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TARYBOS DIREKTYVA
1984 m. rugséjo 17 d.

dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su suvirintaisiais nelegiruotojo plieno dujy balionais,
suderinimo

(84/527|EEB)

EUROPOS BENDRIJU TARYBA,

atsizvelgdama | Europos ekonominés bendrijos steigimo sutarti,
ypac j jos 100 straipsni,

atsizvelgdama | Komisijos pasitilyma ('),

atsizvelgdama | Europos Parlamento nuomone (%),

atsizvelgdama | Ekonomikos ir socialiniy reikaly komiteto
nuomong (°),

kadangi valstybése narése dujy baliony gamybai ir kontrolei
taikomos privalomosios nuostatos, kurios kiekvienoje valstybéje
naréje yra skirtingos ir todél trukdo prekiauti Siais balionais;
kadangi dél to Sias nuostatas bitina suvienodinti;

kadangi 1976 m. liepos 27 d. Tarybos direktyva 76/767/EEB
dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su bendromis nuostato-
mis dél slégio indy ir jy tikrinimo metody, suderinimo (),
nustato $iy indy EEB modelio patvirtinimo ir patikrinimo
procediras; kadangi pagal $ig direktyva yra patartina nustatyti
techninius reikalavimus, kurivos turi atitikti EEB tipo suvirin-
tieji nelegiruotojo plieno dujy balionai, kuriy talpa nuo 0,5 iki
150 litry, tam kad patikrinti bei atitinkamai pazyméti Zenklu ir
(arba) simboliu jie galéty bati be kliti¢iy paleisti | apyvarta,
parduodami bei naudojami,

PRIEME SIA DIREKTYVA;

1 straipsnis

Si direktyva taikoma suvirintiesiems nelegiruotojo plieno dujy
balionams, sudarytiems i§ keliy daliy, kuriy faktinis sieneliy
storis yra 5 mm ar mazesnis, kuriuos galima pakartotinai
pripildyti ir kuriy talpa nuo 0,5 iki 150 litry imtinai, skirtiems

() OL C 104, 1974 9 13, p. 59.
() OLC5,19751 8, p. 52.

() OLC 62,1975 3 15, p. 31.
() OLL 262, 1976 9 27, p. 153.

suslégtosioms, suskystintosioms arba iStirpintosioms dujoms,
igskyrus labai Zemoje temperatiiroje suskystintas dujas ir aceti-
leng, laikyti bei transportuoti. Siy dujy baliony projektinis
slegis (P) negali biti didesnis nei 60 bary. Sie dujy balionai
toliau vadinami ,balionais*.

2 straipsnis

Sioje direktyvoje ,EEB tipo balionas* reiskia bet kokj baliona,
suprojektuoty ir pagamintg taip, kad jis atitikty Sios direktyvos
ir Direktyvos 76/767[EEB reikalavimus.

3 straipsnis

Né viena valstybé naré negali atsisakyti, drausti arba riboti EEB
tipo baliono, atitinkancio Direktyvos 76/767[EEB ir Sios direk-
tyvos reikalavimus, pateikimo | rinka ir eksploatavimo dél
priezas¢iy, susijusiy su jo konstrukcija ar kontrole.

4 straipsnis

Visi EEB tipo balionai turi bati pateikiami EEB modeliui
patvirtinti.

Visi EEB tipo balionai, iSskyrus balionus, kuriy talpa ne didesné
uZ vieng litrg, turi bati pateikiami EEB patikrinimui.

5 straipsnis

Bet kokie I priedo 1, 2.1.1, 2.3 (isskyrus 2.3.3), 2.4 (iSskyrus
2.4.1 ir 2.4.2.1), 3.1.1, 3.1.2, 3.3, 3.4, 3.5, 5 (i§skyrus 5.2.2 ir
5.3), 6 punkty bei II ir Il priedy pakeitimai, reikalingi Siai
direktyvai suderinti su technine pazanga, turi bati daromi
laikantis Direktyvos 76/767/EEB 20 straipsnyje nurodytos pro-
cediiros.



1307 t.

Europos Sajungos

oficialusis leidinys 249

6 straipsnis

Direktyvos 76/767[EEB 17 straipsnyje nustatyta procediira gali
bati taikoma Sios direktyvos I priedo 2.2, 2.3.2 ir 3.4.1.1
punktams.

7 straipsnis

1. Valstybés narés priima jstatymus ir kitus teisés aktus,
kurie, jsigalioj¢ per 18 ménesiy nuo pranesimo apie $ig direk-
tyva, (') ja igyvendina, ir apie tai nedelsdamos pranesa Komisi-
jai.

2. Valstybés narés uztikrina, kad Sios direktyvos taikymo
srityje priimty nacionalinés teisés akty nuostaty tekstai bty
pateikti Komisijai.

(') Apie sig direktyvg valstybéms naréms buvo pranesta 1984 m.
rugséjo 26 d.

8 straipsnis

Si direktyva skirta valstybéms naréms.

Priimta Briuselyje, 1984 m. rugs¢jo 17 d.

Tarybos vardu
Pirmininkas
P. BARRY



250

Europos Sajungos oficialusis leidinys

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

I PRIEDAS

SIAME PRIEDE VARTOJAMI SIMBOLIAI IR TERMINAI
Siame priede vartojami simboliai reiskia:

P = hidraulinio bandymo slégis (projektinis slégis), barais;

a~]
I

baliono suardymo slégis, i$matuotas darant suardymo bandyma, barais;

= apskaiCiuotasis maZiausiasis teorinis suardymo slégis, barais;

R, = maZiausioji baliony gamintojo garantuota uzbaigto baliono takumo jtempio verté, N/mm?

R~ = maZiausioji medZiagos standarty garantuota stiprio tempiant vert¢, N/mm?

R~ = tikroji stiprio tempiant verté, N/mm?

a = apskaiCiuotasis maziausiasis cilindrinio kevalo sienelés storis, mm;

b = apskaiCiuotasis maZiausiasis gaubty galy storis, mm;

D = vardinis iSorinis baliono skersmuo, mm;

R = i§gaubtojo galo ilinkio vidinis spindulys, mm;

r = i§gaubtojo galo per¢jimo vidinis spindulys, mm;

H = gaubtosios baliono galo dalies iorinis aukstis, mm;

h = cilindrinés gaubtojo galo dalies aukstis, mm;

L = jtempiui atsparaus baliono kevalo ilgis, mm;

A = pagrindinio metalo pailgéjimo verté, %;

V. = pradinis baliono tiiris tuo momentu, kai slégis didinamas darant baliono suardymo bandyma,
litrais;

A% = galutinis baliono taris, kai balionas suyra, litrais;

Z = jtempio mazinimo koeficientas.

Sioje direktyvoje ,suardymo slégis* — tai slégis, kuriam esant prasideda plastinis tekéjimas, ty. didziausias
suardymo bandymu pasickiamas slégis.

NORMALIZAVIMAS

Sioje direktyvoje terminas ,normalizavimas* yra vartojamas taip, kaip jis apibréztas Europos normos 52-83
68 dalyje.

ITEMPIO PASALINIMAS

Terminas ,jtempio paSalinimas* reiskia uzbaigto baliono terminj apdorojima, kurio metu balionas kaitina-
mas iki Zemesnés temperatiiros nei maziausiasis kritinis plieno taskas (A ), kad biity sumazinti liekamieji
jtempiai.

TECHNINIAI REIKALAVIMAI

MEDZIAGOS

[tempiui atspariam baliono kevalui gaminti turi bati naudojamas plienas, kaip nurodyta Europos normoje
120-83.

Visos baliono korpuso sudétinés dalys bei prie jo privirintos detalés turi bati pagamintos i§ tarpusavyje
suderinamy medZziagy.
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2.2.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

23.2.1.

Suvirinimo metu, formuojant virintines sitles, pridedamos medziagos su plienu turi bati suderintos taip,
kad virintiniy sidiliy savybés atitikty pagrindinio metalo savybes.

Baliony gamintojas turi gauti ir pateikti sléginéms dalims gaminti tiekiamo plieno cheminés sudéties
analizés sertifikatus.

Turi biiti galimybé atlikti nepriklausomas analizes. Sios analizés atlickamos imant bandinius i§ baliony
gamintojui tiekiamy medziagy arba i§ uzbaigty baliony.

Gamintojas privalo sudaryti galimybe kontrolés jstaigai susipazinti su virintiniy sitliy metalurginiy ir
mechaniniy bandymy bei analiziy rezultatais, taip pat pateikti gamyboje naudojamy suvirinimo metody ir
procesy aprasymus.

TERMINIS APDOROJIMAS

Balionai turi bati tiekiami normalizuoti arba pasalinus jtempius. Baliony gamintojas turi patvirtinti, kad po
visy suvirinimo procediry balionai buvo termiskai apdoroti, ir pazyméti taikyta terminio apdorojimo
procesa. Draudziamas vietinis terminis apdorojimas.

SLEGINIJ DALIU SKAICIAVIMAS

Cilindrinio kevalo sienelés storis bet kuriame dujy baliono atsparaus jtempiams kevalo taske turi bati ne
mazesnis nei apskai¢iuotasis pagal formule:

Balionams be iilginiy virintiniy sialiy:

P,-D

R,
20 — + P
4/3+ h

Balionams su isilginémis virintinémis sitlémis:

P, - D

R,

20 — Z+ P
ap ot

Z reikime yra:

— 0,85, jeigu gamintojas rentgenografiskai patikrina virintines sitles uz 100 mm nuo jy susikirtimo
isilginiy virintiniy sialiy atveju ir per 50 mm (25 mm i kiekvienos pusés) Ziediniy virintiniy sialiy
atveju. Isrinkus po vieng kiekvieno aparato pamainos pradZioje ir pabaigoje suvirintg baliona, padaroma
sitiliy rentgenograma,

— 1, jeigu gamintojas rentgenografiskai stebi virintiniy sidliy susikirtimg per 100 mm nuo jy susikirtimo
isilginiy virintiniy sidliy atveju ir per 50 mm (25 mm i§ kiekvienos pusés) Ziediniy virintiniy sitliy
atveju.

Situo biidu turi biti patikrinta 10 % pagaminty baliony, pasirinkty atsitiktinés atrankos baidu.

Jeigu rentgenogramos parodo svarbiy defekty, kaip apibrézta 3.4.1.4 punkte, batina patikrinti visa minéta
gaminiy partija ir pasalinti trikumus.

Galy matmenys ir jy skaiCiavimas (zr. 1 priedélio pav.)

Baliono galai turi atitikti Sias salygas:
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2.3.2.2.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

— torasferiniai galai

vienalaikés ribos: 0,003 D < b < 0,08 D
r>01D
R<D
H=>0,18D
r=2b
h=>4b

v

— elipsiniai galai

vienalaikés ribos: 0,003 D < b < 0,08 D

— pusiausferiniai galai
ribos: 0,003 D < b < 0,16 D

Sity gaubtyjy galy storis jokioje vietoje negali biiti maZesnis nei apskaiciuotasis pagal $ig formule:

P

Galo formos koeficientas C pateiktas 1 priedélio lenteléje.
Taciau galy cilindrinio krasto vardinis storis negali biiti mazesnis nei cilindrinés dalies vardinis storis.

Vardinis cilindrinés dalies ir gaubtojo galo sienelés storis jokiu biidu negali bati mazesnis nei:

D
— m—i— 0,7 mm, jeigu P, < 30 bar

D+1 jeigu P > 30 b
750 mm, jeigu P, 2 ar

abiem atvejais ne maZesnis nei 1,5 mm.

Baliono korpusas gali bati i§ dviejy arba trijy daliy, neskaitant voztuvo lizdo. Dugnai turi bati vientisi ir
iSgaubti.

KONSTRUKCIJA IR APDAILA
Bendrieji reikalavimai

Gamintojas, prisiimdamas atsakomybe, garantuoja, kad turi gamybai reikalinga jranga ir naudoja procesus,
uztikrinancius, kad pagaminti dujy balionai atitinka Sios direktyvos reikalavimus.

Gamintojas, vykdydamas atitinkama prieZitira, privalo uztikrinti, kad balionams gaminti naudojami lakstai ir
Stampuotosios dalys neturi jokiy defekty, kurie galéty mazinti baliony naudojimo saugg.

Sléginés dalys

Gamintojas turi aprasyti naudotus suvirinimo metodus bei procesus ir nurodyti gamybos metu atliktus
tikrinimus.

Suvirinimo proceso techniniai reikalavimai
Sanddrinis suvirinimo sujungimas turi bati atlickamas automatinio suvirinimo bidu.

Sandirinio suvirinimo sujungimo negali bati jtempiams atsparaus kevalo profilio pasikeitimo srityse.
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2.4.2.3.

2.4.2.4.

2.4.3.

2.4.3.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

2.4.3.4.

2.4.3.5.

Kampinio suvirinimo sujungimo sitilés negali uZeiti ant sanddrinio suvirinimo sujungimo sidliy ir atstumas
tarp jy turi bati maziausiai 10 mm.

Baliono kevalg sudarancias dalis jungiancios virintinés sitlés turi atitikti Siuos reikalavimus (Zr. 2 priedélio
pav.):

— isilginé virintiné sialé: $i sialé turi bati sanddrinio suvirinimo sujungimo pavidalo, jvirinta per visg
sienelés stori,

— ziediné virintiné sialé, kita nei jungianti voztuvo flanso Ziedg prie baliono iSgrazos krasto: i sitlé turi
bati sandiirinio suvirinimo sujungimo pavidalo, jvirinta per visa sienelés storj. UZleistinis su briaunos
atlenkimu suvirinimo sujungimas laikomas tam tikra sanddrinio suvirinimo sujungimo rasimi,

— ziediné virintiné sitlé, jungianti vozZtuvo flanso Zieda prie baliono isgraZzos krasto: §i sidilé turi bati arba
sandirinio, arba kampinio suvirinimo sujungimo pavidalo. Jeigu sitlé yra sandirinio suvirinimo
sujungimo pavidalo, ji turi bati jvirinta per visg sienelés storj. UZleistinis su briaunos atlenkimu
suvirinimo sujungimas laikomas tam tikra sandirinio suvirinimo sujungimo rasimi.

Sios jtraukos reikalavimai netaikomi, kai iSgrazos krastas turi lizdg baliono viduje ir kai is lizdas yra
pritvirtintas prie i§grazos krasto sitle, nesusijusia su baliono hermetiskumu (Zr. 2 priedélio 4 pav.).

Sanddrinio suvirinimo sujungimo atveju sujungimo pavirsiy nesutapimas/nuokrypis negali biti didesnis uz
vieng penktaja sieneliy storio (1/5 a).

Virintiniy sidiliy tikrinimas

Gamintojas turi uztikrinti, kad suvirinimo sujungimai visur biity vienodo jvirinimo gylio, kad nebdty
nukrypta nuo sitlés ir kad sitlése nebaty defekty, kurie galéti kelti pavojy saugiam baliony naudojimui.

Balionams, sudarytiems i§ dviejy daliy, sandairinés Ziedinés virintinés sitilés, iSskyrus 2 priedélio 2A pav.
parodytas sitles, tiriamos rentgenografiskai didesnéje nei 100 mm ilgio atkarpoje, pasirenkant vieng
baliona, pagamintg nepertraukiamos gamybos pamainos pradzioje, o kita — pabaigoje; jeigu gamyba buvo
nutraukta ilgesniam nei 12 valandy laikotarpiui, tiriamas pirmas suvirintas balionas.

Nuokrypis nuo cilindriskumo

Cilindrinio kevalo nuokrypis nuo cilindriskumo turi bati apribotas taip, kad to paties skerspjivio
didZiausiojo ir maziausiojo iSorinio skersmens skirtumas nebdty didesnis nei 1 % Siy skersmeny vidurkio.

Detalés

Rankenos ir apsauginiai Ziedai turi bati pagaminti ir privirinti prie baliono korpuso taip, kad nesukelty
pavojingy jtempiy koncentracijos ir nebiity sudarytos salygos vandeniui kauptis.

Baliono pagrindas turi biti pakankamai stiprus ir pagamintas i§ tarpusavyje suderinamo su balionams
gaminti naudojama plieno ra$imi metalo; pagrindo forma turi uztikrinti pakankamga baliono stabilumag.
Vir§utiné pagrindo briauna turi bati privirinta prie baliono taip, kad nebity sudarytos salygos vandeniui
kauptis bei prasiskverbti tarp pagrindo ir baliono.

Jeigu yra tvirtinamos atpazinimo plokstelés, jos turi bati tvirtinamos prie jtempiui atsparaus kevalo ir turi
bati nenuimamos; turi bati imtasi visy reikalingy priemoniy korozijai isvengti.

Pagrindams, rankenoms bei apsauginiams Ziedams gaminti gali bati naudojamos ir kitos medziagos, jeigu
uztikrinamas jy atsparumas ir apsaugoma nuo baliono galo radijimo.

Ciaupo arba voZtuvo apsauga

Baliono ciaupas arba voztuvas turi bati patikimai apsaugoti jy konstrukcijos arba paties baliono konstruk-
cijos (pvz., apsauginio Ziedo), arba tokiomis priemonémis kaip apsauginis gaubtuvas ar patikimai pri-
tvirtintas dangtelis.
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3. BANDYMAI
3.1. MECHANINIAI BANDYMAI
3.1.1. Bendrieji reikalavimai
3.1.1.1. Mechaniniai bandymai, nenumatyti Siame priede, turi biiti daromi laikantis 3iy Europos normuy:
a) 2-80 arba 11-80 tempimo bandymui, kai méginio storis atitinkamai yra 3 mm ar didesnis, arba
mazesnis uz 3 mm;
b) 6-55 arba 12-55 lenkimo bandymui, jei méginio storis atitinkamai yra 3 mm ar didesnis, arba
mazesnis uz 3 mm.
3.1.1.2. Visi mechaniniai bandymai, skirti dujy baliony jtempiams atspariy kevaly pagrindiniam metalui bei
virintinéms sitléms patikrinti, turi bati daromi su méginiais, paimtais i§ baigty baliony.
3.1.2. Bandymy tipai ir bandymy rezultaty vertinimas
3.1.2.1. Su kiekvienu pasirinktu balionu privalo bati daromi sie bandymai:
(A) jei balionuose yra tik Ziedinés virintinés siiilés (sudaryti i§ dviejy daliy), su méginiais, paimtais i§ 3 priedélio
1 pav. nurodyty viety:
1 tempimo bandymas: pagrindinio metalo, isilgine baliono kryptimi — a punktas; arba,
jeigu tai nejmanoma, ziedine kryptimi;
1 tempimo bandymas: statmenai Ziedinei virintinei sitlei — b punktas;
1 lenkimo bandymas: vidinéje ziedinés virintinés sifilés puséje — ¢ punktas;
1 lenkimo bandymas: iSorinéje ziedinés virintinés sitlés puseje — d punktas;
1 makroskopinis bandymas: virintiniame pjavyje;
(B) jei balionuose yra isilginiy ir Ziediniy virintiniy sitliy (sudaryti i§ trijy daliy), su méginiais paimtais i§ 3
priedélio 2 pav. nurodyty viety:
1 tempimo bandymas: pagrindinio cilindrinés dalies metalo isilgine kryptimi — a punktas;
arba, jeigu tai nejmanoma, Ziedine kryptimi;
1 tempimo bandymas: pagrindinio metalo, paimto i§ baliono galo — b punktas;
1 tempimo bandymas: statmenai isilginei virintinei sidlei — ¢ punktas;
1 tempimo bandymas: statmenai Ziedinei virintinei sitlei — d punktas;
1 lenkimo bandymas: vidingje isilginés virintinés sitlés puséje — e punktas;
1 lenkimo bandymas: iSorinéje virintinés sitlés puseje — f punktas;
1 lenkimo bandymas: vidinéje ziedinés virintinés sitlés puséje — g punktas;
1 lenkimo bandymas: iSoringje Ziedinés virintinés sitilés puséje — h punktas;
1 makroskopinis bandymas: virintiniame pjtvyje.
3.1.2.1.1.  Méginiai, kurie néra pakankamai ploksti, turi bati iStiesinti Saltuoju presavimu.
3.1.2.1.2.  Visuose meéginiuose, kuriuose yra virintiniy sidliy, jos turi biti mechaniniu biidu sulygintos su pagrindinio
metalo pavirSiumi, pasalinant sidlés perteklinj metalg.
3.1.2.2. Tempimo bandymas
3.1.2.2.1. Pagrindinio metalo tempimo bandymas
3.1.2.2.1.1. Tempimo bandymo procediira pateikta atitinkamoje Europos normoje, remiantis 3.1.1.1 punktu.
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3.1.2.2.1.2.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.2.1.

3.1.2.2.2.2.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

3.1.2.3.3.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.1.1.

Du méginio pavirsiai, kurie laikomi vidine ir iSorine baliono sienelémis, neturi bati apdoroti mechaniniu
badu.

Nustatytos takumo jtempio vertés turi bati didesnés arba lygios baliono gamintojo garantuojamoms
vertéms.

Nustatytos stiprio tempiant ir pailgéjimo vertés, kai pagrindinio metalo meginyje atsiranda trikiy, turi
atitikti Europos norma 120-83 (Il lentele)

Virintiniy sialiy tempimo bandymas

Tempimo bandymas statmena virintinei sitlei kryptimi turi biti daromas naudojant sumazinto skerspjivio
méginj, kurio plotis yra 25 mm, o ilgis, skai¢iuojant nuo virintinés sitilés krasty, ne didesnis nei 15 mm,
kaip parodyta 4 priedélio brezinyje. Vir§ Sios vidurinés dalies bandinio plotis privalo tolydziai didéti.

Gauta stiprio tempiant verté turi biiti didesné arba lygi garantuojamai pagrindinio metalo vertei, neatsiz-
velgiant | tai, kurioje méginio vidurinés dalies skerspjavio vietoje atsiranda trakis.

Lenkimo bandymas

Lenkimo bandymo procediira yra pateikta atitinkamoje Europos normoje, remiantis 3.1.1.1 punktu. Taciau
lenkimo bandymas turi bati daromas skersai 25 mm ploc¢io meéginio virintinés sitilés. Lenkimo bandymo
metu velenélis turi bati padétas virintinés sitlés viduryje.

Meéginyje neturi atsirasti jtrikiy, kai jis lenkiamas aplink velen¢lj taip, kad atstumas tarp vidiniy bandinio
krasty yra didesnis uz velenélio skersmenj (7r. 5 priedélio 2 pav.).

Velenélio skersmens ir bandinio storio santykis n neturi virSyti Sioje lenteléje pateikty verciy:

Faktini; stiﬁ;ir; r;ezmpiamt n dydis
ki 440 imtinai 2
Nuo 440 iki 520 imtinai 3
Nuo 520 4

HIDRAULINIS SLEGINIS SUARDYMO BANDYMAS

Bandymo salygos

Bandomieji balionai privalo turéti jrasus, kuriuos siiloma daryti ant slégiu veikiamy baliono daliy.

Hidraulinis sléginis suardymo bandymas turi bati daromas su jranga, leidZiancia tolygiai didinti slégj tol, kol
balionas suyra, ir bandymo metu matuoti slégio pokycius.

Bandymo rezultaty aiSkinimas

Suardymo bandymo rezultatams aiskinti taikomi Sie kriterijai:

Baliono tiirio plétimasis lygus:

— vandens tiiriui, panaudotam nuo slégio didéjimo pradzios iki baliono, kurio talpa 26,5 1, suirimo,

— baliono tirio skirtumui bandymo pradzioje ir pabaigoje, jei talpa <6,5 1
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3.2.2.1.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.3.3.1.

3.2.3.3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.1.4.

Suardymo ir jo krasty formos tyrimas.

MaZiausieji bandymo reikalavimai

Ismatuotasis suardymo slégis (P) jokiu bidu negali biti mazZesnis uz 9/4 bandymo slegio (P, ).
Baliono tirio plétimosi santykis su jo pradiniu tariu:

— 20 %, jeigu baliono ilgis yra didesnis uz skersmeni,

— 17 %, jeigu baliono ilgis yra lygus arba mazesnis uz skersmeni.

Suardymo bandymas neturi suardyti baliono i skeveldras.

Pagrindinis triikis neturi bati trapusis, ty. trikio kratai turi bati ne spinduliniai, bet kampu nukreipti i
skersmening plokstuma, o jy plotas turi mazéti per visg storj.

Trokyje neturi bati matoma aiskiy metalo defekty.

HIDRAULINIS BANDYMAS
Vandens slégis balione turi tolygiai didéti, kol pasiekiamas bandymo slégis.

Bandymo slégis balione turi islikti pakankamai ilgai, kad bity jmanoma nustatyti, jog slégis daugiau
nemazéja ir balionas yra sandarus.

Po bandymo balione neturi likti jokiy liekamyjy deformacijy.

Bet kuris balionas, kurio bandymo rezultatai neatitinka reikalavimy, turi bati pripazintas netinkamu.

NEARDOMASIS TYRIMAS
Rentgenografinis tyrimas

Virintiniy sidliy rentgenogramos turi bati daromos laikantis ISO R 1106-1969, B kategorijos techniniy
reikalavimy.

Jeigu naudojamas vielinio tipo indikatorius, maziausiasis matomos vielos skersmuo negali bati didesnis uz
0,10 mm.

Jeigu naudojamas laiptinis ir skylétojo tipo indikatorius, maZziausiosios matomos skylés skersmuo negali biti
didesnis uz 0,25 mm.

Virintiniy sidliy rentgenogramos turi bati vertinamos i§ originaliy juosteliy, laikantis 1SO 2504-1973
standarto 6 paragrafe siilomos tvarkos.

Nepriimtini tokie defektai:
— jtrakiai, reikalavimy neatitinkancios virintinés sitlés arba nevisiskai jvirintos sitlés.
Nepriimtinais laikomi $ie intarpai:

— bet kokie pailgieji intarpai ar bet kokios apskrityjy intarpy grupelés, issidésciusios linija, jeigu jy ilgis
(virintingje sitl¢je, kurios ilgis 12a) yra didesnis nei 6 mm,

— bet koks didesnis nei a/3 mm dujy intarpas, esantis daugiau nei 25 mm atstumu nuo kito dujy intarpo,
— bet koks kitas didesnis nei a/4 mm dujy intarpas,

— dujy intarpas bet kokioje 100 mm ilgio virintingje sitiléje, jeigu bendrasis visy pory plotas didesnis nei
2a mm’.
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3.4.2.

3.5.

4.1.

4.2.

4.3.

Makroskopinis tikrinimas

Makroskopinis sitilés, nuésdintos bet kokia riigstimi, skerspjivio tyrimas turi parodyti visiska pavirSiaus
sulydymg ir neturi bati aptikta jokiy suvirinimo ydy, didesniy intarpy arba kitokiy defekty.

Jeigu atsiranda abejoniy, jtartinose srityse turi biiti daromas mikroskopinis tyrimas.

VIRINTINES SIOLES ISORES TYRIMAS

Tiriama uzbaigta virintiné sidilé. Tiriamas virintinis pavirSius turi bati gerai ap$viestas, nuo jo turi biti
nuvalytas tepalas, dulkés, pasalintos liekamosios nuodegos ar bet koks apsauginis sluoksnis.

Suvirinimo pridétinis metalas su pagrindiniu metalu turi bati susilydes vientisai ir be i$esdinimy. Virinti-
niame ir Salia jo esanciame baliono sienelés pavirsiuje neturi bati jtrokiy, jduby ar akytyjy storymiy.
Virintinis pavirsius privalo bati tiesus ir lygus. Jei naudotas sandrinis suvirinimo sujungimas, perteklinis
sitilés storis turi nevirSyti 1/4 virintinés sidlés plocio.

EEB MODELIO PATVIRTINIMAS

Direktyvos 4 straipsnyje nurodytas EEB modelio patvirtinimas gali biti suteiktas baliony tipams ir (arba)
grupéms.

,Baliono tipas“ — tai tos pacios konstrukcijos bei vienodo storio balionai, apripinti tokiais paciais priedais,
pagaminti tame paciame ceche i§ vienody techniniy charakteristiky lakstinio metalo, suvirinti taikant ta patj
procesa ir termiskai apdoroti tomis paciomis salygomis.

,Baliony grupé“ — tai toje pacioje jmonéje pagaminti trijy daliy balionai, kurie skiriasi tik ilgiu Siose ribose:

— maziausiasis ilgis negali bliti maZesnis uz 3 baliono skersmenis,

— didziausiasis ilgis negali daugiau nei 1,5 karto viryti isbandyto baliono ilgio.

Pareiskéjas EEB modeliui patvirtinti turi pateikti valstybei narei kiekvieno baliony tipo ar grupés dokumen-
tus, reikalingus toliau nurodytiems tikrinimams atlikti, ir sudaryti galimybe valstybei narei i§ 50 baliony
partijos paimti toliau nurodytiems bandymams reikalingg baliony kiekj, kartu su valstybei narei reikalinga
papildoma informacija. Pareiskéjas privalo nurodyti terminio apdorojimo rasj, trukmeg, temperatiirg ir
suvirinimo procesg. Jis privalo gauti ir pateikti baliony gamybai tiekiamo plieno sudéties analizés
sertifikatus.

Tvirtinant EEB modelj turi bati patikrinta, ar:

— 2.3 punkte nurodyti skaiCiavimai teisingi,

— jvykdytos 2.1, 2.2, 2.4 ir 3.5 punkty salygos.

Su pateiktais, laikomais prototipais, balionais turi biti padaryti:
— su vienu balionu 3.1 punkto bandymai,

— su vienu balionu 3.2 punkto bandymai,

— su vienu balionu 3.4 punkto bandymai.

Jeigu tikrinimy rezultatai atitinka reikalavimus, valstybé naré turi iSduoti EEB modelio patvirtinimo
sertifikatg, kurio pavyzdys pateiktas II priede.



258

Europos Sajungos oficialusis leidinys

5.1.

5.1.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

EEB PATIKRINIMAS

Kad bity atliktas EEB patikrinimas, baliony gamintojas turi pateikti kontrolés jstaigai:

EEB modelio patvirtinimo sertifikatg.

Baliony gamybai tiekiamo plieno sudéties analizés sertifikatus.

Plieno, i§ kurio pagamintas kiekvienas balionas, sudéties nustatymo priemones.

Tiekiamy baliony terminio apdorojimo dokumentus, liudijancius, kad procesas atliktas pagal 2.2 punkta.

Baliony sgrasg, nurodant skaicius ir jraus pagal 6 punkto reikalavimus.

Gamybos metu padaryty neardomyjy bandymy rezultatus ir suvirinimo metody, uZtikrinanciy gera baliony
atkuriamuma, apra§ymg. Gamintojas taip pat turi pateikti pareiskima, tvirtinantj, kad serjjinéje gamyboje jis
naudoja tokius pacius suvirinimo metodus, kaip ir gamindamas pateiktus EEB modeliui patvirtinti balionus.

EEB PATIKRINIMO EIGA:

Kontrolés jstaiga turi:

— jsitikinti, kad buvo gautas EEB modelio patvirtinimo sertifikatas ir balionai ji atitinka,

— patikrinti dokumentus, kuriuose pateikti duomenys apie medziagas ir gamybos procesus, ypa¢ nurody-
tus 2.1.6 punkte,

— patikrinti, ar laikomasi 2 punkte pateikty techniniy reikalavimy, ir atlikti kiekvieno atsitiktinai pasirinkto
baliono iSorés ir vidaus apzifirg,

— dalyvauti darant 3.1 ir 3.2 punkty bandymus ir tikrinti jy eiga,

— patikrinti, ar teisinga 5.1.6 punkte minima gamintojo pateikta informacija ir ar jo atlikti patikrinimai
yra patenkinami,

— i3duoti EEB patikrinimo sertifikatg, atitinkantj IIl priede pateikta modelj.

Bandymams daryti i§ kiekvienos partijos imami atsitiktiniai baliony bandiniai, kaip nurodyta toliau.

Partija turi bati sudaryta daugiausia i§ 3000 to paties tipo, apibrézto 4.1. punkto antroje pastraipoje, ta
pacia dieng arba vélesnémis dienomis pagaminty baliony.

1 LENTELE

Balionai skirti

Pasirinkty baliony

Baliony skaicius N partijoje bandiniy skaicius mechaniniams ; o
bandymams suardymo bandymams
N < 500 3 . ,
500 < N < 1500 9 5 .
1500 < N < 3000 18 S N




13/7 t.

Europos Sajungos oficialusis leidinys

259

5.2.3.

5.2.4.

5.3.

6.1.

6.2.

6.3.

Atsizvelgiant | partijos dydj, su pasirinktais baliony bandiniais daromi 3.1 punkte nustatyti mechaniniai
bandymai ir 3.2 punkto hidraulinis sléginis suardymo bandymas pagal 1 lenteléje nurodyta skirstyma.

Jeigu dviejy arba daugiau baliony bandymo rezultatai neatitinka reikalavimy, partija turi bati pripazjstama
netinkama.

Jeigu vieno i§ baliony mechaniniy bandymy arba suardymo bandymo rezultatai neatitinka reikalavimy,
atsitiktinai turi bati pasirenkamas baliony skai¢ius, nurodytas 2 lenteléje, ir daromi bandymai pagal 1
lenteléje nurodyta skirstyma.

2 LENTELE
Balionai skirti
Baliony skaicius N Pasirinkty baliony Nepatenkinami bandymy
partijoje bandiniy skaicius rezultatai mechaniniams suardymo
bandymams bandymams
Mechaniniai 2 1
250 <N < 500 3
Suardymo 1 2
Mechaniniai 5 4
500 < N < 1500 9
Suardymo 2 7
Mechaniniai 9 9
1500 < N < 3000 18
Suardymo 3 15

Jeigu vienas ar daugiau i$ iy baliony neatitinka reikalavimy, partija turi bati pripazistama netinkama.
Bandiniai turi bati parenkami ir visi bandymai daromi stebint kontrolés jstaigos atstovui.

Su visais | partija ijtrauktais balionais turi bati daromas 3.3 punkte nurodytas hidraulinis bandymas

EEB PATIKRINIMO ISIMTYS

Tuo atveju, kai balionai yra mazesnés nei 1 1 talpos, visus 5 punkte nurodytus bandymus ir tikrinimus
savo atsakomybe turi atlikti gamintojas. Gamintojas turi suteikti kontrolés jstaigai galimybe susipazinti su
visais bandymy ir tikrinimy dokumentais bei ataskaitomis.

ZENKLAI IR JRASAI

Jei kontrolés jstaigai atlikus visus nustatytus tikrinimus rezultatai yra patenkinami, ji turi i§duoti sertifikata,
kuriame nurodomi atlikti tikrinimai.

MaZesnés nei 6,5 1 talpos balionams Zenklai ir jrasai, susij¢ su baliono konstrukcija, gali biti daromi ant
pagrindo; kitiems balionams jie turi bati daromi antgalyje arba sustiprintoje baliono dalyje, arba atpazinimo
lenteléje. Taciau kai kurie i§ $iy jraSy gali bati daromi gaubtame gale jo formavimo metu, taciau tik tuo
atveju, jeigu dél to nesumazéja baliono vientisumas.

EEB MODELIO PATVIRTINIMO ZENKLAS

nukrypdamas nuo Direktyvos 76/767/EEB 1 priedo 3 punkto reikalavimy, gamintojas turi uzdéti EEB
modelio patvirtinimo Zenkla tokia tvarka:

— stilizuota E raideé,
— Sios direktyvos serijinis numeris 3,

— didZioji (-iosios) raidé (-¢s), nurodanti (-¢ios) EEB modelio patvirtinima suteikusia valstyb¢ nare, ir du
paskutiniai mety, kuriais buvo suteiktas modelio patvirtinimas, skaitmenys,

— EEB modelio patvirtinimo numeris (pvz., E 3D 79 45).
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6.4.

6.5.

6.5.1.

6.6.

EEB PATVIRTINIMO ZENKLAS.

Nukrypdama nuo Direktyvos 76/767[EEB II priedo 3 punkto reikalavimy, kontrolés jstaiga EEB patikrinimo
zenklg turi uzdéti tokia tvarka:

— mazoji e raide,
— didzioji (-iosios) raidé (-és), nurodanti (-ios) patikrinimg atlikusig valstybe nare, po raidés (-iy), jeigu
reikia, raSomi vienas arba du skaiciai, nurodantys smulkesnj teritorinj regiong,

— kontrolés jstaigos Zenklas, kurj uzdeda patikrinimg atlikes pareigiinas, ir, jeigu taikoma, patikrinima
atlikusio pareigiino Zenklas,

— Sesiakampis,

— tikrinimo data: metai, ménuo (pvz., e D 12 48 ,, D “ 80/01).

KONSTRUKCIJOS JRASAI

Plienui:

— skaicius, nurodantis R, verte (N/mm?), naudotg atlickant skaiciavimus,

— simbolis N (normalizuotam balionui) arba simbolis S (pasalinto jtempio balionui).
Hidrauliniam bandymui:

— bandymo slégio verté (barais), po kurios eina simbolis bar.

Baliono tipui:

— maziausioji talpa (litrais), kurig garantuoja baliono gamintojas.

— talpa pateikiama deSimtosios dalies tikslumu, suapvalinta iki mazesnio sveiko skaiciaus.
Kilmei:

— didzioji (-iosios) raidé (-¢s), nurodanti (-ios) baliono kilmés $alj, po kurios (-iy) eina gamintojo Zenklas ir
serijinis numeris.

KITI [RASAL

Jeigu tam tikrose nacionalinése taisyklése nustatyta daryti kitus jrasus, nesusijusius nei su konstrukcija, nei
su tikrinimu, jie turi bati daromi ant baliony laikantis 6.2 punkto reikalavimy.
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FORMOS KOEFICIENTAS C GAUBTIESIEMS GALAMS

P,/10 f = 0,001 P,/10 f = 0,0012 P,/10 f = 0,0015 P,/10 f = 0,002
H/D aD C a/D C aD C a/D C
0,180 0,00211 2,81 | 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
P./10 f = 0,003 P,/10 f = 0,004 P./10 f = 0,005 P/10 f = 0,01
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,00340 2,27 | 0,00243 2,12 | 0,00500 2,00 | 0,0088 1,76
0,190 0,00316 2,11 | 0,00395 1,98
0,200 0,00290 1,93 | 0,00364 1,82| 0,00433 1,73 0,0077 1,54
0,210 0,00273 1,82| 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 | 0,00320 1,60 | 0,00382 1,53 | 0,0068 1,38
0,230 0,00236 1,57| 0,00295 1,48
0,240 0,00220 1,47 | 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 | 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 | 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
P,/10 f = 0,02 P,/10 f = 0,05 P,/10 f = 0,1 P/10 f = 0,2
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,0160 1,60 | 0,0366 1,46 | 0,0730 1,46 | 0,147 1,47
0,200 0,0141 1,41 | 0,0330 1,32 | 0,0650 1,30 | 0,130 1,30
0,220 0,0125 1,25] 0,0292 1,17 | 0,0585 1,17 0,118 1,18
0,250 0,0102 1,02| 0,0250 1,00 | 0,0500 1,00 | 0,101 1,01
0,300 0,0077 0,77 | 0,0193 0,771 0,0385 0,771 0,077 0,77
0,350 0,0065 0,65| 0,0162 0,65| 0,0325 0,65| 0,065 0,65
0,400 0,0059 0,59 | 0,0149 0,60 | 0,0295 0,59 | 0,059 0,59
0,450 0,0056 0,56 | 0,0140 0,56 | 0,0280 0,56 | 0,056 0,56
0,500 0,0054 0,54 | 0,0136 0,54 | 0,0270 0,54 | 0,054 0,54
P/10 f= 0,5
H/D a/D C
0,350 0,163 0,65
0,400 0,150 0,60
0,450 0,140 0,56
0,500 0,136 0,54
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2 priedélis

A B

1 pav. 2 pav.
Isilginé sialé Méginiai, paimti i trijy daliy baliono

3 pav.

Lizdo sialé

= Ziediné jungtis

stiimiklis —— i§graZos krastas

o ——

atsparumas = virintiné sialé

Y / \lizdas

:\‘ ‘
- =

4 pav.

Voituvo lizdas
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3 priedélis

b) méginys tempimo bandymui

c) méginys lenkimo bandymui
(sicilés iSoriné pusé)

d) méginys lenkimo bandymui
(sialés vidiné pusé)

1 pav.

) L\ .

\— a) méginys tempimo bandymui

Meéginiai, paimti i§ dviejy daliy baliono

c) méginys tempimo bandymui

e) méginys lenkimo bandymui
(sicilés iSoriné pusé)

f) méginys lenkimo bandymui
(sialés vidiné pusé)

\

/-— a) méginys tempimo bandymui

R—

[~ >

x
x

b) méginys tempimo
bandymui

d) méginys tempimo bandymui

g) méginys lenkimo bandymui
(siflés iSoriné pusé);

h) méginys lenkimo bandymui
(sialés vidiné pusé)

2 pav.

Meéginiai, paimti i§ trijy daliy baliono
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4 priedélis

25
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Meéginys, skirtas tempimo bandymui statmena
siilei kryptimi (3.1.2.2.2 punktas)
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5 priedélis

Pakankamas ilgis
150

40 mm

o

1a pav.

Méginio paruoSimas Z R=0,a
v "\
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¥ A AN )

a
1b pav. Q Sialés apdorojimas

Sandiirinio suvirinimo sujungimo méginys
v Lo
L F . ~7

’ J
e —d
a
Ic pav.

Utleistinio su briaunos atlenkimu suvirinimo sujungimo méginys

sulyginant

1 pav.

Méginiai, paimti i§ dviejy daliy baliono
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S e o aa —

D, + 3a apytiksliai

v

2 pav.

Lenkimo bandymo iliustracija
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II PRIEDAS

EEB MODELIO PATVIRTINIMO SERTIFIKATAS

(Nacionalinés taisyklés)

pagal Tarybos direktyvg 84/527/EEB dél

SUVIRINTUJY NELEGIRUOTOJO PLIENO DUJU BALIONUY

Patvirtinimo NI ..o e Data oo

BAlIONO TIPAS .ttt eit ettt ettt e e e e e e e et e

P Do A
L oeerer e L oot Ve Vi,
Gamintojas arba jo jgaliotasis atSTOVAS ..............ooiiiiiiiiiiii

(Gamintojo arba jo jgaliotojo atstovo pavadinimas ir adresas)

EEB modelio patvirtinimo ienklasg ................................................. E .................................................
Modelio, pateikto EB patvirtinimui gauti, tikrinimo rezultatai ir pagrindiniy modelio ypatybiy apradymas pridedami.

Visg informacija galima Qauti I ..........oooiiiiiii i

(Patvirtinimg suteikiancios institucijos pavadinimas ir adresas)

(Paragas)
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EEB MODELIO PATVIRTINIMO SERTIFIKATO TECHNINIS PRIEDAS

1. Modelio, pateikto EEB patvirtinimui gauti, tyrimo rezultatai.

2. Informacija apie pagrindines modelio ypatybes:
— baliono tipo, kuriam suteiktas modelio patvirtinimas, isilginis skerspjivis, kuriame nurodyta:
— vardinis iSorinis skersmuo D,
— maziausiasis baliono sienelés storis a,
— maziausiasis baliono pagrindo ir antgalio storis,
— maziausiasis ir didZiausiasis ilgiai L irL ,
— baliono galo gaubtosios dalies iSorinis aukstis H (mm),
— talpa arba talpos V__ir V_,
— slégis P,
— gamintojo pavadinimas/brézinio Nr. ir data,
— baliono tipo pavadinimas,

— plienas pagal 2.1 punkta.
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III PRIEDAS

PAVYZDYS

EEB PATIKRINIMO SERTIFIKATAS
1984 m. rugséjo 17 d. Tarybos direktyvos 84/527EEB taikymas
KONIOIES JSTAIZA .ottt ettt ettt ettt e e et e e et e e et ettt e et e

EEB modelio patvirtinimo NEL .........ocoiiiiiii e

BallONU APTAIYITIAS +.. et iiit ettt ettt et ettt et et et e et e e et et

(Pavadinimas ir adresas)

Kilmes Zalis ....oooovveiiieei e Zenklas ..o

(Pavadinimas ir adresas)
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PATIKRINIMO BANDYMAI

1. BALIONY BANDINIY MATMENYS

Bandymo
Nr.

Partijos
Nr.
NUO Lo
iki

Vandens talpa
(litrais)

Tudcio baliono

Maziausiasis i$matuotasis storis

masé

(kg)

sienelés
(mm)

{mm)

pagrindo

2. BALIONY BANDINIYJ MECHANINIAI BANDYMAI

Bandymo
Nr.

jimo
Nr.

Terminio apdoro-

Tempimo bandymas

méginys pagal Eu-
topos norma
a) 2-80
b) 11-80

takumo tagkas
RE
(Njmm)

stipris tempiant

‘mt

(Nfmm?)

Pailgéjimas

(%)

180° lenkimo
bandymas nesu-
traukant

Hidraulinis suar-
dymo bandymas
(bar)

Nurodyti maziausieji dydZziai

A3, Zemiau pasirades, Situo pareidkiu, kad patikrinau, jog Tarybos direktyvos 84/527/EEB 1 priedo 5.2 skirsnyje

nustatyti tikrinimo veiksmy, bandymy ir tikrinimy rezultatai atitinka reikalavimus.

Specialios pastabos

(Kontrolés jstaiga)



