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TARYBOS DIREKTYVA
1984 m. rugséjo 17 d.

dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su nelegiruotojo aliuminio ir aliuminio lydinio besiuliais
dujy balionais, suderinimo

(84/526/EEB)

EUROPOS BENDRIJU TARYBA,

atsizvelgdama | Europos ekonominés bendrijos steigimo sutartj,
ypac i jos 100 straipsni,

atsizvelgdama | Komisijos pasifilyma ('),
atsizvelgdama { Europos Parlamento nuomong (%),

atsizvelgdama | Ekonomikos ir socialiniy reikaly komiteto
nuomong (),

kadangi valstybése narése dujy baliony gamybai ir kontrolei
taikomos privalomosios nuostatos, kurios kiekvienoje valstybéje
naréje yra skirtingos ir todél trukdo prekiauti Siais balionais;
kadangi dél to $ias nuostatas bitina suvienodinti;

kadangi 1976 m. liepos 27 d. Tarybos direktyva 76/767/EEB
dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su bendromis nuostato-
mis dél slégio indy ir jy tikrinimo metody, suderinimo (*) su
pakeitimais, padarytais 1979 m. Stojimo aktu, nustato $iy indy
EEB modelio patvirtinimo ir patikrinimo procediiras; kadangi
pagal Sia direktyvg yra batina nustatyti techninius reikalavimus,
kuriuos turi atitikti EEB tipo nelegiruotojo aliuminio ir aliumi-
nio lydinio besitliai dujy balionai, kuriy talpa yra nuo 0,5 iki
150 litry, tam kad patikrinti bei pazyméti Zenklu ir (arba)
simboliu jie galéty bati be kliti¢iy importuojami, parduodami
bei naudojami,

PRIEME SIA DIREKTYVA:

1 straipsnis

1. Si direktyva taikoma nelegiruotojo aliuminio ir aliuminio
lydinio besitliams dujy balionams, sudarytiems i§ vienos dalies,
kuriuos galima pakartotinai pripildyti bei transportuoti ir kuriy
talpa yra nuo 0,5 iki 150 litry imtinai, skirtiems suslégtosioms,
suskystintosioms arba istirpintosioms dujoms laikyti. Sie dujy
balionai toliau vadinami ,balionais“.

() OL C 104, 1974 9 13, p. 75.
() OLC5,19751 8, p. 52.

() OLC 62,1975 3 15, p. 32.
() OLL 262, 1976 9 27, p. 153.

2. Si direktyva netaikoma:

— balionams, pagamintiems i§ aliuminio lydinio, kurio ma-
Ziausiasis garantuotas stipris tempiant yra didesnis nei
500 N/mm?,

— balionams, kuriy pagrindas sandarinamas papildomai pride-
dant metalo.

2 straipsnis

Sioje direktyvoje ,EEB tipo balionas® reiskia bet kokj baliona,
suprojektuota ir pagamintg taip, kad jis atitikty Sios direktyvos
ir Direktyvos 76/767[EEB reikalavimus.

3 straipsnis

Né viena valstybé naré negali atsisakyti, drausti arba riboti EEB
tipo baliono, atitinkancio direktyvos 76/767[EEB ir Sios direk-
tyvos reikalavimus, pateikimo i rinka ir pateikimo eksploatuoti
dél priezasciy, susijusiy su jo konstrukcija ar kontrole.

4 straipsnis

Visi EEB tipo balionai turi bati pateikiami EEB modeliui
patvirtinti.

Visi EEB tipo balionai, i§skyrus balionus, kuriy hidraulinio
bandymo slégis yra lygus arba mazesnis uz 120 bary ir talpa
ne didesné uz vieng litrg, turi biiti pateikiami EEB patikrinimui.

5 straipsnis

Bet kokie I priedo 2.1.5, 2.4, 3.1.0, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 4, 5, ir
6 punkty bei kity priedy pakeitimai, reikalingi Sia direktyvai
suderinti su technine paZanga, turi bati daromi laikantis Direk-
tyvos 76/767[EEB 20 straipsnyje nurodytos procediros.
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6 straipsnis

Direktyvos 76/767[EEB 17 straipsnyje nurodyta procediira
taikoma ir Sios direktyvos I priedo 2.3 punktui.

7 straipsnis

1. Valstybés narés priima jstatymus ir kitus teisés aktus,
kurie, jsigalioje per 18 ménesiy nuo pranesimo apie Sig direk-
tyva, (') ja igyvendina, ir apie tai nedelsdamos pranesa Komisi-
jai.

2. Valstybés narés uztikrina, kad Sios direktyvos taikymo
srityje priimty nacionalinés teisés akty nuostaty tekstai bty
pateikti Komisijai.

(') Apie sig direktyvg valstybéms naréms buvo pranesta 1984 m.
rugséjo 26 d.

8 straipsnis

Si direktyva skirta valstybéms naréms.

Priimta Briuselyje, 1984 m. rugséjo 17 d.

Tarybos vardu
Pirmininkas
P. BARRY
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1.1.

1.2

1.3.

I PRIEDAS

SIAME PRIEDE VARTOJAMI TERMINAI IR SIMBOLIAI

TAKUMO ITEMPIS

Sioje direktyvoje nurodytoms sléginéms dalims skaiciuoti turi biiti taikomos $ios takumo jtempio vertés:

ty. jtempio verté, sukelianti neproporcinga

— aliuminio lydiniams — santykinis 0,2 % takumo taskas R .

méginio pailgéjima, lygy 0,2 % pradinio ilgio,
— nelegiruotajam ir nesukietintajam aliuminiui — 1 % neproporcingo pailgéjimo.

Sioje direktyvoje ,suardymo slégis* — tai slégis, kuriam esant prasideda plastinis tekéjimas, t.y. didZiausiasis
sleginio suardymo bandyme pasickiamas slégis.

Siame priede vartojami simboliai reiskia:
P = hidraulinio bandymo slégis, barais;
P = baliono suardymo slégis, i§matuotas darant suardymo bandyma, barais;

= apskaiciuotas maziausias teorinis suardymo slégis, barais;

R~ = maziausia baliony gamintojo garantuota takumo jtempio verté, N/mm?
R = maziausioji baliony gamintojo garantuota stiprio tempiant verté, N/mm?
a = apskaiciuotas maziausias baliono cilindrinés dalies sienelés storis, mm;
D = vardinis iSorinis baliono skersmuo, mm;

R~ = tikroji stiprio tempiant verté, N/mm?

d = lenkimo bandymo Serdies skersmuo, mm.

TECHNINIAI REIKALAVIMAI

NAUDOJAMOS MEDZIAGOS, TERMINIS APDOROJIMAS IR MECHANINIS APDIRBIMAS

Aliuminio lydinys arba nelegiruotasis aliuminis turi bati apibiidinamas pagal jo gamybos bida, varding
cheming sudétj, baliono terminj apdorojima, baliono atsparuma korozijai ir mechanines savybes. Gamintojas,
atsizvelgdamas | toliau nurodytus reikalavimus, turi pateikti atitinkama informacija. Bet koks tokios informa-
cijos pakeitimas turi bati laikomas suderintu su plieno riisies pakeitimu EEB modelio patvirtinimo pozifiriu.

Baliony gamybai leidZiama naudoti:
a) nelegiruotajj aliuminj, kuriame aliuminio yra bent 99,5 %;

b) 1 lentelé¢je nurodytos cheminés sudéties aliuminio lydinius, kuriems buvo taikyti 2 lenteléje nurodyti
terminio apdorojimo ir mechaninio apdirbimo bidai;
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1 lentelé
Cheminé sudétis, %
I
Cu Mg Si Fe Mn Zn Cr Ti+ Zr| Ti viso Al
kity
B lydinys
maz. — 4,0 — — 0,5 — — — — Likutis
didz. | 0,10 | 51 | 05 |0, 5| 1,0 | 02 |025]| 020 |0110] 0115
C lydinys
maz. — 0,6 0,7 — 0,4 — — — — Likutis
didz. | 010 | 12 | 1,3 | 05 | 1,0 | 02 [ 025 — 0,10 | 0,15
2 lentele
Terminis apdorojimas ir mechaninis apdirbimas
B lydinys 1. Ruosiniy pasyvinimas:
— trukme nustato gamintojas,
— temperatiira nuo 210 iki 260 °C.
2. Saltasis presavimas ne didesniu nei 30 % deformavimo laipsniu.
3. Vir§iinés formavimas: proceso pabaigoje metalo temperatira turi bati ne
mazesné nei 300 °C.
C lydinys 1. Laikymas tirpale pries griidinima:

— trukmg nustato gamintojas,

— temperatiira jokiu biidu ne mazesné nei 525 °C ir ne didesné nei 550
°C.

2. Gradinimas
3. Dirbtinis sendinimas:
— trukmg nustato gamintojas,

— temperatiira nuo 140 iki 190 °C.

¢) bet koks kitas aliuminio lydinys gali buti naudojamas balionams gaminti, jeigu jis iSbandytas pagal II
priede aprasytg atsparumo korozijai bandyma.

2.1.3. Baliony gamintojas turi gauti ir pateikti medziagos, kuri naudojama balionams gaminti, sudéties analizés
sertifikatg.
2.1.4. Turi biiti galimybé atlikti nepriklausomg analize. Si analizé turi biiti taikoma bandiniams, paimtiems i

pusgaminiy, kurie tiekiami baliony gamintojui, arba i§ uZbaigty baliony. Kai nusprendziama bandinj paimti i3
baliono, ji leidziama imti i§ vieno i§ baliony, kurie anks¢iau buvo atrinkti 3.1 punkte nurodytiems
mechaniniams arba 3.2 punkte nurodytam suardymo slégio bandymams daryti.

2.1.5. 2.1.2 punkto b ir ¢ dalyse nurodyty lydiniy terminis apdorojimas ir mechaninis apdirbimas.



224

Europos Sajungos oficialusis leidinys

2.1.5.1.

2.1.5.1.1.

2.1.5.1.2.

2.1.5.1.3.

2.1.5.1.4.

2.1.5.2.

2.1.5.2.1.

2.1.5.2.2.

Paskutinis baliono gamybos procesas, neskaitant baigiamojo mechaninio apdirbimo, turi bati dirbtinis
sendinimas.

Gamintojas turi nurodyti atliekamo baigiamojo apdorojimo charakteristikas, t.y.:
— vardines tirpalo ir dirbtinio sendinimo temperatiiras,

— vardines naudingo i$laikymo tirpalo ir dirbtinio sendinimo temperatiirose trukmes.

Gamintojas, termiSkai apdorodamas balionus, turi laikytis Siy parametry, nepaZeisdamas tokiy riby:
— tirpalo temperatiira: + 5 °C,

— dirbtinio sendinimo temperatira: £ 5 °C,

— naudingo i§laikymo trukmeé: + 10 %.

Taciau gamintojas gali nurodyti tirpalo ir dirbtinio sendinimo temperatiiry diapazong taip, kad skirtumas tarp
jo ribiniy reik§miy nevirdyty 20 °C. Kiekvienai $iy ribiniy reik§miy gamintojas turi nurodyti varding naudingo
islaikymo jose trukme.

Vardiné naudingo islaikymo kiekvienoje tarpinéje temperatiroje trukmeé turi biiti nustatoma tiesiskai interpo-
liuojant (laikymo tirpale trukmei nustatyti) ir tiesiskai interpoliuojant laiko logaritma (dirbtinio sendinimo
trukmei nustatyti).

Gamintojas privalo balionus termiskai apdoroti temperatiiroje, patenkancioje i ribas, nurodytas tam tikrai
naudingo iSlaikymo trukmei, kuri negali skirtis nuo vardinés trukmés, apskaic¢iuotos minétais biidais, daugiau
nei 10 %.

Baigiamojo terminio apdorojimo charakteristikas gamintojas privalo nurodyti byloje, kuri teikiama EEB
patikrinimui.

Be baigiamojo terminio apdorojimo, gamintojas taip pat privalo nurodyti visus terminius apdorojimus,
kuriuos jis atliko aukstesnéje nei 200 °C temperatiiroje.

Baliony gamyba, kurios metu netaikomas griidinimas ir dirbtinis sendinimas.

Gamintojas turi nurodyti paskutinio terminio apdorojimo, atlikto aukstesnéje nei 200 °C temperatiiroje,
charakteristikas, jeigu reikia, atsizvelgdamas | atskiry baliono daliy skirtumus.

Be to, jis privalo nurodyti visas formavimo operacijas (pvz.: iSspaudimg (presavima), iStempima ar vir$iinés
formavima), kuriy metu metalo temperatiira nevirsija 200 °C ir po kuriy netaikytas terminis apdorojimas
temperatiroje, aukStesnéje nei minéta, taip pat nurodyti labiausiai 3altosios deformacijos biidy paveikta
suformuoto baliono sritj ir atitinkamg Saltosios deformacijos laipsni.

S-s
Kad bity taikoma $§i nuostata, ,Saltosios deformacijos laipsnis“ apibréziamas kaip santykis——, kur S yra
s

pradinis skerspjavis, o s — galutinis skerspjivis.

Gamintojas turi laikytis $iy terminio apdorojimo ir formavimo charakteristiky, nepazeisdamas tokiy apribo-
jimuy:

— terminio apdorojimo trukmé + 10 % ir temperatira = 5 °C,

— labiausiai 3altosios deformacijos bady paveikto skerspjivio $altosios deformacijos laipsnis turi bati + 6 %,
kai baliono skersmuo yra mazesnis arba lygus 100 mm, ir = 3 %, kai baliono skersmuo yra didesnis nei
100 mm.

Taclau gamintojas gali nurodyti terminio apdorojimo temperatiry diapazona taip, kad skirtumas tarp jo
ribiniy reik§miy nevir§yty 20 °C. Kiekvienai $iy ribiniy reikSmiy gamintojas turi nurodyti varding naudingo
islaikymo jose trukme. Vardiné naudingo islaikymo kiekvienoje tarpinéje temperatiiroje trukmé turi buti
nustatoma tiesiskai interpoliuojant. Gamintojas privalo balionus termiskai apdoroti temperatiiroje, patenkan-
Cioje i ribas, nurodytas tam tikrai naudingo iSlaikymo trukmei, kuri negali skirtis nuo vardinés trukmés,
apskai¢iuotos minétais biidais, daugiau nei 10 %.
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2.1.5.2.3. Baigiamojo terminio apdorojimo charakteristikas gamintojas privalo nurodyti byloje, kuri teikiama EEB
patikrinimui.

2.1.5.3. Jeigu gamintojas nusprendzia terminio apdorojimo temperatiiry diapazong nurodyti pagal 2.1.5.1.2 ir
2.1.5.2.2 punkty nuostatas, EEB modelio patvirtinimo procediirai atlikti jis turi pateikti du baliony
komplektus: vieng — sudaryta i§ baliony, termiskai apdoroty Zemiausioje diapazono temperatiiroje, o kita —
sudarytg i§ baliony, termiskai apdoroty auksciausioje temperatiiroje ir per atitinkamai trumpesnj laiko tarpa.

2.3. SLEGINIU DALIU SKAICIAVIMAS
2.3.1. Cilindrinés dujy baliony dalies storis privalo bati ne maZesnis nei apskaiciuotasis pagal Sia formule:
_ P,-D
a=35g — mm
—+P
3

Cia R yra maZesnysis i§ $iy dviejy dydziy:

J— l:{e

— 085 R_

1t L e 1 B 0)

2.3.2. Maziausiasis baliono sienelés storis jokiu biidu negali biti mazesnis nei Too T 1,5 mm.
2.3.3. Apatinio ir virSutinio galy storis bei forma turi atitikti 3.2 punkto (suardymo) ir 3.3 punkto (ciklinio sléginio)

bandymy reikalavimus.
2.3.4. Jei dugnas yra storesnis uz cilindrinés dalies sienelg, baliono sieneliy storis pereinamoje srityje tarp cilindrinés

dalies ir pagrindo turi nuosekliai didéti, kad jtempiai pasiskirstyty vienodai.

2.4. KONSTRUKCIJA IR APDAILA

2.4.1. Gamintojas turi tikrinti kiekvieno baliono storj ir apZitréti baliono vidinio bei iSorinio pavirsiaus bikle, kad
bty patvirtinta, jog:

— sienelés storis jokiame taske néra mazesnis uz nurodytaji brézinyje,

— iSoriniame ir vidiniame baliono pavir§iuose néra defekty, kurie galéty sumazinti baliono eksploatavimo
sauguma.

2.4.2. Cilindrinio kevalo nuokrypis nuo apskritumo turi biti apribotas taip, kad to paties skerspjivio didZiausiojo ir
maZiausiojo iSorinio skersmeny skirtumas nebiity didesnis nei 1,5 % $iy skersmeny vidurkio.

Kevalo cilindrinés dalies sienelés didziausiasis nuokrypis nuo tiesiosios linijos negali buti didesnis uz 3
mm/m.

2.4.3. Baliono pagrindo atraminiai ziedai, jeigu jie yra, turi bati pakankamai stipriis ir pagaminti i§ medziagos, kuri
korozijos pozitiriu yra suderinama su medzZiaga, i§ kurios pagamintas balionas. Pagrindo atraminio Ziedo
forma privalo uztikrinti pakankama baliono stabilumg. Pagrindo atraminiai Ziedai privalo bati jtaisyti taip,
kad nesglygoty vandens kaupimosi arba jo prasiskverbimo tarp Ziedo ir baliono.

3. BANDYMAI

3.1. MECHANINIAT BANDYMAI

I3skyrus Zemiau iSdéstytus reikalavimus, mechaniniai bandymai turi bati daromi laikantis $iy Europos normuy:
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3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

Europos normos 2-80: plieno tempimo bandymas;

Europos normos  3-79: Brinelio kietumo bandymas;

Europos normos  6-55: plieno lenkimo bandymas;

Europos normos 11-80: plieno laksty ir juosty, kuriy storis mazesnis uZ 3 mm, tempimo bandymas;

Europos normos 12-55: plieno laksty ir juosty, kuriy storis mazesnis uz 3 mm, lenkimo bandymas.

Bendrieji reikalavimai

Visi mechaniniai bandymai, skirti balionams gaminti naudojamo metalo kokybei patikrinti, turi bati daromi
su metalu, paimtu i§ baigty baliony.

Bandymy tipai ir jy rezultaty jvertinimas

Su kiekvienu bandomuoju balionu turi biti daromas vienas tempimo bandymas isilgine kryptimi ir keturi
lenkimo bandymai apskritimo kryptimi.

Tempimo bandymas

Meéginys, su kuriomis daromas tempimo bandymas, turi atitikti $ias nuostatas:
— Europos normos 2-80 4 skyriaus nuostatas, jeigu méginys yra 3 mm storio arba storesnis;

— Europos normos 11-80 4 skyriaus nuostatas, jeigu méginio storis yra mazesnis nei 3 mm. Siuo atveju,
etaloninis méginio plotis ir ilgis turi bati atitinkamai 12,5 ir 50 mm, neatsizvelgiant j méginio storj.

Du méginio pavirsiai, atitinkantys viding ir iSoring baliono sieneles, mechaniskai neturi bati apdirbti.

— C lydiniy, nurodyty 2.1.2 punkto b papunktyje, ir lydiniy, nurodyty 2.1.2 punkto c papunktyje,
pailgéjimas po trikio turi bliti ne mazesnis nei 12 %.

— 2.1.2 punkto b papunktyje nurodyty B lydiniy pailgéjimas po trikio turi bati ne maZesnis nei 12 %,
jeigu darant tempimo bandyma buvo naudojamas vienas meéginys, paimtas i§ baliono sienelés. Tempimo
bandymas taip pat gali biiti daromas su keturiais visoje baliono sieneléje tolygiai i§déstytais méginiais. Siy
bandymy rezultatai turi bati tokie:

— jokia individuali verté neturi biiti mazesné nei 11 %,

— keturiy matavimy vidurkis privalo bati bent 12 %.
— Nelegiruotojo aliuminio atveju pailgéjimas po triikio turi bati ne maZzesnis nei 12 %.
Stiprio tempiant verté turi biiti ne mazesné nei R .

Tempimo bandymo metu nustatytas takumo jtempis turi atitikti baliono skai¢iavimams naudojamg 1.1
punkte nurodyta verte.

Takumo jtempio verté turi biiti ne mazesné nei R.
Lenkimo bandymas

Lenkimo bandymas turi biti daromas naudojant méginius, gautus perpjaunant 3a ploc¢io Zieda i dvi lygias
dalis; méginio plotis jokiu biidu negali biiti mazesnis nei 25 mm. Mechaniskai gali biiti apdirbtos tik Ziedo
briaunos. Jos gali biiti uzapvalintos ne didesniu nei 1/10 méginio storio spinduliu arba nusklembtos 45 %
kampu.

Lenkimo bandymas turi biti daromas naudojant d skersmens Serdj ir du balionus, atskirtus nuotoliu d + 3a.
Bandymo metu Ziedo vidinis pavirSius turi bati ant Serdies.
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3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.2

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.2

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

Meéginys, lenkiamas | vidy aplink Serdj, neturi trtikti, kol bandinio vidiniai krastai yra ne toliau vienas nuo
kito nei Serdies skersmuo (7r. 2 priedélio brézinj).

Serdies skersmens ir méginio storio santykis n neturi vir$yti $ioje lenteléje pateikty verciy:

Tikrasis stipris tempiant )

s sipestepian Santykis
iki 220 imtinai 5
nuo 220 iki 330 imtinai 6
nuo 330 iki 440 imtinai 7
nuo 440 8

HIDRAULINIS SLEGINIS SUARDYMO BANDYMAS
Bandymo salygos
Bandomieji balionai privalo bati pazenklinti, kaip nurodyta 6 punkte.

Hidraulinis sléginis suardymo bandymas turi biti daromas dviem nuosekliais etapais, naudojant bandymo
jrenginj, kuris leidzia tolygiai didinti slégj balione, kol jis suyra, ir uZrasant slégio priklausomybés nuo laiko
kreive. Bandymas turi bati daromas esant kambario temperatrai.

Bandymo pirmojo etapo metu slégis turi biti tolygiai didinamas, kol prasideda plastiskoji deformacija. Slégio
kitimo sparta neturi virSyti 5 bar/s.

Prasidéjus plastiskajai deformacijai (antrasis etapas), slégio kitimo sparta turi bati perpus ar dar mazesné nei
pirmojo etapo metu ir palaikoma pastovi, kol balionas suyra.

Bandymo rezultaty aiSkinimas

Sléginio suardymo bandymo rezultaty aiSkinimas turi apimti:

— slégioflaiko kreivés nagrinéjima, siekiant nustatyti suardymo slégj,

— trikio ir jo krasty formos tyrima,

— bandant jgaubto pagrindo baliong, patikrinima, ar baliono pagrindas neissilenke i kita puse.
Ismatuotasis suardymo slégis (P) turi bati didesnis uz apskaiciuotgjj pagal formule:

_ 20a Ry
o D-a

Atliekant suardymo bandyma, balionas neturi suirti i skeveldras.

Pagrindinis jtrikis negali bati trapus, ty. trikio krastai turi biti ne radialiniai, bet nuoZulnis diametralios
plokstumos atzvilgiu ir turi iSryskéti susiauréjimas.

Trikis priimtinas tik tada, jeigu atitinka Sias salygas:
— baliony, kuriy sienelés storis 13 mm arba maziau:
— didesnioji trikio dalis neabejotinai turi bati isilgine,

— tritkis negali turéti atsiSakojimy,
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3.2.2.5.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

— trikis neturi bati i$plites apskritimais i§ abiejy pusiy nuo pagrindinés dalies daugiau nei 90°,

— tritkis neturi bati isplites | tas baliono dalis, kurios yra daugiau nei 1,5 karto storesnés uz didZiausiajj
storf, i$matuota pusiau iki baliono vidurio; taciau i§gaubto pagrindo baliony trikis neturi siekti
baliono pagrindo centro,

— baliony, kuriy sienelés storis yra didesnis nei 13 mm, didesnioji trikio dalis turi bati isilgineé.

Trukis neturi atskleisti jokio akivaizdaus metalo defekto.

CIKLINIS SLEGINIS BANDYMAS
Bandomieji balionai privalo bati pazenklinti, kaip nurodyta 6 punkte.

Ciklinis sléginis bandymas turi bati daromas su dviem balionais, kuriy gamintojas garantuoja, kad jie deramai
atitinka maziausigsias projekte nurodytas vertes, naudojant korozijos neskatinantj skysti.

Sis bandymas turi biti cikliskas. DidZiausias ciklinis slégis turi biiti lygus P, arba 23 Sio slégio.
Maziausiasis ciklinis slégis neturi vir$yti 10 % didZiausiojo ciklinio slégio.

Maziausiasis cikly skaicius ir didZiausiasis bandymy daznis parodyti Sioje lenteléje:

DidZiausiasis naudojamas slegis P, 23 P,
Maziausiasis cikly skaicius 12 000 80 000
Didziausiasis daznis, ciklais per mi- 5 12
nute

[Sorinés baliono sienelés i§matuotoji temperatiira bandymo metu neturi biiti didesné uz 50°C.

Bandymas laikomas patenkinamu, jeigu balione po nustatyto cikly skaiciaus neatsiranda protékis.

HIDRAULINIS BANDYMAS

Vandens slégis balione turi tolygiai didéti, kol pasickiamas P, slégis.

P slégis balione turi islikti pakankamai ilgai, kad bity jmanoma nustatyti, jog slégis daugiau nemaZéja ir
balionas yra sandarus.

Po bandymo neturi likti jokiy pastoviy baliono deformacijy.

Balionas, kurio bandymo rezultatai neatitinka reikalavimy, turi baiti pripazintas netinkamu.

BALIONO VIENALYTISKUMO TIKRINIMAS

Sis bandymas — tai tikrinimas, ar baliono iSorinio paviriaus metalo kietumas bet kuriuose dviejuose taskuose
pagal Brinelj skiriasi ne daugiau nei 15 HB. Tikrinama naudojant du baliono skersinius pjavius, iSpjautus prie
virsiinés ir pagrindo, lygiais atstumais nutolusiuose keturiuose taskuose.
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3.6.

3.7.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

BALIONY PARTIJOS VIENALYTISKUMO TIKRINIMAS

Sis gamintojo daromas kietumo arba kity atitinkamy savybiy bandymas turi patvirtinti, kad pasirenkant
pirminius ruosinius arba atliekant terminj apdorojimg nebuvo padaryta klaidy.

PAGRINDU TIKRINIMAS

Turi bati daromas baliono pagrindo meridianinis pjivis ir pavirsius poliruojamas, kad biity galima patikrinti
mikroskopu didinant nuo 5 iki 10 karty.

Balionas privalo biti pripazistamas defektiniu, jeigu jame aptikty jtriikiy, pory arba intarpy matmenys
laikomi kelianciais pavojy saugai.

EEB MODELIO PATVIRTINIMAS

Direktyvos 4 straipsnyje nurodytas EEB modelio patvirtinimas gali biti suteiktas baliony tipams ir (arba)
grupéms.

Baliony grupé — tai toje pacioje jmonéje pagaminti balionai, kurie skiriasi tik ilgiu Siose ribose:

— maziausias ilgis negali biiti mazesnis uz 3 baliono skersmenis,

— didziausias ilgis negali daugiau nei 1,5 karto virsyti ibandyto baliono ilgio.

Parciskéjas EB modeliui patvirtinti turi pateikti valstybei narei kiekvienos baliony grupés dokumentus,
reikalingus toliau nurodytiems tikrinimams atlikti, ir sudaryti galimybe valstybei narei i§ 50 baliony partijos,
arba dviejy partijy po 25 balionus (pagal 2.1.5.3 punktg), paimti toliau minimiems bandymams daryti
reikalinga baliony kiekj, kartu su papildoma valstybei narei reikalinga informacija.

Pareiskéjas privalo nurodyti taikyta terminj apdorojima ir mechaninj apdirbimg bei 2.1.5 punkte nurodyto
terminio apdorojimo ir mechaninio apdirbimo temperatiira bei trukme. Pateikéjas privalo pateikti balionams
gaminti naudoty medziagy sudéties analizés sertifikatus.

Tvirtindama EEB modelj, valstybé nare turi:

Patikrinti, ar:
— 2.3 punkte nurodyti skai¢iavimai yra teisingi,

— dviejy baliony sieneliy storis atitinka 2.3 punkto reikalavimus, i¥matavus trijuose skerspjiviuose ir per
visa pagrindo bei vir§inés iSilginiy pjaviy apskritimo ilgj,

— laikomasi 2.1 ir 2.4.3 punkty salyguy,

— visi valstybés narés pasirinkti balionai tenkina 2.4.2 punkto reikalavimus,

— baliony vidiniai ir iSoriniai pavirsiai neturi jokiy defekty, dél kuriy jie gali biiti nesaugis.

Padaryti Siuos pasirinkty baliony bandymus:

— atsparumo korozijai bandymus: tarpkristalinés korozijos ir jtempio korozijos su 12 méginiy, kaip aprasyta
II priede,
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4.3.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

— 3.1 punkte nurodytus dviejy baliony bandymus; taciau jeigu baliono ilgis 1500 mm arba didesnis,
tempimo bandymas isilgine kryptimi ir lenkimo bandymai privalo bati daromi naudojant méginius,
paimtus i§ auk$ciausiosios ir Zemiausiosios kevalo srities,

— 3.2 punkte nurodyta dviejy baliony bandyma,
— 3.3 punkte nurodyta dviejy baliony bandyma,
— 3.5 punkte nurodyta vieno baliono bandymg,

— 3.7 punkte nurodyta visy baliony bandiniy bandyma.

Jeigu tikrinimy rezultatai atitinka reikalavimus, valstybé naré turi i§duoti EEB modelio patvirtinimo sertifikata,
kurio pavyzdys pateiktas direktyvos III priede.

EEB PATIKRINIMAS

Kad bty atliktas EEB patikrinimas, baliony gamintojas turi pateikti kontrolés jstaigai:

EEB modelio patvirtinimo sertifikata;

baliony gamybai naudojamy medziagy liejinio sudéties analizés sertifikatus;

priemones, skirtas medziagos, i§ kurios pagamintas kiekvienas balionas, sudéciai identifikuoti;

terminio apdorojimo ir mechaninio apdirbimo dokumentus bei patvirtinti, kad termiskai apdorota ir
mechaniskai apdirbta 2.1.5 punkte nurodyta tvarka;

baliony sgrasa, kuriame nurodyti skaiciai ir jrasai pagal 6 punkto reikalavimus.
EEB patikrinimo metu:

Kontrolés jstaiga turi:
— jsitikinti, kad buvo gautas EEB modelio patvirtinimo sertifikatas ir balionai jj atitinka,
— patikrinti dokumentus, kuriuose pateikti duomenys apie medziagas,

— patikrinti, ar laikomasi 2 punkte pateikty techniniy reikalavimy, vizualiai apZitirint baliony iSor¢ ir, jeigu
jmanoma, vidy, ypa¢ kruopsciai patikrinti, ar konstrukcija ir gamintojo atlikti tikrinimai tenkina 2.4.1
punkto reikalavimus; vizualiai apZitrint turi bati patikrinama maZziausiai 10 % pateikty baliony,

— su 2.1.2 punkto ¢ papunktyje nurodytais lydiniais padaryti trijy méginiy, paimty i§ baliono virsaneés,
pagrindinés dalies ir pagrindo, atsparumo tarpkristalinei korozijai bandyma pagal II priedo 1 punkta,

— padaryti 3.1 ir 3.2 punktuose nurodytus bandymus,

— patikrinti, ar 5.1.5 punkto sgraSe gamintojo pateikta informacija yra teisinga; tai turi bati daroma
atsitiktinés atrankos budu,

— jvertinti gamintojo atlikto baliony partijos vienalytiskumo tikrinimo pagal 3.6 punktg rezultatus.

Jeigu tikrinimy rezultatai yra patenkinami, kontrolés jstaiga iSduoda EEB patikrinimo sertifikatg, atitinkantj IV
priede pateikty pavyzdi.

Dviejy tipy bandymams, nurodytiems 3.1 ir 3.2 punktuose, i§ kiekvienos 202 baliony partijos ar jos dalies,
pagamintos i§ tokio pat lydinio ir taikant nustatyta terminio apdorojimo procedira vienodomis salygomis,
turi bati paimti du balionai.

Su vienu balionu turi bati daromi 3.1 punkte nurodyti mechaniniai bandymai, su kitu — 3.2 punkte
nurodytas suardymo bandymas. Jeigu bus nustatyta, kad bandymai buvo padaryti neteisingai arba padaryta
matavimo klaida, bandymai turi bati pakartoti.
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5.2.2.1.

5.2.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.3.

Jeigu vieno ar daugiau bandymy rezultatai bent i§ dalies nepatenkinami, kontrolés jstaiga turi istirti priezastj.
Jeigu nesékme 1émé ne terminis apdorojimas, baliony partija turi bati pripaZinta netinkama.

Jeigu nes¢kme lémé terminis apdorojimas, gamintojas gali papildomai termiSkai apdoroti visus partijos
balionus. Papildomai termiskai apdoroti balionus galima tik vieng karta.

Siuo atveju:
— gamintojas turi atlikti 3.6 punkte nurodyta tikrinima,
— kontrolés jstaiga turi padaryti visus 5.2.2 punkte nurodytus bandymus.

Tikrinimo rezultatai po papildomo terminio apdorojimo turi atitikti Sios direktyvos reikalavimus.

Taciau atlickant 5.2.1 punkto ketvirtoje pastraipoje nurodyta bandyma kontrolés jstaiga gali apsiriboti
dalyvavimu tik pasirenkant bandinius ir nagrinéjant rezultatus.

Padarius visus minétus bandymus, turi bati padarytas 3.4 punkte nurodytas visy partijos baliony hidraulinis

EEB PATIKRINIMO ISIMTYS

Pagal Direktyvos 76/767[EEB 15 straipsnio a punkta Sios direktyvos 4 straipsnyje minimy baliony visus 5.2
punkte nurodytus bandymus ir tikrinimo operacijas gamintojas turi atlikti savo atsakomybe.

Gamintojas kontrolés jstaigai turi pateikti visus EEB modelio patvirtinime minimus dokumentus ir bandymy
bei tikrinimy ataskaitas.

ZENKLAI IR JRASAI
Siame skirsnyje nurodyti Zenklai ir jrasai turi biiti uzrasyti baliono virstingje.

Ant ne didesnés nei 15 litry talpos baliony Zenklai ir jrasai gali bati uZrasyti virSinéje arba ant kitos
pakankamai storos baliono dalies.

Ant baliony, kuriy skersmuo mazesnis nei 75 mm, $ie zenklai turi bati 3 mm aukscio.

Nukrypdamas nuo Direktyvos 76/767[EEB I priedo 3 punkto reikalavimy, gamintojas turi uZrasyti EEB
modelio patvirtinimo Zenklg tokia tvarka:

— Sios direktyvos 4 straipsnyje nurodytiems balionams:
— stilizuota Eraidé,
— Sjos direktyvos serijinis numeris 2,

— didzioji raidé(-¢s), nurodanti EEB modelio patvirtinimg suteikusig valstybe nare, ir du paskutiniai mety,
kuriais buvo suteiktas modelio patvirtinimas, skaitmenys,

— EEB modelio patvirtinimo numeris (pvz.: €2 D 79 45),
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6.1.

6.1.1.

6.2.

— balionams, kuriems taikomas tik EEB modelio patvirtinimas:
— | SeSiakampj jrasyta stilizuota Eraidé,
— Sjos direktyvos serijinis numeris 2,

— didzioji raidé(-¢s), nurodanti EEB modelio patvirtinimg suteikusig valstybe nare, ir du paskutiniai mety,
kuriais buvo suteiktas modelio patvirtinimas, skaitmenys,

— EEB modelio patvirtinimo numeris (@2 D 79 54).

Nukrypdama nuo Direktyvos 76/767EEB 1 priedo 3 punkto reikalavimy, kontrolés istaiga turi uzrasyti EEB
patikrinimo Zenklg tokia tvarka:

— mazoji e raide,
— didzioji raidé(-¢s), nurodanti patikrinima atlikusig valstybe narg, po raidés, jeigu reikia, raSomi vienas arba
du skaiciai, nurodantys smulkesnj teritorinj regiona;

— kontrolés jstaigos Zenklas, kurj uzrao patikrinimg atlikes pareigiinas, ir, jeigu taikoma, patikrinima
atlikusio pareigiino Zenklas;

— 3esiakampis;
— tikrinimo data: metai, ménuo (pvz.: e D 12 48 (] 80/01).

KONSTRUKCIJOS JRASAL

metalui:

skaicius, rodantis R verte (N/mm?), naudotg atliekant skaiciavimus;
hidrauliniam bandymui:

bandymo slégio verté (barais), po kurios eina simbolis bar;
baliono tipui:

baliono su visomis baitinomis dalimis, iSskyrus voztuva bei ¢iaupa, masé (kilogramais) ir maziausioji baliono
gamintojo garantuota talpa (litrais).

Masés ir talpos skaiciai turi biiti nurodomi deSimtosios dalies tikslumu. Sie dydZiai apvalinami — talpg
mazinant, o mase didinant.

kilmei:
didzioji raidé(-¢s), nurodanti baliono kilmeés 3alj, po kurios eina gamintojo Zenklas ir serijinis numeris.

Zenkly ir jray pavyzdiai pateikti 1 priedélyje.
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II PRIEDAS

KOROZIJOS BANDYMAI

1. JAUTRIO TARPKRISTALINEI KOROZIJAI NUSTATYMO BANDYMAS

Toliau apraSomas metodas apima vienalaikj méginiy, paimty i§ uzbaigto bandomojo baliono, panardinimg {
du skirtingus korozinius tirpalus ir $iy méginiy tyrimg pra¢jus nustatytam ésdinimo laikui, kad baty aptikti
bet kokie tarpkristalinés korozijos pozymiai bei apibréiti jos pobudis ir laipsnis. Tarpkristalinés korozijos
paplitimas nustatomas metalografijos badu, tiriant nupoliruotus pavirsius, i§pjautus skersai ésdinto pavirsiaus.

1.1. MEGINIY PAEMIMAS

Meéginiai imami i§ baliono virsinés, pagrindinés dalies ir pagrindo (1 pav.), kad bandymus tirpale A,
apibréztus 1.3.2.1 punkte, arba tirpale B, apibréztus 1.3.2.2 punkte, galima bty padaryti su trijy baliono
daliy metalu.

Kiekvienas méginys turi biti 2 pav. nurodytos formos ir matmeny.

Pavirsiai al a2 a3 a4, bl b2 b3 b4, al a2 b2 bl ir a4 a3 b3 b4 iSpjaunami juostiniu pjukleliu ir rGipestingai
nudildinami smulkia dilde. PavirSiai al a4 b4 bl ir a2 a3 b3 b2, kurie atitinka viding ir iSoring baliono
puses, palickami papildomai neapdirbti.

1.2. PAVIRSIAUS PARUOSIMAS PRIES KOROZIN] ESDINIMA
1.2.1. Reikalingos medziagos:
HNO, analizei, tankis 1,33,
HF analizei, tankis 1,14 (koncentracija 40 %),
dejonizuotasis vanduo.
1.2.2. Metodas
Chemingéje stiklinéje reikia paruosti tokj tirpalg:

HNO. 63 cm’,

3

HEF: 6 cm’,

H,0: 929 cm’.

Tirpalg pasildyti iki 95 °C.

Kiekvieng méginj pakabinti ant aliuminio vielos ir panardinti j tirpalg vienai minutei.
Nuplauti tekanciu, o po to dejonizuotuoju vandeniu.

Méginj vienai minutei panardinti { kambario temperatiiros azoto rigstj, apibrézta 1.2.1 punkte, sickiant
pasalinti gal¢jusias susiformuoti vario nuosédas.

Praskalauti dejonizuotajame vandenyje.

Siekiant iSvengti meéginiy oksidacijos, iSkart ka tik paruosti méginiai turi bati panardinti j jiems skirtas
korozijos voneles (zr. 1.3.1 punkta).
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1.3.2.1.

1.3.2.1.1.

1.3.2.1.2.

1.3.2.1.3.

1.3.2.1.4.

BANDYMAS

Kontrolés jstaigos nuozitra turi biiti naudojamas vienas i§ dviejy koroziniy tirpaly: vienas i§ 57 g/l natrio
chlorido ir 3 g/l vandenilio peroksido (tirpalas A), o kitas i§ 30 g/l natrio chlorido ir 5 g/l druskos rugsties
(tirpalas B).

Koroziniy tirpaly ruosimas.

Tirpalas A

Reikalingos medziagos:

kristalinis NaCl analizei,

H,0, nuo 100 iki 110 tirio — medicininis,
KMnO, analizei,

H,SO, analizei, 1,83 tankio,

dejonizuotasis vanduo.

Vandenilio peroksido titravimas.

Kadangi vandenilio peroksidas néra labai stabilus, svarbu patikrinti jo titrg kiekvieng kartg prie§ naudojant.
Tuo tikslu:

i pipete reikia jtraukti 10 cm® vandenilio peroksido ir praskiesti juo 1000 cm’® dejonizuotojo vandens
(graduotoje kolboje). Taip paruostas vandenilio peroksido tirpalas vadinamas tirpalu C. Pipete  Erlenmajerio
kolbg reikia jleisti:

— 10 cm’ vandenilio peroksido C tirpalo ir

— mazdaug 2 cm’ sieros rugsties 1,83 tankio.

Titravimui naudojamas 1,859 g/l permanganato tirpalas. Permanganatas naudojamas kaip indikatorius.
Titravimo ai$kinimas

Permanganato ir vandenilio peroksido reakcija sieros riigstyje iSreiskiama taip:

2 KMnO, + 5 H,0, + 3 HSO, — K,;SO, + 2MnSO, + 8 HO + 5 O,

kurioje gaunama lygybé: 316 g KMnO, = 170 g H,0,.

Todél 1 g grynojo vandenilio peroksido reaguoja su 1,859 g permanganato; vadinasi, naudojamas 1,859 g/l
permanganato tirpalas, kuris jsotina 1 g/l vandenilio peroksido. Kadangi pradzioje vandenilio peroksidas
buvo atskiestas 100 karty, 10 cm’ méginio atstoja 0,1 cm’ pirminio vandenilio peroksido.

Padauginus titravimui naudoto permanganato tirpalo kiekj, iSreiksta kubiniais centimetrais, i§ 10, gaunamas
pirminio vandenilio peroksido titras T, ireikstas g/l.

Tirpalo ruosimas:
Metodas 10 litry:

I3tirpinti 570 g natrio chlorido dejonizuotajame vandenyje, kad gautysi mazdaug 9 litrai tirpalo. [pilti toliau
apskaiciuotg vandenilio peroksido kiekj. IsmaiSyti ir jpilti dejonizuotojo vandens, kad bity 10 litry tirpalo.
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1.3.2.2.

1.3.2.2.1.

1.3.2.2.2.

1.3.3.1.

1.3.3.2.

1.3.3.3.

Vandenilio peroksido, kuris pilamas j tirpalg, kiekio apskaiciavimas:
Reikia 30 g grynojo vandenilio peroksido.

Jeigu vandenilio peroksidas turi T gramy H,O, 1 litre, tai reikalingas tiiris, iSreikstas kubiniais centimetrais,
bus:

1000 - 30
—
Tirpalas B
Reikalingos medziagos:
kristalinis NaCl analizei,
grynasis koncentruotasis HCl, 37 % HCl,
dejonizuotasis vanduo.
Tirpalo ruosimas:
Metodas 10 litry tirpalo:

I3tirpinti 9 litruose dejonizuotojo vandens 300 g natrio chlorido ir 50 g HCl (50 g = 0,5 %), gerai iSmaisyti
ir paruosti 10 litry tirpalo.

Esdinimo salygos
Esdinimas tirpale A

Korozinis tirpalas supilamas | kristalizatoriy (arba didele cheming stikling), kuris jstatomas i vandens vonig.
Vanduo vonioje maiSomas magnetiniu maiikliu, o temperatiira reguliuojama kontaktiniu termometru.

Meéginys koroziniame tirpale pakabinamas ant aliuminio vielos arba jmerkiamas | tirpalg taip, kad remtysi tik
kampais; pirmenybé teiktina antrajam badui. Esdinimo trukmé — 6 valandos, esant 30 + 1 °C temperatiirai.
Méginio paviriaus kvadratiniam centimetrui turi tekti bent 10 cm’ cheminio reagento.

Uzbaigus ésdinimg, méginys plaunamas vandeniu, mazdaug 30 sekundziy laikomas iki 50 % atskiestoje
azoto rugstyje, dar kartg plaunamas vandeniu ir dZiovinamas suslégtuoju oru.

Vienu metu galima ésdinti kelet3 méginiy, su salyga, kad jie yra i§ tokio paties tipo lydinio ir kad jie
nesiliecia tarpusavyje. Turi biti iSlaikomas maziausiasis cheminio reagento kiekis, tenkantis méginio pavirSiaus
vienetui.

Esdinimas tirpale B

Korozinis tirpalas pilamas j tinkamg stiklinj inda (pvz., cheming stikling). Bandymas daromas esant kambario
temperatdirai. Jeigu bandymo metu kambario temperatfiros svyravimy pasalinti negalima, tuomet bandymg
reikia atlikti vandens vonioje, kurioje termostatu palaikoma 23 °C temperatiira. Esdinimo trukmé 72
valandos.

Meéginiai koroziniame tirpale kabinami arba padedami taip, kaip nurodyta 2.3.1 punkte. Po ésdinimo,
bandiniai labai kruopsciai nuplaunami dejonizuotuoju vandeniu ir dzZiovinami neriebaluotu suslégtuoju oru.
Korozinio tirpalo kiekio santykis su bandinio pavir$iumi turi bati 10:1 ml/cm? (Zr. 2.3.1. punktg).



238

Europos Sajungos oficialusis leidinys

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

1.6.

BANDINIY RUOSIMAS TIKRINIMUI
Reikalingos priemonés ir medziagos:
Lieti indai, pavyzdziui, tokiy matmeny:
— iSorinis skersmuo — 40 mm,

— aukstis - 27 mm,

— sienelés storis — 2,5 mm,

epoksidiné derva DCY 230

Kietiklis HY 951 } arba ekvivalentiski.

Metodas

Kiekvienas méginys vertikaliai jstatomas | lieta inda taip, kad jis remtysi pavirSiumi al a2 a3 a4. Aplink
bandinj pilamas epoksidinés dervos DCY 230 ir kietiklio HY 951 miSinys, santykiu 9:1.

Kietéjimo trukmé yra mazdaug 24 valandos.

Tam tikras medziagos kiekis (geriausia tekinimo staklémis) pasalinamas nuo pavirSiaus al a2 a3 a4 taip, kad
pjuvi a’l a2 a’3 a’4 apzitrint pro mikroskopg nebiity matoma korozija nuo pavirSiaus al a2 a3 a4.
Nuotolis tarp pavirsiy al a2 a3 a4 ir a’l a2 a"3 a’4, t.y. tekinimo staklémis pasalintos medziagos storis, turi
bati bent 2 mm (2 ir 3 pav,).

Tyrimams naudojamas pjivis poliruojamas aliuminio oksidu mechaniskai i§ pradziy popieriumi, o po to
veltiniu.

MIKROGRAFINIS MEGINIY TYRIMAS

Sis tyrimas - tai tarpkristalinés korozijos intensyvumo stebéjimas toje pjivio perimetro dalyje, kuri turi biiti
tikrinama pagal 1.6 punkto nuostata. Tyrimo metu stebimos baliono vidinio bei iSorinio pavir§iaus metalo
savybeés ir storis.

Atkarpa pirmiausia tiriama maZzos skiriamosios gebos mikroskopu (pavyzdziui, didinimas 40 karty), kad biity
nustatytos labiausiai korozijos paZeistos vietos, po to tiriama didesnés skiriamosios gebos mikroskopu
(didinimas mazdaug 300 karty), kad buty nustatytas korozijos pobidis ir i3plitimas.

MIKROGRAFINIO TYRIMO AISKINIMAS

Sio aiskinimo tikslas yra patvirtinti, kad tarpkristaliné korozija yra pavirsiné:

1) lygiaasiy kristalizacijos lydiniy korozijos gylis visame pjavio perimetre turi nevirSyti didesniosios i3 3iy
dviejy verdiy:
— per tris grudelius statmenai tirilamam pavirsiui,
— 0,2 mm.
Taciau vietomis $ios vertés gali bati virSytos, su salyga, kad jos neiSplitusios daugiau nei keturiy tyrimo
lauky plote, esant 300 karty didinimui;

2) lydiniams, kuriy viena kristalizacijos kryptis sudaryta 3altojo apdirbimo bidu, korozijos gylis vidiniame ir
iSoriniame baliono pavirsiuose neturi biti didesnis nei 0,1 mm.
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2 priedélis

baliono storis

L.

2 paveikslas

lietas indas
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epoksidiné derva
3 paveikslas
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2.1

2.2

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

2.3.1.4.

2.3.1.5.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

JAUTRIO ITEMPIO KOROZIJAI NUSTATYMO BANDYMAI

Toliau aprajomas metodas apima Ziedy, i$pjauty i§ baliono cilindrinés dalies, veikima jtempiu, jy nardinima |
druskingg vandenj ir iSlaikyma jame nustatyta laiko tarpa, po to Zziedy i$émima i§ druskingo vandens, ilgesnj
islaikyma ore ir $io ciklo kartojima 30 dieny. Jeigu pra¢jus 30 dieny Zieduose neatsiranda jtrtikiy, lydinys gali
bati laikomas tinkamu dujy baliony gamybai.

MEGINIU PAEMIMAS

Sesi 4a arba 25 mm plocio Ziedai (kuris didesnis) turi biiti i§pjauti i§ cilindrinés baliono dalies (1 pav.).
Meéginiai turi turéti 60° i$pjova ir turi buti veikiami jtempiu, panaudojant varitg su sriegiais ir dviem
verzlémis (2 pav.).

Nei vidinis, nei iSorinis bandiniy pavirsiai neturi bati apdirbti mechaniskai.

PAVIRSIAUS PARUOSIMAS PRIES KOROZIN] BANDYMA

Visi riebaly, alyvy ar su jtempio davikliais (2.3.2.4. punktas) naudoty klijy likuciai turi biti paSalinti
atitinkamu tirpikliu.

BANDYMAS
Korozinio tirpalo paruosimas

Druskingas vanduo paruodiamas istirpinant 3,5 * 0,1 masés dalis natrio chlorido, 96,5 masés dalyse
vandens.

Svieziai paruosto tirpalo pH verté turi biiti nuo 6,4 iki 7,2.
pH verté gali biti koreguojama tik naudojant skiestg druskos rtigstj arba skiesta soda.

Tirpalo lygio inde negalima papildyti 2.3.1.1 punkte apraSytu siriu tirpalu, tai galima daryti tik pilant
distiliuotajj vandenj, kol tirpalo lygis inde pakils iki pradinés reikmés. Jeigu reikia, tirpalo lygj inde galima
papildyti kasdien.

Kartg per savaite tirpalas turi bati visiskai pakeistas.

Ziedy veikimas jtempiu

Trys ziedai turi biiti suspaudziami taip, kad jtempis veikty iSorinj pavirsiy.

Trys ziedai turi bti atlenkiami taip, kad jtempis veikty vidinj pavirsiy.

[tempio verté turi bati lygi didZiausiam leistinam jtempiui, kuris naudojamas apskaiciuojant sienelés storj, t.y.:

R

1 ;, ¢ia R, yra garantuotas maziausiasis 0,2 % takumo jtempis (N/mm?).

Tikrasis jtempis gali biti i$matuojamas elektriniais jtempio davikliais.
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2.3.2.5.

2.3.2.6.
2.3.2.7.
2.3.2.8.
2.3.2.9.
2.3.2.10.

2.4.

2.5.
2.5.1.

2.6.

2.6.1.
2.6.2.
2.6.3.
2.6.4.
2.6.5.

[tempis taip pat gali biiti apskai¢iuojamas pagal formulg:

2
Dl =D+ n R(D- a*)
4Faz

Cia:
D' = spaudziamojo (arba atlenkiamojo) ziedo skersmuo, (mm),
D = iSorinis baliono skersmuo, (mm);
a = baliono sienelés storis (mm);

R,
R = = N/mm%

1,3
E = tamprumo modulis, lygus 70 000 N/mm?
z = pataisos koeficientas (3 pav.).

Verzlés ir varztai turi bati elektriskai izoliuoti nuo Ziedy ir apsaugoti nuo tirpalo veikiamos korozijos.
Sesi ziedai turi biiti visiskai panardinti i druskinga tirpala 10 minuciy.

Po to jie i$imami i§ tirpalo ir 50 minuciy laikomi ore.

Sis ciklas kartojamas 30 dieny arba, jeigu tai atsitinka anksciau, kol kuris nors Ziedas sutriiksta.

Meéginiai turi bati vizualiai apZitirimi, ar juose neatsirado jtrikiy.

REZULTATY AISKINIMAS

Lydinys laikomas tinkamu dujy baliony gamybai, jeigu po 30 bandymo dieny nei viename jtempiu veiktame

GALIMAS METALOGRAFINIS TYRIMAS

Jeigu abejojama dél jtrikiy buvimo (pvz., idubimy linijos), dvejonés gali biti pasalintos atlikus statmenos
ziedo asiai jtartinos dalies papildomg metalografini tyrima. Lyginama korozijos forma (tarpkristalinés arba
kristalinés) ir jsiskverbimo gylis Ziedy pavirsiuose, paveiktuose jtempio tempiant ir jtempio gniuzdant.

Lydinys laikomas tinkamu, jeigu korozija panasi abiejuose Ziedo pavirsiuose.
Antra vertus, jeigu jtempiu tempiant paveikto zZiedo paviriuje atsiradg tarpkristaliniai jtrikiai yra neabejotinai

gilesni nei korozijos sukelti jtempiu gniuzdant paveiktame pavirsije, tai laikoma, kad Ziedo bandymo
rezultatai neatitinka reikalavimy.

ATASKAITOS

Turi bati nurodomas lydinio pavadinimas ir (arba) jo standartinis numeris;

Turi bti nurodomos lydinio sudéties ribos;

Turi bati paminéta tikroji liejinio, i§ kurio pagaminti balionai, analizé;

Turi bati pateikiamos mechaninés lydinio savybeés, kartu su minimaliais mechaniniy savybiy reikalavimais;

Turi bati pateikiami bandymo rezultatai.
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III PRIEDAS

EEB MODELIO PATVIRTINIMO SERTIFIKATAS

(Nacionalinés taisyklés)

pagal 1984 m. rugséjo 17 d. Tarybos direktyva 84/526/EEB

DEL BESIULIY NELEGIRUOTOJO ALIUMINIO IR ALIUMINIO LYDINIY

DUJU BALIONU

Patvirtinimo NI ..o e Data ..o

BAlIONO TIPAS .ttt eit ettt ettt e e e e e e e et e

P Do A
Lo Lo Ve Ve
Gamintojas arba gamiNtojO ALSTOVAS ..........eeutniiiin it et c e

EEB modelio patvirtinimo Zenklas E ........................................... @ ...........................................

Modelio, pateikto EEB patvirtinimui gauti, tikrinimo rezultatai ir pagrindiniy modelio ypatybiy apragymas pridedami.

Visg informacija galima Qauti I ..........oooiiiiiii i

(Patvirtinimg suteikiancios institucijos pavadinimas ir adresas)

(Paragas)
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EEB MODELIO PATVIRTINIMO SERTIFIKATO TECHNINIS PRIEDAS

1. Modelio, pateikto EEB patvirtinimui gauti, tyrimo rezultatai.

2. Informacija apie pagrindines modelio ypatybes:
— baliono tipo, kuriam suteiktas modelio patvirtinimas, iilginis skerspjavis, kuriame nurodyta:
— vardinis iSorinis skersmuo D, pateikiant gamintojo nustatytg projekting tolerancija,
— maziausiasis baliono sienelés storis a,
— maziausiasis baliono pagrindo ir vir§iinés storis; pateikiant gamintojo nustatyta projekting tolerancija,
— maziausiasis ir didZiausiasis ilgiai L ir L

X

— talpa arba talpos V. ir V_,

— slégis P,
— gamintojo pavadinimas/brézinio Nr. ir data,
— baliono tipo pavadinimas,

— lydinys pagal 2.1 punkta (tipas, cheminé sudétis, gamybos biidas, terminis apdorojimas, garantuojamos mecha-
ninés savybés (stipris tempiant — takumo taskas)).
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IV PRIEDAS

MODELIS

EEB PATIKRINIMO SERTIFIKATAS
1984 m. rugséjo 17 d. Tarybos direktyvos 84/526/EEB taikymas
KONIOIES JSTAIZA .ottt ettt ettt ettt e e et e e et e e et ettt e et e

EEB modelio patvirtinimo NEL .........ocoiiiiiii e

BallONU APTAIYITIAS +.. et iiit ettt ettt et ettt et et et e et e e et et

Partfios NI NUO ......ooooiiiiiiiii TKE e

GAIMIITOJAS ...ttt ettt

Kilmes 3alis ...oooneeeeieeee e Zeniklas ..o

VIS .. i
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PATIKRINIMO BANDYMAI

1. BALIONU BANDINIYJ MATMENYS

Partijos Nr. MaZiausiasis i$matuotasis storis
Bandymo AUO e Vandens talpa Tuscl]c]»1 ellasaéhono
Nr. ki (litrais) (ko) sienelés pagrindo
"""""""""""" g (mm) (mm)
2. BALIONY BANDINIY MECHANINIAI BANDYMAIL
Tempimo bandymas
- Meéginys pa- 180 ° lenki- |  Hidraulinis o
Bandymo Terminis gal  Europos Takumo ta$- | Stipris tem- o mo bandy- | sléginis suar- Tritkio aprasymas
Nr. apdorojimas | 1ormas kas piant Pailgéjimas mas nesu- dymo ban- (Pridedamos kreivés aprasymas)
a) 2-80 R, R % traukant dymas
(N/mm?) (N/mm?) )
b) 11-80

Nurodyti maziausieji dydziai

Specialios pastabos

Kieno vardu

AS, Zemiau pasirades, Situo pareiskiu, kad patikrinau, jog Direktyvos 84/527/EEB I priedo 5.2 punkte nustatyti tikrinimo
veiksmy, bandymy ir tikrinimy rezultatai atitinka reikalavimus.

(Kontrolés jstaiga)



