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TARYBOS DIREKTYVA
1984 m. rugséjo 17 d.
dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su plieniniais besiiliais dujy balionais, suderinimo

(84/525/EEB)

EUROPOS BENDRIJU TARYBA,

atsizvelgdama  Europos ekonominés bendrijos steigimo sutartj,
ypac j jos 100 straipsni,

atsizvelgdama | Komisijos pasitilyma,

atsizvelgdama | Europos Parlamento nuomone (),

atsizvelgdama | Ekonomikos ir socialiniy reikaly komiteto
nuomong (),

kadangi valstybése narése dujy baliony gamybai ir atitinka-
moms kontrolés priemonéms taikomos privalomosios nuosta-
tos, kurios kiekvienoje valstybéje naréje yra skirtingos, todél
trukdo prekiauti Siais indais; kadangi dél to Sias nuostatas
batina suvienodinti;

kadangi 1976 m. liepos 27 d. Tarybos direktyva 76/767/EEB
dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su bendromis nuostato-
mis dél slégio indy ir jy tikrinimo metody, suderinimo (}) su
pakeitimais, padarytais 1979 m. Stojimo aktu, nustato $iy indy
EEB modelio patvirtinimo ir patikrinimo procediras; kadangi
pagal $ig direktyva yra patartina nustatyti techninius reikalavi-
mus, kuriuos turi atitikti EEB tipo plieniniai besitliai dujy

() OLC 2,1974 19, p. 64.
() OL C 101, 1973 11 23, p. 25.
() OLL 262, 1976 9 27, p. 153.

balionai, kuriy talpa nuo 0,5 iki 150 litry, kad patikrinti bei
atitinkamai pazyméti Zenklu ir (arba) simboliu jie galéty bati
be kliac¢iy importuojami, parduodami bei naudojami,

PRIEME SIA DIREKTYVA:

1 straipsnis

1. Si direktyva taikoma plieniniams slégiui atspariomis sie-
nelémis besitiliams dujy balionams, t. y. sudarytiems i§ vienos
dalies, kuriuos galima pakartotinai pripildyti bei transportuoti
ir kuriy talpa yra nuo 0,5 iki 150 litry, skirtiems suslégto-
sioms, suskystintosioms arba itirpintosioms dujoms laikyti.
Sitie dujy balionai toliau vadinami ,balionais.

2. Si direktyva netaikoma balionams, pagamintiems i§ auste-
nitinio plieno, bei balionams, kuriy pagrindas sandarinamas
papildomai pridedant metalo.

3. Si direktyva taikoma nepriklausomai nuo to, kiek balione
yra iStekéjimo angy (viena ar dvi).
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2 straipsnis

Sioje direktyvoje ,EEB tipo balionas* reiskia bet kokj baliona,
suprojektuoty ir pagamintg taip, kad jis atitikty Sios direktyvos
ir Direktyvos 76/767 [EEB reikalavimus.

3 straipsnis

Né viena valstybé naré negali atsisakyti, drausti arba riboti EEB
tipo baliono, atitinkancio direktyvos 76/767EEB ir Sios direk-
tyvos reikalavimus, pardavimo ir pateikimo eksploatuoti dél
priezasciy, susijusiy su jo konstrukcija ar kontrole.

4 straipsnis

Visi EEB tipo balionai turi bati pateikiami EEB modeliui
patvirtinti.

Visi EEB tipo balionai, i§skyrus balionus, kuriy hidraulinio
bandymo slégis yra lygus arba maZesnis nei 120 bary ir talpa
ne didesné nei vienas litras, turi biti pateikiami EEB patikrini-
mui.

5 straipsnis

Bet kokie I priedo 2.1.3, 2.1.4, 2.3, 3.1.1.1, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7,
4, 5 ir 6 punkty bei kity priedy pakeitimai, reikalingi Siai
direktyvai suderinti su technine pazanga, turi biati daromi
laikantis Direktyvos 76/767[EEB 20 straipsnyje nurodytos pro-
cediiros.

6 straipsnis

Direktyvos 76/767[EEB 17 straipsnyje nustatyta procedira gali
bati taikoma ir $ios direktyvos I priedo 2.2 punktui.

7 straipsnis

1. Valstybés narés priima jstatymus ir kitus teisés aktus,
kurie, isigalioje per 18 ménesiy nuo pranesimo apie $ig direk-
tyva ('), ja igyvendina, ir apie tai nedelsdamos pranesa Komisi-
jai.

2. Valstybés narés uztikrina, kad Sios direktyvos taikymo
srityje priimty nacionalinés teisés akty nuostaty tekstai bity
pateikti Komisijai.

8 straipsnis

Si direktyva skirta valstybéms naréms.
Priimta Briuselyje, 1984 m. rugséjo 17 d.
Tarybos vardu

Pirmininkas
P. BARRY

(") Apie 3ig direktyvg valstybéms naréms buvo pranesta 1984 m.

rugséjo 26 d.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

I PRIEDAS

SIAME PRIEDE VARTOJAMU TERMINU APIBREZIMAI IR SIMBOLIAI

TAKUMO [TEMPIS

Sioje direktyvoje nurodytoms slégio veikiamoms dalims skaiciuoti turi biiti taikomos Sios takumo jtempio
vertes:

— kai plienas neturi Zemutinio ir virfutinio takumo tasky, imama maziausioji santykinio takumo tasko verté
R

0,2’
— kai plienas turi Zemutinj ir virSutinj takumo taskus, imama viena i§ $iy verciy:

el”

— R, x 092 arba

— R

SUARDYMO SLEGIMAS

Sioje direktyvoje ,suardymo slégis* — tai slégis, kuriam esant prasideda plastinis tekéjimas, t. y. didZiausiasis
sleginio suardymo bandymo metu pasickiamas slegis.

SIMBOLIAI

Siame priede vartojami simboliai reiskia:

P, = hidraulinio bandymo slégis barais;

P = baliono suardymo slégis, i§matuotas darant suardymo bandyma, barais;

P = apskaiCiuotasis maziausiasis teorinis suardymo slégis barais;

R = takumo jtempiy verté, priimta pagal 1.1 punktg, siekiant nustatyti R vert¢, naudojama skaiciuo-

jant slégio veikiamas dalis, N/mm?
= maziausioji baliono gamintojo garantuota Zemutinio takumo tasko verté N/mm?
= maziausioji baliono gamintojo garantuota virSutinio takumo tasko verté N/mm?

= gamintojo garantuotas santykinis takumo taskas 0,2 % N/mm?2.

0,2
Santykinis takumo taskas yra jtempio verté, sukelianti neproporcinga pailgéjima, lygy 0,2 %
pradinio ilgio;

R = maziausioji baliono gamintojo garantuota stiprio tempiant vert¢ N/mm?

m

a = apskaiCiuotasis maziausiasis cilindrinio kevalo sienelés storis mm;

D = vardinis iSorinis baliono skersmuo mm;

d = lenkimo bandymo Serdies skersmuo mm;

 rhent e . . )
R = tikroji stiprio tempiant verté N/mm?
NORMALIZAVIMAS

Sioje direktyvoje terminas ,normalizavimas® yra vartojamas taip, kaip jis apibréztas Europos normos 52-83
68 dalyje.

Po normalizavimo gali bati taikomas atleidimas pastovioje, Zemesnéje uZ maziausiaja plieno fazinio virsmo
taskg (Acl) temperatiiroje.

GRUDINIMAS IR ATLEIDIMAS

Terminas ,grudinimas ir atleidimas“ susijes su terminiu uzbaigto baliono apdorojimu, kurio metu balionas
kaitinamas pastovioje, aukstesnéje uz plieno virSutinio fazinio virsmo taska (Ac3) temperatiroje. Po to
balionas ausinamas tokia sparta, kuri nevirsija 80 % ausinimo 20 °C vandenyje spartos, ir atleidZiamas
pastovioje, Zemesnéje uz maziausigjj plieno fazinio virsmo taska (Acl) temperatiiroje.
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Terminis apdorojimas neturi sukelti baliono jtriikiy. Balionai negali biti gridinami vandenyje be priedy.

TECHNINIAI REIKALAVIMAI

NAUDOJAMAS PLIENAS

Plienas turi bati apibréziamas pagal jo gamybos biida, cheming sudétj, terminj apdorojima, kuris taikomas
uzbaigtam balionui, ir plieno mechanines savybes. Gamintojas, atsizvelgdamas i toliau nurodytus reikalavi-
mus, turi pateikti atitinkamg informacija. Bet koks tokios informacijos pasikeitimas turi bati laikomas
suderintu su plieno rasies pakeitimu EEB modelio patvirtinimo poZidiriu.

a) Gamybos biidas

Gamybos biidas turi bati apibréziamas nurodant gamybos procesa (pavyzdziui, Marteno krosnis, deguo-
nies konverteris, elektriné krosnis) ir taikyta deoksidacijos metoda.

=z

Cheminé sudétis

Apibréziant cheming sudétj yra privalomi $ie parametrai:
— visais atvejais — didZiausias sieros ir fosforo kiekis,
— visais atvejais — mangano, anglies ir silicio kiekis,

— nikelio, chromo, molibdeno ir vanadzio kiekis, kai $ie metalai sagmoningai naudojami kaip legiruojan-
tieji elementai.

Anglies, mangano, silicio ir, jeigu naudojama, nikelio, chromo, molibdeno ir vanadzio kiekis turi bati
nurodomas su tokiais leistiniais nuokrypiais, kad skirtumas tarp didziausiyjy ir maZziausiyjy verciy
kiekviename lydinyje nevirSyty:
— angliai:
— 0,06 %, kai didziausias kiekis mazZesnis nei 0,30 %,
— 0,07 %, kai didZiausias kiekis 0,30 % arba daugiau,
— manganui ir siliciui:
— 0,30 %,
— chromui:
— 0,30 %, kai didzZiausiasis kiekis mazesnis nei 1,5 %,
— 0,50 %, kai didZiausiasis kiekis 1,5 % arba daugiau,
— nikeliui:
— 0,40 %,
— molibdenui:
— 0,15 %,
— vanadZiui:

— 0,10 %.

Kek

Terminis apdorojimas

Terminis apdorojimas turi bati apibréziamas naudojama temperatiira, laiko trukme toje temperatiiroje ir
auSinamuoju skysciu, naudojamu kiekviename terminio apdorojimo etape (normalizavimas su atleidimu
arba be jo arba griidinimas su atleidimu).

Austenitizavimo temperatiira prie§ griidinima arba normalizavimg turi biti nustatoma su 35 °C atsarga j
vieng ar kita pusg.

Tie patys nurodymai galioja ir atleidimo temperatirai.
Salygos, kuriy reikia laikytis

Naudojamas plienas turi bati deoksiduotas ir atsparus senéjimui. Visas uzbaigtas balionas turi bati termiskai
apdorojamas, t. y. normalizuojamas su atleidimu arba be jo arba griidinamas su atleidimu. Sieros ir fosforo
kiekiai, gauti tiriant lydinio bandinj, neturi bati didesni nei 0,035 %, o bendras jy kiekis negali virsyti
0,06 % Sieros ir fosforo kiekiai, gauti tiriant gaminj, neturi bati didesni nei 0,04 %, o bendras jy kiekis
negali virsyti 0,07 %.
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2.1.3.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

Gamintojas gali naudoti 2.1.1 punkte nurodyta plieng tik tuo atveju, jeigu valstybéje naréje jis yra pripazintas
tinkamu besitliy baliony gamybai. Kiekviena valstybé naré, gavusi kitos valstybés narés uzklausa, turi pateikti
jai Salyje gamintojoje naudojamy medziagy balionams pagal $ig direktyva gaminti sgrasg.

Turi biti galimybé atlikti nepriklausoma analize, ypac siekiant nustatyti, ar sieros ir fosforo kiekis atitinka
2.1.2 punkto reikalavimus. Si analizé privalo biti taikoma bandiniams, paimtiems i§ pusgaminiy, kuriuos
baliony gamintojui tiekia plieno gamintojas, arba i§ uzbaigty baliony.

Kai nusprendziama bandinj paimti i§ baliono, ji leidZiama imti i§ vieno i§ baliony, kurie anks¢iau buvo
atrinkti 3.1 punkte nurodytiems mechaniniams arba 3.2 punkte nurodytam suardymo slégio bandymams

daryti.

SLEGINIY DALIY SKAICIAVIMAS

Maziausias sienelés storis privalo bati lygus arba didesnis uz didziausigja verte, nustatyta Siais budais

P,-D

— a= mm

— +h
3
¢ia R yra mazesnysis i§ iy dviejy dydziy:
1) R;

2) 0,75R normalizuotiems arba normalizuotiems ir atleistiems balionams,

0,85R gradintiems ir atleistiems balionams,

Jeigu i3gaubtasis galas gaunamas i§ vamzdzio $tampavimo bidu, sienelés storis, i§matuotas galo centre, turi
bati lygus arba didesnis nei 1,5a.

Baliono jgaubtojo pagrindo storis turi biiti ne maZesnis nei 2a per visg skersmeni.

Kad baty uztikrintas tolygus jtempiy pasiskirstymas, baliono sieneliy storis pereinamoje srityje tarp baliono
sienelés ir pagrindo turi didéti nuosekliai.

KONSTRUKCIJA IR APDAILA

Gamintojas turi tikrinti kiekvieno baliono storj ir apzitiréti baliono vidinio ir iSorinio pavirSiaus bikle, kad
baty patvirtinta, jog:

— sienelés storis jokiame taske néra mazesnis uz nurodytaji brézinyje,

— iSoriniame ir vidiniame baliono pavirsiuje néra defekty, kurie galéty sumazinti baliono eksploatavimo
sauguma.

Cilindrinio kevalo nuokrypis nuo apskritumo turi biti apribotas taip, kad to paties skerspjivio didZiausiojo ir
maziausiojo iSorinio skersmeny skirtumas nebity didesnis nei 1,5 % Siy skersmeny vidurkio.

Kevalo cilindrinés dalies sienelés didziausiasis nuokrypis nuo tiesiosios linijos negali bati didesnis nei 3
mm/m.
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3.1.

3.1.1.

3.1.1.1

3.1.1.2.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.1.4.

Baliono pagrindo atraminiai Ziedai, jeigu jie yra, turi buti pakankamai stipris ir pagaminti i§ medziagos, kuri
korozijos pozitiriu yra suderinama su plienu, i§ kurio pagamintas balionas. Pagrindo atraminio Ziedo forma
privalo uztikrinti pakankama baliono stabilumg. Pagrindo atraminiai Ziedai privalo bati jtaisyti taip, kad
nesalygoty vandens kaupimosi arba jo prasiskverbimo tarp Ziedo ir baliono.

BANDYMAI

MECHANINIAI BANDYMAI
Bendrieji reikalavimai

Tuo atveju, jei Sioje direktyvoje nenustatyta kitaip, mechaniniai bandymai turi bati daromi laikantis Siy
Europos normu:

Europos norma  2-80: plieno tempimo bandymas;

Europos norma  3-79: Brinelio kietumo bandymas;

Europos norma  6-55: plieno lenkimo bandymas;

Europos norma 11-80: plieno laksty ir juosty, kuriy storis mazesnis nei 3 mm, tempimo bandymas;
Europos norma 12-55: plieno laksty ir juosty, kuriy storis mazZesnis nei 3 mm, lenkimo bandymas;

Europos norma 45-63: jpjauto meéginio, padéto ant dviejy atramy, smiginis bandymas.

Visi mechaniniai bandymai, skirti balionams naudojamy medziagy kokybei patikrinti, turi bati daromi su
méginiais, paimtais i§ baigty baliony.

Bandymy tipai ir bandymy kriterijai

Privalo biti daromas kiekvieno bandomojo baliono vienas tempimo bandymas isilgine kryptimi, keturi
lenkimo bandymai apskritimo kryptimi ir, jeigu sienelés storis leidZia paruosti bent 5 mm plocio méginius,
trys smiiginiai bandymai. Méginiai smiginiam bandymui turi bati i§pjaunami skersine kryptimi; taciau jeigu
baliono storis ir (arba) skersmuo neleidZia ipjauti bent 5 mm plocio méginio skersine kryptimi, méginiai
smiiginiam bandymui iSpjaunami iSilgine kryptimi.

Tempimo bandymas
Meéginys turi atitikti $ias nuostatas:
— Europos normos 2-80 4 skyriaus, jei jo storis lygus ar didesnis nei 3 mm,

— Europos normos 11-80 4 skyriaus, jeigu méginio storis mazesnis nei 3 mm. Siuo atveju etaloninis
meéginio plotis ir ilgis turi bati atitinkamai 12,5 ir 50 mm, neatsizvelgiant | méginio storj.

Du méginio pavirsiai, atitinkantys viding ir iSoring baliono sieneles, mechaniskai neturi bati apdirbti.
Pailgéjimas, isreikStas procentais, neturi biiti mazesnis nei:
25-10°
2 Rmt
Be to, pailgéjimas jokiu biidu negali biiti mazesnis nei:
— 14 %, jeigu bandymas daromas pagal Europos normg 2-80,

— 11 %, jeigu bandymas daromas pagal Europos norma 11-80.

Stiprio tempiant verté negali bliti maZesné nei R .
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3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.1.2.3.

3.1.23.1.

3.1.2.3.2.

Tempimo bandymu nustatytas takumo jtempis turi atitikti baliono skai¢iavimams naudojamg 1.1 punkto
verte. VirSutinis takumo taskas turi biti nustatomas i§ apkrovos ir pailgéjimo grafiko arba bet kokiu kitu
tokio pat tikslumo metodu.

Nustatytoji takumo jtempio vert¢ neturi biiti maZesné nei R, R, arba R . atsiZvelgiant j aplinkybes.

Lenkimo bandymas

Lenkimo bandymas turi biiti daromas naudojant méginius, gautus perpjaunant 25 mm plocio Zieda | dvi
vienodo ilgio dalis, kuriy tik briaunos gali biti mechaniskai apdirbtos. Du kickvieno méginio pavirSiai,
atitinkantys baliono iSoring ir viding sieneles, negali bati mechaniskai apdirbti.

Lenkimo bandymas privalo bati daromas naudojant d skersmens Serdj ir du balionus, atskirtus nuotoliu
d + 3a.

Bandymo metu ziedo vidinis pavir$ius turi bati ant Serdies.

Meéginys, lenkiamas | vidy aplink Serdj, neturi trtikti, kol bandinio vidiniai krastai yra ne toliau vienas nuo
kito nei Serdies skersmuo (Zr. Il priedo bréZinj).

Serdies skersmens ir méginio storio santykis (n) neturi vir$yti ioje lenteléje pateikty verciy:

Tikrasis stipris tempiant
R (N/mm?)

‘mt

Santykis n

iki 440 imtinai

nuo 440 iki 520 imtinai
nuo 520 iki 600 imtinai
nuo 600 iki 700 imtinai
nuo 700 iki 800 imtinai
nuo 800 iki 900 imtinai
nuo 900

[ =B e Y I N )

Smiiginiai bandymai

Méginiy smiginis bandymas turi biiti daromas pagal Europos normos 45-63 reikalavimus.

Smuginis stipris turi biti matuojamas esant — 20 °C temperatiirai.

Ipjova turi biiti statmena baliono sieneliy pavirSiams.

Smuginiam bandymui naudojami meginiai negali bati tiesinami ir $esi méginio pavirsiai turi bati mechaniskai
apdirbti, bet tik tiek, kad bty lygis.

Vidutiné smdginio stiprio verté, gauta atlikus tris smaginius bandymus iilgine arba skersine kryptimi, ir
kiekviena atskira bandymo metu gauta verté negali biti mazesné uz lenteléje nurodyty atitinkamg verte,
iSreikstg Jjem™

Plienas, kurio R ne didesné nei Plienas, kurio R  didesné nei
650 Nj/mm? 650 N/mm?
isilginis skersinis isilginis skersinis
Trijy méginiy vidurkis 33 17 50 25

Kiekvieno atskira verté 26 13 40 20




208

Europos Sajungos oficialusis leidinys

3.2

3.2.1

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

3.2.2.5.

HIDRAULINIS SLEGINIS SUARDYMO BANDYMAS
Bandymo salygos
Bandomieji balionai privalo bati pazenklinti, kaip nurodyta 6 punkte.

Hidraulinis sléginis suardymo bandymas turi biiti daromas dviem nuosekliais etapais, naudojant bandymo
jrenginj, kuris leidZia tolygiai didinti slégj balione tol, kol balionas suyra, ir uzrasant slégio priklausomybeés
nuo laiko kreive. Bandymas privalo biti daromas esant kambario temperattrai.

Bandymo pirmojo etapo metu slégis turi biiti tolygiai didinamas tol, kol prasideda plastiskoji deformacija.
Slegio kitimo sparta neturi virSyti 5 barys.

Prasidéjus plastiskajai deformacijai (antrasis etapas), slégio kitimo sparta turi bati perpus ar dar maZesné nei
pirmojo etapo metu ir palaikoma pastovi, kol balionas suyra.

Bandymo rezultaty aiSkinimas

Sleginio suardymo bandymo rezultaty aiskinimg turi sudaryti:

— slégio ir laiko kreivés nagrinéjimas, siekiant nustatyti suardymo slégj,

— trikio ir jo krasty formos tyrimas,

— patikrinimas, ar baliono pagrindas neissilenkeé | kita puse, bandant jgaubto pagrindo baliona.

I$matuotasis suardymo slégimas (P) turi bati didesnis uz apskaiciuotgji pagal formule:

Pn=20aRm
D-a

Darant suardymo bandyma, balionas neturi suirti j skeveldras.

Pagrindinis jtriikis negali bati trapus, t. y. trikio krastai turi bati ne radialiniai, bet nuozulnis diametralios
plokstumos atzvilgiu ir turi iSryskéti susiauréjimas.

Trtkis priimtinas tik tada, jeigu atitinka Sias salygas:
1. baliony, kuriy sienelés storis ,a“ ne didesnis nei 7,5 mm:
a) didesnioji tritkio dalis neabejotinai turi bati isilgingé;
b) trikis negali turéti atsiSakojimy;
¢) trokis neturi bati i8plites apskritimais i§ abiejy pusiy nuo pagrindinés dalies daugiau nei 90%

d) trukis neturi bati iSplites i tas baliono dalis, kurios yra daugiau nei 1,5 karto storesnés uz didZiausiajj
stori, i§matuota pusiau iki baliono vidurio;

¢) iSgaubto pagrindo baliony trikis neturi siekti baliono pagrindo centro.
Taciau leidZziama, kad d punkte iSdéstytos salygos nebity laikomasi, kai:

a) virsiine yra kugio formos arba pagrindas iSgaubtas ir trikis neisplinta | baliono dalis, kuriy skersmuo
0,75 karto mazesnis uz vardinj iSorinj baliono skersmenij;

b) pagrindas jgaubtas ir nuotolis tarp tolimiausiojo triikio tasko ir baliono pagrindo plokstumos yra 5
kartus didesnis uz ,a“ storj;

2. balionams, kuriy storis ,a“ didesnis nei 7,5 mm, didesnioji tritkio dalis neabejotinai turi bati isilgine.

[trikis neturi atskleisti jokio akivaizdaus metalo defekto.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

3.6.

3.7.

CIKLINIS SLEGINIS BANDYMAS
Bandomieji balionai privalo bati pazenklinti, kaip nurodyta 6 punkte.

Ciklinis sléginis bandymas turi biiti daromas su dviem balionais, kuriy gamintojas garantuoja, kad jie deramai
atitinka maziausigsias projekte nurodytas vertes, naudojant korozijos neskatinantj skystj.

Sis bandymas turi biiti cikliskas. Didziausias ciklinis slégis turi biiti lygus P, arba 2/3 $io slégio.
Maziausiasis ciklinis slégis neturi virSyti 10 % didZiausio ciklinio slégio.

Maziausiasis cikly skaicius ir didziausiasis bandymy daznis parodyti ioje lenteléje:

Didziausiasis naudojamas slegis P, %P,
Maziausiasis cikly skaicius 12 000 80 000
Didziausiasis daznis, ciklais per minute 5 12

[Sorinés baliono sienelés i§matuotoji temperatiira bandymo metu neturi biiti didesné nei 50 °C.

Bandymas laikomas patenkinamu, jeigu balione po nustatyto cikly skaiCiaus neatsiranda protékis.

HIDRAULINIS BANDYMAS

Vandens slégis balione turi tolygiai didéti, kol pasickiamas P, slégis.

P slégis balione turi islikti pakankamai ilgai, kad bity jmanoma nustatyti, jog slégis daugiau nemaZéja ir
balionas yra sandarus.

Po bandymo neturi likti jokiy pastoviy baliono deformacijy.

Balionas, kurio bandymo rezultatai neatitinka reikalavimy, turi bati pripazintas netinkamu.

BALIONO VIENALYTISKUMO TIKRINIMAS

Sis bandymas — tai tikrinimas, ar baliono iorinio pavirSiaus metalo kietumas bet kuriuose dviejuose taskuose
pagal Brinelj skiriasi ne daugiau nei 25 HB. Tikrinama naudojant du baliono skersinius pjavius, iSpjautus prie
virsiinés ir pagrindo, lygiais atstumais nutolusiuose keturiuose taskuose.

BALIONU PARTIJOS VIENALYTISKUMO TIKRINIMAS

Sis gamintojo daromas kietumo arba kity atitinkamy savybiy bandymas turi patvirtinti, kad pasirenkant
pirming medziagg (lakstinj metalg, jo ruoSinius, vamzdzius) arba termiskai apdorojant nebuvo padaryta
klaidy. Taciau normalizuoty ir neatleisty baliony atveju $io bandymo nebitina daryti su kiekvienu balionu.

PAGRINDU TIKRINIMAS

Turi bati daromas baliono pagrindo meridianinis pjivis ir vienas i§ taip gauty pavirsiy poliruojamas, kad
biity galima patikrinti mikroskopu didinant nuo 5 iki 10 karty.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.3.

Balionas privalo bati pripazistamas defektiniu, jeigu jame aptikty jtriikiy, pory arba intarpy matmenys
laikomi kelianciais pavojy saugai.

EEB MODELIO PATVIRTINIMAS

Direktyvos 4 straipsnyje nurodytas EEB modelio patvirtinimas taip pat gali bati suteiktas ir baliony grupei.
,Baliony grupé“ — tai toje pacioje imonéje pagaminti balionai, kurie skiriasi tik ilgiu Siose ribose:

— maziausias ilgis negali baiti maZesnis nei 3 baliono skersmenys,

— didziausias ilgis negali daugiau nei 1,5 karto virSyti i$bandyto baliono ilgio.

Pareiskéjas EEB modeliui patvirtinti turi pateikti kiekvienos baliony grupés dokumentus, reikalingus toliau
nurodytiems tikrinimams atlikti, ir sudaryti galimybe valstybei narei i§ 50 baliony partijos paimti toliau
minimiems bandymams daryti reikalinga baliony kiekj, kartu su papildoma valstybei narei reikalinga
informacija. Pareiskéjas privalo nurodyti terminio apdorojimo ri§j, trukme bei temperatiira. Taip pat jis
privalo gauti ir pateikti plieno, kuris tiekiamas balionams gaminti, sudéties analizés sertifikatus.

Tvirtindama EEB modelj, valstybé naré turi:
patikrinti, ar:
— 2.2 punkte nurodyti skai¢iavimai yra teisingi,

— dviejy baliony sieneliy storis atitinka 2.2 punkto reikalavimus, i¥matavus trijuose skerspjiviuose ir per
visa pagrindo bei vir§tinés isilginiy pjaviy apskritimo ilgj,

— laikomasi 2.1 ir 2.3.3 punkty salygy,

— visi valstybés narés pasirinkti balionai atitinka 2.3.2 punkto reikalavimus,

— baliony vidiniai ir iSoriniai pavirsiai neturi jokiy defekty, dél kuriy jie gali buti nesaugis;
padaryti Siuos pasirinkty baliony bandymus:

— 3.1 punkte nurodytus dviejy baliony bandymus; taciau jeigu baliono ilgis 1500 mm arba didesnis,
tempimo bandymas isilgine kryptimi ir lenkimo bandymai privalo bati daromi naudojant méginius,
paimtus i3 auksciausios ir Zemiausios kevalo srities,

— 3.2 punkte nurodyta dviejy baliony bandyma,

— 3.3 punkte nurodyta dviejy baliony bandyma,

— 3.5 punkte nurodyta vieno baliono bandyma,

— 3.7 punkte nurodyta visy baliony bandyma.

Jeigu tikrinimy rezultatai atitinka reikalavimus, valstybé naré turi i§duoti EEB modelio patvirtinimo sertifikata,

kurio pavyzdys pateiktas IV priede.

EEB PATIKRINIMAS

KAD BUTY ATLIKTAS EEB PATIKRINIMAS, BALIONY GAMINTOJAS kontrolés jstaigai TURI pateikti:

EEB modelio patvirtinimo sertifikata;
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5.1.2.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.2.1.

5.2.2.2.

baliony gamybai naudojamo plieno sudéties analizés sertifikatus;

priemones, skirtas identifikuoti plieno, i§ kurio pagamintas kiekvienas balionas, sudétj;

terminio apdorojimo dokumentus, reikalingus patvirtinti, kad jo tickiami balionai buvo normalizuoti arba
grudinti ir atleisti, bei nurodyti taikyta apdorojima;

baliony sgrasa, kuriame nurodyti skaiciai ir jrasai, atitinkantys 6 punkto reikalavimus.

EEB PATIKRINIMO EIGA

Kontrolés jstaiga turi:

— jsitikinti, kad buvo gautas EEB modelio patvirtinimo sertifikatas ir balionai jj atitinka,

— patikrinti dokumentus, kuriuose pateikti duomenys apie medziagas,

— patikrinti, ar laikomasi 2 punkte pateikty techniniy reikalavimy, vizualiai apZzitirint baliony iSore ir, jeigu
jmanoma, vidy, ypa¢ kruopsciai patikrinti, ar konstrukcija ir gamintojo atlikti tikrinimai tenkina 2.3.1
punkto reikalavimus; vizualiai apZidrint turi biti patikrinama maziausiai 10 % pateikty baliony,

— padaryti 3.1 ir 3.2 punktuose nurodytus bandymus,

— patikrinti, ar 5.1.5 punkto sarae gamintojo pateikta informacija yra teisinga; tai turi bati daroma
atsitiktinés atrankos budu,

— jvertinti gamintojo atlikto baliony partijos vienalytiskumo tikrinimo pagal 3.6 punkta rezultatus.

Jeigu tikrinimy rezultatai yra patenkinami, kontrolés jstaiga i§duoda EEB patikrinimo sertifikatg, atitinkantj V
priede pateikty pavyzdj.

Dviejy tipy bandymams, nurodytiems 3.1 ir 3.2 punktuose, i§ kiekvienos 202 baliony partijos ar jos dalies,
pagamintos i§ tokio pat lydinio ir taikant nustatyta terminio apdorojimo procedira vienodomis salygomis,
atsitiktinés atrankos budu turi bati paimti du balionai.

Su vienu balionu turi buti daromi 3.1 punkte nurodyti mechaniniai bandymai, o su kitu — 3.2 punkte
nurodytas suardymo bandymas. Jeigu bus nustatyta, kad bandymai buvo padaryti neteisingai arba padaryta
matavimo klaida, bandymai turi bati pakartoti.

Jeigu vieno arba daugiau bandymy rezultatai bent i§ dalies nepatenkinami, kontrolés jstaiga turi istirti
priezastj.

Jeigu nesékme 1émé ne terminis apdorojimas, baliony partija turi bati pripaZinta netinkama.

Jeigu nesékme 1émé terminis apdorojimas, gamintojas gali pakartotinai termiskai apdoroti visus partijos
balionus.

Po pakartotinio terminio apdorojimo:

— gamintojas turi atlikti 3.6 punkte nurodyta tikrinima,

— kontrolés jstaiga turi padaryti visus 5.2.2 punkto pirmoje ir antroje pastraipoje nurodytus bandymus.

Jeigu balionai nebuvo pakartotinai termiskai apdoroti arba jeigu tikrinimo ir bandymy rezultatai po
pakartotinio terminio apdorojimo neatitinka Sios direktyvos reikalavimy, baliony partija turi biti pripazinta
netinkama.
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5.2.3.

5.2.4.

5.3.

6.1.

EEB PATIKRINIMO ISIMTYS

Baliony, kuriems pagal Sios direktyvos 4 straipsnj EEB patikrinimas netaikomas, 5.2 punkte nurodytus
bandymus ir tikrinimus gamintojas turi atlikti savo atsakomybe.

Gamintojas kontrolés jstaigai turi pateikti visus dokumentus ir bandymy bei tikrinimy ataskaitas.

ZENKLAI IR JRASAI
Siame punkte nurodyti Zenklai ir jrasai turi biiti jspausti baliono vir$iinéje matomai, ryskiai ir nenutrinamai.

Ant ne didesnés nei 15 litry talpos baliony Zenklai ir jrasai gali bati jspaudZiami ant briaunos arba kitos
pakankamai storos baliono dalies.

Zenkly ir jrady pavyzdziai pateikti I priede.

ZENKLU JSPAUDIMAS

Nukrypdamas nuo Direktyvos 76/767[EEB I priedo 3 punkto reikalavimy, gamintojas turi jspausti EEB
modelio patvirtinimo Zenklg tokia tvarka:

— balionams, kuriems pagal Sios direktyvos 4 straipsnj taikomas EEB modelio patvirtinimas ir EEB
patikrinimas:

— stilizuota Eraidé,
— Sjos direktyvos serijinis numeris 1,

— didzioji (-iosios) raidé (-¢s), nurodanti (-Cios) EEB modelio patvirtinimg suteikusig valstybe, ir du
paskutiniai mety, kuriais buvos suteiktas modelio patvirtinimas, skaitmenys,

— EEB modelio patvirtinimo numeris (pvz., E 1 D 79 45),
— balionams, kuriems pagal Sios direktyvos 4 straipsnj EEB patikrinimas netaikomas:
— | SeSiakampj jradyta stilizuota E raide,

— Sjos direktyvos serijinis numeris 1, direktyvai suteiktas atsizvelgiant i chronologinj direktyvy priemimo
eiliskuma,

— didzioji (-iosios) raidé (-és), nurodanti (-Cios) EEB modelio patvirtinimg suteikusig valstybe, ir du
paskutiniai mety, kuriais buvo suteiktas modelio patvirtinimas, skaitmenys,

" EEB modelio patvirtinimo numeris (pvz., @ 1D 79 54).

Nukrypdama nuo Direktyvos 76/767[EEB II priedo 3 punkto reikalavimy, kontrolés jstaiga turi uzdéti EEB
patikrinimo Zenkla tokia tvarka:

— mazoji e raide,

— didzioji (-iosios) raidé (-¢s), nurodanti (-Cios) patikrinimg atlikusia valstybe nare, po raidés (-dziy), jeigu
reikia, raSomi vienas arba du skaiciai, nurodantys smulkesnj teritorinj regiona,
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6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

— kontrolés jstaigos Zenklas, kurj uzdeda patikrinima atlikes pareigiinas, ir, jeigu taikoma, patikrinima
atlikusio pareigiino Zenklas,

— Sesiakampis,

— tikrinimo data: metai, ménuo (pvz., e D x () 80/01).

KONSTRUKCIJOS [RASAI

Gamintojas privalo jspausti $iuos konstrukcijos jrasus:

plienui:

— skaiciy, nurodantj R verte (N/mm?), naudota atlickant skaiciavimus,

— simbolj N (normalizuotam arba normalizuotam ir atleistam balionui) arba simbolj T (gradintam ir
atleistam balionui);

hidrauliniam bandymui:
bandymo slégio verte (barais), po kurios eina simbolis bar;
baliono tipui:

baliono su visomis batinomis dalimis, i$skyrus voztuva, mase (kilogramais) ir maziausiaja baliono gamintojo
garantuoty talpa (litrais).

Masés ir talpos skaiCiai turi biiti nurodomi degimtosios dalies tikslumu. Sie dydziai apvalinami talpg
mazinant, o mase¢ didinant;

kilmei:

— didZioji (-iosios) raidé (-és), nurodanti (-Cios) baliono kilmés salj, po kurios (-iy) eina gamintojo Zenklas ir
serijinis numeris.
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III PRIEDAS

Lenkimo bandymo bréZinys
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IV PRIEDAS

EEB MODELIO PATVIRTINIMO SERTIFIKATAS

(Nacionalinés taisyklés)

pagal 1984 m. rugséjo 17 d. Tarybos direktyva 84/525/EEB

DEL BESIULIY PLIENINI DUJU BALIONU

EEB patvirtinimo Nr. ... Data ...

BaAlIONO TIPAS .ttt eit ettt ettt e e e e e e e et e

P Do T
Lo Lo Ve Ve
Gamintojas arba gamintoJO ALSTOVAS ........cceutuiiittiiit ettt e

(Gamintojo arba gamintojo atstovo pavadinimas ir adresas)

EEB modelio patvirtinimo Zenklas E ........................................... @ ...........................................

Modelio, pateikto EEB patvirtinimui gauti, tikrinimo rezultatai ir pagrindiniy modelio ypatybiy apragymas pridedami.

Visg informacija galima Qauti 1.t
(Patvirtinimg suteikiancios institucijos pavadinimas ir adresas)

(Parasas)
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EEB MODELIO PATVIRTINIMO SERTIFIKATO TECHNINIS PRIEDAS

1. Modelio, pateikto EEB patvirtinimui gauti, tyrimo rezultatai.

2. Informacija apie pagrindines modelio ypatybes:
— baliono tipo, kuriam suteiktas modelio patvirtinimas, isilginis skerspjavis, kuriame nurodyta:
— vardinis iSorinis skersmuo D,
— maziausiasis baliono sienelés storis a,
— maziausiasis baliono pagrindo ir vir§tinés storis,
— maziausiasis ir didZiausiasis ilgiai L.,L
— talpa arba talpos VoV,
— slegis P,
— gamintojo pavadinimas, bréZinio Nr. ir data,
— baliono tipo pavadinimas,

— plienas pagal 2.1 punkty (tipas, cheminé sudétis, gamybos budas, terminis apdorojimas, garantuojamos mechani-
nés savybés (stipris tempiant — takumo taskas).
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V PRIEDAS

PAVYZDYS
EEB PATIKRINIMO SERTIFIKATAS

1984 m. rugséjo 17 d. Tarybos direktyvos 84/525/EEB taikymas
KONIOIES JSTAIZA .ottt ettt ettt ettt e e et e e et e e et ettt e et e

EEB modelio patvirtinimo NEL .........ocoiiiiiii e
BallONU APTAIYITIAS +.. et iiit ettt ettt et ettt et et et e et e e et et
EEB patikrinimo NI ..oooiiiii e
PATtiOs L ..ot TKE e

GAIMIITOJAS ...ttt ettt
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PATIKRINIMO BANDYMAI

1. BALIONUY BANDINIY MATMENYS

Bandymo

Vandens talpa
(litrais)

Maziausiasis i§matuotasis storis

Tustio baliono
mas¢ fenclé
i sienelés

kg) (mm)

pagrindo
(mm)

2. BALIONYJ BANDINIJ MECHANINIAI BANDYMAI

Terminio

Bandymo | apdoroji-
Nr. mo
Nr.

Tempimo bandymas

Smiginis bandymas

meéginys
pagal Eu-
ropos
normg
a) 2-80
b) 11-80

takumo
taskas

(N/mm?)

stipris
tempiant

mt N
(N/mm?)

Pailgéji-
mas
A
8)

Bandiniy su ipjova ban-
dymas pagal Sarpj tem- | 180° len- | Hidraulinis

peratiira — 20 °C kimo ban- | suardymo
méginio plotis ... mm | dymas ne- | bandymas
sutraukant (barais)
Vidutiskai | MaZiausiai
dzau- dzau-
liy/em? liy/em?

Tritkio apraSymas
(Pridedamos kreivés apraSymas)

Nurodyti maZiausieji dydZiai

A3, Zemiau pasiradgs, Situo pareiskiu, kad patikrinau, jog 1984 m. rugs¢jo 17 d. Tarybos direktyvos 84/525/EEB I
priedo 5.2 punkte nustatyti tikrinimo veiksmy, bandymy ir tikrinimy rezultatai atitinka reikalavimus.

Specialios pastabos

(Kontrolés jstaiga)



