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* Az Egyesiilt Nemzetek Eurépai Gazdasigi Bizottsiginak (ENSZ-EGB) 110. sz. elGirdsa —
Egységes rendelkezések a kovetkezdk jovahagydsardl: I Sdritett foldgizzal (CNG) ésfvagy
cseppfolyésitott foldgizzal (LNG) iizemel6 meghajtérendszerrel felszerelt jarmiivek kiilonleges
alkatrészeinek jovihagydsa I Siiritett foldgdzzal (CNG) és[vagy cseppfolyésitott foldgdzzal
(LNG) iizemeld meghajtérendszerrel felszerelt jairmiiveknek a jévahagyott tipusd kiilonleges
alkatrészek beszerelése tekintetében torténd jovahagydsa [2015/999] .......ccovvvvveeeiiniiiinenenn. 1

* Az Egyesiilt Nemzetek Szervezete Eurdpai Gazdasigi Bizottsiginak (ENSZ EGB) 120. szimii
elgirasa — Egységes rendelkezések a mezGgazdasigi és erdészeti traktorokba, valamint nem
kozdati mozgd gépekbe szint bels§ égésii motoroknak a hasznos teljesitmény, hasznos
nyomaték és fajlagos tiizelGanyag-fogyasztis mérése tekintetében torténd jovahagydsirol
[2005/1000] ... e 170

Azok a jogi aktusok, amelyek cime normadl szedéssel jelenik meg, a mezdgazdasdgi tigyek napi intézésére vonatkoznak, és rendszerint
csak korldtozott ideig maradnak hatdlyban.

Valamennyi mds jogszabdly cimét vastagon szedik, és el6tte csillag szerepel.
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(Nem jogalkotdsi aktusok)

NEMZETKOZI MEGALLAPODASOKKAL LETREHOZOTT
SZERVEK ALTAL ELFOGADOTT JOGI AKTUSOK

A nemzetkdzi kozjog értelmében jogi hatdllyal kizdrélag az ENSZ-EGB eredeti szovegei rendelkeznek. Ennek az el6irdsnak a stitusa és
hatdlybalépésének id6pontja az ENSZ-EGB TRANS/WP.29/343 sz. stitusdokumentumdnak legutdbbi véltozatiban ellendrizhets a
kovetkezd weboldalon:

http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

e

Az Egyesiilt Nemzetek Eurépai Gazdasdgi Bizottsdginak (ENSZ-EGB) 110. sz. el§irdsa — Egységes rendelkezések
a kovetkezGk jovahagydsirdl:

I. Sdritett foldgizzal (CNG) és[vagy cseppfolyésitott foldgizzal (LNG) iizemel6 meghajtérendszerrel felszerelt
jarmiivek kiilonleges alkatrészeinek jovdhagydsa

II. Siiritett foldgdzzal (CNG) ésfvagy cseppfolydsitott foldgdzzal (LNG) iizemel6 meghajtérendszerrel felszerelt

jarmiiveknek a jovahagyott tipusd kiilonleges alkatrészek beszerelése tekintetében torténé jovahagydsa
[2015/999]

Tartalmaz minden olyan szoveget, amely az aldbbi id6pontig érvényes volt:

A 02. médositassorozat 1. kiegészitése — hatdlybalépés datuma: 2014. oktéber 9.
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I RESZ - Stiritett f5ldgdzzal (CNG) ésfvagy cseppfolyésitott foldgdzzal (LNG) tizemelS meghajtérendszerrel felszerelt jar-
mivek kiilonleges alkatrészeinek jovdhagydsa

5.
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11.
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15.

Jovahagyds irdnti kérelem

Jelolések

Jovahagyds

A CNG- és[vagy az LNG-alkatrészekre vonatkoz6 kovetelmények

CNG- ésfvagy LNG-alkatrésztipus mddositasai és a jovdhagyas kiterjesztése
(Nem alkalmazandd)

A gyartds megfelelGsége

Szankciok nem megfelel§ gyértds esetén

(Nem alkalmazando)

A gyartas végleges ledllitdsa

A jovahagyidsi vizsgdlatok elvégzéséért felel6s miszaki szolgédlatok és a tipusjévahagy6 hat6sdgok neve és cime
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IL. RESZ - Stiritett f6ldgdzzal (CNG) és|vagy csepplolyositott foldgdzzal (LNG) iizemel6 meghajtorendszerrel felszerelt jar-
mivek jévahagydsa a jévdhagyott tipusti killonleges alkatrészek beszerelése tekintetében

16. Jovéhagyas iranti kérelem

17. Jovahagyds

18. A jarm{ meghajtorendszerének stritett foldgdzzal és/vagy cseppfolyésitott foldgdzzal valé tizemeltetéséhez
szitkséges killonleges alkatrészek beszerelésére vonatkozd kovetelmények

19. A gyértds megfelelGsége

20. Szankciok nem megfelel§ gyartas esetén

21. A jarmitipus médositdsa és a jovahagyds kiterjesztése

22. A gyértds végleges ledllitdsa

23. A jovéhagydsi vizsgdlatok elvégzéséért felel6s miszaki szolgélatok és a tipusjovahagyd hatdsdgok neve és cime

24, Atmeneti rendelkezések

MELLEKLETEK

1A. A CNG/LNG-alkatrészek alapvetd jellemzdi

1B. A jarmd, a motor és a CNG-/LNG-iizem{i meghajtérendszer alapvetd jellemzsi

2A. A CNG-[LNG-alkatrész tipus-jévahagyasi jelének elrendezése

2B. Ertesités a CNG-/LNG-iizem( alkatrésztipusnak a 110. el6irds szerinti jovihagydsinak megadasardl, kiterjeszté-
sérél, elutasitdsarol, visszavondsar6l vagy gyartasanak végleges ledllitasarol

2C. A jévahagyasi jelek elrendezése

2D. Ertesités jarmdtipusnak a CNG-/LNG-rendszer beszerelése tekintetében torténd, a 110. el6irds szerinti jovaha-
gyasanak megaddsarol, kiterjesztésérdl, elutasitdsdrdl, visszavondsdrdl vagy gyartdsanak végleges ledllitasarol

3. Gépjarmiivek tiizelGanyagaként haszndlhat6 foldgdz jarmdvon belili tdroldsa

3A. Gdzpalackok — Nagynyomdsu gdzpalackok a jarmvek tiizelGanyagaként hasznalt stiritett foldgdz (CNG) jarmd-
von beliili taroldsahoz

3B. Folyadéktartdlyok — Vikuumszigetelésii tartdlyok a jarmiivek tiizel6anyagaként haszndlt foldgdz jarmdivon be-
lili tdroldsdhoz

4A. Az 6nmiikods CNG-szelep, a CNG-visszacsap6 szelep, a CNG-nyomadscsokkentd szelep, a (hémérséklet-vezér-
elt) C(NG-nyomdscsokkentd késziilék, a CNG-talfolydszelep, a CNG-kéziszelep és a (nyomadsvezérelt) CNG-nyo-
méscsokkentd késziilék jovdhagydsira vonatkozé rendelkezések

4B. A hajlékony CNG-tiizelGanyag-vezetékek vagy -tomldk, illetve az LNG-tomldk jovdhagydsdra vonatkoz6 rendel-
kezések

4C. A CNG-sz(ir§ jovahagyasara vonatkozd rendelkezések

4D. A CNG-nyomdsszabalyozd jovahagydsdra vonatkozé rendelkezések

4E. A CNG-nyomasérzékels és -hdmérséklet-érzékel§ jovahagyasira vonatkozé rendelkezések

4F. A CNG-toltSegység (tolt6esonk) jévahagydsdra vonatkozd rendelkezések

4G. A CNG-gazaramlds-szabdlyozo és gaz-levegs keverd, gazbefecskendezd vagy tiizelanyag-vezeték jévahagydsara
vonatkoz6 rendelkezések

4H. Az elektronikus vezérlGegység jovahagydsdra vonatkozé rendelkezések

41 Az LNG-hdcserél6—-pérologtat6 jovahagydsdra vonatkozo rendelkezések

4]. Az LNG-tolt6esonk jovdhagydsdra vonatkozd rendelkezések
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4K. Az LNG-nyomdsszabalyozé jovdhagydsdra vonatkozé rendelkezések
4L. Az LNG-nyomdsérzékeld és|vagy -h6mérséklet-érzékeld jévahagydsara vonatkozd rendelkezések
4M. A foldgazdetektor jovahagydsdra vonatkozd rendelkezések

4N. Az 6nmiik6d6 LNG-szelep, az LNG-nyomadscsokkentd szelep, az LNG-talfoly6szelep, az LNG-kéziszelep és az
LNG-visszacsapé szelep jovdhagydsdra vonatkozé rendelkezések

40. Az LNG-tiizelSanyag-szivattyl jovahagydsdra vonatkozé rendelkezések
5. Vizsgélati eljardsok

5A. Talnyomaésvizsgélat (szildrdsdgi vizsgélat)

5B. Kils§ szivargasvizsgalat

5C. Bels§ szivargdsvizsgalat

5D. CNG-vel[LNG-vel val6 sszeférhet8ség vizsgdlata

5E. Korréziddllosagi vizsgélat

5F. Szaraz hével szembeni ellenallé képesség

5G. Oregedés 6zon hatdsdra

5H. Hémérsékletciklus-teszt

51. Csak palackokra alkalmazhaté ciklikus nyomdsvizsgélat

5. és  nem alkalmazandd

5K. -
5L. Tartéssagi vizsgalat (folyamatos mikodtetéssel)
5M. Csak CNG-palackokra alkalmazhatd felszakitdsi/roncsoldsos vizsgdlat
5N. Rezgéssel szembeni ellendll6 képesség vizsgalata
50. Uzemi hémérsékletek
5P. LNG — Alacsony hémérsékletdi vizsgalat
5Q. Osszeférhet6ség a nemfém részek hécseréls folyadékaival
6. Az M2 és M3, N2 és N3 kateg6ridja jarmtivek CNG-azonosité jelére vonatkozé rendelkezések
7. Az M2 és M3, N2 és N3 kateg6ridja jarmiivek LNG-azonosité jelére vonatkozé6 rendelkezések
1. ALKALMAZASI KOR
Ez az el6irds az alabbiakra alkalmazandé:
1.1. I. rész Stritett foldgazzal (CNG) ésfvagy cseppfolydsitott foldgdzzal (LNG) tizemelS meghajtérendszerrel
felszerelt M és N kateg6ridja jarmivek (') kiilonleges alkatrészei;
1.2. II. rész Jovahagyott tipusa kilonleges alkatrészek beszerelése siritett foldgazzal (CNG) ésfvagy cseppfolyd-

sitott foldgdzzal (LNG) tizemel6 M és N kateg6ridja jarmiivekbe (1).

(") A Motoros jarmiivekre vonatkozé egységesitett alldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.3) 2. bekezdésének
meghatdrozdsa szerint. - www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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2. HIVATKOZASOK

A kovetkezd szabvanyok olyan rendelkezéseket tartalmaznak, amelyek a szovegben taldlhaté hivatkozdsokon
keresztiil az ezen el8irds rendelkezéseit alkotjdk.

ASTM-szabvényok (!)

ASTM B117-90
ASTM B154-92
ASTM D522-92
ASTM D1308-87

ASTM D2344-84

ASTM D2794-92

ASTM D3170-87
ASTM D3418-83

ASTM E647-93

ASTM E813-89

ASTM G53-93

BSI-szabvényok (%)

BS 5045

BS 7448-91

EN-szabvanyok (*)

EN 13322-2 2003

EN ISO 5817 2003

EN1251-2 2000

S6s permet (kod) vizsgalati médszer

Higany-nitrdt préba rézre és rézotvozetekre

Hajlité tiiske préba szerves bevonatokra

Haztartasi vegyszerek hatdsa tiszta és festett szerves feliileteken

Parhuzamos rost Osszetételek rétegek kozotti nyirdszilirdsdg vizsgdlati eljardsa
rovid nyaldb médszerrel

Gyors alakvaltozdsi hatdsokkal (iités) szembeni ellendll képesség vizsgdlata szer-
ves bevonatokon

Bevonatok letoredezéssel szembeni ellendllé képessége
Polimerek dtalakuldsi hdmérsékletének vizsgalati modszere termikus elemzéssel

Szabvanyos vizsgalat, kifiradds okozta repedés novekedési sebességének mérési
modszere

Jic vizsgalati modszer a torési keménység mérésére

Szabvéanyos eljards tizemi fényt és vizet kibocsdté berendezés (fluoreszkalé ultra-
ibolya-kondenzdci6s tipus) haszndlatdra nemfém anyagok igénybevételének vizs-
gélata céljabol

1. rész (1982) Szallithaté gaztartilyok — 0,5 liter viztérfogat feletti (irtartalma
varratmentes gaztartdlyokra vonatkozé miiszaki elSirds

Torésmechanikai keménységvizsgalatok I. rész — A BS PD 6493-1991 K. kriti-
kus COD és kritikus ] értékek meghatdrozdsdra szolgdlé modszer. Irdnyelvek és
modszerek az omlesztS hegesztéssel késziilt szerkezetek ,A” hasaddsdnak elfoga-
désdra vonatkozo becslésekhez; fémek

Szdllithaté gazpalackok — Ujratolthets hegesztett acélpalackok — Tervezés és
szerkezeti kialakitds — 2. rész: Rozsdamentes acél

Ivhegesztett acélcsatlakozok; Gtmutaté az eltérések mindségi szintjeirdl

Kriogén tartdlyok. Szillithatd, vakuumszigetelésti, legfeljebb 1 000 liter drtar-
talmd tartdlyok.

(") Amerikai Anyagvizsgalati Tarsasdg (American Society for Testing and Materials).
(¥) Brit Szabvényiigyi Hivatal (British Standards Institution).

(}) Eurépai szabvany (European Norm).
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EN 895:1995 Fémek hegesztett kotéseinek roncsoldsos vizsgalata. Keresztirdnya szakit6vizsga-
lat
EN 910:1996 Fémek hegesztett kotéseinek roncsoldsos vizsgélata. Hajlitévizsgalat

EN 1435:1997

EN 6892-1:2009

EN 10045-1:1990

ISO-szabvényok (Y)

ISO 37

ISO 148-1983

ISO 188

ISO 306-1987

ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79

ISO 12991

ISO 1307

ISO 1402
ISO 1431

ISO 1436

ISO 1817
ISO 2808-91
ISO 3628-78

ISO 4080

ISO 4624-78

ISO 4672

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgdlata. Hegesztett varratok radiografiai
vizsgalata

Fémek Szakitovizsgalat

Fémek Charpy-féle uitGvizsgalata. Vizsgalati eljards (,V” és ,U” bemetszésii proba-
testes)

Gumi vagy hére lagyuld elasztomer. Hizéfesziiltség—nytildsi tulajdonsigok meg-
hatdrozasa

Acél — Charpy-féle iitGvizsgdlat (,V” bemetszésti probatestes)

Gumi vagy hdre ligyul6 elasztomer. Gyorsitott oregedési és hdallosdgi vizsgala-
tok

Mtanyagok. Hére lagyulé mdianyagok. A Vicat-féle lagyuldsi hdmérséklet (VST)
meghatdrozdsa

Mdanyagok. A hizasi tulajdonsagok meghatdrozasa. L. rész: Alapelvek
Acél. Acélok dtedzhet8ségének vizsgélata véglapedzéssel (Jominy-vizsgalat)

Cseppfoly6sitott foldgdz (LNG) — jarmiifedélzeti haszndlatra tervezett szllithaté
tiizelGanyag-tartdlyok

Gumi- és mifanyag tomlSk. Tomléméretek, legkisebb és legnagyobb belsg dtmé-
r6k és a méretre vagott tomldk tiirései

Gumik statikus 6zondllosaganak meghatdrozasa

Gumitomldk és tomldvezetékek — Huzalfonat-erdsitésd, hidraulikus tipusok olaj-
vagy vizbazist oblit6folyadékokhoz — Miszaki el8irds

Gumi vagy hére lagyuld elasztomer. Folyadékok hatdsdnak meghatdrozdsa
Festékek és lakkok. A rétegvastagsidg meghatarozdsa
Uvegszél-erdsitésti anyagok. Nydldsi jellemzdk meghatdrozdsa

Gumi- és mtanyag tomldk és tomlbszerelvények. A gazdteresztS képesség meg-
hatarozasa

Festékek és lakkok. A tapadds (adhézid) leszakitdsvizsgalata

Gumi- és miianyag tomlék. Hajlithatésdgvizsgdlatok kornyezeti hémérséklet
alatt

(") Nemzetkozi Szabvanyiigyi Szervezet (International Organisation for Standardisation).
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ISO 6982-84 Fémek. Hajlitoszilardsdgi vizsgalat

ISO 6506-1981

ISO 6508-1986

ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994

ISO 9002:1994

ISO/DIS 12737

ISO 12991

ISO 14469-1:2004

ISO 14469-2:2007

ISO 15500

[SO 21028-1:2004

ISO 21029-1:2004

ISO/IEC Utmutat6
25-1990

ISOJIEC Utmutatd
48-1986

ISO/DIS 9809

ISO 11439
NACE-szabvényok (%)

NACE TM0177-90

Fémek. Brinell-keménységmérés.

Fémek. Keménységmérés. Rockwell-keménységmérés (A, B, C, D, E, F, G, H,
K skaldk)

Gazpalackok veszélyességjelz8 cimkéi

Aluminiumétvozetbdl készilt, varrat nélkili, djratolthetd gazpalackok globalis
haszndlatra — Tervezés, kialakitds és elfogadds

Mindségiigyi rendszerek. A tervezés, a fejlesztés, a gydrtds, a telepités és a vevd-
szolgalat mindségbiztositisi modellje

Mindségiigyi rendszerek. A gyartds, a telepités és a vevGszolgalat mindségbiztosi-
tasi modellje

Fémek. A torési szildrdsdg meghatdrozdsa

Cseppfolydsitott foldgdz (LNG) — jarmiiveken torténd haszndlatra szdnt szallit-
hat6 tiizel6anyag-tartalyok

Koziti jarmivek: tizelGanyag-feltoltd csatlakozd stritett foldgazhoz (CNG):
L. rész: 20 MPa-on (200 bar) mdkods csatlakozo

Koziti jarmdvek: tizelGanyag-feltoltd csatlakozd stritett foldgazhoz (CNG):
II. rész: 20 MPa-on (200 bar) m{ikodd csatlakozo

Kozati jarmdvek. Stritett foldgdz (CNG) tiizelSanyag-rendszer alkatrészei

Kriogén tartdlyok. Az anyagok szivossigi kovetelményei kriogén hémérsékleten.
L. rész: — 80 °C alatti h6mérsékletek

Kriogén tartdlyok. Széllithaté, vakuumszigetelésti, legfeljebb 1 000 liter drtar-
talma tartalyok. I rész: Tervezés, gydrtds, ellendrzés és vizsgdlatok

Vizsgdlo- és kalibrélolaboratériumok felkésziiltségének dltaldnos kovetelményei

Irdnymutatds harmadik fél értékelésére és a szdllitd minéség-ellendrzési rendsze-
rének nyilvantartdsa

Szallithat6, varrat nélkili, acél gdzpalackok. Tervezés, szerkezet és vizsgdlatok.

I. rész: 1 100 MPa-nal kisebb szakitdszilardsaga nemesitett acélbol késziilt palac-
kok

Gdzpalackok. Foldgdzhajtdst gépjarmiivek nagynyomdsa palackjai

Fémek laboratériumi vizsgdlata, szulfid toréssel szembeni ellendllds megéllapit-
sara H,S kornyezetben

(") Korrdzids Szakmérnokok Nemzeti Egyesiilete.
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ENSZ-EGB-el6irdsok ()
10 sz. el6irds Egységes rendelkezések gépjarmiivek elektromdgneses osszeférhetdségiik tekinte-
tében torténd jovahagydsarol

USA szovetségi elGirdsok (3)

49 CFR 393.67 FolyékonytiizelGanyag-tartalyok
SAE-szabvanyok (*)
SAE J2343-2008 Az LNG-vel kapcsolatos ajinlott gyakorlat. Kozepes és nagy teljesitmény jarmd-
vek
3. AZ ALKATRESZEK OSZTALYOZASA

0. osztdly Nagynyomdsu alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t tartalmaznak
3 MPa és 26 MPa kozotti nyomadstartomdnyban.

1. osztily Kozepes nyomdst alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t
tartalmaznak 450 kPa és 3 000 kPa (3 MPa) kozotti nyomadstartomanyban.

2. osztdly Kisnyomdst alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t tartalmaznak
20 kPa és 450 kPa kozotti nyomdstartomdnyban.

3. osztdly Kozepes nyomdsu alkatrészek, példdul biztonsdgi szelepek vagy biztonsigi szeleppel védett
alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t tartalmaznak 450 kPa és
3 000 kPa (3 MPa) kozotti nyomdstartomanyban.

4. osztily 20 kPa-ndl kisebb nyomadsti gdzzal érintkezésben 1évé alkatrészek.

5. osztdly — 40 °C alatti h6mérsékleteket is magdban foglalé hémérséklet-tartomdnynak kitett alkatrészek.

Egy alkatrész tobb részbdl is dllhat, melyek mindegyike legnagyobb méretezési nyomdsa és
funkcioja alapjan kiilon besoroldst kapott.

A jarmivekben hasznalhat6 CNG- és[vagy LNG-alkatrészeket méretezési nyomdsuk és funkcidjuk
szerint osztlyozzdk az 1-1. dbra szerint.

(") Az ENSZ Eurépai Gazdasdgi Bizottsdga (United Nations Economic Commission for Europe); el6irdsok.
(*) Az Amerikai Egyesiilt Allamok szovetségi el6irdsai (United States of America Federal Regulations).
(*) Autdipari Mérnokok Tarsasdga (Society of Automotive Engineers).
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1-1. dbra
A CNG- és|vagy LNG-alkatrészek osztilyozasinak folyamatibrija
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Az egyes alkatrészosztilyokban elvégzend§ vizsgdlatok (a CNG-palackok és az LNG-tartalyok kivételével)

Vizsgélat 0. osztdly | 1. osztdly | 2.osztdly | 3. osztily | 4.osztdly | 5. osztily | Melléklet
T}ilnyomés vagy szildrd- X X X X 0] X 5A.
sag
Kiils§ szivargds X X X X 0 X 5B.
Bels§ szivargds A A A A 0] A 5C.
Tartéssagi vizsgalatok A A A A 0] A 5L.
CNG-vel/[LNG-vel valé A A A A A A 5D.
osszeférhetGség
Korréziddllosag X X X X X A SE.
Szédraz hével szembeni A A A A A A 5F.

ellendll6 képesség

Oregedés 6zon hatdsdra A A A A A A 5G.
Felszakitdsi/roncsoldsos X 0 0 ¢} 0 A 5M.
vizsgalatok
Hémérsékletciklus A A A A o A 5H.
Nyomdsciklus X ¢} (0] ¢} 0 A 51
Rezgéssel szembeni ellen- A A A A 0] A 5N.
all6 képesség
Uzemi hémérsékletek X X X X X X 50.
LNG alacsony hémérsék- (0] o) (0] ) 0] X 5P.
let
X = Alkalmazand6
O = Nem alkalmazhaté
A = Indokolt esetben alkalmazhatd

4. FOGALOMMEGHATAROZASOK

4.1. ,Nyomds”: egyéb el6irds hidnydban a 1égkori nyomdshoz viszonyitott nyomds.

4.2. ,2Uzemi nyomds” vagy ,m(kodési nyomds™ a 15 °C egységes gdzhémérsékleten 4llanddsult nyomds. Az

tizemi nyomds az LNG esetében a hasznalatban 1év§ tartdly tervezett dllanddsult nyomdsa — amelyet a
gyart6 hatdroz meg.

4.3. ,Probanyomds”: a jovdhagyasi vizsgdlat sordn az alkatrészre haté nyomds. Az LNG-tartdly esetében az
el6melegité nyomdsbedllitdisa vagy az LNG-nek a motor dltal igényelt normal telitettségi nyomdsa. A

/////

CNG-palackndl az a nyomds, amelyen a palack nyomdséllosdgi vizsgalatat végzik.

4.4. ,Méretezési nyomds” az a legnagyobb nyomds, amelyre az alkatrészt tervezték, és amelynek alapjan a
szilardsagat meghatdrozzak. CNG-palack esetében a 15 °C-os egyenletes hémérsékleten kialakulé 20 MPa
allandésult nyomast jelenti. LNG-tartdly esetében az LNG-tartdly elsGdleges nyomdscsokkent§ szelepének

nyomdsbedllitsa.
4.5, ,Uzemi hémérsékletek”: a hdmérséklet-tartoményok maximdlis értékei (Idsd az 50. mellékletet), amelyeknél

a kiilonleges alkatrész biztonsdgos és j6 mtikodése biztositva van, illetve amelyekre az alkatrészt tervezték és
jovéhagytak.
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4.6. ,Kiilonleges alkatrészek” a kovetkezdSk:
a) tartdly (vagy palack);
b) a tartalyra szerelt tartozékok;
¢) nyomdsszabalyozé;
d) onmtkods szelep
e) kéziszelep;
f) gézellit6 késziilék;
g) gazdramlds-szabdlyozo;
h) hajlékony tiizelGanyag-vezeték;
i) merev tiizelSanyag-vezeték;
j)  toltGegység vagy toltGesonk;
k) visszacsapé szelep;
) nyomdscsokkentd szelep (leeresztészelep) elsédleges és masodlagos;
m) nyomdscsokkentd késziilék (hdmérséklet-vezérelt);
n) szdrd;
0) nyomds- vagy hémérséklet-érzékeld|-jelz6;
p) talfolyészelep;
q) szervizszelep;
1) elektronikus vezérlGegység;
s) gdzbiztos kopeny;
t) szerelvény;
u) szell§ztet6tomls;
v) nyomdscsokkentd késziilék (PRD) (nyomédsvezérelt);
w) tiizelGanyag-vezeték;
x) hdcseréls[parologtato;
y) foldgdzdetektor;
z) tizelGanyag-szivattyt (LNG-hez).

4.7. ,Tobbfunkcids alkatrész™ a fent emlitett kilonleges alkatrészek kozil egyesek Osszeépitésével vagy osszesze-
relésével létrehozott alkatrész.

4.8. Jarmi jovahagydsa™ az M és az N kategéridji jarmiitipus jévahagydsa CNG- ésfvagy LNG-rendszerének
mint eredeti berendezésnek a meghajtérendszerben valé haszndlata szempontjabol.

4.9. Jarmiitipus” a meghajtérendszeriik CNG-vel és/vagy LNG-vel val6 iizemeltetéséhez szitkséges kiilonleges
alkatrészekkel felszerelt jarmtvek, amelyek az aldbbi jellemz8ik szempontjdbdl nem kiilonboznek egymadstol:

4.9.1. a gyartd;

4.9.2. a gyart6 dltal megadott tipusmegnevezés;

4.9.3. a tervezés és a kialakitds lényeges szempontjai:

4.9.3.1.  alvaz/padl6lemez (nyilvinval6 és alapvetd kiilonbségek);

4.9.3.2.  a CNG- és|vagy az LNG-berendezés beszerelése (nyilvanvalo és alapvetd kiilonbségek).
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4.10. ,CNG-rendszer”: alkatrészekbdl (tartdly(ok) vagy palack(ok), szelepek, hajlékony tiizel6anyag-vezetékek
stb.) és csatlakozéelemekbdl (merev tiizelGanyag-vezetékek, csGszerelvények stb.) dll6 részegység, amelyet a
meghajtérendszeriikben CNG-t haszndld jarmtvekbe szerelnek.

4.11. ,LNG-rendszer”: alkatrészekbdl (tartdlyok, szelepek, hajlékony tiizel6anyag-vezetékek stb.) és csatlakozdele-
mekbdl (tiizelGanyag-vezetékek, szerelvények stb.) dllo részegység, amelyet a meghajtérendszeriikben LNG-t
hasznalé jarmtvekbe és az ezzel kapcsolatos alkatrészekbe szerelnek, egészen a parologtatéig. A parologtatd
utdn elhelyezkedd egyéb alkatrészek CNG-alkatrészeknek tekintendSk.

4.12. JTartdly” (vagy palack): stiritett foldgaz befogaddsdra alkalmas barmely tarolérendszer.
4.13. ,Tartlytipus™: azon tartdlyok Osszessége, amelyek nem kiilonboznek egymdstdl a 3A. mellékletben meghatd-

rozott méretek és anyagjellemzdk tekintetében.
4.13.1. A tartély lehet:
CNG-1 fém;
CNG-2 fémbélésii és miigyantdval impregnalt folytonos szdlerésitéssel rendelkezd (abroncs bevonati);
CNG-3 fémbélésii és miigyantdval impregnalt folytonos szdlerésitéssel rendelkez§ (teljes bevonata);

CNG-4 nemfém bélésti és miigyantdval impregnalt folytonos szélerdsitést (teljesen kompozit).

4.14. JTartdly” (vagy edény): cseppfolyésitott foldgdz befogaddsara alkalmas tdrolérendszer.

4.15. ,Tartlytipus”: azon tartdlyok Osszessége, amelyek nem kiillonboznek egymdstdl a 3B. mellékletben meghatd-
rozott méretek és anyagjellemzdk tekintetében.

4.16. JA tartdlyra felszerelt tartozékok™ tobbek kozott, de nem kizdrdlag a kovetkezd, killondlléan vagy
oOsszeépitve a tartdlyra szerelt alkatrészek:

4.16.1. JKéziszelep”: kézzel mtikodtethetd szelep.
4.16.2. ,Nyomdsérzékel6/-mér6”: nyomds alatt 4ll6 késziilék, amely kijelzi a gdz- vagy a folyadéknyomadst.
4.16.3. ,Tulfolyoszelep™ olyan szelep, amely automatikusan lezdrja vagy korldtozza a gdzdramldst, amikor az

dramlds sebessége meghaladja a tervezési alapértéket.

4.16.4. ,Gdzbiztos kopeny”: olyan késziilék, amely a szivdrgd gdzt a jarmiivon kiviilre vezeti, és magdban foglalja a
szell6ztet§ tomldt is.

4.17. ,Szelep”™ az a késziilék, amellyel a folyadék dramldsa szabélyozhat6.
4.18. ,Onm(ikods szelep” kézzel nem miikodtethetd szelep.
4.19. ,Onmiikods palackszelep”: szildrdan a palackhoz rogzitett automatikus szelep, amely vezérli a gdz dramlésat

a tiizelGanyag-ellatd rendszerbe. Az 6nmikods palackszelepet tavvezérlésti szervizszelepnek is nevezik.

4.20. JVisszacsapd szelep”: olyan onmikodS szelep, amely a gdz/folyadék dramldsdt csak egy irdnyban teszi
lehetgvé.
4.21. ,Tulfolyoszelep™ (tilfolydst megakadilyozd szerkezet): olyan szelep, amely automatikusan lezdrja vagy

korldtozza a gdz- vagy folyadékdramldst, amikor az dramlds sebessége meghaladja a tervezési alapértéket.

4.22. ,Kéziszelep”: szildrdan a palackhoz vagy a tartdlyhoz rogzitett kézi mtikodtetésii szelep.
4.23. ,Nyomdscsokkent§ szelep (leeresztszelep)”: olyan eszkoz, amely megakadalyozza, hogy a nyomds tallépje a

tdpoldali nyomds el6re meghatdrozott értékét.

4.24. LSzervizszelep”: levalasztoszelep, amelyet akkor zdrnak le, amikor a jarmd karbantartasa folyik.

4.25. ,Sziir”: véd@szita, amely a gdz vagy folyadékdrambdl eltdvolitja az idegen szilard anyagokat.

4.26. ,Szerelvény”: a cs6rendszerben, csGvezetékben vagy toml6rendszerben haszndlt csatlakozd.

4.27. ,LNG-tiizel6anyag-szivatty”: olyan késziilék, amely a folyadék (vagy g6z) nyomdsdnak névelésével biztositja

a motor LNG-ell4t4sat.



L 16612 Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja 2015.6.30.

4.28. ,Hajlékony tiizelGanyag-vezeték™: olyan rugalmas csGvezeték vagy tomls, amelyen f6ldgdz dramlik keresztiil.

4.29. ,Merev tiizelGanyag-vezeték” olyan csévezeték, amelyet tigy terveztek, hogy szokdsos tizemeltetés sordn
nem hajlik el, és amelyen foldgaz aramlik keresztiil.

4.30. ,Gazelldtd késziilék™ olyan késziilék, amely gdz-halmazéllapoti tiizel6anyagot vezet a motor szivocsovébe
(karburétor vagy injektor).

4.31. ,Gaz-levegd kever§”™: olyan késziilék, amely osszekeveri a gdz halmazillapoti tiizelGanyagot és a beszivott
levegéSt a motor szdmara.

4.32. ,Gdzbefecskendezd™ olyan késziilék, amely gdz halmazdllapoti tiizelGanyagot vezet a motorba vagy a
hozzécsatlakozé szivérendszerbe.

4.33. ,Gazaramlds-szabalyoz6™: a gdzdramldst korlatozd késziilék, amelyet a nyomdsszabdlyozé kiomlési oldalara
szerelnek a motorba tdplalt gdzmennyiség szabalyozdsara.

4.34. ,Nyomdsszabdlyoz6™: olyan késziilék, amely a motorba draml6 CNG vagy LNG nyomadsdnak vezérlésére
szolgdl.

4.35. ,Nyomdscsokkent§ késziilék (PRD) (hémérséklet-vezérelt)”: egyszer hasznalatos késziilék, amely tdlzott

hémérséklet és[vagy nyomds esetén kiengedi a gzt a palack felhasadds elleni védelme érdekében.

”

4.36. ,Nyomadscsokkentd késziilék (PRD) (nyomdsvezérelt)” (,hasadotarcsinak” is szokds hivni): egyszer haszndlatos
késziilék, amely tilnyomds esetén megakaddlyozza, hogy a tdpoldali nyomds tallépjen egy elére meghatd-
rozott értéket.

4.37. ,Tolt6egység vagy toltGesonk™ a jarmibe szerelt berendezés, amely a toltdallomdson a tartaly feltoltésére
szolgal.
4.38. ,Elektronikus vezérlGegység (CNG/LNG)™: olyan berendezés, amely szabdlyozza a motor gdzsziikségletét és

az egyéb motorparamétereket, és automatikusan elzdrja az 6nmiikodd szelepet, ha erre biztonsdgi okokbdl
sziikség van.

4.39. ~Alkatrésztipus™ a 4.17.—4.38. szakasz meghatdrozdsa szerint olyan alkatrészek Osszességét jelenti, amelyek
meghatarozoé jellemzéik, vagyis anyaguk, méretezési nyomdsuk és tizemi hémérsékletitk tekintetében nem
kiilonboznek egymastol.

4.40. »Az elektronikus vezérlGegység tipusa”™ a 4.38. szakasz meghatdrozdsa szerint olyan alkatrészek Osszességét
jelenti, amelyek meghatdrozé jellemz6ik, mint példaul az alapszoftver elvek szempontjdbél nem
killonboznek egymadstdl, a kismértékd valtoztatdsoktol eltekintve.

4.41. ,HGcserélS[parologtatd™ olyan berendezés, amely az LNG-t CNG-vé viltoztatja.
4.42. ,Cseppfolyositott foldgdz (LNG)”: ,folyékony foldgdznak” is nevezik, és egy olyan kriogén folyadék, amelyet a

foldgaz 1égkori nyomdson — 161,7 °C-os hémérsékletre val6 lehiitésével nyernek, és amelyet jarmd-tiizel§-
anyagként val6 felhasznaldsra tdrolnak.

4.43. LStritett foldgaz (CNG)”: olyan foldgdz, amelyet Osszestiritettek és jarmd-tiizelanyagként valé felhasznélds
céljara trolnak.

4.44. ,Parolgasi gdz”: az LNG kornyezeti hébevitel hatdsdra bekovetkezs parolgdsa révén létrejovs gaz.

4.45. ,Lefiivatds”™: a g6zok tarolotartdlybol torténd eltdvolitasa.

4.46. ,Lefivatérendszer” olyan rendszer, amely a foldgdznak az LNG-tdrolérendszerbdl torténs kiengedését
vezérli.

4.47. ~Autofrettdzs™ a fémbéléssel elldtott kompozit palackok gyartdsa sordn hasznalt nyomdst alkalmazé eljards,

melynek sordn a bélést a rugalmassagi hatdrat meghaladé igénybevétellel terhelik, amely tartds alakvaltozast
okoz, és ennek hatdsra a bélésben nyomofesziiltség, a szalakban pedig hazéfesziiltség keletkezik nulla belsé
nyomdsnal.

4.48. »Autofrettdzs-nyomds™ a koriiltekercseléssel burkolt tartilyban keletkez6 nyomds, amelynél létrejon a
szitkséges fesziiltségeloszlds a bélés és a burkolat kozott.

4.49. ,Kompozit palackok gydrtasi tétele” egy olyan gyartdsi tétel, azaz a minGsitett bélések felhasznaldsdval
egymds utdn, sorozatszer(ien gyartott palackok csoportja, amelyek mérete, kialakitdsa és szerkezeti anyagai,
valamint gyartasi eljardsa azonos.

4.50. ,Fémpalackok és -bélések gydrtdsi tétele” egy olyan gyartdsi tétel, azaz az egymds utdn, sorozatszeriien
gyartott fémpalackok vagy -bélések csoportja, amelyek névleges atmérdje, falvastagsdga, kialakitdsa,
szerkezeti anyagai, gydrtdsi eljirdsa, a gydrtdsukhoz haszndlt berendezések, hékezelésiik és ennek
idStartama, h6mérséklete és tervezési nyomadsa azonos.
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4.51. ,Nemfém bélések gydrtdsi tétele” egy olyan gydrtdsi tétel, azaz az egymds utdn, sorozatszertien gyartott
nemfém bélések csoportja, amelyek névleges dtmérdje, falvastagsdga, kialakitdsa és szerkezeti anyagai,
valamint gydrtdsi eljardsa azonos.

4.52. LA gyértdsi tétel hatdrértékei”: a készre gydrtott palackok vagy bélések ,gydrtdsi tétele” semmilyen esetben
sem haladhatja meg a 200 darabos sorozatot (kivéve a roncsoldsos vizsgdlat ald vetett palackok vagy bélések
mennyiségét), vagy az egymds utdn, egy mdiszak alatt gyartott mennyiséget; a két érték koziil a nagyobbat
kell figyelembe venni.

4.53. ,Kompozit palack” fém- vagy nemfém bélésti és migyantdval impregnalt folytonos szdlerdsitésti tekercse-
1éssel ellatott palack. A nemfém bélésti kompozit palackot teljesen kompozit palacknak nevezik.

4.54. ,Ellenérzott igénybevételli tekercselés™ a fémbélésti, abroncsbevonatd kompozit palackok gyartdsandl
alkalmazott médszer, melynek sordn az erésitd szdlakat jelentGs mértéki feszitéssel ratekercselik a bélésre,
és ennek hatdsdra a bélésben nyomoéfesziiltség, a koriiltekercselésben pedig hizéfesziiltség 1ép fel nulla belsd
nyomads mellett.

4.55. ,Toltési nyomds”™: a palackban, kozvetleniil a t6ltés befejezésekor uralkod6 gdznyomas.

4.56. JKészre gydrtott palackok” olyan palackok, amelyek a normal gyartdsi folyamatokra jellemz§ médon el§
vannak készitve hasznélatra, és azonositasi jelekkel, illetve kiils6 bevonattal vannak elldtva, beleértve a
gyart6 altal meghatdrozott belsd szigetelést, de nincsenek felszerelve kiils§ szigeteléssel vagy védelemmel.

4.57. ,Teljes burkolé tekercselés™: a palack keriileti és tengelyirdnyban végtelenszél-erésitéssel torténd koriilteker-
cselése.

4.58. ,Gdz hémérséklete”: a palackban 1év6 gdz hémérséklete.

4.59. ~Abroncsbevonattal elldtott”: végtelenszal-erdsitési betekercselés a palack keriiletén, amely a bélés hengeres

szakaszdn helyezkedik el tigy, hogy a szdlak nem vesznek fel 1ényeges terhelést a palack hossztengelyével
parhuzamos irdnyban.

4.60. ,Bélés™ gdzbiztos belsd kopenyként hasznalt tartdly, amely erdsitésképpen végtelen szalbol kiképzett
tekercseléssel van elldtva, hogy a sziikséges szildrdsdgot elérje. Ez a szabvdny kétféle tipusti bélés leirdsat

tartalmazza: fémbélés, amelyet tigy terveztek, hogy a terhelés elosztédjon a bélés és a megerdsitd tekercselés
kozott, illetve nemfém bélés, amely nem vesz részt a terhelés viselésében.

4.61. ,Gyartd”™ a kilonleges CNG- vagy LNG-alkatrészek tervezéséért, gyartasaért és vizsgalatdért felelds személy
vagy szervezet.

4.62. ,Legnagyobb toltetnyomds”: dllandésult nyomds, amely a palackban levd gdzban keletkezik, miutdn
feltoltotték méretezési nyomdsra és elérte a legnagyobb tizemi hémérsékletet.

4.63. ,Burkolé tekercselés™ a bélésen alkalmazott, végtelen szdlb6l és miigyantdbdl kialakitott megerdsitd
rendszer.

4.64. ,El6feszités”: autofrettazst alkalmazé vagy ellenérzott igénybevételd betekercselési eljaras.

4.65. ,Elettartam” években szdmitott élettartam, melynek sorin a palackok biztonsigosan hasznilhatok a

szabvanyos tizemi feltételek kozott.

4.66. ,Allandésult nyomds”: adott allandésult hémérséklet elérésével létrejové gaznyomas.
4.67. ,Allandésult hémérséklet”: olyan dllandésult gdzhémérséklet, amelynél a toltés dltal okozott barmilyen

hémérsékletvaltozas mar kiegyenlit6dott.

4.68. ,LNG-megrekedés”™: az LNG éllandé térfogatd helyen torténd elzdrdddsa.

4.69. ,Kriogén hémérséklet”: ezen el6irds alkalmazdsdban a — 40 °C alatti hmérséklet.

4.70. ,Belsd edény vagy belsé tartdly” a tiizel6anyag-tartdly azon része, amely LNG-t tartalmaz.

4.71. JKiils6 edény vagy kiils6 kopeny”: a tiizel6anyag-tartdly azon része, amely a bels§ edényt vagy a belsd

tartalyt (tartdlyokat) és annak szigetelGrendszerét veszi koriil.
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4.72. ,TizelGanyag-vezeték™ az a csG vagy vezeték, amely az tiizelGanyag-befecskendezd késziilékeket osszekoti.
4.73. ,LNG-tolt6fej”: olyan késziilék, amely lehet6vé teszi a tiizel6anyag-tomlg LNG-toltécsonkhoz torténd

biztonsagos, gyors felcsatlakozasit, illetve az arrdl torténd biztonsagos, gyors lecsatlakozdsat.

4.74. ,LNG-tolt6csonk™ olyan, egy jarmithoz vagy egy tdrolorendszerhez csatlakoztatott késziilék, amely fogadja
az LNG-toltéfejet, és lehetdvé teszi a tiizelSanyag biztonsdgos tovabbitdsit. A toltGcsonk legaldbb egy
toltdecsonktestbdl és egy, az annak belsejébe szerelt visszacsapé szelepbdl all.

4.75. Vezérelt ledllitdsi szakasz”™ az az id6tartam, melynek sordn tiizelGanyag-takarékossdg céljabdl a belsé égésii
motor automatikusan ledll, majd automatikusan Gjraindul.

I. RESZ

Stiritett foldgdzzal (CNG) ésfvagy cseppfolyésitott foldgizzal (LNG) iizemel§ meghajtérendszerrel felszerelt
jarmiivek kiilonleges alkatrészeinek jévidhagydsa

5. JOVAHAGYASI KERELEM

5.1. A kiilonleges alkatrész vagy tobbfunkcids alkatrész jovdhagydsira irdnyulé kérelmet a kereskedelmi
elnevezés vagy védjegy tulajdonosa vagy jogszertien meghatalmazott képviselGje nydjtja be.

5.2. A kérelemhez hirom példinyban csatolni kell az alabbi dokumentumokat, és meg kell adni a kovetkezd
adatokat:

5.2.1. a jarm leirdsa, amely tartalmazza az ezen el6irds 1A. mellékletében szerepl§ vonatkozé adatokat;

5.2.2. a kiilonleges alkatrész vagy a tobbfunkcids alkatrészek tipusdnak részletes lefrdsa;

5.2.3. megfelel6 méretaranyt és kellSen részletes rajzok a kiilonleges alkatrészrdl vagy a tobbfunkcids alkatré-
szekr6l;

5.2.4. az ezen elGirds 8. szakaszdban rogzitett miiszaki adatokkal valé megegyezés igazoldsa.

5.3. A jovéhagyasi vizsgalatok elvégzéséért felelds midiszaki szolgdlat kérésére a kiilonleges alkatrész vagy a

tobbfunkcids alkatrészek mintadarabjait rendelkezésre kell bocsatani. A mdszaki szolgilat tovdbbi mintada-
rabokat is kérhet (legfeljebb 3 darabot).

5.3.1. A tartalyok kisérleti gyartdsa sordn minden 50 darab legydrtott tartdlybdl [n] () mintadarabon (minGsitési
tétel) a 3A. melléklet szerinti roncsoldsmentes vizsgdlatokat kell végezni. Az LNG-tartdlyokra vonatkozdan
ldsd a 3B. mellékletet.

6. JELOLESEK

6.1. A j6vahagydsra benyujtott kiilonleges alkatrész vagy tobbfunkcios alkatrészek mintadarabjdn szerepelnie kell
a gyartd kereskedelmi elnevezésének vagy védjegyének, valamint az alkatrész tipusdnak, beleértve az {izemi
hémérsékletre vonatkozé jelolést (az adott esettdl fuggSen ,M” vagy ,C” a kozepes vagy hideg héfok és
,L” az LNG jelolésére); tovdbbd a hajlékony tomlékon fel kell tiintetni a gydrtasi évet és honapot; ennek a
jelolésnek jol olvashatonak és eltavolithatatlannak kell lennie.

6.1.1. A 6.1. szakaszban el6irt jelzések mellett az alabbiak koziil egy tovabbi jelzést is haszndlni kell az olyan
onmiikods palackszelepeknél, amelyek megfelelnek a 4A. melléklet 2.2.4. szakaszanak:
a) H1”
b) ,H2”
o H3".
6.2. Minden alkatrészen megfelel§ helyet kell biztositani a jévahagydsi jelnek; ezt a helyet fel kell tiintetni az

5.2.3. szakaszban emlitett rajzokon.

6.3. Minden CNG-tartélyra fel kell erdsiteni egy adattdblat, amelyen jol olvashatéan és eltavolithatatlan médon fel
kell tiintetni a kovetkez8 adatokat:

a) gyartasi szam;

b) dirtartalom literben;

(') Az [n] a mintaméretet jelenti, és a tipusjovahagy6 hatdsdg hatdrozza meg.
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o a,CNG” jelolés;

d) mikodési nyomds/proébanyomds [MPa];
e) tomeg (kg);

f) ajovidhagyds éve és honapja (pl. 96/01);
g) a 7.4. szakasz szerinti jovdhagyasi jel.

6.4. Minden LNG-tartélyra fel kell erdsiteni egy adattablat, amelyen jol olvashatéan és eltavolithatatlan médon fel
kell tiintetni a kovetkezd adatokat:

a) sorozatszam;

b) brutt6 drtartalom literben;

¢ az LNG” jelolés;

d) tizemi nyomds/méretezési nyomds [MPa];
e) tomeg (kg);

f) gyirto;

g) a jovahagyds éve és honapja (pl. 96/01);

h) A ,SZIVATTYU BELUL, szivattyd tdpnyomds *** MPa” jelolést, ha az LNG-tiizel6anyag-szivattyt a tartdlyba
szerelték; ahol a *** a szivatty( tdpnyomdsdnak az értéke;

i) a 7.4. szakasz szerinti jovdhagyasi jel.

7. JOVAHAGYAS

7.1. Amennyiben a jévdhagydsra benydjtott CNG-alkatrészmintadk megfelelnek az ezen el6irds
8.1-8.11. szakaszdban meghatdrozott kovetelményeknek, akkor az adott alkatrésztipust jova kell hagyni.

Amennyiben a j6évdhagydsra benydjtott LNG-alkatrészmintdk megfelelnek az  ezen  el8irds
8.12-8.21. szakaszaban meghatdrozott kovetelményeknek, akkor az adott alkatrésztipust jéva kell hagyni.

7.2. Mindegyik jovahagyott alkatrésztipushoz vagy tobbfunkcids alkatrésztipushoz jovahagyasi szdmot kell
rendelni. Ennek els§ két szdmjegye a jovdhagyds idSpontjdban hatdlyos, az elSirdst lényeges mdszaki
tartalommal modosité legutobbi moddositdssorozat szdma (jelenleg ez a 01. modositassorozatnak
megfeleléen 01). Ugyanazon szerz3d§ fél nem rendelheti ugyanazt az alfanumerikus kodot tobb alkatrészti-
pushoz.

7.3. Egy CNG- vagy LNG-alkatrésztipusnak ezen el6irds szerinti jovdhagydsardl, illetve a jovdhagyds kiterjesz-
tésérdl vagy elutasitdsardl értesiteni kell a megallapoddsban részes és ezen elirdst alkalmazd szerz6dd
feleket az ezen el8irds 2B. mellékletének megfelel§ nyomtatvanyon.

7.4. Minden olyan alkatrészen, amely megfelel az ezen el8irds szerint jévahagyott tipusnak, a 6.1. szakaszban,
valamint a 6.3. szakaszban (CNG) és a 6.4. szakaszban (LNG) el6irt jel mellett, jol ldthaté médon és a
6.2. szakaszban meghatdrozott helyen, fel kell tiintetni egy nemzetkézi jovahagydsi jelet, amely a kovetke-

z8kbdl 4ll:
7.4.1. egy kor, benne az ,E” betti és a jovdhagy6 orszdg egyedi azonosité szdma (');
7.4.2. ezen el8irds szdma, amelyet egy ,R” betd, egy kotGjel és a jévahagydsi szdm kovet a fenti 7.4.1. szakaszban

el6irt kor jobb oldaldn. Ez a jovdhagydsi szdm tartalmazza az alkatrésztipus jévahagydsi szdmdt, amely az
adott tipusra kiallitott tandsitvdnyon szerepel (ldsd a 7.2. szakaszt és a 2B. mellékletet), amely el6tt az ezen
el6iras legtjabb modositdssorozatanak kétjegy( sorozatszama lathatd.

7.5. A jovahagyasi jelnek jol olvashaténak és eltdvolithatatlannak kell lennie.
7.6. Ezen el6irds 2A. mellékletében példék taldlhatok a fent emlitett jovdhagydsi jel elrendezésére.

(") Az 1958. évi megillapoddsban részes szerz6dd felek megkiilonboztetd szdmai a Motoros jirmiivekre vonatkozé egységesitett
élldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3) 3. mellékletében taldlhaték — www.unece.org/trans/main/wp29/
wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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8. A CNG- ES|VAGY AZ LNG-ALKATRESZEKRE VONATKOZO KOVETELMENYEK
8.1. Altaldnos rendelkezések
8.1.1. A meghajtérendszeritkben CNG-t és/vagy LNG-t alkalmazé jarmivek kiilonleges alkatrészeinek az ezen

el6irdsban meghatdrozottak szerinti megfelel§ és biztonsdgos médon kell miikddniiik.

Az alkatrészek CNG-vel/LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak azzal 6sszeférhetének kell lenniitk (ldsd az
5D. mellékletet).

Azokat a részegységeket, amelyek helyes és biztonsdgos mikodését befolydsolhatia a CNGJLNG, a nagy
nyomds vagy a rezgések, az ezen elSirds mellékleteiben leirt vizsgdlati eljardsoknak kell aldvetni. A
CNG-alkatrészek vonatkozdsdban a 8.2-8.11. szakasz rendelkezéseit kell betartani. Az LNG-alkatrészek
vonatkozdsaban a 8.12.-8.21. szakasz rendelkezéseit kell betartani.

A meghajtérendszeriikben CNG-t/LNG-t alkalmazé jarmtivek kilonleges alkatrészeinek meg kell felelniitk a
10. szdmu el8irds 03. modositdssorozatiban (vagy azzal egyenértékdi dokumentumban) meghatdrozott
elektromagneses osszeférhetéségi (EMC) kovetelményeknek.

8.2. A CNG-tartdlyokra vonatkozé rendelkezések

8.2.1. A CNG-tartdlyokat tipus-jévahagyasi vizsgdlatnak kell aldvetni az ezen el8irds 3A. mellékletében rogzitett
rendelkezések szerint.

8.3. A CNG-tartdlyra szerelt alkatrészekre vonatkozé rendelkezések
8.3.1. A CNG-tartalyokat legaldbb a kovetkezd alkatrészekkel kell felszerelni, amelyek kiilonalloak vagy egybeépi-

tettek lehetnek:
8.3.1.1.  kéziszelep;
8.3.1.2.  onmiikods palackszelep;
8.3.1.3.  nyomdscsokkent§ késziilék;

8.3.1.4. talfolydszelep.

8.3.2. Szitkség esetén a CNG-tartdly felszerelhetd gdzbiztos kopennyel is.
8.3.3. A 8.3.1-8.3.2. szakaszban felsorolt alkatrészeket tipus-jovahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az ezen el8irds

4. mellékletében rogzitett rendelkezéseknek megfelelGen.

8.4-8.11. Az egyéb CNG-alkatrészekre vonatkozé rendelkezések

A benytjtott alkatrészeket tipus-jovahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az aldbbi tdbldzat szerinti mellékle-
tekben rogzitett rendelkezéseknek megfelelGen:

Szakasz Alkatrész Melléklet

8.4. Onmiikodé szelep 4A.
Visszacsapé szelep

Nyomdscsokkentd szelep

Nyomdscsokkentd késziilék (hdmérséklet-vezérelt)
Tulfoly6szelep

Nyomdscsokkentd késziilék (nyomdsvezérelt)

8.5. Hajlékony tiizel6anyag-vezeték/-tomlé 4B.

8.6. CNG-sziré 4C.
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Szakasz Alkatrész Melléklet
8.7. Nyomdsszabalyozo 4D.
8.8. Nyomas- és hémérséklet-érzékelSk 4E.
8.9. ToltSegység vagy tolt6esonk 4F.
8.10. Gazaramlds-szabdlyoz6 és gdz-levegd keverd, befecskendezd vagy tiizeld- 4G.
anyag-vezeték
8.11. Elektronikus vezérlGegység 4H.
8.12. Az LNG-tartdlyokra vonatkozé rendelkezések
8.12.1. Az LNG-tartdlyokat tipus-jévahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az ezen elSirds 3B. mellékletében rogzitett
rendelkezések szerint.
8.12.2. Rendszert kell kialakitani a tiizel§anyag tartaly taltoltésének megakaddlyozdsara.
8.13. Az LNG-tartdlyra szerelt alkatrészekre vonatkozé rendelkezések
8.13.1. Az LNG-tartdlyokat legaldbb a kovetkezd alkatrészekkel kell felszerelni, amelyek kiillondlloak vagy egybeépi-
tettek lehetnek (kiilonos gondot kell forditani az LNG-megrekedés megel6zésére):
8.13.1.1. nyomadscsokkentd szelep;
8.13.1.2.  kéziszelep;
8.13.1.3. 6nmiikod§ szelep;
8.13.1.4. tulfolydszelep.
8.13.2. Szitkség esetén a tartdly felszerelhetd gdzbiztos kopennyel is.
8.13.3. A 8.13.1.1-8.13.1.4. szakaszban felsorolt alkatrészeket tipus-jovahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az el8irds
4. mellékletében rogzitett rendelkezéseknek megfelelGen.
8.14-8.22. Az egyéb LNG-alkatrészekre vonatkozé rendelkezések

A benytjtott alkatrészeket tipus-jévahagydsi vizsgalatnak kell aldvetni az aldbbi tdbldzat szerinti mellékle-
tekben rogzitett rendelkezéseknek megfelelGen:

Szakasz Alkatrész Melléklet
8.15. LNG-hdcseréls — parologtat6 41
8.16. LNG-tolt6esonk 4.
8.17. Nyomdsszabalyozd 4K.
8.18. LNG-nyomds- és/vagy -h6mérséklet-érzékels 4L.
8.19. Foldgazdetektor 4AM.
8.20. Onmiikodé6 szelep, nyomdscsokkentd szelep, tlfolyoszelep, kéziszelep és visz- 4N.

szacsap6 szelep
8.21. TiizelGanyag-szivattyd 40.
8.22. Elektronikus vezérlGegység 4H.
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9. CNG- ES/VAGY LNG-ALKATRESZTIPUS MODOSITASAI ES A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE

9.1. A CNG- ésvagy LNG-alkatrésztipus barmilyen moédositdsardl értesiteni kell a tipusjovdhagydst megadd
hatésdgot. A tipusjovdhagyd hatdsag ezt kovetSen a kovetkez8képpen jarhat el:

9.1.1. ugy itéli meg, hogy az elvégzett modositisoknak nagy valdszintiséggel nincs szamottevs kedvezétlen
hatdsuk, és az alkatrész tovabbra is megfelel a kovetelményeknek, vagy

9.1.2. elrendelheti, hogy a tipusjévdhagy6 hatdsdg ismételt részleges vagy teljes vizsgdlatot végezzen el.

9.2. A jévahagyds megerGsitésérdl vagy elutasitdsarél, a modositdsok részletes lefrdsaval egyiitt, a fenti
7.3. szakaszban emlitett eljdrds szerint értesiteni kell a megéllapoddsban részes és ezen el6irast alkalmazd
feleket.

9.3. A jovdhagyas kiterjesztését engedélyezd tipusjovdhagyd hatdsdg az ilyen kiterjesztéshez készitett minden

értesitéshez sorszdmot rendel.

10. (NEM ALKALMAZANDO)

11. A GYARTAS MEGFELELOSEGE

A gyirtismegfelel6ség ellenérzésére szolgdlé eljdrdsoknak meg kell felelniitk a megéllapodas
(E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2) 2. fuggelékében megdllapitott eljardsoknak, valamint a kovetkezd

el6irasoknak:
11.1. Minden CNG-tartilyt legaldbb a méretezési nyomds mdsfélszeresének megfelel6 nyomdasprobdnak kell

aldvetni az ezen el8irds 3A. mellékletében foglalt elGirdsoknak megfelelGen.

Minden LNG-tartélyt legaldbb 1,3-szoros nyomdsprébanak (a méretezési nyomds plusz 0,1 MPa) kell aldvetni
az ezen el8irds 3B. mellékletében foglalt eldirdsoknak megfelelGen.

11.2. A CNG-tartilyok esetében a 3A. melléklet A. fiiggelékének A.12. szakaszdban leirtak szerint hidraulikus
nyomds alatt felszakitdsi vizsgélatot kell elvégezni minden olyan, maximum 200 tartalyt tartalmazé tételen,
amelyet ugyanabbdl a nyersanyagtételbdl gyartottak.

11.3. Minden olyan hajlékony tiizelGanyag-vezeték részegységet, amely az ezen el8irds 3. szakaszdban leirt
osztalyozds szerint nagy, illetve kozepes nyomdsnak (0., 1. és 5. osztaly) van kitéve, a méretezési nyomds
kétszeresének megfelel6 nyomdson kell vizsgalni.

12. SZANKCIOK NEM MEGFELELO) GYARTAS ESETEN

12.1. Az ezen el8irds szerint egy alkatrésztipusra megadott jovdhagyds visszavonhatd, ha nem teljesiilnek a fenti
11. szakaszban el6irt kovetelmények.

12.2. Ha a megéllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé valamely fél visszavon egy el6zéleg dltala megadott
jovahagydst, errdl haladéktalanul tdjékoztatja az ezen el8irdst alkalmazé tobbi szerz6dg felet az ezen el6irds
2B. mellékletének megfelel§ nyomtatvanyon.

13. (NEM ALKALMAZANDO)

14. GYARTAS VEGLEGES LEALLITASA

Ha a jovdhagyds jogosultja véglegesen ledllitja az ezen el6irds szerint jovdhagyott alkatrésztipus gyartdsdt,
akkor errdl értesitenie kell a tipusjovdhagydst megadé hatdsdgot. A hatdsdg az értesités kézhezvételét
kovetGen tdjékoztatja a megdllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé tobbi szerz8dS felet az ezen
el6iras 2B. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon.

15. A JOVAHAGYASI VIZSGALATOK ELVEGZESEERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES A TIPUSJOVAHAGYO
HATOSAGOK NEVE ES CIME

Az 1958. évi megdllapodadsban részes és ezen elGirdst alkalmazd felek megadjak az Egyesiilt Nemzetek
Szervezete Titkdrsagdnak a jévahagydsi vizsgdlatok elvégzéséért felelds miszaki szolgalatok nevét és cimét,
valamint a jovdhagydsokat megad6, illetve a mds orszdgok éltal kiadott jovdhagydsokat, kiterjesztéseket,
elutasitdsokat vagy visszavondsokat igazold értesitéseket fogadé tipusjévahagyd hatdsdg nevét és cimét.
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16.
16.1.

16.2.

16.3.

17.
17.1.

17.2.

17.3.

17.4.

17.4.1.
17.4.2.

17.5.

17.6.

17.7.

17.8.

18.

18.1.

18.1.1.

IL. RESZ

Stiritett foldgdzzal (CNG) ésfvagy cseppfolyésitott foldgizzal (LNG) iizemel§ meghajtérendszerrel felszerelt

jarmiiveknek a jévdhagyott tipusd kiilonleges alkatrészek beszerelése tekintetében torténd jévihagydsa

JOVAHAGYASI KERELEM

A jarmdtipusnak a jarm{ meghajtérendszerének stritett foldgdzzal (CNG) vagy cseppfolyésitott foldgdzzal
(LNG) val6 tizemeltetéséhez szikséges killonleges alkatrészek beszerelése tekintetében torténd jovdhagydsara
vonatkoz6 kérelmet a jarmd gyart6ja vagy jogszertien meghatalmazott képvisel6je nyujtja be.

A kérelemhez hirom példinyban csatolni kell az aldbbi dokumentumokat: a jarmd leirdsa, amely
tartalmazza az ezen el8irds 1B. mellékletében szereplS vonatkozé adatokat.

Egy, a jovahagyandé tipust képvisel§ jarmiivet at kell adni a jévahagydsi vizsgdlatok elvégzéséért felel6s
miszaki szolgdlatnak.

JOVAHAGYAS

Ha az ezen el6irds szerint jévdhagydsra benyﬁjtott jarmd fel van szerelve az Osszes olyan kiilonleges
alkatrésszel, amelyek a meghajtérendszer stritett foldgdzzal (CNG) és cseppfolydsitott foldgazzal (LNG) vald
tizemeltetéséhez szitkségesek, és megfelel az aldbbi 18. szakasz kovetelményeinek, akkor az adott
jarmiitipust jova kell hagyni.

Mindegyik jévdhagyott jarmitipushoz jovahagydsi szdmot kell rendelni. Ennek els§ két szdmjegye a
jovahagyds idGpontjdban hatdlyos, az el6irdst lényeges miiszaki tartalommal médosité legutobbi médositds-
sorozat szdma.

Egy CNG- és|vagy LNG-jarmtipusnak ezen el8irds szerinti jovahagydsardl, illetve a jovahagyas kiterjesz-
tésérdl vagy elutasitdsardl értesiteni kell a megédllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé szerz8dd
feleket az ezen el6irds 2D. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon.

Minden olyan jérmiitipuson, amelyet az ezen el6irds szerint hagytak jovd, a fenti 17.3. szakaszban emlitett
jovahagydsi értesitésben megadott, konnyen hozziférhetd helyen, j6l lithaté médon fel kell tintetni egy
nemzetkozi jovahagydsi jelet, amely a kovetkezSkbdl ll:

egy kor, benne az ,E” bet(i és a jovahagy6 orszdg egyedi azonositd szdma; (')

ezen el8irds szdma, amelyet egy ,R” betf, egy kotGjel és a jovdhagyasi szdm kovet a fenti 17.4.1. szakaszban
el6irt kor jobb oldaldn.

Ha a jarmd megfelel a megallapoddshoz mellékelt egy vagy tobb tovabbi elirds szerint abban az orszagban
jovéhagyott jarmitipusnak, amely ezen el8irds alapjin megadta a jovdhagydst, akkor a 17.4.1. szakaszban
el8irt jelet nem sziikséges megismételni. Ilyen esetben az elSirds és a jovdhagyds szdmadt, valamint az Gsszes
olyan el6irds kiegészité jelét, amelyek szerint a jovahagydst megadtdk ugyanabban az orszdgban, amely ezen
el6iras alapjan is megadta a jovdhagyast, a 17.4.1. szakaszban el6irt jel jobb oldalin egymads alatt kell
feltiintetni.

A jovahagyasi jelnek jol olvashaténak és eltdvolithatatlannak kell lennie.
A j6véhagyasi jelet a jarm( adattabldjan vagy annak kozelében kell elhelyezni.

Ezen el6irds 2C. mellékletében példak taldlhatdk a fent emlitett jovahagydsi jel elrendezésére.

A ]ARMU MEGHA]TORENDSZERENEK NAGYNYOMASU FOLDGAZZAL ES/VAGY CSEPPFOLYOSITOTT FOLDGAZZAL
VALO UZEMELTETESEHEZ SZUKSEGES KULONLEGES ALKATRESZEK BESZERELESERE VONATKOZO KOVETEL-
MENYEK

Altaldnos kovetelmények

A jarm@ CNG- és/vagy LNG-rendszerének megfelelSen és biztonsdgosan kell mtikodnie azon a méretezési
nyomdson és iizemi h6mérsékleten, amelyre tervezték és jovahagytdk.

(") Az 1958. évi megillapoddsban részes szerz6dd felek megkiilonboztetd szdmai a Motoros jirmiivekre vonatkozé egységesitett
élldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3) 3. mellékletében taldlhaték — www.unece.org/trans/main/wp29/
wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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18.1.2. A rendszer minden egyes alkatrészét vagy tobbfunkcids alkatrészét az ezen elSirds 1. része szerinti tipus-
jovahagydsi vizsgélatnak kell aldvetni.

18.1.2.1. A 18.1.2. szakasz rendelkezéseitdl eltérve nem szikséges az elektronikus CNG/LNG-vezérlGegység kiilon
tipusjovahagydsa, ha az elektronikus CNG/LNG-vezérlGegység az elektronikus motorvezérl§ egységbe van
épitve, és az ezen el6irds IL. része, valamint a 10. elSirds szerinti jarmibe val6 beszerelési tipusjévahagyassal
rendelkezik. A jarmd-tipusjévahagydsnak az ezen elirds 4H. melléklete szerint alkalmazandé rendelkezések-
nek is meg kell felelnie.

18.1.3. A rendszerben felhaszndlt anyagoknak alkalmasaknak kell lenniiik (értelemszertien) a CNG ésjvagy
LNG hasznélatdra.

18.1.4. A rendszer minden alkatrészét megfelelGen rogziteni kell.
18.1.5. A CNG- és|vagy LNG-rendszert a méretezési nyomasnak megfelel6 nyomds ald kell helyezni, és szivargdsvizs-

gélatot kell végezni, melynek sordn feliiletaktiv anyag hasznélatdval nem képzSdhetnek buborékok hdrom
percig, vagy egy ezzel bizonyitottan egyenértékdi mddszert kell hasznalni.

18.1.6. A CNG- és[vagy LNG-rendszert oly médon kell beszerelni, hogy a lehetd legjobban védve legyen a sériilések
ellen, amelyeket példaul a mozgé jarmdalkatrészek, iitkozés, szennyezGdés, a csomagok be- vagy kirakodasa,
illetve elmozduldsa okozhat.

18.1.7. Csak olyan berendezéseket szabad a CNG- és|vagy LNG-rendszerhez csatlakoztatni, amelyekre feltétlentil
szitkség van a jarm{i motorjdnak megfelel6 mikodéséhez.

18.1.7.1. A 18.1.7. szakasz rendelkezéseitdl eltérve a jarmdvek felszerelhet6k olyan fiitérendszerrel, amely fiti a
CNG- és[vagy LNG-rendszerhez csatlakoz6 utasteret és/vagy csomagteret.

18.1.7.2. A 18.1.7.1. szakaszban emlitett fiitSrendszer akkor engedélyezhetd, ha a tipusjévahagydsért felel§s miszaki
szolgalat véleménye szerint a f(itGrendszer megfelel6en védve van, és iizemeltetése nem befolydsolja a CNG-
és[vagy LNG-rendszer szokdsos mtikodését.

18.1.8. A CNG- és|vagy az LNG-tlizelGanyaggal m(ikod6 jarmdvek azonositdsa

18.1.8.1. A CNG-rendszerrel felszerelt M, és M, kategdridji jarmtvekre fel kell szerelni a 6. mellékletben eldirt
adattablat.

18.1.8.2. Az LNG-rendszerrel felszerelt M, és M, kategoridjii jarmtvekre fel kell szerelni a 7. mellékletben el6irt
adattdblat.

18.1.8.3. Az adattablit az M, vagy M, kategoridji jarmd elején és hdtuljdn, balkormdnyos jirmtveken a jobb oldali
ajtok kiils feliiletére, jobbkormdnyos jarmiveken pedig a bal oldali ajtok kiils feliiletére kell felerdsiteni.

18.1.8.4.  Egy, a tankoldsi kovetelményeket tartalmazé adattablat kell elhelyezni az LNG-toltécsonk mellett. A tankoldsi
kovetelményeket a gydrté ajdnldsa szerint kell meghatarozni.

18.2. Tovébbi kovetelmények

18.2.1. A CNG- és|vagy az LNG-rendszerhez tartozé egyik alkatrész sem nytlhat tdl a jdrmd korvonalain, beleértve
az alkatrészekhez tartoz védGanyagokat, a toltGegység kivételével, ha a tdlnytlds mértéke nem haladja meg
a 10 mm-t a rogzitési pontjitél mérve.

18.2.2. A kornyez§ alkatrészek hdje elleni megfelelS védelemrdl kell gondoskodni, és a CNG- ésfvagy LNG-rendszer
egyik alkatrésze sem helyezkedhet el 100 mm-nél kozelebb a kipufogbcs6hoz vagy mds héforrdshoz, kivéve,
ha ezek az alkatrészek megfelel§ hévédelemmel vannak elldtva.

18.3. A CNG-rendszer

18.3.1. A CNG-rendszernek legaldbb a kovetkezd alkatrészeket kell tartalmaznia:
18.3.1.1.  tartaly(ok) vagy palack(ok);
18.3.1.2. nyomdsmérG vagy tiizelGanyagszint-jelz6;

18.3.1.3.  nyomdscsokkentd késziilék (hdmérséklet-vezérelt);
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18.3.1.4.  6nmiikods palackszelep;
18.3.1.5.  kéziszelep;
18.3.1.6. nyomdsszabdlyozd;
18.3.1.7.  gdzdramlds-szabalyozo;
18.3.1.8. talfolyoszelep;
18.3.1.9.  gdzellatd késziilék;
18.3.1.10. tdltGegység vagy toltéesonk;
18.3.1.11. hajlékony tiizelGanyag-vezeték;
18.3.1.12. merev tiizelGanyag-vezeték;
18.3.1.13. elektronikus vezérlGegység;
18.3.1.14. szerelvények;
18.3.1.15. gdzbiztos kopeny a csomagtér és az utastér belsejébe szerelt alkatrészekhez. Ha tliz esetén a gdzbiztos
kopeny megsemmisiil, akkor a nyomdscsokkentd késziilék lehet a gdzbiztos kopenyen beliil.
18.3.2. A CNG-rendszer az alabbi alkatrészeket is tartalmazhatja:
18.3.2.1.  visszacsapé szelep;
18.3.2.2.  nyomdscsokkentd szelep;
18.3.2.3.  CNG-szird;
18.3.2.4. nyomds- és/vagy h6mérséklet-érzékels;
18.3.2.5.  tiizel6anyag-kivilasztd rendszer és elektromos rendszer;
18.3.2.6.  Nyomdscsokkentd késziilék (PRD) (nyomdsvezérelt);
18.3.2.7.  tilizel6anyag-vezeték.
18.3.3. Egy tovabbi 6nmiik6d§ szelep 6sszeépithetS a nyomadsszabalyozdval.
18.3.4. Az LNG-rendszernek legaldbb a kovetkezd alkatrészeket kell tartalmaznia:
18.3.4.1. LNG-tartdly(ok) vagy palack(ok);
18.3.4.2.  LNG-hGcseréls/-parologtato;
18.3.4.3.  LNG-nyomdascsokkentd szelep;
18.3.4.4. LNG-lefGvaté rendszer;
18.3.4.5. LNG-t6ltcsonk;
18.3.4.6. LNG-tulfolyoszelep (tilfolydst megakadalyozé szerkezet);
18.3.4.7.  LNG-szelep (kézi);
18.3.4.8.  LNG-tiizelGanyag-vezeték;
18.3.4.9. LNG-csatlakozdk;
18.3.4.10. LNG-visszacsap6 szelep;
18.3.4.11. LNG-nyomdsmér§ vagy tiizelGanyagszint-jelzd;
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18.3.4.12. elektronikus vezérlGegység;

18.3.4.13. foldgazdetektor vagy gdzbiztos kopeny, M kategéridjii jarmtvekhez.
18.3.5. Az LNG-rendszer az aldbbi alkatrészeket is tartalmazhatja:

18.3.5.1.  LNG-nyomdsszabalyozé;

18.3.5.2.  LNG-nyomads- és/vagy -h6mérséklet-érzékeld;

18.3.5.3.  LNG-tiizelGanyag-szivatty(;

18.3.5.4.  LNG-szintjelz6;

18.3.5.5. 6nmiikodd LNG-szelep;

18.3.5.6.  foldgazdetektor;

18.3.5.7.  gdzbiztos kopeny.

18.3.6. A hécseréld[parologtatd (gdzfdzis) utdn elhelyezkedd egyéb LNG-jarmdalkatrészek CNG-alkatrészeknek

tekintenddk.
18.4. A tartélyok beszerelése
18.4.1. A tartdlyt tartésan be kell szerelni a jarmtibe, és nem szabad a motortérben elhelyezni.
18.4.2. A tartdlyt agy kell beépiteni, hogy a fém részek ne érintkezzenek fémmel. Ez aldl kivételt jelenthetnek a

tartdly(ok) rogzitési pontjai.

18.4.3. Amikor a jarmd haszndlatra kész, a tlizelGanyag-tartdlynak legaldbb 200 mm-rel az ut felilete felett kell
lennie.

18.4.3.1. A 18.4.3. szakasz rendelkezései nem alkalmazanddk, ha a tartily eleje és oldala megfelelGen védve van, és a
konténer egyetlen része sem helyezkedik el alacsonyabban, mint a véd@szerkezet.

18.4.4. A tiizelGanyag-tartdly(oka)t gy kell felszerelni és rogziteni, hogy teljesen feltoltott dllapotban a tartdly(ok)
sériilés nélkill ellenalljanak az aldbbi gyorsulasi értékeknek:

M, és N, kategéridju jarmtivek:

a) 20 g menetirdnyban;

b) 8 g vizszintes sikban a menetirdnyra merdlegesen.
M, és N, kategéridji jarmdivek:

a) 10 g menetirdnyban;

b) 5 g vizszintes sikban a menetirdnyra merglegesen.
M, és N, kategéridji jarmiivek:

a) 6,6 g menetirdnyban;

b) 5 g vizszintes sikban a menetirdnyra merélegesen.

A gyakorlati vizsgalatok végrehajtdsa helyett szamitdsi médszer alkalmazhatd, ha a jovdhagyds kérelmezGje a
miiszaki szolgdlat szdmadra hitelt érdemlGen igazolni tudja annak egyenértékdiségét.

18.5. A CNG-tartaly(ok)ra szerelt tartozékok

18.5.1. Onmiikdd6 palackszelep

18.5.1.1.  Egy 6nmikodd palackszelepet kell felszerelni kozvetleniil minden egyes CNG-tartalyra.
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18.5.1.2. Az 6nmiikodd palackszelepnek tgy kell mtikddnie, hogy a motor ledllitdsakor a tiizelGanyag-ellit6 rendszer
a gyujtaskapcsold helyzetétdl fuggetleniil elzdrédjon, és mindaddig zdrva maradjon, amig a motort be nem
inditjdk. Diagnosztikai vizsgdlat végrehajtdsdra 2 masodperces késleltetés megengedett.

18.5.1.3. A 18.5.1.2. szakasz rendelkezéseitd] eltérve az onmtikods palackszelep nyitott helyzetben maradhat a
vezérelt leallitdsi szakaszok alatt.

18.5.1.4. Ha az 6nm(ikod8 palackszelep a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt zdrva van, a szelepnek meg kell felelnie a
4A. melléklet 2.2.4. szakaszdban el6irtaknak.
18.5.2. Nyomascsokkentd késziilék

18.5.2.1. A (h6émérséklet-vezérelt) nyomascsokkents késziiléket gy kell felszerelni a CNG-tiizelGanyagtartaly(ok)ra,
hogy képes legyen a gazt a gdzbiztos kopenyen beliilre elvezetni, amennyiben a gdzbiztos kopeny teljesiti az
alabbi 18.5.5. szakasz kovetelményeit.

18.5.3. A CNG-tartalyon 1év§ tulfolyoszelep

18.5.3.1. A tulfolydszelepet a CNG-tiizelGanyagtartély(ok)on beliil az 6nmiikodd palackszelepre kell felszerelni.

18.5.4. Kéziszelep

18.5.4.1. A kéziszelepet szilirdan a CNG-palackra kell erdsiteni, amely 6sszeépithetd az 6nmiikods palackszeleppel.

18.5.5. A CNG-tartaly(ok)on 1év8 gdzbiztos kopeny

18.5.5.1. A CNG-tiizelGanyagtartdlyra a CNG-tartdly(ok) szerelvényeit beburkolé és a 18.5.5.2-18.5.5.5. szakasz
kovetelményeinek megfelel§ gazbiztos kopenyt kell felszerelni, kivéve, ha a CNG-tartdly(oka)t a jairmdivon
kiviil helyezik el.

18.5.5.2. A gézbiztos kopenynek dllandd osszekottetésben kell lennie a kornyezeti levegGvel, ha szitkséges, a CNG-nek
ellendllé anyagbdl késziilt csatlakozotomldn és dtvezetS csovon keresztiil.

18.5.5.3. A gazbiztos kopeny szell6z8nyildsa nem vezethet a kerékdobba vagy nem irdnyulhat valamilyen héforrasra,
példaul a kipufogdesdre.

18.5.5.4. A gdzbiztos kopeny szell§ztetésére szolgdlé és az alvdz aljdhoz vezet§ csatlakozotomlSknek és dtvezets
csoveknek legaldbb 450 mm?-es szabad nyildssal kell rendelkezniiik.

18.5.5.5. A CNG-tartdly(ok) szerelvényeit burkolé kopenynek és a csatlakoz6tomlSknek 10 kPa nyomdson
gazbiztosnak kell lenniiik, tart6s alakvdltozdsok nélkiil. Ilyen koriilmények kozott az 6ranként 100 cmi-t
meg nem haladé szivérgds elfogadhato.

18.5.5.6. A csatlakoz6tomlét bilincsekkel vagy egyéb eszkozzel a gazbiztos kopenyhez és az dtvezet szerelvényekhez
kell rogziteni a gdzbiztos csatlakoztatds érdekében.

18.5.5.7. A gizbiztos kopenynek magdban kell foglalnia a csomagtér és az utastér belsejébe szerelt valamennyi
alkatrészt.
18.5.6. Nyomdscsokkentd késziilék (PRD) (nyomdsvezérelt)

18.5.6.1. A nyomdsvezérelt nyomdscsokkent§ késziiléknek (PRD) a hémérséklet-vezérelt nyomdscsokkentd
késziiléktsl (PRD) fiiggetleniil kell bekapcsolnia és kiengednie a gazt.

18.5.6.2. A nyomdsvezérelt nyomdscsokkent8 késziiléket (PRD) tgy kell felszerelni a tiizelGanyag-tartdly(ok)ra, hogy
képes legyen a gdzt a gazbiztos kopenyen beliilre elvezetni, amennyiben a gdzbiztos képeny teljesiti a fenti
18.5.5. szakasz kovetelményeit.
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18.6. Az LNG-tartilyokra szerelt tartozékok
18.6.1. Onmtik6ds szelep

18.6.1.1. A tiizelGanyag-toltGvezetékbe — kozvetleniil minden egyes LNG-tartdlyra — (védett helyzetben) onmikods
szelepet kell beszerelni.

18.6.1.2. Az 6nmiikodd szelepnek tigy kell mtikodnie, hogy a motor ledllitdsakor a tiizelGanyag-ellité rendszer a
gyujtaskapcsol6 helyzetétdl fuggetleniil elzdrédjon, és mindaddig zdrva maradjon, amig a motort be nem
inditjdk. Diagnosztikai vizsgdlat végrehajtdsdra 2 masodperces késleltetés megengedett.

18.6.1.3. A 18.6.1.2. szakasz rendelkezéseitSl eltérve az 6nmiikodd szelep nyitott helyzetben maradhat a vezérelt
ledllitdsi szakaszok alatt.

18.6.1.4. Ha az 6nmiikods szelep a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt zdrva van, a szelepnek meg kell felelnie a
4A. melléklet 2.2.4. szakaszdban elSirtaknak.

18.6.2. Tulfolyészelep;

A tilfolydszelepet minden egyes LNG-tartily belsejébe vagy a tartdlyra (védett helyzetben) lehet beszerelni.

18.6.3. Nyomascsokkentd szelep (elsGdleges)

Az els6dleges nyomdscsokkentd szelepet egy nyitott végli kivezetScsG-rendszerhez kell csatlakoztatni a
kiengedett gdz felfelé irdnyulé eltavolitisa érdekében. Meg kell elézni a kivezet8csS elzdrédasit vagy
befagyésat. Az LNG elsGdleges nyomdscsokkentd szelep nem vezethet a gdzbiztos kopenybe (ha van).

18.6.4. Nyomascsokkentd szelep (mdsodlagos)

A misodlagos nyomdscsokkentd szelep kozvetlenil a kiomlS nyildsin keresztiil gdzt tud kiereszteni.
Gondoskodni kell a viz behatoldsa és a sériilések elleni védelemrdl. A mdsodlagos nyomdascsokkentd szelep
kioml§ nyildsit nem szabad ugyanahhoz a kivezetGcs6hoz csatlakoztatni, mint az elsGdleges nyomds-
csokkentd szelepet. Az LNG madsodlagos nyomdscsokkentd szelep nem vezethet a gdzbiztos kopenybe (ha
van).

18.6.5. Kézi tiizelGanyag-elzdroszelep

A kézi tiizel6anyag-elzdrdszelepet kozvetlenill az LNG-tartdlyra kell szerelni (védett helyzetben). Konnyen
hozzéférhetSnek kell lennie. A kézi tiizelGanyag-elzaroszelepet az 6nmiikodé szelepbe lehet épiteni.

18.6.6. Kézi g6zelzdroszelep

A kézi g6zelzardszelepet kozvetlenill az LNG-tartalyra kell szerelni (védett helyzetben). Konnyen hozzafér-
hetének kell lennie.

18.6.7. Szell6z6vezeték vagy -csatlakoz6

A szell6z6vezetéket vagy -csatlakozot az LNG-tartdlyon beliilre, vagy a tartdlyra lehet szerelni (védett
helyzetben). Konnyen hozzéaférhetdnek kell lennie. A szell6zGcsatlakozénak alkalmasnak kell lennie az
50. mellékletben el6irt h6mérsékleteken az LNG-tartdly méretezési nyomdsan torténd haszndlatra.

18.6.8. Lefavatdsszabalyoz6-rendszer

Az elsédleges nyomdscsokkentd szelepet egy olyan szellszGcsonkhoz kell csatlakoztatni, amely felfelé
irdnyul. Az elsédleges és a mdsodlagos nyomadscsokkentd szelep kioml6 nyildsat védeni kell szennyezSdések,
a tormelékek a ho, a jég és[vagy a viz ellen. A szell6z8csonk méretének biztositania kell a nyomdsesés miatt
kialakul6 korldtozott dramlds elkeriilését. A szell6z6csonkbdl vagy a madsodlagos nyomdscsokkentd
szelepbdl tdvoz6 gdz nem érinthet zdrt tereket, mds jarmiveket, leveg6-bedmlényildssal rendelkezd kiviilre
szerelt rendszereket (pl. légkondiciondlé rendszereket), motor belépd nyildsait vagy a kipufogét. KettGs
tiizelGanyag-tartdly esetében az egyes tartilyok elsddleges nyomdscsokkentd szelepeinek kivezetd nyildsai
végzédhetnek kozos szell6z6csonkban.
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18.7. Merev és hajlékony tiizelGanyag-vezetékek
18.7.1. A merev CNG-tiizel6anyag-vezetékeket varratmentes anyagokbdl kell elkésziteni: rozsdamentes acélbol vagy

korrézidallé bevonattal elldtott acélbdl.

18.7.1.1. A merev LNG-tiizel6anyag-vezetékeket varratmentes vagy hegesztett gyartdsi eljdrdssal, ausztenites
rozsdamentes acélbol vagy rézbdl kell elkésziteni.

18.7.2. A merev CNG-tiizelSanyag-vezeték helyett haszndlhaté hajlékony tizelGanyag-vezeték, ha 0., 1. vagy
2. osztalyba sorolt felhasznalasi teriileten hasznaljak.

18.7.2.1. A merev LNG-tiizel6anyag-vezeték helyett haszndlhat6 hajlékony tiizelGanyag-vezeték, ha 5. osztdlyba sorolt
felhasznaldsi teriileten hasznaljak.

18.7.3. A hajlékony CNG- és LNG-tiizel6anyag-vezetéknek meg kell felelnie az ezen elSirds 4B. mellékletében
rogzitett vonatkozé kovetelményeknek.

18.7.4. A merev tiizelGanyag-vezetékeket tigy kell rogziteni, hogy ne legyenek kitéve rezgésnek vagy fesziilésnek.

18.7.5. A hajlékony CNG- és/vagy LNG-tiizelSanyag-vezetékeket tgy kell rogziteni, hogy ne legyenek kitéve
rezgésnek vagy fesziilésnek.

18.7.6. A rogzitési pontokban mind a merev, mind a hajlékony tiizelSanyag-vezetékeket tgy kell felszerelni, hogy
fém a fémmel ne érintkezzen.

18.7.7. A merev és a hajlékony gdzvezetékeket nem szabad a jarmi emelési pontjaindl elhelyezni.
18.7.8. Az atvezetéseknél a tiizelGanyag-vezetékeket védGanyaggal kell elldtni.
18.7.9. Az LNG-tiizel6anyag-vezetéket szigeteléssel vagy védelemmel kell ellitni azokon a teriileteken, ahol az

alacsony hémérséklet kirt okozhat mds alkatrészekben és/vagy személyi sériiléshez vezethet.

18.8. Az alkatrészek kozotti szerelvény- vagy gdzcsatlakozdsok
18.8.1. Forrasztott és szoritogytiris csatlakozdsok nem hasznalhatok a CNG-nél. Szorit6gyfiriis csatlakozdsok nem

hasznalhaték az LNG-nél.
18.8.2. A rozsdamentes acél csoveket csak rozsdamentes acélbol késziilt szerelvényekkel szabad csatlakoztatni.
18.8.3. A CNG-eloszt6 idomoknak korr6zi6dllé anyagbdl kell késziilniiik.

18.8.4. A merev tiizelSanyag-vezetékek csatlakozdsait megfelel6 kotésekkel kell kialakitani, pl. kétrészes szorit6-
gytir(s csatlakozok az acélcsoveken és mindkét végitkon kiipos szoritogytirdk.

18.8.5. A kotések szamdt minimdlisra kell korldtozni.
18.8.6. Minden kotést olyan helyen kell kialakitani, ahol ellenérzés céljabdl hozzaférhetd.
18.8.7. Az utastérben vagy a zdrt csomagtartéban taldlhatd tiizelSanyag-vezetékek a szitkséges mértéknél nem

lehetnek hosszabbak, és minden esetben gazbiztos kopennyel kell védeni Gket.

18.8.7.1. A 18.8.7. szakasz rendelkezéseit nem kell alkalmazni az M, vagy M, kategdridji jirmtivek esetében, ahol a
tiizel6anyag-vezetékek és a csatlakozdsok CNG-dllo burkolattal vannak elldtva, amely nyitott csatlakozdssal
rendelkezik a kiils§ 1égtérbe.

18.9. Onmiikodg szelep
18.9.1. A CNG-rendszerek esetében a tiizelGanyag-vezetékbe kiegészit§ 6nmiikodd szelepet lehet beszerelni, a

nyomdsszabélyozohoz a lehetd legkozelebb.

18.9.2. Az LNG-rendszerek esetében a parologtatohoz a lehetd legkozelebb egy 6nmiikodd szelepet kell beszerelni.
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18.10. ToltSegység vagy toltéesonk
18.10.1. A toltSegységet biztositani kell elfordulas ellen, és védeni kell a szennyez8dések és a viz ellen.

18.10.2. Ha a CNG-/LNG-tartdlyt az utastérben vagy a zdrt csomagtérben szerelik fel, akkor a toltGegységet a
jarmtvon kiviil vagy a motortérben kell elhelyezni.

18.10.3. M, és N, osztdlyt jarmiivek esetében a CNG-toltGegységnek (toltGcsonknak) meg kell felelnie a 4F. melléklet
1. dbrdjan megadott rajznak.

18.10.4. M, M;, N, és N, kategéridja jarmiivek esetében a CNG-toltSegységnek (toltGcsonknak) vagy a 4F. melléklet
1. vagy 2. dbrdjan megadott rajznak, vagy a 4F. melléklet 1. dbrdjan csak a CNG-hez megadott rajznak kell
megfelelnie.

18.11. TiizelGanyag-kivalaszté rendszer és elektromos berendezések
18.11.1. A CNG-/LNG-rendszer elektromos alkatrészeit védeni kell tilterhelés ellen.

18.11.2. A tobb tizelGanyag-ellaté rendszerrel felszerelt jarmtveknek olyan tiizelGanyag-kivalaszté rendszerrel kell
rendelkezniiik, amely meghibdsoddsa esetén is megakaddlyozza, hogy gdznemd tiizelSanyag keriiljon a
benzin vagy a gdzolaj tiizel6anyag tartdlydba, illetve, hogy benzin vagy gizolaj keriiljon a gdznemd
tiizelGanyag tartdlydba.

18.11.3.  Ezen intézkedéseket a tipusjovdhagyds sordn be kell mutatni.

18.11.4. A gazbiztos kopenyen beliil felszerelt elektromos csatlakozasokat és alkatrészeket tigy kell kialakitani, hogy
az megakaddlyozza a szikraképzGdést.

18.12. Az LNG-rendszert tgy kell kialakitani, hogy megakadalyozza az LNG megrekedését.

18.13. Az M Xkategéridji jarmtvekben az LNG-rendszert foldgdzdetektorral és/vagy gdzbiztos kopennyel kell
felszerelni. Az N kategéridji jarmiivekben az LNG-rendszert foldgdzdetektorral lehet felszerelni, ha a
tiizelGanyag-tartly és az ahhoz tartozd csGvezetékek a jarmd kilsejére vannak szerelve, és a gz
megrekedése nem lehetséges (a 18.12. szakasz szerint). Ha a tiizelGanyag-tartdly egy N kategéridju jarmd
rakterében taldlhatd, akkor kotelezd a foldgdzdetektor ésfvagy a gazbiztos kopeny.

19. A GYARTAS MEGFELELOSEGE
19.1. A gyartdsmegfelel6ség  ellenérzésére szolgdldé eljardsoknak meg kell felelnitk a megéllapodds

(E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev. 2) 2. figgelékében megillapitott eljardsoknak.

20. SZANKCIOK NEM MEGFELELO GYARTAS ESETEN
20.1. Az ezen el6irds szerint egy jarmtipusra megadott jovdhagyds visszavonhatd, ha nem teljesiilnek a fenti

18. szakaszban el6irt kovetelmények.

20.2. Ha a megallapoddsban részes és ezen el@irast alkalmazé valamely fél visszavon egy el6zéleg dltala megadott
jovahagyast, err6l haladéktalanul tdjékoztatja az ezen el6irdst alkalmazé tobbi szerz8dé felet az ezen el6irds
2D. mellékletének megfelel6 nyomtatvinyon.

21. A JARMUTIPUS MODOSITASA ES A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE
21.1. A jarmd meghajtorendszerének stritett foldgazzal és[vagy cseppfolydsitott foldgdzzal valé tizemeltetéséhez

szitkséges killonleges alkatrészek beszerelésével kapcsolatban végrehajtott minden modositasrdl értesiteni
kell a jarmitipust jévahagyé hatésdgot. A tipusjovihagyo hatdsdg ezt kovetSen a kovetkezGképpen jdrhat el:

21.1.1. ugy itéli meg, hogy az elvégzett moédositdsoknak nagy valdszintiséggel nincs szdmottevs kedvezétlen
hatdsuk, és a jarm tovdbbra is megfelel a kovetelményeknek, vagy
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21.1.2. Uj vizsgdlati jegyzSkonyvet kér a vizsgélatok elvégzéséért felelds miszaki szolgdlattol.

21.2. A j6vihagyds megerGsitésérsl vagy elutasitdsardl, a médositasok részletes leirdsaval egyiitt értesiteni kell a
megéllapoddsban részes és ezen el8irdst alkalmazé feleket az ezen elSirds 2D. mellékletének megfelels
nyomtatvanyon.

21.3. A jovahagyas kiterjesztését engedélyezd tipusjévahagyd hatdsdg sorszdmot rendel a kiterjesztéshez, és az

ezen el6irds 2D. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon értesiti errél az 1958. évi megallapodasban részes
és ezen el6irast alkalmazé feleket.

22. GYARTAS VEGLEGES LEALLITASA

Ha a jévahagyds jogosultja véglegesen ledllitja az ezen el6irds szerint jovdhagyott jarmdtipus gydrtdsat, akkor
errdl értesitenie kell a tipusjovdhagydst megadé hatésdgot. A hatdsdg az értesités kézhezvételét kovetGen
tdjékoztatja a megdllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé tobbi szerz8dS felet az ezen el6irds
2D. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon.

23. A JOVAHAGYASI VIZSGALATOK ELVEGZESEERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES A TIPUSJOVAHAGYO
HATOSAGOK NEVE £S CIME

Az 1958. évi megéllapoddsban részes és ezen elGirdst alkalmazd felek megadjdk az Egyesiilt Nemzetek
Szervezete Titkdrsdgdnak a jévahagydsi vizsgdlatok elvégzéséért felelds miszaki szolgdlatok nevét és cimét,
valamint a jovdhagydsokat megadd, illetve a mds orszdgok dltal kiadott jovdhagyasokat, kiterjesztéseket,
elutasitdsokat vagy visszavonasokat igazolé értesitéseket fogadd tipusjovahagyd hatdsdg nevét és cimét.

24. ATMENETI RENDELKEZESEK

2r 2

24.1. Az ezen el6irds 01. modositassorozata hivatalos hatdlybalépésének napjatdl kezdve az ezen elirdst
alkalmazé egyik szerz8d8 fél sem utasithatja el a 01. mddositdssorozattal modositott ezen el8irds alapjan
torténd jovahagyds megaddsat vagy elfogadasat.

24.2. Az ezen el6irds 01. modositdssorozatdnak hatélybalépése utdn tizenkét honappal az ezen el6irdst alkalmazé
szerz6d6 felek csak akkor adhatnak jovdhagydst, ha a jovdhagyandé alkatrésztipus megfelel az ezen el6irds
01. médositassorozattal médositott 1. része kovetelményeinek.

24.3. A 4.72. szakaszban meghatdrozottaknak megfelelGen a tiizel6anyag-vezetéktdl eltéré alkatrészekre az ezen
el6irds eredeti valtozata szerint megadott tipusjovahagyds érvényes marad, és azt a jarmdvekbe torténd
beszerelésiik céljabal el kell fogadni.

24.4. Az ezen el6irds 01. modositdssorozatdnak hatdlybalépése utdn tizennyolc hénappal az ezen elGirdst
alkalmaz6 szerz8d6 felek csak akkor adhatnak jovahagydst, ha a jévahagyandé jarmiitipus megfelel az ezen
el6irds 01. médositdssorozattal modositott II. része kovetelményeinek.

24.5. Az ezen el6irds 01. médositdssorozatdnak hatdlybalépése utdn tizenkét honapig az ezen el6irdst alkalmazé

szerz8d§ felek tovdbbra is megadhatjdk a tipusjovahagydsokat az alkatrésztipusokra az ezen el8irds eredeti
véltozata szerint, a 01. médositdssorozat rendelkezéseinek figyelembevétele nélkiil.

24.6. Az ezen el6irds 01. modositdssorozatdnak hatdlybalépése utdn tizennyolc hénapig az ezen el8irdst
alkalmazé szerz8d§ felek tovabbra is megadhatjdk a tipusjévdhagydsokat a jarmtipusra az ezen el8irds
eredeti véltozata szerint, a 01. modositdssorozat rendelkezéseinek figyelembevétele nélkiil.

277 2

24.7. A 245, és a 24.6. szakasz rendelkezéseitSl eltérve az ezen elSirdst alkalmazd szerz8dé§ felek nem
utasithatjdk el a tipusjévdhagyds kiterjesztését azokra a létez$ alkatrésztipusokra vagy jarmditipusokra,
amelyeknél a tipusjovdhagydst az ezen el8irds szerint adtdk meg, az ezen el6irds 01. mddositdssorozata
rendelkezéseinek figyelembevétele nélkiil.
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1A. MELLEKLET

A CNG/LNG-ALKATRESZEK ALAPVETO JELLEMZO1

1. (Nem alkalmazando)

1.2.4.5.1. Rendszerleiras:

1.2.4.5.2. CNG-nyomdsszabalyozd(k): van/nincs (')

1.2.4.5.2.1. GYALtMANY(OK): ©o.veiiiiiiiiteett ettt ettt
1.204.5.2. 2. THPUS(OK): eeeieete ettt ettt ettt
1.204.5.2.5.  RAJZOK: .ottt ettt
1.2.4.5.2.6.  FG szabdlyozdsi PONtOK SZAMA ........couiriiiiiiiiiiiirie ittt
1.2.4.5.2.7. A {6 szabdlyozdsi pontokon keresztiil torténd bedllitds alapelvének lefrdsa: ..........coocooviciiiiiiiiiiiie
1.2.4.5.2.8. Az alapjdrati szabdlyozdsi pONtOK SZAMA: .........cooiiiiiiiiiiiiii e
1.2.4.5.2.9. Az alapjdrati szabélyozdsi pontokon keresztiil torténg bedllitds alapelvének lefrdsa: ............cccccceviiinnen.
1.2.4.5.2.10. Egyéb bedllitisi lehetéségek (ha vannak) jellemzdi (leirds és rajzok):

1.2.4.5.2.11. Méretezési NYOMAS(OK) (2): .overveeiierieieite ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e e kPa
1.2.4.5.2.12. ALADPAIIFAZ: ..ottt
1.2.4.5.2.13. Uzemi hMErsEKIEtek (3: ....oovieee oo e °C
1.2.4.5.3. CNG-géz-levegé keverd: van/nincs (!)

1.2.4.5.3. 1. DAraDSZAIM: ....oiiiiiiiiii ittt
1.2.4.5.3.2. GYALtMANY(OK): ©o.viieiiiieiiiieett ettt ettt
1. 204.5.3.3.  THPUS(OK): eeeetete ettt ettt ettt ettt
1.204.5.3.4,  RAJZOK: oottt ettt ettt
1.2.4.5.3.5.  Bedllitdsi lehetGSEGek: .. ..oiiiiiiiiii i
1.2.4.5.3.6.  Méretezési NYOMAS(OK) (2 1-eereveeeietiiei ettt kPa
1.204.5.3.7. ALQDAIIYAZ: ..ottt
1.2.4.5.3.8.  Uzemi hEMErSEKICtek ()1 ..o, °C
1.2.4.5.4. CNG-gdzdramlds-szabdlyozé: van/nincs ()

1.2.4.5.4.1. DAraDSZAIM: ..o.oiiiiiiiii ettt
1.2.4.5.4.2. GYALtMANY(OK): ©oveiviiiiiiiie etttk ettt h ettt
1204543, THPUS(OK): oeerieie ettt ettt ettt ettt ekttt ettt eae et
124544, RAZOK: .eoiiiiieii ettt ettt
1.2.4.5.4.5.  Beallitdsi lehetGségek (IEIrAS): .....ouiiiiiiiiiitiii e

1.2.4.5.4.6.  Méretezési NYOMAS(OK) (3 1-vertrrieeeitiiie ettt ettt kPa
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1.2.4.5.4.7.

1.2.4.5.4.8.

1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.

1.2.4.5.5.2.

1.2.4.5.5.3.

1.2.4.5.5.4.

1.2.4.5.5.5.

1.2.4.5.5.6.

1.2.4.5.5.7.

1.2.4.5.6.

1.2.4.5.6.1.

1.2.4.5.6.2.

1.2.4.5.6.3.

1.2.4.5.6.4.

1.2.4.5.6.5.

1.2.4.5.7.

1.2.4.5.7.1.

1.2.4.5.7.2.

1.2.4.5.7.3.

1.2.4.5.7.4.

1.2.4.5.7.5.

1.2.4.5.7.6.

1.2.4.5.8.

1.2.4.5.8.1.

1.2.4.5.8.1.1.

1.2.4.5.8.1.2.

1.2.4.5.8.1.3.

1.2.4.5.8.1.4.

1.2.4.5.8.1.5.

1.2.4.5.3.1.6.

1.2.4.5.8.2.

1.2.4.5.8.2.1.

1.2.4.5.8.2.2.

ALBPANYAG: ...ttt
Uzemi hEMEISEKIELEK (2 ... e e °C
CNG-gézbefecskendezd(k): van/nincs (')

GYATTMANY(OK): .eeetee ettt
TIPUS(OK): ettt h ettt ettt
AZONOSIEAS: ...ttt ettt ettt
Méretez€si NYOMAS(0K) (21 .vriiiiiiii ettt kPa
BESZETEIST TAJZOK: ...ttt
ALBPAIIYAG: ..ottt
Uzemi BEMEISEKIEEK (2): ..o oo e °C
Elektronikus vezérlGegység (CNG és/vagy LNG): van/nincs (')

GYALTIMANY(OK): ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
Beallitdsi lehetGSEGEK: .....oiiiiiiiii e
SZOFIVETAlAPEIVEK: ... ..t
Uzemi hEMEISEKIELEK (D ..o e °C
CNG-tartély(ok) vagy -palack(ok): van/nincs ()

LNG-tartaly(ok) vagy -edény(ek): van/nincs (!)

GYALTMANY(OK): ..ottt ettt ettt
Tipus(0k) (rajZoKKal €QYTILL): ....o..iitiiiiiiiite ettt
UPEATtAlOM: ........ooieeceeecceeeee e liter
A tartdly DeSZerelési rajZail ......cooiuiiiiiiiiii e s
MEIEEEK: ..ttt
AJAPAIIYAG: ..ottt
CNG-tartaly/LNG-tartaly tartozékai

Nyomdsmérd: van/nincs ()

GYALTMANY(OK): ..ttt ettt ekttt ettt ettt
TIDUS(OK): ettt ettt ettt

Miikodési elv: Gisz6s/egyéb (') (leirdssal vagy rajzokkal egyiitt)

Méretezési NYOMAS(OK) (21 -veveieeieteiieie ettt ettt MPa
ALBPANYAG: ...ttt
Uzemi hEMEISEKIELEK (2 ..o e e °C

Nyomdscsokkentd szelep (leeresztGszelep): van/nincs (')
GYALTMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt

TEPUS(OK): -ttt ettt
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1.2.4.5.8.2.3. Méretezési NYOMAS(OK) (B 1-eovereieieieiie ettt MPa
1.2.4.5.8.2.4. ALADAIIYAZ: ....oooiiiiiii ettt
1.2.4.5.8.2.5. Uzemi hEMErSEKIEteK (3): ....ovoie oo e e °C
1.2.4.5.8.3.  Onmikods palackszelep

1.2.4.5.8.3.1. GYATTMANY(OK): .oviiiitiiiii oottt ettt
1.2.4.5.8.3.2. TIPUS(OK): -.vvieeei ettt
1.2.4.5.8.3.3. Méretezési NYOMAS(OK) (B 1-vovererierieieetie ettt ettt MPa
1.2.4.5.8.3.4. ALAPANYAZ: ...oiiiiiiiiiie ettt
1.2.4.5.8.3.5. Uzemi hEMErSEKIEteK (3: ....ovoe oo °C
1.2.4.5.8.4.  Tulfolydszelep: van/nincs ()

1.2.4.5.8.4.1. GYArtmMANY(OK): ...veoviiiiiiii ittt
1.2.4.5.8.4.2. TIPUS(OK): .ovtiieeet ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.4.3. Méretezési NYOMAS(OK) (2): .o.veoveriieieieite ettt ettt ettt ettt ettt ettt MPa
1.2.4.5.8.4.4. ALAPANYAZ: ..o.oiiiiiiiiiiii ettt
1.2.4.5.8.4.5. Uzemi hEMErSEKIEtEK (31 ....ovoeie oo °C
1.2.4.5.8.5.  Gazbiztos kopeny: van/nincs ()

1.2.4.5.8.5.1. GYArtMANY(OK): .o.veoviieiiieiiite ettt
1. 2.4.5.8.5.2. THPUS(OK): -eeteeteete ettt ettt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.5.3. Méretezési NYOMAS(OK) (2): .o.veoverieeieieite ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt MPa
1.2.4.5.8.5.4. ALADPAIIYAZ: .. ..ottt
1.2.4.5.8.5.5. Uzemi hMErsEKIEtek (3: ....oiviiiieie oo °C
1.2.4.5.8.6. Kéziszelep: van/nincs (!)

1.2.4.5.8.6.1. GYATtMANY(OK): .....iiiiiiiiiiti ittt
1.2.4.5.8.6.2. THPUS(OK): .eoveeteett ettt ettt a ettt h ekttt ettt ettt
1.204.5.8.6.3. RAJZOK: ..oviiiiiii ittt a ettt ettt
1.2.4.5.8.6.4. Méretezési MYOMAS(OK) (2): .ovrivreureieieite ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ee ettt MPa
1.2.4.5.8.6.5. ALQPAIIYAZ: .. .c.oiiiiiiiiii it
1.2.4.5.8.6.6. Uzemi hEMErSEKICtek (3: ..o omieie oo e, °C
1.2.4.5.9. Nyomadscsokkentd késziilék (h6mérséklet-vezérelt): van/nincs ()

1.24.5.9. 1. GYALtMANY(OK): ©o.veiiiieiiiiii ettt ettt ettt ettt
1.204.5.9. 2. THPUS(OK): eeoneiit ettt ettt ettt ettt b ettt ettt et h ettt ettt
1.2.4.5.9.3. LIS €8 TAJZOK: .o.viitiiiiitiiii ettt ettt
1.2.4.5.9.4.  Bekapcsoldsi hEMEISERIEt (2): .. ..o.eiiiiiieiii ettt °C
1.2.4.5.9.5.  ALQDPAIIYAZ: ...oooiiiiiiiii ettt

1.2.4.5.9.6.  Uzemi hEMErSEKICtR ()1 ..o v, °C
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1.2.4.5.10.

1.2.4.5.10.1.

1.2.4.5.10.2.

1.2.4.5.10.3.

1.2.4.5.10.4.

1.2.4.5.10.5.

1.2.4.5.10.6.

1.2.4.5.11.

1.2.4.5.11.1.

1.2.4.5.11.2.

1.2.4.5.11.3.

1.2.4.5.11.4.

1.2.4.5.11.5.

1.2.4.5.11.6.

1.2.4.5.12.

1.2.4.5.12.1.

1.2.4.5.12.2.

1.2.4.5.12.3.

1.2.4.5.12.4.

1.2.4.5.12.5.

1.2.4.5.12.6.

1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.

1.2.4.5.13.2.

1.2.4.5.13.3.

1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.13.5.

1.2.4.5.13.6.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.14.6.

ToltGegység vagy tolt6esonk: van/nincs ()

GYATTMANY(0K): .ooeeeiee ettt
THPUS(OK): -ttt
Méretez€si NYOMAS(0K) (21 .ovviiiieiii et MPa
LEITAS €S TAJZOK: ...ttt ettt ettt a ettt
ALBPAIIYALG: ..ottt
Uzemi BEMEISEKIELEK (2): ... e °C
Hajlékony tiizelGanyag-vezetékek: van/nincs (!)

GYATTMANY(OK): +eveie ettt
TIPUS(OK): ettt ettt h ettt ettt ene e
MEGRALAIOZAS: ....c.ieieiie ettt
Méretez€si NYOMAS(0K) (21 .vviviiiiii ettt kPa
ALBPANITAZ: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIELER (D ..o et °C
Nyomds- és hémérséklet-érzékeld(k): van/nincs ()

GYATTMANY(OK): ettt ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
LTTAS, ettt ettt h et h e e e e a e et e et e e e e e e
Méretezési NYOMAS(OK) (01 «oerveriitiiiiei ettt kPa
AJAPAIIYAG: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIELEK (D ..o e °C
CNG-sztirg(k): van/nincs (')

GYALTMANY(OK): ..ttt ettt h ettt h ettt ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
0 TSP P PSPPI
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -oerveeiitieie oottt kPa
AAPAIITAG: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIELEK (2: ...oeee oo e °C
Visszacsapé szelep(ek): van/nincs ()

GYALtMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt e ettt ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
| T PSPPSR PRRPPRN
Méretezési NYOMAS(OK) (201 -oorveeeieieiieieie ettt ettt ettt ettt kPa
ALBPANYAG: ...ttt

Uzemi hEMEISEKIELER (2 ... e °C
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1.2.4.5.15.  Fitérendszer csatlakozdja a CNG-/LNG-rendszerhez: van/nincs (!)

1.2.4.5.15.1. GYATTMANY(OK): .oviiiiiiiiiiei ettt ettt
1.204.5.15.20 TIPUS(OK): oottt ettt
1.2.4.5.15.3. Leirds és DeSZEIeléSi TaJZOK: .......oiiiiiiiiieii ittt
1.2.4.5.16.  Nyomadscsokkentd késziilék (PRD) (nyomdsvezérelt): van/nincs ()

1.2.4.5.16.1. GYATTMANY(OK): ..o.veuiiitiieiiti ettt ettt ettt
1.2.4.5.16.2. THPUS(OK): veovieiieite ettt ettt ettt ettt ettt etttk e bkt se st e b e b b se st et eh e b ne ettt eaeene e
1.2.4.5.16.3. LEIIAS €8 TAJZOK: .o.vitiiiiiiiii ittt ettt ettt
1.2.4.5.16.4. Bekapcsoldsi IYOMAS (2): +..oueiviiiiiiieiiiit ettt MPa
1.2.4.5.16.5. ALADAIIYAZ: .. .oooiiiiiiii ettt
1.2.4.5.16.6. Uzemi hEMErSEKIEtEK (31 ....ovoee oo e e °C
1.2.45.17.  Tiizel6anyag-vezeték: van/nincs (!)

1.2.4.5.17.1. GYAtMANY(OK): ....oiiiiiiiiiii ittt
1. 204.5.17. 20 THPUS(OK): eeeieeie ettt ettt ettt ettt
DO T B T U 1 1SR PRSP
1.2.4.5.17.4. MEIetezéSi IMYOIMAS (D) ..evteitiitiitieite ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et et ettt ettt ettt nteesae e e kPa
1.204.5.17.5. ALAPAIYAZ: ....ooiiiiiiiiiii i
1.2.4.5.17.6. Uzemi hSMErsEKIEtek ()1 ....ovoiviieoeee oo °C
1.2.4.5.18.  HOcseréld[parologtatd: VAN[MINCS (1) .eeverieiieiiieieite ettt
1.2.4.5.18.1. GYAItMANY(OK): ....oiiiiiiiiiiti ittt ettt
1.204.5.18.2. RAZOK: ..ottt ettt
1.2.4.5.18.3. Méretezési NYOMAS(OK) (2): +o.veoveiieeiieieite ettt ettt ettt ettt ettt ettt MPa
1.2.4.5.18.4.  ALADPAIIYAZ: ..ottt
1.2.4.5.18.5. Uzemi hSMErsEKIEtek (3): ....oviiviieoee oo °C
1.2.4.5.19.  Foldgdzdetektor: van/nincs (')

1.2.4.5.19.1. GYALtMANY(OK): ©o.veitiiiiitiiieett ettt ettt ettt et e ettt ettt
1.204.5.19. 20 THPUS(OK): oeietete ettt ettt ettt ettt h ettt h bkttt ettt ettt
1.204.5.19.30 RAJZOK: .eeiiiiiiie oottt ettt ettt ekttt ettt
1.2.4.5.19.4. Méretezési NYOMAS(OK) (2): .oveivrirrerieieitt ittt ettt ettt ettt ettt eae et ettt eae ettt eee e MPa
1.2.4.5.19.5. ALQPAIIYAZ: ....oooiiiiiiii ettt
1.2.4.5.19.6. Uzemi hEMErSEKICtek (3: ..o °C
1.2.4.5.19.7. ALAPEITEKEK ..ottt
1.2.4.5.20.  LNG-tolt6csonk(ok): van/nincs (})

1.2.4.5.20.1. GYALtMANY(OK): ...veiviiiiitiiie ittt ettt ettt ettt et h ettt ettt ettt

1.2.4.5.20.2. THPUS(OK): veoveeeeett ettt ettt ettt ettt ettt ettt ekttt s et h ekttt s ettt ekt sttt ae e
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1.2.4.5.20.3.

1.2.4.5.20.4.

1.2.4.5.20.5.

1.2.4.5.21.

1.2.4.5.21.1.

1.2.4.5.21.2.

1.2.4.5.21.3.

1.2.4.5.21.4.

1.2.4.5.21.5.

1.2.4.5.22.

1.2.4.5.22.1.

1.2.4.5.22.2.

1.2.4.5.22.3.

1.2.4.5.22.4.

1.2.4.5.22.5.

1.2.4.5.23.

1.2.4.5.23.1.

1.2.4.5.23.2.

1.2.4.5.23.3.

1.2.4.5.23.4.

1.2.4.5.23.5.

1.2.4.5.24.

1.2.4.5.24.1.

1.2.4.5.24.2.

1.2.4.5.24.3.

1.2.4.5.24.4.

1.2.4.5.24.5.

1.2.4.5.25.

1.2.4.5.25.1.

1.2.4.5.25.2.

1.2.4.5.25.3.

1.2.4.5.25.4.

1.2.4.5.25.5.

1.2.4.5.26.

1.2.4.5.26.1.

LEITAS: ...ttt ettt
Méretez€si NYOMAS(0K) (21 .oviiiiiiii et kPa
ALBPAIIYAG: ..ottt
LNG-nyomdsszabalyoz6(k): van/nincs (!)

GYATTMANY(0K): .ottt
THPUS(OK): ettt
LEITAS: ...ttt ettt
Méretez€si NYOMAS(0K) (21 .vriiiiiiii ettt kPa
ALBPAIIYAG: ..ottt
LNG-nyomds- és[vagy -hdmérséklet-érzékel§(k): van/nincs ()

GYALTMANY(OK): ettt ettt ettt ettt
THPUS(OK): -ttt ettt h ettt
LEITAS. ..ttt ettt bbbttt ettt et
Méretezési NYOMAS(OK) (01 «eerveriitiiiieieie ettt kPa
ALBPAIITAZ ..ottt
LNG-kéziszelep(ek): van/nincs (')

GYALTMANY(OK): .ttt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
LEITAS: ..ttt ettt bbbt et ettt ettt ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -oorveviitieiieieie ettt kPa
AAPAIITAG: ..ottt
LNG 6nmiik6d§ szelep(ek): van/nincs ()

GYALTMANY(OK): ...t ettt ettt h ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
LOTTAS: .ot
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -oerveeiitieie oottt kPa
AAPAIITAG: ..ottt
LNG-visszacsap6 szelep(ek): van/nincs (!)

GYALtMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt
TIDUS(OK): ettt bttt
LOTTAS: ettt et
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -oovviieitieie ettt kPa
ALBPANYAG: ...ttt
LNG-nyomdscsokkentd szelep(ek): van/nincs (!)

GYATTMANY(0K): .ooer ittt
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1.2.4.5.26.2.

1.2.4.5.26.3.

1.2.4.5.26.4.

1.2.4.5.26.5.

1.2.4.5.27.

1.2.4.5.27.1.

1.2.4.5.27.2.

1.2.4.5.27.3.

1.2.4.5.27 4.

1.2.4.5.27.5.

1.2.4.5.28.

1.2.4.5.28.1.

1.2.4.5.28.2.

1.2.4.5.28.3.

1.2.4.5.28.4.

1.2.4.5.28.5.

1.2.4.5.28.6.

1.2.5.

1.2.5.1.

TIPUS(OK): ettt bbbttt ettt
LEITAS: ...ttt ettt bbbttt ettt ettt et
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -vorvereiiteeiieeieie ettt ettt kPa
ALBPANYAG: ...ttt
LNG-ttilfoly6szelep(ek): van/nincs ()

GYATTMANY(0K): .ottt
TIPUS(OK): ettt
LOTTAS: e e et
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -ververiitiiieieie ettt kPa
AJAPAIIYAG: ..ottt
LNG-tiizelSanyag-szivattyt(k): van/nincs (')

GYALTMANY(OK): vttt h ettt ettt
TIDUS(OK): ettt ettt b ettt h ettt
LEITAS: ...ttt ettt ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (01 -oerveviittiie oottt ettt kPa
Elhelyezkedés az LNG-tartdlyon beltl/Kiviil (1): .....ocooiioiiiii
Uzemi hEMEISEKIELEK (: ..oeiee oo e °C
Hiitrendszer: (folyadék/levegd) ()

Rendszer leirdsa/rajzai a CNG-/LNG-rendszer teKintetben: ............cocovviiiiiiiiiiiiiniet e

(") A nem kivént rész torlendd.
() Adja meg a tiirést.
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1B. MELLEKLET
A JARMU, A MOTOR ES A CNG-/LNG-UZEMU MEGHAJTORENDSZER ALAPVETO JELLEMZOI
0. A jarmd (jarmvek) leirdsa
0.1. GYATTITIATIYY ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt
0.2. TDUS(OK): ettt ettt ettt bttt nt ettt ene e
0.3. A GYATTO NEVE €8 CIIME! ....iiuiiiiiiiiiiti ittt ettt ettt ettt ettt et e
0.4. Motortipus(ok) és jOvahagyasi SZAM(OK): .....vioveriiiiiiiiti ittt
1. A motor(ok) lefrdsa
1.1. GYATEO! .o
1.1.1. Gyarté motorkédja(i) (a motoron feltiintetett kddszdm vagy egyéb azonositdsi jel): ..........ocoovrviririinnins
1.2. Bels§ égésti motor
1.2.3. (Nem alkalmazando)
1.2.4.5.1. (Nem alkalmazandd)
1.2.4.5.2. Nyomadsszabalyoz6(k):
1.2.4.5.2.1. GYATMANY(OK): ..o.eiiiii ittt
1.204.5.2. 20 THPUS(OK): oottt ettt ettt ettt h ettt t ettt
1.2.4.5.2.3.  Méretezési NYOMAS(OK) (1)1 woverviiiieieieitt ettt ettt ettt kPa
12045204, ALQDAIIYAZ: ....ioiiiiiiii ettt
1.2.4.5.2.5.  Uzemi hEMEISEKIEtER (D): ... oveeee oo e, °C
1.2.4.5.3. Gdz-levegd keverd: van/nincs ()
1.2.4.5.3. 1. DATADSZAIMN L..oiviiiiiiiiiieii ettt ettt ettt
1.2.4.5.3.2. GYALtMANY(OK): ©o.veiiiiiiiieieitt ettt ettt ettt
1.204.5.3.3.  THPUS(OK): ettt ettt h ettt ettt ettt
1.2.4.5.3.4.  Méretezési NYOMAS(OK) (1)1 woverveiiieioieett ittt ettt ettt kPa
1.204.5.3.5. ALADPAIIYAZ: ...oooiiiiiiii ettt
1.2.4.5.3.6.  Uzemi hEMEISEKICtER (D): ...eoomieee oo e e e, °C
1.2.4.5.4. Gazaramlds-szabalyozd: van/nincs (%)
1.2.4.5.4. 1. DATADSZAIMN ...ooviiiiiieiiei ettt ettt ekttt ettt ettt
1.2.4.5.4.2.  GYArtMANY(OK): ..o.oiiiiiitiiii e
1204543, THPUS(OK): oeeeeeet ettt ettt etttk e h ettt h ettt
1.2.4.5.4.4.  Méretezési NYOMAS(OK) (1): woverriiieioiiitt ettt kPa
1204545, ALQDAIIYAZ: ..ottt
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1.2.4.5.4.6.

1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.

1.2.4.5.5.2.

1.2.4.5.5.3.

1.2.4.5.5.4.

1.2.4.5.5.5.

1.2.4.5.6.

1.2.4.5.6.1.

1.2.4.5.6.2.

1.2.4.5.6.3.

1.2.4.5.6.4.

1.2.4.5.7.

1.2.45.7.1.

1.2.4.5.7.2.

1.2.4.5.7.3.

1.2.4.5.7 4.

1.2.4.5.7.5.

1.2.4.5.7.6.

1.2.4.5.8.

1.2.4.5.8.1.

1.2.4.5.8.1.1.

1.2.4.5.8.1.2.

1.2.4.5.8.1.3.

1.2.4.5.8.1.4.

1.2.4.5.8.1.5.

1.2.4.5.8.2.

1.2.4.5.8.2.1.

1.2.4.5.8.2.2.

1.2.4.5.8.2.3.

1.2.4.5.8.2.4.

1.2.4.5.8.2.5.

1.2.4.5.8.3.

1.2.4.5.8.3.1.

Uzemi hEMEISEKIEER (1): ... v e °C
Gazbefecskendezd(k): van/nincs ()

GYATTMANY(OK): .ooee ettt
TIDUS(OK): ettt b h ettt ettt ae et
Méretez€si NYOMAS(0K) (1): ..viieieiii e kPa
ALBPAIIYAG: ..ottt
Uzemi BEMEISEKIEEK (1): ... °C
Elektronikus vezérlGegység: van/nincs (3

GYATTMANY(OK): .oveie ettt
TIPUS(OK): ettt ettt h ettt ettt ene e
SZOFEVEralapelVek: .......ooiiiii i
Uzemi hEMEISEKIELER (1) ... °C
CNG-tartély(ok) vagy -palack(ok): van/nincs (3)

LNG-tartély(ok) vagy -edény(ek): van/nincs (%)

GYALTIMANY(OK): ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
UPtartalom: ..........o.cooooeeeee oo, liter
JOVARAGYAST SZAITLL ...vieie ettt ettt ettt bttt
IMBIELEK: ...ttt ettt
AAPAIIYAG: ..ottt
CNG-tartdly/LNG-tartaly tartozékai:

Nyomdsmérd:

GYALTMANY(OK): ..ttt h ettt e ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -voveretiereiieieeee ettt MPa
AJAPAIIYAG: ..ot ettt
Uzemi hEMEISEKIEEK (1) ..o e °C
Nyomdscsokkentd szelep (leeresztGszelep): van/nincs (3)

GYALTMANY(OK): ..ottt h ettt ettt ettt
TIDUS(OK): ettt bttt
MEretezZEsi NMYOIMIAS (1) ..oeiuiiiiiii i MPa
AJAPAIIYAG: ..ottt ettt
Uzemi hEMEISEKIEER (1): ... e e °C
Onmik6ds szelep(ek):

GYATTMANY(0K): .ooee ittt
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1.2.4.5.8.3.2.

1.2.4.5.8.3.3.

1.2.4.5.8.3.4.

1.2.4.5.8.3.5.

1.2.4.5.8.4.

1.2.4.5.8.4.1.

1.2.4.5.8.4.2.

1.2.4.5.8.4.3.

1.2.4.5.8.4.4.

1.2.4.5.8.4.5.

1.2.4.5.8.5.

1.2.4.5.8.5.1.

1.2.4.5.8.5.2.

1.2.4.5.8.5.3.

1.2.4.5.8.5.4.

1.2.4.5.8.5.5.

1.2.4.5.8.6.

1.2.4.5.8.6.1.

1.2.4.5.8.6.2.

1.2.4.5.8.6.3.

1.2.4.5.8.6.4.

1.2.4.5.8.6.5.

1.2.4.5.9.

1.2.4.5.9.1.

1.2.4.5.9.2.

1.2.4.5.9.3.

1.2.4.5.9.4.

1.2.4.5.9.5.

1.2.4.5.10.

1.2.4.5.10.1.

1.2.4.5.10.2.

1.2.4.5.10.3.

1.2.4.5.10.4.

1.2.4.5.10.5.

1.2.4.5.11.

TIPUS(OK): ettt bbbttt ettt
Méretezési NYOMAS(0K) (1): .o.voviriiiiieii e MPa
ALBPAIIYAG: ..ot
Uzemi hEMEISEKIEEK (1): ... e e °C

Talfoly6szelep: van/nincs ()

GYATTMANY(OK): .oeeee ettt
TIPUS(OK): ettt ettt ettt a e h e n ettt nt ettt ene e
Méretez€si NYOMAS(0K) (1): .ovviiiieiii ettt MPa
ALBPAIIYALG: ..ottt
Uzemi BEMEISEKIEER (1): ... e e °C
Gazbiztos kopeny: van/nincs (%)

GYALIMANY(OK): +.veteeiieitete ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -vorverriieeiieiite ettt MPa
ALBPAIITAZ ..ottt
Uzemi hEMEISEKIEEK (1) ....viee oo °C
Kéziszelep:

GYALTMANY(OK): vttt h ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -vervevriereieeieie ettt MPa
AAPAIITAG: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIEEK (1) ....viee oo °C
Nyomascsokkentd késziilék (h6mérséklet-vezérelt): van/nincs (%)

GYALTMANY(OK): ..ottt ekttt ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
Bekapcsoldsi REMEISEKIEE (1): .....iiuiiiiiiiii ittt °C
AAPAIITAG: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIELEK (1): ...oeoe oo e °C
Toltegység vagy tolt6csonk: van/nincs (%)

GYATTMANY(OK): ...veitiiteeiieie ettt h ettt ettt ettt ettt ettt te et
TIPUS(OK): ettt ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -vouveoutieteiieieiee ettt MPa
ALBPANYAG: ...ttt
Uzemi hEMEISEKIELEK (1): ..o e °C

Hajlékony tiizelGanyag-vezetékek: van/nincs (%)
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1.2.4.5.11.1. GYATEMANY(OK): .ovveutieiieiie ettt bttt
124511220 THPUS(OK): veetieeeete ettt ettt ettt ettt ettt s et e h e ekt et e ettt e b ekttt st et et ae e e e
1.2.4.5.11.3. Meéretezési NYOMAS(OK) (1) 1.eoverveeeiiititii ettt kPa
12045114, ALQDAIIYAZ: ..ottt
1.2.4.5.11.5. Uzemi hEMEISEKIEtER (D): ..o v, °C
1.2.4.5.12.  Nyomds- és hmérséklet-érzékelS(k): van/nincs (3

1.2.4.5.12.1. GYATEMANY(OK): .o.viutiitiietie ettt ettt bttt
1.204.5.12.20 THPUS(OK): eeeieet ettt ettt ettt
1.2.4.5.12.3. Méretezési NYOMAS(OK) (1) 1.eoverrieiietiiii ettt ettt kPa
1.2.4.5.1 2.4, ALADAIIYAZ: ....ooeiiiiiii ettt
1.2.4.5.12.5. Uzemi hEMErSEKIEteK (): ....oooieiee oo e e °C
1.2.45.13.  CNG-sz(ir8: van/nincs ()

1.2.4.5.13. 1. GYArtMANY(OK): ©o.veiiiiiiiiieett ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt
120451320 THPUS(OK): eeeetete ettt ettt ettt bttt ettt
1.2.4.5.13.3. Méretezési NYOMAS(OK) (1) 1.eovtrriieiietitii ettt ettt kPa
1.2.4.5. 1304, ALBPANYAZ: ..ottt
1.2.4.5.13.5. Uzemi h8MErseKIetek (): .....oviivieie oo °C
1.2.4.5.14.  Visszacsap6 szelep(ek): van/nincs (3

1.2.4.5.14.1. GYArtMANY(OK): ©o.veoviieiiiiieett ettt ettt ettt ettt etttk ettt ettt
120451420 THPUS(OK): eeeeeete ettt ettt ettt ettt et a et ekttt ettt ettt
1.2.4.5.14.3. Méretezési NYOMAS(OK) (1)1 +overveeiieieieie ettt kPa
1.2.4.5. 1404, ALBPANYAZ: ..o.oiiiiiiiiie ettt
1.2.4.5.14.5. Uzemi hEmMErséKletek (): ......ocooviiieiie oo °C
1.2.4.5.15.  Fit6rendszer csatlakozdja a CNG-/LNG-rendszerhez: van/nincs ()

1.2.4.5.15. 1. GYALtMANY(OK): ©o.viiviiiiiiiiie ettt ettt ettt et ettt ettt ettt ettt ettt
1.204.5.15. 20 THPUS(OK): eeeneeteeie ettt ettt ettt h ettt e ettt bkttt ettt
1.2.4.5.15.3. Leirds és beszerelési TajZOK: ...........cooiiiiiiiiiiii i
1.2.4.5.16.  Nyomdscsokkentd késziilék (PRD) (nyomdsvezérelt): van/nincs (%)

1.2.4.5.16.1. GYALtMANY(OK): ...veiviiiieiiiie ittt ettt ettt ettt e ettt ettt ettt
1.2.4.5.16. 2. THPUS(OK): eeoveeieete ettt ettt ettt ettt ettt ettt s et et ekttt ettt ettt n bt ee e
1.2.4.5.16.3. Bekapcsoldsi YOMAS (1) ..c.eoviiiiiiiiiiiit e MPa
1.2.4.5.16.4. ALAPAIIYAZ: ..ottt
1.2.4.5.16.5. Uzemi hEMErSEKICtR (D): ..o vt °C
1.2.4.5.17.  Tiizel6anyag-vezeték: van/nincs (%)

1.2.4.5.17.1. GYATTMANY(OK): .oviiiiiietie ettt ettt
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1.2.4.5.17.2.

1.2.4.5.17.3.

1.2.4.5.17.4.

1.2.4.5.17.5.

1.2.4.5.18.

1.2.4.5.18.1.

1.2.4.5.18.2.

1.2.4.5.18.3.

1.2.4.5.18.4.

1.2.4.5.18.5.

1.2.4.5.18.6.

1.2.4.5.19.

1.2.4.5.19.1.

1.2.4.5.19.2.

1.2.4.5.19.3.

1.2.4.5.19.4.

1.2.4.5.19.5.

1.2.4.5.19.6.

1.2.4.5.19.7.

1.2.4.5.20.

1.2.4.5.20.1.

1.2.4.5.20.2.

1.2.4.5.20.3.

1.2.4.5.20.4.

1.2.4.5.20.5.

1.2.4.5.21.

1.2.4.5.21.1.

1.2.4.5.21.2.

1.2.4.5.21.3.

1.2.4.5.21.4.

1.2.4.5.21.5.

1.2.4.5.22.

1.2.4.5.22.1.

1.2.4.5.22.2.

1.2.4.5.22.3.

TIPUS(OK): ettt bbbttt ettt
METEteZEST IYOIMIAS (1)1 ...ttt ettt kPa
ALBPAIIYAG: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIEEK (1): ... e e °C
HécserélS/parologtatd: VAn[INCS () ...o.vivoiiiiieiioieicc ettt
GYATTMANY(OK): .eeeie ettt
TIPUS(OK): ettt ettt ettt a e h e n ettt nt ettt ene e
RAZOK: .ttt
Méretez€si NYOMAS(0K) (1): .ovviiiiiiie et MPa
ALBPAIIYAG: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIELER (1) .. .o °C
Foldgdzdetektor: van/nincs (%)

GYALTMANY(OK): ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
RAJZOK: et
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -vovveviieiiieieeie ettt MPa
ALBPAIITAZ: ..ottt
Uzemi hEMEISEKIEEK (1) ...voee oo °C
ALBPEITEREK: ..o
LNG-toltécsonk(ok): van/nincs ()

GYATTMANY(OK): ..ottt h ettt ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
LOTTAS, ettt ettt ekttt ettt h et et et e e
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -verveviitiieieieie ettt kPa
AJAPAIITAG: ..ottt ettt
LNG-nyomdsszabélyozd(k): van/nincs (3

GYATTMANY(OK): .. .veieiiiietiete ettt h ettt ettt ettt
TIDUS(OK): ettt ettt ettt
| T PSPPSR PR UUPPN
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -oovveveitiiiiett ettt ettt ettt ettt kPa
ALBPANYAG: ...ttt
LNG-nyomds- és[vagy -h6mérséklet-érzékel$(k): van/nincs (3

GYALTMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt
TIDUS(OK): ettt ettt

LA, .ttt nnnnnnnnnnn



L 16640 Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja 2015.6.30.

1.2.4.5.22.4.

1.2.4.5.22.5.

1.2.4.5.23.

1.2.4.5.23.1.

1.2.4.5.23.2.

1.2.4.5.23.3.

1.2.4.5.23.4.

1.2.4.5.23.5.

1.2.4.5.24.

1.2.4.5.24.1.

1.2.4.5.24.2.

1.2.4.5.24.3.

1.2.4.5.24.4.

1.2.4.5.24.5.

1.2.4.5.25.

1.2.4.5.25.1.

1.2.4.5.25.2.

1.2.4.5.25.3.

1.2.4.5.25.4.

1.2.4.5.25.5.

1.2.4.5.26.

1.2.4.5.26.1.

1.2.4.5.26.2.

1.2.4.5.26.3.

1.2.4.5.26.4.

1.2.4.5.26.5.

1.2.4.5.27.

1.2.4.5.27.1.

1.2.4.5.27.2.

1.2.4.5.27.3.

1.2.4.5.27 4.

1.2.4.5.27.5.

1.2.4.5.28.

1.2.4.5.28.1.

1.2.4.5.28.2.

Méretez€si NYOMAS(0K) (1): .o.voiiiiiii ettt kPa
ALBPANYAG: ...ttt
LNG-kéziszelep(ek): van/nincs ()

GYATTMANY(OK): .o ee ettt
TIPUS(OK): ettt h ettt ettt
LEITAS: ..ottt h ettt ettt et e
Méretez€si NYOMAS(0K) (1): .vvoviiiiii ettt kPa
ALBPAIITAZ .ottt
LNG 6nmiik6dd szelep(ek): van/nincs (?)

GYATTMANY(OK): .eove ettt
TIPUS(OK): ettt
LEITAS: ..ottt ettt ettt ettt et e
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -ververeitiaiieieie ettt kPa
ALBPAIITAZ: ..ottt
LNG-visszacsap6 szelep(ek): van/nincs (?)

GYALTMANY(OK): ..ttt t ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt
LEITAS: ..ttt ettt ettt ettt ettt ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (1): «ververiitiiiieieie ettt kPa
AJAPAIIYAG: ..ottt
LNG-nyomdscsokkentd szelep(ek): van/nincs (%)

GYALTMANY(OK): . .veetiiiiiiete ettt ettt ettt
TIPUS(OK): ettt ettt
LITAS: ..ttt ettt ettt h ettt ettt ettt ettt ettt
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -eevverveieieiietieie ettt ettt kPa
AJAPAIIYAG: ..ottt
LNG-ttilfoly6szelep(ek): van/nincs (%)

GYATTMANY(OK): ..ottt ettt h ettt ettt ettt ettt
TIDUS(OK): ettt ettt
LEITAS: ...t
Méretezési NYOMAS(OK) (1): -oorveviitieiietieit ettt ettt kPa
AJAPAIIYAG: ..ottt
LNG-tiizelSanyag-szivattyt(k): van/nincs (})

GYALEMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt

TEPUS(OK): -ttt ettt
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102045, 28,3, LOITAS: ..ottt ettt ettt
1.2.4.5.28.4. Méretezési NYOMAS(OK) (1)1 +overveeiieieieieite ettt kPa

1.2.4.5.28.5. Elhelyezkedés az LNG-tartdlyon beliil kiviil (%)

1.2.4.5.28.6. Uzemi hEMEISEKIEtER (D): ....oovieieeee oo e e e e
1.2.4.5.29.  Tovabbi dOKUMENtACIO: .. .....ooi i

1.2.4.5.29.1. A CNG-/LNG-rendszer leirdsa (%)

1.2.4.5.29.2. A rendszer elrendezése (elektromos csatlakozdsok, vaikuumcsatlakozdsok, kiegyenlit6 tomlSk stb.): ..........
1.204.5.29.30 A JEL TaJZAT ...oiuiiiiiiiii s
1.2.4.5.29.4. Szabdlyozdsi adatok: ............ccooiiiiiiiiiii
1.2.4.5.29.5. A jarm( j6évahagydsi tandsitvanya benziniizemre (ha mdr megadtdk): ...
1.2.5. Hiitdrendszer: (folyadék/levegd) (3)

(') Adja meg a tiirést.
(® A nem kivént rész torlendd.
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2A. MELLEKLET

A CNG-[LNG-ALKATRESZ TIPUS-JOVAHAGYASI JELENEK ELRENDEZESE

(Lasd az ezen el6irds 7.2. szakaszat)

bt i

15110 R-012439 "L"

(vagy ,,M” vagy ,,C”)

a>8 mm

A CNG- és|vagy LNG-alkatrészen elhelyezett fenti jovdhagydsi jel azt mutatja, hogy az alkatrészt a 110. el6irds szerint
hagytdk jovd Olaszorszdgban (E3) a 012439 szamon. A jévdhagydsi szdm els6 két szdmjegye azt jelzi, hogy a
jévahagyast a 01. médositassorozattal modositott 110. szamu elSirds alapjan adtdk meg.

Az I” betd azt jelzi, hogy a termék alkalmas az LNG hasznélatara.
Az M betii azt jelzi, hogy a termék mérsékelt h6mérsékleti viszonyok kozotti hasznalatra alkalmas.

A ,C” betd azt jelzi, hogy a termék hideg hémérsékleti viszonyok kozotti hasznélatra alkalmas.
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2B. MELLEKLET
ERTESITES

(legnagyobb formatum: A4 (210 x 297 mm))

Kibocsato: Hatdsag neve:

Targy (3): jovahagyds megadésa
jovéahagyas kiterjesztése
jovahagyas elutasitdsa
jovahagyas visszavondsa
a gydrtds végleges ledllitisa

CNG-/LNG-alkatrésztipusra a 110. szdmn el6irds szerint

Jévahagyads szdma: Kiterjesztés szdma:

1. Avizsgalt CNG-/LNG-alkatrész:
Tartaly(ok) vagy palack(ok) (%)
Tartaly(ok) vagy edény(ek) ()

Nyomdsméré ?)

Nyoméscsokkent§ szelep ()

Onmiikods szelep(ek) ()

Tiilfolyészelep (°)

Gézbiztos kbpeny ()

Nyomdsszabalyoz6(k) A

Visszacsapé szelep(ek) (*)

Nyomdscsokkent6 késziilék (PRD) (hémérséklet-vezérelt) ()
Kéziszelep A)

Hajlékony tiizelanyag-vezetékek (*)

Toltegység vagy toltécsonk ()

Gazbefecskendezé(k) ()

Gézaramlds-szabalyozé ()

Gaz-levegd keverd A

Elektronikus vezérlGegység (*)

Nyomds- és hémérséklet-érzékel5(k) ()

CNG-sziir6(k) ()

Nyomdscsokkent6 késziilék (PRD) (nyomdsvezérelt) (*)
Tiizel6anyag-vezeték (°)

Hécserélé(k)/parologtato (k) (%)
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10.

11.

12.

13.

14.

Foldgdzdetektor(ok) (2)

LNG-toltéesonk(ok) ()
LNG-nyomésszabilyozé(k) (%)

LNG-nyomés- ésfvagy -hémérséklet-érzékel (k) (*)
LNG-kéziszelep(ck) §)

onmiikods LNG-szelep(ek) (')

LNG-visszacsap6 szelep(ek) (2)
LNG-nyomadscsokkentd szelep(ck) (2)
LNG-tilfolyészelep(ek) (%)

LNG-tiizel6anyag-szivattyt(k) ()

Markanév vagy védjegy:

A gyart6 neve és cime:

A gyart6 képviseljének (ha van) neve és cime:

A jévahagyési kérelem benyujtdsanak ddtuma:

A jovahagyasi vizsgélat elvégzéséért felel6s miiszaki szolgélat:

A szolgélat 4ltal kiadott vizsgélati jegyzSkonyv ddtuma:

A szolgdlat ltal kiadott vizsgdlati jegyzS6konyv szdma:

A jévihagyést megadtak/kiterjesztették/elutasitottik/visszavontak (*)
A jovahagyas kiterjesztésének oka(i) (amennyiben kiterjesztés tortént):

Hely:

Datum:

Aléiras:

A jovahagydsra vagy a jovahagyas kiterjesztésére vonatkozé kérelemmel egyiitt tdrolt dokumentumokba kérésre

betekintést lehet nyerni.

() A jovahagyist megadé/kiterjeszt§/elutasité[visszavond orszdg egyedi azonosité szdma (lisd az ezen el6irds jévahagydsra vonatkozd

§)

rendelkezéseit).
A nem kivdnt rész torlendd.
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Kiegészités

1. A CNG-[LNG-alkatrésztipus jovahagydsara vonatkozo kiegészitd adatok a 110. szdmd elGirds értelmében

1.1. Foldgdz-tarolorendszer

1.1.1.  Tartdly(ok) vagy palack(ok) (CNG-rendszerhez)

To1L1 Tl MEIELEK: ottt e et e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaaaeaaaaaaaas
111020 ALBPAIIYAZ:  .ooiieiiiiiiiiiti et ettt e e ettt ettt eeeeeeeaae

1.1.2.  Tartdly(ok) vagy edény(ek) (LNG-rendszerhez)

L1210 UPEATAIOME oottt ettt ettt ettt ettt et e ae et e s b e b e eseeeae st e s e ese et enb et eneene s e
11,220 ALBPAIIYAZ: ..ottt ettt e e e ettt ettt eeeeeeeaae
1.2. Nyomdsmérd

1.2.1. Méretezési NYOMAS(OK) (1): weuneeeeeeeeiiiiitie e e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e e ettt e e e e e e e e e anb e as MPa
12,20 ALBPAIIYAZ: oottt e e ettt ettt eeeeeeaaae
1.3. Nyomadscsokkent6 szelep (leeresztGszelep)

1.3.1. Méretezési NYOMAS(OK) (1): .uvvvvvrrrreiiiiiiieiiiee ittt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e MPa
1.3.2.0 ALBPANYAZ: oottt e e et e e et e e e e e e e e eeeeeeeeeaeaaaaaaaaaans

1.4. Onmiikods szelep(ek)

1.4.1. Méretezési nyOmMAS(0K) (1): .euneeeeeeiiiiiiiii e et MPa
Te4. 2. ALBPANYAG: ittt ettt ettt ettt e e et e e e e e e e e e e e e e aeeeaeaaaaaaaaaeas
1.5. Talfolyészelep

1.5.1. Méretezési nyOmMAS(0K) (1): .euneeeeeeiiiiiiiiie et e et MPa
15,20 ALBPAIYAZ: ..ottt ettt e e ettt eeeeeeeaae
1.6. Gdzbiztos kopeny

1.6.1. MEretezési MYOMAS(OK): ..vvvenneeeeeettiiiiiti ettt e e e ettt e e et MPa
1.6.2. ANBPAIYAZ:  ..oiiiiiiiiiiiiit ettt e ettt eeeeeeeaae
1.7. Nyomésszabdlyozé (k)

1.7.1. Méretezési nYOMAS(0K) (1): .euneeeeeeiiiiiiiiie ettt e ettt e ettt e e e et as MPa
1,720 ALBPANYAZ: .ot e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

1.8. Visszacsap6 szelep(ek)

1.8.1.  Méretezési NYOMAS(OK) (1): .uuneeeeeeiiiiiiitie e e e e ettt e e e e e ettt e e e e e e e ettt e e e e e e e e e eab e as MPa
1.8.2.  AlBPAIIYAZ: ..ottt ettt e e ettt ettt eeeeeeeaaes
1.9. Nyomadscsokkentd késziilék (h6mérséklet-vezérelt)

1.9.1. Méretezési nyOmAS(0K) (1): .euneeeeiiiiiiiiiii ettt e e e e MPa

109.2.  ALBPANYAG: oottt ettt ettt ettt e e e et e e e e e eeeeeeaaeaeaaaaaaaeas
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1.10. Kéziszelep

1.10.1. Méretezési nyOMAS(0K) (1): .enneeeeeeiiiiitiii ettt e e et e MPa
1.10.2. ALBPAIYAZ:  .oeieeiiiiiiiiitt ettt e e e ettt ettt e e e e e eeeaae
1.11. Hajlékony tiizelGanyag-vezetékek

1111, Méretezési nYOMAS(0K) (1): .euneeeeeetiiiiiiti ettt e e e ettt e e e e et MPa
TL1T.20 ALBPAIIYAZ:  .ooiiiiiiiiiiiiti ettt e ettt ettt e e e e eeeaaae
1.12. ToltGegység vagy toltéesonk

1.12.1. Méretezési nNYOMAS(0K) (1): .euneeeeeeeiiiiiitie e ettt ettt e ettt e e e ettt MPa
1.12.20 ALBPAIIYAZ:  ..oiiiiiiiiiiiiii ettt e e ettt ettt e e e eeeeaaee

1.13. Gézbefecskendez(k)

1.13.1. Méretezési nYOMAS(0K) (1): .euneeeeeeeiiiiiitie et e ettt e e ettt e e e et as MPa
11320 ALBPAIIYAZ:  .ooieiiiiiiiiiiti ettt e ettt ettt eeeeeeeaee
1.14.  Gézdramlds-szabélyoz6

1.14.1. Méretezési nyOMAS(0K) (1): -euneeeeeeiiiiitiii ettt e et MPa
L1420 ABPAIIYAZ:  ..oiiiiiiiiiiiiii ettt e e et ettt eeeeeeeaae
1.15. Gdz-levegd keverd

1.15.1. Méretezési nyOmMAS(0K) (1): .euneeeeeetiiiiiiii ettt e ettt MPa
T.15.20 ALBPAIIYAZ:  .ooieiiiiiiiiiiti ettt e ettt ettt eeeeeeaaae

1.16. Elektronikus vezérlGegység

1.16.1.  Alapvetd makOdEsi elvek: ......cooiiiiiiiiiiiie e
1.17.  Nyomds- és h6mérséklet-érzékel6(k)

1.17.1. Méretezési NYOMAS(OK) (1): .uvvvvvirrririietiieiieee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e MPa
1.17.20 ABPANYAZ: ..ot e e e et e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaas

1.18. CNG-sztir6(k)

1.18.1.  Méretezési NYOIMAS(OK) (1): .uvvvvvirreitiieiiiiiiiee ittt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e MPa
TL18.2.  ANBPAIIYAZ:  ..oiiiiiiiiiiiiit ettt e et ettt ettt eeeeeeaaae
1.19. Nyomadscsokkentd késziilék (PRD) (nyomasvezérelt)

1.19.1. Méretezési NYOMAS(0K) (1): .euneeeeeetiiiiiitie e e e e ettt e e e e e ettt e e e e e e e ettt e e e e e et aab e as MPa
1.19.20 AlBPANYAZ: ..ot e et e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaaaaaaaaas
1.20.  TizelSanyag-vezeték(ek)

1.20.1.  Méretezési NYOMAS(OK) (1): ..vvvvrrrrueriiiiiieiiiee ettt e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e MPa
1.20.2. ALBPAIIYAZ:  ..oiieiiii ittt e ettt e e et ettt ettt eeeeeeeaaae
1.21.  Hdcseréls(k)/parologtato(k)

1.21.1. Méretezési NYOMAS(OK) (1): .uvvvuvirreeriiiriieiiiee ettt e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e MPa
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12120 ALBPANYAG: ottt ettt ettt ettt et et e e e e e e e e e e e eeaeeeaeaeaaaaaaaeas
1.22. Foldgazdetektor(ok):

1.22.1. Méretezési nyOmAS(0K) (1): .euneeeeeeiiiiitiii ettt et MPa
122,20 ALBPANYAG: .ottt ettt ettt ettt ettt e e e et e e e e e eeeeeeeeeaeaaaaaaaeas
1.23. LNG-t6ltScsonk(ok)

1.23.1. Méretezési nyOmAS(0K) (1): .euneeeeieiiiiiiiii ettt et MPa
123,20 AlBPAIIYAZ: ..o e ettt e e e e e e et ettt e e eeeeeeanae
1.24. LNG-nyomdsszabalyozd(k)

1.24.1. Méretezési NYOMAS(OK) (1): .uvvvvrrrrreiiitiiieiiie ettt e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e MPa
1.24.20 ABPANYAZ: ..ottt et e e et e e et e e e e e e e e e eeeeeeeeeaaaaaaaaaaaans
1.25. LNG-nyomds- és/vagy -hémérséklet-érzékel6(k)

1.25.1.  Méretezési NYOMAS(OK) (1): .uvvvuvirrreriietiiiiiiee ittt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e MPa
1.25.20 ALBPAIIYAZ: ..ottt e ettt e ettt ettt eeeeeeeaaae
1.26.  LNG-kéziszelep(ek)

1.26.1.  Méretezési NYOMAS(OK) (1): .euneeeeeeiieiiiiiiie e e e ettt e e ettt e e e e e e e ettt e e e e e e e nb b as MPa
1.26.2. ABPAIIYAZ:  ..oiiiiiiiiiiitit et e ettt e ettt ettt e e e e eeeeaae
1.27. onmiikods LNG-szelep(ek)

1.27.1. Méretezési NYOMAS(0K) (1): -euneeeeeetiiiiiiiie e ettt e ettt e e e ettt e e e et as MPa
1.27.20 ABPANYAZ: ...t e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
1.28. LNG-visszacsap6 szelep(ek)

1.28.1.  Méretezési YOMAS(0K) (1): -euneeeeeeeiiiitiii ettt e et MPa
1.28.2. AlBPAIYAZ:  ..oiiiiiiiiiiiiii ettt e e ettt eeeeeeeaae
1.29. LNG-nyomdscsokkentd szelep(ek)

1.29.1. Méretezési nYOMAS(0K) (1): .euneeeeeetiiiititi ettt e et MPa
1.29.20 ALBPAIIYAZ: ..ottt et MPa
1.30. LNG-tulfolyészelep(ek)

1.30.1.  Méretezési nyOmMAS(0K) (1): .euneeeeeeiiiiiiiii ettt et MPa
1.30.20  AlBPANYAG: .ottt ettt ettt ettt e e et e e e et e e e e e e e eeeeeaeaeaaaaaaaeas
1.31. LNG-tiizel6anyag-szivattyt(k)

1.31.1. Méretezési nyOmAS(0K) (1): .enneeeeeeiiiiiiiii ettt et MPa
13120 ALBPANYAG: .ottt ettt ettt ettt e e et e e e e e e e e e e e eeeeeeaeeeaaeaaaaeas

(') Adja meg a tiirést.
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2C. MELLEKLET

A JOVAHAGYASI JELEK ELRENDEZESE

A. MINTA

(Ldsd az ezen el8irds 17.2. szakaszat)

110 R-012439 "L"

(vagy ,,M” vagy ,,.C”)

a > 8 mm

A jarm(von elhelyezett fenti jovahagydsi jel azt mutatja, hogy a jarmiivet a meghajtorendszere f6ldgdzzal valé tizemelte-
téséhez szitkséges CNG-/LNG-rendszer beszerelése tekintetében a 110. el6irds szerint hagytdk jovd Olaszorszagban (E3) a
012439 szdmon. A jévahagydsi szdm els6 két szdmjegye azt jelzi, hogy a jovdhagydst a 01. mddositissorozattal
modositott 110. szdma el6irds kovetelményei szerint adtdk meg.

Az 17 betl azt jelzi, hogy a termék alkalmas az LNG haszndlatdra.
Az M betli azt jelzi, hogy a termék mérsékelt hdmérsékleti viszonyok kozotti hasznélatra alkalmas.

A ,C” betd azt jelzi, hogy a termék hideg hémérsékleti viszonyok kozotti hasznélatra alkalmas.

B. MINTA

(Ldsd az ezen el6irds 17.2. szakaszét)

% 110 012439 "L
1 83 051628
(vagy ,,M” vagy ,,C”)

e

a>8 mm

A jarm(von elhelyezett fenti jovahagyasi jel azt mutatja, hogy a jirmtvet a meghajtorendszere f6ldgdzzal valé izemelte-
téséhez szitkséges CNG-/LNG-rendszer beszerelése tekintetében a 110. el6irds szerint hagytdk jova Olaszorszagban (E3) a
012439 szdmon. A jovdhagydsi szdm elsG két szdmjegye jelzi, hogy a jovdhagyast a 01. médositdssorozattal médositott
110. el6irds alapjan adtdk meg, és hogy a 83. el6irds magdban foglalja a 05. médositdssorozatot.

Az I” betd azt jelzi, hogy a termék alkalmas az LNG hasznélatara.
Az M betii azt jelzi, hogy a termék mérsékelt hdmérsékleti viszonyok kozotti hasznalatra alkalmas.

A ,C” betd azt jelzi, hogy a termék hideg hémérsékleti viszonyok kozotti hasznélatra alkalmas.
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2D. MELLEKLET
ERTESITES

(legnagyobb formatum: A4 (210 x 297 mm))

Kibocsdto: Hatdsdg neve:

Targy (): jovéhagyds megaddsa
jovéahagyas kiterjesztése
jovahagyas elutasitisa
jovéahagyés visszavondsa
a gyartds végleges ledllitisa
jarmiitipusra, a CNG-/LNG-rendszer beszerelése tekintetében, a 110. szdmui el8irds szerint.

Jovéhagyas szdma: Kiterjesztés szdma:

A jarmd mérkaneve vagy védjegye:

A jarmd tipusa:

A jarm{i kategéridja:

A gyarté neve és cime:

A gyartd képviseljének (ha van) neve és cime:

Jarmii leirdsa, rajzok stb. (részletes adatokkal):

Vizsgélati eredménycek:

[ I R Y L I R

A jérmire vonatkozé jovahagyési kérelem benytjtdsanak ddtuma:

9. A jovéhagyasi vizsgalat elvégzéséért felel6s miszaki szolgalat:

10. A miszaki szolgalat 4ltal kiadott vizsgalati jegyz6konyv datuma:
11.  CNG-/LNG-rendszer

11.1.  Alkatrészek mérkaneve vagy védjegye és jovahagydsi szamuk:
11.1.1. Tartély(ok) vagy palack(ok):
11.1.2. Tartély(ok) vagy edény(ek):

11.1.3. Kiilonleges alkatrészek stb. (l4sd az el6irds 4.6. szakaszdt)

12.  Aszolgalat dltal kiadott vizsgélati jegyz6konyv szdma:

13.  Ajévihagydst megadtak/kiterjesztették/elutasitottak/visszavontak ()

14.  Ajovéhagyis kiterjesztésének oka(i) (amennyiben kiterjesztés tortént):

15.  Hely:

16.  Datum:

17.  Alairés:

18. A jovéhagydsra vagy a jovdhagyds kiterjesztésére vonatkozo kérelemmel egyiitt tarolt kovetkez8 dokumentumokba kérésre

betekintést lehet nyerni:

az alkatrészekre és a CNG-/LNG-berendezés beszerelésére vonatkozé olyan rajzok, diagramok és tervrajzok, amelyek az ezen
el8irds targydnak szempontjdbdl jelentdséggel birnak;

a kiilonboz6 berendezésekre és azok jarmiiben val6 elhelyezkedésére vonatkozé rajzok (adott esetben).

() A jovahagyist megadé/kiterjesztS/elutasitdfvisszavond orszdg egyedi azonositd szdma (ldsd az ezen eléirds jovdhagydsra vonatkozd
rendelkezéseit).
() A nem kivént rész torlends.
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3. MELLEKLET

GEPJARMUVEK TUZELOANYAGAKENT HASZNALHATO FOLDGAZ JARMUVON BELULI TAROLASA

1. ALKALMAZASI KOR

1.1. A 3A. melléklet rogziti a kis salyd ujratolthetd gdzpalackokra vonatkozé minimdlis kovetelményeket. A
gazpalackokat csak abban a gépjirmiben szabad nagynyomdsu sritett foldgdz tiizel6anyagként valé taroldsdra
haszndlni, amelybe be vannak szerelve. A palackok késziilhetnek barmilyen fajta acélbdl, aluminiumbdl vagy
nemfém anyagokbdl, olyan kialakitdsi és gydrtdsi modszerrel, amely alkalmassd teszi Gket az adott {izemi
koriilményeknek valé megfelelésre. Ez a melléklet a varratmentes vagy hegesztett gydrtdsi eljdrdssal késziilt
rozsdamentes acél bélésekre is vonatkozik.

1.2. A 3B. melléklet rogziti a jirmvekben hasznalt cseppfolydsitott foldgdz (LNG) dujratolthetd gdzpalackjaira
vonatkozé minimdlis kovetelményeket, valamint az el6irt vizsgalati médszereket.
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3A. MELLEKLET

GAZPALACKOK - NAGYNYOMASU GAZPALACKOK A JARMUVEK TUZELOANYAGAKENT HASZNALT
SURITETT FOLDGAZ (CNG) JARMUVON BELULI TAROLASAHOZ

1. ALKALMAZASI KOR

A melléklet, az ezen el6irds 3. szakaszdban meghatdrozottak szerint, a 0. osztdlyba sorolt aldbbi palackokra
vonatkozik:

CNG-1 Fém

CNG-2 Fémbélésti és hengeres részén miigyantdval impregndlt folytonos szalerdsitéssel rendelkezs (abroncs
bevonatt)

CNG-3 Fémbélésti és hengeres részén migyantdval impregndlt folytonos szdlerdsitéssel rendelkezd (teljes
bevonat)

CNG-4 Nemfém bélésii és miigyantdval impregnalt folytonos szalerdsitésii (teljesen kompozit)

A palackok felhaszndldsi teriiletén érvényes iizemi feltételek részletes leirdsa az e melléklet 4. szakaszdban
olvashat6. A melléklet a tiizelSanyagként alkalmazott foldgdz 20 MPa nagysagii méretezési nyomdsat veszi
alapul, 15 °C hémérsékleten, 26 MPa maximalis toltési nyomds mellett. Egyéb méretezési nyomasértékek is
elfogadhatdk, ha médositjak a nyomadst a megfelel§ tényezdvel (nyomdsviszony). Példdul egy 25 MPa méretezési
nyomdsu rendszer vizsgélati nyomadsat 1,25-dal kell megszorozni.

A palack élettartamdt a gydrt6 hatdrozza meg, ez azonban az {izemi koriilményektd] fiiggéen viltozhat. Az
élettartam meghatdrozdsnak alapja évi 1 000 palacktoltés és legaldbb 15 000 feltSltés. A legnagyobb
élettartam 20 év.

Fém- és fémbélésti palackok esetében a palack élettartama a kifdradds okozta repedés névekedési sebességén
alapul. Minden palackon ultrahangos vagy ezzel egyenértékdi vizsgdlatot kell elvégezni, hogy kizarjak a
legnagyobb megengedheté méretnél nagyobb repedések jelenlétét. Ez a megkozelitési mod lehet6vé teszi a
foldgdziizemd jarmd szdmdra konnyi palackok optimdlis tervezését és gydrtasat.

Teljesen kompozit, nemfém, terheletlen bélésti palackok ,biztonsdgos élettartama” megfelel§ tervezési

/////

2. HIVATKOZASOK (LASD AZ EZEN ELOIRAS 2. SZAKASZAT)

3. FOGALOMMEGHATAROZASOK (LASD AZ EZEN ELOIRAS 4. SZAKASZAT)
4, UZEMI FELTETELEK

4.1. Altaldnos kovetelmények

4.1.1.  Szabvényos iizemi feltételek

A jelen fejezetben meghatdrozott szabvanyos iizemi feltételek alapul szolgilnak a jarmivekre tartosan felszerelt
és a jarmtvek tiizel6anyagaként hasznalt f6ldgdz kornyezeti h6mérsékleten torténd tdroldsira szolgdld palackok
tervezéséhez, gydrtasdhoz, ellendrzéséhez, vizsgdlatdhoz és jovdhagydsihoz.

4.1.2. A palackok hasznélata

Az itt leirt tizemi feltételek egyben tdjékoztatdsul is szolgdlnak az ezen elSirds szerint gydrtott palackok
biztonsdgos hasznalataval kapcsolatban a kovetkezd gazdasagi szereplék szamara:

a) a palackok gyértoi;
b) a palackok tulajdonosai;

¢) a palackok tervezdi, illetve a beszerelésiikért felelGs vallalkozok;
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d) ajarmiibe szerelt palackok tjratoltésére haszndlt berendezések tervezdi vagy tulajdonosai;
e) a foldgdz-szolgaltatok; valamint

f) a palackok haszndlatdval kapcsolatban illetékes szabdlyozé hatésagok.

4.1.3. FElettartam

Az élettartamot, amelynek sordn a palackok biztonsdgosan hasznalhatdk, a palack tervezdje hatirozza meg az
itt meghatdrozott iizemi feltételeknek megfelel§ haszndlat alapjan. A legnagyobb élettartam 20 év.

4.1.4. Periodikus Gjramindsités

Az tizemi élettartam sordn szemrevételezés vagy vizsgdlatok dtjdn torténd periodikus Gjramindsitésre a palack
gyartdja tesz ajanldsokat az itt meghatdrozott tizemi feltételeknek megfelel§ haszndlat alapjin. Minden palackot
a jarm(von val6 forgalomba helyezése (lasd a jarmd forgalmi engedélye) utdn legaldbb 48 havonta, illetve
minden @jboli beépités alkalmaval szemrevételezéssel ellendrizni kell kilsG sériilések és elhasznalodds
szempontjabol, beleértve a tartéhevederek alatti szerkezeti részeket is. A szemrevételezést a szabdlyoz6 hat6sdg
altal elismert vagy jovahagyott illetékes szervezetnek kell végrehajtania a gyarté elSirdsainak megfelelGen. A
kotelezd informdacidkat tartalmazé cimke nélkiili vagy olvashatatlan cimkével elldtott palackokat ki kell vonni a
hasznélatbdl. Ha a palack egyértelmten azonosithaté gydrtdja és gyartasi szdma alapjan, akkor 0j cimke felerdsi-
tésével a palack tovabbra is hasznalhaté.

4.1.4.1. Osszeiitkdzéses balesetet szenvedett palackok

Ha a jarm titkozéses balesetet szenvedett, a palackokat ismételten meg kell vizsgaltatni a gydrtd dltal meghatal-
mazott szervezettel, kivéve, ha az illetékes hatdsdg mdasként rendelkezik. Azok a palackok, amelyeken nem
tapasztalhaté semmilyen, az iitkozés dltal okozott sériilés, Gjbol tizembe allithatok. A sériilt palackokat vissza
kell kiildeni vizsgélatra a gyartohoz.

4.1.4.2. Tizesetet szenvedett palackok

A tiz hatdsdnak kitett palackokat ismételten meg kell vizsgdltatni a gyarté édltal meghatalmazott szervezettel,
vagy le kell selejtezni és ki kell vonni a forgalombdl.

4.2. Legnagyobb nyomadsértékek

A palack nyomdsdra érvényes hatdrértékek:
a) 15 °C egyenletes hdmérsékleten kialakulé 20 MPa dllandésult nyomds;

b) kozvetlenil t6ltés utdn 26 MPa nyomads, fiiggetleniil a hdmérséklettsl.

4.3. Toltési ciklusok legnagyobb szdma

A palackokat 1gy kell tervezni, hogy évente 1 000 alkalommal 15 °C éllanddsult gazhémérséklet mellett
20 MPa (200 bar) dllanddsult nyomadsra lehessen Sket felt6lteni.

4.4. Hémérséklet-tartomdny
4.4.1.  Allandésult gazhémérséklet

A palackokban 1év6 gdz allandosult hdmérséklete — 40 °C minimalis érték és 65 °C maximdlis érték kozott
valtozhat.

4.4.2. Palack h6mérséklete

A palack anyagdnak hdmérséklete — 40 °C minimalis érték és + 82 °C maximélis érték kozott véltozhat.
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4.4.3.

4.5.

4.6.

4.7.

A hémérséklet csak lokdlisan vagy olyan rovid ideig haladhatja meg a + 65 °C feletti h6mérsékletet, hogy a
palackban 1év8 gdz hémérséklete ne 1épje til a + 65 °C-ot, kivéve az aldbbi 4.4.3 pontban leirt korilmények
esetén.

Atmeneti h6mérsékletek

A toltés és iirités kozben kialakuld gazhémérsékletek meghaladhatjak a 4.4.1. szakaszban el6irt hatdrértékeket.

A gdz osszetétele

A foldgazhoz tilos szdndékosan metanolt ésfvagy glikolt adagolni. A palackokat ugy kell kialakitani, hogy
elbirjdk, ha az aldbbi harom feltétel egyikének megfelel§ foldgdzzal toltik meg Gket:

a) SAEJ1616
b) Szdraz gz

A vizg6ztartalom dltaldban 32 mg/m? alatti, ami 20 MPa nyomdson — 9 °C harmatpontot jelent. A szdraz
gaznak csak az alabbi Osszetevdire vonatkoznak korldtozdsok:

Hidrogén-szulfid és mds oldhat6 szulfidok: 23 mg/m?
Oxigén: 1 térfogatszdzalék

A hidrogéntartalmat 2 térfogatszdzalékra kell csokkenteni, ha a palackokat 950 MPa értéket meghaladd
legnagyobb szakitdszilardsaggal rendelkez8 acélbdl gyartjak.

¢) Nedves gdz

A b) pontban megdllapitott értéknél magasabb viztartalommal rendelkez$ gz GsszetevSire vonatkozdan az
alabbi hatdrértékeket kell betartani:

Hidrogén-szulfid és mds oldhaté szulfidok: 23 mg/m?
Oxigén: 1 térfogatszazalék

Szén-dioxid: 4 térfogatszdzalék

Hidrogén: 0,1 térfogatszdzalék

Nedves gz alkalmazdsakor 1 kg gdzhoz legaldbb 1 mg kompresszorolajra van szitkség a fémpalackok és
-bélések védelme érdekében.

Kiilsé feliiletek

A palackokat nem kell folyamatos mechanikai vagy vegyi hatdsokkal szembeni ellenalldsra, vagyis a jarmtveken
szallitott drubdl szivargd folyadékok vagy az Gtviszonyok miatti stlyos kopdsi sériilések elviselésére tervezni, de
meg kell felelniiik az elfogadott beszerelési szabvanyok kovetelményeinek. A palackok kiilsé feliiletei azonban
véletlen események kovetkeztében ki lehetnek téve az aldbbi hatdsoknak:

a) viz, akdr idészakos bemeriilés vagy felfreccsenés kovetkeztében;

b) s6, az dcedn kozelében vagy sozott utakon kozlekedd jarmi esetében;
¢) a napsugarbdl ered§ ultraibolya sugdrzas;

d) kavics felver6dése;

e) oldoszerek, savak és lugok, mtrdgyak; valamint

f) gépjarmivekben haszndlt folyadékok, beleértve a benzint, a hidraulikafolyadékokat, a glikolt és az olajokat.
Gazdtszivargds vagy szivargds

Lehet6vé kell tenni, hogy a palackok hosszi id6tartamra zart térben elhelyezhetSk legyenek. A tervezés sordn
figyelembe kell venni a palack faldn a gdzdtszivargds, illetve a végcsatlakozok és a bélés kozotti szivargds
lehetdségét.
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5.1.

5.2.

5.3.

KIALAKITAS JOVAHAGYASA
Altaldnos tudnivalék

A palack tervezdjének a jovahagydsi kérelemmel egyiitt az aldbbi adatokat kell beterjesztenie a tipusjévahagyo
hatésdghoz:

a) lizemeltetési utmutato (5.2. szakasz);

b) tervezési adatok (5.3. szakasz);

¢) gyartasi adatok (5.4. szakasz);

d) mindségbiztositdsi rendszer (5.5. szakasz);

e) torési viselkedés és NDE (Non Destructive Examination — roncsoldsmentes vizsgalat) hibaméret
(5.6. szakasz);

f) specifikdcids lap (5.7. szakasz);
g) kiegészit§ adatok (5.8. szakasz).

Az ISO 9809 szerint tervezett palackok esetében az 5.3.2. szakaszban el6irt szildrdsdgi vizsgélatrol sz6lo
jegyz8konyv vagy az 5.6. szakasz szerinti adatok beterjesztésére nincs sziikség.

Uzemeltetési titmutatd

Az tizemeltetési ttmutatd célja, hogy segitséget nyijtson a palackok felhaszndl6i és beszerel§i szdmara,
valamint tdjékoztassa a tipusjovdhagyé hatdsigot vagy kijelolt képviselGjét. Az tizemeltetési utmutatonak
tartalmaznia kell a kovetkezSket:

a) nyilatkozat arra vonatkozdan, hogy a palack kialakitdsa alkalmas a 4. szakaszban meghatdrozott tizemi
feltételek kozotti hasznalatra a palack élettartama alatt;

b) élettartam;

¢) minimdlis izemkozi vizsgélati és[vagy felulvizsgilati kovetelmények;

d) a sziikséges nyomdscsokkentd késziilékek ésfvagy szigetelés;

e) a szitkséges, de nem biztositott rogzitési modszerek, védSbevonatok stb.;
f) a palack kialakitdsinak lefrasa;

g) a palack biztonsdgos hasznalatanak és felulvizsgdlatdnak biztositasdhoz sziikséges egyéb informaciok.

Tervezési adatok
Rajzok

A rajzoknak legaldbb a kovetkezd adatokat kell tartalmazniuk:

a) cim, hivatkozdsi szam, kiadds datuma, illetve a feliilvizsgdlati szdmok a kiadds ddtumadval egyutt (adott
esetben);

b) hivatkozds a jelen el6irdsra és a palack tipusa;

¢) Osszes méret, a tlirésekkel egyiitt, beleértve a végzard elemek alakjat a legkisebb falvastagsdgok és a nyilasok
részleteivel;

d) a palackok tomege, a tlirésekkel egyiitt;

e) az anyagok mfszaki adatai a minimdlis mechanikai és vegyi tulajdonsdgokkal vagy t(irési tartomanyokkal
egyiitt, és fémpalackokra vagy fémbélésekre vonatkozdan az el6irt keménységi tartomany megadasa;

f) egyéb adatok, mint példdul az autofrettizs nyomdstartomdnya, a legkisebb prébanyomds, a tiizvédelmi
rendszer és a kiilsG védSbevonat részletes lefrdsa.



2015.6.30.

Az Eurdpai Unié Hivatalos Lapja L 166/55

5.3.2.

5.3.6.

5.4.

5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

Szildrdsdgi elemzés jegyzSkonyve
Be kell nytjtani egy végeselem szilirdsdgi elemzés vagy mds szildrdsagi elemzés eredményét.

A jelentésben szerepelnie kell a szdmitott igénybevételek tdblazatos 6sszefoglaldsinak.

Anyagvizsgélati adatok

Rendelkezésre kell bocsatani a kialakitashoz felhasznalt anyagok részletes leirdsat és az anyagjellemzd8k tiiréseit.
Az anyagoknak a 4. szakaszban meghatdrozott feltételek kozotti iizemeltetésre vald alkalmassagat és
mechanikai tulajdonsagait jellemz§ vizsgélati adatokat szintén be kell mutatni.

Kialakitdsmindsitési vizsgdlat adatai

A palack anyagdnak, tervezésének, gydrtdsdnak és vizsgdlatdnak meg kell felelnie a tervezett iizemi feltételeknek,
és teljesitenie kell az adott palack tervezésére elSirt vizsgdlati kovetelményeket az e melléklethez csatolt
A. fiiggelékben leirt modszerek szerinti vizsgalat sordn.

A vizsgalati adatoknak tartalmazniuk kell a vizsgalt palackok méreteit, falvastagsdgat és salydt.

Ttizvédelem

Be kell nytjtani a nyomdscsokkentd késziilékek elhelyezésére vonatkozé adatokat, melyek tliz esetén — az e
melléklet A. fiiggelékének A.15. szakaszdban leirt koriilmények kozott — megvédik a palackot a hirtelen felhasa-
déstdl. A vizsgilati adatoknak ald kell tdmasztaniuk az el8irt tdizvédelmi rendszer hatékonysdgat.

Palackrogzitd szerkezetek

A palackrogzitd szerkezetek miszaki adatait, illetve a rogzitGkre vonatkozd kovetelményeket az e melléklet
6.11. szakaszdnak rendelkezései szerint kell ismertetni.

Gyartdsi adatok

Ismertetni kell az oOsszes gydrtdsi folyamat, a roncsoldsmentes vizsgdlatok, a gyartdskozi vizsgdlatok és a
tételvizsgdlatok részleteit. A benytjtott adatoknak tartalmazniuk kell az Osszes gydrtdsi folyamat, igy a
hékezelés, nyakformdzds, miigyanta keverési ardny, szaltekercselési fesziiltség és sebesség, hdkezelési
id8tartamok és hémérsékletek és az autofrettdzs-folyamatok ttiréseit. Szintén meg kell adni a feliiletkiképzésre
és a menetekre vonatkozé adatokat, az ultrahangos letapogatds (vagy azzal egyenértékii eljirds) elfogaddsi
feltételeit, valamint a tételvizsgalatok maximadlis darabszamait.

(Nem alkalmazando)

Torési viselkedés és roncsoldsmentes vizsgélati (NDE) hibaméret
Torési viselkedés

A gydrténak igazolnia kell a 6.7. szakaszban leirt kivitel torés el6tti szivargdsanak mértékét.

Roncsoldsmentes vizsgdlati (NDE) hibaméret

A 6.15.2. szakaszban leirt megkozelitést alkalmazva a gydrténak meg kell allapitania a roncsoldsmentes
vizsgdlat legnagyobb hibaméretét, ami még megakadalyozza, hogy a palack élettartama alatt meghibdsodjon az
anyag kifdraddsa vagy a palack felhasaddsa miatt.
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5.7. Specifikdcios lap

Minden egyes palackkialakitdshoz specifikdcids lapot kell csatolni, amelyen felsoroljak az 5.1. szakaszban el8irt
adatokat tartalmaz6 dokumentumokat. Fel kell tiintetni minden dokumentum eredeti és mddositott kiaddsdnak
cimét, hivatkozdsi szdmadt, feliilvizsgélati szdmdt és datumdt. Minden dokumentumot el kell ltni a kibocsdtd
alafrdsaval vagy kézjegyével. A specifikdciés lapon fel kell tintetni a palackkialakitds azonositdsdra szolgdld
sorszdmot, illetve sziikség esetén a felulvizsgdlati szdmokat, tovabbd el kell latni a kialakitdsért felel6s mérnok
aldirdsaval. A specifikdcios lapon helyet kell biztositani a terv nyilvntartisba vételét jelz6 pecsét szdmadra.

5.8. Kiegészit adatok

Indokolt esetben csatolni kell a felhasznaldsra val6 alkalmassdgot aldtdmaszté kiegészité adatokat, mint példdul
a felhaszndland6 anyag felhaszndldsi el6zményeinek, vagy egy meghatdrozott palackkialakitds mds {izemi
feltételek kozotti hasznalatdnak leirdsat.

5.9. Jovahagyds és tansitds
5.9.1. Ellendrzés és vizsgilat
A megfelel6ségi értékelést az ezen elirds 9. szakaszdban rogzitett rendelkezések szerint kell elvégezni.

Annak biztositdsa érdekében, hogy a palackok megfelelnek e nemzetkozi elSirdsnak, a tipusjévdhagyd
hatdsdgnak el kell végeznie a palackokon a 6.13. és a 6.14. szakasz szerinti ellendrzést.

5.9.2.  Vizsgalati tandsitvany

Ha a 6.13. szakasz szerinti prototipus-vizsgdlat eredményei kielégit6k, akkor a tipusjovdhagyd hatdsdgnak
vizsgdlati tandsitvinyt kell kibocsitania. A vizsgilati tanGsitvany mintdjit az e melléklet D. fiiggeléke
tartalmazza.

5.9.3. Tételelfogadasi tandsitvany

A tipusjévahagyd hatdsag elkésziti az e melléklet D. fuggelékében bemutatott elfogadasi tandsitvanyt.

6. MINDEN PALACKTIPUSRA ALKALMAZANDO KOVETELMENYEK
6.1. Altaldnos kovetelmények

Az aldbbi kovetelmények dltalinosan alkalmazanddk az e melléklet 7-10. szakaszdban meghatdrozott palackti-
pusokra. A palackok kialakitdsinak minden olyan szempontbdl megfelelének kell lennie, amely sziikséges
ahhoz, hogy a terv szerint gydrtott palack alkalmas legyen rendeltetési céljdra az el6irt élettartamon belil. Az
ISO 9809 szerint gyartott, és minden ott leirt kovetelménynek megfelel6, CNG-1 tipust acélpalackoknak csak a
6.3.2.4. és a 6.9-6.13. szakaszban rogzitett kovetelményeket kell teljesiteniiik.

6.2. Kialakitas

Ezen el6irds nem tartalmaz tervezési képleteket vagy megengedett fesziiltségi vagy alakvaltozdsi értékeket,
azonban kotelez6vé teszi, hogy a kialakitds alkalmassdgdt megfelel§ szdmitdsokkal tdmasszak ald és bizonyitsdk
azéltal, hogy a palackok egyontettien megfelelnek az ezen el8irds altal meghatdrozott anyag-, kialakitdsming-
sitési, gyartasi és tételvizsgalatokon. Minden palackkialakitishoz ,torés el6tti szivargds” meghibdsoddsi médot
kell biztositani a nyomds alatt allo alkatrészek normal tizem sordn bekovetkezd lehetséges kdrosoddsa szerint.
Ha a fémpalackokndl vagy fémbéléseknél szivargds fordul el6, annak csak a kifaradds okozta repedés névekedése
lehet az oka.

6.3. Anyagok

6.3.1. A felhasznilandé anyagoknak alkalmasnak kell lenniik az e melléklet 4. szakaszdban el8irt tizemi feltételek
kozotti haszndlatra. A kialakitott szerkezetben csak Osszeférhetd anyagok keriilhetnek érintkezésbe egymassal.

;;;;;
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6.3.2.  Acél
6.3.2.1. Osszetétel
Az alkalmazott acélfajtaknak aluminium- ésfvagy sziliciummentesnek kell lenniiik, és elSallitisuk dontSen
finomszemcse-cljrdssal kell, hogy torténjen. Valamennyi acélfajta kémiai Osszetételét legaldbb az aldbbi
adatokkal kell igazolni és meghatdrozni:
a) szén-, mangan-, aluminium- és sziliciumtartalom minden esetben;
b) nikkel-, krém-, molibdén-, bér- és vanddiumtartalom és minden egyéb szindékosan hozzdadagolt
otvozdelem. Az ontvény elemzése sordn a kovetkezd hatdrértékek nem léphetdk tal:
Szakit6szildrdsag <950 MPa 2 950 MPa
Kén 0,020 szazalék 0,010 szazalék
Foszfor 0,020 szazalék 0,020 szazalék
Kén és foszfor 0,030 szazalék 0,025 szazalék
Szén-bér acél alkalmazdsa esetén az ISO 642 szerinti edzhetdségi vizsgalatot kell elvégezni minden adag acél
els6 és utolsé6 bugdjin vagy lemeztuskdjan. A hitott végtdl 7,9 mm tdvolsigban mért keménységnek
33-53 HRC vagy 327-560 HV tartomdnyban kell lennie, amelyet az anyag gyartéjanak kell igazolnia.
6.3.2.2. Nyulasi tulajdonsagok
A kész palack vagy bélés acél anyagdnak mechanikai tulajdonsigait az A.1. szakasszal (az e melléklet
A. fiiggeléke) 6sszhangban kell meghatdrozni. Az acél megnyuldsanak legaldbb 14 szdzaléknak kell lennie.
6.3.2.3. Utési tulajdonsdgok
A kész palack vagy bélés acél anyagdnak iitési tulajdonsdgait az A.2. szakasszal (az e melléklet A. fuggeléke)
osszhangban kell meghatdrozni. Az iitési értékek nem lehetnek kisebbek, mint az e melléklet 6.2. tdbldzatdban
feltintetett értékek.
6.3.2.4. Hajlitdsi tulajdonsdgok
A kész bélés hegesztett rozsdamentes acél anyagdnak hajlitdsi tulajdonsdgait az A.3. szakasszal (az e melléklet
A. fiiggeléke) 6sszhangban kell meghatdrozni.
6.3.2.5. A hegesztett kotések vizsgalata szemrevételezéssel
Minden hegesztési eljdrds esetében szemrevételezéssel meg kell vizsgdlni a hegesztett kotéseket. A hegesztett
kotéseknek teljesen Gssze kell olvadniuk, és az EN ISO 5817 szabvanyban megadott C. szintnek megfelelGen
nem mutathatnak osszedllitdsi hibdkat vagy elfogadhatatlan hidnyossdgokat.
6.3.2.6. Szulfidos fesziiltségi repedéssel szembeni ellendllds
Ha az acélhoz el6irt szakitészilardsdg fels6 hatira meghaladja a 950 MPa értéket, a készre munkadlt palack
acéljan szulfidos fesziiltségi repedéssel szembeni ellendlld képességi vizsgélatot kell elvégezni az e melléklet
A. fuggelékének A.3. szakasza szerint, és annak meg kell felelnie az ott felsorolt kovetelményeknek.
6.3.3.  Aluminium
6.3.3.1. Osszetétel

Az aluminiumotvozeteknek 6sszhangban kell lenniiik az Aluminium Szovetség (Aluminium Association) adott
otvozetrendszerre vonatkozd gyakorlatdval. Az aluminiumétvozetekben az 6lom- és a bizmutszennyezettség
hatdrértéke nem haladhatja meg a 0,003 szdzalékot.
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6.3.3.2. Korré6zidvizsgdlatok

Az aluminiumotvozeteknek meg kell felelniiik az A.4. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint elvégzett
korrézidvizsgalatok kovetelményeinek.

6.3.3.3. Tart6s terheléses repedés

Az aluminiumoétvozeteknek meg kell felelniitk az A.5. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint elvégzett
tartds terheléses repedési vizsgalatok kovetelményeinek.

6.3.3.4. Nyulasi tulajdonsiagok

A kész palack aluminiumétvozetének mechanikai tulajdonsagait az A.1. szakasszal (az e melléklet A. fuggeléke)
osszhangban kell meghatdrozni. Az aluminium megnytldsanak legaldbb 12 szdzaléknak kell lennie.

6.3.4. Migyantdk
6.3.4.1. Altalinos kovetelmények

Az impregndldsra alkalmazott anyag lehet hére keményedd vagy hére ligyulé mtgyanta. Alkalmas térhdl6sodo
anyag példdul az epoxi, a médositott epoxi, a poliészter és vinilészter h6re keményed6 miianyagok, valamint a
polietilén és a poliamid hdre lagyulé anyagok.

6.3.4.2. Nyiroszilardsag

A miigyanta anyagokat az A.26. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint kell vizsgdlni, és az ott meghatd-
rozott kovetelményeket kell teljesiteni.

6.3.4.3. Kikeményedési h6mérséklet

A miigyanta anyag kikeményedési h6mérsékletét az ASTM D 3418 szabvanynak megfelelGen kell meghatérozni.

6.3.5. Rostanyagok

A szerkezeti erésitést add szdlanyag tipusa tivegszdl, aramidszdl vagy szénszdl lehet. Ha szénszdlas erdsitést
alkalmaznak, akkor a kialakitott szerkezetnek olyan megoldast kell magdban foglalnia, amely megakadélyozza a
kompozit anyagokra vonatkozban kozzétett elGirdsokat, az anyag gyartdjanak ajanldsait a tdroldsi kortilmé-
nyekre és a tdrolhatdsdg idGtartamdra vonatkozolag, illetve az anyag gyart6janak tandsitvanyat arrdl, hogy
minden széllitmdny megfelel az el6irdsokban szereplS kovetelményeknek. A rostanyag gyartdjanak igazolnia
kell, hogy a rostanyag tulajdonsdgai 6sszhangban vannak a gyart6 termékre vonatkozo elirdsaival.

6.3.6. Mdanyag bélések

A folyasi hatdrt és a kritikus nyuldst az A.22. szakasszal (az e melléklet A. fiiggeléke) Gsszhangban kell
meghatdrozni. Vizsgdlatokkal kell igazolni a mdanyag bélés anyagdnak — 50 °C-on vagy anndl alacsonyabb
hémérsékleteken mért képlékenységi tulajdonsdgait a gyartd dltal elSirt értékek betartdsa mellett. A polimer
anyagnak Osszeférhet6nek kell lennie az e melléklet 4. szakaszdban el8irt tzemi feltételekkel. Az
A.23. szakaszban (az e melléklet A. fiiggeléke) leirt mddszerrel osszhangban a lagyuldsi hémérsékletnek
legaldbb 90 °C-nak, az olvaddsi hémérsékletnek pedig legaldbb 100 °C-nak kell lennie.

6.4. Prébanyomads

A gydrtds sordn alkalmazott legkisebb probanyomdsnak 30 MPa-nak kell lennie.
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6.5.  Felszakitdsi nyomds és szélfesziiltség-ardanyok

A minimdlis tényleges felszakitdsi nyomds egyik palacktipus esetében sem lehet kisebb, mint az e melléklet
6.3. tabldzatdban megadott értékek. CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipusi palackkialakitds esetén a kompozit
burkold tekercselést nagy megbizhatdsdggal kell tervezni tartés és ciklikus terhelési allapotokra. A megbiz-
hatdsdg biztositdsdhoz a kompozit megerdsit§ tekercselésnek el kell érnie vagy meg kell haladnia az e melléklet
6.3. tdblazatdban szerepld fesziiltségarany-értékeket. A fesziiltségaranyt az eldirt legkisebb felszakitdsi nyomads
hatdsdra, illetve a méretezési nyomds hatdsira a szdlban keletkezd fesziiltségértékek hdnyadosa adja. A
felszakitdsi ardnyt a palackban uralkodé tényleges felszakitdsi nyomds és a méretezési nyomds hdnyadosa
hatdrozza meg. CNG-4 tipusu kialakitdsok esetén a fesziiltségardny megegyezik a felszakitdsi ardnnyal; CNG-2
és CNG-3 tipust kialakitdsokndl (fémbélés, kompozit burkol6 tekercselés) a fesziiltségardny-szdmitdsoknak a
kovetkezdket kell tartalmazniuk:

a) elemzési modszer, amely kiterjeszthetd nemlinedris anyagokra (meghatdrozott rendeltetésti szamitGgép-
program vagy végeselem-elemzési program);

b) meg kell hatdrozni, és megfelelGen modellezni kell a linedris anyagok rugalmas-képlékeny fesziiltség-alakval-
tozdsi gorbéjét;

¢) megfeleléen modellezni kell a kompozit anyagok mechanikai tulajdonsagait;

d) a kovetkez$ szdmitdsokat kell elvégezni: autofrettdzs, autofrettdzst kovetd nulla igénybevétel, tizemi és
legkisebb felszakitdsi nyomadsok;

e) az elemzésben figyelembe kell venni a tekercselésbdl szdrmazé eldfesziiltség értékét;

f) a legkisebb felszakitdsi nyomadst gy kell kivélasztani, hogy a legkisebb felszakitdsi nyomdson szamitott
fesziiltség és a méretezési nyomdson szamitott feszilltség hdnyadosdnak meg kell felelnie az alkalmazott
rostanyag fesziiltségardnydra vonatkoz6 kovetelményeknek;

g) hibrid erGsitésti (két vagy tobb kilonboz8 rosttipus) palackok elemzésekor figyelembe kell venni a
terhelésnek a kiilonbozg rosttipusok kozotti megoszldsit a rostok kiilonb6zd rugalmassdgi modulusai
alapjan. Az egyes rosttipusokra vonatkozé fesziiltségarany-kovetelményeknek meg kell felelniik az e
melléklet 6.3. tabldzatdban szerepld értékeknek. A fesziiltségaranyok hitelesitése nydldsmérSk hasznélataval
is elvégezhetd. Az e melléklet tdjékoztaté jellegl E. fuggeléke egy elfogadhaté mddszer leirdsat tartalmazza.

6.6. Szildrdsdgi elemzés

A tervezett legkisebb falvastagsdg igazoldsdra szilardsdgi elemzést kell végezni. Tartalmaznia kell a bélésekben és
a kompozit rostokban fellépé fesziiltségek meghatarozasat is.

6.7. Torés eldtti szivargas (LBB) becslése

Be kell mutatni a CNG-1, CNG-2 és CNG-3 tipust palackok torés el6tti szivargdsi (LBB) tulajdonsdgdt. E
tulajdonsdg vizsgdlatit az A.6. szakasszal (az e melléklet A. fiiggeléke) Gsszhangban kell elvégezni. Az olyan
palackkialakitdsok torés el6tti szivargdsi tulajdonsdgait nem kell igazolni, amelyeknél 45 000 nyomdsvaltozasi
ciklust meghaladé kifiraddsi élettartam mutathaté ki az A.13. szakasszal (az e melléklet A. fiiggeléke)
osszhangban végrehajtott vizsgdlaton. Téjékoztatdsul az e melléklet F. fiiggelékében kétféle LBB becslési modszer
leirdsa olvashatd.

6.8. EllenGrzés és vizsgdlat

A gydrtasi ellen6rzés sordn programokat és eljrdsokat kell meghatdrozni a kovetkezdkhoz:
a) gydrtasi ellenGrzés: vizsgélatok és elfogadisi feltételek; valamint

b) periodikus iizemi ellendrzés: vizsgdlatok és elfogadasi feltételek. A palackok kiils6 feliiletein végzendd
szemrevételezéses ismételt ellenSrzések gyakorisdgdt az e melléklet 4.1.4. szakasza szerint kell meghatdrozni,
kivéve, ha a tipusjévdhagyé hatésdg mdsként rendelkezik. A gydrténak a szemrevételezéses ismételt
ellenérzés visszautasitdsi feltételeit a repedéseket tartalmazé palackokon elvégzett nyomadsciklus-vizsgdlatok
eredményei alapjdn kell meghatdroznia. A gyarté kezelési, haszndlati és ellendrzési utasitdsaira vonatkozd
utmutatd az e melléklet G. fiiggelékében olvashato.
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6.9. Ttizvédelem

Valamennyi palackot nyomdscsokkentd késziilékkel védeni kell téiz ellen. A palackot, szerkezeti anyagait,
nyomdscsOkkent§ késziilékeit és a kiegészitésiil alkalmazott szigetelést vagy védGanyagot egyiittesen gy kell
tervezni, hogy megfelel6 biztonsdgot nydjtsanak az A.15. szakaszban (az e melléklet A. fiiggeléke) el8irt
vizsgalat sordn elGidézett t(iz ellen.

A nyomdscsokkent késziilékeket az A.24. szakasszal (az e melléklet A. figgeléke) 6sszhangban kell vizsgélni.

6.10.  Nyildsok
6.10.1. Altalinos kovetelmények

Nyilds csak a palack nyakdn alakithat6 ki. A nyildsok kozépvonaldnak egybe kell esnie a palack hossztengelyével.
A kialakitott meneteknek ép profilinak, egyenleteseknek, felilleti megszakitdsok nélkilinek és idomszeres
ellendrzésre alkalmasnak kell lenniiik.

6.11.  Palackrogzitd szerkezetek

A gyarté hatdrozza meg azokat az eszkozoket, amelyek segitségével rogziteni lehet a palackokat a jarmibe
torténé beszereléshez. A gyartonak szerelési utasitdst is mellékelnie kell a rogzit§ szerkezethez, amelyben
megadja a szoritéerd és nyomaték nagysagat, amellyel létrehozhaté a rogzitéshez szitkséges erd anélkiil, hogy el-
fogadhatatlan fesziiltség alakuljon ki a palackban, illetve sériilés keletkezzen a palack feliiletén.

6.12.  Kornyezeti hatdsokkal szembeni védelem

A palackok kiilsG felilletének meg kell felelnie az A.14. szakaszban (az e melléklet A. figgeléke) el8irt
kornyezeti hatdsok vizsgdlata kovetelményeinek. A kiils§ feliilet védelme az aldbbi eszkozok valamelyikének
hasznalatéval biztosithato:

a) feliileti bevonat, amely megfelel§ védelmet nyijt (pl. fémszérds aluminiumon, eloxélds); vagy
b) megfeleld rost és bedgyazdanyag hasznélata (pl. szénszdl miigyantdban); vagy

¢) az A9. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) kovetelményeit kielégit6 véddbevonat (pl. szerves bevonat,
festék).

A palackok feliiletére felvitt bevonatnak olyannak kell lennie, hogy a felhordasi folyamat ne befolydsolja
hétranyosan a palack mechanikai tulajdonsdgait. A bevonatot tgy kell kialakitani, hogy elGsegitse a késébbi
tizem kozbeni ellendrzést, és a gydrténak utmutatdst kell adnia a bevonat kezelésével kapcsolatban, hogy az
ellenérzés sordn ne sériiljon meg a palack feliilete.

A gyartok tdjékoztatdsira az e melléklet informativ jellegli H. fuggeléke olyan, kornyezeti hatdsokra vonatkozd
vizsgélatot ir le, amely a bevonat alkalmassdganak kiértékelésére szolgal.

6.13.  Kialakitdsmindsitési vizsgdlatok

A palacktipusok jovdhagydsdhoz az anyagnak, a kialakitdsnak, a gydrtdsnak és az ellenérzésnek bizonyitottan
alkalmasnak kell lennie a tervezett tizemi feltételek kozotti hasznalatra. A palacktipusnak meg kell felelnie az e

/////

/////

A. fuggelékében leirt vonatkozd vizsgdlati modszerrel hajtjak végre. Az illetékes hatdsdg vdlasztja ki a
palackokat vagy béléseket a vizsgdlatokhoz, és a vizsgdlatok végrehajtdsit is a hatdsdg tanusitja. Ha tobb
palackon vagy bélésen végeznek vizsgdlatokat, mint amennyi a mellékletben el§ van irva, az sszes eredményt
dokumentdlni kell.

6.14.  Tételvizsgdlatok

Az e mellékletben el8irt tételvizsgdlatokat minden palacktipusra el kell végezni a készre gydrtott palackok vagy
bélések valamennyi tételébdl kivdlasztott palackokon vagy béléseken. Olyan hékezelt mintdk is haszndlhatok,
amelyekrd]l kimutathat6, hogy megegyeznek a készre gydrtott palackokkal vagy bélésekkel. A palacktipusokra
eldirt tételvizsgdlatok leirdsat az e melléklet 6.5. tdbldzata tartalmazza.
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6.15.  Gyartaskozi vizsgdlatok
6.15.1. Altalinos kovetelmények

A gyértaskozi vizsgalatokat az egy tételként gyartott valamennyi palackon el kell végezni. A palackokat gyartds
kozben, illetve a gydrtdst kovetden az aldbbi eszkozokkel kell megvizsgdlni:

a) fémpalackok és -bélések ultrahangos letapogatdsa (vagy azzal bizonyitottan egyenérték(i vizsgdlata) a
BS 5045, 1. rész, B. fliggelék szerint, vagy olyan bizonyitottan egyenértékdi modszer szerint, amely
megerdsiti, hogy a maximalis hibaméret kisebb, mint a tervezett méret;

b) annak igazoldsa, hogy a készre gyartott palack és barmely bélés vagy burkold tekercselés kritikus méretei és
tomege a tervezési tliréshatarokon beliil vannak;

o) az eldirt feluletkiképzésnek valé megfelelés igazoldsa, killonos tekintettel a mélyhdzott feliiletekre, illetve a
kovacsolt vagy sajtolt kopenyfenéken vagy a nyakon, illetve vallon kialakul6 rancokra vagy gytir6désekre;

d) jelolések vizsgalata;

e) a fémpalackokon és -béléseken keménységvizsgilatot kell végezni, az A.8. szakasz (az e melléklet
A. fuggeléke) értelmében, a végs6 hdkezelés utdn, és az igy meghatdrozott értékeknek a kialakitdshoz eldirt
tartomdnyon beliilre kell esniiik;

f) hidrosztatikus nyomadsvizsgalat az A.11. szakasz (az e melléklet A. fuggeléke) értelmében.

Az Osszes palackon végrehajtand6 fontos gyartdskozi ellendrzés kovetelményeit az e melléklet 6.6. tdbldzata
foglalja Gssze.

6.15.2. Legnagyobb hibaméret

A CNG-1, CNG-2 és CNG-3 tipust palackkialakitds esetén meg kell hatdrozni azt a legnagyobb méretdi, a
fémkopenyen vagy fémbélésen bdrhol elhelyezkedd hibdt, amely nem fog kritikus méretivé néni az el6irt
élettartam sordn. A kritikus hibaméret olyan, a (palack vagy bélés) faldn dthatolé meghibdsodds, amely lehet6vé
teszi a tdrolt gdz kiszivdrgdsat a palack felhasaddsa nélkiil. Az ultrahangos letapogatds vagy ezzel egyenértéki
vizsgdlat visszautasitdsi feltételeiben meghatdrozott hibaméretek nem lehetnek nagyobbak, mint a megengedett
legnagyobb hibaméretek. A CNG-2 és CNG-3 tipusi palackkialakitdsndl feltételezik, hogy idéfiiggd
mechanizmusok kovetkeztében nem alakul ki sériilés a kompozit falban. Megfelel6 moédszerrel meg kell
hatdrozni a megengedhet§ hibaméretet a roncsoldsmentes vizsgdlathoz (NDE). Az e melléklet tdjékoztatd jellegi
F. fuggeléke két ilyen mddszer leirdsdt tartalmazza.

6.16.  Ha nem teljesiilnek a vizsgélati kovetelmények

Ha a mintadarab nem felel meg a vizsgalati kovetelményeknek, ismételt vizsgilatot vagy ismételt hékezelési
eljdrdst és ismételt vizsgalatot kell elvégezni az aldbbiak szerint:

a) ha bizonyiték van arra, hogy a vizsgdlat végrehajtdsa vagy a mérés sordn kovettek el hibdt, egy djabb
vizsgélatot kell végrehajtani. Amennyiben ennek a vizsgdlatnak az eredménye kielégits, az els§ vizsgilat
eredményét figyelmen kiviil kell hagyni;

b) ha a vizsgalatot megfelel6 médon hajtottdk végre, meg kell allapitani a vizsgdlat sikertelenségének okat.

Ha a hiba oka az alkalmazott hékezelésben dllapithaté meg, akkor a gydrtd a tételhez tartozd Gsszes palackon
tjabb hékezelést hajthat végre.

Ha a hibdt nem az alkalmazott hékezelés okozta, akkor az Osszes hibdsnak mindsitett palackot vissza kell
utasitani, vagy egy jovdhagyott moddszerrel meg kell javitani. Ezutdn a nem visszautasitott palackokat dj
tételként kell figyelembe venni.

Mindkét esetben az Gj tételt ismételten meg kell vizsgdlni. Ismételten el kell végezni az 6Gsszes vonatkozd
prototipus vagy tétel vizsgdlatait az 0j tétel elfogadhatésdgdnak igazoldsa érdekében. Ha egy vagy tobb vizsgélat
akdr részlegesen is sikertelenséget mutat, a tételhez tartozd osszes palack visszautasitandd.
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6.17. A kialakitds modositisa

A kialakitds moédositisinak mindsiil a felhaszndlt szerkezeti anyagok kivalasztisiban vagy a méretekben
bekovetkezd valtozds, amely nem esik a normal gyartasi tliréstartomanyba.

A kisebb kialakitdsi moédositdsok mindsitése egyszerdsitett vizsgalati program keretében is elvégezhets. A

,,,,,

teszik szitkségessé.

6.1. tdbldzat

Anyagok kialakitismindsitési vizsgdlata

Az e melléklet vonatkozé szakasza

Acél Aluminium Mdigyantdk Rostanyagok R{I)g?;i’ig
Nyuldsi tulajdonsagok 6.3.2.2. 6.3.3.4. 6.3.5. 6.3.6.
Utési tulajdonsdgok 6.3.2.3.
Hajlitdsi tulajdonsdgok 6.3.2.4.
A hegesztett kotések vizsgdlata 6.3.2.5.
Szulfidos fesziiltségi repedéssel 6.3.2.6.
szembeni ellendllds
Tartés terheléses repedéssel szem- 6.3.3.3.
beni ellendllds
Fesziiltségkorrdziods repedés 6.3.3.2.
Nyirészilardsag 6.3.4.2.
Kikeményedési hdmérséklet 6.3.4.3.
Lagyuldsi/olvaddsi h6mérséklet 6.3.6.
Torésmechanika (*) 6.7. 6.7.

(*) Nem sziikséges, ha az e melléklet A. fuggelékének A.7. szakasza szerinti repesztéses palackvizsgélatot alkalmazzak.

6.2. tdbldzat

Az iitGvizsgilat elfogadhat6 értékei

Palackdtmérs, D [mm] > 140 < 140
Vizsgdlat irdnya keresztirdnyt hosszirdnyt
Prébadarab szélessége [mm)] 3-5 > 5-7,5 >7,5-10 3-5
Vizsgalati h6mérséklet [°C] -50 -50
Utési szilardsdg [J/cm?]
3 minta kozépértéke 30 35 40 60
Egyedi minta 24 28 32 48
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6.3. tdbldzat
Legkisebb tényleges felszakitdsi értékek és fesziiltségarinyok
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Teljesen fém | Abroncsbevonattal elldtott Teljesen betekercselt Teljesen kompozit
Felszakitdsi | Feszilltség- | Felszakitdsi | Fesziiltség- | Felszakitdsi | Fesziiltség- | Felszakitdsi
nyomads ardny nyomads ardny nyomas ardny nyomas
[MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
Teljesen fém 45
Uveg 2,75 501 3,65 701 3,65 73
Aramid 2,35 47 3,10 601 3,1 62
Szén 2,35 47 2,35 47 2,35 47
Hibrid 2 2 el

1) megjegyzés: legkisebb tényleges felszakitdsi nyomds. Ezenkiviil az e melléklet 6.5. szakaszdban leirt szdmitdsok elvégzésével
igazolni kell, hogy a mintadarab a legkisebb fesziiltségardnyra vonatkoz6 kévetelményeket szintén teljesiti.

2) megjegyzés: a fesziiltségardnyokat és a felszakitdsi nyomdsokat az e melléklet 6.5. szakasza szerint kell kiszdmitani.

6.4. tdbldzat

Palackok kialakitdsmindsitési vizsgdlatai

Palacktipus
Vizsgélat- és melléklethivatkozds
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A.12. Repesztés X* X X X
A.13. Kornyezeti h6mérséklet/ciklus X * X X X
A.14. Savas kornyezeti vizsgdlat X X X
A.15. Tiizpréba X X X
A.16. Athatolds X X X X
A.17. Repedéstiirés X X X X
A.18. Magas hdmérsékletti kiiszds X X X
A.19. Tart6s igénybevételd felszakitds X X X
A.20. EjtSproba X X
A.21. Atszivirgas X
A.24. Nyoméscsokkent§ késziilék (PRD) X X X

teljesitménye
A.25. Szerelvényelforgatdsi vizsgalat X X
A.27. Ciklikus foldgdznyomas-vizsgalat X
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Palacktipus
Vizsgélat- és melléklethivatkozds
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A.6. LBB vizsgdlat X X
A.7. Széls6 hémérséklet/ciklus X X X X

X = elé6irt

* = Az ISO 9809 szerint kialakitott palackokra nincs el8irva (az ISO 9809 szabvany madr rendelkezik ezekrdl a vizsgdlatok-

rol).

6.5. tdbldzat

Tételvizsgilatok
Palacktipus
Vizsgalat- és melléklethivatkozds
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A.12. Repesztés X X X X
A.13. Kérnyezeti h6mérséklet/ciklus X X X X
A.1. Szakitopréba X Xt Xt
A.2. UtSpréba (acél) X Xt Xt
A.9.2. Bevonat * X X X X
X = el6irt
* = kivéve, ahol nem alkalmaznak védébevonatot
T = bélésanyagon végzend§ vizsgilatok
6.6. tabldzat
A gyirtisellendrzés {6 kovetelményei
Tipus Palacktipus
Ellendrzési kovetelmények CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Fébb méretek X X X X
Feliiletkiképzés X X X X
Repedések (ultrahangos vagy azzal egyen- X X X
értékd)
Fémpalackok és -bélések keménysége X X X
Hidrosztatikus nyomadsvizsgalat X X X X
Szivirgdsvizsgdlat X
Jelolések X X X X

X = el6irt
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6.7. tdbldzat

A kialakitds médositdsa

Vizsgélat tipusa
Magas hé-
mérsékletd | Nvomés-
kaszds Atszivargds Zsbk—
Felszaki- Kormve- | Kornve- ) A.18. A.21. CNG Kentd
Kialakitds médositdsa | tdsi hid- my 4 Ttiz- Athato- | Repedés- Tartds Szerelvény- PRy
.| zeticik- | zeti ha- , ) ~ o [ . késziilék
rosztati- | 'ty e thsok proba las tlirés igénybevé- elforgatds (PRD)
kus Al3 | Al4 A.15. A.l6. A17. | teld felszaki- A25. o
13. 14. . . teljesit-
A12. tas ciklus ménye
A.19. A.27.
Ejt6préba A-24.
A.20.
Rost gyartdja X X X* Xt
Fémpalack vagy -bé- X X X * X X* X X*
lés anyaga
Manyag bélés X X Xt
anyaga
Rost anyaga X X X X X X X Xt
Mfigyanta anyaga X X X X
Atmérévalto- X X
zas < 20 %
Atmérévilto- X X X X * X
zas > 20 %
Hosszvaltozds < 50 % X Xt
Hosszvaltozas > 50 % X X X1
Méretezési nyomas X X
véltozdsa < 20 % ©
Domborulat alakja X X Xt
Nyilds mérete X X
Bevonat véltozasa X
Lezdr szerelvény Xt
kialakitdsa
Viltozds a gyartasi X X
eljdrasban
Nyomdscsokkentd X X
késziilék

X = eléirt
*  fémszerkezet kialakitdsa esetén (CNG-1) nem szitkséges
csak teljesen kompozit szerkezet kialakitdsa esetén (CNG-4) sziikséges

csak hosszisdgnovelés esetén szitkséges

® ++ —+

csak akkor kell végrehajtani, ha a vastagsag véltozik az dtméréhoz viszonyitva és|vagy nyomdsvaltozds esetén
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7. CNG-1 TIPUSU FEMPALACKOK
7.1. Altaldnos kovetelmények

A tervben meg kell hatdrozni a megengedhet§ hiba legnagyobb méretét a méretezési nyomdson tizemeltetett
palack barmely pontjan, amely nem novekszik a kritikus méretre az el8irt ismételt vizsgdlatig terjeds id§ alatt,
vagy a termék élettartama sordn, ha a vizsgdlat megismétlése nincs elGirva. A torés el6tti szivargdsi (LBB)
tulajdonsdgot az A.6. szakaszban (az e melléklet A. fiiggeléke) meghatdrozott vonatkozd eljarasoknak
megfeleléen kell megallapitani. A megengedhet6 hibaméretet a fenti 6.15.2. szakasszal Osszhangban kell
meghatarozni.

Az 1SO 9809 szabvdny szerint kialakitott palackok esetében, amelyek az elSirt Osszes kovetelménynek
megfelelnek, csak a fenti 6.3.2.4. szakasz anyagvizsgdlati kovetelményeit és a 7.5. szakasz (a 7.5.2. és a

,,,,,

7.2. Szildrdsdgi vizsgélat

A palackban fellép§ fesziiltségeket 2 MPa, 20 MPa, prébanyomds és a tervezett felszakitdsi nyomds alapjan kell
kiszdmitani. A szdmitdsokhoz alkalmazni kell a vékonykéreg-elméletet haszndlé megfelel§ elemzési
mobdszereket, amelyek a palack nyakdnal, dtmeneti alakii helyein és hengeres szakaszdn kialakulé fesziiltsége-
loszlasok megéllapitdsahoz szamitdsba veszik a kopeny sikon kiviili hajlitdsat.

7.3. Gyartdskozi és termékvizsgalati kovetelmények
7.3.1.  Altalinos kovetelmények

Az aluminiumpalackok végeit nem szabad sajtoldsi eljardssal lezdrni. A sajtoldsi eljardssal lezart fenekd acélpa-
lackokat — az ISO 9809 szabvdnnyal osszhangban kialakitott palackok kivételével — roncsoldsmentes (NDE)
vagy azzal egyenértékid vizsgdlatnak kell aldvetni. A palack végéhez nem szabad fémet toldani a lezardsi
folyamat sordn. Mindegyik palackon falvastagsigi és feliiletkiképzési ellendrzést kell végezni a véglezdrdsi
miveletek eldtt.

A véglezarast kovetSen hkezelést kell végezni a palackokon a kialakitdshoz el8irt keménységi tartomdany elérése
érdekében. Korlatozott felileten alkalmazott hékezelés nem végezhetd.

Ha a palack el van ldtva nyakgytrivel, talpgy(riivel vagy tartszerkezethez ersitd szerelvényekkel, ezeknek a
palack anyagédval Osszeférhet§ anyagbdl kell késziilnie, és a biztonsigos felerdsitésitkkhoz alkalmazott médszer
nem lehet hegesztés, lagy- vagy keményforrasztds.

7.3.2.  Roncsoldsmentes vizsgalat

A fémpalackokon az aldbbi vizsgdlatokat kell végrehajtani:
a) keménységvizsgalat az A.8. szakasznak (az e melléklet A. fuggeléke) megfelelGen;

b) ultrahangos vizsgalat a BS 5045, 1. rész, I. melléklet vagy azzal bizonyitottan egyenértékd roncsoldsmentes
modszer szerint annak biztositdsdra, hogy a legnagyobb hibaméret nem haladja meg a kialakitdshoz el6irt
méretet, a 6.15.2. szakasznak megfelelGen.

7.3.3.  Hidrosztatikus nyomdasvizsgalat

Minden készre gyartott palackon hidrosztatikus nyomdsvizsgélatot kell végezni az A.11. szakasszal (az e
melléklet A. fiiggeléke) osszhangban.

7.4. Palacktétel-vizsgdlatok

A tételvizsgilatot a normdl gyartasi folyamatra jellemz8 és az azonosit6 jelekkel elltott, készre gyértott
palackokon kell elvégezni. Mindegyik tételbdl véletlenszertien ki kell vélasztani két palackot. Ha tobb palackon
végzik el a vizsgdlatokat, mint amennyi a mellékletben el§ van irva, az 6sszes eredményt dokumentdlni kell.
Minimélis kovetelményként az alabbi vizsgélatokat kell elvégezni.

a) Tételen végzett anyagvizsgdlatok. Egy palackon vagy egy készre gydrtott palackra jellemzd hdkezelést
tantisité mintdn el kell végezni a kovetkezd vizsgdlatokat:

i. kritikus méretek 9sszevetése a tervvel;
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ii. egy szakitopréba az A.1. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) értelmében, és a kialakitdsra vonatkozd
kovetelmények teljesitése;

iii. acélpalackokra hdrom iit6préba az A.2. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) értelmében, és a
6.3.2.3. szakaszban leirt kovetelmények teljesitése;

iv. ha a kialakitidsndl védébevonatot alkalmaznak, a bevonatot az A.9.2. szakasz (az e melléklet
A. fuggeléke) szerint kell megvizsgalni.

Ha egy tételvizsgdlat sordn nem sikeriil teljesiteni az el8irt kovetelményeket, a tételhez tartozd Osszes

palackon el kell végezni a 6.16. szakaszban el6irt eljardsokat.

Ha a bevonat nem elégiti ki az A.9.2. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) kovetelményeit, a tétel

100 szdzalékét ellendrizni kell, és el kell tdvolitani a hasonlé hibdval rendelkezd palackokat. A bevonatot

minden hibds palackrdl el lehet tdvolitani, és a palackokat 4j bevonattal lehet elldtni. Ilyen esetben a

bevonatra vonatkozé tételvizsgalatot meg kell ismételni.

b) Tételen végzett felszakitdsi vizsgalat. Egy palackot felhasaddsig hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni az

A.12. szakasszal (az e melléklet A. fiiggeléke) osszhangban.

Ha a felszakitasi nyomds kisebb, mint a minimadlisan szdmitott felszakitdsi nyomds, a 6.16. szakaszban el6irt

eljarasokat kell kovetni.

¢) Periodikus ciklikus nyomdsvizsgdlat. A készre gydrtott palackokat ciklikus nyomds ald kell helyezni az

A.13. szakasznak (az e melléklet A. fiiggeléke) megfelelGen, az aldbbi vizsgdlati gyakorisdggal:

i. mindegyik tételbdl egy palackot ciklikus nyomds ald kell helyezni az években meghatdrozott élettartam
1 000-szeres szorzatdbol szdmitott ciklusszdmnak megfelelGen, legaldbb 15 000 ciklus végrehajtdsaval;

ii. amennyiben 10 egymdst kovetSen legydrtott, azonos csalddhoz tartozd (vagyis azonos anyagokbdl,
azonos eljdrdssal késziilt) tételen végrehajtott vizsgdlat sordn az i. pont szerint ciklikus nyomds ald
helyezett palackokon szivargds vagy felhasadds nélkiil végrehajthatd legaldbb az években meghatdrozott
élettartam 1 500-szoros szorzatdbol szdmitott ciklusszdm (minimum 22 500 ciklus), akkor a ciklikus
nyomdsvizsgdlat minden 5. legydrtott tételbdl 1 palackra korldtozhaté;

iii. amennyiben 10 egymdst kovetGen legyartott, azonos csaldadhoz tartozé tételen végrehajtott vizsgalat
sordan az i. pont szerint ciklikus nyomds ald helyezett palackokon szivirgds vagy felhasadds nélkiil
végrehajthatd legaldbb az években meghatdrozott élettartam 2 000-szeres szorzatabdl szdmitott
ciklusszdm (minimum 30 000 ciklus), akkor a ciklikus nyomdsvizsgdlat minden 10. legyartott tételbdl
1 palackra korlatozhato;

iv. ha tobb mint 6 hénap eltelt az utolsé tétel gyartdsa ota, akkor a kovetkezd gyartasi tételbdl egy palackot
ala kell vetni ciklikus nyomads ald helyezéses vizsgalatnak, annak érdekében, hogy fenntarthaté legyen a
tételvizsgalatokra az ii. vagy iii. pontban el8irt csokkentett gyakorisdg;

v. ha az ii. vagy iii. pont értelmében csokkentett gyakorisiggal végrehajtott ciklikus nyomdssal megvizsgalt
barmelyik palack nem felel meg az el6irt szima ciklusban (minimum 22 500, illetve 30 000 ciklikus
nyomds), akkor a vizsgalatot a ciklikus tételnyomds vizsgdlathoz el8irt gyakorisaggal (i. pont) legaldbb
10 gydrtasi tételen meg kell ismételni, hogy wjbél alkalmazhat6 legyen az ii. vagy iii. pontban a ciklikus
tételnyomads vizsgélathoz el6irt csokkentett gyakorisdg;

vi. ha barmelyik palack az i, ii. vagy iil. pont szerinti vizsgdlatok sordn nem teljesiti az években meghatd-
rozott élettartam 1 000-szeres szorzatibdl szdamitott (legaldbb 15 000 ciklus) legkisebb ciklusélet-
tartamra vonatkoz6 kévetelményt, akkor meg kell dllapitani és meg kell sziintetni a vizsgalat sikertelen-
ségének okdt a 6.16. szakaszban leirt eljardst kovetve. Ezt kovetSen a ciklikus nyomadsvizsgilatot a
vizsgalt tételbdl vett tovdbbi hdrom palackon meg kell ismételni. Amennyiben a hdrom palack koziil
valamelyik nem teljesiti az években meghatirozott élettartam 1 000-szeres szorzatibdl szdmitott
legkisebb ciklikus nyomds ald helyezésre vonatkozd kovetelményt, a tételt vissza kell utasitani.

7.5. Palackokra vonatkozé kialakitdsminGsitési vizsgdlatok
7.5.1.  Altalinos kovetelmények

/////

palackokon kell elvégezni. Az eredmények kivdlasztdsat, tantsitdsdt és dokumentdldsat a 6.13. szakasz szerint
kell elvégezni.
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7.5.2. Hidrosztatikus nyomds alatti felszakitasi vizsgélat

Hédrom reprezentativ palackot hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni felhasaddsig az A.12. szakasz (az e
melléklet A. fiiggeléke) szerint. A palack felszakitdsi nyomdsdnak meg kell haladnia a fesziiltségelemzéssel az
adott kialakitdshoz kiszamitott legkisebb felszakitdsi nyomadst, és el kell érnie legaldbb a 45 MPa értéket.

7.5.3.  Kornyezeti h6mérsékleten végzett ciklikus nyomadsvizsgdlat

Két készre gydrtott palackot kornyezeti h6mérsékleten ciklikus nyomds ald kell helyezni az A.13. szakasz (az e
melléklet A. fiiggeléke) szerint, amig meg nem hibdsodik, vagy legaldbb 45 000 cikluson keresztil. A
palackoknak nem szabad meghibdsodniuk, amig el nem érik az években kifejezett élettartam 1 000-szeres
szorzatdbol szdmitott ciklusszdmot. Az években meghatdrozott élettartam 1 000-szeres szorzatdbdl szdmitott
ciklusidt tallépd palackok szivdrgds, és nem pedig felhasadds kovetkeztében hibdsodhatnak meg. A
45 000 ciklus végrehajtdsa utdn is épen maradt palackokat tovdbbi haszndlatra alkalmatlannd kell tenni a
ciklikus nyomds ald helyezés folytatdsaval, amig a palack meg nem hibdsodik, vagy hidrosztatikus nyomds ald
helyezéssel, amig a palack fel nem hasad. A meghibdsoddsig elviselt ciklusok szdmat és a hiba bekovetkezésének
helyét fel kell jegyezni.

7.5.4.  Ttzproba

A vizsgdlatokat az A.15. szakasz (az e melléklet A. fuggeléke) szerint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott
kovetelményeket kell teljesiteni.

7.5.5.  Athatolasi vizsgalat

A vizsgilatokat az A.16. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott
kovetelményeket kell teljesiteni.

7.5.6. LBB (torés el6tti szivargds) tulajdonsdg
Azokon a palackkialakitdsokon, amelyek a 7.5.3. szakasz szerinti vizsgdlat alatt nem lépik tal a 45 000 ciklust,

a torés eldtti szivargdsi tulajdonsdgra vonatkozé vizsgdlatokat kell végezni az e melléklet A. fuggelékének
A.6. szakasza értelmében, és az abban leirt kovetelményeket kell teljesiteni.

8. CNG-2 TIPUSU ABRONCSBEVONATTAL ELLATOTT PALACKOK

8.1. Altalinos kovetelmények
A nyomds ald helyezési folyamat sordn ennek a palacktipusnak a viselkedésére az jellemzd, hogy a kompozit
burkol6 tekercselés és a fémbélés elmozduldsai linedrisan osszeadédnak. A gydrtds sordn alkalmazott kiilonbozd
technoldgidk miatt ez a melléklet nem ir el6 meghatdrozott médszert a kialakitdshoz.
A torés el6tti szivargdsi (LBB) tulajdonsdgot az A.6. szakaszban (az e melléklet A. fiiggeléke) meghatdrozott

vonatkozé eljdrdsoknak megfelelden kell megallapitani. A megengedhet$ hibaméretet a fenti 6.15.2. szakasszal
osszhangban kell meghatdrozni.

8.2. Tervezési kovetelmények
8.2.1. Fémbélés

A fémbélés tényleges felszakitdsi nyomdsdnak el kell érnie legaldbb a 26 MPa értéket.

8.2.2.  Kompozit burkolé tekercselés

A szdlakban kialakulé huzéfesziiltségnek meg kell felelnie a 6.5. szakaszban leirt kovetelményeknek.

8.2.3.  Szildrdsdgi vizsgélat

Ki kell szdmitani a kompozit burkolatban és a bélésben eldfeszités utdn kialakuld fesziiltségeket. Ezeket a
szdmitdsokat nulla, 2 MPa, 20 MPa nyomds, prébanyomds és a tervezett felszakitdsi nyomds alapjin kell
kiszdmitani. A szdmitdsokhoz alkalmazni kell a vékonykéreg-elméletet haszndlé megfelels elemzési
modszereket, amelyek a palack nyakdndl, dtmeneti alakd helyein és a bélés hengeres szakaszdn kialakul6 fesziilt-
ségeloszldsok megallapitdsdhoz szdmitdsba veszik a bélés sikon kiviili hajlitdsat.
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Az el6feszités biztositdsdhoz autofrettdzst alkalmazé kialakitdsoknal ki kell szdmitani, hogy az onabroncsozdsi
nyomds milyen hatdrértékek kozé essen.

Az el6feszités biztositdsdhoz ellendrzott igénybevételd tekercseléssel kialakitott szerkezetek esetében ki kell
szdmitani az eljards sordn alkalmazott hdmérsékletet, a kompozit szerkezet minden rétegében igényelt
fesziiltséget és a bélésben az elSfeszitést kovetSen kialakulé fesziiltséget.

8.3. Gyartési kovetelmények
8.3.1.  Altalinos kovetelmények

A kompozit palackokat folytonos szdlbdl kialakitott tekercselésti bélésbsl gyartjdk. A szaltekercselési
miiveleteket szdmitogéppel vagy mechanikus dton kell vezérelni. A tekercselés sordn a szdlakat vezérelt
feszitéssel kell felvinni. A tekercselés végrehajtasa utdn a hére keményedd mtgyantat hékezelésnek kell aldvetni
egy el6re meghatdrozott és vezérelt idG-hdmérséklet gorbe alapjan.

8.3.2.  Bélés

A fémbélés gyirtdsinak meg kell felelnie a megfelel§ tipusi bélésszerkezethez a 7.3. szakaszban elirt
kovetelményeknek.

8.3.3. Burkold tekercselés

A palackokat egy szdltekercsel§ gépen kell gydrtani. Tekercselés kozben a lényeges véltozokat folyamatosan
ellendrizni kell, hogy az el6irt tliréshatdrokon beliil maradjanak, és a tekercselési jegyz8konyvben dokumentalni
kell. Ilyen valtozék lehetnek példaul a kovetkezdk:

a) rosttipus, beleértve a méretet;

b) impregnalds médja;

c) tekercselési feszités;

d) tekercselési sebesség;

e) el6fonatok szdma;

f) sadvszélesség;

g) miigyanta tipusa és Osszetétele;

h) mfgyanta h6mérséklete;

i) bélés hdmérséklete.

8.3.3.1. A hdre keményedé miigyantak kikeményitése

Ha hére keményed6 mfigyantdt alkalmaznak, a mtgyantdt a szaltekercselés utdn ki kell keményiteni. A
kikeményedés alatt a keményitési ciklust (vagyis az id6-hémérséklet osszefiiggéseket) dokumentalni kell.

A kikeményitési hémérsékletet szabalyozni kell, és az nem befolydsolhatja hdtrinyosan a bélés anyaganak
tulajdonsdgait. Az aluminiumbéléssel kialakitott palackok legnagyobb kikeményitési hémérséklete 177 °C.

8.3.4. Autofrettdzs

Ha autofrettdzs-eljardst alkalmaznak, annak meg kell el6znie a hidrosztatikus nyomdsvizsgdlatot. Az
autofrettdzs-nyomdsnak a 8.2.3. szakaszban megallapitott hatdrértékeken beliil kell maradnia, és a gydrténak
meg kell hatdroznia a megfelel§ nyomds hitelesitésének modszerét.
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8.4.  Termékvizsgilati kovetelmények
8.4.1. Roncsoldsmentes vizsgalat

A roncsoldsmentes vizsgalatokat az elfogadott ISO vagy azzal egyenértékdi szabvany szerint kell végrehajtani. A
fémbéléseken az aldbbi vizsgélatokat kell végrehajtani:

a) keménységvizsgalat az A.8. szakasznak (az e melléklet A. fuggeléke) megfelelGen;

b) ultrahangos vizsgalat a BS 5045, 1. rész, 1B. melléklet vagy azzal bizonyitottan egyenértéki roncsoldsmentes
modszer szerint annak biztositdsdra, hogy a legnagyobb hibaméret nem haladja meg a kialakitdshoz el6irt
méretet.

8.4.2.  Hidrosztatikus nyomdsvizsgalat

Minden készre gyartott palackon hidrosztatikus nyomdsvizsgalatot kell végezni az A.11. szakasszal (az e
melléklet A. fiiggeléke) osszhangban. A gyarté hatdrozza meg a tartds térfogat-tdguldsi hatdrokat az alkalmazott
prébanyomadsra, de a tartds tagulds semmi esetre sem haladhatja meg a teljes térfogati tagulds értékének 5 %-at
prébanyomdson. Azokat a palackokat, amelyek a megéllapitott visszautasitdsi hatdrértéken kiviil esnek, vissza
kell utasitani, és meg kell semmisiteni vagy a gyartasi tétel vizsgalatahoz kell felhasznalni.

8.5. Palacktétel-vizsgalatok
8.5.1.  Altalinos kovetelmények

A tételvizsgdlatot a normdl gydrtdsi folyamatra jellemz§ és azonositd jelekkel elldtott, készre gyartott
palackokon kell elvégezni. Mindegyik tételbél véletlenszertien ki kell vélasztani két palackot vagy, szitkség
szerint, egy palackot és egy bélést. Ha tobb palackon végzik el a vizsgdlatokat, mint amennyi a mellékletben el§
van irva, az Osszes eredményt dokumentilni kell. Minimdlis kovetelményként az aldbbi vizsgdlatokat kell
elvégezni.

Amennyiben az autofrettdzs- vagy a hidrosztatikus nyomdsvizsgalat elétt a burkol6 tekercselésben hibak
észlelhetSk, a burkol6 tekercselés eltavolithat és kicserélhetd.

a) Tételen végzett anyagvizsgalatok. Egy palackon vagy egy bélésen vagy egy készre gyartott palackra jellemzé
hékezelést tanusité mintdn el kell végezni a kovetkezd vizsgdlatokat:

i. méretek Osszevetése a tervvel;

ii. egy szakitoproba az A.l. szakasz (az e melléklet A. fuggeléke) értelmében, és a kialakitdsra vonatkozd
kovetelmények teljesitése;

iii. acélbélésekre hirom uitSproba az A.2. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és a kialakitdsra
vonatkozé kovetelmények teljesitése;

iv. ha a kialakitidsndl védébevonatot alkalmaznak, a bevonatot az A.9.2. szakasz (az e melléklet
A. fiiggeléke) szerint kell megvizsgdlni, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni. Ha egy
tételvizsgalat sordn nem sikeriil teljesiteni az el6irt kovetelményeket, a tételhez tartozd osszes palackon
vagy bélésen el kell végezni a 6.16. szakaszban eldirt eljdrdsokat.

Ha a bevonat nem elégiti ki az A.9.2. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) kovetelményeit, a tétel
100 szdzalékit ellendrizni kell, és el kell tdvolitani a hasonl6é hibdval rendelkezd palackokat. A hibds
palackok bevonatit el lehet tdvolitani olyan moddszerrel, amely nem veszélyezteti a kompozit tekercselés
épségét, és ismételten be lehet vonni a palackokat. Ilyen esetben a bevonatra vonatkoz tételvizsgalatot meg
kell ismételni.

b) Tételen végzett felszakitasi vizsgalat. A vizsgdlatot egy palackon kell elvégezni a 7.4. b) szakasz kovetelmé-
nyeivel dsszhangban.

¢) Periodikus ciklikus nyomadsvizsgdlat. A vizsgdlatot a 7.4. c) szakasz kovetelményeivel Osszhangban kell
elvégezni.
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8.6.  Palackokra vonatkozé kialakitdsmindsitési vizsgalatok

8.6.1.  Altalinos kovetelmények

/////

palackokon kell elvégezni. Az eredmények kivdlasztdsat, tantsitdsdt és dokumentdldsat a 6.13. szakasz szerint
kell elvégezni.

8.6.2.  Hidrosztatikus nyomds alatti felszakitdsi vizsgdlat

a) Egy bélést felhasaddsig hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni az A.12. szakasszal (az e melléklet
A. fuggeléke) 6sszhangban. A felszakitdsi nyomdsnak meg kell haladnia a béléskialakitdshoz el6irt legkisebb
felszakitdsi nyomadst.

b) Hdrom palackot felhasaddsig hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni az A.12. szakasszal (az e melléklet
A. fiiggeléke) Osszhangban. A palack felszakitdsi nyomdsinak meg kell haladnia az el6irt legkisebb
felszakitdsi nyomadst, amelyet a kialakitdson elvégzett fesziiltségelemzés sordn dllapitottak meg a
6.3. tabldzatban foglaltak értelmében, és semmilyen esetben sem lehet kisebb, mint az az érték, amely a
6.5. szakaszban eldirt fesziiltségardny-kovetelmények teljesitéséhez szitkséges.

8.6.3.  Kornyezeti h6mérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgdlat

Két készre gydrtott palackot kornyezeti hémérsékleten ciklikus nyomds ald kell helyezni az A.13. szakasz (az e
melléklet A. fiiggeléke) szerint, amig meg nem hibdsodik, vagy legaldbb 45 000 cikluson keresztiil. A
palackoknak nem szabad meghibdsodniuk, amig el nem érik az években kifejezett élettartam 1 000-szeres
szorzatdbol szdmitott ciklusszdmot. Az években meghatdrozott élettartam 1 000-szeres szorzatdbdl szdmitott
ciklusidst tallépd palackok szivdrgds, és nem pedig felhasadds kovetkeztében hibdsodhatnak meg. A
45 000 ciklus végrehajtdsa utdn is épen maradt palackokat tovdbbi haszndlatra alkalmatlannd kell tenni a
ciklikus nyomds ald helyezés folytatdsaval, amig a palack meg nem hibdsodik, vagy hidrosztatikus nyomds ald
helyezéssel, amig a palack fel nem hasad. A 45 000 ciklust tilléps palackok felhasadds kovetkeztében hibdsod-
hatnak meg. A meghibdsoddsig elviselt ciklusok szdmat és a hiba bekovetkezésének helyét fel kell jegyezni.

8.6.4.  Savas kornyezeti vizsgalat

Egy palackot kell megvizsgilni az A.14. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és az ott meghatdrozott
kovetelményeket kell teljesiteni. E melléklet tdjékoztaté jellegli H. fiiggelékében egy vilaszthatd, kornyezeti
hatdsokra vonatkozé vizsgélat leirdsa olvashatd.

8.6.5. Tlizproba

A készre gyartott palackokat az A.15. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint kell megvizsgélni, és az ott
meghatarozott kovetelményeket kell teljesiteni.

8.6.6. Athatoldsi vizsgdlat

Egy készre gyartott palackot kell megvizsgilni az A.16. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és az ott
meghatarozott kovetelményeket kell teljesiteni.

8.6.7. Repedéstlirési vizsgalatok

Egy készre gyértott palackot kell megvizsgdlni az A.17. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és az ott
meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.

8.6.8. Magas hémérsékletli kiszasvizsgalat

Olyan kialakitdsokndl, ahol a mdgyanta kikeményedési h6mérséklete nem haladja meg a kialakitdshoz haszndlt
anyag legnagyobb hémérsékletét, legalabb a 20 °C-ot, egy palackot kell megvizsgdlni az A18. szakasszal (az e
melléklet A. fuggeléke) osszhangban, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.
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8.6.9. Tartés igénybevételd felszakitdsi vizsgdlat

Egy készre gyartott palackot kell megvizsgdlni az A.19. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és az ott
meghatarozott kovetelményeket kell teljesiteni.

8.6.10. LBB (torés eldtti szivargds) tulajdonsag

Azokon a palackkialakitdsokon, amelyek a 8.6.3. szakasz szerinti vizsgdlat alatt nem lépik til a 45 000 ciklust,
a torés eldtti szivargdsi tulajdonsdgra vonatkozd vizsgdlatokat kell végezni az e melléklet A. fiiggelékének
A.6. szakasza szerint, és az abban lefrt kovetelményeket kell teljesiteni.

8.6.11. Széls6séges hdmérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgalat

Egy készre gydrtott palackot kell megvizsgdlni az A.7. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és az ott
meghatarozott kovetelményeket kell teljesiteni.

9. CNG-3 TIPUSU TELJESEN BETEKERCSELT PALACKOK
9.1. Altaldnos kovetelmények

A nyomds ald helyezési folyamat sordn ennek a palacktipusnak a viselkedésére az jellemzd, hogy a kompozit
burkol6 tekercselés és a fémbélés elmozduldsai Osszeadédnak. A gydrtds sordn alkalmazott killonbozd
technol6gidk miatt ez a melléklet nem ir el6 meghatdrozott médszert a kialakitdshoz. A torés el6tti szivargdsi
(LBB) tulajdonsdgot az A.6. szakaszban (az e melléklet A. fiiggeléke) meghatdrozott vonatkozé eljardsoknak
megfelel6en kell megdllapitani. A megengedhet§ hibaméretet a fenti 6.15.2. szakasszal osszhangban kell
meghatdrozni.

9.2. Tervezési kovetelmények
9.2.1. Fémbélés

A nulla nyomdsndl és 15 °C hémérsékleten 1étrejové nyomofesziiltség hatdsdra a bélés nem hajolhat be, illetve
nem gytirGdhet meg.

9.2.2.  Kompozit burkolé tekercselés

A szélakban kialakul6 huzéfesziiltségnek meg kell felelnie a 6.5. szakaszban lefrt kovetelményeknek.

9.2.3.  Szildrdsdgi vizsgélat

Ki kell szdmitani a kompozit burkolatban és a bélésben nyomads utdn kialakulé fesziiltségeket a palack érintGje
és hossza irdnyaban. Ezeket a szdmitdsokat nulla nyomds, méretezési nyomds, méretezési nyomds 10 %-a,
probanyomds és a tervezett felszakitdsi nyomds alapjan kell kiszdmitani. Ki kell szdmitani az autofrettdzs-
nyomds hatdrértékeit. A szdmitasokhoz alkalmazni kell a vékonykéreg-elméletet haszndlé megfelel6 elemzési
modszereket, amelyek a palack nyakdndl, dtmeneti alakd helyein és a bélés hengeres szakaszan kialakul6 fesziilt-
ségeloszldsok megallapitdsdhoz szdmitdsba veszik a bélés sikon kiviili hajlitdsat.

9.3. Gyartdsi kovetelmények

A gyartasi kovetelményeket a 8.3. szakasszal osszhangban kell meghatdrozni, azzal a kivétellel, hogy a burkold
tekercselés spirélis tekercselést szdlakat is magdban foglal.

9.4.  Termékvizsgilati kovetelmények

A termékvizsgdlati kovetelményeknek Gsszhangban kell lenniiik a 8.4. szakaszban rogzitett kovetelményekkel.
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9.5.  Palacktétel-vizsgilatok

A tételvizsgdlatokat a 8.5. szakaszban rogzitett kovetelményekkel osszhangban kell elvégezni.

9.6. Palackokra vonatkozé kialakitdsminGsitési vizsgdlatok

/////

kovetelményeivel, azzal a kivétellel, hogy a 8.6. szakaszban rogzitett bélésfelszakitdsi eljards nem kovetelmény.

9.6.1.  EjtGpréba

Egy vagy tobb készre gyartott palackon ejt6probat kell végezni az A.30. szakasszal (az e melléklet A. fiiggeléke)
osszhangban.

10. CNG-4 TIPUSU TELJESEN KOMPOZIT PALACKOK
10.1.  Altaldnos kovetelmények

E melléklet nem ir el§ meghatdrozott mddszert a polimer bélésti palackok kialakitdsdhoz, mivel kilonbozd
palackkialakitdsi valtozatok lehetségesek.

10.2.  Tervezési kovetelmények

A tervezési szamitdsokat fel kell haszndlni a kialakitds megfelel6ségének igazoldsdra. A szélakban kialakuld
hizéfesziiltségnek meg kell felelnie a 6.5. szakaszban leirt kovetelményeknek.

A 6.10.2. vagy a 6.10.3. szakasz szerint kiipos és hengeres meneteket kell alkalmazni a fém lezdr6 szerelvé-
nyeken.

A menetes nyildssal rendelkezd fém lezaré szerelvényeknek ellen kell allniuk 500 Nm nyomatékerének a
nemfém béléshez val6 csatlakozds megsériilése nélkiil. A nemfém béléshez csatlakozd fém lezdr6 szerelvényeket
az e melléklet 4. szakaszaban el6irt tizemi feltételeknek megfelel6 anyagbdl kell késziteni.

10.3.  Szilardsagi vizsgalat

Ki kell szdmitani a kompozit burkolatban és a bélésben kialakulé fesziiltségeket a palack érintGje és hossza
irdnydban. Ezeket a szdmitdsokat nulla nyomds, méretezési nyomds, prébanyomds és a tervezett felszakitdsi
nyomds alapjan kell kiszdmitani. A szdmitasokhoz megfelel§ elemzési mddszereket kell haszndlni a palackban
kialakul6 fesziiltség eloszlasanak meghatarozasara.

10.4.  Gydrtasi kovetelmények

A gyartasi kovetelményeknek Osszhangban kell lenniiik a fenti 8.3. szakasszal, kivéve, ha a hdre keményedd
migyanta kikeményedési hdmérséklete legaldbb 10 °C-kal alacsonyabb, mint a mtanyag bélés lagyuldsi
hémérséklete.

10.5.  Termékvizsgdlati kovetelmények
10.5.1. Hidrosztatikus nyomdsvizsgalat

Minden készre gyartott palackon hidrosztatikus nyomdsvizsgélatot kell végezni az A.11. szakasszal (az e
melléklet A. figgeléke) dsszhangban. A gydrté hatdrozza meg a rugalmas tdgulds megengedhet$ hatdrértékét az
alkalmazott probanyomdsra, de barmely palack rugalmas tdguldsa nem haladhatja meg 10 %-ndl nagyobb
mértékben az dtlagos tételértéket. Azokat a palackokat, amelyek a megdllapitott visszautasitdsi hatdrértéken
kiviilre esnek, vissza kell utasitani, és meg kell semmisiteni vagy a gydrtdsi tétel vizsgdlatdhoz kell felhaszndlni.
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10.5.2. Szivdrgdsvizsgalat
Minden készre gydrtott palackon szivargdsvizsgdlatot kell végezni az A.10. szakasz (az e melléklet A. fuggeléke)
szerint, és az ott meghatarozott kovetelményeket kell teljesiteni.
10.6.  Palacktétel-vizsgdlatok
10.6.1. Altalinos kovetelmények
A tételvizsgilatot a normdl gyartasi folyamatra jellemz8 és az azonositd jelekkel elldtott, készre gyértott
palackokon kell elvégezni. Mindegyik tételbdl véletlenszertien ki kell valasztani egy palackot. Ha tobb palackon
végzik el a vizsgdlatokat, mint amennyi a mellékletben el§ van irva, az Gsszes eredményt dokumentdlni kell.
Minimdlis kovetelményként az aldbbi vizsgdlatokat kell elvégezni a palackokon.
a) Tételen végzett anyagvizsgalat
Egy palackon vagy egy bélésen vagy egy bélést tantsité mintdn, amely jellemz8 a készre gydrtott palackra, el
kell végezni a kovetkez§ vizsgalatokat:
i. méretek Osszevetése a tervvel;
ii. a manyag bélésen végzett szakitoproba az A.22. szakasz (az e melléklet A. fuggeléke) szerint, és a
kialakitdsra vonatkozé kovetelmények teljesitése;
iii. a méanyag bélés lagyuldsi hémérsékletének vizsgilata az A.23. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke)
szerint, és a kialakitdsra vonatkozé kovetelmények teljesitése;
iv. ha a kialakitidsndl védébevonatot alkalmaznak, a bevonatot az A.9.2. szakasz (az e melléklet
A. fuggeléke) szerint kell megvizsgalni. Ha a bevonat nem elégiti ki az A.9.2. szakasz (az e melléklet
A. fuggeléke) kovetelményeit, a tétel 100 szdzalékit ellendrizni kell, és el kell tdvolitani a hasonl6 hibdval
rendelkez8 palackokat. A hibds palackok bevonatdt el lehet tdvolitani olyan médszerrel, amely nem
veszélyezteti a kompozit szerkezet( tekercselés épségét, és ismételten be lehet vonni a palackokat. Ilyen
esetben a bevonatra vonatkozo tételvizsgalatot meg kell ismételni.
b) Tételen végzett felszakitdsi vizsgdlat
A vizsgdlatot egy palackon kell elvégezni a 7.4. b) szakasz kovetelményeivel 6sszhangban.
¢) Periodikus ciklikus nyomdsvizsgélat
Egy palack lezdré szerelvényét 500 NM nyomatékerdvel el kell forditani az A.25. szakaszban (az e melléklet
A. fiiggeléke) leirt vizsgalati modszer szerint. Ezt koveten a palackot ciklikus nyomads ald kell helyezni a
7.4. c) szakaszban leirt eljardsoknak megfelelGen.
Az el6irt ciklikus nyomds ald helyezést kovetSen a palackon szivdrgdsvizsgdlatot kell végezni az
A.10. szakaszban (az e melléklet A. fiiggeléke) leirt médszer szerint, és az ott meghatdrozott kovetelmé-
nyeket kell teljesiteni.
10.7.  Palackokra vonatkozé kialakitdsmindsitési vizsgdlatok
10.7.1. Altaldnos kovetelmények
A palackok kialakitdsminGsitési vizsgdlatainak osszhangban kell dllniuk az e melléklet 8.6., 10.7.2., 10.7.3. és
10.7.4. szakaszdnak kovetelményeivel, azzal a kivétellel, hogy a 8.6.10. szakaszban rogzitett torés eltti
szivargasi tulajdonsdg vizsgdlata nem kovetelmény.
10.7.2. Szerelvényelforgatasi vizsgalat
Egy palackot kell megvizsgdlni az A.25. szakasszal (az e melléklet A. fiiggeléke) dsszhangban.
10.7.3. Atszivargdsi vizsgalat

Az 4tszivargdsi vizsgdlatot egy palackon kell elvégezni az A.21. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és
az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.
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10.7.4. Ciklikus foldgdznyomas-vizsgdlat

Egy készre gyértott palackot kell megvizsgdlni az A.27. szakasz (az e melléklet A. fiiggeléke) szerint, és az ott
meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.

11. JELOLES
11.1.  Jelolés feltiintetése

A gyérténak minden egyes palackot legaldbb 6 mm magas, olvashat6, tartds jelolésekkel kell elldtnia. A jelolés
feltintethet6 a miigyantabevonatba bedgyazott cimkén, ragasztéval rogzitett cimkén, a CNG-1 és CNG-2 tipust
kialakitdsok megvastagitott nyakdn alacsony igénybevételd beiitott jelzés formdjdban, illetve a fentiek barmely
kombindcidjaval. A tapadécimkéknek és alkalmazasuknak meg kell felelnie az ISO 7225 vagy azzal egyenértéki
szabvdny el6irdsainak. Tobb cimke haszndlata is megengedett, és ezeket ugy kell elhelyezni, hogy a
tartokonzolok ne takarjdk el Sket. Az e melléklet elGirdsainak megfelel6 palackokat a kovetkezSképpen kell
jelolni:

a) Kotelezd adatok:

i. ,CSAK CNG%

ii. ,FELHASZNALHATO XX/XXXX-IG”, ahol XX/XXXX a lejdrat hénapjit és évét mutatja (1);

iii. gyart6 azonositdsa;

iv. palack azonositdsa (minden egyes palackhoz egyedi alkatrészszdm és gyartdsi szdm tartozik);

v. méretezési nyomds és h6mérséklet;

vi. ENSZ-EGB-el8irds szdma, a palacktipus és a tandsitvany nyilvantartdsi szimanak megadasdval;

vii. a nyomdscsokkent§ késziilékek és/vagy szelepek adatai, amelyek a palackkal valé hasznélatra szolgdld
minGsitéssel rendelkeznek, illetve azok a forrdsok, ahol informdci6t lehet szerezni a minGsitett
tlizvédelmi rendszerekrdl;

viii. cimkék hasznélata esetén minden palackot egyedi azonosit6 szimmal kell elldtni, amelyet a fémfelilletre,
egy felting helyen kell beiitni annak érdekében, hogy a palack a cimke megsemmisiilése esetén is
azonosithat6 legyen.

b) Nem kotelezd adatok:

kiilon cimkén (cimkéken) az alabbi nem kotelezd adatok tiintethetdk fel:

i. gdz hmérséklet-tartomdnya, pl. — 40-65 °C;

ii. a palack névleges (rtartalma két jellemzd helyértékig pontositva, pl. 120 liter;

iii. az eredeti nyomdsproba id6pontja (hénap és év).

A jeloléseket a felsorolds sorrendjében kell feltiintetni, azonban az elrendezés mddosulhat a rendelkezésre
all6 felulettdl fiiggSen. A kotelezd adatok elfogadhaté mintdja:

CSAK CNG

FELHASZNALHATO ...|...-IG
Gydrtd[Alkatrészszadm|Gydrtdsi szdm
20 MPa/15 °C

ECE R 110 CNG-2 (nyilvantartasi szam)

,Csak a gydrté éltal jovahagyott nyomdscsokkentd késziilékkel haszndlhaté”

(") A lejérati didtum nem lehet kés6bbi, mint az el6irt élettartam détuma. A lejdrati datum a kiszdllitds idGpontjdban is feltiintethetd a
palackokon, ha azokat szdraz helyen, bels6 nyomds nélkiil taroltak.
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12. ELOKESZITES KISZALLITASRA

A gyarté mhelyébdl val6 kiszdllitds el6tt minden palack belsejét ki kell tisztitani és meg kell szdritani. A
szeleppel nem elzdrhatd, és adott esetben biztonsdgi késziilékkel felszerelt palackok valamennyi nyildsat dugéval
kell elldtni, amely megakadalyozza a nedvesség behatoldsdt és védi a meneteket. Kiszdllitds el6tt korrdziogatlo
szert (pl. olajtartalmi anyagot) kell bepermetezni az acélpalackok és bélések belsejébe.

A vevének 4t kell adni a gydrtd iizemeltetési Gtmutatdjat, valamint a palack megfelel§ kezeléséhez, hasznd-
latahoz és iizem kozbeni ellendrzéséhez szitkséges utasitdsokat. Az utasitisoknak meg kell felelniiik az e
melléklet D. fiiggelékében szerepld elGirdsoknak.
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A. fliggelék

VIZSGALATI MODSZEREK

A.l. SZAKITOPROBAK ACELRA ES ALUMINIUMRA

A kész palack hengeres szakaszdbol kivdgott anyagmintdn szakitoprobat kell végrehajtani, téglalap alaka
probadarab haszndlataval, az ISO 9809 szabvany acélhoz el6irt és az 1SO 7866 szabvany aluminiumhoz
el6irt modszere szerint. A hegesztett rozsdamentes acél béléssel rendelkezd palackok esetében a
varratokbdl kivdgott anyagmintdn szakitoprobdt is végre kell hajtani az EN 13322-2 szabvany
8.4. szakasza szerint. A probadarab két oldala, amely a palack belsd, illetve kiils6 feliiletét képviseli, nem
lehet megmunkalva. A szakitoprobat az ISO 6892 szabvény szerint kell elvégezni.

Megjegyzés: az 1ISO 6892 szabvdnyban leirt nytlasmérési méodszert kell figyelembe venni, killonésen olyan
esetekben, amikor a szakitoproba prébadarabja elvékonyodik, és ennek kovetkeztében torési pont alakul ki
a miiszer kozepétdl tavol.

A2 ACELPALACKOK ES ACELBELESEK UTOPROBAJA

Az t6probat a kész palack hengeres részébdl kivagott hidrom prébadarabon kell elvégezni az ISO 148
szabvdnnyal osszhangban. A iitésprobdhoz a probadarabokat a 3A. melléklet 6.2. tdbldzatiban eldirt
irinyban kell kivigni a palack faldbol. A hegesztett rozsdamentes acél béléssel rendelkezd palackok
esetében a varratokbdl kivdgott anyagmintdn itGprobat is végre kell hajtani az EN 13322-2 szabvdny
8.6. szakasza szerint. A bemetszésnek merglegesnek kell lennie a palack falfeliiletére. Hosszirdnyu vizsgalat
esetében a prébadarabot teljes feliiletti megmunkaéldsnak kell aldvetni (hat feliileten). Ha a falvastagsdg nem
teszi lehet6vé 10 mm széles végsd probadarab kivagdsat, akkor a szélességet tgy kell meghatdrozni, hogy
a lehetd legkozelebb essen a palack faldnak névleges vastagsagdhoz. Az 4tlés irdnyban kivdgott prébada-
rabokat csak négy feliileten kell megmunkadlni, a palack falanak belsg és kiils6 feliletét megmunkalatlanul

kell hagyni.

A3. SZULFIDOS FESZULTSEGI REPEDES VIZSGALATA ACELRA

Az aldbbi elSirdsok kivételével a vizsgdlatot a TMO177-96 NACE szabviny ,A. mddszer — NACE
szakitoproba” cim részében leirt eljardsok szerint kell elvégezni. A vizsgalatokat legaldbb hirom 3,81 mm
(0,150 hiivelyk) kaliber-dtmér6jii probadarabon kell végrehajtani, amelyet a készre gyartott palack faldbdl
vagy bélésébdl vagnak ki. A mintdkat az acél el6irt folydsi hatdrértéke 60 szdzalékdval egyenl§ dllandd
hiizéterhelésnek kell kitenni, desztilldlt viz és 0,5 % (tomegrész) ndtriumacetat-trihidrat vegyiilet oldatdba
kell meriteni, és ecetsav segitségével a kezdeti 4,0 pH-értéket kell bedllitani.

Az oldatot — szobahdmérsékleten és 0,414 kPa (0,06 psia) nyomdson — folyamatosan teliteni kell hidrogén-
szulfiddal (a tobbi anyag nitrogén). A vizsgdlt mintadaraboknak nem szabad meghibdsodniuk a 144 6ras
vizsgélati idGtartam alatt.

A4, KORROZIOVIZSGALATOK ALUMINIUMRA

Aluminiumotvozeteken a korrézidvizsgdlatokat az ISO/DIS 7866 szabvany A. melléklete szerint kell
elvégezni, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.

A.S. TARTOS TERHELESES REPEDES VIZSGALATAI ALUMINIUMRA

A tartés terheléses repedéssel szembeni ellendlld képesség vizsgdlatit az ISO/DIS 7866 szabvany
D. melléklete szerint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.

A.6. TORES ELOTTI SZIVARGASI (LBB) TULAJDONSAG VIZSGALATA

Hérom kész palackot kell ciklikus nyomds ald helyezni 2 MPa-ndl nem nagyobb és 30 MPa-nal nem kisebb
nyomdshatdrok kozott, percenként 10 ciklust meg nem halad6 gyakorisdggal.

Mindegyik palacknak szivarognia kell.
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A7. SZELSOSEGES HOMERSEKLETEN VEGZETT CIKLIKUS NYOMASVIZSGALAT

A ciklikus nyomasvizsgalatot kompozit, védSbevonat nélkiili kész palackokon kell elvégezni, anélkiil, hogy
felhasadas, szivargds vagy rosttekercs-kibomlds kovetkezne be, az aldbbiak szerint:

a) 48 o6ran 4t nulla nyomdst, 65 °C-os vagy anndl magasabb hémérsékletet és legaldbb 95 szdzalékos
relativ pdratartalmat kell biztositani. Ez a kovetelmény egy 65 °C-os hémérsékleten beallitott kamraban
finom permettel vagy vizpdra létrehozdsaval teljesithetd;

b) hidrosztatikus nyomds ald helyezés az években kifejezett élettartam 500-szoros szorzata alapjan
szamitott ciklusidg alatt legfeljebb 2 MPa nyomadsrdl legalabb 26 MPa nyomdsig, 65 °C-os vagy anndl
magasabb hémérsékleten és 95 szdzalékos relativ paratartalom mellett;

¢) stabilizdlds nulla nyomdson és kornyezeti hmérsékleten;

d) ezutdn nyomds ald helyezés az években kifejezett élettartam 500-szoros szorzatabdl szamitott ciklusidé
alatt, legfeljebb 2 MPa nyomdsrdl legaldbb 20 MPa nyomadsig, — 40 °C-os vagy anndl alacsonyabb
hémérsékleten.

A b) pont szerinti ciklikus nyomds ald helyezés nem haladhatja meg a percenként 10 ciklus gyakorisdgot.
A d) pont szerinti ciklikus nyomds ald helyezés nem haladhatja meg a percenként 3 ciklus gyakorisdgot,
kivéve, ha nyomdsatalakitot szerelnek kozvetleniil a palackba. Megfelel§ adatrogzitS eszkozzel biztositani
kell, hogy az alacsony hémérsékletdi ciklikus nyomds ald helyezés sordn a folyadék hémérséklete a
minimdlis értéken maradjon.

A szélsGséges hémérsékleten torténd ciklikus nyomds ald helyezést kovetSen a palackokat hidrosztatikus
nyomds ald kell helyezni meghibdsoddsig, a hidrosztatikus felszakitdsi vizsgdlat kovetelményeinek
megfelelGen, és a felszakitdsi nyomdsnak el kell érnie legaldbb a tervezett minimdlis felszakitdsi nyomds
85 szazalékat. CNG-4 tipust kialakitdsok esetében a hidrosztatikus felszakitdsi vizsgdlat el6tt a palackon
szivargdsvizsgdlatot kell végezni az A10. szakasszal 6sszhangban.

A.8. BRINELL-FELE KEMENYSEGVIZSGALAT

A keménységvizsgdlatot minden palack vagy bélés hengeres kozépsG szakaszdn és dombort végén el kell
végezni az I1SO 6506 szabvanynak megfelelSen. A vizsgdlatot a végsS hdkezelés utdn kell végrehajtani, és
az igy meghatdrozott keménységértékeknek a kialakitdishoz meghatdrozott tartomanyon beliilre kell

esniiik.

A9. BEVONATVIZSGALATOK (A 3A. MELLEKLET 6.12. SZAKASZANAK c). PONT]ABAN FOGLALTAK ESETEN
KOTELEZO)

A9.1. Bevonat tulajdonsdgainak vizsgalatai

A bevonatokat a kovetkez8 vizsgdlati modszerek alkalmazdsdval vagy az azzal egyenértékii nemzeti
szabvanyok figyelembevételével kell értékelni.

a) Tapaddsvizsgdlat az 1SO 4624 szabvdny ,A” vagy ,B” mddszerének a koriilményektdl fiiggd alkalma-
zdsdval. A bevonatnak 4A. vagy 4B. minGsitésti tapaddssal kell rendelkeznie, a felhasznaldsi korilmé-
nyektd] fiiggGen.

b) Hajlékonysagi vizsgélat az ASTM D522 szabvény ,Szerves bevonatok tiiske koriili hajlitsi vizsgalata”
cimd része szerint, a ,B” vizsgalati modszert alkalmazva, 12,7 mm-es (0,5 hivelyk) tiiskével és az el6irt
vastagsdggal —20 °C-on. A hajlékonysdgi vizsgalathoz vett mintdkat az ASTM D522 szabvény szerint
kell elgkésziteni. A mintdkon nem lehet szemmel lathaté repedés.

c) Utéssel szembeni ellendllé képesség vizsgalata az ASTM D2794 szabvény ,Szerves bevonatok gyors
alakvéltozds (iités) hatdsdval szembeni ellendllé képességének vizsgdlati modszere” cimd része szerint. A
bevonatnak szobahémérsékleten el kell viselnie a 18 J (160 in-lb) el6re irdnyulé iit6probat.

d) Vegyszerekkel szembeni ellendllé képesség dltalinos vizsgdlata az ASTM D1308 szabvény ,Héztartdsi
vegyszerek hatdsa tiszta és festett feliiletekre” cimd része szerint. A vizsgdlatokat a ,szabad folt”
vizsgdlati modszerrel kell elvégezni 100 ordn dt 30 szdzalékos kénsavoldatot (akkumuldtorsav
1,219 fajsallyal) és 24 6ran 4t polialkdl-glikolt (pl. fékfolyadék) alkalmazva. A bevonat nem vélhat le,
nem hoélyagosodhat fel, illetve nem ldgyulhat meg. A tapaddsnak el kell érnie a 3-as minGsitést az
ASTM D3359 szabvany szerint.

e) Legalabb 1 000 6rds igénybevétel az ASTM G53 szabvany ,Szabvdnyos eljards tizemi fényt és vizet
kibocsdté berendezés (fluoreszkalé ultraibolya-kondenzdciés tipus) haszndlatdra nemfém anyagok
igénybevételének vizsgilata céljabol” cimii része szerint. Nem kovetkezhet be felhdlyagosodds, és a
tapaddsnak el kell érnie a 3-as mindsitést az ISO 4624 szabviny szerint. A fényesség csokkenése
legfeljebb 20 szdzalék lehet.
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f) Legaldbb 500 ords igénybevétel az ASTM B117 szabvany ,So6s permet (kod) vizsgélati méodszer” cimd
része szerint. Az aldimarddds mértéke nem haladhatja meg a 3 mm-t a jelolésnél, a bevonat nem
hélyagosodhat fel, és a tapadds mértékének el kell érnie a 3-as mindsitést az ASTM D3359 szabvany
szerinti vizsgdlat sordn.

g) A szobahSmérsékleten torténd letoredezéssel szembeni ellendllo képesség vizsgdlata az ASTM D3170
szabvdny ,Bevonatok letredezéssel szembeni ellendllé képessége” cimii része szerint. A bevonatnak el
kell érnie a 7A. vagy anndl magasabb minGsitést, és a hordozofeliileten nem 1éphet fel igénybevétel.

A9.2. Bevonat tételvizsgalatai

a) Bevonat vastagsdga

A bevonat vastagsdgdnak teljesitenie kell a tervezési kovetelményeket az ISO 2808 szabvény szerinti
vizsgilat sordn.

b) Bevonat tapaddsa

A bevonat tapaddsi szildrdsdgdt az ISO 4624 szerint kell mérni, és a kortilményektd] fuggden, akdr az
,A”, akdr a ,B” vizsgilati modszert alkalmazva, el kell érnie legaldbb a 4-es mindsitést.

A.10. SZIVARGASVIZSGALAT

A CNG-4 tipust kialakitdsokon szivdrgdsvizsgalatot kell végezni az aldbbi eljirds (vagy egy elfogadhat6
masik mddszer) hasznélatdval:

a) a palackokat gondosan ki kell szdritani, és méretezési nyomds ald kell helyezni szdraz levegével vagy
nitrogénnel, amely kimutathat6 gdztartalommal (pl. hélium) rendelkezik;

b) ha a palack barmely pontjan a normél 0,004 cm?/6ra értéket meghaladé szivargds mérhetd, a palackot
vissza kell utasitani.

All. HIDRAULIKUS VIZSGALAT

Az alabbi két lehetSség koziil lehet valasztani:
1. lehetSség: Vizkopenyvizsgalat

a) A palackot hidrosztatikus tton legaldbb az méretezési nyomds 1,5-szeresének megfelel§ nyomds ald
kell helyezni. A prébanyomas nem haladhatja meg az autofrettdzs-nyomdst.

b) A nyomadst elegendd ideig fenn kell tartani (legaldbb 30 mésodpercig), hogy a teljes tigulds bekovetkez-
hessen. Az autofrettdzs utdni, illetve a hidrosztatikus nyomdsproba elétti bels6 nyomads értéke nem
haladhatja meg a hidrosztatikus probanyomds értékének 90 szazalékdt. Ha a prébanyomds a probabe-
rendezés meghibdsoddsa miatt nem tarthaté fenn, a vizsgdlat megismételheté 700 kPa-lal megnévelt
nyomdson. Ilyen okbdl a vizsgalat legfeljebb kétszer ismételhetd meg.

¢) A gyartd hatdrozza meg a tartos térfogat-taguldsi hatdrokat az alkalmazott probanyomadsra, de a tartds
tagulds semmi esetre sem haladhatja meg a teljes térfogati tdgulds értékének 5 %-at prébanyomdson.
CNG-4 tipust kialakitdsok esetén a rugalmas tigulds értékét a gyarténak kell megallapitania. Azokat a
palackokat, amelyek a megallapitott visszautasitdsi hatdrértéken kiviillre esnek, vissza kell utasitani, és
meg kell semmisiteni vagy a gyartasi tétel vizsgdlatdhoz kell felhaszndlni.

2. lehet6ség: Szilardsagi nyomasvizsgalat

A palackban a hidrosztatikus nyomdst fokozatosan és egyenletesen kell névelni a probanyomds eléréséig,
amely a méretezési nyomds legaldbb 1,5-szerese. A palackban a probanyomdst elegendé ideig fenn kell
tartani (legaldbb 30 mdsodpercig) annak megdllapitdsa érdekében, hogy nincs nyomdascsokkenésre utald jel
és a tomitettség biztositott.

A.12. HIDROSZTATIKUS NYOMAS ALATTI FELSZAKITASI VIZSGALAT

a) A nyomds ald helyezés sebessége nem haladhatja meg az 1,4 MPa/mésodperc (200 psi/second) értéket a
tervezett felszakitdsi nyomds 80 szdzalékdndl nagyobb nyomdsokon. Ha a nyomds ald helyezés
sebessége a tervezett felszakitdsi nyomds 80 szdzalékdt meghaladé nyomds esetén nagyobb, mint
350 kPa/mdsodperc (50 psifsecond), akkor a palackot el kell helyezni a nyomadsforrds és a nyomasmérd
késziilék kozott, vagy 5 mdsodpercig fenn kell tartani a tervezett legkisebb felszakitdsi nyomads
értékének megfelel§ nyomdst.
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b) A minimdlisan el6irt (kiszdmitott) felszakitdsi nyomdasnak legaldbb 45 MPa-nak kell lennie, és nem lehet
kisebb, mint a fesziiltségardnyra vonatkozd kovetelmények teljesitéséhez sziikséges érték. A tényleges
felszakitdsi nyomds értékét fel kell jegyezni. A felhasadds bekovetkezhet a palack hengeres vagy
dombora részén.

A.13. KORNYEZETI HOMERSEKLETEN VEGZETT CIKLIKUS NYOMASVIZSGALAT

A ciklikus nyomds ald helyezést a kovetkez§ eljarasnak megfelelGen kell elvégezni:

a) a vizsgaland6 palackot fel kell tolteni korr6zidalls folyadékkal, példaul olajjal, lagyitott vizzel vagy
glikollal;

b) ciklikusan valtoztatni kell a nyomdst a palackban 2 MPa-ndl nem nagyobb és 26 MPa-ndl nem kisebb
nyomdshatdrok kozott, percenként 10 ciklust nem meghaladé gyakorisdggal.

A meghibasodasig kibirt ciklusok szdmat, valamint a hiba bekovetkezésének helyét és a hiba leirasat fel
kell tintetni a vizsgalati jegyz6konyvben.

A.14. SAVAS KORNYEZETI VIZSGALAT
Egy készre gyartott palackon a kovetkez§ vizsgilati eljarast kell elvégezni:

a) a palackfelilet 150 mm atmérGji teriiletét 100 o6rdn 4t 30 szizalékos kénsavoldat (akkumuldtorsav
1,219 fajstllyal) hatdsdnak kell kitenni, mikozben a palackban a nyomadst 26 MPa-on tartjak;

b) ezutdn a palackot fel kell szakitani az A.12. szakaszban leirt eljirdssal, melynek sordn a tervezett
minimdlis felszakitdsi nyomds 85 szdzalékdt meghaladé felszakitdsi nyomadst kell elérni.

A.15. TUZPROBA

Al5.1. Altalinos kovetelmények

A tlizprébak célja annak igazoldsa, hogy a tervezett tizvédelmi rendszerrel (palackszelep, nyomds-
csokkentd késziilék ésfvagy beépitett hészigetelés) elldtott kész palackok nem fognak felhasadni a vizsgalat
soran, el6irds szerint okozott tliz hatdsira. Kiilonleges 6vatossdggal kell eljarni a tizpréba sordn, a palack
felhasaddsa esetén.

A15.2. Palack elhelyezése

A palackokat vizszintesen kell elhelyezni tigy, hogy a palackok alsé része kb. 100 mm-rel a tlizforrds folott
legyen.

A ling palackszelepeket, szerelvényeket és/vagy nyomdscsokkentd késziilékeket érint6 kozvetlen hatdsdnak
megakadalyozdsira fémdrnyékolast kell haszndlni. A fémdrnyékoldsnak nem szabad kozvetleniil
érintkeznie az el8irt tlizvédelmi rendszerrel (nyomdscsokkentd késziilékek vagy palackszelepek). Barmely
olyan szelep, szerelvény vagy csGvezeték meghibdsoddsa, amely nem része a kialakitdshoz tervezett
védelmi rendszernek, érvényteleniti az eredményt.

A15.3. Ttizforras
Egy 1,65 m hosszii egyenletes tlizforrassal kozvetlen langhatdst kell biztositani a palack teljes feliiletén.

Barmilyen tiizel§anyagot haszndlé tiizforrds alkalmazhaté, feltéve, hogy elegendd és egyenletes hét
szolgaltat az el8irt vizsgalati hmérsékletek fenntartdsdhoz a palack szell§ztetése kozben. A tiizelGanyag
kivélasztasanal figyelembe kell venni a légszennyezési szempontokat. A tlizforrds elrendezését megfelels
részletességgel fel kell jegyezni, hogy a palackmelegités megismételhet§ legyen. A tiizforrds barmilyen
meghibdsoddsa vagy Osszeférhetetlensége érvényteleniti a vizsgdlati eredményt.

A15.4. Hémérséklet- és nyomdsmérések

A felilleti hémérsékletet legalabb hirom termoelemmel kell ellendrizni, amelyeket a palack aljdn,
egymdstdl legfeliebb 0,75 m tdvolsigban helyeznek el. A termoelemek kozvetlen linggal valé érintke-
zésének megakaddlyozdsara fémdrnyékoldst kell haszndlni. A termoelemek elhelyezhet8k fémtombokben
is, amelyek 25 mm?-nél kisebb mérettiek.
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A palackban uralkodé nyomadst nyomasérzékelGvel kell mérni, a vizsgélat targyat képezd rendszer konfigu-
raci6janak moédositdsa nélkiil.

A vizsgdlat sordn a termoelemek hdmérsékletét és a palacknyomadst 30 mdsodpercenként fel kell jegyezni.

A.15.5. Altaldnos vizsgalati kovetelmények

A palackokat f6ldgdznyomds ald kell helyezni, és vizszintes helyzetben meg kell vizsgdlni:
a) méretezési nyomdson;
b) a méretezési nyomds 25 szdzalékdnak megfelel§ nyomdson.

Kozvetlenil a begyijtds utdn az 1,65 m hosszi tiizforrasnak kozvetlen langhatést kell biztositania korben,
a palack teljes felillete mentén. 5 perccel a begyujtas utdn legaldbb egy termoelemnek minimum 590 °C-os
hémérsékletet kell jeleznie. Ezt a minimalis h6mérsékletet fenn kell tartani a vizsgélat hatralevs idGtartama
alatt.

A.15.6. 1,65 m hosszii vagy anndl rovidebb palackok

A palack kozéppontjdt a tiizforrds kozéppontja f6lé kell helyezni.

A.15.7. 1,65 méternél hosszabb palackok

Ha a palack az egyik végén nyomdscsokkent$ késziilékkel van felszerelve, a tlizforrdsnak a palack mdsik
végénél kell kezdddnie. Ha a palack mindkét végén vagy tobb helyen a palack hossza mentén nyomds-
csokkentd késziilék van felszerelve, akkor a téizforrds kozepét az egymdstdl legnagyobb vizszintes
tavolsdgra 1év6 nyomdscsokkentd késziilékek kozé kell igazitani.

Ha a palackot kiegészitésként hészigeteléssel védik, akkor izemi nyomdson két tlizprobat kell végrehajtani,
amelyek koziil az egyiknél a tizforrds kozepe a palack hosszdnak felénél helyezkedjen el, a mésikndl pedig
a tliz a palack egyik végénél kezdGdjon.

A.15.8. Elfogadhat6 eredmények

A palacknak egy nyomascsokkentd késziiléken keresztiil kell kiengednie a gdzt.

A.16. ATHATOLASI VIZSGALATOK

Nagynyomdst gdzzal 20 MPa + 1 MPa nyomds ald helyezett palack falan 4t kell hatolnia egy legalabb
7,62 mm atmérji pancéltors 16vedéknek. A lovedéknek teljesen dt kell hatolnia legaldbb a palack egyik
oldalfalin. CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipust kialakitdsok esetén a lovedéknek koriilbeliil 45°-o0s szogben
kell az oldalfalba csapédnia. A palackon nem mutatkozhatnak szilinkosoddsra utalé jelek. Ha
45 grammndl kisebb stlyd, kisméretli anyagdarabok vélnak le, az nem jelenti a vizsgalat sikertelenségét. A
belépd és kiléps nyildsok hozzavetdleges méretét és elhelyezkedését fel kell jegyezni.

A.l7. KOMPOZIT REPEDESTURESI VIZSGALATAI

Kizarélag CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipusu kialakitdsok esetén, egy véddbevonattal rendelkezd kész
palackon hosszirdnyban bevigdsokat kell ejteni, amelyek behatolnak a kompozitba. A bevigdsoknak
nagyobbaknak kell lenniiik, mint a gyarté dltal a szemrevételezéses ellendrzéshez el6irt hatarértékek.

A bemetszett palackot ezutdn kornyezeti hémérsékleten 2 MPa-ndl nem nagyobb és 26 MPa-nil nem
kisebb ciklikus nyomds ald kell helyezni 3 000 cikluson keresztiil, ezutin pedig Gjabb 12 000 ciklust kell
végrehajtani. A palack nem szivdroghat vagy nem hasadhat fel az els6 3 000 ciklus alatt, de az utolsé
12 000 ciklus alatt szivargds léphet fel. A vizsgalatnak aldvetett valamennyi palackot meg kell semmisiteni.
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A.18. MAGAS HOMERSEKLETU KUSZASVIZSGALAT

Ezt a vizsgalatot minden CNG-4 tipust kialakitdson és minden olyan CNG-2 és CNG-3 tipusti kialakitdson
végre kell hajtani, amelyekben a migyanta térhalésodott szerkezetének kikeményedési hdmérséklete nem
haladja meg legalabb 20 °C-kal a 3A. melléklet 4.4.2. szakaszdban megadott maximalis tervezési anyaghd-
mérsékletet. A vizsgalatot egy kész palackon kell elvégezni a kovetkezd médon:

a) a palackot 26 MPa nyomds ald kell helyezni, és legalibb 200 6rdn 4t 100 °C-os hémérsékleten kell
tartani;

b) a vizsgdlatot kovetSen a palacknak teljesitenie kell az A.11. hidrosztatikus tdguldsi vizsgilat, az
A.10. szivargasvizsgdlat és az A.12. felszakitdsi vizsgdlat kovetelményeit.

A.19. TARTOS IGENYBEVETELU FELSZAKITASI VIZSGALAT

Kizdrélag CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipust kialakitdsok esetében egy kiilsé védébevonat nélkiili palackot
hidrosztatikus Giton 26 MPa nyomads ald kell helyezni, mikozben 65 °C-os hdmérsékletti vizbe meritik. A
palackot ezen a nyomdson és h6mérsékleten kell tartani 1 000 6rdn keresztiil. Ezutdn a palack nyomdsit
felhasaddsig novelni kell az A.12. szakaszban leirt eljrdsnak megfelelGen, azzal a kivétellel, hogy a
felszakitdsi nyomdsnak meg kell haladnia a tervezett legkisebb felszakitdsi nyomds 85 szdzalékat.

A.20. UTGPROBA

Egy vagy tobb készre gyartott palackon ejtéprobat kell végezni kornyezeti hdmérsékleten belsd nyomads ald
helyezés és felszerelt szelepek nélkiil. Annak a felilletnek, amelyre a palackokat ejtik, sima, vizszintes
betonlapnak vagy -padlénak kell lennie. Egy palackot le kell ejteni vizszintes helyzetben olyan
magassdgb6l, hogy az alja 1,8 m-re legyen attdl a felilettsl, amelyre leejtik. Egy palackot fiiggéleges
helyzetben le kell ejteni gy, hogy mindkét vége megfelel§ magassagban legyen a padl6tél vagy a laptdl
ahhoz, hogy a potencidlis energidja 488 ] legyen, de a palack alsé végének magassdga semmi esetre sem
haladhatja meg az 1,8 métert. Egy palackot 45°-o0s szogben le kell ejteni egy kupola alakd feliiletre olyan
magassagbdl, hogy a palack sdlypontja 1,8 m magassigban legyen; ha azonban a palack als6 vége
0,6 m-nél kozelebb lenne a talajszinthez, az ejtési szoget gy kell mddositani, hogy a minimdlis magassig
0,6 m-es, a sulypont pedig 1,8 m-es magassdgban legyen.

Az ejtGvizsgilatot kovetSen a palackokat legfeljebb 2 MPa nyomdsrél legaldbb 26 MPa nyomésig ciklikus
nyomds ald kell helyezni az években kifejezett élettartam 1 000-szeres szorzatdbdl szdmitott ciklusidén
keresztiil. A ciklusidg alatt a palackok szivdroghatnak, de nem hasadhatnak fel. A ciklusvizsgdlatnak
alavetett palackokat meg kell semmisiteni.

A.21. ATSZIVARGASI VIZSGALAT

Ezt a vizsgdlatot csak a CNG-4 tipust kialakitdsokon kell végrehajtani. Egy kész palackot fel kell tolteni
stritett foldgdzzal vagy 90 szdzalék nitrogént és 10 szdzalék kdliumot tartalmazé gdzkeverékkel méretezési
nyomdsra, egy zdrt, tomitett kamrdba kell helyezni kornyezeti hémérsékleten, és ellendrizni kell a
szivargds szempontjabdl elegendS ideig ahhoz, hogy meg lehessen hatdrozni az édllanddsult dllapoti
atszivargdsi sebességet. Az dtszivargdsi sebességnek sritett f6ldgdz esetében 0,25 ml-nél vagy a hélium/
rafpalack drtartalma literben képlettel szamitott értéknél kisebbnek kell lennie.

A22. MUANYAGOK NYULASI TULAJDONSAGAI

Meg kell hatdrozni a mifanyag bélés folydsi hatdrdt és kritikus nyudldsat — 50 °C-on az ISO 3628 szabviny
szerint, amelynek meg kell felelnie a 3A. melléklet 6.3.6. szakaszdban lefrt kovetelményeknek.

A.23. MUANYAGOK OLVADASI HOMERSEKLETE

Kész bélésekbdl vett polimerizélt anyagmintdkat meg kell vizsgalni az ISO 306 szabvanyban leirt médszer
szerint, amelyeknek teljesiteniiik kell a 3A. melléklet 6.3.6. szakaszanak kovetelményeit.

A.24. NYOMASCSOKKENTO KESZULEKRE VONATKOZO KOVETELMENYEK

A gyartd dltal elSirt nyomdascsokkentS késziiléknek alkalmasnak kell bizonyulnia a 3A. melléklet

4. szakaszdban felsorolt tizemi feltételek kozotti haszndlatra, és meg kell felelnie a kovetkezd mindsitési
vizsgdlatokon:

a) egy mintadarabot legaldbb 95 °C-os ellendrzott hdmérsékleten és legaldbb a probanyomédssal egyezd
nyomadson kell tartani (30 MPa) 24 6rdn 4t. A vizsgdlat végén a palack nem szivdroghat, illetve nem
mutatkozhatnak a kialakitdsban hasznélt olvaszthat6 fém kisajtoléddsdnak jelei.
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b) Egy mintadarabot férasztdsos vizsgdlatnak kell aldvetni percenként 4 ciklust nem meghaladé nyomas
ala helyezési gyakorisdggal, a kovetkezdk szerint:

i. 82 °C-os hémérsékleten, 10 000 ciklust végrehajtva 2 MPa és 26 MPa nyomadshatarok kozott;
ii. — 40 °C-os hdmérsékleten, 10 000 ciklust végrehajtva 2 MPa és 20 MPa nyomdshatarok kozott.

A vizsgdlat végén a palack nem szivdroghat, illetve nem mutatkozhatnak a kialakitdsban hasznalt
olvaszthaté fém kisajtoloddsdnak jelei.

¢) A nyomdscsOkkentS késziilékek kiilsG sdrgaréz nyomdstartd szerelvényeinek fesziiltségkorr6zios
repedések nélkill el kell viselniik az ASTM B154 szabvanyban leirt higany-nitritos vizsgalatot. A
nyomdscsOkkentS késziiléket 30 percig higany-nitrat vizes oldatdba kell meriteni, amely oldat
literenként 10 g higany-nitratot és 10 ml salétromsavat tartalmaz. A bemeritést kovetGen szivargasvizs-
gélatot kell végezni a nyomdascsokkentd késziiléken 1 percig 26 MPa aerosztatikus nyomdst alkalmazva,
mikozben az alkatrészen ellendrizni kell a szivargdst. A tapasztalt szivirgds nem lépheti til a
200 cm®/6ra értéket.

d) A nyomdéscsokkentd késziilékek kiils§ rozsdamentes acél nyomdstart szerelvényeit olyan otvozetti-
pusbdl kell késziteni, amely ellenall a klorid 4ltal okozott fesziiltségkorrézids repedéseknek.

A.25. SZERELVENYELFORGATASI VIZSGALAT

A palacktestet elfordulds ellen biztositani kell, és a palack végeire szerelt lezdr6 szerelvényre 500 Nm

RIS

végiil pedig ismét a meghuzési irdnydba.

A.26. MUGYANTA NYIROSZILARDSAGA

A migyantaanyagok vizsgdlatit az kompozit burkolé tekercselésre jellemzd mintdn kell végrehajtani az
ASTM D2344 szabvény vagy azzal egyenértékii nemzeti szabvany el6irdsai szerint. A kompozit minimélis
nyirészilardsdganak 24 6ras forrd vizbe meritést kovetSen 13,8 MPa-nak kell lennie.

A27. CIKLIKUS FOLDGAZNYOMAS-VIZSGALAT

Egy készre gydrtott palackot siritett foldgdzzal ciklikus nyomds ald kell helyezni 2 MPa-ndl kisebb
nyomdsr6l a méretezési nyomdsig terjedd tartomdnyban, 300 cikluson keresztiil. A ciklusok hossza,
beleértve a palack feltoltését és lefivatdsit, nem haladhatja meg az 1 6rdt. A palackon szivdrgdsvizsgalatot
kell végezni az A.10. szakasz szerint, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni. A ciklikus
foldgdznyomds ald helyezési vizsgélat befejeztével a palackot szét kell vagni, és a bélés[lezdrd szerelvény
feliiletét meg kell vizsgdlni, hogy nincsenek-e barmilyen sériilésre, példdul kifiradds okozta repedésre vagy
elektrosztatikus kisiilésre utalé jelek.

Megjegyzés: a vizsgdlat végrehajtdsa sordn killonosen tigyelni kell a biztonsdgra. A vizsgdlat végrehajtdsa
el6tt az ilyen kialakitdsi palackoknak mar meg kellett felelniitk az A.12. szakaszban leirt vizsgdlat
(hidrosztatikus felszakitdsi vizsgdlat), a 3A. melléklet 8.6.3. szakasza szerinti kornyezeti hmérsékleten
végzett ciklikus nyomds ald helyezési vizsgdlat, valamint az A.21. szakaszban leirt dtszivargdsi vizsgdlat
kovetelményeinek. Tovdbbd a vizsgdlat elvégzése el6tt a palackoknak teljesiteniiik kell az A.10. szakasz
(szivargdsvizsgélat) kovetelményeit is.

A.28. HAJLITASI VIZSGALAT, HEGESZTETT ROZSDAMENTES ACEL BELESEK

A hegesztett rozsdamentes acél bélés hengeres részébdl kivdgott anyagmintdn hajlitdsi vizsgdlatokat kell
végezni az EN 13322-2 szabvany 8.5. szakaszaban leirt mddszer szerint. A prébadarab mindaddig nem
repedhet meg, mig belsd sarkai egy henger alakt sablon mentén befelé hajlitva el nem érik azt a pontot,
ahol a sarkok kozotti tdvolsdg legfeljebb a sablon dtmérdje.
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B. fiiggelék

(Nem alkalmazando)

C. figgelék

(Nem alkalmazando)
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D. fiiggelék

JEGYZOGKONYV-FORMANYOMTATVANYOK

Megjegyzés: ez a fuggelék nem képezi a melléklet kotelez8en végrehajtandé részét.

Az aldbbi formanyomtatvanyokat kell haszndlni:

1. Gydrtasi jegyz6konyv és megfeleldségi tantsitvany — egyértelmiinek és olvashaténak kell lenniiik, és az 1. formanyom-
tatvany formdtumdban kell késziilniiik.

N

. Fémpalackok, -bélések vagy lezdré szerelvények anyagdnak vegyi elemzésérdl készilt jegyzSkonyv (') — tartalmaznia
kell a sziikséges adatokat, azonositési jeleket stb.

W

. A fémpalackok és -bélések anyagdnak mechanikai tulajdonsigait tartalmazé jegyzSkonyv (') — tartalmaznia kell az
ezen elSirdsban meghatdrozott Osszes vizsgélat leirdsat.

4. A nemfém bélések anyagdnak fizikai és mechanikai tulajdonsdgait tartalmazé jegyzSkonyv (') — tartalmaznia kell az
ezen el6irdsban meghatdrozott dsszes vizsgélat leirdsat és az el8irt adatokat.

5. Kompozit elemzésérdl sz016 jegyz6konyv (') — tartalmaznia kell az ezen el6irdsban meghatdrozott Gsszes vizsgdlat
leirasat és az elirt adatokat.

6. Hidrosztatikus vizsgdlatokrdl, periodikus ciklikus nyomdsvizsgdlatokrdl és felszakitdsi vizsgdlatokrdl sz6l6
jegyzdkonyv — tartalmaznia kell az ezen el8irdsban meghatdrozott vizsgalatok leirdsdt és az el6irt adatokat.

1. formanyomtatvany: Gydrtdsi jegyzSkonyv és megfelelségi tandsitvany

Gyartotta:

Telephelye:

Szabalyozé hatdsdg nyilvantartdsi szdma:

Gyart jele és szdma:

Gyartdsi SZAM: ...ooovviiiiicceec Ol -ig (a kezd§ és a zdr6 értéket is beleértve)
Palack lefrasa:

MERET: KillsG 4tMEr6: .........ooovvveereeeieeeeeeeeeen mm; HOSSZUSAZ: ..o mm;

A palack villrészére vagy a cimkékre pecsételt jelek:

Q) LCSAK ONG: oo
D) WSFELHASZNALHATO: ..o
€)  WGYATES JEIE™: .ottt ettt ettt
d)  Gydrtdsi €s alKAtIESZSZAM .......oiviiiiiiiiiit ittt
€) Méretezési NYOMAS MPA-DAI .....iiuiiiiiiiit ittt
D) EGB-€lOIIAS: ..o
Q) TUZVEEIRM tIPUSA: ...ttt ettt ettt ettt
h) Eredeti vizsgdlat idGpontja (RONap €8 €V): .......iiiiiiiiii i
i) Ures palack 6nstilya (KG-Dan): ..........ccocoiiiiiiiiioii e
j) A hatdsagi testiilet vagy a feliilvizsgalok jele: ...........oocoiiiiiiiiiiiiii e
) UPtartalom J-DON: ..o

—

A 2-6. jegyzSkonyv-formanyomtatvinyokat a gydrtonak kell elkészitenie tigy, hogy azok részletesen tartalmazzak a palackok azonosi-
taséhoz sziikséges adatokat és a rdjuk vonatkozo kovetelményeket. Az illetékes hatdsdgnak és gydrtonak minden jegyzékonyvet ald kell
irnia.
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1) Probanyomas MPa-DAN: ..........cooiiiiiiiiiiee et
M) KUIONIeges UtASTEASOK: ......ouiiiitiiiiii ittt ettt

Minden palack a ... szdmd EGB-el6irds kovetelményeinek megfelelGen, a fenti leirds szerint késziilt. A sziikséges
vizsgélati eredményeket tartalmazé jegyz6konyvek mellékelve.

Ezennel igazolom, hogy a vizsgdlati eredmények minden szempontbdl kielégitének bizonyultak, és megfelelnek a
fenti palacktipusra vonatkozé kéovetelményeknek.

MEGIEGYZESEK: ...tttk bttt
TIPUSJOVARAZYO NALOSAZ: ....eveiiiiii ittt
FEITIVIZSGALO AlAITASA: ......viiiiitiiii ettt ettt ettt ettt ettt ettt eeeas
GYAITO ALAITASAL ...ttt ettt bttt ettt

HELYSEG, QALUITIL ..ottt ettt s et b ekttt ettt ettt ettt
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E. fiiggelék
FESZULTSEGARANYOK HITELESITESE NYULASMERGK HASZNALATAVAL
1. A fesziiltség-alakvaltozds osszefiiggése rostok esetében mindig rugalmas, ezért a fesziiltségardnyok és az alakvaltozdsi
aranyok megegyeznek.
2. Nagyfoka nyualds mérésére alkalmas nydlasmérdkre van szitkség.

3. A nyaldsméréket azon rostok irdnyaban kell elhelyezni, amelyekre fel vannak szerelve (vagyis a palack kiilsg feliiletén
az abroncsrostok vizsgalatidhoz a nytlasméréket az abroncsszalak irdnydban kell felergsiteni).

4. 1. médszer (olyan palackokhoz, amelyek nem nagy hazéfesziiltségti tekercseléssel késziiltek)
a) Az autofrettdzs eldtt fel kell helyezni a nytalasméréket, és kalibrélni kell Sket.

b) Meg kell mérni az alakvéltozdst autofrettdzs-nyomdson, autofrettdzst kovetS nulla nyomdson, tizemi és minimalis
felszakitdsi nyomdson.

¢) Igazolni kell, hogy a felszakitdsi nyomadsnal fellép§ nyulds és a méretezési nyomdson mérhetS nydlds hdnyadosa
megfelel a fesziltségardnyra vonatkozé kovetelményeknek. Hibrid szerkezet esetében a méretezési nyomdson
létrejoves nyuldst ossze kell vetni az egyetlen tipust rosttekercseléssel erdsitett palackok felszakitdsi nydldsaval.

5. 2. mddszer (minden palackra érvényes)
a) Tekercselés és autofrettdzs utdn, nulla nyomdason kell felhelyezni a nytldsmérdket, és kalibralni kell Gket.
b) Meg kell mérni az alakvaltozdst nulla, izemi és minimdlis felszakitdsi nyomdason.
¢) Miutdn elvégezték a nyuldsmérést itizemi és minimdlis felszakitisi nyomdson, a nytldsmérék folyamatos
ellendrzése mellett nulla nyomdson szét kell vagni a palackot gy, hogy a nytldsmérdt tartalmazd rész kb.
5 hiivelyk hosszisdgii legyen. Ezutdn el kell tdvolitani a bélést a kompozit megsértése nélkiil, és ismét meg kell

mérni a nyuldst.

d) A nulla nyomdson, iizemi nyomdson és minimdlis felszakitdsi nyomdson leolvasott nyuldsértékeket a béléssel vagy
bélés nélkiil nulla nyomdson mért nyulds értékéhez kell igazitani.

e) lgazolni kell, hogy a felszakitdsi nyomdsndl fellép6 nydlds és a méretezési nyomdson mérhetS nyulds hinyadosa
megfelel a fesziltségardnyra vonatkozd kovetelményeknek. Hibrid szerkezet esetében a méretezési nyomdson
1étrejovs nyuldst ossze kell vetni az egyetlen tipust rosttekercseléssel erdsitett palackok felszakitdsi nyudldsaval
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F. fiiggelék

TORESVIZSGALATI MODSZEREK

F.1. KIFARADASRA ERZEKENY SZERKEZETI RESZEK MEGHATAROZASA

A készre gyartott palackokon megfeleld fesziiltségelemzéssel vagy teljes 1éptékii faraddsprobdval meg kell dllapitani
szerint. Ha végeselem szildrdsdgi elemzést alkalmaznak, a kifdraddsra érzékeny szerkezeti részeket a palack faldban
vagy bélésében méretezési nyomdson fellépd maximdlis nydldsa f6 fesziiltségkoncentrdci6 elhelyezkedése és
tdjoldsa alapjan kell meghatdrozni.

F.2. TORES ELOTTI SZIVARGASI (LBB) TULAJDONSAG

F.2.1. Ez az eljards mdszaki kritikai elemzés. Célja annak megdllapitdsa, hogy a kész palack szivdrogni fog-e abban az
esetben, ha a palack vagy a bélés hibdja falon dthatolé repedéssé novekszik. A torés el6tti szivirgds becslését a
palack oldalfalin kell elvégezni. Ha a kifdraddsra érzékeny szakasz az oldalfalon kiviillre esik, a torés el6tti
szivargdsi tulajdonsdg becslését akkor is el kell végezni ezen a teriileten a BS PD6493 szabvanyban felvdzolt
II. szint{i megkozelitést alkalmazva. A becslésnek a kovetkezd 1épéseket kell magaban foglalnia:

a) meg kell mérni az eredményiil kapott, falon dthatol6 repedés maximalis hosszdt (vagyis a f6tengelyét, mivel
A. fuggelékének A.13. és A.14. szakasza) hirom ciklikus nyomds ald helyezett palackon. Az elemzésben a
hdrom palackon észlelt repedések koziil a leghosszabbat kell vizsgalni. El kell késziteni egy félellipszis alakd,
falon 4thatolé repedés modelljét, amelynek f6tengelye a mért leghosszabb f6tengely kétszerese, mig kistenge-
lyének hossza a falvastagsdg 0,9-szerese. A félellipszis alaki repedést az F.1. szakaszban meghatdrozott
helyeken kell modellezni. A repedést tigy kell tdjolni, mintha a legnagyobb nyulds f6fesziiltsége hozta volna
létre;

b) a 3A. melléklet 6.6. szakaszaban leirt szildrdsdgi vizsgdlat alapjan a falban és a bélésben 26 MPa nyomdson
létrejové fesziiltségszinteket kell alkalmazni a becsléshez. A repedést létrehozd erbket a BS PD6493 szabvany
9.2. vagy 9.3. szakasza szerint kell kiszdmitani;

) a kész palack vagy a kész palackbdl kivett bélés toréssel szembeni szivossdgat aluminium esetében szobahd-
mérsékleten, acél esetében pedig — 40 °C-os hdémérsékleten, szabvinyos eljrds (ISO/DIS 12737 vagy
ASTM 813-89 vagy BS 7448) segitségével kell megdllapitani a BS PD6493 szabviny 8.4. és 8.5. szakaszdval
osszhangban;

d) a mdanyag hajldsi viszonydt a BS PD6493-91 szabvdny 9.4. szakaszdnak megfelelGen kell kiszdmitani;

e) A modellezett repedésnek meg kell felelnie a BS PD6493-91 szabvany 11.2. szakaszdban leirtaknak.

F.2.2. LBB a mesterségesen repesztett palack felszakitdsa sordn

Torésvizsgalatot kell végezni a palack oldalfalin. Ha az F.1. szakaszban meghatdrozott kifiraddsra érzékeny
teriiletek az oldalfalon kiviilre esnek, akkor ezeken a részeken torésvizsgélatot is el kell végezni. A vizsgdlati eljards
a kovetkez6:

a) Torés el6tti szivargdst okozé repedés hosszdnak meghatdrozdsa

A kifdraddsra érzékeny teriileten a torés el6tti szivargdst okozd repedés hosszdnak meg kell egyeznie a falon
athatol6 repedés legnagyobb hosszisigdnak kétszeresével, amelyet az Osszes tipusra érvényes kialakitdsming-
sitési vizsgdlatokon meghibdsodasig ciklikus nyomds ald helyezett hdrom palack mérési eredményeibdl
allapitanak meg.

b) Repedések kialakitdsa a palackokon

Ha a CNG-1 tipusi kialakitdsok kifdraddsra érzékeny terilletei a hengeres szakaszon tengelyirdnyban
helyezkednek el, a kiilsé repedéseket hossziranyban kell kialakitani koriilbelil a palack hengeres szakaszdnak
kozepén. A repedéseknek a kozépsd szakasz legkisebb falvastagsdgandl kell elhelyezkedniiik, amelyet a palack
keriilete mentén négy ponton végzett vastagsigmérésre alapozva dllapitanak meg. Ha a CNG-1 tipust
kialakitdsok kifdraddsra érzékeny teriilete a hengeres szakaszon kiviilre esik, az LBB repedést a palack belsé
felletén, a kifiraddsra érzékeny teriilet irdinydban kell kialakitani. CNG-2 és CNG-3 tipust kialakitds esetén az
LBB repedést a fémbélésen kell kialakitani.
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Az dllandé nyomds mellett vizsgalt repedések kialakitdsahoz a kivdgd szerszdm koriilbelil 12,5 mm vastag,
45° nyildsszogd, a hegyének sugara pedig legfeljebb 0,25 mm kell, hogy legyen. A kivdgd szerszdm atmérGje
50 mm kell, hogy legyen a 140 mm-nél kisebb kiilsG dtmérdvel rendelkezd palackok esetében, és 65-80 mm a
140 mm-nél nagyobb kiils dtmérGjii palackok esetében (szabvdnyos CVN kivdgd szerszdm haszndlata
ajanlott).

Megjegyzés: a kivagd szerszamot rendszeresen meg kell élesiteni, hogy a hegyének sugara megfeleljen az el6irt
értéknek.

A repedés mélysége dllithatd, amennyiben a hidrosztatikus nyomds folyamatos novelésével szeretnének
szivargdst el6idézni. A repedés nem haladhatja meg 10 szdzalékndl nagyobb mértékben a kiils§ feliileten mért
mesterséges repedés nagysagat.

c) Vizsgélati eljards

A vizsgdlatot monoton nyomdasnoveléssel vagy ciklikus nyomds ald helyezéssel kell végrehajtani az aldbbiak
szerint:

i. Felszakaddsig végzett monoton nyomdsnovelés

A palackban addig kell novelni a hidrosztatikus nyomdst, amig a palack a repedésen keresztill mentesiil a
nyomds aldl. A nyomds ald helyezést az A.12. szakaszban (e melléklet A. fiiggeléke) leirtak szerint kell
elvégezni.

ii. Ciklikus nyomads
A vizsgilati eljdrdsnak meg kell felelnie az e melléklet A. fiiggelékének A.13. szakaszdban rogzitett
kovetelményeknek.
d) A repedéssel ellatott palack vizsgélatdra vonatkozd elfogadisi feltételek
A palack vizsgalata akkor tekinthetd sikeresnek, ha az alabbi feltételek teljesiilnek:

i. Monoton nyomds ald helyezéses felszakitdsi vizsgdlatndl a meghibdsoddst okozé nyomdsnak legalabb
26 MPa-nak kell lennie.

Monoton nyomds ald helyezéses felszakitasi vizsgdlat esetén a kiils§ feliileten mért teljes repedés hossza az
eredeti kivdgott hossziisag 1,1-szerese lehet.

ii. Ciklikus nyomds ald helyezéssel vizsgdlt palackok esetében a kifiradds okozta repedés meghaladhatja az
eredetileg kivagott repedés hossziisdgat. A palack meghibasoddsit azonban kizdrdlag szivirgds okozhatja.
Kifiradds kovetkeztében a repedésnek az eredeti kivdgott repedés hosszdnak legaldbb 90 szdzalékdt
meghaladé mértékben kell tovabbterjednie.

Megjegyzés: ha ezek a kovetelmények nem teljesiilnek (a meghibdsodds 26 MPa nyomds alatt kovetkezik be, még
akkor is, ha az szivdrgds formdjdban jelentkezik), 0j vizsgilatot lehet végrehajtani egy kevésbé mélyre alakitott
repedéssel. Abban az esetben is #ij vizsgalatra keriilhet sor mélyebb repedéssel, ha felhasadds tipusti meghibdsodas
kovetkezik be 26 MPa-ndl nagyobb nyomadson, kis repedésmélységgel.

F.3. HIBAMERET RONCSOLASMENTES VIZSGALAT ESETEBEN (NDE)

F.3.1. NDE hibaméret meghatdrozdsa miiszaki kritikai becsléssel

A szémitdsokat a BS PD 6493 brit szabvdny 3. szakaszdval osszhangban kell végrehajtani az aldbbi lépéseket
kovetve:

a) a faraddsos repedéseket a falban/bélésben levS nagy igénybevételti helyeken sikbeli repedésekként kell
modellezni;

b) a kifdraddsra érzékeny teriiletre 2 MPa és 20 MPa kozotti nyomds esetén haté fesziiltségtartomdnyt az e
fuggelék F.1. szakaszdban leirt szilardsagi vizsgalat alapjan kell megallapitani;

¢) a hajlitasi fesziiltség- és a héj-fesziiltségosszetevs kiilon alkalmazhaté;
d) a nyomds ald helyezési ciklusok minimalis szdma 15 000;

e) a kifdradds okozta repedés terjedési adatait levegd esetében az ASTM E647 szabvany szerint kell meghatdrozni.
A repedés sikja tdjoldsdnak a C-L irdnyba kell esnie (azaz a repedés sikja meréleges a palack keriiletére és a
tengelye mentén halad el), az ASTM E399 szabvinyban bemutatott moédon. A terjedési sebességet
3 mintadarabon végzett vizsgilat dtlagaként kell meghatdrozni. Ahol az anyagra és az {izemi feltételekre
kifdradds okozta repedésre vonatkozé fajlagos terjedési adatok dllnak rendelkezésre, ott ezek hasznalhatok a
becslésben;
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f) a nyomdsciklusonkénti repedésnovekedés mértékét a falvastagsdg irdnydban és hosszirdnyban a BS
PD 6493-91 szabvdny 14.2. szakaszdban leirt 1épések szerint kell meghatdrozni, figyelembe véve a kifdradds
okozta repedés terjedési sebessége (az €) pontban megéllapitottak szerint) és az alkalmazott nyomdsciklusnak
megfelel§ repedésnovel§ erd tartomanya kozotti osszefiiggést;

g) a fenti lépések végrehajtdsdval ki kell szamitani azt a megengedett legnagyobb hibamélységet és hibahosz-
szusagot, amely nem okoz kifiraddsi vagy felszakaddsi hibdt a palackban a tervezett élettartama sordn. A
roncsoldsmentes vizsgalat hibamérete legfeljebb a kialakitishoz megengedett legnagyobb hibamérettel lehet
egyenld.

F.3.2. NDE hibaméretti, repedéssel elltott palack ciklikus vizsgalata

CNG-1, CNG-2 és CNG-3 tipusti kialakitasok esetében hdrom, a 3A. melléklet 6.15. szakaszdban el6irt
roncsoldsmentes vizsgdlati modszer hibahossz- és hibamélység-kimutatasi képességét meghaladd, mesterségesen
elgdllitott hibaval rendelkezd palackot ciklikus nyomads ald kell helyezni meghibdsoddsig, az A13. szakaszban (az e
melléklet A. fiiggeléke) leirt vizsgdlati modszerrel. Azokndl a CNG-1 tipust kialakitdsokndl, amelyeknél a
kifdraddsra érzékeny teriilet a hengeres szakaszra esik, a kiils repedéseket az oldalfalon kell kialakitani. Azokndl a
CNG-1 tipusti kialakitdsokndl, amelyek kifdraddsra érzékeny teriilete az oldalfalon kiviilre esik, illetve a CNG-2 és
CNG-3 tipust kialakitdsok esetén bels§ repedéseket kell 1étrehozni. A belsé repedéseket a hékezelés és a palack
végének lezdrasa eltt kell kialakitani.

A palackok 15 000 ciklus végrehajtdsa el6tt nem szivaroghatnak és nem hasadhatnak fel. A roncsoldsmentes
vizsgalathoz megengedhetd hibaméret legfeljebb az azon a helyen mesterségesen el@illitott repedés méretével
egyezhet meg.
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G. figgelék

A TARTALY GYARTOJANAK UTASITASAI A PALACKOK KEZELESERE, HASZNALATARA ES ELLENGRZE-
SERE VONATKOZOAN

G.1. ALTALANOS KOVETELMENYEK

E fuggelék elsédleges célja, hogy tGtmutatdst adjon a palack vevéinek, értékesitinek, felszerelinek és felhasznd-
l6inak a palack biztonsdgos hasznélatdra vonatkozdan a teljes tervezett élettartam sordn.

G.2. A GYARTO UTASITASAINAK KOZZETETELE

A gyérténak tdjékoztatnia kell a vevdt, hogy az utasitdsokat 4t kell adni minden olyan félnek, aki részt vesz a
palackok elosztdsdban, kezelésében, beszerelésében és felhaszndldsiban. A dokumentum sokszorosithatd, hogy erre
a célra elegendd példany alljon rendelkezésre, azonban meg kell jelolni, hogy a széllitandé palackokra vonatkozd
informdci6 azonosithaté legyen.

G.3. HIVATKOZAS ERVENYBEN LEVO SZABALYZATOKRA, SZABVANYOKRA ES ELOIRASOKRA
A kilonleges utasitdsokat a nemzeti vagy elfogadott szabdlyzatokra, szabvdnyokra és elGirdsokra vonatkozé
hivatkozdssal egyiitt kell kzolni.

G.4. A PALACK KEZELESE
Kezelési eljarasokat kell biztositani annak érdekében, hogy a palackok ne sériiljenek meg, illetve ne szennyezddjenek
be elfogadhatatlan mértékben a kezelés sordn.

G.5. BESZERELES

Szerelési utasitdsokat kell rendelkezésre bocsdtani annak érdekében, hogy a palackok ne sériiljenek meg elfogadha-
tatlan mértékben a beszerelés és a tervezett élettartam alatti szokdsos iizemeltetés sordn.

Amennyiben a beszerelést a gyart6 hatdrozza meg, az utasitdsoknak indokolt esetben tartalmazniuk kell a szerelés
kialakitdsdra, a rugalmas tomitGanyagok haszndlatdra, a helyes meghtizdsi nyomatékra és a palack kozvetlen vegyi
és mechanikai érintkezések dltal okozott igénybevételének elkertilésére vonatkozé el8irdsokat.

Ahol a beszerelést nem a gydrt6 hatdrozza meg, a gydrténak fel kell hivnia a vevd figyelmét a jirmtbe torténd
beszerelésbdl szdrmazd hosszu tavi hatdsokra, amelyeket példdul a jirmd-karosszéria elmozduldsai vagy a palack
tizemi nyomds és hémérséklet hatdsdra torténd tiguldsa/osszehtizoddsa okozhat.

Ha sziikséges, fel kell hivni a vev§ figyelmét olyan szerelvények alkalmazdsira, amelyek megakaddlyozzdk, hogy a
folyadékok vagy szildrd anyagok felhalmozddjanak és roncsoljdk a palack anyagat.

Meg kell hatdrozni a felszerelends nyomdscsokkentd késziilék tipusit.

G.6. A PALACKOK HASZNALATA

A gyarténak fel kell hivnia a vev§ figyelmét az ezen elirdsban meghatdrozott tervezett iizemi feltételekre, kitlonos
tekintettel a palack nyomds ald helyezési ciklusainak megengedett szamdra, években kifejezett élettartamara, a gz
mindségére vonatkozé hatdrértékekre és a megengedett legnagyobb nyomadsértékekre.

G.7. UZEM KOZBENI ELLENORZES

A gyérténak viligosan meg kell allapitania a felhaszndléd felel@sségét arra vonatkozodan, hogy betartsa az el8irt
palackellendrzési kovetelményeket (példaul az arra jogosult személyek dltal végzett ismételt ellendrzések
gyakorisdgat). Ezeknek az adatoknak osszhangban kell lenniitk a kialakitdsra vonatkozé jovahagyds kovetelmé-
nyeivel.
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H. fiiggelék

KORNYEZETI HATASOK VIZSGALATA

H.1. ALKALMAZASI KOR

A kornyezeti hatdsok vizsgdlatdnak célja annak kimutatdsa, hogy a foldgdzpalackok képesek ellendllni a gépjarmdi
alvdzat érint6 kornyezeti hatdsoknak és esetenként a mds folyadékokkal okozott igénybevételeknek. Ezt a
vizsgdlatot az Amerikai Egyesiilt Allamok (USA) autbipara szdmdra fejlesztették ki a kompozit tekercselés fesziilt-
ségkorrdzids repedése dltal okozott palackhibdk megallapitdsara.

H.2. A VIZSGALATI MODSZER OSSZEFOGLALASA

A palackot el@szor el6kondiciondljak ingds t6gép és kavicsszords kombindcidjaval az autd alvizdt érintd
koriilmények szimuldldsa érdekében. Majd a palackot egymds utdn koziti sézdst[savas es6t szimuldlé oldatba
meritik, egyéb folyadékok hatdsainak teszik ki, ciklikus nyomds ald helyezik és magas, illetve alacsony hémérsékleti
hatdsoknak teszik ki. A vizsgdlatsorozat befejezéseképpen a palackot hidraulikus nyomads ald helyezik roncsol6désig.
A palack maradék felszakitdsi szilirdsiga nem lehet kisebb, mint a tervezett minimdlis felszakitdsi szilirdsdg
85 szdzaléka.

H.3. PALACK OSSZESZERELESE ES ELOKESZITESE

A palackot olyan korilmények kozott kell vizsgdlni, amelyek — a felszerelés geometridjat illet@en, beleértve a
bevonatot (ha van), a konzolokat és tomitéseket, a nyomds ald helyezett szerelvényeket, amelyek ugyanolyan
tomitést (azaz O-gy(riiket) hasznalnak — jellemz8ek az iizemi feltételekre. A konzolokat a bemeritési vizsgdlathoz
valo felszerelésiik el6tt be lehet festeni vagy bevonattal lehet elldtni, ha a jarmdbe valé beszerelés el6tt is befestik
vagy bevonattal latjdk el Gket.

A palackokat vizszintes helyzetben kell vizsgalni, és a vizszintes felezdsik mentén névlegesen fel kell osztani ,felsG”
és ,alsd” szakaszra. A palack alsé szakaszat felvaltva koziti sds[savas es@s oldatba meritik, majd hiitott vagy ftitott
levegbvel kezelik.

A fels6 szakaszt 5 kiilonboz8 vizsgdlati terilletre osztjdk, és kijelolik el6kondiciondldsra és folyadékbehatds
vizsgdlatdra. A teriiletek névleges dtmérgjének 100 mm-nek kell lennie. A teriiletek kozott nem lehetnek dtfedések.
A vizsgdlat megkonnyitése érdekében a teriileteknek nem kell feltétleniil egy egyenes mentén elhelyezkedniiik, de
nem lehet atfedés a palack bemeritett részével.

Bar az el6kondiciondlds és a folyadékbehatds vizsgilata a palack hengeres szakaszdn torténik, palack egész
feliiletének — a dombort szakaszokat is beleértve — ugyanolyan mértékben ellendllénak kell lennie a kornyezeti
hatdsokkal szemben, mint a ténylegesen kitett feliileteknek.

H.1. dbra
Palack tdjoldsa és az igénybevett teriiletek elrendezése

Egyéb folyadék hatdsanak

kitett teriiletek

-_ic.::;::;:':___'__-_-.._‘ ey o :j

Bemeritési teriilet

(als6 harmad)



2015.6.30. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 166/93

H.4. ELOKONDICIONALO BERENDEZES

A kovetkezd berendezésre van sziikség a vizsgélat ald helyezend6 palack ingds tit6géppel és kavicsszordssal torténd
elékondiciondldsdhoz:

a) Ingds ut6gép

Az t6gép teste acélbdl kell, hogy késziiljon, és négyzet alapt gala alakja kell, hogy legyen egyenl$ oldala
haromszoget alkotd oldallapokkal, amelyek oldalélei és csiicsa 3 mm-es sugdrnak megfelelGen le van kerekitve.
Az inga utésének kozéppontja egybe kell, hogy essen a gula silypontjaval; ennek tdvolsiga az inga forgdsi
tengelyét6l 1 m. Az inga teljes tomege az ités kozéppontjra vonatkoztatva 15 kg. Az inga energidja az {ités
pillanataban nem lehet kevesebb, mint 30 Nm, és a lehet legjobban meg kell kozelitenie ezt az értéket.

Az inga utése alatt a palackot rogzitett helyzetben kell tartani a lezdré szerelvények vagy a tervezett
tartdkonzolok segitségével.

b) Kavicsszords
Az eljdrast a kialakitds miszaki adatainak megfelel§ és a H.2. dbrdn bemutatott berendezéssel kell elvégezni. A
berendezést az ASTM D3170 szabvany ,Bevonatok letoredezéssel szembeni ellendllé képességének szabvinyos
vizsgdlati modszere” cimd részében leirtak szerint kell tizemeltetni, azzal a kivétellel, hogy a palack kornyezeti
hémérsékleten lehet a kavicsszords alatt.

¢) Kavics

Folyami hordalékbdl szdrmazé Gtépitési kavics, amely atjut a 16 mm-es rostdn, de fennmarad a 9,5 mm-esen.
Minden eljardshoz 550 ml osztélyozott kavicsot (kb. 250-300 db kavics) fel kell felhaszndlni.

H.2. dbra

Kavicsszorasos vizsgdlat

tolcsér
tiizelGanyag-tartaly
175 mm
levegs- 1| VT (e B -
bevezetd Ad—dll| \JI° 7777
nyilds T

50 mm-es csG

s i e G o e e G e G . i e . e G A e e G e

osztalyozo rosta

A szekrény kb. 500 mm széles

H.5. KORNYEZETI BEHATASOK
a) Bemerités
A vizsgalatsorozat meghatdrozott szakaszdban (1. tabldzat) a palackot vizszintesen kell bedllitani, és az dtmérGje
als6 harmadaig koziti s6zdst/savas es6t szimuldld vizes oldatba kell meriteni. Az oldat a kovetkezs Gsszetevdket
tartalmazza:

ioncserélt viz

nétrium-klorid: 2,5 stlyszdzalék * 0,1 szdzalék;
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kalcium-klorid: 2,5 sulyszazalék + 0,1 szdzalék;
kénsav: 4,0 + 0,2 pH-értékii oldathoz elegendé mennyiségben;

az oldatkoncentraciot és a pH-értéket minden olyan vizsgilati 1épés el6tt be kell allitani, amelyben ezt a
folyadékot hasznaljak.

A furd8 hémérséklete 21 + 5 °C legyen. Bemerités alatt a palack nem bemeritett részét kornyezeti levegdnek
kell kortilvennie.

b) Egyéb folyadék behatdsa
A vizsgélatsorozat meghatdrozott szakaszaban (1. tabldzat) a megjelolt teriileteket az 5 oldat valamelyikével kell
kezelni 30 percen keresztiil. A vizsgdlat folyamdn ugyanazt a kezelést kell alkalmazni mindegyik kijel6lt
felilleten. A kovetkezd oldatok haszndlhatok:
kénsav: 19 %-os oldat, vizben oldott térfogat;
ndtrium-hidroxid: 25 %-os oldat, vizben oldott tomeg;
metanol/benzin: 30/70 %-os koncentracio;
ammonium-nitrat: 28 %, vizben oldott tomeg;
Szélvédémosé folyadék
A vizsgdlathoz a mintdt agy kell elhelyezni, hogy a behatdsnak kitett rész feliil legyen. A behatdsnak kitett
felilletre tiveggyapotb6l készitett, egy réteg vastagsaga (koriilbelil 0,5 mm) és megfelel§ méretre szabott parndt
kell helyezni. Pipetta segitségével a vizsgélati teriiletre 5 ml vizsgdlati folyadékot kell csepegtetni. A palackot
30 percig nyomds ald kell helyezni, majd el kell tavolitani a parnat.

H.6. VIZSGALATI FELTETELEK

a) Nyomdsciklus
A vizsgélatsorozatban meghatdrozottak szerint a palackot legaldbb 2 MPa és legfeljebb 26 MPa kozotti ciklikus
hidraulikus nyomds ald kell helyezni. A teljes ciklus nem lehet rovidebb 66 mdsodpercnél, és legaldbb
60 mésodpercig 26 MPa nyomdson kell tartani. A névleges ciklust a kovetkezSképpen kell végrehajtani:
nyomdsnovelés < 2 MPa és > 26 MPa kozott;
nyomds megtartdsa > 26 MPa értéken legaldbb 60 masodpercig;
nyomascsokkentés > 26 MPa és < 2 MPa kozott;
a teljes ciklusidg legaldbb 66 mésodperc.

b) Egyéb folyadék behatdsinak vizsgdlata alatti nyomds

Az egyéb folyadékok alkalmazdsit kovetSen a palackot legaldbb 26 MPa nyomds ald kell helyezni minimum
30 percig.

¢) Magas és alacsony hémérsékleti hatdsok

A vizsgalatsorozatban meghatdrozottak szerint a palack teljes kiils6 felilletét magas vagy alacsony hémérsékletd
levegd dltali igénybevételnek kell kitenni. Az alacsony hémérsékleti levegs — 40 °C-os vagy anndl hidegebb, mig
a magas hémérsékletti leveg6 82 °C + 5 °C. Az alacsony hémérsékletii igénybevétel sordn a CNG-1 tipusd
palackok folyadék-hémérsékletét a palack belsejébe szerelt termoelemmel folyamatosan ellendrizni kell, hogy a
hémérsékletet — 40 °C-on vagy anndl alacsonyabb értéken lehessen tartani.

H.7. VIZSGALATI ELJARAS
a) A palack el6kondiciondldsa
Az egyéb folyadék behatdsdnak vizsgalatdra kijelolt 6t teriilet mindegyikét a palack felsd részén el kell kezelni

ugy, hogy az ingds itGgép csicsdval egyszer megiitik a geometriai kozéppontjukat. Az witést kovetSen az ot
kijelolt tertiletet tovabb kell kondicionalni kavicsszérds alkalmazdsaval
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A palack alsé részének kozépsd szakaszdt, amelyet be fognak meriteni, el§ kell kezelni tgy, hogy az ingds
ut6gép csticsdval egymdst6l kb. 150 mm tdvolsdgban 1év6 harom helyen megiitik.

Az utést kovetGen kavicsszérdssal tovabb kell kondiciondlni azt a kozépsG szakaszt, amelyet az itSingdval
kezeltek.
Az el6kondiciondlds sordn mentesiteni kell a palackot a nyomads al6l.
b) A vizsgélat sorrendje és ciklusai
A kornyezeti behatdsok, a nyomdsciklusok és az alkalmazandé hémérséklet sorrendjét az 1. tabldzat
tartalmazza.
A vizsgdlati szakaszok kozott nem szabad lemosni vagy letorolni a palack feliiletét.
H.8. ELFOGADHATO EREDMENYEK

A fenti vizsgélatsorozat végrehajtdsit kovet8en a palackot hidraulikus nyomds ald kell helyezni roncsolddésig, az e
melléklet A. fiiggelékének A.12. szakaszaban leirt eljirdsnak megfelelGen. A palack felszakitdsi nyomdsa nem lehet
kisebb, mint a tervezett minimélis felszakitdsi nyomds 85 szdzaléka.

1. tdbldzat

Vizsgilati feltételek és sorrend

Vizsgalat épései Kornyezeti behatdsok Nyomésciklusok szdima Hémérséklet
1. egyéb folyadékok — kornyezeti
2. bemerités 1875 kornyezeti
3. levegd 1875 magas
4. egyéb folyadékok — kornyezeti
5. bemerités 1875 kornyezeti
6. levegd 3750 alacsony
7. egyéb folyadékok — kornyezeti
8. bemerités 1875 kornyezeti
9. levegd 1875 magas

10. egyéb folyadékok — kornyezeti
11. bemerités 1875 kornyezeti
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3B. MELLEKLET

s 7

Folyadéktartilyok - Vikuumszigetelésii tartilyok a jirmiivek tiizeldanyagaként haszndlt foldgiz jarmiivon
beliili taroldsihoz

1. ALKALMAZASI KOR

E melléklet rogziti az djratSlthetd folyadéktartdlyokra vonatkozé minimdlis kovetelményeket. A tartdlyokat csak
abban a gépjarmtiben szabad cseppfolydsitott foldgaz tiizelSanyagként valé tdroldsdra haszndlni, amelybe be
vannak szerelve. A tartdlyok késziilhetnek bdrmilyen fajta ausztenites rozsdamentes acél anyagbdl, olyan
kialakitdsi és gydrtdsi modszerrel, amely alkalmassd teszi Gket az adott {izemi koriilményeknek vald
megfelelésre.

E melléklet az 5. osztalyba sorolt LNG-tartalyokra vonatkozik.
A tartalyok felhaszndlasi teriiletén érvényes iizemi feltételek részletes leirdsa a 2. szakaszban olvashaté.

E melléklet 26 MPa-ndl kisebb méretezési nyomdst veszi alapul. Egyéb méretezésinyomds-értékek (WP) is
elfogadhatdk, ha modositjdk a probanyomdst a megfeleld tényezdvel (nyomadsviszony) az aldbbi képlet haszna-
lataval:

P =1,3 (WP +0,1) [MPa]

A tartélyok élettartamdt a gyart6 hatdrozza meg, és az az iizemi koriilményektdl fiiggGen véltozhat.

2. UZEMI FELTETELEK

2.1.  Altalinos kovetelmények
2.1.1.  Szabvényos iizemi feltételek

A jelen fejezetben meghatdrozott szabvanyos tizemi feltételek alapul szolgdlnak a jarmdvekre tartésan felszerelt
és a jarmdvek tiizel6anyagaként haszndlt foldgdz kriogén hémérsékleten torténd tiroldsira szolgdld tartdlyok
tervezéséhez, gyartasahoz, ellendrzéséhez, vizsgdlatdhoz és jovahagyasdhoz.

2.1.2. A tartdlyok haszndlata

277 2

Az itt leirt Gizemi feltételek egyben tdjékoztatdsul is szolgdlnak az ezen el6irds szerint gyértott tartdlyok
biztonsdgos hasznalataval kapcsolatban a kovetkezd gazdasagi szereplék szamadra:

a) a tartdlyok gyartoi;

b) a tartdlyok tulajdonosai;

¢) a tartdlyok tervezdi, illetve a beszerelésiikért felelgs vallalkozok;

d) ajarmiibe szerelt tartdlyok Gjratoltésére haszndlt berendezések tervezdi vagy tulajdonosai;
e) a foldgdz-szolgéltatok; valamint

f) a tartdlyok hasznélatdval kapcsolatban illetékes szabédlyoz6 hat6sagok szdmadra.

2.1.3.  Periodikus GjraminGsités

Az tizemi élettartam sordn szemrevételezés vagy vizsgdlatok utjdn torténd periodikus Gjramindsitésre a tartdly
gyartéja tesz ajanldsokat az itt meghatdrozott iizemi feltételeknek megfelel§ haszndlat alapjan. Minden tartélyt a
jarmiivon valé forgalomba helyezése (ldsd a jarmd forgalmi engedélye) utdn legaldbb 120 havonta, illetve
minden Gjboli beépités alkalmaval szemrevételezéssel ellendrizni kell kills6 sériilések és elhaszndlodds
szempontjabol, beleértve a tartéhevederek alatti részeket is. A szemrevételezést a tipusjévahagyd hatdsdg dltal
kijelolt vagy elismert mdiszaki szolgdlatnak kell végrehajtania a gydrtd elSirdsainak megfelelGen. A kotelezd
informdcidkat tartalmazé cimke nélkilli, vagy olvashatatlan cimkével elldtott tartdlyokat ki kell vonni a
haszndlatbol. Ha a tartdly egyértelmden azonosithaté gyartdja és gyartdsi szdma alapjan, akkor 1j cimke felerdsi-
tésével a tartdly tizemben tarthaté.
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2.1.4.  Osszeiitkdzéses balesetet szenvedett tartdlyok

Ha a jarmdi utkozéses balesetet szenvedett, a tartalyokat ismételten meg kell vizsgéltatni a gyartd altal meghatal-
mazott szervezettel, kivéve, ha az illetékes hatdsdg masként rendelkezik. Azok a tartilyok, amelyeken nem
tapasztalhaté semmilyen, az {itkozés dltal okozott sériilés, Gjbdl tizembe dllithatok. A sériilt tartdlyokat vissza
kell kiildeni vizsgdlatra a gyartéhoz.

2.1.5. Tiizesetet szenvedett tartdlyok

A tiz hatdsdnak kitett tartilyokat ismételten meg kell vizsgdltatni a gyarté édltal meghatalmazott szervezettel,
vagy le kell selejtezni és ki kell vonni a forgalombdl.

2.2. Legnagyobb nyomadsérték

A megengedett legnagyobb méretezési nyomdst (Maximum Allowable Working Pressure — MAWP) a gydrtonak
kell meghatdroznia, és az értéknek meg kell felelnie az els6dleges biztonsdgi szelep névleges nyomdsbealli-
tdsdnak. A megengedett legnagyobb méretezési nyomdasnak 26 MPa-ndl kisebbnek kell lennie.

2.3. Hoémérséklet-tartomany

A tartdlyokban 1év§ folyadék hémérséklete — 195 °C minimalis érték és 65 °C maximalis érték kozott véltozhat.

2.4, A gdz Osszetétele

A hidrogéntartalmat 2 térfogatszdzalékra kell csokkenteni, ha a tartdlyokat 950 MPa értéket meghaladd
legnagyobb szakitészildrdsdggal rendelkezd acélbél gyartjak.

2.5. Kiilsé feliiletek

A tartdlyokat nem kell folyamatos mechanikai vagy vegyi hatdsokkal szembeni ellenalldsra, vagyis a jarmtveken
szallitott drubdl szivargd folyadékok vagy az Gtviszonyok miatti stlyos kopdsi sériilések elviselésére tervezni, de
meg kell felelniiik az elfogadott beszerelési szabvinyok kovetelményeinek. A tartdlyok kiilsg feliiletei azonban
véletlen események kovetkeztében ki lehetnek téve az aldbbi hatdsoknak:

a) oldoszerek, savak és lugok, miitragydk; valamint

b) gépjarmtivekben haszndlt folyadékok, beleértve benzin, hidraulikafolyadékok, glikol és olajok.

2.6. Szivdrgds és lefuvatds

Abban az esetben, ha az LNG-tartdlyok hosszabb idtartamon keresztiil zart térben vannak (pl. karbantartdsra),
akkor megfeleld 1épéseket kell tenni a tartdlybdl szivargd és lefivatott f6ldgdz (vagy mds tiizveszélyes anyagok)
kapcsén a tlizveszélyes anyagok zdrt térben torténd kijutdsdval jar6 veszélyek megel6zése érdekében.

2.7. A jarm( LNG-tartalydnak/-tartdlyainak tervezési tartdsi ideje legaldbb 5 nap kell, hogy legyen (ez id§ alatt nem
engedhetnek ki) miutdn a tervezési feltoltési h6mérséklet-/nyomdstartomany legmagasabb pontjan a teljes nettd
mennyiség( tiizelGanyagot beléjitk toltotték.

3. TERV JOVAHAGYASA

3.1. Altalinos kovetelmények

A tartdly tervezGjének vagy gydrt6janak a jovahagydsi kérelemmel egyiitt az aldbbi adatokat kell beterjesztenie a
tipusjévahagyé hatésaghoz:

a) iizemeltetési titmutatd (3.2. szakasz);
b) tervezési adatok (3.3. szakasz);

¢) gyartasi adatok (3.3.7. szakasz);

d) specifikdcios lap (3.3.8. szakasz);

e) kiegészitd adatok (3.3.9.1. szakasz)
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3.2

3.3.

Uzemeltetési Gtmutatd

Az tzemeltetési atmutaté célja, hogy segitséget nytjtson a tartilyok felhasznaldi és beszerelSi szdmdra,
valamint tdjékoztassa a tipusjovahagy6 hatésigot vagy kijelolt képviselgjét. Az tizemeltetési utmutaténak
tartalmaznia kell a kovetkezSket:

a) nyilatkozat arra vonatkozdan, hogy a tartly kialakitdsa alkalmas a 4. szakaszban meghatdrozott {izemi
feltételek kozotti hasznalatra a tartdly élettartama alatt;

=

élettartam;

(e)
~

minimélis izemkozi vizsgdlati és/vagy feliilvizsgalati kovetelmények;

&

a szitkséges nyomdscsokkentd késziilékek;

e) a szitkséges, de nem biztositott rogzitési modszerek stb.;
f) a tartaly kialakitdsdnak lefrdsa;

g) tervezési tartasi id6;

h) a tartdly biztonsdgos hasznalatdnak és feliilvizsgdlatinak biztositdsdhoz szitkséges egyéb informdciok.

Tervezési adatok
Rajzok

A rajzoknak legaldbb a kovetkezd adatokat kell tartalmazniuk:

a) cim, hivatkozdsi szam, kiadds datuma, illetve a feliilvizsgdlati szdmok a kiadds ddtumadval egyutt (adott
esetben);

b) hivatkozds a jelen el6irdsra és a tartdly tipusa;

¢) a nyomdstart edény Osszes mérete, a tiirésekkel egyiitt, beleértve a végzard elemek alakjat a legkisebb falvas-
tagsagok és a nyildsok részleteivel;

d) a tartdlyok tomege, a tlirésekkel egytitt;
e) az anyagok mszaki adatai a minimalis mechanikai és vegyi tulajdonsdgokkal vagy ttiréshatdrokkal egyiitt;

f) egyéb adatok, mint példdul a legkisebb prébanyomds.

Szildrdsagi elemzés jegyzbkonyve

Be kell nydjtani egy szilardsdgi elemzést.

Az elfogadhat6 szamitdsi modszerek tartalmazzdk a kovetkezdket:
a) véges elem;

b) véges kiilonbség;

¢) hatdrelem;

d) egyéb kidolgozott mébdszer.

A jelentésben szerepelnie kell a szdmitott igénybevételek tdbldzatos 6sszefoglaldsinak.

Anyagokra vonatkozé adatok

Rendelkezésre kell bocsatani a kialakitashoz felhasznalt anyagok részletes lefrdsat és az anyagjellemzdk tiiréseit.

Kialakitdsmindsitési vizsgdlat adatai
A tartdly anyagdnak, tervezésének, gydrtasanak és vizsgdlatinak meg kell felelnie a tervezett tizemi feltételeknek,
és teljesitenie kell az adott tartdly tervezésére el6irt vizsgalati kovetelményeket az e melléklet A. fuggelékében

leirt médszerek szerinti vizsgélat sordn.

A vizsgilati adatoknak tartalmazniuk kell a vizsgalt tartdlyok méreteit, falvastagsdgat és slyat.
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3.3.5. Tizvédelem
Be kell nydjtani a nyomdscsokkentd késziilékek elhelyezésére vonatkoz6 adatokat, melyek tiiz esetén — az e
melléklet A. fuggelékének A.1. szakaszaban leirt koriilmények kozott — megvédik a tartalyt a hirtelen felhasa-
ddstol. A vizsgalati adatoknak ald kell tdmasztaniuk az el@irt tlizvédelmi rendszer hatékonysagat.

3.3.6. Tartdlyrogzitd szerkezetek
A tartdlyrogzitd szerkezetek mtszaki adatait, illetve a rogzitSkre vonatkozé kovetelményeket a 4.11. szakasz
rendelkezései szerint kell ismertetni.

3.3.7. Gydrtasi adatok

Ismertetni kell a gydrtdsi folyamatokat és a gydrtdskozi vizsgdlatokat.
A kovetkezSknek 6sszhangban kell lenniiik az EN 1251-2 (2000) szabvannyal:

a) mindségbiztositdsi rendszer;

=5

) darabolds;

(e)

) hidegalakitds;

o

) melegalakitds;

e) gyartasi tiirések;

Ras)

hegesztés;

g) nem hegesztett csatlakozok.

3.3.8.  Specifikdcios lap
Minden egyes tartalykialakitdshoz specifikdcios lapot kell csatolni, amelyen felsoroljdk az 5.1. szakaszban el6irt
adatokat tartalmazé dokumentumokat. Fel kell tiintetni minden dokumentum eredeti és médositott kiaddsanak
cimét, hivatkozdsi szdmadt, feliilvizsgélati szdmdt és datumdt. Minden dokumentumot el kell ltni a kibocsdtd
alafrdsaval vagy kézjegyével. A specifikdciés lapon fel kell tiintetni a tartdlykialakitds azonositdsdra szolgdld
sorszdmot, illetve sziikség esetén a felulvizsgélati szdmokat, tovabbd el kell latni a kialakitdsért felel6s mérnok
alafrdsaval. A specifikdcios lapon helyet kell biztositani a terv nyilvantartdsba vételét jelz6 pecsét szdmara.
3.3.9.1. Kiegészitd adatok
Indokolt esetben csatolni kell a felhaszndldsra valé alkalmassdgot aldtdmasztd kiegészit§ adatokat, mint példdul

a felhaszndlandé anyag felhasznildsi el6zményeinek, vagy egy meghatdrozott tartdlykialakitds mds tizemi
feltételek kozotti hasznalatdnak leirdsat.

3.4. Jovahagyds és tansitds
3.4.1. Ellendrzés és vizsgdlat
A megfelelGségi értékelést az ezen elSirds 11. szakaszdban rogzitett rendelkezések szerint kell elvégezni.
Annak garantdldsa érdekében, hogy a tartilyok megfelelnek az ezen el6irdsnak, a hatdsdgnak el kell végeznie a
tartdlyokon a 4.10. szakasz szerinti ellenérzést.
3.4.2.  Vizsgdlati tandsitvany
Ha a 4.10. szakasz szerinti prototipus-vizsgélat eredményei kielégit6k, akkor az illetékes hatdsdgnak vizsgalati

tandsitvanyt kell kibocsatania. A vizsgalati tantsitvany mintdjat e melléklet D. fiiggeléke tartalmazza.

4. KOVETELMENYEK

4.1. Altaldnos kovetelmények

A tartalyok kialakitdsdnak minden olyan szempontbdl megfelelének kell lennie, amely sziikséges ahhoz, hogy a
terv szerint gyartott tartdly alkalmas legyen rendeltetési céljdra az el8irt élettartamon beliil.
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4.2. Kialakitds

Ez az elSirds nem tartalmaz tervezési képleteket, azonban kotelezvé teszi, hogy a kialakitds alkalmassagat
megfelel§ szdmitasokkal tdmasszak ald és bizonyitsak azaltal, hogy a tartdlyok egyontetfien megfelelnek az ezen

;;;;;

4.3. Anyagok

A felhasznilandé anyagoknak alkalmasnak kell lenniiik a 2. szakaszban el6irt iizemi feltételek kozotti
haszndlatra. A kialakitott szerkezetben csak Gsszeférhet§ anyagok keriilhetnek érintkezésbe egymdssal. Az

/////

A tuzelGanyag tartdly anyagainak és tartozékainak kompatibiliseknek kell lenniiik adott esetben a kovetke-
z8kkel:

a) LNG;

b) egyéb, a jarmii kornyezetében taldlhaté kozegekés folyadékok, mint példdul a hiit6kozeg, a fékfolyadék és az
akkumuldtorsav.

Az alacsony hémérsékleten haszndlt anyagoknak meg kell felelnittk az ISO 21028-1 (2004) szabvanyban
meghatarozott szivossigi kovetelményeknek. A nemfém anyagok esetében az alacsony hémérsékletre vald
alkalmassagot kisérleti Gton, az tizemi feltételek figyelembevételével kell ellendrizni.

A kills6 kopenyhez haszndlt anyagoknak biztositaniuk kell a szigetel6rendszer épségét, és ausztenites
rozsdamentes acélbol kell késziilnitik, valamint szakaddsi nytlasuknak a folyékony nitrogén hémérsékletén el
kell érniiik legaldbb 12 szdzalékot.

A belsé edény esetében biztositani kell, hogy az anyagok minden haszndlati (kifiraddst okoz6) minden terhelést
elbirjanak.

A bels6 edénynél nem szitkséges korrézids rdhagyds. Egyéb felilleteken sem sziikséges korrdzids rahagyds, ha
azok megfelelden védve vannak a korrdzié ellen.

A hegesztett edényeknél a varratoknak az alapanyagra meghatdrozottal megegyezd tulajdonsdgokkal kell rendel-
kezniiik minden olyan hémérsékleten, amellyel az anyag taldlkozhat.

43.1.  Osszetétel
Valamennyi acélfajta kémiai Gsszetételét legalabb a szén-, mangdn-, szilicium-, nikkel-, krém- és molibdéntarta-
lommal és minden egyéb szdndékosan hozzdadott 6tvozSelem-tartalommal kell igazolni és meghatdrozni.

4.3.2. Szakitéproba
A belsé edény hegesztett acél anyagdnak nydlasi tulajdonsdgait az EN 895:1995 és az EN 6892-1:2009
szabvdnnyal osszhangban kell vizsgédlni.

4.3.3.  Utésproba
A bels6 edény hegesztett acél anyagdnak iitési tulajdonsdgait az EN 1251-2:2000 és az EN 10045-1:1990
szabvannyal 6sszhangban kell vizsgélni.

4.3.4.  Hajlitasi vizsgalat
A bels6 edény hegesztett acél anyaganak hajlitdsi tulajdonsdgait az EN 910:1996 szabvannyal 6sszhangban kell
vizsgdlni.

4.3.5. A hegesztett kotések vizsgalata

A bels§ edény hegesztett acél anyagdnak radiografiai vizsgdlat az EN 1251-2:2000 és az EN 1435:1997
szabvdnnyal osszhangban kell vizsgélni.
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4.4, Prébanyomads
A gyértds soran a kovetkezd legkisebb bels§ edény prébanyomast kell alkalmazni:
P, = 1,3 (WP +0,1) [MPa]
ahol:

az tizeminyomds-érték (WP) MPa-ban van megadva.

4.5. Szildrdsdgi vizsgélat

A tervezett legkisebb falvastagsdg igazoldsdra szildrdsdgi vizsgdlatot kell végezni. A bels§ tartéelem kialaki-
tdsdnak igazoldsdra szildrdsdgi vizsgdlatot kell végezni, amikor az az ezen el6irds 18.4.4. szakaszdban megadott
gyorsuldsoknak van kitéve. A fesziiltség nem haladhatja meg az anyag linedris fesziiltségmodell alapjin
szamitott legkisebb maximalis szakit6szildrdsdgdt. A belsS tartéelemekben megengedhetd fesziiltséget nem kell
kiszdmitani, ha bizonyithat, hogy a tiizel6anyag tartdly a bels§ tartily vagy annak tartéelemei barmely
szerkezeti sériilése nélkil 4llja a 18.4.4. szakaszban megadott gyorsuldsokat.

4.6. Ellendrzés és vizsgdlat

A gyartasi ellenérzés sordn programokat és eljdrasokat kell meghatdrozni a kovetkezkhoz:
a) gydrtasi ellenGrzés, vizsgélatok és elfogadisi feltételek; valamint

b) periodikus tizemi ellen6rzések, vizsgalatok és elfogadasi feltételek. A tartdlyok kiilsg feliiletein végzendd
szemrevételezéses ismételt ellenérzések gyakorisdgat az e melléklet 2.1.3. szakasza szerint kell meghatdrozni.
A gyarté kezelési, haszndlati és ellenSrzési utasitdsaira vonatkozé ttmutat az e melléklet B. fuggelékében
olvashatd.

4.7. T(izvédelem

Valamennyi tartdlyt nyomdascsokkent késziilékkel védeni kell tiiz ellen. A tartdlyt, szerkezeti anyagait, nyomads-
csokkentd késziilékeit és a kiegészitésiil alkalmazott szigetelést vagy védGanyagot egyiittesen ugy kell tervezni,
hogy megfelel§ biztonsdgot nytjtsanak az A.1. szakaszban (3B. melléklet, A. fiiggelék) el6irt vizsgdlat sordn
eldidézett tiz ellen.

A nyomdscsokkent késziilékeket az A.1. szakasszal (3B. melléklet, A. fuggelék) osszhangban kell vizsgdlni.

4.8. (Fenntartva)

4.9. Tartalyrogzit§ szerkezetek

A gyartd hatdrozza meg azokat az eszkozoket, amelyek segitségével rogziteni lehet a tartdly(oka)t a jarmibe
torténd beszereléshez. A gydrténak szerelési utasitdst is mellékelnie kell, amelyben megadja a maximalis
szoritéer6 és nyomaték nagysdgdt, amely még nem okoz elfogadhatatlan fesziiltséget a tartdlyban, illetve
sériilést a tartaly feliiletén.

4.10.  Kialakitdsmindsitési vizsgalatok

A tartdlytipusok jovdhagydsdhoz az anyagnak, a kialakitdsnak, a gydrtdsnak és az ellenérzésnek bizonyitottan
alkalmasnak kell lennie a tervezett izemi feltételek kozotti hasznalatra. A tartlytipusnak meg kell felelnie az e

/////

/////

A. fuggelékében leirt vonatkozd vizsgdlati modszerrel hajtjak végre. Az illetékes hatdsdg vdlasztja ki a
tartdlyokat a vizsgdlatokhoz, és a vizsgdlatok végrehajtdsat is a hatdsdg tanusitja. Ha tobb tartdlyon végzik el a
vizsgalatokat, mint amennyi e mellékletben el6 van irva, az osszes eredményt dokumentélni kell.

4.11.  Gyartaskozi vizsgalatok

Ismertetni kell a gyartdskozi vizsgalatokat.
A kovetkez8knek 6sszhangban kell lennitik az EN 1251-2 2000 szabvannyal:
a) ellendrzési fazisok;

b) termékvizsgélati tervek;
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¢) roncsoldsmentes vizsgalat;
d) kijavitas;
¢) nyomdsproba.
4.12.  Ha nem teljesiilnek a vizsgalati kovetelmények

Ha a mintadarab nem felel meg a vizsgalati kovetelményeknek, ismételt vizsgélatot kell elvégezni az aldbbiak
szerint:

a) ha bizonyiték van arra, hogy a vizsgdlat végrehajtisa vagy a mérés sordn kovettek el hibdt, egy djabb
vizsgdlatot kell végrehajtani. Amennyiben ennek a vizsgdlatnak az eredménye kielégits, az elsG vizsgdlat
eredményét figyelmen kiviil lehet hagyni;

b) ha a vizsgalatot megfelel6 médon hajtottdk végre, meg kell dllapitani a vizsgalat sikertelenségének okat.

Ha a hibét a roncsoldsmentes vizsgélatok sordn taldltak, akkor az Gsszes hibdsnak mindsitett tartalyt vissza kell
utasitani, vagy egy jovdhagyott modszerrel meg kell javitani. Ezutdn a vissza nem utasitott palackokat uj
tételként kell figyelembe venni. Ismételten el kell végezni az Osszes vonatkozé prototipus vagy tétel vizsgalatait
az Uj tétel elfogadhatdsdganak igazoldsa érdekében. Ha egy vagy tobb vizsgdlat akdr részlegesen is sikertelenséget
mutat, a tételhez tartozé Gsszes tartdly visszautasitando.

4.13. A kialakitds mddositasa

A kialakitds moédositidsinak minGsiil a felhaszndlt szerkezeti anyagok kivdlasztdsiban vagy a méretekben
bekovetkez§ valtozds, amely nem esik a normdl gyartési tliréstartomdnyba.

A kisebb kialakitdsi moédositdsok minGsitése egyszerdsitett vizsgdlati program keretében is elvégezhets. A

;;;;;

sziikségessé.

6.1. tdbldzat

Anyagok kialakitdsminGsitési vizsgélatai
Bels§ edény anyaga E melléklet vonatkoz6 szakasza

Szakitoproba 4.3.2.
Utésproba 43.3.
Hajlitasi vizsgélat 4.3.4.
A hegesztett kotések vizsgdlata 4.3.5.

6.2. tdbldzat

Tartilyokra vonatkozo kialakitdsmindsitési vizsgdlatok
Hivatkozds a vizsgdlatokra és a mellékletekre

Ttizpréba 3B. melléklet, A. fuggelék, A.1. szakasz
Ejt6proba 3B. melléklet, A. fiiggelék, A.2. szakasz
Tartdsi id§ vizsgalata 3B. melléklet, A. fiiggelék, A.3. szakasz
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6.3. tdbldzat

A gyirtisellendrzés {6 kovetelményei

Mindségvizsgalat

Gyartas-ellenGrzési vizsgélati lemezek

Roncsoldsmentes vizsgalat

Nyomadsproba
6.4. tdbldzat
A kialakitds médositisa
Vizsgélat tipusa
Kialakitds mddositdsa A.1. Tlzpréoba A.2. Ejt6préba g?l'st.a Tartési id6 vizs-

Atmérévaltozas > 20 % X X X
Hosszvéltozas > 50 % X X X
Méretezési nyomds valtozdsa > 20 % X X X
SzigetelGanyag/szigetelési modszer X X

4.14. Nyomdsproba

Minden készre gyartott tartdlyon nyomdsvizsgalatot kell végezni az A.4. szakasszal (3B. melléklet, A. fiiggelék)
osszhangban.

4.15.  Tartalyokra vonatkoz6 kialakitdsmindsitési vizsgalatok

4.15.1. Altaldnos kovetelmények

folyamatra, és el vannak ldtva azonositdsi jelekkel. Az eredmények kivalasztdsat, tandsitdsat és dokumentdldsat a
4.11. szakasz szerint kell elvégezni.

4.15.2. Tilizpréba

A vizsgédlatokat az A.1. szakasz (az A. fuggelék 3B. melléklete) szerint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott
kovetelményeket kell teljesiteni.

5. JELOLESEK

5.1. A gyirténak minden egyes tartdlyt legaldbb 6 mm magas, olvashatd, tartds jelolésekkel kell elldtnia. A jelolés
feltintethet6 ragasztoval rogzitett cimkén vagy hegesztéssel rogzitett tdblin. Az oOntapadé cimkéknek és
alkalmazasuknak meg kell felelnie az ISO 7225 vagy azzal egyenértékdi szabvdny elSirdsainak. Tobb cimke vagy
tibla hasznalata is megengedett, és ezeket gy kell elhelyezni, hogy a tartokengyelek ne takarjdk el Gket. A
melléklet elSirdsainak megfeleld tartdlyokat a kovetkezSképpen kell jelolni:

a) kotelezd adatok:
i. ,CSAK LNG”;
ii. gydrté azonositdsa;
iii. tartdly azonositdsa (minden egyes palackhoz egyedi alkatrészszdm és gydrtdsi szdm tartozik);
iv. méretezési nyomds és h6mérséklet;

v. el6irds szdma, a tartalytipus és a tandsitvany nyilvantartdsi szdma;
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vi. a nyomdscsokkentS késziilékek és/vagy szelepek adatai, amelyek a tartdllyal valé haszndlatra szolgdld
mindsitéssel rendelkeznek, illetve azok a forrdsok, ahol informdciét lehet szerezni a mindsitett
tizvédelmi rendszerekrdl;

vii. cimkék haszndlata esetén minden tartélyt egyedi azonosité szdmmal kell elldtni, amelyet a fémfeliiletre,
egy feltting helyen kell beiitni annak érdekében, hogy a tartdly a cimke megsemmisiilése esetén is
azonosithaté legyen.

b) Nem kotelezd adatok:

kiilon cimkén (cimkéken) az alabbi nem kotelezd adatok tiintethetdk fel:

i. gdz hdmérséklet-tartomdnya, pl. - 195-65 °C;

ii. a tartdly névleges tirtartalma két jellemzd helyértékig pontositva, pl. 120 liter;

iii. az eredeti nyomdsproba idépontja (honap és év).

A jeloléseket a felsorolds sorrendjében kell feltiintetni, azonban az elrendezés mddosulhat a rendelkezésre allo
feliilettdl fiiggSen. A kotelezd adatok elfogadhaté mintdja:

CSAK LNG
Gyarto|Alkatrészszam|Gydrtdsi szdm

1,6 MPa (16 bar)/- 160 °C

ECE R 110 LNG (... nyilvantartasi szdm)

,Csak a gyart6 altal jovahagyott nyomdscsokkentd késziilékkel hasznélhaté”

6. ELOKESZITES KISZALLITASRA

A gyarté mthelyébdl valé kiszéllitds elétt minden tartdly belsejét ki kell tisztitani. A szeleppel azonnal le nem
zart, és adott esetben biztonsagi késziilékkel felszerelt tartdlyok valamennyi nyildsat dugéval kell elldtni, amely
megakadalyozza a nedvesség behatoldsit és védi a meneteket.

A vevének at kell adni a gyarté dltal megadott tizemeltetési Gtmutatét, valamint a tartdly megfelel§ kezeléséhez,
hasznélatdhoz és tizem kozbeni ellenSrzéséhez szitkséges utasitdsokat. Az utasitdsoknak meg kell felelniiik az e
melléklet D. fiiggelékében szerepld el8irdsoknak.
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A. fliggelék

VIZSGALATI MODSZEREK

A.1. TUZPROBA

A.1.1. Altalinos kovetelmények

A tlizprobak célja annak igazoldsa, hogy a tervezett tlizvédelmi rendszerrel (tartilyszelep, nyomdscsokkentd
szelepek és[vagy beépitett hészigetelés) elldtott kész tartilyok nem fognak felhasadni a vizsgilat sordn a meghata-
rozott el6irdsok szerint okozott tiiz hatdsdra. Kiilonleges dvatossaggal kell eljarni a tizproba sordn, amennyiben a
tartaly felhasad.

A.1.2. Tartély elhelyezése
A Dbels§ tartdly hdmérsékletének meg kell egyeznie az LNG hémérsékletével. Ez a kovetelmény teljesitettnek
tekinthetS, ha az el6z6 24 6rdn keresztil a tiizelGanyag-tartdly legaldbb a belsG tartdly térfogatdnak felével
megegyez$ térfogatii LNG-t tartalmazott.
A tiizelGanyag-tartalyt fel kell tolteni LNG-vel oly médon, hogy a tomegmérési rendszerrel mért LNG-mennyiség
a 10 %-a legyen a bels tartdlyhoz meghatdrozott maximalis megengedett netté mennyiségnek.

A.1.3. Tdzforras
A tlizforrds hossztisigdnak és szélességének 0,1 méterrel meg kell haladnia a tiizelGanyag-tartdly tervezési
méreteit. Az ISO 11439 szabvany irdinymutatdsokat ad a megfelel§ téizproba megvaldsitdsira vonatkozodan. A tiiz
atlagos hémérsékletének 590 °C felett kell maradnia a vizsgdlat idGtartama alatt.
Barmilyen tiizel6anyagot haszndlé tiizforrds alkalmazhatd, feltéve, hogy elegendd és egyenletes hét szolgaltat az
elirt vizsgalati hémérsékletek fenntartdsahoz a tartdly szell6ztetése kozben. A tiizelGanyag kivélasztdsanal
figyelembe kell venni a 1égszennyezési szempontokat. A tiizforrds elrendezését megfelel§ részletességgel fel kell
jegyezni, hogy a tartdlymelegités megismételhetd legyen. A tiizforrds barmilyen meghibdsoddsa vagy osszeférhe-
tetlensége érvényteleniti a vizsgélati eredményt.

A.1.4. H6mérséklet- és nyomasmérések

A tiizelGanyag-tartdly alatt 10 mm-rel a két vagy tobb termoelem altal mért dtlagos hémérsékletnek legaldbb
590 °C-nak kell lennie.

A vizsgdlat sordn a termoelemek hdmérsékletét és a tartdlynyomadst 30 mdsodpercenként fel kell jegyezni.

A.1.5. Altalinos vizsgdlati kovetelmények

A vizsgdlat kezdetekor a tiizel6anyag-tartdly nyomdsdnak az LNG bels§ tartdlyban 1évé telitettségi nyomdsdnak
kell megfelelnie legfeljebb 0,1 MPa eltéréssel.

Meg kell mérni azt az id6tartamot, amely attdl a pillanattdl, hogy az dtlagos hémérséklet elGszor eléri az
590 °C-ot, az els6dleges nyomascsokkentd szelep nyitdsdig telik el.

Az els6dleges nyomdscsokkentd szelep nyitdsa utdn a vizsgdlatnak folytatddnia kell a nyomdscsokkents szelep
teljes kiftivatdsaig.
A.1.6. Elfogadhat6 eredmények

A tiizelGanyag-tartdly tartdsi idejének — amely az az id6tartam, amely az elsGdleges nyomdscsokkentd szelep
nyitdsa el6tt telik el — legaldbb 5 percnek kell lennie kiilsg tiiz esetén.

A tilizelanyag-tartdly nem szakadhat fel, és a bels§ tartdly belsejében a nyomds nem haladhatja meg a belsé
tartdly megengedett hibatartomdnydt. A madsodlagos nyomdscsokkentd szelepnek a 3B. melléklet
4.4. szakaszaban megadott prébanyomadsra kell korldtoznia a bels§ tartdly nyomdsit.
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A.2.  ETOPROBA

A tartdly épségének ellendrzése érdekében minden tiizelGanyagtartdly-csalddon ejtGprobat kell végezni. Az
ejtéprobanak magdban kell foglalnia a tartdly legkritikusabb (de a tartly csovezett végétSl eltérd) teriiletén
végzett 9 m-es ejtGprobdt és egy, a csovezett végén végzett 3 m-es ejtSprobat. A tartdly toltetének a méretezési
nyomds felére telitett folyékony nitrogén teljes sulyt egyenértékének kell megfelelnie. Az ejt6prébat kovets egy
6rdban nem lehet mds termékveszteség, mint a nyomdscsokkent§ szelep miikodésébdl szarmazd, valamint a
tolt6cs6 és a madsodlagos visszacsapd szelep kozotti g6z, amennyiben az ejtGproba a toltdesévet is érinti.
Vikuumvesztés, az edény, a csGrendszer és csGrendszer védGburkolatinak behorpaddsa és a tartbszerkezet-
rendszer sériilése elfogadhaté.

A tartalyt olyan ejtdprébanak kell aldvetni, melynek sordn egy kemény, sik, merev, sima és vizszintes feliiletre
esik az aldbbiakban meghatdrozott teriileteken. Ehhez a tartdlyt a talaj feletti el6re meghatdrozott minimalis
magassagban fel kell fiiggeszteni egy, az iitkozési teriilettel dtellenes ponton tdgy, hogy a tomegkozéppont
fiiggdlegesen felette helyezkedjen el.

A tiizelGanyag-szivattydknak és mds tartalyszerelvényeknek is teljesiteniiik kell a tartalyra el6irt ejt6proba kovetel-
ményeit, és azokat a vizsgdlatokhoz fel kell szerelni.

A.3. TARTASI IDO VIZSGALATA

A tartalyt fel kell tolteni a maximalis megengedett netté LNG-mennyiség 10 %-dval a gydrtd dltal meghatdrozott
tervezési feltoltési hdmérséklet-/nyomastartomany legmagasabb pontjan. A hidrosztatikus nyomdst 20 °C +
5 °C-os kornyezeti hémérsékleten legaldbb 120 6rdn keresztil percenként rogziteni kell. A hidrosztatikus
nyomdsnak stabilnak kell lennie (10 kPa tiiréssel) vagy novekednie kell a vizsgilat idStartama alatt. A tartaly és
tartalmdnak egyiittes silydt meg kell mérni, és ellendrizni kell annak dllandésdgat (1 % tdiréssel) a vizsgélat
id6tartama alatt; bdrmilyen folyadék tdvozdsa (buborékképzddés) elfogadhatatlan a vizsgdlat sordn. Az
elfogadhaté mért hidrosztatikus nyomdsnak legalabb 120 ora elteltével kisebbnek kell lennie a tartdly elsGdleges
biztonsigi szelep névleges nyomdsbedllitisindl. Ha a hidrosztatikus nyomds 120 ora elteltével kisebb az
elsGdleges biztonsagi szelep névleges nyomdsbedllitdsdndl, a vizsgdlat folytathat6 e nyomds eléréséig, és a gydrtd
altal meghatdrozott tervezési feltoltési homérséklet-/nyomdstartomdny legmagasabb pontja az elsGdleges
biztonsdgi szelep névleges nyomdsbedllitdsanak elérését 120 Ordval megel6z8en rogzitett hidrosztatikus
nyomdsban hatdrozhaté meg. A gyarté 120 6rdndl hosszabb tartdsi id6t is meghatdrozhat, vagy egy, a rogzitett
hidrosztatikus nyomds id6adatain alapul, a tervezési feltoltési hémérséklet-/nyomds osszefiiggéssel szembeni
(120 6rénal hosszabb) tartdsi id6t is.

A.4. NYOMASPROBA

Minden bels§ edényt meg kell vizsgalni a 3B. melléklet 4.4. szakaszdban meghatdrozott probanyomds legaldbb
30 mdsodperces fenntartdsdval, anélkiil, hogy szivargds, lathat6 alakvéltozds vagy mds hiba jelentkezne.
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B. fiiggelék

JEGYZOKONYV-FORMANYOMTATVANY

Megjegyzés: ez a fuggelék nem képezi e melléklet kotelezGen végrehajtandé részét.

Az alabbi formanyomtatvanyokat kell hasznalni:

1. Edény leirdsa és gyartdsi szdma

2. Megfelel@ségi tantisitvanyok, példdul nyomadscsokkentd szelepek, kéziszelepek, toltészerelvény stb.
3. Radiografiai vizsgdlati jegyz6konyv — hegesztett varratok

4. Mechanikai vizsgalati jegyzSkonyv — csatlakozé szakitovizsgélat, hajlitdsi vizsgdlatok, titésprobak

5. Anyagvizsgalati jegyzSkonyvek — az acél belsé edények minden alkatrésze
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C. fiiggelék

A TARTALY GYARTOJANAK UTASITASAI A TARTALYOK KEZELESERE, HASZNALATARA ES ELLENGR-
ZESERE VONATKOZOAN

C.1. ALTALANOS TUDNIVALOK

E fiiggelék elsGdleges célja, hogy ttmutatdst adjon a tartdly vevsinek, forgalmazdinak, beszerelSinek és felhasznd-
16inak a tartdly biztonsdgos hasznélatdra vonatkozdan a teljes tervezett élettartam sordn.

C.2. FORGALMAZAS

A gyérténak tdjékoztatnia kell a vevdt, hogy az utasitdsokat at kell adni minden olyan félnek, aki részt vesz a
tartdlyok forgalmazdsdban, kezelésében, beszerelésében és felhasznaldsiban. A dokumentum sokszorositdsa
megengedett, hogy erre a célra elegend§ példany élljon rendelkezésre, azonban meg kell jelolni, hogy az egyes
tartdlyokhoz hozzd lehessen rendelni.

C.3. HIVATKOZAS ERVENYBEN LEVO SZABALYZATOKRA, SZABVANYOKRA ES ELOIRASOKRA
A nemzeti vagy dltaldnosan elfogadott szabdlyzatokra, szabvanyokra és elGirdsokra vonatkozé hivatkozdssal
kiilonleges utasitdsokat is meg lehet llapitani.

C.4. A TARTALYOK KEZELESE
Kezelési eljardsokat kell biztositani annak érdekében, hogy a tartdlyok ne sériiljenek meg, illetve ne szennyezddjenek
be elfogadhatatlan mértékben a kezelés sordn.

C.5. BESZERELES

Szerelési utasitdsokat kell rendelkezésre bocsdtani annak érdekében, hogy a tartilyok ne sériiljenek meg elfogadha-
tatlan mértékben a beszerelés és a tervezett élettartam sordn.

Amennyiben a beszerelést a gyart6 hatdrozza meg, az utasitdsoknak indokolt esetben tartalmazniuk kell a szerelés
kialakitdsdra, a rugalmas tomitGanyagok haszndlatdra, a helyes meghtizdsi nyomatékra és a tartdly kozvetlen vegyi
és mechanikai érintkezések dltal okozott igénybevételének elkeriilésére vonatkozé el8irdsokat.

Ahol a beszerelést nem a gydrtd hatdrozza meg, a gyartd hivja fel a vevd figyelmét a jarmibe torténd beszerelésbél
szarmazé hosszi tavil iitShatdsokra, amelyeket példdul a jirmii-karosszéria elmozduldsai vagy a tartdly tizemi
nyomds és hdmérséklet hatdsdra torténd taguldsa/osszehiizdddsa okozhat.

Ha sziikséges, fel kell hivni a vevd figyelmét olyan szerelvények alkalmazasira, amelyek megakadalyozzdk, hogy a
folyadékok vagy szildrd anyagok felhalmozddjanak és roncsoljék a palack anyagit.

Meg kell hatdrozni a felszerelendé nyomascsokkentd készillék tipusat.

C.6. A TARTALYOK HASZNALATA

A gydrtonak fel kell hivnia a vevé figyelmét az ezen el6irdsban meghatdrozott tervezett tizemi feltételekre, kiilonos
tekintettel a tartdly megengedett legnagyobb nyomadsértékeire.

C.7. UZEM KOZBENI ELLENORZES

A gyarténak vildgosan meg kell dllapitania a felhaszndl6 felel@sségét arra vonatkozdan, hogy betartsa az el6irt
tartdly-ellendrzési kovetelményeket, példdul az arra jogosult személyek dltal végzett ismételt ellendrzések
gyakorisagit. Ezeknek az adatoknak Osszhangban kell lenniitk a kialakitdsra vonatkozé jévdhagyds kovetelmé-
nyeivel.
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D. fiiggelék

1. JEGYZOKONYV-FORMANYOMTATVANY

Megjegyzés: ez a fuggelék nem képezi e melléklet kotelezGen végrehajtandé részét.

Az aldbbi formanyomtatvanyokat kell hasznalni:
1. 1. formanyomtatvany: Gyartdsi jegyz6konyv és megfelelGségi tantisitvany

R € 4o - K T TSP P PP PP PPPOPPRPRR
cTElePRElYE: et
. Szabalyoz hatdsdg nyilVANTAItaAST SZAMAT ..eeeiiiiiiiinieeee ettt ettt ettt e e et e eeat e
o GYAITO JEle €S SZAIMIAI ....uuiiiiiiiiiiiiiiiiiitie ettt ettt ettt et e ettt e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e aaaaaeaaaas
. GYArtasi SZAm: ......ccooeeeeeiiiiiiiiiiiieeeennn, Ol -ig (a kezd§ és a zard értéket is beleértve)
o TArAlY TEITASAT  oeeeiieiiii ettt

. MERET: Kills6 atmérd: .......cooovvveiiiiieiiiiiiiiiiinneeeeee mm; HOSSZUSAZ: .oovvveneiiiiiieiiiiiecciiiecceeen mm;

O 00 NN V1 R~ WwW N

. A tartdly véllrészére vagy a cimkékre pecsételt jelek:

) I G <G 01\ PSSP
) JFELHASZNALHATO™: ..o e,
€)  WGYATES JELE™ ..ttt

=3

&

Gydri s aAlKAIIESZSZAIME ..eeiiieei i oottt et e et e e et e e e e e eeeeas

o
~

Méretezési nyomas MPa-Dan: ..........ooooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i

Bl TS, ettt

Ra)

g)  TUZVEEIEm tIPUSA: .oiiiiiiiiiiiii ettt e e ettt e eeeeees
h) Eredeti vizsgdlat id6pontja (RONAP €8 V) .......eiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
i) Ures tartdly OnSalya (KG-Dan): ...c..veiiiiiiiiiiiiiiee e it e ettt e et e ettt e et e e et e e eare e e
j)  Hat6sdgi testiilet vagy felilvizsgalok jele: .......ooooiiiiiimiiiiii i
K) UIartalom 1-DEN: o.oeeeeeee oo e
1) Probanyomds MPa-Dam: ..............ooiiiiiiiiiiiiiiie it
m) KilOnleges ULaSIEASOK: ........uuuiiiiiiiiiiiiiiiie i

10. Minden tartdly a ... szdmi el8irds kovetelményeinek megfelelSen, a fenti leirds szerint készillt. A sziikséges
vizsgalati eredményeket tartalmazé jegyz6konyvek mellékelve.

11. Ezennel igazolom, hogy a vizsgilati eredmények minden szempontbdl kielégitének bizonyultak, és megfelelnek a
fenti tipusra vonatkozd kévetelményeknek.

120 MOGIEEYZESER: ettt ettt ettt e e et e e e et e e e e e e e eaeeeaeeeaaeaaaaaas
13, THEtERES NALOSAG:  ....eeeeeeiiiiiiiie ettt e e e ettt e e e e e e ettt ettt e e e e e e et ettt bbb e e eeeeeeeaee
14, FelUlVIZSGALO AlAIIASa: ..eeiiiiiiiiii ettt ettt e ettt eeeeeeeaee
15, GYATTO AlAITASAT ..euvneeeeieiiitiiii e ettt e ettt e ettt ettt e e e ettt ettt e e eeeeeeeees

16. HelySEQ, dATUIM:  ...uuieeiii ittt e e e e e ettt e e e e e e e et ee ettt e e e e e e e e eeeettbe e eeeeeeeeaees
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4A. MELLEKLET

Az 6nmiikod§ CNG-szelep, a CNG-visszacsapé szelep, a CNG-nyomdscsokkentG szelep, a (hémérséklet-
vezérelt) CNG-nyomdscsokkent§ késziilék, a CNG-tilfolydszelep, a CNG-kéziszelep és a (nyomdsvezérelt)
CNG-nyomdscsokkentd késziilék jovahagydsira vonatkozé rendelkezések

1. E MELLEKLET CEL]A AZ ONMUKODO SZELEP, A VISSZACSAPO SZELEP, A NYOMASCSOKKENTO SZELEP, A NYOMAS-
CSOKKENTO KESZULEK ES A TULFOLYOSZELEP IOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATA-
ROZASA.

2. CNG ONMUKODO SZELEP

2.1. A CNG 6nmiikodé szelep tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetének kell lenniiik

a vizsgalati CNG-vel. Az osszeférhetdség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljdrdst kell alkalmazni.

2.2 Uzemeltetési elirdsok
2.2.1. A CNG onmtikod§ szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének

megfelel6 nyomds szivargds és alakvaltozas nélkiili elviselésére.

2.2.2. A CNG 6nmiikods szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel6 nyomds szivargasmentes elviselésére (lasd az 5B. mellékletet).

2.23. A CNG 6nmiikodd szelepet a gydrté dltal elSirt normdl tizemi helyzetben 20 000 alkalommal mikodtetik,
majd kikapcsoljak. Az 6nmiikodé szelepnek a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomdson
szivargasmentesnek kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

2.2.4. Ha az onmikods szelep a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt zdrva van, a szelepet az aldbbiakban meghaté-
rozott szamu muikodtetéseknek kell aldvetni a fenti 2.2.3. szakasz szerinti vizsgdlat soran:

a) 200 000 ciklus (,H1” jelzés), ha a motor automatikusan ledll, amikor a jarmt megdll;

b) 500 000 ciklus (,H2” jelzés), ha az a) pont mellett a motor akkor is automatikusan ledll, amikor a jarmd
csak az elektromos motorral mikodik;

¢) 1000 000 ciklus (,H3" jelzés), ha az a) és b) pont mellett a motor akkor is automatikusan ledll, amikor a
gyorsit6 pedalt felengedik.

A fenti rendelkezésektdl eltérve tigy kell tekinteni, hogy a b) pontnak megfelel§ szelep az a) pontban
eldirtakat is teljesiti, a ¢) pontnak megfeleld szelep pedig az a) és b) pontban el6irtakat is teljesiti.

2.2.5. A CNG 6nmiikodS szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hémérsékleteken
val6 tizemeltetésre.

2.3. Az elektromos rendszert (ha van) el kell szigetelni a szeleptesttSl. A szigetelési ellendlldsnak 10 MQ-nél
nagyobbnak kell lennie.
2.4. Az elektromos drammal mkodtetett 6nmidkods szelepnek ,zdrt” helyzetben kell lennie, amikor a

tapfesziiltség ki van kapcsolva.

2.5. Az 6nm(ikodd szelepnek meg kell felelnie az ezen el6irds 3. szakaszdban szerepl$ 1-1. dbra szerint az alkatré-
szosztalyra meghatdrozott vizsgdlati eljardsok kovetelményeinek.

3. VISSZACSAPO SZELEP

3.1. A visszacsapé szelep tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetSnek kell lenniitk a
vizsgélati CNG-vel. Az osszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

3.2. Uzemeltetési elirdsok
3.2.1. A visszacsapd szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének

megfelel§ nyomds szivargds és alakvéltozds nélkiili elviselésére.
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3.2.2. A visszacsapd szelep kialakitdsnak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfeleld nyomds (kiilsé) szivargdstol mentes elviselésére (ldsd az 5B. mellékletet).

3.2.3. A visszacsap6 szelepet a gyarté dltal elSirt normal iizemi helyzetben 20 000 alkalommal miikodtetik, majd
kikapcsoljak. A visszacsapé szelepnek a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel nyomdson (kiilsd)
szivargdst6l mentesnek kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

3.2.4. A visszacsap6 szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hémérsékleteken val6
iizemeltetésre.
3.3. A visszacsapé szelepnek meg kell felelnie az ezen el6irds 3. szakaszdban szerepld 1-1. dbra szerint az alkatré-

szosztdlyra meghatdrozott vizsgdlati eljardsok kovetelményeinek.

4. NYOMASCSOKKENTO SZELEP £S NYOMASCSOKKENTO KESZULEK
4.1. A nyomdscsokkent§ szelep és a nyomdscsokkentS késziilék iizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§

anyagainak Osszeférhet6nek kell lenniiik a vizsgdlati CNG-vel. Az 0OsszeférhetGség igazoldsira az
5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

4.2. Uzemeltetési el6irdsok
42.1. A 0. osztilyba sorolt nyomascsokkentd szelep és nyomdscsokkent§ késziilék kialakitdsanak alkalmasnak kell

lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyomds elviselésére, lezdrt kivezets nyilds mellett.

4.2.2. Az 1. osztdlyba sorolt nyomascsokkentd szelep és nyomascsokkentd késziilék kialakitdsanak alkalmasnak kell
lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyomds szivdrgdsmentes elviselésére, lezart
kivezetd nyilds mellett (ldsd az 5B. mellékletet).

4.2.3. Az 1. és a 2. osztilyba sorolt nyomdscsokkentd szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a méretezési
nyomds kétszeresének megfelel6 nyomds szivirgdsmentes elviselésére, lezdrt kivezet$ nyildsok mellett.

4.2.4. A nyomdscsokkentd késziilék kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az olvadébiztositék 110 + 10 °C-on
torténd kinyitasdra.

4.2.5. A 0. osztélyba sorolt nyomascsokkentd szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie — 40 °C és 85 °C kozotti
hémérsékleten vald tizemelésre.

4.3. A nyomdscsokkentS szelepnek és a nyomdscsokkentS késziiléknek meg kell felelnie az ezen el6irds
3. szakaszaban szerepl$ 1-1. dbra szerint az alkatrészosztalyra meghatdrozott vizsgdlati eljardsok kovetelmé-
nyeinek.

5. TULFOLYOSZELEP

5.1. A tilfoly6szelep tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil6 anyagainak osszeférhetének kell lenniiik a

vizsgalati CNG-vel. Az 6sszeférhetéség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljdrdst kell alkalmazni.

5.2. Uzemeltetési elirdsok
5.2.1. A talfolydszelep kialakitdsanak, ha az nincs beépitve a tartdlyba, alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds

(MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomads elviselésére.

5.2.2. A tilfolyoszelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfeleld
nyomds szivirgdsmentes elviselésére.

5.2.3. A talfolydszelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hémérsékleteken vald
tzemeltetésre.

5.3. A talfolybszelepet a tartalyon beliilre kell felszerelni.

5.4. A talfolyoszelepet tgy kell megtervezni, hogy a két oldaldn nyomdskiegyenlitést tegyen lehet6vé.

5.5. A talfolyoszelepnek a két oldal kozott kialakulé 650 kPa nyomaskiilonbségnél le kell zarnia.

5.6. Amikor a tilfolyoszelep lezdrt helyzetben van, a szelepet megkeriil§ szakaszon az dramldsi sebesség nem

haladhatja meg a 0,05 normdl m?/perc értéket 10 000 kPa nyomaskiilonbségnél.
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5.7. A talfolybszelepnek meg kell felelnie az ezen el6irds 3. szakaszdban szerepld 1-1. dbra szerint az alkatrészosz-
tdlyra meghatdrozott vizsgdlati eljardsok kovetelményeinek, kivéve a tdlnyomds, a kiilsG szivirgds, a szdraz
hével szembeni ellendllé képesség és az dzon hatdsdra bekovetkezd oregedés vizsgalatit.

6. KEZISZELEP

6.1. A 0. osztilyba sorolt kéziszelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds 1,5-szeresének
megfelel6 nyomds elviselésére.

6.2. A 0. osztalyba sorolt kéziszelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie — 40 °C és 85 °C kozotti hdmérsékleten
val6 tizemeltetésre.

6.3. Kéziszelepre vonatkozé kovetelmények
Egy mintadarabot fdrasztdsos vizsgdlatnak kell aldvetni percenként 4 ciklust meg nem haladé nyomds ald

helyezési gyakorisdggal, a kovetkezdk szerint: 20 °C-os hémérsékleten, 2 000 ciklust végrehajtva 2 MPa és
26 MPa nyomadshatdrok kozott.

7. NYOMASCSOKKENTO KESZULEK (NYOMASVEZERELT)

7.1. A nyomadsvezérelt PRD iizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak 6sszeférhet6nek kell lenniiik a
vizsgdlati CNG-vel. Az Gsszeférhetéség igazoldsra az 5D. mellékletben leirt eljdrdst kell alkalmazni.

7.2. Uzemeltetési elirdsok
7.2.1. A 0. osztdlyba tartozd (nyomadsvezérelt) PRD kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt

hémérsékleteken vald iizemeltetésre.

7.2.2. A felszakitdsi nyomdsnak kornyezeti hémérsékleten 34 MPa * 10 szdzaléknak, legnagyobb {izemi
hémérsékleten pedig az 50. mellékletben megadott szinten kell lennie.

7.3. A késziiléknek meg kell felelnie az ezen el8irds 3. szakaszdban szerepld 1-1. dbra szerint az alkatrészosztilyra
meghatarozott vizsgélati eljardsok kovetelményeinek, kivéve a tilnyomds, valamint a belsg és kiils§ szivargds
tekintetében.

7.4. A (nyomadsvezérelt) PRD-re vonatkozd kovetelmények.

7.4.1. Folyamatos miikodtetés

7.4.1.1. Vizsgélati eljards

A (nyomasvezérelt) PRD nyomdsat vizzel ciklikusan véltoztatni kell a méretezési nyomds 10 %-a és 100 %-a
kozott percenként legfeljebb 10 ciklus sebességgel, 82 °C + 2 °C vagy 57 °C + 2 °C hémérsékleten.

3. tdbldzat

Vizsgdlati h6mérsékletek és ciklusok

Hémérséklet [°C] Ciklusok
82 2 000
57 18 000

7.4.1.2.  Kovetelmények

7.4.1.2.1. A vizsgilat befejezésekor az alkatrész — ha a kornyezeti hémérsékletnek, illetve az 50. mellékletben megadott
legnagyobb tizemi hdmérsékletnek megfelel§ legnagyobb méretezési nyomdssal egyenl§ gaznyomdsnak teszik
ki — legfeljebb 15 cm?[6ra sebességgel szivaroghat.

7.4.1.2.2. A vizsgdlat befejezésekor a (nyomdsvezérelt) PRD felszakitdsi nyomdasdnak kornyezeti hémérsékleten
34 MPa t 10 szdzaléknak, legnagyobb tizemi h6mérsékleten pedig az 50. mellékletben megadott szinten kell
lennie.
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7.4.2.  Korr6zidallosagi vizsgalat
7.4.2.1.  Vizsgdlati eljards

A (nyomdsvezérelt) PRD-n az 5E. mellékletben leirt vizsgdlati eljdrdst kell elvégezni, a szivdrgdsvizsgélat
kivételével.

7.4.2.2.  Kovetelmények

7.4.2.2.1. A vizsgilat befejezésekor az alkatrész — ha a kornyezeti hémérsékletnek, illetve az 50. mellékletben megadott
legnagyobb tizemi hdmérsékletnek megfelel§ legnagyobb méretezési nyomdssal egyenl§ gaznyomdsnak teszik
ki — legfeljebb 15 cm?[6ra sebességgel szivaroghat.

7.4.2.2.2. A vizsgdlat befejezésekor a (nyomdsvezérelt) PRD felszakitdsi nyomdsdnak kornyezeti hémérsékleten
34 MPa t 10 szdzaléknak, legnagyobb tizemi h6mérsékleten pedig az 50. mellékletben megadott szinten kell
lennie.
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4B. MELLEKLET

A HAJLEKONY CNG-TUZELOANYAG-VEZETEKEK VAGY -TOMLOK VAGY AZ LNG-TOMLOK JOVAHA-
GYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

0. E melléklet célja a CNG- vagy LNG-iizemben alkalmazott hajlékony toml6k jévahagydsdra vonatkozé rendel-
kezések meghatdrozdsa.

E melléklet hirom CNG-tipusi hajlékony tomlére (a, b és ¢) és egy LNG-tipusi hajlékony tomlGre
(d) vonatkozik:

a) nagynyomadsu tomldk (0. osztély);
b) kozepes nyomdsti tomlSk (1. osztily);
¢) kisnyomast tomldk (2. osztély);

d) LNG-tomlék (5. osztily).

1. 0. OSZTALYBA SOROLT NAGYNYOMASU TOMLOK
1.1. Altaldnos el6irdsok

1.1.1. A toml§ kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfeleld legnagyobb
munkanyomds elviselésére.

1.1.2. A toml6 kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el&irt hémérsékletek elviselésére.

1.1.3. A bels6 dtmérSt az ISO 1307 szabvany 1. tabldzatdnak megfelelGen kell meghatdrozni.

1.2. A tomld§ felépitése

1.2.1. A tomldének egy sima belsd felilleti cs6bdl és egy megfelel szintetikus anyagbdl késziilt, egy vagy tobb
kozbensd réteggel megerdsitett burkolatbdl kell dllnia.

1.2.2. A megerdsitd kozbensd réteget (rétegeket) korr6ziévéds burkolattal kell elldtni.

Amennyiben megerdsits rétegként korr6zi6allo anyagot (vagyis rozsdamentes acélt) alkalmaznak, nincs szitkség
véddburkolatra.

1.2.3. A béléscsdnek és a burkolatnak sima, pérusoktdl, lyukaktdl és idegen anyagoktdl mentesnek kell lennie.
A burkolaton szdndékosan kialakitott atlyukasztds nem tekintendd hibanak.
1.2.4. A buborékképzidés elkeriilése érdekében a burkolatot lyukakkal kell elldtni.

1.2.5. Ha a burkolat at van lyukasztva, és a megerdsit6 réteg nem korr6ziddlld anyagbdl késziilt, a megerdsits réteget
korrézi6 elleni védelemmel kell elldtni.

1.3. A béléscsére vonatkozé elirdsok és vizsgdlatok
1.3.1.  Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilirdsdga és nyuldsa

1.3.1.1. A szakitoszilirdsdgot és szakadasi nydldst az ISO 37 szabvany szerint kell megallapitani. A szakitdszildrdsdgnak
legaldbb 20 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

1.3.1.2. N-pentannal szembeni ellenall6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

//////
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Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatviltozds: 20 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;
¢) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 30 szdzalék.

48 6rdn keresztiil 40 °C-os hémérsékletli levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

1.3.1.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb iizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk Gregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
onalni kell 8ket, mieldtt elvégezzitk az 1.3.1.1. szakasz szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilirdsig-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oregitett anyag
szakitoszildrdsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 Ora oOregités utdn 25 szazalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag

szakadési nyuldsdhoz viszonyitva.

1.3.2. A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nydlasa.

1.3.2.1. Szakitdszilardsag és szakaddsi nydlds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitasi sebesség: 20 mm/perc.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondicionélni kell a
vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitészilardsdg;
b) legaldbb 100 szazalékos szakadasi nyulds.
1.3.2.2. N-pentannal szembeni ellenall6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 10 szdzalék.

48 6rdn keresztill 40 °C-os hémérsékletti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

1.3.2.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 24 6ra és 336 ora.
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A mintdk Gregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk az 1.3.2.1. szakasz szerint a szakitészilardsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitoszildrdsag-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oOregitett anyag
szakitoszildrdsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 O6ran 4t oOregitett anyag

szakaddsi nyuldsahoz viszonyitva.

1.4. A burkolatra vonatkozé el6irdsok és vizsgalati modszer
1.4.1.  Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilardsdga és nytldsa

1.4.1.1. A szakit6szildrdsagot és szakaddsi nydldst az ISO 37 szabvany szerint kell megéllapitani. A szakitészilardsdgnak
legaldbb 10 MPa-nak, a szakadasi nydldsnak pedig legaldbb 250 szazaléknak kell lennie.

1.4.1.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
¢) bemeritési idGtartam: 72 dra.
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 30 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszildrdsag-valtozds: 35 szazalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 35 szdzalék.
1.4.1.3. Oregedéssel szembeni ellenallé képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk Gregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk az 1.4.1.1. szakasz szerint a szakitoszilardsdgi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilirdsig-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oregitett anyag
szakitoszildrdsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rdn 4t Oregitett anyag

szakadasi nyuildsdhoz viszonyitva.

1.4.2. A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nydlasa.

1.4.2.1. Szakitdszildrdsdg és szakadasi nyilds az ISO 527-2 szabvany szerint, az alabbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgilat eldtt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitdszilardsdg;

b) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nyilds.
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1.4.2.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexan;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatviltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszildrdsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 10 szdzalék.

48 6ran keresztiill 40 °C-os hémérsékletd levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

1.4.2.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati hémérséklet = legnagyobb iizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legaldbb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 8ket, miel6tt elvégezzitk az 1.4.2.1. szakasz szerint a szakitdszilardsdgi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsdg-véltozds: 336 Ora oOregités utdn 20 szdzalék a 24 Ordn dt Oregitett anyag
szakitoszilardsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-védltozds: 336 Ora oOregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag
szakaddsi nyudldsdhoz viszonyitva.

1.4.3.  Ozonnal szembeni ellendllé képesség
1.4.3.1. A vizsgélatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

1.4.3.2. A 20 szazalékkal megnytjtott probadarabokat 40 °C-os hémérsékletdi 50 rész/100 millié 6zonkoncentracidji
leveg@ hatdsanak kell kitenni 120 6ran keresztiil.

1.4.3.3. A probadarabok nem repedhetnek meg.

1.5. Csatlakozo nélkiili tomlére vonatkozo elSirdsok
1.5.1.  Gazbiztossag (ateresztGképesség)

1.5.1.1. 1 m szabad hosszisdgd toml6t kell csatlakoztatni folyadék-halmazdllapott propént tartalmazé tartdlyhoz,
amelynek hémérséklete 23 + 2 °C.

1.5.1.2. A vizsgélatot az ISO 4080 szabvanyban leirt modszernek megfelelGen kell elvégezni.

1.5.1.3. A tomld faldn dthatol6 szivirgds 24 ora alatt nem haladhatja meg toml6méterenként a 95 cm’-t.

1.5.2.  Alacsony hémérséklettel szembeni ellendllé képesség
1.5.2.1. A vizsgélatot az ISO 4672-1978 szabvany ,B” médszere szerint kell elvégezni.

1.5.2.2. Vizsgilati h6mérséklet: — 40 °C 3 °C; vagy

- 20 °C £ 3 °C (indokolt esetben).

1.5.2.3. Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.
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1.5.3.  Hajlitdsi vizsgdlat

1.5.3.1. Egy koriilbelill 3,5 m hosszt iires tomldének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt
véltakozd irdnyud hajlitasi vizsgélatot. A vizsgdlat utdn a toml6nek ki kell birnia az 1.5.4.2. szakaszban leirt
probanyomadst. A vizsgilatot j tomlén és Oregitett tomldn is el kell végezni az ISO 188 szabvanynak
megfelelen az 1.4.2.3. szakaszban leirtak szerint, majd az ISO 1817 szabvdnynak megfelelGen az
1.4.2.2. szakaszban leirtak szerint.

1.5.3.2. 1. dbra (csak példa)

b
tomeg
meghajté mechanizmus
@ 1,2m
Tévolsdg a kozéppontok kozott (mm) (1. dbra)
Toml§ belsG atméréje Hajlitdsi sugar (mm)
(mm) (1. dbra) Fuggdbleges Vizszintes
a

max. 13 102 241 102
13-16 153 356 153
16-20 178 419 178

1.5.3.3. A vizsgdloberendezésnek (1. dbra) magdban kell foglalnia egy acélkeretet, amely két kb. 130 mm széles
fakerékkel van felszerelve.

A kerekek keriiletének a tomlg vezetése érdekében hornyolt kialakitdsinak kell lennie.
A horony aljan mért keréksugdrnak meg kell felelnie az 1.5.3.2. szakaszban megadott értéknek.

A két kerék hosszanti kozépsikjanak ugyanabba a fiigg6leges sikba kell esnie, mig a kerekek kozéppontjai
kozotti tdvolsdgnak meg kell egyeznie az 1.5.3.2. szakaszban megadott értékkel.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajté szerkezet percenként négy teljes fordulat megtételéhez sziikséges sebességgel hiizza a tomlét a
kerekek koriil.

1.5.3.4. A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (lasd az 1. dbrat).

A fels6 keréken korbetekert tomlS végére megfelel6 tomeg( testet kell fiiggeszteni, hogy a toml§ tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt feliiletére. Az als6 kerék koriil vezetett toml8szakasznak csatlakoznia kell a
meghajté mechanizmushoz.

A szerkezetet tgy kell bedllitani, hogy a toml6 mindkét irdnyban 1,2 m tdvolsdgot legyen képes haladni.

1.5.4. Hidraulikus prébanyomads és a minimalis felszakitdsi nyomds megallapitdsa

1.5.4.1. A vizsgélatot az ISO 1402 szabvanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.
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1.5.4.2. a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ probanyomdst kell alkalmazni 10 percen keresztiil,
szivargas bekovetkezése nélkiil.

1.5.4.3. A felszakitdsi nyomdsnak legaldbb 45 MPa-nak kell lennie.

1.6. Csatlakozok

1.6.1. A csatlakozdknak acélbél vagy sdrgarézbdl kell késziilniiik, és a feliletiiknek korroziéallonak kell lennie.

1.6.2. A csatlakozdknak roppandgytir(s tipusiinak kell lenniiik.

1.6.2.1. A hollandianydt UNF menettel kell ellatni.

1.6.2.2. A hollandianya-tipus tomit6 kapjanak 45°-os félcstcsszoggel kell rendelkeznie.

1.6.2.3. A csatlakozok hollandianya tipustiak vagy gyorskapcsolé tipustak lehetnek.

1.6.2.4. A gyorskapcsold tipustiakat tigy kell kialakitani, hogy konkrét mveletek vagy kiilonleges szerszdamok
hasznélata nélkil ne lehessen szétkapcsolni.

1.7. A t6ml§ és a csatlakozok felszerelése

1.7.1. A csatlakozdk szerkezetének olyannak kell lennie, hogy ne kelljen visszabontani a toml8 burkolatdt, kivéve, ha a
tomlS megerdsitését korr6zibdlld anyagbdl alakitottdk ki.

1.7.2. A tomlGegységet impulzusvizsgdlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvdnynak megfelelGen.

1.7.2.1. A vizsgélatot 93 °C-os hémérsékletdi keringtetett olajjal kell végrehajtani 26 MPa minimdlis nyomadson.

1.7.2.2. A t6ml6t 150 000 impulzusnak kell kitenni.

1.7.2.3. Az impulzusvizsgilat utdn a tomlének ki kell birnia az 1.5.4.2. szakaszban leirt prébanyomast.

1.7.3.  Gazbiztossag

1.7.3.1. A tomlGegységnek (toml6 a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil el kell viselnie a méretezési nyomds (MPa)
1,5-szeresének megfelel§ gdznyomadst, szivargds nélkiil.

1.8. Jelolések

1.8.1. Minden tomldn fel kell tiintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezd, bettiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmazo, jOl olvashaté és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket.

1.8.1.1. A gyartd kereskedelmi elnevezése vagy védjegye.

1.8.1.2. A gyartas éve és honapja.

1.8.1.3. A méret és a tipusjelolés.

1.8.1.4. A ,CNG 0. osztily” azonosité jelolés.

1.8.2.  Minden csatlakozon fel kell tiintetni az osszeszerel§ gyart6 cég kereskedelmi elnevezését vagy védjegyét.

2. 1. OSZTALYBA SOROLT KOZEPES NYOMASU TOMLOK

2.1. Altaldnos el6irdsok

2.1.1. A toml§ kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a 3 MPa legnagyobb méretezési nyomads elviselésére.
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

23.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

2.3.2.1.

A tomlé kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hdmérsékletek elviselésére.

A bels6 atmérdt az ISO 1307 szabvdny 1. tabldzatinak megfelelSen kell meghatirozni.

A toml§ felépitése

A tomlének egy sima bels§ felilletd cs6bdl és egy megfelel§ szintetikus anyagbdl késziilt, egy vagy tobb
kozbensd réteggel megerdsitett burkolatbdl kell dllnia.

A meger6sitS kozbensd réteget (rétegeket) korréziovédd burkolattal kell elldtni.

Amennyiben meger6sits rétegként korrdzidallo anyagot (vagyis rozsdamentes acélt) alkalmaznak, nincs sziikség
véddburkolatra.

A béléscsének és a burkolatnak sima, pérusoktdl, lyukaktél és idegen anyagoktdl mentesnek kell lennie.

A burkolaton szdndékosan kialakitott atlyukasztds nem tekintendd hibanak.

A béléscsbre vonatkozé el8irdsok és vizsgalatok
Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilirdsdga és nyuldsa

A szakitoszilardsdgot és szakadasi nytlast az ISO 37 szabvany szerint kell megallapitani. A szakitészildrdsdgnak
legaldbb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatviltozds: 20 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszildrdsag-valtozds: 25 szazalék;

¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 30 szdzalék.

48 6rdn keresztiil 40 °C-os hémérsékletti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kivetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legalabb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
onalni kell 8ket, mieldtt elvégezziik az 2.3.1.1. szakasz szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitoszilirdsig-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oregitett anyag
szakitoszildrdsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-védltozds: 336 Ora oOregités utdn 25 szdzalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag

szakaddsi nyudldsdhoz viszonyitva.

A termoplasztikus anyagok szakitdszilardsaga és nyuldsa.
Szakitoszildrdsdg és szakaddsi nytlds az ISO 527-2 szabvdny szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;

b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.
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Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgilat eldtt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitdszilardsag;
b) legaldbb 100 szazalékos szakaddsi nyulds.
2.3.2.2. N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
¢) bemeritési idGtartam: 72 Ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 10 szdzalék;
¢) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 10 szdzalék.

48 6ran keresztill 40 °C-os hémérsékletd levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest

legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

2.3.2.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legalabb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
onalni kell 8ket, mieldtt elvégezziik az 2.3.2.1. szakasz szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszilardsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 Ora oOregités utdn 25 szdzalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag
szakadasi nyudldsdhoz viszonyitva.

2.4. A burkolatra vonatkozé el6irdsok és vizsgdlati médszer
2.4.1.  Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilardsdga és nyuldsa

2.4.1.1. A szakitdszilirdsdgot és szakaddsi nyaldst az ISO 37 szabvény szerint kell megallapitani. A szakit6szildrdsdgnak
legalabb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

2.4.1.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
¢) bemeritési idGtartam: 72 Ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 30 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 35 szdzalék;

¢) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 35 szdzalék.
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2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

2.4.2.3.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 ora.

A mintak oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 8ket, mieldtt elvégezziik az 2.4.1.1. szakasz szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszilardsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 Oran 4t oOregitett anyag

szakadasi nyualdsdhoz viszonyitva.

A termoplasztikus anyagok szakitészildrdsdga és nytldsa.

Szakitoszildrdsdg és szakaddsi nytlds az ISO 527-2 szabvdny szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legalabb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondicionélni kell a
vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:

a) legalabb 20 MPa szakitészilardsag;

b) legaldbb 100 szazalékos szakaddsi nyulds.

N-hexannal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatviltozds: 2 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 10 szdzalék;

¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 10 szdzalék.

48 6rdn keresztill 40 °C-os hémérsékletti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb iizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintak oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
onalni kell 8ket, mieldtt elvégezzitk az 2.4.2.1. szakasz szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 20 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszilardsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn 4t oOregitett anyag
szakadasi nyuildsdhoz viszonyitva.
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2.4.3.  Ozonnal szembeni ellendllé képesség

2.4.3.1. A vizsgalatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

2.4.3.2. A 20 szdzalékkal megnydjtott probadarabokat 40 °C-os hémérsékletti 50 rész/100 millié 6zonkoncentrciéjia

levegd hatdsanak kell kitenni 120 6érdn keresztiil.

2.4.3.3. A probadarabok nem repedhetnek meg.

2.5. Csatlakoz6 nélkiili tomlére vonatkozd eléirdsok

2.5.1.  Gdzbiztossdg (dteresztGképesség)

2.5.1.1. 1 m szabad hosszisdgi toml6t kell csatlakoztatni folyadék-halmazdllapoti propéant tartalmazé tartdlyhoz,

amelynek hémérséklete 23 + 2 °C.

2.5.1.2. A vizsgélatot az ISO 4080 szabvanyban lefrt méodszernek megfelelGen kell elvégezni.

2.5.1.3. A tomlé faldn dthatolé szivdrgds 24 ora alatt nem haladhatja meg toml6méterenként a 95 cm>-t.

2.5.2.  Alacsony hdmérséklettel szembeni ellendllé képesség

2.5.2.1. A vizsgilatot az ISO 4672-1978 szabvany ,B” médszere szerint kell elvégezni.

2.5.2.2. Vizsgdlati h6mérséklet: — 40 °C 3 °C; vagy

— 20 °C % 3 °C (indokolt esetben).

2.5.2.3. Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadis.

2.5.3.  Hajlitdsi vizsgélat

2.5.3.1. Egy koriilbelil 3,5 m hosszi iires tomlének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt
véltakoz6 irdnyu hajlitdsi vizsgdlatot. A vizsgdlat utdn a toml6nek ki kell birnia a 2.5.4.2. szakaszban leirt
probanyomadst. A vizsgilatot j tomlén és Oregitett tomlén is el kell végezni az ISO 188 szabvanynak
megfelelden a 2.4.2.3. szakaszban leirtak szerint, majd az ISO 1817 szabvdnynak megfeleléen a

2.4.2.2. szakaszban leirtak szerint.

2.5.3.2. 2. dbra (csak példa)

tOmeg | 2 %
N

meghajté mechanizmus

K ].,2 m
Tévolsdg a kozéppontok kozott [mm] (2. dbra)
A t6ml6 bels dtmérdje Hajlitdsi sugr [mm]
[mm] (2. dbra) FiiggGleges Horizontdlis
b a
max. 13 102 241 102
13-16 153 356 153
16-20 178 419 178
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2.5.3.3. A vizsgdloberendezésnek (2. dbra) magdban kell foglalnia egy acélkeretet, amely két kb. 130 mm széles
fakerékkel van felszerelve.

A kerekek keriiletének a tomlG vezetése érdekében hornyolt kialakitdstinak kell lennie.
A horony aljan mért keréksugarnak meg kell felelnie az 2.5.3.2. szakaszban megadott értéknek.

A két kerék hosszanti kozépsikjanak ugyanabba a fuggéleges sikba kell esnie, mig a kerekek kozéppontjai
kozotti tavolsagnak meg kell egyeznie az 2.5.3.2. szakaszban megadott értékkel.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajté szerkezet percenként négy teljes fordulat megtételéhez sziikséges sebességgel hizza a tomlét a

kerekek koriil.
2.5.3.4. A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd a 2. dbrat).

A fels6 keréken korbetekert tomls végére megfelel§ tomegti testet kell fiiggeszteni, hogy a toml8 tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt felilletére. Az alsé kerék koriill vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a
meghajté mechanizmushoz.

A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a tomlé mindkét irdnyban 1,2 m tavolsdgot legyen képes haladni.

2.5.4. Hidraulikus prébanyomas
2.5.4.1. A vizsgilatot az ISO 1402 szabvanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.

2.5.4.2. 3 MPa probanyomést kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivargds bekovetkezése nélkiil.

2.6. Csatlakozok

2.6.1. Ha a csatlakoz6 a tomldre van szerelve, az alabbi feltételeknek kell teljesiilniik:

2.6.2. A csatlakozoknak acélbdl vagy sargarézbdl kell késziilniiik, és a feliiletiiknek korréziballonak kell lennie.
2.6.3. A csatlakoz6knak roppandgytirts tipustnak kell lenniiik.

2.6.4. A csatlakozok hollandianya tipustak vagy gyorskapcsolé tipustak lehetnek.

2.6.5. A gyorskapcsolé tipustakat tigy kell kialakitani, hogy konkrét miveletek vagy kiilonleges szerszdmok
hasznélata nélkil ne lehessen szétkapcsolni.

2.7. A tomlé és a csatlakozok felszerelése

2.7.1. A csatlakoz6k szerkezetének olyannak kell lennie, hogy ne kelljen visszabontani a toml6 burkolatdt, kivéve, ha a
tomlS megerdsitését korr6zibdlld anyagbdl alakitottdk ki.

2.7.2. A tomlGegységet impulzusvizsgdlatnak kell alavetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.

2.7.2.1. A vizsgdlatot 93 °C hémérsékletii keringtetett olajjal kell végrehajtani legaldbb a legnagyobb méretezési nyomds
1,5-szeresének megfelel§ nyomdson.

2.7.2.2. A t6ml6t 150 000 impulzusnak kell kitenni.

2.7.2.3. Az impulzusvizsgalat utdn a tomlének ki kell birnia a 2.5.4.2. szakaszban leirt prébanyomast.

2.7.3.  Gazbiztossig

2.7.3.1. A tomlBegységnek (tomlS a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztill el kell viselnie 3 MPa gdznyomast,
szivargas nélkal.
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2.8. Jelolések
2.8.1. Minden tomlén fel kell tiintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezs, bettiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmazd, jol olvashaté és kitorolhetetlen azonosité jeloléseket.
2.8.1.1. A gyarté kereskedelmi elnevezése vagy védjegye.
2.8.1.2. A gyartis éve és honapja.
2.8.1.3. A méret és a tipusjel6lés.
2.8.1.4. A ,CNG 1. osztily” azonosité jelolés.
2.8.2.  Minden csatlakozon fel kell tiintetni az Gsszeszerel8 gyartd cég kereskedelmi elnevezését vagy védjegyét.
3. 2. OSZTALYBA SOROLT KISNYOMASU TOMLOK
3.1. Altaldnos eléirdsok
3.1.1. A toml§ kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a 450 kPa maximadlis méretezési nyomads elviselésére.
3.1.2. A tomld§ kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hdmérsékletek elviselésére.
3.1.3. A bels6 dtmérét az ISO 1307 szabvany 1. tabldzatinak megfelelGen kell meghatdrozni.
3.2 (Nem alkalmazandd)
3.3. A béléscsre vonatkozé elSirdsok és vizsgdlatok
3.3.1.  Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilirdsdga és nyuldsa
3.3.1.1. A szakit6szildrdsdgot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvdny szerint kell megdllapitani.
A szakitdszilardsdgnak legaldbb 10 MPa-nak, a szakaddsi nyuldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.
3.3.1.2. N-pentdnnal szembeni ellenall6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkez6 feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
¢) bemeritési idGtartam: 72 Ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 20 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;
¢) legnagyobb szakadasinyulds-valtozds: 30 szdzalék.
48 6rdn keresztiil 40 °C-os hémérsékletli levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
3.3.1.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:

a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb iizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk Gregitése utdn legaldbb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk a 3.3.1.1. szakasz szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.
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3.3.2.1.

3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitoszilirdsig-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oregitett anyag
szakitoszildrdsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 Ora oOregités utdn 25 szazalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag

szakaddsi nyuldsdhoz viszonyitva.

A termoplasztikus anyagok szakitdszilardsdga és nytldsa.

Szakitoszildrdsdg és szakadasi nytlas az ISO 527-2 szabvény szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat eldtt.

Kovetelmények:

a) legaldbb 20 MPa szakitdszilardsag;

b) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nytilds.

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatviltozds: 2 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszildrdsag-valtozds: 10 szazalék;

¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 10 szdzalék.

48 o6ran keresztil 40 °C-os hémérsékletd levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb iizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legaldbb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, mieldtt elvégezziik a 3.3.2.1. szakasz szerint a szakitoszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitoszilrdsag-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oregitett anyag
szakitoszildrdsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-vdltozds: 336 Ora oOregités utdn 25 szdzalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag
szakaddsi nyuldsdhoz viszonyitva.

A burkolatra vonatkoz6 elirdsok és vizsgalati modszer
Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitészildrdsdga és nydlasa
A szakitdszilardsdgot és szakaddsi nytldst az ISO 37 szabvény szerint kell megéllapitani.

A szakitdszilardsdgnak legaldbb 10 MPa-nak, a szakaddsi nyuldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.
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3.4.1.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatviltozds: 30 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 35 szdzalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 35 szdzalék.
3.4.1.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legaldbb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 8ket, miel6tt elvégezziik a 3.4.1.1. szakasz szerint a szakitoszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszildrdsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 Oran 4t Oregitett anyag

szakaddsi nyuldsahoz viszonyitva.

3.4.2. A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nydlasa.

3.4.2.1. Szakitoszilardsag és szakaddsi nydlds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitészilardsdg;
b) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nytilds.
3.4.2.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexan;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatviltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 10 szdzalék.

48 6rdn keresztiil 40 °C-os hémérsékletti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
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3.4.2.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk Gregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 8ket, miel6tt elvégezziik a 3.4.2.1. szakasz szerint a szakit6szildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 20 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszildrdsdgdhoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn dt oOregitett anyag
szakadasi nyuldsdhoz viszonyitva.

3.4.3.  Ozonnal szembeni ellendllé képesség
3.4.3.1. A vizsgélatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

3.4.3.2. A 20 szdzalékkal megnyijtott probadarabokat 40 °C hémérsékletd, 50 % + 10 % relativ pdratartalmd és

e

3.4.3.3. A probadarabok nem repedhetnek meg.

3.5. Csatlakoz6 nélkiili tomlére vonatkozd elSirdsok
3.5.1. Gazbiztossag (dteresztSképesség)

3.5.1.1. 1 m szabad hosszasagi tomlSt kell csatlakoztatni folyadék-halmazéllapoti propant tartalmazé tartdlyhoz,
amelynek hémérséklete 23 £ 2 °C.

3.5.1.2. A vizsgélatot az ISO 4080 szabvanyban leirt modszernek megfelelGen kell elvégezni.

3.5.1.3. A tomld faldn dthatolé szivdrgds 24 ora alatt nem haladhatja meg toml6méterenként a 95 cm?-t.

3.5.2.  Alacsony hdmérséklettel szembeni ellendllé képesség
3.5.2.1. A vizsgélatot az ISO 4672 szabvdny ,B” médszere szerint kell elvégezni.

3.5.2.2. Vizsgalati h6mérséklet: — 40 °C 3 °C; vagy

—20 °C £ 3 °C (indokolt esetben).

3.5.2.3. Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadés.

3.5.3.  Magas hdmérséklettel szembeni ellendllé képesség

3.5.3.1. Egy legaldbb 0,5 m hosszii tomlédarabot 450 kPa nyomds ald helyezve, 120 = 2 °C hémérsékletli kemencébe
kell helyezni 24 6rdra. A vizsgilatot 4j tomldn és Oregitett tomlén is el kell végezni az ISO 188 szabvanynak
megfelel6en a 3.4.2.3. szakaszban lefrtak szerint, majd az ISO 1817 szabvdnynak megfeleléen a
3.4.2.2. szakaszban leirtak szerint.

3.5.3.2. A tomlé faldn dthatolé szivdrgds 24 ora alatt nem haladhatja meg tomléméterenként a 95 cm>-t.

3.5.3.3. A vizsgdlatot kovetSen a tomlSnek 10 percig el kell viselnie az 50 kPa prébanyomdst. A tomlé faldn dthatol6
szivargds 24 éra alatt nem haladhatja meg tomléméterenként a 95 cm’-t.
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3.5.4. Hajlitasi vizsgélat

3.5.4.1. Egy koriilbelill 3,5 m hosszt iires tomldének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt
véltakoz6 irdnyd hajlitdsi vizsgélatot.

3.5.4.2. 3. dbra (csak példa)

-

meghajté mechanizmus
a  1,2m

(ahol a = 102 mm; b = 241 mm)

A vizsgéloberendezésnek (3. dbra) magdban kell foglalnia egy acélkeretet, amely két kb. 130 mm széles
fakerékkel van felszerelve.

A kerekek keriiletének a tomlg vezetése érdekében hornyolt kialakitasinak kell lennie.
A horony aljan mért keréksugarnak 102 mm-nek kell lennie.

A két kerék hosszanti kozépsikjanak ugyanabba a fuggéleges sikba kell esnie. A kerekek kozéppontjai kozotti
tavolsdgnak fiiggbleges irdnyban 241 mm-nek, vizszintes irdnyban pedig 102 mm-nek kell lennie.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajté szerkezet percenként négy teljes fordulat megtételéhez sziikséges sebességgel hiizza a tomlét a
kerekek koriil.

3.5.4.3. A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd a 3. dbrat).

A fels6 keréken korbetekert tomld végére megfelel§ tomegt testet kell fiiggeszteni, hogy a toml8 tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt felilletére. Az alsé kerék korill vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a
meghajté mechanizmushoz.

A szerkezetet agy kell bedllitani, hogy a toml6 mindkét irdnyban 1,2 m tédvolsdgot legyen képes haladni.

3.6. Jelolések

3.6.1. Minden tomldn fel kell tiintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezd, bettiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmaz6, jOl olvashaté és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket.

3.6.1.1. A gyart6 kereskedelmi elnevezése vagy védjegye.
3.6.1.2. A gydrtds éve és honapja.

3.6.1.3. A méret és a tipusjelolés.

3.6.1.4. A ,CNG 2. osztily” azonosité jelolés.

3.6.2. Minden csatlakozon fel kell tintetni az 6sszeszerel§ gyart6 cég kereskedelmi elnevezését vagy védjegyét.
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

4.3.1.1.

4.3.1.2.

4.3.1.3.

5. OSZTALYBA SOROLT LNG-TOMLGOK
Altaldnos el6irdsok

A toml6 kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie a gyart6 &ltal meghatdrozott méretezési nyomds (MPa)
1,5-szeresének megfeleld legnagyobb méretezési nyomads elviselésére.

A toml6 kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben 5. osztdlyra elSirt hémérsékletek
elviselésére.

A bels atmérét az ISO 1307 szabvény 1. tdbldzatinak megfelelGen kell meghatdrozni.

A toml§ felépitése
A tomldnek alkalmasnak kell lennie az 5. osztalyra el6irt h6mérsékletek elviselésére.
A meger6sitS kozbensd réteget (rétegeket) korrdziovéds burkolattal kell ellatni.

Amennyiben a megerdsit§ kozbensd rétegként korr6zi6llé anyagot (vagyis rozsdamentes acélt) alkalmaznak,
nincs szitkség védéburkolatra.

A béléscsének és a burkolatnak sima, porusoktdl, lyukaktol és idegen anyagoktdl mentesnek kell lennie.
A burkolaton szdndékosan kialakitott dtlyukasztds nem tekintendd hibdnak.
A buborékképzddés elkeriilése érdekében a burkolatot lyukakkal kell elldtni.

Ha a burkolat 4t van lyukasztva, és a megerGsit réteg nem korrdzi6allé anyagbdl késziilt, a megerdsit réteget
korrdzi6 elleni védelemmel kell elldtni.

A béléscsére vonatkozé el6irdsok és vizsgdlatok
Termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilardsdga és nytldsa

A szakitoszilardsdgot és szakaddsi nydlast az ISO 37 szabvany szerint kell megallapitani. A szakitészildrdsdgnak
legaldbb 20 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozds: 20 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

¢) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 30 szazalék.

48 o6ran keresztil 40 °C-os hémérsékletd levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legaldbb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 8ket, miel6tt elvégezziik az e melléklet 4.3.1.1. szakasza szerint a szakitészildrdsdgi tesztet.
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Kovetelmények:
a) legnagyobb szakitoszildrdsag-valtozds: 336 Ora oregités utdn 35 szdzalék a 24 Ordn dt oOregitett anyag
szakitoszildrdsdgdhoz viszonyitva;
b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 Oran 4t Oregitett anyag
szakaddsi nyuldsahoz viszonyitva.
4.3.2. A termoplasztikus anyagok szakitészilirdsdga és nyuldsa.
4.3.2.1. Szakit6szildrdsdg és szakaddsi nytlds az ISO 527-2 szabvdny szerint, az alabbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.
Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat eldtt.
Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitdszilardsdg;
b) legaldbb 100 szazalékos szakadasi nyulds.
4.3.2.2. N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
¢) bemeritési idGtartam: 72 ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszildrdsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 10 szdzalék.
48 6rdn keresztiil 40 °C-os hémérsékletli levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
4.3.2.3. Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) Hémérséklet: 115 °C (vizsgalati hmérséklet = legnagyobb tizemi hdmérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.
A mintdk 6regitése utdn legalabb 21 napon keresztil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
onalni kell 8ket, mieldtt elvégezzitk az e melléklet 4.3.2.1. szakasza szerint a szakit6szilardsagi tesztet.
Kovetelmények:
a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszilardsdgdhoz viszonyitva;
b) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 Ora oOregités utdn 25 szdzalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag
szakadasi nyuldsdhoz viszonyitva.
4.4. A burkolatra vonatkozé el8irdsok és vizsgdlati modszer
4.4.1. Termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitészildrdsdga és nytldsa
4.4.1.1. A szakitoszilirdsdgot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvany szerint kell megallapitani. A szakitészildrdsdgnak

legalabb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.
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4.4.1.2. N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatviltozds: 30 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 35 szdzalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 35 szdzalék.
4.4.1.3. Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkez feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk 6regitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, mieldtt elvégezziik az e melléklet 4.4.1.1. szakasza szerint a szakitoszilardsigi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 Oran at Oregitett anyag
szakitoszildrdsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 Oran 4t Oregitett anyag

szakaddsi nyuldsahoz viszonyitva.

4.4.2. A termoplasztikus anyagok szakitészilardsdga és nyuldsa.

4.4.2.1. Szakitoszilirdsdg és szakaddsi nyulds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitészilardsdg;
b) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nytilds.
4.4.2.2. N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-hexan;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatviltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozas: 10 szdzalék.

48 6rdn keresztiil 40 °C-os hémérsékletti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
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4.4.2.3. Oregedéssel szembeni ellenallé képesség az 1SO 188 szabvany szerint, a kovetkez feltételek mellett:

4.4.3.

4.4.3.1.

4.4.3.2.

4.4.3.3.

4.5.

4.5.1.1.

4.5.1.2.

4.5.1.3.

4.5.2.1.

4.5.2.2.

4.5.2.3.

4.5.4.1.

4.5.4.2.

4.5.4.3.

4.5.5.1.

a) hémeérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = legnagyobb tizemi hémérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 24 6ra és 336 Ora.

A mintdk Gregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-

ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzik az e melléklet 4.4.2.1. szakasza szerint a szakitoszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitoszilrdsag-valtozds: 336 Ora oregités utdn 20 szdzalék a 24 Ordn dt oregitett anyag

szakitoszildrdsdgahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn dt Oregitett anyag

szakadasi nyudldsdhoz viszonyitva.

Ozonnal szembeni ellenallé képesség

A vizsgalatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelSen kell elvégezni.

A 20 szdzalékkal megnyujtott probadarabokat 40 °C-os hémérsékleti 50 rész/100 millié 6zonkoncentriciéju

levegd hatdsdnak kell kitenni 120 6érdn keresztiil.

A prébadarabok nem repedhetnek meg.

Csatlakoz6 nélkiili tomlére vonatkozé eléirdsok

Gazbiztossdg (ateresztSképesség)

1 m szabad hossztsdgi toml6t kell csatlakoztatni folyadék-halmazéllapotii propdnt tartalmazé tartélyhoz,

amelynek hémérséklete 23 £ 2 °C.

A vizsgélatot az ISO 4080 szabvanyban leirt mdodszernek megfelelGen kell elvégezni.

A toml6 falan dthatol6 szivdrgds 24 6ra alatt nem haladhatja meg tomléméterenként a 95 cm’-t.

Alacsony hémérséklettel szembeni ellendllé képesség

A vizsgdlatot az ISO 4672-1978 szabvany ,B” mddszere szerint kell elvégezni.

Vizsgélati h6mérséklet: — 163 °C (az 50. melléklet tdbldzatdban ennek megfelel érték talalhatd)
Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.

Hajlitasi vizsgalat

A vizsgalatot az ISO 15500-17:2012 szabvanyban leirt médszernek megfelelden kell elvégezni.
Hidraulikus prébanyomds és a minimdlis felszakitdsi nyomds megallapitdsa

A vizsgdlatot az ISO 1402 szabvanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.

Vizsgélati hémérséklet: — 163 °C (az 50. melléklet tabldzatdban ennek megfelels érték taldlhato)

A gyart6 altal meghatdrozott méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ probanyomast kell alkalmazni

10 percen keresztil, szivargas bekovetkezése nélkiil.

A felszakitdsi nyomds nem lehet a gydrté dltal meghatdrozott méretezési nyomas (MPa) 2,2 5-szeresénél kisebb.

Leszakitas

A vizsgélatot az ISO 15500-17:2012 szabvanyban leirt médszernek megfelelSen kell elvégezni.
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4.5.6. Elektromos vezetSképesség

4.5.6.1. A vizsgilatot az ISO 15500-17:2012 szabvanyban leirt médszernek megfelelSen kell elvégezni.

4.5.7. Rezgés
4.5.7.1. A vizsgélati részegység egyik végét rd kell szerelni a statikus tartéelemre, a mdsik végét pedig a rezgéfejre,

meggySzédve arrdl, hogy a csGvezeték a minimdlis 180 °-os hajlitdsi sugdrra van hajlitva, és igy a tomlé nem
csavarodhat Ossze.

Kriogén folyadék haszndlatdval a vizsgdlati mintdkat a gyarté dltal meghatdrozott méretezési nyomds ald kell
helyezni.

Vizsgélati hémérséklet: — 163 °C (az 50. melléklet tdblazatdban ennek megfelel§ érték taldlhato).

Az alkatrészt 30 percen keresztiil razni kell nyomds alatt, és az als6 oldalon lezdrva, a hdrom egymadsra
merdleges irdnyban, a legnagyobb rezonanciafrekvencidn, amelyet a kovetkez6képpen kell meghatdrozni:

a) 1,5 g gyorsuldssal;

b) 10 Hz és 500 Hz kozotti szinuszos frekvenciatartomédnyban;

¢) 10 perces pasztazdsi idGvel.

Ha a rezonanciafrekvencia nem ebben a tartomanyban taldlhatd, akkor a vizsgdlatot 500 Hz-en kell elvégezni.
A vizsgélat befejeztével a toml6 nem mutathatja kifiradds, repedések vagy sériilés jelét, és a gydrtd dltal

meghatdrozott méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ vizsgdlati nyomason kell vizsgdlni. Ezt a
nyomast kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivirgds bekovetkezése nélkiil.

4.6. Csatlakozok
4.6.1. A csatlakozdknak ausztenites rozsdamentes acélbdl kell késziilniiik.

4.6.2. A csatlakozoknak meg kell felelniiik a 4.7. szakaszban lefrt kovetelményeknek.

4.7. A tomlé és a csatlakozok felszerelése

4.7.1. A csatlakozdk szerkezetének olyannak kell lennie, hogy ne kelljen visszabontani a tomlS burkolatat, kivéve, ha a
tomlS megerdsitését korr6zibdlld anyagbdl alakitottdk ki.

4.7.2. A toml8egységet impulzusvizsgilatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.
Vizsgalati h6mérséklet: — 163 °C (az 50. melléklet tdbldzataban ennek megfelel§ érték taldlhato).

4.7.2.1. A vizsgélatot kriogén folyadékkal, az 50. mellékletben 5. osztdlyra el6irt hémérsékleten kell végrehajtani a
gyarté dltal meghatdrozott méretezési nyomads legkisebb nyomdsan.

4.7.2.2. A toml6t 7 000 impulzusnak kell kitenni.

4.7.2.3. Az impulzusvizsgdlat utdn a toml6nek ki kell birnia a 4.5.4.2. szakaszban leirt probanyomadst.

4.7.3.  Gazbiztossig

4.7.3.1. A tomlGegységnek (tomlg a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil el kell viselnie a méretezési nyomds (MPa)
1,5-szeresének megfelel§ gdznyomdst kriogén hémérsékleten, szivargas nélkiil.

Vizsgalati h6mérséklet: — 163 °C (az 50. melléklet tdblazataban ennek megfeleld érték taldlhato).

4.8. Jelolések

4.8.1. Minden tomlén fel kell tiintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezd, bettiket, szdimokat vagy jeleket
tartalmazd, jol olvashaté és kitorolhetetlen azonosité jeloléseket.

4.8.1.1. A gyart6 kereskedelmi elnevezése vagy védjegye.
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4.8.1.2. A gyértds éve és hénapja.
4.8.1.3. A méret és a tipusjel6lés.
4.8.1.4. Az ,LNG 5. osztdly” azonositd jelolés.

4.8.2.  Minden csatlakozén fel kell tiintetni az dsszeszerel§ gyart6 cég kereskedelmi elnevezését vagy védjegyét.

4C. MELLEKLET

A CNG-SZURO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. A MELLEKLET CELJA A CNG-SZURO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2. MUKODESI FELTETELEK

2.1. A CNG-sz(ir§ kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hémérsékleteken vald iizemel-
tetésre.

2.2, A CNG-szlir6 a maximdlis méretezési nyomdsa alapjin sorolhaté be (ldsd az ezen elSirds 3. szakaszdnak
1-1. dbréjat) az aldbbiak szerint:

2.2.1. 0. osztily: A CNG-sz(ir6 kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfeleld nyomds elviselésére.

2.2.2. 1.és 2. osztdly: A CNG-sziirg kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds kétszeresének megfelel§
nyomds elviselésére.

2.2.3. 3. osztdly: A CNG-sziir6 kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a nyomdscsokkent§ szelep lefiivdsi nyomdsa
kétszeresének megfelel§ nyomas elviselésére.

2.3. A CNG-sziir6ben felhaszndlt és iizem kozben a CNG-vel érintkezésbe kerill§ anyagoknak Gsszeférhetének kell
lenniiik ezzel a gézzal (ldsd az 5D. mellékletet).

2.4. A szlir6nek meg kell felelnie az ezen el6irds 3. szakaszdban szerepl§ 1-1. dbra szerint az alkatrészosztdlyra
meghatarozott vizsgalati eljardsok kovetelményeinek.
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4D. MELLEKLET

A CNG-NYOMASSZABALYOZO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK
1. A MELLEKLET CELJA A NYOMASSZABALYOZO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2. CNG-NYOMASSZABALYOZO

2.1. A nyomdsszabdlyozé iizem kozben stritett foldgdzzal érintkezésbe keriil6 anyagainak osszeférhetSnek kell
lenniiik a vizsgdlati CNG-vel. Az 6sszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

2.2. A nyomdsszabilyozé tizem kozben hdcseréls kozeggel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetdnek kell
lenniiik az adott folyadékkal.

2.3, Az alkatrésznek meg kell felelnie 0. osztdlyba sorolds esetén a nagy nyomdsnak kitett késziilékekre el6irt
vizsgalati eljarasoknak, az 1., a 2., a 3., és a 4. osztilyba sorolds esetén pedig a kozepes és kis nyomdsnak kitett
késziilékekre eldirt vizsgdlatok kovetelményeinek.

2.4. A CNG-nyomdsszabdlyozo tartdssagi vizsgalata (folyamatos miikodtetéssel):

A szabélyozénak 50 000 ciklust ki kell birnia meghibdsodas nélkiil, amit az aldbbi eljarassal kell megvizsgdlni. Ha
a nyomdsszabdlyozasnak kiilon szakaszai vannak, az a)-f) alpontokban megadott iizemi nyomast kell a tdpoldal
méretezési nyomdsanak tekinteni.

a) A ciklusok teljes szdmdnak 95 %-dban szobahémérsékleten, iizemi nyomdson ciklikusan miikodtessik a
szabalyozo6t. Minden egyes ciklus az aldbbiakbol 4ll: stabil kimeneti nyomds eléréséig tarté dramlds, majd a
gazdramlds elzdrdsa 1 mdsodpercen belil az dramldsirinyban taldlhaté gyorszaré szeleppel, a stabil
zdrényomds eléréséig a kiomlési oldalon. A stabil kimeneti nyomdsnak a bedllitott nyomdsérték + 15 szdzalék
szamit, legaldbb 5 mdsodpercen keresztiil.

b) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban szobahdmérsékleten véltoztassuk a szabdlyozé bemeneti nyomdsit
ciklikusan a tizemi nyomds 100 %-dr6l 50 %-ra. A ciklusok idStartamédnak legaldbb 10 mdsodpercnek kell
lennie.

¢) A ciklusok teljes szimanak 1 %-dban ismételjiik meg az a) pontban leirt eljardst 120 °C-on, tizemi nyomason.

d) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban ismételjik meg a b) pontban leirt eljardst 120 °C-on, iizemi nyomdson.

e) A ciklusok teljes szdmanak 1 %-dban ismételjiik meg az a) pontban leirt eljardst — 40 °C-on vagy — 20 °C-on
(értelemszerten), a iizemi nyomds 50 %-an.

f) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban ismételjik meg a b) pontban leirt eljardst — 40 °C-on vagy — 20 °C-on
(értelemszertien), a iizemi nyomds 50 %-an.

g) Az a), b), o), d), e) és f) pontokban leirt vizsgdlatok elvégzését kovetSen a szabdlyozénak — 40 °C-on vagy

— 20 °C-on (értelemszertien), szobahdmérsékleten, illetve + 120 °C-on szivargdsmentesnek kell lennie (ldsd az
5B. mellékletet).

3. OSZTALYOZAS ES PROBANYOMASOK
3.1. A nyomdsszabdlyoz6 azon részét, amely a tartdly nyomadsa alatt 4ll, a 0. osztdlyba kell sorolni.

3.1.1. A nyomdsszabdlyoz 0. osztilyba sorolt részének szivirgdsmentesnek kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet) a
méretezési nyomds (MPa) legfeljebb 1,5-szeresének megfelel6 nyomdson tigy, hogy kozben az adott részen levd
kivezetd nyilds(ok) zarva van(nak).

3.1.2. A nyomdsszabdlyozé 0. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) legfeljebb
1,5-szeresének megfelel§ nyomds elviselésére.

3.1.3. A CNG-nyomdsszabilyozé 1. és 2. osztdlyba sorolt részének szivirgdsmentesnek kell maradnia (ldsd az
5B. mellékletet) a méretezési nyomads legfeljebb kétszeresének megfelel6 nyomdason.
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3.1.4. A CNG-nyomdsszabdlyozd 1. és 2. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds
legfeljebb kétszeresének megfeleld nyomds elviselésére.

3.1.5. A CNG-nyomdsszabélyozé 3. osztalyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a nyomdscsokkentd szelep leftivasi
nyomdsa legfeljebb kétszeresének megfelels nyomds elviselésére.

3.2. A nyomdsszabilyozé kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hémérsékleteken vald
tizemeltetésre.

4E. MELLEKLET

A CNG-NYOMASERZEKELO ES -HOMERSEKLET-ERZEKELO JOVAHAGYASARA VONATKOZO
RENDELKEZESEK

1. EMELLEKLET CELJA A CNG-NYOMAS- ES HOMERSEKLET-ERZEKELOK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK
MEGHATAROZASA.

2. CNG-NYOMAS- £ES HOMERSEKLET-ERZEKELOK

2.1. A nyomds- és hdmérséklet-érzékelSk tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagdnak osszeférhetdnek kell
lennie a vizsgalati CNG-vel. Az osszeférhet8ség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

2.2. A CNG-nyomds- és hdmérséklet-érzékelSk osztdlyozdsa az ezen el8irds 3. szakaszdban talalhat6 1-1. séma szerint
tortént.

3. OSZTALYOZAS ES PROBANYOMASOK

3.1. A CNG-nyomds- és hémérséklet-érzékelSk azon részét, amely a tartdly nyomdsa alatt 4ll, a 0. osztdlyba kell
sorolni.

3.1.1. A CNG-nyomds- és hémérséklet-érzékel6k 0. osztdlyba sorolt részének szivargdsmentesnek kell maradnia a
méretezési nyomds (MPa) legfeljebb 1,5-szeresének megfelel6 nyomadson (ldsd az 5B. mellékletet).

3.1.2. A CNG-nyomds- és hémérséklet-érzékelsk 0. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a méretezési
nyomds (MPa) legfeljebb 1,5-szeresének megfelel§ nyomds elviselésére.

3.1.3. A CNG-nyomds- és hémérséklet-érzékelSk 1. és 2. osztilyba sorolt részének szivargdsmentesnek kell maradnia a
méretezési nyomds legfeljebb kétszeresének megfeleld nyomdson (ldsd az 5B. mellékletet).

3.1.4. A CNG-nyomds- és hdmérséklet-érzékelSk 1. és 2. osztilyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a méretezési
nyomds legfeljebb kétszeresének megfelel6 nyomads elviselésére.

3.1.5. A CNG-nyomds- és hémérséklet-érzékelék 3. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a nyomds-
csokkentd szelep leftivasi nyomadsa legfeljebb kétszeresének megfelel6 nyomds elviselésére.

3.2. A CNG-nyomds- és hémérséklet-érzékelSk kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt
hémérsékleteken vald iizemeltetésre.

3.3. Az elektromos rendszert (ha van) el kell szigetelni a nyomds- és hémérséklet-érzékelSk testétSl. A szigetelési
ellendllds > 10 MQ kell, hogy legyen.
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4F. MELLEKLET

A CNG-TOLTGEGYSEG (TOLTGCSONK) JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1.  E MELLEKLET CELJA A CNG-TOLTOEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2.  CNG-TOLTOEGYSEG

2.1. A CNG-toltGegységnek meg kell felelnie a 3. szakaszban meghatdrozott kovetelményeknek, és a 4. szakaszban
megadott méretekkel kell rendelkeznie.

2.2. Az ISO 14469-1 szabvany 2004. november 1-jei els§ kiaddsa (') vagy az ISO 14469-2:2007 szabvany (?) szerint

tervezett és az azokban foglalt kovetelmények mindegyikének megfeleld CNG-toltSegységek ugy tekinthetdk, hogy e
melléklet 3. és 4. szakaszdnak is megfelelnek.

3. ELJARASOK A CNG-TOLTOEGYSEG VIZSGALATARA

3.1. A CNG-toltGegységnek meg kell felelnie a 0. osztdlyra vonatkozé kovetelményeknek, és az 5. mellékletben leirt
vizsgdlati eljarasokat kell elvégezni rajta az alabbi egyedi kovetelmények betartdsaval.

3.2. A CNG-toltGegység iizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil6 anyagdnak osszeférhetének kell lennie a CNG-vel.
Az osszeférhetdség igazoldsira az 5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

3.3. A CNG-toltSegységnek a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomdson szivirgdsmentesnek kell
maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

3.4. A CNG-toltSegységnek el kell viselnie a 33 MPa nyomadst.

3.5. A CNG-tolt8egység kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hdmérsékleteken vald tizemel-
tetésre.

3.6. Az 5L. mellékletben megadott tartéssagi vizsgalatban a CNG-toltGegységnek 10 000 ciklust el kell viselnie.

4. A CNG-TOLTOEGYSEG MERETEI
4.1. Az 1. dbra az M, és N, kategoridju jarmdvekre (*) szdnt t6ltGegység méreteit mutatja.
4.2. Az 2. dbra az M,, M, N, és N, kateg6ridju jarmdivekre (°) szdnt t6ltSegység méreteit mutatja.

4.3. E melléklet a 20 MPa-os (200 bar) CNG-tdrolérendszerhez tervezett toltGcsonkokra vonatkozik. A 25 MPa-os
(250 bar) toltGesonkok elfogadhatok, amennyiben az e mellékletben meghatdrozott valamennyi egyéb kovetelményt
teljesitik megnovelt nyomdson az ezen el6irds 3A. mellékletének 1. szakaszaban meghatdrozottaknak megfelelGen.

Ebben az esetben a méretek a kovetkezsk:
25 + 0/- 0,1 helyett 24 + 0/- 0,1 az 1. dbrdn, és
35 + 0/- 0,1 helyett 34 + 0/- 0,1 a 2. dbrén.

(") Koziti jarmtvek — Tiizelanyag-felt6lts vezeték nagynyomdst f6ldgdzhoz (CNG) — 1. rész: 20 MPa-on (200 bar) m(ikodd vezeték.

(}) Kozuti jarmiivek — TizelGanyag-feltolts vezeték nagynyomadsu foldgdzhoz (CNG) — 2. rész: 20 MPa-on (200 bar) mtikods vezeték, 2-es
méret.

(®) A Motoros jarmivekre vonatkozé egységesitett alldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.3) 2. bekezdésének
meghatdrozdsa szerint. - www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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1. dbra

20 MPa-os toltdegység (toltGecsonk) M, és N, kategoridji jirmiivekre

2
@5 1
e e
i
i
i
g“‘ ’?fg", B %
_ ]
. v
. i
x% |
. ", i
& ]
i, 215
P 1
= "=
= = : :
3 I it
. H
#4125 1 re TR
BTELT w
L -
e (= 1ETXEATY
@ 5.6 b, y Tl
& a3 05 [ ICX X ATy
#1720 1
s T
Jelmagyardzat

zen a terilleten nem lehetnek alkatrészek.

A méretek mm-ben vannak megadva

1 A tomitdfelillet megfelel a 110. sz. O gytirii méreteinek: Feliileti érdesség < Ra 3,2 um

9,19 mm * 0,127 mm belsé dtméré

2,62 mm £ 0,076 mm szélesség
A témitéfeliilet kiképzése: 0,8 pm-0,05 pm
Anyagkeménység: legaldbb 75 Rockwell (HRB 7 5)

a toltécsonk azon szakaszdnak legkisebb hossza, amelyen nincs kialakitva csatlakozdsi lehetéség tovabbi
toltécsonknak vagy véddsapkanak.
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2. dbra

20 MPa-os, 2-es méretii toltGegység (t6ltGcsonk) M,, M,, N, és N, kategoridji jirmiivekre

A méretek mm-ben vannak megadva.
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1 Toémités bels6 dtmérdje = @ 15,47 0,1 szélesség =3 3,53+ 0,2

a  Ezen a teriileten nem lehetnek alkatrészek.

Feliileti érdesség < Ra 3,2 pm
A tomitéfeliilet kiképzése: 0,8 pm-0,05 pm
Anyagkeménység: legaldbb 75 Rockwell (HRB 7 5)
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4G. MELLEKLET
A CNG-GAZARAMLAS SZABALYOZO ES -GAZ- LEVEGO KEVERO, -GAZBEFECSKENDEZO VAGY
-TUZELOANYAG-VEZETEK ]OVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CEL]A A CNG- GAZARAMLAS SZABALYOZO ES -GAZ- LEVEGO KEVERO GAZBEFECSKENDEZO VAGY
-TUZELOANYAG-VEZETEK ]OVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2. CNG-GAZ-LEVEGO KEVERO, -GAZBEFECSKENDEZO VAGY -TUZELOANYAG-VEZETEK.

2.1. A CNG-gdz-levegé keverd, -gdzbefecskendezs vagy -tiizel6anyag-vezeték CNG-vel érintkezésbe keriil§
anyagdnak Osszeférhetének kell lennie a CNG-vel. Az OsszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt
eljarast kell alkalmazni.

2.2. A CNG-gédz-levegd keverdnek, -gazbefecskendezdnek vagy -tiizel6anyag-vezetéknek besoroldsa szerint meg kell
felelnie az 1. vagy a 2. osztélyba sorolt alkatrészekre vonatkozd kovetelményeknek.

2.3.  Prébanyomdsok

2.3.1. A 2. osztdlyba sorolt CNG-giz-levegl keverének, -gdzbefecskendezének vagy -tiizel6anyag-vezetéknek el kell
viselnie a méretezési nyomds kétszeresének megfelel§ nyomast.

2.3.1.1. A 2. osztalyba sorolt CNG-gdz-leveg$ keverdnek, -gdzbefecskendezének vagy -tiizelGanyag-vezetéknek szivér-
gasmentesnek kell maradnia a méretezési nyomds kétszeresének megfelel6 nyomdason.

2.32. Az 1. és a 2. osztilyba sorolt CNG-gaz-leveg$ keverd, -gdzbefecskendezs vagy -tiizelGanyag-vezeték kialaki-
tdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hmérsékleteken vald tizemeltetésre.

2.4. A CNG-t tartalmazé elektromos alkatrészeknek teljesiteniiik kell az aldbbi kovetelményeket:

a) kiilon foldel csatlakozdval kell rendelkezniiik;
b) az alkatrész elektromos rendszerét el kell szigetelni az alkatrésztesttsl;
) a gazbefecskendezdnek zart helyzetben kell lennie, amikor a tdpfesziiltség ki van kapcsolva.

3. CNG-GAZARAMLAS-SZABALYOZO

3.1. A gézdramlds-szabdlyozé CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagdnak Osszeférhet6nek kell lennie a CNG-vel. Az
osszeférhet8ség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

3.2. A CNG-gdzdramlds-szabdlyozonak besoroldsa szerint meg kell felelnie az 1. vagy a 2. osztdlyba sorolt alkatré-
szekre vonatkozd kovetelményeknek.

3.3. Prébanyomadsok

3.3.1. A 2. osztilyba sorolt CNG-gdzdramlds-szabdlyozénak el kell viselnie a méretezési nyomds kétszeresének
megfelel6 nyomast.

3.3.1.1. A 2. osztélyba sorolt CNG-gazdramlas-szabalyozénak szivargdsmentesnek kell maradnia a méretezési nyomads
kétszeresének megfelel§ nyomadson.

3.3.2. Az 1. és a 2. osztilyba sorolt CNG-gdzdramlds-szabdlyozé kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az
50. mellékletben el8irt h6mérsékleteken valé tizemeltetésre.

3.4. A CNG-t tartalmazoé elektromos alkatrészeknek teljesiteniiik kell az alabbi kovetelményeket:

a) kiilon foldeld csatlakozoval kell rendelkezniiik;

b) az alkatrész elektromos rendszerét el kell szigetelni az alkatrésztestt6l.
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4H. MELLEKLET

AZ ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CELJA AZ ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATA-
ROZASA.

2. ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEG
2.1. Az elektronikus vezérlGegység barmely olyan késziilék lehet, amely szabilyozza a motor CNG-/LNG-sziikségletét,
és elzdrja az 6nmiikodd szelepet a motor ledllitdsa vagy torott tiizel6anyagesd, a motor ledlldsa vagy titkozés

esetén.

2.1.1. A 2.1. szakasz rendelkezéseitSl eltérve az 6nmiikodd szelep nyitott helyzetben maradhat a vezérelt leallitdsi
szakaszok alatt.

2.2. Az 6nmiikodd szelep kikapcsolasi késleltetése a motor ledlldsdt kovetSen nem lehet 5 mdsodpercnél tobb.

2.3. A késziiléket fel lehet szerelni 6nmiikodd el6gyujtds-szabdlyozdval, beépitve az elektronikus vezérlGegységbe vagy
kiilon beszerelve.

2.4. A késziilékbe beépithetSk dlbefecskendezdk, amelyek biztositjdk a benzin tizemd elektronikus vezérlGegység
helyes mtikodését CNG-vel[LNG-vel val iizemeltetés kozben.

2.5. Az elektronikus vezérlGegység kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hémérsékleteken
val6 tizemeltetésre.
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4. MELLEKLET

AZ LNG-HOCSERELO-PAROLOGTATO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CELJA AZ LNG-HOCSERELO-PAROLOGTATO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATA-
ROZASA.

2. LNG-HOCSERELO-PAROLOGTATO

2.1. Az LNG-hdcserélg-parologtaté barmely olyan késziilék lehet, amely elpdrologtatja a kriogén folyékony tiizels-
anyagot, és azt gazként tovdbbitja a motorhoz — 40 °C and + 105 °C kozotti gdzhSmérsékleten.

2.2. Az LNG-hGcserélé-parologtat6 tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagdnak osszeférhetdnek kell lennie a
vizsgdlati CNG-vel. Az Gsszeférhet@ség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljérdst kell alkalmazni.

2.3. Az LNG-hdcserél6-parologtaté azon részét, amely érintkezésbe keriil a tartallyal, az 5. osztdlyba kell sorolni.

2.4. Az LNG-hGcserélé-parologtat6 kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel§ nyomds szivargds és alakvaltozds nélkiili elviselésére.

2.5. Az LNG-hdcserélé-parologtat6 kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel§ nyomds (kiils6) szivirgdstdl mentes elviselésére (ldsd az 5B. mellékletet).

2.6. Az LNG-hGcserélG-parologtatd kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hémérsékleteken
val6 tizemeltetésre.

2.7. Az LNG-hécserélének-parologtaténak meg kell felelnie az 5. osztdlyra meghatdrozott vizsgélati eljdrdsok kovetelmé-
nyeinek.

2.8. Az LNG-hécserélének-parologtatonak meg kell felelnie a vizkopeny-fagyasztdsi vizsgdlat kovetelményeinek. A
hé8cserélg-parologtatd azon részét, amelyben normdl esetben fagyéll6 oldat van, a névleges Girtartalom mértékében
vizzel fel kell tolteni, és 24 6ran keresztill — 40 °C-nak kell kitenni. Egy-egyl m-es hit6folyadék-tomlét kell csatla-
koztatni a hdcserélg-parologtatéd hiitSfolyadékdnak bedomls és kivezet§ nyildsdhoz. A fagyasztdsi kondicionaldst
kovet8en az 5B. melléklet szerinti kiils§ szivargasvizsgalatot kell végezni szobahdmérsékleten. Ehhez a vizsgdlathoz
egy kiilon minta haszndlhato.
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4J. MELLEKLET

AZ LNG-TOLTOGCSONK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CELJA AZ LNG-TOLTOCSONK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2. LNG-TOLTOCSONK

2.1. Az LNG-t6lt6csonknak meg kell felelnie a 3. szakaszban meghatdrozott kovetelményeknek.

2.2. A tolt6esonk gyartdja elSirhatja specifikus LNG-toltSfejtipus hasznalatat.

3. ELJARASOK AZ LNG-TOLTOCSONK VIZSGALATARA

3.1 Az LNG-toltécsonknak meg kell felelnie az 5. osztalyra vonatkozé kovetelményeknek, és az 5. mellékletben leirt

vizsgélati eljardsokat kell elvégezni rajta az aldbbi egyedi kovetelmények betartdsdval:

3.1.1. Az LNG-toltécsonk nemfém anyaganak osszeférhet6nek kell lennie az LNG-vel. Az OsszeférhetGség igazoldsara
az 5D., 5F. és 5G. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

3.1.2. Az LNG-tolt8csonknak a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomdson szivirgdsmentesnek kell
maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

3.1.3. Az LNG-toltScsonk kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hédmérsékleteken vald
iizemeltetésre.

3.1.4. Az 5L mellékletben megadott tartéssdgi vizsgdlatban a toltSegységnek 7 000 ciklust el kell viselnie a
kovetkez8k szerint:

3.1.4.1. Alacsony hémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomas ald helyezés

Az alkatrészt az Osszes ciklus 96 szdzalékdban kriogén hémérsékleten és névleges iizemi nyomdson kell csatla-
koztatni. A forrds lehet folyékony vagy gdznemd nitrogén (vagy LNG) az LNG névleges iizemi nyomdsinak
megfelel6 hémérsékleten vagy az alatt (ldsd az 50. mellékletben taldlhat6 tdblazatot). Az anyagdramot el kell
inditani, majd el kell zdrni. A vizsgilaton kivili id6szakban a kiomlési oldal nyomdsit hagyni kell a
probanyomds 50 %-dra lecsokkenni. A ciklusok végrehajtdsa utdn az alkatrészeknek meg kell felelniik az
5B. melléklet szerinti szivdrgdsvizsgalaton, kriogén hémérsékleten. A vizsgdlat ezen részét a vizsgalati id6
20 %-nak megfelel§ id6kozokre meg lehet szakitani a szivargdsvizsgalat elvégzése céljabol.

3.1.4.2. Szobah8mérsékleten alkalmazott ciklikus nyomads ald helyezés

Az alkatrészt az osszes ciklus 2 szdzalékdban a névleges tizemi nyomdsnak megfelel6 szobahémérsékleten kell
mukodtetni, akdrcsak fentebb. A szobahémérsékletdi ciklusok végrehajtdsa utdn szobahdmérsékleten az
alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. melléklet szerinti szivdrgdsvizsgdlaton.

3.1.4.3. Magas hémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az osszes ciklus 2 szdzalékdban a névleges iizemi nyomdsnak megfelel6 maximadlis h6mérsékleten
kell mtikodtetni, akdrcsak fentebb. A magas hémérsékletdi ciklusok végrehajtdsa utdn magas hdmérsékleten az
alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. melléklet szerinti szivdrgdsvizsgdlaton.

A ciklikus nyomds ald helyezés és az ismételt szivdrgdsvizsgdlat utdn az alkatrésznek a toltdfej eltavolitdsat
legfeljebb 30 cm?® LNG tdvozdsaval kell lehet6vé tennie.

3.1.5. Az LNG-t6lt6csonknak szikramentes anyagbdl kell késziilnie, és meg kell felelnie az ISO 14469-1:2004
szabvanyban meghatdrozott meg nem gyujtasi vizsgalaton.

3.1.6. A csatlakoztatott LNG-toltécsonk és fej elektromos ellenalldsa nem lehet 10 Q-ndl nagyobb sem nyomads alatt,
sem pedig nyomdsmentes allapotban. A vizsgdlatot a tartdssagi vizsgalat el6tt és utdn kell elvégezni.
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4K. MELLEKLET
AZ LNG-NYOMASSZABALYOZO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. ALKALMAZASI KOR
E melléklet célja az LNG-nyomdsszabalyoz6 jovdhagydsdra vonatkozd rendelkezések meghatdrozdsa.

2. LNG-NYOMASSZABALYOZO

2.1. A nyomdsszabilyozé tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keril6 anyagainak osszeférhetdnek kell lenniitkk a
vizsgdlati LNG-vel. Az osszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

2.2. Az LNG-nyomdsszabélyozonak meg kell felelnie az 5. osztdlyra meghatdrozott vizsgalatokon.

3. OSZTALYOZAS ES PROBANYOMASOK

3.1. A nyomdsszabalyozé azon részét, amely az LNG nyomdsa alatt all, az 5. osztalyba kell sorolni.

3.1.1. A nyomdsszabalyozénak szivargdsmentesnek kell lennie (ldsd az 5B. mellékletet) gy, hogy kozben az adott
részen lev§ kivezetd nyilds(ok) zrva van(nak).

3.2. A nyomdsszabalyozé kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hémérsékleteken vald
izemeltetésre.

3.3. Tartdssagi vizsgdlat

3.3.1. El kell elvégezni az 5L. mellékletben emlitett tart6ssagi vizsgalatot a kovetkezd kivételekkel:

a) a ciklusok szdma 7 000;

b) az alkatrészt nyomds ald helyezett kriogén folyadékhoz kell csatlakoztatni.
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4L. MELLEKLET

AZ LNG-NYOMASERZEKELO ES|VAGY -HOMERSEKLET-ERZEKELO JOVAHAGYASARA VONATKOZO
RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CELJA AZ LNG-NYOMAS- ES/VAGY HOMERSEKLET-ERZEKELOK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDEL-
KEZESEK MEGHATAROZASA.

2. LNG-NYOMAS- ES -HOMERSEKLET-ERZEKELOK

2.1. Az LNG-nyomds- és hémérséklet-érzékel6k az ezen el6irds 3. szakaszdban taldlhaté 1-1. séma szerint vannak
osztalyba sorolva.

3. AZ LNG-NYOMAS- £ES|VAGY -HOMERSEKLET-ERZEKELORE VONATKOZO VIZSGALATI ELJARASOK

3.1. Az LNG-nyomds- és[vagy -hémérséklet-érzékel6re vonatkozd vizsgdlati eljardsoknak meg kell felelniiik az
5. osztalyra vonatkoz6 kovetelményeknek, és az 5. mellékletben leirt vizsgélati eljardsokat kell kovetniitk az alabbi
egyedi kovetelmények betartdsaval.

3.2. Szigetelési ellendllds vizsgdlata

E vizsgilat célja az LNG-nyomds- és/vagy hdémérséklet-érzékel§ csatlakozdjanak érintkezdi és a hdz kozotti
szigetelés esetleges hidnydnak ellendrzése.

Vezessiink 1 000 V fesziiltségli egyendramot az LNG-nyomds- ésfvagy hémérséklet-érzékeld csatlakozdjanak
érintkez6i és a hdz kozé legaldbb 2 mdsodpercen keresztiil. A legkisebb megengedhet§ szigetelési ellendlldsnak
10 MQ-nal nagyobbnak kell lennie.

3.3. Az LNG-nyomds- és hdmérséklet-érzékel6k tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagdnak Gsszeférhetének
kell lennie a vizsgalati LNG-vel. Az Osszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

3.4. Az LNG-nyomads- és[vagy -hémérséklet-érzékelS kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt
hémérsékleteken vald tizemeltetésre.

3.5. Az LNG-nyomds- és -hémérséklet-érzékel6k 5. osztilyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a méretezési
nyomds (MPa) legfeljebb 1,5-szeresének megfelel6 nyomds elviselésére az 50. mellékletben taldlhaté tdbldzatban a
névleges iizemi nyomdsnak megfelel6 hémérsékleten, szobahSmérsékleten és az az 50. mellékletben megadott
maximalis h6mérsékleten.
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4M. MELLEKLET
A FOLDGAZDETEKTOR JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CELJA A FOLDGAZDETEKTOR JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2. FOLDGAZDETEKTOR
A foldgdzdetektor iizem kozben foldgazzal érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetSnek kell lenniitk a vizsgalati
gazzal. Az OsszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

3. ELJARASOK A FOLDGAZDETEKTOR VIZSGALATARA

3.1. A foldgazdetektor kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hdmérsékleteken valé tizemel-
tetésre.

3.2. Szigetelési ellendllds vizsgdlata
E vizsgilat célja a foldgdzdetektor csatlakozéjanak érintkez6i és a hdz kozotti szigetelés esetleges hidnydnak
ellendrzése.
Vezessiink 1 000 V fesziiltségii egyendramot a foldgdzdetektor csatlakozéjanak érintkez6i és a hdz kozé legaldbb
2 mésodpercen keresztiil. A legkisebb megengedhetd szigetelési ellendllds 10 MQ kell, hogy legyen.

3.3. A foldgdzdetektornak meg kell felelnie a 10. szdmd elSirds 03. modositdssorozatdban vagy azzal egyenértékd

dokumentumban meghatérozott elektromagneses osszeférhet8ségi (EMC) kovetelményeknek.
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4N. MELLEKLET

Az 6nmiik6dd LNG-szelep, az LNG-nyomdscsokkentd szelep, az LNG-tiilfoly6szelep, az LNG-kéziszelep és az
LNG-visszacsap6 szelep jovahagydsira vonatkozo6 rendelkezések

1. E MELLEKLET CELJA A CSAK LNG ONMUKODO SZELEP, -VISSZACSAPO SZELEP, -NYOMASCSOKKENTO SZELEP ES
“TULFOLYOSZELEP JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATAROZASA.

2. LNG ONMUKODO SZELEP

2.1. Az LNG 6nmtikod§ szelep tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak Gsszeférhetének kell lenniiik a
vizsgalati LNG-vel. Az osszeférhet@ség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

2.2.  Uzemeltetési el6irasok

2.2.1. Az LNG 6nm(kodS szelep kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel6 nyomds szivargds és alakvaltozas nélkili elviselésére (ldsd az 5A. mellékletet).

2.2.2. Az LNG 6nm(ikods szelep kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel6 nyomds szivargdsmentes elviselésére (ldsd az 5B. mellékletet).

2.2.3. Az LNG 6nmtikod§ szelepet a gydrt6 dltal el6irt normdl tizemi helyzetben 7 000 alkalommal mikodtetik, majd
kikapcsoljadk. Az ©6nm(kods szelepnek az 5B. és 5C. mellékletnek megfeleléen a méretezési nyomads
1,5-szeresének megfelel6 nyomdson szivargdsmentesnek kell maradnia. Ezt a vizsgdlatot az oOsszes ciklus
96 szdzalékaban kriogén hémérsékleten, az osszes ciklus 2 szdzalékdban kornyezeti hdmérsékleten és az Osszes
ciklus 2 szdzalékdban magas hdmérsékleten kell elvégezni az 50. mellékletben taldlhat6 tdblazatnak megfelelGen.

2.2.4. Az LNG 6nm(ikods szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hémérsékleteken vald
tizemeltetésre.

2.2.5. Szigetelési ellenallds vizsgalata

E vizsgalat célja a kétérintkezGs tekercsegység és az LNG 6nmiikods szelep burkolata kozotti szigetelés esetleges
hidnyédnak ellendrzése.

Vezessiink 1 000 V fesziiltségli egyendramot az egyik érintkez8 és az 6nmiikodd szelep kozé legaldbb
2 masodpercen keresztiil. A legkisebb megengedhetd szigetelési ellendllds 10 MQ kell, hogy legyen.

3. LNG-VISSZACSAPO SZELEP

3.1. Az LNG-visszacsap9 szelep tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak Gsszeférhetének kell lenniiik a
vizsgdlati LNG-vel. Az 6sszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

3.2.  Uzemeltetési elGirasok

3.2.1. Az LNG-visszacsapé szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel§ nyomds szivargds és alakvaltozds nélkili elviselésére kriogén hdmérsékleten.

3.2.2. Az LNG-visszacsap6 szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel6 nyomds (kiils6) szivargdstél mentes elviselésére (lisd az 5B. mellékletet) az 50. mellékletben megadott
hémérsékleteken.

3.2.3. Az LNG-visszacsapd szelepet a gyart6 dltal el6irt normal tizemi helyzetben 7 000 alkalommal mtikodtetik
kriogén hémérsékleten (ldsd az 50. mellékletet), majd kikapcsoljak. A visszacsapé szelepnek a méretezési nyomds
(MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomdason (kiilséleg) szivargdsmentesnek kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

3.2.4. Az LNG-visszacsapé szelep kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hdmérsékleteken
val6 tizemeltetésre.

3.3. Az LNG-visszacsapé szelepnek meg kell felelnie az 5. alkatrészosztdlyra meghatdrozott vizsgalati eljardsok
kovetelményeinek.
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4. LNG-NYOMASCSOKKENT® SZELEP

4.1. A nyomdscsokkentd szelep tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetdnek kell lenniiik a
vizsgdlati LNG-vel. Az osszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

4.2, Uzemeltetési el6irasok

4.2.1. Az 5. osztélyba sorolt LNG-nyomadscsokkentd szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds
(MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyomads elviselésére kriogén hdmérsékleten, lezart kivezet§ nyilds mellett.

4.2.2. Az 5. osztilyba sorolt nyomdscsokkentd szelep és nyomdscsokkents késziilék kialakitdsanak alkalmasnak kell
lennie a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomds szivdrgdsmentes elviselésére, lezart kivezetd
nyilds mellett (ldsd az 5B. mellékletet).

4.3. Az LNG-nyomdscsokkent8 szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hmérsék-
leteken valé tizemeltetésre.

4.4. Az LNG-nyomdscsokkentd szelepnek meg kell felelnie az 5. alkatrészosztdlyra meghatdrozott vizsgalati eljdrasok
kovetelményeinek.

5. LNG-TULFOLYOSZELEP

5.1. Az LNG-talfolydszelep tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak Osszeférhetének kell lenniiik a
vizsgdlati LNG-vel. Az 6sszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

5.2.  Uzemeltetési el6irasok

5.2.1. Az LNG-tdlfoly6szelep kialakitdsanak, ha az nincs beépitve a tartdlyba, alkalmasnak kell lennie a méretezési
nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfeleld nyomads elviselésére kriogén hdmérsékleten.

5.2.2. Az LNG-tilfolydszelep kialakitdsdnak, ha az nincs beépitve a tartdlyba, a méretezési nyomds (MPa) 1,5-szeresének
megfelel6 nyomdson kiilsGleg szivargdsmentesnek kell maradnia (5B. melléklet).

5.2.3. Az LNG-tilfolyoszelep kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hdmérsékleteken vald
tizemeltetésre.

5.3. Az LNG-tdlfolyoszelepet tgy kell megtervezni, hogy a két oldalin nyomadskiegyenlitést tegyen lehetévé (belsé
szivargds).

5.4. A tilfolyoszelepnek a gydrtd dltal meghatrozott fajlagos zdrd tomegdram-szdllitdsi kapacitds feletti legfeljebb
10 szazalék, illetve az az alatti legalabb 20 szazalék kozotti tartomanyban kell mitkodnie.

5.4.1. Az adott méretd és tipus szelepek mindegyikébsl hdrom-hdrom mintdt kell megvizsgdlni. A kizdrélag
folyadékkal torténd haszndlatra szant LNG-szelepet vizzel kell vizsgalni Az 5.4.3. szakaszban emlitett alkalmazast
kivéve fugg6leges, vizszintes és forditott helyzetben kiilon vizsgalatot kell végezni mindegyik mintaval.

5.4.2. A vizzel végzett vizsgdlathoz folyadékdramlds-mérdt (vagy ezzel egyenértékd mdszert) kell hasznalni, amelyet a
kivant dramlds biztositdsahoz kell§ nyomdst csérendszerbe kell beépiteni.

A rendszernek tartalmaznia kell tovdbbd egy belépd nyomdst méré piezométert vagy egy olyan csovet, amelynek
atmérGje legaldbb egy cs6mérettel nagyobb a vizsgdlt szelep dtmérGjénél, valamint az dramldsméré és a
piezométer kozé csatlakoztatott dramldsszabalyozé szelepet. A tilfolydszelep zdrdsakor felléps nyomadslokések
csokkentésére toml6, hidrosztatikus nyomdscsokkentd szelep vagy mindkettd alkalmazhatd.

5.4.3. Azokat a szelepeket, amelyeket kizdrolag egyetlen beépitési helyzetben kivannak haszndlni, csak ebben az
egyetlen beépitési helyzetben lehet vizsgélni.

5.5.  Amikor az LNG-tdlfolydszelep lezdrt helyzetben van, a szelepet megkeriil§ szakaszon az dramldsi sebesség nem
haladhatja meg a gyart6 dltal cm?/percben, iizemi nyomdson megadott értéket.

5.6. A berendezésnek meg kell felelnie az 5. alkatrészosztdlyra meghatdrozott vizsgélati eljdrasok kovetelményeinek.
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6. LNG-KEZISZELEP

6.1. Az LNG-kéziszelep tizem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetének kell lenniik a
vizsgdlati LNG-vel. Az 6sszeférhetdség igazoldsara az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

6.2.  Uzemeltetési el6irasok

6.2.1. Az 5. osztilyba sorolt LNG-kéziszelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a méretezési nyomds 1,5-szeresének
megfelel6 nyomds elviselésére kriogén hdmérsékleten.

6.2.2. Az 5. osztilyba sorolt LNG-kéziszelep kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie — 162 °C és 85 °C kozotti
hémérsékleten vald tizemeltetésre.

6.3. Az LNG-kéziszelepre vonatkozé kovetelmények

Egy mintadarabot fdrasztdsos vizsgalatnak kell aldvetni percenként 4 ciklust meg nem haladé nyomds ald
helyezési gyakorisdggal, a kovetkezdk szerint:

— 162 °C-os hémérsékleten tartva 100 ciklus 0 és a méretezési nyomds (WP) kozott. A szelepre haté maximalis
nyomatéknak ekkor az 5L. melléklet 5.3. tdbldzatdban megadott erd kétszeresének kell lennie. A vizsgdlat utdn az
LNG-kéziszelepnek meg kell felelnie az 5B. mellékletben leirt kiilsG szivargasvizsgalat kovetelményeinek.

Ha a vizsgdlat sordn jegesedés fordul el§, az LNG-kéziszelep jégmentesithetS és megszarithato.

6.4. Az LNG-kéziszelepnek meg kell felelnie az 5. alkatrészosztilyra meghatdrozott vizsgdlati eljdrdsok kovetelmé-
nyeinek.
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40. MELLEKLET

AZ LNG-TUZELOANYAG-SZIVATTYU JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. E MELLEKLET CELJA AZ LNG-TUZELOANYAG-SZIVATTYU JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK MEGHATA-
ROZASA.

2. AZ LNG-TUZELOANYAG-SZIVATTYURA VONATKOZO RENDELKEZESEK:

2.1. Az LNG-tiizelSanyag-szivatty( {izem kozben LNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak Osszeférhet6nek kell
lenniiik a vizsgélati LNG-vel. Az 9sszeférhetSség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

2.2. Az 5. osztilyba sorolt LNG-tiizelGanyag-szivattya kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie — 162 °C és 85 °C
kozotti hémérsékleten vald tizemeltetésre.

2.3. A berendezésnek meg kell felelnie az 5. alkatrészosztalyra meghatdrozott vizsgalati eljardsok kovetelményeinek.
2.4. Az LNG-tiizel6anyag-szivattytt gy kell kialakitani, hogy megakadalyozza az LNG megrekedését.

2.5.  Gondoskodni kell arrdl, hogy a motor ledllisakor a szivattytiban 1évé LNG biztonsdgosan kezelhet§ legyen
anélkiil, hogy a nyomads a legnagyobb biztonsdgos méretezési nyomds folé emelkedne.

2.6. Az LNG-tiizel6anyag-szivattyut el kell latni nyomdsszabélyoz6 késziilékkel, amely a nyomdst a mitkodési nyomds-
tartomdnyban tartja.

2.6.1. A nyomdsszabdlyozé késziilék helyett elfogadhaté a miikodtetd mechanizmus dltal szolgdltatott dram korldtozdsa.
2.6.2. A nyomdsszabdlyozd késziilék helyett elfogadhaté elektronikus vezérlgrendszer.
2.6.3. A nyomdsszabdlyozd késziilék a normdl miikodés sordn nem vezethet f6ldgazt a kiilsg légtérbe.

2.7. Az LNG-tiizelGanyag-szivattytit el kell ldtni nyomdscsokkent§ szeleppel, amely a nyomdst a legnagyobb
biztonsdgos méretezési nyomdsra korldtozza.

2.7.1. A tizelSanyag-rendszer nyomdscsokkentd szelepe elfogadhaté a szivattyd nyomdscsokkentd szelepe helyett, ha a
rendszer nyomdsdnak csokkentésekor csokkenti a szivattyd nyomdsat.

2.8. Az LNG-tiizelSanyag-szivattyG miikodhet a motor inditdsa el6tt, hogy a tiizel6anyag-rendszerben a sziikséges

nyomds létrejojjon. Ezt a funkcidt a tiizelanyag motorba torténd tovabbitdsa nélkiil kell elldtnia, ha a motor nem
jar.

3. ALKALMAZHATO VIZSGALATI ELJARASOK:
3.1. Tartlyba szerelt LNG-tlizelanyag-szivattyu:

LNG-vel val6 Osszeférhet6ség vizs-  5D. melléklet

gélata
Szdraz hével szembeni ellendllé ké-  5F. melléklet
pesség
Oregedés 6zon hatdsdra 5G. melléklet
Alacsony hémérsékletl vizsgalat 5P. melléklet

3.2.  Tartdlyon kiviilre szerelt LNG-tiizel6anyag-szivatty:

Talnyomds vagy szilardsdg 5A. melléklet
Kiils§ szivargds 5B. melléklet
LNG-vel val6 osszeférhetGség 5D. melléklet
Korrézi6allosag SE. melléklet

Szaraz hével szembeni ellendllé ké-  5F. melléklet
pesség

Oregedés 6zon hatdsdra 5G. melléklet
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Hémérsékletciklus 5H. melléklet
Rezgésallosag 5N. melléklet

Alacsony hémérsékletti vizsgalat 5P. melléklet
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5. MELLEKLET
VIZSGALATI ELJARASOK
1.  OSZTALYOZAS

1.1.

1.2

A jarmivekben hasznilhaté CNG-alkatrészek legnagyobb méretezési nyomdsuk és funkcidjuk szerint sorolhatok be
az ezen elGirds 2. szakasza értelmében. A jarmiivekben haszndlhaté LNG-alkatrészek az dltaluk elviselt legkisebb

hémérséklet szerint sorolhatdk be az ezen el6irds 3. szakasza értelmében.

Az alkatrészek osztilyozdsa hatdrozza meg, hogy milyen vizsgdlatokat kell elvégezni az alkatrészek vagy az

alkatrészek bizonyos elemeinek tipusjévdhagydsa érdekében.

ALKALMAZHATO VIZSGALATI ELJARASOK:

Az alabbi 5.1. tabldzat az osztalyozastdl fiiggd vizsgdlati eljardsokat foglalja ossze.

5.1. tdbldzat

Vizsgdlat oszot.ély oszlt'ély oszzt'a'ly os;{ély os;{aly oszst'a'ly Melléklet
Talnyomds vagy szilardsdg X X X X 0 X 5A.
Kiils§ szivargds X X X X ¢} X 5B.
BelsG szivargds A A A A 0 A 5C.
Tartdssdgi vizsgdlatok A A A A ¢} A 5L.
CNG-vel[LNG-vel val6 osszeférhetdség A A A A A A 5D.
Korr6ziballosdg X X X X X A 5E.
S,Zéraz hével szembeni ellendllé képes- A A A A A A 5F.
ség
Oregedés 6zon hatdsdra A A A A A A 5G.
Felszakitdsi/roncsoldsos vizsgdlatok X ) 0] (0] (0] A 5M.
Hémérsékletciklus A A A A (0] A 5H.
Nyomasciklus X o 0 () ¢} A 51
Rezgéssel szembeni ellenall képesség A A A A (0] A 5N.
Uzemi h6mérsékletek X X X X X X 50.
LNG alacsony hémérséklet @) ) 0 (0] 6] X 5P.
X = Alkalmazandd
O = Nem alkalmazhato
A = Indokolt esetben alkalmazhatd
Megjegyzések:

a) belsG szivargds: akkor alkalmazandd, ha az alkatrész olyan osztdlyba tartozik, melynél a bels§ fészekszelepek a
motor kikapcsolt dllasa mellett dltaldban zarva vannak;

b) tart6ssdgi vizsgdlat: akkor alkalmazand6, ha az alkatrész olyan osztilyba tartozik, melynek részei a motor
iizemeltetése kozben folyamatos mozgdsban vannak;
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3.
3.1.

3.2.

3.3.

¢) CNG-vel val6 osszeférhetGség, szdraz hével szembeni ellendllé képesség, 6zon hatdsdra bekovetkezd oregedés:
akkor alkalmazandé, ha az alkatrész olyan osztalyba tartozik, melynek szintetikus/nemfém részei vannak;

d) hémérsékletciklus-vizsgdlat: akkor alkalmazandd, ha az alkatrész olyan osztilyba tartozik, melynek szintetikus|
nemfém részei vannak;

e) rezgéssel szembeni ellendllé képesség vizsgdlata: akkor alkalmazandd, ha az alkatrész olyan osztilyba tartozik,
melynek szerves részei a motor tizemeltetése kozben folyamatos mozgdsban vannak.

Az alkatrészekhez hasznalt anyagoknak olyan mdszaki leirdsokkal kell rendelkezniiik, amelyek megfelelnek a
mellékletben rogzitett (vizsgdlati) kovetelményeknek, vagy tal is mutatnak azokon, az aldbbi paraméterekre
vonatkozdan:

a) homérséklet;

b) nyomads;

¢) CNG-vel/LNG-vel val6 osszeférhetGség;
d) tartdssag.

ALTALANOS KOVETELMENYEK

Az alkatrészeken szivargdsvizsgdlatokat kell végezni, CNG esetében nyomds ald helyezett gdzzal, példdul leveggvel
vagy nitrogénnel feltoltve. LNG esetében kriogén folyadékot kell hasznalni.

A hidrosztatikus szildrdsagi vizsgdlatnal a kivint nyomds eléréséhez vizet vagy mds folyadékot kell haszndlni.

A szivargds- és a hidrosztatikus szilardsigi vizsgalatok idGtartamdnak legaldbb 3 percnek kell lennie.
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5A. MELLEKLET

TULNYOMASVIZSGALAT (SZILARDSAGI VIZSGALAT)

1. A CNG-t/LNG-t tartalmazd alkatrésznek, felhasadds vagy tartds alakvaltozds lathaté bizonyitéka nélkiil, legalabb
3 percig el kell viselnie a legnagyobb méretezési nyomds 1,5-2-szeresét szobahSmérsékleten ugy, hogy kozben a
nagynyomdst rész kivezetS nyildsa dugéval le van zdrva. Vizsgdlati kozegként viz vagy barmilyen mds alkalmas

hidraulikus folyadék hasznalhaté.

2. Az el6z6leg az 5L. mellékletben leirt tartdssdgi vizsgdlatnak aldvetett mintdkat hidrosztatikus nyomadst eldallito
berendezéshez kell csatlakoztatni. A hidrosztatikus nyomdst biztositd csGvezetékre fel kell szerelni egy elzdrdszelepet
és egy nyomdsmérSt, amelynek nyomdshatdra legaldbb a prébanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a

prébanyomds kétszeresét.

3. Az aldbbi 5.2. tabldzat mutatja azokat a munkanyomads- és felszakitdsi probanyomads-értékeket, amelyeket az ezen
el6iras 2. szakasza szerinti osztdlyozdsnak megfelelGen alkalmazni kell.

5.2. tdbldzat

Alkatrész osztalyozasa Méreteﬁi;ia?yomés Tﬁl[l;{};c;Tés
0. osztély 3 000 < nyomds < 26 000 a méretezési nyomds 1,5-szerese
1. osztaly 450 < nyomds < 3 000 a méretezési nyomds 1,5-szerese
2. osztaly 20 < nyomds < 450 a méretezési nyomds 2-szerese
3. osztdly 450 < nyomds < 3 000 a lefavasi nyomads 2-szerese
5. osztaly a gyart6 hatdrozza meg a méretezési nyomds 1,5-szerese
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5B. MELLEKLET

KULSO SZIVARGASVIZSGALAT

1. Az alkatrésznek szivirgdsmentesnek kell lennie a forgaté ors6kndl, a test tomitéseinél, illetve egyéb kotéseknél, és
nem mutatkozhatnak az ontvény lyukacsossdgdra utal6 jelek a melléklet 2. és 3. szakasza szerint végzett vizsgalat
sordn, barmilyen, a 0 és az 5A. melléklet 5.2. tdbldzatdban szerepld érték kozotti légkori nyomadson.

2. Avizsgilatot a kovetkezd feltételek szerint kell elvégezni:
a) szobahSmérsékleten;
b) minimalis {izemi hémérsékleten;
¢) maximdlis tizemi h6mérsékleten.

A legnagyobb és a legkisebb tizemi h6mérséklet értéke az 50. mellékletben van megadva.

3. CNG esetében

A vizsgdlat végrehajtdsa sordn a vizsgdlt berendezést (EUT) légkori nyomdst biztositd forrashoz kell csatlakoztatni.
A nyomdst biztosit6 csGvezetékre fel kell szerelni egy onmiikods szelepet és egy nyomdsmérdt, amelynek nyomads-
tartomdnya legaldbb a probanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a prébanyomds kétszeresét. A nyomdsmérét
az 6nmiikodd szelep és a vizsgdlt mintadarab kozé kell felszerelni. Mikozben a minta az alkalmazott
probanyomds alatt 4ll, viz ald kell meriteni vagy mds ezzel egyenértéki médszert kell haszndlni (dramldsi sebesség
mérése vagy nyomdsesés mérése) a szivargds megallapitdsa érdekében.

3.1. LNG esetében

A vizsgalat végrehajtdsa sordn az alkatrészt kriogén folyadékot biztositd forrdshoz kell csatlakoztatni az
50. mellékletben 1évs tdblizatnak megfelelGen, vagy alacsonyabb hdmérsékleten a gyartd dltal megadott
méretezési nyomdssal. Az dramldst 0,5 6rdn keresztiil fenn kell tartani.

4. A kils szivirgdsnak kisebbnek kell lennie, mint a mellékletekben megillapitott kovetelményszintek, vagy
amennyiben nincs ilyen el6irds, a kiilsG szivargds mértéke nem érheti el a 15 cm?/6rét.

5. Magas hémérsékletd vizsgdlat
CNG esetében

A CNG-t tartalmazé alkatrész legfeljebb 15 cm?®[6ra értékben szivdroghat, amikor a kivezetd nyildsa dugoéval le
van zdrva és a legnagyobb méretezési nyomadssal megegyez$ gdznyomds ald helyezik az 50. mellékletben el6irt
legnagyobb iizemi hdémérsékleten. Az alkatrészt legaldbb 8 6rdn keresztiil kondiciondlni kell ezen a
hémérsékleten.

5.1. LNG esetében

Az LNG-t tartalmazé alkatrész legfeljebb 15 cm?[6ra értékben szivdroghat a 3.1. szakaszban emlitett dramldsnal,
amikor olyan kiils6 hémérséklet ald helyezik, amely az 50. mellékletben emlitett legnagyobb tizemi hémérsék-

leteknek felel meg.
6.  Alacsony hémérsékletd vizsgalat

CNG esetében

A CNG-t tartalmazé alkatrész legfeljebb 15 cm?[éra értékben szivaroghat, amikor a kivezetd nyildsa dugéval van
lezdrva és a gyart6 édltal megadott legnagyobb méretezési nyomadssal megegyezd gdznyomds ald helyezik legkisebb
tizemi h6mérsékleten. Az alkatrészt legaldbb 8 6rdn keresztiil kondiciondlni kell ezen a h6mérsékleten.
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6.1. LNG esetében

Az LNG-t tartalmazé alkatrész legfeljebb 15 cm?[6ra értékben szivaroghat a 3.1. szakaszban emlitett dramldsnal,
amikor kiils6 hémérséklet ald helyezik az 50. mellékletben emlitett legkisebb tizemi hdmérsékleten.
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5C. MELLEKLET

BELSGO SZIVARGASVIZSGALAT

1. A kovetkezd vizsgdlatokat olyan szelepmintdkon vagy toltSegységeken kell végrehajtani, amelyeket el6zéleg az
5B. melléklet szerint kiils§ szivargdsvizsgalatnak vetettek ala.

2. A szelepiiléseknek zart helyzetben szivargdsmentesnek kell maradniuk 0 és a méretezési nyomds (kPa) 1,5-szerese
kozotti 1égkori nyomdson. Az LNG-alkatrészek vonatkozdsiban kriogén hémérsékletet kell alkalmazni (lisd az
50. mellékletet).

3. A rugalmas szelepiiléssel ellitott CNG-visszacsapé szelepnek zart helyzetben szivirgdsmentesnek kell maradnia 0 és a
méretezési nyomds (kPa) 1,5-szerese kozotti légkori nyomdson.

4. A fém-fém szelepiiléssel ellitott CNG-visszacsap6 szelep zdrt helyzetben nem szivdroghat 0,47 dm?/mp-nél nagyobb
sebességgel, amikor a légkori nyomds és 138 kPa tényleges nyomds kiilonbségének megfelel6 nyomads ald helyezik.

5. A fels6 CNG-visszacsap6 szelep toltGegység részegységben haszndlt szelepiilésének zart helyzetben szivirgdsmen-
tesnek kell maradnia 0 és a méretezési nyomds (kPa) 1,5-szerese kozotti légkori nyomadson.

6. A bels§ szivirgasra vonatkozé vizsgdlatok kozben a mintadarab bedmlényildsit egy levegSnyomdst szolgdltaté
forrdshoz kell csatlakoztatni, a szelepnek zart helyzetben, a kivezet§ nyildsnak pedig nyitott helyzetben kell lennie. A
nyomdst biztositd csGvezetékre fel kell szerelni egy onmiikodd szelepet és egy nyomasmérdt, amelynek nyomdstar-
tomdanya legaldbb a prébanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a prébanyomds kétszeresét. A nyomasmérét az
onmikods szelep és a vizsgdlt mintadarab kozé kell felszerelni. A prébanyomds alkalmazdsa kozben — egyéb
rendelkezés hidnydban — a nyitott kivezet§ nyildst viz ald kell meriteni a szivargds ellenSrzése érdekében.

7. A 2-5. szakasz elGirdsainak valo megfelelGséget a szelep kivezet$ nyildsdhoz csatlakoztatott csGvezeték segitségével
kell megéllapitani. Ennek a kivezet§ csének a nyitott végét egy forditott mérShengerbe kell helyezni, amely
cm’-beosztdssal van elldtva. A forditott mérShengert vizzdrd tomitéssel kell lezdrni. A berendezést tigy kell bedllitani,

hogy

a) a kivezetd csg vége koriilbeliil 13 mm-rel a forditott mérShengerben levd vizszint felett legyen, és

b) a vizszint a mér6hengeren belil és kiviil megegyezzen. A beillitdsok elvégzése utdn fel kell jegyezni a méréhen-
gerben levé vizszintet. A normdl mdkodésnek megfelelGen a szelepet zart helyzetbe kell allitani, és levegSt vagy
nitrogént kell adagolni a szelep beoml8nyildsdba az el§irt probanyomdason, legaldbb 2 percig. Ez alatt az id§ alatt,
ha sziikséges, a mérShengert fiigg8leges helyzetbe kell igazitani, hogy a vizszint ugyanaz maradjon a hengeren
belil és kiviil.

A vizsgélati id8 végén, mikozben a vizszint azonos a mérShengeren beliil és kivill, ismét fel kell jegyezni a viz
tényleges szintjét. A mérShengeren beliili térfogatvéltozasbodl ki kell szdmitani a szivargasi sebességet az alabbi képlet
hasznalataval:

v, v, .80 (273 P
t T 101,3

P A L -4 8
A szivrgdsi sebesség, orankénti levegs- vagy nitrogénmennyiség cm>-ben.

V, = avizsgilat alatt bekovetkez§ térfogat-nvekedés a méréhengeren beliil.
t = vizsgélati id6, percben.
P = légkori nyomds a vizsgalat alatt, kPa-ban.

T = kornyezeti h6mérséklet a vizsgélat alatt, K-ben.
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8. A fent leirt médszer helyett a szivdrgds dramldsmérd segitségével is megmérhetd, amelyet a vizsgdlatnak aldvetett
szelep beomldnyilds fel6li oldaldra szerelnek fel. Az dramldsmérének pontosan ki kell jeleznie az alkalmazott
vizsgdlati folyadék megengedett legnagyobb szivargdsi dramldsi sebességét.



L 166/160 Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja 2015.6.30.

5D. MELLEKLET

CNG-VEL/LNG-VEL VALO OSSZEFERHETOSEG VIZSGALATA

1. Azok a nemfém részek, amelyek CNG-vel/[LNG-vel érintkezésbe keriilnek, nem mutathatnak talzott térfogatvéltozast
vagy sulyvesztést.
N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: n-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

,,,,,,

2. Kovetelmények:
legnagyobb térfogatvdltozds: 20 szdzalék;

48 6ran keresztiil 40 °C-os hémérsékletdi leveg6n torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest legfeljebb
5 szdzalékkal csokkenhet.

5E. MELLEKLET

KORROZIOALLOSAGI VIZSGALAT

Korrdziddllosagi vizsgélati eljdrasok:

1. A CNG-t/LNG-t tartalmazé fém alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. és 5C. mellékletben el6irt szivargdsvizsgalatokon,
miutdn lezdrt csatlakozdsok mellett 144 6rdn keresztill s6s permettel kezelik az ISO 15500-2 szabvanyban leirt
modszer szerint.

2. A CNG-t/LNG-t tartalmazé réz vagy sdrgaréz alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. és 5C. mellékletben el6irt szivdrgds-
vizsgalatokon, miutdn lezart csatlakozdsok mellett 24 6ran keresztiil ammonidba meritik az ISO 15500-2 szabvanynak
megfelelGen.
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5F. MELLEKLET

SZARAZ HOVEL SZEMBENI ELLENALLO KEPESSEG

1. A vizsgilatot az ISO 188 szabvinynak megfelelGen kell elvégezni. A probadarabot a maximdlis tizemi hémérséklettel
azonos hémérsékletd levegd hatdsdnak kell kitenni 168 éran keresztiil.

2. A szakitészilirdsigban megengedhetd véltozds nem haladhatja meg a + 25 szdzalékot. A kritikus nylds
megengedhetd véltozdsa nem haladhatja meg a kovetkez§ értékeket:

a) legnagyobb novekedés: 10 szdzalék;
b) legnagyobb csokkenés: 30 szdzalék.

5G. MELLEKLET

OREGEDES OZON HATASARA

1. A vizsgélatot az ISO 1431/1 szabvinynak megfelelGen kell elvégezni.

c s

A 20 szdzalékkal megnytjtott probadarabot 40 °C-os hémérsékletd 50 rész/100 milli6 6zonkoncentracidji levegd
hatdsdnak kell kitenni 72 6ran keresztil.

2. A prébadarab nem repedhet meg.
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5H. MELLEKLET

HOMERSEKLETCIKLUS-TESZT

A CNG-t/LNG-t tartalmazé nemfém alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. és 5C. mellékletben el8irt szivirgdsvizsga-
latokon, miutdn 96 6rdn keresztiil ciklikus h6mérsékletvaltozds hatdsinak tették ki a legkisebb tizemi hémérséklettdl a
legnagyobb iizemi hémérsékletig terjed§ tartomdnyban 120 perces ciklusidgvel, legnagyobb méretezési nyomads ald
helyezve.

51. MELLEKLET

CSAK PALACKOKRA ALKALMAZHATO CIKLIKUS NYOMASVIZSGALAT

(ldsd a 3. mellékletet)

5]. ES 5K. MELLEKLET —

Nem alkalmazandé
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5L. MELLEKLET

TARTOSSAGI VIZSGALAT (FOLYAMATOS MUKODTETESSEL)

1.  CNG-ALKATRESZEKRE VONATKOZO VIZSGALATI MODSZER

1.1. Az alkatrészt szdrazleveg$- vagy nitrogénnyomdst biztosité forrashoz kell csatlakoztatni megfelel§ szerelvények
segitségével, és az adott alkatrészre el6irt szamu cikluson keresztiil nyomads ald kell helyezni. A ciklus az alkatrész
egy nyitdsat és egy zarasdt foglalja magdban legaldbb 10 + 2 mdsodperces idGtartam alatt.

a) Szobahémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az Osszes ciklus 96 szdzalékdban szobahSmérsékleten és névleges iizemi nyomdson kell
mukodtetni. A vizsgélaton kiviili iddszakban a kiomlési oldal nyomdsat hagyni kell a probanyomds 50 %-ra
lecsokkenni. Ezutdn az alkatrészeknek meg kell felelniiik az 5B. melléklet szerinti szivdrgdsvizsgdlaton, szobahd-
mérsékleten. A vizsgalat ezen részét a vizsgdlati id6 20 %-nak megfelel§ id6kozokre meg lehet szakitani a szivar-
gasvizsgélat elvégzése céljabol.

b) Magas hémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az Osszes ciklus 2 szdzalékdban az el6irt maximalis hémérsékleten és névleges {izemi nyomdson
kell mikodtetni. A magas hémérsékletd ciklusok végrehajtdsa utdn az alkatrésznek meg kell felelnie az
5B. melléklet szerinti szivargdsvizsgalaton, az el6irt legnagyobb hémérsékleten.

¢) Alacsony hémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az Osszes ciklus 2 szdzalékdban az el6irt minimalis hémérsékleten és névleges tizemi nyomdson
kell miikodtetni. Az alacsony hémérsékletd ciklusok végrehajtdsa utdn az alkatrésznek meg kell felelnie az
5B. melléklet szerinti szivargasvizsgdlaton, az elgirt legkisebb hdmérsékleten.

A ciklikus nyomds ald helyezést és az ismételt szivirgdsvizsgalatot kovetSen az alkatrésznek képesnek kell lennie
a teljes nyitdsra és zdrdsra, amikor a nyitokarra gyakorolt, és az 5.3. tdblazatban meghatdrozott értéknél nem
nagyobb nyomatékkal teljesen kinyitjak vagy bezarjak.

5.3. tdbldzat

Alkatrész beomlényildsainak mérete [mm] Legnagyobb nyomaték [Nm]
6 1,7
8 vagy 10 2,3
12 2,8

1.2. A vizsgialatot az el8irt maximadlis h6mérsékleten kell elvégezni, és — 40 °C-on meg kell ismételni.

1.3. Az LNG-alkalmazdsii termékekre vonatkoz6 tartéssdgi vizsgdlatot adott esetben a rdjuk vonatkozd
41.-40. melléklet ismerteti.
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5M. MELLEKLET

CSAK CNG-PALACKOKRA ALKALMAZHATO FELSZAKfTASI/RONCSOLASOS VIZSGALAT

(lasd a 3A. mellékletet)

5N. MELLEKLET

REZGESSEL SZEMBENI ELLENALLO KEPESSEG VIZSGALATA

1. Az aldbbi médszerrel végrehajtott 6 Ords rdzdvizsgdlat utdn minden mozgd részt tartalmazé alkatrésznek sériilés-
mentesnek és miikodSképesnek kell maradnia, tovabbd meg kell felelnie az alkatrészre el6irt szivargdsvizsgalatokon.

2. Vizsgélati médszer

2.1. Az alkatrészt rogziteni kell egy megfelels berendezésben, és 2 6rdn keresztiil 17 Hz-en, 1,5 mm (0,06 hiivelyk)
amplitaddval rezegtetni kell harom egymdsra merdleges irdnyban. A 6 6rds rezegtetés utdn az alkatrésznek meg kell
felelnie az 5C. melléklet el8irdsainak.
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Az eléirt tizemi h6mérsékletek az aldbbiak:

50. MELLEKLET

UZEMI HOMERSEKLETEK

Motortér A motorra szerelve Fedélzeten
Mérsékelt — 20 °C-tdl 105 °C-ig — 20 °C-tdl 120 °C-ig - 20 °C-tdl 85 °C-ig
Hideg — 40 °C-tdl 105 °C-ig — 40 °C-t6l 120 °C-ig — 40 °C-tdl 85 °C-ig
LNG (L) - 162 °C-t6l 105 °C-ig - 162 °C-t6l 120 °C-ig - 162 °C-tdl 85 °C-ig

Megjegyzés: az LNG (L) az alkatrészekben taldlhat6 folyadék hémérséklete. A kornyezeti h6mérsékletekhez a mérsékelt
vagy a hideg hémérsékleteket kell haszndlni. Mivel az LNG esetében a telitési hémérséklet és a nyomads kozott kozvetlen
Osszefiiggés van, ahogy azt a lenti tdbldzat is mutatja, magasabb minimdlis hémérsékleteket kell megengedni az
LNG-alkatrészeknek a megadott prébanyomads alapjan.

Hémérséklet [°C]

Nyomds [bar]

- 161,6 0
- 1525 1
— 146,4 2
- 141,7 3
- 1378 4
~ 134,4 5
- 131,4 6
-128,7 7
- 1263 8
- 124,0 9
-121,9 10
- 119,9 11
- 118,1 12
-116,3 13
- 1146 14
- 113,0 15
- 111,5 16
-110,0 17
- 108,6 18
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Hoémérséklet [°C] Nyomés [bar]
-107,3 19
-106,0 20
- 104,7 21
-103,5 22
-102,3 23
-101,2 24

Forrds: http:/[webbook.nist.gov/chemistry/fluid/Saturation


http://webbook.nist.gov/chemistry/fluid/Saturation
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5P. MELLEKLET

LNG - ALACSONY HOMERSEKLET( VIZSGALAT

1. Az alkatrészt az Gsszes ciklus 96 szdzalékdban (a termék 4. mellékletében megadott) — 162 °C alatti hdmérsékleten és
méretezési nyomdson kell mikodtetni.

2. Az alkatrészt az osszes ciklus 4 szdzalékdban az el6irt (az 50. mellékletben meghatdrozott) maximélis h6mérsékleten
és méretezési nyomdson kell mdkodtetni, és a hdmérsékletciklusok végrehajtdsa utdin meg kell felelnie az 5B. és
5C. mellékletben meghatdrozott kovetelményeknek.

3. A vizsgélatot a vizsgdlati id6 20 %-nak megfelel6 id6kozokre meg lehet szakitani a szivdrgdsvizsgdlat elvégzése
céljabal.

4. A ciklusvizsgdlatot kovetGen el kell végezni a hidrosztatikus vizsgélatot.

5Q. MELLEKLET

OSSZEFERHETOSEG A NEMFEM RESZEK HOCSERELO FOLYADEKAIVAL

1. A vizsgélati mintdkat h8cserél§ kozegbe kell meriteni 168 6rdra, 90 °C-on, majd 48 6rdn keresztiil 40 °C héfokon
széritani kell. A vizsgdlathoz hasznalt hécseréld kozeg osszetétele 50 % viz/50 % etilénglikol folyadék.

2. A vizsgélatot kielégitének kell tekinteni, ha a térfogatvdltozds kevesebb, mint 20 szdzalék, a tomeg viltozdsa
kevesebb, mint 5 szdzalék, a szakitdszilirdsdg véltozdsa kevesebb, mint — 25 szdzalék, és a véltozds a nyuldsban
szakaddsig — 30 % és + 10 % kozott van.
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6. MELLEKLET

AZ M, ES M, N, ES N, KATEGORIAJU JARMUVEK CNG-AZONOSITO JELERE VONATKOZO
RENDELKEZESEK

(ldsd ezen el6irds 18.1.8.1. szakaszdt)

A jelet idGjarasallo matrican kell feltiintetni.

A matrica szinére és méretére vonatkozoan az aldbbi kovetelményeket kell teljesiteni:

Szinek:

Hattér: z6ld

Szegély: fehér vagy fehér visszaverd

Bettik: fehér vagy fehér visszaverd
Méretek:

Szegély szélessége: 4-6 mm

Karakter magassdga: > 25 mm

Karakter vastagsdga: > 4 mm

Matrica szélessége: 110-150 mm

Matrica magassaga: 80-110 mm

A ,CNG” kifejezést a matrica kozepén kell elhelyezni.
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7. MELLEKLET

AZ M, ES M, N, ES N, KATEGORIAJU JARMUVEK LNG-AZONOSITO JELERE VONATKOZO
RENDELKEZESEK

(ldsd ezen el6irds 18.1.8.2. szakaszdt)

A jelet idGjardsdllé matricdn kell feltiintetni.

A matrica szinére és méretére vonatkozoan az aldbbi kovetelményeket kell teljesiteni:

Szinek:

Hattér: z6ld

Szegély: fehér vagy fehér visszaverd

Bettik: fehér vagy fehér visszaverd
Meéretek:

Szegély szélessége: 4-6 mm

Karakter magassdga: > 25 mm

Karakter vastagsdga: > 4 mm

Matrica szélessége: 110-150 mm

Matrica magassdga: 80-110 mm

Az ,LNG” kifejezést a matrica kozepén kell elhelyezni.
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A nemzetkozi kozjog értelmében jogi hatéllyal kizdrolag az ENSZ-EGB eredeti szovegei rendelkeznek. Ennek az elSirdsnak a stdtusza és
hatélybalépésének id6pontja az ENSZ-EGB TRANS/WP.29/343 sz. stituszdokumentumdnak legut6bbi vdltozatiban ellendrizhetd a
kovetkez8 weboldalon:

http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Az Egyesiilt Nemzetek Szervezete Eurdpai Gazdasigi Bizottsiginak (ENSZ EGB) 120. szimii elGirdsa —
Egységes rendelkezések a mezGgazdasigi és erdészeti traktorokba, valamint nem kozdti mozgé gépekbe szdant
bels§ égésii motoroknak a hasznos teljesitmény, hasznos nyomaték és fajlagos tiizelGanyag-fogyasztis mérése

sz

tekintetében torténd jovihagydsirol [2015/1000]

Tartalmaz minden olyan szoveget, amely az aldbbi id6pontig érvényes volt:

Az el6irds 01. médositassorozata — hatélybalépés datuma: 2012. julius 26.

TARTALOMJEGYZEK

ELOIRAS

1.  Alkalmazdsi kor

2. Fogalommeghatarozdsok

3. Jovdhagydsi kérelem

4. Jévahagyids

5. Kovetelmények és vizsgdlatok

6. A gyartds megfelelGsége

7. Szankciok nem megfelel§ gyartds esetén
8. Motortipus vagy motorcsaldd médositdsa és a jovahagyds kiterjesztése
9. A gyartds végleges ledllitdsa

10. A j6vahagyési vizsgdlatok elvégzéséért felel6s mdszaki szolgdlatok és a tipusjovahagyd hatésdgok neve és cime

MELLEKLETEK
1. A belsS égésti motor alapvetd jellemzdi és a vizsgédlatok elvégzésével kapcsolatos dltaldnos tdjékoztatds
2. FErtesités

3. A jovahagyisi jelek elrendezése

4. A bels6 égésti motor hasznos teljesitményének mérésére szolgdlé modszer
5. A motorcsaldd alapvetd jellemz6i

6. A gyartasmegfelelGség ellendrzése

7. A referencia-tiizel6anyagok miiszaki adatai

L. ALKALMAZASI KOR
1.1. Ezen el6irds az aldbbi jarmtivek és munkagépek meghajtdsdra tervezett belsé égésti motoroknak a gyarté altal

megadott, teljes terheléshez tartozo teljesitményét, nyomatékat, valamint fajlagos tiizel6anyag-fogyasztisit a
motorfordulatszdm fuggvényében dbrdzol6 gorbe felvételére vonatkozik:

1.1.1. T kategoridju jarmdvek ();
1.1.2. nem koziti, viltakozo vagy édllandé fordulatszdmon tizemeltetett mozgd gépek (1).

(") A Motoros jarmiivekre vonatkozd egységesitett dlldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.2) 2. szakaszdnak
meghatdrozdsa szerint — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp2 9resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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1.2. A bels6 égésii motorok az aldbbi kategdridk egyikébe tartoznak:

1.2.1. alterndlé dugattyts (szikragydjtdsi vagy kompresszidgyujtdsti) motorok, a szabaddugattyis motorok
kivételével;

1.2.2. forgddugattyts (szikragytjtdsa vagy kompresszidgyutjtdst) motorok.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

2.1. ,motor jévahagydsa” motortipus jovdhagydsa az ezen elGirds 4. mellékletében el6irt eljardssal mért hasznos

teljesitmény tekintetében;

2.2. ,motorcsaldd jovdhagydsa™ egy motorcsaldd tagjainak jovdhagydsa az ezen elSirds 5. vagy 6. mellékletében
el8irt eljdrdssal mért hasznos teljesitmény tekintetében;

2.3. ~motortipus” olyan motorok kategdridja, amelyek az ezen el6irds 1. mellékletének 3. figgelékében meghatd-
rozott lényeges jellemzdk tekintetében nem kiilonboznek egymastol;

2.4. ,motorcsalad” olyan motorok gyarté dltal kialakitott csoportja, amelyek tervezésitk folytdin megfelelnek az
ezen el6irds 5. mellékletében el@irt csoportositasi feltételeknek;

2.5. L,alapmotor”: egy motorcsalddbdl kivdlasztott olyan motor, amely megfelel az ezen el6irds 5. mellékletében
meghatdrozott kovetelményeknek;

2.6. Jhasznos teljesitmény” a probapadon a forgattytstengely vagy az azzal egyenértékii alkatrész végén a
megfelel6 motorfordulatszdmon, az ezen el6irds 4. mellékletének 1. tabldzatdban felsorolt segédberendezések
és berendezések alkalmazdsa esetén, l1égkori referenciaviszonyok mellett mért teljesitmény;

2.7. ,névleges hasznos teljesitmény” a gyarté dltal megadott, névleges fordulatszimhoz tartozé hasznos
teljesitmény;

2.8. ,legnagyobb hasznos teljesitmény” a motor teljes terhelés mellett mért legnagyobb hasznos teljesitménye;

2.9. ,névleges fordulatszdm™ a teljes terheléshez tartozd, a fordulatszdm-szabdlyozé altal megengedett, a gydrt6

altal megadott legnagyobb fordulatszdm, vagy ha nincs fordulatszim-szabdlyozd, akkor az a fordulatszdm,
amelyen a motor a gyarté dltal megadott legnagyobb teljesitményt adja le;

2.10. ,a legnagyobb hasznos teljesitményhez tartozé fordulatszdm”: az a fordulatszdm, amelyen a motor a gyart6
dltal megadott legnagyobb hasznos teljesitményt adja le;

2.11. ,a legnagyobb nyomatékhoz tartozé fordulatszdm”™ az a fordulatszdm, amelyen a motor a gyarté dltal
megadott legnagyobb nyomatékot adja le;

2.12. ,Jlegnagyobb nyomaték”™: a motor teljes terhelés mellett mért legnagyobb hasznos nyomatéka.
3. JOVAHAGYASI KERELEM
3.1. A motortipusnak vagy motorcsalddnak a hasznos teljesitmény mérése tekintetében torténd jévahagydsara

vonatkozd kérelmet a gydrté vagy megfeleléen meghatalmazott képvisel6je nyijtja be.

3.2. A kérelemhez hdrom példdnyban csatolni kell az aldbbi dokumentumokat: a motortipus vagy a motorcsaldd
leirdsa, amely tartalmazza az ezen el6irds 1. mellékletében el6irt valamennyi adatot.

3.3. Az ezen el6irds 4. mellékletében el6irt berendezésekkel felszerelt, a jovahagyandé motortipust j6l képvisels
motort vagy — motorcsalad esetében — az alapmotort at kell adni a jovdhagydsi vizsgdlatokat végz8 mdiszaki
szolgalatnak.

4. JOVAHAGYAS

4.1. Ha az ezen elGirds szerint jovahagydsra benyujtott motor teljesitményét az aldbbi 5. szakasz el6irdsai szerint

mérték, akkor a motortipust vagy motorcsalddot jova kell hagyni.
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4.2. Mindegyik jévahagyott motortipushoz vagy motorcsalddhoz jévahagyési szdmot kell rendelni. Ennek els6 két
szdmjegye a jovdhagyds id6pontjaban hatalyos, az el6irdst lényeges mszaki tartalommal médosité legutébbi
modositdssorozat szdma (az elirds jelen formdja esetében 01). Ugyanazon szerz6dS fél nem rendelheti
ugyanazt a szamot tobb motor- vagy motorcsalddtipushoz.

4.3. Egy motortipusnak vagy motorcsalddnak az ezen el6irds szerinti jovahagydsardl, illetve a jévdhagyads kiterjesz-
tésérdl vagy elutasitdsardl értesiteni kell az 1958. évi megéllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé
feleket az ezen el8irds 2. mellékletében megadott mintdnak megfelel6 nyomtatvanyon.

4.4. Minden olyan motoron, amely megfelel az ezen el8irds szerint jévahagyott motortipusnak vagy motorcsa-
lddnak, a jovdhagydsi értesitésben megadott, konnyen hozzaférhetd helyen, jol lathaté médon fel kell tiintetni
egy nemzetkozi jovdhagydsi jelet, amely a kovetkezSkbdl dll:

4.4.1. egy kor, benne egy ,E” betii és a jovahagyo orszdg egyedi azonositd szama (');
4.4.2. ezen el6irds szdma, amelyet egy ,R” betd, egy kotdjel és a jovdhagydsi szdm kovet a 4.4.1. szakaszban el6irt

kor jobb oldalan.

A gyart6 donthet agy is, hogy e jovdhagydsi jelek és szimbdolumok motoron torténd feltiintetése helyett az
ezen el8irds szerint jovdhagyott motorhoz olyan dokumentumot mellékel, amely tartalmazza a fenti informé-
ciokat, igy a jévahagydsi jelek és szimbolumuk a jarmtivon tiintethetSk fel.

4.5. Ha a motor megfelel a megallapoddshoz mellékelt egy vagy tobb tovdbbi el8irds szerint egy abban az
orszagban jovdhagyott tipusnak vagy csalddnak, amely ezen el6irds alapjdn megadta a jévahagyast, akkor a
4.4.1. szakaszban el6irt jelet nem szitkséges megismételni. Ilyen esetben az Osszes olyan el6irds kiegészit§
szamat és jeleit, amelyek szerint a jovahagyast megadtdk ugyanabban az orszagban, amely ezen el6irds szerint
is megadta a jovahagydst, a 4.4.1. szakaszban el8irt jel jobb oldaldn egymds alatt kell feltiintetni.

4.6. A jovdhagyési jelet a gyarté dltal a jovdhagyott tipuson rogzitett adattdblin vagy annak kozelében kell
elhelyezni.

4.7. Ezen el6irds 3. mellékletében példdk talalhatok a jévahagydsi jelek elrendezésére.

4.8. Minden, ezen el8irds szerint jovahagyott motortipusnak vagy motorcsalddnak megfelel6 motoron a

jovahagydsi jelen tilmenden fel kell tiintetni az aldbbiakat:

4.8.1. a motor gyartojanak védjegye vagy kereskedelmi neve;

4.8.2. a gyart6 motorkédja.

5. KOVETELMENYEK ES VIZSGALATOK
5.1. Altaldnos kovetelmények
Azokat a komponenseket, amelyek hatassal lehetnek a motor teljesitményére, gy kell megtervezni, legyartani

és osszeszerelni, hogy a motor — rendeltetésszerti hasznilata esetén — az esetleges rdzkdddsok ellenére is
megfeleljen ezen el6irds rendelkezéseinek.

5.2. A bels6 égésii motorokra vonatkozé vizsgélatok leirdsa
5.2.1. A hasznos teljesitmény vizsgdlata sordn a szikragyGjtdsi motorokat teljes gdzaddssal, a kompressziégyujtdsi

motorokat pedig a befecskendezGszivatty rogzitett, a teljes terhelésnek megfelel6 bedllitdsival kell
izemeltetni Ggy, hogy a motor az ezen el8irds 4. mellékletének 1. tdbldzatdban megadott mddon van
felszerelve.

5.2.2. Kell6 szamt motorfordulatszamon kell méréseket végezni annak érdekében, hogy a gyartd dltal ajanlott
legkisebb és legnagyobb motorfordulatszdm kozotti tartomdnyban megfeleléen megéllapithaté legyen a
teljesitmény-, a nyomaték- és fajlagos tiizel6anyag-fogyasztdsi jelleggorbe. Ennek a fordulatszam-tartomdnynak
tartalmaznia kell azokat a fordulatszdmokat, amelyek mellett a motor névleges hasznos teljesitményét,
legnagyobb teljesitményét és legnagyobb nyomatékdt adja le.

(") Az 1958. évi megéllapoddsban részes szerz6ds felek egyedi azonosité szdmai a Motoros jarmtivekre vonatkozo egységesitett dlldsfoglalds
(RE.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3) 3. mellékletében taldlhatok — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/
wp29gen/wp29resolutions.html
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5.2.3. Az alabbi tiizelanyagokat kell hasznalni:

5.2.3.1.  szikragyujtdst benziniizem{ motor esetében:

a 7. mellékletben meghatdrozott referencia-tiizelGanyagot kell haszndlni;
5.2.3.2.  szikragytjtast LPG-tizem( motor esetében:
5.2.3.2.1. 6nallit6 tizelGanyag-rendszerrel felszerelt motor esetében:

kereskedelmi forgalomban beszerezhetd tiizel6anyagot kell haszndlni. Vitds esetben a 7. mellékletben
meghatarozott referencia-tiizel6anyagok egyikét kell hasznalni;

5.2.3.2.2. 6ndllité tiizelGanyag-rendszerrel fel nem szerelt motor esetében:

A 7. mellékletben el6irt legkisebb C3-tartalmu referencia-tiizel6anyagot kell hasznalni; vagy

5.2.3.2.3. egy adott tiizel6anyag-osszetételre megjelolt motor esetében:

a motorhoz el8irt tiizel6anyagot kell hasznalni.

5.2.3.2.4. A hasznalt tiizelGanyagot rogziteni kell a vizsgalati jegyz6konyvben;
5.2.3.3.  szikragyujtdsa foldgdziizemd motor esetében:
5.2.3.3.1. 6ndllit6 tizel6anyag-rendszerrel felszerelt motor esetében:

kereskedelmi forgalomban beszerezhet§ tiizelGanyagot kell haszndlni. Vitds esetben a 7. mellékletben
meghatarozott referencia-tiizel6anyagok egyikét kell hasznalni;

5.2.3.3.2. 6ndllit6 tiizel6anyag-rendszerrel fel nem szerelt motor esetében:

kereskedelmi forgalomban beszerezhetd, legalabb 52,6 MJ/m? (20 °C, 101,3 kPa) Wobbe-index{ tiizelGanyagot
kell haszndlni. Vitds esetben a 7. mellékletben meghatirozott GR — azaz a legmagasabb Wobbe-indexd —
referencia-tiizel§anyagot kell haszndlni; vagy

5.2.3.3.3. egy adott tiizel§anyag-tartomdnyra megjelolt motor esetében:

H tartomdnyt gazokra megjelolt motor esetében legalabb 52,6 MJ/m? Wobbe-indexd (20 °C, 101,3 kPa),
L tartomdnyd gdzokra megjelolt motor esetében legaldbb 47,2 MJ/m* Wobbe-indexd (20 °C, 101,3 kPa),
kereskedelmi forgalomban beszerezhetd tiizelGanyagot kell haszndlni. Vitds esetben H tartomdnyd gdzokra
megjel6lt motor esetében a 7. melléklet szerinti GR referencia-tiizelGanyagot, L tartomdnyt gdzokra megjelolt
motor esetében G23 — tehdt az el6irt tartomdnyban a legnagyobb Wobbe-indext () — referencia-tiizel-
anyagot kell hasznalni; vagy

5.2.3.3.4. egy adott tiizel§anyag-osszetételre megjelolt motor esetében:

a motorhoz megjelolt tiizel6anyagot kell haszndlni.

5.2.3.3.5. A hasznalt tiizel6anyagot rogziteni kell a vizsgalati jegyz6konyvben;

5.2.3.4.  kompresszidgyujtdsi motorok esetében:
a 7. mellékletben meghatdrozott referencia-tiizelGanyagot kell haszndlni;
A vizsgilati tiizel6anyagot azon kipufogé-kibocsatdsi hatarértékek alapjan kell kivalasztani, amelyeknek a
motortipusnak vagy a motorcsalddnak meg kell felelnie. A mez6gazdasagi és erdészeti traktorokba, valamint a
nem kozati mozgd gépekbe szant kompresszidgyudjtdsi motoroknak a motor szennyezGanyag-kibocsatdsa
tekintetében torténd jévahagyasira vonatkozd egységes rendelkezéseket megdllapité elSirdsban megadott

teljesitménysavok alapjan a referencia-tiizel§anyagot a kovetkezképpen kell kivalasztani:

7. melléklet, 1. tdbldzat: D-G teljesitménysdvok;

7. melléklet, 2. tdbldzat: H-K teljesitménysdvok;

(") .Wobbe-index (also: W1 vagy fels: Wu)": az egységnyi térfogatii gdz megfelel§ flit6értékének és az azonos referenciaviszonyok mellett

mért relativ stirfisége négyzetgyokének hdnyadosa:
W= Hgas X \/ pair/pgas
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5.2.4.

5.2.5.

5.3.

6.1.

6.2.

7.1.

7. melléklet, 3. tabldzat: L-R teljesitménysavok.

A 7. melléklet 1. tdbldzatdban megadott referencia-tiizel6anyagot a H-K teljesitménysavok esetében is lehet
alkalmazni.

A méréseket ezen el8irds 5. mellékletének rendelkezései szerint kell elvégezni.

A vizsgilati jegyzS6konyvnek tartalmaznia kell a hasznos teljesitmény meghatdrozdsdhoz sziikséges, ezen
el6irds 4. mellékletének fiiggelékében felsorolt valamennyi szdmitdst és azok eredményeit, valamint a motor
ezen elirds 1. mellékletében felsorolt jellemzdit.

Az eredmények értelmezése
Hasznos teljesitmény

A motortipus (vagy alapmotor) gyarté dltal megadott hasznos teljesitményét el kell fogadni, ha az nem tér el
az aldbbi tdbldzatban megadott értékeknél nagyobb mértékben a vizsgdlatra dtadott motoron a miiszaki
szolgalat dltal mért, korrigalt értékektdl.

2015.6.30.

Motortipus Névleges hasznos telje- | A gorbe mds mérési Motorfordulatszdm-
p sitmény [%)] pontjai [%] ttirés [%)

Altaldnos +2 + 4 15
Benzintizemi szikragydjtdst motorok . 6 + 4

. . 7 + 4
fordulatszdm-szabalyozéval
Benziniizemd szikragytjtdsi motorok . + 10 t 4

p . AT t 4
fordulatszdm-szabalyoz6 nélkiil

Névleges fordulatszam

A gyéarté éltal megadott névleges fordulatszdm legfeljebb 100 ford.[perccel térhet el a vizsgalatra dtadott
motoron a miszaki szolgélat altal mért értékektSl. A benziniizemd szikragy(jtasti motorok esetében a gyart6
altal megadott névleges fordulatszdm legfeljebb 150 ford./perccel térhet el a vizsgdlatra dtadott motoron a
miszaki szolgdlat dltal mért értékektdl a fordulatszam-szabdlyozéval elldtott motorokndl, és legfeljebb
350 ford./perccel vagy 4 %-kal (amelyik kisebb) a fordulatszdm-szabdlyozé nélkiili motoroknal.

TiizelGanyag-fogyasztds

A motortipus (vagy alapmotor) gyarté altal megadott fajlagos tiizel6anyag-fogyasztdsa akkor elfogadhato, ha
az semelyik mérési ponton nem tér el + 8 szdzalékndl nagyobb mértékben a vizsgdlatra dtadott motoron a
miszaki szolgdlat dltal ugyanazokon a pontokon mért értékektdl.

Motorcsalad

Amennyiben az alapmotor megfelel az 5.3.1. és az 5.3.2. szakaszban foglalt feltételeknek, az elfogaddst
automatikusan kiterjesztik a motorcsaldd minden tagjanak minden megadott gorbéjére.

A GYARTAS MEGFELELOSEGE

A gyartasmegfelelGség ellenérzésére szolgdld eljardsoknak meg kell felelniiik a megéllapodds (E/ECE[324-E/
ECE/TRANS/505/Rev.2) 2. fuggelékében megallapitott eljdrdsoknak, valamint az aldbbi kovetelményeknek:

Az ezen el6irds szerint jovdhagyott motorokat ugy kell gydrtani, hogy azok megfeleljenck a jévahagyott
tipusnak.

Az ezen el6irds 6. mellékletében meghatdrozott, a gyartds megfelelségének ellenSrzésére szolgdld eljdrasokra
vonatkozé minimalis kovetelményeket be kell tartani.

SZANKCIOK NEM MEGFELELO GYARTAS ESETEN

Az ezen el6irds szerint egy motortipusra vagy motorcsalddra megadott jovdhagyds visszavonhat6, ha nem
teljesiilnek a fenti 6.1. szakaszban el6irt kovetelmények, vagy ha valamely, jovdhagydsi jellel ellitott motor
vagy motorcsaldd nem felel meg a jévahagyott tipusnak.
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7.2. Ha az 1958. évi megillapoddsban részes és ezen elSirdst alkalmazé valamely fél visszavon egy el6zéleg dltala
megadott jévahagydst, err6l haladéktalanul tdjékoztatja az ezen elSirdst alkalmazé tobbi szerzédg felet az
ezen el6irds 2. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon.

8. MOTORTIPUS VAGY MOTORCSALAD MODOSITASA ES A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE

8.1. A motortipus vagy motorcsalad minden, az 1. mellékletben foglalt jellemzdket érint6 médositdsarol értesiteni
kell a motortipust vagy motorcsalddot jovdhagyd tipusjévahagy6 hatdsigot. A tipusjévahagy6 hatdsdg ezt
kovet8en a kovetkezSképpen jarhat el:

8.1.1. gy itéli meg, hogy az elvégzett mddositdsoknak nagy valdszintséggel nincs szdmottevs kedvezétlen hatdsuk,
és a motor tovébbra is megfelel az elSirdsoknak; vagy

8.1.2. Uj vizsgdlati jegyzSkonyvet kér a vizsgélatok elvégzéséért felel6s miszaki szolgélattol.

8.2. A jovahagyds megerGsitésérl vagy elutasitdsdrdl, a moédositdsok részletes lefrdsdval egyiitt, a fenti
4.3. szakaszban emlitett eljards szerint értesiteni kell a megéllapodasban részes és ezen elGirdst alkalmazo
feleket.

8.3. A jovdhagyast kiterjesztS tipusjovdhagy6 hatdsdg sorszdmot rendel a kiterjesztéshez, és az ezen el6irds

2. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon értesiti errdl az 1958. évi megéllapoddsban részes és ezen el8irast
alkalmaz6 feleket.

9. A GYARTAS VEGLEGES LEALLITASA

Ha a jovahagyas jogosultja véglegesen ledllitia az ezen el8irds szerint jévdhagyott motortipus vagy
motorcsaldd gydrtdsdt, akkor errdl értesitenie kell a jovdhagydst megadd hatdsdgot. A hatdsdg az értesités
kézhezvételét koveten tdjékoztatja az 1958. évi megdllapoddsban részes és ezen elSirdst alkalmazé tobbi
szerz6dé felet az ezen el6irds 2. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon.

10. A JOVAHAGYASI VIZSGALATOK ELVEGZESEERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES A TIPUSJOVAHAGYO
HATOSAGOK NEVE ES CIME

A megidllapoddsban részes és ezen el8irdst alkalmaz6 felek megadjak az Egyesiilt Nemzetek Szervezete Titkdr-
saganak a jovahagydsi vizsgalatok elvégzéséért felelds miiszaki szolgdlatok nevét és cimét ésfvagy a jovaha-
gyasokat megadd, illetve a mds orszdagok dltal kiadott jévahagydsokat, kiterjesztéseket vagy elutasitdsokat
igazolo értesitéseket fogadd tipusjévahagy6 hatdsigok nevét és cimét.
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1. MELLEKLET

A belsé égésii motor alapvetd jellemzGi és a vizsgdlatok elvégzésével kapcsolatos dltalinos tdjékoztatds

AlapmOtor/MOLOTTIPUS (1): ..eiiiiiiei ittt ettt ettt

1. Altaldnos adatok

1.1, Gyartmdny (a vAlIAlKOZAS NMEVE): ....o.oiiiiiiiii it
1.2. Az alapmotor és (adott esetben) a motorcsalddhoz tartozé motor(ok) tipusa és kereskedelmi leirdsa (3): ................
1.3. A gyart6 tipusazonositdja, a motor(ok)on feltiintetett formaban (2: .......oocooiiiiririiiiii
1.4. A motor dltal meghajtott gépek és berendezések lefrdsa (2): .....ooovviiiiiiiiiiiiii e
1.5, A VATt NEVE €5 CIMIE! ..ottt ettt ettt
1.6. A gyarté meghatalmazott képviselGjének (ha van) neve és cime: .........cocooiiiiiiiiiiiiii i
1.7. A motor azonosit6janak helye, kodja és rO@zitési MOjar .......ooiiviiiiiiiiii it
1.8. A jovahagyasi jel rogzitésének helye és mOdja: .........occooiiiiiiiiiiiii
1.9. Az 0sszeszereld Gzem(ek) CIME(): ......c.eiviieiiie oot

2. Csatolmdnyok:

2.1. Az alapmotor(ok) alapvetd jellemz6i (lasd az 1. filg@eléket) .........coccvviiiriiiiiiiiiiiice e
2.2. A motorcsaldd alapvet§ jellemz8i (Idsd a 2. fg@elEKet) .........ccoviiiiiiiiiiii i
2.3. A motorcsalddhoz tartozé motortipusok alapvetd jellemzdi (ldsd a 3. fuggeléket) ..o,
3. Adott esetben a mozgd gép motorral kapcsolatos részeinek jellemzi ........coooeviiiiiiiiiiiii
4. Az alapmotorrol késziilt fENYKEPEK ........ooooiiiiiiii e

5. Tovabbi csatolmanyok:
5.1. 1. fiiggelék/2. fiiggelék/3. fiiggelék (')

5.2. A motorfalapmotor és a motorcsalddhoz tartozé motorok megadott teljesitmény-, nyomaték- és fajlagos
tiizel6anyag-fogyasztdsi jelleggorbéje (!)

5.3.  Tovabbi csatolmanyok (ha vannak): ...........ccoooiiiiiiiii e

(") A nem kivéant rész torlendd.
() Sorolja fel a tipusokat és modelleket.
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1. fliggelék

A MOTOR/AZ ALAPMOTOR ALAPVETO JELLEMZéI (")

1. A motor lefrdsa

1.1. GYATTO! 1.tttk h bttt ettt ettt ettt ettt s
1.2. A GYArtd MOLOTKOGJA: ....iiiiiiiii o
1.3. Miikodési elv: szikragyujtasi/kompressziogyujtast/négyiitemi/kétiitem ()

1.4. O USSR mm
1.5. LKL () et mm
1.6. A hengerek szdma, elrendezése és gyUjtasi SOITENAJE: .....ooviiiiiiiiiiiiiii i
1.7. A motor hengerGrtartalma (3): .......ooiiiiiiiiii ot cm’
1.8. Térfogati SUITLEST VISZOMY (%): .eeviiiiitiiii ettt ettt ettt aneas
1.9. A gYGItASTENASZET LEITASA: ....ovitiiiicic e
1.10. Az égéstér és a dugattylitetS rajZa(l): .......ocooioiiiiiiiiiee e
1.11. A be- és kiomldnyildsok legkisebb KereSZtmetSZete: ........ooviiuiiiiiiiiiiiiiii it
1.12. Hiit6rendszer: folyadékhiités/léghtités ()

1.12.1.  Folyadékhiités
112,110 A fOLYad@k JEIEE: .....ovviiiiiiieei s

1.12.1.2.  Keringet§ szivattyti(k): van(nak)/nincs(enek) ()

1.12.1.3.  Jellemzdk vagy gyartmany(ok) és tipus(ok) (adott esetben): .........occooiiiiiiiiiriiiiiiieeee e
1.12.1.4.  Attételi viszonyszam(ok) (adott eSEtben): .............cc.coivivieiriesieseeeeee e

1.12.2.  Léghtités

1.12.2.1.  Beftivé: van/nincs (')

1.12.2.2.  Jellemzdk vagy gydrtmany(ok) és tipus(ok) (adott esetben): ..........cocooviiiiiiiiiiiiicc e
1.12.2.3.  Attételi viszonyszam(ok) (adott eSEtben): ............co.coiviviviriee oo,
1.13. A gyart6 éltal megengedett h6mérséklet

1.13.1.  Folyadékhfités: legnagyobb kilép8 hEmérséKIet: ...........c.oociiiiiiiiiiiiiiic e K
1.13.2. Léghtités: vONaAtKOZLAtAST POIIEL .....iuviiiiiiiiiieti ettt

1.13.3.  Legnagyobb hémérséklet a referenciapontbarn: ...............cooiiiiiiiiiiiiiiie e K
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1.13.4.  Feltolts levegd legnagyobb kiléps hémérséklete a szivooldali toltdlevegs-hiiténél (adott esetbeny: .............. K

1.13.5. A kipufogdgdz legnagyobb hémérséklete a kipufogbcsdnek(-csoveknek) a kipufogd-gytijt6es(-csovek) kiilsG

karimdja melletti PONEIAN: ........ooiiiiiiiiii e K
1.13.6. Kendanyag h8mérséklete: legaldbb: ..........cooooiiiiiiiiiiiiiiiii e K
legfelfeDD: ... K

1.14. Feltolts: van/nincs ()
1.14.1. GYATITIATIYY ..ottt e ettt etttk et e bt et et et et ettt ettt ettt
TL14.20 TIPUS! ottt etttk ettt ettt ettt ettt en

1.14.3. A rendszer leirdsa (példdul a legnagyobb feltolt6nyomds, megkeriil6szelep, ha van):

1.14.4.  ToltSleveg6-hiits: van/nincs ()

1.15. Szivérendszer: legnagyobb megengedett szivotorki nyomdsesés névleges motorfordulatszdimon, 100 %-os
terhelés MELETE: ....o.iiiiiiiiiii e kPa
1.16. Kipufogérendszer: legnagyobb megengedett kipufogd ellennyomds névleges motorfordulatszimon és
100 %-0s terhelés MEllEtt: ...........cccoiiiiiiiiiiii e kPa
2. Légszennyezés elleni intézkedések
2.1 Kartergdzok visszavezetésére szolgald eszkoz: van/nincs (})
2.2. Tovabbi szennyezéscsokkent§ berendezések (ha vannak ilyenek, és mds cim alatt nem szerepelnek):
2.2.1. Katalizator: van/nincs (!)
P2 B B € 45 4011} (0) 3 TSSOSO P PP PR
D2 O R b 11 (o) TSSOSO P U URUUPUPPUI
2.2.1.3. A katalizdtor és elemek SZAMA: ............ooooiiiiiiiii e
2.2.1.4. A katalizdtor(ok) mérete és terfOgatar ..........oouiiuiiiiiiiiiic e
2.2.1.5. A katalitikus folyamat tPUSE: .........ocviiiiiiii i
2.2.1.6.  Teljes NEMESTEMEOLLE: .....oiuiiiiiiiit ittt e ettt ettt ettt
2.2.1.7. Relativ KONCENLIACIO: ....iviiiiiiiiiieii ettt ettt
2.2.1.8.  HOrdozd (SZETKEZEt €S ANYAZ): ....oviiiiiiiiiiiiiit ettt
2.2.1.9.  CllaSTITSEE: ..vvveeieeeee ettt
2.2.1.10. Katalizdtor(ok) hdzanak tiPUSA: .........occoiiiiiiiii it
2.2.1.11. A katalizdtor(ok) elhelyezkedése (helye és a motortdl mért legnagyobb/legkisebb tdvolsaga): ..............ccocne.

2.2.1.12.  Szokdsos tizemi tartomAny (K)o .......coocoriiiiiiiiiieie ettt
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2.2.1.13.  Fogyl reagens (A VAN): ........ccoiiiiiiiiiii ittt
2.2.1.13.1. A katalitikus folyamathoz sziikséges reagens tipusa és koncentrdcioa: ..........occovvivviiiiiiiieniiiiicieee e
2.2.1.13.2. A reagens szokdsos iizemi h6meérséKlet-tartOmanya: ..............ccoociriiiiiiiniiiiic e
2.2.1.13.3. Nemzetkdzi szabvany (ha VAN): .........ccoiiiiiiiiii i

2.2.1.14. NO,-érzékeld: van/nincs ()

2.2.2. Oxigénérzékeld: van/nincs ()

2,221 GYALEMANY(OK): .eoveiitite ettt ettt
202,220 TPUS: ottt ettt ettt ettt
2.2.2.30 EIREIYEZKEAGS: ..ottt
2.2.3. LevegGbeftivas: van/nincs (')

2.2.3.1.  Tipus (szakaszos levegBadagold, [8gszivattydl Sth.): ...........ocoiiiiiiiiiiiiiiii e
2.2.4. Kipufogdgaz-visszavezetés: van/nincs (')

2.2.4.1.  Jellemzdk (hiitott/nem hiitott, magas nyomads/alacsony nyomas sth.): ..........cocooiiiiiiiniiiiiiie e
2.2.5. Részecskesz{irg: van/nincs (!)

2.2.5.1. A részecskeszlirg mérete €s tErfOZatar .........ooiiiiiiiiiiiiiii i
2.2.5.2. A részecskeszlirg tipusa és KialaKitdsa: ...........occooiiiiiiiiiiiii i
2.2.5.3.  Elhelyezkedés (hely és a motort6l mért legnagyobb/legkisebb tavolsdg): ...........cocooiviiiiiiiiiiiiiiiiicc
2.2.5.4. A regenerdlds médja vagy rendszere, lefrds €S[VAZY TaJZ: ......ooviiiiiiiiiiiiiii e
2.2.5.5.  Szokdsos tizemi hémérséklet- (K) és nyomastartomany (KPa): ..........oocooiiiiiiiiiiiiiiiiii e
2.2.6. Mas rendszerek: vannak/nincsenek (1)

2.2.6.1.  Leirds €8 MUKOAES: .....oouiiiiiiiiiit ottt
3. Tuizel6anyag-adagolds kompresszidgyujtasti motorok esetében

3.1. Tépszivattyt

3.1.1. NyOmas vagy JELleGrajz (*): ..oooiiiiiiiiii et kPa
3.2. Befecskendezd rendszer

3.2.1. Szivattya
3211, GYALEMANY(OK): ©oovvitiitieiiee ettt ettt bttt ettt

32,120 THPUS(OK): oottt ettt ettt ettt ettt b e h ek ekttt etttk n et et ae et
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3.2.1.3.

3.2.1.3.1.

3.2.1.4.

3.2.1.4.1.

3.2.1.4.2.

3.2.2

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.4.

3.2.4.1.

3.2.4.2.

3.2.4.3.

3.2.4.4.

3.2.4.5.

3.3.

3.3.4.1.

3.3.4.2.

3.3.4.3.

3.3.4.4.

Legnagyobb tiizelGanyag-szdllitds: ... mm? (!) (*)fiitem vagy ciklus ... min- ' (névleges), illetve ... min~ !
(legnagyobb nyomatékndl) szivattyi-fordulatszdmon, teljes befecskendezésnél, vagy jellegrajz: ......................

Mérési modszer: motoron/szivattytiprébapadon (')

El6befecskendezés
El8befecskendezési GOIDE (4): .....iiiiiiiiiiiie et
VEZETIES (4): oo

Befecskendezd8csovek

HoOSSZ: e mm
BEISG AUIMEIG: ..o mm

Befecskendezd fivdka (flivokdk)

GYALTMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt
TEPUS(OK): ettt ettt ettt
Nyitdsi nyomds vagy jellegrajz (1) (): ...ovooioiiiiiii it kPa

Fordulatszdm-szabdlyozd

GYATTMANY(OK): ..ottt ettt
TEPUS(OK): ettt ettt
A leszabalyozas kezdetéhez tartozé fordulatszdm teljes terhelés mellett (*): .......cooiviiiiiiiiininin, min~!
Terhelés nélkiili legnagyobb fordulatszam (*): .........ccooiriiiiiiiii e min~!
Alapjarati fordulatsZAm (*): ......ooiiiiiii i min~!

Hidegindit6 berendezés

GYATTMANY(OK): ..ottt
TEPUS(OK): etttk ettt
LOITAST .t

Elektronikus motorvezérlg egység

GYATEMANY(OK): ..ottt e ettt h ettt ettt ettt
DU, ettt ettt ettt
Kibocsatdssal kapcsolatos bedllitdsi lehet@ségek: ..o
TOVADDI dOKUIMENTACIO: ......eetieei ettt

Tiizel6anyag-adagolds szikragyujtasi motorok esetében
Karburator

GYALTMANY(OK): ..ottt ettt a ettt h ettt bttt bttt
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4.2. A tiizelGanyag szivotorokba vald befecskendezése: egypontos vagy tébbpontos ()

4.2.1. GYALEMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt

4.2.2. TEPUS(OK): ettt ettt

4.3. Kozvetlen befecskendezés

4.3.1. GYALTMANY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt

4.3.2. TEPUS(OK): ettt

4.4. TiizelGanyag-dram [g/h] és levegG-tiizel6anyag ardny névleges fordulatszdmndl és teljesen nyitott fojtdsze-
LEPIIEL: .ttt

4.5 Elektronikus motorvezerll €ZYSEQ ..........ccvoiiriiiiiiiiiiiie e

4.5.1. GYATTMANY(0K): ..ottt

4.5.2. THPUS. et bttt

4.5.3. Kibocsatassal kapcsolatos bedllitdsi IehetSSEgek: ..........ooiiiiiiiiiiiiii i

4.5.4. Tovabbi dOKUMENTACIO: .........iiiiiiiiiii it e

5. Szelepvezérlés

5.1. A legnagyobb szelepnyitds és a nyitdsi és zdrdsi szogek a holtponthoz képest, illetve ezzel egyenértéki
AAATOK: ..

5.2. Referencia- és/vagy bedllitdsi tartomanyok (1) ........oooiiiiiiiiiiiii e

5.3. Viltoz6 szelepvezérl§ rendszer (ha alkalmazhatd, és hol: szivészelepnél ésfvagy kipufogdszelepnél) (!):

5.3.1. Tipus: folytonos vagy kétéllasos (be/ki) (')

5.3.2. BULYOKALITEAST SZOZ: ...ttt ettt

6. Nyilasok elrendezése

6.1. Helyzet, METret €5 SZAMOZAS: .......eoviiiiiiiiiiii ettt ettt ettt

7. Gytjtdsrendszer

7.1. Gytjtotekercs

7.1.1. GYArtmMANY(0K): ..o

7.1.2. THPUS(OK): ettt ettt h ettt ettt ettt ea et

7.1.3. SZAIM ..o

7.2. Gytjtogyertya (-gyertyak)

7.2.1. GYATTMANY(OK): ..ottt

7.2.2. TEPUS(OK): ettt h ettt h ettt

7.3. Gytjtémagnes

7.3.1. GYALIMANY(OK): ..ottt t ettt ettt ettt ettt

7.3.2. THPUS(OK): ettt ettt ettt a ettt e e h ettt ettt



L 166/182 Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja 2015.6.30.

7.4. Gytjtdsvezérlés

7.4.1. Statikus el6gyujtds a fels6 holtponthoz képest (forgattytiszogben): ............ococooiiiiiiiiiiiiiii,
7.4.2. El6gytjtasi gorbe (adott eSethen): ...........ooiiiiiiiiiiii i
8. A motor mikodési jellemzéi (a gydrté kozlése alapjan)

Névleges fordulatszdm (min-?)

A legnagyobb teljesitményhez tartozé fordulatszdm
(min~1)

A legnagyobb nyomatékhoz tartozé fordulatszdm
(min~1)

Névleges hasznos teljesitmény (kW)

Legnagyobb hasznos teljesitmény (kW)

Legnagyobb hasznos nyomaték (Nm)

) A nem kivént rész torlendd.

)
?) Ezt az értéket tizedmilliméterre kell kerekiteni.
)
)

%) Ezen érték kiszdmitdsakor m = 3,1416; az értéket cm’-re kell kerekiteni.

) Meg kell adni a tirést.

—~ e~~~
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2. fiiggelék

A MOTORCSALAD ALAPVETO JELLEMZO1

1. Kozos paraméterek (1)

T1o MUBKACIKIUS: oottt ettt
1220 HUGEOKOZEE: ..ottt ettt ettt ettt ettt
1.3, Leve@ObeSZIVAS MIOGJA: .....eviiiiiiiiiiii ettt ettt
1.4, Az égéstér tipusafKialaKitdsa: ..........ocooiiiiiiiiiiiii e
1.5. A szelepek és nyildsok elrendezése, mérete és darabszama: ..............ccooiiiiiiiiiiiiiiiiie et
1.6, TUZElBANYAG-TENASZEL: ... .i ittt ettt ettt ettt ettt ettt

1.7.  Motorvezérld rendszerek

Azonossag bizonyitdsa a rajzok szdma(i) alapjan: ..........ocooiiiiiiiii
1.7.1. FeltOltBlevegG-NUtEIendSZer: .......cc.ooiiiiiiiiiiiiiee e
1.7.2. KipufO@OGAZ-VISSZAVEZELES ()2 ... ettt ettt ettt ettt
1.7.3. Viz[emulzi DefecsKendEZESE (2): ....iviiiiiiiiiiieie oottt
1.7 4. LeVE@ODEIUVAS (31 .eiueiieite ettt ettt h ettt ettt
1.8. Azonos (vagy az alapmotor esetében a legkisebb) ardny igazoldsa a kovetkezdre: rendszerkapacitds/loketenkénti

tiizelGanyag-szallitds, a kovetkezd szamu diagram(ok) szerint (3): ......ocooviiiiiiiiiiiii e
2. Motorcsalddok felsoroldsa
2.1, MOEOTCSAIAA TEVE: ...ttt ettt
2.2. A motorcsaldd motorjainak eIIASa: ..........ooiiiiiiiiiii et

Specifikdcio A motorcsaldd motorjai Alapmotor (')
Motortipus

Hengerek szdma

Névleges fordulatszdm (min-1)

Loketenkénti tiizel6anyag-szdllitds (mm?) kompresszidgyujtdsi
motorok esetén, tiizelGanyag-dram (g/h) szikragytjtdsu motorok
esetén

Névleges hasznos teljesitmény (kW)

Legnagyobb hasznos teljesitmény (kW)

A legnagyobb teljesitményhez tartozé fordulatszdm (min—?)

(") Részletesen ldsd az 1. melléklet 1. fiiggelékében.
(*) Adjon meg minden vonatkozé mszaki adatot.
() Lasd az 5. melléklet 3.10. szakaszdt.
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Specifikdcio A motorcsaldd motorjai Alapmotor (')

A legnagyobb nyomatékhoz tartozé fordulatszdm (min-?)

Loketenkénti tiizel6anyag-széllitds (mm?)

Legnagyobb nyomaték (Nm)

Kis alapjarati fordulatszdm (min=")

Henger lokettérfogata (a legnagyobb motor szdzalékdban) (ldsd az
5. melléklet 1.3. szakaszat)
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3. fiiggelék

A MOTORCSALADHOZ TARTOZO MOTORTIPUS ALAPVETO JELLEMZOI ()

1. A motor leirdsa

1.1. GIVATEO! .ttt
1.2. A GYArtd MOLOTKOMJA: .....o.iiiiiiiiii et
1.3. Ciklus: négytitemdi/kétiitemdi (%)

1.4. BT (). oo mm
1.5. LOKEE (3 et e, mm
1.6. A hengerek szdma, elrendezése és gyljtasi SOTTENdJE: .....o.oiiiiiiiiiiiiiiii e
1.7. A motor hengerfirtartalma ()1 ........ocoiiiiiii e cm’
1.8. Névleges fOrdulatsZAM .. ...ooviiiiiiiiiii i min~!
1.9. A legnagyobb nyomatékhoz tartozd fordulatszam: ............ocooiiiiiiiiii min~!
1.10. Térfogati SUITLEST VISZOMY (%) ..euvitiiiieiieti ettt ettt ettt ettt ettt
1.11. A gyGItaSTendSZEr LEITASA: ..ottt
1.12. Az égéstér és a dugattylitetS rajZa(l): ......ooovoiriiiiiiiii e
1.13. A be- és kioml8nyildsok legkisebb KeresztmetSzete: .............ocoociiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
1.14. Hiit6rendszer: folyadékhités/léghtités (%)

1.14.1. Folyadékhtités
114110 A fOLyadEK JEIIEGE: .....o.viiiiiiiiei s

1.14.1.2.  Keringet§ szivattyt(k): van/nincs (?)

1.14.1.3.  Jellemz6k vagy gydrtmdny(ok) és tipus(ok) (adott esetben): ..........cocooiiiiiiiiiiiiiii e
1.14.1.4.  Attételi viszonyszam(ok) (QdOtt €SEtDEN): ............o.coiviiviiiieseceeeeeeee e

1.14.2. Léghtités

1.14.2.1.  Befavé: van/nincs (3)

1.14.2.2.  Jellemz8k vagy gyartmany(ok) és tipus(ok) (adott esetben): ..........ccoociiiiiiiiriiiiiiiieieec e
1.14.2.3.  Attételi viszonyszam(ok) (QdOtt €SEtDEN): ............o.oviviiiieiiiesceseesee e
1.15. A gyarté éltal megengedett h6mérséklet

1.15.1. Folyadékhtités: legnagyobb Kilépd hEmérséklet: ............cooiiiiiiiiiiiiii e K
1.15.2. Léghtités: vONAtKOZIAtAST POME: ....o.viiiiiiiiiiiiiitt ettt

legnagyobb hémérséklet a referenciapontban: ..............cocooiiiiiiiiiiiiii K
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1.15.3.  FeltoltS levegd legnagyobb kilépd hémérséklete a szivooldali toltdlevegd-hiiténél (adott esetben): ............. K

1.15.4. A kipufogdgaz legnagyobb hémérséklete a kipufogdcsSnek(-csoveknek) a kipufogé-gytijtéesS(-csovek) kiilsG

karimdja melletti PONEANT .........cooiiiiiiiii i K
1.15.5. KendBanyag hEmérséklete: alSO ..........ocooiiiiiiiiiii e K
FEISG .o K
1.16. Feltoltd: van/nincs (%)
1.16.1. GYATTITIAIIY? ..ottt ettt h ettt et et ettt ettt ettt ettt
1.16.2. TPUS: ettt ettt ettt
1.16.3. A rendszer leirdsa (példdul a legnagyobb felt6ltényomas, feltoltéshatarol6 szelep, ha van): ...
1.16.4. ToltSleveg6-hiitd: van/nincs ()
1.17. Szivérendszer: legnagyobb megengedett szivotorki nyomdsesés névleges motorfordulatszimon, 100 %-os
EREIES MIEIIELE: ..ottt kPa
1.18. Kipufogérendszer: legnagyobb megengedett kipufogd ellennyomds névleges motorfordulatszdmon és
100 %-0s terhelés MEllEtt: ...........cooiiiiiiiiii it kPa
2. Légszennyezés elleni intézkedések
2.1 Kartergdzok visszavezetésére szolgald eszkoz: van/nines (3) ......cooooieioiiioioiiii et
2.2. Tovabbi szennyezéscsokkentS berendezések (ha vannak ilyenek, és mas cim alatt nem szerepelnek):
2.2.1. Katalizdtor: van/nincs (%)
P B B € 3 (1 E:3 1 (o) 4 TSP PP PRI
221,20 TIPUS(OK): ettt ettt ettt
2.2.1.3. A Kkatalizdtor és elemek SZAIMA: ...........ooiiiiiiiiiiii e
2.2.1.4. A katalizator(ok) meérete €s tErfOZata: .........ooiriiiiiiiiiiiiii ittt
2.2.1.5. A katalitikus folyamat tPUSA: ........ooiiiiii e
2.2.1.6.  Teljes NeMESTEMEOIIEL: ......o.eiiiiiiei ittt ettt
2.2.1.7. Relatiy KOMCEMEIACIO: ....o.viiioiiiieieiietce ettt
2.2.1.8.  Hordozo (Szerkezet €S a1yag): ..........ccuiiiiiiriiiiiii ittt
2,219, CellaSTITISEG: ..ottt ettt
2.2.1.10.  Katalizator(ok) hdzanak tIPUSa: ........occoiiiiiiiiiii i
2.2.1.11. A katalizator(ok) elhelyezkedése (helye és a motort6l mért legnagyobb/legkisebb tavolsdga): ..............coce...

2.2.1.12.  Szokdsos tizemi tartomany (K): .......coooooiiiiiiiiii it
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2.2.1.13.  Fogyl 1eagens (R VAN .........ccooiiiiiiiiiec ettt
2.2.1.13.1. A katalitikus folyamathoz sziikséges reagens tipusa és koncentracidja: ...........ococoociiioiiiiiiiiiiiiieec
2.2.1.13.2. A reagens szokdsos iizemi hSmérséklet-tartomanya: ..............coociriiiiiieiiiiii e
2.2.1.13.3. Nemzetkozi szabvAny (M VAI): ......ocooiiiiiiiiiiii et

2.2.1.14. NO, -érzékel6: van/nincs (3

2.2.2. Oxigénérzékeld: van/nincs (%)
2.22.10 GYATTMANY(OK): .oiveiiiitt ettt ettt ettt
202,220 THPUS: ottt ettt ettt
2.2.2.30 EIREIYEZKEAES: ..o
2.2.3. LevegGbefiivas: van/nincs (3
2.2.3.1.  Tipus (szakaszos leveg6adagold, 16gszivattyli Sth.): ......ccooiiiiiiiiiiiiii i
2.2.4. Kipufogdgaz-visszavezetés: van/nincs (3
2.2.4.1.  Jellemzdk (hiitott/nem hitott, magas nyomds/alacsony nyomas stb.): .........ccocooiieiiiiiiiiiiii e
2.2.5. Részecskesz{irg: van/nincs (%)
2.25.1. A részecskeszlirG mérete s tErfOgatar .........oouiiiiiiiiiiii i
2.2.5.2. A részecskesziir tipusa és KialaKitdsa: ............coooiiiiiiiiiiii i
2.2.5.3.  Elhelyezkedés (hely és a motortdl mért legnagyobb/legkisebb tavolsdg): ..........ccoviiiiiiiiiiiiiiiiiii
2.2.5.4. A regenerdlds mddja vagy rendszere, leirds éS[VAgY TaJZ: ........ccooviiiiiiiiiiiieiei e
2.2.5.5.  Szokdsos tizemi hdmérséklet- (K) és nyomdstartomany (KPa): .........occoceviiiiiiiriiiiiiiierc e
2.2.6. Mds rendszerek: vannak/nincsenek ()
2.2.6.1.  Lefrds €5 MUKOES: .......oiviiiiiiiiiiie ottt ettt
3. Tuzel6anyag-adagolds kompresszidgyujtasti motorok esetében
3.1. Téapszivattya

NYOMAS (1) VaGY JEILEGIAJZ: ....o.vieiiiieiiiiic e kPa
3.2. Befecskendezd rendszer

3.2.1. Szivattyt
£ 302 O R € 7340111} (o) 4 OO PO PP PR URTRITSPRURI

321,20 THPUS(OK): oottt ettt ettt ettt ettt
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3.2.1.3.

3.2.1.3.1.

3.2.1.4.

3.2.1.4.1.

3.2.1.4.2.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.4.

3.2.4.1.

3.2.4.2.

3.2.4.3.

3.2.4.4.

3.2.4.5.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

Legnagyobb tiizelGanyag-szdllitds: ... mm? () () [item vagy ciklus ... min- ! (névleges), illetve ... min !
(legnagyobb nyomatékndl) szivattyi-fordulatszdmon, teljes befecskendezésnél, vagy jellegrajz: ......................

Mérési mddszer: motoron/szivattyd-probapadon ()

El6befecskendezés
El8befecskendezési GOIDE (7): .....ouviiiiiii i
VEZETIES (7)o e

Befecskendezdcesovek

HoOS S Z: e mm
BEISG GLIMIEIB: ... mm

Befecskendezd fiivoka (flivokdk)

L€ 1 10113 (0. OSSPSR PR SRRSO
BT E (o) 4 PSR P TP SRR
Nyitdsi nyomds vagy JEllegrajz. () (3): ..oeverieriiiieiei et kPa

Fordulatszam-szabalyozo

GYATEMAINY(OK): ..ottt ettt ettt h ettt b ettt ettt
TEPUS(OK): ettt ettt ettt
A leszabilyozds kezdetéhez tartozé fordulatszam teljes terhelés mellett (): .....ooooooeiiiiiiiiiiiiiii min~!
Terhelés nélkiili legnagyobb fordulatsZam (): ........ccooiiiiiiiiiiiiic e min-!
Alapjarati fordulatSZAm (3): .....ocooiiiiiii e min~!

Hidegindit6 berendezés
GYATTMAIY(OK): ..ttt ettt

THPUS(OK): .ttt

Elektronikus motorvezérl§ egység

GYATEMAIY(OK): ..ottt h ettt h ket et b ettt ettt
DU ettt
Kibocsdtdssal kapcsolatos bedllitdsi lehet@ségek: ............ocoiiiiiiiiiiiiii i
Tovabbi dOKUMENTACIO: ... .o.viiieiiiiiei ettt
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4. TiizelGanyag-adagolds szikragyujtisi motorok esetében

4.1. Karburdtor

4.1.1. L€ 10 1T 1) (0. OSSPSR

4.1.2. THPUS(OK): etttk h bttt

4.2. A tiizelGanyag szivotorokba vald befecskendezése: egypontos vagy tobbpontos ()

4.2.1. GYATEMAIY(OK): ..ottt ettt ettt bttt et bttt ettt

4.2.2. TEPUS(OK): ettt

4.3. Kozvetlen befecskendezés

4.3.1. GYATTMAILY(OK): ...ttt ettt ettt

4.3.2. THPUS(OK): ettt ettt h ettt ettt

4.4. Tiizel6anyag-dram [g/h] és levegd-tiizelGanyag ardny névleges fordulatszdmndl és teljesen nyitott fojtosze-
lepnél:

4.5. Elektronikus motorvezérl§ egység

4.5.1. GYATTMAIY(OK): ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt

4.5.2. DU ettt ettt

4.5.3. Kibocsitassal kapcsolatos bedllitasi 1ehetESEeK: .........cviiiriiiiiiiiiii e

454 Tovabbi dOKUIMENTACIO: .......ouiiiiiiiiiii ittt

5. Szelepvezérlés

5.1. A legnagyobb szelepnyitds és a nyitdsi és zdrdsi szogek a holtponthoz képest, illetve ezzel egyenértéki
AAALOK: .

5.2. Referencia- és/vagy beallitdsi tartomanyok (1): ......ocooiiiiiiiriiii it

5.3. Viltozo szelepvezérlS rendszer (ha alkalmazhat, és hol: szivdszelepnél és/vagy kipufogdszelepnél) (): ........

53.1. Tipus: folytonos vagy kétélldsos (be/ki) ()

5.3.2. BULYOKALITEAST SZOZ: .. veveeveteeet ettt ettt ettt

6. Nyildsok elrendezése

6.1. Helyzet, METet €S SZAMOZAS: ......viiiiiiiieiiieet ettt ettt

7. Gytjtasrendszer

7.1. Gytjtétekercs

7.1.1. L€ 13 10113 (03 SO R P TSEU PRSPPI

7.1.2. TEPUS(OK): ettt ettt bttt

7.1.3. Darabszdm
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7.2. Gytjtogyertya (-gyertydk)

7.2.1. GYATTMANY(0K)? ...ttt
7.2.2. THPUS(OK): ettt ettt ettt
7.3. Gyujtéomagnes

7.3.1. L€ 0 1T 1) (0. OSSPSR
7.3.2. TEPUS(OK): ettt ettt
7.4. Gytjtdsvezérlés

7.4.1. Statikus el6gyujtds a fels§ holtponthoz képest (forgattydszogben): ..........occcoviviiiiiiiiiiiiiee,
7.4.2. El6gytjtasi gorbe (adott esethen): ...

1) Részletesen ldsd az 1. melléklet 1. fiiggelékében.

()
(® A nem kivént rész torlendd.

() Ezt az értéket tizedmilliméterre kell kerekiteni.

() Ezen érték kiszdmitdsakor m = 3,1416; az értéket cm>-re kell kerekiteni.
C)

’) Meg kell adni a tdirést.
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2. MELLEKLET
ERTESITES

(legnagyobb formatum: A4 [210 x 297 mm])

Kibocsato: Hatdsag neve:

Targy (°): Jévahagyas megaddsa

Jovéahagyas kiterjesztése

Jovahagyas clutasitésa

Jévahagyas visszavondsa

A gyartas végleges ledllitdsa
motorra vagy motorcsalddra, a 120. sz. el8irds szerint.
Jévahagyads szdma: Kiterjesztés szdma:
1. A motor mérkaneve vagy védjegye:
2. Az alapmotor és (adott esetben) a motorcsalddhoz tartoz motortipus(ok) gydrté altali megnevezése:
3. A gyértd tipusazonosit6ja, a motor(ok)on feltiintetett forméban:
3.1.  Elhelyezkedés:
3.2, Arogzités médja:
4. A gyart6 neve és cime:
4.1.  Agyarté meghatalmazott képvisel6jének (ha van) neve és cime:
5. A motor azonosité szamdnak helye, kédja és rogzitési modja:
6. A jovahagyiési vizsgélat elvégzéséért felel6s miiszaki szolgalat:
7. A miiszaki szolgdlat dltal kiadott vizsgélati jegyzSkonyv datuma:
8. A szolgdlat dltal kiadott vizsgalati jegyzSkonyv szdma :
9. Az EGB-alkatrésztipusjovahagyasi jel helye és rogzitési modja:
10. A jovahagyas kiterjesztésének oka(i) (amennyiben kiterjesztés tortént):
11.  Abelsd égésti motor f6bb specifikaci6i
11.1. Jévahagyott adatok
11.1.1. Névleges hasznos teljesitmény: ........ccoouereeerveeerrenns kW, a kovetkezd fordulatszdm-tartomanyon: ........eeeceeeens min~'
11.1.2. Legnagyobb hasznos teljesitmény: ...cveevvummnee. kW, a kovetkezd fordulatszim-tartomanyon: .......ceevusssnnnnee. min~'
11.1.3. Legnagyobb hasznos nyomatek: ..., Nm a kovetkezd fordulatszdmon: min "
11.2. A motortipusfalapmotortipus alapvet§ jellemzdi:
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11.2.1. Mikodési elv:
11.2.1.1.  szikragyiijtds/kompresszids gytitas (*)
11.2.1.2.  négyiitemii/kétitemd (*)
11.2.2.  Ahengerek szama, elrendezése és gyujtasi sorrendje:
11.2.3.  Lokettérfogat: cm’
11.2.4.  Tiizelsanyag-adagolas: karburdtor/kdzvetett befecskendezés/kdzvetlen befecskendezés (%)
11.2.5.  Feltsltd: van/nincs ()
11.2.6.  Kipufogégaz-utdkezel berendezés: van/nincs ()
11.3. A motorhoz  hasznalhaté  tiizel6anyaggal kapcsolatos — kovetelmények: benzin/élmozatlan
benzin/dizelolaj/foldgéz/LPG (°)
11.4. Haszndlati kotldtozasok:
11.4.1. A motor(ok) gépekbe és berendezésekbe torténd beépitése soran figyelembe veendé kiilonos feltételek
11.4.1.1. Legnagyobb megengedett szivtorki nyomdsesés: kPa
11.4.1.2. Legnagyobb megengedett ellennyomds: kPa
11.4.2.  Egyéb (adott esetben):
12. A motorcsaldd tagjainak f6bb specifikacidi:
Specifikacio A motorcsaldd motorjai Alapmotor
Gyartdi tipusszam
Hengerek szdma
A motor hengertirtartalma (cm’)
Névleges hasznos teljesitmény (kW)
Névleges fordulatszam (min™")
Legnagyobb hasznos teljesitmény (kW)
A legnagyobb teljesitményhez tartozd
fordulatszam (min™")
Legnagyobb hasznos nyomaték (Nm)
A legnagyobb hasznos nyomatékhoz
tartozé fordulatszam (min” ")
Kis alapjarati fordulatszdm (min~")
Hasznélati korlatozds (van/nincs) ()
13. A jévihagyast megadtak/kiterjesztették/elutasitottik/visszavontak (*)
14. Hely:
15. Déatum:
16. Alairas:
17. A jévahagyési vagy jovahagyés-kiterjesztési kérelemmel egyiitt benytjtott dokumentumokba kérésre betekintést lehet

nyerni.

() A jovihagyist megadd/kiterjesztGelutasitofvisszavoné orszdg egyedi azonosité szdma (lisd ezen el6irds jévdhagydsra vonatkozé
rendelkezéseit).
() A nem kivént rész torlends.
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3. MELLEKLET

A JOVAHAGYASI JELEK ELRENDEZESE
,A” MINTA

(ldsd ezen elGirds 4.4. szakaszat)

J s j 120 R - 012492 |:

a = legalabb 8 mm

A motoron elhelyezett fenti jovdhagydsi jel azt mutatja, hogy az adott motortipust a hasznos teljesitmény mérése
tekintetében a 120. sz. el8irds szerint hagytdk jovd Hollandidban (E4), a 012492 jévadhagydsi szdmon. A jévihagydsi
szam azt jelzi, hogy a jovdhagyast a 01. modositdssorozattal médositott 120. sz. el8irds kovetelményei szerint adtdk
meg.

+B” MINTA

(ldsd ezen elGirds 4.5. szakaszat)

ol

120|01 2492
3 196102 1628

a = legalabb 8 mm

A motoron elhelyezett fenti jovahagydsi jel azt mutatja, hogy az adott motortipust a 120. és a 96. sz. el6irds (') szerint
hagytdk jévd Hollandidban (E4). A jovdhagydsi szdm els6 két szdmjegye azt jelzi, hogy a jovdhagyds megaddsdnak
idépontjdban a 120. szdmi el6irds magdban foglalta a 01. mddositdssorozatot, a 96. szdmu el6irds pedig mdr
tartalmazta a 02. médositdssorozatot.

(") A mdsodik szdm csupdn példaként szolgal.
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4, MELLEKLET

A BELSO EGESU MOTOR HASZNOS TELJESITMENYENEK MERESERE SZOLGALO MODSZER

1. Ezek a rendelkezések a vdltakozé fordulatszdmon tizemeltetett belsG égésti motor teljes terhelés melletti
teljesitménygorbéjének a motorfordulatszdm fiiggvényében torténd meghatdrozdsdra, valamint az alland6
fordulatszdmon iizemeltetett bels6 égésti motor névleges fordulatszimanak és névleges hasznos teljesitmé-
nyének meghatdrozdsara szolgdlé6 médszerre vonatkoznak.

2. VIZSGALATI FELTETELEK
2.1 A motort a gyarté ajanldsai szerint be kell jératni.
2.2 Ha a teljesitmény mérését csak sebességvaltoval felszerelt motoron lehet elvégezni, a sebességvaltd hatdsfokat

is figyelembe kell venni.

2.3. Segédberendezések és berendezések
2.3.1. Felszerelendd segédberendezések és berendezések

A vizsgélat sordn a probapadon a motor adott alkalmazdsban torténé mikodtetéséhez sziikséges segédberen-
dezéseket (ezek felsoroldsdt ldsd az 1. tdbldzatban) lehetSleg ugyanolyan poziciéban kell felszerelni, mint az
adott alkalmazdsban.

2.3.2. Leszerelendd segédberendezések és berendezések

Egyes, a motorra felszerelhet§ segédberendezéseket, amelyek meghatdrozasa a gép mikodésével figg ossze, a
vizsgélathoz el kell tdvolitani. Ilyen példaul:

i. a fékek légkompresszora;

ii. a szervokormédny kompresszora;

iii. a felfiiggesztés kompresszora;

iv. a légkondiciondld rendszer.

Amennyiben a segédberendezéseket nem lehet eltdvolitani, meg lehet hatdrozni az dltaluk terheletlen
allapotban felvett teljesitményt, és azt hozza lehet adni a motorteljesitmény mért értékéhez (lasd az 1. tablazat

h megjegyzését). Ha ez az érték nagyobb, mint a vizsgédlati fordulatszimon mért legnagyobb teljesitmény
3 szazaléka, akkor azt a tipusjovdhagyd hatdsdg ellendrizheti.

1. tdbldzat

A motorteljesitmény meghatirozisit célzé vizsgilathoz felszerelend6 berendezések és

segédberendezések
Szdm Berendezések és segédberendezések A kibocsétési vizsgélat céljdbol felszerelve
1 Szivérendszer
Szivécsonk Igen.
A forgattytshdzbdl szarmazé kibocsdtdsokat Igen.
csokkentd rendszer
Légaramlasmérd Igen.
Légsz(ir6 Igen (%).
Szivaszajcsokkentd Igen (9).
A szivocsonk indukcids hevitGberendezése ]Ijgerlll, alapflelszerelés. Lehet6leg a legkedvezdbb
edllitdssal.
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Szdm Berendezések és segédberendezések A kibocsatési vizsgdlat céljabdl felszerelve
2 Kipufogérendszer
Kipufogdgaz-utdkezel§ Igen, alapfelszerelés.
Kipufogé-gyfijtéesé Igen, alapfelszerelés.
Csatlakozo csovek Igen (%).
Zajcsokkentd Igen (%).
Kipufogdcsd Igen (%).
Kipufogfék Nem (9).
Feltoltd Igen.
3 Tuizel6anyag-szivattyd Igen (9).
4 Porlasztéberendezések
Karburétor Igen.
Elektronikus vezérl6rendszer, légaramlasméré | Igen.
stb.
Gazmotorok berendezései
Nyomadscsokkentd Igen.
Elparologtatd Igen.
Keverd Igen.
5 Tiizel8anyag-befecskendezd berendezés (benzin
és dizel)
El8szir6 Igen.
Sziir6 Igen.
Szivattyu Igen.
Nagynyomdst csé Igen.
Befecskendezd favoka Igen.
Elektronikus vezérl6rendszer, érzékeldk stb. Igen.
Fordulatszdm-szabalyozd/vezérl§ rendszer Igen.
Automatikus (a 1égkori viszonyoktdl fiiggéen Igen.
mikodo) teljes terhelési ledllité a kapcsolétabla-
hoz
6 Folyadékhfités
Hiitd Nem.
Ventildtor Nem.
Ventilatorburkolat Nem.
Vizszivattyt Igen ().
Termosztat Igen ().
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Szdm Berendezések és segédberendezések A kibocsatési vizsgdlat céljabdl felszerelve

7 Léghtités

Burkolat Nem (¢).
Ventildtor vagy befivé Nem (8).
Hémérséklet-szabdlyozé berendezés Nem.
8 Elektromos berendezések
Generétor Igen (%).
Gytjtaselosztd rendszer Igen.
Tekercs vagy tekercsek Igen.
Huzalok Igen.
Gyujtogyertydk Igen.
Elektronikus vezérl6rendszer (ide tartozik az Igen.

utkozésérzékeld/gyujtaskésleltets rendszer is)

9 Turbéfeltdlts berendezés

Kozvetleniil a motorral és/vagy a kipufogdgdz- | Igen.
zal meghajtott kompresszor

Tolt6levegs-hiitd Igen ) ().
Hiit6kozeg-szivattyt vagy ventildtor (a motor- | Nem (¥).

16l meghajtva)

Hiit6kozeg dramldsszabilyozo késziilék Igen.
10 | A prdbapad segédventildtora Igen, ha sziikséges.
11 Szennyezéscsokkent§ berendezés Igen, alapfelszerelés ().
12 Indit6 segédberendezés Igen, vagy probapadi berendezés (¥).
13 Kendolaj-szivattyt Igen.

() A teljes szivorendszert fel kell szerelni a tervezett alkalmazdsnak megfelelGen:
i. amennyiben fenndll annak a kockdzata, hogy jelentdsen befolydsolja a motor teljesitményét;
ii. atermészetes szivisi szikragydjtdsii motorok esetében;
iii. amennyiben a gydrté utasitdsa szerint ezt meg kell tenni.
Eltéré esetben egyenértékdi rendszer hasznilhaté, és ellendrizni kell, hogy a szivdsi nyomds nem tér-e el 100 Pa-nal
nagyobb mértékben a gydrté dltal a tiszta leveg8szlirére meghatarozott fels6 hatarértéktsl.
(") Az aldbbi esetekben a rendeltetésszerti haszndlatnak megfelelGen be kell szerelni a teljes kipufogérendszert:
i. amennyiben fenndll annak a kockdzata, hogy jelentdsen befolydsolja a motor teljesitményét;
ii. atermészetes szivasa szikragydjtdsi motorok esetében;
iii. amennyiben a gyart6 kéri ennek elvégzését.
Eltér6 esetben egyenértéki rendszer szerelhetS be, feltéve, hogy a mért nyomds nem tér el 1 000 Pa-nil nagyobb
mértékben a gydrté dltal meghatdrozott felsé hatarértéktél.
Amennyiben kipufogéféket épitettek be a motorba, a fojtdszelepet teljesen nyitott allisban kell rogziteni.
A tiizel6anyag-adagolds nyomdsat sziikség esetén ki lehet igazitani oly médon, hogy reprodukdlhaté legyen a motor
adott alkalmazdsa esetén fenndllé nyomds (kiilonosen ,tiizelGanyag-visszavezetéses” rendszer alkalmazdsa esetén).
() A hitéfolyadékot kizdrdlag a motor vizszivattydja keringtetheti. A folyadékhiitést kiilsé hitékor is végezheti oly
moédon, hogy e kor nyomadsvesztesége és a szivattytl bemeneti nyildsdnal mért nyomds érdemben azonos maradjon a
motor hiitérendszerének értékeivel.

=3
=
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() A termosztat teljesen nyitott dlldsban rogzithetd.

(8) Amennyiben a vizsgdlathoz hitGventildtort vagy befiivot szerelnek fel, a felvett teljesitményt hozzd kell adni az eredmé-
nyekhez, kivéve azokat a motorokat, amelyeknél az ilyen segédberendezések a motor szerves részét képezik (azaz a
léghtitéses motorok kozvetlenil a forgattydstengely végére rogzitett hiitGventildtorait). A ventildtor, illetve a befavé
teljesitményét a vizsgdlat sordn alkalmazott fordulatszimokon szabvanyos jellemzékon alapul6 szdmitds vagy gyakorlati
mérés atjan kell meghatdrozni.

(") A generdtor minimdlis teljesitménye: a generdtor elektromos teljesitményét azon segédberendezések midkodtetéséhez
szitkséges értékre kell csokkenteni, amelyek nélkillozhetetlenek a motor mtikodéséhez. Amennyiben akkumuldtort kell
csatlakoztatni, akkor jo dllapotban levd, teljesen feltoltott akkumulatort kell haszndlni.

() A feltoltSlevegé-hiitéssel rendelkezd motorokat feltoltlevegd-hiités mellett kell vizsgdlni fuggetlenil att6l, hogy
folyadék- vagy léghiitésesek, de ha a gydrtd jobbnak latja, a levegbhiitt a prébapadon elhelyezett rendszerrel lehet
helyettesiteni. A prébapadon a teljesitmény mérését mindkét esetben, minden fordulatszimon a motorlevegdnek a feltol-
t6levegd-hiit6n keresztilli azon legnagyobb nyomdsesése és legkisebb hémérsékletesése mellett kell végezni, amelyet a
gydrté meghatéroz.

() Ilyen lehet példaul a kipufogdgdz-visszavezetés (kipufogdgdz-visszavezet$ rendszer), a katalizdtor, a termikus reaktor, a
mésodlagoslevegG-ellatd rendszer és a tiizel6anyag elpdrolgdsat megakadalyozo6 rendszer.

(%) Az elektromos vagy mds inditérendszerek meghajtasit a prébapadrél kell biztositani.

2.4, Bedllitasi feltételek

A hasznos teljesitmény meghatdrozdsat célzd vizsgdlathoz alkalmazandé bedllitdsi feltételeket a 2. tdbldzat
tartalmazza.

2. tdbldzat

Beillitasi feltételek

1. A karburétor(ok) és az elparologtatdfa nyomadssza-
balyozé beillitdsai

2. A befecskendezd szivattyu szdllitorendszerének be-
allitasai

3. Gyujtds vagy befecskendezés vezérlése (vezérlés | A gyartd gydrtdsi specifikdcioi szerint; az adott alkal-
jelleggorbéje) mazdshoz tovabbi médositds nélkiil haszndlandé.

4. Fordulatszdm-szabélyoz6 bedllitdsai

5. Kibocsatasszabalyoz6 berendezések

6. Feltoltényomds-szabalyozo

3. ROGZITENDO ADATOK
3.1. Az e melléklet fuggelékének 4. szakaszdban feltiintetett adatokat kell rogziteni. A teljesitményadatokat stabili-

zdlédott tizeméllapotban kozott kell mérni gy, hogy biztositott legyen a motor megfelel§ frisslevegg-ellatdsa.
Az égéstér korldtozott mennyiség( lerakddast tartalmazhat. A vizsgalati koriilményeket (példdul a beszivott
levegd hémérsékletét) a korrekcids tényez$ nagysdgdnak minimalizdldsa érdekében tgy kell megvalasztani,
hogy azok a lehet6 legkozelebb legyenek a referenciaviszonyokhoz (lasd e melléklet 5.2. szakaszat).

3.2. A motorba beléps levegS hdémérsékletét a szivocsérendszerben kell mérni. A szivotorki nyomdsesést
ugyanezen a ponton kell mérni. A h6mérét vagy héelemet védeni kell a visszapermetez8d§ tiizelGanyagtdl és
a sugdrz6 hétdl, és kozvetleniil a légdramban kell elhelyezni. A méréseket elegendd szami méréhelyen el kell
végezni, hogy a belépd levegd hdmérséklete vonatkozdsiban reprezentativ atlagértéket kapjunk.

3.3. A szivotorki nyomadsesést dramldsirdnyban a szivocsovekben, a leveg@sziirGben, a sziviszajcsokkentdben vagy
a fordulatszam-korldtozo berendezésben (ha van ilyen) kell mérni.

3.4. Az abszolit nyomdst a kompresszor és (ha van) a hdcserél6 utin a motorba valé belépés helyén a
szivocsonkban, valamint minden mds olyan ponton kell mérni, ahol a korrekciés tényezd kiszdmitasihoz
szitkség van a nyomds mérésére.

3.5. A kipufogési ellennyomdst a kipufogd-gy(ijtSesd (-csovek) kilépSkarimdjatdl legaldbb hdrom csédtmérdnyi
tavolsdgra 1évd pontban és dramldsirdnyban a turbéfeltoltd(k)ben (ha van ilyen) kell mérni. Meg kell hatdrozni
a mérési pontokat.
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3.6. Az adatfelvételt csak akkor szabad elkezdeni, amikor a nyomaték, a fordulatszdm és a hémérséklet legaldbb
egy percen keresztiil gyakorlatilag stabil maradt.

3.7. Egy menet vagy leolvasds sordn a motor fordulatszdma legfeljebb + 1 szdzalék vagy + 10 min ! értékkel
(amelyik nagyobb) térhet el a kivdlasztott fordulatszamtdl.

3.8. A fékterhelési, tiizelGanyag-fogyasztdsi és belépdlevegs-hSmérsékleti adatokat egyidejtileg kell leolvasni két
stabilizdlodott, egymdst kovet6 érték dtlagaként, amely a fékterhelés esetében legfeljebb 2 szdzalékkal térhet el
egymdstol.

3.9. A hiit6kozeg kiléps hémérsékletét a gyart6 altal meghatdrozott értéken kell tartani.

Ha a gydrt6 nem hatdrozott meg ilyen hémérsékletet, ez az érték 353 K = 5 K. Léghtitéses motoroknal a
hémérsékletet a gyarté dltal jelzett pontban a gyarté dltal a referenciaviszonyokra meghatdrozott maximumér-
téktdl szamitott + 0/— 20 K értéken beliil kell tartani.

3.10. kompresszidgyudjtasi motorok esetében a tiizelSanyag hémérsékletét a tiizelGanyag-befecskendezd szivattyu
bemeneténél kell mérni, és a 306-316 K (33-43 °C) kozotti tartomdnyban kell tartani; szikragydjtdsa
motorok esetében a tiizelanyag hémérsékletét a karburdtor vagy a tiizel6anyag-befecskendezs rendszer
bemenetéhez lehetd legkozelebb kell mérni, és a 293-303 K (20-30 °C) kozotti tartomdnyban kell tartani.

3.11. A kendolajnak az olajszivattyban vagy a tekercshiité kimeneténél (ha van ilyen) mért hdmérsékletét a motor
gyartéja dltal megadott hatdrértékeken beliil kell tartani.

3.12. Szitkség esetén kiegészitd szabdlyozorendszer haszndlhaté a hémérsékletnek az e melléklet fenti 3.9., 3.10. és
3.11. szakaszdban meghatdrozott hatdrértékeken belill tartdsdhoz.

4. A MERESEK PONTOSSAGA
4.1. Nyomaték: a mért nyomaték + 1 szdzaléka. A nyomatékmérd rendszert a sirloddsi veszteség figyelembevétele

érdekében kalibrélni kell. A gorgds fékpad mérési tartomanyanak alsé felében a pontossdg a mért nyomaték
t 2 szazaléka lehet.

4.2. Motorfordulatszdm: a mért fordulatszam + 0,5 szdzaléka.
4.3. Tuizel6anyag-fogyasztds: a mért fogyasztas = 1 szdzaléka.
4.4. A tiizel6anyag hmérséklete: + 2 K.

4.5. A motorba belépd levegd hémérséklete: + 2 K.

4.6. Légkori nyomds: £ 100 Pa.

4.7. Nyomds a bemeneti rendszerben: * 50 Pa.

4.8. Kipufogérendszer ellennyomadsa: + 200 Pa.

5. TELJESITMENYKORREKCIOS TENYEZOK

5.1. Meghatarozas

A teljesitménykorrekciés tényezS az aldbbi 5.2. szakaszban elSirt légkori referenciaviszonyok melletti
motorteljesitmény meghatdrozdsdra alkalmazott egyiitthatd.

P,=aP
ahol:

P, a korrigalt teljesitmény (azaz a 1égkori referenciaviszonyok melletti teljesitmény);
a a korrekcids tényez§ (a, vagy ay);

P a mért teljesitmény (vizsgdlati teljesitmény).
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5.2 Légkori referenciaviszonyok

5.2.1. Hémérséklet (T,): 298 K (25 °C)
5.2.2. Széraz nyomds (P_): 99 kPa.
A szdraz nyomds értéke 100 kPa teljes nyomdason és 1 kPa vizg6znyomadson alapul.

5.3. Vizsgélati 1égkori viszonyok

A vizsgdlat sordn a légkori viszonyoknak meg kell felelniitk az aldbbi feltételeknek:
5.3.1. Hémérséklet (T)

Szikragytjtasi motorok esetében: 288 K< T < 308K

Kompresszidgyudjtdsti motorok esetében: 283 K <T < 313K

5.3.2. Nyomads (p,)

90 kPa < p, < 110 kPa

5.4. Az a_ és az a, korrekcids tényez$ meghatdrozasa (')
5.4.1. Természetes szivast vagy feltoltéses szikragytjtdsti motorok

Az a, korrekcids tényezd a kovetkezd képlettel szamithato ki:

1,2 0,6
= (5) %)
P 298

ahol:

p. a kilopascalban (kPa) kifejezett teljes szdraz légkori nyomds, azaz a teljes légkori nyomds és a
vizg6znyomads kiilonbsége;

T a motor dltal beszivott levegd kelvinben (K) kifejezett abszolit hémérséklete.
A laboratériumban teljesitendd feltételek
A vizsgélat akkor érvényes, ha a korrekcids tényezdre igaz, hogy:

0,93 <a,<1,07

E hatdrértékek tallépése esetén a vizsgilati jegyz6konyvben a kapott korrigalt értéket meg kell adni és a
vizsgdlat pontos koriilményeit (h6mérséklet és nyomads) fel kell jegyezni.

5.4.2. kompresszidgyujtasi motorok — az a, tényezd

kompresszidgytjtasi motorok esetében az dllandd tiizel6anyag-dram melletti teljesitménykorrekcids tényezd
(a,) a kovetkezd képlettel szamithato ki:

ahol:

f alégkori tényezd;

a

f_ az adott motortipusra és bedllitdsra jellemz8 paraméter.

m

(") A vizsgdlatok elvégezhetdk olyan 1égkondiciondlt mérshelyiségben, ahol mdd van a 1égkori viszonyok szabdlyozdsara.
Ha a motor olyan automatikus 1égh6mérséklet-szabélyozdssal rendelkezik, amely 25 °C-on és teljes terhelésen nem adagol hevitett
leveg6t, a vizsgélat sordn ezt a késziiléket teljesen le kell zdrni. Ha a berendezés 25 °C-on még iizemel, a vizsgalat sordn a szokdsos
moédon mikodtetni kell, és a korrekcids tényezdben a hémérsékletet megadd elem kitevgjét nullinak kell venni (azaz nincsen
hémérséklet-korrekcio).
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5.4.2.1. Az f 1égkori tényezd

Ez a tényez§ a kornyezeti feltételeknek (nyomads, hdmérséklet és paratartalom) a motor éltal beszivott levegdre
gyakorolt hatdsat fejezi ki. A 1égkori tényezd képlete motortipusonként kiilonbozd.

5.4.2.1.1. Természetes szivdst és mechanikus feltoltésti motorok

0,7
: ( ) % ( )
ps 298

5.4.2.1.2. Turbdfeltoltést motorok a feltolts levegd hiitésével vagy anélkiil

0,7 1,5
= (3) <)
Ps 298

5.4.2.2. Az f_ motortényezd
f_ aqc (korrigalt tiizel6anyag-dram) fiiggvénye az aldbbiak szerint:
f =0036q —1,14
valamint
q = qfr

ahol:

q a ciklusonkénti tiizelanyag-dram milligrammban, a teljes lokettérfogat literére vonatkoztatva
(mg/[l x ciklus]);

r a kompresszor kimeneténél és bemeneténél fennallé nyomds hdnyadosa; tobb turbofeltolts esetében r a
teljes stiritési viszony (r = 1 a természetes szivasti motorok esetében).

Ez a képlet a 37,2 mg/(l x ciklus) és 65 mg/(l x ciklus) kozotti tartomdnyba esé q_ érték esetében érvényes.
Ha a q_ értéke alacsonyabb, mint 37,2 mg/(l x ciklus), 0,2 { dlland6 értékkel (f, = 0,2) kell szdmolni.

Ha a q, értéke magasabb, mint 65 mg/(l x ciklus), 1,2 f dlland6 értékkel (f, = 1,2) kell szdmolni (ldsd az
abrat):

1,2 e e e e

v ¥ v ¥ ¥ ¥ M
20 a0 40 50 60 70 Qe (mg/l x ciklus)
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5.4.2.3. A laboratériumban teljesitendd feltételek
A vizsgélat akkor érvényes, ha az a, korrekcids tényezdkre igaz, hogy:
0,93 <a, < 1,07

E hatdrértékek tallépése esetén a vizsgdlati jegyz6konyvben a kapott korrigalt értéket meg kell adni és a
vizsgdlat pontos koriilményeit (h6mérséklet és nyomads) fel kell jegyezni.
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Fiiggelék

A MOTOR HASZNOS TELJESITMENYENEK MERESERE VONATKOZO VIZSGALAT EREDMENYEI

Ezt az (rlapot a vizsgdlatot végz§ laboratériumnak kell kitoltenie.

1. Vizsgalati feltételek
1.1. A kipufogé ellennyomds mérési pontjanak helye
1.2. A szivétorki nyomdsesés mérési pontjanak helye

1.3. A fékpad jellemzdi

1.3.1. GYArtMANY: .ooiiiiiiiieie et Modell: ..ot
13020 TEPUS: ettt ettt ket ket h e bbbt
2. TiizelGanyag

2.1 Folyékony tiizel6anyaggal mtikodd szikragytjtdsi motor

D O B € T4 0 TSSOSO SOV PTROPTPPRO
2120 LRITAS: e
2.1.3.  Kopogdsgatl6 adalékanyag (GlOm StD.): ........ooviiiiiiiiiiiiiie e
21300 THPUS: 1ttt R R E e E et e h ettt ettt ettt en
2.1.3.20 TarTAlOIME oottt mg/l
2,14, Kisérleti OKtANSZAM: ........c.oooviiiiiiiei e (ASTM D 26 99-70)
2.1.4.1. Fajlagos SUITISEG: .....oooviiiiiiiii et g/cm’ 288 K-en
21420 AISO FGEGEITER: ..ottt kj/kg
2.2. Gaznemi tiizel6anyaggal m(ikodd szikragytjtdsi motor

22010 GYATHITIAIIYE ooiiiiiiiitie ittt ettt et h ket etk bt e ettt
2220 LEITAS: oo
2.2.3. TATOLAST IYOIMIAS: .....iiviieititt ittt ettt ettt ettt h ettt ekttt ettt h et a e e b e bttt et et et bt ettt bar
2.2.4.  HAaSZNAIAt IYOIMAS: ...eiiiitiiiiiti ettt ettt ettt ettt ettt ettt e bt h et h ettt b ettt ettt ettt bar
2.2.5. AISO FAEGEITER: ....viitiiiiii ettt kJ/kg
2.3, Géaznemd tiizel6anyaggal mtikodd kompresszidgyujtdsi motor

2.3.1.  Adagolérendszer: gz

2,320 A MEIRASZNALE GAZ: ...oiiii e
2.3.3. TUZElBOIAJ/AZ ATANY: ...

2340 AISO FAEBOITEK: e
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2.4, Folyékony tiizelGanyaggal mitkodé kompresszigytjtdsti motor
2410 GYATHTIAIY: ooiiiiiteitt ettt ettt ettt ettt ettt e e ekttt h ettt ettt ettt ettt
2,42, A felhaszndlt tHZElBANYAZ: .. ....ooiiiiiiiiiii i
243, CetdNSZAM (ASTM D 976-71) ovvoooveoeeeoeeeeeeeeeeeeee oot e e e et
2,44, Fajlagos SUITISE: .....ovioiiiiiiiie et g/cm® 288 K-en
2045, AISO FUEGEITER: ..o e kj/kg
3. Ken6anyag
3.1. GYATLITIATIYY .ottt ettt ettt et e e et ettt ekttt et e bt e h et ettt ettt
3.2. LOITAST .
3.3. SAE-VISZKOZITAS: ......i ittt ettt
4. Részletes mérési eredmények (*)

(*) Ahasznos teljesitmény és a hasznos nyomaték jelleggorbéjét a motor fordulatszdmanak fiiggvényében kell megrajzolni.

Motorfordulatszdm (min-1)

Mért nyomaték (Nm)

Mért teljesitmény (kW)

Meért tiizelGanyag-dram (g/h)

Légkori nyomds (kPa)

Vizg6znyomads (kPa)

A belépd levegd hdmérséklete (K)

Az 1. téblazaton tdl alkalmazott segédberendezések miatt hozzda-
dando teljesitmény (kW)

Osszesen (kW)

1. sz.
2. sz.

3. sz.

Teljesitménykorrekcids tényezd

Korrigdlt teljesitmény (kW)

Korrigédlt nyomaték (Nm)

Korrigdlt fajlagos tiizelGanyag-fogyasztds (g/kWh) (?)

A kilép6 htitSfolyadék homérséklete (K)

A kendolaj hdmérséklete a mérési pontban (K)

A levegS hémérséklete a feltoltd utdn (K) (1)

A befecskendez§ szivattytiba belépd tiizel6anyag hémérséklete (K)

A levegS hémérséklete a tolt6levegd-hiitd utan (K) (1)

Nyomds a feltoltS utdn (kPa)
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Motorfordulatszdm (min-1)

Nyomas a toltSlevegd-hiits utin (kPa)

Szivétorki nyomdsesés (Pa)

Kipufogé ellennyomds (Pa)

TiizelGanyag-szallitds (mm?[loket vagy ciklus) (1)

() A nem kivant rész torlendd.
() A kompresszidgyujtasi és a szikragydjtasi motor hasznos teljesitményébdl szdmitva, szikragydjtdsi motor esetében a tel-
jesitménykorrekcids tényezdvel megszorozva.
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5. MELLEKLET

A MOTORCSALAD ALAPVETO JELLEMZOI

1. ALTALANOS ADATOK
Egy motorcsalddot a tervezési paraméterek jellemeznek. Ezeknek meg kell egyezniiik a motorcsalddba tartozd
minden motor esetében. Azt, hogy melyik motor tartozik a motorcsalidba, mindaddig a motor gyértdja
hatdrozhatja meg, amig a motorcsalddba tartozdsnak a 3.1. szakaszban felsorolt kritériumai teljesiilnek. A
motorcsalddot a tipusjévahagyo hatdsdg hagyja jova. Mivel a motorcsaldd megvalasztdsa jelentSs hatdst gyakorol a
motor égéstermék-kibocsdtdsdra, a 2.1. szakasz kiegészit§ informécidkat tartalmaz (a 96. sz. elSirds 03. médosi-
tdssorozata), amelyek hasznosak lehetnek a gydrtd és a tipusjovahagyd hatdsdg szdmdra a motorcsaldd értéke-
lésekor és az alapmotor kivalasztdsakor.

2. KULONLEGES ESETEK

2.1. Kolcsonhatds az egyes paraméterek kozott
Néhény esetben a paraméterek kolcsonhatdsba léphetnek egymadssal, ami hatdssal lehet a kibocsdtdsokra is. Ezeket
a kolcsonhatdsokat figyelembe kell venni annak érdekében, hogy egy motorcsalddba csak hasonlé égéstermék-
kibocsdtasi jellemzékkel rendelkez8 motorok keriiljenek. Az ilyen eseteket a gydrténak meg kell hatdroznia, és

tdjékoztatnia kell roluk a tipusjévahagyé hatésdgot. Ezeket azutdn 4j motorcsalddok kialakitdsi kritériumaként kell
figyelembe venni.

2.2. A kibocsatdsokra jelentds hatdst gyakorold berendezések vagy funkciok
Amennyiben a kibocsétdsra jelentds hatast gyakorld olyan berendezések vagy funkcidk is vannak, amelyek a
3.1. szakaszban nem szerepelnek, azokat a gydrtonak miiszaki szempontok alapjdn kell meghatdroznia, és ezekrdl

tdjékoztatnia kell a tipusjovdhagyé hatdsdgot. Ezeket azutdn ¢j motorcsalddok kialakitdsi kritériumaként kell
figyelembe venni.

2.3.  Tovabbi kritériumok
A 3.1. szakaszban felsorolt paraméterek mellett a gydrté tovdbbi kritériumokat is bevezethet kisebb
motorcsalidok meghatdrozdsa céljabol. Ezek a paraméterek nem feltétleniil befolydsoljak a kibocsatdsokat.
3. AMOTORCSALADOT MEGHATAROZO PARAMETEREK
3.1.  Munkaciklus:
a) kétiitemd;
b) négyitemd;
¢) forgémotor;
d) egyéb.
3.2. Tizel8anyag tipusa:
a) dizel;
b) benzin;
¢) gaznemd tiizelGanyag (foldgdz vagy LPG).
3.3. A hengerek elrendezése

3.3.1. A hengerek elhelyezkedése a motorblokkban:
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¢) radidlis;
d) mds (F, W stb.).
3.3.2. A hengerek relativ elhelyezkedése

Az ugyanolyan motorblokkal rendelkezd motorok akkor tartozhatnak egy csalddba, ha a furatk6zpontok
tdvolsdgai megegyeznek.

3.4. F6 hiitékozeg:
a) levegd;
b) viz;
¢) olaj.
3.5. Az egyes hengerek lokettérfogata

A hengerenként legaldbb 0,75 dm?® lokettérfogati motorok esetében a motorcsalddon belili legnagyobb
lokettérfogat 85 %-a és 100 %-a kozott.

A hengerenként 0,75 dm’-nél kisebb lokettérfogatd motorok esetében a motorcsalddon beliili legnagyobb
lokettérfogat 70 %-a és 100 %-a kozott.

3.6. LevegGbeszivds mddja:
a) feltoltés nélkiili;
b) feltoltéses;
¢) feltoltéses, toltSlevegd-hiitéssel.
3.7. Az égéstér tipusa/kialakitdsa:
a) nyitott égéstér;
b) osztott égéstér;
¢) mads tipust égéstér.
3.8.  Szelepek és nyildsok:
a) elrendezés;
b) szelepek szdma hengerenként;
¢) hengerfal;
d) forgattyushaz.
3.9. A tiizelGanyag-ellatds tipusa
3.9.1. kompressziogytjtdsi motorokhoz:
a) szivattyd, (nagy nyomdsu) vezeték, valamint befecskendez6 fivoka;
b) soros vagy disztribitoros adagold;
¢) egyedi befecskendezd favoka;

d) kozos nyombesd.
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3.9.2. Szikragyujtdsi motorok esetében:
a) karburdtor;
b) a tiizelanyag szivotorokba vald befecskendezése:
¢) kozvetlen befecskendezés.
3.10. Egyéb berendezések:
a) kipufogbgdz-visszavezetés;
b) vizbefecskendezés;
o) levegdbefivis;
d) egyéb.
3.11. Elektronikus vezérlési stratégia

A motorcsalddot illeten meghatdrozé paraméter, hogy van-e a motorhoz elektronikus vezérlGegység.

Elektronikus vezérlésti motorok esetében a gyartonak be kell nydjtania azokat a mdszaki informdacidkat, amelyek
ismertetik az egy csalddba tartozé motorok csoportositdsit, vagyis azokat az indokokat, amelyek alapjan ezek a

s 2

motorok varhatdan azonos kibocsétdsi elirdsokat teljesitenek.

Az elektronikus fordulatszdm-szabdlyozds miatt nem kell az adott motort a mechanikus fordulatszim-szabélyo-
zéasutdl eltérd csalddba tartozénak tekinteni. Az elektronikus meghajtdsi motorokat csak a tiizel6anyag-befecs-
kendezés, pl. a vezérlés, a nyomds, a befecskendezési mennyiségszabélyozds stb. tekintetében kell elkiiloniteni a
mechanikus meghajtastiaktol.

3.12. Kipufogdgdz-utdkezel§ rendszerek
A kovetkezd berendezések funkcidja és kombindcidi az egy motorcsalddba tartozds kritériumaiként tekintenddk:
a) oxidacids katalizdtor;
b) NO, -mentesits rendszer az NO_ szelektiv csokkentésével (redukéloszer hozzdaddsa);

¢) egyéb NO -mentesitS rendszerek;

”oz 7.

d) részecskesziir@ passziv regeneraldssal;
e) részecskesziirg aktiv regeneraldssal;

f) egyéb részecskesziirSk;

g) egyéb berendezések.

Ha egy motor utbkezelS rendszer nélkiil kapott tandsitvanyt — fiiggetlenil attdl, hogy alapmotorként vagy egy
motorcsaldd tagjaként —, akkor ez a motor, ha felszerelik oxidacids katalizatorral (nem részecskesztirGvel),
tartozhat ugyanabba a motorcsaladba, amennyiben a haszndlt tiizel6anyag jellemzdi véltozatlanok maradnak.

o

Ha a motorhoz haszndlandé tiizel6anyagnak kiilonleges jellemzdkkel kell rendelkeznie (példéul a részecskesztir6k
miatt kilonleges adalékanyagokat kell adni a tiizel6anyaghoz a regenerdlds biztositdsa céljabol), akkor a gydrt6
altal megadott miiszaki informacidk alapjan kell eldonteni, hogy a motor ugyanabba a motorcsalddba tartozhat-e.
Ezeknek az informdcidknak igazolniuk kell, hogy az utbkezelGvel felszerelt motor varhat6 kibocsitdsa
ugyanazoknak a hatdrértékeknek felel meg, mint az utdkezel$ nélkiili motoré.

Ha egy motor utbkezel§ rendszerrel kapott tanusitvanyt — fiiggetleniil attdl, hogy alapmotorként vagy egy
motorcsaldd tagjaként —, gy, hogy az alapmotor fel volt szerelve ugyanolyan utékezel§ rendszerrel, akkor ez a
motor utbkezeld rendszer nélkiil nem keriilhet be ugyanabba a motorcsalddba.
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3.2

6. MELLEKLET

A GYARTASMEGFELELOSEG ELLENGRZESE

ALTALANOS KOVETELMENYEK

Ezek a kovetelmények oOsszhangban vannak az ezen elSirds 6.2. szakasza alapjan a gydrtds megfelelgségének
ellendrzése érdekében elvégzendd vizsgalatokkal.

VIZSGALATI ELJARASOK

A vizsgilati eljardsoknak és a mérémiiszereknek meg kell felelniiik az ezen el6irds 4. mellékletében foglaltaknak.

A MINTAK BEGYUJTESE

. Motortipus esetében

Ki kell vélasztani egy motort. Ha az aldbbi 5.1. szakaszban el8irt vizsgalat sordn a motor nem bizonyul ezen el8irds
kovetelményei szerint megfelelének, akkor két tovabbi motort is meg kell vizsgélni.

Motorcsaldd esetében

Motorcsalddra adott jovdhagyds esetében a gyartasmegfelelGség ellendrzését célzé vizsgalatokat a csaldd egyik tagjan
(de nem az alapmotoron) kell elvégezni. Amennyiben a fenti vizsgdlat sikertelen, a két tovdbbi motornak is
ugyanabba a tipusba kell tartoznia.

MERESI KRITERIUMOK

. Bels@ égésti motorok hasznos teljesitménye és fajlagos tiizelGanyag-fogyasztdsa

Kell6 szamt fordulatszdmon kell mérést végezni annak érdekében, hogy a gyartd dltal ajanlott legkisebb és
legnagyobb fordulatszdm kozotti tartomanyban — ezen el8irds 2.9. és 2.11. szakaszdnak meghatdrozdsa szerint —
megfelel6en meghatdrozhaté legyen a teljesitmény-, nyomaték- és fajlagos tiizelanyag-fogyasztasi gorbe.

A vizsgilt motoron mért korrigalt értékek nem térhetnek el az aldbbi tdbldzatban megadott értékeknél nagyobb
mértékben, illetve a fajlagos tiizelGanyag-fogyasztds esetében * 10 szdzalékndl nagyobb mértékben.

. Nevlege§ ha,sznos A gér}) c Motorfordulat-
Motortipus teljesitmény mas mérési szém-tirés [%)]
(nyomaték) [%] pontjai [%] ?
Altaldnos t5 + 10 t5
Benziniizem szikragytjtdsi motorok fordulatszdm-szabd- t8 12 8
lyozéval
Benziniizemd szikragyujtdsi motorok fordulatszdm-szabd- 8 +20 8
lyoz6 nélkiil

AZ EREDMENYEK KIERTEKELESE

Ha a 3. szakasz szerinti mdsodik ésfvagy harmadik motor hasznos teljesitményére és tiizelGanyag-fogyasztdsdra
nem teljesiilnek a fenti 4. szakasz kovetelményei, akkor tgy kell tekinteni, hogy a gydrtds nem felel meg ezen
el6irds kovetelményeinek, és ezen el6irds 7. szakaszdnak rendelkezései szerint kell eljarni.
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7. MELLEKLET

A REFERENCIA-TUZELOANYAGOK MUSZAKI ADATAI

1. A referencia-tiizel6anyagként haszndlt LPG mszaki adatai

LA” tiizelGanyag ,B” tiizelGanyag
Paraméter Mértékegység hatdrértélei hatdrértckei Vizsgélati modszer
alsé felsé alsé felsé
Motoroktdnszdm 1 92,5 (1) 92,5 EN 589 B mel-
1éklet
Osszetétel:
C3-tartalom térfogat% 48 52 83 87
C4-tartalom térfogat% 48 52 13 17 ISO 7941
Olefinek térfogat% 12 14
Bepdrlds utdni maradék mg/kg 50 50 NFM 41-015
Osszes kéntartalom ppm, tomeg (') 50 50 EN 24260
Hidrogén-szulfid — nincs nincs ISO 8819
Rézszalagos korrézié osztalyozds 1. osz- 1. osz- ISO 6251 (9
taly taly
Viz 0 °C-on mentes mentes | Szemrevételezés

(") Az értéket normdl édllapotra kell meghatdrozni, 293,2 K (20 °C) hdmérsékleten és 101,3 kPa nyomdson.

(3 El6fordulhat, hogy ez a mddszer nem hatdrozza meg pontosan a korroddlé anyagok jelenlétét, ha a minta korrézidgatlé vagy
mds olyan vegyiileteket tartalmaz, amelyek csokkentik a minta rézszalagra gyakorolt korroddlé hatdsat. Ezért ilyen vegyiletek
hozzdadédsa — csupdn a vizsgdlati médszer befolydsoldsa érdekében — tilos.

. A referencia-tiizel6anyagként hasznalt foldgdz mdszaki adatai

Az eurbpai piacon kaphat6 tiizel§anyagok két tartomdnyba tartozhatnak:

— a H-tartomdny, amelynek a szélsg értékeit a GR és a G23 referencia-tiizelGanyag képviseli;

— az L-tartomdny, amelynek a széls§ értékeit a G23 és a G25 referencia-tiizel6anyag képviseli.

A GR, G23 és G25 referencia-tiizel6anyag jellemz§it az aldbbi tdbldzatok foglaljak ossze:

GR referencia-tiizelGanyag

Hatdrértékek Vizsodlati
Jellemzsk Mértékegység Alapérték p (%
alsé felsé modszer

Osszetétel:
Metan 87 84 89
Etan 13 11 15
A tobbi anyag () mol% — — 1 ISO 6974
Kéntartalom mg/m? (3 — — 10 I1SO 6326-5

(") Inert gdzok + C,+

() Az értéket normdl dllapotra kell meghatdrozni, 293,2 K (20 °C) hdmérsékleten és 101,3 kPa nyomadson.
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G23 referencia-tiizelGanyag
Hatérértékek Vizsodlati
JellemzSk Mértékegység Alapérték p ég ,
alsé felsG rodszer
Osszetétel:
Metan 92,5 91,5 93,5
A t6bbi anyag (1) mol% — — 1 ISO 6974
N2 7,5 6,5 8,5
Kéntartalom mg/m? (3 — — 10 ISO 6326-5
(') Inert gdzok (az N, kivételével) +C, +C,+
() Az értéket normdl dllapotra kell meghatdrozni, 293,2 K (20 °C) h6mérsékleten és 101,3 kPa nyomadson.
G25 referencia-tiizel6anyag
Hatdrértékek Vizsodlati
Jellemzsk Mértékegység Alapérték p §
alsé felsé modszer
Osszetétel:
Metan 86 84 88
A tobbi anyag () mol% — — 1 ISO 6974
N2 14 12 16
Kéntartalom mg/m’® (?) — — 10 ISO 6326-5
(') Inert gazok (az N, kivételével) +C, +C,+
(9) Az értéket normdl dllapotra kell meghatdrozni, 293,2 K (20 °C) hdmérsékleten és 101,3 kPa nyomdson.
3. Referencia-tiizelSanyag szikragyujtdsi motorok esetében
Hatdrértékek (1) Vizsodlati
Paraméter Mértékegység mé gszer Kozzététel
alsé felsé
Kisérleti oktdnszdm (RON) 95,0 — EN 25164 1993
Motoroktinszdam (MON) 85,0 — EN 25163 1993
Stirtiség 15 °C -on kg/m? 748 775 ISO 3675 1995
Reid-g6znyomds kPa 56,0 95,0 EN 12 1993
Desztillalds:
— kezd6 forrdspont °C 24 40 EN-ISO 3405 1988
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Hatarértékek (') Vizsodlati
Paraméter Mértékegység p § Kozzététel
alsé felsé modszer

— 100 °C-os frakcié térfogat- 49,0 57,0 EN-ISO 3405 1988
szdzalék

— 150 °C-os frakcié térfogat- 81,0 87,0 EN-ISO 3405 1988
szazalék

— végforrpont °C 190 215 EN-ISO 3405 1988

Maradék szazalék — 2 EN-ISO 3405

Szénhidrogén-elemzés:

— olefinek térfogat- — 10 ASTM D 1995
szazalék 1319

— aromds szénhidrogének térfogat- 28,0 40,0 ASTM D 1995
szazalék 1319

— benzol térfogat- — 1,0 pr. EN 12177 1998
szazalék

— telitett szénhidrogének — A tobbi anyag ASTM D 1995

1319

Szén/hidrogén ardny Jelentendd Jelentendd

Oxidacids stabilitds () perc 480 — EN-ISO 7536 1996

Oxigéntartalom tomeg- — 2,3 EN 1601 1997
szazalék

Gyantamaradék mg/ml — 0,04 EN-ISO 6246 1997

Kéntartalom (?) mg/kg — 100 pr. EN-ISO 1998

14596

Rézkorr6zié 50 °C-on — 1 EN-ISO 2160 1995

Olomtartalom g/l — 0,005 EN 237 1996

Foszfortartalom g/l — 0,0013 ASTM D 1994

3231

(") A specifikdcioban szerepl§ értékek ,valodi értékek”. A hatdrértékek meghatdrozdsa az I1SO 4259 ,KSolajtermékek — A pontos
adatok meghatdrozdsa és alkalmazdsa a vizsgilati modszerekkel kapcsolatban” szabvény alapjén tortént; a legkisebb érték
meghatdrozasdhoz a nulla érték feletti 2R legkisebb kiilonbséget vették figyelembe; a legnagyobb és a legkisebb érték megéllapi-
tasandl pedig 4R legkisebb kiilonbséget vettek figyelembe (R = reprodukdlhatdsdg). E miiszaki okokbdl sziikséges intézkedéstSl
fiiggetleniil a tiizelGanyag gydrtdjdnak torekednie kell a nulla értékre ott, ahol a megadott legnagyobb érték 2R, és az
atlagértékre a fels§ és also hatdrértékek megaddsakor. Ha nem egyértelmd, hogy a tiizel6anyag megfelel-e a specifikdcié kovetel-
ményeinek, akkor ennek eldontéséhez az ISO 4259 szabvany el6irdsait kell alkalmazni.

() A tiizel6anyag tartalmazhat rendes koriilmények kozott a finomitokban a benzin stabilizdldsdra haszndlt antioxiddnsokat és
fémdezaktivatorokat, de detergens/diszpergdlé adalékokat és oldé olajokat nem szabad alkalmazni.

(*) Meg kell adni a hasznélt tiizelGanyag tényleges kéntartalmat.

4. Referencia-tiizel6anyag kompresszigytjtasti motorok esetében (')

1. tdbldzat (1) (1)

A mezdgazdasigi és erdészeti traktorok, valamint a nem koéziti mozgé gépek referencia-tiizelGanyaga a
D-G teljesitménysdvok hatirértékeinek valéo megfeleléshez tipusjévihagyott kompresszidgydjtisit motorok
esetében

Hatdrértékek és mértékegységek (?) Vizsgélati modszer

Cetanszam (%) minimum 45 (7) ISO 5165

maximum 50
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Hatédrértékek és mértékegységek (?)

Vizsgélati modszer

Stirdiség 15 °C -on

minimum 835 kg/m?

maximum 845 kg/m? (1)

ISO 3675, ASTM D 4052

Desztilldlds () — 95 %-os frakcid

maximum 370 °C

ISO 3405

Viszkozitds 40 °C-on

minimum 2,5 mm?s

maximum 3,5 mm?[s

ISO 3104

Kéntartalom minimum 0,1 tomeg% (°) ISO 8754, EN 24260
maximum 0,2 témeg% (%)

Lobbandspont minimum 55 °C ISO 2719

Hidegsz(irhet8ségi hatdarhémérséklet minimum — EN 116
maximum + 5 °C

Rézkorrézié maximum 1 I1SO 2160

Conradson szénmaradék maximum 0,3 tomeg% ISO 10370

(10 szdzalékos higitdsi ardny)

Hamutartalom

maximum 0,01 tomeg%

ASTM D 482 (1)

Viztartalom

maximum 0,05 tomeg%

ASTM D 95,D 1744

K6zombaositési (erGs savassagi) szdm

minimum 0,20 mg KOH/g

Oxidaciés stabilitds (%) maximum 2,5 mg/100 ml ASTM D 2274
Adalékok (%)
(') Ha ki kell szdmitani egy motor vagy jarmd termikus hatdsfokat, a tiizelGanyag ftitGértékét az aldbbi Osszefiiggés alapjin lehet
kiszdmitani:
Fajlagos energia (ftit6érték) (nett6) Mj/kg = (46,423 — 8,792 x d2 + 3,17 xd) x (1 = (x +y +5)) + 9,42 x s — 2,499 x x
ahol:

d = siriség 288 K-en (15 °C-on);
X = aviz tdmegardnya (%/100);
y = a hamu tomegardnya (%/100);
s = akén tomegardnya (%/100).

() A specifikicioban szereplS értékek ,valodi értékek”. A hatdrértékek meghatdrozdsa az ,Alap meghatdrozdsa olajtermékek

mindségi vitdihoz” cimd ISO 4259 szabvédny alapjdn tortént, és a legkisebb érték meghatdrozdsakor a nulla érték feletti
2R legkisebb kiilonbséget vették figyelembe; a legnagyobb és a legkisebb érték megéllapitisindl pedig 4R legkisebb
kiilonbséget vettek figyelembe (R = reprodukalhat6sdg).
E statisztikai okokbdl sziikséges intézkedéstdl fuggetleniil a tiizelGanyag gydrt6janak torekednie kell a nulla értékre, ha a
megadott legnagyobb érték 2R, és a kozépértékre, ha felsG és alsé hatdrérték van megadva. Ha nem egyértelmd, hogy egy
tiizelSanyag megfelel-e a specifikicié kovetelményeinek, akkor ennek eldontéséhez az ISO 4259 szabviny elSirdsait kell
alkalmazni.

() A feltiintetett értékek az elprolgott mennyiségeket mutatjék (visszanyert % + veszteség %).

A cetdnszdmtartomdny nincs Osszhangban azzal a kovetelménnyel, hogy a tartomdny legaldbb 4R legyen. A tiizelGanyag

beszallitéja és felhaszndldja kozotti vitdk esetén azonban az ISO 4259 el6irdsait lehet haszndlni az ilyen vitdk felolddsdra,

feltéve, hogy egyszeri meghatdrozds helyett inkdbb annyi ismételt mérést végeznek, amennyi a szitkséges pontossag eléréséhez
elegendd.

() Az eltarthatosdg valdszintileg még ellendrzott oxiddcids stabilitds mellett is korldtozott. A tdroldsi kortilményekre és az eltart-
hatésagra vonatkozdan célszert kikérni a beszllitd tandcsat.

() Ez a tiizel6anyag kizdrolag kozvetlen lepdrlisi vagy krakkolt szénhidrogén-osszetevSket tartalmazhat; kéntelenités
megengedett. Nem tartalmazhat semmiféle fémes adalékot vagy cetdnszdmjavité adalékokat.

() Alacsonyabb értékek is megengedhetdk; ebben az esetben az alkalmazott referencia-tiizel6anyag cetdnszamat fel kell tiintetni a
jegyz8konyvben.

(]) Magasabb értékek is megengedhetSk; ebben az esetben az alkalmazott referencia-tiizelGanyag kéntartalmat fel kell tintetni a
jegyz8konyvben.

=
=



2015.6.30. Az Eurdpai Unié Hivatalos Lapja L 166213

(°)  Folyamatosan feliil kell vizsgdlni a piaci tendencidk alakuldsdnak fényében. Kipufogdgaz-utkezelés nélkili motor kezdeti
jovahagyasanak céljdbdl a kérelmezd kérésére 0,05 tomegszazalék minimalis kénszint engedhetd meg, amely esetben a mért
részecskeszintet felfelé kell korrigdlni a tiizelGanyag kéntartalma vonatkozdsdban névlegesen meghatdrozott dtlagos szintre
(0,15 tomegszazalék), az alabbi egyenlet szerint:

PT,; = PT + [SEC x 0,0917 x (NSLF - FSF)]

ahol:
PT,, = korrigdlt PT-érték (g/kWh);
PT = a részecskekibocsdtds mért stlyozott fajlagos értéke (g/kWh);

SFC = sulyozott fajlagos tiizelGanyag-fogyasztds (g/kWh) az alabbi képlettel szdmolva;
NSLF = a névlegesen megadott kéntartalom-tomeghdnyad (azaz 0,15 %/100) 4tlaga;
FSF = a tiizel6anyag kéntartalom tomeghdnyada (%/100).

A silyozott fajlagos tiizel6anyag-fogyasztds kiszamitdsanak egyenlete:

n
Z Grugi X WE;
SFC = =1
Z Pi X WFl
i=1
ahol:
Pr=P i+ Py
A gydrtdsmegfelelgség-értékelések e rendelet 6. szakaszdban leirt Osszeegyeztethetdsége érdekében a kovetelményeket olyan
referencia-tiizelGanyaggal kell teljesiteni, amelynek kéntartalma megfelel a 0,1/0,2 tomeg % alsé/fels§ hatdrértéknek.
("% Magasabb, egészen 855 kg/m’-ig terjedd értékek is megengedhetSk; ebben az esetben az alkalmazott referencia-tiizelGanyag
stirtiségét fel kell tiintetni a jegyzSkonyvben. A gydrtds megfelelGségének ezen el6irds 6. szakaszaban leirt értékelése érdekében
a kovetelményeknek a 835 kg/m?, illetve 845 kg/mi-es alsd/felsd hatdrértéknek megfelel§ referencia-tiizeldanyag haszndlata
mellett kell teljesiilniiik.
(') Minden tiizel6anyag-jellemzét és -hatarértéket folyamatosan feliil kell vizsgalni a piaci tendencidk alakuldsanak fényében.
('3 A végrehajtds id6pontjatdl kezdve az EN[ISO 6245 szabvannyal kell felvaltani.

2. tdbldzat

A mezdgazdasigi és erdészeti traktorok, valamint a nem kozdti mozgd gépek referencia-tiizelGanyaga a
H-K teljesitménysdvok hatdrértékeinek valé megfeleléshez tipusjévahagyott kompresszidégyijtisi motorok

esetében
Hatdrértékek (1)
Paraméter Mértékegység Vizsgélati modszer
alsé felsé

Cetanszam (%) 52,0 54,0 EN-ISO 5165
Stirtiség 15 °C -on kg/m? 833 837 EN-ISO 3675
Desztilllds:

50 szdzalékpont °C 245 — EN-ISO 3405

95 szdzalékpont °C 345 350 EN-ISO 3405
Végforrpont °C — 370 EN-ISO 3405
Lobbandspont °C 55 — EN 22719
Hidegsztrhetdségi hatirh6mérséklet °C — -5 EN 116
Viszkozitds 40 °C-on mm?s 2,5 3,5 EN-ISO 3104
Tobbgy(ir(s aromds szénhidrogének (PAH) tomegszazalék 3,0 6,0 IP 391
Kéntartalom (?) mg/kg — 300 ASTM D 5453
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Hatarértékek (1)

Paraméter Mértékegység Vizsgélati modszer
alsé felsé
Rézkorrézid — 1. osztély EN-ISO 2160
Conradson szénmaradék (10 % DR) tomegszazalék — 0,2 EN-ISO 10370
Hamutartalom tomegszazalék — 0,01 EN-ISO 6245
Viztartalom tomegszazalék — 0,05 EN-ISO 12937
K6zombositési (erSs savassagi) szdm mg KOH/g — 0,02 ASTM D 974
Oxidécids stabilitds (4) mg/ml — 0,025 EN-ISO 12205

(") A specifikdcioban szerepl$ értékek ,valédi értékek”. A hatdrértékek meghatdrozdsa az I1SO 4259 ,KSolajtermékek — A pontos
adatok meghatdrozdsa és alkalmazdsa a vizsgdlati médszerekkel kapcsolatban” szabvédny alapjin tortént; a legkisebb érték
meghatdrozdsahoz a nulla érték feletti 2R legkisebb kiilonbséget vették figyelembe; a legnagyobb és a legkisebb érték megdllapi-
tdsanal pedig 4R legkisebb kiilonbséget vettekfigyelembe (R = reprodukalhatdsag).
E miiszaki okokbdl sziikséges intézkedéstd] fiiggetlenil a tiizel6anyag gydrtdjanak torekednie kell a nulla értékre, ha a megadott
legnagyobb érték 2R, és a kozépértékre, ha felsG és als6 hatdrérték van megadva. Ha nem egyértelmd, hogy egy tiizel6anyag
megfelel-e a specifikdcid kovetelményeinek, akkor ennek eldontéséhez az ISO 4259 szabvany eldirdsait kell alkalmazni.

() A cetdnszdmtartomdny nincs dsszhangban a legkisebb 4R tartomdnyra vonatkozé kovetelménnyel. A tiizelGanyag beszéllitdja
és felhaszndl6ja kozotti vitdk esetén azonban az ISO 4259 elSirdsait lehet haszndlni azilyen vitdk felolddsdra, feltéve, hogy
egyszeri meghatdrozds helyett inkdbb annyi ismételt mérést végeznek, amennyi a sziikséges pontossdg eléréséhez elegendd.

(®) Meg kell adni a vizsgdlathoz hasznélt tiizel6anyag tényleges kéntartalmat.

(*) Az eltarthatdsdg valdszintleg még ellendrzott oxidacios stabilitds mellett is korldtozott. A tdroldsi koriilményekre és az eltartha-
tosdgra vonatkozdan célszerti kikérni a beszéllité tandcsdt.

3. tdbldzat

A mezdgazdasigi és erdészeti traktorok, valamint a nem kozdti mozgd gépek referencia-tiizelGanyaga a
L-R teljesitménysdvok hatdrértékeinek valéo megfeleléshez tipusjovihagyott kompresszidgyiijtisia motorok

esetében
Hatarértékek (1)
Paraméter Mértékegység Vizsgélati modszer
alsé felsé

Cetanszam (%) 54,0 EN-ISO 5165
Stirtiség 15 °C -on kg/m? 833 865 EN-ISO 3675
Desztilldlds:

50 szazalékpont °C 245 — EN-ISO 3405

95 szazalékpont °C 345 350 EN-ISO 3405
Végforrpont °C — 370 EN-ISO 3405
Lobbanaspont °C 55 — EN 22719
Hidegsztirhetségi hatdrhdmérséklet °C — -5 EN 116
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Hatarértékek (1)
Paraméter Mértékegység Vizsgélati modszer
alsé felsé

Viszkozitds 40 °C-on mm?/s 2,3 3,3 EN-ISO 3104
Tobbgy(ir(s aromds szénhidrogének (PAH) tomegszazalék 3,0 6,0 IP 391
Kéntartalom (?) mg/kg — 10 ASTM D 5453
Rézkorr6zid — 1. osztély EN-ISO 2160
Conradson szénmaradék (10 % DR) tomegszazalék — 0,2 EN-ISO 10370
Hamutartalom tomeg-szazalék — 0,01 EN-ISO 6245
Viztartalom tomeg-szazalék — 0,02 EN-ISO 12937
Kozombositési (erds savassagi) szam mg KOH/g — 0,02 ASTM D 974
Oxidécios stabilitds (%) mg/ml — 0,025 EN-ISO 12205
Kendképesség (HFRR kopéskontir dtmérdje pm — 400 CEC F-06-A-96
60 °C-on)
Zsirsav-metil-észter (FAME) tilos

(") A specifikdcioban szerepl$ értékek ,valédi értékek”. A hatdrértékek meghatdrozdsa az I1SO 4259 ,KSolajtermékek — A pontos
adatok meghatdrozdsa és alkalmazdsa a vizsgilati modszerekkel kapcsolatban” szabvény alapjén tortént; a legkisebb érték
meghatdrozdsdhoz a nulla érték feletti 2R legkisebb kiilonbséget vették figyelembe; a legnagyobb és a legkisebb érték megéllapi-
tdsandl pedig 4R legkisebb kiilonbséget vettek figyelembe (R = reprodukélhat6sdg).

E miiszaki okokbdl sziikséges intézkedéstd] fuggetlenil a tiizel6anyag gyartéjanak torekednie kell a nulla értékre, ha a megadott
legnagyobb érték 2R, és a kozépértékre, ha felsd és alsé hatdrérték van megadva. Ha nem egyértelmd, hogy egy tiizel6anyag
megfelel-e a specifikdcié kovetelményeinek, akkor ennek eldontéséhez az 1SO 4259 szabvany elSirdsait kell alkalmazni.

() A cetdnszdmtartomdny nincs 0sszhangban a legkisebb 4R tartomdnyra vonatkozé kovetelménnyel. A tiizelGanyag beszdllitdja
és felhaszndl6ja kozotti vitdk esetén azonban az ISO 4259 el6irdsait lehet haszndlni az ilyen vitdk felolddsdra, feltéve, hogy
egyszeri meghatdrozds helyett inkdbb annyi ismételt mérést végeznek, amennyi a sziikséges pontossig eléréséhez elegendd.

(}) Az L tipust vizsgdlathoz haszndlt tiizelGanyag tényleges kéntartalmat kell megadni.

Az eltarthatésdg valoszintileg még ellendrzott oxidacios stabilitds mellett is korldtozott. A téroldsi korilményekre és az eltartha-

tosdgra vonatkozoéan célszerd kikérni a beszdllité tandcsit.

=
=
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