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RENDELETEK

A BIZOTTSAG (EU) 2018/337 VEGREHAJTASI RENDELETE
(2018. marcius 5.)

a hatdstalanitott tiizfegyverek végleges miikodésképtelenségét biztosité hatdstalanitdsi elGirdsokra
és technikikra vonatkozd kozos irdnymutatisok meghatirozdsirél sz6l6 (EU) 2015/2403
végrehajtasi rendelet médositdsirol

(EGT-vonatkozdst szoveg)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,

tekintettel az Eurdpai Unié miikodésérdl szol6 szerzédésre,

tekintettel a fegyverek megszerzésének és tartdsinak ellenSrzésérdl szolo, 1991. janius 18-i 91/477/EGK tandcsi
irdnyelvre (') és kiilonosen annak 10b. cikke (2) bekezdésére,

mivel:

(1)

Az (EU) 2015/2403 bizottsdgi végrehajtdsi rendelet () a tiizfegyverek Unibban torténd hatdstalanitdsira
vonatkoz6 szabalyokat és miiszaki elGirdsokat hatiroz meg a hatdstalanitott ttizfegyverek végleges miikodésképte-
lenségének biztositdsa érdekében. Az emlitett rendelet tovdbbd a thzfegyverek hatdstalanitdsinak a tagdllami
kozigazgatdsi szervek dltali ellen6rzésérdl és tandsitdsdrdl is rendelkezik, valamint megdllapitja a hatdstalanitott
tizfegyverek jelolésére vonatkozd szabalyokat.

A tlizfegyverek hatdstalanitdsa terén a lehet§ legnagyobb mértékdi biztonsdg megvalésitisa érdekében az
(EU) 2015/2403 végrehajtasi rendelet az abban foglalt mdszaki elSirdsok rendszeres felillvizsgalatat és
naprakésszé tételét irja eld, melynek sordn figyelembe kell venni az emlitett el§irdsok és a kiegészitG hatdstala-
nitdsi intézkedések alkalmazdsaval kapcsolatos tagdllami tapasztalatokat.

E célbdl a Bizottsdg 2016 szeptemberében nemzeti szakérték részvételével megalakitotta a tiizfegyverek hatdstala-
nitdsdval foglalkoz6 munkacsoportot a 91/477/EGK irdnyelv dltal létrehozott bizottsdg keretein beliil.
A munkacsoport tevékenységének kozéppontjdban a tizfegyverek hatdstalanitisira vonatkozéan az
(EU) 2015/2403 végrehajtasi rendelet 1. mellékletében meghatdrozott mszaki elSirdsok feliilvizsgdlata 4llt,
melynek célja az el6irdsok egyértelmdisitése, a félreérthetd pontok tisztdzdsa a jogszabdly alkalmazdi szdmara,
valamint annak biztositisa, hogy a mdszaki el6irdsok a tiizfegyverek valamennyi tipusdra alkalmazhat6k

legyenek.

Az (EU) 2017/853 eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv (}) médositotta a 91/477/EGK irdnyelvet. A médositott
irdnyelv hatdlya kiterjed a hatdstalanitott tizfegyverekre is, rendelkezik azok osztdlyozdsirdl és oly mddon
hatdrozza meg &ket, amely tikrozi a jegyzOkonyvet az unids jogi keretbe atiiltet6 2014/164/EU tandcsi

() HLL256.,1991.9.13., 51. 0.

(*) A Bizottsdg (EU) 20152403 végrehajtasi rendelete (2015. december 15.) a hatéstalanitott tiizfegyverek végleges mtikodésképtelenségét
biztosit6 hatdstalanitdsi el6irdsokra és technikdkra vonatkoz6 kozos irdnymutatdsok meghatdrozasardl (HL L 333., 2015.12.19., 62. 0.).

(*) Az Eurdpai Parlament és a Tandcs (EU) 2017/853 irdnyelve (2017. méajus 17.) a fegyverek megszerzésének és tartdsdnak ellenSrzésérél
sz616 91/477|EGK tandcsi irdnyelv médositdsardl (HLL 137.,2017.5.24.,22.0.).
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hatdrozathoz (') csatolt, az Egyesiilt Nemzetek nemzetkozi szervezett biinozés elleni egyezményét kiegészitd,
a tlizfegyverek, azok részei és alkatrészei, valamint a 16szerek tiltott elddllitdsa és kereskedelme elleni fellépésrél
sz616 jegyz6konyv dltal megdllapitott, a tizfegyverek hatdstalanitdsdra vonatkozé dltaldnos elveket.

(5) Az (EU) 2015/2403 végrehajtasi rendeletben meghatdrozott ttizfegyver-hatdstalanitasi szabalyoknak tiikrozniiik
kell az (EU) 2017/853 irdnyelv dltal bevezetett 0j tlizfegyver-hatdstalanitdsi szabdlyokat, és osszhangban kell
lenniiik azokkal.

(6) Az (EU) 2015/2403 végrehajtdsi rendelet hatdlydnak ki kell terjednie a 91/477/EGK irdnyelv 1. mellékletének
II. részében meghatdrozott valamennyi tlizfegyver-kategéridra.

(7) A tiizfegyverek hatdstalanitdsira vonatkoz6 miiszaki elSirdsok célja annak biztositdsa, hogy a hatdstalanitott
tiizfegyvereket szokvanyos eszkozokkel ne lehessen reaktivélni.

(8) A tlizfegyverek hatdstalanitdsira vonatkozé mdszaki el6irdsok kozéppontjdban a 91/477/EGK irdnyelvben
meghatdrozott alapvet§ tlzfegyver-alkotdelemek hatdstalanitdsa 4ll. Ezt az indokolja, hogy a hatdstalanitott
tizfegyvereknek a 91/477/EGK irdnyelvben foglalt fogalommeghatdrozdsa szerint a hatdstalanitdsnak biztositania
kell, hogy a széban forgé tiizfegyver minden alapvetd alkotéeleme haszndlatra véglegesen alkalmatlannd valt, és
ezek eltavolitdsa, kicserélése vagy modositdsa sem lehetséges oly moédon, amely a tiizfegyvert reaktivalhatnd.
A tiizfegyverek hatdstalanitdsdra vonatkozé mdszaki elSirdsoknak ki kell terjedniiik a valtocsovekre is, amelyek
bar kiilondllé eszkozok, miiszakilag kapcsolodnak a hatdstalanitandé tiizfegyverhez, amelyre felszerelhetdk.

(9) A nemzeti tiizfegyver-hatdstalanitdsi szakért6kbdl dll6 munkacsoport kérésére a feliilvizsgdlt miiszaki el6irdsokat
a hatdstalanitdssal foglalkozé tagdllami szakemberek 2017. februdr 9. és marcius 20. kozott 6thetes hatékonysagi
vizsgélatnak vetették ald. E vizsgdlat eredménye vezetett arra a dontésre, hogy a hatdstalanitdsi elSirdsok megszo-
vegezését modositani kell. Az egyértelmiiség érdekében az egyes hatdstalanitdsi miveleteket a tiizfegyverek egyes
tipusaira vonatkozdan kiilon kell megszovegezni.

(10) Az e rendeletben el8irt intézkedések Osszhangban vannak a 91/477/EGK irdnyelvvel létrehozott bizottsdg
véleményével.

(11) Annak érdekében, hogy a tagdllamok meghozhassik a szitkséges kozigazgatdsi valtoztatdsokat és Osszhangba
hozhassdk gyakorlataikat ezzel a mddositott végrehajtdsi rendelettel, e rendeletet a hatdlybalépését kovet§ harom
hénap elteltével kell alkalmazni,

ELFOGADTA EZT A RENDELETET:

1. cikk

Az (EU) 2015/2403 végrehajtési rendelet a kovetkez8képpen modosul:
1. Az 1. cikk (1) bekezdése helyébe a kovetkezd szoveg lép:

,(1)  Ez a rendelet a 91/477/EGK irdnyelv I. mellékletének I részében meghatdrozott valamennyi tiizfegyver-
kategéridra alkalmazandd.”

2. A 3. cikk (1) bekezdésének helyébe a kovetkezd szoveg 1ép:

(1) A tagdllamok kijelolnek egy illetékes kozigazgatdsi szervet (a tovabbiakban: ellendrzs szervezet) annak ellendr-
zésére, hogy a tiizfegyverek hatdstalanitdsa az 1. melléklet miiszaki el6irdsainak megfelelGen tortént-e.”

A Tandcs 2014/164/EU hatdrozata (2014. februdr 11.) az Egyesiilt Nemzetek nemzetkozi szervezett biinozés elleni egyezményéhez
csatolt, a tiizfegyverek, azok részei és alkatrészei, valamint a 16szerek tiltott elGéllitdsa és kereskedelme elleni fellépésrdl sz616 jegyzd-
konyvnek az Eurdpai Unié nevében torténs megkotésérsl (HLL 89.,2014.3.25., 7. 0.).

—
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3. Az 5. cikk helyébe a kovetkezd szoveg 1ép:
,5. cikk
A hatdstalanitott tiizfegyverek jelolése
A hatistalanitott tzfegyvereket a II. mellékletben szerepld sablonnak megfelelGen egységes egyedi jellel kell elldtni
annak jelolésére, hogy azokat az 1. mellékletben meghatdrozott mdszaki elSirdsoknak megfelelGen hatdstalanitottdk.
Az ellen6rz6 szervezet a jellel minden olyan alapvetd alkotdelemet elldt, amelyet a tiizfegyver hatdstalanitdsa céljabol
modositottak; a jelnek meg kell felelnie a kovetkezd feltételeknek:

a) jol lathaté és eltavolithatatlan;

b) utaldst tartalmaz a tagdllamra, amelyben a hatdstalanitdst végezték, és az ellen6rz6 szervezetre, amely a hatdstalani-
tdsrol sz6l6 tandsitvanyt kiadta;

¢) a tlizfegyver eredeti sorozatszdmal(i) valtozatlan(ok) marad(nak).”
4. Az L melléklet helyébe e rendelet 1. mellékletének sz6vege 1ép.
5. A IL melléklet helyébe e rendelet II. mellékletének szovege 1ép.

6. A IIL. melléklet helyébe e rendelet III. mellékletének szovege 1ép.
2. cikk

Ez a rendelet az Eurdpai Unié Hivatalos Lapjdban val6 kihirdetését kovetd huszadik napon 1ép hatdlyba.

Ezt a rendeletet 2018. janius 28-t6l kell alkalmazni.

Ez a rendelet teljes egészében kotelezg és kozvetleniil alkalmazandé valamennyi tagéllamban.

Kelt Briisszelben, 2018. mdrcius 5-én.

a Bizottsdg részérdl
az elnok
Jean-Claude JUNCKER
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I. MELLEKLET

A tiizfegyverek hatdstalanitisira vonatkoz6 miiszaki elGirdsok

— A tlizfegyverek végleges mtikodésképtelenné tételéhez elvégzend$ hatdstalanitdsi miveletek meghatdrozasat hirom
tabldzat tartalmazza:

— az L. tdblazat a tlizfegyverek kiilonb6zg tipusait sorolja fel,
— a IL tdblazat ismerteti a tiizfegyverek végleges mtikodésképtelenné tétele sordn kovetendd alapelveket,

— a IIL tdbldzat meghatdrozza, hogy a tlizfegyverek egyes tipusaindl milyen mtveleteket kell elvégezni a végleges
miikodésképtelenség biztositdsahoz.

— A tiizfegyverek hatdstalanitdsira vonatkozé miiszaki el6irdsok célja annak biztositdsa, hogy a hatdstalanitott tiizfegy-
vereket szokvanyos eszkozokkel ne lehessen reaktivalni.

— A tlizfegyverek hatdstalanitdsdra vonatkozé miiszaki el6irdsok kozéppontjdban a 91/477[EGK irdnyelvben meghatd-
rozott alapvet§ tlzfegyver-alkotdelemek hatdstalanitdsa dll. A tiizfegyverek hatdstalanitisira vonatkozdan az
I. mellékletben meghatarozott mdszaki elSirdsok a véltécsovekre is kiterjednek, amelyek bar kilonallé eszkozok,
miszakilag kapcsolédnak a hatdstalanitandé tdzfegyverhez, amelyre felszerelhetSk.

— A tlizfegyver-hatastalanitdsi mdveletek helyes és egységes alkalmazdsinak biztositdsa érdekében a Bizottsdgnak
a tagallamokkal egyiittmiikodve pontositania kell a fogalommeghatarozasokat.

1. tdbldzat

A tiizfegyverek tipusainak jegyzéke

A TUZFEGYVEREK TIPUSAI

1. Pisztolyok (egylovetd, félautomata)

2. Revolverek (beleértve a forgédobtoltésti revolvereket is)

3. Egylovet( hossza tiizfegyverek (nem billendcsovi)

4. BillenScsovii tlizfegyverek (pl. sima csovd, huzagolt csovii, vegyescsovi, bukd-[forgdtombzaras, révid és hosszi
tlizfegyverek)

5. Ismétl8 hosszu tizfegyverek (sima cs6vd, huzagolt)

6. Félautomata hossza tiizfegyverek (sima csovd, huzagolt)

7. Automata tiizfegyverek: pl. gépkarabélyok, géppuskdk/géppisztolyok, automata pisztolyok

8. BillenScsovii eloltoltd tiizfegyverek (kivéve a forgddobtoltésii revolvereket)

1I. tdbldzat

Alapelvek

Hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld fokd tartdssdgot biztositd, megfelel6 méodszerrel meg kell akadalyozni a téiz-
fegyver alapvetd alkotbelemeinek szétszerelését.

A nemzeti jogszabélyoktdl fiigg8en ezt az eljardst a nemzeti hatdsag altal végzett ellenSrzés utdn is el lehet végezni.

A fémbetétek keménysége: a hatdstalanitdst végz$ szervezetnek gondoskodnia kell arrdl, hogy a felhaszndlt csapsze-
gek/dugok/rudak legaldbb 40 HRC keménységgel rendelkezzenek, a hegesztéshez hasznélt anyag pedig tartds és haté-
kony rogzitést biztositson.
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I11. tdbldzat
Az egyes miiveletek a tiizfegyverek tipusai szerint
1. PISZTOLYOK (EGYLOVETU, FELAUTOMATA)

1.1. Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vagni a fegyvercsovon dt a toltényfirre is kiterjed8en, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: huzagolt fegyvercsg esetében a tolténytir hosszdnak hdromszorosa, sima
fegyvercsG esetében a toltény(ir hosszanak kétszerese).

1.2. Fegyvercsd: a billenGcsovii fegyvercsvel rendelkezd pisztolyokon kiviil az dsszes tobbi pisztoly esetében lyukat
kell firni a tolténylr mindkét faldn keresztiil, amelybe egy edzett acélbdl késziilt csapszeget kell beilleszteni és
hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni (atméré: a tolténytir 50 %-andl nagyobb, legalabb 4,5 mm). A fegyvercsovet
ugyanezzel a csapszeggel lehet a zdrszerkezethez rogziteni. Alternativ megolddsként a tolténytrbe a toltény mé-
retével megegyez$ dugdt kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni.

1.3. Fegyvercsd: a 18szerbevezetd rampéval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rampit el kell tavolitani.

1.4. Fegyvercsd: a fegyvercsovet véglegesen a tlizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld
foka tartossagot biztositd, megfelel6 mddszerrel. Erre a célra az 1.2. miveletnél alkalmazott csapszeg haszndl-
haté.

1.5. Fegyvercs6: a nem a pisztolyhoz rogzitett valtocséveken az adott esetnek megfelelSen az 1.1-1.4. és az
1.19. miiveletet kell elvégezni. Tovdbba vagdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé foku tartéssdgot bizto-
sit6, megfelel6 mddszerrel meg kell akaddlyozni, hogy a valtocsoveket a tiizfegyverhez lehessen rogziteni.

1.6. Zartest[zarfej: az itGszeget el kell tavolitani vagy le kell roviditeni.

1.7. Zartest(zarfej: a tlizfalat az eredeti feliilett6l mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkalni vagy el kell td-
volitani. A tiizfal teljes feliiletérd] el kell tavolitani az anyag egy részét. Az osszes reteszelfeliiletet el kell tdvoli-
tani vagy jelentGsen meg kell gyengiteni.

1.8. Zartest[zarfej: az itészegfuratot be kell hegeszteni.

1.9. Szédn: a tiizfalat az eredeti feliilett6l mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkélni vagy el kell tdvolitani.
A teljes feliiletrdl el kell tavolitani az anyag egy részét.

1.10. | Szan: az utGszeget el kell tavolitani.

1.11. | Szdn: a szdnban taldlhaté reteszel6feliileteket el kell tavolitani.

1.12. | Szdn: ahol megoldhatd, a szdn kivetdnyildsa zard szélének belsejét 45-75 fokos szogben le kell munkalni.

1.13. | Szan: ha a zdartestet el lehet tdvolitani a szdntestrdl, a hatdstalanitott zartestet véglegesen rogziteni kell a szantest-
hez.

1.14. | Tok: a 16szerbevezetS rimpdval rendelkez§ tlizfegyverek esetében a rimpdt el kell tévolitani.

1.15. | Tok: a szdnvezet6lécek legalabb kétharmadat le kell munkélni a tok mindkét oldaldn.

1.16. | Elsiit6szerkezet: gondoskodni kell az elstitSbillenty( és az 1it8, az tit6szeg vagy az elsiitGakasztd kozotti fizikai

miuikodtetési kapcsolat megszakitdsarol. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiits-
szerkezetet. Ha az elsiitGszerkezet ily médon valé egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitGszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.
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1. PISZTOLYOK (EGYLOVETU, FELAUTOMATA)

1.17. | Elsiit@szerkezet: az elsiit@szerkezetet és/vagy az elsiitGszerkezet hazat a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztéval a tokhoz kell ragasztani (konnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

1.18. | Automata rendszer: a gdzdugattyit, a gdzcsovet és a gaznyildst szétvagdssal vagy hegesztéssel miikodésképte-
lenné kell tenni.

1.19. | Automata rendszer: ha a tizfegyver nem rendelkezik gdzdugattytval, a gdzcsovet el kell tavolitani. Ha a fegyver-
cs6 szolgdl gazdugattytként, a hatdstalanitott fegyvercsovet a hdzhoz kell hegeszteni. Ha a tlizfegyver rendelke-
zik gdznyildssal, a nyildst minden esetben be kell hegeszteni.

1.20. | Tolténytarak: a tolténytdron a tiizfegyver tipusatdl és anyagatdl fiiggden ponthegesztést vagy hasonlé foki tar-
tossagot biztositd, megfelel6 mddszert kell alkalmazni a tolténytdr eltdvolitdsinak megakadalyozasa érdekében.

1.21. | Télténytdrak: hidnyzé tolténytdr esetén a tolténytdr helyén pontonkénti hegesztéssel, egyéb megfelel6 méodszer-
rel vagy tdrakasztd rogzitésével véglegesen meg kell akaddlyozni a tolténytar behelyezését.

1.22. | Hangtompitd: ha a hangtompité a tlizfegyver részét képezi, edzett acélbdl késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonlé foki tart6ssdgot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadilyozni
a hangtompité eltdvolitdsat a fegyvercs6rol.

1.23. | Hangtompité: amennyiben lehetséges, a hangtompité valamennyi belsd alkatrészét és azok kapcsoldddsi pont-
jait el kell tdvolitani, hogy csak a cs6 maradjon meg. Rovid tizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tlizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a tiizfegyver kaliberénél nagyobb atmérdjt lyukakat kell firni a bori-
tdson at az expanzibs kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hdtsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyilast kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

2. REVOLVEREK (BELEERTVE A FORGODOBTOLTESU REVOLVEREKET IS)

2.1. Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vagni (szélesség: a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: a fegyvercs dtmeneti
kaptdl szdmitott hosszdnak legaldbb 1/2-e).

2.2. Fegyvercsd: lyukat kell firni a fegyvercs6 mindkét falin keresztiil (az dtmeneti kip kozelében), amelybe egy
edzett acélbdl késziilt csapszeget kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni (dtmérd: a kaliber
50 %-anal nagyobb, legaldbb 4,5 mm). A fegyvercsovet ugyanezzel a csapszeggel lehet a zdrszerkezethez rogzi-
teni. Alternativ megoldasként egy edzett acélbdl késziilt csapszeget (hossziisdg: legalabb a dobfurat hosszdnak
fele) kell biztonsagosan behegeszteni a fegyvercsdbe a forgédob oldalarél indulva.

2.3. Fegyvercsd: a fegyvercsovet véglegesen a tokhoz kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld foki tar-
téssdgot biztositd, megfelel6 mddszerrel. Erre a célra a 2.2. miveletnél alkalmazott csapszeg haszndlhaté.

2.4. Fegyvercs: a nem a tlizfegyverhez rogzitett valtdcsoveken az adott esetnek megfelelGen a 2.1-2.3. miiveletet
kell elvégezni. Tovabbd vagdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé fokd tartéssdgot biztositd, megfelels
modszerrel meg kell akaddlyozni, hogy a véltdcsoveket a tlizfegyverhez lehessen rogziteni.

2.5. Forgbdob: a forgddob hosszdnak kétharmaddig minden belsé falat le kell munkalni a forgddobbdl. A belsd fala-
kat a lehetS legnagyobb mértékben el kell tavolitani a forgédobbdl, lehetSleg a toltényhiively dtmérdjéig és
a kiils6 fal megsértése nélkiil.

2.6. Forgddob: amennyiben lehetséges, hegesztés révén meg kell akadalyozni, hogy a forgédobot el lehessen tavoli-
tani a tokrol. Amennyiben ez nem lehetséges, mas megfelel6 médszerrel, példdul szogeléssel kell megakada-
lyozni a forgddob eltdvolitasat.
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2. REVOLVEREK (BELEERTVE A FORGODOBTOLTESU REVOLVEREKET IS)

2.7.

Forgbdob: a nem a tlizfegyverhez rogzitett tartalékforgédobokon a 2.5. miveletet kell elvégezni. Tovabbd vé-
gdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé foku tartdssigot biztositd, megfelel6 mddszerrel meg kell akada-
lyozni, hogy a forgédobot a tiizfegyverhez lehessen rogziteni.

2.8.

Tok: az uitészegfuratot az eredeti méretének hdromszorosara kell tagitani.

2.9.

Tok: az uit6szeget el kell tévolitani vagy le kell roviditeni.

2.10.

Elstit6szerkezet: gondoskodni kell az elsiitébillenty( és az iit8, az {itGszeg vagy az elsiitGakaszté kozotti fizikai
muikodtetési kapcsolat megszakitdsardl. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiit-
szerkezetet. Ha az elstitGszerkezet ily médon valé egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitdszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.

2.11.

Elstit6szerkezet: az elstitGszerkezetet és[vagy az elsiitGszerkezet hazat a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztoval a tokhoz kell ragasztani (konnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

2.12.

Hangtompit6: ha a hangtompité a tizfegyver részét képezi, edzett acélbdl késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonld fokd tartdssigot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadélyozni
a hangtompité eltdvolitdsat a fegyvercs6rol.

2.13.

Hangtompit6: amennyiben lehetséges, a hangtompit6 valamennyi belsd alkatrészét és azok kapcsoloddsi pont-
jait el kell tdvolitani, hogy csak a cs6 maradjon meg. Rovid tizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tlizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a tiizfegyver kaliberénél nagyobb atmérdjt lyukakat kell fiirni a bori-
tdson 4t az expanziés kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hatsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyilast kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

3. EGYLOVETU HOSSZU TUZFEGYVEREK (NEM BILLENOCSOVU)

3.1.

Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vagni a fegyvercsovon it a tolténydrre is kiterjedGen, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hossziisdg: huzagolt fegyvercsG esetében a tolténytir hosszdnak hiromszorosa, sima
fegyvercsé esetében a toltényiir hosszanak kétszerese).

3.2

Fegyvercsd: lyukat kell farni a tolténytir mindkét faldn keresztil, amelybe egy edzett acélbdl késziilt csap-
szeget kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni (dtmérd: a tolténydr 50 %-dndl nagyobb, legaldbb
4,5 mm). A fegyvercsovet ugyanezzel a csapszeggel lehet a zdrszerkezethez rogziteni. Alternativ megolddsként
a tolténytirbe a toltény méretével megegyezd dugét kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsigosan rogziteni.

3.3.

Fegyvercsd: a 18szerbevezetd rampéval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rampit el kell tavolitani.

3.4.

Fegyvercss: a fegyvercsovet véglegesen a tiizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ragasztassal vagy hasonld
foku tartdssdgot biztositd, megfelel6 médszerrel. Erre a célra a 3.2. miveletnél alkalmazott csapszeg hasznal-
hatd.

3.5.

FegyvercsG: a nem a tlizfegyverhez rogzitett viltdcsoveken az adott esetnek megfelelSen a 3.1-3.4. miiveletet
kell elvégezni. Tovabbd vagdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé fokd tartéssdgot biztositd, megfelels
modszerrel meg kell akaddlyozni, hogy a véltdcsoveket a tlizfegyverhez lehessen rogziteni.

3.6.

Zartest/[zarfej: az iit@szeget el kell tdvolitani vagy le kell roviditeni.

3.7.

Zartest(zarfej: a tlizfalat az eredeti feliilett6l mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkalni vagy el kell ta-
volitani. A tiizfal teljes feliiletérdl el kell tavolitani az anyag egy részét. Az osszes reteszelfeliiletet el kell tdvoli-
tani vagy jelentGsen meg kell gyengiteni.
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3. EGYLOVETU HOSSZU TUZFEGYVEREK (NEM BILLENOCSOVU)

3.8. Zartest[zarfej: az uitészegfuratot be kell hegeszteni.
3.9. Elsiitdszerkezet: gondoskodni kell az elsiitébillenty( és az it8, az iit6szeg vagy az elstitGakaszté kozotti fizikai

mukodtetési kapcsolat megszakitdsardl. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiit6-
szerkezetet. Ha az elsiitGszerkezet ily médon valé egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitGszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.

3.10. | Elsiit6szerkezet: az elsiit@szerkezetet és/vagy az elsiitGszerkezet hazit a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztdval a tokhoz kell ragasztani (kdnnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

3.11. | Hangtompitd: ha a hangtompité a tlizfegyver részét képezi, edzett acélbdl késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonlé foki tartéssdgot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadilyozni
a hangtompité eltdvolitdsat a fegyvercs6rol.

3.12. | Hangtompitd: amennyiben lehetséges, a hangtompité valamennyi belsg alkatrészét és azok kapcsoloddsi pont-
jait el kell tdvolitani, hogy csak a cs6 maradjon meg. Rovid tizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tlizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a tiizfegyver kaliberénél nagyobb atmérdjt lyukakat kell fiirni a bori-
tison 4t az expanzibs kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hdtsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyilast kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

4. BILLENOCSOVU TUZFEGYVEREK (PL. SIMA CSOVU, HUZAGOLT CSOVU, VEGYESCSOVU, BUKO-JFORGOTOMBZARAS, RO-
VID ES HOSSZU TUZFEGYVEREK)

4.1. Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vagni a fegyvercsovon dt a toltényfirre is kiterjed8en, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hossziisdg: huzagolt fegyvercsG esetében a tolténytir hosszdnak hiromszorosa, sima
fegyvercs esetében a tolténytir hosszdnak kétszerese). A tolténytir nélkiili fegyvercsével rendelkezd téizfegyve-
rek esetében hosszanti nyildst kell vagni (szélesség: a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: a fegyvercsG dtme-
neti kaptdl szamitott hosszanak legaldbb 1/2-¢).

4.2. Fegyvercsd: a tolténydir hosszanak legaldbb 2/3-dval megegyez8 méretti, szorosan zdr6 dugdt kell biztonsigos
moédon a tolténytirbe hegeszteni, a lehet8 legkozelebb a zarhoz.

4.3. Fegyvercsd: a 18szerbevezetd rampdval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rampat el kell tavolitani.
4.4. Fegyvercsd: a fegyvercsovet véglegesen a tiizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld

foka tartdssagot biztositd, megfelel6 modszerrel.

4.5. Fegyvercss: a nem a tlizfegyverhez rogzitett valtocsoveken az adott esetnek megfelelGen a 4.1-4.4. miiveletet
kell elvégezni. Tovdbbd vagdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé fokd tartossdgot biztositd, megfelels
modszerrel meg kell akadalyozni, hogy a valtocsoveket a tiizfegyverhez lehessen rogziteni.

4.6. Elsiitdszerkezet: gondoskodni kell az elsiit6billenty( és az iitd, az iit6szeg vagy az elsiitGakasztd kozotti fizikai
miuikodtetési kapcsolat megszakitdsarol. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiit-
szerkezetet. Ha az elsiitGszerkezet ily médon valé egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitGszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.

4.7. Elstitszerkezet: az elstitGszerkezetet és[vagy az elsiitGszerkezet hazat a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztoval a tokhoz kell ragasztani (konnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

4.8. Zarszerkezet: egy legaldbb 60 fokos (csticsszogti) kipot kell kimunkdlni dgy, hogy az alapdtméré legaldbb
10 mm-es vagy a ttizfal dtmérGjével megegyezd nagysagu legyen.
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4. BILLENOCSOVU TUZFEGYVEREK (PL. SIMA CSOVU, HUZAGOLT CSOVU, VEGYESCSOVU, BUKO-JFORGOTOMBZARAS, RO-

VID £S HOSSZU TUZFEGYVEREK)

4.9.

Zarszerkezet: az titGszeget el kell tavolitani, az iit@szegfuratot legaldbb 5 mm-es dtmérGjiire kell tagitani és be
kell hegeszteni.

4.10.

Hangtompit6: ha a hangtompité a tizfegyver részét képezi, edzett acélbdl késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonlé foki tartéssdgot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadilyozni
a hangtompité eltdvolitdsat a fegyvercs6rol.

4.11.

Hangtompit6: amennyiben lehetséges, a hangtompité valamennyi bels§ alkatrészét és azok kapcsolddasi pont-
jait el kell tavolitani, hogy csak a cs6 maradjon meg. Rovid tiizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tiizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a ttizfegyver kaliberénél nagyobb atméréjt lyukakat kell farni a bori-
tdson 4t az expanziés kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hatsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyilast kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

5. ISMETLO HOSSZU TUZFEGYVEREK (SIMA CSOVU, HUZAGOLT)

5.1.

Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vigni a fegyvercsovon dt a toltényfirre is kiterjed8en, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: huzagolt fegyvercsd esetében a tolténytir hosszdnak hidromszorosa, sima
fegyvercsS esetében a toltény(ir hosszdnak kétszerese). A tolténytir nélkiili fegyvercsével rendelkezd tiizfegyve-
rek esetében hosszanti nyildst kell vagni (szélesség: a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszlisdg: a fegyvercs§ dtme-
neti kiiptdl szdmitott hosszdnak legaldbb 1/2-e).

5.2.

Fegyvercsd: lyukat kell furni a toltény(ir mindkét faldn keresztiil, amelybe egy edzett acélbdl késziilt csap-
szeget kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni (atmérd: a toltény(ir 50 %-dndl nagyobb, legaldbb
4,5 mm). A fegyvercsovet ugyanezzel a csapszeggel lehet a zarszerkezethez rogziteni. Alternativ megoldasként
a tolténytirbe a toltény méretével megegyezs dugdt kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni.

5.3.

Fegyvercsd: a 18szerbevezetd rampéval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rampit el kell tavolitani.

5.4.

Fegyvercsd: a fegyvercsovet véglegesen a tlizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld
foka tartossagot biztositd, megfelel6 méodszerrel. Erre a célra az 5.2. miveletnél alkalmazott csapszeg hasznl-
hato.

5.5.

Fegyvercss: a nem a tiizfegyverhez rogzitett valtdcsoveken az adott esetnek megfelel6en az 5.1-5.4. miveletet
kell elvégezni. Tovdbbd vagdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé fokd tartéssdgot biztositd, megfelel§
modszerrel meg kell akaddlyozni, hogy a véltdcsoveket a tlizfegyverhez lehessen rogziteni.

5.6.

Zartest|zarfej: az iitGszeget el kell tdvolitani vagy le kell roviditeni.

5.7.

Zartest(zarfej: a tlizfalat az eredeti feliilett6l mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkalni vagy el kell td-
volitani. A tiizfal teljes feliiletérdl el kell tavolitani az anyag egy részét. Az osszes reteszel6felitletet el kell tavoli-
tani vagy jelentGsen meg kell gyengiteni.

5.8.

Zartest|zarfej: az iitGszegfuratot be kell hegeszteni.

5.9.

Elstitszerkezet: gondoskodni kell az elsiitébillenty( és az iit8, az {itGszeg vagy az elsiitGakaszté kozotti fizikai
miikodtetési kapcsolat megszakitdsardl. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiit-
szerkezetet. Ha az elstitGszerkezet ily médon valé egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitdszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.

Elsiitdszerkezet: az elsiitGszerkezetet és/vagy az elsiitGszerkezet hazat a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztdval a tokhoz kell ragasztani (kdnnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

Tolténytdrak: a tolténytdron a tlizfegyver tipusitdl és anyagatdl fiiggden ponthegesztést vagy hasonlé foki tar-
tossagot biztositd, megfelel6 mddszert kell alkalmazni a tolténytar eltavolitdsinak megakadélyozasa érdekében.
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5. ISMETLO HOSSZU TUZFEGYVEREK (SIMA CSOVU, HUZAGOLT)

5.12. | Télténytdrak: hidnyzé tolténytdr esetén a tolténytdr helyén pontonkénti hegesztéssel, egyéb megfelel6 médszer-
rel vagy tdrakasztd rogzitésével véglegesen meg kell akaddlyozni a tolténytar behelyezését.

5.13. | Tolténytarak: a dobtdrak esetében egy vagy tobb edzett acélbdl késziilt csapszeget kell dtvezetni a tolténytaron,
a toltény(iron és a tokon at, ily mddon tartésan Osszekapcsolva Gket. A csapszeget hegesztéssel kell rogziteni.

5.14. | Hangtompitd: ha a hangtompité a tlizfegyver részét képezi, edzett acélbdl késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztassal vagy hasonlé foki tartéssdgot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadilyozni
a hangtompité eltavolitdsat a fegyvercs6rol.

5.15. | Hangtompitd: amennyiben lehetséges, a hangtompité valamennyi belsg alkatrészét és azok kapcsoléddsi pont-
jait el kell tdvolitani, hogy csak a cs6 maradjon meg. Rovid thizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tiizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a tiizfegyver kaliberénél nagyobb atmérdjii lyukakat kell firni a bori-
tdson 4t az expanziés kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hatsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyildst kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

6. FELAUTOMATA HOSSZU TUZFEGYVEREK (SIMA CSOVU, HUZAGOLT)

6.1. Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vigni a fegyvercsovon dt a toltényfirre is kiterjed8en, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hossziisdg: huzagolt fegyvercsS esetében a tolténytr hosszdnak hiromszorosa, sima
fegyvercsS esetében a toltény(r hosszdnak kétszerese). A tolténytir nélkiili fegyvercsével rendelkezd tiizfegyve-
rek esetében hosszanti nyildst kell vagni (szélesség: a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: a fegyvercsg dtme-
neti kiiptdl szdmitott hosszdnak legaldbb 1/2-e).

6.2. Fegyvercsd: lyukat kell farni a tolténytir mindkét faldn keresztiil, amelybe egy edzett acélbdl késziilt csap-
szeget kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni (dtmérd: a tolténydr 50 %-dndl nagyobb, legaldbb
4,5 mm). A fegyvercsovet ugyanezzel a csapszeggel lehet a zdrszerkezethez rogziteni. Alternativ megoldasként
a tolténytirbe a toltény méretével megegyezs dugdt kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni.

6.3. Fegyvercsd: a 18szerbevezetd rampdval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rampit el kell tavolitani.

6.4. Fegyvercsd: a fegyvercsovet véglegesen a tiizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld
foku tartdssdgot biztosit6, megfelel6 méodszerrel. Erre a célra a 6.2. miveletnél alkalmazott csapszeg hasznal-
haté.

6.5. FegyvercsG: a nem a tlizfegyverhez rogzitett valtocsoveken az adott esetnek megfelelen a 6.1-6.4. és

a 6.12. miiveletet kell elvégezni. Tovdbbd vdgdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonl6 foka tartdssigot biz-
tositd, megfelel6 modszerrel meg kell akaddlyozni, hogy a valtocsoveket a tiizfegyverhez lehessen rogziteni.

6.6. Zartest[zarfej: az iit@szeget el kell tdvolitani vagy le kell roviditeni.
6.7. Zértest[zarfej: a tiizfalat az eredeti feliilettdl mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkélni vagy el kell ta-

volitani. A tiizfal teljes feliiletérd] el kell tavolitani az anyag egy részét. Az Osszes reteszel6feliiletet el kell tdvoli-
tani vagy jelentGsen meg kell gyengiteni.

6.8. Zartest(zarfej: az titGszegfuratot be kell hegeszteni.
6.9. Elsiitdszerkezet: gondoskodni kell az elsiit6billenty( és az iitd, az iit6szeg vagy az elsiitGakasztd kozotti fizikai

miuikodtetési kapcsolat megszakitdsarol. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiits-
szerkezetet. Ha az elsiitGszerkezet ily médon vald egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitGszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.




2018.3.8. Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja L 65/11

6. FELAUTOMATA HOSSZU TUZFEGYVEREK (SIMA CSOVU, HUZAGOLT)

6.10. | ElsiitGszerkezet: az elsiitGszerkezetet és/vagy az elsiit@szerkezet hdzit a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztéval a tokhoz kell ragasztani (konnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

6.11. | Automata rendszer: a gazdugattyut, a gazcsovet és a gdznyildst szétvagassal vagy hegesztéssel miikodésképte-
lenné kell tenni.

6.12. | Automata rendszer: ha a tlizfegyver nem rendelkezik gdzdugattytival, a gdzcsovet el kell tavolitani. Ha a fegyver-
cs6 szolgal gazdugattytként, a hatdstalanitott fegyvercsovet a hazhoz kell hegeszteni. Ha a ttizfegyver rendelke-
zik gdznyildssal, a nyildst minden esetben be kell hegeszteni.

6.13. | Automata rendszer: a tiizfalat az eredeti feliilettdl mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkdlni vagy el
kell tavolitani. A tlizfal és az egyéb részek teljes felilletérdl el kell tavolitani az anyag egy részét, hogy a forgd
tolozér[zdrtest tomege legaldbb az eredeti tomeg 50 %-dra csokkenjen. A zdrtestet véglegesen a tiiztegyverhez
kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé fokii tartdssagot biztositd, megfelel6 modszerrel.

6.14. | Automata rendszer: ha a zdrfej zdrkeretbe van épitve, a zdrkeret méretét legaldbb 50 %-kal csokkenteni kell.
A zirfejet véglegesen a zdrkerethez, a zdrkeretet pedig véglegesen a tiizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ra-
gasztassal vagy hasonl6 foka tartéssdgot biztositd, megfelelé modszerrel.

6.15. | Tolténytdrak: a tolténytdron a tiizfegyver tipusdtdl és anyagdtdl fiiggSen ponthegesztést vagy hasonlé fokd tar-
téssdgot biztositd, megfelel6 modszert kell alkalmazni a tolténytar eltdvolitdsinak megakadélyozdsa érdekében.

6.16. | Tolténytdrak: hidnyz6 tolténytdr esetén a tolténytdr helyén pontonkénti hegesztéssel, egyéb megfelel6 mddszer-
rel vagy tdrakaszté rogzitésével véglegesen meg kell akaddlyozni a tolténytar behelyezését.

6.17. | Tolténytdrak: a dobtdrak esetében egy vagy tobb edzett acélbdl késziilt csapszeget kell dtvezetni a tolténytaron,
a toltény(iron és a tokon dt, ily moédon tartésan osszekapesolva Gket. A csapszeget hegesztéssel kell rogziteni.

6.18. | Hangtompité: ha a hangtompité a tiizfegyver részét képezi, edzett acélbol késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonlé foki tartossdgot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadilyozni
a hangtompitd eltdvolitdsat a fegyvercs6rél.

6.19. | Hangtompité: amennyiben lehetséges, a hangtompité valamennyi belsg alkatrészét és azok kapcsoldddsi pont-
jait el kell tdvolitani, hogy csak a cs6 maradjon meg. Rovid tiizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tlizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a tiizfegyver kaliberénél nagyobb dtmérdjt lyukakat kell fiirni a bori-
tdson 4t az expanziés kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hatsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyilast kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

7. AUTOMATA TUZFEGYVEREK: PL. GEPKARABELYOK, GEPPUSKAK/GEPPISZTOLYOK, AUTOMATA PISZTOLYOK

7.1. Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vagni a fegyvercsovon dt a toltényfirre is kiterjed8en, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: huzagolt fegyvercsg esetében a tolténytir hosszdnak hdromszorosa, sima
fegyvercsG esetében a tolténytir hosszdnak kétszerese).

7.2. Fegyvercsd: lyukat kell farni a tolténytir mindkét faldn keresztiil, amelybe egy edzett acélbdl késziilt csap-
szeget kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsigosan rogziteni (dtmérd: a toltény(ir 50 %-dndl nagyobb, legaldbb
4,5 mm). A fegyvercsovet ugyanezzel a csapszeggel lehet a zdrszerkezethez rogziteni. Alternativ megolddsként
a tolténytirbe a toltény méretével megegyezs dugdt kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsdgosan rogziteni.

7.3. Fegyvercss: a 18szerbevezetd rampdval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rampdt el kell tavolitani.
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7. AUTOMATA TUZFEGYVEREK: PL. GEPKARABELYOK, GEPPUSKAK/GEPPISZTOLYOK, AUTOMATA PISZTOLYOK

7.4. Fegyvercsd: a fegyvercsovet véglegesen a tiizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonld
foku tartossagot biztositd, megfelel6 médszerrel. Erre a célra a 7.2. miiveletnél alkalmazott csapszeg haszndl-
haté.

7.5. Fegyvercs: a nem a tlizfegyverhez rogzitett vdltdcsoveken az adott esetnek megfelelGen a 7.1-7.3. mveletet

kell elvégezni. Tovabbd végdssal, hegesztéssel, ragasztassal vagy hasonlé foku tartdssigot biztosité, megfeleld
modszerrel meg kell akaddlyozni, hogy a véltocsoveket a tlizfegyverhez lehessen rogziteni.

7.6. Zartest(zarfej: az titGszeget el kell tavolitani vagy le kell roviditeni.
7.7. Zartest(zarfej: a tlizfalat az eredeti feliilett6l mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkalni vagy el kell td-

volitani. A tiizfal teljes feliiletérdl el kell tavolitani az anyag egy részét. Az Osszes reteszel6felitletet el kell tavoli-
tani vagy jelent@sen meg kell gyengiteni.

7.8. Zartest(zarfej: az titGszegfuratot be kell hegeszteni.
7.9. Szén (automata pisztolyok esetében): a tiizfalat az eredeti felillett6l mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell

munkélni vagy el kell tavolitani. A teljes feliiletrdl el kell tdvolitani az anyag egy részét.

7.10. | Szan (automata pisztolyok esetében): az titGszeget el kell tavolitani.
7.11. | Szan (automata pisztolyok esetében): a szdnban taldlhaté reteszelSfeliileteket el kell tavolitani.
7.12. | Szdn (automata pisztolyok esetében): ahol megoldhatd, a szan kivetényildsa zdrd szélének belsejét 45-75 fokos

szogben le kell munkalni.

7.13. | Szan (automata pisztolyok esetében): ha a zdrtestet el lehet tdvolitani a szdntestrdl, a hatdstalanitott zartestet
véglegesen rogziteni kell a szdntesthez.

7.14. | Tok (automata pisztolyok esetében): a l6szerbevezet§ rampdval rendelkezd tiizfegyverek esetében a rdmpit el
kell tavolitani.

7.15. | Tok (automata pisztolyok esetében): a szanvezetSlécek legaldbb kétharmadat le kell munkélni a tok mindkét ol-
dalan.
7.16. | Elstit6szerkezet: gondoskodni kell az elsiitSbillenty( és az 1itd, az lit6szeg vagy az elsiitGakasztd kozotti fizikai

muikodtetési kapcsolat megszakitdsarol. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiits-
szerkezetet. Ha az elsiitGszerkezet ily médon vald egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitGszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantdval ki kell tolteni.

7.17. | Elsiit@szerkezet: az elsiit@szerkezetet és/vagy az elsiitGszerkezet hazat a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztoval a tokhoz kell ragasztani (konnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

7.18. | Automata rendszer: a gazdugattydt, a gdzcsovet és a gaznyildst szétvagdssal vagy hegesztéssel mtikodésképte-
lenné kell tenni.

7.19. | Automata rendszer: ha a téizfegyver nem rendelkezik gdzdugattytval, a gdzcsovet el kell tavolitani. Ha a fegyver-
cs6 szolgdl gdzdugattytként, a hatdstalanitott fegyvercsovet a hazhoz kell hegeszteni. Ha a tiizfegyver rendelke-
zik gdznyildssal, a nyildst minden esetben be kell hegeszteni.

7.20. | Automata rendszer: a tiizfalat az eredeti feliilett6] mért 45 és 75 fok kozotti szogben le kell munkalni vagy el
kell tavolitani. A tlzfal és az egyéb részek teljes felilletérdl el kell tivolitani az anyag egy részét, hogy a forg
tolozar|zdrtest tomege legalabb az eredeti tomeg 50 %-dra csokkenjen. A zdrtestet véglegesen a tlizfegyverhez
kell rogziteni hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé foka tartdssagot biztositd, megfelel6 modszerrel.
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7. AUTOMATA TUZFEGYVEREK: PL. GEPKARABELYOK, GEPPUSKAK/GEPPISZTOLYOK, AUTOMATA PISZTOLYOK

7.21. | Automata rendszer: ha a zdrfej zarkeretbe van épitve, a zdrkeret méretét legaldbb 50 %-kal csokkenteni kell.
A zirfejet véglegesen a zdrkerethez, a zdrkeretet pedig véglegesen a tiizfegyverhez kell rogziteni hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonlé foka tartdssdgot biztositd, megfelel§ mddszerrel.

7.22. | Tolténytdrak: a tolténytdron a tiizfegyver tipusdtdl és anyagdtdl fiiggSen ponthegesztést vagy hasonlé foka tar-
tossagot biztositd, megfelel6 mddszert kell alkalmazni a tolténytdr eltdvolitasinak megakadalyozasa érdekében.

7.23. | Tolténytdrak: hidnyzé tolténytdr esetén a tolténytdr helyén pontonkénti hegesztéssel, egyéb megfelel6 méodszer-
rel vagy tdrakaszté rogzitésével véglegesen meg kell akaddlyozni a tolténytdr behelyezését.

7.24. | Tolténytdrak: a dobtdrak esetében egy vagy tobb edzett acélbdl késziilt csapszeget kell dtvezetni a tolténytdron,
a toltény(iron és a tokon at, ily mddon tartésan Osszekapcsolva Gket. A csapszeget hegesztéssel kell rogziteni.

7.25. | Hangtompitd: ha a hangtompité a tlizfegyver részét képezi, edzett acélbdl késziilt csapszeggel, hegesztéssel, ra-
gasztdssal vagy hasonlé foki tartéssdgot biztositd, megfelel6 modszerrel véglegesen meg kell akadilyozni
a hangtompité eltdvolitdsat a fegyvercs6rol.

7.26. | Hangtompit6: amennyiben lehetséges, a hangtompité valamennyi belsé alkatrészét és azok kapcsoloddsi pont-
jait el kell tavolitani, hogy csak a ¢s6 maradjon meg. Rovid tiizfegyverek esetében 3 cm-es, hosszi tiizfegyverek
esetében 5 cm-es hosszanti szakaszonként a tiizfegyver kaliberénél nagyobb dtmérdjd lyukakat kell fiirni a bori-
tdson 4t az expanziés kamrdig. Alternativ megoldasként a boritds hatsé végétdl az elejéig legaldbb 6 mm-es
hosszanti nyilast kell vagni, amely eléri az expanziés kamrat.

8. BILLENOCSOVU ELOLTOLTO TUZFEGYVEREK (KIVEVE A FORGODOBTOLTESU REVOLVEREKET)

8.1. Fegyvercsd: hosszanti nyildst kell vagni a fegyvercsovon dt a gdzkamrdra is kiterjedGen, ha van ilyen (szélesség:
a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisdg: a toltény dtmérdjének hdromszorosa). A gdzkamra nélkiili fegyvercsGvel
rendelkez§ tiizfegyverek esetében hosszanti nyildst kell vagni (szélesség: a kaliber 1/2-énél nagyobb, hosszisig:
a fegyvercs@ dtmeneti kiiptol szdmitott hosszanak legaldbb 1/2-e).

8.2. Fegyvercsd: a fegyvercsovon beliili gdzkamrdval rendelkezd tiizfegyverek esetében lyukat kell farni a gdzkamra
mindkét faldn keresztiil, amelybe egy edzett acélbdl késziilt csapszeget kell beilleszteni és hegesztéssel biztonsa-
gosan rogziteni (4tmérd: a kamra 50 %-andl nagyobb, legalabb 4,5 mm). A fegyvercsovet ugyanezzel a csapszeg-
gel lehet a zdrszerkezethez rogziteni.

A gazkamra nélkiili fegyvercsGvel rendelkezd tlizfegyverek esetében egy edzett acélbdl késziilt csapszeget (hosz-
szlsdg: a toltény dtmérGjének legaldbb kétszerese) kell biztonsdgosan a fegyvercs6be hegeszteni az dtmeneti
kaptdl indulva.

8.3. Fegyvercsd: a nem a tlizfegyverhez rogzitett valtocsoveken az adott esetnek megfelelSen a 8.1-8.2. miveletet
kell elvégezni. Tovabbd végdssal, hegesztéssel, ragasztdssal vagy hasonlé fokd tartdssdgot biztositd, megfelels
modszerrel meg kell akadalyozni, hogy a valtocsoveket a tiizfegyverhez lehessen rogziteni.

8.4. BillenScsovi thizfegyverek esetében: egy legaldbb 60 fokos (csticsszogtl) kapot kell kimunkalni gy, hogy az
alapatméré legaldbb 10 mm-es vagy a tiizfal dtmérGjével megegyezd nagysdgi legyen.

8.5. Billendesovi tiizfegyverek esetében: az titGszeget el kell tavolitani, az tit6szegfuratot legaldbb 5 mm-es dtmérd-
jtire kell tagitani és be kell hegeszteni.

8.6. Elstit6szerkezet: gondoskodni kell az elsiitébillenty( és az iit8, az {itGszeg vagy az elsiitGakaszté kozotti fizikai
muikodtetési kapcsolat megszakitdsardl. Amennyiben lehetséges, a tokon beliil egybe kell hegeszteni az elsiits-
szerkezetet. Ha az elstitGszerkezet ily médon valé egybehegesztése nem lehetséges, az elsiitGszerkezetet el kell
tavolitani, és a helyét hegesztéssel vagy epoxigyantaval ki kell tolteni.
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8. BILLENOCSOVU ELOLTOLTO TUZFEGYVEREK (KIVEVE A FORGODOBTOLTESU REVOLVEREKET)

8.7. Elsiitdszerkezet: az elsiitGszerkezetet és/vagy az elsiitGszerkezet hazdt a tokhoz kell hegeszteni (acéltok esetében)
vagy magas hémérsékletnek ellendll6 ragasztéval a tokhoz kell ragasztani (konnytifémbdl vagy polimerbdl ké-
sziilt tok esetében).

8.8. Lékuapok/gytnyildsok: a 16kapokat el kell tavolitani vagy be kell hegeszteni, a gytinyildsokat be kell hegeszteni.

8.9. Kilonalld (tobb) gdzkamra (a forgddob kivételével): kilonallé vagy tobb gazkamraval rendelkezd tiizfegyverek
esetében a gdzkamra/gdzkamrdk hosszdnak legaldbb kétharmadaig le kell munkélni a bels§ falakat. A belsé fala-
kat a lehetd legnagyobb mértékben el kell tavolitani, lehetleg a kaliber dtmérdjéig.
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II. MELLEKLET

A hatistalanitott tiizfegyverek jel6lésére vonatkozé minta

EU () aa(®)bb(®)cc(¥

1) Hatéstalanitasi jel (minden nemzeti jelolésben ,EU” marad)

%) A tlizfegyver hatdstalanitdsat tanisité szervezet emblémdja

4) A hatdstalanitds éve

(
(
(
(

)
?) A hatastalanitast végz8 orszdg hivatalos nemzetkozi jele
)
)

A teljes jelolést csak a tlizfegyver tokjan kell elhelyezni, de a hatéstalanitési jelet (1) és a hatdstalanitast végz8 orszag jelét
(2) minden egyéb alapvetd alkotdelemen el kell helyezni.
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[I. MELLEKLET

A hatistalanitott tiizfegyverek tandsitvanydnak mintdja

(a tandsitvanyt nem hamisithat6 papirra kell nyomtatni)

Uniés embléma A hatastalanitds megfelel6ségét ellendrzé és tandsitd
szervezet neve

Embléma

HATASTALANITASI TANUSITVANY

Tandsitvany szdma:

A hatdstalanitdsi mtveletek megfelelnek a 2018. madrcius 5-i (EU) 2018/337 bizottsdgi végrehajtasi rendelet I. mellék-
letében a tiizfegyverek hatdstalanitdsdra vonatkozdan meghatdrozott mdszaki el6irdsoknak.

A hatdstalanitist elvégzé szervezet neve:

Orszag:

A hatdstalanitds tanisitdsinak dituma:

A hatdstalanitott tiizfegyver gydrtéja/markdja:

Tipus:

Mairka/modell:

Kaliber:

Sorozatszdm(ok):

Megjegyzések:

Hivatalos uniés hatdstalanitasi jel A felel8s személy neve, beosztdsa és aldirdsa

Megjegyzés: E tanusitvany fontos dokumentumnak mindsiil. A hatdstalanitott tlzfegyver tulajdonosinak minden eset-
ben meg kell ériznie a tandsitvanyt. A hatdstalanitott tdizfegyver alapvetd alkotdelemei, amelyekre e tantisitvany vonat-
kozik, hivatalos ellendrzési jellel vannak elldtva, melyeket tilos eltdvolitani vagy mddositani.

Figyelmeztetés: A hatdstalanitdsi tanusitvany meghamisitdsa a nemzeti jogszabdlyok szerint biincselekménynek mindsiil-
het.
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