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II

(Nem jogalkotdsi aktusok)

NEMZETKOZI MEGALLAPODASOKKAL LETREHOZOTT
SZERVEK ALTAL ELFOGADOTT JOGI AKTUSOK

A nemzetkdzi kozjog értelmében jogi hatdllyal kizdrélag az ENSZ-EGB eredeti szovegei rendelkeznek. Ennek az el6irdsnak a stitusa és
hatdlybalépésének idSpontja az ENSZ-EGB TRANS/WP.29/343 sz. stitusdokumentumanak legutobbi véltozatiban ellendrizhetd
a kovetkez8 weboldalon:

http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Az Egyesiilt Nemzetek Eurdpai Gazdasdgi Bizottsiginak (ENSZ-EGB) 67. sz. elGirdsa — Egységes
rendelkezések a kovetkezdk jovdhagydsirol: I. A meghajtérendszeriikben cseppfolyds propin-
butin gdzt haszndlé M és N kategoridja jirmiivek specidlis berendezésének jovihagydsa;
II. A meghajtérendszeriikben cseppfolyés propan-butin giz felhaszndlisa céljdbol specidlis
berendezéssel ellitott M és N kategéridji jirmiiveknek a berendezés beépitése tekintetében
torténd jovihagydsa [2016/1829]
Tartalmaz minden olyan szoveget, amely az alabbi idGpontig érvényes volt:

Az 01. médositdssorozat 14. kiegészitése — hatdlybalépés ddtuma: 2014. oktéber 9.
TARTALOM

ELOIRAS

1.  Alkalmazdsi kor

2. Az alkatrészek fogalommeghatdrozdsa és osztdlyozdsa

L. rész — A meghajtérendszeritkben cseppfolyds propan-butdn gazt hasznalé M és N kategéridjt jarmtvek specialis
berendezésének jovihagydsa

3. Joévdhagydsi kérelem

4. Jelolések

5. Joévahagyds

6. Az LPG-berendezés kiilonféle alkatrészeire vonatkozé specifikdciok

7. Az LPG-berendezés adott tipusinak mddositdsai és a jovahagyds kiterjesztése
8.  (Nem alkalmazando)

9. A gyartds megfelelGsége

10.  Szankcidk nem megfelel§ gyartds esetén

11. Az LPG-berendezés kiilonféle alkatrészeire vonatkozé dtmeneti rendelkezések
12. A gyartds végleges ledllitdsa

13. A jovahagydsi vizsgélat elvégzéséért felel6s miiszaki szolgdlatok és a tipusjévahagyd hatésigok neve és cime
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II. rész — A meghajtérendszeriikben cseppfolyds propan-butdn gdz felhaszndldsa céljabol specidlis berendezéssel el-
latott M és N kategoridju jarmiveknek a berendezés beépitése tekintetében torténd jovahagydsa

14. Fogalommeghatdrozasok
15. J6vahagyasi kérelem
16. Jovahagyds

17. A jarm{ meghajtorendszerében cseppfolyds propan-butdn géz felhaszndldsdhoz szikséges specidlis berendezés beé-
pitésével szemben tdmasztott kovetelmények

18. A gyartas megfelelGsége

19.  Szankciok nem megfelel§ gyartds esetén

20. A jarmtipus médositasa és a jovahagyds kiterjesztése

21. A gyértds végleges ledllitdsa

22.  Atmeneti rendelkezések az LPG-berendezés kiilonféle alkatrészeinek beépitésére, valamint a meghajtérendszerében
csepplolyds propan-butdn gdz felhaszndldsa céljabdl specidlis berendezéssel elltott jarmd tipusjovdhagydsdra vo-
natkozdan a berendezés beépitése tekintetében

23. A j6vahagyiési vizsgilat elvégzéséért felelGs miiszaki szolgdlatok és a tipusjévahagyd hatésdgok neve és cime

MELLEKLETEK

1. Ajarmd, a motor és az LPG-berendezés alapvets jellemz6i

2A. Az LPG-berendezés tipus-jovahagyasi jelének elrendezése

2B. Ertesités az LPG-berendezés tipusanak jévahagyasardl, a jovahagyas kiterjesztésérdl, elutasitisirél vagy visszavona-
sarol, illetve gydrtasanak végleges ledllitdsar6l a 67. el6irds szerint

2C. A jévahagyisi jelek elrendezése

2D. Ertesités egy adott jarmiitipus jovahagyasarol, a jovahagyds kiterjesztésérdl, elutasitasirdl vagy visszavondsarol, il-
letve gyartdsanak végleges ledllitdsdr6l az LPG-rendszer beépitése tekintetében, a 67. el6irds szerint

3. Az LPG-tartdly tartozékainak jovahagydsdra vonatkozo rendelkezések

4. A tuzelGanyag-szivattyd jovahagydsara vonatkoz6 rendelkezések

5. Az LPG-szlirSegység jovahagydsara vonatkozo rendelkezések

6. A nyomdsszabalyozé és a parologtatd jovahagyasdra vonatkozd rendelkezések

7. Az elzarészelep, a visszacsapd szelep, a gdzcs nyomadscsokkentd szelepe és a tdpcsatlakozé jovdhagydsdra vonat-
kozé rendelkezések

8. A csatlakozéval ellatott hajlékony tomldk jévahagydsara vonatkozo rendelkezések
9. A toltGegység jovahagydsira vonatkozo rendelkezések
10. Az LPG-tartdlyok jévahagydsdra vonatkozé rendelkezések

11. A gézbefecskendezd késziilékek vagy gazkevers egységek vagy befecskendezd favokak és a tiizelanyag-vezeték jo-
véhagydsara vonatkoz6 rendelkezések

12. A gazadagold egység jovahagydsdra vonatkozé rendelkezések abban az esetben, ha nem épitették egybe a gazbefecs-
kendezd késziilék(ek)kel

13. A nyomds- és/vagy hmérséklet-érzékel$ jévahagyasara vonatkozé rendelkezések

14. Az elektronikus vezérlGegység jovahagydsira vonatkozé rendelkezések
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15. Vizsgélati eljarasok

16. Az M, és M, kategéridju jarmiivek LPG azonositd jelolésére vonatkozo6 rendelkezések

17. A tdpcsatlakoz6 azonosité jelolésére vonatkozd rendelkezések

1. ALKALMAZASI KOR

Ez az el6irds az aldbbiakra alkalmazando:

1.1. . rész A meghajtorendszeritkben cseppfolyds propan-butin gzt haszndlé M és N kategdridji
jarmivek (') specidlis berendezésének jovahagydsa;

1.2. I rész A meghajtorendszeritkben cseppfolyds propan-butdn gz felhaszndldsa céljabdl specialis berende-
zéssel ellitott M és N kategéridja jarmiveknek (') a berendezés beépitése tekintetében torténd
jovahagydsa.

2. AZ ALKATRESZEK FOGALOMMEGHATAROZASA ES OSZTALYOZASA

A jarmtvekben haszndlhat6 LPG-alkatrészeket az 1. dbra szerint legnagyobb miikodési nyomdsuk és
funkcidjuk szerint osztdlyozzdk.

0. osztdly Nagynyomdst alkatrészek, ideértve a 3 000 kPa-ndl nagyobb nyomdst folyékony LPG-t
tartalmazé csoveket és szerelvényeket is

1. osztdly Nagynyomdsu alkatrészek, ideértve a legfeljebb 3 000 kPa g6znyomdst vagy géznyomdsra
novelt folyékony LPG-t tartalmazé csoveket és szerelvényeket is.

2. osztdly  Kisnyomast alkatrészek, ideértve a légnyomds feletti kevesebb mint 450 kPa és tobb mint
20 kPa legnagyobb miikodési nyomdst, elparologtatott LPG-t tartalmazé csoveket és szerelvé-
nyeket is.

2A. osztdly Korlatozott nyomdstartomanyt kisnyomdst alkatrészek, ideértve a légnyomas feletti kevesebb
mint 120 kPa és tobb mint 20 kPa legnagyobb miikodési nyomadst, elpdrologtatott LPG-t
tartalmazé csoveket és szerelvényeket is.

3. osztdly  Elzdrészelepek és nyomdscsokkentd szelepek, amikor a folyadékfézisban mitkodnek

Azok az LPG-alkatrészek, amelyeket a légnyomads felett 20 kPa-nal kisebb legnagyobb miikodési nyomésra
terveztek, nem tartoznak ezen el6irds hatalya ald.

Egy alkatrész tobb részbdl is allhat, amelyek mindegyikét legnagyobb miikodési nyomdsa és funkcidja
alapjan a sajdt osztalydba kell sorolni.

(") A Motoros jarmiivekre vonatkozd egységesitett dlldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.3) 2. szakaszdnak
meghatdrozdsa szerint — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp2 9resolutions.html
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1. dbra

A legnagyobb miik6dési nyomds és funkcié szerinti osztilyozas

-

START

Mikodési 'gen

nyomds > 3 MPa?

Legnagyobb . a igen
miikédési nyomds Biztonsdgi
> 450 kPa? szelepek?

lncm nem

Legnagyobb
miikodési nyomds
< 20 kPa?

igen

Nem tartozik
nem sires
ezen el8irds
hatélya ald.
. W
egnagyobb igen
miikodési nyomds
<120 kPa?
nem
vagy
y r L 4 ¥ r
2. osztly 2A. osztily 1. osztily 3. osztaly 0. osztily
[ I ] I
STOP

Ezen el6irds alkalmazdsdban:

,nyomds”: egyéb el6irds hidnydban a légkori nyomdshoz viszonyitott nyomads;
,izemi nyomds™ a 15 °C-os egységes gdzhémérsékleten dllandésult nyomds;

,probanyomds™ a jovahagydsi vizsgélat sordn az alkatrészre haté nyomds;

,méretezési nyomds”™ az a maximdlis nyomds, amelynek a kialakitds szerint az alkatrészt ki lehet tenni, és

amely alapjdn a szildrdsdgdt meghatdrozzak;

,muikddési nyomds”: a szokdsos miikodési feltételek kozotti nyomads;

,legnagyobb miikodési nyomds”: egy alkatrészen beliil az a legnagyobb nyomds, amely a miikodés sordn

el6fordulhat;
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2.1.6. ,osztélyozds szerinti nyomds”: osztdlyozdsa szerint egy adott alkatrészben a legnagyobb megengedhetd
mikodési nyomds;

2.2. ,specidlis berendezés”, amely a kovetkez6kbdl all:

a) a tartdly;

b) a tartdlyhoz rogzitett tartozékok;

¢) a pérologtat/nyomdsszabalyozo;

d) az elzdrdszelep;

e) a gizbefecskendezd késziilék vagy befecskendezd fiivoka vagy gdzkeverd egység;
f) a gdzadagold egység, akdr kiilon, akdr a gazbefecskendezd késziilékkel egybeépitve;
g) a hajlékony tomldk;

h) a toltSegység;

i) avisszacsapé szelep;

j) a gdzcs6 nyomdscsokkentd szelepe;

k) a sziirGegység;

) anyomds- vagy hémérséklet-érzékeld;

m) a tiizelGanyag-szivatty(;

n) a tdpcsatlakozo;

o) az elektronikus vezérlGegység;

p) a tiizelGanyag-vezeték;

q) a nyomdscsokkentd késziilék;

1) alkatrészcsoport;

2.3. Jtartdly”: cseppfolyds propan-butdn gdz tdroldsdra haszndlt edény;

2.3.1. a tartdly lehet:

a) szabvanyos hengeres tartdly hengeres kopennyel, két kosargorbe vagy elliptikus fenékkel és a sziikséges
nyildsokkal;

b) specidlis tartdly: a szabvdnyos hengeres tartdlyokon kivilli egyéb tartilyok. A méretbeli jellemzsk
a 10. melléklet 5. fiiggelékében taldlhatok;

2.3.2. ,kompozittartdly”: kizdrélag kompozit anyagokbdl késziilt, nemfém bélési tartly;

2.3.3. Jartdly gyartdsi tétele” legfeljebb 200 darab, ugyanolyan tipusti tartdly, amelyeket ugyanazon
a gyartosoron egymds utdn gyartottak;

2.4, Jartdlytipus™ olyan tartdlyok, amelyek a 10. mellékletben meghatirozott kovetkezd jellemzdk
tekintetében nem kiilonboznek egymastol:

a) markanév (markanevek) vagy védjegy(ek);

b) alak (hengeres, specidlis alak);

¢) nyildsok (lemez a tartozékoknak/fémgytirtinek);
d) anyag;

e) hegesztési eljards (fémtartalyok esetében);
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f) hdokezelés (fémtartalyok esetében);

g) gyartosor;

h) névleges falvastagsig;

i) atmérG;

j) magassdg (specidlis tartdlyok esetében);

2.5. Jtartdlyra rogzitett tartozékok™ a kovetkezd berendezések egybeépitve vagy kiilon:

a) 80 % feltoltésnél zard szelep;

b) szintjelzs;

¢) nyomdscsokkentd szelep;

d) tdvvezérelt tapszelep talfolydszeleppel;
e) tlizelGanyag-szivattyu;

f) szelepcsoport;

g) gazbiztos hiz;

h) tapellatds-atvezetd;

i) visszacsap6 szelep;

j) nyomadscsokkentd késziilék;

2.5.1. 80 % feltoltésnél zard szelep™: olyan késziilék, amely a tartdly térfogatinak legfeljebb 80 %-dra korldtozza
a feltoltést;

2.5.2. yszintjelz8”: olyan késziilék, amely jelzi a tartdly folyadékszintjét;

2.5.3. Jnyomdscsokkentd szelep (leeresztdszelep)”: olyan késziilék, amely korldtozza a tartdlyban a
nyomdsnovekedést;

2.5.3.1. Jnyomascsokkentd késziilék™: olyan késziilék, amely tiiz esetén megakadalyozza a tartdly felszakaddsat

azéltal, hogy a benne 1év6 LPG-t kiengedi;

2.5.4. Jtavvezérelt tpszelep talfolybszeleppel”: olyan késziilék, amely lehetdvé teszi a parologtatéba/nyomadssza-
balyozdba irdnyulé LPG-ellatds meginditdsdt és megszakitdsat. A tadvvezérlés azt jelenti, hogy a tipszelepet
elektronikus vezérl8egység vezérli. Ha a jarm(i motorja nem mtikodik, a szelep zdrva van. A tdlfolydszelep
olyan késziilék, amely korldtozza az LPG kidramlasit;

2.5.5. Jtizel6anyag-szivatty”: olyan késziilék, amely a motor folyékony LPG-vel val6 ellatdsit Ggy biztositja,
hogy a tartdlynyomast megnoveli a tiizel§anyag-szivattyi nyomdsaval;

2.5.6. ,szelepcsoport™ a 2.5.1-2.5.3. és a 2.5.8. szakaszban emlitett Osszes vagy egyes tartozékokbdl allo
késziilék;

2.5.7. ,gdzbiztos haz”: olyan késziilék, amely védi a tartozékokat, és a szivargdst a szabad leveg6be engedi;

2.5.8. tapelldtds-dtvezetd (tiizelGanyag-szivattyt/miikodtetSk/tiizelSanyagszint-érzékeld);

2.5.9. ,visszacsapd szelep”™ olyan késziilék, amely lehet6vé teszi a folyékony LPG egyirdnyl dramldsit, és

megakadélyozza a folyékony LPG ellenkez§ irdnyd dramldsat;

2.6. ,parologtatd” olyan késziilék, amely az LPG-t folyékony halmazallapotib6l gdz-halmazillapotiva
parologtatja;

2.7. ,nyomdsszabdlyoz6”: olyan késziilék, amely csokkenti és szabalyozza a cseppfoly6s propdn-butin giz
nyomadsat;

2.8. Lelzardszelep” olyan késziilék, amely megsziinteti az LPG dramlasat;
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2.9. ,a gdzcs6 nyomdscsokkentS szelepe” olyan késziilék, amely megakadilyozza, hogy a csovekben
a megengedett nyomdsndl nagyobb legyen;

2.10. ,gdzbefecskendezd késziilék vagy befecskendezd fuvoka vagy gazkeverd egység” olyan késziilék, amely
a folyékony vagy elparologtatott LPG-t a motorba juttatja;

2.11. ,gazadagold egység” olyan készillék, amely szabélyozza és[vagy elosztja a gdzdramldst a motorban;
a gazbefecskendezd késziillék része, vagy téle killon all;

2.12. Lelektronikus vezérlGegység™: olyan késziilék, amely szabdlyozza a motor LPG-igényét, és baleset vagy
motorledllds kovetkeztében megsérillt tiizelGanyag-tdpvezeték esetén automatikusan megsziintetni az
LPG-rendszer elzdrdszelepeinek dramelldtdsat;

2.13. ,ayomds- vagy hdmérséklet-érzékel6”: olyan késziilék, amely a nyomdst vagy a h6mérsékletet méri;

2.14. ,LPG-sz{irGegység”: olyan késziilék, amely sziiri az LPG-t, a sz{ir§ mds alkatrészekkel is egybeépithetd;

2.15. ,hajlékony toml6k”™ olyan tomlSk, amelyek a cseppfolyds propan-butdn gazt akdr folyékony, akar gdzhal-
mazaéllapotban killonb6z8 nyomdson egyik ponttdl a mésikig szallitjak;

2.16. toltGegység™ olyan késziilék, amely lehetdvé teszi a tartdly feltoltését. A toltGegység a tartdly 80 %
feltoltésnél zdrd szelepével vagy a jarmdivon kivill taldlhaté kilsé toltSegységgel egybeépithets;

2.17. tapcsatlakozd™ csatlakozd a tiizelSanyag-vezetékben a tiizelSanyag-tartdly és a motor kozott. Ha az
egyféle tlizel6anyaggal tizemelS jirmd tiizel6anyaga elfogy, a motor a tdpcsatlakozéhoz rogzitett pot-
tiizelGanyagtartaly segitségével is tizemeltethetd;

2.18. Jtizel@anyag-vezeték™ olyan csé vagy vezeték, amely a tiizelGanyag-befecskendezd késziilékeket osszekoti;

2.19. Lcseppfolyds propan-butin gdz (LPG)™: olyan termék, amely alapvetSen a kovetkezd szénhidrogénekbdl 4ll:
propan, propén (propilén), normdl butdn, izobutdn, izobutilén, butén (butilén) és etdn.

Az EN 589:1993 eurdpai szabvdny meghatdrozza a kovetelményeket és vizsgdlati modszereket arra
a tizel6anyagként haszndlt LPG-re vonatkozdan, amelyet az Eurdpai Szabvdnyositdsi Bizottsdg (CEN)
tagdllamaiban értékesitenek és szllitanak.

2.20. ,t0mlGegység™ egy hajlékony tomlébdl és csatlakozokbdl all6 egység.

I RESZ
A MEGHAJTORENDSZERUKBEN CSEPPFOLYOS PROPAN-BUTAN GAZT HASZNALO M ES N KATEGORIAJU
JARMUVEK SPECIALIS BERENDEZESENEK JOVAHAGYASA

3. JOVAHAGYASI KERELEM

3.1. A specidlis berendezésre irdnyuld jévahagydsi kérelmet a mdrkanév vagy védjegy tulajdonosdnak vagy
jogszertien meghatalmazott képviselGjének kell benytjtania.

3.2. A kérelemhez hirom példdnyban csatolni kell az aldbbi dokumentumokat, és meg kell adni a kovetkezd
adatokat:

3.2.1. a specidlis berendezés tipusdnak részletes leirdsa (az 1. melléklet szerint),

3.2.2. megfelel6 méretardny és kellGen részletes rajzok a specidlis berendezésrdl,

3.2.3. az ezen el@irds 6. szakaszdban meghatdrozott el6irasoknak valé megfelelGség igazolasa.

3.3. A jovahagydsi vizsgdlat elvégzéséért felel6s miiszaki szolgdlat kérésére a specidlis berendezés mintada-

rabjait rendelkezésre kell bocsdtani.

A miiszaki szolgilat tovabbi mintadarabokat is kérhet.
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4, JELOLESEK

4.1. Minden j6évahagyasra benyujtott alkatrészen fel kell tintetni a gyarté markanevét vagy védjegyét és tipusit,
valamint a nemfém alkatrészeken a gydrtds évét és honapjét. A jelolésnek jol olvashatonak és eltdvolitha-
tatlannak kell lennie.

4.2. Mindegyik berendezésen eléggé nagy helyet kell biztositani a jovdhagydsi jelolés szdmadra, beleértve az
alkatrész osztilyat (ldsd a 2A. mellékletet) és a 0. osztdlyd alkatrészek esetében a méretezési nyomadst is.
Ezt a helyet fel kell tintetni a fenti 3.2.2. szakaszban emlitett rajzokon.

4.3. Minden tartdlyra ra kell hegeszteni egy adattdblat, amelyen a kovetkezd adatokat jol olvashatdan és eltdvo-
lithatatlanul fel kell tiintetni:

a) gyartdsi szam;
b) drtartalom literben;
¢) az ,LPG” jelolés;
d) probanyomads [kPal;
e) ,a feltoltés maximalis szintje: 80 %" szdveg;
f) a jovahagyds éve és honapja (pl. 99/01);
g) az 5.4. szakasz szerinti jovahagyasi jel;
h) ha a szivattytt a tartilyba szerelték, a ,SZIVATTYU BELUL” jelolés és a szivattytit azonosit6 jelolés.
4.4. A 4.1. és a 4.2. szakaszban el6irt jelzések mellett az aldbbiak koziil egy tovabbi jelzést is haszndlni kell az

olyan tdvvezérelt tdpszelepeknél és tdvvezérelt elzdrdszelepeknél, amelyek megfelelnek a 3. melléklet
4.7. szakaszdnak, illetve a 7. melléklet 1.7. szakaszdnak:

a) yyHl”
b) ”Hzn
C) ,,H;”
5. JOVAHAGYAS
5.1. Amennyiben a jovdhagyasra benyijtott mintadarabok megfelelnek az ezen el6irds 6.1-6.13. szakaszdban

meghatdrozott kovetelményeknek, a berendezéstipusra vonatkoz jovdhagydst meg kell adni.

5.2. Mindegyik jévdhagyott berendezéstipushoz jévihagydsi szdmot kell rendelni. Ennek els6 két szdmjegye
(jelenleg 01; ez a 01. moddositassorozatot jeloli, amely 1999. november 13-dn lépett életbe) a jovahagyds
idépontjaban hatalyos, az el6irdst lényeges mszaki tartalommal mddosité legutébbi mdédositassorozat
szama. Ugyanazon szerz3d6 fél ezt az alfanumerikus kédot nem rendelheti mdsik berendezéstipushoz.

5.3. Egy LPG-berendezéstipusnak vagy annak egy részének az ezen el6irds szerinti jovdhagydsardl, a jovahagyds
kiterjesztésérdl vagy elutasitdsdrdl értesiteni kell a megallapoddsban részes és ezen elGirdst alkalmazo
szerz6dg feleket az ezen el6irds 2B. mellékletének megfelel6 nyomtatvinyon. Ha tartdlyt is érint,
a 2B. melléklet fuggelékét is mellékelni kell.

5.4. Minden olyan berendezésen, amely megfelel az ezen el6irds szerint jovdhagyott tipusnak,
a 4.2. szakaszban megadott helyen, j6l lithaté mddon fel kell tiintetni a 4.1. és a 4.3. szakaszban el8irt
jelolések mellett egy nemzetkozi jovahagyasi jelet, amely a kovetkezdkbdl all:

5.4.1. egy kor, benne az ,E” betii és a jovdhagyo orszdg egyedi azonosité szdma (');

(") Az 1958. évi megéllapoddsban részes szerz6ds felek egyedi azonosité szdmai a Motoros jarmiivekre vonatkozo egységesitett dlldsfoglalds
(R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1) 3. mellékletében taldlhaték. 3 — www.unece.org/trans/main/wp29/
wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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2016.10.20. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 285/9

5.4.2. ezen el6irds szdma, amelyet egy ,R” betl, egy kotGjel és a jovdhagydsi szam kovet a fenti
5.4.1. szakaszban el6irt kor jobb oldaldn. Ez a jovdhagydsi szdm tartalmazza az alkatrésztipus jovahagydsi
szamat, amely az adott tipusra kidllitott tantsitvdnyon szerepel (ldsd az 5.2. szakaszt és a 2B. mellékletet),
amely el6tt az ezen el6irds legijabb mddositassorozatinak kétjegyii sorozatszdma lathaté.

5.5. A jévahagyasi jelnek jol olvashatonak és eltavolithatatlannak kell lennie.
5.6. Ezen el6irds 2A. mellékletében példak taldlhatok a fent emlitett jovahagydsi jel elrendezésére.
5.7. A 0. osztdlyt alkatrészek esetében a méretezési nyomast is fel kell tiintetni a fenti 5.4. szakaszban emlitett

j6vahagyasi jel kozelében.

6. AZ LPG-BERENDEZES KULONFELE ALKATRESZEIRE VONATKOZO SPECIFIKACIOK
6.1. Altalanos rendelkezések

A meghajtérendszeritkben LPG-t alkalmazé jarmtvek specidlis berendezésének megfelel§ és biztonsigos
modon kell mtikddnie.

A berendezés LPG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak azzal 9sszeférhetSnek kell lenniiik.

A berendezés azon részein, amelyek helyes és biztonsigos mikodését az LPG, a nagy nyomds vagy
a rezgések befolydsolhatjdk, el kell végezni az ezen el6irds mellékleteiben leirt vizsgdlati eljardsokat. Az
alabbi 6.2-6.13. szakasz rendelkezéseit kiilondsen be kell tartani.

Az ezen el6irds éltal jovdhagyott LPG-berendezés beépitésének meg kell felelnie a 10. szdmi el8irds
02. modositdssorozatdban (vagy azzal egyenértékdi dokumentumban) meghatdrozott elektromdgneses
osszeférhetGségi (EMC) kovetelményeknek.

6.2. A tartalyokra vonatkozé rendelkezések

Az LPG-tartdlyokat tipus-j6vahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az ezen el6irds 10. mellékletében rogzitett
rendelkezések szerint.

6.3. A tartélyra rogzitett tartozékokra vonatkozé rendelkezések

6.3.1. A tartdlyt a kovetkezd tartozékokkal kell ellitni, amelyek kilonalléak vagy egybeépitettek is lehetnek
(szelepcsoport(ok)):

6.3.1.1. 80 % feltoltésnél zaré szelep;

6.3.1.2. szintjelz6;

6.3.1.3. nyomadscsokkentd szelep (leeresztdszelep);

6.3.1.4. tavvezérelt tapszelep tulfolydszeleppel.

6.3.2. Sziikség esetén a tartdly felszerelhetd gdzbiztos hdzzal is.

6.3.3. A tartdlyt tomszelencével lathatjak el a mikodtetSk/LPG-tiizelGanyagszivatty miatt.

6.3.4. A tartdlyt a tartdly belsejében is elldthatjdk LPG-tiizelGanyagszivattytval.

6.3.5. Visszacsapé szelep is szerelhet6 a tartdlyra.

6.3.6. A tartdlyt nyomdscsokkentd késziilékkel kell elldtni. Jévahagyott nyomdscsokkentS késziiléknek az aldbbi

késziilékek vagy funkcidk tekinthetdk:

a) olvaddbiztositék (hémérséklet-vezérelt) (biztositék) vagy
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6.4. - 6.14.

b) nyomdscsokkentd szelep, feltéve, hogy megfelel az aldbbi 6.15.8.3. szakasznak vagy
c) a fenti két késziilék kombindcidja vagy
d) mads egyenértékii miszaki megoldds, feltéve, hogy ugyanolyan hatékonysdgot biztosit.

A 6.3.1-6.3.6. szakaszban felsorolt tartozékokon tipus-jovahagydsi vizsgalatot kell elvégezni az
alabbiakban el6irt rendelkezéseknek megfelelGen:

a) a fenti 6.3.1, 6.3.2,, 6.3.3. és 6.3.6. szakaszban emlitett tartozékokra vonatkozdan ezen el8irds
3. melléklete;

b) a fenti 6.3.4. szakaszban emlitett tartozékokra vonatkozdan ezen elGirds 4. melléklete;

) afenti 6.3.5. szakaszban emlitett tartozékokra vonatkozoan ezen elSirds 7. melléklete.

Egyéb alkatrészekre vonatkozé rendelkezések

Az 1. tébldzatban feltiintetett egyéb alkatrészeken tipus-jévahagydsi vizsgdlatot kell elvégezni a tdbldzat
szerinti mellékletekben el6irt rendelkezéseknek megfelelGen.

1. tdbldzat

Szakasz Alkatrész Melléklet
6.4. Tiizel8anyag-szivattyt 4.
6.5. Parologtato (1) 6.

Nyomdsszabalyoz6 (')

6.6. Elzdroszelepek 7.
Visszacsapé szelepek

A gdzcs6 nyomdscsokkentd szelepei

Tépcsatlakozok
6.7. Hajlékony tomlsk 8.
6.8. ToltGegység 9.
6.9. Gazbefecskendezd késziilékek/gazkeverd egység (%) 11.
vagy

befecskendezd favokik

6.10. Gazadagold egységek (?) 12.
6.11. NyomdsérzékelSk 13.

hémérséklet-érzékelsk

6.12. Elektronikus vezérlGegység 14.
6.13. LPG-sziirGegységek 5.
6.14. Nyomdscsokkentd késziilék 3.

(') Egybeépitve vagy kiilon.
() Csak akkor alkalmazand6, ha a gdzadagol6é mikodtetdje nincs beépitve a gdzbefecskendezd késziilékbe.
(}) Csak akkor alkalmazand6, ha a gdzkeverd egység mitikodési nyomdsa meghaladja a 20 kPa-t (2. osztély).
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6.15. Az alkatrészekre vonatkozé édltaldnos kialakitdsi szabdlyok
6.15.1. A 80 % feltoltésnél zard szelepre vonatkozé rendelkezések
6.15.1.1. Az Uszé és a 80 % feltoltésnél zdrd szelep zdrbegysége kozotti csatlakozd szokdsos hasznalati

koriilmények kozott nem deformdlédhat el.

6.15.1.2. Ha a tartdly 80 % feltoltésnél zdr6 szelepe tszét tartalmaz, az utdbbinak 4 500 kPa kiils6 nyomdst kell
kibirnia.
6.15.1.3. A késziilék azon zdroegységének, amely a tartdly feltoltését térfogatdnak 80 + 0/- 5 szdzalékdra

korlétozza — amelyre a 80 %-os feltoltést zard szelepet tervezték — 6 750 kPa nyomdst kell kibirnia. Lezart
helyzetben 700 kPa nyomadskiilonbség mellett a toltési sebesség nem haladhatja meg az 500 cm?[percet.
A szelepet minden olyan tartilyon meg kell vizsgdlni, amelyre fel kivdnjdk szerelni, vagy a gyarténak
szamitdssal aldtdmasztva nyilatkozatot kell tennie arrdl, hogy ez a szelep milyen tartdlytipushoz
alkalmazhaté.

6.15.1.4. Ha a tartdly 80 % feltoltésnél zard szelepe nem tartalmaz Gszot, a bezdrddds utdn a feltoltést nem lehet
500 cm?[percet meghaladé sebességgel folytatni.

6.15.1.5. A késziiléken fel kell tiintetni egy olyan dllandd jelolést, amely jelzi azt a tartdlytipust, amelyhez
a késziiléket tervezték, az dtmér6t, a beépitési szoget és adott esetben a beszerelés médjat.

6.15.2. Annak érdekében, hogy egy alkatrész sériilése esetén a repedés felilletén ne keletkezhessen elektromos
szikra, az LPG-t tartalmazé elektronikus késziilékeket:

a) ugy kell szigetelni, hogy az LPG-t tartalmazé részeken dram ne haladhasson keresztiil;
b) a késziilék elektromos rendszerét el kell szigetelni:

i akészilék testétdl;

ii. a tiizel6anyag-szivattyu tartalyatol.

A szigetelési ellendllds > 10 MQ.

6.15.2.1. A csomagtérben és az utastérben taldlhat6 elektromos vezetékeknek meg kell felelniik az IEC 60529-
1989+A1:1999 szabvany IP 40 védelmi osztalydnak.

6.15.2.2. Minden mads elektromos vezetéknek az IEC 60529-1989+A1:1999 szabvédny IP 54 védelmi osztilydnak
kell megfelelnie.

6.15.2.3. A szigetelt és szoros elektromos Osszekottetést biztositd tomszelencének (tiizel6anyag-szivattyi/
mkodtetSk|tiizel Ganyagszint-érzékel) 1égmentesen kell zdrodnia.

6.15.3. Kilonleges rendelkezések elektromosykiilsé (hidraulikus, pneumatikus) erdforrds altal mdkodtetett
szelepekhez
6.15.3.1. Az elektromos/kiilsG energidval mtikods szelepeknek (pl. a 80 % feltSltésnél zdrd szelep, a tdpszelep, az

elzdr6szelepek, a visszacsap6 szelepek, a gdzcs6 nyomdscsokkentd szelepe, a tdpcsatlakozd esetében) az
dram kikapcsoldsakor ,zdrt” helyzetben kell lenniiik.

6.15.3.2. Ha az elektronikus vezérlGegység meghibdsodik vagy veszit teljesitményébdl, a tiizelGanyag-szivattyd
energiaelldtdsat ki kell kapcsolni.

6.15.4. HécserélS kozeg (Osszeférhetdségi és nyomdssal kapcsolatos kovetelmények)
6.15.4.1. A késziilék hécseréls kozeggel érintkezd anyagainak mikodés kozben az adott folyadékkal osszefér-

het6nek kell lenniiik, és tigy kell azokat kialakitani, hogy a hdcseréls kozeg 200 kPa nyomdsat kibirjdk.
Az anyagnak meg kell felelnie a 15. melléklet 17. szakaszdban megallapitott el6irdsoknak.
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6.15.4.2. A pirologtaté/nyomdsszabalyozé hdcseréls kozegét tartalmazé térnek 200 kPa nyomdson szivirgdsmen-
tesnek kell lennie.

6.15.5. A nagynyomdst és kisnyomdst részeket egyardnt tartalmazé alkatrészt dgy kell kialakitani, hogy
a kisnyomadsu részben a vizsgdlatnal alkalmazott legnagyobb méretezési nyomds 2,25-sz6rosénél nagyobb
nyomdsnovekedés ne keletkezhessen. A tartdlynyomdssal kozvetlentil érintkezd alkatrészeket 3 000 kPa
osztalyozds szerinti nyomadsra kell tervezni. A motortérbe vagy a jarmdvon kivillre nem torténhet
szell6zés.

6.15.6. A gdzaram megakadélyozdsara szolgdld kiilonleges rendelkezések

6.15.6.1. Az 1. osztilyba tartozd szivattyukat gy kell kialakitani, hogy ha példdul a cs6 elzdrodik vagy az
elzarészelep nem nyilik ki, a kilépési nyomds soha ne haladhassa meg a 3 000 kPa-t. Ez példdul
a szivattyu kikapcsoldsdval vagy a tartalyba torténd visszavezetéssel valosithatd meg.

A 0. osztilyba tartozd szivattytkat gy kell kialakitani, hogy ha példaul a cs6 elzarddik vagy az
elzdrészelep nem nyilik ki, a kilépési nyomds soha ne haladhassa meg a szivattyG utdn elhelyezkedd
alkatrészek méretezési nyomdsat. Ez példaul a szivattyt kikapcsoldsaval vagy a tartdlyba torténg visszave-
zetéssel valdsithat meg.

6.15.6.2. A nyomdsszabalyozot/parologtatot gy kell kialakitani, hogy ha a nyomdsszabélyozé/parologtaté egységbe
< 4 500 kPa nyomdson LPG-t engednek, amikor a szabdlyozé nem mitkodik, barmilyen gazdramot meg
lehessen akadélyozni.

6.15.7. A gazcs6 nyomdscsokkentd szelepére vonatkozoé rendelkezések

6.15.7.1. Az 1. osztdlyba tartozé gdzcs6 nyomdscsokkentd szelepét ugy kell kialakitani, hogy 3 200 + 100 kPa
nyomadson nyiljon ki (ha sziikséges).

A gdzcs6 0. osztilyba tartozé nyomdscsokkent§ szelepét ugy kell kialakitani, hogy a cs6 méretezési
nyomdsanak 1,07-szeresén + 100 kPa nyiljon ki.

6.15.7.2. Az 1. osztilyba tartozd gdzcs6 nyomdscsokkentd szelepénél 3 000 kPa nyomdsig nem léphet fel belss
szivargas.

A gdzcs6 0. osztilyba tartozé nyomdascsokkentd szelepe a cs6 méretezési nyomdsdig nem szivdroghat.

6.15.8. A nyomdscsokkent§ szelepre (leereszt8szelep) vonatkozé rendelkezések
6.15.8.1. A nyomdscsokkentd szelepet a tartdly belsejébe vagy a tartdlyra kell felszerelni a tiizelGanyag gazéllapota
z6néjaban.

6.15.8.2. A nyomdscsokkentd szelepet tigy kell kialakitani, hogy 2 700 + 100 kPa nyomdson nyiljon ki.

6.15.8.3. A nyomdscsokkent szelep dteresztGképessége — stiritett levegvel olyan nyomdson meghatdrozva, amely
20 szazalékkal nagyobb a szokdsos tizemi nyomdasnal — legalabb

Q 210,66 x A%82
amelyben:

Q

A = atartdly kils feliilete m2-ben.

a légdram szabvdnyos m?/min-ben (100 kPa abszolat nyomdson és 15 °C hémérsékleten)

Az dramldsvizsgalat eredményeit normal koriilményekhez kell igazitani:
100 kPa abszolat 1égnyomds és 15 °C hémérséklet.

Ha a nyomdscsokkent szelepet nyomdscsokkentd késziiléknek tekintik, az dramldsnak legaldbb
17,7 szabvanyos m’/min-nek kell lennie.
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6.15.8.4.

6.15.8.5.

6.15.8.6.

6.15.8.7.

6.15.8.8.

6.15.8.9.

6.15.9.

6.15.10.

6.15.10.1.

6.15.10.2.

6.15.10.3.

6.15.10.4.

6.15.10.5.

6.15.10.6.

6.15.10.6.1.

A nyomdscsokkent§ szelep 2 600 kPa nyomdsig nem szivdroghat.

A nyomdscsokkentd késziiléket (biztositék) tigy kell kialakitani, hogy 120 £ 10 °C hémérsékleten nyiljon
ki.

A nyomascsokkentd késziiléket (biztositék) gy kell kialakitani, hogy amikor kinyilik, dtereszt8képessége:
Q=273xA
amelyben:

= a légdram szabvinyos m*/min-ben (100 kPa abszoldt nyomdson és 15 °C hémérsékleten)

A = atartdly kils feliilete m2-ben.

Az dramldsvizsgdlatot dramldsi irdnnyal szemben 200 kPa abszolat légnyomadson és 15 °C hémérsékleten
kell elvégezni.

Az dramldsvizsgilat eredményeit normdl korillményekhez kell igazitani:
100 kPa abszolat 1égnyomds és 15 °C hémérséklet.
A nyomdscsokkentd késziiléket a tartdly belsejében a tartdly gézterébe kell beszerelni.

A nyomadscsokkentd késziiléket a tartdlyra agy kell felszerelni, hogy a gdzbiztos hdzba eresszen, ha a hdz
jelenléte elGirds.

A nyomdscsokkentS késziiléket (biztositék) a 3. melléklet 7. szakaszdban leirt rendelkezések szerint kell
megvizsgalni.

A tiizelGanyag-szivattyd teljesitményvesztesége

Minimélis tiizelGanyagszint mellett, amikor a motor még mdkodik, a tiizel§anyag-szivattytval/szivat-
tytkkal keltett h§ sohasem nyithatja ki a nyomdscsokkentd szelepet.

A toltGegységre vonatkozd rendelkezések

A toltSegységet el kell latni legalabb egy lagy szelepiilékd visszacsap6 szeleppel, és tgy kell kialakitani,
hogy ne lehessen leszerelhetd.

A toltSegységet védeni kell a szennyezddéstdl.
A toltSegység csatlakozdjanak kialakitdsdnak és méreteinek meg kell felelniiik a 9. melléklet dbrdinak.

Az 5. dbrdn bemutatott toltGegység csak az M,, M;, N,, N, kategoridji és a 3 500 kg maximdlis
ossztomeget meghaladé M, jarmikategoéridjii gépjarmiivekhez alkalmazhato.

A 4. dbrdn bemutatott toltGegység az M2, M3, N2, N3 kategéridji és a 3 500 kg maximdlis dssztomeget
meghaladé M1 jarmikategéridji gépjarmivekhez (') is alkalmazhato.

A kiils6 toltSegységet tomlGvel vagy vezetékkel kell a tartdlyhoz csatlakoztatni.

Kiilonleges rendelkezések konnytigépjarmtvekhez szdnt, eurdpai szabvanyok szerinti toltGegységhez
(9. melléklet — 3. dbra)

A holt térfogat az eliilsG tomités és a visszacsap6 szelep eleje kozott nem haladhatja meg a 0,1 cm’-t;

(") A Motoros jarmiivekre vonatkozd egységesitett dlldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.3) 2. szakaszdnak
meghatdrozdsa szerint.
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6.15.10.6.2. A csatlakozén keresztiil torténd dramldsnak 30 kPa nyomdskiilonbség mellett legaldbb 60 liter/min-nek
kell lennie, ha vizzel vizsgéljdk.

6.15.10.7.  Kilonleges rendelkezések nehézgépjarmiivekhez szdnt, eurdpai szabvdnyok szerinti toltGegységhez
(9. melléklet — 5. dbra)

6.15.10.7.1. A holt térfogat az eliils§ tomités és a visszacsap6 szelep eleje kozott nem haladhatja meg a 0,5 cm’-t;

6.15.10.7.2. a visszacsapd szelep mechanikus megnyitdsival a toltGegységen keresztill torténé dramldsnak 50 kPa
nyomdskiilonbség mellett legalabb 200 liter/min-nek kell lennie, ha vizzel vizsgaljak.

6.15.10.7.3. Az eurdpai szabvanyok szerinti toltGegységnek meg kell felelnie a 9. melléklet 7.4. szakaszdban leirt

iitésprobanak.
6.15.11. A szintjelz6re vonatkoz6 rendelkezések
6.15.11.1. A tartdlyban a folyadék szintjét ellen6rz6 készilléknek kozvetett tipustnak kell lennie (példdul magneses)

a tartdly belseje és kiilseje kozott. Ha a tartdlyban kozvetlen tipust folyadékszint-ellen6rzé késziilék van,
az elektromos csatlakozéknak meg kell felelniiik az IP54 specifikdciénak az IEC EN 60529:1997-06
szabvany szerint.

6.15.11.2.  Ha a tartdly szintjelz8je sz6t tartalmaz, ez utébbinak 3 000 kPa kiils6 nyomdst kell kibirnia.

6.15.12. A tartdly gdzbiztos hdzdra vonatkozé rendelkezések
6.15.12.1. A gazbiztos haz kivezetésénél legaldbb 450 mm? szabad keresztmetszet(i nyildsnak kell lennie.

6.15.12.2. A gézbiztos hdznak 10 kPa nyomdson, lezdrt nyildssal/nyildsokkal szivdrgdsmentesnek kell lennie, a g6z
megengedett legnagyobb szivirgdsi sebessége 100 cm?/h, és tartds alakvéltozds nem latszddhat.

6.15.12.3. A gdzbiztos hazat tgy kell kialakitani, hogy 50 kPa nyomdst is kibirjon.

6.15.13. A talfolyoszeleppel elldtott tdvvezérelt tipszelepre vonatkozd rendelkezések
6.15.13.1. A tdpszelepre vonatkoz6 rendelkezések

6.15.13.1.1. Ha a tdpszelepet egybeépitik az LPG-tiizelSanyagszivattytval, a szivattyt a ,PUMP INSIDE” (szivattyd
belil) jeloléssel kell azonositani, és a szivattyG azonositéjanak az LPG-tartdly adattdbldjan vagy adott
esetben a szelepcsoporton kell lennie. Az LPG-tartdlyban taldlhaté elektromos vezetékeknek meg kell
felelniitk az IEC 60529-1989+A1:1999 szabvany IP 40 védelmi osztdlydnak.

6.15.13.1.2. Az 1. osztilyba tartozd tdpszelepnek nyitott és zdrt helyzetben 6 750 kPa nyomdst kell kibirnia.
A 0. osztdlyba tartozd tdpszelepnek nyitott és zdrt helyzetben a méretezési nyomds 2,25-sz6rosének
megfelel6 nyomadst kell kibirnia.

6.15.13.1.3. A tapszelep zirt helyzetben az dramlds irdnydban bels6leg nem szivaroghat. Az dramldssal ellentétes
irdnyban a szivirgds megengedhetd.

6.15.13.2. A tulfolydszelepre vonatkozo rendelkezések
6.15.13.2.1. A tdlfolydszelepet a tartdlyon beliilre kell felszerelni.

6.15.13.2.2. A talfolydszelepet tigy kell megtervezni megkeriil6vezetékkel, hogy a két oldalin nyomdskiegyenlitést
tegyen lehetGvé.
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6.15.13.2.3. A tdlfolyoszelepnek a két oldal kozott kialakulé 90 kPa nyomdskiilonbségnél le kell zdrulnia. Ennél
a nyomdaskiilonbségnél az dramlds sebessége nem haladhatja meg a 8 000 cm’/min-t.

6.15.13.2.4. Amikor a tilfolydszelep lezdrt helyzetben van, a szelepet megkeriil§ szakaszon az dramldsi sebesség nem
haladhatja meg az 500 cm?/min-t 700 kPa nyomdskiilonbség mellett.

7. AZ LPG-BERENDEZES ADOTT TIPUSANAK MODOSITASAI £S A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE

7.1. az LPG-berendezés tipusdnak bdrmilyen modositdsir6l a tipusjovdhagydst megadd tipusjévahagyo
hatdsdgot értesiteni kell. A tipusjovahagyd hatdsdg ezt kovetden a kovetkezSképpen jarhat el:

7.1.1. ugy itéli meg, hogy az elvégzett moédositdsoknak nagy valdszintséggel nincs szdmottevs kedvezétlen
hatdsa és a berendezés tovdbbra is megfelel a kovetelményeknek; vagy

7.1.2. tovabbi teljes vagy részleges vizsgalatot ir eld.
7.2. A joévdhagyds megerGsitésérsl vagy elutasitdsarl, a modositdsok részletes leirdsdval egyiitt, a fenti

5.3. szakaszban meghatdrozott eljdrds szerint értesiteni kell a megéllapoddsban részes és ezen el6irdst
alkalmazé feleket.

7.3. A jovéhagyas kiterjesztését engedélyezd tipusjévahagy6 hatdsdg az ilyen kiterjesztéshez készitett minden
értesitéshez sorszamot rendel.

8. (NEM ALKALMAZANDO)

9. A GYARTAS MEGFELELOSEGE

A gyartismegfelelGség ellendrzésére szolgdl eljardsoknak meg kell felelniiik a megéllapodds (E[ECE[324-
E/ECE/TRANS/505/Rev.2) 2. fiiggelékében megallapitott eljirdsoknak, valamint a kovetkezd kovetelmé-
nyeknek:

9.1. az ezen el6irds szerint jovdhagyott valamennyi berendezést tigy kell gydrtani, hogy a fenti 6. szakaszban
megallapitott kovetelményeket teljesitve megfeleljen a jovdhagyott tipusnak.

9.2. A 9.1. szakasz kovetelményei teljesiilésének ellenérzése érdekében a gydrtdst megfelel gyartdsellenSrzést
kell alkalmazni.

9.3. Az ezen el6irds 8., 10. és 15. mellékletében el6irt, a gyartdsmegfelel6ség ellenérzésére iranyuld vizsga-
latokra vonatkozé minimalis kovetelményeket be kell tartani.

9.4. A tipusjévahagydst megadd tipusjovdhagy6 hatdsdg barmikor ellendrizheti az egyes gydrtéiizemekben
a gyartds megfelelGségének ellenérzésére alkalmazott modszereket. Ezekre az ellendrzésekre altaldban
évente egyszer kerill sor.

9.5. Ezenkivill minden tartdlyt legaldbb 3 000 kPa nyomdson meg kell vizsgdlni az ezen el8iras 10. mellék-
letének 2.3. szakaszdban foglalt kovetelményeknek megfelelGen.

9.6. Ezen el6irds 2. szakaszdban el6irt osztdlyozds szerint nagy nyomdsosztilyban (1. osztdly) alkalmazott
minden toml8egységet a jovahagyds jogosultjanak 3 000 kPa nyomadson fél percig gazzal kell vizsgdlnia.

9.6.1. Ezen el6irds 2. szakaszdban el6irt osztdlyozds szerint nagy nyomdsosztilyban (0. osztdly) alkalmazott
minden tomldegységet a jovahagyds jogosultjdnak a bejelentett méretezési nyomdson fél percig gdzzal kell
vizsgdlnia.
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9.7. Minden 200 hegesztett tartdly kozil legaldbb az egyiken és a fennmaradé mennyiségb6l még egyen
a 10. melléklet 2.4.1. szakasza szerinti radiografiai vizsgélatot kell elvégezni.

9.8. A 10. melléklet 2.1.2. szakaszdban leirt fent emlitett mechanikai vizsgdlatokat el kell végezni a gydrtas
soran minden kétszdz tartdly kozil az egyiken és a fennmaradé mennyiségbdl még egyen.

10. SZANKCIOK NEM MEGFELELG GYARTAS ESETEN
10.1. Az ezen el6irds szerint egy berendezéstipusra megadott jévahagyds visszavonhat6, ha nem teljesiilnek

a fenti 9. szakaszban el6irt kovetelmények.

10.2. Ha a megillapoddsban részes és ezen el6irast alkalmazé valamely szerz8d6 fél visszavon egy el6zéleg
dltala megadott jovdhagydst, akkor errdl az ezen elSirds 2B. mellékletének megfeleld nyomtatvanyon
haladéktalanul értesiti az ezen el8irdst alkalmazé tobbi szerz8d6 felet.

11. AZ LPG-BERENDEZES KULONFELE ALKATRESZEIRE VONATKOZO ATMENETI RENDELKEZESEK

11.1. Az ezen el6irds 01. moédositdssorozata hatilybalépésének napjatdl az ezen elGirdst alkalmazd egyik
szerz6d6 fél sem utasithatja el a 01. moddositdssorozattal moddositott ezen el6irds alapjan torténd
j6véhagyast.

11.2. Az ezen el6irds 01. mddositdssorozatinak hatdlybalépésétSl szamitott hdrom hénaptél kezdve az ezen

el6irast alkalmazé szerz6dg felek csak akkor adhatnak jévdhagydst, ha a jovdhagyand6 alkatrésztipus
megfelel a 01. médositdssorozattal médositott ezen elSirds kovetelményeinek.

11.3. Az ezen elGirdst alkalmazd egyik szerz6dS fél sem utasithatja el a 01. mddositassorozattal médositott
ezen el6irds szerint jévahagyott alkatrésztipust.

11.4. A 01. médositdssorozattal médositott ezen el8irds hatdlybalépésétdl szdmitott 12 honapig az ezen elGirdst
alkalmazé egyik szerz8d8 fél sem utasithat el olyan alkatrésztipust, amely az el8irds eredeti valtozatlan
formdja alapjan kerilt jovdhagydsra.

11.5. A 01. moédositdssorozat hatdlybalépésének idépontjatdl szdmitott 12 hoénap elteltével az ezen el6irdst
alkalmaz6 szerz6dé felek megtagadhatjdk olyan alkatrésztipusok eladdsdt, amelyek nem felelnek meg
a 01. médositassorozattal médositott ezen el8irds kovetelményeinek, hacsak az alkatrészt nem cserealkat-
részként szanjak mdr haszndlatban levé jairmiihoz.

12. A GYARTAS VEGLEGES LEALLITASA

Amennyiben a jévahagyds jogosultja véglegesen ledllitja az ezen el6irds szerint jovahagyott berendezéstipus
gyartdsat, akkor errdl értesitenie kell a jévahagyast megadd tipusjovdhagyé hatdsagot. A hatdsig
a vonatkozd értesités kézhezvételét kovetGen az ezen elSirds 2B. melléklete szerinti értesitési nyomtat-
vanyon értesiti err6l a megéllapoddsban részes és ezen el8irdst alkalmazé tobbi szerz6dd felet.

13. A JOVAHAGYASI VIZSGALAT ELVEGZESEERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES A TIPUSJOVAHAGYO
HATOSAGOK NEVE ES CIME

A megidllapoddsban részes és ezen elirdst alkalmazd szerz6d6 felek megadjék az Egyesiilt Nemzetek
Szervezete Titkdrsdgdnak a jovahagydsi vizsgalatok elvégzéséért felel6s miiszaki szolgalatok nevét és cimét,
valamint a jévahagydsokat megado, illetve a mds orszagok dltal kiadott jovdhagydsokat, kiterjesztéseket,
elutasitdsokat vagy visszavondsokat igazold értesitéseket fogadé tipusjévahagyd hatdsdg nevét és cimét.
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II. RESZ

A MEGHA]TORENDSZERUKBEN CSEPPFOLYOS PROPAN BUTAN GAZ FELHASZNALASA CEL]ABOL SPECIALIS
BERENDEZESSEL ELLATOTT M ES N KATEGORIA]U ]ARMUVEKNEK A BERENDEZES BEEPITESE TEKINTETEBEN

TORTENG ]OVAHAGYASA
14. FOGALOMMEGHATAROZASOK
14.1. Ezen el@iras II. részének alkalmazdsaban:
14.1.1. Jjarmd jovdhagydsa™ jarmtipus jévdhagydsa a meghajtrendszerében cseppfolyds propdn-butin giz

felhaszndldsa céljabdl specidlis berendezés beépitése tekintetében;

14.1.2. Jjarmtipus” olyan jirmtvek vagy jirmcsaldd, amelyeket meghajtérendszeriikben LPG felhaszndldsa
céljabodl specidlis berendezéssel lattak el, és amelyek az aldbbi szempontok tekintetében nem kiilonboznek
egymastol:

14.1.2.1. a gyarto;

14.1.2.2. a gyarté dltal megadott tipusmegnevezés;

14.1.2.3. a tervezés és a kialakitds lényeges szempontjai;

14.1.2.3.1.  alvdz[padldlemez (nyilvinvalé és alapvetd kiilonbségek);

14.1.2.3.2.  az LPG-berendezés beépitése (nyilvanvalé és alapvetd kiilonbségek);

14.1.3. wvezérelt ledllitasi szakasz”: az az idGtartam, melynek sordn tiizelGanyag-takarékossdag céljabdl a belsé
égésti motor automatikusan ledll, majd automatikusan djraindul;

15. JOVAHAGYASI KERELEM
15.1. A jarm(tipusnak a meghajtérendszer cseppfolyds propdn-butin gdzzal vald tizemeltetéséhez szitkséges

specidlis berendezés beépitése tekintetében torténd jovahagydsira vonatkozd kérelmet a jarmd gyéartdja
vagy annak jogszertien meghatalmazott képviselGje nyujtja be.

15.2. A kérelemhez hdarom példanyban csatolni kell az aldbbiakban felsorolt dokumentumokat: a jarmd leirdsa,
amely tartalmazza az ezen el6irds 1. mellékletében szerepl$ valamennyi relevans adatot.

15.3. Egy, a jovdhagyandé tipust jol képvisel jarmdvet 4t kell adni a jovdhagydsi vizsgalatok elvégzéséért felelGs
miszaki szolgdlatnak.

16. JOVAHAGYAS

16.1. Amennyiben az ezen el6irds szerint jovdhagydsra benydjtott jarmd fel van szerelve az Osszes olyan
specidlis berendezéssel, amely a meghajtrendszer cseppfolyds propan-butin gdzzal valé iizemeltetéséhez
szitkséges, és megfelel az aldbbi 17. szakasz kovetelményeinek, akkor az adott jarmdtipust jovd kell

hagyni.

16.2. Mindegyik jévahagyott jarmtipushoz j6évihagydsi szamot kell rendelni. Ennek els§ két szdmjegye
a jovahagyds idGpontjdban hatalyos, az el8irdst lényeges miiszaki tartalommal mddosité legutobbi médosi-
tdssorozat szdma.

16.3. Egy LPG-jarmiitipusnak ezen elirds szerinti jovdhagydsardl, illetve a jévdhagyds kiterjesztésérdl vagy
elutasitdsardl értesiteni kell a megdllapoddsban részes és ezen elGirst alkalmazd szerz6dé feleket az ezen
el6irds 2D. mellékletében megadott mintdnak megfelel§ nyomtatvanyon.

16.4. Minden olyan jarmitipuson, amelyet az ezen el8irds szerint hagytak j6vd, a fenti 16.3. szakaszban emlitett
jovahagydsi értesitésben megadott, konnyen hozzdférhetd helyen, jol lathaté médon fel kell tintetni egy
nemzetkozi jovdhagydsi jelet, amely a kovetkez6kbdl 4ll:

16.4.1. egy kor, benne az ,E” betii és a jovdhagyo orszdg egyedi azonosité szdma (');

) Az 1958. évi megéllapodédsban részes szerz8dé felek egyedi azonositd szdmai a Motoros jarmtivekre vonatkozo egységesitett dlldsfoglalds
gallap gy ) gyseg g
(R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3) 3. mellékletében talalhatok.
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16.4.2. ezen el6irds szdma, amelyet egy ,R” betl, egy kotGjel és a jovdhagydsi szam kovet a fenti
16.4.1. szakaszban el6irt kor jobb oldalén.

16.5. Ha a jarmd megfelel a megéllapoddshoz mellékelt egy vagy tobb tovabbi el8irds szerint egy abban az
orszagban jovahagyott jarmtipusnak, amely ezen el6irds alapjin megadta a jovdhagyast, akkor
a 16.4.1. szakaszban el8irt jelet nem sziikséges megismételni. Ilyen esetben az el6irds és a jévahagyds
szamdt, valamint az Osszes olyan elSirds kiegészitS jelét, amelyek szerint a jévdhagydst megadtdk
ugyanabban az orszdgban, amely ezen el8irds alapjan is megadta a jovahagydst, a 16.4.1. szakaszban
el6irt jel jobb oldalan egymas alatt kell feltiintetni.

16.6. A jévahagyasi jelnek jol olvashatonak és eltavolithatatlannak kell lennie.

16.7. A jévahagyasi jelet a jarm( adattdbldjan vagy annak kozelében kell elhelyezni.

16.8. Ezen el@iras 2C. mellékletében példdk taldlhatdk a jovahagyasi jel elrendezésére.

17. A JARMU MEGHAJTORENDSZEREBEN CSEPPFOLYOS PROPAN-BUTAN GAZ FELHASZNALASAHOZ SZUKSEGES

SPECIALIS BERENDEZES BEEPITESEVEL SZEMBEN TAMASZTOTT KOVETELMENYEK

17.1. Altaldnos kovetelmények
17.1.1. A jarmtbe szerelt LPG-berendezésnek tgy kell mdikodnie, hogy ne lépje tal a kialakitds és jovdhagyds

szerinti legnagyobb méretezési nyomdst.

17.1.2. A rendszer minden alkatrészén ezen el6irds 1. része értelmében tipus-jovéhagydsi vizsgalatot kell elvégezni.
17.1.2.1. A 17.1.2. szakasz rendelkezéseitdl eltérve nem sziikséges az elektronikus LPG-vezérlGegység kiilon tipusjo-

véhagydsa, ha az elektronikus LPG-vezérlGegység az elektronikus motorvezérl§ egységbe van épitve, és az
ezen el6irds 1. része, valamint a 10. sz. el8irds szerinti jirmdbe valé beépitési tipusjovahagydssal
rendelkezik. Az egészjarmiitipus-jovahagydsnak az ezen el6irds 14. melléklete szerint alkalmazandé ren-
delkezéseknek is meg kell felelnie.

17.1.3. A rendszerben felhaszndlt anyagoknak LPG haszndlatdra alkalmasnak kell lenniiik.

17.1.4. A rendszer minden alkatrészét megfelelGen rogziteni kell.

17.1.5. Az LPG-rendszer nem sziviroghat.

17.1.6. Az LPG-rendszert oly médon kell beszerelni, hogy a lehetd legjobban védve legyen a sériilések ellen,

amelyeket példdul a mozgd jarmdalkatrészek, titkozés, szennyezSdés, a csomagok be- vagy kirakoddsa,
illetve elmozduldsa okozhat.

17.1.7. Csak olyan berendezéseket szabad a LPG-rendszerhez csatlakoztatni, amelyekre feltétleniil sziikség van
a jarm{ motorjanak megfelel6 mtikodéséhez.

17.1.7.1. A 17.1.7. szakasz rendelkezéseitdl eltérve az M,, M;, N,, N, kategéridji és a 3 500 kg-ot meghaladd
maximdlis 6ssztomegl vagy SA (1) felépitmény tipusi M, kategéridju jarmtivek (} esetében az utasteret fel
lehet szerelni olyan ftit6berendezéssel is, amely az LPG-rendszerhez csatlakozik.

17.1.7.2. A fenti 17.1.7.1. szakaszban emlitett fitGberendezés akkor engedélyezhetd, ha a tipusjévahagydsért felelGs
miszaki szolgdlat véleménye szerint a fit6berendezés megfelelen védve van, és iizemeltetése nem
befolydsolja az LPG-rendszer normal mtikodését.

17.1.7.3. A fenti 17.1.7. szakasz rendelkezéseitdl eltérve az egyféle tiizelGanyaggal iizemels, sziikségiizemmod
nélkili jarmd LPG-rendszerét tipcsatlakozoéval is ellathatjak.

(") A Motoros jarmtivekre vonatkoz6 egységesitett dlldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.3) 2. szakaszdnak
meghatdrozdsa szerint — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html

() A Motoros jarmiivekre vonatkozd egységesitett allasfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.3) 2. szakaszdnak
meghatdrozdsa szerint.
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17.1.7.4. A fenti 17.1.7.3. szakaszban emlitett tdpcsatlakozé akkor engedélyezhetd, ha a tipusjévahagydsért felelés
miszaki szolgdlat véleménye szerint a tdpcsatlakozé megfelelGen védve van, és iizemeltetése nem
befolydsolja az LPG-rendszer normal mikodését. A tdpcsatlakozot olyan kiilon gdzbiztos visszacsapd
szeleppel kell elldtni, amely csak a motor mikodését biztositja.

17.1.7.5. A tépcsatlakozéval elldtott, egyféle tizelGanyaggal tizemelS jarmiivon az ezen elSirds 17. mellékletében
meghatdrozott cimkének a tdpcsatlakoz6 kozelében kell lennie.

17.1.8. az LPG-vel tizemeltetett M, és M, kategéridji jdrmiivek azonositdsa
17.1.8.1. Az M, és M, kategéridja jarmivekre fel kell szerelni az ezen el6irds 16. mellékletében el6irt adattablat.
17.1.8.2. Az adattabldt az M, vagy M, kategéridja jarmd elejére és hatuljira, jobbkormdnyos jarmtveken a bal

oldali ajtok kiilsejére, balkormdnyos jarmtveken pedig a jobb oldalon kell elhelyezni.

17.2. Tovabbi kovetelmények

17.2.1. Az LPG-rendszerhez tartozé egyik alkatrész sem nyulhat tdl a jarmd kiilsé feliiletén, beleértve az alkatré-
szekhez tartozd védGanyagokat is, kivéve a toltGegységet, ha a tdlnydlds mértéke nem haladja meg
a karosszéria névleges vonaldt6l mért 10 mm-t.

17.2.2. Az LPG-tiizelGanyagtartdly kivételével a jairmd egyetlen keresztmetszetén sem lehet az LPG-rendszernek
olyan alkatrésze, beleértve az ilyen alkatrész részét képezd védGanyagot is, amely tilnyulik a jarmd alsé
sz€lén, kivéve, ha a jarminek van olyan része, amely 150 mm-es sugdron belill alacsonyabban
helyezkedik el.

17.2.3. Az LPG-rendszer egyik alkatrésze sem helyezkedhet el 100 mm-nél kozelebb a kipufogbcs6hoz vagy mas
héforrashoz, kivéve, ha ezek az alkatrészek megfelel§ h6védelemmel vannak elldtva.

17.3. Az LPG-rendszer
17.3.1. Az LPG-rendszernek legaldbb a kovetkezd alkatrészeket kell tartalmaznia:
17.3.1.1. tiizel§anyag-tartaly;

17.3.1.2. 80 % feltoltésnél zaré szelep;

17.3.1.3. szintjelz6;

17.3.1.4. nyomdscsokkentd szelep;

17.3.1.5. tavvezérelt tdpszelep talfolydszeleppel;

17.3.1.6. nyomdsszabdlyozé és parologtatd, amelyek egybeépithetdk (');
17.3.1.7. tavvezérelt elzdroszelep;

17.3.1.8. toltSegység;

17.3.1.9. gazcsovek és tomldk;

17.3.1.10.  gdzt szdllit6 csatlakoz6k az LPG-rendszer alkatrészei kozott;

17.3.1.11.  befecskendez flivoka vagy gdzbefecskendezd késziilék vagy gazkevers egység;

17.3.1.12.  elektronikus vezérlGegység;

(") Ezek az alkatrészek nem feltétleniil sziikségesek folyékony LPG befecskendezése esetén.
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17.3.1.13.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.2.6.

17.3.2.7.

17.3.2.8.

17.3.2.9.

17.3.2.10.

17.3.2.11.

17.3.3.

17.3.4.

17.3.5.

17.4.

17.4.1.

17.4.2.

17.4.3.

17.4.4.

17.4.5.

17.4.5.1.

17.4.6.

nyomdscsokkentd késziilék (biztositék).

A rendszer az aldbbi alkatrészeket is tartalmazhatja:

gdzbiztos hdz, amely befedi a tiizelSanyag-tartalyra rogzitett tartozékokat;

visszacsap6 szelep;

a gazcs6 nyomadscsokkentd szelepe;

gézadagol6 egység;

LPG-szlirSegység;

nyomds- vagy hémérséklet-érzékeld;

LPG-tiizelSanyagszivatty(;

tapelldtds-dtvezetd a tartdlyhoz (mikodtetSk/tiizelGanyag-szivattyti/tiizel6anyagszint-érzékel6);
tapcsatlakozd (csak egyféle tiizelGanyaggal tizemel6 jarmivek szitkséglizemmod nélkiil);
tiizelGanyag-kivélaszt6 rendszer és elektromos rendszer;

tiizelGanyag-vezeték.

A 17.3.1.2-17.3.1.5. szakaszban emlitett tartdlyszerelvényeket egybe is lehet épiteni.

A 17.3.1.7. szakaszban emlitett tdvvezérelt elzdrdszelep egybeépithet§ a nyomdsszabélyozéval/parolog-
tatéval.

A motor hatékony miikodéséhez sziikséges tovabbi alkatrészek az LPG-rendszer olyan részén szerelhetk
fel, ahol a nyomds 20 kPa-ndl kisebb.

A tiizelGanyag-tartily beépitése
A tiizelGanyag-tartalyt tartdsan be kell szerelni a jarmiibe, és nem szabad a motortérben elhelyezni.
A tiizelGanyag-tartalyt megfelelS helyzetben, a tartdly gydrtdjanak utasitdsai szerint kell beszerelni.

A tiizel6anyag-tartalyt gy kell beépiteni, hogy fém fémmel ne érintkezzen. Ez aldl kivételt jelenthetnek
a tartaly allandé rogzitési pontjai.

A tiizelGanyag-tartalynak édllandé rogzitési pontokkal kell rendelkeznie, amelyek a gépjarmihoz rogzitik,
vagy a tartalyt tartokerettel és tartohevederekkel kell a gépjarmihoz rogziteni.

Amikor a jairm{ hasznélatra kész, a tiizel§anyag-tartalynak legalabb 200 mm-rel az ut feliilete felett kell
lennie.

A 17.4.5. szakasz rendelkezései nem alkalmazandék, ha a tartdly eleje és oldala megfelelGen védve van, és
a tartdly egyik része sem helyezkedik el alacsonyabban, mint a védészerkezet.

A tiizelGanyag-tartdly(oka)t tigy kell felszerelni és rogziteni, hogy feltoltott dllapotban a tartaly(ok) (sériilés
nélkiil) ellendlljon/ellendlljanak az aldbbi gyorsulasi értékeknek:

M, és N, kateg6ridja jarmiivek:
a) 20 g menetirdnyban;

b) 8 g vizszintes sikban a menetirdnyra merdlegesen.
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M, és N, kateg6ridja jarmiivek:

a) 10 g menetirdnyban;

b) 5 g vizszintes sikban a menetirdnyra merélegesen.
M, és N, kategéridju jarmiivek:

a) 6,6 g menetirdnyban;

b) 5 g vizszintes sikban a menetirdnyra merélegesen.

A gyakorlati vizsgalatok végrehajtdsa helyett szamitdsi moddszer alkalmazhatd, ha a jovdhagyds
kérelmezdje a miszaki szolgélat szdmdra hitelt érdemlden igazolni tudja annak egyenértékiiségét.

17.5. A tiizelGanyag-tartéllyal szemben tdmasztott egyéb kovetelmények
17.5.1. Ha egyetlen szdllitocs6hoz egynél tobb LPG-tartdly van csatlakoztatva, mindegyik tartalyt visszacsapd

szeleppel kell felszerelni, amelyet a tivvezérelt tipszelep dramldsi irdnydban helyeznek el, és a szdllitocsSbe
a cs6 tilnyomdsa ellen véd§ szelepet kell beszerelni a visszacsapé szelep dramldsi irdnydban.
A visszacsap6 szelep(ek) szennyezddésének megakadalyozdsira megfelel§ sziirdrendszert kell elhelyezni
a visszacsap6 szelep(ek) dramldasi irdnyédval szemben.

17.5.2. Ha a tdvvezérelt tipszelep zdrt helyzetben 500 kPa ellennyomds felett engedi dt a gdzt, nem sziikséges
a visszacsap6 szelep és a gdzcsG nyomadscsokkentd szelepének alkalmazésa.

Ebben az esetben a tdvvezérelt tdpszelepek vezérlését tigy kell kialakitani, hogy egyszerre tobb tdvvezérelt
tapszelep sohase tudjon kinyilni. Az atfedési id6t, amely lehetévé teszi az atkapcsoldst, két percre kell

korlatozni.
17.6. A tiizelGanyag-tartaly tartozékai
17.6.1. tavvezérelt tdpszelep tulfolybszeleppel a tartdlyon
17.6.1.1. A tilfolydszeleppel ellatott tdvvezérelt tdpszelepet kozvetleniil kell a tiizelanyag-tartdlyra helyezni

barmilyen kozbensd szerelvény nélkiil.

17.6.1.2. A tilfoly6szeleppel elldtott tavvezérelt tipszelepet gy kell vezérelni, hogy amikor a motor nem mikodik,
a gyujtaskapcsold helyzetétdl fiiggetleniil automatikusan bezdruljon, és amig a motor nem mtikodik, zdrva
is maradjon.

17.6.1.3. A fenti 17.6.1.2. szakasz rendelkezéseitSl eltérve a folyékony befecskendezs rendszerek esetében, ha
a rendszer gdzbuborékoktdl valé megtisztitdsa érdekében tiizelSanyag-visszavezetésre van sziikség
(g6zzdrds), megengedett, hogy a talfolydszeleppel elltott tavvezérelt tipszelep a motor LPG-tizemmoddban
torténd elinduldsa el6tt legfeljebb 10 mp-ig nyitva legyen.

17.6.1.4. A fenti 17.6.1.2. szakasz rendelkezéseitSl eltérve a tdvvezérelt tdpszelep nyitott helyzetben maradhat
a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt.

17.6.1.5. Ha a tdvvezérelt tipszelep a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt zdrva van, a szelepnek meg kell felelnie
a 3. melléklet 4.7. szakaszdban elirtaknak.

17.6.2. Rugoéterhelésti nyomdscsokkentd szelep a tartdlyban
17.6.2.1. A rugdterhelésti nyomdscsokkentd szelepet a tiizelSanyag-tartilyba tgy kell beszerelni, hogy a g6ztérhez

csatlakozzon, és a kornyezd légkorbe ereszthessen. A rugéterhelésii nyomdscsokkentd szelep a gdzbiztos
hézba is ereszthet, ha a gdzbiztos hdz eleget tesz az aldbbi 17.6.5. szakasz kovetelményeinek.

17.6.3. 80 % feltoltésnél zard szelep

17.6.3.1. Az automatikus toltésszint-hatdrolonak illeszkednie kell a tiizel6anyag-tartdlyhoz, és megfelel§ helyzetben
ugy kell felszerelni, hogy a tartdlyt csak térfogatdnak 80 szdzalékdig lehessen feltolteni.



L 285/22 Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja 2016.10.20.

17.6.4. Szintjelz6

17.6.4.1. A szintjelz6nek illeszkednie kell a tiizelGanyag-tartdlyhoz, és megfelel§ helyzetben kell felszerelni.

17.6.5. A tartdlyon 1év6 gdzbiztos hdz

17.6.5.1. A tiizel6anyag-tartdlyra a tartdly szerelvényeit beburkold olyan gazbiztos hdzat kell felszerelni, amely

megfelel az aldbbi 17.6.5.2-17.6.5.5. szakasz kovetelményeinek, kivéve, ha a tartdlyt a jarmdvon kiviil
helyezik el, és a tartdly szerelvényei a szennyez6déstdl és a viztdl védve vannak.

17.6.5.2. A gazbiztos hdznak dllandé Osszekottetésben kell lennie a kornyezeti leveg6vel, sziikség esetén csatlakozé-
tomlén és dtvezetd csovon keresztiil.

17.6.5.3. A gdzbiztos hdz szellszdnyildsinak lefelé kell néznie a gépjarmii kivezetése irdnydba. Nem vezethet
azonban a kerékdobba vagy valamilyen héforrds, példdul a kipufogdcsé felé.

17.6.5.4. A gdzbiztos haz szellGztetésére szolgdlé és az alvdz aljdhoz vezetS csatlakozotomlSknek és dtvezets
csoveknek legaldbb 450 mm2-es szabad nyildssal kell rendelkezniitk. Ha a csatlakoz6tomlSkben és az
atvezet§ csovekben gdzcsovet, mds csovet vagy barmilyen elektromos vezetéket helyeznek el, a szabad
nyildsnak akkor is legaldbb 450 mm?2-nek kell lennie.

17.6.5.5. A gazbiztos hdznak és a csatlakoz6tomlSknek 10 kPa nyomdson lezart nyilasokkal gazbiztosnak kell
lennitik, tartds alakvéltozds nem latszodhat, és a megengedett legnagyobb szivérgdsi sebesség 100 cm?/h.

17.6.5.6. A gazbiztos csatlakoztatds érdekében a csatlakoz6tomlét kell6képpen a gdzbiztos hazhoz és az dtvezetd
cs6hoz kell rogziteni.

17.7. Gazcsovek és gaztomlék
17.7.1. A gdzcsoveket varratmentes anyagbol kell elkésziteni: rézbdl vagy rozsdamentes acélbél vagy korr6zi6dllo

bevonattal ellatott acélbdl.

17.7.2. Ha varratmentes rézcsovet haszndlnak, a csovet gumi- vagy mdianyag bevonatnak kell védenie.
17.7.3. A rézbdl készilt gazces6 kiils6 dtmérGje nem haladhatja meg a 12 mm-t, és falvastagsdgdnak legaldbb

0,8 mm-nek kell lennie, az acélbdl és rozsdamentes acélbdl készilt gdzcsovek nem haladhatjdk meg
a 25 mm-t a gazszolgdltatdshoz megfeleld falvastagsaggal.

17.7.4. A gézcsovet nemfém anyagbdl is gydrthatjdk, ha a cs6 megfelel az ezen el6irds 6.7. szakasza kovetelmé-
nyeinek.

17.7.5. A gdzcsovet helyettesithetik gdztomlével is, ha a toml6 megfelel az ezen eldirds 6.7. szakasza kovetelmé-
nyeinek.

17.7.6. A nemfém gdzcsoveken kiviili gdzcsoveket ugy kell rogziteni, hogy ne legyenek kitéve rezgésnek vagy

mechanikai fesziiltségnek.

17.7.7. A gdztomlSket és nemfém gdzcsoveket agy kell rogziteni, hogy ne legyenek kitéve mechanikai fesziilt-
ségnek.

17.7.8. A gazcsovet vagy gaztoml6t a rogzitési pontndl védSanyaggal kell elldtni.

17.7.9. A gdzcsovek vagy -toml6k nem helyezhet6k a jarmii emelési pontjaiba.

17.7.10. A gézcsovek vagy -tomlék dtvezetS részeit — akdr elldttdk a csoveket és tomlSket véddbevonattal, akdr

nem — védGanyaggal kell elldtni.
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17.8. Gdzcsatlakozok az LPG-rendszer alkatrészei kozott

17.8.1. Forrasztott vagy hegesztett csatlakozdsok és szoritogytirts csatlakozdsok nem haszndlhat6k. Forrasztds
vagy hegesztés alkalmazdsa leszerelhet§ csatlakozok alkatrészeinek a gdzcs6hoz vagy az alkatrészhez vald
csatlakoztatdsdhoz megengedett.

17.8.2. A gézcsoveket a korrozié szempontjabdl csak egymadshoz illg szerelvényekkel lehet osszekotni.

17.8.3. A rozsdamentes acél csoveket csak rozsdamentes acélbdl késziilt szerelvényekkel szabad csatlakoztatni.
17.8.4. Az elosztd idomoknak korr6ziddllé anyagbdl kell késziilniiik.

17.8.5. A gazcsovek csatlakozdsait megfelel§ csatlakozokkal kell kialakitani, példdul kétrészes szoritogy(iris csatla-

kozokkal az acélcsoveken és két oldalon kiapos csiiszogyfirts csatlakozéval vagy kétkarimds csatlakozo
rézcsovekkel. A gdzcsoveket megfelel§ csatlakozokkal kell osszekotni. Semmilyen koriilmények kozott
sem lehet olyan csatlakozékat haszndlni, amellyel a cs§ kdrosodhat. A felszerelt csatlakozok felszakitasi
nyomdsdnak legaldbb akkordnak kell lennie, mint amelyet az adott cs6re meghatdroztak.

17.8.6. A csatlakozdsok szdmat minimélisra kell korldtozni.
17.8.7. Minden csatlakozdst olyan helyen kell kialakitani, ahol ellendrzés céljabdl hozzaférhetd.
17.8.8. Az utastérben vagy zdrt csomagtartoban a gdzcs6 vagy tomlé nem lehet hosszabb, mint amelyet az

ésszerliség megkivan; ez a rendelkezés akkor teljesiil, ha a gdzcs6 vagy tomlé nem nyilik tovabb, mint
a tiizel@anyag-tartaly a jarmd oldala felé.

17.8.8.1. Az utastérben vagy a zdrt csomagtérben nem lehet gazt szdllité csatlakozd, kivéve:
a) a gazbiztos hdzon taldlhatd csatlakozdkat; valamint

b) a gdzcsd vagy gaztomld és a toltGegység kozotti csatlakozdkat, ha ezeket olyan burkolattal lattdk el,
amely ellendll az LPG-nek, és barmilyen gdzszivargds kozvetleniil a kiilsg légtérbe keriil.

17.8.8.2. A 17.8.8. és a 17.8.8.1. szakasz rendelkezéseit az M, vagy M, kategéridju jarmtveknél nem kell
alkalmazni, ha a gdzcsovek és a csatlakozok LPG-nek ellendlls burkolattal vannak ellitva, és a kiils6
légtérbe nyitott csatlakozdssal rendelkeznek. A burkolat nyitott végének vagy iiritési pontjdnak a leheté
legalacsonyabb ponton kell lennie.

17.9. tavvezérelt elzdrészelep

17.9.1. A tdvvezérelt elzdroszelepet az LPG-tartdlybol a nyomdsszabdlyoz6hoz/pdrologtatéhoz vezetd gdzcsGben
kell elhelyezni, a lehetd legkozelebb a nyomdsszabalyozéhoz/parologtat6hoz.

17.9.2. A tavvezérelt elzdrbszelep egybeépithetd a nyomdsszabdlyozdval/parologtatéval.
17.9.3. A fenti 17.9.1. szakasz rendelkezéseitl eltérve a tavvezérelt elzdrészelepet elhelyezhetik a motortérben az

LPG-rendszer gyartdja dltal meghatdrozott helyen, ha a nyomdsszabdlyozd és az LPG-tartdly kozott
tiizelGanyag-visszavezetd rendszert biztositanak.

17.9.4. A tavvezérelt elzdrbszelepet tgy kell beépiteni, hogy ha a motor nem mtikodik, vagy ha a jarmtvet masik
tiizelGanyag-rendszerrel is felszerelték, akkor ha mdsik tiizelGanyagra kapcsol dt, a tiizelSanyag-ellatds
megsz{injon. Diagnosztikai célokbdl 2 mdsodperces késleltetés megengedett.

17.9.5. A fenti 17.9.4. szakasz rendelkezéseitdl eltérve a folyékony befecskendez8 rendszerek esetében, ha
a rendszer gdzbuborékoktdl valé megtisztitisa érdekében tiizelSanyag-visszavezetésre van szitkség
(g6zzérds), megengedett, hogy a tdvvezérelt elzdrészelep a motor LPG-iizemmaédban torténd elinduldsa
el6tt és a tiizelGanyag-dtkapcsolds alatt legfeljebb 10 mp-ig nyitva legyen.
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17.9.6. A fenti 17.9.4. szakasz rendelkezéseitd] eltérve a tdvvezérelt elzardszelep nyitott helyzetben maradhat
a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt.

17.9.7. Ha a tdvvezérelt elzdrdszelep a vezérelt ledllitasi szakaszok alatt zdrva van, a szelepnek meg kell felelnie
a 7. melléklet 1.7. szakaszaban el8irtaknak.

17.10. ToltGegység

17.10.1. A toltSegységet biztositani kell elfordulds ellen, és védeni kell a szennyezédések és a viz ellen.

17.10.2. Ha az LPG-tartalyt az utastérben vagy a zdrt (csomag)térben szerelik fel, akkor a toltGegységet a jarmdivon
kiviil kell elhelyezni.

17.11. Tiizel8anyag-kivalasztd rendszer és elektromos berendezések

17.11.1. Az LPG-rendszer elektromos alkatrészeit védeni kell tilterhelés ellen, és a tdpkdbelnek legaldbb egy kiilon

biztositékkal kell rendelkeznie.

17.11.1.1. A biztositékot olyan jol ismert helyen kell elhelyezni, ahol szerszimok nélkiil hozzaférhetd.

17.11.2. Az LPG-rendszer gzt is szdllit6 alkatrészeihez az elektromos dramot nem lehet gdzcsében vezetni.

17.11.3. Az LPG-rendszer olyan részén elhelyezett minden elektromos alkatrészt, ahol a nyomds meghaladja
a 20 kPa-t, tigy kell csatlakoztatni és szigetelni, hogy az dram ne haladhasson dt az LPG-t tartalmazé
részeken.

17.11.4. Az elektromos kabeleket kdrosodds ellen megfelelen védeni kell. A csomagtérben és az utastérben

taldlhaté elektromos vezetékeknek meg kell felelniik az IEC 60529-1989+A1:1999 szabviny
IP 40 védelmi osztlydnak. Minden mads elektromos vezetéknek az IEC 60529-1989+A1:1999 szabvany
IP 54 védelmi osztdlydnak kell megfelelnie.

17.11.5. A tobb tiizel6anyag-elldté rendszerrel felszerelt jarmtveknek tiizelGanyag-kivdlaszté rendszerrel kell
rendelkezniiik.
17.11.6. A gazbiztos hdzon beliil felszerelt elektromos csatlakozdsokat és alkatrészeket tgy kell kialakitani, hogy ne

kovetkezhessen be szikraképzédés.

17.12. Nyomdscsokkents késziilék
17.12.1. A nyomdscsokkentd késziiléket gy kell felszerelni a tiizel6anyag-tartdly(ok)ra, hogy képes legyen a gdzt

a gdzbiztos hdzon belilre elvezetni, amennyiben a hdz jelenléte el van irva és teljesiti a fenti
17.6.5. szakasz kovetelményeit.

18. A GYARTAS MEGFELELOSEGE

A gydrtismegfelelGség ellendrzésére szolgdl eljardsoknak meg kell felelniiik a megéllapodds (E[ECE[324-
E/[ECE/TRANS/505/Rev.2) 2. fuggelékében megdllapitott eljardsoknak, valamint az aldbbi kovetelmé-
nyeknek:

18.1. az ezen el6irds szerint jovdhagyott valamennyi jarmdvet Ggy kell gydrtani, hogy a fenti 17. szakaszban
megallapitott kovetelményeket teljesitve megfeleljen a jévdhagyott tipusnak.

18.2. A fenti 18.1. szakaszban elGirtak teljesiilésének ellendrzése céljabol megfelel§ gyartasellendrzést kell
alkalmazni.
18.3. A tipusjévdhagydst megadd tipusjovdhagy6 hatdsdg barmikor ellendrizheti az egyes gydrt6iizemekben

a gyartds megfelelGségének ellenSrzésére alkalmazott modszereket. Ezekre az ellendrzésekre dltaldban
évente egyszer kertl sor.
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19. SZANKCIOK NEM MEGFELELO GYARTAS ESETEN
19.1. Az ezen el6irds szerint egy jarmtipusra megadott jovdhagyds visszavonhatd, ha nem teljesiilnek a fenti

18. szakaszban el6irt kovetelmények.

19.2. Ha a megillapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé valamely szerz6d6 fél visszavon egy el6zéleg
dltala megadott jovdhagydst, akkor err6l az ezen el8irds 2D. mellékletének megfelel6 nyomtatvinyon
haladéktalanul értesiti az ezen el8irdst alkalmazé tobbi szerz8d6 felet.

20. A JARMUTIPUS MODOSITASA ES A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE
20.1. A jarmt meghajtérendszerének cseppfolyds propan-butin gdzzal vald iizemeltetéséhez szitkséges specidlis

berendezés beépitésénél végrehajtott barmilyen modositasrol értesiteni kell a jarmditipust jovdhagyd
tipusjovahagyo hatdsdgot. A tipusjovdhagy6 hatdsag ezt kovetGen a kovetkezS8képpen jarhat el:

20.1.1. tgy itéli meg, hogy az elvégzett médositdsoknak nagy valdszintséggel nincs szdmottevs kedvezétlen
hatdsa és a jarm{ tovabbra is megfelel a kovetelményeknek; vagy

20.1.2. j vizsgdlati jegyz6konyvet kér a jovahagyasi vizsgalat elvégzéséért felel6s miszaki szolgalattol.

20.2. A joévdhagyds megerGsitésérsl vagy elutasitdsarl, a modositdsok részletes leirdsdval egyiitt, a fenti
16.3. szakaszban emlitett eljdrds szerint értesiteni kell a megallapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazd
feleket.

20.3. A jovahagydst kiterjeszt$ tipusjévahagyd hatdsdg sorszdmot rendel a kiterjesztéshez, és errdl az ezen

el6irds 2D. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon értesiti az 1958. évi megéllapoddsban részes és ezen
el6irast alkalmazé feleket.

21. A GYARTAS VEGLEGES LEALLITASA

Amennyiben a jévdhagyds jogosultja véglegesen ledllitja az ezen el8irds szerint jovdhagyott jarmditipus
gyartasat, akkor errdl értesitenie kell a jovdhagydst megadé tipusjovdhagyd hatdsigot. A hatdsdg
a vonatkozé értesités kézhezvételét kovetGen az ezen el6irds 2D. melléklete szerinti értesitési nyomtat-
véanyon értesiti err6l a megéllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazo tobbi szerz6dé felet.

22. ATMENETI RENDELKEZEQEK AZ LPG-BERI;NDEZES ,KULONFELE /,\LKATR]'ESZEIN]/EK)BEI:ZPI'TI:ZSIEZRI:Z, VALAMINT
A MEGHAJTORENDSZEREBEN CSEPPFOLYOS PROPAN-BUTAN GAZ FELHASZNALASA CELJABOL SPECIALIS
BERENDEZESSEL ELLATOTT JARMU TIPUSJOVAHAGYASARA VONATKOZOAN A BERENDEZES BEEPITESE

TEKINTETEBEN

22.1. Az ezen el6irds 01. modositdssorozata hatalybalépésének napjitdl az ezen el6irdst alkalmazd egyik
szerz3d8 fél sem utasithatja el a 01. moddositdssorozattal modositott ezen el6irds alapjan torténd
j6évahagyast.

22.2. Az ezen el6irds 01. moédositdssorozata hatilybalépésének napjitdl az ezen elGirdst alkalmazd egyik

szerz3d8 fél sem utasithatja el a 01. mddositassorozattal médositott ezen el8irds alapjan jovdhagyott
alkatrész jarmibe szerelését és els§ berendezésként valé hasznélatat.

22.3. Az ezen el6irds 01. médositdssorozata hatdlybalépésének idGpontjatdl szdmitott 12 hénap sordn az ezen
el6irast alkalmaz6 szerz8d§ felek lehetGvé tehetik az el8irds eredeti valtozatlan formdjaban jovdhagyott

alkatrésztipus els§ berendezésként val haszndlatdt, ha azt LPG-meghajtdsiva dtalakitott jarmtbe szerelik
be.

22.4. Az ezen el6irds 01. médositdssorozata hatélybalépésének id6pontjatdl szdmitott 12 hénap letelte utdn az
ezen el6irdst alkalmazé szerz8d6 felek megtiltjdk az olyan alkatrész els§ berendezésként val6 hasznélatdt,
amely nem felel meg a 01. mddositdssorozattal modositott ezen elGirds kovetelményeinek, ha azt
LPG-meghajtdstva atalakitott jarmiibe szerelik be.
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22.5. Az ezen el6irds 01. médositdssorozata hatélybalépésének id6pontjatdl szdmitott 12 hoénap letelte utdn az
ezen el6irdst alkalmazé szerz6d6 felek elutasithatjdk azon jarmivek els§ nemzeti nyilvantartdsba vételét
(elsG forgalomba helyezését), amelyek nem felelnek meg a 01. médositdssorozattal médositott ezen elSirds
kovetelményeinek.

23. A JOVAHAGYASI VIZSGALAT ELVEGZESEERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES A TIPUSJOVAHAGYO
HATOSAGOK NEVE ES CIME

A megillapoddsban részes és ezen el6irast alkalmazé felek megadjak az Egyesiilt Nemzetek Szervezete
Titkdrsdgdnak a jovdhagydsi vizsgalatok elvégzéséért felel6s miiszaki szolgédlatok nevét és cimét, valamint
a jovahagyasokat megad¢, illetve a mds orszagok dltal kiadott jovdhagydsokat, kiterjesztéseket, elutasi-
tasokat vagy visszavondsokat igazolé értesitéseket fogadd tipusjovahagyd hatdsdg nevét és cimét.
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1. MELLEKLET

A JARMU, A MOTOR ES AZ LPG-BERENDEZES ALAPVETO JELLEMZOI

A jarmti(vek) leirdsa

GYATTITIAILY? ..ottt ettt ettt et et et e h e h et h e h ettt ettt ettt e h ettt
TEPUS(OK): ettt f e h et f ettt ekttt bttt
A VATt NEVE 65 CIIMET ....oiiiiiiiiiiiiiii ittt ettt e e ht e ettt ettt
1. A motor(ok) lefrdsa

1.1. GYATTO! .ottt e
1.1.1. Gyart6é motorkddja(i) (a motoron feltiintetett kddszdm vagy egyéb azonositdsi jel): .........ccoocvveviiiiinnn.
1.2. Bels§ égésti motor:

1.2.1-1.2.4.4. Nem hasznalt

1.2.4.5. Az LPG-tiizelSanyagberendezés leirdsa

1.2.4.5.1. RENASZEIIOITAS: ...t
1.24.5.1.1. GYATTMANY(OK): .veviitieiieiete ettt ettt
1245120 THIPUS(OK): +oeeeeie ettt ettt ettt ettt ae et
1.2.4.5.1.3.  Rajzok/a jarmti(vek)be torténd beépités VAZIAta: ..........coocooviiiiiiiiiiii
1.2.4.5.2. Parologtaté/nyomadsszabalyoz6(k):

1.2.4.5.2.1. GYALTMANY(OK): ..eeuiiiiiiiiii ettt
1.2.4.5.2.2. TIPUS(OK): -eoveetiett ettt ettt bttt
1.2.4.5.2.3. ENGEAELYEZEST SZAIM: ..ouiiviiiiiit ittt
1.2.4.5.2.4.  Nem hasznlt

1.2.4.5.2.5.  RAJZOK: oottt ettt ettt ettt
1.2.4.5.2.6.  FG szabalyozZasi PONtOK SZAIMA: ......ooiiiiiiiiiiiiiii ettt
1.2.4.5.2.7. A {6 szabdlyozasi pontokon keresztiil torténd bedllitds alapelvének leirdsa: ...........ccooiviiiiiiiiiiinn,
1.2.4.5.2.8. Az iiresjdrati bedllitdsi pONtOK SZAMA: .......ccooviiiiiiiiiiiiiiei e
1.2.4.5.2.9. Az alapjdrati szabilyozasi pontokon keresztiil torténd bedllitds alapelvének lefrdsa: ...........cocccevirinnnen.
1.2.4.5.2.10. Egyéb bedllitdsi lehetségek: ha van ilyen, akkor annak bemutatdsa (leirds és rajz):

1.2.4.5.2.11.  MGKOAESE mYOMAS(0K) (1) +.evveieeeeieitiieie ettt et kPa
1.2.4.5.3. Kever6 egység: van/nincs (3

1.2.4.5.3. 1. DaraDSZAIM ....oouiiiiiii ittt

1.2.4.5.3.2. GYALTMANY(OK): ©o.viuiiiiiiiiie ettt
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D T T T 1o 13T (0) 4SSO PSPPI
124534, RAJZOK: oottt
1.2.4.5.3.5.  Beépités helye (rajzzal[rajzokKal €gyUtt): .......cociiviiiiiiiiiiiie ettt
1.2.4.5.3.6.  Bedllitasi IehetESEGEK: .......ooiiiiiiiiiiiiie e
1.2.4.5.3.7.  MUOKGOAEsi NYOMEAS(OK) (1) -oevveviieieeieiieie ettt kPa
1.2.4.5.4. Gdzadagol6 egység: van/nincs (?)

1.204.5.4. 1. DAraDSZAIN ....oouiiiiiiii ittt
1.2.4.54.2. GYALTMANY(OK): ©o.viviiiiieii ettt
124543, TIPUS(OK): -ooveeee ettt ettt
124544, RAJZOK: oooiiiiiii ettt ettt ettt
1.2.4.5.4.5.  Beépités helye (rajzzal[rajzokKal @gyUtt): .......ccoiiriiiiiiiiiiiieee e
1.2.4.5.4.6.  Bedllitasi lehetSségek (leirds):

1.2.4.5.4.7.  MOkOdési nyOmMAS(OK) (1): -verveveiiieiieiiet ettt kPa
1.2.4.5.5. Gazbefecskendezd késziilék(ek) vagy befecskendezd fiivoka/fiivokak: van/nincs (?)

1.2.4.5.5. 1. GYAITMANY(OK): .vevtiiiiiiei ettt b ettt
1.2.4.5.5. 2. THIPUS(OK): -eoveeee ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.5.3.  (Nem hasznlt)

1.2.4.5.5.4.  MUKOdési NYOMEAS(OK) (1) -vovveveiiieiieiiet ettt kPa
1.2.4.5.5.5. BEEPILEST TAJZOK: ..ovviiiiiiiiieit et kPa
1.2.4.5.6. Elektronikus vezérlGegység LPG-tiizel6anyaghoz:

1.2.4.5.6.1.  GYALTMANY(OK): ©o.viuiiiiiiiie ettt ettt
1.204.5.6. 2. TIPUS(OK): -eoveiteete ettt ettt ettt
1.2.4.5.6.3. BEEPILES NELYE: .....oiuiiiiiiiiii et
1.2.4.5.6.4.  Bedllitasi IehetESEGEK: .......ioviiiiiiiiiiii e
1.2.457.  LPG-tartily:

1.2.4.5.7.1. GYALTMANY(OK): +o.voviiitiiieie ettt
1.2.4.5.7.2.  Tipus(ok) (rajzokkal eZyULt): .........cocciiiiiiiiiii i
1.2.4.5.7.3. A ArtAlyOK SZAITIA ..o.iiiiiiiiiei ittt
124,574, UPEArtalom: ...o.ooooiiiioee e liter
1.2.4.5.7.5.  LPG-tiizel6anyagszivattyi a tartdlyban: van/nincs (3

1.2.4.5.7.6.  (Nem hasznilt)

1.2.4.5.7.7. A tartdly De@PItési TaJZAI ......ooiiiiiiiiie ettt
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1.2.4.5.8. Az LPG-tartaly tartozékai

1.2.4.5.8.1. 80 % feltoltésnél zard szelep;

1.2.4.5.8.1.1. GYAITMANT(OK): ..ottt ittt ettt ettt
1.2.4.5.8. 1.2 THIPUS(OK): +oovvieeeee ettt ettt ettt ettt h ekttt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.1.3. Mtkodési elv: tszos[egyéb (3) (leirdssal vagy rajzokkal egyiitt): ........occoviiviiiiiiiiiieicc e
1.2.4.5.8.2.  Szintjelzd:

1.2.4.5.8.2.1. GYALtMANY(OK): ...eouiiiiiiiiiii ettt
1.2.4.5.8.2.2. TIPUS(OK): +evveeeete ettt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.2.3. Mkodési elv: tiszés[egyéb () (leirdssal vagy rajzokkal egylitt): .......ocooviiiiiiiiiiiiccec e
1.2.4.5.8.3.  Nyomdscsokkentd szelep (leeresztGszelep):

1.2.4.5.8.3. 1. GYAITMANT(OK): ..ottt ettt bttt
1.2.4.5.8.3.2. THIPUS(OK): -ovveei ottt ettt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.3.3. Aramlisi sebesség normal korilmények KOZOU: ..........oocooooviiiiiiiiieieeeeeee s
1.2.4.5.8.4.  Nyomdscsokkentd késziilék

1.2.4.5.8.4. 1. GYALTMANY(OK): ...viveiiiiiiiie ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.4.2. TIPUS(OK): -oovvietiee ettt ettt h ettt ettt
1.2.4.5.8.4.3.  LeilAS €S TAJZOK: ... viiiiiiitt ittt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.4.4. Uzemi hOMETSEKIEE: ..........o.cooiiiiiiiiiii
1.2.4.5.8.4.5. AlAPAIIYAZ: ...oiiiiiiiiiiii ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.4.6. Aramlisi sebesség normdl korilmények KOZOUE: ...........cocovoviviiiiieieceeeeeeeeeeeee e
1.2.4.5.8.5.  tévvezérelt tapszelep tulfolydszeleppel:

1.2.4.5.8.5.1. GYArtMANY(OK): ...eouiiiiiiiiiii ittt e
1.2.4.5.8.5.2. TIPUS(OK): -eevvirtiitieiieit ettt ettt e ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.6.  Szelepcsoport: van/nincs (3

1.2.4.5.8.6.1. GYAITMANT(OK): ..eviiiiitietite ettt ettt bttt ettt
1.204.5.8.6.2. THPUS(OK): .eiieieiite ettt ettt ettt ettt ettt ettt nen
1.2.4.5.8.6.3. A szelepcsoport lefrdsa (rajzokkal egylitt): ........coocoviiiiiiiiiiiiii i
1.2.45.8.7.  Gazbiztos haz:

1.2.4.5.8.7.1. GYALMANY(OK): ...viviieiiiiiie ettt ettt
1.2.4.5.8.7.2. THIPUS(OK): -oveeeeeet ettt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.8.  Tdpellatds-dtvezet§ (tiizelGanyag-szivattyd/miikodtetdk):

1.2.4.5.8.8.1. GYALTMANY(OK): ....eviiiiiiiiei ittt ettt
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1.2.4.5.8.8.2.

1.2.4.5.8.8.3.

1.2.4.5.9.

1.2.4.5.9.1.

1.2.4.5.9.2.

1.2.4.5.9.3.

1.2.4.5.9.4.

1.2.4.5.10.

1.2.4.5.10.1.

1.2.4.5.10.2.

1.2.4.5.10.3.

1.2.4.5.10.4.

1.2.4.5.11.

1.2.4.5.11.1.

1.2.4.5.11.2.

1.2.4.5.11.3.

1.2.4.5.12.

1.2.4.5.12.1.

1.2.4.5.12.2.

1.2.4.5.12.3.

1.2.4.5.12.4.

1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.

1.2.4.5.13.2.

1.2.4.5.13.3.

1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

BT (o) PSPPSR PSSR
RAGZOK: .ttt
Tiizel8anyag-szivattyt (LPG): van/nincs (})

GYALTMAIY(OK): ettt ettt
THPUS(OK): ettt ettt
Az LPG-tartalyra szerelt szivattyi: van/nincs (%)

MUOKOAEST TYOMIAS(OK) (1): +rvreveeneeeie ettt kPa
Elzdrészelep/visszacsapd szelep/gdzcsd nyomdscsokkentd szelepe:

van/nincs (%)

GYATTMANY(0K): ..ot
THPUS(OK): ettt ettt
LITAS €S TAJZOK: ...o.viiiii it
MUOKOAEST TYOMIAS(OK) (1): - eveveeneete ettt kPa
Kiils6 toltSegység (3):

GYATTMAIY(OK): ..ttt ettt ettt
THPUS(OK): ettt ettt ettt ettt
LEIAS €8 TAJZOK: .vviuiiii ittt
Rugalmas tiizel6anyag-tomlg(k)[-csvek:

GYATTMANY(0K): ..o
THPUS(OK): ettt ettt ettt
LRITAS: ..t
MUOKOAEST TYOMIAS(OK) (1): +eveveeniete ettt kPa
Nyomds- és h6mérséklet-érzékel5(k) ():

GYALTMAINY(OK): ©oetiiteie ettt
TEPUS(OK): ettt ettt ettt
LRITAS: ..ottt
MUOKOAEST TYOMIAS(OK) (1): +evrveeneete ettt ettt kPa
LPG-sztirGegység(ek) (3):

GYALEMAIY(OK): .ottt ettt

THPUS(OK): e ettt

MUKOAEST IYOMAS(OK) (1): 1.ttt kPa
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1.2.4.5.15.  Tdpcsatlakozo(k) (egyféle tiizelGanyaggal tizemel6 jarmivek szitkségiizemmod nélkil) (3):

1.2.4.5.15.1. GYATTMANY(OK): .veviiiiiiiei ettt ettt ettt ettt ettt
1.204.5.05.2. THPUS(OK): +eooeveeeeeeee oot
1.2.4.5.15.3.  Leirds €S DEEPILEST TAJZOK: .....oviiiiiuiiiieii ettt ettt ettt

1.2.4.5.16.  Fiit6berendezés csatlakozdja az LPG-rendszerhez: van/nincs (%)

1.2.4.5.16.1. GYALTMANY(OK): +o.voviiiiiitiie ettt ettt
1.2.4.5.16.2. TIPUS(OK): -eoveirtieteeie ettt ettt ettt ettt h ettt ettt ettt
1.2.4.5.16.3.  Leirds és DEEPItEST TaJZOK: ......o.viuiiiiiiiiii ettt

1.2.45.17.  Tizel6anyag-vezeték (%):

1.2.4.5.17.1. GYALtMANT(OK): ...eouiiiiiiiiiit ittt
1.2.4.5.17.2 TIPUS(OK): +eeveiee ettt ettt ettt et ettt ettt ettt h ettt ettt
1.2.4.5.17.3.  Leirds és BeEPItesi TaJZOK: .........ciiiiiiiiiiiiii it
1.2.4.5.17.4. MUKOAEST mYOMAS(0K) (1) +evveriireeieetiiie ettt kPa

1.2.4.5.18.  Alkatrészcsoport (3:

1.2.4.5.18.1.  GYArtMANY(OK): ...eouiitiiiiiii ittt
1.2.4.5.18.2. THPUS(OK): vttt ettt ettt ettt h ekttt ettt ettt ettt
1.2.4.5.18.3.  LeilAS €S TAJZOK: ...e.viiiiiieiieit ettt ettt ettt h ettt
1.2.4.5.18.4.  MUKOAESE IYOMAS(0K) (1) +.evverrineeiiitiiee ettt et kPa

1.2.4.5.19.  Tovabbi dokumentdcio:
1.2.4.5.19.1. Az LPG-berendezés leirdsa és a katalizdtor fizikai védelme benzinrél LPG-re valé dtkapcsoldskor és vissza

1.2.4.5.19.2. Rendszer telepitési rajza (elektromos csatlakozdsok, vakuumcsatlakozdsok kiegyenlit6tomléi stb.)

1.2.4.5.19.3. A sZIMDOIUM TAJZAT ......iiiiiiiiiiiiii i
1.2.4.5.19.4.  Bedllitdsi adatok: ..........coiiiiiiiiiiiiii i
1.2.4.5.19.5. A jérmd jovdhagydsi tandsitvanya benziniizemre (ha mdr megadtdk): ............cccoooiviiiiiiiiiiii
1.2.5. Hiitérendszer: (folyadék/levegd) (%)

1.2.5.1. Rendszerleirds|rajzok az LPG-berendezésre vonatkozdan

(") Adja meg a tdrést.
() A nem kivant rész torlendd.
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2A. MELLEKLET

AZ LPG-BERENDEZES TIPUS-JOVAHAGYASI JELENEK ELRENDEZESE

(Lasd ezen el6irds 5.4. szakaszat)

p— T3 67 R—012439 CLASS # (1)

=
n=
=

a>5mm

() 0., 1., 2., 2A. vagy 3. osztdly

Az LPG-berendezésen elhelyezett fenti jévahagydsi jel azt mutatja, hogy a berendezést a 67. szdmd elGirds szerint
hagytak jovad Hollandidban (E4), a 012439 szdmon. A jovadhagydsi szam elsé két szamjegye azt jelzi, hogy a jévahagydst
a 01. médositdssorozattal médositott 67. szama el8irds alapjan adtdk meg.
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2B. MELLEKLET
ERTESITES

(legnagyobb formatum: A4 (210 x 297 mm))

Kibocsito: Hatdsag neve:

Targy (%): Jévahagyas megaddsa
Jovéahagyas kiterjesztése
Jovéhagyas elutasitasa
Jévahagyas visszavondsa
A gyartas végleges ledllitdsa
LPG-berendezéstipusra a 67. szdma el6irds szerint

J6véhagyés szdma: Kiterjesztés szdma:

1. Erintett LPG-berendezés (3):
80 % feltoltésnél zard szelep
Szintjelzé
Nyoméscsokkentd szelep (leeresztSszelep)
Nyomaéscsokkentd késziilék
tavvezérelt tipszelep tilfolydszeleppel

Szelepcsoport, beleértve a kovetkezd tartozékokat:

Gazbiztos hdz

Tapellatas-atvezetd (szivattya/mikodtetdk)
TizelGanyag-szivattyt
Parologtat/nyomédsszabélyozd
Elzérészelep

Visszacsap6 szelep

A gdzcs6 nyomdscsokkent§ szelepe
Tapcsatlakozd

Hajlékony tomlé

Kiils6 toltGegység

Gazbefecskendezd késziilék vagy befecskendezd fivoka
Tiizel8anyag-vezeték

Gazadagold egység
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10.

11.

12.

13.

14.

0
¢

Gazkever6 egység

Elcktronikus vezérlegység
Nyomés-/hémérséklet-érzékels
LPG-sziirGegység
Alkatrészcsoport

Markanév vagy védjegy:

A gyart6 neve és cime:

A gyart6 képviseljének (ha van) neve és cime:

A jovahagyadsi kérelem benyujtdsanak ddtuma:

A jovahagyasi vizsgélat elvégzéséért felel6s miiszaki szolgélat:

A miiszaki szolgdlat dltal kiadott vizsgélati jegyzSkonyv ddtuma:

A miiszaki szolgélat altal kiadott vizsgélati jegyzékonyv szdma:
A jévahagyést megadték/elutasitottdk/kiterjesztettékfvisszavontak ():

A kiterjesztés indoka(i) (ha van(nak)):

Hely:

Déatum:

Alairés:

Kérésre a jovahagyas kérelmezésével vagy kiterjesztésével kapcsolatban tarolt dokumentumok kiadhaték.

A jévdhagyast megadd/kiterjeszt8 elutasité/visszavond orszag egyedi azonosité szama (lisd ezen el6irds jovédhagydsra vonatkozd

rendelkezéseit).
A nem kivant rész torlendd.
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Fiiggelék
CSAK TARTALYOK
1. Tartdlyjellemzdk az alaptartdly alapjan (00 konfigurdcié):
8) MArkanév vagy VEAJEEY: ... ...o.oiiiiii i
D) FOTINA: ..o
€) ALAPANYAG: ..ottt h ettt ettt
) NYIIASOK: ..ot lasd a rajzot
€) FalVASTAGSAZ: .....i ittt ettt mm
f)  AtMErG (NenGEres tartdly): ..........cocooivivieeeeeeeeeeeeees e mm
g) Magassdg (specidlis alakil tartdly): ..........ocooiiiiiiiii s mm
h) KGISE TEIIET: ...ooeeeee e cm?

i) A tartdlyhoz erdsitett tartozékok konfigurdcidja: ldsd az 1. tabldzatot

1. tdbldzat

Szam

Tétel

Tipus

J6vahagyds szdma

Kiterjesztés szdma

80 % feltoltésnél zdro szelep

Szintjelz

Nyomascsokkentd szelep

tavvezérelt tdpszelep tilfolydszeleppel

TiizelGanyag-szivattyi

Szelepcsoport

Gazbiztos haz

Tapellatas-dtvezetd

Visszacsapé szelep

Nyomdscsokkentd késziilék

2. A tartdlycsaldd jegyzékei

A tartdlycsaldd jegyzékei megadjdk az dtmérdt, az drtartalmat, a kiils6 feliiletet és a tartdlyhoz erdsitett tartozékok
lehetséges konfiguracidjat/konfiguracioit.
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2. tabldzat
) . Atmérs | g et tartozékok konfigu-
Szdm Tipus mer[(;/l nnllz}gassag Urtartalom [L] Kiilsé feliilet [cm?] i;c?g; ([)ké d?,lll(]l%xl)l

01

02

(') 00 kdd és adott esetben ugyanaz(ok) a kod(ok) a 3. tabldzatbol

3. A tartdlyhoz erdsitett tartozékok lehetséges konfigurdcidinak jegyzékei

Adja meg azoknak a lehetséges tartozékoknak a jegyzékét, amelyek kiilonboznek a tesztelt tartozékkonfiguraciétol
(00 kod) és felszerelhet6k a tartdlytipusra. Minden tartozéknal adja meg a tipust, a jovdhagydsi szdmot és
a kiterjesztési szamot, valamint a tartozék konfiguraciés kodjat.

3. tdbldzat

Szdm tartozékok Tipus Jévéhagyds szdma Kiterjesztés szdma tart?;:;lg?i( [i%régigu'
a
b
c
d
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2C. MELLEKLET

A JOVAHAGYASI JELEK ELRENDEZESE

A. minta

(Lasd ezen el8irds 16.4. szakaszat)

3 67 R—012439

oo

‘I.n n..I

a>8 mm

A jarmiin elhelyezett fenti jovahagydsi jel6lés azt mutatja, hogy a jarmiivet a meghajtérendszerében LPG felhaszndldsa
céljdbol speicalis berendezés beépitése tekintetében a 67. szdmd el6irds szerint hagytdk jovd Hollandidban
(E4) a 012439 j6évahagydsi szdmon. A jovdhagyasi szdm elsé két szamjegye azt jelzi, hogy a jévahagydst a 01. modositas-
sorozattal médositott 67. szdmu el6irds alapjan adtdk meg.

B. minta

(Lasd ezen el6irds 16.4. szakaszat)

T —,. 67012439
a 2 -1 83 041628

L=

a>8 mm

A jarmin elhelyezett fenti jovahagydsi jelolés azt mutatja, hogy a jarmtvet a meghajtérendszerében LPG felhaszndldsa
céljdbol speicalis berendezés beépitése tekintetében a 67. szdmi el6irds szerint hagytdk jévd Hollandidban
(E4) a 012439 j6évahagydsi szdmon. A jovdhagydsi szdm elsd két szdmjegye jelzi, hogy a jovdhagydst a 01. modositdsso-
rozattal médositott 67. szdmu elSirds kovetelményei alapjin adtdk meg szerint adtdk meg, és hogy a 83. szdmu el6irds
tartalmazta a 04. médositdssorozatot.
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2D. MELLEKLET
ERTESITES

(legnagyobb formatum: A4 (210 x 297 mm))

Kibocsato: Hatdsag neve:

Targy (%) Jévéhagyds megadésa

egy adott jarmitipusra vonatkozdan, az LPG-rendszer beépitése tekintetében, a 67. szdmi el8irds szerint.

Jovéhagyas szdma: Kiterjesztés szdma:
1. Ajarm{ mdrkaneve vagy védjegye:

2. Ajarmd tipusa:

3. Ajarmi kategoridja:

4. Agyartd neve és cime:

5. Agyart6 képviselGjének (ha van) neve és cime:

6. Ajarmiileirésa (rajzok stb.):

7.  Vizsgdlati eredmények:

8. Ajovahagyasi kérelem benydjtasanak datuma:

9.  Ajovahagyasi vizsgalat elvégzéséért felelds miiszaki szolgélat:

10. A miiszaki szolgélat altal kiadott vizsgélati jegyz6konyv dtuma:

11. A mfiszaki szolgdlat altal kiadott vizsgalati jegyzSkonyv szama:

12. A jévihagydst megadtdk/elutasitotedk/kiterjesztették/visszavontdk (3):

13. AKkiterjesztés indoka(i) (ha van(nak)):

14. Hely:

15. Datum:

16. Aléiras:

17. Kérésre a jovdhagyas kérelmezésével vagy kiterjesztésével kapcsolatban térolt aldbbi dokumentumok kiadhatdk.

Az

Jévéhagyis kiterjesztése
Jovahagyas elutasitasa
Jévahagyas visszavondsa

A gyartés végleges ledllitdsa

alkatrészekre és az LPG-berendezés beépitésére vonatkozé olyan rajzok, diagramok és tervrajzok, amelyek az ezen el8irds
targyanak szempontjébol jelent8séggel birnak;

a kilonboz6 berendezésekre és azok jarmtiben valé elhelyezkedésére vonatkozo rajzok (adott esetben).

() A jovdhagydst megaddkiterjeszt§ elutasitd/visszavoné orszdg egyedi azonosité szdma (ldsd ezen el8irds jovahagydsra vonatkozd

)

rendelkezéseit).
A nem kivant rész torlend8.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1.

2.2.

2.3.

3. MELLEKLET

AZ LPG-TARTALY TARTOZEKAINAK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

80 % feltoltésnél zard szelep

Fogalommeghatdrozds: lasd ezen el6irds 2.5.1. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 3. osztaly.

Osztalyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa.

Tervezési hmérsékletek:

- 20 °C-tél 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitasi szabdlyok:

6.15.1. szakasz: a 80 % feltoltésnél zard szelepre vonatkozé rendelkezések;

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések.

Alkalmazandé vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils6 szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
Szelepiilék szivirgdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tartéssag 15. melléklet 9. szakasza
Miikodésprobak 15. melléklet 10. szakasza
LPG-vel vald 6sszeférhetSség 15. melléklet 11. szakasza (*¥)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (¥)

Szaraz hével szembeni ellenallé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)

Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (*¥)
Szintjelzd

Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.5.2. szakaszat.
Az alkatrész osztilya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 1. osztdly.

Osztalyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa.
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2.4.

2.5.

2.6.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitasi szabélyok:
6.15.11. szakasz: a szintjelz6re vonatkozé rendelkezések;
6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozo rendelkezések.

Alkalmazand¢ vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils@ szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhet8ség 15. melléklet 11. szakasza (*¥)
Korréziddllosag 15. melléklet 12. szakasza (¥)

Szdraz hével szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)

Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (*¥)
Megfolyasvizsgalat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hoémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (*¥)

Nyomdscsokkentd szelep (leeresztészelep)
Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.5.3. szakaszit.

Az alkatrész osztilya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 3. osztaly.
Osztélyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa.

Tervezési hmérsékletek:

- 20 °C-t6l 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.8. szakasz: a nyomdscsokkentd szelepre (leereszt8szelepre) vonatkozd rendelkezések.

Alkalmazando vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza

Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Szelepiilék szivirgdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tartdssdg (200 miikodési ciklussal) 15. melléklet 9. szakasza
Miikodésproba 15. melléklet 10. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhet8ség 15. melléklet 11. szakasza (*¥)
Korrézioallosig 15. melléklet 12. szakasza (*)

Szdraz hével szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)

Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hémérsékletciklus 15. melléklet 1.6. szakasza (**)

tavvezérelt tapszelep tilfolydszeleppel

Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.5.4. szakaszat.

Az alkatrész osztalya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 3. osztdly vagy 0. osztdly, ha bejelentett a méretezési nyomas.
Osztalyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa vagy a bejelentett méretezési nyomds, ha az > 3 000 kPa.

Tervezési hmérsékletek:

- 20 °C-tél 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitasi szabdlyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az elektromos/kiils§ energidval aktivélt szelepekre vonatkozé rendelkezések;
6.15.13. szakasz: a tdlfoly6szeleppel elldtott tavvezérelt tpszelepre vonatkozé rendelkezések.

Alkalmazando vizsgdlati eljardsok:

Tulnyomdsvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils6 szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
Szelepiilék szivdrgdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tartossag 15. melléklet 9. szakasza
Miikodésproba 15. melléklet 10. szakasza
LPG-vel val6 OsszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korr6zidallosdg 15. melléklet 12. szakasza (*)

Széraz hével szembeni ellenallé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)
Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)

Hoémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (*¥)
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4.7.

5.1.

5.2

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Ha a tdvvezérelt tdpszelep a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt zdrva van, a szelepet az aldbbiakban meghatdrozott
szamt makodtetéseknek kell aldvetni a 15. melléklet 9. szakasza szerinti tartossagi vizsgdlat sordn:

a) 200 000 ciklus (,H,” jelzés), ha a motor automatikusan ledll, amikor a jarm( megdll;

b) 500 000 ciklus (,H,” jelzés), ha az a) pont mellett a motor akkor is automatikusan ledll, amikor a jirm( csak az
elektromos motorral mikodik;

¢) 1000 000 ciklus (,H," jelzés), ha az a) vagy a b) pont mellett a motor akkor is automatikusan ledll, amikor
a gyorsitd pedalt felengedik.

A fenti rendelkezésektdl eltérve tigy kell tekinteni, hogy a b) pontnak megfelel§ szelep az a) pontban el6irtakat is
teljesiti, a ¢) pontnak megfeleld szelep pedig az a) és b) pontban elgirtakat is teljesiti.

Tapellatds-atvezet§
Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.5.8. szakaszit.

Az alkatrész osztilya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):
0. osztaly azon rész tekintetében, amely folyékony LPG-vel all kapcsolatban > 3 000 kPa nyoméson;
1. osztdly azon rész tekintetében, amely folyékony LPG-vel dll kapcsolatban < 3 000 kPa nyomdson.

Osztalyozds szerinti nyomas:

0. osztdlyt részek a bejelentett méretezési nyomas

1. osztélyt részek 3 000 kPa.

Tervezési hmérsékletek:

— 20 °C-tdl 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitasi szabélyok:
6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozo6 rendelkezések;
6.15.2.3. szakasz: a tomszelencére vonatkozé rendelkezések.

Alkalmazandé vizsgdlati eljardsok:

Tulnyomdsvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel vald 6sszeférhetSség 15. melléklet 11. szakasza (*¥)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (¥)

Széraz hével szembeni ellenallé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)
Oregedés 6zon hatésra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolyasvizsgalat 15. melléklet 15. szakasza (**)

Hoémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)
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6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

7.1.

7.2

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Gdzbiztos hiz

Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.5.7. szakaszit.

Az alkatrész osztalya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):

Nem alkalmazandé.

Osztalyozds szerinti nyomds: Nem alkalmazandé.

Tervezési hdmérsékletek:

- 20 °C-tél 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.
Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.12. szakasz: a gdzbiztos hdzra vonatkozo rendelkezések.

Alkalmazand¢ vizsgdlati eljardsok:

Tualnyomdsvizsgélat 15. melléklet 4. szakasza (50 kPa-on)
Kiils§ szivargds 15. melléklet 5. szakasza (10 kPa-on)
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza

A nyomascsokkent6 késziilék (biztositék) jovahagyasara vonatkozd rendelkezések
Fogalommeghatdrozas: lasd ezen el6irds 2.5.3.1. szakaszat.

Az alkatrész osztilya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 3. osztaly.

Osztalyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa.

Tervezési hdmérséklet:

A biztositékot tigy kell kialakitani, hogy 120 + 10 °C hémérsékleten nyiljon ki.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések;
6.15.7. szakasz: a gdzcsG nyomdscsokkentd szelepére vonatkozo rendelkezések.

Alkalmazandé vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza

Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
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Szelepiilék szivargdsa (adott esetben) 15. melléklet 8. szakasza

LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (*¥)
Korrézidallosdg 15. melléklet 12. szakasza (*)
Széraz hdvel szembeni ellenallé képesség  15. melléklet 13. szakasza (*¥)
Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (*¥)
Megfolydsvizsgalat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hoémérsékletciklusok 15. melléklet 16. szakasza (*¥)

7.7. A nyomdscsokkentd késziilékkel (biztositék) szemben tdmasztott kovetelmények

A gyart6 altal elSirt nyomdscsokkent8 késziiléknek (biztositék) alkalmasnak kell lennie az tizemi feltételek kozotti
hasznélatra, azaz meg kell felelniiik a kovetkez§ vizsgdlatokon:

a) egy mintadarabot legaldbb 90 °C ellenSrzott hémérsékleten és legaldbb a probanyomadssal megegyez8 nyomdson
(3 000 kPa) kell tartani 24 6rdn at. A vizsgdlat végén nem latszédhat szivargds, illetve nem mutatkozhatnak
a kialakitdsban haszndlt olvaszthat6 fém kisajtoloddsanak jelei.

b) Egy mintadarabot firasztdsos vizsgdlatnak kell aldvetni percenként 4 ciklust nem meghaladé nyomds ald
helyezési gyakorisdggal, a kovetkez6k szerint:

i. 82 °C hémérsékleten 10 000 ciklust végrehajtva 300 és 3 000 kPa nyomads kozott;
ii. — 20 °C hémérsékleten 10 000 ciklust végrehajtva 300 és 3 000 kPa nyomds kozott.

A vizsgélat végén nem ldtszodhat szivargds, illetve nem mutatkozhatnak a kialakitdsban haszndlt olvaszthat6
fém kisajtoloddsanak jelei.

¢) A nyomdscsokkentd késziilék kiilsG sdrgaréz nyomdstarté szerelvényeinek fesziiltségkorrdzids repedések nélkiil
el kell viselniik az ASTM B154 szabvanyban leirt higany-nitritos vizsgdlatot (***). A nyomdscsokkentd
késziiléket 30 percig higany-nitrat vizes oldatdba kell meriteni, amely literenként 10 g higany-nitritot és 10 ml
salétromsavat tartalmaz. A meritést kovetGen a nyomdscsokkent8 késziiléken szivargdsi vizsgalatot kell végezni
1 percig 3 000 kPa aerosztatikus nyomdst alkalmazva, mikozben az alkatrészen ellendrizni kell a szivargdst.
A tapasztalt szivargds nem lépheti tdl a 200 cm’/h értéket.

d) A nyomdscsokkentd késziilék nyomdsnak kitett, rozsdamentes acélbol késziilt alkatrészeit olyan otvozettipusb6l
kell késziteni, amely ellendll a klor dltal okozott fesziiltségkorrozids repedéseknek.

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
(***) Ezt vagy mas, ezzel egyenértéki eljarast csak addig lehet alkalmazni, amig nincs nemzetkozi szabvany.
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6.1.

6.2.

4. MELLEKLET

A TUZELOANYAG-SZIVATTYU JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

Fogalommeghatérozas: ldsd ezen el6irds 2.5.5. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):

0. osztaly azon rész tekintetében, amely folyékony LPG-vel all kapcsolatban > 3 000 kPa nyomdson;
1. osztdly azon rész tekintetében, amely folyékony LPG-vel dll kapcsolatban < 3 000 kPa nyomadson.
Osztalyozds szerinti nyomds:

0. osztalyt részek a bejelentett méretezési nyomads

1. osztdlyu részek 3 000 kPa.

Tervezési hdmérsékletek:

- 20 °C-tdl 65 °C-ig, amikor a tiizelGanyag-szivatty a tartdly belsejében van felszerelve.

— 20 °C-tdl 120 °C-ig, amikor a tiizelGanyag-szivattyl a tartdlyon kiviil van felszerelve.

A fenti értékeken kiviili hmérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozo rendelkezések;

6.15.2.1. szakasz: a szigetelési osztdlyra vonatkoz6 rendelkezések;

6.15.3.2. szakasz: az energiaelltds kikapcsoldsakor alkalmazandé rendelkezések;

6.15.6.1. szakasz: a nyomasnovekedés megakadalyozdsdhoz alkalmazandé rendelkezések.
Alkalmazand¢ vizsgdlati eljardsok:

Tartdlyon beliili tiizel§anyag-szivattyt:

LPG-vel val6 osszeférhet@ség 15. melléklet 11. szakasza (**)

Tartdlyon kiviili tiizel6anyag-szivatty(:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargas 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (*)
Szdraz hével szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)
Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Homérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
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6.1.

6.2.

5. MELLEKLET

AZ LPG-SZURGEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.14. szakaszat.
Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):

a szlirGegységek 0., 1., 2. vagy 2A. osztdlytiak lehetnek.
Osztalyozds szerinti nyomds:

0. osztalyt alkatrészek:  a bejelentett méretezési nyomds
1. osztélyt alkatrészek: 3 000 kPa.
2. osztalyu alkatrészek: 450 kPa.

2A. osztalyu alkatrészek: 120 kPa.
Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni.

Altalanos kialakitdsi szabélyok: (nem hasznalt).

Alkalmazandé vizsgélati eljrdsok:

Az 1. osztilyu részekre:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargas 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (*)
Szdraz hével szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)
Oregedés 6zon hatdsra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hoémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)
A 2. és|vagy a 2A. osztdlyl részekre:

Tdlnyomdsvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiilsg szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (**)

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
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6.1.

6. MELLEKLET

A NYOMASSZABALYOZO ES A PAROLOGTATO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

Fogalommeghatdrozds:

Parologtaté: lasd ezen el6irds 2.6. szakaszat.

Nyomdsszabalyozo: lisd ezen el6iras 2.7. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):

0. osztdly: azon rész tekintetében, amely LPG-vel all kapcsolatban > 3 000 kPa nyomadson.
1. osztély: azon rész tekintetében, amely < 3 000 kPa nyomdssal 4ll kapcsolatban.

2. osztaly: azon rész tekintetében, amely kapcsolatban van a szabdlyozott nyomdssal, és a szabdlyozott nyomads
a mitkodés kozben legfeljebb 450 kPa.

2A. osztdly: azon rész tekintetében, amely kapcsolatban van a szabalyozott nyomadssal, és a szabdlyozott nyomds
a mtikodés kozben legfeljebb 120 kPa.

Osztélyozds szerinti nyomds:

0. osztdlyt részek:  a bejelentett méretezési nyomds
1. osztélyt részek: 3 000 kPa.
2. osztalyua részek: 450 kPa.

2A. osztalyt részek: 120 kPa.

Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: a kiils§ energidval aktivélt szelepekre vonatkozo rendelkezések;

6.15.4. szakasz: hécseréls kozeg (Osszeférhetéségi és nyomadssal kapcsolatos kovetelmények);
6.15.5. szakasz: tilnyomds elleni védelem;

6.15.6.2. szakasz: gdzaram megakaddlyozasa.

Alkalmazand¢ vizsgdlati eljardsok:

Az 1. osztalyt részekre:

Talnyomésvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargas 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
Szeleptilék szivargdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tart6ssdg (a ciklusszdmnak 50 000-nek 15. melléklet 9. szakasza

kell lennie)
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6.2.

LPG-vel val6 osszeférhetGség
Korrdzi6allosag

Széraz hdvel szembeni ellendll6 képesség
Oregedés 6zon hatdsira
Megfolyasvizsgalat
Hémérsékletciklus

A 2. és|vagy a 2A. osztalya részekre:
Talnyomdsvizsgalat

Killsg szivargds

Magas hémérséklet

Alacsony hémérséklet

LPG-vel val6 osszeférhetGség
Korrézidallosag

Megjegyzések:

15.
15.
15.
15.
15.
15.

15.
15.
15.
15.
15.
15.

melléklet 11. szakasza (**)
melléklet 12. szakasza (¥)
melléklet 13. szakasza (**)
melléklet 14. szakasza (**)
melléklet 15. szakasza (**)
(**)

melléklet 16. szakasza (**

melléklet 4. szakasza
melléklet 5. szakasza
melléklet 6. szakasza
melléklet 7. szakasza
melléklet 11. szakasza (**)

melléklet 12. szakasza (¥)

az elzdrdszelepet be lehet épiteni a pdrologtatéba vagy a nyomdsszabdlyozéba; ebben az esetben a 7. melléklet is

alkalmazando.

A nyomdsszabélyozd[parologtatd (1., 2. vagy 2A. osztilyl) részeinek az adott részek kivezetésének lezdrt

helyzetében szivirgdsmentesnek kell lenniiik.

A tilnyomds vizsgdlatindl minden kivezetd nyildst — beleértve a hiit6tér nyildsait is — le kell zarni.

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
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7. MELLEKLET

AZ ELZAROSZELEP, A VISSZACSAPO SZELEP, A GAZCSO NYOMASCSOKKENTO SZELEPE ES
A TAPCSATLAKOZO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. Az elzdr6szelep jovahagydsdra vonatkozd rendelkezések
1.1. Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.8. szakaszit.
1.2. Az alkatrész osztilya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 3. osztdly.
1.3. Osztélyozas szerinti nyomds: 3 000 kPa vagy a bejelentett méretezési nyomds, ha az > 3 000 kPa.
1.4. Tervezési h6mérsékletek:
— 20 °C-tdl 120 °C-ig.
A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

1.5. Altalédnos kialakitasi szabdlyok:
6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;
6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések.

1.6. Alkalmazand¢ vizsgélati eljarasok:

Tilnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargas 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hdmérséklet 15. melléklet 7. szakasza
Szelepiilék szivargdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tart6ssdg 15. melléklet 9. szakasza
LPG-vel val6 6sszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (*)

Széraz hdvel szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**

Py

)
Oregedés 6zon hatdsdra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Homérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)

1.7. Ha a tdvvezérelt elzdrdszelep a vezérelt ledllitdsi szakaszok alatt zdrva van, a szelepet a 3. melléklet
4.7. szakaszdban meghatdrozott szdmd miikodtetésnek kell aldvetni a 15. melléklet 9. szakasza szerinti tart6ssagi
vizsgdlat sordn.

2. Avisszacsap6 szelep jovahagydsdra vonatkozé rendelkezések
2.1. Fogalommeghatdrozds: lisd ezen el6irds 2.5.9. szakaszat.
2.2. Az alkatrész osztilya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 1. osztdly.
2.3. Osztdlyozas szerinti nyomds: 3 000 kPa.
2.4, Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni.
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2.5.

2.6.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Altalanos kialakitasi szabalyok:
6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;
6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések.

Alkalmazandé vizsgdlati eljardsok:

Talnyomadsvizsgélat 15. melléklet 4. szakasza
Killsg szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hdmérséklet 15. melléklet 7. szakasza
Szelepiilék szivargdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tartdssag 15. melléklet 9. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhet8ség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (¥)

Szdraz hével szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (**)

Oregedés 6zon hatdsira 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgdlat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Homérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)

A gdzcs6 nyomascsokkentd szelepének jovahagyasdra vonatkozd rendelkezések
Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.9. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 3. osztaly.

Osztalyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa vagy a bejelentett méretezési nyomds, ha az > 3 000 kPa.
Tervezési h6mérsékletek:

~ 20 °C-t6] 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések;
6.15.7. szakasz: a gdzcs nyomdscsokkentd szelepére vonatkozd rendelkezések.

Alkalmazandé vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Killsg szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hdmérséklet 15. melléklet 7. szakasza
Szelepiilék szivargdsa 15. melléklet 8. szakasza
Tartdssag (200 miikodési ciklussal) 15. melléklet 9. szakasza

LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Korrézidallosag

Szdraz hével szembeni ellendllé képesség
Oregedés 6zon hatdsra
Megfolyasvizsgélat

Hémérsékletciklus

15.
15.
15.
15.
15.

melléklet 12. szakasza (¥)

melléklet 13. szakasza (**

(
(**)
melléklet 14. szakasza (**)
melléklet 15. szakasza (**)

(**)

melléklet 16. szakasza (**

A tépcsatlakozd jovahagydsdra vonatkozo rendelkezések

Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.17. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 1. osztaly.

Osztélyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa.
Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiillon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések.

Alkalmazand¢ vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat

Kiilsg szivargds

Magas hémérséklet

Alacsony hdmérséklet

Szelepiilék szivargdsa

Tartdssdg (6 000 mikodési ciklussal)
LPG-vel val6 osszeférhetGség
Korrézidallosag

Széraz hével szembeni ellendll6 képesség
Oregedés 6zon hatdsdra
Megfolydsvizsgdlat

Hémérsékletciklus

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.

15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.

melléklet 4. szakasza
melléklet 5. szakasza
melléklet 6. szakasza
melléklet 7. szakasza
melléklet 8. szakasza
melléklet 9. szakasza
melléklet 11. szakasza (**)
%)

Xk

melléklet 12. szakasza
melléklet 13. szakasza
melléklet 14. szakasza (**

melléklet 15. szakasza

L33

P

)
)
**)
)

melléklet 16. szakasza
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8. MELLEKLET

A CSATLAKOZOVAL ELLATOTT HAJLEKONY TOMLOK JOVAHAGYASARA VONATKOZO
RENDELKEZESEK

Alkalmazdsi kor

E melléklet célja az LPG-hez haszndlatos, legfeljebb 20 mm bels atmérdjl hajlékony tomlék jovdhagydsira
vonatkozé rendelkezések meghatdrozasa.

E melléklet négyféle tipust hajlékony tomlére alkalmazhato:
a) nagynyomdst gumitomlSk (1. osztdly, pl. t6lt6tomld);

b) kisnyomdst gumitomlSk (2. osztaly);

¢) nagynyomdsu szintetikus tomlSk (1. osztaly);

d) nagynyomdsu szintetikus tomldk (0. osztaly).

1. Nagynyomdst gumitoml6k, 1. osztily, tolt6toml
1.1. Altaldnos el6irdsok
1.1.1. A toml6t tgy kell kialakitani, hogy kibirja a 3 000 kPa legnagyobb miik6dési nyomast.

1.1.2. A t6mlét agy kell kialakitani, hogy kibirja a — 25 °C és + 80 °C kozotti hémérsékletet. A fenti értékeken kiviili
tizemi hdmérséklet esetében a vizsgélati hdmérsékletet az adott értékhez kell igazitani.

1.1.3. A toml6 belsG dtmérdjét az ISO 1307 szabvany 1. tabldzatanak megfelelGen kell meghatarozni.

1.2. A tomlé felépitése

1.2.1. A tomlének egy sima belsS feliletli cs6bdl és egy megfelel§ szintetikus anyagbdl késziilt, egy vagy tobb
kozbensd réteggel megerdsitett burkolatbdl kell dllnia.

1.2.2. A megerGsitd kozbenss réteget (rétegeket) korr6ziévédd burkolattal kell elldtni.

Amennyiben megerdsit6 rétegként korr6ziddllé anyagot (példdul rozsdamentes acélt) alkalmaznak, nincs
szitkség védSburkolatra.

1.2.3. A béléscsdnek és a burkolatnak sima, pérusoktdl, lyukaktdl és idegen anyagokt6l mentesnek kell lennie.
A burkolaton szdndékosan kialakitott dtlyukasztds nem tekintendd hibdnak.
1.2.4. A buborékképzddés elkeriilése érdekében a burkolatot lyukakkal kell elldtni.

1.2.5.  Ha a burkolat 4t van lyukasztva, és a megerdsitS réteg nem korréziédllé anyagbdl késziilt, a megerdsitd réteget
korrdzi6 elleni védelemmel kell elldtni.

1.3. A béléscsére vonatkozé el8irdsok és vizsgalatok
1.3.1.  Szakitészilardsdg és nyulds

1.3.1.1. A szakit6szildrdsagot és szakaddsi nytldst az ISO 37 szabvany szerint kell megdllapitani. A szakitészildrdsdgnak
legaldbb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

1.3.1.2. N-pentdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-pentin;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

;;;;;;
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1.3.1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozas: 20 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszildrdsag-valtozds: 25 szazalék;
¢) legnagyobb szakaddsinyulds-valtozds: 30 szdzalék.

48 oran keresztiil 40 °C hémérsékleti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szazalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 70 °C (vizsgélati h6mérséklet = maximalis tizemi hdmérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 168 6ra.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

b) maximadlis véltozds a nydldsban szakaddsig: — 30 szazalék és + 10 szazalék.

A burkolatra vonatkoz6 el6irdsok és vizsgélati modszer

A szakitoszildrdsagot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvény szerint kell megdllapitani. A szakitészilardsdgnak
legaldbb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legalabb 250 szdzaléknak kell lennie.

N-hexannal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-hexdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozas: 30 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilirdsdg-valtozds: 35 szdzalék;

¢) legnagyobb szakadésinytilds-véltozds: 35 szdzalék.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 70 °C (vizsgdlati hdmérséklet = maximélis iizemi hémérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 336 Ora.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

b) maximdlis valtozds a nytldsban szakadasig: — 30 szdzalék és + 10 szdzalék.

Ozonnal szembeni ellendllé képesség
A vizsgdlatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

A 20 szazalékkal megnyujtott probadarabokat 40 °C hémérsékletd 50. rész/100 millié 6zonkoncentracidji
leveg6 hatdsanak kell kitenni 120 6ran keresztiil.

A prébadarab nem repedhet meg.
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1.5. Csatlakoz6 nélkiili tomlére vonatkozd el6irdsok
1.5.1.  Gdazbiztossdg (ateresztSképesség)
1.5.1.1. 1 m szabad hosszisaga toml6t kell csatlakoztatni folyékony halmazéllapotd propant tartalmazé tartdlyhoz,

amelynek hémérséklete 23 £ 2 °C.
1.5.1.2. A vizsgélatot az ISO 4080 szabvdnyban leirt médszernek megfelelSen kell elvégezni.
1.5.1.3. A toml6 faldn dthatolé szivirgds 24 ora alatt nem haladhatja meg a tomléméterenként 95 cm? gézt.
1.5.2.  Ellendll6 képesség alacsony hdmérséklettel szemben
1.5.2.1. A vizsgélatot az ISO 4672:1978 szabvany B. mddszere szerint kell elvégezni.
1.5.2.2. Vizsgélati h6mérséklet: — 25 °C = 3 °C.
1.5.2.3. Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.
1.5.3.  (Nem hasznalt)
1.5.4.  Hajlitasi vizsgalat
1.5.4.1. Egy koriilbeliil 3,5 m hosszt tires tomlének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt

véltakoz6 irdnyd hajlitdsi vizsgdlatot. A vizsgdlat utdn a toml6nek ki kell birnia az 1.5.5.2. szakaszban

megadott probanyomadst.
1.5.4.2.

1. dbra (csak példa)
tomeg v’“\x\_
meghajtémechanizmus
LA 12m
Kozéppontok kozotti tévolsdg [mm]
. 1x PSP Hajlitdsi sugar (1. dbra)
TomlS belss dtmérsje [mm]
[mm] (1. dbra) Fuggdleges Vizszintes
b a

max. 13 102 241 102

13-16 153 356 153

16-20 178 419 178
1.5.4.3. A vizsgiloberendezésnek (ldsd az 1. dbrat) egy acélkeretet kell magaban foglalnia, amely két kb. 130 mm széles

fakerékkel van felszerelve.

A kerekek keriiletének a tomlS vezetése érdekében hornyolt kialakitdstinak kell lennie. A horony aljdn mért
keréksugarnak meg kell felelnie a fenti 1.5.4.2. szakaszban megadott értéknek.
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A két kerék hosszanti felezdsikjanak ugyanabba a fiiggbleges sikba kell esnie, mig a kerekek kozéppontjai
kozotti tavolsignak meg kell egyeznie az 1.5.4.2. szakaszban megadott értékkel.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.
A meghajtdmechanizmus percenként négy teljes fordulat megtételéhez szitkséges sebességgel hizza a tomlét
a kerekek koriil.

1.5.4.4. A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (lasd az 1. abrat).
A fels6 keréken korbetekert tomlS végére megfelel6 tomegti testet kell fiiggeszteni, hogy a tomld tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt felilletére. Az als6 kerék koriil vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a
meghajtémechanizmushoz.
A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a toml6 mindkét irdnyban 1,2 m tavolsdgot legyen képes haladni.

1.5.5.  Hidraulikus prébanyomads és a minimalis felszakitdsi nyomds megéllapitdsa

1.5.5.1. A vizsgélatot az ISO 1402 szabvanyban leirt médszernek megfelelSen kell elvégezni.

1.5.5.2. 6 750 kPa probanyomast kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivargas bekovetkezése nélkiil.

1.5.5.3. A felszakitdsi nyomdas nem lehet 10 000 kPa-ndl kisebb.

1.6. Csatlakozdk

1.6.1. A csatlakozoknak acélbdl vagy sargarézbdl kell késziilniiik, és a feliiletiiknek korrézidallonak kell lennie.

1.6.2. A csatlakozdknak roppantdgytir(s tipustinak kell lenniiik.

1.6.2.1. A hollandi anyat ISO colos (U.N.E) finom menettel kell elldtni.

1.6.2.2. A hollandi anya-tipus tomitS kapjanak 45°-os félcsticsszoggel kell rendelkeznie.

1.6.2.3. A csatlakozok hollandi anyds tipustak vagy gyorscsatlakozé tipusiak lehetnek.

1.6.2.4. A gyorscsatlakozd tipustiakat 1gy kell kialakitani, hogy konkrét miiveletek vagy kiilonleges szerszdmok
haszndlata nélkil ne lehessen szétkapcsolni.

1.7. A t6ml6 és a csatlakozok felszerelése

1.7.1. A csatlakozok szerkezetének olyannak kell lennie, hogy ne kelljen visszabontani a t6ml8 burkolatdt, kivéve, ha
a tomlé megerdsitését korrdziddlld anyagbdl alakitottak ki.

1.7.2. A tomlGegységet impulzusvizsgdlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.

1.7.2.1. A vizsgélatot 93 °C hémérsékletdi keringetett olajjal kell végrehajtani 3 000 kPa minimadlis nyomdson.

1.7.2.2. A toml6t 150 000 impulzusnak kell kitenni.

1.7.2.3. Az impulzusvizsgalat utdn a toml6nek el kell viselnie a fenti 1.5.5.2. szakaszban emlitett probanyomast.

1.7.3.  Gazbiztossag

1.7.3.1. A toml8egységnek (toml6 a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil szivargds nélkiil ki kell birnia 3 000 kPa

gaznyomast.
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1.8. Jelolések

1.8.1.  Minden tomldn fel kell tiintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezd, bettiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmazo, jol olvashaté és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket:

1.8.1.1. a gyarté markaneve vagy védjegye;

1.8.1.2. a gyartds éve és honapja;

1.8.1.3. a méret és a tipusjel6lés;

1.8.1.4. az ,LPG 1. osztily” azonosité jelolés.

1.8.2.  Minden csatlakozén fel kell tiintetni az dsszeszerelS gyarté cég markanevét vagy védjegyét.

2. Kisnyomdst gumitoml6k, 2. osztily

2.1. Altaldnos el6irdsok

2.1.1. A t6mlét tgy kell kialakitani, hogy kibirja a 450 kPa legnagyobb miikodési nyomast.

2.1.2. A toml6t agy kell kialakitani, hogy kibirja a — 25 °C és + 125 °C kozotti hémérsékletet. A fenti értékeken
kiviili izemi hémérséklet esetében a vizsgalati hdmérsékletet az adott értékhez kell igazitani.

2.2 A tomlé felépitése

2.2.1. A tomldnek egy sima belsS feliiletti cs6bél és egy megfelel§ szintetikus anyagbdl késziilt, egy vagy tobb
kozbensd réteggel megerdsitett burkolatbdl kell dllnia.

2.2.2. A megerGsitS kozbensd réteget (rétegeket) korréziovédd burkolattal kell elldtni.
Amennyiben a megerésitG réteghez korr6ziddlls anyagot (vagyis rozsdamentes acélt) alkalmaznak, nincs
sziikség védSburkolatra.

2.2.3. A béléscsbnek és a burkolatnak sima, porusoktdl, lyukaktdl és idegen anyagoktdl mentesnek kell lennie.
A burkolaton szandékosan kialakitott atlyukasztds nem tekintendd hibénak.

2.3. A béléscsére vonatkozé el8irdsok és vizsgdlatok

2.3.1.  Szakit6szilardsdg és nyulds

2.3.1.1. A szakitdszilardsdgot és szakaddsi nytldst az ISO 37 szabvany szerint kell megdllapitani. A szakitészildrdsdgnak
legaldbb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

2.3.1.2. N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:

a) kozeg: N-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozds: 20 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilirdsdg-valtozds: 25 szdzalék;

¢) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 30 szdzalék.

48 o6ran keresztiil 40 °C hémérsékletl levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
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2.3.1.3.

2.4.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

2.4.2.3.

2.5.

2.,5.1.1.

2.,5.1.2.

2.5.1.3.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis iizemi h6mérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 168 ora.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

b) maximdlis valtozds a nytldsban szakadasig: — 30 szdzalék és + 10 szdzalék.

A burkolatra vonatkoz6 specifikaciok és vizsgdlati modszer

A szakitoszildrdsagot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvdny szerint kell megdllapitani. A szakitészildrdsdgnak
legalabb 10 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

N-hexannal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: N-hexdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozas: 30 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilirdsdg-valtozds: 35 szdzalék;

¢) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 35 szdzalék.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis iizemi hémérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 336 ora.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

b) maximdlis valtozds a nyuldsban szakadasig: — 30 szdzalék és + 10 szdzalék.

Ozonnal szembeni ellendllé képesség
A vizsgdlatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

A 20 szazalékkal megnydjtott probadarabokat 40 °C-os hdmérsékletti 50. rész/100 millié 6zonkoncentrici6ja
leveg6 hatdsanak kell kitenni 120 6ran keresztiil.

A prébadarab nem repedhet meg.

Csatlakoz6 nélkiili tomlére vonatkoz el8irdsok
Gazbiztossdg (ateresztSképesség)

1 m szabad hosszisdgi tomlét kell csatlakoztatni folyékony halmazéllapoti propéant tartalmazé tartdlyhoz,
amelynek hémérséklete 23 £ 2 °C.

A vizsgilatot az ISO 4080 szabvéanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.

A t6ml6 faldn 4thatold szivargds 24 6ra alatt nem haladhatja meg a tomléméterenként 95 cm?® gézt.
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2.5.2.

2.5.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.3.1.

2.5.3.2.

2.5.3.3.

2.5.3.4.

Ellendllé képesség alacsony hémérséklettel szemben
A vizsgalatot az ISO 4672-1978 szabvany B. médszere szerint kell elvégezni.
Vizsgalati h6mérséklet: — 25 °C £ 3 °C.

Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.

Hajlitasi vizsgalat

Egy kortilbelil 3,5 m hosszi ires tomlének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt
valtakoz6 irdny hajlitdsi vizsgdlatot. A vizsgélat utdn a tomlSnek ki kell birnia a 2.5.4.2. szakaszban megadott
prébanyomast.

2. dbra (csak példa)

i
tomeg
& , 12m |
2 e
Kozéppontok kozotti tavolsdg [mm]
Tomlé bels6 stmérdje Hall‘[tﬁf;jugar (2. dbra)
[mm] (2. bra) FiiggGleges Vizszintes
b a
max. 13 102 241 102
13-16 153 356 153
16-20 178 419 178

A vizsgéloberendezésnek (ldsd a 2. dbrdt) egy acélkeretet kell magdban foglalnia, amely két kb. 130 mm széles
fakerékkel van felszerelve.

A kerekek keriiletének a tomlg vezetése érdekében hornyolt kialakitdsinak kell lennie. A horony aljdn mért
keréksugdrnak meg kell felelnie a fenti 2.5.3.2. szakaszban megadott értéknek.

A két kerék hosszanti felez6sikjanak ugyanabba a fiigg6leges sikba kell esnie, mig a kerekek kozéppontjai
kozotti tavolsagnak meg kell egyeznie a fenti 2.5.3.2. szakaszban megadott értékkel.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajtémechanizmus percenként négy teljes fordulat megtételéhez szitkséges sebességgel hiizza a tomlét
a kerekek koriil.

A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd a 2. dbrat).

A fels6 keréken korbetekert tomlg végére megfelel tomeg( testet kell fiiggeszteni, hogy a tomld tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt felilletére. Az als6 kerék koril vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a
meghajtémechanizmushoz.

A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a téml6 mindkét irdnyban 1,2 m tdvolsagot legyen képes haladni.
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2.5.4.  Hidraulikus probanyomds és a minimdlis felszakitdsi nyomds megallapitdsa
2.5.4.1. A vizsgélatot az ISO 1402 szabvanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.
2.5.4.2. 1 015 kPa prébanyomast kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivirgds bekovetkezése nélkiil.

2.5.4.3. A felszakitasi nyomds nem lehet 1 800 kPa-ndl kisebb.

2.6. Csatlakozok
2.6.1. A csatlakozdknak korr6zi6allé anyagbdl kell késziilniiik.

2.6.2.  Felszerelt dllapotban a csatlakozd felszakitdsi nyomdsa sohasem lehet kisebb, mint a cs6 vagy a tomld
felszakitdsi nyomdsa.

Felszerelt dllapotban a csatlakozd szivargdsi nyomadsa sohasem lehet kisebb, mint a csé vagy a t6mld szivargdsi
nyomdsa.

2.6.3. A csatlakozoknak roppantdgytirts tipusinak kell lenniiik.
2.6.4. A csatlakozok hollandi anyds tipustiak vagy gyorscsatlakoz6 tipustak lehetnek.

2.6.5. A gyorscsatlakozé tipustiakat Ggy kell kialakitani, hogy konkrét mveletek vagy kiilonleges szerszdmok
haszndlata nélkil ne lehessen szétkapcsolni.

2.7. A t6ml§ és a csatlakozok felszerelése

2.7.1.  Ha a tomlét és a csatlakozokat nem a jévahagyds jogosultja szereli Ossze, a jovdhagydsnak a kovetkezSket kell
tartalmaznia:

a) tomlg;
b) csatlakozok; valamint
) szerelési itmutato.

A szerelési Gitmutat6t vagy annak az orszdgnak a nyelvén kell megirni, amelybe a toml6t vagy a csatlakozdkat
szanjdk, vagy legalabb angolul. Az Osszeszerelési miivelethez hasznalt felszerelés részletes jellemz6it is
tartalmaznia kell.

2.7.2. A csatlakozok szerkezetének olyannak kell lennie, hogy ne kelljen visszabontani a tomlé burkolatat, kivéve, ha
a tomlé megerdsitését korrdziddlld anyagbdl alakitottak ki.

2.7.3. A tomlSegységet impulzusvizsgdlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.
2.7.3.1. A vizsgilatot 93 °C hémérsékletii keringetett olajjal kell végrehajtani 1 015 kPa minimalis nyomadson.
2.7.3.2. A témlét 150 000 impulzusnak kell kitenni.

2.7.3.3. Az impulzusvizsgdlat utdn a toml6nek el kell viselnie a fenti 2.5.4.2. szakaszban emlitett probanyomast.

2.7.4.  Gazbiztossig

2.7.4.1. A tomlGegységnek (toml6 a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil szivargds nélkil ki kell birnia 1 015 kPa
gaznyomast.

2.8. Jelolések

2.8.1.  Minden tomlén fel kell tintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezd, betiiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmazo, jol olvashaté és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket:

2.8.1.1. a gyarté mdrkaneve vagy védjegye;
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2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

2.8.2.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

a gydrtds éve és honapja;
a méret és a tipusjelolés;
A ,LPG 2. osztdly” azonosité jel6lés.

Minden csatlakozén fel kell tiintetni az sszeszerel§ gyart6 cég markanevét vagy védjegyét.

Nagynyomadsu szintetikus toml8k, 1. osztaly
Altalanos el6irdsok

E fejezet célja az LPG-hez haszndlatos, legfeljebb 10 mm belsé dtmérdji szintetikus hajlékony tomlék jovaha-
gyasdra vonatkozé rendelkezések meghatdrozasa.

Ez a fejezet a szintetikus témlSkre vonatkozé altalinos specifikdciokon és vizsgdlatokon kiviil az adott anyagti-
pusokra vagy a szintetikus toml6re alkalmazandé elirdsokat és vizsgdlatokat is tartalmazza.

A toml6t ugy kell kialakitani, hogy kibirja a 3 000 kPa legnagyobb miikodési nyomdst.

A tomlét agy kell kialakitani, hogy kibirja a — 25 °C és + 125 °C kozotti hémérsékletet. A fenti értékeken
kiviili izemi h6mérséklet esetében a vizsgalati hdmérsékletet az adott értékhez kell igazitani.

A toml6 belsS dtmérgjét az ISO 1307 szabvany 1. tabldzatdnak megfelelGen kell meghatdrozni.

A t6ml6 felépitése

A szintetikus tdmlének egy hére ldgyulé cs6bél és megfelel6 hére lagyuld, olaj- és vizalld anyagbdl készilt, egy
vagy tobb szintetikus kozbensS réteggel megerdsitett burkolatbdl kell éllnia. Amennyiben a megerdsité
réteghez korrdzi6dllé anyagot (vagyis rozsdamentes acélt) alkalmaznak, nincs sziikség véddburkolatra.

A béléscsének és a burkolatnak pérusoktdl, lyukaktdl és idegen anyagoktdl mentesnek kell lennie.

A burkolaton szdndékosan kialakitott dtlyukasztds nem tekintendd hibanak.

A béléscsbre vonatkozo el@irasok és vizsgalatok
Szakitészildrdsdg és nytlds

A szakitoszildrdsagot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvdny szerint kell megdllapitani. A szakitészildrdsdgnak
legaldbb 20 MPa-nak, a szakadasi nydldsnak pedig legalabb 200 szdzaléknak kell lennie.

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozas: 20 szdzalék;

b) legnagyobb szakitdszilirdsdg-valtozds: 25 szdzalék;

¢) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 30 szazalék.

48 o6ran keresztiil 40 °C hémérsékletl levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
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3.3.1.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémeérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 336 ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 35 szdzalék;

b) maximadlis valtozds a nytldsban szakaddsig: —30 szdzalék és +10 szdzalék.
3.3.2. A poliamid 6 anyagra jellemzd szakitdszildrdsdg és nyulds

3.3.2.1. Szakitészilardsdg és szakaddsi nytlds az ISO 527-2 szabvdny szerint, az alabbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitasi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szazalék relativ pdratartalom mellett kondicionalni kell
a vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:
a) legalabb 20 MPa szakitoszilardsag;
b) legaldbb 50 szdzalékos szakaddsi nytlds.
3.3.2.2. N-pentdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-pentén;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszildrdsdg-valtozds: 10 szazalék.
) Legnagyobb szakaddsinyulds-valtozas: 10 szdzalék.

48 o6ran keresztiil 40 °C-os hémérsékletii levegdn torténd trolds utin a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

3.3.2.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 és 336 ora.

A mintdk oOregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett
kondiciondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik a fenti 3.3.2.1. szakasz szerint a szakitészildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitészilardsag-véltozds: 336 ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4t oOregitett anyag
szakitdszilardsagahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 Ora oregités utdn 25 szdzalék a 24 Ordn dt Oregitett anyag
szakaddsi nyuldsdhoz viszonyitva.

3.4. A burkolatra vonatkozé specifikdciok és vizsgdlati mddszer

3.4.1.1. A szakit6szildrdsagot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvany szerint kell megdllapitani. A szakitészilardsdgnak
legaldbb 20 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.
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3.4.1.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-hexdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozas: 30 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilirdsdg-valtozds: 35 szdzalék;
¢) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 35 szazalék.
3.4.1.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgilati h6mérséklet = maximélis izemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 336 ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

b) maximalis véltozds a nydldsban szakadasig: — 30 szazalék és +10 szazalék.

3.4.2.  Ozonnal szembeni ellendllé képesség
3.4.2.1. A vizsgélatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

3.4.2.2. A 20 szdzalékkal megnytjtott probadarabokat 40 °C hémérsékleti, 50 % + 10 % relativ paratartalmd és
50. rész/100 millié 6zonkoncentraci6ju levegd hatdsdnak kell kitenni 120 6rdn keresztil.

3.4.2.3. A prébadarab nem repedhet meg.

3.4.3. A poliamid 6 anyagt burkolatra jellemz§ specifikdciok és vizsgdlati mddszer

3.4.3.1. Szakitészildrdsdg és szakadasi nyalds az ISO 527-2 szabvdny szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitasi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell
a vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitdszilardsdg;
b) legaldbb 100 szazalékos szakadasi nyulds.
3.4.3.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-hexdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

;;;;;;
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Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szazalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakaddsinyulds-valtozds: 10 szdzalék.
3.4.3.3. Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 és 336 Ora.

A mintdk Oregitése utdn a mintdkat kondiciondlni kell a fenti 3.3.1.1. szakasz szerint a szakitoprobdt
megel6zGen legaldbb 21 napon at.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 336 Ora Oregités utdn 20 szdzalék a 24 6rdn 4t Oregitett anyag
szakitészildrdsagahoz viszonyitva;

b) 336 6ra oregités utdn 50 szdzalék a 24 6rdn 4t Oregitett anyag szakitdszilirdsdgdhoz viszonyitva.

3.5. Csatlakoz6 nélkiili tomlSre vonatkozé el6irdsok
3.5.1.  Gazbiztossdg (ateresztSképesség)

3.5.1.1. 1 m szabad hosszisdgt toml6t kell csatlakoztatni folyékony halmazallapotd propdnt tartalmazé tartdlyhoz,
amelynek hémérséklete 23 £ 2 °C.

3.5.1.2. A vizsgélatot az ISO 4080 szabvanyban leirt médszernek megfelelden kell elvégezni.

3.5.1.3. A tomlé faldn dthatold szivirgds 24 ora alatt nem haladhatja meg a tomléméterenként 95 cm? gézt.

3.5.2.  Ellendll6 képesség alacsony hdmérséklettel szemben
3.5.2.1. A vizsgélatot az ISO 4672 szabvany B. médszere szerint kell elvégezni.
3.5.2.2. Vizsgdlati h6mérséklet: — 25 °C £ 3 °C.

3.5.2.3. Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadas.

3.5.3.  Ellendllé képesség magas hémérséklettel szemben

3.5.3.1. Egy legaldbb 0,5 m hosszi tomlédarabot 3 000 kPa nyomds ald helyezve, 125 = 2 °C hdémérsékletd
kemencébe kell helyezni 24 érara.

3.5.3.2. Nem léphet fel szivargds.

3.5.3.3. A vizsgilatot kovetGen a tomlének 10 percig ki kell birnia a 6 750 kPa probanyomdst. Nem léphet fel
Szivargas.

3.5.4.  Hajlitasi vizsgalat

3.5.4.1. Egy koriilbelill 3,5 m hosszi iires tomlének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt
véltakoz6 irdnyd hajlitdsi vizsgdlatot. A vizsgdlat utdn a tomlének ki kell birnia az alabbi 3.5.5.2. szakaszban
megadott prébanyomadst.
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3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.5.5.1.

3.5.5.2.

3.5.5.3.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.6.3.

3.7.

3.7.1.1.

3. dbra (csak példa)

()

i)

tomeg

eghajtémechanizmus

A 1,2m

(a=102 mm; b = 241 mm)

A vizsgéloberendezésnek (ldsd a 3. dbrdt) egy acélkeretet kell magdban foglalnia, amely két kb. 130 mm széles
fakerékkel van felszerelve.

A kerekek keriiletének a tomlS vezetése érdekében hornyolt kialakitdsinak kell lennie. A horony aljdn mért
keréksugdrnak 102 mm-nek kell lennie.

A két kerék hosszanti felez6sikjanak ugyanabba a fiigg6leges sikba kell esnie. A kerekek kozéppontjai kozotti
tavolsagnak fiiggéleges irdnyban 241 mm-nek, vizszintes irdnyban pedig 102 mm-nek kell lennie.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajtémechanizmus percenként négy teljes fordulat megtételéhez szitkséges sebességgel hizza a tomlét
a kerekek koriil.

A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd a 3. dbrat).

A fels6 keréken korbetekert tomlS végére megfelel6 tomegt testet kell figgeszteni, hogy a tomlg tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt felilletére. Az als6 kerék koril vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a
meghajtémechanizmushoz.

A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a tomlé mindkét irdnyban 1,2 m tdvolsagot legyen képes haladni.

Hidraulikus prébanyomds és a minimalis felszakitdsi nyomdas megéllapitdsa
A vizsgélatot az ISO 1402 szabvéanyban leirt mdédszernek megfelelGen kell elvégezni.
6 750 kPa prébanyomast kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivirgds bekovetkezése nélkiil.

A felszakitdsi nyomds nem lehet 10 000 kPa-ndl kisebb.

Csatlakozok
A csatlakozoknak acélbdl vagy sdrgarézbdl kell késziilniiik, és a feliiletitknek korrézi6allonak kell lennie.

A csatlakozdknak roppantdgyfrs tipustaknak kell lenniiik, és tomlGcsatlakozéval vagy iireges csavarral kell
Gket felszerelni. A tomitésnek ellen kell dllnia az LPG-nek, és meg kell felelnie a fenti 3.3.1.2. szakasznak.

Az tireges csavarnak meg kell felelnie a DIN 7643 szabvanynak.

A t6ml§ és a csatlakozok felszerelése
A tomlGegységet impulzusvizsgédlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.

A vizsgdlatot 93 °C hémérsékletii keringetett olajjal kell végrehajtani 3 000 kPa minimdlis nyomdson.
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3.7.1.2. A toml6t 150 000 impulzusnak kell kitenni.

3.7.1.3. Az impulzusvizsgalat utdn a toml6nek ki kell birnia a fenti 3.5.5.2. szakaszban megadott probanyomast.

3.7.2.  Gazbiztossig

3.7.2.1. A toml8egységnek (toml a csatlakozdkkal egyiitt) 5 percen keresztiil szivargds nélkiil ki kell birnia 3 000 kPa
gdznyomdst.

3.8. Jelolések

3.8.1. Minden tomlén fel kell tintetni legfeljebb 0,5 méterenként a kovetkezd, bettiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmazd, jol olvashaté és kitorolhetetlen azonosité jeloléseket:

3.8.1.1. a gyart6é méarkaneve vagy védjegye;

3.8.1.2. a gyartds éve és honapja;

3.8.1.3. a méret és a tipusjelolés;

3.8.1.4. az ,LPG 1. osztily” azonosité jelolés.

3.8.2.  Minden csatlakozon fel kell tiintetni az dsszeszerel8 gyartd cég markanevét vagy védjegyét.

4. Nagynyomadsu szintetikus toml8k, 0. osztaly

4.1. Altaldnos el6irdsok

4.1.1.  E fejezet célja az LPG-hez haszndlatos, legfeljebb 10 mm belsé dtmérdji szintetikus hajlékony tomldk jévaha-
gyasara vonatkozé rendelkezések meghatdrozdsa.

4.1.2.  Ez a fejezet a szintetikus toml6kre vonatkozé dltaldnos specifikdciékon és vizsgalatokon kiviil az adott anyagti-
pusokra vagy a szintetikus tomlére alkalmazandé elGirdsokat és vizsgalatokat is tartalmazza.

4.1.3. A toml6t ugy kell kialakitani, hogy kibirja a méretezési nyomdsnak megfelel§ legnagyobb mtikodési nyomdst.

4.1.4. A toml6t ugy kell kialakitani, hogy kibirja a — 25 °C és + 125 °C kozotti hémérsékletet. A fenti értékeken
kivilli tizemi hémérséklet esetében a vizsgdlati hdmérsékletet az adott értékhez kell igazitani.

4.1.5. A toml6 bels6 dtmérgjét az ISO 1307 szabvany 1. tdblazatdnak megfelelGen kell meghatdrozni.

4.2. A t6ml6 felépitése

42.1. A szintetikus toml6nek egy hére lagyuld cs6bdl és megfelel§ hére lagyuld, olaj- és vizéll anyagbdl késziilt, egy
vagy tobb szintetikus kozbensS réteggel megerdsitett burkolatbdl kell éllnia. Amennyiben a megerdsité
réteghez korrdzi6dllé anyagot (vagyis rozsdamentes acélt) alkalmaznak, nincs sziikség véddburkolatra.

4.2.2. A béléscsének és a burkolatnak pérusoktdl, lyukaktdl és idegen anyagoktdl mentesnek kell lennie.
A burkolaton szdndékosan kialakitott dtlyukasztds nem tekintendd hibénak.

4.3, A béléscsére vonatkozé elbirdsok és vizsgdlatok

4.3.1.  Szakitoszildrdsdg és nyulds

4.3.1.1. A szakitoszildrdsdgot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvény szerint kell megdllapitani. A szakitészilardsdgnak

legaldbb 20 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legalabb 200 szdzaléknak kell lennie.
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4.3.1.2. N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-pentdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozas: 20 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilirdsdg-valtozds: 25 szdzalék;
¢) legnagyobb szakaddsinytlas-véltozds: 30 szdzalék.

48 oran keresztiil 40 °C hémérsékleti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.

4.3.1.3. Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 336 Ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 35 szdzalék;

b) maximdlis valtozds a nytldsban szakadasig: — 30 szdzalék és + 10 szdzalék.

4.3.2. A poliamid 6 anyagra jellemz6 szakitészilardsdg és nyulds

4.3.2.1. Szakitdszildrdsdg és szakaddsi nytlds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;
b) szakitasi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell
a vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:
a) legaldbb 20 MPa szakitdszilardsdg;
b) legaldbb 50 szdzalékos szakaddsi nytlds.
4.3.2.2. N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-pentdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 10 szazalék;
¢) legnagyobb szakadasinydlds-véltozds: 10 szdzalék.

48 oran keresztiil 40 °C hémérsékletli levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szdzalékkal csokkenhet.
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4.3.2.3. Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 24 és 336 Ora.

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett
kondiciondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik a 4.3.2.1. szakasz szerint a szakitészildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitészilardsag-valtozds: 336 ora Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4at oOregitett anyag
szakitdszilardsagahoz viszonyitva;

b) legnagyobb szakaddsinyulds-vdltozds: 336 Ora oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rdn dt Oregitett anyag
szakadasi nytldsdhoz viszonyitva.

4.4. A burkolatra vonatkozé specifikdciok és vizsgalati modszer

4.4.1.1. A szakitdszildrdsagot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvdny szerint kell megallapitani. A szakitdszildrdsdgnak
legaldbb 20 MPa-nak, a szakaddsi nydldsnak pedig legaldbb 250 szdzaléknak kell lennie.

4.4.1.2. N-hexdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) kozeg: N-hexdn;
b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvdny szerint);
Kovetelmények:
a) legnagyobb térfogatvaltozds: 30 szdzalék;
b) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 35 szdzalék;
¢) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 35 szazalék.
4.4.1.3. Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgilati h6mérséklet = maximalis izemi h6mérséklet minusz 10 °C);
b) behatds ideje: 336 ora.
Kovetelmények:
a) legnagyobb szakitdszilardsdg-valtozds: 25 szdzalék;

b) maximadlis véltozds a nydldsban szakaddsig: — 30 szdzalék és + 10 szazalék.

4.4.2.  Ozonnal szembeni ellendllé képesség
4.4.2.1. A vizsgdlatot az ISO 1431/1 -1:2004/Amd 1:2009 szabvdnynak megfelelGen kell elvégezni.

4.42.2. A 20 szizalékkal megnytjtott probadarabokat 40 °C hémérsékleti, 50 % + 10 % relativ pdratartalmd és
50. rész/100 millié 6zonkoncentraci6ji levegd hatdsdnak kell kitenni 120 6rdn keresztiil.

4.4.2.3. A prébadarabok nem repedhetnek meg.

4.43. A poliamid 6 anyagii burkolatra jellemz§ specifikdciok és vizsgdlati modszer

4.4.3.1. Szakitészildrdsdg és szakaddsi nytlds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
a) mintatipus: 1 BA tipus;

b) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.
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4.4.3.2.

4.4.3.3.

4.5.

4.5.1.1.

4.5.1.2.

4.5.1.3.

4.5.2.1.

4.5.2.2.

4.5.2.3.

4.5.3.1.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell
a vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:

a) legalabb 20 MPa szakitoszilardsag;

b) legaldbb 100 szazalékos szakadasi nyulds.

N-hexannal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-hexdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

Kovetelmények:

a) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szazalék;

b) legnagyobb szakitdszilardsag-valtozds: 10 szazalék;

¢) legnagyobb szakaddsinytlds-véltozds: 10 szdzalék.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az 1SO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
a) hémérséklet: 115 °C (vizsgalati h6mérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet minusz 10 °C);

b) behatds ideje: 24 és 336 ora.

A mintdk Oregitése utdn a mintdkat kondiciondlni kell a fenti 4.3.1.1. szakasz szerint a szakitéprébat
megel6z8en legaldbb 21 napon 4t.

Kovetelmények:

a) legnagyobb szakitészilardsag-véltozds: 336 oOra Oregités utdn 20 szdzalék a 24 6rdn 4t Oregitett anyag
szakitoszilardsagahoz viszonyitva;

b) 336 ora oregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn 4t oregitett anyag szakitoszilardsdgdhoz viszonyitva.

Csatlakoz6 nélkiili tomlére vonatkozd eléirdsok
Gazbiztossig (ateresztEképesség)

1 m szabad hosszisdgi tomlét kell csatlakoztatni folyékony halmazéllapoti propéant tartalmazé tartdlyhoz,
amelynek hémérséklete 23 °C £ 2 °C.

A vizsgilatot az ISO 4080 szabvéanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.

A toml6 faldn dthatolé szivdrgds 24 6ra alatt nem haladhatja meg a toml6méterenként 95 cm? gézt.
A folyékony LPG szivirgdsat meg kell mérni, és annak a gdzszivargdsnal (95 cm?|6ra) kisebbnek kell lennie.

Ellenall6 képesség alacsony hémérséklettel szemben
A vizsgdlatot az ISO 4672 szabvany B. mddszere szerint kell elvégezni.
Vizsgalati h6mérséklet: — 25 °C £ 3 °C.

Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.

Ellendllé képesség magas hémérséklettel szemben

Egy legaldbb 0,5 m hosszti tomlGdarabot a méretezési nyomds ald helyezve, 125 £ 2 °C hémérsékletd
kemencébe kell helyezni 24 oréra.
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4.5.3.2. Nem léphet fel szivirgds.
4.5.3.3. A vizsgilatot kovetGen a tomlének 10 percig el kell viselnie a méretezési nyomds 2,25-szorosével megegyezd
probanyomdst. Nem léphet fel szivargds.
4.5.4.  Hajlitdsi vizsgalat
4.5.4.1. Egy kortlbeltl 3,5 m hosszt iires toml6nek szakadas nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt
véltakozé irdny hajlitdsi vizsgdlatot.
A vizsgilat utdn a toml8nek ki kell birnia az aldbbi 4.5.5.2. szakaszban megadott prébanyomast.
4. dbra (csak példa)
R
b
tomeg
.
eghajtémechanizmus
AR L
R
(@ =102 mm; b = 241 mm)
4.5.4.2. A vizsgiloberendezésnek (lasd a 4. dbrat) egy acélkeretet kell magdban foglalnia, amely két kb. 130 mm széles
fakerékkel van felszerelve.
A kerekek keriiletének a tomlS vezetése érdekében hornyolt kialakitdsinak kell lennie. A horony aljdn mért
keréksugdrnak 102 mm-nek kell lennie.
A két kerék hosszanti felezdsikjanak ugyanabba a figgéleges sikba kell esnie. A kerekek kozéppontjai kozotti
tavolsdgnak fiiggdleges irdnyban 241 mm-nek, vizszintes irdnyban pedig 102 mm-nek kell lennie.
Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.
A meghajtdmechanizmus percenként négy teljes fordulat megtételéhez szitkséges sebességgel hizza a tomlét
a kerekek koriil.
4.5.4.3. A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd a 4. dbrat).
A fels6 keréken korbetekert tomld végére megfelel§ tomeg( testet kell fuggeszteni, hogy a tomld tokéletesen
simuljon a kerekek hornyolt felilletére. Az alsé kerék koriil vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a
meghajtémechanizmushoz.
A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a toml6 mindkét irdnyban 1,2 m tavolsdgot legyen képes haladni.
4.5.5.  Hidraulikus prébanyomds és a minimalis felszakitdsi nyomds megéllapitdsa
4.5.5.1. A vizsgélatot az ISO 1402 szabvanyban leirt mdédszernek megfelelGen kell elvégezni.
4.5.5.2. A méretezési nyomds 2,25-sz6rosével megegyez8 probanyomadst kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivargds
bekovetkezése nélkiil.
4.5.5.3. A felszakitdsi nyomds nem lehet 10 000 kPa-ndl és a méretezési nyomds 2,2 5-szorosénél kisebb.
4.6. Csatlakozdk
4.6.1. A csatlakozdknak acélbdl vagy sdrgarézbdl kell késziilniiik, és a feliiletiiknek korr6ziddllonak kell lennie.
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4.6.2.

4.6.3.

4.7.

4.7.1.

4.7.1.1.

4.7.1.2.

4.7.1.3.

4.7.2.1.

4.8.

4.8.1.

4.8.1.1.

4.8.1.2.

4.8.1.3.

4.8.1.4.

4.8.2.

A csatlakozoknak roppant6gytirtis tipusiiaknak kell lenniiik, és tomlGcsatlakozéval vagy iireges csavarral kell
Sket felszerelni. A tomitésnek ellen kell dllnia az LPG-nek, és meg kell felelnie a fenti 4.3.1.2. szakasznak.

Az iireges csavarnak meg kell felelnie a DIN 7643 szabvanynak.

A toml6 és a csatlakozok felszerelése
A tomlGegységet impulzusvizsgdlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.

A vizsgélatot 93 °C-os hémérsékletdi keringtetett olajjal kell végrehajtani a méretezési nyomdssal megegyezd
minimaélis nyomdson.

A toml6t 150 000 impulzusnak kell kitenni.
Az impulzusvizsgélat utdn a tomlének ki kell birnia a 4.5.5.2. szakaszban megadott probanyomadst.
Gazbiztossig

A tomlGegységnek (toml6 a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil szivargds nélkiil ki kell birnia
a méretezési nyomds 1,5-szeresével megegyez§ gaznyomdst.

Jelolések

Minden tomlén fel kell tiintetni legfeliebb 0,5 méterenként a kovetkezs, bettiket, szdmokat vagy jeleket
tartalmazo, jol olvashaté és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket:

a gyart6 mdrkaneve vagy védjegye;

a gydrtds éve és honapja;

a méret és a tipusjelolés;

az ,LPG 0. osztdly” azonositd jelolés.

Minden csatlakozén fel kell tiintetni az sszeszerel§ gyart6 cég markanevét vagy védjegyét.
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7.1.

7.2.

A TOLTGEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

9. MELLEKLET

Fogalommeghatérozas: ldsd ezen el6irds 2.16. szakaszt.

Az alkatrész osztdlya (az ezen elGirds 1. dbréjanak 2. szakasza szerint):

ToltSegység: 3. osztdly
Visszacsapé szelep; 3. osztdly

Osztalyozds szerinti nyomds: 3 000 kPa.
Tervezési hdmérsékletek:

- 20 °C-tdl 65 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitasi szabélyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.10. szakasz: a toltGegységre vonatkozé rendelkezések.

Alkalmazando vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat

Kiils§ szivargds

Magas hémérséklet

Alacsony hémérséklet
Szelepiilék-szivargdsi préba:
Tartdssdg (6 000 miikodési ciklussal)
LPG-vel val6 OsszeférhetGség
Korréziballosdg

Szdraz hével szembeni ellendllé képesség
Oregedés 6zon hatdsra
Megfolyasvizsgalat
Hémérsékletciklus

Utéspréba

15. melléklet 4. szakasza

15. melléklet 5. szakasza

15. melléklet 6. szakasza

15. melléklet 7. szakasza

15. melléklet 8. szakasza

15. melléklet 9. szakasza

15. melléklet 11. szakasza (**)
15. melléklet 12. szakasza (*)
15. melléklet 13. szakasza

15. melléklet 14. szakasza

15. melléklet 15. szakasza (*¥)
15. melléklet 16. szakasza (*¥)

e melléklet 7. szakasza

Az eurdpai szabvanyok szerinti toltGegység uitésprobdjanak kovetelményei

Altaldnos kovetelmények

A toltGegységen 10 ] erejii iitésprobat kell elvégezni.

A vizsgélat menete

1 kg edzett acéltomeget le kell ejteni 1 m magasbdl tigy, hogy 4,4 m/s iitési sebesség jojjon létre. Mindezt ingdra

felszerelt tomeggel kell elvégezni.

A toltGegységet egy szilird tirgyon vizszintesen kell elhelyezni. A tomegnek a toltSegység kidlld részének

kozéppontjaba kell becsapddnia.
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7.3. Avizsgilat értékelése

7.4.

A toltGegységnek kornyezeti hémérsékleten meg kell felelnie a kilsé szivargdsi és a szelepiilék-szivargasi
vizsgalatnak.

Ismételt vizsgdlat
Ha a toltSegység nem felel meg a vizsgdlaton, ugyanabbdl az alkatrészbdl 2 mintdn el kell végezni az iitésprébat.

Ha mindkét mintadarab megfelel a vizsgélaton, az elsé vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil kell hagyni. Ha
a vizsgdlaton az egyik mintadarab nem felel meg vagy egyik sem felel meg, az alkatrész nem hagyhaté jova.

Megjegyzések:
a) a talnyomds vizsgélatdt mindegyik visszacsapé szelepen el kell végezni.

b) A tart6ssigi vizsgdlatot a vizsgdlat sordn kiilon a toltGegységhez tervezett fivokan kell elvégezni. 6 000 ciklust
kell alkalmazni a kovetkez§ eljirds szerint:

i. a favokat a kapcsolofejhez kell csatlakoztatni, és meg kell nyitni a toltSegységet;
ii. legaldbb 3 mp-ig nyitott helyzetben kell hagyni;

iii. be kell zdrni a toltSegységet, és el kell tdvolitani a fiivokat.

1. dbra

A bajonettzdras toltGegység csatlakozisi feliilete
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u X ]
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; || I
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2. dbra

A tinyéros toltGegység csatlakozdsi feliilete
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3. dbra

Konnytigépjarmiivekhez szdnt, eurépai szabvanyok szerinti toltGegység csatlakozisi feliilete
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4. dbra

Az ACME t6ltGegység csatlakozisi feliilete
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5. dbra

Nehézgépjirmiivekhez szint, eurdpai szabvanyok szerinti toltGegység csatlakozisi feliilete

A méretek mm-ben vannak megadva.
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Magyardzat:

1 Favoka tomitési feliilete

2 A szelep minimdlis elmozduldsa
3 Altaldnos t(irés

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
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10. MELLEKLET

AZ LPG-TARTALYOK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

Az ebben a mellékletben haszndlt szimbdlumok és kifejezések jelentése

P, = hidraulikus prébanyomads kPa-ban;
P = a tartaly felszakitdsi nyomadsa a felszakitdsi vizsgdlat sordn kPa-ban;
R, = az anyag szabvdnya dltal biztositott legkisebb folydshatir N/mm?2-ben;
R, = az anyag szabvdnya dltal biztositott minimaélis szakitdszilirdsdg N/mm?2-ben;
R, = tényleges szakitdszilardsig N/mm?2-ben;
a = a hengeres kopeny legkisebb szdmitott falvastagsiga mm-ben;
b = a dombort fenekek legkisebb szdmitott falvastagsiga mm-ben;
D = a tartdly névleges kiils6 dtmérGje mm-ben;
R = a szabvdnyos hengeres tartdly dombort fenekének bels sugara mm-ben;
r = a szabvanyos hengeres tartdly dombort fenekének belsg gorbiilete mm-ben;
H = a tartdlyfenék dombort részének kiils6 magassiga mm-ben;
h = a dombor fenék hengeres részének magassiga mm-ben;
L = a tartdly nagyszildrdsdgti kopenyének hosszisdga mm-ben;
A = az alapanyag nyldsi értéke (szdzalék);
V, = atartdly kezdeti térfogata a felszakitasi vizsgalat soran akkor, amikor a nyomdas novekedni kezd, dm?-ben;
\% = a tartdly végs§ térfogata felszakaddskor, dm3-ben;
g = nehézségi erd m[s>-ben;
c = alaktényez;
Z = mechanikai fesziiltségcsokkentési tényezd.
1. Miiszaki kovetelmények
1.1. Az e mellékletben érintett hengerek a kovetkezdsk:
LPG-1 fémtartalyok
LPG-4 kompozittartalyok
1.2. Méretek
Az olyan méreteknél, ahol nincs feltiintetve a tlirés, az EN 22768-1 dltaldnos tiirésértékei az
alkalmazandok.
1.3. Anyagok
1.3.1. A nagyszilardsdgt tartdlykopeny gyartisihoz felhaszndlt anyagnak az EN 10120 Euronorm szabvinyban

meghatdrozott acélnak kell lennie (mds anyagot is fel lehet haszndlni, ha a tartdly biztonsdgi tulajdonsdgai
azonosak, és a tipusjévahagydst megado tipusjovdhagyo hat6sdg ezt igazolja).
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

Az alapanyag az eredeti anyagra utal, még miel6tt a gydrtdsi folyamat sordn barmely kiilonleges dtalakitdst
végeztek volna rajta.

A tartalytest minden alkatrészének és minden rdhegesztett résznek egymdssal Gsszeférhetd anyagokbdl kell
késziilniiik.

A toltanyagoknak az alapanyaggal Osszeférhet6nek kell lenniiik, hogy a képzddott varrat jellemzdi
megegyezzenek az alapanyagéival (EN 288-39).

A tartdly gyart6janak a kovetkezdket kell beszereznie és biztositania:
a) fémtartdlyok esetében: kémiai ontvényelemzési bizonyitvanyok;

b) kompozittartdlyok esetében: vegyszerdllésagi bizonyitvinyok azokra a vizsgdlatokra vonatkozodan,
amelyeket a 6. fuggelék kovetelményei szerint végeztek el;

) az anyag mechanikai jellemz6i a nyomdsnak kitett egyes részek osszedllitdsdhoz felhaszndlt acél vagy
mds anyagok tekintetében.

Az ellendrzést végz8 hatdsagnak lehetdséget kell biztositani fiiggetlen elemzések elvégzésére. Ezeket az
elemzéseket vagy a tartdly gyartdjahoz széllitott anyagokbdl vett mintadarabokon vagy a kész tartdlyokon
kell elvégezni.

A gyartd koteles az ellendrzést végzs hatdsdg rendelkezésére bocsitani a hegesztéseken elvégzett
metallurgiai és mechanikai vizsgdlatok és az alapanyagokon és toltGanyagokon elvégzett elemzések
eredményeit, és ugyancsak koteles rendelkezésre bocsitani azoknak az alkalmazott hegesztési
moédszereknek és folyamatoknak a leirdsit, amelyek a gydrtds sordn készitett varratokra jellemzdnek
tekinthetSk.

Tervezési hdmérsékletek és nyomasok
Tervezési hdmérséklet

A tartdly tervezési tizemi h6mérsékletének — 20 °C és 65 °C kozott kell lennie. A fenti hdmérsékleteken
kiviilli szélsGséges tizemi hémérséklet esetében killon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni, amelyeket
egyeztetni kell az illetékes hatdsdggal.

Tervezési nyomads

A tartdly tervezési mtikodési nyomdsa: 3 000 kPa.

A fémtartdlyokon végzett hdkezelési eljardsoknak a kovetkezd kovetelményeknek kell megfelelniiik:
A hdkezelést az alkatrészeken vagy a teljes tartdlyon kell elvégezni.

A tartdly olyan részein, amelyek tobb mint 5 szazalékkal eldeformalédtak, normalizalé hékezelést kell
elvégezni.

A legaldbb 5 mm falvastagsdgu tartdlyokon a kovetkezd hékezelést kell elvégezni:

melegen hengerelt és normalizalt anyag: mechanikai fesziiltségcsokkent$ vagy normalizalo;
masfajta anyag: normalizdlo.

A gyérténak be kell nytjtania az alkalmazott h6kezelésre vonatkoz6 eljdrds leirdsat.

Kész tartdly korlatozott feliileten alkalmazott hékezelése nem végezhetd el.
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1.6. A nyomds alatt 4116 alkatrészekhez alkalmazott szamitds
1.6.1. A nyomds alatt 4ll6 fémtartély-alkatrészekhez alkalmazott szamitds
1.6.1.1. A tartdlyok hengeres kopenyének falvastagsdga nem lehet kisebb, mint az aldbbi képlettel szdmitott érték:

1.6.1.1.1.  Hosszirdnyl hegesztési varratok nélkiili tartélyok esetében:

P-D  P-D
20003 1 p,  1500R, +P,
4/3

1.6.1.1.2.  Hosszirdnyl hegesztési varratokkal rendelkezd tartdlyok esetében:

a =

P, -D P, D
a = =
2000 Re .z 4P ISOORE-Z+Ph
4/3 h

a) z = 0,85, ha a gydrt6 minden varrat metszéspontjardl, a mellette 1év6 hosszirdnyt hegesztési varrat
100 mm-es hosszdrdl és a mellette 1év6 korvarrat 50 mm-es hosszdrdl (25-25 mm a varrat mindegyik
oldalatdl) radiografiat készit.

Ezt a vizsgdlatot hegesztégépenként, folyamatos gyartdsndl minden mdszak elején és végén kell
elvégezni.

b) z = 1, ha a gydrté minden hegesztési varrat metszéspontjirél, a mellette 1év6 hosszirdnyd hegesztési
varrat 100 mme-es hosszardl és a mellette 1évS korvarrat 50 mme-es hosszdr6l (25-25 mm a varrat
mindegyik oldaldtél) szirdprobaszeriien radiografiat készit.

Ezt a vizsgdlatot a legydrtott tartdlyok véletlenszertien kivélasztott 10 szdzalékdn kell elvégezni. Ha
a radiogréfiai vizsgdlatok sordn az e melléklet 2.4.1.4. szakaszdban felsorolt elfogadhatatlan hibakra

deriil fény, meg kell tenni a szitkséges 1épéseket a kérdéses gydrtdsi folyamat feliilvizsgalata és a hibdk
kikiiszobolése érdekében.

1.6.1.2. A tartdlyfenék méretei és szdmitdsai (lasd e melléklet 4. fuggelékének dbrdit)

1.6.1.2.1. A tartdlyfenekeknek egy darabbdl kell dllniuk, ellen kell dllniuk a nyomdsnak, és formdjuk kosdrgorbe vagy
elliptikus (példdk az e melléklet 5. fiiggelékében taldlhatok).

1.6.1.2.2. A tartalyfenekeknek a kovetkezd feltételeknek kell megfelelniiik:
Kosdrgorbe alakd fenekek
egyidejileg érvényes hatdrértékek: 0,003 D < b < 0,08 D
r>0,1D
R<D
H=0,18D
rz2b
h>4b
h < 0,15 D (nem alkalmazandé az e melléklet 2. figgelékének 2a. dbrdjan bemutatott tartalyokra)
Elliptikus fenekek
egyidejileg érvényes hatdrértékek: 0,003 D < b < 0,08 D

H=018D
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h>4b
h < 0,15 D (nem alkalmazand az e melléklet 2. fiiggelékének 2a. dbrdjan bemutatott tartdlyokra)

1.6.1.2.3. Az ilyen dombort fenekek falvastagsiga a fenék teljes egészében nem lehet kisebb, mint a kovetkezd
képlettel szdmitott érték:

_ P,-D
~ 1500R,

C

A teljes fenekekre alkalmazand6é C alaktényezs az e melléklet 4. fiiggelékében kozolt tdblazatban és
diagramokon taldlhaté.

A fenekek hengeres szélének falvastagsiga azonban nem lehet kevesebb, vagy 15 %-ndl tobbel nem
killonbozhet a kopeny legkisebb falvastagsaganal.

1.6.1.3. A hengeres rész és a dombort fenék névleges falvastagsdga semmiképpen nem lehet kisebb, mint:

L—|—1mm

250

de legaldbb 1,5 mm-nek kell lennie.

1.6.1.4. A tartdly kopenye egy, két vagy hdrom részbél késziilhet. Ha a kopeny két vagy hdrom részbdl késziil,
a hosszirdnya varratokat legaldbb a tartdly falvastagsdgdnak tizszeresével (10 x a) kell eltolni/elforgatni.
A fenekeknek egy darabbdl kell késziilniiik, és dombortiaknak kell lenniiik.

1.6.2. A nyomds alatt dll6 kompozittartaly-alkatrészekhez alkalmazott szamitds

A tartdlybeli mechanikai fesziiltségeket minden egyes tartalytipusra ki kell szdmitani. Ezeket a szdmitdsokat
a tervezési nyomds és a felszakitdsi probanyomds alapjan kell kiszdmitani. A szdmitdsokhoz megfelel§
elemzési modszereket kell haszndlni a tartdlyban kialakul6 mechanikai fesziiltség eloszldsdnak

meghatdrozdsdra.
1.7. Kialakitds és kivitelezés
1.7.1. Altaldnos kovetelmények
1.7.1.1. A gyarté megfelel6 mingségbiztositasi rendszerrel igazolja, hogy rendelkezik a megfelel§ gyartasi létesitmé-

nyekkel, fenntartja 8ket, és azoknak az eljdrasoknak is birtokdban van, amelyek biztositjak, hogy a gyartott
tartdlyok megfeleljenek e melléklet kovetelményeinek.

1.7.1.2. A gyartd megfelel§ ellendrzések végrehajtdsdval biztositja, hogy a tartdlyok gyartdsa sordn felhasznalt
alapanyagok és sajtolt alkatrészek mentesek legyenek a tartdly biztonsdgos haszndlatit veszélyeztet§
hibaktdl.

1.7.2. A nyomdsnak kitett alkatrészek

1.7.2.1. A gyarténak le kell irnia az alkalmazott hegesztési médszereket és eljardsokat, és fel kell tintetnie a gydrtds

alatt végrehajtott ellendrzéseket.

1.7.2.2. A hegesztés technikai kovetelményei

A tompavarratokat automatikus hegesztési eljardssal kell elgallitani.
A nyomdstarté részek tompavarratai nem helyezkedhetnek el olyan helyen, ahol a profil megvaltozik.

Sarokvarratokkal nem fedhetdk le tompavarratok, és ezektdl legaldbb 10 mm-re kell elhelyezni Gket.
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A tartdly kopenyét képezS részek oOsszekotését alkoté varratoknak a kovetkezd feltételeknek kell
megfelelniiik (ldsd még az e melléklet 1. fiiggelékének dbrdin bemutatott példakat):

hosszirdnyti hegesztési varrat: ez a varrat tompahegesztéses formdji a fal anyagdnak teljes
keresztmetszetében;

korvarrat: ez a varrat tompahegesztéses formdji a fal anyagdnak teljes keresztmetszetében. Az aldtétsdvos
varrat egyfajta tompavarratnak tekinthet6;

a fogazott szeleptnyér vagy gy(ird hegesztését az 1. figgelék 3. dbrdja szerint kell elvégezni.
A peremet vagy tdmasztékokat tartdlyhoz rogzit6 hegesztés tompa- vagy sarokvarrat lehet.

A tdmasztékok hegesztésének korvarrattnak kell lenniitk. A varratoknak elég erésnek kell lenniiik ahhoz,
hogy ellenédlljanak a rezgésnek, a fékezéskor fellépd hatdsnak és minden irdnyban legaldbb 30 g kiils§
erének.

A tompavarratok esetében a csatlakozd feliiletek éleltoléddsa nem haladhatja meg a falvastagsdg egyotodét
(1/5 a).

1.7.2.3. A varratok ellen8rzése

A gyérténak meg kell gy6zédnie arrdl, hogy a varratok dthegesztése folyamatos, a varrat Osszeillesztése
nem mutat eltérést, és a varratok nem tartalmaznak olyan hibdkat, amelyek veszélyeztethetik a tartaly
biztonsdgos haszndlatat.

Két darabbdl dll6 tartdlyok esetében radiografiai vizsgdlatot kell elvégezni a korbefuté tompavarrat tobb
mint 100 mm hosszd szakaszdn, kivéve az aldtétsivos varratnak megfelel§ varratokat e melléklet
1. fuggelékének 1. oldaldn. Minden miiszak elején és végén, a folyamatos gyartdsbdl kivélasztott egy darab
tartdlyon, valamint 12 6rdndl hosszabb ideig megszakitott gyartds esetén az elsG hegesztett tartdlyon is
radiografiai vizsgalatot kell elvégezni.

1.7.2.4. Eltérés a koralaktol

A tartdly hengeres kopenyének ovalitdsdt gy kell korldtozni, hogy az azonos keresztmetszetben mért
maximalis és minimalis kiilsé atmérdk kiilonbsége ne haladja meg az dtmérék atlagdnak 1 %-dt.

1.7.3. Szerelvények

1.7.3.1. A tdmasztékokat gy kell legyartani és a tartdly testéhez rogziteni, hogy ne jojjenek létre veszélyes
mechanikai fesziiltségek, vagy ne vezessen viz felgyiilemléséhez.

1.7.3.2. A tartdly alapzatdnak kell6képpen erésnek kell lennie, és olyan fémbdl kell késziilnie, amely kompatibilis
a palack anyagdt képez6 acéltipussal. Az alapzat alakjinak a tartdlynak kell§ stabilitdst kell biztositania.

A talpgyfrit agy kell a tartdlyhoz hegeszteni, hogy a viz felgyiilemlése vagy az alapzat és a tartdlytest kozé
torténd behatoldsa ne legyen lehetséges.

1.7.3.3. A helyes beépités biztositdsdra a tartdlyon jelolést kell elhelyezni.

1.7.3.4. Ha a tartdly rendelkezik azonosité tiblaval, azt rogziteni kell a nagyszildrdsig kopenyen, és biztositani
kell, hogy ne legyen eltdvolithaté. Minden sziitkséges korréziévédelmi intézkedést meg kell hozni.

1.7.3.5. A tartdlyon biztositani kell olyan helyet, ahova felszerelhetd a gdzbiztos hdz vagy egy olyan késziilék, amely
védi a tartdly tartozékait.

1.7.3.6. Ha biztosithaté az anyag megfelel§ szildrdsdga és a tartdlyfenék korrézidjanak veszélye kikiiszobolhetd,
a tdmasztékok késziilhetnek mds anyagbdl is.
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1.7.4. Ttizvédelem
1.7.4.1. Tartdlytipusonként egy mintdn — minden felszerelt tartozékdval és szigetelésével vagy védGanyagdval
egyiitt — langprobat kell elvégezni az e melléklet 2.6. szakaszdban meghatdrozottak szerint.
2. Vizsgalatok

Az aldbbi 1. és 2. tabldzat azokat a vizsgdlatokat sorolja fel, amelyeket az LPG-tartdlyok prototipusdn,
valamint a jellegitk szerinti gyartasi folyamat alatt kell elvégezni. Eltér§ rendelkezés hidnydban minden
vizsgélatot 20 * 5 °C kornyezeti h6mérsékleten kell elvégezni.

1. tdbldzat

A fémtartilyokon elvégzendd vizsgilatok dttekintése

(s A tipusjévéhagydshoz
Gydrtds
Elvégzend§ vizsgilat AN megvizsgdlandé tartd- A vizsgilat lefrdsa
Tételvizsgdlatok ! y
yok szdma
Szakitéproba tételenként 1 2(Y lasd a 2.1.2.2. szakaszt
Hajlitévizsgalat tételenként 1 2(Y lasd a 2.1.2.3. szakaszt
Felszakadasi proba 2 lasd a 2.2. szakaszt
Hidraulikus vizsgdlat mindegyik tartdly 100 % lasd a 2.3. szakaszt
Tiizpréba 1 ldsd a 2.6. szakaszt
Radiografiai vizsgalat tételenként 1 100 % lasd a 2.4.1. szakaszt
Makroszkopos vizsgalat tételenként 1 2(Y lasd a 2.4.2. szakaszt
A varratok ellenérzése tételenként 1 100 % ldsd az 1.7.2.3.
szakaszt

A tartdly alkatrészeinek szemre- | tételenként 1 100 %
vételezéses vizsgalata

(") Ezeket a vizsgdlati darabokat egy tartdlybol lehet venni.

1. megjegyzés: 6 tartélyt kell tipusjévahagydsra benydjtani.

2. megjegyzés: Ezekbdl a prototipusokbol egy darabon meg kell hatdrozni a tartdly térfogatdt és mindegyik részének fal-
vastagsagat.

2. tdbldzat

A kompozittartilyokon elvégzend§ vizsgilatok dttekintése

A tipusjévahagydshoz

( P Gydrtds A / . s -
Elvégzend§ vizsgilat Tételvizsgalatok megvizsgalaqdo tartd- A vizsgilat lefrdsa
yok szdma
Felszakadasi proba tételenként 1 3 lasd a 2.2. szakaszt

Hidraulikus vizsgalat mindegyik tartdly valamennyi tartdly | ldsd a 2.3. szakaszt
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Gvdrtis A tipusjévahagyashoz
Elvégzend§ vizsgalat | oyanta megvizsgdlando tarta- A vizsgélat leirdsa
Tételvizsgdlatok I y
yok szdma

Kornyezeti hémérsékleten vég- | 5 tételenként 1 3 lasd a 2.3.6.1. szakaszt
zett ciklikus nyomadsvizsgalat
Magas hdémérsékleten végzett 1 lasd a 2.3.6.2. szakaszt
ciklikus nyomdasvizsgélat
Kiils6 szivargasi vizsgdlat 1 lasd a 2.3.6.3. szakaszt
Ateresztésvizsgalat 1 lasd a 2.3.6.4. szakaszt
LPG ciklikus vizsgalat 1 lasd a 2.3.6.5. szakaszt
Magas hémérsékletdi megfolyas- 1 lasd a 2.3.6.6. szakaszt
vizsgélat
Tiizproba 1 lasd a 2.6. szakaszt
Utéspréba 1 lasd a 2.7. szakaszt
Ejt6préba 1 ldsd a 2.8. szakaszt
Csavar6nyomaték-préba 1 lasd a 2.9. szakaszt
Savas kornyezeti vizsgalat 1 lasd a 2.10. szakaszt
Ultraibolya sugarzdsi vizsgalat 1 lasd a 2.11. szakaszt

2.1. Mechanikai vizsgdlatok

2.1.1. Altalinos kovetelmények

2.1.1.1. A mechanikai vizsgalatok gyakorisdga

2.1.1.1.1. A fémtartalyok vizsgélatainak gyakorisdga a kovetkezd: a gydrtds sordn tételenként 1 tartély, és a tipusvizsga-
lathoz lasd az 1. tabldzatot.
A nem sikfeliiletdi prébadarabokat hidegsajtoldssal laposra kell préselni.
A hegesztést tartalmazé prébadarabokon a varratot simara kell munkdlni a felesleg ledolgozésaval.
A fémtartdlyokon az 1. tdblazatban leirt vizsgdlatokat kell elvégezni.
A csak korvarrata tartalybol (két rész) a probadarabokat a 2. fuggelék 1. dbrdjan bemutatott helyrdl lehet
kivenni.
A korvarratti és hosszirdnyd varratd tartdlybol (két vagy tobb rész) a probadarabokat a 2. figgelék
2. abrédjan bemutatott helyrdl lehet kivenni.

2.1.1.1.2. A komporittartdlyok vizsgalatainak gyakorisdga a kovetkezd:

a) Gydrtds kozben: tételenként 1 tartaly;

b) a tipusvizsgélathoz ldsd a 2. tdbldzatot.
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2.1.1.2. Az alapanyag tulajdonsdgainak és a nagyszilirdsigii kopenyek varratainak ellenérzésére szolgald
valamennyi mechanikai vizsgdlatot a kész tartdlyokbdl vett probadarabokon hajtjdk végre.

2.1.2. A vizsgdlatok tipusai és az eredmények értékelése
2.1.2.1. Mindegyik tartdlymintdn a kovetkezd vizsgdlatokat kell elvégezni:

2.1.2.1.1.  Hosszirdnyl és korvarratokat tartalmazé tartdlyok (hdrom rész) e melléklet 2. fiiggelékének 1. dbrdjin
jelzett helyekrdl vett probadarabokon:

a) az alapanyag egyszeri szakitoprobdja: a probadarabot hosszirdnyban kell kivenni (ha ez nem lehetséges,
keriileti irdnybol lehet kivenni);

b) a fenék alapanyagidnak egyszeri szakitoprobdja;

c) egyszeri szakitoproba a hosszirdnyt varratra merdlegesen;

d) egyszeri szakitopréba a korvarratra merdlegesen;

€) a hosszirdnyd varraton egyszeri hajlitovizsgélat, a bels6 felillet mechanikai fesziiltség alatt;
f) a hosszirdnyt varraton egyszeri hajlitovizsgalat, a kiilsg felillet mechanikai fesziiltség alatt;
g) a korvarraton egyszeri hajlitovizsgalat, a belsg felillet mechanikai fesziiltség alatt;

h) a korvarraton egyszeri hajlitovizsgdlat, a kiilsé felillet mechanikai fesziiltség alatt; valamint
i) a varratos részen egyszeri makroszkopos vizsgdlat;

(ml, m2) a szeleptalpak legaldbb két makroszképos vizsgélata az alabbi 2.4.2. szakaszban emlitett oldalfalra
felszerelt szelepek esetében.

2.1.2.1.2. A csak korvarratokat tartalmazé tartalyok (két rész) e melléklet 2. fiiggelékének 2a. és 2b. dbrdjan jelzett
helyekr6l vett probadarabokon:

a fenti 2.1.2.1.1. szakaszban leirt vizsgélatok, kivéve a c), e) és f), amely nem alkalmazand6. Az alapanyag
szakitoprébdjahoz a probadarabot a fenti 2.1.2.1.1. szakasz a) vagy b) pontja szerint kell venni.

2.1.2.1.3. A nem kellGen sikfeliilet(i probadarabokat hidegsajtoldssal laposra kell préselni.

2.1.2.1.4.  Valamennyi varratot tartalmazd prébadarabon simdra kell munkalni a varratot a felesleg ledolgozdsaval.

2.1.2.2. Szakitoproba
2.1.2.2.1. Az alapanyag szakit6probdja
2.1.2.2.1.1. A szakitoprébat az Euronorm EN 876, EN 895 és EN 10002-1 szabvany szerint kell elvégezni.

2.1.2.2.1.2. Torés utdn a folydshatdrhoz, a szakitdszilardsighoz és nytldshoz meghatdrozott értékeknek meg kell
felelniitk e melléklet 1.3. szakaszdban a fémre meghatdrozott tulajdonsigoknak.

2.1.2.2.2. A varratok szakit6probdja

2.1.2.2.2.1. A varratra merGleges szakitoprobdt olyan probadarabon kell elvégezni, amelynek keresztmetszetét
a varratndl és a varrattél mindkét irdnyban legfeljebb 15 mm hosszisdgban 25 mm-re csokkentik az e
melléklet 3. fuggelékének 2. dbrdjan bemutatott médon.

Ezen a kozponti részen til a probadarab vastagsdganak fokozatosan novekednie kell.
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2.1.2.2.2.2. A szakitépréban kapott értéknek meg kell felelnie az EN 10120 szabvény dltal el6irt minimalis szinteknek.

2.1.2.3. Hajlitovizsgdlat

2.1.2.3.1. A varratok hajlitévizsgélatit az ISO 7438:2005, az ISO 7799:1985 és az ISO 5173:2009 + Amd 1:2011
szabvany szerint kell elvégezni. A hajlitévizsgdlatot a mechanikai fesziiltség alatt 4ll6 bels§ feliileten és
a mechanikai fesziiltség alatt all6 kiilsg feliileten kell elvégezni.

2.1.2.3.2. A prébadarabot a hajlitotiiske kerilletén meghajlitva, amikor bels§ szélei legfeljebb a hajlitotiiske
atmérGje + 3a tdvolsagra keriilnek egymdstdl, a probadarabon nem mutatkozhat repedés (lasd e melléklet
3. fuggelékének 1. dbrajat).

2.1.2.3.3. A hajlitotiiske dtmérdjének és a probadarab vastagsigdnak ardnya (n) nem haladhatja meg a kovetkezd
tdbldzatban megadott értéket:

Tényleges szakitoszilardsag R, (N/mm?) Erték (n)
Legfeljebb 440 2
440-nél tobb, de legfeljebb 520 3
520-nél tobb 4
2.1.2.4. A szakitoproba és a hajlitovizsgalat megismétlése

2.1.2.4.1. A szakitopréba és a hajlitévizsgalat megismétlése engedélyezett. A mdsodik vizsgdlat sordn ugyanabbdl
a tartdlybdl két probadarabot kell venni.

Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgilat eredményét figyelmen kiviil

kell hagyni.
Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.

2.2 Felszakitasi vizsgdlat folyadéknyomdson

2.2.1. Vizsgilati feltételek

A vizsgdlatnak aldvetett tartdlyokon fel kell tiintetni a feliratot, amelyet ajanlatos a nyomadsnak kitett tartaly-
részre felhelyezni.

2.2.1.1. A folyadéknyomads alatti felszakitdsi probat olyan vizsgaloberendezéssel végzik, amely a tartdlyban uralkodd
nyomast a tartily felszakaddsdig egyenletesen néveli, és felrajzolja a nyomds id6beli véltozdsat leird gorbét.
A vizsgélat sordn a maximdlis percenkénti dramldsi sebesség nem haladhatja meg a tartdly térfogatanak

3 %-at.
2.2.2. A vizsgélat értékelése
2.2.2.1. A felszakitdsi proba értékelési kritériumai a kovetkezsk:

22.2.1.1. a fémtartdly térfogatinak novekedése, ez megegyezik a nyomdsnovekedés kezdete és a felszakadds ideje
kozott felhaszndlt viz térfogataval;

2.2.2.1.2.  afelszakadds helyének és a szélek alakjdnak vizsgdlata;

2.2.2.1.3. felszakaddsi nyomds.
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2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.3.2.

2.2.3.3.

2.2.3.3.1.

2.23.3.2.

2.2.3.4.

2.3.

2.3.6.1.

2.3.6.1.1.

A vizsgdlat elfogaddsi kritériumai
A mért felszakaddsi nyomds (P) semmiképpen nem lehet kisebb, mint 2,25 x 3 000 = 6 750 kPa.

A fémtartaly fajlagos térfogatvaltozdsa a felszakadds sordn nem lehet kisebb, mint:

20 %, ha a fémtartily hossza meghaladja az dtmérét;

17 %, ha a fémtartdly hossza nem nagyobb az dtmérg hosszanal.

8 % kiilonleges fémtartdly esetében az e melléklet 5. fiiggelékének 1. oldaldn az A., B. és C. dbra szerint.

A felszakitdsi préba sordn a tartdly nem torhet darabokra.

A legnagyobb repedés nem lehet ridegtoréses tipusti, azaz a torés szélei nem lehetnek sugdrirdnytak,
hanem az atmér§ sikjaval valamilyen szoget bezdrva kell haladniuk és kozben 6sszesztikiilniiik.

Fémtartalyok esetében a repedés nem fedheti fel a fém eredendd hibdjat. A varratnak legaldbb olyan erésnek
kell lennie, mint az eredeti fémnek, s6t lehetGség szerint még erésebbnek.

Komporittartdlyok esetében a repedés nem fedhet fel szerkezeti hibat.

A felszakitdsi vizsgdlat megismétlése

A felszakitdsi vizsgdlat megismétlése engedélyezett. A mdsodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két
olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsG tartdly utdn gydrtottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni.

Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.

Hidraulikus vizsgdlat

A j6vahagyasra bocsatott tartalytipust képvisel§ tartalyok (tartozékok nélkiil, de lezart nyildsokkal) ki kell
birniuk 3 000 kPa bels6 folyadéknyomdst szivargds vagy tartés deformdcié nélkiil a kovetkezd
kovetelményekkel:

A 3 000 kPa probanyomds eléréséig a tartdlyban a viznyomasnak egyenletesen kell novekednie.

Annak megdllapitdsa céljabol, hogy nem kovetkezik-e be a nyomads folyamatos csokkenése, és nem tapasz-
talhat6-e szivargds, a tartdlyban a prébanyomadst elegendd ideig fenn kell tartani.

A vizsgdlat utdn a tartdlyon nem mutatkozhat tartés alakvéltozds.

Azokat a tartdlyokat, amelyek nem tesznek eleget a vizsgélati kovetelményeknek, vissza kell utasitani.

A kompozittartdlyokon elvégzendd tovabbi hidraulikus vizsgalatok
Kornyezeti hmérsékleten végzett ciklikus nyomasvizsgalat
A vizsgélat menete

A kész tartdlyt legfeljebb 20 000 nyomadsciklusnak kell kitenni a kovetkezd eljards szerint:

a) a vizsgdland6 tartdlyt fel kell tolteni korr6zi6alld folyadékkal, példdul olajjal, korrézidgatlé adalékot
tartalmazo6 vizzel vagy glikollal;
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b) ciklikusan véltoztatni kell a nyomdst a palackban legfeljebb 300 kPa és legaldbb 3 000 kPa nyoméshatdr
kozott, percenként legfeljebb 10 ciklus gyakorisdggal.

Ezt a ciklust legaldbb 10 000-szer kell elvégezni, majd folytatni kell 20 000-ig, hacsak a torés el6tt
szivargds nem észlelhetd;

) a meghibdsodasig kibirt ciklusok szdmdt, valamint a hiba bekovetkezésének helyét és a hiba leirdsat fel
kell tiintetni a vizsgélati jelentésben.

2.3.6.1.2. A vizsgdlat értékelése
10 000 ciklus eléréséig a tartdly nem hibdsodhat meg, és nem szivaroghat.

10 000 ciklus utdn a tartdly torés el6tt szivaroghat.

2.3.6.1.3. A vizsgdlat megismétlése
A kornyezeti h6mérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgdlat megismétlése engedélyezett.

A mésodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az els§ tartaly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgélatoknak az eredménye kielégitd, az elsd vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil

kell hagyni.
Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.

2.3.6.2. Magas hémérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgdlat

2.3.6.2.1. A vizsgdlat menete

A ciklikus nyomdsvizsgdlatot kész palackokon kell elvégezni anélkill, hogy repedés, szivirgds vagy
rostkibomlds kovetkezne be, az aldbbiak szerint:

a) a vizsgdland6 tartdlyt fel kell tolteni korr6zi6allo folyadékkal, példaul olajjal, korrézidgdtld adalékot
tartalmaz6 vizzel vagy glikollal;

b) 48 6rdn dt 0 kPa-t, 65 °C-os hdémérsékletet és legalabb 95 szdzalékos relativ pdratartalmat kell
biztositani;

¢) hidrosztatikus nyomdst kell kifejteni 3 600 cikluson dt percenként legfeljebb 10 ciklussal, legfeljebb
300 MPa nyomasrdl legaldbb 3 000 MPa nyomdsig, 65 °C-os hémérsékleten és 95 szdzalékos relativ
paratartalom mellett.

A magas hémérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgilatot kovetSen a tartdlyokon kiils§ szivargdsi
vizsgélatot kell elvégezni, majd a felszakitdsi vizsgdlati eljrds szerint meghibdsoddsig hidrosztatikus
nyomdson kell tartani.

2.3.6.2.2. A vizsgdlat értékelése

A tartdlynak meg kell felelnie az aldbbi 2.3.6.3. szakaszban leirt kiils§ szivargdsi vizsgdlat kovetelmé-
nyeinek.

A tartdlynak el kell érnie a felszakaddsi nyomds legaldbb 85 %-it.

2.3.6.2.3. A vizsgdlat megismétlése
A magas hmérsékleten végzett ciklikus nyomasvizsgalat megismétlése engedélyezett.

A midsodik vizsgélatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsé tartdly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgalat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni.

Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.
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2.3.6.3. Kiils§ szivargasi vizsgdlat
2.3.6.3.1. A vizsgdlat menete
A tartdlyt 3 000 kPa nyomdson szappanos vizbe kell meriteni a szivargds vizsgélatdhoz (buborékvizsgélat).
2.3.6.3.2. A vizsgilat értékelése
A tartdly nem szivaroghat.
2.3.6.3.3. A vizsgdlat megismétlése
A kils6 szivargasi vizsgalat megismétlése engedélyezett.
A madsodik vizsgélatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsG tartdly
utdn gyartottak.
Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgilat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni. Amennyiben az ismételt vizsgalatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd,
a tételt el kell utasitani.
2.3.6.4. Ateresztésvizsgalat
2.3.6.4.1. A vizsgdlat menete
Minden vizsgélatot 40 °C-on kell elvégezni kereskedelmi propdnnal toltott tartdlyon 80 %-os viztartalom
mellett.
A vizsgdlatnak legaldbb 8 hétig kell tartania addig, amig a szerkezet dlland6 sebességii ateresztését legalabb
500 6ran keresztiil megfigyelik.
Ezutdn meg kell mérni a tartdly stlyveszteségének mértékét.
A tomegviltozdst a napok szdma szerint grafikonba fel kell jegyezni.
2.3.6.4.2. A vizsgdlat értékelése
A tomegveszteség ardnydnak 0,15 g/6ranal kevesebbnek kell lennie.
2.3.6.4.3. A vizsgilat megismétlése
Az ateresztésvizsgdlat megismétlése engedélyezett.
A misodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az els§ tartaly
utdn gyartottak.
Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsd vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni. Amennyiben az ismételt vizsgélatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd,
a tételt el kell utasitani.
2.3.6.5. LPG ciklikus vizsgalat
2.3.6.5.1. A vizsgdlat menete

Az dteresztésvizsgdlatban sikeresen megfelelt tartdlyon el kell végezni a kornyezeti h6mérsékleten végzett
ciklikus nyomdsvizsgalatot az e melléklet 2.3.6.1. szakaszdnak kovetelményei szerint.

A tartdlyt részekre kell bontani, és a bélés/fenék illeszkedési feliiletét meg kell vizsgélni.
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2.3.6.5.2.

2.3.6.5.3.

2.3.6.6.

2.3.6.6.1.

2.3.6.6.2.

A vizsgélat értékelése

A tartdlynak meg kell felelnie a kornyezeti hémérsékleten végzett ciklikus nyomadsvizsgalat kovetelmé-
nyeinek.

A tartdlyon a bélés/fenék illeszkedési feliletének vizsgdlata sordn nem mutatkozhat sériilés, igy példdul
kifdradds okozta repedés vagy elektrosztatikus kisiilés.

A vizsgélat megismétlése
Az LPG ciklikus vizsgdlat megismétlése engedélyezett.

A misodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsG tartaly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgélatoknak az eredménye kielégitd, az elsd vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni.

Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.

Magas hémérsékletdi megfolydsvizsgalat
Altalinos kovetelmények

Ezt a vizsgdlatot csak + 50 °C tervezési h6mérséklet alatti iivegesedési dtalakuldsi hémérsékletti (Tg)
miigyanta kotGanyagti kompozittartdlyon lehet elvégezni.

A vizsgdlat menete

Egy darab kész tartalyt kell megvizsgélni a kévetkez8 médon:

a) a tartdlyban 3 000 kPa nyomdst kell kialakitani, és a vizsgdlat idtartama alapjn a 3. tdbldzatban
meghatdrozott hémérsékleten kell tartani:

3. tdbldzat

Vizsgilati h6mérséklet a magas hdmérsékletii megfolydsvizsgilat idGtartamdhoz

T (°C) Expozici6 ideje (h)
100 200

95 350

90 600

85 1 000

80 1 800

75 3 200

70 5900

65 11 000

60 21 000

b) a tartdlyon kiils§ szivargdsi vizsgélatot kell elvégezni.
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2.3.6.6.3.

2.3.6.6.4.

2.4,

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.1.4.

2.4.1.4.1.

2.41.4.2.

A vizsgélat értékelése

A térfogat novekedése legfeljebb 5 szdzalék lehet. A tartdlynak meg kell felelnie az e melléklet
2.4.3. szakaszdban leirt kiils6 szivargdsi vizsgilat és az e melléket 2.2. szakaszdban leirt felszakitasi
vizsgalat kovetelményeinek.

A vizsgélat megismétlése
A magas hémérsékleti megfolydsvizsgalat megismétlése engedélyezett.

A mésodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsG tartaly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgalatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgalat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni.

Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasftani.

Roncsoldsmentes vizsgalat

Radiografiai vizsgélat

A varratokon az ISO R 1106 el6irasnak megfelelGen kell radiografiat végezni a B. osztdlyozds hasznélatdval.
Huzalos jelz8eszkoz esetében a lathaté huzal legkisebb dtmérdje nem haladhatja meg a 0,10 mm-t.

LépcsGs és furatos tipust jelz8eszkoz esetében a legkisebb ldthaté furat dtmérGje nem haladhatja meg
a 0,25 mm-t.

A varratok radiografiai értékelését az eredeti filmek alapjin kell elvégezni az ISO 2504 szabviny
6. szakaszdban ajanlott gyakorlatnak megfelelGen.

A kovetkezd hibak el6forduldsa nem fogadhato el:
repedések, tokéletlen varratok vagy a varrat nem teljes athegesztése.

Ha a tartdly falvastagsdga > 4 mm, az aldbb felsorolt zdrvanyok elfogadhatonak tekinthetSk:

legfeljebb a/4 mm méreti minden gdzzarvany;

bérmilyen olyan a/4 mm-nél nagyobb, de a/3 mm-nél nem nagyobb gdzzdrviny, amely 25 mm-nél
nagyobb tdvolsdgra van a tobbi olyan gdzzdrvanytdl, amely a/4 mm-nél nagyobb és a/3 mm-nél nem

nagyobb;

barmilyen vonalszeri zdrvany vagy gomb alakd soros zdrvdnyok csoportja, ha jellemz6 hossza (12a a
varrathosszon tdl) nem haladja meg a 6 mm-t;

a varrat barmely 100 mm hosszasagti részén taldlhaté gdzzarvanyok, ha egyiittes teriiletitk nem haladja
meg a 2a mm?-t.

Ha a tartdly falvastagsdga < 4 mm, az aldbb felsorolt zdrvanyok elfogadhaténak tekinthetSk:

bérmilyen, legfeljebb a/2 mm méretli gazzarvany;
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bérmilyen olyan a/2 mm-nél nagyobb, de a/1,5 mm-nél nem nagyobb gdzzirvany, amely 25 mm-nél
nagyobb tdvolsagra van a tobbi olyan gdzzdrvanytdl, amely a2 mm-nél nagyobb és a/1,5 mm-nél nem
nagyobb;

barmilyen vonalszerli zdrvany vagy gomb alakd soros zdrvinyok csoportja, ha jellemzd hossza (12a a
varrathosszon tdl) nem haladja meg a 6 mm-t;

a varrat barmely 100 mm hosszasagii részén taldlhaté gdzzarvanyok, ha egyiittes teriiletitk nem haladja
meg a 2a mm?-t.

2.4.2. Makroszkdpos vizsgalat

Egy teljes varrat keresztmetszet makroszkopos vizsgdlatdban a makrocsiszolatnak a savas kezelésnek
alavetett feliileten a varrat tokéletes egybeolvadasat kell mutatnia, és nem fordulhat el6 semmilyen 6sszeol-
vadasi hiba, jelentés zrvany vagy mds hidnyossag.

Kétség esetén a vitatott helyet mikroszk6posan is meg kell vizsgélni.

2.5. Fémtartdlyok varrata kiils6 részének vizsgalata
2.5.1. Ezt a vizsgdlatot a hegesztés befejezésekor hajtjak végre.

A vizsgélt feliiletet jol meg kell vildgitani, és meg kell tisztitani mindenféle zsirtdl, portél, salakmaradéktol,
és nem lehet rajta védébevonat.

2.5.2. A hegesztett fémnek az alapanyaggal simidn kell Osszeolvadnia, és nem mutathat beégést. A hegesztett
feliilet és a szomszédos felillet nem tartalmazhat repedést, bevagast vagy porézus foltokat. A hegesztett
feliiletnek simédnak és egyenletesnek kell lennie. Tompavarrat esetében a vastagsdg tobblet nem haladhatja
meg a varrat szélességének negyedét.

2.6. Tiizproba
2.6.1. Altalinos kovetelmények

A tlizprébat annak kimutatdsara végzik, hogy a kialakitdsa szerinti tfizvédelmi rendszerrel elldtott tartaly
nem szakad fel, ha tiz jelenlétében vizsgdljadk. A gydrténak le kell irnia a teljes tizvédelmi rendszer
viselkedését, beleértve a tervezett légkori nyomadsra csokkenést is. A vizsgalat kovetelményeinek barmely
olyan tartdly esetében teljesiilniiik kell, amelyek az alaptartdllyal kozosen a kovetkez$ tulajdonsdgokkal
rendelkeznek:

a) tipusjovdhagyds azonos tulajdonosa;

b) azonos alak (hengeres, specialis alak);

€) azonos anyag;

d) azonos vagy nagyobb falvastagsg;

e) azonos vagy kisebb dtmérg (hengeres tartaly);

f) azonos vagy kisebb magassdg (specidlis alakd tartdly);

g) azonos vagy kisebb kiilsé feliilet;

h) a tartdlyhoz erdsitett tartozékok azonos konfiguracidja ().

() Kiegészits tartozékok, ill. a tartélyra szerelt tartozékok moédositdsa és kiterjesztése megismételt vizsgdlat nélkiil is lehetséges, ha a tartalyt
jovahagyo tipusjévahagyé hatdsagot értesitik arrdl, hogy ezeknek val6szintleg nincs jelentSsebb kedvezétlen hatdsuk. A tipusjévahagy6

— 2B. melléklet mutatja be.
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2.6.2. A tartdly elhelyezkedése

a) A tartdlyt a gydrt6 dltal tervezett helyzetben kell elhelyezni tigy, hogy a tartdly alja kb. 100 mm-rel
a tiizforrds felett legyen.

b) Adott esetben az olvaddbiztositék (nyomdscsokkentd késziilék) kozvetlen langgal valo érintkezésének
megakaddlyozdsira hvédelmet kell haszndlni. A hévédelem nem érintkezhet kozvetleniil az olvadébiz-
tositékkal (nyomdscsokkent késziilék).

¢) Amennyiben a vizsgdlat alatt meghibasodik egy olyan szelep, szerelvény vagy csGvezeték, amely nem
része a kialakitdshoz tervezett védelmi rendszernek, ez érvényteleniti az eredményt.

d) 1,65 m-nél rovidebb tartdlyok: a tartdly kozéppontjdt a tiizforrds kozéppontja f6lé kell helyezni.

e) Legaldbb 1,65 m-es tartdlyok: ha a tartdly az egyik oldaldn nyomadscsokkentd késziilékkel van felszerelve,
a tizforrdsnak a tartdly mésik oldaldndl kell kezd6dnie. Ha a tartdly mindkét oldaldn nyomadscsokkentd
késziilék van felszerelve, vagy tobb helyen a tartily hossza mentén, akkor a tlizforrds kozepét az
egymastol legnagyobb vizszintes tdvolsagra 1évé nyomascsokkentd késziilékek kozé kell igazitani.

2.6.3. Ttizforrds

Egy 1,65 m hosszii egyenletes tiizforrdssal kozvetlen langhatdst kell biztositani a tartdly teljes dtmérdje
feliiletén.

Barmilyen tiizel6anyagot haszndlé tiizforrds alkalmazhatd, feltéve, hogy elegend6 és egyenletes hét
szolgaltat az elirt vizsgdlati hémérsékletek fenntartdsihoz a tartdly szellGztetése kozben. A tiizforrds
elrendezését megfelel§ részletességgel fel kell jegyezni, hogy a tartdly felmelegitése megismételhetd legyen.
A tiizforrds barmilyen meghibdsodasa vagy osszeférhetetlensége érvényteleniti a vizsgalati eredményt.

2.6.4. Hémérséklet- és nyomdsmérések

A langpréba sordn a kovetkezdket kell megvizsgélni:

a) a tliz héfokat kozvetlenil a tartdly alatt, a tartdly feneke mentén legaldbb két helyen, legfeliebb 0,75 m
tavolsdgra egymdstdl;

b) a fal hémérsékletét a tartdly fenekén;

c) a fal h6mérsékletét a nyomdscsokkentd késziiléktsl szamitott 25 mm-en beliil;
d) a fal héfokat a tartdly tetején, a tlizforrds kozepén;

e) a tartdlyon belilli nyomdst.

A héelemek kozvetlen langgal valé érintkezésének megakadalyozdsira fémdrnyékoldst kell hasznalni.
A termoelemek elhelyezhet8k fémtombokben is, amelyek 25 mm2-nél kisebb mérettiek. A vizsgélat sordn
a hdelemek hdmérsékletét és a tartalynyomdst legfeljebb 2 masodpercenként fel kell jegyezni.

2.6.5. Altaldnos vizsgdlati kovetelmények

a) A tartalyt térfogatinak 80 szdzalékdig fel kell tolteni LPG-vel (kereskedelmi tiizelSanyag), és vizszintes
helyzetben méretezési nyomdason kell vizsgélni.

b) Kozvetleniil a gyujtds utdn az 1,65 m hosszi tiizforrdsnak kozvetlen langhatdst kell biztositania korben,
a palack teljes feliilete mentén.
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¢) A gyujtds utdn 6t percen belill legalibb egy héelemnek jeleznie kell a legaldbb 590 °C-os tartaly alatti
tliz hémérsékletét. Ezt a h6mérsékletet a vizsgdlat idStartama sordn fenn kell tartani, azaz addig, amig
a tartdlyban tdlnyomds nem jelentkezik.

d) A vizsgilati feltételek pontossdgit kornyezeti koriilmény nem befolydsolhatja (pl. es, kozepes[erds szél

stb.).

2.6.6. Vizsgalati eredmények

a) A tartaly felszakaddsa érvényteleniti a vizsgélati eredményeket.

b) 3 700 kPa-ndl nagyobb nyomds — azaz a nyomdscsokkent$ szelep bedllitott nyomdsdnak (2 700 kPa)
136 szazaléka — a vizsgdlat alatt érvényteleniti az eredményt.

3000 és 3 700 kPa kozott a nyomds csak akkor érvényteleniti az eredményt, ha lithat6 deformdcio
vehetd észre.

¢) Ha a védelmi rendszer viselkedése nem felel meg a gyarté elSirdsainak, és a vizsgdlati feltételek
enyhitéséhez vezet, a vizsgdlat eredménye érvénytelen.

d) Kompozittartdlyndl a felilleten keresztiili LPG-kibocsétds elfogadhat, ha szabdlyozva van. A gdz-
halmazéllapotii LPG kibocsatdsa a vizsgdlat kezdete utdn 2 percen belill vagy percenként tébb mint
30 liter kibocsatdsa érvényteleniti a vizsgalati eredményt.

e) Az eredményeket vizsgélati jelentésben kell bemutatni, amelynek mindegyik tartaly esetében legaldbb
a kovetkezd adatokat tartalmaznia kell:

i. a tartdly konfigurdciéjanak leirdsa;

ii. a tartaly elhelyezkedésének és a nyomascsokkentd késziléknek a fotdja;

iii. az alkalmazott médszer, ideértve a mérések kozotti iddkozt;

iv. a tliz meggyujtasatol az LPG szell6zésének megkezdéséig eltelt id6 és a tényleges nyomds;
v. a légnyomds eléréséig eltelt id6;

vi. nyomds- és h6mérsékleti diagramok.
2.7. Utéspréba
2.7.1. Altaldnos kovetelmények

A gyarté valaszthat, hogy valamennyi vizsgalatot egy tartilyon végezzék-e el, vagy minden egyes vizsgalatot
killon tartdlyon végezzenek-e el.

2.7.2. A vizsgdlat menete

Ennél a vizsgdlatnal a folyadékkozeg viz/glikol keveréke vagy mds olyan alacsony fagydspontt folyadék,
amely nem véltoztatja meg a tartdly anyagdnak tulajdonsdgait.

0,568 kg/l referenciatomegti 80 % LPG toltésnek megfeleld sillyal feltoltott folyadékkozeggel a tartdlyt neki
kell witk6ztetni a jarmi hossztengelyével parhuzamosan (az x tengely az 1. dbrdn) V = 50 km/h sebességgel
egy szildrd éknek, amely vizszintesen rogzitve van, és merdleges a tartdly mozgdsdnak irdnydra.

Az éket gy kell elhelyezni, hogy a tartdly stlypontja az ék kozepét tisse meg.

Az ék a = 90° szoget zdr be, és az {itési pontot legfeljebb 2,5 mm sugdrral kell kerekiteni.
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Az ék L hossza legaldbb akkora, mint a tartaly szélessége, figyelembe véve mozgdsdt a vizsgilat alatt. Az ék
H magassdga legalabb 600 mm.

1. dbra

Az iitéspréba eljirdsinak leirdsa

F “\ /—- r=2,5mm
N
‘ "1 i s :< B J}
H o QR 7 ~i- "_‘,i.wva_w«;.w,.w
// R I“
L g v g

Megjegyzés: c.g. = stlypont.

Olyan esetben, amikor a tartdlyt egynél tobb helyzetben lehet a jarmtbe beszerelni, minden helyzetet meg
kell vizsgélni.

A vizsgdlat utdn a tartdlyon kiilsG szivdrgdsi vizsgalatot kell elvégezni e melléklet 2.3.6.3. szakasza szerint.

2.7.3. A vizsgilat értékelése

A tartdlynak meg kell felelnie az e melléklet 2.3.6.3. szakaszdban leirt kiils6 szivargdsi vizsgilat
kovetelményeinek.

2.7.4. A vizsgdlat megismétlése
Az iitésproba megismétlése engedélyezett.

A midsodik vizsgélatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsé tartdly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsd vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil

kell hagyni.

Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.

2.8. Ejt6préba
2.8.1. A vizsgdlat menete

Egy darab kész tartdlyon ejtSprobat kell végezni kornyezeti hdmérsékleten belsé nyomds ald helyezés és
felszerelt szelepek nélkil. Az a feliilet, amelyre a tartdlyokat ejtik, legyen sima, vizszintes betonlap vagy
padlo.

Az ejtési magassdg (Hd) 2 m (a tartdly aljar6l mérve).

Ugyanazt az ires tartalyt a kovetkez6képpen kell leejteni:

a) vizszintes helyzetben;

b) fiiggblegesen mindkét végén;

¢) 45°-o0s szogben.
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Az ejt6proba utdn a tartdlyon el kell végezni a kornyezeti hmérsékleten végzett ciklikus nyomadsvizsgalatot
e melléklet 2.3.6.1. szakaszdnak kovetelményei szerint.

2.8.2. A vizsgélat értékelése

A tartdlyoknak meg kell felelniiik a kornyezeti hémérsékleten végzett ciklikus nyomadsvizsgalat kovetelmé-
nyeinek e melléklet 2.3.6.1. szakasza szerint.

2.8.3. A vizsgdlat megismétlése
Az ejtéproba megismétlése engedélyezett.

A mésodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az els§ tartaly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil

kell hagyni.
Amennyiben az ismételt vizsgalatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégits, a tételt el kell
utasitani.

2.9. Csavar6nyomaték-préba

2.9.1. A vizsgdlat menete

A tartélytestet elfordulds ellen biztositani kell, és a tartdly végeire szerelt lezdr6 szerelvényre a szelepre vagy
nyomdascsokkent§ késziilékre a gyartd dltal eldirt nyomaték kétszeresét kell kifejteni, el@szor a menetes

.....

A tartalyon ezutdn kilsG szivargdsi vizsgdlatot kell elvégezni az e melléklet 2.3.6.3. szakaszdban megadott
kovetelmények szerint.

2.9.2. A vizsgdlat értékelése

A tartilynak meg kell felelnie az e melléklet 2.3.6.3. szakaszdban leirt kiils6 szivargdsi vizsgalat
kovetelményeinek.

2.9.3. A vizsgalat megismétlése
A csavarényomaték-proba megismétlése engedélyezett.

A madsodik vizsgélatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsé tartdly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgdlatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgilat eredményét figyelmen kiviil

kell hagyni.
Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.

2.10. Savas kornyezeti vizsgélat

2.10.1. A vizsgdlat menete

Egy darab kész tartdlyt ki kell tenni 100 oérdra 30 %-os kénsavoldat hatdsdnak (akkumuldtorsav
1,219 fajsillyal), mikozben 3 000 kPa-ra novelik a nyomdst. A vizsgélat alatt a tartdly teljes teriiletének
minimum 20 %-at kénsavoldatnak kell boritania.

Ezutdn a tartdlyon felszakitdsi vizsgalatot kell elvégezni e melléklet 2.2. szakasza szerint.
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2.10.2. A vizsgdlat értékelése

A mért felszakitdsi nyomasnak a tartaly felszakitdsi nyomasanak legalabb 85 %-dnak kell lennie.

2.10.3. A vizsgélat megismétlése
A savas kornyezeti vizsgdlat megismétlése engedélyezett.

A madsodik vizsgélatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az elsé tartdly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgélatoknak az eredménye kielégitd, az elsd vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil

kell hagyni.
Amcénn}.liben az ismételt vizsgalatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégits, a tételt el kell
utasitani.

2.11. Ultraibolya (UV) vizsgélat

2.11.1. A vizsgdlat menete

Amikor a tartdlyt kozvetlen napfényre teszik (iiveg mogott is), az UV sugdrzds kdrosithatja a polimer
anyagokat. A gydrténak ezért igazolnia kell, hogy a kiils6 réteg anyaga a 20 éves élettartama alatt ellendll
az UV sugdrzdsnak.

a) Ha a kils6 rétegnek mechanikai (teherbird) funkcidja van, a tartdlyon felszakitdsi vizsgdlatot kell
elvégezni az e melléklet 2.2. szakaszdnak kovetelményei szerint, miutdn elegendd UV sugdrzdsnak tették
ki.

b) Ha a kiils6 rétegnek védelmi funkcidja van, a gydrténak igazolnia kell, hogy a festés érintetlen marad
20 éven keresztiil, hogy védje az alsé szerkezeti rétegeket az UV sugdrzdstol.

2.11.2. A vizsgélat értékelése

Ha a kiils§ rétegnek mechanikai funkcidja van, a tartilynak meg kell felelnie a felszakitdsi vizsgdlat kovetel-
ményeinek e melléklet 2.2. szakasza szerint.

2.11.3. A vizsgélat megismétlése
Az UV-vizsgilat megismétlése engedélyezett.

A mésodik vizsgdlatot ugyanabbdl a tételbdl vett két olyan tartdlyon kell elvégezni, amelyet az els§ tartaly
utdn gyartottak.

Amennyiben ezeknek a vizsgalatoknak az eredménye kielégitd, az elsG vizsgdlat eredményét figyelmen kiviil
kell hagyni.

Amennyiben az ismételt vizsgdlatok egyikének vagy mindegyikének eredménye nem kielégitd, a tételt el kell
utasitani.
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1. fiiggelék

1. dbra

A hosszirdnyd tompavarratok f6bb tipusai

CZESSY S22y A RS

M"\-o-.-.,,__« e
a) kétoldali hegesztésii b) egyoldali hegesztésii eltdvolithaté hatlapesik
zart négyzet zart négyzet (rendszerint réz)

) egyoldali hegesztésii
nyitott négyzet

2. dbra
Korbefuté tompavarrat

— \

h Z sarokvarrat

N itt keriiljik el a

fa s bevégast
aldtétsdvos varrat
varrat a hatlapcsikon
Megjegyzés: a sarokvarrat
kidllithat6 ,ldncvarratként” is.
3. dbra

Példik a hegesztett fogazott szeleptinyérokra
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4. dbra

Példik a hegesztett gyiiriis karimdkra

perem [
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2. fiiggelék

1. dbra

Tartdlyok hosszirdnyt és korvarratokkal, a prébadarabok elhelyezkedése

varrat e ¢ f ml m2 a b varrat

varrat f“

a) az alapanyag szakitoprébéja

b) a fenék alapanyagédnak szakitprébdja

0) a hosszirdny( varratok szakit6probdja

d) a korvarratok szakitoprébdja

e) hajlitévizsgdlat a hosszirdny varraton, a bels feliilet mechanikai fesziiltség alatt
f) hajlitévizsgdlat a hosszirdny( varraton, a kiils feliilet mechanikai fesziiltség alatt
g) hajlitévizsgalat a korvarraton, a bels6 feliilet mechanikai fesziiltség alatt

h) hajlitovizsgalat a korvarraton, a kiilsg feliilet mechanikai fesziiltség alatt

ml, m2) makrometszet a szeleptalpvarratokon keresztiil (oldalra felszerelt szelepblokk)

2a. dbra

Tartdlyok csak korvarratokkal és oldalra felszerelt szelepblokkokkal; a probadarabok
elhelyezkedése

avagyb
A

a) vagy (b) az alapanyag szakitoprobdja

d) a korvarratok szakitoprébéja
2 hajlit6vizsgalat a korvarraton, a bels6 felillet mechanikai fesziiltség alatt
h) hajlitévizsgdlat a korvarraton, a kiilsg felillet mechanikai fesziiltség alatt

(ml, m2) makrometszet szeleptalpvarratokon keresztiil (oldalra felszerelt szelepblokk)
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2b. dbra

Tartdlyok csak korvarrattal és a fenékre szerelt szeleptalppal

~—m2

(m1, m2) makrometszet szeleptalpvarratokon keresztiil

(A probadarabok egyéb elhelyezkedését lasd a 2a. dbran.)
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3. fliggelék

1. dbra

A hajlit6vizsgélat vazlata

T
-
ELY

]

——— -
e

§

-

2. dbra

Prébadarab a szakitoprébdhoz a varratra merdlegesen

25

15
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4. fiiggelék
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kosargorbe alaka fenckek elliptikus fenckek

Megjegyzés: kosargorbe alaka fenekeknél.

H= (R+b)—\/H(R+b)—%} [(R+b)+%—2(r+b)H
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A H/D és a C alaktényezd kozotti kapcsolat

A
\
1,54\
URN
\ ‘\'\‘
\
1.4 WD
N N
R NA A & WA D e
1.3 QN LT —om
7 ITNON P _— 0,03
AN A LA —004
NN ] 9%
R
Ry
1,2 NS
AN
\\\ \\
NN ‘\‘\‘
1,1
1

0,2 0,21 0,22 0,23 024 0,25

H/D

A C alaktényezd értékei, ha a H/D 0,20 és 0,25 kozott van.
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A H/D és a C alaktényezd kozotti kapcsolat
C
1,000
Y
0,900 \
A
Y
A\
)
0,800 \
\‘l
LY
AY
w.
IS O A
\"I
0,700
M,
™
\
0,600 - T
0,500 .
0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
H/D
A C alaktényez§ értékei, ha a H/D 0,25 és 0,50 kozott van.
H/D C H/D C
0,25 1,000 0,38 0,612
0,26 0,931 0,39 0,604
0,27 0,885 0,40 0,596
0,28 0,845 0,41 0,588
0,29 0,809 0,42 0,581
0,30 0,775 0,43 0,576
0,31 0,743 0,44 0,572
0,32 0,714 0,45 0,570
0,33 0,687 0,46 0,568
0,34 0,667 0,47 0,566
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H/D C H/D C
0,35 0,649 0,48 0,565
0,36 0,633 0,49 0,564
0,37 0,621 0,50 0,564

Megjegyzés: a koztes értékek linedris interpolacioval kaphatok.
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PELDAK KULONLEGES EDENYEKRE

5. figgelék

k]
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Elliptikus edény

Toroid alakd edény

Kettds edény

Ikeredény
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6. fiiggelék
ANYAGVIZSGALATI MODSZEREK
1. Vegyi anyagokkal szembeni ellendllé képesség

A kompozittartdlyokban haszndlt anyagokat az ISO 175 szabvadny szerint, 72 O6rdn keresztiil kell tesztelni
szobah6mérsékleten.

A vegyi anyagokkal szembeni ellendll6 képesség a szakirodalombdl vett adatokkal is bizonyithato.
A kovetkezd kozegekkel vald osszeférhetSséget meg kell vizsgdlni:

a) fékfolyadék;

b) ablaktisztit6 szer;

¢) hitéfolyadék;

d) 6lommentes benzin;

e) ioncserélt viz, ntrium-klorid (2,5 tomegszazalék + 0,1 %), kalcium-klorid (2,5 tomegszazalék £ 0,1 %) és kénsav
oldata, amely elegend6 a pH 4,0 £ 0,2 oldathoz.

A vizsgilat elfogaddsdnak kritériumai:
a) Nyulds:

A hdre lagyuld anyag nyuldsdnak a vizsgalat utdn legaldbb a kezdeti nydlds legaldbb 85 szdzalékdnak kell lennie.
Az elasztomer nyuldsdnak vizsgdlat utdn legaldbb 100 szdzalékkal kell nagyobbnak lennie.

b) Szerkezeti komponensek esetében (példdul rostok):

Egy szerkezeti komponens maradék szilirdsdgdnak a vizsgdlat utdn a kezdeti szakitdszilirdsdg legaldbb
80 szdzalékdnak kell lennie.

¢) Nem szerkezeti komponensek esetében (példaul bevonat):

Nem latszédhatnak repedések.

2. Kompozitszerkezet
a) Hordozdanyagba dgyazott rostok
Nytildsi tulajdonsdgok: ASTM 3039 Rost-gyanta kompozitok
ASTM D2343 Uveg, aramid (iivegszal nyl4si tul.)

ASTM D4018.81  Szén (folytonos szélnytldsi tul) a hordozbanyaghoz kiilonleges
megjegyzéssel

Nyirasi tulajdonsdgok: ASTM D2344 Parhuzamos rostkompozitok rétegek kozotti nyirdszilardsag vizsgélati
eljdrasa rovid nyalab médszerrel

b) Szdraz rostok egyenfesziiltségli forman

Nyuldsi tulajdonsdgok: ASTM D4018.81  Szén (folytonos szdl), mds rostok.
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3. Védébevonat

Amikor kozvetlen napfény éri Gket, az UV sugdrzds kdrositja a polimer anyagokat. Elhelyezéstdl fiigg6en a gyartonak
bizonyitania kell a véd6bevonat ,biztonsdgos élettartamat”.

4. Hore lagyulé komponensek

A hdre lagyul6 komponensek Vicat-féle lagyuldsi h6mérsékletének 70 °C felett kell lennie. A szerkezeti komponensek
esetében a Vicat-féle lagyuldsi h6mérsékletnek legaldbb 75 °C-nak kell lennie.

5. Hére keményedd komponensek

A hdre keményedé komponensek Vicat-féle lagyuldsi hémérsékletének 70 °C felett kell lennie.

6. Elasztomer komponensek

Az elasztomer komponensek iivegesedési dtalakuldsi hdmérsékletének (Tg) — 40 °C-ndl alacsonyabbnak kell lennie. Az
iivegesedési dtalakuldsi h6mérsékletet az ,Mtianyagok — dinamikus mechanikai tulajdonsdgok meghatdrozdsa” cimd
ISO 6721 szabvény szerint kell megvizsgdlni. A Tg-kezdetet a h6mérséklet fiiggvényében felvett taroldsi modulusbél
szdrmaztatjdk tigy, hogy meghatdrozzdk a hémérsékletet, ahol az dbra hajldsszogét képvisel§ két érint6 a merevség
drdmai csokkenése el6tt és utdn metszi egymast.
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1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1.

2.2,

11. MELLEKLET

A GAZBEFECSKENDEZO KESZULEKEK VAGY GAZKEVERO EGYSEGEK VAGY BEFECSKENDEZO
FUVOKAK ES A TUZELOANYAG-VEZETEK )OVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

Gazbefecskendezd késziilék vagy befecskendezd fuvoka

Fogalommeghatdrozds: ldsd ezen el6irds 2.10. szakaszit.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint): 1. osztaly vagy 0. osztély.
Osztalyozas szerinti nyomds:

0. osztaly: a bejelentett méretezési nyomads

1. osztdly: 3 000 kPa.

Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szablyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozo rendelkezések;

6.15.2.1. szakasz: a szigetelési osztdlyra vonatkozé rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az energiaellatas kikapcsoldsakor alkalmazandé rendelkezések;

6.15.4.1. szakasz: hGcseréld kozeg (0sszeférhetGségi és nyomadssal kapcsolatos kovetelmények).

Alkalmazandé vizsgélati eljardsok:

Talnyomdsvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils6 szivargas 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhetSség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidéllosag 15. melléklet 12. szakasza (*)

Széraz hdvel szembeni ellendll6 képesség  15. melléklet 13. szakasza (*¥)

Oregedés 6zon hatéséra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgélat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hoémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)

Gazbefecskendezs késziilék vagy gdzkeverd egység
Fogalommeghatdrozas: lasd ezen el6irds 2.10. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):
2. osztdly: olyan alkatrész esetében, amelyben a szabdlyozott nyomds a miikodés alatt legfeljebb 450 kPa.

2A. osztaly: olyan alkatrész esetében, amelyben a szabalyozott nyomds a miikodés alatt legfeljebb 120 kPa.



2016.10.20. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 285/109
2.3, Osztélyozds szerinti nyomds:

2.4.

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

2. osztdlya részek: 450 kPa.

2A. osztalyt részek: 120 kPa.

Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig, amikor a tiizelGanyag-szivattyd a tartdlyon kiviil van felszerelve.
A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.

Altaldnos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.2.1. szakasz: a szigetelési osztdlyra vonatkozd rendelkezések;

6.15.3.1. szakasz: az energiaelldtds kikapcsoldsakor alkalmazandé rendelkezések;

6.15.4.1. szakasz: hGcseréld kozeg (0sszeférhetGségi és nyomadssal kapcsolatos kovetelmények).

Alkalmazandé vizsgélati eljrdsok:

Talnyomdsvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargas 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 6sszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (¥)

Tiizel6anyag-vezeték

Fogalommeghatdrozas: lasd ezen el6irds 2.18. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):

a tiizelGanyag-vezetékek 0., 1., 2. vagy 2A. osztalytak lehetnek.
Osztalyozds szerinti nyomds:

0. osztalyt részek:  a bejelentett méretezési nyomds.
1. osztélyt részek: 3 000 kPa.
2. osztalyu részek: 450 kPa.

2A. osztalyt részek: 120 kPa.

Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni.

Altalanos kialakitdsi szabalyok: (nem hasznalt).



L 285/110

Az Eurdpai Unid Hivatalos Lapja

2016.10.20.

3.6.  Alkalmazand¢ vizsgalati eljardsok:
3.6.1. 0.és 1. osztalya tiizelGanyag-vezetékek:

Tilnyomasvizsgalat

Kiils6 szivargds

Magas hémérséklet

Alacsony hémérséklet

LPG-vel val6 osszeférhetSség
Korrézidallosag

Szaraz hével szembeni ellenallé képesség
Oregedés 6zon hatdsira
Megfolydsvizsgélat

Hémérsékletciklus

15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.

3.6.2. 2. és|vagy 2A. osztdlyl tiizelSanyag-vezetékek:

Tdlnyomdsvizsglat
KiilsG szivargds
Magas hémérséklet
Alacsony hdmérséklet
LPG-vel val6 osszeférhetSség
Korrézi6allosag

(*) Csak fémes részekre.

(**) Csak nemfémes részekre.

15.
15.
15.
15.
15.
15.

melléklet 4. szakasza
melléklet 5. szakasza
melléklet 6. szakasza
melléklet 7. szakasza
melléklet 11. szakasza (**)
%)

%k

melléklet 12. szakasza

melléklet 13. szakasza

melléklet 14. szakasza (**

melléklet 15. szakasza (**

o~ . m

)
)
)
melléklet 16. szakasza (**)

melléklet 4. szakasza
melléklet 5. szakasza
melléklet 6. szakasza
melléklet 7. szakasza
melléklet 11. szakasza (**)

melléklet 12. szakasza (¥)
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12. MELLEKLET

A GAZADAGOLO EGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK ABBAN AZ ESETBEN, HA
NEM EPITETTEK EGYBE A GAZBEFECSKENDEZO KESZULEK (EK)KEL

1. Fogalommeghatarozds: lasd ezen el8irds 2.11. szakaszat.
2. Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):
2. osztaly: olyan alkatrész esetében, amelyben a szabalyozott nyomds a mikodés alatt legfeljebb 450 kPa.

2A. osztily: olyan alkatrész esetében, amelyben a szabdlyozott nyomds a miikodés alatt legfeljebb 120 kPa.

W

. Osztdlyozds szerinti nyomds:

2. osztdlyt részek: 450 kPa.
2A. osztalyt részek: 120 kPa.
4. Tervezési h6mérsékletek:
20 °C-t6] 120 °C-ig.
A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgalati feltételeket kell alkalmazni.
5. Altaldnos kialakitasi szabalyok:
6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé6 rendelkezések;
6.15.3.1. szakasz: az elektromos drammal aktivalt szelepekre vonatkozé rendelkezések;
6.15.4. szakasz: h6cserélS kozeg (0sszeférhetdségi és nyomdssal kapcsolatos kovetelmények);
6.15.5. szakasz: tilnyomds elleni védelem.

6. Alkalmazand¢ vizsgdlati eljardsok:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils6 szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 0sszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézioallosig 15. melléklet 12. szakasza (*)
Megjegyzések:

a gdzadagold egység (2. vagy 2A. osztalyt) részeinek az adott részek kivezetésének lezdrt helyzetében szivargdsmen-
tesnek kell lennitik.

A tdlnyomds vizsgalatindl minden kivezetd nyildst — beleértve a hitétér nyildsait is — le kell zarni.

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
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6.1.

6.2.

13. MELLEKLET

A NYOMAS- ES|VAGY HOMERSEKLET-ERZEKELG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

Fogalommeghatdrozds:
Nyomdsérzékeld: ldsd ezen el6irds 2.13. szakaszat.
Hémérséklet-érzékeld: ldsd ezen el6irds 2.13. szakaszat.

Az alkatrész osztdlya (az 1. dbra 2. szakasza szerint):
A nyomads- és hdmérséklet-érzékeldk 0., 1., 2. vagy 2A. osztalytak lehetnek.
Osztélyozds szerinti nyomds:

0. osztalyl részek:  a bejelentett méretezési nyomds.
1. osztilyd részek: 3 000 kPa.
2. osztdlya részek: 450 kPa.

2A. osztalyt részek: 120 kPa.

Tervezési h6mérsékletek:

- 20 °C-tdl 120 °C-ig.

A fenti értékeken kiviili h6mérsékletre kiilon vizsgdlati feltételeket kell alkalmazni.

Altalanos kialakitdsi szabalyok:

6.15.2. szakasz: az elektromos szigetelésre vonatkozé rendelkezések;

6.15.4.1. szakasz: h6cseréld kozeg (0sszeférhetSségi és nyomdssal kapcsolatos kovetelmények);
6.15.6.2. szakasz: gdzaram megakaddlyozasa.

Alkalmazandé vizsgélati eljardsok:

A 0. és az 1. osztalyt részekre:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza
Kiils§ szivargds 15. melléklet 5. szakasza
Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (*¥)
Korrdzi6allsag 15. melléklet 12. szakasza (*)

Széraz hével szembeni ellendllé képesség  15. melléklet 13. szakasza (*¥)

Oregedés 6zon hatdsra 15. melléklet 14. szakasza (**)
Megfolydsvizsgalat 15. melléklet 15. szakasza (**)
Hoémérsékletciklus 15. melléklet 16. szakasza (**)

A 2. vagy a 2A. osztilyt részekre:

Talnyomasvizsgalat 15. melléklet 4. szakasza

Killsg szivargds 15. melléklet 5. szakasza
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Magas hémérséklet 15. melléklet 6. szakasza
Alacsony hémérséklet 15. melléklet 7. szakasza
LPG-vel val6 osszeférhetGség 15. melléklet 11. szakasza (**)
Korrézidallosag 15. melléklet 12. szakasza (*)

(*) Csak fémes részekre.
(**) Csak nemfémes részekre.
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14. MELLEKLET

AZ ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. Az elektronikus vezérlGegység olyan késziilék, amely szabélyozza a motor LPG-igényét, és megsériilt tiizelGanyag-
tdpvezeték vagy motorledllds esetén megszintetni az LPG-rendszer tdvvezérelt tdpszelepének/tipszelepeinek,
zdrészelepeinek és tiizelGanyag-szivattyjanak dramelldtdsat.

2. A munkaszelepek kikapcsoldsi késleltetése a motor ledlldsat kovetéen nem lehet 5 mdsodpercnél t6bb.

2.1. A fenti 1. és 2. szakasz rendelkezéseitl eltérve a tdvvezérelt tdpszelep(ek) és zardszelepek nyitott helyzetben
maradhatnak a vezérelt leallitdsi szakaszok alatt.

3. Az elektronikus vezérlGegységnek meg kell felelnie a 10. szdmi elSirds 02. mddositdssorozatiban vagy azzal
egyenértékii dokumentumban meghatarozott elektromagneses osszeférhet8ségi (EMC) kovetelményeknek.

4. A jarmirendszer elektromos hibdja nem vezethet semmilyen szelep szabalyozatlan megnyitdsdhoz.

5. Ha az elektromos dramot kikapcsoljak vagy megsziintetik, az elektronikus vezérl§ egység nem miikodhet.
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15. MELLEKLET

VIZSGALATI ELJARASOK

1. Osztalyba sorolds
1.1. A jarmivekben haszndlhaté LPG-alkatrészek legnagyobb miikodési nyomdsuk és funkciGjuk szerint ezen

elirds 2. fejezete értelmében osztilyozhatok.

1.2. Az alkatrészek osztilyozdsa hatdrozza meg, hogy milyen vizsgélatokat kell elvégezni az alkatrészek vagy az
alkatrészek bizonyos elemeinek tipusjovahagydsa érdekében.

2. Alkalmazandé vizsgalati eljdrdsok

Az 1. téblazatban az osztdlyozdstdl fiiggs vizsgalati eljdrasok vannak felsorolva.

1. tdbldzat
Vizsgdlat 0. osztdly 1. osztaly 2(A). osztly 3. osztaly Szakasz

Talnyomas X X X X 4.
Kilsg szivargds X X X X 5.
Magas hémérséklet X X X X 6.
Alacsony hdmérséklet X X X X 7.
Szelepiilék szivirgdsa X X X 8.
Tartdssdgi/funkciondlis vizsgalatok X X X 9.
Miikodésproba X X 10.
LPG-vel val6 osszeférhetGség X X X X 11.
Korrézi6allosag X X X X 12.
Széraz hével szembeni ellendllé ké-
pesség X X X 13
Oregedés 6zon hatdsdra X X X 14.
Megfolydsvizsgélat X X X 15.
Hémérsékletciklus X X X 16.
Osszeférhet8ség a hécseréls folya-
dékkal x X 17

3. Altalénos kovetelmények

3.1. Az alkatrészeken szivargdsi vizsgdlatokat kell végezni, nyomds ald helyezett leveg6vel vagy nitrogénnel
feltoltve.

3.2. A hidrosztatikus szilardsagi vizsgdlatnal a kivant nyomads eléréséhez vizet vagy mads folyadékot kell hasznalni.

3.3. Minden vizsgdlati eredmény mellett fel kell tiintetni adott esetben a felhasznalt vizsgélati kozeg tipusat.
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3.4. A szivdrgds- és a hidrosztatikus szildrdsagi vizsgdlatok idStartamdnak legaldbb 1 percnek kell lennie.
3.5. EltérS rendelkezés hidnydban minden vizsgalatot 20 °C + 5 °C szobahémérsékleten kell elvégezni.
4. A tdlnyomds vizsgdlata hidraulikus koriilmények kozott

Az LPG-t tartalmazd alkatrésznek a nagynyomdst rész bedugaszolt kivezet§ nyildsaval legaldbb 1 percen dt
torés vagy tartds torzulds barmilyen ldthato jele nélkil ellen kell dllnia az 1. tdbldzatban meghatdrozott
hidraulikus prébanyomdsnak (az osztdlyozds szerinti legnagyobb nyomds 2,25-sz6rose).

Az el6z6leg a 9. szakaszban leirt tartéssagi vizsgalatnak aldvetett mintdkat hidrosztatikus nyomdst el8allito
berendezéshez kell csatlakoztatni. A hidrosztatikus nyomdst biztosité csGvezetékre fel kell szerelni egy
kényszerzdroszelepet és egy nyomdsmérét, amelynek nyomadshatdra legaldbb a prébanyomds 1,5-szerese, de
nem haladja meg a probanyomds kétszeresét.

A 2. tabldzatban lathaté az osztilyozds szerinti nyomds és azok a nyomdsok, amelyeket az osztdlyozds
szerint a tdlnyomdst méré vizsgdlatban alkalmazni kell:

2. tdbldzat

Az alkatrész osztdlya Az osztalyozds szerinti nyomds [kPa] Hidraulikus pf}?g:;{gggi :Ekt}t)lj?yomast mer6
0. osztély a méretezési nyomds a méretezési nyomds 2,25-szordse
1. osztély 3 000 6 750
p . (o p 6 750 vagy a méretezési nyomads
3. osztély 3 000 vagy a méretezési nyomas 9,25-sz610s€
2A. osztily 120 270
2. osztaly 450 1015
5. Kiils6 szivargasi vizsgalat
5.1. Az alkatrésznek szivirgdsmentesnek kell lennie a szeleporsokndl, a test tomitéseinél, illetve egyéb csatlakoza-

sokndl, és nem mutatkozhatnak az 6ntvény porézussagira utald jelek az aldbbi 5.3. szakasz szerint végzett
vizsgdlat sordn bdrmilyen, a 0 és a 3. tdbldzatban szerepl§ érték kozotti légkori nyomdson. Ha az
5.4. szakasz rendelkezései teljesiilnek, a fenti elirasok kielégitettnek mindsiilnek.

5.2. A vizsgélatot a kovetkezd feltételek szerint kell elvégezni:
a) szobah&mérsékleten;
b) a minimalis {izemi hdmérsékleten;
¢) a maximadlis {izemi hémérsékleten.

A maximalis és a minimdlis tizemi h6mérséklet értéke a mellékletekben van megadva.

5.3. Ez alatt a vizsgilat alatt a vizsgdlt berendezést a légkori nyomds (az osztélyozds szerinti legnagyobb nyomads
1,5-szerese és 3. osztdlya alkatrész esetében az osztilyozds szerinti legnagyobb nyomds 2,25-szorose)
forrdsdhoz kell csatlakoztatni. A nyomdst biztositd csGvezetékre fel kell szerelni egy kényszerzardszelepet és
egy nyomdsmérét, amelynek nyomdshatdra legalibb a probanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg
a probanyomds kétszeresét. A nyomdsmérét a kényszerzdrészelep és a vizsgdlt mintadarab kozé kell
felszerelni. Mikozben a mintdra kifejtik az alkalmazott probanyomast, viz ald kell meriteni, vagy mas ezzel
egyenértékii modszert kell haszndlni (dramldsi sebesség mérése vagy nyomadsesés mérése) a szivargds megdlla-
pitdsa érdekében.
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3. tdbldzat

Az osztéilyozds szerinti és szivirgdsi probanyomdsok az egyes osztilyok szerint

Az alkatrész osztélya Osztélyozés[liézinti nyomds Prébanyomds a s[zli;jl]“gési vizsgalathoz
0. osztaly a méretezési nyomds a méretezési nyomds 1,5-sz0rose
1. osztdly 3 000 4500
2A. osztily 120 180
2. osztly 450 675
3. osztély 3000 6 750
5.4. A kills§ szivirgdsnak kisebbnek kell lennie, mint a mellékletekben megdllapitott kovetelményszintek, vagy

amennyiben nincs ilyen kovetelmény, a kiils§ szivrgds mértékének kisebbnek kell lennie, mint 15 cm?[dra,
amikor a kivezet§ nyilds dugéval le van zdrva, a szivargdsi probanyomdssal megegyez$ gdznyomads mellett.

6. Magas hémérsékletdi vizsgélat

Az LPG-t tartalmazé alkatrész nem szivdroghat 15 cm?/dra értéket meghaladé mértékben, amikor a kivezetd
nyilds dugdval van lezdrva, és amikor a mellékletek szerint maximélis tizemi hémérsékleten gdznyomds ald
helyezik, amely egyenld a szivdrgdsi probanyomdssal (3. tabldzat, 5.3. szakasz). Az alkatrészt legaldbb 8 6rdn
keresztiil kondiciondlni kell ezen a hémérsékleten.

7. Alacsony hémérséklett vizsgalat

Az LPG-t tartalmazd alkatrész nem szivdroghat 15 cm?[6ra értéket meghaladé mértékben, amikor a kivezetd
nyilds dugéval van lezdrva, és amikor minimdlis izemi hémérsékleten (- 20 °C) gdznyomds ald helyezik,
amely egyenl a szivargdsi probanyomadssal (3. tdbldzat, 5.3. szakasz). Az alkatrészt legaldbb 8 6rdn keresztil
kondiciondlni kell ezen a hdmérsékleten.

8. Szelepiilék-szivargdsi proba

8.1. A szelepiilék szivargdsdt mérS kovetkezd vizsgdlatokat olyan tdpszelepmintdkon vagy toltGegységeken kell
végrehajtani, amelyeken el6zéleg a fenti 5. szakasz szerint kiils§ szivargdsi vizsgdlatot végeztek el.

8.1.1. A szelepiilék szivargdsi vizsgdlata kozben a mintadarab bevezet nyildsit légkori nyomdst szolgéltatd
forrdshoz kell csatlakoztatni, a szelepnek zdrt helyzetben, a kivezet§ nyildsnak pedig nyitott helyzetben kell
lennie. A nyomdst biztositd csévezetékre fel kell szerelni egy kényszerzdrdszelepet és egy nyomdsmérdt,
amelynek nyomdshatdra legaldbb a prébanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a prébanyomds
kétszeresét. A nyomdsmérGt a kényszerzdrészelep és a vizsgdlt mintadarab kozé kell felszerelni.
A prébanyomds alkalmazdsa kozben — egyéb rendelkezés hidnydban — a nyitott kivezetd nyildst viz ald kell
meriteni a szivirgds ellenGrzése érdekében.

8.1.2. A 8.2-8.8. szakasz elSirdsainak valé megfelelést a szelep kivezet§ nyildsdhoz csatlakoztatott csévezeték
segitségével kell megdllapitani. Ennek a kivezet§ csének a nyitott végét forditott mérShengerbe kell helyezni,
amely cm?-beosztdssal van ellitva. A forditott mérShengert vizzdr6 tomitéssel kell lezdrni. A berendezést gy
kell beallitani, hogy

a) a kivezetd cs6 vége koriilbelill 13 mm-rel a forditott méréhengerben 1évé vizszint felett legyen, és

b) a vizszint a mérShengeren belil és kivill megegyezzen. A beillitdsok elvégzése utdn fel kell jegyezni
a mérShengerben levs vizszintet. A normdl mtikodésnek megfelel6en a szelepet zdrt helyzetbe kell
allitani, és levegSt vagy nitrogént kell adagolni a szelep bedmlé nyildsdba az elSirt probanyomdson,
legaldbb 2 percig. Ez alatt az id§ alatt, ha szitkséges, a mérShengert fiigg6leges helyzetbe kell igazitan,
hogy a vizszint ugyanaz maradjon a palackon beliil és kiviil.
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A vizsgilat id6tartama végén, mikozben a vizszint azonos a mérShengeren belil és kivil, ismét fel kell
jegyezni a viz mérShengeren belilli szintjét. A méréhengeren belili térfogatvéltozdsbol ki kell szamitani
a szivargdsi sebességet az aldbbi képlet hasznalatdval:

Vo=V S (2 )

T 101,6
ahol:
V, = aszivargdsi sebesség, orankénti leveg- vagy nitrogénmennyiség kobcentiméterben.
V., = avizsgilat alatt bekovetkez§ térfogat-novekedés a méréhengeren beliil.
t = avizsgélati id6, percben.
P = alégkori nyomds a vizsgalat alatt, kPa-ban.
T = akornyezeti h6mérséklet a vizsgilat alatt, K-ben.
8.1.3. A fent leirt médszer helyett a szivdrgds dramldsmér$ segitségével is megmérhetd, amelyet a vizsgdlatnak

aldvetett szelep bevezet§ nyilds fel6li oldaldra szerelnek fel. Az dramldsmérének pontosan ki kell jeleznie az
alkalmazott vizsgilati folyadék megengedett legnagyobb szivargasi dramldsi sebességét.

8.2. Az elzdrbszelep-iiléknek zart helyzetben szivargdsmentesnek kell maradnia 0 és 3 000 kPa kozotti barmilyen
légkori nyomdson vagy 0 és a méretezési nyomds kozotti nyomdson, a szelep osztilyozds szerinti
nyomasdnak megfelelGen.

8.3. A rugalmas szelepiilékkel ellatott visszacsapé szelepnek zart helyzetben szivargdsmentesnek kell maradnia 50
és 3 000 kPa kozotti barmilyen 1égkori nyomdson.

8.4. A fém-fém szelepiilékkel elldtott visszacsapd szelep zirt helyzetben nem szivdroghat 0,50 dm?/6rdndl
nagyobb sebességgel, amikor a fenti 5.3. szakasz 3. tdbldzata szerint legfeljebb a prébanyomds mértékéig
terjedd bemeneti nyomds ald helyezik.

8.5. A fels@ visszacsapd szelep toltGegység-szerelvényben haszndlt szelepiilékének zdrt helyzetben szivirgdsmen-
tesnek kell maradnia 50 és 3 000 kPa kozotti barmilyen 1égkori nyomdson.

8.6. A tépcsatlakoz6 szelepiilékének zart helyzetben szivirgdsmentesnek kell maradnia 0 és 3 000 kPa kozotti
barmilyen 1égkori nyomdason.

8.7. A gdzcsé nyomascsokkentd szelepe 3 000 kPa nyomdsig vagy a méretezési nyomadsig — a szelep osztalyozas
szerinti nyomdsanak megfelelden — nem szivaroghat.

8.8. A nyomdscsokkentd szelep (leeresztSszelep) 2 600 kPa nyomdsig nem szivdroghat.
9. Tartdssdgi vizsgélat
9.1. A toltGegységnek vagy a tdpszelepnek meg kell felelnie a fenti 5. és 8. szakasz szerint alkalmazhat6,

szivargdsi vizsgdlatra vonatkozdé kovetelményeknek, miutin az ezen elGirds mellékleteiben megallapitott
szamu nyitasi és zdrasi ciklusnak vetették ald.

9.2. Az elzaroszelepet bedugaszolt kivezetS nyildssal kell vizsgdlni. A szelephdzat n-hexdnnal kell feltolteni, és
a szelep bevezet6 nyildsat 3 000 kPa nyomdsnak vagy a méretezési nyomdsnak — a szelep osztdlyozds
szerinti nyomdsanak megfelelgen —kell kitenni.

9.3. A tart6ssdgi vizsgdlatot legfeljebb percenként 10 ciklusszimmal kell elvégezni. Az elzdrészelep zdrdsi
nyomatékdnak osszhangban kell lennie a kézikerék, a csavarkulcs vagy a szelep miikddtetéséhez alkalmazott
egyéb eszkoz méreteivel.

9.4. A fenti 5. szakaszban leirt kiils§ szivdrgdsi vizsgdlatot és a 8. szakaszban leirt szelepiilék-szivargdsi
vizsgilatot kozvetlenill a tartdssagi vizsgélat utdn kell elvégezni.
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9.5. A 80 % feltoltésnél zard szelep tartdssiga
9.5.1. A 80 % feltoltésnél zard szelepnek ki kell birnia 6 000 teljes toltési ciklust a feltoltés maximalis szintjéig.
9.6. A nyomdsszabalyozo és parologtatd tartéssagi vizsgalata

A szabdlyozénak 50 000 ciklust ki kell birnia meghibdsodds nélkiil, amit az aldbbi eljdrdssal kell
megvizsgdlni:

a) A ciklusok teljes szimdnak 95 %-dban szobahémérsékleten, az osztilyozds szerinti nyomdson ciklikusan
mkodtessiik a szabdlyozét. Minden egyes ciklusnak az aldbbiakbdl kell dllnia: stabil kimeneti nyomads
eléréséig tarté dramlds, majd a gdzdramlds elzdrdsa 1 mdasodpercen belill az dramldsirinyban talilhatd
gyorszaré szeleppel, a stabil zdrényomds eléréséig a kiomlési oldalon. A stabil kimeneti nyomdsnak
a bedllitott nyomdsérték + 15 szdzalék szdmit, legaldbb 5 masodpercen keresztiil.

b) A ciklusok teljes szdmanak 1 %-dban szobahdmérsékleten valtoztassuk a szabdlyozd bemeneti nyomadsat
ciklikusan az osztdlyozds szerinti nyomds 100 %-ardl 50 %-ra. A ciklusok idGtartamdnak legaldbb
10 mésodpercnek kell lennie.

) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban ismételjilk meg az a) pontban leirt eljardst 120 °C-on, az osztalyozds
szerinti nyomdson.

d) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban ismételjiik meg a b) pontban leirt eljardst 120 °C-on, az osztilyozds
szerinti nyomdson.

e) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban ismételjik meg az a) pontban leirt eljdrdst — 20 °C-on, az
osztalyozds szerinti nyomds 50 %-dn.

f) A ciklusok teljes szdmdnak 1 %-dban ismételjik meg a b) pontban leirt eljarast — 20 °C-on, az osztélyozds
szerinti nyomds 50 %-an.

g) Az a), b), ¢), d), e) és f) pontokban leirt vizsgdlatok elvégzését kovetGen a szabdlyozdénak a fenti
5. szakaszban a kills§ szivdrgdsi vizsgdlatndl leirtaknak megfeleléen szivirgdsmentesnek kell lennie
— 20 °C-on, szobahémérsékleten, illetve + 120 °C-on.

10. Miikodésprobak
10.1. A gézcs6 nyomdscsokkentd szelepének miikodésprobdja
10.1.1. A nyomdascsokkentS szelepek esetében mindegyik méret-, kialakitdsi és beépitési véltozatbél hirom

mintadarabot kell felhaszndlni a nyitési és visszazard nyomads vizsgdlatdhoz. Ugyanezt a hidrom szelepet kell
haszndlni az dteresztGképesség vizsgdlatdhoz az aldbbi szakaszokban emlitett mds megfigyelések esetében is.

Legalabb két, egymast kovetd nyitdsi és visszazdrasi nyomdst kell megfigyelni mindhdrom vizsgalt szelepen
az alabbi 10.1.2. és 10.1.4. szakaszban el6irt 1. és 3. vizsgdlat alatt.

10.1.2. A nyomdscsokkentd szelepek nyomdsa a nyitaskor és visszazdraskor — 1. vizsglat

10.1.2.1. Az AéteresztSképesség vizsgdlata elStt a hdrom adott méretd, kialakitist és beépitési helyzetli nyomads-
csokkentS szelep mindegyike nyomdsdnak a nyitiskor az dtlagos nyomdst6l + 3 szdzalékon belil kell
eltérnie, de a harom emlitett szelep koziil mindegyik nyomdsdnak a nyitdskor a szelepen feltiintetett nyomds
legaldbb 95 és legfeljebb 105 szdzalékdnak kell lennie.

10.1.2.2. Az atereszt8képesség vizsgilata el6tt a nyomdscsokkentS szelep visszazdrdsi nyomdsdnak az el6zéleg
megfigyelt nyitdsi nyomds legalabb 50 szazalékanak kell lennie.

10.1.2.3. A nyomdscsokkentd szelepet olyan levegd- vagy mads aerosztatikus tdpforrashoz kell csatlakoztatni, amely — a
vizsgalt szelepen feltiintetett nyomds felett — legalibb 500 kPa tényleges nyomdson tarthatd. A nyomadst
biztosité csévezetékre fel kell szerelni egy kényszerzardszelepet és egy nyomdsmérSt, amelynek
nyomdshatdra legaldbb a probanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a prébanyomds kétszeresét.
A nyomdsmérdt a vizsgélt szelep és a kényszerzdroszelep kozotti csdre kell felszerelni. A nyomdst a nyitdskor
és visszazdraskor legfeljebb 100 mm vastag vizrétegen keresztiil kell megfigyelni.
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10.1.2.4. A szelep nyitdsi nyomdsdnak feljegyzése utdn a nyomast kell6 mértékben a nyitdsi nyomds folé kell novelni
gy, hogy a szelep felemelkedjen wlékérdl. Az elzdrdszelepet ezutdn teljesen el kell zdrni, és a vizréteget,
valamint a nyomdsmérdt pontosan meg kell figyelni. Azt a nyomadsértéket, amelynél a vizréteg alatti buborék-
képz6dés megsziinik, a szelep visszazdrdsi nyomdasértékeként fel kell jegyezni.

10.1.3. A nyomdscsokkentd szelepek dtereszt8képessége — 2. vizsgélat

10.1.3.1. Az azonos méretd, kialakitast és beépitési nyomascsokkentd szelep hdrom mintéja koziil mindegyik ateresz-
t6képessége legfeljebb 10 szdzalékkal térhet el a megfigyelt legnagyobb teljesitménytél.

10.1.3.2. Az egyes szelepek dteresztGképességének vizsgdlata sordn nem lehet semmiféle szelepcsattogds vagy mds
rendellenes tizemi jelenség.

10.1.3.3. Az egyes szelepek nyitdsi nyomdsa nem lehet kisebb, mint az eredetileg megéllapitott nyitdsi nyomads
65 szazaléka.

27,

10.1.3.4. A nyomdscsokkent§ szelep dramldsi teljesitményének vizsgdlatdit a legnagyobb elSirt nyomds
120 szazalékdnak megfelel6 nyomdson kell elvégezni.

10.1.3.5. A nyomdscsokkentS szelep dteresztGképességének vizsgdlatit megfelel§ kapacitdsi és nyomdst levegd-
tapforrashoz csatlakoztatott, megfelel§ kialakitdsa és kalibralt méréperemes vizmérdvel kell elvégezni. Az itt
ismertetett dramldsmérStél eltérd dramldsmérs és a levegdén kivill mds aerosztatikus kozeg is alkalmazhato,
ha a vizsgalati végeredmények azonosak.

10.1.3.6. Az dramldsmérét a méréperem el6tt és utdn megfelel6 hosszisdga csGvel kell elldtni, vagy mds megolddst
kell alkalmazni, beleértve a terelGlapatok alkalmazdsat is azért, hogy ne legyen a mérperemnél turbulencia.

Azokat a karimdkat, amelyek kozé a mérGperemet elhelyezik és rogzitik, a nyomdsmér6hoz csatlakozé
mérdesonkkal kell ellatni. Ez az eszkoz jelzi a méréperemnél az dramlds szdmitdsdhoz a nyomadskiilonbséget,
és ezt az adatot haszndljak az dramlds kiszamitdsdhoz. Kalibralt nyomdsmérét kell felszerelni a mérGperem
dramldsi irdnydba es§ mérdvezetékrészre. Ez a mér§ jelzi az dramldsi nyomdst, és a leolvasott értékek
hasznalhaték az dramlds kiszamitdsahoz is.

10.1.3.7. Hémérsékletméré miiszert kell csatlakoztatni a méréperem dramldsi irdnydba es6 mérGvezetékhez
a biztonsdgi szelephez dramlé levegé hémérsékletének mérésére. Az ezzel a miszerrel mért értéket
haszndljdk fel azokhoz a szdmitdsokhoz, amelyek a levegSdram hémérsékletét 15 °C alaphSmérsékletre
helyesbitik. Szitkség van légnyomasmérdre is, amely az uralkod6 légnyomadst mutatja.

A légnyomdsmérg leolvasott értékét hozzd kell adni a mérdvezetékben mért nyomds értékéhez. Ezt az
abszolit nyomdst szintén figyelembe kell venni az dramlds szdmitdsaihoz. Az dramldsmér6hoz vezetett
leveg6 nyomdsdt az dramldsmérd levegG-tipvezetékébe beépitett megfelel6 szeleppel kell szabélyozni.
A vizsgélt nyomdascsokkentd szelepet az dramldsmérd kivezetS végéhez kell csatlakoztatni.

10.1.3.8. Miutdn minden el6készillet megtortént az dteresztSképesség vizsgdlatdhoz, a leveg6-tapvezetékben levs
szelepet lassan ki kell nyitni, és a vizsgdlt szelepre kifejtett nyomdast a megfelel§ dramldsi nyomasig kell
fokozni. Ekozben azt a nyomdst, amely mellett a szelep ,pukkané (hirtelen) nyitdsa” megtorténik, nyitonyo-
masként kell feljegyezni.

10.1.3.9. Az el6re meghatdrozott dramldsi nyomdst r6vid ideig dllandé értéken fenn kell tartani, amig a mdszerek
mérési értékei nem dllandbsulnak. A mér6vezeték nyomdst, a nyomdskiilonbséget és az dramld levegd
hémérsékletét mérs mdiszerekkel jelzett értékeket egyidejtileg fel kell jegyezni. Majd a nyomdst addig kell
csokkenteni, amig a lefvds a szelepbdl nem sztinik meg.

Azt a nyomdst, amelynél ez bekovetkezik, a szelep lefiivasi nyomasként fel kell jegyezni.

10.1.3.10. Az igy feljegyzett adatokbdl és az dramldsmérd miszer ismert mérGperem-tényezGjébdl kiszdmithatd

a vizsgélt nyomdscsokkentd szelep levegBateresztd képessége az aldbbi képlettel:

_Fb><FI><\/O,1><h><p

60

Q
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ahol:

Q = a nyomadscsokkentd szelep dtereszt6képessége m?/percben, a levegé 100 kPa abszoliit nyomdsan és
15 °C hémérsékletén.

F, = az dramldsmér6 méréperemének alaptényezdje 100 kPa abszolit nyomdson és
15 °C hémérsékleten.

HUF = az draml6 levegé hémérsékleti tényezdje a mért hémérséklet 15 °C alaphdmérsékletre torténd
atszdmitdsdhoz.

h = nyomaskiilonbség a mdszer mérépereménél kPa-ban.

p = a nyomdscsokkent§ szelepen dtdramld levegd abszolit nyomdsa kPa egységben (feljegyzett mért
nyomads plusz feljegyzett légkori nyomas).

60. = nevezd, amely az egyenletet m3/6ra egységét m?|perc egységre alakitja dt.

10.1.3.11. A hdrom nyomdscsokkent§ szelep atlagos dteresztGképességét a legkozelebbi 5 egységre kerekitve nyerjik az
adott méretd, kialakitdst és beépitésii szelep dteresztGképességét.

10.1.4. A nyomadscsokkentd szelepek nyomdsanak ellenSrzése nyitdskor és visszazaraskor — 3. vizsgalat

10.1.4.1. Az éteresztGképesség vizsgdlatait kovetGen a nyomdscsokkentS szelep nyitdsi és visszazdrdsi nyomdsa nem
lehet kevesebb, mint a fenti 10.1.2. szakaszban lefrt 1. vizsgdlat sordn mért nyitdsi és visszazdrdsi nyomds
85, illetve 80 szdzaléka.

10.1.4.2. Ezeket a vizsgdlatokat megkozelitSleg egy ordval az dteresztSképesség vizsgdlata utdn kell elvégezni, és
a vizsgalati eljdrds ugyanaz, mint a 10.1.2. szakaszban leirt 1. vizsgalatndl.

10.2. A tdlfolyoszelep miikodésprobija
10.2.1. A talfolydszelep a gyartd édltal meghatdrozott zard ateresztSképessége feletti legfeljebb 10 szdzalék és azalatt

legaldbb 20 szazalék értéknél léphet miikodésbe, és automatikusan be kell zdrddnia a szelepre haté legfeljebb
100 kPa nyomaskiilonbségnél, az aldbb leirt mtikodési vizsgalatok alatt.

10.2.2. Az adott méretdi és tipusu szelepek mindegyikébdl harom mintat kell megvizsgdlni. A kizardlag folyadékkal
valé hasznélatra szant szelepet vizzel kell megvizsgdlni, egyébként a vizsgilatok levegdvel is, vizzel is
elvégezhetSk. Az aldbbi 10.2.3. szakaszban emlitett alkalmazdst kivéve fugg6leges, vizszintes és forditott
helyzetben kiilon vizsgélatot kell végezni mindegyik mintdval. A levegdvel végzett vizsgdlatokat csévezeték
vagy a mintadarab kivezetéséhez barmiféle fojtéelem csatlakoztatdsa nélkil kell elvégezni.

10.2.3.  Azokat a szelepeket, amelyeket kizdrdlag egyetlen beépitési helyzetben kivannak haszndlni, csak ebben az
egyetlen beépitési helyzetben lehet vizsgdlni.

10.2.4. A levegGvel végzett vizsgdlatot megfelel§ kapacitdsi és nyomdst levegd-tipforrashoz csatlakoztatott,
megfeleld kialakitdsi és kalibralt mér6peremes dramldsmérgvel kell elvégezni.

10.2.5. A mintadarabot az dramldsmér§ kivezetéséhez kell csatlakoztatni. A nyomdsmérSt vagy a legfeljebb 3 kPa
beosztast kalibrdlt nyomdsméré midiszert a vizsgdlt mintadarab dramldsi irdnyéval ellentétes oldaldra kell
szerelni a zar6nyomds méréséhez.

10.2.6. A vizsgélat alatt a levegd dramldsat az dramlasmérén keresztiil lassan novelik az ellen8rz8 szelep zardsdig. Az
dramlasmér§ pereménél fellépd nyomdskilonbséget és a nyomdsmérd altal kijelzett zdréonyomadst a zdrds
pillanataban fel kell jegyezni. Ezutdn ki kell szdmitani az dramldsi sebességet zardsndl.

10.2.7.  Alkalmazhatok mds tipust dramldsmérék és a levegdn kiviil egyéb gdzok is.
10.2.8. A vizzel végzett vizsgdlathoz folyadékdramlds-mérét (vagy ezzel egyenértékdi miszert) kell hasznalni, amelyet

a kivant dramlds biztositdsdhoz kell6 nyomdsti csGrendszerbe kell beépiteni. A rendszernek tartalmaznia kell
tovabbd egy bemeneti nyomdst mér§ piezométert vagy egy olyan csovet, amelynek dtmérGje legaldbb egy
csémérettel nagyobb a vizsgélt szelep dtmérgjénél, valamint az dramldsméré és a piezométer kozé csatlakoz-
tatott dramldsszabdlyoz6 szelepet. A tilfolyoszelep zdrdsakor fellépS nyomadslokések csokkentésére tomld,
hidrosztatikus nyomdscsokkentd szelep vagy mindkettd alkalmazhatd.
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10.2.9. A mintadarabot a piezométer kivezetéséhez kell csatlakoztatni. A zdrényomds mérésére a mintadarab
ellenkez$ oldaldn levé nyomdsmér§ csonkhoz nyomdsmérSt vagy olyan kalibrélt késleltetett nyomdsmérét
kell csatlakoztatni, amelynek mérési tartomdnya 0 és 1 440 kPa kozott van. A csatlakoztatishoz megfelels
hossziisdgt gumitomlét kell alkalmazni a nyomdsmérd és a mérécsonk kozott, a nyomdsmérd el6tt szelepet
szerelve fel, amely lehet8vé teszi a levegd kieresztését a rendszerbdl.

10.2.10. A vizsgdlat megkezdése el6tt az dramldsszabdlyozé szelepet kissé meg kell nyitni — nyitva tartva
a nyomdsmérd elé szerelt csapoldszelepet — azért, hogy a levegd a rendszerbdl eltdvozzék. A csapoldszelepet
ezutdn el kell zdrni, és az dramldst lassan novelni kell addig, amig az ellen6rz§ szelep bezdrul. A vizsgdlat
alatt a nyomdsmérd miiszernek ugyanazon a magassigon kell lennie, mint a mintadarabnak. A zdrds
pillanatdban az dramldsi sebességet és a zdronyomdst fel kell jegyezni. A talfoly6szelep zdrt helyzetében fel
kell jegyezni a szivirgd vagy a megkeriil§ vezetéken atfolyé mennyiséget.

10.2.11. Az osszeszerelt toltSegységben olyan tilfolydszelepet kell alkalmazni, amely az aldbb leirt vizsgdlat alatt
legfeljebb 138 kPa nyomaskiilonbségnél automatikusan zar.

10.2.12. Az adott méretli szelepek mindegyikébdl hdrom mintdt kell a vizsgédlatoknak aldvetni. A vizsgalatot levegGvel
kell elvégezni, és a fiiggblegesen és vizszintesen felszerelt mindegyik mintadarabot kiilon meg kell vizsgdlni.
A vizsgdlatokat a 10.2.4-10.2.7. szakasz szerint, a toltGegység toml6vezetékét a mintadarabhoz csatla-
koztatva és a fels§ visszacsapd szelepet nyitva tartva kell elvégezni.

10.3. A toltési sebesség vizsgdlata
10.3.1. A berendezés megfelels mikodését és a tartdly feltoltési mértékének behatdroldsdra szolgdlo szerkezet

miikodésének ellendrzd vizsgdlatdt 20, 50 és 80 liter/perc dramldsi sebességgel vagy 700 kPa abszolit
ellendramd nyomds alatt kell lefolytatni.

10.4. A toltéshatdrol6 tartossagi vizsgdlata

A tartdly toltési szintjét hatdrol6 késziiléknek ki kell birnia 6 000 teljes toltési ciklust a feltoltés maximalis
szintjéig.

10.4.1. Alkalmazdsi kor

Minden olyan késziiléken, amely a tartdly feltoltésének mértékét korldtozza és tszéval miikodik, miutdn
vizsgalatokkal ellendrizték, hogy

a tartdly feltoltésének mértékét kapacitdsdnak 80 szdzalékdra vagy anndl kisebb mértékre korldtozza;
zart helyzetben a tartaly felt6ltését percenként 0,5 liternél gyorsabban nem engeds;
az alabbi 10.5.5. és 10.5.6. szakaszban lefektetett vizsgdlati eljardsok egyikét el kell végezni annak bizonyi-

tasara, hogy a késziilék konstrukcidja ellendll a virhaté dinamikus rezgések okozta mechanikai fesziilt-
ségeknek, és annak biztositdsdra, hogy a rezgd iizemi kornyezet ne idézzen el§ teljesitménycsokkenést vagy

lizemzavart.
10.5. A rezgésvizsgdlat eljarsa
10.5.1. A berendezés és beszerelési technikdk

A vizsgilati darabot a szokdsos szerelvényekkel — vagy olyan rogzit6 szerkezet alkalmazdsaval, amely képes
dtadni az el6irt rezgési koriilményeket — a rezgésvizsgdlé berendezéshez vagy kozvetleniil a rezgéseket
gerjesztd vibratorhoz vagy vibracidkozvetits tabldhoz kell csatlakoztatni. A gyorsuldsi szint vagy az amplitd-
dészint és a frekvencia méréséhez ésfvagy rogzitéséhez szitkséges berendezés pontossigdnak legaldbb a mért
érték 10 szdzalékos hatdran belill kell lennie.

10.5.2. Az eljrds megvdlasztdsa

A tipusjévahagyé hatdsdg vélasztdsa szerint a vizsgdlatokat vagy a 10.5.5. szakaszban leirt A. eljdrdssal, vagy
a 10.5.6. szakaszban leirt B. eljdrdssal kell elvégezni.
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10.5.3.  Altalinos kovetelmények

A kovetkez§ vizsgalatokat a probadarab mindhdrom merdleges tengelye mentén el kell végezni.

10.5.4. LA eljards
10.5.4.1. Rezonanciakeresés

A toltéshatdrol6 rezonanciafrekvencidit az alkalmazott gerjeszt8 rezgés frekvencidjanak lassti véltoztatdsdval
a csokkentett vizsgdlati szinteknél el8irt sdvban, de a probadarab gerjesztéséhez elegend§ amplitiidéval kell
meghatdrozni. A szinuszos rezonanciakeresés lefolytathat6 a ciklikus vizsgalathoz el8irt vizsgélati szinttel és
ciklusidgvel, feltéve, hogy a 10.5.4.3. szakaszban eldirt ciklusvizsgdlati id6 tartalmazza a rezonanciakeresést
is.

10.5.4.2. A rezonanciat(irés vizsgilata

A prébadarabot mindegyik tengely mentén az aldbbi 10.5.5.1. szakasz szerint megallapitott legkedvezst-
lenebb rezonanciafrekvencidkon 30 percig rezgésnek kell kitenni. A vizsgdlati szint 1,5 g (14,7 mj/sec?)
legyen. Ha négynél tobb kiemelkedd rezonanciafrekvencia jelentkezik barmelyik tengelynél, az adott
vizsgdlathoz a négy legkedvezdtlenebbet kell kivdlasztani. Ha vizsgdlat kozben a rezonanciafrekvencidban
valtozds kovetkezik be, az addig eltelt id6t fel kell jegyezni, és a frekvencidt haladéktalanul at kell dllitani
a legkedvezdtlenebb frekvenciadllapot fenntartdsdra. A végleges rezonanciafrekvencidt fel kell jegyezni. Az
alabbi 10.5.4.3. szakaszban el6irt ciklusvizsgdlati id6nek tartalmaznia kell a rezonanciatiirés teljes vizsgalati
idGtartamat.

10.5.4.3. Szinuszos ciklusvizsgalat

A vizsgélati darabot minden merdleges tengelye mentén 3 6rdn 4t szinuszos rezgésnek kell kitenni az
alabbiak szerint:

1,5 g (14,7 m/sec?) gyorsuldsi szint;
5- 200 Hz frekvenciasav;
12 perces pésztazasi id6.

Az alkalmazott rezgés frekvencidjat az adott sdvban kell végigpdsztdzni logaritmusosan.

A jellemzd pasztzdsi id6 egy felszdllo és egy leszdll6 id§ egyiitt.

10.5.5. ,B” eljards

10.5.5.1. A vizsgélatot szinuszos rezgésgerjeszt6 probapadon kell lefolytatni 1,5 g alland6 gyorsuldssal és 5- 200 Hz
frekvenciasdvban. A vizsgélat idGtartama 5 6ra a fenti 10.5.4. szakaszban el6irt mindegyik tengely irdnydban.
Az 5- 200 Hz frekvenciasavot mindkét irdnyba 15-15 perc alatt kell atfogni.

10.5.5.2. Ha azonban a vizsgilat nem folytathat6 le allandé gyorsuldst probapadon, az 5- 200 Hz frekvenciasdvot
11 féloktavos sdvra kell felbontani, mindegyiket dllandé amplitiddval atfogva Ggy, hogy az elméleti gyorsulds
1 g és 2 g kozott legyen (g = 9,8 m/sec?).

Az egyes sdvok rezgésamplitiddja a kovetkezd:

Amplitidé mm-ben Frekvencia Hz-ben Frekvencia Hz-ben
(cstcsérték) (gyorsitdshoz = 1 g) (gyorsitdshoz = 2 g)
10 5 7

5 7 10
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Amplitidé mm-ben Frekvencia Hz-ben Frekvencia Hz-ben
(csticsérték) (eyorsitashoz = 1 g) (eyorsitashoz = 2 g)
2,50 10 14
1,25 14 20
0,60 20 29
0,30 29 41
0,15 41 57
0,08 57 79
0,04 79 111
0,02 111 157
0,01 157 222

10.5.6.

11.

12.

12.1.

Mindegyik sdvot mindkét irdnyban 2 perc alatt kell végigpasztdzni Osszesen 30 perc alatt.

Specifikacié

A fentiekben leirt valamelyik rezgésvizsgélati eljdrds lefolytatdsa utdn a késziilék nem hibdsodhat meg, és
a rezgésvizsgalat kovetelményei csak akkor teljesiilnek, ha a jellemzd paraméterek:

a feltoltés mértéke zdrt helyzetben,

a megengedett toltési sebesség zdrt helyzetben

nem haladja meg az el8irt hatarértékeket, és legfeljebb 10 szdzalékkal haladja meg a rezgésvizsgélati eljdrast
megel8zGen mért értékeket.

LPG-vel val6 osszeférhetGségi vizsgdlatok szintetikus anyagok esetében

Azok a szintetikus alkatrészek, amelyek folyékony LPG-vel érintkezésbe keriilnek, nem mutathatnak tdlzott
térfogatvéltozdst vagy tomegveszteséget.

N-pentédnnal szembeni ellenall6 képesség az ISO 1817 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
a) kozeg: N-pentdn;

b) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint);

¢) bemeritési idStartam: 72 éra.

Kovetelmények:

legnagyobb térfogatvéltozds: 20 szdzalék;

48 oran keresztil 40 °C hémérsékleti levegén torténd tdrolds utin a tomeg az eredeti értékhez képest
legfeljebb 5 szazalékkal csokkenhet.

Korrézidallosag

Az LPG-t tartalmazé fém alkatrésznek meg kell felelnie a 4., 5., 6. és 7. szakaszban el6irt szivargdsi vizsga-
latokon, miutdn lezdrt csatlakozdsok mellett 144 6rdn keresztiil sGpermetes vizsgdlatot hajtottak rajta végre
az ISO 9227 szabvanyban leirt médszer szerint.
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Vilaszthat6 vizsgélat:

12.1.1. Az LPG-t tartalmazé fém alkatrésznek meg kell felelnie a 4., 5., 6. és 7. szakaszban el6irt szivdrgdsi vizsgd-
latokon, miutdn lezdrt csatlakozdsok mellett sopermetes vizsgdlatot hajtottak rajta végre az IEC 68-2-52 Kb
szabvanyban leirt médszer szerint.

A vizsgdlat menete:

A vizsgélat el6tt az alkatrészt meg kell tisztitani a gydrté utasitdsai szerint. Az Osszes csatlakozdst le kell
zdrni. Az alkatrészt nem szabad mikodésbe helyezni a vizsglat alatt.

Ezt kovetSen az alkatrészt 2 6rdn keresztiil sboldattal kell permetezni, amely 20 °C hémérsékleten
5 tomegszazalék NaCl-ot, 0,3 szdzalékndl kevesebb szennyezddést és 95 szdzalék desztilldlt vagy dsvanyi
sOktdl mentesitett vizet tartalmaz. A permetezés utdn az alkatrészt 168 6rdn it 40 °C hémérsékleten és
90-95 szazalék relativ paratartalmon kell tartani. A fenti mtveletsort négyszer kell megismételni.
A vizsgdlat utdn az alkatrészt meg kell tisztitani, és 1 6rdn 4t 55 °C hémérsékleten kell szdritani. Ezt
kovetSen 4 6rdn keresztiil referenciakoriilmények kozott kell kondiciondlni, mielStt tovabbi vizsgdlatnak
vetik ald.

12.2. Az LPG-t tartalmazé réz vagy sdrgaréz alkatrésznek meg kell felelnie a 4., 5., 6. és 7. szakaszban el8irt

szivargdsi vizsgalatokon, miutdn lezdrt csatlakozdsok mellett 24 6ran keresztil ammonidba meritették az ISO
6957 szabvanyban leirt mddszer szerint.

13. Széraz hével szembeni ellendllé képesség

A vizsgilatot az I1SO 188 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni. A prébadarabot 168 érdra a legnagyobb
tizemi hémérsékletnek megfelel6 hdmérsékletdi levegdnek kell kitenni.

A szakitoszilirdsigban megengedhetd valtozds nem haladhatja meg a + 25 %-ot.
A kritikus nytlds megengedhetd valtozdsa nem haladhatja meg a kovetkezd értékeket:
maximdlis n6vekedés: 10 szdzalék;

maximilis csokkenés: 30 szdzalék.

14. Oregedés 6zon hatdsdra
14.1. A vizsgdlatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelSen kell elvégezni.

A 20 szdzalékkal megnytjtott probadarabot 40 °C hémérsékletdi 50. rész/100 millié 6zonkoncentracidji
leveg6 hatdsanak kell kitenni 72 éran keresztiil.

14.2. A prébadarabok nem repedhetnek meg.

15. Megfolydsvizsgélat

A folyékony LPG-t tartalmazé nemfém alkatrésznek meg kell felelnie az 5., 6. és 7. szakaszban emlitett
szivargdsi vizsgalatokon, miutdn ezeket a legnagyobb miikodési nyomads 2,25-sz6rosének megfeleld folyadék-
nyomdsnak vetették ald 120 °C-os hdmérsékleten legaldbb 96 6rdn dt. Viz vagy mds megfelel§ hidraulikafo-
lyadék vizsgdld kozegként haszndlhatd.

16. Hémérsékletciklus-vizsgdlat

A folyékony LPG-t tartalmazé nemfém alkatrésznek meg kell felelnie az 5. 6. és 7. szakaszban el8irt
szivargdsi vizsgalatokon, miutdin 96 O6rdn keresztil ciklikus hémérsékletvaltozds hatdsdnak tették ki
a legkisebb tizemi hémérséklettSl a legnagyobb iizemi hémérsékletig terjedS tartomdnyban 120 perces
ciklusidével, maximalis méretezési nyomas ald helyezve.
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17. Osszeférhet6ség a nemfém részek hécserél6 folyadékaival
17.1. A vizsgélati mintakat hcserélS kozegbe kell meriteni 168 6rara 90 °C-on, majd 48 6ran keresztiil 40 °C-on

szaritani kell. A vizsgalathoz felhasznalt h8cserél§ kozeg Osszetétele 50-50 szdzalék viz/etilén-glikol.

17.2. A vizsgdlatot kielégit6nek kell tekinteni, ha a térfogatvéltozds kevesebb, mint 20 szazalék, a tomegvéltozds
kevesebb, mint 5 szdzalék, a szakitoszilardsdg valtozdsa kevesebb, mint — 25 szdzalék, és a valtozds
a nyutldsban szakadasig — 30 % és + 10 % kozott van.
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16. MELLEKLET

AZ M, ES M, KATEGORIAJU JARMUVEK LPG AZONOSITO JELOLESERE VONATKOZO RENDELKEZESEK

A jelet idgjarasallo matrican kell feltiintetni.

A matrica szinére és méretére vonatkozoan az aldbbi kovetelményeknek kell teljesiilniiik:

Szinek
Hattér:  zold.
Szegély: fehér vagy fehér fényvisszaverd.
Bettk:  fehér vagy fehér fényvisszaverd.
Méretek

Szegély szélessége:  4-6 mm.
Karakter magassdga: > 25 mm.
Karakter vastagsdga: > 4 mm.
Matrica szélessége: ~ 110-150 mm.

Matrica magassdaga: 80-110 mm.

Az LPG” kifejezést a matrica kozepén kell elhelyezni.
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17. MELLEKLET

A TAPCSATLAKOZO AZONOSITO JELOLESERE VONATKOZO RENDELKEZESEK

CSAK

UZEMI CELRA

A jelet idGjardsdllé matricdn kell feltiintetni.

A matrica szinére és méretére vonatkozdan az aldbbi kovetelményeknek kell teljesiilnitik:

Szinek

Hattér:  voros.

Bettik:  fehér vagy fehér fényvisszaverd.
Méretek

Karakter magassdga: > 5 mm.
Karakter vastagsdga: = 1 mm.
Matrica szélessége: ~ 70-90 mm.

Matrica magassaga:  20-30 mm.

A ,CSAK UZEMI CELRA” kifejezést a matrica kozepén kell elhelyezni.
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