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A TANACS 84/527/EGK IRANYELVE
(1984. szeptember 17.)
a hegesztett, 6tvozetlen acél gizpalackokra vonatkozé tagillami jogszabdlyok kozelitésérdl

AZ EUROPAI KOZOSSEGEK TANACSA,

tekintettel az Eurdpai Gazdasdgi Kozosséget létrehozd szerzd-
désre és kiilonosen annak 100. cikkére,

tekintettel a Bizottsdg javaslatdra (),
tekintettel a Kozgytlés véleményére (3,
tekintettel a Gazdasdgi és Szocidlis Bizottsdg véleményére (),

mivel a gdzpalackok konstrukcidja és feliigyeletiik tagallamon-
ként eltér kotelezd rendelkezések ald esik, és ez akadilyozza
az ilyen gdzpalackokkal folytatott kereskedelmet; mivel ezért
sziikséges ezeknek a rendelkezéseknek a kozelitése;

mivel a nyomdstartd edényekre vonatkozd kozos rendelkezé-
sekre és vizsgalati modszerekre vonatkozé tagdllami jogszaba-
lyok kozelitésérsl szol6, 1976. jalius 27-i 76/767[EGK tandcsi
irdnyelv (*) szabdlyozza, kilondsen az EGK-tipus-jévahagyasi
eljarast és ellendrzési eljarast ezekre az edényekre; mivel az
emlitett irdnyelvnek megfelelGen célszerti megallapitani azokat
a miszaki kovetelményeket, amelyeknek az EGK-tipust, 0,5-
150 liter Grtartalma hegesztett, 6tvozetlen acél gazpalackoknak
eleget kell tenniiik, hogy az ellendrzés végrehajtdsa utdn és a
megfelel§ jelolés és szimbolum feltiintetését kovetSen korlato-
zas nélkiil importalhatok, kereskedelmi forgalomba hozhatdk és
haszndlhat6k legyenek,

ELFOGADTA EZT AZ IRANYELVET:

1. cikk

Ez az irdnyelv a tobb darabbdl all6, legfoliebb 5 mm falvas-
tagsdgl, tObbszor djratolthets, legaldbb 0,5 és legfeljebb 150
liter Girtartalma hegesztett 6tvozetlen acél gazpalackokra vonat-
kozik, amelyeket az alacsony hémérsékletdi cseppfolydsitott
gazok és az acetilén kivételével a siritett, a cseppfolydsitott

1

() HL C 104, 1974.9.13., 59. o.
() HLC 5. 1975.1.8., 52. o.

() HL C 62, 1975.3.15, 31. o.
() HLL 262, 1976.9.27., 153. o.

vagy az oldott gazok tdroldsara és széllitdsdra alakitottak ki. Az
ilyen gézpalackok tervezési nyomdsa (P,) nem haladhatja meg a
60 bart. Ezekre a gdzpalackokra a kovetkezdkben ,palackok”
megnevezéssel torténik utalds.

2. cikk

Ennek az irdnyelvnek az alkalmazdsiban ,EGK-tipus palack”
jelent minden olyan palackot, amelyet tgy terveztek és gydr-
tottak, hogy megfeleljen ennek az irdnyelvnek és a 76/767/EGK
irdnyelv kovetelményeinek.

3. cikk

A 76[767[EGK irdnyelvnek és ennek az irdnyelvnek a hatilya
ald tartoz6 palack konstrukci6javal vagy vizsgalataval kapcsola-
tos okokra hivatkozva egyik tagdllam sem tagadhatja meg, nem
tilthatja és nem korldtozhatja egy EGK-tipust palack forgalom-
ba hozataldt vagy tizembe helyezését.

4. cikk

Minden EGK-tipusti palack EGK-tipusjévahagyds ald esik.

Az egy liternél nem nagyobb térfogatd palackok kivételével
minden EGK-tipusti palack EGK-ellendrzés ald esik.

5. cikk

Az irdnyelv mszaki fejlédéshez valé igazoddsira vonatkozé
szakaszainak, azaz az 1. melléklet 1., 2.1.1. és 2.3. szakaszdnak
a 2.3.3. szakasz kivételével, 2.4. szakaszdnak a 2.4.1. és 2.4.2.1
szakasz kivételével, 3.1.1., 3.1.2., 3.3., 3.4, 3.5. és 5. szaka-
szdnak az 5.2.2. és 5.3. szakasz kivételével, és 6. szakaszdnak,
valamint a IL és III. mellékletének barmely sziikséges mddosi-
tasdt a 76/767/EGK irdnyelv 20. cikkében szabélyozott eljards-
nak megfelelGen kell elfogadni.
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6. cikk

A 76[767[EGK irdnyelv 17. cikkében szabdlyozott eljirds alkal-
mazhaté az irdnyelv I mellékletének 2.2., 2.3.2. és 3.4.1.1.
szakaszaira is.

7. cikk

(1) A tagallamok elfogadjdk azokat a torvényi, rendeleti és
kozigazgatdsi rendelkezéseket, amelyek sziikségesek ahhoz,
hogy ennek az irdnyelvnek az értesitéstSl (') szdmitott 18
hénapon belil megfeleljenek. Err6l haladéktalanul tdjékoztatjak
a Bizottsagot.

(") Errdl az irdnyelvrdl a tagdllamokat 1984. szeptember 26-dn értesi-
tették.

(2) A tagdllamok kozlik a Bizottsiggal nemzeti joguknak
azokat a rendelkezéseit, amelyeket az ezen irdnyelv éltal szaba-
lyozott teriileten fogadnak el.

8. cikk

Ennek az irdnyelvnek a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 1984. szeptember 17-én.

a Tandcs részérdl
az elnok
P. BARRY



250

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja 13/7

. kotet

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

I. MELLEKLET

A MELLEKLETBEN HASZNALT FOGALMAK ES JELOLESEK

A mellékletben haszndlt jelolések jelentése a kovetkezd:

P = hidraulikus prébanyomds (tervezési nyomds), bar;
P = a palack mért felszakitdsi nyomdsa, bar;
. = szamitott legkisebb elméleti felszakitdsi nyomds, bar;
R, = a kész palackokndl a palack gydrtéja dltal szavatolt minimalis folydshatdr, N/mm?;
R~ = az anyag szabvdnyaban elGirt legkisebb szakitészilirdsdg, N/mm?*
R~ = tényleges szakitoszilirdsdg, N/mm?
a = a palackkopeny szamitott legkisebb falvastagsdga, mm;
b = a palackfenekek szdmitott legkisebb falvastagsiga, mm;
D = a palack névleges kiils6 dtmérsje, mm;
R = a dombort fenék bels6 gorbiiletének sugara, mm;
r = a dombort fenékperem gorbiiletének belsd sugara, mm;
H = a palackfenék domborulatinak kiils6 magassdga, beleértve a falvastagsdgot, mmy;
h = a palackfenék hengeres szakdll részének magassaga, mm;
L = a fesziiltségnek ellendllé palackkopeny hosszisdga, mm;
A = az anyag szakaddsi nydldsdnak értéke, %;
V. = a palack kiinduldsi térfogata a felszakitdsi probdn a nyomdsnovekedés kezdetén, liter;
\% = a palack végsS térfogata a felszakitds pillanatdban, liter;
Z = hegesztési varrat tényezdje.

Az irdnyelv alkalmazdsiban a felszakitisi nyomds” a képlékeny instabilitisndl mért nyomds, azaz a
felszakitdsi proban kapott maximalis nyomds értéke.

NORMALIZALAS

A ,normalizdlds” fogalmat ebben az irdnyelvben az EURONORM 52-83 68. pontja szerinti értelemben kell
hasznalni.

FESZULTSEGCSOKKENTO 1ZZITAS

A fesziiltségesokkentd izzitds” a kész palackon elvégzett olyan hékezelésre vonatkozik, amelynek sordn a
visszamaradé nyomds csokkentése céljdbol a palackot az acél alsé dtalakuldsi pontja (A ) alatti hémérsék-
letre melegitik.

MUSZAKI KOVETELMENYEK

NYERSANYAGOK
A nyomdsallé palackkopeny gyartdséhoz az EURONORM 120-83-ban el6irt acélt kell haszndlni.

A palacktest részeinek és a palackhoz hegesztett részeknek egymdssal kompatibilis anyagokbdl kell
késziilnie.
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2.2.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2

23.2.1.

A hegesztGanyagnak az acéllal kompatibilisnek kell lennie, hogy a képz8dott varrat jellemzdi egyenértékiek
legyenek az alapanyagra eldirt jellemzdkkel.

A palack gyartéjanak be kell szereznie és rendelkezésre kell bocsdtania a palackgydrtds sordn a nyomdsnak
kitett elemek gyartdsdhoz felhaszndlt adagelemzésre vonatkozé mtibizonylatokat.

Lehetdséget kell biztositani fuggetlen elemzések elvégzésére. Ezeket az elemzéseket vagy a palackgydrtohoz
széllitott félkész termékbdl, vagy a kész palackbdl vett mintadarabokon kell végrehajtani.

A gyartd koteles az ellendrzé szervezet szdméra hozzaférhet6vé tenni a hegesztéseken elvégzett metallurgiai
és mechanikai vizsgdlatok és elemzések eredményeit, és ugyancsak koteles a szervezet rendelkezésére
bocsdtani azoknak az alkalmazott hegesztési médszereknek és folyamatoknak a lefrdsdt, amelyek jellemzd-
nek tekinthet6k a gyértds sordn készitett varratokra.

HOKEZELES

A palackokat normalizdlt vagy fesziiltségcsokkentett dllapotban lehet széllitani. A palack gyartdja tanusitja,
hogy az osszes hegesztési varrat elkésziilte utdn a palack hékezelése megtortént, és igazolja az alkalmazott
hékezelési eljarst. Lokalizdlt, a palack egy részére kiterjed6 hdkezelés alkalmazdsa nem engedhet meg.

A NYOMASTARTO RESZEKRE VONATKOZO SZAMITASOK

A minimdlis falvastagsdg a gdzpalack fesziiltségcsokkentett kopenyének egy pontjdn sem lehet kisebb az
alabbi képlettel meghatdrozott értéknél:

hosszvarrattal nem rendelkez8 palackok esetében:

P,-D
a=

20 Re +P
43 h

hosszvarrattal rendelkezd palackok esetében:

Z értéke:

- 0,85, ha a gyarté6 a varrat kotésvonaldt radiogrifiai vizsgdlatnak veti ald, hosszvarrat esetében a
kotésvonalon tdl 100 mm tdvolsagig, korvarrat esetében 50 mm tdvolsdgig (mindkét oldalon 25 mm).
Miiszakonként és gépenként két palackot kell kivélasztani, egyet a mszak elejérdl egyet pedig a mtszak
végérd|,

— 1, ha a gyarté a varrat kotésvonalat helyszini radiografiai vizsgdlatnak veti ald, hosszvarrat esetében a
kotésvonalon tal 100 mm tdvolsagig, korvarrat esetében 50 mm tdvolsigig (mindkét oldalon 25 mm).

A vizsgélatot a gyartott palackok szirdprébaszertien kivélasztott 10 %-dn kell végrehajtani.

Ha a radiografiai vizsgdlatok sordn a 3.4.1.4. szakaszban felsorolt elfogadhatatlan hibdkra deriil fény, meg
kell tenni a szitkséges lépéseket a kérdéses gydrtasi folyamat felillvizsgalata és a hibdk kikiiszobolése
érdekében.

A palackfenekek méretezése és szimitdsa (lisd az 1. melléklet dbrdit)

A palackfenekeknek a kovetkezd feltételeket kell kielégiteniiik:
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2.3.2.2.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

— kosdrgorbe alakil fenekek

egyidejiileg kielégitend hatdrok: 0,003 D < b < 0,08 D
r=01D
R <D
H = 0,18 D
2b
4b

v v

r
h
— elliptikus fenekek

egyidejtileg kielégitendd hatdrok: 0,003 D < b < 0,08 D

H=>0,18D
h=>4b

— félgomb alaki fenekek

hatrok: 0,003 D < b < 0,08 D

Az ilyen domborti fenekek falvastagsiga a fenék egyetlen pontjan sem lehet kisebb, mint a kovetkezd
képlettel szamitott értck:

p— o 'Rlz C
20 —
43

A teljes fenekeknél haszndlandé C alaktényezd értékét az 1. melléklet téblizata adja meg.

A fenék hengeres részének névleges falvastagsiga azonban nem lehet kisebb, mint a kopeny hengeres
részének névleges falvastagsga.

A hengeres rész és a dombort fenék névleges falvastagsdga semmiképpen nem lehet kisebb, mint

D
- ﬁ+ 0,7 mm, ha P_ < 30 bar

D
—2—50—5—1 mm, ha P > 30 bar

a megengedett legkisebb érték mindkét esetben 1,5 mm.

A szeleptok kivételével a hengertest két vagy hdrom részbdl dllhat. A fenekeknek egy darabbdl kell
késziilniiik és dombortaknak kell lenniiik.

SZERKEZETI KIALAKITAS ES KIVITELEZES
Altaldnos kovetelmények

A gyart6 sajat felelGsségére szavatolja, hogy rendelkezésére dllnak azok a gydrtd berendezések és eljardsok,
amelyek az irdnyelv kovetelményeit kielégitd palackok elGdllitdsdnak biztositdsahoz sziikségesek.

A gydrtd megfelel§ ellendrzések végrehajtisaval biztositja, hogy a palackok gydrtdsa sordn felhaszndlt
lemezek és sajtolt alkatrészek mentesek legyenek a palack biztonsdgos hasznalatdt hdtrdnyosan befolydsold
hibéktl.

Nyomds alatt 4ll6 részek

A gyértonak le kell irnia az alkalmazott hegesztési mddszereket és eljardsokat és fel kell tintetnie a gyéartds
alatt végrehajtott ellendrzéseket.

A hegesztés technikai kovetelményei
Tompahegesztésii varratokat automatikus hegesztéssel kell el@allitani.

A nyomdstarté részek tompahegesztésii varratai nem készithetSk olyan helyen, ahol a profil megvéltozik.
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2.4.23.

2.4.2.4.

2.4.3.

2.4.3.1.

2432

2.4.3.3.

2.4.3.4.

2.4.3.5.

Sarokvarratokkal nem fedhetSk le tompavarratok, és ezektdl legaldibb 10 mm-re kell elhelyezni Sket.

A palack kopenyét képezd részek osszekotését alkotd varratoknak a kovetkezd feltételeket kell kielégiteniiik
(ldsd még a 2. fiiggelék dbrdin bemutatott példékat):

— hosszvarrat: dthegesztett tompavarrat,

— korvarrat, a szeleptok és a palack felsd részének hegesztési varrata kivételével: teljes falvastagsdgban
dthegesztett tompavarrat. Az aldtétsavos varrat egyfajta tompavarratnak tekinthetd,

— a szeleptok és a palack felsé részét OsszekotS varrat: ez egyformdn lehet tompa- és sarokvarrat. A
tompavarrat teljes falvastagsigban dthegesztett. Az aldtétsdvos varrat egyfajta tompavarratnak tekinthetd.

A fenti francia bekezdés kovetelményei nem alkalmazhatdk, ha felsd fenékbe illesztett szeleptok taldlhatd
a palack belsejében, és ha ezt olyan varrattal rogzitik a palackfenékhez, ami a palack tomorségét nem
befolydsolja (lasd a 2. fiiggelék 4. dbrajdt).

A tompavarratok esetében a csatlakozé feliiletek éleltoloddsa nem haladhatja meg a falvastagsdg egyotodét
(1/5 a).

A varratok ellendrzése

A gyédrtonak meg kell gy6z8dnie arrél, hogy a varratok dthegesztése folyamatos, a varrat dsszeillesztése
nem mutat eltérést, és a varratok nem tartalmaznak olyan hibdkat, amelyek veszélyeztethetik a palackok
biztonsagos haszndlatdt.

A keriileti tompavarratokat tartalmazd kétrészes palackokat, a 2. melléklet 2A dbrdja szerinti varratok
kivételével, 100 mm hosszisdgban radiografiai vizsgalatnak kell aldvetni, amihez folyamatos gyartds esetén
minden mdszak elején és végén egy palackot kell kivélasztani, ha pedig a gydrtds 12 6rdnal hosszabb idére
megszakitdsra kerill, az Gjrainduldst kovetden az els6 hegesztett palackot is ellendrizni kell.

Ovalitds

A hengeres kopeny ovalitdsat gy kell korldtozni, hogy az azonos keresztmetszetben mért maximdlis és
minimdlis kiilsé dtmérék kiilonbsége ne haladja meg az dtmérdk dtlaganak 1%-dt.

Hozzéhegesztett részek

A széllitdsra szolgdld fogantyd és a nyakgytrd el6allitdsat és a palacktesthez torténd hegesztését tigy kell
végezni, hogy ne alakuljanak ki veszélyes fesziiltségi gocok, és ne gytilhessen ossze viz.

A talpas palackok talpgytirtijének elegend@en szilirdnak kell lennie, és olyan anyagbdl kell késziilnie, amely
korr6zié tekintetében kompatibilis a palack anyagdt képezd acéltipussal. A talpgytird alakja biztositson a
palacknak kell§ stabilitdst. A talpgytrtit gy kell a palackhoz hegeszteni, hogy viz felgyiilemlése vagy
behatoldsa a talpgytird és a palacktest kozé ne legyen lehetséges.

Ha a palackok azonosit6 tablival rendelkeznek, ezeket rogziteni kell a nyomastarté kopenyen, és biztositani
kell, hogy ne legyenek eltdvolithatok; meg kell tenni a sziikséges korréziovédelmi intézkedéseket.

Ha a talpgyfirti, a foganty vagy a nyakgy(rd megfelels szilirdsiga biztosithatd ¢és a palackvégek

s sz

A csap vagy szelep védelme

A palack csapjat vagy szelepét hatékonyan védeni kell a sériiléssel szemben vagy annak kialakitdsa, vagy a
palack konstrukcija (pl. nyakgytrt) révén, vagy pedig védSkupak, illetve biztonsigosan rogzitett fedél
segitségével.
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3.1.

3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.1.1.

VIZSGALATOK

MECHANIKAI VIZSGALATOK
Altalinos kovetelmények

Ahol a mellékletben felsorolt kovetelmények nem rendelkeznek a mechanikai vizsgilatokrol, azokat a
kovetkez6 EURONORM szabvanyoknak megfelelGen hajtjak végre:

(a) a szakitovizsgdlatot a 2-80 szerint, ha a probadarab vastagsdga legaldbb 3 mm, és a 11-80 szerint ha a
vastagsdg 3 mm-nél kisebb;

(b) a hajlitévizsgalatot a 6-55 szerint, ha a probadarab vastagsiga legaldbb 3 mm, és a 12-55 szerint ha a
vastagsdg 3 mm-nél kisebb.

A nyomdstartd részek varratainak és az alapanyag tulajdonsdgainak ellendrzésére szolgdlé valamennyi
mechanikai vizsgélatot a kész palackokbdl vett probadarabokon hajtjdk végre.

A vizsgilatok tipusai és az eredmények értékelése

Minden mintapalackot a kovetkezd vizsgdlatoknak vetnek ald:

(A) Csak korvarratot tartalmazé palackok (kétrészes palackok), a 3. melléklet 1. dbrdjan jelzett helyekrdl vett

prébadarabokon:

1 szakitovizsgalat az alapanyagon a palack hossztengelye irdnydban (a); vagy ha ez
nem lehetséges, a kertilet irdnydban;

1 szakitévizsgalat a korvarratra merdlegesen (b);

1 hajlitévizsgalat a korvarrat hdtoldaldra hajlitva (c);

1 hajlitovizsgalat a korvarrat eliilsd oldaldra hajlitva (d);

1 makroszképos vizsgalat a hegesztési metszeten.

(B) Hossz- és korvarratokat tartalmazé palackok (hdromrészes palackok), a 3. melléklet 2. dbrdjin jelzett
helyekrdl vett prébadarabokon:

1 szakitovizsgalat a hengeres rész anyagdbol a palack hossztengelye irdnydban kivett
prébatesten (a); vagy ha ez nem lehetséges, a keriilet irdnydban;

1 szakitovizsgalat a fenék anyagdbdl kivett probatesten (b);

1 szakitévizsgalat a hosszvarratra merdlegesen (c);

1 szakitévizsgalat a korvarratra merdlegesen (d);

1 hajlitévizsgalat a hosszvarrat hdtoldaldra hajlitva (e);

1 hajlitévizsgalat a hosszvarrat eliilsé oldaldra hajlitva (f);

1 hajlitévizsgalat a korvarrat hdtoldaldra hajlitva (g);

1 hajlitévizsgalat a korvarrat eliilsé oldaldra hajlitva (h);

1 makroszképos vizsgalat a hegesztési metszeten.

A nem kell8en sik feliiletti probadarabokat hidegsajtoldssal laposra kell préselni.

A hegesztést tartalmazd prébadarabokon a varratot simdra kell munkélni a felesleg ledolgozasaval.
Szakitévizsgdlat

Az alapanyag szakitovizsgdlata

A szakitévizsgélat végrehajtdsat leird eljardst a 3.1.1.1. szakasznak megfelelen a vonatkoz6 EURONORM
szabvany tartalmazza.
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3.1.2.2.1.2.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.2.1.

3.1.2.2.2.2.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

3.1.2.3.3.

3.2

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.1.1.

A prébadarabnak a palack belsé és kiilsg felilletének megfelels két oldaldt tilos megmunkalni.

A kapott folydshatdr értékeknek a palack gydrtdja dltal szavatolt minimdlis értékekkel legaldbb egyezniiik
kell.

A szakitoszildrdsdgra és az alapanyag minta torése utdn mért szakaddsi nydldsra kapott értékeknek eleget
kell tenniiik az EURONORM 120-83-as el6irdsainak (IIl. tdblazat).

Varratokon végzett szakitovizsgdlatok

A varratra merGleges szakitovizsgdlatot olyan prébadarabon kell elvégezni, amelynek keresztmetszetét a
varratnal és a varrattdl mindkét irdnyban 15 mm hosszisigban 25 mm-re csokkentik a 4. fuggelékben
bemutatott médon. Ezen a részen til a probadarab vastagsiga fokozatosan névekedik.

A kapott szakitészilardsdg nem lehet kisebb, mint az alapanyagra garantdlt érték, fiiggetleniil attél, hogy a
kozépsS rész melyik keresztmetszetében kovetkezik be a probadarab torése.

Hajlitévizsgdlat

A hajlitovizsgalat végrehajtasdt leird eljdrdst a 3.1.1.1. pontnak megfelelSen a vonatkoz6 EURONORM
szabvdny tartalmazza. A hajlitvizsgalatot azonban egy 25 mm-es probadarabon a varratra merdlegesen
kell végrehajtani. A vizsgdlat végrehajtdsa kozben a hajlitészerszdmot a varrat kozepén kell elhelyezni.

A probadarabot a hajlitotiiske keriiletén meghajlitva, amikor bels6 szélei a hajlitotiske dtmérgjével egyenls
tavolsdgra keriilnek egymadstdl, a probadarabon nem mutatkozhat repedés (ldsd az 5. fuggelék 2. dbrdjt).

A hajlitétiske dtmérdjének és a prébadarab vastagsdgdnak ardnya (n) nem haladhatjia meg a kovetkezd
tébldzatban megadott értéket:

TénylegeRs":z;l;r{;(;)rs;ilérdség n értéke
legfeljebb 440
440 — legfeljebb 520
520 felett 4

HIDRAULIKUS FELSZAKITASI PROBA

Vizsgdlati koriilmények

A vizsgdlatnak aldvetett palackokon fel kell tiintetni a megjeloléseket, amelyeket ajanlatos a nyomdstart6
részekre felhelyezni.

A hidraulikus felszakitdsi probat olyan vizsgaloberendezéssel végzik, amely a palackban uralkodé nyomdst a
palack felhasaddsdig egyenletesen noveli és felrajzolja a nyomds idébeli véltozdsat leiré gorbét.

A vizsgilat értékelése

A felszakitdsi proba értékelési kritériumai a kovetkezSk:

A palack térfogatnovekedése; ez megegyezik:

— legaldbb 6,5 liter tirtartalmd palackok esetében a nyomdsnovekedés kezdete és a palack megrepedésének
id6pontja kozott felhaszndlt viz térfogatdval,

- 6,5 liternél kisebb drtartalmi palackok esetében a vizsgdlat kezdetén és végén mért térfogat killonbsé-
gével.
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3.2.2.1.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.3.3.1.

3.2.3.3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.1.4.

A repedés helyének és a szélek alakjanak vizsgélata.
Vizsgdlati kovetelményminimumok

A mért felszakitdsi nyomds (P) semmiképpen nem lehet kisebb, mint a vizsgilati prébanyomas (P,) 9/4
része.

A palack kiinduldsi térfogatdra vonatkoztatott térfogat-nvekedése:
— 20 %, ha a palack hossza meghaladja az atmérGjét,

— 17 %, ha a palack hossza nem nagyobb, mint az dtmérGje.
A felszakadds sordn a palack nem torhet darabokra.

A legnagyobb repedés nem lehet ridegtoréses tipust, azaz a torés szélei nem lehetnek sugdrirdnydak,
hanem az 4tméré sikjdval valamilyen szoget bezdrva kell haladniuk és kozben osszeszikiilniiik.

A repedés nem tdrhat fel jellegzetes anyaghibat.

HIDRAULIKUS PROBANYOMAS
A vizsgélati nyomds eléréséig a palackban a viznyomdsnak egyenletesen kell novekednie.

Annak megéllapitdsa céljabol, hogy nem kovetkezik-e be a nyomds folyamatos csokkenése és nem
tapasztalhato-e tomitetlenség, a palackban a vizsgdlati nyomdst elegendd ideig fenn kell tartani.

A vizsgdlat utdn a palackon nem lehet maradé alakvéltozds.

Azokat a palackokat, amelyek nem tesznek eleget a vizsgilati kovetelményeknek, vissza kell utasitani.

RONCSOLASMENTES VIZSGALAT
Radiogrifiai vizsgélat

A varratokat az R 1106-1969, B osztdly szerinti ISO elSirdsnak megfeleléen kell rontgenvizsgalatnak
alavetni.

Huzal tipusi jelzGeszkoz esetén a lathaté huzal legkisebb dtmérdje nem haladhatja meg a 0,1 mm-t.

Lépcsds és furatos tipust jelzGeszkoz esetén a legkisebb ldthat6 furat dtmérdje nem haladhatja meg a 0,25
mm-t.

A varratok radiogréfiai értékelését az eredeti filmek alapjdn kell elvégezni az I1SO 2504-1973. szabvény 6.
pontjdban ajinlott gyakorlatnak megfelelGen.

A kovetkezd hibdk el6forduldsa nem elfogadhaté:

— repedések, tokéletlen varratok vagy a varrat nem teljes dthegesztése.

Az aldbb felsorolt zdrvanyok el6forduldsa nem megengedett:

— barmilyen vonalszer(i zdrvdny vagy kor alakii zdrvinyok csoportja egy sorban, ha annak hossza (12a a
varrat hosszon) meghaladja a 6 mm-t,

— az a3 méretet meghaladé bdrmilyen gdzzdrviny, ami mds gdzzdrvinytél 25 mm-nél nagyobb tdvolsdg-
ban van,

— az a/4 méretet meghaladé minden mds gizzdrvény,

— a varrat birmely 100 mm hosszasagi részén taldlhaté gdzzdrvanyok, ha azok egyiittes teriilete meg-
haladja a 2a mm?™-t.
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3.4.2.

3.5.

4.1.

4.2.

4.3.

Makroszképos vizsgilat

Egy teljes varrat keresztmetszet makroszkopos vizsgdlatdban a makrocsiszolatnak a savas kezelésnek
aldvetett felilleten a varrat tokéletes egybeolvaddsdt kell mutatnia, és nem fordulhat el semmilyen 6sz-
szeolvaddsi hiba, jelentSs zdrviny vagy mds hidnyossdg.

Kétség esetén a vitatott helyet mikroszképosan is meg kell vizsgalni.

A VARRAT KULSO FELULETENEK ELLENORZESE

Ezt a vizsgdlatot a hegesztés befejezésekor hajtjdk végre. A vizsgdlt feliiletet jol meg kell vildgitani, és meg
kell tisztitani mindenféle zsirt6l, portdl, salakmaradéktdl, és nem lehet rajta védéréteg.

A hegesztett fémnek az alapanyaggal simdn kell Osszeolvadnia, és nem mutathat beégést. A hegesztett
felillet és a szomszédos felillet nem tartalmazhat repedést, bevdgist vagy porézus foltokat. A hegesztett
feliletnek simanak és egyenletesnek kell lennie. Tompavarrat esetén a vastagsdg tobblet nem haladhatja meg
a varrat szélességének 1/4-ét.

EGK-TIPUSJOVAHAGYAS
Az irdnyelv 4. cikkében emlitett EGK-tipusjévahagyds adhatd ki palack tipusokra és csalddokra.

A ,palacktipus” fogalom az azonos kialakitdst és falvastagsdgt, azonos tartozékokkal felszerelt, ugyanabban
a mithelyben, azonos mszaki lefrdsoknak eleget tevs lemezfémbdl elddllitott, azonos eljdrdssal hegesztett és
azonos koriilmények kozott hékezelt palackokat jelenti.

A ,palackcsaldd” fogalom olyan egy gyartohelyrdl szarmazé haromrészes palackokat jelent, amelyeknek csak
a hossza kiilonbozik az aldbbi hatdrokon belil:

— minimdlis hosszuk nem kisebb, mint a palack dtmérjének haromszorosa,

— maximélis hosszuk nem nagyobb, mint a vizsgdlt palack hosszdnak mdsfélszerese.

Az EGK-tipusvizsgdlat kérelmezdje minden palacktipusra vagy palackcsalddra benyijtja a tagdllam szdmadra a
kovetkezSkben eldirt ellendrzés elvégzéséhez szitkséges dokumentéciot, és a tagillam rendelkezésére bocsit
egy 50 palackbdl dll6 gyartdsi tételt, amelybdl annyi palackot vesznek ki, amennyi a kovetkezdkben
felsorolt vizsgalatok elvégzéséhez sziikséges, és megad minden, a tagdllam dltal kért tovabbi informadciét.
A kérelmezének kozolnie kell a hdkezelés jellegét és idStartamdt, az alkalmazott hémérsékletet és a
hegesztési eljardst. Be kell szereznie és rendelkezésre kell bocsatania a palack gyartashoz szdllitott acél
adagelemzésérdl sz6l6 mibizonylatokat.

Az EGK-tipusvizsgilat sordn a tagdllam meggy6z8dik arrdl, hogy:

— a 2.3 szakaszban ismertetett szdmitdsok helyesek,

—a 2.1, 2.2, 2.4 és 3.5 szakaszban meghatdrozott feltételek teljesiilnek,

A prototipusként benyujtott palackokon végre kell hajtani a kovetkezd vizsgdlatokat:
— a 3.1 szakaszban el6irt vizsgdlatot egy palackon,

— a 3.2-ben el6irt vizsgalatot egy palackon,

— a 3.4-ben el6irt vizsgdlatot egy palackon.

Ha az ellenGrzések eredményei megfelelGek, a tagillam kibocsétja a II. mellékletben taldlhaté minta szerinti
EGK-tipus-jovéhagydsi tantsitvanyt.
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5.1.6.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

EGK-VIZSGALAT

Az EGK-vizsgdlat céljara a palack gydrt6ja az ellen6rzd szervezet rendelkezésére bocsdtja a kovetkezdket:

az EGK-tipus-j6vahagydsi tandsitvanyt;

a palackok gyartdsdhoz felhaszndlt acél elemzését tandsité mibizonylatokat;

a palackok gyartdsdhoz felhaszndlt acél szdrmazdsanak azonositdsdhoz sziikséges dokumentumokat;

azokat az dltala szdllitott palackokra vonatkozé dokumentumokat — kiilonds tekintettel a hékezelésre
vonatkoz6 dokumentumokra —, amelyek igazoljdk a 2.2 szakaszban leirt eljards alkalmazdsat.

a palackok listdjat, amely tartalmazza a 6. pontban el6irt szdmokat és feliratokat.

a gyartds kozben elvégzett roncsoldsmentes vizsgdlatok eredményeit, és a palackok jol reprodukélhatd
eldallitdsanak biztositdsdra alkalmazott hegesztési eljardsokat. A gyarté ugyancsak koteles kiadni egy
nyilatkozatot, amelyben villalja, hogy a sorozatgydrtds sordn az EGK-tipusjovdhagydsra benyujtott palackok
gyartdsandl alkalmazott hegesztési méodszerrel azonos eljdrdst alkalmaz.

AZ EGK-VIZSGALAT ALATT

Az ellendrz8 szervezet

— meggy6zédik arrdl, hogy rendelkezésre all az EGK-tipus-jovahagydsi tandsitvany, és hogy a palackok
annak megfelelnek,

— ellendrzi az anyagokra és a gydrtdsi eljrdsokra vonatkoz6 informaciokat tartalmazé dokumentumokat,
kiilonos tekintettel a 2.1.6. szakaszban elSirt dokumentumokra,

— ecllendrzi, hogy a 2. pontban felsorolt miszaki el6irdsokat betartottdk-e, és véletlenszertien kivdlasztott
palackokat szemrevételezéses kiilsG és belsd vizsgdlatnak vet ald,

— részt vesz a 3.1. és 3.2. pontban leirt vizsgilatok végrehajtdsinal és ellendrzi azok lebonyolitdsdt,

— megéllapitja, hogy az 5.1.6. pontban emlitett, a gydrté dltal rendelkezésére bocsdtott informdciok
helyesek-e, és hogy a végrehajtott ellendrzések kielégitSk-e,

- kiadja a III. mellékletben bemutatott minta szerinti EGK-vizsgélati tandsitvanyt.

A vizsgdlathoz a kovetkezd tdbldzatban megadott szdmdi, szirdprébaszertien kivalasztott palackot vesznek
ki minden gyartési tételbdl.

Egy gydrtdsi tétel a 4.1. pont mésodik bekezdése szerinti meghatdrozdsoknak megfelel6en legfeliebb 3000
darab azonos tipust palackbdl dll, amelyeket egy napon vagy egymadst kovetd napokon dllitanak el6.

1. TABLAZAT

Mintaként kivett palackok Palackokon elvégzett vizsgalatok

Tényleges tételnagysdg (N) szdma
Mechanikai vizsgalatok Felszakitdsi proba
N < 500 3 1 2
500 < N < 1500 9 2 7
1500 < N < 3000 18 3 15
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5.2.3.

5.2.4.

5.3.

6.1.

6.2.

6.3.

A tételnagysagtdl figgéen a mintapalackokat a 3.1. szakaszban elrendelt mechanikai vizsgdlatoknak és a
3.2. szakaszban el8irt hidraulikus felszakitdsi probdnak kell aldvetni az 1. tdbldzatban meghatdrozott
eloszldsban.

Ha ketté vagy tobb palack nem felel meg a kovetelménynek, a tételt vissza kell utasitani.

Ha valamelyik palack a mechanikai vizsgilatok vagy a hidraulikus felszakitdsi proba eredményeinek nem
felel meg, sziroprobaszertien a 2. téblizatban megadott szdmi palackot kell kivenni a tételbdl, és az 1.
tdbldzatban megadott eloszldsban ald kell vetni Sket a megadott vizsgélatoknak.

2. TABLAZAT

Palackokon elvégzett vizsgilatok
Tényleges tételnagysdg | Mintaként kivett P
N) palackok széma Nem megfelel§ vizsgdlatok mechanikai vizs. o
p Felszakitdsi proba
gilatok
mechanikai 2 1
250 <N < 500 3
felszakitdsi 1 2
mechanikai 5 4
500 < N < 1500 9
felszakitdsi 2 7
mechanikai 9 9
1500 < N < 3000 18 »
felszakitdsi 3 15

Ha egy vagy tobb palack nem felel meg a kovetelménynek, a tételt vissza kell utasitani.
A mintdk kivételét és valamennyi vizsgalatot az ellen6rzd szervezet képviselGjének jelenlétében kell végezni.

Az ellendrzs szervezet képviselGjének jelenlétében és feliigyelete mellett a tételhez tartozd osszes palackot
ald kell vetni a 3.3. szakaszban el6irt hidraulikus prébanyomadsnak.

AZ EGK-VIZSGALAT ALOLI MENTESITES

Az 1 liternél kisebb drtartalma palackok esetében az 5. pontban elSirt valamennyi vizsgélat és ellendrzési
mivelet végrehajtisa a gyartd felelGsségére torténik. A gydrté az Osszes dokumentumot, valamint a
vizsgalati és ellendrzési jelentéseket az ellenérzd szervezet rendelkezésére bocsitja.

JELOLESEK ES FELIRATOK

Az ellendrzés végrehajtdsat kovetSen, ha az ellendrzések eredményei megfelelGek, az ellenérzd szervezet
kiadja a vizsgdlatok elvégzését igazold tanusitvanyt.

A legfeljebb 6,5 liter Girtartalma palackok esetében a palack kialakitdsdra vonatkozé jelolések és feliratok
elhelyezhetSk a palackfenéken; mds palackokndl ezek a fejrészen vagy a palack megerGsitett részén, vagy
egy azonositd tablin vannak elhelyezve. A feliratok némelyike azonban az alakitds sordn beiithet§ a
dombort részre, feltéve hogy ez a palack tulajdonsdgait nem rontja.

EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI JELOLES

A 76[767|EGK irdnyelv I. melléklet 3. pontjdban meghatdrozott kovetelményektsl eltéren a gyartd az
EGK-tipus-jovahagydsi jelolést a kovetkez$ sorrendben helyezi el:

— stilizalt E betti,

— erre az irdnyelvre utald szdm,

az EGK-tipus-j6vahagydsi engedélyt megadd tagédllam azonositdsdra szolgdld nagybetti(k) és a jovdhagyds
évének utolsé két szamjegye,

~ az EGK-tipusjévahagyds szdma (pl. E 3D 79 45).
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6.4.

6.5.

6.5.1.

6.6.

EGK-VIZSGALATI JELOLES

A 76/767[EGK irdnyelv II. melléklete 3. pontjdban meghatdrozott kovetelményektdl eltéréen az ellendrzd
szervezet az EGK-vizsgélati jelolést a kovetkez$ sorrendben helyezi el:

— kis ,¢” betd,

— az ellendrzést végzd tagdllam azonositdsara szolgalé nagybetdi(k), amit sziikség esetén a teriileti alegységet
azonositd egy vagy két szdm egészit ki,

az ellen6rzg szervezet jele, amit az ellendrzést végzd képvisel§ helyez fel, adott esetben sajat jelével
egyiitt,

— szabdlyos hatszog,

— az ellendrzés détuma: év, ho (pl. e D 12 48 () 80/01).

GYARTASRA VONATKOZO FELIRATOK

Az acélra vonatkozo6an

— a szamitds alapjdul szolgdlé R értéke N/mm?-ben,

— N (a palack normalizdlt dllapotban) vagy S jel (a palack fesziiltségcsokkentett allapotban);
A hidraulikus prébanyomds vonatkozdsiban

A prébanyomds értéke bar-ban, amit a ,bar” felirat kovet;

A palacktipus vonatkozdsiban

A palack gydrtdja dltal szavatolt minimélis drtartalom literben.

Az (rtartalmat egy tizedes pontossdggal kell megadni és lefelé kerekiteni.

A szirmazds vonatkozdsiban

A szdrmazdsi orszdgot jelol§ nagybetti(k), ami(ke)t a gydrto jele és a sorozatszam kovet.

EGYEB FELIRATOK

Ha a nemzeti jogszabdlyok nem irjak el6 sem a kialakitdsra sem az ellendrzésre vonatkozd egyéb feliratok
elhelyezésének madjdt, ezeket a palackokon a 6.2. pontnak megfelelGen kell elhelyezni.
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1. fiiggelék
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GOMBOLYU FENEKEK ALAKTENYEZOJE

P,/10 f = 0,001 P,/10 f = 0,0012 P,/10 f = 0,0015 P,/10 f = 0,002
H/D aD C a/D C aD C a/D C
0,180 0,00211 2,81 | 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
P./10 f = 0,003 P,/10 f = 0,004 P./10 f = 0,005 P/10 f = 0,01
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,00340 2,27 | 0,00243 2,12 | 0,00500 2,00 | 0,0088 1,76
0,190 0,00316 2,11 | 0,00395 1,98
0,200 0,00290 1,93 | 0,00364 1,82| 0,00433 1,73 0,0077 1,54
0,210 0,00273 1,82| 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 | 0,00320 1,60 | 0,00382 1,53 | 0,0068 1,38
0,230 0,00236 1,57| 0,00295 1,48
0,240 0,00220 1,47 | 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 | 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 | 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
P,/10 f = 0,02 P,/10 f = 0,05 P,/10 f = 0,1 P/10 f = 0,2
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,0160 1,60 | 0,0366 1,46 | 0,0730 1,46 | 0,147 1,47
0,200 0,0141 1,41 | 0,0330 1,32 | 0,0650 1,30 | 0,130 1,30
0,220 0,0125 1,25] 0,0292 1,17 | 0,0585 1,17 0,118 1,18
0,250 0,0102 1,02| 0,0250 1,00 | 0,0500 1,00 | 0,101 1,01
0,300 0,0077 0,77 | 0,0193 0,771 0,0385 0,771 0,077 0,77
0,350 0,0065 0,65| 0,0162 0,65| 0,0325 0,65| 0,065 0,65
0,400 0,0059 0,59 | 0,0149 0,60 | 0,0295 0,59 | 0,059 0,59
0,450 0,0056 0,56 | 0,0140 0,56 | 0,0280 0,56 | 0,056 0,56
0,500 0,0054 0,54 | 0,0136 0,54 | 0,0270 0,54 | 0,054 0,54
P/10 f= 0,5
H/D a/D C
0,350 0,163 0,65
0,400 0,150 0,60
0,450 0,140 0,56
0,500 0,136 0,54
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2. fiiggelék

1. dbra
Hosszvarrat A B
2. dbra

Korrvarrat

3. dbra

Szeleptok varrata

1 — kortomités

menetes szelep —— palack fels§ vége

I

ellendllds-hegesztés

T — =t

Z

S

tok

4. dbra
A palack belsejében fekvd szeleptok
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3. fiiggelék

) L\ .

b) probadarab szakitévizsgilathoz \— a) prébadarab

c) prébadarab hajlitévizsgélathoz szakitévizsgdlathoz
(varrat felsG része)

d) prébadarab hajlitévizsgilathoz
(varrat alsé része)

1. dbra

Kétrészes palackokbdl vett prébadarabok

c) prébadarab szakitévizsgilathoz

e) prébadarab hajlitévizsgilathoz
(varrat felsG része)

f) prébadarab hajlitévizsgilathoz
(varrat alsé része)

a) prébadarab
\ / szakitévizsgélathoz
o ——

' szakitévizsgdlathoz

x
x

d) prébadarab szakitévizsgilathoz

g) prébadarab hajlitévizsgilathoz
(varrat felsG része)

h) prébadarab hajlit6vizsgdlathoz
(varrat alsé része)

2. dbra

Héromrészes palackokbdl vett probadarabok
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4. fiiggelék
25
- { -
1[ L d o= . .
2
\
A\
Y
vy
i
A 4 ah ] L 4

Prébadarab a varratra merdleges szakitévizsgdlathoz
(3.1.2.2.2. szakasz)
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5. fiiggelék
elegendd hosszdsig
150
e
T J
40 mm
J —“L —C
1a dbra

Minta el6készitése Z R=<0,1a

— AN

F XY AN J
a Q
1b dbra Elmunkilt varrat feliilet
Tompavarrat minta
r ; 52 7 |

o
a
Icdbra

Alététsdvos varrat minta

1. 4bra

Merd6leges irdnyd hajlitovizsgalat

— —.-—-———-"“\
e~ ——3
S e o aa —

koriilbeliil D +3a i

v

2. abra

Hajlitvizsgélat szemléltetése
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II. MELLEKLET

EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI TANUSITVANY

.......................................................................................................................... altal kidllitva a(z)

...................................................................................................................................... alapian,

(nemzeti szabélyozds)

a sz6l6 84/527/EGK tandcsi irdnyelv alkalmazdsdban.

HEGESZTETT, OTVOZETLEN ACEL GAZPALACKOKROL

EGK-jévdhagyds szdma: ..............coociiiiiiiiiiiiii DEtUM: ..o

PalacktipUs: ...

(Az EGK jévahagyds tdrgydt képezd palackesaldd lefrdsa)

P Do TSN
L eereeee e, L oeeerereimin e Ve Vo,
Gyartd vagy meghatalmazott képviselSje ...

(A gyirtonak vagy meghatalmazott képviselSjének neve és cime)

A jévahagyésra benydjtott minta vizsgilatinak eredményei és a minta 6 jellemz6i mellékelve.

A szitkséges informdcidk beszerezhet8k ...

(Alairds)
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MUSZAKI MELLEKLET AZ EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI TANUSITVANYHOZ

. Az EGK-jévéhagydsra benyujtott minta vizsgalatanak eredményei.

. A minta 6 jellemz&ire vonatkozé informaciok, kilonos tekintettel a kovetkezSkre:

— a tipusjévahagyds targyat képezd palacktipus hosszmetszeti dbrdja, amely feltinteti:
— a néveleges kiilsé atmérét, D-t,

— a hengeres palackfal legkisebb vastagsdgat, a-t,

a palackfenék és vill legkisebb falvastagsagat,

a legkisebb és legnagyobb hosszisigo(ka)t, L, L

‘max’

a palackfenék dombort részének kiilsé magassdga (H), mm-ben,
— az (rtartalom vagy drtartalmak, Vo Vi
— a probanyomds, P,

— a gyarté neve/dokumentumok szdma és ddtum;
— palacktipus megnevezése,

— az acélra vonatkoz6 adatok a a 2.1. pontnak megfelelGen.
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1I. MELLEKLET

MINTA

EGK-VIZSGALATI TANUSITVANY
Az 1984. szeptember 17-i 84{527/EGK tandcsi irdnyelv alkalmazdsa.

BHENOIZE SZOIVEZEL: ... e
DTt 13 L O TP
EGK-tIpusjovahagyads SZAMAI .........ooiitiiiiii e
Palackok Joirasar . . o

EGK-vizsgdlat SZAMA: .........ooiiiiii

Gydrtasi tétel SZAMa: .......ovvviviiiiiii GYATTO: 1ottt

(Név és cimy)
FOYASZIO! ..o

(Név és cimy)
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ELLENORZES SORAN VEGZETT VIZSGALATOK

1. MINTAPALACKOKON VEGZETT MERESEK

Tétel Legkisebb mért vastagsdg
Vizsgélat sszetétele: Urtartalom Onstly
szdma szamtél ................ (viz, literben) (kg) palackfalon palackfenéken
SZémig ................. (mm) (mm)
2. MINTAPALACKOKON VEGZETT MECHANIKAI VIZSGALATOK
Szakitévizsgdlat
ek p ‘ 180°-0s hajlité- | Hidraulikus felsza-
Vizsgdlat Hokezelé Prébadarab EU- s AP PO o p e
szdma s széma RONORM szerint Folyeghatar Szakité-szildrdsdg Szakada[s\l nydlas wzsgﬂz{kﬁpedes klta?;3 ap;;oba
2-80 e mt
o e (Njminr) (/i) 09

Megengedett legkisebb értékek

Alulirott kijelentem, hogy ellendriztem a 84/527/EGK tandcsi irdnyelv I mellékletének 5.2 pontjdban el8irt vizsgdlati
eljardsok, tesztek és ellendrzések sikeres végrehajtdsat.

Kiilonleges megiegyzEsek ..........uuiiiiiiii

(ellendrz8 szervezet)



