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UREDBE

PROVEDBENA UREDBA KOMISIJE (EU) 2018/337
od 5. oZujka 2018.

o izmjeni Provedbene uredbe (EU) 2015/2403 o utvrdivanju zajednickih smjernica o normama
i tehnikama onesposobljavanja kako bi se osiguralo da je onesposobljeno vatreno oruzje postalo
neopozivo neuporabljivo

(Tekst znacajan za EGP)

EUROPSKA KOMISJJA,

uzimajudi u obzir Ugovor o funkcioniranju Europske unije,

uzimajuéi u obzir Direktivu Vije¢a 91/477[EEZ od 18. lipnja 1991. o nadzoru nabave i posjedovanja oruzja (1),
a posebno njezin ¢lanak 10.b stavak 2.,

bududi da:

(1)

Provedbenom uredbom Komisije (EU) 2015/2403 (3 utvrduju se pravila i tehnicke specifikacije za onesposob-
ljavanje vatrenog oruzja u Uniji kako bi se osiguralo da je onesposobljeno vatreno oruzje postalo neopozivo
neosposobljeno. Usto, u toj se uredbi opisuje nacin na koji javna tijela drzava ¢lanica moraju provjeriti i potvrditi
onesposobljavanje vatrenog oruZja te utvrduju pravila o oznacivanju onesposobljenog vatrenog oruzja.

Kako bi se osigurala najve¢a moguca razina sigurnosti za onesposobljavanje vatrenog oruzja, Provedbenom
uredbom (EU) 2015/2403 predvida se redovito preispitivanje i aZuriranje utvrdenih tehnickih specifikacija pri
¢emu se uzima u obzir iskustvo koje su drzave ¢lanice stekle primjenom tih pravila i dodatnih mjera onesposob-
ljavanja.

U tu je svthu Komisija u rujnu 2016. osnovala radnu skupinu s nacionalnim stru¢njacima za onesposobljavanje
vatrenog oruZzja u okviru Odbora osnovanog Direktivom 91/477/EEZ. Radna skupina preispitivala je tehnicke
specifikacije za onesposobljavanje vatrenog oruzja utvrdene u Prilogu I. Provedbenoj uredbi (EU) 2015/2403
kako bi se poboljsala njihova jasnoca, izbjegla dvosmislenost za osobe koje se bave onesposobljavanjem te
osiguralo da su tehnicke specifikacije primjenjive na sve vrste vatrenog oruzja.

Direktiva 91/477[EEZ izmijenjena je Direktivom (EU) 2017/853 Europskog parlamenta i Vijeca (}). Onespo-
sobljeno vatreno oruzje obuhvaceno je podru¢jem primjene izmijenjene Direktive, u kojoj se propisuje njegovo
razvrstavanje i iznosi definicija onesposobljenog vatrenog oruzja koja odrazava opca nacela onesposobljavanja

() SLL256,13.9.1991., str. 51.
(3) Provedbena uredba Komisije (EU) 2015/2403 od 15. prosinca 2015. o utvrdivanju zajednickih smjernica o normama i tehnikama

onesposobljavanja kako bi se osiguralo da je onesposobljeno vatreno oruzje postalo neopozivo neuporabljivo (SL L 333, 19.12.2015.,
str. 62.).

(*) Direktiva (EU) 2017/853 Europskog parlamenta i Vijeca od 17. svibnja 2017. o izmjeni Direktive Vijeca 91/477EEZ o nadzoru nabave

i posjedovanja oruzja (SLL 137, 24.5.2017., str. 22.).
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vatrenog oruzja predvidena Protokolom protiv nezakonite proizvodnje i trgovanja vatrenim oruZjem, njegovim
dijelovima i komponentama te streljivom, kojim se dopunjuje Konvencija Ujedinjenih naroda protiv transnacio-
nalnog organiziranog kriminaliteta, priloZenim Odluci VijeCa 2014/164/EU (!), kojom se taj Protokol prenosi
u pravni poredak Unije.

(5)  Pravila o onesposobljavanju vatrenog oruzja utvrdena u Provedbenoj uredbi (EU) 2015/2403 trebala bi odrazavati
nova pravila o onesposobljavanju vatrenog oruZja uvedena Direktivom (EU) 2017/853 i biti u skladu s tim
pravilima.

(6)  Podru¢je primjene Provedbene uredbe (EU) 2015/2403 trebalo bi obuhvacati vatreno oruzje svih kategorija iz
dijela II. Priloga I. Direktivi 91/477[EEZ.

(7)  Tehnickim specifikacijama za onesposobljavanje vatrenog oruzja trebalo bi se sprijetiti da se uporabom
uobicajenog alata ponovno osposobi vatreno oruzje.

(8)  Naglasak tehnickih specifikacija za onesposobljavanje vatrenog oruZja na onesposobljavanju je bitnih dijelova
vatrenog oruzja kako su definirani u Direktivi 91/477/EEZ. To je stoga $to se u definiciji onesposobljenog
vatrenog oruZja iz Direktive 91/477[EZZ propisuje da je nuzno osigurati da su svi bitni dijelovi predmetnoga
vatrenog oruzja postali trajno neuporabljivi i da ih nije moguce ukloniti, zamijeniti ili modificirati kako bi se
vatreno oruZje na bilo koji na¢in moglo ponovno osposobiti. Tehnic¢ke specifikacije za onesposobljavanje
vatrenog oruZja trebale bi se primjenjivati i na onesposobljavanje izmjenjivih cijevi koje su, s obzirom na to da su
odvojeni predmeti, tehnicki povezane s vatrenim oruZjem koje treba onesposobiti i namijenjene za ugradnju na
to oruZzje.

(9)  Na zahtjev radne skupine nacionalnih stru¢njaka za onesposobljavanje nacionalni stru¢njaci za onesposobljavanje
podvrgnuli su revidirane tehnicke specifikacije testiranju otpornosti na stres tijekom pet tjedana: od 9. veljace do
20. ozujka 2017. Rezultati tog testiranja otpornosti na stres doveli su do odluke o preispitivanju specifikacija
u pogledu onesposobljavanja. Radi jasnoce, konkretne radnje onesposobljavanja trebalo bi predstaviti tako da je
vidljiva razlika medu razli¢itim vrstama vatrenog oruZja.

(10)  Mjere predvidene ovom Uredbom u skladu su s misljenjem Odbora osnovanog Direktivom 91/477[EEZ.

(11)  Kako bi drzave ¢lanice provele potrebne administrativne promjene i uskladile svoju praksu s ovom izmijenjenom
Provedbenom uredbom, ova bi se Uredba trebala primjenjivati tri mjeseca nakon njezina stupanja na snagu,

DONIJELA JE OVU UREDBU:

Clanak 1.

Provedbena uredba (EU) 2015/2403 mijenja se kako slijedi:
1. ¢lanak 1. stavak 1. zamjenjuje se sljede¢im:

,1.  Ova se Uredba primjenjuje na vatreno oruzje svih kategorija navedenih u dijelu II. Priloga I. Direktivi
91/477[EEZ.;

2. ¢lanak 3. stavak 1. zamjenjuje se sljedeéim:

,1.  Drzave ¢lanice imenuju nadlezno javno tijelo koje ¢e provjeravati je li vatreno oruzje onesposobljeno u skladu
s tehnickim specifikacijama utvrdenima u Prilogu I. (,subjekt koji provodi provjeru”)”;

—

Odluka Vije¢a 2014/164/EU od 11. veljace 2014. o sklapanju, u ime Europske unije, Protokola protiv nezakonite proizvodnje i trgovanja
vatrenim oruZzjem, njegovim dijelovima i komponentama te streljivom, kojim se dopunjuje Konvencija Ujedinjenih naroda protiv
transnacionalnog organiziranog kriminaliteta (SLL 89, 25.3.2014., str. 7.).
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3. clanak 5. zamjenjuje se sljedecim:
,Clanak 5.
Oznadivanje onesposobljenog vatrenog oruzja
Onesposobljeno vatreno oruzje oznacava se zajednickom jedinstvenom oznakom u skladu s obrascem utvrdenim
u Prilogu II. kako bi se naznacilo da je onesposobljeno u skladu s tehnickim specifikacijama utvrdenima u Prilogu L
Oznaku stavlja subjekt koji provodi provjeru na sve bitne dijelove koji su prepravljeni radi onesposobljavanja
vatrenog oruZja i ona ispunjava sljedece kriterije:

() jasno je vidljiva i ne moZze se ukloniti;

(b) nosi informacije o drzavi ¢lanici u kojoj je provedeno onesposobljavanje te o subjektu koji provodi provjeru
i potvrdio je onesposobljavanje;

(c) sacuvani su izvorni serijski brojevi vatrenog oruzja.”;
4. Prilog L. zamjenjuje se tekstom iz Priloga I. ovoj Uredbi;
5. Prilog II. zamjenjuje se tekstom iz Priloga II. ovoj Uredbi;

6. Prilog IIl. zamjenjuje se tekstom iz Priloga III. ovoj Uredbi.
Clanak 2.

Ova Uredba stupa na snagu dvadesetog dana od dana objave u Sluzbenom listu Europske unije.

Primjenjuje se od 28. lipnja 2018.

Ova je Uredba u cijelosti obvezujuca i izravno se primjenjuje u svim drzavama ¢lanicama.

Sastavljeno u Bruxellesu 5. ozujka 2018.

Za Komisiju
Predsjednik
Jean-Claude JUNCKER
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PRILOG 1.

Tehnicke specifikacije za onesposobljavanje vatrenog oruzja

— Radnje onesposobljavanja koje je potrebno provesti kako bi se vatreno oruzje ucinilo neopozivo neuporabljivim
definirane su na temelju triju tablica:

— u tablici 1. navode se razlicite vrste vatrenog oruzja,

— u tablici I utvrduju se opca nacela kojih se treba pridrzavati pri ¢injenju vatrenog oruzja neopozivo neuporab-
liivim,
— u tablici IIl. navode se konkretne radnje prema vrsti vatrenog oruZzja koje treba provesti kako bi vatreno oruzje

postalo neopozivo neuporabljivo.

— Tehnickim specifikacijama za onesposobljavanje vatrenog oruzja trebalo bi se sprijeciti da se uporabom uobicajenog
alata ponovno osposobi vatreno oruZje.

— Naglasak je tehnickih specifikacija za onesposobljavanje vatrenog oruzja na onesposobljavanju bitnih dijelova
vatrenog oruzja kako su definirani u Direktivi 91/477/EEZ. Tehnicke specifikacije za onesposobljavanje vatrenog
oruzja utvrdene u Prilogu I. primjenjuju se i na onesposobljavanje izmjenjivih cijevi koje su, s obzirom na to da su
odvojeni predmeti, tehnicki povezane s vatrenim oruzjem koje treba onesposobiti i namijenjene za ugradnju na to
oruzje.

— Kako bi se osigurala pravilna i jedinstvena primjena radnji za onesposobljavanje vatrenog oruZzja, Komisija e izraditi
definicije u suradnji s drzavama ¢lanicama.

Tablica I.

Popis vrsta vatrenog oruzja

Vrste vatrenog oruzja

1. Pistolji (jednostrijelni, poluautomatski)

2. Revolveri (uklju¢ujudi revolvere koji se pune na bubnju)

3. Jednostrijelno dugocijevno vatreno oruzje (koje se ne puni prelamanjem)

4. Vatreno oruZje koje se puni prelamanjem (npr. s glatkom cijevi, uZlijebljenom cijevi, kombinacijom glatke i uZzli-

jebljene cijevi, s padaju¢im ili okretnim blokom, kratkocijevno i dugocijevno vatreno oruzje)

5. Repetirajuce dugocijevno vatreno oruzje (s glatkom ili uzlijebljenom cijevi)

6. Poluautomatsko dugocijevno vatreno oruzje (s glatkom ili uZlijebljenom cijevi)

7. Automatsko vatreno oruzje: npr. juri§ne puske, strojnice i kratke strojnice, automatski pistolji

8. Vatreno oruZje koje se puni s usta cijevi uklju¢ujuéi oruzje koje se puni prelamanjem (osim revolvera koji se

pune na bubnju)

Tablica II.

Op¢a nacela

Onemoguditi rastavljanje bitnih dijelova vatrenog oruZzja zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera
jednakovrijednog stupnja trajnosti.

Ovisno o nacionalnom pravu, taj se postupak moze provesti nakon $to nacionalno nadlezno tijelo obavi provjere.

Cvrstoca umetaka: tijelo koje vrsi onesposobljavanje mora osigurati da upotrijebljeni zatici/klinovifSipke budu ¢vrstoce
od najmanje 40 HRC te da se materijalom upotrijebljenim za zavarivanje osigurava trajan i djelotvoran spoj.
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Tablica III.
Konkretne radnje prema vrsti vatrenog oruZja
1. PISTOLJI JEDNOSTRIJELNI, POLUAUTOMATSKI)

1.1. Cijev: uzduZno prorezati cijev ukljucujudi leziste naboja, ako postoji (Sirina: > ¥ kalibra; duljina: za uzlijebljene
cijevi trostruko veca od duljine leZista naboja, a za glatke cijevi dvostruko veca od duljine lezista naboja).

1.2. Cijev: kod svih pistolja osim onih s cijevima koje se pune prelamanjem, mora se probusiti rupa kroz obje sti-
jenke leziSta naboja te se kroz nju mora umetnuti zatik od kaljenog ¢elika i ¢vrsto zavariti (promjer > 50 % le-
ZiSta naboja, najmanje 4,5 mm). Isti zatik moZe se rabiti za pri¢vriivanje cijevi za mehanizam punjenja. Alter-
nativno, klin veli¢ine ¢ahure mora se umetnuti u leziste naboja i ¢vrsto zavariti.

1.3. Cijev: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.

1.4. Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vr§éena za vatreno oruZje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovarajuéih
mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti. Za tu se svrhu moze upotrijebiti zatik iz radnje 1.2.

1.5. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje se ne nalaze u pistolju, provesti radnje 1.1.-1.4. i 1.19., kako je primjenjivo.
Usto, pri¢vri¢ivanje cijevi na vatreno oruZje mora se trajno onemoguditi rezanjem, zavarivanjem, spajanjem ili
primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

1.6. Zatvarac/glava zatvaraca: ukloniti ili skratiti udarnu iglu.

1.7. Zatvara¢|glava zatvaraca: strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno
od kuta originalnog ¢ela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca. Sve bradavice za zabravljivanje mo-
raju se ukloniti ili znatno oslabiti.

1.8. Zatvarac[glava zatvaraca: zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

1.9. Navlaka: strojno obraditi ili ukloniti celo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno od kuta origi-
nalnog ¢ela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca.

1.10. | Navlaka: ukloniti udarnu iglu.

1.11. | Navlaka: ukloniti bradavice za zabravljivanje iz navlake.

1.12. | Navlaka: ako je mogude, strojno obraditi uporiste za zabravljivanje s unutrasnje strane navlake kraj otvora za
izbacivanje cahura pod kutem od 45 do 75 stupnjeva.

1.13. | Navlaka: ako se zatvara¢ mozZe skinuti s tijela navlake, na tijelo navlake mora se trajno pri¢vrstiti onesposob-
ljeni zatvarac.

1.14. | Kudiste: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.

1.15. | Kudiste: strojnom obradom ukloniti najmanje 2/3 $ina vodilica s obiju strana kudista.

1.16. | Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-

pinjaca. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo zavarivanje mehanizma za
okidanje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.
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1. PISTOLJI (JEDNOSTRIJELNI, POLUAUTOMATSKI)

1.17. | Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje ifili njegovo kudiste treba zavariti za kuciste oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kuéista od lakog
metala ili polimera).

1.18. | Automatski sustav: unistiti plinski klip, plinsku cijev i otvor za odvod plinova rezanjem ili zavarivanjem.

1.19. | Automatski sustav: ako ne postoji plinski klip, ukloniti plinsku cijev. Ako se cijev koristi kao plinski klip, zava-
riti onesposobljenu cijev za kudiste. Ako na cijevi postoji otvor za odvod plinova, zatvoriti ga zavarivanjem.

1.20. | Spremnici: zavariti spremnik tockastim varovima ili primijeniti odgovarajude mjere jednakovrijednog stupnja
trajnosti, ovisno o vrsti oruzja i materijala, kako bi se onemoguéilo uklanjanje spremnika.

1.21. | Spremnici: ako spremnik nedostaje, na mjestu spremnika postaviti tockaste varove ili primijeniti odgovarajuce
mjere ili postaviti blokadu kako bi se trajno onemogudilo umetanje spremnika.

1.22. | Prigusivad: trajno onemoguditi uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog celika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruzja.

1.23. | Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je moguce, kao i njihove pricvrsne tocke iz prigusivaca tako da

ostane samo cijev. Kroz kudiste izbusiti rupe promjera veceg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudista izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

2. REVOLVERI (UKLJUCUJUCI REVOLVERE KOJI SE PUNE NA BUBNJU)

2.1 Cijev: izrezati uzduzni prorez (§irina > % kalibra; duljina: najmanje polovina duljine cijevi od prijelaznog kon-
usa).
2.2. Cijev: mora se probusiti rupa kroz obje stijenke cijevi (blizu prijelaznog konusa) te se kroz nju mora umetnuti

zatik od kaljenog celika i Cvrsto zavariti (promjer > 50 % leZiSta naboja, najmanje 4,5 mm). Isti zatik moze se
rabiti za pricvri¢ivanje cijevi za mehanizam punjenja. Druga je moguénost ¢vrsto zavariti klin od kaljenog ce-
lika (duljina: najmanje polovina duljine leZista bubnja) u cijev pocevsi od strane bubnja.

2.3. Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vrscena za kudiste zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovarajucih mjera
jednakovrijednog stupnja trajnosti. Za tu se svrhu moze upotrijebiti zatik iz radnje 2.2.

2.4. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vr§cene na vatreno oruzje, provesti radnje 2.1.-2.3., kako je primje-
njivo. Usto, pri¢vrs¢ivanje cijevi na vatreno oruZje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem, spaja-
njem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

2.5. Bubanj: strojnom obradom ukloniti sve unutarnje stijenke u bubnju uzduz najmanje 2/3 njegove duljine. Uklo-
niti unutarnje stijenke u bubnju u $to veéoj mjeri, po mogucénosti do promjera vijenca ¢ahure bez probijanja
vanjske stijenke.

2.6. Bubanj: tamo gdje je to mogudle, zavarivanjem sprijeciti odvajanje bubnja od kucista ili, ako to nije moguce,
onemoguciti odvajanje odgovaraju¢im mjerama kao $to je stavljanje zatika.
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2. REVOLVERI (UKL]UCU]UCI REVOLVERE KOJI SE PUNE NA BUBNJU)

2.7. Bubanj: kod rezervnih bubnjeva koji nisu pri¢vr¢eni za vatreno oruzje, provesti radnju 2.5., ako je primjenjivo.
Usto, pri¢vri¢ivanje bubnja na vatreno oruZzje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem, spajanjem
ili primjenom odgovarajucih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

2.8. Kudiste: rupu kroz koju prolazi udarna igla trostruko prosiriti u odnosu na izvornu veli¢inu.

2.9. Kuciste: ukloniti ili skratiti udarnu iglu.

2.10. | Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udarada, udarne igle ili za-
pinjaca. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo taljenje mehanizma za oki-
danje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.

2.11. | Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje ifili njegovo kudiste treba zavariti za kudiste oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kuéista od lakog
metala ili polimera).

2.12. | Prigusivaé: trajno onemoguditi uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog Celika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruZja.

2.13. | Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je moguée, kao i njihove pricvrsne tocke iz prigusivaca tako da
ostane samo cijev. Kroz kudiste izbusiti rupe promjera vecéeg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudista izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

3. JEDNOSTRIJELNO DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE (KOJE SE NE PUNI PRELAMANJEM)

3.1. Cijev: uzduZno prorezati cijev ukljucujudi leziste naboja, ako postoji (Sirina: > ¥4 kalibra; duljina: za uZzlijebljene
cijevi trostruko veéa od duljine leziSta naboja, a za glatke cijevi dvostruko veéa od duljine leziSta naboja).

3.2. Cijev: mora se probusiti rupa kroz obje stijenke leZista naboja te se kroz nju mora umetnuti zatik od kaljenog
Celika i ¢vrsto zavariti (promjer > 50 % leZiSta naboja, najmanje 4,5 mm). Isti zatik mozZe se rabiti za pri¢vr§ci-
vanje cijevi za mehanizam punjenja. Alternativno, klin veli¢ine ¢ahure mora se umetnuti u leziste naboja i ¢vr-
Sto zavariti.

3.3. Cijev: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.

3.4. Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vr§¢ena za vatreno oruZje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovarajuéih
mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti. Za tu se svrhu moze upotrijebiti zatik iz radnje 3.2.

3.5. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vr§cene na vatreno oruzje, provesti radnje 3.1.-3.4., kako je primje-
njivo. Usto, pri¢vrscivanje cijevi na vatreno oruzje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem, spaja-
njem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

3.6. Zatvarac/glava zatvaraca: ukloniti ili skratiti udarnu iglu.

3.7. Zatvara¢/glava zatvaraca: strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno

od kuta originalnog cela. Materijal se mora ukloniti s cijelog Cela zatvaraca. Sve bradavice za zabravljivanje mo-
raju se ukloniti ili znatno oslabiti.
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3. JEDNOSTRIJELNO DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE (KOJE SE NE PUNI PRELAMANJEM)

3.8. Zatvaral/glava zatvaraca: zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

3.9. Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-
pinjaca. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kucista, ako je moguce. Ako takvo taljenje mehanizma za oki-
danje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.

3.10. | Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje i/ili njegovo kudiste treba zavariti za kudiste oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kudista od lakog
metala ili polimera).

3.11. | Prigusiva¢: trajno onemoguditi uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog celika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruZja.

3.12. | Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je mogucée, kao i njihove pri¢vrsne tocke iz prigusivaca tako da

ostane samo cijev. Kroz kuciste izbusiti rupe promjera veceg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudista izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

4. VATRENO ORUZJE KOJE SE PUNI PRELAMANJEM (npr. S GLATKOM CIJEV], UZLIJEBLJENOM CIJEVI, KOMBINACIJOM GLATKE
1 UZLIJEBLJENE CIJEVI, S PADAJUCIM ILI OKRETNIM BLOKOM, KRATKOCIJEVNO I DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE)

4.1. Cijev: uzduzno prorezati cijev ukljucujudi leziste naboja, ako postoji (Sirina: > V2 kalibra; duljina: za uZlijebljene
cijevi trostruko veéa od duljine leZista naboja, a za glatke cijevi dvostruko veca od duljine leziSta naboja). Kod
vatrenog oruZja bez lezidta naboja u cijevi, izrezati uzduzan prorez (Sirina > %2 kalibra; duljina: najmanje polo-
vina duljine cijevi od prijelaznog konusa).

4.2. Cijev: klin koji tijesno nalijeze i duljine najmanje 2/3 duljine leZiSta naboja treba se ¢vrsto zavariti za leZiste
i smjestiti $to je blize mogule zatvaracu.

4.3. Cijev: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.

4.4. Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vr§¢ena za vatreno oruZje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovarajucih
mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

4.5. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vr§cene na vatreno oruzje, provesti radnje 4.1.-4.4., kako je primje-
njivo. Usto, pric¢vrscivanje cijevi na vatreno oruzje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem, spaja-
njem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

4.6. Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-
pinjaa. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo zavarivanje mehanizma za
okidanje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.

4.7. Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje i/ili njegovo kudiste treba zavariti za kuciSte oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kuéista od lakog
metala ili polimera).

4.8. Mehanizam punjenja/okidanja: strojnom obradom urezati stozac s kutem od najmanje 60 stupnjeva (kut vrha)
i promjera baze od najmanje 10 mm ili jednakog promjeru Cela zatvaraca.
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4. VATRENO ORUZJE KOJE SE PUNI PRELAMANJEM (npr. S GLATKOM CIJEVI, UZLIJEBLJENOM CIJEVI, KOMBINACIJOM GLATKE

1 UZLIJEBLJENE CIJEVI, S PADA]UCIM ILI OKRETNIM BLOKOM, KRATKOCIJEVNO I DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE)

4.9.

Mehanizam punjenja/okidanja: ukloniti udarnu iglu, povecati promjer rupe kroz koju prolazi udarna igla za
najmanje 5 mm i zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

4.10.

Prigusivac: trajno onemoguditi uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog celika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruzja.

4.11.

Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je moguce, kao i njihove pri¢vrsne tocke iz prigusivaca tako da
ostane samo cijev. Kroz kuciste izbusiti rupe promjera veceg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudista izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

5. REPETIRAJUCE DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE (S GLATKOM ILI UZLIJEBLJENOM CIJEVI)

5.1.

Cijev: uzduZno prorezati cijev ukljucujudi leziste naboja, ako postoji (Sirina: > ¥ kalibra; duljina: za uzlijebljene
cijevi trostruko veca od duljine leZista naboja, a za glatke cijevi dvostruko veéa od duljine leziSta naboja). Kod
vatrenog oruZzja bez leziSta naboja u cijevi, izrezati uzduzan prorez (Sirina > % kalibra; duljina: najmanje polo-
vina duljine cijevi od prijelaznog konusa).

5.2

Cijev: mora se probusiti rupa kroz obje stijenke leZista naboja te se kroz nju mora umetnuti zatik od kaljenog
Celika i ¢vrsto zavariti (promjer > 50 % leZiSta naboja, najmanje 4,5 mm). Isti zatik moZe se rabiti za pri¢vr§éi-
vanje cijevi za mehanizam punjenja. Alternativno, klin veli¢ine ¢ahure mora se umetnuti u leZiSte naboja i ¢vr-
Sto zavariti.

5.3.

Cijev: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.

5.4.

Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vr§cena za vatreno oruZje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovarajucih
mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti. Za tu se svrhu moze upotrijebiti zatik iz radnje 5.2.

5.5.

Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vr§¢ene na vatreno oruZje, provesti radnje 5.1.-5.4., kako je primje-
njivo. Usto, pricvrscivanje cijevi na vatreno oruzje mora se trajno onemoguditi rezanjem, zavarivanjem, spaja-
njem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

5.6.

Zatvara¢/glava zatvaraca: ukloniti ili skratiti udarnu iglu.

5.7.

Zatvarac|glava zatvaraca: strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno
od kuta originalnog ¢ela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca. Sve bradavice za zabravljivanje mo-
raju se ukloniti ili znatno oslabiti.

5.8.

Zatvarad(glava zatvaraca: zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

5.9.

Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-
pinja¢a. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo zavarivanje mehanizma za
okidanje nije mogude, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.

Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje ifili njegovo kudiste treba zavariti za kudiste oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kuéista od lakog
metala ili polimera).

Spremnici: zavariti spremnik tockastim varovima ili primijeniti odgovarajuée mjere jednakovrijednog stupnja
trajnosti, ovisno o vrsti oruzja i materijala, kako bi se onemoguéilo uklanjanje spremnika.
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5. REPETIRA]UCE DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE (S GLATKOM ILI UZLIJEBLJENOM CIJEVI)

5.12. | Spremnici: ako spremnik nedostaje, na mjestu spremnika postaviti tockaste varove ili primijeniti odgovarajuce
mjere ili postaviti blokadu kako bi se trajno onemogucéilo umetanje spremnika.

5.13. | Spremnici: kod cjevastih spremnika, provuéi jedan ili nekoliko klinova od kaljenog celika kroz spremnik, lezite
naboja i kudiste te ih tako trajno povezati. Uévrstiti varenjem.

5.14. | Prigusivac: trajno onemoguciti uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog celika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruzja.

5.15. | Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je mogude, kao i njihove pri¢vrsne tocke iz prigusivaca tako da

ostane samo cijev. Kroz kudiste izbusiti rupe promjera veéeg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudista izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

6. POLUAUTOMATSKO DUGOCIJEVNO VATRENO ORUZJE (S GLATKOM ILI UZLIJEBLJENOM CIJEVI)

6.1. Cijev: uzduzno prorezati cijev ukljucujuéi leziste naboja, ako postoji (Sirina: > ¥ kalibra; duljina: za uzlijebljene
cijevi trostruko veéa od duljine leZista naboja, a za glatke cijevi dvostruko veca od duljine lezista naboja). Kod
vatrenog oruzja bez lezidta naboja u cijevi, izrezati uzduZan prorez (Sirina > ¥2 kalibra; duljina: najmanje polo-
vina duljine cijevi od prijelaznog konusa).

6.2. Cijev: mora se probusiti rupa kroz obje stijenke leZista naboja te se kroz nju mora umetnuti zatik od kaljenog
Celika i Cvrsto zavariti (promjer > 50 % leZita naboja, najmanje 4,5 mm). Isti zatik moZze se rabiti za pricvrici-
vanje cijevi za mehanizam punjenja. Alternativno, klin veli¢ine ¢ahure mora se umetnuti u leZidte naboja i ¢vr-
Sto zavariti.

6.3. Cijev: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.

6.4. Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vrséena za vatreno oruZje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih
mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti. Za tu se svrhu moze upotrijebiti zatik iz radnje 6.2.

6.5. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vr§éene na vatreno oruZje, provesti radnje 6.1.-6.4. 1 6.12., kako je
primjenjivo. Usto, pri¢vri¢ivanje cijevi na vatreno oruZje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem,
spajanjem ili primjenom odgovarajucih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

6.6. Zatvarac/glava zatvaraca: ukloniti ili skratiti udarnu iglu.

6.7. Zatvara¢/glava zatvaraca: strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno
od kuta originalnog ¢ela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca. Sve bradavice za zabravljivanje mo-
raju se ukloniti ili znatno oslabiti.

6.8. Zatvarac[glava zatvaraca: zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

6.9. Mehanizam za okidanje: osigurati uniStenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-
pinjaa. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo zavarivanje mehanizma za
okidanje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.
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6.10. | Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje ifili njegovo kudiste treba zavariti za kuéiste oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kuéista od lakog
metala ili polimera).

6.11. | Automatski sustav: unistiti plinski klip, plinsku cijev i otvor za odvod plinova rezanjem ili zavarivanjem.

6.12. | Automatski sustav: ako ne postoji plinski klip, ukloniti plinsku cijev. Ako se cijev koristi kao plinski klip, zava-
riti onesposobljenu cijev za kudiste. Ako na cijevi postoji otvor za odvod plinova, zatvoriti ga zavarivanjem.

6.13. | Automatski sustav: strojno obraditi ili ukloniti Celo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno od
kuta originalnog cela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca i drugih dijelova tako da se zatvarac
smanji za najmanje 50 % originalne mase. Trajno pri¢vrstiti zatvara¢ za vatreno oruzje zavarivanjem, spajanjem
ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

6.14. | Automatski sustav: ako su glave zatvaraCa ugradene u nosa¢ zatvaraCa, nosa¢ se mora smanjiti za najmanje
50 %. Glava zatvaraca mora biti trajno pri¢vr§cena za nosa¢, a nosa¢ mora biti trajno pricvrécen za vatreno
oruZzje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

6.15. | Spremnici: zavariti spremnik tockastim varovima ili primijeniti odgovarajue mjere jednakovrijednog stupnja
trajnosti, ovisno o vrsti oruzja i materijala, kako bi se onemoguéilo uklanjanje spremnika.

6.16. | Spremnici: ako spremnik nedostaje, na mjestu spremnika postaviti tockaste varove ili primijeniti odgovarajuce
mjere ili postaviti blokadu kako bi se trajno onemogucilo umetanje spremnika.

6.17. | Spremnici: kod cjevastih spremnika, provudi jedan ili nekoliko klinova od kaljenog celika kroz spremnik, leziste
naboja i kudiste te ih tako trajno povezati. Ucvrstiti varenjem.

6.18. | Prigusival: trajno onemoguditi uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog ¢elika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruzja.

6.19. | Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je mogude, kao i njihove pricvrsne tocke iz prigusivaca tako da

ostane samo cijev. Kroz kuciste izbusiti rupe promjera veceg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudiSta izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

7. AUTOMATSKO VATRENO ORUZJE: npr. JURISNE PUSKE, STROJNICE I KRATKE STROJNICE, AUTOMATSKI PISTOLJI

7.1. Cijev: uzduZno prorezati cijev ukljucujudi leziste naboja, ako postoji (Sirina: > ¥4 kalibra; duljina: za uzlijebljene
cijevi trostruko veca od duljine lezista naboja, a za glatke cijevi dvostruko veca od duljine lezista naboja).

7.2. Cijev: mora se probusiti rupa kroz obje stijenke leZista naboja te se kroz nju mora umetnuti zatik od kaljenog
Celika i ¢vrsto zavariti (promjer > 50 % leZiSta naboja, najmanje 4,5 mm). Isti zatik moZe se rabiti za pri¢vr§ci-
vanje cijevi za mehanizam punjenja. Alternativno, klin veli¢ine ¢ahure mora se umetnuti u leZidte naboja i ¢vr-
sto zavariti.

7.3. Cijev: ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.
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7. AUTOMATSKO VATRENO ORUZJE: npr. JURISNE PUSKE, STROJNICE I KRATKE STROJNICE, AUTOMATSKI PISTOLJI

7.4. Cijev: cijev mora biti trajno pri¢vr§cena za vatreno oruZje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovarajucih
mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti. Za tu se svrhu moze upotrijebiti zatik iz radnje 7.2.

7.5. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vr§cene na vatreno oruzje, provesti radnje 7.1.-7.3., kako je primje-
njivo. Usto, pri¢vrs¢ivanje cijevi na vatreno oruzje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem, spaja-
njem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

7.6. Zatvarac|glava zatvaraca: ukloniti ili skratiti udarnu iglu.

7.7. Zatvarad/glava zatvaraca: strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno
od kuta originalnog ¢ela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca. Sve bradavice za zabravljivanje mo-
raju se ukloniti ili znatno oslabiti.

7.8. Zatvara¢/glava zatvaraca: zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

7.9. Navlaka (za automatske pistolje): strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva
mjereno od kuta originalnog ¢ela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca.

7.10. | Navlaka (za automatske pistolje): ukloniti udarnu iglu.
7.11. | Navlaka (za automatske pistolje): ukloniti bradavice za zabravljivanje iz navlake.
7.12. | Navlaka (za automatske pistolje): ako je mogude, strojno obraditi uporiste za zabravljivanje s unutrasnje strane

navlake kraj otvora za izbacivanje ¢ahura pod kutem od 45 do 75 stupnjeva.

7.13. | Navlaka (za automatske pistolje): ako se zatvara¢ moze skinuti s tijela navlake, na tijelo navlake mora se trajno
pricvrstiti onesposobljeni zatvarac.

7.14. | Kudiste (za automatske pistolje): ukloniti rampu (kosinu) za uvodenje metka, ako postoji.
7.15. | Kudiste (za automatske pitolje): strojnom obradom ukloniti najmanje 2/3 sina vodilica s obiju strana kudista.
7.16. | Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-

pinjaca. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo zavarivanje mehanizma za
okidanje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.

7.17. | Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje i/ili njegovo kuéiste treba zavariti za kuciste oruzja (u slucaju
Celi¢nog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kuéista od lakog
metala ili polimera).

7.18. | Automatski sustav: unistiti plinski klip, plinsku cijev i otvor za odvod plinova rezanjem ili zavarivanjem.

7.19. | Automatski sustav: ako ne postoji plinski klip, ukloniti plinsku cijev. Ako se cijev koristi kao plinski klip, zava-
riti onesposobljenu cijev za kudiste. Ako na cijevi postoji otvor za odvod plinova, zatvoriti ga zavarivanjem.

7.20. | Automatski sustav: strojno obraditi ili ukloniti ¢elo zatvaraca pod kutem od 45 do 75 stupnjeva mjereno od
kuta originalnog cela. Materijal se mora ukloniti s cijelog ¢ela zatvaraca i drugih dijelova tako da se zatvara¢
smanji za najmanje 50 % originalne mase. Trajno pri¢vrstiti zatvara¢ za vatreno oruZzje zavarivanjem, spajanjem
ili primjenom odgovarajucih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.
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7. AUTOMATSKO VATRENO ORUZJE: npr. JURISNE PUSKE, STROJNICE I KRATKE STROJNICE, AUTOMATSKI PISTOLJI

7.21. | Automatski sustav: ako su glave zatvaraca ugradene u nosa¢ zatvaraCa, nosa¢ se mora smanjiti za najmanje
50 %. Glava zatvaraca mora biti trajno pricvr§cena za nosa¢, a nosa¢ mora biti trajno pricvr$cen za vatreno
oruzje zavarivanjem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

7.22. | Spremnici: zavariti spremnik tockastim varovima ili primijeniti odgovarajuée mjere jednakovrijednog stupnja
trajnosti, ovisno o vrsti oruzja i materijala, kako bi se onemogudilo uklanjanje spremnika.

7.23. | Spremnici: ako spremnik nedostaje, na mjestu spremnika postaviti tockaste varove ili primijeniti odgovarajuce
mjere ili postaviti blokadu kako bi se trajno onemogucilo umetanje spremnika.

7.24. | Spremnici: kod cjevastih spremnika, provuéi jedan ili nekoliko klinova od kaljenog celika kroz spremnik, leziste
naboja i kudiste te ih tako trajno povezati. U¢vrstiti varenjem.

7.25. | Prigusiva¢: trajno onemoguditi uklanjanje prigusivaca s cijevi uporabom zatika od kaljenog celika ili zavariva-
njem, spajanjem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti, ako je prigusiva¢ dio
oruzja.

7.26. | Prigusiva¢: ukloniti sve unutarnje dijelove, ako je mogude, kao i njihove pri¢vrsne tocke iz prigusivaca tako da

ostane samo cijev. Kroz kudiste izbusiti rupe promjera veéeg od kalibra vatrenog oruzja u uzduznom razmaku
od 3 cm (kratkocijevno vatreno oruzje) ili 5 cm (dugocijevno vatreno oruzje) tako da prolaze i kroz ekspanzij-
sku komoru. Alternativno, od straznjeg do prednjeg kraja kudista izrezati uzduzni prorez od najmanje 6 mm
tako da prolazi kroz ekspanzijsku komoru.

8. VATRENO ORUZJE KOJE SE PUNI S USTA CIJEVI UKL]UCU]UCI ORUZJE KOJE SE PUNI PRELAMANJEM (OSIM REVOLVERA
KOJI SE PUNE NA BUBNJU)

8.1. Cijev: uzduzno prorezati cijev ukljuc¢ujui komoru za izgaranje, ako postoji (Sirina: > ¥ kalibra; duljina: triput
dulja od promjera metka). Kod vatrenog oruzja koje nema komoru za izgaranje u cijevi, izrezati uzduzan pro-
rez (Sirina > 2 kalibra; duljina: najmanje polovina duljine cijevi od prijelaznog konusa).

8.2. Cijev: kod vatrenog oruzja s komorom za izgaranje u cijevi, mora se probusiti rupa kroz obje stijenke lezZista
naboja te se kroz nju mora umetnuti zatik od kaljenog celika i ¢vrsto zavariti (promjer > 50 % leZista naboja,
najmanje 4,5 mm) Isti zatik moZe se rabiti za pri¢vri¢ivanje cijevi za mehanizam punjenja.

Kod vatrenog oruzja koje nema komoru za izgaranje u cijevi, ¢vrsto zavariti klin od kaljenog ¢elika (duljina:
najmanje dvostruka duljina promjera metka) za cijev pocevsi od prijelaznog konusa.

8.3. Cijev: kod izmjenjivih cijevi koje nisu pri¢vréene na vatreno oruzje, provesti radnje 8.1.-8.2., kako je primje-
njivo. Usto, pri¢vrscivanje cijevi na vatreno oruzje mora se trajno onemoguciti rezanjem, zavarivanjem, spaja-
njem ili primjenom odgovaraju¢ih mjera jednakovrijednog stupnja trajnosti.

8.4. U sluaju punjenja prelamanjem: strojnom obradom urezati stoZac s kutem od najmanje 60 stupnjeva (kut
vrha) i promjera baze od najmanje 10 mm ili jednakog promjeru cela zatvaraca.

8.5. U slucaju punjenja prelamanjem: ukloniti udarnu iglu, povecati promjer rupe kroz koju prolazi udarna igla za
najmanje 5 mm i zavariti rupu kroz koju prolazi udarna igla.

8.6. Mehanizam za okidanje: osigurati unistenje fizicke operativne veze izmedu okidaca i udaraca, udarne igle ili za-
pinjaca. Zavariti mehanizam za okidanje unutar kudista, ako je moguce. Ako takvo zavarivanje mehanizma za
okidanje nije moguce, ukloniti mehanizam za okidanje i popuniti prostor varom ili epoksidnom smolom.
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8. VATRENO ORUZJE KOJE SE PUNI S USTA CIJEVI UKLJUCUJUCI ORUZJE KOJE SE PUNI PRELAMANJEM (OSIM REVOLVERA
KOJI SE PUNE NA BUBNJU)

8.7. Mehanizam za okidanje: mehanizam za okidanje i/ili njegovo kudiste treba zavariti za kuciSte oruzja (u slucaju
Celicnog kudista) ili zalijepiti za kudiste ljepilom otpornim na visoke temperature (u slucaju kudista od lakog
metala ili polimera).

8.8. Cjevcice[rupe za paljenje: ukloniti ili zavariti cjev€icu (cjev€ice), zavariti rupu (rupe).

8.9. Odvojene (viSestruke) komore za izgaranje (osim bubnja): kod vatrenog oruZja s odvojenim ili viSestrukim ko-
morama za izgaranje, strojnom obradom ukloniti unutarnju stijenku/unutarnje stijenke komore/komora za iz-
garanje duz najmanje 2/3 njezine duljine. Ukloniti unutarnje stijenke u $to ve¢oj mjeri, po moguénosti do pro-
mjera kalibra.
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PRILOG II.

Obrazac za oznadivanje onesposobljenog vatrenog oruzja
EU (% Aa(®)bb () cc(?)
Oznaka onesposobljavanja (treba ostati ,EU” u svim nacionalnim oznacivanjima)

)

?) Drzava onesposobljavanja — sluzbena medunarodna oznaka

) Simbol nadleznog tijela koje je potvrdilo onesposobljavanje vatrenog oruzja
)

Godina onesposobljavanja

Puna se oznaka stavlja samo na kudiste vatrenog oruzja, a oznaka onesposobljavanja (1) i drzava onesposobljavanja (2)
stavljaju se na sve druge bitne dijelove.
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PRILOG III.

Primjer potvrde onesposobljenog vatrenog oruzja

(ta se potvrda izdaje na papiru koji se ne moze krivotvoriti)

Logotip EU-a Naziv nadleznog tijela koje je provjerilo i potvrdilo
sukladnost onesposobljavanja

Logotip

POTVRDA O ONESPOSOBLJAVANJU

Broj potvrde:

Mjere onesposobljavanja u skladu su sa zahtjevima tehnickih specifikacija za onesposobljavanje vatrenog oruzja iz Pri-
loga I. Provedbenoj uredbi Komisije (EU) 2018/337 od 5. oZujka 2018.

Naziv tijela koje je provelo onesposobljavanje:

Drzava:

Datum/godina izdavanja potvrde o onesposobljavanju:

Proizvoda¢/marka onesposobljenog vatrenog oruzja:

Tip:

Proizvodac/Model:

Kalibar:

Serijski broj (brojevi):

Primjedbe:

EU-ova sluzbena oznaka onesposobljavanja Ime, titula i potpis odgovorne osobe

NAPOMENA: Ova je potvrda vazan dokument. Vlasnik onesposobljenog vatrenog oruzja mora ga Cuvati. Bitni dijelovi
onesposobljenog vatrenog oruzja na koje se odnosi ova potvrda oznaceni su sluzbenom inspekcijskom oznakom; te
se oznake ne smiju uklanjati ili mijenjati.

UPOZORENJE: Krivotvorenje potvrde o onesposobljavanju moze predstavljati kazneno djelo u skladu s nacionalnim za-
konodavstvom.
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