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UREDBA KOMISIJE (EU) 2019/1784
od 1. listopada 2019.

o utvrdivanju zahtjeva za ekoloski dizajn opreme za zavarivanje u skladu s Direktivom 2009/125/EZ
Europskog parlamenta i Vijeca

(Tekst znacajan za EGP)

EUROPSKA KOMISTJA,

uzimajudi u obzir ¢lanak 114. Ugovora o funkcioniranju Europske unije,

uzimajudi u obzir Direktivu 2009/125/EZ Europskog parlamenta i Vijeca od 21. listopada 2009. o uspostavi okvira za
utvrdivanje zahtjeva za ekoloski dizajn proizvoda koji koriste energiju ('), a posebno njezin ¢lanak 15. stavak 1.,

bududi da:

(1)

U skladu s Direktivom 2009/125/EZ Komisija bi trebala utvrditi zahtjeve za ekoloski dizajn proizvoda koji koriste
energiju, ¢ine znatan udio prodaje i trgovine u Uniji, znatno utje¢u na okoli§ i imaju znatan potencijal za smanjenje
utjecaja na okoli§ pobolj§anjem dizajna bez izazivanja prekomjernih troskova.

Komunikacijom Komisije COM(2016) 773 final (?) (plan rada za ekoloski dizajn) koju je Komisija donijela na temelju
primjene ¢lanka 16. stavka 1. Direktive 2009/125/EZ utvrduju se prioriteti rada u skladu s okvirom za ekoloski
dizajn i okvirom za oznacivanje energetske ucinkovitosti za razdoblje od 2016. do 2019. U planu rada za ekoloski
dizajn navode se skupine proizvoda koji koriste energiju koje su prioritetne za provodenje pripremnih studija i
moguce donosenje provedbenih mjera te se najavljuje preispitivanje postojecih uredbi.

Procjenjuje se da bi se mjerama iz Plana rada za ekoloski dizajn 2030. moglo ustedjeti ukupno vise od 260 TWh
krajnje energije godisnje $to odgovara godisnjem smanjenju emisija staklenickih plinova za priblizno 100 milijuna
tona 2030.

Komisija je provela pripremnu studiju radi analize tehnickih, ekoloskih i ekonomskih aspekata proizvoda opreme za
zavarivanje 1 alatnih strojeva za industrijske namjene (). Studijom je obuhvalena oprema za elektrolu¢no
zavarivanje metala i zavarivanje metala plazmom koja je projektirana i obi¢no se upotrebljava za industrijske i
profesionalne namjene (*). Smatra se da oprema za zavarivanje koja se napaja isklju¢ivo motorom ili baterjjama ne
bi trebala biti regulirana.

Pripremna studija provedena je u bliskoj suradnji s dionicima i zainteresiranim stranama iz Unije i ostalih zemalja.
Rezultati preispitivanja objavljeni su i predstavljeni Savjetodavnom forumu osnovanom u skladu s ¢lankom 18.
Direktive 2009/125/EZ.

Ekoloski aspekti opreme za zavarivanje koji su za potrebe ove Uredbe oznaceni kao znacajni su:
(a) potro$nja energije u fazi uporabe, ukljucujuéi kada su proizvodi u stanju mirovanja;

(b) zahtjevi u pogledu u¢inkovitosti resursa.

SLL 285,31.10.2009., str. 10.

Komunikacija Komisije. Plan rada za ekologki dizajn 2016.-2019. (COM(2016) 773 final, Bruxelles, 30.11.2016.).

Alatni strojevi najprije su obuhvaceni pripremnim radovima, ali su kasnije iskljuceni iz podru¢ja primjene ove Uredbe zbog poteskocéa
u utvrdivanju minimalnih zahtjeva za u¢inkovitost na temelju trenuta¢no dostupnih informacija. Dodatno prikupljanje podataka,
posebno o tehnickim moguénostima za smanjenje potrodnje energije u stanjima u kojima nema obrade poput stanja pripravnosti i
drugih nacina rada s niskom potro$njom energije, moglo bi dovesti do predlaganja mjera za ekoloski dizajn za alatne strojeve u
buduénosti.

Kako je definirano u normi IEC 60 974-1: Oprema za elektrolu¢no zavarivanje — 1. dio: Izvori napajanja za zavarivanje. Iz podrucja
primjene ove Uredbe posebno je iskljucena oprema za elektrolu¢no zavarivanje i rezanje namijenjena uporabi s ogranicenim radnim
ciklusom, to jest za nestru¢njake, u skladu s normom IEC 60 974-6: Oprema za elektrolu¢no zavarivanje — 6. dio: Oprema s
ograni¢enim radnim ciklusom.
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(7)  Ocekuje se da ¢e godisnja krajnja potrosnja energije 2030. izravno povezana s opremom za zavarivanje biti veca od
6 TWh, sto odgovara 2,4 milijuna tona ekvivalenta CO,, ne racunajuéi energiju koja se potrosi u proizvodnji
pripadajucih potrosnih materijala (kao $to su zastitni plinovi i Zica za zavarivanje). Pripremna studija pokazala je da
je moguce znatno smanjiti potrodnju energije u fazi uporabe i u raznim stanjima mirovanja ili pripravnosti.

(8)  Procjenjuje se da ¢e do 2030. zahtjevi za ekoloski dizajn iz ove Uredbe dovesti do godisnjih usteda energije od 1,09
TWh, $to odgovara ukupnim godisnjim ustedama od otprilike 0,27 milijuna tona ekvivalenta CO..

(9)  Komunikacija Komisije Europskom parlamentu, Vijecu, Europskom gospodarskom i socijalnom odboru i Odboru
regija COM(2015) 0614 final (°) (Akcijski plan za kruzno gospodarstvo) i Plan rada za ekoloski dizajn naglasavaju
vaznost upotrebe okvira za ekoloski dizajn radi prijelaza na resursno uc¢inkovitije kruzno gospodarstvo. U Direktivi
2012/19/EU Europskog parlamenta i Vijeca (°) upucuje se na Direktivu 2009/125/EZ te se navodi da bi se
zahtjevima za ekoloski dizajn trebala olaksati ponovna uporaba, rastavljanje i oporaba otpadne elektri¢ne i
elektronicke opreme (OEEO) rjeSavanjem problema blize pocetku Zivotnog ciklusa. U skladu s time ovom se
Uredbom utvrduju zahtjevi u pogledu aspekata koji nisu povezani s energijom, uklju¢ujudi:

(a) rastavljanje;
(b) mogucénost popravka;

(¢) kriti¢ne sirovine.

(10)  Usto, Uredbom se propisuje zahtjev da je uz opremu za zavarivanje nuzno priloZiti informacije o uporabi zastitnog
plina tijekom zavarivanja i o upotrijebljenim koli¢inama Zice za zavarivanje ili materijala za punjenje.

(11) Potro3nja energije i resursa opreme za zavarivanje mogla bi se smanjiti primjenom postojecih nezastiCenih tehnika,
¢ime ne bi doslo do povecanja kombiniranih troskova kupnje i rada.

(12) U pripremnoj studiji zakljuceno je da predloZeni zahtjevi za ekoloski dizajn ne utje¢u na funkcionalnost ili cjenovnu
pristupacnost opreme za zavarivanje iz perspektive krajnjeg korisnika te da nemaju negativan utjecaj na zdravlje,
sigurnost ili okolis.

(13) Vremenski raspored uvodenja zahtjeva za ekoloski dizajn proizvodacima omoguluje redizajniranje proizvoda
obuhvadenih ovom Uredbom. Pri tome se u obzir uzima u¢inak na troskove za proizvodace, posebno na veliki udio
malih i srednjih poduzeéa u sektoru proizvodnje opreme za zavarivanje u EU-u, uz istodobno osiguravanje
pravodobnog ostvarivanja ciljeva ove Uredbe.

(14) Parametre proizvoda trebalo bi izmjeriti i izra¢unati pouzdanim, to¢nim i ponovljivim metodama mjerenja i
izracuna kojima se uzimaju u obzir priznate najsuvremenije metode mjerenja i, ako su dostupne, uskladene norme
koje su donijele europske organizacije za normizaciju na temelju zahtjeva Komisije u skladu s Uredbom (EU)
br. 1025/2012 Europskog parlamenta i Vijeca (’).

(15) U skladu s ¢lankom 8. Direktive 2009/125/EZ ovom Uredbom trebali bi se utvrditi postupci koji se primjenjuju za
ogjenjivanje sukladnosti.

(16) Radi olaksavanja provjera sukladnosti, proizvodaci bi trebali dostavljati informacije iz tehni¢ke dokumentacije
navedene u prilozima IV. i V. Direktivi 2009/125/EZ koje se odnose na zahtjeve utvrdene u ovoj Uredbi.

() Komunikacija Komisije Europskom parlamentu, Vijetu, Europskom gospodarskom i socijalnom odboru i Odboru regija. Zatvaranje
kruga — akcijski plan EU-a za kruzno gospodarstvo (COM(2015) 0614 final, Bruxelles, 2.12.2015.).

() Direktiva 2012/19/EU Europskog parlamenta i Vijeca od 4. srpnja 2012. o otpadnoj elektricnoj i elektronickoj opremi (OEEO) (SL
L 197,24.7.2012,, str. 38.).

() Uredba (EU) br. 1025/2012 Europskog parlamenta i Vijeca od 25. listopada 2012. o europskoj normizaciji (SL L 316, 14.11.2012.,
str. 12.).
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(17) Uz pravno obvezujuce zahtjeve utvrdene u ovoj Uredbi, trebalo bi utvrditi okvirne referentne vrijednosti za najbolje
dostupne tehnike kako bi informacije o ekoloskoj ucinkovitosti tijekom ciklusa trajanja proizvoda na koje se
primjenjuje ova Uredba bile dostupne i lako pristupa¢ne $iroj javnosti, u skladu s dijelom 3. tockom 2. Priloga 1.
Direktivi 2009/125/EZ.

(18) Kako bi se poboljsala djelotvornost i vjerodostojnost ove Uredbe i zastitili potrosaci, trebalo bi zabraniti proizvode
koji radi poboljsanja deklariranih parametara automatski mijenjaju ucinkovitost u ispitnim uvjetima.

(19) Preispitivanjem ove Uredbe trebalo bi procijeniti primjerenost i djelotvornost njezinih odredaba u ostvarivanju
ciljeva. Preispitivanje bi se trebalo provesti kada se pruzi dovoljno vremena da se sve odredbe provedu te se pokaze
njihov u¢inak na trziste.

(20) Kako bi se poboljsalo funkcioniranje unutarnjeg trziSta i ucinak na okoli§ opreme za zavarivanje u cijeloj Uniji,
zahtjevima za ekoloski dizajn trebalo bi uskladiti relevantne zahtjeve za potrodnju energije i u¢inkovitost u pogledu
resursa. Zahtjeve bi trebalo revidirati najkasnije 2024. s obzirom na tehnoloski razvoj kako bi se iskoristile dodatne
mogucénosti poboljsanja djelotvornosti opreme i funkcioniranja unutarnjeg trzista.

(21)  Savjetodavni forum iz ¢lanka 18. Direktive 2009/125/EZ raspravljao je o mjerama predvidenima ovom Uredbom.

(22)  Mjere propisane ovom Uredbom u skladu su s miljenjem Odbora uspostavljenog u skladu s ¢lankom 19. stavkom 1.
Direktive 2009/125/EZ,

DONIJELA JE OVU UREDBU:

Clanak 1.
Predmet i podrudje primjene

1. Ovom se Uredbom utvrduju zahtjevi za ekoloski dizajn za stavljanje na trzite ili u uporabu opreme za zavarivanje
koja se napaja iz elektri¢ne mreZe.

2. Ova se Uredba primjenjuje na opremu za zavarivanje pomocu koje je mogu¢ najmanje jedan od sljedecih postupaka
zavarivanja i srodnih postupaka:

(a) rucno elektrolu¢no zavarivanje;

(b) elektroluéno zavarivanje oblozenom elektrodom;

(c) zavarivanje samozastitnom praskom punjenom taljivom Zicom;

(d) elektroluéno zavarivanje praskom punjenom taljivom Zicom;

(e) elektrolu¢no zavarivanje taljivom elektrodom u zastiti aktivnog i inertnog plina;
(f) elektrolu¢no zavarivanje netaljivom elektrodom u zastiti inertnog plina;

(@) elektrolu¢no rezanje plazmom.

3. Ova se Uredba ne primjenjuje na opremu za zavarivanje koja sluzi za sljedece postupke zavarivanja i srodne

postupke:

(a) elektrolu¢no zavarivanje pod praskom;

(b) elektrolu¢no zavarivanje s ograni¢enim radnim ciklusom;
(c) elektrootporno zavarivanje;

(d) zavarivanje svornjaka.
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Clanak 2.

Definicije

Za potrebe ove Uredbe primjenjuju se sljedeée definicije:

1. ,oprema za zavarivanje” znali proizvodi koji se upotrebljavaju za ru¢no, automatizirano ili poluautomatizirano
zavarivanje, tvrdo lemljenje, meko lemljenje ili rezanje (ili sve od navedenoga) postupcima elektrolu¢nog zavarivanja i
srodnih postupaka, koji su nepokretni ili prenosivi i sastoje se od povezanih dijelova ili komponenata, od kojih je
barem jedan pokretan te su spojeni kako bi doveli do staljivanja kovina njihovim zagrijavanjem na temperaturu za
zavarivanje (s primjenom pritiska ili bez nje) ili samo primjenom pritiska, s metalnim punjenjem ili bez njega te s
upotrebom zastitnog plina ili bez nje, uz upotrebu odgovarajucih alata i tehnika, $to rezultira proizvodom odredene
geometrije;

2. ,rucno elektrolu¢no zavarivanje” znaci postupak elektrolu¢nog zavarivanja oblozenom elektrodom u kojem rukovatelj
ru¢no upravlja brzinom zavarivanja i dodavanjem elektrode u elektri¢ni luk;

3. ,elektrolu¢no zavarivanje obloZenom elektrodom” znaci postupak elektrolu¢nog zavarivanja u kojem se staljivanje
postiZe zagrijavanjem elektri¢nim lukom izmedu oblozene metalne elektrode i radnog komada te podrugja zavarenog
spoja. Zastita se dobiva razlaganjem obloge elektrode. Ne upotrebljava se pritisak, a metal zavara dobiva se od
elektrode;

4., zavarivanje samozastitnom praskom punjenom taljivom Zicom” znaci postupak zavarivanja u kojem se neprekinuta
Suplja Zicana elektroda kroz pistolj za zavarivanje dovodi do zavarenog spoja bez upotrebe vanjskog zastitnog plina
koji stiti talinu od kontaminacije. Umjesto vanjskog zastitnog plina, prasak unutar Suplje Zice reagira u elektricnom
luku ¢ime nastaje plin koji stiti talinu;

5. ,elektrolu¢no zavarivanje praskom punjenom taljivom Zicom” znaci postupak zavarivanja pri kojem se upotrebljavaju
metalne cjevaste elektrode koje se sastoje od metalnog omotaca i jezgre od raznih materijala u prahu, koji stvara trosku
na povrsini zavara. Zastitni plin moze se ili ne mora koristiti;

6. ,elektrolu¢no zavarivanje taljivom elektrodom u zastiti inertnog plina” znaci postupak elektrolu¢nog zavarivanja pod
zadtitnim plinom u kojem se staljivanje postiZe zagrijavanjem elektri¢nim lukom izmedu (potrosne) metalne elektrode
s neprekidnim punjenjem i radnog komada. Zastita se u potpunosti postize izvana dobavljenim inertnim plinom ili
inertnom plinskom mjesavinom;

7. .elektrolu¢no zavarivanje taljivom elektrodom u zastiti aktivnog plina” znaci postupak elektrolu¢nog zavarivanja pod
zastitnim plinom u kojem se staljivanje postiZe zagrijavanjem elektri¢nim lukom izmedu (potrosne) metalne elektrode
s neprekidnim punjenjem i radnog komada. Zastita se u potpunosti postize izvana dobavljenim aktivnim plinom ili
aktivnom plinskom mjesavinom;

8. ,elektrolu¢no zavarivanje netaljivom elektrodom u zastiti inertnog plina” znaci postupak elektrolu¢nog zavarivanja u
kojem se staljivanje postiZe zagrijavanjem elektri¢nim lukom izmedu jedne (netaljive) volframove elektrode i radnog
komada. Zastita se postiZe plinom ili plinskom mjeSavinom. Pritisak i dodatni materijal mogu se ili ne moraju koristiti;

9. ,elektrolu¢no rezanje plazmom” znaci postupak elektrolu¢nog rezanja u kojem se upotrebljava suzeni elektricni luk i
rastaljeni se metal ispuhuje mlazom ioniziranog plina velike brzine (plazmeni plin) koji izlazi iz sapnice. U
elektroluénom rezanju plazmom koristi se istosmjerna struja pri ¢emu je netaljiva elektroda na negativnom polu;

10. ,plazmeni plin” (koji se naziva i ,mlazni plin” ili ,rezni plin”) znaci plin usmjeren prema otvoru pistolja kako bi okruzio
elektrodu, koji se djelovanjem elektricnog luka ionizira i pretvara u plazmu te izlazi iz sapnice pistolja kao mlaz
plazme;

11. ,zadtitni plin” (koji se naziva i ,sekundarni plin”) znadi plin koji ne prolazi kroz otvor mlaznice, nego prolazi oko
mlaznice i tvori §tit oko elektri¢nog luka;

12. ,elektrolu¢no zavarivanje pod praskom” znaci postupak zavarivanja u kojem se upotrebljava pojedina¢ni elektri¢ni luk
ili viSestruki elektri¢ni lukovi jakosti veée od 600 A izmedu neobloZene metalne elektrode ili vise njih te taline. Luk i
rastaljeni metal zasticeni su slojem taljivog praska na radnom komadu. Ne primjenjuje se pritisak i u postupku se kao
dodatni materijal koristi taljiva metalna elektroda, a u nekim slucajevima dodatni izvor poput Zica za zavarivanje,
praska i metalnih Cestica;
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13. ,elektrolu¢no zavarivanje s ograni¢enim radnim ciklusom” znaci postupci elektrolu¢nog zavarivanja i srodni postupci
koji nisu za industrijske i profesionalne primjene te:

() koji upotrebljavaju ulazni javni jednofazni niski napon;

(b) ako su pogonjeni motorom, izlazna snaga motora ne premasuje 7,5 kVA;

(c) zanjihov rad nisu potrebni uredaji za oblikovanje i stabilizaciju luka, sustavi tekuceg hladenja ili plinske konzole;
14. ,elektrootporno zavarivanje” znacdi termoelektricni postupak u kojem se toplina na spoju dijelova koji se spajaju

dobiva prolaskom elektricne struje kroz te dijelove, u precizno kontroliranom razdoblju i pod kontroliranim

pritiskom. Za taj postupak nisu potrebni potrodni materijali poput sipki za zavarivanje ili zastitnog plina;

15. ,zavarivanje svornjaka” zna¢i postupak zavarivanja u kojem se metalni svornjak ili slican dio spaja (ru¢no,
automatizirano ili poluautomatizirano) s radnim komadom pri ¢emu se oba dijela zagrijavaju elektri¢nim lukom;

16. ,ekvivalentni model” znac¢i model s istim tehnickim karakteristikama relevantnima za tehnicke informacije koje treba
pruziti, ali koji je isti proizvodac ili ovlasteni predstavnik ili uvoznik stavio na trziste ili u uporabu kao drugi model s

razli¢itom identifikacijskom oznakom modela;

17. ,identifikacijska oznaka modela” znaci kod, obi¢no alfanumericki, po kojem se odredeni model proizvoda razlikuje od
ostalih modela s istim zastitnim znakom ili istim imenom proizvodaca, ovlastenog predstavnika ili uvoznika.

Clanak 3.

Zahtjevi za ekoloski dizajn

Zahtjevi za ekoloski dizajn navedeni u Prilogu II. primjenjuju se od datuma navedenih u tom prilogu.

Clanak 4.

Ocjenjivanje sukladnosti

1. Postupak ocjenjivanja sukladnosti iz ¢lanka 8. Direktive 2009/125/EZ sustav je unutarnje kontrole dizajna utvrden u
Prilogu IV. ili sustav upravljanja utvrden u Prilogu V. toj direktivi.

2. Tehnicka dokumentacija za potrebe ocjenjivanja sukladnosti u skladu s ¢lankom 8. Direktive 2009/125/EZ mora
sadrzavati primjerak informacija o proizvodu dostavljenih u skladu s tockama 2. i 3. Priloga II. te pojedinosti i rezultate
izratuna iz Priloga III. ovoj Uredbi.

3. Ako su informacije iz tehnicke dokumentacije za odredeni model dobivene:

(@) od modela koji ima iste tehnicke karakteristike relevantne za tehnicke informacije koje treba pruziti, ali ga je proizveo
drugi proizvodac,

(b) izracunom na temelju dizajna ili ekstrapolacijom iz drugog modela istog ili nekog drugog proizvodaca, ili oboje;

tehnicka dokumentacija ukljucuje pojedinosti takvog izraCuna, procjenu koju je proizvoda¢ proveo kako bi provjerio
tocnost izraCuna i, prema potrebi, izjavu o istovjetnosti modela razli¢itih proizvodaca.

U tehnicku dokumentaciju uvriten je popis ekvivalentnih modela, ukljucujuéi identifikatore modela.
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Clanak 5.
Postupak provjere za potrebe nadzora trziSta

Kad provode provjere u okviru nadzora trzista iz ¢lanka 3. tocke 2. Direktive 2009/125[EZ, drzave ¢lanice primjenjuju
postupak provjere utvrden u Prilogu IV.

Clanak 6.
Izbjegavanje primjene mjera i azuriranje softvera

Proizvoda¢, ovlasteni predstavnik ili uvoznik ne smije stavljati na trZiste proizvode koji su projektirani tako da mogu
detektirati kad su podvrgnuti ispitivanju (npr. prepoznavanjem ispitnih uvjeta ili ciklusa) pa reagirati automatskim
mijenjanjem svojeg rada tijekom ispitivanja kako bi postigli povoljnije vrijednosti za bilo koji od parametara koje je
proizvoda¢, uvoznik ili ovlasteni predstavnik deklarirao u tehnickoj dokumentaciji ili bilo kojoj dokumentaciji prilozenoj
uz proizvod.

Ni potrosnja energije proizvoda ni ijedan drugi deklarirani parametar ne smije se pogorsati nakon aZuriranja softvera ili
ugradenog softvera kada se mjeri prema ispitnoj normi koja se upotrebljavala i za izjavu o sukladnosti osim uz izri¢itu

suglasnost krajnjeg korisnika prije azuriranja. Odbijanje aZuriranja ne smije rezultirati promjenom radnih svojstava.

AZuriranje softvera nikada ne smije rezultirati promjenom radnih svojstava proizvoda na na¢in da proizvod ne udovoljava
zahtjevima za ekoloski dizajn koji se primjenjuju za izjavu o sukladnosti.

Clanak 7.

Referentne vrijednosti

Referentne vrijednosti za najucinkovitije proizvode i tehnologije dostupne na trZitu u trenutku dono$enja ove Uredbe
utvrdene su u Prilogu V.

Clanak 8.
Preispitivanje

Komisija preispituje ovu Uredbu s obzirom na tehnoloski napredak i dostavlja rezultate tog ocjenjivanja, ukljucujudi, prema
potrebi, nacrt prijedloga za reviziju Savjetodavnom forumu najkasnije do 14. studenog 2024.

U preispitivanju se posebno ocjenjuje primjerenost utvrdivanja posebnih zahtjeva za ekoloski dizajn s obzirom na sljedece:
(a) stroza ograniCenja za u¢inkovitost izvora napajanja i potro$nju energije u stanju mirovanja;

(b) emisije u zrak povezane s upotrebom opreme za zavarivanje;

(c) dodatne zahtjeve u pogledu u¢inkovitosti resursa za proizvode u skladu s ciljevima kruznoga gospodarstva;

(

d) proizvode koji upotrebljavaju elektrolu¢no zavarivanje pod praskom, elektrolu¢no zavarivanje s ograni¢enim radnim
ciklusom, elektrootporno zavarivanje i zavarivanje svornjaka.

Usto, preispitivanjem se procjenjuje primjerenost prosirenja podrucja primjene ove Uredbe na profesionalne alatne
strojeve, konkretno uvodenja posebnih zahtjeva za ekoloski dizajn za alatne strojeve s obzirom na minimalne vrijednosti
ucinkovitosti u stanjima u kojima nema obrade poput stanja pripravnosti i drugih nacina rada s niskom potro$njom
energije.
Clanak 9.
Stupanje na snagu i primjena
Ova Uredba stupa na snagu dvadesetog dana od dana objave u Sluzbenom listu Europske unije.

Ova Uredba primjenjuje se od 1. sije¢nja 2021.
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Ova je Uredba u cijelosti obvezujuca i izravno se primjenjuje u svim drzavama ¢lanicama.

Sastavljeno u Bruxellesu 1. listopada 2019.

Za Komisiju
Predsjednik
Jean-Claude JUNCKER
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PRILOG L.
Definicije koje se primjenjuju za priloge
Primjenjuju se sljedece definicije:

(1) ,ucinkovitost izvora napajanja” zna¢i omjer izlazne snage u standardiziranim uvjetima uz standardizirano naponsko
opterecenje zavarivanja, i najveCe potrodnje energije izvora napajanja, izrazen u postotku;

S

,Stanje mirovanja” znaci radno stanje u kojem je napajanje ukljuceno i krug zavarivanja nije pod naponom;

—_
)
=

L,potro$nja energije u stanju mirovanja” znaci energija potrebna u stanju mirovanja, izraZzena u vatima;

=

Lizvor napajanja” znaci uredaj koji koristi izmjeni¢nu struju (AC) za jedan ili viSe izlaza izmjeni¢ne struje ili koji
pretvara izmjeni¢nu struju za jedan ili viSe izlaza istosmjerne struje (DC), za potrebe napajanja opreme za zavarivanje;

(5) ,upravljacka ploca” znaci cjelokupno operativno sucelje koje sadrzava prekidace i indikatore izmedu korisnika i
opreme za zavarivanje;

(6) ,kuéiste opreme” znaci kuéiste namijenjeno zastiti proizvoda od okolisa, uklju¢ujui vlagu iz okoline i mogude udare;

(7)  ,baterija” znaci uredaj kako je definiran u ¢lanku 3. Direktive 2006/66/EZ Europskog parlamenta i Vijeca (1), kao i u
smislu pojmova ,baterijskog sklopa” ili ,industrijske baterije ili akumulatora” iz tog ¢lanka;

(8) ,pistolj za zavarivanje” znaci uredaj koji dovodi struju za zavarivanje na elektrodu, $to moze ukljucivati prijenos struje
na potro$nu elektrodu, ako se upotrebljava, i koji usto dovodi zastitni plin, ako se upotrebljava, na podrugje
elektri¢nog luka;

(9) ,crijevo za dovod plina” znaci opskrbno crijevo posebno projektirano za dovod plina (kao 3to je acetilen), stlacenog
zraka i zastitnog plina koji se upotrebljavaju u zavarivanju, a obi¢no se sastoji od crijeva i zastitne obloge te koje je
obi¢no posebno predvideno za uporabu s odredenom vrstom plina ili, ponekad, u odredenim radnim uvjetima;

(10) ,regulator dovoda plina” znaci uredaj koji smanjuje visoki tlak isporu¢enog stlacenog plina na nizi tlak koji se moze
sigurno upotrebljavati u opremi za zavarivanje, Cesto opremljen mjernim ventilom ili mjera¢em protoka za mjerenje
i/ili kontrolu protoka plina;

(11) ,sklop Zice za zavarivanje” znaci uredaj koji se upotrebljava za napajanje Zice ili punjenja za zavarivanje, koji moze
funkcionirati prema nacelu guranja, povlacenja ili njihove kombinacije;

(12) ,ventilator” znaci rotacijski stroj s lopaticama koji se upotrebljava za odrzavanje neprekidnog protoka plina, obi¢no
zraka, koji prolazi kroz njega i djeluje primjerice kao unutarnji sustav hladenja za izvor napajanja;

(13) ,kabel za opskrbu elektricnom energijom” znaci kabel za napajanje elektricnom energijom koji ispunjava izvedbene i
sigurnosne zahtjeve medunarodno priznatih normi za kabele za zavarivanje;

(14) ,strucni serviser” znaci operator ili poduzece koje pruza usluge popravka i profesionalnog odrzavanja opreme za
zavarivanje;

(15) ,rezervni dio” znaci zasebni dio kojim se moZe zamijeniti dio s jednakom ili sliécnom funkcijom u opremi za
zavarivanje.

(") Direktiva 2006/66/EZ Europskog parlamenta i Vijeca od 6. rujna 2006. o baterijama i akumulatorima i o otpadnim baterijama i
akumulatorima te stavljanju izvan snage Direktive 91/157/EEZ (SL L 266, 26.9.2006., str. 1.).
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PRILOG II.

Zahtjevi za ekoloski dizajn

1. Zahtjevi u pogledu energetske u¢inkovitosti

Ucinkovitost izvora napajanja opreme za zavarivanje od 1. sije¢nja 2023. ne smije biti niZa od vrijednosti navedenih u
tablici 1., a potrodnja energije u stanju mirovanja ne smije premasiti vrijednosti iz tablice 1.

Tablica 1.

Uc¢inkovitost izvora napajanja i potro$nja energije u stanju mirovanja

Minimalna ucinkovitost izvora

Maksimalna potro$nja energije u

napajanja stanju mirovanja
Oprema za zavarivanje s trofaznim izvorima napajanja s 85 % 50 W
izlazom istosmjerne struje (DC)
Oprema za zavarivanje s jednofaznim izvorima napajanja s 80 % 50W
izlazom istosmjerne struje (DC)
Oprema za zavarivanje s jednofaznim i trofaznim izvori- 80 % 50 W

ma napajanja s izlazom izmjenicne struje (AC)

Uskladenost ucinkovitosti izvora napajanja i potrodnje energije u stanju mirovanja sa zahtjevima za ekoloski dizajn
procjenjuje se, mjeri i izra¢unava u skladu s metodama utvrdenima u Prilogu IIL.

2. Zahtjevi u pogledu u¢inkovitosti resursa

Oprema za zavarivanje od 1. sije¢nja 2021. mora ispunjavati zahtjeve navedene u nastavku.

(@) Raspolozivost rezervnih dijelova

1. Proizvodadi, ovlasteni predstavnici ili uvoznici opreme za zavarivanje stavljaju stru¢nim serviserima na
raspolaganje najmanje sljedece rezervne dijelove, i to tijekom razdoblja od najmanje deset godina nakon
proizvodnje zadnje jedinice modela opreme za zavarivanje:

(@) upravljacka ploca;

(b) izvori napajanja;

(c) kudiste opreme;

(d) baterije;

(e) pistolj za zavarivanje;

(f) crijeva za dovod plina;

(g) regulatori dovoda plina;

(h) sklop zice ili punjenja za zavarivanje;
(i) ventilatori;

() kabel za opskrbu elektricnom energijom;

(k) softver i ugradeni softver, ukljucujudi softver za resetiranje.

2. Proizvodaci osiguravaju da se ti rezervni dijelovi mogu zamijeniti uobicajenim alatima i bez trajne Stete za

opremu i dio.

3. Popis tih rezervnih dijelova i postupak za njihovo narucivanje moraju biti raspoloZivi na javno dostupnim
internetskim stranicama proizvodaca, ovlastenog predstavnika ili uvoznika najkasnije dvije godine nakon
stavljanja na trziste prve jedinice modela i do kraja razdoblja raspoloZivosti tih rezervnih dijelova.
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(b) Pristup informacijama o popravku i odrzavanju

Nakon razdoblja od dvije godine nakon stavljanja na trziste prve jedinice modela i sve do kraja razdoblja navedenog

u tocki (a) podtocki 1. proizvodal, uvoznik ili ovlasteni predstavnik struénim serviserima osigurava pristup

informacijama o popravku i odrzavanju uredaja pod sljede¢im uvjetima:

1. na internetskim stranicama proizvodaca, ovlastenog predstavnika ili uvoznika mora biti naveden postupak
kojim se stru¢ni serviseri registriraju za pristup informacijama; za prihvacanje takvog zahtjeva proizvodadi,
ovlasteni predstavnici ili uvoznici mogu od stru¢nih servisera zahtijevati da dokazu:

i. da stru¢ni serviser ima tehnicko stru¢no znanje za popravak i odrzavanje opreme za zavarivanje i postuje
primjenjive propise za servisere elektri¢ne opreme u drzavama ¢lanicama u kojima posluje. Upuéivanje na
sluzbeni sustav registracije stru¢nih servisera, ako takav sustav postoji u predmetnim drzavama ¢lanicama,
prihvaca se kao dokaz sukladnosti s ovom tockom;

ii. da stru¢ni serviser ima relevantno osiguranje koje pokriva odgovornosti koje mogu proizaéi iz njegove
djelatnosti, neovisno o tome zahtijeva li to drzava ¢lanica;

2. proizvodac, ovlasteni predstavnik ili uvoznik mora prihvatiti ili odbiti registraciju u roku od pet radnih dana od
datuma zahtjeva stru¢nog servisera.

Nakon registracije stru¢ni serviser mora, u roku od jednog radnog dana nakon podnosenja zahtjeva, dobiti
pristup informacijama o popravku i odrzavanju. Informacije se mogu dostaviti za ekvivalentni model ili model
iz iste skupine, ako je relevantno. Informacije o popravku i odrzavanju moraju ukljucivati:
— nedvosmislene identifikacijske informacije o opremi za zavarivanje,
— shemu rastavljanja ili shematski prostorni prikaz,
— popis opreme potrebne za popravke i ispitivanje,
— informacije o komponentama i dijagnostici (kao $to su najmanje i najvece teoretske vrijednosti mjerenja),
— dijagrame oZi¢enja i spojeva,
— dijagnosticke kodove kvarova i gresaka (ukljucujudi kodove specifi¢ne za proizvodaca, ako je primjenjivo),
— evidenciju o prijavljenim kvarovima koja je pohranjena u opremi za zavarivanje (ako je primjenjivo), i
— upute za instalaciju relevantnog softvera i ugradenog softvera, ukljucujudi softver za resetiranje.
Proizvodadi, ovlasteni predstavnici ili uvoznici mogu naplatiti razumne i razmjerne naknade za pristup
informacijama o popravku i odrzavanju ili za redovito primanje aZuriranih podataka. Naknada je opravdana
ako se strucnog servisera ne odvraca od pristupa, odnosno ako je pri odredivanju naknade uzeto u obzir u kojoj
mjeri on taj pristup upotrebljava.
(c) Najdulje vrijeme isporuke rezervnih dijelova
Tijekom razdoblja navedenog u tocki (a) podtocki 1., proizvodag, uvoznik ili ovlasteni predstavnik u roku od 15
radnih dana od zaprimanja narudzbe stru¢nim serviserima osigurava dostavu rezervnih dijelova za opremu za
zavarivanje.
Ta raspoloZivost moZe biti ograni¢ena na stru¢ne servisere koji su registrirani u skladu s tockom (b).

(d) Informacije na zaslonu opreme za zavarivanje

Ako oprema za zavarivanje ukljucuje zaslon, on mora pruzati informacije o upotrebi Zice ili punjenja za
zavarivanje, u gramima po minuti ili ekvivalentnoj standardiziranoj mjernoj jedinici.

() Zahtjevi u pogledu rastavljanja za materijale za oporabu i recikliranje uz izbjegavanje onecis¢enja

Proizvodaci osiguravaju da je oprema za zavarivanje projektirana tako da se materijali i komponente navedeni u
Prilogu VIL. Direktivi 2012/19/EU mogu ukloniti s pomo¢u $iroko dostupnih alata.

Proizvoda¢ moraju ispuniti obveze iz ¢lanka 15. tocke 1. Direktive 2012/19/EU.
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3. Zahtjevi u pogledu pruZanja informacija

Proizvodaci, njihovi ovlasteni predstavnici ili uvoznici od 1. sije¢nja 2021. osiguravaju da su u priru¢nicima za uporabu
za montere i krajnje korisnike, a tijekom razdoblja od najmanje deset godina nakon 3to je prva jedinica opreme za
zavarivanje stavljena na trziSte, te na javno dostupnim internetskim stranicama proizvodaca, njihovih ovlastenih
predstavnika i uvoznika dostupne sljedece informacije:

a) vrsta proizvoda;

b) ime proizvodaca, registrirano trgovacko ime i registrirana adresa za kontakt;

(
(
(c) identifikacijska oznaka modela proizvoda;
(d) ucinkovitost izvora napajanja (u %);

(e) potrosnja energije u stanju mirovanja (u vatima);

(f) popis ekvivalentnih modela;

(g) informacije vazne za recikliranje ili odlaganje na kraju vijeka trajanja;

(h) popis kriti¢nih sirovina prisutnih u okvirnim koli¢inama ve¢ima od 1 grama na razini komponente, ako postoje, i
informacije o komponentama u kojima su te kriticne sirovine prisutne;

(i) okvirna upotreba zastitnog plina za reprezentativne rasporede i programe zavarivanja;
() okvirna upotreba Zice ili punjenja za zavarivanje u proizvodu za reprezentativne rasporede i programe zavarivanja.
Na nazivnoj plocici opreme za zavarivanje navode se sljedece informacije:

(a) godina proizvodnje.
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PRILOG III.
Metode mjerenja i izra¢uni

Za potrebe uskladenosti i provjere uskladenosti sa zahtjevima iz ove Uredbe, mjerenja i izracuni izvode se na temelju
uskladenih normi ¢iji su referentni brojevi u tu svrhu objavljeni u Sluzbenom listu Europske unije ili na temelju drugih
pouzdanih, to¢nih i obnovljivih metoda kojima se uzimaju u obzir oplepriznate najsuvremenije metode i dobivaju
rezultati koji se smatraju visokopouzdanima.
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PRILOG IV.

Postupak provjere za potrebe nadzora trZista

Dopustena odstupanja pri provjeri utvrdena u ovom Prilogu odnose se samo na provjeru izmjerenih parametara koju
provode tijela drzave ¢lanice, a proizvodac, uvoznik ili ovlasteni predstavnik ne smije ih upotrebljavati kao dopusteno
odstupanje za odredivanje vrijednosti u tehnic¢koj dokumentaciji ili za tumacenje tih vrijednosti u svrhu postizanja
sukladnosti odnosno za objavljivanje vece u¢inkovitosti na bilo koji nacin.

Ako je model projektiran tako da moze detektirati kad je podvrgnut ispitivanju (npr. prepoznavanjem ispitnih uvjeta ili
ciklusa) pa da reagira automatskim mijenjanjem svojeg rada tijekom ispitivanja kako bi postigao povoljnije vrijednosti za
bilo koji parametar utvrden u ovoj Uredbi ili koji je proizvodac ili uvoznik deklarirao u tehnickoj dokumentaciji ili bilo
kojoj prilozenoj dokumentaciji, taj se model i svi ekvivalentni modeli ne smatraju sukladnima.

Pri provjeri sukladnosti modela proizvoda sa zahtjevima utvrdenima u ovoj Uredbi u skladu s ¢lankom 3. stavkom 2.
Direktive 2009/125/EZ, na zahtjeve iz ovog Priloga tijela drzava ¢lanica primjenjuju postupak naveden u nastavku.

1. Tijela drzave ¢lanice provjeravaju jednu jedinicu modela.
2. Smatra se da je model u skladu s primjenjivim zahtjevima ako su ispunjeni sljede¢i uvjeti:

(a) ako vrijednosti navedene u tehnickoj dokumentaciji u skladu s tockom 2. Priloga IV. Direktivi 2009/125/EZ
(deklarirane vrijednosti) i, prema potrebi, vrijednosti upotrijebljene za izracun tih vrijednosti nisu povoljnije za
proizvodaca, uvoznika ili ovladtenog predstavnika od rezultata odgovaraju¢ih mjerenja obavljenih u skladu s
njezinom podtockom (g); i

(b) ako deklarirane vrijednosti ispunjavaju sve zahtjeve utvrdene u ovoj Uredbi, a proizvoda¢, uvoznik ili ovlasteni
predstavnik nije u potrebnim informacijama o proizvodu objavio vrijednosti koje su povoljnije za proizvodaca,
uvoznika ili ovlastenog predstavnika od deklariranih vrijednosti; i

(c) ako tijela drzave clanice tijekom ispitivanja jedinice modela utvrde da su proizvoda¢, uvoznik ili ovlasteni
predstavnik uspostavili sustav koji je u skladu sa zahtjevima iz ¢lanka 6. drugog stavka; i

(d) ako tijela drzave ¢lanice tijekom ispitivanja jedinice modela utvrde da model ispunjava zahtjeve iz ¢lanka 6. treceg
stavka, zahtjeve u pogledu ucinkovitosti resursa iz tocke 2. Priloga IL. i zahtjeve o pruzanju informacija iz tocke 3.
Priloga IL; i

() ako tijela drzave ¢lanice tijekom ispitivanja jedinice modela utvrde da su utvrdene vrijednosti (vrijednosti
relevantnih parametara izmjerene u ispitivanju i vrijednosti izra¢unane na temelju tih mjerenja) u skladu s
odgovaraju¢im dopustenim odstupanjima pri provjeri iz tablice 2.

3. Ako rezultati iz tocke 2. podtocke (a), (b), (¢) ili (d) nisu postignuti, smatra se da ni model ni ekvivalentni modeli nisu u
skladu s ovom Uredbom.

4. Ako se ne postigne rezultat iz tocke 2. podtocke (e), tijela drzave ¢lanice odabiru tri dodatne jedinice istog modela za
ispitivanje. Alternativno, tri dodatne izabrane jedinice mogu pripadati jednom modelu ili viSe ekvivalentnih modela.

5. Smatra se da je model u skladu s primjenjivim zahtjevima ako je, za te tri jedinice, aritmeticka sredina utvrdenih
vrijednosti u skladu s odgovaraju¢im dopustenim odstupanjima pri provjeri navedenima u tablici 2.

6. Ako se ne postigne rezultat iz tocke 5., smatra se da ni model ni ekvivalentni modeli nisu u skladu s ovom Uredbom.

7. Nakon dono$enja odluke o nesukladnosti modela u skladu s tockama 3. ili 6., tijela drZave ¢lanice bez odgode
dostavljaju sve relevantne informacije tijelima drugih drzava ¢lanica i Komisiji.
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Tijela drzave ¢lanice primjenjuju metode mjerenja i izracuna utvrdene u Prilogu IIL

Kad je rije¢ o zahtjevima iz ovog Priloga, tijela drzave ¢lanice primjenjuju samo dopustena odstupanja pri provjeri koja
su utvrdena u tablici 2. i samo postupak opisan u tockama od 1. do 7. Za parametre iz tablice 2. ne smiju se
primjenjivati nikakva druga dopustena odstupanja pri provjeri, poput onih navedenih u uskladenim normama ili bilo
kojoj drugoj metodi mjerenja.

Tablica 2

Dopustena odstupanja pri provjeri

Parametri Dopustena odstupanja pri provjeri

Ucinkovitost izvora napajanja (%) Utvrdena vrijednost (*) ne smije biti manja od deklarirane
vrijednosti za vise od 2 %.

Potro3nja energije u stanju mirovanja (u vatima) Utvrdena vrijednost (*) ne smije biti veca od deklarirane
vrijednosti za vise od 10 %.

(*) U slucaju da se ispituju tri dodatne jedinice kako je propisano u tocki 4., utvrdena vrijednost zna¢i aritmeticki prosjek vrijednosti
dobivenih za te tri dodatne jedinice.
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PRILOG V.

Referentne vrijednosti

Za potrebe dijela 3. tocke 2. Priloga I. Direktivi 2009/125/EZ utvrduju se okvirne referentne vrijednosti u nastavku.

U nastavku je navedena najbolja tehnologija dostupna na trziStu u vrijeme stupanja na snagu ove Uredbe za ekoloske
aspekte koje se smatralo vaznima i broj¢ano iskazivima.

Tablica 3.

Referentne vrijednosti za ucinkovitost izvora napajanja i potro$nju energije u stanju mirovanja

Vrsta proizvoda

Ucinkovitost izvora napajanja

Maksimalna potrosnja energije u stanju

mirovanja
Oprema za zavarivanje s trofaznim izvorima 92 % 10W
napajanja s izlazom istosmjerne struje (DC)
Oprema za zavarivanje s jednofaznim izvorima 90 % 10W
napajanja s izlazom istosmjerne struje (DC)
Oprema za zavarivanje s jednofaznim i trofaz- 83 % 10W

nim izvorima napajanja s izlazom izmjenicne
struje (AC)
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