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SLUZBENI LIST EUROPSKIH ZAJEDNICA

L 281/1

DIREKTIVA 95/28/EZ EUROPSKOG PARLAMENTA 1 VI]EéA
od 24. listopada 1995.

o ponasanju materijala pri gorenju koji se upotrebljavaju u unutarnjoj konstrukciji odredenih
kategorija motornih vozila

EUROPSKI PARLAMENT [ VI]ECE EUROPSKE UNIJE,

uzimajuéi u obzir Ugovor o osnivanju Europske zajednice, a
posebno njegov ¢lanak 100.a,

uzimajuéi u obzir prijedlog Komisije (1),

uzimajuéi u obzir miljenje Gospodarskog i socijalnog odbo-
ra (%),

u skladu s postupkom utvrdenim u ¢lanku 189.b Ugovora (%),

bududi da unutarnje trziste obuhvaéa podru¢je bez unutarnjih
granica u kojemu je osigurano slobodno kretanje robe, osoba,
usluga i kapitala; buduéi da je vazno u tu svrhu donijeti mjere;

bududi da se tehnicki zahtjevi kojima odredene kategorije vozila
moraju udovoljiti sukladno nacionalnom pravu, medu ostalim,
odnose na ponaSanje materijala pri gorenju koji se upotreblja-
vaju u unutarnjoj konstrukciji odredenih kategorija motornih
vozila;

bududi da izmedu drzava ¢lanica postoje razlike u pogledu ovih
zahtjeva;

bududi da je, stoga, potrebno da sve drzave ¢lanice donesu iste
zahtjeve, uz vel postojece propise ili umjesto njih, posebno

() SL C 154, 19.6.1992., str. 4.

(3 SL C 332, 16.12.1992., str. 12.

(}) Misljenje Europskog parlamenta od 29. listopada 1992. (SL C 305,
23.11.1992,, str. 109.), Zajednicko stajaliste Vijea od 8. prosinca
1994. (SL C 384, 31.12.1994., str. 1.) i Odluka Europskog parla-
menta od 15.6.1995. (SL C 166, 3.7.1995.).

kako bi se omogudilo daljnje provodenje EEZ-ova postupka
homologacije vozila koji je bio predmetom Direktive Vijeca
70/156/EEZ od 6. veljace 1970. o uskladivanju zakonodavstava
drzava clanica u odnosu na homologaciju tipa motornih vozila i
njihovih prikolica (*);

buduéi da ¢e ova Direktiva biti jedna od zasebnih direktiva u
vezi s EEZ-ovim postupkom homologacije tipa vozila koji je
uspostavljen Direktivom 70/156/EEZ; buduéi da se slijedom
toga odredbe predvidene Direktivom 70/156/EEZ koje se
odnose na sustave u vozilu, sastavne dijelove i zasebne tehnicke
¢jeline primjenjuju u smislu ove Direktive;

buduéi da je prikladno uputiti na Direktivu Vijeca
77|649/EEZ (%) koja sadrzi postupak utvrdivanja polozaja refe-
rentne tocke sjedala (,R-to¢ka”);

bududi da je s ciljem sigurnosti putnika i prometa na cestama
vazno da materijali koji se koriste u konstrukciji unutradnjosti
karoserije autobusa, ukljucujudi turisticke autobuse, ispunjavaju
odredene minimalne zahtjeve kako bi se izbjegao ili barem
usporio razvoj plamena na nacin koji putnicima omogucava
evakuaciju u slucaju pozara;

bududi da je pozelino uvesti zamjenske mogucénosti homologa-
cije tipa vozila kao sustava na temelju ove Direktive, i to ili na
temelju ispitivanja ponasanja unutarnjih materijala pri gorenju
koji se koriste u motornim vozilima ili na temelju sastavnih
dijelova EEZ homologacije tipa za svaki pojedini materijal i/ili
opremu kao 3to su sjedala, zavjese itd. koji se ugraduju u

() SL L 42, 23.2.1970., str. 1. Direktiva kako je zadnje izmijenjena
Direktivom Komisije 93/81/EEZ (SL L 264, 23.10.1993., str. 49.).
(®) SL'L 267, 19.10.1977., str. 1. Direktive kako je zadnje izmijenjena
Direktivom Komisije 90/630/EEZ (SL L 341, 6.12.1990., str. 20.).
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unutarnju konstrukciju vozila, pri ¢emu je potrebno provjeriti

pravilnu ugradnju ovako homologiranih materijala ifili opreme,

DONIJELI SU OVU DIREKTIVU:

Clanak 1.

Za potrebe ove Direktive:

— ,vozilo” zna¢i svako vozilo prema definiciji iz ¢lanka 2.
Direktive 70/156/EEZ,

— ,sastavni dio” znadi uredaj prema definiciji iz ¢lanka 2.
Direktive 70/156/EEZ.

Clanak 2.

Drzave ¢lanice ne mogu odbiti:

— EEZ homologaciju tipa ili nacionalnu homologaciju tipa
vozila niti odbiti odnosno zabraniti prodaju, registraciju,
pustanje u promet ili uporabu vozila zbog razloga vezanih
uz ponaSanje materijala pri gorenju koji se upotrebljavaju u
unutarnjoj konstrukciji karoserije vozila,

— EEZ homologaciju tipa ili nacionalnu homologaciju tipa
sastavnog dijela koja se koristi u unutarnjoj konstrukciji
karoserije vozila niti zabraniti njezinu prodaju ili uporabu
zbog razloga vezanih uz ponaSanje materijala pri gorenju
koji se upotrebljavaju u njezinoj konstrukciji,

ako su ispunjeni odgovarajuéi zahtjevi utvrdeni u prilozima I,
IV., V. i VL ovoj Direktivi.

Clanak 3.

1. Drzave clanice donose i objavljuju zakone i druge propise
potrebne za uskladivanje s ovom Direktivom u roku od 18
mjeseci od datuma njezina donoSenja. One o tome odmah
obavjes¢uju Komisiju.

Od gore navedenoga datuma, drzave clanice viSe ne mogu
zabraniti pocetno pustanje u promet vozila ili prodaju i kori-
Stenje sastavnih dijelova koji su u skladu s ovom Direktivom.

Ove se odredbe primjenjuju 48 mjeseci od dana dono$enja ove
Direktive.

2. Kada drzave ¢lanice donose ove mjere, te mjere prilikom
njihove sluzbene objave sadrzavaju uputu na ovu Direktivu ili se
uz njih navodi takva uputa. Nacine tog upudivanja odreduju
drzave clanice.

Clanak 4.

Ova je Direktiva upucena drzavama clanicama.

Sastavljeno u Luxembourgu 24. listopada 1995.

Za Europski parlament Za Vijece
Predsjednik Predsjednik
K. HANSCH L. ATIENZA SERNA
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PRILOG 1.

PODRUé]E PRIMJENE, DEFINICIJE, PRIMJENA EEZ HOMOLOGACIE TIPA, IZDAVANJE EEZ
HOMOLOGACIJE TIPA, SPECIFIKACIJE, INACICE I IZVEDBE TIPA, SUKLADNOST PROIZVODNIJE,

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.4,

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.5.

ZAHTJEVI U VEZI S UGRADNJOM U VOZILO

Podrudje primjene

Ova se Direktiva primjenjuje na ponaSanje pri gorenju (zapaljivost, brzina gorenja i ponasanje pri taljenju)
unutarnjih materijala koji se upotrebljavaju u vozilima kategorije M3 koja prevoze vise od 22 putnika, a nemaju
predvidena mjesta za stajanje i nisu namijenjena gradskome prijevozu (gradski autobusi).

Drzave clanice koje su prije datuma navedenoga u ¢lanku 3. stavku 1. treem podstavku Direktive imale
zakonodavstvo koje se primjenjuje na sve druge kategorije vozila, osim gore navedene, mogu nastaviti primje-
njivati to zakonodavstvo pod uvjetom da prihvate homologaciju za druge kategorije vozila u skladu s odred-
bama ove Direktive.

Definicije
Za potrebe ove Direktive:

,Homologacija vozila” zna¢i odobrenje tipa vozila prema definiciji u tocki 2.2. u pogledu ponasanja unutarnjih
sastavnih dijelova pri gorenju koji se koriste u prostoru za putnike.

,Tip vozila” znaci vozila koja se medusobno ne razlikuju u bitnim obiljezjima kao $to su:

Uredaji koji se koriste u prostoru za putnike, kao $to su materijali, sjedala, zavjese, pregradne stijenke itd.
Masa uredaja koja se koristi u vozilu ako ovi imaju utjecaja na radne karakteristike propisane u ovoj Direktivi.
Zamjenska rjeSenja ili oprema ako nemaju Stetan utjecaj na radne karakteristike propisane u ovoj Direktivi.
,Homologacija sastavnog dijela” zna¢i homologacija uredaja kao §to su i, sjedala, zavjese, pregradne stijenke itd.
,Tip sastavnog dijela” znaci sastavni dio koji se ne razlikuje u bitnim obiljezjima kao §to su:

osnovni materijal(i) (npr. vuna, plastika, guma, mjesavine).

namjena (tapetiranje sjedala, oblaganje krova itd.).

proizvodaceva oznaka tipa.

broj slojeva kod slozenih materijala.

druga obiljezja ako u znacajnoj mjeri utjecu na radne karakteristike propisane u ovoj Direktivi.

,Prostor za putnike” znaci prostor za smjestaj osoba (ukljucujuéi bar, kuhinju, WC itd.) omeden:

— krovom,

— podom,

— bocnim stijenkama,

— vratima,

— vanjskim ostakljenjem,

— straznjom pregradom ili ravninom nosaca naslona straznjeg sjedala,

— na vozacevoj strani uzduZne okomite medijalne ravnine vozila, okomitom popre¢nom ravninom kroz
vozacevu R-tocku prema definiciji u Prilogu IIl. Direktivi 77/649/EEZ,

— na suprotnoj strani uzduzne okomite medijalne ravnine vozila, prednjom pregradom.
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.1.

3.2

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

,Sjedalo” znadi struktura, zajedno s presvlakom, koja moze, ali ne mora biti dio strukture vozila, namijenjena
sjedenju jedne odrasle osobe. Ovaj pojam obuhvaca pojedina¢no sjedalo kao i dio klupe za sjedenje namijenjen
sjedenju jedne odrasle osobe.

,Skupina sjedala” znaci mjesto za sjedenje u obliku klupe za sjedenje ili pojedinacna sjedala smjestena jedno do
drugoga (tj. smjeStena tako da su krajnja prednja sidrista jednog sjedala u ravnini ili ispred krajnjih straznjih
sidriSta i u ravnini ili iza krajnjih prednjih sidrita drugoga sjedala) i koja mogu smjestiti jednu ili vise odraslih
osoba u sjede¢em poloZaju.

JKlupa za sjedenje” znadi struktura, zajedno s presvlakom, koja je namijenjena sjedenju vise od jedne odrasle
osobe.

,Brzina gorenja” znadi kvocijent duzine izgorenog materijala izmjerenoga u skladu s Prilogom IV. ifili VI. ove
Direktive i vremena koje je potrebno da plamen prijede ovu duZinu. IzraZava se u milimetrima po minuti.

,SloZeni materijal” znaci materijal koji se sastoji od vise slojeva sli¢nih ili razlicitih materijala Cije su povrSine
spojene cementiranjem, lijepljenjem, presvlacenjem, varenjem itd.

Ako su razli¢iti materijali tek mjestimi¢no povezani (npr. $ivanjem, visokofrekvencijskim obrubljivanjem, zaki-
vanjem), nece se smatrati sloZzenim materijalima.

Jzlozeno lice” znaci strana materijala koja je okrenuta prema prostoru za putnike kada je materijal ugraden u
vozilu.

,Tapetarija” znaci kombinacija unutarnjeg punjenja i povrsinskog zavr$nog materijala koji zajedno ¢ine mekani
dio sjedala.

,2Unutrasnja obloga (obloge)” znaci materijal(i) koji (zajednicki) ¢ini (¢ine) zavr$ni sloj i podlogu krova, zida ili
poda.

Zahtjev za EEZ homologaciju tipa vozila

Zahtjev za EEZ homologaciju tipa, na temelju ¢lanka 3. stavka 4. Direktive 70/156/EEZ u odnosu na ponasanje
materijala pri gorenju koji se koriste u prostoru za putnike, podnosi proizvodac¢ vozila.

Obrazac opisnog dokumenta dan je u Prilogu II, Dodatku 1.
Nadleznoj tehnickoj sluzbi zaduZenoj za provodenje homologacijskih ispitivanja potrebno je dostaviti sljedece:

kod unutarnjih sastavnih dijelova bez EEZ homologacije tipa: uzorke sastavnih dijelova koji se koriste u
vozilima i koji su reprezentativni predstavnici tipa koji se homologira, i to u broju koji je niZe naveden u
tockama 7.2, 7.3 1 7.4;

kod unutarnjih sastavnih dijelova kod kojih ve¢ postoji EEZ homologacija tipa: zahtjevu za homologaciju tipa
vozila potrebno je priloziti homologacije tipa;

vozilo koje je reprezentativni predstavnik tipa koji se homologira.

Zahtjev za EEZ homologaciju tipa sastavnog dijela

Zahtjev za EEZ homologaciju tipa sastavnog dijela, na temelju ¢lanka 3. stavka 4. Direktive 70/156/EEZ u
pogledu tipa unutarnjega materijala i njegovog ponasanja pri gorenju, podnosi proizvodac vozila.

Obrazac opisnog dokumenta dan je u Prilogu II, Dodatku 2.

Nadleznoj tehnickoj sluzbi zaduZenoj za provodenje homologacijskih ispitivanja potrebno je dostaviti sljedece:

podnositeljev trgovacki naziv ili oznaka i opis tipa;

kod uredaja kao $to su sjedala, zavjese, pregradne stijenke itd., uzorke navedene u 4.3.1. te jedan kompletan
prethodno spomenuti uredaj.
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5.1.

5.2.
5.2.1.
5.2.2.
5.3.

6.1.

6.1.1.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.2.

Izdavanje EEZ homologacije tipa

Ako su ispunjeni odgovarajudi uvjeti, izdaje se EEZ homologacija tipa na temelju ¢lanka 4. stavka 3. i, gdje je to
potrebno, clanka 4. stavka 4. Direktive 70/156/EEZ.

Obrazac potvrde o EEZ homologaciji tipa dan je u:
Prilogu 11, Dodatku 1. za zahtjeve iz tocke 3.1.
Prilogu III, Dodatku 2. za zahtjeve iz tocke 4.1.

Svakom homologiranom tipu vozila i tipu sastavnog dijela dodjeljuje se homologacijski broj u skladu s
Prilogom VII Direktivi 70/156/EEZ. Ista drzava clanica ne smije dodijeliti isti broj drugom tipu vozila ili
drugom tipu sastavnog dijela.

Oznacivanje
Svaki sastavni dio koji je sukladan tipu homologiranom prema ovoj Direktivi mora nositi EEZ homologacijsku
oznaku tipa. Ova se oznaka sastoji od:

pravokutnika unutar kojega se nalazi malo slovo ,e¢”, iza kojega se nalazi razlikovni broj ili slova drzave clanice
koja je izdala homologaciju tipa sastavnog dijela:

1 za Njemacku

2 za Francusku

3 za Italiju

4 za Nizozemsku

5 za Svedsku

6 za Belgiju

9 za Spanjolsku

11 za Ujedinjenu Kraljevinu
12 za Austriju

13 za Luksemburg

17 za Finsku

18  za Dansku

21 za Portugal

23 za Grcku

IRL  za Irsku;

u blizini pravokutnika:

osnovni homologacijski broj, sadrzan u odjeljku 4, homologacijskoga broja tipa iz Priloga VIL Direktivi
70/156[EEZ, ispred kojega se nalaze dvije brojke kojima se oznacuje broj niza dodijeljen posljednjim veéim
tehnickim izmjenama Direktive ...[...[EEZ do datuma kada je izdana homologacija tipa sastavnog dijela. U ovoj
je Direktivi broj niza 00 (izvorni oblik Direktive);

simboli koji oznacavaju smjer za koji je utvrdena brzina gorenja:

— «—  za vodoravni smjer (Prilog 1V.),

— I za okomiti smjer (Prilog VL),

— (—I—> za vodoravni i okomiti smjer (prilozi IV. i VL);

simbol @ koji oznacuje da je sastavni dio homologiran u pogledu njegovog ponasanja pri gorenju (Prilog V)
ifili simbol koji oznacava da je sastavni dio homologiran kao kompletan uredaj, kao npr. sjedala,

pregradne stijenke, police za prtljagu itd.

Ako je sjedalo homologirano kao sastavni dio, ili ako su jastuk i naslon sjedala ili klupe za sjedenje prekriveni
istim materijalom, dovoljno je staviti po jednu oznaku na svako sjedalo odnosno klupu.
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6.3.

6.4.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.4.1.

7.5.

7.5.3.

Oznaka mora biti pricvr§ena na materijal tako da je jasno Citljiva i neizbrisiva i kada je materijal ugraden u
vozilo.

Obrazac EEZ homologacijske oznake tipa sastavnog dijela prikazan je u Dodatku ovom Prilogu.
Specifikacije

Unutarnji materijali koji se nalaze u prostoru za putnike vozila koje se homologira moraju se podvrgnuti
jednome ili vie ispitivanja navedenih u prilozima IV., V. i VL.

Od sljedecega se materijala (sljede¢ih materijala) ispitivanju opisanom u Prilogu IV. ovoj Direktivi podvrgava pet
uzoraka u slucaju izotropnih materijala, odnosno 10 uzoraka u slu¢aju neizotropnih materijala (po pet za svaki

smjer):

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje tapetarija bilo kojeg sjedala i njegovoga pribora (ukljucujudi
vozacevo sjedalo),

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja krovna obloga,

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja obloga bo¢nih i straznjih stjenki, ukljucujuéi pregradne
stijenke,

— materijal(i) koji ima(ju) termalnu i/ili akusticku funkciju,

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja obloga poda,

— materijal(i) od kojih se izraduje unutarnja obloga polica za prtljagu, cijevi grijanja i ventilacijskih cijevi,
— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju rasvjetna tijela.

Nadalje, jedan se primjerak dostavlja tehnickoj sluzbi kao referentni uzorak.

Rezultat ispitivanja smatra se zadovoljavajuéim ako, uzimajudi u obzir najslabije rezultate ispitivanja, horizon-
talna brzina gorenja ne prelazi 100 mm/min, ili ako se plamen ugasi prije nego $to dosegne zadnju mjernu
tocku.

Od sljedecega se materijala (sljede¢ih materijala) ispitivanju opisanom u Prilogu V. podvrgavaju po etiri uzorka
za svako lice (ako lica nisu identi¢na):

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja krovna obloga,

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja obloga polica za prtljagu, cijevi grijanja i ventilacijskih
cijevi koje su smjestene u krovu,

— materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje rasvjeta smjestena u policama za prtljagu i/ili krovu.
Nadalje, jedan se primjerak dostavlja tehnickoj sluzbi kao referentni uzorak.

Rezultat ispitivanja smatra se zadovoljavajuim ako se, uzimajuéi u obzir najslabije rezultate ispitivanja, ne
stvara kapljevina koja dovodi do zapaljenja vate.

Kod materijala od kojega (kojih) se izraduju zavjese i kapci (odnosno drugi vise¢i materijali), ispitivanju
opisanom u Prilogu VI. podvrgavaju se tri uzorka u slucaju izotropnih odnosno Sest uzoraka u slucaju
neizotropnih materijala.

Nadalje, jedan se primjerak dostavlja tehnickoj sluzbi kao referentni uzorak.

Rezultat ispitivanja smatra se zadovoljavajuéim ako, uzimajuéi u obzir najslabije rezultate ispitivanja, vertikalna
brzina gorenja ne prelazi 100 mm/min.

Materijali koji se ne moraju podvrgnuti ispitivanjima opisanima u Prilogu IV. i VL. su:
metalni i stakleni dijelovi;

svaki pojedinacni dio pribora sjedala u kojemu je masa nemetalnog materijala manja od 200 g. Ako u ukupnoj
masi pribora udio nemetalnoga materijala prelazi 400 g po sjedalu, tada se svaki materijal mora ispitati;

elementi ¢ija povrsina ili obujam ne prelazi:
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7.5.3.1.
7.5.3.2.

7.5.4.
7.5.5.

8.1.

9.1.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

100 cm? odnosno 40 cm® kod elemenata koji su povezani s pojedinacnim mjestom za sjedenje;

300 cm? odnosno 120 cm® po redu sjedala i maksimalno po duZnome metru unutra$njosti prostora za putnike
kod elemenata koji su rasporedeni po vozilu, ali nisu povezani s pojedinaénim mjestom za sjedenje;

elektri¢ni kabeli;

elementi kod kojih nije moguée uzeti uzorak u propisanim dimenzijama koje su navedene u stavku 3.1. Priloga
IV., stavku 3. Priloga V. i stavku 3.1. Priloga VI

Inacice i izvedbe tipa vozila i materijala i izmjene homologacije

U slucaju inacica i izvedbi tipa homologiranog na temelju ove Direktive primjenjuju se odredbe ¢lanka 5.
Direktive 70/156/EEZ.

Sukladnost proizvodnje

Mjere kojima se osigurava sukladnost proizvodnje provode se u skladu s odredbama utvrdenim u ¢lanku 10.
Direktive 70/156/EEZ.

Zahtjevi u vezi s ugradnjom materijala i opreme u vozilo ifili u uredaje homologirane kao sastavne
dijelove

Materijali ifili oprema koja se koristi u prostoru za putnike ifili u uredajima koji su homologirani kao sastavni
dijelovi ugraduju se tako da se rizik nastanka i Sirenja plamena svede na najmanju moguéu mjeru.

Ovakvi se unutarnji materijali i/ili oprema ugraduju iskljucivo u skladu s njihovom namjenom i ispitivanjima
kojima su podvrgnuti (vidjeti 7.2, 7.3 i 7.4), posebno u pogledu njihova ponasanja pri gorenju i taljenju
(vodoravni/okomiti smjer).

Nikakvo sredstvo za lijepljenje koje se koristi za pricvriivanje unutarnjega materijala za nosivu strukturu ne
smije, ako je to moguce, pogorsati svojstva materijala u pogledu njegova ponaSanja pri gorenju.
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Dodatak

Obrazac EEZ homologacijske oznake tipa sastavnog dijela

|
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i"———a'_"'"'l a2 8mm

£ 1] it (o)

L

i
i

——

002433 1

Gornja homologacijska oznaka tipa sastavnog dijela pokazuje da je predmetni unutarnji materijal homologiran u Njema-
¢koj (el) na temelju ove Direktive (00) pod homologacijskim brojem 2439. Prve dvije znamenke pokazuju da je ovaj
sastavni dio homologiran u skladu s izvornim oblikom ove Direktive. Dodatni simbol, - -, pokazuje da je ovaj tip
materijala homologiran s obzirom na vodoravnu i okomitu brzinu gorenja.

Simboli ifili @ pokazuju da je homologacija izdana u skladu s Prilogom V. ifili da je izdana homologacija cijelog
uredaja kao $to su sjedala, pregradne stijenke itd. Dodatni se simboli koriste samo kada je to potrebno.
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PRILOG I

OPISNI DOKUMENTI

Dodatak 1.

Opisni dokument br. ..

na temelju Priloga L. Direktivi Vijeca 70/156/EEZ o EEZ homologaciji tipa vozila u odnosu na ponasanje
materijala pri gorenju koji se koriste u unutarnjoj konstrukciji odredenih kategorija motornih vozila

(Direktiva...|...[EEZ kako je zadnje izmijenjena Direktivom ...[...[EEZ)

Sljededi se podaci, tamo gdje je to potrebno, dostavljaju u tri primjerka, ukljucujuéi popis sadrZaja. Sve crteZe treba
dostaviti u odgovarajuéemu mjerilu, vodeéi ra¢una da se na njima vide svi potrebni detalji, na papiru A4 ili u mapi
ovog formata. Fotografije, ako ih ima, moraju biti dovoljno detaljne.

Ako sustavi, sastavni dijelovi ili zasebne tehnicke cjeline imaju elektronicke upravljacke jedinice, potrebno je dostaviti
podatke o njihovim radnim karakteristikama.

0.1.
0.2

0.3.

0.4.
0.5.

0.8.

1.1.

9.

9.10.

9.10.3.

9.10.3.1.

9.10.7.

9.10.7.1.
9.10.7.1.1.
9.10.7.1.2.
9.10.7.1.2.1.
9.10.7.1.2.2.

9.10.7.1.2.3.

OPCENITO

Marka (trgovacki naziv proizvodada):

Tip i opéi trgovacki opis(i):

Sredstvo identifikacije tipa, ako je oznaCeno na vozilu:

Mjesto oznake:

Kategorija vozila:

Naziv i adresa proizvodaa:

Adresa (adrese) montaznog (montaznih) postrojenja:

OPCE KARAKTERISTIKE KONTSTRUKCIJE VOZILA

Fotografije ifili crteZi reprezentativnog vozila:

KAROSERTJA
Unutarnja oprema
Sjedala

Broj:

PonaSanje materijala koji se koriste u unutarnjoj konstrukciji odredenih kategorija motornih vozila
pri gorenju

Materijjal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja krovna obloga
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:

Za materijale i sastavne dijelove koji nisu homologirani

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../[...

Slozenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

Vrsta premaza (previake) (1):

Numeriranje tocaka i fusnote koje se koriste u ovom obrascu za dostavu podataka moraju odgovarati onima sadrZanima u Prilogu I Direktivi
70/156/EEZ. Tocke koje nisu relevantne za ovu Direktivu ispustene su.
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9.10.7.1.2.4. Maksimalna/minimalna debljina: ... mm

9.10.7.2. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju straZnje i bocne stijenke
9.10.7.2.1. Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:
9.10.7.2.2. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.2.2.1. Osnovni materijal(j)/oznaka: ....../[......

9.10.7.2.2.2. SloZenifjednostavni (') materijal, broj slojeva (1):
9.10.7.2.2.1. Vista premaza (1)

9.10.7.2.2.4. Najveéa/najmanja debljina: ... mm

9.10.7.3. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje pod

9.10.7.3.1. Homologacijski broj{evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:
9.10.7.3.2. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.3.2. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.3.2.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: ...[...

9.10.7.3.2.2. Slozenifiednostavni (1 ) materijal, broj slojeva (1):
9.10.7.3.2.3. Vrsta premaza (1):

9.10.7.3.2.4. Najveca/najmanja debljina ... mm

9.10.7.4. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje tapetarija sjedala
9.10.7.4.1. Homologacijski broj{evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:
9.10.7.4.2. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.4.2.1. Osnovni materijal(j)/oznaka .../...

9.10.7.4.2.2. Slozenifiednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):
9.10.7.4.2.3. Vrsta premaza (1):

9.10.7.4.2.4. Najveca/najmanja debljina ... mm

9.10.7.5. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju cijevi grijanja i ventilacijske cijevi
9.10.7.5.1. Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:
9.10.7.5.2. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.5.2.1. Osnovni materijal(i)/oznaka .../...

9.10.7.5.2.2. SloZenifjednostavni (') materijal, broj slojeva (!):
9.10.7.5.2.3. Vrsta premaza (1):

9.10.7.5.2.4. Najveéa/najmanja debljina ... mm

9.10.7.6. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju police za prtljagu
9.10.7.6.1. Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:
9.10.7.6.2. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.6.2.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

9.10.7.6.2.2. SloZenifjednostavni (') materijal, broj slojeva (1):

9.10.7.6.2.3. Vrsta premaza (1):
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9.10.7.6.2.4. Najveca/najmanja debljina ... mm

9.10.7.7. Materijal(i) koji se koristi (koriste) u druge svrhe

9.10.7.7.1. Namjene:

9.10.7.7.2. Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela, ako postoje:

9.10.7.7.3. Za materijale koji nisu homologirani

9.10.7.7.3.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: ...[...

9.10.7.7.3.2. Slozenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

9.10.7.7.3.3. Vrsta premaza (1):

9.10.7.7.3.4. Najvela/najmanja debljina ... mm

9.10.7.8. Sastavni dijelovi koji su homologirani kao cjelokupni uredaji (sjedala, pregradne stijenke, police za

prtljagu itd.)
9.10.7.8.1. Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela:

9.10.7.8.2. Za cjelokupan uredaj: sjedalo, pregradna stijenka, police za prtljagu itd. (1).

(1) Prekriziti nepotrebno.
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Dodatak 2.
Opisni dokument br. ..

o EEZ homologaciji tipa sastavnog dijela u odnosu na ponasanje unutarnjih materijala pri gorenju u odre-
denim kategorijama motornih vozila (Direktiva...|...[EEZ kako je zadnje izmijenjena Direktivom ......[EEZ)

Sljededi se podaci, tamo gdje je to potrebno, dostavljaju u tri primjerka, ukljucujuéi popis sadrZaja. Sve crteze treba
dostaviti u odgovarajuéemu mjerilu, vodeéi rauna da se na njima vide svi potrebni detalji, na papiru A4 ili u mapi
ovog formata. Fotografije, ako ih ima, moraju biti dovoljno detaljne.

Ako sustavi, sastavni dijelovi ili zasebne tehnicke cjeline imaju elektronicke upravljacke jedinice, potrebno je dostaviti
podatke o njihovim radnim karakteristikama.

0. OPCENITO

0.1. Marka (trgovacki naziv proizvodaca):

0.2. Tip i opéi trgovacki opis(i):

0.5. Naziv i adresa proizvodaca:

0.7. Kod sastavnih dijelova i zasebnih tehnickih cjelina, mjesto i nacin pri¢vrSéenja EEZ homologacijske oznake:
0.8. Adresa (adrese) montaZznog (montaznih) postrojenja:

1. UNUTARNJI MATERIJALI

1.1. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja krovna obloga

1.1.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

1.1.2.  SloZenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

1.1.3.  Virsta premaza (\):
1.1.4. Najveéa/najmanja debljina ... mm

1.1.5. Homologacijski broj tipa, ako postoji:

1.2. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju straznje i bocne stijenke
1.2.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...
1.2.2.  SloZenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

1.2.3.  Virsta premaza (1):
1.2.4. Najveca/najmanja debljina ... mm

1.2.5. Homologacijski broj tipa, ako postoji:

1.3. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje pod
1.3.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...
1.3.2. Slozenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

1.3.3. Vrsta premaza (1):

1.3.4. Najveca/najmanja debljina ... mm

1.3.5. Homologacijski broj tipa, ako postoji:

14. Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje tapetarija sjedala:

1.4.1. Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...
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SloZenifjednostavni 1 materijal, broj slojeva (1):
Vrsta premaza (1):
Najvea/najmanja debljina ... mm

Homologacijski broj tipa, ako postoji:

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju cijevi grijanja i ventilacijske cijevi

Osnovni materijal(i)/oznaka: ...[...

SloZenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

Vrsta premaza (1):

Najveca/najmanja debljina ... mm

Homologacijski broj tipa, ako postoji:

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju police za prtljagu
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela i uredaja
Osnovni materijal(i)/oznaka: .../[...

Vrsta premaza (1):

Najveca/najmanja debljina ... mm

Homologacijski broj tipa, ako postoji:

Materijal(i) koji se koristi (koriste) u druge svrhe
Namjena:

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../[...

SloZenifjednostavni (1) materijal, broj slojeva (1):

Vrsta premaza (1):

Najveca/najmanja debljina ... mm

Homologacijski broj tipa, ako postoji:

(ty PrekriZiti nepotrebno.
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PRILOG IIL

POTVRDE O EEZ HOMOLOGACIJI TIPA

Dodatak 1.

OBRAZAC
(najvedi format: A4 (210 x 297 mm))

Potvrda o EEZ homologaciji tipa

Obavijest o

— homologaciji tipa ()

— progirenju homologacije tipa (1)

— odbijanju homologacije tipa (1)

— povlagenju homologacije tipa (1)

vozilafsastavniog dijelajzasebne tehnicke cjeline (') u vezi s Direktivom ...[...[EEZ.

Homologacijski broj tipa:

Razlog prosirenja:

ODJELJAK L

0.1. Marka (trgovacki naziv proizvodaca):

0.2. Tip i trgovacki opis(i):

0.3. Stedstvo identifikacije tipa, ako je oznaceno na vozilu/sastavnom dijelu/zasebnoj tehnickoj cjelini (1) (3):

0.3.1. Mjesto oznake:

0.4. Kategorija vozila (%):

0.5. Naziv i adresa proizvodaca:

0.7. Kod sastavnih dijelova i zasebnih tehnickih cjelina, mjesto i nacin pri¢vr$éenja EEZ homologacijske
oznake:

0.8. Adresa (adrese) montaznog (montaznih) postrojenja:

ODJELJAK IL

A S o

S

e

Dodatne informacije (prema potrebi): vidjeti Dopunu
Nadlezna tehni¢ka sluzba zaduZena za ispitivanje:
Datum izvje$ca o ispitivanju:

Broj izvjes¢a o ispitivanju:

Primjedbe (ako ih ima): vidjeti Dopunu

Mjesto:

Datum:

Potpis:

Indeks paketa obrazaca za dostavu podataka koji se podnosi nadleZnome tijelu zaduZenom za homolo-
gaciju, a koji se moZe dobiti na zahtjev, priloZen je.

Prekriziti nepotrebno.
Ako sredstvo identifikacije tipa sadrZi slova koja nisu relevantna za opis tipa vozila, sastavnice ili zasebne tehnicke cjeline na koju

se odnosi ova potvrda o homologaciji tipa, u dokumentaciji ova slova predstavlja simbol: ,?" (npr. ABC?? 1237?).
(}) Kao §to je odredeno u Prilogu ILA Direktivi 70/156/EEZ.
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Dopuna

potvrdi o EEZ homologaciji tipa br. ... vezano uz homologaciju tipa vozila u odnosu na Direktivu ...|...[EEZ

kako je zadnje izmijenjena Direktivom ...|...[EEZ

DODATNE INFORMACIJE

PonaSanje materijala pri gorenju koji se upotrebljavaju u unutarnjoj konstrukciji odredenih kategorija
motornih vozila

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje unutarnja krovna obloga
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

ili

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju straZnje i bocne stijenke
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

ili

Osnovni materijal()/oznaka: .../...

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje pod

Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

Ti

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduje tapetarija sjedala
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

Il

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju cijevi grijanja i ventilacijske cijevi
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

Ili

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

Materijal(i) od kojega (kojih) se izraduju police za prtljagu
Homologacijski broj(evi) tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

ili

Osnovni materijal(i)/oznaka: .../...

Materijal(i) koji se koristi (koriste) u druge svrhe

Namjena (namjene):

Homologacijski broj tipa sastavnog dijela ifili uredaja:

Ili

Osnovni materijal()/oznaka: .../...

Sastavni dijelovi homologirani kao kompletni uredaji
Homologacijski broj{evi) tipa sastavnog dijela:

sjedala, pregradne stijenke, police za prtljagu itd. (1) ili navesti

Primjedbe: ...l

(1) Prekriziti nepotrebno.
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Dodatak 2.

OBRAZAC
(najvedi format: A4 (210 x 297 mm))

Potvrda o EEZ homologaciji tipa

Obavijest o

— homologaciji tipa (!)

— progirenju homologacije tipa (1)

— odbijanju homologacije tipa (!)

— povlagenju homologacije tipa (1)

vozilafsastavnih dijelovajzasebnih tehni¢kih cjelina (*) u vezi s Direktivom ...J.../EEZ.

Homologacijski broj tipa:

Razlog prosirenja:

ODJELJAK 1.

0.1. Marka (trgovacki naziv proizvodaca):

0.2. Tip i trgovacki opisf(i):

0.3. Sredstvo identifikacije tipa, ako je oznaceno na vozilu/sastavnom dijelu/zasebnoj tehnickoj cjelini (!) (3):

0.3.1. Mjesto oznake:

0.4. Kategorija vozila (%):

0.5. Naziv i adresa proizvodaca:

0.7. Kod sastavnih dijelova i zasebnih tehnickih cjelina, mjesto i nacin pri¢vr$éenja EEZ homologacijske
oznake:

0.8. Adresa (adrese) montaZnog (montaznih) postrojenja:

ODJELJAK IL.

1.

EAD S R o

2

Dodatne informacije (prema potrebi): vidjeti Dopunu
Nadlezna tehnic¢ka sluzba zaduZena za ispitivanje:
Datum izvje$ca o ispitivanju:

Broj izvjes¢a o ispitivanju:

Primjedbe (ako ih ima): vidjeti Dopunu

Mjesto:

Datum:

Potpis:

Indeks paketa obrazaca za dostavu podataka koji se podnosi nadleznome tijelu zaduZenom za homolo-
gaciju, a koji se moZe dobiti na zahtjev, priloZen je.

PrekriZiti nepotrebno.

Ako sredstvo identifikacije tipa sadrZi slova koja nisu relevantna za opis tipa vozila, sastavnog dijela ili zasebne tehnicke cjeline na
koju se odnosi ova potvrda o homologaciji tipa, u dokumentaciji ova slova predstavlja simbol: ,?" (npr. ABC? 1237?).

Kao $to je odredeno u Prilogu ILA Direktivi 70/156/EEZ.
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Dopuna

potvrdi o EEZ homologaciji tipa br. ... vezano uz homologaciju unutarnjih materijala u odnosu na Direktivu

1.1.

1.2

1.3.

@

...]...[EEZ kako je zadnje izmijenjena Direktivom ...[...[EEZ

DODATNE INFORMACIJE

Materijal je pogodan za ugradnju

— kao krovna obloga (1)

— kao obloga straznje ili bocne stijenke (1)

— kao podni pokrov ()

— kao tapetarija sjedala (1) ili pokrov (1)

— kao cijev za grijanje i ventilacijska cijev (1)

— kao polica za prtljagu (!)

— za neku drugu svrhu (svrhe) (molimo navesti):

Sastavni dijelovi kao cijeli uredaji (sjedala, pregradne stijenke, police za prtljagu itd. () pogodni su za ugradnju
u vozila kategorije My/M; (1).

Provjera s obzirom na udovoljavanje zahtjevima vezanima uz brzinu gorenja provedena je

u vodoravnom ( )

okomitom (I )

vodoravnom i okomitom smjeru (smjerovima) ‘"}*) .

Provjera sukladnosti s obzirom na brzinu taljenja provedena je u skladu s Prilogom V., simbol CV)

Provjera sukladnosti provedena je za sastavne dijelove homologirane kao kompletne uredaje, simbol @ .
Moguéa ograniCenja u vezi sa zahtjevima uporabe i ugradnje:

Primjedbe:

PrekriZiti nepotrebno.
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2.1.

PRILOG IV.

ISPITIVANJE KOJIM SE UTVRDUJE VODORAVNA BRZINA GORENJA MATERIJALA

Nacelo

Uzorak se drzi vodoravno u drzacu koji ima oblik slova U i izlaze djelovanju odredenog niskoenergetskog
plamena u komori za izgaranje u trajanju od 15 sekunda tako da plamen djeluje na slobodni kraj uzorka.
Ispitivanjem se utvrduje hoce li se i kada ugasiti plamen odnosno u kojemu e vremenu plamen prijeci
izmjerenu duzinu.

Aparatura

Komora za izgaranje (Slika 1.), po mogucnosti od nehrdajucega celika, dimenzija navedenih na slici 2. Prednji
dio komore sadrzi plamenootporno okno za promatranje koje moze pokrivati Citavu povrsinu prednjega dijela
komore i koji se moze izvesti kao prilazni poklopac.

Dno komore ima zracne otvore, a gornja je ploha obavijena zra¢nim kanali¢em. Komora stoji na Cetiri nozZice
visine 10 mm.

Komora moze na jednom kraju imati otvor za uvodenje drzaca s uzorkom u komoru; na suprotnoj se strani
nalazi otvor za dovod plina. Taljevina se skuplja u plitici (vidjeti sliku 3.) koja je smjestena na dnu komore
izmedu zracnih otvora tako da nijednim dijelom ne prekriva povrsinu otvora za zraCenje.

Slika 1.

Primjer komore za izgaranje s drzaem uzorka i pliticom za kapljevinu
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Slika 2.

Primjer komore za izgaranje

(Dimenzije u milimetrima)

12

Slika 3.
Tipi¢na plitica za kapljevinu

(Dimenzije u milimetrima)

Drza¢ uzorka koji se sastoji od dvije metalne plocice ili okvira u obliku slova U od nehrdajuéeg materijala.
Dimenzije su dane na slici 4.

Donja je plocica opremljena pribadacama, a gornja odgovaraju¢im rupicama radi ujednacenog drzanja uzorka.
Pribadace takoder sluze kao mjerne tocke na pocetku i kraju duzine gorenja.

Potrebno je postaviti nosa¢ u obliku toplinski postojanih Zica promjera 0,25 mm koje obujmljuju okvir u
razmacima od 25 mm preko donjeg U-okvira (vidjeti sliku 5.).

Ravnina donje strane uzoraka je 178 mm iznad podne ploce. Udaljenost od prednjega ruba drzaca uzorka do
kraja komore je 22 mm; udaljenost od uzduznih strana drzaca uzorka do bo¢nih stranica komore je 50 mm (sve

unutarnje dimenzije). (Vidjeti slike 1. i 2).
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Primjer drzaca uzorka
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Slika 5.

Primjer presjeka nacrta donjeg U-okvira za Zifani nosac

(Dimenzije u milimetrima)
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.2

Plinski plamenik. Mali izvor paljenja ¢ini Bunsenov plamenik unutarnjega promjera 9,5 + 0,5 mm. Nalazi se u
ispitnom kabinetu tako da se srediste sapnice nalazi 19 mm ispod sredista donjeg ruba otvorenoga kraja uzorka
(vidjeti sliku 2).

Ispitni plin. Ispitni plin koji dolazi u plamenik ima kalorijsku vrijednost blizu 38 Mj/m>(npr. prirodni plin).
Metalni ¢esalj, najmanje duzine 110 mm, sa sedam do osam blago zaobljenih zubaca na 25 mm.

Stoperica tocnosti mjerenja 0,5 sekunda.

Odsisnik dimova (napa). Komora za izgaranje moze biti smjeStena u sklopu odsisnika dimova (nape) pod
uvjetom da je njegov unutarnji volumen najmanje 20 puta, ali ne vise od 110 puta, veéi od volumena
komore i pod uvjetom da nijedna dimenzija visine, Sirine ili duZine odsisnika dimova nije viSe od 2 % puta
veca od bilo koje druge dimenzije.

Prije ispitivanja se vertikalna brzina zraka kroz odsisnik dimova mjeri 100 mm ispred i 100 mm iza kona¢nog
polozaja na koji ¢e biti smjestena komora za izgaranje. Brzina mora biti izmedu 0,10 i 0,30 m/s kako posluzitelj

ne bi osje¢ao neugodu zbog proizvoda izgaranja. Moguce je koristiti odsisnik dimova s prirodnom ventilacijom i
primjerenom brzinom zraka.

Uzorci
Oblik i dimenzije

Oblik i dimenzije uzoraka dani su na slici 6. Debljina uzorka odgovara debljini proizvoda koji se ispituje. Ne
smije biti veca od 13 mm. Kada uzimanje uzorka to dopusta, uzorak ima ujednacen presjek po ¢itavoj duZini.

38 254
127
=
-4
6
8 g
- - =
356
Slika 6.
Uzorak

(Dimenzije u milimetrima)
Ako oblik i dimenzije proizvoda ne dopustaju uzimanje uzorka dane veli¢ine, moraju se zadovoljiti sljedece
najmanje dimenzije:

(a) kod uzoraka $irine 3 do 60 mm duZina mora biti 356 mm. U ovom se slucaju materijal ispituje u $irini
proizvoda;

(b) kod uzoraka Sirine 60 do 100 mm duzina mora biti najmanje 138 mm. U ovom slucaju potencijalna duzina
gorenja odgovara duzini uzorka, a mjerenje pocinje u prvoj mjernoj tocki.

Uzorkovanje

Uzorci se uzimaju od materijala koji se ispituje. Kod materijala koji imaju razli¢itu brzinu gorenja u razlicitim
smjerovima materijala potrebno je ispitati svaki smjer. Uzorci se uzimaju i stavljaju u ispitnu aparaturu tako da
se izmjeri najveca brzina gorenja.
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Ako se materijal dostavlja u Sirinama, potrebno je odrezati duzinu od najmanje 500 mm u punoj Sirini. Od
ovog se uzimaju uzorci koji moraju biti najmanje 100 mm udaljeni od ruba materijala i na jednakoj udaljenosti
jedan od drugoga.

Uzorci se na isti nacin uzimaju i od gotovih proizvoda kada to dopusta oblik proizvoda. Ako je debljina
proizvoda veca od 13 mm, ova ¢e se smanjiti na 13 mm mehanickim djelovanjem na stranu koja nije okrenuta
prostoru za smjestaj osoba. Ako je to nemogude, ispitivanje se provodi, u skladu s tehnickom sluzbom, na
prvobitnoj Sirini materijala, koju je potrebno navesti u izvjeséu o ispitivanju.

SloZeni materijali (vidjeti tocku 2.10. Priloga L) ispituju se kao da su jedinstvene strukture.

Kod materijala koji se sastoje od slojeva razli¢itoga sastava koji su poloZeni jedan na drugi, a koji nisu slozeni
materijali, svi se slojevi materijala koji se nalaze na dubini do 13 mm od povriine koja je okrenuta prema
prostoru za putnike ispituju pojedinacno.

Kondicioniranje

Uzorci se kondicioniraju najmanje 24 sata, ali ne viSe od 7 dana, na temperaturi od 23 + 2 °C i relativnoj vlazi
50 + 5% i odrzavaju se u ovakvim uvjetima do neposredno prije ispitivanja.

Postupak

Uzorke s kovréastom ili ¢upavljenom povrsinom stavite na ravnu povrsinu i ¢edljem dva puta prijedite po
Cupavoj strani (2.5.).

Stavite uzorak u drza¢ (2.2.) tako da izloZena strana bude okrenuta dolje prema plamenu.

Podesite plinski plamen na visinu od 38 mm koriste¢i se oznakom u komori, pri ¢emu dovod zraka u plamenik
mora biti zatvoren. Prije pocetka prvoga ispitivanja plamen mora gorjeti najmanje 1 minutu radi stabilizacije.

Umetnite drza¢ uzorka u komoru za izgaranje tako da kraj uzorka bude izloZen plamenu te nakon 15 sekundi
prekinite dotok plina.

Mjerenje vremena gorenja pocinje u trenutku kada podnozje plamena prode prvu mjernu tocku. Promatrajte
Sirenje plamena na strani koja gori brze od druge (gornja ili donja strana).

Mjerenje vremena gorenja dovrieno je kada plamen dode do zadnje mjerne tocke ili kada se plamen ugasi prije
dolaska do zadnje mjerne tocke. Ako plamen ne dosegne zadnju mjernu tocku, izmjerite duZinu izgorenog
materijala do tocke gdje se plamen ugasio. DuZina izgorenog materijala raspadnuti je dio uzorka koji je
gorenjem uniSten na povrdini ili u unutrasnjosti.

Ako se uzorak ne zapali ili ne nastavi gorjeti nakon §to je plamenik ugasen, ili ako se plamen ugasi prije nego
§to dosegne prvu mjernu tocku tako da nije izmjereno vrijeme gorenja, upisite u izvjesée o ispitivanju da je

brzina gorenja 0 mm/min.

Ako se provodi niz ispitivanja ili ponovljena ispitivanja, uvjerite se da komora za izgaranje i drza¢ uzorka
nemaju temperaturu veéu od 30 °C prije nego §to pristupite sljede¢em ispitivanju.

Izracun

Brzina gorenja, B M), u milimetrima po minuti, izracunava se prema formuli

B =2 x 60
t

gdje je:
s duzina izgorenog materijala u milimetrima;

t vrijeme u sekundama koje je potrebno da izgori duzina s.

(") Brzina gorenja (B) za pojedini se uzorak izracunava samo u slucaju da plamen dosegne zadnju mjernu tocku ili kraj uzorka.
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2.1.

2.2

2.2.1.

2.2.2.

PRILOG V.

ISPITIVANJE KOJIM SE UTVRDUJE PONASANJE MATERIJALA PRI TALJENJU

Nacelo
Uzorak se stavlja u vodoravni polozaj i izlaze elektricnome radijatoru. Ispod uzorka stavlja se prijamni

spremnik koji skuplja proizlazne kapi.

U posudu se stavlja malo vate kako bi se provjerilo gori li neka od kapi.

Aparatura

Aparatura se sastoji od (Slika 1.):

(a) elektri¢noga radijatora;

(b) nosaca uzorka s resetkom;

(¢) prijamnog spremnika (za proizlazne kapi);

(d) stalka (za aparaturu).

Izvor topline je elektri¢ni radijator korisne snage 500 W. Isijavajuta povrsina mora biti izradena od prozirne
kremene ploce promjera 100 * 5 mm.

Isijavajuca toplina iz aparature mjerena na povrsini smjestenoj paralelno s povrsinom radijatora na udaljenosti
od 30 mm mora biti 3 W/cm?.

Kalibracija

Za kalibraciju radijatora koristi se mjera¢ toplinske struje (radiometar) tipa Gardon (membranski), ¢iji pred-
videni raspon ne prelazi 10 W/cm?.

Cilj koji prima isijavanje, te eventualno u manjem obimu konvekciju, mora biti plosnat, okrugao, promjera
najvise do 10 mm i prevucen crnim trajnim mat premazom. Cilj se nalazi u tijelu s vodenim hladenjem ¢&ije je
prednje lice izradeno od metala visokoga sjaja, plosnato je, poklapa se s ravninom cilja, okruglog je oblika,
promjera oko 25 mm.

Isijavanje ne smije prodi ni kroz kakav prozor prije no $to dosegne cilj. Instrument mora biti robustan,
jednostavan za pripremu i uporabu, neosjetljiv na propuh i kalibracijski stabilan. Instrument mora imati
preciznost unutar * 3 % i ponovljivost unutar 0,5 %.

Kalibracija mjeraca toplinske struje provjerava se svaki puta kada se provodi kalibracija radijatora, i to uspo-
redbom s instrumentom koji sluzi kao mjerodavni standard i koji se ne koristi u druge svrhe. Instrument koji
sluzi kao mjerodavni standard potpuno se kalibrira jedanput godisnje u skladu s nacionalnom normom.

Provjera kalibracije

Iradijaciju koju proizvodi ulazna snaga, a koja je kod prve kalibracije pokazivala vrijednost koja odgovara
iradijaciji od 3 W/cm?, potrebno je redovito provjeravati (najmanje jedanput svakih 50 radnih sati), a kali-
braciju je potrebno ponoviti kada se provjerom ustanovi odstupanje vece od 0,06 W/cm?.

Postupak kalibracije

Aparaturu je potrebno smjestiti u okolinu u kojoj gotovo nema nikakvih zra¢nih strujanja (ne vise od 0,2 m/s).

Stavite mjera¢ toplinske struje u aparaturu u poloZaj uzorka tako da se cilj mjeraca toplinske struje nalazi u
sredini povriine radijatora.

Ukljucite struju i uspostavite ulaznu snagu kontrolnika koja je potrebna da se postigne iradijacija u sredini
povrsine radijatora od 3 W/cm?2 Nakon podesavanja generatora na vrijednost potrebnu da se zabiljezi iradi-
jacija od 3 W/cm? potrebno je napraviti petminutnu stanku bez daljnjega podesavanja kako bi se osigurala
ravnoteza.
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2.3.

2.4.

2.5.

Nosa¢ uzoraka metalni je prsten (Slika 1.). Na prsten se stavlja reSetka od Zice od nehrdajuceg celika sljedecih
dimenzija:

— unutarnji promjer: 118 mm,
— dimenzije rupa: 2,10 mm kvadratnih,

— promjer Celicne Zzice: 0,70 mm.

Prijamni se spremnik sastoji od cilindricne cijevi unutarnjega promjera 118 mm i dubine 12 mm.

Prijamni spremnik treba napuniti vatom.

Predmeti iz stavka 2.1., 2.3. i 2.4. osovljuju se na okomiti stup.

Radijator se postavlja na nosa¢ tako da je isijavajuca povrsina vodoravno, a isijavanje usmjereno prema dolje.

U stup je potrebno ugraditi rucicu/papucicu koja ¢e polako podizati nosa¢ radijatora. Takoder je potrebno
ugraditi zapor koji omogucuje da se radijator vrati u normalan polozaj.

U normalnom se poloZaju osi radijatora, nosaca uzorka i prijamnog spremnika moraju poklapati.
Uzorci
Ispitni uzorci moraju imati dimenzije 70 mm x 70 mm.

Uzorci se na isti nacin uzimaju od gotovih proizvoda kada to dopusta oblik proizvoda. Ako je debljina
proizvoda ve¢a od 13 mm, ova Ce se smanjiti na 13 mm mehanickim djelovanjem na stranu koja nije okrenuta
prostoru za smjestaj osoba. Ako je to nemogude, ispitivanje se provodi, u skladu s tehnickom sluzbom, na
prvobitnoj Sirini materijala, koju je potrebno navesti u izvjes¢u o ispitivanju.

SloZeni materijali (vidjeti tocku 2.8. Priloga 1) ispituju se kao da su jedinstvene strukture.

Kod materijala koji se sastoje od slojeva razlicitoga sastava koji su polozeni jedan na drugi, a koji nisu slozeni
materijali, svi se slojevi materijala koji se nalaze na dubini do 13 mm od povrsine koja je okrenuta prema
prostoru za putnike ispituju pojedinacno.

Ukupna masa uzorka koji se ispituje mora biti najmanje 2 g. Ako je masa jednoga uzorka manja, dodaje se
dovoljan broj uzoraka.

Ako materijal ima dva razli¢ita lica, ispituju se oba lica, $to znaci da je potrebno ispitati osam uzoraka.

Uzorci i vata kondicioniraju se najmanje 24 sata na temperaturi 23 * 2 °C i relativnoj vlazi 50 + 5% te se
odrzavaju u ovakvim uvjetima do neposredno prije ispitivanja.

Postupak

Uzorak se stavlja na nosac, a ovaj se postavlja tako da je udaljenost izmedu povrsine radijatora i gornje strane
uzorka 30 mm.

Prijamni se spremnik, ukljucujudi vatu, stavlja ispod reSetke nosaca na udaljenosti od 300 mm.

Radijator se stavlja sa strane, tako da ne isijava na uzorak i zatim ukljucuje. Kada postigne puni kapacitet stavlja
se iznad uzorka i zapocinje s mjerenjem vremena.

Ako se materijal otopi ili izoblici, visina se radijatora podesava tako da se odrzi udaljenost od 30 mm.

Ako se materijal zapali, radijator se nakon tri sekunde odlaze sa strane. Vraca se u polozaj kada se plamen
ugasi te se isti postupak ponavlja koliko god je puta potrebno u prvih pet minuta ispitivanja.

Nakon pete minute ispitivanja:

i. Ako se uzorak ugasio (bez obzira na to je li se zapalio u prvih pet minuta ispitivanja), ostavite radijator u
polozaju ¢ak i ako se uzorak ponovno zapali.



46

Sluzbeni list Europske unije

07/Sv. 7

ii. Ako materijal gori, pricekajte da se ugasi prije nego $to radijator vratite u poloZaj.

U oba se slucaja ispitivanje mora nastaviti jo§ pet minuta.

Rezultati
Opazanja se zapisuju u izvje$ée o ispitivanju kao npr:
— kapanje (ako ga ima), bez obzira na postojanje plamena,

— je li doslo do zapaljenja vate

1
O —
T
g
=
« —— 2
s o — :}\
\_3
1. radijator
2. uzorak
3. refetka (nosal uzorka)
4. vata
5. prijamni spremnik
=)
=
-

pomi¢ni metalni prsten

redetka —\ /
e e e e e —mmn o
metalni prsten (fiksni) : ( . e g
1

detalj metalnih prstena nosaca
uzorka

RN &
r~ ===~ 5

- -
-—sﬂ g
-

s ’// LSS S L S S

Slika 1.

Ll
L d

L |

N

(Dimenzije u milimetrima)



07/Sv. 7

Sluzbeni list Europske unije

47

2.1

2.2.

2.3.

2.4.

3.1.

3.2.

4.1.

PRILOG VI.

ISPITIVANJE KOJIM SE UTVRDUJE OKOMITA BRZINA GORENJA MATERIJALA

Nacelo

Ovo se ispitivanje sastoji u izlaganju uzoraka plamenu, drzeci ih u okomitome poloZaju, i odredivanju brzine
Sirenja plamena materijalom koji se ispituje.

Aparatura

Aparatura se sastoji od:

(a) drzaca uzorka;

(b) plamenika;

(¢) ventilacijskoga sustava kojim se odvodi plin i proizvodi izgaranja;
(d) sablone;

(e) niti za obiljezavanje od bijelih merceriziranih pamu¢nih niti maksimalne linearne gustoce 50 tex.

Drza¢ uzorka sastoji se od pravokutnoga okvira visine 560 mm s dva kruto spojena paralelna $tapica razmak-
nuta 150 mm na koji se pri¢vr$¢uju pribadace na koje se postavlja ispitni uzorak; ispitni se uzorak nalazi u
ravnini najmanje 20 mm od okvira. Pribadace ne smiju imati promjer veéi od 2 mm i moraju biti dugacke
najmanje 27 mm. Pribadace su smjestene na paralelnim Stapi¢ima na mjestima kako je prikazano na slici 1.
Okvir se pri¢vrs¢uje na prikladan nosa¢ kako bi se Stapi¢i odrzali u okomitom poloZaju za vrijeme ispitivanja.
(Radi smjeStanja uzorka na pribadace u ravnini podalje od okvira, uz pribadace se mogu postaviti razdjelnici
promjera 2 mm).

Plamenik je opisan na slici 3.

Plin kojim se napaja plamenik moze biti trgovacki propan ili trgovacki butan.

Plamenik se smjesta ispred i ponize uzorka tako da lezi u ravnini koja prolazi kroz okomitu sredi$njicu uzorka
i uspravno na njegovo lice (vidjeti sliku 2.) tako da je uzduzna os nagnuta prema gore pod kutom od 30° u
odnosu na okomicu prema donjem rubu uzorka. Razmak izmedu vrha plamenika i donjega ruba uzorka je
20 mm.

Ispitna aparatura mozZe biti smjeStena u sklopu odsisnika dimova pod uvjetom da je njegov unutarnji volumen
najmanje 20 puta, ali ne viSe od 110 puta, vei od volumena ispitne aparature i pod uvjetom da niti jedna
dimenzija visine, Sirine ili duzine odsisnika dimova nije vise od 2 ¥ puta veca od bilo koje druge dimenzije.
Prije ispitivanja, vertikalna se brzina zraka kroz odsisnik dimova mjeri 100 mm ispred i 100 mm iza konac¢nog
polozaja gdje e biti smjestena ispitna aparatura. Brzina mora biti izmedu 0,10 i 0,30 m/s kako posluZitelj ne
bi osje¢ao neugodu zbog proizvoda izgaranja. Moguée je koristiti odsisnik dimova s prirodnom ventilacijom i
primjerenom brzinom zraka.

Koristi se plosnata tvrda Sablona od prikladnog materijala i veli¢ine koja odgovara veli¢ini uzorka. U Sabloni se
izbuse rupe promjera oko 2 mm tako da razmaci izmedu sredista rupa odgovaraju razmacima izmedu priba-
daca na okvirima (vidjeti sliku 1.). Rupe se nalaze na istoj udaljenosti u odnosu na okomite sredi$njice 3ablone.
Uzorci

Dimenzije uzoraka su: 560 x 170 mm.

Uzorci se kondicioniraju najmanje 24 sata na temperaturi od 23 £ 2 °C i relativnoj vlazi 50 £ 5 % i odrzavaju
se u ovakvim uvjetima do neposredno prije ispitivanja.

Postupak

Ispitivanje se vr$i na temperaturi okoline izmedu 10° i 30 °C i relativnoj vlazi izmedu 15 % i 80 %.
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4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

4.7.

Plamenik se predgrijava 2 minute. Visina plamena se podeSava na 40 + 2 mm, a mjeri se kao udaljenost
izmedu vrha cjev¢ice plamenika i vrha Zutoga dijela plamena kada je plamenik okrenut okomito, a plamen
se promatra na priguSenome svjetlu.

Uzorak se stavlja na pribadace ispitnoga okvira paze¢i da pribadace prolaze kroz tocke oznacene pomolu
Sablone i da je uzorak najmanje 20 mm odmaknut od okvira. Okvir se pricvriCuje na nosac tako da je uzorak
okomit.

Niti za obiljeZavanje se pri¢vrs¢uju vodoravno ispred uzorka na mjestima prikazanim na slici 1. Na svakom se
mjestu postavlja nit u obliku petlje tako da su ta dva segmenta odmaknuta 1 mm i 5 mm od ravnine prednjega
dijela uzorka.

Svaka se petlja pricvri¢uje na prikladan uredaj za mjerenje vremena. Nit mora biti dovoljno napeta da bude u
stanju odrzavati polozaj u odnosu na uzorak.

Uzorak se izlaze plamenu 5 sekundi. Smatra se da je doslo do zapaljenja ako uzorak nastavi gorjeti 5 sekundi
nakon uklanjanja inicijalnoga plamena. Ako ne dode do zapaljenja, plamenu se izlaze drugi kondicionirani
uzorak u trajanju od 15 sekundi.

Ako bilo koji rezultat u bilo kojem kompletu od tri uzorka prelazi minimalni rezultat za 50 %, drugi se
komplet od tri uzorka ispituje s obzirom na taj smjer odnosno lice. Ako jedan ili dva uzorka u bilo kojem
kompletu od tri uzorka ne dogori do gornje niti za obiljezavanje, drugi se komplet od tri uzorka ispituje s
obzirom na taj smjer odnosno lice.

Mjere se sljedeca vremena u sekundama:

(a) od pocetka izlaganja inicijalnom plamenu do odvajanja prve niti za obiljezavanje (t1);
(b) od pocetka izlaganja inicijalnom plamenu do odvajanja druge niti za obiljezavanje (ts);

(c) od pocetka izlaganja inicijalnom plamenu do odvajanja trece niti za obiljezavanje (t3).

Rezultati

Opazanja se upisuju u izvje$ce o ispitivanju, a ukljucuju:

— trajanje izgaranja: t;, t, i t; u sekundama,

— odgovarajuée duzine izgorenog materijala: d;, d, i d3 u mm.

Brzina gorenja V; te, u odgovaraju¢im sluajevima, brzine V, i V; racunaju se (za svaki uzorak ako plamen
dosegne najmanje prvu nit za obiljezavanje) kako slijedi:

di
Vi = Pl 60 (mm/min)

i

U obzir se uzima najveca brzina gorenja Vi, V, i V.
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