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II

(Muut kuin lainsddtamisjdrjestyksessi hyviksyttavat saddokset)

ASETUKSET

KOMISSION DELEGOITU ASETUS (EU) 2022/2104,
annettu 29 piivini heinikuuta 2022,

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 1308/2013 tiydentimisesti oliividljyn
kaupan pitimistid koskevien vaatimusten osalta seki komission asetuksen (ETY) N:o 2568/91 ja
komission tiytint6onpanoasetuksen (EU) N:o 29/2012 kumoamisesta

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon maataloustuotteiden yhteisestd markkinajirjestelystd ja neuvoston asetusten (ETY) N:o 92272, (ETY)
N:o 234/79, (EY) N:o 1037/2001 ja (EY) N:o 12342007 kumoamisesta 17 pdivina joulukuuta 2013 annetun Euroopan
parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 1308/2013 () ja erityisesti sen 75 artiklan 2 kohdan, 78 artiklan 3 ja 4
kohdan seki 88 artiklan 3 kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)  Asetuksella (EU) N:o 1308/2013 kumotaan ja korvataan neuvoston asetus (EY) N:o 1234/2007 (3). Asetuksen (EU)
N:0 1308/2013 Il osan I osaston I luvun 1 jaksossa vahvistetaan oliivicljyn kaupan pitdmisen vaatimuksia koskevat
sdannot ja siirretddn komissiolle valta antaa tiltd osin delegoituja sdaddoksid ja tdytintoonpanosiddoksid. Jotta
voidaan varmistaa oliividljymarkkinoiden moitteeton toiminta uudessa oikeudellisessa kehyksessd, on hyviksyttavi
tillaisilla saadoksilld tietyt sidnnot. Kyseisilla siddoksilla olisi korvattava komission asetus (ETY) N:o 2568/91 () ja
komission taytintoonpanoasetus (EU) N:o 29/2012 (%), jotka olisi sen vuoksi kumottava.

(2)  Oliivioljyn hinta on markkinoilla 6ljyn tiettyjen aistinvaraisten ja ravitsemuksellisten ominaisuuksien sekd
tuotantokustannusten vuoksi useimpiin muihin kasvirasvoihin verrattuna suhteellisen korkea. Tamin
markkinatilanteen vuoksi olisi vahvistettava oliivioljyjen kaupan pitdmistd koskevat vaatimukset, joilla turvataan
tuotteiden laatu ja torjutaan tehokkaasti petoksia. Kaupan pitdmisen vaatimusten seurantaa olisi my0s tehostettava.
Sen vuoksi olisi annettava titd koskevat erityissddnnokset.

(3)  Kymmenen viime vuoden aikana oliividljyn kaupan pitdmistd koskevien unionin vaatimusten tdytintoonpanosta ja
vaatimustenmukaisuustarkastusten toteuttamisesta saadut kokemukset osoittavat, ettd tiettyjd sddntelykehyksen
nikokohtia on yksinkertaistettava ja selkeytettava.

(4)  Eri oliividljytyyppien erottamiseksi toisistaan kunkin oliividljyluokan fysikaalis-kemialliset ominaisuudet ja
neitsytoliividljyjen aistinvaraiset ominaisuudet olisi syytd maédritelld kyseisten tuotteiden puhtauden ja laadun
varmistamiseksi.

(') EUVLL 347,20.12.2013,s. 671.

() Neuvoston asetus (EY) N:o 1234/2007, annettu 22 pdivind lokakuuta 2007, maatalouden yhteisestd markkinajirjestelystd ja tiettyjd
maataloustuotteita koskevista erityissidnnoksistd (yhteisid markkinajirjestelyja koskeva asetus) (EUVL L 299, 16.11.2007, s. 1).

() Komission asetus (ETY) N:o 2568/91, annettu 11 pdivind heindkuuta 1991, oliivi6ljyn ja uutetun oliiviéljyn ominaisuuksista seka
niiden mairitysmenetelmistd (EYVL L 248, 5.9.1991, 5. 1).

(*) Komission tdytintoonpanoasetus (EU) N:o 29/2012, annettu 13 péivind tammikuuta 2012, oliiviéljyn kaupan pitimistd koskevista
vaatimuksista (EUVL L 12, 14.1.2012, s. 14).
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(11)

(12)

(13)

(14)

Jotta kuluttajia ei johdettaisi harhaan eikd luotaisi epireilua kilpailua oliividljymarkkinoilla, oliivicljyluokkien
sekoittaminen muiden kasvioljyjen kanssa tai lisddminen elintarvikkeisiin olisi sallittava ainoastaan, kun kyse on
oliivioljyluokista, joita saa myydd loppukuluttajalle. Jotta voidaan ottaa huomioon jisenvaltioiden erilaiset
olosuhteet, jasenvaltioiden olisi voitava kieltdd tdllaisten sekoitusten tuotanto alueellaan.

Myytavin oliiviéljyn aitouden varmistamiseksi on aiheellista sdatdd vahittdiskauppaa varten pakkauksista, joiden
kokoa on rajoitettu ja joissa on asianmukaiset suljinjdrjestelmit. On kuitenkin aiheellista sddtia, ettd jasenvaltiot
voivat sallia suuremman vetoisuuden yhteisoille tarkoitetuille pakkauksille.

Jotta voidaan helpottaa kuluttajien valintoja, on tirkedd, ettd etiketissd olevat pakolliset tiedot ovat helposti
luettavissa. Sen vuoksi olisi vahvistettava luettavuutta ja pakollisten tietojen kokoamista paiasialliseen nihtavissa
olevaan kenttddn koskevat sadnnot.

Oliivioljyluokkien nimien olisi vastattava sellaisen oliividljyn kuvauksia, jota pidetddn kaupan kussakin
jasenvaltiossa, unionin sisdisessd kaupassa ja kolmansien maiden kanssa kiytdvissid kaupassa, asetuksen (EU)
N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan mukaisesti.

Useat tieteelliset tutkimukset ovat osoittaneet, ettd valo ja 1dmp6 vaikuttavat haitallisesti oliivioljyn laatuun. Sen
vuoksi on tarpeen ilmoittaa etiketissd selkedsti erityiset siilytysolosuhteet, jotta kuluttajalle voidaan tiedottaa
asianmukaisesti ihanteellisista sailytysolosuhteista.

Sellaisenaan kaupan pidettivien neitsytoliiviéljyjen laatu ja maku voivat maatalouskiytinteiden tai paikallisten
valmistus- tai sekoittamiskéytdnteiden vuoksi olla huomattavan erilaisia ljyn alkuperdpaikasta riippuen. Téstd voi
seurata, ettd saman Oljyluokan sisilld esiintyy markkinoita hiiritsevid hintaeroja. Muissa elintarvikeoliividljyjen
luokissa ei tillaisia alkuperddn liittyvid olennaisia eroja ole, mutta alkuperdpaikan merkitseminen pakkauksiin voi
johtaa kuluttajat luulemaan, ettd mainittuja eroja on olemassa. Sen vuoksi elintarvikeoliivioljyn markkinoiden
vadristymisriskin vélttdmiseksi on tarpeen vahvistaa unionin tasolla pakollinen alkuperipaikan merkitsemisjir-
jestelmd, jonka mukaan alkuperdpaikka merkitddn ainoastaan tarkat edellytykset tdyttdviin ekstra-neitsytolii-
vi6ljyihin ja neitsytoliivioljyihin.

Unionissa merkittdva osa ekstra-neitsytoliivi6ljyistd ja neitsytoliivioljyistd on eri jasenvaltioista ja kolmansista maista
periisin olevien 6ljyjen sekoituksia. Tallaisten sekoitusten alkuperin merkitsemiselle olisi vahvistettava sdannokset.

Alueelliselle alkuperdmerkinnille voidaan myontdd Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU)
N:0 1151/2012 () nojalla suojattu alkuperdnimitys (SAN) tai suojattu maantieteellinen merkintd (SMM). Kuluttajien
keskuudessa aiheutuvien sekaannusten ja sen my6td markkinoiden mahdollisen héiriintymisen estdmiseksi SAN- ja
SMM-merkinnit olisi varattava yksinomaan alueellisille alkuperdmerkinnéille. Tuontioliivi6ljyn osalta on tarpeen
noudattaa Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksessa (EU) N:o 952/2013 (%) sdddettyjd tavaroiden muuta kuin
etuuskohteluun oikeuttavaa alkuperii koskevia sadntoja.

Olemassa olevien tavaramerkkien, mukaan lukien maantieteelliset viittaukset, kidyttod olisi voitava jatkaa edellyttden,
ettd ne on aiemmin virallisesti rekisterdity neuvoston direktiivin 89/104/ETY () tai neuvoston asetuksen (EY)
N:o 40/94 () mukaisesti.

Silloin kun ekstra-neitsytoliiviéljyn tai neitsytoliivioljyn alkuperdpaikka tarkoittaa unionia tai jotakin jasenvaltiota,
tdimd merkitsee, ettd Oljyn laatuun ja makuun vaikuttavat paitsi kdytetyt oliivit myds valmistustekniikat ja
-kaytinteet. Alkuperdpaikan olisi siis tarkoitettava sitd maantieteellistd aluetta, jolta oliividljy on saatu, ja timi on
yleensi alue, jolla oliivi6ljy on puristettu oliiveista. Kuitenkin joissakin tapauksissa alue, jolla oliivit korjataan, on eri
kuin alue, jolla 6ljy puristetaan. Tama tieto olisi merkittdvd pakkauksiin tai niiden etiketteihin, jotta valtettiisiin
kuluttajan johtaminen harhaan sekd mahdolliset hdiriot oliivioljymarkkinoilla.

() Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 1151/2012, annettu 21 paivdnd marraskuuta 2012, maataloustuotteiden ja
elintarvikkeiden laatujdrjestelmistd (EUVL L 343, 14.12.2012, 5. 1).

() Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 952/2013, annettu 9 piivind lokakuuta 2013, unionin tullikoodeksista
(EUVLL 269,10.10.2013,s. 1).

() Ensimmiinen neuvoston direktiivi 89/104/ETY, annettu 21 piivind joulukuuta 1988, jisenvaltioiden tavaramerkkilainsiddannon
ldhentdmisestd (EYVL L 40, 11.2.1989, s. 1).

(*) Neuvoston asetus (EY) N:o 40/94, annettu 20 pdivana joulukuuta 1993, yhteison tavaramerkistd (EUVLL 11, 14.1.1994, s. 1).
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(15) Kun pakkauslaitokset hyviksytddn kansallisella tasolla oliivioljyn kaupan pitdmisen vaatimustenmukaisuustar-
kastuksia ja oliivioljyn ominaisuuksien médritysmenetelmia koskevista sddnnoistd annetun komission tdytantoonpa-
noasetuksen (EU) [2022/2105 (). 6 artiklan mukaisesti, oliividljyn etiketissd olisi mainittava pakkauslaitokselle
annettu aakkosnumeerinen tunnus jiljitettdvyyden ja kuluttajansuojan parantamiseksi.

(16) Etiketissd esitetyt maininnat eivit Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 11692011 (*%) mukaisesti
saa johtaa ostajaa harhaan erityisesti kyseessd olevan oliivioljyn ominaisuuksien osalta tai liittimalld kyseiseen 6ljyyn
ominaisuuksia, joita silld ei ole, taikka esittdmalla silld olevan erityisid ominaisuuksia, jotka kuitenkin ovat yhteisid
kaikille oljyille. Eriille oliivioljyd koskeville, usein kiytetyille vapaachtoisille maininnoille on tarpeen vahvistaa
yhdenmukaistetut sddnnot, jotta maininnat voidaan madritelld tarkasti ja niiden paikkansapitdvyyttd valvoa. Ottaen
huomioon, ettd erditd mainintoja kidytetddn yhi enemmin ja ettd niiden taloudellinen merkitys on suuri, niiden
kaytolle olisi oliivioljymarkkinoiden selkeyttimisen vuoksi tarpeen vahvistaa perusteet.

(17) Niinpd ilmaisujen "ensimmdinen kylmépuristus” tai "kylméerotus” olisi vastattava teknisesti madriteltyd perinteistd
tuotantotapaa.

(18) Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd IX maddritellddn tietyt ekstra-neitsytoliividljyjen ja neitsytoliividljyjen
makua tai tuoksua kuvaavat aistinvaraiset ilmaisut. Jotta kuluttajia ei johdettaisi harhaan, ekstra-neitsytoliivioljyjen
ja neitsytoliivioljyjen kuvauksessa ei saisi kdyttdd muita ilmaisuja kuvaamaan kyseisten oljyjen aistinvaraisia
ominaisuuksia. Tallaisten ilmaisujen kéytto ekstra-neitsytoliividljyjen ja neitsytoliividljyjen etiketissd olisi rajattava
oljyihin, joilla on kansainvilisen oliivineuvoston vastaavan maédritysmenetelmidn perusteella todettu olevan
asianomaiset ominaisuudet.

(19) Happopitoisuuden mainitseminen yksinddn antaa vadristyneen kuvan absoluuttisesta laatuasteikosta ja johtaa
kuluttajaa harhaan, silli kyseiselld kriteerilli on laadullista merkitystdi vain muiden fysikaalis-kemiallisten
parametrien (peroksidiluku, vahapitoisuus ja ultraviolettiabsorbanssi) yhteydessd. Jos etiketissd viitataan
happopitoisuuteen, myos kyseiset parametrit olisi ilmoitettava.

(20) Jotta kuluttajia ei johdettaisi harhaan, fysikaalis-kemiallisten parametrien arvona, kun téllaiset parametrit ilmoitetaan
etiketissd, olisi oltava se enimmadisarvo, jonka kyseiset parametrit voisivat saavuttaa vahimmdissiilyvyysajan
pdattyessd.

(21) Jotta kuluttajat saisivat tietoa tuotteen idstd, toimijoiden olisi voitava ilmoittaa ekstra-neitsytoliiviljyjen ja
neitsytoliivi6ljyjen etiketissd satovuosi, mutta ainoastaan silloin, kun siilion sisdllostd 100 prosenttia on perdisin
yhdestid ainoasta satovuodesta. Koska oliivienkorjuu alkaa yleensd syksylld ja pdittyy seuraavan vuoden keviilld, on
asianmukaista selventii, miten satovuosi on ilmoitettava etiketissa.

(22) Jasenvaltioiden olisi voitava méddratd satovuoden ilmoittaminen pakolliseksi, jotta kuluttajille voidaan antaa tietoa
oliivioljyn idstd. Jotta sisimarkkinoiden toiminta ei hdiriintyisi, téllainen pakollinen maininta olisi kuitenkin
rajoitettava koskemaan ainoastaan jdsenvaltioiden kansallista tuotantoa, joka on perdisin kyseisen maan alueelta
kerityistd oliiveista ja joka on tarkoitettu pelkdstddn niiden kansallisille markkinoille. Jotta komissio voi seurata
tallaisen kansallisen paitoksen soveltamista ja tarkastella sen perustana olevaa unionin sddnnostd uudelleen
sisimarkkinoiden toiminnan mahdollisen kehityksen perusteella, jasenvaltioiden olisi ilmoitettava paitoksestddn
komission delegoidun asetuksen (EU) 2017/1183 (') mukaisesti.

(’) Komission tdytdntoonpanoasetus (EU) ...[..., annettu [...], oliiviéljyn kaupan pitimisen vaatimustenmukaisuustarkastuksia ja
oliiviéljyn ominaisuuksien maaritysmenetelmid koskevista sddnnoistd [2022/2105] (katso timén virallisen lehden sivu 23).

(*) Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 1169/2011, annettu 25 pidivini lokakuuta 2011, elintarviketietojen antamisesta
kuluttajille, Euroopan parlamentin ja neuvoston asetusten (EY) N:o 1924/2006 ja (EY) N:o 1925/2006 muuttamisesta sekd komission
direktiivin 87/250/ETY, neuvoston direktiivin 90/496/ETY, komission direktiivin 1999/10/EY, Euroopan parlamentin ja neuvoston
direktiivin 2000/13/EY, komission direktiivien 2002/67/EY ja 2008/5/EY sekd komission asetuksen (EY) N:o 608/2004
kumoamisesta (EUVL L 304, 22.11.2011, s. 18).

(") Komission delegoitu asetus (EU) 2017/1183, annettu 20 pdivind huhtikuuta 2017, Euroopan parlamentin ja neuvoston asetusten
(EU) N:o 1307/2013 ja (EU) N:o 1308/2013 tdydentdmisesti komissiolle tiedoksiannettavien tietojen ja asiakirjojen osalta
(EUVLL 171, 4.7.2017, 5. 100).
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(23) Kun on kyse oliivicljy4 sisiltdvistd elintarvikkeista, olisi toteutettava toimia sen varmistamiseksi, ettei kuluttajia
johdeta harhaan korostamalla oliiviéljyn mainetta tuomatta esiin tuotteen tosiasiallista koostumusta. Merkint6ihin
on sen vuoksi merkittivd selkedsti oliividljyn prosenttiosuus ja tietyt erityismaininnat, jotka koskevat yksinomaan
kasvioljyjen seoksesta koostuvia tuotteita. Lisdksi olisi otettava huomioon erityisesti sardiinien, tonnikalan ja sardan
osalta erityissdddoksissd vahvistetut yksinomaan oliivioljyssd sdilytettyja kiinteitd elintarvikkeita koskevat
erityissddnnokset.

(24)  Yksinomaan oliividljyyn siilottyjen elintarvikkeiden osalta ei yksinkertaistamisen vuoksi tulisi edellyttdd, ettd
etiketissd mainitaan lisdtyn 6ljyn prosenttiosuus elintarvikkeen kokonaisnettopainosta,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla

Soveltamisala

Téssd asetuksessa annetaan sddnnot seuraavista:
a) asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan 1-6 kohdassa tarkoitettujen oliiviéljyjen ominaisuudet;

b) asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan 1 kohdan a ja b alakohdassa sekd 3 ja 6 kohdassa
tarkoitettujen oliividljyjen kaupan pitdimisen erityisvaatimukset, kun kyseiset oliividljyt myydain loppukuluttajalle
sellaisenaan tai elintarvikkeessa.

2 artikla
Oliividljyluokat

1. Jos oliividljy tdyttdd ominaisuudet, jotka vahvistetaan

a) tdmdn asetuksen liitteessd [ olevissa taulukoissa A ja B olevassa 1 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessd VII olevan VIII osan 1 kohdan a alakohdassa tarkoitetuksi ekstra-neitsytoliivioljyksi;

b) timdn asetuksen liitteessd I olevissa taulukoissa A ja B olevassa 2 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessé VII olevan VIII osan 1 kohdan b alakohdassa tarkoitetuksi neitsytoliivioljyksi;

¢) tdmin asetuksen liitteessd I olevissa taulukoissa A ja B olevassa 3 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessé VII olevan VIII osan 1 kohdan ¢ alakohdassa tarkoitetuksi oliivilamppudljyksi;

d) timin asetuksen liitteessd I olevissa taulukoissa A ja B olevassa 4 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessd VII olevan VIII osan 2 kohdassa tarkoitetuksi jalostetuksi oliivioljyksi;

e) tdmin asetuksen liitteessd I olevissa taulukoissa A ja B olevassa 5 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessd VII olevan VIII osan 3 kohdassa tarkoitetuksi jalostetusta oliividljystd ja neitsytoliivioljystd valmistetuksi
oliivioljyksi;

f) tdmin asetuksen liitteessi I olevissa taulukoissa A ja B olevassa 6 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessé VII olevan VIII osan 4 kohdassa tarkoitetuksi raa’aksi oliivin puristemassadljyksi;

g) tdmdin asetuksen liitteessa [ olevissa taulukoissa A ja B olevassa 7 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessd VII olevan VIII osan 5 kohdassa tarkoitetuksi jalostetuksi oliivin puristemassadljyksi;

h) tdmain asetuksen liitteessi I olevissa taulukoissa A ja B olevassa 8 kohdassa, se katsotaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013
liitteessd VII olevan VIII osan 6 kohdassa tarkoitetuksi oliivin puristemassa6ljyksi.

2. Liitteessd I vahvistetut oliividljyjen ominaisuudet méiritetddn komission taytintoonpanoasetuksen (EU) [2022/2105]
mukaisesti.
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3 artikla
Sekoitukset ja muissa elintarvikkeissa oleva oliiviéljy
1. Ainoastaan 1 artiklan b alakohdassa tarkoitetut 6ljyt voivat olla osa oliiviéljyn ja muiden kasviéljyjen sekoituksia.
2. Ainoastaan 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettuja 6ljyjd voidaan kiyttdd muissa elintarvikkeissa.

3. Jasenvaltiot saavat estdd, ettd 1 kohdassa tarkoitettuja oliiviéljyn ja muiden kasvioljyjen sekoituksia tuotetaan sisdiseen
kdyttoon niiden alueella. Ne eivit kuitenkaan saa estdd, ettd tallaisia muista maista tulevia sekoituksia pidetddn kaupan
niiden alueella tai ettd tillaisia sekoituksia tuotetaan niiden alueella niiden pitimiseksi kaupan muussa jasenvaltiossa tai

niiden viemiseksi.

4 artikla
Pakkaaminen

1. Edelld 1 artiklan b alakohdassa tarkoitetut 6ljyt on tarjottava loppukuluttajalle esipakattuina enintddn viiden litran
pakkauksissa. Tillaisissa pakkauksissa on oltava kertakéyttoinen suljinjdrjestelmd ja timin asetuksen mukaiset merkinnt.

2. Jasenvaltiot voivat vahvistaa 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettujen, ravintoloissa, sairaaloissa, ruokaloissa ja muissa
vastaavissa yhteisoissd kulutettavaksi tarkoitettujen 6ljyjen pakkausten enimmadisvetoisuudeksi yli viisi litraa, riippuen

asianomaisen laitoksen tyypistd.

5 artikla
Merkinniit

1. Jaljempdnd 6-9 artiklassa tarkoitettujen tietojen esittiminen on pakollista.

2. Jdljempidnd 6 artiklan 1 kohdassa tarkoitettu virallinen nimi ja tarvittaessa 8 artiklan 1 kohdassa tarkoitettu
alkuperdpaikka on koottava pddasialliseen nihtavissd olevaan kenttddn, sellaisena kuin se on mairiteltynd asetuksen (EU)
N:o 1169/2011 2 artiklan 2 kohdan 1 alakohdassa, joko samaan etikettiin tai useampaan samaan siilioén kiinnitettyyn
etikettiin tai suoraan samaan siilioon. Niiden tietojen on oltava nikyvissi kokonaisuudessaan ja yhdenmukaisena tekstina.

3. Jaljempdni 10, 11 ja 12 artiklassa tarkoitettujen tietojen esittiminen on vapaachtoista.

6 artikla
Virallinen nimi ja 6ljyluokan merkitseminen

1. Edelld 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettujen oljyjen kuvausta on pidettivd oljyn asetuksen (EU) N:o 1169/
2011 2 artiklan 2 kohdan n alakohdassa tarkoitettuna virallisena nimend.

2. Kyseisten 6ljyjen etiketissd on oltava 1 kohdassa tarkoitetun kuvauksen lisaksi, mutta ei vilttimattd sen liheisyydessi,
selvin ja pysyvin kirjaimin seuraavat tiedot oljyluokasta:
a) ekstra-neitsytoliivioljy:
"laadultaan korkealuokkainen oliivi6ljy, joka on saatu suoraan oliiveista ja ainoastaan mekaanisin menetelmin”;
b) neitsytoliivioljy:
"oliivioljy, joka on saatu suoraan oliiveista ja ainoastaan mekaanisin menetelmin”;
c) jalostetusta oliivi6ljystd ja neitsytoliivioljystd valmistettu oliivi6ljy:

"6ljy, joka sisiltdd yksinomaan jalostettuja oliivi6ljyja ja suoraan oliiveista saatuja 6ljyjd”;
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d) oliivin puristemassaoljy:

i) "oljy, joka sisdltdd yksinomaan oliividljyn puristamisen yhteydessd erotettua tuotetta, jota kisittelemilld on
valmistettu 6ljyjd, ja suoraan oliiveista saatuja 6ljyjd”;

i) "oljy, joka sisdltid yksinomaan oliividljyn puristamisesta perdisin olevaa puristemassajaamaid kasittelemalld
valmistettuja 0ljyja ja suoraan oliiveista saatuja oljyja”.

7 artikla

Erityiset siilytysolosuhteet

Edelld 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettujen oljyjen siilidissd tai nithin kiinnitetyissd etiketeissd on oltava maininta
erityisistd sdilytysolosuhteista suojassa valolta ja limmolta.

8 artikla
Alkuperipaikka

1. Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan 1 kohdan a alakohdassa tarkoitetun ekstra-
neitsytoliivioljyn ja b alakohdassa tarkoitetun neitsytoliivi6ljyn etiketissd on ilmoitettava alkuperdpaikka.

2. Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan 3 ja 6 kohdassa tarkoitettujen dljyjen etiketissi ei saa
ilmoittaa alkuperipaikkaa.

3. Edelld 1 kohdassa tarkoitetun alkuperdpaikan osalta saa esittdd ainoastaan seuraavat:

a) kun kyseessd ovat oliivi6ljyt, jotka ovat 6 ja 7 kohdan mukaisesti periisin jasenvaltiosta tai kolmannesta maasta, viittaus
soveltuvin osin joko kyseessd olevaan jasenvaltioon, unioniin tai kyseessi olevaan kolmanteen maahan; taikka

b) kun kyseessd ovat oliividljyjen sekoitukset, jotka ovat 6 ja 7 kohdan mukaisesti perdisin useammasta kuin yhdestd
jasenvaltiosta tai kolmannesta maasta, soveltuvin osin yksi seuraavista maininnoista:

i) “Euroopan unionialkuperai olevien oliividljyjen sekoitus” tai viittaus unioniin;
ii) "ei- Euroopan unionialkuperii olevien oliividljyjen sekoitus” tai viittaus ei- Euroopan unionialkuperain;

iii) "ei- Euroopan unionialkuperdd ja unionialkuperdd olevien oliividljyjen sekoitus” tai viittaus Euroopan
unionialkuperddn ja ei-unionialkuperain; taikka

c) asetuksen (EU) N:o 1151/2012 mukainen suojattu alkuperinimitys tai suojattu maantieteellinen merkinta.

4. Taman asetuksen soveltamisalaan kuuluvaksi alkuperiksi ei katsota tavaramerkkid tai yrityksen nimed, jota koskeva
rekisterdintihakemus jétettiin viimeistddn 31 pdivani joulukuuta 1998 direktiivin 89/104/ETY mukaisesti tai viimeistddn
31 péivind toukokuuta 2002 neuvoston asetuksen (EY) N:o 40/94 mukaisesti.

5.  Kolmannesta maasta tapahtuvassa tuonnissa alkuperdpaikka mdiritellddn asetuksen (EU) N:o 952/
2013 59-63 artiklan mukaisesti.

6.  Jdsenvaltion tai unionin mainitsevan alkuperdpaikan on vastattava sitd maantieteellistd aluetta, jolla oliivit korjattiin ja
jolla sijaitsee puristamo, jossa oljy puristettiin oliiveista.

7. Jos oliivit korjattiin muussa jasenvaltiossa tai kolmannessa maassa kuin siind, jossa puristamo, jossa oljy puristettiin
oliiveista, sijaitsee, alkuperdpaikka on ilmoitettava seuraavasti: ”(Ekstra-)neitsytoliivioljy, joka on valmistettu...ssa/ssd
(unioni tai asianomainen jdsenvaltio tai kolmas maa) oliiveista, jotka on korjattu..ssassd (unioni tai asianomainen
jasenvaltio tai kolmas maa)”.
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9 artikla

Pakkauslaitoksen numero

Edelld 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettujen oljyjen etiketissd on tarvittaessa oltava komission tdytintoonpanoasetuksen
(EU) [2022/2105] 6 artiklan mukaisesti hyviksytyn pakkauslaitoksen aakkosnumeerinen tunniste.

10 artikla

Vapaaehtoiset varatut ilmaisut

Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessa IX tarkoitettujen vapaachtoisten varattujen ilmaisujen, jotka voivat esiintyd timin
asetuksen 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettujen 6ljyjen etiketissd, kdyttoon sovelletaan seuraavia edellytyksia:

a) maininta "ensimmdinen kylmapuristus” voidaan tehdi ainoastaan sellaisten ekstra-neitsytoliividljyjen tai neitsytolii-
vidljyjen osalta, jotka saadaan alle 27 °C:n lampétilassa perinteistd valmistusmenetelmdd kéyttden hydraulisilla
puristimilla ensimmaisessd mekaanisessa puristuksessa oliivimassasta;

b) maininta "kylméerotus” voidaan tehdd ainoastaan sellaisten ekstra-neitsytoliividljyjen tai neitsytoliividljyjen osalta, jotka
saadaan alle 27 °C:n lampotilassa suodattamalla tai sentrifugoimalla oliivimassaa;

¢) makuun tai tuoksuun viittaavia aistinvaraisia ominaisuuksia voidaan ilmoittaa ainoastaan ekstra-neitsytoliividljyjen ja
neitsytoliivioljyjen osalta. Etiketissd saa esittdd ainoastaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd IX mdédritellyt
aistinvaraiset ominaisuudet ja ainoastaan, jos ne perustuvat komission tdytintdonpanoasetuksen (EU) (EU) [2022/
2105] liitteessd I olevassa 5 kohdassa tarkoitettua menetelmidd noudattaen tehtyyn arviointiin. Méaritelmit ja tulosten
vaihteluvilit, joiden avulla ndma aistinvaraiset ominaisuudet voidaan ilmoittaa, vahvistetaan timdin asetuksen liitteessd
II;

d) maininta enimmdishappopitoisuudesta, joka tuotteella odotetaan olevan asetuksen (EU) N:o 1169/2011 9 artiklan 1
kohdan f alakohdassa tarkoitetun vahimmiissdilyvyysajan paittyessd, voidaan esittdd vain, jos sen kanssa on samassa
nakokentdssd samankokoisin kirjaimin maininnat (enimmdisarvoina) peroksidiluvusta, vahapitoisuudesta ja ultraviolet-
tiabsorbanssista, jotka on maddritelty komission tdytintoonpanoasetuksen (EU) (EU) [2022/2105] mukaisesti ja jotka
tuotteella odotetaan olevan samana ajankohtana.

11 artikla

Satovuoden ilmoittaminen

1. Satovuoden saa ilmoittaa ainoastaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan 1 kohdan a
alakohdassa tarkoitetun ekstra-neitsytoliivioljyn ja b alakohdassa tarkoitetun neitsytoliivicljyn osalta.

2. Satovuosi voidaan ilmoittaa ainoastaan siind tapauksessa, ettd siilion sisdlto on sataprosenttisesti perdisin kyseisesté
sadosta, ja satovuosi on merkittiva etikettiin joko asianomaisen markkinointivuoden mukaan asetuksen (EU) N:o 1308/
2013 6 artiklan f alakohdan mukaisesti tai sadonkorjuukuukauden ja -vuoden mukaan, tdssd jirjestyksessd. Kuukausi
tarkoittaa kuukautta, jolloin oliiviéljy on puristettu oliiveista.

3. Jasenvaltiot voivat pdittdd, ettd 1 kohdassa tarkoitettu satovuosi on mainittava kyseisessid kohdassa tarkoitettujen
oliivioljyjen etiketissd silloin kun kyseessi on niiden kansallinen tuotanto, joka on saatu niiden alueelta korjatuista
oliiveista ja joka on tarkoitettu pelkdstddn niiden kansallisille markkinoille.

4. Edelld 3 kohdassa tarkoitettu padtos ei esté sellaisten oliivioljyjen kaupan pitdmistd, jotka on merkitty ennen kyseisen
paitoksen voimaantuloa, sithen asti kun varastot loppuvat.

5. Jasenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle 3 kohdassa tarkoitetusta pddtoksestd delegoidun asetuksen (EU)
2017/1183 mukaisesti.
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12 artikla

Muualla kuin valmistusaineluettelossa oleva maininta oliivi6ljyn esiintymisesti sekoituksissa ja elintarvikkeissa

1. Jos oliividljyn ja muiden kasvidljyjen seoksen etiketissd mainitaan muualla kuin valmistusaineluettelossa sanallisesti,
kuvin tai graafisin kuvioin, ettd tuote sisdltdd 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettuja 6ljyjd, kyseisen seoksen myyntinimike
on seuraava: "Kasvioljyjen (tai kyseisten kasvioljyjen tarkat nimet) ja oliividljyn seos”, ja heti sen perissi on oltava maininta
tillaisten 6ljyjen prosenttiosuudesta kyseisessi seoksessa.

2. Edelld 1 kohdassa tarkoitettujen seosten etiketissd saa kuvin tai graafisin kuvioin mainita tuotteen sisiltavin 1 artiklan
b alakohdassa tarkoitettuja 6ljyja vain, jos 6ljyn osuus on yli 50 prosenttia seoksesta.

3. Lukuun ottamatta yksinomaan oliivioljyyn siilottyjd kiinteitd elintarvikkeita, erityisesti neuvoston asetuksissa (ETY)
N:o 2136/89 (') ja (ETY) N:o 1536/92 (V) tarkoitettuja tuotteita, ja jos etiketissd mainitaan muussa kohdassa kuin
valmistusaineluettelossa sanallisesti, kuvin tai graafisin kuvioin, ettd tuote sisdltdd tdmdan asetuksen 1 artiklan b
alakohdassa tarkoitettuja 6ljyjd, heti kyseisen elintarvikkeen nimen perddn on merkittivd Oljyjen prosenttiosuus
elintarvikkeen kokonaisnettopainosta.

4. Edelld 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettujen liséttyjen oljyjen prosenttiosuus timén artiklan 3 kohdassa tarkoitetusta
elintarvikkeen kokonaisnettopainosta voidaan korvata lisityn oljyn prosenttiosuudella rasvojen kokonaispainosta, lisdten
sanat: "rasvojen prosenttiosuus”.

5. Edelld 6 artiklan 1 kohdassa tarkoitetut kuvaukset voidaan korvata tdiman artiklan 1 ja 3 kohdassa tarkoitettujen
tuotteiden etiketissd sanalla "oliivioljy”.

Kuitenkin kun tuote sisdltdi oliivin puristemassaéljyd, sana "oliiviéljy” on korvattava sanoilla "oliivin puristemassaoljy”.

6.  Kun 1 artiklan b alakohdassa tarkoitettuihin 6ljyihin lisitd4n muita elintarvikkeita, tuloksena olevalla elintarvikkeella
ei saa olla mitddn 6 artiklassa tarkoitetuista virallisista nimista.

13 artikla

Kumoamiset
Kumotaan asetus (ETY) N:o 2568/91 ja tdytintoonpanoasetus (EU) N:o 29/2012.

Viittauksia kumottuihin asetuksiin pidetdin viittauksina tdhdn asetukseen ja komission tdytintoonpanoasetukseen (EU)
(EU) [2022/2105] timin asetuksen liitteessa IIl olevan vastaavuustaulukon mukaisesti.

14 artikla

Voimaantulo

T4mad asetus tulee voimaan kahdentenakymmenentend pdivini sen jalkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa
lehdessd.

(") Neuvoston asetus (ETY) N:o 2136/89, annettu 21 piivind kesikuuta 1989, sardiinisdilykkeiden kaupan pitdmistd koskevista yhteisistd
vaatimuksista (EYVL L 212, 22.7.1989, 5. 79).

("*) Neuvoston asetus (ETY) N:o 1536/92, annettu 9 piivind kesikuuta 1992, tonnikala- ja sardasiilykkeiden kaupan pitimistd koskevista
yhteisistd vaatimuksista (EYVLL 163, 17.6.1992, s. 1).
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Tdmid asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissa 29 pdivand heinakuuta 2022.

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Ursula VON DER LEYEN



A. Laatuominaisuudet

LITEI

OLIIVIOLJYN OMINAISUUDET

Aistinvaraiset ominaisuudet

. .1 Rasvahappojen
Luokka Happog/nfglsuus Pergksghlﬂku Kyss Kyge tai Kpro AK Vitheen Hedelmiisyy- | etyyliesterit
(%) (mEq O,/kg) mediaani den mediaani (mg/kg)
(Md)" () (Mf) ()
1. Ekstra-neitsytoliivioljy < 0,80 <20,0 < 2,50 <0,22 <0,01 Md=0,0 Mf> 0,0 <35
2. Neitsytoliivioljy <20 20,0 <2,60 <0,25 <0,01 Md < 3,5 Mf > 0,0 -
3. Oliivilamppuoljy >2,0 — - . — Md > 3,5 () . —
4. Jalostettu oliivioljy < 0,30 <50 - <1,25 <0,16 - -
5. Jalostetusta oliivioljystd ja neitsytolii- | < 1,00 < 15,0 - <1,15 <0,15 - -
vi6ljystd valmistettu oliivioljy
6. Raaka oliivin puristemassaoljy - - - - - - -
7. Jalostettu oliivin puristemassaoljy <0,30 <50 - <2,00 <0,20 - -
8. Oliivin puristemassadljy < 1,00 < 15,0 - <1,70 <0,18 - -

1) Virheen mediaanilla tarkoitetaan voimakkaimmin havaitun virheen mediaania.

() Jos karvaan ja/tai pistdvin ominaisuuden mediaani on yli 5,0, raadin puheenjohtaja raportoi tasta.

() Virheen mediaani voi olla enintddn 3,5, kun hedelmdisyyden mediaani on 0,0.
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B. Puhtausominaisuudet

Luokka

Rasvahappokoostumus (')

Myris- | Linolee- | Araki-
tiini- nihappo | doni-
happo (%) happo
(%) (%)

Eiko-
seeni-
happo

(%)

Behee-
nihappo

(%)

Ligno-
seriini-
happo

(%)

Trans-
oleiini-
isomeerien
summa

(%)

Trans-linoli-
isomeerien
ja trans-
linoleeni-
isomeerien
summa

(%)

Stigmasta-
dieenit
(mgfkg) ()

AECN42

2-glyseryylimonopalmi-
taatti

(%)

1. Ekstra-neitsytoliivi6ljy

<0,03 <1,00() | 0,60

< 0,50

< 0,20

< 0,20

< 0,05

< 0,05

< 0,05

<10,20]

< 0,9 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
< 14,00 %

< 1,0 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
> 14,00 %

2. Neitsytoliivi6ljy

<0,03 <1,00() | 0,60

<0,50

< 0,20

< 0,20

< 0,05

< 0,05

< 0,05

<10,20]

< 0,9 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
<14,00%

< 1,0 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
> 14,00 %

3. Oliivilamppuoljy

<0,03 < 1,00 < 0,60

< 0,50

< 0,20

< 0,20

<0,10

<0,10

< 0,50

<10,30]

< 0,9 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
<14,00%

< 1,1 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
> 14,00 %

4. Jalostettu oliivioljy

<0,03 | <1,00 < 0,60

< 0,50

< 0,20

< 0,20

< 0,20

<0,30

<]0,30]

< 0,9 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
< 14,00 %

< 1,1 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
> 14,00 %

5. Jalostetusta oliivioljystd ja
neitsytoliivioljystd valmis-
tettu oliivioljy

<0,03 | <1,00 < 0,60

< 0,50

< 0,20

< 0,20

< 0,20

<0,30

<10,30]

< 0,9 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
< 14,00 %

< 1,0 jos palmitiinihapon
kokonaisprosenttiosuus
> 14,00 %

6. Raaka oliivin puristeassaoljy

<0,03 | <1,00 < 0,60

< 0,50

< 0,30

< 0,20

< 0,20

<0,10

< 10,60

<1,4

7. Jalostettu oliivin puriste-
massaoljy

<0,03 | <1,00 < 0,60

< 0,50

< 0,30

<0,20

< 0,40

< 0,35

<10,50|

<1,4

8. Oliivin puristemassadljy

<0,03 | <1,00 < 0,60

< 0,50

<0,30

< 0,20

<0,40

<0,35

<10,50]

<1,2

44\ N4

[ ]

nya] uaulf[edia uruorun uedoorng

I1/+87 1



(") Muiden rasvahappojen pitoisuus (%): palmitiinihappo: 7,00-20,00; palmitoleiinihappo: 0,30-3,50; heptadekaanihappo: < 0,40; heptadekeenihappo < 0,60; steariinihappo: 0,50-5,00; 6ljyhappo:

55,00-85,00; linolihappo: 2,50-21,00.

(%) Kun linoleenihappo on enemman kuin 1,00 mutta enintddn 1,40, ndenndisen f-sitosterolipitoisuuden/kampesterolipitoisuuden suhteen on oltava vahintdan 24.

(*) Isomeerien kokonaismiir, joka voidaan (tai jota ei voida) erottaa kapillaarikolonnin avulla.

Taulukko B (jatkoa edelliselti sivulta)

Luokka Sterolikoostumus Kokonais- | Erytro- Vahat (mg/kg)™
sterolit dioli ja
Kole- Brassika Kampe- Stigmas- Niennii- A-7-stigm- | (mg/kg) avaoli
steroli (%) | -steroli (%) | steroli (') teroli (%) nen a-stenoli (') (%)™
(%) B-sitoster- | (%)
olipitoi-
suus () (%)
1. Ekstra-neitsytoliivioljy <0,5 <0,1 <40 < kamp. >93,0 <0,5 >1000 <45 C42 + C44 + C46 < 150
2. Neitsytoliividljy <0,5 <0, <40 < kamp. >93,0 <0,5 >1000 <45 C42 +C44 + C46 < 150
3. Oliivilamppuséljy <05 <0,1 <40 - > 93,0 <05 21000 | <45() | C40+C42+Ca4+C46<300()
4. Jalostettu oliivioljy <0,5 <0, <4,0 < kamp. >93,0 <0,5 >1000 <45 C40 + C42 + C44 + C46 < 350
5. Jalostetusta oliivi6ljystd ja neitsytolii- | < 0,5 <0,1 <40 < kamp. >93,0 <0,5 >1000 <45 C40 + C42 + C44 + C46 < 350
violjysté valmistettu oliivi6ljy
6. Raaka oliivin puristemassa6ljy <0,5 <0,2 <4,0 - >93,0 <0,5 >2500 > 4,5 () C40+C42+C44+C46>350()
7. Jalostettu oliivin puristemassaoljy <0,5 <0,2 <4,0 < kamp. >93,0 <0,5 >1800 > 4,5 C40 + C42 + C44 + C46 > 350
8. Oliivin puristemassadljy <0,5 <0,2 <40 < kamp. >93,0 <0,5 >1600 > 4,5 C40 + C42 + C44 + C46 > 350

() Ks. timaén liitteen lisdys.

() Néenndinen f-sitosterolipitoisuus: A-5,23-stigmastadienoli + klerosteroli + f-sitosteroli + sitostanoli + A-5-avenasteroli + A-5,24-stigmastadienoli.
() Kun 6ljyn vahapitoisuus on 300-350 mg/kg, 6ljyéd pidetddn oliivilamppu6ljyni, jos alifaattisten alkoholien kokonaispitoisuus on enintddn 350 mg/kg tai jos erytrodioli- ja uvaolipitoisuus on enintdin 3,5

prosenttia.

() Oljyjen, joiden erytrodioli- ja uvaolipitoisuus on 4,5-6 %, erytrodiolipitoisuus saa olla enintdén 75 mg/kg.

() Kun 6ljyn vahapitoisuus on 300-350 mg/kg, 6ljyd pidetddn raakana oliivin puristemassadljyn, jos alifaattisten alkoholien kokonaispitoisuus on yli 350 mg/kg ja jos erytrodioli- ja uvaolipitoisuus on yli 3,5

prosenttia.
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Huomautukset:

a) Madritystulokset on ilmaistava yhtd monen desimaalin tarkkuudella kuin kunkin ominaisuuden osalta esitetddn. Viimeinen luku on pyéristettivi yhdelld yksikolld ylospdin, jos sitd
seuraava luku on suurempi kuin 4.

b) Jos 6ljyn yksikin ominaisuus poikkeaa annetuista arvoista, 6ljyn luokka on muutettava tai on todettava, ettei oljy tdyta tdssd asetuksessa sdddettyjd vaatimuksia.
¢) Oliivilamppuoljylld molemmat tihdelld (*) merkityt ominaisuudet saavat poiketa samanaikaisesti kyseiselle luokalle vahvistetuista raja-arvoista.

d) Kaksi tdhted (**) laatuominaisuuden kohdalla tarkoittaa, ettei raa’an oliivin puristemassadljyn tarvitse tdyttdd kaikkia raja-arvoja koskevia vaatimuksia samanaikaisesti. Oliivin
puristemassaéljyn ja jalostetun oliivin puristemassadljyn osalta yksi asianomaisista arvoista saa poiketa todetuista arvoista.

44\ N4

[ ]

nya] uaulf[edia uruorun uedoorng

C1¥8T 1
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Lisiys

Paitoksentekokaaviot

Kampesterolia koskeva paitoksentekokaavio neitsytoliivioljyd ja ekstra-neitsytoliivioljyd varten:

4.0 % < kampesteroli £4.5 %

[ stigmasteroli < 1.4 % ¢ A-7-stigmastenoli <03 %

Muiden parametrien on vastattava asetuksen mukaisia raja-arvoja.
d-7-stigmastenolia koskeva paitoksentekokaavio:

— Ekstra-neitsytoliivi6ljy ja neitsytoliivioljy

0,3 % < A 7-stigmastencli < 0.8 %

S

kampesteroli 3,3 % stigmasteroli = 1,4 %

naenniinen -

5

" AECN42 210,101

sitosterolipitoisuus

{(kampesteroli - A-7-
stigmastenoli) = 25

Muiden parametrien on vastattava asetuksen mukaisia raja-arvoja.

— Oliivilamppuéljyt

. 0.5 % <A-T-stigmastenoli < 0,8 %

Kampesteroli =33 % stigmastadieeni = 0,30 mg'kg

"y T,

AECN42 =10.151

Muiden parametrien on vastattava asetuksen mukaisia raja-arvoja.

— Jalostetut oliivioljyt ja jalostetusta oliivioljysti ja neitsytoliivi6ljysti valmistetut oliivioljyt

0.5 %o <A-7-stigmastenoli < 0.8 %

S

niennidinen f-sitosterolipitoisuus/kampesteroli + A-7-

| AECN42210151 )

stigmastenoli) = 24
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Muiden parametrien on vastattava asetuksen mukaisia raja-arvoja.

— Raaka oliivin puristemassaéljy, jalostettu oliivin puristemassaéljy ja oliivin puristemassadljy

0.5 % <A-T-stigmastenoli < 0,7 %

[ AECN42<10401 ) [ stigmasteroli =14 % |

Muiden parametrien on vastattava asetuksen mukaisia raja-arvoja.
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LITEII
Aistinvaraisia ominaisuuksia koskevan valinnaisen terminologian miiritelmit merkintoji varten

Komission tdytdntoonpanoasetuksen (EU) [2022/2105] 10 artiklan mukaisesti perustetun maisteluraadin puheenjohtaja
voi pyynnostd todistaa, ettd arvioidut oljyt ovat ominaisuuksien voimakkuuden ja havaitsemisen osalta seuraavia ilmaisuja
vastaavien mairitelmien ja vertailuvilien mukaisia.

Positiiviset ominaisuudet (hedelmainen, karvas ja pistdvé) aistimuksen voimakkuuden mukaan:
Voimakas, jos asianomaisen ominaisuuden mediaani on yli 6,0.

Keskivoimakas, jos asianomaisen ominaisuuden mediaani on yli 3,0 ja enintéin 6,0.

Mieto, jos asianomaisen ominaisuuden mediaani on enintéin 3,0.

Hedelmaisyys: Oliivien lajikkeesta riippuvat hajuaistimukset, jotka ovat perdisin hyvinlaatuisista ja tuoreista oliiveista ja
joissa vihred ja kypsd hedelmiisyys ovat samassa suhteessa. Ne havaitaan suoraan ja/tai nenin takaosan kautta.

Vihred hedelmdisyys: Oliivien lajikkeesta riippuvat hajuaistimukset, jotka tuovat mieleen vihreit hedelmit. Ne ovat ominaisia
raaoista, hyvinlaatuisista ja tuoreista oliiveista saadulle oljylle. Ne havaitaan suoraan ja/tai nendn takaosan kautta.

Kypsi hedelmaisyys: Oliivien lajikkeesta riippuvat hajuaistimukset, jotka tuovat mieleen kypsit hedelmit. Ne ovat ominaisia
hyvinlaatuisista ja tuoreista oliiveista saadulle 6ljylle. Ne havaitaan suoraan ja/tai nendn takaosan kautta.

Tasapainoinen oljy: tasapainoisella oljylld tarkoitetaan sellaisen 6ljyn haju- ja makuaistimusta sekd suutuntumaa, jossa
karvauden ja pistavyyden mediaanit ovat enintddn 2,0 yksikkod korkeampia kuin hedelmiisyyden mediaani.

Mieto 6ljy: 6ljy, jossa karvauden mediaani ja pistdvyyden mediaani ovat 2,0 tai vihemman.

Aistinvaraisessa arviointitodistuksessa Ominaisuuden mediaani
kiytettivit ilmaisut

Hedelmdisyys -

Kypsé hedelmdisyys -

Vihred hedelmiisyys -

Mieto hedelmiisyys <30
Keskivoimakas hedelmaisyys 3,0<Me< 6,0
Voimakas hedelmaisyys >6,0

Mieto kypsd hedelmiisyys <3,0
Keskivoimakas kypsd hedelmiisyys 3,0 <Me<6,0
Voimakas kypsa hedelmdisyys > 6,0

Mieto vihred hedelmadisyys <30
Keskivoimakas vihred hedelmdisyys 3,0<Me<6,0
Voimakas vihred hedelmiisyys > 6,0

Mieto karvaus <30
Keskivoimakas karvaus 3,0 <Me< 6,0
Voimakas karvaus > 6,0

Mieto pistdvyys <30
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Keskivoimakas pistavyys 3,0<Me<6,0
Voimakas pistivyys >6,0

Karvauden ja pistdvyyden mediaanit ovat enintdin 2,0 yksikkoa korkeampia

Tasapainoinen oljy
kuin hedelmiisyyden mediaani.

Karvauden ja pistdvyyden mediaanit ovat enintdén 2,0.

Mieto 6ljy
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LITE 11
Vastaavuustaulukko
Tdytintoonpanoasetus (EU) Asetus (ETY) Tdmd asetus Komission
N:o 29/2012 N:o 2568/91 taytintoonpanoasetus (EU)
[2022/2105]
1 artiklan a alakohta
1 artikla

2 artiklan 2 kohta

1 artiklan 1 kohta

1 artiklan b alakohta
ja 1 artiklan 2 kohta

1 artiklan 2 kohta

1 artiklan b alakohta

2 artiklan ensimmadinen kohta

4 artiklan 1 kohta

2 artiklan toinen kohta

4 artiklan 2 kohta

3 artiklan ensimmainen kohta

6 artiklan 1 kohta

3 artiklan toisen kohdan a—d
alakohta

6 artiklan 2 kohdan a—d
alakohta

4 artiklan 1 kohdan ensimmaiinen
alakohta

8 artiklan 1 kohta

4 artiklan 1 kohdan toinen
alakohta

8 artiklan 2 kohta

4 artiklan 1 kohdan kolmas
alakohta

4 artiklan 2 kohta

8 artiklan 3 kohta

4 artiklan 3 kohta

8 artiklan 4 kohta

4 artiklan 4 kohta

8 artiklan 5 kohta

4 artiklan 5 kohdan ensimmadinen
alakohta

8 artiklan 6 kohta

4 artiklan 5 kohdan toinen
alakohta

8 artiklan 7 kohta

4 a artikla

7 artikla

4 b artikla

5 artikla

5 artiklan ensimmaisen kohdan
a—d alakohta

10 artiklan a—d alakohta

5 artiklan ensimmaiisen kohdan e
alakohta

11 artiklan 1 ja 2 kohta

5 artiklan toinen kohta

5 a artiklan ensimmadinen kohta

11 artiklan 3 kohta

5 a artiklan toinen kohta

11 artiklan 4 kohta

5 a artiklan kolmas kohta

11 artiklan 5 kohta

6 artiklan 1 kohdan ensimmaiinen
alakohta

12 artiklan 1 kohta
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Tdytintoonpanoasetus (EU)
N:o 29/2012

Asetus (ETY)
N:o 2568/91

Tdmi asetus

Komission

tidytintoonpanoasetus (EU)

[2022/2105]

6 artiklan 1 kohdan toinen
alakohta

12 artiklan 2 kohta

6 artiklan 1 kohdan kolmas
alakohta

3 artiklan 3 kohta

6 artiklan 2 kohdan ensimmaiinen
alakohta

12 artiklan 3 kohta

6 artiklan 2 kohdan toinen
alakohta

12 artiklan 4 kohta

6 artiklan 3 kohta

12 artiklan 5 kohta

12 artiklan 6 kohta

6 artiklan 4 kohta

7 artikla

5 artiklan 2 kohta

8 artiklan 1 kohta

2 artiklan 3 kohta

8 artiklan 2 kohta

4 artiklan 3 kohta

8 artiklan 3 kohta

4 artiklan 2 kohta

8 artiklan 4 kohta

4 artiklan 3 kohta

8 a artikla

2 artiklan 1 kohta ja 4 artiklan

1 kohta

9 artiklan 1 kohdan ensimmaiinen
alakohta

13 artiklan 1 kohta

9 artiklan 1 kohdan toinen
alakohta

13 artiklan 2 kohta

9 artiklan 1 kohdan kolmas
alakohta

9 artiklan 1 kohdan neljis
alakohta

9 artiklan 1 kohdan viides
alakohta

9 artiklan 2 kohdan ensimmainen
alakohta

6 artiklan 1 kohta

9 artiklan 2 kohdan toisen
alakohdan a, b ja c alakohta

6 artiklan 2 kohdan a, b ja ¢

alakohta

9 artiklan 2 kohdan kolmas
alakohta

9 artikla

6 artiklan 3 kohta

10 artiklan ensimmadisen kohdan
johdantolause

14 artikla

10 artiklan ensimmadisen kohdan
a—d alakohta ja toinen kohta

10 a artikla

14 artikla

Liite I

Liite II




L 284/20

Euroopan unionin virallinen lehti

4.11.2022

Tdytintoonpanoasetus (EU)

Asetus (ETY)

Tdmi asetus

Komission

N:o 29/2012 N:o 2568/91 tiytintoonpanoasetus (EU)
[2022/2105]
1 artiklan 1 kohta 2 artiklan 1 kohdan a
alakohta ja 2 artiklan 1
kohdan b alakohta
1 artiklan 2 kohta 2 artiklan 1 kohdan ¢
alakohta
1 artiklan 3 kohta 2 artiklan 1 kohdan d
alakohta
1 artiklan 4 kohta 2 artiklan 1 kohdan e
alakohta
1 artiklan 5 kohta 2 artiklan 1 kohdan f
alakohta
1 artiklan 6 kohta 2 artiklan 1 kohdan g
alakohta
1 artiklan 7 kohta 2 artiklan 1 kohdan h
alakohta
2 artiklan 2 kohta
3 artiklan 1 ja 2 kohta
2 artiklan 1 kohta 7 artikla

2 artiklan 1 kohdan a
alakohta

Liite I, 1 kohta

2 artiklan 1 kohdan b
alakohta

Liite I, 2 kohta

2 artiklan 1 kohdan ¢
alakohta

2 artiklan 1 kohdan d
alakohta

2 artiklan 1 kohdan e
alakohta

Liite I, 3 kohta

2 artiklan 1 kohdan f
alakohta

Liite I, 4 kohta

2 artiklan 1 kohdan g
alakohta

Liite I, 5 kohta

2 artiklan 1 kohdan h
alakohta

2 artiklan 1 kohdan i
alakohta

Liite I, 6 kohta

2 artiklan 1 kohdan j
alakohta

Liite I, 7 kohta

2 artiklan 1 kohdan k
alakohta

Liite I, 8 kohta

2 artiklan 1 kohdan 1
alakohta

Liite I, 9 kohta

2 artiklan 1 kohdan m
alakohta

Liite I, 10 kohta

2 artiklan 2 kohdan
ensimmiinen alakohta
ja osa liitteessd XII
olevasta 9.4 kohdasta

10 artiklan 1 kohta

2 artiklan 2 kohdan
toinen alakohta

11 artiklan 1 kohta

2 artiklan 2 kohdan
kolmas alakohta

11 artiklan 2 kohta
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Tdytintoonpanoasetus (EU)
N:o 29/2012

Asetus (ETY)
N:o 2568/91

Tdmi asetus

Komission

tidytintoonpanoasetus (EU)

[2022/2105]

11 artiklan 3 kohta

osa liitteessd XII
olevasta 9.4 kohdasta

11 artiklan 4 kohta

2 artiklan 3 kohdan
ensimmaiinen alakohta

3 artiklan 1 kohta

2 artiklan 3 kohdan
toinen alakohta

3 artiklan 2 kohta

2 artiklan 4 kohdan
ensimmaiinen alakohta

9 artiklan 2 kohta

2 artiklan 4 kohdan
toinen alakohta

9 artiklan 3 kohta

2 artiklan 4 kohdan
kolmas alakohta

9 artiklan 4 kohta

2 artiklan 5 kohta

9 artiklan 5 kohta

2 a artiklan 1 kohta

3 artiklan 1 kohta

2 a artiklan 2 kohta

3 artiklan 3 kohta

2 a artiklan 3 kohta

3 artiklan 4 kohta

2 a artiklan 4 kohdan
ensimmaiinen alakohta

3 artiklan 5 kohta

2 a artiklan 4 kohdan
toinen alakohta

3 artiklan 2 kohta

2 a artiklan 5 kohta

9 artiklan 1 kohta

3 artiklan ensimmainen
kohta

13 artiklan 1 kohta

3 artiklan toinen kohta

3 artiklan 6 kohta

4 artiklan 1 kohdan
ensimmadinen alakohta

10 artiklan 1 kohta

4 artiklan 1 kohdan
toinen alakohta

10 artiklan 2 kohta

4 artiklan 1 kohdan
kolmas alakohta

10 artiklan 3 kohta

4 artiklan 2 kohta

10 artiklan 4 kohta

4 artiklan 3 kohta

6 artiklan 1 kohta

12 artiklan 1 kohta

6 artiklan 2 kohta

12 artiklan 2 kohta

7 artikla

7 aartiklan toinen kohta

2 artiklan 2 kohta
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Tdytintoonpanoasetus (EU)

Asetus (ETY)

Tdmi asetus

Komission

N:o 29/2012 N:o 2568/91 tiytintoonpanoasetus (EU)
[2022/2105]
8 artiklan 1 kohta -
8 artiklan 2 kohta 14 artikla
Liite Liite I
Liite XII, 3.3 kohta Liite II
Liite VIII, paitsi Liite II

2.1 kohta

Liite [ a, 2.1 kohta

9 artiklan 6 kohta

Liite Ib

Liite III

Liite III

Liite IV

Liite VII

Liite IX

Liite X

Liite XI

Liite XII, paitsi 3.3 kohta

ja osa 9.4 kohdasta

Liite XV

Liite IV

Liite XVI

Liite XVII

Liite XVIII

Liite XIX

Liite XX

Liite XXI

Liite V
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KOMISSION TAYTANTOONPANOASETUS (EU) 2022/2105,
annettu 29 piivini heinikuuta 2022,

oliividljyn kaupan pitimisen vaatimustenmukaisuustarkastuksia ja oliivioljyn ominaisuuksien
analyysimenetelmii koskevista siannoistd

EUROOPAN KOMISSIO, joka

ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon maataloustuotteiden yhteisestd markkinajirjestelystd ja neuvoston asetusten (ETY) N:o 92272, (ETY)
N:o 234/79, (EY) N:o 1037/2001 ja (EY) N:o 12342007 kumoamisesta 17 pdivini joulukuuta 2013 annetun Euroopan
parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 1308/2013 (') ja erityisesti sen 90 a artiklan 6 kohdan b ja c alakohdan seka

91

artiklan b, d ja g alakohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)

Asetuksella (EU) N:o 1308/2013 kumotaan ja korvataan neuvoston asetus (EY) N:o 1234/2007 (3. Asetuksessa (EU)
N:o 1308/2013 vahvistetaan oliividljyn kaupan pitdmisen vaatimuksia koskevat sddnnot ja siirretddn komissiolle
valta antaa tdltd osin delegoituja sdddoksid ja tdytintoonpanosiddoksid. Jotta voidaan varmistaa oliivioljymark-
kinoiden moitteeton toiminta uudessa oikeudellisessa kehyksessd, on hyvaksyttiva tillaisilla sdddoksilld tietyt
sdannot.

Kymmenen viime vuoden aikana oliivi6ljyn kaupan pitimistd koskevien unionin vaatimusten tiytintdonpanosta ja
vaatimustenmukaisuustarkastusten toteuttamisesta saadut kokemukset osoittavat, ettd sddntelykehystd on
yksinkertaistettava ja selkeytettdvi. Toisiaan vastaavia ja tdydentévid vaatimuksia olisi tarkistettava paillekkaisyyksien
ja mahdollisten epdgjohdonmukaisuuksien valttdmiseksi.

Jasenvaltioiden olisi tehtivd vaatimustenmukaisuustarkastuksia sen todentamiseksi, ovatko asetuksen (EU)
N:o 1308/2013 liitteessd VIII olevassa VII osassa tarkoitetut tuotteet komission delegoidussa asetuksessa (EU) 2022/
2104 (}) vahvistettujen sddntojen mukaisia, ja erityisesti sen todentamiseksi, vastaavatko etiketit siilion sisdltod.
Valvontaa koskevien vihimmiisvaatimusten asettamisesta kaikille jdsenvaltioille on myos tarkoitus olla apua
petosten torjunnassa. Vaikka jisenvaltioilla on parhaat edellytykset madrittdd ja pddttdd, mitkd viranomaiset
vastaavat tdimdn asetuksen soveltamisesta, niiden olisi ilmoitettava tillaiset toimivaltaiset viranomaisiset komissiolle,
jotta varmistetaan asianmukainen viestintd muiden jdsenvaltioiden viranomaisten ja komission kanssa.

Jasenvaltioita olisi vaadittava toimittamaan komissiolle vuosittain selvitys, joka sisdltdd tiedot edellisend vuonna
tehdyistd vaatimustenmukaisuustarkastuksista, jotta voidaan varmistaa timidn asetuksen yhdenmukainen
tdytantoonpano. Jotta helpotettaisiin vertailukelpoisten tietojen kerddmistd ja toimittamista, tillaisten tietojen
myohempid kokoamista unionin laajuisiksi tilastoiksi sekd komission kertomusten laatimista eri puolilla unionia
tehdyistd vaatimustenmukaisuustarkastuksista, vuosittaisia selvityksid varten olisi laadittava vakiomallilomake.

Sen todentamiseksi, ettd oliivioljy on delegoidussa asetuksessa (EU) 2022/2104 vahvistettujen sidntdjen mukaista, ja
kuluttajansuojan maksimoimiseksi toimivaltaisten viranomaisten olisi tehtdvd vaatimustenmukaisuustarkastuksia
riskianalyysin perusteella.

Koska oliivioljyn tuottamisesta tai saattamisesta ensimmadistd kertaa markkinoille vastaaviin toimijoihin tehdddn
tarkastukset siini jasenvaltiossa, johon ne ovat sijoittuneet, on tarpeen sditdd hallinnollisesta yhteistyomenettelystd
komission ja niiden jdsenvaltioiden vililld, joissa 6ljyji tuotetaan ja pidetddn kaupan.

EUVLL 347,20.12.2013,s. 671.

Neuvoston asetus (EY) N:o 1234/2007, annettu 22 péivini lokakuuta 2007, maatalouden yhteisestd markkinajirjestelysti ja tiettyji
maataloustuotteita koskevista erityissidnnoksistd (yhteisid markkinajirjestelyji koskeva asetus) (EUVL L 299, 16.11.2007, s. 1).
Komission delegoitu asetus (EU) 2022/2104, annettu 29 pdivind heinikuuta 2022, Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen
(EU) N:o 1308/2013 tdydentdmisestd oliivioljyn kaupan pitdmistd koskevien vaatimusten osalta sekd komission asetuksen (ETY)
N:0 2568/91 ja komission tdytintdonpanoasetuksen (EU) N:o 29/2012 kumoamisesta (ks. timén virallisen lehden sivu 1).
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(7)  Tarkastusten puitteissa jasenvaltioiden olisi tdsmennettivé todisteet, jotka on toimitettava eri ilmaisuista, joita
voidaan kdyttdd etiketissd. Todisteiden olisi oltava vahvistettuja tosiseikkoja, analyysituloksia tai luotettavia
kirjauksia taikka hallinnollisia tai kirjanpidollisia tietoja.

(8)  Jdsenvaltioiden olisi voitava hyviksyi alueellaan sijaitsevat pakkauslaitokset, jotta olisi helpompi tarkastaa, ettd tuote
on etiketissd olevien pakollisten ja vapaaehtoisten tietojen mukainen, kuten delegoidussa asetuksessa (EU) 2022/
2104 sdadetdan.

(9)  Eri oliividljytyyppien ominaisuudet olisi mdédritettdvd yhtendisesti kaikkialla unionissa. Tétd varten unionin
lainsdddinnossd olisi tdsmennettdvd, mitd kemiallisia analyysimenetelmid ja aistinvaraista arviointia olisi kaytettava.
Koska unioni on kansainvilisen oliivineuvoston, jiljempana 'IOC’, jisen, vaatimustenmukaisuustarkastuksissa olisi
kaytettavd IOC:n vahvistamia menetelmia.

(10) Jotta voidaan varmistaa vaatimustenmukaisuustarkastuksissa kaytettivin naytteenoton yhdenmukaisuus, olisi
vahvistettava oliivioljyn niytteenottomenetelmd. Sen varmistamiseksi, ettd analyysit tehddin asianmukaisissa
olosuhteissa ja ottaen huomioon alueiden viliset etdisyydet, olisi vahvistettava eri mdérdajat naytteiden
lahettimiselle laboratorioon niytteenoton jilkeen.

(11) Jasenvaltioiden olisi tarkastettava, ettd unionin markkinoille saatettu oliivioljy on delegoidussa asetuksessa (EU)
2022/2104 vahvistettujen ominaisuuksien mukaista. Oljyjen luokituksen osalta testituloksia olisi verrattava
mainitussa asetuksessa vahvistettuihin raja-arvoihin, joissa otetaan huomioon kiytettyjen analyysimenetelmien
toistettavuus ja uusittavuus.

(12) I0Cn neitsytoliividljyjen aistinvaraisten ominaisuuksien arviointia varten vahvistamaan menetelmdin kuuluu
valituista ja koulutetuista maistajista koostuvien raatien muodostaminen. Taytintdonpanon yhdenmukaisuuden
varmistamiseksi olisi vahvistettava raatien hyvaksyntdd koskevat vihimmdisvaatimukset. Ottaen huomioon
joidenkin jisenvaltioiden vaikeudet arviointiraatien muodostamisessa olisi sallittava muiden jasenvaltioiden raatien

kaytto.

(13) I0Cn menetelmin kiytto neitsytoliivioljyjen aistinvaraisten ominaisuuksien arvioinnissa edellyttdd, ettd
kidytettdvissd on menettely, jolla voidaan kisitelld ilmoitetun luokan ja arviointiraadin maarittiméan luokan vilisid
eroja.

(14) Oliivikakkujen ja puristejgdannoksen tuontiin sovellettavan tuontimaksujirjestelmdn moitteettoman toiminnan
varmistamiseksi olisi sdddettdva yhtendisestd menetelmastd ndiden tuotteiden 6ljypitoisuuden maarittamiseksi.

(15) Jasenvaltioiden olisi sdddettiva seuraamuksista, joita sovelletaan oliividljyn kaupan pitdmistd koskevien vaatimusten
noudattamatta jittdmiseen kansallisella tasolla. Niiden seuraamusten olisi oltava vaikuttavia, oikeasuhteisia ja
varoittavia.

(16) Tassd asetuksessa sdddetyt toimenpiteet ovat maatalouden yhteisen markkinajirjestelyn komitean lausunnon
mubkaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla

Soveltamisala

Tidssd asetuksessa annetaan sddnnot seuraavista:

a) delegoidun asetuksen (EU) 20222104 2 artiklassa tarkoitettujen oliividljyjen kaupan pitdmisen vaatimustenmukaisuus-
tarkastukset ja toimijoiden suorittama kyseisten tarkastusten tdytdntoonpano;

b) toimivaltaisten viranomaisten vilinen yhteistyo ja avunanto a alakohdassa tarkoitetuissa vaatimustenmukaisuustarkas-
tuksissa;

¢) kirjanpito, jota oliivioljyd tuottavien tai hallussaan pitivien toimijoiden on pidettdv, ja pakkauslaitosten hyviksynté;

d) analyysimenetelmit oliiviljyn ominaisuuksien maarittdmiseksi.
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2 artikla

Vaatimustenmukaisuustarkastuksia koskevat jisenvaltioiden velvoitteet

1. Jasenvaltioiden on tehtdvi oliividljylle vaatimustenmukaisuustarkastuksia delegoidussa asetuksessa (EU) 2022/2104
vahvistettujen kaupan pitimisen vaatimusten tdytintoonpanon todentamiseksi 3 artiklassa tarkoitetun riskianalyysin
perusteella.

2. Jasenvaltioiden on tarkastettava, ettd toimijat noudattavat 5 artiklan 1 kohdan mukaisia velvoitteitaan.

3. Kunkin jisenvaltion on ilmoitettava komissiolle komission delegoidun asetuksen (EU) 2017/1183 (Y)mukaisesti sen
viranomaisen tai niiden viranomaisten nimi ja osoite, jolla tai joilla on toimivalta suorittaa vaatimustenmukaisuustar-
kastuksia timan asetuksen mukaisesti. Komissio ilmoittaa ndistd toimivaltaisista viranomaisista muille jasenvaltioille ja
pyynnosté kaikille asianomaisille osapuolille. Jasenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle mahdollisista muutoksista, kun
niitd tehdaan.

3 artikla

Vaatimustenmukaisuustarkastusten aikavili ja riskianalyysi

1.  Tatd artiklaa sovellettaessa ’kaupan pidettivilld oliivioljylld’ tarkoitetaan jdsenvaltion markkinoilla saataville asetetun
ja kyseisestd jasenvaltiosta viedyn oliivi6ljyn kokonaismaaraa.

2. Jasenvaltioiden on tehtdvd vuosittain vdhintddn yksi vaatimustenmukaisuustarkastus tuhatta jasenvaltion alueella
kaupan pidettyd oliivioljytonnia kohden.

3. Jasenvaltioiden on sen tarkastamiseksi, ettd kaupan pidetty oliivioljy vastaa ilmoitettua luokkaa, huolehdittava, ettd
vaatimustenmukaisuustarkastukset tehdddn valikoivasti riskianalyysin perusteella ja asianmukaisin aikavilein.
4. Riskien arviointiperusteisiin kuuluvat erityisesti seuraavat:

a) delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 2 artiklassa tarkoitettu oliividljyn luokka, tuotantoaika, 6ljyn hinta verrattuna
muihin kasvioljyihin, sekoitus- ja pakkaustoimet, sdilytystilat ja -olosuhteet, alkuperimaa, miirimaa, kuljetusviline tai
eran madrd;

b) toimijoiden asema kaupan pitdmisen ketjussa, toimijoiden kaupan pitimad mdiiri ja arvo, toimijoiden markkinoille
saattamat Oljyluokat, kaupallisen toiminnan tyyppi, kuten puristus, sdilytys, jalostus, sekoittaminen, pakkaaminen tai
vahittdismyynti;

¢) alemmissa tarkastuksissa tehdyt havainnot mukaan lukien puutteiden lukumdird ja tyyppi, kaupan pidetyn oljyn
tavanomainen laatu ja kdytettdvien teknisten laitteiden suorituskyky;

d) toimijoiden laadunvarmistusjirjestelmien tai omavalvonnan luotettavuus kaupan pitimisen vaatimusten mukaisuuden
osalta;

e) vaatimustenmukaisuustarkastuksen suorituspaikka, erityisesti jos se on unioniin saapumispaikka, unionista ldhtopaikka
tai paikka, jossa Oljyt tuotetaan, pakataan, lastataan tai myydain loppukuluttajalle;

f) muut tiedot, jotka voivat osoittaa vaatimustenvastaisuusriskin.

5.  Jdsenvaltioiden on vahvistettava ennalta
a) erien vaatimustenvastaisuusriskin arviointiperusteet;

b) kunkin riskiluokan riskianalyysin perusteella niiden toimijoiden tai erien ja midrien vihimmaismaarit, joille on tehtiva
vaatimustenmukaisuustarkastus.

6.  Jos tarkastuksissa havaitaan merkittdvid poikkeamia, jasenvaltion on lisittdvd kaupanpitimisen vaiheen, oljyluokan,
alkuperdn tai muiden seikkojen tarkastuksia.

() Komission delegoitu asetus (EU) 2017/1183, annettu 20 pdivind huhtikuuta 2017, Euroopan parlamentin ja neuvoston asetusten (EU)
N:o 1307/2013 ja (EU) N:o 1308/2013 tiydentimisestd komissiolle tiedoksiannettavien tietojen ja asiakirjojen osalta (EUVL L 171,
4.7.2017, 5. 100).
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4 artikla

Jisenvaltioiden yhteisty6 vaatimustenmukaisuustarkastuksissa

1. Jos havaitaan sdidntojenvastaisuuksia ja etiketissd ilmoitettu toimija on sijoittautunut toiseen jdsenvaltioon,
asianomaisen jdsenvaltion on esitettivd tarkastuspyyntd komission tdytintdonpanoasetuksen (EU) 2019/1715 ()
mukaisesti sille jasenvaltiolle, johon etiketissd ilmoitettu toimija on sijoittautunut.

2. Taytintoonpanoasetuksen (EU) 2019/1715 16 artiklassa sdddettyjen vaatimusten lisiksi timan artiklan 1 kohdassa
tarkoitettuun pyynt66n on liitettédva kaikki tarkastamista varten tarvittavat tiedot ja erityisesti seuraavat:

a) paivamadrd, jona kyseessi olevasta oliivioljystd on otettu nayte tai kyseessd oleva oliivi6ljy on ostettu;

b) sen toimijan nimi tai toiminimi ja osoite, jossa kyseessi olevasta oliivi6ljystd on otettu néyte tai josta kyseessd oleva
oliivioljy on ostettu;

c) kyseessd olevien erien eranumero;
d) jiljennos kaikista kyseessd olevan oliivi6ljyn pakkauksessa olevista etiketeistd;

e) analyysien tai muiden asiantuntijatarkastusten tulokset, kiytetyt menetelmit sekd laboratorion tai asiantuntijan nimi ja
osoite;

f) tarvittaessa myyntilaitoksen ilmoituksessa mainittu kyseisen oliivi6ljyn toimittajan nimi ja osoite.

3. Tdytintdonpanoasetuksen (EU) 2019/1715 22 artiklassa sdddettyjen vaatimusten lisiksi jasenvaltion, jolle pyynt6 on
osoitettu, on otettava naytteitd viimeistddn pyynnon esittimiskuukautta seuraavan kuukauden loppuun mennessi ja
tarkastettava asianomaisissa pakkausmerkinnoissd olevat merkinndt. Sen on vastattava pyyntoon kolmen kuukauden
kuluessa pyynnon pdivimaarasta.

5 artikla

Toimijoiden velvollisuudet

1.  Toimijoiden on vaatimustenmukaisuustarkastuksia varten pidettivad kunkin hallussaan olevan oliivi6ljyluokan osalta
kirjaa varastoonvienneistd ja varastostapoistoista myllystd pullotusvaiheeseen asti.

2. Toimijan on sen jdsenvaltion pyynndsti, johon etiketissd ilmoitettu toimija on sijoittautunut, toimitettava asiakirjat
komission delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 6, 8 ja 10 artiklassa tarkoitettujen vaatimusten tayttymisestd yhden tai
useamman seuraavan tekijian perusteella:

a) todelliset tai tieteellisesti vahvistetut seikat;
b) edustavista ndytteistd tehtyjen analyysien tai automaattisten rekisterdintien tulokset;

¢) unionin ja kansallisen sddntelyn mukaisesti merkityt hallinnolliset tai kirjanpidolliset tiedot.

6 artikla
Pakkauslaitosten vapaaehtoinen hyviksynti kansallisella tasolla
1. Jasenvaltioilla on mahdollisuus hyviksyé alueellaan sijaitsevat pakkauslaitokset.

2. Kun jasenvaltiot padttavit soveltaa 1 kohtaa, niiden on myo6nnettivd hyviksyntd ja osoitettava aakkosnumeerinen
tunnus kaikille sitd pyytaville pakkauslaitoksille, jotka tayttavit seuraavat edellytykset:

a) yritykselld on pakkauslaitteet;

b) yritys sitoutuu kerddmdn ja sdilyttdmadn 5 artiklassa tarkoitetut asiakirjat;

() Komission tdytintoonpanoasetus (EU) 2019/1715, annettu 30 pdivind syyskuuta 2019, virallisen valvonnan tiedonhallintajar-
jestelmin ja sen komponenttien toimintaa koskevista siannoistd ('TMSOC-asetus”) (EUVL L 261, 14.10.2019, s. 37).
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c) yritykselld on siilytysjarjestelmd, jonka avulla voidaan tarkastaa niiden oliividljyjen alkuperd, joiden osalta
alkuperdpaikan merkitseminen on pakollista delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 8 artiklan 1 kohdan mukaisesti.

3. Kun jdsenvaltiot pddttivdt soveltaa 1 kohtaa, niiden on ilmoitettava komissiolle asiaa koskevista jérjestelyistd
Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin (EU) 2015/1535 (°) mukaisesti.

7 artikla
Analyysimenetelmiit oliiviéljyn ominaisuuksien méirittimiseksi

Delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 liitteessd I vahvistetut oliivioljyjen ominaisuudet on méaritettdva tdiméan asetuksen
liitteessa I vahvistettujen analyysimenetelmien mukaisesti.

8 artikla

Vaatimustenmukaisuustarkastuksissa kiytettivi niytteenotto

1. Vaatimustenmukaisuustarkastuksia varten on otettava naytteet testindytteiden valmistelua koskevan kansainvilisen
standardin EN ISO 661 ja ndytteenottoa koskevan kansainvilisen standardin EN ISO 5555 mukaisesti. Pakatun oliividljyn
eristd on kuitenkin otettava ndytteet liitteen I mukaisesti. Kun kyseessi on pakkaamaton 6ljy, josta ei voida ottaa ndytettd
standardin EN ISO 5555 mukaisesti, ndytteenotto tehdddn jasenvaltion toimivaltaisen viranomaisten ohjeiden mukaisesti.

2. Rajoittamatta standardin EN ISO 5555 ja standardissa EN ISO 661 olevan 6 luvun soveltamista ndytteet on
sijoitettava viipymattd valolta ja limmoltd suojattuun paikkaan ja ldhetettivd laboratorioon analysoitavaksi viimeistdan
ndytteenottoa seuraavana viidentend tydpaivind; muussa tapauksessa niytteet on siilytettdvd niin, ettd ne eivit heikenny
tai vahingoitu kuljetuksen tai varastoinnin aikana ennen laboratorioon lihettimista.

9 artikla

Oliivioljyjen ominaisuuksien tarkastaminen

1. Jasenvaltioiden on tarkastettava, ettd oliivioljyt ovat oliivioljyjen delegoidun asetuksen (EU) 20222104 liitteessd I
vahvistettujen ominaisuuksien mukaisia, seuraavasti:

a) missd tahansa jirjestyksessa;

b) seuraamalla timin asetuksen liitteessd III olevassa vuokaaviossa vahvistettua jdrjestystd, kunnes paistdin johonkin
kyseisessi kaaviossa mainittuun paitokseen.

2. Edelli 1 kohdassa tarkoitettua tarkastusta varten happamuus, peroksidilukuja K232, K268 tai K270, AK,
rasvahappojen etyyliestereitd, vahoja ja aistinvaraisia ominaisuuksia koskevat analyysit ja tapauksen mukaan kansallisessa
lainsddddnnossd sdddetyt seurantamddritykset on tehtdvd ennen vahimmaissdilyvyysajan péittymistd, kun kyseessd on
pakattu oliivioljy. Kun kyseessi ovat pakkaamattomat 6ljyt, analyysit on tehtdvd kuuden kuukauden kuluessa néytteenotto-
kuukaudesta.

3. Oliividljyjen muiden delegoidun asetuksen (EU) 20222104 liitteessi I vahvistettujen ominaisuuksien tarkastamiseen
ei sovelleta aikarajaa.

4. Jos pakatun oliividljyn analyysitulokset eivit vastaa ilmoitetun oliividljyluokan ominaisuuksia, asiasta on ilmoitettava
toimijalle, jolta ndyte otettiin, viimeistddn kuukausi ennen vihimmaissdilyvyysajan padttymistd, paitsi jos ndyte on otettu
vihimmidissailyvyysajan paattymistd edeltivien kahden kuukauden aikana.

() Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi (EU) 2015/1535, annettu 9 piivdnd syyskuuta 2015, teknisid médrdyksid ja
tietoyhteiskunnan palveluja koskevia médriyksia koskevien tietojen toimittamisessa noudatettavasta menettelystdi (EUVL L 241,
17.9.2015,s. 1).



L 284/28 Euroopan unionin virallinen lehti 4.11.2022

5. Oliivioljyn ominaisuuksien médrittdmiseksi timan asetuksen liitteessa [ esitetyilld menetelmilld analyysituloksia on
verrattava suoraan delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 liitteessd I vahvistettuihin raja-arvoihin, joissa otetaan
huomioon kiytettyjen analyysimenetelmien toistettavuus ja uusittavuus.

6.  Tdmdn artiklan sddntojd sovelletaan jokaiseen liitteen II mukaisesti otettuun perusnaytteeseen.

10 artikla

Arviointiraadit

1.  Vaatimustenmukaisuustarkastuksia varten jdsenvaltioiden hyviaksymien arviointiraatien on arvioitava delegoidun
asetuksen (EU) 20222104 liitteessd I vahvistetut neitsytoliividljyjen aistinvaraiset ominaisuudet ja raportoitava niistd
ominaisuuksista ja luokasta.

2. Jasenvaltioiden on vahvistettava arviointiraatien hyviksymisehdot ja huolehdittava siitd, ettd

a) liitteessd I olevassa 5 kohdassa tarkoitetun, neitsytoliivioljyn aistinvaraisten ominaisuuksien maarittdmistd koskevan
menetelman vaatimukset téyttyvat;

b) raadin puheenjohtaja saa jasenvaltion tihin tarkoitukseen hyviksymii koulutusta;

¢) hyviksynnin jatkaminen riippuu jasenvaltion suorittamasta arviointiraadin toiminnan vuosittaisesta tarkastelusta.

3. Jasenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle delegoidun asetuksen (EU) 2017/1183 mukaisesti luettelo alueellaan
toimivista hyvaksytyistd arviointiraadeista ja ilmoitettava komissiolle viipymatta kaikista luetteloon tehtdvistd muutoksista.

4. Jos yksikdin jasenvaltion alueella oleva arviointiraati ei tdytd 2 kohdassa tarkoitettuja hyviksymisehtoja, jasenvaltion
on kéytettdva toisessa jasenvaltiossa hyviksyttyd arviointiraatia.

11 artikla

Neitsytoliividljyjen aistinvaraisten ominaisuuksien tarkastaminen

1. Neitsytoliivioljyjen delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 liitteessd I vahvistettujen aistinvaraisten ominaisuuksien
katsotaan vastaavan ilmoitettua luokkaa, jos jasenvaltion hyvaksyma arviointiraati vahvistaa luokan.

2. Jos arviointiraati ei aistinvaraisten ominaisuuksien osalta vahvista ilmoitettua luokkaa, toimivaltaisten viranomaisten
on tarkastuksen kohteena olevan toimijan pyynnostd viipymdttd teetettdvd muilla hyviksytyilld arviointiraadeilla kaksi
seurantamadritystd. Vihintddn yhden arviointiraadin on oltava sen jdsenvaltion hyviksymai raati, jossa oliividljy on
tuotettu. Kyseisten ominaisuuksien katsotaan vastaavan ilmoitettuja ominaisuuksia, jos ilmoitettu luokka vahvistetaan
molemmissa seurantamadrityksissd. Pdinvastaisessa tapauksessa, riippumatta siitd, minké tyyppisid virheitd seurantamdaari-
tyksissd todetaan, ilmoitettu luokka katsotaan ominaisuuksia vastaamattomaksi ja seurantamddritysten kustannuksista
vastaa toimija.

3. Kun 0ljy tuotetaan unionin ulkopuolella, molemmat seurantaméiritykset on teetettidvd kahdella arviointiraadilla,
jotka ovat eri raadit kuin alun perin vaatimustenvastaisuuden todennut raati.

4. Seurantamdidrityksid tehdessddn arviointiraatien on arvioitava oliivioljy kahdessa erillisessd arviointi-istunnossa.
Seurantamddrityksen kohteena olevaa oliivioljyd kasittelevien kahden istunnon tulosten on oltava tilastollisesti
homogeenisia. Jollei ndin ole, niytteelle on jalleen tehtdvd kaksi uutta méaritystd. Seurantamdrityksen kohteena olevan
oliivioljyn aistinvaraisten ominaisuuksien ilmoitetut arvot lasketaan niiden ominaisuuksien osalta kahden tilastollisesti
homogeenisen istunnon aikana saatujen arvojen keskiarvona.
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12 artikla
Oljykakkujen ja muiden oliivijiédnnésten dljypitoisuus

1. Oliividljyn erottamisesta syntyneen oljykakun ja muiden yhdistetyn nimikkeiston CN-koodeihin 2306 90 11 ja
2306 90 19 kuuluvien jadnnosten 6ljypitoisuus madritetdin liitteessd IV vahvistettua menetelméd noudattaen.

2. Edelld 1 kohdassa tarkoitettu 6ljypitoisuus ilmaistaan 6ljyn painoprosenttina kuiva-aineesta.

13 artikla
Seuraamukset
1. Jos todetaan, ettd delegoidussa asetuksessa (EU) 2022/2104 sdddettyjd kaupan pitimisen vaatimuksia ei noudateta,
jasenvaltioiden on sovellettava tehokkaita, oikeasuhteisia ja varoittavia seuraamuksia, jotka maaritetdan havaitun sadntojen-

vastaisuuden vakavuuden perusteella.

2. Jdsenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle viimeistddn kunkin vuoden 31 piivina toukokuuta delegoidun asetuksen
(EU) 2017/1183 mukaisesti tdtd varten toteutetut toimenpiteet ja viipymattd kaikki kyseisten toimenpiteiden muutokset.

14 artikla
Raportointi
Jasenvaltioiden on vuosittain viimeistddn 31 pdivind toukokuuta annettava komissiolle delegoidun asetuksen (EU)
2017/1183 mukainen selvitys timin asetuksen tdytintoonpanosta edellisend kalenterivuonna. Selvityksessd on oltava

vdhintddn oliivioljyille tehtyjen vaatimustenmukaisuustarkastusten tulokset, jotka on ilmoitettava timin asetuksen
liitteessa V esitetyn mallin mukaisesti.

15 artikla
Voimaantulo

Tdmad asetus tulee voimaan kahdentenakymmenentena pdivini sen jilkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa
lehdessd.

Timd asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissd 29 pdivand heindkuuta 2022.

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Ursula VON DER LEYEN
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LITE
Analyysimenetelmit oliiviéljyn ominaisuuksien méirittimiseksi
Oliivioljyn ominaisuudet Kaytettdvd I0C:n menetelma

1 Happamuus COI|T.20/Asiakirja nro 34 (Vapaiden rasvahappojen madrittdminen
kylmdmenetelmalld)

2 Peroksidiluku COI/T.20/Asiakirja nro 35 (Peroksidiluvun mddrittdminen)

3 2-glyseryylimonopalmitaatti COI/T.20/Asiakirja nro 23 (2-glyseryylimonopalmitaatin prosenttiosuuden
mddrittiminen)

4 K232, K268 tai K270, AK COI/T.20/Asiakirja nro 19 (UV-spektrofotometrinen mairitys)

5 Aistinvaraiset ominaisuudet COI/T.20/Asiakirja nro 15 (Oliiviéljyn aistinvarainen arviointi — menetelmd
neitsytoliividljyn aistinvaraista arviointia varten) — lukuun ottamatta
4.4 ja 10.4 kohtaa

6 Rasvahappokoostumus, mukaan COI/T.20/Asiakirja nro 33 (Rasvahappojen metyyliesterien mddrittdminen

lukien trans-isomeerit kaasukromatografisella menetelmalld)

7 Rasvahappojen etyyliesterit, vahat COI/T.20/Asiakirja 28 (Vahojen, rasvahappojen metyyliestereiden ja
rasvahappojen etyyliestereiden pitoisuuksien mddrittaminen
kapillaarikaasukromatografisella menetelmdlld)

8 Sterolien kokonaismaari, COI|T.20/Asiakirja nro 26 (Sterolien, triterpeenidialkoholien ja alifaattisten

sterolikoostumus, erytrodioli, uvaolija | alkoholien koostumuksen ja pitoisuuden mddrittdminen
alifaattiset alkoholit kapillaarikaasukromatografisella menetelmalld)

9 Stigmastadieenit COI/T-20/Asiakirja nro 11 (Menetelmd stigmastadieenien mddrittimiseksi
kasvioljyistd)

10 AECN42 COI|T.20/Asiakirja nro 20 (ECN42-Triasyyliglyserolien teoreettisen

koostumuksen ja todellisen koostumuksen vdlisen eron mddritys)
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LITE I

NAYTTEENOTTO PAKKAUKSISSA TOIMITETUSTA OLIIVIOLJYSTA

Tétd ndytteenottomenetelmdd sovelletaan pakkauksissa toimitettaviin oliivi6ljyeriin. Néytteenottomenetelma vaihtelee sen
mukaan, onko pakkauksen vetoisuus yli viisi litraa vai ei.

Tissd liitteessd tarkoitetaan:
a) ’pakkauksella’ siiliotd, joka on suorassa kosketuksessa oliivioljyn kanssa;

b) ’erilld’ kaikkia pakkausyksikoitd, jotka on tuotettu, valmistettu ja pakattu sellaisissa olosuhteissa, ettd kunkin
tallaisen pakkauksen sisiltdimaa oliivioljya pidetdan yhdenmukaisena kaikkien analyyttisten ominaisuuksien osalta.
Erd on yksiloitdvd Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2011/91/EU () mukaisesti;

¢) 'nédyteyksikolld’ enintddn 5 litran pakkaukseen sisiltyvii tai yli 5 litraa ylittdvastd pakkauksesta otettavaa oliivicljyn
madrad, joka otetaan erdstd satunnaisotannalla.

1. PERUSNAYTTEEN SISALTO

1.1 Enintdén 5 litran pakkauksista otettavat perusniytteet
Enintddn 5 litran pakkauksista on muodostettava perusndyte taulukon 1 mukaisesti.
Taulukko 1

Perusniytteen vihimmaiiskoko muodostetaan seuraavasti:

Jos pakkausten vetoisuus on Perusnaytteeksi otetaan oliivioljyd seuraavista

a) 750 ml tai enemmén a) 1 pakkaus;

b) alle 750 ml b) pienin mahdollinen maira pakkauksia, joiden vetoisuus yh-
teensd on vdhintddn 750 ml.

Perusndytteen sisiltd on homogenoitava ennen eri arviointien ja analyysien tekemista.

1.2 Yli 5 litran pakkauksista otettavat perusniytteet

Yli 5 litran pakkauksista otettava perusndyte koostuu niiden ndyteyksikoiden kokonaismdairdstd, jotka otetaan
taulukossa 2 esitetystd pakkausten vahimmaismaarastd. Pakkaukset on valittava erdstd satunnaisesti. Kun perusndyte
on muodostettu, sen on oltava tilavuudeltaan niin riittdvé, ettd se voidaan jakaa useampaan osaan.

Taulukko 2

Satunnaisesti valittavien pakkausten vihimmaismadra

Pakkausten lukumdidra erdssd Valittavien pakkausten vahimmaismaara
Enintddn 10 1

11-150 2

151-500 3

501-1 500 4

1501-2 500 5

12 i 500 valittavaa pakkausta 1 000:ta pakkausta 1 lisapakkaus

ohti

Kun kunkin pakkauksen sisdlté on homogenoitu, otetaan ndyteyksikkd, joka kaadetaan yhteen siilioon ja
homogenisoidaan sekoittamalla siten, ettd niyte suojataan ilmalta mahdollisimman hyvin.

(") Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2011/91/EU, annettu 13 pdivini joulukuuta 2011, elintarvike-erdn tunnistamismer-
kinnoistd (EUVL L 334, 16.12.2011,s. 1).
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2.3

2.4

3.1

3.2

Perusndytteen sisalto kaadetaan useisiin, vetoisuudeltaan vahintddn 1 litran pakkauksiin, joista jokainen muodostaa
perusndytteen yksikon. Jokainen pakkausyksikkd on tdytettivd siten, ettd pintaan jddvd ilmakerros on
mahdollisimman pieni, ja pakkaus on suljettava asianmukaisesti ja sinetoitdvd sen varmistamiseksi, ettei tuotetta voida
muuttaa. Pakkausyksikot on merkittdva siten, ettd ne voidaan tunnistaa virheettomasti.

PERUSNAYTTEIDEN MAARAN LISAAMINEN

2.1 Kukin jdsenvaltio voi lisitd perusndytteiden lukumidrdd omien tarpeidensa mukaan (esimerkiksi, jotta
aistinvarainen arviointi voidaan tehdd eri laboratoriossa kuin kemialliset analyysit, tai seurantamdairityksid
varten).

2.2 Toimivaltainen viranomainen voi lisitd perusndytteiden maarid seuraavan taulukon mukaisesti:
Taulukko 3

Erdn koon mukaan mddritettdva perusndytteiden lukumaard

Erdn koko (litroina) Perusndytteiden lukumaard

Alle 7 500 2

7 500:sta alle 25 000:een 3

25 000:sta alle 75 000:een 4

75 000:sta alle 125 000:een 5

125 000 ja sitd enemmén 6 + 1 kutakin 50 000:ta litraa kohden

Jokainen perusniyte muodostetaan 1.1 ja 1.2 kohdassa tarkoitettuja menettelyja noudattaen.

Kun pakkauksia valitaan satunnaisesti ndyteyksikoiksi, yhteen perusniytteeseen valittujen pakkausten on oltava
vierekkaisid toiseen perusniytteeseen valittujen pakkausten kanssa. Jokaisen satunnaisesti valitun pakkauksen sijainti
on merkittdvd muistiin, ja pakkaukseen on laitettava selkedt tunnisteet.

ANALYYSIT JA TULOKSET

Jos kaikkien perusndytteiden kaikki analyysitulokset vastaavat ilmoitetun oliivi6ljyluokan ominaisuuksia, koko
kyseinen erd on todettava vaatimusten mukaiseksi.

Jos analyysitulokset eivat vahintddn yhden perusniytteen osalta vastaa ilmoitetun oliivioljyluokan ominaisuuksia, koko
kyseinen erd on todettava vaatimusten vastaiseksi.
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LIITE 111
VUOKAAVIO SEN TODENTAMISEKSI, ONKO OLIIVI(")L]YNAYTE ILMOITETUN LUOKAN
MUKAINEN
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Oljy on ilmoitetun luockan mukaista |

Oljy ei ole ilmoitetun luckan
mukaista




L 284/34 Euroopan unionin virallinen lehti 4.11.2022
Taulukko 1
Ekstra-neitsytoliivioljy — laatukriteerit
Happamuus Ks. neitsytoliivioljy
1 < > >
(%) =080 0.80 (taulukko 2)
e Ks.
7 I;f;%ks‘(‘:‘}l‘:k;‘ <20,0 > 20,0 —> lamppuoliivioljy
e (taulukko 4)
UV- . e eare
3 | spektrometri <0,22 > 0,22 Ks. neitsytoliividljy
(taulukko 2)
(K270/268) ~
!
UV- g Ks.
4 spektrometri <0,01 > 0,01 > = lamppuoliivioljy
(AK) < (taulukko 4)
=
Y =
UV- ot . .
5 | spektrometri <250 > 2,50 > 5 | | Ks neitsytoliividljy
= (taulukko 2)
(K232) =
[P
v S
i Ks
Hedelmiisyyde | Hedelmiisyyden N e
e . > O lamppuoliivioljy
n mediaani mediaani = 0,0
5 0.0 (taulukko 4)
6 Aistinvarainen 'a’ Hedelmiisyyden
arviointi .J mediaani > 0,0 ja
Virheen . . oo iwme
. Virheen R Ks. neitsytoliivioljy
mediaani . >
B mediaani (taulukko 2)
=0,0
> 0,0
Rasvahappoje . oo e
7 | n etyyliesterit <35 535 > Ks. (‘t‘;’::lszlt(‘l’(l(‘)‘;‘)"”y
(mg/kg)

I —

Oljytyyppi on laatuvaatimusten
osalta ilmoitetun 6ljyluokan
mukainen.
Puhtauskriteerit, ks. taulukko 3.
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Taulukko 2
Neitsytoliivioljy — laatukriteerit
1 Happamuus <20 >2,0 J
(%)
Peroksidiluku
2 <20,0 > 20,0
(mEq O2/kg) -
UV-
3 spektrometri <0,25 > 0,25 >
(K270/268) g
'3
~2
=
| e
=
UV- %’ Ks.
: < 3 lamppuoliivioljy
4 spektrometri <0,01 > 0,01 —
’ ’ = (taulukko 4)
o)
(AK) 5
'3
l £
E’
UV- =
5 spektrometri <2,60 > 2,60 e
(K232) :Q
Hedemdisyyde | Hedelmiisyyden -
n mediaani mediaani = 0,0 i
- : > 0,0
6 Aistinvarainen ia Hedelméisyyden
arviointi Vithesi mediae.lni > 0,0 ja -
mediaani Vlrl.leen. 7
<35 mediaani
> 35

!

Oljytyyppi on laatuvaatimusten
osalta ilmoitetun 6ljyluokan
mukainen.
Puhtauskriteerit, ks. taulukko 3.
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Taulukko 3
Ekstra-neitsytoliivioljy ja neitsytoliiviljy — puhtauskriteerit
. .. Merkkejd jalostetusta
1 St'grz';;t/id‘)eemt <0,05 > 0,05 Sljysti (oliivi- tai muu
- oljy)
Rasvahappoien tC18:1 < 0,05 ja tC18:1 > 0,05 tai Merkkejd jalostetusta
rams isomf;’ﬁi B {(C18:2 + C18:3) t(C18:2 + C18:3) sljysti (oliivi- tai muu
? <005 > 0,05 5ljy)
Komission delegoidun Ei konn.ssmn
asetuksen (EU) .../ dolegoidun
Rasvahappokoostu o asetuksen (EU) Merkkejd vieraista
3 [20220707-034] liitteen I e
mus mukainen .../... [20220707- Oljyistd
034] liitteen 1
mukaista
! E
2 .
4 AECN42 < | 0,20 | > | 0,20 | = Merklfe!a.w?ralsta
g Oljyistd
Vv s
g
i issi 5
Komission delegoidun Ei koml.ssmn =
. delegoidun 5
Sterolien asetuksen (EU) .../... 5 e
. .. asetuksen (EU) = Merkkejd vieraista
5 koostumus ja [20220707-034] liitteen I 3 e e
kokonaispitoisuus mukainen woclams (AR = Ol pisfi
P 034] liitteen I 3
mukaista @
o
v 2
Erytrodioli + uvaoli © Merkkeji oliivin
6 <45 > 4.5 . s
(%) puristemassaoljysti
Vahat (mg/kg) Merkkeja oliivin
< >
z C42+C44+C46 =130 150 puristemassaoljysti
Komission delegoidun
asetuksen (EU) .../... . -
[20220707-034] liitteen I Ei komission L
: delegoidun Merkkeja esteroidyisti
2- mukainen et e .
8| glyseryylimonopal <0,9 %, jos palmitiinihapon asetuksen (EU) Oljyistd tai runsaasti
gysel = e .../... [20220707- palmitiinihappoa
mitaatti (%) prosenttiosuus < 14 % .. e e le
@i 034] liitteen I sisdltidvistd Oljyistd
< 1,0 %, jos palmitiinihapon mukaista
prosenttiosuus > 14 %
Oljy on ilmoitetun luokan mukaista
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Taulukko 4
Oliivilamppudljy - puhtauskriteerit
Stigmastadieenit
1 <0,50 > 0,50
(mg/kg) =
v Merkkeji jalostetusta 6ljysti
1> ; (oliivi- tai muu 6lj
Rasvahappojen tC18:1 <0,10 ja tt(fjllzlz +(()Eig:];) i)
trans-isomeerit (%) t(C18:2 + C18:3) < 0,10 > 0.10 ’
v
Komission delegoidun Ei komission
3 Rasvahappokoostu asetuksen (EU) .../... delegoidun asetuksen —
mus [20220707-034] liitteen I (EU) .../... [20220707-
mukainen 034] liitteen I mukaista
v
<
[s[swcna el STETI Merkic vieaasa syt
<
Komission delegoidun Ei komission .%
Sterolien asetuksen (EU) .../... delegoidun ;;setuksen ~<
5 koostumus ja [20220707-034] liitteen 1 g —> £
kokonaispitoisuus mukainen (EV) .../.... [20220707- §
P 034] liitteen I mukaista é
07 E
]
Erytrodioli + uvaoli =
< > Q
6 (%) 4,5 4,5 —> £
Vahat mg/k * <
ahat mg/kg 5
<
7| C40+C42+Ca4+C4 <300 300 < Vahat 5350 > = e
6 <350 e Merkkejd raa’asta oliivin
puristemassadljysta
E+U <3,5 % tai
alifaattiset e .
8 alkoholit kylld | -ei =
<350 mg/kg
Komission delegoidun asetuksen
(EU) .../... [20220707-034] Ei komission
2. liitteen I mukainen delegoidun Merkkeji esterdidyisti
8 Ivservylimono < 0,9 %, jos palmitiinihapon asetuksen (EU) S Oljyistid tai runsaasti
ga?mit?e’ltti (% )p prosenttiosuus < 14 % .../... [20220707- palmitiinihappoa sisiltavistd
¢ tai 034] liitteen I oljyistd
< 1,1 %, jos palmitiinihapon mukaista
prosenttiosuus > 14 %
v
Oljy on ilmoitetun luokan mukaista
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Taulukko 5

Jalostettu oliividljy - laatukriteerit

Happamuus
< >

1 (%) | <0,30 | 0,30
} g
Peroksidiluku s
2 < > 4
(mEq O2/kg) | =20 | >0 g
l g
A2
o
=
UV- g
3 spektrometri <1,25 > 1,25 > 2
(K270/268) g
5
| 5
B
UV- 2
4 | spektrometri <0,16 > 0,16 > O

(AK)

Oljytyyppi on laatuvaatimusten osalta ilmoitetun
oljyluokan mukainen.
Puhtauskriteerit, ks. taulukko 7.
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Taulukko 6

Oliividljy (jalostetusta oliivi6ljysti ja neitsytoliivi6ljystd valmistettu oliividljy) — puhtauskriteerit

Happamuus
< > rq
1 (%) | < 1,00 | 1,00
} g
Peroksidiluku s
2 <1 >1 4
(mEq O2/kg) | =130 | >0 g
l g
A2
o
=
UV- g
3 spektrometri <1,15 > 1,15 —> 2
(K270/268) g
5
| 2
R)
UV- 2
4 spektrometri <0,15 > 0,15 —> O
(AK)

Oljytyyppi on laatuvaatimusten osalta ilmoitetun
oljyluokan mukainen.
Puhtauskriteerit, ks. taulukko 7.
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Taulukko 7

Jalostettu oliivi6ljy ja jalostetusta oliivioljystd ja neitsytoliivioljystd valmistettu oliividljy — puhtauskriteerit

Rasvahappojen tC18:1 <0,20 ja tC18:1 > 0,20 tai
1 trans-isomeerit t(C18:2 + C18:3) t(C18:2 + C18:3)
(%) <030 > 0,30
 /
Ei komission
Komission delegoidun delegoidun
2 Rasvahappok oos tu asetuksen (EU) .. /... asetuksen (EU)
mus [20220707-034] ... [20220707-
liitteen I mukainen 034] litteen I
mukaista
 /
3] amowae < T030] > 03]

v

Komission delegoidun

Ei komission
delegoidun

Oljy ei ole ilmoitetun luokan mukaista

Sterolien asetuksen (EU) .. /... tuksen (EU)
4 koostumus ja [20220707-034] asetuxsen
kokonais pitoisuus liitteen I mukainen e [PUROTOG-
= 034] litteen I
mukaista
>45
<45 tai
tai Jalostetun
Frvirodioli I Jalostetun oliivioljyn oliivioljyn osalta:
5 yte ; ?l; )+ mao osalta: jos E+U > 4,5 ja
¢ jos E+U > 4,5 ja <6,0ja
<6,0ja E>75mglkg
E<75mglkg tai
E+U > 6,0
Vahat mg/kg
6 | C40+C42+C44+C4 <350 > 350
6
2-glyseryylimonopal mitaatti
<0,9 % , jos palmitiinihapon
. > .
7 prosenttiosuus < 14 %, tai Kyl &

2-glyseryylimonopal mitaattiC
<1,1 % (jalostettu oliiviljy) tai
< 1,0 (oliivioljy), jos palmitiinihapon
prosenttiosuus > 14 %

Oljy on ilmoitetun luokan mukaista

Merkkejd vieraasta oljystd

Merkkejd oliivin
puristemassadljystd

Merkkejd esteroidyistd
Oljyistd tai runsaasti
palmitiinihappoa
sisdltdvistd oljyistd
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Taulukko 8
Raaka oliivin puristemassaéljy — puhtauskriteerit
Rasvahappojen | tC18:1 <0,20 ja tC18:1 > 0,20 tai Merkkeji jalostetusta
1 | trans-isomeerit | t(C18:2 + C18:3) t(C18:2 + C18:3) N Oljysté (oliivi- tai muu
(%) <0,10 > 0,10 oljy)
Komission Ei komission
delegoidun delegoidun
2 Rasvahappokoo asetuksen (EU) asetuksen (EU) <§
stumus ..., [20220707- <./ [20220707- B
034] liitteen I 034] liitteen I =
mukainen mukaista =
v e
=
3| AECNa2 < 10.60 > 060 b s Merkkeji vieraasta
¢, 0 Oljystd
2
Komission . .. g
. delecoidun Ei komission =
Sterolien cleg delegoidun 2
q asetuksen (EU) o
koostumus ja asetuksen (EU) 25,
4 e el e .../...[20220707-
kokonaispitoisu 0341 i ... [20220707- N
] liitteen I .. “1 =
us s 034] liitteen I O
mukainen .
mukaista
Erytrodioli + uv
> <
2 aoli (%) 43 =43
Vahat (mg/kg)
p C40+C42+C44+C46
300 < Vahat
> <
350 <350 <300 > o
Ks. lamppuoliividljy
¢ (taulukko 4)
E+U > 3,5 % tai
7 alifaattiset kyll i
alkoholit a
> 350 mg/kg
A 4
2 Merkkeji esteroidyista
8 | glyseryylimono <14 % > 1,4 % S OIJZE:I?ﬁ?;i;TST;U
palmitaatti (%) p pp

siséltdvistd oljyistad

!

Oljy on ilmoitetun luokan mukaista
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Taulukko 9

Jalostettu oliivin puristemassadljy — laatukriteerit

Happamuus » N
> >
1 (%) | <0,30 | 0,30
Peroksidiluku

2 < > >
UV-

3 spektrometri <2,00 > 2,00 —

(K270/268)

UV-

4 spektrometri <0,20 > 0,20 — |
AK)

Oljy ei ole ilmoitetun luokan mukaista

Oljytyyppi on laatuvaatimusten osalta ilmoitetun
oljyluokan mukainen.
Puhtauskriteerit, ks. taulukko 11.
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Taulukko 10

Oliivin puristemassaoljy - laatukriteerit

y | Happamuus < 1,00 > 1,00 J
(%)
Peroksidiluku
2 <1 >1 >
(mEq O2/kg) | =150 | >0
UV-
3 spektrometri <1,70 > 1,70 >
(K270/268)
UV-
4 spektrometri <0,18 > 0,18 —>
AK)

Oljy ei ole ilmoitetun luokan mukaista

Oljytyyppi on laatuvaatimusten osalta ilmoitetun
oljyluokan mukainen.
Puhtauskriteerit, ks. taulukko 11.
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Taulukko 11
Jalostettu oliivin puristemassaoljy ja oliivin puristemassaoljy — puhtauskriteerit
Laatukriteerit
1 | (Taulukot9 ja Kylld Ei >
10)
Rasvahappojen | tC18:1 <0,40 ja tC18:1 > 0,40 tai |—
2 | trans-isomeerit | t(C18:2 + C18:3) | t(C18:2 + C18:3)
(%) <0,35 > 0,35
“l 8
Komission Ei komission 3=
delegoidun delegoidun =
3 Rasvahappokoo | asetuksen (EU) asetuksen (EU) E
stumus ... [20220707- | .../... [20220707- > %‘
034] liitteen I 034] liitteen I E
mukainen mukaista g
¢, 2
'3 e -
[4] AECN® < 10,50 >los0] b E Merkkejd vieraasta
S Oljysta
v 3
Komission Ei komission '03‘
Sterolien delegoidun delegoidun g
5 koostumus ja asetuksen (EU) asetuksen (EU)
kokonaispitoisu | .../... [20220707- § .../... [20220707- —~>
us 034] liitteen I 034] liitteen I
mukainen mukaista
Erytrodioli + u
> <
8 vaoli (%) 45 <45
Vahat (mg/kg)
7 C40+C42+C44+C46
> 350 <350
|
> - N -
2- =14 ‘(ﬁii(]vz;ﬁ)stettu L4 Zolii(]vaiﬁ)stettu Merkkeji esteroidyistd
glyseryylimono . - . rqe 0ljyistd tai runsaasti
8 almitaatti puristemassaoljy) [ puristemassadljy) almitinihapooa
P <12 % (oliivin | > 1,2 % (oliivin paimItappod
(%) . . . - sisaltdvistd oljyisté
puristemassadljy) | puristemassadljy)

|

Oljy on ilmoitetun luokan mukaista
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LITE IV

Oliivikakkujen ja puristejainnoksen 6ljypitoisuuden mittausmenetelmi
1. MATERIAALIT

1.1 Laite
— sopiva uuttolaitteisto, johon voidaan liittdd pyoredpohjainen pullo, 200-250 ml,
— sihkolld limmitettava vesihaude, hiekkahaude tai levy,
— analyysivaaka,
— lampokaappi, jonka voi sditdd enintddn 80 °Ciseen,

— lampokaappi jossa termostaatti, jonka voi sddtdd 103 + 2 °Ciseen ja johon voi puhaltaa ilmaa tai jossa voi kdyttdd
alipainetta,

— mekaaninen mylly, joka on helppo puhdistaa ja jossa oliivijidnnos voidaan jauhaa ilman limpétilan nousua tai
mainittavaa vesi- tai 6ljypitoisuuden alenemista,

— uuttohylsy ja hydrofiilistd pumpulia tai suodatinpaperia, josta on poistettu heksaaniin uuttuvat aineet,
— eksikaattori,
— seula, jonka reikien halkaisija on 1 mm,

— kuivattuja hohkakiven palasia.

1.2 Reagenssi

Teknistd n-heksaania, josta jad taydellisesti haihdutettuna alle 0,002 g jadnnostd/100 ml.

2. MENETTELY

2.1 Testindytteen esikisittely

Kéytetddn tarvittaessa mekaanista myllyd ndytteen jauhamiseksi niin hienoksi, ettd se menee kokonaan seulan lapi;
mylly on ensin hyvin puhdistettava.

Niytteestd kdytetdan noin 1/20 myllyn puhdistamiseen, heitetddn pois syntynyt jauhonéyte, jauhetaan loput naytteestd
ja kerdtddn se, sekoitetaan huolellisesti ja analysoidaan viipymatta.

2.2 Niyte

Heti kun jauhaminen on péittynyt, punnitaan noin 10 g néytettd 0,01 g:n tarkkuudella koetta varten.

2.3 Uuttohylsyn esikisittely
Niyte pannaan uuttohylsyyn, joka suljetaan hydrofiiliselld pumpulitupolla. Jos kdytetddn suodatinpaperia, jauhettu
nidyte kddritddn siihen.

2.4 Esikuivaus

Jos oliivijadnnds on hyvin kosteata (ts. kosteutta ja haihtuvia aineita on yli 10 %), ndyte kuivataan asettamalla tdytetty
uuttohylsy (tai paperiin kairitty niyte) limpokaappiin sopivaksi ajaksi korkeintaan 80 °C:seen, jotta kosteus ja
haihtuvat aineet vihenisivit alle 10 %:iin.

2.5 Pyoredpohjaisen pullon esikisittely

Punnitaan 1 mg:n tarkkuudella pullo, jossa on pari hohkakivikappaletta. Hohkakivi kuivataan ensin limpokaapissa
103 £ 2 °C:ssa ja jadhdytetddn eksikaattorissa vahintddn tunnin ajan.
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2.6 Ensimmiinen uutto
Uuttohylsy néytteineen (tai paperiin kédritty néyte) sijoitetaan uuttolaitteistoon. Pulloon kaadetaan tarpeellinen maird
heksaania. Pullo liitetddn uuttolaitteistoon ja asetetaan kokonaisuus sdhkolammitteiseen hauteeseen. Limp6 sdddetddn
niin, ettd refluksointinopeus on vihintddn kolme tippaa sekunnissa (kohtalainen, ei kova kichuminen). Neljan tunnin

uuton jilkeen annetaan jadhtyd. Hylsy irrotetaan uuttolaitteistosta ja pannaan ilmavirtaan, jotta suurin osa
imeytyneestd liuottimesta haihtuisi.

2.7 Toinen uutto

Hylsyn sisilto siirretddn mikrojauhatuslaitteeseen ja jauhetaan niin hienoksi kuin mahdollista. Jauhettu niyte kootaan
tarkoin ja pannaan takaisin hylsyyn, joka liitetddn taas uuttolaitteistoon.

Jatketaan uuttoa vield kaksi tuntia kdyttden samaa pydredpohjaista pulloa, jossa on ensimmdinen uute.
Uuttopulloon kertyvin liuoksen on oltava kirkasta. Ellei ndin ole, se suodatetaan paperin ldpi ja pullo ja suodatinpaperi

pestddn useaan kertaan heksaanilla. Suodos ja pesuliuotin keritddn toiseen kuivattuun 1 mg:n tarkkuudella taarattuun
pulloon.

2.8 Liuottimen poistaminen ja uutteen punnitseminen
Tislataan pois enin osa liuottimesta haihduttamalla sihkolimmitteisessd hauteessa. Liuotinjadnnokset poistetaan
kuumentamalla pulloa 20 minuuttia limpokaapissa 103 + 2 °C:ssa. Liuottimen haihtumista voidaan edistdad
puhaltamalla ajoittain limpokaappiin ilmaa tai mieluummin inerttid kaasua tai kdyttdmalld alipainetta.
Pullo asetetaan eksikaattoriin jadhtymédan vahintddn tunniksi ja punnitaan 1 mg:n tarkkuudella.
Kuumennetaan uudestaan samoissa olosuhteissa 10 minuuttia, jadhdytetddn eksikaattorissa ja punnitaan uudelleen.
Naiden kahden punnitustuloksen ero saa olla enintdin 10 mg. Ellei tdhdn paistd, kuumennetaan jilleen 10 minuuttia,
jadhdytetddn ja punnitaan, kunnes massan ero edelliseen on enintddn 10 mg. Viimeisen punnituksen tulos merkitdin
muistiin.

Samasta naytteestd tehddin kaksi eri maarityst.

3. TULOSTEN ESITTAMINEN

3.1 Laskentamenetelmai ja -kaava

a) Uutteen médri ilmaistuna painoprosentteina saadusta tuotteesta on

100
mo

S =myx
jossa

S = saadun tuotteen uutteen painoprosentti

m, = ndytteen massa grammoina

m; = kuivatun uutteen paino grammoina.

Tulos on kahden rinnakkaiskokeen aritmeettinen keskiarvo, jos kokeen toistettavuusehdot tayttyvit.

Tulos ilmoitetaan yhden desimaalin tarkkuudella.

b) Uute ilmaistaan kuiva-aineena seuraavalla kaavalla:

gx 100

T00-U -~ oil percentage of extract on dry basis
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jossa

S = saadun tuotteen uutteen painoprosenttiosuus (ks. a kohta)

U= kosteus ja haihtuvat aineet ndytteessa.

3.2 Toistettavuus

Saman kokeen tekijin perdkkiisten tai samanaikaisten rinnakkaiskokeiden tulosten vilinen ero ei saa olla yli 0,2 g
heksaaniuutetta/100 g néytetta.

Jos timd ehto ei tédyty, koe toistetaan kahdella uudella ndytteelld. Jos ero on yhd suurempi kuin 0,2 g, tulos on tehdyn
neljin maarityksen aritmeettinen keskiarvo.



Lomake 14 artiklassa tarkoitettujen vaatimustenmukaisuustarkastusten tulosten ilmoittamiseksi komission delegoidun asetuksen (EU) 2017/1183 mukaisesti

LITEV

Merkinniit Kemialliset parametrit Aistinvaraiset ominaisuudet () | Lopullinen péitelmi
Parame-
Tarkas- . N . Hedel-
. Siilyty- | Virheel- treja yli |Jos kylld, . .
Niyte | Luokka | Alkuper-| tus- | Viralli- | Alkuper-| oy | Tpee ™ | Luetta | e o | 5 2iT | mika) | CJNC ) | Virheen | méisyy- | (e (o | Vaadittu | Seuraa-
dmaa paikka |nen nimi| dpaikka . vuus . 1 medjaani| den toimi mus
) teet tiedot arvojen | mitki () o
(") KJE mediaani

2

()
0
0)
V)

Vaatimusten mukainen | vaatimusten vastainen.

') Sisamarkkinat (puristamo, pullottajat, vahittdismyyntivaihe), vienti, tuonti.
Kullakin komission delegoidun asetuksen (EU) 2022/2104 liitteessd I vahvistetulla oliivioljyn ominaisuudella on oltava koodi.

‘) Vaaditaan ainoastaan asetuksen (EU) N:o 1308/2013 liitteessd VII olevan VIII osan 1 kohdassa tarkoitettujen neitsytoliivioljyjen osalta.

8Y[¥ST 1

[ ]

nya] uaulf[edia uruorun uedoorng

44NN 4
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KOMISSION ASETUS (EU) 2022/2106,
annettu 31 péivini lokakuuta 2022,

Italian lipun alla purjehtivien alusten Aristaeomorpha foliacea -katkaravun kalastuksen kieltimisesti
GFCM-alueen maantieteellisilli osa-alueilla 8,9, 10 ja 11
EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon unionin valvontajirjestelmasti, jonka tarkoituksena on varmistaa yhteisen kalastuspolitiikan sddntojen
noudattaminen, 20 pdivind marraskuuta 2009 annetun neuvoston asetuksen (EY) N:o 1224/2009 (') ja erityisesti sen
36 artiklan 2 kohdan,

seki katsoo seuraavaa:
(1)  Neuvoston asetuksessa (EU) 2022110 (%) sdddetddn vuoden 2022 kiintiot.

(2)  Komission saamien tietojen mukaan Italian lipun alla purjehtivien tai Italiassa rekisteroityjen alusten Aristaeomorpha
foliacea -katkarapukannan saaliit Vilimeren yleisen kalastuskomission (GFCM) alueen maantieteellisilld osa-alueilla 8,
9,10 ja 11 ovat tdyttaneet vuodeksi 2022 myonnetyn kiintion.

(3)  Sen vuoksi on tarpeen kieltd tietyt kyseistd kantaa koskevat kalastustoimet,
ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla
Kiintion tiyttyminen

Taman asetuksen liitteessd tarkoitetun, Italialle vuodeksi 2022 myonnetyn Aristaeomorpha foliacea -katkarapukantaa GFCM-
alueen maantieteellisilld osa-alueilla 8, 9, 10 ja 11 koskevan kalastuskiintion katsotaan tdyttyneen mainitussa liitteessd
vahvistetusta paivista alkaen.

2 artikla

Kiellot

Kielletddn Italian lipun alla purjehtivilta tai Irlannissa rekisterdidyiltd aluksilta 1 artiklassa tarkoitetun kannan kalastus
liitteessd vahvistetusta paivastd alkaen. Erityisesti kielletddn niilld aluksilla mainitun pdivén jilkeen pyydettyjen, kyseiseen
kantaan kuuluvien kalojen aluksella pitiminen, siirtiminen, jilleenlaivaaminen ja purkaminen.

3 artikla

Voimaantulo

Tdma asetus tulee voimaan seuraavana pdivana sen jalkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa lehdessa.

() EUVLL 343,22.12.2009,s. 1.
() Neuvoston asetus (EU) 2022/110, annettu 27 pdivind tammikuuta 2022, erdiden kalakantojen ja kalakantaryhmien Vilimerelld ja
Mustallamerelld sovellettavien kalastusmahdollisuuksien vahvistamisesta vuodeksi 2022 (EUVL L 21, 31.1.2022, s. 165).
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Tdmid asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissd 31 paivana lokakuuta 2022.

Komission puolesta,
puheenjohtajan nimissd
Virginijus SINKEVICIUS
Komission jdsen
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LIITE
N:o 09/TQ110
Jasenvaltio Italia
Kanta ARS/GF8-11
Laji Aristaeomorpha foliacea -katkarapu
Alue maantieteelliset osa-alueet 8, 9, 10 ja 11
Kalastuksen lopettamisen pdivimaara 28.9.2022
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KOMISSION TAYTANTOONPANOASETUS (EU) 2022/2107,
annettu 3 pdivinid marraskuuta 2022,

nimityksen kirjaamisesta suojattujen alkuperinimitysten ja suojattujen maantieteellisten
merkintdjen rekisteriin ("Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturékt skinka” (SMM))

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon maataloustuotteiden ja elintarvikkeiden laatujdrjestelmistd annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston
asetuksen (EU) N:o 1151/2012, annettu 21 péivind marraskuuta 2012, () ja erityisesti sen 52 artiklan 3 kohdan b
alakohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)  Suomen hakemus nimen ”Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturdkt skinka” rekisterdimiseksi suojattuna
maantieteellisend merkintdnd julkaistiin Euroopan unionin virallisessa lehdessi (?) asetuksen (EU) N:o 1151/
2012 50 artiklan 2 kohdan a alakohdan mukaisesti.

(2)  Komissio vastaanotti 23 pdivdnd huhtikuuta 2021 vastaviiteilmoituksen Ruotsilta. Komissio toimitti kyseisen
vastaviiteilmoituksen Suomelle 27 piivind huhtikuuta 2021. Ruotsi toimitti komissiolle 4 pdivini kesikuuta 2021
perustellun vastavditteen.

(3)  Tarkasteltuaan perusteltua vastaviitettd ja todettuaan, ettd se voidaan ottaa tutkittaviksi, komissio kehotti asetuksen
(EU) N:o 1151/2012 51 artiklan 3 kohdan mukaisesti 29 piivind kesdkuuta 2021 pdivitylld kirjeelld Suomea ja
Ruotsia aloittamaan tarvittavat neuvottelut sopimukseen paasemiseksi.

(4)  Komissio jatkoi 20 pdivini heindkuuta 2021 Suomen pyynndsti neuvottelujen madrdaikaa kolmella kuukaudella.
Suomen ja Ruotsin viliset neuvottelut paittyivit ilman, ettd asiasta paistiin sopimukseen. Sen vuoksi komission
olisi kyseisten neuvottelujen tulokset huomioon ottaen paitettivd rekisterinnistd asetuksen (EU) N:o 1151/
2012 52 artiklan 3 kohdan b alakohdassa sdddettyd menettelyd noudattaen.

(5)  Ruotsin perusteltuun vastaviitteeseen sisdltyvit ja Suomen kanssa kiydyissd neuvotteluissa esiin tuodut padasialliset
perustelut ovat tiivistetysti seuraavanlaiset.

(6)  Ruotsin mukaan sen markkinoilla on myyty ainakin vuodesta 2008 lihtien merkittdvd maara kinkkua nimitykselld
"Basturokt skinka”. Tuottajia on useita, kuten my0s tuotemerkkejd, Vastaviitteen esittdjan mukaan se, ettd
rekister6itdvd nimi on osittain homonyyminen nimityksen "Basturokt skinka” kanssa, vaarantaisi "Basturokt
skinkan” olemassaolon, silld tima nimitys viittaa Ruotsissa vuodesta 2008 laillisesti myytyihin tuotteisiin,

(7)  Lisdksi Ruotsin mukaan ilmaisu "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka”, on sanojen "aito” ja "dkta” vuoksi
yleisnimi erityisesti ottaen huomioon, ettd nimessd, jolle haetaan rekisterdintid suojattuna maantieteellisend
merkintdnd, ei ole viittausta paikkaan, alueeseen eikd maahan. Sen vuoksi Ruotsi katsoo, ettd rekisterdinti ei olisi
asetuksen (EU) N:o 1151/2012 6 artiklan 1 kohdan mukainen.

(8)  Komissio on arvioinut Ruotsin perustellussa vastaviitteessd esitetyt perustelut asetuksen (EU) N:o 11512012
saannosten perustella ottaen huomioon hakijan ja vastaviitteen esittdjan vélisten neuvottelujen tulokset ja tehnyt
seuraavat padtelmat.

(9)  ”Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka” on moniosainen nimi tuotteelle, jota tuotetaan koko Suomen
alueella perinteiselld suorasavustusmenetelmilld savusaunassa kiyttien leppapuupilkkeitd/-halkoja. Kasittelyaika on
pitkd, vdhintddn 12 tuntia. Tuote on ollut markkinoilla 1950-luvulta ldhtien suomenkieliselldi nimelld “Aito
saunapalvikinkku” ja ruotsinkieliselld nimelld "Akta basturokt skinka” tai “Akta bastupalvad skinka”. Tuote eroaa
Suomessa ja Ruotsissa nimelld "Saunapalvikinkku” tai "Basturdkt skinka” tunnetusta tuotteesta, jonka valmistus-
menetelma on erilainen (savustusmenetelmd, jossa savua tuotetaan savustuskammion ulkopuolella puuhakkeella tai

() EUVLL 343,14.12.2012,s. 1.
() EUVLC 27,25.1.2021, s. 29.
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kéytetddn savuaromeista tuotettua savua). “Aitofdkta” nimessd "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka”
viittaa siihen, ettd tuote on valmistettu kdyttden ainoastaan edelld kuvattua perinteisti menetelméd, jonka ansiosta
tuote saa omat erityiset ominaisuutensa, jotka eroavat tuotteiden "Saunapalvikinkku” tai "Basturokt skinka”
ominaisuuksista. Ruotsi on vahvistanut, ettei sen markkinoilla ole perinteiselld menetelmalld valmistettuja tuotteita,
joita myytiisiin nimelld "Akta basturdkt skinka”. Nimi Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturékt skinka” viittaa ndin
ollen tuotteeseen, jota tuotetaan Suomessa tietylld perinteiselld valmistusmenetelmalla.

(10) Sen vuoksi moniosainen nimi "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka” tarkoittaa tietystd paikasta eli
maasta perdisin olevaa tuotetta, jonka erityislaatu ja -ominaisuudet johtuvat sen maantieteellisestd alkuperasta.

(11) Tuotteeseen, joka valmistetaan mddritellylld maantieteelliselld alueella perinteistd menetelmidd kiyttden, viitataan
ainoastaan asianomaisella moniosaisella nimelld. Moniosaisen nimen sisdltimid yleisid ilmaisuja, jotka liittyvat
Ruotsissa ja Suomessa kaupan pidettyihin tuotteisiin, ei kuitenkaan tule suojata.

(12) Edelld esitetyn perusteella suoja olisi rajattava nimeen "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka”
kokonaisuudessaan, ja kyseisen nimen yksittiisid osia olisi edelleen voitava kiyttdd koko Euroopan unionin alueella
tuotteissa, jotka eivit ole tuotteen "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka” tuote-eritelmén mukaisia,
edellyttden ettd unionin oikeusjdrjestyksessi sovellettavia periaatteita ja sadntojd noudatetaan.

(13) Ruotsin vastaviite kohdistuu myds koko nimen "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka” yleisluon-
teisuuteen ja siihen, ettei nimessd viitata mihinkdén paikkaan, alueeseen eikd maahan.

(14) Asetuksen (EU) N:o 1151/2012 3 artiklan 6 kohdassa on médritelmé, jonka mukaan “yleisnimelld” tarkoitetaan
tuotenimig, joista on unionissa tullut tuotteen yleinen nimi, vaikka ne viittaavatkin paikkaan, alueeseen tai maahan,
josta tuote on perdisin tai jossa sitd pidetddn kaupan.

(15) Nimi "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturkt skinka” viittaa kokonaisuutena tiettyyn tuotteeseen, jota valmistetaan
tietylld maantieteelliselld alueella ja jonka tunnusomainen erityislaatu ja -ominaisuudet liittyvit sen maantieteelliseen
alkuperiin. Sen vuoksi on selvi, ettei nimi "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka” kokonaisuutena ole
yleisessa kdytossd eikd se ndin ollen ole yleisnimi.

(16) On totta, ettd nimi sisdltdd useita yleisid ilmaisuja ja ettei se sisilli maantieteellistd ilmaisua. Jos nimi kuitenkin
kokonaisuudessaan tarkoittaa maataloustuotetta tai elintarviketta, joka on asetuksen (EU) N:o 1151/2012 5 artiklan
2 kohdassa tarkoitettujen edellytysten mukainen, se voidaan rekisteridi suojattuna maantieteellisend merkinténa.

(17)  Sen vuoksi nimi "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturdkt skinka” (SMM) olisi kirjattava suojattujen alkuperani-
mitysten ja suojattujen maantieteellisten merkint6jen rekisteriin.

(18) Tissd asetuksessa sdddetyt toimenpiteet ovat maataloustuotteiden laatupolitiikkakomitean lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla

Rekisterdidddn nimi "Aito saunapalvikinkku” | "Akta basturokt skinka” (SMM).
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Ensimmdisessd kohdassa mainittu nimi viittaa komission tdytintoonpanoasetuksen (EU) N:o 668/2014 () liitteessd XI
mainitun luokan 1.2 "Lihavalmisteet (kuumennetut, suolatut, savustetut jne.)” tuotteeseen.

2 artikla
Imaisuja "Saunapalvikinkku” ja "Basturokt skinka” voidaan edelleen kiyttda koko unionin alueella, edellyttien ettd unionin
oikeusjirjestyksessd sovellettavia periaatteita ja sddnt6jd noudatetaan.

3 artikla

T4mad asetus tulee voimaan kahdentenakymmenentend pdivini sen jalkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa
lehdessd.

Timid asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissd 3 paivind marraskuuta 2022.

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Ursula VON DER LEYEN

() Komission tdytintdonpanoasetus (EU) N:o 668/2014, annettu 13 pdivind kesikuuta 2014, maataloustuotteiden ja elintarvikkeiden
laatujérjestelmistd annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 1151/2012 soveltamissdaannoistd (EUVL L 179,
19.6.2014, s. 36).



4.11.2022 Euroopan unionin virallinen lehti L 284/55

KOMISSION TAYTANTOONPANOASETUS (EU) 2022/2108,
annettu 3 pdivinid marraskuuta 2022,

unionin luvan myontimisesti yksittiiselle biosidivalmisteelle "Ecolab UA Lactic acid single product
dossier”

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon biosidivalmisteiden asettamisesta saataville markkinoilla ja niiden kaytostd 22 pidivana toukokuuta 2012
annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 528/2012 (!) ja erityisesti sen 44 artiklan 5 kohdan
ensimmadisen kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1) Ecolab Deutschland GmbH toimitti 16 paivind huhtikuuta 2019 hakemuksen asetuksen (EU) N:o 528/2012
43 artiklan 1 kohdan mukaisesti saadakseen luvan kyseisen asetuksen liitteessd V méariteltyyn valmisteryhmdain 2
kuuluvalle yksittiiselle biosidivalmisteelle "Ecolab UA Lactic acid single product dossier” ja antoi kirjallisen
vahvistuksen siitd, ettd Latvian toimivaltainen viranomainen oli suostunut arvioimaan hakemuksen. Hakemus
kirjattiin biosidivalmisterekisteriin numerolla BC-XS050968-91.

(2)  ”Ecolab UA Lactic acid single product dossier” sisiltdd tehoaineena L-(+)-maitohappoa, joka sisiltyy asetuksen (EU)
N:o 528/2012 9 artiklan 2 kohdassa tarkoitettuun unionin hyviksyttyjen tehoaineiden luetteloon valmisteryhman 2
osalta.

(3)  Arvioinnista vastaava toimivaltainen viranomainen toimitti 24 pdivind maaliskuuta 2021 asetuksen (EU)
N:o 528/2012 44 artiklan 1 kohdan mukaisesti arviointiraportin ja arviointinsa paatelmit Euroopan kemikaalivi-
rastolle, jaljempani 'kemikaalivirasto’.

(4)  Kemikaalivirasto toimitti 4 pdivinid marraskuuta 2021 komissiolle asetuksen (EU) N:o 528/2012 44 artiklan 3
kohdan mukaisesti biosidivalmistetta "Ecolab UA Lactic acid single product dossier” koskevan lausunnon (),
luonnoksen biosidivalmisteen ominaisuuksia koskevasta yhteenvedosta, jiljempdnd ‘valmisteyhteenveto’, ja
lopullisen arviointiraportin kyseisestd yksittisestd biosidivalmisteesta.

(5)  Lausunnossa todetaan, ettd "Ecolab UA Lactic acid single product dossier” on yksittdinen biosidivalmiste ja ettd sille
voidaan myontdd unionin lupa asetuksen (EU) N:o 528/2012 42 artiklan 1 kohdan mukaisesti ja ettd — kunhan
valmisteyhteenvedon luonnosta noudatetaan — se tiyttad kyseisen asetuksen 19 artiklan 1 kohdassa vahvistetut
edellytykset.

(6)  Kemikaalivirasto toimitti 22 pdivind marraskuuta 2021 komissiolle valmisteyhteenvedon luonnoksen kaikilla
unionin virallisilla kielilld asetuksen (EU) N:o 528/2012 44 artiklan 4 kohdan mukaisesti.

(7)  Komissio on kemikaaliviraston lausunnon kanssa samaa mieltd ja katsoo sen vuoksi, ettd biosidivalmisteelle "Ecolab
UA Lactic acid single product dossier” on aiheellista myontd unionin lupa.

() EUVLL167,27.6.2012,s. 1.
() Kemikaaliviraston lausunto, annettu 12. lokakuuta 2021, unionin luvan myontimisestd biosidivalmisteelle "Ecolab UA Lactic acid
single product dossier” (ECHA/BPC/294/2021), https://echa.europa.eu/bpc-opinions-on-union-authorisation


https://echa.europa.eu/it/opinions-on-union-authorisation
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(8)  Lausunnossaan kemikaalivirasto suosittelee, ettd komissio pyytdd luvanhaltijaa tekemddn luvan edellytyksend
tutkimuksen, joka koskee valmisteen "Ecolab UA Lactic acid single product dossier” siilyvyysaikaa niissd myyntipak-
kauksissa, joissa se asetetaan saataville markkinoilla. Tutkimuksesta on kdytdvd ilmi asiaankuuluvat tiedot, jotka
osoittavat, ettd valmisteen kemialliset ja fysikaaliset ominaisuudet ovat tyydyttivit ennen varastointia ja sen jilkeen.
Komissio on samaa mieltd suosituksesta ja katsoo, ettd kyseisen tutkimuksen tulosten toimittamisen olisi oltava
asetuksen (EU) N:o 528/2012 22 artiklan 1 kohdan mukaisesti edellytyksend yksittdisen biosidivalmisteen
asettamiselle saataville markkinoilla ja kdytolle. Kun otetaan huomioon, ettd tutkimus on jo kdynnissé, luvanhaltijan
olisi toimitettava kyseisen tutkimuksen tulokset kemikaalivirastolle viimeistddn kolmen kuukauden kuluttua timan
asetuksen voimaantulopaivistd. Komissio katsoo myds, ettd se, ettd tiedot on toimitettava luvan myontimisen
jalkeen, ei vaikuta pddtelmain, jonka mukaan asetuksen (EU) N:o 528/2012 19 artiklan 1 kohdan d alakohdassa
sdddetty edellytys tdyttyy olemassa olevien tietojen perusteella.

(9)  Téssd asetuksessa sdddetyt toimenpiteet ovat pysyvén biosidivalmistekomitean lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla
Myonnetddn yritykselle Ecolab Deutschland GmbH lupanumerolla EU-0027463-0000 unionin lupa yksittdisen
biosidivalmisteen "Ecolab UA Lactic acid single product dossier” asettamiseen saataville markkinoilla ja kdyttoon liitteessd
II esitetyn biosidivalmisteen ominaisuuksia koskevan yhteenvedon mukaisesti, kunhan liitteessd I vahvistettuja ehtoja ja
edellytyksid noudatetaan.

Unionin lupa on voimassa 24 piivastd marraskuuta 2022 31 pdivédin lokakuuta 2032.

2 artikla

Tama asetus tulee voimaan kahdentenakymmenenteni piivana sen jilkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa
lehdessd.

Timid asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissd 3 paivand marraskuuta 2022.

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Ursula VON DER LEYEN
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LITEI

EHDOT JA EDELLYTYKSET (EU-0027463-0000)

Luvanhaltijan on tehtdvé tutkimus, joka koskee valmisteen "Ecolab UA Lactic acid single product dossier” siilyvyysaikaa
(24 kuukautta) niissi myyntipakkauksissa, joissa valmiste on mdaird asettaa saataville markkinoilla. Ehdotetun
spesifikaation ja testattavien ominaisuuksien on oltava biosidivalmisteasetusta koskevien ohjeiden mukaisia: Guidance on
the Biocidal Products Regulation, Volume I Identity of the active substance/physico-chemical properties/analytical
methodology — Information Requirements, Evaluation and Assessment. Osat A + B + C, versio 2.1, maaliskuu 2022,
kohta 2.6.4 Storage stability, stability and shelf-life ('). Kaikki merkitykselliset ominaisuudet on mdiritettivd ennen
varastointia ja sen jilkeen.

Luvanhaltijan on 24 pdivddn helmikuuta 2023 mennessd toimitettava kyseisen tutkimuksen tulokset kemikaalivirastolle.

(") https:/[echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52¢2-f0c7-04db-
8988683cbc4b


https://echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52c2-f0c7-04db-8988683cbc4b
https://echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52c2-f0c7-04db-8988683cbc4b

L 284/58

Euroopan unionin virallinen lehti 4.11.2022

1.1

1.2

1.3

LITE I

Biosidivalmisteen ominaisuuksia koskeva yhteenveto (SPC)
Ecolab UA Lactic Acid single product dossier

Valmisteryhmd 2: Desinfiointiaineet ja levimyrkyt, joita ei ole tarkoitettu kaytettaviksi suoraan ihmisilla tai eldimill
(desinfiointiaineet)

Lupanumero: EU-0027463-0000
Biosidivalmisterekisterin paatoksen numero: EU-0027463-0000

HALLINNOLLISIA TIETOJA

Valmisteen kauppanimi (kauppanimet)

Kauppanimi GEL NETTOYANT DESINFECTANT WC
Maxx Into Des

Luvanhaltija
Luvanhaltijan nimi ja osoite Nimi Ecolab Deutschland GmbH

Osoite Ecolab Allee 1, 40789 Monheim am Rhein Saksa
Lupanumero EU-0027463-0000

Biosidivalmisterekisterin pédtiksen numero | EU-0027463-0000

Luvan myontdmispdivd 24. marraskuuta 2022

Luvan voimassaolon paittymispdiva 31. lokakuuta 2032

Valmisteen valmistaja(t)

Valmistajan nimi Ecolab Europe GmbH

Valmistajan osoite Richtistrasse 7, 8304 Wallisellen Sveitsi

Valmistuspaikkojen sijainti AFP GmbH, 21337 Lueneburg Saksa

ACIDEKA SA Capuchinos de Basurto 6, 4a planta, 48013 Bilbao, Bizkaia
Espanja

ADIEGO HNOS, Adiego CTRA DE VALENCIA, 50410 CUARTE DE
HUERVA Espanja

ALLIED PRODUCTS, Allied Hygiene Unit 11, Belvedere Industrial Estate
Fishers Way, DA17 6BS Belvedere Kent Yhdistynyt kuningaskunta
Arkema GmbH Morschheimer Strasse 19, D-67292 Kirchheimbolanden
Saksa

AZELIS DENMARK, Lundtoftegardsvej 95, 2800 Kgs. Lyngby Tanska
BELINKA-LJUBLJANA, Belinka Zasavska Cesta 95, 1001 Ljubljana
Slovenia

BENTUS LABORATORIES, Radio street 24 BLd 1, 105005 Moskova
Vendja

BIO PRODUCTIONS Ltd, 72 Victoria Road, RH15 9LH West Sussex
Yhdistynyt kuningaskunta

BIOXAL SA, Route des Varennes — Secteur A —BP 30072, 71103 Chalon
sur Sadne Cedex Ranska
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BORES S.R.L., Bores Srl Via Pioppa 179, 44020 Pontegradella Italia
BRENNTAG ARDENNES, Route de Tournes CD n 2, 08090 Cliron Ranska
BRENNTAG CEE — GUNTRAMSDOREF, Blending Bahnstr 13A, 2353
Guntramsdorf Itdvalta

BRENNTAG Kleinkarlbach, Humboldtring 15, 45472 Miihlheim Saksa
BRENNTAG KAISERSLAUTERN, Merkurstr. 47, 67663 Kaiserslautern
Saksa

BRENNTAG NORDIC — HASLEV, Hosten Teglveerksvej 47, 4690 Haslev
Tanska

BRENNTAG NORMANDLY, 12 Sente des Jumelles BP 11, 76710 Montville
Ranska

BRENNTAG PL-ZGIERZ, ul. Kwasowa 5, 95-100 Zgierz Puola
BRENNTAG QUIMICA — Calle Gutemberg n° 22,. Poligono Industrial EI
Lomo, 28906 Madrid Espanja

BRENNTAG SCHWEIZERHALL, Elsaesserstr. 231, CH-4056 Basel Schweiz
Sveitsi

BUDICH INTERNATIONAL GmbH, Dieselstrasse 10, 32120 Hiddenhause
Saksa

CALDIC DEUTSCHLAND CHEMIE B.V., Karlshof 10 D, 40231 Diisseldorf
Saksa

COLEP BAD SCHMIEDEBERG, Kemberger Str. 3, 06905 Bad
Schmiedeberg Saksa

LANA SA Condado de Trevino 46, 09080 Burgos Espanja

COMERCIAL GODO, Franga 13, 08700 Barcelona Espanja

COURTOIS SARL, Route de Pacy, 27730 Bueil Ranska

DAN-MOR Natural products and Chemicals Ltd, Hailian street 29, 30600
Akiva Israel

DENTECK BV, Heliumstraat 8, 2718 SL Zoetermeer Alankomaat
DETERGENTS BURGUERA S.L., Joan Ballester, 50, 07630 Campos
(Baleaarit) Espanja

ECL BIEBESHEIM, Justus-von-Liebig-Strafe 11, 64584 Biebesheim am
Rhein Saksa

ECL CELRA, Celra C/ Tramuntana s/n Poligona Industrial Celra, 17460
Girona Espanja

ECL CHALONS, AVENUE DU GENERAL PATTON, 51000 Chalons en
Champagne Ranska

ECL CISTERNA, Via Ninfina II, 04012 Cisterna di Latina Italia

ECL FAWLEY, Fawley Cadland Road, Hythe, SO45 3NP Hampshire,
Southampton Yhdistynyt kuningaskunta

ECL LEEDS, Lotherton Way Garforth, LS25 2JY Leeds Yhdistynyt
kuningaskunta

ECL MANDRA, 25TH KM OLD NATIONAL ROAD OF ATHENS TO
THIVA, GR 19600, 19600 Mandra Kreikka

ECL MARIBOR, Vajngerlova 4, SI-2001 Maribor Slovenia

ECL MICROTEK B.V. — Gesinkkampstraat 19, 7051 HR Varsseveld
Alankomaat

ECL MICROTEK MOSTA, F20 MOSTA TECHNOPARK, 3000 MOSTA
MST Malta

ECL MULLINGAR, Forest Park Zone C Mullingar Industrial Estate, N91
Mullingar Irlanti

ECL NIEWEGEIN, Brugwal 114, 3432 NZ Nieuwegein Alankomaat

ECL ROVIGO ESOFORM, Viale del Lavoro 10, 45100 Rovigo Italia

ECL ROZZANO, Via A. Grandi, 20089 Rozzano MI Italia

ECL TESJOKI, NLC Tesjoki Kivikummuntie 1, 07955 Tesjoki Suomi
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ECL TESSENDERLO, Industriezone Ravenshout 4, 3980 Tessenderlo
Belgia

ECL WEAVERGATE, NLC Weavergate Northwich, CHheshire West and
Chester, CW8 4EE Weavergate Yhdistynyt kuningaskunta

ECOLAB LTD BAGLAN/SWINDON, Plot 7a Baglan Energy Park, Baglan,
Port Talbot, SA11 2HZ Baglan Yhdistynyt kuningaskunta

FERDINAND EIERMACHER, Westring 24, 48356 Nordwalde Saksa
FEL.T, B.P 64 10 rue du Vertuquet, 59531 Neuville En Ferrain Ranska
Gallows Green Services Ltd Cod Beck Mill Industrial Estate Dalton Lane
Thirsk North Yorkshire, YO7 3HR North Yorkshire Yhdistynyt
kuningaskunta

GERDISA GERMAN RGUEZ DROGAS IND., Gerdisa Pol Industrial
Miralcampo parc.37, 19200 Azuqueca de Henares Guadalajara Espanja
GIRASOL NATURAL PRODUCTS BV, De Veldoven 12-14, 3342 GR
Hendrik-Ido-Ambacht Alankomaat

HENKEL ENGELS, 48 Pr. Stroitelei, 413116 Saratov Vendjd

IMECO GmbH & Co. KG, Boschstrafle 5, D-63768 Hosbach Saksa
INNOVATE GmbH, Am Hohen Stein 11, 06618 Naumburg Saksa
INTERFILL LCC-TOSNO, Moskovskoye shosse 1, 187000 Tosno —
Leningradskaya oblast Vendjd

JODEL- PRODUCTOS QUIMICOS, Jodel Zona Inustrial, 2050 Aveiras de
Cima Portugali

KLEIMANN GmbH, Am Trieb 13, 72820 Sonnenbiihl Saksa

LA ANTIGUA LAVANDERA S.L., Apartado de Correos, 58, 41500 Sevilla
Espanja

LABORATOIRES ANIOS, Pavé du moulin, 59260 Lille-Hellemmes Espanja
LABORATOIRES ANIOS, Rue de Lille 3330, 59262 Sainghin-en-
Meélantois Ranska

LICHTENHELDT GmbH, Lichtenheldt Industriestrasse 7-9, 23812
Wabhlstedt Saksa

LONZA GmbH, Morianstr.32, 42103 Wuppertal Saksa

MULTIFILL BV, Constructieweg 25A, 3641 SB Mijdrecht Alankomaat
NOPA NORDISK PARFUMERIVARE, Hvedevej 2-22, DK-8900 Randers
Tanska

PLANOL GmbH, Maybachstr 17, 63456 Hanau Saksa

PLUM A[S, Frederik Plums Vej 2, DK 5610 Assens Tanska

PRODUCTOS LA CORBERANA S.L., 46612 Corbera (Valencia) Espanja
THE PROTON GROUP LTD, Ripley Drive, Normanton Industrial Estate,
Wakefield, WF6 1QT Wakefield Yhdistynyt kuningaskunta

QUIMICAS MORALES S.L., Misiones, 11, 05005 Las Palmas de Gran
Canaria Espanja

RNM PRODUCTOS QUIMICOS, Lda Rua da Fabrica, 123, 4765-080
Carreira Vila Nova de Famalicao Carreira Vila Nova de Famalicao Portugali
ROQUETTE & BARENTZ, Route De La Gorgue, F-62136 Lestrem Ranska
RUTPEN LTD, MEMBURY AIRFIELD LAMBOURN BERKS, RG16 7T]
Membury Yhdistynyt kuningaskunta

Solimix, Montseny 17-19 Pol. Ind. Sant Pere Molanta, 08799 Olerdola
Barcelona Espanja
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STAUB & Co, Industriestraf$e 3, D-86456 Gablingen Saksa
STOCKMEIER CHEMIE EILENBURG GmbH & Co.Kg, Gustav-Adolf-Ring
5, 04838 Ellenburg Saksa

SYNERLOGIC BV, LJ. Costerstraat 5, 6827 Arnhem Alankomaat
UNIVAR Ltd, Argyle House, Epsom Avenue, SK9 3RN Wilmslow
Yhdistynyt kuningaskunta

UNIVAR SPA, Via Caldera 21, 20-153 Milano Italia

Van Dam Bodegraven B.V, Beneluxweg 6-8, 2410 AA Bodegraven
Alankomaat

Pal International Ltd., Sandhurst Street, — Leicester Yhdistynyt
kuningaskunta

CARBON CHEMICALS GROUP LTD, P43 R772 Ringaskiddy, County Cork
Irlanti

BRENNTAG DUISBURG, Am Rohrenwerk, 4647529 Duisberg Saksa
BRENNTAG Glauchau, Bochstrasse, 08371 Glauchau Saksa

BRENNTAG Hamburg, Hannoversche Str 40, 21079 Hampuri Saksa
BRENNTAG Heilbronn, Dieselstrasse, 574076 Heilbronn Saksa
BRENNTAG Lohfelden, Am Fieseler Werk, 934253 Lohfelden Saksa
BRENNTAG Nordic - VEJLE, Strandgade 35, 7100 Vejle Tanska
KOMPAK NEDERLAND BV, 433651 Bavel Alankomaat

Tehoaineen|tehoaineiden valmistaja(t)

Tehoaine

L-(+)-maitohappo

Valmistajan nimi

Purac Biochem bv

Valmistajan osoite

Arkelsedijk 46, 4206 AC Gorinchem, Alankomaat

Valmistuspaikkojen sijainti

Arkelsedijk 46, 4206 AC Gorinchem, Alankomaat

VALMISTEEN KOOSTUMUS JA FORMULAATIO

Valmisteen koostumuksen laadulliset ja mairilliset tiedot

Yleisnimi [UPAC-nimi Kayttotarkoitus CAS-numero EY-numero Pitoisuus (%)
L-(+)-maitohappo Tehoaine 79-33-4 201-196-2 | 13,2
D-glukopyranoosi, D-glukopyranoosi, | Muu aine kuin 68515-73-1 500-220-1 | 3,25
oligomeerit, desyyli- oligomeerit, tehoaine
oktyyli-glykosidit desyyli-oktyyli-

glykosidit
Alkoholit, C8-10 Alkoholit, C8-10, Muu aine kuin 71060-57-6 615-247-5 | 1,0
(parilliset) etoksiloidut | etoksyloidut tehoaine
(< 2,5-EO)

L 284[61
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2.2

4.1

Valmistetyyppi

AL - Kaikki muut nesteet

VAARA- JA TURVALAUSEKKEET

Vaaralausekkeet Voimakkaasti ihoa syovyttivad ja silmid vaurioittavaa.
Hengityselimid syovyttavii.

Turvalausekkeet Al4 hengitd hoyrya.

Pese kadet huolellisesti ksittelyn jalkeen.

Kéytd suojakdsineita.

JOS KEMIKAALIA ON NIELTY: Huuhdo suu. EI saa oksennuttaa.

JOS KEMIKAALIA JOUTUU IHOLLE (tai hiuksiin):Riisu saastunut vaatetus
vilittomasti. Huuhdo iholla vedella.

JOS KEMIKAALIA JOUTUU SILMIIN: Huuhdo huolellisesti vedelld usean
minuutin ajan. Poista piilolinssit, jos sen voi tehdd helposti. Jatka
huuhtomista.

JOS KEMIKAALIA ON HENGITETTY: Siirrd henkil raittiiseen ilmaan ja
varmista vaivaton hengitys.

Ota vilittomasti yhteys MYRKYTYSTIETOKESKUKSEEN tai ladkariin.
Erityishoitoa tarvitaan (katso ensiapuohjeet pakkauksen merkinnoissi).
Pese saastunut vaatetus ennen uudelleenkayttod.

Varastoi lukitussa tilassa.

Havitd sisalto kansallisten maardysten mukaisesti.

Havitd pakkaus kansallisten maardysten mukaisesti.

HYVAKSYTTY KAYTTO | HYVAKSYTYT KAYTOT

Kiyton kuvaus
Taulukko 1.

Kiytt6 # 1 — Wc-istuimen desinfiointiaine

Valmisteryhm(t) PT02 - Desinfiointiaineet ja levimyrkyt, joita ei ole tarkoitettu
kéytettaviksi suoraan ihmisilld tai eldimilla
Tarvittaessa tarkka kuvaus hyviksytystd | Ei relevanttia
kaytostd
Kohde-eli6t (my0s kehitysvaihe) Tieteellinen nimi: ei tietoja
Yleisnimi: Bakteerit
Kehitysvaihe: Ei tietoja
Tieteellinen nimi: ei tietoja Yleisnimi: Hiivat Kehitysvaihe: Ei tietoja
Kayttoalue sisakdytto
Sisikaytto — we-istuimen kovan sisdpinnan desinfiointi laitoksissa ja
terveydenhuollon kiyttokohteissa.
Annostelutapa/-tavat Menetelmi: Kaataminen
Yksityiskohtainen kuvaus:
Kaataminen suoraan pinnalle
Annostelutapa (-tavat) ja -taajuus Kayttomaira: Kdyttovalmis — méddrind, joka riittdd peittimain we-istuimen
sisdpinnan kokonaan. Kontaktiaika — 15 minuuttia.
Laimennus (%): Kdyttovalmis
Annostelukertojen médaré ja ajankohta:
Piivittdinen kaytto
Kayttdjaryhma(t) ammattilainen
Pakkauskoot ja pakkausmateriaali 750, 1000 mL HDPE-pullot annostelutulpalla sekd PP/LDPE-korkilla.
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4.1.1 Kayttokohtaiset kdyttdohjeet

Katso yleiset kiyttoohjeet

4.1.2 Kayttokohtaiset riskinhallintatoimet

Katso yleiset kdyttoohjeet

4.1.3 Tarvittaessa tarkemmat tiedot suorista tai epdsuorista vaikutuksista, ensiapuohjeista ja ympadristonsuojeluohjeista

Katso yleiset kdyttoohjeet

4.1.4 Tarvittaessa valmisteen ja sen pakkauksen jétehuolto-ohjeet

Katso yleiset kdyttdohjeet

4.1.5 Tarvittaessa valmisteen sdilytysolosuhteet ja sdilyvyys normaaleissa olosuhteissa

Katso yleiset kdyttoohjeet

5. YLEISET KAYTTOOHJEET (!)

5.1 Kiyttoohjeet

Nosta we-istuimen kansi ja kohdista suutin huolellisesti istuimen reunuksen alle. Purista ja levitd ainetta kauttaaltaan
istuimen sisdpinnoille niin, ettd koko wc-istuimen sisdpinta peittyy nesteeseen. Anna vaikuttaa 15 minuutin ajan.
Huuhtele we-istuin timan jalkeen.

Ei saa kdyttdd valkaisuaineen tai muiden puhdistusaineiden kanssa.

Kerro rekisteroinnin haltijalle, jos kisittely on tehotonta.

5.2 Riskinhallintatoimet
Ald hengitd hoyryi.
Viltd aineen joutumista silmiin ja iholle.
Al4 harjaa tuotetta we-istuimeen.

Kaytd kemikaaleja kestdvid suojakésineitd valmisteen kisittelyvaiheessa (luvan haltijan on mddritettivi kisineiden
materiaali valmistetiedoissa).

Pese kadet huolellisesti ksittelyn jilkeen.

5.3 Mahdolliset suorat tai episuorat haittavaikutukset, ensiapuohjeet seki kiireelliset toimenpiteet ympiriston
suojelemiseksi

JOS KEMIKAALIA ON HENGITETTY: Siirrd raittiiseen ilmaan ja pidd lepoasennossa, jossa on helppo hengittda. Jos
ilmenee oireita: Soita 112/ambulanssi saadaksesi ladkinnillistd apua. Jos oireita ei ilmene: Ota yhteyttd myrkytystie-
tokeskukseen tai ldakériin.

JOS KEMIKAALIA JOUTUU IHOLLE: Pese heti runsaalla vedelld. Riisu saastuneet vaatteet sen jilkeen ja pese ne
ennen uudelleenkidyttod. Jatka ihon huuhtelua vedelli 15 minuutin ajan. Ota yhteyttd MYRKYTYSTIETO-
KESKUKSEEN tai lddkariin.

JOS KEMIKAALIA JOUTUU SILMIIN: Huuhdo heti huolellisesti vedelld usean minuutin ajan. Poista piilolinssit, jos
sen voi tehdi helposti. Jatka huuhtelua vdhintddn 15 minuuttia. Soita 112/ambulanssi saadaksesi ladkinnallistd apua.

Tietoa terveydenhuoltohenkilostolle/lddkarille: myds silmid on huuhdeltava toistuvasti ladkdriin mentéessd, jos ne
ovat altistuneet emdksisille kemikaaleille (pH > 11), amiineille tai etikka-, muurahais- tai propionihapolle.

JOS KEMIKAALIA ON NIELTY: Huuhtele suu vélittomasti. EI saa oksennuttaa. Anna jotain juotavaa, jos altistunut
henkil6 pystyy nieleméin. Soita 112/ambulanssi saadaksesi ldakinnallistd apua.

() Tassd osiossa annetut kayttoohjeet, riskinhallintatoimet ja muut kdyttoohjeet patevat kaikissa sallituissa kdytoissa.
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Kun pyydit ladketieteellistd apua, pidd pakkaus tai etiketti mukanasi ja soita MYRKYTYSTIETOKESKUKSEEN tai
ladkarille.

5.4  Ohjeet valmisteen ja sen pakkausten turvallisesta hivittimisestid

Haviti tuote ja sen pakkaus sovellettavien kansallisten asetusten mukaisesti.

5.5 Varastointiolosuhteet ja siilyvyysaika normaaleissa siilytysolosuhteissa
Pidd poissa vahvojen emisten lahettyviltd. Sailytd lasten ulottumattomissa.
Sailytd alkuperdisessa ja tiiviisti suljetussa sdiliossa.

Sailytd + 5 °C — + 40 °C lampotilassa. Suojaa jadtymiseltd.

Séilyvyysaika: 24 kuukautta.

6. MUUT TIEDOT
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PAATOKSET

NEUVOSTON PAATOS (EU) 2022/2109,
annettu 24 piivini lokakuuta 2022,

Euroopan unionin puolesta otettavasta kannasta tiettyihin péitoslauselmiin, joista dinestetiin 4
péivini marraskuuta 2022 pidettivissi kansainvilisen viinijirjeston 20. yleiskokouksessa

EUROOPAN UNIONIN NEUVOSTO, joka

ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen ja erityisesti sen 43 artiklan yhdessd sen 218 artiklan 9
kohdan kanssa,

ottaa huomioon Euroopan komission ehdotuksen,

sekd katsoo seuraavaa:

(1)

(6)

()

0

Kansainvilinen viinijarjestd (OIV) tarkastelee ja mahdollisesti hyvaksyy 4 piivind marraskuuta 2022 pidettavassd
seuraavassa yleiskokouksessaan paatoslauselmia, jaljempand 'OIV:in paitoslauselmaluonnokset’. Kyseisilld padtoslau-
selmilla on perussopimuksen 218 artiklan 9 kohdassa tarkoitettuja oikeusvaikutuksia.

Unioni ei ole OIV:n jdsen. OIV myonsi kuitenkin 20 péivind lokakuuta 2017 unionille OIV:n tydjdrjestyksen 4
artiklassa mairdtyn erityisaseman.

Jasenvaltioista 20 on OIV:n jasenid. Kyseisilld jasenvaltioilla on mahdollisuus ehdottaa muutoksia OIV:n pddtoslau-
selmaluonnoksiin, ja niitd pyydetddn hyviksymain kyseiset pdatoslauselmat 4 pdivind marraskuuta 2022
pidettivissd OIV:n seuraavassa yleiskokouksessa.

On aiheellista marittdd kanta, joka otetaan unionin puolesta OIV:n kokouksissa OIV:n paitoslauselmaluonnoksiin
unionin toimivaltaan kuuluvissa asioissa. OIV:n jdsenind olevien jisenvaltioiden olisi esitettdvd kyseinen kanta
OIV:n kokouksissa, toimien yhdessd unionin edun mukaisesti.

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 1308/2013 () ja komission delegoidun asetuksen (EU)
2019/934 () nojalla tietyilld OIV:n hyvaksymilld ja julkaisemilla paitoslauselmilla on oikeusvaikutuksia.

Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 80 artiklan 3 kohdan a alakohdassa sdddetiddn, ettd viininvalmistusmenetelmin
salliessaan komissio ottaa huomioon OIV:n suosittelemat ja julkaisemat viininvalmistus- ja analyysimenetelmat.

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 1308/2013, annettu 17 péivind joulukuuta 2013, maataloustuotteiden yhteisestd
markkinajirjestelystd ja neuvoston asetusten (ETY) N:o 922/72, (ETY) N:o 234/79, (EY) N:o 1037/2001 ja (EY) N:o 1234/2007
kumoamisesta (EUVL L 347, 20.12.2013, 5. 671).

Komission delegoitu asetus (EU) 2019/934, annettu 12 piivind maaliskuuta 2019, Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU)
N:o 1308/2013 tdydentdmisestd viininviljelyalueiden, joilla alkoholipitoisuutta voi lisitd, rypaletuotteiden valmistukseen ja
sdilytykseen sovellettavien sallittujen viininvalmistusmenetelmien ja sovellettavien rajoitusten, sivutuotteiden vihimmdisalkoholipi-
toisuuden ja sivutuotteiden poistamisen sekd OIV:n viininvalmistusmenetelmien kiytinnesddnnoston osioiden julkaisemisen osalta
(EUVLL 149, 7.6.2019, 5. 1).
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(11)

(12)

(13)

Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 80 artiklan 5 kohdassa sdddetdin, ettd komission vahvistamien, viinialan tuotteiden
koostumuksen maddrittdimiseen kdytettdvien analyysimenetelmien on perustuttava asiaa koskeviin OIV:n
suosittelemiin ja julkaisemiin menetelmiin, elleivit ne olisi tehottomia tai epdasianmukaisia unionin tavoittelemaan
pddmadrdin nihden.

Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 90 artiklan 2 kohdassa sdddetdin, ettd unioniin tuotavat viinialan tuotteet on
tuotettava unionin kyseisessd asetuksessa sallimien viininvalmistusmenetelmien mukaisesti tai, ennen kuin ne
sallitaan, OIV:n suosittelemien ja julkaisemien viininvalmistusmenetelmien mukaisesti.

Delegoidun asetuksen (EU) 2019/934 9 artiklan 1 kohdassa sdddetdin, ettd jos komissio ei ole vahvistanut viininval-
mistusmenetelmissd kéytettdvien aineiden puhtaus- ja tunnistevaatimuksia, sovelletaan kyseisen asetuksen liitteessd I
olevan A osan taulukon 2 sarakkeessa 4 mainittuja puhtaus- ja tunnistevaatimuksia, joissa viitataan OIV:in
suosituksiin.

Paitoslauselmaluonnoksissa OENO-TECHNO 14-567B2, 14-567B4 ja 14-567C1 maddritetddn lisdaineiden ja
valmistuksen apuaineiden vilinen ero tiettyjen viininvalmistuksessa kiytettivien yhdisteiden osalta. Padtoslauselma-
luonnoksissa OENO-TECHNO 20-684A, 21-689 ja 21-708 saatetaan ajan tasalle tiettyja kidytossd olevia viininval-
mistusmenetelmid. Pddtoslauselmaluonnoksessa OENO-TECHNO 20-684B esitetddn uusi viininvalmistus-
menetelmd.  Paatoslauselmaluonnoksessa OENO-TECHNO  21-707  peruutetaan yksi  kdytossd  oleva
viininvalmistusmenetelma. Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 80 artiklan 3 kohdan a alakohdan ja 90 artiklan 2
kohdan mukaisesti kyseisilld paitoslauselmilla on oikeusvaikutuksia.

Paitoslauselmaluonnoksissa OENO-SPECIF 17-624 ja 20-674 saatetaan ajan tasalle erdiden viinintuotannossa
kéytettdvien aineiden tunnistevaatimukset. Piitoslauselmaluonnoksissa OENO-SPECIF 20-675A, 20-675B,
20-675C, 20-675D ja 20-681 esitetddn erdiden viinintuotannossa kdytettavien aineiden uusia tunnistevaatimuksia.
Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 80 artiklan 3 kohdan a alakohdan ja 90 artiklan 2 kohdan sekd delegoidun
asetuksen (EU) 2019/934 9 artiklan 1 kohdan mukaisesti kyseisilld pddtoslauselmilla on oikeusvaikutuksia.

Paitoslauselmaluonnoksessa CST-SCMA 20-668 esitetddn OIVin lausunto viinivddrennosten havaitsemiseen
kiytettivan viinin kuiva-aineen kokonaismaaridstd. Paatoslauselmaluonnoksissa OENO-SCMA 19-665 ja 20-667
otetaan kiyttoon uusia analyysimenetelmid. Pddtoslauselmaluonnoksessa OENO-SCMA 20-683 saatetaan ajan
tasalle analyysimenetelmi, jolla mddritetddn typen kokonaismdird rypidleen puristemehuissa ja viineissd, ja
Piitoslauselmaluonnoksessa SECSAN-SECUAL 21-709 saatetaan ajan tasalle allergeenien kvantifiointiperusteet.
Asetuksen (EU) N:o 1308/2013 80 artiklan 3 kohdan a alakohdan ja 80 artiklan 5 kohdan mukaisesti kyseisilld
paatoslauselmilla on oikeusvaikutuksia.

Viinialan tieteelliset ja tekniset asiantuntijat ovat keskustelleet perusteellisesti kyseisistd OIV:n pditdslauselmaluon-
noksista. Ne edistdvat viinialan standardien kansainvilistd yhtendistimistd ja luovat kehyksen, joka takaa terveen
kilpailun viinialan tuotteiden kaupassa. Sen vuoksi niit4 olisi puollettava.

Tarvittavan jouston sallimiseksi 4 pdivind marraskuuta 2022 pidettivin OIV:n yleiskokouksen alla kiytivien
neuvotteluiden aikana OIV:n jasenind oleville jasenvaltioille olisi annettava lupa yhtyi kyseisid OIV:n pddtoslausel-
maluonnoksia koskeviin muutoksiin edellyttden, ettd tillaiset muutokset eivit ole sisdltomuutoksia,

ON HYVAKSYNYT TAMAN PAATOKSEN:

1 artikla

OIV:n 20. yleiskokouksessa, joka on mdird pitdd 4 pdivind marraskuuta 2022, unionin puolesta otettava kanta esitetddn
timén paatoksen liitteessa.

2 artikla

Edelld 1 artiklassa tarkoitetun kannan esittdvit OIV:n jasenini olevat jasenvaltiot, toimien yhdessd unionin edun mukaisesti.
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3 artikla

1. Jos on todennikoistd, ettd 1 artiklassa tarkoitettuun kantaan vaikuttavat ennen OIV:n kokouksia tai niiden aikana
esitettdvat uudet tieteelliset tai tekniset tiedot, OIV:n jasenind olevien jdsenvaltioiden on pyydettava, ettd ddnestystd OIV:n
yleiskokouksessa lykitddn, kunnes unionin puolesta otettava kanta on omaksuttu uusien tietojen pohjalta.

2. Unionin edun mukaisesti yhdessi toimivat OIV:n jisenini olevat jasenvaltiot voivat yhtyid tdiman paatoksen liitteessd

tarkoitettuja OIV:n padtoslauselmaluonnoksia koskeviin teknisiin muutoksiin, jotka eivit ole sisaltomuutoksia, koordinoin-
tikokousten jilkeen ja ilman unionin puolesta otettavan kannan omaksumista koskevaa uutta neuvoston paitost.

4 artikla

T4md pddtos tulee voimaan pidivind, jona se hyviksytdin.

Tehty Luxemburgissa 24 pdivind lokakuuta 2022.

Neuvoston puolesta
Puheenjohtaja
A. HUBACKOVA
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LIITE

Unionin jdsenvaltiot, jotka ovat kansainvilisen viinijirjeston (OIV) jdsenid ja jotka toimivat yhdessd unionin edun
mukaisesti, tukevat seuraavia pditoslauselmaluonnoksia 4 pdivianid marraskuuta 2022 pidettivaksi kaavaillussa OIVin
yleiskokouksen vaiheessa 7:

— OENO-TECHNO 14-567B2: Ero lisiaineiden ja valmistuksen apuaineiden valilld — Osa 2: hiilidioksidi;
— OENO-TECHNO 14-567B4: Ero lisdaineiden ja valmistuksen apuaineiden valilld — dimetyylidikarbonaatti;
— OENO-TECHNO 14-567C1: Ero lisdaineiden ja valmistuksen apuaineiden vililli — Osa 3: rasvaton maito;

— OENO-TECHNO 20-684A: Selektiivisten kasvikuitujen kaytto viinissd — paitoslauselman OIV-OENO 582-2017 ajan
tasalle saattaminen;

— OENO-TECHNO 20-684B: Selektiivisten kasvikuitujen kéytto rypileen puristemehussa;

— OENO-TECHNO 21-689: OIV:n asettama arabikumin enimmaisraja — ajan tasalle saattaminen;
— OENO-TECHNO 21-707: Viinit — kisittely hopeakloridilla;

— OENO-TECHNO 21-708: Tiedoston 2.1.14 péivittiminen — flotaatio;

— OENO-SPECIF 17-624: Viininvalmistuskdyttoon tarkoitettuja tanniineja koskevan monografian ajan tasalle
saattaminen;

— OENO-SPECIF 20-674: Hiivan mannoproteiinia koskevan monografian ajan tasalle saattaminen;
— OENO-SPECIF 20-675A: Proantosyanidiineja/prodelfinidiineji koskevat erityiset monografiat;
— OENO-SPECIF 20-67 5B: Ellagitanniineja koskevat erityiset monografiat;

— OENO-SPECIF 20-675C: Gallushappoja koskevat erityiset monografiat;

— OENO-SPECIF 2067 5D: Profisetinidiinejd/prorobiteniidejd koskevat erityiset monografiat;

— OENO-SPECIF 20-681: Selluloosa elintarvikkeissa;

— CST-SCMA 20-668: OIV:n lausunto kuiva-aineen kokonaismdiristd (kuiva-aineen kokonaismiird, ilman sokereita
olevan kuiva-aineen kokonaismairi, jadnnosuute);

— OENO-SCMA 19-665: Viinin makeutusaineiden mdarittiminen korkean erotuskyvyn nestekromatografialla
yhdistettyni diodirividetektoriin ja varautuneeseen aerosolidetektoriin;

— OENO-SCMA  20-667: Kiyttoohjeet/suuntaviivat ~ vdriominaisuuksien —mddrittdimiseksi sellaisten rypaleen
puristemehujen paremmuusjirjestykseen asettamista ja/tai vertailemista varten, jotka on saatu rypilelajikkeista, joille
on ominaista suuret viripigmenttipitoisuudet;

— OENO-SCMA 20-683: OIV-MA-AS323-02B-menetelmin ajan tasalle saattaminen — kokonaistyppimairan kvantifiointi
Dumas-menetelmalld (rypaleen puristemehut ja viinit);

— SECSAN-SECUAL 21-709: Padtoslauselman OIV-OENO 427-2010 ajan tasalle saattaminen — allergeenien kvantifioin-
tiperusteet.
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KOMISSION TAYTANTOONPANOPAATOS (EU) 2022/2110,
annettu 11 péivini lokakuuta 2022,

teollisuuden péistoistdi annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU
mukaisten parasta kdytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevien piitelmien vahvistamisesta
rautametallien jalostusteollisuutta varten

(tiedoksiannettu numerolla C(2022) 7054)

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon teollisuuden paistoistd (yhtendistetty ympériston pilaantumisen ehkiiseminen ja vihentiminen) 24
pdivind marraskuuta 2010 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU (') ja erityisesti sen
13 artiklan 5 kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)  Parasta kdytettavissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevia paitelmid kdytetdan lahtokohtana direktiivin 2010/75/EU 1I
luvun soveltamisalaan kuuluvia laitoksia koskevia lupachtoja madritettdessd. Toimivaltaisten viranomaisten olisi
vahvistettava padstojen raja-arvot, joilla varmistetaan, etteivdt padstot normaalien toimintaolosuhteiden vallitessa
ylitd parhaaseen kaytettavissd olevaan tekniikkaan liittyvid paastotasoja, jotka on vahvistettu BAT-padtelmissa.

(2)  Jasenvaltioiden, asianomaisten teollisuudenalojen ja ymparistonsuojelua edistivien kansalaisjdrjestojen edustajista
koostuva foorumi, joka perustettiin 16 pdivind toukokuuta 2011 annetulla komission padtokselld (), antoi 17
pdivand joulukuuta 2021 komissiolle direktiivin 2010/75/EU 13 artiklan 4 kohdan mukaisesti lausuntonsa
rautametallien jalostusteollisuutta koskevan BAT-vertailuasiakirjan ehdotetusta sisdllostd. Lausunto on julkisesti
saatavilla ().

(3)  Tamin pddtoksen liitteessd esitetyissa BAT-padtelmissd otetaan huomioon foorumin lausunto BAT-vertailuasiakirjan
ehdotetusta sisdllostd. Ne sisiltavat BAT-vertailuasiakirjan keskeiset osat.

(4)  Tissd padtoksessd sdddetyt toimenpiteet ovat direktiivin 2010/75/EU 75 artiklan 1 kohdalla perustetun komitean
lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN PAATOKSEN:

1 artikla

Hyviksytadn liitteessd esitetyt rautametallien jalostusteollisuuden parasta kiytettdvissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat
padtelmit.

2 artikla

Tama paitos on osoitettu kaikille jasenvaltioille.

() EUVLL 334,17.12.2010,s. 17.

(%) Komission pddtos, annettu 16 piivind toukokuuta 2011, tietojenvaihtoa koskevan foorumin perustamisesta teollisuuden padstoistd
annetun direktiivin 2010/75/EU 13 artiklan mukaisesti (EUVL C 146, 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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Tehty Brysselissd 11 pdivana lokakuuta 2022.

Komission puolesta
Virginijus SINKEVICIUS

Komission jdsen
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LIITE

1. PARASTA KAYTETTAVISSA OLEVAA TEKNIIKKAA (BAT) KOSKEVAT PAATELMAT RAUTAMETALLIEN
JALOSTUSTEOLLISUUTTA VARTEN

SOVELTAMISALA

Néama parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat pddtelmat kattavat seuraavat direktiivin 2010/75/EU liitteessa
[ tismennetyt toiminnot:

2.3 Rautametallien jalostus:
a) kuumavalssausmenetelmill, jonka kapasiteetti ylittdd 20 tonnia raakateréstd tunnissa;

¢) suojakisittelemalld sulalla metallilla késittelykapasiteetin ylittdessd 2 tonnia raakateristd tunnissa, tdhdn sisaltyvit
kuumaupotuspinnoitus ja kappaletavaragalvanointi.

2.6 Rautametallien pintakisittely elektrolyyttisilld tai kemiallisilla menetelmilld, kun kasittelyaltaiden tilavuus on yli 30
m’ ja kun kasittely tehdddn kylmavalssauksessa, langanvedossa tai kappaletavaragalvanoinnissa.

6.11 Erillisessd laitoksessa kasiteltavé jitevesi, joka ei kuulu direktiivin 91/271/ETY soveltamisalaan, edellyttden, ettd
padasiallinen epdpuhtauskuorma on perdisin ndiden BAT-pdatelmien kattamista toiminnoista.

Nimad BAT-pditelmidt koskevat myos seuraavia:
— Kylmavalssaus ja langanveto, jos ne liittyvit suoraan kuumavalssaukseen ja/tai kuumaupotuspinnoitukseen.
— Hapon hyddyntdminen, jos se liittyy suoraan ndiden BAT-paitelmien kattamiin toimintoihin.

— Eri ldhteistd perdisin olevien jdtevesien yhdistetty kisittely edellyttden, ettd jateveden késittely ei kuulu direktiivin
91/271/ETY soveltamisalaan ja ettd pddasiallinen epipuhtauskuorma on perdisin ndiden BAT-pditelmien kattamista
toiminnoista.

— Niiden BAT-pddtelmien kattamiin toimintoihin suoraan liittyvit palamisprosessit edellyttden, ettd

1. kaasumaiset palamistuotteet joutuvat suoraan kosketukseen materiaalin kanssa (kuten syottGaineen suora
kuumennus tai syottoaineen suora kuivaus), tai

2. siteily- ja/tai johtumislimpo siirretdédn kiintedn seindn kautta (epdsuora kuumennus)
— kayttdmattd limmonsiirtonestettd (tdhin sisiltyy galvanointikattilan kuumentaminen), tai
— kun kaasu (esimerkiksi H,) toimii limmonsiirtonesteend panoshehkutuksessa.
Nima BAT-paitelmat eivit koske seuraavia:
— metallilla paillystiminen limporuiskutuksella;

— sihkopinnoitus ja virraton pinnoitus. Tdmd saattaa kuulua metallien ja muovien pintakdsittelyd koskevien BAT-
pditelmien soveltamisalaan.

Niiden BAT-pditelmien kattamien toimintojen kannalta muita olennaisia BAT-pddtelmid ja vertailuasiakirjoja ovat
seuraavat:

— TIron and Steel Production (IS) (raudan ja terdksen tuotanto);

— Large Combustion Plants (LCP) (suuret polttolaitokset);

— Surface Treatment of Metals and Plastics (STM) (metallien ja muovien pintakasittelylaitokset);

— Surface Treatment Using Organic Solvents (STS) (orgaanisia liuottimia kdyttavit pintakisittelylaitokset);
— Waste Treatment (WT) (jatteenkdsittely);

— Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations (ROM) (teollisuuspéistodirektiivin soveltamisalaan
kuuluvista laitoksista ilmaan ja veteen pdityvien paast6jen tarkkailu);

— Economics and Cross-Media Effects (ECM) (taloudelliset vaikutukset ja kokonaisymparistovaikutukset);
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— Emissions from Storage (EFS) (teollisuuden varastoinnin paistot);
— Energy Efficiency (ENE) (energiatehokkuus);
— Industrial Cooling Systems (ICS) (teollisuuden jaihdytysjrjestelmat).

Niitd BAT-paitelmid sovelletaan rajoittamatta muun asiaankuuluvan sellaisen lainsdddinnon soveltamista, joka koskee
esimerkiksi kemikaalien rekister6intid, arviointia, lupamenettelyjd ja rajoittamista (REACH) sekd luokitusta, merkintdji ja
pakkaamista (CLP).

MAARITELMAT

Naissd BAT-pddtelmissd sovelletaan seuraavia maaritelmia:

Yleiset termit

Kisite Miiritelma

Terdstyokappaleiden epdjatkuva upottaminen sulaa sinkkii sisiltdvadn kylpyyn niiden pinnan

ngﬁﬁ? clavaragalva pinnoittamiseksi sinkilld. Tahidn sisiltyvdit myos kaikki sithen suoraan littyvit esi- ja
jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi rasvanpoisto ja passivointi).
Pohiakuona Sulan sinkin ja raudan tai sellaisten rautasuolojen, jotka ovat perdisin peittauksesta tai
) juoksutekylvystd, reaktiotuote. Tamd reaktiotuote vajoaa sinkkikylvyn pohjaan.
Hiiliterds Terds, jossa kunkin seosaineen pitoisuus on alle viisi painoprosenttia.

Kaikenlaisten putkien, hormien, piippujen jne. kautta ymparistoon johdettavat epapuhtauksien

Kanavoidut paastot I
padstot.

Terdksen puristaminen valsseilla ympiriston limpétilassa sen ominaisuuksien (esimerkiksi
koko, muoto jaftai metallurgiset ominaisuudet) muuttamiseksi. Tahdn sisdltyvat myos kaikki

Kylmévalssaus sithen suoraan liittyvdt esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi peittaus, hehkutus ja
oljydminen).

Jatkuva mittaus Mittaus, jossa kéytetddn paikalle pysyvisti asennettua automaattista mittausjirjestelmaa.

Suora pdasto Vastaanottavaan vesistoon johdettava padsto ilman jiteveden mydhempda lisakasittelya.

Olemassa oleva laitos Muu kuin uusi laitos.

Syottoaine Kaikki teriispanqkset.(jalostamattomat tai osittain jalostetut) tai terdstyokappaleet, jotka tulevat
tuotantoprosessin vaiheeseen.

Syottoaineen Kaikki prosessivaiheet, joissa syottoainetta kuumennetaan. Tdhdn eivit sisilly syottoaineen

kuumentaminen kuivaaminen tai galvanointikattilan kuumentaminen.

Ferrokromi Kromin ja raudan seos, joka sisaltda tyypillisesti 50-70 painoprosenttia kromia.

Savukaasu Polttoyksikostd poistuva pakokaasu.

Runsasseosteinen terds Terds, jossa yhtd tai useampaa seosainetta on vihintdan viisi painoprosenttia.
Teraslevyjen tai -lankojen jatkuva upottaminen sulaa metallia (metalleja) (esimerkiksi sinkkid

Kuumaupotuspinnoitus jaftai alumiinia) sisdltdvdin kylpyyn pinnan pinnoittamiseksi metallilla (metalleilla). Tdhdn

sisdltyvat myos kaikki siihen suoraan liittyvit esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi peittaus
ja fosfatointi).

Kuumennetun terdksen puristaminen valsseilla tavallisesti 1 050-1 300 °C:n limpétilassa sen
ominaisuuksien (esimerkiksi koko, muoto ja/tai metallurgiset ominaisuudet) muuttamiseksi.
Kuumavalssaus Téhén sisdltyvit saumattomien putkien kuumarengasvalssaus ja kuumavalssaus seka kaikki nii-
hin suoraan liittyvit esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi hoyldys, viimeistely, peittaus ja
oljydminen).
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Epdsuora paasto

Muu kuin suora paisto.

Vilikuumentaminen

Syottoaineen kuumennus kuumavalssausvaiheiden valilla.

Raudan ja terdksen

Masuunikaasu, konvertterikaasu, koksikaasu tai niiden seokset, jotka ovat perdisin raudan ja

tuotannon terdksen tuotannosta.
prosessikaasut
Lyijyteras Terislajit, joihin lisityn lyijyn pitoisuus on tavallisesti 0,15-0,35 painoprosenttia.

Laitoksen merkittiavi
parannus

Laitoksen osan suunnittelun tai tekniikan merkittivi muutos, jossa prosessi- ja/tai
puhdistusmenetelmdd tai -menetelmid ja nithin liittyvid laitteita muutetaan tai korvataan
huomattavissa médarin.

Massavirta Tietyn aineen tai muuttujan massa, joka vapautuu tietyn ajan kuluessa.
. Terdksen pinnalle muodostuvat rautaoksidit, kun happi reagoi kuuman metallin kanssa. Tima
Valssaushilse lien o n . .
tapahtuu vélittomasti valun jilkeen uudelleenkuumennuksen ja kuumavalssauksen aikana.
Sekahappo Fluorivetyhapon ja typpihapon seos.

Uusi laitos

Niiden BAT-péitelmien julkaisemisen jilkeen luvan saanut laitos tai laitos, joka on uusittu
kokonaan ndiden BAT-pditelmien julkaisemisen jilkeen.

Miirdaikaismittaukset

Mittaaminen médritellyin viliajoin kdyttden manuaalisia tai automatisoituja menetelmia.

Kaikki ndiden BAT-pddtelmien soveltamisalaan kuuluvat laitoksen osat ja kaikki muut niihin

Laitos suoraan liittyvdt toiminnot, jotka vaikuttavat kulutukseen ja/tai paastoihin. Laitokset voivat
olla uusia laitoksia tai olemassa olevia laitoksia.
Jalkikuumentaminen Syottoaineen kuumennus kuumavalssauksen jdlkeen.
T T Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EY) N:o 1907/2006 (') 3 artiklassa madritellyt
Prosessikemikaalit : ok e . . .
aineet ja/tai seokset, joita kdytetddn prosessissa tai prosesseissa.
Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2008/98/EY (3 3 artiklan 15 kohdassa
Hyodyntdminen madritelty hyddyntiminen.
Kdytettyjen happojen hyddyntidminen sisltdd niiden regeneroinnin, talteenoton ja kierratyksen.
Sellaisten kéytettyjen galvanoitujen esineiden (esimerkiksi moottoriteiden suojakaiteet) ksittely,
i jotka palautetaan galvanoitaviksi pitkien kiyttojaksojen jilkeen. Naiden esineiden kasittely
Uudelleengalvanointi w1 O R A o R
edellyttdd ylimadraisid prosessivaiheita, koska niissd on osittain kuluneita pintoja tai koska
sinkkipinnoitejddnnokset on poistettava.
Uudelleenkuumentami- | Sydttdaineen kuumennus ennen kuumavalssausta.
nen

Jddnnos (residue)

Niiden BAT-pditelmien soveltamisalaan kuuluvien toimintojen jitteend tai sivutuotteena
tuottama aine tai esine.

Herkkd kohde

Alueet, jotka tarvitsevat erityistd suojaa, kuten

— asuinalueet;

— alueet, joilla harjoitetaan julkista toimintaa (esimerkiksi ldheisyydessi olevat tyopaikat, kou-
lut, paivikodit, virkistysalueet, sairaalat tai hoitokodit).

Ruostumaton terds

Runsasseosteinen terds, joka sisiltdd kromia tavallisesti 10-23 painoprosenttia. Siihen sisiltyy
austeniittinen terds, joka sisdltdd myos nikkelid tyypillisesti 8-10 painoprosenttia.

Pintakuona

Kuumaupotuksessa sulan sinkkikylvyn pinnalle muodostuvat oksidit reaktiosta raudan ja
alumiinin kanssa.

L 284/73
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Pitevit tuntikohtaiset (tai | Tuntikohtainen (tai puolen tunnin) keskiarvo katsotaan piteviksi, jos automaattisessa
puolen tunnin) mittausjarjestelmassd ei ole toimintahairiota eik sille tehdi huoltoa.
keskiarvot

Aine, joka voi helposti muuttua kiintedstd tai nestemdisestd muodosta hoyryksi, jonka
Haihtuva aine hoyrynpaine on korkea ja jonka kiehumispiste on alhainen (esimerkiksi HCI). Tahén sisaltyvit
direktiivin 2010/75/EU 3 artiklan 45 kohdassa méaritellyt haihtuvat orgaaniset yhdisteet.

Terastankojen tai -lankojen vetiminen muottien lapi niiden halkaisijan pienentimiseksi. Tahdn
Langanveto sisdltyvdat myos kaikki sithen suoraan liittyvit esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi
valssilangan peittaus ja syottdaineen kuumennus vetdmisen jilkeen).

. Seos, joka koostuu sinkkimetallista, sinkkioksidista ja sinkkikloridista ja joka muodostuu sulan
Sinkkituhka R ;
sinkkikylvyn pinnalle.

() Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EY) N:o 1907/2006, annettu 18 pdivini joulukuuta 2006, kemikaalien rekisterSinnistd,
arvioinnista, lupamenettelyistd ja rajoituksista (REACH), Euroopan kemikaaliviraston perustamisesta, direktiivin 1999/45/EY
muuttamisesta sekd neuvoston asetuksen (ETY) N:o 793/93, komission asetuksen (EY) N:o 1488/94, neuvoston direktiivin
76/769[ETY ja komission direktiivien 91/155/ETY, 93/67/ETY, 93/105/EY ja 2000/21/EY kumoamisesta (EUVL L 396, 30.12.2006,
s. 1).

() Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY, annettu 19 piivdnd marraskuuta 2008, jitteistd ja tiettyjen direktiivien
kumoamisesta (EUVL L 312, 22.11.2008, s. 3).

Epédpuhtaudet ja muuttujat

Kasite Médritelma
B Boorin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu mddrd liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend
ilmaistuna boorina B.
cd Kadmiumin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend
ilmaistuna kadmiumina Cd.
co Hiilimonoksidi.

Kemiallinen hapenkulutus. Se hapen mdird, joka tarvitaan orgaanisen aineen kemialliseksi
CoD hapettumiseksi kokonaan hiilidioksidiksi dikromaattia kéyttimélli. COD on orgaanisten
yhdisteiden massapitoisuuden indikaattori.

Kromin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin sitoutuneena

Cr ilmaistuna kromina Cr.
Cr(vI) Euudenar.\ro‘inen kromi, ilmaistuna Cr(VI):n4, sisdltad kaikki kromiyhdisteet, joissa kromi on
apettumistilassa +6.

Fe Raudan ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu mdird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend
ilmaistuna rautana Fe.

F Liuennut fluoridi ilmaistuna fluoridina F~.

HCI Vetykloridi.

HF Vetyfluoridi.

Hg Elohopean ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneena

ilmaistuna elohopeana Hg.

Oljyn hiilivetyindeksi. Hiilivetyliuottimella uutettavien yhdisteiden yhteenlaskettu maird
HOI (mukaan lukien pitkdketjuiset tai haaraketjuiset alifaattiset, alisykliset, aromaattiset tai
alkyylisubstituoidut aromaattiset hiilivedyt).

H,SO, Rikkihappo.

NH; Ammoniakki.

Nikkelin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneena
ilmaistuna nikkelind Ni.
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Typpimonoksidin  (NO) ja typpidioksidin (NO,) yhteenlaskettu maidrd ilmaistuna

NOx typpidioksidina NO,.

Pb Lyijyn ja sen deisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneena
ilmaistuna lyijyna Pb.

Poly Hiukkasten kokonaismairi (ilmassa).

< Tinan ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu médrd liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend

ilmaistuna tinana Sn.
SO, Rikkidioksidi.

Rikkidioksidin (SO,), rikkitrioksidin (SO;) tai rikkihappoaerosolien yhteenlaskettu médra
ilmaistuna rikkidioksidina SO,.

SOx

Orgaanisen hiilen Orgaanisen hiilen kokonaismdird ilmaistuna hiilend C (vedessd), sisiltdd kaikki orgaaniset
kokonaismaird (TOC) yhdisteet.

Fosforin kokonaismdiri, ilmaistuna fosforina P, sisiltdd kaikki epdorgaaniset ja orgaaniset

Kokonaisfosfori fosforiyhdisteet.

Suspendoituneen kiintoaineen kokonaismiird. Kaiken suspendoituneen kiintoaineen
TSS massapitoisuus (vedessd) mitattuna suodattamalla lasikuitusuodattimien ja gravimetrisen
analyysin avulla.

TVOC Haihtuva orgaaninen kokonaishiili ilmaistuna hiileni C (ilmassa).

Sinkin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu mdéidrd liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend

Zn a . . .
ilmaistuna sinkkina Zn.

LYHENTEET

Niissd BAT-paitelmissi sovelletaan seuraavia lyhenteita:

Lyhenne Midritelma
EMS Ymparistojirjestelma
OTNOC Muut kuin normaalit toimintaolosuhteet
SCR Selektiivinen katalyyttinen pelkistys
SNCR Selektiivinen ei-katalyyttinen pelkistys
YLEISET NAKOKOHDAT

Paras kiytettivissd oleva tekniikka

Naissd BAT-pddtelmissi luetellut ja kuvaillut tekniikat eivit ole madrddvid eivitkd tyhjentdvid. Muita menetelmid voidaan
kéyttaa, jos niilld voidaan turvata vahintddn vastaava ymparistonsuojelun taso.

Jollei toisin mainita, BAT-pddtelmii sovelletaan yleisesti.
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Ilmaan vapautuvien paistéjen BAT-pidstotasot (BAT-AEL) ja suuntaa antavat péistotasot

Naissd BAT-pditelmissd esitetyilld ilmaan vapautuvia padstojd koskevilla parhaan kaytettivissd olevan tekniikan mukaisilla
paastotasoilla (BAT-paistotasot, BAT-AEL) ja suuntaa antavilla pdastotasoilla tarkoitetaan pitoisuuksia (ilmaan padsseiden
aineiden massana poistokaasujen tilavuutta kohden) seuraavissa vakio-olosuhteissa: kuiva kaasu 273,15 K:n limpétilassa
ja 101,3 kPa:n ilmanpaineessa, ilmaistuna yksikkoni mg/Nm®.

BAT-pddstotasojen ja suuntaa antavien paistotasojen ilmaisemiseen niissi BAT-pddtelmissd kiytettdavit vertailuolo-
suhteiden mukaiset happipitoisuudet esitetddn seuraavassa taulukossa.

Paastolahde Vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus (Og)

Palamisprosessit, jotka liittyvit seuraaviin:
— syottoaineiden kuumentaminen ja kuivaus 3 kuivaa tilavuusprosenttia
— galvanointikattilan kuumentaminen

Kaikki muut ldhteet Ei happipitoisuuden korjausta

Tapauksissa, joissa annetaan vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus, paastopitoisuuden laskemiseen vertailuolo-
suhteiden mukaisen happipitoisuuden tasolla kiytetddn seuraavaa yhtalod:

Eg = 21 - Or xEyp
21 - Oy
jossa Eg: paastopitoisuus suhteessa vertailuolosuhteiden mukaiseen happipitoisuuteen Og;
Ok vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus, tilavuusprosenttia;
En: mitattu paastopitoisuus;
O mitattu happipitoisuus, tilavuusprosenttia.

Edelld olevaa yhtilod ei sovelleta, jos palamisprosessissa tai -prosesseissa kiytetddn happirikastettua ilmaa tai puhdasta
happea tai jos ylimdirdinen ilmanotto turvallisuussyistd nostaa poistokaasun happipitoisuuden hyvin ldhelle 21:td
tilavuusprosenttia. Tissd tapauksessa piddstopitoisuus 3 kuivan tilavuusprosentin vertailuolosuhteiden mukaisella
happipitoisuudella lasketaan eri tavalla esimerkiksi normalisoimalla palamisessa muodostuvan hiilidioksidin perusteella.

IImaan vapautuvien paastojen BAT-pdastotasojen keskiarvojen laskentajaksoissa sovelletaan seuraavia maaritelmia:

Mittaustyyppi Keskiarvon laskentajakso Maéiritelma

Keskiarvo yhden vuorokauden ajalta, perustuu piteviin

atkuva Vuorokausikeskiarvo . AR ; A
J tuntikohtaisiin tai puolen tunnin keskiarvoihin.

Kolmen vihintddn 30 minuuttia kestdvin perdkkaisen

aksottainen Niytteenottojakson keskiarvo . .
J yt ) mittauksen keskiarvo (!).

() Sellaisten muuttujien tapauksessa, joihin 30 minuuttia kestdva ndytteenotto/mittaus ja/tai kolmen perdkkiisen mittauksen keskiarvo ei
ndytteenottoon tai analysointiin liittyvien rajoitusten ja/tai toimintaolosuhteiden vuoksi sovellu, voidaan kiyttdd edustavampaa
ndytteenotto-/mittausmenettelyd.

Kun vihintddn kahden lihteen (esimerkiksi uunit) poistokaasut pddstetddn ilmaan yhteisestd piipusta, BAT-padstotasoja
sovelletaan piipusta ilmaan paistettyyn yhdistelmapadstoon.

Jos kohtiin BAT 7 ja 20 liittyvid massavirtoja laskettaessa kahden tai useamman erillisen piipun kautta johdetut
yhdentyyppisestd ldhteestd (esimerkiksi uunit) perdisin olevat poistokaasut voitaisiin toimivaltaisen viranomaisen arvion
mukaan johtaa yhteisen piipun kautta, niitd piippuja on pidettdva yhtend piippuna.

Veteen johdettavien piistéjen BAT-pidstotasot (BAT-AEL)

Naissd BAT-padtelmissi esitetyt vesipddstoji koskevat parhaan kdytettivissd olevan tekniikan mukaiset padstotasot (BAT-
pdastotasot, BAT-AEL) perustuvat pitoisuuksiin (veteen pddsseiden aineiden massa veden tilavuutta kohden), jotka
ilmaistaan kdyttden yksikkod mg/l tai pg/l.
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BAT-paistotasoihin liittyvat keskiarvon laskentajaksot viittaavat jompaankumpaan seuraavista tapauksista:

— Kun kyseessd on jatkuva pddsto, vuorokausikeskiarvoihin eli 24 tunnin ajalta otettuihin virtaukseen suhteutettuihin
kokoomandytteisiin. Aikaan suhteutettuja kokoomandytteitd voidaan kayttad, jos virtauksen on osoitettu olevan
riittdvin vakaa. Hetkellisid ndytteitd voidaan kdyttdd, kun padstotasojen on osoitettu olevan riittdvin vakaat.

— Kun kyseessd on kertapaisto, virtaukseen suhteutettuna kokoomaniytteind paiston keston ajalta otettujen naytteiden
keskiarvoihin, tai mikdli poistovesi on asianmukaisesti sekoitettua ja homogeenista, ennen pdistod otettuun
ndytteeseen.

BAT-pddstotasoja sovelletaan kohdassa, jossa pddsto poistuu laitoksesta.

Parhaaseen kiytettivissi olevaan tekniikkaan liittyvit muut ympiristonsuojelun tasot (BAT-AEPL-tasot)

Energian ominaiskulutuksen (energiatehokkuus) BAT-AEPL-arvot

BAT-AEPL-arvot, jotka liittyvit energian ominaiskulutukseen, viittaavat vuosittaisiin keskiarvoihin ja lasketaan seuraavalla

yhtalolla:
. o energiankulutus
energian ominaiskulutus = ————
panos
jossa energiankulutus: asianomaisen prosessin tai prosessien kuluttaman limmon (primairienergialdhteistd

tuotetun) ja sihkon kokonaismaidrd ilmaistuna megajouleina vuodessa tai kilowatti-
tunteina vuodessa; ja

panos: kisitellyn syottoaineen kokonaismadra ilmaistuna tonneina vuodessa.

Syottoaineen kuumentamisen osalta energiankulutus vastaa limmon (primdarienergialdhteistd tuotetun) ja sdhkon
kokonaismairid, jonka kaikki uunit kuluttavat asianomaisessa prosessissa tai prosesseissa.

Veden ominaiskulutuksen BAT-AEPL-arvot

BAT-AEPL-arvot, jotka liittyvit veden ominaiskulutukseen, viittaavat vuosittaisiin keskiarvoihin ja lasketaan seuraavalla

yhtilolla:
veden ominaiskulutus = M”W
tuotantomddrd
jossa vedenkulutus: laitoksen kuluttaman veden kokonaismairi lukuun ottamatta seuraavia:

— kierritetty ja uudelleenkaytetty vesi,

— lapivirtausjadhdytysjarjestelmissd kaytettava jadhdytysvesi seka
— kotitalouskdyttoon tarkoitettu vesi,

ilmaistuna kuutiometreind vuodessa; ja

tuotantomadra: laitoksessa valmistettujen tuotteiden kokonaismaara ilmaistuna tonneina vuodessa.

Materiaalin ominaiskulutuksen BAT-AEPL-arvot

BAT-AEPL-arvot, jotka liittyvdt materiaalin ominaiskulutukseen, viittaavat kolmen vuoden keskiarvoihin ja lasketaan

seuraavalla yhtalolla:
materiaalin ominaiskulutus — materiaalinkulutus
panos
jossa materiaalinkulutus: asianomaisessa prosessissa tai prosesseissa kulutetun materiaalin kokonaismairin
kolmen vuoden keskiarvo kilogrammoina vuodessa; ja
panos: kisitellyn syottGaineen kokonaismédrin kolmen vuoden keskiarvo ilmaistuna

tonneina vuodessa tai nelidmetreind vuodessa.
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1.1 Rautametallien jalostusteollisuutta koskevat yleiset BAT-pditelmit
1.1.1 Yleinen ympiristénsuojelun taso

BAT 1. Yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
laatia ympiristojirjestelmd (EMS) ja noudattaa siti. Ympiristojirjestelmiin kuuluvat
seuraavat tekijit:

i johdon, myds ylemmin johdon, sitoutuminen tehokkaan ympiristojdrjestelmidn kiyttoon ottamiseen
sekd sitd koskeva johtajuus ja vastuu;

ii.  analyysi, joka sisdltdd organisaation kontekstin médrittdmisen, asianosaisten osapuolien tarpeiden ja
odotuksien tunnistamisen, laitoksen mahdollisiin ymparistolle (tai ihmisten terveydelle) aiheutuviin
riskeihin liittyvien ominaispiirteiden sekd ymparistod koskevien soveltuvien lakisddteisten vaatimusten
tunnistamisen;

iii.  sellaisen ympiristopolitiikan kehittdminen, joka sisaltdd laitoksen ympdaristonsuojelun tason jatkuvan
parantamisen;

iv.  merkittdviin ymparistonakokohtiin liittyvien tavoitteiden ja tulosindikaattorien méaarittiminen, mukaan
lukien sovellettavan lainsddddannon noudattamisen varmistaminen;

v.  tarvittavien menettelyjen ja toimien (mukaan lukien korjaavat ja ennalta ehkiisevit toimet tarvittaessa)
suunnitteleminen ja toteuttaminen ympdristotavoitteiden saavuttamiseksi ja ympdristoriskien
vilttamiseksi;

vi.  ympiristonakokohtiin ja -tavoitteisiin liittyvien rakenteiden, roolien ja vastuiden médrittiminen sekd
tarvittavien rahoitus- ja henkiloresurssien antaminen;

vii.  henkiloston, jonka tyo saattaa vaikuttaa laitoksen ympiristonsuojelun tasoon, tarvittavan osaamisen ja
tietoisuuden varmistaminen (esimerkiksi tarjoamalla tietoa ja koulutusta);

viil. sisdinen ja ulkoinen viestinti;
ix.  sen edistiminen, ettd henkilosto osallistuu ympiristoasioiden hallinnan parhaisiin toimintatapoihin;

x.  ympdristovaikutusten kannalta merkittdvien toimien hallitsemiseksi hallintakdsikirjan ja kirjallisten
menettelyjen laatiminen ja ylldpitdiminen sekd asiaankuuluvien tallenteiden ylldpitiminen;

xi.  tehokas operatiivinen suunnittelu ja prosessinohjaus;
xii. asianmukaisten kunnossapito-ohjelmien toteuttaminen;

xiii. valmius- ja toimintaprotokollat hatdtilanteissa, mukaan lukien hititilanteiden kielteisten (ympéristo6n
kohdistuvien) vaikutusten ehkdiseminen ja/tai lieventdminen;

xiv. kun (uudelleen)suunnitellaan (uusi) laitos tai sen osa, tulee huomioida sen vaikutukset ymparistoon koko
sen kayttoidltd, johon sisiltyvit rakentaminen, kunnossapito, toiminta ja kiytostd poistaminen;

xv. valvonta- ja mittaamisohjelman toteuttaminen, mistd tietoa loytyy tarvittaessa vertailuraportista
"Monitoring of Emissions to Air and Water from IED installations” (teollisuuspaistodirektiivin
soveltamisalaan kuuluvista laitoksista ilmaan ja veteen péidtyvien péidstdjen valvontaa koskeva
vertailuraportti);

xvi. toimialakohtaisen vertailuanalyysin sidnnollinen soveltaminen;

xvii. sdannollisesti tehtdvdt riippumattomat (siind mdirin kuin se on kaytdnnossd mahdollista) sisdiset
tarkastukset ja sdannollisesti tehtdvit riippumattomat ulkoiset tarkastukset ympiristonsuojelun tason
arvioimiseksi ja sen madrittimiseksi, onko ympiristojarjestelma suunniteltujen jirjestelyjen mukainen ja
onko sen tdytintdonpano ja yllidpito asianmukaista;

xviii. poikkeamien syiden arviointi, korjaavien toimenpiteiden toteuttaminen vastauksena poikkeamiin,
korjaavien toimenpiteiden tehokkuuden tarkastelu ja sen médrittiminen, esiintyyko vastaavia
poikkeamia tai voisiko niitd mahdollisesti ilmaantua;

xix. ylimmdn johdon katselmus ympiristojirjestelmidn ja sen jatkuvan toimivuuden, riittdvyyden ja
tehokkuuden tarkistamiseksi sadnnollisesti;

xx.  puhtaampien tekniikoiden kehityksen seuraaminen ja huomioiminen.
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Erityisesti rautametallien jalostussektoreilla parasta kiytettdvissd olevaa tekniikkaa on myos sisillyttdd seuraavat
tekijit ympéristojarjestelmain:

xxi.  kdytettdvid prosessikemikaaleja sekd jitevesi- ja poistokaasuvirtoja koskeva inventaario (ks. BAT 2);
xxil.  kemikaalien hallintajdrjestelma (ks. BAT 3);

xxili. vuotojen ja valumien ehkdisy- ja torjuntasuunnitelma (ks. BAT 4a);

xxiv. OTNOC-hallintasuunnitelma (ks. BAT 5);

xxv.  energiatehokkuussuunnitelma (ks. BAT 10a);

xxvi. vesien hallintasuunnitelma (ks. BAT 19a);

xxvii. melun ja tirindn hallintasuunnitelma (ks. BAT 32);

xxviii. jadnnosten (residues) hallintasuunnitelma (ks. BAT 34a).

Huomautus

Asetuksella (EY) N:o 1221/2009 perustetaan unionin ympdristoasioiden hallinta- ja auditointijirjestelma
(EMAS), joka on esimerkki timin parhaan kdytettivissd olevan tekniikan mukaisesta ympdristojarjestelmasta.
Soveltaminen

Ympiristojirjestelman yksityiskohtaisuuden taso ja virallistamisaste ovat yleensd sidoksissa laitoksen toiminnan
laatuun, laajuuteen ja monimutkaisuuteen sekd sen mahdollisten ymparistovaikutusten laajuuteen.

BAT 2. Veteen ja ilmaan johdettavien paistojen vihentimisen helpottamiseksi parasta kiytettivissd
olevaa tekniikkaa on laatia kiytettivii prosessikemikaaleja seki jitevesi- ja poistokaa-
suvirtoja koskeva inventaario osana ympiristojirjestelmid (ks. BAT 1), yllipitid sitd ja
tarkistaa sitd sidnnollisesti (myos merkittivin muutoksen tapahtuessa). Inventaarioon
sisiltyvit kaikki seuraavat tekijit:

i) tiedot tuotantoprosesseista, mukaan lukien:
a) yksinkertaistetut prosessien vuokaaviot, joista kdy ilmi padstojen lihde;

b) prosessikohtaisten tekniikoiden kuvaukset sekd kuvaukset jateveden ja poistokaasujen kisittelystd niiden
muodostumispaikalla, mukaan lukien kisittelyn teho;

i) tiedot jitevesivirtojen ominaispiirteistd, joita ovat muun muassa seuraavat:
a) virtaaman, pH-arvon, lampétilan ja johtavuuden keskimaardiset arvot ja vaihtelevuus;

b) merkityksellisten aineiden (esimerkiksi suspendoituneen kiintoaineen kokonaismdird, TOC tai COD,
oljyn hiilivetyindeksi, fosfori, metallit seké fluoridi) keskimairaiset pitoisuuden ja massavirran arvot ja
niiden vaihtelevuus;

iii) tiedot kaytettdvien prosessikemikaalien maarastd ja ominaisuuksista:

a) prosessikemikaalien tunnistetiedot ja ominaisuudet, mukaan lukien ominaisuudet, joilla on haitallisia
vaikutuksia ymparistoon ja/tai ihmisten terveyteen;

b) kdytettavien prosessikemikaalien médrat ja niiden kiyttopaikka;
iv) tiedot poistokaasuvirtojen ominaispiirteistd, joita ovat muun muassa seuraavat:
a) virtaaman ja limpétilan keskiméariiset arvot ja vaihtelu;

b) merkityksellisten aineiden (esimerkiksi poly, NOx, SO,, CO, metallit ja hapot) keskimairiiset pitoisuuden
ja massavirran arvot ja niiden vaihtelevuus;

¢) muiden sellaisten aineiden esiintyvyys, jotka voivat vaikuttaa poistokaasun Kisittelyjirjestelmin
(esimerkiksi happi, typpi tai vesihoyry) tai laitoksen turvallisuuteen (esimerkiksi vety).

Soveltaminen

Inventaarion yksityiskohtaisuuden taso on yleensd sidoksissa laitoksen toiminnan laatuun, laajuuteen ja
monimutkaisuuteen sekd sen mahdollisten ymparistovaikutusten laajuuteen.
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BAT 3. Yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
laatia kemikaalien hallintajirjestelmid osana ympirist6jirjestelmii (ks. BAT 1) ja ottaa se
kiyttoon. Kemikaalien hallintajirjestelmiin kuuluvat seuraavat tekijit:

i. Toimintapolitiikka prosessikemikaalien kulutuksen ja riskien vihentdmiseksi, mukaan lukien hankintapo-
litiikka, jolla valitaan vihemman haitallisia prosessikemikaaleja ja niiden toimittajia tavoitteena minimoida
vaarallisten aineiden kéytto ja riskit ja valttdd prosessikemikaalien lijallista hankintaa. Prosessikemikaalien
valinnassa voidaan ottaa huomioon

a) niiden poistettavuus, myrkyllisyys ympiristolle ja mahdollisuus pddstd ymparistoon, jotta voidaan
vihentdd ympdristoon padtyvid padstojd;

b) prosessikemikaaleihin liittyvien riskien luonnehdinta kemikaalien vaaralausekkeiden, laitoksen lapi
kulkevien reittien, mahdollisten paastojen ja altistumistason perusteella;

¢) saannollinen (esimerkiksi vuosittainen) analyysi korvaamismahdollisuuksista, jotta voidaan tunnistaa
mahdollisesti uusia saatavilla olevia ja turvallisempia vaihtoehtoja vaarallisten aineiden kaytolle
(esimerkiksi sellaisten muiden prosessikemikaalien kdyttd, joilla ei ole ympiristovaikutuksia tai joiden
ympiristovaikutukset ovat vahaisemmat, ks. BAT 9);

d) vaarallisiin kemikaaleihin liittyvien sddntelymuutosten ennakoiva seuranta ja sovellettavien oikeudellisten
vaatimusten noudattamisen turvaaminen.

Prosessikemikaalien inventaariota (ks. BAT 2) voidaan kéyttdd prosessikemikaalien valinnan tukena.
ii. Tavoitteet ja toimintasuunnitelmat vaarallisten aineiden kéyton ja riskien vélttdmiseksi tai vahentdmiseksi.

iii. Prosessikemikaalien hankintaa, kisittelyd, varastointia ja kidytt6d koskevien menettelyjen kehittiminen ja
tdytantoonpano ymparistoon padtyvien paistojen ehkidisemiseksi tai vahentdmiseksi (ks. esimerkiksi BAT 4).

Soveltaminen

Kemikaalien hallintasuunnitelman yksityiskohtaisuuden taso on yleensi sidoksissa laitoksen toiminnan laatuun,
laajuuteen ja monimutkaisuuteen.

BAT 4. Maaperiin ja pohjaveteen piityvien pidstojen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdi kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Vuotojen ja valumien ehkiisy- ja torjuntasuunnitelma
sisiltyy  ympdristojarjestelmdan  (ks. BAT 1), ja
suunnitelmaan sisiltyvit muun muassa seuraavat:

— laitoksen vaaratilannesuunnitelmat pienid ja suuria
vuotoja ja valumia varten;

o o o | Suunnitelman

— ehkallsyyn ja torjuntaan osalhs.tuVleH henkil6iden tehta- yksityiskohtaisuuden
Vuotojen ja vien ja vastuiden méiritteleminen; taso on  yleens
yalumien ehkdisy- | _ sen varmistaminen, etti henkildstd on tietoinen ympi- sidoksissa laitoksen
a |3 . ristonakokohdista ja koulutettu ehkaisemaan ja kisitte- | toiminnan  laatuun,
tor)untasgur'lmtel-' leméin vuoto- ja valumatilanteet; laa]upteen . ja

man laatiminen ja monimutkaisuuteen
tiytintoonpano — sellaisten alueiden marittiminen, joilla on vaarallisten | geks kiiytettivien
aineiden vuotojen ja valumien riski, ja alueiden asetta- | nesteiden tyyppiin ja

minen riskin mukaiseen jirjestykseen; madriEn.,

— vuotojen ja valumien levidmisen estimiseen ja vuotojen
ja valumien puhdistamiseen soveltuvien vilineiden
médrittdminen ja sen varmistaminen sdinnollisesti,
ettd ne ovat kdytettdvissd, hyvassd toimintakunnossa ja
lhelld paikkoja, joissa vuototilanteita voi esiinty4;
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— vuotojen ja valumien hallinnasta muodostuvan jitteen
kisittelemistd koskevat jatehuolto-ohjeet;

— sdannolliset (vahintddn kerran vuodessa tehtdvit) varas-
tointi- ja toiminta-alueiden tarkastukset, vuodonilmai-
sulaitteiden testaus ja kalibrointi sekd muun muassa
venttiili-, laippa- ja tiivisterengasvuotojen pikainen kor-

jaus.
Oljytiiviiden Hydrauliset asemat ja Oljy- tai rasvavoideltavat laitteet .
: . . I A S A . Voidaan soveltaa
b. | tasojen tai kellarien | sijaitsevat oljytiiviilld tasoilla tai 6ljytiiviissd kellareissa. o
AN yleisesti.
kaytto
Sekd tuoreen ettd kaytetyn hapon varastointisiiliot on
varustettu sinetoidylld sekundaarisella suojalla, joka on
Happovuotojen ja | suojattu haponkestivilld pinnoitteella, joka tarkastetaan
c -valumien saannollisesti mahdollisten vaurioiden ja halkeamien | Voidaan soveltaa
" | ehkdiseminen  ja | varalta. Happojen lastaus- ja purkualueet on suunniteltu | yleisesti.

kisittely siten, ettd mahdolliset vuodot ja valumat rajoitetaan ja
johdetaan Kkisittelyyn laitosalueella (ks. BAT 31) tai
laitoksen ulkopuolella.

BAT 5. OTNOC-esiintymistiheyden ja OTNOC-tilanteiden aikaisten pidstéjen vihentimiseksi
parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa on laatia ja panna tiytinto6n osana ympiristojir-
jestelmad (ks. BAT 1) riskiperusteinen OTNOC-hallintasuunnitelma, joka sisaltdd kaikki
seuraavat tekijit:

i. yksiloiddan mahdolliset OTNOC-tilanteet (esimerkiksi ymparistonsuojelun kannalta kriittisten laitteiden,
jljempand ‘kriittiset laitteet, vikaantuminen), tunnistetaan niiden perimmdiset syyt ja mahdolliset
seuraukset sekd tarkastellaan ja péivitetddn yksiloityjen OTNOC-tilanteiden luetteloa sddnnollisesti
jaljempdna mainitun sdannollisen arvioinnin perusteella;

ii. suunnitellaan kriittiset laitteet asianmukaisesti (esimerkiksi kuitusuodattimien osastointi);

iii. laaditaan ja pannaan tdytinto6n kriittisten laitteiden tarkastusta ja ennaltachkiisevdd huoltoa koskeva
suunnitelma (ks. BAT 1, kohta xii);

iv. tarkkaillaan (eli arvioidaan tai mahdollisuuksien mukaan mitataan) OTNOC-tilanteiden aikaisia padstojd ja
niihin liittyvid olosuhteita ja kirjataan ne;

v. arvioidaan OTNOC-tilanteiden aikana muodostuvia paistoja sddnnoéllisesti (esimerkiksi tapahtumien
toistuvuus, kesto ja epadpuhtauspddstojen maird) ja toteutetaan tarvittaessa korjaavia toimenpiteita.

1.1.2 Tarkkailu

BAT 6. Parasta kiiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla vihintiin kerran vuodessa
— veden, energian ja materiaalien vuotuista kulutusta;
— jiteveden vuotuista muodostumista;

— kunkin tuotetun jiinnostyypin (residue) ja loppukisittelyyn toimitetun jitetyypin vuotuista
mddrad.

Kuvaus

Tarkkailu voidaan toteuttaa suorilla mittauksilla, laskelmilla tai kirjauksilla kdyttden esimerkiksi soveltuvia

mittareita tai ostotositteita. Tarkkailu toteutetaan asianmukaisilla tasoilla (esimerkiksi prosessin tai laitoksen
tasoilla), ja siind otetaan huomioon kaikki laitoksessa tapahtuvat merkittavat muutokset.
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BAT 7.

Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla kanavoituja ilmaan johdettavia paist6ji

vahintdin jiljempini esitetyn tiheyden ja EN-standardien mukaisesti. Jos EN-standardeja ei
ole Kkiytettivissd, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid ISO-standardeja,
kansallisia tai muita kansainvilisid standardeja, joilla varmistetaan vastaava tieteellinen laatu.

Muut BAT-
Aine/muutiuja Kasittely 1) Toimiala | Swndardiy | s | e
liittyy
Kuumavals-
saus,
kylmévals-
Syottdaineen saus,
Y . ) langanveto Kerran vuodessa
kuumentaminen (2) ia
kuumaupo-
tuspinnoi-
tus BAT 22
Lankojen
kuumaupo-
T tuspinnoi-
Co Galvanomtﬂ.(atulale tus ja EN 15058 () | Kerran vuodessa
kuumentaminen (%) k
appaleta-
varagalva-
nointi
Suolahapon Kuumavals-
hy6dyntiminen saus
rull.skupasutuksella @i | yimivals-
leijjukerrosreaktoreita saus
kayttden kuumauypo- Kerran vuodessa BAT 29
Sekahapon tustll)lisgoi-
hyodyntdminen lanea njveto
ruiskupasutuksella 8
Jatkuva kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa polyn
massavirta on
> 2kg/h
Kuumavals- Kerran kuudessa
kuukaudessa
saus, Kaikki
kylmivals- arkien
o saus sellaisten
Sybttbaineen langanveto piippujen osalta, BAT 20
kuumentaminen gja joissa polyn
kuumaupo- massavirta on
poly wspinnoi- | EN (1})32(34-1 0,1-2 kg/h
tus Kerran vuodessa
kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa polyn
massavirta on
<0,1 kg/h
Kuumaupotus Kuumaupo- Kerran vuodessa
juoksutekylvyn jilkeen | tuspinnoi- ¢)
tus ja
kappaleta- BAT 26
varagalva-

nointi
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Suolahapon
hyddyntiminen Kuumavals-
ruiskupasutuksella tai saus,
lejjukerrosreaktoreita kylmivals-
kéyttaen K saus, Kerran vuodessa BAT 29
uumaupo-
Sekahapon tuspinnoi-
hy6dyntiminen tus ja
ruiskupasutuksella tai | langanveto
haihduttamalla
Mekaaninen kisittely
(mukaan lukien
leikkaus, hilseenpoisto,
hionta, e§.1val.ssaus,. Kuumavals- Kerran viodessa BAT 42
valssaus, viimeistely ja saus
oikaisu, hoyldys (muu
kuin manuaalinen
hoyliys) ja hitsaus
Aukikelaus,
mf:kagmner? hl.lsee?n Kylmévals- Kerran vuodessa BAT 46
esipoisto, oikaisu ja saus
hitsaus
Lyijykyl Kerran vuodessa BAT 51
V) y AL Langanveto
Kuivaveto Kerran vuodessa BAT 52
Peittaus suolahapolla | Kuumavals-
saus,
kylmivals-
K saus, Kerran vuodessa BAT 24
uumaupo-
tuspinnoi-
tus ja
langanveto
Peittaus ja strippaus Kappaleta-
suolahapolla varagalva- EN 1911 () | Kerran vuodessa BAT 62
nointi
HCI
Suolahapon Kuumavals-
hyodyntdminen saus,
ruiskupasutuksella tai | kylmévals-
leljukelr{r"o sr?aktorelta saus, Kerran vuodessa BAT 29
dyttden kuumaupo-
tuspinnoi-
tus ja
langanveto
Peittaus ja strippaus Kappaleta- | EN-standardia Kerran vuodessa
suolahapolla avoimissa | varagalva- | eiolesaatavilla € BAT 62
peittausaltaissa nointi
Peittaus Kuumavals-
fluorivetyhappoa saus,
sisaltavilld kylmivals-
happoseoksilla saus ja Kerran vuodessa BAT 24
kuun}aup'o- EN-standardi
HF tuspinnoi- | on kehitteilld
tus ()
Sekahapon Kuumavals-
hyodyntdminen saus ja
ruiskupasutuksella tai | kylmavals- Kerran vuodessa BAT 29
haihduttamalla saus
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Mekaaninen kasittely
(mukaan lukien
leikkaus, hilseenpoisto,
hionta, esivalssaus, Kuumavals- Kerran vuodessa
. . BAT 42
valssaus, viimeistely ja saus )
| oikaisu), hoyldys (muu
Ni kuin manuaalinen
hoyliys) ja hitsaus
Aukikelaus,
mekaaninen hilseen Kylmavals- Kerran vuodessa BAT 46
esipoisto, oikaisu ja saus ()
hitsaus
Mekaaninen kasittely
(mukaan lukien
leikkaus, hilseenpoisto,
Metallit hionta, esivalssaus, Kuumavals- EN 14385 Kerran vuodessa
o . BAT 42
valssaus, viimeistely ja saus ()
oikaisu), hoyldys (muu
Pb kuin manuaalinen
hoyldys) ja hitsaus
Aukikelaus,
mekaaninen hilseen Kylmavals- Kerran vuodessa BAT 46
esipoisto, oikaisu ja saus ()
hitsaus
Lyijykylvyt Langanveto Kerran vuodessa BAT 51
Kuumaupotus Kuumaupo- Kerran vuodessa
juoksutekylvyn jilkeen | tuspinnoi- ¢)
tus ja
Zn Kappaleta- BAT 26
varagalva-
nointi
Kuumavals- BAT 22,
saus, BAT 25,
kylmévals- BAT 29
i saus,
NH; _ Kaytettdessd SNCR- langanveto ENISO 21877 | gerran vuodessa
ja/tai SCR-jdrjestelmaa ja ¢)
kuumaupo-
tuspinnoi-
tus
Jatkuva kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa NOx:n
massavirta on
>15kg/h
Kuumavals- Kerran kuudessa
saus, kuukaudessa
kylmavals- kaikkien
Syottoaineen saus, sellaisten
NOx k . » langanveto | EN 14792 (}) | piippujen osalta, BAT 22
uumentaminen (%) . R
ja joissa NOx:n
kuumaupo- massavirta on
tuspinnoi- 1-15 kg/h
tus
Kerran vuodessa
kaikkien
sellaisten

piippujen osalta,
joissa NOx:n
massavirta on

<1kgh
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Galvanointikattilan Lankojen Kerran vuodessa
kuumentaminen (%) kuumaupo-
tuspinnoi-
tus ja
kappaleta-
varagalva-
nointi
Peittaus pelkalla Kuumavals-
typpih'apolla tai yhdessé saus ja Kerran vuodessa BAT 25
muiden happojen kylmévals-
kanssa saus
SPOIah?P9n Kuumavals-
hyodyntdminen saus,
ru.l_skupasutuksella tai kylmivals-
lejjukerrosreaktoreita saus,
kéyttaen langanveto Kerran vuodessa BAT 29
Sekahapon )a
hy6dyntiminen kuumaupp-
ruiskupasutuksella taj | HSPIAROL-
haihduttamalla tus
Jatkuva kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa SO:n
massavirta on
>10kg/h
Kuumavals- Kerran kuudessa
kuukaudessa
saus, s
kylmivals- ka1kk1en
o saus, ) selllalsten
Kuumentaminen (7 | ngemeto pilppujen osalta, | p a7 21
ja levyjen joissa SOz.n
Kuumaupo- massavirta on
tuspinnoi- 1-10 kg/h
SO, tus
Kerran vuodessa
kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa SO,:n
EN 14791 () massavirta on
<1kg/h
Suolahapon Kuumavals-
hyodyntiminen saus,
ruiskupasutuksella tai | kylmévals-
lejjukerrosreaktoreita saus, Kerran vuodessa BAT 29
kéyttien kuumaupo- ¢)
tuspinnoi-
tus ja
langanveto
Kuumavals-
saus,
kylmévals-
saus,
kuumaupo-
SOy Peittaus rikkihapolla tuspinnoi- Kerran vuodessa BAT 24
tus ja
langanveto
Kappaleta-
varagalva-

nointi
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Kylmavals- Kerran vuodessa
saus ja °)
Rasvanpoisto kuumaupo- BAT 23
tuspinnoi-
tus
Valssaus, Kylmivals- S Kerran vuodessa
TvOoC mirkdtemperointi ja Y saus EN'12619 () ) BAT 48
viimeistely
Lyijykylvyt Langanveto Kerran z;;lodessa -
Oljykarkaisukylpy Langanveto Kerran (\sr)uodessa BAT 53

(") Mittaukset toteutetaan mahdollisuuksien mukaan normaaleissa toimintaolosuhteissa korkeimpien odotettavissa olevien
pddstoarvojen aikana.

() Tarkkailua ei sovelleta, jos kdytetddn ainoastaan sahkoa.

() Jos mittaukset ovat jatkuvia, sovelletaan seuraavia yleisid EN-standardeja: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 ja EN
14181.

(*) Jos mittaukset ovat jatkuvia, sovelletaan myos standardia EN 13284-2.

() Jos pdastotasojen osoitetaan olevan riittdvan vakaita, tarkkailun tiheyttd voidaan harventaa, mutta kuitenkin niin, ettd
tarkkailu tehddan vahintéin joka kolmas vuosi.

() Jos BAT 62:n menetelmid a tai b ei voida soveltaa, HCl-pitoisuus mitataan peittauskylvyn ylipuolisessa kaasufaasissa
vihintddn kerran vuodessa.

() Tarkkailua sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine on yksiloity merkitykselliseksi poistokaasuvirrassa BAT 2:ssa esitetyn
inventaarion perusteella.

() Tarkkailua ei sovelleta, jos polttoaineena kaytetdan ainoastaan maakaasua tai kun kéytetddn ainoastaan sahkod.

BAT 8. Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla veteen johdettavia padstoji seuraavassa
esitetylli vihimmadistiheydelld ja EN-standardien mukaisesti. Jos EN-standardeja ei ole
kaytettivissi, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kayttid ISO-standardeja, kansallisia
tai muita kansainvilisid standardeja, joilla varmistetaan vastaava tieteellinen laatu.

Muut BAT-
qo vaatimukset,
Aine/muuttuja Kasittely(t) Standardi(t) Ta‘r'kliqallgt 1helys joihin
vihintddn (') tarkkailu
liittyy
Suspendoituneen Kiintoaineen Kaikki prosessit EN 872 Kerranviikossa ()
kokonaismairi (TSS) () P
Orgaanisen hiilen 1 .
o Kaikki prosessit EN 1484
2\ (4
kokonaismaira (TOC) (3) (%) Kerran
Kemiallinen hapenkulutus Kaikki prosessit EN-standardia ei ole kuukaudessa
(COD) () () p kdytettivissi
T s L . . 5
Oljyn hiilivetyindeksi (HOI) (°) Kaikki prosessit ENISO 9377-2 Kerran
kuukaudessa
Kaytettavissd on
Prosessit, joissa useita BAT 31
. esstt, ) EN-standardeja Kerran
Boori kéytetddn . kuukaud
booraksia (esim. uukaudessa
ENISO 11885 ja
ENISO 17294-2)
Metallit/ ] - ]
metalloidit () Kadmium Kaikki prosessit Kéytettdvissa on
©) useita
] o ] EN-standardeja
Kromi Kaikki prosessit (esim. EN 1SO L Klfrr?in
() 11885, EN ISO uukaudessa
1. . 15586 ja EN ISO
Rauta Kaikki prosessit 17294-2)
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Nikkeli Kaikki prosessit
()

. Kaikki prosessit
Lyijy 0

Kuumaupotus-

Tina pinnoitus, jossa

kédytetddn tinaa

Sinkki Kaikki prosessit

()
Kaytettavissd on
useita
Elohopea Kaikki prosessit EN-standardeja
p ) (esim. EN ISO
12846 ja ENISO
17852)
Korkeaseosteisen Kayteltltsae\ilizsa on
Kuudenar- | terdksen peittaus .
. . L EN-standardeja
voinen tai passivointi .
kromi kuudenarvoisilla 1 0(;521_13 E?Ellflols 0
kromiyhdisteilld J

23913)

Kaytettdvissd on
useita
EN-standardeja

(Flfslf{%ﬁgé‘g;?orﬁ;“(?)aara Fosfatointi (esim. ENISO 6878, kuﬁ;ﬁgﬁssa
ENISO 11885 seki
ENISO 15681-1ja
_2)
Peittaus
Fluoridi (F) () fluorivetyhappoa | g\ 1565 10304.1 Rerran
sisdltivilld kuukaudessa
happoseoksilla

() Jos kyseessi on kertapddsto, joka tapahtuu tarkkailun vihimmadistiheyttd harvemmin, tarkkailu toteutetaan kerran kutakin
kertapiistod kohden.

(%) Tarkkailua sovelletaan vain, jos kyseessd on suora pddsto vastaanottavaan vesistoon.

() Tarkkailutiheyksid voidaan vihentdd yhteen kertaan kuukaudessa, jos paistotasojen on osoitettu olevan riittivin vakaita.

(*) Tarkkailun kohteena on joko COD tai TOC. TOC:n tarkkailu on parempi vaihtoehto, koska siind ei kaytetd hyvin
myrkyllisid yhdisteita.

() Jos kyseessd on epdsuora paistd vastaanottavaan vesistoon, tarkkailutiheyttd voidaan vihentédd yhteen kertaan kolmessa
kuukaudessa, jos laitokselta johdetaan jdtevesid jiteveden Kkisittelylaitokselle, joka on suunniteltu ja varustettu
asianmukaisesti puhdistamaan kyseiset epapuhtaudet.

(°) Tarkkailua sovelletaan ainoastaan, jos aine tai muuttuja on yksiloity merkitykselliseksi jitevesivirrassa BAT 2:ssa mainitun
inventaarion perusteella.

1.1.3 Vaaralliset aineet

BAT 9. Jotta viltetiin kuudenarvoisten kromiyhdisteiden kiyttod passivoinnissa, parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid muita metalleja sisiltivid liuoksia (esimerkiksi
mangaani, sinkki, titaanifluoridi, fosfaatit ja/tai molybdaatit) tai orgaanisia polymeeriliuoksia
(esimerkiksi polyuretaaneja tai polyestereji).

Soveltaminen

Tuotespesifikaatiot (esimerkiksi pinnan laatu, maalattavuus, hitsattavuus, muotoutuvuus ja korroosion-
kestédvyys) saattavat rajoittaa sovellettavuutta.
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1.1.4 Energiatehokkuus

BAT 10. Laitoksen yleisen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivid tekniikkaa on

kdyttid molempia seuraavia menetelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Osana  ympdristojarjestelmad (ks. BAT 1)
energiatehokkuussuunnitelmaan sisltyy toiminnon tai
prosessien energian ominaiskulutuksen (ks. BAT 6)
médrittdminen ja tarkkailu, tdrkeimpien vuotuisten
tulosindikaattorien asettaminen (yksikkond esimerkiksi

Eneroi MJ/tuotetonni) sekd sddnnollisten parannustavoitteiden ja
nergiatehokkuus- iihin littvvi o itel
; .| niihin liittyvien toimien suunnittelu.
suunnitelma ja
energiakatselmuk- | Energiakatselmuksia tehdddn vihintddn kerran vuodessa
set sen 'Varmistamiseksi, ettd energianhallintasuunnitelman | . rgiatehokkuus-
tavoitteet saavutetaan. suunnitelman,
Energiatehokkuussuunnitelma ja energiakatselmukset | energiakatselmusten
voidaan  sisillyttdid suuremman laitoksen yleiseen | ja
energiatehokkuussuunnitelmaan (esimerkiksi raudan ja | energiatasekirjanpi-
terdksen tuotannon osalta). don
yksityiskohtaisuus
liittyy yleensd
Laaditaan vuosittain energiatasekirjanpito, jossa esitetddn | lajtoksen
energian kulutus ja tuotanto (energian muualle toimitus | Jyonteeseen,
mukaan luettuna) jaoteltuna ldhteen tyypin mukaan | Jaajuuteen ja
(esimerkiksi sdhko, maakaasu, raudan ja terdksen | monimutkaisuuteen
tuotannon prosessikaasut, uusiutuva energia sekd | gekj kiiytettaviin
laitokselle toimitettu limpo jaftai jddhdytys). Tahidn energialihteisiin.
. . sisaltyvit seuraavat tiedot:
Energiatasekirjan-
pito — prosessien energiarajojen maarittiminen;
— tiedot energiankulutuksesta toimitettuna energiana;
— tiedot laitoksesta muualle toimitetusta energiasta;
— energiavirtoja koskevat tiedot (esimerkiksi Sankey-kaa-
viot tai energiataseet), jotka osoittavat, miten energiaa
kéytetddn prosesseissa.
BAT 11. Kuumentamisen energiatehokkuuden parantamiseksi (mukaan lukien syottoaineen

kuumennus ja kuivaus sekd kylpyjen ja galvanointikattiloiden kuumennus) parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii jiljempini esitettyjen menetelmien asianmukaista

yhdistelmii.
Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Suunnittelu ja kaytto
Tillaisia menetelmid ovat muun muassa seuraavat:
. . — uunin keskeisten ominaisuuksien optimointi (esimer- .
Optimaalinen o o o s g : Voidaan soveltaa
. . kiksi polttimien méird ja tyyppi, ilmatiiviys ja uunien | _. -
uunien suunnittelu ) - I/ o ainoastaan  uusiin
R eristys sopivien tulenkestdvien materiaalien avulla); T
syottoaineen laitoksiin ja laitosten
kuumentamista — uunin ovien aukoista aiheutuvan ldmpohéavién mini- | merkittaviin
varten mointi esimerkiksi kdyttimalld useita nostettavia seg- | parannuksiin.
menttejd yhden sijaan jatkuvatoimisissa uudelleenkuu-
mennusuuneissa;
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— uunin sisilld olevien syottoaineen tukirakenteiden (esi-
merkiksi palkit ja kiskot) mdirdn minimointi ja sopivan
eristyksen kéyttd tukirakenteiden vesijadhdytyksestd
aiheutuvien lampohaviiden vihentimiseksi jatkuva-
toimisissa uudelleenlimmitysuuneissa.

Tillaisia menetelmid ovat muun muassa seuraavat:
— galvanointikattilan seinien tasainen kuumennus (esi-

Voidaan soveltaa

Optimaalinen merkiksi kdyttamailld suurinopeuksisia polttimia tai | ainoastaan  uusiin
galvanointikattilan siteilevid malleja); laitoksiin ja laitosten
suunnittelu — uunin ldmpohévididen minimointi kdyttamalld eristet- | merkittaviin
tyja ulko- tai sisdseinid (esimerkiksi keraamista vuo- | parannuksiin.
rausta).
Tallaisia menetelmid ovat muun muassa seuraavat:
Optimaalinen galvanointikattilan ldmpohavididen minimointi lankojen .
o L . | Voidaan soveltaa
galvanointikattilan | kuumaupotuspinnoituksessa @i | st
kaytto kappaletavaragalvanoinnissa  esimerkiksi ~ kéyttamalld | 7 ’
eristettyja suojia joutokdynnin aikana.
Palamisen Voidaan soveltaa
L Ks. kohta 1.7.1. o
optimointi yleisesti.
Uunien automaatio Voidaan soveltaa
A, Ks. kohta 1.7.1. o
ja ohjaus yleisesti.
Sovelletaan
ainoastaan  silloin,

Ks. kohta 1.7.1.

kun  raudan ja
terdksen tuotannon
prosessikaasuja ja/tai

Prosessikaasujen Kéytetddn raudan ja terdksen tuotannon prosessikaasujen ferrokromin
hallintajirjestelmd | ja/tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevan, runsaasti o s
et o tuotannosta perdisin
hiilimonoksidia sisdltdvin kaasun limpoarvoa. .
olevaa, runsaasti
hiilimonoksidia
sisltdvdd kaasua on
saatavilla.
Voidaan soveltaa
Panoshehkutus Panoshehkutus tehdddn uuneissa, joissa kdytetddn | ainoastaan  uusiin

100-prosenttisella
vedylld

suojakaasuna 100-prosenttista vetyd, jonka
lammonjohtavuus on parempi.

laitoksiin ja laitosten
merkittaviin
parannuksiin.

Happipoltto

Ks. kohta 1.7.1.

Sovellettavuus
saattaa olla
rajoittunutta niiden
uunien osalta, joissa
kisitellddn
runsasseosteista
terdstd.
Sovellettavuus
olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun ja
poistokaasun
vdhimmadisvirran
tarpeen vuoksi.

Ei sovelleta uuneihin,
joissa on
siteilyputkipolttimia.
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i. | Liekiton palaminen

Ks. kohta 1.7.1.

Sovellettavuus

olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun

(esimerkiksi  uunin
tilavuus, polttimille
varattu  tila  ja

polttimien  vilinen
etdisyys) ja
tulenkestivin
vuorauksen

muuttamisen tarpeen
vuoksi.

Sovellettavuus

saattaa olla
rajoittunutta  niiden
prosessien osalta,
joissa  edellytetddn

lampéatilan tai
lampéotilajakauman
tarkkaa sdatelyd
(esimerkiksi
uudelleenkiteyttdmi-
nen).

Ei sovelleta uuneihin,
jotka toimivat
liekittomain
palamiseen
vaadittavaa
itsesyttymisldmpoti-

laa  alhaisemmassa
lampotilassa, eiki
uuneihin, joissa on
steilyputkipolttimia.

Uuniin syotettdvad lampoa sddtelee polttimien polttoaika
tai yksittdisten polttimien perdkkiinen kdynnistys sen

Voidaan soveltaa
ainoastaan uusiin

j. | Pulssipoltin sijaan, ettd palamisen ilma- ja polttoainevirtoja | laitoksiin ja laitosten
sdadettdisiin. merkittaviin

parannuksiin.

Lammaon talteenotto savukaasuista
Voidaan soveltaa
ainoastaan
jatkuvatoimisiin

i | Sydttdaineen Syottoaine  esikuumennetaan  puhaltamalla  kuumia | uudelleenkuumennu-

" | esikuumennus savukaasuja suoraan sitd kohti. suuneihin. Ei
sovelleta  uuneihin,
joissa on

sateilyputkipolttimia.

1 Tyokappaleiden
" | kuivaus

Panosgalvanoinnissa kiytetddn savukaasuista saatavaa
lampod tyokappaleiden kuivaamiseen.

Voidaan soveltaa

yleisesti.
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Sovellettavuutta
Ks. kohta 1.7.1. olemassa oleviin
Timd voidaan saavuttaa esimerkiksi kéyttdmalld | laitoksiin saattaa
m Palamisilman regeneratiivisia  tai rekuperatiivisia  polttimia. On | rajoittaa  se, ettd
" | esilimmitys saavutettava tasapaino savukaasusta saatavan limmon | regeneratiivisten
talteenoton maksimoinnin ja NOx-péistojen minimoinnin | polttimien
valilla. asentamiselle ei ole
tilaa.
Sovellettavuutta
Kuumista savukaasuista saatavaa limpo6d kdytetddn muihin | olemassa oleviin
Hukkalimmeén prosesseihin. (esimerkiksi peittaus- ja juoksgteky'l.pyjf:n lai.to.ksiin _ saattaa
N | lteenottokattila kuumenyamlseeq)_, lfalikolar.l‘qmltyksm?n tai  sidhkon rajoittaa .tllanPuute
tuottamisessa kdytettdvin hoyryn tai kuuman veden | jaftai sopiva hoyryn
tuottamiseen. tai kuuman veden
tarve.

Niiden BAT-pddtelmien kohdissa 1.2.1, 1.3.1 ja 1.4.1 esitetddn lisdd alakohtaisia menetelmid energiate-
hokkuuden lisddmiseksi.

Taulukko 1.1

Energian ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset ympiristotehok-
kuustasot (BAT-AEPL-tasot) kuumavalssauksen syottéaineen kuumentamisen osalta

Teréstuotteet Vlz?sssletlfi};;it())sessin lopussa Vksikko (EﬁoTs_igliﬁsg)
Syottoaineen uudelleenkuumennus
Kuumavalssatut kelat (nauhat) MJJt 1200-1 500 (Y
Kvarttolevyt MJJt 1400-2000 ()
Tangot ja sauvat MJJt 600-1900 ()
Palkit, aihiot, kiskot ja putket MJ/t 1400-2 200
Syottdaineen valikuumennus
Tangot, sauvat ja putket MJ/t 100-900
Syottoaineen jalkikuumennus
Kvarttolevyt MJJt 1000-2 000
Tangot ja sauvat MJ/t 1400-3 000 ()

(") Korkeaseosteisella terdkselld (esimerkiksi austeniittisella ruostumattomalla terdkselld) BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yldraja voi olla korkeampi ja enintdan 2 200 MJ/t.

(%) Korkeaseosteisen teriksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman teriksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yliraja voi olla korkeampi ja enintddn 2 800 MJ/t.

(’) Korkeaseosteisen terdksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman terdksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yldraja voi olla korkeampi ja enintdan 4 000 MJ/t.

Taulukko 1.2

Energian ominaiskulutuksen parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukainen ympiristotehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kylmivalssauksen jilkeen tehtivin hehkutuksen osalta

BAT-AEPL-taso
(vuosikeskiarvo)

600-1200 () ()

Kasittely(t) Yksikko

Hehkutus kylmavalssauksen jilkeen (panoshehkutus ja MJJt
jatkuva hehkutus)

(") Panoshehkutuksessa BAT-AEPL-alueen alaraja voidaan saavuttaa kdyttdmalld menetelmad BAT 11 menetelmad g.
(*) BAT-AEPL-taso voi olla korkeampi jatkuvatoimisilla hehkutuslinjoilla, joiden hehkutuslimpétilan on oltava yli 800 °C.




L 284/92 Euroopan unionin virallinen lehti 4.11.2022

Taulukko 1.3

Energian ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen ympiristtehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kuumaupotuspinnoitusta edeltivin syottoaineen kuumentamisen osalta

BAT-AEPL-taso

Kasittely(t) Yksikkd (vuosikeskiarvo)

Sybttoaineen kuumentaminen ennen MJ/t 700-1100 ()
kuumaupotuspinnoitusta

(") BAT-AEPL-taso voi olla korkeampi jatkuvatoimisilla hehkutuslinjoilla, joiden hehkutuslimpétilan on oltava yli 800 °C.

Taulukko 1.4

Energian ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen ympiristtehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kappaletavaragalvanoinnin osalta

a1 BAT-AEPL-taso
Kasittely () Thsikks (vuosikeskiarvo)
Kappaletavaragalvanointi kWht 300-800 () () )

(") BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin ylaraja voi olla korkeampi, kun sentrifugointia kdytetdan ylimairdisen sinkin poistamiseen
jaftai kun galvanointikylvyn limpétila on yli 500 °C.

() BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 1 200 kWh/t sellaisten kappaletavaragalvanointi-
laitosten osalta, joiden keskimaardinen vuotuinen tuotantomédra on alle 150 t/m3 Kkattilan tilavuutta.

() Sellaisten kappaletavaragalvanointilaitosten tapauksessa, jotka tuottavat padasiassa ohuita tuotteita (esimerkiksi < 1,5
mm), BAT-AEPL-tasojen vaihteluvalin yliraja voi olla korkeampi ja enintddn 1 000 kWhit.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.

1.1.5 Materiaalitehokkuus

BAT 12. Rasvanpoiston materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja kiytetyn rasvanpoistoliuoksen
muodostumisen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii
seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmaa.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Rasvanpoistotarpeen valttaminen tai vahentdminen

Sellaisen syottoaineen kdyttd, | Sellaisen sydttdaineen kiytto, jonka Sovellettavuus  saattaa  olla

jonka oljy- ja | oljy- ja rasvakontaminaatio on s . o

a. L i e .1 .. | rajallinen, jos  syottaineen
rasvakontaminaatio on | vdhdinen, pidentaa i .
s s i laatuun ei voida vaikuttaa.
vihiinen rasvanpoistoliuoksen kayttoikaa.

Levyn pinnalla oleva 6ljy poltetaan
suoraliekkiuunissa. ~ Rasvanpoisto | Sovellettavuus voi olla rajallinen,
ennen uunia voi olla tarpeen | jos edellytetddn erittdin korkeaa
joillekin korkealaatuisille tuotteille | pinnan puhtautta ja sinkin
tai levyille, joiden jddnnosoljytasot | tarttuvuutta.

ovat korkeita.

Suoraliekkiuunin kdytto levyjen
b. | kuumaupotuspinnoituksen
tapauksessa
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Rasvanpoiston optimointi

Yleiset menetelmat
rasvanpoiston tehostamiseksi

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

— rasvanpoistoaineiden ldmpoti-
lan ja pitoisuuden seuranta ja
optimointi  rasvanpoistoliuok-
sessa;

rasvanpoistoliuoksen  syottoai-
neeseen kohdistuvan vaikutuk-
sen tehostaminen (esimerkiksi
liikuttamalla syottoainetta,
sekoittamalla rasvanpoisto-
livosta tai kayttamalld ultradantd
liuoksen kavitaation aikaansaa-
miseksi pinnalle, jolta rasva pois-
tetaan).

Voidaan soveltaa yleisesti.

Rasvanpoistoliuoksen
poistosiirteen minimointi

Tallaisia menetelmid ovat muun

muassa seuraavat:

— puristusvalssien  kdyttdiminen
esimerkiksi nauhan rasvan jatku-
vatoimisessa poistamisessa;

— riittdvdn tippumisajan antami-
nen esimerkiksi nostamalla tyo-
kappaleet hitaasti.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kainteinen
rasvanpoisto

porrastettu

Rasvanpoisto toteutetaan kahden tai
useamman kylvyn sarjassa, jossa
syottoaine siirretdan
kontaminoituneimmasta

rasvanpoistokylvystd puhtaimpaan.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Rasvanpoistokylpyjen kdyttoidn pidentimi

nen

Rasvanpoistoliuoksen
puhdistus ja uudelleenkéytto

Rasvanpoistoliuoksen
puhdistamiseen  uudelleenkdyttod
varten  kdytetidn  magneettista
erotusta, Oljynerotusta (esimerkiksi
kerddjat, kourut ja padot), mikro-
tai ultrasuodatusta taikka biologista
kasittelya.

Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT 13. Peittauksen

materiaalitehokkuuden

parantamiseksi

ja  kidytetyn peittaushapon

muodostumisen vihentimiseksi, kun peittaushappoa kuumennetaan, parasta kiytettivissi
olevaa tekniikkaa on kiyttid yhtd seuraavassa esitetyisti menetelmisti ja olla kiyttimitti
hoyryn suoraa ruiskutusta.

Menetelma

Kuvaus

Korroosionkestivit limmonvaihtimet upotetaan

a. | Hapon kuumennus limmoénvaihtimella | peittaushappoon epdsuoraa, esimerkiksi hoyrylla tehtivaa,
kuumennusta varten.
. Palamiskaasut kulkevat peittaushapon lavitse ja vapauttavat
b. | Hapon kuumennus uppopalamisella

energian suoran limmonsiirron kautta.
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BAT 14. Peittauksen  materiaalitehokkuuden  parantamiseksi ja  kiytetyn peittaushapon
muodostumisen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid
seuraavassa esitettyjen menetelmien asianmukaista yhdistelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Peittaustarpeen vélttaminen tai vahentdminen

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:
— kuumavalssatun terdksen jdah-
dyttiminen = mahdollisimman
. Teriksen korroosion nopkeastl. tuotespesifikaatioiden Voidaan soveliaa vieisesti
" | minimointi I Y '
— sy0ttOaineen varastoiminen
katetuilla alueilla;
— sy0ttoaineen varastointiajan
rajoittaminen.
Téllaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:
— raepuhallus; Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
sovellettavuutta olemassa
b, | Mekaaninen hilseenpoisto | — taivutus; oleviin laitoksiin.
" | (esipoisto)
— hionta; Tuotespesifikaatiot saattavat
rajoittaa sovellettavuutta.
— harjaus;
— venytys ja oikaisu.
Natriumsulfaatin (Na,SO,)
vesiliuoksen kéytto
runsasseosteisen terdksen | Voidaan soveltaa ainoastaan
esikasittelyssd ennen peittaamista | kylmavalssaukseen.
c Runsasseosterdksen sekahapolla, jotta voidaan
" | elektrolyyttinen esipeittaus nopeuttaa ja parantaa pinnan | Tilanpuute saattaa  rajoittaa
oksidihilseen poistamista. | sovellettavuutta olemassa
Kuudenarvoista kromia sisltiva | oleviin laitoksiin.
jatevesi kasitelldidn menetelmalld
BAT 31f.
Peittaus
Emiksisen  rasvanpoistoliuoksen | ... .
At : . ; ) Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
Emiksisen rasvanpoiston | siirtyminen peittauskylpyyn
do | o , IASE sovellettavuutta olemassa
jilkeinen huuhtelu vihenee, kun syottoaine I
. oleviin laitoksiin.
huuhdellaan rasvanpoiston jalkeen.
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Yleiset menetelmit peittauksen
tehostamiseksi

Tillaisia menetelmii ovat muun
muassa seuraavat:

— peittauslimpétilan  optimointi
peittausmdéirien maksimoimi-
seksi ja happopddstojen mini-
moimiseksi;

— peittauskylvyn  koostumuksen
optimointi (esimerkiksi happo-
ja rautapitoisuudet);

— peittausajan optimointi ylipeit-
tauksen valttamiseksi;

— peittauskylvyn rajujen koostu-
musmuutosten vilttdiminen
lisdamalld siihen usein tuoretta

happoa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

f. |ja

Peittauskylvyn puhdistaminen
j vapaan hapon
uudelleenkaytto

Hiukkasten poistamiseksi
peittaushaposta kéytetdin
puhdistuspiirid, jossa on
esimerkiksi suodatus, mink4 jilkeen
vapaa happo otetaan talteen
ioninvaihdon avulla esimerkiksi

hartseja kiyttden.

Ei voida soveltaa, jos kdytetdin
kaskadipeittausta (tai vastaavaa),
silld se johtaa erittdin vahaisiin
vapaiden happojen pitoisuuksiin.

g. | Kéddnteinen kaskadipeittaus

Peittaus toteutetaan kahden tai
useamman kylvyn sarjassa, jossa
syottoaine siirretddn kylvystd, jossa
happopitoisuus on pienin, siihen,
jossa happopitoisuus on suurin.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

h Peittaushapon

poistosiirteen
minimointi

Tillaisia menetelmii ovat muun
muassa seuraavat:

— puristusvalssien  kdyttiminen
esimerkiksi nauhan jatkuvatoi-
misessa peittauksessa;

— riittdvdn tippumisajan antami-
nen esimerkiksi nostamalla tyo-
kappaleet hitaasti;

— viridhtelevien valssilankakelojen
kdyttdminen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Turbulenssipeittaus

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

— peittaushapon injektointi kor-
keassa paineessa suuttimien
kautta;

— peittaushapon  sekoittaminen
upotettua turbiinia kdyttden.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa
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Peittausinhibiittoreita lisitdan | Ei voida soveltaa
. . s . . eittaushappoon, jotta syottdaineen | runsasseosteiseen terikseen.
j. | Peittausinhibiittorien kaytto petttaushapp ) yotoa P
metallisesti puhtaita osia suojataan | Tuotespesifikaatiot saattavat

ylipeittaukselta.

rajoittaa sovellettavuutta.

K Aktivoitu
" | suolahappopeittauksessa

peittaus

Peittaus  toteutetaan  alhaisella
suolahappopitoisuudella (noin 4-6

painoprosenttia)  ja  korkealla
rautapitoisuudella (noin
120-180 g/l 20-25 °Cn

lampéotilassa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.5

Peittaushapon ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen ympiristtehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kappaletavaragalvanoinnin osalta

. a1 BAT-AEPL-taso
Peittaushappo Vksikko (kolmen vuoden keskiarvo)
Suolahappo, 28 painoprosenttia kgt 13-30 (')

(") BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 50 kg/t, kun galvanoidaan paiasiassa tyokappaleita,
joiden ominaispinta-ala on suuri (esimerkiksi ohuet tuotteet < 1,5 mm ja putket, joiden seinimanpaksuus on < 3 mm), tai
kun tehdéin uudelleengalvanointia.

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.

BAT 15. Juoksutekylvyn materiaalitethokkuuden lisdimiseksi ja loppukisittelyyn toimitettavan
kiytetyn juoksuteliuvoksen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttid kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii a, b ja c yhdessi menetelmin d tai e kanssa.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Tyokappaleiden huuhtelu
peittauksen jilkeen

Kappaletavaragalvanoinnissa raudan
siirtymistd juoksuteliuokseen vihennetdin
huuhtelemalla tyokappaleita peittauksen
jalkeen.

Tilanpuute saattaa rajoittaa
sovellettavuutta  olemassa
oleviin laitoksiin.

b, | Optimoitu juoksutekylvyn
| kaytto

Juoksuteliuoksen kemiallista koostumusta
seurataan ja mukautetaan usein.
Kéytettavan juoksuteaineen madri lasketaan
tuotespesifikaatioiden saavuttamisen
edellyttdmille vahimmiistasolle.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Juoksuteliuoksen Juoksuteliuoksen poistosiirre minimoidaan . I
c. S C e L : Voidaan soveltaa yleisesti.
poistosiirteen minimointi | antamalla sille riittavisti aikaa valua pois.
Rauta poistetaan juoksuteliuoksesta jollakin
seuraavista menetelmista: Tilanpuute saattaa rajoittaa
Raudan poisto ja | — elektrolyyttinen hapetus; sovellettavuutta  olemassa
d. | juoksuteliuoksen — hapetus ilman tai H,O,:n avulla; oleviin
uudelleenkaytto — ioninvaihto. kappaletavaragalvanointilai-

Raudan poiston jilkeen juoksuteliuos

kéytetddn uudelleen.

toksiin.
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Suolojen talteenotto | ... s . e

ki tetJ i Kiytettyd juoksuteliuosta kaytetddn sen

Sayretysia sisdltdmien suolojen talteenottoon | Saatavuus markkinoilla voi
e. | juoksuteliuoksesta ) i e o

d o juoksuteaineiden tuottamiseksi. Tamd voi | rajoittaa sovellettavuutta.

juoksuteaineiden . .

: tapahtua laitoksessa tai sen ulkopuolella.
valmistusta varten

BAT 16. Lankojen pinnoituksessa ja kappaletavaragalvanoinnissa tapahtuvan kuumaupotuksen
materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja jitteen muodostumisen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttai kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelma Kuvaus

Pohjakuonan muodostumista vihennetidin esimerkiksi
huuhtelemalla riittavésti peittauksen jilkeen, poistamalla rauta
juoksuteliuoksesta (ks. BAT 15 menetelma d), kdyttamalla
juoksuteaineita, joilla on lievéd peittausvaikutus, ja valttimalld
paikallista ylikuumenemista galvanointikattilassa.

Pohjakuonan muodostumisen
vihentdminen

Sinkkiroiskeiden muodostumista galvanointikattilasta vihennetdin
Sinkkiroiskeiden ehkaiseminen, minimoimalla juoksuteliuoksen siirtyminen (ks. BAT 26 menetelmd
b. | kerddminen ja uudelleenkéytto b). Kattilasta peraisin olevat sinkkiroiskeet kerdtéin ja kdytetddn
kappaletavaragalvanoinnissa uudelleen. Kattilaa ympir6ivi alue pidetddn puhtaana roiskeiden
kontaminaation vahentdmiseksi.

Sinkkituhkan muodostumista eli sinkin hapettumista kylvyn pinnalle
vihennetddn esimerkiksi seuraavilla tavoilla:

— tyokappaleiden tai lankojen riittavd kuivaaminen ennen upotta-

o ] mista;
Sinkkituhkan muodostumisen S o )
vihentiminen — kylvyn tarpeettomien hdirididen vilttiminen tuotannon aikana,

my0s kuorimisen aikana;

— ilman kanssa kosketuksiin joutuvan kylpypinnan pienentiminen
kelluvalla tulenkestavilld suojalla lankojen jatkuvassa kuumaupo-
tuksessa.

BAT 17. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja fosfatoinnista ja passivoinnista loppukisittelyyn
toimitettavan jitteen mdirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kayttdd seuraavassa esitettyd menetelmii a ja toista menetelmisti b tai c.

Menetelmi Kuvaus

Kisittelykylpyjen kdyttoidn pidentdminen

Fosfatointi- tai passivointiliuoksen puhdistamiseen
uudelleenkayttod varten kaytetddn puhdistuspiirid, jossa
on esimerkiksi suodatus.

Fosfatointi- tai passivointiliuoksen puhdistus
ja uudelleenkiytto

Kisittelyn optimointi

Rullapaallystimia kdytetddn passivointikerroksen tai
fosfaattia sisiltavin kerroksen levittimiseen nauhojen
pinnalle. Niin voidaan paremmin hallita kerroksen
paksuutta ja siten vihentdd kemikaalien kulutusta.

b. | Rullapaillystimien kaytt6 nauhojen osalta

Kemiallisen liuoksen poistosiirre minimoidaan
esimerkiksi viemilld nauhat puristusvalssien ldpi tai
antamalla tyokappaleille riittdvasti tippumisaikaa.

Kemiallisen liuoksen poistosiirteen
minimointi
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BAT 18. Loppukisittelyyn toimitettavan kiytetyn peittaushapon miirin vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on hyddyntid kiytetyt peittaushapot (eli suolahappo,
rikkihappo ja sekahappo). Kiytettyjen peittaushappojen neutralointi tai kiytettyjen
peittaushappojen kiytté emulsioiden pilkkomiseen ei ole parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa.

Kuvaus

Kaytetyn peittaushapon hyodyntdmistekniikoita laitoksessa tai sen ulkopuolella ovat muun muassa seuraavat:

i. ruiskupasutus tai lejjukerrosreaktorien kiyttiminen suolahapon hyodyntimistd varten;

ii. rautasulfaatin kiteyttdiminen rikkihapon hyodyntiamistd varten;

iii. ruiskupasutus, haihdutus, ioninvaihto tai diffuusiodialyysi sekahapon hyodyntimisté varten;

iv. kdytetyn peittaushapon kaytto uusioraaka-aineena (esimerkiksi rautakloridin tai pigmenttien tuotannossa).

Soveltaminen

Jos kiytetyn peittaushapon kiyttd uusioraaka-aineena on rajoitettua sen vuoksi, ettd sitd ei ole saatavilla

markkinoilla, kdytetyn peittaushapon neutralointia voidaan poikkeuksellisesti kiyttdd kappaletavaragalva-

noinnissa.

Néiden BAT-pddtelmien kohdissa 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2, 1.5.1 ja 1.6.1 esitetddn lisdd alakohtaisia menetelmid
materiaalitehokkuuden lisidmiseksi.

1.1.6 Veden kiytto ja jiteveden muodostuminen

BAT 19. Vedenkulutuksen optimoimiseksi, veden kierritettivyyden parantamiseksi ja muodostuvan
jiteveden miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdd
molempia menetelmii a ja b sekd menetelmien c-h asianmukaista yhdistelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Vesien  hallintasuunnitelma  ja

suunnitelman auditointi ovat osa

ympdristojarjestelmad (ks. BAT 1).

Niihin sisiltyvdt muun muassa

— laitoksen vuokaaviot ja vesimas-
satase;

— vesitehokkuustavoitteiden vah-
vistaminen;

— vedenkdyton optimointimene-

Vesien hallintasuunnitelma ja
suunnitelman auditointi

telmien (kuten vedenkayton hal-
linnan, veden kierrdtyksen sekd
vuotojen havaitsemisen ja kor-
jaamisen) toteuttaminen.
Suunnitelman auditointi toteutetaan
vdhintddn kerran vuodessa sen
varmistamiseksi, ettd vesien
hallintasuunnitelman tavoitteet
saavutetaan.
Vesien  hallintasuunnitelma  ja
suunnitelman auditointi voidaan
sisdllyttdd  suuremman laitoksen
yleiseen vesien
hallintasuunnitelmaan (esimerkiksi
raudan ja teraksen tuotannon osalta).

Vesien hallintasuunnitelman ja
suunnitelman auditoinnin
yksityiskohtaisuuden taso on
yleensd  sidoksissa laitoksen
toiminnan laatuun, laajuuteen ja
monimutkaisuuteen.
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Kukin vesivirta (esimerkiksi
pintavaluntavesi, prosessivesi,
emdksinen tai hapan jitevesi ja
kaytetty rasvanpoistoliuos) kerdtddn | Vedenkerdysjirjestelmin

b | Vesivirtoi erikseen  epdpuhtaussisdllon  ja | sijoittelu voi rajoittaa

.| Vesivirtojen erotus A o .

vaadittujen  kisittelymenetelmien | sovellettavuutta olemassa
perusteella.  Jitevesivirrat, jotka | oleviin laitoksiin.

voidaan kierrdttdd ilman kisittelyd,
erotetaan kisittelyd edellyttavistd
jatevesivirroista.

Prosessiveden

c. | hiilivetykontaminaation

minimointi

Oliy- ja  voiteluainehdvididen
aiheuttama prosessiveden
kontaminaatio minimoidaan

kdyttamalld esimerkiksi seuraavia

menetelmia:

— Oljytiiviit laakerit ja laakeritiivis-
teet tyovalsseja varten;

— vuotoindikaattorit;

— pumpun tiivisteiden, putkistojen
ja tyovalssien sddnnolliset tarkas-
tukset ja  ennaltaehkaiseva
huolto.

Voidaan soveltaa yleisesti.

d Veden uudelleenkdyttd jajtai

kierratys

Vesivirrat (esimerkiksi prosessivesi ja
mirkédpesusta tai karkaisukylvyistd

muodostuvat poistovedet)
kaytetddn uudelleen ja/tai
kierritetddn suljetuissa tai
puolisuljetuissa piireissd ja

tarvittaessa kasittelyn jilkeen (ks.
BAT 30 ja 31).

Veden uudelleenkaytto-/
kierritysastetta rajoittavat
laitoksen ~ vesitase,  veden

sisltimat epdpuhtaudet ja/tai
vesivirtojen ominaisuudet.

e. | Kidinteinen kaskadihuuhtelu

Huuhtelu toteutetaan kahden tai
useamman kylvyn sarjassa, jossa
syottdaine siirretdan
kontaminoituneimmasta
huuhtelukylvystd puhtaimpaan.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

f Huuhteluveden kierrdtys tai

uudelleenkaytto

Huuhtelusta ~ peittauksen  tai
rasvanpoiston jalkeen muodostuva
vesi kierrdtetddn tai kaytetddn
uudelleen, tarvittaessa kisittelyn
jalkeen, edeltdviin prosessihauteisiin
lisivedeksi, huuhteluvedeksi tai, jos
happopitoisuus on riittdvin korkea,
happojen hyodyntimiseen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

hilsepitoisen
kasittely  ja

Oljy- ja
prosessiveden

8 | uudelleenkiytto

kuumavalssauksessa

Kuumavalssaamoista perdisin oleva
oljy- ja hilsejatevesi kasitellddn
erikseen eri puhdistusvaiheissa,
kuten hilsekaivoissa,
selkeytysaltaissa,  sykloneissa ja
suodatuksessa, ©oljyn ja hilseen
erottamiseksi. Suuri osa kisitellystd
vedestdi  kidytetddn  uudelleen
prosessissa.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Antureita  ja automatisointia
Antureiden kdynnistimd | kdytetddn syottGaineen sijainnin
h. | vesisuihkuhilseenpoisto seuraamiseen ja vesisuihkun ldpi | Voidaan soveltaa yleisesti.
kuumavalssauksessa kulkevan hilseenpoistoveden
madran sdatamiseen.
Taulukko 1.6
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset veden ominaiskulutuksen ympiristotehokkuustasot
(BAT-AEPL-tasot)
Toimiala Yksikko BAT-AEFL-taso
(vuosikeskiarvo)
Kuumavalssaus m’ft 0,5-5
Kylmavalssaus m’ft 0,5-10
Langanveto m’[t 0,5-5
Kuumaupotuspinnoitus m’ft 0,5-5
Téhén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.
1.1.7 Paistot ilmaan
1.1.7.1  Pddstot ilmaan kuumennuksesta

BAT 20. Kuumennuksesta ilmaan vapautuvien polypidstdjen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid joko ei-fossiilisista energialihteisti
tuotettua sihkoi tai seuraavassa esitettyd menetelmii a yhdessi menetelmin b kanssa.

Menetelmi

Kuvaus

Soveltaminen

Vahin polyd ja  tuhkaa
a. | sisiltdvien polttoaineiden
kéytto

Polttoaineisiin, joiden poly- ja
tuhkapitoisuus ~ on  alhainen,
kuuluvat esimerkiksi maakaasu,
nestekaasu, masuunikaasu, josta on
poistettu poly, ja konvertterikaasu,
josta on poistettu poly.

Voidaan soveltaa yleisesti.

b Polyn kulkeutumisen

rajoittaminen

Polyn kulkeutumista rajoitetaan

esimerkiksi seuraavilla tavoilla:

— siind médrin kuin se on kaytdn-
n6ssd mahdollista, puhtaan syot-
toaineen kayttdminen tai syotto-
aineen puhdistaminen
irtohilseestd ja -polystd ennen
sen syottamistd uuniin;

— tulenkestdvin vuorauksen vauri-
oiden aiheuttaman p6lyn muo-
dostumisen minimoiminen esi-
merkiksi  valttdimalld  liekkien
suoraa kosketusta tulenkestd-
vdan vuoraukseen kadyttdmalld
keraamisia pinnoitteita tulenkes-
tdvissd vuorauksessa;

— syottoaineen kanssa tapahtuvan
liekkien suoran kosketuksen
vilttiminen.

Liekkien suoraa  kosketusta
syottoaineen kanssa ei voida
vilttad suoraliekkiuuneissa.
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Taulukko 1.7

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset pidstotasot (BAT-pidstotasot) syottoaineen
kuumentamisesta ilmaan johdettavien kanavoitujen pélypaistojen osalta

BAT-piastotaso (7)
Muuttuja Toimiala Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

Poly Kuumavalssaus mg/Nm’ <2-10
Kylmavalssaus <2-10

Langanveto <2-10

Kuumaupotuspinnoitus <2-10

(") BAT-paistotasoa ei sovelleta, jos polyn massavirta on alle 100 g/h.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

BAT 21. Kuumentamisesta ilmaan vapautuvien SO,-piistéjen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii joko ei-fossiilisista energialihteisti
tuotettua sihkoi tai polttoainetta tai polttoaineyhdistelmii, jonka rikkipitoisuus on alhainen.

Kuvaus

Vahirikkisid polttoaineita ovat esimerkiksi maakaasu, nestekaasu, masuunikaasu, konvertterikaasu ja
ferrokromin tuotannosta saatava, runsaasti hiilimonoksidia sisiltivi kaasu.

Taulukko 1.8

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-péistotasot) syottoaineen
kuumentamisesta ilmaan johdettavien kanavoitujen SO,-piistojen osalta

BAT-pdistotaso
Muuttuja Toimiala Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

Kuumavalssaus 50-200 () ()
mg/Nm®

50, Kylmavalssaus, langanveto ja

_ 1
levyjen kuumaupotuspinnoitus 20-100 ()

(1) BAT-paistotasoa ei sovelleta laitoksiin, joissa kuumentaminen tapahtuu yksinomaan maakaasulla tai yksinomaan sahkolla.
(%) BAT-pdistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 300 mg/Nm3, kun kéytetidn suurta osaa
koksikaasua (> 50 % energiapanoksesta).

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 22. Kuumentamisesta ilmaan vapautuvien NOx-péistdjen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
samalla, kun rajoitetaan CO-pdistoji ja SNCR:n jaftai SCR:n kiytosti aiheutuvia NH;-
pdistojd, parasta Kkdytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid joko ei-fossiilisista
energialihteisti tuotettua sihkod tai seuraavassa esitettyjen menetelmien asianmukaista
yhdistelmii.

Menetelma Kuvaus ‘ Soveltaminen

Pddstdjen tuottamisen vahentdminen

Sellaisen  polttoaineen  tai | Polttoaineisiin,  joiden =~ NOxn

polttoaineyhdistelmadn kayttd, | muodostumispotentiaali on
a. | jonka NOxn | alhainen, kuuluvat esimerkiksi | Voidaan soveltaa yleisesti.
muodostumispotentiaali ~ on | maakaasu, nestekaasu,

alhainen masuunikaasu ja konvertterikaasu.
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b. | Uunien automaatio ja ohjaus

Ks. kohta 1.7.2.

Voidaan soveltaa yleisesti.

c. | Palamisen optimointi

Ks. kohta 1.7.2.
Kiytetddn yleensd yhdessi muiden
menetelmien kanssa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

d. | Low-NOx-polttimet

Ks. kohta 1.7.2.

Sovellettavuutta olemassa oleviin
laitoksiin ~ saattavat  rajoittaa
suunnitteluun  jaftai  kdytt6on
liittyvat rajoitteet.

e. | Savukaasujen takaisinkierritys

Savukaasun osan (ulkoinen)
takaisinkierritys polttokammioon
korvaamaan osa puhtaasta

palamisilmasta, mikd sekd alentaa
limpétilaa  ettd rajoittaa  typen
hapettumisen O,-pitoisuutta siten,

ettd NOy:n muodostuminen
vihenee. Takaisinkierratyksessd
uunin  savukaasut  johdetaan

takaisin liekkiin, jotta vihennetdin
happipitoisuutta ja siten liekin
laimpétilaa.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

£ [lman

esilimmityksen
lampétilan rajoittaminen

IIman esilimmityslimpatilan
rajoittaminen johtaa NOx-péistojen
pitoisuuden  vdhenemiseen. On
saavutettava tasapaino savukaasusta
saatavan  ldmmon  talteenoton
maksimoinnin ja NOx-péistojen
minimoinnin valilla.

Ei ehkd voida soveltaa sellaisten
uunien tapauksessa, joissa on
sateilyputkipolttimia.

g. | Liekiton palaminen

Ks. kohta 1.7.2.

Sovellettavuus olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun (esimerkiksi uunin
tilavuus, polttimille varattu tila
ja polttimien vilinen etéisyys) ja
tulenkestivin vuorauksen
muuttamisen tarpeen vuoksi.

Sovellettavuus ~ saattaa  olla
rajoittunutta niiden prosessien

osalta,  joissa  edellytetddn
lampatilan tai
lampotilajakauman tarkkaa
sddtelyd (esimerkiksi
uudelleenkiteyttiminen).

Ei sovelleta wuuneihin, jotka
toimivat liekittomaan
palamiseen vaadittavaa

itsesyttymislimpaotilaa
alhaisemmassa limpotilassa, eikd
uuneihin,  joissa  kdytetddn
séteilyputkipolttimia.
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Sovellettavuus ~ saattaa  olla
rajoittunutta  niiden  uunien
osalta, joissa kisitelldan
runsasseosteista terdsta.
Sovellettavuus olemassa oleviin
h. | Happipoltto Ks. kohta 1.7.2. laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun ja  poistokaasun
vihimmiisvirran tarpeen vuoksi.
Ei sovelleta uuneihin, joissa on
sateilyputkipolttimia.

Poistokaasun kdsittely

Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
sovellettavuutta olemassa
oleviin laitoksiin.

Selektiivinen katalyyttinen Sovellettavuus ~ saattaa  olla

Ks. kohta 1.7.2.

pelkistys (SCR) rajoittunutta
panoshehkutuksessa, silla
lampotilat vaihtelevat

hehkutusjakson aikana.

Optimaalinen lampotilaikkuna ja
reaktioon tarvittava viipymaaika
voivat rajoittaa sovellettavuutta

- . . lemassa oleviin laitoksiin.
Selektiivinen  ei-katalyyttinen olemassa ofev O

j- pelkistys (SNCR) Ks. kohta 1.7.2. So.Vf.:llettavuus saattaa  olla
rajoittunutta
panoshehkutuksessa, silld
lampotilat vaihtelevat
hehkutusjakson aikana.

Selektiivisen  ei-katalyyttisen Voidaan soveltaa ainoastaan, kun
pelkistyksen (SNCR) ja kiytetidan SNCR:dd tai SCR:dd
selektiivisen katalyyttisen NOy-pidstojen vihentimiseen.

k. pelkistyksen yy(SCR) Ks. kohta 1.7.2. p )

suunnittelun  ja  toiminnan
optimointi

Taulukko 1.9

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antavat pidstotasot kanavoiduille hiilimonoksidipaistéille ilmaan
kuumavalssauksessa tehtivin syottoaineen kuumennuksen osalta

BAT-niiistotaso Suuntaa antava padstotaso
. Polttoaine- . s pa . . (vuorokausikeskiarvo tai
Muuttuja . Prosessi Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai . :
tyyppi . . . ndytteenottojakson
ndytteenottojakson keskiarvo) keskiarvo)
lgilrlliill_l_ Uudet laitokset: 80-200
tami mg/Nm® Olemassa olevat laitokset:
100% | mentami- 100-350
NOy maakaa- nen Fi suuntaa antavaa tasoa
sua Vilikuu-
mentami- | mg/Nm’ 100-250
nen
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Jalkikuu-
mentami-
nen

mg/Nm?

100-200

Muut
polttoai-
neet

Uudel-
leen-, vili-

ja
jalkikuu-
mentami-
nen

100-350 (1)

(€0)

100 %
maakaa-
sua

Uudel-
leenkuu-
mentami-
nen

Vilikuu-
mentami-
nen

Jalkikuu-
mentami-
nen

Muut
polttoai-
neet

Uudel-
leen-, vili-
ja
jalkikuu-
mentami-
nen

Ei BAT-pddstotasoa

10-50

10-100

10-100

10-50

(1) BAT-paistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 550 mg/Nm3, kun kéytetddn suurta osaa
koksikaasua tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevaa, runsaasti hiilimonoksidia sisltdvad kaasua (> 50 % energiapa-

noksesta).

Taulukko 1.10

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antavat pidstotasot kanavoiduille hiilimonoksidipiistoille ilmaan
kylmivalssauksessa tehtivin syottoaineen kuumennuksen osalta

( B?(T—pi?il'a('st('l)'(t.aso tai Suuntaa antava padstotaso
Muuttuja Polttoainetyyppi Yksikko vioro taUSI tis : 1?(rv0 a (vuorokausikeskiarvo tai
naytteenottojakson néytteenottojakson keskiarvo)
keskiarvo)
NOx 100 % maakaasua mg/Nm’ 100-250 (') Ei suuntaa antavaa tasoa
Muut polttoaineet mg/Nm? 100-300 ()
Cco 100 % maakaasua mg/Nm’ Ei BAT-pdistotasoa 10-50
Muut polttoaineet mg/Nm’ Ei BAT-paistotasoa 10-100

() BAT-paistotasojen vaihteluvlin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 300 mg/Nm3 jatkuvassa hehkutuksessa.
(%) BAT-pdistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 550 mg/Nm3, kun kéytetddn suurta osaa
koksikaasua tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevaa, runsaasti hiilimonoksidia sisiltdvid kaasua (> 50 % energiapa-

noksesta).
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Taulukko 1.11

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pddstotaso) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antava péistotaso kanavoiduille hiilimonoksidipiistoille ilmaan
langanvedossa tehtivin sy6ttéaineen kuumennuksen osalta

BAT-pdastotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

Suuntaa antava padstotaso
(ndytteenottojakson keskiarvo)

NOx mg/Nm® 100-250 Ei suuntaa antavaa tasoa

Cco mg/Nm’ Ei BAT-pdistotasoa 10-50

Taulukko 1.12

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-piistotaso) kanavoiduille NOy-
péistoille ilmaan ja suuntaa antava péistotaso kanavoiduille hiilimonoksidipddstoille ilmaan
kuumaupotuspinnoituksessa tehtivin syottoaineen kuumennuksen osalta

BAT-padstotaso Suuntaa antava padstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo) ndytteenottojakson keskiarvo)
NOx mg/Nm’ 100-300 () Ei suuntaa antavaa tasoa
Cco mg/Nm? Ei BAT-paistotasoa 10-100

() BAT-paastotasojen vaihteluvalin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 550 mg/Nm3, kun kiytetidn suurta osaa
koksikaasua tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevaa, runsaasti hiilimonoksidia sisiltdvid kaasua (> 50 % energiapa-
noksesta).

Taulukko 1.13

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen pidstotaso (BAT-pddstotaso) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antava paistotaso kanavoiduille hiilimonoksidipddstoille ilmaan kappaleta-
varagalvanoinnissa tehtivin galvanointikattilan kuumennuksen osalta

BAT-pdastotaso Suuntaa antava pddstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo) ndytteenottojakson keskiarvo)
NOx mg/Nm’ 70-300 Ei suuntaa antavaa tasoa
Cco mg/Nm’ Ei BAT-paistotasoa 10-100

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.
1.1.7.2  Padstét ilmaan rasvanpoistosta

BAT 23. Kylmivalssauksessa ja levyjen kuumaupotuspinnoituksessa tapahtuvasta rasvanpoistosta
aiheutuvien, ilmaan vapautuvien 6ljysumu-, happo- jajtai emispiistojen vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti pidstot kiyttimalli seuraavassa esitettyi
menetelmii a ja kisitelld poistokaasut kiyttimilli menetelmii b ja/tai menetelmii c.

Menetelmi Kuvaus

Pddstajen talteenotto

Suljetut rasvanpoistosdiliot yhdistettynd ilman | Rasvanpoisto tehddin suljetuissa siilidissé ja ilma
kerddamiseen jatkuvassa rasvanpoistossa keratdan.
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Poistokaasun kdsittely

b. Mirkapesu Ks. kohta 1.7.2.

C. Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssé.
1.1.7.3  Pddstot ilmaan peittauksesta

BAT 24. Kuumavalssauksesta, kylmivalssauksesta, kuumaupotuspinnoituksesta ja langanvedosta
ilmaan vapautuvien pély-, happo- (HCl, HF ja H,SO,) ja SOx-piistojen vihentimiseksi
parasta kiiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyd menetelmii a tai b
yhdessi menetelmin c kanssa.

Menetelmi Kuvaus

Pédstojen talteenotto

Jatkuva peittaus tehddin suljetuissa sdiliissd, joissa
Jatkuva peittaus suljetuissa sdilidissd yhdistettynd | onrajalliset sisddn-ja ulostuloaukot terdsnauhaa tai

a. P s ; il
hoyryjen kerddmiseen -lankaa varten. Peittaussailidistd perdisin olevat
hoyryt keratdan.
Panospeittaus tehdédn sdilidissé, joissa on kannet
b Panospeittaus sdilidissd, joissa on kannet tai | tai  sulkuhuuvat, jotka  voidaan  avata

sulkuhuuvat, yhdistettynd hoyryjen kerddmiseen | valssilankakelojen panostamista varten.
Peittaussiilidistd perdisin olevat hoyryt kerdtddn.

Poistokaasun kdsittely

c. Markipesu ja sen jalkeinen pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

Taulukko 1.14

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) kanavoiduille HCl-, HF-
ja SOx-piistéille ilmaan kuumavalssauksessa, kylmivalssauksessa ja kuumaupotuspinnoituksessa
tapahtuvasta peittauksesta

Muuttuja Vksikkd (vuorokausikeskiarvg[?L-};lzg;sttt(ézfgttojakson keskiarvo)
HCI mg/Nm’ <2-10 (Y
HF mg/Nm? <10
SOx mg/Nm? <1-6 ()

() T4td BAT-péistotasoa sovelletaan ainoastaan suolahapolla tehtdvain peittaukseen.
(}) Tatd BAT-padstotasoa sovelletaan ainoastaan fluorivetyhappoa sisiltavilld happoseoksilla tehtivain peittaukseen.
() Titd BAT-pddstotasoa sovelletaan ainoastaan rikkihapolla tehtdvadn peittaukseen.

Taulukko 1.15

Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pidstotaso) kanavoiduille HCI- ja
SOx-piistéille ilmaan suolahapolla tai rikkihapolla tehtivisti peittauksesta langanvedossa

BAT-pdastotaso

Muuttuja Yksikko a T . .
) (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

HCI mg/Nm® <2-10 (Y
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SOx

mg/Nm’

<16 )

() Tatd BAT-pddstotasoa sovelletaan ainoastaan suolahapolla tehtdvain peittaukseen.
(}) Tdtd BAT-paistotasoa sovelletaan ainoastaan rikkihapolla tehtdvain peittaukseen.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 25. Typpihapolla (yksin tai yhdessi muiden happojen kanssa) tehtivistd peittauksesta ilmaan
vapautuvien NOx-piistojen ja SCR:n kiytostd vapautuvien NH;-piistojen vihentimiseksi
kuumavalssauksessa ja kylmivalssauksessa parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid
yhti tai useampaa seuraavassa esitettyid menetelmaii.

Menetelmd | Kuvaus Soveltaminen
Pédstijen tuottamisen vihentdminen
Korkeaseosteisen terdksen peittaus
. ; toteutetaan korvaamalla | Voidaan soveltaa ainoastaan
Runsasseosteisen terdksen . . e ;
| wopihanoton peittaus typpihappo  kokonaan vahvalla | uusiin laitoksiin ja laitosten
Yppihap p hapettavalla aineella (esimerkiksi | merkittdviin parannuksiin.
vetyperoksidilla).
1 . Vetyperoksidia tai ureaa lisatddn
Vetyperoksidin ~ tai  urean : . I
b. | o . suoraan  peittaushappoon NOx- | Voidaan soveltaa yleisesti.
lisdidminen peittaushappoon L SR
pdastojen vihentdmiseksi.
Pidstojen talteenotto
Jatkuva peittaus tehdddn suljetuissa
Jatkuva peittaus  suljetuissa | sdilidissd, joissa on rajalliset sisddn-
c. | sdilidissd yhdistettynd hoyryjen | ja ulostuloaukot terdsnauhaa tai | Voidaan soveltaa yleisesti.
kerddmiseen -lankaa varten. Peittauskylvystd
perdisin olevat hoyryt kerdtddn.
Panospeittaus  tehdddn siilidissd,
Panospeittaus siilidissd, joissa | joissa on kannet tai sulkuhuuvat,
on kannet tai sulkuhuuvat, | jotka voidaan avata . -
d. . - . . ) . Voidaan soveltaa yleisesti.
yhdistettyna hoyryjen | valssilankakelojen ~ panostamista
kerddmiseen varten. Peittaussdilidistd perdisin
olevat hoyryt kerdtddn.
Poistokaasun kdsittely
Ks. kohta 1.7.2.
s . . | Pesuliuokseen lisitddn hapettavaa
Markapesu siten, ettd | . . oo S5
. ... | ainetta (esimerkiksi vetyperoksidi)
pesunesteeseen lisdtddan gl . _—
e. ; . . | NOx-pdistojen vihentdmiseksi. | Voidaan soveltaa yleisesti.
hapettavaa ainetta (esimerkiksi o e
S Vetyperoksidia kéytettdessd
vetyperoksidi) . ;
muodostuva typpihappo voidaan
kierrattdd peittaussailiéihin.
- . Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
Selektiivinen katalyyttinen
f. ; e Ks. kohta 1.7.2. sovellettavuutta olemassa
pelkistys (SCR) I
oleviin laitoksiin.
Selektiivisen katalyyttisen Voidaan soveltaa ainoastaan, kun
elkistyksen SCR kiytetddn SCR:d4 NOx-paistojen
g. | PEEBY (SCR) 1 k5. kohta 1.7.2. o xpaasto)

suunnittelun  ja  toiminnan

optimointi

vihentdmiseen.
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1.1.7.4

Taulukko 1.16

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-péist6taso (BAT-pddstotaso) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan typpihapolla (yksin tai yhdessi muiden happojen kanssa) tehtivisti peittauksesta
kuumavalssauksessa ja kylmivalssauksessa

Muuttuja

Yksikko

BAT-pdistotaso
(vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

NOX

mg/Nm?

10-200

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

Pddstit ilmaan kuumaupotuksesta

BAT 26. Jotta voidaan vihentid ilmaan vapautuvia poly- ja sinkkipiistojd, jotka muodostuvat
juoksutekylvyn jilkeisessi lankojen kuumaupotuspinnoituksessa ja kappaletavaragalva-
noinnissa, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vihentdd piistéjen muodostumista
seuraavassa esitetylld menetelmilld b tai menetelmilli a ja b, keritd padstot menetelmalld ¢
tai d ja kisitelld poistokaasut menetelmalli e.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Pddstdjen tuottamisen vahentdminen
Juoksuteaineissa oleva
s R ammoniumkloridi korvataan e
Vdhan  hoyryja  tuottava oo . s Tuotespesifikaatiot ~  saattavat
a | . osittain  muilla  alkaliklorideilla | .~
juoksute . gt s ) rajoittaa sovellettavuutta.
(esimerkiksi kaliumkloridilla) polyn
muodostumisen vihentdmiseksi.
Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:
. . . — riittdvdn tippumisajan antami-
Juoksuteliuoksen  siirtymisen ) PP ) . : . I
b. A nen juoksuteliuoksen poistami- | Voidaan soveltaa yleisesti.
minimointi
seen (ks. BAT 15c);
— kuivaaminen ennen upotta-
mista.
Pddstdjen talteenotto
s Ilma kerdtddn kattilasta esimerkiksi
[Iman kerddminen | ) .
. o1 | Sivuttaisen huuvan tai . -
¢. | mahdollisimman lahelld | 7. s . . Voidaan soveltaa yleisesti.
N . laitakerddmisen  (lip  extraction)
lahdettd avulla

d Suljettu  kattila  yhdistettyna
" | ilman kerddmiseen

Kuumaupotus tehdddn suljetussa
kattilassa ja ilma kerdtdan.

Sovellettavuus olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta, jos sulku hiiritsee
olemassa olevaa
kappaletavaragalvanoinnissa
kéytettavien tyokappaleiden
kuljetusjdrjestelmaa.

Poistokaasun kdsittely

e. | Kuitusuodatin

Ks. kohta 1.7.2.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Taulukko 1.17

Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pidstotaso) langan kuumaupotus-
pinnoituksessa  ja  kappaletavaragalvanoinnissa  tapahtuvan  juoksutekylvyn jilkeisestd
kuumaupotuksesta ilmaan johdettujen kanavoitujen polypaistojen osalta

. o Lo BAT-pédstotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm’ <2-5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

1.1.7.4.1 Pddstot ilmaan 6ljydmisestd

BAT 27. Ilmaan vapautuvien o6ljysumupiistojen estimiseksi ja sydttGaineen pinnan o6ljyimisestd
aiheutuvan o6ljyn kulutuksen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttdd yhti seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi Kuvaus

Oljy ruiskutetaan metallipinnalle sihkostaattisen kentén kautta,
milli varmistetaan Oljyn homogeeninen levittyminen ja
a. Sihkostaattinen 6ljyaminen optimoidaan levitettivin 6ljyn maara. Oljydmislaite on koteloitu,
ja oljy, joka ei jad metallin pinnalle, hyodynnetdin ja kiytetddn
uudelleen laitteessa.

Telavoitelulaitteita, kuten huovanjohtoteloja tai puristinteloja,

b. Kosketusvoitelu A e
kiytetddn suorassa kosketuksessa metallipinnan kanssa.

Oljy levitetddn  suuttimilla  ldhelldi  metallin  pintaa

c. Oljydminen ilman paineilmaa .
)y p suurtaajuusventtiilien avulla.

1.1.7.5  Pddstot ilmaan jalkikdsittelystd

BAT 28. Kemikaalikylvyisti tai -sdilioisti jalkikisittelyssd (eli fosfatoinnissa ja passivoinnissa) ilmaan
vapautuvien piistjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti
paistot kiyttimilld seuraavassa esitettyd menetelmii a tai b ja siind tapauksessa kisitelld
poistokaasu menetelmai c jajtai d kiyttien.

Menetelmi | Kuvaus Soveltaminen

Pddstdjen talteenotto

Kemikaalien varastointisiilididen ja
kemikaalikylpyjen pdastot kerdtddn
esimerkiksi kayttdimalld yhtd tai

useampaa seuraavista menetelmista: . .
Voidaan soveltaa ainoastaan

[lman kerddminen | — sivuttainen huuva tai laitakerdia- | i . .
. o . silloin, kun Kisittely toteutetaan
a. | mahdollisimman lahelld minen; . . e
- - TR . ruiskuttamalla tai kun kdytetddn
lahdetta — siiliot, joissa on litkkuvat kannet; . N
haihtuvia aineita.
— sulkuhuuvat;

— kylpyjen sijoittaminen suljettui-
hin tiloihin.
Kerityt padstot otetaan talteen.
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Sulietut  siiliot  vhdistettvnd Fosfatointi ja passivointi tehdddn | Voidaan soveltaa ainoastaan

b ilm)an kerééimiseeny 'atkuvei’s s suljetuissa  sailidissd, ja ilma | silloin, kun kisittely toteutetaan

| ilkikiisittelvssa J kerdtddn sdilivista. ruiskuttamalla tai kun kdytetddn

J Y haihtuvia aineita.

Poistokaasun kdsittely

c. | Mirkdpesu Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

d. | Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

1.1.7.6  Pidstot ilmaan hapon hyédyntamisestd

BAT 29. Kiytetyn hapon hyédyntimisestd ilmaan vapautuvien poly-, happo- (HCl ja HF), SO,- ja NOx-
paistojen vihentimiseksi (samalla kun rajoitetaan hiilimonoksidipiist6ji) sekd SCRmn
kiytostd periisin olevien NH;-pdistéjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmai.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Sellaisen  polttoaineen  tai
polttoaineyhdistelmin kaytto,
a. Jlggkfln rikdpitoisuus ja/tai Ks. BAT 21 ja 22a. Voidaan soveltaa yleisesti.
X-
muodostumispotentiaali  on
alhainen
Ks. kohta 1.7.2.
b. | Palamisen optimointi Kiytetddn yleensi yhdessi muiden Voidaan soveltaa yleisesti.
menetelmien kanssa.
Sovellettavuutta olemassa oleviin
’ laitoksi -
¢. | Low-NOx-polttimet Ks. kohta 1.7.2. altoksiin_  saatfavat - rajoittaa
suunnitteluun  jaftai  kayttoon
liittyvit rajoitteet.
Ks. kohta 1.7.2.
Jos  hyodynnetddn  sekahappoa,
pesuliuokseen lisitddn emds HF:n
o . o jadmien  poistamiseksi  ja/tai
d. Markapesu. ja sen jilkeinen pesuliuokseen lisdtddn hapettava | voidaan soveltaa yleisesti.
pisaranerotin aine (esimerkiksi  vetyperoksidi)
NOx-piidstojen vihentamiseksi.
Vetyperoksidia kéytettdessd
muodostuva typpihappo voidaan
kierrattdd peittaussailiihin.
Selektiivinen Katalyyttinen Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
e | pelkistys (SCR) Ks. kohta 1.7.2. sovellettavuutta olemassa
p 4 oleviin laitoksiin.
Selektiivisen katalyyttisen Voidaan soveltaa ainoastaan, kun
f pelkistyksen (SCR) Ks. kohta 1.7.2 kiytetdan SCR:d4 NOx-paistojen
" | suunnittelun ja  toiminnan ' R vihentimiseen.
optimointi
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Taulukko 1.18

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) ilmaan johdettaville
kanavoiduille poly-, HCl-, SO,- ja NOx-piistéille suolahapon hyodyntimisesti ruiskupasutuksella tai
leijukerrosreaktoreita kiyttimalli

Muuttuja Vsl (vuorokausikesharvgéz_iiﬁizifgttojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm? <2-15
HCI mg/Nm* <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOx mg/Nm? 50-180

Taulukko 1.19

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paist6tasot (BAT-péistotasot) ilmaan johdettaville
kanavoiduille poly-, HF- ja NOx-piistoille sekahapon hy6dyntimisesti ruiskupasutuksella tai

haijhduttamalla
. 1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
HF mg/Nm? <1
NOx mg/Nm® 50-100 ()
Poly mg/Nm’ <2-10

(') BAT-pdastotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintdidn 200 mg/Nm3, jos sekahappo hyddynnetddn

ruiskupasutuksella.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

1.1.8 Paistot veteen

BAT 30. Orgaanisten epipuhtauksien kuormituksen vihentimiseksi 6ljylld tai rasvalla (esimerkiksi
6ljyvuodoista ja -valumista tai valssaus- ja temperointiemulsioiden, rasvanpoistoliuosten ja
langanvetovoiteluaineiden puhdistuksesta periisin oleva 6ljy tai rasva) kontaminoituneessa
vedessi, joka toimitetaan jatkokisiteltiviksi (ks. BAT 31), parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on orgaanisen faasin ja vesifaasin erottaminen.

Kuvaus

Orgaaninen faasi erotetaan vesifaasista esimerkiksi kuorimalla tai emulsion pilkkomisella sopivilla aineilla,
haihduttamalla tai kalvosuodatuksella. Orgaanista faasia voidaan kayttdd energian tai materiaalin

hyodyntimiseen (ks. esimerkiksi BAT 34 menetelmi f).

BAT 31. Veteen johdettavien piistdjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kayttdi jiteveden kisittelyssi jiljempini esitettivien menetelmien yhdistelmaa.

Menetelmi ()

Epidpuhtaudet, joihin menetelmilld voidaan vaikuttaa

Esikdsittely ja mekaaninen ja yleinen kdsittely, kuten:

a. Tasaus Kaikki epapuhtaudet
b. Neutralointi Hapot, alkalit
Fysikaalinen erottelu, esimerkiksi seuloilla,
. sihdeilld, hiekanerottimilla, rasvanerottimilla, Karkea kiintoaines, suspendoitunut kiintoaines,
) hydrosykloneilla, 6ljyn ja veden erottimilla tai oljy/rasva
esiselkeytysaltailla
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Fysikaalis-kemiallinen kdsittely, kuten:

Adsorboituvat liuenneet biohajoamattomat tai
d. Adsorptio inhiboivat epapuhtaudet, esimerkiksi hiilivedyt ja
elohopea

Saostuvat liuenneet biohajoamattomat tai
e. Kemiallinen saostus inhiboivat epapuhtaudet, esimerkiksi metallit,
fosfori ja fluoridi

Pelkistyvit liuenneet biohajoamattomat tai
f. Kemiallinen pelkistys inhiboivat epapuhtaudet, esimerkiksi
kuudenarvoinen kromi

Liukoiset biohajoamattomat tai inhiboivat

. Nanosuodatus/kédinteisosmoosi “ : o . :
8 / epdpuhtaudet, esimerkiksi suolat ja metallit

Biologinen kisittely, kuten:

h. | Aerobinen kisittely Biologisesti hajoavat orgaaniset yhdisteet
Kiintoaineksen poisto, kuten:

i. Koagulaatio ja flokkulaatio

j. Sedimentaatio

) 1 ik hiokkasuod Suspendoitunut kiintoaines ja hiukkasiin

K Suodatus (esimerkiksi iekkasuodatus, kiinnittyneet metallit

mikrosuodatus, ultrasuodatus)

1. Flotaatio

(") Menetelmien kuvaukset on esitetty 1.7.3 kohdassa.

Taulukko 1.20

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset piistotasot (BAT-pddstétasot) vastaanottavaan
vesistoon johdettaville suorille piistoille

Aine/muuttuja Yksikko BAT—péi(éi')stétaso Prosessit, joihin BAT-pddstotasoa sovelletaan
Suspendoituneen
kiintoaineen mg/l 5-30 Kaikki prosessit
kokonaismaira (TSS)
Orgaanisen hiilen a1 .
kokonaismara (TOC) () mg/l 10-30 Kaikki prosessit
Kemiallinen e .
hapenkaulutus (COD) () mg/l 30-90 Kaikki prosessit
Oljyn hiilivetyindeksi oy .
(HO) mg/l 0,5-4 Kaikki prosessit
cd pg/l 1-5 Kaikki prosessit (*)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Kaikki prosessit ()
Korkeaseosteisen terdksen peittaus tai passivointi
Gr(vI) ngfl 1050 kuudenarvoisilla kromiyhdisteilla
Fe mg/l 1-5 Kaikki prosessit
Metallit S o
Hg pg/l 0,1-0,5 Kaikki prosessit (*)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | Kaikki prosessit ()
Pb g/l 5-20 () () Kaikki prosessit (%)
Sn mg/l 0,01-0,2 Kuumaupotuspinnoitus, jossa kdytetddn tinaa
Zn mg/l 0,05-1 Kaikki prosessit (*)
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Fosforin kokonaismaara o
(kokonaisfosfori) mg/l 0,2-1 Fosfatointi
Fluoridi (F) mg/l 1-15 Peittaus fluorivetyhappoa sisiltavilld happoseoksilla

() Keskiarvon laskentajaksot madritellddn yleisissd nikokohdissa.

() Sovelletaan joko TOC:n tai COD:n BAT-paastotasoa. TOC:n tarkkailu on parempi vaihtoehto, koska siini ei kdytetd hyvin
myrkyllisid yhdisteita.

BAT-péidstotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine (kyseiset aineet) tai muuttuja (kyseiset muuttujat) on yksiloity
merkitykselliseksi jatevesivirrassa BAT 2:ssa mainitun inventaarion perusteella.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,3 mg/l korkeaseosteisten terdsten osalta.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,4 mg/l austeniittista ruostumatonta terdsti tuottavien laitosten osalta.
BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 35 g/l lyijykylpyja kdyttivien langanvetolaitosten osalta.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 50 ug/l lyijyterdsta kisittelevien laitosten osalta.

(3

R

Taulukko 1.21

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-pidstotasot vastaanottavaan vesistoon
johdettaville episuorille paistéille

Aine/muuttuja Ysikko BAT'p(fi)é?f;mso Prosessit, joihin BAT-péstotasoa sovelletaan
(%IJ(})’B hiilivetyindeksi mg/l 0,5-4 Kaikki prosessit
cd g/l 1-5 Kaikki prosessit (*)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Kaikki prosessit ()
con | | e | et b e s pasvon
Fe mg/l 1-5 Kaikki prosessit
Metallit Hg pg/l 0,1-0,5 Kaikki prosessit (*)
Ni mg/l 0,01-0,2 () Kaikki prosessit ()
Pb g/l 5-20 (%) () Kaikki prosessit ()
Sn mg/l 0,01-0,2 Kuumaupotuspinnoitus, jossa kdytetddn tinaa
Zn mg/l 0,05-1 Kaikki prosessit ()
Fluoridi (F) mg/l 1-15 Peittaus fluorivetyhappoa sisiltavilld happoseoksilla

Keskiarvon laskentajaksot madritellddn yleisissd nakokohdissa.

BAT-péddstotasoja voidaan mahdollisesti jittdd soveltamatta, jos kyseiset epdpuhtaudet puhdistetaan asianmukaisesti
suunnitellussa ja varustetussa tuotantoketjun loppupéin jitevedenkisittelylaitoksessa, edellyttien, ettd tdmd ei lisdd
ympdriston pilaantumista.

BAT-péistotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine (kyseiset aineet) tai kyseinen muuttuja (kyseiset muuttujat) on
yksiloity merkitykselliseksi jatevesivirrassa BAT 2:ssa mainitun inventaarion perusteella.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,3 mg/] korkeaseosteisten terésten osalta.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,4 mg/l austeniittista ruostumatonta terdsté tuottavien laitosten osalta.
BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 35 pg/l lyijykylpyjd kdyttavien langanvetolaitosten osalta.

BAT-paistotason vaihteluvilin yliraja voi olla korkeampi ja enintddn 50 pg/l lyijyterdsta ksittelevien laitosten osalta.

-

O )

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 8:ssa.
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1.1.9 Melu ja tirind

BAT 32. Melu- ja tirindpiistojen estimiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, niiden vihentimiseksi
parasta kidytettivissi olevaa tekniikkaa on laatia, panna tdytint6on ja tarkistaa sdinnoéllisesti
osana ympiristojirjestelmii (ks. BAT 1) melun ja tirindn hallintasuunnitelma, joka sisaltdd

seuraavat tekijit:

i. asianmukaiset toimet ja aikataulut;

ii. melun ja tdrindn tarkkailu;

iii. havaittuihin melu- ja tirindtapahtumiin, esimerkiksi valituksiin, reagointi;

iv. melun ja tirindn vihentdmistd koskeva ohjelma, jolla pyritdin yksiloimaan ldhde tai lahteet, mittaamaan tai
arvioimaan melu- ja tdrindaltistus, luonnehtimaan lahteiden vaikutukset ja panemaan taytint66n melun ja
tdrindn estdmistd ja/tai vahentamistd koskevia toimenpiteitd.

Soveltaminen

Soveltaminen rajoittuu vain tapauksiin, joissa herkille kohteille odotetaan aiheutuvan melu- tai tirindhaittaa

ja/tai sellainen on todettu.

BAT 33. Melu- ja tirinipdistojen ehkiisemiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on soveltaa yhti tai useampaa seuraavista menetelmisti:

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Melutasoja voidaan alentaa . .
] .| Olemassa olevissa laitoksissa
kasvattamalla lahteen ja | e .
. . | laitteiden ja rakennusten ulos-
Iy . vastaanottajan  vilimatkaa sekd | . o
Laitteiden ja  rakennusten | ;. . o | tai sisddnkdyntien
a. : . o kayttamalla rakennuksia o
asianmukainen sijainti .. . o uudelleensijoittelua  saattavat
melusuojina  ja  sijoittamalla

rakennusten ulos- tai sisddnkdynnit
uudelleen.

rajoittaa tilanpuute ja/tai lijalliset
kustannukset.

b. | Operatiiviset toimenpiteet

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

— laitteiden tarkastukset ja kunnos-
sapito;

— suljettujen tilojen ovien ja ikku-
noiden sulkeminen, jos mahdol-
lista;

— laitteiden  kdyton antaminen
kokeneen henkilokunnan tehta-
viksi;

— melua aiheuttavien toimintojen
vilttiminen ydaikaan, jos mah-
dollista;

— meluntorjunnan ottaminen huo-
mioon esimerkiksi tuotanto- ja
huoltotoimien seki sydttéaineen
ja materiaalien kuljetuksen ja
ksittelyn aikana.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Vihin melua  aiheuttavat

laitteet

Tihan  sisdltyvit  esimerkiksi
suorakdyttoiset moottorit  sekd
vihin melua aiheuttavat
kompressorit, pumput ja
tuulettimet.
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d. | Melunjatdrinin torjuntalaitteet

Tillaisia menetelmii ovat muun
muassa seuraavat:

— melunvaimentimet;
— laitteiden d4ni- ja tdrindneristys;

— melua aiheuttavien laitteiden
kotelointi (hoyldys- ja hiontalait-
teet, langanvetolaitteet seké ilma-
suihkut);

— rakennusmateriaalit, joilla on
hyvit 4anieristysominaisuudet
(esimerkiksi seinid, kattoja, ikku-
noita ja ovia varten).

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

e. | Melunvaimennus

Esteiden asettelu aiheuttajien ja
vastaanottajien viliin (esimerkiksi
meluntorjuntaseindt, penkereet ja
rakennukset).

Voidaan soveltaa ainoastaan
olemassa  oleviin laitoksiin,
koska timin tekniikan kiyton
pitdisi olla tarpeetonta uusien
laitosten suunnittelun ansiosta.
Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
esteiden  asettelua  olemassa
olevissa laitoksissa.

1.1.10  J4dnnokset (residues)

BAT 34. Loppukisittelyyn toimitettavan jitteen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissd olevaa
tekniikkaa on vilttid metallien, metallioksidien, o6ljypitoisen lietteen ja hydroksidilietteen
loppukisittelyd kiyttimilli seuraavassa esitettyd menetelmidd a ja menetelmien b-h
asianmukaista yhdistelmai.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Jadnnosten hallintasuunnitelma on
osa ympdristojirjestelmédd (ks. BAT
1), ja se muodostuu joukosta
toimenpiteitd, joilla pyritdan 1)
minimoimaan jadnnosten
muodostuminen, 2) optimoimaan
jadnnosten uudelleenkdytto,
Jddnndsten (residues) | kierritys ja/tai hyodyntiminen sekd
hallintasuunnitelma 3) varmistamaan jitteen
asianmukainen loppukisittely.

Jadnnosten hallintasuunnitelman
yksityiskohtaisuuden ja
virallistamisen ~ taso  liittyy
yleensd laitoksen luonteeseen,
laajuuteen ja
monimutkaisuuteen.

hallintasuunnitelma
voidaan  sisillyttdd  suuremman
laitoksen  yleiseen  jddnnosten
hallintasuunnitelmaan (esimerkiksi
raudan ja terdksen tuotannon osalta).

Jaannosten

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

) Olyisen valssaushilseen | — briketointi tai pelletointi;

S . e Voidaan soveltaa yleisesti.
esikasittely jatkokdyttod varten Y

— Oljyisen valssaushilseen 6ljypi-
toisuuden vihentiminen esimer-
kiksi lampokasittelylld, pese-
milli tai flotaatiolla.
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c. | Valssaushilseen kdytto

Valssaushilse kerdtdan ja kiytetddn
laitoksessa tai muualla, esimerkiksi
rauta- ja terdstuotannossa  tai
sementin tuotannossa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

d. | Metalliromun kaytto

Mekaanisista
(esimerkiksi  leikkaamisesta  ja
viimeistelystd) ~ perdisin  olevaa
metalliromua kiytetddn rauta- ja
terdstuotannossa. Tama voi
tapahtua  laitoksessa  tai  sen
ulkopuolella.

prosesseista

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kuivan
puhdistuksesta
metallin  ja
kierratys

poistokaasun
saatavan
metallioksidien

Karkea metalliaines ja metallioksidit,
jotka ovat perdisin mekaanisten
prosessien (esimerkiksi hoylays tai
hionta) poistokaasujen
kuivapuhdistuksesta  (esimerkiksi
kuitusuodattimet), eristetdian
selektiivisesti kayttamalld
mekaanisia menetelmid (esimerkiksi
sihtejd) tai magneettisia menetelmid
ja kierratetddn esimerkiksi
kiytettavdksi raudan ja terdksen
tuotannossa. Tdmid voi tapahtua
laitoksessa tai sen ulkopuolella.

Voidaan soveltaa yleisesti.

f. | Oljyisen lietteen kdyttd

Oljyinen jadnnosliete, joka on
perisin esimerkiksi
rasvanpoistosta, poistetaan vedestd
kuivattamalla, jotta veden sisdltima
6ljy voidaan ottaa talteen materiaalin
tai energian hyodyntdmistd varten.
Jos  vesipitoisuus on alhainen,
lietettd voidaan kiyttdd suoraan.
Tami voi tapahtua laitoksessa tai
sen ulkopuolella.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Sekahapon
peraisin
& hydroksidilietteen
lampokisittely

hyodyntimisestd
olevan

Sekahapon hyodyntimisestd
perdisin oleva liete kdsitellddn
termisesti, jotta saadaan runsaasti
kalsiumfluoridia sisaltdavd
materiaali, jota voidaan kayttdd
konverttereissa, joilla poistetaan
hiili argonin ja hapen avulla.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta.

rajoittaa

Raepuhallusaineiden
h. | hyodyntiminen ja
uudelleenkiytto

Jos  mekaaninen hilseenpoisto
toteutetaan raepuhaltamalla,
raepuhallusaineet erotetaan

hilseesti ja kdytetdan uudelleen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT 35. Kuumaupotuksesta peridisin olevan loppukisittelyyn
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vilttid sinkkid sisiltivien
jadnnosten (residues) loppukisittely kadyttamilli kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

toimitettavan jitteen mdairin

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Ammoniumkloridia ja
sinkkikloridia siséltdvistd .
. - s Voidaan soveltaa
kuitusuodattimista perdisin oleva .
N B : s . | kuumaupotukseen  ainoastaan
. - i poly  keratddn ja  kdytetddn | .

a. | Kuitusuodatinpolyn kierritys ) .. | juoksutekylvyn jilkeen.
uudelleen esimerkiksi o )
. - .. | Saatavuus  markkinoilla  voi
juoksuteaineiden tuottamiseksi.

Tdmi voi tapahtua laitoksessa tai
sen ulkopuolella.

rajoittaa sovellettavuutta.
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Metallinen sinkki otetaan talteen
sinkkituhkasta ja pintakuonasta

sulattamalla se
b. | Sinkkituhkan ja pintakuonan | hyodyntdmisuuncissa. Jalelle Vi3 | yoiioon oveliaayleisesti
ierritys sinkkid sisdltdvad jadannostd (residue)

kaytetdan esimerkiksi sinkkioksidin
tuotannossa. Timd voi tapahtua
laitoksessa tai sen ulkopuolella.

Pohjakuonaa kaytetddn esimerkiksi
virimetalliteollisuudessa sinkin
tuotantoon. Tdmd voi tapahtua
laitoksessa tai sen ulkopuolella.

c. | Pohjakuonan kierritys Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT 36. Kuumaupotuksesta peridisin olevien sinkkipitoisten jiinnosten (residues) (sinkkituhka,
pintakuona, pohjakuona, sinkkiroiskeet ja kuitusuodatinpoly) kierritettivyyden ja
hyodyntimismahdollisuuksien parantamiseksi sekd niiden varastointiin liittyvien
ympiristoriskien ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa
on varastoida ne erilldin toisistaan ja muista jidnnoksistd seuraavasti:

— kuitusuodatinpoly: varastointi Lipdisemittomilld pinnoilla suljetuilla alueilla ja suljetuissa astioissa
tai sikeissi;

— kaikki muut edelli mainitut jiinnostyypit: varastointi lipdisemittomilld pinnoilla ja pintavalun-
tavedelti suojatuilla katetuilla alueilla.

BAT 37. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja ty6valssien teksturoinnista loppukisittelyyn
toimitettavan jitteen mdidrin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttid kaikkia seuraavassa esitettyjid menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Hiontaemulsiot kisitellddn lamelli- tai magneettierottimilla tai
kiyttdimilld sedimentaatio- ja selkeytysprosessia, jotta voidaan
poistaa hiontaliete ja kdyttdd hiontaemulsio uudelleen.

Hiontaemulsion  puhdistus ja
uudelleenkaytto

Hiontalietteen  kasittely — magneettisen  erottelun  avulla
b. Hiontalietteen késittely metallihiukkasten hyodyntdmiseksi ja metallien kierrattdmiseksi
esimerkiksi raudan ja terdksen tuotantoa varten.

Kuluneet tyovalssit, jotka eivit sovellu teksturointiin, kierrétetddn
c. Kuluneiden tyovalssien kierrdtys | raudan ja teriksen tuotantoa varten tai palautetaan valmistajalle
uudelleenvalmistusta varten.

Néiden BAT-pédtelmien 1.4.4 kohdassa esitetddan muita alakohtaisia menetelmid loppukasiteltivin jitteen
midrdn vihentdmiseksi.

1.2 Kuumavalssausta koskevat BAT-piiitelmiit

Tissd kohdassa esitettyja BAT-pdatelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.
1.2.1 Energiatehokkuus

BAT 38. Syottoaineen kuumentamisen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi
olevaa tekniikkaa on kiyttid BAT 11:ssi esitettyjen menetelmien yhdistelmid yhdessi
seuraavassa esitettyjen menetelmien asianmukaisen yhdistelmin kanssa.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Voidaan soveltaa ainoastaan

Ohutaihioiden ja jatkuvavalun yhteydessd oleviin
a. | palkkiaihioiden near-net- | Ks. kohta 1.7.1. laitoksiin ja laitoksen sijoittelun
shape-valu, jota seuraa valssaus ja tuotespesifikaatioiden

asettamissa rajoissa.
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b. | Kuuma- tai suorapanostus

Jatkuvavaletut terdstuotteet
panostetaan  suoraan  kuumana
uudelleenkuumennusuuneihin.

Voidaan soveltaa ainoastaan
jatkuvavalun yhteydessd oleviin
laitoksiin ja laitoksen sijoittelun
ja tuotespesifikaatioiden
asettamissa rajoissa.

viimeistelyvalssaimen valissa.

Hoyry, joka muodostuu, kun
uudelleenkuumennusuuneissa Sovellettavuutta olemassa oleviin
| Lammon talteenotto kiskojen | syottoainetta  tukevia  kiskoja | laitoksiin  saattaa  rajoittaa
" | jadhdytyksestd jadhdytetddn, otetaan talteen ja | tilanpuute jaftai sopiva
kéytetddn laitoksen muissa | hoyryntarve.
prosesseissa.
Eristettyja suojia kiytetddn
o s jatkuvavalukoneen ja . N
Limmon siilyttiminen |/ % Voidaan  soveltaa yleisesti
d. B . : uudelleenkuumennusuunin - vilissd | | . s .-
syottoaineen siirron aikana - . : .| laitoksen sijoittelun rajoissa.
seka esivalssaimen ja

e. | Esinauhankelaimet

Ks. kohta 1.7.1.

Voidaan soveltaa yleisesti.

f Esinauhakelojen
" | kuumanapitouunit

Esinauhakelojen
kuumanapitouuneja kiytetddn
esinauhankelaimien lisind kelojen
valssausldmpétilan  palauttamiseksi
ja niiden palauttamiseksi
normaaliin  valssausjdrjestykseen,
jos valssaamoissa on keskeytyksia.

Voidaan soveltaa yleisesti.

g. | Kokopuristin (sizing press)

Ks. BAT 39a.
Syottdaineen kuumentamisen
energiatehokkuuden parantamiseen
kéytetdan kokopuristinta, silld se
mahdollistaa
kuumasyotténopeuden nostamisen.

Voidaan soveltaa
kuumavalssaamojen osalta
ainoastaan uusiin laitoksiin ja
laitosten merkittiviin
parannuksiin.

BAT 39. Valssauksen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa on
kiyttid seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmii.

muotoinen, mika
huomattavasti

suorakaiteen
vihentidd
tuotespesifikaatioiden
saavuttamiseksi
valssauspistojen maarad.

tarvittavien

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Kokopuristimen — kdyttd  ennen
esivalssausta mahdollistaa
kuumasyottonopeuden merkittdvin
lisdamisen ja johtaa
yhdenmukaisempaan leveyden | Voidaan soveltaa ainoastaan
pienentdmiseen  sekd  tuotteen | kuumavalssaamoihin.
a. | Kokopuristin (sizing press) reunoilla  ettd sen  keskelld. | Voidaan soveltaa ainoastaan
Lopullisen aihion muoto on lihes | uusiin laitoksiin ja laitosten

merkittaviin parannuksiin.

b Tietokoneavusteinen

valssauksen optimointi

Paksuuden vihenemistd ohjataan
tietokoneella valssauspistojen
médrdn minimoimiseksi.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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. I Voidaan soveltaa ainoastaan
c. | Valssauskitkan vihentiminen | Ks. kohta 1.7.1. iy
kuumavalssaamoihin.
d. | Esinauhankelaimet Ks. kohta 1.7.1. Voidaan soveltaa yleisesti.
Kolmivalssain lisad
poikkileikkauksen ~ pienenemistd
valssauspistoa  kohden, jolloin
e. | Kolmivalssain valssilankojen ja tankojen | Voidaan soveltaa yleisesti.
valmistukseen tarvittavien
valssauspistojen ~ kokonaisméara
vihenee.
Voidaan soveltaa ainoastaan
Ohutaihioiden ja jatkuvavalun yhteydessd oleviin
f. | palkkiaihioiden near-net- | Ks. kohta 1.7.1. laitoksiin ja laitoksen sijoittelun
shape-valu, jota seuraa valssaus ja tuotespesifikaatioiden
asettamissa rajoissa.
Taulukko 1.22
Parhaan Kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset energian ominaiskulutuksen ympiristotehok-
kuustasot (BAT-AEPL-tasot) valssauksessa
Terastuotteet valssausprosessin lopussa Yksikko BAT-AEPL-taso
(vuosikeskiarvo)
Kuumavalssatut kelat (nauhat) ja kvarttolevyt MJ/t 100-400
Tangot ja sauvat MJ/t 100-500 ()
Palkit, aihiot, kiskot ja putket MJJt 100-300
(") Korkeaseosteisen terdksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman terdksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yliraja on 1 000 MJ/t.
Téhén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.
1.2.2 Materiaalitehokkuus

BAT 40. Materiaalitehokkuuden

parantamiseksi  ja

syottdaineen

kasittelyn ~ yhteydessd

loppukisittelyyn toimitettavan jitteen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on vilttdd tai, jos se ei ole mahdollista, vihentii kisittelytarvetta soveltamalla
yhti tai useampaa menetelmai.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Tietokoneavusteinen
laadunvalvonta

Aihioiden laatua hallitaan
tietokoneella, jonka avulla valuun
liittyvid olosuhteita voidaan sditd
niin, ettd pintaviat ovat
mahdollisimman pienet ja ettd
vaurioituneet alueet  voidaan
hoyldtd manuaalisesti eikd koko
aihioita tarvitse hoylita.

ainoastaan
kéytetddn

soveltaa
joissa

Voidaan
laitoksiin,
jatkuvavalua.

b. | Aihioiden halkaisu

Aihiot (usein valettu monissa
leveyksissd)  halkaistaan  ennen
kuumavalssausta joko
halkaisulaitteilla,

halkaisuvalssaamisella tai
manuaalisesti  kéytettavilli  tai

koneeseen asennetuilla polttimilla.

Fi ehki voida soveltaa valanteista
valmistettuihin aihioihin.
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c. | Kiilaavien aihioiden | Kiilaavat aihiot valssataan | Ei ehkd voida soveltaa valanteista
pystyvalssaus tai leikkaaminen | erityisasetuksilla, ~ joissa  kiila | valmistettuihin aihioihin.
poistetaan pystyvalssaamalla | Voidaan soveltaa ainoastaan
(esimerkiksi automaattisella | uusiin laitoksiin ja laitosten
leveyden sdadolla tai | merkittdviin parannuksiin.
kokopuristimella (sizing press)) tai
leikkaamalla.

BAT 41. Materiaalitehokkuuden lisiimiseksi litteiden tuotteiden valssauksessa parasta kiytettivissi
olevaa tekniikkaa on vihentid metalliromun muodostumista kiyttimilli molempia
seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Syottoaineen leikkausta esivalssauksen jilkeen valvotaan
a. Leikkauksen optimointi muodonmittausjirjestelmilld (esimerkiksi kameralla), jotta irti
leikattavan metallin méddrd voidaan minimoida.

Kaikkia syottoaineen muodonmuutoksia valssauksen aikana
b Syottoaineen muodon valvonta | seurataan ja valvotaan sen varmistamiseksi, ettd valssatun
) valssauksen aikana terdksen muoto on mahdollisimman suorakaiteen muotoinen, ja
leikkuutarpeen minimoimiseksi.

1.2.3 Piistot ilmaan

BAT 42. Mekaanisessa Kkisittelyssi (mukaan lukien leikkaus, hilseenpoisto, hionta, esivalssaus,
valssaus, viimeistely ja oikaisu), hoyliyksessd ja hitsauksessa ilmaan vapautuvien poly-,
nikkeli- ja lyijypdist6jen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti
paistot kiyttimilld seuraavassa esitettyji menetelmid a ja b ja siind tapauksessa kisitelld
poistokaasu kiyttimailld yhti tai useampaa menetelmii c—e.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Pddstdjen talteenotto

Hoyldys (muu kuin manuaalinen

Suljettu  hoyliys ja hionta hoyldys) ja hionta toteutetaan téysin

a. : n suljetussa  tilassa  (esimerkiksi | Voidaan soveltaa yleisesti.
yhdistettyna ilman kerddmiseen A . -
suljettujen kupujen alla) ja ilma
kerdtddn.
Leikkauksesta, hilseenpoistosta,
hionnasta, esivalssauksesta,
valssauksesta, viimeistelystd,
oikaisusta ja hitsauksesta perdisin | .. , .
n 2 e augsesta peratin| g chkd  voida  soveltaa
IIman kerdaminen | olevat padstot kerdtddn esimerkiksi | | . ) s
. 1 1x 1 s hitsaukseen, jos polya
b. | mahdollisimman lahelld | huuvan tai laitakerddmisen avulla. Apw e T
st oarilz 5 ) . muodostuu vahin ja esimerkiksi
paastoldhdettd Jos polyn muodostuminen on alle 50 g/h

vihdistd ja esimerkiksi alle 100 g/h,
esivalssauksessa ja valssauksessa
voidaan  sen  sjjaan  kéyttdad
vesisuihkuja (ks. BAT 43).

Poistokaasun kdsittely

c. | Sdhkosuodatin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.
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Ei ehkd voida soveltaa
d. | Kuitusuodatin Ks. kohta 1.7.2. poistokaasuihin, joiden

kosteuspitoisuus on korkea.

e. | Mirkdpesu Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.23

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset piddstotasot (BAT-pdist6tasot) mekaanisesta

kiisittelystd (mukaan lukien leikkaus, hilseenpoisto, hionta, esivalssaus, valssaus, viimeistely ja oikaisu),

hoyliyksestd (muu kuin manuaalinen héyldys) ja hitsauksesta ilmaan johdettavien kanavoitujen poly-,
lyijy- ja nikkelipddstojen osalta

Muuttuja Vhsikko (Vuorokausikeskiarvglgi_iiilstttzzansgttoj akson keskiarvo)
Poly mg/Nm? <2-5 (Y
Ni 0,01-0,1 ()
Pb 0,01-0,035 (3

() Jos kuitusuodatinta ei voida kiyttdd, BAT-paistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 7 mg/Nm3.
(*) BAT-pdistotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine on yksiloity merkitykselliseksi poistokaasuvirrassa BAT 2:ssa
esitetyn inventaarion perusteella.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssé.

BAT 43. Ilmaan johdettavien pély-, nikkeli- ja lyijypddstojen vihentimiseksi esivalssauksessa ja
valssauksessa, jos polyd muodostuu vihin (esimerkiksi alle 100 g/h [ks. BAT 42 menetelmi
b]), parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid vesisuihkuja.

Kuvaus
Kunkin esi- ja viimeistelyvalssauksen valssituolin poistopuolelle asennetaan vesisuihkujdrjestelmit polyn

muodostumisen  hillitsemiseksi. Polyhiukkasten kosteuttaminen edistdd agglomeroitumista ja polyn
laskeutumista. Vesi keratddn valssituolin pohjalle ja ksitellddn (ks. BAT 31).

1.3 Kylmivalssausta koskevat BAT-piidtelmit

Tissd kohdassa esitettyja BAT-pddtelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.

1.3.1 Energiatehokkuus

BAT 44. Valssauksen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kayttdd seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmaa.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Jatkuvaa valssausta  (esimerkiksi
tandem-valssaimia) kiytetddn
tavanomaisen muun kuin jatkuvan
valssauksen ~ sijaan  (esimerkiksi
vaihtosuuntaisten valssainten
avulla), mikd mahdollistaa vakaan
syoton ja harvemmat kdynnistykset
ja pysdytykset.

Voidaan soveltaa ainoastaan
uusiin laitoksiin ja laitosten
merkittdviin parannuksiin.
Tuotespesifikaatiot saattavat
rajoittaa sovellettavuutta.

Niukkaseosteisen ja
a. | runsasseosteisen terdksen
jatkuvatoiminen valssaus

b. | Valssauskitkan viahentdminen | Ks. kohta 1.7.1. Voidaan soveltaa yleisesti.
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. . Paksuuden vihenemistd ohjataan
Tietokoneavusteinen . D . I
c. . tietokoneella valssauspistojen | Voidaan soveltaa yleisesti.
valssauksen optimointi o
maédrdn minimoimiseksi.
Taulukko 1.24
Parhaan Kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset energian ominaiskulutuksen ympiristotehok-
kuustasot (BAT-AEPL-tasot) valssauksessa
Terdstuotteet valssausprosessin lopussa Yksikko BAT-AEPL-taso
(vuosikeskiarvo)
Kylmavalssatut kelat MJ/t 100-300 ()
Pakkausteris MJ/t 250-400
(1) Korkeaseosteisen terdksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman terdksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 1 600 MJ/t.
Téhén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.
1.3.2 Materiaalitehokkuus

BAT 45. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja valssauksesta loppukisittelyyn toimitettavan
jitteen mdirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid kaikkia
seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Valssausemulsion tarkeitd
ominaisuuksia (esimerkiksi
oljypitoisuus, pH-arvo, emulsion
pisarakoko, saippuoitumisluku,
happopitoisuus,
Valssausemulsion laadun | rautahiekkapitoisuus ja . I
a. o L Voidaan soveltaa yleisesti.
seuranta ja sddtiminen bakteeripitoisuus) seurataan
sadnnollisesti tai jatkuvasti

emulsion laadun poikkeavuuksien

havaitsemiseksi ~ ja  tarvittaessa
korjaavien toimenpiteiden
toteuttamiseksi.

b Valssausemulsion
| kontaminaation ehkiiseminen

Valssausemulsion kontaminaatiota
ehkdistddn esimerkiksi seuraavilla
menetelmilld:

— hydraulisen jarjestelméan ja emul-
sion kiertojdrjestelman sddnnol-
linen hallinta ja ennaltaehkaiseva
huolto;

— valssausemulsiojirjestelmin
bakteerikasvustojen vihentimi-
nen sadnnolliselld puhdistuksella
tai kdyttdimalld sitd alhaisissa
lampéotiloissa.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Valssausemulsiota ~ kontaminoivat
hiukkaset  (esimerkiksi  poly,
terdslastut ja hilse) poistetaan
puhdistuspiirissd  (joka perustuu
yleensi sedimentaatioon
Valssausemulsion puhdistus ja | yhdistettynd suodatukseen jaftai | Tuotespesifikaatiot saattavat
uudelleenkaytto magneettiseen erotteluun) emulsion | rajoittaa sovellettavuutta.

laadun siilyttamiseksi, ja kisitelty
valssausemulsio kéytetddn
uudelleen. Emulsion
epdpuhtauksien méddrd rajoittaa
uudelleenkayttoastetta.

Valssausoljy- ja emulsiojirjestelmat

valitaan huolellisesti, jotta saadaan

paras mahdollinen suorituskyky

kyseiselle prosessille ja tuotteelle.

Huomioon otettavia

merkityksellisid ominaisuuksia ovat

esimerkiksi seuraavat:

— hyvi voitelu;

— mahdollisuudet erottaa konta-
minantit helposti;

— emulsion stabiilisuus ja 6ljyn
levidminen emulsioon;

— 0ljyn hajoamattomuus pitkdn
joutokdynnin aikana.

Valssausoljy- ja
d. | emulsiojdrjestelmin
optimaalinen valinta

Voidaan soveltaa yleisesti.

Oljyn tai valssausemulsion kulutus
minimoidaan kayttamalla
esimerkiksi seuraavia menetelmia:
— Oljypitoisuuden  rajoittaminen

voitelun edellyttimdan vahim-
- . . maismaardan;

Oljyn tai valssausemulsion R o . —_—
e. AT — emulsion siirtymisen rajoittami- | Voidaan soveltaa yleisesti.
kulutuksen minimointi . : . .

nen aiemmista tuoleista (esimer-
kiksi erottamalla emulsiokellarit
ja suojaamalla valssituolit);
— ilmaveitsien kaytto yhdistettyna
reunaimuun, jotta nauhalle jaa-
nyt emulsio ja 6ljy vihenevit.

1.3.3 Piistot ilmaan

BAT 46. Aukikelauksessa, mekaanisessa hilseen esipoistossa, oikaisussa ja hitsauksessa ilmaan
johdettavien poly-, nikkeli- ja lyijypéddst6jen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on keritd paistot kiyttimilli seuraavassa esitettyd menetelmid a ja siind
tapauksessa kisitelld poistokaasu kiyttimalli menetelmii b.
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Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Pddstdjen talteenotto

Aukikelauksesta, mekaanisesta Ei chki  voida  soveltaa
IIman kerdaminen | hilseen esipoistosta, oikaisusta ja | ;. . s
. o | L o ~. | hitsaukseen, jos polyd
a. | mahdollisimman lahelld | hitsauksesta perdisin olevat padstot i e T
sl - o ; oy . | muodostuu vahin ja esimerkiksi
paastoldhdettd kerdtddn esimerkiksi huuvan tai alle 50 gfh
laitakerddmisen avulla. 8-
Poistokaasun kdsittely
b. | Kuitusuodatin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.25

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-péistotasot) sellaisten kanavoitujen
poly-, nikkeli- ja ilmapiistdjen osalta, jotka muodostuvat aukikelauksesta, mekaanisesta hilseen
esipoistosta, oikaisusta ja hitsauksesta

Muuttuja Visikko (Vuorokausikeskiarv?:;};iilstttzzlsgttojakson keskiarvo)
Poly <2-5
Ni mg/Nm? 0,01-0,1 ()
Pb <0,003 ()

(") BAT-pdistotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine on yksiloity merkitykselliseksi poistokaasuvirrassa BAT 2:ssa
esitetyn inventaarion perusteella.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 47. Ilmaan temperoinnista vapautuvien 6ljysumupiistojen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttidd yhti seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Ei voida soveltaa
lakkipeltipakkaustuotteisiin eikd

Temperoinnissa ei kdytetd vettd tai L ... . .
P ¥t muihin  tuotteisiin,  joiden

a. | Kuivatemperointi

voiteluaineita. o
venymavaatimukset ovat
korkeat.

Pienitehoisia voitelujdrjestelmid

Al s . kidytetddn toimittamaan tdsmilleen | Ruostumattoman terdksen
Viahiinen voitelu i TR . e

b. L - se mddrd voiteluaineita, joka | tuotespesifikaatiot saattavat
mirkitemperoinnissa

tarvitaan tyovalssien ja syottoaineen | rajoittaa sovellettavuutta.
vilisen kitkan vihentimiseen.

BAT 48. Valssauksesta, mirkitemperoinnista ja viimeistelystd ilmaan johdettavien 6ljysumupaistojen
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii seuraavassa esitettyd
menetelmii a yhdistettyni menetelmiin b tai yhdistettynd molempiin menetelmiin b ja c.

Menetelmi Kuvaus

Pddstdjen talteenotto

[lman kerddminen
a. mahdollisimman lahelld
paastoldhdettd

Valssauksesta, mirkdtemperoinnista ja viimeistelystd aiheutuvat
paastot kerdtddn esimerkiksi huuvan tai laitakerddmisen avulla.
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Poistokaasun kdsittely

b. Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

) Oljyn erottamiseen keritysti ilmasta kiytetdin erottimia, joissa on
c. Oljysumunerotin tiivistepakkaus (baffle packing), kosketuslevyja (impingement
plate) tai verkkotyynyja.

Taulukko 1.26

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-piistétaso) kanavoiduille TVOC-
péistoille ilmaan valssauksesta, mirkitemperoinnista ja viimeistelysti

BAT-padstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC mg/Nm’ <3-8

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

1.4 Langanvetoa koskevat BAT-pditelmit

Tissd kohdassa esitettyja BAT-pdatelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.
1.4.1 Energiatehokkuus

BAT 49. Lyijykylpyjen energia- ja materiaalitehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttii joko lyijykylpyjen pinnalla olevaa kelluvaa suojakerrosta tai siiliiden
kansia.

Kuvaus

Kelluvien suojakerrosten ja siiliiden kannet minimoivat limp6haviot ja lyijyn hapettumisen.
1.4.2 Materiaalitehokkuus

BAT 50. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja mirkivedon tuloksena loppukisittelyyn
toimitettavan jitteen mddrin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
puhdistaa ja kiyttii uudelleen langanvedon voiteluaine.

Kuvaus

Puhdistuspiirid, jossa on esimerkiksi suodatus ja/tai sentrifugointi, kiytetddn langanvedon voiteluaineen
puhdistamiseen uudelleenkiyttod varten.

1.4.3 Piistot ilmaan

BAT 51. Lyijykylpyjen ilmaan johdettavien poly- ja lyijypdistojen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttai kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Pddstdjen tuottamisen vahentdminen

Menetelmiin kuuluvat antrasiittisoran kéytto lyijyn raapimiseen ja

& Lyijyn siirtymisen minimointi lyijykylvyn liittiminen linjassa tapahtuvaan peittaukseen.
Kelluva suojakerros tai siilion Ks. BAT 49.
b. kansi Myos kelluvat suojakerrokset ja sdilividen kannet vahentivat

ilmaan johtuvia paastoj.

Pddstdjen talteenotto

[lman kerddminen
c. mahdollisimman lahelld
paastoldhdettd

Lyijykylvystd aiheutuvat padstot kerdtddn esimerkiksi huuvan tai
laitakerdamisen avulla.
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Poistokaasun kdsittely

Ks. kohta 1.7.2.

d. Kuitusuodatin

Taulukko 1.27

Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukaiset padstotasot (BAT-piistotasot) lyijykylvyistd ilmaan
johdettaville kanavoiduille poly- ja lyijypaistéille

BAT-pédstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm® <2-5
Pb mg/Nm’ <0,5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

BAT 52. Kuivavedosta ilmaan johdettavien p6lypidstojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on keriti padst6t kiyttimilld seuraavassa esitettyd menetelmii a tai b ja kisitelld
poistokaasu kiyttimilld menetelmii c.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Pddstdjen talteenotto
. . . . | Koko vetolaite on koteloitu polyn | Laitoksen  sjjoittelu  saattaa
Koteloitu vetolaite yhdistettyna e N xoleontt poyh . )
a | s levidmisen  estdmiseksi, —minkd | rajoittaa sovellettavuutta
ilman kerddmiseen Cap o oy
lisaksi ilma keratdan. olemassa oleviin laitoksiin.
IIman kerdaminen | Vetolaitteesta aiheutuvat padstot
b. | mahdollisimman lahelld | kerdtddn esimerkiksi huuvan tai | Voidaan soveltaa yleisesti.
pdastoldhdettd laitakerddmisen avulla.
Poistokaasun kdsittely
c. | Kuitusuodatin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.28

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pidstotaso) kuivavedosta ilmaan

johdettaville kanavoiduille polypaistéille

BAT-pédstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm’ <2-5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 53. Oljykarkaisukylvyistd ilmaan johdettavien 6ljysumupaistdjen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid molempia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi

Kuvaus

Pddstdjen talteenotto

a.

[lman
mahdollisimman
paastoldhdettd

kerddminen
lahelld

Oljykarkaisukylvyistd aiheutuvat pidstot kerdtiin esimerkiksi
sivuttaisen huuvan tai laitakerddmisen avulla.
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Poistokaasun kdsittely
b. Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

1.4.4 Jainnokset (residues)

BAT 54. Loppukisittelyyn toimitettavan jitteen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa

tekniikkaa on kierrittid lyijyd sisiltivit jiinnokset (residues) esimerkiksi toimittamalla ne
virimetalliteollisuudelle lyijyn tuottamiseksi.

BAT 55. Lyijykylvyistdi periisin olevien lyijyd sisiltivien jidnnosten (residues) (esimerkiksi

suojakerrosmateriaalit ja lyijyoksidit) varastointiin liittyvin ympiristoriskin ehkiisemiseksi
tai vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on varastoida lyijyd sisaltavit
jadnnokset (residues) erilliin muista jiinnoksisti (residues) lipdisemittomilld pinnoilla ja
suljetuilla alueilla tai suljetuissa siilidissi.

1.5 Levyjen ja lankojen kuumaupotuspinnoitusta koskevat BAT-pdidtelmiit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pddtelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-padtelmien lisaksi.

1.5.1 Materiaalitehokkuus

BAT 56. Jatkuvan nauhojen kuumaupotuksen materiaalitehokkuuden lisidmiseksi parasta

kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vilttid lijallinen pinnoitus metalleilla kiyttimalld
molempia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Sulasta sinkkikylvystd ldhtemisen jilkeen ilmasuihkut, jotka
puhaltavat liuskan leveydelle, puhaltavat liuskan pinnasta
metallipinnoiteylijaddman takaisin galvanointikattilaan.

Pinnoitteen paksuuden sddto6n
kéaytettavat ilmaveitset

IImaveitsen liiallisen pinnoitteen poiston tehokkuutta parannetaan
rajoittamalla liuskan vardhtelyd esimerkiksi lisadmalld liuskan
kireyttd, kdyttamalld vihdn virisevid patalaakereita (pot bearing)
ja kayttamalld sahkomagneettisia vakauttajia.

Liuskan vakauttaminen

BAT 57. Jatkuvan langan kuumaupotuksen materiaalitehokkuuden lisidamiseksi parasta kiytettivissd

olevaa tekniikkaa on viletdd liiallinen pinnoitus metalleilla kiyttimilld yhti seuraavassa
esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi Kuvaus

Sulasta sinkkikylvysti lahtemisen jilkeen langan ymparilld olevat

a. IIma- tai kaasupyyhkiminen pyoredt ilma- tai kaasusuihkut puhaltavat langan pinnasta
metallipinnoiteylijadman takaisin galvanointikattilaan.
Sulasta sinkkikylvystd ldhtemisen jdlkeen lanka johdetaan
pyyhkimislaitteiston tai -materiaalin  (esimerkiksi tyynyt,

b. Mekaaninen pyyhkiminen suuttimet, renkaat ja puuhiilirakeet) ldvitse, mikd ohjaa
metallipinnoiteylijddman lankojen pinnasta takaisin
galvanointikattilaan.

1.6 Kappaletavaragalvanointia koskevat BAT-pdiitelmit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pdatelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.
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1.6.1 Jaannokset (residues)

BAT 58. Sellaisten kiytettyjen happojen muodostumisen estimiseksi, joiden sinkki- ja
rautapitoisuudet ovat korkeita, tai jos timi ei ole mahdollista, niiden loppukisittelyyn
toimitettavan miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on toteuttaa
peittaus erillddn strippauksesta.

Kuvaus

Peittaus ja strippaus tehdéin erillisissé sdilidissd, jotta estetddn sellaisten kdytettyjen happojen muodostuminen,
joiden sinkki- ja rautapitoisuudet ovat korkeita, tai vahennetddn loppukésittelyyn toimitettavaa maaraa.

Soveltaminen
Sovellettavuutta olemassa oleviin laitoksiin saattaa rajoittaa tilanpuute siind tapauksessa, ettd tarvitaan

ylimairaisia sailioitd strippausta varten.

BAT 59. Loppukisittelyyn toimitettavien kiytettyjen strippausliuosten, joiden sinkkipitoisuudet ovat
suuria, mairin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on hydyntai kiytetyt
strippausliuokset ja/tai niiden sisiltimi ZnCl, ja NH,CL

Kuvaus

Kiytettyjd strippausliuoksia, joiden sinkkipitoisuudet ovat suuria, voidaan hyodyntdd laitoksessa tai sen
ulkopuolella esimerkiksi seuraavilla menetelmilla:

— Sinkinpoisto ioninvaihdon avulla. Kasiteltyd happoa voidaan kidyttdd peittauksessa, kun taas ioninvaih-
tohartsin = strippauksesta muodostuvaa ZnClyta ja NH,CLtd sisdltdvad liuosta voidaan kéyttdd
juoksutekylpyyn.

— Sinkinpoisto liuotinuuttamisen avulla. Kisiteltyd happoa voidaan kayttdd peittauksessa, kun taas
strippauksesta ja haihtumisesta perdisin olevaa sinkkid sisdltdvad konsentraattia voidaan kédyttdd muihin
tarkoituksiin.

1.6.2 Materiaalitehokkuus

BAT 60. Kuumaupotuksen materiaalitethokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttid molempia seuraavassa esitettivid menetelmii.

Menetelma Kuvaus
L . Upotusaika on rajoitettu sithen, mikd on tarpeen pinnoitteen
a. Optimoitu upotusaika ; . e
paksuutta koskevien vaatimusten saavuttamiseksi.
. . . . Kun alvanoidut  tyokappaleet ~ nostetaan  hitaasti
Tyokappaleiden hidas nostaminen savan yoxapp e
b. : galvanointikattilasta, valuminen paranee ja sinkkiroiskeet
kylvystd - -
vihenevit.

BAT 61. Materiaalitehokkuuden lisidimiseksi ja loppukisittelyyn toimitettavan jitteen mdirin
vihentimiseksi, kun galvanoiduista putkista puhalletaan ylimairdistd sinkkid, parasta
kaytettivissi olevaa tekniikkaa on hyddyntid sinkkid sisdltivit hiukkaset ja kiyttid ne
uudelleen galvanointikattilassa tai toimittaa ne sinkin talteenottoon.

1.6.3 Piistot ilmaan

BAT 62. Kappaletavaragalvanoinnissa tapahtuvasta peittauksesta ja strippauksesta ilmaan
johdettavien HCl-pidstojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
sdddelld kdyttoparametreja (eli kylvyn limpétilaa ja happopitoisuutta) ja kiyttid seuraavassa
esitettyjid menetelmii seuraavassa tirkeysjirjestyksessi:

— menetelmi a yhdistettyni menetelmiin c;
— menetelmi b yhdistettyni menetelmiin c;
— menetelmi d yhdistettyni menetelmiiin b;
— menetelmi d.

Menetelmi d on parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa ainoastaan olemassa oleville laitoksille ja silli
edellytykselld, etti silli varmistetaan vihintddn vastaava ympiristonsuojelun taso kuin kiyttimalld
seuraavassa esitettyd menetelmii c yhdistettyni menetelmiin a tai b.
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Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Pddstdjen talteenotto
Voidaan soveltaa
Suljettu Koko esikdsittelyosasto (esimerkiksi rasvanpoisto, | ainoastaan uusiin
a. | esikésittelyosasto, jossa | peittaus ja juoksutekylpy) on koteloitu ja huurut | laitoksiin ja laitosten
y ) p jaj Yy J )
kerddminen tapahtuu keratddn kotelosta. merkittaviin
parannuksiin.
Kerdiminen Peittaussiilidistd perdisin  olevat happohéyryt | Tilanpuute saattaa
b. | sivuttaisella huuvalla tai kerdtddn sivuttaisilla huuvilla tai laitakerddmiselld | rajoittaa sovellettavuutta
| Litakerddmiselld peittaussdilioiden reunalla. Tihdn voivat sisdltyd | olemassa oleviin
myos rasvanpoistosiilididen padstot. laitoksiin.
Poistokaasun kdsittely
Mirkdpesu ja  sen . I
c. jélkeinen pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.
Pddstdjen tuottamisen vahentdminen
Suolahappokylpyjd kiytetddn tiukasti limpotila- ja
HCl-pitoisuusalueella, joka mairitetddn seuraavien
ehtojen mukaisesti:
a) 4°C<T<(80—4w) °C;
b) 2 painoprosenttia < w < (20 - T[4)
painoprosenttia,
Suolahapon  avoimien | 10552 T on peittaushapon limpétila ilmaistuna
o anapon celsiusasteina °C, ja w on HCl-pitoisuus ilmaistuna . -
d. | peittausaltaiden Ainoprosentteina Voidaan soveltaa yleisesti.
rajoitettu kayttoalue panop '
Kylvyn limpotila mitataan vahintdin kerran
pdivissd. Kylvyn HCl-pitoisuus mitataan aina, kun
tuoretta happoa lisitddn, ja joka tapauksessa
vdhintddn  kerran  viikossa.  Haihtumisen
rajoittamiseksi  ilman  liikkuminen  kylpyjen
pintojen yli (esimerkiksi ilmanvaihdon vuoksi) on
minimoitava.
Taulukko 1.29
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen paistotaso (BAT-pddstotaso) ilmaan johdettaville
kanavoiduille HCl-piistoille suolahapolla tehtivisti peittauksesta ja strippauksesta kappaletavaragal-
vanoinnissa.
. g1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
HCI mg/Nm® <2-6
Tahin liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.
1.6.4 Jiteveden poisto

BAT 63. Kappaletavaragalvanoinnista periisin olevan jiteveden johtaminen veteen tai viemiriin ei ole
parasta kiytettdvissi olevaa tekniikkaa.

Kuvaus

Muodostuu vain nestemdisid jadnnoksid (residues) (esimerkiksi kaytetty peittaushappo, kdytetyt rasvanpoisto-
liuokset ja kdytetyt juoksuteliuokset), jotka kerdtddn. Ne Kkisitellddn asianmukaisesti kierrdtystd tai
hyddyntimistd varten ja/tai toimitetaan asianmukaiseen loppukasittelyyn (ks. BAT 18 ja BAT 59).
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1.7 Tekniikoiden kuvaus
1.7.1 Energiatehokkuutta lisiivit menetelmit

Menetelma

Kuvaus

Esinauhankelaimet

Esivalssaimen ja viimeistelyvalssaimen viliin asennetaan eristettyjd laatikoita,
jotta voidaan minimoida syottéaineen limpotilahaviot  kelaus-  tai
aukikelausprosessien aikana ja mahdollistaa pienemmit valssausvoimat
kuumavalssaamoissa.

Palamisen optimointi

Toimenpiteet, joilla maksimoidaan energian muuntamisen tehokkuus uunissa ja
minimoidaan samalla pddstot (erityisesti hiilimonoksidipadstot). Tima saadaan
aikaan yhdistimalld eri menetelmid, muun muassa uunin hyvilld suunnittelulla,
optimoimalla lampétila (esimerkiksi polttoaineen ja palamisilman tehokas
sekoittaminen) ja viipymdaika palamisvyohykkeelld sekd kayttimailld uunin
automatisointia ja ohjausta.

Liekiton palaminen

Liekiton palaminen saadaan aikaan injektoimalla polttoainetta ja palamisilmaa
erikseen uunin polttokammioon suurella nopeudella liekin muodostumisen
estamiseksi ja termisen NOx:n muodostumisen vahentdmiseksi siten, ettd
samalla limmonjakelu on kammiossa tasaisempi. Liekitontd palamista voidaan
kayttad yhdessd happipolton kanssa.

Uunien automaatio ja ohjaus

Kuumennusprosessin  optimointi kdyttimalld tietokonejdrjestelmid, joka
sddtelee reaaliaikaisia keskeisid parametreja, kuten uunin ja syottoaineen
lampatilaa, ilman ja polttoaineen suhdetta sekd uunin painetta.

Ohutaihioiden ja
palkkiaihioiden near-net-
shape-valu, jota  seuraa

valssaus

Ohutaihioiden ja palkkiaihioiden valmistaminen yhdistimalld valu ja valssaus
yhteen prosessivaiheeseen. Tdmd vihentdd tarvetta kuumentaa syottdaine
uudelleen ennen valssausta ja valssauspistojen maaraa.

Selektiivisen ei-katalyyttisen

Reagenssin ja NOx:n suhteen optimointi uunin tai kanavan poikkileikkauksessa,

pelkistyksen ~ (SNCR)  ja | reagenssipisaroiden koon optimointi sekd sen toimintalimpétila-alueen, jossa
selektiivisen ~ katalyyttisen | reagentti injektoidaan, optimointi.

pelkistyksen (SCR)

suunnittelun ja toiminnan

optimointi

Happipoltto Palamisilman korvaaminen kokonaan tai osittain puhtaalla hapella.

Happipolttoa voidaan kiyttdd yhdessd liekittoméan palamisen kanssa.

Palamisilman esilimmitys

Osa palamisen savukaasuista talteen otetusta limmostd hyodynnetéin poltossa
kaytettdvan ilman esilimmitykseen.

Prosessikaasujen
hallintajarjestelma

Jarjestelmd, jonka avulla raudan ja terdksen prosessikaasut voidaan suunnata
syottoaineen kuumentamisuuneihin niiden saatavuuden mukaan.

Rekuperatiivinen poltin

Rekuperatiivisissa ~ polttimissa  kdytetddn erityyppisid rekuperaattoreita
(esimerkiksi siteily-, konvektio-, kompakti- tai siteilyputkirakenteisia
limmonvaihtimia) limmoén hyodyntimiseen suoraan savukaasuista, joita
kaytetddn polttoilman esilimmitykseen.

Valssauskitkan vihentiminen

Valssausoljyt valitaan huolellisesti. Puhtaita 0ljy- ja/tai emulsiojirjestelmia
kéytetddn tyovalssien ja syottoaineiden vilisen kitkan vihentdmiseen ja oljyn
mahdollisimman vihéisen kulutuksen varmistamiseen. Kuumavalssauksessa
tima tapahtuu yleensd viimeistelyvalssaimen ensimmaisissd valssituoleissa.

Regeneratiivinen poltin

Regeneratiiviset polttimet koostuvat kahdesta polttimesta, joita kiytetdin
vuorotellen ja jotka sisdltavit tulenkestdvid tai keraamisia materiaaleja. Kun
toinen poltin on toiminnassa, toisen polttimen tulenkestdvit tai keraamiset
materiaalit imevit savukaasun ldmmon ja kayttavdt sitd palamisilman
esilimmitykseen.
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Hukkalimmon Limpimistd savukaasuista saatavaa lampo6d kaytetddn hoyryn tuottamiseen
talteenottokattila hukkalimmon talteenottokattilan avulla. Tuotettua hoyrya kdytetddn laitoksen

muissa prosesseissa, hoyryn syottimiseen hoyryverkkoon tai sdhkon
tuottamiseen voimalaitoksessa.
1.7.2 Pdistojd ilmaan vihentivit menetelmit

Menetelmia

Kuvaus

Palamisen optimointi

Ks. kohta 1.7.1.

Pisaranerotin

Pisaranerottimet ovat suodatuslaitteita, jotka poistavat kaasuvirrasta nousseita
nestemdisid pisaroita. Niissd on metalli- tai muovijohdoista kudottu rakenne ja
hyvin erityinen pinta. Kaasuvirrassa olevat pienet pisarat tormddvit omalla
vauhdillaan johtoihin ja sulautuvat isompiin pisaroihin.

Sahkosuodatin

Sahkosuodattimet toimivat siten, ettd hiukkaset varataan sdhkoisesti ja erotetaan
sihkokentdn avulla. Ne voivat toimia hyvin erilaisissa olosuhteissa.
Puhdistustehokkuus voi olla riippuvainen kenttien mairdstd, viipymaiajasta
(koko) sekd  kasittelyketjussa ennen suodinta olevista hiukkasten
poistolaitteista. Sahkosuodattimissa on yleensd kahdesta viiteen kenttda.
Sihkosuodattimet voivat olla kuivia tai markid riippuen menetelmastd, jota
kaytetddn polyn poistamiseksi elektrodeista. Markid sidhkosuodattimia
kaytetddn tyypillisesti viimeistelysuodatusvaiheessa jadnndspolyn ja pisaroiden
poistamiseksi markapesun jilkeen.

Kuitusuodatin

Kuitusuodattimet, joihin wusein viitataan pussisuodattimina, koostuvat
huokoisesta kudos- tai huopakuidusta, jonka lapi johdetaan kaasuja hiukkasten
poistamiseksi. Kuitusuodattimen kaytto edellyttdd sellaisen kangasmateriaalin
valintaa, joka soveltuu yhteen poistokaasujen ominaisuuksien ja korkeimman
toimintalampétilan kanssa.

Liekiton palaminen

Ks. kohta 1.7.1.

Uunien automaatio ja ohjaus

Ks. kohta 1.7.1.

Low-NOx-poltin

Tdmd tekniikka (mukaan lukien erittdin vdhin typpioksideja tuottavat ultra-
low-NOx-polttimet) perustuu liekin huippuldmpaotilojen alentamiseen. Ilman ja
polttoaineen sekoittaminen vdhentdd hapen saatavuutta ja alentaa liekin
huippuldmpétilaa  viivdstyttden ndin polttoaineeseen sitoutuneen typen
muuntumista NOxksi ja termisen NOx:n muodostumista séilyttden samalla
polttohydtysuhteen hyvina.

Selektiivisen ei-katalyyttisen

Ks. kohta 1.7.1.

pelkistyksen ~ (SNCR) ja

selektiivisen ~ katalyyttisen

pelkistyksen (SCR)

suunnittelun ja toiminnan

optimointi

Happipoltto Ks. kohta 1.7.1.

Selektiivinen  katalyyttinen | SCR-menetelmissd NOx pelkistyy typeksi reagoimalla ammoniakin tai urean

pelkistys (SCR)

kanssa  katalyyttikerroksessa ~noin  300-450 °C:n  optimaalisessa
toimintalimpotilassa. Katalyyttikerroksia voi olla useita. Kayttdmalld useita
katalyyttikerroksia saavutetaan tehokkaampi NOy:n pelkistys.

Selektiivinen ei-katalyyttinen
pelkistys (SNCR)

SNCR-tekniikassa NOy pelkistyy typeksi reagoimalla ammoniakin tai urean
kanssa korkeassa limpotilassa. Toimintalimpétila-alueen on  oltava
800-1 000 °C optimaalisen reaktion aikaansaamiseksi.
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Mirkdpesu Kaasumaisten tai hiukkasmaisten epdpuhtauksien poistaminen kaasuvirrasta
aineensiirrolla nestemdiseen liuottimeen, usein veteen tai vesipohjaiseen
liuokseen. Siihen saattaa liittyd kemiallinen reaktio (esimerkiksi happo- tai
emadspesurissa). Joissakin tapauksissa yhdisteet voidaan ottaa liuottimesta

talteen.
1.7.3 Veteen johdettavia péist6jd vihentdvit menetelmit
Menetelma Kuvaus
Adsorptio Liukenevien aineiden (liuenneiden aineiden) poistaminen jatevedestd siirtimalla

ne kiinteiden, hyvin huokoisten hiukkasten (yleensi aktiivihiilen) pintaan.

Acrobinen kisittely Livenneiden orgaanisten epdpuhtauksien biologinen hapetus mikro-
organismien metabolismin avulla. Liuennut happi, jota ruiskutetaan ilmana tai
puhtaana happena, mineralisoi orgaaniset ainesosat hiilidioksidiksi ja vedeksi,
tai ne muuntuvat muiksi metaboliiteiksi ja biomassaksi.

Kemiallinen saostus Livonneiden epdpuhtauksien muuttaminen liukenemattomaksi yhdisteeksi
lisdamailld kemiallisia saostusaineita. Ndin muodostuneet kiintedt saostuneet
aineet erotellaan myohemmin sedimentaatiolla, ilmaflotaatiolla tai
suodattamalla. Tarpeen mukaan erottelun jilkeen voidaan tehdd vield mikro-
tai ultrasuodatus. Multivalentteja metalli-ioneja (esimerkiksi kalsiumia,
alumiinia, rautaa) kiytetddn fosforin saostuksessa.

Kemiallinen pelkistys Epdpuhtauksien muuntaminen pelkistysaineiden avulla samanlaisiksi mutta
vihemmin haitallisiksi tai vaarallisiksi yhdisteiksi.

Koagulaatio ja flokkulaatio Koagulaatiota ja flokkulaatiota kaytetddn erottamaan suspendoitunut
kiintoaines jatevedestd, ja se tehdddn usein perakkiisissd vaiheissa. Koagulaatio
tehddin lisddmilld koaguloivia aineita, joiden varaus on vastakkainen kuin
suspendoituneen kiintoaineen. Flokkulaatio tehdddn lisddmalld polymeerejd,
jolloin  mikroflokkihiukkasten —torméykset saavat ne yhdistymdin ja
tuottamaan suurempia flokkeja.

Tasaus Virtausten  ja  epdpuhtauskuormien  tasapainottaminen  jiteveden
loppukisittelyn suulla kiyttamalld keskussailioitd. Tasaus voidaan hajauttaa tai
toteuttaa kayttaimalld muita hallintamenetelmia.

Suodattaminen Kiintoaineiden erottelu jitevedestd johtamalla jatevesi huokoisen materiaalin
lavitse (esimerkiksi hiekka-, mikro- tai ultrasuodatus).

Flotaatio Kiinteiden ja nestemdisten hiukkasten erottaminen jitevedestd sitomalla ne
kaasukupliin, tavallisesti ilmaan. Kelluvat hiukkaset kerddntyvit veden
pinnalle, ja ne kootaan kuorimakauhoilla.

Nanosuodatus Suodatusprosessi, jossa kdytetdin kalvoja, joiden huokoskoko on noin 1 nm.

Neutralointi Jateveden pH:n sddtiminen neutraaliksi (noin pH 7) lisddmalld kemikaaleja.
Natriumhydroksidia (NaOH) tai kalsiumhydroksidia (Ca(OH),) kaytetdin
yleensd pH-tason kohottamiseen, kun taas rikkihappoa (H,SO,), suolahappoa
(HCl) tai hiilidioksidia (CO,) kdytetddn yleensi pH:n alentamiseen.
Neutraloinnissa saattaa tapahtua joidenkin aineiden saostumista.
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Fyysinen erottaminen Karkean kiintoaineen, suspendoituneen kiintoaineen ja/tai metallihiukkasten
erottaminen jitevedestd esimerkiksi seulojen, sihtien, hiekanerottimien,
rasvanerottimien,  hydrosyklonien, 6ljyn ja veden erottimien tai
esiselkeytysaltaiden avulla.

Kédnteisosmoosi Kalvomenetelmi, jossa kalvolla erotettujen osien vilinen paine-ero saa veden
virtaamaan vikevimmasta liuoksesta laimeampaan.

Sedimentaatio Suspendoituneiden hiukkasten ja suspendoituneen materiaalin erottaminen
painovoimaan perustuvalla selkeyttdmisell.
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