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(Tiedonantoja)

NEUVOSTO

Neuvoston 29 piivina maaliskuuta 1996 vahvistama

YHTEINEN KANTA (EY) N:o 22/96

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 96/.../EY antamiseksi painelaitteita koskevan
jdsenvaltioiden lainsdaadannon lahentdmisesta

(96/C 147/01)

EUROOPAN PARLAMENTTI JA EUROOPAN UNIONIN
NEUVOSTO, jotka

ottavat huomioon Euroopan yhteison perustamissopi-
muksen ja erityisesti sen 100 a artiklan,

ottavat huomioon komission ehdotukset('),

ottavat huomioon talous- ja sosiaalikomitean lausun-
non (%),

noudattavat sopimuksen 189 b artiklassa maarattyd
menettelyd (?),

sekd katsovat, etta

sisimarkkinat kisittavit alueen, jolla ei ole sisdisid rajoja
ja jossa taataan tavaroiden, henkiloiden, palvelujen ja
pddoman vapaa liikkuvuus,

jasenvaltioiden voimassaolevien terveydensuojelua ja ih-
misten sekd soveltuvin osin kotieldinten ja omaisuuden
turvallisuutta koskevien lakien, asetusten ja hallinnollis-
ten madridysten sisiltd ja soveltamisala vaihtelevat siltd
osin kuin painelaitteet eivit sisilly voimassaolevaan yhtei-
son lainsaadiantoon; naiden laittetden hyviksymis- ja tar-
kastusmenettelyt ovat erilaisia eri jdsenvaltioissa; namai
eroavuudet ovat Juonteeltaan sellaisia, ettd ne muodosta-
vat kaupan esteitd yhteisossd,

(") EYVL N:o C 246, 9.6.1993, s. 1 ja EYVL N:io C 207,
27.7.1994, s. S

(*) EYVL N:o C 52, 19.2.1994, 5. 10

(*) Euroopan parlamentin lausunto annettu 19 pédivianid huhti-
kuuta 1994 (EYVL N:o C 128, 9.5.1994, s. 61), neuvoston
yhteinen kanta annettu ... (sitd ei ole vield julkaistu viralli-
sessa lehdessd) ja Euroopan parlamentin pdiatos tehty ...
(sitd el ole vield julkaistu virallisessa lehdessi)

kansallisten lainsiddantdjen yhdenmukaistaminen on
ainoa tapa poistaa nimd vapaan kaupan esteet; titi
tavoitetta yksittdiset jasenvaltiot eivdt voi saavuttaa tyy-
dyttavilld tavalla; tdssd direktiivissd vahvistetaan ainoas-
taan vaatimukset, jotka ovat vilttimattomia tdman direk-
tiivin soveltamisalaan kuuluvien laitteiden vapaalle liikku-
vuudelle,

laitteista, joissa paine on korkeintaan 0,5 bar, ei aiheudu
merkittavda paineeseen liittyvda vaaraa; tdstd lahtien nii-
den vapaata litkkkuvuutta yhteisossi el voida estdd; timin
seurauksena tata direktiivid sovelletaan laitteisiin, joissa
suurin sallittu paine PS on yli 0,5 bar,

tatd direktiivid sovelletaan my0s useista painelaitteista
koottuihin, yhtendisiin ja toiminnallisiin laitekokonai-
suuksiin; tillainen laitekokonaisuus voi vaihdella yksin-
kertaisesta laitekokonaisuudesta kuten esimerkiksi paine-
keittimesta alkaen aina monimutkaiseen laitekokonaisuu-
teen kuten vesiputkikattilaan asti; jos laitekokonaisuuden
valmistaja on tarkoittanut sen markkinoille saatettavaksi
ja kiyttoon otettavaksi sellaisenaan, eikd sen osia erilli-
sind, taman laitekokonaisuuden on oltava taman direktii-
vin mukainen; timin direktiivin soveltamisalaan eivit
toisaalta kuulu kiyttdjin alueellaan ja omalla vastuullaan
suorittamat painelaitteiden kokoamiset kuten teollisuusa-
sennukset,

tilla direktiivilli yhdenmukaistetaan paineesta aiheutuvaa
vaaraa koskevat kansalliset mairaykset; timin seurauk-
sena muita naihin laitteisiin mahdollisesti liittyvid vaaroja
kisitellian tarvittaessa muissa, tallaisia vaaroja koske-
vissa direktiiveissd; painelaitteet voidaan kuitenkin lukea
mukaan tuotteisiin, joihin sovelletaan muita, perustamis-
sopimuksen 100 a artiklan perusteella annettuja direktii-
vejd; joidenkin naiden direktiivien siaannoksissa kasitel-
ladn paineesta aitheutuvaa vaaraa; ndiden siinnosten kat-
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sotaan riittdvan tillaisten laitteiden paineesta aiheutuvien
vaarojen asianmukaiseen ennakoimiseen, jos ndisti laittei-
sta aiheutuva vaara on vihiinen; timan vuoksi ei ole
tarpeen sisallyttia niitd laitteita timan direktiivin sovelta-
misalaan,

kansainvilisten yleissopimusten soveltamisalaan kuulu-
vien painelaitteiden kuljetukseen liittyvid vaaroja ja pai-
neesta aiheutuvaa vaaraa kisitellidn mahdollisimman
pian tulevissa, niihin yleissopimuksiin perustuvissa yhtei-
son direktiiveissd tai olemassa olevien direktiivien tiyden-
nyksissd; sen jilkeen ndmai laitteet eivdt endd kuulu
taman direktiivin soveltamisalaan,

tietyt painelaitteet eivdt aiheuta merkittavdd paineeseen
liittyvad vaaraa, vaikka niiden suurin sallittu kdyttopaine
PS on yli 0,5 bar; tistd lihtien ei tillaisten laitteiden
vapaata lilkkuvuutta yhteisossd saisi estdd, jos ne on
jossain jasenvaltiossa laillisesti valmistettu ja markkinoille
saatettu; niiden laitteiden vapaan liikkkuvuuden takaami-
seksi ei ole tarpeen sisillyttdd niitd timdn direktiivin
soveltamisalaan; timin seurauksena ne on tarkoitukselli-
sesti jatetty soveltamisalan ulkopuolelle,

kaupan teknisten esteiden poistamiseen tarkoitettujen
midrdysten on noudatettava teknisen yhdenmukaistami-
sen ja standardoinnin uudesta lihestymistavasta 7 pai-
vind toukokuuta 1985 annetussa neuvoston paitdslausel-
massa (') siddettyd uutta lihestymistapaa, jossa vaaditaan
olennaisten turvallisuusvaatimusten ja muiden yhteiskun-
nan vaatimusten mdarittelyd ilman, ettd jasenvaltioissa
olemassa olevia, perusteltuyja suojelun tasoja alennetaan;
tassd paitoslauselmassa siidetddn, ettd yksi ainoa direk-
tiivi kattaa hyvin suuren méirin tuotteita, jotta voidaan
vilttda usein toistuvat muutokset ja direktiivien mdirdn
moninkertaistuminen,

yhteison olemassa olevat direktiivit painelaitteita koske-
van jasenvaltioiden lainsiadannon lihentdmisestd ovat
tehneet mahdolliseksi suuntautumisen kohti kaupan estei-
den poistamista alalta; timi ala kuuluu niiden direktii-
vien soveltamisalaan vain rajoitetussa mairin; yksinker-
taisia paineastioita koskevan jisenvaltioiden lainsdddin-
noén yhdenmukaistamisesta 25 paivdnd kesdkuuta 1987
annetussa direktiivissi 87/404/ETY (2) uutta lahestymista-
paa sovelletaan ensimmdistd kertaa painelaitteisiin; tdta
direktiivid ei sovelleta direktiivin 87/404/ETY soveltami-
salalla,

painesiilididen ja niiden tarkastusmenetelmien yhteisid
mairdyksii koskevan jdsenvaltioiden lainsdadannén la-
hentdmisestd 27 pdivdnd heindkuuta 1976 annettu neu-
voston kehysdirektiivi 76/767/ETY (°) on luonteeltaan

('Y EYVL N:o C 136, 4.6.1985, s. 1

(3) EYVL N:o L 220, 8.8.1987, s. 48, direktiivi sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna direktiivilla 93/68/ETY (EYVL
N:o L 220, 30.8.1993, s. 1).

(*) EYVL N:o L 262, 27.9.1976, s. 153, direktiivi sellaisena
kuin se on viimeksi muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakir-
jalla.

vaihtoehtoinen; tidssi direktiivissd siddetddn painelaittei-
den koetuksen ja hyviksymisen kahdenvilisestd tunnusta-
mismenettelystd, joka ei toimi tyydyttavalli tavalla ja
joka on tdstd lihtien korvattava tehokkailla yhteison
toimenpiteilld,

tamén direktiivin soveltamisalan perustana on oltava ter-
min ’painelaite’ yleinen maddrittely siten, ettd tuotteiden
tekninen kehitys on mahdollista,

olennaisten turvallisuusvaatimusten noudattaminen on
ensiarvoisen tiarkeai painelaitteiden turvallisuuden var-
mistamiseksi; nima vaatimukset on jaettu yleis- ja erityis-
vaatimuksiin, jotka painelaitteiden on tdytettivi; varsin-
kin erityisvaatimusten tarkoituksena on ottaa huomioon
erityiset painelaitteet,

eurooppalaiset yhdenmukaistetut standardit erityisesti
painelaitteiden suunnittelun, valmistuksen ja koetuksen
alalla ovat hyodyllisid, jotta olisi helpompi todistaa olen-
naisten vaatimusten noudattaminen, jolloin yhdenmukai-
suuden ansiosta tuotteen voidaan olettaa tayttdvan edelld
mainitut olennaiset vaatimukset; eurooppalaiset yhden-
mukaistetut standardit ovat yksityisten elimien laatimia ja
niiden on sdilytettivd vaihtoehtoinen luonteensa; titi
tarkoitusta varten Euroopan standardointikomitea (CEN)
ja Euroopan sidhkotekniikan standardointikomitea (CE-
NELEC) nimetdan toimivaltaisiksi elimiksi vahvistamaan
yhdenmukaistettuja standardeja 13 pdivind marraskuuta
1984 allekirjoitettuja, komission ja niiden kahden elimen
vilisen yhteistyon yleisid suuntaviivoja noudattaen,

tissd direktiivissd yhdenmukaistetulla standardilla tarkoi-
tetaan teknistd eritelmdd (eurooppalaista standardia tai
yhdenmukaistamisasiakirjaa), jonka toinen tai molemmat
ndistd elimistd on vahvistanut komission pyynnésti ja
sovellettaessa teknisid standardeja ja midrayksii koske-
vien tietojen toimittamisessa noudatettavasta menettelysti
28 pdivand maaliskuuta 1983 annettua neuvoston direk-
tiivia 83/189/ETY (‘) ja edella tarkoitettujen yleisten
suuntaviivojen mukaisesti,

painelaitteiden valmistus edellyttda turvallisten rakenneai-
neiden kayttimistd; yhdenmukaistettujen standardien
puuttuessa toistuvaan kdytt6on tarkoitettujen rakenneai-
neiden ominaisuuksien maarittely on tarpeen; timi maia-
rittely toteutetaan rakenneaineiden eurooppalaisella hy-
viksynnalla, jonka antaa jokin tihin tehtiviin erityisesti
nimetty, ilmoitettu laitos; tilldi tavoin hyviksyttyjen
rakenneaineiden oletetaan olevan timin direktiivin olen-
naisten vaatimusten mukaisia,

painelaitteiden kiyttoon liittyvien vaarojen luonteen huo-
mioon ottaen on aiheellista luoda vaatimustenmukaisuu-
den arviointimenettelyt direktiivien perusvaatimusten
osalta; nimad menettelyt on suunniteltava painelaitteisiin

(*) EYVL N:o L 109, 26.4.1983, s. 8, direktiivi sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.
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olennaisesti liittyvin vaaran suuruuden mukaisesti; timan
seurauksena jokaista painelaiteluokkaa varten on oltava
riittdvd menettely tai mahdollisuus valita useiden, vaati-
mustasoltaan vastaavien menettelyjen valilli; hyvaksytty-
jen menettelyjen on oltava yhdenmukaisia teknistd yhden-
mukaistamista koskevien direktiivien vaatimustenmukai-
suuden arviointimenettelyjen eri vaiheissa kaytettaviksi
tarkoitetuista moduuleista ja CE-merkinnidn kiinnittami-
std ja kdyttdd koskevista siinndistd 22 pdivind heini-
kuuta 1993 tehdyn neuvoston paitoksen 93/465/ETY (')
kanssa; naihin menettelyihin lisittyja yksityiskohtia voi-
daan perustella painelaitteille vaadittujen tarkastusten
luonteella,

jisenvaltioiden olisi voitava valtuuttaa kdyttijien tarkas-
tuslaitoksia suorittamaan joitain vaatimustenmukaisuu-
den arviointitehtivii timin direktiivin soveltamisalalla;
tatd tarkoitusta varten tdssd direktiivissd annetaan jisen-
valtioille perusteet kiyttijien tarkastuslaitosten valtuutta-
miselle,

painelaitteilla on yleensi CE-merkintd, jonka kiinnittda
joko valmistaja tai hinen yhteis66n sijoittautunut edusta-
jansa; CE-merkintd tarkoittaa, ettd painelaite on timin
direktiivin ja muiden CE-merkinnin kiinnittimistd koske-
vien sovellettavien yhteison direktiivien mukainen; tdssa
direktiivissa madairiteltyihin painelaitteisiin, joiden painee-
seen liittyvd vaara on vihidinen ja joiden osalta mikidan
hyviksymismenettely ei ole perusteltu, ei kiinniteti CE-
merkintii;

on aiheellista, ettd jisenvaltiot perustamissopimuksen
100 a artiklan mukaisesti voivat toteuttaa viliaikaisia
toimenpiteitd, joilla rajoitetaan tai kielletdadn painelaittei-
den markkinoille saattaminen, kiyttéonotto ja kiytto
siind tapauksessa, ettdi ne muodostavat erityisen vaaran
ihmisten ja soveltuvin osin kotieldinten tai omaisuuden
turvallisuudelle edellyttien, etti nimi toimenpiteet ovat
yhteison valvontamenettelyn alaisia,

kaikille vastaanottajille, joille tita direktiivid sovellet-
taessa tehdyt paitokset osoitetaan, on ilmoitettava tillai-
sen paitoksen perusteista sekd muutoksenhakuteists,
joita he voivat kidyttia,

siirtymisdannos, joka sallii kansallisten, timan direktiivin
tiytintdonpanopdivini voimassaolevien lainsiidintéjen
mukaisesti valmistettujen painelaitteiden markkinoille
saattamisen ja kdyttoonoton, on vilttimaton,

liitteissd esitetyt vaatimukset olisi ilmaistava mahdollisim-
man selvisti, jotta kaikki kayttdjit, pienet ja keskisuuret
yritykset mukaan lukien, voivat niitd helposti noudattaa,
ja

Euroopan parlamentti, neuvosto ja komissio ovat tehneet
20 pdivand joulukuuta 1994 sopimuksen yhteistoiminta-
tavasta perustamissopimuksen 189 b artiklassa mairityn

(') EYVL N:o L 220, 30.8. 1993, s. 23

menettelyn mukaisesti annettujen sidddosten taytint6on-
panomenettelyssi,

OVAT ANTANEET TAMAN DIREKTIIVIN:

1 artikla
Soveltamisala ja maaritelmat

1. Titd direktiivid sovelletaan sellaisten painelaitteiden
ja laitekokonaisuuksien suunnitteluun, valmistukseen ja
vaatimustenmukaisuuden arviointiin, joiden suurin sal-
littu kayttopaine (PS) on yli 0,5 bar.

2.  Tassa direktiivissi tarkoitetaan:

2.1  ’painelaitteella’ siilioitd, putkistoja, varolaitteita ja
paineenalaisia lisilaitteita.

Painelaitteiden osiksi luetaan tarvittaessa myos
paineenalaisiin osiin kiinnitetyt osat kuten laipat,
yhteet, liittimet, nostokorvakkeet ine.,

2.1.1 ’siiliolla’ paineenalaista fluidia sisiltimaian suunni-
teltua ja valmistettua piillystd, mukaan lukien
kiintedt liitoskappaleet aina siihen liitoskohtaan
asti, jolla se liitetddn muihin laitteisiin. Siiliossd
voi olla yksi tai useampia kammioita,

2.1.2 ’putkistoilla’ fluidien siirtimiseen tarkoitettuja put-
kiston osia, jotka on liitetty toisiinsa painejarjestel-
mddn yhdistimistd varten. Putkistoihin kuuluu eri-
tyisesti putki tai putkiverkko, putkijohto, putkis-
ton lisdosat, paljetasaimet, letkut ja muut asiaan-
kuuluvat paineenkestivit osat,

2.1.3 ‘’varolaitteilla’ laitteita, joiden tarkoituksena on
suojata painelaitteita sallittujen rajaarvojen ylitti-
miseltd. Naihin laitteisiin kuuluvat:

— painetta suoraan rajoittavat laitteet kuten varo-
venttiilit, murtokalvot, nurjahdustangot, ohja-
tut paineenalennusvarolaitteet (Controlled Sa-
fety Pressure Relief Systems, CSPRS) ja

— rajoitinlaitteet, jotka joko aktivoivat korjaavan
toimen tai aiheuttavat katkaisun ja lukituksen
kuten paine-, lampétila- tai nesteenpintakytki-
met seka turvallisuuteen liittyvit mittaus-, val-
vonta- ja siditolaitteet (Safety Related Measure-
ment Control and Regulation, SRMCR),

2.1.4 ’paineenalaisilla lisilaitteilla’ toiminnallisia lait-
teita, joiden paillys on paineenalainen,
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2.1.5 ’laitekokonaisuuksilla’ valmistajan yhtenaiseksi ja

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

3.

31

toiminnalliseksi kokonaisuudeksi kokoamia useita
painelaitteita,

’paineella’ painetta suhteessa ilmakehidn paineeseen
eli painemittarin osoittamaa painetta. Tdmin seu-
rauksena tyhjié ilmaistaan negatiivisella arvolla,

*suurimmalla sallitulla kayttopaineella (PS)’ valmis-
tajan erittelemdd suurinta sallittua painetta, jolle
laite on suunniteltu.

Suurin sallittu kadyttopaine madritellddn valmista-
jan erittelemissd kohdassa. Tdma kohta on suoja-
tai varmistuslaitteiden liitoskohdassa tai laitteen
yldosassa tai jos timd ei ole asianmukaista,
muussa eritellyssd kohdassa,

’alimmalla/korkeimmalla  sallitulla  lampotilalla
(TSY valmistajan ilmoittamia alimpia ja korkeim-
pia lampotiloja, joihin laite on suunniteleu,

’tilavuudella (V)’ kunkin kammion sisdista tila-
vuutta mukaan lukien yhteiden tilavuus aina
ensimmadiseen liitokseen asti ja lukuun ottamatta
kiinteiden sisiisten osien tilavuutta,

’nimellissuuruudella  (DN)’  putkistojirjestelmin
kaikille osille yhteistd koon numeerista esitystapaa
lukuun ottamatta osia, joista annetaan ulkohalkai-
sija tai kierrekoko. Luku pyoristetdidn viitearvoksi,
joka ei ole tiukasti sidoksissa valmistusmittoihin.

Nimellissuuruus ilmoitetaan antamalla DN ja
luku,

’fluideilla’ puhtaana faasina olevia kaasuja, nes-
teitd ja hoyryjd sekd naiden sekoituksia. Fluidi voi
sisdltdd kiinteiden aineiden suspensioita,

‘pysyvilld liitoksilla’ liitoksia, jotka voidaan irrot-
taa vain rikkovilla menetelmilla,

’rakenneaineiden eurooppalaisella hyviaksynnalla’
teknistd asiakirjaa, jossa midritelldin painelaittei-
den valmistuksessa toistuvaan kiyttoon tarkoitet-
tujen rakenneaineiden ominaisuudet, joista ei ole
olemassa yhdenmukaistettua standardia.

Tiaman direktiivin soveltamisalaan eivit kuulu:

siirtoputkistot, joihin kuuluu putkisto tai putkisto-
kokonaisuus, joka on tarkoitettu minka tahansa
fluidin tai aineen siirtimiseen laitokseen tai laitok-
sesta (maalla tai merelld) viimeisesti laitoksen
alueella sijaitsevasta sulkuventtiilistd alkaen ja se
mukaan lukien sekd mukaan lukien kaikki erityise-
sti siirtoputkistoon suunnitellut lisdlaitteet. Tama

32

3.3

3.4

3.5

3.6

"

soveltamisalasta pois sulkeminen ei koske standar-
dipainelaitteita kuten paineenalennus- ja kompres-
soriasemissa mahdollisesti olevia laitteita,

vesiverkostot kuten painevesijohdot, painetunnelit,
vesivoimalaitosten tasaussiiliot ja niiden erityiset
lisavarusteet,

direktiivissa 87/404/ETY tarkoitetut laitteet,

aerosoleja koskevan jasenvaltioiden lainsdidinnén
lahentamisesta 20 pdivand toukokuuta 1975 anne-
tussa neuvoston direktiivissi 75/324/ETY (') tar-
koitetut laitteet,

ajoneuvojen toimintaan tarkoitetut laitteet, jotka
on mddritelty seuraavissa direktiiveissd ja niiden
liitteissd:

— moottoriajoneuvojen ja niiden perdvaunujen
tyyppihyvaksyntda koskevan jdsenvaltioiden
lainsdddannon lihentimisesta 6 piiviani helmi-
kuuta 1970 annettu neuvoston direktiivi 70/
156/ETY (3),

— pyorilla varustettujen maatalous- ja metsitrak-
toreiden tyyppihyviksyntida koskevan jasenval-
tioiden lainsdddidnnon ldhentimisestd 4 pai-
vind maaliskuuta 1974 annettu neuvoston
direktiivi 74/150/ETY (3),

— kaksi- ja kolmepyoriisten ajoneuvojen tyyppi-
hyviaksynnastd 30 pdivind kesikuuta 1992
annettu neuvoston direktiivi 92/61/ETY (%),

joissain seuraavista direktiiveistd tarkoitetut lait-
teet, jotka kuuluisivat timin direktiivin 9 artiklaa
soveltaen korkeintaan luokkaan I:

— koneita koskevan jidsenvaltioiden lainsiadian-
non lihentimisesta 14 piivdana kesikuuta 1989
annettu neuvoston direktiivi 89/392/ETY (%),

— hisseja koskevan jdsenvaltioiden lainsiidinnén
lahentamisestd 29 paivand kesdkuuta 1995

EYVL N:o L 147, 9.6.1975, s. 40, direktiivi sellaisena kuin

se on viimeksi muutettuna komission direktiivilli 94/1/EY
(EYVL N:o L 23, 28.1.1994, s. 28).
EYVL N:o L 42, 23.2.1970, s. 1, direktiivi sellaisena kuin se
on viimeksi muutettuna komission direktiivilli 95/54/EY
(EYVL N:o L 266, 8.11.1995, s. 1).
EYVL N:o L 84, 28.3.1974, s. 10, direktiivi sellaisena kuin

- se on viimeksi muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.

EYVL N:o L 225, 10.8.1988, s. 72, direktiivi sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna direktiivilla 93/68/ETY (EYVL
N:o L 220, 30.8.1993, s. 1).

EYVL N:o L 183, 29.6.1989, s. 9, direktiivi sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.
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annettu Euroopan parlamentin ja neuvoston
direktiivi 95/16/ETY (1),

— tietylld jannitealueella toimivia sihkélaitteita
koskevan jasenvaltioiden lainsaidinnon lihen-
tamisestd 19 pdivand helmikuuta 1973 annettu
neuvoston direktiivi 73/23/ETY (?),

— ladkinnallisista laitteista 14 paivand kesikuuta
1993 annettu neuvoston direktiivi  93/42/
ETY (),

— kaasumaisia polttoaineita kayttavid laitteita
koskevan jasenvaltioiden lainsiddannén lihen-
tamisestd 29 pdivdnd kesikuuta 1990 annettu
neuvoston direktiivi 90/396/ETY (%),

— vaarallisissa tiloissa kdytettdviksi tarkoitettuja
laitteita ja suojajirjestelmid koskevan jasenval-
tioiden lainsiddidnnon lihentimisesti 23 pai-
viana maaliskuuta 1994 annettu Euroopan par-
lamentin ja neuvoston direktiivi 94/9/EY (°),

3.7 Euroopan talousyhteisén perustamissopimuksen
223 artiklan 1 kohdan b alakohdassa tarkoitetut
laitteet,

3.8  erityisesti ydinsovelluksiin suunnitellut laitteet, joi-
den toimintahiirié voi aiheuttaa radioaktiivisia
pdastoja,

3.9  oljyn, kaasun tai geotermisessa etsintd- ja poraus-
teollisuudessa sekd maanalaisessa varastoinnissa
kdytettavit porauskaivojen valvontalaitteet, joiden
tarkoituksena on hillitd ja/tai valvoa porauskaivo-
jen painetta. Naihin sisdltyvdat porauskaivojen
yldaosan venttiililaitteisto (’joulupuu’) sekd auto-
maattiset sulkuventtiilit (BOP), putkilinjastot sekd
niiden paineen puolella sijaitsevat laitteet,

3.10 laitteet, joissa on kammioita tai mekanismeja, joi-
den mitoitus, rakenneaineiden valinta ja valmistus-
sddnnot perustuvat ensisijaisesti kestdvyys-, jayk-
kyys- ja stabiliteettiperusteisiin suhteessa staattisiin
ja dynaamisiin rasituksiin kaytossd tai suhteessa
muihin niiden toimintaan liittyviin ominaisuuksiin
ja joiden suunnittelussa paine ei ole merkittdvd
tekija. Niihin laitteisiin voivat kuulua:

— moottorit, mukaan lukien turbiinit ja poltto-
moottorit,

(") EYVL N:o L 213, 7.9.1995, s. 1

(3) EYVL Niwo L 77, 26.3.1973, s. 29, direktiivi sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna direktiivilli 93/68/ETY (EYVL
N:o L 220, 31.8. 1993, s. 1).

(*y EYVL N:o L 169, 12.7.1993, s. 1

() EYVL N:o L 196, 26.7.1990, s. 15, direktiivi sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna direktiivilla 93/68/ETY (EYVL
N:o L 220, 31.8.1993, s. 1).

(*y EYVL N:o L 100, 19.4.1994, s. 1

— hoyrykoneet, kaasu- tai hoyryturbiinit, turbo-
generaattorit, kompressorit, pumput ja apu-
kdynnistimet,

3.11 masuunit mukaan lukien niiden jaihdytysjirjestel-
mit, kuumailmapuhalluksen talteenottolaitteet,
polynerottimet ja masuunien kaasunpuhdistimet
sekd pelkistysuunit mukaan lukien niiden jiihdy-
tysjarjestelmat, kaasukonvertterit ja sulatukseen,
uudelleensulatukseen, kaasunpoistoon ja teriksen
seki ei-rautametallin valuun tarkoitetut astiat,

3.12 suurjinnitesihkolaitteiden  kuten  kytkentd- ja
ohjauslaitteistojen, muuntajien ja pyorivien konei-
den kotelot,

3.13 ldhetysverkkojen osia kuten sihko- ja puhelinkaa-
peleita ympir6ivat paineenalaiset suojaputket,

3.14 laivat, raketit, ilma-alukset tai liikkuvat off-sho-
reyksikot sekid laitteet, jotka on nimenomaisesti
tarkoitettu asennettavaksi niihin koneisiin tai nii-
den kiyttévoimaksi,

3.15 joustavasta pdillyksesti muodostuvat painelaitteet
esimerkiksi ilmarenkaat, ilmatyynyt, pelipallot,
ilmalla tdytettavat alukset ja muut samanlaiset
painelaitteet,

3.16 poistokaasu- ja imuddnenvaimentimet,

3.17 hiilihappopitoisten juomien pullot tai télkit, jotka
on tarkoitettu loppukayttajille,

3.18 juomien kuljetukseen ja jakeluun tarkoitetut sii-
liot, joiden osalta tulo PS-V ei ole yli 500 bar-L
eikd suurin sallittu kdyttopaine ole yli 7 bar,

3.19 ADR(®)-, RID (7)-, IMDG (3)- ja ICAO (°)-yleissopi-
muksiin kuuluvat laitteet,

3.20 ldmpimin veden limmitysjarjestelman lampopatte-
rit ja putket,

3.21 nesteitd sisdltdvac sdiliot, joissa kaasunpaine ei
nesteen ylapuolella ole yli 0,5 bar.

2 artikla
Markkinoiden valvonta

1.  Jdsenvaltioiden on toteutettava kaikki tarvittavat
toimenpiteet, jotta 1 artiklassa tarkoitettuja painelaitteita

—

(°) Eurooppalainen sopimus vaarallisten tavaroiden kansainvili-
sistd tiekuljetuksista

(7) Vaarallisten aineiden kansainvilista kuljetusta rautateitse
koskevat maariykset

(®) Kansainvilinen sddnnostd vaarallisten aineiden kuljettamise-
sta merella

(°) Kansainvilinen siviili-ilmailujirjesto
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ja laitekokonaisuuksia voi saattaa markkinoille tai ottaa
kidyttoon ainoastaan, jos ne eividt vaaranna ihmisten ja
tietyissd tapauksissa kotieldinten terveyttd ja turvalli-
suutta eikd omaisuutta silloin, kun ne on asianmukaisesti
asennettu ja huollettu ja kun niitd kdytetddn tarkoitus-
taan vastaavalla tavalla.

2.  Tamin direktiivin sidnnoksilld ei vaikuteta jasenval-
tioiden oikeuteen sddtda perustamissopimuksen mairdyk-
sid noudattaen vaatimuksia, joita ne pitdvit vilttdimaitto-
mini varmistaakseen, ettd ihmiset ja erityisesti tyontekijat
ovat suojattuina kyseisii painelaitteita tai laitekokonai-
suuksia kdyttiessddn, jos tima ei merkitse laitteiden tai
laitekokonaisuuksien muuttamista niin, etti ne eivit vas-
taa timin direktiivin siannoksia.

3. Jasenvaltiot eivdt saa estdd asettamasta erityisesti
messuilla, nadyttelyissd ja esittelytilaisuuksissa ndytteille 1
artiklassa madriteltyja painelaitteita tai laitekokonaisuuk-
sia, vaikka ne eivdt ole timidn direktiivin sddnnosten
mukaisia, jos nikyvissd merkinnissa selvisti ilmoitetaan,
ettd laitteet eivit ole vaatimustenmukaisia etvitkd myyta-
vinid ennen kuin valmistaja tai hinen yhteis66n sijoittau-
tunut edustajansa on saattanut ne vaatimustenmukaisiksi.
Esittelytilaisuuksissa on toteutettava riittdvit suojatoi-
menpiteet ithmisten turvallisuuden varmistamiseksi.

3 artikla

Tekniset vaatimukset

1.  Jdljempini 1.1, 1.2, 1.3 ja 1.4 kohdassa lueteltujen
painelaitteiden on taytettava liitteessd I esitetyt olennaiset
vaatimukset:

1.1 siiliot, lukuun ottamatta 1.2 kohdassa tarkoitettuja
sdilioita, jotka on tarkoitettu:

a) kaasuille, nesteytetyille kaasuille, paineenalaisena
liuotetuille kaasuille, hoyryille sekd nesteille, joi-
den hoyrynpaine suurimmassa sallitussa 1ampoti-
lassa on yli 0,5 bar normaalissa ilmakehin pai-
neessa (1 013 mbar) seuraavin rajoin:

— ryhmin 1 fluidit: kun tilavuus on yli 1 L ja
tulo PS-V yli 25 bar-L tai kun paine PS on yli
200 bar (liite II, taulukko 1),

— ryhmin 2 fluidit: kun tilavaus on yli 1 L
ja tulo PS-V on yli 50 bar-L tai kun paine
PS on yli 1 000 bar seki kaikki kdasisammut-
timet ja hengityslaitteiden pullot (liite I, tau-
lukko 2),

b) nesteille, joiden hdyrynpaine suurimmassa salli-
tussa limpotilassa on enintddan 0,5 bar normaa-
lissa ilmakehidn paineessa (1 013 mbar) seuraavin
rajoin:

— ryhmin 1 fluidit: kun tilavuus on yli 1 L ja
tulo PS-V yli 200 bar-L tai kun paine PS on
yli 500 bar (liite II, taulukko 3),

— ryhmadn 2 fluidit: kun paine PS on yli 10 bar
ja tulo PS-V yli 10 000 bar-L tai kun paine
PS on yli 1000 bar (liite II, taulukko 4),

1.2 liekilld tai muutoin limmitetyt painelaitteet, joissa
on ylikuumenemisen vaara ja jotka on tarkoitettu
héyryn tai ylikuumennetun veden tuotantoon yli
110°C:n lampétilassa, kun tilavuus on yli 2 L, seka
kaikki painekeittimet (liite II, taulukko 5),

1.3 putkistot, jotka on tarkoitettu:

a) kaasuille, nesteytetyille kaasuille, paineenalaisena
liuotetuille kaasuille, hoyryille seki nesteille, joi-
den héyrynpaine suurimmassa sallitussa limpéti-
lassa on yli 0,5 bar normaalissa ilmakehin pai-
neessa (1 013 mbar) seuraavin rajoin:

— ryhmin 1 fluidit: kun DN on yli 25 (liite I,
taulukko 6),

— ryhmin 2 fluidit: kun DN on yli 32 ja tulo
PS-DN on yli 1000 bar (liite II, tau-
lukko 7),

b) nesteet, joiden hdyrynpaine suurimmassa salli-
tussa lampotilassa on enintddn 0,5 bar normaa-
lissa ilmakehin paineessa (1 013 mbar) seuraavin
rajoin:

— ryhmin 1 fluidit: kun DN on yli 25 ja tulo
PS'DN on yli 2000 bar (Lite II, tau-
lukko 8),

— ryhmin 2 fluidit: kun PS on yli 10 bar ja DN
yli 200 ja tulo PS-DN yli 5000 bar (liite II,
taulukko 9),

1.4 varolaitteet ja paineenalaiset lisdlaitteet, jotka on
tarkoitettu 1.1, 1.2 ja 1.3 kohtien kattamiin laittei-
siin my®s silloin, kun tillaiset laitteet ovat laitekoko-
naisuuden osia,

2. Edella 1 artiklan 2.1.5 kohdassa miiriteltyjen laite-
kokonaisuuksien, joihin kuuluu vihintain yksi edella
taimin artiklan 1 kohdassa tarkoitettu painelaite ja jotka
jiljempdnd timdn artiklan 2.1, 2.2 ja 2.3 alakohdassa
luetellaan, on tdytettdva liitessi I sdddetyt olennaiset
vaatimukset.

2.1 Hoyryn tai ylikuumennetun veden tuotantoon yli
110°C:n limpoétilassa tarkoitetut laitekokonaisuu-
det, joihin kuuluu vihintddn yksi liekilli tai muu-
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toin limmitetty painelaite, jossa on ylikuumenemisen
vaara,

2.2 muut kuin 2.1 kohdassa tarkoitetut laitekokonaisuu-
det, jos niiden valmistaja on tarkoittanut ne markki-
noille saatettaviksi ja kiyttoon otettaviksi laitekoko-
naisuuksina,

2.3 poikkeuksena 2 kohdan johdantovirkkeeseen lampi-
min veden tuotantoon enintdin 110°C:n limpoti-
lassa tarkoitettujen. laitekokonaisuuksien, joissa on
kiintein polttoaineen kisisyotté ja tulo PS-V yli
50 bar-L, on tdytettiva liitteen 1 2.10, 2.11, 3.4
kohdassa ja 5 kohdan a ja d alakohdassa tarkoitetut
olennaiset vaatimukset.

3. Painelaitteet ja/tai laitekokonaisuudet, joiden omi-
naisuudet ovat 1.1, 1.2 ja 1.3 kohdassa ja 2 kohdassa
tarkoitettujen rajojen alapuolella tai yhtd suuria niiden
kanssa, on suunniteltava ja valmistettava jdsenvaltiossa
noudatettavan hyvdan konepajakiytinnén mukaisesti,
jotta niiden turvallinen kayttoé voidaan taata. Painelait-
teissa ja/tai laitekokonaisuuksissa on oltava mukana riit-
tiviat kdyttoohjeet ja merkinnit, joista valmistaja tai
hinen yhteisoon sijoittautunut edustajansa voidaan tun-
nistaa. Tallaisissa laitteissa ja/tai laitekokonaisuuksissa ei
saa olla 15 artiklassa tarkoitettua CE-merkintaa.

4 artikla
Vapaa liikkuvuus

1. 1.1 Jasenvaltiot eivit voi paineesta aiheutuvan vaaran
takia kieltdd, rajoittaa tai estad sellaisten 1 artik-
lassa tarkoitettujen painelaitteiden markkinoille
saattamista tai kayttoonottoa valmistajan vah-
vistamissa olosuhteissa, jotka tdyttdvdt tdmin
direktiivin sdannokset ja joissa on CE-merkinta
osoituksena siiti, ettd 10 artiklan mukaista vaati-
mustenmukaisuusarviointia on niiden osalta nou-
datettu.

1.2 Jasenvaltiot eivit voi paineesta aiheutuvan vaaran
vuoksi kieltdd, rajoittaa tai estid sellaisten 1
artiklassa  tarkoitettujen  laitekokonaisuuksien
markkinoille saattamista tai kdytt66nottoa, jotka
tayttavat timin direktiivin sidnnokset ja joissa
on CE-merkintd osoituksena siitd, ettd 10 artik-
lan mukaista vaatimustenmukaisuusarviointia on
niiden osalta noudatettu.

1.3 Jasenvaltiot eivit voi paineesta aiheutuvan vaaran
vuoksi kieltdd, rajoirtaa tai estaa 3 artiklan 3
kohdan saannésten mukaisten painelaitteiden tai
laitekokonaisuuksien markkinoille saattamista tai
kayttéonottoa.

2. Jasenvaltiot voivat vaatia, siind mairin kuin paine-
laitteiden ja laitekokonaisuuksien oikea ja rturvallinen
kayteo sitd edellytraa, ectd liitteen I 3.3 ja 3.4 kohdassa
vaaditut tiedot toimitetaan yhteison virallisella kielelld tai

virallisilla kielilld, jonka tai jotka perustamissopimuksen
mukaisesti jdsenvaltio, jossa nama laitteet on tarkoitettu
loppukayttijille, voi maaritra.

5 artikla
Vaatimustenmukaisuusolettamus

1. Jasenvaltioiden on oletettava, ettad painelaitteet ja
laitekokonaisuudet, joissa on 15 artiklassa sdidetty CE-
merkintd ja joissa on mukana liitteessa VII madritty
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus, ovat kaikkien timin
direktiivin sdannosten mukaisia, mukaan lukien 10 artik-
lassa tarkoitettu vaatimustenmukaisuuden arviointi.

2. Dainelaitteiden ja laitekokonaisuuksien, jotka ovat
sellaisten kansallisiksi standardeiksi otettujen yhdenmu-
kaistettujen standardien mukaisia, joiden viitenumerot on
julkaistu Euroopan yhteisijen virallisessa lebdessd, olete-
taan olevan yhdenmukaisia 3 artiklassa tarkoitettujen
olennaisten vaatimusten kanssa. Jdsenvaltioiden on jul-
kaistava tallaisten kansallisten standardien viitenumerot.

3.  Jdsenvaltioiden on valvottava, ettdi asianmukaiset
mdaardykset annetaan, jotta tyomarkkinaosapuolet voivat
kansallisella tasolla osallistua yhdenmukaistettujen stan-
dardien arviointi- ja seurantamenettelyyn.

6 artikla
Teknisten standardien ja maaraysten komitea

Jos jdsenvaltio tai komissio katsoo, etti 5 artiklan 2
kohdassa tarkoitetut standardit eivit ole tiysin 3 artik-
lassa tarkoitettujen olennaisten vaatimusten mukaisia,
jasenvaltio tai komissio, jota asia koskee, antaa asian
direktiivin 83/189/ETY 5 artiklan mukaisesti perustetun
pysyvin komitean kisiteltaviksi ja ilmoittaa syyt menet-
telyyn. Timd komitea antaa lausuntonsa viipymatta.

Komissio ilmoittaa mainitun komitean lausunnon huo-
mioon ottaen jasenvaltioille, onko kyseiset standardit
poistettava 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitetuista julkai-
suista.

7 artikla
Painelaitekomitea

1. Komissio voi toteuttaa kaikki tarvittavat toimenpi-
teet seuraavien sddnnosten taytintdonpanemiseksi.

Jos jokin jasenvaltio katsoo,”ettd hyvin vakavista turvalli-

suussyista:

— jonkin 3 artiklan 3 kohdassa tarkoitetun tai saman-
tyyppisen painclaitteen osalta on noudatettava 3

artiklan 1 kohdan sainnoksia,

tai
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— jonkin 3 artiklan 3 kohdassa tarkoitetun tai saman-
tyyppisen laitekokonaisuuden osalta on noudatettava
3 artiklan 2 kohdan sainnoksii,

tai

— jokin painelaite tai painelaiteryhmi on poikkeuksena
liitteen II sdannoksiin luokiteltava toiseen luokkaan,

se esittdd asianmukaisesti perustellun pyynnon komis-
siolle kehottaen tdtd toteuttamaan tarvittavat toimenpi-
teet. Niistd toimenpiteistd paitetddn 3 kohdassa sdddetyn
menettelyn mukaisesti.

2. Komissiota avustaa pysyva komitea, jiljempini ’ko-
mitea’, joka muodostuu jisenvaltioiden edustajista ja
jonka puheenjohtajana on komission edustaja.

Komitea laatii tyojarjestyksensa.

3. Komission edustaja tekee komitealle ehdotuksen toi-
menpiteistd, joita 1 kohdan soveltaminen edellyttda.
Komitea antaa, tarvittaessa dinestettydin, lausuntonsa
ehdotuksesta maaraajassa, jonka puheenjohtaja  voi
asettaa asian kiireellisyyden mukaan.

Lausunto merkitdin poytikirjaan; lisiksi jokaisella jasen-
valtiolla on oikeus pyytdd, ettd sen kanta merkitddn
poytikirjaan.

Komission on, niin suurelta osin kuin mahdollista, otet-
tava huomioon komitean lausunto. Sen on ilmoitettava,
milld tavoin lausunto on otettu huomioon.

4. Komitea voi lisdksi tarkastella kaikkia timdn direk-
tilvin taytintoonpanoa ja kdytdnnon soveltamista koske-
via ja puheenjohtajansa esille ottamia kysymyksid joko
puheenjohtajansa aloitteesta tai jonkin jdsenvaltion pyyn-
nosta.

8 artikla
Suojalauseke

1. Jos jasenvaltio toteaa, ettd 1 artiklassa tarkoitetut,
CE-merkinnalld varustetut painelaitteet tai laitekokonai-
suudet, joita kdytetain niiden kadyttotarkoituksen mukai-
sesti, saattavat vaarantaa ihmisten ja soveltuvin osin koti-
eldinten tai omaisuuden turvallisuuden, jasenvaltio toteut-
taa kaikki tarvittavat toimenpiteet tallaisten laitteiden
poistamiseksi markkinoilta, niiden markkinoille saattami-
sen ja kayttoonoton kieltdmiseksi tai niiden vapaan liik-
kuvuuden rajoittamiseksi.

Jasenvaltion on ilmoitettava valittomasti komissiolle tasti
toimenpiteestd ja esitettivi perustelut paacokselleen ja
erityisesti, jos poikkeavuus on seurausta:

a) edella 3 artiklassa tarkoitettujen olennaisten vaati-
musten noudattamatta jittimisestd,

b) 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitettujen standardien vir-
heellisesta soveltamisesta,

¢) 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitettujen standardien
puutteellisuuksista,

d) puutteellisuuksista 11 artiklassa tarkoitetussa paine-
laitteiden rakenneaineiden eurooppalaisessa hyviksyn-
nassa.

2. Komissio kuulee asianomaisia osapuolia mahdolli-
simman nopeasti. Jos komissio toteaa timin kuulemisen
jalkeen, ettd toimenpide on perusteltu, se ilmoittaa siiti
vilittomasti aloitteen tehneelle jasenvaltiolle sekd muille
jasenvaltioille.

Jos komissio toteaa tdmin kuulemisen jilkeen, ettd toi-
menpide ei ole perusteltu, se ilmoittaa siitd vilittomaisti
aloitteen tehneelle jdsenvaltiolle sekd valmistajalle tai
hdnen yhteisoon sijoittautuneelle edustajalleen. Jos 1 koh-
dassa tarkoitettu pddtos on perusteltu standardien puut-
teellisuudella tai puutteellisuudella rakenneaineiden eu-
rooppalaisessa hyviksynnissa, komissio antaa asian vilit-
tomasti 6 artiklassa tarkoitetun komitean kisiteltdviksi,
jos padtoksen tehnyt jasenvaltio aikoo pitdd toimenpiteen
voimassa, ja kaynnistdd 6 artiklan 1 kohdassa tarkoitetun
menettelyn.

3. Jos painelaite tai laitekokonaisuus, joka ei ole vaati-
musten mukainen, on varustettu CE-merkinnalla, toimi-
valtaisen jasenvaltion on toteutettava asianmukaiset toi-
menpiteet sitd vastaan, joka on CE-merkinnan kiinnitta-
nyt ja ilmoittaa siitd komissiolle ja muille jasenvaltioille.

4. Komissio huolehtii siita, ettd jisenvaltioille ilmoite-
taan timidn menettelyn kulusta ja lopputuloksista.

9 artikla

Painelaitteiden luokitus

1.  Edelld 3 artiklan 1 kohdassa tarkoitetut painelait-
tect luokitellaan kasvavan riskin luokkiin liitteen II
mukaisesti.

Tatd luokitusta varten fluidit jaetaan kahteen ryhmiin
2.1 ja 2.2 kohdan mukaisesti.

2.1 Ryhmid 1 kaisittdaa vaaralliset fluidit. Vaarallinen
fluidi on vaarallisten aineiden luokitusta, pakkaamis-
ta ja merkintoji koskevien lakien, asetusten ja hal-
linnollisten madrdysten lahentimisesti 27 paivina
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kesakuuta 1967 annetun neuvoston direktiivin 67/
S48/ETY (") 2 artiklan 2 kohdan mdiaritelmissi tar-
koitettu aine tai valmiste.

Ryhma 1 kasittdd fluidit, jotka maaritellaan:
— réjahtidviksi,

— erittain helposti syttyviksi,

— helposti syttyviksi,

— syttyviksi (jos suurin sallittu lampétila on kor-
keampi kuin leimahduspiste),

— erittdin myrkyllisiksi,
— myrkyllisiksi ja
— hapettaviksi.

2.2 Ryhmaiin 2 kuuluvat kaikki muut fluidit, jotka eivit
sisdlly 2.1 kohtaan.

3. Jos paineastia koostuu useasta kammiosta, astia
luokitellaan korkeimpaan luokkaan kuuluvan yksittdisen
kammion mukaan. Jos kammiossa on useita fluideja,
luokitus tehdidin sen fluidin mukaan, joka edellyttda
korkeinta luokkaa.

10 artikla
Vaatimustenmukaisuuden arviointi

1. 1.1 Painelaitevalmistajan on ennen laitteen markki-
noille saattamista noudatettava kunkin painelait-
teen osalta yhtd liitteessa III esitetyistd vaatimus-
tenmukaisuuden arviointimenettelyistd tidssi ar-
tiklassa madritellyin edellytyksin.

1.2 Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt,
joita painelaitteeseen CE-merkinndn kiinnittami-
seksi sovelletaan, madritetian sen mukaisesti,
mihin 9 artiklan mukaiseen luokkaan laite kuu-
luu.

1.3 Eri luokkiin sovellettavat vaatimustenmukaisuu-
den arviointimenettelyt ovat seuraavat:

— luokka I
A moduuli
— luokka 1I
A1l moduuli
D1 moduuli
E1 moduuli
— luokka III
B1 + D moduuli
B1 + F moduuli

("y EYVL N:o 196, 16.8.1967, s. 1, direktiivi sellaisena kuin se
on viimeksi muutettuna komission direktiivilli 94/69/EY
(EYVL N:o L 381, 31.12.1994, s. 1).

B + E moduuli
B + C1 moduuli
H moduuli

— luokka IV
B + D moduuli
B + F moduuli
G moduuli

H1 moduuli

1.4 Valmistajan on sovellettava painelaitteisiin yhti
niistd vaatimustenmukaisuuden arviointimenette-
lyistd, jotka on tarkoitettu sovellettavaksi kyseis-
ten painelaitteiden luokkaan. Valmistaja voi
myo6s halutessaan soveltaa korkeampaan luok-
kaan tarkoitettua menettelya, jos hinelld tillai-
nen on kaytossaan.

2. Edella 3 artiklan 2 kohdassa tarkoitettuihin laiteko-
konaisuuksiin sovelletaan yleistd vaatimustenmukaisuu-
den arviointimenettelyd, johon kuuluu:

a) kunkin 3 artiklan 1 kohdassa tarkoitetun, laitekoko-
naisuuden osana toimivan painelaitteen arviointi, jos
sithen ei aiemmin ole sovellettu vaatimustenmukaisuu-
den arviointimenettelyd ja kiinnitetty erillista CE-
merkintaa.

Kuhunkin laitteeseen noudatettava arviointimenettely
madritetddn kyseisen laitteen luokan mukaisesti,

b) arviointi laitekokonaisuuden eri osien yhdistimisesti
liitteen I 2.3, 2.8 ja 2.9 kohdan mukaisesti: arviointi
maaraytyy kyseisten laitteiden korkeimman luokan
mukaisesti,

arviointi laitekokonaisuuden kiyton sallittujen raja-
arvojen ylittamisen suojelusta liitteen I 2.10 ja 3.2.3
kohdan mukaisesti; arviointi on tehtava suojeltavien
laitteiden korkeimman luokan mukaisesti.

(g}

3. Poikkeuksena edelliseen 1 ja 2 kohtaan toimivaltai-
set viranomaiset voivat perustellusta syysta sallia 1 artik-
lan 2 kohdassa tarkoitettujen, yksittdisten painelaitteiden
markkinoille saattamisen ja kiyttoonoton sen jasenval-
tion alueella, jota asia koskee, vaikka timin artiklan 1 ja
2 kohdassa saadettyja menettelyja ei ole sovellettu, mutta
joiden kiyttd on kokeilumielessd suotavaa.

4. Vaatimustenmukaisuuden arviointiin liittyvat asia-
kirjat ja kirjeenvaihto laaditaan yhteison virallisella kie-
lelld tai virallisilla kielilld, jonka tai jotka perustamissopi-
muksen mukaisesti se jdsenvaltio, johon menettelyjen
tdytintoonpanossa toimivaltainen elin on sijoittautunut,
voi mddrittdd, tai timin elimen hyviksymalla kielella.
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11 artikla
Rakenneaineiden eurooppalainen hyvaksynta

1. Rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnin, sel-
laisena kuin se 1 artiklan 2.9 kohdassa madaritelldan,
myontaa yhden tai useamman rakenneaine- tai laiteval-
mistajan pyynnostd jokin 12 artiklassa tarkoitetuista
ilmoitetuista laitoksista, joka on erityisesti nimetty tahin
tehtivaian. llmoitettu laitos médrittelee ja tekee tai teettai
asianmukaiset tutkimukset ja kokeet todistukseksi siita,
etta rakenneainetyypit ovat timan direktiivin vastaavien
vaatimusten mukaisia; jos rakenneaineiden kiayttd on
tunnustettu turvalliseksi ennen .(", ilmoitettu laitos
ottaa olemassa olevat tiedot huomioon tamin vaatimus-
tenmukaisuuden todistamisessa.

2. Ennen rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksyn-
nan myontamista ilmoitettu laitos ilmoittaa siita jdsenval-
tioille ja komissiolle toimittaen niille olennaiset tiedot.
Jasenvaltio tai komissio voi kolmen kuukauden mairi-
ajassa antaa asian perusteluineen direktiivin 83/189/ETY
5 artiklassa perustetun pysyvian komitean kisiteltaviksi.
Tissa tapauksessa komitea antaa viipymartd lausun-
tonsa.

[Imoitettu laitos myontidd rakenneaineiden eurooppalaisen
hyviaksynnian ottaen tarvittaessa huomioon mainitun
komitean lausunnon ja esitetyt huomautukset.

3. Kopio painelaitteille myonnetystd rakenneaineiden
eurooppalaisesta hyviksynndstd toimitetaan jidsenval-
tioille, ilmoitetuille laitoksille ja komissiolle. Komissio
julkaisee ja pitad ajan tasalla luetteloa rakenneaineiden
eurooppalaisista  hyviksynnoistd  Eurcopan  yhteisGjen
virallisessa lehdessa.

4. Painelaitteiden valmistukseen kdytettyjen rakenneai-
neiden, joille on myonnetty eurooppalainen hyviksynta,
jonka viitenumero on julkaistu Euroopan yhteiséjen viral-
lisessa lebdessd, oletetaan olevan liitteessd 1 esitettyjen
sovellettavien olennaisten vaatimusten mukaisia.

5. Rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnin pai-
nelaitteille myontinyt ilmoitettu laitos peruuttaa hyvik-
synnin, jos se toteaa, ettd kyseistd hyviaksyntad ei olisi
pitinyt myontid tai jos rakenneainetyyppiin sovelletaan
vhdenmukaistetrua standardia. Se ilmoittaa valittomasti
muille jasenvaltioille, ilmoitetuille laitoksille ja komissiolle
hyviksynnan peruuttamisesta.

12 artikla

Ilmoitetut laitokset

1. Jasenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle ja muille
jasenvaltioille laitokset, jotka ne ovat nimenneet suoritta-

(") 30 kuukautta tdman direktiivin antamisesta

maan 10 ja 11 artiklassa tarkoitettuja menettelyjd, seka
ne erityistehtdvit, joihin nima laitokset on nimetty, sekd
tunnusnumerot, jotka komissio on naille laitoksille etuki-
teen antanut.

Komissio julkaisee Euroopan yhteiséjen virallisessa leb-
dessd ilmoitettujen laitosten luettelon, johon sisiltyy nii-
den tunnusnumero seka tehtivit, joihin ne on ilmoitettu.
Komissio huolehtii timan luettelon ajan tasalla pitimises-
ta.

2. Jasenvaltioiden on noudatettava laitosten nimedmi-
sessd liitteessd IV esitettyjd perusteita. Laitosten, jotka
tayttdvat asiaa koskevissa yhdenmukaistetuissa standar-
deissa vahvistetut perusteet, katsotaan tayttivin liitteessi
IV tarkoitetut vastaavat perusteet.

3. Laitoksen ilmoittaneen jdsenvaltion on peruutettava
tama ilmoitus, jos se toteaa, ettd kyseinen laitos ei enaa
tayta 2 kohdassa tarkoitettuja perusteita.

Jdsenvaltion on annettava vilittémisti muille jasenval-

tioille ja komissiolle tiedoksi tallaisen ilmoituksen peruut-
taminen.

13 artikla
Tunnustetut kolmansien osapuolten yksikot

1. Jasenvaltioiden on annettava komissiolle ja muille
jasenvaltioille tiedoksi ne kolmansien osapuolten yksikot,
jotka ne ovat tunnustaneet suorittamaan liitteen I 3.1.2 ja
3.1.3 kohdassa saiadettyja tehtivii.

Komissio julkaisee Euroopan ybteiséjen virallisessa leb-
dessd luettelon tunnustetuista yksikoistd, johon sisaltyy
tehtdvit, joiden suorittamiseen ne on tunnustettu. Komis-
sio huolehtii timin luettelon ajan tasalla pitamisesta.

2. Jdsenvaltioiden on noudatettava yksikoiden tunnus-
tamisessa liitteessd IV esitettyja perusteita. Yksikoiden,
jotka tdyttaviat asiaa  koskevissa yhdenmukaistetuissa
standardeissa vahvistetut perusteet, katsotaan tiayttivin
liitteessa TV tarkoitetut vastaavat perusteet.

3. Yksikon tunnustaneen jdsenvaltion on peruutettava
tdmd tunnustaminen, jos se toteaa, ettd kyseinen yksikko
ei enad tayta 2 kohdassa tarkoitettuja perusteita.

Jasenvaltion on anncttava téillainen peruuttaminen vilit-
tomasti tiedoksi muille jasenvaltioille ja komissiolle.
14 artikla
Kayttajien tarkastuslaitokset

I.  Poikkeuksena ilmoitettujen laitosten suorittamia
tehtavia koskeviin siidnnoksiin jasenvaltiot voivat alueel-
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laan sallia kadyrttdjille 1 artiklassa tarkoitettujen sellaisten
painelaitteiden tai laitekokonaisuuksien markkinoille
saattamisen ja kayttoonoton, jotka 8 kohdassa tarkoitet-
tujen perusteiden mukaisesti nimetty kayttdjien tarkastus-
laitos on arvioinut olennaisten vaatimusten mukaisiksi.

2. Jos jasenvaltio on tassa artiklassa tarkoitettujen
perusteiden mukaisesti nimennyt kayttdjien tarkastuslai-
toksen, se ei voi paineesta aiheutuvien vaarojen vuoksi
kieltdd, rajoittaa tai estid tissd artiklassa siadetyissd
olosuhteissa 1 artiklassa tarkoitettujen sellaisten painelait-
teiden tai laitekokonaisuuksien markkinoille saattamista
tai kdyttoonottoa, joiden vaatimustenmukaisuuden toisen
jasenvaltion tissd artiklassa tarkoitettujen perusteiden
mukaisesti nimedimi kayttdjien tarkastuslaitos on arvioi-
nut.

3. Painelaitteissa ja laitekokonaisuuksissa, joiden vaati-
mustenmukaisuuden kayttdjien tarkastuslaitos on arvioi-
nut, ei voi olla CE-merkintaa.

4.  Edella tarkoitettuja painelaitteita tai laitekokonai-
suuksia voidaan kdyttda ainoastaan laitoksissa, joiden
toimintaa harjoittavaan ryhmain tarkastuslaitos kuuluu.
Tiamid ryhma noudattaa yhteisid turvallisuusperiaatteita
painelaitteiden ja laitekokonaisuuksien suunnittelun, val-
mistuksen, tarkastuksen, huollon ja kiayton rteknisissd
eritelmissa.

5. Kaytrdjien tarkastuslaitokset tyoskentelevit yksin-
omaan sille ryhmaille, johon ne kuuluvat.

6.  Kaytrdjien rarkastuslaitosten tekemaidn vaatimusten-
mukaisuuden arviointiin sovellettavat menettelyt ovat liit-
teessd III esitetyt Al, C1, F ja G moduulit.

7. Jasenvaltioiden on saatettava muille jasenvaltioille ja
komissiolle tiedoksi valtuuttamansa kiytrdjien rarkastus-
laitokset, tehtivit, joihin ne on nimetty, seka kunkin
tarkastuslaitoksen osalta luettelon 4 kohdan siaidnnokset
taytravista laitoksista.

8.  Jasenvaltioiden on noudatettava kidyttajien tarkas-
tuslaitosten nimedmisessa liitteessd V esitettyjd perusteita
ja huolehdittava siita, ettd ryhma, johon tarkastuslaitos
kuuluu, noudattaa 4 kohdan toisessa virkkeessa tarkoitet-
tuja perusteita.

9. Kaiyrrajan tarkastuslaitoksen valtuuttaneen jdsenval-
tion on peruutettava tama valtuutus, jos se toteaa, ettd
kyseinen laitos ei endd tayta 8 kohdassa tarkoitettuja
perusteita. Jasenvaltion on annettava timi tiedoksi muille
jasenvaltioille ja komissiolle.

10.  Komissio valvoo timin artiklan seuraamuksia ja
tekee niistd arvioinnin kolmen vuoden kuluttua 19 artik-
tusta varten jiasenvaltioiden on toimitettava komissiolle
kaikki tarvittavat tiedot timin artiklan tdytantoonpa-

nosta. Tahan arviointiin litetddn tarvittaessa mahdolliset
direktiivin muutosehdotukset.

15 artikla
CE-merkinta

I.  CE-merkinti muodostuu alkukirjaimista "CE™ liit-
teessd VI olevan mallin mukaisesti.

CE-merkintdian on liitettavid 12 artiklan 1 kohdassa tar-
koitettu, tuotannon tarkastusvaiheessa mukana olleen
ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

2. CE-merkintda on kiinnitettava nakyvasti, helposti
luettavasti ja pysyvasti jokaiseen

— 3 artiklan 1 kohdassa tarkoitettuun painelaitteeseen
tai

— 3 artiklan 2 kohdassa tarkoitettuun laitekokonaisuu-
teen,

ja sen on oltava tiydellinen tai sellaisessa kunnossa, ettd
liitteen I 3.2 kohdassa kuvattu lopputarkastus on mah-
dollinen.

3. CE-merkintda ei ole tarpeen kiinnittaa jokaiseen
yksittdiseen, 3 artiklan 2 kohdassa tarkoitetun laitekoko-
naisuuden osana olevaan painelaitteeseen. Yksittdisissi
painelaitteissa, joissa jo on CE-merkinti silloin, kun ne
yhdistetain laitekokonaisuuteen, timi merkinti siilyte-
taan.

4. Jos painelaite tai laitekokonaisuus kuuluu muiden,
muita nikokohtia koskevien direktiivien soveltamisalaan,
joissa sdddetdan CE-merkinndn kiinnittimisesti, timi
merkinta osoittaa, ettd painelaitteen tai laitekokonaisuu-
den oletetaan olevan myos naiden muiden direktiivien
sddnnosten mukainen.

Jos yhdessd tai useammassa ndistd direktiiveista valinta
sovellettavasta jarjestelmasta siirtymikauden aikana on
kuitenkin valmistajalla, CE-merkinta todistaa ainoastaan
yhdenmukaisuuden valmistajan soveltamien direktiivien
sdannosten kanssa. Tiassa tapauksessa ndiden direktiivien
viitenumerot, sellaisina kuin ne Euroopan ybteisijen
virallisessa lebdessd julkaistaan, on merkittivd niissi
direktiiveissa vaadittuihin ja painelaitteen ja laitekokonai-
suuden mukana seuraaviin asiakirjoihin, ilmoituksiin tai
ohjeisiin.

5. Sellaisten merkintojen kiinnittiminen painelaitteisiin
ja laitckokonaisuuksiin, joita ulkopuoliset voivat merki-
tyksen ja kirjoitustavan vuoksi erehtyi pitamaan CE-
merkintini, on kiellettyd. Muita merkintdja saa painelait-
teisiin tai laitekokonaisuuksiin kiinnittaa silld edellytyk-
sella, ettd ne eivit heikenna CE-merkinnian nakyvyyttd ja
luettavuutta.
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16 artikla
Perusteettomasti kiinnitetty CE-merkinta

Edelld 8 artiklassa annettuja sdadnnoksid rajoittamatta:

a) jos jisenvaltio havaitsee, etti CE-merkinta on kiinni-
tetty perusteettomasti, valmistaja tai timin yhteisdon
sijoittautunut edustaja on velvollinen saattamaan
tuotteen CE-merkinnadstd annettujen sidnndsten vaati-
musten mukaiseksi ja lopettamaan rikkomuksen
kyseisen jisenvaltion vahvistamien edellytysten mu-
kaisesti,

b) jos vaatimustenvastaisuus jatkuu, jdsenvaltion on
toteutettava kaikki aiheelliset toimenpiteet kyseisen
tuotteen markkinoille saattamisen rajoittamiseksi tai
kieltdmiseksi ja sen varmistamiseksi, ettd se poistetaan
markkinoilta 8 artiklassa siddettyd menettelya nou-
dattaen.

17 artikla
Kieltoa tai rajoittamista koskevat paatokset

Titd direktiivid sovellettaessa tehdyt paitokset, joiden
seurauksena  painelaitteiden ja laitekokonaisuuksien
markkinoille saattamista tai kayttgonottoa rajoitetaan tai
ne poistetaan markkinoilta, on perusteltava tasmillisesti.
Paatoksestd on ilmoitettava viipymadtta sille, jota asia
koskee, ja samalla ilmoitettava kyseisen jiasenvaltion voi-
massa olevan lainsiidinnén mukaiset muutoksenhakutiet
ja miiriajat muutoksenhaulle.

18 artikla

Kumoaminen

Direktiiviin 76/767/ETY 22 artiklan sddnnoksid ei enidi
sovelleta .. pdivastd ... kuuta ... alkaen(') painelaittei-
siin ja laitekokonaisuuksiin, jotka kuuluvat timin direk-
tiiviin soveltamisalaan.

("} 30 kuukautta tamin direktiivin antamisesta

19 artikla

Saattaminen osaksi kansallista lainsiidintoa ja
siirtymasaannokset

1. Jasenvaltioiden on annettava ja julkaistava timin
direktiivin noudattamisen edellyttamat lait, asetukset ja
hallinnolliset maaraykset viimeistdan . . paivand . . . kuuta

.(*). Niiden on ilmoitettava tdstd komissiolle viipy-
mattd.

Naissa jasenvaltioiden ensimmaiisessd kohdassa tarkoite-
tuissa sdddoksissd on viitattava tihdn direktiiviin tai niitd
virallisesti julkaistaessa niihin on liitettdva viittaus tihin
direktiiviin. Jidsenvaltioiden on siddettivi siiti, miten
viittaukset tehddan.

Jasenvaltioiden on sovellettava nditd sdannoksid .. pii-
vasta ... kuuta ... alkaen ().

2.  Jasenvaltioiden on toimitettava komissiolle timin
direktiivin alalla antamiensa kansallisten saannosten teks-
tit.

3. Jasenvaltioiden on .. pdivddn ... kuuta ... asti(¥)
sallittava sellaisten painelaitteiden laitekokonaisuuksien
markkinoille saattaminen, jotka ovat timin direktiivin
taytantoonpanopaivani jasenvaltion alueella voimassa
olevien mdaardysten mukaisia, sekd naiden laitteiden ja
laitekokonaisuuksien kiyttoonotto timidn pidivimiidran
jalkeen.

20 artikla

Direktiivin vastaanottajat

Tama direktiivi on osoitettu jasenvaltioille.

Tehty . ..

Euroopan parlamentin puolesta  Neuvoston puolesta

Pubeenjobtaja Pubeenjobtaja

(*) 24 kuukautta timin direktiivin antamisesta
(*) 30 kuukautta timan direktiivin antamisesta
(*) 60 kuukautta tamin direktiivin antamisesta
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LIITE 1

OLENNAISET TURVALLISUUSVAATIMUKSET

ALUSTAVIA HUOMAUTUKSIA

1. Tissa liitteessd sdadetyista, painelaitteita koskevista olennaisista vaatimuksista aiheutuvia velvoitteita
sovelletaan myés laitekokonaisuuksiin, jos vastaava vaara on olemassa.

2. Tassi direktiivissa vahvistetut olennaiset vaatimukset ovat velvoittavia. Naistd olennaisista vaatimuk-

sista aiheutuvia velvoitteita sovelletaan ainoastaan, jos kyseessd oleviin painelaitteisiin liittyy vastaava vaara
silloin, kun niitd kiytetddn olosuhteissa, jotka valmistaja voi kohtuudella ennakoida.

3. Valmistajan on eriteltivd vaarat selvittddkseen, mitkd valmistajan laitteisiin liittyvistd vaaroista
atheutuvat paineesta; timin jilkeen valmistajan on suunniteltava ja valmistettava laitteensa erittelyn
huomioon ottaen.

I. YLEISTA

1.1 Painelaitteet suunnitellaan, valmistetaan, tarkastetaan ja tarvittaessa varustetaan ja asennetaan siten,
ettd niiden turvallisuus on taattu, jos ne on otettu kdytt6on valmistajan ohjeiden mukaisesti tai
kohtuudella ennakoitavissa olevissa olosuhteissa.

1.2 Valitessaan tarkoituksenmukaisimpia menettelytapoja valmistajan on noudatettava seuraavia
periaatteita annetussa jarjestyksessi:

— vaarat poistetaan tai niitd pienennetdian siini mairin kuin kohtuudella on mahdollista,
— tarvittavia suojatoimenpiteitd sovelletaan sellaisten vaarojen varalta, joita ¢ voida poistaa,
— kayttajille tiedotetaan tarvittaessa jdljelle jadneistd vaaroista ja ilmoitetaan, onko tarpeen

toteuttaa asianmukaisia erityistoimenpiteiti, joiden tarkoituksena on pienentid vaaraa asennuk-
sen ja/tai kdyton aikana.

1.3 Jos virheellisesta kaytosta aiheutuva vaara on todellinen tai ennakoitavissa, painelaitteet on
suunniteltava siten, etta tillaisesta virheellisesta kaytosta aiheutuva vaara viltetain tai, jos timi on
mahdotonta, on asianmukaisella tavalla ilmoitettava, ettd niitd laitteita ei saa talli tavoin kdyttdi.

2. SUUNNITTELU

2.1. Yleista

Painelaitteet on suunniteltava asianmukaisesti kaikki sellaiset tirkeit tekijac huomioon ottaen,
joiden ansiosta on mahdollista taata laitteen turvallisuus koko sen kayttoidn ajan.

Suunnitteluun kuuluvat asianmukaiset varmuuskertoimet, jotka perustuvat sellaisiin yleisiin menetel-

miin, joissa kdytettdvdd varmuusvaraa pidetddn riittdviana kaikenlaisten vikojen yhtendiselld tavalla
tapahtuvaan ennakoimiseen.

2.2 Suunnittelu riittavan lujuuden takaamiseksi

8]

.2.1  Painelaitteet on suunniteltava kestamaan kayttotarkoitusta vastaavia kuormituksia sekd muihin
kohtuudella ennakoitavissa oleviin olosuhteisiin. Erityisesti scuraavat tekijit on otettava huo-
mioon:

— sisdinen ja ulkoinen paine,
— ympiriston lampétila ja kayteolampotila,
— staattinen paine ja sisdllon massa kdytto- ja koetusolosuhteissa,

— litkenteestd, tuulesta ja maanjiristyksistd aiheutuvat kuormitukset,
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— tukien, kiinnikkeiden, putkistojen jne. aiheuttamat vastavoimat ja -momentit,

— korroosio, eroosio, visyminen, jne.

— epistabiilien fluidien hajoaminen.

Erilaiset samaan aikaan vaikuttavat kuormitukset on otettava huomioon siini maiirin kuin niiden
samanaikainen ilmeneminen on todennikoista.

Riittavdn lujuuden takaamiseksi tehtdvdn suunnittelun on perustuttava:

— vyleensi laskentamenetelmiin, sellaisena kuin se 2.2.3 kohdassa esitetddn, ja tiydennettyni

tarvittaessa 2.2.4 kohdassa kuvatulla kokeellisella suunnittelumenetelmilli

tai

— kokeelliseen suunnittelumenetelmain ilman laskentaa, sellaisena kuin se 2.2.4 kohdassa esite-

tddn, kun suurimman sallitun paineen PS ja tilavuuden V tulo on alle 6 000 bar-L tai tulo PS-DN
on alle 3 000 bar.

Laskentamenetelmd

a)

Paineenkesto ja muut rasitukset

Painelaitteiden suurimmat sallitut jannitykset on rajoitettava ottaen huomioon kohtuudella
ennakoitavissa olevat viat kiyttdolosuhteissa. Tatd tarkoitusta varten on aiheellista kiyttaa
varmuuskertoimia, joiden avulla voidaan kokonaan poistaa valmistuksesta, todellisista kaytto-
olosuhteista, jinnityksisti, laskentamalleista sekd rakenneaineen ominaisuuksista ja kayttaytymi-
sesti johtuvat epavarmuustekijit.

Niilla laskentamenetelmilld on saavutettava riittivd varmuusvara tarvittaessa 7 kohdan vaati-
musten mukaisesti.

Edelli esitetyt sainnokset voidaan tiyrtdd soveltamalla tapauskohtaisesti jotain seuraavista
menetelmistd ja tarvittaessa toista menetelmii tdydentdvina tai toiseen menetelmiin yhdistet-
tyna:

— kaavojen mukainen suunnittelu
— analyysin mukainen suunnittelu

— murtumamekaniikan mukainen suunnittelu.

Lujuus
Painelaitteen lujuus on mairiteltiva asianmukaisin lujuuslaskelmin.
Erityisesti on huomattava, etti:

— suunnittelupaineet eivat saa olla pienempid kuin suurimmat sallitut paineet ja niissd on
otettava huomioon fluidin staattiset ja dynaamiset paineet sekd epéstabiilien fluidien
hajoaminen. Jos painesailio muodostuu erillisistd ja yksittdisistd painetta pitavistd kammi-
oista, viliseinimit on suunniteltava siten, etti otetaan huomioon kammion korkein mahdol-
linen paine sekd viereisen kammion pienin mahdollinen paine,

— suunnitteluldimpotiloissa varmuusvaran on oltava riittiva,

— suunnittelussa on asianmukaisesti otettava huomioon kaikki mahdolliset lampétilan ja
paineen yhdistelmit, jotka ovat mahdollisia laitteen kohtuudella ennakoitavissa olevissa
kayttoolosuhteissa,

— suurimpien jinnitysten ja jinnityshuippukeskittymien on pysyttavi turvallisissa rajoissa,

— paineenkestolaskelmissa on kaytettava riittdvia rakenncaineen ominaisuusarvoja, jotka pe-
rustuvat todistettuihin tietoihin, 4 kohdassa esitetyt siinndkset huomioon ottaen, seka
riittdviin varmuuskertoimiin. Tapauksen mukaan huomioon otettaviin rakenneaineen omi-
naisuuksiin kuuluvat:

— myotoraja, 0,2-raja tai tapauksen mukaan 1,0-raja suunnittelulimpotilassa,
— murtolujuus,

— ajasta riippuva lujuus eli virumislujuus,

— visymiseen liittyvat tiedot,

— Youngin kerroin (kimmokerroin),

— kohtuullinen plastinen muodonmuutos,

— iskusitkeys,

— murtumissitkeys,
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— asianmukaisia liitoksen lujuuskertoimia on sovellettava rakenneaineiden ominaisuuksiin
esimerkiksi sen mukaisesti, millaisia ainetta rikkomattomat kokeet ovat luonteeltaan, millai-
sia ominaisuuksia rakenneaineiden liitoksilla on ja millaisiin kiyttoolosuhteisiin ne on
suunniteltu,

— suunnittelussa on asianmukaisesti otettava huomioon kaikki kohtuudella ennakoitavissa
olevat kulumisilmiot (erityisesti korroosio, viruminen, vdsyminen), jotka liittyvit laitteen
suunniteltuun kayttoon. Jiljempdnia 3.4 kohdassa tarkoitetuissa ohjeissa on korostettava
sellaisia suunnitteluominaisuuksia, jotka ovat ratkaisevia laitteen kiytt6idn kannalta kuten
esimerkiksi:

— viruminen: teoreettinen kdyttbaika tunneissa tietyissd limpotiloissa,
— visyminen: kuormituskertojen teoreettinen lukumiara maarityilld jannitystasoilla,

— korroosio:  teoreettinen korroosiovara.

¢) Stabiliteetti

Jos suunnittelupaksuudella ei saavuteta riittavaa rakenteellista stabiliteettia, on aiheellista ryhtya
korjaaviin toimenpiteisiin kuljetukseen ja kisittelyyn liittyvat riskit huomioon ottaen.

2.2.4 Kokeellinen suunnittelumenetelmd

Laitteen suunnittelu voidaan osoittaa vaatimustenmukaiseksi kaikilta osin tai osittain koetusohjel-
malla, joka suoritetaan edustavalla laitteen tai laiteryhmin koekappaleella.

Koetusohjelma on mairiteltivd selkedsti ennen koetusta ja suunnittelun arviointimoduulista, jos
tillainen on, vastaavan ilmoitetun laitoksen on se hyviksyttivi.

Tissd ohjelmassa on mairiteltivi koetusolosuhteet ja hyviksymis- ja epdimisperusteet. Tutkittavista
laitteista on mitattava olennaisten mittojen ja laitteiden rakenneaineiden ominaisuuksien tismailliset

arvot ennen koetusta.

Koetuksen aikana painelaitteen kriittisia alueita on tarvittaessa pystyttiava havainnoimaan tarkoituk-
senmukaisin vilinein, joilla voidaan riittdvan tarkasti mitata muodonmuutokset ja jannitykset.

Koetusohjelmaan on kuuluttava:

a) paineenkestokoe, jonka avulla tarkastetaan, ettei laitteesta tapahdu merkittivid vuotoa eiki
siihen tule madrdttyd rajaa ylittdvia muodonmuutosta paineessa, joka takaa mairitellyn
varmuusvaran suhteessa suurimpaan sallittuun kayttépaineeseen.

Koepaine on madritettdva siten, ettd koetusolosuhteissa mitattujen geometristen ja rakenneainei-
den ominaisuusarvojen ja suunnitteluarvojen viliset erot otetaan huomioon; koetuslimpétilan ja
suunnittelulimpétilan vilinen ero on myés otettava huomioon.

b) jos on olemassa virumis- tai vdsymisvaara, tarkoituksenmukaiset kokeet, jotka madritetiin
laitteelle suunniteltujen kiyttéolosuhteiden mukaisesti esimerkiksi: kayttoika eritellyissd lampoti-
loissa, kuormituskertojen lukumaiira mairitetyillad jannitystasoilla, jne.

c) tarvittaessa tiydentdvid kokeita, jotka liittyvit muihin 2.2.1 kohdassa tarkoitettuihin erityisiin
ympiristotekijoihin kuten korroosioon, ulkoisiin haittavaikutuksiin, jne.

2.3 Kisittelyn ja kdyton turvallisuuden varmistamiseen tarkoitetut sdannokset

Painelaitteiden toimintaan ei saa sisiltyd mitdan niiden kaytostd aiheutuvaa kohtuudella ennakoita-
vissa olevaa vaaraa. Erityishuomiota on tarvittaessa kiinnitettavid tapauskohtaisesti:

— sulku- ja avauslaitteisiin,

— varoventtiileistd tapahtuviin vaarallisiin pdast6ihin,

— laitteisiin, jotka estivit fyysisen sisddnpddsyn paineen tai tyhjon vallitessa,
— pintaldampéotilaan kidyttotarkoitus huomioon ottaen,

— epastabiilien fluidien hajoamiseen.

Erityisesti sellaiset painelaitteet, joissa on avattava kansi, on varustettava automaattisella tai
manuaalisella laitteella, jonka avulla kiyttdja voi helposti varmistua siita, ettei avaamisesta atheudu
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2.7

2.8

2.9

vaaraa. Jos timd avaaminen on mahdollista tehdd nopeasti, painelaitteessa on lisdksi oltava laite,
joka estidd avaamisen silloin, kun fluidin paine tai limpétila aiheuttaa vaaran.

Tarkastusmenetelmit

a) Painelaitteet on suunniteltava siten, ettd kaikki niiden turvallisuuden kannalta tarpeelliset
tarkastukset voidaan suorittaa.

b) On aiheellista suunnitella menetelmid, joiden avulla painelaitteen sisiinen kunto voidaan
madrittad, jos timd on tarpeen laitteen turvallisena pysymisen varmistamiseksi, kuten esimer-
kiksi tarkastusaukkoja, joiden kautta pdasee fyysisesti painelaitteen sisille siten, ettd asianmukai-
set tarkastukset voidaan suorittaa turvallisesti ja ergonomisesti.

¢) Myos muita menetelmid voidaan kayttaa sen varmistamiseksi, ettd painelaitteen kunto on
turvallisuusvaatimusten mukainen:

— jos laite on niin pieni, ettei fyysinen pdasy sen sisille ole mahdollista, tai
— jos painelaitteen avaaminen saattaa vahingoittaa sen sisitilan kuntoa, tai

— jos sen sisiltimd aine ei todistettavasti aiheuta vaaraa rakenneaineille tai jos mikiin sisdinen
kulumismekanismi ei ole kohtuudella ennakoitavissa.

Tyhjennys ja ilmaus

Painelaitteeseen on tarpeen vaatiessa suunniteltava riittavit tyhjennys- ja ilmausmenetelmit:

— jotta valtetddn haitalliset vaikutukset kuten paineiskut, tyhjon aiheuttama lommahdus, korroosio
ja hallitsemattomat kemialliset reaktiot. Kaikkiin kadyttd- ja koetustilanteisiin ja erityisesti

painekokeisiin on varauduttava,

— jotta puhdistus, tarkastus ja huolto on mahdollista tehda turvallisesti.

Korroosio ja muut kemialliset haittavaikutukset
Korroosiota tai muita kemiallisia haittavaikutuksia vastaan on tarvittaessa varauduttava lisipaksuu-

della tai tarkoituksenmukaisella suojauksella siten, ettd suunniteltu ja kohtuudella ennakoitavissa
oleva kiytto otetaan asianmukaisesti huomioon.

Kuluminen

Jos laite voi altistua eroosiolle tai voimakkaalle kulumiselle, on toteutettava asianmukaiset toimen-
piteet, jotta:

— vaikutukset voidaan oikealla suunnittelulla minimoida esimerkiksi kdyttamalld lisipaksuutta tai
sisdistd vuorausta tai paallysteitd,

— kuluneimmat osat voidaan vaihtaa,

— 3.4 kohdassa tarkoitetuissa ohjeissa voidaan korostaa sellaisten toimenpiteiden toteuttamista,
joiden avulla laitteiden kidyttoa voidaan jatkaa ilman vaaraa.

Laitekokonaisuudet
Laitekokonaisuudet on suunniteltava siten, etta
— vyhdistettavit osat ovat kiyttoolosuhteisiin soveltuvia ja luotettavia,

— kaikki osat sopivat ja liitetddn asianmukaisesti yhteen.

Tayttod ja tyhjennystd koskevat sdannokset

Painelaitteet on tarvittaessa suunniteltava ja varustettava asianmukaisin lisilaittein tai varauduttava
tillaisilla lisdlaitteilla varustamiseen siten, ettd turvallinen tdyttd ja tyhjennys voidaan taata
erityisesti seuraavien vaarojen varalta:

a) tdyton aikana:

— ylitdytto tai ylipaine suhteessa erityisesti tdyttoasteeseen ja hoyrynpaineeseen vertailulimpoti-
lassa,

— painelaitteiden epistabiilisuus,
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b) tyhjennyksen aikana: paineenalaisen fluidin hallitsematon paisto,

¢} sekd tayton ettd tyhjennyksen aikana: vaaroja aiheuttavat kytkennit ja irrottamiset.

2.10  Painelaitteiden suojaus sallittujen rajojen ylittamiseltd

Jos sallitut rajat voivat kohtuudella ennakoitavissa olevissa olosuhteissa ylittyd, painelaitteet on
varustettava tai suunniteltava siten, ettd ne voidaan varustaa riittavilld suojalaitteilla, ellei suojausta
ole varmistettu muilla, laitekokonaisuuteen yhdistetyilld suojalaitteilla.

Riittdva laite tai riittdvien laitteiden yhdistelmd on madiritettdva laitteen tai laitekokonaisuuden
erityisominaisuuksien ja kdyttoolosuhteiden mukaisesti.

Suojalaitteisiin ja niiden yhdistelmiin kuuluvat:
a) varolaitteet sellaisina kuin ne on mdaaritelty 1 artiklan 2.1.3 kohdassa,

b) tapauskohtaisesti asianmukaisia valvontalaitteita kuten osoittimia tai halyttimii, joiden avulla
toteutetaan automaattisesti tai manuaalisesti toimenpiteet, joiden tarkoituksena on pitad paine-
laite sallittujen rajojen sisipuolella.

2.11 Varolaitteet

2.11.1  Varolaitteiden on:

— oltava siten suunniteltuja ja valmistettuja, ettd ne ovat luotettavia ja soveltuvat suunniteltuihin
kiyttoolosuhteisiin ja etti laitteiden huoltoa ja koetusta koskevat vaatimukset otetaan soveltuvin
osin huomioon,

— oltava muista toiminnoista riippumattomia paitsi, jos muut toiminnot eivit voi vaikuttaa niiden
varmuustoimintoon,

— noudatettava asianmukaisia suunnitteluperiaatteita, jotta sopiva ja luotettava suojaus saavute-
taan. Naihin periaatteisiin kuuluvat erityisesti turvallinen vikaantuminen, varmennus, erilaisuus
ja itsediagnostiikka.

2.11.2 Paineen rajoitinlaitteet

Nimi laitteet on suunniteltava siten, ettd paine ei pysyvisti ylitd suurinta sallittua kiyttopainetta
PS; lyhytaikainen ylipaine on kuitenkin yleensa sallittua 7.3 kohdan vaatimuksia soveltuvin osin
noudattaen.

2.11.3 Lampdtilan valvontalaitteet
Niiden laitteiden reaktioajan on turvallisuussyistd oltava riittdvd ja mittaustoiminnon kanssa

yhteensopiva.

2.12  Ulkopuolinen tuli

Painelaitteet on tarvittaessa suunniteltava ja soveltuvin osin varustettava tai voitava varustaa
tarkoituksenmukaisin lisilaittein siten, ettd ulkoisen tulen tapauksessa vahinkojen rajoittamista
koskevat vaatimukset tayttyvit laitteiden kayttotarkoitus huomioon ottaen.

3. VALMISTUS

3.1 Valmistusmenetelmit

Valmistajan on valvottava, ettd suunnitteluvaiheessa vahvistetut jdrjestelyt pannaan asianmukaisesti
taytintoon tarkoituksenmukaisia tekniikoita ja menetelmid soveltaen erityisesti jaljempini esitetty-
jen kohtien osalta.

3.1.1  Osien valmistelu

Osien valmistelusta (esimerkiksi muovauksesta ja viisteiden tyostostd) el saa aiheutua vikoja,
halkeamia tai sellaisten mekaanisten ominaisuuksien muutoksia, jotka saattavat vahingoittaa
painelaitteen turvallisuutta.

3.1.2° Litokset

Liitoksissa ja liitosvyohykkeissd ei saa olla laitteiden turvallisuutta vaarantavia pintavirheiti tai
sisdisid vikoja.
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3.2.2

3.2.3

3.3

Kiinteiden liitosten ominaisuuksien on vastattava liitettdvien rakenneaineiden vahimmiisominai-
suuksia paitsi, jos muita vastaavia ominaisuusarvoja otetaan suunnittelulaskelmissa erityisesti
huomioon.

Painelaitteiden paineenkestoon vaikuttavien osien ja niihin suoraan kiinnitettyjen osien pysyvit
liitokset on teetettava henkildilld, joilla on asianmukainen pitevyys, ja ne on toteutettava pitevoity-
jen menetelmien mukaisesti.

Menetelmit ja henkilot hyviksyy luokkaan II, III ja IV kuuluvien painelaitteiden osalta toimivaltai-
nen kolmas osapuoli, joka on valmistajan valinnan mukaan:

— ilmoitettu laitos,
— jdsenvaltion tunnustama kolmannen osapuolen yksikko 13 artiklan sdinnésten mukaisesti.
Hyviksymistd varten mainittu kolmas osapuoli tekee tai teettdd asianmukaisissa yhdenmukaiste-

tuissa standardeissa esitettyjd tutkimuksia ja koetuksia tai niitd vastaavia tutkimuksia ja koetuk-
sia.

Ainetta rikkomattomat kokeet
Painelaitteiden kiinteiden liitosten ainetta rikkomattomat tarkastukset on teetettiva henkiloilld,
joilla on asianmukaisen tason patevyys tai hyviaksyntd. Luokkiin III ja IV kuuluvien painelaitteiden

osalta henkilokunnalla on oltava jisenvaltion 13 artiklan mukaisesti tunnustaman kolmannen
osapuolen yksikon hyviksynta.

Lampokasittely
Jos valmistusmenetelma saattaa aiheuttaa muutoksia aineen ominaisuuksissa siind mairin, etta

painelaitteen eheys vaarantuu, on kaytettavad soveltuvaa lampokasittelyd asianmukaisessa valmistus-
vaiheessa.

Jaljitettavyys
Laitteen osien paineenkestoon vaikuttavien rakenneaineiden yksiloimistd varten on asianmukaisella

tavalla luotava ja yllipidettava riittdvid menettelytapoja alkaen tyyppihyviaksynnistd ja jatkuen
tuotantovaiheen kautta aina valmistetun painelaitteen lopputarkastukseen asti.

Lopputarkastus
Painelaitteille on tehtdvad lopputarkastus jiljempdna esitetyn mukaisesti.

Loppukoe

Painelaitteille on tehtivd loppukoe, jonka tarkoituksena on silmdmiiriisesti ja liiteasiakirjojen
tarkastuksella varmistaa tdmin direktiivin vaatimusten noudattaminen. Valmistusvaiheessa tehdyt
tarkastukset voidaan tdssd tapauksessa ottaa huomioon. Jos turvallisuussyista on tarpeen, loppukoe

tehdain laitteen kaikille osille sisd- ja ulkopuolisesti tarvittaessa valmistusvaiheen aikana (esimer-
kiksi jos tarkastus ei enda loppukoevaiheessa ole mahdollinen).

Koeponnistus

Painelaitteiden lopputarkastukseen on kuuluttava painekoe, joka tavallisesti tehdiin nestepaineko-
keena vihintdin, jos timd on tarkoituksenmukaista, 7.4 kohdassa siidetylla paineella.

Luokan I sarjavalmistetuille laitteille timi koe voidaan tehdi tilastollisint perustein.
Jos nestepainekoe on vahingollinen tai sitd el voida suorittaa, voidaan toteuttaa muita hyviksyttyja
kokeita. Muiden kuin nestepainekokeen osalta on toteutettava tdydentdvid toimenpiteitd kuten

ainetta rikkomattomia tarkastuksia tai muita tehokkuudeltaan vastaavia toimenpiteiti ennen
kokeiden suorittamista.

Varolaitteiden tarkastus

Laitekokonaisuuksien lopputarkastukseen kuuluu myés varolaitteiden tarkastus, jonka tarkoituk-
sena on varmistua siitd, ettd 2.10 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia noudatetaan kaikilta osin.

Merkinta ja kilpi

Edelld 15 artiklassa tarkoitetun CE-merkinnin lisiksi on toimitettava seuraavat tiedot:
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a) kaikista painelaitteista:

— valmistajan ja tarvittaessa hinen yhteis6on sijoittautuneen edustajansa nimi ja osoite tai muu
tunnus,

— valmistusvuosi,

— painelaitteen tunnus sen luonteen mukaisesti esimerkiksi tyyppi, sarja- tai erdnumero ja
valmistusnumero,

— olennaiset korkeimmat/alimmat sallitut raja-arvot;

b) painelaitetyypisti riippuen asennuksen, toiminnan tai kdyton ja tarvittaessa huollon ja miiriai-
kaistarkastuksen turvallisuuden kannalta tarpeellisia lisdtietoja kuten:

— painelaitteen tilavuus V yksikkona L,
— putkiston nimellissuuruus DN,

— kaytetty koepaine PT yksikkona bar ja pdivimiara,
— varolaitteen asetuspaine yksikkoni bar,
— painelaitteen teho yksikkona kW,

— sy6ttojannite yksikkona V (voltti),

— kayttotarkoitus,

— tdyttoaste yksikkond kg/L,

— suurin tdyttomassa yksikkona kg,

— taaran paino yksikkona kg,

— tuoteryhmi;

c) tarvittaessa painelaitteisiin kiinnitetyt varoitukset, joissa kiinnitetdin huomio kokemusperiisiin
kayttovirheisiin.

CE-merkintd ja vaaditut tiedot on kiinnitettavd painelaitteisiin tai niihin tukevasti kiinnitettyyn
kilpeen, lukuun ottamatta seuraavia tapauksia:

— samaan laitekokonaisuuteen tarkoitettujen yksittdisten osien kuten putkisto-osien toistuva mer-
kintd voidaan vilttdd kayttdmalld tarvittaessa asianmukaista asiakirjaa. Tédtd voidaan soveltaa
CE-merkintdidn seka tidssd liitteessd I tarkoitettuihin merkintéihin ja kilpiin,

— jos painelaite on liian pieni — esimerkiksi lisdlaitteiden osalta b kohdassa tarkoitetut tiedot
voidaan antaa painelaitteeseen kiinnitetyssi tarrassa,

— tarraa tai muuta sopivaa vilinettd voidaan kidyttda tdyttomassan yksiléimiseen ja ¢ kohdassa
tarkoitettujen varoitusten osoittamiseen edellyttden, ettd se pysyy luettavana tarvittavan ajan.

Kayttoohjeet

a) Kun painelaitteita saatetaan markkinoille, niissi on tarvittaessa oltava mukana kayttijille
tarkoitetut kayttoohjeet, joihin sisdltyvit kaikki turvallisuuden kannalta tarpeelliset tiedot
seuraavista:

— asennus mukaan lukien eri painelaitteiden yhdistiminen,
— kdyttoonotto,
— kdytto,

— huolto mukaan lukien kiyttdjan tekemit tarkastukset.

b) Kiyttoohjeissa on toisettava painelaitteeseen 3.3 kohdan mukaisesti kiinnitetyt tiedot, lukuun
ottamatta sarjanumeroa, ja sen liitteend on tarvittaessa oltava tekniset asiakirjat sekd ohjeiden
ymmairtimiseen tarvittavat piirustukset ja kaaviot.

c) Kiyttoohjeissa on tarvittaessa korostettava virheellisestd kdytostd aiheutuvia vaaroja 1.3 kohdan
mukaisesti sekd suunnittelun erityisominaisuuksia 2.2.3 kohdan mukaisesti.
RAKENNEAINEET

Painelaitteiden valmistuksessa kiytettdvien rakenneaineiden on oltava tihin kayttoon soveltuvia
laitteiden suunnitellun kiyttoian ajan, jollei niitid ole tarkoitettu vaihdettaviksi.



N:o C 147/20

Euroopan yhteisdjen virallinen lehti

21.5.96

4.1

4.2

4.3

Hitsauslisdaineiden ja muiden liitosaineiden on tdytettivd ainoastaan 4.1 kohdan, 4.2 a alakohdan
ja 4.3 kohdan ensimmiisen alakohdan niitd koskevat vaatimukset asianmukaisella tavalla seki
erikseen ettd liitoksen toteuttamisen jdlkeen.

Paineenalaisiin osiin tarkoitettujen rakenneaineiden:

a) on ominaisuuksiltaan oltava sellaisia, etti ne soveltuvat kaikkiin kohtuudella ennakoitavissa
oleviin kayttoolosuhteisiin seka koeolosuhteisiin, ja erityisesti riittdvin sitkeitd ja lujia. Tarvit-
taessa niiden rakenneaineiden ominaisuuksien on oltava 7.5 kohdan vaatimusten mukaisia.
Rakenneaineet on valittava erityisen huolellisesti, jotta haurasmurtuma voidaan tarvittaessa
estdd; jos hauraan aineen kiyttdminen on erityisistd syista valttdimitontd, on toteutettava
asianmukaiset toimenpiteet,

b) on oltava kemiallisesti riittivan kestivid painelaitteen sisiltimalle fluidille; kdyttoturvallisuuden
kannalta valttimattomat kemialliset ja fyysiset ominaisuudet eivdt saa merkittdvisti muuttua
laitteille suunnitellun kayttoidn aikana,

c) ei pidd olla erityisen herkkid vanhenemiselle,
d) on sovelluttava suunniteltuihin valmistusmenetelmiin,

e) on oltava siten valittuja, ettd merkittavat haittavaikutukset viltetddn eri rakenneaineita yhdis-
tettaessa.

a) Painclaitevalmistajan on asianmukaisella tavalla midriteltivd arvot, joita tarvitaan 2.2.3 koh-
dassa tarkoitettuihin suunnittelulaskelmiin, sekd 4.1 kohdassa tarkoitetut rakenneaineiden ja
niiden kasittelyn olennaiset ominaisuudet,

b) valmistaja liittdd teknisiin asiakirjothin tiedot taiman direktiivin rakenneaineita koskevien vaati-
musten noudattamisesta joissain seuraavista muodoista:

— rakenneaineiden kadytté yhdenmukaistettujen standardien mukaisesti,

— sellaisten rakenneaineiden kaytto, joille on myonnetty rakenneaineiden eurooppalainen
hyvaksynti painelaitteiden osalta 11 artiklan mukaisesti,

— rakenneaineiden erityisarviointi.

c) Luokkien III ja IV painelaitteiden osalta b kohdan kolmannessa luetelmakohdassa tarkoitetun
erityisarvioinnin suorittaa sellainen ilmoitettu laitos, joka vastaa painelaitteiden vaatimustenmu-
kaisuuden arviointimenettelyista.

Laitevalmistajan on toteutettava asianmukaiset toimenpiteet varmistaakseen, ettd kdytetty raken-
neaine on vaatimusten mukainen. Kaikista rakenneaineista on erityisesti saatava rakenneainevalmis-
tajan laatimat asiakirjat, jotka todistavat yhdenmukaisuuden annetun vaatimuksen kanssa.

Luokkien II, IIT ja IV laitteiden paineenalaisten pddosien osalta timin todistamisen on tapahduttava
tuotekohtaisen tarkastustodistuksen muodossa.

Jos rakenneainevalmistajalla on asianmukainen laadunvarmistusjirjestelma, jonka yhteiséon sijoit-
tautunut toimivaltainen elin on sertifioinut ja johon kuuluu rakenneaineiden erityisarviointi,
valmistajan antamien todistusten oletetaan takaavan timin kohdan vastaavien vaatimusten mukai-
suuden.

TIETTYJA PAINELAITTEITA KOSKEVAT ERITYISVAATIMUKSET

Edelli 1—4 kohdassa siddettyjen vaatimusten lisdksi seuraavia vaatimuksia sovelletaan 5 ja 6 kohdassa
tarkoitettuihin painelaitteisiin.

EDELLA 3 ARTIKLAN 1 KOHDASSA TARKOITETUT LIEKILLA TAl MUUTOIN LAMMITE-
TYT PAINELAITTEET, JOISSA ON YLIKUUMENEMISEN VAARA

Tahin painelaiteluokkaan kuuluvat:

— edelld 3 artiklan 1.2 kohdassa tarkoitetut hoyry- ja kuumavesikehittimet kuten hoyry- ja
kuumavesikattilat, joissa on suora polttoliekki, tulistimer ja vilitulistimet, jitelimpokattilat,
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polttouunien kattilat, sahkolammitteiset elektrodi- tai vastuskattilat ja painekeittimet samoin
kuin niiden lisivarusteet ja tarvittaessa niiden syottoveden kaisittely- ja polttoaineensyottojarjes-
telmait, ja

— teollisuuskdyttoon tarkoitetut limmityslaitteet, joissa kiytetidn muita fluideja kuin hoyryi ja
ylikuumennettua vettid ja jotka kuuluvat 3 artiklan 1.1 kohtaan, kuten kemiallisen ja muun
vastaavan teollisuuden limmityslaitteet seki elintarvikkeiden kisittelyyn tarkoitetut painelait-
teet.

Niiden laitteiden laskelmat tehddidn ja ne suunnitellaan ja rakennetaan siten, ettd ylikuumenemises-
ta aiheutuva sisillon merkittivin menetyksen vaara on mahdollisimman vihiinen. Erityisesti on
syytd tapauskohtaisesti valvoa, etti:

a) toimitetaan tarvittavat suojalaitteet toimintaparametrien kuten lammoén syoton ja poiston ja
tarvittaessa fluidin pinnankorkeuden rajoittamiseksi, jotta voidaan valttda paikallisesta tai
yleisestd ylikuumenemisesta aiheutuvat vaarar,

b) niytteenottokohtia varataan, jos se on tarpeen, jotta fluidin ominaisuuksia voidaan arvioida
sakkautumiseen ja korroosioon liittyvien vaarojen valttamiseksi,

¢) tarvittavat toimenpiteet toteutetaan sakkautumista aiheutuvien vahinkojen vilttamiseksi,

d) pysidytyksen jalkeen tapahtuvaan jadnnoslimmon poistoon suunnitellaan turvalliset menetel-
mait,

e) suunnitellaan toimenpiteet polttoaineen ja ilman syttyvien seosten vaarallisen kasaantumisen ja
liekin takatulen vilttimiseksi.

6. EDELLA 3 ARTIKLAN 1.3 KOHDASSA TARKOITETUT PUTKISTOT

Suunnittelussa ja valmistuksessa on taattava, etti:

a) liiallisesta vilyksestd tai liian suurista voimista aiheutuva, esimerkiksi laippoihin, liitoksiin,
letkuihin ja palkeisiin kohdistuva ylikuormitusvaara on riittavilld tavalla hallinnassa esimerkiksi
tukien, vahvikkeiden, kiinnikkeiden, ohjaimien ja esijannityksen avulla,

b) jos putkien sisilli on kaasumaisten fluidien kondensoitumisvaara, tyhjennys ja sakkojen
poistaminen matalista kohdista on mahdollista paineiskujen ja korroosion valttamiseksi,

c) pyorrevirtauksesta ja pyorteiden muodostuksesta aiheutuvat mahdolliset vahingot otetaan asian-
mukaisesti huomioon. Edelld esitetyn 2.7 kohdan asiaa koskevia siinnoksid sovelletaan,

d) putkissa tapahtuvasta tarindstd aiheutuva vasymisriski otetaan asianmukaisesti huomioon,

e) jos putkisto sisiltdd ryhmian 1 fluideja, ulostuloputket, jotka kokonsa vuoksi aiheuttavat
merkittivid vaaroja, eristetddn asianmukaisin menetelmin,

f) vadrain aikaan tapahtuvan tyhjennyksen vaara vihennetdin mahdollisimman pieneksi; ulostulo-
kohdissa on niiden kiintedssid osassa oltava selked merkinta sisilténi olevasta fluidista,

g) maanalaisten putkien ja putkistojen sijainti ja reitti on tallennettu vihintdan teknisiin asiakirjoi-
hin, jotta huolto, tarkastus tai korjaus voidaan hoitaa turvallisesti.

7. TIETTYJA PAINELAITTEITA KOSKEVAT MAARALLISET ERITYISVAATIMUKSET

Jaljempina esitettyjd saannoksid sovelletaan yleisesti. Jos niitd ei kuitenkaan noudateta, valmistajan
on todistettava, ettd aiheelliset toimenpiteet, jotka tekevit vastaavan turvallisuuden kokonaistason
saavuttamisen mahdolliseksi, on toteutettu.

Tamd kohta kuuluu erottamattomasti liitteeseen 1. Tdssd kohdassa vahvistetut saannokset tiydenti-
vit 1—6 kohdassa siidettyjid olennaisia vaatimuksia niiden painelaitteiden osalta, jothin timin
kohdan sdaannoksia sovelletaan.



N:o C 147/22

Euroopan yhteis6jen virallinen lehti

21.5.96

7.1

7.1.1

7.2

7.3

7.4

7.5

Sallitut jannitykset

Suureet

Re/t, myotoraja, osoittaa tapauskohtaisesti seuraavat arvot suunnittelulampétilassa:

— ylempi my6toraja, jos rakenneaineella on alempi ja ylempi my6toraja,

— 1,0-rajan vihimmaiisarvo, jos kyseessid on austeniittinen terds tai seostamaton alumiini,
— 0,2-rajan vihimmaiisarvo muissa tapauksissa.

Rm/20 osoittaa murtolujuuden vihimmaisarvon limpotilassa 20°C.

Rm/t osoittaa murtolujuuden suunnittelulimpotilassa.

Yleinen primaarinen kalvojinnitys ensisijaisesti staattisten kuormien osalta ja limpotiloissa, jotka
ovat sen limpétila-alueen ulkopuolella, jossa virumisilmiot ovat merkittdvid, ei saa olla suurempi
kuin pienin jaljempini esitetyistd arvoista kdytetyn rakenneaineen mukaan:

— muun kuin ferriittiterdksen osalta, normalisoitu terds (valssattu terds) mukaan lukien ja lukuun
ottamatta hienoraeteriksia ja erikoislimpokasiteltyja teriksida % Re/t-arvosta ja %2 Rm/20-
arvosta,

— austeniittisen teraksen osalta:

— jos sen murtovenymi on yli 30 %, %3 Re/t-arvosta

— rtai vaihtoehtoisesti ja jos sen murtovenymi on yli 35 %, % Re/t-arvosta ja Y3 Rm/t-arvosta,
— seostamattoman tai niukkaseosteisen valuteriksen osalta %9 Re/t-arvosta ja /4 Rm/20-arvosta,
— alumiinin osalta %; Re/t-arvosta,

— karkenemattomien alumiiniseosten osalta % Re/t-arvosta ja %2 Rm/20-arvosta.
Lujuuskertoimet

Hitsattujen liitosten lujuuskerroin saa olla enintddn seuraavan arvon suuruinen:

— laitteet, jotka on tarkastettu ainetta rikkovin ja ainetta rikkomattomin menetelmin siten, etti on
mahdollista tarkistaa, etta liitoksissa ei kokonaisuudessaan ole merkittivid vikoja: 1,

— lairteet, jotka on tarkastettu ainetta rikkomattomin tarkastuksin satunnaisotoksin: 0,85,
— laitteet, jotka tarkastetaan ainoastaan silmidmaardisesti: 0,7.

Tarvittaessa jdnnityslaji ja liitoksen mekaaniset ja teknologiset ominaisuudet on myos otettava
huomioon.

Paineenrajoitinlaitteet erityisesti painesailioissd

Edelli 2.11.2 kohdassa tarkoitettu hetkellinen ylipaine on rajoitettava 10 %:iin suurimmasta
sallitusta paineesta.

Nestepainekokeen koepaine
Painesiilidissd 3.2.2 kohdassa tarkoitetun nestepainekokeen koepaineen on oltava vihintdén:

— vyhtéd suuri kuin paine, joka vastaa suurinta kuormitusta, joka kadytossd olevaan laitteeseen voi
kohdistua, suurimman sallitun kidyttépaineen ja suurimman sallitun limpétilan huomioon
ottaen, ja kerrottuna kertoimella 1,25,

— ja toisaalta yhtd suuri kuin suurin sallittu kadyttopaine kerrottuna kertoimella 1,43.

Rakenneaineiden ominaisuudet

Jos muiden huomioon otettavien perusteiden nojalla vaadituista arvoista ei muuta johdu, teriksen
katsotaan olevan riittdvan sitked 4.1 kohdan vaatimusten mukaisesti, jos sen murtovenyma
standardimenetelmalld tehdyssa vetolujuuskokeessa on vihintdadn 14 % ja jos sen iskusitkeysenergia
ISO V-koesauvalle on vihintddn 27 J lampétilassa, joka on korkeintaan 20°C mutta ei korkeampi
kuin alin suunniteltu kdytt6lampotila.
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LITE I

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTITAULUKOT

1. Moduulien eri luokkien viitenumerot taulukoissa ovat seuraavat:

I A moduuli

II = A1, D1, E1 moduulit

I =Bl +D,B1+F B+E B+ Cl, Hmoduulit

"

IV = B + D, B + F, G, Hl moduulit.

2. Edelli 1 artiklan 2.1.3 kohdassa madiritellyt ja 3 artiklan 1.4 kohdassa tarkoitetut varolaitteet
luokitellaan luokkaan IV. Poikkeuksellisesti erityislaitteisiin valmistetut varolaitteet voidaan kuitenkin
luokitella samaan luokkaan kuin suojattava laite.

3. Edelli 1 artiklan 2.1.4 kohdassa madiritellyt ja 3 artiklan 1.4 kohdassa tarkoitetut paineenalaiset
lisdlaitteet luokitellaan seuraavin perustein:

— suurin sallittu kdyttopaine PS ja
— ominaistilavuus V tai nimellissuuruus DN tapauksesta riippuen ja
— fluidiryhma, johon ne on tarkoitettu,

painesiilididen tai putkistojen vastaavaa taulukkoa kaytetddn vaatimustenmukaisuuden arviointiluokan
tasmentamiseen.

Jos tilavuuden ja nimellissuuruuden katsotaan kummankin olevan asianmukaisia edelld toisessa luetel-
makohdassa, paineenalaiset lisdlaitteet on silloin luokiteltava korkeimpaan luokkaan.

4. Rajaviivat seuraavissa vaatimustenmukaisuuden arviointitaulukoissa osoittavat jokaisen luokan ylira-
jan.
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Poikkeuksena epistabiileille kaasuille tarkoitetut siiliét, jotka taulukon 1 mukaisesti kuuluisivat
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Taulukko 2

3 artiklan 1.1 kohdan a alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut siiliot

Poikkeuksena kidsisammuttimet ja hengityslaitteiden pullot on luokiteltava vihintddn luokkaan III.
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3 artiklan 1.1 kohdan b alakohdan ensimmaiisessi luetelmakohdassa tarkoitetut siiliot
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3 artiklan 1.1 kohdan b alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut sailiot

Poikkeuksena 3 artiklan 2.3 kohdassa tarkoitettuihin limpimin veden tuotantoon suunniteltuihin
laitekokonaisuuksiin on sovellettava joko EY-suunitelmatarkastusta (B 1 moduuli) liitteen I 2.10, 2.11 ja
3.4 kohdassa sekd 5 kohdan a ja d alakohdassa tarkoitettujen olennaisten vaatimusten mukaisuuden
tarkastamiseksi tai taydellistd laadunvarmistusjirjestelmdi (H moduuli).
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3 artiklan 1.2 kohdassa tarkoitetut painelaitteet

Poikkeuksena painekeittimiin sovelletaan suunnittelutarkastusta sellaisen tarkastusmenettelyn mukaisesti,
joka vastaa vihintdin yhtd luokan III moduulia.
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3 artiklan 1.3 kohdan a alakohdan ensimmaiisessd luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot

Poikkeuksena epastabiileille kaasuille tarkoitetut putkistot, jotka taulukon 6 mukaisesti kuuluisivat
luokkaan I tai II, on luokiteltava luokkaan HI.
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I
10 000 DN

3 artiklan 1.3 kohdan a alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot

Poikkeuksena kaikki putkistot, joissa on fluidia yli 350°C:n limpotilassa ja jotka taulukkoa 7
sovellettaessa kuuluisivat luokkaan II, on luokiteltava luokkaan IIl.
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3 artiklan 1.3 kohdan b alakohdan ensimmaiisessa luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot
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LITE 111

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTIMENETTELYT

Tamain liitteen sddnnoksistd aiheutuvia painelaitteita koskevia velvoitteita sovelletaan myés laitekokonai-
suuksiin.

A moduuli: valmistuksen sisdinen tarkastus

1. Tissd moduulissa esitetidn menettely, jolla valmistaja tai timin yhteiséon sijoittautunut edustaja, joka
tdyttdd 2 kohdassa sdddetyt velvollisuudet, varmistaa ja vakuuttaa, ettd painelaitteet tdyttivit niihin
sovellettavat direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai hinen yhteiséon sijoittautuneen edustajansa on
kiinnitettavda CE-merkintd jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusva-
kuutus.

2. Valmistajan on laadittava 3 kohdassa esitetyt tekniset asiakirjat; valmistajan tai timin yhteiséon
sijoittautuneen edustajan on pidettdvi ndita asiakirjoja kansallisten viranomaisten saatavilla tarkastusta
varten kymmenen vuoden ajan siitd paivastd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja tai timin edustaja ei ole sijoittautunut yhteisoon, velvollisuus pitdd tekniset asiakirjat
saatavilla kuuluu henkilélle, joka saattaa painelaitteen yhteison markkinoille.

3. Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, ovatko painelaitteet direktiivin niihin sovelletta-
vien vaatimusten mukaisia. Teknisten asiakirjojen on, siind mairin kuin on tarpeen timin arvioinnin
suorittamiseksi, kasitettdvd painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissd on oltava:

— painelaitteen yleiskuvaus,

—— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekd kaaviot osista, osakokoonpanoista, kytkennoisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelli mainittujen piirustusten ja kaavioiden ja painelaitteen
toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo § artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaikilta osin tai osittain ja kuvaus
kaytetyistd ratkaisuista tdmin direktiivin olennaisten vaatimusten tdyttamiseksi, jos 5 artiklassa
tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset, jne.,

— koetusraportit.

4. Valmistajan tai timin yhteisoon sijoittautuneen edustajan on sdilytettava teknisten asiakirjojen kanssa
jaljennostd vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta.

5. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistusmenetel-
milld taataan valmistettujen painelaitteiden 2 kohdassa tarkoitettujen teknisten asiakirjojen ja painelait-
teisiin sovellettavien direktiivin vaatimusten mukaisuus.

A1 moduuli: valmistuksen sisdinen tarkastus ja lopputarkastuksen valvonta
A moduulissa sdddettyjen vaatimusten lisiksi sovelletaan seuraavia siannoksia.

Valmistajan valitsema ilmoitettu laitos valvoo lopputarkastusta tekemailld ennalta ilmoittamatta tarkastus-
kiyntejd valmistajan luona.

Niiden tarkastuskdyntien aikana ilmoitetun laitoksen on:
— varmistettava, ettd valmistaja todella suorittaa lopputarkastuksen liitteen I 3.2 kohdan mukaisesti,
— valittava painelaitteiden ndytekappaleet niiden valmistus- tai varastointipaikalla tarkastusta varten.

Ilmoitettu laitos arvioi naytteeksi otettavien painelaitteiden maarian seka sen, onko niytteiksi otetuille
painelaitteille tarpeen tehda tai teettad tiydellinen tai osittainen lopputarkastus.
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Jos yksi tai useampi painelaite ei ole vaatimusten mukainen, ilmoitetun laitoksen on toteutettava asianmu-
kaiset toimenpiteet.

Valmistajan on ilmoitetun laitoksen vastuulla kiinnitettivd tdmidn laitoksen tunnusnumero jokaiseen
painelaitteeseen.

B moduuli: EY-tyyppitarkastus

4.1

Tiassd moduulissa esitetddn se menettelyn osa, jolla ilmoitettu laitos toteaa ja todistaa, ettd kyseessi
olevaa tuotantoa edustava niyte tidyttda sithen sovellettavat direktiivin sdannokset.

EY-tyyppitarkastusta koskevan hakemuksen tekee valmistaja tai timin yhteisoon sn]om'.autunut edus-
taja yhdelle valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:

— valmistajan nimi ja osoite sekd myds yhteisoon sijoittautuneen edustajan nimi ja osoite, jos timi
tekee hakemuksen,

— kirjallinen vakuutus siitd, etti samaa hakemusta ei ole tehty toiselle ilmoitetulle laitokselle,

— jaljempdni 3 kohdassa esitetyt tekniset asiakirjat.

Hakijan on toimitettava ilmoitetun laitoksen kidyttoon kyseistd tuotantoa edustava niyte, jiljempini
*tyyppi’. [lmoitettu laitos voi pyytda lisdd naytteitd, jos koetusohjelma edellyttdd sita.

Tyyppi voi kisittdd useita painelaitevaihtoehtoja siind maérin kuin niiden erot eivat vaikuta laitteen
turvallisuuden tasoon.

Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, onko painelaite direktiivin sithen sovellettavien
vaatimusten mukainen. Teknisten asiakirjojen on, siind maidrin kuin on tarpeen timin arvioinnin
suorittamiseksi, kasitettdva tuotteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissa on oltava:

— tyypin yleiskuvaus,
— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekd kaaviot osista, osakokoonpanoista, kytkennéisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelli mainittujen piirustusten ja kaavioiden ja painelaitteen
toiminnan ymmirtamiseksi,

— luettelo S artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaikilta osin tai osittain ja
kuvaus kiytetyistd ratkaisuista timidn direktiivin olennaisten vaatimusten tdyttimiseksi, jos §
artiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,
— koetusraportit,
— tiedot valmistuksen aikaisista koetuksista,

— liitteen I 3.1.2 ja 3.1.3 kohdassa sdadetyt pitevyyteen ja hyviksymiseen liittyvit tiedot.

Ilmoitetun laitoksen on:

tutkittava tekniset asiakirjat, tarkastettava, ettd tyyppi on valmistettu niiden mukaisesti sekd tunnistet-
tava ne osat, jotka on suunniteltu 5 artiklassa tarkoitettujen standardien sovellettavien lausumien
mukaisesti, samoin kuin osat, joiden suunnittelussa ei ole noudatettu kyseisten standardien lausumia.

IImoitetun laitoksen on erityisesti:
— tutkittava suunnittelua ja valmistusmenetelmid koskevat asiakirjat,

— arvioitava kiytetyt rakenneaineet, jos ne eivit ole sovellettavien yhdenmukaistettujen standardien
mukaisia tai painelaitteiden rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnian mukaisia ja tarkistettava
rakenneaineen valmistajan toimittama ainestodistus liitteen I 4.3 kohdan mukaisesti,

— hyviksyttivd pysyvien liitosten tekemistd koskevat menetelmit tai tarkistettava, etti ne on
hyvaksytty aiemmin I liitteen 3.1.2 kohdan mukaisesti,

— tarkistettava, ettd pysyvia liitoksia ja ainetta rikkomattomia kokeita tekevit henkilét on patevéity
tai hyviksytty liitteessd I olevan 3.1.2 tai 3.1.3 kohdan mukaisesti,
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4.2 tehtivi tai teetettivi asianmukaiset tarkastukset ja tarvittavatr kokeet sen toteamiseksi, tiyttivitko
valmistajan tekemit ratkaisut direktiivin olennaiset vaatimukset, jos S artiklassa tarkoitettuja standar-
deja ei ole sovellettu,

4.3 tehtdvi tai teetettdvid asianmukaiset tarkastukset ja tarvittavat kokeet sen toteamiseksi, ettd standardeja
on todella sovellettu, jos valmistaja on valinnut asiaa koskevien standardien soveltamisen,

4.4 sovittava hakijan kanssa paikasta, missd tarkastukset ja tarvittavat kokeet suoritetaan.

5. Jos tyyppi tayttda direktiivin sddnnokset, ilmoitetun laitoksen on annettava hakijalle EY-tyyppitarkas-
tustodistus. Todistuksessa, jonka voimassaoloaika on kymmenen vuotta ja joka on uusittavissa, on
oltava valmistajan nimi ja osoite, tarkastuksessa tehdyt pditelmit ja hyviksytyn tyypin tarvittavat
tunnistetiedot.

Todistukseen on liitettiva luettelo olennaisista teknisistd asiakirjoista ja ilmoitetun laitoksen on
sdilytettdva jiljennos siitd.

Jos ilmoitettu laitos kieltiytyy antamasta EY-tyyppitarkastustodistusta valmistajalle tai hidnen yhteis6on
sijoittautuneelle edustajalleen, sen on esitettivd yksityiskohtaiset syyt epdimiselle. On sididettiavi
muutoksenhakumenettelysta.

6. Hakijan on ilmoitettava ilmoitetulle laitokselle, joka pitdd hallussaan EY-tyyppitarkastustodistusta
koskevia teknisid asiakirjoja, kaikista hyviksyttyyn painelaitteeseen tehdyisti muutoksista, joille on
saatava uusi hyviksyminen, jos nima muutokset voivat vaikuttaa painelaitteen olennaisten vaatimusten
mukaisuuteen tai sille suunniteltuihin kiyttéolosuhteisiin. Uusi hyviksyminen annetaan tiydennykseni
alkuperiiseen EY-tyyppitarkastustodistukseen.

7. Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jdsenvaltioille tarvittavat tiedot peruuttamistaan
EY-tyyppitarkastustodistuksista, ja jasenvaltioiden pyynnostd myos tiedot antamistaan todistuksista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myos muille ilmoitetuille laitoksille tarvittavat tiedot
peruuttamistaan tai evaamistddn EY-tyyppitarkastustodistuksista.

8. Muut ilmoitetut laitokset voivat- saada jiljennoksid EY-tyyppitarkastustodistuksista ja/tai niiden
lisdyksista. Todistusten liitteet on pidettdvd muiden ilmoitettujen laitoksien saatavilla.

9. Valmistajan tai timan yhteis60n sijoittautuneen edustajan on siilytettdvi teknisten asiakirjojen kanssa
EY-tyyppitarkastustodistuksien ja niiden lisdyksien jdljennoksid kymmenen vuoden ajan siitd piivisti,
kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja ja timin edustaja eivit ole sijoittautuneet yhteisoon, velvollisuus pitdd tekniset asiakirjat
saatavilla kuuluu henkilélle, joka saattaa tuotteen yhteison markkinoille.

B1 moduuli: EY-suunnitelmatarkastus

1. Tissd moduulissa esitetddn se menettelyn osa, jolla ilmoitettu laitos toteaa ja todistaa, ettd painelaitteen
suunnitelma tidyttii siihensovellettavat direktiivin sadnnokset.

Tamin moduulin yhteydessa ei voida kayttda liitteen I 2.2.4 kohdassa saadettya kokeellista suunnitte-
lumenetelmaa.

2. Suunnitelmaa koskevan EY-tarkastushakemuksen tekee valmistaja tai timin yhteisoon sijoittautunut
edustaja yhdelle valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:

— valmistajan nimi ja osoite sekid myos yhteisdon sijoittautuneen edustajan nimi ja osoite, jos tami
tekee hakemuksen, .

— kirjallinen vakuutus siitéd, ettd samaa hakemusta ei ole tehty toiselle ilmoitetulle laitokselle,

— jdljempidnd 3 kohdassa kuvaillut tekniset asiakirjat.
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Hakemus voi kisittii useita painelaitevaihtoehtoja siind miarin kuin niiden erot eivit vaikuta laitteen
turvallisuuden tasoon.

3. Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, onko painelaite direktiivin siihen sovellettavien
vaatimusten mukainen. Teknisten asiakirjojen on, siini miirin kuin on tarpeen timin arvioinnin
suorittamiseksi, kisitettivi tuotteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissi on oltava:

— painelaitteen yleiskuvaus,
— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset seka kaaviot osista, osakokoonpanoista, kytkennéistd jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelldi mainittujen piirustusten ja kaavioiden ja painelaitteen
toiminnan ymmartdmiseksi,

— luettelo § artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaikilta osin tai osittain ja
kuvaus kaytetyistd ratkaisuista tdmin direktiivin olennaisten vaatimusten tdyttimiseksi, jos 5
artiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

— tarvittava todiste suunnittelussa kiytettyjen ratkaisujen vastaavuudesta, erityisesti jos § artiklassa
tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu kaikilta osin. Tdhin todisteeseen on sisillyttivi valmista-
jan asianmukaisen laboratorion tekemien tai sen lukuun tehtyjen kokeiden tulokset,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,

— liitteen I 3.1.2 ja 3.1.3 kohdassa sdddetyt pitevyyteen ja hyviksymiseen liittyvit tiedot.

4.  llmoitetun laitoksen on erityisesti:

4.1 tutkittava tekniset asiakirjat ja tunnistettava ne osat, jotka on suunniteltu S artiklassa tarkoitettujen
standardien sovellettavien lausumien mukaisesti, samoin kuin osat, joiden suunnittelussa ei ole
noudatettu kyseisten standardien lausumia.

[Imoitetun laitoksen on erityisesti:

— arvioitava kiytetyt rakenneaineet, jos ne eivit ole sovellettavien yhdenmukaistettujen standardien
mukaisia tai painelaitteiden rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnin mukaisia,

— hyvaksyttivd pysyvien liitosten tekemistda koskevat menetelmit tai tarkistettava, ettdi ne on
hyvaksytty aiemmin liitteen I 3.1.2 kohdan mukaisesti,

— tarkistettava, ettd pysyvid liitoksia ja ainetta rikkomattomia kokeita tekevat henkilot on patevoity
tai hyviksytty liitteessd I olevan 3.1.2 tai 3.1.3 kohdan mukaisesti,

4.2 tehtdvi asianmukaiset tarkastukset sen toteamiseksi, tayttavitko valmistajan tekemit ratkaisut direktii-
vin olennaiset vaatimukset silloin, kun 5 artiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

4.3 tehtivd asianmukaiset tarkastukset sen toteamiseksi, ettd standardeja on todella sovellettu silloin, kun
valmistaja on valinnut asianmukaisten standardien soveltamisen.

5. Jos suunnitelma tdyttad sovellettavat direktiivin sdaannokset, ilmoitetun laitoksen on annettava hakijalle
suunnittelua koskeva EY-suunnitelmatarkastustodistus. Todistuksessa on oltava valmistajan nimi ja
osoite, tarkastuksessa tehdyt piidtelmit, sen voimassaolon edellytykset ja hyviksyttyd suunnitelmaa
koskevat tarvittavat tunnistetiedot.

Todistukseen on litettdvd luettelo olennaisista teknisistd asiakirjoista ja ilmoitetun laitoksen on
sdilytettdva jaljennos siita.

Jos ilmoitettu laitos kieltdytyy antamasta EY-suunnitelmatarkastustodistusta valmistajalle tai hinen
yhteiséon sijoittautuneelle edustajalleen, sen on esitettivi yksityiskohtaiset syyt epaamiselle.

On sdadettdva muutoksenhakumenettelysta.

6. Hakijan on ilmoitettava ilmoitetulle laitokselle, joka pitdd hallussaan EY-suunnitelmatarkastustodistus-
ta koskevia teknisid asiakirjoja, kaikista hyviksyttyyn suunnitelmaan tehdyisti muutoksista, joille on
saatava uusi hyvaksyminen, jos nimi muutokset voivat vaikuttaa painelaitteen olennaisten vaatimusten
mukaisuuteen tai sille suunniteltuihin kdytt6olosuhteisiin. Uusi hyviksyminen annetaan tyidennyksena
alkuperdiseen EY-suunnitelmatarkastustodistukseen.
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Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jasenvaltioille tarvittavat tiedot peruuttamistaan
EY-suunnitelmatarkastustodistuksista ja jasenvaltioiden pyynnéstd myés tiedot antamistaan todistuksis-
ta.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myos muille ilmoitetuille laitoksille tarvittavat tiedot
peruuttamistaan tai evddmistddn EY-suunnitelmatarkastustodistuksista.

Muut ilmoitetut laitokset voivat saada pyynnésta tarvittavia tietoja:
— EY-suunnitelmatarkastustodistusten ja niiden tiydennysten myontamisisti,

— EY-suunnitelmatarkastustodistusten ja niiden tiydennysten peruutuksista.

Valmistajan tai timin yhteis6on sijoittautuneen edustajan on sdilytettivi 3 kohdassa tarkoitettujen
teknisten asiakirjojen kanssa EY-suunnitelmatarkastustodistuksien ja niiden tiydennyksien jiljennoksid
kymmenen vuoden ajan siitd paivistd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja ja timin edustaja eivit ole sijoittautuneet yhteisoon, velvollisuus pitdd tekniset asiakirjat
saatavilla kuuluu henkilélle, joka saattaa tuotteen yhteison markkinoille.

C1 moduuli: tyypinmukaisuus

W

Tiassi moduulissa esitetiin menettelyn se osa, jolla valmistaja tai timin yhteisé6n sijoittautunut
edustaja varmistaa ja vakuuttaa, ettd painelaite on EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin
mukainen ja tdyttdd siihen sovellettavat direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai hinen yhteis66n
sijoittautuneen edustajansa on kiinnitettivd CE-merkintd jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava
kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistusmenetel-
milld taataan valmistettujen painelaitteiden EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja direk-
tiivin niihin sovellettavien vaatimusten mukaisuus.

Valmistajan tai timdn yhteisoon sijoittautuneen edustajan on sdilytettdvi jdljennostd vaatimustenmu-
kaisuusvakuutuksesta kymmenen vuoden ajan siitd pdivistd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja ja timin edustaja eivit ole sijoittautuneet yhteis6on, velvollisuus pitda tekniset asiakirjat
saatavilla kuuluu henkilélle, joka saattaa painelaitteen yhteison markkinoille.

Valmistajan valitsema ilmoitettu laitos valvoo lopputarkastusta tekemalld ennalta ilmoittamatta tarkas-
tuskdyntejd valmistajan luona.

Niiden tarkastuskidyntien aikana ilmoitetun laitoksen on:
— varmistettava, etta valmistaja todella suorittaa lopputarkastuksen liitteen I 3.2 kohdan mukaisesti,

— valittava painelaitteiden nidytekappaleet niiden valmistus- tai varastointipaikalla tarkastusta varten.
Ilmoitettu laitos arvioi ndytteeksi otettavien painelaitteiden mairin sekd sen, onko naytteiksi
otetuille painelaitteille tarpeen tehda tai teettdd tdydellinen tai osittainen lopputarkastus.

Jos yksi tai useampi painelaite ei ole vaatimusten mukainen, ilmoitetun laitoksen on toteutettava
aiheelliset toimenpiteet.

Valmistajan on ilmoitetun laitoksen vastuulla kiinnitettivid timin laitoksen tunnusnumero jokaiseen
painelaitteeseen.

D moduuli: tuotannon laadunvarmistus

Tiassd moduulissa esitetdan menettely, jolla valmistaja, joka tdyttdd 2 kohdassa sdiddetyt velvollisuudet,
varmistaa ja vakuuttaa, etti kyseiset painelaitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa tai EY-
suunnitelmatarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja etti ne tdyttdvit nithin sovellettavat
direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai tdman yhteisoon sijoittautuneen edustajan on kiinnitettiva
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CE-merkintd jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus. CE-
merkintiddn on liitettivd 4 kohdassa tarkoitetusta yhteisén valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen
tunnusnumero.

Valmistajan on sovellettava hyvaksyttyd 3 kohdan mukaista laatujirjestelmid tuotannossa, lopputar-
kastuksessa ja koetuksessa, ja valmistaja on 4 kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujdrjestelmd

Valmistajan on toimitettava laatujirjestelminsi arvioimista koskeva hakemus valitsemalleen ilmoite-
tulle laitokselle.

Tissd hakemuksessa on oltava:
— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,
— laatujirjestelmid koskevat asiakirjat,

— hyviksyttyad tyyppid koskevat tekniset asiakirjat sekd jaljennos EY-tyyppitarkastustodistuksesta tai
EY-suunnitelmatarkastustodistuksesta.

Laatujirjestelmiin on taattava, ettd painelaitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa tai EY-suunnitel-
matarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja niihin sovellettavien direktiivin vaatimusten mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijit, vaatimukset ja sdadnnokset on yhdistettdvi jarjestelmaillisesti ja
tasmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. Niiden laatujirjestelmii
koskevien asiakirjojen on varmistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -kisikirjojen ja -poytikirjojen
yhdenmukainen tulkinta.

Niissid on erityisesti riittdvalld tavalla esitettdva:

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimivalta painelaitteiden laadun
osalta,

— valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa kaytettavat tekniikat, menetelmit ja jarjestel-
milliset toimenpiteet, erityisesti liitteen I 3.1.2 kohdan mukaisesti hyviksytyt liitosten tekemista
koskevat menetelmat,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehddin ennen valmistusta, valmistuksen aikana tai sen jilkeen ja
se, millaisin valein niitd tehdian,

— laatupoytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiléston
pitevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit selvitykset, erityisesti pysyvista liitoksista vastaavien ja
ainetta rikkomattomia kokeita suorittavien henkildiden patevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit
selvitykset liitteen I 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti,

— keinot, joilla valvotaan vaaditun laadun toteutumista ja laatujirjestelmin toiminnan tehokkuutta.

Imoitetun laitoksen on arvioitava laatujdrjestelma maarittadkseen, tayttddko se 3.2 kohdassa tarkoite-
tut vaatimukset. Laatujédrjestelmien osien, jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin
mukaisia, oletetaan olevan 3.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhmissd on oltava vihintidn yksi arvioija, jolla on kokemusta kyseisen painelaiteteknologian
arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskdynti valmistajan tiloissa.

Piitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. lmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paitelmit seki
perusteltu arviointipaitods. On sidddettdvd muutoksenhakumenettelysta.

Valmistaja sitoutuu tdyttimiin laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyviksytty, aiheutuvat
velvollisuudet ja ylldpitimain laatujirjestelmad niin, ettd se pysyy riittivini ja tehokkaana.

Valmistajan tai timin yhteiso6n sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava laatujirjestelman hyviksy-
neelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujarjestelmddn suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pdatettivi, vastaako muutettu laatujirjes-
telmd edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava paitdksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paatelmit
sekd perusteltu arviointipdatos.

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, etti valmistaja tiyttaa hyviaksytysta laatujirjestelmista aiheutu-
vat velvollisuudet asianmukaisesti.
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4.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten pidsy valmistus-, tarkastus- ja
koetuspaikoille ja varastoihin seka toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

— laatujdrjestelmaa koskevat asiakirjat,

— laatupoytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkildstén
pitevyyteen liittyvit selvitykset jne.

4.3 Ilmoitetun laitoksen on tehtdvd maidrdajoin tarkastuksia varmistaakseen, etti valmistaja yllipitdi ja
noudattaa laatujirjestelmad; ilmoitetun laitoksen on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Mii-
rdaikaisia tarkastuksia suoritetaan sellaisin vilein, etti tdydellinen uudelleenarviointi tehdiin joka
kolmas vuosi.

4.4 Ilmoitettu laitos voi lisiksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kiynteji valmistajan luona. Niiden
lisakdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin vilein niitd tehdddn, maéiritelldan ilmoitetun laitoksen
tarkastuskdynteihin perustuvan tarkastusjirjestelmin perusteella. Erityisesti seuraavat tekijit on otet-
tava huomioon kiynteihin perustuvassa tarkastusjirjestelmissa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelman hyviksymiseen liittyvit erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissa tai tekniikoissa.

Niiden kiyntien yhteydessa ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd koetuksia tarkastaakseen,
ettd laatujarjestelma toimii asianmukaisesti. Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus
kdynnistd seka koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

5. Valmistajan on pidettavd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan siitid, kun
viimeinen painelaite on valmistettu:

— edelld 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,
— edelld 3.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelld 3.3 kohdan viimeisessid alakohdassa, 3.4 kohdan viimeisessi alakohdassa sekid 4.3 ja 4.4
kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paitokset ja selostukset.

6. Kaikkien ilmoitettujen laitosten on ilmoitettava jdsenvaltioille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan
laatujirjestelmien hyviksynnoistd ja jasenvaltioiden pyynnéstd myos tiedot myontamistddn hyviksyn-
noista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava my6s muille ilmoitetuille laitoksille tarpeelliset tiedot
peruuttamistaan ja eviimistddn laatujirjestelmien hyvaksynnoista.

D1 moduuli: tuotannon laadunvarmistus

1. Tiassd moduulissa esitetiin menettely, jolla valmistaja, joka tdyttda 3 kohdassa siddetyt velvollisuudet,
varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset painelaitteet ovat niihin sovellettavien direktiivin vaatimusten
mukaisia. Valmistajan tai timidn yhteis66n sijoittautuneen edustajan on kiinnitettdvd CE-merkinti
jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus. CE-merkintiin on
liitettivd 5 kohdassa tarkoitetusta yhteison valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen tunnusnu-
mero.

2. Valmistajan on laadittava jiljempind esitetyt tekniset asiakirfat.
Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, ovatko painelaitteet timin direktiivin vastaavien
vaatimusten mukaisia. Teknisten asiakirjojen on, siind mdirin kuin on tarpeen timin arvioinnin
suorittamiseksi, kisitettivad painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissd on oltava:
— painelaitteen yleiskuvaus,

— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekd kaaviot osista, osakokoonpanoista, kytkennoisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelldi mainittujen piirustusten ja kaavioiden ja painelaitteen
toiminnan ymmartimiseksi, :
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— luettelo S artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaikilta osin tai ositrain ja
kuvaus kaytetyista ratkaisuista timin direktiivin olennaisten vaatimusten tdyttimiseksi, jos 5
artiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset, jne.,

— koetusraportit.

Valmistajan on sovellettava tuotantoon, lopputarkastukseen ja koetukseen hyviksyttyd 4 kohdan
mukaista laatujirjestelmad, ja valmistaja on 5§ kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujarjestelma

Valmistajan on toimitettava laatujirjestelminsi arvioimista koskeva hakemus valitsemalleen ilmoite-
tulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujarjestelmid koskevat asiakirjat.

Laatujdrjestelmidn on taattava, etti painelaitteet ovat niihin sovellettavien direktiivin vaatimusten
mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijit, vaatimukset ja sidnnokset on yhdistettiva jirjestelmillisesti ja
tasmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. Niiden laatujirjestelmii
koskevien asiakirjojen on varmistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -kisikirjojen ja -poytikirjojen
yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti riittavilla tavalla esitettiva:

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimivalta painelaitteiden laadun
osalta,

— valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa kiytettavit tekniikat, menetelmit ja jirjestel-
milliset toimenpiteet, erityisesti liitteen I 3.1.2 kohdan mukaisesti hyviksytyt liitosten tekemistd
koskevat menetelmat,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehdddn ennen valmistusta, valmistuksen aikana ja sen jilkeen ja se,
millaisin vilein niitad tehdaan,

— laatupoytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkildston
pitevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit selvitykset, erityisesti pysyvistd liitoksista vastaavien henki-
loiden pitevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit selvitykset liitteessd I olevan 3.1.2 ja 3.1.2.a kohdan
mukaisesti,

— keinot, joilla valvotaan vaaditun laadun toteutumista ja laatujirjestelmin toiminnan tehokkuutta.

[Imoitetun laitoksen on arvioitava laatujirjestelmi mairittidkseen, tiyttaiko se 4.2 kohdassa tarkoite-
tut vaatimukset. Laatujdrjestelmien osien, jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin
mukaisia, oletetaan olevan 4.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhmissi on oltava vihintddn yksi arvioija, jolla on kokemusta kyseisen painelaiteteknologian
arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskiynti valmistajan tiloissa.

Piaitoksesti on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paatelmit seka
perusteltu arviointipdatos.

On sdiddettivd muutoksenhakumenettelysti.

Valmistaja sitoutuu tdyttimain laatujarjestelmistd, sellaisena kuin se on hyviksytty, aiheutuvat
velvollisuudet ja yllapitimdan laatujdrjestelmad niin, ettd se pysyy riittavidni ja tehokkaana.

Valmistajan tai timin yhteisdé6n sijoittautuncen edustajan on ilmoitettava laatujirjestelmin hyviksy-
neelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujarjestelmdin suunnitelluista muutoksista.

IImoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paatettdva, vastaako muutettu laatujirjes-
telmid edelleen 4.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava padtoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paitelmit
sekd perusteltu arviointipdatos.

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, etta valmistaja tdyttda hyvaksytysta laatujarjestelmasti aiheutu-
vat velvollisuudet asianmukaisesti.
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5.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten piidsy valmistus-, tarkastus- ja
koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

— laatujidrjestelmdi koskevat asiakirjat,

— laatupoytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiléston
patevyyteen liittyvit selvitykset jne.

5.3 Ilmoitetun laitoksen on tehtidvd midédrdajoin tarkastuksia varmistaakseen, etti valmistaja yllapitdd ja
noudattaa laatujirjestelmai; ilmoitetun laitoksen on toimitettava tarkastuksesta selostus valmistajalle.
Tarkastuksia suoritetaan sellaisin vilein, etti tiydellinen uudelleenarviointi tehdiin joka kolmas
vuosi.

5.4 Ilmoitettu laitos voi lisiksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdynteja valmistajan luona. Niiden
lisikdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin vilein niitd tehddan, mairitelliin ilmoitetun laitoksen
tarkastuskdynteihin perustuvan tarkastusjirjestelmdn perusteella. Erityisesti seuraavat tekijit on otet-
tava huomioon kdynteihin perustuvassa tarkastusjirjestelmassa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskayntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmdn hyvaksymiseen liittyvit erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissa tai tekniikoissa.

Niiden kayntien yhteydessi ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehdi tai teettdd koetuksia tarkastaakseen,
ettd laatujirjestelmd toimii asianmukaisesti. Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus
kaynnistd sekd koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

6. Valmistajan on pidettivd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan siitd, kun
viimeinen painelaite on valmistettu:

— edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat,
— edelld 4.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,
— edelld 4.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelli 4.3 kohdan viimeisessi alakohdassa, 4.4 kohdan viimeisessi alakohdassa seki 5.3 ja
5.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen pditokset ja selostukset.

7. Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jidsenvaltioille tarvittavat tiedot peruuttamistaan
laatujdrjestelmien hyviaksynnéistd ja jasenvaltioiden pyynnostd myos tiedot myontamistdian hyviksyn-
noista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myos muille ilmoitetuille laitoksille tarpeelliset tiedot
peruuttamistaan tai evdamistddan laatujarjestelmien hyviksynnoista.

E moduuli: tuotteiden laadunvarmistus

1. Tissd moduulissa esitetdan menettely, jolla valmistaja, joka tdyttdd 2 kohdan velvollisuudet, varmistaa
ja vakuuttaa, ettd painelaitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja
tayttivat niihin sovellettavat direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai timin yhteis66n sijoittautuneen
edustajan on kiinnitettivd CE-merkinti jokaiseen tuotteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmu- '
kaisuusvakuutus. CE-merkintdin on liitettivd 4 kohdassa tarkoitetusta valvonnasta vastaavan ilmoite-
tun laitoksen tunnusnumero.

2.  Valmistajan on sovellettava hyviksyttyd 3 kohdan mukaista laatujirjestelmaa painelaitteiden lopputar-
kastukseen ja koetuksiin, ja valmistaja on 4 kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

3. Laatujirjestelmd

3.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelminsa arvioimista koskeva hakemus valitsemalleen ilmoite-
tulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:

— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,
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— laatujarjestelmai koskevat asiakirjat,

— hyviksyttya tyyppid koskevat tekniset asiakirjat seki jiljennos EY-tyyppitarkastustodistuksesta.

Laatujdrjestelmdd noudattaen jokainen painelaite on tutkittava ja niille on tehtivd 5 artiklassa
tarkoitetussa asiaa koskevassa standardissa (standardeissa) mairitellyt asianmukaiset tai vastaavat
kokeet ja erityisesti liitteen I 3.2 kohdassa tarkoitettu lopputarkastus sen tarkastamiseksi, ettd ne ovat
direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia. Kaikki valmistajan hyviaksymit tekijat, vaatimukset ja
sddnnokset on yhdistettava jirjestelmillisesti ja tismillisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi,
menettelyiksi ja ohjeiksi. Niiden laatujdrjestelmdd koskevien asiakirjojen on varmistettava laatuohjel-
mien, -suunnitelmien, -kisikirjojen ja -poytikirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti riittdvalld tavalla esitettdvi:

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimivalta painelaitteiden laadun
osalta,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehddan valmistuksen jilkeen,
— keinot, joilla valvotaan laatujirjestelmin toiminnan tehokkuutta,

— laatupéytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiléston
pitevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit selvitykset, erityisesti pysyvistd liitoksista vastaavien ja
ainetta rikkomattomia kokeita suorittavien henkildiden pitevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit
selvitykset liitteessd I olevan 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti.

IImoitetun laitoksen on arvioitava laatujirjestelma mairittaikseen, taytrtaako se 3.2 kohdassa tarkoite-
tut vaatimukset. Laatujdrjestelmien osien, jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin
mukaisia, oletetaan olevan 3.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhmissd on oltava vihintiin yksi arvioija, jolla on kokemusta kyseisen painelaiteteknologian
arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskdynti valmistajan tiloissa.

Piitoksestid on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksesga on oltava tarkastuksessa tehdyt paitelmat seki
perusteltu arviointipditos.

Valmistaja sitoutuu tdyttimiin laatujdrjestelmistd, sellaisena kuin se on hyviksytty, aiheutuvat
velvollisuudet ja yllipitimiin laatujarjestelmda niin, ettd se pysyy riittdvina ja tehokkaana.

Valmistajan tai timin yhteisoon sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava laatujirjestelman hyviksy-
neelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujdrjestelmddn suunnitelluista muutoksista.

[imoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettdvd, vastaako muutettu laatujirjes-
telmi edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava pddtoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paitelmat

sekd perusteltu arviointipddtos.

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttdd hyviaksytystd laatujirjestelmasti aiheutu-
vat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten pdisy valmistus-, tarkastus- ja
koetuspaikoille ja varastoihin seki toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

— laatujirjestelmdd koskevat asiakirjat,
— tekniset asiakirjat,

— laatupéytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiléstén
pitevyyteen liittyvat selvitykset jne.

[lmoitetun laitoksen on tehtdvd madrdajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yllapitad ja
noudattaa laatujdrjestelmad; ilmoitetun laitoksen on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Naita
tarkastuksia tehdiin sellaisin vilein, ettd tiydellinen uudelleenarviointi tehdiin joka kolmas vuosi.

Ilmoitettu laitos voi lisiksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdyntejd valmistajan luona. Niiden
lisakdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin vilein niitd tehdddn, mddritellidn ilmoitetun laitoksen
tarkastuskidynteihin perustuvan tarkastusjarjestelmin perusteella. Erityisesti seuraavat tekijit on otet-
tava huomioon kaynteihin perustuvassa tarkastusjdrjestelmassa:
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— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmin hyviksymiseen liittyvit erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissa tai tekniikoissa.

Naiiden kayntien yhteydessi ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd koetuksia tarkastaakseen,
ettd laatujirjestelmi toimii asianmukaisesti. Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus
kdynnistd sekd koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

5. Valmistajan on pidettivd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan siitd, kun
viimeinen painelaite on valmistettu:

— edelld 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,
— edella 3.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelli 3.3 kohdan viimeisessd alakohdassa, 3.4 kohdan viimeisessia alakohdassa sekd 4.3 ja
4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paatokset ja selostukset.

6. Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jasenvaltioille tarvittavat tiedot peruuttamistaan
laatujirjestelmien hyviksynnoistd ja jasenvaltioiden pyynnostd myos tiedot myontamistain hyvaksyn-
noista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myos muille ilmoitetuille laitoksille tarpeelliset tiedot
peruuttamistaan tai evddmistiin laatujirjestelmien hyviksynnoista.

E 1 moduuli: tuotteiden laadunvarmistus

1. Tissd moduulissa esitetddn menettely, jolla valmistaja, joka tdyttdd 3 kohdan velvollisuudet, varmistaa
ja vakuuttaa, etti kyseiset painelaitteet ovat niihin sovellettavien direktiivin vaatimusten mukaisia.
Valmistajan tai timidn yhteis6on sijoittautuneen edustajan on kiinnitettivd CE-merkintd jokaiseen
painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus. CE-merkintddn on liitettava
5 kohdassa tarkoitetusta valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

2. Valmistajan on laadittava jiljempand esitetyt tekniset asiakirjat.
Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, ovatko painelaitteet direktiivin vastaavien
vaatimusten mukaisia. Teknisten asiakirjojen on, siind mdirin kuin on tarpeen timin arvioinnin
suorittamiseksi, kisitettava painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niiden on sisillettivi:
— tyypin yleiskuvaus,

— suunnitelu- ja valmistuspiirustukset sekd kaaviot osista, osakokoonpanoista, kytkennoisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelli mainittujen piirustusten ja kaavioiden ja painelaitteen
toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo § artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaikilta osin tai osittain ja
kuvaus kaytetyistd ratkaisuista timan direktiivin olennaisten vaatimusten tayttimiseksi, jos 5 artik-
lassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,

— koetusraportit.

3. Valmistajan on sovellettava hyviksyttyd 4 kohdan mukaista laatujarjestelmaa painelaitteiden lopputar-
kastukseen ja koetukseen, ja valmistaja on 5 kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

4. Laatujdrjestelma

4.1 Valmistajan on toimitettava laatujirjestelmiansa arvioimista koskeva hakemus valitsemalleen ilmoite-
tulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujirjestelmdd koskevat asiakirjat,
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Laatujirjestelmidd noudattaen jokainen painelaite on tutkittava ja niille on tehtivd S5 artiklassa
tarkoitetussa asiaa koskevassa standardissa (standardeissa) mairitellyt asianmukaiset tai vastaavat
kokeet ja erityisesti liitteen 1 3.2 kohdassa tarkoitettu lopputarkastus sen tarkastamiseksi, ettd ne ovat
direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia. Kaikki valmistajan soveltamat tekijit, vaatimukset ja
saannokset on yhdistettava jarjestelmallisesti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi,
menettelyiksi ja ohjeiksi. Niiden laatujirjestelmdi koskevien asiakirjojen on varmistettava laatuohjel-
mien, -suunnitelmien, -kisikirjojen ja -poytikirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti riittavalld tavalla esitettava:

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimivalta painelaitteiden laadun
osalta,

— liitteen I 3.1.2 kohdan mukaisesti hyviksytyt liitosten tekemistid koskevat menetelmiit,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehddin valmistuksen jilkeen,

— keinot, joilla valvotaan laatujirjestelmin toiminnan tehokkuutta,

— laatupéytikirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiléston
pitevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit selvitykset, erityisesti pysyvistd liitoksista vastaavien henki-

loiden patevyyteen tai hyvaksymiseen liittyvit selvitykset liitteessd I olevan 3.1.2 kohdan mukaises-
ti.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava laatujdrjestelma mairittaikseen, tayttdiko se 4.2 kohdassa tarkoite-
tut vaatimukset. Laatujarjestelmien osien, jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin
mukaisia, oletetaan olevan 4.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhmassd on oltava vdhintadn yksi arvioija, jolla on kokemusta kyseisen painelaiteteknologian
arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskiynti valmistajan tiloissa.

Piitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paatelmit seki
perusteltu arviointipdatds.

On sdidettavda muutoksenhakumenettelysta.

Valmistaja sitoutuu tdyttimiidn laatujarjestelmistd, sellaisena kuin se on hyviksytty, aiheutuvat
velvollisuudet ja yllipitimidan laatujirjestelmaa niin, ettd se pysyy riittavini ja tehokkaana.

Valmistajan tai timin yhteis6on sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava laatujirjestelman hyviksy-
neelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujirjestelmain suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pditettivi, vastaako muutettu laatujirjes-

telmi edelleen 4.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava paitoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt pidtelmat
sekd perusteltu arviointipaatos.

Iimoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttaa hyvaksytysta laatujarjestelmasta aiheutu-
vat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten piaidsy valmistus-, tarkastus- ja
koetuspaikoille ja varastoihin seka toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

— laatujérjestelmdd koskevat asiakirjat,
— tekniset asiakirjat,

— laatupoytakirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiloston
patevyyteen liittyvat selvitykset jne.

IImoitetun laitoksen on tehtdvd maiiraajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja ylldpitdi ja
noudattaa laatujirjestelmaa; ilmoitetun laitoksen on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Naita
tarkastuksia tehddan sellaisin vilein, ettd tiydellinen uudelleenarviointi tehddan joka kolmas vuosi.

[Imoitettu laitos voi lisiksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kiynteja valmistajan luona. Niiden
lisdakdayntien tarpeellisuus ja se, millaisin vilein niitd tehddan, maaritellain ilmoitetun laitoksen
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tarkastuskiynteihin perustuvan tarkastusjirjestelmin perusteella. Erityisesti seuraavat tekijit on otet-
tava huomioon kiynteihin perustuvassa tarkastusjirjestelmassa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jdrjestelmin hyviksymiseen liittyvit erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissi tai tekniikoissa.

Niiden kiyntien yhteydessa ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehdi tai teettdd koetuksia tarkastaakseen,
ettd laatujirjestelma toimii asianmukaisesti. Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus
kaynnistd sekd koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

6. Valmistajan on pidettivd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan siitd, kun
viimeinen painelaite on valmistettu:

— edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat,
— edelld 4.1 kohdan kolmannessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,
— edellad 4.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelli 4.3 kohdan viimeisessd alakohdassa, 4.4 kohdan viimeisessi alakohdassa seki 5.3 ja
5.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paitokset ja selostukset.

7.  Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jisenvaltioille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan
laatujirjestelmien hyviksynnoistd ja jasenvaltioiden pyynndstd myés tiedot myontimistddn hyviksyn-
noista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava my6s muille ilmoitetuille laitoksille tarvittavat tiedot
peruuttamistaan ja eviaimistddn laatujirjestelmien hyviksynnoista.

F moduuli: tuotekohtainen tarkastus

1. Tassi moduulissa esitetdan menettely, jolla valmistaja tai timin yhteis66n sijoittautunut edustaja
varmistaa ja vakuuttaa, ettd 3 kohdan siadosten mukaiset painelaitteet ovat:

— EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia tai
— EY-suunnitelmatarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia

ja ettid ne tdyttdvat timan direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

2. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistusmenetel-
mdlld taataan, ettd valmistettu painelaite on

— EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukainen
— EY-suunnitelmatarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukainen,
ja direktiivin siihen sovellettavien vaatimusten mukainen.

Valmistajan tai hianen yhteiso6n sijoittautuneen edustajansa on kiinnitettivi CE-merkintd jokaiseen
painelaitteeseen ja laadittava vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3. Ilmoitetun laitoksen on suoritettava asianmukaiset tarkastukset ja koetukset tarkastaakseen, ettd
painelaitteet ovat direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia tarkastamalla ja testaamalla jokainen
tuote 4 kohdan mukaisesti.

Valmistajan tai timdn yhteis6on sijoittautuneen edustajan on siilytettdvi jdljenndsta vaatimustenmu-
kaisuusvakuutuksesta kymmenen vuoden ajan siita pdivistd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

4.  Laitekohtainen tarkastus ja koetus

4.1 Jokainen painelaite on tutkittava erikseen ja 5 artiklassa tarkoitetussa asiaa koskevassa standardissa
(standardeissa) mdiaritellyt asianmukaiset tai vastaavat tarkastukset ja koetukset on suoritettava sen
toteamiseksi, ettd laite on tyypin ja direktiivin ndihin laitteisiin sovellettavien vaatimusten mukainen.
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Ilmoitetun laitoksen on erityisesti:

— tarkistettava, ettd liitosten tekemisestd vastaavilla ja ainetta rikkomattomat kokeet suorittavilla
henkilsilla on liitteen I 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukainen pitevyys tai hyviksynti,

— rtarkistettava, ettd rakenneaineen valmistajan toimittama ainestodistus on liitteen I 4.3 kohdan
mukainen,

— tehtdvd tai teetettdvid liitteen I 3.2 kohdassa tarkoitettu lopputarkastus ja koeponnistus ja
tarkastettava tarvittaessa varolaitteet.

4.2 limoitetun laitoksen on kiinnitettdva tai kiinnitytettdvd jokaiseen hyviksyttyyn tuotteeseen tunnusnu-
meronsa ja laadittava suoritettuja koetuksia koskeva kirjallinen vaatimustenmukaisuustodistus.

4.3 Valmistajan tai timin yhteisoon sijoittautuneen edustajan on voitava pyynnostd esittda ilmoitetun
laitoksen antamat vaatimustenmukaisuustodistukset.

G moduuli: yksikkékohtainen EY-tarkastus

1. Tissd moduulissa esitetidn menettely, jolla valmistaja varmistaa ja vakuuttaa, ettd painelaite, jolle on
annettu 4.1 kohdassa tarkoitettu todistus, on direktiivin vastaavien vaatimusten mukainen. Valmistajan
on kiinnitettavi CE-merkintd painelaitteeseen ja laadittava vaatimustenmukaisuusvakuutus.

2.  Valmistajan on toimitettava yksikkokohtaista tarkastusta koskeva hakemus valitsemalleen ilmoitetulle
laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
— valmistajan nimi ja osoite seka paikka, jossa painelaite sijaitsee,
— kirjallinen vakuutus siitd, ettd samaa hakemusta ei ole tehty toiselle ilmoitetulle laitokselle,

— tekniset asiakirjat.

3. Teknisten asiakirjojen avulla on voitava arvioida painelaitteen direktiivin vastaavien vaatimusten
mukaisuus sekd ymmartia painelaitteen suunnittelua, valmistusta ja toimintaa.

Teknisiin asiakirjoihin on sisillyttava:
— painelaitteen yleiskuvaus,
— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekd kaaviot osista, osakokoonpanoista, kytkennéisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelli mainittujen piirustusten ja kaavioiden ja painelaitteen
toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo S artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaikilta osin tai osittain ja
kuvaus kiytetyistd ratkaisuista tdman direktiivin olennaisten vaatimusten tdyttimiseksi, jos § ar-
tiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,
— koetusraportit,

— asianmukaiset tiedot valmistus- ja tarkastusmenetelmien patevoinnistd sekd vastaavan henkiloston
pitevyydestd tai hyviksymisestd liitteessd I olevan 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti.

4. Ilmoitettu laitos tutkii jokaisen painelaitteen suunnittelun ja rakenteen ja tekee valmistuksen aikana
direktiivin § artiklassa tarkoitetussa asiaa koskevassa standardissa (standardeissa) miiritellyt asianmu-
kaiset koetukset tai vastaavat tarkastukset ja koetukset sen todistamiseksi, ettd painelaite on timin
direktiivin vastaavien vaatimusten mukainen.

Erityisesti ilmoitetun laitoksen on:

— tutkittava tekniset asiakirjat suunnittelun ja valmistusmenetelmien osalta,
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— arvioitava kiytetyt rakenneaineet, jos ne eivit ole sovellettavien yhdenmukaistettujen standardien
mukaisia tai painelaitteiden rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnin mukaisia ja tarkistettava
rakenneainevalmistajan toimittama ainestodistus liitteen 1 4.3 kohdan mukaisesti,

— hyviaksyttava pysyvien liitosten tekemistd koskevat menetelmat tai tarkistettava, ettd ne on
hyvaksytty aiemmin I liitteen 3.1.2 kohdan mukaisesti,

— tarkistettava liitteen 1 3.1.2 tai 3.1.3 kohdassa sdddetty pétevointi tai hyviksyminen,

— tehtivi liitteen T 3.2.1 kohdassa tarkoitettu loppukoe, tehtdva tai teetettivi liitteen I 3.2.2 kohdassa
tarkoitettu koeponnistus ja tarkistettava tarvittaessa varolaitteet.

4.1 Tlmoitetun laitoksen on kiinnitettdva tai kiinnitytettdva jokaiseen painelaitteeseen tunnusnumeronsa ja
laadittava tehtyjd koetuksia koskeva kirjallinen vaatimustenmukaisuustodistus. Tata todistusta siilyte-
taan kymmenen vuoden ajan.

4.2 Valmistajan tai timin yhteiséon sijoittautuneen edustajan on voitava pyynnosti esittda ilmoitetun
laitoksen antamat vaatimustenmukaisuusvakuutus ja -todistus.

H moduuli: tiydellinen laadunvarmistus

1. Tissd moduulissa esitetddan menettely, jolla valmistaja, joka tiyttdad 2 kohdan velvollisuudet, varmistaa
ja vakuuttaa, ettd kyseiset painelaitteet tayttivit direktiivin nithin sovellettavat vaatimukset. Valmista-
jan tai timin yhteis6on sijoittautuneen edustajan on kiinnitettava- CE-merkintd jokaiseen painelaittee-
seen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus. CE-merkintdin on liitettivd 4 kohdassa
tarkoitetun valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

2. Valmistajalla on oltava kidytossiaian 3 kohdassa eritelty, hyviksytty laatujirjestelmi tuotteiden suunnit-
telussa, valmistuksessa ja lopputarkastuksessa seka koetuksessa, ja valmistaja on 4 kohdassa tarkoite-
tun valvonnan alainen.

3. Laatujirjestelmad

3.1 Valmistajan on toimitettava laatujdrjestelminsa arvioimista koskeva hakemus valitsemalleen ilmoite-
tulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujarjestelmai koskevat asiakirjat.

3.2 Laatujirjestelmin on taattava, etti painelaitteet ovat direktiivin niihin sovellettavien vaatimusten
mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijat, vaatimukset ja sidnnokset on yhdistettiva jirjestelmallisesti ja
tasmillisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. Naiden laatujarjestelmaa
koskevien asiakirjojen on varmistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -kasikirjojen ja -poytikirjojen
yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti riittivilld tavalla esitettdvi:

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimivalta suunnittelun ja tuottei-
den laadun osalta,

— suunnittelua koskevat tekniset eritelmat, mukaan lukien sovellettavat standardit ja, jos S artiklassa
tarkoitettuja standardeja el noudateta kaikilta osin, kdytettivit keinot painelaitteisiin sovellettavien
direktiivin olennaisten vaatimusten tayttamiseksi,

— suunnittelun valvonta- ja tarkastustekniikat, menetelmart ja jarjestelmalliset toimet, joita kidytetiin
painelaitteiden suunnittelussa, erityisesti liitteen I 4 kohdan mukaisten rakenneaineiden osalta,

— vastaavat valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa kiytettivit tekniikat, menetelmit ja
jarjestelmalliset toimenpiteet, ja erityisesti liitteen I 3.1.2 kohdan mukaiset pysyvien liitosten
tekemistd koskevat menetelmat,

— tarkastukset ja kokeet, joita tehdddn ennen valmistusta, valmistuksen aikana ja sen jilkeen ja se,
millaisin vilein niitd tehdiin,
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3.3

3.4

4.1

4.4

— laatupoytakirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiloston
patevyyteen tai hyvaksymiseen liittyvit selvitykset, erityisesti selvitykset pysyvista liitoksista vastaa-
vien ja ainetta rikkomattomia kokeita suorittavien henkiloiden pitevyyteen tai hyviaksymiseen
liittyvit selvitykset liitteessd I olevan 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti,

— keinot, joilla valvotaan painelaitteilta vaaditun suunnittelun ja laadun toteutumista sekd laatujirjes-
telmédn toiminnan tehokkuutta.

Imoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma maarittddkseen, tayttaiko se 3.2 kohdassa tarkoite-
tut vaatimukset. Laatujarjestelmin osien, jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin
mukaisia, oletetaan olevan 3.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhmissi on oltava vihintddn yksi jisen, jolla on kokemusta kyseisen painelaiteteknologian
arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu kiynti valmistajan tiloissa.

Paidtoksestd on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paatelmair seka
perusteltu arviointipdatos. On sdddettivd muutoksenhakumenettelysti.

Valmistaja sitoutuu tayttimian laatujarjestelmistd, sellaisena kuin se on hyviksytty, aiheutuvat
velvollisuudet ja yllapitimaidn laatujarjestelmad niin, ettd se pysyy riittivini ja tehokkaana.

Valmistajan tai timdn yhteiso6n sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava laatujarjestelmin hyvaksy-
neelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujarjestelmiin suunnitelluista muutoksista.

IImoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettivi, vastaako muutettu laatujirjes-
telma edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava padtoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt padtelmit

sekd perusteltu arviointipaitos.

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, etti valmistaja tayttad hyviaksytysta laatujirjestelmistd aiheutu-
vat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten pddsy valmistus-, tarkastus- ja
koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

— laatujarjestelmiai koskevat asiakirjat,

— laatupéytikirjat, jotka on maératty suunnittelua koskevassa laatujirjestelmissa, esimerkiksi analyy-
sien, laskelmien, koetusten tulokset jne.,

— laatupoytikirjat, jotka on madritty valmistusta koskevassa laatujarjestelmassd, esimerkiksi tarkas-
tusraportit, koetus- ja kalibrointitiedot, asianomaisen henkiloston patevyyteen liittyvit selvitykset
jne.

[Imoitetun laitoksen on tehtiva mairdajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yllapitai ja
noudattaa laatujirjestelmii; ilmoitetun laitoksen on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Niitd
maiiriaikaisia tarkastuksia tehddan sellaisin vilein, etta tidydellinen uudelleenarviointi suoritetaan joka
kolmas vuosi.

[Imoitettu laitos voi lisiksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kaynteja valmistajan luona. Niiden
lisakdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin vilein niitd tehdiin, maaritellian ilmoitetun laitoksen
tarkastuskadynteihin perustuvan tarkastusjirjestelmin perusteella. Erityisesti seuraavat tekijidt on otet-
tava huomioon kiynteihin perustuvassa tarkastusjarjestelmassa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jirjestelmin hyviksymiseen liittyvit erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissd tai tekniikoissa.

Niiden kédyntien yhteydessa ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd koetuksia tarkastaakseen,

ettd laatujarjestelma toimii asianmukaisesti. [Imoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus
kaynnista sekad koetusraportti, jos koetus on suoritettu.
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5. Valmistajan on pidettavd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan siitd, kun
viimeinen painelaite on valmistettu,:

— edelld 3.1 kohdan toisen alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,
— edelld 3.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelli 3.3 kohdan viimeisessi alakohdassa. 3.4 kohdan viimeisessa alakohdassa seki 4.3 ja
4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen pditokset ja selostukset.

6. Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jasenvaltioille tarvittavat tiedot peruuttamistaan
laatujirjestelmien hyviksynnéistd ja pyynnosta myos tiedot myontamistaan hyviksynnoista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myods muille ilmoitetuille laitoksille tarpeelliset tiedot
peruuttamistaan ja cvadmistddn laatujarjestelmien hyviksynnoista.

H1 moduuli: tiydellinen laadunvarmistus, johon sisaltyy suunnitelmatarkastus ja lopputarkastuksen erityis-
valvonta

1. H moduulissa sdddettyjen vaatimusten lisdksi sovelletaan seuraavia sadnnoksia:

a) Valmistajan on toimitettava hakemus suunnitelmaa koskevasta tarkastuksesta ilmoitetulle laitoksel-
leen.

b) Hakemuksesta on kdytdvi ilmi painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta ja sen perusteella on
voitava arvioida, onko laite direktiivin vastaavien vaatimusten mukainen.

Hakemuksessa on oltava:
— suunnittelua koskevat tekniset eritelmat, mukaan lukien standardit, joita on sovellettu,

— tarvittava todiste niiden vastaavuudesta, erityisesti jos 5 artiklassa tarkoitettuja standardeja ei
ole sovellettu kaikilta osin. Tadhdn todisteeseen on sisdllyttdava valmistajan asianmukaisen
laboratorion tekemien tai sen lukuun tehtyjen kokeiden tulokset,

¢) Imoitettu laitos tutkii hakemuksen ja jos suunnitelma on direktiivin sithen sovellettavien siannos-
ten mukainen, ilmoitetun laitoksen on annettava hakijalle EY-suunnitelmatarkastustodistus. Todis-
tuksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paitelmait, sen voimassaolon edellytykset, hyviksytyn
suunnitelman tarvittavat tunnistetiedot ja tarvittaessa painelaitteen tai sen lisdlaitteiden toiminnan
kuvaus.

d) Hakijan on ilmoitettava EY-suunnitelmatarkastustodistuksen antaneelle ilmoitetulle laitokselle
kaikista hyviaksyttyyn suunnitelmaan tehdyistd muutoksista, joille on saatava EY-suunnitelmatar-
kastustodistuksen antaneen ilmoitetun laitoksen uusi hyviksyminen, jos nimda muutokset voivat
vaikuttaa direktiivin olennaisten vaatimusten mukaisuuteen tai laitteen suunniteltuihin kiyttdolo-
suhteisiin. Uusi hyviksyminen annetaan tdydennyksend alkuperiiseen EY-suunnitelmatarkastus-
todistukseen.

e) Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myos muille ilmoitetuille laitoksille tarpeelliset
tiedot peruuttamistaan tai evdiamistdan EY-suunnitelmatarkastustodistuksista.

2. Liitteen I 3.2 kohdassa tarkoitettua lopputarkastusta valvotaan erityisen tarkasti siten, ettd ilmoitettu
laitos suorittaa ennalta ilmoittamatta tarkastuskidynteja valmistajan luona. Niiden kayntien yhteydessi
ilmoitetun laitoksen on suoritettava painelaitteiden tarkastukset.
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LITE IV

VAHIMMAISVAATIMUKSET, JOTKA ON TAYTETTAVA 12 ARTIKLASSA TARKOITETTUJA
ILMOITETTUSA LAITOKSIA JA 13 ARTIKLASSA TARKOITETTUSA
TUNNUSTETTUJA KOLMANSIEN OSAPUOLTEN YKSIKOITA NIMETTAESSA

Arviointeja ja rtarkastuksia suorittava laitos, sen johtaja ja henkilokunta eivit saa olla laitoksen
tarkastamien painelaitteiden tai laitekokonaisuuksien suunnittelijoita, valmistajia, toimittajia, asentajia
tai kdyttdjia eivdatkd nididen edustajia. He eivit saa suoranaisesti eivitka edustajina osallistua painelaittei-
den tai laitekokonaisuuksien suunnitteluun, valmistamiseen, markkinoille saattamiseen tai kunnossapi-
toon. Tami ei sulje pois mahdollisuutta vaihtaa teknistd tietoa painelaitteen tai laitekokonaisuuden
valmistajan ja ilmoitetun laitoksen valilla.

Laitoksen ja sen henkilokunnan on suoritettava arviointi- ja tarkastustoimet mahdollisimman suurta
ammatillista luotettavuutta ja teknistd pitevyyttd osoittaen ja heiddn oltava riippumattomia kaikesta
sellaisesta painostuksesta ja houkuttelusta, erityisesti taloudellisesta, joka voisi vaikuttaa heidian arvioin-
tiinsa tai tarkastuksen tuloksiin, erityisesti niiden henkiléiden tai henkiloryhmien taholta, joilla on etua
tarkastuksen tuloksesta.

Laitoksen kiytettavissi on oltava tarvittava henkilosto ja tarvittavat vilineet, jotta se voi asianmukaisesti
hoitaa ne tekniset ja hallinnolliset tehtavat, jotka liittyvit tarkastukseen ja valvontaan. Silli on myos
oltava mahdollisuus kidyttda erikoistarkastuksiin tarvittavia laitteita.

Tarkastuksista vastaavalla henkilostolla on oltava:
— hyvi tekninen ja ammatillinen koulutus;

— riittdvit tiedot tehtivia tarkastuksia koskevista vaatimuksista ja riittiva kokemus tillaisten tarkastus-
ten suorittamisesta;

— vaadittu pitevyys laatia todistuksia, poytikirjoja ja selostuksia, joilla todennetaan tarkastuksen
tulokset.

Tarkastushenkiléston puolueettomuus on taattava. Henkiloston palkkaus ei saa olla riippuvainen
suoritettujen tarkastusten mdarasta eika niiden tuloksista.

Laitoksella on oltava vastuuvakuutus, jollei tillainen vastuu kuulu valtiolle kansallisen lainsiadinnon
mubkaisesti tai jasenvaltio itse ole vilittomasti vastuussa tarkastuksista.

Laitoksen henkiléstolld on oltava salassapitovelvollisuus kaikkien niiden tietojen suhteen, jotka se saa
tehtividan suorittaessaan timan direktiivin mukaisesti tai direktiivin voimaan saattamiseksi annettujen
kansallisten sddnnosten nojalla (poikkeuksena tiedot sen valtion toimivaltaisille hallintoviranomaisille,
jossa laitos toimii).
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LITE V

PERUSTEET, JOITA ON NOUDATETTAVA 14 ARTIKLASSA TARKOITETTUJA KAYTTAJIEN
TARKASTUSLAITOKSIA HYVAKSYTTAESSA

1. Kiyttdjien tarkastuslaitoksella tulee olla tunnistettava rakenne ja sen on kiytettivd sen ryhmain
. raportointimenetelmid, jonka osa se on ja jotka takaavat ja osoittavat sen puolueettomuuden. Se ei saa
olla vastuussa tarkastamiensa painelaitteiden tai laitekokonaisuuksien suunnittelusta, valmistuksesta,
toimituksista, asennuksesta, kidytosta eikd huollosta eikd se saa olla osallisena missdan sellaisessa
toiminnassa, joka vaikuttaisi sen arviointien puolueettomuuteen tai sen tarkastustoimien luotettavuu-
teen.

2. Kiyttdjien tarkastuslaitoksen ja sen henkilokunnan on suoritettava arviointi- ja tarkastustoimet mahdol-
lisimman suurta ammatillista luotettavuutta ja teknista patevyytta osoittaen ja heidan oltava riippumat-
tomia kaikesta sellaisesta painostuksesta ja houkuttelusta, erityisesti taloudellisesta, joka voisi vaikuttaa
heiddn arviointiinsa tai tarkastuksen tuloksiin, erityisesti niiden henkildiden tai henkiléryhmien taholta,
joilla on etua tarkastuksen tuloksesta.

3. Kaiyttijien tarkastuslaitoksen kaytettavissa on oltava tarvittava henkilosto ja tarvittavat vélineet, jotta se
voi asianmukaisesti hoitaa ne tekniset ja hallinnolliset tehtdvit, jotka liittyvdr tarkastukseen ja
valvontaan; silli on myos oltava mahdollisuus kiyttad erikoistarkastuksiin tarvittavia laitteita.

4, Tarkastuksista vastaavalla henkilostolla on oltava:

— hyvi tekninen ja ammatillinen koulutus;

— riittdvit tiedot tehtdvid tarkastuksia koskevista vaatimuksista ja riittava kokemus tallaisten tarkastus-
ten suorittamisesta; :

— vaadittu pitevyys laatia todistuksia, poytikirjoja ja selostuksia, joilla todennetaan tarkastuksen
tulokset.

5. Tarkastushenkiloston puolueettomuus on taattava. Henkiloston palkkaus ei saa olla riippuvainen
suoritettujen tarkastusten miarastd eika niiden tuloksista.

6. Kiyttijien tarkastuslaitoksella on oltava asianmukainen vastuuvakuutus, jollei ryhma, jonka osa laitos
on, itse kanna titd vastuuta.

7. Laitoksen henkilostollda on oltava salassapitovelvollisuus kaikkien niiden tietojen suhteen, jotka se saa
tehtdviain suorittaessaan taman direktiivin mukaisesti tai direktiivin voimaan saattamiseksi annettujen
kansallisten sidnnosten nojalla (poikkeuksena tiedot sen valtion toimivaltaisille hallintoviranomaisille,
jossa laitos toimii).
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LITE VI

CE-MERKINTA

CE-merkintd muodostuu kirjaimista "CE” seuraavan kaavion mukaisesti:

T
HFHHE

T

T

TITTT

Jos CE-merkkia pienennetddn tai suurennetaan, on noudatettava edella esistetyn kirjoitustavan mittasuh-
teita.

CE-merkin eri osien pystymittojen on oltava samat, vahintdin 5 mm.
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LITE VII
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa on oltava seuraavat tiedot:

— valmistajan tai valmistajan yhteiso6n sijoittautuneen edustajan nimi ja osoite,
— kuvaus painelaitteesta tai laitekokonaisuudesta,

— vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely, jota on sovellettu,

— laitekokonaisuuksien osalta niiden painelaitteiden kuvaus, joista ne koostuvat sekd vaatimustenmukai-
suuden arviointimenettelyt, joita on sovellettu,

— tarvittaessa tarkastuksen suorittaneen ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite,

— ‘tarvittaessa viittaus EY-tyyppitarkastustodistukseen, EY-suunnitelmatarkastustodistukseen tai EY-vaati-
mustenmukaisuustodistukseen, :

— tarvittaessa sen ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite, joka valvoo valmistajan laatujirjestelmaa,
— tarvittaessa viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin, joita on sovellettu,

— rtarvittaessa muut tekniset eritelmit, joita on kiytetty,

— tarvittaessa viittaukset muihin yhteison direktiiveihin, joita on sovellettu,

— sen henkilon yksilointi, jolla on valmistajan tai hianen yhteisoon sijoittautuneen edustajansa allekirjoitus-
valtuus.
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EHDOTUS NEUVOSTON PERUSTELUIKSI

JOHDANTO

Komissio esitti neuvostolle 15 pdivand heinakuuta 1993 Euroopan yhteiséon perustamissopi-
muksen 100 a artiklaan perustuvan ehdotuksen direktiiviksi painelaitteita koskevan jasenval-
tioiden lainsdddannon lahentamisesta.

Euroopan parlamentti antoi lausuntonsa 19 piivand huhtikuuta 1994 ehdottaen 25 tarkis-
tusta, jotka koskevat lahinna direktiivin soveltamisalaa, teknisid vaatimuksia ja standardoin-
tikysymyksia. Talous- ja sosiaalikomitea antoi lausuntonsa 22 piivanid joulukuuta 1993.

Komissio esitti parlamentin lausunnon perusteella muutetun ehdotuksensa 30 pdividna
kesikuuta 1994. Tama muutettu ehdotus sisaltia 14 parlamentin ehdottamista 25 tarkistuk-
sesta.

YHTEINEN KANTA

Neuvosto vahvisti 29 pidivind maaliskuuta 1996 yhteisen kantansa perustamissopimuksen
189 b artiklan mukaisesti komission muutetusta ehdotuksesta.

TAVOITE

Tamai sisdlloleddn hyvin tekninen ehdotus on erittdin tirkea sisimarkkinoille, silld se kattaa
hyvin laajan valikoiman teollisuustuotreita alalla, jolla on viela huomattavia kaupan esteita.
Perustamissopimuksen 100 a artiklan mukaisesti ehdotuksessa edellytetdin, ettd kyseisten
laitteiden turvallisuustason on oltava korkea, jotta niiden vapaa litkkkuvuus voitaisiin
toteuttaa. Ehdotuksen piiriin kuuluvat vaarat ovat pddasiassa paineesta aiheutuvia.

Vaatimustenmukaisuutta arvioitaessa ja laitetta hyviksyttiessd toiminnassa olevien kolman-
sien osapuolten laitosten tekemissda tarkastuksissa tehdaian ero painelaitteisiin liittyvien
mahdollisten vaarojen ja naiden laitteiden sisaltamien nesteiden laadun valilla.

Jisenvaltiot voivat lisiksi valtuuttaa ehdotuksen perusteelia tietyin siind mairatyin ehdoin
kayttdjien tarkastuslaitokset (yritysten sisdinen tarkastus) suorittamaan tiettyja madariteltyja
vaatimustenmukaisuusarviointeihin liittyvia tehtivia direktiivin mukaisesti.

YHTEISEN KANNAN ERITTELY

Direktiivin sisidllon teknisen monimutkaisuuden ja sen soveltamisalan laajuuden vuoksi
vhteista kantaa tyostettiin yksityiskohtaisesti, silla tarkoituksena oli laatia tarpeeksi varmat
sddannot turvallisuusvaatimukset huomioon ottaen ja noudattaen suhteellisuusperiaatetta
kustannusten ja hyodyn suhteen; tarkoituksena oli myos antaa riittavan selvid vaatimuksia
taloudellisille toimijoille, jotka haluavat hyotyd vapaasta liikkkuvuudesta. Yleisesti ottaen
neuvosto pyrki tdsmentimain ja selventimadn saannoksia, jotka vaikuttivat sellaisilta, etta
ne voisivat aiheuttaa osapuolten keskuudessa epdvarmuutta, olivatpa nidmi toimijoita,
vaatimustenmukaisuuden arviointeja tekevia laitoksia tai jasenvaltioiden tarkastusviranomai-
sia.

1. Soveltamisala

a) I artiklan 1 kohta (soveltamisala)

Kuten Euroopan parlamentin tarkistuksessa n:o 3, my0Os yhteisessd kannassa
edellytetddn, ettd direktiivid sovelletaan sellaisten painelaitteiden suunnitteluun,
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valmistukseen ja vaatimustenmukaisuuden arviointiin, joiden suurin sallittu kaytto-
paine (PS) on yli 0,5 bar. Neuvosto halusi kuitenkin sisallyttad direktiivin sovelta-
misalaan myos laitekokonaisuudet (sellaisina kuin ne on maddritelty 1 artiklan
2.1.5 kohdassa) ottaen huomioon sen, ettd suurin osa painelaitteista on erillisista
laitteista koostuvia kokonaisuuksia, jotka voivat olla yksinkertaisia (kuten painekei-
tin) tai monimutkaisia (kuten hoyrykattila). Uudessa johdanto-osan kappaleessa
tismennetaan tata lisdystd siten, ettd jos laitekokonaisuuden valmistaja on tarkoit-
tanut laitteen markkinoille saatettavaksi ja kdyttoon otettavaksi sellaisenaan — eiki
sen muodostavia osia erillisind — laitekokonaisuuden on oltava timin direktiivin
mukainen. Direktiivin soveltamisalaan eivit sen sijaan kuulu kayttdjin alueellaan ja
omalla vastuullaan suorittamat kokoamiset, kuten teollisuuslaitokset.

b) 1 artiklan 2 kohta (mddritelmiit)

Suurinta osaa mdaritelmisti on tismennetty verrattuna komission ehdotuksen
maddritelmiin niin, ettd selvennetidn niiden sdannosten soveltamisalaa, joissa kyseisid
termejd kdytetdan. Mddritelman “putkistot” osalta (1 artikla, 2.1.2 kohta) neuvosto
katsoi, etta on parempi sdilyttda yleismaaritelma ja jactaa tarkoituksellisesti sovelta-
misalan ulkopuolelle kaikki, miki ei nimenomaan kuulu direktiivin soveltamisalaan
(vrt. 1 artiklan 3.1 ja 3.2 kohta).

Lisaksi tidsmennettiin turvalaitteiden madaritelmaa siten, ettd ilmoitetaan onko
kyseessd painetta suoraan rajoittava laite vai rajoitinlaite, joka aktivoi korjaavan
toimen tai aiheuttaa katkaisun ja lukituksen. Miiritelma “paineenalaiset lisdlait-
teet” lisattiin.

Maiiritelman “suurin sallittu kayttopaine (PS)” (2.3 kohta) osalta neuvosto piti
parempana esittda selvidsti, ettd on kyse valmistajan ilmoittamasta suurimmasta
sallitusta paineesta, jolle laite on suunniteltu ja joka midritellidn valmistajan
erittelemassid kohdassa. Vain valmistaja pystyy ilmoittamaan, mika on suurin paine,
jonka laite kestda. Sen sijaan “normaalikaytoolosuhteissa sallittu suurin paine” on
aivan liian vilji sanonta ottaen huomioon sallitun suurimman kiyttopaineen (PS)”
merkityksen direktiivin soveltamisalaa mairitettdessd. Alimman sallitun (korkeim-
man sallitun) limpétilan (TS) miiritelmd noudattaa samaa logiikkaa.

Maairitelmalla ”pysyviat liitokset” (1 artiklan 2.8 kohta) korvataan maaritelma
”liitokset” muutetun ehdotuksen 1 artiklan 2.1.3 kohdassa; viimeksi mainittu
madritelmd puolestaan korvataan laitekokonaisuuksien” maaritelmalli (yhteisen
kannan 1 artiklan 2.1.5 kohta). Direktiivissa esitetdan siis rinnakkain kaksi erilaista
kisitettd eli pysyvit liitokset (toisin sanoen liitokset, jotka voidaan purkaa vain
rikkovilla menetelmilld) ja laitekokonaisuudet (valmistajan yhteniiseksi ja toimi-
vaksi kokonaisuudeksi kokoamat useat painelaitteet).

Lisdksi on lisatty uusi mdaritelmi “rakenneaineiden eurooppalainen hyviksynti”
uuden artiklan (11 artikla) vuoksi, jossa edellytetdan tallaisen hyviksynnan myonta- .
mistd rakenneaineille, jotka on tarkoitettu toistuvaan kiytt66n painelaitteiden
valmistuksessa ja joista ei ole olemassa yhdenmukaistettua standardia.

c) 1 artiklan 3 kobta (laitteet, jotka eivit kuulu direktiivin soveltamisalaan)

Neuvosto hyvdksyi komission muutetussa ehdotuksessaan esittamien laitteiden
jattimisen soveltamisalan ulkopuolelle ja lisdsi niihin muissa direktiiveissd (hisseja
koskeva direktiivi 95/16/EY, direktiivi 73/23/ETY eli ns. “’pienjannitedirektiivi”,
direktiivi 93/42/ETY laakinnallisista laitteista, vaarallisissa tiloissa kaytettaviksi
tarkoitettuja laitteita ja suojajdrjestelmid koskeva direktiivi 94/9/EY) tarkoitetut
laitteet, limpimin veden lammitysjirjestelmien lampopatterit ja putket sekd siiliot,
joiden kaasunpaine ei nestepinnan ylipuolella ole yli 0,5 baR:A.



N:o C 147/56

Euroopan yhteisojen virallinen lehti

21.5.96

On kolme syyti, joilla voidaan perustella niiden laitteiden jittiminen soveltamis-
alan ulkopuolelle:

— Tietyt laitteet sisdltyvit jo muiden paineen aiheuttamaa vaaraa koskevien
direktiivien soveltamisalaan, ja ne on siksi jatetty timan direktiivin ulkopuolelle,
jotta samaan vaaraan ei sovellettaisi eri sdint6ja (esimerkiksi “’pienjannitedirek-
tiivin” alaan kuuluvat kotitalouskoneet).

- — Toisia laitteita on jatetty timin direktiivin soveltamisalan ulkopuolelle, silla
niiden vapaa liikkkuvuus on jo taattu tyydyttavalld tavalla.

— Joidenkin laitteiden paineen aiheuttamat vaarat ovat niin vahaisid, ettd niitd
koskevat saannokset olisivat liiallisia tavoiteltuihin tuloksiin nihden (esimerkiksi
loppukayttajalle tarkoitetut hiilihappopitoisten juomien pullot tai tolkit).

Viimeksi mainittua tapausta varten on lisdtty uusi johdanto-osan kappale muistutta-
maan siitd, ettd vastavuoroisen tunnustamisen periaate koskee niité laitteita, joissa
suurin sallittu kayttépaine (PS) on kyllakin yli 0,5 bar, mutta jotka eiviat aiheuta
huomattavia paineesta aiheutuvia vaaroja.

Vaarallisten aineiden kuljetukseen tarkoitettujen painelaitteiden osalta neuvosto
tismensi, ettd on kyse ADR-, RID-, IMDG- ja ICAO-yleissopimuksista, ja direktii-
viin sisallytettiin uusi johdanto-osan kappale, jossa niihin sopimuksiin sisaltyvien
painelaitteiden jattdminen timin direktiivin soveltamisalan ulkopuolelle perustel-
laan silla, ettd kuljetukseen liittyvit vaarat sekd paineesta aiheutuva vaara sisillyte-
tidn piakkoin yhteison niihin sopimuksiin perustuviin direktiiveihin tai nykyisten
direktiivien tdydennyksiin.

On huomattava, etti neuvosto hyviksyi komission muutetun ehdotuksen, johon
sisaltyivdt parlamentin tekemit tarkistukset n:o 6 ja 7, joiden tarkoituksena oli
tismentda viittauksia direktiiveihin (tdma tarkennus on tehty jirjestelmallisesti).

2. Markkinoiden valvonta

Neuvosto oli komission muutetun ehdotuksen sisillon kannalla ja sisillytti parlamentin
tarkistuksen n:0 13 2 artiklan 3 kohtaan.

Tekniset vaatimukset ja vaatimuksenmukaisuuden arviointimenettelyt (3 ja 10 artikla
seka liite IT) '

3 artiklassa neuvosto pyrki siilyttaimaan siilioille ehdotetut vahimmaisarvot tilavuuden,
tulon PS x V ja paineen PS mukaan seka putkistoille ne nimellissuuruuden ja tulon PS x
DN mukaiset raja-arvot, joiden pitiisi varmistaa laitteiden turvallisuus aiheuttamatta
kuitenkaan valmistajille suhteettomia kustannuksia.

Artiklan rakenne on siilytetty sellaisena kuin se oli komission ehdotuksessa. Suurin
muutos koskee sdilididen tilavuuden mukaista vahimmaiisrajaa, joka maariteltiin 1 lit-
raksi, kun se oli 0,2 | komission muutetussa ehdotuksessa.

Kaasuille ja hoyryille tarkoitettujen putkistojen (1.3 kohdan a alakohta) suhteen
neuvosto noudatti komission muutettua ehdotusta sailyttamalla Euroopan parlamentin
tarkistuksen n:o 14 nimellissuuruuden (DN 25) osalta rajoittuen ryhmin 1 fluidien
putkistoihin (eli vaarallisten fluidien sellaisina  kuin ne on miiritelty 9 artiklan
2.1 kohdassa). Ryhmin 2 (ei vaarallisten) fluidien putkistojen osalta neuvosto sen
sijaan katsoi, ettd komission alun perin ehdottama nimellissuuruus 32 mm on
riittdvi.

3 artiklassa viitataan vain ryhmién 1 ja 2 fluideihin, silli neuvosto siilytti vain kaksi
fluidiryhmda (erittdin- vaaralliset nesteet ja muut nesteet), vaikka komissio oli ehdotta-
nut kolmea ryhmaai.
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Kaikki 3 artiklassa esitetyt arvot 16ytyvit vaatimustenmukaisuuden arviointia koskevis-
ta taulukoista (liite II), joissa esitetdin se, mitd moduuleita kaytetddn arvioitaessa eri
painelaitteiden vaatimustenmukaisuutta niiden tilavuuden ja tulon PS x V mukaan ja
putkistojen osalta niiden nimellissuuruuden (DN) ja tulon PS x DN mukaan. Joitakin
poikkeuksia (painekeittimet, epdstabiileille kaasuille tarkoitetut siiliot ja putkistot,
kuuman veden tuotantoon 110°C:ssa tai sen alittavassa limpotilassa tarkoitetut
laitekokonaisuudet) on otettu huomioon sellaisten laitteiden osalta, joista voi aiheutua
erityistd vaaraa riippumatta riskiluokasta, johon laitteet on luokiteltu.

3 artiklaan lisattiin uusi 2 kohta laitekokonaisuuksista, joiden on oltava olennaisten
vaatimusten mukaisia (liite I).

Saman artiklan 2.3 kohdassa edellytetdin, ettd kuuman veden tuotantoon 110°C:ssa tai
sen ylittavassa lampétilassa tarkoitettujen kasisyottoisten laitekokonaisuuksien (hoyry-
kattilat), joissa kidytetddn kiinteda polttoainetta ja joiden tulo PS x V on yli 50 baarilit-
raa, on oltava tiettyjen olennaisten vaatimusten mukaisia (niissi on esimerkiksi oltava
laite, joka estdd sallittujen arvojen ylittimisen tai ne on voitava varustaa tillaisella
laitteella).

4. Vapaa liikkkuvuus (4 artikla)

4 artiklan uudessa 1.2 kohdassa madiritellddn, ettd painelaitteisiin liittyvid sdannoksii
sovelletaan myés laitekokonaisuuksiin.

Toisaalta uudessa 2 kohdassa annetaan jasenvaltioille mahdollisuus vaatia siti, ettd
merkinnoissi ja kilvissa kdytetddn yhteison virallista kielta tai virallisia kielid, jonka tai
jotka se jasenvaltio, jossa laite otetaan kayttdon, voi madrittia.

5. Vaatimustenmukaisuusolettamus (5 artikla)

Neuvosto noudatti komission muutettua ehdotusta ja otti huomioon parlamentin
tarkistukset n:ot 15 ja 16 eli poisti 5 artiklan 2 kohdan b alakohdan seka 4 kohdan.

6. Neuvoa-antava komitea (7 artikla)

Kuten parlamentti ehdottaa tarkistuksessaan n:o 17, my0s neuvosto katsoi, etti on
tarpeen perustaa pysyvd neuvoa-antava komitea. 7 artiklan 1 kohdassa mairitelldin
tehtdvit, jotka komitean tulisi ottaa hoitaakseen silloin, kun kyseessd ovat hyvin
vakavat turvallisuussyyt. Niiden vusien sadnnosten tarkoituksena on soveltaa painelait-
teisiin aiempaa tiukempia sdantoja, jos ilmenee, ettd laitteet saattavat aiheuttaa vakavia
vaaroja direktiivin sddntojen noudattamisesta huolimatta.

7. Vaatimustenmukaisuuden arviointi (10 artikla)

Neuvosto katsoi, ettd on tarpeen tarkistaa 10 artiklan teksti niiden vaatimustenmukai-
suuden arviointimenettelyjen selventimiseksi, joita sovelletaan eri painelaiteluokkiin
(ndma luokat on maddritelty 9 artiklassa) ja laitekokonaisuuksiin.

8. Rakenneaineiden eurooppalainen hyviksyntid (11 artikla)

Tassd uudessa artiklassa sdadetddn rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnin
myo6ntamismenettelystd eli teknisistd asiakirjoista, joiden avulla miiritellddn sellaisten
painelaitteiden valmistuksessa kaytettidvien aineiden ominaisuudet, joita varten ei ole
olemassa yhdenmukaistettuja standardeja.

9. Tunnustetut kolmansien osapuolten yksikot (13 artikla)

Tama uusi artikla koskee jasenvaltioiden tunnustamia toimivaltaisia kolmansien osa-
puolten yksikoitd, joiden tehtivd on hyvaksyd tiettyihin riskiluokkiin kuuluvien laittei-
den asennuksia ja ainetta rikkomattomia kokeita tekevit henkilot.
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Tiama mahdollistaa toistaiseksi
kahden tai useamman jiasenvaltion vililla.

10. Kayttdjien tarkastuslaitokset (14 artikla)

Koska olosuhteet eri jasenvaltioissa ovat erilaiset, neuvosto katsoi tarpeelliseksi mairi-
telli ne edellytykset, joiden perustella kiyttdjien tarkastuslaitokset voidaan valtuuttaa
suorittamaan vaatimustenmukaisuuden arviointiin liittyvid tehtdvia.

14 artiklassa siddetaan, ettd ndma tarkastuslaitokset voidaan valtuuttaa hyviksymain
tuotteita jonkin jasenvaltion alueella niiden markkinoille saattamiseksi ja kayttoon
ottamiseksi, mutta tilld tavoin hyviksyttyjad tuotteita ei koske vapaa liikkuvuus, ellei
toinen jisenvaltio hyvaksy tallaisen laitoksen myontimaa hyviaksyntia.

14 artiklan 1 kohdan mukaan jdsenvaltio voi antaa luvan tallaisten laitteiden kaytt66n
ottamiseen, vaikka se ei itse ole nimennyt tarkastulaitosta. Jos jasenvaltio nimeii
tarkastuslaitoksen, sen on hyviksyttivi se, ettd toisen jasenvaltion nimeidmain laitoksen
tilli tavoin hyviksymilld tuotteilla on samat takuut, ja sen on hyviksyttiva laitteet
alueelleen (14 artiklan 2 kohta).

’

‘osittaisen” vapaan liikkuvuuden saman ryhmin sisilla

14 artiklan 10 kohdassa edellytetdan, ettd komissio valvoo timan artiklan vaikutuksia,
jotka on arvioitava kolme vuotta 19 artiklan 3 kohdassa tarkoitetun siirtymikauden
paadttymisen jalkeen.

8 kohdassa neuvosto noudatti parlamentin tarkistusta n:o 19, silla liitteen V 4 kohta on
mukautettu liitteen IV 4 kohdan mukaiseksi. Yleisesti ottaen liitettd V on laajalti
mukautettu liitteen IV mukaiseksi.

CE-merkinta (15 artikla)

Neuvosto piti tarpeellisena, etta titd artiklaa ja erityisesti seuraavia kohtia tasmenne-
taan:

— laitekokonaisuuksia koskevat merkinnit,

— tapaus, jossa painelaitetta tai laitekokonaisuutta koskevissa muita nikokohtia

kasittelevissd muissa direktiiveissd edellytetidn CE-merkinnidn kiinnittamista.

12. Olennaiset turvallisuusvaatimukset (liite I)

— Alustavat buomautukset

Neuvosto katsoi tarpeelliseksi esittdd selvdsti, ettd olennaiset vaatimukset ovat
pakollisia ja etti valmistajan on eriteltavid vaarat sen selvittamiseksi, mitkd hinen
laitteeseensa liittyvit vaarat aiheutuvat paineesta. Tillainen vaatimus sisiltyy myos
direktiiveihin 95/16/EY (hissit) ja 89/392/ETY (koneet).

Yleistd

1 kohdan tarkoituksena on selvittidi periaatteita, joita valmistajan on noudatettava

taatakseen painelaitteiden turvallisuuden niihin liittyvien vaarojen laadun mukaan.

Suunnittelu

Neuvosto katsoi, ettd on tarpeen tismentda aiempaa paremmin suunnittelua koske-
via vaatimuksia ilmoittamalla, etti suunnitteluun on kuuluttava asianmukaiset
varmuuskertoimet. Riittdvan lujuuden takaamiseksi laitteen suunnittelun on perus-
tuttava yleensd 2.2.3 kohdan mukaiseen laskentamenetelmain ja sitid on tarvittaessa
taydennettava 2.2.4 kohdassa kuvatulla kokeellisella suunnittelumenetelmailli, tai
kohdan 2.2.4 mukaisella kokeellisella suunnittelumenetelmalld, johon ei sisilly
laskentaa.
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— Turvallisuus kdsittelyn ja kayton aikana (2.3 kohta)

Neuvosto noudatti komission muutettua ehdotusta ja otti mukaan parlamentin
tarkistuksen n:o 22, joka koskee fyysisen sisidnpddsyn estimista.

— Sibkostd aibeutuvat vaarat

Neuvosto el pitdnyt tarpeellisena sailyttad sihkostd aiheutuvia vaaroja koskevaa
komission ehdotuksen 2.1.12 kohtaa, silli se katsoi, ettd timd vaara sisiltyy jo
direktiivin 73/23/ETY (pienjinnite) alaan.

— Elintarvikkeille tarkoitetut painelaitteet

Neuvosto ei halunnut sidilyttda komission ehdotuksen 2.2.14 kohtaa, joka ei sen
mielestd liity suoraan direktiivin alaan kuuluviin paineesta aiheutuviin vaaroihin.

— Melu

Neuvosto ei ottanut huomioon komission ehdotuksen 2.2.15 kohtaa edellisessid
kohdassa mainittujen syiden kaltaisista syista.

— Liitokset (3.1.2 kobta)

Neuvosto sisallytti uuden 3.1.2 kohdan tismentaikseen liitoksia koskevia olennaisia
vaatimuksia.

— Jaljitettavyys (yhteisen kannan 3.1.5 kobta ja komission muutetun ehdotuksen 3.2.4
kohta)

Neuvosto hyviksyl komission muutetun ehdotuksen sisillon ja otti huomioon
parlamentin tarkistuksen n:o 24 paineenkestoon vaikuttavien rakenneaineiden yksi-
l6imisesta.

— Lopputarkastus (3.2 kobta)

Neuvosto katsoi tarpeelliseksi tismentdd painelaitteiden lopputarkastuksen eri vai-
heita eli loppukoetta, koeponnistusta ja turvalaitteiden tarkastusta koskevia vaati-
muksia.

— Kielet

Neuvosto piti parempana, ettd komission ehdotuksen kieliin liittyvd 3.2.8 kohta
poistetaan ja etta tata asiaa kasitellaan 4 artiklan 2 kohdassa.

— Rakenneaineet (4 kohta)

Painelaitteiden valmistuksessa kiytettdvid rakenneaineita koskevia olennaisia vaati-
muksia tismennettiin. Neuvosto sisillytti taimin lisdksi tekstiin vaatimuksia, joita
valmistajan on noudatettava erityisesti sen ilmoittamiseksi, ettd direktiivin raken-
neaineisiin liittyvid mairiayksid on noudatettu.

— Tiettyja painelaitteita koskevat erityisvaatimukset

Neuvosto katsoi, ettd on tarpeen lisdtd tarkkoja teknisia maarayksid, jotka koskevat
sallittuja jannityksid, liitosten lujuuskertoimia, paineenrajoittimia, nestepainekokeen
koepainetta ja rakenneaineiden ominaisuuksia ja joita on noudatettava yleisesti
tiettyjen painelaitteiden osalta.

13. Liite III

Liitteen III sddnnoksia tdsmennettiin ja mukautettiin neuvoston 22. heindkuuta 1993
antaman paatoksen mukaisiksi, joka koskee vaatimustenmukaisuuden arviointimenette-
lyn eri vaiheisiin liittyvid moduuleja ja CE-vaatimustenmukaisuusmerkintéjen kiinnitta-
mista seka kayttoa.
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14. Liite VII
Neuvosto katsoi, etta on tarpeen esittad yksityiskohtaisesti ne tiedot, joiden tulee
sisdltyd vaatimustenmukaisuusvakuutukseen.
V PAATELMAT

Neuvoston komission muutettuun ehdotukseen tekemien muutosten paaasiallinen tarkoitus
on tismentid niiti vaatimuksia, joita valmistajan on noudatettava, sekda painelaitteisiin
sovellettavia teknisiza maardyksia painelaitteiden vapaan liikkuvuuden toteuttamiseksi turval-
lisuuden kannalta parhaissa mahdollisissa olosuhteissa aiheuttamatta kuitenkaan suhteetto-
mia velvoitteita valmistajille.
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