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PAATOKSET

KOMISSION TAYTANTOONPANOPAATOS (EU) 2020/2009,
annettu 22 piivini kesikuuta 2020,

teollisuuden péistoistdi annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU

mukaisten parhaita kiytettivissi olevia tekniikoita (BAT) koskevien piditelmien vahvistamisesta

orgaanisia livottimia kiyttivid pintakisittelylaitoksia sekid kemikaaleilla tapahtuvaa puun ja
puutuotteiden suojausta varten

(tiedoksiannettu numerolla C(2020) 4050)

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon teollisuuden pédstoistd (yhtendistetty ympdriston pilaantumisen ehkdiseminen ja vihentdminen)
24 piivand marraskuuta 2010 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU (') ja erityisesti sen
13 artiklan 5 kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)  Parasta kdytettavissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevia paitelmid kdytetddn lahtokohtana direktiivin 2010/75/EU 1I
luvun soveltamisalaan kuuluvia laitoksia koskevia lupaehtoja madritettdessd, ja toimivaltaisten viranomaisten olisi
vahvistettava paistojen raja-arvot, joilla varmistetaan, etteivdt padstot normaalien toimintaolosuhteiden vallitessa
ylitd parhaaseen kdytettdvissd olevaan tekniikkaan liittyvid padstotasoja, jotka on vahvistettu BAT-padtelmissa.

(2)  Jasenvaltioiden, asianomaisen teollisuuden sekd ympiristosuojelua edistivien kansalaisjirjestojen edustajista
koostuva foorumi, joka perustettiin 16 paivind toukokuuta 2011 annetulla komission pdatokselld (), antoi
18 paivind marraskuuta 2019 komissiolle lausuntonsa orgaanisia liuottimia kdyttivien pintakasittelylaitosten seka
kemikaaleilla tapahtuvan puun ja puutuotteiden suojauksen BAT-vertailuasiakirjan ehdotetusta sisillostd. Lausunto
on julkisesti saatavilla.

(3)  Tamin padtoksen liitteessd esitetyt BAT-pditelmat ovat BAT-vertailuasiakirjan keskeinen osa.

(4)  Tassd paitoksessd saddetyt toimenpiteet ovat direktiivin 2010/75/EU 75 artiklan 1 kohdalla perustetun komitean
lausunnon mukaiset.

ON HYVAKSYNYT TAMAN PAATOKSEN:

1 artikla

Hyviksytaan liitteessd esitetyt orgaanisia liuottimia kdyttivien pintakdsittelylaitosten sekd kemikaaleilla tapahtuvan puun ja
puutuotteiden suojauksen parasta kéytettdvissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat paitelmat.

() EUVLL 334,17.12.2010,s. 17.
() Komission pditos, annettu 16 pdivanid toukokuuta 2011, tietojenvaihtoa koskevan foorumin perustamisesta teollisuuden paistoistd
annetun direktiivin 2010/75/EU 13 artiklan mukaisesti (EUVL C 146, 17.5.2011, s. 3).
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2 artikla

Tamad pddtos on osoitettu kaikille jasenvaltioille.

Tehty Brysselissd 22 pdivina kesdkuuta 2020.

Komission puolesta
Virginijus SINKEVICIUS

Komission jdsen
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LIITE

Parhaita kiytettivissi olevia tekniikoita (BAT) koskevat piitelmit orgaanisia liuottimia kiyttivid
pintakisittelylaitoksia seki kemikaaleilla tapahtuvaa puun ja puutuotteiden suojausta varten

SOVELTAMISALA

Nidmi parasta kiytettdvissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat pddtelmat kattavat seuraavat direktiivin 2010/75/EU liitteessa
[ tdismennetyt toiminnot:

6.7: Aineiden, esineiden ja tuotteiden pintakdsittely, erityisesti kiillotus, painatus, pinnoittaminen, rasvanpoisto,
vedenpitaviksi kisittely, liimaus, maalaus, puhdistaminen tai kylldstys kdytettdessd orgaanisia liuottimia liuottimen
kulutuskapasiteetin ylittdessd 150 kg tunnissa tai 200 t vuodessa.

6.10: Puun ja puutuotteiden suojaus kemikaaleilla tuotantokapasiteetin ylittdessd 75 m’ paivissd lukuun ottamatta pelkkaa
sinistdjasienen torjuntakasittelya.

6.11: Erillisessd laitoksessa kdsiteltavi jitevesi, joka ei kuulu direktiivin 91/271/ETY soveltamisalaan edellyttden, ettd
padasiallinen epdpuhtauskuorma on perdisin direktiivin 2010/75/EU liitteessd 1 olevassa 6.7 tai 6.10 kohdassa
mainituista toiminnoista.

Niamd BAT-pddtelmit kattavat myos eri alkuperdi olevien jitevesien yhdistetyn kisittelyn edellyttien, ettd paidasiallinen
epapuhtauskuorma on periisin direktiivin 2010/75/EU liitteessd I olevassa 6.7 tai 6.10 kohdassa mainituista toiminnoista
ja ettd jateveden kasittely ei kuulu neuvoston direktiiviin 91/271/ETY (!) soveltamisalaan.

Nima BAT-pdatelmit eivit koske seuraavia:
Aineiden, esineiden ja tuotteiden pintakdsittely orgaanisia liuottimia kayttden:

— Tekstiilien vedenpitaviksi késittely muulla tavoin kuin liuotinpohjaista jatkuvaa kalvoa kayttimalld. Tama saattaa kuulua
tekstiiliteollisuutta (TXT) koskevien BAT-pditelmien soveltamisalaan.

— Tekstiilien painatus, liimaus ja kyllastys. Tamé saattaa kuulua tekstiiliteollisuutta (TXT) koskevien BAT-pditelmien
soveltamisalaan.

— Puupaneelien laminointi.
— Kumin jalostus.
— Pinnoitteiden, lakkojen, maalien, painovirien, puolijohteiden, liimojen tai ladkkeiden valmistus.

— Laitosalueella olevat polttolaitokset, jollei tuotettuja kuumakaasuja kiytetd esineiden ja materiaalien suoraan
lammitykseen, kuivaukseen tai muuhun kisittelyyn. Nama saattavat kuulua suuria polttolaitoksia (LCP) koskevien BAT-
pddtelmien tai Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin (EU) 2015/2193 (?) soveltamisalaan.

Puun ja puutuotteiden suojaus kemikaaleilla:

— Puun ja puutuotteiden kemiallinen muuntaminen ja hydrofobisointi (esimerkiksi hartseja kayttamalla).
— Puun ja puutuotteiden kisittely sinistdjdsienen torjumiseksi.

— Puun ja puutuotteiden ammoniakkikasittely.

— Laitosalueella olevat polttolaitokset. Ndmé saattavat kuulua suuria polttolaitoksia (LCP) koskevien BAT-pditelmien tai
direktiivin (EU) 2015/2193 soveltamisalaan.

(") Neuvoston direktiivi 91/271/ETY, annettu 21 pdivind toukokuuta 1991, yhdyskuntajitevesien kasittelysta (EYVL L 135, 30.5.1991, s.
40).

() Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi (EU) 2015/2193, annettu 25 pdivinid marraskuuta 2015, tiettyjen keskisuurista
polttolaitoksista ilmaan joutuvien epapuhtauspdastojen rajoittamisesta (EUVL L 313, 28.11.2015, s. 1).
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Niiden BAT-pditelmien kattamien toimintojen kannalta muita olennaisia BAT-pddtelmid ja vertailuasiakirjoja ovat

seuraavat:

— Economics and Cross-Media Effects (ECM) (taloudelliset vaikutukset ja kokonaisympéristovaikutukset)

— Emissions from Storage (EFS) (teollisuuden varastoinnin paistot)

— Energy Efficiency (ENE) (energiatehokkuus)

— Waste Treatment (WT) (jatteenkasittely)

— Large Combustion Plants (LCP) (suuret polttolaitokset)

— Surface Treatment of Metals and Plastics (STM) (metallien ja muovien pintakasittelylaitokset)

— Monitoring of Emissions to Air and Water from IED installations (ROM) (teollisuuspaastodirektiivin soveltamisalaan
kuuluvista laitoksista aiheutuvien ilma- ja vesipaastojen tarkkailu).

MAARITELMAT

Niissd BAT-padtelmissi sovelletaan seuraavia madritelmia:

Yleiset termit

Kisite Méiritelma
Pintamaali Maali, joka kasiteltaville pinnalle levittimisen jalkeen maaraa varin ja vaikutelman (esi-
merkiksi metallin- tai helmidishohtoisen).
Kertapddsto Erillisen, rajoitetun vesimaéran paasto.
Kirkaslakka Kirkas pinnoitemateriaali, joka kisiteltidville pinnalle levittimisen jilkeen muodostaa kiin-
tedn lapikuultavan kalvon, jolla on suojaavia, somistavia tai erityisid teknisid ominaisuuksia.
Yhdistelmalinja Kuumasinkityksen ja kelapinnoituksen toteuttaminen samassa késittelylinjassa.

Jatkuvatoiminen mittaus

Mittaus, jossa kdytetdin laitosalueelle pddstojen jatkuvaa tarkkailua varten asennettua stan-
dardin EN 14181 mukaista automaattista mittausjirjestelmaa.

Suora paisto

Vastaanottavaan vesistoon vapautuva paisto ilman jateveden myohempda lisikisittelya.

Piistokertoimet

Kertoimet, jotka voidaan paist6jen arvioimiseksi kertoa laitosta/prosessia tai tuotantoa
koskevilla tunnetuilla tiedoilla.

Olemassa oleva laitos

Muu kuin uusi laitos.

Hajapadstot

Direktiivin 2010/75/EU 57 artiklan 3 kohdassa mairitellyt hajapaastot.

Luokan B tai C kreosootti

Kreosoottityypit, jotka méiritellddn standardissa EN 13991.

Epésuora paasto

Muu kuin suora péasto.

Laitoksen merkittivd paran-
nus

Laitoksen osan suunnittelun tai tekniikan merkittdvd muutos, jossa prosessi- ja/tai puhdis-
tusmenetelmaa tai -menetelmia ja nithin liittyvid laitteita muutetaan tai korvataan huomat-
tavissa maarin.

Uusi laitos

Niiden BAT-paitelmien julkaisemisen jdlkeen luvan saanut laitos tai laitos, joka on uusittu
kokonaan ndiden BAT-pditelmien julkaisemisen jilkeen.

Kasittelematon kasiteltavd
poistokaasu

Prosessista, laitteesta tai alueelta perdisin oleva kaasu, joka joko johdetaan kisittelyyn tai
poistetaan suoraan ilmaan piipun kautta.

Orgaaninen yhdiste

Direktiivin 2010/75/EU 3 artiklan 44 kohdassa méaritelty orgaaninen yhdiste.

Orgaaninen liuotin

Direktiivin 2010/75/EU 3 artiklan 46 kohdassa méaritelty orgaaninen liuotin.
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Yleiset termit
Kisite Mairitelma

Laitos Kaikki laitoksen osat, joissa suoritetaan direktiivin 2010/75/EU liitteessé I olevassa 6.7 tai
6.10 kohdassa mainittua toimintaa sekd mitd tahansa sithen suoranaisesti liittyvaa toimin-
taa, joka vaikuttaa kulutukseen ja/tai paistoihin.

Laitokset voivat olla uusia laitoksia tai olemassa olevia laitoksia.

Pohjamaali Maali, jota levitetddn kerros valmistetulle pinnalle parantamaan tarttumista, suojaamaan
mahdollisia alempia kerroksia ja tdyttimain pinnan epitasaisuuksia.

Toimiala Mika tahansa niistd pintakisittelytoiminnoista, jotka kuuluvat direktiivin 2010/75/EU liit-
teessd I olevassa 6.7 kohdassa mainittuihin toimintoihin ja joihin viitataan ndiden BAT-
pdatelmien 1 jaksossa.

Herkki kohde Alue, joka tarvitsee erityistd suojaa, kuten

— asuinalueet
— alueet, joilla harjoitetaan julkista toimintaa (esimerkiksi liheisyydessi olevat tyopaikat,
koulut, paivikodit, virkistysalueet, sairaalat tai hoitokodit).

Prosessiin menevin kiintoai-
neen massa

Direktiivin 2010/75/EU liitteessd VII olevan 5 osan 3 kohdan a alakohdan i alakohdassa
madritelty kdytetyn kiintoaineen kokonaismassa.

Liuotin

"Liuottimella” tarkoitetaan "orgaanista liuotinta”.

Prosessiin menevi liuottimien
maara

Direktiivin 2010/75/EU liitteessd VII olevan 7 osan 3 kohdan b alakohdassa mairitelty
kéytettyjen orgaanisten liuottimien kokonaismaara.

Liuotinpohjainen

Maalin, painovirin tai muun pinnoitemateriaalin tyyppi, jossa kdytetdin yhtd tai useampaa
liuotinta kantoaineena. Puun ja puutuotteiden suojauksen yhteydessd termi viittaa késitte-
lykemikaalien tyyppiin.

Liuvotinpohjainen hybridijar-
jestelma

Liuotinpohjainen maalausjirjestelmad, jossa yksi maalikerroksista on vesipohjainen.

Liuottimien massatase

Massataseen laatiminen direktiivin 2010/75/EU liitteessd VII olevan 7 osan mukaisesti.

Pintavaluntavesi Sateesta perdisin oleva vesi, joka virtaa maan pinnalla tai vettd lipdisemattomilld pinnoilla,
kuten paillystetyilld kaduilla, varastointialueilla ja katoilla, eikd imeydy maahan.

Kokonaispaastot Direktiivin 2010/75/EU 57 artiklan 4 kohdassa méritelty poistokaasujen sisiltimien
paastojen sekd hajapddstojen kokonaismaara.

Kasittelykemikaalit Puun ja puutuotteiden suojauksessa kaytettdvit kemikaalit, kuten biosidit, vedenpitaviksi

kisittelyssd kaytettavat kemikaalit (esimerkiksi 6ljyt, emulsiot) ja palonestoaineet. Ndihin
sisdltyvit my0s tehoaineiden kantoaine (esimerkiksi vesi, liuotin).

Pitevit tuntikohtaiset tai
puolen tunnin keskiarvot

Tuntikohtainen tai puolen tunnin keskiarvo katsotaan pateviksi, jos automaattisessa mit-
tausjirjestelmissi ei ole toimintahdiriotd eikd sille tehdd huoltoa.

Poistokaasut Direktiivin 2010/75/EU 57 artiklan 2 kohdassa méiritellyt poistokaasut.

Vesipohjainen Maalin, painovirin tai muun pinnoitemateriaalin tyyppi, jossa koko liuottimen maira tai
osa siitd on korvattu vedelld. Puun ja puutuotteiden suojauksen yhteydessa termi viittaa
kisittelykemikaalien tyyppiin.

Puunsuojaus Toiminta, jonka tarkoituksena on suojata puuta ja puutuotteita sienten, bakteerien, hyon-

teisten, veden, sddn tai tulen haitallisilta vaikutuksilta, edistdd rakenteen eheyden pitkaai-
kaista siilymisti ja parantaa puun ja puutuotteiden kestivyytti.
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Epédpuhtaudet ja muuttujat

Kisite Madritelma

AOX Adsorboituvat orgaanisesti sitoutuneet halogeenit, ilmaistuna Cl:nd, sisaltavit adsorboitu-
van orgaanisesti sitoutuneen kloorin, bromin ja jodin.

CO Hiilimonoksidi.

COD Kemiallinen hapenkulutus. Se hapen miiri, joka tarvitaan orgaanisen aineen kemialliseksi
hapettumiseksi kokonaan hiilidioksidiksi dikromaattia kdyttdimalld. COD on orgaanisten
yhdisteiden massapitoisuuden indikaattori.

Kromi Kromi, ilmaistuna Cr:nd, sisiltdd kaikki epdorgaaniset ja orgaaniset kromiyhdisteet liuen-
neina tai hiukkasiin kiinnittyneina.

DMF N,N-dimetyyliformamidi.

Poly Hiukkasten kokonaismaira (ilmassa).

F Fluoridi.

Kuudenarvoinen kromi Kuudenarvoinen kromi, ilmaistuna Cr(VI):n4, sisdltdd kaikki kromiyhdisteet, joissa kromi

on hapettumistilassa +6 (liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend).

HOI Oljyn hiilivetyindeksi. Hiilivetyliuottimella uutettavien yhdisteiden yhteenlaskettu ma4ra
(mukaan lukien pitkiketjuiset tai haaraketjuiset alifaattiset, alisykliset, aromaattiset tai
alkyylisubstituoidut aromaattiset hiilivedyt).

IPA Isopropyylialkoholi: propan-2-oli (eli isopropanoli).

Nikkeli Nikkeli, ilmaistuna Ni:n4, sisdltdd kaikki epdorgaaniset ja orgaaniset nikkeliyhdisteet liuen-
neina tai hiukkasiin kiinnittyneina.

NOx Typpimonoksidin (NO) ja typpidioksidin (NO,) yhteenlaskettu maird ilmaistuna typpi-
dioksidina NO,.

PAH Polysykliset aromaattiset hiilivedyt.

TOC Orgaanisen hiilen kokonaismaarid ilmaistuna C:né (vedessd).

TVOC Haihtuva orgaaninen kokonaishiili ilmaistuna C:ni (ilmassa).

TSS Kiintoaineen kokonaispitoisuus. Kaiken suspendoituneen kiintoaineen massapitoisuus

(vedessd) mitattuna suodattamalla lasikuitusuodattimien ja punnituksen avulla.

VOC Direktiivin 2010/75/EU 3 artiklan 45 kohdassa méiritellyt haihtuvat orgaaniset yhdisteet.

Sinkki Sinkki, ilmaistuna Zn:n4, sisiltdd kaikki epdorgaaniset ja orgaaniset sinkkiyhdisteet liuen-
neina tai hiukkasiin kiinnittyneina.

LYHENTEET

Niissd BAT-paitelmissi sovelletaan seuraavia lyhenteita:

Lyhenne Mairitelma

Biosidiasetus Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 528/2012, annettu
22 paivana toukokuuta 2012, biosidivalmisteiden asettamisesta saataville markkinoilla ja
niiden kdytostd (EUVLL 167, 27.6.2012, s. 1).

DWI DWI-tolkki (drawn and wall ironed, metallipakkausteollisuudessa kaytettavilla DWI-tek-
niikalla valmistettu tolkki).
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Lyhenne Madritelma
EMS Ympiristojirjestelma.
Teollisuuspaastodirektiivi Teollisuuden pédstoistd annettu direktiivi (2010/75/EU).
IR Infrapuna.
LEL Alempi rijahdysraja — ilmassa olevan kaasun tai héyryn pienin pitoisuus (prosenttiosuus),

joka pystyy aiheuttamaan tulen leimahduksen sytytyslahteen lasnd ollessa. Alempaa réjah-
dysrajaa pienemmat pitoisuudet ovat “liian laihoja” palaakseen. Kutsutaan myos alemmaksi

syttymisrajaksi.
OTNOC Muut kuin normaalit toimintaolosuhteet.
STS Orgaanisia liuottimia kdyttavat pintakisittelylaitokset.
uv Ultraviolettisateily.
WPC Puun ja puutuotteiden suojaus kemikaaleilla.

YLEISIA NAKOKOHTIA

Paras kiytettivissi oleva tekniikka

Naissd BAT-pdatelmissd luetellut ja kuvaillut tekniikat eivit ole méddraavid eivitkd tyhjentdvid. Voidaan kdyttdd myds muita
tekniikoita, joilla varmistetaan vihintddn sama ymparistonsuojelun taso.

Jollei toisin mainita, BAT-paatelmit ovat yleisesti sovellettavissa.

Parhaaseen kiytettivissi olevaan tekniikkaan liittyvit padstotasot (BAT-paistotasot, BAT-AEL)

VOC-yhdisteiden kokonais- ja hajapiistojen BAT-piistotasot

VOC-yhdisteiden kokonaispddstojd koskevat parhaan kaytettdvissd olevan tekniikan mukaiset padstotasot (BAT-pdastotasot,
BAT-AEL) esitetddn ndissd BAT-padtelmissd

— ominaispddstoind, jotka lasketaan vuosittaisina keskiarvoina jakamalla (liuottimien massataseen mukaiset) VOC-
yhdisteiden kokonaispaistot toimialakohtaisella tuotantopanos- (tai tuotantomaird)muuttujalla; tai

— prosenttiosuutena prosessiin menevastd liuottimien méardstd. Osuus lasketaan vuosittaisina keskiarvoina direktiivin
2010/75/EU liitteessd VII olevan 7 osan 3 kohdan b alakohdan i alakohdan mukaisesti.

VOC-yhdisteiden hajapdistojd koskevat parhaan kaytettdvissd olevan teknitkan mukaiset paistotasot (BAT-padstotasot,
BAT-AEL) esitetddn ndissd BAT-pédtelmissd prosenttiosuutena prosessiin menevisti liuottimien maaréstd. Osuus lasketaan
vuosittaisina keskiarvoina direktiivin 2010/75/EU liitteessd VII olevan 7 osan 3 kohdan b alakohdan i alakohdan
mukaisesti.

Poistokaasujen sisiltimien pidstojen BAT-pdistotasot ja suuntaa-antavat paistotasot

Niissd BAT-pddtelmissi esitetyilld poistokaasujen sisdltimid pddstojd koskevilla parhaan kiytettivissi olevan tekniikan
mukaisilla paistotasoilla (BAT-paistotasoilla, BAT-AEL) ja suuntaa-antavilla pddstotasoilla tarkoitetaan pitoisuuksia, jotka
ilmaistaan ilmaan piisseiden aineiden massana poistokaasujen tilavuutta kohden seuraavissa vakio-olosuhteissa: kuiva
kaasu 273,15 K:n lampétilassa ja 101,3 kPa:n ilmanpaineessa, ilman happipitoisuuden korjausta, ilmaistuna yksikkona
mg/Nm’.

Poistokaasujen sisdltdimien padstojen BAT-pddstotasojen ja suuntaa-antavien paistotasojen keskiarvojen laskentajaksoissa
sovelletaan seuraavia maaritelmia:

Mittaustyyppi Keskiarvon laskentajakso Mairitelma

Jatkuva Vuorokausikeskiarvo | Keskiarvo yhden vuorokauden ajalta, perustuu péteviin tuntikohtaisiin
tai puolen tunnin keskiarvoihin
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Mittaustyyppi Keskiarvon laskentajakso Méiritelma
Jaksottainen Keskiarvo otantajak- | Kolmen vihintddn 30 minuuttia kestdvin perdkkdisen mittauksen
son aikana keskiarvo ()

() Sellaisten muuttujien kohdalla, joihin 30 minuuttia kestdvd ndytteenotto/mittaus ja/tai kolmen perdkkdisen mittauksen keskiarvo ei
ndytteenottoon tai analysointiin liittyvien rajoitusten ja/tai toimintaolosuhteiden vuoksi sovellu, voidaan kédyttdd edustavampaa
ndytteenotto-/mittausmenettelyd.

Veteen johdettavien piistojen BAT-péistotasot

Naissd BAT-pddtelmissd esitetyt vesipadstoja koskevat parhaan kiytettdvissd olevan tekniikan mukaiset padstotasot (BAT-
paastotasot, BAT-AEL) perustuvat pitoisuuksiin (veteen padsseiden aineiden massa veden tilavuutta kohden), jotka
ilmaistaan kédyttien yksikkod mg/l.

BAT-pidstotasoihin liittyvit keskiarvon laskentajaksot viittaavat jompaankumpaan seuraavista tapauksista:

— kun kyseessd on jatkuva pdistd, vuorokausikeskiarvoihin eli 24 tunnin ajalta otettuihin virtaukseen suhteutettuihin
kokoomandytteisiin

— kun kyseessd on kertapddsto, virtaukseen suhteutettuina kokoomaniytteind paiston keston ajalta otettujen naytteiden
keskiarvoihin.

Aikaan suhteutettuja kokoomandytteitd voidaan kayttdd, jos virtauksen on osoitettu olevan riittavin vakaa. Vaihtoehtoisesti
voidaan ottaa kertandytteitd edellyttden, ettd poistovesi on asianmukaisesti sekoitettua ja homogeenista. Kertanaytteitd
otetaan, jos ndyte on mitattavan muuttujan osalta epdvakaa. Kaikkia vesipastojen BAT-pédstotasoja sovelletaan pisteessd,
jossa pdsto lahtee laitoksesta.

Muut ympiristonsuojelun tasot

Parhaaseen kiytettivissi olevaan tekniikkaan liittyvit ominaisenergiankulutuksen tasot (energiatehokkuustasot)
(BAT-AEPL-tasot)

Ympiristonsuojelun tasot, jotka liittyvdt ominaisenergiankulutukseen, viittaavat vuosittaisiin keskiarvoihin ja lasketaan

seuraavalla yhtalolla:
o . energiankulutus
ominaisenergiankulutus = =
toiminta — aste
jossa
energiankulutus: energiatehokkuussuunnitelmassa (ks. BAT 19a) méiritelty laitoksen kiyttimédn (primaarienergia-
lahteilld tuotetun) limmon ja sahkon kokonaismadrd ilmaistuna yksikkond MWh/vuosi;
toiminta-aste: laitoksessa jalostettujen tuotteiden kokonaismidrd tai laitoksen tuotantomddrd, ilmaistuna
toimialan kannalta sopivana yksikkond (esimerkiksi kg/vuosi, m?/vuosi, maalattua ajoneuvoa/
vuosi).

Parhaaseen kiytettivissi olevaan tekniikkaan liittyvit ominaisvedenkulutuksen tasot (BAT-AEPL-tasot)

Ympdristonsuojelun tasot, jotka liittyvit ominaisvedenkulutukseen, viittaavat vuosittaisiin keskiarvoihin ja lasketaan

seuraavalla yhtalolla:
o vedenkulutus
ominaisvedenkulutus = ——————
toiminta — aste
jossa
vedenkulutus: laitoksen toimintojen kdyttdimédn veden kokonaismaird lukuun ottamatta kierratettyd ja uudelleen

kéytettyd vettd, lapivirtausta hyodyntavissd jadhdytysjarjestelmissd kdytettdvaa jadhdytysvettd ja
talousveden tapaan kiytettavdd vettd, ilmaistuna yksikkond I[vuosi tai m’*[vuosi;
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toiminta-aste: laitoksessa jalostettujen tuotteiden kokonaismidrd tai laitoksen tuotantomédrd, ilmaistuna

toimialan kannalta sopivana yksikkond (esimerkiksi m? kelapinnoitettajvuosi, maalattua

ajoneuvoa/vuosi, tuhatta t6lkkid/vuosi).

Suuntaa-antavat laitosalueelta pois toimitettavien jitteiden ominaisméirin tasot

Suuntaa-antavat tasot, jotka liittyvit laitosalueelta pois toimitettavien jétteiden ominaismadrddn, viittaavat vuosittaisiin
keskiarvoihin ja lasketaan seuraavalla yhtalolla:

pois toimitettavien jatteiden maara

pois toimitettavien jatteiden ominaismaara = —
toiminta — aste

jossa

laitosalueelta pois toimitetta-  laitoksen laitosalueelta pois toimittamien jdtteiden kokonaismaard, ilmaistuna yksikkona

vien jitteiden maara: kg[vuosi;

toiminta-aste: laitoksessa jalostettujen tuotteiden kokonaismaira tai laitoksen tuotantomaard, ilmaistuna
yksikkond maalattua ajoneuvoa/vuosi.

1. BAT-pddtelmit orgaanisia liuottimia kéyttdvid pintakasittelylaitoksia varten

1.1 Yleiset BAT-pidtelmit

1.1.1 Ymparistojdrjestelmat

BAT1. Yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
laatia ympirist6jirjestelmd (EMS) ja ottaa se kiyttoon. Ympiristojirjestelmiin kuuluvat seuraavat
osatekijit:

i) johdon, myds ylemmin johdon, sitoutuminen tehokkaan ympiristojirjestelman kdyttoon ottamiseen seka
sitd koskeva johtajuus ja vastuu

ii)  analyysi, joka sisiltdd organisaation kontekstin mdarittimisen, asianosaisten osapuolien tarpeiden ja
odotuksien tunnistamisen, laitoksen mahdollisiin ymparistolle (tai ihmisten terveydelle) aiheutuviin
riskethin liittyvien ominaispiirteiden sekd ymparistod koskevien soveltuvien lakisdateisten vaatimusten

tunnistamisen

i)  sellaisen ymparistopolititkan kehittdminen, joka sisiltdd laitoksen ymparistonsuojelun tason jatkuvan
parantamisen

iv)  merkittdviin ymparistonakokohtiin liittyvien tavoitteiden ja tulosindikaattorien mairittiminen, mukaan
lukien sovellettavan lainsdddinnon noudattamisen varmistaminen

v)  tarvittavien menettelyjen ja toimien (mukaan lukien korjaavien ja ennalta ehkaisevien toimien tarvittaessa)
suunnitteleminen ja toteuttaminen ympdristotavoitteiden saavuttamiseksi ja ympdristoriskien valttamiseksi

vi)  ympdéristondkokohtiin ja -tavoitteisiin liittyvien rakenteiden, roolien ja vastuiden médrittiminen sekd
tarvittavien rahoitus- ja henkiloresurssien antaminen

vii)  henkiloston, jonka tyo saattaa vaikuttaa laitoksen ympéristonsuojelun tasoon, tarvittavan osaamisen ja
tietoisuuden varmistaminen (esimerkiksi tarjoamalla tietoa ja koulutusta)

viii)  sisdinen ja ulkoinen viestintd
ix)  sen edistiminen, ettd henkilosto osallistuu ymparistoasioiden hallinnan parhaisiin toimintatapoihin

x)  ympdristovaikutusten kannalta merkittdvien toimien hallitsemiseksi hallintakisikirjan ja kirjallisten
menettelyjen laatiminen ja ylldpitiminen seki asiaankuuluvien tallenteiden ylldpitiminen
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xi)  tehokas operatiivinen suunnittelu ja prosessinohjaus
xii)  asianmukaisten kunnossapito-ohjelmien toteuttaminen

xii) valmius- ja toimintaprotokollat hatitilanneissa, mukaan lukien hatitilanteiden kielteisten (ymparistoon
kohdistuvien) vaikutusten ehkdiseminen ja/tai lieventdminen

xiv) kun (uudelleen)suunnitellaan (uusi) laitos tai sen osa, tulee huomioida sen vaikutukset ympirist66n koko
sen kayttoidltd, johon sisiltyvit rakentaminen, kunnossapito, toiminta ja kdytostd poistaminen

xv) valvonta- ja mittaamisohjelman toteuttaminen mistd tietoa lOytyy tarvittaessa vertailuraportista
"Monitoring of Emissions to Air and Water from IED installations” (teollisuuspddstodirektiivin
soveltamisalaan kuuluvista laitoksista periisin olevien ilmaan ja veteen vapautuvien péistojen valvontaa
koskeva vertailuraportti)

xvi) toimialakohtaisen vertailuanalyysin (benchmark) sddnnollinen soveltaminen

xvii) sddnnollisesti tehtdvdt riippumattomat (siind maédrin kuin se on kdytinndssd mahdollista) sisdiset
tarkastukset ja sddnnoéllisesti tehtdvit riippumattomat ulkoiset tarkastukset ympdristonsuojelun tason
arvioimiseksi ja sen mdaarittimiseksi, onko ymparistojirjestelmd suunniteltujen jérjestelyjen mukainen ja
onko sen tdytintdonpano ja yllapito asianmukaista

xviii) poikkeamien syiden arviointi, korjaavien toimenpiteiden toteuttaminen vastauksena poikkeamiin,
korjaavien toimenpiteiden tehokkuuden tarkastelu ja sen mairittiminen, esiintyyko vastaavia poikkeamia
tai voisiko niitd mahdollisesti ilmaantua

xix) ylimmin johdon katselmus ympdristojirjestelmin ja sen jatkuvan toimivuuden, riittdvyyden ja
tehokkuuden tarkistamiseksi sadnnollisesti

xx)  puhtaampien tekniikoiden kehityksen seuraaminen ja huomioiminen.

Orgaanisia liuottimia kéyttavissd pintakasittelylaitoksissa parasta kdytettdvissd olevaa tekniikkaa on erityisesti
myos sisillyttdd seuraavat ominaisuudet ympiristojarjestelmaan:

i) Yhteensopivuus laadunvalvonnan ja -varmistuksen sekd terveys- ja turvallisuusndkokohtien kanssa.
ii) Laitoksen ympdristojalanjiljen pienentdmiseen tihtddva suunnittelu. Tdhdn sisaltyvit erityisesti seuraavat:
a) laitoksen yleisen ympdristonsuojelun tason arviointi (ks. BAT 2)

b) kokonaisymparistovaikutuksia koskevien ndkokohtien huomioon ottaminen, erityisesti asianmukaisen
tasapainon sdilyttdiminen liuotinpddstojen vihentdmisen sekd energian (ks. BAT 19), veden (ks. BAT 20)
ja raaka-aineiden (ks. BAT 6) kulutuksen valilld

¢) puhdistusprosesseista perdisin olevien VOC-péistojen vahentiminen (ks. BAT 9).
i) Seuraavien sisdllyttiminen:
a) vuotojen ehkiisy- ja torjuntasuunnitelma (ks. BAT 5a)

b) raaka-aineiden arviointijirjestelmd, jotta voidaan kayttdd raaka-aineita, joiden ymparistovaikutukset ovat
vihiisid, ja suunnitelma, jolla optimoidaan liuottimien kéytto prosessissa (ks. BAT 3)

¢) liuottimien massatase (ks. BAT 10)

d) kunnossapito-ohjelma, jotta voidaan vihentdd muiden kuin normaalien toimintaolosuhteiden esiintymis-
tiheyttd ja niistd ympdristlle aiheutuvia seurauksia (ks. BAT 13)
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e) energiatehokkuussuunnitelma (ks. BAT 19a)

f) vedenhallintasuunnitelma (ks. BAT 20a)

g) jatehuoltosuunnitelma (ks. BAT 22a)

h) hajunhallintasuunnitelma (ks. BAT 23).

Huom.

Asetuksella (EY) N:o 1221/2009 perustetaan unionin ympéristdasioiden hallinta- ja auditointijirjestelma (EMAS),
joka on esimerkki timin parhaan kaytettavissd olevan tekniikan mukaisesta ymparistojarjestelmasta.

Soveltaminen

Ympdristojdrjestelmin yksityiskohtaisuuden taso ja virallistamisaste ovat yleensi sidoksissa laitoksen toiminnan
laatuun, laajuuteen ja monimutkaisuuteen seki sen mahdollisten ymparistovaikutusten laajuuteen.

Yleinen ympadristonsuojelun taso

BAT 2. Laitoksen yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa erityisesti VOC-pidstojen ja energiankulutuksen osalta on

— madritelld prosessin alueet/osuudet/vaiheet, joiden osuus VOC-piistoistd ja energiankulutuksesta on suurin ja
joihin liittyy suurimmat mahdollisuudet parantaa toimintaa (ks. myds BAT 1)

— mddritelld ja toteuttaa toimia, joilla minimoidaan VOC-péistot ja energiankulutus

— pdivittad tilanne sddnnollisesti (vahintddn kerran vuodessa) ja seurata médriteltyjen toimien toteuttamista.

Raaka-aineiden valinta

BAT 3.

Kiytettivien raaka-aineiden ympiristovaikutusten ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta

kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid molempia seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Sellaisten raaka-aine-
iden kéytto, joiden
ymparistovaikutukset
ovat vihiisid

Kaytettdvien materiaalien (erityisesti syopaa
aiheuttavien, perimaa vaurioittavien ja
lisddntymismyrkyllisten aineiden sekd erityistd
huolta aiheuttavien aineiden) kielteiset
ympdristovaikutukset arvioidaan jirjestelmallisesti
osana ympdristojarjestelmad (ks. BAT 1) ja
materiaalit korvataan mahdollisuuksien mukaan
muilla materiaaleilla, joilla ei ole ymparisto- ja
terveysvaikutuksia tai joiden ymparisto- ja
terveysvaikutukset ovat vihdisempid, ottaen
huomioon tuotteen laatuvaatimukset tai
tuotespesifikaatiot.

Voidaan soveltaayleisesti.

Arvioinnin laajuus
(esimerkiksi
yksityiskohtaisuuden
taso) ja luonne ovat
yleensi sidoksissa
laitoksen toiminnan
laatuun, laajuuteen ja

monimutkaisuuteen sekd
sen mahdollisten
ympiristovaikutusten
laajuuteen ja kdytettavien
materiaalien tyyppiin ja
maddrdan.

b) Liuottimien kéyton
optimointi prosessissa

Optimoidaan (osana ympiristojarjestelmaa (ks.
BAT 1)) liuottimien kaytto prosessissa hallinta-
suunnitelmalla, jonka avulla pyritddn maarittele-
maan ja toteuttamaan tarvittavat toimet (esimer-
kiksi ksittely vérierittdin, suihkun hajoamisen
optimointi).

Voidaan soveltaa yleisesti.
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BAT4. Livottimien kulutuksen ja VOC-pdist6jen vihentimiseksi sekd kiytettivien raaka-aineiden
kokonaisympiristévaikutuksen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii yhti
tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmai.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Sellaisten
liuotinpohjaisten
maalien/pinnoitteiden e o I
lakko Ip L / Kdytetddn maaleja, pinnoitteita, nestemdisid pai-
akkojen/painovirien| o DR TR
Lo novirejd, lakkoja ja liimoja, jotka sisaltavdt vahin
a) | liimojen kéytto, joiden | ;.= "0 7% TR o
Kiintoainenitoi livottimia ja joiden kiintoainepitoisuus on suu-
iintoainepitoisuus on :
) rempi.
suuri
Vesipohjaisten maalien/
pinnoitteiden/ Kéytetddn maaleja, pinnoitteita, nestemaisid pai-
b) | painovirien/lakkojen/ | novirejd, lakkoja ja liimoja, joissa orgaaninen
liimojen kaytto liuotin on osittain korvattu vedelld.
Sateilykuivaukseen I o I
Ky Kéytetddn maaleja, pinnoitteita, nestemdisid pai-
soveltuvien e SR .
L novirejd, lakkoja ja liimoja, jotka kuivuvat, kun I
painovirien/ . o AR .| Pintakdsittelymenetel-
L . tietyt kemialliset ryhmit aktivoidaan ultravioletti- - .
¢) | pinnoitteiden/maalien| - AT : . man valintaa saattavat
e tai infrapunasiteilylld taikka nopeilla elektroneilla, o o
lakkojen/liimojen R R A rajoittaa toiminnan
ol jolloin ei tarvita limmitysti eikd aiheudu VOC- s Letealesosen
kiytto Aistoid tyyppi, kdsiteltavan pin-
p 2. nan/kappaleen tyyppi ja
muoto, tuotteen laatu-
vaatimukset sekd tarve
Liuotinaineettomien Kaytetddn liuotinaineettomia kaksikomponentti- varmistaa, ettd kdytetts-
d) | kaksikomponenttilii- liimamateriaaleja, jotka koostuvat hartsista ja vit materiaalit, pinnoi-
mojen kﬁytté kovetteesta. tus-/maa]ausmenete]mﬁt’
kuivausmenetelmit ja
o ) ) poistokaasujen kasittely-
) Kéytetdin Plhnnmtetta,)ok‘a msgltga synteettisten jitjestelmit ovat keske-
0 K}luq?asulalxlman kumien, .h1111vetyhgrt51en. Jafrlla.lster.l hsa:flm‘eld.en ndén yhteensopivia.
kéytto ekstruusiolla valmistettuja liimoja. Liuottimia ei
kayteta.
Kiytetdin liuotinaineetonta maalia, joka levitetddn
f) | Jauhemaalien kaytto hienojakoisena jauheena ja kuivataan limpouu-
nissa.
. Kaytetddn polymeerikalvoja, jotka levitetddn kelalle
Laminaatin kéytt rai- e 11 poyme 03, JO° 1l o
)| nan pinnoituksessa tai tai rainalle esteettisten tai toiminnallisten ominai-
8 pmno suuksien aikaansaamiseksi, mikd vahentda tarvit-
kelapinnoituksessa o
tavien pinnoitekerrosten maaraa.
Sellaisten aineiden . 1 .
NI o Korvataan voimakkaasti haihtuvat VOC-yhdisteet
kéytto, jotka eivit ole A1 e . - ;
o muilla aineilla, jotka sisdltavit orgaanisia yhdis-
VOC-yhdisteitd P L R AN
h) s teitd, jotka eivit ole VOC-yhdisteiti tai jotka ovat
tai jotka ovat VOC- AT 4 : )
A . VOC-yhdisteitd, joiden haihtuvuus on pienempi
yhdisteitd, joiden haih- . o o
. . (esimerkiksi estereitd).
tuvuus on pienempi
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1.1.4  Raaka-aineiden varastointi ja kdsittely

BAT5.

VOC-yhdisteiden hajapiistojen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi livottimia sisiltivien

materiaalien ja/tai vaarallisten materiaalien varastoinnin ja kisittelyn aikana parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on soveltaa jirkevin taloudenhoidon periaatteita kiyttimilld kaikkia seuraavassa esitettyjd
menetelmia.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Hallintamenetelmiit

Vuotojen ehkdisy- ja
torjuntasuunnitelman
laatiminen ja toteutta-
minen

Vuotojen ehkiisy- ja torjuntasuunnitelma sisdltyy

ympdristojdrjestelmain (ks. BAT 1), ja suunnitel-

maan sisdltyvit muun muassa seuraavat:

— laitoksen vaaratilannesuunnitelmat pienid ja
suuria vuotoja varten

— ehkdisyyn ja torjuntaan osallistuvien henkiloi-
den tehtévien ja vastuiden madritteleminen

— sen varmistaminen, ettd henkilostd on tietoi-
nen ympdristonakokohdista ja koulutettu
ehkdisemain/kisittelemidn vuototilanteet

— sellaisten alueiden maédrittiminen, joilla on
vaarallisten aineiden vuotojen riski, ja alueiden
asettaminen riskin mukaiseen jarjestykseen

— sen varmistaminen mddritetyilld alueilla, ettd
kiytossd on asianmukaiset jirjestelmat levid-
misen estdmiseksi, esimerkiksi lapaisematto-
mit lattiat

— soveltuvien vuotojen levidmisen estimis- ja
puhdistusvilineiden mairittiminen ja sen var-
mistaminen sddnnollisesti, ettd ne ovat kiytet-
tavissd, hyvdssd toimintakunnossa ja ldhelld
paikkoja, joissa vuototilanteita voi esiintyd

— vuotojen hallinnasta syntyvin jitteen kisittele-
mistd koskevat jitehuolto-ohjeet

— sdannolliset (vahintddn kerran vuodessa tehta-
vat) varastointi- ja toiminta-alueiden tarkastuk-
set, vuodonilmaisulaitteiden testaus ja kalibro-
inti sekd muun muassa venttiili-, laippa- ja
tiivisterengasvuotojen pikainen korjaus (ks.
BAT 13).

Voidaan soveltaa yleisesti.
Suunnitelman laajuus
(esimerkiksi yksityiskoh-
taisuuden taso) on
yleensi sidoksissa laitok-
sen toiminnan laatuun,
laajuuteen ja monimut-
kaisuuteen seki kdytetta-
vien materiaalien tyyp-
piin ja madrdan.

Varas

tointimenetelmit

Siilididen sulkeminen
tai peittiminen sekd
suojareunuksilla varus-
tettu varastointialue

Liuottimia, vaarallisia materiaaleja, jateliuottimia ja
jatepuhdistusaineita sdilytetddn suljetuissa tai pei-
tetyissa sailidissd, jotka ovat asianmukaisia riskit
huomioon ottaen ja jotka on suunniteltu niin, ettd
paastot jaavat mahdollisimman vihdisiksi. Sailioi-
den varastointialue on varustettu suojareunuksilla,
ja sen kapasiteetti on riittdvin suuri.

Vaarallisten materiaa-
lien varastoinnin mini-
mointi tuotantoalueilla

Vaarallisia materiaaleja siilytetddn tuotantoalueilla
vain tuotantoon tarvittava maard. Suuret maarat
varastoidaan erikseen.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Nesteiden pumppaus- ja kisittelymenetelmit
Vuotoja estetddn kayttamalld kisiteltavalle
materiaalille soveltuvia pumppuja ja tiivisteita,
joilla voidaan varmistaa asianmukainen tiiviys.
Tillaisia laitteita ovat muun muassa tiiviiksi
Menetelmit, joilla suunnitellut moottoripumput,
d) | estetddn vuotoja magneettikytkimelld varustetut pumput, pumput,
pumppauksen aikana | joissa on moninkertainen mekaaninen tiivistys ja
jaahdytys- tai puskurijdrjestelmd, pumput, joissa
on moninkertainen mekaaninen tiivistys ja Voidaan soveltaa yleisesti.
tiivisteitd, jotka ovat kuivia ymparoivdan ilmaan
pdin, kalvopumput ja paljepumput.
Tahén sisiltyy esimerkiksi sen varmistaminen, ettd
i — pumppausta valvotaan
Menetelmit, joilla pumppausta vavotaan .
N . — suuria madrid ksiteltdessa irtolastivarastosiili-
€) | estetddn ylivuotoja e Co T :
X oissd on akustiset ja/tai optiset korkean pinnan
pumppauksen aikana o e . ]
tason ilmaisevat hilyttimet ja tarvittaessa myos
sulkujirjestelmiit.
Kun liuotinta sisltdvdd materiaalia toimitetaan s s 11
. . : . e s Titd ei ehka voida sovel-
VOC-hoyryn irtolastina (esimerkiksi sdilioitd tdytettdessd tai TR
e .. R . aos o e o | taa liuottimiin, joiden
kerddminen liuotinta lastia sdilidistd purettaessa), taytettdvastd sdiliostd ] . .
f) R Lo 1o o o héyrynpaine on alhainen,
sisdltdvdn materiaalin | syrjdytyvd hoyry kerétéin, tavallisesti X o
. 2 . L . tai kustannusnakokoh-
toimituksen aikana palauttamalla hoyry takaisin joko kyseiseen : .
ot a1 sl tien vuoksi.
sdilioon tai kuljetussdilioon.
. e Kun kisitellddn sdilidissé olevia liuotinta sisdltavid
Valumien levidmisen e ) 1
AT materiaaleja, mahdolliset valumat viltetddn
estdminen ja/tai niiden i lm T . PR
AL estamalld levidminen esimerkiksi kdyttamalld
nopea kerddminen . o . —_—
) O vaunuja, kuormalavoja ja/tai telineitd, joihin Voidaan soveltaa yleisesti.
liuotinta sisaltavid s AL
L siséltyy levidmistd estdva suoja-allas (kuten
materiaaleja N .
joe e valuma-astia) ja/tai kerddmalld valumat nopeasti
kisiteltdessd o 1 o
kayttamalld imeytysmateriaalia.
1.1.5  Raaka-aineiden jakelu

BAT 6. Raaka-aineiden kulutuksen ja VOC-piistojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttid yhtd tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmii.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

VOC-yhdisteitd
sisdltdvien materiaalien
(esimerkiksi
painovidrien,

a) | pinnoitteiden/maalien,
liimojen,
puhdistusaineiden)
keskitetty johtaminen
kiyttopaikoille

VOC-yhdisteitd sisdltavit materiaalit (esimerkiksi
painovdrit, pinnoitteet/maalit, liimat,
puhdistusaineet) johdetaan suoraan
kayttopaikoille rengaslinjoilla ja kéytetdin
putkistojen puhdistusjirjestelmad, kuten
possupuhdistusta tai ilmahuuhtelua.

Titd ei ehkd voida
soveltaa, jos painovirejd/
maaleja/pinnoitteita/
liimoja tai liuottimia
vaihdetaan usein.

Kehittyneet
b) A ]
sekoitusjarjestelmat

Tietokoneohjatut sekoituslaitteet, joilla saadaan
halutunlaista maalia/pinnoitetta/painovarii/
liimaa.

VOC-yhdisteitd sisdlt-
vien materiaalien (esi-
merkiksi painovirien,
pinnoitteiden/maalien,
¢) | liimojen, puhdistusai-
neiden) johtaminen
kéyttopaikalle kaytta-
malld suljettua jirjestel-
maa

os painovirejd/maaleja/pinnoitteita/liimoja ja
liuottimia vaihdetaan usein tai jos niiden kéytté on
pienimuotoista, painovarit/maalit/pinnoitteet/
liimat ja liuottimet johdetaan kéyttopaikan lihelle
sijoitetuista pienistd kuljetussilioistd kdyttamalld
suljettua jarjestelmaa.

Voidaan soveltaa yleisesti.




9.12.2020 Euroopan unionin virallinen lehti L 414/33
Menetelma Kuvaus Soveltaminen
d) Automatisoitu varin- Automatisoitu vérinvaihto ja painoviri-/maali-/
vaihto pinnoitelinjan puhdistus, jossa liuottimet kerataan.
. s Muutetaan tuotteiden kisittelyjarjestystd niin, ettd
Ryhmittely vérin . i A Q.
e) voidaan kisitelld samalla virilli mahdollisimman
mukaan Lo
monta tuotetta perdkkdin.
f Kevyt puhdistus ruis- Taytetadn ruiskupistooli uudella maalilla huuhte-
kutuksen jilkeen lematta ruiskupistoolia valilld.
1.1.6  Pinnoitus/maalaus
BAT7. Raaka-aineiden kulutuksen ja pinnoitus-/maalausprosessien kokonaisympiristovaikutuksen

vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid yhtd tai useampaa seuraavassa
esitettyd menetelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Muut kuin ruiskutusmenetelmit
Levityksessd kiytetddn teloja siirtimaan tai mit- Voidaan soveltaa vain
a) | Telamaalaus taamaan nestemdistd pinnoitetta/maalia liikkkuvalle | tasomaisiin kappaleisiin
nauhalle. ().
Pinnoite/maali levitetddn kisiteltdville pinnalle/
b) Telan yldpuolella oleva | kappaleelle kaavarin ja telan vilisen raon kautta. | Voidaan soveltaa yleisesti
kaavari Pinnoitteen ja kasiteltdvan pinnan/kappaleen ede- | (}).
tessd kaavitaan pois ylimdardinen pinnoite/maali.
Levitys ilman huuhtelua N e . i
ok Levitetddn reaktiopinnoite, joka ei edellytd vesi- . -
(paikallaan R Voidaan soveltaa yleisesti
c) Kuivuminen) huuhtelua, kiyttdmalld telamaalausta (Chemcoa- 0
L ter) tai puristusteloja.
kelapinnoituksessa
Kasiteltdvit kappaleet kulkevat pinnoite-/maali- Voidaan soveltaa vain
d) | Verhomaalaus kalvon lapi, kun pinnoitetta/maalia lasketaan tasomaisiin kappaleisiin
syottosailiosta. .
Dispersiona vesipohjaisessa liuoksessa olevat
T maalihiukkaset laskeutuvat upotetun kappaleen Voidaan soveltaa vain
e) | Sahkopinnoitus : I . e
pintaan sihkokentdn vaikutuksesta (elektroforeet- | metallikappaleisiin (%).
tinen laskeutuminen).
Kisiteltavit kappaleet siirretddn suljettuun kana-
vaan kuljetinjirjestelman avulla. Kanava tdytetdan Voidaan soveltaa vieisesti
f) | Tulvitus pinnoitemateriaalilla ruiskutusputkien kautta. Yli- 0 Y
médrdinen materiaali kerdtddn ja kdytetddn uudel- '
leen.
Kisiteltavd kappale yhdistetdian limpimin, nestey- e .
va kappaic y taan ;amplima Y~ | Titi ei voida soveltaa, jos
tetyn muovikalvon kanssa ja jadhdytetdin. Kalvo . .
. : S tarvitaan suurta sidoslu-
g) | Koekstruusio korvaa tarvittavan lisipinnoitekerroksen. Kalvoa | . L
. 1 o . .. | juutta tai sterilointilim-
voidaan kdyttdd liimana toimivien eri kantoainei- otilan kestavyytta ()
den kahden eri kerroksen vilissa. p Yy )
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Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Ruiskutuksessa kiytettivit atomisointimenetelmiit

[lma-avusteinen

Suurpaineruiskupistoolin ruiskutusviuhkaa sddde-

Voidaan soveltaa yleisesti

) suurpaineruiskutus tdan kayttdmalld ilmavirtaa (hajotusilmaa). .
Pneumaattinen . . . . . s .
hienoruiskutus Pneumaattinen maalin levitys paineistettujen Titd ei ehka voida sovel-
)| inerttien kaasuien inerttien kaasujen (esimerkiksi typen tai hiilidiok- | taa puupintojen maa-
avulla ) sidin) avulla. laukseen ().
HVLP (high-volume Maali atomisoidaan suuttimessa sekoittamalla
) | low-pres sgure) maaliin suuri maira ilmaa alhaisella paineella
) ato nli isointi (enintddn 1,7 baaria). HVPL-ruiskujen maalinsiir-
tohyotysuhde on > 50 prosenttia.
Sdhkostaattinen Atomisointi nopeasti pyorivien “lautasten” tai
k) | atomisointi (tdysin "kellojen” avulla ja suihkun muotoilu sdhkostaat- . —
e . S Voidaan soveltaa yleisesti
automatisoitu) tisten kenttien ja hajotusilman avulla. 0
Pneumaattisen hienoruiskutuksen tai suurpaine-
Sihkéstaattisesti ruiskutuksen suihku muotoillaan sdhkostaattisen
) | avustettu ilmaruiskutus kentdn avulla. Sdhkostaattisten maalipistoolien
tai suurbaineruiskutus siirtohyotysuhde on > 60 prosenttia. Kiinteiden
P sahkostaattisten menetelmien siirtohyotysuhde on
jopa 75 prosenttia.
. . . . Tité ei ehka voida sovel-
. Pneumaattinen hienoruiskutus kuumalla ilmalla R
m) | Kuumaruiskutus S , . taa, jos varid vaihdetaan
tai limmitetylld maalilla. o
usein (').
"Ruiskutus. puristustela Ruiskutusta kdytetddn puhdistus- ja esikésittelyai-
n) | ja huuh telxi”p neiden levitykseen sekd huuhteluun. Ruiskutuksen | Voidaan soveltaa yleisesti

kelapinnoituksessa

jalkeen kdytetddn puristustelaa poissiirretyn liuok-
sen minimointiin, minkd jilkeen huuhdellaan.

()-

Ruiskutuksen automatisointi

0)

Robottiruiskutus

Pinnoitteiden/maalien ja tiivistysaineiden levitys
sisd- ja ulkopinnoille robotilla.

p)

Koneellinen pinnoitus|
maalaus

Maalauskoneiden kaytt ruiskutuspdin/ruiskupis-
toolin/suuttimen kasittelyyn.

Voidaan soveltaa yleisesti

().

(") Levitysmenetelmdn valintaa saattavat rajoittaa laitoksen pieni tuotantomddrd jaftai tuotteiden moninaisuus sekd
kisiteltdvin pinnan/kappaleen t i ja muoto, tuotteen laatuvaatimukset ja tarve varmistaa, ettd kiytettivit materiaalit,
p pp Yyppt ) ) y
pinnoitus-/maalausmenetelmit, kuivausmenetelmit ja poistokaasujen kasittelyjrjestelmit ovat keskenddn yhteensopivia.
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1.1.7 Kuivaus
BATS8. Energian kulutuksen ja kuivausprosessien kokonaisympiristévaikutuksen vihentimiseksi

parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdi yhtid tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelméi.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Inertti kaasu (typpi) kuumennetaan uunissa, minkd | .. . . .
C . I o ; Titd ei voida soveltaa, jos
Konvektiokuivaus ansiosta liuottimen pitoisuus voi olla alempaa o
a) | .o . S T kuivain on avattava
inertilld kaasulla rdjahdysrajaa suurempi. Livotinmédrd voiolla>1 | ~. "0 o °
; N saannollisesti (").
200 g/m’ typped.
Linjalla tapahtuva lampokuivaus kayttimalld sih-
S komagneettisia induktoreita, jotka tuottavat lim- | Voidaan soveltaa vain
b) | Induktiokuivaus o . N T N . T
p6d metallisen tyokappaleen sisilld virdhtelevin | metallikappaleisiin (').
magneettikentdn vaikutuksesta.
Tétd voidaan soveltaa
vain vesipohjaisiin pin-
9 Mikroaalto- ja Kuivaus kdyttdmailld mikroaaltositeilya tai noitteisiin/maaleihin ja
suurtaajuuskuivaus suurtaajuista siteilya. painovireihin sekd
metallittomiin kappalei-
siin ().
Sateilykuivauksen kaytt6 perustuu hartseihin ja Tétéd voidaan soveltaa
I reaktiivisiin ohenteisiin (monomeerit), jotka vain tiettyihin pinnoittei-
d) | Sateilykuivaus . X s ; . PRI
reagoivat, kun ne altistetaan siteilylle (infrapuna, | siin/maaleihin ja paino-
ultravioletti) tai suurienergiselle elektronisuihkulle. | vareihin ().
0 Yhdistetty konvektio-ja | Marké pinta kuivataan kdyttamalld sekd kuuman | Voidaan soveltaa yleisesti
infrapunakuivaus ilman kiertoa (konvektio) ettd infrapunakuivainta. | (!).
Limpod otetaan talteen kisittelemattomistd
f Konvektiokuivaus ja poistokaasuista (ks. BAT 19e) ja kiytetddn Voidaan soveltaa yleisesti
liammon talteenotto konvektiokuivaimen/kuivausuunin syottoilman ).
esilimmitykseen.

(") Kuivausmenetelman valintaa saattavat rajoittaa ksiteltdvin pinnan/kappaleen tyyppi ja muoto, tuotteen laatuvaatimukset
sekd tarve varmistaa, ettd kdytettdvit materiaalit, pinnoitus-/maalausmenetelmdt, kuivausmenetelmit ja poistokaasujen
kisittelyjarjestelmat ovat keskendin yhteensopivia.
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1.1.8 Puhdistaminen

BAT9. Puhdistusprosesseista periisin olevien VOC-piistojen vihentimiseksi parasta kiytettivissd
olevaa tekniikkaa on kiyttii mahdollisimman vihidn liuotinpohjaisia puhdistusaineita ja kayttii

useampaa seuraavassa esitettyd menetelmai.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Ohiruiskutteelle, valumille ja vastaaville alttiit
Ruiskutusaluciden ja levitygalueet' ja laitteet (kutep maaﬂlau‘skaapit ja
A | Laitteiden suojaaminen robotit) suojataan kangaspeitteelld tai
kertakiyttokalvolla, jos kalvot eivit joudu alttiiksi
repeytymiselle tai kulumiselle.
Kiintoaines poistetaan vikevoidyssd muodossa
(kuivana), tavallisesti kdsin, kdyttamattd
liuotinpesuainetta tai kdyttden apuna pientd
Kiintoaineksen poisto | médrii liuotinpesuainetta. Nain vihennetdin sen
b) | ennen varsinaista materjaalin maarad, joka on poistettava
puhdistusta livottimella ja/tai vedelld my6hemmissd
puhdistusvaiheissa, ja siten myos puhdistukseen
kéaytettavan livottimen ja/tai veden
kokonaismaaraa.
Kiisi . Kisinpuhdistukseen kiytetddn puhdistusaineella
sinpuhdistus i : hkeité. Puhdistusaineet voivat
o | esikostutetuilla esikostutettuja pyyhkeitd. Puhdistusaineet voiva
pyyhkeilla Qlla ll'uo.tmpqh)alsla,.lluotlnalneett.gm}a tai
livottimia, joiden haihtuvuus on vihidinen.
Sellaisten Kaytetddn kisinpuhdistuksessa tai automatisoi-
d) i.l.lhd.i.st.us.zzlineiden dqzsa p}?bgistuksessa p.1.1}111.d.istusfelineirlllez1 .liuottil}alﬁa, Puhdistusmenetelmin
dyto, joiden joiden haihtuvuus on véhéinen ja puhdistusteho | .lincaa saattavat rajoit-
haihtuvuus onvihiinen | suuri. taa prosessin tyyppi,
puhdistettava pinta/kap-
Vesipohjainen Puhdistukseen kaytetddn vesipohjaisia pal}?ttalkla.xte steka epa-
e) uhdistus puhdistusaineita tai veteen sekoittuvia liuottimia, | PURaUKSIEN tyyppl.
p kuten alkoholeja tai glykoleja.
Automaattinen painokoneen/koneenosien
puhdistus/rasvanpoisto suljetuissa pesukoneissa,
joihin osat lastataan eri kerrallaan. Tima voidaan
tehdd kayttden
. a) orgaanisia liuottimia (sekd ilmanpoistoa, jota
f) | Suljetut pesukoneet seuraa VOC-puhdistus ja/tai kiytettyjen liuotti-
men talteenotto) (ks. BAT 15); tai
b) VOC-yhdisteettomii liuottimia; tai
¢) alkalisia puhdistusaineita (seka ulkoista tai sisdi-
std jateveden kisittelyd).
Kerdtddn, varastoidaan ja kdytetddn
Puhdistus ja liuottimien | mahdollisuuksien mukaan uudelleen liuottimet,
8 | tlieenotto joita kdytetddn pistoolien/levityslaitteiden ja
linjojen puhdistukseen varinvaihtojen valilla.
Puhdi Automaattiseen erdkohtaiseen painokoneen/
uhdistus K . hdistukseen Kivtetidn korkeapai-
h) | korkeapaineisella oneenosien puhdistukseen kéytetédn korkeapai
eap hkua ja natriumvetykarbonaattia
vesisuihkulla Eel..sm VeSISUITIEU Ja Naumyetykarbon
yodyntivid jarjestelmid tai vastaavia jarjestelmia.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Puhdistus nesteessi kayttimalld suurtaajuista
i) | Ultradanipuhdistus varihtelyd tarttuneiden epapuhtauksien irrottami-
seen.
Kuivaidipuhdistus Koneenosien sekd metallisten tai muovisten pinto-
j) (€O )J p jen/kappaleiden puhdistaminen puhaltamalla CO,-
2 pellettejd tai -rakeita.
Puhdistus puhaltamalla Pe{ne?}lr}‘ F)hjalmun ja kz'lppaleen alustoihin kertynyt
k) o yliméidrdinen maali poistetaan puhaltamalla muo-
muovirakeilla - .
vipartikkeleilla.
1.1.9  Tarkkailu
1.1.9.1 Liuottimien massatase

BAT10. Parasta Kkiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla VOC-yhdisteiden kokonais- ja
hajapiistojd laatimalla vihintdin kerran vuodessa liuottimien massatase direktiivin 2010/75/EU
liitteessd VII olevan 7 osan 2 kohdassa madiritellyistd laitoksen prosessiin menevisti orgaanisten
livottimien méiristi ja toiminnosta poistuvasta orgaanisten livottimien miiristi ja minimoida
liuottimien massataseen tietojen epivarmuus kiyttimalli kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus
Tahin sisltyvit seuraavat:
— prosessiin menevien ja toiminnosta poistuvien liuottimien méaérien tunnis-
taminen ja dokumentointi (esimerkiksi poistokaasujen sisiltimat paastot,
Taysimittainen merki- kustakin hajapaistolahteestd perdisin olevat paastot, jatteeseen sisdltyva toi-
tyksellisten prosessiin minnosta poistuva liuottimien maara)
menevien ja toimin- — kunkin asiaankuuluvan prosessiin menevén ja toiminnosta poistuvan liuot-
2 nosta poistuvien liuot- timien mairdn vahvistettu kvantifiointi ja kdytetyn menetelmin kirjaami-
timien méérien sekd nen (esimerkiksi mittaus, laskenta padstokertoimia kiyttden, toiminnallisiin
tietoihin liittyvin epa- muuttujiin perustuva arvio)
varmuuden tunnista- — merkittdvimpien edelld mainittuun kvantifiointiin liittyvien epdvarmuus-
minen ja kvantifiointi liahteiden tunnistaminen ja korjaavien toimenpiteiden toteuttaminen epi-
varmuuden vihentamiseksi
— prosessiin menevai livottimien mairdd ja toiminnosta poistuvaa liuotti-
mien mairdd koskevien tietojen sddnnollinen péivittiminen.
Liuottimien seuranta- | Liuottimien seurantajirjestelmalld pyritdin hallitsemaan seké kdytettyjd ettd
b) | jarjestelmdn kdyttoon- | kdyttdmattomid liuottimien maarid (esimerkiksi punnitsemalla kdyttimattomat
otto madrdt, jotka palaavat varastoon kiyttopaikalta).
Kirjataan kaikki muutokset, jotka voisivat vaikuttaa liuottimien massataseen
Sellaisten muutosten tietojen epavarmuuteen, esimerkiksi:
seuranta, jotka saattavat | — poistokaasujen késittelyjarjestelman toimintahdiriot: kirjataan paivimaard
¢) | vaikuttaa liuottimien ja kesto
massataseen tietojen — muutokset, jotka saattavat vaikuttaa ilman/kaasun virtausnopeuteen, kuten
epavarmuuteen puhaltimien, hihnapyorien tai moottorien vaihto: kirjataan paivimaari ja
muutoksen tyyppi.
Soveltaminen

Liuottimien massataseen yksityiskohtaisuuden taso on suhteessa laitoksen toiminnan laatuun, laajuuteen ja
monimutkaisuuteen sekd sen mahdollisten ympiristovaikutusten laajuuteen ja kiytettdvien materiaalien
tyyppiin ja mdaraan.
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1.1.9.2 Poistokaasujen sisdltimit pdastot

BAT11. Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla poistokaasujen sisiltimid pidstoji
seuraavassa esitetylli vihimmaistiheydelld ja EN-standardien mukaisesti. Jos soveltuvia EN-standardeja
ei ole, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid ISO-standardeja, kansallisia tai muita
kansainvilisiid standardeja, joilla varmistetaan tietojen vastaava tieteellinen laatu.

Aine/ Muut BAT-
. . . Tarkkailutiheys vaatimukset,
muuttuja Toimiala/ldhteet Standardi(t) vihintiin joihin tarkkailu
liittyy
Ajoneuvojen maalaus — Ruiskutus
Muiden metalli- ja muovipintojen pin-
noitus/maalaus — Ruiskutus
IIma-alusten maalaus — Valmistelu (esi- Kerran vuodessa
Poly merkiksi hionta, puhallus) ja maalaus EN 13284-1 ) BAT 18
Metallipakkausten pinnoitus/maalaus ja
painaminen — Ruiskutus
Puupintojen maalaus — Valmistelu ja
maalaus
Kaikki piiput, joi-
denTVOCkuorma | EN12619 Kerr?}; (Vz)”zifessa
<10kg C/h
TVOC Kaikki toimialat BAT 114; BAT
Kaikki piiput, joi- .
den TVOC-kuorma Ylelszi (ﬁlt\l_(i)t an- Jatkuva
>10kg C/h
DMF Tekstiilien, folion ja paperin pinnoitus| EN-standardia ei | Kerran kolmessa BAT 15
maalaus () ole saatavilla (°) | kuukaudessa (')
Kasiteltdvien poistokaasujen Kerran vuodessa
NO impokisiticly EN 14792 0 BAT 17
co Kisiteltdvien poistokaasujen EN 15058 Kerran vuodessa BAT 17
lampokisittely )

(") Mittaukset suoritetaan mahdollisuuksien mukaan normaaleissa toimintaolosuhteissa korkeimpien odotettavissa olevien
pddstoarvojen aikana.

() Jos kyseessd on TVOC-kuorma, joka on pienempi kuin 0,1 kg C/h, tai puhdistamaton ja vakaa TVOC-kuorma, joka on
pienempi kuin 0,3 kg C/h, tarkkailun tiheys voidaan vihentdd yhteen kertaan kolmessa vuodessa tai mittaus voidaan
korvata laskelmalla, jos silld voidaan varmistaa tietojen vastaava tieteellinen laatu.

(}) Kasiteltavien poistokaasujen limpokasittelyn yhteydessd mitataan jatkuvasti polttokammion ldmpétilaa. Lisaksi kdytetddn
hélytysjdrjestelmad, joka ilmoittaa, jos laimpatila on optimaalisen laimpotila-alueen ulkopuolella.

(*) Jatkuvia mittauksia koskevat yleiset EN-standardit ovat EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 ja EN 14181.

() Tarkkailua sovelletaan vain, jos prosessissa kaytetddn DMF:44.

(®) Koska EN-standardia ei ole, mittaus késittda tiivistyneessa muodossa olevan DMF:n.

() Jos on kyse piipusta, jonka TVOC-kuorma on pienempi kuin 0,1 kg C/h, tarkkailun tiheys voidaan vihentdd yhteen kertaan
kolmessa vuodessa.
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1.1.9.3 Pddstot veteen

BAT12. Parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa on tarkkailla piistojd veteen seuraavassa esitetylld
vihimmdistiheydelld ja EN-standardien mukaisesti. Jos soveltuvia EN-standardeja ei ole, parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdd ISO-standardeja, kansallisia tai muita kansainvilisid
standardeja, joilla varmistetaan tietojen vastaava tieteellinen laatu.

Aine/ Muut BAT-
. . . Tarkkailutiheys vaatimukset,
muuttuja Toimiala Standardi(t) vihintiin joihin tarkkailu
liittyy
Ajoneuvojen maalaus
TSS () Kelapinnoitus EN 872
Metallipakkausten pinnoitus/maalaus
ja painaminen (vain DWI-t6lkit)
Ajoneuvojen maalaus
oD () (9 Kelapinnoitus EN-standardm ei ole
saatavilla
Metallipakkausten pinnoitus/maalaus
ja painaminen (vain DWI-t6lkit)
Ajoneuvojen maalaus
TOC () () Kelapinnoitus EN 1484
Metallipakkausten pinnoitus/maalaus
ja painaminen (vain DWI-t6lkit)
G 00 IIma-alusten maalaus EN ISO 10304-3 tai
L ENISO 23913
Kelapinnoitus
Kerran kuu-
IIma-alusten maalaus kaudessa () () BAT 21
Cr ()0
Kelapinnoitus .
Soveltuvia EN-stan-
Ajoneuvojen maalaus dardeja on useita
Ni () (esim. EN ISO
Kelapinnoi 11885, ENISO
clapinnoitus 17294-2 ja EN ISO
, , 15586)
Ajoneuvojen maalaus
Zn ()
Kelapinnoitus
Ajoneuvojen maalaus
AOX () Kelapinnoitus ENISO 9562

Metallipakkausten pinnoitus/maalaus
ja painaminen (vain DWI-t6lkit)

Ajoneuvojen maalaus

Kelapinnoitus

Metallipakkausten pinnoitus/maalaus
ja painaminen (vain DWI-t6lkit)

ENISO 10304-1
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(") Tarkkailua sovelletaan vain, jos kyseessd on suora pddsto vastaanottavaan vesistoon.
(%) Tarkkailutiheys voidaan vihentdd yhteen kertaan kolmessa kuukaudessa, jos péistotasojen on osoitettu olevan riittdvin

vakaita.

() Jos kyseessd on kertapdisto, joka tapahtuu tarkkailun vahimmaistiheyttd harvemmin, tarkkailu suoritetaan kerran kutakin

kertapiistod kohti.

(*) TOCn tarkkailu ja COD:n tarkkailu ovat vaihtoehtoisia. TOC:n tarkkailu on parempi vaihtoehto, koska TOC:n
analysoinnissa ei kdytetd hyvin myrkyllisid yhdisteita.

() Cr(VI):n tarkkailua sovelletaan vain, jos prosessissa kdytetdan kromi(VI)-yhdisteita.

(®) Jos kyseessd on epédsuora pddstd vastaanottavaan vesistoon, tarkkailutiheyttd voidaan vahentdd, jos laitokselta johdetaan
jatevesid jiteveden kisittelylaitokselle, joka on suunniteltu ja varustettu asianmukaisesti puhdistamaan kyseiset

epapuhtaudet.

() Cr:n tarkkailua sovelletaan vain, jos prosessissa kaytetddn kromiyhdisteita.
(®) F:n tarkkailua sovelletaan vain, jos prosessissa kdytetdin fluoriyhdisteita.

1.1.10  OTNOC-tilanteiden aikaiset padstot

BAT13. Muiden kuin normaalien toimintaolosuhteiden (OTNOC) esiintymistiheyden vihentimiseksi
ja OTNOC-tilanteissa veteen vapautuvien piistdjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttii molempia seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi

Kuvaus

Kriittisten laitteiden
yksiloiminen

Ympiriston suojelun kannalta kriittiset laitteet ("kriittiset laitteet”)
yksiloidddn riskinarvioinnin perusteella. Perjaatteessa timi koskee kaikkia
laitteita ja jarjestelmi, joilla kisitelldin VOC-yhdisteitd (esimerkiksi
poistokaasujen kisittelyjdrjestelmaa ja vuodonilmaisujirjestelmad).

b) Tarkastus, kunnossapito ja

tarkkailu

aikaisia padstoja.

Jasennelty ohjelma, jotta voidaan maksimoida kriittisten laitteiden kaytetta-
vyys ja suorituskyky ja johon sisdltyvit vakioidut toimintaohjeet, ehkdisevi
huolto, mairiaikaishuolto ja ennakoimaton huolto. Tarkkaillaan OTNOC-
tilanteita, niiden kestoa ja syitd sekd mahdollisuuksien mukaan niiden

1.1.11  Poistokaasujen sisdltamdt padstt

1.1.11.1 VOC-pidstdt

BAT14. Tuotanto- ja varastointialueilta peridisin olevien VOC-pdistdjen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyd menetelmii a ja seuraavassa esitettyjen
muiden menetelmien asianmukaista yhdistelmai.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Jarjestelmin valinta,
a) | suunnittelu ja opti-
mointi

Poistokaasujen kisittelyjdrjestelmd valitaan, suun-

nitellaan ja optimoidaan ottaen huomioon muun

muassa seuraavat muuttujat:

— poistetun ilman maira

— poistettuun  ilmaan  sisiltyvien liuottimien
tyyppi ja pitoisuus

— kasittelyjirjestelmén tyyppi (erityisjdrjestelma |
keskitetty jarjestelma)

— terveys ja turvallisuus

— energiatehokkuus.

Jarjestelmén valinnassa voidaan ottaa huomioon

seuraava ensisijaisuusjdrjestys:

— VOC-pitoisuudeltaan suurten ja pienten kisi-
teltdvien poistokaasuvirtojen erottaminen toi-
sistaan

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

— menetelmit, joilla homogenisoidaan ja lisdtddn
VOC-pitoisuutta (ks. BAT 16 b ja c)

— menetelmit, joilla otetaan talteen liuottimet
kisiteltavistd poistokaasuista (ks. BAT 15)

— VOC-puhdistustekniikat, joihin sisdltyy lim-
mon talteenotto (ks. BAT 15)

— VOC-puhdistustekniikat, joihin ei sisdlly lam-
mon talteenottoa (ks. BAT 15).

Imanpoisto mahdollisimman lihelld VOC-yhdis-

Tatdi ei ehkd voida
soveltaa, jos kotelointi

IImanpoisto mahdolli- | teitd sisdltdvien materiaalien kéyttopaikkaa sekd vaikeuttaa pdasyd
simman lahelld VOC- livottimien kayttoalueiden (esimerkiksi pinnoitus- | koneille toiminnan
b) | yhdisteitd sisiltdvien koneiden, levityskoneiden tai maalauskaappien) aikana.
materiaalien kdytto- taydellinen tai osittainen sulkeminen tai kotelointi. | Sovellettavuutta saattavat
paikkaa Poistettu ilma voidaan kasitelld poistokaasujen rajoittaa suljettavan/kote-
kisittelyjarjestelméssa. loitavan alueen muoto ja
koko.
IImanpoisto mahdolli- | Imanpoisto mahdollisimman lhelld maalien/pin- | Voidaan soveltaa
simman ldhelld maa- noitteiden/liimojen/painovirien valmistelupaikkaa | ainoastaan silloin, kun
¢) | lien/pinnoitteiden/lii- (esimerkiksi sekoitusalueella). Poistettu ilma voi- | maalit/pinnoitteet/
mojen/painovirien val- | daan kisitelld poistokaasujen kisittelyjdrjestel- liimat/painovarit
mistelupaikkaa massa. edellyttivit valmistelua.
. . Kuivausuuneissa/kuivaimissa on ilmanpoistojar- . .
IImanpoisto kuivaus- : oD X X T Voidaan soveltaa vain
d) . jestelmd. Poistettu ilma voidaan kasitelld poisto- . o
prosesseista kaasuien Kisittelvidri o kuivausprosesseihin.
aasujen kisittelyjirjestelméssa.
Kuivausuuneista/kui-
vaimista perdisin ole- Kuivausuunien/kuivaimien sisddn- ja uloskdynnit
vien hajapdistojen ja tiivistetddn VOC-yhdisteiden hajapaistojen ja
lampohavididen mini- | ldimpohavididen minimoimiseksi. Tiivistys Voidaan soveltaa vain
0 mointi joko tiivista- voidaan varmistaa esimerkiksi ilmasuihkujen tai silloin, kun kaytetddn
milld kuivausuunien/ | -kaapimien, ovien, muovi- tai metalliverhojen kuivausuuneja/
kuivaimien sisddn- ja taikka kaavareiden avulla. Vaihtoehtoisesti uuneja/ | kuivaimia.
uloskdynnit tai kdyttd- | kuivaimia pidetddn alipaineessa.
milld kuivauksessa ali-
painetta.
Kun kisiteltavai pintaa/kappaletta jadhdytetddn . .
: avea p / ppaletta jaahayt Voidaan soveltaa vain
e kuivauksen jalkeen, jadhdytysvyohykkeelld oleva gy .
IImanpoisto jadhdytys- | . . . : Lo T silloin, kun pintaa/
f) - . ilma poistetaan ja se voidaan kisitelld poistokaa-
vyohykkeeltd ) s kappaletta jadhdytetddn
sujen kisittelyjdrjestelmaissa. :
kuivauksen jalkeen.
Titd voidaan
mahdollisesti jattad
. . . g soveltamatta suljettuihin
. Poistetaan ilmaa raaka-ainevarastoista ja/tai ol sl .
IImanpoisto raaka- ORI oy R séilioihin eikd sellaisten
L oo | yksittéisistd raaka-aineiden, liuottimien ja o
aineiden, livottimien ja | {. 0 "7 " T e raaka-aineiden,
2) livottimia sisdltdvien jitteiden sdilidistd. Ilma

liuottimia sisaltivien
jatteiden varastoista

voidaan kisitelld poistokaasujen
ksittelyjdrjestelméssa.

livottimien ja liuottimia
siséltavien jatteiden
varastointiin, joiden
héyrynpaine on alhainen
ja myrkyllisyys vihdinen.
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Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

h) [Imanpoisto
puhdistusalueilta

Poistetaan ilmaa alueilta, joilla puhdistetaan
koneenosia ja laitteita orgaanisilla liuottimilla joko
kisin tai automatisoidusti. lma voidaan kisitelld
poistokaasujen kisittelyjarjestelmassa.

Voidaan soveltaa vain
alueisiin, joilla koneeno-
sia ja laitteita puhdiste-
taan orgaanisilla liuotti-
milla.

BAT15. Poistokaasujen

sisiltimien

VOC-piddstdjen  vihentimiseksi

ja resurssitehokkuuden

lisdimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid yhti tai useampaa seuraavassa esitettyd

menetelmii.
Menetelma Kuvaus Soveltaminen
1. Kisittelemittomien poistokaasujen sisiltimien livottimien kerddminen ja talteenotto

a) | Tiivistiminen

Menetelmi orgaanisten yhdisteiden poistamiseksi
vihentdmilld niiden limpotila alle kastepisteen,
jolloin hoyryt nesteytyvit. Tarvittavan toiminta-
lampotilan mukaan kéytetddn erilaisia jadhdytys-
aineita, kuten jadhdytysvettd, jadhdytettyd vettd
(lampotila yleensd noin 5 °C), ammoniakkia tai
propaania.

Sovellettavuutta voi
rajoittaa se, ettd taltee-
notto vaatii alhaisen
VOC-pitoisuuden vuoksi
liikaa energiaa.

Adsorptio kayttimalla
b) | aktiivihiiltd tai
zeoliitteja

VOC-yhdisteet adsorboidaan aktiivihiilen, zeoliit-
tien tai hiilikuitupaperin pintaan. Adsorbaatti
desorboidaan my6hemmin esimerkiksi héyryn
avulla (usein paikan pailld) uudelleenkdyttod tai
havittimisti varten ja adsorbentti kaytetdin
uudelleen. Jatkuvassa kdytossd on yleensd kdytossd
rinnakkain enemman kuin kaksi adsorboijaa, joista
yksi on desorptiotilassa. Adsorptiota kiytetddn
yleisesti my0s vikevointivaiheena lisddmadn myo-
hemmin tehtdvin hapetuksen tehokkuutta.

Sovellettavuutta voi
rajoittaa se, ettd taltee-
notto vaatii alhaisen
VOC-pitoisuuden vuoksi
liikaa energiaa.

Absorptio kiyttamalld
sopivaa nestettd

Kasiteltavistd poistokaasuista poistetaan sopivaa
nestettd kayttimilld absorption avulla epidpuh-
tauksia, erityisesti liukoisia yhdisteitd ja kiintoai-
nesta (poly). Liuottimet voidaan ottaa talteen esi-
merkiksi kayttimalld tislausta tai termistd
desorptiota.

(Polynpoisto, ks. BAT 18.)

Voidaan soveltaa yleisesti.

II. Kasitteleméittomien poistokaasujen sisdltdimien liuottimien limpokisittely ja

energian talteenotto

Osa kisittelemittomistd poistokaasuista tai ne

Ei voida soveltaa kisitte-
lemittomiin poistokaa-
suihin, jotka sisdltavat

Kasittelemattomien a1 . e . . ot gt gl
oistokaastien kaikki johdetaan polttoilmana ja lisdpolttoaineena | teollisuuspaastodirektii-
a [P adsty) polttolaitokseen (mukaan lukien sidhkon ja lim- vin 59 artiklan 5 koh-
johtaminen . X . ) e 1 SR
. mon yhteistuotantolaitokset) hoyryn jajtai sahkon | dassa tarkoitettuja aine-
polttolaitokseen :
tuotantoa varten. ita. Sovellettavuutta
saattavat rajoittaa turval-
lisuusndkokohdat.
Rekuperatiivinen Terminen hapetus, jossa kdytetddn poistokaasujen

terminen jélkipoltto

lampo4d esimerkiksi prosessista tulevien
kisittelemattomien poistokaasujen
esilimmitykseen.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Hapetin, jossa on useita kerroksia (kolme tai viisi),
jotka on téytetty keraamisella materiaalilla. Ker-
Regeneratiivinen rokset ovat limmonvaihtimia, joita limmitetddn

terminen jélkipoltto
f useita kerroksia tai

ilmanjakelulaitetta
hyddyntimalla

venttiilitontd pyorivad

vuorotellen hapetuksesta perdisin olevilla poisto-
kaasuilla. Sitten virtaussuunta kddnnetddn hapetti-
meen tulevan ilman ldmmittdmiseksi. Virtaus-
suunta kddnnetddn sadnnollisesti. Venttiilittomassa
pyorivissi ilmanjakelulaitteessa keraamista ainetta
on yhdessi pyorivissi astiassa, joka on jaettu use-
aan sektoriin.

Voidaan soveltaa yleisesti.

g) | Katalyyttinen hapetus

VOC-yhdisteiden hapetuksessa kdytetddn apuna
katalyyttia hapetuslampétilan alentamiseksi ja
polttoainekulutuksen vahentimiseksi. Poistokaa-
sujen lampo voidaan ottaa talteen rekuperatiivisten
tai regeneratiivisten limmonvaihtimien avulla.
Kédimilangan valmistuksesta perdisin olevien kisi-
teltdvien poistokaasujen kisittelyyn kaytetdan
korkeampia hapettumislimpétiloja (500-750 °C).

Sovellettavuutta saattaa
rajoittaa katalyytin
myrkkyjen lasniolo.

III. Kdsittelemittomien poistokaasujen sisiltimien liuottimien kisittely ottamatta talteen liuottimia tai

energiaa

Kasiteltdvien
h) | poistokaasujen
biologinen kisittely

Kisiteltavistd poistokaasuista poistetaan poly, ja ne
johdetaan reaktoriin, jossa on biosuodattimen
substraattia. Biosuodatin koostuu orgaanisesta
materiaalista (kuten turpeesta, kanervasta, kom-
postista, juurista, kaarnasta, havupuuaineksesta tai
niiden erilaisista yhdistelmistd) tai jostain inertistd
materiaalista (kuten savesta, aktiivihiilestd tai
polyuretaanista) koostuvasta pedistd, jossa luon-
nollisesti esiintyvit mikro-organismit hapettavat
kisiteltavan poistokaasuvirran biologisesti hiili-
dioksidiksi, vedeksi, epdorgaanisiksi suoloiksi ja
biomassaksi. Biosuodatin on herkka polylle, kor-
keille lampatiloille tai kisiteltavien poistokaasujen
suurelle vaihtelulle, kuten niiden tulolimpétilan tai
VOC-pitoisuuden vaihtelulle. Lisiravinnesyotto voi
olla tarpeen.

Voidaan soveltaa vain
biohajoavien liuottimien

kisittelyyn.

i) | Terminen hapetus

VOC-yhdisteiden hapettaminen kuumentamalla
késiteltavid poistokaasuja ilmalla tai hapella
itsesyttymislampatilaa korkeampaan lampétilaan
polttokammiossa ja korkean ldimpétilan
yllapitdiminen niin pitkdan, ettd VOC-yhdisteet
palavat hiilidioksidiksi ja vedeksi.

Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT-tekniikoiden mukaiset paistotasot (BAT-AEL) esitetddn ndiden BAT-paitelmien taulukoissa 11, 15, 17, 19,

21, 24, 27, 30, 32 ja 35.



Euroopan unionin virallinen lehti 9.12.2020
BAT16. VOC-yhdisteiden puhdistusjirjestelmin energiankulutuksen vihentimiseksi parasta

kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid yhtd tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmaa.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Poistokaasujen
ksittelyjarjestelmain Voidaan soveltaa vain
johdettavan VOC- Keskitetyissd poistokaasujen kisittelyjarjestelmissd Keskitetvissi poistokaa-
pitoisuuden kéytetddn taajuusmuuttajalla varustettua puhal- Satetyissa pois

a) IR RN : o e | sujen Kasittelyjarjestel-

yllapitaminen linta sdatdmain ilmavirtaus kulloinkin kdynnissd ' :

. . . o SR . .| missd panosprosesseissa,
taajuusmuuttajalla olevista laitteista tulevia poistokaasuja vastaavaksi. Lo

. kuten painamisessa.

varustettujen

puhaltimien avulla

Kisittelemattomien

b) poistokaasujen
sisiltimien livottimien

sisdinen vakevointi

Kasiteltdvid poistokaasuja kierritetddn (sisdisesti)
prosessissa kuivausuuneissa/kuivaimissa ja/tai
maalauskaapeissa, jolloin kaasujen VOC-pitoisuus
kasvaa ja poistokaasujdrjestelmin puhdistuste-
hokkuus paranee.

Sovellettavuutta saattavat
rajoittaa terveyteen ja
turvallisuuteen liittyvat
tekijat, kuten alempi
rdjahdysraja, sekd tuot-
teen laatuvaatimukset tai
tuotespesifikaatiot.

Kasittelemattomien
poistokaasujen

¢) | sisiltimien liuottimien
ulkoinen vikevointi
adsorption avulla

Kasiteltavien poistokaasujen liuotinpitoisuutta lisa-

tddn kierrdttimalld maalauskaapin prosessi-ilmaa

jatkuvasti adsorptiolaitteiston ldpi mahdollisesti

yhdessd kuivausuunin/kuivaimen kasittelematto-

mien poistokaasujen kanssa. Laitteistoon voivat

sisaltyd:

— kiintedpetiadsorboija, jossa on aktiivihiiltd tai
zeoliittia

— leijukerrosadsorboija, jossa on aktiivihiiltd

— adsorptioroottori, jossa on aktiivihiiltd tai zeo-
liittia

— molekyyliseula.

Sovellettavuutta voi
rajoittaa se, ettd
vikevointi vaatii alhaisen
VOC-pitoisuuden vuoksi
liikaa energiaa.

Plenum-tekniikka
d) | poistokaasujen mairin
vihentimiseksi

Kuivausuuneista/kuivaimista periisin olevia kasit-
telemattomid poistokaasuja johdetaan suureen
kammioon (plenum), ja osa niistd kierratetddn
takaisin kuivausuunien/kuivaimien tuloilmaksi.
Plenumiin kertyvi ylijgddmailma johdetaan poisto-
kaasujen kisittelyjdrjestelmain. Kierrdttimisen
ansiosta kuivausuunien/kuivaimien ilman VOC-
pitoisuus kasvaa ja poistokaasujen maird vihenee.

Voidaan soveltaayleisesti.

1.1.11.2 NOx- ja CO-piistot

BAT17. Poistokaasujen  sisiltimien NOx-pdidstojen vihentimiseksi ja  kisittelemittomien
poistokaasujen sisiltimien liuottimien limpokisittelysti vapautuvien CO-pidstdjen rajoittamiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyd menetelmdd a tai molempia

seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi

Kuvaus

Soveltaminen

Lampokisittelyolosuht-
a) | eiden optimointi
(suunnitteluja toiminta)

Polttokammioiden, polttimien ja niihin liittyvien
laitteistojen/laitteiden hyva suunnittelu yhdistetdan
palamisolosuhteiden optimointiin (esimerkiksi
hallitsemalla palamisparametreja, kuten limpoti-
laa ja viipymadaikaa) kdyttimalla tai kayttamattd
automaattisia jdrjestelmid sekd toimittajan suosi-
tusten mukaiseen polttojirjestelmin sdannolliseen
suunniteltuun huoltoon.

Suunnittelun osalta
sovellettavuus olemassa
oleviin laitoksiin voi olla
rajoitettua.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Liekin huippulimpétilaa alennetaan polttokam-
miossa, miké johtaa palamisen viivistymisen Sovellettavuutta ole-
o lisaksi tdydelliseen palamiseen sekd limmon suu- | massa oleviin laitoksiin
Low-NOx-polttimien . . e o "
b) Kvtts rempaan siirtymiseen (liekin suurempaan siteily- | saattavat rajoittaa suun-
" kykyyn). Lisdksi pidennetdin viipymaaikaa, jotta | nitteluun ja/tai kdyttoon
VOC-yhdisteiden havittimisessd saavutetaan toi- | liittyvit rajoitteet.
vottu tulos.
Taulukko 1
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piistotaso poistokaasujen sisiltimille NOx-
péistoille ja suuntaa-antava piistdtaso kisiteltivien poistokaasujen limpokisittelystd perdisin olevien
poistokaasujen sisiltimille CO-piistoille
BAT-pdastotaso (') Suuntaa-antava padstotaso (')
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo) ndytteenottojakson keskiarvo)
NOx 20-130 () Ei suuntaa-antavaa tasoa
mg/Nm®
(€0) Ei BAT-pdastotasoa 20-150
(") BAT-paistotasoa ja suuntaa-antavaa paastotasoa ei sovelleta, jos kisittelemattomat poistokaasut johdetaan polttolaitokseen.
(%) BAT-paistotasoa ei ehki voida soveltaa, jos kisittelemattomassd poistokaasussa on typped sisiltavid yhdisteitd (kuten N,N-
dimetyyliformamidia tai 1-metyyli-2-pyrrolidonia).
Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.
1.1.11.3 Polypaistot

BAT18. Kisiteltivin kappaleen pinnan valmistelu-, leikkaamis-, pinnoitus-/maalaus- ja viimeistelypro-
sesseista vapautuvien poistokaasujen sisiltimien polypiistojen vihentimiseksi taulukossa 2 lueteltujen
toimialojen ja prosessien osalta parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdd yhti tai useampaa
seuraavassa esitettyd menetelmai.

Menetelmi

Kuvaus

Mirkéderotusmaalauskaap-

Vesiverho, joka valuu pystysuoraan alas pitkin maalauskaapin takaseinad,

a) RPN kerad ohiruiskutteen maalihiukkaset. Veden ja maalin seos kerdtddn varas-
pi (kiertdva vesiverho) L . e
tointialtaaseen ja vesi kierrdtetddn uudelleen.
Maalihiukkaset ja muu poly erotetaan kisiteltavistd poistokaasuista pesuri-
b) | Marképesu jarjestelmissi sekoittamalla kaasut voimakkaasti veteen (VOC-yhdisteiden
poisto, ks. BAT 15c).
Ohiruiskutteen Ohiruiskutteen kuivaerotusprosessi, jossa kdytetddn kalvosuodattimia seké
¢) | kuivaerotus kdyttien kalvojen esipaillysteend kalkkikived, joka estdd hiukkasten tarttumista kal-
apuna esipaallystettd voihin.
Ohiruiskutteen . e i TP s .
. . Mekaaninen erotusjirjestelmad, jossa kdytetddn esimerkiksi kartonkia, kan-
d) | kuivaerotus suodattimia

hyodyntien

gasta tai sintterid.
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Menetelma Kuvaus
Sihkoésuodattimessa hiukkaset varataan sihkoisesti ja erotetaan sdhkoken-
tdn avulla. Kuivassa sdhkosuodattimessa keratyt aineet poistetaan mekaani-
e) | Sidhkdsuodatin sesti (esimerkiksi ravistelemalla, virdhtelylld, paineilmalla). Marédssd sahko-
suodattimessa ne huuhdellaan sopivalla nesteelld, tavallisesti vesipohjaisella
erotusaineella.
Taulukko 2
Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-pdistotasot poistokaasujen sisiltimille
polypiistoille
BAT-pédstotaso
Muuttuja Toimiala Prosessi Yksikko (\{uqrokau51keslflarvo
ta1 naytteenottOJakson
keskiarvo)
Ajoneuvojen maalaus Ruiskutus
Muiden metalli- ja muovi- Ruiskutus
pintojen pinnoitus/maalaus
) I[lma-alusten maalaus Valmistelu (esimerkiksi
Poly hionta, puhallus), pinnoitus| mg/Nm’ <1-3
maalaus
Metallipakkausten pinnoi- Ruiskutus
tus/maalaus ja painaminen
Puupintojen maalaus Valmistelu, maalaus
Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.
1.1.12  Energiatehokkuus

BAT19. Energian kiyttimiseksi tehokkaasti parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdi
seuraavassa esitettyji menetelmid a ja b seki seuraavassa esitettyjen menetelmien c-h asianmukaista

yhdistelmii.
Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Hallintamenetelmiit
Osana ympiristojdrjestelmai (ks. BAT 1) energia- Energiatehokkuussuun-

Energiatehokkuussuun- | minen (yksikkonad esimerkiksi MWh/tuotetonni)
nitelma sekd sadnnollisten parannustavoitteiden ja niihin

tehokkuussuunnitelmaan sisiltyy toiminnon omi-
naisenergiankulutuksen mairittdminen ja laskenta,
tarkeimpien vuotuisten tulosindikaattorien asetta-

liittyvien toimien suunnittelu. Suunnitelma
mukautetaan laitoksen erityispiirteisiin muun
muassa suoritettavien prosessien, materiaalien ja
tuotteiden mukaisesti.

nitelman ja energiatase-
kirjanpidon yksityiskoh-
taisuuden taso ja luonne
ovat yleensd sidoksissa
laitoksen toiminnan laa-
tuun, laajuuteen ja moni-
mutkaisuuteen sekd kiy-
tettyjen energialdhteiden
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Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Laaditaan kerran vuodessa energiatasekirjanpito,
jossa esitetddn energian kulutus ja tuotanto (ener-
gian muualle toimitus mukaan luettuna) jaoteltuna
ldhteen tyypin mukaan (esimerkiksi sdhko, fossiili-
set polttoaineet, uusiutuva energia, laitokselle toi-
mitettu 1ldmpo jaftai jadhdytys). Tahdn sisaltyvat
seuraavat tiedot:
i) orgaanisilla liuottimilla suoritettavan pintaka-
sittelytoiminnan  energiarajojen madrittdmi-

tyyppiin. Titd voidaan
mahdollisesti jattdd
soveltamatta, jos orgaa-
nisilla liuottimilla tapah-
tuvaa pintakdsittelytoi-
mintaa suoritetaan osana
suurempaa laitosta, edel-
lyttden, ettd suuremman
laitoksen energiatehok-

. T nen; i j -
b) | Energiatasekirjanpito o . L k}lussul{npltel.ma ja ener
ii) tiedot energiankulutuksesta toimitettuna ener- | giatasekirjanpito kattavat
giana; pintakisittelytoiminnan
ili) tiedot laitoksesta muualle toimitetusta ener- | riittdvisti.
giasta;
iv) energiavirtoja koskevat tiedot (esimerkiksi
Sankey-kaaviot tai energiataseet), jotka osoitta-
vat, miten energiaa kdytetdin prosessissa.
Energiatasekirjanpito mukautetaan laitoksen eri-
tyispiirteisiin muun muassa suoritettavien proses-
sien ja materiaalien mukaisesti.
Prosessiin liittyvit menetelmit
Jaahdytettyja tai lim- Tdmd voidaan toteuttaa esimerkiksi
mitettyjd nesteitd sisdl- | — kdyttamalld kaksivaippaisia sdilioitd;
tavien sdilididen ja asti- | — kdyttamalld esieristettyji sdili6itd; . N
0 . ) ; A DTS .. | Voidaansoveltaayleisesti.
oiden seki poltto- ja — eristamilld polttolaitteistoja, hoyryputkia ja
héyryjirjestelmien jadhdytettyjd tai limmitettyjd nesteitd sisaltavia
lammoneristys putkia.
Limmon talteenotto i Al L N
. Limmon talteenotto (ldhinnd hoyryjirjestelmasta)
yhteistuotannon avulla - L
T kuuman veden [ hoyryn tuottamiseksi teollisiin
— sidhkon ja limmon ihin ftoimintoihi Imoi
d) hteistuotanto tai kol- | Prosessei in/toimintoihin. Kolmoistuotanto on Sovellettavuutta saattava
ﬁqois totanto (sihkon yhteistuotantojirjestelma, jossa on absorptiojash- | V€€ :ilv.uukasaa” ava
Jimmén ia idahdvtvke dytyslaite, jolla tuotetaan jaahdytettyd vettd mata- ra{mtl'iaa aito lsfn sjoit-
2] oy lalimpétilaisen limmon avulla. telu, kuumien kaasuvir-
sen tuotanto) tojen ominaisuudet (esi-
merkiksi virtausnopeus,
Energian talteenotto (esimerkiksi kuivaimista tai lampétila) ja sopivan
Limmon talteenotto jadhdytysvychykkeiltd saatavista) kuumista kaasu- | ldmméntarpeen puute.
e) | kuumista virroista esimerkiksi kierrattimalld niitd proses-
kaasuvirroista seissa prosessi-ilmana kdyttdmalld [immonvaihti-
mia tai kierrdttdmalld kaasuvirtoja ulkoisesti.
Prosessi-ilman ja Prosessi-ilman ja kisitteleméttomien poistokaasu-
kisittelemattomien jen virtauksen sddt6 tarpeen mukaan. Tahin sisil- . I
f) . . X . R ... | Voidaansoveltaayleisesti.
poistokaasujen tyy ilmanvaihdon vihentiminen joutokéynnin tai
virtauksen sdito huollon ajaksi.
Maalauskaapin Maalauskaapin késittelemattomien poistokaasujen
o i IR e p ) Sovellettavuutta saattavat
) kasittelemattomien kerddminen ja takaisinkierritys sekd tehokas ohi- raioittaa tervevs- ia
8 poistokaasujen ruiskutteen erottaminen. Energiankulutus on pie- jorta s
R 1 : a o turvallisuusnakokohdat.
takaisinkierratys nempi kuin ulkoilmaa kiytettdessa.
Limpimin ilman
kierron optimointi IImaa puhalletaan vain kuivauskammion yhteen . .
. L . " T Voidaan soveltaa vain
suurissa osaan ja ilma jaetaan ilman pyorteyttimell, joka : o
h) ruiskutusta hyodyntévilla

kuivauskammioissa
ilman pyorteyttimen
avulla

muuttaa laminaarisen ilmavirran toivotuksi pyor-
teiseksi ilmavirraksi.

toimialoilla.
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Taulukko 3

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset ominaisenergiankulutuksen ympiristotehokkuustasot
(BAT-AEPL-tasot)

Toimiala Tuotetyyppi Yksikko E]ﬁz;ﬁizi;;iiz;
Henkil6autot 0,5-1,3
Pakettiautot 0,8-2
Ajoneuvojen maalaus MWh/maalattu ajoneuvo
Rekkojen ohjaamot 1-2
Rekat 0,3-0,5
Kelapinnoitus Terds- ja/tai alumiinikela | kWh/m? kelapinnoitetta 0,2-2,5 (Y
Tekstiilien, folion ja pape- Tellistuhen pllrll noitus kWh/m? pinnoitettua 1-5
rin pinnoitus/maalaus polyuretaanilla jaftai pintaa -
polyvinyylikloridilla
s . Langat, joiden
Kédmilangan valmistus keskihalkaisija > 0,1 mm kWh/kg lakattua lankaa <5
. - o
Metalhpakkgustep pinnoi Kaikki tuotetyypit kWh/m plnnqltettua/ 0.3-1,5
tus/maalausja painaminen maalattua pintaa
zllesatset—ralnaoffset—pama— Kaikki tuotetyypit Wh/m? painettua alaa 4-14
Fleksopaino ja muu syva-
paino kuin julkaisusyva- Kaikki tuotetyypit Wh/m? painettua alaa 50-350
paino
Julkaisusyvipaino Kaikki tuotetyypit Wh/m? painettua alaa 10-30

(") BAT-AEPL-tasoja voidaan mahdollisesti jttdd soveltamatta, jos kelapinnoituslinja on osa suurta valmistuslaitosta (kuten
terastehdasta) tai jos kyse on yhdistelmalinjasta.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 19b.

1.1.13  Veden kdytt6 ja jiteveden syntyminen

BAT20. Vedenkulutuksen ja vetti hy6dyntivisti prosesseista (esimerkiksi rasvanpoistosta,
puhdistuksesta, pintakisittelysti tai mirkipesusta) perdisin olevan jiteveden syntymisen
vihentimiseksi parasta kiytettivissid olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyd menetelmii a ja
seuraavassa esitettyjen muiden menetelmien asianmukaista yhdistelmai.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Vedenhallintasuunnitel-
man ja vesitarkastusten
yksityiskohtaisuuden
taso ja luonne ovat
yleensi sidoksissa laitok-
sen toiminnan laatuun,
laajuuteen ja monimut-
kaisuuteen. Tétd voidaan
mahdollisesti jattad
soveltamatta, jos orgaa-
nisilla liuottimilla tapah-
tuvaa pintakdsittelytoi-

Vedenhallintasuunnitelma ja vesitarkastukset ovat
osa ympdristojarjestelmad (ks. BAT 1). Niihin sisal-
tyvdt muun muassa

— laitoksen vuokaaviot ja vesimassatase

— vesitehokkuustavoitteiden vahvistaminen

Vedenhallintasuunnite-
Ima ja vesitarkastukset
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Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

— vedenkiytén optimointimenetelmien (kuten
vedenkdyton hallinnan, veden kierratyksen
sekd vuotojen havaitsemisen ja korjaamisen)
toteuttaminen.

Vesitarkastuksia suoritetaan vahintdin kerran vuo-

dessa.

mintaa suoritetaan osana
suurempaa laitosta, edel-
lyttden, ettd suuremman
laitoksen vedenhallinta-
suunnitelma ja vesitar-
kastukset kattavat pinta-
kisittelytoiminnan riitté-
vasti.

b) Kiinteinen kaskadi-
huuhtelu

Monivaiheinen huuhtelu, jossa vesi virtaa vastak-
kaiseen suuntaan kuin kisiteltava kappale/pinta.
Menetelmin ansiosta tehokas huuhtelu vihiiselld
vedenkulutuksella on mahdollista.

Voidaan soveltaa silloin,
kun kéytetddn huuhtelu-
prosesseja.

ja/tai kierratys

Veden uudelleenkaytto

Kaytetddn uudelleen ja/tai kierrdtetddn vesivirtoja
(kuten kaytettyd huuhteluvettd tai markdpesurin
poistovettd). Tarvittaessa vesivirrat kisitelladn
ensin kéyttden ioninvaihdon tai suodatuksen kal-
taisia menetelmid (ks. BAT 21). Veden uudelleen-
kaytto-(kierritysastetta rajoittavat laitoksen vesi-
tase, veden sisdltimat epapuhtaudet ja/tai
vesivirtojen ominaisuudet.

Voidaan soveltaayleisesti.

Taulukko 4

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset ominaisvedenkulutuksen ympiristotehokkuustasot

(BAT-AEPL-tasot)

Toimiala

Tuotetyyppi Yksikko

BAT-AEPL-tasot

(vuosikeskiarvo)

Henkil6autot 0,5-1,3

Pakettiautot 1-2,5
Ajoneuvojen maalaus m’*/maalattu ajoneuvo

Rekkojen ohjaamot 0,7-3
Rekat 1-5

Kelapinnoitus Terés- ja/tai alumiinikelat 1/m? kelapinnoitetta 0,2-1,3 (Y
Metallipakkausten pinnoi- | Kaksiosaiset DWI-juoma- 1/1 000 tolkkia 90-110

tus/maalausja painaminen

tolkit

(") BAT-AEPL-tasoja voidaan mahdollisesti jattdd soveltamatta, jos kelapinnoituslinja on osa suurta valmistuslaitosta (kuten
terastehdasta) tai jos kyse on yhdistelmalinjasta.

Tihan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 20a.
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1.1.14  Pddstit veteen

BAT21. Veteen johdettavien péaistéjen vihentimiseksi jaftai vetti hyodyntivisti prosesseista
(esimerkiksi rasvanpoistosta, puhdistuksesta, pintakisittelysti tai mirkipesusta) periisin olevan veden
uudelleenkiyton ja kierrityksen helpottamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttai
useampaa seuraavassa esitettyd menetelmai.

Epépuhtaudet, joihin

Menetelmsi Kuvaus menetelmalld voidaan
vaikuttaa
Esikisittely ja mekaaninen ja yleinen kisittely
Virtausten ja epapuhtauskuormien tasapainotta-
a) | Tasaus minen kdyttden siili6itd tai muita hallintamenetel- | Kaikki epdpuhtaudet

mid.

b) | Neutralointi

Jateveden pH:n sddtdminen neutraaliksi (noin
pH 7).

Hapot, alkalit

Fysikaalinen erottelu, esimerkiksi seuloilla, sihdeilld, hiekanerottimilla, esisel-
keytysaltailla tai magneettisella erottamisella

Karkea kiintoaines, sus-
pendoitunut kiintoaines,
metallihiukkaset

Fysikaalis-kemiallinen kisittely

d) | Adsorptio

Liukenevien aineiden (liuenneiden aineiden) pois-
taminen jatevedesta siirtimalld ne kiinteiden, hyvin
huokoisten hiukkasten (yleensa aktiivihiilen)
pintaan.

Adsorboituvat liuenneet
ei-biohajoavat tai inhi-
boivat epapuhtaudet, esi-
merkiksi AOX

e) | Tyhjotislaus

Epipuhtauksien poisto jateveden lampokasittelylld
alhaisessa paineessa.

Liuenneet ei-biohajoavat
tai inhiboivat epapuh-
taudet, jotka voidaan tis-
lata, esimerkiksi erdit
liuottimet

f) | Saostaminen

Liuenneiden epapuhtauksien muuttaminen liuke-
nemattomiksi yhdisteiksi lisidmalld saostusaineita.
Muodostuneet kiintedt sakat erotetaan seuraavaksi
selkeyttamallg, flotaatiolla tai suodattamalla.

Saostuvat liuenneet
ei-biohajoavat tai inhi-
boivat epapuhtaudet, esi-
merkiksi metallit

g) | Kemiallinen pelkistys

Kemiallinen pelkistiminen tarkoittaa epapuhtauk-
sien muuntamista pelkistivien kemikaalien avulla
samanlaisiksi, mutta vihemman haitallisiksi tai
vaarallisiksi yhdisteiksi.

Pelkistyvat liuenneet
ei-biohajoavat tai inhi-
boivat epapuhtaudet, esi-
merkiksi kuudenarvoi-
nen kromi (Cr(VI))

h) | Ioninvaihto

Ionisten epapuhtauksien kerddminen jatevedestd ja
niiden korvaaminen hyviksyttavimmilld ioneilla
ioninvaihtohartsin avulla. Epipuhtaudet otetaan
viliaikaisesti talteen ja pddstetdan my6hemmin
regenerointi- tai vastahuuhtelunesteeseen.

Ioniset liuenneet ei-bio-
hajoavat tai inhiboivat
epapuhtaudet, esimer-
kiksi metallit

i) | Strippaus

Puhdistettavissa olevien epapuhtauksien poistami-
nen vesifaasista nesteen lapi ohjattavalla kaasufaa-
silla (kuten hoyrylld, typella tai ilmalla). Poistote-
hokkuutta voidaan parantaa lisiamalld limpotilaa
tai vahentdmalld painetta.

Puhdistettavissa olevat
epapuhtaudet, esimer-
kiksi erdit adsorboituvat
orgaanisesti sitoutuneet
halogeenit (AOX)
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Epédpuhtaudet, joihin
Menetelma Kuvaus menetelmalld voidaan
vaikuttaa

Biologinen kisittely

Mikro-organismien kaytto jateveden kisittelyyn
j) | Biologinen kisittely (esimerkiksi anaerobinen kisittely, aerobinen
kisittely).

Biologisesti hajoavat
orgaaniset yhdisteet

Viimeinen kiintoaineksen poisto

Koagulaatiota ja flokkulaatiota kéytetddn erotta-
maan suspendoituneet kiintoaineet jitevedests, ja
se tehddin usein perdkkaisissd vaiheissa. Koagu-
laatio tehdddn lisiamalld koaguloivia aineita,
K) Koagulaatio ja flokku- | joiden varaus on vastakkainen kuin suspendoitu-
laatio neiden kiintoaineiden. Flokkulaatio on helldvarai-
nen sekoitusvaihe, jonka aikana mikroflokkihiuk-
kasten tormiykset saavat ne yhdistymdain ja
tuottamaan suurempia flokkeja. Sitd voidaan hel-
pottaa lisdamalld polymeerej.

Suspendoitunut kiintoai-
nes ja hiukkasiin kiinnit-

Suspendoituneiden hiukkasten erottaminen :
tyneet metallit

painovoimaan perustuvalla selkeyttamisella.

) | Selkeytys

Kiintoaineiden erottaminen jitevedestd johtamalla
m) | Suodatus jatevesi huokoisen materiaalin lavitse (esimerkiksi
hiekkasuodatus, nano-, mikro- tai ultrasuodatus).

Kiinteiden ja nestemdisten hiukkasten erottaminen
jatevedesti sitomalla ne kaasukupliin, tavallisesti
ilmaan. Kelluvat hiukkaset kerdintyvit veden
pinnalle, ja ne kootaan kuorimakauhoilla.

n) | Flotaatio

Taulukko 5

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-piistotasot vastaanottavaan vesistoon
johdettaville suorille paistéille

Aine/muuttuja Toimiala BAT-pédidstotaso (1)
Kiintoaineen kokonaispitoisuus (TSS) 5-30 mg/l
Kemiallinen hapenkulutus (COD) (3 Ajoneuvojen maalaus 30-150 mg/l

Kelapinnoitus
Adsorboituvat orgaanisesti sitoutuneet Me.talhpakkagsten p1pno1tus/ rpae.llaus
halogeenit (AOX) ja painaminen (vain DWI-t6lkit) 0,1-0,4 mg/l
Fluoridi (F) () 2-25 mg/l
Nikkeli (ilmaistuna Ni:n) 0,05-0,4 mg/l

Ajoneuvojen maalaus

Kelapinnoitus

Sinkki (ilmaistuna Zn:nd) 0,05-0,6 mg/l (%




L 414/52 Euroopan unionin virallinen lehti 9.12.2020

Aine/muuttuja Toimiala BAT-péidstotaso (!)
Kokonaiskromi (ilmaistuna Cr:nd) (°) 0,01-0,15 mg/l
Ilma-alusten maalaus
Kuudenarvoinen kromi (ilmaistuna Kelapinnoitus
CrvDnd) 0,01-0,05 mg]l

(") Keskiarvon laskentajakso madritellddn yleisissd ndkokohdissa.

() TOC:n BAT-péistotasolla voidaan korvata COD:n BAT-piistotaso. Kemiallisen hapenkulutuksen ja orgaanisen
kokonaishiilen vilinen korrelaatio médritetddn tapauskohtaisesti. TOC:n BAT-péistotaso on parempi vaihtoehto, koska
TOC:n tarkkailussa ei kiytetd hyvin myrkyllisid yhdisteita.

(*) BAT-paistotasoa sovelletaan vain, jos prosessissa kaytetddn fluoriyhdisteita.

(*) BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja voi olla 1 mg]l, jos on kyse sinkkid sisdltdvistd kappaleista tai kappaleista, jotka on
esikasitelty sinkilld.

() BAT-péistotasoa sovelletaan vain, jos prosessissa kdytetddn kromiyhdisteita.

(®) BAT-péistotasoa sovelletaan vain, jos prosessissa kaytetddn kromi(VI)-yhdisteita.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 12.
Taulukko 6

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-pidstotasot vastaanottavaan vesistoon
johdettaville episuorille paistoille

Aine/muuttuja Toimiala BAT-péistotaso (') ()
Adsorboituvat orgaanisesti sitoutuneet Ajoneuvojen maalaus
. 0,1-0,4 mg/l
halogeenit (AOX) Kelapinnoitus o
Metallipakkausten pinnoitus/maalaus
Fluoridi (F) () ja painaminen (vain DWI-t6lkit) 2-25 mg|l
Nikkeli (ilmaistuna Ni:n) ) ) 0,05-0,4 mg/l
Ajoneuvojen maalaus
o B Kelapinnoitus
Sinkki (ilmaistuna Zn:n4) 0,05-0,6 mg/l (%
Kokonaiskromi (ilmaistuna Cr:nd) (°) 0,01-0,15 mg/l
[lma-alusten maalaus
Kuudenarvoinen kromi (ilmaistuna Kelapinnoitus
Cr(Viyni) () 0,01-0,05 mg/l

(") BAT-piistotasoja voidaan mahdollisesti jdttdd soveltamatta, jos kyseiset epdpuhtaudet puhdistetaan asianmukaisesti
suunnitellussa ja varustetussa tuotantoketjun loppupddn jatevedenkisittelylaitoksessa, edellyttden, ettd timd ei lisdd
ympdriston pilaantumista.

(%) Keskiarvon laskentajakso madritellddn yleisissd ndkokohdissa.

() BAT-piistotasoa sovelletaan vain, jos prosessissa kiytetdin fluoriyhdisteit.

(*) BAT-paistotason vaihteluvilin yldraja voi olla 1 mgl, jos on kyse sinkkid sisdltavistd kappaleista tai kappaleista, jotka on
esikasitelty sinkilld.

() BAT-péistotasoa sovelletaan vain, jos prosessissa kéytetddn kromiyhdisteitd.

(°) BAT-paistotasoa sovelletaan vain, jos prosessissa kaytetddn kromi(VI)-yhdisteita.

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 12.
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1.1.15  Jatehuolto

BAT22. Loppukisittelyyn toimitettavan jitteen mairin vihentimiseksi parasta kiytettivissd olevaa
tekniikkaa on kiyttdd seuraavassa esitettyji menetelmid a ja b seki toista tai molempia seuraavassa
esitetyistd menetelmisti c ja d.

Menetelmi Kuvaus

Jatehuoltosuunnitelma on osa ymparistojirjestelméd (ks. BAT 1). Suunni-
telma muodostuu joukosta toimenpiteitd, joilla pyritddn 1) minimoimaan
a) | Jatehuoltosuunnitelma jatteen syntyminen, 2) optimoimaan jitteen uudelleenkaytto, regenerointi
jaftai kierritys ja/tai jitteen sisdltimin energian talteenotto seké 3) varmis-
tamaan jatteen asianmukainen loppukasittely.

Kirjataan syntyneet jateméadrit vuosittain jitelajeittain. Madritetddn jatteen
b) | Jitemdirien seuranta livotinpitoisuus saannollisin valiajoin (vdhintddn kerran vuodessa)
analyysilla tai laskelmalla.

Menetelmid voivat olla esimerkiksi

— nestemdisen jitteen sisdltimien liuottimien talteenottokierratys
suodatuksen tai tislauksen avulla laitoksella tai laitoksen ulkopuolella

— pyyhkeiden sisdltimien liuottimien talteenotto/kierritys painovoimaan
perustuvan valuttamisen, vdantdmisen tai linkoamisen avulla.

Liuottimien talteenotto/
kierritys

Menetelmid voivat olla esimerkiksi

— jitteen vesipitoisuuden vdhentdminen esimerkiksi kdyttamalld
suotopuristinta lietteen kasittelyssd

— syntyvan lietteen ja jateliuvottimen méddrdn vdhentdminen esimerkiksi
vihentdmilld puhdistussyklien maaraa (ks. BAT 9)

— uudelleenkdytettidvien sailididen kdytto, sdilividen uudelleenkayttoé mui-
hin tarkoituksiin tai siiliomateriaalin kierratys

— kuivapesurista saatavan kiytetyn kalkkikiven toimittaminen meesa- tai
sementtiuuniin.

Jatevirtakohtaiset
d) "
menetelmat

1.1.16  Hajupddstot

BAT23. Hajupiistojen estimiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, niiden vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on laatia, panna tiytinto6n ja tarkistaa sidnnollisesti osana ympiristojir-
jestelmai (ks. 1) hajunhallintasuunnitelma, joka sisiltdd seuraavat osat:

— toimet ja aikataulut
— havaittuihin hajutapahtumiin, esimerkiksi valituksiin, reagointi

— hajujen ehkiisy- ja vihentdmisohjelma, jonka tarkoituksena on maarittdd lahde (ldhteet), luonnehtia lahteiden
vaikutukset ja panna taytintoon padstojen estimistd ja/tai vihentdmistd koskevia toimenpiteita.

Soveltaminen

Soveltaminen rajoittuu vain tapauksiin, joissa herkille kohteille odotetaan aiheutuvan hajuhaittaa ja/tai sellainen
on todettu.

1.2 Ajoneuvojen maalauksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat péitelmit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pditelmid sovelletaan ajoneuvojen (henkildautojen, pakettiautojen, rekkojen,
rekkojen ohjaamoiden ja linja-autojen) maalaukseen. Niitd padtelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen
yleisten BAT-paitelmien lisaksi.
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1.2.1 VOC-paistot sekd energian ja raaka-aineiden kulutus

BAT 24. Livottimien, muiden raaka-aineiden ja energian kulutuksen sekd VOC-pdistojen
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid yhtd tai useampaa seuraavassa
esitettyd maalausjirjestelmai.

Maalausjdrjestelma Kuvaus Soveltaminen
2 Hybridijirjestelma Maalausjirjestelmd, jossa yksi maalikerroksista

(liuotinpohjainen) (pohjamaali tai pintamaali) on vesipohjainen.

Vesipohjainen maa- Maalausjirjestelma, jossa pohjamaali- ja pinta-
b) pony Jar) Jossa pohyj jap

lausjirjestelma maalikerrokset ovat vesipohjaisia.

Voidaan soveltaa vain

Inteoroitu maalauspro Maalausjirjestelmd, jossa yhdistetdén pohjamaalin | UUSHI laltolii.su"n tai lai-

0 8 p ja pintamaalin tehtivit ja jossa ruiskutus suorite- | tOSten MerKittavin

sessi . i
taan kahdessa vaiheessa. parannuksiin.

Maalausjirjestelmd, jonka pohjamaali-, pinta-

d) Kolmikerroksinen maali- ja kirkaslakkakerrokset levitetddn ilman
markd-mirkd-prosessi | vilissd suoritettavaa kuivausta. Pohjamaali ja pin-

tamaali voivat olla liuotin- tai vesipohjaisia.

Taulukko 7

Parhaan kiytettivissi olevan teknilkan mukaiset BAT-piistotasot ajoneuvojen maalauksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistéille

BAT-pdastotaso (')
(vuosikeskiarvo)
Muuttuja Ajoneuvotyyppi Yksikko
Uusi laitos Olemlassa oleva
aitos

Henkil6autot 8-15 8-30

Pakettiautot 10-20 10-40
Liuottimien massata-
seen mukaiset VOC- . . g VOC-yhdisteitd/ m? 3 3
yhdisteiden kokonais- Rekkojen ohjaamot pinta-alaa (?) §-20 §-40
paastot

Rekat 10-40 10-50

Linja-autot <100 90-150

(") BAT-paistotasot viittaavat pddstoihin, jotka ovat periisin kaikista samassa laitoksessa suoritettavista prosessivaiheista
elektroforeesitekniikasta tai mistd tahansa muusta maalausprosessista ldhtien aina loppuvaiheen vahaukseen ja
suojapinnoitteen kiillotukseen asti sekd tuotantolaitteistojen puhdistukseen tuotantojakson aikana ja sen ulkopuolisina
aikoina kaytetyisti liuottimista.

() Pinta-ala médritellddn direktiivin 2010/75/EU liitteessd VII olevassa 3 osassa kuvatulla tavalla.

Tahan liittyvi tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
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1.2.2  Laitosalueelta pois toimitettavien jitteiden mddrd
Taulukko 8
Suuntaa-antavat laitosalueelta pois toimitettavien, ajoneuvojen maalauksesta periisin olevien jitteiden
ominaismiirin tasot
Suuntaa-antava
Muuttuja Ajoneuvotyyppi Merkityksellisen jatevirrat Yksikko taso
(vuosikeskiarvo)
Henkildautot — Jatemaali 3-9 ()
) — Jateplastisolit, jatetiivistys- ja }
Pakettiautot -eristyspinnoitteet sekd jatelii- 417 ()
. mat
Lait osa.lue.elta — Kiytetyt liuottimet
pois toimitet- 7 kg/maalattu
e — Maaliliete !
tavien jattei- 1 thin Lii i ajoneuvo
den midri Rekkoien ohi — Muu maalaamoihin liittyva jate 511 ¢
ekkojen ohjaamot (esimerkiksi absorbentit ja puh- -11 ()
distusaineet, suodattimet, pak-
kausmateriaalit, kéytetty aktiivi-
hiili)
(") Vaihteluvilin yldraja on korkeampi, jos kiytetdan kuivapesua kalkkikiven avulla.
Tahin liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 22b.
1.3 Muiden metalli- ja muovipintojen pinnoituksen/maalauksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa

(BAT) koskevat paitelmiit

Seuraavassa esitetyt muiden metalli- ja muovipintojen pinnoituksen/maalauksen paistotasot liittyvit 1.1
kohdassa esitettyihin yleisiin BAT-pddtelmiin. Seuraavassa esitettyja padstotasoja voidaan mahdollisesti jattdd
soveltamatta, jos autoteollisuuden metalli- ja/tai muovikomponentteja pinnoitetaan/maalataan ajoneuvojen
maalauslaitoksessa ja paistot sisiltyvit ajoneuvojen maalauksesta vapautuvien VOC-yhdisteiden kokonaispaasto-
laskelmaan (ks. 1.2 kohta).

Taulukko 9

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-péistitasot muiden metalli- ja muovipintojen
pinnoituksesta/maalauksesta vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistoille

Muuttuja Prosessi Yksikko BAT-pdistotaso
(vuosikeskiarvo)
Metallipintojen pinnoitus/
Liuottimien massataseen maalaus kg VOC-yhdisteitd/ kg pro- <0,05-0,2
mukaiset VOC-yhdisteiden sessiin menevai kiintoai-
kokonaispaastot Muovipintojen pinnoitus| netta <0,05-0,3
maalaus

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukossa 9 esitettyjen BAT-pddstotasojen vaihtoehtona voidaan kéyttdd taulukkojen 10 ja 11 mukaisia BAT-
padstotasoja.

Taulukko 10

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-péistétasot muiden metalli- ja muovipintojen
pinnoituksesta/maalauksesta vapautuville VOC-yhdisteiden hajapiistoille

. - BAT-pdastotaso
Muuttuja Yksikko (Vuos?keskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- Prosentteina (%) prosessiin menevista liuot- <1-10
yhdisteiden hajapddstot timien médrastd
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Téhén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukko 11

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-péistotasot muiden metalli- ja muovipintojen
pinnoituksesta/maalauksesta vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistoille

Muuttuja Yksikko

BAT-péastotaso

(vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC mg C/Nm’

1-20 () ()

(") BAT-péistotason vaihteluvilin yliraja on 35 mg C/Nm’, jos kdytetddn talteenotettujen liuotinten uudelleenkdyton/
kierratyksen mahdollistavia menetelmia.
() Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelman kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi
konsentraattorin poistokaasuun BAT-paistotasoa alle 50 mg C/Nm’.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.

1.4

Laivojen ja veneiden maalauksen parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat piitelmit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pditelmid sovelletaan laivojen ja veneiden maalaukseen. Nditd pddtelmid
sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-paitelmien lisdksi.

BAT 25. llmaan vapautuvien VOC-yhdisteiden kokonaispidstdjen ja polypddstojen sekd veteen
johdettavien piistdjen vihentimiseksi ja yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdd seuraavassa esitettyji menetelmid a ja b sekd useampaa
seuraavassa esitetyisti menetelmisti c—i.

Menetelmi

Kuvaus

Soveltaminen

Jite- ja jitevesihuolto

Jate- ja jatevesivirtojen
erottelu

Telakoille ja aluksenlaskuramppeihin rakennetaan

— jarjestelmd, jolla keratddn ja kisitellddn kuivaa
jatettd tehokkaasti ja pidetddn se erillddn
mdrastd jatteestd

— jarjestelmd, jolla erotetaan jitevesi hulevedestd
ja pintavaluntavedesta.

Voidaan soveltaa vain
uusiin laitoksiin tai lai-
tosten merkittaviin
parannuksiin.

Valmistelu- ja maalausprosesseihin liittyvit menetelmit

b) Huonoon sidihin
liittyvit rajoitukset

Jos kasittelyalueet eivit ole tdysin suljettuja,
puhallusta ja/tai suurpaineruiskutusta ei suoriteta,
kun on havaittu tai ennustettu huonoa sati.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kisittelyalueiden
¢) | osittainen sulkeminen
tai kotelointi.

Kiytetddn hienoja verkkoja ja/tai vesiverhoja
puhallus- ja/tai suurpaineruiskutusalueiden
ympérilld polypdistojen ehkaisemiseksi. Verkot ja
verhot voivat olla pysyvid tai valiaikaisia.

Sovellettavuutta saattavat
rajoittaa suljettavan|
koteloitavan alueen
muoto ja koko. Vesiver-
hoja ei ehki voida
soveltaa kylmissa
sddolosuhteissa.

Kasittelyalueiden
d) | tdydellinen sulkeminen
tai kotelointi.

Puhallus ja/tai suurpaineruiskutus suoritetaan
polypddstojen ehkaisemiseksi halleissa, suljetuissa
verstaissa, alueilla, jotka on katettu tekstiileilld tel-
toiksi, tai alueilla, jotka on suljettu tiysin verkoilla.
Kasittelyalueiden ilma poistetaan ja voidaan lihet-
tdd poistokaasujen kisittelyjirjestelméin; ks. myos
BAT 14b.

Sovellettavuutta saattavat
rajoittaa suljettavan/
koteloitavan alueen
muoto ja koko.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
. Kuivapuhallus terdsrae- tai terashaulijauheen avulla
Kuivapuhalluksen : o e L
e suoritetaan suljetuissa puhallusjirjestelmissi, . I
€) | suorittaminen . Lo R L . Voidaan soveltaa yleisesti.
. e ... | joissa on imuri ja sinkoja, joiden toimintaperiaate
suljetussa jarjestelméssd ; :
perustuu keskipakovoimaan.
Titd ei ehka voida sovel-
taa kylmissa sadolosuh-
Puhallus suoritetaan vedelld, joka sisdltdd hienoa telssaj aftai gqhe}gﬂla
1 I ; . alueilla (lastisailiot, kak-
f) | Markapuhallus puhallusmateriaalia, kuten hienoa kuonaa (esi- soispohialla varustetut
merkiksi kuparikuonaa) tai piidioksidia. orpoal
siliot) voimakkaan
sumunmuodostuksen
vuoksi.
Titd ei ehka voida sovel-
Korkeapainepest tai Kork"ea.pamep.gsu on polytpn pmtakas?tte.lymene-" taa kyln?lsga saaolosu.h.-
hallus (ultra hich telmd, jossa kdytetddn hyvin korkeapaineista vettd. | teissa tai pinnan spesifi-
g | -puhallus (ultra hig Pesu voidaan suorittaa puhallusmateriaalia apuna | kaatioiden vuoksi
ressure- eli UHP-pesu) | 1. . - b e p . o .
p kidyttien tai ilman puhallusmateriaalia. (esimerkiksi uudet pin-
nat, pistepuhallus).
Titd ei ehka voida sovel-
taa, kun on kyse pin-
S . Induktoripdata liikutetaan késiteltdvilld pinnalla, noista, )01d<?n pa.lks.u uson
Maalin poisto induktio- | .~ L e alle 5 mm, ja/tai pin-
h) jolloin terds kuumenee nopeasti paikallisesti ja o ;
kuumennuksella . noista, joissa on induk-
vanha maali irtoaa. .
tiokuumennukselle herk-
ki osia (kuten eristettd tai
syttyvad materiaalia).
. Vedena.la1sen FUNgONJA | Vedenalainen puhdistusjirjestelmd, jossa kdytetdin Tatd ei YOlda soveltag lai-
i) potkurin vedenpainetta ja pyorivid polypropeeniharjoja voihin, jotka ovat kuiva-
puhdistusjérjestelma p J3 Py polyprop 1038 telakalla.
Taulukko 12
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piist6taso laivojen ja veneiden maalauksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistéille
Muuttuja Yksikko BAT-pddstotaso
(vuosikeskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- kg VOC-yhdisteitd/ kg prosessiin menevai <0,375
yhdisteiden kokonaispaastot kiintoainetta
Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
1.5 Ilma-alusten maalauksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat piitelmit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pditelmid sovelletaan ilma-alusten maalaukseen. Niitd paitelmid sovelletaan 1.1
kohdassa esitettyjen yleisten BAT-péitelmien lisaksi.
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BAT 26: VOC-yhdisteiden kokonaispiistéjen vihentimiseksi ja yleisen ympiristonsuojelun tason
parantamiseksi ilma-alusten maalauksessa parasta Kkiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttai
seuraavassa esitettyd menetelmii a tai molempia seuraavassa esitetyistid menetelmisti.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
a) | Kotelointi Osat maalataan suljetuissa Voidaan soveltaa yleisesti
maalauskaapeissa (ks. BAT 14b). Y '
.. | Kdytetddn painolaitetta, jolla voidaan Sovellettavuutta saattavat rajoittaa tekniset
Suorapainami- : . . 1 . T
b) nen painaa suoraan monimutkaisia nakokohdat (esimerkiksi varinlevittimien
sommitelmia ilma-alusten osiin. saavutettavuus, raatiloidyt varit).

Taulukko 13

Parhaan Kkiytettdvissi olevan tekniikan mukainen BAT-pdistotaso ilma-alusten maalauksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistéille

. 1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Yksikko (Vuos?keskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- kg VOC-yhdisteitd/ kg prosessiin menevai 0,2-0,58
yhdisteiden kokonaispaastot kiintoainetta

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

1.6 Kelapinnoituksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat pidtelmiit
Seuraavassa esitetyt kelapinnoituksen padstotasot liittyvit 1.1 kohdassa esitettyihin yleisiin BAT-paételmiin.

Taulukko 14

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-péistotaso kelapinnoituksesta vapautuville
VOC-yhdisteiden hajapaistoille

. 1 BAT-paistotaso
Muuttuja Vksikko (vuosikeskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- Prosentteina (%) prosessiin menevasta <1-3
yhdisteiden hajapdastot livottimien madrastd

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
Taulukko 15

Parhaan Kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piist6taso kelapinnoituksesta vapautuvien
poistokaasujen sisiltimille VOC-paistoille

. s BAT-péastotaso
Muuttuja Yksikkd (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
TVOC mg C/Nm’ 1-20 () ()

(") BAT-péistotason vaihteluvilin yliraja on 50 mg C/Nm’, jos kdytetdin talteenotettujen liuotinten uudelleenkdyton/

kierrityksen mahdollistavia menetelmia.
(*) Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelman kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi

konsentraattorin poistokaasuun BAT-paistotasoa alle 50 mg C/Nm’.
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Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.
1.7 Teippien valmistuksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat piitelmit
Seuraavassa esitetyt teippien valmistuksen padstétasot liittyvit 1.1 kohdassa esitettyihin yleisiin BAT-paételmiin.
Taulukko 16
Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen BAT-péistotaso teippien valmistuksesta vapautuville
VOC-yhdisteiden kokonaispiistoille
Muuttuja Yksikko BAT-pddstotaso
(vuosikeskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- Prosentteina (%) prosessiin menevista liuot- <1-3 ()
yhdisteiden kokonaispdastot timien madrastd
(") T4td BAT-paistotasoa ei ehki voida soveltaa tilapdiseen pintasuojaukseen kiytettdvien muovikalvojen valmistukseen.
Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
Taulukko 17
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piistotaso teippien valmistuksesta vapautuvien
poistokaasujen sisiltimille VOC-piistoille
. a1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
TVOC mg C/Nm’ 2-20 () ()
(") BAT-paistotason vaihteluvilin yliraja on 50 mg C/Nm’, jos kdytetddn talteenotettujen liuotinten uudelleenkdyton/
kierratyksen mahdollistavia menetelmia.
(*) Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelman kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi
konsentraattorin poistokaasuun BAT-pddstotasoa alle 50 mg C/Nm’.
Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.
1.8

Tekstiilien, folion ja paperin pinnoituksen/maalauksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT)
koskevat piitelmiit

Seuraavassa esitetyt tekstiilien, folion ja paperin pinnoituksen/maalauksen paistotasot liittyvat 1.1 kohdassa
esitettyihin yleisiin BAT-pdatelmiin.

Taulukko 18

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pdistotaso tekstiilien, folion ja paperin
pinnoituksesta/maalauksesta vapautuville VOC-yhdisteiden hajapiistéille

. a1 BAT-pdastotaso

Muuttuja Vksikks (vuosikeskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- Prosentteina (%) prosessiin menevista liuot- <1-5
yhdisteiden hajapdastot timien maarastd

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
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1.9

Taulukko 19

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pdistotaso tekstiilien, folion ja paperin
pinnoituksesta/maalauksesta vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistoille

Yksikko BAT-pdistotaso

Muuttuja . . - . .
) (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC mg C/Nm’ 5-20 () ()

(') BAT-pdistotason vaihteluvdlin yliraja on 50 mg C/Nm’, jos kiytetddn talteenotettujen liuotinten uudelleenkdyton/
kierrityksen mahdollistavia menetelmia.

() Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelmin kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi
konsentraattorin poistokaasuun BAT-péistotasoa alle 50 mg C/Nm’.

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.

Kiidmilangan valmistuksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat paitelmiit

Tissd kohdassa esitettyjd BAT-paitelmid sovelletaan kddmilangan valmistukseen. Niitd sovelletaan 1.1 kohdassa
esitettyjen yleisten BAT-padtelmien lisaksi.

BAT 27. VOC-yhdisteiden kokonaispdidstdjen ja energiankulutuksen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyd menetelmid a ja yhti tai useampaa
seuraavassa esitetyisti menetelmisti b—d.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

IIman ja liuottimen seos, joka saadaan liuottimen
haihtuessa toistuvan emalipinnoituksen kuivaus-
prosessin aikana, kasitellddn katalyyttisessa hapet-
timessa (ks. BAT 15 g), joka on integroitu kuivau-
suuniin/kuivaimeen. Katalyyttisen hapettimen
hukkalamp6 kaytetdan kuivausprosessissa kierti-
vén ilmavirran limmittimiseen ja/tai laitoksella
muihin tarkoituksiin prosessilimpona.

Prosessiin integroitu
a) | VOC-yhdisteiden
hapetus

Voidaan soveltaa yleisesti.

Liuotinaineettomia voiteluaineita levitetddn seu-
raavasti:
— kddmilanka vedetddn voiteluaineella kastellun
b) Liuotinaineettomat huovan lapi; tai

voiteluaineet — voiteluaineella kyllastettyd filamenttia vede-
tdan yhdessi kdamilangan kanssa, jolloin para-
fiinivaha sulaa langan jalkilimmon ja kitkaldm-
mon vaikutuksesta.

Sovellettavuutta saattavat
rajoittaa tuotteen
laatuvaatimukset tai
tuotespesifikaatiot, kuten
halkaisija.

Liuotinta sisaltdva voiteluvaihe viltetddn kaytta-
mélld pinnoitetta, joka sisdltdd my6s voiteluaineen
(erikoisvahan).

Itsevoitelevat
pinnoitteet

Sovellettavuutta saattavat
rajoittaa tuotteen
Kéytetddn emalipinnoitetta, jonka kiintoainepitoi- | laatuvaatimukset tai

suus on jopa 45 prosenttia. Pinnoitettaessa ohuita | tuotespesifikaatiot.
kdimilankoja (joiden halkaisija on enintéin 0,1
mm) kiintoainepitoisuus on enintdin 30 prosent-
tia.

d) Korkeakiintoainepitoi-
nen emalipinnoite
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Taulukko 20
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piistotaso kiidmilangan valmistuksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistéille
. . L BAT-pdastot
Muuttuja Tuotetyyppi Yksikkd (vuosipliasiﬁaravs(()))
Liuottimien massataseen Pinnoitettavan kddmilangan o .
mukaiset VOC-yhdisteiden keskihalkaisija on yli 0,1 8 VOC-.yhdlstelta/ kg pin- 1-3,3
LT noitettua lankaa
kokonaispdastot mm
Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
Taulukko 21
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pidstotaso kiimilangan valmistuksesta
vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistoille
. 1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vsikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
TVOC mg C/Nm’ 5-40
Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.
1.10 Metallipakkausten pinnoituksen/maalauksen ja painamisen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT)

koskevat pidtelmiit
Seuraavassa esitetyt metallipakkausten pinnoituksen/maalauksen ja painamisen paistotasot liittyvit 1.1 kohdassa
esitettyihin yleisiin BAT-paitelmiin.

Taulukko 22

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pidstotaso metallipakkausten pinnoituksesta/
maalauksesta ja painamisesta vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistoille

BAT-pdastotaso
(vuosikeskiarvo)

Muuttuja Yksikko

g VOC-yhdisteitd/m? pinnoitettua/painettua
pintaa

Liuottimien massataseen mukaiset VOC-
yhdisteiden kokonaispdastot

<1-3,5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukossa 22 esitetyn BAT-paidstotason vaihtoehtona voidaan kayttdd taulukkojen 23 ja 24 mukaisia BAT-
pdastotasoja.

Taulukko 23

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pidstotaso metallipakkausten pinnoituksesta/
maalauksesta ja painamisesta vapautuville VOC-yhdisteiden hajapaistoille

BAT-pdastotaso
(vuosikeskiarvo)

Muuttuja Yksikko

Prosentteina (%) prosessiin menevasta
livottimien maardstd

Liuottimien massataseen mukaiset VOC- <1-12

yhdisteiden hajapdastot

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
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Taulukko 24

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pidstotaso metallipakkausten pinnoituksesta/
maalauksesta ja painamisesta vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistéille

Muuttuja Yksikko

BAT-pdastotaso

(vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC mg C/Nm’

1-20 ()

(") Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelman kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi
konsentraattorin poistokaasuun BAT-pddstotasoa alle 50 mg C/Nm’.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.

Heatset-rainaoffset-painatuksen parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat péitelmit

Tissd kohdassa esitettyjd BAT-pddtelmid sovelletaan heatset-rainaoffset-painatukseen. Niitd sovelletaan 1.1
kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.

BAT 28. VOC-yhdisteiden kokonaispiistdjen vihentimiseksi parasta kidytettivissi olevaa tekniikkaa
on kiyttii useampaa seuraavassa esitettyd menetelmaa.

Menetelmi

Kuvaus

Soveltaminen

Materiaaliin perustuvat menetelmiit ja painatusmenetelmiit

Vain vihin isopropa-
nolia (IPA) siséltdvien tai
a) | sitd sisdltdimdttomien
lisdaineiden kaytt6 kos-
tutusvedessi

Vahennetdin tai vltetddn isopropanolin (eli iso-
propyylialkoholin) kéytt64 pinta-aktiivisena
aineena kostutusvedessi korvaamalla isopropanoli
sellaisten muiden orgaanisten yhdisteiden seok-
silla, jotka eivit ole haihtuvia tai joiden haihtuvuus
on vihdinen.

Sovellettavuutta saattavat
rajoittaa tekniset vaati-
mukset seki tuotteen
laatuvaatimukset tai tuo-
tespesifikaatiot.

b) | Vedeton offset

Painatusprosessia ja sitd edeltdvid prosesseja muu-
tetaan siten, ettd voidaan kdyttda erityispinnoitet-
tuja offsetlevyj4, jolloin kostutusta ei tarvita.

Tatd ei ehké voida sovel-
taa pitkiin painatuksiin
tiheimman levyjen vaih-
totarpeen vuoksi.

Puhdistusmenetelmiit

VOC-yhdisteitd sisdlti-
mattomien livottimien
tai heikosti haihtuvien
livottimien kaytto
kumikankaan auto-
maattisessa pesussa

Kiytetddn kumikankaan automaattisessa pesussa
puhdistusaineina orgaanisia yhdisteitd, jotka eivit
ole haihtuvia tai joiden haihtuvuus on vihiinen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kisiteltivien poistokaasujen kisittelymenetelmit

Rainaoffset-kuivaimeen
integroitu

d) : .
poistokaasujen

kisittelyjdrjestelma

Rainaoffset-kuivaimessa, johon on integroitu
poistokaasujen kisittelyjarjestelma, kuivaimeen
tulevaan ilmaan voidaan sekoittaa osa
poistokaasuista, jotka palautetaan kasiteltdvien
poistokaasujen lampokasittelyjarjestelmasta.

Voidaan soveltaa uusiin
laitoksiin tai laitosten
merkittiviin
parannuksiin.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Johdetaan painosalista tai painokoneen kotelosta

IIman poisto . . o . .
P poistettu ilma kuivaimeen. Néin osa painosalissa

e) pziggliﬂilsézrfiotelosta tai painokoneen kotelossa haihtuvista liuottimista | Voidaan soveltaayleisesti.
Pa iIman kasittel puhdistetaan limpokasittelylld (ks. BAT 15) kui-
J Y vaimen jélkeen.
Taulukko 25

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-péistotaso heatset-rainaoffset-painatuksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistéille

. 1 BAT-paistotaso
Muuttuja Vhsikks (vuosikeskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- kg VOC-yhdisteitd| kg prosessiin menevdd | _ 0,01-0,04 ()
yhdisteiden kokonaispdastot painovarid ’ ’

(") BAT-paistotason vaihteluvilin ylarajaa sovelletaan korkealaatuisten tuotteiden tuotantoon.

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
Taulukossa 25 esitetyn BAT-péidstotason vaihtoehtona voidaan kayttdd taulukkojen 26 ja 27 mukaisia BAT-
padstotasoja.

Taulukko 26

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-péistotaso heatset-rainaoffset-painatuksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden hajapiistéille

. - BAT-péastotaso
Muuttuja Yksikko (vuos?keskiarvo)
Liuottimien massataseen mukaiset VOC- Prosentteina (%) prosessiin menevista livot- <1-10 ()
yhdisteiden hajapdastot timien madrastd

(") BAT-paistotason vaihteluvilin ylarajaa sovelletaan korkealaatuisten tuotteiden tuotantoon.

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
Taulukko 27

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-péistotaso heatset-rainaoffset-painatuksesta
vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistéille

. a1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
TVOC mg C/Nm’ 1-15

Tahan liittyvi tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.
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Fleksopainon ja muun syvipainon kuin julkaisusyvipainon parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa
(BAT) koskevat piitelmiit

Seuraavassa esitetyt fleksopainon ja muun syvipainon kuin julkaisusyvapainon pdastotasot liittyvit 1.1 kohdassa
esitettyihin yleisiin BAT-péitelmiin.

Taulukko 28

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piisttaso fleksopainosta ja muusta
syvipainosta kuin julkaisusyvipainosta vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistoille

BAT-pédstotaso

Muuttuja Yksikko (vuosikeskiarvo)

Liuvottimien massataseen mukaiset VOC- kg VOC-yhdisteitd| kg prosessiin menevai <01-03
yhdisteiden kokonaispaastot kiintoainetta o

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukossa 28 esitetyn BAT-paistotason vaihtoehtona voidaan kayttdd taulukkojen 29 ja 30 mukaisia BAT-
padstotasoja.

Taulukko 29

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piistotaso fleksopainosta ja muusta
syvipainosta kuin julkaisusyvipainosta vapautuville VOC-yhdisteiden hajapiistéille

BAT-pdastotaso

Muuttuja Yksikko (vuosikeskiarvo)

Liuottimien massataseen mukaiset VOC- Prosentteina (%) prosessiin menevasti <1-12
yhdisteiden hajapddstot liuottimien mairastd

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.
Taulukko 30

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piistotaso fleksopainosta ja muusta
syvipainosta kuin julkaisusyvipainosta vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistéille

BAT-pdastotaso

Muuttuj Yksikks a1 R . .
uuttua 1RO (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC mg C/Nm’ 1-20 () ()

(") BAT-paistotason vaihteluvilin yliraja on 50 mg C/Nm’ jos kdytetddn talteenotettujen liuotinten uudelleenkdyton/

kierrityksen mahdollistavia menetelmia.
() Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelman kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi

konsentraattorin poistokaasuun BAT-paistotasoa alle 50 mg C/Nm’.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.

Julkaisusyvipainon parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat péitelmit

Tassd kohdassa esitettyjd BAT-paditelmid sovelletaan julkaisusyvdpainoon. Niitd sovelletaan 1.1 kohdassa
esitettyjen yleisten BAT-pddtelmien lisaksi.
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BAT 29. Julkaisusyvipainosta vapautuvien VOC-pdistojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttid adsorptioon perustuvaa tolueenin talteenottojirjestelmidd sekd toista tai
molempia seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi

Kuvaus

Retentiopainovarien

kaytto

Retentiopainovirit hidastavat kuivan kalvopinnan muodostumista, minka
ansiosta tolueenia haihtuu pidemman ajanjakson ajan. Siten tolueenia
vapautuu enemmdn kuivaimeen, josta tolueeni voidaan ottaa talteen
tolueenin talteenottojarjestelmalld.

Tolueenin talteenottojir-
jestelmadn liitetty auto-
maattinen puhdistusjirjes-
telmd

Sylinterien automaattinen puhdistusjirjestelmd, josta ilma poistetaan
tolueenin talteenottojirjestelmain.

Taulukko 31

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pdistotaso julkaisusyvipainosta vapautuville

VOC-yhdisteiden hajapiistéille

Muuttuja

BAT-pédstotaso

Yksikko (vuosikeskiarvo)

Liuottimien massataseen mukaiset VOC-

yhdisteiden hajapdastot

Prosentteina (%) prosessiin menevista liuot-

i da s <25
timien madrdsta

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukko 32

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pidstotaso julkaisusyvipainosta vapautuvien
poistokaasujen sisiltimille VOC-piistoille

Muuttuja Yksikko

BAT-pdastotaso
(vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC

mg C/Nm’

10-20

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.

Puupintojen maalauksen parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat paitelmit

Seuraavassa esitetyt puupintojen maalauksen paistotasot liittyvdt 1.1 kohdassa esitettyihin yleisiin BAT-
paatelmiin.

Taulukko 33

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pdistétaso puupintojen maalauksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden kokonaispiistoille

Muuttuja Maalattavat kappaleet Yksikko BAT-pdistotaso
(vuosikeskiarvo)
Liuottimien massataseen Tasoimaiset kappaleet - <0,1
mukaiset VOC-yhdisteiden kg VOC-yhdisteita kg
kokonaispilstit Muut kuin ¢ et prosessiin menevai
uut Xuin tasomaise kiintoainetta <0,25
kappaleet ’




L 414[66

Euroopan unionin virallinen lehti

9.12.2020

2.1

Téhén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukossa 33 esitetyn BAT-péistotason vaihtoehtona voidaan kayttdd taulukkojen 34 ja 35 mukaisia BAT-

padstotasoja.

Taulukko 34

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pidstotaso puupintojen maalauksesta
vapautuville VOC-yhdisteiden hajapiistoille

Muuttuja

Yksikko

BAT-pdastotaso
(vuosikeskiarvo)

Liuottimien massataseen mukaiset VOC-

yhdisteiden hajapdastot

Prosentteina (%) prosessiin menevasti
livottimien méaristd

<10

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 10.

Taulukko 35

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-pdistétaso puupintojen maalauksesta
vapautuvien poistokaasujen sisiltimille VOC-piistéille

Muuttuja

Yksikko

BAT-pdastotaso
(vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC

mg C/Nm’

5-20 ()

(") Menetelmdd BAT 16¢ yhdessd poistokaasujen kisittelymenetelmin kanssa kayttivien laitosten osalta sovelletaan lisaksi
konsentraattorin poistokaasuun BAT-paistotasoa alle 50 mg C/Nm’.

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 11.

BAT-piitelmit kemikaaleilla tapahtuvaa puun ja puutuotteiden suojausta varten

Ympiristojirjestelmit

BAT 30. Yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
laatia ympiristojirjestelmid (EMS) ja ottaa se kiyttoon. Ympiristojirjestelmiddn kuuluvat kaikki
kohdassa 1 esitetyt osatekijit i-xx seki seuraavat erityistekijit:

i) Biosidivalmisteiden ja niihin liittyvan lainsddddnnon kehityksen (esimerkiksi valmisteille biosidiasetuksen
mukaisesti annettujen lupien) seuraaminen, jotta voidaan kayttdd ymparistoystavallisimpid prosesseja.

ii) Liuotinpohjaisissa kisittelyissd ja kreosoottikasittelyssa kdytettavien liuottimien massataseen sisillyttiminen

(ks. BAT 33c).

i) Kaikkien ympariston kannalta kriittisten prosessien ja puhdistuslaitteiden (eli sellaisten prosessien ja
puhdistuslaitteiden, joiden hdiriot voisivat vaikuttaa ympiristoon) mairittiminen ja luettelointi (ks. BAT
46¢). Kriittisten laitteiden luettelo pidetddn ajan tasalla.

iv) Vuotojen ehkdisy- ja torjuntasuunnitelman sisillyttiminen, mukaan lukien vuotojen hallinnasta syntyvin
jatteen kisittelemistd koskevat jatehuolto-ohjeet (ks. BAT 46).

v) Vuoto-onnettomuuksien kirjaaminen ja kehityssuunnitelmat (vastatoimet).

Huom.

Asetuksella (EY) N:o 1221/2009 perustetaan unionin ympdristoasioiden hallinta- ja auditointijirjestelma
(EMAS), joka on esimerkki tdimédn parhaan kéytettivissd olevan tekniikan mukaisesta ymparistojarjestelmasta.
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Soveltaminen

Ympiristojdrjestelmin yksityiskohtaisuuden taso ja virallistamisaste ovat yleensa sidoksissa laitoksen toiminnan
laatuun, laajuuteen ja monimutkaisuuteen sekd sen mahdollisten ymparistovaikutusten laajuuteen.

2.2 Haitallisten/vaarallisten aineiden korvaaminen

BAT 31. PAH- jajtai liuotinpéist6jen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttii vesipohjaisia puunsuoja-aineita.

Kuvaus

Liuotinpohjaiset puunsuoja-aineet tai kreosootti korvataan vesipohjaisilla puunsuoja-aineilla. Vesi toimii biosidin
kantoaineena.

Soveltaminen

Sovellettavuutta saattavat rajoittaa tuotteen laatuvaatimukset tai tuotespesifikaatiot.

BAT 32. Kisittelykemikaalien kiytosti aiheutuvien ympiristoriskien vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on korvata nykyisin kiytettivit kisittelykemikaalit vaarattomammilla
kemikaaleilla sellaisen sdinnéllisen (esimerkiksi vuosittaisen) tarkastuksen perusteella, jossa pyritiin
madirittelemiin mahdollisia uusia saatavilla olevia ja turvallisempia vaihtoehtoja.

Soveltaminen

Korvaamista saattavat rajoittaa tuotteen laatuvaatimukset tai tuotespesifikaatiot.

2.3 Resurssitehokkuus

BAT 33. Resurssitehokkuuden lisiimiseksi ja kisittelykemikaalien kdyttoon liittyvien ympiristovai-
kutusten ja -riskien vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vihentid kisittelyke-
mikaalien kulutusta kiyttimilli kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Levitysjirjestelmat, joissa puu upotetaan puun-

suoja-aineen kayttoliuokseen, ovat tehokkaampia . .
) Ve p Voidaan soveltaa vain

Kdytetddn tehokasta kuin esimerkiksi ruiskutus. Tyhjomenetelmien ey
o . DA M s « uusiin laitoksiin tai lai-
a) | puunsuoja-aineen levi- | (suljettujirjestelmd) levitystehokkuus on lihes 100 tosten merkittiviin
tysjirjestelmaad prosenttia. Levitysjirjestelmin valinnassa otetaan arannuksiin
huomioon kéyttoluokka ja tarvittava tunkeutumi- | P :
saste.

Kisittelykemikaalien kulutuksen hallinta ja opti-

mointi

a) punnitsemalla puu/puutuotteet ennen kyllasti-
misti ja sen jilkeen; tai

b) maddrittdimalld puunsuoja-aineen kayttoliuok-
sen mdaard ennen kyllastimistd ja sen jilkeen.

Kasittelykemikaalien kulutuksessa noudatetaan

toimittajien suosituksia, eikd kulutus johda imeyty-

méd koskevien vaatimusten ylittymiseen (jotka on

asetettu esimerkiksi tuotteen laatuvaatimuksissa).

Kasittelykemikaalien
kulutuksen hallinta ja
b) | optimointi tuotteen
kulloisenkin kayttotar-
koituksen mukaan

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Laaditaan vahintddn kerran vuodessa laitokselle Voidaan soveltaa vain
laskelma direktiivin 2010/75/EU liitteessd VII ole- I RS
L . laitoksiin, jotka kayttavit
o van 7 osan 2 kohdassa madritellyistd prosessiin o AR
¢) | Liuottimien massatase o . TR s livotinpohjaisia kisittely-
menevistd orgaanisten liuottimien maaristd ja Kemikaaleia tai kreosoot
toiminnosta poistuvasta orgaanisten liuottimien tia )
maarasta. )
Puun kosteus mitataan ennen kisittelya (esimer-
Puun kosteuden kiksi mittaamalla resistanssi tai punnitsemalla) ja Voidaan soveltaa vain. ios
J) | mittaaminen ja kosteutta sdddetddn tarvittaessa (esimerkiksi jatka- Jta edellvtetiiin 108
) s i kui . ; id imoida | Puultaedellytetaantiettya
sddtdminen ennen malla puun kuivaamista), jotta voidaan optimoida | | " © L S
kisittelyd kyllastysprosessi ja varmistaa vaadittu tuotteen p :
laatu.
2.4 Kisittelykemikaalien toimittaminen, varastointi ja kisittely
BAT 34. Kisittelykemikaalien toimittamisesta, varastoinnista ja kisittelysti perdisin olevien paistojen
vahentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttidd seuraavassa esitettyd menetelmii a
tai b seki kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii c—f.
Menetelma Kuvaus
Menetelmistd kaytetddn myos nimitystd "vapour balancing”. Téytettivastd
2) | Hoyryjen palautus sailiostd tayttimisen aikana syrjaytyvit liuottimien tai kreosootin hoyryt
yryjen p kerdtddn ja palautetaan takaisin kyseiseen sdilioon tai nesteen toimittavan
sailidauton siilioon.
Syridvtyvin ilman Taytettavasta sailiostd tdyttimisen aikana syrjdytyvit liuottimien tai kreo-
b YAyt sootin hoyryt kerdtdan ja johdetaan kasittely-yksikkoon, esimerkiksi aktii-
yry Jaj ¥y
kerddminen o : . . .
vihiilisuodattimeen tai termiseen hapettimeen.
Menetelmit, joilla vihen- . . . . s it
,Jorta Kun auringolle altistuminen voi johtaa maanpdallisissd varastosailidissd
netddn varastoitavien Lo o .
kemnikaalien . varastoitavien liuottimien tai kreosootin haihtumiseen, siiliét on katettava
0) emikaalien limpenemi- |\ ° = " eall il itavien linottimien ia kreo-
s ok . atolla tai maalattava vaalealla maalilla varastoitavien liuottimien ja kreo
sestd johtuvia haihtumis- I ; Al o
A sootin limpenemisen vihentdmiseksi.
havioita
d) Syottoliitantojen lukitse- | Suojareunuksilla varustetulla [ suljetulla alueella sijaitsevien varastosailioi-
minen den syottoliitinndt lukitaan ja suljetetaan kdyton jalkeen.
Y Ja sulj J
Tahan sisaltyy esimerkiksi sen varmistaminen, ettd
Menetelmit, joilla estetddn | — pumppausta valvotaan
e) | ylivuotoja pumppauksen | — suuria mairid kisiteltdessd irtolastivarastosdilidissd on akustiset jaj/tai
aikana optiset korkean pinnan tason ilmaisevat halyttimet ja tarvittaessa my0ds
sulkujdrjestelmat.
f) | Suljetut varastosiiliot Kiytetddn suljettuja varastosailioitd kisittelykemikaalien varastointiin.
2.5 Puun valmistelu/tasaannutus

BAT 35. Kisittelykemikaalien ja energian kulutuksen vihentimiseksi ja kisittelykemikaalien paistojen
vihentimiseksi parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa on optimoida kisittelysdilion kuorma ja valetad
kisittelykemikaalien kulun estymisti kiyttimilld useampaa seuraavassa esitettyd menetelmai.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Nippuina olevan puun | Nippuihin asetetaan sddnnollisin vélein vilikappa-
a) | erottaminen leita, jotta ksittelykemikaalien kulku nipun lipija | Voidaan soveltaayleisesti.
vilikappalein kisittelyn jilkeinen tyhjennys helpottuvat.
Puunippujen kallista- o .
n;lilrllenppsgfnteiiissséa Puunippuja kallistetaan kisittelysiiliossd, jotta
b) per gy kisittelykemikaalien kulku ja ksittelyn jilkeinen | Voidaan soveltaayleisesti.
vaakasuorissa ksittely- X
difis tyhjennys helpottuvat.
sailidissd
Koko kisittelysailiotd kallistetaan kasittelyn jal- Voidaan soveltaa vain
9 Kallistettavien painekd- | keen, jotta yliméddraiset kasittelykemikaalit valuvat | uusiin laitoksiin tai lai-
sittelysailididen kdytto | helpommin ja ne voidaan ottaa talteen siilion tosten merkittdviin
pohjasta. parannuksiin.
Muotoon tyostettyjen | \p00n tyOstetyt puupalat asetellaan siten, ettd . —
d) | puupalojen optimoitu o Lo S . Voidaan soveltaa yleisesti.
estetddn kisittelykemikaalien kulun estyminen.
asettelu
Puuniput sidotaan késittelysiilion sisdlld, jotta
L voidaan rajoittaa puupalojen liikkumista, joka voisi . I
e) | Puunippujen sitominen ! R Voidaan soveltaa yleisesti.
muuttaa nipun rakennetta ja vihentaa kyllastyste-
hoa.
Kisittelysailion puukuorma maksimoidaan, jotta
Puukuorman ; . i Tem . . N
f) L voidaan varmistaa paras kisiteltdvian puun ja Voidaan soveltaa yleisesti.
maksimointi - PR
kisittelykemikaalien vilinen suhde.
2.6 Puunsuoja-aineen levitys

BAT 36. Paineettomista kisittelyistd hiirio- ja onnettomuustilanteissa vapautuvien kisittelykemikaali-
vuotojen ja -péistdjen ehkiisemiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii jompaakumpaa
seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelma

Kaksiseinaiset kisittelysiiliot, joissa on automaattiset vuodonilmaisulaitteet

Yksiseindiset kasittelysailiot, jotka sijaitsevat riittdvin suurella ja puunsuoja-aineita kestavalla suljetulla
alueella ja joissa on suojus ja automaattinen vuodonilmaisulaite

BAT 37. Vesipohjaisilla kisittelykemikaaleilla tapahtuvasta puun ja puutuotteiden suojauksesta periisin
olevien aerosolipiistojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on koteloida
ruiskutusprosessit, keriti ohiruiskute ja kiyttid se uudelleen puunsuoja-aineen kiyttéliuoksen
valmistukseen.

BAT 38. Painekisittelyisti (autoklaaveista) vapautuvien kisittelykemikaalipiistojen ehkidisemiseksi tai
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid kaikkia seuraavassa esitettyjd
menetelmii.
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Menetelma

Kuvaus

Prosessinohjauslaitteet,
jotka estavit toiminnan,
jos kisittelysailion luukku
ei ole lukittu ja tiivistetty

Kasittelysiilion luukku lukitaan ja tiivistetddn, kun kasittelysdilio on tdytetty
ja ennen kuin kisittely tapahtuu. Kaytossd on prosessinohjauslaitteet, jotka
estavit kasittelysdilion toiminnan, jos sen luukku ei ole lukittu ja tiivistetty.

Prosessinohjauslaitteet,
jotka estavit
kisittelysailion
avautumisen, kun siilié on
paineistettu ja/tai kun siind
on puunsuoja-aineen
kayttoliuosta.

Prosessinohjauslaitteet ilmaisevat paineen ja sen, onko késittelysiiliossd
nestettd. Ne estavit késittelysdilion avautumisen, kun siilio on paineistettu
ja/tai taytettynd.

Kerdimelld varustettu
kisittelysiilion luukun
lukko

Kisittelysailion luukussa on kerdimelld varustettu lukko, joka estda nestei-
den vuotamisen siind tapauksessa, ettd kasittelysailion luukku on avattava
hatitilanteessa (esimerkiksi oven tiivisteen rikkoutuessa). Lukon ansiosta
luukku voidaan avata paineen vapauttamiseksi siten, ettd nesteet pysyvit
sailiossd.

Ylipaineventtiilien kaytto
ja kunnossapito

Kisittelysailidissd on ylipaineventtiilit, jotka suojaavat siili6itd liian kor-
kealta paineelta.

Venttiileistd vuotava neste johdetaan riittdvin suureen silioon.
Ylipaineventtiilit tarkastetaan sddnnollisesti (esimerkiksi puolivuosittain)
syopymisen, kontaminaation tai virheellisten liittimien varalta ja puhdiste-
taan ja/tai korjataan tarvittaessa.

Tyhjiopumpun poistoil-
masta ilmaan vapautuvien
pdastojen vahentdminen

Painekasittelysdiliosta (eli tyhjiopumpun poistoaukosta) poistettava ilma
kisitellddn (esimerkiksi héyryn ja nesteen erottimessa).

Kasittelysailiotd avattaessa
ilmaan vapautuvien pads-
tojen vihentdminen

Valumista ja tiivistymistd varteen varataan riittdvisti aikaa paineentasauksen
ja kasittelysdilion avaamisen valilld.

Lopputyhjon kiytto yli-
madrdisten kasittelykemi-
kaalien poistamiseksi kasi-
tellyn puun pinnalta

Valumisen estamiseksi kdytetddn lopputyhjod kasittelysiiliossd ennen sen
avaamista, jotta voidaan poistaa ylimaariiset kisittelykemikaalit kisitellyn
puun pinnalta.

Lopputyhjon kiytto ei ehki ole tarpeen, jos ylimairdisten kasittelykemikaa-
lien poisto késitellyn puun pinnalta varmistetaan asianmukaisen (esimer-
kiksi alle 50 mbar:n) alkutyhjon kaytolla.

BAT 39. Energiankulutuksen vihentimiseksi painekisittelyissi (autoklaaveissa) parasta kiytettivissd
olevaa tekniikkaa on kiyttid siitopumppuohjausta.

Kuvaus

Kun tarvittava tyopaine on saavutettu, Kasittelyjdrjestelmd kytketddn pumppuun, jonka tehontarve ja

energiankulutus ovat vihdisempia.

Soveltaminen

Sovellettavuus voi olla rajallinen yli- ja alipainevaihteluprosesseissa.

9.12.2020



9.12.2020 Euroopan unionin virallinen lehti L 414/71

2.7 Kylldstyksen jilkeinen kiinnittymisvaihe ja vilivarastointi

BAT 40. Vastakisitellyn puun vilivarastoinnista aiheutuvan maaperin tai pohjaveden pilaantumisen
ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on varata riittivisti aikaa
valumista varten kisittelyn jilkeen ja siirtdd kisitelty puu suljetulta | suojareunuksilla varustetulta
alueelta vasta, kun puun katsotaan olevan kuivaa.

Kuvaus

Jotta ylimaardiset kasittelykemikaalit valuisivat takaisin kisittelysailioon, ksiteltyd puuta | kisiteltyjd puunippuja
pidetdin suljetulla | suojareunuksilla varustetulla alueella (esimerkiksi kisittelysiilion ylapuolella tai valutusaltaan
paalld) riittdvian kauan kasittelyn jlkeen ja ennen siirtoa alueelle, jolla kasittelyn jalkeinen kuivaus tapahtuu.
Ennen kisittelyn jilkeiseltd kuivausalueelta poistumista kisiteltyd puuta/puupakkauksia esimerkiksi nostetaan
mekaanisesti ja ripustetaan vahintddn 5 minuutiksi. Jos kisittelyliuosta ei valu, puun katsotaan olevan kuivaa.

2.8 Jitehuolto

BAT 41. Loppukisittelyyn toimitettavan jitteen ja varsinkin vaarallisen jitteen méirin vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyji menetelmii a ja b seki toista tai
molempia seuraavassa esitetyisti menetelmisti c ja d.

Menetelma Kuvaus
2 Jadnteiden poisto ennen Jaanteet (kuten sahanpurut ja lastut) poistetaan puun/puutuotteiden pin-
kasittelya nalta ennen kisittelya.

b) Vahojen ja dljyjen taltee- Kun kyllastykseen kiytetdan vahoja tai 6ljyjd, kyllastysprosessista jadvat yli-

notto ja uudelleenkaytto maédrdiset vahat tai 6ljyt otetaan talteen ja kdytetdan uudelleen.
9 Kasittelykemikaalien toi- | Kisittelykemikaalit toimitetaan irtolastisiilidissd pakkausten médarin
mitus irtolastina vihentdmiseksi.

Kisittelykemikaalien varastointiin kdytetddn uudelleenkdytettavid sailioitd
(esimerkiksi IBC-pakkauksia), jotka palautetaan toimittajalle uudelleenkéyt-
tod varten.

d) Uudelleenkéytettavien sdi-
lididen kaytto

BAT 42. Jitehuoltoon liittyvien ympiristoriskien valttimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa
on varastoida jitettd asianmukaisissa sdilidissi tai lipdisemittomilld alustalla ja pitdd vaarallinen jite
erilldin sille tarkoitetulla ja sdisuojauksella varustetulla suljetulla [ suojareunuksilla varustetulla alueella.

2.9 Tarkkailu
2.9.1 Pddstot veteen

BAT 43. Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla jitevedessi ja mahdollisesti saastuneessa
pintavaluntavedessi olevia epipuhtauksia ennen kutakin kertapiistod EN-standardien mukaisesti. Jos
soveltuvia EN-standardeja ei ole, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid ISO-standardeja,
kansallisia tai muita kansainvilisid standardeja, joilla varmistetaan tietojen vastaava tieteellinen laatu.

Aine/muuttuja Standardi(t)

EN-standardeja saattaa olla saatavilla biosidivalmisteen koostumuksen

Biosidit (') mukaan

Soveltuvia EN-standardeja on useita

2
Cu ) (esim. ENISO 11885, EN ISO 17294-2 ja ENISO 15586)
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2.9.2

Aine/muuttuja

Standardi(t)

Liuottimet ()

Soveltuvia EN-standardeja on joillekin liuottimille
(esim. EN ISO 15680)

PAH (9

ENISO 17993

Bentso[a]pyreeni (%)

ENISO 17993

HOI

ENISO 9377-2

() Tarkkaillaan tiettyjd aineita prosessissa kdytettavien biosidivalmisteiden koostumuksen mukaan.

(%) Tarkkailua sovelletaan vain, jos prosessissa kiytetddn kupariyhdisteita.

(}) Tarkkailua sovelletaan vain laitoksiin, jotka kdyttdvat liuotinpohjaisia kisittelykemikaaleja. Tarkkaillaan tiettyjd aineita
prosessissa kdytettdvien liuottimien mukaan.

(*) Tarkkailua sovelletaan vain laitoksiin, jotka kdyttavit kreosoottikasittelya.

Pohjaveden laatu

BAT 44. Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla pohjavedessi olevia epipuhtauksia
vihintiin kerran kuudessa kuukaudessa ja EN-standardien mukaisesti. Jos soveltuvia EN-standardeja ei
ole, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid ISO-standardeja, kansallisia tai muita
kansainvilisid standardeja, joilla varmistetaan tietojen vastaava tieteellinen laatu.

Tarkkailutiheys voidaan vihentid yhteen kertaan kahdessa vuodessa riskinarvioinnin perusteella tai jos
péidstotasojen on osoitettu olevan riittivin vakaita (esimerkiksi neljin vuoden jilkeen).

Aine/muuttuja (')

Standardi(t)

Biosidit ()

EN-standardeja saattaa olla saatavilla biosidivalmisteen koostumuksen
mukaan

As

Cu

Soveltuvia EN-standardeja on useita
(esim. EN ISO 11885, EN ISO 17294-2 ja ENISO 15586)

Cr

Liuottimet (%)

Soveltuvia EN-standardeja on joillekin liuottimille
(esim. EN ISO 15680)

PAH ENISO 17993
Bentso[a]pyreeni ENISO 17993
HOI ENISO 9377-2

() Tarkkailua voidaan mahdollisesti jattdd soveltamatta, jos kyseistd ainetta ei kdytetd prosessissa ja jos on osoitettu, ettei

pohjavedessi ole kyseistd ainetta.

(%) Tarkkaillaan tiettyja aineita prosessissa kdytettdvien tai aiemmin kaytettyjen biosidivalmisteiden koostumuksen mukaan.
(*) Tarkkailua sovelletaan vain laitoksiin, jotka kdyttdvat liuotinpohjaisia kasittelykemikaaleja. Tarkkaillaan tiettyjd aineita
prosessissa kdytettdvien liuottimien mukaan.
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2.9.3  Poistokaasujen sisdltamat padstot

BAT 45. Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla poistokaasujen sisiltimid pidstoji
vihintiin kerran vuodessa ja EN-standardien mukaisesti. Jos soveltuvia EN-standardeja ei ole, parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdd ISO-standardeja, kansallisia tai muita kansainvilisid
standardeja, joilla varmistetaan tietojen vastaava tieteellinen laatu.

Muut BAT-
Muuttuja Prosessi Standardi(t) vaatimukset, joihin
tarkkailu liittyy
TVOC () Kregsootﬂla ja lluotlnpthalsllla kas%ttelyken?lkaa— EN 12619 BAT 49, BAT 51
leilla tapahtuva puun ja puutuotteiden suojaus
PAH () () Kreosootilla tapahtuva.puun ja puutuotteiden EN-standardm ei BAT 51
suojaus ole saatavilla
NOx () Kreosootilla ja liuotinpohjaisilla kisittelykemikaa- EN 14792
leilla tapahtuva puun ja puutuotteiden suojaus BAT 52
Co () EN 15058

(") Mittaukset suoritetaan mahdollisuuksien mukaan normaaleissa toimintaolosuhteissa korkeimpien odotettavissa olevien
padstoarvojen aikana.

(%) Tihén sisiltyvit asenafteeni, asenaftyleeni, antraseeni, bentso(a)antraseeni, bentso(a)pyreeni, bentso(b)fluoranteeni, bentso
(g h,i)peryleeni, bentso(k)fluoranteeni, kryseeni, dibentso(a,h)antraseeni, fluoranteeni, fluoreeni, indeno(1,2,3-cd)pyreeni,
naftaleeni, fenantreeni ja pyreeni.

(}) Tarkkailua sovelletaan vain pddstoihin, jotka ovat perdisin kasiteltavien poistokaasujen limpokisittelysta.

2.10 Pidstot maaperdin ja pohjaveteen

BAT 46. Maaperiin ja pohjaveteen vapautuvien paistojen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Laitoksen osat, joissa varastoidaan tai kisitellddn kisittelykemikaaleja, eli
kisittelykemikaalien varastointialue, kisittelyalue, alue, jolla kyllastyksen
jalkeinen kiinnittymisvaihe tapahtuu, ja vilivarastointialue (mukaan lukien
kisittelysailio, kayttoliuossiilio, purku-/poistotilat, valutus-/kuivausalue,
jadhdytysvyohyke), kisittelykemikaalien johtamiseen tarkoitetut putket ja
kanavat sekd kreosootin jalkikésittelytilat suljetaan tai varustetaan suojareu-
nuksilla. Suljetuilla ja suojareunuksilla varustetuilla alueilla pinnat ovat
lipdisemattomid, alueet kestivit kisittelykemikaaleja, ja alueiden kapasi-
teetti riittdd kerddmaiidn ja siilyttimadn laitoksella/laitteistoissa kasiteltavat
tai varastoitavat mdarat.

My6s valumakaukaloita (jotka on valmistettu kasittelykemikaaleja kesta-
vistd materiaalista) voidaan kayttad paikallisina suoja-altaina kisittelykemi-
kaalien valumien kerdamiseksi ja ottamiseksi talteen kriittisistd laitteista tai
prosesseista (eli venttiileistd, varastosiilididen tulo-/poistoaukoista, kasitte-
lysdilioistd, kayttolivossiilivistd, purku-/poistovychykkeilti, vastakasitellyn
puun kisittelystd, jadhdytys-/kuivausvyohykkeeltd).

Suljetuilla [ suojareunuksilla varustetuilla alueilla ja valumakaukaloissa ole-
vat nesteet kerdtéin, jotta kisittelykemikaalit voidaan ottaa talteen ja kdyttad
uudelleen kisittelykemikaalijirjestelmissd. Kerdysjarjestelmdssd syntyva
liete toimitetaan vaarallisen jatteen kasittelyyn.

Laitoksen ja laitteistojen
a) sulkeminen tai varustami-
nen suojareunuksilla
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Menetelmi

Kuvaus

Sellaisten muiden kuin suljettujen tai suojareunuksilla varustettujen alueiden
lattiat, joilla voi tapahtua kisittelykemikaalien vuotoja, valumia, héirio-|
onnettomuuspaastojd tai huuhtoutumista, ovat kyseisid aineita lapdisemat-
tomid (esimerkiksi késitellyn puun varastointi lapaisemattomalld alustalla,

b) | Lapdisemaittomait lattiat jos sitd edellytetdin kasittelyssd kdytettaville puunsuoja-aineelle biosidiase-
tuksen mukaisesti annetussa luvassa). Lattioille kertyvit nesteet kerdtddn,
jotta kasittelykemikaalit voidaan ottaa talteen ja kiyttad uudelleen kisittely-
kemikaalijdrjestelmassi. Kerdysjdrjestelmissd syntyvi liete toimitetaan vaa-
rallisen jatteen kisittelyyn.

Kriitti siksi mae.1r1tf%lnty.]en Kriittisissd laitteissa (ks. BAT 30) on varoitusjdrjestelmit, jotka ilmoittavat

¢) | laitteiden varoitusjirjestel- U

p toimintahdirioista.
mit
Maanalaisten komponenttien kiyttd minimoidaan. Kdytettdessd maanalaisia
Haitallisten/vaarallisten komponentteja haitallisten/vaarallisten aineiden varastointiin kiytetdin
aineiden maanalaisten suoja-allasta (esimerkiksi kaksiseindisti suoja-allasta). Maanalaisissa kompo-
d) varastojen ja kanavien nenteissa on vuodonilmaisulaitteet.
vuotojen ehkdisy ja Maanalaisia varastoja ja kanavia tarkkaillaan riskiperusteisesti ja sdannolli-
havaitseminen sekd kirjaa- | sesti mahdollisten vuotojen havaitsemiseksi ja vuotavat laitteet korjataan tar-
minen vittaessa. Kirjataan vaaratilanteet, joista voi aiheutua maaperin ja/tai pohja-
veden pilaantumista.
Laitos ja laitteet tarkastetaan ja huolletaan sdannollisesti asianmukaisen toi-
Laitoksen ja laitteiden minnan varmistamiseksi. Tama kdsittdd erityisesti venttiilien, pumppujen,
e) | sddnnollinen tarkastusja | putkien, sdilididen, paineastioiden, valumakaukaloiden ja suljettujen | suo-
kunnossapito jareunuksilla varustettujen alueiden eheyden ja/tai vuotamattomuuden seki
varoitusjirjestelmien asianmukaisen toiminnan tarkistamisen.
Ristikontaminaatio (eli laitosten sellaisten alueiden saastuminen, jotka eivit
tavallisesti joudu kosketuksiin kisittelykemikaalien kanssa) estetddn kaytta-
malld asianmukaisia menetelmid. Esimerkiksi seuraavasti:
— suunnitellaan valumakaukalot siten, ettd haarukkatrukit eivit joudu kos-
ketuksiin valumakaukaloiden mahdollisesti saastuneiden pintojen
o I ) kanssa
Ristikontaminaation esté- . . e . s
f) — suunnitellaan purkulaitteet (joilla kisitelty puu poistetaan kasittelysai-

mismenetelmit

liostd) siten, ettd kasittelykemikaalien kulkeutuminen estyy

— kiytetdin kasitellyn puun kisittelyyn nosturijirjestelmaa

— kéytetddn mahdollisesti saastuneilla alueilla nimenomaisesti niille varat-
tuja kuljetusajoneuvoja

— rajoitetaan pddsyd mahdollisesti saastuneille alueille

— kiéytetdan ritiloistd rakennettuja kulkuvaylia.
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2.11 Piistot veteen ja jitevesihuolto

BAT 47. Veteen joutuvien péistdjen ehkiisemiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, niiden vihentimiseksi
ja vedenkulutuksen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on soveltaa kaikkia

seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Sade- ja pintavaluntavesi pidetéin erillddn alueista,
joilla varastoidaan tai kasitellddn kisittelykemikaa-
leja, ja alueista, joilla varastoidaan vastakdsiteltya
puuta, sekid saastuneesta vedestd. Tama toteutetaan
kdyttamalld ainakin seuraavia menetelmia:
— laitosalueen ymparointi kuivatuskanavilla ja/tai
reunakiveykselld
— kaikkien sellaisten alueiden kattaminen ja kat- | Kuivatuskanavien ja
Menetelmit, joilla tojen varustaminen rdystiskouruilla, joilla | reunakiveyksen
2 estetddn sade- ja varastoidaan tai kisitellddn kasittelykemikaa- | sovellettavuutta olemassa
pintavaluntaveden leja (kasittelykemikaalien varastointialue: kdsit- | oleviin laitoksiin voi
saastuminen telyalue, alue, jolla kyllastyksen jilkeinen kiin- | rajoittaa laitosalueen
nittymisvaihe tapahtuu, ja vilivarastointialue, | koko.
kisittelykemikaalien johtamiseen tarkoitetut
putket ja kanavat, kreosootin jilkikisittelytilat)
— sddsuojaus (esimerkiksi kattaminen, suojapeit-
teet) kisiteltyd puuta varastoitaessa, jos suo-
jausta edellytetddn kasittelyssd kaytettaville
puunsuoja-aineelle biosidiasetuksen mukai-
sesti annetussa luvassa.
Kasittelykemikaaleilla mahdollisesti saastuneilta
Mahdollisesti alueilta perdisin oleva pintavaluntavesi kerdtddn
b saastuneen erikseen. Keritty jdtevesi pddstetddn varastosta . s
) . ; : : - Voidaan soveltaa yleisesti.
pintavaluntaveden vasta, kun asianmukaiset toimenpiteet, kuten
kerdaminen tarkkailu (ks. BAT 43), ksittely (ks. BAT 47e¢) tai
uudelleenkiytto (ks. BAT 47¢), on toteutettu.
Voidaan soveltaa vain
laitoksiin, jotka kdyttavit
Mahdollisesti Mahdollisesti saastunut pintavaluntavesi kaytetddn Ve.slipolhj.alséa kalsllttelyke—
0) saastuncen kerddmisen jalkeen vesipohjaisten puunsuoja- mikaaleja. Sovelletta-
pintavaluntaveden neiden kavttoli Imi ; vuutta voivat rajoittaa
Kaytto aineiden kdyttoliuosten valmistamiseen. Kayttotarkoituksen
mukaiset laatuvaatimuk-
set.
Laitteiden ja sdilididen pesuun kéytetty vesi otetaan | Voidaan soveltaa vain
d) Puhdistusveden talteen ja kdytetddn uudelleen vesipohjaisten laitoksiin, jotka kayttavit
uudelleenkaytto puunsuoja-aineiden kiyttoliuosten vesipohjaisia
valmistamiseen. kisittelykemikaaleja.
Jos kerityn pintavaluntaveden ja/tai puhdistusve-
den havaitaan tai voidaan odottaa saastuneen ja jos
e) | Jateveden kisittely veden kiytto ei ole toteutettavissa, jitevesi kisitel- | Voidaan soveltaayleisesti.
lddn asianmukaisessa jateveden puhdistamossa
(laitosalueella tai sen ulkopuolella).
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Jos kerdtyn pintavaluntaveden ja/tai puhdistusve-
o .| den havaitaan tai voidaan odottaa saastuneen ja jos
Toimittaminen vaaralli- s S : . I
f) gy veden kisittely tai kdytto ei ole toteutettavissa, Voidaan soveltaa yleisesti.
sen jdtteen kdsittelyyn Keritty i S : S
erdtty pintavaluntavesi ja/tai puhdistusvesi toi-
mitetaan vaarallisen jdtteen kisittelyyn.
BAT 48. Kreosootilla tapahtuvasta puun ja puutuotteiden suojauksesta veteen vapautuvien piistdjen
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti kisittelysiilion paineentasauksesta ja
tyhjiovaiheesta seki kreosootin jilkikisittelysti periisin olevat kondensaatit ja joko kisitelli ne
laitosalueella kiyttimilld aktiivihiili- tai hiekkasuodatinta tai toimittaa ne vaarallisen jitteen kisittelyyn.
Kuvaus
Kondensaatit kerdtdin, niiden annetaan asettua ja ne kisitelldan aktiivihiili- tai hiekkasuodattimessa. Kisitelty vesi
joko kdytetddn uudelleen (suljettu jdrjestelmd) tai pddstetddn vesihuoltolaitoksen viemdriverkkoon. Kerityt
kondensaatit voidaan vaihtoehtoisesti toimittaa vaarallisen jitteen késittelyyn.
2.12 Pidstot ilmaan

BAT 49. Liuotinpohjaisilla kisittelykemikaaleilla tapahtuvasta puun ja puutuotteiden suojauksesta
ilmaan vapautuvien VOC-pdistojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on koteloida
péistojd aiheuttavat laitteet ja prosessit, poistaa kisittelemittomit poistokaasut ja johtaa ne kisittelyjir-
jestelmiin (ks. kohdassa 51 esitetyt menetelmiit).

BAT 50. Kreosootilla tapahtuvasta puun ja puutuotteiden suojauksesta ilmaan vapautuvien orgaanisten
yhdisteiden piist6jen ja hajupdistojen vihentimiseksi parasta kidytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttid kyllistysoljyjd, joiden haihtuvuus on vihiinen, eli luokan C kreosoottia luokan B kreosootin

sijaan.

Soveltaminen

Luokan C kreosoottia ei ehkd voida kdyttdd kylmissd sddolosuhteissa.

BAT 51. Kreosootilla tapahtuvasta puun ja puutuotteiden suojauksesta ilmaan vapautuvien orgaanisten
yhdisteiden piistéjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on koteloida piistoji
aiheuttavat laitteet ja prosessit (esimerkiksi varasto- ja kylldstyssiiliot, paineentasaus, kreosootin
jilkikisittely), poistaa kisittelemittomit poistokaasut ja kiyttdd yhtd tai useampaa seuraavassa esitettyi

kasittelymenetelmii.

Menetelmi

Kuvaus

Soveltaminen

a) | Terminen hapetus

Ks. BAT 15i. Poistokaasujen limpd voidaan ottaa
talteen limmonvaihtimien avulla.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kisittelemattomien

b) poistokaasujen
johtaminen

polttolaitokseen

Osa kisittelemattomistd poistokaasuista tai ne
kaikki johdetaan polttoilmana ja lisdpolttoaineena
polttolaitokseen (mukaan lukien sdhkon ja lam-
mon yhteistuotantolaitokset) hoyryn ja/tai sihkon
tuotantoa varten.

Ei voida soveltaa kisitte-
lemittomiin poistokaa-
suihin, jotka sisdltavat
teollisuuspaastodirektii-
vin 59 artiklan 5 koh-
dassa tarkoitettuja aine-
ita. Sovellettavuutta
saattavat rajoittaa turval-
lisuusnakokohdat.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Orgaaniset yhdisteet adsorboidaan aktiivihiilen
. o pinnalle. Adsorboidut yhdisteet voidaan desor-
Adsorptio aktiivihiilen : h L 1 . I
0) avulla boida myohemmin esimerkiksi héyryn avulla Voidaan soveltaa yleisesti.
(usein paikan paalld) uudelleenkdytt6d tai havittd-
mistd varten ja adsorbentti kdytetddn uudelleen.
oL | Késiteltdvistd poistokaasuista poistetaan sopivaa
Absorptio kiyttaimalld avista pois’o P OPIY . —
d) . . nestettd kdyttimalld absorption avulla epdpuh- Voidaan soveltaa yleisesti.
sopivaa nestettd L T
tauksia, erityisesti liukoisia yhdisteita.
Menetelmé orgaanisten yhdisteiden poistamiseksi
vihentdmilld niiden limpatila alle kastepisteen,
jolloin hoyryt nesteytyvit. Tarvittavan toiminta- | Sovellettavuutta voi
lampatilan mukaan kdytetddn erilaisia jadhdytysai- | rajoittaa se, ettd
e) | Tiivistiminen neita, kuten jadhdytysvettd, jadhdytettyad vettd (lam- | talteenotto vaatii alhaisen
potila yleensi noin 5 °C), ammoniakkia tai | VOC-pitoisuuden vuoksi
propaania. liikaa energiaa.
Tiivistdmistd kdytetddn yhdessi jonkin muun puh-
distusmenetelmén kanssa.

Taulukko 36

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-piistotasot kreosootilla jaftai liuotinpohjaisilla
kisittelykemikaaleilla tapahtuvasta puun ja puutuotteiden suojauksesta vapautuvien poistokaasujen

sisdltimille TVOC- ja PAH-piistoille

BAT-pédstotaso
Muuttuja Yksikko Prosessi (ndytteenottojakson
keskiarvo)
TVOC mg C/Nm’ Kreosootilla tapahtuvat)e:ilyhuotmpohjamen kisit- <4-20
PAH mg/Nm’ Kreosoottikasittely <1 ()

(") BAT-paistotaso viittaa seuraavien PAH-yhdisteiden summaan: asenafteeni, asenaftyleeni, antraseeni, bentso(a)antraseeni,
bentso(a)pyreeni, bentso(b)fluoranteeni, bentso(g,h,i)peryleeni, bentso(k)fluoranteeni, kryseeni, dibentso(a,h)antraseeni,

fluoranteeni, fluoreeni, indeno(1,2

,3-cd)pyreeni, naftaleeni, fenantreeni ja pyreeni.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 45.

BAT 52. Poistokaasujen sisiltimien NOy-pdistojen vihentimiseksi ja kisiteltivien poistokaasujen
limpokisittelystdi vapautuvien CO-pidistojen rajoittamiseksi kreosootilla jajtai liuotinpohjaisilla
kisittelykemikaaleilla tapahtuvassa puun ja puutuotteiden suojauksessa parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttdd seuraavassa esitettyd menetelmdi a tai molempia seuraavassa esitetyisti

menetelmisti.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Lampokisittelyolosuhteiden opti- Suunnittelun osalta sovellettavuus
a) | mointi Ks. BAT 17a. olemassa oleviin laitoksiin voi olla
(suunnittelu ja kaytto) rajoitettua.
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Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Sovellettavuutta olemassa oleviin
TSI laitoksiin saattavat rajoittaa suunnit-
b) | Low-NOx-polttimien kiytto Ks. BAT 17b. teluun jajtai kayttoon littyvat rajoit-
teet.
Taulukko 37
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-piistotaso poistokaasujen sisiltimille NOx-
péistoille ja suuntaa-antava piistdtaso kisiteltivien poistokaasujen limpokisittelystd perdisin olevien
ilmaan vapautuvien poistokaasujen sisiltimille CO-piistéille kreosootilla jajtai liuotinpohjaisilla
kisittelykemikaaleilla tapahtuvassa puun ja puutuotteiden suojauksessa
. - BAT-pdastotaso (') Suuntaa-antava padstotaso (')
Muuttuja Vksikko (ndytteenottojakson keskiarvo) (ndytteenottojakson keskiarvo)
NOy 20-130 Ei suuntaa-antavaa tasoa
mg/Nm’
(€0) Ei BAT-pdastotasoa 20-150
(") BAT-paistotasoa ja suuntaa-antavaa paistotasoa ei sovelleta, jos kisittelemattomat poistokaasut johdetaan polttolaitokseen.
Tahan liittyva tarkkailu on esitetty kohdassa BAT 45.
2.13 Melu

BAT 53. Melupiistojen estimiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, niiden vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdi yhti tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmii.

Menetelmi

Raaka-aineiden varastointi ja kisittely

a) | Meluesteiden asentaminen ja rakennusten melua absorboivan vaikutuksen hyddyntiminen/optimointi

b) | Melua aiheuttavien toimintojen tiydellinen tai osittainen kotelointi

¢) | Vahin melua aiheuttavien ajoneuvojen/kuljetusjirjestelmien kaytto

Melunhallintatoimenpiteet (esimerkiksi laitteiden tehostetut tarkastukset ja kunnossapito, ovien ja ikku-
noiden sulkeminen)

Uunikuivaus

e) | Puhallinten aiheuttaman melun vaimennustoimenpiteet

Soveltaminen
Soveltaminen rajoittuu vain tapauksiin, joissa herkille kohteille odotetaan aiheutuvan meluhaittaa ja/tai sellainen
on todettu.
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