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(Muut kuin lainsddtamisjarjestyksessa hyvaksyttavat saddokset)

ASETUKSET

KOMISSION TAYTANTOONPANOASETUS (EU) 2018/337,
annettu 5 piivini maaliskuuta 2018,

deaktivointistandardeja ja -tekniikoita koskevien yhteisten suuntaviivojen vahvistamisesta sen
varmistamiseksi, ettd deaktivoidut ampuma-aseet tehdiin pysyvisti ampumakelvottomiksi,
annetun tiytintéonpanoasetuksen (EU) 2015/2403 muuttamisesta

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka

ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon aseiden hankinnan ja hallussapidon valvonnasta 18 pidivdnd kesikuuta 1991 annetun neuvoston
direktiivin 91/477/ETY (') ja erityisesti sen 10 b artiklan 2 kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)

Komission tdytintoonpanoasetuksessa (EU) 2015/2403 (3) vahvistetaan sddnnot ja tekniset eritelmdt ampuma-
aseiden deaktivoinnista unionissa sen varmistamiseksi, ettd deaktivoidut ampuma-aseet tehdddn pysyvisti
ampumakelvottomiksi. Mainitussa asetuksessa myods kuvataan, miten jdsenvaltioiden viranomaisten on
tarkastettava ja varmennettava ampuma-aseiden deaktivointi, ja vahvistetaan sddnnot deaktivoitujen ampuma-
aseiden merkitsemisesta.

Jotta varmistetaan mahdollisimman korkea turvallisuustaso ampuma-aseiden deaktivoinnin yhteydessd,
taytintoonpanoasetuksessa  (EU) 2015/2403 sdddetddn asetuksessa vahvistettujen teknisten eritelmien
sdannollisestd uudelleentarkastelusta ja paivittdmisestd ottaen huomioon kokemus, jonka jisenvaltiot ovat saaneet
ndiden sddntojen ja muiden mahdollisten deaktivointitoimenpiteiden soveltamisesta.

Komissio perusti titd tarkoitusta varten syyskuussa 2016 ampuma-aseiden deaktivointia kisittelevin, kansallisista
asiantuntijoista koostuvan ty6ryhméan direktiivilli 91/477[ETY perustetun komitean yhteyteen. Tyoryhma
keskittyi tdytintoonpanoasetuksen (EU) 2015/2403 liitteessd I esitettyjen, ampuma-aseiden deaktivointia
koskevien teknisten eritelmien tarkistukseen tavoitteenaan parantaa niiden eritelmien selkeyttd, valttdd
toimijoiden parissa syntyvdd episelvyyttd sekd varmistaa, ettd tekniset eritelmdt ovat sovellettavissa
kaikentyyppisiin ampuma-aseisiin.

Direktiivid 91/477/ETY on muutettu Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivilld (EU) 2017/853 (°). Muutettu
direktiivi koskee my0s deaktivoituja ampuma-aseita, ja siind sdddetddn lisdksi niiden luokittelusta. Se sisiltdd
deaktivoituja ampuma-aseita koskevan mdédritelmédn, jossa otetaan huomioon ampuma-aseiden deaktivointia

(') EYVLL256,13.9.1991,s. 51.
(*) Komission tdytantoonpanoasetus (EU) 2015/2403, annettu 15 pdivind joulukuuta 2015, deaktivointistandardeja ja -tekniikoita

koskevien yhteisten suuntaviivojen vahvistamisesta sen varmistamiseksi, ettd deaktivoidut ampuma-aseet tehdéin pysyvisti ampumakel-
vottomiksi (EUVLL 333,19.12.2015,s. 62).

(*) Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi (EU) 2017/853, annettu 17 pdivdnd toukokuuta 2017, aseiden hankinnan ja

hallussapidon valvonnasta annetun neuvoston direktiivin 91/477/ETY muuttamisesta (EUVLL 137, 24.5.2017, s. 22).
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koskevat yleiset periaatteet. Ndma periaatteet vahvistetaan ampuma-aseiden, niiden osien ja komponenttien sekd
ampumatarvikkeiden laittoman valmistuksen ja kaupan torjumista koskevassa poytakirjassa. Poytikirja on liitetty
neuvoston padtokseen 2014/164/EU (!, jolla kyseinen poytakirja on saatettu osaksi unionin lainsdddantoa.

(5)  Taytantoonpanoasetuksessa (EU) 2015/2403 sdddettyjen, ampuma-aseiden deaktivointia koskevien sdint6jen olisi
heijastettava direktiivissd (EU) 2017/853 kayttoonotettuja deaktivointia koskevia uusia sddntojd ja oltava niiden
kanssa yhdenmukaiset.

(6)  Taytantoonpanoasetuksen (EU) 2015/2403 soveltamisalan olisi katettava kaikkien direktiivin 91/477/ETY
liitteessi I olevassa II osassa lueteltujen luokkien ampuma-aseet.

(7)  Ampuma-aseiden deaktivointia koskevien teknisten eritelmien olisi estettdvd se, ettd ampuma-aseet voitaisiin
tavanomaisin tyovilinein tehdd uudelleen ampumakelpoisiksi.

(8)  Ampuma-aseiden deaktivointia koskevissa teknisissd eritelmissd keskitytddn direktiivissd 91/477/ETY mddriteltyjen
ampuma-aseiden olennaisten osien deaktivointiin. Tdma johtuu siitd, ettd direktiivissi 91/477/ETY esitetddn myos
médritelmi deaktivoidulle ampuma-aseelle. Méiritelmin mukaan on varmistettava, ettd kaikki kyseisen ampuma-
aseen olennaiset osat on tehty pysyvisti toimintakelvottomiksi siten, ettei niitd voida poistaa, asentaa uudelleen tai
muuttaa millddn tavalla siten, ettd ampuma-ase voitaisiin uudelleen tehdd ampumakelpoiseksi. Ampuma-aseiden
deaktivointia koskevia teknisid eritelmid olisi myos sovellettava vaihtopiippujen deaktivointiin, silld vaihtopiiput
ovat erillisid osia, jotka teknisesti liittyvit ja jotka on tarkoitus asentaa deaktivoitavaan ampuma-aseeseen.

(9)  Kansallisista deaktivoinnin asiantuntijoista koostuvan tyéryhmin pyynnostd kansalliset aseiden deaktivoijat
stressitestasivat tarkistettuja teknisid eritelmid viiden viikon ajan 9 péivistd helmikuuta 20 piivddn maaliskuuta
2017. Stressitestin tulos johti erityisesti pdatokseen tarkistaa deaktivointia koskevien eritelmien esitysmuotoa.
Deaktivointitoimet olisi selkeyden vuoksi esitettdva niin, ettd erityyppiset ampuma-aseet erotellaan toisistaan.

(10)  Tassa asetuksessa sdddetyt toimenpiteet ovat direktiivilld 91/477/ETY perustetun komitean lausunnon mukaiset.

(11) Jotta jasenvaltiot voivat tehdd tarvittavat hallinnolliset muutokset ja saattaa kdytintonsd tdimdn muutetun tdytin-
toonpanoasetuksen mukaisiksi, titd asetusta olisi ryhdyttivd soveltamaan kolmen kuukauden kuluttua sen
voimaantulosta,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla

Muutetaan tiytintoonpanoasetus (EU) 2015/2403 seuraavasti:
1) Korvataan 1 artiklan 1 kohta seuraavasti:

”1.  Tatd asetusta sovelletaan kaikkien direktiivin 91/477/ETY liitteessd I olevassa II osassa lueteltujen luokkien
ampuma-aseisiin.”

Korvataan 3 artiklan 1 kohta seuraavasti:

>

"1.  Jdsenvaltioiden on nimettdvd toimivaltainen viranomainen, jonka tehtdvidnd on tarkastaa, ettd ampuma-aseen

deaktivointi on suoritettu liitteessd [ esitettyjen teknisten eritelmien mukaisesti, jdljempéni ‘tarkastusyksikk’.

Neuvoston piitos 2014/164/EU, annettu 11 pédivdnd helmikuuta 2014, kansainvilisen jirjestdytyneen rikollisuuden vastaisen
Yhdistyneiden kansakuntien yleissopimuksen ampuma-aseiden, niiden osien ja komponenttien sekd ampumatarvikkeiden laittoman
valmistuksen ja kaupan torjumista koskevan poytakirjan tekemisestd Euroopan unionin puolesta (EUVL L 89, 25.3.2014, 5. 7).

—
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3) Korvataan 5 artikla seuraavasti:
”5 artikla
Deaktivoitujen ampuma-aseiden merkinti
Deaktivoidut ampuma-aseet on varustettava liitteessd II esitetyn mallin mukaisella yhteiselld yksiloivalld merkinnalld
sen osoittamiseksi, ettd ne on deaktivoitu liitteessi 1 esitettyjen teknisten eritelmien mukaisesti. Tarkastusyksikon on
kiinnitettdvd merkintd kaikkiin ampuma-aseen deaktivoimiseksi muutettuihin olennaisiin osiin, ja merkinnin on
tdytettdvd seuraavat vaatimukset:

a) se on selvisti erottuva eikd se ole irrotettavissa;

b) siind on tiedot jdsenvaltiosta, jossa deaktivointi on suoritettu, sekd tarkastusyksikostd, joka on varmentanut
deaktivoinnin;

¢) ampuma-aseen alkuperdinen (alkuperdiset) sarjanumero(t) siilytetdan.”
4) Korvataan liite I timan asetuksen liitteelld 1.
5) Korvataan liite II timan asetuksen liitteelld II.

6) Korvataan liite III timan asetuksen liitteelld III.

2 artikla

Tdmd asetus tulee voimaan kahdentenakymmenentend pidivind sen jilkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin
virallisessa lehdessd.

Sitd sovelletaan 28 pdivastd kesdkuuta 2018.

Tamd asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa
jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissd 5 pdivdnd maaliskuuta 2018.

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Jean-Claude JUNCKER
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LITE 1

Ampuma-aseiden deaktivointia koskevat tekniset eritelmit

— Deaktivointitoimet, jotka on suoritettava ampuma-aseiden tekemiseksi pysyvisti ampumakelvottomiksi, méaritetdan
kolmen taulukon perusteella:

— Taulukossa I luetellaan ampuma-aseiden eri tyypit.

— Taulukossa I kuvataan yleiset periaatteet, joita on noudatettava, kun ampuma-aseet tehdddn pysyvisti
ampumakelvottomiksi.

— Taulukossa III kuvataan erityiset toimet, jotka on suoritettava kunkin ampuma-aseen tyypin osalta ampuma-aseen
tekemiseksi pysyvisti ampumakelvottomaksi.

— Ampuma-aseiden deaktivointia koskevien teknisten eritelmien olisi estettivd se, ettd ampuma-aseet voitaisiin
tavanomaisin ty6vilinein tehdd uudelleen ampumakelpoisiksi.

— Ampuma-aseiden deaktivointia koskevissa teknisissd eritelmissd keskitytddn direktiivissi 91/477/ETY mddriteltyjen
ampuma-aseiden olennaisten osien deaktivointiin. Liitteessd [ vahvistettuja ampuma-aseiden deaktivointia koskevia
teknisid eritelmid sovelletaan myds vaihtopiippujen deaktivointiin, silld vaihtopiiput ovat erillisid osia, jotka teknisesti
liitetddn ja jotka on tarkoitus asentaa deaktivoitavaan ampuma-aseeseen.

— Jotta voidaan varmistaa ampuma-aseiden deaktivointitoimien virheeton ja yhdenmukainen soveltaminen, komissio
laatii madritelmia yhteistyossa jasenvaltioiden kanssa.

Taulukko I

Luettelo ampuma-aseiden tyypeisti

Ampuma-aseiden tyypit

1 Pistoolit (yksipatruunaiset, itselataavat)

2 Revolverit (mukaan lukien rullarevolverit)

3 Pitkat yksipatruunaiset kertatuliaseet (paitsi taittuvapiippuiset)

4 Taittuvapiippuiset ampuma-aseet (esim. siledpiippuiset, rihlatut, yhdistelmaaseet, rullalukkoiset/kiilalukkoiset, ly-

hyet ja pitkat tuliaseet)

5 Pitkt lippaalliset kertatuliaseet (siledpiippuiset, rihlatut)

6 Pitkt lippaalliset itselataavat kertatuliaseet (siledpiippuiset, rihlatut)

7 Sarjatuliaseet: esim. rynnakkokivaarit, konepistoolit ja konekivaarit, automaattipistoolit

8 Suusta ladattavat ampuma-aseet, my0s taittuvapiippuiset (lukuun ottamatta rullarevolvereita)

Taulukko 11

Yleiset periaatteet

Ampuma-aseiden olennaisten osien purkaminen estetddn hitsaamalla, kiinnittimaélld tai toteuttamalla asianmukaiset
toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

Kansallisesta lainsddaddnnostd riippuen tdma prosessi voidaan suorittaa kansallisen viranomaisen tarkastuksen jilkeen.

Lisdttdvien osien kovuus: Deaktivoivan yksikon on varmistettava, ettd kdytettyjen tappien/pulttien/tankojen kovuus on
vihintddn 40 HRC ja ettd hitsauksessa kaytetyilld materiaaleilla varmistetaan pysyva ja tosiasiallinen liitos.
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Taulukko IIT
Erityiset toimet kunkin ampuma-aseen tyypin osalta
1. PISTOOLIT (YKSIPATRUUNAISET, ITSELATAAVAT)

1.1 Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, my6s mahdollisen patruunapesin, lipi (leveys: > ¥ kaliipe-
rista; pituus: rihlattujen piippujen osalta kolme kertaa patruunapesin pituus ja rihlaamattomien piippujen
osalta kaksi kertaa patruunapesin pituus).

1.2 Piippu: Kaikkiin pistooleihin, paitsi taittuvapiippuisiin, on porattava patruunapesin molemmat seinimit puh-
kova reikd, jonka ldpi on asetettava ja luotettavasti hitsattava karkaistu terdstappi (ldpimitta > 50 prosenttia pat-
ruunapesastd, vahintddn 4,5 mm). Piippu voidaan kiinnittdd samalla tapilla lukkorunkoon. Vaihtoehtoisesti pat-
ruunapesdin voidaan tyontdd ja luotettavasti hitsata hylsyn kokoinen pultti.

1.3 Piippu: Poistetaan syottoramppi, jos sellainen on.

1.4 Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvésti ampuma-aseeseen hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asian-
mukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste. Tahdn tarkoitukseen voidaan kdyttdd tappia, jota kiy-
tettiin toimessa 1.2.

1.5 Piippu: Vaihtopiipuille, jotka eivdt sisilly johonkin pistooliin, tehdddn tapauksen mukaan toimet 1.1-1.4
ja 1.19. Lisaksi piipun liittiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettdvi leikkaamalla, hitsaamalla,
kiinnittdmalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

1.6 Sulkukappale [ lukon etupdi: Iskuri poistetaan tai lyhennetéin.

1.7 Sulkukappale | lukon etupdd: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperdisen iskupohjan
kulmasta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta. Kaikki sulkukorvakkeet on poistettava
tai niitd on olennaisesti heikennettava.

1.8 Sulkukappale [ lukon etupdd: Iskurin aukko hitsataan umpeen.

1.9 Luisti: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperdisen iskupohjan kulmasta mitattuna.
Materiaali on poistettava koko pinnan osuudelta.

1.10 Luisti: Iskuri poistetaan.

1.11 Luisti: Poistetaan luistin sulkukorvakkeet.

1.12 Luisti: Jyrsitddn soveltuvin osin ulosheittoaukon sulkuolakkeen sisdpuoli luistissa 45-75 asteen kulmaan.

1.13 Luisti: Jos sulkukappale voidaan ottaa pois luistirungosta, deaktivoitu sulkukappale on kiinnitettivd pysyvisti
luistirunkoon.

1.14 Kehys/runko: Poistetaan sy6ttéramppi, jos sellainen on.

1.15 Kehys/runko: Jyrsitddn vihintddn 2/3 luistin kiskoista kehyksen molemmilta puolilta.

1.16 Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai pidittimen vilisen fyysisen toimin-

tayhteyden havidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silld. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.
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1. PISTOOLIT (YKSIPATRUUNAISET, ITSELATAAVAT)

1.17 Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessi on terdske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

1.18 Automaattijirjestelma: Tuhotaan kaasumanti, kaasuputki ja kaasuportti leikkaamalla tai hitsaamalla.

1.19 Automaattijirjestelma: Jos kaasumidntdd ei ole, poistetaan kaasuputki. Jos piippua kéytetddn kaasumintini,

deaktivoitu piippu hitsataan runkoon. Mahdollinen kaasunpoistoventtiili suljetaan hitsaamalla.

1.20 Lippaat: Hitsataan lipas kdyttamalld pistehitsausta tai toteutetaan aseen tyypin ja materiaalin mukaan asianmu-
kaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste, jotta lipasta ei voi poistaa.

1.21 Lippaat: Jos lipas puuttuu, hitsataan pisteitd lippaan sijoituskohtaan tai toteutetaan lippaan sijoituskohdassa
muita aiheellisia toimia taikka kiinnitetddn lippaansalpa niin, ettd lippaan asettaminen on pysyvisti estetty.

1.22 Aédnenvaimennin: Adnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttimalld karkaistua teristap-
pia taikka hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

1.23 Adnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d44nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jiljelle jad vain putki. Porataan reikid, joiden ldpimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n vilein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmuin vilein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan ldpi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintddn 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan lipi ja paisuntakammioon saakka.

2. REVOLVERIT (MUKAAN LUKIEN RULLAREVOLVERIT)

2.1 Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko (leveys > 14 kaliiperista; pituus: vdhintddn ¥4 piipun pituudesta supista-
jasta laskettuna).

2.2 Piippu: Piipun molempien seindmien lapi (ldhelle supistajaa) on porattava reiki, jonka ldpi on asetettava ja luo-
tettavasti hitsattava karkaistu terdstappi (ldpimitta > 50 prosenttia kaliiperista, vdhintdan 4,5 mm). Piippu voi-
daan kiinnittdd samalla tapilla lukkorunkoon. Vaihtoehtoisesti piippuun voidaan luotettavasti hitsata sopiva kar-
kaistu terdspultti (pituus: vdhintddn puolet rullan patruunapesin pituudesta) rullan puolelta alkaen.

2.3 Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvisti kehykseen hitsaamalla, kiinnittdmilld tai toteuttamalla asianmukaiset
toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste. Tahin tarkoitukseen voidaan kiyttdd tappia, jota kéytettiin toi-
messa 2.2.

2.4 Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdédin tapauksen mukaan toimet 2.1-2.3. Lisdksi

piipun liittiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettivi leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittdmalla
tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

2.5 Rulla: Poistetaan rullasta tyostdmalla kaikki véliseindmat vdhintddn 2/3 pituudelta. Poistetaan rullasta valiseina-
mid mahdollisimman paljon, mieluiten hylsyn halkaisijaan asti puhkaisematta ulkoseindmaa.

2.6 Rulla: Jos mahdollista, estetddn hitsaamalla rullan poistaminen kehyksestd tai toteutetaan muita asianmukaisia
toimenpiteitd, kuten tapittaminen, jotka tekevit poistamisen mahdottomaksi.
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2. REVOLVERIT (MUKAAN LUKIEN RULLAREVOLVERIT)

2.7

Rulla: Vararullille, joita ei ole liitetty johonkin ampuma-aseeseen, tehdédin toimi 2.5. Lisiksi rullan liittiminen
pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettdvd leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla
asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

2.8

Kehys/runko: Laajennetaan iskurin aukko vahintddn kolminkertaiseksi sen alkuperdiseen kokoon verrattuna.

29

Kehys/runko: Iskuri poistetaan tai lyhennetddn.

2.10

Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai pidittimen vilisen fyysisen toimin-
tayhteyden havidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silld. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.

2.11

Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessd on terdske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

212

Aédnenvaimennin: Adnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttimalld karkaistua teristap-
pia taikka hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

2.13

Aédnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d44nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jiljelle jad vain putki. Porataan reikid, joiden ldpimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n vilein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmun vilein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan ldpi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintddn 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan ldpi ja paisuntakammioon saakka.

3. PITKAT YKSIPATRUUNAISET KERTATULIASEET (PAITSI TAITTUVAPIIPPUISET)

3.1

Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, myos mahdollisen patruunapesin, lipi (leveys: > ¥ kaliipe-
rista; pituus: rihlattujen piippujen osalta kolme kertaa patruunapesin pituus ja rihlaamattomien piippujen
osalta kaksi kertaa patruunapesin pituus).

3.2

Piippu: Patruunapesddn on porattava molemmat seindmit puhkova reikd, jonka ldpi on asetettava ja luotetta-
vasti hitsattava karkaistu terdstappi (lipimitta > 50 prosenttia patruunapesistd, vihintddn 4,5 mm). Piippu voi-
daan kiinnittdd samalla tapilla lukkorunkoon. Vaihtoehtoisesti patruunapesiin voidaan tyontad ja luotettavasti
hitsata hylsyn kokoinen pultti.

3.3

Piippu: Poistetaan syottoramppi, jos sellainen on.

3.4

Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvisti ampuma-aseeseen hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asian-
mukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste. Tdhdn tarkoitukseen voidaan kiyttdd tappia, jota kay-
tettiin toimessa 3.2.

3.5

Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdéin tapauksen mukaan toimet 3.1-3.4. Lisdksi
piipun liittdiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettivd leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittimalld
tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

3.6

Sulkukappale | lukon etupii: Iskuri poistetaan tai lyhennetéin.

3.7

Sulkukappale | lukon etupii: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperiisen iskupohjan
kulmasta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta. Kaikki sulkukorvakkeet on poistettava
tai niitd on olennaisesti heikennettav.
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3. PITKAT YKSIPATRUUNAISET KERTATULIASEET (PAITSI TAITTUVAPIIPPUISET)

3.8 Sulkukappale | lukon etupii: Iskurin aukko hitsataan umpeen.

3.9 Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai pidattimen valisen fyysisen toimin-
tayhteyden hdvidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silla. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.

3.10 Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessd on teriske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

3.11 Aédnenvaimennin: Adnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttdmalld karkaistua teristap-

pia taikka hitsaamalla, kiinnittimalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

3.12 Aédnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d44nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jiljelle jad vain putki. Porataan reikid, joiden ldpimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n vilein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmuin vilein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan ldpi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintddn 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan ldpi ja paisuntakammioon saakka.

4. TAITTUVAPIIPPUISET AMPUMA-ASEET (esim. SILEAPIIPPUISET, RIHLATUT, YHDISTELMAASEET, RULLALUKKOISET/KIILA-
LUKKOISET, LYHYET JA PITKAT TULIASEET)

4.1 Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, myds mahdollisen patruunapesin, lapi (leveys: > %2 kaliipe-
rista; pituus: rihlattujen piippujen osalta kolme kertaa patruunapesin pituus ja rihlaamattomien piippujen
osalta kaksi kertaa patruunapesin pituus). Jos ampuma-aseessa ei ole piippuun kuuluvaa patruunapesii, leika-
taan pituussuunnassa aukko (leveys > ¥4 kaliiperista; pituus: vahintddn % piipun pituudesta supistajasta lasket-
tuna).

4.2 Piippu: Sopiva tiukka pultti, joka on vahintddn 2/3 patruunapesin pituudesta, on luotettavasti hitsattava pat-
ruunapesddn asettaen se mahdollisimman ldhelle lukkokehysta.

43 Piippu: Poistetaan syottoramppi, jos sellainen on.

4.4 Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvisti ampuma-aseeseen hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asian-
mukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

4.5 Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdéin tapauksen mukaan toimet 4.1-4.4. Lisdksi
piipun liittdiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettivd leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittimalld
tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

4.6 Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen seki iskuvasaran, laukaisimen tai piddttimen vilisen fyysisen toimin-
tayhteyden havidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silla. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.

4.7 Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessd on teriske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

4.8 Lukkorunko: Tyostetddn iskupohjaan kartioupotus, jossa kartion kulma on vihintddn 60 astetta, jotta saadaan

iskupohjan upotuksen suurimmaksi halkaisijaksi vihintddn 10 mm tai iskupohjan halkaisijan koko.
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4. TAITTUVAPIIPPUISET AMPUMA-ASEET (esim. SILEAPIIPPUISET, RIHLATUT, YHDISTELMAASEET, RULLALUKKOISET/KIILA-

LUKKOISET, LYHYET JA PITKAT TULIASEET)

4.9

Lukkorunko: Poistetaan iskuri, laajennetaan iskurin aukkoa lapimitaltaan vdhintddn 5 mm:iin ja hitsataan isku-
rin aukko umpeen.

4.10

Adnenvaimennin: Adnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttamalld karkaistua teristap-
A A t poist piipusta estetddn pysyvasti kayttdimalld karkaistua terdstap
pia taikka hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

4.11

Adnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d4nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jiljelle ja4 vain putki. Porataan reikid, joiden ldpimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n valein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmn vilein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan lipi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintddan 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan lipi ja paisuntakammioon saakka.

5. PITKAT LIPPAALLISET KERTATULIASEET (SILEAPIIPPUISET, RIHLATUT)

5.1

Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, myds mahdollisen patruunapesin, lapi (leveys: > V2 kaliipe-
rista; pituus: rihlattujen piippujen osalta kolme kertaa patruunapesin pituus ja rihlaamattomien piippujen
osalta kaksi kertaa patruunapesin pituus). Jos ampuma-aseessa ei ole piippuun kuuluvaa patruunapesad, leika-
taan pituussuunnassa aukko (leveys > ¥4 kaliiperista; pituus: vdhintddn % piipun pituudesta supistajasta lasket-
tuna).

5.2

Piippu: Patruunapesddn on porattava molemmat seinimit puhkova reikd, jonka ldpi on asetettava ja luotetta-
vasti hitsattava karkaistu terdstappi (ldpimitta > 50 prosenttia patruunapesistd, vihintddn 4,5 mm). Piippu voi-
daan kiinnittdd samalla tapilla lukkorunkoon. Vaihtoehtoisesti patruunapesiin voidaan tyontdd ja luotettavasti
hitsata hylsyn kokoinen pultti.

5.3

Piippu: Poistetaan syottoramppi, jos sellainen on.

5.4

Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvasti ampuma-aseeseen hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asian-
mukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste. Tahdn tarkoitukseen voidaan kdyttdd tappia, jota kay-
tettiin toimessa 5.2.

5.5

Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdidin tapauksen mukaan toimet 5.1-5.4. Lisdksi
piipun liittdiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettivd leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittimalld
tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

5.6

Sulkukappale | lukon etupii: Iskuri poistetaan tai lyhennetéin.

5.7

Sulkukappale | lukon etupdd: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperdisen iskupohjan
kulmasta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta. Kaikki sulkukorvakkeet on poistettava
tai niitd on olennaisesti heikennettava.

5.8

Sulkukappale | lukon etupii: Iskurin aukko hitsataan umpeen.

5.9

Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai pidittimen vilisen fyysisen toimin-
tayhteyden hividminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silld. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.

5.10

Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessi on terdske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

Lippaat: Hitsataan lipas kdyttdmalld pistehitsausta tai toteutetaan aseen tyypin ja materiaalin mukaan asianmu-
kaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste, jotta lipasta ei voi poistaa.




L 65/10 Euroopan unionin virallinen lehti 8.3.2018

5. PITKAT LIPPAALLISET KERTATULIASEET (SILEAPIIPPUISET, RIHLATUT)

5.12 Lippaat: Jos lipas puuttuu, hitsataan pisteitd lippaan sijoituskohtaan tai toteutetaan lippaan sijoituskohdassa
muita aiheellisia toimia taikka kiinnitetddn lippaansalpa niin, ettd lippaan asettaminen on pysyvisti estetty.

5.13 Lippaat: Jos kyseessd on putkimakasiini, tyonnetddn yksi tai useampi karkaistu terdstappi makasiinin, patruuna-
pesdn ja kehyksen ldpi yhdistden ne pysyvisti toisiinsa. Varmistetaan hitsaamalla.

5.14 Aédnenvaimennin: Adnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttimalld karkaistua teristap-
pia taikka hitsaamalla, kiinnittimalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

5.15 Aédnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d44nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jiljelle jad vain putki. Porataan reikid, joiden ldpimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n vilein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmun vilein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan ldpi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintddan 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan lipi ja paisuntakammioon saakka.

6. PITKAT LIPPAALLISET ITSELATAAVAT KERTATULIASEET (SILEAPIIPPUISET, RIHLATUT)

6.1 Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, myds mahdollisen patruunapesin, lapi (leveys: > V2 kaliipe-
rista; pituus: rihlattujen piippujen osalta kolme kertaa patruunapesin pituus ja rihlaamattomien piippujen
osalta kaksi kertaa patruunapesin pituus). Jos ampuma-aseessa ei ole piippuun kuuluvaa patruunapesii, leika-
taan pituussuunnassa aukko (leveys > ¥4 kaliiperista; pituus: vdhintddn % piipun pituudesta supistajasta lasket-
tuna).

6.2 Piippu: Patruunapesddn on porattava molemmat seindmit puhkova reikd, jonka ldpi on asetettava ja luotetta-
vasti hitsattava karkaistu terdstappi (ldpimitta > 50 prosenttia patruunapesistd, vihintddn 4,5 mm). Piippu voi-
daan kiinnittdd samalla tapilla lukkorunkoon. Vaihtoehtoisesti patruunapesiin voidaan tyontda ja luotettavasti
hitsata hylsyn kokoinen pultti.

6.3 Piippu: Poistetaan syottoramppi, jos sellainen on.

6.4 Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvisti ampuma-aseeseen hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asian-
mukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste. Tdhdn tarkoitukseen voidaan kiyttdd tappia, jota kay-
tettiin toimessa 6.2.

6.5 Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdddn tapauksen mukaan toimet 6.1-6.4
ja 6.12. Lisdksi piipun liittdminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettdvi leikkaamalla, hitsaamalla,
kiinnittimalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

6.6 Sulkukappale | lukon etupii: Iskuri poistetaan tai lyhennetéin.

6.7 Sulkukappale | lukon etupdd: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperdisen iskupohjan
kulmasta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta. Kaikki sulkukorvakkeet on poistettava
tai niitd on olennaisesti heikennettava.

6.8 Sulkukappale | lukon etupdi: Iskurin aukko hitsataan umpeen.

6.9 Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai piddttimen vilisen fyysisen toimin-
tayhteyden havidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silld. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.
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6. PITKAT LIPPAALLISET ITSELATAAVAT KERTATULIASEET (SILEAPIIPPUISET, RIHLATUT)

6.10 Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessd on teriske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

6.11 Automaattijirjestelma: Tuhotaan kaasuminti, kaasuputki ja kaasuportti leikkaamalla tai hitsaamalla.

6.12 Automaattijirjestelmd: Jos kaasumintdd ei ole, poistetaan kaasuputki. Jos piippua kiytetddn kaasumdinting,

deaktivoitu piippu hitsataan runkoon. Mahdollinen kaasunpoistoventtiili suljetaan hitsaamalla.

6.13 Automaattijirjestelmd: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperiisen iskupohjan kul-
masta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta ja muualta niin, ettd lukko/sulkukappale
pienenee vahintddn 50 prosenttia alkuperdisestd massasta. Sulkukappale kiinnitetddn pysyvasti ampuma-asee-
seen hitsaamalla, kiinnittdmalla tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

6.14 | Automaattijirjestelma: Jos lukon etupdit sisltyvit luistiin, luistia on pienennettavé vahintddn 50 prosenttia. Lu-
kon etupdd on kiinnitettdvd pysyvisti luistiin, ja luisti on kiinnitettdvd pysyvisti ampuma-aseeseen hitsaamalla,
kiinnittimalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

6.15 Lippaat: Hitsataan lipas kdyttimalld pistehitsausta tai toteutetaan aseen tyypin ja materiaalin mukaan asianmu-
kaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste, jotta lipasta ei voi poistaa.

6.16 Lippaat: Jos lipas puuttuu, hitsataan pisteitd lippaan sijoituskohtaan tai toteutetaan lippaan sijoituskohdassa
muita aiheellisia toimia taikka kiinnitetddn lippaansalpa niin, ettd lippaan asettaminen on pysyvisti estetty.

6.17 Lippaat: Jos kyseessd on putkimakasiini, tydnnetddn yksi tai useampi karkaistu terdstappi makasiinin, patruuna-
pesin ja kehyksen ldpi yhdistden ne pysyvisti toisiinsa. Varmistetaan hitsaamalla.

6.18 Adnenvaimennin: Aidnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttdmalli karkaistua terdstap-
pia taikka hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

6.19 Adnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d44nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jdljelle jad vain putki. Porataan reikid, joiden lapimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n vilein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmin vilein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan ldpi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintdan 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan ldpi ja paisuntakammioon saakka.

7. SARJATULIASEET: esim. RYNNAKKOKIVAARIT, KONEPISTOOLIT JA KONEKIVAARIT, AUTOMAATTIPISTOOLIT

7.1 Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, myos mahdollisen patruunapesin, lapi (leveys: > V2 kaliipe-
rista; pituus: rihlattujen piippujen osalta kolme kertaa patruunapesan pituus ja rihlaamattomien piippujen
osalta kaksi kertaa patruunapesin pituus).

7.2 Piippu: Patruunapesddn on porattava molemmat seinimit puhkova reikid, jonka ldpi on asetettava ja luotetta-
vasti hitsattava karkaistu terdstappi (ldpimitta > 50 prosenttia patruunapesistd, vihintddn 4,5 mm). Piippu voi-
daan kiinnittdd samalla tapilla lukkorunkoon. Vaihtoehtoisesti patruunapesiin voidaan tyontda ja luotettavasti
hitsata hylsyn kokoinen pultti.

7.3 Piippu: Poistetaan syottoramppi, jos sellainen on.
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7. SARJATULIASEET: esim. RYNNAKKOKIVAARIT, KONEPISTOOLIT JA KONEKIVAARIT, AUTOMAATTIPISTOOLIT

7.4 Piippu: Piippu on kiinnitettdvd pysyvisti ampuma-aseeseen hitsaamalla, kiinnittdmalld tai toteuttamalla asian-
mukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste. Tihin tarkoitukseen voidaan kiyttdd tappia, jota kiy-
tettiin toimessa 7.2.

7.5 Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdédin tapauksen mukaan toimet 7.1-7.3. Lisdksi
piipun liittiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettdvi leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittdmalld
tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

7.6 Sulkukappale | lukon etupii: Iskuri poistetaan tai lyhennetéin.

7.7 Sulkukappale | lukon etupdd: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperdisen iskupohjan
kulmasta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta. Kaikki sulkukorvakkeet on poistettava
tai niitd on olennaisesti heikennettava.

7.8 Sulkukappale [ lukon etupdd: Iskurin aukko hitsataan umpeen.

7.9 Luisti (automaattipistoolien osalta): Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperiisen isku-
pohjan kulmasta mitattuna. Materiaali on poistettava koko pinnan osuudelta.

7.10 Luisti (automaattipistoolien osalta): Iskuri poistetaan.
7.11 Luisti (automaattipistoolien osalta): Poistetaan luistin sulkukorvakkeet.
7.12 Luisti (automaattipistoolien osalta): Jyrsitddn soveltuvin osin ulosheittoaukon sulkuolakkeen sisdpuoli

luistissa 45-75 asteen kulmaan.

7.13 Luisti (automaattipistoolien osalta): Jos sulkukappale voidaan ottaa pois luistirungosta, deaktivoitu sulkukappale
on kiinnitettdva pysyvasti luistirunkoon.

7.14 | Kehys/runko (automaattipistoolien osalta): Poistetaan sydttéramppi, jos sellainen on.

7.15 Kehys/runko (automaattipistoolien osalta): Jyrsitidn vahintddn 2/3 luistin kiskoista kehyksen molemmilta puo-
lilta.

7.16 Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai piddttimen vilisen fyysisen toimin-

tayhteyden havidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
slld. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.

7.17 Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessi on terdske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavilld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

7.18 Automaattijirjestelma: Tuhotaan kaasuméntd, kaasuputki ja kaasuportti leikkaamalla tai hitsaamalla.

7.19 Automaattijirjestelma: Jos kaasumintdd ei ole, poistetaan kaasuputki. Jos piippua kéytetddn kaasumdinting,

deaktivoitu piippu hitsataan runkoon. Mahdollinen kaasunpoistoventtiili suljetaan hitsaamalla.

7.20 Automaattijirjestelmd: Jyrsitddn tai poistetaan iskupohja 45-75 asteen kulmassa alkuperiisen iskupohjan kul-
masta mitattuna. Materiaali on poistettava koko iskupohjan osuudelta ja muualta niin, ettd lukko/sulkukappale
pienenee vihintddn 50 prosenttia alkuperdisestd massasta. Sulkukappale kiinnitetddn pysyvisti ampuma-asee-
seen hitsaamalla, kiinnittdmalla tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.
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7. SARJATULIASEET: esim. RYNNAKKOKIVAARIT, KONEPISTOOLIT JA KONEKIVAARIT, AUTOMAATTIPISTOOLIT

7.21 Automaattijirjestelm: Jos lukon etupéit sisiltyvit luistiin, luistia on pienennettivd vihintddn 50 prosenttia. Lu-
kon etupdd on kiinnitettdvi pysyvisti luistiin, ja luisti on kiinnitettdvd pysyvisti ampuma-aseeseen hitsaamalla,
kiinnittdmalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

7.22 Lippaat: Hitsataan lipas kdyttimalld pistehitsausta tai toteutetaan aseen tyypin ja materiaalin mukaan asianmu-
kaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste, jotta lipasta ei voi poistaa.

7.23 Lippaat: Jos lipas puuttuu, hitsataan pisteitd lippaan sijoituskohtaan tai toteutetaan lippaan sijoituskohdassa
muita aiheellisia toimia taikka kiinnitetddn lippaansalpa niin, ettd lippaan asettaminen on pysyvasti estetty.

7.24 Lippaat: Jos kyseessd on putkimakasiini, tydnnetddn yksi tai useampi karkaistu terdstappi makasiinin, patruuna-
pesin ja kehyksen ldpi yhdistden ne pysyvisti toisiinsa. Varmistetaan hitsaamalla.

7.25 Aédnenvaimennin: Adnenvaimentimen poistaminen piipusta estetddn pysyvisti kdyttdmalld karkaistua teristap-
pia taikka hitsaamalla, kiinnittimalld tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysy-
vyysaste, jos ddnenvaimennin on osa asetta.

7.26 Adnenvaimennin: Poistetaan mahdollisuuksien mukaan kaikki d44nenvaimentimen sisdosat ja niiden kiinnityspis-
teet niin, ettd jdljelle jad vain putki. Porataan reikid, joiden lapimitta on suurempi kuin ampuma-aseen kaliiperi,
pituussuunnassa 3 cm:n vilein (lyhyet ampuma-aseet) tai 5 cmin vélein (pitkdt ampuma-aseet) vaipan ldpi ja
paisuntakammioon saakka. Vaihtoehtoisesti voidaan leikata pituussuunnassa vihintddn 6 mm:n levyinen aukko
takaosasta etuosaan vaipan ldpi ja paisuntakammioon saakka.

8. SUUSTA LADATTAVAT AMPUMA-ASEET, MYOS TAITTUVAPIIPPUISET (LUKUUN OTTAMATTA RULLAREVOLVEREITA)

8.1 Piippu: Leikataan pituussuunnassa aukko piipun, my6s mahdollisen palotilaisen patruunapesin, lipi (leveys:
> 5 kaliiperista; pituus: kolme kertaa luodin ldpimitta). Jos ampuma-aseessa ei ole piippuun kuuluvaa paloti-
laista patruunapesid, leikataan pituussuunnassa aukko (leveys > 4 kaliiperista; pituus: vdhintddn % piipun pi-
tuudesta supistajasta laskettuna).

8.2 Piippu: Kaikkiin ampuma-aseisiin, joissa on piippuun kuuluva palotilainen patruunapesd, on porattava patruu-
napesin molemmat seindimat puhkova reikd, jonka lipi on asetettava ja luotettavasti hitsattava karkaistu terds-
tappi (ldpimitta > 50 prosenttia patruunapesdstd, vahintddn 4,5 mm). Piippu voidaan kiinnittdd samalla tapilla
lukkorunkoon.

Ampuma-aseisiin, joissa ei ole piippuun kuuluvaa palotilaista patruunapesad, hitsataan luotettavasti sopiva kar-
kaistu teraspultti (pituus: vdhintddn kaksi kertaa luodin ldpimitta) piippuun supistajasta katsottuna.

8.3 Piippu: Vaihtopiipuille, joita ei ole liitetty ampuma-aseeseen, tehdddn tapauksen mukaan toimet 8.1-8.2. Lisdksi
piipun liittdiminen pysyvisti johonkin ampuma-aseeseen on estettdvé leikkaamalla, hitsaamalla, kiinnittimalld
tai toteuttamalla asianmukaiset toimet, joilla saavutetaan vastaava pysyvyysaste.

8.4 Taittuvapiippuiset: Tyostetddn iskupohjaan kartioupotus, jossa kartion kulma on vihintdin 60 astetta, jotta saa-
daan iskupohjan upotuksen suurimmaksi halkaisijaksi vahintddn 10 mm tai iskupohjan halkaisijan koko.

8.5 Taittuvapiippuiset: Poistetaan iskuri, laajennetaan iskurin aukkoa lipimitaltaan vihintddn 5 mmuiin ja hitsataan
iskurin aukko umpeen.

8.6 Laukaisukoneisto: Varmistetaan liipaisimen sekd iskuvasaran, laukaisimen tai piddttimen vilisen fyysisen toimin-
tayhteyden havidminen. Sulatetaan tarvittaessa laukaisukoneisto yhteen hitsausliitoksella rungon/kehyksen si-
silld. Jos laukaisukoneiston sulattaminen ei ole mahdollista, laukaisukoneisto poistetaan ja tila tdytetddn hitsaus-
liitoksella tai epoksihartsilla.
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8. SUUSTA LADATTAVAT AMPUMA-ASEET, MYOS TAITTUVAPIIPPUISET (LUKUUN OTTAMATTA RULLAREVOLVEREITA)

8.7 Laukaisukoneisto: Laukaisukoneisto ja/tai sen runko on hitsattava runkoon/kehykseen (jos kyseessd on teriske-
hys) tai liimattava runkoon/kehykseen korkeita limpatiloja kestavalld liimalla (jos kyseessd on kevytmetalli- tai
polymeerikehys).

8.8 Nallitapit/reidt: Poistetaan tai hitsataan nallitappi (nallitapit), hitsataan reikd (reidt) umpeen.

8.9 Erilliset (useat) palotilaiset patruunapesit (ei rulla): Jos ampuma-aseessa on erillisid tai useita palotilaisia patruu-
napesid, palotilaisesta patruunapesistd | palotilaisista patruunapesistd poistetaan tyostdmalld valiseindmad/vali-
seindmid vahintddn 2/3 pituudelta. Poistetaan viliseindmaa/viliseindmid mahdollisimman paljon, mieluiten ka-
liiperin halkaisijan verran.
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LITE I

Deaktivoitujen ampuma-aseiden merkinnin malli
EU (% aa () bb (%) cc(?)
Deaktivointimerkki (jad muotoon "EU” kaikissa kansallisissa merkinnoissa)

?) Deaktivointimaa — virallinen kansainvilinen koodi
) Ampuma-aseen deaktivoinnin varmentaneen yksikon tunnus

Deaktivointivuosi

Koko merkintd kiinnitetddn ainoastaan ampuma-aseen kehykseen, mutta deaktivointimerkki (1) ja deaktivointimaa (2)
merkitddn kaikkiin muihin olennaisiin osiin.
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LITE 1II

Deaktivoituja ampuma-aseita koskevan todistuksen malli

(todistus on laadittava paperille, jota ei voi vdirentid)

EU:n tunnus Deaktivoinnin vaatimustenmukaisuuden tarkastaneen
ja varmentaneen yksikon nimi

Tunnus

DEAKTIVOINTITODISTUS

Todistuksen numero:

Deaktivointitoimenpiteet ovat 5 péivind maaliskuuta 2018 annetun komission tdytintoonpanoasetuksen (EU)
2018/337 liitteessa I esitettyjen, ampuma-aseiden deaktivointia koskevien teknisten eritelmien vaatimusten mukaiset.
Deaktivoinnin suorittaneen yksikén nimi:

Maa:

Deaktivoinnin varmentamispiivi/-vuosi:

Deaktivoidun ampuma-aseen valmistaja/tuotemerkki:

Tyyppi:

Merkki/malli:

Kaliiperi:

Sarjanumero(t):

Huomautukset:

EU:n virallinen deaktivointimerkki Vastuuhenkilon nimi, asema ja allekirjoitus

Huom. Tdma todistus on tirked asiakirja. Deaktivoidun ampuma-aseen omistajan olisi pidettivi se pysyvisti saatavilla.
Deaktivoidun ampuma-aseen olennaiset osat, joita tdima todistus koskee, on merkitty virallisella tarkastusmerkinnalla.
Niitd merkint6jd ei saa poistaa eikd muuttaa.

VAROITUS: Deaktivointitodistuksen védrentiminen voi olla rikos kansallisen lainsd4dinnon nojalla.
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