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Yhdistyneiden Kansakuntien Euroopan talouskomission (UN-ECE)
sidinté nro 124 — Henkil6autojen ja niiden periivaunujen pyorien
hyviiksymisen yhdenmukaiset vaatimukset

1. SOVELTAMISALA

Tama4 sdéntd koskee luokkien My, MG, Oy ja O, 1/ ajoneuvoja varten tarkoitettuja uusia
varaosapyorié.

Sitd ei sovelleta kohdassa 2.3 médriteltyihin ensiasennuspyoriin eikd kohdassa 2.4.1
mdadriteltyihin ajoneuvon valmistajan varaosapyoriin. Sitd ei myoskéin sovelleta kohdassa
2.5 médriteltyihin erikoispyoriin, vaan ne hyvéksytdén edelleen kansallisesti.

Tamaé sdédnto sisdltdd pyorien valmistamiseen ja asentamiseen liittyvid vaatimuksia.

2. MAARITELMAT
Tassd sdannossé kdytetddn seuraavia médritelmia:

2.1. “Pyoralld” tarkoitetaan renkaan ja akselin vilissd olevaa pyorivdd kantavaa osaa. Se
koostuu yleensi kahdesta padosasta:

a) vanne
b) pyOrinnapa.

Vanne ja pyordnnapa voivat olla yhdysrakenteisia, pysyvésti toisiinsa kiinnitettyjéd tai

irrotettavissa.
2.1.1. “Levypyorilld” tarkoitetaan vanteen ja pydrdannavan pysyvéid yhdistelmas.
2.1.2. “Irrotettavalla vanteella varustetulla pyoréll4™ tarkoitetaan pyordd, jossa irrotettava vanne

on kiinnitetty pySrénnapaan.

2.1.3. ”Vanteella” tarkoitetaan pyorén sitd osaa, johon rengas asennetaan ja tuetaan.

2.1.4. “Pyo6riannavalla” tarkoitetaan pyorédn sitd osaa, joka toimii akselin ja vanteen vilisend
tukiosana.

2.2. “Pyorétyypilld” tarkoitetaan pyorid, joiden seuraavat olennaiset ominaispiirteet ovat samat:

2.2.1. pyOrin valmistaja

1/ M- ja O-luokka sellaisina kuin ne on mééritelty ajoneuvojen rakennetta koskevan konsolidoidun
paitoslauselman liitteessd 7 (R.E.3) (asiakirja TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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2.2.2. pyOrin tai vanteen kokomerkintd (ISO 3911:1998)

2.2.3. rakennemateriaalit

2.2.4. pyOrén kiinnitysreiét

2.2.5. enimmadiskantavuus

2.2.6. suositeltu enimmdistiyttopaine

2.2.7. valmistusmenetelma (hitsattu, taottu, valettu ...).

2.3. “Ensiasennuspyorilld” tarkoitetaan pyorid, jotka ajoneuvon valmistaja on hyviksynyt

asennettaviksi ajoneuvotyyppiin ajoneuvon valmistuksen aikana.

2.4. ”Varaosapyorilld” tarkoitetaan pyorid, jotka on tarkoitettu ensiasennuspydrien
korvaamiseen ajoneuvon kéyttdidn aikana. Varaosapyordt voivat kuulua johonkin
seuraavista luokista:

24.1. ”Ajoneuvon valmistajan varaosapyorit™ ovat ajoneuvon valmistajan toimittamia pyoria.

24.2. ”T4ysin vastaavat varaosapyorit” ovat pyorid, jotka on valmistettu kdyttden samoja laitteita
ja materiaaleja kuin ajoneuvon valmistajan toimittamat varaosapyordt. Ne eroavat
ajoneuvon valmistajan varaosapyoristi pelkéstddn siind suhteessa, ettei niissd ole ajoneuvon
valmistajan tavaramerkkeji eikd osanumeroa.

2.4.3. ”Jéljennésvaraosapyorit” ovat pyorid, jotka ovat ajoneuvon valmistajan varaosapyorien
jéljennoksid mutta joiden valmistaja ei toimita ajoneuvon valmistajalle eritelmien mukaisia
pyorid. Rakenteeltaan (perusmuodolta, mitoilta, keskiosyvyydeltd, materiaalin tyypiltd ja
laadulta jne.) ja kdytt6idltdan ne vastaavat tdysin ajoneuvon valmistajan varaosapyorié.

2.4.4. ”Osajéljenngsvaraosapyoriat” ovat pyorid, joiden valmistaja ei toimita ajoneuvon
valmistajalle eritelmin mukaisia pyorid. Pyoran rakenne, keskiosyvyys, vannetyyppi seké
renkaan kiinnityspulttikehén ja tappikiinnityskehén halkaisija vastaavat ensiasennuspyora,
mutta pyOrdan muoto, materiaali ym. ominaisuudet voivat olla erilaiset.

2.5. “Erikoispy6rilld” tarkoitetaan pyorid, jotka eivit ole ensiasennuspyorid eivitkid tdytd
kohdassa 2.4 kuvattujen pyorien kriteerejd (esim. pyorin vanteen leveys tai halkaisija on
erilainen).

2.6. ”Keskidsyvyydelld™ tarkoitetaan kiinnitystason ja vanteen keskiviivan vélisté etdisyyttd (ns.

ET-luku, positiivinen kuten kuvassa 1, nolla tai negatiivinen).
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Kuva 1
2.7. ”Dynaamisella sédteelld” tarkoitetaan dynaamista kuormitettua siddettd eli suurimman

pyorilld pyordnvalmistajan ohjeiden mukaisesti kiytettdvin renkaan teoreettista
vierintdmatkaa jaettuna arvolla 2.

2.8. ”Kansainvilisill4 rengas- ja vannestandardeilla” tarkoitetaan seuraavien jarjestojen laatimia
pyorien standardointiin liittyvid asiakirjoja:

a) Kansainvélinen standardoimisjérjesto (ISO) 2/

b) The European Tyre and Rim Technical Organisation (ETRTO) 3/:
”Standards Manual”

b) The European Tyre and Rim Technical Organisation (ETRTO) 3/:
“Engineering Design Information — obsolete data”

d) The Tyre and Rim Association of Australia (TRA) 4/: ”Year Book™
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e) The Japan Automobile Tire Manufacturers Association (JATMA) 5/:
”Year Book”

f) The Tyre and Rim Association of Australia (TRAA) 6/:
”Standard Manual”

(g) The Associagdo Latino Americana de Pneus e Aros (ALAPA) 7/:
”Manual de Normal Technicas”

h) The Scandinavian Tyre and Rim Organisation (STRO) 8/:

”Data Book™.

2.9. “Tekniselld murtumalla™ tarkoitetaan dynaamisen testin aikana tapahtuvaa yli 1 mm
suuruista materiaalin lohkeamista (valmistusprosessin aiheuttamia vikoja ei oteta
huomioon).

2.10. ”Pyorén profiililla” tarkoitetaan py6rén sisdprofiilin pyoriessddn muodostamaa muotoa (ks.

liite 10, kuva 1).

2.11. ”Rengaskokomerkinnilld™ tarkoitetaan merkintd4, josta kdyvét ilmi poikkileikkauksen
nimellisleveys, nimellissivusuhde sekd vanteen nimellishalkaisijan ilmoittava numero
(termit mééritelldén tarkemmin sddnndssa nro 30).

3. HYVAKSYNTAHAKEMUS

3.1. Pyoratyypin hyviksymistd koskevan hakemuksen jéttdd pyordn valmistaja tai hidnen
asianmukaisesti valtuuttamansa edustaja. Hakemukseen on liitettdvi seuraavat:

Rengasstandardit saa seuraavista osoitteista:

2/1S0, 1, rue de Varembgé, Case postale 56, CH-1211 Genéve 20 — Sveitsi
3/ ETRTO, 32 Av. Brugmann - Bte 2, B-1060 Bruxelles, Belgia

4/ TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 USA

5/ JATMA, NO.33 MORI BLDG. 8th Floor 3-8-21, Toranomon Minato-Ku, Tokio
105-0024 Japani

6/ TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122 Australia
7/ ALAPA, Avenida Paulista 244-12° Andar, CEP, 01310 Sao Paulo, SP Brazil

8/ STRO, Alggatan 48 A, Nb, S-216 15 Malmo, Ruotsi
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3.1.1. Piirustukset, jotka ovat riittdvin yksityiskohtaiset tyypin yksildimiseksi, kolmena
kappaleena. Piirustuksissa on osoitettava myds hyvaksyntdmerkille ja pydramerkinnéille
varattu paikka.

3.1.2. Tekninen kuvaus, joka siséltdéd vahintdin seuraavat:

3.1.2.1.  Varaosapyorien luokka — ks. kohdat 2.4.2, 2.4.3 ja 2.4.4.

3.1.2.2.  vanteen muoto — pyordn keskidsyvyys — pyorén kiinnitys

3.1.2.3.  pulttien ja mutterien kiristysmomentti

3.1.2.4.  tasauspainojen kiinnitysmenetelma

3.1.2.5.  tarvittavat lisdvarusteet (ts. muut asennusosat)

3.1.2.6.  kansainvilisen standardin viite

3.1.2.7.  soveltuvuus sisdrenkaattomille renkaille

3.1.2.8.  sopivat venttiilityypit

3.1.2.9.  enimmadiskantavuus

3.1.2.10. enimmadistiyttopaine

3.1.2.11. materiaalin erittely sen kemiallinen koostumus mukaan luettuna (ks. liite 4)

3.1.2.12. ajoneuvonvalmistajan ensiasennusrenkaille vahvistamat rengaskoot.

3.1.3. Tamén sdidnnon liitteen 10 kohdan 1 mukaiset asiakirjat:
— ajoneuvon ominaisuudet (liite 10, kohta 1.2.)
— muut ominaisuudet (liite 10, kohta 1.3)
— asennusohjeet (liite 10, kohta 1.4)
— muut vaatimukset (liite 10, kohta 2).

3.1.4. Pyoratyyppid edustavat pyorit, joita tyyppihyviksyntdviranomaiset tarvitsevat testien

suorittamista tai testausselosteita varten.
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3.2. Jos hyvidksyntdd haetaan tdysin vastaavalle pyordlle, hakijan on osoitettava
tyyppihyvéksyntdviranomaisille, ettd pyora todella on kohdan 2.4.2 mééritelméan mukainen

“tdysin vastaava varaosapyora”.
4. HYVAKSYNTA

4.1. Jos kohdan 3 mukaisesti hyviksyntdd varten toimitettu py6rd tadyttdd vaatimukset,
pyorityypille annetaan hyviksynta.

4.2. Kullekin hyvéksytylle tyypille annetaan hyviksyntdnumero. Hyviksyntdnumeron kahdesta
ensimmdisestd numerosta (tdlld hetkelld 00 sdidnnon ollessa yhd alkuperdisessd
muodossaan) kidy ilmi muutossarja, joka siséltdd ne sdantoon tehdyt tdrkedt tekniset
muutokset, jotka ovat hyviksynnin myontdmishetkelld viimeisimmét. Sama sopimuspuoli
el saa antaa samaa numeroa toiselle pyoratyypille.

4.3. Tatd sdéntod soveltaville vuoden 1958 sopimuksen sopimuspuolille on ilmoitettava tdhén
saantdoon perustuvasta pyorityypin hyvédksynnéstd tai hyviaksynnidn epddmisestd tai
laajentamisesta timén sddnnon liitteessd 1 esitetyn mallin mukaisella lomakkeella.

4.4. Jokaisessa tdmén sddnnon mukaisesti hyviksyttyd tyyppid vastaavassa pyordssd on
kohdassa 5 miarittyjen merkintdjen lisdksi oltava selvésti luettavissa oleva, pysyvasti

merkitty hyvaksyntdmerkki, joka koostuu seuraavista:

4.4.1. ympyran sisdlld oleva E-kirjain, jota seuraa hyvidksynnin myodntdneen maan tunnusnumero
(ks. liite 2) 9/

4.4.2. tdman sddnnoén numero, R-kirjain, viiva ja kohdan 4.2 mukainen hyviksyntdnumero.

4.5. Hyvidksyntdmerkin on oltava pysyvd, ndkyvd ja selvisti luettavissa, kun rengas on
kiinnitetty pyOradn.

4.6. Tdmén sddnnon liitteessd 2 annetaan esimerkki hyviksyntdmerkin sijoittelusta.

4.7. Testit voidaan tehdd pyoranvalmistajan tiloissa, kunhan tyyppihyvéaksyntidviranomainen tai
sen valtuuttama edustaja on mukana testeissa.

9/ Saksa 1, Ranska 2, Italia 3, Alankomaat 4, Ruotsi 5, Belgia 6, Unkari 7, TSekki 8, Espanja 9,
Jugoslavia 10, Yhdistynyt kuningaskunta 11, Itdvalta 12, Luxemburg 13, Sveitsi 14, 15 (antamatta),
Norja 16, Suomi 17, Tanska 18, Romania 19, Puola 20, Portugali 21, Venijin federaatio 22,
Kreikka 23, Irlanti 24, Kroatia 25, Slovenia 26, Slovakia 27, Valko-Venija 28, Viro 29, 30
(antamatta), Bosnia ja Hertsegovina 31, Latvia 32, 33 (antamatta), Bulgaria 34, 35 (antamatta),
Liettua 36, Turkki 37, 38 (antamatta), Azerbaizan 39, entinen Jugoslavian tasavalta Makedonia 40,
41 (antamatta), Euroopan yhteiso 42 (jasenvaltiot myontavét hyviksynnidt ECE-tunnuksillaan),
Japani 43, 44 (antamatta), Australia 45, Ukraina 46, Eteld-Afrikka 47, Uusi-Seelanti 48, Kypros 49,
Malta 50 ja Korean tasavalta 51. Seuraavat numerot annetaan muille maille aikajérjestyksessa sitd
mukaa kuin ne ratifioivat pyorilld varustettuihin ajoneuvoihin ja niihin asennettaviin tai niissa
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kaytettdviin varusteisiin ja osiin sovellettavien yhdenmukaisten teknisten vaatimusten
hyvaksymistd sekd ndiden vaatimusten mukaisesti annettujen hyvéksymisien vastavuoroista
tunnustamista koskevia ehtoja koskevan sopimuksen tai liittyvét siihen, ja Yhdistyneiden
kansakuntien padsihteeri ilmoittaa ndin annetut numerot sopimuspuolille.

6.1.

6.2.

6.2.1.

PYORAN MERKINNAT

Pyoradn on pysyvisti ja selvisti luettavasti tehtdva seuraavat merkinnit valmistajan
valitsemaan paikkaan siten, ettd ne ovat ndkyvissd, kun pyordin on asennettu rengas:

valmistajan nimi tai tavaramerkki
pyOrén tai vanteen muodon osoittava merkintd

Merkintd on tehtdva jonkin kansainvilisen rengas- ja vannestandardin mukaisesti, ja sen
on siséllettdvé ainakin seuraavat:

vanteen kokomerkint4, jossa on
vanteen muoto ja nimellishalkaisija
yksiosaisissa vanteissa merkki x”
moniosaisissa vanteissa merkki -
A-kirjain, jos vanteen uran sijainti on asymmetrinen (vapaaehtoinen)
S-kirjain, jos vanteen uran sijainti on symmetrinen (vapaaehtoinen).

pyorin keskiosyvyys

valmistuspdivamaira (ainakin kuukausi ja vuosi)

pyOrin/vanteen osanumero.

Tamén sddannon liitteesséd 3 annetaan esimerkki pyoréddan tehtdvien merkintojen sijoittelusta.

YLEISET VAATIMUKSET

Vanteen muodon on oltava pyordn valmistajan tismentdmén kansainvélisen standardin

mukainen.

Vanteen muodon on oltava sellainen, ettd renkaat ja venttiilit voidaan asentaa

asianmukaisesti.

Sisdrenkaattomien renkaiden kanssa kéytettaviksi tarkoitettujen py6rien on oltava sellaiset,
ettei ilma pédse vuotamaan pois.
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6.3. Pyorien rakennemateriaalit on analysoitava liitteen 4 mukaisesti.

6.4. Kohdassa 2.4.2 olevan miéritelman mukaisten tdysin vastaavien varaosapyorien osalta ei
vaadita kohdassa 6.5 esitettya fysikaalista testausta eiké tdmén sddnnon liitteen 10 kohdassa
2 esitettyd ajoneuvon varusteisiin liittyvés testausta.

6.5. Jaljenndsvaraosapyorien ja osajéljenndsvaraosapyorien on ldpdistivi seuraavat testit:

6.5.1. Teréslevypyorit

6.5.1.1.  Levypyorit
a) liitteen 6 mukainen kiertotaivutustesti
b)  liitteen 7 mukainen vieritystesti.

6.5.2. Alumiiniseoksesta valmistetut pyorét

6.5.2.1.  Yksiosaiset pyorit

a) liitteen 5 mukainen korroosiotesti; jos tuotantolinjalla kdytetddn aina samaa
prosessia, riittdd yksi edustava testi

b) liitteen 6 mukainen kiertotaivutustesti
c) liitteen 7 mukainen vieritystesti
d) liitteen 8 mukainen torméaystesti.
6.5.2.2.  Trrotettavalla vanteella varustetut pyorat
a) liitteen 5 mukainen korroosiotesti
b) liitteen 6 mukainen kiertotaivutustesti
C) liitteen 7 mukainen vieritystesti
d) liitteen 8 mukainen torméaystesti
e) liitteen 9 mukainen vaihtuvalla momentilla tehtdva vééntotesti.

6.5.3. Magnesiumseoksesta valmistetut pyorét
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6.5.3.1.  Yksiosaiset pyorit

a) liitteen 5 mukainen korroosiotesti

b) liitteen 6 mukainen kiertotaivutustesti

C) liitteen 7 mukainen vieritystesti

d) liitteen 8 mukainen torméaystesti.
6.5.3.2.  Trrotettavalla vanteella varustetut pyorat

a) liitteen 5 mukainen korroosiotesti

b) liitteen 6 mukainen kiertotaivutustesti

c) liitteen 7 mukainen vieritystesti

d) liitteen 8 mukainen torméaystesti

e) liitteen 9 mukainen vaihtuvalla momentilla tehtdva vééntotesti.
6.6. Jos pyoranvalmistaja hakee tyyppihyviksyntdd pyordsarjalle, kaikkia testejd ei tarvitse

tehdé kaikille sarjaan kuuluville erityyppisille pyorille. Tyyppihyvaksyntdviranomainen tai
nimetty tekninen tutkimuslaitos voivat harkintansa mukaan soveltaa valinnassa
huonoimman mahdollisen tapauksen periaatetta (ks. timén sddnndn liitteen 6 kohta 4).

6.7. Osajéljennosvaraosapyorien on tiytettdva seuraavat vaatimukset, jotta ne voidaan asentaa
ajoneuvoon asianmukaisesti:

6.7.1. ECE-tyyppihyviksyttyjen pyorien vanteen nimellishalkaisijan, vanteen nimellisleveyden
sekd nimelliskeskidsyvyyden on oltava samat kuin valmistajan varaosapyoréssa.

6.7.2. Pyorien on sovelluttava kaytettiviksi sellaisten renkaiden kanssa, jotka vastaavat ajoneuvon
valmistajan kyseiselle mallille alun perin tdsmentdmai rengaskokoa.

6.7.3. Pyorin asentamista ajoneuvoon koskevat tarkastukset ja asiakirjat kuvataan liitteessé 10.
7. PYORAN HYVAKSYNNAN MUUTOS JA LAAJENNUS
7.1. Kaikista pyorityyppiin tehtdvistdi muutoksista on ilmoitettava tyyppihyvéiksynnin

myontineelle viranomaiselle. Viranomainen voi téll6in

7.1.1. joko katsoa, ettei tehdyillda muutoksilla todennékoisesti ole havaittavaa kielteistd vaikutusta
ja ettd pyordtyyppi joka tapauksessa edelleen tayttdd vaatimukset
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7.1.2. tai vaatia lisdtestejé.

7.2. Hyvidksynnén vahvistus tai epddminen, jossa eritelldan muutokset, on annettava tiedoksi
tdtd sadnt6d soveltaville sopimuksen sopimuspuolille kohdan 4.3 mukaisella menettelyll.

7.3. Hyvdksynnidn laajentamisen myontdvan toimivaltaisen viranomaisen on annettava
sarjanumero kaikille kyseistd laajentamista koskeville ilmoituslomakkeille.

8. TUOTANNON VAATIMUSTENMUKAISUUS

8.1. Tuotannon vaatimustenmukaisuuden testausmenettelyjen on oltava sopimuksen lisdyksen 2
(E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2) maidrdysten mukaisia.

8.2. Tyyppihyviksynnin myontinyt toimivaltainen viranomainen saa milloin tahansa tarkastaa
kussakin tuotantoyksikossd sovellettavat vaatimustenmukaisuuden valvontamenetelmét.
Varmennuksia tehddin tavallisesti kerran kahdessa vuodessa.

9. TUOTANNON VAATIMUSTENVASTAISUUDEN SEURAAMUKSET

9.1. Pyorityypille timén sdédnnén mukaisesti myonnetty hyviksyntd voidaan peruuttaa, jos
edelli esitetyt vaatimukset eivit tdyty tai jos hyviksyntdmerkilld varustettu pyoré ei vastaa
hyvéksyttyd tyyppié.

9.2. Jos titd sdadntod soveltava sopimuksen sopimuspuoli peruuttaa aiemmin myontdménsa

hyvéksynndn, sen on viipymittd ilmoitettava siitd muille titd sdantod soveltaville
sopimuksen sopimuspuolille tdméin sdidnnon liitteessd 1 esitetyn mallin mukaisella
ilmoituslomakkeella.

10. TUOTANNON LOPETTAMINEN

Jos hyviksynnén haltija kokonaan lopettaa timén sdénnon perusteella hyvaksytyn pyoran
valmistamisen, hidnen on ilmoitettava siitd hyvidksynndn myontidneelle viranomaiselle.
[Imoituksen saatuaan viranomaisen on ilmoitettava asiasta muille titd sdéntdéd soveltaville
osapuolille timén sddnnon liitteessd 1 esitetyn mallin mukaisella lomakkeella.

11. HYVAKSYNTATESTIEN SUORITTAMISESTA VASTAAVIEN TEKNISTEN
LAITOSTEN JA HALLINNOLLISTEN YKSIKOIDEN NIMET JA OSOITTEET

Tatd sddnt6d soveltavien sopimuksen sopimuspuolien on ilmoitettava Yhdistyneiden
kansakuntien sihteeristlle hyviksyntdtestien suorittamisesta vastaavien teknisten
tutkimuslaitosten sekd niiden hallintoviranomaisten nimet ja osoitteet, jotka myontavét
hyvéksynnén ja joille toimitetaan lomakkeet todistukseksi muissa maissa myonnetysta
hyvéksynnéstd tai hyviksynnidn epddmisestd, laajentamisesta tai peruuttamisesta taikka
tuotannon lopettamisesta.
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Liite 1
ILMOITUS

(Enimmaéiskoko: A4 (210 x 297 mm)

Myontédjd: Viranomaisen nimi

py6rityypin 2/ HYVAKSYNNAN MYONTAMISESTA
HYVAKSYNNAN LAAJENTAMISESTA
HYVAKSYNNAN EPAAMISESTA
HYVAKSYNNAN PERUUTTAMISESTA
TUOTANNON LOPETTAMISESTA

sddnnon nro XY mukaisesti

Hyvéksynta nro ... Laajennus nro ...

1. PyOran valmiStaja: ......c.cooieeiiieiieeieeie ettt et et et et
2. PYOTAN Ty YPPI: weeeniietie ettt ettt ettt e et s e et e st e et e e at e et e e nbeeteeenaeenne
2.1, Varaosapyorien TUOKKa:.........ccooiiiiiiiiiiie e
2.2, RaKennemMateriaaliz........cccuiiiiiiiiieiieie ettt ettt st aeeeneas
2.3, ValmistusSmenetelma: ........cocuieiiiiiiiieiie ettt ettt sttt
2.4, VaNTEEN IMUOTO: ..eiiiiiiiiiiiieiiieeeitee ettt ettt et e e st e et e eesabee ettt e s bt eesabaeesabteesabeeesabeesnnseesaneeas
2.5, PyOran KeSKIOSYVYYS: .eieoiiiiiiiiiieiiesie ettt ettt ettt ettt ettt e et e et e st e ebeesnees
2.6, PyOran KINNILYS: oottt ettt ettt ettt e et e et e enbeeenees
2.7. EnimmEISKANTAVIUS: ....cccoiiiiiiiiiieie ettt ettt ettt ettt e bee st e e s e sateenseeeneas
3. ValmiStajan OSOTEE: .......eeruiieiiieiieeiieiie ettt ettt e ettt e et e e s ate e beesabeenbeeeneeeseesnaeenne
4. Tarvittaessa valmistajan edustajan Nimi ja 0SOIE: .....ccueerueieriierieeriierieeiee et
5. Pédivamédrd, jona pyord toimitettiin hyvaksyntétesteihin: ...........coccooiiiiiiiiiiiniiininne
6. Hyviksyntétesteistd vastaava tekninen tutkimuslaitos: ..........coccevvieiieniiiiiienieeiee
7. Tutkimuslaitoksen antaman testausselosteen PAIVAYS: .......ccceevvveerieriieniienieeieeeeeeeeen
8. Tutkimuslaitoksen antaman testausselosteen NUMEr0: ..........cccceeveeriieiiieniieeriienieeeeee.

Hyviksynndn myontineen maan tunnusnumero.
Tarpeeton viivataan yli.
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9. HUOMAUTUKSIA: ..ottt st s
10.  Hyvaksyntd myonnetty/laajennettu/evatty/peruutettt 2/ .......coeeveeviieiiieniiiienieeeeeeeee
11.  Laajentamisen perusteet (tarvitta@SSa): .......cccceereeerierieeiiienieeieeseeeteeseeeieeseeeaeesneeenees
12, PaikKar oottt s

13. PAIVAIMEATA: oooeiiiiiiiiii

14.  Allekirjoitus/nimi

15.  Liitteend on luettelo hyviksynndn myontdneen viranomaisen haltuun luovutetuista
hyvéksyntdasiakirjoista, jotka ovat pyynnostd saatavissa.
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Liite 2

HYVAKSYNTAMERKKI

o
Ll

1 1t XY R -001148T

a=vah. 9 mm

Yll4 olevalla hyvéaksyntamerkilld varustettu pyord on hyvéksytty Italiassa (E3) hyviksyntdnumerolla
001148.

Hyviksyntdnumeron kaksi ensimmdistd numeroa tarkoittavat, ettd hyviaksyntd on myonnetty sddnnoén
numero XY vaatimusten mukaisesti sddnnon alkuperdisessd muodossa.

Hyviksyntdmerkki, sddnndn numero ja hyvéksyntdnumero voidaan sijoittaa erilleen toisistaan niiden
jérjestys sdilyttéden.
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Liite 3

PYORAN MERKINNAT

Esimerkki timén sddnndn mukaiseen pyorddn tehtidvistd merkinngoisté:

ABCDE 5%Jx14FH 36 0199 abl23

Merkintd kertoo pyordstd seuraavaa:

valmistaja ABCDE

vanteen muodon merkintd (5% J)

yksiosainen rakenne (X)

vanteen nimellishalkaisijan koodi (14)

uran sijainti epdsymmetrinen (ei merkintéi)

litted turvaolake vanteen pohjassa vain toisella puolella (FH) — vapaaehtoinen merkinta

pyorén keskiosyvyys 36 mm

valmistettu tammikuussa 1999 (0199)

valmistajan osanumero (ab123).
Vannetyypin merkinnédssd on oltava jdrjestyksessd vanteen muodon merkintd, rakenne, vanteen
nimellishalkaisijan koodi, uran sijainti sekd vanteen pohjan konfiguraatio, kuten esimerkissi
5% J x 14 FH. Ensimmadisten kolmen merkinnén jérjestystd voidaan muuttaa (esim. 14 x 5%z J FH).

Pyoran keskiosyvyys, valmistuspédivd ja valmistajan nimi voidaan sijoittaa erilleen vannetyypin
merkinnésta.
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Liite 4
MATERIAALITESTI

Tehdidin seuraavat metallurgiset analyysit ja laaditaan niistd selosteet.

Materiaali Testit
Alumiiniseos a,c e
Magnesiumseos a, c,e
Teris a, b, d

(a) Tehd&én raaka-aineelle kemiallinen analyysi.
(b) Tarkastetaan seuraavat materiaaleihin liittyvit mekaaniset ominaisuudet (Rp2, Rm ja 4):

- prosentuaalinen venym#d murtumisen jédlkeen (A4): mittapituuden pysyvéd piteneminen
murtumisen jédlkeen (L, — L,) prosentteina alkuperéispituudesta (L)

jossa
alkuperéinen mittapituus (L,) on mittapituus ennen voiman kohdistamista
lopullinen mittapituus (Z,) on mittapituus testauskappaleen murtumisen jélkeen

- venymdraja, ei-verrannollinen venymi (R,): Kuormitus, jonka arvolla ei-verrannollinen
venymé on yhtd suuri kuin médritelty prosenttiosuus venymémittarin mittapituudesta (L,).
Kéytettyd symbolia seuraava elementti ilmoittaa maéritellyn prosenttiosuuden venymamittarin
mittapituudesta, esim. Rpo.

- vetolujuus (R,,): maksimivoimaa vastaava kuormitus ().

(c) Tarkastetaan mekaaniset ominaisuudet (Rp.2, Rm ja A) testauskappaleista, jotka on otettu navan
kiinnitysalueelta ja levyn ja vanteen yhtymaalueelta taikka mahdolliselta murtuma-alueelta.

(d) Analysoidaan metallurgiset virheet ja raaka-aineen rakenne.

(e) Analysoidaan metallurgiset virheet sekd rakenne testauskappaleista, jotka on otettu navan
kiinnitysalueelta ja levyn ja vanteen yhtymaalueelta taikka mahdolliselta murtuma-alueelta.
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Liite 5
KORROOSIOTESTI
1. Tehdéan ISO 9227:n mukainen 384 tunnin suolasumutesti.
1.1. Naytteen valmistelu
Tuotantovaiheessa otettua pintakisiteltyd koekappaletta vioitetaan ristikkdisilld naarmuilla
ja kiveniskemilld (ISO 565), jotka vastaavat ajoneuvon tavanomaisessa kaytosséd syntyvid
vaurioita (vauriot on tehtdvi vanteen laippaan ja py6rin sisdpuolelle).
1.2. Testin kulku
Pintakésitellylle niytteelle tehdddn suolasumutesti, jossa nédyte ja kaikki sen kanssa
normaalisti kosketuksissa olevat osat asetetaan pystyasentoon suolasumutestauslaitteistoon.
Pyorad kddnnetddn 90 astetta 48 tunnin vilein.

1.3. Arviointi

Arvioidaan yksittéiset tekijat, jotka voivat vaikuttaa korroosioon (peitteet, ruuvit, sinkki- tai
kadmiumpaillyskiekot, metalliseoksen eristyspaillykset jne.).

Testausasiakirjoissa on oltava mukana valokuvia tdrkeimmisti korroosiopisteistd, jotka on
materiaalivikojen esiin tuomiseksi puhdistettu mekaanisesti.

Testin kestettyd 192 tuntia ei saa esiintyd merkittdvdd korroosiota. 384 testaustunnin
jélkeen korroosio ei saa olla vaikuttanut haitallisesti pydran toimintaan, asennusosiin eika
vanteen pohjaan. Korrodoituneen kohdan sijainnin mukaan asia on varmistettava liitteen 6
mukaisella kiertotaivutustestilld tai liitteen 7 mukaisella vieritystestill4.
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Liite 6
KIERTOTAIVUTUSTESTI
1. Testin kuvaus

Kiertotaivutustestissad simuloidaan py6rdén mutka-ajossa kohdistuvia sivuttaisvoimia. Testi
tehdéén neljélle pyorélle, kahdelle enimmaissivuvoiman arvolla 50 % ja kahdelle arvolla
75 %. Vanne Kkiinnitetddn tukevasti testauspenkkiin, ja navan asennusalueeseen
kohdistetaan taivutusmomentti M, (kdyttden kuormitusvartta, jonka laipan
kiinnityspulttikehdn  halkaisija on sama kuin py6rin kohdeajoneuvossa).
Kevytmetallipyorit kiinnitetdin vanteen sisélaipasta kahdella puoliympyrin muotoisella
laipalla.

Jos kadytetddn muita kiinnitysvélineitd, niiden vastaavuus on osoitettava.

Ruuvit ja kiinnitysmutterit kiristetdidn ajoneuvonvalmistajan ilmoittamaan momenttiin ja
kiristetddn uudelleen noin 10 000 kierroksen jélkeen.

2. Taivutusmomentti lasketaan seuraavalla kaavalla:

Autot ja maastoajoneuvot:  Mpmax = S * Fy ( pu* rgyn +d)

Mpmax = Vviitetaivutusmomentin enimmaéisarvo [Nm]
Fy = pyordn enimmaéiskantavuus [N]
fan = suurimman pydrélle suositellun renkaan dynaaminen séde [m]
d = keskiosyvyys [m]
0 = kitkakerroin
S = turvakerroin.
3. Testi tehdddn kahdella enimmidismomentin prosentuaalisella arvolla (50 % ja 75 %)

seuraavien normien mukaisesti:

Kitkakerroin 0,9

Turvakerroin 2,0

Nimelliskierrosluku Kierrosten mdidrd minuutissa voi olla suurin

minuutissa mahdollinen, kunhan se on testauslaitteiston
resonanssitaajuuden ulkopuolella.
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Alumiini/magnesium Teris
Ajoneuvoluokka M, ja MG 0;ja 0, M, jaM,G 0;ja 0,
Kierroksia 2,0%10° 0,66*10° 6,0%10" 2,0¥10"
vdhintddn arvolla
75 % Mpmax
Kierroksia 1,8%10° 0,69*10° 6,0¥10° 2,3*10°
vdhintddn arvolla
50 % Mpmax
Hyvidksymisrajat Akselin siirtym4 alle 10 prosenttia suurempi kuin noin 10 000 kierroksen jélkeen
mitattu siirtyma.
Teknisid murtumia ei hyvaksyté. -
Pyoran Enintédén 30 prosenttia
kiinnityspulttien ja
mutterien
kiristysmomentin
hyvéksyttava
pienenemd 1/

4. Testausohjelma pyorésarjaa varten

Samaa tyyppié olevat pyordt (kohta 2.2), joiden keskidsyvyydet poikkeavat toisistaan,
voidaan ryhmitelld seuraavan testausohjelman mukaisesti kéyttden perustana suurinta
testaustaivutusmomentin arvoa. Testiin on otettava mukaan keskireiédltdén suuremmat
pyoréversiot. Jos pyord ei ldpdise testid, ndytekappaleita testataan lisdd.

Tarvittavat testit:

Testattavien pyorien maari Kiertotaivutustesti
Lyhyt testi Pitk4 testi

Pulttikehén minimihalkaisija 1 1
Pulttikehén maksimihalkaisija 1 1
Vain yksi pulttikehin halkaisija 2 2
Keskidsyvyysvaihtelu enint. 2 mm -- --
2-5 mm 1 --
yli 5 mm 1 1

Testit, jotka on tehtédva, jos pyorén sallittu enimmaéiskuormitus kasvaa:

1/ Tarkastakaa pyorén kiinnitysmomentin pienenema kiristimaéll4, ei mittaamalla kiinnityksen
16ysddmiseen tarvittava momentti.
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Jos tuloksena oleva testin 1 1
taivutusmomentti kasvaa enint. 10
prosenttia maksimista

Lyhyt testi = Kiertotaivutustesti arvolla 75 % * 1 Mpmax
(lasketaan py6rian enimmdaiskantavuuden osalta)
Pitki testi = Kiertotaivutustesti arvolla 50 % * 1 Mpmax

Jos testausmomenttia kasvatetaan yli 10 prosenttia verrattuna ensimmaiseen hyvaksyntién,
koko testausohjelma on uusittava.

LIIKKUMATON

LIKKUMATON
TESTAUSPENKKI

I oo @
;
I

[ !”il!i lllilli

TASAPAINOSSA

”M” EI

| &

Esimerkki kiertotaivutustestauslaitteistosta
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Liite 7
VIERITYSTESTI
1. Testin kuvaus
Vieritystestissd simuloidaan pyOrddn suoraan ajettaessa kohdistuvaa rasitusta testaamalla
pyOréd vierittden sitd sylinterid vasten, jonka ulkohalkaisija on vihintddn 1,7 m ulkoisessa

vieritystestissé tai jonka siséhalkaisija on vahintddn yhté suuri kuin renkaan dynaaminen sade
jaettuna tekijalla 0,4 sisdisessd vieritystestissd. Testataan kaksi pyoraé.

2. Testauskuormitus lasketaan seuraavalla kaavalla:
Kaikki ajoneuvotyypit Fp = S*Fy
Fp = testauskuormitus [N]
Fy = pyOrin enimmaéiskantavuus [N]
S = turvakerroin
3. Testimenettely ja vaatimukset

Testit tehddin seuraavien eritelmien mukaisesti:

M] ja M]G Olja OZ
Vierityssuunta Suoraan
Turvakerroin S 2,5 2,0
2,251/
Renkaat Normaalista (sarja)tuotannosta otetut renkaat, joiden suurin

poikkileikkauksen nimellisleveys vastaa, mikéli mahdollista, renkaalle
suositeltua arvoa

Testinopeus (km/h) Renkaan nopeusmerkinnin mukainen suurin sallittu nopeus, yleensi 60—
100 km/h
Vastaava vierintdmatka 2 000 km 2 000 km
1 000 km 1/ 1 000 km 1/
Rengaspaine testin alussa (ei Normaalikéytto: vierintdkoepaine
tarkisteta eikd sdidetd testin Enintéddn 160 kPa 280 kPa
aikana) Yli 160 kPa vihintiddn 400 kPa
Hyviksymisrajat Teknisid murtumia tai ilmavuotoja ei hyviksyta.
Py6rén kiinnityspulttien ja <30 prosenttia

mutterien kiristysmomentin
hyviksyttiva pienenemda 2/

1/ Teréslevypyorilld varustetut henkil6autot.
2/ Tarkastakaa pyorén kiinnitysmomentin pienenema kiristimaéll4, ei mittaamalla kiinnityksen
16ysddmiseen tarvittava momentti.



27.12.2006 Euroopan unionin virallinen lehti L 375/605

Siteiskuormitus

Rumpu

Siteiskuormitus

Rengas

Pyord

Esimerkkeji vieritystestauslaitteistoista
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Liite 8
ISKUTESTI
1. Testin kuvaus
Tarkastetaan pyorin kestdvyys sen iskeydyttyéd esteeseen tutkimalla, onko sen reunoilla ja

muissa kriittisissd kohdissa murtumia. Sen osoittamiseksi, ettd pyoran kestdvyys murtumien
suhteen on riittdvé, on tehtdva liitteen 8 lisdyksesséd 1 kuvattu iskutesti.

2. Testauskuormitus lasketaan seuraavalla kaavalla:
D = 0,6 *Fy/g+ 180 [kg]
D = pudotettavan kappaleen massa [kg]
Fy = py6rin enimméiskantavuus [N]
g = painovoimasta johtuva kiihtyvyys (9,81 m/s%)
3. Testimenettely ja vaatimukset
M1 ja MlG
Menettely ja Liitteen 8 lisdyksen 1 mukaiset
vaatimukset
Rengaspaine Renkaanvalmistajan  suosittelema  rengaspaine  kantavuusluvun ja
enimmdisnopeuden perusteella; kuitenkin vihintddn 200 kPa.
Renkaat Normaalista (sarja)tuotannosta otetut renkaat, joiden poikkileikkauksen

vihimmadaisnimellisleveys ja renkaan vdhimmdisvierintdmatka vastaavat
kyseiselle pyorille suositeltua rengassarjaa.

Hyvidksymiskriteerit | Testi hyvéksytddn, jos pyOrdn pinnassa ei ole ndkyvdd murtumaa eiké
rengaspaine ole lainkaan vdhentynyt minuutin kuluttua testin suorittamisesta.
Pudotuskappaleen suorasta kontaktista aiheutuvat murtumat ja painaumat
hyvéksytdén.

Kun kyse on pyoridstd, jonka vanne tai muu osa on irrotettavissa, testi
hyl4tddn, jos puolan tai tuuletusaukon ldhelld olevat kierteitetyt kiinnikkeet
eivit kestd.

Testattavien pyorien | Yksi kutakin iskukohtaa kohti.

médird
Iskukohdat Yksi alueella, jossa puolat yhdistyvit vanteeseen, ja toinen kahden puolan
vilissd hyvin ldhelld venttiiliaukkoa.

Iskusuunta ei — mikéli mahdollista — saa osua yhteen kiinnitysreién ja py6rian
keskustan vilisen séteislinjan kanssa.
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L 375/607

4. Testausohjelma pyorésarjaa varten

Tarvittavat testit:

Testattavat pyorat

Iskutesti

Kiinnitysreikdkehén vahimmaishalkaisija
Kiinnitysreikdkehén enimmaéishalkaisija

Yksi kutakin iskukohtaa kohti.
Yksi kutakin iskukohtaa kohti.




L 375/608 Euroopan unionin virallinen lehti 27.12.2006

Liite 8 — Liséys 1

HENKILOAUTOT — KEVYTMETALLIPYORAT — ISKUTESTI
1. SOVELTAMISALA

Tassd liitteessd esitetddn laboratoriotestausmenettely, jolla arvioidaan kevytmetalliseoksista
joko kokonaan tai osittain valmistetun pyorin ominaisuuksia, jotka liittyvét aksiaaliseen
(sivuttaiseen) torméykseen katukiveyksen reunaan. Testi on tarkoitettu henkil6autojen
pyOrien seulontaan tai laadunvalvontaan.

2. TESTAUSLAITTEISTO

2.1. Uudet, tdysin valmiit pyorit, jotka edustavat henkil6autoihin tarkoitettuja pyorid ja jotka on
varustettu renkailla.

2.2. Iskuvoimatestauslaite, jossa on pystysuoraan liikkuva iskukappale, jonka iskupinta on
vahintddn 125 mm leved ja vihintidn 375 mm pitk4 ja jonka terdvit reunat on pyoristetty tai
viistottu (ks. kuva 1). Kilogrammoina ilmaistu pudotuskappaleen massa D lasketaan
+2 prosentin toleranssilla seuraavasta kaavasta:

D = 0,6 * Fy/g + 180 [ke]

jossa Fy/g on py0rén ja/tai ajoneuvon valmistajan ilmoittama kilogrammoina ilmaistu
pyOrin staattinen enimmdaiskuormitus.

2.3. 1 000 kg painava kappale.
3. KALIBROINTI

Varmistetaan kalibrointiadapterilla, ettd kun 1 000 kg:n kappale (kohta 2.3) vaikuttaa
pystysuoraan pyordn kiinnitykseen kuvan 2 mukaisesti, se aiheuttaa 7,5+0,75 mm:n
painuman palkin keskeltd mitattuna.

4. TESTAUSMENETTELY

4.1. Testattava pyord (kohta 2.1) asennetaan renkaineen testauslaitteeseen (kohta 2.2) niin, etta
iskuvoima kohdistuu pyorédn vanteen laippaan. Pyord asennetaan niin, ettd sen akseli on
13 £1 asteen kulmassa pystyakseliin ndhden ja sen korkein kohta osuu iskukappaleen alle.

Testipyorille asennettavan renkaan on oltava poikkileikkauksensa nimellisleveydeltd pienin
pyorilla kéytettdviksi tarkoitettu sisdrenkaaton vyorengas. Renkaan tdyttGpaineen on
oltava ajoneuvonvalmistajan tdsmentdméan arvon mukainen taikka 200 kPa, jos arvoa ei ole
tdsmennetty.

Testaustilan ldmpdtilan on oltava 10-30 °C testin koko kestoajan.
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4.2. Varmistetaan, ettd pyord asennetaan napaan kiinnikkeilld, jotka kooltaan vastaavat
ajoneuvoissa kéytettavid kiinnikkeitd. Kiinnikkeet kiristetdén kdsin ajoneuvon tai pyorin
valmistajan suosittelemaan momenttiin taikka valmistajan suosittelemalla menetelmalla.
Koska pyorian keskion rakenne voi vaihdella, testi on tehtdvé riittdvin moneen kohtaan
vanteen reunalla, jotta pyordn keskion osien kunto voidaan arvioida. Kussakin testissi
kdytetddn uutta pyorad.

Puolia testattaessa testi tehdédén pultinreikdd Idhimmiélle puolalle.

4.3. Kohdistetaan iskukappale renkaan péille niin, ettd se ulottuu vanteen laipalle 25+1 mm
etdisyydelle. Iskukappale nostetaan 230+2 mm vanteen laipan korkeimman kohdan
ylapuolelle ja sen annetaan pudota.

5. HYLKAYSPERUSTEET
Pyora hylétédén testissd seuraavissa tapauksissa:

a)  Pyordasennelman keskiosassa on nikyvid murtumia.

b)  Keskio irtoaa vanteesta.

¢)  Rengas tyhjenee kokonaan 1 minuutin kuluessa.

Pyordd ei hyldtd, jos pyordasennelman muoto muuttuu tai vanteen siind osassa, johon

iskulaitteen iskupinta osuu, on murtumia.

Huom: Testeissd kdytettyjd renkaita ja pyorid ei pidd asentaa ajoneuvoon.
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Kuva 1 — Iskuvoimatestauslaite

Iskukappale

@[ Terava reuna

pyoristetty tai viistottu
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Kuva 1 — Yksityiskohta A



27.12.2006 Euroopan unionin virallinen lehti L 375/611

Mitat millimetreini

Kalibrointikuormitus 1 000 kg ¢ ‘x?
- /

Teraspalkki
200 x 25
7,5mm £ 0,75 mm /
pystypainuma
gii%iti%no N | pohjasta mitattuna

4 luonnonkumialustaa (tai vastaavaa)
Shorekovuus 50

Halkaisija 51 mm

Korkeus puristamattomana 27 mm

Kuva 2 — Voiman kohdistaminen pyorin asennusosaan

Mitat millimetreind
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Liite 9
VAIHTUVALLA MOMENTILLA TEHTAVA VAANTOTESTI

2. Testin kuvaus

Vaihtuvalla momentilla tehtidvdssd vadntotestissd simuloidaan py6rddn jarrutuksen ja
kiihdytyksen aikana kohdistuvaa védintovoimaa. Pyorit testataan kullakin laskennallisen
vaidntévoiman enimmaéisarvon prosentuaalisella arvolla (50 ja 75 prosenttia). Kukin pyora
kiinnitetdédn tukevasti testauspenkkiin, ja sithen kohdistetaan suuruudeltaan + My vaihteleva
vadantévoima kiinnityspinnan l&pi, ts. jarrulevyn tai jonkin muun osan lapi.

2. Testausvaianto lasketaan seuraavalla kaavalla:
My = S*Fy* Tdyn
jossa
My = testausvaiantd [Nm|
S = turvakerroin
Fy = pyOrdn enimméiiskantavuus [N]

Tdyn dynaaminen sdde [m]

Testit tehdédén seuraavien parametrien mukaisesti:

Turvakerroin S 1,0
Kierroksia vihintidédn arvolla +£ 90 % Myt 2%10°
Kierroksia vihintidédn arvolla + 45 % Myt 2%10°
Hyviksymiskriteerit Teknisid murtumia ei hyvaksyté.
Hyviksyttdavi pienenemd pyoran kiinnityspulttien ja 30 prosenttia
mutterien alkuperdisestd momentista 1/

1/ Tarkastakaa pyo6rdn kiinnitysmomentin pienenemd Kiristdmalld, ei mittaamalla kiinnityksen
16ysddmiseen tarvittava momentti.
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Liite 10

AJONEUVON VARUSTEIDEN TARKASTUKSET JA ASIAKIRJAT

1. Asennustiedot

Tyyppihyviksyntdviranomaiselle on toimitettava seuraavat tiedot, jotka on annettava myos
kuluttajalle pydrdan mukana.

1.1. Pyoran ominaisuudet:

ECE-hyviksyntdnumero, pyorin tyyppi ja versio, kansainvélinen vannemerkinté (esim. 15
H2 x 5% J) seké keskiosyvyys.

1.2. Ajoneuvon ominaisuudet:
Ajoneuvon valmistaja, mallinimi ja kuvaus, teho sekd tunnistenumerosta (VIN) ainakin
WMI- ja VDS-osa sekd VIS-osan ensimmaéinen, mallivaoden ilmoittava merkki (ks. ISO

3779-1983).

1.3. Muut ominaisuudet: Mahdolliset erityisvaatimukset, erityisasennusosat jne. kiytettdessa
valmistajan varaosapyorid tai ECE-hyviaksyttyyn pyordén liittyvét erityisvaatimukset.

1.4. Asennusohjeet
Pyorin asentamiseen liittyvét suositukset ja turvatoimet.

Lisd- tai korvaavien kiinnikkeiden Kkayttd, esimerkiksi pitemmait Kkiinnityspultit
kevytmetallipyOrien asentamiseen.

Kiristysmomentti; kiinnitettdivd huomiota oikean kiristysmomentin merkitykseen seké
suositeltava kalibroidun momenttiavaimen kéytto.

Ohje, jonka mukaan kiinnikkeet on kiristettavd uudelleen 50 km ajon jilkeen.

Tietoja mahdollisten pSlykapselien kiytosté ja asentamisesta.
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1.5. Esimerkki asennus- ja varustetietotaulukon rakenteesta

Pyoran ominaisuudet (pakolliset kentét lihavoiduin kirjasimin)

ECE- Pyo6ran Koko Keskiosyvyys Pulttikehédn | Kiinnitysreiét
hyvéksyntdnumer |tyyppi halkaisija 1/
0
XY R-10001148 6014 6Jx14H2 38 mm 98 mm 4
Pyorén versio Kontrollita | Pyorin Keskikehdn Keskireidn | Pyorin
pin sijainti | merkinnét merkinté halkaisija enimmaiskanta
vuus (N)
A Kylla 98-38 120-98 58,1 mm 5500

Ajoneuvon ominaisuudet

Ajoneuvon Ajoneuvon | Ajoneuvon | Teho (kW) Tunnistetiedot (VIN)
valmistaja mallinimi tyyppi

ALFA ALFA 66-95 WMI VDS  |[Vuodet
FIAT ROMEO ROMEO

145/146  [930 1C9 |Y8I7H3 ¢

Muut ominaisuudet

Viitenro Ominaisuus
1/ Kuvulliset kiinnitysruuvit
2. Lisdvaatimukset

Pyorén profiilin tarkastus

Pyorin sisdosan on oltava muotoilultaan sellainen (ks. pyorén profiili kuvassa 1), ett4 jarru-,
ripustus- ja ohjauslaitteiden osille on riittdvésti tilaa.

Jos pyoréan profiili on ajoneuvonvalmistajan varaosapyoréin profiiliviivan ulkopuolella,
tarkistusta ei tarvita.

Jos pyorin profiili taas on ajoneuvonvalmistajan varaosapyorén profiiliviivan sisdpuolella,
on tarkistettava, ettd jarru-, ripustus- ja ohjauslaitteiden osat sekd muut korin alle asennetut
osat mahtuvat toimimaan. My0s tasauspainojen vaikutus on otettava huomioon.

Pédsdantond on, ettd seuraavien kriteerien on téytyttava:

jarrulaitteiden osien vaatima vapaa tila (hankalin tilanne, esim. uudet jarrupalat) vdhintdin
3 mm 1/)
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ripustuslaitteiden osien (esim. ylemmét ja alemmat tukivarret) vaatima vapaa tila vahintdin
4 mm

ohjauslaitteiden osien (esim. raidetanko ja ohjausnivelet) vaatima vapaa tila vahintddn 4
mm
tasauspainojen ja ajoneuvon osien vilinen vapaa tila vahintddn 2 mm.

Testi voidaan tehdi staattisesti tai dynaamisesti. Jos ajoneuvonvalmistajan varaosapyorian
tarjoamat vapaat tilat ovat pienemmit kuin edelld méadritellyt, voidaan hyviksyé ne.

2.2. Tuuletusaukkojen tarkastus

Hyviksytty pyoré ei saa vihentdd jarrutustehoa verrattuna valmistajan varaosapyoraén.
Jarruista johtuu ldmpdd terdslevypyorddn enemmén kuin kevytmetallipyordadn. Jos
ajoneuvonvalmistajan varaosapyoOrid on suunniteltu siten, ettd ilma virtaa jarruista pyorin
tuuletusaukkojen kautta (esim. py6rdn py6rimisen aiheuttaman imun ansiosta) tietylld
tavalla, ja jos osajédljennosvaraosapyordn tuuletusaukkoala on pienempi kuin
ajoneuvonvalmistajan varaosapyordssi, jarrujen teho on arvioitava vertailutestilla.

Testi on tehtidva sddannén nro 13 liitteesséd 4 olevan kohdan 1.5 (Tyyppi I — hdipymistesti)
vaatimusten mukaisesti. Kriteerind kdytetddn jarrujen lampétilaa. Ajoneuvonvalmistajan
varaosapyorad kdytettdessd mitattu enimmadaislampdétila (jarrulevyistd tai -rummuista) ei saa
ylittyd hyviksyttavad pyorid testattaessa.

Tavallisesti asennettavat polykapselit otetaan huomioon.
2.3. Pyorin kiinnitys

Pyordan kiinnittdmiseen on suositeltavaa kéyttdd ajoneuvonvalmistajan varaosapyOrin
kiinnitysosia. Jos kéytetddn erikoiskiinnikkeitd, on osajiljenndsvaraosapyord voitava
asentaa ilman muita muutoksia. Kiinnikkeiden perusmédrié (esim. 4 tai 5 reikéd) ei saa
muuttaa. Kiinnikkeet eivit saa estdd muiden osien (esim. jarrunosien) toimintaa. Pulttien,
mutterien ja ruuvien Kkierrepituuden on oltava sama kuin ajoneuvonvalmistajan
varaosapyordssd ja kiinnikkeissd. Pulttien ja mutterien profiilin on vastattava niiden
kiinnitysreikien profiilia hyvaksytyssd pyordssd. Kiinnitysosien valmistusmateriaalin on
oltava vidhintddn vastaavaa kuin ajoneuvonvalmistajan varaosapyorien kiinnitysosien.

1/ Suositellaan ajoneuvonvalmistajan varaosapyorén jarruosia ja pyordn profiilia. Koska ajoneuvon
valmistuksessa kéytettidviin jarrunosiin tai ensiasennuspyoran profiiliin voi tulla muutoksia, on syyti
huolehtia kdytonaikaisesta seurannasta.
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Jos py6rdn mukana toimitetaan lisdvarusteita, on toimitettava myds niiden asentamiseen
tarvittavat erikoistyokalut.

Jos mukana toimitetaan erilaisia pyorankiinnitysosia, ne on siséllytettivd kohdassa 1.2
vaadittuihin tietoihin, ja liséksi on toimitettava tarvittavat erikoistyokalut.

2.4. Ulkonevat osat

Kun hyviksytty pyoré on kiinnitetty ajoneuvoon mahdollisine tarvittavine lisdvarusteineen,
siitd ei saa aiheutua vaaraa. Sddnnon nro 26 vaatimuksia on noudatettava.

2.5. Sekalaista

Suoritettujen testien yksityiskohdat ja tulokset on kirjattava testausselosteeseen. Siind
vahvistetaan, ettd testattu pyorad on vaatimusten mukainen.

Pyoriin profiililinja

v
5
»,
g
v

Profiili pyoran profiililinjan
ulkopuolella

Profiili pyorén profiililinjan
sisdpuolella

Kuva 1: Pyorin sisdprofiili seké sen sisé- ja ulkopuolelle sijoittuvat esimerkkiprofiilit



