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KOMISSION TAYTANTOONPANOPAATOS (EU) 2022/2110,
annettu 11 péivini lokakuuta 2022,

teollisuuden péistoistdi annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU
mukaisten parasta kdytettivissi olevaa tekniikkaa (BAT) koskevien piitelmien vahvistamisesta
rautametallien jalostusteollisuutta varten

(tiedoksiannettu numerolla C(2022) 7054)

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon teollisuuden paistoistd (yhtendistetty ympériston pilaantumisen ehkiiseminen ja vihentiminen) 24
pdivind marraskuuta 2010 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU (') ja erityisesti sen
13 artiklan 5 kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)  Parasta kdytettavissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevia paitelmid kdytetdan lahtokohtana direktiivin 2010/75/EU 1I
luvun soveltamisalaan kuuluvia laitoksia koskevia lupachtoja madritettdessd. Toimivaltaisten viranomaisten olisi
vahvistettava padstojen raja-arvot, joilla varmistetaan, etteivdt padstot normaalien toimintaolosuhteiden vallitessa
ylitd parhaaseen kaytettavissd olevaan tekniikkaan liittyvid paastotasoja, jotka on vahvistettu BAT-padtelmissa.

(2)  Jasenvaltioiden, asianomaisten teollisuudenalojen ja ymparistonsuojelua edistivien kansalaisjdrjestojen edustajista
koostuva foorumi, joka perustettiin 16 pdivind toukokuuta 2011 annetulla komission padtokselld (), antoi 17
pdivand joulukuuta 2021 komissiolle direktiivin 2010/75/EU 13 artiklan 4 kohdan mukaisesti lausuntonsa
rautametallien jalostusteollisuutta koskevan BAT-vertailuasiakirjan ehdotetusta sisdllostd. Lausunto on julkisesti
saatavilla ().

(3)  Tamin pddtoksen liitteessd esitetyissa BAT-padtelmissd otetaan huomioon foorumin lausunto BAT-vertailuasiakirjan
ehdotetusta sisdllostd. Ne sisiltavat BAT-vertailuasiakirjan keskeiset osat.

(4)  Tissd padtoksessd sdddetyt toimenpiteet ovat direktiivin 2010/75/EU 75 artiklan 1 kohdalla perustetun komitean
lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN PAATOKSEN:

1 artikla

Hyviksytadn liitteessd esitetyt rautametallien jalostusteollisuuden parasta kiytettdvissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat
padtelmit.

2 artikla

Tama paitos on osoitettu kaikille jasenvaltioille.

() EUVLL 334,17.12.2010,s. 17.

(%) Komission pddtos, annettu 16 piivind toukokuuta 2011, tietojenvaihtoa koskevan foorumin perustamisesta teollisuuden padstoistd
annetun direktiivin 2010/75/EU 13 artiklan mukaisesti (EUVL C 146, 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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Tehty Brysselissd 11 pdivana lokakuuta 2022.

Komission puolesta
Virginijus SINKEVICIUS

Komission jdsen
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LIITE

1. PARASTA KAYTETTAVISSA OLEVAA TEKNIIKKAA (BAT) KOSKEVAT PAATELMAT RAUTAMETALLIEN
JALOSTUSTEOLLISUUTTA VARTEN

SOVELTAMISALA

Néama parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa (BAT) koskevat pddtelmat kattavat seuraavat direktiivin 2010/75/EU liitteessa
[ tismennetyt toiminnot:

2.3 Rautametallien jalostus:
a) kuumavalssausmenetelmill, jonka kapasiteetti ylittdd 20 tonnia raakateréstd tunnissa;

¢) suojakisittelemalld sulalla metallilla késittelykapasiteetin ylittdessd 2 tonnia raakateristd tunnissa, tdhdn sisaltyvit
kuumaupotuspinnoitus ja kappaletavaragalvanointi.

2.6 Rautametallien pintakisittely elektrolyyttisilld tai kemiallisilla menetelmilld, kun kasittelyaltaiden tilavuus on yli 30
m’ ja kun kasittely tehdddn kylmavalssauksessa, langanvedossa tai kappaletavaragalvanoinnissa.

6.11 Erillisessd laitoksessa kasiteltavé jitevesi, joka ei kuulu direktiivin 91/271/ETY soveltamisalaan, edellyttden, ettd
padasiallinen epdpuhtauskuorma on perdisin ndiden BAT-pdatelmien kattamista toiminnoista.

Nimad BAT-pditelmidt koskevat myos seuraavia:
— Kylmavalssaus ja langanveto, jos ne liittyvit suoraan kuumavalssaukseen ja/tai kuumaupotuspinnoitukseen.
— Hapon hyddyntdminen, jos se liittyy suoraan ndiden BAT-paitelmien kattamiin toimintoihin.

— Eri ldhteistd perdisin olevien jdtevesien yhdistetty kisittely edellyttden, ettd jateveden késittely ei kuulu direktiivin
91/271/ETY soveltamisalaan ja ettd pddasiallinen epipuhtauskuorma on perdisin ndiden BAT-pditelmien kattamista
toiminnoista.

— Niiden BAT-pddtelmien kattamiin toimintoihin suoraan liittyvit palamisprosessit edellyttden, ettd

1. kaasumaiset palamistuotteet joutuvat suoraan kosketukseen materiaalin kanssa (kuten syottGaineen suora
kuumennus tai syottoaineen suora kuivaus), tai

2. siteily- ja/tai johtumislimpo siirretdédn kiintedn seindn kautta (epdsuora kuumennus)
— kayttdmattd limmonsiirtonestettd (tdhin sisiltyy galvanointikattilan kuumentaminen), tai
— kun kaasu (esimerkiksi H,) toimii limmonsiirtonesteend panoshehkutuksessa.
Nima BAT-paitelmat eivit koske seuraavia:
— metallilla paillystiminen limporuiskutuksella;

— sihkopinnoitus ja virraton pinnoitus. Tdmd saattaa kuulua metallien ja muovien pintakdsittelyd koskevien BAT-
pditelmien soveltamisalaan.

Niiden BAT-pditelmien kattamien toimintojen kannalta muita olennaisia BAT-pddtelmid ja vertailuasiakirjoja ovat
seuraavat:

— TIron and Steel Production (IS) (raudan ja terdksen tuotanto);

— Large Combustion Plants (LCP) (suuret polttolaitokset);

— Surface Treatment of Metals and Plastics (STM) (metallien ja muovien pintakasittelylaitokset);

— Surface Treatment Using Organic Solvents (STS) (orgaanisia liuottimia kdyttavit pintakisittelylaitokset);
— Waste Treatment (WT) (jatteenkdsittely);

— Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations (ROM) (teollisuuspéistodirektiivin soveltamisalaan
kuuluvista laitoksista ilmaan ja veteen pdityvien paast6jen tarkkailu);

— Economics and Cross-Media Effects (ECM) (taloudelliset vaikutukset ja kokonaisymparistovaikutukset);
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— Emissions from Storage (EFS) (teollisuuden varastoinnin paistot);
— Energy Efficiency (ENE) (energiatehokkuus);
— Industrial Cooling Systems (ICS) (teollisuuden jaihdytysjrjestelmat).

Niitd BAT-paitelmid sovelletaan rajoittamatta muun asiaankuuluvan sellaisen lainsdddinnon soveltamista, joka koskee
esimerkiksi kemikaalien rekister6intid, arviointia, lupamenettelyjd ja rajoittamista (REACH) sekd luokitusta, merkintdji ja
pakkaamista (CLP).

MAARITELMAT

Naissd BAT-pddtelmissd sovelletaan seuraavia maaritelmia:

Yleiset termit

Kisite Miiritelma

Terdstyokappaleiden epdjatkuva upottaminen sulaa sinkkii sisiltdvadn kylpyyn niiden pinnan

ngﬁﬁ? clavaragalva pinnoittamiseksi sinkilld. Tahidn sisiltyvdit myos kaikki sithen suoraan littyvit esi- ja
jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi rasvanpoisto ja passivointi).
Pohiakuona Sulan sinkin ja raudan tai sellaisten rautasuolojen, jotka ovat perdisin peittauksesta tai
) juoksutekylvystd, reaktiotuote. Tamd reaktiotuote vajoaa sinkkikylvyn pohjaan.
Hiiliterds Terds, jossa kunkin seosaineen pitoisuus on alle viisi painoprosenttia.

Kaikenlaisten putkien, hormien, piippujen jne. kautta ymparistoon johdettavat epapuhtauksien

Kanavoidut paastot I
padstot.

Terdksen puristaminen valsseilla ympiriston limpétilassa sen ominaisuuksien (esimerkiksi
koko, muoto jaftai metallurgiset ominaisuudet) muuttamiseksi. Tahdn sisdltyvat myos kaikki

Kylmévalssaus sithen suoraan liittyvdt esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi peittaus, hehkutus ja
oljydminen).

Jatkuva mittaus Mittaus, jossa kéytetddn paikalle pysyvisti asennettua automaattista mittausjirjestelmaa.

Suora pdasto Vastaanottavaan vesistoon johdettava padsto ilman jiteveden mydhempda lisakasittelya.

Olemassa oleva laitos Muu kuin uusi laitos.

Syottoaine Kaikki teriispanqkset.(jalostamattomat tai osittain jalostetut) tai terdstyokappaleet, jotka tulevat
tuotantoprosessin vaiheeseen.

Syottoaineen Kaikki prosessivaiheet, joissa syottoainetta kuumennetaan. Tdhdn eivit sisilly syottoaineen

kuumentaminen kuivaaminen tai galvanointikattilan kuumentaminen.

Ferrokromi Kromin ja raudan seos, joka sisaltda tyypillisesti 50-70 painoprosenttia kromia.

Savukaasu Polttoyksikostd poistuva pakokaasu.

Runsasseosteinen terds Terds, jossa yhtd tai useampaa seosainetta on vihintdan viisi painoprosenttia.
Teraslevyjen tai -lankojen jatkuva upottaminen sulaa metallia (metalleja) (esimerkiksi sinkkid

Kuumaupotuspinnoitus jaftai alumiinia) sisdltdvdin kylpyyn pinnan pinnoittamiseksi metallilla (metalleilla). Tdhdn

sisdltyvat myos kaikki siihen suoraan liittyvit esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi peittaus
ja fosfatointi).

Kuumennetun terdksen puristaminen valsseilla tavallisesti 1 050-1 300 °C:n limpétilassa sen
ominaisuuksien (esimerkiksi koko, muoto ja/tai metallurgiset ominaisuudet) muuttamiseksi.
Kuumavalssaus Téhén sisdltyvit saumattomien putkien kuumarengasvalssaus ja kuumavalssaus seka kaikki nii-
hin suoraan liittyvit esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi hoyldys, viimeistely, peittaus ja
oljydminen).
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Epdsuora paasto

Muu kuin suora paisto.

Vilikuumentaminen

Syottoaineen kuumennus kuumavalssausvaiheiden valilla.

Raudan ja terdksen

Masuunikaasu, konvertterikaasu, koksikaasu tai niiden seokset, jotka ovat perdisin raudan ja

tuotannon terdksen tuotannosta.
prosessikaasut
Lyijyteras Terislajit, joihin lisityn lyijyn pitoisuus on tavallisesti 0,15-0,35 painoprosenttia.

Laitoksen merkittiavi
parannus

Laitoksen osan suunnittelun tai tekniikan merkittivi muutos, jossa prosessi- ja/tai
puhdistusmenetelmdd tai -menetelmid ja nithin liittyvid laitteita muutetaan tai korvataan
huomattavissa médarin.

Massavirta Tietyn aineen tai muuttujan massa, joka vapautuu tietyn ajan kuluessa.
. Terdksen pinnalle muodostuvat rautaoksidit, kun happi reagoi kuuman metallin kanssa. Tima
Valssaushilse lien o n . .
tapahtuu vélittomasti valun jilkeen uudelleenkuumennuksen ja kuumavalssauksen aikana.
Sekahappo Fluorivetyhapon ja typpihapon seos.

Uusi laitos

Niiden BAT-péitelmien julkaisemisen jilkeen luvan saanut laitos tai laitos, joka on uusittu
kokonaan ndiden BAT-pditelmien julkaisemisen jilkeen.

Miirdaikaismittaukset

Mittaaminen médritellyin viliajoin kdyttden manuaalisia tai automatisoituja menetelmia.

Kaikki ndiden BAT-pddtelmien soveltamisalaan kuuluvat laitoksen osat ja kaikki muut niihin

Laitos suoraan liittyvdt toiminnot, jotka vaikuttavat kulutukseen ja/tai paastoihin. Laitokset voivat
olla uusia laitoksia tai olemassa olevia laitoksia.
Jalkikuumentaminen Syottoaineen kuumennus kuumavalssauksen jdlkeen.
T T Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EY) N:o 1907/2006 (') 3 artiklassa madritellyt
Prosessikemikaalit : ok e . . .
aineet ja/tai seokset, joita kdytetddn prosessissa tai prosesseissa.
Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2008/98/EY (3 3 artiklan 15 kohdassa
Hyodyntdminen madritelty hyddyntiminen.
Kdytettyjen happojen hyddyntidminen sisltdd niiden regeneroinnin, talteenoton ja kierratyksen.
Sellaisten kéytettyjen galvanoitujen esineiden (esimerkiksi moottoriteiden suojakaiteet) ksittely,
i jotka palautetaan galvanoitaviksi pitkien kiyttojaksojen jilkeen. Naiden esineiden kasittely
Uudelleengalvanointi w1 O R A o R
edellyttdd ylimadraisid prosessivaiheita, koska niissd on osittain kuluneita pintoja tai koska
sinkkipinnoitejddnnokset on poistettava.
Uudelleenkuumentami- | Sydttdaineen kuumennus ennen kuumavalssausta.
nen

Jddnnos (residue)

Niiden BAT-pditelmien soveltamisalaan kuuluvien toimintojen jitteend tai sivutuotteena
tuottama aine tai esine.

Herkkd kohde

Alueet, jotka tarvitsevat erityistd suojaa, kuten

— asuinalueet;

— alueet, joilla harjoitetaan julkista toimintaa (esimerkiksi ldheisyydessi olevat tyopaikat, kou-
lut, paivikodit, virkistysalueet, sairaalat tai hoitokodit).

Ruostumaton terds

Runsasseosteinen terds, joka sisiltdd kromia tavallisesti 10-23 painoprosenttia. Siihen sisiltyy
austeniittinen terds, joka sisdltdd myos nikkelid tyypillisesti 8-10 painoprosenttia.

Pintakuona

Kuumaupotuksessa sulan sinkkikylvyn pinnalle muodostuvat oksidit reaktiosta raudan ja
alumiinin kanssa.

L 284/73
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Pitevit tuntikohtaiset (tai | Tuntikohtainen (tai puolen tunnin) keskiarvo katsotaan piteviksi, jos automaattisessa
puolen tunnin) mittausjarjestelmassd ei ole toimintahairiota eik sille tehdi huoltoa.
keskiarvot

Aine, joka voi helposti muuttua kiintedstd tai nestemdisestd muodosta hoyryksi, jonka
Haihtuva aine hoyrynpaine on korkea ja jonka kiehumispiste on alhainen (esimerkiksi HCI). Tahén sisaltyvit
direktiivin 2010/75/EU 3 artiklan 45 kohdassa méaritellyt haihtuvat orgaaniset yhdisteet.

Terastankojen tai -lankojen vetiminen muottien lapi niiden halkaisijan pienentimiseksi. Tahdn
Langanveto sisdltyvdat myos kaikki sithen suoraan liittyvit esi- ja jalkikasittelyprosessit (esimerkiksi
valssilangan peittaus ja syottdaineen kuumennus vetdmisen jilkeen).

. Seos, joka koostuu sinkkimetallista, sinkkioksidista ja sinkkikloridista ja joka muodostuu sulan
Sinkkituhka R ;
sinkkikylvyn pinnalle.

() Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EY) N:o 1907/2006, annettu 18 pdivini joulukuuta 2006, kemikaalien rekisterSinnistd,
arvioinnista, lupamenettelyistd ja rajoituksista (REACH), Euroopan kemikaaliviraston perustamisesta, direktiivin 1999/45/EY
muuttamisesta sekd neuvoston asetuksen (ETY) N:o 793/93, komission asetuksen (EY) N:o 1488/94, neuvoston direktiivin
76/769[ETY ja komission direktiivien 91/155/ETY, 93/67/ETY, 93/105/EY ja 2000/21/EY kumoamisesta (EUVL L 396, 30.12.2006,
s. 1).

() Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY, annettu 19 piivdnd marraskuuta 2008, jitteistd ja tiettyjen direktiivien
kumoamisesta (EUVL L 312, 22.11.2008, s. 3).

Epédpuhtaudet ja muuttujat

Kasite Médritelma
B Boorin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu mddrd liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend
ilmaistuna boorina B.
cd Kadmiumin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend
ilmaistuna kadmiumina Cd.
co Hiilimonoksidi.

Kemiallinen hapenkulutus. Se hapen mdird, joka tarvitaan orgaanisen aineen kemialliseksi
CoD hapettumiseksi kokonaan hiilidioksidiksi dikromaattia kéyttimélli. COD on orgaanisten
yhdisteiden massapitoisuuden indikaattori.

Kromin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin sitoutuneena

Cr ilmaistuna kromina Cr.
Cr(vI) Euudenar.\ro‘inen kromi, ilmaistuna Cr(VI):n4, sisdltad kaikki kromiyhdisteet, joissa kromi on
apettumistilassa +6.

Fe Raudan ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu mdird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend
ilmaistuna rautana Fe.

F Liuennut fluoridi ilmaistuna fluoridina F~.

HCI Vetykloridi.

HF Vetyfluoridi.

Hg Elohopean ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneena

ilmaistuna elohopeana Hg.

Oljyn hiilivetyindeksi. Hiilivetyliuottimella uutettavien yhdisteiden yhteenlaskettu maird
HOI (mukaan lukien pitkdketjuiset tai haaraketjuiset alifaattiset, alisykliset, aromaattiset tai
alkyylisubstituoidut aromaattiset hiilivedyt).

H,SO, Rikkihappo.

NH; Ammoniakki.

Nikkelin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneena
ilmaistuna nikkelind Ni.
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Typpimonoksidin  (NO) ja typpidioksidin (NO,) yhteenlaskettu maidrd ilmaistuna

NOx typpidioksidina NO,.

Pb Lyijyn ja sen deisteiden yhteenlaskettu maird liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneena
ilmaistuna lyijyna Pb.

Poly Hiukkasten kokonaismairi (ilmassa).

< Tinan ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu médrd liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend

ilmaistuna tinana Sn.
SO, Rikkidioksidi.

Rikkidioksidin (SO,), rikkitrioksidin (SO;) tai rikkihappoaerosolien yhteenlaskettu médra
ilmaistuna rikkidioksidina SO,.

SOx

Orgaanisen hiilen Orgaanisen hiilen kokonaismdird ilmaistuna hiilend C (vedessd), sisiltdd kaikki orgaaniset
kokonaismaird (TOC) yhdisteet.

Fosforin kokonaismdiri, ilmaistuna fosforina P, sisiltdd kaikki epdorgaaniset ja orgaaniset

Kokonaisfosfori fosforiyhdisteet.

Suspendoituneen kiintoaineen kokonaismiird. Kaiken suspendoituneen kiintoaineen
TSS massapitoisuus (vedessd) mitattuna suodattamalla lasikuitusuodattimien ja gravimetrisen
analyysin avulla.

TVOC Haihtuva orgaaninen kokonaishiili ilmaistuna hiileni C (ilmassa).

Sinkin ja sen yhdisteiden yhteenlaskettu mdéidrd liuenneena tai hiukkasiin kiinnittyneend

Zn a . . .
ilmaistuna sinkkina Zn.

LYHENTEET

Niissd BAT-paitelmissi sovelletaan seuraavia lyhenteita:

Lyhenne Midritelma
EMS Ymparistojirjestelma
OTNOC Muut kuin normaalit toimintaolosuhteet
SCR Selektiivinen katalyyttinen pelkistys
SNCR Selektiivinen ei-katalyyttinen pelkistys
YLEISET NAKOKOHDAT

Paras kiytettivissd oleva tekniikka

Naissd BAT-pddtelmissi luetellut ja kuvaillut tekniikat eivit ole madrddvid eivitkd tyhjentdvid. Muita menetelmid voidaan
kéyttaa, jos niilld voidaan turvata vahintddn vastaava ymparistonsuojelun taso.

Jollei toisin mainita, BAT-pddtelmii sovelletaan yleisesti.
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Ilmaan vapautuvien paistéjen BAT-pidstotasot (BAT-AEL) ja suuntaa antavat péistotasot

Naissd BAT-pditelmissd esitetyilld ilmaan vapautuvia padstojd koskevilla parhaan kaytettivissd olevan tekniikan mukaisilla
paastotasoilla (BAT-paistotasot, BAT-AEL) ja suuntaa antavilla pdastotasoilla tarkoitetaan pitoisuuksia (ilmaan padsseiden
aineiden massana poistokaasujen tilavuutta kohden) seuraavissa vakio-olosuhteissa: kuiva kaasu 273,15 K:n limpétilassa
ja 101,3 kPa:n ilmanpaineessa, ilmaistuna yksikkoni mg/Nm®.

BAT-pddstotasojen ja suuntaa antavien paistotasojen ilmaisemiseen niissi BAT-pddtelmissd kiytettdavit vertailuolo-
suhteiden mukaiset happipitoisuudet esitetddn seuraavassa taulukossa.

Paastolahde Vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus (Og)

Palamisprosessit, jotka liittyvit seuraaviin:
— syottoaineiden kuumentaminen ja kuivaus 3 kuivaa tilavuusprosenttia
— galvanointikattilan kuumentaminen

Kaikki muut ldhteet Ei happipitoisuuden korjausta

Tapauksissa, joissa annetaan vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus, paastopitoisuuden laskemiseen vertailuolo-
suhteiden mukaisen happipitoisuuden tasolla kiytetddn seuraavaa yhtalod:

Eg = 21 - Or xEyp
21 - Oy
jossa Eg: paastopitoisuus suhteessa vertailuolosuhteiden mukaiseen happipitoisuuteen Og;
Ok vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus, tilavuusprosenttia;
En: mitattu paastopitoisuus;
O mitattu happipitoisuus, tilavuusprosenttia.

Edelld olevaa yhtilod ei sovelleta, jos palamisprosessissa tai -prosesseissa kiytetddn happirikastettua ilmaa tai puhdasta
happea tai jos ylimdirdinen ilmanotto turvallisuussyistd nostaa poistokaasun happipitoisuuden hyvin ldhelle 21:td
tilavuusprosenttia. Tissd tapauksessa piddstopitoisuus 3 kuivan tilavuusprosentin vertailuolosuhteiden mukaisella
happipitoisuudella lasketaan eri tavalla esimerkiksi normalisoimalla palamisessa muodostuvan hiilidioksidin perusteella.

IImaan vapautuvien paastojen BAT-pdastotasojen keskiarvojen laskentajaksoissa sovelletaan seuraavia maaritelmia:

Mittaustyyppi Keskiarvon laskentajakso Maéiritelma

Keskiarvo yhden vuorokauden ajalta, perustuu piteviin

atkuva Vuorokausikeskiarvo . AR ; A
J tuntikohtaisiin tai puolen tunnin keskiarvoihin.

Kolmen vihintddn 30 minuuttia kestdvin perdkkaisen

aksottainen Niytteenottojakson keskiarvo . .
J yt ) mittauksen keskiarvo (!).

() Sellaisten muuttujien tapauksessa, joihin 30 minuuttia kestdva ndytteenotto/mittaus ja/tai kolmen perdkkiisen mittauksen keskiarvo ei
ndytteenottoon tai analysointiin liittyvien rajoitusten ja/tai toimintaolosuhteiden vuoksi sovellu, voidaan kiyttdd edustavampaa
ndytteenotto-/mittausmenettelyd.

Kun vihintddn kahden lihteen (esimerkiksi uunit) poistokaasut pddstetddn ilmaan yhteisestd piipusta, BAT-padstotasoja
sovelletaan piipusta ilmaan paistettyyn yhdistelmapadstoon.

Jos kohtiin BAT 7 ja 20 liittyvid massavirtoja laskettaessa kahden tai useamman erillisen piipun kautta johdetut
yhdentyyppisestd ldhteestd (esimerkiksi uunit) perdisin olevat poistokaasut voitaisiin toimivaltaisen viranomaisen arvion
mukaan johtaa yhteisen piipun kautta, niitd piippuja on pidettdva yhtend piippuna.

Veteen johdettavien piistéjen BAT-pidstotasot (BAT-AEL)

Naissd BAT-padtelmissi esitetyt vesipddstoji koskevat parhaan kdytettivissd olevan tekniikan mukaiset padstotasot (BAT-
pdastotasot, BAT-AEL) perustuvat pitoisuuksiin (veteen pddsseiden aineiden massa veden tilavuutta kohden), jotka
ilmaistaan kdyttden yksikkod mg/l tai pg/l.



4.11.2022 Euroopan unionin virallinen lehti L 284[77

BAT-paistotasoihin liittyvat keskiarvon laskentajaksot viittaavat jompaankumpaan seuraavista tapauksista:

— Kun kyseessd on jatkuva pddsto, vuorokausikeskiarvoihin eli 24 tunnin ajalta otettuihin virtaukseen suhteutettuihin
kokoomandytteisiin. Aikaan suhteutettuja kokoomandytteitd voidaan kayttad, jos virtauksen on osoitettu olevan
riittdvin vakaa. Hetkellisid ndytteitd voidaan kdyttdd, kun padstotasojen on osoitettu olevan riittdvin vakaat.

— Kun kyseessd on kertapaisto, virtaukseen suhteutettuna kokoomaniytteind paiston keston ajalta otettujen naytteiden
keskiarvoihin, tai mikdli poistovesi on asianmukaisesti sekoitettua ja homogeenista, ennen pdistod otettuun
ndytteeseen.

BAT-pddstotasoja sovelletaan kohdassa, jossa pddsto poistuu laitoksesta.

Parhaaseen kiytettivissi olevaan tekniikkaan liittyvit muut ympiristonsuojelun tasot (BAT-AEPL-tasot)

Energian ominaiskulutuksen (energiatehokkuus) BAT-AEPL-arvot

BAT-AEPL-arvot, jotka liittyvit energian ominaiskulutukseen, viittaavat vuosittaisiin keskiarvoihin ja lasketaan seuraavalla

yhtalolla:
. o energiankulutus
energian ominaiskulutus = ————
panos
jossa energiankulutus: asianomaisen prosessin tai prosessien kuluttaman limmon (primairienergialdhteistd

tuotetun) ja sihkon kokonaismaidrd ilmaistuna megajouleina vuodessa tai kilowatti-
tunteina vuodessa; ja

panos: kisitellyn syottoaineen kokonaismadra ilmaistuna tonneina vuodessa.

Syottoaineen kuumentamisen osalta energiankulutus vastaa limmon (primdarienergialdhteistd tuotetun) ja sdhkon
kokonaismairid, jonka kaikki uunit kuluttavat asianomaisessa prosessissa tai prosesseissa.

Veden ominaiskulutuksen BAT-AEPL-arvot

BAT-AEPL-arvot, jotka liittyvit veden ominaiskulutukseen, viittaavat vuosittaisiin keskiarvoihin ja lasketaan seuraavalla

yhtilolla:
veden ominaiskulutus = M”W
tuotantomddrd
jossa vedenkulutus: laitoksen kuluttaman veden kokonaismairi lukuun ottamatta seuraavia:

— kierritetty ja uudelleenkaytetty vesi,

— lapivirtausjadhdytysjarjestelmissd kaytettava jadhdytysvesi seka
— kotitalouskdyttoon tarkoitettu vesi,

ilmaistuna kuutiometreind vuodessa; ja

tuotantomadra: laitoksessa valmistettujen tuotteiden kokonaismaara ilmaistuna tonneina vuodessa.

Materiaalin ominaiskulutuksen BAT-AEPL-arvot

BAT-AEPL-arvot, jotka liittyvdt materiaalin ominaiskulutukseen, viittaavat kolmen vuoden keskiarvoihin ja lasketaan

seuraavalla yhtalolla:
materiaalin ominaiskulutus — materiaalinkulutus
panos
jossa materiaalinkulutus: asianomaisessa prosessissa tai prosesseissa kulutetun materiaalin kokonaismairin
kolmen vuoden keskiarvo kilogrammoina vuodessa; ja
panos: kisitellyn syottGaineen kokonaismédrin kolmen vuoden keskiarvo ilmaistuna

tonneina vuodessa tai nelidmetreind vuodessa.
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1.1 Rautametallien jalostusteollisuutta koskevat yleiset BAT-pditelmit
1.1.1 Yleinen ympiristénsuojelun taso

BAT 1. Yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
laatia ympiristojirjestelmd (EMS) ja noudattaa siti. Ympiristojirjestelmiin kuuluvat
seuraavat tekijit:

i johdon, myds ylemmin johdon, sitoutuminen tehokkaan ympiristojdrjestelmidn kiyttoon ottamiseen
sekd sitd koskeva johtajuus ja vastuu;

ii.  analyysi, joka sisdltdd organisaation kontekstin médrittdmisen, asianosaisten osapuolien tarpeiden ja
odotuksien tunnistamisen, laitoksen mahdollisiin ymparistolle (tai ihmisten terveydelle) aiheutuviin
riskeihin liittyvien ominaispiirteiden sekd ymparistod koskevien soveltuvien lakisddteisten vaatimusten
tunnistamisen;

iii.  sellaisen ympiristopolitiikan kehittdminen, joka sisaltdd laitoksen ympdaristonsuojelun tason jatkuvan
parantamisen;

iv.  merkittdviin ymparistonakokohtiin liittyvien tavoitteiden ja tulosindikaattorien méaarittiminen, mukaan
lukien sovellettavan lainsddddannon noudattamisen varmistaminen;

v.  tarvittavien menettelyjen ja toimien (mukaan lukien korjaavat ja ennalta ehkiisevit toimet tarvittaessa)
suunnitteleminen ja toteuttaminen ympdristotavoitteiden saavuttamiseksi ja ympdristoriskien
vilttamiseksi;

vi.  ympiristonakokohtiin ja -tavoitteisiin liittyvien rakenteiden, roolien ja vastuiden médrittiminen sekd
tarvittavien rahoitus- ja henkiloresurssien antaminen;

vii.  henkiloston, jonka tyo saattaa vaikuttaa laitoksen ympiristonsuojelun tasoon, tarvittavan osaamisen ja
tietoisuuden varmistaminen (esimerkiksi tarjoamalla tietoa ja koulutusta);

viil. sisdinen ja ulkoinen viestinti;
ix.  sen edistiminen, ettd henkilosto osallistuu ympiristoasioiden hallinnan parhaisiin toimintatapoihin;

x.  ympdristovaikutusten kannalta merkittdvien toimien hallitsemiseksi hallintakdsikirjan ja kirjallisten
menettelyjen laatiminen ja ylldpitdiminen sekd asiaankuuluvien tallenteiden ylldpitiminen;

xi.  tehokas operatiivinen suunnittelu ja prosessinohjaus;
xii. asianmukaisten kunnossapito-ohjelmien toteuttaminen;

xiii. valmius- ja toimintaprotokollat hatdtilanteissa, mukaan lukien hititilanteiden kielteisten (ympéristo6n
kohdistuvien) vaikutusten ehkdiseminen ja/tai lieventdminen;

xiv. kun (uudelleen)suunnitellaan (uusi) laitos tai sen osa, tulee huomioida sen vaikutukset ymparistoon koko
sen kayttoidltd, johon sisiltyvit rakentaminen, kunnossapito, toiminta ja kiytostd poistaminen;

xv. valvonta- ja mittaamisohjelman toteuttaminen, mistd tietoa loytyy tarvittaessa vertailuraportista
"Monitoring of Emissions to Air and Water from IED installations” (teollisuuspaistodirektiivin
soveltamisalaan kuuluvista laitoksista ilmaan ja veteen péidtyvien péidstdjen valvontaa koskeva
vertailuraportti);

xvi. toimialakohtaisen vertailuanalyysin sidnnollinen soveltaminen;

xvii. sdannollisesti tehtdvdt riippumattomat (siind mdirin kuin se on kaytdnnossd mahdollista) sisdiset
tarkastukset ja sdannollisesti tehtdvit riippumattomat ulkoiset tarkastukset ympiristonsuojelun tason
arvioimiseksi ja sen madrittimiseksi, onko ympiristojarjestelma suunniteltujen jirjestelyjen mukainen ja
onko sen tdytintdonpano ja yllidpito asianmukaista;

xviii. poikkeamien syiden arviointi, korjaavien toimenpiteiden toteuttaminen vastauksena poikkeamiin,
korjaavien toimenpiteiden tehokkuuden tarkastelu ja sen médrittiminen, esiintyyko vastaavia
poikkeamia tai voisiko niitd mahdollisesti ilmaantua;

xix. ylimmdn johdon katselmus ympiristojirjestelmidn ja sen jatkuvan toimivuuden, riittdvyyden ja
tehokkuuden tarkistamiseksi sadnnollisesti;

xx.  puhtaampien tekniikoiden kehityksen seuraaminen ja huomioiminen.
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Erityisesti rautametallien jalostussektoreilla parasta kiytettdvissd olevaa tekniikkaa on myos sisillyttdd seuraavat
tekijit ympéristojarjestelmain:

xxi.  kdytettdvid prosessikemikaaleja sekd jitevesi- ja poistokaasuvirtoja koskeva inventaario (ks. BAT 2);
xxil.  kemikaalien hallintajdrjestelma (ks. BAT 3);

xxili. vuotojen ja valumien ehkdisy- ja torjuntasuunnitelma (ks. BAT 4a);

xxiv. OTNOC-hallintasuunnitelma (ks. BAT 5);

xxv.  energiatehokkuussuunnitelma (ks. BAT 10a);

xxvi. vesien hallintasuunnitelma (ks. BAT 19a);

xxvii. melun ja tirindn hallintasuunnitelma (ks. BAT 32);

xxviii. jadnnosten (residues) hallintasuunnitelma (ks. BAT 34a).

Huomautus

Asetuksella (EY) N:o 1221/2009 perustetaan unionin ympdristoasioiden hallinta- ja auditointijirjestelma
(EMAS), joka on esimerkki timin parhaan kdytettivissd olevan tekniikan mukaisesta ympdristojarjestelmasta.
Soveltaminen

Ympiristojirjestelman yksityiskohtaisuuden taso ja virallistamisaste ovat yleensd sidoksissa laitoksen toiminnan
laatuun, laajuuteen ja monimutkaisuuteen sekd sen mahdollisten ymparistovaikutusten laajuuteen.

BAT 2. Veteen ja ilmaan johdettavien paistojen vihentimisen helpottamiseksi parasta kiytettivissd
olevaa tekniikkaa on laatia kiytettivii prosessikemikaaleja seki jitevesi- ja poistokaa-
suvirtoja koskeva inventaario osana ympiristojirjestelmid (ks. BAT 1), yllipitid sitd ja
tarkistaa sitd sidnnollisesti (myos merkittivin muutoksen tapahtuessa). Inventaarioon
sisiltyvit kaikki seuraavat tekijit:

i) tiedot tuotantoprosesseista, mukaan lukien:
a) yksinkertaistetut prosessien vuokaaviot, joista kdy ilmi padstojen lihde;

b) prosessikohtaisten tekniikoiden kuvaukset sekd kuvaukset jateveden ja poistokaasujen kisittelystd niiden
muodostumispaikalla, mukaan lukien kisittelyn teho;

i) tiedot jitevesivirtojen ominaispiirteistd, joita ovat muun muassa seuraavat:
a) virtaaman, pH-arvon, lampétilan ja johtavuuden keskimaardiset arvot ja vaihtelevuus;

b) merkityksellisten aineiden (esimerkiksi suspendoituneen kiintoaineen kokonaismdird, TOC tai COD,
oljyn hiilivetyindeksi, fosfori, metallit seké fluoridi) keskimairaiset pitoisuuden ja massavirran arvot ja
niiden vaihtelevuus;

iii) tiedot kaytettdvien prosessikemikaalien maarastd ja ominaisuuksista:

a) prosessikemikaalien tunnistetiedot ja ominaisuudet, mukaan lukien ominaisuudet, joilla on haitallisia
vaikutuksia ymparistoon ja/tai ihmisten terveyteen;

b) kdytettavien prosessikemikaalien médrat ja niiden kiyttopaikka;
iv) tiedot poistokaasuvirtojen ominaispiirteistd, joita ovat muun muassa seuraavat:
a) virtaaman ja limpétilan keskiméariiset arvot ja vaihtelu;

b) merkityksellisten aineiden (esimerkiksi poly, NOx, SO,, CO, metallit ja hapot) keskimairiiset pitoisuuden
ja massavirran arvot ja niiden vaihtelevuus;

¢) muiden sellaisten aineiden esiintyvyys, jotka voivat vaikuttaa poistokaasun Kisittelyjirjestelmin
(esimerkiksi happi, typpi tai vesihoyry) tai laitoksen turvallisuuteen (esimerkiksi vety).

Soveltaminen

Inventaarion yksityiskohtaisuuden taso on yleensd sidoksissa laitoksen toiminnan laatuun, laajuuteen ja
monimutkaisuuteen sekd sen mahdollisten ymparistovaikutusten laajuuteen.
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BAT 3. Yleisen ympiristonsuojelun tason parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
laatia kemikaalien hallintajirjestelmid osana ympirist6jirjestelmii (ks. BAT 1) ja ottaa se
kiyttoon. Kemikaalien hallintajirjestelmiin kuuluvat seuraavat tekijit:

i. Toimintapolitiikka prosessikemikaalien kulutuksen ja riskien vihentdmiseksi, mukaan lukien hankintapo-
litiikka, jolla valitaan vihemman haitallisia prosessikemikaaleja ja niiden toimittajia tavoitteena minimoida
vaarallisten aineiden kéytto ja riskit ja valttdd prosessikemikaalien lijallista hankintaa. Prosessikemikaalien
valinnassa voidaan ottaa huomioon

a) niiden poistettavuus, myrkyllisyys ympiristolle ja mahdollisuus pddstd ymparistoon, jotta voidaan
vihentdd ympdristoon padtyvid padstojd;

b) prosessikemikaaleihin liittyvien riskien luonnehdinta kemikaalien vaaralausekkeiden, laitoksen lapi
kulkevien reittien, mahdollisten paastojen ja altistumistason perusteella;

¢) saannollinen (esimerkiksi vuosittainen) analyysi korvaamismahdollisuuksista, jotta voidaan tunnistaa
mahdollisesti uusia saatavilla olevia ja turvallisempia vaihtoehtoja vaarallisten aineiden kaytolle
(esimerkiksi sellaisten muiden prosessikemikaalien kdyttd, joilla ei ole ympiristovaikutuksia tai joiden
ympiristovaikutukset ovat vahaisemmat, ks. BAT 9);

d) vaarallisiin kemikaaleihin liittyvien sddntelymuutosten ennakoiva seuranta ja sovellettavien oikeudellisten
vaatimusten noudattamisen turvaaminen.

Prosessikemikaalien inventaariota (ks. BAT 2) voidaan kéyttdd prosessikemikaalien valinnan tukena.
ii. Tavoitteet ja toimintasuunnitelmat vaarallisten aineiden kéyton ja riskien vélttdmiseksi tai vahentdmiseksi.

iii. Prosessikemikaalien hankintaa, kisittelyd, varastointia ja kidytt6d koskevien menettelyjen kehittiminen ja
tdytantoonpano ymparistoon padtyvien paistojen ehkidisemiseksi tai vahentdmiseksi (ks. esimerkiksi BAT 4).

Soveltaminen

Kemikaalien hallintasuunnitelman yksityiskohtaisuuden taso on yleensi sidoksissa laitoksen toiminnan laatuun,
laajuuteen ja monimutkaisuuteen.

BAT 4. Maaperiin ja pohjaveteen piityvien pidstojen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdi kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Vuotojen ja valumien ehkiisy- ja torjuntasuunnitelma
sisiltyy  ympdristojarjestelmdan  (ks. BAT 1), ja
suunnitelmaan sisiltyvit muun muassa seuraavat:

— laitoksen vaaratilannesuunnitelmat pienid ja suuria
vuotoja ja valumia varten;

o o o | Suunnitelman

— ehkallsyyn ja torjuntaan osalhs.tuVleH henkil6iden tehta- yksityiskohtaisuuden
Vuotojen ja vien ja vastuiden méiritteleminen; taso on  yleens
yalumien ehkdisy- | _ sen varmistaminen, etti henkildstd on tietoinen ympi- sidoksissa laitoksen
a |3 . ristonakokohdista ja koulutettu ehkaisemaan ja kisitte- | toiminnan  laatuun,
tor)untasgur'lmtel-' leméin vuoto- ja valumatilanteet; laa]upteen . ja

man laatiminen ja monimutkaisuuteen
tiytintoonpano — sellaisten alueiden marittiminen, joilla on vaarallisten | geks kiiytettivien
aineiden vuotojen ja valumien riski, ja alueiden asetta- | nesteiden tyyppiin ja

minen riskin mukaiseen jirjestykseen; madriEn.,

— vuotojen ja valumien levidmisen estimiseen ja vuotojen
ja valumien puhdistamiseen soveltuvien vilineiden
médrittdminen ja sen varmistaminen sdinnollisesti,
ettd ne ovat kdytettdvissd, hyvassd toimintakunnossa ja
lhelld paikkoja, joissa vuototilanteita voi esiinty4;
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— vuotojen ja valumien hallinnasta muodostuvan jitteen
kisittelemistd koskevat jatehuolto-ohjeet;

— sdannolliset (vahintddn kerran vuodessa tehtdvit) varas-
tointi- ja toiminta-alueiden tarkastukset, vuodonilmai-
sulaitteiden testaus ja kalibrointi sekd muun muassa
venttiili-, laippa- ja tiivisterengasvuotojen pikainen kor-

jaus.
Oljytiiviiden Hydrauliset asemat ja Oljy- tai rasvavoideltavat laitteet .
: . . I A S A . Voidaan soveltaa
b. | tasojen tai kellarien | sijaitsevat oljytiiviilld tasoilla tai 6ljytiiviissd kellareissa. o
AN yleisesti.
kaytto
Sekd tuoreen ettd kaytetyn hapon varastointisiiliot on
varustettu sinetoidylld sekundaarisella suojalla, joka on
Happovuotojen ja | suojattu haponkestivilld pinnoitteella, joka tarkastetaan
c -valumien saannollisesti mahdollisten vaurioiden ja halkeamien | Voidaan soveltaa
" | ehkdiseminen  ja | varalta. Happojen lastaus- ja purkualueet on suunniteltu | yleisesti.

kisittely siten, ettd mahdolliset vuodot ja valumat rajoitetaan ja
johdetaan Kkisittelyyn laitosalueella (ks. BAT 31) tai
laitoksen ulkopuolella.

BAT 5. OTNOC-esiintymistiheyden ja OTNOC-tilanteiden aikaisten pidstéjen vihentimiseksi
parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa on laatia ja panna tiytinto6n osana ympiristojir-
jestelmad (ks. BAT 1) riskiperusteinen OTNOC-hallintasuunnitelma, joka sisaltdd kaikki
seuraavat tekijit:

i. yksiloiddan mahdolliset OTNOC-tilanteet (esimerkiksi ymparistonsuojelun kannalta kriittisten laitteiden,
jljempand ‘kriittiset laitteet, vikaantuminen), tunnistetaan niiden perimmdiset syyt ja mahdolliset
seuraukset sekd tarkastellaan ja péivitetddn yksiloityjen OTNOC-tilanteiden luetteloa sddnnollisesti
jaljempdna mainitun sdannollisen arvioinnin perusteella;

ii. suunnitellaan kriittiset laitteet asianmukaisesti (esimerkiksi kuitusuodattimien osastointi);

iii. laaditaan ja pannaan tdytinto6n kriittisten laitteiden tarkastusta ja ennaltachkiisevdd huoltoa koskeva
suunnitelma (ks. BAT 1, kohta xii);

iv. tarkkaillaan (eli arvioidaan tai mahdollisuuksien mukaan mitataan) OTNOC-tilanteiden aikaisia padstojd ja
niihin liittyvid olosuhteita ja kirjataan ne;

v. arvioidaan OTNOC-tilanteiden aikana muodostuvia paistoja sddnnoéllisesti (esimerkiksi tapahtumien
toistuvuus, kesto ja epadpuhtauspddstojen maird) ja toteutetaan tarvittaessa korjaavia toimenpiteita.

1.1.2 Tarkkailu

BAT 6. Parasta kiiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla vihintiin kerran vuodessa
— veden, energian ja materiaalien vuotuista kulutusta;
— jiteveden vuotuista muodostumista;

— kunkin tuotetun jiinnostyypin (residue) ja loppukisittelyyn toimitetun jitetyypin vuotuista
mddrad.

Kuvaus

Tarkkailu voidaan toteuttaa suorilla mittauksilla, laskelmilla tai kirjauksilla kdyttden esimerkiksi soveltuvia

mittareita tai ostotositteita. Tarkkailu toteutetaan asianmukaisilla tasoilla (esimerkiksi prosessin tai laitoksen
tasoilla), ja siind otetaan huomioon kaikki laitoksessa tapahtuvat merkittavat muutokset.
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BAT 7.

Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla kanavoituja ilmaan johdettavia paist6ji

vahintdin jiljempini esitetyn tiheyden ja EN-standardien mukaisesti. Jos EN-standardeja ei
ole Kkiytettivissd, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid ISO-standardeja,
kansallisia tai muita kansainvilisid standardeja, joilla varmistetaan vastaava tieteellinen laatu.

Muut BAT-
Aine/muutiuja Kasittely 1) Toimiala | Swndardiy | s | e
liittyy
Kuumavals-
saus,
kylmévals-
Syottdaineen saus,
Y . ) langanveto Kerran vuodessa
kuumentaminen (2) ia
kuumaupo-
tuspinnoi-
tus BAT 22
Lankojen
kuumaupo-
T tuspinnoi-
Co Galvanomtﬂ.(atulale tus ja EN 15058 () | Kerran vuodessa
kuumentaminen (%) k
appaleta-
varagalva-
nointi
Suolahapon Kuumavals-
hy6dyntiminen saus
rull.skupasutuksella @i | yimivals-
leijjukerrosreaktoreita saus
kayttden kuumauypo- Kerran vuodessa BAT 29
Sekahapon tustll)lisgoi-
hyodyntdminen lanea njveto
ruiskupasutuksella 8
Jatkuva kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa polyn
massavirta on
> 2kg/h
Kuumavals- Kerran kuudessa
kuukaudessa
saus, Kaikki
kylmivals- arkien
o saus sellaisten
Sybttbaineen langanveto piippujen osalta, BAT 20
kuumentaminen gja joissa polyn
kuumaupo- massavirta on
poly wspinnoi- | EN (1})32(34-1 0,1-2 kg/h
tus Kerran vuodessa
kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa polyn
massavirta on
<0,1 kg/h
Kuumaupotus Kuumaupo- Kerran vuodessa
juoksutekylvyn jilkeen | tuspinnoi- ¢)
tus ja
kappaleta- BAT 26
varagalva-

nointi
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Suolahapon
hyddyntiminen Kuumavals-
ruiskupasutuksella tai saus,
lejjukerrosreaktoreita kylmivals-
kéyttaen K saus, Kerran vuodessa BAT 29
uumaupo-
Sekahapon tuspinnoi-
hy6dyntiminen tus ja
ruiskupasutuksella tai | langanveto
haihduttamalla
Mekaaninen kisittely
(mukaan lukien
leikkaus, hilseenpoisto,
hionta, e§.1val.ssaus,. Kuumavals- Kerran viodessa BAT 42
valssaus, viimeistely ja saus
oikaisu, hoyldys (muu
kuin manuaalinen
hoyliys) ja hitsaus
Aukikelaus,
mf:kagmner? hl.lsee?n Kylmévals- Kerran vuodessa BAT 46
esipoisto, oikaisu ja saus
hitsaus
Lyijykyl Kerran vuodessa BAT 51
V) y AL Langanveto
Kuivaveto Kerran vuodessa BAT 52
Peittaus suolahapolla | Kuumavals-
saus,
kylmivals-
K saus, Kerran vuodessa BAT 24
uumaupo-
tuspinnoi-
tus ja
langanveto
Peittaus ja strippaus Kappaleta-
suolahapolla varagalva- EN 1911 () | Kerran vuodessa BAT 62
nointi
HCI
Suolahapon Kuumavals-
hyodyntdminen saus,
ruiskupasutuksella tai | kylmévals-
leljukelr{r"o sr?aktorelta saus, Kerran vuodessa BAT 29
dyttden kuumaupo-
tuspinnoi-
tus ja
langanveto
Peittaus ja strippaus Kappaleta- | EN-standardia Kerran vuodessa
suolahapolla avoimissa | varagalva- | eiolesaatavilla € BAT 62
peittausaltaissa nointi
Peittaus Kuumavals-
fluorivetyhappoa saus,
sisaltavilld kylmivals-
happoseoksilla saus ja Kerran vuodessa BAT 24
kuun}aup'o- EN-standardi
HF tuspinnoi- | on kehitteilld
tus ()
Sekahapon Kuumavals-
hyodyntdminen saus ja
ruiskupasutuksella tai | kylmavals- Kerran vuodessa BAT 29
haihduttamalla saus
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Mekaaninen kasittely
(mukaan lukien
leikkaus, hilseenpoisto,
hionta, esivalssaus, Kuumavals- Kerran vuodessa
. . BAT 42
valssaus, viimeistely ja saus )
| oikaisu), hoyldys (muu
Ni kuin manuaalinen
hoyliys) ja hitsaus
Aukikelaus,
mekaaninen hilseen Kylmavals- Kerran vuodessa BAT 46
esipoisto, oikaisu ja saus ()
hitsaus
Mekaaninen kasittely
(mukaan lukien
leikkaus, hilseenpoisto,
Metallit hionta, esivalssaus, Kuumavals- EN 14385 Kerran vuodessa
o . BAT 42
valssaus, viimeistely ja saus ()
oikaisu), hoyldys (muu
Pb kuin manuaalinen
hoyldys) ja hitsaus
Aukikelaus,
mekaaninen hilseen Kylmavals- Kerran vuodessa BAT 46
esipoisto, oikaisu ja saus ()
hitsaus
Lyijykylvyt Langanveto Kerran vuodessa BAT 51
Kuumaupotus Kuumaupo- Kerran vuodessa
juoksutekylvyn jilkeen | tuspinnoi- ¢)
tus ja
Zn Kappaleta- BAT 26
varagalva-
nointi
Kuumavals- BAT 22,
saus, BAT 25,
kylmévals- BAT 29
i saus,
NH; _ Kaytettdessd SNCR- langanveto ENISO 21877 | gerran vuodessa
ja/tai SCR-jdrjestelmaa ja ¢)
kuumaupo-
tuspinnoi-
tus
Jatkuva kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa NOx:n
massavirta on
>15kg/h
Kuumavals- Kerran kuudessa
saus, kuukaudessa
kylmavals- kaikkien
Syottoaineen saus, sellaisten
NOx k . » langanveto | EN 14792 (}) | piippujen osalta, BAT 22
uumentaminen (%) . R
ja joissa NOx:n
kuumaupo- massavirta on
tuspinnoi- 1-15 kg/h
tus
Kerran vuodessa
kaikkien
sellaisten

piippujen osalta,
joissa NOx:n
massavirta on

<1kgh
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Galvanointikattilan Lankojen Kerran vuodessa
kuumentaminen (%) kuumaupo-
tuspinnoi-
tus ja
kappaleta-
varagalva-
nointi
Peittaus pelkalla Kuumavals-
typpih'apolla tai yhdessé saus ja Kerran vuodessa BAT 25
muiden happojen kylmévals-
kanssa saus
SPOIah?P9n Kuumavals-
hyodyntdminen saus,
ru.l_skupasutuksella tai kylmivals-
lejjukerrosreaktoreita saus,
kéyttaen langanveto Kerran vuodessa BAT 29
Sekahapon )a
hy6dyntiminen kuumaupp-
ruiskupasutuksella taj | HSPIAROL-
haihduttamalla tus
Jatkuva kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa SO:n
massavirta on
>10kg/h
Kuumavals- Kerran kuudessa
kuukaudessa
saus, s
kylmivals- ka1kk1en
o saus, ) selllalsten
Kuumentaminen (7 | ngemeto pilppujen osalta, | p a7 21
ja levyjen joissa SOz.n
Kuumaupo- massavirta on
tuspinnoi- 1-10 kg/h
SO, tus
Kerran vuodessa
kaikkien
sellaisten
piippujen osalta,
joissa SO,:n
EN 14791 () massavirta on
<1kg/h
Suolahapon Kuumavals-
hyodyntiminen saus,
ruiskupasutuksella tai | kylmévals-
lejjukerrosreaktoreita saus, Kerran vuodessa BAT 29
kéyttien kuumaupo- ¢)
tuspinnoi-
tus ja
langanveto
Kuumavals-
saus,
kylmévals-
saus,
kuumaupo-
SOy Peittaus rikkihapolla tuspinnoi- Kerran vuodessa BAT 24
tus ja
langanveto
Kappaleta-
varagalva-

nointi
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Kylmavals- Kerran vuodessa
saus ja °)
Rasvanpoisto kuumaupo- BAT 23
tuspinnoi-
tus
Valssaus, Kylmivals- S Kerran vuodessa
TvOoC mirkdtemperointi ja Y saus EN'12619 () ) BAT 48
viimeistely
Lyijykylvyt Langanveto Kerran z;;lodessa -
Oljykarkaisukylpy Langanveto Kerran (\sr)uodessa BAT 53

(") Mittaukset toteutetaan mahdollisuuksien mukaan normaaleissa toimintaolosuhteissa korkeimpien odotettavissa olevien
pddstoarvojen aikana.

() Tarkkailua ei sovelleta, jos kdytetddn ainoastaan sahkoa.

() Jos mittaukset ovat jatkuvia, sovelletaan seuraavia yleisid EN-standardeja: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 ja EN
14181.

(*) Jos mittaukset ovat jatkuvia, sovelletaan myos standardia EN 13284-2.

() Jos pdastotasojen osoitetaan olevan riittdvan vakaita, tarkkailun tiheyttd voidaan harventaa, mutta kuitenkin niin, ettd
tarkkailu tehddan vahintéin joka kolmas vuosi.

() Jos BAT 62:n menetelmid a tai b ei voida soveltaa, HCl-pitoisuus mitataan peittauskylvyn ylipuolisessa kaasufaasissa
vihintddn kerran vuodessa.

() Tarkkailua sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine on yksiloity merkitykselliseksi poistokaasuvirrassa BAT 2:ssa esitetyn
inventaarion perusteella.

() Tarkkailua ei sovelleta, jos polttoaineena kaytetdan ainoastaan maakaasua tai kun kéytetddn ainoastaan sahkod.

BAT 8. Parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on tarkkailla veteen johdettavia padstoji seuraavassa
esitetylli vihimmadistiheydelld ja EN-standardien mukaisesti. Jos EN-standardeja ei ole
kaytettivissi, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kayttid ISO-standardeja, kansallisia
tai muita kansainvilisid standardeja, joilla varmistetaan vastaava tieteellinen laatu.

Muut BAT-
qo vaatimukset,
Aine/muuttuja Kasittely(t) Standardi(t) Ta‘r'kliqallgt 1helys joihin
vihintddn (') tarkkailu
liittyy
Suspendoituneen Kiintoaineen Kaikki prosessit EN 872 Kerranviikossa ()
kokonaismairi (TSS) () P
Orgaanisen hiilen 1 .
o Kaikki prosessit EN 1484
2\ (4
kokonaismaira (TOC) (3) (%) Kerran
Kemiallinen hapenkulutus Kaikki prosessit EN-standardia ei ole kuukaudessa
(COD) () () p kdytettivissi
T s L . . 5
Oljyn hiilivetyindeksi (HOI) (°) Kaikki prosessit ENISO 9377-2 Kerran
kuukaudessa
Kaytettavissd on
Prosessit, joissa useita BAT 31
. esstt, ) EN-standardeja Kerran
Boori kéytetddn . kuukaud
booraksia (esim. uukaudessa
ENISO 11885 ja
ENISO 17294-2)
Metallit/ ] - ]
metalloidit () Kadmium Kaikki prosessit Kéytettdvissa on
©) useita
] o ] EN-standardeja
Kromi Kaikki prosessit (esim. EN 1SO L Klfrr?in
() 11885, EN ISO uukaudessa
1. . 15586 ja EN ISO
Rauta Kaikki prosessit 17294-2)
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Nikkeli Kaikki prosessit
()

. Kaikki prosessit
Lyijy 0

Kuumaupotus-

Tina pinnoitus, jossa

kédytetddn tinaa

Sinkki Kaikki prosessit

()
Kaytettavissd on
useita
Elohopea Kaikki prosessit EN-standardeja
p ) (esim. EN ISO
12846 ja ENISO
17852)
Korkeaseosteisen Kayteltltsae\ilizsa on
Kuudenar- | terdksen peittaus .
. . L EN-standardeja
voinen tai passivointi .
kromi kuudenarvoisilla 1 0(;521_13 E?Ellflols 0
kromiyhdisteilld J

23913)

Kaytettdvissd on
useita
EN-standardeja

(Flfslf{%ﬁgé‘g;?orﬁ;“(?)aara Fosfatointi (esim. ENISO 6878, kuﬁ;ﬁgﬁssa
ENISO 11885 seki
ENISO 15681-1ja
_2)
Peittaus
Fluoridi (F) () fluorivetyhappoa | g\ 1565 10304.1 Rerran
sisdltivilld kuukaudessa
happoseoksilla

() Jos kyseessi on kertapddsto, joka tapahtuu tarkkailun vihimmadistiheyttd harvemmin, tarkkailu toteutetaan kerran kutakin
kertapiistod kohden.

(%) Tarkkailua sovelletaan vain, jos kyseessd on suora pddsto vastaanottavaan vesistoon.

() Tarkkailutiheyksid voidaan vihentdd yhteen kertaan kuukaudessa, jos paistotasojen on osoitettu olevan riittivin vakaita.

(*) Tarkkailun kohteena on joko COD tai TOC. TOC:n tarkkailu on parempi vaihtoehto, koska siind ei kaytetd hyvin
myrkyllisid yhdisteita.

() Jos kyseessd on epdsuora paistd vastaanottavaan vesistoon, tarkkailutiheyttd voidaan vihentédd yhteen kertaan kolmessa
kuukaudessa, jos laitokselta johdetaan jdtevesid jiteveden Kkisittelylaitokselle, joka on suunniteltu ja varustettu
asianmukaisesti puhdistamaan kyseiset epapuhtaudet.

(°) Tarkkailua sovelletaan ainoastaan, jos aine tai muuttuja on yksiloity merkitykselliseksi jitevesivirrassa BAT 2:ssa mainitun
inventaarion perusteella.

1.1.3 Vaaralliset aineet

BAT 9. Jotta viltetiin kuudenarvoisten kromiyhdisteiden kiyttod passivoinnissa, parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid muita metalleja sisiltivid liuoksia (esimerkiksi
mangaani, sinkki, titaanifluoridi, fosfaatit ja/tai molybdaatit) tai orgaanisia polymeeriliuoksia
(esimerkiksi polyuretaaneja tai polyestereji).

Soveltaminen

Tuotespesifikaatiot (esimerkiksi pinnan laatu, maalattavuus, hitsattavuus, muotoutuvuus ja korroosion-
kestédvyys) saattavat rajoittaa sovellettavuutta.
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1.1.4 Energiatehokkuus

BAT 10. Laitoksen yleisen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivid tekniikkaa on

kdyttid molempia seuraavia menetelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Osana  ympdristojarjestelmad (ks. BAT 1)
energiatehokkuussuunnitelmaan sisltyy toiminnon tai
prosessien energian ominaiskulutuksen (ks. BAT 6)
médrittdminen ja tarkkailu, tdrkeimpien vuotuisten
tulosindikaattorien asettaminen (yksikkond esimerkiksi

Eneroi MJ/tuotetonni) sekd sddnnollisten parannustavoitteiden ja
nergiatehokkuus- iihin littvvi o itel
; .| niihin liittyvien toimien suunnittelu.
suunnitelma ja
energiakatselmuk- | Energiakatselmuksia tehdddn vihintddn kerran vuodessa
set sen 'Varmistamiseksi, ettd energianhallintasuunnitelman | . rgiatehokkuus-
tavoitteet saavutetaan. suunnitelman,
Energiatehokkuussuunnitelma ja energiakatselmukset | energiakatselmusten
voidaan  sisillyttdid suuremman laitoksen yleiseen | ja
energiatehokkuussuunnitelmaan (esimerkiksi raudan ja | energiatasekirjanpi-
terdksen tuotannon osalta). don
yksityiskohtaisuus
liittyy yleensd
Laaditaan vuosittain energiatasekirjanpito, jossa esitetddn | lajtoksen
energian kulutus ja tuotanto (energian muualle toimitus | Jyonteeseen,
mukaan luettuna) jaoteltuna ldhteen tyypin mukaan | Jaajuuteen ja
(esimerkiksi sdhko, maakaasu, raudan ja terdksen | monimutkaisuuteen
tuotannon prosessikaasut, uusiutuva energia sekd | gekj kiiytettaviin
laitokselle toimitettu limpo jaftai jddhdytys). Tahidn energialihteisiin.
. . sisaltyvit seuraavat tiedot:
Energiatasekirjan-
pito — prosessien energiarajojen maarittiminen;
— tiedot energiankulutuksesta toimitettuna energiana;
— tiedot laitoksesta muualle toimitetusta energiasta;
— energiavirtoja koskevat tiedot (esimerkiksi Sankey-kaa-
viot tai energiataseet), jotka osoittavat, miten energiaa
kéytetddn prosesseissa.
BAT 11. Kuumentamisen energiatehokkuuden parantamiseksi (mukaan lukien syottoaineen

kuumennus ja kuivaus sekd kylpyjen ja galvanointikattiloiden kuumennus) parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii jiljempini esitettyjen menetelmien asianmukaista

yhdistelmii.
Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Suunnittelu ja kaytto
Tillaisia menetelmid ovat muun muassa seuraavat:
. . — uunin keskeisten ominaisuuksien optimointi (esimer- .
Optimaalinen o o o s g : Voidaan soveltaa
. . kiksi polttimien méird ja tyyppi, ilmatiiviys ja uunien | _. -
uunien suunnittelu ) - I/ o ainoastaan  uusiin
R eristys sopivien tulenkestdvien materiaalien avulla); T
syottoaineen laitoksiin ja laitosten
kuumentamista — uunin ovien aukoista aiheutuvan ldmpohéavién mini- | merkittaviin
varten mointi esimerkiksi kdyttimalld useita nostettavia seg- | parannuksiin.
menttejd yhden sijaan jatkuvatoimisissa uudelleenkuu-
mennusuuneissa;
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— uunin sisilld olevien syottoaineen tukirakenteiden (esi-
merkiksi palkit ja kiskot) mdirdn minimointi ja sopivan
eristyksen kéyttd tukirakenteiden vesijadhdytyksestd
aiheutuvien lampohaviiden vihentimiseksi jatkuva-
toimisissa uudelleenlimmitysuuneissa.

Tillaisia menetelmid ovat muun muassa seuraavat:
— galvanointikattilan seinien tasainen kuumennus (esi-

Voidaan soveltaa

Optimaalinen merkiksi kdyttamailld suurinopeuksisia polttimia tai | ainoastaan  uusiin
galvanointikattilan siteilevid malleja); laitoksiin ja laitosten
suunnittelu — uunin ldmpohévididen minimointi kdyttamalld eristet- | merkittaviin
tyja ulko- tai sisdseinid (esimerkiksi keraamista vuo- | parannuksiin.
rausta).
Tallaisia menetelmid ovat muun muassa seuraavat:
Optimaalinen galvanointikattilan ldmpohavididen minimointi lankojen .
o L . | Voidaan soveltaa
galvanointikattilan | kuumaupotuspinnoituksessa @i | st
kaytto kappaletavaragalvanoinnissa  esimerkiksi ~ kéyttamalld | 7 ’
eristettyja suojia joutokdynnin aikana.
Palamisen Voidaan soveltaa
L Ks. kohta 1.7.1. o
optimointi yleisesti.
Uunien automaatio Voidaan soveltaa
A, Ks. kohta 1.7.1. o
ja ohjaus yleisesti.
Sovelletaan
ainoastaan  silloin,

Ks. kohta 1.7.1.

kun  raudan ja
terdksen tuotannon
prosessikaasuja ja/tai

Prosessikaasujen Kéytetddn raudan ja terdksen tuotannon prosessikaasujen ferrokromin
hallintajirjestelmd | ja/tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevan, runsaasti o s
et o tuotannosta perdisin
hiilimonoksidia sisdltdvin kaasun limpoarvoa. .
olevaa, runsaasti
hiilimonoksidia
sisltdvdd kaasua on
saatavilla.
Voidaan soveltaa
Panoshehkutus Panoshehkutus tehdddn uuneissa, joissa kdytetddn | ainoastaan  uusiin

100-prosenttisella
vedylld

suojakaasuna 100-prosenttista vetyd, jonka
lammonjohtavuus on parempi.

laitoksiin ja laitosten
merkittaviin
parannuksiin.

Happipoltto

Ks. kohta 1.7.1.

Sovellettavuus
saattaa olla
rajoittunutta niiden
uunien osalta, joissa
kisitellddn
runsasseosteista
terdstd.
Sovellettavuus
olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun ja
poistokaasun
vdhimmadisvirran
tarpeen vuoksi.

Ei sovelleta uuneihin,
joissa on
siteilyputkipolttimia.
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i. | Liekiton palaminen

Ks. kohta 1.7.1.

Sovellettavuus

olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun

(esimerkiksi  uunin
tilavuus, polttimille
varattu  tila  ja

polttimien  vilinen
etdisyys) ja
tulenkestivin
vuorauksen

muuttamisen tarpeen
vuoksi.

Sovellettavuus

saattaa olla
rajoittunutta  niiden
prosessien osalta,
joissa  edellytetddn

lampéatilan tai
lampéotilajakauman
tarkkaa sdatelyd
(esimerkiksi
uudelleenkiteyttdmi-
nen).

Ei sovelleta uuneihin,
jotka toimivat
liekittomain
palamiseen
vaadittavaa
itsesyttymisldmpoti-

laa  alhaisemmassa
lampotilassa, eiki
uuneihin, joissa on
steilyputkipolttimia.

Uuniin syotettdvad lampoa sddtelee polttimien polttoaika
tai yksittdisten polttimien perdkkiinen kdynnistys sen

Voidaan soveltaa
ainoastaan uusiin

j. | Pulssipoltin sijaan, ettd palamisen ilma- ja polttoainevirtoja | laitoksiin ja laitosten
sdadettdisiin. merkittaviin

parannuksiin.

Lammaon talteenotto savukaasuista
Voidaan soveltaa
ainoastaan
jatkuvatoimisiin

i | Sydttdaineen Syottoaine  esikuumennetaan  puhaltamalla  kuumia | uudelleenkuumennu-

" | esikuumennus savukaasuja suoraan sitd kohti. suuneihin. Ei
sovelleta  uuneihin,
joissa on

sateilyputkipolttimia.

1 Tyokappaleiden
" | kuivaus

Panosgalvanoinnissa kiytetddn savukaasuista saatavaa
lampod tyokappaleiden kuivaamiseen.

Voidaan soveltaa

yleisesti.




4.11.2022 Euroopan unionin virallinen lehti L 284/91
Sovellettavuutta
Ks. kohta 1.7.1. olemassa oleviin
Timd voidaan saavuttaa esimerkiksi kéyttdmalld | laitoksiin saattaa
m Palamisilman regeneratiivisia  tai rekuperatiivisia  polttimia. On | rajoittaa  se, ettd
" | esilimmitys saavutettava tasapaino savukaasusta saatavan limmon | regeneratiivisten
talteenoton maksimoinnin ja NOx-péistojen minimoinnin | polttimien
valilla. asentamiselle ei ole
tilaa.
Sovellettavuutta
Kuumista savukaasuista saatavaa limpo6d kdytetddn muihin | olemassa oleviin
Hukkalimmeén prosesseihin. (esimerkiksi peittaus- ja juoksgteky'l.pyjf:n lai.to.ksiin _ saattaa
N | lteenottokattila kuumenyamlseeq)_, lfalikolar.l‘qmltyksm?n tai  sidhkon rajoittaa .tllanPuute
tuottamisessa kdytettdvin hoyryn tai kuuman veden | jaftai sopiva hoyryn
tuottamiseen. tai kuuman veden
tarve.

Niiden BAT-pddtelmien kohdissa 1.2.1, 1.3.1 ja 1.4.1 esitetddn lisdd alakohtaisia menetelmid energiate-
hokkuuden lisddmiseksi.

Taulukko 1.1

Energian ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset ympiristotehok-
kuustasot (BAT-AEPL-tasot) kuumavalssauksen syottéaineen kuumentamisen osalta

Teréstuotteet Vlz?sssletlfi};;it())sessin lopussa Vksikko (EﬁoTs_igliﬁsg)
Syottoaineen uudelleenkuumennus
Kuumavalssatut kelat (nauhat) MJJt 1200-1 500 (Y
Kvarttolevyt MJJt 1400-2000 ()
Tangot ja sauvat MJJt 600-1900 ()
Palkit, aihiot, kiskot ja putket MJ/t 1400-2 200
Syottdaineen valikuumennus
Tangot, sauvat ja putket MJ/t 100-900
Syottoaineen jalkikuumennus
Kvarttolevyt MJJt 1000-2 000
Tangot ja sauvat MJ/t 1400-3 000 ()

(") Korkeaseosteisella terdkselld (esimerkiksi austeniittisella ruostumattomalla terdkselld) BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yldraja voi olla korkeampi ja enintdan 2 200 MJ/t.

(%) Korkeaseosteisen teriksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman teriksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yliraja voi olla korkeampi ja enintddn 2 800 MJ/t.

(’) Korkeaseosteisen terdksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman terdksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yldraja voi olla korkeampi ja enintdan 4 000 MJ/t.

Taulukko 1.2

Energian ominaiskulutuksen parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukainen ympiristotehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kylmivalssauksen jilkeen tehtivin hehkutuksen osalta

BAT-AEPL-taso
(vuosikeskiarvo)

600-1200 () ()

Kasittely(t) Yksikko

Hehkutus kylmavalssauksen jilkeen (panoshehkutus ja MJJt
jatkuva hehkutus)

(") Panoshehkutuksessa BAT-AEPL-alueen alaraja voidaan saavuttaa kdyttdmalld menetelmad BAT 11 menetelmad g.
(*) BAT-AEPL-taso voi olla korkeampi jatkuvatoimisilla hehkutuslinjoilla, joiden hehkutuslimpétilan on oltava yli 800 °C.
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Taulukko 1.3

Energian ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen ympiristtehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kuumaupotuspinnoitusta edeltivin syottoaineen kuumentamisen osalta

BAT-AEPL-taso

Kasittely(t) Yksikkd (vuosikeskiarvo)

Sybttoaineen kuumentaminen ennen MJ/t 700-1100 ()
kuumaupotuspinnoitusta

(") BAT-AEPL-taso voi olla korkeampi jatkuvatoimisilla hehkutuslinjoilla, joiden hehkutuslimpétilan on oltava yli 800 °C.

Taulukko 1.4

Energian ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen ympiristtehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kappaletavaragalvanoinnin osalta

a1 BAT-AEPL-taso
Kasittely () Thsikks (vuosikeskiarvo)
Kappaletavaragalvanointi kWht 300-800 () () )

(") BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin ylaraja voi olla korkeampi, kun sentrifugointia kdytetdan ylimairdisen sinkin poistamiseen
jaftai kun galvanointikylvyn limpétila on yli 500 °C.

() BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 1 200 kWh/t sellaisten kappaletavaragalvanointi-
laitosten osalta, joiden keskimaardinen vuotuinen tuotantomédra on alle 150 t/m3 Kkattilan tilavuutta.

() Sellaisten kappaletavaragalvanointilaitosten tapauksessa, jotka tuottavat padasiassa ohuita tuotteita (esimerkiksi < 1,5
mm), BAT-AEPL-tasojen vaihteluvalin yliraja voi olla korkeampi ja enintddn 1 000 kWhit.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.

1.1.5 Materiaalitehokkuus

BAT 12. Rasvanpoiston materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja kiytetyn rasvanpoistoliuoksen
muodostumisen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii
seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmaa.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Rasvanpoistotarpeen valttaminen tai vahentdminen

Sellaisen syottoaineen kdyttd, | Sellaisen sydttdaineen kiytto, jonka Sovellettavuus  saattaa  olla

jonka oljy- ja | oljy- ja rasvakontaminaatio on s . o

a. L i e .1 .. | rajallinen, jos  syottaineen
rasvakontaminaatio on | vdhdinen, pidentaa i .
s s i laatuun ei voida vaikuttaa.
vihiinen rasvanpoistoliuoksen kayttoikaa.

Levyn pinnalla oleva 6ljy poltetaan
suoraliekkiuunissa. ~ Rasvanpoisto | Sovellettavuus voi olla rajallinen,
ennen uunia voi olla tarpeen | jos edellytetddn erittdin korkeaa
joillekin korkealaatuisille tuotteille | pinnan puhtautta ja sinkin
tai levyille, joiden jddnnosoljytasot | tarttuvuutta.

ovat korkeita.

Suoraliekkiuunin kdytto levyjen
b. | kuumaupotuspinnoituksen
tapauksessa
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Rasvanpoiston optimointi

Yleiset menetelmat
rasvanpoiston tehostamiseksi

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

— rasvanpoistoaineiden ldmpoti-
lan ja pitoisuuden seuranta ja
optimointi  rasvanpoistoliuok-
sessa;

rasvanpoistoliuoksen  syottoai-
neeseen kohdistuvan vaikutuk-
sen tehostaminen (esimerkiksi
liikuttamalla syottoainetta,
sekoittamalla rasvanpoisto-
livosta tai kayttamalld ultradantd
liuoksen kavitaation aikaansaa-
miseksi pinnalle, jolta rasva pois-
tetaan).

Voidaan soveltaa yleisesti.

Rasvanpoistoliuoksen
poistosiirteen minimointi

Tallaisia menetelmid ovat muun

muassa seuraavat:

— puristusvalssien  kdyttdiminen
esimerkiksi nauhan rasvan jatku-
vatoimisessa poistamisessa;

— riittdvdn tippumisajan antami-
nen esimerkiksi nostamalla tyo-
kappaleet hitaasti.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kainteinen
rasvanpoisto

porrastettu

Rasvanpoisto toteutetaan kahden tai
useamman kylvyn sarjassa, jossa
syottoaine siirretdan
kontaminoituneimmasta

rasvanpoistokylvystd puhtaimpaan.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Rasvanpoistokylpyjen kdyttoidn pidentimi

nen

Rasvanpoistoliuoksen
puhdistus ja uudelleenkéytto

Rasvanpoistoliuoksen
puhdistamiseen  uudelleenkdyttod
varten  kdytetidn  magneettista
erotusta, Oljynerotusta (esimerkiksi
kerddjat, kourut ja padot), mikro-
tai ultrasuodatusta taikka biologista
kasittelya.

Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT 13. Peittauksen

materiaalitehokkuuden

parantamiseksi

ja  kidytetyn peittaushapon

muodostumisen vihentimiseksi, kun peittaushappoa kuumennetaan, parasta kiytettivissi
olevaa tekniikkaa on kiyttid yhtd seuraavassa esitetyisti menetelmisti ja olla kiyttimitti
hoyryn suoraa ruiskutusta.

Menetelma

Kuvaus

Korroosionkestivit limmonvaihtimet upotetaan

a. | Hapon kuumennus limmoénvaihtimella | peittaushappoon epdsuoraa, esimerkiksi hoyrylla tehtivaa,
kuumennusta varten.
. Palamiskaasut kulkevat peittaushapon lavitse ja vapauttavat
b. | Hapon kuumennus uppopalamisella

energian suoran limmonsiirron kautta.
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BAT 14. Peittauksen  materiaalitehokkuuden  parantamiseksi ja  kiytetyn peittaushapon
muodostumisen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid
seuraavassa esitettyjen menetelmien asianmukaista yhdistelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Peittaustarpeen vélttaminen tai vahentdminen

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:
— kuumavalssatun terdksen jdah-
dyttiminen = mahdollisimman
. Teriksen korroosion nopkeastl. tuotespesifikaatioiden Voidaan soveliaa vieisesti
" | minimointi I Y '
— sy0ttOaineen varastoiminen
katetuilla alueilla;
— sy0ttoaineen varastointiajan
rajoittaminen.
Téllaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:
— raepuhallus; Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
sovellettavuutta olemassa
b, | Mekaaninen hilseenpoisto | — taivutus; oleviin laitoksiin.
" | (esipoisto)
— hionta; Tuotespesifikaatiot saattavat
rajoittaa sovellettavuutta.
— harjaus;
— venytys ja oikaisu.
Natriumsulfaatin (Na,SO,)
vesiliuoksen kéytto
runsasseosteisen terdksen | Voidaan soveltaa ainoastaan
esikasittelyssd ennen peittaamista | kylmavalssaukseen.
c Runsasseosterdksen sekahapolla, jotta voidaan
" | elektrolyyttinen esipeittaus nopeuttaa ja parantaa pinnan | Tilanpuute saattaa  rajoittaa
oksidihilseen poistamista. | sovellettavuutta olemassa
Kuudenarvoista kromia sisltiva | oleviin laitoksiin.
jatevesi kasitelldidn menetelmalld
BAT 31f.
Peittaus
Emiksisen  rasvanpoistoliuoksen | ... .
At : . ; ) Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
Emiksisen rasvanpoiston | siirtyminen peittauskylpyyn
do | o , IASE sovellettavuutta olemassa
jilkeinen huuhtelu vihenee, kun syottoaine I
. oleviin laitoksiin.
huuhdellaan rasvanpoiston jalkeen.
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Yleiset menetelmit peittauksen
tehostamiseksi

Tillaisia menetelmii ovat muun
muassa seuraavat:

— peittauslimpétilan  optimointi
peittausmdéirien maksimoimi-
seksi ja happopddstojen mini-
moimiseksi;

— peittauskylvyn  koostumuksen
optimointi (esimerkiksi happo-
ja rautapitoisuudet);

— peittausajan optimointi ylipeit-
tauksen valttamiseksi;

— peittauskylvyn rajujen koostu-
musmuutosten vilttdiminen
lisdamalld siihen usein tuoretta

happoa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

f. |ja

Peittauskylvyn puhdistaminen
j vapaan hapon
uudelleenkaytto

Hiukkasten poistamiseksi
peittaushaposta kéytetdin
puhdistuspiirid, jossa on
esimerkiksi suodatus, mink4 jilkeen
vapaa happo otetaan talteen
ioninvaihdon avulla esimerkiksi

hartseja kiyttden.

Ei voida soveltaa, jos kdytetdin
kaskadipeittausta (tai vastaavaa),
silld se johtaa erittdin vahaisiin
vapaiden happojen pitoisuuksiin.

g. | Kéddnteinen kaskadipeittaus

Peittaus toteutetaan kahden tai
useamman kylvyn sarjassa, jossa
syottoaine siirretddn kylvystd, jossa
happopitoisuus on pienin, siihen,
jossa happopitoisuus on suurin.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

h Peittaushapon

poistosiirteen
minimointi

Tillaisia menetelmii ovat muun
muassa seuraavat:

— puristusvalssien  kdyttiminen
esimerkiksi nauhan jatkuvatoi-
misessa peittauksessa;

— riittdvdn tippumisajan antami-
nen esimerkiksi nostamalla tyo-
kappaleet hitaasti;

— viridhtelevien valssilankakelojen
kdyttdminen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Turbulenssipeittaus

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

— peittaushapon injektointi kor-
keassa paineessa suuttimien
kautta;

— peittaushapon  sekoittaminen
upotettua turbiinia kdyttden.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa
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Peittausinhibiittoreita lisitdan | Ei voida soveltaa
. . s . . eittaushappoon, jotta syottdaineen | runsasseosteiseen terikseen.
j. | Peittausinhibiittorien kaytto petttaushapp ) yotoa P
metallisesti puhtaita osia suojataan | Tuotespesifikaatiot saattavat

ylipeittaukselta.

rajoittaa sovellettavuutta.

K Aktivoitu
" | suolahappopeittauksessa

peittaus

Peittaus  toteutetaan  alhaisella
suolahappopitoisuudella (noin 4-6

painoprosenttia)  ja  korkealla
rautapitoisuudella (noin
120-180 g/l 20-25 °Cn

lampéotilassa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.5

Peittaushapon ominaiskulutuksen parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen ympiristtehok-
kuustaso (BAT-AEPL-taso) kappaletavaragalvanoinnin osalta

. a1 BAT-AEPL-taso
Peittaushappo Vksikko (kolmen vuoden keskiarvo)
Suolahappo, 28 painoprosenttia kgt 13-30 (')

(") BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 50 kg/t, kun galvanoidaan paiasiassa tyokappaleita,
joiden ominaispinta-ala on suuri (esimerkiksi ohuet tuotteet < 1,5 mm ja putket, joiden seinimanpaksuus on < 3 mm), tai
kun tehdéin uudelleengalvanointia.

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.

BAT 15. Juoksutekylvyn materiaalitethokkuuden lisdimiseksi ja loppukisittelyyn toimitettavan
kiytetyn juoksuteliuvoksen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttid kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii a, b ja c yhdessi menetelmin d tai e kanssa.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Tyokappaleiden huuhtelu
peittauksen jilkeen

Kappaletavaragalvanoinnissa raudan
siirtymistd juoksuteliuokseen vihennetdin
huuhtelemalla tyokappaleita peittauksen
jalkeen.

Tilanpuute saattaa rajoittaa
sovellettavuutta  olemassa
oleviin laitoksiin.

b, | Optimoitu juoksutekylvyn
| kaytto

Juoksuteliuoksen kemiallista koostumusta
seurataan ja mukautetaan usein.
Kéytettavan juoksuteaineen madri lasketaan
tuotespesifikaatioiden saavuttamisen
edellyttdmille vahimmiistasolle.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Juoksuteliuoksen Juoksuteliuoksen poistosiirre minimoidaan . I
c. S C e L : Voidaan soveltaa yleisesti.
poistosiirteen minimointi | antamalla sille riittavisti aikaa valua pois.
Rauta poistetaan juoksuteliuoksesta jollakin
seuraavista menetelmista: Tilanpuute saattaa rajoittaa
Raudan poisto ja | — elektrolyyttinen hapetus; sovellettavuutta  olemassa
d. | juoksuteliuoksen — hapetus ilman tai H,O,:n avulla; oleviin
uudelleenkaytto — ioninvaihto. kappaletavaragalvanointilai-

Raudan poiston jilkeen juoksuteliuos

kéytetddn uudelleen.

toksiin.
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Suolojen talteenotto | ... s . e

ki tetJ i Kiytettyd juoksuteliuosta kaytetddn sen

Sayretysia sisdltdmien suolojen talteenottoon | Saatavuus markkinoilla voi
e. | juoksuteliuoksesta ) i e o

d o juoksuteaineiden tuottamiseksi. Tamd voi | rajoittaa sovellettavuutta.

juoksuteaineiden . .

: tapahtua laitoksessa tai sen ulkopuolella.
valmistusta varten

BAT 16. Lankojen pinnoituksessa ja kappaletavaragalvanoinnissa tapahtuvan kuumaupotuksen
materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja jitteen muodostumisen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttai kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelma Kuvaus

Pohjakuonan muodostumista vihennetidin esimerkiksi
huuhtelemalla riittavésti peittauksen jilkeen, poistamalla rauta
juoksuteliuoksesta (ks. BAT 15 menetelma d), kdyttamalla
juoksuteaineita, joilla on lievéd peittausvaikutus, ja valttimalld
paikallista ylikuumenemista galvanointikattilassa.

Pohjakuonan muodostumisen
vihentdminen

Sinkkiroiskeiden muodostumista galvanointikattilasta vihennetdin
Sinkkiroiskeiden ehkaiseminen, minimoimalla juoksuteliuoksen siirtyminen (ks. BAT 26 menetelmd
b. | kerddminen ja uudelleenkéytto b). Kattilasta peraisin olevat sinkkiroiskeet kerdtéin ja kdytetddn
kappaletavaragalvanoinnissa uudelleen. Kattilaa ympir6ivi alue pidetddn puhtaana roiskeiden
kontaminaation vahentdmiseksi.

Sinkkituhkan muodostumista eli sinkin hapettumista kylvyn pinnalle
vihennetddn esimerkiksi seuraavilla tavoilla:

— tyokappaleiden tai lankojen riittavd kuivaaminen ennen upotta-

o ] mista;
Sinkkituhkan muodostumisen S o )
vihentiminen — kylvyn tarpeettomien hdirididen vilttiminen tuotannon aikana,

my0s kuorimisen aikana;

— ilman kanssa kosketuksiin joutuvan kylpypinnan pienentiminen
kelluvalla tulenkestavilld suojalla lankojen jatkuvassa kuumaupo-
tuksessa.

BAT 17. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja fosfatoinnista ja passivoinnista loppukisittelyyn
toimitettavan jitteen mdirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kayttdd seuraavassa esitettyd menetelmii a ja toista menetelmisti b tai c.

Menetelmi Kuvaus

Kisittelykylpyjen kdyttoidn pidentdminen

Fosfatointi- tai passivointiliuoksen puhdistamiseen
uudelleenkayttod varten kaytetddn puhdistuspiirid, jossa
on esimerkiksi suodatus.

Fosfatointi- tai passivointiliuoksen puhdistus
ja uudelleenkiytto

Kisittelyn optimointi

Rullapaallystimia kdytetddn passivointikerroksen tai
fosfaattia sisiltavin kerroksen levittimiseen nauhojen
pinnalle. Niin voidaan paremmin hallita kerroksen
paksuutta ja siten vihentdd kemikaalien kulutusta.

b. | Rullapaillystimien kaytt6 nauhojen osalta

Kemiallisen liuoksen poistosiirre minimoidaan
esimerkiksi viemilld nauhat puristusvalssien ldpi tai
antamalla tyokappaleille riittdvasti tippumisaikaa.

Kemiallisen liuoksen poistosiirteen
minimointi
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BAT 18. Loppukisittelyyn toimitettavan kiytetyn peittaushapon miirin vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on hyddyntid kiytetyt peittaushapot (eli suolahappo,
rikkihappo ja sekahappo). Kiytettyjen peittaushappojen neutralointi tai kiytettyjen
peittaushappojen kiytté emulsioiden pilkkomiseen ei ole parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa.

Kuvaus

Kaytetyn peittaushapon hyodyntdmistekniikoita laitoksessa tai sen ulkopuolella ovat muun muassa seuraavat:

i. ruiskupasutus tai lejjukerrosreaktorien kiyttiminen suolahapon hyodyntimistd varten;

ii. rautasulfaatin kiteyttdiminen rikkihapon hyodyntiamistd varten;

iii. ruiskupasutus, haihdutus, ioninvaihto tai diffuusiodialyysi sekahapon hyodyntimisté varten;

iv. kdytetyn peittaushapon kaytto uusioraaka-aineena (esimerkiksi rautakloridin tai pigmenttien tuotannossa).

Soveltaminen

Jos kiytetyn peittaushapon kiyttd uusioraaka-aineena on rajoitettua sen vuoksi, ettd sitd ei ole saatavilla

markkinoilla, kdytetyn peittaushapon neutralointia voidaan poikkeuksellisesti kiyttdd kappaletavaragalva-

noinnissa.

Néiden BAT-pddtelmien kohdissa 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2, 1.5.1 ja 1.6.1 esitetddn lisdd alakohtaisia menetelmid
materiaalitehokkuuden lisidmiseksi.

1.1.6 Veden kiytto ja jiteveden muodostuminen

BAT 19. Vedenkulutuksen optimoimiseksi, veden kierritettivyyden parantamiseksi ja muodostuvan
jiteveden miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttdd
molempia menetelmii a ja b sekd menetelmien c-h asianmukaista yhdistelmii.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Vesien  hallintasuunnitelma  ja

suunnitelman auditointi ovat osa

ympdristojarjestelmad (ks. BAT 1).

Niihin sisiltyvdt muun muassa

— laitoksen vuokaaviot ja vesimas-
satase;

— vesitehokkuustavoitteiden vah-
vistaminen;

— vedenkdyton optimointimene-

Vesien hallintasuunnitelma ja
suunnitelman auditointi

telmien (kuten vedenkayton hal-
linnan, veden kierrdtyksen sekd
vuotojen havaitsemisen ja kor-
jaamisen) toteuttaminen.
Suunnitelman auditointi toteutetaan
vdhintddn kerran vuodessa sen
varmistamiseksi, ettd vesien
hallintasuunnitelman tavoitteet
saavutetaan.
Vesien  hallintasuunnitelma  ja
suunnitelman auditointi voidaan
sisdllyttdd  suuremman laitoksen
yleiseen vesien
hallintasuunnitelmaan (esimerkiksi
raudan ja teraksen tuotannon osalta).

Vesien hallintasuunnitelman ja
suunnitelman auditoinnin
yksityiskohtaisuuden taso on
yleensd  sidoksissa laitoksen
toiminnan laatuun, laajuuteen ja
monimutkaisuuteen.
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Kukin vesivirta (esimerkiksi
pintavaluntavesi, prosessivesi,
emdksinen tai hapan jitevesi ja
kaytetty rasvanpoistoliuos) kerdtddn | Vedenkerdysjirjestelmin

b | Vesivirtoi erikseen  epdpuhtaussisdllon  ja | sijoittelu voi rajoittaa

.| Vesivirtojen erotus A o .

vaadittujen  kisittelymenetelmien | sovellettavuutta olemassa
perusteella.  Jitevesivirrat, jotka | oleviin laitoksiin.

voidaan kierrdttdd ilman kisittelyd,
erotetaan kisittelyd edellyttavistd
jatevesivirroista.

Prosessiveden

c. | hiilivetykontaminaation

minimointi

Oliy- ja  voiteluainehdvididen
aiheuttama prosessiveden
kontaminaatio minimoidaan

kdyttamalld esimerkiksi seuraavia

menetelmia:

— Oljytiiviit laakerit ja laakeritiivis-
teet tyovalsseja varten;

— vuotoindikaattorit;

— pumpun tiivisteiden, putkistojen
ja tyovalssien sddnnolliset tarkas-
tukset ja  ennaltaehkaiseva
huolto.

Voidaan soveltaa yleisesti.

d Veden uudelleenkdyttd jajtai

kierratys

Vesivirrat (esimerkiksi prosessivesi ja
mirkédpesusta tai karkaisukylvyistd

muodostuvat poistovedet)
kaytetddn uudelleen ja/tai
kierritetddn suljetuissa tai
puolisuljetuissa piireissd ja

tarvittaessa kasittelyn jilkeen (ks.
BAT 30 ja 31).

Veden uudelleenkaytto-/
kierritysastetta rajoittavat
laitoksen ~ vesitase,  veden

sisltimat epdpuhtaudet ja/tai
vesivirtojen ominaisuudet.

e. | Kidinteinen kaskadihuuhtelu

Huuhtelu toteutetaan kahden tai
useamman kylvyn sarjassa, jossa
syottdaine siirretdan
kontaminoituneimmasta
huuhtelukylvystd puhtaimpaan.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

f Huuhteluveden kierrdtys tai

uudelleenkaytto

Huuhtelusta ~ peittauksen  tai
rasvanpoiston jalkeen muodostuva
vesi kierrdtetddn tai kaytetddn
uudelleen, tarvittaessa kisittelyn
jalkeen, edeltdviin prosessihauteisiin
lisivedeksi, huuhteluvedeksi tai, jos
happopitoisuus on riittdvin korkea,
happojen hyodyntimiseen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

hilsepitoisen
kasittely  ja

Oljy- ja
prosessiveden

8 | uudelleenkiytto

kuumavalssauksessa

Kuumavalssaamoista perdisin oleva
oljy- ja hilsejatevesi kasitellddn
erikseen eri puhdistusvaiheissa,
kuten hilsekaivoissa,
selkeytysaltaissa,  sykloneissa ja
suodatuksessa, ©oljyn ja hilseen
erottamiseksi. Suuri osa kisitellystd
vedestdi  kidytetddn  uudelleen
prosessissa.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Antureita  ja automatisointia
Antureiden kdynnistimd | kdytetddn syottGaineen sijainnin
h. | vesisuihkuhilseenpoisto seuraamiseen ja vesisuihkun ldpi | Voidaan soveltaa yleisesti.
kuumavalssauksessa kulkevan hilseenpoistoveden
madran sdatamiseen.
Taulukko 1.6
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset veden ominaiskulutuksen ympiristotehokkuustasot
(BAT-AEPL-tasot)
Toimiala Yksikko BAT-AEFL-taso
(vuosikeskiarvo)
Kuumavalssaus m’ft 0,5-5
Kylmavalssaus m’ft 0,5-10
Langanveto m’[t 0,5-5
Kuumaupotuspinnoitus m’ft 0,5-5
Téhén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.
1.1.7 Paistot ilmaan
1.1.7.1  Pddstot ilmaan kuumennuksesta

BAT 20. Kuumennuksesta ilmaan vapautuvien polypidstdjen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid joko ei-fossiilisista energialihteisti
tuotettua sihkoi tai seuraavassa esitettyd menetelmii a yhdessi menetelmin b kanssa.

Menetelmi

Kuvaus

Soveltaminen

Vahin polyd ja  tuhkaa
a. | sisiltdvien polttoaineiden
kéytto

Polttoaineisiin, joiden poly- ja
tuhkapitoisuus ~ on  alhainen,
kuuluvat esimerkiksi maakaasu,
nestekaasu, masuunikaasu, josta on
poistettu poly, ja konvertterikaasu,
josta on poistettu poly.

Voidaan soveltaa yleisesti.

b Polyn kulkeutumisen

rajoittaminen

Polyn kulkeutumista rajoitetaan

esimerkiksi seuraavilla tavoilla:

— siind médrin kuin se on kaytdn-
n6ssd mahdollista, puhtaan syot-
toaineen kayttdminen tai syotto-
aineen puhdistaminen
irtohilseestd ja -polystd ennen
sen syottamistd uuniin;

— tulenkestdvin vuorauksen vauri-
oiden aiheuttaman p6lyn muo-
dostumisen minimoiminen esi-
merkiksi  valttdimalld  liekkien
suoraa kosketusta tulenkestd-
vdan vuoraukseen kadyttdmalld
keraamisia pinnoitteita tulenkes-
tdvissd vuorauksessa;

— syottoaineen kanssa tapahtuvan
liekkien suoran kosketuksen
vilttiminen.

Liekkien suoraa  kosketusta
syottoaineen kanssa ei voida
vilttad suoraliekkiuuneissa.
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Taulukko 1.7

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset pidstotasot (BAT-pidstotasot) syottoaineen
kuumentamisesta ilmaan johdettavien kanavoitujen pélypaistojen osalta

BAT-piastotaso (7)
Muuttuja Toimiala Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

Poly Kuumavalssaus mg/Nm’ <2-10
Kylmavalssaus <2-10

Langanveto <2-10

Kuumaupotuspinnoitus <2-10

(") BAT-paistotasoa ei sovelleta, jos polyn massavirta on alle 100 g/h.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

BAT 21. Kuumentamisesta ilmaan vapautuvien SO,-piistéjen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii joko ei-fossiilisista energialihteisti
tuotettua sihkoi tai polttoainetta tai polttoaineyhdistelmii, jonka rikkipitoisuus on alhainen.

Kuvaus

Vahirikkisid polttoaineita ovat esimerkiksi maakaasu, nestekaasu, masuunikaasu, konvertterikaasu ja
ferrokromin tuotannosta saatava, runsaasti hiilimonoksidia sisiltivi kaasu.

Taulukko 1.8

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-péistotasot) syottoaineen
kuumentamisesta ilmaan johdettavien kanavoitujen SO,-piistojen osalta

BAT-pdistotaso
Muuttuja Toimiala Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

Kuumavalssaus 50-200 () ()
mg/Nm®

50, Kylmavalssaus, langanveto ja

_ 1
levyjen kuumaupotuspinnoitus 20-100 ()

(1) BAT-paistotasoa ei sovelleta laitoksiin, joissa kuumentaminen tapahtuu yksinomaan maakaasulla tai yksinomaan sahkolla.
(%) BAT-pdistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 300 mg/Nm3, kun kéytetidn suurta osaa
koksikaasua (> 50 % energiapanoksesta).

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 22. Kuumentamisesta ilmaan vapautuvien NOx-péistdjen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
samalla, kun rajoitetaan CO-pdistoji ja SNCR:n jaftai SCR:n kiytosti aiheutuvia NH;-
pdistojd, parasta Kkdytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid joko ei-fossiilisista
energialihteisti tuotettua sihkod tai seuraavassa esitettyjen menetelmien asianmukaista
yhdistelmii.

Menetelma Kuvaus ‘ Soveltaminen

Pddstdjen tuottamisen vahentdminen

Sellaisen  polttoaineen  tai | Polttoaineisiin,  joiden =~ NOxn

polttoaineyhdistelmadn kayttd, | muodostumispotentiaali on
a. | jonka NOxn | alhainen, kuuluvat esimerkiksi | Voidaan soveltaa yleisesti.
muodostumispotentiaali ~ on | maakaasu, nestekaasu,

alhainen masuunikaasu ja konvertterikaasu.
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b. | Uunien automaatio ja ohjaus

Ks. kohta 1.7.2.

Voidaan soveltaa yleisesti.

c. | Palamisen optimointi

Ks. kohta 1.7.2.
Kiytetddn yleensd yhdessi muiden
menetelmien kanssa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

d. | Low-NOx-polttimet

Ks. kohta 1.7.2.

Sovellettavuutta olemassa oleviin
laitoksiin ~ saattavat  rajoittaa
suunnitteluun  jaftai  kdytt6on
liittyvat rajoitteet.

e. | Savukaasujen takaisinkierritys

Savukaasun osan (ulkoinen)
takaisinkierritys polttokammioon
korvaamaan osa puhtaasta

palamisilmasta, mikd sekd alentaa
limpétilaa  ettd rajoittaa  typen
hapettumisen O,-pitoisuutta siten,

ettd NOy:n muodostuminen
vihenee. Takaisinkierratyksessd
uunin  savukaasut  johdetaan

takaisin liekkiin, jotta vihennetdin
happipitoisuutta ja siten liekin
laimpétilaa.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

£ [lman

esilimmityksen
lampétilan rajoittaminen

IIman esilimmityslimpatilan
rajoittaminen johtaa NOx-péistojen
pitoisuuden  vdhenemiseen. On
saavutettava tasapaino savukaasusta
saatavan  ldmmon  talteenoton
maksimoinnin ja NOx-péistojen
minimoinnin valilla.

Ei ehkd voida soveltaa sellaisten
uunien tapauksessa, joissa on
sateilyputkipolttimia.

g. | Liekiton palaminen

Ks. kohta 1.7.2.

Sovellettavuus olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun (esimerkiksi uunin
tilavuus, polttimille varattu tila
ja polttimien vilinen etéisyys) ja
tulenkestivin vuorauksen
muuttamisen tarpeen vuoksi.

Sovellettavuus ~ saattaa  olla
rajoittunutta niiden prosessien

osalta,  joissa  edellytetddn
lampatilan tai
lampotilajakauman tarkkaa
sddtelyd (esimerkiksi
uudelleenkiteyttiminen).

Ei sovelleta wuuneihin, jotka
toimivat liekittomaan
palamiseen vaadittavaa

itsesyttymislimpaotilaa
alhaisemmassa limpotilassa, eikd
uuneihin,  joissa  kdytetddn
séteilyputkipolttimia.
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Sovellettavuus ~ saattaa  olla
rajoittunutta  niiden  uunien
osalta, joissa kisitelldan
runsasseosteista terdsta.
Sovellettavuus olemassa oleviin
h. | Happipoltto Ks. kohta 1.7.2. laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta uunien
suunnittelun ja  poistokaasun
vihimmiisvirran tarpeen vuoksi.
Ei sovelleta uuneihin, joissa on
sateilyputkipolttimia.

Poistokaasun kdsittely

Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
sovellettavuutta olemassa
oleviin laitoksiin.

Selektiivinen katalyyttinen Sovellettavuus ~ saattaa  olla

Ks. kohta 1.7.2.

pelkistys (SCR) rajoittunutta
panoshehkutuksessa, silla
lampotilat vaihtelevat

hehkutusjakson aikana.

Optimaalinen lampotilaikkuna ja
reaktioon tarvittava viipymaaika
voivat rajoittaa sovellettavuutta

- . . lemassa oleviin laitoksiin.
Selektiivinen  ei-katalyyttinen olemassa ofev O

j- pelkistys (SNCR) Ks. kohta 1.7.2. So.Vf.:llettavuus saattaa  olla
rajoittunutta
panoshehkutuksessa, silld
lampotilat vaihtelevat
hehkutusjakson aikana.

Selektiivisen  ei-katalyyttisen Voidaan soveltaa ainoastaan, kun
pelkistyksen (SNCR) ja kiytetidan SNCR:dd tai SCR:dd
selektiivisen katalyyttisen NOy-pidstojen vihentimiseen.

k. pelkistyksen yy(SCR) Ks. kohta 1.7.2. p )

suunnittelun  ja  toiminnan
optimointi

Taulukko 1.9

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antavat pidstotasot kanavoiduille hiilimonoksidipaistéille ilmaan
kuumavalssauksessa tehtivin syottoaineen kuumennuksen osalta

BAT-niiistotaso Suuntaa antava padstotaso
. Polttoaine- . s pa . . (vuorokausikeskiarvo tai
Muuttuja . Prosessi Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai . :
tyyppi . . . ndytteenottojakson
ndytteenottojakson keskiarvo) keskiarvo)
lgilrlliill_l_ Uudet laitokset: 80-200
tami mg/Nm® Olemassa olevat laitokset:
100% | mentami- 100-350
NOy maakaa- nen Fi suuntaa antavaa tasoa
sua Vilikuu-
mentami- | mg/Nm’ 100-250
nen
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Jalkikuu-
mentami-
nen

mg/Nm?

100-200

Muut
polttoai-
neet

Uudel-
leen-, vili-

ja
jalkikuu-
mentami-
nen

100-350 (1)

(€0)

100 %
maakaa-
sua

Uudel-
leenkuu-
mentami-
nen

Vilikuu-
mentami-
nen

Jalkikuu-
mentami-
nen

Muut
polttoai-
neet

Uudel-
leen-, vili-
ja
jalkikuu-
mentami-
nen

Ei BAT-pddstotasoa

10-50

10-100

10-100

10-50

(1) BAT-paistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 550 mg/Nm3, kun kéytetddn suurta osaa
koksikaasua tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevaa, runsaasti hiilimonoksidia sisltdvad kaasua (> 50 % energiapa-

noksesta).

Taulukko 1.10

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antavat pidstotasot kanavoiduille hiilimonoksidipiistoille ilmaan
kylmivalssauksessa tehtivin syottoaineen kuumennuksen osalta

( B?(T—pi?il'a('st('l)'(t.aso tai Suuntaa antava padstotaso
Muuttuja Polttoainetyyppi Yksikko vioro taUSI tis : 1?(rv0 a (vuorokausikeskiarvo tai
naytteenottojakson néytteenottojakson keskiarvo)
keskiarvo)
NOx 100 % maakaasua mg/Nm’ 100-250 (') Ei suuntaa antavaa tasoa
Muut polttoaineet mg/Nm? 100-300 ()
Cco 100 % maakaasua mg/Nm’ Ei BAT-pdistotasoa 10-50
Muut polttoaineet mg/Nm’ Ei BAT-paistotasoa 10-100

() BAT-paistotasojen vaihteluvlin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 300 mg/Nm3 jatkuvassa hehkutuksessa.
(%) BAT-pdistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 550 mg/Nm3, kun kéytetddn suurta osaa
koksikaasua tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevaa, runsaasti hiilimonoksidia sisiltdvid kaasua (> 50 % energiapa-

noksesta).
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Taulukko 1.11

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pddstotaso) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antava péistotaso kanavoiduille hiilimonoksidipiistoille ilmaan
langanvedossa tehtivin sy6ttéaineen kuumennuksen osalta

BAT-pdastotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

Suuntaa antava padstotaso
(ndytteenottojakson keskiarvo)

NOx mg/Nm® 100-250 Ei suuntaa antavaa tasoa

Cco mg/Nm’ Ei BAT-pdistotasoa 10-50

Taulukko 1.12

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-piistotaso) kanavoiduille NOy-
péistoille ilmaan ja suuntaa antava péistotaso kanavoiduille hiilimonoksidipddstoille ilmaan
kuumaupotuspinnoituksessa tehtivin syottoaineen kuumennuksen osalta

BAT-padstotaso Suuntaa antava padstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo) ndytteenottojakson keskiarvo)
NOx mg/Nm’ 100-300 () Ei suuntaa antavaa tasoa
Cco mg/Nm? Ei BAT-paistotasoa 10-100

() BAT-paastotasojen vaihteluvalin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 550 mg/Nm3, kun kiytetidn suurta osaa
koksikaasua tai ferrokromin tuotannosta perdisin olevaa, runsaasti hiilimonoksidia sisiltdvid kaasua (> 50 % energiapa-
noksesta).

Taulukko 1.13

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen pidstotaso (BAT-pddstotaso) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan ja suuntaa antava paistotaso kanavoiduille hiilimonoksidipddstoille ilmaan kappaleta-
varagalvanoinnissa tehtivin galvanointikattilan kuumennuksen osalta

BAT-pdastotaso Suuntaa antava pddstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo) ndytteenottojakson keskiarvo)
NOx mg/Nm’ 70-300 Ei suuntaa antavaa tasoa
Cco mg/Nm’ Ei BAT-paistotasoa 10-100

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.
1.1.7.2  Padstét ilmaan rasvanpoistosta

BAT 23. Kylmivalssauksessa ja levyjen kuumaupotuspinnoituksessa tapahtuvasta rasvanpoistosta
aiheutuvien, ilmaan vapautuvien 6ljysumu-, happo- jajtai emispiistojen vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti pidstot kiyttimalli seuraavassa esitettyi
menetelmii a ja kisitelld poistokaasut kiyttimilli menetelmii b ja/tai menetelmii c.

Menetelmi Kuvaus

Pddstajen talteenotto

Suljetut rasvanpoistosdiliot yhdistettynd ilman | Rasvanpoisto tehddin suljetuissa siilidissé ja ilma
kerddamiseen jatkuvassa rasvanpoistossa keratdan.
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Poistokaasun kdsittely

b. Mirkapesu Ks. kohta 1.7.2.

C. Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

Tahin liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssé.
1.1.7.3  Pddstot ilmaan peittauksesta

BAT 24. Kuumavalssauksesta, kylmivalssauksesta, kuumaupotuspinnoituksesta ja langanvedosta
ilmaan vapautuvien pély-, happo- (HCl, HF ja H,SO,) ja SOx-piistojen vihentimiseksi
parasta kiiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyd menetelmii a tai b
yhdessi menetelmin c kanssa.

Menetelmi Kuvaus

Pédstojen talteenotto

Jatkuva peittaus tehddin suljetuissa sdiliissd, joissa
Jatkuva peittaus suljetuissa sdilidissd yhdistettynd | onrajalliset sisddn-ja ulostuloaukot terdsnauhaa tai

a. P s ; il
hoyryjen kerddmiseen -lankaa varten. Peittaussailidistd perdisin olevat
hoyryt keratdan.
Panospeittaus tehdédn sdilidissé, joissa on kannet
b Panospeittaus sdilidissd, joissa on kannet tai | tai  sulkuhuuvat, jotka  voidaan  avata

sulkuhuuvat, yhdistettynd hoyryjen kerddmiseen | valssilankakelojen panostamista varten.
Peittaussiilidistd perdisin olevat hoyryt kerdtddn.

Poistokaasun kdsittely

c. Markipesu ja sen jalkeinen pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

Taulukko 1.14

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) kanavoiduille HCl-, HF-
ja SOx-piistéille ilmaan kuumavalssauksessa, kylmivalssauksessa ja kuumaupotuspinnoituksessa
tapahtuvasta peittauksesta

Muuttuja Vksikkd (vuorokausikeskiarvg[?L-};lzg;sttt(ézfgttojakson keskiarvo)
HCI mg/Nm’ <2-10 (Y
HF mg/Nm? <10
SOx mg/Nm? <1-6 ()

() T4td BAT-péistotasoa sovelletaan ainoastaan suolahapolla tehtdvain peittaukseen.
(}) Tatd BAT-padstotasoa sovelletaan ainoastaan fluorivetyhappoa sisiltavilld happoseoksilla tehtivain peittaukseen.
() Titd BAT-pddstotasoa sovelletaan ainoastaan rikkihapolla tehtdvadn peittaukseen.

Taulukko 1.15

Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pidstotaso) kanavoiduille HCI- ja
SOx-piistéille ilmaan suolahapolla tai rikkihapolla tehtivisti peittauksesta langanvedossa

BAT-pdastotaso

Muuttuja Yksikko a T . .
) (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

HCI mg/Nm® <2-10 (Y
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SOx

mg/Nm’

<16 )

() Tatd BAT-pddstotasoa sovelletaan ainoastaan suolahapolla tehtdvain peittaukseen.
(}) Tdtd BAT-paistotasoa sovelletaan ainoastaan rikkihapolla tehtdvain peittaukseen.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 25. Typpihapolla (yksin tai yhdessi muiden happojen kanssa) tehtivistd peittauksesta ilmaan
vapautuvien NOx-piistojen ja SCR:n kiytostd vapautuvien NH;-piistojen vihentimiseksi
kuumavalssauksessa ja kylmivalssauksessa parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid
yhti tai useampaa seuraavassa esitettyid menetelmaii.

Menetelmd | Kuvaus Soveltaminen
Pédstijen tuottamisen vihentdminen
Korkeaseosteisen terdksen peittaus
. ; toteutetaan korvaamalla | Voidaan soveltaa ainoastaan
Runsasseosteisen terdksen . . e ;
| wopihanoton peittaus typpihappo  kokonaan vahvalla | uusiin laitoksiin ja laitosten
Yppihap p hapettavalla aineella (esimerkiksi | merkittdviin parannuksiin.
vetyperoksidilla).
1 . Vetyperoksidia tai ureaa lisatddn
Vetyperoksidin ~ tai  urean : . I
b. | o . suoraan  peittaushappoon NOx- | Voidaan soveltaa yleisesti.
lisdidminen peittaushappoon L SR
pdastojen vihentdmiseksi.
Pidstojen talteenotto
Jatkuva peittaus tehdddn suljetuissa
Jatkuva peittaus  suljetuissa | sdilidissd, joissa on rajalliset sisddn-
c. | sdilidissd yhdistettynd hoyryjen | ja ulostuloaukot terdsnauhaa tai | Voidaan soveltaa yleisesti.
kerddmiseen -lankaa varten. Peittauskylvystd
perdisin olevat hoyryt kerdtddn.
Panospeittaus  tehdddn siilidissd,
Panospeittaus siilidissd, joissa | joissa on kannet tai sulkuhuuvat,
on kannet tai sulkuhuuvat, | jotka voidaan avata . -
d. . - . . ) . Voidaan soveltaa yleisesti.
yhdistettyna hoyryjen | valssilankakelojen ~ panostamista
kerddmiseen varten. Peittaussdilidistd perdisin
olevat hoyryt kerdtddn.
Poistokaasun kdsittely
Ks. kohta 1.7.2.
s . . | Pesuliuokseen lisitddn hapettavaa
Markapesu siten, ettd | . . oo S5
. ... | ainetta (esimerkiksi vetyperoksidi)
pesunesteeseen lisdtddan gl . _—
e. ; . . | NOx-pdistojen vihentdmiseksi. | Voidaan soveltaa yleisesti.
hapettavaa ainetta (esimerkiksi o e
S Vetyperoksidia kéytettdessd
vetyperoksidi) . ;
muodostuva typpihappo voidaan
kierrattdd peittaussailiéihin.
- . Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
Selektiivinen katalyyttinen
f. ; e Ks. kohta 1.7.2. sovellettavuutta olemassa
pelkistys (SCR) I
oleviin laitoksiin.
Selektiivisen katalyyttisen Voidaan soveltaa ainoastaan, kun
elkistyksen SCR kiytetddn SCR:d4 NOx-paistojen
g. | PEEBY (SCR) 1 k5. kohta 1.7.2. o xpaasto)

suunnittelun  ja  toiminnan

optimointi

vihentdmiseen.




L 284[108

Euroopan unionin virallinen lehti

4.11.2022

1.1.7.4

Taulukko 1.16

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen BAT-péist6taso (BAT-pddstotaso) kanavoiduille NOx-
péistoille ilmaan typpihapolla (yksin tai yhdessi muiden happojen kanssa) tehtivisti peittauksesta
kuumavalssauksessa ja kylmivalssauksessa

Muuttuja

Yksikko

BAT-pdistotaso
(vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)

NOX

mg/Nm?

10-200

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

Pddstit ilmaan kuumaupotuksesta

BAT 26. Jotta voidaan vihentid ilmaan vapautuvia poly- ja sinkkipiistojd, jotka muodostuvat
juoksutekylvyn jilkeisessi lankojen kuumaupotuspinnoituksessa ja kappaletavaragalva-
noinnissa, parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vihentdd piistéjen muodostumista
seuraavassa esitetylld menetelmilld b tai menetelmilli a ja b, keritd padstot menetelmalld ¢
tai d ja kisitelld poistokaasut menetelmalli e.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Pddstdjen tuottamisen vahentdminen
Juoksuteaineissa oleva
s R ammoniumkloridi korvataan e
Vdhan  hoyryja  tuottava oo . s Tuotespesifikaatiot ~  saattavat
a | . osittain  muilla  alkaliklorideilla | .~
juoksute . gt s ) rajoittaa sovellettavuutta.
(esimerkiksi kaliumkloridilla) polyn
muodostumisen vihentdmiseksi.
Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:
. . . — riittdvdn tippumisajan antami-
Juoksuteliuoksen  siirtymisen ) PP ) . : . I
b. A nen juoksuteliuoksen poistami- | Voidaan soveltaa yleisesti.
minimointi
seen (ks. BAT 15c);
— kuivaaminen ennen upotta-
mista.
Pddstdjen talteenotto
s Ilma kerdtddn kattilasta esimerkiksi
[Iman kerddminen | ) .
. o1 | Sivuttaisen huuvan tai . -
¢. | mahdollisimman lahelld | 7. s . . Voidaan soveltaa yleisesti.
N . laitakerddmisen  (lip  extraction)
lahdettd avulla

d Suljettu  kattila  yhdistettyna
" | ilman kerddmiseen

Kuumaupotus tehdddn suljetussa
kattilassa ja ilma kerdtdan.

Sovellettavuus olemassa oleviin
laitoksiin saattaa olla
rajoittunutta, jos sulku hiiritsee
olemassa olevaa
kappaletavaragalvanoinnissa
kéytettavien tyokappaleiden
kuljetusjdrjestelmaa.

Poistokaasun kdsittely

e. | Kuitusuodatin

Ks. kohta 1.7.2.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Taulukko 1.17

Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pidstotaso) langan kuumaupotus-
pinnoituksessa  ja  kappaletavaragalvanoinnissa  tapahtuvan  juoksutekylvyn jilkeisestd
kuumaupotuksesta ilmaan johdettujen kanavoitujen polypaistojen osalta

. o Lo BAT-pédstotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm’ <2-5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

1.1.7.4.1 Pddstot ilmaan 6ljydmisestd

BAT 27. Ilmaan vapautuvien o6ljysumupiistojen estimiseksi ja sydttGaineen pinnan o6ljyimisestd
aiheutuvan o6ljyn kulutuksen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttdd yhti seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi Kuvaus

Oljy ruiskutetaan metallipinnalle sihkostaattisen kentén kautta,
milli varmistetaan Oljyn homogeeninen levittyminen ja
a. Sihkostaattinen 6ljyaminen optimoidaan levitettivin 6ljyn maara. Oljydmislaite on koteloitu,
ja oljy, joka ei jad metallin pinnalle, hyodynnetdin ja kiytetddn
uudelleen laitteessa.

Telavoitelulaitteita, kuten huovanjohtoteloja tai puristinteloja,

b. Kosketusvoitelu A e
kiytetddn suorassa kosketuksessa metallipinnan kanssa.

Oljy levitetddn  suuttimilla  ldhelldi  metallin  pintaa

c. Oljydminen ilman paineilmaa .
)y p suurtaajuusventtiilien avulla.

1.1.7.5  Pddstot ilmaan jalkikdsittelystd

BAT 28. Kemikaalikylvyisti tai -sdilioisti jalkikisittelyssd (eli fosfatoinnissa ja passivoinnissa) ilmaan
vapautuvien piistjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti
paistot kiyttimilld seuraavassa esitettyd menetelmii a tai b ja siind tapauksessa kisitelld
poistokaasu menetelmai c jajtai d kiyttien.

Menetelmi | Kuvaus Soveltaminen

Pddstdjen talteenotto

Kemikaalien varastointisiilididen ja
kemikaalikylpyjen pdastot kerdtddn
esimerkiksi kayttdimalld yhtd tai

useampaa seuraavista menetelmista: . .
Voidaan soveltaa ainoastaan

[lman kerddminen | — sivuttainen huuva tai laitakerdia- | i . .
. o . silloin, kun Kisittely toteutetaan
a. | mahdollisimman lahelld minen; . . e
- - TR . ruiskuttamalla tai kun kdytetddn
lahdetta — siiliot, joissa on litkkuvat kannet; . N
haihtuvia aineita.
— sulkuhuuvat;

— kylpyjen sijoittaminen suljettui-
hin tiloihin.
Kerityt padstot otetaan talteen.
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Sulietut  siiliot  vhdistettvnd Fosfatointi ja passivointi tehdddn | Voidaan soveltaa ainoastaan

b ilm)an kerééimiseeny 'atkuvei’s s suljetuissa  sailidissd, ja ilma | silloin, kun kisittely toteutetaan

| ilkikiisittelvssa J kerdtddn sdilivista. ruiskuttamalla tai kun kdytetddn

J Y haihtuvia aineita.

Poistokaasun kdsittely

c. | Mirkdpesu Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

d. | Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

1.1.7.6  Pidstot ilmaan hapon hyédyntamisestd

BAT 29. Kiytetyn hapon hyédyntimisestd ilmaan vapautuvien poly-, happo- (HCl ja HF), SO,- ja NOx-
paistojen vihentimiseksi (samalla kun rajoitetaan hiilimonoksidipiist6ji) sekd SCRmn
kiytostd periisin olevien NH;-pdistéjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttid seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmai.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Sellaisen  polttoaineen  tai
polttoaineyhdistelmin kaytto,
a. Jlggkfln rikdpitoisuus ja/tai Ks. BAT 21 ja 22a. Voidaan soveltaa yleisesti.
X-
muodostumispotentiaali  on
alhainen
Ks. kohta 1.7.2.
b. | Palamisen optimointi Kiytetddn yleensi yhdessi muiden Voidaan soveltaa yleisesti.
menetelmien kanssa.
Sovellettavuutta olemassa oleviin
’ laitoksi -
¢. | Low-NOx-polttimet Ks. kohta 1.7.2. altoksiin_  saatfavat - rajoittaa
suunnitteluun  jaftai  kayttoon
liittyvit rajoitteet.
Ks. kohta 1.7.2.
Jos  hyodynnetddn  sekahappoa,
pesuliuokseen lisitddn emds HF:n
o . o jadmien  poistamiseksi  ja/tai
d. Markapesu. ja sen jilkeinen pesuliuokseen lisdtddn hapettava | voidaan soveltaa yleisesti.
pisaranerotin aine (esimerkiksi  vetyperoksidi)
NOx-piidstojen vihentamiseksi.
Vetyperoksidia kéytettdessd
muodostuva typpihappo voidaan
kierrattdd peittaussailiihin.
Selektiivinen Katalyyttinen Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
e | pelkistys (SCR) Ks. kohta 1.7.2. sovellettavuutta olemassa
p 4 oleviin laitoksiin.
Selektiivisen katalyyttisen Voidaan soveltaa ainoastaan, kun
f pelkistyksen (SCR) Ks. kohta 1.7.2 kiytetdan SCR:d4 NOx-paistojen
" | suunnittelun ja  toiminnan ' R vihentimiseen.
optimointi
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Taulukko 1.18

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-paistotasot) ilmaan johdettaville
kanavoiduille poly-, HCl-, SO,- ja NOx-piistéille suolahapon hyodyntimisesti ruiskupasutuksella tai
leijukerrosreaktoreita kiyttimalli

Muuttuja Vsl (vuorokausikesharvgéz_iiﬁizifgttojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm? <2-15
HCI mg/Nm* <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOx mg/Nm? 50-180

Taulukko 1.19

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paist6tasot (BAT-péistotasot) ilmaan johdettaville
kanavoiduille poly-, HF- ja NOx-piistoille sekahapon hy6dyntimisesti ruiskupasutuksella tai

haijhduttamalla
. 1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
HF mg/Nm? <1
NOx mg/Nm® 50-100 ()
Poly mg/Nm’ <2-10

(') BAT-pdastotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintdidn 200 mg/Nm3, jos sekahappo hyddynnetddn

ruiskupasutuksella.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

1.1.8 Paistot veteen

BAT 30. Orgaanisten epipuhtauksien kuormituksen vihentimiseksi 6ljylld tai rasvalla (esimerkiksi
6ljyvuodoista ja -valumista tai valssaus- ja temperointiemulsioiden, rasvanpoistoliuosten ja
langanvetovoiteluaineiden puhdistuksesta periisin oleva 6ljy tai rasva) kontaminoituneessa
vedessi, joka toimitetaan jatkokisiteltiviksi (ks. BAT 31), parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on orgaanisen faasin ja vesifaasin erottaminen.

Kuvaus

Orgaaninen faasi erotetaan vesifaasista esimerkiksi kuorimalla tai emulsion pilkkomisella sopivilla aineilla,
haihduttamalla tai kalvosuodatuksella. Orgaanista faasia voidaan kayttdd energian tai materiaalin

hyodyntimiseen (ks. esimerkiksi BAT 34 menetelmi f).

BAT 31. Veteen johdettavien piistdjen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kayttdi jiteveden kisittelyssi jiljempini esitettivien menetelmien yhdistelmaa.

Menetelmi ()

Epidpuhtaudet, joihin menetelmilld voidaan vaikuttaa

Esikdsittely ja mekaaninen ja yleinen kdsittely, kuten:

a. Tasaus Kaikki epapuhtaudet
b. Neutralointi Hapot, alkalit
Fysikaalinen erottelu, esimerkiksi seuloilla,
. sihdeilld, hiekanerottimilla, rasvanerottimilla, Karkea kiintoaines, suspendoitunut kiintoaines,
) hydrosykloneilla, 6ljyn ja veden erottimilla tai oljy/rasva
esiselkeytysaltailla
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Fysikaalis-kemiallinen kdsittely, kuten:

Adsorboituvat liuenneet biohajoamattomat tai
d. Adsorptio inhiboivat epapuhtaudet, esimerkiksi hiilivedyt ja
elohopea

Saostuvat liuenneet biohajoamattomat tai
e. Kemiallinen saostus inhiboivat epapuhtaudet, esimerkiksi metallit,
fosfori ja fluoridi

Pelkistyvit liuenneet biohajoamattomat tai
f. Kemiallinen pelkistys inhiboivat epapuhtaudet, esimerkiksi
kuudenarvoinen kromi

Liukoiset biohajoamattomat tai inhiboivat

. Nanosuodatus/kédinteisosmoosi “ : o . :
8 / epdpuhtaudet, esimerkiksi suolat ja metallit

Biologinen kisittely, kuten:

h. | Aerobinen kisittely Biologisesti hajoavat orgaaniset yhdisteet
Kiintoaineksen poisto, kuten:

i. Koagulaatio ja flokkulaatio

j. Sedimentaatio

) 1 ik hiokkasuod Suspendoitunut kiintoaines ja hiukkasiin

K Suodatus (esimerkiksi iekkasuodatus, kiinnittyneet metallit

mikrosuodatus, ultrasuodatus)

1. Flotaatio

(") Menetelmien kuvaukset on esitetty 1.7.3 kohdassa.

Taulukko 1.20

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset piistotasot (BAT-pddstétasot) vastaanottavaan
vesistoon johdettaville suorille piistoille

Aine/muuttuja Yksikko BAT—péi(éi')stétaso Prosessit, joihin BAT-pddstotasoa sovelletaan
Suspendoituneen
kiintoaineen mg/l 5-30 Kaikki prosessit
kokonaismaira (TSS)
Orgaanisen hiilen a1 .
kokonaismara (TOC) () mg/l 10-30 Kaikki prosessit
Kemiallinen e .
hapenkaulutus (COD) () mg/l 30-90 Kaikki prosessit
Oljyn hiilivetyindeksi oy .
(HO) mg/l 0,5-4 Kaikki prosessit
cd pg/l 1-5 Kaikki prosessit (*)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Kaikki prosessit ()
Korkeaseosteisen terdksen peittaus tai passivointi
Gr(vI) ngfl 1050 kuudenarvoisilla kromiyhdisteilla
Fe mg/l 1-5 Kaikki prosessit
Metallit S o
Hg pg/l 0,1-0,5 Kaikki prosessit (*)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | Kaikki prosessit ()
Pb g/l 5-20 () () Kaikki prosessit (%)
Sn mg/l 0,01-0,2 Kuumaupotuspinnoitus, jossa kdytetddn tinaa
Zn mg/l 0,05-1 Kaikki prosessit (*)
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Fosforin kokonaismaara o
(kokonaisfosfori) mg/l 0,2-1 Fosfatointi
Fluoridi (F) mg/l 1-15 Peittaus fluorivetyhappoa sisiltavilld happoseoksilla

() Keskiarvon laskentajaksot madritellddn yleisissd nikokohdissa.

() Sovelletaan joko TOC:n tai COD:n BAT-paastotasoa. TOC:n tarkkailu on parempi vaihtoehto, koska siini ei kdytetd hyvin
myrkyllisid yhdisteita.

BAT-péidstotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine (kyseiset aineet) tai muuttuja (kyseiset muuttujat) on yksiloity
merkitykselliseksi jatevesivirrassa BAT 2:ssa mainitun inventaarion perusteella.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,3 mg/l korkeaseosteisten terdsten osalta.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,4 mg/l austeniittista ruostumatonta terdsti tuottavien laitosten osalta.
BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 35 g/l lyijykylpyja kdyttivien langanvetolaitosten osalta.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 50 ug/l lyijyterdsta kisittelevien laitosten osalta.

(3

R

Taulukko 1.21

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset BAT-pidstotasot vastaanottavaan vesistoon
johdettaville episuorille paistéille

Aine/muuttuja Ysikko BAT'p(fi)é?f;mso Prosessit, joihin BAT-péstotasoa sovelletaan
(%IJ(})’B hiilivetyindeksi mg/l 0,5-4 Kaikki prosessit
cd g/l 1-5 Kaikki prosessit (*)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Kaikki prosessit ()
con | | e | et b e s pasvon
Fe mg/l 1-5 Kaikki prosessit
Metallit Hg pg/l 0,1-0,5 Kaikki prosessit (*)
Ni mg/l 0,01-0,2 () Kaikki prosessit ()
Pb g/l 5-20 (%) () Kaikki prosessit ()
Sn mg/l 0,01-0,2 Kuumaupotuspinnoitus, jossa kdytetddn tinaa
Zn mg/l 0,05-1 Kaikki prosessit ()
Fluoridi (F) mg/l 1-15 Peittaus fluorivetyhappoa sisiltavilld happoseoksilla

Keskiarvon laskentajaksot madritellddn yleisissd nakokohdissa.

BAT-péddstotasoja voidaan mahdollisesti jittdd soveltamatta, jos kyseiset epdpuhtaudet puhdistetaan asianmukaisesti
suunnitellussa ja varustetussa tuotantoketjun loppupéin jitevedenkisittelylaitoksessa, edellyttien, ettd tdmd ei lisdd
ympdriston pilaantumista.

BAT-péistotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine (kyseiset aineet) tai kyseinen muuttuja (kyseiset muuttujat) on
yksiloity merkitykselliseksi jatevesivirrassa BAT 2:ssa mainitun inventaarion perusteella.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,3 mg/] korkeaseosteisten terésten osalta.

BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 0,4 mg/l austeniittista ruostumatonta terdsté tuottavien laitosten osalta.
BAT-péistotason vaihteluvilin yldraja on 35 pg/l lyijykylpyjd kdyttavien langanvetolaitosten osalta.

BAT-paistotason vaihteluvilin yliraja voi olla korkeampi ja enintddn 50 pg/l lyijyterdsta ksittelevien laitosten osalta.

-

O )

Tahén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 8:ssa.
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1.1.9 Melu ja tirind

BAT 32. Melu- ja tirindpiistojen estimiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, niiden vihentimiseksi
parasta kidytettivissi olevaa tekniikkaa on laatia, panna tdytint6on ja tarkistaa sdinnoéllisesti
osana ympiristojirjestelmii (ks. BAT 1) melun ja tirindn hallintasuunnitelma, joka sisaltdd

seuraavat tekijit:

i. asianmukaiset toimet ja aikataulut;

ii. melun ja tdrindn tarkkailu;

iii. havaittuihin melu- ja tirindtapahtumiin, esimerkiksi valituksiin, reagointi;

iv. melun ja tirindn vihentdmistd koskeva ohjelma, jolla pyritdin yksiloimaan ldhde tai lahteet, mittaamaan tai
arvioimaan melu- ja tdrindaltistus, luonnehtimaan lahteiden vaikutukset ja panemaan taytint66n melun ja
tdrindn estdmistd ja/tai vahentamistd koskevia toimenpiteitd.

Soveltaminen

Soveltaminen rajoittuu vain tapauksiin, joissa herkille kohteille odotetaan aiheutuvan melu- tai tirindhaittaa

ja/tai sellainen on todettu.

BAT 33. Melu- ja tirinipdistojen ehkiisemiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on soveltaa yhti tai useampaa seuraavista menetelmisti:

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Melutasoja voidaan alentaa . .
] .| Olemassa olevissa laitoksissa
kasvattamalla lahteen ja | e .
. . | laitteiden ja rakennusten ulos-
Iy . vastaanottajan  vilimatkaa sekd | . o
Laitteiden ja  rakennusten | ;. . o | tai sisddnkdyntien
a. : . o kayttamalla rakennuksia o
asianmukainen sijainti .. . o uudelleensijoittelua  saattavat
melusuojina  ja  sijoittamalla

rakennusten ulos- tai sisddnkdynnit
uudelleen.

rajoittaa tilanpuute ja/tai lijalliset
kustannukset.

b. | Operatiiviset toimenpiteet

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

— laitteiden tarkastukset ja kunnos-
sapito;

— suljettujen tilojen ovien ja ikku-
noiden sulkeminen, jos mahdol-
lista;

— laitteiden  kdyton antaminen
kokeneen henkilokunnan tehta-
viksi;

— melua aiheuttavien toimintojen
vilttiminen ydaikaan, jos mah-
dollista;

— meluntorjunnan ottaminen huo-
mioon esimerkiksi tuotanto- ja
huoltotoimien seki sydttéaineen
ja materiaalien kuljetuksen ja
ksittelyn aikana.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Vihin melua  aiheuttavat

laitteet

Tihan  sisdltyvit  esimerkiksi
suorakdyttoiset moottorit  sekd
vihin melua aiheuttavat
kompressorit, pumput ja
tuulettimet.
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d. | Melunjatdrinin torjuntalaitteet

Tillaisia menetelmii ovat muun
muassa seuraavat:

— melunvaimentimet;
— laitteiden d4ni- ja tdrindneristys;

— melua aiheuttavien laitteiden
kotelointi (hoyldys- ja hiontalait-
teet, langanvetolaitteet seké ilma-
suihkut);

— rakennusmateriaalit, joilla on
hyvit 4anieristysominaisuudet
(esimerkiksi seinid, kattoja, ikku-
noita ja ovia varten).

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta
oleviin laitoksiin.

rajoittaa
olemassa

e. | Melunvaimennus

Esteiden asettelu aiheuttajien ja
vastaanottajien viliin (esimerkiksi
meluntorjuntaseindt, penkereet ja
rakennukset).

Voidaan soveltaa ainoastaan
olemassa  oleviin laitoksiin,
koska timin tekniikan kiyton
pitdisi olla tarpeetonta uusien
laitosten suunnittelun ansiosta.
Tilanpuute  saattaa  rajoittaa
esteiden  asettelua  olemassa
olevissa laitoksissa.

1.1.10  J4dnnokset (residues)

BAT 34. Loppukisittelyyn toimitettavan jitteen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissd olevaa
tekniikkaa on vilttid metallien, metallioksidien, o6ljypitoisen lietteen ja hydroksidilietteen
loppukisittelyd kiyttimilli seuraavassa esitettyd menetelmidd a ja menetelmien b-h
asianmukaista yhdistelmai.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Jadnnosten hallintasuunnitelma on
osa ympdristojirjestelmédd (ks. BAT
1), ja se muodostuu joukosta
toimenpiteitd, joilla pyritdan 1)
minimoimaan jadnnosten
muodostuminen, 2) optimoimaan
jadnnosten uudelleenkdytto,
Jddnndsten (residues) | kierritys ja/tai hyodyntiminen sekd
hallintasuunnitelma 3) varmistamaan jitteen
asianmukainen loppukisittely.

Jadnnosten hallintasuunnitelman
yksityiskohtaisuuden ja
virallistamisen ~ taso  liittyy
yleensd laitoksen luonteeseen,
laajuuteen ja
monimutkaisuuteen.

hallintasuunnitelma
voidaan  sisillyttdd  suuremman
laitoksen  yleiseen  jddnnosten
hallintasuunnitelmaan (esimerkiksi
raudan ja terdksen tuotannon osalta).

Jaannosten

Tillaisia menetelmid ovat muun
muassa seuraavat:

) Olyisen valssaushilseen | — briketointi tai pelletointi;

S . e Voidaan soveltaa yleisesti.
esikasittely jatkokdyttod varten Y

— Oljyisen valssaushilseen 6ljypi-
toisuuden vihentiminen esimer-
kiksi lampokasittelylld, pese-
milli tai flotaatiolla.
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c. | Valssaushilseen kdytto

Valssaushilse kerdtdan ja kiytetddn
laitoksessa tai muualla, esimerkiksi
rauta- ja terdstuotannossa  tai
sementin tuotannossa.

Voidaan soveltaa yleisesti.

d. | Metalliromun kaytto

Mekaanisista
(esimerkiksi  leikkaamisesta  ja
viimeistelystd) ~ perdisin  olevaa
metalliromua kiytetddn rauta- ja
terdstuotannossa. Tama voi
tapahtua  laitoksessa  tai  sen
ulkopuolella.

prosesseista

Voidaan soveltaa yleisesti.

Kuivan
puhdistuksesta
metallin  ja
kierratys

poistokaasun
saatavan
metallioksidien

Karkea metalliaines ja metallioksidit,
jotka ovat perdisin mekaanisten
prosessien (esimerkiksi hoylays tai
hionta) poistokaasujen
kuivapuhdistuksesta  (esimerkiksi
kuitusuodattimet), eristetdian
selektiivisesti kayttamalld
mekaanisia menetelmid (esimerkiksi
sihtejd) tai magneettisia menetelmid
ja kierratetddn esimerkiksi
kiytettavdksi raudan ja terdksen
tuotannossa. Tdmid voi tapahtua
laitoksessa tai sen ulkopuolella.

Voidaan soveltaa yleisesti.

f. | Oljyisen lietteen kdyttd

Oljyinen jadnnosliete, joka on
perisin esimerkiksi
rasvanpoistosta, poistetaan vedestd
kuivattamalla, jotta veden sisdltima
6ljy voidaan ottaa talteen materiaalin
tai energian hyodyntdmistd varten.
Jos  vesipitoisuus on alhainen,
lietettd voidaan kiyttdd suoraan.
Tami voi tapahtua laitoksessa tai
sen ulkopuolella.

Voidaan soveltaa yleisesti.

Sekahapon
peraisin
& hydroksidilietteen
lampokisittely

hyodyntimisestd
olevan

Sekahapon hyodyntimisestd
perdisin oleva liete kdsitellddn
termisesti, jotta saadaan runsaasti
kalsiumfluoridia sisaltdavd
materiaali, jota voidaan kayttdd
konverttereissa, joilla poistetaan
hiili argonin ja hapen avulla.

Tilanpuute  saattaa
sovellettavuutta.

rajoittaa

Raepuhallusaineiden
h. | hyodyntiminen ja
uudelleenkiytto

Jos  mekaaninen hilseenpoisto
toteutetaan raepuhaltamalla,
raepuhallusaineet erotetaan

hilseesti ja kdytetdan uudelleen.

Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT 35. Kuumaupotuksesta peridisin olevan loppukisittelyyn
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vilttid sinkkid sisiltivien
jadnnosten (residues) loppukisittely kadyttamilli kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

toimitettavan jitteen mdairin

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Ammoniumkloridia ja
sinkkikloridia siséltdvistd .
. - s Voidaan soveltaa
kuitusuodattimista perdisin oleva .
N B : s . | kuumaupotukseen  ainoastaan
. - i poly  keratddn ja  kdytetddn | .

a. | Kuitusuodatinpolyn kierritys ) .. | juoksutekylvyn jilkeen.
uudelleen esimerkiksi o )
. - .. | Saatavuus  markkinoilla  voi
juoksuteaineiden tuottamiseksi.

Tdmi voi tapahtua laitoksessa tai
sen ulkopuolella.

rajoittaa sovellettavuutta.
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Metallinen sinkki otetaan talteen
sinkkituhkasta ja pintakuonasta

sulattamalla se
b. | Sinkkituhkan ja pintakuonan | hyodyntdmisuuncissa. Jalelle Vi3 | yoiioon oveliaayleisesti
ierritys sinkkid sisdltdvad jadannostd (residue)

kaytetdan esimerkiksi sinkkioksidin
tuotannossa. Timd voi tapahtua
laitoksessa tai sen ulkopuolella.

Pohjakuonaa kaytetddn esimerkiksi
virimetalliteollisuudessa sinkin
tuotantoon. Tdmd voi tapahtua
laitoksessa tai sen ulkopuolella.

c. | Pohjakuonan kierritys Voidaan soveltaa yleisesti.

BAT 36. Kuumaupotuksesta peridisin olevien sinkkipitoisten jiinnosten (residues) (sinkkituhka,
pintakuona, pohjakuona, sinkkiroiskeet ja kuitusuodatinpoly) kierritettivyyden ja
hyodyntimismahdollisuuksien parantamiseksi sekd niiden varastointiin liittyvien
ympiristoriskien ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa
on varastoida ne erilldin toisistaan ja muista jidnnoksistd seuraavasti:

— kuitusuodatinpoly: varastointi Lipdisemittomilld pinnoilla suljetuilla alueilla ja suljetuissa astioissa
tai sikeissi;

— kaikki muut edelli mainitut jiinnostyypit: varastointi lipdisemittomilld pinnoilla ja pintavalun-
tavedelti suojatuilla katetuilla alueilla.

BAT 37. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja ty6valssien teksturoinnista loppukisittelyyn
toimitettavan jitteen mdidrin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kiyttid kaikkia seuraavassa esitettyjid menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Hiontaemulsiot kisitellddn lamelli- tai magneettierottimilla tai
kiyttdimilld sedimentaatio- ja selkeytysprosessia, jotta voidaan
poistaa hiontaliete ja kdyttdd hiontaemulsio uudelleen.

Hiontaemulsion  puhdistus ja
uudelleenkaytto

Hiontalietteen  kasittely — magneettisen  erottelun  avulla
b. Hiontalietteen késittely metallihiukkasten hyodyntdmiseksi ja metallien kierrattdmiseksi
esimerkiksi raudan ja terdksen tuotantoa varten.

Kuluneet tyovalssit, jotka eivit sovellu teksturointiin, kierrétetddn
c. Kuluneiden tyovalssien kierrdtys | raudan ja teriksen tuotantoa varten tai palautetaan valmistajalle
uudelleenvalmistusta varten.

Néiden BAT-pédtelmien 1.4.4 kohdassa esitetddan muita alakohtaisia menetelmid loppukasiteltivin jitteen
midrdn vihentdmiseksi.

1.2 Kuumavalssausta koskevat BAT-piiitelmiit

Tissd kohdassa esitettyja BAT-pdatelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.
1.2.1 Energiatehokkuus

BAT 38. Syottoaineen kuumentamisen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi
olevaa tekniikkaa on kiyttid BAT 11:ssi esitettyjen menetelmien yhdistelmid yhdessi
seuraavassa esitettyjen menetelmien asianmukaisen yhdistelmin kanssa.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Voidaan soveltaa ainoastaan

Ohutaihioiden ja jatkuvavalun yhteydessd oleviin
a. | palkkiaihioiden near-net- | Ks. kohta 1.7.1. laitoksiin ja laitoksen sijoittelun
shape-valu, jota seuraa valssaus ja tuotespesifikaatioiden

asettamissa rajoissa.




L 284/118

Euroopan unionin virallinen lehti

4.11.2022

b. | Kuuma- tai suorapanostus

Jatkuvavaletut terdstuotteet
panostetaan  suoraan  kuumana
uudelleenkuumennusuuneihin.

Voidaan soveltaa ainoastaan
jatkuvavalun yhteydessd oleviin
laitoksiin ja laitoksen sijoittelun
ja tuotespesifikaatioiden
asettamissa rajoissa.

viimeistelyvalssaimen valissa.

Hoyry, joka muodostuu, kun
uudelleenkuumennusuuneissa Sovellettavuutta olemassa oleviin
| Lammon talteenotto kiskojen | syottoainetta  tukevia  kiskoja | laitoksiin  saattaa  rajoittaa
" | jadhdytyksestd jadhdytetddn, otetaan talteen ja | tilanpuute jaftai sopiva
kéytetddn laitoksen muissa | hoyryntarve.
prosesseissa.
Eristettyja suojia kiytetddn
o s jatkuvavalukoneen ja . N
Limmon siilyttiminen |/ % Voidaan  soveltaa yleisesti
d. B . : uudelleenkuumennusuunin - vilissd | | . s .-
syottoaineen siirron aikana - . : .| laitoksen sijoittelun rajoissa.
seka esivalssaimen ja

e. | Esinauhankelaimet

Ks. kohta 1.7.1.

Voidaan soveltaa yleisesti.

f Esinauhakelojen
" | kuumanapitouunit

Esinauhakelojen
kuumanapitouuneja kiytetddn
esinauhankelaimien lisind kelojen
valssausldmpétilan  palauttamiseksi
ja niiden palauttamiseksi
normaaliin  valssausjdrjestykseen,
jos valssaamoissa on keskeytyksia.

Voidaan soveltaa yleisesti.

g. | Kokopuristin (sizing press)

Ks. BAT 39a.
Syottdaineen kuumentamisen
energiatehokkuuden parantamiseen
kéytetdan kokopuristinta, silld se
mahdollistaa
kuumasyotténopeuden nostamisen.

Voidaan soveltaa
kuumavalssaamojen osalta
ainoastaan uusiin laitoksiin ja
laitosten merkittiviin
parannuksiin.

BAT 39. Valssauksen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa on
kiyttid seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmii.

muotoinen, mika
huomattavasti

suorakaiteen
vihentidd
tuotespesifikaatioiden
saavuttamiseksi
valssauspistojen maarad.

tarvittavien

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Kokopuristimen — kdyttd  ennen
esivalssausta mahdollistaa
kuumasyottonopeuden merkittdvin
lisdamisen ja johtaa
yhdenmukaisempaan leveyden | Voidaan soveltaa ainoastaan
pienentdmiseen  sekd  tuotteen | kuumavalssaamoihin.
a. | Kokopuristin (sizing press) reunoilla  ettd sen  keskelld. | Voidaan soveltaa ainoastaan
Lopullisen aihion muoto on lihes | uusiin laitoksiin ja laitosten

merkittaviin parannuksiin.

b Tietokoneavusteinen

valssauksen optimointi

Paksuuden vihenemistd ohjataan
tietokoneella valssauspistojen
médrdn minimoimiseksi.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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. I Voidaan soveltaa ainoastaan
c. | Valssauskitkan vihentiminen | Ks. kohta 1.7.1. iy
kuumavalssaamoihin.
d. | Esinauhankelaimet Ks. kohta 1.7.1. Voidaan soveltaa yleisesti.
Kolmivalssain lisad
poikkileikkauksen ~ pienenemistd
valssauspistoa  kohden, jolloin
e. | Kolmivalssain valssilankojen ja tankojen | Voidaan soveltaa yleisesti.
valmistukseen tarvittavien
valssauspistojen ~ kokonaisméara
vihenee.
Voidaan soveltaa ainoastaan
Ohutaihioiden ja jatkuvavalun yhteydessd oleviin
f. | palkkiaihioiden near-net- | Ks. kohta 1.7.1. laitoksiin ja laitoksen sijoittelun
shape-valu, jota seuraa valssaus ja tuotespesifikaatioiden
asettamissa rajoissa.
Taulukko 1.22
Parhaan Kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset energian ominaiskulutuksen ympiristotehok-
kuustasot (BAT-AEPL-tasot) valssauksessa
Terastuotteet valssausprosessin lopussa Yksikko BAT-AEPL-taso
(vuosikeskiarvo)
Kuumavalssatut kelat (nauhat) ja kvarttolevyt MJ/t 100-400
Tangot ja sauvat MJ/t 100-500 ()
Palkit, aihiot, kiskot ja putket MJJt 100-300
(") Korkeaseosteisen terdksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman terdksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yliraja on 1 000 MJ/t.
Téhén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.
1.2.2 Materiaalitehokkuus

BAT 40. Materiaalitehokkuuden

parantamiseksi  ja

syottdaineen

kasittelyn ~ yhteydessd

loppukisittelyyn toimitettavan jitteen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on vilttdd tai, jos se ei ole mahdollista, vihentii kisittelytarvetta soveltamalla
yhti tai useampaa menetelmai.

Menetelma

Kuvaus

Soveltaminen

Tietokoneavusteinen
laadunvalvonta

Aihioiden laatua hallitaan
tietokoneella, jonka avulla valuun
liittyvid olosuhteita voidaan sditd
niin, ettd pintaviat ovat
mahdollisimman pienet ja ettd
vaurioituneet alueet  voidaan
hoyldtd manuaalisesti eikd koko
aihioita tarvitse hoylita.

ainoastaan
kéytetddn

soveltaa
joissa

Voidaan
laitoksiin,
jatkuvavalua.

b. | Aihioiden halkaisu

Aihiot (usein valettu monissa
leveyksissd)  halkaistaan  ennen
kuumavalssausta joko
halkaisulaitteilla,

halkaisuvalssaamisella tai
manuaalisesti  kéytettavilli  tai

koneeseen asennetuilla polttimilla.

Fi ehki voida soveltaa valanteista
valmistettuihin aihioihin.
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c. | Kiilaavien aihioiden | Kiilaavat aihiot valssataan | Ei ehkd voida soveltaa valanteista
pystyvalssaus tai leikkaaminen | erityisasetuksilla, ~ joissa  kiila | valmistettuihin aihioihin.
poistetaan pystyvalssaamalla | Voidaan soveltaa ainoastaan
(esimerkiksi automaattisella | uusiin laitoksiin ja laitosten
leveyden sdadolla tai | merkittdviin parannuksiin.
kokopuristimella (sizing press)) tai
leikkaamalla.

BAT 41. Materiaalitehokkuuden lisiimiseksi litteiden tuotteiden valssauksessa parasta kiytettivissi
olevaa tekniikkaa on vihentid metalliromun muodostumista kiyttimilli molempia
seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Syottoaineen leikkausta esivalssauksen jilkeen valvotaan
a. Leikkauksen optimointi muodonmittausjirjestelmilld (esimerkiksi kameralla), jotta irti
leikattavan metallin méddrd voidaan minimoida.

Kaikkia syottoaineen muodonmuutoksia valssauksen aikana
b Syottoaineen muodon valvonta | seurataan ja valvotaan sen varmistamiseksi, ettd valssatun
) valssauksen aikana terdksen muoto on mahdollisimman suorakaiteen muotoinen, ja
leikkuutarpeen minimoimiseksi.

1.2.3 Piistot ilmaan

BAT 42. Mekaanisessa Kkisittelyssi (mukaan lukien leikkaus, hilseenpoisto, hionta, esivalssaus,
valssaus, viimeistely ja oikaisu), hoyliyksessd ja hitsauksessa ilmaan vapautuvien poly-,
nikkeli- ja lyijypdist6jen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on keriti
paistot kiyttimilld seuraavassa esitettyji menetelmid a ja b ja siind tapauksessa kisitelld
poistokaasu kiyttimailld yhti tai useampaa menetelmii c—e.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Pddstdjen talteenotto

Hoyldys (muu kuin manuaalinen

Suljettu  hoyliys ja hionta hoyldys) ja hionta toteutetaan téysin

a. : n suljetussa  tilassa  (esimerkiksi | Voidaan soveltaa yleisesti.
yhdistettyna ilman kerddmiseen A . -
suljettujen kupujen alla) ja ilma
kerdtddn.
Leikkauksesta, hilseenpoistosta,
hionnasta, esivalssauksesta,
valssauksesta, viimeistelystd,
oikaisusta ja hitsauksesta perdisin | .. , .
n 2 e augsesta peratin| g chkd  voida  soveltaa
IIman kerdaminen | olevat padstot kerdtddn esimerkiksi | | . ) s
. 1 1x 1 s hitsaukseen, jos polya
b. | mahdollisimman lahelld | huuvan tai laitakerddmisen avulla. Apw e T
st oarilz 5 ) . muodostuu vahin ja esimerkiksi
paastoldhdettd Jos polyn muodostuminen on alle 50 g/h

vihdistd ja esimerkiksi alle 100 g/h,
esivalssauksessa ja valssauksessa
voidaan  sen  sjjaan  kéyttdad
vesisuihkuja (ks. BAT 43).

Poistokaasun kdsittely

c. | Sdhkosuodatin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.
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Ei ehkd voida soveltaa
d. | Kuitusuodatin Ks. kohta 1.7.2. poistokaasuihin, joiden

kosteuspitoisuus on korkea.

e. | Mirkdpesu Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.23

Parhaan Kkiytettivissi olevan tekniikan mukaiset piddstotasot (BAT-pdist6tasot) mekaanisesta

kiisittelystd (mukaan lukien leikkaus, hilseenpoisto, hionta, esivalssaus, valssaus, viimeistely ja oikaisu),

hoyliyksestd (muu kuin manuaalinen héyldys) ja hitsauksesta ilmaan johdettavien kanavoitujen poly-,
lyijy- ja nikkelipddstojen osalta

Muuttuja Vhsikko (Vuorokausikeskiarvglgi_iiilstttzzansgttoj akson keskiarvo)
Poly mg/Nm? <2-5 (Y
Ni 0,01-0,1 ()
Pb 0,01-0,035 (3

() Jos kuitusuodatinta ei voida kiyttdd, BAT-paistotasojen vaihteluvilin yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 7 mg/Nm3.
(*) BAT-pdistotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine on yksiloity merkitykselliseksi poistokaasuvirrassa BAT 2:ssa
esitetyn inventaarion perusteella.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssé.

BAT 43. Ilmaan johdettavien pély-, nikkeli- ja lyijypddstojen vihentimiseksi esivalssauksessa ja
valssauksessa, jos polyd muodostuu vihin (esimerkiksi alle 100 g/h [ks. BAT 42 menetelmi
b]), parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid vesisuihkuja.

Kuvaus
Kunkin esi- ja viimeistelyvalssauksen valssituolin poistopuolelle asennetaan vesisuihkujdrjestelmit polyn

muodostumisen  hillitsemiseksi. Polyhiukkasten kosteuttaminen edistdd agglomeroitumista ja polyn
laskeutumista. Vesi keratddn valssituolin pohjalle ja ksitellddn (ks. BAT 31).

1.3 Kylmivalssausta koskevat BAT-piidtelmit

Tissd kohdassa esitettyja BAT-pddtelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.

1.3.1 Energiatehokkuus

BAT 44. Valssauksen energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
kayttdd seuraavassa esitettyjen menetelmien yhdistelmaa.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Jatkuvaa valssausta  (esimerkiksi
tandem-valssaimia) kiytetddn
tavanomaisen muun kuin jatkuvan
valssauksen ~ sijaan  (esimerkiksi
vaihtosuuntaisten valssainten
avulla), mikd mahdollistaa vakaan
syoton ja harvemmat kdynnistykset
ja pysdytykset.

Voidaan soveltaa ainoastaan
uusiin laitoksiin ja laitosten
merkittdviin parannuksiin.
Tuotespesifikaatiot saattavat
rajoittaa sovellettavuutta.

Niukkaseosteisen ja
a. | runsasseosteisen terdksen
jatkuvatoiminen valssaus

b. | Valssauskitkan viahentdminen | Ks. kohta 1.7.1. Voidaan soveltaa yleisesti.
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. . Paksuuden vihenemistd ohjataan
Tietokoneavusteinen . D . I
c. . tietokoneella valssauspistojen | Voidaan soveltaa yleisesti.
valssauksen optimointi o
maédrdn minimoimiseksi.
Taulukko 1.24
Parhaan Kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset energian ominaiskulutuksen ympiristotehok-
kuustasot (BAT-AEPL-tasot) valssauksessa
Terdstuotteet valssausprosessin lopussa Yksikko BAT-AEPL-taso
(vuosikeskiarvo)
Kylmavalssatut kelat MJ/t 100-300 ()
Pakkausteris MJ/t 250-400
(1) Korkeaseosteisen terdksen (esimerkiksi austeniittisen ruostumattoman terdksen) osalta BAT-AEPL-tasojen vaihteluvilin
yldraja voi olla korkeampi ja enintddn 1 600 MJ/t.
Téhén liittyva tarkkailu on esitetty BAT 6:ssa.
1.3.2 Materiaalitehokkuus

BAT 45. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja valssauksesta loppukisittelyyn toimitettavan
jitteen mdirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid kaikkia
seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Valssausemulsion tarkeitd
ominaisuuksia (esimerkiksi
oljypitoisuus, pH-arvo, emulsion
pisarakoko, saippuoitumisluku,
happopitoisuus,
Valssausemulsion laadun | rautahiekkapitoisuus ja . I
a. o L Voidaan soveltaa yleisesti.
seuranta ja sddtiminen bakteeripitoisuus) seurataan
sadnnollisesti tai jatkuvasti

emulsion laadun poikkeavuuksien

havaitsemiseksi ~ ja  tarvittaessa
korjaavien toimenpiteiden
toteuttamiseksi.

b Valssausemulsion
| kontaminaation ehkiiseminen

Valssausemulsion kontaminaatiota
ehkdistddn esimerkiksi seuraavilla
menetelmilld:

— hydraulisen jarjestelméan ja emul-
sion kiertojdrjestelman sddnnol-
linen hallinta ja ennaltaehkaiseva
huolto;

— valssausemulsiojirjestelmin
bakteerikasvustojen vihentimi-
nen sadnnolliselld puhdistuksella
tai kdyttdimalld sitd alhaisissa
lampéotiloissa.

Voidaan soveltaa yleisesti.
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Valssausemulsiota ~ kontaminoivat
hiukkaset  (esimerkiksi  poly,
terdslastut ja hilse) poistetaan
puhdistuspiirissd  (joka perustuu
yleensi sedimentaatioon
Valssausemulsion puhdistus ja | yhdistettynd suodatukseen jaftai | Tuotespesifikaatiot saattavat
uudelleenkaytto magneettiseen erotteluun) emulsion | rajoittaa sovellettavuutta.

laadun siilyttamiseksi, ja kisitelty
valssausemulsio kéytetddn
uudelleen. Emulsion
epdpuhtauksien méddrd rajoittaa
uudelleenkayttoastetta.

Valssausoljy- ja emulsiojirjestelmat

valitaan huolellisesti, jotta saadaan

paras mahdollinen suorituskyky

kyseiselle prosessille ja tuotteelle.

Huomioon otettavia

merkityksellisid ominaisuuksia ovat

esimerkiksi seuraavat:

— hyvi voitelu;

— mahdollisuudet erottaa konta-
minantit helposti;

— emulsion stabiilisuus ja 6ljyn
levidminen emulsioon;

— 0ljyn hajoamattomuus pitkdn
joutokdynnin aikana.

Valssausoljy- ja
d. | emulsiojdrjestelmin
optimaalinen valinta

Voidaan soveltaa yleisesti.

Oljyn tai valssausemulsion kulutus
minimoidaan kayttamalla
esimerkiksi seuraavia menetelmia:
— Oljypitoisuuden  rajoittaminen

voitelun edellyttimdan vahim-
- . . maismaardan;

Oljyn tai valssausemulsion R o . —_—
e. AT — emulsion siirtymisen rajoittami- | Voidaan soveltaa yleisesti.
kulutuksen minimointi . : . .

nen aiemmista tuoleista (esimer-
kiksi erottamalla emulsiokellarit
ja suojaamalla valssituolit);
— ilmaveitsien kaytto yhdistettyna
reunaimuun, jotta nauhalle jaa-
nyt emulsio ja 6ljy vihenevit.

1.3.3 Piistot ilmaan

BAT 46. Aukikelauksessa, mekaanisessa hilseen esipoistossa, oikaisussa ja hitsauksessa ilmaan
johdettavien poly-, nikkeli- ja lyijypéddst6jen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on keritd paistot kiyttimilli seuraavassa esitettyd menetelmid a ja siind
tapauksessa kisitelld poistokaasu kiyttimalli menetelmii b.
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Menetelmi Kuvaus Soveltaminen

Pddstdjen talteenotto

Aukikelauksesta, mekaanisesta Ei chki  voida  soveltaa
IIman kerdaminen | hilseen esipoistosta, oikaisusta ja | ;. . s
. o | L o ~. | hitsaukseen, jos polyd
a. | mahdollisimman lahelld | hitsauksesta perdisin olevat padstot i e T
sl - o ; oy . | muodostuu vahin ja esimerkiksi
paastoldhdettd kerdtddn esimerkiksi huuvan tai alle 50 gfh
laitakerddmisen avulla. 8-
Poistokaasun kdsittely
b. | Kuitusuodatin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.25

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukaiset paistotasot (BAT-péistotasot) sellaisten kanavoitujen
poly-, nikkeli- ja ilmapiistdjen osalta, jotka muodostuvat aukikelauksesta, mekaanisesta hilseen
esipoistosta, oikaisusta ja hitsauksesta

Muuttuja Visikko (Vuorokausikeskiarv?:;};iilstttzzlsgttojakson keskiarvo)
Poly <2-5
Ni mg/Nm? 0,01-0,1 ()
Pb <0,003 ()

(") BAT-pdistotasoa sovelletaan ainoastaan, jos kyseinen aine on yksiloity merkitykselliseksi poistokaasuvirrassa BAT 2:ssa
esitetyn inventaarion perusteella.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 47. Ilmaan temperoinnista vapautuvien 6ljysumupiistojen ehkiisemiseksi tai vihentimiseksi
parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttidd yhti seuraavassa esitetyisti menetelmisti.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen

Ei voida soveltaa
lakkipeltipakkaustuotteisiin eikd

Temperoinnissa ei kdytetd vettd tai L ... . .
P ¥t muihin  tuotteisiin,  joiden

a. | Kuivatemperointi

voiteluaineita. o
venymavaatimukset ovat
korkeat.

Pienitehoisia voitelujdrjestelmid

Al s . kidytetddn toimittamaan tdsmilleen | Ruostumattoman terdksen
Viahiinen voitelu i TR . e

b. L - se mddrd voiteluaineita, joka | tuotespesifikaatiot saattavat
mirkitemperoinnissa

tarvitaan tyovalssien ja syottoaineen | rajoittaa sovellettavuutta.
vilisen kitkan vihentimiseen.

BAT 48. Valssauksesta, mirkitemperoinnista ja viimeistelystd ilmaan johdettavien 6ljysumupaistojen
vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttii seuraavassa esitettyd
menetelmii a yhdistettyni menetelmiin b tai yhdistettynd molempiin menetelmiin b ja c.

Menetelmi Kuvaus

Pddstdjen talteenotto

[lman kerddminen
a. mahdollisimman lahelld
paastoldhdettd

Valssauksesta, mirkdtemperoinnista ja viimeistelystd aiheutuvat
paastot kerdtddn esimerkiksi huuvan tai laitakerddmisen avulla.
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Poistokaasun kdsittely

b. Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

) Oljyn erottamiseen keritysti ilmasta kiytetdin erottimia, joissa on
c. Oljysumunerotin tiivistepakkaus (baffle packing), kosketuslevyja (impingement
plate) tai verkkotyynyja.

Taulukko 1.26

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-piistétaso) kanavoiduille TVOC-
péistoille ilmaan valssauksesta, mirkitemperoinnista ja viimeistelysti

BAT-padstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)

TVOC mg/Nm’ <3-8

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

1.4 Langanvetoa koskevat BAT-pditelmit

Tissd kohdassa esitettyja BAT-pdatelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.
1.4.1 Energiatehokkuus

BAT 49. Lyijykylpyjen energia- ja materiaalitehokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttii joko lyijykylpyjen pinnalla olevaa kelluvaa suojakerrosta tai siiliiden
kansia.

Kuvaus

Kelluvien suojakerrosten ja siiliiden kannet minimoivat limp6haviot ja lyijyn hapettumisen.
1.4.2 Materiaalitehokkuus

BAT 50. Materiaalitehokkuuden parantamiseksi ja mirkivedon tuloksena loppukisittelyyn
toimitettavan jitteen mddrin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
puhdistaa ja kiyttii uudelleen langanvedon voiteluaine.

Kuvaus

Puhdistuspiirid, jossa on esimerkiksi suodatus ja/tai sentrifugointi, kiytetddn langanvedon voiteluaineen
puhdistamiseen uudelleenkiyttod varten.

1.4.3 Piistot ilmaan

BAT 51. Lyijykylpyjen ilmaan johdettavien poly- ja lyijypdistojen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttai kaikkia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Pddstdjen tuottamisen vahentdminen

Menetelmiin kuuluvat antrasiittisoran kéytto lyijyn raapimiseen ja

& Lyijyn siirtymisen minimointi lyijykylvyn liittiminen linjassa tapahtuvaan peittaukseen.
Kelluva suojakerros tai siilion Ks. BAT 49.
b. kansi Myos kelluvat suojakerrokset ja sdilividen kannet vahentivat

ilmaan johtuvia paastoj.

Pddstdjen talteenotto

[lman kerddminen
c. mahdollisimman lahelld
paastoldhdettd

Lyijykylvystd aiheutuvat padstot kerdtddn esimerkiksi huuvan tai
laitakerdamisen avulla.
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Poistokaasun kdsittely

Ks. kohta 1.7.2.

d. Kuitusuodatin

Taulukko 1.27

Parhaan kiytettivissd olevan tekniikan mukaiset padstotasot (BAT-piistotasot) lyijykylvyistd ilmaan
johdettaville kanavoiduille poly- ja lyijypaistéille

BAT-pédstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm® <2-5
Pb mg/Nm’ <0,5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssi.

BAT 52. Kuivavedosta ilmaan johdettavien p6lypidstojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on keriti padst6t kiyttimilld seuraavassa esitettyd menetelmii a tai b ja kisitelld
poistokaasu kiyttimilld menetelmii c.

Menetelma Kuvaus Soveltaminen
Pddstdjen talteenotto
. . . . | Koko vetolaite on koteloitu polyn | Laitoksen  sjjoittelu  saattaa
Koteloitu vetolaite yhdistettyna e N xoleontt poyh . )
a | s levidmisen  estdmiseksi, —minkd | rajoittaa sovellettavuutta
ilman kerddmiseen Cap o oy
lisaksi ilma keratdan. olemassa oleviin laitoksiin.
IIman kerdaminen | Vetolaitteesta aiheutuvat padstot
b. | mahdollisimman lahelld | kerdtddn esimerkiksi huuvan tai | Voidaan soveltaa yleisesti.
pdastoldhdettd laitakerddmisen avulla.
Poistokaasun kdsittely
c. | Kuitusuodatin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.

Taulukko 1.28

Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen piistotaso (BAT-pidstotaso) kuivavedosta ilmaan

johdettaville kanavoiduille polypaistéille

BAT-pédstotaso
Muuttuja Yksikko (vuorokausikeskiarvo tai
ndytteenottojakson keskiarvo)
Poly mg/Nm’ <2-5

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

BAT 53. Oljykarkaisukylvyistd ilmaan johdettavien 6ljysumupaistdjen vihentimiseksi parasta
kiytettivissi olevaa tekniikkaa on kiyttid molempia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi

Kuvaus

Pddstdjen talteenotto

a.

[lman
mahdollisimman
paastoldhdettd

kerddminen
lahelld

Oljykarkaisukylvyistd aiheutuvat pidstot kerdtiin esimerkiksi
sivuttaisen huuvan tai laitakerddmisen avulla.
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Poistokaasun kdsittely
b. Pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2.

Tahan liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.

1.4.4 Jainnokset (residues)

BAT 54. Loppukisittelyyn toimitettavan jitteen miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa

tekniikkaa on kierrittid lyijyd sisiltivit jiinnokset (residues) esimerkiksi toimittamalla ne
virimetalliteollisuudelle lyijyn tuottamiseksi.

BAT 55. Lyijykylvyistdi periisin olevien lyijyd sisiltivien jidnnosten (residues) (esimerkiksi

suojakerrosmateriaalit ja lyijyoksidit) varastointiin liittyvin ympiristoriskin ehkiisemiseksi
tai vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on varastoida lyijyd sisaltavit
jadnnokset (residues) erilliin muista jiinnoksisti (residues) lipdisemittomilld pinnoilla ja
suljetuilla alueilla tai suljetuissa siilidissi.

1.5 Levyjen ja lankojen kuumaupotuspinnoitusta koskevat BAT-pdidtelmiit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pddtelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-padtelmien lisaksi.

1.5.1 Materiaalitehokkuus

BAT 56. Jatkuvan nauhojen kuumaupotuksen materiaalitehokkuuden lisidmiseksi parasta

kiytettivissi olevaa tekniikkaa on vilttid lijallinen pinnoitus metalleilla kiyttimalld
molempia seuraavassa esitettyji menetelmii.

Menetelmi Kuvaus

Sulasta sinkkikylvystd ldhtemisen jilkeen ilmasuihkut, jotka
puhaltavat liuskan leveydelle, puhaltavat liuskan pinnasta
metallipinnoiteylijaddman takaisin galvanointikattilaan.

Pinnoitteen paksuuden sddto6n
kéaytettavat ilmaveitset

IImaveitsen liiallisen pinnoitteen poiston tehokkuutta parannetaan
rajoittamalla liuskan vardhtelyd esimerkiksi lisadmalld liuskan
kireyttd, kdyttamalld vihdn virisevid patalaakereita (pot bearing)
ja kayttamalld sahkomagneettisia vakauttajia.

Liuskan vakauttaminen

BAT 57. Jatkuvan langan kuumaupotuksen materiaalitehokkuuden lisidamiseksi parasta kiytettivissd

olevaa tekniikkaa on viletdd liiallinen pinnoitus metalleilla kiyttimilld yhti seuraavassa
esitetyisti menetelmisti.

Menetelmi Kuvaus

Sulasta sinkkikylvysti lahtemisen jilkeen langan ymparilld olevat

a. IIma- tai kaasupyyhkiminen pyoredt ilma- tai kaasusuihkut puhaltavat langan pinnasta
metallipinnoiteylijadman takaisin galvanointikattilaan.
Sulasta sinkkikylvystd ldhtemisen jdlkeen lanka johdetaan
pyyhkimislaitteiston tai -materiaalin  (esimerkiksi tyynyt,

b. Mekaaninen pyyhkiminen suuttimet, renkaat ja puuhiilirakeet) ldvitse, mikd ohjaa
metallipinnoiteylijddman lankojen pinnasta takaisin
galvanointikattilaan.

1.6 Kappaletavaragalvanointia koskevat BAT-pdiitelmit

Tassd kohdassa esitettyja BAT-pdatelmid sovelletaan 1.1 kohdassa esitettyjen yleisten BAT-pdatelmien lisdksi.
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1.6.1 Jaannokset (residues)

BAT 58. Sellaisten kiytettyjen happojen muodostumisen estimiseksi, joiden sinkki- ja
rautapitoisuudet ovat korkeita, tai jos timi ei ole mahdollista, niiden loppukisittelyyn
toimitettavan miirin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on toteuttaa
peittaus erillddn strippauksesta.

Kuvaus

Peittaus ja strippaus tehdéin erillisissé sdilidissd, jotta estetddn sellaisten kdytettyjen happojen muodostuminen,
joiden sinkki- ja rautapitoisuudet ovat korkeita, tai vahennetddn loppukésittelyyn toimitettavaa maaraa.

Soveltaminen
Sovellettavuutta olemassa oleviin laitoksiin saattaa rajoittaa tilanpuute siind tapauksessa, ettd tarvitaan

ylimairaisia sailioitd strippausta varten.

BAT 59. Loppukisittelyyn toimitettavien kiytettyjen strippausliuosten, joiden sinkkipitoisuudet ovat
suuria, mairin vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on hydyntai kiytetyt
strippausliuokset ja/tai niiden sisiltimi ZnCl, ja NH,CL

Kuvaus

Kiytettyjd strippausliuoksia, joiden sinkkipitoisuudet ovat suuria, voidaan hyodyntdd laitoksessa tai sen
ulkopuolella esimerkiksi seuraavilla menetelmilla:

— Sinkinpoisto ioninvaihdon avulla. Kasiteltyd happoa voidaan kidyttdd peittauksessa, kun taas ioninvaih-
tohartsin = strippauksesta muodostuvaa ZnClyta ja NH,CLtd sisdltdvad liuosta voidaan kéyttdd
juoksutekylpyyn.

— Sinkinpoisto liuotinuuttamisen avulla. Kisiteltyd happoa voidaan kayttdd peittauksessa, kun taas
strippauksesta ja haihtumisesta perdisin olevaa sinkkid sisdltdvad konsentraattia voidaan kédyttdd muihin
tarkoituksiin.

1.6.2 Materiaalitehokkuus

BAT 60. Kuumaupotuksen materiaalitethokkuuden parantamiseksi parasta kiytettivissi olevaa
tekniikkaa on kiyttid molempia seuraavassa esitettivid menetelmii.

Menetelma Kuvaus
L . Upotusaika on rajoitettu sithen, mikd on tarpeen pinnoitteen
a. Optimoitu upotusaika ; . e
paksuutta koskevien vaatimusten saavuttamiseksi.
. . . . Kun alvanoidut  tyokappaleet ~ nostetaan  hitaasti
Tyokappaleiden hidas nostaminen savan yoxapp e
b. : galvanointikattilasta, valuminen paranee ja sinkkiroiskeet
kylvystd - -
vihenevit.

BAT 61. Materiaalitehokkuuden lisidimiseksi ja loppukisittelyyn toimitettavan jitteen mdirin
vihentimiseksi, kun galvanoiduista putkista puhalletaan ylimairdistd sinkkid, parasta
kaytettivissi olevaa tekniikkaa on hyddyntid sinkkid sisdltivit hiukkaset ja kiyttid ne
uudelleen galvanointikattilassa tai toimittaa ne sinkin talteenottoon.

1.6.3 Piistot ilmaan

BAT 62. Kappaletavaragalvanoinnissa tapahtuvasta peittauksesta ja strippauksesta ilmaan
johdettavien HCl-pidstojen vihentimiseksi parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa on
sdddelld kdyttoparametreja (eli kylvyn limpétilaa ja happopitoisuutta) ja kiyttid seuraavassa
esitettyjid menetelmii seuraavassa tirkeysjirjestyksessi:

— menetelmi a yhdistettyni menetelmiin c;
— menetelmi b yhdistettyni menetelmiin c;
— menetelmi d yhdistettyni menetelmiiin b;
— menetelmi d.

Menetelmi d on parasta kiytettivissi olevaa tekniikkaa ainoastaan olemassa oleville laitoksille ja silli
edellytykselld, etti silli varmistetaan vihintddn vastaava ympiristonsuojelun taso kuin kiyttimalld
seuraavassa esitettyd menetelmii c yhdistettyni menetelmiin a tai b.
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Menetelmi Kuvaus Soveltaminen
Pddstdjen talteenotto
Voidaan soveltaa
Suljettu Koko esikdsittelyosasto (esimerkiksi rasvanpoisto, | ainoastaan uusiin
a. | esikésittelyosasto, jossa | peittaus ja juoksutekylpy) on koteloitu ja huurut | laitoksiin ja laitosten
y ) p jaj Yy J )
kerddminen tapahtuu keratddn kotelosta. merkittaviin
parannuksiin.
Kerdiminen Peittaussiilidistd perdisin  olevat happohéyryt | Tilanpuute saattaa
b. | sivuttaisella huuvalla tai kerdtddn sivuttaisilla huuvilla tai laitakerddmiselld | rajoittaa sovellettavuutta
| Litakerddmiselld peittaussdilioiden reunalla. Tihdn voivat sisdltyd | olemassa oleviin
myos rasvanpoistosiilididen padstot. laitoksiin.
Poistokaasun kdsittely
Mirkdpesu ja  sen . I
c. jélkeinen pisaranerotin Ks. kohta 1.7.2. Voidaan soveltaa yleisesti.
Pddstdjen tuottamisen vahentdminen
Suolahappokylpyjd kiytetddn tiukasti limpotila- ja
HCl-pitoisuusalueella, joka mairitetddn seuraavien
ehtojen mukaisesti:
a) 4°C<T<(80—4w) °C;
b) 2 painoprosenttia < w < (20 - T[4)
painoprosenttia,
Suolahapon  avoimien | 10552 T on peittaushapon limpétila ilmaistuna
o anapon celsiusasteina °C, ja w on HCl-pitoisuus ilmaistuna . -
d. | peittausaltaiden Ainoprosentteina Voidaan soveltaa yleisesti.
rajoitettu kayttoalue panop '
Kylvyn limpotila mitataan vahintdin kerran
pdivissd. Kylvyn HCl-pitoisuus mitataan aina, kun
tuoretta happoa lisitddn, ja joka tapauksessa
vdhintddn  kerran  viikossa.  Haihtumisen
rajoittamiseksi  ilman  liikkuminen  kylpyjen
pintojen yli (esimerkiksi ilmanvaihdon vuoksi) on
minimoitava.
Taulukko 1.29
Parhaan kiytettivissi olevan tekniikan mukainen paistotaso (BAT-pddstotaso) ilmaan johdettaville
kanavoiduille HCl-piistoille suolahapolla tehtivisti peittauksesta ja strippauksesta kappaletavaragal-
vanoinnissa.
. g1 BAT-pdastotaso
Muuttuja Vksikko (vuorokausikeskiarvo tai ndytteenottojakson keskiarvo)
HCI mg/Nm® <2-6
Tahin liittyva tarkkailu on esitetty BAT 7:ssd.
1.6.4 Jiteveden poisto

BAT 63. Kappaletavaragalvanoinnista periisin olevan jiteveden johtaminen veteen tai viemiriin ei ole
parasta kiytettdvissi olevaa tekniikkaa.

Kuvaus

Muodostuu vain nestemdisid jadnnoksid (residues) (esimerkiksi kaytetty peittaushappo, kdytetyt rasvanpoisto-
liuokset ja kdytetyt juoksuteliuokset), jotka kerdtddn. Ne Kkisitellddn asianmukaisesti kierrdtystd tai
hyddyntimistd varten ja/tai toimitetaan asianmukaiseen loppukasittelyyn (ks. BAT 18 ja BAT 59).
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1.7 Tekniikoiden kuvaus
1.7.1 Energiatehokkuutta lisiivit menetelmit

Menetelma

Kuvaus

Esinauhankelaimet

Esivalssaimen ja viimeistelyvalssaimen viliin asennetaan eristettyjd laatikoita,
jotta voidaan minimoida syottéaineen limpotilahaviot  kelaus-  tai
aukikelausprosessien aikana ja mahdollistaa pienemmit valssausvoimat
kuumavalssaamoissa.

Palamisen optimointi

Toimenpiteet, joilla maksimoidaan energian muuntamisen tehokkuus uunissa ja
minimoidaan samalla pddstot (erityisesti hiilimonoksidipadstot). Tima saadaan
aikaan yhdistimalld eri menetelmid, muun muassa uunin hyvilld suunnittelulla,
optimoimalla lampétila (esimerkiksi polttoaineen ja palamisilman tehokas
sekoittaminen) ja viipymdaika palamisvyohykkeelld sekd kayttimailld uunin
automatisointia ja ohjausta.

Liekiton palaminen

Liekiton palaminen saadaan aikaan injektoimalla polttoainetta ja palamisilmaa
erikseen uunin polttokammioon suurella nopeudella liekin muodostumisen
estamiseksi ja termisen NOx:n muodostumisen vahentdmiseksi siten, ettd
samalla limmonjakelu on kammiossa tasaisempi. Liekitontd palamista voidaan
kayttad yhdessd happipolton kanssa.

Uunien automaatio ja ohjaus

Kuumennusprosessin  optimointi kdyttimalld tietokonejdrjestelmid, joka
sddtelee reaaliaikaisia keskeisid parametreja, kuten uunin ja syottoaineen
lampatilaa, ilman ja polttoaineen suhdetta sekd uunin painetta.

Ohutaihioiden ja
palkkiaihioiden near-net-
shape-valu, jota  seuraa

valssaus

Ohutaihioiden ja palkkiaihioiden valmistaminen yhdistimalld valu ja valssaus
yhteen prosessivaiheeseen. Tdmd vihentdd tarvetta kuumentaa syottdaine
uudelleen ennen valssausta ja valssauspistojen maaraa.

Selektiivisen ei-katalyyttisen

Reagenssin ja NOx:n suhteen optimointi uunin tai kanavan poikkileikkauksessa,

pelkistyksen ~ (SNCR)  ja | reagenssipisaroiden koon optimointi sekd sen toimintalimpétila-alueen, jossa
selektiivisen ~ katalyyttisen | reagentti injektoidaan, optimointi.

pelkistyksen (SCR)

suunnittelun ja toiminnan

optimointi

Happipoltto Palamisilman korvaaminen kokonaan tai osittain puhtaalla hapella.

Happipolttoa voidaan kiyttdd yhdessd liekittoméan palamisen kanssa.

Palamisilman esilimmitys

Osa palamisen savukaasuista talteen otetusta limmostd hyodynnetéin poltossa
kaytettdvan ilman esilimmitykseen.

Prosessikaasujen
hallintajarjestelma

Jarjestelmd, jonka avulla raudan ja terdksen prosessikaasut voidaan suunnata
syottoaineen kuumentamisuuneihin niiden saatavuuden mukaan.

Rekuperatiivinen poltin

Rekuperatiivisissa ~ polttimissa  kdytetddn erityyppisid rekuperaattoreita
(esimerkiksi siteily-, konvektio-, kompakti- tai siteilyputkirakenteisia
limmonvaihtimia) limmoén hyodyntimiseen suoraan savukaasuista, joita
kaytetddn polttoilman esilimmitykseen.

Valssauskitkan vihentiminen

Valssausoljyt valitaan huolellisesti. Puhtaita 0ljy- ja/tai emulsiojirjestelmia
kéytetddn tyovalssien ja syottoaineiden vilisen kitkan vihentdmiseen ja oljyn
mahdollisimman vihéisen kulutuksen varmistamiseen. Kuumavalssauksessa
tima tapahtuu yleensd viimeistelyvalssaimen ensimmaisissd valssituoleissa.

Regeneratiivinen poltin

Regeneratiiviset polttimet koostuvat kahdesta polttimesta, joita kiytetdin
vuorotellen ja jotka sisdltavit tulenkestdvid tai keraamisia materiaaleja. Kun
toinen poltin on toiminnassa, toisen polttimen tulenkestdvit tai keraamiset
materiaalit imevit savukaasun ldmmon ja kayttavdt sitd palamisilman
esilimmitykseen.
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Hukkalimmon Limpimistd savukaasuista saatavaa lampo6d kaytetddn hoyryn tuottamiseen
talteenottokattila hukkalimmon talteenottokattilan avulla. Tuotettua hoyrya kdytetddn laitoksen

muissa prosesseissa, hoyryn syottimiseen hoyryverkkoon tai sdhkon
tuottamiseen voimalaitoksessa.
1.7.2 Pdistojd ilmaan vihentivit menetelmit

Menetelmia

Kuvaus

Palamisen optimointi

Ks. kohta 1.7.1.

Pisaranerotin

Pisaranerottimet ovat suodatuslaitteita, jotka poistavat kaasuvirrasta nousseita
nestemdisid pisaroita. Niissd on metalli- tai muovijohdoista kudottu rakenne ja
hyvin erityinen pinta. Kaasuvirrassa olevat pienet pisarat tormddvit omalla
vauhdillaan johtoihin ja sulautuvat isompiin pisaroihin.

Sahkosuodatin

Sahkosuodattimet toimivat siten, ettd hiukkaset varataan sdhkoisesti ja erotetaan
sihkokentdn avulla. Ne voivat toimia hyvin erilaisissa olosuhteissa.
Puhdistustehokkuus voi olla riippuvainen kenttien mairdstd, viipymaiajasta
(koko) sekd  kasittelyketjussa ennen suodinta olevista hiukkasten
poistolaitteista. Sahkosuodattimissa on yleensd kahdesta viiteen kenttda.
Sihkosuodattimet voivat olla kuivia tai markid riippuen menetelmastd, jota
kaytetddn polyn poistamiseksi elektrodeista. Markid sidhkosuodattimia
kaytetddn tyypillisesti viimeistelysuodatusvaiheessa jadnndspolyn ja pisaroiden
poistamiseksi markapesun jilkeen.

Kuitusuodatin

Kuitusuodattimet, joihin wusein viitataan pussisuodattimina, koostuvat
huokoisesta kudos- tai huopakuidusta, jonka lapi johdetaan kaasuja hiukkasten
poistamiseksi. Kuitusuodattimen kaytto edellyttdd sellaisen kangasmateriaalin
valintaa, joka soveltuu yhteen poistokaasujen ominaisuuksien ja korkeimman
toimintalampétilan kanssa.

Liekiton palaminen

Ks. kohta 1.7.1.

Uunien automaatio ja ohjaus

Ks. kohta 1.7.1.

Low-NOx-poltin

Tdmd tekniikka (mukaan lukien erittdin vdhin typpioksideja tuottavat ultra-
low-NOx-polttimet) perustuu liekin huippuldmpaotilojen alentamiseen. Ilman ja
polttoaineen sekoittaminen vdhentdd hapen saatavuutta ja alentaa liekin
huippuldmpétilaa  viivdstyttden ndin polttoaineeseen sitoutuneen typen
muuntumista NOxksi ja termisen NOx:n muodostumista séilyttden samalla
polttohydtysuhteen hyvina.

Selektiivisen ei-katalyyttisen

Ks. kohta 1.7.1.

pelkistyksen ~ (SNCR) ja

selektiivisen ~ katalyyttisen

pelkistyksen (SCR)

suunnittelun ja toiminnan

optimointi

Happipoltto Ks. kohta 1.7.1.

Selektiivinen  katalyyttinen | SCR-menetelmissd NOx pelkistyy typeksi reagoimalla ammoniakin tai urean

pelkistys (SCR)

kanssa  katalyyttikerroksessa ~noin  300-450 °C:n  optimaalisessa
toimintalimpotilassa. Katalyyttikerroksia voi olla useita. Kayttdmalld useita
katalyyttikerroksia saavutetaan tehokkaampi NOy:n pelkistys.

Selektiivinen ei-katalyyttinen
pelkistys (SNCR)

SNCR-tekniikassa NOy pelkistyy typeksi reagoimalla ammoniakin tai urean
kanssa korkeassa limpotilassa. Toimintalimpétila-alueen on  oltava
800-1 000 °C optimaalisen reaktion aikaansaamiseksi.
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Mirkdpesu Kaasumaisten tai hiukkasmaisten epdpuhtauksien poistaminen kaasuvirrasta
aineensiirrolla nestemdiseen liuottimeen, usein veteen tai vesipohjaiseen
liuokseen. Siihen saattaa liittyd kemiallinen reaktio (esimerkiksi happo- tai
emadspesurissa). Joissakin tapauksissa yhdisteet voidaan ottaa liuottimesta

talteen.
1.7.3 Veteen johdettavia péist6jd vihentdvit menetelmit
Menetelma Kuvaus
Adsorptio Liukenevien aineiden (liuenneiden aineiden) poistaminen jatevedestd siirtimalla

ne kiinteiden, hyvin huokoisten hiukkasten (yleensi aktiivihiilen) pintaan.

Acrobinen kisittely Livenneiden orgaanisten epdpuhtauksien biologinen hapetus mikro-
organismien metabolismin avulla. Liuennut happi, jota ruiskutetaan ilmana tai
puhtaana happena, mineralisoi orgaaniset ainesosat hiilidioksidiksi ja vedeksi,
tai ne muuntuvat muiksi metaboliiteiksi ja biomassaksi.

Kemiallinen saostus Livonneiden epdpuhtauksien muuttaminen liukenemattomaksi yhdisteeksi
lisdamailld kemiallisia saostusaineita. Ndin muodostuneet kiintedt saostuneet
aineet erotellaan myohemmin sedimentaatiolla, ilmaflotaatiolla tai
suodattamalla. Tarpeen mukaan erottelun jilkeen voidaan tehdd vield mikro-
tai ultrasuodatus. Multivalentteja metalli-ioneja (esimerkiksi kalsiumia,
alumiinia, rautaa) kiytetddn fosforin saostuksessa.

Kemiallinen pelkistys Epdpuhtauksien muuntaminen pelkistysaineiden avulla samanlaisiksi mutta
vihemmin haitallisiksi tai vaarallisiksi yhdisteiksi.

Koagulaatio ja flokkulaatio Koagulaatiota ja flokkulaatiota kaytetddn erottamaan suspendoitunut
kiintoaines jatevedestd, ja se tehdddn usein perakkiisissd vaiheissa. Koagulaatio
tehddin lisddmilld koaguloivia aineita, joiden varaus on vastakkainen kuin
suspendoituneen kiintoaineen. Flokkulaatio tehdddn lisddmalld polymeerejd,
jolloin  mikroflokkihiukkasten —torméykset saavat ne yhdistymdin ja
tuottamaan suurempia flokkeja.

Tasaus Virtausten  ja  epdpuhtauskuormien  tasapainottaminen  jiteveden
loppukisittelyn suulla kiyttamalld keskussailioitd. Tasaus voidaan hajauttaa tai
toteuttaa kayttaimalld muita hallintamenetelmia.

Suodattaminen Kiintoaineiden erottelu jitevedestd johtamalla jatevesi huokoisen materiaalin
lavitse (esimerkiksi hiekka-, mikro- tai ultrasuodatus).

Flotaatio Kiinteiden ja nestemdisten hiukkasten erottaminen jitevedestd sitomalla ne
kaasukupliin, tavallisesti ilmaan. Kelluvat hiukkaset kerddntyvit veden
pinnalle, ja ne kootaan kuorimakauhoilla.

Nanosuodatus Suodatusprosessi, jossa kdytetdin kalvoja, joiden huokoskoko on noin 1 nm.

Neutralointi Jateveden pH:n sddtiminen neutraaliksi (noin pH 7) lisddmalld kemikaaleja.
Natriumhydroksidia (NaOH) tai kalsiumhydroksidia (Ca(OH),) kaytetdin
yleensd pH-tason kohottamiseen, kun taas rikkihappoa (H,SO,), suolahappoa
(HCl) tai hiilidioksidia (CO,) kdytetddn yleensi pH:n alentamiseen.
Neutraloinnissa saattaa tapahtua joidenkin aineiden saostumista.




4.11.2022 Euroopan unionin virallinen lehti L 284/133

Fyysinen erottaminen Karkean kiintoaineen, suspendoituneen kiintoaineen ja/tai metallihiukkasten
erottaminen jitevedestd esimerkiksi seulojen, sihtien, hiekanerottimien,
rasvanerottimien,  hydrosyklonien, 6ljyn ja veden erottimien tai
esiselkeytysaltaiden avulla.

Kédnteisosmoosi Kalvomenetelmi, jossa kalvolla erotettujen osien vilinen paine-ero saa veden
virtaamaan vikevimmasta liuoksesta laimeampaan.

Sedimentaatio Suspendoituneiden hiukkasten ja suspendoituneen materiaalin erottaminen
painovoimaan perustuvalla selkeyttdmisell.
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