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KOMISSION ASETUS (EU) 2019/1784,
annettu 1 piivini lokakuuta 2019,

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2009/125/EY mukaisten ekologisen suunnittelun
vaatimusten asettamisesta hitsauslaitteille

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka

ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen 114 artiklan,

ottaa huomioon energiaan liittyvien tuotteiden ekologiselle suunnittelulle asetettavien vaatimusten puitteista 21 pdivind

lokakuuta 2009 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2009/125/EY () ja erityisesti sen 15 artiklan 1
kohdan,

seki katsoo seuraavaa:

(1)

Direktiivin 2009/125/EY mukaan komission olisi asetettava ekologista suunnittelua koskevia vaatimuksia eli
ekosuunnitteluvaatimuksia energiaan liittyville tuotteille, jotka edustavat merkittdvdd myynti- ja kauppavolyymii
unionissa, joilla on merkittivd ympdristovaikutus ja joihin liittyy merkittdvid mahdollisuuksia ymparistovaikutusten
parantamiseen tuotesuunnittelun avulla ilman, ettd siitd aiheutuu kohtuuttomia kustannuksia.

Direktiivin 2009/125/EY 16 artiklan 1 kohdan mukaisesti laaditussa komission tiedonannossa COM(2016) 773
final (¥ (ekologista suunnittelua koskeva tydsuunnitelma) vahvistetaan ekologista suunnittelua ja energiamerkint6ji
koskevien puitteiden mukaiset tyoskentelypainopisteet vuosiksi 2016-2019. Tydsuunnitelmassa madritellddn
energiaan liittyvien tuotteiden ryhmit, jotka olisi otettava painopisteiksi valmistelevien tutkimusten tekemistd ja

mahdollista tdytintdonpanotoimenpiteiden hyviksymistd sekd nykyisten asetusten uudelleentarkastelua varten.

Ty6suunnitelman toimenpiteiden avulla arvioidaan voitavan saada aikaan yli 260 TWh:n suuruiset kokonaissddstot
energian vuotuisessa loppukulutuksessa vuonna 2030, mikd vastaa kasvihuonekaasupaistojen vahentdmistd noin
100 miljoonalla tonnilla vuodessa vuonna 2030.

Komissio on tehnyt taustaselvityksen, jossa analysoidaan teollisuuskdyttoon tarkoitettujen hitsauslaitteiden ja
tyostokoneiden teknisid, taloudellisia ja ympiristondkokohtia (). Selvityksen kohteena oleviin hitsauslaitteisiin
kuuluvat metallien hitsaamiseen tarkoitetut kaari- ja plasmahitsauslaitteet, jotka on suunniteltu teollisuus- ja
ammattikdyttoon ja jotka yleensd ovat tillaisessa kdytossd (¥). On katsottu, ettd sddntelyn ei pitdisi koskea
hitsauslaitteita, joiden voimanldhteeni kiytetddn yksinomaan moottoreita tai akkuja.

Taustaselvitys tehtiin tiiviissd yhteistyossd EU:n ja muiden maiden sidosryhmien ja intressitahojen kanssa. Selvityksen
tulokset julkistettiin ja esitettiin direktiivin 2009/125/EY 18 artiklalla perustetulle kuulemisfoorumille.

Hitsauslaitteiden ympdristonakokohdat, joita pidetddn timin asetuksen soveltamisen kannalta merkityksellisind,
ovat

a) kdytonaikainen energiankulutus, myds silloin, kun tuote on valmiustilassa,

b) resurssitehokkuusvaatimukset.

EUVLL 285, 31.10.2009, s. 10.

Komission tiedonanto. Ekologista suunnittelua koskeva tydsuunnitelma vuosiksi 2016-2019 (COM(2016)773 final, Bryssel,
30.11.2016).

Taustatyon piiriin kuuluivat aluksi myos tyostokoneet, mutta ne on jétetty timédn asetuksen soveltamisalan ulkopuolelle, koska
kéytettavissd olevien tietojen perusteella on vaikea madrittdd energiatechokkuutta koskevia vihimmaisvaatimuksia. Tyostokoneiden
osalta ekosuunnittelutoimenpiteitd saatetaan esittdd myohemmin, kun on kerdtty lisdd tietoa etenkin teknisistd vaihtoehdoista, joilla
energiankulutusta voidaan vahentdd muissa kuin kdyttotiloissa, esimerkiksi valmiustilassa tai muissa virransdstotiloissa.

Standardin IEC 60 974-1: Kaarihitsauslaitteet — Osa 1: Hitsausvirtaldhteet médritelmin mukaisesti. Timén asetuksen soveltamisalan
ulkopuolelle jaavat erityisesti standardin IEC 60974-6: Kaarihitsauslaitteet — Osa 6: Rajoitetun kdyton laitteet mukaiseen, muiden kuin
ammattihenkil6iden rajoitettuun kiytt66n suunnitellut kaarihitsaus- ja leikkauslaitteet.
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)

Hitsauslaitteisiin suoraan liittyvdn vuotuisen energian loppukulutuksen uskotaan olevan vuonna 2030 yli 6 TWh,
mikd vastaa 2,4 miljoonaa hiilidioksidiekvivalenttitonnia. Luku ei sisilld hitsauksessa kaytettdvien tarvikkeiden
(kuten suojakaasujen tai hitsauslangan) valmistukseen kulunutta energiaa. Taustaselvityksestd kavi ilmi, ettd
energiankulutusta kdyton aikana sekd erilaisissa lepo- tai valmiustiloissa voidaan vihentdd merkittavasti.

On arvioitu, ettd timin asetuksen ekosuunnitteluvaatimuksilla saavutetaan vuoteen 2030 mennessd 1,09 TWh:n
vuotuinen energiansadstd, mikd vastaa noin 0,27 miljoonan hiilidioksidiekvivalenttitonnin vuosittaista
kokonaissiistoa.

Komission tiedonannossa Euroopan parlamentille, neuvostolle, Euroopan talous- ja sosiaalikomitealle ja alueiden
komitealle COM(2015) 0614 final (°) (kiertotaloutta koskeva toimintasuunnitelma) ja ekologisen suunnittelun
tydsuunnitelmassa korostetaan, ettd on tirkedd kiyttdd ekologisen suunnittelun puitteita tukemaan siirtymistd
resurssitehokkaampaan talouteen ja kiertotalouteen. Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivissi 2012/19/
EU (%) viitataan direktiiviin 2009/125/EY ja todetaan, ettd ekosuunnitteluvaatimuksilla olisi helpotettava sihko- ja
elektroniikkalaiteromun uudelleenkdyttod, purkamista ja hyodyntimistd puuttumalla ongelmiin tuotantoketjun
alkupiidssi. Samaan tapaan tissi asetuksessa vahvistetaan vaatimuksia, jotka koskevat muita kuin energiaan liittyvid
nakokohtia, joita ovat esimerkiksi seuraavat:

a) purkaminen;
b) korjattavuus;

¢) kriittiset raaka-aineet.

(10) Lisdksi asetuksessa edellytetddn, ettd hitsauslaitteiden mukana toimitetaan tietoa hitsatessa kdytettdvien

suojakaasujen kiytosta sekd hitsauslangan tai lisdaineen maarasta.

(11) Hitsauslaitteiden energian ja resurssien kulutusta voitaisiin vihentdd hyodyntimalld nykyisid avoimia tekniikoita

ilman, ettd yhteenlasketut hankinta- ja kdyttokustannukset nousisivat.

(12) Taustaselvityksessa todettiin, ettd ehdotetut ekosuunnitteluvaatimukset eivit vaikuta hitsauslaitteiden toimivuuteen

tai hintaan loppukayttdjan ndkokulmasta, eikd niilld ole kielteisid terveys-, turvallisuus- tai ymparistovaikutuksia.

(13) Ekosuunnitteluvaatimusten kdyttoonoton aikataulu jattad valmistajille riittavésti aikaa asetuksen soveltamisalaan

kuuluvien tuotteiden uudelleensuunnittelulle. Aikataulussa otetaan huomioon valmistajille — etenkin
hitsauslaitteiden valmistuksen alalla toimiville pk-yrityksille, joita suuri osa valmistajista on — koituvien
kustannusten vaikutus samalla kun silld varmistetaan timin asetuksen tavoitteiden saavuttaminen riittivén ajoissa.

(14) Tuoteparametrit olisi mitattava ja laskettava kdyttden luotettavia, tarkkoja ja toistettavissa olevia menetelmid, joissa

otetaan huomioon yleisesti parhaana pidetyt mittaus- ja laskentamenetelmdt, mukaan lukien mahdolliset
eurooppalaisten standardointielinten hyviksymit yhdenmukaistetut standardit, jotka on laadittu komission
pyynnostd Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o 1025/2012 () mukaisesti.

(15) Direktiivin 2009/125/EY 8 artiklan mukaisesti tdssd asetuksessa olisi tdsmennettivd sovellettavat vaatimustenmu-

kaisuuden arviointimenetelmat.

(16) Vaatimustenmukaisuuden tarkastamisen helpottamiseksi valmistajien olisi annettava direktiivin 2009/125/EY

liitteissd IV ja V tarkoitettuihin teknisiin asiakirjoihin sisiltyvit tiedot siltd osin kuin ne liittyvit tdssd asetuksessa
asetettuihin vaatimuksiin.

Komission tiedonanto Euroopan parlamentille, neuvostolle, Euroopan talous- ja sosiaalikomitealle ja alueiden komitealle: Kierto
kuntoon — Kiertotaloutta koskeva EU:n toimintasuunnitelma (COM(2015) 614 final, Bryssel, 2.12.2015).

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU, annettu 4 pdivind heindkuuta 2012, sihko- ja elektroniikkalaiteromusta
(EUVLL 197, 24.7.2012, s. 38).

Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus (EU) N:o 1025/2012, annettu 25 pdivind lokakuuta 2012, eurooppalaisesta
standardoinnista (EUVL L 316, 14.11.2012, s. 12).
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(17) Téssd asetuksessa saddettyjen oikeudellisesti sitovien vaatimusten lisdksi olisi yksiloitivd parasta saatavilla olevaa
teknologiaa koskevat viitearvot direktiivin 2009/125/EY liitteessd [ olevan 3 osan 2 kohdan mukaisesti, jotta tiedot
tdmdn asetuksen soveltamisalaan kuuluvien tuotteiden ymparistotehokkuudesta niiden elinkaaren aikana voidaan
antaa laajasti ja helposti saataville.

(18) Asetuksen tehokkuuden ja uskottavuuden varmistamiseksi ja kuluttajien suojelemiseksi olisi kiellettdva tuotteet,
jotka testiolosuhteissa muuttavat automaattisesti suorituskykydan ilmoitettujen parametrien parantamiseksi.

(19) Tamin asetuksen uudelleentarkastelussa olisi arvioitava sen sddnnosten tarkoituksenmukaisuutta ja tehokkuutta sen
tavoitteiden saavuttamisessa. Uudelleentarkastelun ajoituksen olisi oltava sellainen, ettd kaikki sddnnokset on voitu
panna tdytantoon ja voidaan osoittaa niiden vaikutus markkinoihin.

(20)  Sisdmarkkinoiden toiminnan ja hitsauslaitteiden ympaéristotehokkuuden parantaminen unionissa edellyttdd, ettd
ekosuunnitteluvaatimuksilla yhdenmukaistetaan energiankulutusta ja resurssitehokkuutta koskevat vaatimukset.
Vaatimuksia olisi tarkistettava teknologian kehittymisen huomioon ottamiseksi viimeistddn vuonna 2024, jotta
uudet mahdollisuudet parantaa laitteiden tehokkuutta ja sisimarkkinoiden toimintaa voidaan hyddyntaa.

(21) Tidssd asetuksessa sdddettyjd toimenpiteitd on Kkisitelty direktiivin 2009/125/EY 18 artiklassa mainitussa
kuulemisfoorumissa.

(22) Téssd asetuksessa saddetyt toimenpiteet ovat direktiivin 2009/125/EY 19 artiklan 1 kohdalla perustetun komitean
lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN ASETUKSEN:

1 artikla

Kohde ja soveltamisala

1. Talld asetuksella vahvistetaan ekologista suunnittelua koskevat vaatimukset verkkosdhkokayttoisten hitsauslaitteiden
markkinoille saattamiselle tai kdyttoonotolle.

2. Titd asetusta sovelletaan hitsauslaitteisiin, joita kaytetddn yhdessi tai useammassa seuraavissa hitsausprosesseissa ja
niihin liittyvissd prosesseissa:

a) MMA-puikkohitsaus;

b) SMAW-puikkohitsaus;

c) suojakaasuton tdytelankahitsaus;
d) MAG-tdytelankahitsaus;

e) MIG- ja MAG-hitsaus;

f) TIG-hitsaus;

g) plasmaleikkaus.

3. Tatd asetusta ei sovelleta hitsauslaitteisiin, joita kaytetddn seuraavissa hitsausprosesseissa ja niihin littyvissd
prosesseissa:

a) jauhekaarihitsaus;
b) teholtaan rajattu kaarihitsaus;
¢) vastushitsaus;

d) tapitushitsaus.
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2 artikla

Miiritelmit

Tissd asetuksessa tarkoitetaan

1. ’hitsauslaitteilla’ tuotteita, joita kdytetddn kasivaralla tehtdviddn, automatisoituun ja puoliautomatisoituun hitsaukseen,
juottamiseen tai leikkaamiseen (tai kaikkiin ndihin) kaarihitsauksessa ja siihen liittyvissd prosesseissa ja jotka ovat
kiinteitd tai kuljetettavia ja koostuvat toisiinsa yhteydessd olevista osista tai komponenteista, joista vdhintddn yksi
liikkuu ja jotka liitetddn yhteen metallien sulauttamiseksi yhteen kuumentamalla metallit hitsauslimpétilaan (painetta
kédyttden tai ilman sitd) tai pelkdstddn painetta kéyttden, lisdaineen avulla tai ilman sitd, ja suojakaasua tai kaasuja
kdyttden tai ilman niitd, tarkoituksenmukaisia tyovilineitd ja tekniikoita hyddyntden siten, ettd tuloksena on
madritellyn geometrian mukainen tuote;

2. 'MMA-puikkohitsauksella’ (manual metal arc welding) paallystettyd elektrodia kiyttien suoritettavaa kaarihitsausta,
jossa hitsaaja ohjaa kdsin hitsausprosessin etenemisnopeutta sekd nopeutta, jolla elektrodia syotetdin valokaareen;

3. ’SMAW-puikkohitsauksella’ (shielded metal arc welding) kaarihitsausta, jossa yhteensulautuminen saadaan aikaan
kuumentamalla valokaarella pinnoitettua metallielektrodia, tyokappaletta ja tyoskentelyaluetta. Hitsaustapahtuman
suoja muodostuu elektrodin paillysteen hajotessa. Painetta ei kdytetd, ja lisdaine saadaan elektrodista;

4. ’suojakaasuttomalla tdytelankahitsauksella’” lankahitsausta, jossa jatkuvaa onttoa lankaelektrodia syotetddn
hitsauspistoolin ldpi hitsisaumaan ilman, ettd hitsisulaa joudutaan suojaamaan epidpuhtauksilta erilliselld
suojakaasulla. Ulkoisen suojakaasun sijasta onton tdytelangan sisilld oleva tdytejauhe reagoi hitsauskaaren kanssa ja
muodostaa hitsisulaa suojaavaa kaasua;

5. 'MAG-tdytelankahitsauksella’ hitsausta, jossa kdytetddn materiaaliseoksista valmistettuja putkimaisia metallitdyte-
elektrodeja, jotka koostuvat metallisesta kuoresta sekd erilaisista jauhemaisista taytteistd ja joista muodostuu runsaasti
kuonaa hitsipalon pinnalle. Hitsatessa saatetaan tarvita yhta tai useampaa ulkoista suojakaasua;

6. 'MIG-hitsauksella’ metallikaasukaarihitsausta, jossa yhteensulautuminen saadaan aikaan kuumentamalla valokaarella
(kuluvaa) lankamaista lisdaine-elektrodia ja tyokappaleen aluetta. Suojaus saadaan kokonaan aikaan ulkoisesti
syotettavilld inertilld kaasulla tai kaasuseoksella;

7. 'MAG-hitsauksella” metallikaasukaarihitsausta, jossa yhteensulautuminen saadaan aikaan kuumentamalla valokaarella
(kuluvaa) lankamaista lisdaine-clektrodia ja tyokappaleen aluetta. Suojaus saadaan kokonaan aikaan ulkoisesti
syotettavilld aktiivisella kaasulla tai kaasuseoksella;

8. 'TIG-hitsauksella’ kaarihitsausprosessia, jossa yhteensulautuminen saadaan aikaan kuumentamalla valokaarella paljasta
(sulamatonta) volframielektrodia ja tyokappaleen aluetta. Suojaus saadaan aikaan kaasulla tai kaasuseoksella.
Prosessissa voidaan kdyttdd painetta ja lisdainetta;

9. ’plasmaleikkauksella’ kaarileikkausprosessia, jossa kdytetddn kuroutettua valokaarta ja jossa suuttimen kautta suurella
nopeudella puhallettava ionisoitu kaasusuihku (plasmakaasusuihku) poistaa sulan metallin. Plasmaleikkaus on
tasavirtaa kdyttivd prosessi, jossa elektrodi on negatiivisesti varautunut;

10. ’plasmakaasulla’ (josta kiytetdidn myos nimitystd ‘leikkauskaasu’) kaasua, joka johdetaan polttimeen elektrodin
ympdrille, jolloin valokaari ionisoi kaasun ja muodostuu plasmaa, joka tulee ulos polttimen suuttimesta
plasmasuihkuna;

11. ’suojakaasulla’ (josta kdytetddn myds nimitystd hitsauskaasu) kaasua, joka ei kulje suuttimen aukon lipi, vaan
suuttimen ympariltd ja muodostaa suojan valokaaren ympirille;

12. ’jauhekaarihitsauksella’ kaarihitsausprosessia, jossa kdytetddn yhtd tai useampaa yli 600 ampeerin valokaarta yhden tai
useamman paljaan metallielektrodin seka hitsisulan vililld. Kaarta ja metallisulaa suojaa tyokappaleiden péilld oleva
hitsausjauhevaippa. Prosessissa ei kdytetd painetta, ja lisdaine saadaan elektrodista ja toisinaan lisaksi muusta lahteestd,
kuten hitsauspuikosta, juoksutteesta tai metallirakeista;
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13. ’teholtaan rajatulla kaarihitsauksella’ kaarihitsausta ja siihen liittyvid prosesseja, joita ei ole tarkoitettu teollisiin ja
ammattimaisiin sovelluskohteisiin ja joissa

a) kaytetddn yleistd yksivaihepienjanniteldhdetts;
b) moottorikdyttdinen laite tuottaa enintddn 7,5 kVA:n antotehon;
c) eivaadita kiytossd valokaaren sytytys- tai stabilointilaitteita, nestejadhdytysjarjestelmia tai kaasukonsoleita;

14. ‘'vastushitsauksella’ lamposiahkoprosessia, jossa lampod tuotetaan liitettdvien kappaleiden liitoskohtaan ohjaamalla
kappaleiden ldpi sdhkovirtaa sdddetyn paineen vallitessa ja tarkasti sdddetyn keston ajan. Hitsatessa ei tarvita
hitsauspuikkoja, suojakaasuja tai muita tarvikkeita;

15. ‘tapitushitsauksella’ hitsausprosessia, jossa metallinen tappi tai muu vastaava osa liitetddn (kdsivaraisesti,
automatisoidusti tai puoliautomatisoidusti) tyokappaleesecen kayttien sihkokaarta, jolla molemmat osat
kuumennetaan;

16. 'vastaavalla mallilla’ mallia, jolla on toimitettavien teknisten tietojen osalta samat tekniset ominaisuudet, mutta jonka
sama valmistaja tai valtuutettu edustaja tai maahantuoja on saattanut markkinoille tai ottanut kéyttoon eri mallina,

jolla on eri mallitunniste;

17. ’'mallitunnisteella’ yleensd aakkosnumeerista tunnusta, joka erottaa tietyn tuotemallin muista malleista, joilla on sama
tavaramerkki tai sama valmistajan, valtuutetun edustajan tai maahantuojan nimi.

3 artikla

Ekosuunnitteluvaatimukset

Liitteessd 11 esitettyjd ekosuunnitteluvaatimuksia sovelletaan siind mainituista paivimadristd alkaen.

4 artikla

Vaatimustenmukaisuuden arviointi

1.  Direktiivin 2009/125/EY 8 artiklassa tarkoitettu vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely on joko mainitun
direktiivin liitteessd IV sdddetty sisdinen suunnittelun valvontajirjestelma tai liitteessd V sdddetty hallintajirjestelma.

2. Direktiivin 2009/125/EY 8 artiklan mukaista vaatimustenmukaisuuden arviointia varten laadittaviin teknisiin
asiakirjoihin on sisillyttiva jiljennos liitteessd II olevan 2 ja 3 kohdan mukaisesti annetuista tuotetiedoista sekd timin
asetuksen liitteessd III esitettyjen laskelmien tarkat tiedot ja tulokset.

3. Jos tietyn mallin teknisissd asiakirjoissa on tietoja, jotka on saatu

a) mallista, jossa on samat annettavien teknisten tietojen kannalta merkitykselliset tekniset ominaisuudet mutta jonka on
valmistanut eri valmistaja;

b) laskemalla suunnittelun perusteella tai ekstrapoloimalla toisesta saman tai eri valmistajan mallista tai molemmilla ndilld
tavoilla,

teknisiin asiakirjoihin on sisallyttavd yksityiskohtaiset tekniset tiedot tallaisesta laskelmasta ja laskelmien tarkkuuden
todentamista koskevasta valmistajan suorittamasta arvioinnista sekd tarvittaessa eri valmistajien mallien yksil6inti-ilmoitus.

Teknisiin asiakirjoihin on sisillyttava luettelo kaikista vastaavista malleista mallitunnisteineen.
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5 artikla

Tarkastusmenettely markkinavalvontaa varten

Jasenvaltioiden on noudatettava liitteessd IV kuvattua tarkastusmenettelyd suorittaessaan direktiivin 2009/125/EY 3
artiklan 2 kohdassa tarkoitettuja markkinavalvontatarkastuksia.

6 artikla
Vaatimusten kiertiminen ja ohjelmistopiivitykset

Valmistaja, valtuutettu edustaja tai maahantuoja ei saa saattaa markkinoille tuotteita, jotka on suunniteltu niin, ettd ne
kykenevit havaitsemaan testattavana olon (esim. tunnistamalla testiolosuhteet tai testisyklin) ja reagoimaan muuttamalla
automaattisesti suorituskykyidn testin aikana, jotta saavutettaisiin parempi taso joidenkin sellaisten parametrien osalta,
jotka valmistaja, maahantuoja tai valtuutettu edustaja on ilmoittanut teknisissd asiakirjoissa tai jotka on sisillytetty
toimitettuihin asiakirjoihin.

Tuotteen energiankulutuksen ja muiden ilmoitettujen parametrien arvot eivit saa heikentyd ohjelmisto- tai laitteistopdi-
vityksen jalkeen, kun mittauksessa kéytetddn samaa testausstandardia, jota alun perin kiytettiin vaatimustenmukaisuusva-
kuutusta varten, paitsi jos loppukayttdjd antaa tihdn nimenomaisen suostumuksensa ennen péivitystd. Suorituskyky ei saa
muuttua paivityksen hylkddmisen vuoksi.

Ohjelmistopdivitys ei saa koskaan vaikuttaa tuotteen suorituskykyyn siten, etté tuote ei enidi ole vaatimustenmukaisuusva-
kuutukseen sovellettavien ekosuunnitteluvaatimusten mukainen.

7 artikla
Viitearvot

Markkinoiden parhaiten suoriutuvia tuotteita ja tekniikoita timan asetuksen antamisajankohtana edustavat viitearvot
esitetddn liitteessd V.

8 artikla
Uudelleentarkastelu

Komissio tarkastelee titd asetusta uudelleen teknologian kehityksen valossa ja esittdd uudelleentarkastelun tulokset ja
tapauksen mukaan luonnoksen tarkistusehdotukseksi kuulemisfoorumille viimeistddn 14. marraskuuta 2024.

Uudelleentarkastelussa arvioidaan erityisesti sitd, onko aiheellista sadtdd erityisistd ekosuunnitteluvaatimuksista seuraavien
osalta:

a) virtaldhteen hyotysuhdetta ja virrankulutusta valmiustilassa koskevat tiukemmat raja-arvot;
b) hitsauslaitetta kaytettdessa ilmaan joutuvat paastot;
¢) uudet resurssitehokkuusvaatimukset tuotteille kiertotalouden tavoitteiden mukaisesti;

d) tuotteet, joita kdytetddn jauhekaarihitsauksessa, teholtaan rajatussa kaarihitsauksessa, vastushitsauksessa tai tapitushit-
sauksessa.

Lisiksi siind arvioidaan, onko aiheellista laajentaa timéin asetuksen soveltamisalaa kattamaan ammattikdyttoon tarkoitetut

tyostokoneet, ja etenkin sité, onko aiheellista asettaa erityisid ekosuunnitteluvaatimuksia tyostokoneille valmiustilan, muun
kuin kéyttotilan ja muiden virransidstotilojen vahimmaistehoarvojen osalta.

9 artikla

Voimaantulo ja soveltaminen

Tama asetus tulee voimaan kahdentenakymmenenteni piivana sen jilkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa
lehdessd.

Titd asetusta sovelletaan 1 paivastd tammikuuta 2021.
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Tama asetus on kaikilta osiltaan velvoittava, ja sitd sovelletaan sellaisenaan kaikissa jasenvaltioissa.

Tehty Brysselissd 1 paivind lokakuuta 2019.

Komission puolesta
Puheenjohtaja
Jean-Claude JUNCKER
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LITET
Liitteissd sovellettavat mairitelmiit

Niissa liitteissd tarkoitetaan:

1) ‘virtaldhteen hyotysuhteella’ prosentteina ilmaistua suhdelukua, joka ilmaisee tavanomaisissa hitsausolosuhteissa ja
tavanomaisilla  hitsauksen kuormitusjannitteilld tuotettavan antotehon suhdetta virtalihteen suurimpaan
tehonkulutukseen;

2) ‘valmiustilalla’ kdyttotilaa, jossa laitteeseen on kytkettynd virta mutta hitsauspiirissi ei ole virtaa;
3) ‘virrankulutuksella valmiustilassa’ tehontarvetta valmiustilassa watteina mitattuna;

4) ‘virtaldhteelld’ laitetta, joka joko kayttdd vaihtovirtaa yhden tai useamman vaihtovirtajannitteen muodostamiseen tai
muuntaa vaihtovirran yhdeksi tai useammaksi tasavirtajannitteeksi tehon tuottamiseksi hitsauslaitteelle;

5) ’ohjauspaneelilla’ sddtimid ja ilmaisimia sisaltdvai kdyttdjan ja hitsauslaitteen valistd yleistd kiyttorajapintaa;
6) ’laitteen kotelolla’ koteloa, jonka tarkoituksena on suojata tuotetta ymparistdolosuhteilta, myos ilmankosteudelta ja
mahdollisilta iskuilta;

7) ’akulla’ Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2006/66/EY (') 3 artiklassa madriteltyd laitetta, my0s samassa
artiklassa madriteltyjen "paristoyksikon’ tai "akun’ merkityksessi;

8) ‘hitsauspolttimella’ laitetta, joka syottdd hitsausvirran elektrodiin, mihin voi sisiltyd virran siirtiminen sulavaan
elektrodiin silloin kun sellaista kiytetddn, ja joka suojakaasua kiytettdessd syottdd myos suojakaasun valokaaren
alueelle;

9) ’kaasunsyottoletkulla’ syottoletkua, joka on suunniteltu erityisesti polttoaineena kaytettdvien kaasujen (kuten
asetyleenin), paineilman ja hitsauksessa kdytettivien suojakaasujen syottimiseen ja joka koostuu yleensd putkesta ja
suojuksesta, jotka ovat monissa tapauksissa kdytettdvin kaasun tyypille ja toisinaan kayttoolosuhteille ominaisia;

10) ’kaasunsyoton paineensddtimelld’ laitetta, jolla alennetaan sy6tettdvien painekaasujen painetta sellaiseksi, jota voidaan
kéyttdd turvallisesti hitsauslaitteissa, ja jossa on usein mittausventtiili tai virtausmittari kaasuvirran mittaamista ja/tai
sadtamistd varten;

11) ‘hitsauslangan ohjaimella’ laitetta, jolla syotetddn hitsauslankaa tai lisdainetta ja joka voi olla tyypiltddn tyontivd, vetdva
tai ndiden yhdistelm;

12) ’tuulettimella’ pyorivilld siivilld varustettua laitetta, joka pitdd sen ldvitse kulkevan kaasun, yleensd ilman, jatkuvassa
virtauksessa ja toimii esimerkiksi virtaldhteen sisdisend jadhdytysjirjestelmand;

13) ’sahkonsyottokaapelilla’ sihkoenergian syottokaapelia, joka tdyttdd kansainvilisesti hyvaksyttyjen hitsauskaapelis-
tandardien suorituskyky- ja turvallisuusvaatimukset;

14) 'ammattikorjaajalla’ toimijaa tai yritystd, joka tarjoaa hitsauslaitteiden korjauspalveluja ja ammattimaisia
huoltopalveluja;

15) ‘varaosalla’ erillistd osaa, jolla voidaan korvata saman tai samanlaisen toiminnon suorittava osa hitsauslaitteessa.

(") Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2006/66EY, annettu 6 pdivini syyskuuta 2006 , paristoista ja akuista seké kaytetyistd
paristoista ja akuista ja direktiivin 91/157/ETY kumoamisesta (EUVL L 266, 26.9.2006, s. 1).
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LITE I

Ekosuunnitteluvaatimukset

1. Energiatehokkuusvaatimukset

Tammikuun 1 paivastd 2023 lahtien hitsauslaitteen virtalihteen hyotysuhteen on oltava vahintéin ja virrankulutuksen

valmiustilassa enintddn taulukossa 1 esitettyjen arvojen tasolla.

Taulukko 1.

Virtalihteen hyétysuhde ja virrankulutus valmiustilassa

Virtalahteen Enimmaisvirrankulutus
vdhimmadishyotysuhde valmiustilassa
Hitsauslaitteet, joiden voimanldhteend ovat tasavirtaa 85 % 50 W
tuottavat kolmivaiheiset virtaldhteet
Hitsauslaitteet, joiden voimanldhteend ovat tasavirtaa 80 % 50 W
tuottavat yksivaiheiset virtaldhteet
Hitsauslaitteet, joiden voimanlahteend ovat vaihtovirtaa 80 % 50 W

tuottavat yksi- ja kolmivaiheiset virtaldhteet

Virtaldhteen hyotysuhdetta ja virrankulutusta valmiustilassa koskevien ekosuunnitteluvaatimusten noudattamista
koskevat arviot, mittaukset ja laskelmat on tehtéva liitteessd III vahvistettuja menettelyjd noudattaen.

2. Resurssitehokkuusvaatimukset

Hitsauslaitteiden on 1 pdivastd tammikuuta 2021 alkaen tdytettdva seuraavat vaatimukset:

a) Varaosien saatavuus

1) Hitsauslaitteiden valmistajien, valtuutettujen edustajien tai maahantuojien on asetettava ammattikorjaajien
saataville ainakin seuraavat varaosat vdhintddn kymmenen vuoden ajan siitd, kun viimeinen hitsauslaitemallin

laite on saatettu markkinoille:

a) ohjauspaneeli;

b) virtaldhde tai -lahteet;

¢) laitteen kotelo;

d) akku tai akut;

e) hitsauspoltin;

f) kaasunsyottoletku tai -letkut;

g) kaasunsy6ton paineensdddin tai -sddtimet;
h) hitsauslangan tai lisdaineen ohjain;

i) tuuletin tai tuulettimet;

j) sdhkonsyottokaapeli;

k) ohjelmistot, mukaan lukien laiteohjelmistot ja nollaukset.

2) Valmistajien on varmistettava, ettd nimi varaosat voidaan vaihtaa kdyttamalld yleisesti saatavilla olevia tyokaluja

ja aiheuttamatta laitteelle tai osalle pysyvid vaurioita.

3) Varaosien luettelon ja niiden tilaamismenettelyn on oltava julkisesti saatavilla vapaasti kiytettivissi olevalla
valmistajan, maahantuojan tai valtuutetun edustajan verkkosivustolla viimeistddn kahden vuoden kuluttua
kunkin mallin ensimmadisen laitteen saattamisesta markkinoille kyseisten varaosien saatavuusajanjakson

pddttymiseen saakka.
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b) Korjaamiseen ja huoltamiseen tarvittavien tietojen saatavuus

Viimeistddn kaksi vuotta kunkin mallin ensimmiisen laitteen markkinoille saattamisen jilkeen ja sithen saakka, kun
a kohdan 1 alakohdassa mainittu ajanjakso pdattyy, valmistajan, maahantuojan tai valtuutetun edustajan on
annettava hitsauslaitteen korjaamiseen ja huoltamiseen liittyvit tiedot ammattikorjaajille seuraavin ehdoin:

1. valmistajan, valtuutetun edustajan tai maahantuojan verkkosivustolla esitetddn, kuinka ammattikorjaajat voivat
rekisterdityd tiedonsaantia varten; tillaisen pyynnon hyviksymiseksi valmistajat, valtuutetut edustajat tai
maahantuojat voivat vaatia ammattikorjaajaa osoittamaan, ettd

i) ammattikorjaajalla on tekninen patevyys hitsauslaitteiden korjaamiseen ja huoltamiseen ja hin noudattaa
sihkolaitteiden korjaajiin sovellettavia sidnnoksid niissd jdsenvaltioissa, jossa hdn harjoittaa toimintaansa.
Viittaus ammattikorjaajien viralliseen rekisterijarjestelmain, jos sellainen on kéytossd kyseisessd
jasenvaltiossa, hyvaksytdin tissd todisteeksi;

ii

=

ammattikorjaajalla on vakuutus, joka kattaa toiminnasta aiheutuvat vastuut, riippumatta siitd, vaatiiko
asianomainen jasenvaltio tdllaista vakuutusta.

2. valmistajien, valtuutettujen edustajien tai maahantuojien on hyviksyttiava tai hylattavd rekisterinti viiden
tyopdivin kuluessa ammattikorjaajan esittiméstd pyynnosta.

Kun ammattikorjaaja on rekisteroitynyt, hdnen saatavillaan on oltava yhden tyopdivin kuluessa pyynnon
esittdmisestd pyydetyt korjaamiseen ja huoltamiseen liittyvit tiedot. Tiedot voidaan antaa myos vastaavasta
mallista tai saman tuoteperheen mallista, jos niistd saa tarvittavat tiedot. Saatavilla oleviin korjaamiseen ja
huoltamiseen liittyviin tietoihin on sisallyttiva seuraavat:

— hitsauslaitteen yksiselitteiset tunnistetiedot;

— purkamisohje tai hajotuskuva;

— luettelo tarvittavista korjaus- ja testausvilineistd;

— komponentteja ja vianmadritystd koskevat tiedot (esim. mittausten teoreettiset enimmdis- ja
vahimmaisarvot);

— johdotus- ja kytkentidkaaviot;
— vianmadirityksen vika- ja virhekoodit (mukaan lukien mahdolliset valmistajakohtaiset koodit);
— hitsauslaitteeseen tallennettuja ilmoitettuja vikatapahtumia koskevat tietueet (jos niitd on); sekd
— asiaankuuluvien ohjelmistojen, mukaan lukien laiteohjelmistot ja nollaukset, asentamista koskevat ohjeet.
Valmistajat, valtuutetut edustajat tai maahantuojat voivat perid kohtuullisia ja oikeasuhteisia maksuja
korjaamiseen ja huoltamiseen tarvittavien tietojen saatavuudesta tai sddnnéllisten péivitysten saamisesta. Maksu
on kohtuullinen, jos se ei vihennd tietopyyntojen maarad siksi, ettei siind oteta huomioon sité, missi laajuudessa
ammattikorjaaja kyseisid tietoja kayttda.
¢) Varaosien enimmdistoimitusaika
Edelld a kohdan 1 alakohdassa mainittuna ajanjaksona valmistajan, maahantuojan tai valtuutetun edustajan on
varmistettava, ettd hitsauslaitteiden varaosat toimitetaan ammattikorjaajille 15 tyopaivan kuluessa tilauksen
vastaanottamisesta.
Saatavuus voidaan rajata vain b kohdan mukaisesti rekisteréityneille ammattikorjaajille.

d) Hitsauslaitteen ndytossd esitettavit tiedot

Jos hitsauslaitteessa on naytto, siitd on kdytava ilmi hitsauslangan tai lisdaineen kulutus grammoina minuutissa tai
vastaavana standardoituna mittayksikkona.

¢) Purkamista koskevat vaatimukset materiaalien talteenottoa ja kierrdtystd varten ympdriston pilaantumisen
estamiseksi

Valmistajien on varmistettava, ettd hitsauslaitteet on suunniteltu tavalla, joka mahdollistaa direktiivin 2012/19/EU
liitteessé VII tarkoitettujen materiaalien ja osien poistamisen yleisesti saatavilla olevilla tyokaluilla.

Valmistajien on noudatettava direktiivin 2012/19/EU 15 artiklan 1 kohdassa sdddettyji velvoitteita.
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3. Tietovaatimukset

Tammikuun 1 péivastd 2021 ldhtien valmistajien, niiden valtuutettujen edustajien tai maahantuojien on varmistettava,
ettd seuraavat tiedot ovat asentajille ja loppukéyttsjille tarkoitetuissa kayttooppaissa ja lisaksi valmistajien, niiden
valtuutettujen edustajien ja maahantuojien julkisilla verkkosivustoilla vdhintddn 10 vuoden ajan sen jilkeen, kun
hitsauslaitemallin ensimmadinen laite on saatettu markkinoille:

a) tuotetyyppi;
b

=

valmistajan nimi, rekister6ity kauppanimi ja rekisterdity osoite;

tuotteen mallitunniste;

(g)
-~

&

virtalahteen hyotysuhde (ilmaistuna prosentteina);

o
~

virrankulutus valmiustilassa (ilmaistuna watteina);

luettelo vastaavista malleista;

Re)

g) kierrdttdmistd tai hdvittdmistd tuotteen kdyttoidn lopussa koskevat tiedot;

h) luettelo kriittisistd raaka-aineista, joita tuotteessa mahdollisesti on komponenttikohtaisesti yli yhden gramman
suuruisina viitteellisind maaring, sekd tieto komponentista tai komponenteista, joissa ndité kriittisid raaka-aineita on;

i) suojakaasun ohjeellinen kulutus edustavien hitsaussuunnitelmien ja ohjelmien osalta;
j) ohjeellinen hitsauslangan tai lisdaineen kulutus edustavien hitsaussuunnitelmien ja ohjelmien osalta.
Seuraavat tiedot on ilmoitettava hitsauslaitteen arvokilvessa:

a) valmistusvuosi.
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LITE III
Mittausmenetelmiit ja laskelmat

Tassd asetuksessa sdddettyjen vaatimusten noudattamiseksi ja niiden noudattamisen varmentamiseksi tarvittavissa
mittauksissa ja laskelmissa on kaytettdvd yhdenmukaistettuja standardeja, joiden viitenumerot on julkaistu titd varten
Euroopan unionin virallisessa lehdessd, tai muita luotettavia, tarkkoja ja toistettavissa olevia menetelmid, joissa otetaan
huomioon yleisesti parhaana pidetyt menetelmit ja joiden tulosten epdvarmuuden katsotaan olevan alhainen.
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LITE IV

Tarkastusmenettely markkinavalvontaa varten

Tassd liitteessd madritellyt tarkastuksissa sallitut poikkeamat koskevat ainoastaan jasenvaltioiden viranomaisten suorittamia
mitattujen parametrien tarkastuksia, eikd valmistaja, maahantuoja tai valtuutettu edustaja saa kéyttdd niitd sallittuna
poikkeamana teknisissd asiakirjoissa annettuja arvoja mddrittdessddn tai tulkitessaan nditd arvoja, jotta vaatimukset
saataisiin tdytettyd, tai ilmoittaakseen paremman suorituskyvyn jollain muulla tavoin.

Jos malli on suunniteltu havaitsemaan, ettd sitd testataan (esimerkiksi tunnistamalla testausolosuhteet tai testisyklin), ja
reagoimaan nimenomaan muuttamalla automaattisesti testin aikaista suorituskykydin tavoitteena saavuttaa suotuisampi
taso minkd tahansa sellaisen parametrin osalta, josta sdddetddn tdssd asetuksessa tai joka on ilmoitettu teknisissd
asiakirjoissa tai joka sisdltyy toimitettuihin asiakirjoihin, mallin ja kaikkien vastaavien mallien katsotaan olevan
vaatimusten vastaisia.

Tarkastaessaan direktiivin 2009/125/EY 3 artiklan 2 kohdan mukaisesti sitd, onko tuotemalli tissd asetuksessa sdddettyjen
vaatimusten mukainen, jiasenvaltioiden viranomaisten on téssd liitteessd tarkoitettujen vaatimusten osalta noudatettava
seuraavaa menettelyi:

1. Jdsenvaltion viranomaisten on tarkastettava yksi mallia edustava laite.
2. Mallin on katsottava olevan sovellettavien vaatimusten mukainen, jos:

a) teknisissd asiakirjoissa direktiivin 2009/125/EY liitteessd IV olevan 2 kohdan mukaisesti annetut arvot (ilmoitetut
arvot) ja tapauksen mukaan kyseisten arvojen laskemiseen kaytetyt arvot eivit ole valmistajan, maahantuojan tai
valtuutetun edustajan kannalta suotuisampia kuin mainitun kohdan g alakohdan mukaisesti tehtyjen vastaavien
mittausten tulokset; seka

b) ilmoitetut arvot tayttavit kaikki tdssd asetuksessa sdddetyt vaatimukset ja valmistajan, maahantuojan tai valtuutetun
edustajan julkaisemissa vaadituissa tuotetiedoissa ei ilmoiteta valmistajan, maahantuojan tai valtuutetun edustajan
kannalta ilmoitettuja arvoja suotuisampia arvoja; seké

¢) kun jdsenvaltion viranomaiset tarkastavat mallia edustavan laitteen, ne toteavat, ettd valmistajan, maahantuojan tai
valtuutetun kdyttoon ottama jarjestelma tdyttdd 6 artiklan toisen kohdan vaatimukset; sekd

d) kun jdsenvaltioiden viranomaiset tarkastavat mallia edustavan laitteen, se tdyttdd 6 artiklan kolmannessa kohdassa
esitetyn vaatimuksen, liitteessd II olevassa 2 kohdassa esitetyt resurssitehokkuusvaatimukset ja liitteessd II olevassa 3
kohdassa esitetyt tietovaatimukset; seké

e) kun jisenvaltion viranomaiset testaavat mallia edustavaa laitetta, mddritetyt arvot (testauksessa mitatut
asiaankuuluvien parametrien arvot ja ndiden mittausten perusteella lasketut arvot) ovat taulukossa 2 annettujen
vastaavien tarkastuksissa sallittujen poikkeamien rajoissa.

3. Jos 2 kohdan a, b, c tai d alakohdassa tarkoitettuja tuloksia ei saavuteta, on katsottava, ettei kyseinen malli eikd mikdin
vastaava malli ole asetuksen mukainen.

4. Jos 2 kohdan e alakohdassa tarkoitettua tulosta ei saavuteta, jisenvaltion viranomaisten on testattava vield kolme
satunnaisesti valittua saman mallin laitetta. Valitut kolme laitetta voivat vaihtoehtoisesti olla yhtd tai useampaa
vastaavaa eri mallia.

5. Mallin katsotaan olevan sovellettavien vaatimusten mukainen, jos ndille kolmelle laitteelle maédritettyjen arvojen
aritmeettinen keskiarvo on taulukossa 2 annettujen vastaavien tarkastuksissa sallittujen poikkeamien rajoissa.

6. Jos 5 kohdassa tarkoitettua tulosta ei saavuteta, on katsottava, ettei kyseinen malli eikd mikiddn vastaavista malleista ole
timan asetuksen mukainen.

7. Jasenvaltion viranomaisten on toimitettava kaikki asiaa koskevat tiedot muiden jdsenvaltioiden viranomaisille ja
komissiolle viipymattd sen jilkeen, kun mallin vaatimustenvastaisuutta koskeva pddtds on tehty 3 tai 6 kohdan
mukaisesti.
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Jasenvaltioiden viranomaisten on kaytettdva liitteessd III vahvistettuja mittaus- ja laskentamenetelmia.

Jasenvaltion viranomaisten on tissd liitteessd tarkoitettujen vaatimusten osalta sovellettava ainoastaan taulukossa 2
esitettyjd tarkastuksissa sallittuja poikkeamia ja kaytettavd ainoastaan 1-7 kohdassa kuvattua menettelyd. Taulukossa 2
esitettyjen parametrien osalta ei saa soveltaa muita poikkeamia, kuten yhdenmukaistetuissa standardeissa tai muissa
mittausmenetelmissi sallittuja poikkeamia.

Taulukko 2

Tarkastuksissa sallitut poikkeamat

Parametrit Tarkastuksissa sallitut poikkeamat

Virtaldhteen hydtysuhde (%) Madritetty arvo (¥) saa olla enintdin 2 prosenttia pienempi
kuin ilmoitettu arvo.

Virrankulutus valmiustilassa (watteina) Madritetty arvo (*) saa olla enintddn 10 prosenttia suurempi
kuin ilmoitettu arvo.

(¥) Tapauksessa, jossa testataan vield kolme laitetta 4 kohdassa esitetylld tavalla, madritetty arvo tarkoittaa niille kolmelle laitteelle
madritettyjen arvojen aritmeettista keskiarvoa.
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LIITEV
Viitearvot
Direktiivin 2009/125/EY liitteen I osassa 3 olevaa 2 kohtaa varten on madritelty seuraavat viitearvot.

Jaljempand esitetddn tdmdn asetuksen voimaantuloajankohtana paras markkinoilla saatavilla oleva teknologia niiden
ympiristonakokohtien osalta, joita pidetddn merkityksellisind ja jotka ovat mitattavissa.

Taulukko 3

Virtaldhteen hyotysuhdetta ja virrankulutusta valmiustilassa koskevat viitearvot

Tuotetyyppi Virtaldhteen hyotysuhde Enimmdisvirrankulutus valmiustilassa

Hitsauslaitteet, joiden voimanlahteend ovat ta- 92 % 10W
savirtaa tuottavat kolmivaiheiset virtalihteet

Hitsauslaitteet, joiden voimanlihteend ovat ta- 90 % 10W
savirtaa tuottavat yksivaiheiset virtaldhteet

Hitsauslaitteet, joiden voimanlihteeni ovat 83 % 10 W
vaihtovirtaa tuottavat yksi- ja kolmivaiheiset
virtaldhteet




	Komission asetus (EU) 2019/1784, annettu 1 päivänä lokakuuta 2019, Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2009/125/EY mukaisten ekologisen suunnittelun vaatimusten asettamisesta hitsauslaitteille (ETA:n kannalta merkityksellinen teksti) 

