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NEUVOSTON DIREKTIIVI,

annettu 14 piivini kesikuuta 1989,

koneita koskevan jisenvaltioiden lainsiidinnén lihentimisesti

(89/392/ETY)

EUROOPAN YHTEISOJEN NEUVOSTO, joka

ottaa huomioon Euroopan talousyhteison perustamisso-
pimuksen ja erityisesti sen 100 a artiklan,

ottaa huomioon komission ehdotuksen(?),

toimii yhdessa Euroopan parlamentin kanssa(?),

ottaa huomioon talous- ja sosiaalikomitean lausunnon(3),
seka katsoo, ettd

jasenvaltioilla on vastuu kansalaistensa ja joissakin tapauk-
sissa kotieldinten ja tavaroiden seka varsinkin tyontekijoiden
terveyden ja turvallisuuden varmistamisesta alueellaan
erityisesti koneiden kiytésti johtuvien vaarojen osalta,

tapaturmien torjuntaa koskeva lainsdddintd on hyvin
erilaista eri jasenvaltioissa; asiaa koskevat pakottavat sain-
nokset, joihin usein liittyy velvoittavia teknisii eritelmii tai
vapaaehtoisesti noudatettavia standardeja, eivit valttimaittd
merkitse erilaista terveyden ja turvallisuuden tasoa, mutta
muodostavat kuitenkin erojensa vuoksi kaupan esteitd
yhteisossi; lisiksi koneita koskeva vaatimustenmukaisuuden
varmentaminen ja koneita koskevat kansalliset varmen-
tamisjarjestelmit eroavat huomattavasti toisistaan,

jasenvaltioiden toteuttaman turvallisuuden tason yllapi-
timinen ja parantaminen ovat timin direktiivin ja olen-
naisissa vaatimuksissa miiritellyn turvallisuusperiaatteen
padasiallisia tavoitteita,

voimassa olevat kansalliset terveytti ja turvallisuutta
koskevat siinnokset, jotka on sididetty koneiden aiheut-
tamilta vaaroilta suojelemiseksi, on lihennettivi koneiden
vapaan liikkuvuuden varmistamiseksi alentamatta jisen-
valtioissa voimassa olevaa perusteltua suojelun tasoa; timin
direktiivin koneiden suunnittelua ja rakennetta koskevien
turvallisemman ty6ympiristdn kannalta merkitsevien siin-
nosten lisiksi annetaan erityissiinndksii sellaisten tiettyjen
vaarojen torjunnasta, jotka voivat uhata tyontekijoita tydssa,

(") EYVL N:o C 29, 3.2.1988, 5. 1 ja EYVL N:o C 214, 16.8.1988,
s.23

(®*) EYVL N:o C 326, 19.12.1988, s. 143 ja EYVL N:o C 158,
26.6.1989

) EYVL N:o C 337, 31.12.1988, s. 30

‘

sekd sainnoksia tyontekijoiden turvallisuuden jirjes-
timisestd tyOymparistossa, '

koneenrakennus on tirkei konepajateollisuuden lohko ja
yhteison talouden kannalta keskeisii teollisuuden aloja,

Eurooppa-neuvoston kesikuussa 1985 hyviksymin sisi-
markkinoiden toteuttamista koskevan valkoisen kirjan 65 ja
68 kohdassa siidetddn uudesta lihestymistavasta lainsiidan-
non yhdenmukaistamisessa,

koneiden kiytdn suoranaisesti atheuttamien lukuisten
tapaturmien yhteiskunnallisia kustannuksia voidaan alentaa
suunnittelemalla ja rakentamalla koneet turvallisiksi seki
asentamalla ja huoltamalla ne asianmukaisesti,

tdman direktiivin soveltamisalan on perustuttava ilmaisun
‘kone’ yleiseen miirittelyyn tavalla, joka sallii tuotteiden
teknisen kehittimisen; ‘kone- ja laiteyhdistelmien’ kehit-
timinen ja niistd johtuvat vaarat ovat tiysin rinnastettavia
koneita koskeviin vaaroihin, ja on sen vuoksi perusteltua, etti
kone- ja laiteyhdistelmat nimenomaisesti sisaltyvat direk-
tiviin,

tilli hetkelli suunnitellaan erityisdirektiivejd, joissa olisi
sainnoksid  tiettyjen koneryhmien suunnittelusta ja
rakenteesta; timan direktiivin hyvin laajaa soveltamisalaa on
rajoitettava suhteessa edelli tarkoitettuthin  erityisdi-
rektiiveihin sekd muihin voimassa oleviin direktiiveihin, jos
niissd on suunnittelua ja rakennetta koskevia sadnnoksia,

yhteisén nykyisessi oikeudessa siidetain, poiketen yhdesti
vhteisén perussidnndisti eli tavaroiden vapaasta litk-
kuvuudesta, etti sellaiset litkkuvuuden esteet yhteisossi,
jotka johtuvat tuotteiden markkinoille saattamista koskevan
kansallisen lainsiddinnén eroista, on hyviksyttivi, jos
kyseisten siinnosten voidaan katsoa olevan tarpeen vilt-
timittdmien vaatimusten tdyttimiseksi; sen  vuoksi
lainsdddinnén yhdenmukaistaminen on tissi tapauksessa
rajoitettava vain nithin siinnoksiin, jotka ovat tarpeen
koneita koskevien valttamittomien ja olennaisten terveys- ja
turvallisuusvaatimusten  tiyttimiseksi;  olennaisuutensa
vuoksi niiden vaatimusten on korvattava asiaa koskevat
kansalliset siinnokset,

olennaisia terveys- ja turvallisuusvaatimuksia on nouda-
tettava koneiden turvallisuuden varmistamiseksi; niitd
vaatimuksia on sovellettava ottamalla tarkasti huomioon
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tekniikan taso koneen rakennusaikana seki tekniset ja
taloudelliset vaatimukset,

tissi direktiivissi koneen kayttoon ottamisella voidaan
tarkoittaa vain valmistajan tarkoittamaa itse koneen kaytto;
timi ei sulje pois koneen ulkopuolisia kiyttoolosuhteita
koskevia vaatimuksia, jos ne eivit aiheuta koneeseen
muutoksia niin, etti se ei vastaa titd direktiivii,

messuilla, niyttelyissd ja muissa vastaavissa tapahtumissa on
oltava mahdollista asettaa niytteille koneita, jotka eivit ole
timin direktiivin mukaisia; asiasta mahdollisesti kiin-
nostuneille tulisi selvisti ilmoittaa, etta edelli tarkoitetut
koneet eivit ole ostettavissa siinid kunnossa,

sen vuoksi tassa direktitvissd mairitelldan ainoastaan yleisesti
sovellettavat olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimukset
tiydennettyini tiettyji koneryhmii koskevilla erityis-
vaatimuksilla; on suotavaa saada yhdenmukaistettuja euroop-
palaisia standardeja koneiden suunnittelusta ja rakenteesta
johtuvien Vaarojen torjumiseksi, jotta valmistajien olisi
helpompi nayttaa ja voitaisiin tarkastaa, etta koneet vastaavat
olennaisia vaatimuksia; nimi yhdenmukaistetut euroop-
palaiset standardit ovat yksityisoikeudellisten yhteisdjen
laatimia ja niiden tulee siilyi ei-velvoittavina; titi tarkoitusta
varten Euroopan standardointikomitea (CEN) ja Euroopan
sihkotekniikan standardointikomitea (CENELEC) tun-
nustetaan  toimivaltaisiksi  toimielimiksi vahvistamaan
yhdenmukaistettuja standardeja 13 paivani marraskuuta
1984 allekirjoitettujen komission ja niiden kahden
toimielimen vilisestd yhteistyosta annettujen yleisten
suuntaviivojen mukaisesti; tassi direktiivissi yhdenmu-
kaistetulla standardilla tarkoitetaan teknistd eritelmai
(eurooppalaista standardia tai yhdenmukaistamisasiakirjaa),
jonka toinen tai molemmat edelld mainituista toimielimista
on antanut komission toimeksiannosta teknisi standardeja ja
miiriyksia koskevien tietojen toimittamisessa nou-
datettavasta menettelystdi 28 piivini maaliskuuta 1983
annetun neuvoston direktiivin 83/189/ETY(!) mukaisesti,
sellaisena kuin se on viimeksi muutettuna direktiivilld
88/182/ETY(?), sekd edella tarkoitettujen yleisten
suuntaviivojen perusteella,

lainsiidantéd on kehitettivi siten, ettd varmistetaan
tydnantajien ja tyontekijdiden tehokas ja asianmukainen
osallistuminen standardointiin; timin kehittimisen tulisi olla
toteutettu timan direktivin tdytintdonpanoon mennessi,

jasenvaltioiden nykyisen kiytinnén mukaisesti valmistajilla
tulisi olla vastuu sen varmentamisesta, etti niiden koneet
vastaavat  asiaa  koskevia  olennaisia  vaatimuksia;
vaatimustenmukaisuus  yhdenmukaistettujen  standardien
kanssa muodostaa  vaatimustenmukatsuusolettamuksen
olennaisten vaatimusten osalta; kokonaan valmistajan
paitettiviksi jaa, milloin hin katsoo tarpeelliseksi tarkastut-
taa ja varmennuttaa tuotteensa ulkopuolisella,

tiukempi varmentamismenettely on suotavaa tietynlaisten
koneiden osalta, joiden kdyttimiseen liittyy suurempi vaaran
mahdollisuus; hyvaksyttyd EY-tyyppitarkastusmenettelya
voi  seurata  valmistajan  antama  EY-vaatimusten-

() EYVL Nio L 109, 26.4.1983, 5. 8
(®) EYVL N:o L 81, 26.3.1988, 5. 75

mukaisuusvakuutus ilman sellaisia tiukempia vaatimuksia
kuin laatutakuu, EY-tarkastus tai EY-valvonta,

on olennaista, etti valmistaja tai yhteis6on sijoittautunut
valmistajan edustaja laatii teknisen rakennetiedoston ennen
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen antamista; ei kui-
tenkaan ole olennaista, etti itse asiakirjat ovat jatkuvasti
saatavilla, mutta niiden on oltava vaadittaessa saatavissa;
asiakirjoihin ei tarvitse sisillyttdd sellaisten osako-
koonpanojen yksityiskohtaisia suunnitelmia, joita koneen
valmistukseen on kaytetty, lukuun ottamatta sita tietoa, joka
on tarpeen vaatimustenmukaisuuden toteamiseksi olen-
naisten turvallisuusvaatimusten kanssa,

on tarpeen varmistaa seki EY-merkilli ja EY-vaati-
mustenmukaisuustodistuksella varustettujen koneiden vapaa
litkkuvuus ja kidyttoon ottaminen etta sellaisten koneiden
vapaa litkkuvuus, joihin ei ole littetty EY-merkkia, kun kone
liitetddn toiseen koneeseen tai kootaan toisen koneen kanssa
kone- ja laiteyhdistelmiksi,

jasenvaltioiden vastuu olennaisten vaatimusten mukaisesta
turvallisuudesta, terveydesta ja muista seikoista alueellaan on
tunnustettava suojalausekkeella, jossa siidetiin riittavit
yhteison suojamenettelyrt,

niille, jotka saavat timin direktiivin nojalla tehdyn
paatoksen, on ilmoitettava paitoksen perustelut ja ne
muutoksenhakukeinot, jotka ovat mahdollisia, ja

toimenpiteet sisimarkkinoiden asteittaiseksi toteuttamiseksi
on toteutettava 31 piivain joulukuuta 1992 mennessi;
sisimarkkinat kaisittivit alueen, jolla ei ole sisiisii rajoja ja
jolla tavaroiden, henkildiden, palvelujen ja piioman vapaa
litkkuvuus taataan,

ON ANTANUT TAMAN DIREKTIIVIN:

I LUKU

SOVELTAMISALA, MARKKINOILLE
SAATTAMINEN JA VAPAA LIIKKUVUUS

1 artikla

1 Titd direktiiviz  sovelletaan koneisiin  ja  tdssi
direktiivissi vahvistetaan olennaiset koneita koskevat
terveys- ja turvallisuusvaatimukset liitteen I mukaisesti.

2 Tassi direktiivissd ‘koneella’ tarkoitetaan mekaanisesti
toisiinsa liitettyjen osien tai komponenttien yhdistelmii,
jossa ainakin yksi osa tai komponentti on litkkuva ja jossa on
tarvittavat hallintalaitteet seki ohjaus- ja energiansyottopiirit
ja muut osat, jotka on kokoonpantu tiettyja toimintoja, kuten
materiaalin tydstd3, kisittelyd, siirtimistd tai pakkaamista
varten.
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Tissi direktiivissi ‘koneella’ tarkoitetaan myés yhdistelmia,
jotka on jirjestetty ja ohjattu toimimaan yhteni koko-
naisuutena.

3 Titi direktiivii el sovelleta seuraaviin laitteisiin:

— litkkuva kalusto;

— nostolaitteet;

— vyksistiin kasivoimalla toimivat koneet;

— potilaiden kanssa suorassa kosketuksessa olevar 13i-
ketieteelliseen kiyttoon tarkoitetut koneet;

— huvipuistoissa kiytettavit erikoiskoneet;
— héyrykattilat, siiliot ja paineastiat;

— ydintekniseen kiyttoon erityisesti suunnitellur tai
kiytetyt koneet, joissa syntynyt vika saattaa aiheuttaa
radioaktiivista paistda;

— koneen osana olevat radioaktiiviset lihteet;
— ampuma-aseet;

— bensiinin, diesel6ljyn, palavien nesteiden ja vaarallisten
aineiden varastosiiliot ja putkistot.

4 Jos koneeseen liittyvat tdssa direktiivissa tarkoitetut
vaarat kuuluvat kokonaan tai osittain yhteison erityis-
direktiivien soveltamisalaan, titi direktiivii ei sovelleta tai
timin direktiivin soveltaminen lakkaa sellaisten koneiden ja
vaarojen osalta erityisdirektitvin tullessa voimaan.

5  Jos koneeseen liittyvi vaara on pédasiassa sahkosta
johtuva, kone kuuluu yksinomaan tietyissi jinniterajoissa
toimivaksi suunniteltuja sihkolaitteita koskevan jisenvaltioi-
den lainsiidinnon yhdenmukaistamisesta 19 paivina

helmikuuta 1973  annetun  neuvoston  direktiivin
73/23/ETY(!) soveltamisalaan.

2 artikla
1  Jasenvaltioiden on toteutettava kaikki tarvittavat

toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd timin direktiivin
soveltamisalaan kuuluva kone voidaan saattaa markkinoille ja
ottaa kidyttdon vasta sitten, kun se ei vaaranna henkil6iden ja
tietyissd tapauksissa kotieldinten terveytti ja turvallisuutta
eiki omaisuutta silloin, kun se on asianmukaisesti asennettu
ja huollettu ja kun siti kiytetidn sille suunniteltuun
tarkoitukseen.

2 Timindirektiivin sddnnoksilld ei vaikuteta jasenvaltioi-
den oikeuteen siitdd, ottaen huomioon perustamis-
sopimuksen, sellaisia vaatimuksia, joita ne pitdvit valttimat-
témini varmistaakseen, ettd henkilSt ja erityisesti tyontekijit
ovat suojattuna kysymyksessi olevia koneita kiyttiessiin,
jos timi ei merkitse koneiden muuttamista niin, etteivit ne
vastaa timin direktiivin siinnoksia.

(") EYVL N:o L 77, 26.3.1973, 5. 29

3 Jdsenvaltiot eivit saa estdd asettamasta messuilla, niyt-
telyissa, esittelyissi ja muissa sellaisissa tilaisuuksissa niyt-
teille konetta, vaikka se ei ole timin direktiivin sdinndsten
mukainen, jos nikyvissi merkinnissi selvisti ilmoitetaan,
ettd kone ei ole vaatimustenmukainen eiki ole myytivina,
ennen kuin valmistaja tai yhteis66n sijoittautunut
valmistajan edustaja on saattanut koneen vaatimus-
tenmukaiseksi. Esittelyn atkana on toteutettava riittavit
suojatoimenpiteet henkildiden suojaamisen varmistamiseksi.

3 artikla

Koneen, johon sovelletaan titi direktiivii, on tiytettivi liit-
teessa I maaratyt olennaiset turvallisuusvaatimukset.

4 artikla

1 Jasenvaltiot eivit saa kieltai, rajoittaa tai estid timin
direktiivin siinnésten mukaisen koneen saattamista mark-
kinoille ja ottamista kiyttd6n alueellaan.

2 Jasenvaltiot eivit saa kieltdd, rajoittaa eivitki estii
koneen saattamista markkinoille, jos valmistaja tai yhteiséon
sjjoittautunut valmistajan edustaja vakuuttaa liitteessi 1I
olevan B kohdan mukaisesti, ettid kone on tarkoitettu toisen
koneen rakenteelliseksi osaksi tai liitettiviksi toiseen
koneeseen niin, etti ne yhdessi muodostavat timin
direktiivin soveltamisalaan kuuluvan koneen, paitsi silloin
kun kone voi toimia yksistiin.

5 artikla

1 Jasenvaltioiden on pidettivi konetta, joka on
varustettu EY-merkill ja jota seuraa liitteessi 11 tarkoitettu
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus 3 artiklassa tarkoi-
tettujen olennaisten terveys- ja turvallisuusvaatimusten
mukaisena.

Jos yhdenmukaistettuja standardeja ei ole, jasenvaltioiden on
ryhdyttivi tarvittaviksi katsomiinsa toimenpiteisiin kiinnit-
tiakseen asianomaisten huomion nithin voimassa oleviin
kansallisiin teknisiin standardeihin ja eritelmiin, joita
pidetdan tarkeina tai asiaa koskevina liitteen 1 olennaisten
terveys- ja turvallisuusvaatimusten asianmukaisen tiytan-
to6npanon kannalta.

2 Jos yhdenmukaistettu kansallinen standardi, jota
koskeva viittaus on julkaistu Euroopan yhteisjen virallisessa
lehdessi, koskee yhti tai useampaa olennaista turval-
lisuusvaatimusta, timin standardin mukaiseksi rakennetun
koneen on katsottava vastaavan asiaa koskevia olennaisia
vaatimuksia.

Jisenvaltioiden on julkaistava tiedot viittauksista yhden-
mukaistettuihin kansallisiin standardeihin.

3 Jasenvaltioiden on varmistettava, etti ryhdytain tarvit-
taviin tolmenpiteisiin, jotta tydmarkkinaosapuolilla on
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kansallisella tasolla mahdollisuus vaikuttaa yhdenmu-
kaistettujen standardien valmisteluun ja seurantaan.

6 artikla

1 Jos jisenvaltio tai komissio katsoo, ettei 5 artiklan 2
kohdassa tarkoitettu yhdenmukaistettu standardi tiysin
vastaa 3 artiklassa tarkoitettuja olennaisia vaatimuksia,
komissio tai asianomainen jisenvaltio saattaa asian
direktiivilli 83/189/ETY perustetun komitean kasiteltaviksi
sekd perustelee esityksensi. Komitea antaa asiasta lausunnon
vilpymatta.

Komitean lausunnon saatuaan komissio ilmoittaa jisen-
valtioille, onko tarpeen poistaa edelld tarkoitetut standardit 5
artiklan 2 kohdassa tarkoitetuista julkaistuista tiedoista.

2 Perustetaan pysyvi komitea, jossa on jasenvaltioiden
nimeimait edustajat ja puheenjohtajana komission edustaja.

Pysyva komitea laatii ty6jarjestyksensa.

Timin direktiivin tiytintéénpanoa tai soveltamista koskeva
asia voidaan saattaa pysyvin komitean kisiteltdviksi noudat-
taen seuraavaa menettelya:

Komission edustaja tekee komitealle ehdotuksen tarvittavista
toimenpiteisti. Komitea antaa lausuntonsa ehdotuksesta
mairiajassa, jonka puheenjohtaja voi toimitettuaan tarvit-
taessa danestyksen asettaa asian kiireellisyyden mukaan.

Lausunto merkitiin poytakirjaan; lisiksi jokaisella jisen-
valtioilla on oikeus pyytii, etta sen kanta merkitdin
poytikirjaan.

Komission on mahdollisuuksien mukaan otettava huomioon
komitean lausunto. Sen on ilmoitettava, milli tavoin lausunto
on otettu huomioon.

7 artikla

1 Josjisenvaltio toteaa, ettd kone, jossa on EY-merkki ja
jota on kiytetty suunnitellun tarkoituksen mukaisesti, on
omiaan vaarantamaan henkildiden ja joissain tapauksissa
kotieliinten tai omaisuuden turvallisuuden, sen on
toteutettava tarvittavat toimenpiteet sellaisen koneen
poistamiseksi markkinoilta, sen markkinoille saattamisen,
kiyttoon ottamisen tai kdyton kieltimiseksi taikka sen
vapaan litkkuvuuden rajoittamiseksi.

Jisenvaltion on toimitettava komissiolle valittomasti tieto
tillaisesta toimenpiteestd ja ilmoitettava perustelut pai-
tokseensi seka erityisesti se, johtuuko
vaatimustenmukaisuuden puuttuminen:

a) edelld 3 artiklassa tarkoitettujen olennaisten vaatimusten

tayttamattd jattamisestd;

b) edelld 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitettujen standardien
virheellisestd noudattamisesta; vai

c) edelld 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitetuissa standardeissa
itsessdin olevista puutteellisuuksista.

2 Komissio kuulee asianomaisia osapuolia viipymitti.
Jos komissio niiti kuultuaan katsoo, etti toimenpide on
perusteltu, se ilmoittaa siiti heti aloitteen tehneelle
jasenvaltiolle ja muille jasenvaltioille. Jos komissio neuvot-
telujen paityttyi katsoo, etti toimenpide ei ole perusteltu, se
ilmoittaa siita heti aloitteen tehneelle jisenvaltiolle ja
valmistajalle tai yhteiso6n = sijoittautuneelle valmistajan
edustajalle. Jos 1 kohdassa tarkoitettu piités perustuu
standardeissa oleviin puutteellisuuksiin ja jos piitoksen
tehnyt jasenvaltio pitdd kiinni kannastaan, komissio ilmoittaa
tastd heti komitealle 6 artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen
menettelyjen aloittamiseksi.

3 Jos koneessa, joka ei ole vaatimustenmukainen, on
EY-merkki, toimivaltaisen jisenvaltion on ryhdyttivi tarvit-
taviin toimenpiteisiin siti vastaan, joka on kiinnittinyt
merkin koneeseen, ja ilmoitettava tdstd komissiolle ja muille
jasenvaltioille.

4 Komissio huolehtii siiti, ettd jasenvaltioille toimitetaan
tieto timin menettelyn etenemisesta ja lopputuloksesta.

LUKU II

Varmentamismenettely

8 artikla

1 Valmistajan tai valmistajan yhteisé6n sijoittautuneen
edustajan on varmentaakseen, etti kone vastaa timin
direktiivin sainnoksia, laadittava kustakin valmistetusta
koneesta liitteessi II annetun mallin mukainen EY-vaa-
timustenmukaisuusvakuutus ja kiinnitettivd koneeseen 10
artiklassa tarkoitettu EY-merkki.

2 Valmistajan tai valmistajan yhteis66n sijoittautuneen
edustajan on ennen koneen markkinoille saattamista:

a) laadittava liitteessid V tarkoitettu tiedosto, jos konetta ei
mainita liitteessi IV;

b) jitettivd koneen niytekappale liitteessi VI tarkoitettuun

EY-tyyppitarkastukseen, jos kone on mainittu liitteessd

IV eiki sen valmistaja noudata tai noudattaa vain osakst 5

. artiklan 2 kohdassa tarkoitettuja standardeja taikka jos
sellaisia standardeja ei ole;

c) jos kone on mainittu liitteessa IV ja valmistettu 5 artiklan
2 kohdassa tarkoitettujen standardien mukaisesti:

— joko laadittava liitteessi VI tarkoitettu tiedosto ja
annettava se ilmoitetulle laitokselle, joka mahdol-
lisimman nopeasti antaa saanti-ilmoituksen tiedos-
tosta ja tallenttaa tiedoston;

— jatettavi liitteessd VI tarkoitettu tiedosto ilmoitetulle
laitokselle, joka ainoastaan tarkastaa, etti 5 artiklan 2
kohdassa tarkoitettuja standardeja on noudatettu
oikein, ja laatii todistuksen tiedoston asian-
mukaisuudesta;
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— tai jitettavd koneen niytekappale liitteessa VI
tarkoitettuun EY-tyyppitarkastukseen.

3 Sovellettaessa 2 kohdan ¢ alakohdan ensimmaistd
luetelmakohtaa sovelletaan myds liitteessa VI olevan 5
kohdan ensimmiisen virkkeen ja 7 kohdan miirayksii.

Sovellettaessa 2 kohdan c alakohdan toista luetelmakohtaa
sovelletaan myés liitteessi VI olevan 5, 6 ja 7 kohdan
maarayksia.

4 Sovellettaessa 2 kohdan a alakohtaa ja 2 kohdan ¢
alakohdan ensimmiisti ja toista luetelmakohtaa EY-vaa-
timustenmukaisuusvakuutus  vahvistaa vain vaatimus-
tenmukaisuuden timin direktiivin olennaisten vaatimusten
kanssa.

Sovellettaessa 2 kohdan b alakohtaa ja 2 kohdan ¢ alakohdan
kolmatta luetelmakohtaa EY-vaatimusten-mukaisuusva-
kuutus vahvistaa vaatimustenmukaisuuden sen mallikap-
paleen kanssa, joka on ollut EY-tyyppitarkastuksessa.

5  Jos kone kuuluu muita asioita koskevien muiden
yhteison  direktiivien  soveltamisalaan, 10 artiklassa
tarkoitettu EY-merkki osoittaa niissi tapauksissa, ettd kone
tayttdd myos niiden direktitvien vaatimukset.

6  Jollei valmistaja tai yhteisdon sijoittautunut
valmistajan edustaja tiyti edelld olevissa kohdissa siddettyji
velvoitteita, niiden velvoitteiden tiyttiminen on sen
henkilén tehtivind, joka saattaa koneen yhteisossi mark-
kinoille. Samoja velvoitteita sovelletaan jokaiseen henkil6n,
joka kokoaa koneen tai koneen osan eri alkuperai olevista
kappaleista taikka rakentaa koneen omaan kiyttdonsi.

9 artikla

1 Jisenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle ja muille
jasenvaltioille hyviksytyt laitokset, jotka ovat vastuussa 8
artiklan 2 kohdan b ja c alakohdassa tarkoitettujen
varmentamismenettelyjen toteuttamisesta. Komissio julkai-
see luettelon niisti laitoksista tiedoksi Exroopan yhteisojen
virallisessa lebdessi ja huolehtii siitd, ettd luettelo pidetiin
ajan tasalla.

2 Jisenvaltioiden on noudatettava liitteessi VII mairit-
tyji vaatimuksia arvioidessaan tillaisessa ilmoituksessa
lueteltavia laitoksia. Laitokset, jotka tdyttivit asiaa
koskevissa yhdenmukaistetuissa standardeissa asetetut
arviointiperusteet, on katsottava edelli tarkoitetut vaati-
mukset tayttaviksi.

3 Jasenvaltion, joka on hyviksynyt laitoksen, on
peruutettava ilmoituksensa, jos se toteaa, ettd laitos el endd
tiytd liitteessda VII madrittyjd vaatimuksia. Sen on het
ilmoitettava asiasta komissiolle ja muille jisenvaltiolle.

111 LUKU
EY-MERKKI
10 artikla
1 EY-merkin muodostaa tunnus “CE” ja sen vuosiluvun

kaksi viimeisti numeroa, jona merkki on kiinnitetty
koneeseen.

Kiytettivin merkin malli on liitteessi I11.

2 EY-merkki on kiinnitettivi koneeseen selvisti ja
nikyvisti liitteessd I olevan 1.7.3 kohdan mukaisesti.

3 Koneeseen ei saa kiinnittaa sellaisia merkkeji eiki
tehdi sellaisia merkint6ji, jotka ovat omiaan aiheuttamaan
sekaannuksen EY-merkin kanssa.

IVLUKU

LOPPUSAANNOKSET

11 artikla

Tamin direktiivin mukaisesti tehty piitds, jolla rajoitetaan
koneen saattamista markkinoille ja kiytt66n ottamista, on
perusteltava yksityiskohtaisesti. Paitoksesti on annettava
mahdollisimman pian tieto sille, jota asia koskee, ja samalla
ilmoitettava hinen kiytettiviniin olevista asianomaisen
jasenvaltion voimassa olevan lainsiidinnén mukaisista
muutoksenhakukeinoista sekd maiiriajoista muutok-
senhaulle.

12 artikla

Komissio toteuttaa tarvittavat toimenpiteet, jotta tieto
kaikista timin direktiivin soveltamiseen lLittyvisti asiaa
koskevista paatoksistd on saatavilla.

13 artikla

1 Jasenvaltioiden on 1 piivain tammikuuta 1992 men-
nessi annettava ja julkaistava timin direktiivin noudat-
tamisen edellyttimit lait, asetukset ja hallinnolliset
midriykset. Niiden on ilmoitettava tisti komissiolle
viipymatta.

Niiden on sovellettava edelld tarkoitettuja siinndksia 31
piivistd joulukuuta 1992 alkaen.

2 Jasenvaltioiden on toimitettava tissi direktiivissi
tarkoitetuista kysymyksistd antamansa kansalliset sdin-
nékset kirjallisina komissiolle.

14 artikla

Tami direktiivi on osoitettu kaikille jasenvaltioille.
Tehty Luxemburgissa 14 paivana kesikuuta 1989.

Neuvoston puolesta
Pubeenjobtaja
P. SOLBES
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LIITE I

OLENNAISET TERVEYS- JA TURVALLISUUSVAATIMUKSET, JOTKA KOSKEVAT KONEIDEN

SUUNNITTELUA JA RAKENNETTA

JOHDANTOHUOMAUTUKSIA

1 Olennaisissa terveys- ja turvallisuusvaatimuksissa vahvistettuja velvoitteita sovelletaan vain silloin, kun vastaava
vaara on asianomaisessa koneessa kiytettiessi konetta valmistajan ennakoimalla tavalla. Taimin direktiivin
soveltamisalaan kuuluviin koneisiin sovelletaan kuitenkin kaikissa tapauksissa 1.1.2, 1.7.3 ja 1.7.4 kohdan
vaatimuksia.

2 Tissi direktiivissd saddetyt terveys- ja turvallisuusvaatimukset ovat velvoittavia. Ottaen huomioon tekniikan
taso voi knitenkin olla mahdollista, ettei niissi siddettyji tavoitteita voida toteuttaa. Tilloin kone on suun-
niteltava ja rakennettava vastaamaan mahdollisimman paljon niiti tavoitteita.

OLENNAISET TERVEYS- JA TURVALLISUUSVAATIMUKSET
Yleisii huomautuksia

Madritelmii

Tassi direktiivissi tarkoitetaan:

1. ’vaaravyohykkeelli’ koneessa tai sen lihelli olevaa vyShykettd, jossa alttiina olevan henkilon
terveys tai turvallisuus on vaarassa;

2. ’alttiina olevalla henkil6llad> henkil6i, joka kokonaan tai osaksi on vaaravyshykkeell;

3. ’kiyttajalls’ henkiloa tai henkilditd, joille on annettu tehtiviksi asentaa, kiyttid, siieds, pitad
kunnossa, puhdistaa, korjata tai kuljettaa konetta.

Turvallistamisen periaatteet

a) Kone on rakennettava niin, ettd se soveltuu kayttotarkoitukseensa ja etti sitd voidaan kiyttai, sidtai
ja huoltaa henkilditi vaarantamatta, silloin kun edell tarkoitetut toimet suoritetaan valmistajan
tarkoittamalla tavalla.

Toteutettavien toimenpiteiden tavoitteena on oltava jokaisen tapaturmavaaran poistaminen koneen
koko ennakoitavana kiyttaikana, mukaan lukien koneen kokoonpano- ja purkamisvaiheet, myds
niissa tapauksissa, joissa tapaturmavaara liittyy ennakoitaviin normaalista poikkeaviin tilanteisiin.

b) Valitessaan tarkoituksenmukaisimpia tapoja valmistajan on noudatettava seuraavia periaatteita
annetussa jirjestyksessa:

— vaarat poistetaan tai miitd vihennetiin kaikilla mahdollisilla keinoilla (suunnittelemalla ja
rakentamalla kone turvallisuusperiaatteiden mukaisesti);

— ryhdytiin tarvittaviin suojatoimenpiteisiin sellaisten vaarojen osalta, joita ei ole voitu poistaa;
— ilmoitetaan koneen vastaanottajalle niistd vaaroista, jotka jidvit jiljelle kaytetyistd suoja-

toimenpiteisti huolimatta seki ilmoitetaan onko jokin erikoiskoulutus tarpeen samoin kuin
maaritellain henkilénsuojainten tarve.

~

c) Konetta suunnitellessaan ja rakentaessaan seki sen kiyttoohjeita laatiessaan valmistajan on otettava
huomioon koneen tavanmukaisen kiyton lisiksi myds muu kiyttd, jota perustellusti voidaan

odottaa.

Kone on suunniteltava siten, etti sitd ei voida kiyttdd normaalista poikkeavalla tavalla, josta voi
atheutua vaaraa. Muissa tapauksissa kiyttdohjeissa on kiinnitettivi koneen vastaanottajan
huomiota sellaisiin vaaraa aiheuttaviin kiyttotapoihin, joita kiytinndssi on todettu olevan ja joilla
konetta ei tulisi kdyttaa.

d

R

Koneen tarkoitetuissa kiyttoolosuhteissa on kiyttajin toimintaa hankaloittavien, rasittavien ja
psyykkisesti kuormittavien tekijéiden vaikutus vihennettivi mahdollisimman pieneksi ottamalla
huomioon ergonomiset periaatteet.

~

e) Koneen suunnittelussa ja rakentamisessa valmistajan on otettava huomioon ne kiyttdjain
kohdistuvat rasitustekijit, jotka johtuvat henkildnsuojaimien (kuten turvajalkineet tai -kisineet)

valttaimattomasti tai ennakoitavissa olevasta kaytosta.

f) Koneen mukana on toimitettava kaikki olennaiset erikoislaitteet ja -varusteet, jotta siti voidaan
saatad, huoltaa ja kayttad vaaratta.
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1.13

1.2

1.2.1

1.2.2

Materiaalit ja tuotteet

Koneen rakennemateriaalit tai kiytettivit ja sen kiytdssi syntyvit tuotteet eivit saa vaarantaa alttiina
olevien henkildiden turvallisuutta tai terveytta.

Erityisesti kone, jossa kiytetdin nesteit tai kaasuja, on suunniteltava ja rakennettava siten, ettei nesteen
tai kaasun tiyttimisestd, kdytdsti, talteenotosta tai tyhjentimisesti aiheudu vaaraa.

Valaistus

Valmistajan on varustettava kone silli tehtdviin toimintoihin sopivalla koneeseen kuuluvalla
valaistuslaitteella, jos valaistuksen puute voi aiheuttaa vaaraa, vaikka voimakkuudeltaan normaali
yleisvalaistus on kiytossa.

Valmistajan on varmistuttava siitd, ettei koneessa esiinny haitallista varjonmuodostusta, hiiritsevii
hiikiisyi eiki stroboskooppi-ilmi6sti atheutuvaa haittaa, silti osin kuin ne johtuvat valmistajan
jirjestimasta valaistuksesta.

Koneen sisiisilla saannéllistd tarkastusta vaativilla osilla seki sddtd- ja huoltoalueilla on oltava
tarkoitusta vastaava valaistus.

Koneen suunnittelu sen kdsittelyn helpottamisekst
Koneen tai sen jokaisen osan on:
— oltava turvallisesti kisiteltivissi;

— oltava pakattu tai suunniteltu niin, etti sen voi varastoida turvallisesti ja vahinkoa aiheuttamatta
(esimerkiksi riittivi vakavuus, erikoistuet).

Jos koneen tai sen eri osien paino, koko tai muoto estii niiden liikuttamisen kisin, on kone tai sen
jokainen osa:

— varustettava lisilaitteella nostolaitteeseen kiinnittimisti varten;

— suunniteltava niin, ettd sithen voi kiinnittii edelli tarkoitetun lisilaitteen (esimerkiksi kierrereiit);
tai

— muotoiltava sellaiseksi, ettd tavanmukainen nostolaite voidaan helposti kiinnittii sithen.
Jos konetta tai jotakin sen osaa on tarkoitus liikuttaa kisin, sen on oltava:

— joko helposti liikuteltavissa; tai

— varustettu esimerkiksi kidensijoilla tiysin turvallista tarttumista ja litkuttamista varten.

Erityisjirjestelyihin on ryhdyttivi sellaisten kevyidenkin tydkalujen tai koneenosien kisittelyn osalta,
jotka voivat aiheuttaa vaaraa (muoto, materiaali tai muu syy).

Hallintajirjestelmi
Hallintajirjestelmain turvallisuus ja lnotettavuns

Hallintajirjestelmi on suunniteltava ja rakennettava siten, etti se on turvallinen ja luotettava, niin etti
se estii vaaratilanteen. Ennen kaikkea se on suunniteltava ja rakennettava siten, etti:

— se kestdi tavanomaisen kiyton ja ulkoisten tekijéiden vaikutukset;

— virheelliset refleksit eivit johda vaaratilanteisiin.

Hallintalaitteet

Hallintalaitteiden on oltava:

— selvisti nihtivissi ja tunnistettavissa seki tarvittaessa tarkoituksenmukaisesti merkityt;
— siten sijoitetut, ettd niitd voi kdyttdd turvallisesti, nopeasti ja yksikasitteisesti;

— siten suunnitellut, etti hallintalaitteen liike vastaa sen vaikutusta;

— vaaravy6hykkeiden ulkopuolella lukuun ottamatta tarpeen vaatimia tiettyjd hallintalaitteita, kuten
hitdpysiytinti, robotin opetuksessa kiytettdvaa ohjauspaneelia tai muuta vastaavaa laitetta;

— sijoitettuina sellaisiin paikkoihin, joissa niiden kiytt ei aiheuta lisii vaaraa;

— siten suunnitellut tai suojatut, ettei tarkoitettua vaikutusta, jos sithen liittyy vaara, piise syntymiin,
ilman tarkoituksellista hallintatoimenpidetts;

— valmistetut kestimiin ennakoidut kuormitukset; erityistd huomiota on kiinnitettiva hitipysiyt-
timiin, jotka voivat joutua huomattavaan kuormitukseen.
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Jos hallintalaite on suunniteltu ja rakennettu suorittamaan useita eri toimintoja, toisin sanoen kun
puuttuu hallintatoiminnon ja sen vaikutuksen yksiselitteinen vastaavuus (esimerkiksi nippaimistot),
suoritettavan toiminnan on oltava selvisti ilmaistu ja tarvittaessa varmistettu.

Hallintalaitteiden on oltava siten jirjestetyt, ettd niiden sijoittelu, litkkeet ja kiyttSvastus sopivat
yhteen suoritettavan toiminnan kanssa ottaen huomioon ergonomiset periaatteet. Vilttimiton tai
ennakoitavissa olevat henkilonsuojaimien (jalkineet, kisineet tai muut sellaiset) kiytdsti johtuvat
rajoitukset on otettava huomioon.

Koneessa on oltava sellaiset ilmaisimet (mittarit, merkinantolaitteet tai muut sellaiset), joita turvallinen
kiyttd vaatii. Kiyttijan on kyettivi kiyttopaikalta lukemaan ne.

Kiyttijin on paikayttopaikalta pystyttivi varmistumaan, etti vaaravyShykkeelld ei ole alttiina olevia
henkiloita.

Jos timi ei ole mahdollista, hallintajirjestelmin on oltava siten suunniteltu ja rakennettu, ettd ini- tai
valomerkki tai molemmat annetaan aina kun kone on kiynnistymassa. Alttiina olevalla henkilslli on
oltava aikaa ja mahdollisuus nopeasti estii koneen kiynnistyminen.

Kiynnistaminen

Koneen kiynnistyminen saa olla mahdollista vain siten, etti vaikutetaan tarkoituksellisesti
asianomaiseen hallintalaitteeseen.

Sama vaatimus koskee
— uudelleen kiynnistimisti pysihdyksen jilkeen, oli sen syy miki tahansa,
— toimintatilan (esimerkiksi nopeuden, paineen tai muun) huomattavaa muuttamista,

jollei uudelleen kdynnistiminen tai nopeuden muuttaminen tapahdu vaarantamatta alttiina olevia
henkiloita.

Timi olennainen vaatimus ei koske sellaista koneen uudelleen kiynnistimistd tai toimintatilan
muutosta, joka johtuu automaattisen tySkierron vaiheiden normaalista jarjestyksesta.

Jos koneessa on useita hallintalaitteita kiynnistimisti varten ja kayttijit voivat sen vuoksi saattaa
toisensa vaaraan, on jirjestettivi lisilaitteet (esimerkiksi esto- tai valitsinlaitteet, jotka sallivat kiyn-
nistimisen vain yhdesti laitteesta kerrallaan) sellaisten vaarojen poistamiseksi.

Automaattisella toimintatavalla toimiva automaattinen laitteisto on voitava kdynnistii uudelleen
helposti sen jilkeen kun turvallisuusedellytykset on taytetty.

Pysaytyslaitteet
Normaalipysiytys
Jokaisessa koneessa on oltava hallintalaite, jolla se voidaan turvallisesti pysiyttii kokonaan.

Jokaisella tybasemalla on oltava tarvittavat hallintalaitteet, joilla vaaran laadun mukaan yksi tai kaikki
koneen liikkuvat osat pysidytetiin. Koneen pysdyttimen toiminnan on oltava ensisijainen kiyn-
nistimen toimintaan nihden.

Kun kone tai sen vaaralliset osat ovat pysahtyneet, kiyttdenergian sy6ton asianomaisiin toimilaitteisiin
on katkettava.

Hitipysaytys

Jokaisessa koneessa on oltava yksi tai useampia hatipysiyttimii, joiden avulla vaara tai vaaran uhka
voidaan torjua. Tistd voidaan poiketa:

— koneissa, joissa hatipysdytin ei vihentdisi vaaran uhkaa joko siitd syysti, ettd se ei lyhentiisi
pysiytysaikaa, tai se el tekisi mahdolliseksi niiti erityistoimenpiteit, joita riskin hallitsemiseksi
tarvitaan;

— kasinkannateltavissa ja -ohjattavissa koneissa.
Haitipysiyttimen on:

— oltava varustettu selvisti tunnistettavalla ja hyvin nikyvilli hallintalaitteella, joka on nopeasti
tavoitettavissa;

— pysiytettiva vaarallinen prosessi mahdollisimman nopeasti aiheuttamatta uusia vaaratekijditi;
— tarvittaessa aiheutettava tai sallittava aiheuttaa tiettyji turvatoimintoja.

Hitapysiyttimen on jaitiva lukkiutuneeseen tilaan; se on voitava vapauttaa ainoastaan asianmukaisella
toimenpiteelld; sen vapautuminen ei saa kiynnistii konetta uudelleen, vaan ainoastaan tehdi uudelleen
kiynnistyminen mahdolliseksi; pysiytin ei saa laukaista pysdytystoimintoa ennen kuin se on luk-
kiutunut.
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1.2.5

1.2.7

1.2.8

Kone- ja laiteyhdistelmit
Jos koneet tai osa koneista on suunniteltu toimimaan yhdess3, valmistajan on suunniteltava ja raken-
nettava ne siten, etti pysayttimet, mukaan lukien hitipysaytin, pysiyttavat varsinaisen koneen lisiksi
myds kaikki sitd edeltdvit tai sen jilkeen toimivat laitteet, jos niiden toiminnan jatkuminen voi
atheuttaa vaaraa. '

Toimintatavan valinta

Valitun toimintatavan on oltava ensisijainen kaikkeen muuhun ohjaukseen paitsi hitipysiytykseen
nihden.

Jos kone on suunniteltu ja rakennettu niin, etti on mahdollista kiyttii siti erilaisilla ohjaus- tai
kayttStavoilla, joilla on erilainen turvallisuuden taso (esimerkiksi sddt63, kunnossapitoa tai tarkastusta
varten), siini on oltava toimintatavan valitsin, joka voidaan lukita jokaiseen asentoon. Valitsimen
jokaisen asennon on vastattava yhta kiytté- tai ohjaustapaa.

Valitsimen voi korvata muulla valintamenetelmilld (esimerkiksi tiettyjen numeerisesti ohjattujen
toimintojen salasanoilla tai muilla vastaavilla), joka rajoittaa koneen tiettyjen toimintojen kiytén

tiettythin kayttijaryhmiin.

Jos tiettyjen toimintojen osalta koneen on voitava toimia turvalaitteiden ollessa poissa kiytosti,
valitsimen on samanaikaisesti:

— kytkettivd automaattinen ohjaustapa irti toiminnasta;

— tehtivi liikkkeet mahdollisiksi vain sellaisilla hallintalaitteilla, joihin on jatkuvasti vaikutettava;

— tehtivi vaarallisten liikkuvien osien toiminta mahdolliseksi ainoastaan olosuhteissa, joissa turval-
lisuuden tasoa on nostettu (esimerkiksi vihennetylli nopeudella, alennetulla teholla, portaittain
jarjestetylld kdyt6lla tai muulla asianmukaisella keinolla) ja perakkaisisti toimintajaksoista johtuvat

vaarat on estetty;

— estai liikkeet, jotka ovat omiaan aiheuttamaan vaaraa ja jotka aiheutuvat vaikutettaessa tahallisesti
tai vahingossa koneen omiin antureihin.

Lisiksi kiyttijin on voitava hallita kiyttimiensi koneen osien toimintaa siitdpaikalta.
Energiansyoton hairiot

Koneen energiansyoton keskeytyminen, jilleenkytkeminen keskeytyksen jilkeen tai millainen tahansa
vaihteleminen ei saa johtaa vaaratilanteeseen.

Erityisesti:

— kone ei saa lihtei kiyntiin odottamattomasti;

— koneen pysahtymiselle ei saa olla estetti, jos pysaytyskisky on jo annettu;

— mikiin koneen litkkuva osa tai koneen varassa oleva kappale ei saa pudota, kaatua tai sinkoutua;
— minkiin liikkuvan osan automaattinen tai kisikdyttoinen pysiyttiminen ei saa estyi;

— turvalaitteiden on pysyttivi tdysin toimintakykyisini.

Objauspiirin héiriot

Objauspiirin logiikkavirhe, hiiri6 tai vahingoittuminen ei saa johtaa vaaratilanteisiin.

Erityisesti:

— kone ei saa lihtei kiyntiin odottamattomasti;

— koneen pysihtymiselle ei saa olla estettd, jos pysiytyskisky on jo annettu;

— mikiin koneen liikkuva osa tai koneen varassa oleva kappale ei saa pudota, kaatua tai sinkoutua;
— minkiin lilkkkuvan osan automaattinen tai kisikiyttoinen pysiyttiminen ei saa estyi;

— turvalaitteiden on pysyttivi tdysin toimintakykyisina.

Objelmisto

Kiyttijin ja koneen vilisen komento- tai hallintajirjestelmin vuorovaikutteisen ohjelmiston on oltava
kayttajaystavallinen.
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1.3

1.3.1

1.33

1.3.4

1.3.8

Mekaanisten vaaratekijéiden torjunta
Vakavuus

Kone seki sen osat ja varusteet on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd niilli on ennakoitavissa
kiyttdoloissa (ottaen tarvittaessa huomioon ilmasto-olosuhteet) riittavi vakavuus mahdollisen
kaatumisen, putoamisen tai odottamattoman liikkeen varalta.

Jollei koneen muoto sininsi tai sen tarkoitettu asennustapa anna sille riittavii vakavuutta, koneessa on
oltava tarkoituksenmukaiset rakenteet perustaan kiinnittimiseksi. Tasti on ilmoitettava kayt-
téohjeissa.

Rikkoutumisvaara kiyton aikana

Koneen eri osien ja niiden vilisten liitosten on kestettavi ne kuormitukset, jotka nithin kohdistuvat
kiytettiessi niiti valmistajan ennakoimalla tavalla.

Kiytettivien rakennemateriaalien kestivyyden on oltava sopiva valmistajan ennakoimiin kayt-
toolosuhteisiin nihden, erityisesti ottaen huomioon visymis-, vanhenemis-, korroosio- ja
kulumisilmiét.

Valmistajan on ilmoitettava ohjeissa turvallisuuden vaatimat tarkastus- ja kunnossapitotoimenpiteet ja
niiden viliajat. Tarvittaessa on yksiloitiva kuluvat osat ja maariteltivi niiden vaihtamisperusteet.

Jos murtumis- tai hajoamisvaara jai jaljelle toteutetuista toimenpiteisti huolimatta (kuten
hiomalaikoissa), litkkuvat osat on asennettava ja sijoitettava siten, ettid niiden murtuessa sirpaleiden
sinkoutuminen koneesta on estetty.

Nestetti tai kaasua sisiltivien, erityisesti korkeapaineisten putkien ja letkujen on kestettivi ennakoidut
sisdiset ja ulkoiset kuormitukset ja oltava lujasti kiinnitetyt tai suojatut kaikkien kuormitus- ja
rasitusmahdollisuuksien varalta. Varotoimenpiteisiin on ryhdyttivi sen varmistamiseksi, ettei

murtumasta atheudu vaaraa (esimerkiksi akillistd liikettd, korkeapainesuihkua).

Kun tyfstettavaa materiaalia sydtetddn automaattisesti, seuraavat edellytykset on tiytettivi, jotta
kukaan ei joutuisi vaaralle alttiiksi (esimerkiksi tyokalun murtuessa):

— kun tyékappale joutuu kosketuksiin tydkalun kanssa, tyokalun on jo oltava normaalissa
toimintatilassa;

— tydkalun litkkeen kiynnistyessd tai pysihtyessa (tarkoituksella tai vahingossa) sy6ttoliikkeen on
toimittava vastaavalla tavalla.

Putoavista ja sinkoutuvista esineistd athewtwvat vaarat

Putoavista tai sinkoutuvista esineistd (esimerkiksi tyokappaleet, tyokalut, lastut, sirpaleet, jitteet)
atheutuvan vaaran estimiseksi on ryhdyttiva toimenpiteisiin.

Pinnoista, terdvistd reunoista tai kulmista atheutuvat vaarat

Jos koneen kiyttdtarkoitus sallii, koneen osissa, joita voidaan koskettaa, ei saa olla terivii kulmia,
reunoja eiki karkeita pintoja, jos niisti aiheutuu vaaraa.

Yhdistelmdikoneista aihentuvat vaarat

Jos kone (yhdistelmikone) on tarkoitettu suorittamaan useita erilaisia toimintoja, joiden vililli tykap-
paletta siirretddn kisin, se on suunniteltava ja rakennettava siten, etti jokaista osakonetta voidaan
kiyttii muiden osakoneiden aiheuttamatta alttiina oleville henkiléille vaaraa.

Tisti syysti osakoneet on voitava kdynnistda ja pysiyttia kukin erikseen, jollei niiti ole suojattu.
Tyokalujen pyorimisnopenden muuttamisesta athentuvat vaaratekijat

Jos kone on suunniteltu suorittamaan toimintoja erilaisissa kiyttotiloissa (esimerkiksi erilaisilla
nopeuksilla tai energian sy6t6illd), se on suunniteltava ja rakennettava siten, etti nimi valinnat ja sdddét
voidaan tehdi turvallisesti ja luotettavasti.

Litkkuvista osista atheutuvien vaarojen torjunta

Koneen liikkkuvat osat on suunniteltava, rakennettava, sijoitettava, tai jos vaaroja ei ole saatu
poistetuksi, varustettava turvalaitteilla niin, ettd kaikki kosketuksesta aiheutuvat vaarat estetdan.

Suojaustavan valinta litkkuvista osista aihentwvan vaaran torjumiseksi

Koneen liikkuvista osista aiheutuvien vaarojen torjuntaan kiytetyt suojaukset ja turvalaitteet on
valittava vaaratyypin perusteella. Seuraavia ohjeita on kiytettiva helpottamaan niiden valintaa:
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1.4.1

1.4.2
1.4.2.1

1.4.2.2

A.Voimansiirtojirjestelmin liikkuvat osat

Voimansiirtojarjestelmin liikkuvista osista (kuten hihnapyéristd, hihnoista, hammaspy®éristi, ham-
mastangoista tai voimansiirtoakseleista) aiheutuvalle vaaralle alttiina olevien henkiléiden suo-
jelemiseksi tarkoitettujen suojusten on oltava:

— joko 1.4.1 ja 1.4.2.1 kohdan vaatimukset tayttavii kiinteitd suojuksia;
— tai 1.4.1 ja 1.4.2.2.A kohdan vaatimukset tdyttivii avattavia suojuksia.

Jos on ennakoitavissa usein toistuvia niiden osien kisittelytoimenpiteitd, tulisi kiyttdd avattavia
suojuksia.

B.Tyéprosessin liikkuvat osat

Tyoprosessien liikkkuvista osista (kuten leikkaavista tydkaluista, liikkuvista puristimen osista,
teloista tai koneistuksessa tarvittavista osista) aiheutuvalle vaaralle alttiina olevien henkilsiden
suojelemiseksi tarkoitettujen suojusten tai turvalaitteiden on oltava:

— jos mahdollista 1.4.1 ja 1.4.2.1 kohdan vaatimukset tayttivid kiinteitid suojuksia;

— muissa tapauksissa avattavia suojuksia, jotka tdyttivit 1.4.1 ja 1.4.2.2.B kohdan vaatimukset, tai
turvalaitteita, kuten tuntoelimin varustettuja laitteita (esimerkiksi koskematta toimivat esteet,
turvamatot), paikkaan sitovia turvalaitteita (esimerkiksi kaksinkasinkaytto) taikka automaat-
tisesti toimimaan tarkoitettuja turvalaitteita, jotka estavit kiyttjin kehon tai kehonosan piisyn
vaaravyohykkeelle 1.4.1 ja 1.4.3 kohdan mukaisesti.

Jos ty6n suorittaminen vaatii kdyttdjin toimenpiteitd tySprosessiin liittyvien lilkkuvien osien
lihelli eikd niitd voida kokonaan tai osittain sijoittaa toiminnan aikana kosketuksen ulottumat-
tomiin, ne on, jos se teknisesti on mahdollista, varustettava:

— 1.4.1ja 1.4.2.1 kohdan vaatimukset tayttavilla kiinteilld suojuksilla, jotka estivit koskettamasta
sellaisia osia, joita ei kiytetd tydssi;

— 1.4.1 ja 1.4.2.3 kohdan vaatimukset tiyttivilla siddettivilld suojuksilla, jotka rajoittavat paisyi
niihin liikkkuvien osien kohtiin, joita ehdottomasti tarvitaan tyskenneltiessi koneella.

Suojuksilta ja turvalaitteilta vaadittavat ominaisuudet

Yleiset vaatimukset

Suojusten ja turvalaitteiden on:

— oltava kestavia;

— oltava sellaisia, ettei niistd atheudu lisivaaraa;

— oltava sellaisia, ettei niita ole helppo ohittaa tai tehda toimimattomiksi;
— sijaittava riittdvalli etaisyydelld vaaravyohykkeesti;

— estettivid mahdollisimman vihin tuotantoprosessin tarkkailua;

— sallittava tykalun asettaminen tai vaihtaminen seki kunnossapito rajoittamalla paisy vain alueelle,
jossa ty6 on tehtivi, jos mahdollista ilman, ettd suojusta tai turvalaitetta poistetaan.

Suojuksia koskevat erityisvaatimukset
Kiinteat suojukset
Kiinteiden suojusten on pysyttiva varmasti paikallaan.
Niiden kiinnitysjirjestelmin avaaminen saa olla mahdollista vain tyékaluilla.
Jos mahdollista suojukset eivit saa pysya paikallaan ilman kiinnittimidan,
Avattavat suojukset
A. A-tyypin avattavien suojusten on:
— jos mahdollista pysyttivi kiinnitettyini koneeseen ollessaan auki;

— oltava kytkettyini laitteeseen, joka estii litkkuvien osien kiynnistymisen suojuksen ollessa auki
ja antaa pysaytyskiskyn, kun suojus avataan.

B. B-tyypin avattavat suojukset on suunniteltava ja kytkettiva hallintajirjestelmain siten, etti:
— liikkuvat osat eivit voi kiynnistyi niin kauan kun ne ovat kiyttijin ulottuvilla;
— alttiina olevat henkil6t eivit voi koskettaa liikkuviin osiin niiden kaynnistyttyi;

— niitd voidaan sditii vain tarkoituksellisilla toimenpiteilld, kuten tydkalua tai avainta kiyt-
timalld;
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— suojuksen yhdenkin osan puuttuminen tai vioittuminen estdi kiynnistymisen tai pysiyttii
litkkuvat osat;

— sinkoutumisen aiheuttama vaara torjutaan asianmukaisella esteelld.
Piidsyd rajoittavat sdddettdvit suojukset

Saidettavien suojusten, jotka rajoittavat paisyi niihin liikkuvien osien kohtiin, joita ehdottomasti
tarvitaan tySskenneltiessd koneella, on:

— oltava kisin tai automaattisesti siddettivissd suoritettavan tydn tyypin mukaan;

— oltava helposti saddettvissi ilman tydkaluja;

— vihennettiva mahdollisimman paljon sinkoutumisvaaraa.

Turvalaitteita koskevat erityisvaatimukset

Turvalaitteet on suunniteltava ja liitettdva hallintajirjestelmain siten, etti:

— liikkuvat osat eivit voi kiynnistyi niin kauan kun ne ovat kiyttijin ulottuvilla;

— alttiina olevat henkilot eivit voi koskettaa litkkuviin osiin niiden kidynnistyttyi;

— niitd voidaan sditaa vain tarkoituksellisilla toimenpiteill, kuten tyokalua tai avainta kiyttimills;

— turvalaitteen yhdenkin osan puuttuminen tai vioittuminen estii kiyntiinlihdén tai pysiyttdd
liikkkuvat osat.

Muiden vaaratekijéiden torjunta
Sibkésti athentuvat vaarat

Sihkokiyttdinen kone on suunniteltava, rakennettava ja varustettava siten, etti kaikki sihkoiset
vaaratekijit estetddn tai voidaan estii.

Tietyissd jinniterajoissa toimivaksi suunnitelluista sihkolaitteista annettuja voimassa olevia erityis-
saannoksid on noudatettava sellaisten koneiden osalta, joita kyseiset janniterajat koskevat.

Staattisesta sibkostd atheutnvat vaarat

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd mahdollisesti vaaraa aiheuttavien sihkostaattisten
varausten syntyminen on estetty tai rajoitettu taikka ettd koneessa on laitteet varausten purkamiseksi.

Muusta energiasta kuin sibkosti aiheutuva vaara

Muu kuin sihkékiyttdinen (esimerkiksi hydraulisella, pneumaattisella tai limpévoimalla kiyvi) kone
on suunniteltava, rakennettava ja varustettava siten, ettid kaikki mahdolliset niihin energialajeihin
liittyvit vaarat valtetain.

Asennusvirbeisti aitheutuvat vaarat

Jos asennettaessa tai vaihdettaessa tiettyji osia virheellisestd kiinnityksestd voi aiheutua vaaraa, virheet
on tehtdvd mahdottomiksi jo osien suunnitteluvaiheessa tai jos timi ei ole mahdollista, merkittava tieto
vaarasta itse osiin taikka niiden kiinnityskohtiin. Edella tarkoitettu tieto on merkittivi lilkkkuviin osiin
tai niiden kiinnityskohtiin, jos osien liikesuunta on tiedettivid vaaran vilttimiseksi. Tarvittavat
lisitiedot on annettava ohjekirjassa.

Jos virheellinen nesteen, kaasun tai sihkén liittiminen voi aiheuttaa vaaraa, on niiden virheellinen
kytkenti tehtivi mahdottomaksi jo suunnitteluvaiheessa tai, jos timi ei ole mahdollista, merkittava
tieto vaarasta esimerkiksi putkiin, kaapeleihin tai liittimiin.

Albaisista ja korkeista limpétiloista aiheutwvat vaarat

On ryhdyttavi toimenpiteisiin kaikkien korkeassa tai erittiin alhaisessa limpétilassa olevien koneen
osien tai ainesten koskettamisesta tai liheisyydesti aiheutuvien vaarojen poistamiseksi.

Kuuman tai erittiin kylmin aineen sinkoutumismahdollisuus tulisi selvittii. Jos sinkoutumisvaara on
olemassa, on ryhdyttdvi tarvittaviin toimenpiteisiin sen poistamiseksi tai, jollei timi ole teknisesti
mahdollista, on estettivi sen vaarallinen vaikutus.

Palovaara

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd viltetiin palo- ja ylikuumenemisvaarat, joita itse kone
tai siind tuotetut tai kiytetyt kaasut, nesteet, polyt, hdyryt tai muut aineet aiheuttavat.

Réjahdysvaara

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, etti valtetain kaikki rijahdysvaarat, joita itse kone tai siini
tuotetut tai kaytetyt kaasut, nesteet, polyt, hoyryt tai muut aineet aiheuttavat.
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Titd varten valmistajan on ryhdyttivi toimenpiteisiin, jotta

— viltetiin aineiden vaaralliset pitoisuudet;

— estetddn rijihtivin kaasuseoksen syttyminen;

— rajoitetaan mahdollisen rijihdyksen vaikutus sellaiseksi, etti se ei vaaranna ympiristda.

Samoihin varotoimiin on ryhdyttivi, jos valmistaja pitida mahdollisena, etti konetta kiytetiin
rdjahdysvaarallisessa ympiristossi.

Koneen osina toimivien sihkévarusteiden on vastattava rijihdysvaarojen vilttimisen osalta voimassa
olevien erityisdirektiivien sidnnoksii.

Melusta atheutuva vaara

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd melupiistdsti johtuvat vaarat on vihennetty alim-
malle mahdolliselle tasolle ottaen huomioon tekniikan kehitys ja kiytossi olevat keinot vihentdd melua
erityisesti melulahteeseen kohdistuvin toimenpitein.

Térindstd atheutuva vaara

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd koneen aiheuttamasta tirinisti johtuvat vaarat on
vihennetty alimmalle mahdolliselle tasolle ottaen huomioon tekniikan kehitys ja kiytossi olevat keinot
vihentii tirinai erityisesti tirinanlihteessi.

Sateilysti atheutuva vaara

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd mika tahansa siteilyemissio rajoitetaan koneen kiyton
kannalta valttimattomain mairdin ja ettd sen vaikutukset alttiina oleviin henkil6ihin ovat olemattomat
taikka siteilyannokset on rajoitettu vaarattomiksi.

Ulkoisesta siteilysti aibeutuva vaara

Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd ulkoinen siteily ei hiiritse sen toimintaa.
Laserlaitteista atheutuva vaara

Laserlaitteita kiytettiessi tulisi ottaa huomioon seuraavat siinnokset:

— koneessa oleva laserlaite on suunniteltava ja rakennettava niin, etti viltetiin vahingossa tapahtuva
sateily;

— koneessa oleva laserlaite on varustettava sellaisilla suojuksilla, ettei tehositeilysti, heijastus- tai
hajasiteilysti eiki sekundiirisiteilystd aitheudu vaaraa terveydelle;

— koneessa olevan laserlaitteen havainnointiin tai sdatoon tarkoitetun optisen laitteen on oltava
sellainen, etteivit lasersiteet aiheuta vaaraa terveydelle.

Pély-, kaasu- tai muista pddstoistd athentwvat vaarat

Kone on suunniteltava, rakennettava ja varustettava siten, etti siini syntyvien kaasujen, nesteiden,
pélyjen, hdyryjen ja muiden jateaineiden aiheuttamat vaarat voidaan valttaa.

Jos vaaratekiji on olemassa, koneessa on oltava sellaiset varusteet, joilla edelli tarkoitetut aineet
votdaan keratd tai poistaa.

Jollei kone ole tiysin suljettu normaalitoiminnan aikana, on aineiden keruu- tai poistolaitteiden oltava
mahdollisimman lihelli niiden piistokohtaa.

Kunnossapito
Koneen kunnossapito

Sdito-, voitelu- ja kunnossapitokohtien on sijaittava vaaravyéhykkeiden ulkopuolella. Siits-,
kunnossapito-, korjaus-, puhdistus- ja huoltotoimenpiteet on oltava mahdollista tehdi koneen ollessa

pysahtynyt.

Jollei yhti tai useampaa mainituista ehdoista voida tiyttad teknisistd syistd, edelld tarkoitetut
toimenpiteet on voitava tehdi vaarattomasti (katso 1.2.5).

Automaattikoneissa ja tarvittaessa muissa koneissa on oltava valmistajan suunnittelema lii-
tantimahdollisuus vianetsintilaitetta varten.

Automaattikoneiden ne osat, jotka taytyy vaihtaa usein erityisesti tuotannon muutoksen tai kulumisen
tai tuotantohiirién aiheuttaman mahdollisen vaurion vuoksi, on voitava irroittaa ja vaihtaa helposti ja
turvallisesti. Osien luoksepaistavyyden on mahdollistettava niiden tehtivien suorittaminen tarpeel-
lisin teknisin vilinein (kuten tyékaluin, mittalaittein) valmistajan yksildimin menetelmin mukaisesti.
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Piisy tyoskentelypaikalle ja huoltokohteisiin

Valmistajan on toimitettava valineet (kuten portaat, tikkaat, kulkutasot), joita kiayttimilli paisee
turvallisesti kaikkiin tuotannossa, siidossi ja kunnossapidossa tarvittaviin paikkoihin.

Koneen sellaiset kohdat, joilla henkilot saattavat joutua kulkemaan tai seisomaan, on suunniteltava ja
rakennettava siten, etti putoamisvaara viltetdin.

Energiansyoton katkaisu

Jokaisessa koneessa on oltava laitteet, joilla kaikki energiansyottd katkaistaan. Niiden laitteiden on
oltava selvisti tunnistettavissa. Ne on voitava lukita, jos energian uudelleen kytkeminen voi aiheuttaa
vaaraa alttiina oleville henkildille. Jos koneen sihkdvirta saadaan verkosta pistokkeella, riittdd pistok-
keen irroittaminen.

Energiansy6ton katkaisu on voitava lukita my®ds silloin, kun kiyttdji ei voi misti tahansa paikasta,
johon hinelld on paasy, tarkistaa, etti energiansyottd on katkaistuna.

Energiansy6ton katkaisun jilkeen on voitava normaalilla tavalla purkaa koneeseen varastoitunut
energia ilman, ettd alttiina olevat henkil6t joutuvat vaaraan.

Sellaiset piirit, joiden tarkoituksena on esimerkiksi osien kiinnipito, tiedon siilyttiminen tai
valaiseminen, saavat edelld tarkoitetusta vaatimuksesta poiketen jiida kytketyiksi energianlihteisiinsi.
Tilloin on ryhdyttivi erityistoimenpiteisiin kayttdjan turvallisuuden varmistamiseksi.

Kayttijin vaikuttaminen koneen toimintaan

Kone on suunniteltava, rakennettava ja varustettava siten, ettd kiyttijin tarvitsee vaikuttaa sen
toimintaan ahdollisimman vahin.

Jos ei ole valtettavissd, ettd kiyttdja vaikuttaa koneen toimintaan, se on oltava mahdollista suorittaa
helposti ja turvallisesti.

Opasteet ja ohjeet

Niyttolaitteet

Koneen hallintaan tarvittavan tiedon on oltava yksikisitteista ja helposti ymmarrettivii.
Se ei saa olla siind miirin liiallista, ettd kidyttdjd ylikuormittuu.

Varoituslaitteet

Jos koneessa on varoituslaitteita (kuten dini- tai valomerkkilaitteita), niiden antamien merkkien on
oltava yksikisitteisid ja helposti havaittavia.

Koneen kiyttijin on voitava tarkistaa milloin tahansa edelli tarkoitettujen varoituslaitteiden toiminta.
Turvallisuusvireistd ja -merkeisti annettuja erityisdirektiiveja on noudatettava.
Varoittaminen jiljelle jiineistd vaaroista

Jos toteutetuista toimenpiteistd huolimatta jiljelle ja3 vaaroja tai jos mahdolliset vaarat eivit ole selvasti
havaittavissa (esimerkiksi sihkotilat, radioaktiiviset lihteet, hydraulijirjestelmin ilmanpoisto,
katvealueella olevat vaarat), valmistajan on varoitettava niisti.

Edelld tarkoitettuina varoituksina on ensi sijassa kiytettava helposti ymmirrettavid kuvia tai ne on
laadittava koneen kiyttomaan kielelld sekd vaadittaessa vield kiyttajan ymmirtimilli kielell.

Merkinndit

Jokaisessa koneessa on oltava helposti luettavalla ja pysyvilli tavalla tehdyt merkinnit, joista ilmenevit
seuraavat vihimmiistiedot:

— valmistajan nimi ja osoite;
-— EY-merkki, joka sisaltad valmistusvuoden (katso liite IIT);
— sarja- tai tyyppimerkint3;
— mahdollinen sarjanumero.

Jos valmistaja on rakentanut koneen kiytettiviksi rijihdysvaarallisessa ympiristdssi, koneessa on
lisiksi oltava titid koskeva merkinti.

Koneessa on oltava myo6s kaikki sen tyyppid ja turvallista kidyttod koskevat olennaiset tiedot
(esimerkiksi tiettyjen pydrivien osien enimmaisnopeus, koneeseen kiinnitettivien tyokalujen enim-
miishalkaisija, massa).
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Objeet

a) Kunkin koneen mukana on oltava ohjeet, joissa on ainakin seuraavat tiedot:

b

C

d

~

g

=

— samat tiedot, jotka on merkitty koneeseen (katso 1.7.3) yhdessi koneen huoltoa helpottavien
tarvittavien lisitietojen (esimerkiksi maahantuojan ja huoltoliikkeiden osoitteiden) kanssa;

— tiedot koneen ennakoidusta kiytosti ottaen huomioon 1.1.2 kohdan ¢ alakohdassa tarkoitettu
kayted;

— tiedot koneen kayttijille tarkoitetuista tyoskentelypaikoista;
— turvallisuusohjeet, jotka koskevat:

— koneen kiytt66n ottamista;

— koneen kiyttdd;

— koneen kisittely ja joihin sisiltyy koneen ja sen eri osien massat, jos niitd siinnollisesti
kuljetetaan erikseen;

— koneen paikalleen asentamista;
— kokoonpanoa, purkamista;
— sadtod;
— kunnossapitoa (huoltoa ja korjauksia);
— tarvittaessa perehdyttimisohjeita.
Tarvittaessa ohjeissa on kiinnitettiva huomiota sellaisiin tapoihin, joilla konetta ei tulisi kiyttia.

Valmistajan tai valmistajan yhteis66n sijoittautuneen edustajan on laadittava ohjeet jollakin sen
maan kielell3, jossa kone on tarkoitettu kiytettaviksi, ja sithen olisi liitettivi samat ohjeet jollakin
muulla yhteisén kielelld kuten valmistusmaan tai sen maan kielelld, johon valmistajan edustaja on
sijoittautunut. Tastd vaatimuksesta poiketen kunnossapito-ohjeet, jotka on tarkoitettu valmistajan
tai hinen edustajansa usein kiyttimien erityisten asiantuntijain kiyttoon, voidaan laatia vain
yhdella virallisista yhteison kielista.

Ohjeissa on oltava sellaiset piirustukset ja piirrokset, joita tarvitaan konetta kiytt66n otettaessa, sen
kunnossapidossa, tarkastuksessa, toimintakuntoisuuden tarkastuksessa ja tarvittaessa myos
korjauksessa, seki kaikki erityisesti turvallisuutta ajatellen hyodylliset ohjeet.

Koneen kaupallisessa esitteessa el saa olla turvallisuusasioista tietoa, joka on ristiriidassa ohjeiden
kanssa; siini on oltava tiedot f alakohdassa tarkoitetusta melupiistdsti ja kisikoneen tai kisinohjat-
tavan koneen osalta tiedot 2.2 kohdassa tarkoitetusta tirindsti.

e) Tarvittaessa ohjeissa on annettava asennusta ja kokoonpanoa koskevaa tietoa melun tai tirinin

vihentimisesti (kuten vaimentimien kiytdstd, peruslaatan lajista ja massasta).

f) Ohjeissa on annettava seuraavat tiedot koneen synnyttimisti melupaistdsts, joko todellinen arvo

tai samanlaisella koneella tehtyihin mittauksiin perustuva arvo:

— A-painotettu ddnenpaineen ekvivalenttitaso tyoskentelypaikalla, jos se ylittai 70 dB(A); tason
jaadessa tamin arvon alapuolelle, siitd on ilmoitettava;

— C-painotettu iinenpaineen huippuarvo tydskentelypaikalla, jos se ylittdd 63 Pa (130 dB
vertailuarvo suhteessa 20 pPa);

— koneen synnyttami ainitehotaso, jos A-painotettu ddnenpaineen ekvivalenttitaso ylittii 85
dB(A) tyoskentelypaikalla.

Erittdin suuren koneen osalta dinitehotason asemesta voidaan ilmoittaa koneen ympiriltd
yksiloidyista kohdista mitattu ekvivalentti Zinenpainetaso.

Ainitasot on mitattava kiyttimilli koneelle sopivinta mittausmenetelmai.

Valmistajan on ilmoitettava, missi koneen toimintaolosuhteissa mittaukset on suoritettu ja miti
mittausmenetelmii on kiytetty.

Jollei tyoskentelypaikkoja ole méiritelty tai niitd ei voida méiritells, ddnenpainetasot on mitattava
yhden metrin etiisyydelti koneesta ja 1,60 m korkeudelta lattiasta tai kulkutasosta. Suurimman
danenpaineen paikka ja lukuarvo on ilmoitettava.

g) Jos valmistaja on rakentanut koneen kiytettiviksi rijahdysvaarallisessa ilmaympiristossa, ohjeissa

h

=

on annettava kaikki tarvittavat tiedot sellaisen kiyton varalta.

Sellaisen koneen osalta, joka on tarkoitettu muidenkin kuin ammattitySntekijdiden kiytettaviksi,
ohjeet on laadittava ottaen huomioon edelli tarkoitettujen vaatimusten lisiksi se yleinen
koulutustaso ja harkintakyky, mitd kohtuudella voidaan sellaisilta kayttajilti edellyttaa.
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TIETTYJA KONERYHMIA KOSKEVIA OLENNAISIA LISAVAATIMUKSIA TERVEY-
DESTA JA TURVALLISUUDESTA

Elintarviketeollisuuskoneet

Edelld 1 luvussa siidettyjen olennaisten terveys- ja turvallisuusvaatimusten lisiksi on ne koneet, jotka
on tarkoitettu elintarvikkeiden valmistukseen ja jatkojalostukseen (esimerkiksi keittimiseen, jaahdyt-
timiseen, pakastamiseen, sulattamiseen, pesemiseen, kisittelyyn tai pakkaamiseen, varastoimiseen,
kuljetukseen tai jakeluun), suunniteltava ja rakennettava siten, etti viltetdan kaikki myrkytysten,
sairauksien tai tartuntojen vaara, ja noudatettava seuraavia hygienian saantoja:

a) Ainesten, jotka joutuvat tai jotka on tarkoitettu joutumaan kosketukseen elintarvikkeiden kanssa,
on tdytettiva niitd koskevien erityisdirektiivien vaatimukset. Kone on suunniteltava ja rakennettava
siten, etti edelld tarkoitetut ainekset saadaan puhdistettua ennen jokaista kayttokertaa.

b) Kaikkien pintojen liitoksineen on oltava sileiti ja ilman reunoja ja rakoja, joihin voisi keraintyi
orgaanista ainetta.

c) Koneen rakenneosat on suunniteltava siten, ettd ulkonemia, teravid reunoja ja syvennyksii on
mahdollisimman vihin. Osat tulisi ensi sijaisesti valmistaa hitsaamalla tai muulla jatkuvalla
liitostavalla. Ruuvien, ruuvinkantojen ja niittien kiytté on kiellettyd teknisesti vilttimittdmii
tapauksia lukuun ottamatta.

d) Kaikki elintarvikkeita koskettavat pinnat on voitava puhdistaa ja desinfioida helposti purkamalla,
jos mahdollista, koneesta helposti irroitettavat osat. Sisipintojen kiyristyssiteiden on oltava riit-
tavit perusteellisen puhdistuksen suorittamiseksi.

e) Elintarvikkeista seki puhdistuksesta, desinfioinnista ja huuhtelusta periisin olevan nesteen on
voitava poistua koneesta esteettomisti (kdyttaimalli mahdollista “puhdistus”-asentoa).

f) Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, etti estetiin kaikkien nesteiden ja eldvien olioiden,
erityisesti hydnteisten, paisy tai minki tahansa orgaanisen aineen kertyminen paikkoihin, joita ei
voida puhdistaa (esimerkiksi asettamalla tiiviste koneen ja sen alustan vilille koneessa, jota et ole
asennettu jalustalle tai pyorille taikka kiyttimalla tivistettyja rakenneyksikoitd).

g) Kone on suunniteltava ja rakennettava siten, ettd mikdin apuaine (esimerkiksi voiteluaine) ei paise
kosketukseen elintarvikkeiden kanssa. Tarvittaessa kone on suunniteltava ja rakennettava siten, etti
timan vaatimuksen jatkuva noudattaminen voidaan tarkistaa.

Ohjeet

Edella 1 luvussa vaadittujen tietojen lisiksi ohjeista on ilmettiva suositeltavat puhdistus-, desinfiointi-
ja huuhteluaineet seki -menetelmit (seki helposti kisiksi padstivien paikkojen etti sellaisten kohteiden
osalta, joihin piidsy ei ole mahdollista tai tarkoituksenmukaista, kuten putkiston osalta, jotka on
puhdistettava paikalla).

Kisikoneet tai kisinohjattavat koneet

Edelld 1 luvussa siidettyjen olennaisten terveys- ja turvallisuusvaatimusten lisiksi kisikoneiden seki
kisinohjattavien koneiden on vastattava seuraavia olennaisia terveys- ja turvallisuusvaatimuksia:

— koneella on oltava sen tyyppid vastaava riittivinkokoinen tukipinta ja riittivin monta kidensijaa ja
sopivankokoista tukea, joilla varmistetaan koneen vakavuus valmistajan ennakoimissa kiyt-
toolosuhteissa;

— jos kidensijoista ei voida irroittaa otetta tdysin vaaratta, koneessa on oltava kiynnistimet ja
pysayttimet, jotka on jarjestettdva siten, ettd niitd voidaan kdyttaa irroittamatta otetta kidensijoista
lukuun ottamatta tapauksia, joissa se on teknisesti mahdotonta tai joissa tarkoitukseen on varattu
erillinen hallintalaite;

— koneen suunnittelulla, rakenteella tai varusteilla on poistettava vahingossa tapahtuvan kiyn-
nistymisen vaara ja vaara, etti koneen kiynti jatkuu vield sen jilkeen, kun kiyttiji on irrottanut
otteensa kidensijoista. Jos titd vaatimusta ei ole teknisesti mahdollista tayttd, on ryhdyttivi
muihin vastaaviin toimenpiteisiin;

— kisikone on suunniteltava ja rakennettava siten, etti tarvittaessa tydstokohtaan voidaan nahda.
Ohjeet
Ohjeissa on annettava seuraavat tiedot kisikoneesta ja kisinohjatusta koneesta aiheutuvasta tirinasta:

— kisivarsiin  kohdistuvan kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo (RMS-arvo) asianmukaisella
testausmenetelmilli mitattuna sen ylittdessi 2,5 m/s%. Jos kiithtyvyys ei ylitd 2,5 m/s?, siitd on
mainittava.

Jos soveltuvaa testausmenetelmii ei ole, valmistajan on ilmoitettava, milli mittausmenetelmalli ja
missi oloissa mittaus on tehty.
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Puun ja vastaavien ainesten tyostokoneet

Edelld 1 luvussa siidettyjen olennaisten terveys- ja turvallisuusvaatimusten lisiksi koneen, jolla
tyOstetdin puuta tai fysikaalisilta ja teknisiltd ominaisuuksiltaan vastaavanlaisia aineksia, kuten kork-
kia, Juuta, kovaa kumia tai kovaa muovia taikka muita samanlaisia kiinteiti aineksia, on tiytettivi
seuraavat olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimukset:

a) kone on suunniteltava, rakennettava ja varustettava siten, ettd tydstettivit kappaleet voidaan asettaa
ja ohjata koneeseen turvallisesti; jos tydkappaletta pidetiin kisin tydpéydilld, tydpdydin on oltava
riittivin vakaa tyon aikana eikd se saa haitata tySkappaleen litkettd;

b) kone, jota mahdollisesti kiytetiin olosuhteissa, joihin liittyy tyéstettivien kappaleiden
sinkoutumisvaara, on suunniteltava, rakennettava ja varustettava siten, ettd timi sinkoutuminen
viltetdin tai, jos niin ej ole tehty, siten, ettd sinkoutuminen ei aiheuta tapaturman vaaraa kaytedjille
eiki alttiina oleville henkiloille;

C

~

koneessa on oltava automaattinen jarru, joka pysdyttda tySkalun riittivin nopeasti, jos tyokalua
voidaan koskettaa sen pysahtymisen aikana;

d

=

jos tyokalu on osana muussa kuin tiysautomaattisessa koneessa, kone on suunniteltava ja raken-
nettava siten, etti poistetaan vakavan onnettomuuden vaara tai vihennetiin sitd esimerkiksi kiyt-
timilli pyOredd kutteria tai rajoittamalla leikkuusyvyytta.
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LIITE IT

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen sisalto(!)

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa on oltava seuraavat tiedot:

— valmistajan tai valmistajan yhteis66n sijoittautuneen edustajan nimi ja osoite(2);

— kuvaus koneesta(®);

— tieto kaikista asiaa koskevista sadnnéksists, jotka kone tiyttii;

— tarvittaessa ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite sekd EY-tyyppitarkastustodistuksen numero;

— tarvittaessa sen ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite, jolle tekninen rakennetiedosto on annettu 8 artiklan 2
kohdan ¢ alakohdan mukaisesti;

— tarvittaessa sen ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite, joka on suorittanut 8 artiklan 2 kohdan c alakohdan toisen
luetelmakohdan mukaisen tarkastuksen;

— tarvittaessa viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin;
— tarvittaessa tieto kaytetyistd kansallisista standardeista ja eritelmisti;

— sen henkildn yksil6int, jolla on valmistajan tai valmistajan edustajan antama allekirjoitusvaltuus

Valmistajan tai valmistajan yhteis6on sijoittautuneen edustajan antaman vakuutuksen sisilts (4 artiklan
2 kohta)

Edelli 4 artiklan 2 kohdassa tarkoitetussa vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa on oltava seuraavat tiedot:

— valmistajan tai edustajan nimi ja osoite;

— kuvaus koneesta tai koneenosista;

— ilmoitus, etti osakonetta ei oteta kiyttoon ennen kuin koneesta, johon se liittyy, on annettu timin direktiivin
siinnosten mukainen vaatimustenmukaisuusvakuutus;

— allekirjoittajan yksilinti.

(') Vakuutus on laadittava samalla kielelli kuin ohjeet (ks. liitteessi I olevaa 1.7.4 kohtaa ja sen on oltava tehty joko koneella tai

tekstaten suuraakkosin)

(?) Toiminimi ja tiydellinen osoite; edustajan on ilmoitettava myds valmistajan toiminimi ja osoite
(*) Koneen kuvaus (esimerkiksi merkki, tyyppi, sarjanumero)
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LIITE IIT

EY-MERKKI

EY-merkin muodostaa alla oleva tunnus ja sen vuosiluvun kaksi viimeista numeroa, jona merkki on kiinnitetty
koneeseen.

EY-merkin eri osilla on oltava padpiirteissidn samat pystysuorat mitat, jotka eivit saa olla vihempii kuin 5
millimetrii.
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LIITE IV

KONELAJIT, JOIHIN ON SOVELLETTAVA 8 ARTIKLAN 2 KOHDAN b JA ¢ ALAKOHDAN
MENETTELYA
Puun ja lihan tyostimiseen kaytettivir (yksi- tai moniteriiset) pyorosahat.

Tyoston atkana paikallaan pysyvalli terdlld varustetut sahat, joissa on kiinted péyti ja tybkappale
syotetddn kisin tai joissa on irroitettava sydttolaite.

Tyostdn aikana paikallaan pysyvilld terdlli varustetut kisikiyttoiset sahat, joissa on edestakaisin
liikkuva sahauspoyté tai -kelkka.

Tydston aikana paikallaan pysyvalla terilli varustetut sahat, joissa on rakenteellisena osana mekaaninen
syottdlaite ja panostus tai poisto tapahtuu kisityond.

Ty6ston aikana siirtyvilld teralli varustetut sahat, joissa on mekaaninen syottolaite ja panostus tai
poisto tapahtuu kisin.

Puunty6stoon kiytettivir kisisyottdiset oikohoylit.

Puuntydstoon kiytettivit yhdeltd puolelta tyostivie tasohdylit, joissa tyOkappale sydtetddn tai
poistetaan kisin.

Puun tai lihan ty6stimiseen kiytettivit vannesahat, joissa on tyopoytia tai hikkuva kelkka ja joissa
tyokappale sydtetddn tai poistetaan kisin.

Puuntydstdon kiytettavit 1-4 ja 7 kohdan mukaisista koneista kootut yhdistelmikoneet.
Puuntydstoon kiytettavit kisisyottdiset monikaraiset tapituskoneet.

Puuntyostoon kiytettavit pystyjyrsinkoneet.

Moottorisahat.

Kylmini tapahtuvaan metallinty8stoon kiytettivit puristimet seki sirmiyskoneet, joissa aines
syOtetddn tai poistetaan kisin ja joiden liikkkuvien osien liike saattaa ylittii 6 mm ja nopeus saattaa
ylittdd 30 mm/s.

Muovin ruisku- tai painevalukoneet, joissa aines tiytetdin tai poistetaan kisin.
Kumin ruisku- tai painevalukoneet, joissa aines tdytetddn tai poistetaan kisin.

Pulttipistoolit.
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LIITEV

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

1 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on menettely, jolla valmistaja tai valmistajan yhteisé6n sijoittautunut
edustaja vakuuttaa, etta markkinoille saatettava kone tiyttad kaikki sitd koskevat olennaiset terveys- ja turval-
lisuusvaatimukset. -

2 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen allekirjoittaminen antaa valmistajalle tai valmistajan yhteisoon sijoit-

tautuneelle edustajalle oikeuden kiinnittid EY-merkki koneeseen.

3 Ennen EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen laatimista valmistajan tai valmistajan yhteisé6n sijoittautuneen

edustajan on varmistauduttava siiti ja kyettivi takaamaan se, etti jiljempani luetellut asiakirjat ovat nyt ja
tulevaisuudessa hinen kiytettivissiin minka tahansa tarkastuksen varalta.

a) Tekninen rakennetiedosto, jossa on
-— koneen yleispiirustus ja siihen liittyvit ohjauspiirien piirustukset;

— tiydelliset ja yksityiskohtaiset piirustukset laskelmineen, testaustuloksineen ja muine tietoineen, joita
tarvitaan tarkastettaessa, onko kone olennaisten turvallisuusvaatimusten mukainen;

— luettelo:
— tamin direktiivin olennaisista vaatimuksista,
— standardeista, ja
— muista teknisistd eritelmistd, joita on kiytetty koneen suunnittelussa;
— selostus menetelmisti, joita on sovellettu koneesta johtuvien vaaratekijoiden poistamiseksi;
— niin haluttaessa toimivaltaiselta laitokselta tai laboratoriolta saadut tekniset selosteet tai todistukset;

— jos koneen vakuutetaan olevan siti koskevan yhdenmukaistetun standardin mukainen, tekniset selosteet,
joista ilmenevit tulokset testeisti, jotka valmistajan valinnan mukaan hin itse on suorittanut tai suoritut-
tanut toimivaltaisella laitoksella tai laboratoriolla(?);

— koneen ohjekirja;

b) Sarjatuotteiden osalta ne toimenpiteet, jotka pannaan tiytintdon sen varmistamiseksi, etti kone pysyy
direktiivin saannésten mukaisena.

Valmistajan on suoritettava komponenteille, tarvikkeille ja valmiille koneille tarpeelliset tutkimukset tai testit
mairittiikseen, kelpaako kone suunnittelunsa ja rakenteensa puolesta turvallisesti asennettavaksi ja kiyttoon
otettavaksi.

Jos asiakirjoja ei kyeta esittimdin toimivaltaisen kansallisen viranomaisen pyytiessi niitd asiallisin perustein, siti
voidaan pitdi riittdvini perusteena epiilli, vastaako kone direktiivin vaatimuksia.

4 a) Edella3 kohdassa tarkoitettujen asiakirjojen ei tarvitse olla jatkuvasti kiytettavissi, mutta ne on voitava koota

ja esittdd sellaisen miiriajan kuluessa, joka on oikeassa suhteessa niiden tirkeyteen. Asiakirjoissa ei tarvitse
olla yksityiskohtaisia suunnitelmia tai muita erityistietoja koneen valmistuksessa kiytetyisti osako-
koonpanoista, jos niiden tietiminen ei ole olennaista tirkeimpien turvallisuusvaatimusten mukaisuuden
todentamisessa.

b) Edella 3 kohdassa tarkoitetut asiakirjat on sdilytettiva ja pidettavi toimivaltaisten kansallisten viranomaisten
saatavilla vihintiin 10 vuotta koneen tai viimeisen sarjavalmisteena valmistetun kappaleen valmistuspaivisti.

c) Edelld 3 kohdassa tarkoitetut asiakirjat, koneen ohjekirjaa lukuun ottamatta, on laadittava jollakin yhteisén
virallisista kielista.

() Laitos tai laboratorio katsotaan toimivaltaiseksi, jos se tiyttid asiaa koskevissa yhdenmukaistetuissa standardeissa asetetut

arviointiperusteet
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LIITE VI

EY-TYYPPITARKASTUS

EY-tyyppitarkastus on menettely, jolla ilmoitettu laitos toteaa ja varmentaa, etti koneen mallikappale tiyttdi
timin direktiivin sitd koskevat sdinnokset.

Valmistajan tai valmistajan yhteis66n sijoittautuneen edustajan on tehtivi koneen yhden mallikappaleen
EY-tyyppitarkastusta koskeva hakemus yhdelle ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
— valmistajan tai valmistajan yhteis66n sijoittautuneen edustajan nimi ja osoite seki koneen valmistuspaikka;
— tekninen rakennetiedosto, jossa on ainakin:

— koneen yleispiirustus ja sithen liittyvit ohjauspiirien piirustukset;

— tiydelliset ja yksityiskohtaiset piirustukset laskelmineen, testaustuloksineen ja muine tietoineen, joita
tarvitaan tarkastettaessa, onko kone olennaisten terveys- ja turvallisuusvaatimuksien mukainen;

— selostus tavoista, joita on kiytetty koneesta johtuvien vaaratekijoiden vilttimiseksi, seki luettelo
kiytetyistd standardeista;

— koneen ohjekirja;

— sarjavalmisteiden osalta valmistuksessa kiytetyt toimenpiteet, jotka pannaan tiytintdén sen
varmistamiseksi, etti kaikki valmistetut koneet ovat timin direktiivin siinnosten mukaisia.

Hakemuksen mukana on oltava suunniteltua tuotantoa edustava kone tai, tietyissi tapauksissa, tieto siitd missi
kone voidaan tarkastaa.

Edelli tarkoitetuissa asiakirjoissa ei tarvitse olla yksityiskohtaisia suunnitelmia tai muita erityistietoja koneen
valmistukseen kiytetyisti osakokoonpanoista, jos niiden tietiminen ei ole olennaista tirkeimpien turval-
lisuusvaatimusten mukaisuuden todentamisessa.

Hmoitetun laitoksen on tehtivi EY-tyyppitarkastus jaljempini esitetylld tavalla:

— sen on tarkastettava tekninen rakennetiedosto sen asiasisillon ja toimitetun koneen vastaavuuden
todentamiseksi;

— koneen tarkastuksen aikana laitoksen on:

a) varmistauduttava, ettd kone on valmistettu teknisen rakennetiedoston mukaisesti ja ettd sitd voidaan
kiyttdd turvallisesti sille tarkoitetuissa tySskentelyolosuhteissa;

b) varmistauduttava, etti jos standardeja on kaytetty, niitd on sovellettu oikein;

c) tehtdvi tarvittavat tarkastukset ja testit sen tarkastamiseksi, etti kone on siti koskevien olennaisten
vaatimusten mukainen.

Jos mallikappale vastaa sitd koskevia siinnoksii laitoksen on laadittava EY-tyyppitarkastustodistus, joka on
annettava hakijalle. Tassi todistuksessa on todettava tarkastuksen perusteella tehdyt paitelmit ja kaikki sitd
annettaessa ehki asetetut ehdot, ja todistuksen mukaan on liitettivi hyviksytyn mallikappaleen yksildimiseksi
tarvittavat selostukset ja piirustukset.

Komissio, jasenvaltiot ja muut hyviksytyt laitokset voivat saada jiljenndksen todistuksesta ja, perustellusta
pyynnosti, teknisesti rakennetiedostosta ja tehtyji tarkastuksia ja testejd koskevista selosteista.

Valmistajan tai valmistajan yhteisd6n sijoittautuneen edustajan on toimitettava ilmoitetulle laitokselle tiedot
kaikista muutoksista, pienistikin, jotka hin on tehnyt tai suunnittelee tekevinsi koneeseen, jota tarkastuksessa
ollut kone edustaa. Ilmoitetun laitoksen on tarkastettava edelli tarkoitetut muutokset ja ilmoitettava
valmistajalle - tai valmistajan yhteisé6n sijoittautuneelle edustajalle, pysyykd EY-tyyppitarkastustodistus
voimassa.

Laitoksen, joka kieltdytyy antamasta EY-tyyppitarkastustodistusta, on ilmoitettava tisti muille ilmoitetuille
laitoksille. Laitos, joka peruuttaa EY-tyyppitarkastustodistuksen, on ilmoitettava tisti sille jisenvaltiolle, joka
sen on ilmoittanut. Edelld tarkoitetun jisenvaltion on puolestaan ilmoitettava timi ja tehdyn piitdksen
perustelut muille jisenvaltioille ja komissiolle.

EY:n tyyppitarkastusmenettelyd koskevat asiakirjat ja kirjeenvaihto on laadittava sen jisenvaltion virallisella
kielelli, johon ilmoitettu laitos on sijoittautunut, tai muulla laitoksen hyviksymalli kielella.
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LIITE vIl

VAHIMMAISVAATIMUKSET, JOTKA JASENVALTIOIDEN ON OTETTAVA HUOMIOON
LAITOKSIA NIMETTAESSA

Tarkastukseen liittyvid testeji suorittava laitos, sen johtaja ja henkilékunta eivit saa olla tarkastamiensa koneiden
suunnittelijjoita, valmistajia, toimittajia tai asentajia eivitka niiden edustajia. He eivit saa suoranaisesti eivitki
edustajina osallistua koneiden suunnitteluun, rakentamiseen, markkinoille saattamiseen tai kunnossapitoon.
Timi ei sulje pois mahdollisuutta vaihtaa teknisti tietoa valmistajan ja laitoksen vililla.

Laitoksen ja sen henkildkunnan on tehtivi tarkastukseen liittyvit testit mahdollisimman suurta ammatillista
luotettavuutta ja teknistd piatevyyttd osoittaen ja heidin oltava riippumattomia kaikesta sellaisesta
painostuksesta ja houkuttelusta, erityisesti taloudellisesta, joka voisi vaikuttaa heidin arviointiinsa tai
tarkastuksen tuloksiin, erityisesti niiden henkildiden tai henkiléryhmien taholta, joilla on etua tarkastuksen
tuloksesta.

Laitoksen kiytettavissd on oltava tarvittava henkil6sté ja tarvittavat vilineet, jotta se voi asianmukaisesti hoitaa
ne hallinnolliset ja tekniset tehtivit, jotka liittyvit vaatimustenmukaisuuden tarkastamiseen. Silli on oltava
mahdollisuus kayttai erikoistarkastuksiin vaadittavia laitteita.

Tarkastuksista vastaavalla henkilostolld on oltava:

— hyvi tekninen ja ammatillinen koulutus;

— riittivit tiedot tehtavii testeja koskevista vaatimuksista ja riittdva kokemus tallaisten testien suorittamisesta;
— kyky laatia todistuksia, poytikirjoja ja selosteita, joilla todennetaan tarkastuksen tulokset.

Tarkastushenkiléstén puolueettomuus on taattava. Henkilostn palkkaus ei saa olla riippuvainen suoritettujen
testien mairisti eikd niiden tuloksista.

Laitoksella on oltava vastuuvakuutus, jollei tillainen vastuu kuulu valtiolle kansallisen lainsiidinndn mukaisesti
tai jisenvaltio itse ole vilittdmisti vastuussa testeista.

Laitoksen henkiléstdlld on oltava salassapitovelvollisuus kaikkien niiden tietojen suhteen, jotka se saa tehtividin
suorittaessaan timan direktiivin mukaisesti tai direktiivin tiytintd6n panemiseksi annettujen kansallisten sdin-
ndksen nojalla (poikkeuksena tiedot sen valtion toimivaltaisille hallintoviranomaisille, jossa laitos toimii).



