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NEUVOSTON DIREKTIIVI,

annettu 25 paivana kesikuuta 1987,

yksinkertaisia paineastioita koskevan jisenvaltioiden lainsdddannon yhdenmukaistamisesta

(87/404/ETY)

EUROOPAN YHTEISOJEN NEUVOSTO, joka

ottaa huomioon Eurcopan talousyhteison perustamissopi-
muksen ja erityisesti sen 100 artiklan,

ottaa huomioon komission ehdotuksen(!),
‘ottaa huomioon Euroopan parlamentin lausunnon(?),

ottaa huomioon talous- ja sosiaalikomitean lausun-
non(?),

seki katsoo, etti

jasenvaltiot ovat vastuussa ihmisten ja kotieldinten turval-
lisuuden seki omaisuuden suojelun varmistamisesta alu-
eellaan yksinkertaisten paineastioiden murtumisen tai
vuodon aiheuttaman vaaran osalta,

kussakin jdsenvaltiossa velvoittavissa sidnnoksissd maari-
tetadn erityisesti yksinkertaisilta paineastioilta vaaditta-
vasta turvallisuuden tasosta mairittelemilld suunnittelun
ja kdyton ominaispiirteet, asennus- ja kiyttéehdot seki
tarkastusmenettelyt ennen markkinoille saattamista ja sen
jilkeen; niama velvoittavat siinnokset eivit vilttimaitti
johda erilaiseen turvallisuuden tasoon eri jasenvaltioissa,
mutta niiden erot aiheuttavat kaupan esteitd yhteisossi,

edelld tarkoitettua turvallisuutta varmistavat kansalliset
sidnnokset on yhdenmukaistettava yksinkertaisten paine-
astioiden vapaan liikkuvuuden takaamiseksi alentamatta
nykyistd ja perusteltua suojelun tasoa jisenvaltioissa,

yhteisén nykyisessi lainsaiddianndssd siidetiin, ettd huo-
limatta yhdestd yhteison perussdinnoistd eli tavaroiden
vapaasta liikkkuvuudesta, kansallisten sdiannésten erilai-
suudesta johtuvat yhteison sisdisen liikkkuvuuden esteet
tuotteiden markkinoille saattamisessa on hyviksyttivai,
jos nimi sdinndkset voidaan katsoa tarpeellisiksi olen-
naisten vaatimusten tiyttymisen kannalta; sididnnosten

() EYVL N:o C 89, 15.4.1986, s. 2
(%) EYVL N:o C 190, 20.7.1987
() EYVL N:o C 328, 22.12.1986, s. 20

yhdenmukaistaminen tdssd tapauksessa on sen vuoksi
rajattava siaannoksiin, jotka ovat tarpeen yksinkertaisia
paineastioita koskevien olennaisten turvallisuusvaatimus-
ten tdyttimiseksi; ndiden vaatimusten on olennaisuutensa
vuoksi korvattava vastaavat kansalliset vaatimukset,

tassd direktiivissa on sen vuoksi vain velvoittavia ja
olennaisia vaatimuksia; tarvitaan yhdenmukaistettuja eu-
rooppalaisia standardeja, jotka koskevat erityisesti yksin-
kertaisten paineastioiden suunnittelua, kdyttod ja asen-
nusta, jotta olisi helpompi todistaa olennaisten vaatimus-
ten mukaisuus, niin ettd niiden standardien mukaisten
tuotteiden voidaan olettaa vastaavan turvallisuusvaati-
muksia; nimi yhdenmukaistetut eurooppalaiset standar-
dit ovat yksityisten toimielinten laatimia ja niiden on
pysyttavd muuna kuin velvoittavina; titd tarkoitusta var-
ten Euroopan standardointikomitea (CEN) ja Euroopan
sihkotekniikan standardointikomitea (CENELEC) tun-
nustetaan toimivaltaisiksi toimielimiksi vahvistamaan yh-
denmukaistettuja standardeja 13 pdivind marraskuuta
1984 allekirjoitettujen komission ja ndiden kahden toi-
mielimen vilisestd yhteistyostd annettujen yleisten suunta-
viivojen mukaisesti; tassd direktiivissi yhdenmukaistetulla
standardilla tarkoitetaan teknistid eritelmidid (eurooppa-
laista standardia tai yhdenmukaistamisasiakirjaa), jonka
toinen tai molemmat mainituista toimielimistd on vahvis-
tanut komission toimeksiannosta teknisii standardeja ja
miirdyksii koskevien tietojen toimittamisessa noudatet-
tavasta menettelystd 24 pdivini maaliskuuta 1983 anne-
tun neuvoston direktiivin 83/189/ETY(*) ja edelld tarkoi-
tettujen yleisten suuntaviivojen mukaisesti,

asiaa koskevien teknisten vaatimusten noudattamisen tar-
kastaminen on tarpeen kiyttdjien ja ulkopuolisten henki-
loiden suojelemiseksi tehokkaasti; nykyiset tarkastusme-
nettelyt vaihetelevat jasenvaltioittain; moninkertaisten tar-
kastusten valttimiseksi, jotka ovat tosiasiallisesti paineas-
tioiden vapaan liikkuvuuden esteitd, olisi tehtivi jirjeste-
lyja jdsenvaltioiden kesken tarkastusmenettelyjen vasta-
vuoroisesta tunnustamisesta; tarkastusmenettelyjen vasta-
vuoroisen tunnustamisen helpottamiseksi olisi saidettivi
yhdenmukaiset yhteison menettelyt ja yhdenmukaistet-
tava arviointiperusteet vastuullisten tarkastuslaitosten
nimedmiseksi testien tekemistd, valvontaa ja tarkastusta
varten, ja

() EYVL N:o L 109, 26.4.1983, s. 8



13/Nide 16

Euroopan yhteis6jen virallinen lehti 201

EY-merkki yksinkertaisessa paineastiassa osoittaa paine-
astian tdyttdvan timidn direktivin sddnnokset ja sen
vuoksi paineastian maahantuonnin ja kiyttéonoton
yhteydessi on tarpeetonta toistaa jo suoritettuja tarkas-
tuksia; siitd huolimatta yksinkertainen paineastia voi olla
vaaraksi turvallisuudelle; sen vuoksi olisi sdddettivd
menettelystd timin vaaran vihentimiseksi,

ON ANTANUT TAMAN DIREKTIIVIN;

I LUKU

1 artikla

Soveltamisala, markkinoille saattaminen ja vapaa
liikkuvuus

1.  Tita direktiivid sovelletaan sarjatuotantona valmis-
tettaviin yksinkertaisiin paineastioihin.

2. Tassd direktiivissd ‘'yksinkertaisella paineastialla’
tarkoitetaan ilmaa tai typpeid sisiltivdd hitsaamalla val-
mistettua painesiiliotd, jonka suurin sallittu kdyttopaine
on yli 0,5 baaria ja jota ei limmitetd liekilla.

Lisaksi:

— paineen kuormittamattomat osat on oltava valmis-
tettu seostamattomasta teriksesti, seostamattomasta
alumiinista tai vanhenemattomasta alumiiniseoksesta;

— painesiilio on oltava tehty

— lieriémiisestd osasta ja ulospéin kuperista tai suo-
rista paadyistd, joilla on sama py6rahdyssymme-
tria-akseli kuin lieriomaisella osalla, tai

— kahdesta kuperasta paadystd, joilla on sama py6-
rahdyssymmetria-akseli;

— painesiilién suurin sallittu kdyttopaine saa olla enin-
tidn 30 baaria ja paineen ja tilavuuden lukuarvojen
tulo saa olla enintiin 10 000 baarilitraa; '

— alin kiyttolimpétila ei saa olla alle -50 °C ja korkein
kayttolimpatila saa olla enintddn +300 °C terdksestd
ja +100 °C alumiinista tai alumiiniseoksesta valmiste-
tulla painesiliolla.

3.  Tati direktiivii ei sovelleta seuraaviin:

— erityisesti ydinvoimakayttoon suunnitellut paineastiat,
joiden vaurioituessa voi syntyd radioaktiivinen
paasto;

— erityisesti laivoihin tai lentokoneisiin asennettavat tai
niiden voimanlihteisiin liittyvit paineastiat;

— sammuttimet.

2 artikla

1.  Jasenvaltioiden on toteutettava kaikki tarvittavat
toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd 1 artiklassa tarkoi-
tettuja painesdiliditd, jiljempini 'painesiiliot’, voidaan
saattaa markkinoille ja ottaa kdyttd6n vain, jos ne eivit
oikein asennettuina, huollettuina ja kiyttotarkoituksensa
mukaisesti kdytettyind vaaranna omaisuutta tai ihmisten
ja kotieldinten turvallisuutta.

2. Taman direktiivin sidnnokset eivit vaikuta jasenval-
tioiden oikeuteen perustamissopimusta huolellisesti nou-
dattaen maadritelld vaatimuksia, jotka ne katsovat tarpeel-
lisiksi tyontekijéiden suojelun kannalta, jos painesiilidi-
hin ei tehdd timin direktiivin vastaisia muutoksia.

3 artikla

1.  Painesdilividen, joiden suurimman sallitun kiyttop-
aineen ja tilavuuden lukuarvojen tulo on yli 50 baarili-
traa, on tiytettivi liitteessi I vahvistetut turvallisuusvaa-
timukset.

2.  Painesiiliot, joiden suurimman sallitun kiyttopai-
neen ja tilavuuden lukuarvojen tulo on enintidn S50
baarilitraa, on valmistettava hyvidd konepajakiytintoa
noudattaen jossakin jisenvaltiossa ja ne on merkittiva
liitteessa II olevan 1 kohdan mukaisella tavalla, kuitenkin
ilman 16 artiklassa tarkoitettua EY-merkkii.

4 artikla

Jasenvaltiot eivdt saa estdd alueellaan timin direktiivin
vaatimukset tdyttdvien- painesdilididen markkinoille saat-
tamista tai kdyttoonottoa.

S artikla

1.  Jdsenvaltioiden on katsottava niiden painesdilididen
tayttivin 3 artiklassa tarkoitetut olennaiset turvallisuus-
vaatimukset, joissa on EY-merkki osoittamassa, ettd ne
vastaavat asiaa koskevia kansallisiksi standardeiksi otet-
tuja yhdenmukaistettuja standardeja, joiden viitenumerot
on julkaistu Euroopan yhteisojen virallisessa lebdessa.
Jasenvaltioiden on julkaistava niiden kansallisten stan-
dardien viitenumerot.

2.  Jasenvaltioiden on katsottava niiden painesiilididen,
jothin valmistaja ei ole soveltanut tai on soveltanut vain
osittain 1 kohdassa tarkoitettuja standardeja, tiyttdvin 3
artiklan mukaiset olennaiset vaatimukset, jos niithin on
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ETY-tyyppitarkastus-todistuksen saamisen jilkeen kiinni-
tetty EY-merkki osoittamaan, ettd ne vastaavat hyviksyt-
tyd mallia.

6 artikla

1.  Jos jasenvaltio tai komissio katsoo, etteivit S artik-
lan 1 kohdassa tarkoitetut yhdenmukaistetut standardit
tdysin vastaa 3 artiklassa tarkoitettuja olennaisia vaati-
muksia, komissio tai jasenvaltio, jota asia koskee, saattaa
asian direktiivin 83/189/ETY nojalla perustetun pysyvin
komitean, jiljempinid ‘komiitea’, kisiteltdviksi seka
ilmoittaa syyt menettelyyn. Komitea antaa lausuntonsa
vilpymatta.

Komitean lausunnon perusteella komissio ilmoittaa jasen-
valtioille, onko tarpeen poistaa kyseiset standardit §
artiklan 1 kohdassa tarkoitetuista julkaisuista.

7 artikla

1.  Jos jasenvaltio toteaa, ettd kayttotarkoituksensa
mukaisesti kaytetyt painesiiliot, joissa on EY-merkki,
saattavat vaarantaa ihmisten tai kotieldinten turvallisuu-
den taikka omaisuutta, sen on toteutettava kaikki tarvit-
tavat toimenpiteet poistaakseen sellaiset tuotteet markki-
noilta, kieltizkseen tai rajoittaakseen niiden markkinoille
saattamista.

Jdsenvaltion on ilmoitettava vilittémasti komissiolle sel-
laisesta toimenpiteestd sekd ilmoitettava pditoksensa
perustelut ja erityisesti se, onko vaatimustenmukaisuuden
puuttumisen syyna:

a) edelld 3 artiklassa tarkoitettujen olennaisten vaati-
musten tiyttimattd jattiminen, jos painesiilio ei ole 5
artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen standardien mukai-
nen;

b). edelli 5§ artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen standar-
dien virheellinen noudattaminen;

c) edelli 5 artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen standar-
dien puutteellisuus.

2. Komissio neuvottelee asianomaisten osapuolten
kanssa niin pian kuin mahdollista. Jos komissio neuvotte-
lujen padtyttyd katsoo, etti 1 kohdassa tarkoitettu toi-
menpide on perusteltu, se ilmoittaa tdstd vilittomasti
toimenpiteeseen ryhtyneelle jisenvaltiolle sekd muille
jasenvaltioille. Jos 1 kohdassa tarkoitetun pddtsksen kat-
sotaan johtuvan standardien puutteellisuudesta ja jos toi-
menpiteeseen ryhtynyt jdsenvaltio aikoo pitdd kyseiset
standardit voimassa, komissio saattaa asianomaisten
osapuolten kanssa neuvoteltuaan asian komitean kasitel-
tiviksi kahden kuukauden kuluessa ja ryhtyy 6 artiklassa
tarkoitettuun menettelyyn.

3.  Jos painesiiliossd, joka ei ole vaatimustenmukainen,
on EY-merkki, toimivaltaisen jdsenvaltion on ryhdyttivi
tarvittaviin toimenpiteisiin merkin kiinnittinyttd vastaan

ja ilmoitettava ilmoitettava tdstd komissiolle sekd muille
jasenvaltioille.

4. Komissio huolehtii, etti jasenvaltioille ilmoitetaan
tdmdn menettelyn edistymisestd ja lopputuloksesta.

II LUKU

Varmentamismenettelyt

8 artikla

1. Ennen valmistuksen aloitusta niiden painesiilididen
osalta, joiden suurimman sallitun kiyttopaineen ja tila-
vuuden tulo on yli 50 baarilitraa ja joiden valmistuk-
sessa:

a) noudatetaan 5 artiklan 1 kohdassa tarkoitettuja stan-
dardeja, valmistaja tai valmistajan edustaja, jolla on
toimipaikka yhteisossd, voi valita seuraavat menette-
lyt:

— ilmoittaa 9 artiklassa tarkoitetulle hyviksytylle
tarkastuslaitokselle, joka tarkastettuaan liitteessa
II olevan 3 kohdan mukaisen rakenne- ja valmis-
tussuunnitelman  antaa  vastaavuustodistuksen
siitd, ettd suunnitelma tiyttda vaatimukset;

— jattdd prototyyppisdilion 10 artiklassa tarkoitet-
tuun EY-tyyppitarkastukseen;

b) ei noudateta tai noudatetaan vain osittain § artiklan 1
kohdassa tarkoitettuja standardeja, on valmistajan tai
valmistajan edustajan, jolla on toimipaikka yhteis-
Ossd, toimitettava prototyyppisiilio 10 artiklassa tar-
koitettuun EY-tyyppitarkastukseen.

2.  Painesiilidille, jotka valmistetaan 5 artiklan 1 koh-
dassa tarkoitettujen standardien tai hyviksytyn prototyy-
pin mukaisesti, on ennen niiden markkinoille saatta-
mista:

a) tehtdvd 11 artiklassa tarkoitettu EY-tarkastus, jos
suurimman sallitun kdyttopaineen ja tilavuuden tulo
on yli 3000 baarilitraa;

b} valmistajan valinnan mukaan, jos suurimman sallitun
kayttopaineen ja tilavuuden tulo on enintiin 3000
baarilitraa, mutta yli 50 baarilitraa:

— hankittava 12 artiklassa tarkoitettu EY-vaatimus-
tenmukaisuusvakuutus,

— tai tehtavd 11 artiklassa tarkoitettu EY-tarkas-
tus.

3. Edelld 1 ja 2 kohdassa tarkoitettuihin varmentamis-
menettelyihin liittyvit poytakirjat ja kirjeenvaihto on laa-
dittava sen jasenvaltion virallisella kielelld, jossa hyvak-
sytty tarkastuslaitos toimii tai muulla kyseisen tarkastus-
laitoksen hyviksymalla kielelld.

9 artikla

1.  Jokaisen jidsenvaltion on ilmoitettava komissiolle ja
muille jiasenvaltioille ne hyviksytyt tarkastuslaitokset,
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jotka ovat vastuussa 8 artiklan 1 ja 2 kohdassa tarkoitet-
tujen varmentamismenettelyjen suorittamisesta. Komissio
julkaisee tiedoksi luettelon nidistd tarkastuslaitoksista ja
niille antamistaan tunnusnumeroista Euroopan yhteiséjen
virallisessa lebdessd sekd varmistaa, ettd luetteloa pide-
tidn ajan tasalla.

2. Liitteessa IIT vahvistetaan viahimmaisvaatimukset,
joita jasenvaltioiden on tarkastuslaitoksia hyviksyessdian
noudatettava.

3. Jos jasenvaltio toteaa, ettd tarkastuslaitos, jonka se
on hyviksynyt, ei enii tiyti liitteessd III .vahvistettuja
vihimmiisvaatimuksia, sen on peruutettava hyviksymi-
nen. Sen on viipymitta ilmoitettava tisti komissiolle ja
muille jasenvaltioille.

EY-tyyppitarkastus

10 artikla

1.  EY-tyyppitarkastus on menettely, jolla hyviksytty
tarkastuslaitos toteaa ja varmentaa, etti prototyyppisiilio
tiyttdd timin direktiivin sitd koskevat siinnokset.

2. Valmistajan tai valmistajan edustajan on tehtivi
prototyyppisailiostd tai painesdilioryhmaid edustavasta
prototyyppisiiliosta EY-tyyppitarkastusta koskeva hake-
mus yhdelle hyviksytylle tarkastuslaitokselle. Valmistajan
edustajan on oltava sijoittautuneena yhteisossa.

Hakemuksessa on oltava:

— valmistajan tai valmistajan edustajan nimi ja osoite
sekd paineastioiden valmistuspaikka;

— liitteessd II olevassa 3 kohdassa tarkoitettu rakenne-
ja valmistussuunnitelma.

Hakemuksen mukana on toimitettava suunniteltua tuo-
tantoa edustava painesdilio.

3. Hyviksytyn tarkastuslaitoksen on suoritettava EY-
tyyppitarkastus jiljempiani kuvatulla tavalla.

Vaatimustenmukaisuuden tarkastamiseksi sen on tutkit-
tava sekd rakenne- ja valmistussuunnitelma etti proto-

tyyppisiilio.
Painessilion tarkastuksessa tarkastuslaitoksen on:

a) todennettava, etti paineastia on valmistettu rakenne-
ja valmistussuunnitelman mukaisesti ja ettd sitd voi-

daan turvallisesti kiyttdd suunnitelluissa kayttoolo-

suhteissa;

b) tehtdavi tarvittavat tarkastukset ja testit sen tarkasta-
miseksi, ettd paineastia tdyttdd sitd koskevat olennai-
set vaatimukset.

4. Jos prototyyppisdilié tdyttdd sitdi koskevat sdannok-
set, tarkastuslaitoksen on laadittava EY-tyyppitarkastus-
todistus, joka toimitetaan hakijalle. Todistuksessa on
esitettdva tarkastuksen tulokset, ilmoitettava sen antami-
seen mahdollisesti liittyvat ehdot ja sithen on liitettiva
hyviaksytyn prototyyppisiilién tunnistamiseksi tarvittavat
kuvaukset ja piirrokset.

Komissio, muut hyviksytyt tarkastuslaitokset ja jasenval-
tiot voivat saada jiljennoksen todistuksesta seki perustel-
lusta pyynnostd rakenne- ja valmistussuunnitelmasta seka
suoritettuja tarkastuksia ja testeja koskevista kertomuk-
sista.

5. Tarkastuslaitoksen, joka kieltaytyy antamasta EY-
tyyppitarkastustodistusta, on ilmoitettava tdsti muille
tarkastuslaitoksille. Tarkastuslaitoksen, joka peruuttaa
EY-tyyppitarkastustodistuksen, on ilmoitettava siitd ja-
senvaltiolle, joka tarkastuslaitoksen hyviksyi. Jalkimmai-
sen on ilmoitettava tastd muille jasenvaltioille ja komissi-
olle seka perusteltava paitoksensi.

EY-tarkastus

11 artikla

1.  EY-tarkastuksen tarkoituksena on tarkastaa ja var-
mentaa, ettd sarjavalmistetut painesiiliot ovat S artiklan
1 kohdassa tarkoitettujen standardien tai hyviksytyn pro-
totyypin mukaisia. Hyviksytty tarkastuslaitos tekee tar-
kastuksen jiljempani annettujen sddnndsten mukaisesti.
Kyseisen tarkastuslaitoksen on annettava EY-tarkastusto-
distus ja kiinnitettava 16 artiklassa siddetty vaatimusten-
mukaisuusmerkki.

2.  Tarkastus tehddin painesailicerille, jonka valmis-
taja tal valmistajan edustaja, joka on sijoittautunut

" yhteiso6n, toimittaa. Erddn on liitettivd 10 artiklassa

tarkoitettu EY-tyyppitarkastustodistus tai liitteessa I ole-
vassa 3 kohdassa tarkoitettu rakenne- ja valmistussuunni-
telma, jos painesiiliota ei valmisteta hyviksytyn prototyy-
pin mukaisesti. Jalkimmaiisessd tapauksessa hyviksytyn
tarkastuslaitoksen on ennen EY-tarkastusta tarkastettava
suunnitelma varmistuakseen sen vaatimustenmukaisuu-
desta.

3. Painesiilideran tarkastuksessa tarkastuslaitoksen on
varmistettava, ettd painesiiliot on valmistettu ja tarkas-
tettu rakenne- ja valmistussuunnitelman mukaisesti seki
tehtdvi nestepainekoe tai vastaavantehoinen kaasupaine-
koe jokaiselle erdn painesdiliolle sen eheyden tarkastami-
seksi paineella 1,5 kertaa suurin sallittu kayttopaine.
Kokeen turvajirjestelyjen hyviksymiseksi tehddin ennak-
kokoe jasenvaltioissa, joissa painekoe tehdidin. Lisiksi
tarkastuslaitos tekee hitsin laadun varmistamiseksi
kokeita, valmistajan valinnan mukaan, edustavasta
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tuotantokoekappaleesta tai painesiiliéstd otetuilla koe-
sauvoilla. Kokeet tehddin siilion pituussuuntaisille hit-
seille. Kuitenkin, jos pituus- ja kehinsuuntaisissa hitseissa
on kiytetty eri hitsaustekniikkaa, on tehtivd lisdksi
kokeet kehdnsuuntaisille hitseille.

4, Liitteessa I olevassa 2.1.2 kohdassa tarkoitetuille
painesiilidille tehdidin koesauvoilla tehtivien kokeiden
asemesta nestepainekoe viidelle pistokoemaisesti kustakin
eristi valitulle painesiilidlle sen tarkastamiseksi, etti ne
tayttavat liitteessd 1 olevassa 2.1.2 jaksossa vahvistetut
vaatimukset.

EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus

12 artikla

1.  Valmistajan, joka tdyttdd 13 artiklasta johtuvat vel-
voitteet, on kiinnitettivad 16 artiklassa sdidetty EY-
merkki painesdilidihin, joiden hin vakuuttaa olevan §
artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen standardien tai hyvak-
sytyn. prototyypin mukaisia. Talldi EY-vaatimuksenmukai-
suuden vakuutusmenettelylld valmistaja tulee EY-valvon-
nan alaiseksi, kun painesiilion suurimman sallitun kayt-
topaineen ja tilavauden lukuarvojen tulo on yli 200
baarilitraa.

2. EY-valvonnan tarkoitus on varmistaa 14 artiklan 2
kohdan mukaisesti, ettd valmistaja tdyttid 13 artiklan 2
kohdasta johtuvat velvoitteet. Valvonnan suorittaa
hyviksytty tarkastuslaitos, joka on antanut 10 artiklassa
tarkoitetun EY-tyyppitarkastustodistuksen, jos painesii-
liot on valmistettu hyviksytyn prototyypin mukaisesti tai
jos ndin ei ole, hyviksytty tarkastuslaitos, jolle rakenne-
ja valmistussuunnitelma on 8 artiklan 1 kohdan a ala-
kohdan ensimmaiisen luetelmakohdan mukaisesti lihe-
tetty.

13 artikla

1.  Kun valmistaja noudattaa 12 artiklassa tarkoitettua
menettelyd, hidnen on ennen valmistuksen aloittamista
lahetettiva EY-tyyppitarkastustodistuksen tai vastaavuus-
todistuksen antaneelle hyviksytylle tarkastuslaitokselle
asiakirja, jossa kuvataan valmistusmenettelyt ja kaikki
ennalta sovitut jirjestelmalliset toimenpiteet, joilla var-
mistetaan, ettd paineastiat vastaavat 5 artiklan 1 koh-
dassa tarkoitettuja standardeja tai hyviksyttyd prototyyp-
pid.

Tassa asiakirjassa on erityisesti oltava:

a) kuvaus valmistusmenetelmistd sekd painesiilididen
rakenteelle sopivista tarkastuksista;

b) tarkastusasiakirja valmistuksen aikana tehtdvistd tar-
vittavista tarkastuksista ja testeistd, niiden suoritus-
menetelmisti ja siitd, kuinka usein niitd tehdain;

c) vakuutus, etti edelld tarkoitetun tarkastusasiakirjan
mukaisia tarkastuksia ja testejd tehdddn ja etta joka-
iselle painesiiliolle tehddin nestepainekoe tai jasenval-
tion suostumuksella kaasunpainekoe paineella 1,5
kertaa suurin sallittu kdyttopaine.

Pitevian henkilokunnan, jonka on oltava riittdvin
riippumatonta tuotantohenkilokunnasta, on oltava
vastuussa ndiden tarkastusten ja testien, joista on
tehtdvd kertomus, suorituksesta;

d) valmistus- ja varastointipaikkojen osoitteet sekd pai-
viamairi, jolloin valmistus on tarkoitus aloittaa.

2.  Lisdksi, kun suurimman sallitun kdyttopaineen ja
tilavauden tulo on yli 200 baarilitraa, on valmistajien
sallittava EY-valvonnasta vastuussa olevan tarkastuslai-

‘toksen piisy tarkastamaan edelli tarkoitettuja valmistus-

ja varastointipaikkoja sekd annettava tarkastuslaitoksen
valita niytepainesiiliot ja annettava sille kaikki tarpeelli-
nen tieto ja erityisesti:

— rakenne- ja valmistussuunnitelma;
— tarkastusasiakirjat;

— tarvittaessa EY-tyyppitarkastustodistus tai vastaa-
vuustodistus;

— kertomus tehdyista tarkastuksista ja testeista.

14 artikla

1.  EY-tyyppitarkastustodistuksen tai vastaavuustodis-
tuksen antaneen hyviksytyn tarkastuslaitoksen on, kun
sdiligita ei ole valmistettu hyviksytyn prototyypin mukai-
sesti, tarkastettava sekd 13 artiklan 1 kohdassa tarkoite-
tut asiakirjat etta liitteessd II olevassa 3 kohdassa tarkoi-
tetut rakenne- ja valmistussuunnitelmat painesailididen
vaatimustenmukaisuuden varmistamiseksi ennen valmis-
tuksen aloittamista.

2. Lisdksi, kun suurimman sallitun kiyttépaineen ja
tilavuuden tulo on yli 200 baarilitraa, on kyseisen tarkas-
tuslaitoksen valmistuksen aikana:

— varmistettava, ettd valmistaja todella tarkastaa sarja-
valmisteiset painesdiliét 13 artiklan 1 kohdan ¢ ala-
kohdan mukaisesti;

— otettava pistokoemaisesti naytepainesdilioitd valmis-
tuspaikoilta tai varastosta tarkastusta varten.

Tarkastuslaitoksen on toimitettava jasenvaltiolle, joka sen
on hyviksynyt, ja pyynnosti muille tarkastuslaitoksille,
jasenvaltioille sekd komissioille jaljennés tarkastuspoyta-
kirjasta.
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I LUKU IV LUKU
EY-merkki Loppusadnnokset '
15 artikla 17 artikla

Jos osoitetaan, ettd EY-merkin kiinnittimisessa painesaili-
oihin on menetelty vidirin, koska:

— ne eivdt ole hyviaksytyn prototyypin mukaisia;

— painesdiliot ovat hyviksytyn prototyypin mukaisia,
mutta prototyyppi ei tdytd 3 artiklassa tarkoitettuja
olennaisia vaatimuksia;

— ne eivit 8 artiklan 1 kohdan a alakohdassa tarkoitet-
tujen painesdilididen osalta ole 5 artiklan 1 kohdassa
tarkoitettujen asiaa koskevien standardien mukaisia;

— valmistaja ei tiytd 13 artiklassa sdidettyjd velvoittei-
taan;

EY-valvonnasta vastuussa olevan tarkastuslaitoksen on
ilmoitettava tdstd asianomaiselle jasenvaltiolle ja tarvitta-
essa peruutettava EY-tyyppitarkastustodistus.

16 artikla

1.  EY-merkki ja liitteessd II olevan 1 kohdan mukaiset
merkinnit on kiinnitettivi nikyvilld, helposti luettavalla
ja pysyvdlld tavalla painesdilioon tai sithen pysyvisti
kiinnitettyyn kilpeen.

EY-merkin muodostaa tunnus«(E»,ia sen vuosiluvun
kaksi viimeisti numeroa, jona merkki on kiinnitetty, seki
EY-tarkastuksesta ja EY-valvonnasta vastuussa olevan
hyviksytyn tarkastuslaitoksen 9 artiklan 1 kohdassa tar-
koitettu tunnusnumero.

2. Sellaisten merkkien tai merkintdjen, jotka voidaan
helposti sekoittaa EY-merkkiin, kiinnittiminen painesili-
oihin on kiellettava.

Kaikissa timin direktiivin mukaisissa paatoksissi, jolla
rajoitetaan painesiilion markkinoille saattamista tai kdyt-
toonottoa, on oltava tarkat perustelut. Piatoksesta on
mahdollisimman pian ilmoitettava asianosaiselle, ja
samalla on ilmoitettava kyseisen jasenvaltion voimassa
olevan lainsiddinnon mukaiset muutoksenhakukeinot ja
mairaajat muutoksenhaulle.

18 artikla

1. Jasenvaltioiden on 1 pdivdidn tammikuuta 1990
mennessd annettava ja julkaistava timan direktiivin nou-
dattamisen edellyttimit lait, asetukset ja hallinnolliset
miiriykset. Niiden on ilmoitettava tistd komissiolle vii-
pymatta.

Niiden on sovellettava niitd sidnnoksid 1 paivista heini-
kuuta 1990 alkaen.

2,  Jdsenvaltioiden on toimitettava tdssid direktiivissi
tarkoitetuista kysymyksistd antamansa kansalliset siin-
nokset kirjallisina komissiolle.

19 artikla

Tami direkdiivi on osoitettu kaikille jasenvaltioille.

Tehty Luxemburgissa 25 piividnd kesdkuuta 1987.

Neuvoston puolesta
H. DE CROO
Pubeenjobtaja
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LITE I

Painesiiliciden olennaiset turvallisuusvaatimukset saddetddn jaljempana:

1.1

RAKENNEAINEET

Rakenneaineet on valittava painesdilididen kayttotarkoituksen ja 1.1—1.4 kohdan mukaisesti.

Paineen kuormittamat osat

Edelld 1 artiklassa tarkoitettujen paineen kuormittamien osien valmistukseen kaytettivien rakenneai-
neiden on oltava:

— hitsattavia;

— muovattavia ja sitkeita siten, ettd murtuminen alimmassa kdyttolampotilassa ei aiheuta rikkoutu-
mista palasiksi eikd haurasmurtumaa;

— vanhenemattomia.

Rakenneaineiden on lisaksi tdytettdva teraksisten painesdilididen osalta 1.1.1 jaksossa sekd alumiini-
ja alumiiniseoksesta valmistettujen painesiilididen osalta 1.1.2 kohdassa vahvistetut vaatimukset.

Rakenneaineen valmistajan on toimitettava antamansa ainestodistus rakenneaineen mukana, kuten
liitteessa II esitetddn.

Teriksiset painesdiliot
Seostamattomille teraksille asetettavat vaatimukset:
a) teridsten on oltava tiivistettyjd ja ne on toimitettava normalisoidussa tai vastaavassa tilassa;

b) hiilipitoisuuden on oltava vihemmin kuin 0,25 % ja sekd rikki- ettd fosforipitoisuuden
kummankin on oltava vihemman kuin 0,05 %;

c) tuotekohtaiset mekaaniset ominaisuudet:
— ylin murtoraja Ry max On oltava pienempi kuin 580 N/mm?;
— murtovenyma:

— jos koesauvat on otettu valssaussuunnassa:

v

seindmanpaksuus = 3 mm: A 22 %

17 %

v

seindimanpaksuus > 3 mm: Agy mm
— jos koesauvat on otettu kohtisuoraan valssaussuuntaan nihden:

seindmanpaksuus = 3 mm: A =20%

v

seinamanpaksuus > 3 mm: Agy mm =15 %;

— keskimairaisen iskuenergian KCV kolmelle pituussuuntaiselle koesauvalle alimmassa kaytto-
lampétilassa on oltava vahintddan 35 J/cm?. Vain yksi arvoista saa alittaa arvon 35 J/cm?, ei
kuitenkaan arvoa 25 J/cm?. :

Tdmi ominaisuus on tarkastettava, jos teraksestd valmistetun painesiilion alin kayttolampo-
tila on alle -10 °C ja seindmanpaksuus yli 5 mm.

1.1.2  Alumiiniset painesdiliot

Seostamattoman alumiinin alumiinipitoisuuden on oltava vihintddn 99,5 prosenttista ja 1 artiklan 2
kohdassa kuvatuilla alumiiniseoksilla on oltava riittivd kestdvyys raerajakorroosiota vastaan kor-
keimmassa kayttélampotilassa.

Niiden rakenneaineiden on lisdksi taytettivid seuraavat vaatimukset:
a) ne on toimitettava hehkutetussa toimitustilassa;
b) niilli on oltava seuraavat tuotekohtaiset mekaaniset ominaisuudet:
— ylin murtoraja Rp may enintddn 350 N/mm?;
— murtovenymain on oltava:
A= 16 %, jos koesauva on otettu valssaussuunnassa

A = 14 %, jos koesauva on otettu kohtisuorassa valssaussuuntaa vastaan
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1.2 Hitsauslisdaineet
Hitsauslisdaineiden on sovelluttava valittuun hitsaustapaan ja lisiksi oltava yhteensopivia hitsattavien
rakenneaineiden kanssa.
1.3 Lisdosat, jotka vaikuttavat painesdilion lujuuteen
Nidmi osat (esimerkiksi ruuvit ja mutterit) on tehtivd 1.1 kohdan mukaisista rakenneaineista tai
muista paineenalaisten osien rakenneaineiden kanssa yhteensopivista teriksistd, alumiineista tai
alumiiniseoksista.
Edelld tarkoitetuilla rakenneaineilla on alimmassa kayttolampétilassa oltava sopiva murtovenymi ja
sitkeys. i
1.4  Osat, joita paine ei kuormita.
Hitsatun painesiiliot kaikkien paineen kuormittamattomien osien rakenneaineiden on oltava yhteen-
sopivia liittyvdn osan rakenneaineen kanssa.
2. PAINESAILION SUUNNITTELU
Valmistajan on painesdiliotd suunnitellessaan maariteltava sen kayttotarkoitus ja valittava:
— alin kayttolampotila Trins
— korkein kayttolimpotila Trax;
— suurin sallittu kayttopaine PS.
Alimman kayttolampotilan ylittdessd -10 °C, on rakenneaineelta vaadittujen ominaisuuksien kuiten-
kin taytyttava lampotilassa 10°C.
Valmistajan on otettava lisiksi huomioon seuraavat maaraykset:
— painesdiliét on voitava tarkastaa sisdpuolelta;
»
— painesdiliot on voitava tyhjentdd nesteesta;
— mekaanisten ominaisuuksien on sdilyttava koko sen ajan, kun painesiiliota kaytetdan suunnitel-
lulla tavalla;
— painesiiliot on riittavasti korroosiosuojattava suunniteliun kiyton edellyttimilld tavalla;
kiytettaessd painesdiliotd suunnitellulla tavalla:
— ne eivat kuormitu kayttoturvallisuutta vaarantaen;
— sisdpuolinen paine ei pysyvisti ylitd suurinta sallittua kidyttopainetta PS, kuitenkin hetkellinen
ylitys saa olla 10 %.
Pituus- ja kehdnsuuntaisten saumojen on oltava lipihitsattuja tai. niitd vastaavia. Muissa kuin
puolipallopaadyissd on oltava lieridmainen reuna.
2.1  Seindminpaksuus

Jos tulo PS x V = 3000 baarilitraa, valmistajan on kaytettdvd jotain 2.1.1 tai 2.1.2 kohdassa
kuvattua menetelmii seiniminpaksuuden mdirittimiseen; jos PS x V < 3000 baarilitraa tai jos
korkein kayttolampatila ylittda 100 °C, on seindmanpaksuus madritettdvda 2.1.1 kohdassa kuvatun
menetelmian mukaisesti.

Lieridosan ja paatyjen todellisen seinaminpaksuuden on kuitenkin oltava vihintidan 2 mm, jos
rakenneaineena on terds, ja 3 mm, jos rakenneaineena on alumiini tai alumiiniseos.
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2.1.1

3.1

3.2

Laskentamenetelmd

Paineenalaisten osien seinimin vahimmaispaksuus lasketaan ottaen huomioon jannitysten suuruus ja
seuraavat mairdykset:

— suunnittelupaineen on oltava vihintddn suurimman sallitun kdyttopaineen suuruinen;

— vyleinen primairinen kalvojannitys ei saa ylittdd pienempdd arvoista 0,6 x Rer ja 0,3 x Ry
Madirittdessdan sallittuja jannityksid valmistajan on kaytettdva arvoina Rgr ja Ry, rakenneaineval-
mistajan takaamia vihimmaisarvoja.

Jos painesdilion lieriomaisen osan yksi tai useampi pituussuuntainen hitsi hitsataan muulla kuin
automaattisella hitsausmenetelmilld, on laskettu seiniminpaksuus kerrottava lisiksi kertoimella
1,15.

Kokeellinen menetelmd

Seindmanpaksuus mairitetddn siten, ettd painesdilio kestad huoneenlimpétilassa suurimman sallitun

kidyttopaineen vihintidn viisinkertaisena ilman ettd syntyy yli 1 % suuruinen kehdnsuuntainen
pysyva venyma.

VALMISTUSMENETELMAT

Painesiilidt on valmistettava ja niitd on tuotannon aikana tarkastettava liitteessi II olevassa 3
kohdassa tarkoitetun rakenne- ja valmistussuunnitelman mukaisesti.

Osien esivalmistelu

Osien esivalmistelu (esimerkiksi muotoilu ja viisteiden tekeminen) ei saa aiheuttaa pintavirheita tai
halkeamia eiki sellaisia mekaanisten ominaisuuksien muutoksia, jotka ovat omiaan vaarantamaan
painesiilion turvallisuuden.

Paineenalaisten osien hitsaaminen

Hitsin ja muutosvyohykkeen ominaisuuksien on vastattava perusaineen ominaisuuksia, eikd niissd
saa olla painesiilion turvallisuutta vaarantavia pintavikoja tai sisaisia vikoja.

Hitsaajilla ja hitsausautomaattien kayttijilli on oltava hyviksyttyd hitsausmenetelmdd vastaava
patevyys. Sellaisen hyviksymisen ja patevoinnin antaa hyvaksytty tarkastuslaitos.

Valmistajan on valmistuksen aikana varmistauduttava hitsin tasaisesta laadusta sopivin testein
kayttimalld tarvittavia menetelmid. Testeistd on tehtdva selosteet.

PAINESAILIOIDEN KAYTTOONOTTO

Painesiilion mukana on toimitettava valmistajan laatimat liitteessa II olevassa 2 kohdassa tarkoitetut
kayttoohjeet.



Euroopan yhteisdjen virallinen' lehti - 209

LHTE 11

EY-MERKKI JA MERKINNAT

Paineastiassa tai sen kilvessd on oltava 16 artiklassa sdadetty EY-merkki sekd vihintddn seuraavat
tiedot:

— suurin sallittu kdyttopaine PS (baareina);
— korkein kayttslimpétila Timax (°C);

— alin kiyttélimpétila Thin (°C);

— painesdilion tilavaus Vv (1);

— valmistajan nimi tai merkki;

— painesdiliomallin sekd sarjan tai erin tunnistemerkki.

Jos kilped kaytetdan, se on suunniteltava sellaiseksi, ettei sita voi kdyttdd uudestaan ja siind on oltava
tilaa muille tarpeellisille merkinnaille.

KAYTTOOHJEET

Kiyttoohjeissa on oltava seuraavat tiedot:
— edella 1 kohdassa vahvistetut tiedot lukuun ottamatta sarjan tai erdn tunnistamista;
— painesiilion kayttotarkoitus;

— painesiilidn turvallisuuden edellyttimit huolto- ja asennus-ohjeet.

Tietojen on oltava kohdemaan virallisella kielelld tai virallisilla kielill4.

RAKENNE- JA VALMISTUSSUUNNITELMA

Rakenne- ja valmistussuunnitelmassa on oltava niiden tekniikoiden ja toimintojen kuvaus, joilla 3
artiklassa tarkoitetut olennaiset vaatimukset tai S5 artiklan 1 kohdassa tarkoitetut standardit
tdytetddn, ja erityisesti:

a) painesdiliétyypin yksityiskohtainen valmistuspiirustus;
b) kayttoohjeet;

¢) asiakirja, jossa kuvataan:
— valitut rakenneaineet,
— valitut hitsausmenetelmit,
— valitut valmistuksen aikaiset tarkastukset, ja

— sdilion suunnittelun asianmukaiset yksityiskohdat.
Jos 11—14 artiklassa vahvistettuja menettelyja kaytetdin, suunnitelmassa on lisiksi oltava:

i) todistukset koskien hitsausmenettelyyn patevoitymistd ja hitsaajien tai hitsausautomaattien
kiyttdjien patevyydesti;

ii) paineen kuormittamien osien rakenneaineiden ainestodistukset;

iii) kertomus tehdyisti tarkastuksista ja testeistd tai kuvaus suunnitelluista tarkastuksista.
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4.1

4.2

MAARITELMIA JA SUUREITA

Maaritelmia

a)

Suunnittelupaineella ”P” tarkoitetaan valmistajan valitsemaa paineastian paineenalaisten osien
mitoittamisessa kiytettavid painetta.

b) Suurin sallittu kdyttdpaine ”PS” on ylin paine, jota saa kidyttdd paineastian tavanomaisen kayton
aikana.

. n e e . ETERT . e . . . . e \ .

c) Alin kdyeolampotila ”Thi,” on painesdilion seindmidn alin jatkuva limpoétila tavanomaisen
kdyton aikana

d) Korkein kiyttolampotila *Tra” on painesiilion seindmin korkein jatkuva lampétila tavanoma-

y p J p
isen kiyton aikana

e) Myotoraja "Rer” on korkeimmassa kayttolampotilassa " Trax”

— ylempi myo6toraja "Ren”, jos rakenneaineella on alempi ja ylempi my6toraja;
—  3,2-rajan vahimmdisarvo "R, 0,27;
— 1,0-rajan vahimmadisarvo R, 1,07, jos kyseessi on seostamaton alumiini.

3 ’ P b b ] y

f) Samantyyppiset painesiiliot:

Painesiilididen katsotaan olevan samaa tyyppid, jos ne eroavat prototyyppipainesdiliosti vain

halkaisijan osalta, jos liitteessi I olevan 2.1.1 tai 2.1.2 kohdan vaatimukset tayttyvit tai

lieridosan pituuden osalta seuraavin rajoituksin:

— jos prototyyppipainesailiossd on yksi tai useampi lieridorengas paityjen lisaksi, on samantyyp-
pisiksi luettavissa painesiilidissd oltava vahintiaan yksi lieriorengas; seka

— jos prototyyppipainesiilio muodostuu vain kahdesta kuperasta paadystd, sailiossi ei saa olla
lieriorenkaita.

Jos aukkotihin tai yhteisiin tulee muutoksia lieriosan pituuden vaihdellessa, on piirustuksissa

eriteltdvd nima muutokset.

g) Painesiiliderdin saa kuulua enintddn 3 000 samantyyppistd painesdiliota.

h) Valmistuksen katsotaan tdssa direktiivissa olevan sarjamaista, jos useampi kuin yksi samantyyp-
pinen painesdilio valmistetaan jatkuvalla valmistusprosessilla tietyssd ajassa saman suunnitelman
mukaisesti samaa valmistusmenetelmai kayttamalld.

i) Ainestodistus: asiakirja, jolla valmistaja varmentaa, etti toimitetut tuotteet tiyttdvit tilauksen
mukaiset vaatimukset, ja jossa esitetiin tavanomaisten valmistuksenaikaisten testien tulokset,
erityisesti kemiallinen analyysin ja mekaaniset ominaisuudet, jotka suoritetaan samalla menetel-
malld valmistetusta tuotannosta, mutta ei valttdmittd toimitetusta erdsta otetuille tuotteille.

Suureet

A murtovenyma (L, = 5,65\'8(,) %

A 80 mm murtovenymi (L, = 80 mm) %

KCV iskuenergia J/em?

P suunnittelupaine baari

PS suurin sallittu kayttopaine baari

P koepaine baari

R,0,2 0,2-rajan vahimmaisarvo N/mm?

Rer myotoraja korkeimmassa kayttélampétilassa N/mm?

Ren ylempi myotoraja N/mm?

Rn murtolujuus N/mm?

Tnax korkein kayttélampotila °C

Tmin alin kayttolampotila °C

A% painesdilion tilavuus ) |

Rom, max ylin murtolujuus N/mm?

R,1,0 1,0-rajan vihimmaisarvo N/mm?
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LITE 111

VAHIMMAISVAATIMUKSET, JOTKA JASENVALTIOIDEN ON OTETTAVA HUOMIOON
TARKASTUSLAITOKSIA NIMETTAESSA

Tarkastukseen liittyvid testeja suorittava tarkastuslaitos, sen johtaja ja henkilokunta eivit saa olla
tarkastamiensa painesiilididen suunnittelijoita, valmistajia, hankkijoita tai niiden asennuksesta vastaavia
eivitka edella tarkoitettujen osapuolien edustajia. He eivit saa vilittomisti eivitkid edustajina osallistua
koneiden suunnitteluun, rakentamiseen, markkinointiin tai kunnossapitoon. Tamai ei sulje pois mahdol-
lisuutta vaihtaa teknisti tietoa valmistajan ja tarkastuslaitoksen valilld.

Tarkastuslaitoksen ja sen henkilokunnan on tehtdva tarkastukseen liittyvat testit mahdollisimman
korkeaa ammatillista rehellisyyttd ja teknistd patevyyttd noudattaen ja niiden oltava vapaat kaikesta
sellaisesta painostuksesta ja houkuttelusta, erityisesti taloudellisesta, joka voisi vaikuttaa heiddn
arviointiinsa tai tarkastuksen tuloksiin, varsinkin niiden henkildiden tai henkiléryhmien taholta, joilla
on etua tarkastuksen tuloksesta.

Tarkastuslaitoksen kaytettdvissd on oltava tarvittava henkilokunta ja tarvittavat vilineet voidakseen
toteuttaa asianmukaisesti ne hallinnolliset ja tekniset tehtavit, jotka liittyvit vaatimustenmukaisuuden
tarkastamiseen. Silld on oltava mahdollisuus kayttda erikoistarkastuksiin vaadittavia laitteita.

Tarkastuksista vastaavalla henkilokunnalla on oltava:

— hyvé tekninen ja ammatillinen koulutus;

— tyydyttivit tiedot suoritettavia testeja koskevista vaatimuksista ja riittavd kokemus sellaisten testien
suorittamisesta;

— kyky laatia todistuksia, poytikirjoja ja selosteita, joissa esitetddn suoritetun tarkastuksen tulokset.

Tarkastushenkilokunnan puolueettomuus on turvattava. Heiddn palkkansa ei saa riippua suorittamiensa
tarkastusten maardstd eikd niiden tuloksista.

Tarkastuslaitoksella on oltava vastuuvakuutus, jollei valtio kansallisen lainsiidinnén mukaisesti ole
ottanut vastuuta sen toiminnasta tai jasenvaltio itse ole vilittomasti vastuussa testeistd.

Tarkastuslaitoksen henkilokunnan on noudatettava ammatillista salassapitovelvollisuutta kaikkeen
tietoon, jota se saa tehtdviddn suorittaessaan (paitsi poikkeuksena sen valtion toimivaltaisia hallintovi-
ranomaisia kohtaan, jossa laitoksen toiminta tapahtuu) timin direktiivin tai direktiivin tiytintoon
panemiseksi annetun kansallisen lain sdiannéksen nojalla.



