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EUROOPAN PARLAMENTIN JA NEUVOSTON DIREKTIIVI
97/23/EY,

annettu 29 péivini toukokuuta 1997,

painelaitteita koskevan jisenvaltioiden lainsdddinnon
ldhentimisesti

EUROOPAN PARLAMENTTI JA EUROOPAN UNIONIN NEUVOSTO, jotka

ottavat huomioon Euroopan yhteisén perustamissopimuksen ja erityi-
sesti sen 100 a artiklan,

ottavat huomioon komission ehdotukset (1),

ottavat huomioon talous- ja sosiaalikomitean lausunnon (%),

noudattavat sopimuksen 189 b artiklassa madraittyd menettelyd (3) so-
vittelukomiteassa 4 pdivand helmikuuta 1997 hyviksytyn yhteisen eh-
dotuksen pohjalta,

sekd katsovat, ettd

(1)  sisdmarkkinat késittdvét alueen, jolla ei ole sisdisid rajoja ja jossa
taataan tavaroiden, henkildiden, palvelujen ja pddoman vapaa liik-
kuvuus,

(2)  jésenvaltioiden voimassa olevien terveydensuojelua ja ihmisten
sekd soveltuvin osin kotieldinten ja omaisuuden turvallisuutta
koskevien lakien, asetusten ja hallinnollisten méérdysten sisélto
ja soveltamisala vaihtelevat siltd osin kuin painelaitteet eivét si-
sdlly voimassa olevaan yhteison lainsdddantoon; nédiden laitteiden
hyviksymis- ja tarkastusmenettelyt ovat erilaisia eri jdsenvaltiois-
sa, ndmi erot ovat luonteeltaan sellaisia, ettdi ne muodostavat
kaupan esteitd yhteisossa,

(3)  kansallisen lainsdéddnnon yhdenmukaistaminen on ainoa tapa
poistaa ndmé vapaan kaupan esteet; titd tavoitetta yksittdiset ja-
senvaltiot eivit voi saavuttaa tyydyttdvilld tavalla; tdssd direktii-
vissd vahvistetaan ainoastaan vaatimukset, jotka ovat valttimattd-
mid tdmén direktiivin soveltamisalaan kuuluvien laitteiden va-
paalle liikkuvuudelle,

(4) laitteista, joissa paine on korkeintaan 0,5 bar, ei aiheudu merkit-
tdvdd paineeseen liittyvdd vaaraa; tdmén vuoksi niiden vapaata
liikkkuvuutta yhteisossd ei voida estdd; timén seuraksena tdtd di-
rektiivid sovelletaan laitteisiin, joissa suurin sallittu paine PS on
yli 0,5 bar,

(") EYVL N:o C 246, 9.9.1993, s. 1 ja EYVL N:o C 207, 27.7.1994, s. 5.

(®» EYVL N:o C 52, 19.2.1994, s. 10.

(®) Euroopan parlamentin lausunto annettu 19. huhtikuuta 1994 (EYVL N:o C
128, 9.5.1994, s. 61), neuvoston yhteinen kanta vahvistettu 29. maaliskuuta
1996 (EYVL N:o C 147, 21.5.1996, s. 1) ja Euroopan parlamentin paétos
tehty 17. heindkuuta 1996 (EYVL N:o C 261, 9.9.1996, s. 68) sekéd neuvos-
ton pédtds tehty 17 paivand huhtikuuta 1997.
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titd direktiivid sovelletaan myos useista painelaitteista koottuihin,
yhtendisiin ja toiminnallisiin laitekokonaisuuksiin; tédllainen laite-
kokonaisuus voi vaihdella yksinkertaisesta laitekokonaisuudesta
kuten painekeittimestd alkaen aina monimutkaiseen laitekokonai-
suuteen kuten vesiputkikattilaan asti; jos laitekokonaisuuden val-
mistaja on tarkoittanut sen markkinoille saatettavaksi ja kdyttoon
otettavaksi sellaisenaan, eikd sen osia erillisind, timén laitekoko-
naisuuden on oltava tdmén direktiivin mukainen; toisaalta tdmén
direktiivin soveltamisalaan eivdat kuulu kéyttdjan alueellaan ja
omalla vastuullaan suorittamat painelaitteiden kokoamiset kuten
teollisuusasennukset,

télla direktiivilld yhdenmukaistetaan paineesta aiheutuvaa vaaraa
koskevat kansalliset médraykset; timén seurauksena muita ndihin
laitteisiin mahdollisesti liittyvid vaaroja késitellddn tarvittaessa
muissa, tillaisia vaaroja koskevissa direktiiveisséd; painelaitteet
voidaan kuitenkin lukea mukaan tuotteisiin, johin sovelletaan
muita, perustamissopimuksen 100 a artiklan nojalla annettuja di-
rektiivejd; ndiden direktiivien sddnnoksissd kasitellddn paineesta
aiheutuvaa vaaraa; ndiden sddnndsten katsotaan riittdvén tillaisten
laitteiden paineesta aiheutuvien vaarojen asianmukaiseen ennakoi-
miseen, jos ndistd laitteista aiheutuva vaara on véhiinen; tdimén
vuoksi ei ole tarpeen siséllyttdd nditd laitteita tdimén direktiivin
soveltamisalaan,

kansainvilisten yleissopimusten soveltamisalaan kuuluvien paine-
laitteiden kuljetukseen liittyvid vaaroja ja paineesta aiheutuvaa
vaaraa késitelldin mahdollisimman pian tulevissa, ndihin yleisso-
pimuksiin perustuvissa yhteison direktiiveissd tai olemassa ole-
vien direktiivien tdydennyksissd; sen jdlkeen ndméi laitteet eivit
endd kuulu tdmén direktiivin soveltamisalaan,

tietyt painelaitteet eivét aiheuta merkittdvdd paineeseen liittyvda
vaaraa, vaikka niiden suurin sallittu kdyttdpaine PS on yli 0,5 bar;
tdmadn vuoksi ei tdllaisten laitteiden vapaata liikkuvuutta yhtei-
sOssd saisi estdd, jos ne on jossain jdsenvaltiossa laillisesti val-
mistettu ja markkinoille saatettu; ndiden laitteiden vapaan liikku-
vuuden takaamiseksi ei ole tarpeen siséllyttdd niitd tdmén direktii-
vin soveltamisalaan; timédn vuoksi ne on tarkoituksellisesti jitetty
soveltamisalan ulkopuolelle,

muut painelaitteet, joiden suurin sallittu kdyttdpaine on yli 0,5 bar
ja joista aiheutuu merkittdvé paineeseen liittyvd vaara, mutta joi-
den vapaa litkkuvuus ja tarvittava turvallisuustaso on kuitenkin
taattu, eivdt kuulu tdmén direktiivin soveltamisalaan; tdllainen
direktiivin soveltamisalan ulkopuolelle jattdminen olisi kuitenkin
sadnnollisesti tarkistettava sen selvittdmiseksi, onko tarpeen tote-
uttaa toimintaa unionin tasolla,
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(10)  kaupan teknisten esteiden poistamiseen tarkoitettujen médrdysten
on noudatettava teknisen yhdenmukaistamisen ja standardoinnin
uudesta ldhestymistavasta 7 pédivdnd toukokuuta 1985 annetussa
neuvoston padtoslauselmassa (1) sdddettyd uutta ldhestymistapaa,
jossa vaaditaan olennaisten turvallisuusvaatimusten ja muiden yh-
teiskunnan vaatimusten maédérittelyéd ilman, ettd jasenvaltioissa ole-
massa olevia, perusteltuja suojelun tasoja alennetaan; tdssd péa-
toslauselmassa sdddetdén, ettd yksi ainoa direktiivi kattaa erittdin
suuren médrdn tuotteita, jotta voidaan vélttdd usein toistuvat muu-
tokset ja direktiivien mddrdn moninkertaistumien,

(11)  yhteison olemassa olevat direktiivit painelaitteita koskevan jésen-
valtioiden lainsddddannon ldahentdmisestd ovat tehneet mahdolli-
seksi suuntautumisen kohti kaupan esteiden poistamista alalla;
tdmé ala kuuluu ndiden direktiivien soveltamisalaan vain rajoite-
tusti; yksinkertaisia paineastioita koskevan jésenvaltioiden lain-
sddddannon yhdenmukaistamisesta 25 péivand kesdkuuta 1987 an-
netussa neuvoston direktiivissd 87/404/ETY (%) uutta ldahestymis-
tapaa sovelletaan ensimmaisté kertaa painelaitteisiin; titd direktii-
vid ei sovelleta direktiivin 87/404/ETY soveltamisalalla; direktii-
vin 87/404/ETY soveltamista tarkistetaan uudelleen viimeistdén
kolme vuotta tdmédn direktiivin voimaantulon jilkeen, jotta voi-
daan selvittdd, onko direktiivi 87/404/ETY tarpeen siséllyttdd td-
hén direktiiviin,

(12) painesdilididen ja niiden tarkastusmenetelmien yhteisid madrayk-
sid koskevan jdsenvaltioiden lainsddddnnon ldhentdmisestd 27 péi-
viand heindkuuta 1976 annettu neuvoston puitedirektiivi
76/767/ETY (?) on luonteeltaan valinnainen; tdssa direktiivissa
sdddetddn painelaitteiden koetuksen ja hyviksymisen kahdenvili-
sestd tunnustamismenettelystd, joka ei toimi tyydyttavalld tavalla
ja joka on tdmin vuoksi korvattava tehokkailla yhteison toimen-
piteilld,

(13) tdman direktiivin soveltamisalan on perustuttava termin painelaite
yleiseen maédrittelyyn siten, ettd tuotteiden tekninen kehittiminen
on mahdollista,

(14)  olennaisten turvallisuusvaatimusten noudattaminen on ensiarvoi-
sen tirkedd painelaitteiden turvallisuuden varmistamiseksi; nima
vaatimukset on jaettu yleis- ja erityisvaatimuksiin, jotka painelait-
teiden on tdytettdvd; erityisvaatimusten tarkoituksena on ottaa
huomioon erityiset painelaitteet; tietyntyyppisille luokkien III ja
IV painelaitteille on tehtdvéd lopputarkastus, johon kuuluvat lop-
putarkastuksen lisdksi koeponnistukset,

(" EYVL N:o C 136, 4.6.1985, s. 1.

(® EYVL N:o L 220, 8.8.1987, s. 48, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi
muutettuna direktiivillda 93/68/ETY (EYVL N:o L 220, 30.8.1993, s. 1).

() EYVL N:o L 262, 27.9.1976, s. 153, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi
muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.
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(15)

(16)

amn

(18)

(19)

jasenvaltioiden olisi voitava sallia sellaisten painelaitteiden esit-
tely messuilla, jotka eivit vield tdytd tdmén direktiivin vaatimuk-
sia; esittelytilaisuuksissa on toteutettava asianmukaiset suojatoi-
menpiteet sen jidsenvalton, jota asia koskee, yleisten turvallisuus-
sddntdjen mukaisesti ihmisten turvallisuuden varmistamiseksi,

eurooppalaiset yhdenmukaistetut standardit erityisesti painelaittei-
den suunnittelun, valmistuksen ja koetuksen alalla ovat hyddylli-
sid, jotta olisi helpompi osoittaa olennaisten vaatimusten noudat-
taminen, jolloin téllaisten standardien noudattamisen ansiosta
tuotteen voidaan olettaa olevan edelld mainittujen olennaisten
vaatimusten mukainen; eurooppalaiset yhdenmukaistetut standar-
dit ovat yksityisten elinten laatimia ja niiden on siilytettdvd va-
linnainen luonteensa; tdtd tarkoitusta varten Euroopan standar-
dointikomitea (CEN) ja Euroopan séhkétekniikan standardointi-
komitea (Cenelec) nimetddn toimivaltaisiksi elimiksi vahvista-
maan yhdenmukaistettuja standardeja 13 pédivdnd marraskuuta
1984 allekirjoitettuja, komission ja ndiden kahden elimen vilisen
yhteistyon yleisid suuntaviivoja noudattaen,

tdssd direktiivissd yhdenmukaistetulla standardilla tarkoitetaan
teknistd eritelmdd (eurooppalaista standardia tai yhdenmukaista-
misasiakirjaa), jonka toinen tai molemmat néistd elimistd on vah-
vistanut komission pyynnostd ja sovellettaessa teknisid standar-
deja ja madrdyksid koskevien tietojen toimittamisessa noudatetta-
vasta menettelystd 28 pdivand maaliskuuta 1983 annettua neuvos-
ton direktiivid 83/189/ETY (') ja edelld tarkoitettujen yleisten
suuntaviivojen mukaisesti; standardoinnin osalta on tarkoituksen-
mukaista, ettd komissiota avustaa direktiivin 83/189/ETY nojalla
perustettu komitea; komitea kuulee tarvittacssa teknisid asiantun-
tijoita,

painelaitteiden valmistus edellyttdd turvallisten rakenneaineiden
kdyttamistd; yhdenmukaistettujen standardien puuttuessa toistu-
vaan kayttoon tarkoitettujen rakenneaineiden ominaisuuksien
madrittely on tarpeen; tdmid mdidrittely toteutetaan rakenneainei-
den eurooppalaisella hyvéksynnilld, jonka antaa jokin tdhdn teh-
tdvadn erityisesti nimetty ilmoitettu laitos; tdlld tavoin hyviaksyt-
tyjen rakenneaineiden oletetaan olevan tdmén direktiivin olennais-
ten vaatimusten mukaisia,

painelaitteiden kayttoon liittyvien vaarojen luonteen huomioon
ottaen on aiheellista luoda vaatimustenmukaisuuden arviointime-
nettelyt direktiivien perusvaatimusten osalta; ndmé menettelyt on
suunniteltava painelaitteisiin olennaisesti liittyvén vaaran suuruu-
den mukaisesti; tdimén seurauksena jokaista painelaiteluokkaa var-
ten on oltava riittdvd menettely tai mahdollisuus valita useiden,
vaatimustasoltaan vastaavien menettelyjen vililld; hyviaksyttyjen
menettelyjen on oltava yhdenmukaisia teknistd yhdenmukaista-
mista koskevien direktiivien vaatimustenmukaisuuden arviointi-
menettelyjen eri vaiheissa kédytettdviksi tarkoitetuista moduuleista

(" EYVL N:o L 109, 26.4.1983, s. 8, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi

muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.
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(20)

(2]

(22)

(23)

(24

(25)

ja CE-merkinnén kiinnittdmistd ja kdyttod koskevista sddnndistd
22 péivand heindkuuta 1993 tehdyn neuvoston pédtdksen
93/465/ETY (') kanssa; ndihin menettelyihin liséttyjd yksityiskoh-
tia voidaan perustella painelaitteille vaadittujen tarkastusten luon-
teella,

jdsenvaltioiden olisi voitava valtuuttaa kdyttdjien tarkastuslaitok-
sia suorittamaan joitain vaatimustenmukaisuuden arviointitehtdvia
tdimén direktiivin soveltamisalalla; tdtd tarkoitusta varten tdssd
direktiivissd annetaan jasenvaltioille perusteet kdyttdjien tarkastus-
laitosten valtuuttamiselle,

tdssd direktiivissd sdddetyin edellytyksin joissain vaatimustenmu-
kaisuuden arviointimenettelyissd voidaan edellyttdd, ettd ilmoi-
tettu laitos tai kdyttdjien tarkastuslaitos tarkastaa ja koestaa jo-
kaisen painelaitteen osana sen lopputarkastusta; muissa tapauk-
sissa olisi sdddettdva siitéd, ettd ilmoitettu laitos voi valvoa lopput-
arkastusta tekemilld ennalta ilmoittamatta tarkastuskaynteja,

painelaitteilla on yleensd CE-merkintd, jonka kiinnittdd joko val-
mistaja tai hidnen yhteis6on sijoittautunut edustajansa; CE-mer-
kintd tarkoittaa, ettd painelaite on tdmin direktiivin ja muiden
CE-merkinnédn kiinnittdmistd koskevien soveltuvien yhteison di-
rektiivien mukainen; tdssd direktiivissd médriteltyihin painelaittei-
siin, joiden paineeseen liittyvd vaara on véhiinen ja joiden osalta
mikéddn hyvidksymismenettely ei ole perusteltu, ei kiinnitetd CE-
merkintda,

on aiheellista, ettd jasenvaltiot perustamissopimuksen 100 a artik-
lan mukaisesti voivat toteuttaa véliaikaisia toimenpiteitd, joilla
rajoitetaan tai kielletddn painelaitteiden markkinoille saattaminen,
kdyttoonotto ja kayttd siind tapauksessa, ettd ne muodostavat
erityisen vaaran ihmisten ja soveltuvin osin kotieldinten tai omai-
suuden turvallisuudelle edellyttiden, ettd nimid toimenpiteet ovat
yhteison valvontamenettelyn alaisia,

kaikille vastaanottajille, joille tatd direktiivid sovellettacssa tehdyt
pditokset osoitetaan, on ilmoitettava téllaisen péaédtoksen perus-
teista sekd heiddn kiytdssddn olevista muutoksenhakukeinoista,

siirtymésddnnds, joka sallii kansallisten, tdmén direktiivin tdytan-
toonpanopdivand voimassa olevien lainsdddintdjen mukaisesti
valmistettujen painelaitteiden markkinoille saattamisen ja kayttoo-
noton, on VAalttimaton,

(M EYVL N:o L 220, 30.8.1993, s. 23.



199700023 — FI — 01.06.2015 — 003.001 — 7

(26)  liitteissd esitetyt vaatimukset olisi ilmaistava mahdollisimman sel-
keisti, jotta kaikki kdyttdjat, mukaan lukien pienet ja keskisuuret
yritykset, voivat niitd helposti noudattaa, ja

(27)  Euroopan parlamentti, neuvosto ja komissio ovat tehneet 20 pii-
vind joulukuuta 1994 sopimuksen yhteistoimintatavasta perusta-
missopimuksen 189 b artiklassa maédrdtyn menettelyn mukaisesti
annettujen sdddosten tdytantoonpanomenettelyssa (1),

OVAT ANTANEET TAMAN DIREKTIIVIN:

1 artikla

Soveltamisala ja méiritelmét

1. Tata direktiivid sovelletaan sellaisten painelaitteiden ja laitekoko-
naisuuksien suunnitteluun, valmistukseen ja vaatimustenmukaisuuden
arviointiin, joiden suurin sallittu kdyttopaine (PS) on yli 0,5 bar.

2. Tissd direktiivissd tarkoitetaan

2.1 ’painelaitteella’ sdiliditd, putkistoja, varolaitteita ja paineenalaisia
lisdlaitteita.

Painelaitteiden osiksi luetaan tarvittaessa myos paineenalaisiin
osiin kiinnitetyt osat kuten laipat, yhteet, liittimet, kannattimet,
nostokorvakkeet jne.,

2.1.1 ’sdiliolld’ paineenalaista fluidia sisdltimddn suunniteltua ja val-
mistettua pédllystd, mukaan lukien kiintedt liitoskappaleet aina
sithen liitoskohtaan asti, jolla se liitetddn muihin laitteisiin. S&ili-
Ossd voi olla yksi tai useampia kammioita,

2.1.2 ’putkistoilla’ fluidien siirtdmiseen tarkoitettuja putkiston osia,
jotka on liitetty toisiinsa painejirjestelméédn yhdistdmistd varten.
Putkistoihin kuuluu erityisesti putki tai putkiverkko, putkijohto,
putkiston lisdosat, paljetasaimet, letkut ja muut asiaankuuluvat
paineenkestdvit osat. Ilman jadhdyttdmiseen tai ldmmittdmiseen
tarkoitetut putkista muodostuvat lammonvaihtimet vastaavat put-
kistoja,

2.1.3 ’varolaitteilla’ laitteita, joiden tarkoituksena on suojata painelait-
teita sallittujen raja-arvojen ylittdmiseltd. Néihin laitteisiin kuu-
luvat

— painetta suoraan rajoittavat laitteet kuten varoventtiilit, murto-
kalvot, nurjahdustangot, ohjatut paineenalennusvarolaitteet
(Controlled Safety Pressure Relief Systems, CSPRS) ja

() EYVL N:o C 102, 4.4.1996, s. 1.
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23

24

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

— rajoitinlaitteet, jotka joko aktivoivat korjaavan toimen tai ai-
heuttavat katkaisun tai katkaisun ja lukituksen kuten paine-,
lampdtila- tai nesteenpintakytkimet, sekd turvallisuuteen liit-
tyvit mittaus-, valvonta- ja sdétolaitteet (Safety Related Mea-
surement Control and Regulation, SRMCR),

’paineenalaisilla lisdlaitteilla’ toiminnallisia laitteita, joiden pé&al-
lys on paineenalainen,

’laitekokonaisuuksilla’ valmistajan yhtendiseksi ja toiminnalli-
seksi kokonaisuudeksi kokoamia useita painelaitteita,

’paineella’ painetta suhteessa ilmakehén paineeseen eli painemit-
tarin osoittamaa painetta. Tdmén vuoksi tyhji6 ilmaistaan negatii-
visella arvolla,

’suurimmalla sallitulla kdyttopaineella (PS)’ valmistajan ilmoitta-
maa suurinta sallittua painetta, jolle laite on suunniteltu.

Suurin sallittu kdyttopaine mééritellddn valmistajan ilmoittamassa
kohdassa. Tdma kohta on suoja- tai varmistuslaitteiden liitoskoh-
dassa tai laitteen yldosassa, tai jos tdmd ei ole asianmukaista,
muussa eritellyssd kohdassa,

’alimmalla/korkeimmalla sallitulla lampdtilalla (TS)’ valmistajan
ilmoittamia alimpia ja korkeimpia ldmpdtiloja, joihin laite on
suunniteltu,

’tilavuudella (V) kunkin kammion sisiistéd tilavuutta mukaan lu-
kien yhteiden tilavuus aina ensimméiseen liitokseen asti ja lukuun
ottamatta kiinteiden sisdisten osien tilavuutta,

‘nimellissuuruudella (DN)’ putkistojdrjestelméin kaikille osille yh-
teistd koon numeerista esitystapaa lukuun ottamatta osia, joista
annetaan ulkohalkaisija tai kierrekoko. Luku pyo0ristetddn viitear-
voksi, joka ei ole tiukasti sidoksissa valmistusmittoihin. Nimel-
lissuuruus ilmoitetaan antamalla DN ja luku,

’fluideilla’ puhtaana faasina olevia kaasuja, nesteitd ja hdyryjd
sekd ndiden sekoituksia. Fluidi voi siséltdd kiinteiden aineiden
suspensioita,

"pysyvilla liitoksilla’ liitoksia, jotka voidaan irrottaa vain rikko-
villa menetelmilla,

’rakenneaineiden eurooppalaisella hyviksynnélld’ teknistd asiakir-
jaa, jossa mddritellddn painelaitteiden valmistuksessa toistuvaan
kéyttoon tarkoitettujen rakenneaineiden ominaisuudet, joista ei
ole olemassa yhdenmukaistettua standardia.
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3. Téamin direktiivin soveltamisalaan eivit kuulu

3.1  siirtoputkistot, joihin kuuluu putkisto tai putkistokokonaisuus,
joka on tarkoitettu minké tahansa fluidin tai aineen siirtdimiseen
laitokseen tai laitoksesta (maalla tai merelld) viimeisestd laitoksen
alueella sijaitsevasta sulkuventtiilistd alkaen ja se mukaan lukien
sekd mukaan lukien erityisesti siirtoputkistoon suunnitellut lisé-
laitteet. Tdma soveltamisalasta pois sulkeminen ei koske standar-
dipainelaitteita kuten paineenalennus- ja kompressoriasemissa
mahdollisesti olevia laitteita,

3.2 verkostot veden hankintaa, jakelua ja poistoa varten ja niihin
liittyvat laitteet sekd painevesitiet, kuten painevesijohdot, paine-
tunnelit, vesivoimalaitosten tasaussiilidt ja niiden erityiset lisdva-
rusteet,

3.3  direktiivissd 87/404/ETY tarkoitetut laitteet,

3.4 aerosoleja koskevan jésenvaltioiden lainsdddannon ldhentdmisestd
20 pédiviand toukokuuta 1975 annetussa neuvoston direktiivissd
75/324/ETY (') tarkoitetut laitteet,

3.5 ajoneuvojen toimintaan tarkoitetut laitteet, jotka on médritelty
seuraavissa direktiiveissd ja niiden liitteissa:

— moottoriajoneuvojen ja niiden perdvaunujen tyyppihyviksyn-
tdd koskevan jdsenvaltioiden lainsédddédnnon ldhentdmisestd 6
pdivand helmikuuta 1970 annettu neuvosto direktiivi
70/156/ETY (%),

— pyorilld varustettujen maatalous- ja metsitraktoreiden tyyppi-
hyviksyntdd koskevan jdsenvaltioiden lainsdddannoén lahenté-
misestd 4 pdivind maaliskuuta 1974 annettu neuvoston direk-
titvi 74/150/ETY (%),

— kaksi- ja kolmepydriisten ajoneuvojen tyyppihyvéiksynnastd
30 pédivand kesdkuuta 1992 annettu neuvoston direktiivi
92/61/ETY (%),

3.6  joissain seuraavista direktiiveistd tarkoitetut laitteet, jotka kuului-
sivat tamén direktiivin 9 artiklaa soveltaen korkeintaan luokkaan
I:

— koneita koskevan jdsenvaltioiden lainsddddnnon ldhentdmi-
sestd 14 pdivind kesdkuuta 1989 annettu neuvoston direktiivi
89/392/ETY (5),

— hissejd koskevan jésenvaltioiden lainsddddnnon ldhentdmisestd
29 pdivand kesdkuuta 1995 annettu Euroopan parlamentin ja
neuvoston direktiivi 95/16/EY (),

(") EYVL N:o L 147, 9.6.1975, s. 40, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi

muutettuna komission direktiivilld 94/1/EY (EYVL N:o L 23, 28.1.1994,
s. 28).

(®*) EYVL N:o L 42, 23.2.1970, s. 1, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi
muutettuna komission direktiivilld 95/54/EY (EYVL N:o L 266, 8.11.1995,
s. 1).

() EYVL N:o L 84, 28.3.1974, s. 10, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi
muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.

(*) EYVL N:o L 225, 10.8.1992, s. 72, direktiivi sellaisena kuin se on vimeksi
muutettuna vuoden 1994 liittymisasiakirjalla.

() EYVL N:o L 183, 29.6.1989, s. 9, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi
muutettuna direktiivilla 93/68/ETY (EYVL N:o L 220, 30.8.1993, s. 1).

() EYVL N:o L 213, 7.9.1995, s. 1.
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— tietylld jinnitealueella toimivia sdhkolaitteita koskevan jésen-
valtioiden lainsdddédnnén ldhentdmisestd 19 pdivdnd helmi-
kuuta 1973 annettu neuvoston direktiivi 73/23/ETY ('),

— ladkinnallisistd laitteista 14 pdivind kesdkuuta 1993 annettu
neuvoston direktiivi 93/42/ETY (%),

— kaasumaisia polttoaineita kéyttivid laitteita koskevan jésenval-
tioiden lainsddddnnon ldhentdmisestd 29 pdivdnd kesdkuuta
1990 annettu neuvoston direktiivi 90/396/ETY (%),

— vaarallisissa tiloissa kdytettdviksi tarkoitettuja laitteita ja suo-
jajarjestelmiéd koskevan jésenvaltioiden lainsdddédnnon ldhenté-
misestd 23 pdivind maaliskuuta 1994 annettu Euroopan par-
lamentin ja neuvoston direktiivi 94/9/EY (),

3.7  Euroopan yhteison perustamissopimuksen 223 artiklan 1 kohdan
b alakohdassa tarkoitetut laitteet,

3.8  erityisesti ydinsovelluksiin suunnitellut laitteet, joiden toiminta-
héiri6é voi aiheuttaa radioaktiivisia péaastoja,

3.9 0Oljyn, kaasun tai geotermisessd etsintd- ja porausteollisuudessa
sekd maanalaisessa varastoinnissa kéytettdvit porauskaivojen val-
vontalaitteet, joiden tarkoituksena on hillitd ja/tai valvoa poraus-
kaivojen painetta. Naihin sisdltyvét porauskaivojen yldosan vent-
tiililaitteisto (joulupuu”) sekéd automaattiset sulkuventtiilit (BOP),
putkilinjastot sekd niiden paineen puolella sijaitsevat laitteet,

3.10 laitteet, joissa on kammioita tai mekanismeja, joiden mitoitus,
rakenneaineiden valinta ja valmistussddnnot perustuvat ensisijai-
sesti kestdvyys-, jaykkyys- ja stabiliteettiperusteisiin suhteessa
staattisiin ja dynaamisiin rasituksiin kdytossd tai suhteessa muihin
niiden toimintaan liittyviin ominaisuuksiin ja joiden suunnitte-
lussa paine ei ole merkittiva tekijd. Néihin laitteisiin voivat kuu-
lua:

— moottorit, mukaan lukien turbiinit ja polttomoottorit,

— hoyrykoneet, kaasu- tai hoyryturbiinit, turbogeneraattorit,
kompressorit, pumput ja apukdynnistimet,

3.11 masuunit, mukaan lukien niiden jadhdytysjdrjestelmat, kuumail-
mapuhalluksen talteenottolaitteet, pdlynerottimet ja masuunien
kaasunpuhdistimet sekd pelkistysuunit, mukaan lukien niiden
jadhdytysjérjestelmdt, kaasukonvertterit ja sulatukseen, uudelleen-
sulatukseen, kaasunpoistoon ja terdksen sekd muun metallin kuin
rautametallin valuun tarkoitetut astiat,

(" EYVL N:o L 77, 26.3.1973, s. 29, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi

muutettuna direktiivilld 93/68/ETY (EYVL N:o L 220, 30.8.1993, s. 1).

(®» EYVL N:o L 169, 12.7.1993, s. 1.

() EYVL N:o L 196, 26.7.1990, s. 15, direktiivi sellaisena kuin se on viimeksi
muutettuna direktiivilla 93/68/ETY (EYVL N:o L 220, 30.8.1993, s. 1).

(*) EYVL N:o L 100, 19.4.1994, s. 1.
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3.12 suurjénnitesdhkdlaitteiden kuten kytkentd- ja ohjauslaitteistojen,
muuntajien ja pyorivien koneiden kotelot,

3.13 ldhetysverkkojen osia, kuten sdhko- ja puhelinkaapeleita ympéroi-
vit paineenalaiset suojaputket,

3.14 laivat, raketit, ilma-alukset tai liikkuvat off-shoreyksikot seké lait-
teet, jotka on nimenomaisesti tarkoitettu asennettaviksi niihin
koneisiin tai niiden kdyttdmiseksi,

3.15 joustavasta pddllyksesti muodostuvat painelaitteet, esimerkiksi il-
marenkaat, ilmatyynyt, pelipallot, ilmalla tiytettdvit alukset ja
muut samanlaiset painelaitteet,

3.16 poistokaasu- ja imuddnenvaimentimet,

3.17 hiilihappopitoisten juomien pullot tai tolkit, jotka on tarkoitettu
loppukéyttdjille,

3.18 juomien kuljetukseen ja jakeluun tarkoitetut siiliot, joiden osalta
tulo PS - V ei ole yli 500 bar - L eikd suurin sallittu kdyttdpaine
ole yli 7 bar,

3.19 ADR (-, RID (?)-, IMDG (3)- ja ICAO (*)-yleissopimuksiin kuu-
luvat laitteet,

3.20 lampimén veden lammitysjédrjestelmdn lampopatterit ja putket,

3.21 nesteitd siséltdvit sdiliot, joissa kaasunpaine ei nesteen yldpuolella
ole yli 0,5 bar.

2 artikla

Markkinoiden valvonta

1. Jdsenvaltioiden on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet, jotta
1 artiklassa tarkoitettuja painelaitteita ja laitekokonaisuuksia voi saattaa
markkinoille tai ottaa kdyttoon ainoastaan, jos ne eivit asianmukaisesti
asennettuina ja huollettuina ja tarkoitustaan vastaavalla tavalla kéytet-
tyind vaaranna ihmisten ja soveltuvin osin kotieldinten terveyttd ja tur-
vallisuutta tai omaisuutta.

2. Témén direktiivin sddnnoksilld ei vaikuteta jdsenvaltioiden oike-
uteen sdédtdd perustamissopimuksen madrdyksid noudattaen sellaisia vaa-
timuksia, joita ne pitdvat vilttdmdttomind varmistaakseen ihmisten ja
erityisesti tyontekijoiden suojelun kyseisid painelaitteita tai laitekokonai-
suuksia kéytettdessd, jos tdima ei merkitse laitteiden tai laitekokonaisuuk-
sien muuttamista niin, ettd ne eivit vastaa tdman direktiivin sdannoksia.

(") Eurooppalainen sopimus vaarallisten tavaroiden kansainvilisistd tiekuljetuk-
sista.

(®) Vaarallisten aineiden kansainvilistd kuljetusta rautateitse koskevat maérdyk-
set.

(®) Kansainvilinen sddnndsto vaarallisten aineiden kuljettamisesta merelld.

(*) Kansainvilinen siviili-ilmailujérjesto.
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3. Jasenvaltiot eivdt saa estdd asettamasta erityisesti messuilla, ndyt-
telyissd ja esittelytilaisuuksissa ndytteille 1 artiklassa maériteltyjd paine-
laitteita tai laitekokonaisuuksia, vaikka ne eivit ole tdméan direktiivin
sddanndsten mukaisia, jos ndkyvéssd merkinndssd selvidsti ilmoitetaan,
ettd laitteet eivdt ole vaatimusten mukaisia eivdtkd myytdvind ennen
kuin valmistaja tai hdnen yhteisdon sijoittautunut edustajansa on saatta-
nut ne vaatimusten mukaisiksi. Esittelytilaisuuksissa on jdsenvaltioiden
toimivaltaisten viranomaisten asettamien vaatimusten mukaisesti toteu-
tettava asianmukaiset suojatoimenpiteet ihmisten turvallisuuden varmis-
tamiseksi.

3 artikla

Tekniset vaatimukset

1. Jdljempénd 1.1, 1.2, 1.3 ja 1.4 kohdassa lueteltujen painelaitteiden
on taytettdva liitteessd I tarkoitetut olennaiset vaatimukset:

1.1 sdiliot, lukuun ottamatta 1.2 kohdassa tarkoitettuja siiliditd, jotka
on tarkoitettu

a) kaasuille, nesteytetyille kaasuille, paineenalaisena liuotetuille
kaasuille, hoyryille sekéd nesteille, joiden hdyrynpaine suurim-
massa sallitussa lampdtilassa on yli 0,5 bar suurempi kuin
normaali ilmakehdn paine (1 013 mbar) seuraavin rajoin:

— ryhmén 1 fluidit: kun tilavuus on yli 1 L ja tulo PS - V yli
25 bar © L tai kun paine PS on yli 200 bar (liite II,
taulukko 1),

— ryhmin 2 fluidit: kun tilavuus on yli 1 L ja tulo PS - V on
yli 50 bar - L tai kun paine PS on yli 1000 bar sekd
kaikki kédsisammuttimet ja hengityslaitteiden pullot (liite
11, taulukko 2),

b) nesteille, joiden hdyrynpaine suurimmassa sallitussa 14mp0oti-
lassa on enintddn 0,5 bar suurempi kuin normaali ilmakehédn
paine (1 013 mbar) seuraavin rajoin:

— ryhmén 1 fluidit: kun tilavuus on yli 1 L ja tulo PS - V yli
200 bar - L tai kun paine PS on yli 500 bar (liite II,
taulukko 3),

— ryhmin 2 fluidit: kun paine PS on yli 10 bar ja tulo PS - V
yli 10 000 bar - L tai kun paine PS on yli 1 000 bar (liite
I, taulukko 4),
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1.2 liekilld tai muulla tavoin ldmmitetyt painelaitteet, joissa on yli-
kuumenemisen vaara ja jotka on tarkoitettu hoyryn tai ylikuu-
mennetun veden tuotantoon yli 110 °C:n lampdtilassa, kun tila-
vuus on yli 2 L, sekd kaikki painekeittimet (liite II, taulukko 5),

1.3 putkistot, jotka on tarkoitettu:

a) kaasuille, nesteytetyille kaasuille, paineenalaisena liuotetuille
kaasuille, hoyryille sekd nesteille, joiden héyrynpaine suurim-
massa sallitussa lampdtilassa on yli 0,5 bar suurempi kuin
normaali ilmakehdn paine (1 013 mbar) seuraavin rajoin:

— ryhmién 1 fluidit: kun DN on yli 25 (liite II, taulukko 6),

— ryhmin 2 fluidit: kun DN on yli 32 ja tulo PS - DN on yli
1 000 bar (liite 11, taulukko 7),

b) nesteet, joiden hdyrynpaine suurimmassa sallitussa 1&mpoti-
lassa on enintddn 0,5 bar suurempi kuin normaali ilmakehéin
paine (1 013 mbar) seuraavin rajoin:

— ryhmién 1 fluidit: kun DN on yli 25 ja tulo PS - DN on yli
2 000 bar (liite 11, taulukko 8),

— ryhmén 2 fluidit: kun PS on yli 10 bar ja DN yli 200 ja
tulo PS - DN yli 5000 bar (liite II, taulukko 9),

1.4  varolaitteet ja paineenalaiset lisdlaitteet, jotka on tarkoitettu 1.1,
1.2 ja 1.3 kohtien kattamiin laitteisiin myds silloin, kun téillaiset
laitteet ovat laitekokonaisuuden osia,

2. Edelld 1 artiklan 2.1.5 kohdassa médriteltyjen laitekokonaisuuksi-
en, joihin kuuluu vihintddn yksi edelld tdmén artiklan 1 kohdassa tar-
koitettu painelaite ja jotka luetellaan jdljempénd tdmin artiklan 2.1, 2.2
ja 2.3 alakohdassa, on tdytettdvd liitteessd I sdddetyt olennaiset vaa-
timukset.

2.1 Hoyryn tai ylikuumennetun veden tuotantoon yli 110 °C:n ldm-
potilassa tarkoitetut laitekokonaisuudet, joihin kuuluu véhintddn
yksi liekilld tai muulla tavoin ldmmitetty painelaite, jossa on
ylikuumenemisen vaara,
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2.2 muut kuin 2.1 kohdassa tarkoitetut laitekokonaisuudet, jos niiden
valmistaja on tarkoittanut ne markkinoille saatettaviksi ja kayt-
toon otettaviksi laitekokonaisuuksina,

2.3 poikkeuksena 2 kohdan johdantovirkkeeseen lampimdn veden
tuotantoon enintddn 110 °C:n ldmpétilassa tarkoitettujen laiteko-
konaisuuksien, joissa on kiintedn polttoaineen kisisyottd ja tulo
PS - V yli 50 bar - L, on tdytettdava liitteessd I olevan 2.10, 2.11,
3.4 kohdassa ja 5 kohdan a ja d alakohdasa tarkoitetut olennaiset
vaatimukset.

3. Painelaitteet ja/tai laitekokonaisuudet, joiden ominaisuudet ovat
1.1, 1.2 ja 1.3 kohdassa ja 2 kohdassa tarkoitettujen rajojen alapuolella
tai yhtd suuria niiden kanssa, on suunniteltava ja valmistettava jdsenval-
tiossa noudatettavan hyvén konepajakdytdnnon mukaisesti, jotta niiden
turvallinen kéyttd voidaan taata. Painelaitteissa ja/tai laitekokonaisuuk-
sissa on oltava mukana riittdvit kdyttdohjeet ja merkinnit, joista valmis-
taja tai hdnen yhteisdon sijoittautunut edustajansa voidaan tunnistaa.
Téllaisissa laitteissa ja/tai laitekokonaisuuksissa ei saa olla 15 artiklassa
tarkoitettua CE-merkintéa.

4 artikla

Vapaa liikkuvuus

1.1  Jasenvaltiot eivdt voi paineesta aiheutuvan vaaran vuoksi kieltas,
rajoittaa tai estdd 1 artiklassa tarkoitettujen painelaitteiden tai
laitekokonaisuuksien markkinoille saattamista tai kdyttdonottoa
valmistajan vahvistamissa olosuhteissa, jos ndmi laitteet tdyttavét
tissd direktiivissd sdddetyt vaatimukset ja jos niissd on CE-mer-
kintd osoituksena siitd, ettd niille on suoritettu 10 artiklan mukai-
nen vaatimustenmukaisuusarviointi.

1.2 Jasenvaltiot eivdt voi paineesta aiheutuvan vaaran vuoksi kieltda,
rajoittaa tai estdd 3 artiklan 3 kohdan sdinnésten mukaisten pai-
nelaitteiden tai laitekokonaisuuksien markkinoille saattamista tai
kéyttdoonottoa.

2. Jasenvaltiot voivat vaatia, siind maérin kuin painelaitteiden ja lai-
tekokonaisuuksien oikea ja turvallinen kayttd sitd edellyttdd, ettd liit-
teessd I olevassa 3.3 ja 3.4 kohdassa vaaditut tiedot toimitetaan yhteison
virallisella kielelld tai virallisilla kielilld, jonka tai jotka jdsenvaltio,
jossa ndmd laitteet on tarkoitettu loppukéyttdjille, voi méarittdd perusta-
missopimuksen mukaisesti.

5 artikla

Vaatimustenmukaisuusolettamus

1. Jasenvaltioiden on oletettava, ettd painelaitteet ja laitekokonaisuu-
det, joissa on 15 artiklassa sdddetty CE-merkintd ja joissa on mukana
liitteessd VII maédritty EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus, ovat tdmén
direktiivin sddnndsten mukaisia, mukaan lukien 10 artiklassa tarkoitettu
vaatimustenmukaisuuden arviointi.
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2.  Painelaitteiden ja laitekokonaisuuksien, jotka ovat sellaisten kan-
sallisiksi standardeiksi saatettujen yhdenmukaistettujen standardien mu-
kaisia, joiden viitenumerot on julkaistu Euroopan yhteisojen virallisessa
lehdessd, oletetaan olevan 3 artiklassa tarkoitettujen olennaisten vaa-
timusten mukaisia. Jasenvaltioiden on julkaistava tdllaisten kansallisten
standardien viitenumerot.

3. Jasenvaltioiden on valvottava, ettd asianmukaiset méadrdykset an-
netaan, jotta tydmarkkinaosapuolet voivat kansallisella tasolla osallistua
yhdenmukaistettujen standardien laadinta- ja seurantamenettelyyn

7 artikla

Painelaitekomitea

1.  Komissio voi toteuttaa tarvittavat toimenpiteet seuraavien sadnnds-
ten tdytantoonpanemiseksi.

Jos jokin jdsenvaltio katsoo, ettd erittdin vakavista turvallisuussyisté

— jonkin 3 artiklan 3 kohdassa tarkoitetun tai samantyyppisen paine-
laitteen osalta on noudatettava 3 artiklan 1 kohdan sddnnoksia, tai

— jonkin 3 artiklan 3 kohdassa tarkoitetun tai samantyyppisen laiteko-
konaisuuden osalta on noudatettava 3 artiklan 2 kohdan sddnnoksid,
tai

— jokin painelaite tai painelaiteryhmé on poikkeuksena liitteen II sdén-
noksistd luokiteltava toiseen luokkaan,

se esittdd asianmukaisesti perustellun pyynnén komissiolle kehottaen
titd toteuttamaan tarvittavat toimenpiteet. Nistd toimenpiteistd péa-
tetdéin 3 kohdassa sdddetyn menettelyn mukaisesti.

2. Komissiota avustaa pysyvd komitea, jaljempénd “komitea”.
Komitea vahvistaa tydjarjestyksensa.

3. Jos tdhdn  artiklaan  viitataan, sovelletaan  pdatdksen
1999/468/EY () 3 ja 7 artiklassa sdddettyd menettelyd ottaen huomioon
mainitun péatoksen 8 artiklan sdédnnokset.

4. Komitea voi lisdksi tarkastella tdmén direktiivin tidytdntoonpanoa
ja kdytdnnon soveltamista koskevia ja puheenjohtajansa esille ottamia
kysymyksid joko puheenjohtajansa aloitteesta tai jdsenvaltion pyynndsta.

(") Neuvoston paitos 1999/468/EY, tehty 28 pdivand kesdkuuta 1999, menette-
lystd komissiolle siirrettyd tdytintoonpanovaltaa kiytettdessd (EYVL L 184,
17.7.1999, s. 23).
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8 artikla

Suojalauseke

1. Jos jésenvaltio toteaa, ettd 1 artiklassa tarkoitetut, CE-merkinnélld
varustetut painelaitteet tai laitekokonaisuudet, joita kdytetddn niiden
kéyttotarkoituksen mukaisesti, saattavat vaarantaa ihmisten ja soveltuvin
osin kotieldinten turvallisuuden tai omaisuutta, jasenvaltio toteuttaa tar-
vittavat toimenpiteet tdllaisten laitteiden poistamiseksi markkinoilta, nii-
den markkinoille saattamisen ja kayttoonoton kieltdmiseksi tai niiden
vapaan liikkuvuuden rajoittamiseksi.

Jésenvaltion on ilmoitettava vilittomaésti komissiolle tdstd toimenpiteestd
ja esitettdvd perustelut paatokselleen ja erityisesti, jos poikkeavuus on
seurausta:

a) edelld 3 artiklassa tarkoitettujen olennaisten vaatimusten noudatta-
matta jéttdmisesta,

b) 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitettujen standardien virheellisestd sovel-
tamisesta,

¢) 5 artiklan 2 kohdassa tarkoitettujen standardien puutteellisuuksista,

d) puutteellisuuksista 11 artiklassa tarkoitetussa painelaitteiden rakenne-
aineiden eurooppalaisessa hyviksynnéssa.

2. Komissio kuulee asianomaisia osapuolia viipymadttd. Jos komissio
toteaa tdmén kuulemisen jélkeen, ettd toimenpide on perusteltu, se il-
moittaa siitd valittoméasti toimenpiteen toteuttaneelle jasenvaltiolle seka
muille jasenvaltioille.

Jos komissio toteaa tdimin kuulemisen jélkeen, ettd toimenpide ei ole
perusteltu, se ilmoittaa siitd vélittdmasti toimenpiteen toteuttaneelle ja-
senvaltiolle sekéd valmistajalle tai hdnen yhteisdon sijoittautunelle edus-
tajalleen. Jos 1 kohdassa tarkoitettu pddtds on perusteltu standardien
puutteellisuudella tai puutteellisuudella rakenneaineiden eurooppalai-
sessa hyviksynndssd, komissio antaa asian vilittomaésti 6 artiklassa tar-
koitetun komitean kaisiteltdviksi, jos pddtdksen tehnyt jdsenvaltio aikoo
pitdd toimenpiteen voimassa, ja kdynnistdd 6 artiklan ensimmadisessd
kohdassa tarkoitetun menettelyn.

3. Jos painelaite tai laitekokonaisuus, joka ei ole vaatimusten mukai-
nen, on varustettu CE-merkinnélld, toimivaltaisen jdsenvaltion on toteu-
tettava asianmukaiset toimenpiteet sitd vastaan, joka on kiinnittdnyt CE-
merkinnén, ja ilmoittaa siitd komissiolle ja muille jasenvaltioille.

4. Komissio huolehtii siitd, ettd jasenvaltioille ilmoitetaan timén me-
nettelyn kulusta ja lopputuloksista.

10 artikla

Vaatimustenmukaisuuden arviointi

1.1 Painelaitevalmistajan on ennen laitteen markkinoille saattamista
noudatettava kunkin painelaitteen osalta yhtd liitteessé I1I esitetyistd
vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyistd tdsséd artiklassa maa-
ritellyin edellytyksin.
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1.2 Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joita painelaitteeseen
CE-merkinnén kiinnittimiseksi sovelletaan, mééritetddn sen mukai-
sesti, mihin 9 artiklan mukaiseen luokkaan laite kuuluu.

1.3 Eri luokkiin sovellettavat vaatimustenmukaisuuden arviointimenet-
telyt ovat seuraavat:

— luokka I
A moduuli

— luokka II
A1l moduuli
D1 moduuli
E1 moduuli

— luokka III
B1 + D moduuli
B1 + F moduuli
B + E moduuli
B + C1 moduuli
H moduuli

— luokka IV
B + D moduuli
B + F moduuli
G moduuli
H1 moduuli

1.4 Valmistajan on sovellettava painelaitteisiin yhti niistd vaatimusten-
mukaisuuden arviointimenettelyisté, jotka on tarkoitettu sovelletta-
viksi kyseisten painelaitteiden luokkaan. Valmistaja voi myds halu-
tessaan soveltaa korkeampaan luokkaan tarkoitettua menettelyd, jos
hinelld tdllainen on kdytdssdan.

1.5 Edelld 3 artiklan 1.1 kohdan a alakohdassa, 1.1 kohdan b alakohdan
ensimmdisessd luetelmakohdassa ja 1.2 kohdassa tarkoitettujen
luokkien III ja IV painelaitteiden laadunvarmistusmenettelyjen yh-
teydessd ilmoitetun laitoksen on tehdessddn ennalta ilmoittamatta
tarkastuskdyntejd otettava laitteesta ndytekappale valmistus- tai va-
rastotiloista tehddkseen tai teettddkseen liitteessd I olevassa 3.2.2
kohdassa tarkoitetun lopputarkastuksen. Tétd tarkoitusta varten val-
mistajan on ilmoitettava ilmoitetulle laitokselle suunniteltu tuotanto-
aikataulu. Ilmoitetun laitoksen on tehtdvd vihintddn kaksi kédyntid
ensimmdisen valmistusvuoden aikana. Ilmoitettu laitos méadrittad
seuraavien kédyntien viliajat asiaa koskevien moduulien 4.4 koh-
dassa asetettujen vaatimusten perusteella.

1.6 Edelld 3 artiklan 1.2 kohdassa tarkoitettujen luokan III paineastioi-
den ja -laitteiden yksittdistuotannossa H moduulin menettelyn mu-
kaisesti ilmoitetun laitoksen on tehtdvé tai teetettdva liitteessd I
olevassa 3.2.2 kohdassa tarkoitettu lopputarkastus jokaiselle yksi-
kolle. Tata tarkoitusta varten valmistajan on toimitettava suunniteltu
tuotantoaikataulu ilmoitetulle laitokselle.

2. Edella 3 artiklan 2 kohdassa tarkoitettuihin laitekokonaisuuksiin
sovelletaan yleistd vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyd, johon
kuuluu:
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a) kunkin 3 artiklan 1 kohdassa tarkoitetun, laitekokonaisuuden osana
toimivan painelaitteen arviointi, jos sithen ei aiemmin ole sovellettu
vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyd ja kiinnitetty erillistd
CE-merkintdd; noudatettava arviointimenettely médritetddn kyseisen
laitteen luokan mukaisesti,

b) arviointi laitekokonaisuuden eri osien yhdistimisestd liitteessd I ole-
van 2.3, 2.8 ja 2.9 kohdan mukaisesti, joka médrdytyy kyseisten
laitteiden korkeimman luokan mukaisesti, varolaitteisiin sovellettavaa
luokkaa lukuun ottamatta,

¢) arviointi laitekokonaisuuden kéyton sallittujen raja-arvojen ylittdmi-
sen suojelusta liitteessd 1 olevan 2.10 ja 3.2.3 kohdan mukaisesti;
arviointi on tehtdvé suojeltavien laitteiden korkeimman luokan mu-
kaisesti.

3. Poikkeuksena edelliseen 1 ja 2 kohtaan toimivaltaiset viranomaiset
voivat perustellusta syystd sallia 1 artiklan 2 kohdassa tarkoitettujen,
yksittdisten painelaitteiden markkinoille saattamisen ja kéyttdonoton
sen jdsenvaltion alueella, jota asia koskee, vaikka tdmén artiklan 1 ja
2 kohdassa sdddettyjd menettelyjd ei ole sovellettu, mutta joiden kaytto
on kokeilumielessd suotavaa.

4. Vaatimustenmukaisuuden arviointiin liittyvit asiakirjat ja kirjeen-
vaihto laaditaan yhteison virallisella kielelld tai virallisilla kielilld, jonka
tai jotka jdsenvaltio, johon menettelyjen tdytdntoonpanossa toimivaltai-
nen elin on sijoittautunut, voi méadrittdd perustamissopimuksen mukai-
sesti, tai timén elimen hyvaksymadlld kielelld.

11 artikla

Rakenneaineiden eurooppalainen hyviksynti

1. Rakenneaineiden eurooppalainen hyviksynnén, sellaisena kuin se
1 artiklan 2.9 kohdassa médritellddn, myontdd yhden tai useamman
rakenneaine- tai laitevalmistajan pyynnostd jokin 12 artiklassa tarkoite-
tuista ilmoitetuista laitoksista, joka on erityisesti nimetty tdhdn tehta-
vadn. Ilmoitettu laitos médrittelee ja tekee tai teettdd asianmukaiset tut-
kimukset ja kokeet todistukseksi siité, ettd rakenneainetyypit ovat timéan
direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia; jos rakenneaineiden kéyttd
on tunnustettu turvalliseksi ennen 29 pédivdd marraskuuta 1999, ilmoi-
tettu laitos ottaa olemassa olevat tiedot huomioon tdmin vaatimusten-
mukaisuuden todistamisessa.

2. Ennen rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynndn myontamisté
ilmoitettu laitos ilmoittaa siitd jdsenvaltioille ja komissiolle toimittaen
niille olennaiset tiedot. Jasenvaltio tai komissio voi kolmen kuukauden
kuluessa antaa asian perusteluineen direktiivin 83/189/ETY 5 artiklassa
perustetun pysyvan komitean késiteltdviksi. Tédssd tapauksessa komitea
antaa viipymattd lausuntonsa.

Ilmoitettu laitos myontdd rakenneaineiden eurooppalaisen hyviksynnin
ottaen tarvittaessa huomioon mainitun komitean lausunnon ja esitetyt
huomautukset.

3.  Kopio painelaitteille myonnetystd rakenneaineiden eurooppalai-
sesta hyviksynnéstd toimitetaan jdsenvaltioille, ilmoitetuille laitoksille
ja komissiolle. Komissio julkaisee ja pitdd ajan tasalla luetteloa rakenne-
aineiden eurooppalaisista hyvéksynnoistd Euroopan yhteisojen viralli-
sessa lehdessd.
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4.  Painelaitteiden valmistukseen kéytettyjen rakenneaineiden, joille
on myodnnetty eurooppalainen hyviksyntd, jonka viitenumero on jul-
kaistu Euroopan yhteisojen virallisessa lehdessd, oletetaan olevan liit-
teessd | esitettyjen soveltuvien olennaisten vaatimusten mukaisia.

5. Rakenneaineiden eurooppalaisen hyvédksynndn painelaitteille
myOntidnyt ilmoitettu laitos peruuttaa hyvéiksynndn, jos se toteaa, ettd
kyseistd hyvéksyntdd ei olisi pitdnyt myontdéd tai jos rakenneainetyyp-
piin sovelletaan yhdenmukaistettua standardia. Se ilmoittaa valittomaésti
muille jasenvaltioille, ilmoitetuille laitoksille ja komissiolle hyvédksyn-
nin peruuttamisesta.

12 artikla

IImoitetut laitokset

1. Jdsenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle ja muille jésenvaltioille
laitokset, jotka ne ovat nimenneet suorittamaan 10 ja 11 artiklassa tar-
koitettuja menettelyjd, sekd ne erityistehtdvit, joihin ndmé laitokset on
nimetty, sekd tunnusnumerot, jotka komissio on néille laitoksille etuka-
teen antanut.

Komissio julkaisee Euroopan yhteisdjen virallisessa lehdessd ilmoitet-
tujen laitosten luettelon, johon sisdltyy niiden tunnusnumerot seké teh-
tévit, joihin ne on ilmoitettu. Komissio huolehtii timén luettelon ajan
tasalla pitdmisesta.

2. Jasenvaltioiden on noudatettava laitosten nimedmisessd liitteessé
IV esitettyjd perusteita. Laitosten, jotka tdyttivdt asiaa koskevissa yh-
denmukaistetuissa standardeissa vahvistetut perusteet, katsotaan tdytta-
vén liitteessd IV tarkoitetut vastaavat perusteet.

3. Laitoksen ilmoittaneen jdsenvaltion on peruutettava tdimé ilmoitus,
jos se toteaa, ettd kyseinen laitos ei endd tdytd 2 kohdassa tarkoitettuja
perusteita.

Jasenvaltion on annettava vilittdmésti muille jasenvaltioille ja komissi-
olle tiedoksi tdllaisen ilmoituksen peruuttaminen.

13 artikla

Tunnustetut kolmansien osapuolten yksikot

1. Jdsenvaltioiden on annettava komissiolle ja muille jésenvaltioille
tiedoksi ne kolmansien osapuolten yksikot, jotka ne ovat tunnustaneet
suorittamaan liitteessd I olevassa 3.1.2 ja 3.1.3 kohdassa sédédettyja teh-
tavia.

Komissio julkaisee Euroopan yhteisijen virallisessa lehdessd tunnustet-
tujen yksikdiden luettelon, johon sisiltyy tehtdvit, joiden suorittamiseen
ne on tunnustettu. Komissio huolehtii tdimédn luettelon ajan tasalla pita-
misestd.

2. Jasenvaltioiden on noudatettava yksikdiden tunnustamisessa liit-
teessd IV esitettyjd perusteita. Yksikoiden, jotka tdyttdvit asiaa koske-
vissa yhdenmukaistetuissa standardeissa vahvistetut perusteet, katsotaan
tayttdvan liitteessd IV tarkoitetut vastaavat perusteet.
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3. Yksikon tunnustaneen jdsenvaltion on peruutettava tdmi tunnusta-
minen, jos se toteaa, ettd kyseinen yksikkd ei endd tdytd 2 kohdassa
tarkoitettuja perusteita.

Jésenvaltion on annettava tillainen peruuttaminen vélittomasti tiedoksi
muille jésenvaltioille ja komissiolle.

14 artikla

Kiyttijien tarkastuslaitokset

1. Poikkeuksena ilmoitettujen laitosten suorittamia tehtdvid koskeviin
sddnnoksiin jdsenvaltiot voivat alueellaan sallia kéyttdjille 1 artiklassa
tarkoitettujen sellaisten painelaitteiden tai laitekokonaisuuksien markki-
noille saattamisen ja kdyttoonoton, jotka 8 kohdassa tarkoitettujen pe-
rusteiden mukaisesti nimetty kéyttéjien tarkastuslaitos on arvioinut olen-
naisten vaatimusten mukaisiksi.

2. Jos jasenvaltio on tissd artiklassa tarkoitettujen perusteiden mukai-
sesti nimennyt kéyttdjien tarkastuslaitoksen, se ei voi paineesta aiheutu-
vien vaarojen vuoksi kieltdd, rajoittaa tai estdd tdssd artiklassa séa-
detyissd olosuhteissa 1 artiklassa tarkoitettujen sellaisten painelaitteiden
tai laitekokonaisuuksien markkinoille saattamista tai kédyttdonottoa, joi-
den vaatimustenmukaisuuden toisen jidsenvaltion tdsséd artiklassa tarkoi-
tettujen perusteiden mukaisesti nimedmid kéyttdjien tarkastuslaitos on
arvioinut.

3. Painelaitteissa ja laitekokonaisuuksissa, joiden vaatimustenmukai-
suuden kéyttéjien tarkastuslaitos on arvioinut, ei voi olla CE-merkintia.

4. Edelld tarkoitettuja painelaitteita tai laitekokonaisuuksia voidaan
kayttdd ainoastaan laitoksissa, joiden toimintaa harjoittavaan ryhmién
tarkastuslaitos kuuluu. Taméd ryhma noudattaa yhteisid turvallisuusperi-
aatteita painelaitteiden ja laitekokonaisuuksien suunnittelun, valmistuk-
sen, tarkastuksen, huollon ja kdyton teknisissé eritelmissé.

5. Kayttdjien tarkastuslaitokset tydskentelevit yksinomaan sille ryh-
mélle, johon ne kuuluvat.

6. Kayttdjien tarkastuslaitosten tekemidn vaatimustenmukaisuuden
arviointiin sovellettavat menettelyt ovat liitteessa III esitetyt Al, CI, F
ja G moduulit.

7.  Jasenvaltioiden on annettava muille jdsenvaltioille ja komissiolle
tiedoksi valtuuttamansa kayttdjien tarkastuslaitokset, tehtdvit, joihin ne
on nimetty, sekd kunkin tarkastuslaitoksen osalta luettelo 4 kohdan
sddannokset tdyttavistd laitoksista.

8. Jasenvaltioiden on noudatettava kiyttdjien tarkastuslaitosten ni-
medmisessd liitteessd V esitettyjd perusteita ja huolehdittava siitd, ettd
ryhmd, johon tarkastuslaitos kuuluu, noudattaa 4 kohdan toisessa virk-
keessd tarkoitettuja perusteita.

9.  Kiyttdjin tarkastuslaitoksen hyvéksyneen jédsenvaltion on peruu-
tettava tdméd hyvaksyntd, jos se toteaa, ettd kyseinen laitos ei endd tdyta
8 kohdassa tarkoitettuja perusteita. Jisenvaltion on annettava tima tie-
doksi muille jasenvaltioille ja komissiolle.
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10.  Komissio valvoo tdmén artiklan vaikutuksia ja tekee niistd arvi-
oinnin kolmen vuoden kuluttua 20 artiklan 3 kohdassa tarkoitetusta
paivamadrastd. Tatd tarkoitusta varten jésenvaltioiden on toimitettava
komissiolle tarvittavat tiedot tdmén artiklan tdytdntdOnpanosta. Tahdn
arviointiin liitetddn tarvittaessa mahdolliset direktiivin muutosehdotuk-
set.

15 artikla

”CE”-merkinti

1. CE-merkintd muodostuu alkukirjaimista "CE” liitteessd VI olevan
mallin mukaisesti.

CE-merkintddn on liitettdvd 12 artiklan 1 kohdassa tarkoitettu, tuotan-
non tarkastusvaiheessa mukana olleen ilmoitetun laitoksen tunnusnume-
ro.

2. CE-merkintd on kiinnitettdvd ndkyvésti, helposti luettavasti ja py-
syvésti jokaiseen

— 3 artiklan 1 kohdassa tarkoitettuun painelaitteeseen tai

— 3 artiklan 2 kohdassa tarkoitettuun laitekokonaisuuteen,

ja sen on oltava tdydellinen tai sellaisessa kunnossa, ettd liitteessd |
olevassa 3.2 kohdassa kuvattu lopputarkastus on mahdollinen.

3. CE-merkintéi ei ole tarpeen kiinnittdé jokaiseen yksittdiseen, 3 ar-
tiklan 2 kohdassa tarkoitetun laitekokonaisuuden osana olevaan paine-
laitteeseen. Yksittdisissd painelaitteissa, joissa jo on CE-merkinti silloin,
kun ne yhdistetddn laitekokonaisuuteen, tdimd merkintd sdilytetddn.

4. Jos painelaite tai laitekokonaisuus kuuluu muiden, muita nakokoh-
tia koskevien direktiivien soveltamisalaan, joissa sdddetdéin CE-merkin-
ndn kiinnittimisestd, timd merkintd osoittaa, ettd painelaitteen tai laite-
kokonaisuuden oletetaan olevan myods ndiden muiden direktiivien sdéin-
ndsten mukainen.

Jos yhden tai useamman niiden direktiivien mukaisesti valmistaja valit-
see siirtymikauden aikana sovellettavan jarjestelmédn, CE-merkintd to-
distaa ainoastaan yhdenmukaisuuden valmistajan soveltamien direktii-
vien sdinndsten kanssa. Tdssd tapauksessa ndiden direktiivien viitenum-
erot, sellaisina kuin ne julkaistaan Euroopan yhteisdjen virallisessa leh-
dessd, on merkittdva ndissd direktiiveissd vaadittuihin ja painelaitteen ja
laitekokonaisuuden mukana seuraaviin asiakirjoihin, ilmoituksiin tai oh-
jeisiin.

5. On kiellettyd kiinnittdd sellaisia merkintdjd painelaitteisiin ja laite-
kokonaisuuksiin, joita ulkopuoliset voivat merkityksen ja kirjoitustavan
vuoksi erehtyd pitiméaan CE-merkintdnd. Muita merkintdja saa painelait-
teisiin tai laitekokonaisuuksiin kiinnittda silld edellytykselld, ettd ne ei-
vit heikennd CE-merkinndn ndkyvyyttd ja luettavuutta.
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16 artikla

Perusteettomasti kiinnitetty CE-merkinta

Edelld 8 artiklassa annettuja sddnndksid rajoittamatta:

a) jos jasenvaltio havaitsee, ettd CE-merkintd on kiinnitetty perusteet-
tomasti, valmistaja tai tdmédn yhteisdon sijoittautunut edustaja on
velvollinen saattamaan tuotteen CE-merkintdd koskevien sédédnnosten
vaatimusten mukaiseksi ja lopettamaan rikkomuksen kyseisen jdsen-
valtion vahvistamien edellytysten mukaisesti,

b) jos vaatimustenvastaisuus jatkuu, jdsenvaltion on toteutettava kaikki
aiheelliset toimenpiteet kyseisen tuotteen markkinoille saattamisen
rajoittamiseksi tai kieltdmiseksi ja sen varmistamiseksi, ettd se pois-
tetaan markkinoilta 8 artiklassa sdédettyd menettelyd noudattaen.

17 artikla

Jasenvaltiot toteuttavat asianmukaiset toimenpiteet kannustaakseen té-
mién direktiivin toteuttamisesta vastaavia viranomaisia tekemién yhteis-
ty0td ja toimittamaan toisilleen ja komissiolle tietoja, joilla voidaan
edistdd tdman direktiivin toimintaa.

18 artikla

Kieltoa tai rajoittamista koskevat paitokset

Tatd direktiivid sovellettaessa tehdyt pédtokset, joiden seurauksena pai-
nelaitteiden ja laitekokonaisuuksien markkinoille saattamista tai kayt-
toonottoa rajoitetaan tai ne poistetaan markkinoilta, on perusteltava tds-
madllisesti. Padtoksestd on ilmoitettava viipymatta sille, jota asia koskee,
ja samalla on ilmoitettava kyseisen jdsenvaltion voimassa olevan lain-
sddddnnon mukaiset muutoksenhakutiet ja miédrdajat muutoksenhaulle.

19 artikla

Kumoaminen

Direktiivin 76/767/ETY 22 artiklan sdénnoksid ei endd sovelleta 29
pdivistd marraskuuta 1999 alkaen painelaitteisiin ja laitekokonaisuuk-
siin, jotka kuuluvat tdimén direktiivin soveltamisalaan.

20 artikla

Saattaminen osaksi kansallista lainsdidintod ja siirtyméisifinnokset

1. Jdsenvaltioiden on annettava ja julkaistava timén direktiivin nou-
dattamisen edellyttdmét lait, asetukset ja hallinnolliset médrdykset vii-
meistddn 29 pédiviand toukokuuta 1999. Niiden on ilmoitettava tdstd ko-
missiolle viipymétta.

Naissd jdsenvaltioiden ensimmdiisessd kohdassa tarkoitetuissa sddadok-
sissd on viitattava tdhdn direktiiviin tai niitd virallisesti julkaistaessa
niithin on liitettdva viittaus tdhdn direktiiviin. Jdsenvaltioiden on sdadet-
tdva siitd, miten viittaukset tehdéén.

Jésenvaltioiden on sovellettava nditd sddnnoksid 29 pédivéstd marraskuuta
1999 alkaen.
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2. Jéasenvaltioiden on toimitettava komissiolle timén direktiivin alalla
antamiensa kansallisten sddnndsten tekstit.

3. Jasenvaltioiden on 29 pdivddn toukokuuta 2002 asti sallittava sel-
laisten painelaitteiden laitekokonaisuuksien markkinoille saattaminen,
jotka ovat tdmén direktiivin tdytintdonpanopdivand jasenvaltion alueella
voimassa olevien médrdysten mukaisia, sekd ndiden laitteiden ja laite-
kokonaisuuksien kdyttoonotto timédn paivamdirdn jilkeen.

21 artikla

Direktiivin vastaanottajat

Tama direktiivi on osoitettu jasenvaltioille.
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1.2

1.3

22
221

LITE 1

OLENNAISET TURVALLISUUSVAATIMUKSET

ALUSTAVIA HUOMAUTUKSIA

Téssd liitteessd sdddetyistd, painelaitteita koskevista olennaisista vaa-
timuksista aiheutuvia velvoitteita sovelletaan myo6s laitekokonaisuuksiin,
jos vastaava vaara on olemassa.

Tédssa direktiivissd vahvistetut olennaiset vaatimukset ovat velvoittavia.
Naistd olennaisista vaatimuksista aiheutuvia velvoitteita sovelletaan ai-
noastaan, jos Kyseessd oleviin painelaitteisiin liittyy vastaava vaara sil-
loin, kun niitd kéytetdsn olosuhteissa, jotka valmistaja voi kohtuudella
ennakoida.

Valmistajan on eriteltdva vaarat selvittddkseen, mitkd valmistajan laittei-
siin liittyvistd vaaroista aiheutuvat paineesta; tdmédn jilkeen valmistajan
on suunniteltava ja valmistettava laitteensa erittelyn huomioon ottaen.

Olennaisia vaatimuksia tulkitaan ja sovelletaan siten, ettd otetaan huomi-
oon suunnittelu- ja valmistusvaiheessa alan vallitseva taso ja yleinen
kéytantd sekd korkeatasoisen terveydensuojelun ja turvallisuuden mukai-
set tekniset ja taloudelliset ndkokohdat.

YLEISTA

Painelaitteet suunnitellaan, valmistetaan, tarkastetaan ja tarvittaessa va-
rustetaan ja asennetaan siten, ettd niiden turvallisuus on taattu, jos ne on
otettu kayttoon valmistajan ohjeiden mukaisesti tai kohtuudella ennakoi-
tavissa olevissa olosuhteissa.

Valitessaan tarkoituksenmukaisimpia menettelytapoja valmistajan on
noudatettava seuraavia periaatteita annetussa jérjestyksessa:

— vaarat poistetaan tai niitd pienennetién siind méarin kuin kohtuudella
on mahdollista,

— tarvittavia suojatoimenpiteitd sovelletaan sellaisten vaarojen varalta,
joita ei voida poistaa,

— kayttéjille tiedotetaan tarvittaessa jaljelle jaavistd vaaroista ja ilmoi-
tetaan, onko tarpeen toteuttaa asianmukaisia erityistoimenpiteitd, joi-
den tarkoituksena on pienentdd vaaraa asennuksen ja/tai kdyton aika-
na.

Jos virheellisestéd kdytostd atheutuva vaara on todellinen tai ennakoitavis-
sa, painelaitteet on suunniteltava siten, ettd tdllaisesta virheellisestd kiy-
tostd atheutuva vaara véltetdan tai, jos tdimd on mahdotonta, on asianmu-
kaisella tavalla ilmoitettava, ettd nditd laitteita ei saa tdlld tavoin kayttaa.

SUUNNITTELU
Yleisti

Painelaitteet on suunniteltava asianmukaisesti ottaen huomioon kaikki
sellaiset asianmukaiset tekijit, joiden ansiosta on mahdollista taata lait-
teen turvallisuus koko sen kdyttdidn ajan.

Suunnitteluun kuuluvat asianmukaiset varmuuskertoimet, jotka perustu-
vat sellaisiin yleisiin menetelmiin, joissa kdytettdvdd varmuusvaraa pide-
tddn riittdvand kaikenlaisten vikojen yhtendiselld tavalla tapahtuvaan en-
nakoimiseen.

Suunnittelu riittivin lujuuden takaamiseksi

Painelaitteet on suunniteltava kestdmaan kéyttotarkoitusta vastaavia kuor-
mituksia sekd muihin kohtuudella ennakoitavissa oleviin olosuhteisiin.
Erityisesti seuraavat tekijat on otettava huomioon:

— sisdinen ja ulkoinen paine,

— ympdriston ldmpétila ja kdyttolampdatila,

— staattinen paine ja sisdllon massa kaytto- ja koetusolosuhteissa,
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— liikenteestd, tuulesta ja maanjéristyksistd aiheutuvat kuormitukset,

— tukien, kiinnikkeiden, putkistojen jne. aiheuttamat vastavoimat ja
-momentit,

— korroosio, eroosio, visyminen jne.,
— epastabiilien fluidien hajoaminen.

Erilaiset samaan aikaan vaikuttavat kuormitukset on otettava huomioon
siind maérin kuin niiden samanaikainen ilmeneminen on todenndkoista.

Riittdvén lujuuden takaamiseksi tehtdvdn suunnittelun on perustuttava:

— yleensd laskentamenetelméain, sellaisena kuin se 2.2.3 kohdassa esi-
tetddn ja tdydennettynd tarvittaessa 2.2.4 kohdassa kuvatulla kokeel-
lisella suunnittelumenetelmalld, tai

— kokeelliseen suunnittelumenetelméén ilman laskentaa, sellaisena kuin
se 2.2.4 kohdassa esitetddn, jos suurimman sallitun paineen PS ja
tilavuuden V tulo on alle 6 000 bar'L tai tulo PS'DN on alle 3 000
bar.

Laskentamenetelmd
a) Paineenkesto ja muut rasitukset

Painelaitteiden suurimmat sallitut jdnnitykset on rajoitettava ottaen
huomioon kohtuudella ennakoitavissa olevat viat kdytt6olosuhteissa.
Tétd tarkoitusta varten on aiheellista kdyttdd varmuuskertoimia, joi-
den avulla voidaan kokonaan poistaa valmistuksesta, todellisista kayt-
toolosuhteista, jénnityksistd, laskentamalleista sekd rakenneaineen
ominaisuuksista ja kdyttdytymisestd johtuvat epavarmuustekijét.

Nailla laskentamenetelmilld on saavutettava riittdvd varmuusvara,
joka soveltuvin osin vastaa 7 kohdan vaatimuksia.

Edelld tarkoitettuja sddnnoksid voidaan noudattaa soveltamalla jotain
seuraavista soveltuvista menetelmistd ja tarvittacssa toista menetel-
maid tdydentden tai yhdessd toisen menetelméin kanssa:

— kaavojen mukainen suunnittelu
— analyysin mukainen suunnittelu
— murtumamekaniikan mukainen suunnittelu.

b) Lujuus

Painelaitteen lujuus on maéériteltdvd asianmukaisin lujuuslaskelmin.
Erityisesti on huomattava, etté:

— suunnittelupaineet eivit saa olla pienempid kuin suurimmat salli-
tut paineet ja niissd on otettava huomioon fluidin staattiset ja
dynaamiset paineet sekd epdstabiilien fluidien hajoaminen. Jos
painesiili6 muodostuu erillisistd ja yksittdisistd painetta pitdvistd
kammioista, viliseindmét on suunniteltava siten, ettd otetaan huo-
mioon kammion korkein mahdollinen paine sekéd viereisen kam-
mion pienin mahdollinen paine,

— suunnitteluldmpdtiloissa varmuusvaran on oltava riittdv,

— suunnittelussa on asianmukaisesti otettava huomioon kaikki mah-
dolliset lampdotilan ja paineen yhdistelmaét, jotka ovat mahdollisia
laitteen kohtuudella ennakoitavissa olevissa kéyttdolosuhteissa,

— suurimpien jénnitysten ja jannityshuippukeskittymien on pysyt-
tavé turvallisissa rajoissa,
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— paineenkestolaskelmissa on kéytettdvd riittdvid rakenneaineen
ominaisuusarvoja, jotka perustuvat todistettuihin tietoihin, 4 koh-
dassa esitetyt sddnnokset huomioon ottaen, sekd riittdviin var-
muuskertoimiin. Tapauskohtaisesti on otettava huomioon seura-
avat rakenneaineen ominaisuudet:

— myotoraja, 0,2-raja tai tapauskohtaisesti 1,0-raja suunnittelu-
lampotilassa,

— murtolujuus,

— ajasta riippuva lujuus eli virumislujuus,
— visymiseen liittyvit tiedot,

— Youngin kerroin (kimmokerroin),

— kohtuullinen plastinen muodonmuutos,
— iskusitkeys,

— murtumissitkeys,

— asianmukaisia liitoksen lujuuskertoimia on sovellettava rakenne-
aineiden ominaisuuksiin esimerkiksi sen mukaisesti, millaisia ai-
netta rikkomattomat kokeet ovat luonteeltaan, millaisia ominai-
suuksia rakenneaineiden liitoksilla on ja millaisiin kdyttdolosuh-
teisiin ne on suunniteltu,

— suunnittelussa on asianmukaisesti otettava huomioon kaikki koh-
tuudella ennakoitavissa olevat kulumisilmiot (erityisesti korroo-
sio, viruminen, vdsyminen), jotka liittyvit laitteen suunniteltuun
kéyttoon. Jaljempédnd 3.4 kohdassa tarkoitetuissa ohjeissa on ko-
rostettava sellaisia suunnitteluominaisuuksia, jotka ovat ratkaise-
via laitteen kdyttdidn kannalta, esimerkiksi:

— viruminen: teoreettinen kdyttdaika tunneissa tietyissd lampoti-
loissa,

— viésyminen: kuormituskertojen teoreettinen lukumddrd méa-
rityilld jannitystasoilla,

— korroosio: teoreettinen korroosiovara.

c) Stabiliteetti

Jos suunnittelupaksuudella ei saavuteta riittdvaa rakenteellista stabili-
teettia, on aiheellista ryhtyd korjaaviin toimenpiteisiin kuljetukseen ja
kasittelyyn liittyvat riskit huomioon ottaen.

Kokeellinen suunnittelumenetelmd

Laitteen suunnittelu voidaan osoittaa vaatimustenmukaiseksi kaikilta osin
tai osittain koetusohjelmalla, joka suoritetaan edustavalla laitteen tai lai-
teryhmén koekappaleella.

Koetusohjelma on maédriteltivd selkedsti ennen koetusta ja suunnittelun
arviointimoduulista, jos tillainen on, vastaavan ilmoitetun laitoksen on se
hyviksyttiva.

Téssd ohjelmassa on madriteltdvd koetusolosuhteet ja hyviksymis- ja
eviadmisperusteet. Tutkittavista laitteista on mitattava olennaisten mittojen
ja laitteiden rakenneaineiden ominaisuuksien tidsmélliset arvot ennen koe-
tusta.

Koetuksen aikana painelaitteen kriittisid alueita on tarvittaessa pystyttava
havainnoimaan tarkoituksenmukaisin vilinein, joilla voidaan riittdvén tar-
kasti mitata muodonmuutokset ja jannitykset.
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2.4

Koetusohjelmaan on kuuluttava:

a) paineenkestokoe, jonka avulla tarkastetaan, ettei laitteesta tapahdu
merkittdvad vuotoa eikd sithen tule médrittyi rajaa ylittdvad muodon-
muutosta paineessa, joka takaa médritellyn varmuusvaran suhteessa
suurimpaan sallittuun kéyttopaineeseen.

Koepaine on mdédritettdvd siten, ettd koetusolosuhteissa mitattujen
geometristen ja rakenneaineiden ominaisuusarvojen ja suunnittelu-
arvojen viliset erot otetaan huomioon; koetusldmpdtilan ja suunnitte-
luldmpdtilan vélinen ero on my6s otettava huomioon,

b) jos on olemassa virumis- tai vasymisvaara, tarkoituksenmukaiset ko-
keet, jotka maédritetddn laitteelle suunniteltujen kayttdolosuhteiden
mukaisesti, esimerkiksi: kayttoikd eritellyissd lampotiloissa, kuormi-
tuskertojen lukuméard médritetyilld jannitystasoilla jne.,

c) tarvittaessa tdydentdvid kokeita, jotka liittyvdt muihin 2.2.1 kohdassa

siin haittavaikutuksiin jne.
Kisittelyn ja kdyton turvallisuuden varmistamiseen tarkoitetut sifin-
nokset

Painelaitteiden toimintaan ei saa sisdltyd mitddn niiden kaytostd aiheutu-
vaa kohtuudella ennakoitavissa olevaa vaaraa. Erityishuomiota on tarvit-
taessa kiinnitettdva tapauskohtaisesti

— sulku- ja avauslaitteisiin,
— varoventtiileistd tapahtuviin vaarallisiin paést6ihin,

— laitteisiin, jotka estivit fyysisen sisdéinpddsyn paineen tai tyhjion
vallitessa,

— pintaldmpétilaan kéyttotarkoitus huomioon ottaen,
— epdstabiilien fluidien hajoamiseen.

Erityisesti sellaiset painelaitteet, joissa on avattava kansi, on varustettava
automaattisella tai manuaalisella laitteella, jonka avulla kéyttdja voi hel-
posti varmistua siitd, ettei avaamisesta aiheuduvaaraa. Jos timd avaa-
minen on mahdollista tehdd nopeasti, painelaitteessa on lisdksi oltava
laite, joka estdd avaamisen silloin kun fluidin paine tai ldmpdtila aiheut-
taa vaaran.

Tarkastusmenetelmiit

a) Painelaitteet on suunniteltava siten, ettd kaikki niiden turvallisuuden
kannalta tarpeelliset tarkastukset voidaan suorittaa.

b

~

On aiheellista suunnitella menetelmid, joiden avulla painelaitteen si-
sdinen kunto voidaan médrittdd, jos timd on tarpeen laitteen turvalli-
sena pysymisen varmistamiseksi, kuten tarkastusaukkoja, joiden
kautta padsee fyysisesti painelaitteen sisélle siten, ettd asianmukaiset
tarkastukset voidaan suorittaa turvallisesti ja ergonomisesti.

¢) My6s muita menetelmid voidaan kayttdd sen varmistamiseksi, ettd
painelaitteen kunto on turvallisuusvaatimusten mukainen:

— jos laite on niin pieni, ettei fyysinen pddsy sen sisille ole mah-
dollista, tai

— jos painelaitteen avaaminen saattaa vahingoittaa sen sisitilan kun-
toa, tai

— jos sen sisdltimé aine ei todistettavasti aiheuta vaaraa rakenne-
aineille tai jos mikdén sisdinen kulumismekanismi ei ole kohtuu-
della ennakoitavissa.
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2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

Tyhjennys ja ilmaus
Painelaitteeseen on tarpeen vaatiessa suunniteltava riittavat tyhjennys- ja
ilmausmenetelmat:

— jotta véltetdan haitalliset vaikutukset kuten paineiskut, tyhjion aihe-
uttama lommahdus, korroosio ja hallitsemattomat kemialliset reaktiot.
Kaikkiin kaytto- ja koetustilanteisiin ja erityisesti painekokeisiin on
varauduttava,

— jotta puhdistus, tarkastus ja huolto on mahdollista tehdé turvallisesti.

Korroosio ja muut kemialliset haittavaikutukset

Korroosiota tai muita kemiallisia haittavaikutuksia vastaan on tarvittaessa
varauduttava lisdpaksuudella tai tarkoituksenmukaisella suojauksella si-
ten, ettd suunniteltu ja kohtuudella ennakoitavissa oleva kiyttd otetaan
asianmukaisesti huomioon.

Kuluminen

Jos laite voi altistua eroosiolle tai voimakkaalle kulumiselle, on toteutet-
tava asianmukaiset toimenpiteet, jotta

— vaikutukset voidaan oikealla suunnittelulla minimoida esimerkiksi
kayttamalla lisdpaksuutta tai sisdistd vuorausta tai pallysteita,

— kuluneimmat osat voidaan vaihtaa,

— 3.4 kohdassa tarkoitetuissa ohjeissa voidaan korostaa sellaisten toi-
menpiteiden toteuttamista, joiden avulla laitteiden kéytt6d voidaan
jatkaa ilman vaaraa.

Laitekokonaisuudet

Laitekokonaisuudet on suunniteltava siten, ettd
— yhdistettdvit osat ovat kiyttoolosuhteisiin soveltuvia ja luotettavia,
— kaikki osat sopivat ja liitetddn asianmukaisesti yhteen.

Tayttod ja tyhjennystd koskevat sdiinnokset

Painelaitteet on tarvittaessa suunniteltava ja varustettava asianmukaisin
lisdlaittein tai varauduttava tallaisilla lisilaitteilla varustamiseen siten, etti
turvallinen tayttd ja tyhjennys voidaan taata erityisesti seuraavien vaa-
rojen varalta:

a) tdyton aikana:

— ylitdyttd tai ylipaine suhteessa erityisesti tdyttoasteeseen ja hoy-
rynpaineeseen vertailuldmpdotilassa,

— painelaitteiden epéstabiilisuus,
b) tyhjennyksen aikana: paineenalaisen fluidin hallitsematon péasto,

c) sekd tdyton ettd tyhjennyksen aikana: vaaroja aiheuttavat kytkennit
ja irrottamiset.

Painelaitteiden suojaus sallittujen rajojen ylittimiselti

Jos sallitut rajat voivat kohtuudella ennakoitavissa olevissa olosuhteissa
ylittyd, painelaitteet on varustettava tai suunniteltava siten, ettd ne voi-
daan varustaa riittdvilld suojalaitteilla, ellei suojausta ole varmistettu
muilla, laitekokonaisuuteen yhdistetyilld suojalaitteilla.

Riittdva laite tai riittdvien laitteiden yhdistelmd on maééritettava laitteen
tai laitekokonaisuuden erityisominaisuuksien ja kéyttdolosuhteiden mu-
kaisesti.
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2.11
2.11.1

2.11.2

2.11.3

2.12

Suojalaitteisiin ja niiden yhdistelmiin kuuluvat:

a) varolaitteet sellaisina kuin ne on médritelty 1 artiklan 2.1.3 kohdassa,

b) tapauskohtaisesti asianmukaisia valvontalaitteita kuten osoittimia tai
hélyttimié, joiden avulla toteutetaan automaattisesti tai manuaalisesti
toimenpiteet, joiden tarkoituksena on pitdd painelaite sallittujen rajo-
jen sisdpuolella.

Varolaitteet
Varolaitteiden on

— oltava siten suunniteltuja ja valmistettuja, ettd ne ovat luotettavia ja
soveltuvat suunniteltuihin kdyttdolosuhteisiin ja etté laitteiden huoltoa
ja koetusta koskevat vaatimukset otetaan soveltuvin osin huomioon,

— oltava muista toiminnoista riippumattomia paitsi, jos muut toiminnot
eivit voi vaikuttaa niiden varmuustoimintoon,

— noudatettava asianmukaisia suunnitteluperiaatteita, jotta sopiva ja luo-
tettava suojaus saavutetaan. Ndihin periaatteisiin kuuluvat erityisesti
turvallinen vikaantuminen, varmennus, erilaisuus ja itsediagnostiikka.

Paineen rajoitinlaitteet

Néma laitteet on suunniteltava siten, ettd paine ei pysyvasti ylitd suurinta
sallittua kayttopainetta PS; lyhytaikainen ylipaine on kuitenkin sallittu
7.3 kohdan vaatimuksia soveltuvin osin noudattaen.

Ldampétilan valvontalaitteet

Niiden laitteiden reaktioajan on turvallisuussyistd oltava riittdvd ja mit-
taustoiminnon kanssa yhteensopiva.

Ulkopuolinen tuli

Painelaitteet on tarvittaessa suunniteltava ja soveltuvin osin varustettava
tai voitava varustaa tarkoituksenmukaisin lisdlaittein siten, ettd ulkoisen
tulen tapauksessa vahinkojen rajoittamista koskevat vaatimukset tdyttyvit
laitteiden kéyttotarkoitus huomioon ottaen.

VALMISTUS
Valmistusmenetelmét

Valmistajan on valvottava, ettd suunnitteluvaiheessa vahvistetut jérjeste-
lyt pannaan asianmukaisesti tdytdnt6on tarkoituksenmukaisia tekniikoita
ja menetelmid soveltaen erityisesti jaljempdnd esitettyjen kohtien osalta.

Osien valmistelu

Osien valmistelusta (esimerkiksi muovauksesta ja viisteiden tydstostd) ei
saa aiheutua vikoja, halkeamia tai sellaisten mekaanisten ominaisuuksien
muutoksia, jotka saattavat vahingoittaa painelaitteen turvallisuutta.

Pysyvit liitokset

Pysyvissd liitoksissa ja liitosvyohykkeissd ei saa olla laitteiden turvalli-
suutta vaarantavia pintavirheitd tai sisdisid vikoja.

Pysyvien liitosten ominaisuuksien on vastattava liitettavien rakenneainei-
den vdhimmaiisominaisuuksia paitsi, jos muita vastaavia ominaisuus-
arvoja otetaan suunnittelulaskelmissa erityisesti huomioon.
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3.2.1

322

Painelaitteiden paineenkestoon vaikuttavien osien ja niihin suoraan kiin-
nitettyjen osien pysyvét liitokset on teetettdvd henkildilld, joilla on asi-
anmukainen pitevyys, ja ne on toteutettava pitevdityjen menetelmien
mukaisesti.

Menetelmit ja henkilot hyvédksyy luokkaan II, III ja IV kuuluvien pai-
nelaitteiden osalta toimivaltainen kolmas osapuoli, joka on valmistajan
valinnan mukaan

— ilmoitettu laitos,

— jdsenvaltion tunnustama kolmannen osapuolen yksikkd 13 artiklan
sddnndsten mukaisesti.

Hyvéksymistd varten mainittu kolmas osapuoli tekee tai teettdd asianmu-
kaisten yhdenmukaistettujen standardien mukaisia tutkimuksia ja koetuk-
sia tai niitd vastaavia tutkimuksia ja koetuksia.

Ainetta rikkomattomat kokeet

Painelaitteiden pysyvien liitosten ainetta rikkomattomat tarkastukset on
teetettdvd henkil6illd, joilla on asianmukaisen tason pitevyys tai hyvik-
syntd. Luokkiin III ja IV kuuluvien painelaitteiden osalta henkilokunnalla
on oltava jdsenvaltion 13 artiklan mukaisesti tunnustaman kolmannen
osapuolen yksikon hyvaksynta.

Limposkdsittely

Jos valmistusmenetelméd saattaa aiheuttaa muutoksia aineen ominaisuuk-
sissa siind madrin, ettd painelaitteen eheys vaarantuu, on kéytettdvd so-
veltuvaa lampokasittelyd asianmukaisessa valmistusvaiheessa.

Jaljitettdvyys

Laitteen osien paineenkestoon vaikuttavien rakenneaineiden yksiloimista
varten on asianmukaisella tavalla luotava ja ylldpidettavé riittdvid menet-
telytapoja alkaen tyyppihyviksynnéstd ja jatkuen tuotantovaiheen kautta
aina valmistetun painelaitteen lopputarkastukseen asti.

Lopputarkastus

Painelaitteille on tehtdva lopputarkastus jéljempénd tarkoitetulla tavalla.

Loppukoe

Painelaitteille on tehtdva loppukoe, jonka tarkoituksena on silmdmaérai-
sesti ja liiteasiakirjojen tarkastuksella varmistaa tdmén direktiivin vaa-
timusten noudattaminen. Valmistusvaiheessa tehdyt tarkastukset voidaan
tdsséd tapauksessa ottaa huomioon. Jos turvallisuussyistd on tarpeen, lop-
pukoe tehdédén laitteen kaikille osille sisd- ja ulkopuolisesti tarvittacssa
valmistusvaiheen aikana (esimerkiksi jos tarkastus ei endd loppukoev-
aiheessa ole mahdollinen).

Koeponnistus

Painelaitteiden lopputarkastukseen on kuuluttava painekoe, joka tavalli-
sesti tehdddn nestepainekokeena vihintddn 7.4 kohdassa sdddetylld pai-
neella, jos tdméd on tarkoituksenmukaista.

Luokan I sarjavalmistetuille laitteille timé koe voidaan tehda tilastollisin
perustein.

Jos nestepainekoe on vahingollinen tai sitd ei voida suorittaa, voidaan
toteuttaa muita hyvéksyttyji kokeita. Muiden kuin nestepainekokeen
osalta on toteutettava tdydentdvid toimenpiteitd kuten ainetta rikkomatto-
mia tarkastuksia tai muita tehokkuudeltaan vastaavia toimenpiteitd ennen
kokeiden suorittamista.
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3.2.3  Varolaitteiden tarkastus

Laitekokonaisuuksien lopputarkastukseen kuuluu my6s varolaitteiden tar-
kastus, jonka tarkoituksena on varmistua siitd, ettd 2.10 kohdassa tarkoi-
tettuja vaatimuksia noudatetaan kaikilta osin.

33 Merkinta ja Kkilpi

Edelld 15 artiklassa tarkoitetun CE-merkinndn lisdksi on toimitettava
seuraavat tiedot:

a) kaikista painelaitteista

— valmistajan ja tarvittaessa hanen yhteisoon sijoittautuneen edusta-
jansa nimi ja osoite tai muu tunnus,

— valmistusvuosi,

— painelaitteen tunnus sen luonteen mukaisesti, esimerkiksi tyyppi,
sarja- tai erdnumero ja valmistusnumero,

— olennaiset korkeimmat/alimmat sallitut raja-arvot,

b

~

painelaitetyypistd riippuen asennuksen, toiminnan tai kdyton ja tarvit-
taessa huollon ja miardaikaistarkastuksen turvallisuuden kannalta tar-
peellisia lisétietoja kuten:

— painelaitteen tilavuus V yksikkond L,
— putkiston nimellissuuruus DN,

— Kkéytetty koepaine PT yksikkonéd bar ja pdivamaard,
— varolaitteen asetuspaine yksikkona bar,
— painelaitteen teho yksikkond kW,

— syottojannite yksikkona V (voltti),

— kaéyttotarkoitus,

— tayttoaste yksikkond kg/L,

— suurin tdyttomassa yksikkond kg,

— taaran paino yksikkond kg,

— tuoteryhmd,

c) tarvittaessa painelaitteisiin kiinnitetyt varoitukset, joissa kiinnitetadn
huomio kokemusperdisiin kayttovirheisiin.

CE-merkinta ja vaaditut tiedot on kiinnitettdvéd painelaitteisiin tai niihin
tukevasti kiinnitettyyn kilpeen, lukuun ottamatta seuraavia tapauksia:

— samaan laitekokonaisuuteen tarkoitettujen yksittdisten osien kuten
putkisto-osien toistuva merkintd voidaan valttdd kayttdmalld tarvitta-
essa asianmukaista asiakirjaa. Tétd voidaan soveltaa CE-merkintddn
sekd tdssd liitteessd | tarkoitettuihin merkint6ihin ja kilpiin,

— jos painelaite on liian pieni, esimerkiksi lisélaitteiden osalta, b koh-
dassa tarkoitetut tiedot voidaan antaa painelaitteeseen kiinnitetyssa
tarrassa,

— tarraa tai muuta sopivaa vilinettd voidaan kayttad tayttomassan yksi-
I6imiseen ja ¢ kohdassa tarkoitettujen varoitusten osoittamiseen edel-
lyttden, ettd se pysyy luettavana tarvittavan ajan.
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3.4

4.1

4.2

Kiyttoohjeet

a) Kun painelaitteita saatetaan markkinoille, niissd on tarvittaessa oltava
mukana kayttdjille tarkoitetut kayttoohjeet, joihin sisdltyvit kaikki
turvallisuuden kannalta tarpeelliset tiedot seuraavista:

— asennus mukaan lukien eri painelaitteiden yhdistdminen,

— kéyttoonotto,

— kaéytto,

— huolto mukaan lukien kéyttdjan tekemait tarkastukset.

b) Kéyttoohjeissa on toistettava painelaitteeseen 3.3 kohdan mukaisesti
kiinnitetyt tiedot, lukuun ottamatta sarjanumeroa, ja sen liitteend on
tarvittaessa oltava tekniset asiakirjat sekd ohjeiden ymmaértdmiseen
tarvittavat piirustukset ja kaaviot.

c) Kayttoohjeissa on tarvittaecssa korostettava virheellisestd kaytostd ai-
heutuvia vaaroja 1.3 kohdan mukaisesti sekd suunnittelun erityisomi-
naisuuksia 2.2.3 kohdan mukaisesti.

RAKENNEAINEET

Painelaitteiden valmistuksessa kéytettdvien rakenneaineiden on oltava
tdhdn kéyttoon soveltuvia laitteiden suunnitellun kiyttdidn ajan, jollei
niitd ole tarkoitettu vaihdettaviksi.

Hitsauslisdaineiden ja muiden liitosaineiden on téytettdva ainoastaan 4.1
kohdan, 4.2 a alakohdan ja 4.3 kohdan ensimmdiisen alakohdan niitd
koskevat vaatimukset asianmukaisella tavalla sekd erikseen ettd liitoksen
toteuttamisen jélkeen.

Paineenalaisiin osiin tarkoitettujen rakenneaineiden

a) on ominaisuuksiltaan oltava sellaisia, ettd ne soveltuvat kaikkiin koh-
tuudella ennakoitavissa oleviin kéyttdolosuhteisiin sekd koeolosuhtei-
siin, ja erityisesti riittdvin sitkeitd ja lujia. Tarvittaessa nédiden raken-
neaineiden ominaisuuksien on oltava 7.5 kohdan vaatimusten mukai-
sia. Rakenneaineet on valittava erityisen huolellisesti, jotta haurasmur-
tuma voidaan tarvittaessa estdd; jos hauraan aineen kdyttiminen on
erityisistd syistd vélttdmatontd, on toteutettava asianmukaiset toimen-
piteet,

b) on oltava kemiallisesti riittdvdn kestdvid painelaitteen sisdltamalle
fluidille; kdyttoturvallisuuden kannalta vialttamattomat kemialliset ja
fyysiset ominaisuudet eivit saa merkittdvasti muuttua laitteiden suun-
nitellun kéyttoidn aikana,

C

~—

ei tule olla erityisen herkkid vanhenemiselle,

d

on sovelluttava suunniteltuihin valmistusmenetelmiin,

=

(&

~

on oltava siten valittuja, ettd merkittdvat haittavaikutukset véltetiddn
eri rakenneaineita yhdistettiessa.

a) Painelaitevalmistajan on asianmukaisella tavalla méaariteltdva arvot,
joita tarvitaan 2.2.3 kohdassa tarkoitettuihin suunnittelulaskelmiin,
sekd 4.1 kohdassa tarkoitetut rakenneaineiden ja niiden késittelyn
olennaiset ominaisuudet,
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b) valmistaja liittdd teknisiin asiakirjoihin tiedot tdmédn direktiivin ra-
kenneaineita koskevien vaatimusten noudattamisesta joissain seuraa-
vista muodoista:

— rakenneaineiden kdyttd yhdenmukaistettujen standardien mukai-
sesti,

— sellaisten rakenneaineiden kiyttd, joille on myonnetty rakenne-
aineiden eurooppalainen hyvéksyntd painelaitteiden osalta 11 ar-
tiklan mukaisesti,

— rakenneaineiden erityisarviointi.

¢) Luokkien III ja IV painelaitteiden osalta b kohdan kolmannessa lue-
telmakohdassa tarkoitetun erityisarvioinnin suorittaa sellainen ilmoi-
tettu laitos, joka vastaa painelaitteiden vaatimustenmukaisuuden ar-
viointimenettelyista.

43 Laitevalmistajan on toteutettava asianmukaiset toimenpiteet varmistaak-
seen, ettd kdytetty rakenneaine on vaatimusten mukainen. Kaikista raken-
neaineista on erityisesti saatava rakenneainevalmistajan laatimat asiakir-
jat, jotka todistavat yhdenmukaisuuden annetun vaatimuksen kanssa.

Luokkien II, IIT ja IV laitteiden paineenalaisten pddosien osalta tdmén
todistamisen on tapahduttava tuotekohtaisen tarkastustodistuksen muo-
dossa.

Jos rakenneainevalmistajalla on asianmukainen laadunvarmistusjérjestel-
md, jonka yhteisoon sijoittautunut toimivaltainen elin on varmentanut ja
johon kuuluu rakenneaineiden erityisarviointi, valmistajan antamien to-
distusten oletetaan takaavan tdman kohdan vastaavien vaatimusten mu-
kaisuuden.

TIETTYJA PAINELAITTEITA KOSKEVAT ERITYISVAATIMUKSET

Edelld 1—4 kohdassa sdéddettyjen vaatimusten lisdksi seuraavia vaatimuksia so-
velletaan 5 ja 6 kohdassa tarkoitettuihin painelaitteisiin.

5. EDELLA 3 ARTIKLAN 1 KOHDASSA TARKOITETUT LIEKILLA
TAI MUULLA TAVOIN LAMMITETYT PAINELAITTEET, JOISSA
ON YLIKUUMENEMISEN VAARA

Téhan painelaiteluokkaan kuuluvat:

— edelld 3 artiklan 1.2 kohdassa tarkoitetut hoyry- ja kuumavesikehit-
timet kuten héyry- ja kuumavesikattilat, joissa on suora polttoliekki,
tulistimet ja vélitulistimet, jatelampokattilat, polttouunien kattilat,
sahkoldmmitteiset elektrodi- tai vastuskattilat ja painekeittimet sa-
moin kuin niiden lisévarusteet ja tarvittaessa niiden syottoveden ka-
sittely- ja polttoaineensydttojarjestelmit, ja

— teollisuuskédyttoon tarkoitetut lammityslaitteet, joissa kdytetddn muita
fluideja kuin hoyryé ja ylikuumennettua vettd ja jotka kuuluvat 3 ar-
tiklan 1.1 kohtaan, kuten kemiallisen ja muun vastaavan teollisuuden
lammityslaitteet sekd elintarvikkeiden kasittelyyn tarkoitetut painelait-
teet.

Niiden laitteiden laskelmat tehdddn ja ne suunnitellaan ja rakennetaan
siten, ettd ylikuumenemisesta aiheutuva sisidllon merkittdvin menetyksen
vaara viltetddn tai se on mahdollisimman véahdinen. Erityisesti on syytd
tapauskohtaisesti valvoa, ettd

a) toimitetaan tarvittavat suojalaitteet toimintaparametrien kuten lammon
syoton ja poiston ja tarvittaessa fluidin pinnankorkeuden rajoittami-
seksi, jotta voidaan vilttdd paikallisesta tai yleisestd ylikuumenemi-
sesta aiheutuvat vaarat,
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b) ndytteenottokohtia varataan tarvittaessa, jotta fluidin ominaisuuksia
voidaan arvioida sakkautumiseen ja korroosioon liittyvien vaarojen
valttamiseksi,

c) tarvittavat toimenpiteet toteutetaan sakkautumisesta aiheutuvien va-
hinkojen valttdmiseksi,

d) pysdytyksen jalkeen tapahtuvaan jadnnoslammon poistoon suunnitel-
laan turvalliset menetelmat,

e) suunnitellaan toimenpiteet poittoaineen ja ilman syttyvien seosten
vaarallisen kasaantumisen ja liekin takatulen vélttdmiseksi.

EDELLA 3 ARTIKLAN 1.3 KOHDASSA TARKOITETUT PUTKIS-
TOT

Suunnittelussa ja valmistuksessa on taattava, ettd

a) liiallisesta vilyksestd tai liian suurista voimista aiheutuva, esimer-
kiksi laippoihin, liitoksiin, palkeisiin ja letkuihin kohdistuva yliku-
ormitusvaara on riittdvalla tavalla hallinnassa esimerkiksi tukien,
vahvikkeiden, kiinnikkeiden, ohjaimien ja esijédnnityksen avulla,

b) jos putkien sisdlld on kaasumaisten fluidien kondensoitumisvaara,
tyhjennys ja sakkojen poistaminen matalista kohdista on mahdollista
paineiskujen ja korroosion vélttdmiseksi,

c) pyorrevirtauksesta ja pyorteiden muodostuksesta aiheutuvat mahdol-
liset vahingot otetaan asianmukaisesti huomioon. Edelld esitetyn 2.7
kohdan asiaa koskevia sdadnnoksid sovelletaan,

d) putkissa tapahtuvasta tirindstd aiheutuva vasymisriski otetaan asian-
mukaisesti huomioon,

e) jos putkisto siséltdd ryhmén 1 fluideja, ulostuloputket, jotka kokonsa
vuoksi aiheuttavat merkittdvid vaaroja, eristetdén asianmukaisin me-
netelmin,

f) védérddn aikaan tapahtuvan tyhjennyksen vaara vahennetdédn mahdol-
lisimman pieneksi; ulostulokohdissa on niiden kiintedssd osassa ol-
tava selked merkintd sisdltond olevasta fluidista,

g) maanalaisten putkien ja putkistojen sijainti ja reitti on tallennettu
vahintddn teknisiin asiakirjoihin, jotta huolto, tarkastus tai korjaus
voidaan hoitaa turvallisesti.

TIETTYJA PAINELAITTEITA KOSKEVAT MAARALLISET ERI-
TYISVAATIMUKSET

Jéljempdna esitettyjd sdannoksid sovelletaan yleisesti. Jos niitd ei kuiten-
kaan sovelleta, mukaan lukien tapaukset, joissa rakenneaineita ei eritelld
eikd yhdenmukaistettuja standardeja sovelleta, valmistajan on todistetta-
va, ettd aiheelliset toimenpiteet, jotka tekevdt vastaavan turvallisuuden
kokonaistason saavuttamisen mahdolliseksi, on toteutettu.

Témd kohta kuuluu erottamattomasti liitteeseen 1. Tédssd kohdassa vah-
vistetut sdanndkset tdydentdviat 1—6 kohdassa sdddettyjd olennaisia vaa-
timuksia niiden painelaitteiden osalta, joihin tdmdn kohdan sddnnoksid
sovelletaan.
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7.1
7.1.1

72

7.3

Sallitut jinnitykset
Suureet

R, myotoraja, osoittaa tapauskohtaisesti seuraavat arvot suunnittelulam-
potilassa:

— ylempi my6toraja, jos rakenneaineella on alempi ja ylempi my6toraja,

— 1,0-rajan vahimmaisarvo, jos kyseessd on austeniittinen terds tai se-
ostamaton alumiini,

— 0,2-rajan vdhimmadisarvo muissa tapauksissa.
R0 osoittaa murtolujuuden vihimmadisarvon lampdtilassa 20 °C.
R, osoittaa murtolujuuden suunnitteluldmpétilassa.

Yleinen primaarinen kalvojannitys ensisijaisesti staattisten kuormien
osalta ja lampdtiloissa, jotka ovat sen lampdtila-alueen ulkopuolella,
jossa virumisilmiét ovat merkittdvid, ei saa olla suurempi kuin pienin
jéljempédnd esitetyistd arvoista kdytetyn rakenneaineen mukaan:

— muun kuin ferriittiterdksen osalta, normalisoitu terds (valssattu terds)
mukaan lukien ja lukuun ottamatta hienoraeterdksid ja erikoislampo-
ksiteltyjd terdksid /5 Rej-arvosta ja /1, Ry, o-arvosta,

— austeniittisen terdksen osalta:
— jos sen murtovenymé on yli 30 %, /3 Rg,-arvosta

— tai vaihtoehtoisesti ja jos sen murtovenymi on yli 35 %, /¢ Ryy-
arvosta ja !/3 R -arvosta,

— seostamattoman tai niukkaseosteisen valuteriiksen osalta 19/, R-ar-
vosta ja !/3 Ry np-arvosta,

— alumiinin osalta ?/;5 R.-arvosta,

— karkenemattomien alumiiniseosten osalta %/3 R.j-arvosta ja /),
Ryno-arvosta.

Lujuuskertoimet

Hitsattujen liitosten lujuuskerroin saa olla enintdén seuraavan arvon suu-
ruinen:

— laitteet, jotka on tarkastettu ainetta rikkovin ja ainetta rikkomattomin
menetelmin siten, ettd on mahdollista tarkistaa, ettd liitoksissa ei
kokonaisuudessaan ole merkittavia vikoja: 1,

— laitteet, jotka on tarkastettu ainetta rikkomattomin tarkastuksin satun-
naisotoksin: 0,85,

— laitteet, jotka tarkastetaan ainoastaan silmdmaérdisesti: 0,7.

Tarvittaessa jannityslaji ja liitoksen mekaaniset ja teknologiset ominai-
suudet on myds otettava huomioon.

Paineenrajoitinlaitteet erityisesti painesiilidissi

Edelld 2.11.2 kohdassa tarkoitettu hetkellinen ylipaine on rajoitettava 10
prosenttiin suurimmasta sallitusta paineesta.
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7.4

7.5

Nestepainekokeen koepaine

Painesiilidissd 3.2.2 kohdassa tarkoitetun nestepainekokeen koepaineen
on oltava yhtd suuri kuin korkein seuraavista arvoista:

— paine, joka vastaa suurinta kuormitusta, joka kédytossd olevaan laittee-
seen voi kohdistua, suurimman sallitun kdyttdpaineen ja suurimman
sallitun ldmpdétilan huomioon ottaen, ja kerrottuna kertoimella 1,25,
tai

— suurin sallittu kdyttopaine kerrottuna kertoimella 1,43.
Rakenneaineiden ominaisuudet

Jos muiden huomioon otettavien perusteiden nojalla vaadituista arvoista
ei muuta johdu, terdksen katsotaan olevan riittdvén sitked 4.1 kohdan
vaatimusten mukaisesti, jos sen murtovenyma standardimenetelmallé teh-
dysséd vetolujuuskokeessa on véhintdéin 14 prosenttia ja jos sen iskusit-
keysenergia ISO V -koesauvalle on véhintdén 27 J ldmpétilassa, joka on
korkeintaan 20 °C mutta ei korkeampi kuin alin suunniteltu kayttolam-
potila.
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LITE 11

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTITAULUKOT

Moduulien eri luokkien viitenumerot taulukoissa ovat seuraavat:
I = A moduuli

II = Al, D1, E1 moduulit

Il =Bl+D, Bl +F,B+E B+ Cl, Hmoduulit

IV =B+ D, B +F, G, Hl moduulit.

Edelld 1 artiklan 2.1.3 kohdassa maddritellyt ja 3 artiklan 1.4 kohdassa tar-
koitetut varolaitteet luokitellaan luokkaan IV. Poikkeuksellisesti erityislaittei-
siin valmistetut varolaitteet voidaan kuitenkin luokitella samaan luokkaan
kuin suojattava laite.

Edelld 1 artiklan 2.1.4 kohdassa maééritellyt ja 3 artiklan 1.4 kohdassa tar-
koitetut paineenalaiset lisdlaitteet luokitellaan seuraavin perustein:

— suurin sallittu kdyttopaine PS ja
— ominaistilavuus V tai nimellissuuruus DN tapauksesta riippuen ja
— fluidiryhmad, johon ne on tarkoitettu,

painesdilididen tai putkistojen vastaavaa taulukkoa kdytetdan vaatimustenmu-
kaisuuden arviointiluokan tasmentamiseen.

Jos tilavuuden ja nimellissuuruuden katsotaan kummankin olevan asianmu-
kaisia edelld olevan toisen luetelmakohdan soveltamiseksi, paineenalaiset
lisdlaitteet on silloin luokiteltava korkeimpaan luokkaan.

Rajaviivat seuraavissa vaatimustenmukaisuuden arviointitaulukoissa osoitta-
vat jokaisen luokan ylérajan.
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Taulukko 1
3 artiklan 1.1 kohdan a alakohdan ensimmaéisessi luetelmakohdassa tarkoitetut siiliot

Poikkeuksena epistabiileille kaasuille tarkoitetut sdiliot, jotka taulukon 1 mukaisesti kuuluisivat
luokkiin I tai II, on luokiteltava luokkaan III.
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Taulukko 2
3 artiklan 1.1 kohdan a alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut siiliot

Poikkeuksena kdsisammuttimet ja hengityslaitteiden pullot on luokiteltava vahintdan luokkaan
1L
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3 artiklan 1.1 kohdan b alakohdan ensimmaiisessd luetelmakohdassa tarkoitetut siiliot
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3 artiklan 1.1 kohdan b alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut siiliot

Poikkeuksena 3 artiklan 2.3 kohdassa tarkoitettuihin ldmpimén veden tuotantoon suunniteltuihin
laitekokonaisuuksiin on sovellettava joko EY-suunitelmatarkastusta (B 1 moduuli) liitteen |
2.10, 2.11 ja 3.4 kohdassa sekd 5 a ja 5 d kohdassa tarkoitettujen olennaisten vaatimusten
mukaisuuden tarkastamiseksi tai tdydellistd laadunvarmistusjérjestelméaa (H moduuli).
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Taulukko 5
3 artiklan 1.2 kohdassa tarkoitetut painelaitteet

Poikkeuksena painekeittimiin sovelletaan suunnittelutarkastusta sellaisen tarkastusmenettelyn
mukaisesti, joka vastaa vdhintddn yhtd luokan III moduulia.
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3 artiklan 1.3 kohdan a alakohdan ensimmiisessi luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot

Poikkeuksena epéstabiileille kaasuille tarkoitetut putkistot, jotka taulukon 6 mukaisesti kuu-
luisivat luokkaan I tai II, on luokiteltava luokkaan III.
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Taulukko 7

3 artiklan 1.3 kohdan a alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot

Poikkeuksena kaikki putkistot, joissa on fluidia yli 350 °C:n lampétilassa ja jotka taulukkoa 7
sovellettaessa kuuluisivat luokkaan II, on luokiteltava luokkaan III.
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3 artiklan 1.3 kohdan b alakohdan ensimmiiisessi luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot
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3 artiklan 1.3 kohdan b alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut putkistot
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LITE 111

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTIMENETTELYT

Témin liitteen sddnnoksistd aiheutuvia painelaitteita koskevia velvoitteita sovel-
letaan my®s laitekokonaisuuksiin.

A moduuli (valmistuksen sisiinen tarkastus)

1. Téssd moduulissa esitetddin menettely, jolla valmistaja tai timan yhteisoon
sijoittautunut edustaja, joka tdyttdd 2 kohdassa sdddetyt velvollisuudet,
varmistaa ja vakuuttaa, ettd painelaitteet tdyttdvét niihin sovellettavat di-
rektiivin vaatimukset. Valmistajan tai hdnen yhteisoon sijoittautuneen
edustajansa on kiinnitettdvd CE-merkintd jokaiseen painelaitteeseen ja laa-
dittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

2. Valmistajan on laadittava 3 kohdassa esitetyt tekniset asiakirjat; valmista-
jan tai tdimédn yhteisoon sijoittautuneen edustajan on pidettdvd nditd asia-
kirjoja kansallisten viranomaisten saatavilla tarkastusta varten kymmenen
vuoden ajan siitd pdivéstd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja tai tdimédn edustaja ei ole sijoittautunut yhteisoon, velvolli-
suus pitdd tekniset asiakirjat saatavilla kuuluu henkil6lle, joka saattaa pai-
nelaitteen yhteison markkinoille.

3. Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, ovatko painelaitteet
direktiivin niihin sovellettavien vaatimusten mukaisia. Teknisten asiakirjo-
jen on, siind madrin kuin on tarpeen tdmén arvioinnin suorittamiseksi,
kasitettdvd painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissd on
oltava

— painelaitteen yleiskuvaus,

— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekéd kaaviot osista, osakokoonpa-
noista, kytkenndisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelld mainittujen piirustusten ja kaa-
vioiden ja painelaitteen toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo 5 artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaik-
ilta osin tai osittain ja kuvaus kéytetyistd ratkaisuista timén direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttdmiseksi, jos 5 artiklassa tarkoitettuja
standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,

— koetusraportit.

4. Valmistajan tai timédn yhteisoon sijoittautuneen edustajan on sdilytettdva
teknisten asiakirjojen kanssa jéljennds vaatimustenmukaisuusvakuutukses-
ta.

5. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistami-

seksi, ettd valmistusmenetelmélld taataan valmistettujen painelaitteiden 2
kohdassa tarkoitettujen teknisten asiakirjojen ja painelaitteisiin sovelletta-
vien direktiivin vaatimusten mukaisuus.

A 1 moduuli (valmistuksen sisiiinen tarkastus ja lopputarkastuksen valvon-
ta)

A moduulissa sdddettyjen vaatimusten liséksi sovelletaan seuraavia sdannoksia.

Valmistajan valitsema ilmoitettu laitos valvoo lopputarkastusta tekemailld ennalta
ilmoittamatta tarkastuskdynteja valmistajan luona.
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Niiden tarkastuskdyntien aikana ilmoitetun laitoksen on:

— varmistettava, ettd valmistaja todella suorittaa lopputarkastuksen liitteessd I
olevan 3.2 kohdan mukaisesti,

— valittava painelaitteiden ndytekappaleet niiden valmistus- tai varastointipai-
kalla tarkastusta varten. Ilmoitettu laitos arvioi ndytteeksi otettavien painelait-
teiden madrdn sekd sen, onko niytteiksi otetuille painelaitteille tarpeen tehda
tai teettdd tdydellinen tai osittainen lopputarkastus.

Jos yksi tai useampi painelaite ei ole vaatimusten mukainen, ilmoitetun laitoksen
on toteutettava asianmukaiset toimenpiteet.

Valmistajan on ilmoitetun laitoksen vastuulla kiinnitettdvd tdmén laitoksen tun-
nusnumero jokaiseen painelaitteeseen.

B moduuli (EY-tyyppitarkastus)

1. Téssd moduulissa esitetdan se menettelyn osa, jolla ilmoitettu laitos toteaa
ja todistaa, ettd kyseessd olevaa tuotantoa edustava ndyte tdyttdd siihen
sovellettavat direktiivin sdénndkset.

2. EY-tyyppitarkastusta koskevan hakemuksen tekee valmistaja tai timén
yhteisoon sijoittautunut edustaja yhdelle valitsemalleen ilmoitetulle laitok-
selle.

Hakemuksessa on oltava:

— valmistajan nimi ja osoite sekd my0s yhteis66n sijoittautuneen edusta-
jan nimi ja osoite, jos tdmé tekee hakemuksen,

— kirjallinen vakuutus siitd, ettd samaa hakemusta ei ole tehty toiselle
ilmoitetulle laitokselle,

— jéljempénd 3 kohdassa esitetyt tekniset asiakirjat.

Hakijan on toimitettava ilmoitetun laitoksen kayttoon kyseistd tuotantoa
edustava ndyte, jdljempanad “tyyppi”. Ilmoitettu laitos voi pyytdd lisda
ndytteitd, jos koetusohjelma edellyttdd sitd.

Tyyppi voi késittdd useita painelaitevaihtoehtoja siind maérin kuin niiden
erot eivit vaikuta laitteen turvallisuuden tasoon.

3. Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, onko painelaite di-
rektiivin sithen soveltuvien vaatimusten mukainen. Teknisten asiakirjojen
on, siind médrin kuin on tarpeen tdmén arvioinnin suorittamiseksi, késitet-
tdvé tuotteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissd on oltava

— tyypin yleiskuvaus,

— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekéd kaaviot osista, osakokoonpa-
noista, kytkenndistd jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelld mainittujen piirustusten ja kaa-
vioiden ja painelaitteen toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo 5 artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaik-
ilta osin tai osittain, ja kuvaus kéytetyistd ratkaisuista timén direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttamiseksi, jos 5 artiklassa tarkoitettuja
standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,



199700023 — FI — 01.06.2015 — 003.001 — 49

4.1

4.2

43

4.4

— koetusraportit,
— tiedot valmistuksen aikaisista koetuksista,

— liitteessd I olevassa 3.1.2. ja 3.1.3 kohdassa sdiddetyt patevyyteen ja
hyvéksymiseen liittyvét tiedot.

Ilmoitetun laitoksen on:

tutkittava tekniset asiakirjat, tarkastettava, ettd tyyppi on valmistettu niiden
mukaisesti, sekd tunnistettava ne osat, jotka on suunniteltu 5 artiklassa
tarkoitettujen standardien soveltuvien lausumien mukaisesti, samoin kuin
osat, joiden suunnittelussa ei ole noudatettu kyseisten standardien lausu-
mia.

Ilmoitetun laitoksen on erityisesti
— tutkittava suunnittelua ja valmistusmenetelmid koskevat asiakirjat,

— arvioitava kdytetyt rakenneaineet, jos ne eivit ole sovellettavien yhden-
mukaistettujen standardien mukaisia tai painelaitteiden rakenneaineiden
eurooppalaisen hyviksynndn mukaisia ja tarkistettava rakenneaineen
valmistajan toimittama ainestodistus liitteessd 1 olevan 4.3 kohdan
mukaisesti,

— hyviksyttdvd pysyvien liitosten tekemistd koskevat menetelmit tai tar-
kistettava, ettd ne on hyviksytty aiemmin liitteessd 1 olevan 3.1.2
kohdan mukaisesti,

— tarkistettava, ettd pysyvid liitoksia ja ainetta rikkomattomia kokeita
tekevét henkilot on pétevoity tai hyvéksytty liitteessd I olevan 3.1.2
tai 3.1.3 kohdan mukaisesti,

tehtdva tai teetettdvd asianmukaiset tarkastukset ja tarvittavat kokeet sen
toteamiseksi, tayttdvatkd valmistajan tekemit ratkaisut direktiivin olennai-
set vaatimukset, jos 5 artiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

tehtdva tai teetettdva asianmukaiset tarkastukset ja tarvittavat kokeet sen
toteamiseksi, ettd standardeja on todella sovellettu, jos valmistaja on va-
linnut asiaa koskevien standardien soveltamisen,

sovittava hakijan kanssa paikasta, missd tarkastukset ja tarvittavat kokeet
suoritetaan.

Jos tyyppi tdyttdd direktiivin sddnndkset, ilmoitetun laitoksen on annettava
hakijalle EY-tyyppitarkastustodistus. Todistuksessa, jonka voimassaoloaika
on kymmenen vuotta ja joka on uusittavissa, on oltava valmistajan nimi ja
osoite, tarkastuksessa tehdyt péaitelmdt ja hyviksytyn tyypin tarvittavat
tunnistetiedot.

Todistukseen on liitettdvd luettelo olennaisista teknisistd asiakirjoista ja
ilmoitetun laitoksen on siilytettdva jdljennds siitd.

Jos ilmoitettu laitos kieltdytyy antamasta EY-ryyppitarkastustodistusta val-
mistajalle tai hdnen yhteis66n sijoittautuneelle edustajalleen, sen on esitet-
tavd yksityiskohtaiset syyt epadmiselle. On sdddettdvd muutoksenhakume-
nettelysta.
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Hakijan on ilmoitettava ilmoitetulle laitokselle, joka pitdd hallussaan EY-
tyyppitarkastustodistusta koskevia teknisid asiakirjoja, kaikista hyviksyt-
tyyn painelaitteeseen tehdyistd muutoksista, joille on saatava uusi hyvék-
syminen, jos ndmd muutokset voivat vaikuttaa painelaitteen olennaisten
vaatimusten mukaisuuteen tai sille suunniteltuihin kéyttdolosuhteisiin.
Uusi hyvaksyminen annetaan tdydennyksend alkuperdiseen EY-tyyppit-
arkastustodistukseen.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jésenvaltioille tarvittavat
tiedot peruuttamistaan EY-tyyppitarkastustodistuksista, ja jdsenvaltioiden
pyynnostd myds tiedot antamistaan todistuksista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettva myds muille ilmoitetuille
laitoksille tarvittavat tiedot peruuttamistaan tai evddmistddn EY-tyyppit-
arkastustodistuksista.

Muut ilmoitetut laitokset voivat saada jdljennoksid EY-tyyppitarkastusto-
distuksista ja/tai niiden lisdyksistd. Todistusten liitteet on pidettdvd muiden
ilmoitettujen laitoksien saatavilla.

Valmistajan tai timén yhteis6on sijoittautuneen edustajan on sdilytettava
teknisten asiakirjojen kanssa EY-tyyppitarkastustodistuksien ja niiden lisé-
yksien jiljennoksid kymmenen vuoden ajan siitd pdivistd, kun viimeinen
painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja ja tdmén edustaja eivit ole sijoittautuneet yhteiséon, velvol-
lisuus pitdd tekniset asiakirjat saatavilla kuuluu henkil6lle, joka saattaa
tuotteen yhteison markkinoille.

B1 moduuli (EY-suunnitelmatarkastus)

1.

Téssd moduulissa esitetddn se menettelyn osa, jolla ilmoitettu laitos toteaa
ja todistaa, ettd painelaitteen suunnitelma tdyttdd sithen sovellettavat direk-
titvin sddnndkset.

Tédmdn moduulin yhteydessd ei voida kéyttad liitteessd 1 olevassa 2.2.4
kohdassa sdddettyd kokeellista suunnittelumenetelméa.

Suunnitelmaa koskevan EY-tarkastushakemuksen tekee valmistaja tai ti-
mén yhteis6on sijoittautunut edustaja yhdelle valitsemalleen ilmoitetulle
laitokselle.

Hakemuksessa on oltava

— valmistajan nimi ja osoite sekd my0s yhteis6on sijoittautuneen edusta-
jan nimi ja osoite, jos tdmé tekee hakemuksen,

— kirjallinen vakuutus siitd, ettd samaa hakemusta ei ole tehty toiselle
ilmoitetulle laitokselle,

— jéljempénd 3 kohdassa kuvaillut tekniset asiakirjat.

Hakemus voi kisittdd useita painelaitevaihtoehtoja siind méaarin kuin niiden
erot eivit vaikuta laitteen turvallisuuden tasoon.

Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, onko painelaite di-
rektiivin sithen soveltuvien vaatimusten mukainen. Teknisten asiakirjojen
on, siind madrin kuin se on tarpeen tdmén arvioinnin suorittamiseksi,
késitettdva tuotteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissd on oltava

— painelaitteen yleiskuvaus,
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— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekéd kaaviot osista, osakokoonpa-
noista, kytkenndisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelld mainittujen piirustusten ja kaa-
vioiden ja painelaitteen toiminnan ymmartdmiseksi,

— luettelo 5 artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaik-
ilta osin tai osittain ja kuvaus kéytetyistd ratkaisuista timén direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttdmiseksi, jos 5 artiklassa tarkoitettuja
standardeja ei ole sovellettu,

— tarvittava todiste suunnittelussa kéytettyjen ratkaisujen vastaavuudesta,
erityisesti, jos 5 artiklassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu
kaikilta osin. Téhdn todisteeseen on sisdllyttdvd valmistajan asianmu-
kaisen laboratorion tekemien tai sen lukuun tehtyjen kokeiden tulokset,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,

— liitteessd I olevassa 3.1.2 ja 3.1.3 kohdassa sdddetyt patevyyteen ja
hyviksymiseen liittyvit tiedot.

Ilmoitetun laitoksen on erityisesti:

tutkittava tekniset asiakirjat ja tunnistettava ne osat, jotka on suunniteltu
5 artiklassa tarkoitettujen standardien soveltuvien lausumien mukaisesti,
samoin kuin osat, joiden suunnittelussa ei ole noudatettu kyseisten stan-
dardien lausumia.

Ilmoitetun laitoksen on erityisesti:

— arvioitava kédytetyt rakenneaineet, jos ne eivit ole soveltuvien yhden-
mukaistettujen standardien mukaisia tai painelaitteiden rakenneaineiden
eurooppalaisen hyviksynnan mukaisia,

— hyviéksyttdvd pysyvien liitosten tekemistd koskevat menetelmit tai tar-
kistettava, ettd ne on hyvéksytty aiemmin liitteessd 1 olevan 3.1.2
kohdan mukaisesti,

— tarkistettava, ettd pysyvid liitoksia ja ainetta rikkomattomia kokeita
tekevét henkilot on pétevoity tai hyvéksytty liitteessd I olevan 3.1.2
tai 3.1.3 kohdan mukaisesti,

tehtdva asianmukaiset tarkastukset sen toteamiseksi, tdyttavitko valmista-
jan tekemdt ratkaisut direktiivin olennaiset vaatimukset silloin, kun 5 artik-
lassa tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu,

tehtdva asianmukaiset tarkastukset sen toteamiseksi, ettd standardeja on
todella sovellettu silloin, kun valmistaja on valinnut asianmukaisten stan-
dardien soveltamisen.

Jos suunnitelma tayttad sovellettavat direktiivin sdadnnokset, ilmoitetun lai-
toksen on annettava hakijalle suunnittelua koskeva EY-suunnitelmatarkas-
tustodistus. Todistuksessa on oltava valmistajan nimi ja osoite, tarkastuk-
sessa tehdyt paidtelmait, sen voimassaolon edellytykset ja hyvéksyttyd suun-
nitelmaa koskevat tarvittavat tunnistetiedot.

Todistukseen on liitettdvd luettelo olennaisista teknisistd asiakirjoista ja
ilmoitetun laitoksen on siilytettdva jaljennds siita.

Jos ilmoitettu laitos kieltdytyy antamasta EY-suunnitelmatarkastustodis-
tusta valmistajalle tai hdnen yhteisdon sijoittautuneelle edustajalleen, sen
on esitettdva yksityiskohtaiset syyt epddmiselle. On sdddettdvd muutoksen-
hakumenettelysta.
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Hakijan on ilmoitettava ilmoitetulle laitokselle, joka pitdd hallussaan EY-
suunnitelmatarkastustodistusta koskevia teknisid asiakirjoja, kaikista hy-
viksyttyyn suunnitelmaan tehdyistd muutoksista, joille on saatava uusi
hyviksyminen, jos ndmd muutokset voivat vaikuttaa painelaitteen olen-
naisten vaatimusten mukaisuuteen tai sille suunniteltuihin kdyttoolosuhtei-
siin. Uusi hyvidksyminen annetaan tdydennyksend alkuperdiseen EY-suun-
nitelmatarkastustodistukseen.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jésenvaltioille tarvittavat
tiedot peruuttamistaan EY-suunnitelmatarkastustodistuksista ja jésenvaltioi-
den pyynnostd myos tiedot antamistaan todistuksista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myds muille ilmoitetuille
laitoksille tarvittavat tiedot peruuttamistaan tai epdamistddn EY-suunnitel-
matarkastustodistuksista.

Muut ilmoitetut laitokset voivat saada pyynnosté tarvittavia tietoja

— EY-suunnitelmatarkastustodistusten ja niiden tdydennysten myontimi-
sistd,

— EY-suunnitelmatarkastustodistusten ja niiden tdydennysten peruutuksis-
ta.

Valmistajan tai tdmén yhteiso6n sijoittautuneen edustajan on sdilytettava 3
kohdassa tarkoitettujen teknisten asiakirjojen kanssa EY-suunnitelmat-
arkastustodistuksien ja niiden tdydennyksien jdljennoksid kymmenen vuo-
den ajan siitd pdivéstd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja ja tdimin edustaja eivit ole sijoittautuneet yhteis66n, velvol-
lisuus pitdd tekniset asiakirjat saatavilla kuuluu henkilolle, joka saattaa
tuotteen yhteison markkinoille.

C1 moduuli (tyypinmukaisuus)

1.

Téssd moduulissa esitetdin menettelyn se osa, jolla valmistaja tai tdmén
yhteisoon sijoittautunut edustaja varmistaa ja vakuuttaa, ettd painelaite on
EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukainen ja tdyttdd sii-
hen soveltuvat direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai hdnen yhteis66n
sijoittautuneen edustajansa on kiinnitettdvd CE-merkintd jokaiseen paine-
laitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistami-
seksi, ettd valmistusmenetelmdlld taataan valmistettujen painelaitteiden
EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja direktiivin niihin so-
vellettavien vaatimusten mukaisuus.

Valmistajan tai timédn yhteisoon sijoittautuneen edustajan on sdilytettdva
jéljennostd vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta kymmenen vuoden ajan
siitd pdivéstd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Jos valmistaja ja tdimédn edustaja eivit ole sijoittaununeet yhteisoon, vel-
vollisuus pitdd tekniset asiakirjat saatavilla kuuluu henkildlle, joka saattaa
painelaitteen yhteison markkinoille.
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Valmistajan valitsema ilmoitettu laitos valvoo lopputarkastusta tekemaélld
ennalta ilmoittamatta tarkastuskdyntejd valmistajan luona.

Naiden tarkastuskdyntien aikana ilmoitetun laitoksen on

— varmistettava, ettd valmistaja todella suorittaa lopputarkastuksen liit-
teessd I olevan 3.2 kohdan mukaisesti,

— valittava painelaitteiden ndytekappaleet niiden valmistus- tai varastoin-
tipaikalla tarkastusta varten. Ilmoitettu laitos arvioi néytteeksi otetta-
vien painelaitteiden médrdn sekd sen, onko néytteiksi otetuille paine-
laitteille tarpeen tehdd tai teettdd tdydellinen tai osittainen lopputarkas-
tus.

Jos yksi tai useampi painelaite ei ole vaatimusten mukainen, ilmoitetun
laitoksen on toteutettava aiheelliset toimenpiteet.

Valmistajan on ilmoitetun laitoksen vastuulla kiinnitettdva tdmén laitoksen
tunnusnumero jokaiseen painelaitteeseen.

D moduuli (tuotannon laadunvarmistus)

1.

32

Téssd moduulissa esitetddin menettely, jolla valmistaja, joka tdyttdd 2 koh-
dassa sdddetyt velvollisuudet, varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset paine-
laitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa tai EY-suunnitelmatarkastus-
todistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja ettd ne tdyttavit niihin soveltu-
vat direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai timén yhteis66n sijoittautuneen
edustajan on kiinnitettdvd CE-merkintd jokaiseen painelaitteeseen ja laa-
dittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus. CE-merkintdén on lii-
tettdvéd 4 kohdassa tarkoitetusta valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen
tunnusnumero.

Valmistajan on sovellettava hyvéksyttyd 3 kohdan mukaista laatujérjestel-
mad tuotannossa, lopputarkastuksessa ja koetuksessa, ja valmistaja on 4
kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujdrjestelmd

Valmistajan on toimitettava laatujérjestelménsa arvioimista koskeva hake-
mus valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Tassd hakemuksessa on oltava

— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujdrjestelmdd koskevat asiakirjat,

— hyviéksyttya tyyppid koskevat tekniset asiakirjat sekd jéljenndos EY-
tyyppitarkastustodistuksesta tai EY-suunnitelmatarkastustodistuksesta.

Laatujérjestelmédn on taattava, ettd painelaitteet ovat EY-tyyppitarkastusto-
distuksessa tai EY-suunnitelmatarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja
nithin sovellettavien direktiivin vaatimusten mukaisia.

Valmistajan soveltamat tekijit, vaatimukset ja sddnnokset on yhdistettava
jarjestelmallisesti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi,
menettelyiksi ja ohjeiksi. Néiden laatujérjestelméd koskevien asiakirjojen
on varmistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -késikirjojen ja -poytakir-
jojen yhdenmukainen tulkinta.
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3.4

4.2

Niissd on erityisesti riittavalld tavalla esitettdva

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimi-
valta painelaitteiden laadun osalta,

— valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa kaytettdvit tek-
niikat, menetelmait ja jarjestelmalliset toimenpiteet, erityisesti liitteessd
I olevan 3.1.2 kohdan mukaisesti hyviksytyt pysyvien liitosten teke-
mistd koskevat menetelmat,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehdddn ennen valmistusta, valmistuk-
sen aikana tai sen jilkeen ja se, millaisin vilein niitd tehdéén,

— laatupoytakirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkilOston pétevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit sel-
vitykset, erityisesti pysyvisté liitoksista vastaavien ja ainetta rikkomat-
tomia kokeita suorittavien henkildiden pétevyyteen tai hyvaksymiseen
liittyvit selvitykset liitteessé I olevan 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti.

— keinot, joilla valvotaan vaaditun laadun toteutumista ja laatujérjestel-
mén toiminnan tehokkuutta.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava laatujérjestelmd madrittddkseen, tiyt-
tdako se 3.2 kohdassa tarkoitetut vaatimukset. Laatujérjestelmien osien,
jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin mukaisia, oletetaan
olevan 3.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhméssd on oltava véhintddn yksi arvioija, jolla on kokemusta
kyseisen painelaiteteknologian arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu
tarkastuskdynti valmistajan tiloissa.

Paitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkas-
tuksessa tehdyt padtelmét sekd perusteltu arviointipdatos. On sdddettiva
muutoksenhakumenettelysti.

Valmistaja sitoutuu tdyttdmédn laatujarjestelmaéstd, sellaisena kuin se on
hyviksytty, aiheutuvat velvollisuudet ja ylldpitdiméadn laatujarjestelmad
niin, ettd se pysyy riittdvand ja tehokkaana.

Valmistajan tai tdmén yhteisoon sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava
laatujirjestelmén hyviksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujdrjes-
telmdédn suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettivi, vas-
taako muutettu laatujdrjestelmd edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaa-
timuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava péiatoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava
tarkastuksessa tehdyt padtelmit sekd perusteltu arviointipdatos.

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvéksytystd
laatujdrjestelméstd aiheutuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten péisy
valmistus-, tarkastus- ja koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava
sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti

— laatujérjestelmad koskevat asiakirjat,
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— laatupdytékirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkildston patevyyteen liittyvit selvitykset jne.

Ilmoitetun laitoksen on tehtdvd médrdajoin tarkastuksia varmistaakseen,
ettd valmistaja yllapitdd ja noudattaa laatujirjestelméd; ilmoitetun laitoksen
on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Médrdaikaisia tarkastuksia
suoritetaan sellaisin vélein, ettd tdydellinen uudelleenarviointi tehddin joka
kolmas vuosi.

Ilmoitettu laitos voi lisdksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdynteja valmis-
tajan luona. Niiden lisdkdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin aikavilein
niitd tehdddn, maaritellddn ilmoitetun laitoksen tarkastuskdynteihin perus-
tuvan tarkastusjarjestelméan perusteella. Erityisesti seuraavat tekijat on otet-
tava huomioon kaynteihin perustuvassa tarkastusjérjestelmassa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmin hyviksymiseen liittyvét erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissé
tai tekniikoissa.

Niiden kéyntien yhteydessé ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teet-
tdd koetuksia tarkastaakseen, ettd laatujdrjestelmd toimii asianmukaisesti.
Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus kdynnistd seka
koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

Valmistajan on pidettdvd kansallisten viranomaisten saatavilla seuraavat
asiakirjat kymmenen vuoden ajan siitd, kun viimeinen painelaite on val-
mistettu

— edelld 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,

— edelld 3.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelld 3.3 kohdan viimeisessd alakohdassa ja 3.4 kohdan viimeisessd
alakohdassa sekd 4.3 ja 4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen
pédtokset ja selostukset.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on ilmoitettava jasenvaltioille tarpeelliset
tiedot peruuttamistaan laatujérjestelmien hyvéksynnistd ja jasenvaltioiden
pyynnostd myo6s tiedot myontdmistddn hyviksynnista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myds muille ilmoitetuille
laitoksille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan ja epadmistdan laatujarjestel-
mien hyviksynnista.

D1 moduuli (tuotannon laadunvarmistus)

1.

Téssd moduulissa esitetddn menettely, jolla valmistaja, joka tiyttdd 3 koh-
dassa sdddetyt velvollisuudet, varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset paine-
laitteet ovat niihin sovellettavien direktiivin vaatimusten mukaisia. Valmis-
tajan tai tdmédn yhteisdon sijoittautuneen edustajan on kiinnitettivd CE-
merkinté jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus. CE-merkintdén on liitettdva 5 kohdassa tarkoitetusta val-
vonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.
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Valmistajan on laadittava jéljempénd esitetyt tekniset asiakirjat.

Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, ovatko painelaitteet
tdmén direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia. Teknisten asiakirjojen
on, siind midrin kuin se on tarpeen tdmdn arvioinnin suorittamiseksi,
késitettdvd painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niissd on
oltava:

— painelaitteen yleiskuvaus,

— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekéd kaaviot osista, osakokoonpa-
noista, kytkenndisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelld mainittujen piirustusten ja kaa-
vioiden ja painelaitteen toiminnan ymmartdmiseksi,

— luettelo 5 artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaik-
ilta osin tai osittain, ja kuvaus kéytetyistd ratkaisuista tdméan direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttdmiseksi, jos 5 artiklassa tarkoitettuja
standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset, jne.,

— koetusraportit.

Valmistajan on sovellettava tuotantoon, lopputarkastukseen ja koetukseen
hyvéksyttyd 4 kohdan mukaista laatujarjestelmés, ja valmistaja on 5 koh-
dassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujdrjestelmd

Valmistajan on toimitettava laatujérjestelménsé arvioimista koskeva hake-
mus valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava

— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujdrjestelmid koskevat asiakirjat.

Laatujérjestelmin on taattava, ettd painelaitteet ovat niithin sovellettavien
direktiivin vaatimusten mukaisia.

Valmistajan soveltamat tekijit, vaatimukset ja sddnndkset on yhdistettavi
jarjestelmallisesti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi,
menettelyiksi ja ohjeiksi. Néiden laatujérjestelméd koskevien asiakirjojen
on varmistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -késikirjojen ja - pOytéa-
kirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti riittdvalld tavalla esitettdva

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimi-
valta painelaitteiden laadun osalta,

— valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa kaytettivét tek-
niikat, menetelmait ja jarjestelmalliset toimenpiteet, erityisesti liitteessd
I olevan 3.1.2 kohdan mukaisesti hyvéksytyt pysyvien liitosten teke-
mistd koskevat menetelmat,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehdddn ennen valmistusta, valmistuk-
sen aikana ja sen jéilkeen ja se, millaisin vélein niitd tehddén,
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— laatupdytékirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkildston pétevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit sel-
vitykset, erityisesti pysyvistd liitoksista vastaavien henkiliden pite-
vyyteen tai hyviaksymiseen liittyvit selvitykset liitteessd I olevan 3.1.2
ja 3.1.2.a kohdan mukaisesti,

— keinot, joilla valvotaan vaaditun laadun toteutumista ja laatujérjestel-
mén toiminnan tehokkuutta.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava laatujdrjestelmd madrittddkseen, tiyt-
tdako se 4.2 kohdassa tarkoitetut vaatimukset. Laatujérjestelmien osien,
jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin mukaisia, oletetaan
olevan 4.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhméssd on oltava véhintddn yksi arvioija, jolla on kokemusta
kyseisen painelaiteteknologian arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu
tarkastuskdynti valmistajan tiloissa.

Paitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. I[lmoituksesa on oltava tarkastuk-
sessa tehdyt padtelmat sekd perusteltu arviointipdédtds. On sdddettavd muu-
toksenhakumenettelysta.

Valmistaja sitoutuu tdyttimadn laatujarjestelmaistd, sellaisena kuin se on
hyvidksytty, aiheutuvat velvollisuudet ja ylldpitiméddn laatujdrjestelmaé
niin, ettd se pysyy riittdvini ja tehokkaana.

Valmistajan tai tdmén yhteisoon sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava
laatujdrjestelmén hyvéksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujérjes-
telmdén suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettava, vas-
taako muutettu laatujdrjestelmd edelleen 4.2 kohdassa tarkoitettuja vaa-
timuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava péaiatoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava
tarkastuksessa tehdyt padtelmat sekd perusteltu arviointipaétos.

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvéksytystd
laatujérjestelméstd aiheutuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten paisy
valmistus-, tarkastus- ja koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava
sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti

— laatujarjestelmdd koskevat asiakirjat,

— laatupoytakirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkildston pitevyyteen liittyvit selvitykset jne.

Ilmoitetun laitoksen on tehtdvd médrdajoin tarkastuksia varmistaakseen,
ettd valmistaja ylldpitdd ja noudattaa laatujirjestelméd; ilmoitetun laitoksen
on toimitettava tarkastuksesta selostus valmistajalle. Tarkastuksia suorite-
taan sellaisin aikavélein, ettd tdydellinen uudelleenarviointi tehddén joka
kolmas vuosi.



199700023 — FI — 01.06.2015 — 003.001 — 58

54

Ilmoitettu laitos voi liséksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdyntejd valmis-
tajan luona. Niiden lisdkdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin aikavilein
niitd tehdddn, maéritellddn ilmoitetun laitoksen tarkastuskédynteihin perus-
tuvan tarkastusjdrjestelméin perusteella. Erityisesti seuraavat tekijét on otet-
tava huomioon kédynteihin perustuvassa tarkastusjirjestelméssa

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmin hyvéiksymiseen liittyvét erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissé
tai tekniikoissa.

Naiden kédyntien yhteydessé ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teet-
tdd koetuksia tarkastaakseen, ettd laatujérjestelméd toimii asianmukaisesti.
Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus kaynnistd seké
koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

Valmistajan on pidettdvd kansallisten viranomaisten saatavilla seuraavat
asiakirjat kymmenen vuoden ajan siitd, kun viimeinen painelaite on val-
mistettu

— edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat,

— edelld 4.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,

— edelld 4.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelld 4.3 kohdan viimeisessd alakohdassa ja 4.4 kohdan viimeisessd
alakohdassa sekd 5.3 ja 5.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen
pédtokset ja selostukset.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jésenvaltioille tarvittavat
tiedot peruuttamistaan laatujdrjestelmien hyvéksynnistd ja jédsenvaltioiden
pyynndstd myds tiedot myontdmistddn hyviksynnisti.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myds muille ilmoitetuille
laitoksille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan tai epadmistdén laatujérjestel-
mien hyviksynnisti.

E moduuli (tuotteiden laadunvarmistus)

1.

Téssd moduulissa esitetdéin menettely, jolla valmistaja, joka téyttdd 2 koh-
dan velvollisuudet, varmistaa ja vakuuttaa, ettd painelaitteet ovat EY-tyyp-
pitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tdyttavdt niihin so-
vellettavat direktiivin vaatimukset. Valmistajan tai timén yhteisdon sijoit-
tautuneen edustajan on kiinnitettdvd CE-merkintd jokaiseen tuotteeseen ja
laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus. CE-merkintdédn on
liitettdvd 4 kohdassa tarkoitetusta valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitok-
sen tunnusnumero.

Valmistajan on sovellettava hyvéksyttyd 3 kohdan mukaista laatujérjestel-
mad painelaitteiden lopputarkastukseen ja koetuksiin, ja valmistaja on 4
kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.
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Laatujdirjestelmd

Valmistajan on toimitettava laatujérjestelménsé arvioimista koskeva hake-
mus valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava
— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,
— laatujdrjestelméaé koskevat asiakirjat,

— hyviéksyttya tyyppid koskevat tekniset asiakirjat sekd jéljennds EY-
tyyppitarkastustodistuksesta.

Laatujérjestelmdd noudattaen jokainen painelaite on tutkittava ja niille on
tehtdva 5 artiklassa tarkoitetussa asiaa koskevassa standardissa (standar-
deissa) madritellyt asianmukaiset tai vastaavat kokeet ja erityisesti liitteen
1 3.2 kohdassa tarkoitettu lopputarkastus sen tarkastamiseksi, ettd ne ovat
direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia. Valmistajan hyviksymat teki-
jat, vaatimukset ja sddnnokset on yhdistettdvé jarjestelmallisesti ja tdsmal-
lisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi.
Naéiden laatujérjestelmad koskevien asiakirjojen on varmistettava laatuoh-
jelmien, -suunnitelmien, -késikirjojen ja -pdytékirjojen yhdenmukainen tul-
kinta.

Niissé on erityisesti riittdvalla tavalla esitettava

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimi-
valta painelaitteiden laadun osalta,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehdddn valmistuksen jélkeen,
— keinot, joilla valvotaan laatujérjestelmén toiminnan tehokkuutta,

— laatupoytakirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkildston pétevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit sel-
vitykset, erityisesti pysyvisté liitoksista vastaavien ja ainetta rikkomat-
tomia kokeita suorittavien henkildiden pdtevyyteen tai hyviksymiseen
liittyvét selvitykset liitteesséd I olevan 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava laatujdrjestelméd maérittddkseen, tiyt-
tddako se 3.2 kohdassa tarkoitetut vaatimukset. Laatujérjestelmien osien,
jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin mukaisia, oletetaan
olevan 3.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhméssd on oltava vidhintddn yksi arvioija, jolla on kokemusta
kyseisen painelaiteteknologian arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu
tarkastuskdynti valmistajan tiloissa.

Paitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkas-
tuksessa tehdyt paitelmit sekd perusteltu arviointipaatos.

Valmistaja sitoutuu tdyttimadn laatujirjestelméstd, sellaisena kuin se on
hyviksytty, aiheutuvat velvollisuudet ja ylldpitimain laatujérjestelmad
niin, ettd se pysyy riittdvana ja tehokkaana.

Valmistajan tai tdimén yhteisdon sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava
laatujirjestelmén hyviksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujdrjes-
telmdédn suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettava, vas-
taako muutettu laatujarjestelma edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaa-
timuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava péiatoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava
tarkastuksessa tehdyt pasdtelmit sekd perusteltu arviointipdatos.
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Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvéksytystad
laatujéarjestelméstd aiheutuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten paisy
valmistus-, tarkastus- ja koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava
sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti

— laatujarjestelmdé koskevat asiakirjat,

— tekniset asiakirjat,

— laatupoytékirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkildston patevyyteen liittyvit selvitykset jne.

Ilmoitetun laitoksen on tehtdvd médrdajoin tarkastuksia varmistaakseen,
ettd valmistaja yllapitdd ja noudattaa laatujirjestelméd; ilmoitetun laitoksen
on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Niitd tarkastuksia tehdédan
sellaisin aikavilein, ettd tdydellinen uudelleenarviointi tehdddn joka kolmas
Vuosi.

Ilmoitettu laitos voi liséksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdyntejd valmis-
tajan luona. Niiden lisdkdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin vélein niitd
tehdddn, maédritellddn ilmoitetun laitoksen tarkastuskdynteihin perustuvan
tarkastusjarjestelmén perusteella. Erityisesti seuraavat tekijdt on otettava
huomioon kéynteihin perustuvassa tarkastusjérjestelméassa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmin hyviksymiseen liittyvét erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissi
tai tekniikoissa.

Naiden kédyntien yhteydesséd ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teet-
tdd koetuksia tarkastaakseen, ettd laatujérjestelmd toimii asianmukaisesti.
Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus kadynnistd seka
koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

Valmistajan on pidettdvéd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan siitd, kun viimeinen painelaite on valmistettu

— edelld 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,

— edelld 3.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelld 3.3 kohdan viimeisessé alakohdassa ja 3.4 kohdan viimeisessd
alakohdassa sekd 4.3 ja 4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen
paatokset ja selostukset.
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6.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jésenvaltioille tarvittavat
tiedot peruuttamistaan laatujarjestelmien hyvéksynnistd ja jésenvaltioiden
pyynnostd myds tiedot myontdmistién hyvaksynnista.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myods muille ilmoitetuille
laitoksille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan tai epdamistddn laatujérjestel-
mien hyviksynnista.

E1 moduuli (tuotteiden laadunvarmistus)

1.

2.

3.

4.
4.1

Téssd moduulissa esitetddin menettely, jolla valmistaja, joka tdyttdd 3 koh-
dan velvollisuudet, varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset painelaitteet ovat
niihin sovellettavien direktiivien vaatimusten mukaisia. Valmistajan tai
tdmén yhteiso6n sijoittautuneen edustajan on kiinnitettivd CE-merkintd
jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuus-
vakuutus. CE-merkintédn on liitettdvéd 5 kohdassa tarkoitetusta valvonnasta
vastaavan ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

Valmistajan on laadittava jiljempdnd esitetyt tekniset asiakirjat

Teknisten asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, ovatko painelaitteet
direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia. Teknisten asiakirjojen on,
siind madrin kuin on tarpeen tdmén arvioinnin suorittamiseksi, kasitettava
painelaitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta, ja niiden on siséllettdva

— tyypin yleiskuvaus,

— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekd kaaviot osista, osakokoonpa-
noista, kytkenndisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset mainittujen piirustusten ja kaavioiden
ja painelaitteen toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo 5 artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaik-
ilta osin tai osittain ja kuvaus kéytetyistd ratkaisuista tdmén direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttamiseksi, jos 5 artiklassa tarkoitettuja
standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,

— koetusraportit.

Valmistajan on sovellettava hyvéksyttyd 4 kohdan mukaista laatujérjestel-
mid painelaitteiden lopputarkastukseen ja koetukseen, ja valmistaja on 5
kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujdrjestelmd

Valmistajan on toimitettava laatujirjestelménsé arvioimista koskeva hake-
mus valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:

— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujarjestelmad koskevat asiakirjat,
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Laatujérjestelmédd noudattaen jokainen painelaite on tutkittava ja niille on
tehtdva 5 artiklassa tarkoitetussa asiaa koskevassa standardissa (standar-
deissa) madritellyt asianmukaiset tai vastaavat kokeet ja erityisesti liitteessi
I olevassa 3.2 kohdassa tarkoitettu lopputarkastus sen tarkastamiseksi, ettd
ne ovat direktiivin vastaavien vaatimusten mukaisia. Kaikki valmistajan
soveltamat tekijdt, vaatimukset ja sddnnokset on yhdistettiva jérjestelmal-
lisesti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi, menettelyiksi
ja ohjeiksi. Nédiden laatujérjestelmdd koskevien asiakirjojen on varmistet-
tava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -késikirjojen ja -poytakirjojen yhden-
mukainen tulkinta.

Niissé on erityisesti riittdvalld tavalla esitettdva

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimi-
valta painelaitteiden laadun osalta,

— liitteessd I olevan 3.1.2 kohdan mukaisesti hyviksytyt liitosten teke-
mistd koskevat menetelmat,

— tarkastukset ja koetukset, jotka tehdddn valmistuksen jilkeen,

— keinot, joilla valvotaan laatujdrjestelmén toiminnan tehokkuutta,

— laatupoytékirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkil0ston pétevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit sel-
vitykset, erityisesti pysyvistd liitoksista vastaavien henkildiden péte-
vyyteen tai hyvidksymiseen liittyvit selvitykset liitteessd I olevan 3.1.2
kohdan mukaisesti.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava laatujdrjestelméd maérittddkseen, tiyt-
tadkd se 4.2 kohdassa tarkoitetut vaatimukset. Laatujdrjestelmien osien,
jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin mukaisia, oletetaan
olevan 4.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhméssd on oltava véhintddn yksi arvioija, jolla on kokemusta
kyseisen peinelaiteteknologian arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu
tarkastuskdynti valmistajan tiloissa.

Paitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkas-
tuksessa tehdyt pédatelmét sekd perusteltu arviointipaédtés. On sdddettiva
muutoksenhakumenettelysta.

Valmistaja sitoutuu tdyttimadn laatujirjestelméstd, sellaisena kuin se on
hyviaksytty, aiheutuvat velvollisuudet ja ylldpitiméddn laatujdrjestelmaé
niin, ettd se pysyy riittdvini ja tehokkaana.

Valmistajan tai tdmédn yhteisoon sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava
laatujdrjestelmén hyvéksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujérjes-
telmdén suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettava, vas-
taako muutettu laatujdrjestelmd edelleen 4.2 kohdassa tarkoitettuja vaa-
timuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava péiatoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava
tarkastuksessa tehdyt pasdtelmit sekd perusteltu arviointipdatos.
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5.2

53

5.4

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvéksytystad
laatujéarjestelméstd aiheutuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten péisy
valmistus-, tarkastus- ja koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava
sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti

— laatujarjestelmié koskevat asiakirjat,
— tekniset asiakirjat,

— laatupoytékirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkildston patevyyteen liittyvit selvitykset jne.

Ilmoitetun laitoksen on tehtdvd médrdajoin tarkastuksia varmistaakseen,
ettd valmistaja yllapitdd ja noudattaa laatujirjestelméd; ilmoitetun laitoksen
on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Niitd tarkastuksia tehdédin
sellaisin aikavilein, ettd tdydellinen uudelleenarviointi tehdddn joka kolmas
Vuosi.

Ilmoitettu laitos voi lisdksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdyntejd valmis-
tajan luona. Néiiden lisdkdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin aikavilein
niitd tehdddn, madritellddn ilmoitetun laitoksen tarkastuskdynteihin perus-
tuvan tarkastusjarjestelmén perusteella. Erityisesti seuraavat tekijét on otet-
tava huomioon kédynteihin perustuvassa tarkastusjirjestelméssa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskdyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmin hyvéiksymiseen liittyvét erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissi
tai tekniikoissa.

Naiiden kayntien yhteydessd ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehdd tai teet-
tdd koetuksia tarkastaakseen, ettd laatujdrjestelmd toimii asianmukaisesti.
Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus kdynnistd sekd
koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

Valmistajan on pidettdvéd kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan siitd, kun viimeinen painelaite on valmistettu

— edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat,
— edelld 4.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat,
— edelld 4.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelld 4.3 kohdan viimeisessd alakohdassa ja 4.4 kohdan viimeisessd
alakohdassa sekd 5.3 ja 5.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen
pédtokset ja selostukset.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jasenvaltioille tarpeelliset
tiedot peruuttamistaan laatujérjestelmien hyviksynnistd ja jésenvaltioiden
pyynnostd myds tiedot myontdmistddn hyviksynnisti.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myos muille ilmoitetuille
laitoksille tarvittavat tiedot peruuttamistaan ja evddmistddn laatujérjestel-
mien hyviksynnista.
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F moduuli (tuotekohtainen tarkastus)

1.

4.2

43

Téssd moduulissa esitetddn menettely, jolla valmistaja tai timén yhteis66n
sijoittautunut edustaja varmistaa ja vakuuttaa, ettd 3 kohdan sddddsten
mukaiset painelaitteet ovat

— EY-tyyppitarkastustodistuksessa esitetyn tyypin mukaisia tai

— EY-suunnitelmatarkastustodistuksessa esitetyn tyypin mukaisia

ja ettd ne tdyttdvat timén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistami-
seksi, ettd valmistusmenetelmélld taataan, ettd valmistettu painelaite on

— EY-tyyppitarkastustodistuksessa esitetyn tyypin mukainen

— EY-suunnitelmatarkastustodistuksessa esitetyn tyypin mukainen

ja direktiivin sithen sovellettavien vaatimusten mukainen.

Valmistajan tai hdnen yhteisdon sijoittautuneen edustajansa on kiinnitet-
tavd CE-merkintd jokaiseen painelaitteeseen ja laadittava vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus.

Ilmoitetun laitoksen on suoritettava asianmukaiset tarkastukset ja koetukset
tarkastaakseen, ettd painelaitteet ovat direktiivin vastaavien vaatimusten
mukaisia tarkastamalla ja testaamalla jokainen tuote 4 kohdan mukaisesti.

Valmistajan tai tdimén yhteisoon sijoittautuneen edustajan on siilytettédva
jéljenndstd vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta kymmenen vuoden ajan
siitd pdivéstd, kun viimeinen painelaite on valmistettu.

Laitekohtainen tarkastus ja koetus

Jokainen painelaite on tutkittava erikseen ja 5 artiklassa tarkoitetussa asiaa
koskevassa standardissa (standardeissa) maaritellyt asianmukaiset tai vasta-
avat tarkastukset ja koetukset on suoritettava sen toteamiseksi, ettd laite on
tyypin ja direktiivin ndihin laitteisiin sovellettavien vaatimusten mukainen.

Ilmoitetun laitoksen on erityisesti

— tarkistettava, ettd pysyvien liitosten tekemisestd vastaavilla ja ainetta
rikkomattomat kokeet suorittavilla henkil6illa on liitteessd I olevan
3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukainen pétevyys tai hyviksynti,

— tarkistettava, ettd rakenneaineen valmistajan toimittama ainestodistus
on liitteessa I olevan 4.3 kohdan mukainen,

— tehtévid tai teetettdvd liitteessd I olevassa 3.2 kohdassa tarkoitettu lop-
putarkastus ja koeponnistus ja tarkastettava tarvittaessa varolaitteet.

Ilmoitetun laitoksen on kiinnitettdva tai kiinnitytettédvé jokaiseen hyvaksyt-
tyyn tuotteeseen tunnusnumeronsa ja laadittava suoritettuja koetuksia kos-
keva kirjallinen vaatimustenmukaisuustodistus.

Valmistajan tai timén yhteis66n sijoittautuneen edustajan on voitava pyyn-
nostd esittdd ilmoitetun laitoksen antamat vaatimustenmukaisuustodistuk-
set.
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G moduuli (yksikkokohtainen EY-tarkastus)

1.

Téssd moduulissa esitetddn menettely, jolla valmistaja varmistaa ja vakuut-
taa, ettd painelaite, jolle on annettu 4.1 kohdassa tarkoitettu todistus, on
direktiivin vastaavien vaatimusten mukainen. Valmistajan on kiinnitettava
CE-merkintd painelaitteeseen ja laadittava vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Valmistajan on toimitettava yksikkokohtaista tarkastusta koskeva hakemus
valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava

— valmistajan nimi ja osoite sekéd paikka, jossa painelaite sijaitsee,

— kirjallinen vakuutus siitd, ettd samaa hakemusta ei ole tehty toiselle
ilmoitetulle laitokselle,

— tekniset asiakirjat.

Teknisten asiakirjojen avulla on voitava arvioida painelaitteen direktiivin
vastaavien vaatimusten mukaisuus sekd ymmartad painelaitteen suunnitte-
lua, valmistusta ja toimintaa.

Teknisiin asiakirjoihin on siséllyttiava

— painelaitteen yleiskuvaus,

— suunnittelu- ja valmistuspiirustukset sekéd kaaviot osista, osakokoonpa-
noista, kytkenndisti jne.,

— tarvittavat kuvaukset ja selitykset edelld mainittujen piirustusten ja kaa-
vioiden ja painelaitteen toiminnan ymmartamiseksi,

— luettelo 5 artiklassa tarkoitetuista standardeista, joita on sovellettu kaik-
ilta osin tai osittain ja kuvaus kéytetyistd ratkaisuista timén direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttamiseksi, jos 5 artiklassa tarkoitettuja
standardeja ei ole sovellettu,

— suunnittelulaskelmien tulokset, suoritetut tarkastukset jne.,

— koetusraportit,

— asianmukaiset tiedot valmistus- ja tarkastusmenetelmien péatevoinnistd
sekd vastaavan henkiloston patevyydestd tai hyviksymisestd liitteessd [
olevan 3.1.2 ja 3.1.3 kohdan mukaisesti.

Ilmoitettu laitos tutkii jokaisen painelaitteen suunnittelun ja rakenteen ja
tekee valmistuksen aikana direktiivin 5 artiklassa tarkoitetussa asiaa kos-
kevassa standardissa (standardeissa) madaritellyt asianmukaiset koetukset tai
vastaavat tarkastukset ja koetukset sen todistamiseksi, ettd painelaite on
tdmén direktiivin vastaavien vaatimusten mukainen.

Erityisesti ilmoitetun laitoksen on

— tutkittava tekniset asiakirjat suunnittelun ja valmistusmenetelmien osal-
ta,

— arvioitava kéytetyt rakenneaineet, jos ne eivit ole sovellettavien yhden-
mukaistettujen standardien mukaisia tai painelaitteiden rakenneaineiden
eurooppalaisen hyviksynnidn mukaisia ja tarkistettava rakenneaineval-
mistajan toimittama ainestodistus liitteesséd I olevan 4.3 kohdan mukai-
sesti,
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— hyviksyttivd pysyvien liitosten tekemistd koskevat menetelmit tai tar-
kistettava, ettd ne on hyviksytty aiemmin liitteessd I olevan 3.1.2
kohdan mukaisesti,

— tarkistettava liitteessd I olevassa 3.1.2 tai 3.1.3 kohdassa sdéddetty pa-
tevointi tai hyvdksyminen,

— tehtdvd liitteessd 1 olevassa 3.2.1 kohdassa tarkoitettu loppukoe, teh-
tdvd tai teetettdvd liitteessd I olevassa 3.2.2 kohdassa tarkoitettu koe-
ponnistus ja tarkistettava tarvittaessa varolaitteet.

4.1  Ilmoitetun laitoksen on kiinnitettdvé tai kiinnitytettdva jokaiseen painelait-
teeseen tunnusnumeronsa ja laadittava tehtyja koetuksia koskeva kirjalli-
nen vaatimustenmukaisuustodistus. Tétd todistusta sdilytetddn kymmenen
vuoden ajan.

4.2 Valmistajan tai timén yhteisdon sijoittautuneen edustajan on voitava pyyn-
nosté esittdd ilmoitetun laitoksen antama vaatimustenmukaisuusvakuutus ja
-todistus.

H moduuli (tiydellinen laadunvarmistus)

1. Téssd moduulissa esitetddn menettely, jolla valmistaja, joka tdyttdd 2 koh-
dan velvollisuudet, varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset painelaitteet tayt-
tavdt direktiivin niihin sovellettavat vaatimukset. Valmistajan tai timén
yhteisdon sijoittautuneen edustajan on kiinnitettdvd CE-merkintd jokaiseen
painelaitteeseen ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
CE-merkintddn on liitettdvd 4 kohdassa tarkoitetun valvonnasta vastaavan
ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

2. Valmistajalla on oltava kidytossddn 3 kohdassa eritelty, hyvéksytty laatujér-
jestelmd tuotteiden suunnittelussa, valmistuksessa ja lopputarkastuksessa
sekd koetuksessa, ja valmistaja on 4 kohdassa tarkoitetun valvonnan alai-
nen.

3. Laatujdrjestelmd

3.1  Valmistajan on toimitettava laatujérjestelménsé arvioimista koskeva hake-
mus valitsemalleen ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava

— kaikki asianmukaiset tiedot kyseisistd painelaitteista,

— laatujérjestelmad koskevat asiakirjat.

3.2 Laatujdrjestelmén on taattava, ettd painelaitteet ovat direktiivin niihin so-
veltuvien vaatimusten mukaisia.

Valmistajan soveltamat tekijit, vaatimukset ja sddnndkset on yhdistettdvi
jarjestelmallisesti ja tdsméllisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimenpiteiksi,
menettelyiksi ja ohjeiksi. Ndiden laatujérjestelmdd koskevien asiakirjojen
on varmistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -kisikirjojen ja -pdytékir-
jojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissé on erityisesti riittdvalla tavalla esitettava

— laatutavoitteet ja organisaation rakenne, johdon vastuualueet ja toimi-
valta suunnittelun ja tuotteiden laadun osalta,
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33

3.4

— suunnittelua koskevat tekniset eritelmét, mukaan lukien sovellettavat
standardit ja, jos 5 artiklassa tarkoitettuja standardeja ei noudateta kaik-
ilta osin, kéytettdvit keinot painelaitteisiin sovellettavien direktiivin
olennaisten vaatimusten tdyttdmiseksi,

— suunnittelun valvonta- ja tarkastustekniikat, menetelmét ja jarjestelmal-
liset toimet, joita kdytetddn painelaitteiden suunnittelussa, erityisesti
liitteessé 1 olevassa 4 kohdassa tarkoitettujen rakenneaineiden osalta,

— vastaavat valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa kdytet-
tavit tekniikat, menetelmét ja jarjestelmilliset toimenpiteet, ja erityi-
sesti liitteessd I olevan 3.1.2 kohdan mukaisesti hyviksytyt pysyvien
liitosten tekemista koskevat menetelmiit,

— tarkastukset ja kokeet, joita tehdddn ennen valmistusta, valmistuksen
aikana ja sen jilkeen, ja se, millaisin aikavélein niitd tehdéén,

— laatupdytékirjat, kuten tarkastusraportit ja koetus- ja kalibrointitiedot,
asianomaisen henkilston pétevyyteen tai hyviksymiseen liittyvit sel-
vitykset, erityisesti pysyvistd liitoksista vastaavien ja ainetta rikkomat-
tomia kokeita suorittavien henkildiden pitevyyteen tai hyvéksymiseen
liittyvét liitteessd I olevassa 3.1.2 ja 3.1.3 kohdassa tarkoitetut selvi-
tykset,

— keinot, joilla valvotaan painelaitteilta vaaditun suunnittelun ja laadun
toteutumista sekd laatujérjestelmdn toiminnan tehokkuutta.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava laatujérjestelmd madrittddkseen, tiyt-
tddko se 3.2 kohdassa tarkoitetut vaatimukset. Laatujérjestelmén osien,
jotka ovat asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin mukaisia, oletetaan
olevan 3.2 kohdassa tarkoitettujen vastaavien vaatimusten mukaisia.

Arviointiryhméssd on oltava véhintddn yksi jésen, jolla on kokemusta
kyseisen painelaiteteknologian arvioinnista. Arviointimenettelyyn kuuluu
kédynti valmistajan tiloissa.

Paitoksestd on ilmoitettava valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkas-
tuksessa tehdyt pédatelmét sekd perusteltu arviointipadtés. On sdddettiva
muutoksenhakumenettelysta.

Valmistaja sitoutuu tdyttdmédn laatujarjestelmaistd, sellaisena kuin se on
hyviksytty, aiheutuvat velvollisuudet ja ylldpitdiméadn laatujarjestelmas
niin, ettd se pysyy riittdvand ja tehokkaana.

Valmistajan tai tdimén yhteisdon sijoittautuneen edustajan on ilmoitettava
laatujarjestelmén hyviaksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikista laatujarjes-
telmédédn suunnitelluista muutoksista.

Ilmoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja paitettava, vas-
taako muutettu laatujirjestelma edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaa-
timuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi arviointi.

Sen on ilmoitettava péadtoksensd valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava
tarkastuksessa tehdyt pasdtelmit sekd perusteltu arviointipdatos.
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4.2

43

4.4

Ilmoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvéksytystad
laatujéarjestelméstd aiheutuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle tarkastusta varten padsy
valmistus-, tarkastus- ja koetuspaikoille ja varastoihin sekd toimitettava
sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti

— laatujdrjestelmid koskevat asiakirjat,

— laatupdytékirjat, jotka on mairitty suunnittelua koskevassa laatujirjes-
telméssd, esimerkiksi analyysien, laskelmien, koetusten tulokset jne.,

— laatupdytékirjat, jotka on maiérétty valmistusta koskevassa laatujirjes-
telméssd, esimerkiksi tarkastusraportit, koetus- ja kalibrointitiedot, asi-
anomaisen henkildstén pidtevyyteen liittyvit selvitykset jne.

Ilmoitetun laitoksen on tehtivd médrdajoin tarkastuksia varmistaakseen,
ettd valmistaja ylldpitdd ja noudattaa laatujarjestelmidd; ilmoitetun laitoksen
on toimitettava tarkastusselostus valmistajalle. Néitd méardaikaisia tarkas-
tuksia tehdéddn sellaisin aikavélein, ettd tdydellinen uudelleenarviointi suo-
ritetaan joka kolmas vuosi.

Ilmoitettu laitos voi liséksi ennalta ilmoittamatta suorittaa kdyntejd valmis-
tajan luona. Niiden lisdkdyntien tarpeellisuus ja se, millaisin vélein niitd
tehddan, maédritellddn ilmoitetun laitoksen tarkastuskdynteihin perustuvan
tarkastusjérjestelmédn perusteella. Erityisesti seuraavat tekijdt on otettava
huomioon kéynteihin perustuvassa tarkastusjérjestelméassa:

— laitteen luokka,

— aiempien tarkastuskédyntien tulokset,

— korjaavien toimenpiteiden seurannan tarpeellisuus,

— tarvittaessa jarjestelmin hyviksymiseen liittyvét erityisedellytykset,

— huomattavat muutokset valmistuksen organisoinnissa, toimenpiteissa
tai tekniikoissa.

Naiden kdyntien yhteydessé ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teet-
tdd koetuksia tarkastaakseen, ettd laatujdrjestelmd toimii asianmukaisesti.
Ilmoitetun laitoksen on toimitettava valmistajalle selostus kdynnistd sekd
koetusraportti, jos koetus on suoritettu.

Valmistajan on pidettidvé kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan siitd, kun viimeinen painelaite on valmistettu

— edelld 3.1 kohdan toisen alakohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoi-
tetut asiakirjat,

— edelld 3.4 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut muutostiedot,

— edelld 3.3 kohdan viimeisessé alakohdassa ja 3.4 kohdan viimeisessd
alakohdassa sekd 4.3 ja 4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen
paatokset ja selostukset.
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6. Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava jdsenvaltioille tarvittavt
tiedot peruuttamistaan laatujdrjestelmien hyvéksynnistd ja pyynnostd
my0s tiedot mydntédmistddn hyvaksynnisté.

Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myds muille ilmoitetuille
laitoksille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan ja epadmistdan laatujarjestel-
mien hyvéksynnista.

H1 moduuli (tiydellinen laadunvarmistus, johon sisiltyy suunnitelmatarkas-
tus ja lopputarkastuksen erityisvalvonta)

1. H moduulissa sdéddettyjen vaatimusten lisdksi sovelletaan seuraavia sddn-
noksid:

a) Valmistajan on toimitettava hakemus suunnitelmaa koskevasta tarkas-
tuksesta ilmoitetulle laitokselleen.

b) Hakemuksesta on kdytdvé ilmi painelaitteen suunnittelu, valmistus ja
toiminta ja sen perusteella on voitava arvioida, onko laite direktiivin
vastaavien vaatimusten mukainen.

Hakemuksessa on oltava

— suunnittelua koskevat tekniset eritelmit, mukaan lukien standardit,
joita on sovellettu,

— tarvittava todiste niiden vastaavuudesta, erityisesti, jos 5 artiklassa
tarkoitettuja standardeja ei ole sovellettu kaikilta osin. Tahén todis-
teeseen on siséllyttdva valmistajan asianmukaisen laboratorion teke-
mien tai sen lukuun tehtyjen kokeiden tulokset.

c) Ilmoitettu laitos tutkii hakemuksen ja jos suunnitelma on direktiivin
sithen soveltuvien sddannosten mukainen, ilmoitetun laitoksen on annet-
tava hakijalle EY-suunnitelmatarkastustodistus. Todistuksessa on oltava
tarkastuksessa tehdyt pdédtelmit, sen voimassaolon edellytykset, hyvak-
sytyn suunnitelman tarvittavat tunnisteteidot ja tarvittaessa painelaitteen
tai sen lisédlaitteiden toiminnan kuvaus.

d) Hakijan on ilmoitettava EY-suunnitelmatarkastustodistuksen antaneelle
ilmoitetulle laitokselle kaikista hyviksyttyyn suunnitelmaan tehdyisté
muutoksista, joille on saatava EY-suunnitelmatarkastustodistuksen an-
taneen ilmoitetun laitoksen uusi hyviksyminen, jos ndmd muutokset
voivat vaikuttaa direktiivin olennaisten vaatimusten mukaisuuteen tai
laitteen suunniteltuihin kéyttdolosuhteisiin. Uusi hyvdksyminen anne-
taan tdydennyksend alkuperdiseen EY-suunnitelmatarkastustodistuk-
seen.

e) Kaikkien ilmoitettujen laitosten on toimitettava myds muille ilmoite-
tuille laitoksille tarpeelliset tiedot peruuttamistaan tai epaddmistdan
EY-suunnitelmatarkastustodistuksista.

2. Liitteessd 1 olevassa 3.2. kohdassa tarkoitettua lopputarkastusta valvotaan
erityisen tarkasti siten, ettd ilmoitettu laitos suorittaa ennalta ilmoittamatta
tarkastuskdyntejd valmistajan luona. Naiden kéyntien yhteydessd ilmoite-
tun laitoksen on suoritettava painelaitteiden tarkastukset.
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LIITE IV

VAHIMMAISVAATIMUKSET, JOTKA ON TAYTETTAVA

12 ARTIKLASSA TARKOITETTUJA ILMOITETTUJA LAITOKSIA JA

13 ARTIKLASSA TARKOITETTUJA TUNNUSTETTUJA KOLMANSIEN
OSAPUOLTEN YKSIKOITA NIMETTAESSA

1. Arviointeja ja tarkastuksia suorittava laitos, sen johtaja ja henkilokunta eivit
saa olla laitoksen tarkastamien painelaitteiden tai laitekokonaisuuksien suun-
nittelijoita, valmistajia, toimittajia, asentajia tai kéyttdjia, eivitkd ndiden edus-
tajia. He eivit saa suoranaisesti eivitkd edustajina osallistua painelaitteiden
tai laitekokonaisuuksien suunnitteluun, valmistamiseen, markkinoille saatta-
miseen tai kunnossapitoon. Tdmi ei sulje pois mahdollisuutta vaihtaa teknista
tietoa painelaitteen tai laitekokonaisuuden valmistajan ja ilmoitetun laitoksen
valilla.

2. Laitoksen ja sen henkilokunnan on suoritettava arviointi- ja tarkastustoimet
mahdollisimman suurta ammatillista luotettavuutta ja teknistd péatevyyttd
osoittaen, ja heiddn on oltava riippumattomia kaikesta sellaisesta erityisesti
taloudellisesta painostuksesta ja houkuttelusta, joka voisi vaikuttaa heiddn
arviointiinsa tai tarkastuksen tuloksiin, erityisesti niiden henkildiden tai hen-
kiloryhmien taholta, joilla on etua tarkastuksen tuloksesta.

3. Laitoksen kiytettdvissd on oltava tarvittava henkildstd ja tarvittavat vilineet,
jotta se voi asianmukaisesti hoitaa ne tekniset ja hallinnolliset tehtédvit, jotka
liittyvit tarkastukseen ja valvontaan. Silld on myds oltava mahdollisuus kayt-
tad erikoistarkastuksiin tarvittavia laitteita.

4. Tarkastuksista vastaavalla henkilostolla on oltava
— hyvé tekninen ja ammatillinen koulutus,

— riittdvit tiedot tehtdvid tarkastuksia koskevista vaatimuksista ja riittdva
kokemus téllaisten tarkastusten suorittamisesta,

— vaadittu patevyys laatia todistuksia, poytékirjoja ja selostuksia, joilla to-
dennetaan tarkastuksen tulokset.

5. Tarkastushenkildston puolueettomuus on taattava. Henkiloston palkkaus ei
saa olla riippuvainen suoritettujen tarkastusten maarasta eikd niiden tuloksis-
ta.

6. Laitoksella on oltava vastuuvakuutus, jollei tillainen vastuu kuulu valtiolle
kansallisen lainsdddédnndn mukaisesti tai jasenvaltio itse ole vilittomasti vas-
tuussa tarkastuksista.

7. Laitoksen henkil6stolld on oltava salassapitovelvollisuus kaikkien niiden tie-
tojen osalta, jotka se saa tehtdvidan suorittaessaan tdméan direktiivin mukai-
sesti tai direktiivin voimaan saattamiseksi annettujen kansallisten sdfinndsten
nojalla (poikkeuksena tiedot sen valtion toimivaltaisille hallintoviranomaisil-
le, jossa laitos toimii).
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LIITE V

PERUSTEET, JOITA ON NOUDATETTAVA 14 ARTIKLASSA TARKOI-
TETTUJA KAYTTAJIEN TARKASTUSLAITOKSIA HYVAKSYTTA-
ESSA

1. Kiyttdjien tarkastuslaitoksella tulee olla tunnistettava rakenne ja sen on kiy-
tettdva sen ryhman raportointimenetelmié, jonka osa se on ja jotka takaavat ja
osoittavat sen puolueettomuuden. Se ei saa olla vastuussa tarkstamiensa pai-
nelaitteiden tai laitekokonaisuuksien suunnittelusta, valmistuksesta, toimituk-
sista, asennuksesta, kdytostd eikd huollosta eikd se saa olla osallisena misséén
sellaisessa toiminnassa, joka vaikuttaisi sen arviointien puoluettomuuteen tai
sen tarkastustoimien luotettavuuteen.

2. Kayttdjien tarkastuslaitoksen ja sen henkilokunnan on suoritettava arviointi-
ja tarkastustoimet mahdollisimman suurta ammatillista luotettavuutta ja tek-
nistd patevyyttd osoittaen ja heidédn on oltava riippumattomia kaikesta sellai-
sesta painostuksesta ja houkuttelusta, erityisesti taloudellisesta, joka voisi
vaikuttaa heidédn arviointiinsa tai tarkastuksen tuloksiin, erityisesti niiden
henkildiden tai henkiléryhmien taholta, joilla on etua tarkastuksen tuloksesta.

3. Kiyttdjien tarkastuslaitoksen kdytettdvissd on oltava tarvittava henkildstd ja
tarvittavat vilineet, jotta se voi asianmukaisesti hoitaa ne tekniset ja hallin-
nolliset tehtdvit, jotka liittyvét tarkastukseen ja valvontaan; silli on myds
oltava mahdollisuus kéyttdd erikoistarkastuksiin tarvittavia laitteita.

4. Tarkastuksista vastaavalla henkilostolla on oltava
— hyvé tekninen ja ammatillinen koulutus,

— riittdvét tiedot tehtdvid tarkastuksia koskevista vaatimuksista ja riittdvi
kokemus tdllaisten tarkastusten suorittamisesta,

— vaadittu pétevyys laatia todistuksia, poytékirjoja ja selostuksia, joilla to-
dennetaan tarkastuksen tulokset.

5. Tarkastushenkildston puolueettomuus on taattava. Henkiloston palkkaus ei
saa olla riippuvainen suoritettujen tarkastusten maarasta eikd niiden tuloksis-
ta.

6. Kayttdjien tarkastuslaitoksella on oltava asianmukainen vastuuvakuutus, jollei
ryhmé, jonka osa laitos on, itse kanna titd vastuuta.

7. Laitoksen henkil6stolld on oltava salassapitovelvollisuus kaikkien niiden tie-
tojen osalta, jotka se saa tehtdvidan suorittaessaan tdméan direktiivin mukai-
sesti tai direktiivin voimaan saattamiseksi annettujen kansallisten sdédnnosten
nojalla (poikkeuksena tiedot sen valtion toimivaltaisille hallintoviranomaisil-
le, jossa laitos toimii).
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LIITE VI

CE-MERKINTA

CE-merkintd muodostuu kirjaimista "CE” seuraavan kaavion mukaisesti:

maseaanesanng
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Jos CE-merkkid pienennetddn tai suurennetaan, on noudatettava edelld esitetyn
kirjoitustavan mittasuhteita.

CE-merkin eri osien pystymittojen on oltava suunnilleen samat, véhintddn 5 mm.
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LITE VIl

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa on oltava seuraavat tiedot:

— valmistajan tai valmistajan yhteis66n sijoittautuneen edustajan nimi ja osoite,
— kuvaus painelaitteesta tai laitekokonaisuudesta,

— vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely, jota on sovellettu,

— laitekokonaisuuksien osalta niiden painelaitteiden kuvaus, joista ne koostuvat,
sekd vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joita on sovellettu,

— tarvittaessa tarkastuksen suorittaneen ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite,

— tarvittaessa viittaus EY-tyyppitarkastustodistukseen, EY -suunnitelmatarkastus-
todistukseen tai EY-vaatimustenmukaisuustodistukseen,

— tarvittaessa sen ilmoitetun laitoksen nimi ja osoite, joka valvoo valmistajan
laatujérjestelmaa,

— tarvittaessa viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin, joita on sovellettu,
— tarvittaessa muut tekniset eritelmit, joita on kiytetty,
— tarvittaessa viittaukset muihin yhteison direktiiveihin, joita on sovellettu,

— sen henkilon yksildinti, jolla on valmistajan tai hdnen yhteisdon sijoittautu-
neen edustajansa allekirjoitusvaltuus.



