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NEUVOSTON DIREKTIIVI 92/22/ETY,
annettu 31 piivini maaliskuuta 1992,

turvalaseista ja lasimateriaaleista moottoriajoneuvoissa ja niiden
perivaunuissa

EUROOPAN YHTEISOJEN NEUVOSTO, joka

ottaa huomioon Euroopan talousyhteison perustamissopimuksen ja
erityisesti sen 100 a artiklan,

ottaa huomioon komission ehdotuksen ('),

toimii yhdessd Euroopan parlamentin kanssa (%),

ottaa huomioon talous- ja sosiaalikomitean lausunnon (),
sekd katsoo, ettd

on tirkedd toteuttaa toimenpiteitd sisdmarkkinoiden luomiseksi asteit-
tain 31 pdivddn joulukuuta 1992 mennessd; sisdmarkkinat kasittdvét
alueen, jolla ei ole sisdisid rajoja ja jolla tavaroiden, henkildiden, palve-
Iujen ja pddomien vapaa liikkuvuus taataan,

tdydellinen yhdenmukaistamismenetelmd on olennainen sisdmarkki-
noiden toteuttamiseksi kokonaisuudessaan,

tatd menetelmdd on kiytettivd koko ETY-tyyppihyvéksyntdmenettelya
uudistettaessa ottaen huomioon 7 pdivdnd toukokuuta 1985 annetun
neuvoston paitdslauselman teknistd yhdenmukaistamista ja standar-
dointia koskevasta uudesta 1dhestymistavasta,

turvalasien vaatimukset eroavat jdsenvaltioittain; sen vuoksi on tarpeen,
ettd jdsenvaltiot antavat samat vaatimukset joko voimassa olevien
méadrdystensd lisdksi tai niiden sijasta, erityisesti, jotta moottoriajoneu-
vojen ja niiden perdvaunujen tyyppihyviksyntdd koskevan
jasenvaltioiden lainsddddnnon ldhentdmisestd 6 pdivdnd helmikuuta
1970 annetussa neuvoston direktiivissd 70/156/ETY (*), sellaisena kuin
se on viimeksi muutettuna direktiivilld 87/403/ETY (°), sdddetty ETY-
tyyppihyviksyntdmenettely voidaan ottaa kdyttoon kaikkien ajoneuvo-
tyyppien osalta,

turvalaseja koskevissa sddnnoksissd on sdddettivd rakennevaatimusten
ohella myds vaatimuksista niiden asentamisesta ajoneuvoihin,

yhdenmukaistettu turvalasien osien tyyppihyviksyntimenettely mahdol-
listaa sen, ettd kukin jdsenvaltio voi tarkastaa yhteisten rakenne- ja
testausvaatimusten noudattamisen ja ilmoittaa muille jdsenvaltioille
havainnoistaan ldhettdimilld niille jiljenndkset kutakin turvalasityyppid
varten téytetystd osan tyyppihyviaksyntitodistuksesta; osan ETY-tyyppi-
hyvaksyntdmerkin  kiinnittiminen  kaikkiin = hyvéksytyn tyypin
mukaisesti valmistettuihin turvalaseihin tekee tarpeettomaksi nididen
tekniset tarkastukset muissa jdsenvaltioissa, ja

tuulilasien turvallisuusndkokohdat ovat erityisen térkeitd muihin lasi-
tyyppeihin verrattuna, koska ne ovat alttiina rajuille iskuille
tormdyksissd ja ulkoisille iskuille ja ne voivat aiheuttaa vakavia
ruumiinvammoja; jdsenvaltioiden kaupankéynnille esteitd aiheuttavan
lainsddddnnon ldahentdmiseksi tehtdvissd ratkaisuissa on otettava
huomioon tieliikenteen turvallisuusvaatimukset ja tarve parantaa niitd,

() EYVL Nio C 95, 12.4.1990, s. 1

() EYVL N:o C 284, 12.11.1990, s. 80 ja paitos 12 paivind helmikuuta 1992
() EYVL N:o 225, 10.9.1990, s. 9

() EYVL Nio L 42, 23.2.1970, s. 1

() EYVL Nio L 220, 8.8.1987, s. 44
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ON ANTANUT TAMAN DIREKTIIVIN:

1 artikla

1  Jasenvaltioiden on annettava osan tyyppihyvéksyntd kaikille liit-
teessd | olevassa 1 kohdassa médriteltyyn soveltamisalaan kuuluville
turvalasityypeille, jos ne ovat rakenne- ja testausvaatimusten mukaiset.

2 Jasenvaltioiden on annettava tyyppihyviksyntd kaikille ajoneuvo-
tyypeille, jotka ovat liitteessd III maédrittyjen asennusvaatimusten
mukaiset.

3 Osan tyyppihyviksynnin antaneen jdsenvaltion on tarpeen mukaan
toteutettava aiheelliset toimenpiteet sen tarkastamiseksi, ettd tuotanto-
mallit ovat osana hyvéksytyn tyypin mukaiset, tarvittaessa yhteistydssa
muiden jdsenvaltioiden toimivaltaisten viranomaisten kanssa.

2 artikla

Valmistajan tai tdméin valtuuttaman edustajan on toimitettava osan
ETY-tyyppihyviksyntdd koskeva hakemus jdsenvaltiolle. Jasenvaltion
on annettava liitteessd II olevassa 4.4—4.7 kohdassa esitetyn mallin
mukainen osan ETY-tyyppihyviksyntimerkki valmistajalle tai tdmén
valtuuttamalle edustajalle jokaisesta turvalasityypistd, jolle on annettu
1 artiklan mukainen osan hyviksynta.

Jasenvaltioiden on toteutettava aiheelliset toimenpiteet estddkseen sell-
aisten merkkien kiytdn, jotka saattaisivat aiheuttaa sekaannusta 1
artiklassa tarkoitettujen, osana tyyppihyvéksyttyjen turvalasien valilla.

3 artikla

Jasenvaltion toimivaltaisten viranomaisten on kuukauden kuluessa
lahetettivd muiden jisenvaltioiden toimivaltaisille viranomaisille
jdljennos jokaisesta turvalasityypistd laaditusta osan tyyppihyvaksynti-
todistuksesta ja sen asennuksen osalta kullekin ajoneuvotyypille
annetusta hyvaksynnésta.

4 artikla

Jasenvaltio ei saa kieltdd turvalasien markkinoille saattamista tai
kéyttdd sen rakenteeseen tai toimintaan liittyvistd syistd, jos niissd on
osan ETY-tyyppihyvaksyntdmerkki.

5 artikla

1 Jos osan ETY-tyyppihyviksynnin antanut jdsenvaltio toteaa, ettd
useat samalla osan tyyppihyviksyntdmerkilld varustetut turvalasit eivét
ole hyviaksytyn tyypin mukaisia, jisenvaltion on toteutettava aiheelliset
toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd tuotantomallit ovat hyvdksytyn
tyypin mukaisia. Tdmédn jdsenvaltion toimivaltaisten viranomaisten on
ilmoitettava muiden jisenvaltioiden toimivaltaisille viranomaisille
toteutetuista toimenpiteistd, jotka voivat johtaa osan ETY-tyyppihyvik-
synndn peruuttamiseen. Saatuaan toisen jdsenvaltion toimivaltaisilta
viranomaisilta tiedon vaatimustenmukaisuuden laiminly6nnistd jdsen-
valtion toimivaltaisten viranomaisten on toteutettava aiheelliset
toimenpiteet.

2 Jasenvaltioiden toimivaltaisten viranomaisten on ilmoitettava
kuukauden kuluessa toisilleen osan ETY-tyyppihyvéiksynnin peruutta-
misesta ja timén toimenpiteen perusteista.

3 Jos osan ETY-tyyppihyvaksynnin antanut jésenvaltio kiistdd sille
ilmoitetun vaatimustenmukaisuuden laiminlydnnin, kyseisten jdsenval-
tioiden on yritettdvd ratkaista erimielisyys. Téstd on ilmoitettava
komissiolle, joka tarvittaessa jérjestdd aiheelliset neuvottelut asian
ratkaisemiseksi.

6 artikla

Kaikkien timén direktiivin  tdytdntoOonpanemiseksi  annettujen
sddnnosten nojalla tehdyt paatokset, jotka koskevat osan tyyppihyvak-
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synnin epddmisté tai peruuttamista taikka sen markkinoille saattamisen
tai kdyton kieltimistd, on perusteltava yksityiskohtaisesti. Padtoksestd
on ilmoitettava asianosaiselle, jolle on samanaikaisesti annettava tieto
jésenvaltion voimassa olevan lainsddddnnén mukaan kéytettdvissa
olevista muutoksenhakukeinoista ja madrdajoista muutoksenhaulle.

7 artikla

Jasenvaltio ei saa evitd ETY-tyyppihyvéksyntdd tai kansallista tyyppi-
hyvéaksyntdd ajoneuvolta eikd kieltdd tai estdd senmyyntid, liikkeelle
laskemista tai kdytt6d sen turvalaseihin liittyvistd syistd, jos niissd on
osan ETY-tyyppihyviksyntdmerkki ja jos ne on asennettu liitteen III
vaatimusten mukaisesti.

8 artikla

Tassd direktiivissd ’ajoneuvolla’ tarkoitetaan kaikkia tielitkenteeseen
tarkoitettuja nelipydrdisid moottoriajoneuvoja, joiden suurin rakenteel-
linen nopeus on yli 25km/h, sekd niiden perdvaunuja, lukuun
ottamatta kiskoilla kulkevia ajoneuvoja, maatalous- ja metsitraktoreita
tai -koneita sekd rakennustyokoneita.

Niiden ajoneuvojen kansainvilinen luokitus on vahvistettu direktiivin
70/156/ETY liitteessd I olevassa b huomautuksessa.

9 artikla

Tarvittavat muutokset liitteiden vaatimusten mukauttamiseksi tekniikan
kehitykseen annetaan direktiivin 70/156/ETY 13 artiklassa sdddettyd
menettelyd noudattaen.

10 artikla

1 Jésenvaltioiden on 1 pdivddn heindkuuta 1992 mennessd annettava
ja julkaistava tdmin direktiivin noudattamisen edellyttimét sdfinndkset.
Niiden on ilmoitettava tdstd komissiolle viipymatta.

Niissd jasenvaltioiden antamissa sddnnoksissd on viitattava tdhédn direk-
titviin tai niitd virallisesti julkaistaessa niihin on liitettdva viittaus tdhén
direktiiviin. Jdsenvaltioiden on sdddettdvd siitd, miten viittaukset
tehddan.

Niiden on sovellettava nditd sddnnoksid 1 pdivéstd lokakuuta 1992
alkaen.

2 Jasenvaltioiden on toimitettava tdssd direktiivissd tarkoitetuista
kysymyksistd antamansa keskeiset kansalliset sddnndkset kirjallisina
komissiolle.

11 artikla

Tama direktiivi on osoitettu kaikille jasenvaltioille.
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LIOTE I
LITE I

LIITE II A
LITE II B
LITE II C
LITE II D
LITE II E
LITE II F

LITE I G

LITE I H
LITE IT'1
LITE 11J
LITE II K
LITE II L
LITE I M
LITE II N
LITE II O
LITE II P

Lisdys 1
Lisdys 2
Lisdys 3
Lisdys 4
Lisdys 5
Lisdys 6
Lisdys 7
LIITE 1II

Lisdys

LIITELUETTELO

Soveltamisala ja méaaritelmat

Lasit - rakenne- ja testivaatimukset, osan ETY-tyyppihyvak-
synndn hakeminen, merkinnit, osan ETY-tyyppihyviksynti,
osan ETY-tyyppihyviksynnin muutos tai laajennus, tuotannon
vaatimustenmukaisuus ja seuraamukset tuotannon vaatimusten-
mukaisuuden laiminlydnnista

Yleiset testausolosuhteet

Tavalliset laminoidut tuulilasit

Kasitellyt laminoidut tuulilasit

Lasi-muovituulilasit

Tuulilasien luokittelu osan ETY-tyyppihyviksyntitesteja varten

Noudatettava menettely M -luokan ajoneuvojen tuulilasien
testivyohykkeiden méérittelemiseksi suhteessa V-pisteisiin

Menettely moottoriajoneuvon istuimen H-pisteen ja rintaosan
todellisen kulman méérittdmiseksi

Tasaisesti karkaistut lasit

Laminoidut lasit, muut kuin tuulilasit
Lasi-muovilasit, muut kuin tuulilasit
Muovipinnoitetut turvalasit (pinnoitus sisépinnalla)
Kaksoislasit

Segmentin korkeuden ja iskukohtien paikan mittaus
Esimerkkejd osan ETY-tyyppihyvéksyntamerkeista
Tuotannon vaatimustenmukaisuuden tarkastus

Ilmoitus osan ETY-tyyppihyviksynndstd, osan ETY-tyyppi-
hyviksynndn epdamisestd, laajennuksesta tai peruuttamisesta
tai tuotannon lopullisesta paéttymisestd turvalasityypin osalta

Laminoidut tuulilasit
Lasi-muovituulilasit

Tasaisesti karkaistut lasit
Laminoidut lasit, muut kuin tuulilasit
Lasi-muovilasit, muut kuin tuulilasit
Kaksoislasit

Tuulilasiluettelon sisdltd

Ajoneuvot — vaatimukset tuulilasien ja muiden lasien asenta-
misesta ajoneuvoon

Liite ajoneuvotyypin ETY-tyyppihyviksyntitodistukseen turva-
lasien asentamisesta
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2.1

22

221

222

23

24

2.5

2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

2.8

2.8.1

2.8.2

2.9

2.10

LIITE I

SOVELTAMISALA JA MAARITELMAT

SOVELTAMISALA

Tata direktiivid sovelletaan turvalaseihin ja lasimateriaaleihin, jotka
on tarkoitettu asennettaviksi tuulilasin, muiden lasien tai véliseinien
muodossa moottoriajoneuvoihin ja niiden perdvaunuihin seki
niiden asentamiseen lukuun ottamatta valaisimia, merkkivalolait-
teita ja kojetauluun kéytettdvdd lasia, hyokkéyksiltd suojelevaa
erikoislasia sekd kokonaan muovimateriaalista tehtyjd pintoja, jotka
on tarkoitettu kiytettiviksi valmistettaessa O-luokan ajoneuvoja,
matkailuautoja, kattoluukkuja, avoajoneuvojen takaikkunoita ja
maastoajoneuvojen kylkid, sekd tuulilaseja, jotka on tarkoitettu
asennettaviksi ddrimmadisissd olosuhteissa kaytettidviin ajoneuvoihin,
joiden suurin nopeus on 40 km/h.

MAARITELMAT
Téassd direktiivissd tarkoitetaan:

”Lasilla” lasia, joka koostuu yhdestd lasikerroksesta, joka on
erikoiskdsitelty mekaanisen lujuuden lisddmiseksi ja sirpaloitumisen
vahentdmiseksi sen rikkoutuessa.

”Laminoidulla lasilla” lasia, joka koostuu vihintdén kahdesta lasi-
kerroksesta,  joita  pitdd  yhdessd  yksi tai  useampi
muovimateriaalista koostuva vilikerros; se voi olla:

“tavallinen”, jos yhtdkddn sen muodostavasta lasikerroksesta ei ole
kisitelty,

tai

“késitelty”, jos vahintddn yksi sen muodostavasta lasikerroksesta on
erikoiskdsitelty mekaanisen lujuuden lisddmiseksi ja sirpaloitumisen
vihentdmiseksi sen rikkoutuessa.

”Muovipinnoitteisella turvalasilla” 2.1 tai 2.2 kohdassa madriteltyd
lasia, jonka sisépinnalla on muovimateriaalikerros.

”Lasi-muoviturvalasilla” laminoitua lasia, jossa on yksi kerros lasia
ja yksi tai useampi paéllekkdinen kerros muovimateriaalia, joista
véhintddn yksi toimii vélikerroksena. Muovikerros (muovikerrokset)
on (ovat) sisdpinnalla, kun lasi asennetaan ajoneuvoon.

”Kokonaan muovimateriaalista tehdylld pinnalla” kokonaan orgaa-
nisesta polymeerisestd materiaalista tehtya l4dpinakyvaa pintaa.

”Tuulilasiryhmélld” ryhmaé, joka koostuu eri muotoisista ja -kokoi-
sista tuulilaseista, joiden mekaaniset ominaisuudet, sirpaloituminen
ja ympdriston kulutuksen kestdvyys tutkitaan testeilld:

“tasaisella tuulilasilla” tuulilasia, jossa segmentin korkeuden ilmai-
sema nimelliskaarevuus on alle 10 mm juoksumetrid kohti;

“kaarevalla tuulilasilla” tuulilasia, jossa segmentin korkeuden
ilmaisema nimelliskaarevuus on yli 10 mm juoksumetrid kohti.

”Kaksoisikkunalla” kokonaisuutta, joka koostuu kahdesta erikseen
ajoneuvon samaan aukkoon asennetusta lasista.

”Kaksoislasilla” kokonaisuutta, joka koostuu kahdesta tehtaalla
pysyvasti kootusta, yhtendisen vilin erottamasta lasista:

”symmetriselld kaksoislasilla” kaksoislasia, jonka muodostavat
kaksi lasia ovat samantyyppiset (karkaistu, laminoitu, jne.) ja péi-
ja sivuominaisuuksiltaan samanlaiset;

“epasymmetriselld kaksoislasilla” kaksoislasia, jonka muodostavat
kaksi lasia ovat erityyppisid (karkaistu, laminoitu, jne.) ja pdi- ja
sivuominaisuuksiltaan samanlaiset.

”Padominaisuudella” ominaisuutta, joka merkittdvasti muuttaa lasin
optisia ja/tai mekaanisia ominaisuuksia sille ajoneuvossa tarkoite-
tussa tehtdvassd. Tdmid termi sisdltdd myo6s kauppanimen tai
tavaramerkin.

”Sivuominaisuudella” ominaisuutta, joka saattaa muuttaa lasin
optisia ja/tai mekaanisia ominaisuuksia sille ajoneuvossa tarkoite-
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2.11

2.12

2.13

2.13.1

2.13.2

2.14

2.15

2.15.1

2.15.2

2.16

2.17

tussa tehtdvdssd. Muutoksen merkittdvyyttd arvioitaessa otetaan
huomioon vaikeusindeksit.

”Vaikeusindekseilld” kaksiportaista arviointijarjestelméd, jota
sovelletaan kussakin sivuominaisuudessa kiytdnnossid havaittuihin
vaihteluihin. Siirtyminen indeksistd 1 indeksiin 2 on merkki lisdtes-
tien tarpeesta.

“Tuulilasin kehittyneelld alueella” lasin pienintd suorakulmion
muotoista aluetta, josta tuulilasi voidaan valmistaa.

”Tuulilasin kallistuskulmalla” kulmaa, joka muodostuu pystysuoran
linjan ja tuulilasin ylé- ja alareunan yhdistdvédstd suorasta linjasta,
kun molemmat linjat sijaitsevat ajoneuvon pituusakselia sivuavalla
pystytasolla:

kallistuskulma mitataan ajoneuvon ollessa maassa, ja jos ajoneuvo
on tarkoitettu matkustajien kuljettamiseen, sen on oltava ajokun-
nossa, ja siind on oltava tidysi midrd polttoainetta,
jadhdytysnestettd ja voiteluainetta sekd tydkalut ja varapyora
paikoillaan (jos ajoneuvon valmistaja katsoo ndiden muodostavan
osan vakiovarustuksesta); kuljettajan paino otetaan huomioon, ja
jos ajoneuvo on tarkoitettu kuljettamaan lisdmatkustajia, etuistui-
mella istuvan matkustajan paino, jolloin sekd kuljettajan ettd
matkustajan painoksi lasketaan 75 + 1 kg;

kaasuneste-, neste- tai ilmajousituksella tai kuormituksen mukaan
automaattisesti maavaran saitdvilld laitteella varustetut ajoneuvot
testataan valmistajan niille méérittelemissd tavanomaisissa olosuh-
teissa;

”Segmentin korkeudella h” suurinta etdisyyttd, joka erottaa lasin
sisdpinnan sen reunojen kautta kulkevasta tasosta. Tdmi etdisyys
mitataan suuntaan, joka on kdytinndssd lasin normaali (ks. liite II
M, kuva 1).

”Lasityypilld” 2.1—2.4 kohdassa médriteltyjd laseja, joissa ei ole
mitddn olennaisia eroja varsinkaan liitteissd II B, II C, II D, II H,
II'L IIJ, I KjallL tarkoitettujen pdéd- ja sivuominaisuuksien
suhteen:

vaikka padominaisuuksien muutos viittaa uudentyyppiseen tuottee-
seen, tietyissd tapauksissa hyviksytddn, ettdi muodon ja mittojen
muutos ei vilttdmittd edellytd tdyden testisarjan suorittamista.
Tiettyjd, erillisissd liitteissd méadrittyjd testejd varten lasit voidaan
ryhmitelld yhteen, jos on ilmeistd, ettd niiden pddominaisuudet
ovat samat;

laseja, jotka poikkeavat toisistaan ainoastaan sivuominaisuuksiltaan,
voidaan pitdd samantyyppisind; tiettyjd testejd voidaan kuitenkin
suorittaa tdllaisten lasien ndytteilld, jos testien suorittamista erityi-
sesti vaaditaan testausedellytyksissa.

”Ajoneuvotyypilld” turvalasin asennuksen kannalta ajoneuvoja,
joissa ei ole mitddn olennaisia eroja, erityisesti kohdassa 2.15
tarkoitetun lasityypin ja sen ajoneuvoon asennuksen suhteen.

”Kaarevuudella r” (sdteen vastakohta) tuulilasin kaaren pienimmén
sdteen arvoa mitattuna eniten sisdéinkaartuvalta vyohykkeelta.
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LITE 11

LASIT - RAKENNE- JA TESTAUSVAATIMUKSET, OSAN ETY-TYYP-
PIHYVAKSYNNAN HAKEMINEN, MERKINNAT, OSAN ETY-
TYYPPIHYVAKSYNTA, OSAN ETY-TYYPPIHYVAKSYNNAN
MUUTOS TAI LAAJENNUS, TUOTANNON VAATIMUSTENMUKAI-
SUUS JA SEURAAMUKSET TUOTANNON
VAATIMUSTENMUKAISUUDEN LAIMINLYONNISTA

1 RAKENNE- JA TESTAUSVAATIMUKSET
1.1 Yleiset vaatimukset
1.1.1 Kaikkien lasityyppien ja erityisesti tuulilasiksi tarkoitetun lasin on

oltava riittdvdn hyvélaatuisia, jotta ruumiillisen loukkaantumisen
vaara lasin sdrkyesséd saataisiin mahdollisimman pieneksi. Lasin on
kestettdva riittdvin hyvin kaikkia rasituksia, joita voi aiheutua tava-
nomaisissa liikenneolosuhteissa syntyvissd onnettomuuksissa, sekd
sdd- ja lampotekijoitd, kemiallisia aineita, palamista ja naarmuuntu-
mista.

1.1.2 Liséksi turvalasin on oltava riittdvan ldpindkyvé, se ei saa aiheuttaa
havaittavia muotojen védristymid tuulilasin ldpi nédhtdvissd
kohteissa eikd sekaannusta liikennemerkeissd kdytettdvien vérien
kesken. Tuulilasin rikkoutuessa kuljettajan on edelleen pystyttiava
nakemddn tie riittdvan selvésti voidakseen jarruttaa ja pysdyttdd
ajoneuvonsa tdysin turvallisesti.

1.2 Erityiset vaatimukset

Kaikkien lasityyppien on tdytettdvd, sen mukaan mihin ryhmién ne
kuuluvat, seuraavat erityiset vaatimukset:

1.2.1 tasaisesti karkaistut tuulilasit, liitteen IT H vaatimukset;

1.2.2 tavalliset laminoidut tuulilasit, liitteen II B vaatimukset;

1.2.3 muut tavalliset laminoidut lasit kuin tuulilasit, liitteen II I vaati-
mukset;

1.2.4 kasitellyt laminoidut tuulilasit, liitteen II C vaatimukset;

1.2.5 muovipinnoitetut turvalasit, ylld lueteltujen vaatimusten lisdksi liit-

teen II K vaatimukset;

1.2.6 lasi-muovituulilasit, liitteen II D vaatimukset;

1.2.7 muut lasi-muovilasit kuin tuulilasit, liitteen II J vaatimukset;
1.2.8 kaksoislasit, liitteen II L vaatimukset.

1.3 Testit

1.3.1 On suoritettava seuraavat testit.

1.3.1.1 Sirpaloitumistesti

Tdmaén testin tarkoituksena on:

1.3.1.1.1 tarkastaa, ettd lasin rikkoutumisen yhteydessd syntyvit sirpaleet
ovat sellaisia, ettd loukkaantumisvaara jdd mahdollisimman
pieneksi;

1.3.1.1.2  tarkastaa késitellyn laminoidun tuulilasin jadnndsndkyvyys pirstou-
tumisen jalkeen.

1.3.1.2 Mekaanisen lujuuden testit
1.3.1.2.1 Kuulaiskutesti

Suoritetaan kaksi testid, joista ensimmdiisessd kidytetddn 227 g:n
kuulaa ja toisessa 2 260 g:n kuulaa.

1.3.1.2.1.1 Testissd kéytetddn 227 g:n kuulaa. Tdmin testin tarkoituksena on
arvioida laminoidun lasin vélikerroksen kiinnipysyvyyttd ja tasai-
sesti karkaistun lasin mekaanista lujuutta.

1.3.1.2.1.2 Testissd kdytetddn 2 260 g:n kuulaa. Tdmain testin tarkoituksena on
arvioida laminoidun lasin kykya estdd kuulan lapitunkeutuminen.

1.3.1.2.2 Pédniskutesti
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1.3.1.3
1.3.1.3.1

1.3.1.3.2

1.3.1.33

1.3.1.3.4

1.3.1.3.5

13.1.4
1.3.1.4.1

1.3.1.4.2

1.3.1.4.3

1.3.1.4.4

1.3.1.45

1.3.1.5

1.3.2

1.3.2.1

Tadmain testin tarkoituksena on tarkastaa, ettd lasit tdyttdvét louk-
kaantumisen rajoittamiseen liittyvdt vaatimukset pddn iskeytyessd
tuulilasia, muuta laminoitua lasia tai lasi-muovilasia kuin tuulilasia
vasten ja my0s sivuikkunoina kdytettyjd kaksoislaseja vasten.

Ympdriston kulutuksen sietotestit
Naarmuuntumistesti

Témaén testin tarkoituksena on médrittdd, ylittddko turvalasin naar-
muuntumiskestivyys méadratyn arvon.

Korkean ldmpétilan testi

Tamain testin tarkoituksena on tarkastaa, ettei laminoidun lasin tai
lasi-muovilasin vilikerroksessa ilmaannu kuplia tai muita vikoja
pitkdaikaisen korkealle ldmpdtilalle altistumisen aikana.

Sateilynsietotesti

Tadmaén testin tarkoituksena on mairittdd, vdhentyyko laminoidun
lasin, lasi-muovilasin tai muovipinnoitteisen lasin valonldpdisykyky
merkittdvasti tai muuttuuko lasin vari merkittavasti pitkdaikaisesta
altistumisesta séteilylle.

Kosteudensietotesti

Tdmaén testin tarkoituksena on madrittdd, kestddko laminoitu lasi,
lasi-muovilasi tai muovipinnoitteinen lasi merkittdvésti heiken-
tymattd pitkdaikaista altistumista ilmankosteudelle.

Limpotilamuutosten sietotesti

Tamidn testin tarkoituksena on madrittdd, Kkestddko liitteessd I
olevassa 2.3 ja 2.4. kohdassa médritelty turvalasissa kaytetty
muovimateriaali (kdytetyt muovimateriaalit) merkittdvésti heiken-
tymattd pitkdaikaista altistumista ddrimmadisille lampdotiloille.

Optiset ominaisuudet
Valonldpédisytesti

Tédman testin tarkoituksena on maéadrittdd, ylittddko turvalasin tava-
nomainen valonldpdisykyky médrdtyn arvon.

Optisen véddristymén testi

Tdmian testin tarkoituksena on tarkastaa, ettd tuulilasin ldpi
nédhtdvien esineiden véiristymd ei ole niin suuri, ettd se voisi
haitata kuljettajaa.

Heijastuskuvan erotustesti

Tadmin testin tarkoituksena on tarkastaa, ettd heijastuskuvan ja
varsinaisen kuvan vélinen kulma ei ylitd méarattyd arvoa.

Virien tunnistustesti

Témin testin tarkoituksena on tarkastaa, ettei tuulilasin lépi
néhtdvid vérejd ole mahdollista sekoittaa keskendén.

Tulenkestdvyystesti

Tamain testin tarkoituksena on tarkastaa, ettd liitteessd I olevassa
2.3 ja 2.4 kohdassa maééritellyn turvalasin sisdpinnan palamisnopeus
on riittdvdn alhainen.

Kemiallisten aineiden sietotesti

Tamidn testin tarkoituksena on madrittdd, kestddko liitteessd I
olevassa 2.3 ja 2.4 kohdassa médritelty turvalasin sisdpinta heiken-
tymattd altistumista kemiallisille aineille, joita todenndkdisesti on
tai joita kdytetddn ajoneuvossa (esimerkiksi puhdistusaineet).

Liitteessd 1 olevassa 2.1— 2.4 kohdassa tarkoitettujen luokkien
laseille suoritettavat testit

Turvalasille on suoritettava seuraavassa taulukossa luetellut testit.
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1322

22

221

22.1.1

2212
22121

22122

221221

221222
221223
221224
221225
22.1.2.2.6
221227
2213

23

24

Turvalasille on annettava osan tyyppihyviksyntd, jos se on asiaa
koskevien médrdysten mukainen, nimd méadrdykset esitetddn edelld
olevassa taulukossa.

OSAN TYYPPIHYVAKSYNNAN HAKEMINEN

Turvalasin valmistaja tai hdnen asianmukaisesti valtuuttamansa
edustaja tekee lasityypin osan ETY-tyyppihyviksyntdhakemuksen
kunkin turvalasityypin osalta.

Kunkin turvalasityypin osalta hakemuksen liitteend on oltava
jéljempéna tarkoitetut asiakirjat kolmena kappaleena seké seuraavat
tiedot:

tekninen kuvaus kaikista paa- ja sivuominaisuuksista;

ja

muiden lasien kuin tuulilasien osalta enintddn Ad4-kokoiset tai
sithen kokoon taitetut piirustukset, joista ilmenee:

— enimmadispinta-ala,

— lasin kahden vierekkiisen sivun vilinen pienin kulma,

— segmentin enimmadiskorkeus, jos sellainen on;

tuulilasien osalta:

luettelo tuulilasimalleista, joille osan tyyppihyviksyntdd haetaan;
ajoneuvon valmistajien nimi sekd ajoneuvon tyyppi ja luokka on
mainittava;

piirustukset M -luokasta mittakaavassa 1: 1 ja muissa luokista
mittakaavassa 1: 1 tai 1: 10, sekd tuulilaseja ja niiden paikkaa
ajoneuvossa koskevat riittdvdn yksityiskohtaiset kaaviot, joista kdy
ilmi:

tuulilasin paikka suhteessa kuljettajan istuimen R-pisteeseen, jos on
tarpeen;

tuulilasin kallistuskulma;

istuimen selkdnojan kallistuskulma;

optisten ominaisuuksien toteamisvyohykkeiden sijainti ja koko;
tuulilasin kehittynyt alue;

tuulilasin segmentin enimmaiskorkeus;

tuulilasin kaarevuus (ainoastaan tuulilasin ryhmittelyéd varten);

kaksoislasin osalta enintddn A4-kokoiset tai siithen kokoon taitetut
piirustukset, joista kdy ilmi 2.2.1.1 kohdassa tarkoitettujen tietojen
liséksi:

— kunkin erillisen lasin tyyppi,

— tiivisteen tyyppi (orgaaninen, lasi-lasi tai lasi-metalli),

— kahden lasin vilisen raon nimellispaksuus.

Lisdksi hakijan on jatettdvd riittivd madrd testikappaleita ja
ndytteitd kyseisten mallien valmiista laseista, joiden lukumé&drd
vahvistetaan tarvittaessa testeisti vastaavan tutkimuslaitoksen
kanssa.

Toimivaltaisen viranomaisen on ennen osan tyyppihyviksymistd
varmistettava, ettd on olemassa tyydyttavat menettelyt tuotannon
vaatimustenmukaisuuden tehokkaaksi tarkastamiseksi.

MERKINNAT

Kaikissa turvalaseissa, mukaan lukien osan tyyppihyviksyntda
varten jitetyt ndytteet ja testikappaleet, on oltava valmistajan tavar-
amerkki tai kaupallinen merkki. Merkinndn on oltava helposti
luettava ja pysyva.

OSAN ETY-TYYPPIHYVAKSYNTA

Jos osan tyyppihyviksyntdd varten jatetyt ndytteet tayttavit
jdljempédnd 1.1—1.3 kohdan méairdykset, kyseiselle turvalasityypille
annetaan osan tyyppihyvéksynta.
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4.2

43

43.1

4.4

4.4.1

442

4.5

45.1

452

453
4.6

4.7

52
5.2.1

Osan tyyppihyvéaksyntdnumero annetaan kullekin liitteissd 11 H, 11 I,
II J ja I L madritellylle tyypille tai tuulilasien osalta jokaiselle
hyvéksytylle ryhmalle. Sen kaksi ensimmdiistdi numeroa (tilla
hetkelld 00 alkuperdismuodossaan olevaa direktiivid varten) osoit-
tavat  tyyppihyvdksynndn  antamispdivddn mennessd  tdhin
direktiiviin tehtyjd tirkeimpid teknisid muutoksia vastaavalle
muutossarjalle annetun numeron.

Turvalasityypille annettavasta osan tyyppihyviksynnéstd tai sen
laajennuksesta tai epddmisestd ilmoitetaan jdsenvaltioille timén
direktiivin liitteessd II P ja sen lisdyksissd vahvistetun mallin
mukaisella ilmoituslomakkeella.

Tuulilasien osalta osan ETY-tyyppihyvéksyntdilmoituksen liitteend
on toimitettava asiakirja, jossa luetellaan kaikki hyvéksytyn ryhmén
tuulilasimallit sekd ryhmén ominaisuudet liitteen II P lisdyksen 7
mukaisesti.

Edelld 3.1 kohdassa médrdtyn merkinndn liséksi kaikkiin tdmén
direktiivin nojalla hyvéksytyn tyypin mukaisiin turvalaseihin ja
kaksoislaseihin on ndkyvésti kiinnitettivd osan ETY-tyyppihyvak-
syntamerkki. Kaksoislasin kullekin lasille voidaan lisdksi kiinnittda
erityiset osan tyyppihyvaksyntamerkit.

Tama osan tyyppihyvaksyntdmerkki muodostuu:

suorakulmiosta, jonka sisdlld on pieni “e”-kirjain ja sen jéljessd
osan tyyppihyviksynnidn antaneen maan tunnusnumero tai -
kirjaimet (');

osan tyyppihyvaksyntdnumerosta, joka on 4.4.1 kohdassa tarkoi-
tetun suorakulmion oikealla puolella.

Seuraavat lisdtunnukset kiinnitetddn ldhelle edelld tarkoitettua osan
ETY-tyyppihyvaksyntamerkkia:

tuulilasien osalta:

II: tavalliselle laminoidulle lasille (II/P, jos se on pinnoitettu) (*),

II: Kkasitellylle laminoidulle lasille (III/P, jos se on pinnoi-
tettu) (%),

IV: lasi-muovilasille.

V: kun kyseessd on muu lasi kuin tuulilasi, johon sovelletaan
liitteessd I A olevaa 9.1.4.2 kohtaa.

VI:  kun kyseessd on kaksoislasi.

Osan ETY-tyyppihyvéksyntdmerkin ja tunnuksen on oltava selvésti
luettavia ja pysyvia.

Liitteessd II N esitetddn esimerkkejd osan tyyppihyvaksyntimer-
keistd.

TURVALASIN  TYYPPIHYVAKSYNNAN MUUTOS TAI
LAAJENNUS

Kaikista turvalasityyppiin tehdyistd muutoksista tai tuulilasien
osalta kaikista ryhmédn lisdtyistd tuulilaseista on ilmoitettava turva-
lasityypin hyviaksyneelle hallintoviranomaiselle. Viranomainen voi
sen jdlkeen joko:

katsoa, ettd tehdyilld muutoksilla ei todenndkdisesti ole huomat-
tavaa kielteistd vaikutusta, ja tuulilasien osalta katsoa, ettd uusi
tyyppi kuuluu hyviksyttyyn tuulilasiryhmiédn turvalasin edelleen
tdyttdessd vaatimukset, tai

vaatia testeistd vastaavalta tutkimuslaitokselta uuden testausselos-
teen.
IImoitus

Osan tyyppihyvéksynndn vahvistamisesta, epddmisestd tai laajen-
nuksesta ilmoitetaan jésenvaltioille 4.3 kohdassa vahvistetun
menettelyn mukaisesti.

(") 1 Saksan liittotasavalta, 2 Ranska, 3 Italia, 4 Alankomaat, 6 Belgia, 9 Espanja, 11
Yhdistynyt kuningaskunta, 13 Luxemburg, 18 Tanska, 21 Portugali, IRL Irlanti, EL
Kreikka » A1 , 12 Itivalta, 17 Suomi ja 5 Ruotsi <

(?) Liitteessd I olevan 2.3 kohdan mééritelman mukaisesti.
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5.2.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

6.3.6

6.4

6.4.1

6.4.2

6.43

6.4.4

6.4.5

7.1

72

Osan tyyppihyvéksynndn laajennuksen antaneen toimivaltaisen
viranomaisen on merkittdvd kuhunkin laajennukseen liittyvaan
tiedonantoon sarjanumero.

TUOTANNON VAATIMUSTENMUKAISUUS

Téman direktiivin nojalla tyyppihyviaksynnin saaneen turvalasin on
oltava hyviksytyn tyypin mukaisesti valmistettu ja tdytettdva edelld
1 kohdassa vahvistetut vaatimukset.

On suoritettava jatkuvia tarkastuksia sen varmistamiseksi, ettd 6.1
kohdan vaatimuksia noudatetaan.

Osan tyyppihyviksynnén haltijan on erityisesti:

huolehdittava, ettd menettelyt tuotteen laadun tarkkailua varten ovat
olemassa;

voitava kdyttdd laitteita, jotka ovat tarpeen kunkin hyviksytyn
tyypin vaatimustenmukaisuuden tarkastamiseksi;

kirjattava testituloksia koskevat tiedot ja lisdasiakirjat ('), jotka on
pidettdvd saatavilla niin kauan kuin hallintoviranomaisen kanssa
on maddritelty;

analysoitava kunkin testityypin tulokset sen tarkastamiseksi ja
varmistamiseksi, ettd tuotteen ominaisuudet ovat pysyvit, lukuun
ottamatta teollisuustuotannossa sallittua vaihtelua;

huolehdittava, ettd kunkin tuotetyypin osalta suoritetaan véhintddn
tdmén direktiivin liitteessd I O vahvistetut testit;

huolehdittava, jos ndytteet tai testikappaleet eivit ole kyseisen testi-
tyypin mukaisia, ettd niistd otetaan lisdndytteitd testattaviksi. On
toteutettava kaikki aiheelliset toimenpiteet, jotta kyseinen tuotanto
saataisiin jélleen vaatimustenmukaiseksi.

Toimivaltainen viranomainen voi milloin tahansa tarkastaa
kuhunkin tuotantoyksikkdon sovellettavat vaatimustenmukaisuuden
tarkastusmenetelmit (ks. liitteessd I O oleva 1.3 kohta).

Tarkastajalle on jokaisella tarkastuskdynnilld esitettévé testitiedot ja
tuotantotiedot.

Tarkastaja voi ottaa satunnaisndytteitd testattavaksi valmistajan
laboratoriossa. Naytteiden vahimmaismdard voidaan madrittaa
valmistajan omien tarkastusten tulosten mukaisesti.

Kun laatutaso vaikuttaa riittdimattomalta tai kun vaikuttaa tarpeelli-
selta tarkastaa 6.4.2 kohdan mukaisesti suoritettujen testien
paikkansapitivyys, tarkastaja voi valita nidytteitd ldhetettdvaksi
osan tyyppihyviksyntitestin suorittaneelle tutkimuslaitokselle.

Toimivaltainen viranomainen saa suorittaa minkd tahansa tdssd
direktiivissd sdadetyn testin.

Tavallisesti toimivaltaiset viranomaiset valtuuttavat kaksi tarkas-
tusta vuodessa. Jos jossakin tarkastuksessa saadaan kielteisid
tuloksia, toimivaltaisen viranomaisen on varmistettava, ettd kaikki
tarvittavat toimenpiteet tuotannon vaatimustenmukaisuuden saavut-
tamiseksi uudelleen toteutetaan mahdollisimman pian.

SEURAAMUKSET TUOTANNON VAATIMUSTENMUKAI-
SUUDEN LAIMINLYONNISTA

Turvalasityypille timédn direktiivin nojalla annettu osan tyyppi-
hyvéksyntd voidaan peruuttaa, jos edelli 6.1 kohdassa
vahvistettuja vaatimuksia ei téyteta.

Jos jasenvaltio peruuttaa aikaisemmin antamansa osan tyyppihyvak-
synnin, sen on viipymittd ilmoitettava tdstd muille jasenvaltioille
liitteessd II P vahvistetun mallin mukaisella osan tyyppihyviksynté-
todistuksen jdljennokselld.

(") Sirpaloitumistestien tulokset on kirjattava, vaikka valokuvaa ei vaaditakaan.
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1.2

1.3
1.4

2.1
2.1.1
2.1.1.1

2.1.1.2

2.1.1.3

LITE II 4

YLEISET TESTAUSOLOSUHTEET

SIRPALOITUMISTESTI

Testattava lasi ei saa olla tukevasti kiinnitetty; se voi kuitenkin olla
kiinnitetty samanlaiseen lasiin kaikkien reunojen ympdrille kiinnite-
tylla tarrateipilla.

Sirpaloitumisen aikaansaamiseksi kédytetddn noin 75 g:n painoista
vasaraa tai muuta vilinettd, jolla saavutetaan vastaavat tulokset.
Pisteen kaarevuussiteen on oltava 0,2 = 0,05 mm.

Jokaisessa madrityssé iskukohdassa on suoritettava yksi testi.

Sirpaleita tutkitaan valokuvauspaperilla, jonka valotus alkaa
enintddn 10 sekuntia ja pddttyy enintdéin kolme minuuttia iskun
jilkeen. Vain alkuperdistd sdr6d edustavat tummimmat viivat
otetaan huomioon. Laboratorion on sdilytettdvd sirpaloitumisesta
otettuja kuvia.

KUULAISKUTESTI

Testi 227 g:n kuulalla
Laitteet

Karkaistu terdskuula, jonka massa on 227 + 2 g ja halkaisija noin
38 mm.

Laite, jolla kuula pudotetaan vapaasti myShemmin médriteltdvalta
korkeudelta, tai laite, joka antaa kuulalle vapaalla pudotuksella
saavutettavaa vastaavan nopeuden. Kun kéytetddn kuulan heittdvaa
laitetta, nopeustoleranssin on oltava £ 1 % vapaalla pudotuksella
saavutettavasta nopeudesta.

Kuvassa 1 esitetyn kaltainen teline, joka koostuu kahdesta terdske-
hyksestd, joiden tyostetyt reunat ovat 15 mm leveit ja jotka sopivat
toistensa péille ja on piillystetty noin 3 mm paksuilla ja 15 mm
leveilld, 50 IRHD:n kovuisilla kumitiivisteilla.

Alempi kehys on noin 150 mm korkean terdslaatikon paalld. Testa-
ttavaa lasia pitdd paikallaan ylempi kehys, jonka massa on noin
3 kg. Teline hitsataan noin 12 mm paksuun lattialla olevaan terisle-
vyyn, jonka alle jdd noin 3 mm:n paksuinen ja 50 IRHD:n
kovuinen kumikerro.
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22.1.3
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— lampétila 20 + 5 °C.
— ilmanpaine: 860—1 060 mbaaria.
— suhteellinen kosteus: 60 + 20 %.

Testikappale

Testikappaleen on oltava tasainen nelid, jonka sivun pituus on
300 = 10/0 mm.

Menettely

Testikappaletta sdilytetddn madrityssd lampotilassa vahintddn neljd
testid edeltdvdd tuntia. Testikappale asetetaan telineeseen (2.1.1.3
kohta). Testikappaleen pinnan on oltava 3°n tarkkuudella kohti-
suorassa kuulan tulosuuntaan néhden.

Iskukohdan on oltava 25 mm:n siteelld testikappaleen geometri-
sestd keskikohdasta pudotuskorkeuden ollessa 6 m tai vihemmin
ja 50 mm:n siteelld testikappaleen keskikohdasta pudotuskorkeuden
ollessa yli 6 m. Kuulan on osuttava siihen testikappaleen puoleen,
joka edustaa ajoneuvoon asennetun turvalasin ulkopintaa. Kuulan
annetaan isked vain kerran.

Testi 2 260 g:n kuulalla
Laitteet

Karkaistu terdskuula, jonka massa on 2260 + 20 g ja halkaisija
noin 82 mm.

Laite, jolla kuula pudotetaan vapaasti mydhemmin médriteltavalta
korkeudelta, tai laite, joka antaa kuulalle vapaalla pudotuksella
saavutettavaa vastaavan nopeuden. Jos kdytetddn kuulan heittdvad
laitetta, nopeustoleranssin on oltava + 1 % vapaalla pudotuksella
saavutettavasta nopeudesta.

Kuvassa 1 esitetyn kaltainen ja 2.1.1.3 kohdassa esitettyd vastaava
teline.

Testausolosuhteet

— lampétila 20 + 5 °C.
— ilmanpaine: 860—1 060 mbaaria.
— suhteellinen kosteus: 60 + 20 %.
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3.1
3.1.1

Testikappale

Testikappaleen on oltava tasainen nelid, jonka sivun pituus on
300 £+ 10/0 mm, tai sen on oltava leikattu tuulilasin tai muun turva-
lasin tasaisimmasta kohdasta.

Menettely

Testissd voidaan kdyttdd myos kokonaista tuulilasia tai muuta kaar-
evaa turvaikkunaa. Tdlloin on varmistettava turvalasin ja telineen
vélinen riittdvd kosketus. Testikappaletta sdilytetddn madrétyssé
lampétilassa vahintddn neljd testid edeltdvad tuntia. Testikappale
asetetaan telineeseen (ks. 2.1.1.3 kohta). Testikappaleen pinnan on
oltava 3°n tarkkuudella kohtisuorassa kuulan tulosuuntaan nihden.

Jos testikappaleena on lasi-muovilasi, se pidetddn telineessd sopi-
villa puristimilla.

Iskukohdan on oltava 25 mm:n séteelld testikappaleen geometri-
sestd keskikohdasta. Kuulan on osuttava siihen testikappaleen
puoleen, joka on ajoneuvoon asennetun turvalasin sisdpinta. Kuulan
annetaan isked vain kerran.

PAANISKUTESTI

Laitteet

Pallon tai puolipallon muotoinen laminoidusta kovapuusta valmis-
tettu ja vaihdettavalla huovalla varustettu tekopid, jossa voi olla
puinen poikkiorsi. Pydredn osan ja poikkiorren vililli on niskaa
jdljittelevd vilikappale, ja orren toisella puolella on kiinnitystanko.

Mitat ovat kuvan 2 mukaiset. Laitteiston kokonaispainon on oltava
10 £ 0,2 kg.
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Mitat millimetreina
]
Kiinnitystanko P~
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|
Poikkiorsi
(valinnainen)
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~

!
Valikappale —

Huopasuojus, —1
paksuus 5 mm

Kuva 2
Tekopéi

3.1.2 Laite, jolla tekopdd  pudotetaan  vapaasti ~myohemmin
madriteltiaviltd korkeudelta, tai laite, joka antaa tekopéille vapaalla
pudotuksella saavutettavaa vastaavan nopeuden.

Kun kiytetddn tekopddn heittdvad laitetta, nopeustoleranssin on
oltava + 1 % vapaalla pudotuksella saavutettavasta nopeudesta.

3.13 Kuvassa 3 esitetyn kaltainen teline tasaisten testikappaleiden testa-
usta varten. Teline koostuu kahdesta terdskehyksestd, joiden
tyOstetyt reunat ovat S0 mm leveit ja jotka sopivat toistensa paille
ja on padllystetty noin 3 mm:n paksuisilla, 15 = 1 mm leveilla,
70 IRDH:n kovuisilla kumitiivisteilld. Ylarunkoa painaa alarunkoa
vasten vihintddn kahdeksan pulttia.

32 Testausolosuhteet

— ldmpétila 20 + 5 °C.
— ilmanpaine: 860—1 060 mbaaria.
— suhteellinen kosteus: 60 + 20 %.
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Kuva 3
Tekopéiin teline testeji varten

33 Menettely
3.3.1 Testi tasaisella testikappaleella

Tasaista testikappaletta, jonka pituus on 1 100 + 5/—2 mm ja leveys
500 + 5 /-2 mm, sdilytetddn 20 £ 5 °C:n tasaisessa ldmpdétilassa
véhintddn nelji testid edeltdvad tuntia.

Testikappale kiinnitetdén tukikehyksiin (3.1.3 kohta) ja pultit kiris-
tetddn siten, ettd testikappale ei testin aikana litku yli 2 mm:i.
Testitason pinnan on oltava riittdvan kohtisuorassa tekopéddn tulo-
suuntaan ndhden. Pddn on iskeydyttiva testikappaleeseen 40 mm:n
siteelld sen geometrisesta keskipisteestd sille puolelle, joka on
ajoneuvoon asennetun turvalasin sisdpinta. Pdan on annettava isked
vain kerran.

Huopasuojuksen iskeytymispinta vaihdetaan joka 12 testin jadlkeen.

332 Testi koko tuulilasilla (kédytetddn vain putoamiskorkeuden ollessa
enintddn 1,5 m)

Tuulilasi asetetaan vapaasti alustalle, jonka pdilld on 70 IRHD:n
kovuinen ja noin 3 mm:n paksuinen kumikaistale, ja kosketus-
pinnan leveys koko ympérysmitan alueella on noin 15 mm.
Alustan on koostuttava jaykéstd kappaleesta, joka vastaa tuulilasin
muotoa siten, ettd tekopédd iskeytyy sen sisdpintaan.

Tarvittaessa tuulilasia pidetddn telineen pailld sithen soveltuvien
laitteiden avulla.

Telineen on oltava jéykalld alustalla, jonka p&dllda on 70 IRHD:n
kovuinen ja noin 3 mm:n paksuinen kumikerros. Tuulilasin pinnan
on oltava riittdvan kohtisuorassa tekopéddan tulosuuntaan nidhden.

Tekopdédn on iskeydyttdvi tuulilasiin 40 mm:n séteelld sen geome-
trisesta keskipisteestd sille puolelle, joka on ajoneuvoon asennetun
turvalasin sisdpinta. P4dn on annettava isked vain kerran.

Huopasuojuksen iskeytymispinta vaihdetaan aina 12 testin jilkeen.
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4.1
4.1.1

NAARMUUNTUMISTESTI

Laitteet

Kuvassa 4 esitettyyn naarmutuslaitteeseen (') kuuluvat seuraavat
osat:

— vaakatasoinen pyorintdtaso, jossa on keskuskiinnike ja joka
pyorii vastapdivdan 65—75 rpm, ja

o)

M

Kuva 4

Kuva naarmutuslaitteesta

— kaksi painotettua yhdensuuntaista vartta, joissa molemmissa on
erityinen naarmutusrengas, joka pyorii vapaasti kuulalaakeroi-
dussa  vaakasuorassa  akselissa,  kukin  rengas  on
testikappaleella, johon on kohdistettu 500 g:n massan aiheut-
tama paine.

Naarmutuslaitteen pyorintdtason on pyorittivd tasaisesti ja riittdvan
samassa tasossa (poikkeama tdsti tasosta ei saa olla yli + 0,05 mm
1,6 mm:n erdisyydelld pyorivdn tason ympérysmitasta). Pyorit on
asennettava siten, ettd kun ne koskettavat pydrivdd testikappaletta,
ne pydrivit vastakkaisiin suuntiin niin, ettd ne aiheuttavat kunkin
testikappaleen kierroksen aikana kaksi kertaa puristavaa ja
hankaavaa vaikutusta kaarevia linjoja pitkin renkaan muotoisella,
noin 30 cm? kokoisella alueella.

Naarmutusrenkaat (?), joiden halkaisija on 45—50 mm ja paksuus
12,5 mm. Ne koostuvat keskikovaan kumiin istutetusta erityisestd
hienosiivildidystd hankausaineesta. Renkaiden kovuuden on oltava
72 £ 5 IRHD; kovuus mitataan neljisti tasaisin vélein sijaitsevasta
kohdasta hankauspinnan keskilinjalla, kun painetta kohdistetaan
pystysuorassa renkaan halkaisijan suuntaisesti; lukemat otetaan 10
sekuntia paineen tdyden kohdistamisen jilkeen.

Naarmutusrenkaat on valmisteltava kayttod varten pyorittamalla
niitd erittdin hitaasti tasaista lasia vasten, jotta varmistetaan, etti
niiden pinta on tdysin tasainen.

Valonldhde, joka koostuu hehkulampusta, jonka lanka on
1,5 mm X 1,5 mm % 3 mm kokoisessa suuntaissairmidssd. Lampun
hehkulangan jannitteen on oltava sellainen, ettd sen virilampotila
on 2856 = 50 K. Jinnite on vakautettava tarkkuudella 1/1 000.
Jannitteen tarkastukseen kdytetyn mittauslaitteen on oltava riittdvin
tarkka.

Optinen jdrjestelmd, joka koostuu virikorjatusta linssistd, jonka
polttovili f on vihintddn 500 mm. Linssin tiysi aukko ei saa olla
suurempi kuin f/20. Linssin ja valonldhteen etdisyys on sdadettiva
siten, ettd saadaan aikaan riittdvan yhdensuuntainen valokeila.

Asetetaan kalvo, joka rajoittaa valonsiteen halkaisijan 7 + 1 mm:iin.
Tadman kalvon on sijaittava 100 + 50 mm:n etdisyydelld linssistd
valonldhteen vastakkaisella puolella.

(") Sopivaa naarmutuslaitetta valmistaa Teledyne Taber (Yhdysvallat).
(*) Sopivia naarmutusrenkaita valmistaa Teledyne Taber (Yhdysvallat).
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4.1.5

Hajavalon mittauslaitteisto (ks. kuva 5) koostuu valokennosta,
jonka integrointipallon halkaisija on 200—250 mm; pallossa on
oltava valon tulo- ja poistumisaukot. Tuloaukon on oltava pyored
ja halkaisijaltaan vihintddn kaksi kertaa valokeilan halkaisija.
Valon poistumisaukossa on oltava joko valonkerddji tai heijastus-
taso jdljempdnd 4.4.3 kohdassa esitetyn menetelmidn mukaisesti.
Valon kerddjan on imettdvd kaikki valo, kun testikappaletta ei ole
asetettu valokeilaan.

Valokeilan akselin on kuljettava tulo- ja poistumisaukkojen kesku-
stan kautta. Valon poistumisaukon halkaisijan b on oltava yhtd kuin
2a x tan 4°, kun a on pallon halkaisija.

Valokennon on oltava asennettu siten, ettd suoraan tuloaukosta tai
heijastustasolta tuleva valo ei osu siihen.

Integrointipallon ja heijastustason pintojen heijastuskyvyn on oltava
riittdvan samanlainen, ja niiden on oltava mattapintaisia ja ei-selek-
tiivisia.

Valokennon tehon on oltava lineaarinen + 2 %:n sisilla kaytettyjen
valotehojen alueella. Laitteen suunnittelun on oltava sellainen, ettid
galvanometrin neula ei liikahda pallon ollessa pime4.

Koko laitteisto on tarkastettava sdannollisin vélein hdméartymiskali-
brointistandardien avulla. Jos himéartymismittaukset tehdéddn
laitteilla tai menetelmilld, jotka poikkeavat edelld maéiritellyistd,
tuloksia on tarvittaessa korjattava, jotta ne ovat yhteensopivia
edelld esitettyd laitteistoa kayttdmalld saatujen kanssa.

Valokenno

Integrointipallo

Suojukset

Linssi
Valonkeraaja
-4 -— - B O
Valonkeraajin
/ / aukko
Valonlahde Yhdensuuntainen
valokeila
200 € a € 250 mm
-]
Kuva 5
Himirtymismittari
4.2 Testausolosuhteet
— lampétila 20 + 5 °C.
— ilmanpaine: 860—1 060 mbaaria.
— suhteellinen kosteus: 60 + 20 %.
43 Testikappaleet
Testikappaleiden on oltava tasaisia, sivuiltaan 100 mm pitkid
neli6itd, joiden molemmat pinnat ovat riittdvin tasaisia ja yhden-
suuntaisia ja joiden keskelle on tarvittaessa porattu halkaisijaltaan
6,4 + 0,2/—0 mm kokoinen kiinnitysreika.
4.4 Menettely

Testi suoritetaan silld testikappaleen pinnalla, joka on ajoneuvoon
asennetun laminoidun turvalasin ulkopinta, ja my0s sisdpinnalla,
jos se on muovipinnoitteinen.
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4.4.1

442

443

Vilittomasti ennen naarmuttamista ja sen jdlkeen testikappaleet
puhdistetaan seuraavasti:

a) pyyhitddn pellavaliinalla puhtaassa juoksevassa vedessd;

b) huuhdellaan tislatulla vedelld tai vedelld, josta on poistettu
mineraalit;

c¢) puhalletaan kuivaksi hapella tai typella;

d) poistetaan mahdolliset vesijddmit taputtelemalla kevyesti
kostealla pellavaliinalla. Kuivataan tarvittaessa puristamalla
kevyesti kahden pellavaliinan véliin.

Kaikkea ultraddnilaitekisittelyd on viltettdva. Puhdistuksen jilkeen
testikappaleita on kisiteltdvd vain niiden reunoista ja siilytettdva
suojattuna pintojen vahingoittumiselta ja likaantumiselta.

Testikappaleita ilmastoidaan véhintddn 48 tuntia 20 + 5 °Cn
lampdtilassa ja 60 + 20 % suhteellisessa kosteudessa.

Testikappale asetetaan aivan integrointipallon tuloaukolle. Testikap-
paleen pinnan normaalin ja valokeilan akselin vélinen kulma saa
olla enintddn 8°.

Otetaan neljé lukemaa seuraavasti:

Lukema

Testikappale

Valonkerddja

Heijastustaso

Méara

T

1

Ei

Ei

Kylla

Pintavalo

T

Kylli

Ei

Kylli

Testikappaleen lapi

paastdma kokonaisvalo

4.5

T Ei Kylld Ei

Laitteen hajavalo

T Kylld Kylld Ei

hajavalo

Laitteen ja testikappaleen

Toistetaan testit T,, T,, T, ja T, muissa testikappaleelle médritel-
lyissd asennoissa yhdenmukaisuuden maérittdmiseksi.

Lasketaan kokonaislépéisevyys T, = T,/T,.

Lasketaan hajalépéisevyys T, seuraavasti:

T Ty —T;5 (T2/T))
d*r[-i1

Lasketaan hdmartymis- tai valoprosentti tai molemmat seuraavasti:

EX 100 %
T,

Mitataan testikappaleen alkuhdmdartyminen vdhintddn neljistd
tasavilein sijaitsevasta naarmuttamattoman alueen kohdasta edelld
esitetyn kaavan mukaisesti. Lasketaan kunkin testikappaleen
tulosten keskiarvo. Neljan mittauksen sijasta keskiarvo voidaan
saada pyorittimalla testikappaletta tasaisesti 3 kierrosta sekunnissa
tai nopeammin.

Kullekin turvalasityypille on suoritettava kolme testiéi samalla kuor-
mituksella.  Kéytetddn  hdmdrtymistd  pinnan  alapuolisen
naarmuuntumisen mittana, sen jilkeen kun testikappale on ollut
naarmuuntumistestissa.

Mitataan naarmuuntuneen kohdan hajottama valo vahintdédn neljasta
tasavilein sijaitsevasta naarmuuntuneen alueen kohdasta edelld
esitetyn kaavan mukaisesti. Lasketaan kunkin testikappaleen
tulosten keskiarvo. Neljdn mittauksen sijasta keskiarvo voidaan
saada pyorittdmédlld kappaletta tasaisesti 3 kierrosta sekunnissa tai
nopeammin.

Naarmuuntumistesti suoritetaan vain testin suorittavan laboratorion
harkinnan mukaan jo sen hallussa olevien tietojen perusteella.

Ellei kidytetd lasi-muovilasia, vilikerroksen tai materiaalin

paksuuden muutokset eivit yleensd edellytd lisdtesteja.
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4.6

5.1

52

5.3
5.3.1

532

5.3.2.1

5322

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.
KORKEAN LAMPOTILAN TESTI

Menettely

Kuumennetaan kolme ndytetti tai kolme vahintdédn 300 mm x 300 mm
kokoista testikappaletta, jotka laboratorio on ottanut kolmesta tuuli-
lasista tai muusta lasista kuin tuulilasista ja joiden yksi reuna vastaa
lasin yldreunaa, 100 °C:n ldmpdtilaan. Pidetddn tdmi ldmpotila
kahden tunnin ajan ja annetaan ndytteiden sen jdlkeen jadhtyd
huoneenldmp66n. Jos turvalasin molemmat ulkopinnat ovat epéor-
gaanista materiaalia, testit voidaan suorittaa upottamalla niyte
pystyasennossa tietyksi ajaksi kichuvaan veteen varoen aiheutta-
masta tarpeetonta lampdshokkia. Jos ndytteet on leikattu
tuulilasista, yhden kunkin téllaisen ndytteen reunan on oltava tuuli-
lasin reunan osa.

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Viriton Sdvytetty

Vilikerroksen vérjays: 1 2

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.

Tulosten tulkinta

Korkean lampétilan testin tuloksen katsotaan olevan positiivinen,
jos kuplia tai muita vikoja ei muodostu yli 15 mm:n padhén testi-
kappaleen tai ndytteen leikkaamattomasta reunasta tai 25 mm:n
padhin leikatusta reunasta tai yli 10 mm:n péddhdn testin aikana
mahdollisesti muodostuvista halkeamista.

Osan tyyppihyvéiksyntdd varten jitetty testikappale- tai ndytesarja
katsotaan korkean lampdétilan testin suhteen tyydyttdvéksi, jos
toinen kahdesta seuraavasta edellytyksestd tiyttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttava tulos;

jos yhdestd testistd on saatu epatyydyttdva tulos, uudella testikap-
pale- tai niytesarjalla suoritetusta uudesta testisarjasta saadaan
tyydyttavat tulokset.

SATEILYNSIETOTESTI

Testausmenetelma
Laitteet

Sateilyn lahde, joka koostuu keskipaineisesta elohopeahdyrylam-
pusta, jossa on putkimainen, otsoniton ja akseliltaan pystysuora
kvartsilamppu. Lampun nimellispituus on 360 mm ja halkaisija
9,5 mm. Kaaren pituus on 300 + 4 mm. Lamppua on kdytettivd
750 £ 50 W:illa. Kaikkia muita sdteilyn léhteitd, joiden vaikutus
on sama kuin edelld maédritellyn lampun, voidaan kiyttdd. Jotta
voidaan varmistaa, ettd toisen lahteen vaikutukset ovat samat, suor-
itetaan vertailu mittaamalla 300—450 nm:n aaltopituusalueella
annetun energian maird, kun kaikki muut aaltopituudet on poistettu
sopivia suotimia kdyttden. Vaihtoehtoista ldhdettd on kaytettiva
nédiden suotimien kanssa.

Kun kyseessd ovat turvalasit, joiden osalta tdima testi ja kiyttdolo-
suhteet eivit tyydyttdvésti vastaa toisiaan, on tarpeen tarkistaa
testausolosuhteita.

Voimanldhdemuuntaja ja kondensaattori, jotka pystyvét antamaan
lampulle (6.1.1.1 kohta) vahintddn 1 100 V:n ldhtShuippujinnitteen
ja 500 £ 50 V:n kiyttdjénnitteen.

Laite, johon niytteet voidaan kiinnittdd ja jossa niitd voidaan
pyorittdd 1—S5 kierrosta minuutissa keskelld sijaitsevan séteilyn
lahteen ympéri altistumisen tasaisuuden varmistamiseksi.
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6.1.2
6.1.2.1
6.1.2.2

6.2

6.3
6.3.1

6.3.1.1

6.3.1.1.1

6.3.1.1.2

6.3.1.2

6.3.2

6.3.2.1
6.3.2.2

7.1

Testikappaleet
Testikappaleiden koko on 76 mm X 300 mm.

Laboratorio leikkaa testikappaleet lasien yldreunasta siten, ettd:

— muiden lasien kuin tuulilasien osalta testikappaleiden yldreuna
vastaa lasien ylareunaa,

— tuulilasien osalta testikappaleiden yldreuna vastaa sen
vyohykkeen, jossa valonldpdisy tarkastetaan ja maédritellddn
tissd liitteessd olevan 9.1.2.2 kohdan mukaisesti, yldreunaa.

Menettely

Kolmen nédytteen valonldpdisevyys tarkastetaan ennen altistusta
tamén liitteen 9.1.1—9.1.2 kohdassa méaaratyn menettelyn mukai-
sesti.

Osa kustakin ndytteestd suojataan siteilyltd, ja ndytteet asetetaan
testilaitteeseen 230 mm:n etdisyydelle lampun akselista ja pituus-
suunnassa yhdensuuntaisesti sen kanssa. Néytteiden ldmpdétilana
pidetddn koko testin ajan 45 + 5 °C. Kunkin néytteen sen puolen,
joka muodostaa ajoneuvon lasin ulkopuolen, on oltava lamppuun
péin. Edelld 6.1.1.1 kohdassa médritellylle lampputyypille altistu-
saika on 100 tuntia.

Altistuksen jidlkeen mitataan kunkin nédytteen altistetun alueen
valonldpdisevyys uudelleen.

Kukin testikappale tai ndyte (kaikkiaan kolme) altistetaan edelld
esitetyn menettelyn mukaisesti siteilylle siten, ettd kunkin testikap-
paleen tai ndytteen kohdan saama siteily vaikuttaa kaytettyyn
vilikerrokseen samalla tavalla kuin 1400 W/m?n auringonsiteily
100 tunnin aikana.

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Viiriton Sdvytetty
Lasin virjéys: 2 1
Vilikerroksen vérjays: 1 2

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.

Tulosten tulkinta

Séteilynsietotestin tuloksen katsotaan olevan positiivinen, jos seur-
aavat edellytykset tdyttyvit:

tdmén liitteen 9.1.1—9.1.2 kohdan mukaisesti mitattu valon koko-
naislipdisevyys ei laske alle 95 %:iin siteilyttdmistd edeltdneestd
alkuperdisarvosta eikd missddn tapauksessa laske seuraavien
arvojen alle:

70 % muilla laseilla kuin tuulilaseilla, joiden on tiytettivd joka
suunnassa kuljettajan ndkokenttdd koskevat vaatimukset;

75 % tuulilaseilla vyohykkeilld, joiden tavanomainen lapdisevyys
on tarkastettava jéljempéand 9.1.2.2 kohdassa médritetylld tavalla;

testikappaleessa tai ndytteessd voi kuitenkin séteilytyksen jélkeen
olla havaittavissa lievdd virjaytymistd valkoista taustaa vasten
tarkasteltaessa, mutta muita vikoja ei saa ilmeta.

Osan tyyppihyvéiksyntdd varten jdtetty testikappale- tai ndytesarja
katsotaan siteilynsietotestin kannalta tyydyttaviksi, jos toinen seur-
aavasta kahdesta edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttava tulos;

jos yhdestd testistd on saatu epdtyydyttdva tulos, uudella testikap-
pale- tai niytesarjalla suoritetusta uudesta testisarjasta saadaan
tyydyttavat tulokset.

KOSTEUDENSIETOTESTI

Menettely

Pidetddn kolmea ndytettd tai kolmea védhintdan 300 mm x 300 mm:n
kokoista testikappaletta kaksi viikkoa pystyasennossa suljetussa
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astiassa, jonka lampoétila pidetddn 50 + 2 °C:ssa ja suhteellinen
kosteus 95 + 4 %:ssa (!).

Testikappaleet valmistellaan siten, etta:

— vihintddn yksi testikappaleen reuna on osa tuulilasin alku-
peréistd reunaa,

— jos useita testikappaleita testataan samaan aikaan, niiden viliin

on jatettdva riittdvasti tilaa.

On ryhdyttdvd varotoimiin, joilla estetddn tiivistyneen veden tippu-
minen testikammion seinistd tai katosta néytteiden paille.

7.2 Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Viriton Sdvytetty

Vilikerroksen vérjdys: 1 2

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.

7.3 Tulosten tulkinta

7.3.1 Turvalasien katsotaan olevan kosteudensiedon suhteen tyydyttavia,
jos merkittdvid muutoksia ei havaita yli 10 mm:n pééssé leikkaa-
mattomasta reunasta tai yli 15 mm:n pddssid leikatusta reunasta,
kun tavallinen ja kisitelty laminoitulasi ovat olleet testiolosuhteissa
kaksi tuntia ja muovipdéllysteinen lasi ja lasimuovilasi 48 tuntia.

7.3.2 Osan tyyppihyviksyntdd varten jétetty testikappale- tai niytesarja
katsotaan kosteudensietotestin kannalta tyydyttévaksi, jos toinen
seuraavasta kahdesta edellytyksestd tiyttyy:

7.3.2.1 kaikista testeistd saadaan tyydyttiava tulos;

7322 jos yhdestd testistd on saatu epatyydyttdva tulos, uudella testikap-
pale- tai ndytesarjalla suoritetusta uudesta testisarjasta saadaan
tyydyttavat tulokset.

8 LAMPOTILAMUUTOSTEN SIETOTESTI

8.1 Testausmenetelma

Kaksi 300 x 300 mm:n kokoista testikappaletta asetetaan kuudeksi
tunniksi suljettuun kammioon —40 + 5 °C:n ldmpétilaan; sen
jélkeen 23 + 2 °C:n ldmpétilaan tunniksi tai sithen asti kunnes testi-
kappaleet ovat saavuttaneet vakaan lampotilan. Sen jilkeen ne
asetetaan ilmavirtaan 72 + 2 °C:n lampétilaan kolmeksi tunniksi.
Testikappaleet palautetaan 23 + 2 °C:n ldmpdtilaan, ja kun ne ovat
jédhtyneet tuohon lampétilaan, ne tutkitaan.

8.2 Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Viriton Sdvytetty

Muovisen  vilikerroksen tai 1 2
pinnoitteen vérjdys:

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.

8.3 Tulosten tulkinta
Lampétilamuutosten sietotestin tuloksen katsotaan olevan positii-

vinen, jos testikappaleissa ei ole murtumia, samentumia, hilseilya
tai muita ilmeisid vikoja.

(") Naissd testausolosuhteissa ei sallita tiivistymistd testikappaleiden pinnalle.
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9.1
9.1.1

9.1.1.1

9.1.1.2

9.1.1.3

9.1.2.1

9.1.2.2

OPTISET OMINAISUUDET

Valonlipaisytesti
Laitteet

Valonldhde, joka koostuu hehkulampusta, jonka hehkulanka on
1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm:n kokoisessa suuntaissdrmidssd. Lampun
hehkulangan jannitteen on oltava sellainen, ettd sen virildimpdtila
on 2856 + 50 K. Jannite vakautetaan tarkkuudella + 1/1 000.
Jannitteen tarkastukseen kdytetyn mittauslaitteen on oltava riittdvan
tarkka.

Optinen jarjestelmd, joka koostuu vérikorjatusta linssistd, jonka
polttovdli f on véhintddn 500 mm. Linssin tdysi aukko ei saa olla
suurempi kuin f/20:td. Linssin ja valonldhteen etdisyys on
sdddettdva siten, ettd saadaan aikaan riittdivdn yhdensuuntainen
valokeila. Asetetaan kalvo, joka rajoittaa valonsédteen halkaisijan
7 £ 1 mm:iin. Tdma kalvo sijaitsee 100 £ 50 mm:n etdisyydelld
linssistd kauimpana valonldhteestd olevalla puolella. Mittauspiste
on otettava valokeilan keskustasta.

Mittauslaitteet

Vastaanottimen suhteellisen spektriherkkyyden on vastattava
ICIin (") valoteknisen tarkkailulaitteen suhteellista spektrivalo-
voimaa. Vastaanottimen valoherkkd pinta on pééllystetty
hajottavalla aineella, ja sen poikkipinnan on oltava vihintddn kaksi
kertaa optisen jérjestelméin ldhettimédn samansuuntaisen valokeilan
poikkipinta. Jos kiytetddn integrointipalloa, pallon aukon poikki-
pinta-alan on oltava véhintdéin kaksi kertaa keilan yhdensuuntaisen
osuuden poikkipinta-ala.

Vastaanottimen mittalaitteen lineaarisuuden on oltava parempi kuin
2 % mitta-alueesta.

Vastaanottimen on sijaittava keskelld valokeilan akselia.
Menettely

Vastaanottimen ndyttolaite on sdddettdvi siten, ettd se ndyttdd 100
mitta-astetta, kun valon kulkureitilld ei ole turvalasia.

Kun vastaanottimeen ei osu valoa, ndyttolaitteen on naytettiva
nollaa.

Turvalasi asetetaan vastaanottimesta etdisyydelle, joka on noin viisi
kertaa vastaanottimen halkaisija. Turvalasi sijoitetaan kalvon ja
vastaanottimen viliin, ja sen asentoa sdddetddn siten, ettd valo-
keilan tulokulma on # 5°. Lépidisevyys mitataan turvalasista ja
kussakin mitatussa kohdassa luetaan néyttolaitteen osoittama mitta-
asteiden médrd n. Valonldpdisykerroin t, on n/100.

Tuulilaseihin voidaan soveltaa vaihtoehtoisia testausmenetelmid
kéyttden joko tuulilasin tasaisimmasta osasta leikattua ndytettd tai
erityisesti valmistettua tasaista neli6td, jonka materiaali- ja paksuu-
sominaisuudet ovat samat kuin tuulilasin, mittaukset suoritetaan
kohtisuorassa lasiin ndhden.

M -luokan ajoneuvoihin tarkoitetuille tuulilaseille testi suoritetaan
liitteessd II F madritellylldi B-vyohykkeelld. Kaikkien muiden
ajoneuvojen osalta testi suoritetaan tdmén liitteen 9.2.5.2.3
kohdassa tarkoitetulla I-vyohykkeella.

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Viriton Sdvytetty
Lasin virjays: 1 2
Vilikerroksen virjdys: (lami- 1 2

noitujen tuulilasien osalta)

(") Kansainvilinen valaistustoimikunta
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9.1.4
9.1.4.1

9.142

9.2
9.2.1

9.2.1.1
9.2.1.1.1

9.2.1.12

9.2.1.1.3

9.2.1.2

Ei ole On

Varjostus- tai tummennusnau- 1 2
hoja:

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.
Tulosten tulkinta

Tuulilasien osalta 9.1.2 kohdan mukaisesti mitattu ldpéisevyys ei
saa olla alle 75 % ja muiden lasien kuin tuulilasien osalta alle 70 %.

Kun kyseessd ovat lasit, jotka sijaitsevat kuljettajan nidkokentdn
kannalta epdolennaisissa kohdissa (esimerkiksi lasikatto), lasin
valonldpdisykerroin saa olla alle 70 %. Lasimateriaaleissa, joiden
valonlédpdisykerroin on alle 70 %, on oltava liitteessd Il olevassa
4.5.2 kohdassa médritty asianmukainen lisaimerkki.

Optisen vadristymén testi
Soveltamisala

Maédritelty menetelmd on projisointimenetelmd, jolla voidaan
arvioida turvalasin optinen vaéristyma.

Madritelmat

Optinen poikkeama: turvalasin ldpi ndhdyn pisteen ndenndisen ja
todellisen suunnan vélinen kulma. Kulman suuruus on ndkoélinjan
tulokulman, lasin paksuuden ja kallistuksen sekd tulopisteen kaare-
vuussdteen funktio.

Optinen védristymd suunnassa MM': kulmapoikkeaman A algeb-
rallinen ero turvalasin pinnan kahden pisteen M ja M’ vililld, kun
niiden vilinen etdisyys on sellainen, ettd niiden katseen suunnassa
suorassa kulmassa olevalla tasolla olevat projektiot ovat etdisyyden
A pidssi toisistaan (ks. kuva 6).

Vastapdiviistd poikkeamaa pidetdédn positiivisena ja myotdpdivaista
negatiivisena.

Optinen vadristymd pisteessdé M: kaikkien suuntien MM’ optinen
enimmaisvadristyma pisteestd M.

Laitteet

Td4mi menetelmd perustuu sopivan diakuvan (rasteri) heijastamisen
ndyttotaustalle testattavana olevan turvalasin ldpi. Muutos, jonka
valokeilaan asetettu turvalasi aiheuttaa projisoidun kuvan muotoon,
mahdollistaa vadristyméan mittauksen. Laitteisto koostuu seuraavista
osista, jotka jarjestetddn kuvan 9 osoittamalla tavalla.



199210022 — FI — 01.01.1995 — 001.001 — 27

Turvalasi

fuomauvivs: B g

A

X

a; - a; cli suunnan MM’ optinen véddristyma.
MC eli kahden katseen suunnan kanssa yhdensuuntaisen ja pisteiden M ja M' kautta kulkevan suoran
valinen etaisyys.

Kuva 6

Optisen viiristymin kaaviomainen esitys

Diakuva (rasteri) Kalvo
AN N
N
_ - ~ -
/ \
~L1 1
g l

—
~ ~ - E
™~ - -
T 8

9.2.1.2.1

A \ \

Valonlihde Kokoojalinsi Linssi

Kuva 7
Projektorin optinen jirjestely
Hyvilaatuinen projektori, josa on tehokas pistevalonldhde ja
esimerkiksi seuraavat ominaisuudet:

— polttovili vdhintddn 90 mm,

— aukko noin 1/2,5,

— 150 W:n kvartsihalogeenilamppu (jos kéytetddn suodinta),

— 250 W:n kvartsihalogeenilamppu (jos kéytetddn vihersuodinta).
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;

D
7
/A

7
.//
I

3D

.

Kuva 8
Diakuvan laajennettu poikkileikkaus

Projektori esitetddn kaavamaisesti kuvassa 7. Halkaisijaltaan 8 mm
oleva kalvo sijoitetaan noin 10 mm:n pédhén etulinssista.

9.2.1.2.2 Diakuvat (rasterit), jotka koostuvat esimerkiksi tummalla taustalla
olevista kirkkaista ympyroistd (ks. kuva 8). Dian laadun ja
kontrastin on oltava riittdvdt mittausten suorittamiseksi alle 5 %:mn
virheelld. Ympyroiden mittojen on oltava sellaiset, ettd kun ne
heijastetaan ilman turvalasia, ne muodostavat ndyttdtaustalle
ryhmén ympyrdité, joiden halkaisija on

R; +R .
! 2 Ay, kun A on 4 mm (ks. kuvat 6 ja 9).
t
Turvalasi
Projcktori
R,. / Naylotausta
R,
/ S~
o
Kallistuskulma "
Kalvo
Katseen suunta
R, =4m
= 2 4 m (micluiten 4 m).

Kuva 9
Optisen viiristymin testilaitteiston jarjestely

9.2.1.2.3 Teline, mieluiten sellainen, jolla turvalasia voidaan siirtdd pysty- ja
vaakasuorassa ja pyorittdd sité.

9.2.1.2.4  Tarkastuskaavain, jolla mitataan mittojen muutokset, kun tarvitaan
nopeaa arviointia. Sopiva malli esitetddan kuvassa 10.
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7

9.2.1.3
9.2.13.1

9.2.13.2

92133

92.14

9.2.15

9.2.1.6
9.2.1.7

9.2.1.8

7
/ ///1/////A
)V///
7//1///1// A
/ e I, |

+ A

7,

aArvo

kuva

raja
Suurin raja-arvo

Vidristymiton

72

Kuva 10

Sopivan tarkastuskaavaimen malli

Menettely
Yleistd

Turvalasi kiinnitetddn telineeseen (9.2.1.2.3 kohta) maiérdtyssa
kulmassa. Testikuva heijastetaan tutkittavan alueen ldpi. Turvalasia
pyoritetddn tai siirretdin vaaka- tai pystysuunnassa koko
madritellyn alueen tutkimista varten.

Arviointi tarkastuskaavainta kayttdmalla

Kun nopea arviointi 20 %:n virhemarginaalilla riittd4, lasketaan A:n
arvo (ks. kuva 10) poikkeaman muutoksen raja-arvosta Ac, ja
arvosta R, joka on etdisyys turvalasista néytttaustalle:

A =0,145 Ao, x R,

Heijastetun kuvan Ad halkaisijan muutoksen ja kulmapoikkeaman
Aa muutoksen vilinen suhde saadaan kaavasta seuraavasti:

Ad = 0,29 Aa x R,
jossa

Ad ilmoitetaan millimetreina,
A ilmoitetaan millimetrein,
Aa,  ilmoitetaan kaariminuutteina,
Ao ilmoitetaan kaariminuutteina

R, ilmoitetaan metreina.

Mittaus valosdhkdistd laitetta kayttamalla

Kun tarvitaan tarkka mittaus, jossa mahdollinen virhemarginaali on
alle 10 % raja-arvosta, Ad mitataan heijastusakselilta, kun pisteen
leveyden arvo mitataan kohdassa, jossa luminanssi on 0,5-kertainen
enimmadisluminanssiarvoon verrattuna.

Tulosten ilmoittaminen

Turvalasin optinen védristymé arvioidaan mittaamalla Ad kaikissa
alueen osissa ja kaikissa suunnissa, jotta Ad max l6ydetdén.

Vaihtoehtoinen menetelma

Lisaksi on sallittua kayttad projektiotekniikan sijasta strioskooppista
tekniikkaa, jos 9.2.1.3.2 ja 9.2.1.3.3 kohdassa tarkoitettu mittausten
tarkkuus sdilyy.

Etdisyyden Ax on oltava 4 mm.

Tuulilasin on oltava asennettu samaan Kkallistuskulmaan kuin
ajoneuvossa.

Vaakatasossa oleva heijastusakseli on pidettdvd suunnilleen kohti-
suorassa tuossa tasossa olevaan tuulilasin dériviivaan nihden.
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922 Mittaukset suoritetaan:

9.2.2.1 M -luokan ajoneuvoilla toisaalta ~A-vydhykkeelld jatkettuna
ajoneuvon keskitasoon asti sekd tuulilasin osalla, joka vastaa
symmetrisesti tuota vyohykettd suhteessa ajoneuvon pituussuuntai-
seen keskitasoon néhden, ja toisaalta B vyohykkeelld

9222 M- ja N-luokkien ajoneuvoille, lukuun ottamatta M, -luokkaa, timéin
liitteen 9.2.5.2 kohdassa mééritellylld I-vyShykkeelld.

9223 Ajoneuvotyyppi

Testit on uusittava, jos tuulilasi asennetaan tyypiltddn sellaiseen
ajoneuvoon, jossa on erilainen nidkokenttd eteenpdin kuin siind
ajoneuvotyypissé, jota varten tuulilasille on jo annettu osan tyyppi-

hyvéksynta.
9.2.3 Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit
9.23.1 Materiaalin laatu
Hiottu konelasi Float-lasi Konelasi
1 1 2
9232 Muut sivuominaisuudet

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.
9.2.4 Naytteiden lukumddird

Testaus on tehtdvd neljdlld naytteelld.
9.2.5 Vyéhykkeiden mddrittely

9.2.5.1 M-luokan ajoneuvoihin asennettujen tuulilasien A- ja B-vydhyk-
keet médritellddn liitteessd 11 F.

9252 M- ja N-luokkiin kuuluvien muiden kuin M -luokan ajoneuvojen
vyohykkeet mairitellddn seuraavien seikkojen perusteella:

9.2.5.2.1 silmépiste, joka on kohtisuorassa ajajan istuimen R-pisteeseen ja
625 mm tuon pisteen yldpuolella pystysuoralla akselilla, joka on
samansuuntainen sen ajoneuvon, johon tuulilasi on tarkoitettu,
pitkittdisen keskiakselin kanssa ja kulkee ohjauspyordn akselin
kautta. Téstd pisteestd kdytetddn jéljempdnd tunnusta 0;

9.2.5.2.2 0Q-linja, joka on suora vaakasuora 0-silmidpisteen kautta kulkeva ja
kohtisuorassa ajoneuvon pitkittdiseen keskiviivaan ndhden oleva
viiva;

9.2.52.3  I-vybhyke: tuulilasin vyShyke, jonka rajoina ovat tuulilasin ja
neljan alla mééritettdvén tason leikkauspisteet:

P, — pystysuuntainen taso, joka kulkee O-pisteen kautta ja
muodostaa 15%n kulman ajoneuvon pitkittdisen keski-
viivan vasemmalle puolelle,

P, — pystysuuntainen taso, joka on symmetrinen P :n kanssa
ajoneuvon pitkittdisen keskiviivan suhteen.

Jos tdma ei ole mahdollista (jos esimerkiksi ei ole symmetristd
pitkittdistd keskitasoa), P, on taso, joka on symmetrinen P :n
kanssa vertailupisteen kautta kulkevaan ajoneuvon pitkittdista-
soon nidhden,

P, — taso, joka kulkee suoran viivan 0Q kautta ja muodostaa
10%n kulman vaakatason yldpuolelle,

P, — taso, joka kulkee suoran viivan 0Q kautta ja muodostaa
8°n kulman vaakatason alapuolelle,

9.2.6 Tulosten tulkinta

Tuulilasityyppi  katsotaan ~ optisen  viddristymidn  suhteen
tyydyttaviksi, jos neljan testattavaksi annetun ndytteen optinen
védristyma ei ylitd milladn vyohykkeelld seuraavia enimmadisarvoja:

Suurin sallittu optisen véaris-

Ajoneuvon luokka Vyo6hyke tymén arvo

M A — laajuus 9.2.2.1. 2 kaariminuuttia
kohdan mukaan

B 6 kaariminuuttia
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Suurin sallittu optisen védris-

Ajoneuvon luokka Vythyke tymin arvo

Muut M-luokat kuin M | I 2 kaariminuuttia
sekd N-luokat

9.2.6.1 M- ja N-luokkien ajoneuvojen osalta mittauksia ei suoriteta 25 mm
levedlld reunavyohykkeelld.

9.2.6.2 Jaetun tuulilasin osalta mittauksia ei suoriteta 35 mm leveilld
vyOhykkeelld lasin reunasta; tdmi lasi voi olla ruudun jakajan
vieressa.

9.2.6.3 Sallitaan 6 kaariminuutin poikkeamat kaikissa I- tai A-vyohykkeen

osissa enintddn 100 mm:n etdisyydelld tuulilasin reunoista.

9.2.6.4 Vihiiset poikkeamat vaatimuksista sallitaan B-vyohykkeelld, jos ne
on paikannettu ja mainitaan testausselosteessa.

9.3 Heijastuskuvan erotustesti
9.3.1 Soveltamisala

Kaksi testausmenetelmdd hyviksytdin:

— kohdetesti, ja
— kollimaatioteleskooppitesti.

Naiti testejd voidaan kdyttdd tarvittaessa osan tyyppihyvaksyntdin,
laadunvalvontaan tai tuotteen arviointiin.

9.3.1.1 Kohdetesti
9.3.1.1.1 Laitteet

Téssd menetelméssd tarkastellaan valaistua kohdetta turvalasin ldpi.
Kohde voidaan suunnitella siten, ettd testi voidaan suorittaa yksin-
kertaiselta kylld/ei-pohjalta. Kohteeksi suositellaan jompaa kumpaa
seuraavista tyypeista:

a) valaistu rengaskohde, jonka ulkohalkaisija D on # kaariminuutin
kulmassa x metrin etdisyydelld olevassa pisteestd (kuva 11 a),
tai

b) valaistu rengas- ja pistekohde, jonka mitat ovat sellaiset, etti
etidisyys D, joka mitataan pisteen reunassa olevasta kohdasta
ympyrin sisdpuolen ldhimpddn kohtaan, on n kaariminuutin
kulmassa x metrin etdisyydelld olevassa pisteestd (kuva 11 b);

jossa

n on heijastuskuvan erotuksen raja-arvo,
X on etdisyys turvalasista kohteeseen (vdhintdan 7 m),

D saadaan kaavasta:
D=x.tann

Valaistu kohde koostuu noin 300 mm x 300 mm x 150 mm kokoi-
sesta valolaatikosta, jonka etupuoli voidaan vaivattomimmin tehda
valoaldpdiseméittomalld mustalla paperilla mattamustalla maalilla
peitetystd lasista. Laatikko valaistaan sopivalla valonldhteelld.
Laatikon sisdpinta maalataan mattavalkoisella maalilla.

Tahan voidaan mahdollisesti kdyttdd muunkinlaisia kohteita, kuten
kuvassa 14 esitettdvdd kohdetta. On myo6s mahdollista korvata
kohdejérjestelmd projektiojarjestelmdlld ja tarkastella valkokan-
kaalla olevia kuvia.

9.3.1.1.2 Menettely

Turvalasi asennetaan maédritellyssd kallistuskulmassa sopivaan teli-
neeseen siten, ettd tarkastelu tapahtuu kohteen keskipisteen ldpi
kulkevalla vaakatasolla.

Valolaatikkoa on katseltava pimedssd tai hdmirdssd huoneessa.
Kaikkien turvalasin osia on tarkastettava, jotta voidaan havaita
valaistun kohteen aiheuttamat heijastuskuvat. Turvalasia on
kédnnettdvd tarpeen mukaan, jotta voidaan varmistaa, etti oikea
katselukulma sdilyy. Tarkasteluun voidaan kéyttdd monokulaaria.

9.3.1.1.3 Tulosten ilmoittaminen
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Madéritellaan

— kohdetta a kaytettdessd (ks. kuva 11 a), ovatko ympyrén varsi-
nainen ja heijastunut kuva erillddn, eli ylittyykd n:n raja-arvo,
tai

— kohdetta b kaytettdessd (ks. kuva 11 b), siirtyyko pisteen heijas-
tuskuva ympyrédn sisdreunan sivuamispisteen ulkopuolelle, eli
ylittyykd n:n raja-arvo.

I2 mm:n
L~ keskipiste

Q

Raon leveys -
2 mm

a)

b)

Kuva 11
Kohteiden mitat

Turvalasi Kohde

Sopiva
L~ valonldhde
Tarkkailupiste « ‘ §

\

—

Kallistuskulma —ef Tarkkailuetaisyys (x > 7 m)

Kuva 12

Laitteiston jirjestely
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Kollimaatiotcleskoppi Tarkastcluteleskooppi N |
Valonsiide
12 3 4 5 6 7 8 9
A\
=-~- {17 . =T 3
— . ==_T ==

Kuvataso
Kaltistuskuln

Turvalasi

. Lamppu

. Kokooja-aukko > 8,6 mm

Mattalasiaukko > kokooja-aukko

. Virisuodin, jossa halkaisijaltaan noin 0,3 mm oleva keskircika: halkaisija > 8.6 mm
. Napakoordinaattilevy, halkaisija > 8.6 mm

. Akromaattinen linssi, t > 86 mm, aukko 10 mm

. Akromaattinen linssi, £ 2 86 mim, aukko 10 mm

. Musta piste, halkaisija noin 0,3 mm

. Akromaattinen linssi, t = 20 mm, aukko < 10 mm

m\la\u:-h-y)r\)—

el

Kuva 13
Kollimaatioteleskooppitestin laitteet
9.3.1.2 Kollimaatioteleskooppitesti
Tarvittaessa noudatetaan tdssd kohdassa esitettyd menettelya.
9.3.1.2.1 Laitteet

Laitteisto koostuu kollimaattorista ja teleskoopista, ja se voidaan
valmistaa kuvan 13 mukaisesti. Muitakin vastaavia optisia jarjes-
telmid voidaan kuitenkin kayttaa.

9.2.1.2.2  Menettely

Kollimaatioteleskooppi muodostaa ddrettomyyteen napakoordinaat-
tijarjestelmén kuvan, jonka keskustassa on kirkas piste (ks. kuva
14).

Tarkasteluteleskoopin polttotason optiselle akselille sijoitetaan pieni
valoaldpdiseméton piste, jonka halkaisija on hieman suurempi kuin
projisoidun kirkkaan pisteen halkaisija ja joka peittdd kirkkaan
pisteen.

Kun heijastuskuvan aiheuttava testikappale asetetaan kaukoputken
ja kollimaattorin véliin, ilmestyy toinen himmedmpi piste tietylle
etdisyydelle napakoordinaattijarjestelmin keskipisteestd. Heijastus-
kuvan erottuminen voidaan lukea kaukoputken ldpi ndhtyjen
pisteiden vilimatkana (ks. kuva 14). (Tumman pisteen ja napakoor-
dinaattijarjestelmén keskelld olevan vaalean pisteen vilinen
etdisyys on optinen poikkeama.)

9.3.1.23 Tulosten esittiminen

Turvalasi tutkitaan ensin yksinkertaisella tekniikalla, jotta 16ydetdan
vahvimman heijastuskuvan antava alue.

Sen jilkeen alue tutkitaan kollimaattoriteleskooppijérjestelméalla
sopivassa tulokulmassa. Tamin jilkeen suurin heijastuskuvan erot-
tuminen mitataan.
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Kuva 14

Esimerkki Kkollimaatioteleskooppimenetelmiilli suoritettavasta
tarkastelusta

Vaakasuoran tason tarkastelusuunnan on pysyttdvd suunnilleen
kohtisuorassa tuolla tasolla olevaan tuulilasin aériviivaan nihden.

Mittaukset suoritetaan ajoneuvoluokan mukaan 9.2.2 kohdassa
madriteltavilld vyohykkeilla.

Ajoneuvotyyppi

Testi on uusittava, jos tuulilasi asennetaan tyypiltddn sellaiseen
ajoneuvoon, jonka nidkokenttd eteenpdin on erilainen kuin siind
ajoneuvotyypissi, jota varten tuulilasi on jo hyvéksytty.

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Materiaalin laatu
Hiottu konelasi Float-lasi Konelasi

1 1 2

Muut sivuominaisuudet
Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.
Naytteiden lukumddrd

Testi on tehtdva neljalla naytteella.
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9.3.5 Tulosten tulkinta

Tuulilasityyppi  katsotaan heijastuskuvan erotuksen suhteen
tyydyttaviksi, jos neljdn testattavaksi annetun ndytteen varsinaisen
ja heijastuneen kuvan erottuminen ei ylitd millddn vyohykkeelld
seuraavia enimmadisarvoja:

Varsinaisen kuvan ja heijastus-

Ajoneuvon luokka Vyohyke kuvan erottumisen
enimmadisarvo
M, A — laajuus 9.2.2.1 15 kaariminuuttia
kohdan mukaisesti
B 25 kaariminuuttia
Muut M-luokat kuin M | I 15 kaariminuuttia
sekd N-luokat
9.3.5.1 M- ja N-luokan ajoneuvojen osalta mittauksia ei suoriteta 25 mm
leveidlld reunavyohykkeelld.
9.3.5.2 Jaetun tuulilasin osalta mittauksia ei suoriteta 35 mm leveilld
vyohykkeelld lasin siitd reunasta, joka voi olla ruudun jakajan

vieressa.

9.3.53 Sallitaan 25 kaariminuutin poikkeama kaikilla I- ja A-vyohyk-
keiden alueilla, jotka sijaitsevat alle 100 min etdisyydelld
tuulilasin reunoista.

9354 Vihiiset poikkeamat vaatimuksista sallitaan B-vyohykkeelld, jos ne
ovat paikallisia ja ne mainitaan testausselosteessa.

94 Virien tunnistustesti

Kun tuulilasi on sévytetty 9.2.5.2 tai 9.2.5.3 kohdassa maéritelté-
viltd vyohykkeiltd, neljd tuulilasia testataan seuraavien virien
tunnistettavuuden osalta:

— valkoinen,

— vaaleankeltainen,

— punainen,

— vihred,

— sininen,

— ruskeankeltainen.
10 TULENKESTAVYYSTESTI

10.1 Tarkoitus ja soveltamisala

Télld menetelmidlld médritellddn moottoriajoneuvojen (henkildau-
tojen,  kuorma-autojen,  pakettiautojen  ja  linja-autojen)
matkustamossa kéytettyjen materiaalien horisontaalinen palamisno-
peus, kun ne altistetaan pienelle liekille.

Menetelmén avulla voidaan testata ajoneuvon sisétilojen materiaalit
ja verhoilut joko erikseen tai enintddn 13 mm:n paksuisissa yhdis-
telmissd. Sitd kéytetddn arvioitaessa tdllaisten materiaalien
tuotantoerien yhdenmukaisuutta niiden palokdyttdytymisen osalta.

Koska todellisuudessa esiintyvien tilanteiden (kayttd ja sijainti
ajoneuvossa, kiyttoolosuhteet, sytytysldhteet jne.) ja tdssd esitet-
tyjen tarkkojen testausolosuhteiden vililli on monia eroja, titd
menetelméd ei voida pitdd sopivana kaikkien ajoneuvon sisdosien
palo-ominaisuuksien arviointiin.

10.2 Mairitelmit

10.2.1 Palamisnopeus: tdmén menetelmédn mukaisesti mitatun palaneen
vilimatkan ja sen palamiseen kuluneen ajan suhde.

Se ilmoitetaan millimetreind minuutissa.

10.2.2 Yhdistemateriaali: materiaali, joka koostuu useista samaa tai eri
materiaalia olevista kerroksista, jotka on pinnoiltaan kiinnitetty
toisiinsa liimalla, sideaineella, sulattamalla, hitsaamalla jne.
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Kun eri materiaaleja on yhdistetty katkonaisesti (esim. ompele-
malla,  suurtaajuushitsauksella,  niittaamalla  jne.), jolloin
yksittdisten néytteiden otto 10.5 kohdan mukaisesti on mahdollista,
materiaaleja ei pidetd yhdistemateriaaleina.

10.2.3 Altistettava puoli: puoli, joka on matkustamoon péin, kun materi-
aali asennetaan ajoneuvoon.

10.3 Periaate

Niytettd pidetddn vaakasuorassa U:n muotoisessa pitimessa ja altis-
tetaan  polttokammiossa 15 sekunnin  ajan  maédritellylle
matalaenergiselle liekille siten, ettd liekki kohdistuu niytteen
vapaaseen reunaan. Testissd todetaan liekin mahdollinen sammu-
minen ja sammumisaika, tai aika, jona liekki etenee mitatun

matkan.
10.4 Laitteet
10.4.1 Mieluiten ruostumattomasta terdksestd valmistettu polttokammio

(kuva 15), jonka mitat esitetddn kuvassa 16.

Kammion etuseind muodostuu tulenkestdviastd tarkkailuikkunasta,
joka voi peittdd koko etuseindn ja toimia tydluukkuna.

Kammion pohjassa on tuuletusreiét ja yldosaa kiertdd tuuletusrako.

Polttokammio sijoitetaan neljalle 10 mm:n korkuiselle jalalle.
Kammion toisessa pdéssd voi olla reikd néytettd sisdltdvan pitimen
sisddn sijoittamista varten; vastakkaisessa péddssd on reikd kaasu-
johtoa varten. Sulatettu materiaali jdd kaukaloon (ks. kuva 17),
joka sijaitsee kammion pohjalla tuuletusreikien vilissd peittdmétta
niita.

Kuva 15

Esimerkki polttokammiosta, jossa on niytteen pidin ja valumis-
kaukalo
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Mitat millimetreina — Toleranssit ISO 2768:n mukaan
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Kuva 16

Esimerkki valumiskaukalosta

Mitat millimetreind — Toleranssit ISO 2 '{‘68:11 mukaan

336 16

J -
1
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Kuva 17

Esimerkki valumiskaukalosta

10.4.2 Niytteen pidin, joka koostuu kahdesta U:n muotoisesta metallile-
vysti tai korroosionkestdvistd kehyksestd. Mitat esitetdéin kuvassa
18.

Alalevy on varustettu tapeilla ja ylempi vastaavilla rei'illd, jotka
varmistavat, ettd ndyte pysyy vakaasti paikallaan. Tapit toimivat
my0s palamismatkan alkamisen ja padttymisen mittauskohtina.

Tulenkestédvit, halkaisijaltaan 25 mm:n mittaiset langat pingotetaan
néytekappaleen alalevyn poikki 25 mm:n vilein (ks. kuva 19).

Naytteen alapinta on 178 mm pohjalevyn yldpuolella, ndytteen
pitimen etureunan etdisyys kammion pdistd on 22 mm; ndytteen
pitimen pitkien sivujen etdisyydet kammion seinistdi ovat 50 mm
(kaikki sisdmittoja) (ks. kuvat 15 ja 16).
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Kuva 18

Esimerkki niytteen pitimesti

Mitat millimetreina - Toleranssit [SO 2768:n mukaan

Urat05x 05

Pituus
(naytteen suunta)

Kehyksen
ulkopuoli

Urat2 x2

Kuva 19

Esimerkki alemman U-rungon poikkileikkauksesta lankatukia
varten

10.4.3 Kaasupoltin.

Pieni sytytysldhde on bunsenpoltin, jonka sisdhalkaisija on 9,5 mm.
Se sijoitetaan testitilaan siten, ettd sen suuttimen keskipiste on
19 mm nédytteen vapaan péddn alareunan keskipisteen alapuolella
(ks. kuva 16).

10.4.4 Testikaasu.

Polttimen kdyttdmén kaasun ldmpdarvon on oltava noin 38 MJ/m?
(esimerkiksi maakaasu).

10.4.5 Vihintdin 110 mm pitkd metallikampa, jossa on seitsemin tai
kahdeksan siledd, pyoristettyd 25 millimetrin mittaista piikkid.
10.4.6 Sekuntikello, tarkkuus 0,5 sekuntia.

10.4.7 Vetokaappi.
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10.5
10.5.1

10.5.2

10.5.3

Polttokammio voidaan sijoittaa vetokaappiin, jos viimeksi mainitun
sisdtilavuus on vahintddn 20 kertaa mutta ei yli 110 kertaa suur-
empi kuin polttokammion tilavuus, mikddn vetokaapin korkeus-,
leveys- tai pituusmitta ei saa olla yli 2,5-kertainen kahteen muuhun
mittaan verrattuna.

Ennen testid vetokaapin ldpi kulkevan ilman pystynopeus mitataan
100 mm polttokammion sijaintipaikan etu- ja takapuolelta. Sen on
oltava 0,10—0,30 m/s, jotta viltytddn palamisjadnnosten kokeen
suorittajalle mahdollisesti aiheuttamilta haitoilta. On mahdollista
kéyttdd vetokaappia, jossa on luonnollinen tuuletus ja sopiva ilman
nopeus.

Niytteet
Muoto ja mitat

Niytteiden muoto ja mitat esitetdéin kuvassa 20. Néytteen paksuus
vastaa testattavan tuotteen paksuutta. Se ei kuitenkaan saa olla yli
13 mm. Jos ndytteen otto sen mahdollistaa, ndytteen poikkileik-
kauksen on oltava sama koko sen pituudelta. Kun tuotteen muoto
ja mitat eivét salli esitetyn mittaisen ndytteen ottamista, on nouda-
tettava seuraavia vahimmaismittoja:

a) 3—60 mm leveiden niytteiden pituuden on oltava 356 mm.
Téssd tapauksessa materiaali testataan tuotteen leveyssuunnassa;

b) 60—100 mm leveiden néytteiden pituuden on oltava véhintddn
138 mm. Téssd tapauksessa mahdollinen paloetdisyys vastaa
ndytteen pituutta, kun mittaus aloitetaan ensimmadisestd mittaus-
pisteest;

c) alle 60 mm leveitd ja 356 mm pitkid néytteitd sekd 60—100 mm
leveitd ja alle 138 mm pitkid nidytteitd ei voida testata tdmén
menetelmén mukaisesti, kuten ei myoskédén alle 3 mm:n levyisia
néytteita.

Ndytteenotto

Testattavasta materiaalista on otettava vahintddn viisi ndytettd.
Materiaaleista, joiden palamisnopeus vaihtelee materiaalin suunnan
mukaan (tdmé todetaan alustavissa testeissd), otetaan viisi ndytettd
(tai useampia) ja ne sijoitetaan testitilaan siten, ettd suurin palamis-
nopeus tulee mitatuksi. Kun materiaali toimitetaan tietyn levyisend,
leikataan viahintddn 500 mm pitkd, koko leveyden Kkésittdva
kappale. Néytteet otetaan ndin leikatusta palasta vahintddn
100 mm:n pddstd materiaalin reunasta ja yhtd etddlld toisistaan
olevista kohdista.

Niytteet otetaan samalla tavalla valmiista tuotteista, jos tuotteen
muoto sen sallii. Jos tuotteen paksuus on yli 13 mm, se on ohennet-
tava 13 mm:iin mekaanisella prosessilla, joka kohdistetaan
ajoneuvon matkustamon vastakkaiseen puoleen.

Yhdistemateriaalit (ks. 10.2.2 kohta) on testattava niin kuin ne
olisivat yhtd kappaletta.

Jos materiaalissa on koostumukseltaan erilaisia paéllekkaisia
kerroksia, joita ei pidetd yhdistemateriaaleina, kaikki materiaaliker-
rokset, jotka ulottuvat 13 mm:n syvyyteen matkustamoa kohti
olevasta pinnasta, on testattava erikseen.

Ilmastointi
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Mitat millimetreina

38 254
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356

Kuva 20
Niyte

Naytteitd on siilytettdvd vihintddn 24 tuntia, mutta enintdén 7
paivad 23 £ 2 °C:n lampdtilassa ja 50 £ 5 % suhteellisessa kosteu-
dessa ja pidettdva nidissd olosuhteissa aivan testaukseen asti.

Menettely

Naytteet, joissa on nukkaisia tai karvaisia pintoja, asetetaan tasai-
selle alustalle ja kammataan kahdesti nukkaa vasten kammalla
(10.4.5 kohta).

Nayte asetetaan ndytteen pitimeen (10.4.2 kohta) siten, ettd altistet-
tava puoli on alaspdin kohti liekkia.

Kaasuliekki sdddetdin 38 mm:n korkuiseksi kammion merkkid
hyviksi kdyttden, kun polttimen ilmanotto on suljettu. Liekin taytyy
palaa véhintddn minuutin ajan sen vakiinnuttamiseksi ennen testien
aloittamista.

Tyonnetddn ndytteen pidin polttokammioon siten, ettd ndytteen paa
altistuu liekille, ja katkaistaan kaasun virtaus 15 sekunnin kuluttua.

Paloajan mittaus alkaa siitd, kun liekin tyvi ohittaa ensimmadisen
mittauspisteen. Liekin etenemistd tarkkaillaan silld puolella (ylempi
tai alempi), joka palaa nopeammin.

Palamisajan mittaus paattyy, kun liekki saavuttaa viimeisen
mittauspisteen tai kun liekki sammuu ennen tuon pisteen saavutta-
mista. Jos liekki ei saavuta viimeistd mittauspistettd, mitataan
palanut etdisyys siithen kohtaan, jossa liekki sammui. Palanut matka
on palossa tuhoutunut niytteen pinnan tai sisdpuolen osa.

Jos néyte ei syty tai ei jatka palamista, kun poltin on sammutettu,
tai jos liekki sammuu ennen ensimmadisen mittauspisteen saavutta-
mista, niin ettd palamisaikaa ei voi mitata, testausselosteeseen
merkitddn, ettd palaminen on 0 mm/min.

Kun testisarjaa suoritetaan tai testejd toistetaan, ennen testin aloitta-

mista varmistetaan, ettd polttokammion ja ndytteen pitimen
lampétila on enintdén 30 °C.

Laskeminen
Palonopeus B, mm/min, saadaan kaavasta:

B=">x60
t

jossa

s on palanut matka millimetrein4,

t on matkan s palamiseen kulunut aika sekunteina.

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.



199210022 — FI — 01.01.1995 — 001.001 — 41

10.9

11

11.1.1

11.1.2

11.1.3

11.1.4

11.1.5

11.3

114
11.4.1

1142

11.4.2.1
11.42.2

Tulosten tulkinta

Muovipdillysteiset (liitteessd I oleva 2.3 kohta) ja lasi-muoviturva-
lasit (liitteessd 1 oleva 2.4 kohta) katsotaan tulenkestdvyyden
suhteen tyydyttaviksi, jos niiden palamisnopeus ei ylitd 250 mm/
min.

KEMIALLISTEN AINEIDEN SIETOTESTI

Kaytettivit kemialliset aineet

Hankaamaton saippualiuos: 1 painoprosentti kaliumoleaattia deioni-
soidussa vedess.

ikkunanpuhdistusaine: vesilious, jossa on isopropanolia ja dipropy-
leeniglykolimonometyylieetterid, kumpaakin 5—10 painoprosenttia,
sekd 1—5 painoprosenttia ammoniumhydroksidia.

laimentamaton denaturoitu alkoholi: yksi tilavuusosa metyylialko-
holia 10 tilavuusosaan etyylialkoholia;

vertailupolttoaineseos, jossa 50 tilavuusprosenttia tolueenia, 30 tila-
vuusprosenttia 2,2 4-trimetyylipentaania, 15 tilavuusprosenttia
2,4,4-trimetyyli-1-pentaania ja 5 tilavuusprosenttia etyylialkoholia;

vertailukerosiini: seos, jossa 50 tilavuusprosenttia n-oktaania ja 50
tilavuusprosenttia n-dekaania.

Testausmenetelma

Kullakin kemiallisella aineella testataan kaksi 180 x 25 mm:n
kokoista testikappaletta 11.1 kohdassa vahvistetuilla kemiallisilla
aineilla siten, ettd kuhunkin testiin ja tuotteeseen kéytetd&in uutta
testikappaletta.

Kunkin testin jdlkeen kappaleet puhdistetaan valmistajan ohjeiden
mukaan ja pidetddn sen jélkeen 48 tuntia 23 + 2 °C:n lampdtilassa
ja 50 £ 5 % suhteellisessa kosteudessa. Ndmé olosuhteet on saily-
tettdva testien aikana.

Testikappaleet on upotettava kokonaan testiliuokseen minuutin
ajaksi, nostettava pois ja kuivattava sitten vilittomaésti puhtaalla
imukykyiselld puuvillakankaalla.

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Kirkas Savytetty

Muovisen  vilikerroksen  tai 1 2
pinnoitteen vérjdys:

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.

Tulosten tulkinta

Kemiallisten aineiden sietotesti katsotaan positiiviseksi, jos testi-
kappaleissa ei ilmene pehmenemistd, tahmeutta, pinnan halkeilua
tai ilmeistd ldpindkyvyyden heikkenemista.

Osan tyyppihyviksyntdd varten jétetty testikappalesarja katsotaan
kemiallisten aineiden siedon kannalta tyydyttiviksi, jos toinen
seuraavasta kahdesta edellytyksestd tiyttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos;

jos yhdesta testistd on saatu epatyydyttiva tulos, uudella testikappa-
lesarjalla suoritetusta uudesta testisarjasta saadaan tyydyttidva tulos.
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1.1

1.1.2

1.1.3
1.1.4

1.1.5
1.1.6

1.2
1.2.1
1.2.2

1.2.3
1.2.4
1.2.5

22

3.1

32
321

322
3221

3222

LIITE Il B

TAVALLISET LAMINOIDUT TUULILASIT

TYYPIN MAARITELMA

Tavallisten laminoitujen tuulilasien katsotaan kuuluvan eri tyyp-
peihin, jos ne eroavat toisistaan vihintddn yhden seuraavan pia-
tai sivuominaisuuden osalta.

Piiiominaisuudet ovat seuraavat:

tavaramerkki tai kaupallinen merkki;

muoto ja mitat.

Tavallisten laminoitujen tuulilasien katsotaan kuuluvan yhteen
ryhméén mekaanisten ominaisuuksien ja ympéristonsiedon testa-
uksen kannalta,

lasikerrosten lukumaééri;

tuulilasin nimellispaksuus “e”, kun sallitaan 0,2 n mm:n valmistus-
toleranssi nimellisarvosta suuntaan tai toiseen, n on tuulilasin
lasikerrosten lukumaééri;

valikerroksen tai vélikerrosten nimellispaksuus;

viélikerroksen tai vélikerrosten laatu ja tyyppi (esim. PVB:sti tai
muusta muovimateriaalista valmistettu vilikerros).
Sivuominaisuudet ovat seuraavat:

materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi);

vilikerroksen tai vilikerrosten virjdys (kirkas tai sdvytetty) koko-
naan tai osittain;

lasin vérjdys (kirkas tai sdvytetty);
mahdolliset johtimet;

mahdolliset tummennusnauhat.

YLEISTA

Tavallisten laminoitujen tuulilasien osalta muut testit kuin péaénis-
kutestit (3.2 kohta) ja optisten ominaisuuksien testit suoritetaan
tasaisilla testikappaleilla, jotka on leikattu joko olemassa olevista
tuulilaseista tai erityisesti tdtd tarkoitusta varten valmistetuista
tuulilaseista. Testikappaleiden on kuitenkin joka suhteessa tdysin
vastattava sarjatuotettuja tuulilaseja, joille osan tyyppihyviksyntia
haetaan.

Ennen kutakin testid testikappaleita on sdilytettdvd vdhintdén neljd
tuntia 23 + 2 °C:n ldampdtilassa. Testit on suoritettava mahdolli-
simman pian sen jilkeen, kun testikappaleet on otettu ulos
sdilytyspaikastaan.

PAANISKUTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Pidniskutesti kokonaisella tuulilasilla
Ndytteiden lukumddrd

Testataan neljd ndytettd pienimmin kehittyneen alueen sarjasta ja
neljd nédytettd suurimman kehittyneen alueen sarjasta, valinta suori-
tetaan liitteen II E mukaisesti.

Testausmenetelmd

Kiéytettdvd menetelmd esitetddn liitteessd 11 A olevassa 3.3.2
kohdassa.

Pudotuskorkeus on 1,5 m + 0/ — 5 mm.



199210022 — FI — 01.01.1995 — 001.001 — 43

323
3231

323.1.1

32312

3.23.13
323.13.1
3.23.132
3232

32321
32322

33
3.3.1

332
3.3.2.1

3322
3.33.
33.3.1

333.1.1

3.33.1.2

3.33.13
3332

3.33.2.1
33322

4.1

4.2
421

422
4221

Tulosten tulkinta

Témin testin tulokset katsotaan tyydyttaviksi, jos seuraavat edelly-
tykset tayttyvat:

ndyte antaa periksi ja rikkoutuu siten, ettd siind on useita ympyran-
muotoisia sdrdjd, joiden keskipisteend on suunnilleen iskukohta
lahimmaén séron etdisyyden iskukohdasta ollessa enintdéin 80 mm;

lasikerrosten on pysyttava kiinni muovisessa vilikerroksessa. Saron
molemmilla puolilla sallitaan yksi tai useampi alle 4 mm:n
levyinen irtoaminen, jos ne ovat halkaisijaltaan 60 mm:n mittaisen
ympyrén, jonka keskipisteend on iskukohta, ulkopuolella.

Iskun puolella:
vilikerros ei saa paljastua yli 20 cm*n alueelta,
viélikerrokseen saa tulla enintddn 35 mm:n pituinen repedma.

Osan tyyppihyviksyntdd varten jétetty ndytesarja katsotaan padnis-
kutestin kannalta tyydyttdvédksi, jos toinen seuraavista kahdesta
edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos,

jos yhdestd testistd on saatu epétyydyttdvé tulos, uudella ndytesar-
jalla suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttavat tulokset.
Pédniskutesti tasaisilla testikappaleilla

Testikappaleiden lukumdidird

Testataan kuusi tasaista testikappaletta, joiden koko on 1 100 + 5/ —
2 mm x 500 mm + 5/ — 2 mm.

Testausmenetelmd

Kéytettivd menetelmd esitetddn liitteessd II A olevassa 3.3.1
kohdassa.

Pudotuskorkeus on 4 m + 25/0 mm.
Tulosten tulkinta

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttdva, jos seuraavat edelly-
tykset tdyttyvit:

testikappale antaa periksi ja rikkoutuu siten, ettd siind on useita
ympyrianmuotoisia sdrdjd, joiden keskipisteend on suunnilleen isku-
kohta;

valikerroksen repedmit ovat sallittuja, jos testinuken péd ei mene
testikappaleen 1épi;

viélikerroksesta ei irtoa suuria lasinsirpaleita.

Osan tyyppihyvéiksyntdd varten luovutettu testikappalesarja katso-
taan padniskutestin kannalta tyydyttiviksi, jos toinen seuraavasta
kahdesta edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttidva tulos,

jos yhdesti testistd on saatu epidtyydyttiva tulos, uudella niytesar-
jalla suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttévat tulokset.

MEKAANISEN LUJUUDEN TESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Testi 2 260 g:n kuulalla
Testikappaleiden lukumdidrd

Testataan kuusi tasaista neliskulmaista testikappaletta, joiden sivun
pituus on 300 mm + 10/ — 0 mm.

Testausmenetelmd

Kiytettdivdi menetelméd esitetddn liitteessd II A olevassa 2.2
kohdassa.
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Pudotuskorkeus (kuulan alapinnasta testikappaleen yldpintaan) on
4m + 25/ — 0 mm.

Tulosten tulkinta

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttdvd, jos kuula ei mene lasin
lapi iskuhetkestd viiden sekunnin kuluessa.

Osan tyyppihyvaksyntdd varten jitetty testikappalesarja katsotaan
2 260 g:n kuulalla suoritetun testin suhteen tyydyttiviksi, jos toinen
seuraavasta kahdesta edellytyksesta tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos,

jos yhdesta testistd on saatu epdtyydyttdva tulos, uudella testikappa-
lesarjalla suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttavat tulokset.

Testi 227 g:n kuulalla
Sivuominaisuuksien vaikeusindeksi
Sivuominaisuuksia ei ilmene.
Testikappaleiden mddrd

Testataan 20 neliskulmaista testikappaletta, joiden sivun pituus on
300 mm + 0 mm.

Testausmenetelmd
Kéytettivd menetelmd esitetddn liitteessdé Il A olevassa 2.1
kohdassa. Kymmenen néytettd testataan + 40 + 2 °Cin ja

kymmenen ndytettd — 20 + 2 °C:n lampdtilassa.

Eri paksuusluokkien pudotuskorkeus ja irronneiden sirpaleiden
massa vahvistetaan alla olevassa taulukossa:

+ 40 °C -20°C
Testikappaleen
paksuus Sirpaleiden Sirpaleiden
Pudotuksen suurin sallittu Pudotuksen suurin sallittu
korkeus massa korkeus massa
mm m () g m (¥) g
e <45 9 12 8,5 12
45<e <55 10 15 9 15
55<e <6,5 11 20 9,5 20
e 6,5 12 25 10 25

(*) Pudotuskorkeudessa sallitaan + 25/ — 0 mm:n toleranssi.

Tulosten tulkinta

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttdva, jos seuraavat edelly-
tykset tayttyvat:

— kuula ei mene testikappaleen ldpi,
— testikappale ei hajoa useaan osaan,

— jos vilikerros ei repeydy, lasin iskukohdan vastaiselta puolelta
irronneiden sirpaleiden massa ei ylitd 4.3.3.2 kohdassa
maédriteltyjd asianmukaisia arvoja.

Osan tyyppihyviksyntdd varten jitetty testikappalesarja katsotaan
227 g:n kuulalla suoritetun testin suhteen tyydyttiviksi, jos toinen
seuraavista kahdesta edellytyksesti tayttyy:

véhintddn kahdeksasta kussakin suoritetusta
testistd saadaan tyydyttava tulos;

testildmpotilassa

jos useammasta kuin kahdesta kussakin ldmpétilassa suoritetusta
testistd on saatu epityydyttdvd tulos, uudella testikappalesarjalla
suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttavit tulokset.
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5.1.1

52

53
5.3.1

532

5.4

YMPARISTON KULUTUKSEN SIETOTESTI

Naarmuuntumistesti
Vaikeusindeksit ja testausmenetelmd

Sovelletaan liitteessd II A olevan 4 kohdan vaatimuksia, testid
jatketaan 1 000 kierrosta.

Tulosten tulkinta

Turvalasi katsotaan naarmuuntumisensiedon suhteen tyydyttiviksi,
jos valon hajaantuminen testikappaleen naarmuttamisen tuloksena
ei ole yli 2 %.

Korkean limpétilan testi

Sovelletaan liitteessd II A olevan 5 kohdan vaatimuksia.

Siteilynsietotesti
Yleiset vaatimukset

Téma testi suoritetaan vain, jos laboratorio katsoo sen tarpeelliseksi
sen hallussa olevien vilikerrosta koskevien tietojen perusteella.

Sovelletaan liitteessd II A olevan 6 kohdan vaatimuksia.

Kosteudensietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 7 kohdan vaatimuksia.

OPTISET OMINAISUUDET

Liitteessd II A olevassa 9 kohdassa vahvistettuja optisia ominai-
suuksia koskevia vaatimuksia sovelletaan kaikkiin
tuulilasityyppeihin.
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1.1.2

1.1.3
1.1.4

1.1.6
1.1.7

1.2
1.2.1
1.2.2

123
1.2.4
1.2.5

22

3.1
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4.1

LITE II C

KASITELLYT LAMINOIDUT TUULILASIT

TYYPIN MAARITELMA

Kasiteltyjen laminoitujen tuulilasien katsotaan kuuluvan eri tyyp-
peihin, jos ne eroavat toisistaan vihintddn yhden seuraavan pia-
tai sivuominaisuuden osalta.

Pidominaisuudet ovat seuraavat:

tavaramerkki tai kaupallinen merkki;

muoto ja mitat.

Kisiteltyjen laminoitujen tuulilasien katsotaan kuuluvan yhteen
ryhmdén  sirpaloitumisen, mekaanisten  ominaisuuksien ja
ympdristonsiedon testauksen kannalta;

lasikerrosten lukumaééri;

tuulilasin nimellispaksuus ”e”, kun sallitaan 0,2 n mm:n valmistus-
toleranssi nimellisarvosta suuntaan tai toiseen, n on tuulilasin
lasikerrosten lukumaééri;

erikoiskdsittely, joka yhdelle tai useammalle lasikerrokselle on
tehty;

vilikerroksen tai vélikerrosten nimellispaksuus;

viélikerroksen tai vélikerrosten laatu ja tyyppi (esim. PVB:sti tai
muusta muovimateriaalista valmistettu vélikerros).
Sivuominaisuudet ovat seuraavat:

materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi);

vilikerroksen tai vilikerrosten virjdys (kokonaan tai osittain)
(kirkas tai sévytetty);

lasin vérjdys (kirkas tai sdvytetty);
mahdolliset johtimet;

mahdolliset tummennusnauhat.

YLEISTA

Kasiteltyjen laminoitujen tuulilasien osalta muut testit kuin paénis-
kutesti kokonaisella tuulilasilla ja optisten ominaisuuksien testit
suoritetaan niytteilld ja/ tai tasaisilla testikappaleilla, jotka on
erityisesti suunniteltu titd tarkoitusta varten. Testikappaleiden on
kuitenkin joka suhteessa tdysin vastattava sarjatuotettuja tuulilaseja,
joille osan tyyppihyvaksyntdd haetaan.

Ennen kutakin testid testikappaleita tai ndytteitd on siilytettdva
véhintddn neljd tuntia 23 + 2 °C:n lampdtilassa. Testit on suoritet-
tava mahdollisimman pian sen jilkeen, kun testikappaleet on otettu
ulos sdilytyspaikastaan.
MAARATYT TESTIT

Kasitellyille laminoiduille tuulilaseille suoritetaan:

liitteessd II B tavallisille laminoiduille tuulilaseille vahvistetut
testit;

jdljempéna 4 kohdassa kuvattu sirpaloitumistesti.
SIRPALOITUMISTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Materiaali Vaikeusindeksi

Hiottu konelasi 2

Float-lasi 1



199210022 — FI — 01.01.1995 — 001.001 — 47

42

43

4.4

4.5
451

45.1.1
45.1.1.1

45.1.1.2

451.13

45.1.13

452
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Materiaali Vaikeusindeksi

Konelasi 1

Testikappaleiden tai niiytteiden lukuméiri

Testataan kussakin iskukohdassa yksi néyte tai testikappale, jonka
mitat ovat 1 100 x 500 mm (+ 5/ — 2 mm).

Testausmenetelma

Kaytettdvd menetelma esitetddn liitteessd II A olevassa 1 kohdassa.

Iskukohta tai -kohdat

Isku kohdistetaan lasindytteen jokaisen késitellyn ulkokerroksen
keskelle.

Tulosten tulkinta

Sirpaloitumistestin tuloksen katsotaan olevan kunkin iskukohdan
osalta tyydyttdvi, jos vdhintddn 2 cm?n sirpaleiden kokonaispinta-
ala on véhintddn 15 % ndkyvyyden suorakaiteen pinta-alasta, joka
on 20 cm korkea ja 50 cm leved.

Niytteen osalta

M -luokan ajoneuvojen osalta suorakulmion keskuksen on sijaittava
halkaisijaltaan 10 cm:n ympyréssd, jonka keskus on segmentin
keskuksen V|V, projektiossa;

M- tai N-luokan, muiden kuin M -luokan, ajoneuvojen osalta suor-
akulmion keskuksen on sijaittava halkaisijaltaan 10 cm:n
ympyréssd, jonka keskus on 0-pisteen projektiossa;

ylld mainitun suorakulmion korkeutta voidaan pienentdd 15 cm:iin
tuulilaseille, joiden korkeus on alle 44 cm ja asennuskulma alle 15°
pystysuoraan nidhden, ja ndkyvyyden on oltava 10 % vastaavan
suorakulmion pinta-alasta.

Néytteen osalta suorakulmion keskuksen on sijaittava ndytteen
suurimmalla akselilla 450 mm:n etiisyydelld yhdestd reunasta.

Osan tyyppihyviksyntdd varten jétetty testikappale/jatetyt testikap-
paleet tai niyte/ndytteet katsotaan sirpaloitumistesti suhteen
tyydyttaviksi, jos toinen seuraavista edellytyksistd tiyttyy:

testeistd saadaan jokaisessa iskukohdassa tyydyttavi tulos;

kun testi on toistettu uudella neljin testikappaleen sarjalla kussakin
iskukohdassa, josta aiemmin on saatu epatyydyttiva tulos, samoissa
iskukohdissa suoritetuista neljdstd uudesta testistd saadaan
tyydyttiva tulos.
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LITE II D

LASI-MUOVITUULILASIT

TYYPIN MAARITELMA

Lasi-muovituulilasien katsotaan kuuluvan eri tyyppeihin, jos ne
eroavat toisistaan vahintddn yhden seuraavan péda- tai sivuominai-
suuden osalta.

Piadominaisuudet ovat seuraavat:
tavaramerkki tai kaupallinen merkki;
muoto ja mitat.

Lasi-muovituulilasien katsotaan kuuluvan yhteen ryhméin niiden
mekaanisten ominaisuuksien, ympdristonsiedon, ldmpétilamuu-
tosten ja kemiallisten aineiden siedon testauksen suhteen;

muovikerrosten lukuméiri;

tuulilasin nimellispaksuus “e”, kun sallitaan + 0,2 mm:n valmistus-
toleranssi;

lasikerroksen nimellispaksuus;

vilikerroksena toimivan muovikerroksen/ vilikerroksina toimivien
muovikerrosten nimellispaksuus;

vélikerroksena toimivan muovikerroksen/ vilikerroksina toimivien
muovikerrosten (esim. PVB tai muu materiaali) ja sisdpinnalla
olevan muovikerroksen laatu ja tyyppi;

mahdollinen erikoiskésittely, joka lasille on tehty.

Sivuominaisuudet ovat seuraavat:
materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi);

vilikerroksen/vilikerrosten vérjdys (kirkas tai sdvytetty) kokonaan
tai osittain;

lasin vérjays (kirkas tai sdvytetty);
mahdolliset johtimet;

mahdolliset tummennusnauhat.

YLEISTA

Lasi-muovituulilasien osalta muut testit kuin pédniskutestit (3.2
kohta) ja optisten ominaisuuksien testit suoritetaan tasaisilla testi-
kappaleilla, jotka on leikattu joko varsinaisista laseista tai tdtd
tarkoitusta varten valmistetuista laseista. Testikappaleiden on
kuitenkin joka suhteessa tdysin vastattava sarjatuotettuja tuulilaseja,
joille osan tyyppihyvaksyntéd hactaan.

Ennen kutakin testid testikappaleita on siilytettdvd vahintdan neljd
tuntia 23 + 2 °C:n lampdtilassa. Testit on suoritettava mahdolli-

simman pian sen jdlkeen, kun testikappaleet on otettu ulos
sdilytyspaikastaan.

PAANISKUTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Padniskutesti kokonaisella tuulilasilla
Ndytteiden lukumdidird

Testataan nelja ndytettd pienimmin kehittyneen alueen sarjasta ja
neljd nédytettd suurimman kehittyneen alueen sarjasta, valinta suori-
tetaan liitteen II E mukaisesti.
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Testausmenetelmd

Kaytettdvd menetelmd esitetddn liitteessi II A olevassa 3.3.2
kohdassa.

Pudotuskorkeus on 1,50 m + 0/ — 5 mm.
Tulosten tulkinta

Téman testin tulokset katsotaan tyydyttaviksi, jos seuraavat edelly-
tykset tdyttyvit:

lasikerros rikkoutuu siten, ettd siind on useita ympyrdnmuotoisia
sdrGjd, joiden keskipisteend on suunnilleen iskukohta ldahimmén
sdr6n etdisyyden iskupisteestd ollessa enintddn 80 mm;

lasikerros pysyy kiinni muovisessa vélikerroksessa. Sdréon molem-
milla puolilla sallitaan yksi tai useampi alle 4 mm:n levyinen
irtautuminen valikerroksesta, jos ne ovat sellaisen ympyrin, jonka
side on 60 mm ja jonka keskipisteend on iskukohta, ulkopuolella;

vilikerrokseen saa iskun puolelle tulla enintddn 35 mm:n pituinen
repedma.

Osan tyyppihyviksyntdd varten jétetty testikappalesarja katsotaan
padniskutestin  suhteen tyydyttdviksi, jos toinen seuraavasta
kahdesta edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttava tulos;

jos yhdesta testistd on saatu epatyydyttiva tulos, uudella testikappa-
lesarjalla suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttavat tulokset.

Piiniskutesti tasaisilla testikappaleilla
Testikappaleiden lukumdidrd

Testataan kuusi tasaista testikappaletta, joiden koko on
1 100 x 500 mm (+ 5/ — 2 mm).

Testausmenetelmd

Kaytettdvd menetelmé esitetddn liitteessd II A olevassa 3.3.1
kohdassa.

Pudotuskorkeus on 4 m + 25/ — 0 mm.
Tulosten tulkinta

Testin tuloksen katsotaan olevan tyydyttdvi, jos seuraavat edelly-
tykset tayttyvat:

lasikerros antaa periksi ja rikkoutuu siten, ettd siind on useita
ympyrdnmuotoisia sdrdjé, joiden keskipisteend on suunnilleen isku-
kohta;

vilikerroksen repedmét ovat sallittuja, mutta testinuken paé ei saa
menni testikappaleen lépi;

vilikerroksesta ei irtoa suuria lasinsirpaleita.

Osan tyyppihyvaksyntdd varten jitetty testikappalesarja katsotaan
padniskutestin  kannalta tyydyttidvdksi, jos toinen seuraavasta
kahdesta edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos;

jossa yhdesti testistd on saatu epétyydyttidva tulos, uudella testikap-

palesarjalla  suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttavét
tulokset.

MEKAANISEN LUJUUDEN TESTI

Vaikeusindeksit, testausmenetelmi ja tulosten tulkinta
Sovelletaan liitteessd I B olevan 4 kohdan vaatimuksia.

Liitteessd II B olevan 4.3.4.1 kohdan kolmatta vaatimusta ei kuiten-
kaan sovelleta.
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5.1
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5.1.2.1

52

5.3

5.4

5.5

YMPARISTON KULUTUKSEN SIETOTESTI

Naarmuuntumistesti

Ulkopinnan naarmuuntumistesti

Sovelletaan liitteessd II B olevan 5.1 kohdan vaatimuksia.
Sisdpinnan naarmuuntumistesti

Sovelletaan liitteessd II K olevan 2 kohdan vaatimuksia.

Korkean limpétilan testi

Sovelletaan liitteessd II A olevan 5 kohdan vaatimuksia.

Sateilynsietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 6 kohdan vaatimuksia.

Kosteudensietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 7 kohdan vaatimuksia.

Liampotilamuutosten sietotesti

Sovelletaan liitteessd II olevan 8 kohdan vaatimuksia.

OPTISET OMINAISUUDET

Liitteessd II A olevassa 9 kohdassa maérityt optisia ominaisuuksia
koskevat vaatimukset koskevat kaikkia tuulilasityyppeja.

TULENKESTAVYYSTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 10 kohdan vaatimuksia.

KEMIALLISTEN AINEIDEN SIETOTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 11 kohdan vaatimuksia.
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LITE Il E

TUULILASIEN LUOKITTELU OSAN ETY-TYYPPIHYVAKSYNTA-

1.1
1.2
1.3

6.1

6.2

TESTEJA VARTEN

HUOMIOON OTETTAVAT OMINAISUUDET OVAT:
tuulilasin kehittynyt alue;
segmentin korkeus;

kaarevuus.

RYHMA KOOSTUU PAKSUUSLUOKASTA

LUOKITTELU SUORITETAAN KEHITTYNEEN ALUEEN
MUKAAN KASVAVASSA JARJESTYKSESSA

Viisi suurinta ja viisi pienintd kehittynyttd aluetta valitaan ja
numeroidaan seuraavasti:

1 suurin 1 pienin

2 1:n jalkeen seuraavaksi pienin 2 1l:n jdlkeen seuraavaksi suurin
3 2:n jilkeen seuraavaksi pienin 3 2:n jdlkeen seuraavaksi suurin
4 3:n jéilkeen seuraavaksi pienin 4 3:n jélkeen seuraavaksi suurin

5 4:n jdlkeen seuraavaksi pienin 5 4:n jilkeen seuraavaksi suurin

EDELLA 3 KOHDASSA MAARITELLYISSA KAHDESSA
LUOKASSA SEGMENTTIEN KORKEUDET ILMOITETAAN
SEURAAVASTI:

1 suurin segmentin korkeus,
2 seuraavaksi pienin,

3 seuraavaksi pienin jne.

EDELLA 3 KOHDASSA MAARITELLYISSA KAHDESSA
LUOKASSA KAAREVUUSSATEET ILMOITETAAN SEURAA-
VASTI:

1 pienin kaarevuusside,
2 seuraavaksi suurin,

3 seuraavaksi suurin jne.

KULLEKIN EDELLA 3 KOHDASSA MAARITELLYN
KAHDEN LUOKAN TUULILASILLE ANNETUT NUMEROT
LASKETAAN YHTEEN

Viiden suurimman tuulilasin joukosta valitaan yhteissummaltaan
suurin ja viiden pienimmén tuulilasin joukosta yhteissummaltaan
pienin, liitteissd II B, II C, II D tai II K madriteltyja tdydellisia
testejd varten.

Muut samojen sarjojen tuulilasit testataan liitteessd II A olevassa 9
kohdassa médriteltyjen optisten ominaisuuksien tarkastamiseksi.

Valitun ryhméin &iripdistd voidaan testata muutamia tuulilaseja,
joiden parametrit muodon ja/tai kaarevuuden suhteen ovat huomat-
tavan erilaiset, jos testejd suorittava tutkimuslaitos katsoo, ettd
kyseisilld parametreilld todenndkdisesti on huomattavia kielteisid
vaikutuksia.

Ryhmén rajat mdarad tuulilasin kehittynyt alue. Kun osan tyyppi-
hyvéksyntdd varten jitetyn tuulilasin  kehittynyt alue on
hyviksyttyjen rajojen ulkopuolella ja/tai sen segmentin korkeus on
huomattavasti suurempi tai kaarevuusside huomattavasti pienempi,
se katsotaan uudeksi tyypiksi, jolloin sille tehdddn lisdtestejd, jos
tutkimuslaitos katsoo téllaiset testit teknisesti tarpeellisiksi ottaen
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9.1

9.2

9.3

9.3.1
9.3.1.1

9.3.1.1.1
9.3.1.1.2
9.3.1.13
93.1.14
9.3.12

9.3.2

huomioon sen hallussa tuotteesta ja kéytetystd materiaalista jo
olevat tiedot.

Jos osan tyyppihyviksynndn haltija valmistaa myohemmin muita
tuulilasimalleja jo hyvéksytyssd paksuusluokassa.

On varmistettava, voidaanko malli sisdllyttdd kyseisen ryhmén osan
tyyppihyvéksyntdd varten valittujen viiden suurimman tai viiden
pienimmén joukkoon.

Edelld 3, 4 ja 5 kohdassa madriteltyji menettelyjd noudattamalla
tehtdva numerointi suoritetaan uudelleen.

Jos viiden suurimman tai viiden pienimmén tuulilasin joukkoon
viimeksi siséllytetylle tuulilasille annettujen numeroiden summan:

todetaan olevan pienin, suoritetaan seuraavat testit:

tavallisesta laminoidusta lasista tai muovipinnoitteisesta lasista tai
lasi-muovilasista tehdyille tuulilaseille:

paéniskutesti;

optinen vairistymd;
heijastuskuvan erotus;
valonlédpdisy;

kasitellyille laminoiduille tuulilaseille: edelld 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2,
9.3.1.1.3 ja 9.3.1.1.4 kohdassa madrdtyt testit ja liitteessd II C
olevan 4 kohdan mukainen sirpaloitumistesti;

muussa tapauksessa on suoritettava ne testit, jotka on tarkoitettu
liitteessd 11 A olevassa 9 kohdassa madriteltyjen optisten ominai-
suuksien tarkastamiseksi.
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LITE II F

NOUDATETTAVA MENETTELY M -LUOKAN AJONEUVOJEN TUULI-
LASIEN TESTIVYOHYKKEIDEN MAARITTELEMISEKSI SUHTEESSA

1.1

1.2

1.3

1.3.1

V-PISTEISIIN

V-PISTEIDEN SIJAINTI

Taulukossa 1 ja 2 on esitetty V-pisteiden sijainti suhteessa R-
pisteeseen (ks. liite II G), sellaisena kuin ne ovat koordinaattiensa
madrittdmind XYZ kolmiulotteisessa vertailujarjestelmassa.

Taulukko 1 sisdltdd peruskoordinaatit tarkoitetulle selkénojan 25%n
kallistuskulmalle. Koordinaattien positiivinen suunta on osoitettu
tdmén liitteen kuvassa 3.

TAULUKKO 1
V-piste X Y Z
\4 68 mm -5 mm 665 mm
v, 68 mm -5 mm 589 mm

Korjaukset, kun tarkoitettu selkinojan kallistuskulma on muu
kuin 25°

Taulukko 2 osoittaa lisdkorjaukset, jotka on tehtdvd jokaisen V-
pisteen X- ja Z-koordinaatteihin, jos tarkoitettu selkénojan kallis-
tuskulma poikkeaa 25°sta. Koordinaattien positiivinen suunta on
osoitettu tdmén liitteen kuvassa 3.

TAULUKKO 2
Selkédnojan kallistus- Vaakasuorat koordi- Pystysuorat koordi-
kulma naatit naatit
(astetta) X z

5 — 186 mm 28mm

6 — 176 mm 27mm

7 — 167 mm 27mm

8 — 157 mm 26mm

9 — 147 mm 26mm
10 — 137 mm 25mm
11 — 128 mm 24mm
12 — 118 mm 23mm
13 — 109 mm 22mm
14 - 99 mm 21mm
15 — 90 mm 20mm
16 — 81 mm 18mm
17 — 71 mm 17mm
18 — 62 mm 15mm
19 = 53 mm 13mm
20 — 44 mm 11mm
21 — 35 mm 9mm
22 — 26 mm 7mm
23 — 17 mm 5 mm
24 — 9 mm 2 mm
25 0 mm 0 mm
26 9 mm — 3 mm
27 17 mm — 5 mm
28 26 mm — 8§ mm
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2.1
22

23

Selkinojan kallistus- | Vaakasuorat koordi- | Pystysuorat koordi-
kulma naatit naatit
(astetta) X zZ

29 34 mm — 11 mm
30 43 mm — 14 mm
31 51 mm — 17 mm
32 59 mm — 21 mm
33 67 mm — 24 mm
34 76 mm — 28 mm
35 84 mm — 31 mm
36 92 mm — 35 mm
37 100 mm =39 mm
38 107 mm — 43 mm
39 115 mm — 47 mm
40 123 mm — 52 mm
TESTIVYOHYKKEET

Kaksi testivyohykettd méaratddn lahtien V-pisteisté.

Testivydhyke A on tuulilasin n#enniiselld ulkopinnalla oleva
vyohyke, jota rajoittavat seuraavat nelji V-pisteiden kautta
eteenpdin kulkevaa tasoa (kuva 1).

— V,mn ja V,n kautta kulkeva pystysuora taso, joka muodostaa
13%n kulman X-akselista vasemmalle vasemmalta ohjattavissa
ajoneuvoissa ja oikealle oikealta ohjattavissa ajoneuvoissa,

— Y-akselin kanssa yhdensuuntainen taso, joka kulkee V :n kautta
ja muodostaa 3°n kulman X-akselista ylospéin,

— Y-akselin kanssa yhdensuuntainen taso, joka kulkee V,:n kautta
ja muodostaa 1°:n kulman X-akselista alaspéin,

— V,n ja V n kautta kulkeva pystysuora taso, joka muodostaa
20%n kulman X-akselista oikealle vasemmalta ohjattavissa
ajoneuvoissa ja vasemmalle oikealta ohjattavissa ajoneuvoissa.

Testivydhyke B on tuulilasin ulkopinnalla oleva vydhyke, joka
sijaitsee vahintddn 25 mm ldpindkyvén pinnan sivureunalta ja jota
rajoittavat tuulilasin ulkopinnan ja seuraavien neljin tason leikkaus-
viivat (ks. kuva 2):

— V,n kautta kulkeva, Y-akselin kanssa yhdensuuntainen taso,
joka muodostaa 7°:n kulman X-akselista ylospdin,

— V,n kautta kulkeva, Y-akselin kanssa yhdensuuntainen taso,
joka muodostaa 5°n kulman X-akselista alaspdin,

— V,n ja V,n kautta kulkeva pystysuora taso, joka muodostaa
17°n kulman X-akselista vasempaan vasemmalta ohjattavissa
ajoneuvoissa ja oikeaan oikealta ohjattavissa ajoneuvoissa,

— edelld madritellyn tason kanssa ajoneuvon pitkittdisen keski-
tason suhteen symmetrinen taso.
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Kuva 1

Testivyohyke A (esimerkki vasemmalta ohjattavasta ajoneuvosta)



56

001.001

199210022 — FI — 01.01.1995

X+

" z*

ose) udsutepghd vaoyny myney urA RE WA (aese)
ose) vowenpud rady Yy ey WY (i)
oseieowiw s vowielnd uoanouoly (%)

Kuva 2

Testivyohyke B (esimerkki vasemmalta ohjattavasta ajoneuvosta)
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Kuva 3

V-pisteiden méirittiiminen selkinojan 25° kulmalle (esimerkki vasemmalta ohjattavasta ajoneuvosta)
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LITE Il G

MENETTELY MOOTTORIAJONEUVON ISTUIMEN H-PISTEEN JA
RINTAOSAN TODELLISEN KULMAN MAARITTAMISEKSI

Katso direktiivin 77/649/ETY ('), sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld
90/630/ETY (%), liite III.

() EYVL N:o L 267, 19.10.1977, s. 1
() EYVL N:o L 341, 6.12.1990, s. 20
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1.1

1.1.2
1.1.3
1.1.3.1
1.1.3.2
1.1.4

1.2

1.2.1
1.2.2
1.2.3

2.1

22
221

22.1.1
22.1.1.1
22.1.1.2
2212

22.1.2.1
22122
22123
222

LITE Il H

TASAISESTI KARKAISTUT LASIT

TYYPIN MAARITELMA

Tasaisesti karkaistujen lasien katsotaan kuuluvan eri tyyppeihin, jos
ne eroavat toisistaan vihintddn yhden seuraavan pai- tai sivuomi-
naisuuden osalta.

Pidominaisuudet ovat seuraavat:

tavaramerkki tai kaupallinen merkki;

karkaisumenetelmé (ldmpodkarkaisu tai kemiallinen karkaisu);
muotoluokka; erotetaan kaksi luokkaa:

tasaiset lasit;

tasaiset ja kaarevat lasit;

9999

paksuusluokka, jossa nimellispaksuus ”e”, valmistustoleranssi
+ 0,2 mm sallitaan:

IA

luokka I: e 3,5 mm
luokka II: 3,5mm <e < 4,5 mm

luokka III: 4,5 mm <e

IA

6,5 mm

luokka IV: 6,5 mm <e.

Sivuominaisuudet ovat seuraavat:
materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi);
varjays (kirkas tai sdvytetty);

mahdolliset johtimet.
SIRPALOITUMISTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Materiaali Vaikeusindeksi
Hiottu konelasi 2
Float-lasi 1
Konelasi 1

Muita sivuominaisuuksia ei ilmene.

Niytteiden valinta

Testausta varten valitaan seuraavien vaatimusten mukaan néytteet
jokaisesta vaikeasti valmistettavasta muoto- ja paksuusluokasta:

tasaisten lasien osalta kaksi ndytesarjaa, jotka vastaavat:
suurinta kehittynyttd aluetta;
pienintd kahden vierekkiisen puolen vilistd kulmaa.

Tasaisten ja kaarevien lasien tapauksessa kolme ndytesarjaa, jotka
vastaavat:

suurinta kehittynyttd aluetta;
pienintd kahden vierekkdisen puolen vélistd kulmaa;
suurinta segmentin korkeutta.

Suurinta aluetta S vastaavilla niyteilld suoritettujen testien katso-
taan koskevan kaikkia muita alueita, jotka ovat pienempid kuin
S+ 5 %.
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223

224

23

24
24.1

2.5
2.5.1

252

2.6
2.6.1

2.6.1.1

2.6.1.2

2.6.1.3

2.6.1.4

2.6.1.5

2.6.2

Jos annetut ndytteet ovat kulmassa 7y, joka on pienempi kuin 30°,
testien katsotaan koskevan kaikkia valmistettuja laseja, joiden
kulma on suurempi kuin y — 5°.

Jos annettujen néytteiden kulma y on suurempi tai yhta suuri kuin
30° testien katsotaan koskevan kaikkia valmistettuja laseja, joiden
kulma on suurempi tai yhtd suuri kuin 30°.

Jos annettujen ndytteiden segmentin korkeus /4 on suurempi kuin
100 mm, testien katsotaan koskevan kaikkia valmistettuja laseja,
joiden segmentin korkeus on pienempi kuin h + 30 mm.

Jos annettujen ndytteiden segmentin korkeus /4 on pienempi tai yhti
suuri kuin 100 mm, testien katsotaan koskevan kaikkia valmistet-
tuja laseja, joiden segmentin korkeus on pienempi tai yhtd suuri
kuin 100 mm.

Niytteiden midri sarjaa kohti

Kunkin ryhmén ndytem#drdn on oltava seuraava edelld 1.1.3
kohdassa méiritellyn muotoluokan mukaan:

Lasin tyyppi Néytemadrd
Tasainen (kaksi sarjaa) 4
Tasainen ja kaareva (kolme
sarjaa)
Testausmenetelmi

Kéytettdvd menetelmd esitetddn liitteessd II A olevassa 1 kohdassa.

Iskukohdat (ks. liite II M, kuva 2)

Tasaisten ja kaarevien lasien iskukohdat, jotka esitetddn liitteen II
M kuvissa 2 a, b ja c, ovat seuraavat:

kohta 1: 3 cm lasin reunoista kohdassa, jossa reunan kaare-
vuussidde on pienin,

kohta 2: 3 cm jonkin keskilinjan reunasta, kun valitaan lasin se
puoli, jossa on mahdollinen nostosaksien jalki,

kohta 3: lasin geometrinen keskipiste,
kohta 4: vain kaarevat lasit; timé kohta valitaan pisimmaltd keski-
linjalta siitd osasta lasia, jossa kaarevuussidde on pienin.

Kussakin mairityssd iskukohdassa suoritetaan vain yksi testi.

Tulosten tulkinta

Testitulosten katsotaan olevan tyydyttivét, jos sirpaloituminen
tayttdd seuraavat edellytykset:

sirpaleiden méadrd ei missdén 5 x 5 cm”*n nelidsséd ole alle 40 tai yli
400; tai, enintddn 3,5 mm paksun lasin osalta yli 450;

edelld tarkoitettua sdéint6d varten sirpaletta, joka ulottuu nelion
reunan yli, pidetddn sirpaleen puolikkaana;

sirpaloitumista ei tarkasteta ndytteen reunaa kiertdvaltd 2 cm:n kais-
taleelta, koska tdmé kaistale edustaa lasin kehystd, eikd 7,5 cm:n
siteelld iskukohdasta;

sirpaleita, joiden ala ylittdd 3 cm? ei hyviksytd, lukuun ottamatta
2.6.1.3 kohdassa médritellyissd osissa;

muutamia pitkdnomaisia sirpaleita sallitaan, jos:

— niiden péét eivit ole terdvireunaisia,

— jos ne ulottuvat lasin reunaan, eivdt muodostaa sen kanssa yli
45° kulmaa, ja lukuun ottamatta edelld 2.6.2.2 kohdan tarkoitta-
missa tapauksissa:

— niiden pituus ei ylitd 7,5 cm.
Osan tyyppihyviksyntdd varten jéitetty ndytesarja katsotaan sirpaloi-

tumisen kannalta tyydyttiviksi, jos vihintddn yksi seuraavista
edellytyksistd tayttyy:
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2.6.2.1

2.6.2.2

2.6.2.3

2,63

3.13.1

3.1.3.2

3.1.4.1

3.1.4.2

3.1.4.2.1

3.14.22

kaikista 2.5.1 kohdassa maéadriteltyjd iskukohtia kayttamalla suorite-
tuista testeistd saadaan tyydyttiva tulos,

jos yhdestd kaikista 2.5.1 kohdassa médriteltyjd iskukohtia
kayttdmalld suoritetuista testeisti on saatu epdtyydyttivd tulos
ottaen huomioon poikkeamat, jotka eivit ylitd seuraavia raja-arvoja:

— enintddn viisi 6—7,5 cm pitkda sirpaletta;

— enintddn viisi 7,5—10 cm pitkda sirpaletta,

ja testi toistetaan uudella ndytteelld, joka on joko 2.6.1 kohdan
vaatimusten mukainen tai poikkeamiltaan edelld médriteltyjen raja-
arvojen mukainen.

kun kahdesta kaikkia 2.5.1 kohdassa madriteltyjd iskukohtia
kdyttdmailld suoritetuista testeistdi on saatu epétyydyttdvd tulos
ottaen huomioon poikkeamat, jotka eivit ylitd 2.6.2.2 kohdassa
médriteltyjd raja-arvoja, uudella ndytesarjalla suoritetut jatkotesti-
sarjat tdyttdvdt 2.6.1 kohdan vaatimukset, tai kun enintddn
kahdessa uuden sarjan néytteessd ilmenee edelld 2.6.2.2 kohdassa
annettujen raja-arvojen mukaisia poikkeamia.

Jos edelld tarkoitettuja poikkeamia havaitaan, ne on merkittivd

testausselosteeseen, johon on liitettdvd valokuvat tuulilasin kysei-
sistd osista.

MEKAANISEN LUJUUDEN TESTI

Testi 227 g:n kuulalla

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Materiaali Vaikeusindeksi Virjays Vaikeusindeksi
Hiottu konelasi 2 kirkas 1
Float-lasi 1 sdvytetty 2
Konelasi 1

Muita sivuominaisuuksia (mahdolliset johtimet) ei ilmene.
Testikappaleiden lukumdidrd

Jokaisesta edelld 1.1.4 kohdassa madritellystd paksuusluokasta
testataan kuusi testikappaletta.

Testausmenetelmd

Kéytettdvd menetelmd esitetddn liitteessd II A olevassa 2.1
kohdassa.

Pudotuskorkeus (kuulan alapinnasta testikappaleen yldpintaan) osoi-
tetaan seuraavassa taulukossa lasin paksuuden mukaan:

Lasin nimellispaksuus (e) Pudotuskorkeus
e < 3,5mm 20m+ 5/ —0mm
3,5mm<e 25m+ 5/ —0mm

Tulosten tulkinta

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttivd, jos testikappale ei
rikkoudu.

Osan tyyppihyviksyntdd varten jétetty testikappalesarja katsotaan
mekaanisen lujuuden suhteen tyydyttdviksi, jos véhintddn yksi
seuraavista edellytyksisté tayttyy:

jos enintddn yhdestd testistd on saatu epityydyttiva tulos,
jos kahdesta testisti on saatu epatyydyttdvat tulokset, uudesta

kuuden testikappaleen sarjalla suoritetusta testisarjasta saadaan
tyydyttavat tulokset.
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OPTISET OMINAISUUDET

Sovelletaan liitteessd II A olevassa 9.1 kohdassa vahvistettuja tava-
nomaisen valonldpéisykertoimen vaatimuksia. Lasimateriaaleihin,
joiden tavanomainen valonldpdisykerroin on alle 70 %, on kiinni-
tettdava liitteen II olevassa 4.5.2 kohdassa maaratty lisamerkki.
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1.2
1.2.1
1.2.2

1.23

2.1

22

23

3.1

32

3.3
3.3.1
332

LITE 1T 1

LAMINOIDUT LASIT, MUUT KUIN TUULILASIT

TYYPIN MAARITELMA

Muiden laminoitujen lasien kuin tuulilasien katsotaan kuuluvan eri
tyyppeihin, jos ne eroavat toisistaan vdhintddn yhden seuraavan
paé- tai sivuominaisuuden osalta.

Piiominaisuudet ovat seuraavat:
tavaramerkki tai kaupallinen merkki;

99 .99

lasin paksuusluokka, jossa nimellispaksuus e” on, kun sallitaan
+ 0,2 mm:n valmistustoleranssi, 7 on lasin lasikerrosten lukumaara.

A

— luokka I: e < 55 mm
— luokka II: 5,5 mm <e < 6,5 mm

— luokka III: 6,5 mm < e

vilikerroksen tai vilikerrosten nimellispaksuus;

vilikerroksen tai vilikerrosten (esim. PVB:std tai muusta muovima-
teriaalista valmistettu) laatu ja tyyppi;

erikoiskdsittely, joka jollekin lasikerrokselle on mahdollisesti tehty.

Sivuominaisuudet ovat seuraavat:
materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi);

vélikerroksen tai vilikerrosten vérjdys (kokonaan tai osittain)
(kirkas tai sdvytetty);

lasin vérjdys (kirkas tai sdvytetty).

YLEISTA

Muiden laminoitujen lasien kuin tuulilasien osalta testit suoritetaan
tasaisilla testikappaleilla, jotka on leikattu joko olemassa olevista
tuulilaseista tai erityisesti tdtd tarkoitusta varten valmistetuista
tuulilaseista. Testikappaleiden on kuitenkin joka suhteessa tdysin
vastattava laseja, joiden valmistukselle osan tyyppihyvaksyntiaa
haetaan.

Ennen kutakin testid laminoituja testikappaleita on sdilytettivd
vahintddn neljd tuntia 23 £ 2 °C:n lampétilassa. Testikappaleet
testataan mahdollisimman pian sen jdlkeen, kun testikappaleet on
otettu ulos sdilytyspaikastaan.

Témién liitteen vaatimusten katsotaan tdyttyvdn, jos osan a tyyppi-

hyviksyttdvin lasin koostumus on sama kuin liitteen II B, II C tai
II K madrdysten mukaisesti jo hyviksytyn tuulilasin.

PAANISKUTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Testikappaleiden lukumiéri

Testataan kuusi tasaista testikappaletta, joiden mitat ovat
1100 x 500 mm (+ 25/ — 0) mm.

Testausmenetelmi
Kéytettdvd menetelmd esitetddn liitteessd 11 A olevassa 3 kohdassa.

Pudotuskorkeus on 1,5 m + 0/ — 5 mm.
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3.4
34.1

34.1.1

3.4.1.2

3.4.13
342

3421

3422

4.1

4.2

43
43.1

432

44
4.4.1

442

4421
4422

5.1
5.1.1

Tulosten tulkinta

Tadmain testin tuloksen katsotaan olevan tyydyttivd, jos seuraavat
edellytykset tayttyvit:

testikappale antaa periksi ja rikkoutuu siten, ettd siind on useita
ympyrdnmuotoisia sérdjé, joiden keskipisteend on suunnilleen isku-
kohta;

viélikerroksen repedmit ovat sallittuja, mutta testinuken pdi ei saa
mennd testikappaleen lapi;

vilikerroksesta ei irtoa suuria lasinsirpaleita.

Osan tyyppihyviaksyntétestiin toimitettu testikappalesarja katsotaan
padniskutestin suhteen tyydyttdviksi, jos toinen seuraavasta
kahdesta edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos;
jos yhdesti testistd on saatu epityydyttiva tulos, uudella niytesar-
jalla suoritetusta lisédtestisarjasta saadaan tyydyttivit tulokset.

MEKAANISEN LUJUUDEN TESTI — 227 G:N KUULATESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksi

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Testikappaleiden miiri

Testataan nelji tasaista neliskulmaista testikappaletta, joiden sivun
pituus on 300 mm (+ 10/ — 0 mm).

Testausmenetelmi

Kaytettdvd menetelmd esitetddn liitteessi I A olevassa 2.1
kohdassa.

Pudotuskorkeus (kuulan alapinnasta testikappaleen yldpintaan)
ilmoitetaan seuraavassa taulukossa nimellispaksuuden funktiona:

Nimellispaksuus Pudotuskorkeus
e < 55 mm S5m
55mm < ¢ < 6,5 mm 6 m+ 25 mm/ — 0 mm
6,5mm < ¢ 7 m

Tulosten tulkinta

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttivd, jos seuraavat edelly-

tykset tiyttyvat:

— kuula ei mene testikappaleen lépi,

— testikappale ei hajoa useaan sirpaleeseen,

— iskukohdan vastaiselle puolelle mahdollisesti muodostuvien
harvojen sirpaleiden kokonaismassa ei ylitd 15 g:aa.

Osan tyyppihyviaksyntitestiin toimitettu testikappalesarja katsotaan
mekaanisen lujuuden kannalta tyydyttavaksi, jos toinen seuraavasta
kahdesta edellytyksesté tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttava tulos;

jos enintddn kahdesta testistd on saatu epityydyttdvi tulos, uudella
testikappalesarjalla suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttivét
tulokset.

YMPARISTON KULUTUKSEN SIETOTESTI

Naarmuuntumistesti
Vaikeusindeksit ja testausmenetelmd

Sovelletaan liitteessd II A olevan 4 kohdan vaatimuksia, testid
jatketaan 1 000 kierrosta.
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5.12

52

53
53.1

532

5.4

Tulosten tulkinta

Turvalasi katsotaan naarmuuntumisenkeston suhteen tyydyttivaksi,
jos valon hajaantuminen testikappaleen naarmuttamisen tuloksena
ei ole yli 2 %.

Korkean limpétilan testi

Sovelletaan liitteessd II A olevan 5 kohdan vaatimuksia.

Siteilynsietotesti
Yleiset vaatimukset

Tama testi suoritetaan vain, jos laboratorio katsoo sen tarpeelliseksi
sen hallussa olevien vilikerrosta koskevien tietojen perusteella.

Sovelletaan liitteessd II A olevan 6 kohdan vaatimuksia.

Kosteudensietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 7 kohdan vaatimuksia.

OPTISET OMINAISUUDET

Sovelletaan liitteessd 11 A olevassa 9.1 kohdassa vahvistettuja
valonldpdisevyyttd koskevia vaatimuksia. Lasimateriaaleihin, joiden
tavanomainen valonlipéisykerroin on alle 70 %, on merkittiva liit-
teen II olevassa 4.5.2 kohdassa maaratty lisamerkki.
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1.1.2
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23

3.1

32
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LITE I J

LASI-MUOVILASIT, MUUT KUIN TUULILASIT

TYYPIN MAARITELMA

Muiden lasi-muovilasien kuin tuulilasien katsotaan kuuluvan eri
tyyppeihin, jos ne eroavat toisistaan vdhintddn yhden seuraavan
pééd- tai sivuominaisuuden osalta.

Pidominaisuudet ovat seuraavat:
tavaramerkki tai kaupallinen merkki;

93 .99

lasin paksuusluokka, jossa nimellispaksuus “e” on, kun sallitaan
+ 0,2 mm:n valmistustoleranssi;

— luokka I: e

IA

3,5 mm
— luokka II: 3,5 mm <e < 4,5 mm

— luokka III: 4,5 mm <e

vilikerroksena toimivan muovikerroksen/ vélikerroksina toimivien
muovikerrosten nimellispaksuus;

lasin nimellispaksuus;

vilikerroksena toimivan muovimateriaalikerroksen/ vilikerroksina
toimivien muovimateriaalikerrosten (esim. PVB tai muu muovima-
teriaali) ja sisdpinnan muovikerroksen laatu ja tyyppi;

mahdollinen erikoiskésittely, joka lasikerrokselle on tehty.

Sivuominaisuudet ovat seuraavat:
materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi);

viélikerroksen tai vilikerrosten virjdys (kirkas tai sdvytetty) koko-
naan tai osittain;

lasin vérjdys (kirkas tai sdvytetty),

YLEISTA

Muiden lasi-muovilasien kuin tuulilasien osalta testit suoritetaan
tasaisilla testikappaleilla, jotka on leikattu joko varsinaisista tai
erityisesti valmistetuista tuulilaseista. Testikappaleiden on kuitenkin
joka suhteessa tdysin vastattava laseja, joiden valmistukselle osan
tyyppihyviaksyntiéd haetaan.

Ennen kutakin testid lasi-muovitestikappaleita on siilytettiva
vahintddn neljd tuntia 23 + 2 °C:n lampdtilassa. Testit on suoritet-
tava mahdollisimman pian sen jilkeen, kun testikappaleet on otettu
ulos sdilytyspaikastaan.

Témién liitteen vaatimusten katsotaan tdyttyvdn, jos osan tyyppi-
hyviksyntddn jétetyn lasin koostumus on sama kuin liitteen II D
madrdysten mukaisesti jo hyvaksytyn tuulilasin.

PAANISKUTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Testikappaleiden lukumiéri

Testataan kuusi tasaista testikappaletta, joiden mitat ovat
1100 x 500 mm (+ 5/ — 2) mm.

Testausmenetelmi

Kaytettivd menetelmd esitetddn liitteessd 11 A olevassa 3 kohdassa.

Pudotuskorkeus on 1,50 m + 0/ — 5 mm.
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3.4.1
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52

53

5.4

5.5

Tulosten tulkinta

Tadmain testin tuloksen katsotaan olevan tyydyttivd, jos seuraavat
edellytykset tayttyvét:

lasikerros rikkoutuu siten, ettd siind on useita sdrojé;

vilikerroksen repedmét ovat sallittuja, jos testinuken pdd ei mene
testikappaleen 1épi;

valikerroksesta ei irtoa suuria lasinsirpaleita.

Osan tyyppihyviksyntétestiin jéitetty testikappalesarja katsotaan
padniskutestin suhteen tyydyttdvdksi, jos toinen seuraavasta
kahdesta edellytyksestd tayttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos;

jos yhdesta testistd on saatu epdtyydyttdva tulos, uudella testikappa-
lesarjalla suoritetusta lisdtestisarjasta saadaan tyydyttivit tulokset.
MEKAANISEN LUJUUDEN TESTI — 227 G:N KUULATESTI

Liitteessd II I olevan 4 kohdan sddnnoksid sovelletaan lukuun otta-
matta 4.3.2 kohdan taulukkoa, joka korvataan seuraavalla:

Nimellispaksuus Putouskorkeus
e < 3,5 mm S5m
35mm < e < 4,5 mm 6 m + 25/ — 0 mm
e 4,5 mm 7 m

Liitteessd II 1 olevassa 4.4.1.2 kohdassa vahvistettuja vaatimuksia
ei kuitenkaan sovelleta.

YMPARISTON KULUTUKSEN SIETOTESTIT

Naarmuuntumistesti

Ulkopinnan naarmuuntumistesti

Sovelletaan liitteessd II I olevan 5.1 kohdan vaatimuksia.
Sisdpinnan naarmuuntumistesti

Sovelletaan liitteessd II K olevan 2.1 kohdan vaatimuksia.

Korkean lampétilan testi

Sovelletaan liitteessd II A olevan 5 kohdan vaatimuksia.

Siteilynsietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 6 kohdan vaatimuksia.

Kosteudensietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 7 kohdan vaatimuksia.

Lampoétilamuutosten sietotesti

Sovelletaan liitteessd II A olevan 8 kohdan vaatimuksia.

OPTISET OMINAISUUDET

Sovelletaan liitteessd I A olevassa 9.1 kohdassa vahvistettuja tava-
nomaiseen valonldpdisyyn liittyvid vaatimuksia. Lasimateriaaleihin,
joiden tavanomainen valonldpiisykerroin on alle 70 %, on kiinni-
tettdva liitteessd Il olevassa 4.5.2. kohdassa médritty lisimerkki.

TULENKESTAVYYSTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 10 kohdan vaatimuksia.

KEMIALLISTEN AINEIDEN SIETOTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 11 kohdan vaatimuksia.
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2.1

22

LIITE Il K

MUOVIPINNOITETUT TURVALASIT

(pinnoitus siséipinnalla)

TYYPIN MAARITTELY

Liitteessd II B, II C, II H ja II I médriteltyjen turvalasimateriaalien,
jos niiden sisdpinta on paillystetty muovimateriaalikerroksella, on
oltava seuraavien vaatimusten mukaisia asianomaisten liitteiden
méadrdysten lisdksi.

NAARMUUNTUMISTESTI

Vaikeusindeksit ja testausmenetelmét

Muovipinnoitukselle on tehtiva liitteen 11 A olevan 4 kohdan
mukainen, 100 kierrosta kestavi testi.

Tulosten tulkinta

Muovipinnoitteen ~ naarmuuntumisen  kestoa on  pidettdvi
tyydyttdvind, jos hajavalo hankauksen seurauksena ei ole suurempi
kuin 4 %.

KOSTEUDENSIETOTESTI

Muovipinnoitetun karkaistun turvalasin osalta on suoritettava
kosteudensietotesti.

Sovelletaan liitteessd II A olevan 7 kohdan vaatimuksia.

LAMPOTILAMUUTOSTEN SIETOTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 8 kohdan vaatimuksia.

TULENKESTAVYYSTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 10 kohdan vaatimuksia.

KEMIALLISTEN AINEIDEN SIETOTESTI

Sovelletaan liitteessd II A olevan 11 kohdan vaatimuksia.
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LITE I L

KAKSOISLASIT

TYYPIN MAARITELMA

Kaksoislasien katsotaan kuuluvan eri tyyppeihin, jos ne eroavat
toisistaan véhintddn yhden seuraavan pdi- tai sivuominaisuuden
osalta.

Paiominaisuudet ovat seuraavat:

tavaramerkki tai kaupallinen merkki;

kaksoislasin koostumus (symmetrinen, epdsymmetrinen);

kunkin osalasin tyyppi, sellaisena kuin se on méadritelty liitteissd II
H, II T tai II J olevassa 1 kohdassa;

kahden lasin vilisen vilin nimellisleveys;

tiivistystyyppi (orgaaninen tai lasi/lasi, lasi/metalli).

Sivuominaisuudet ovat seuraavat:

Kunkin osalasin sivuominaisuudet, sellaisena kuin ne on médritelty
liitteissa 11 H, II I tai II J olevassa 1.2 kohdassa.

YLEISTA

Kunkin kaksoislasiin kuuluvan lasin on oltava joko osana tyyppi-
hyviksytty tai tdytettdva siithen sovellettavat liitteen (II H, II T tai
IT J) vaatimukset.

29 19

Kaksoislaseille, joilla on nimellisleveys “e”, suoritettujen testien
katsotaan koskevan kaikkia ominaisuuksiltaan samanlaisia kaksoi-

95 .99

slaseja, joiden vilin nimellisleveys on ”¢” £ 3 mm. Osan
tyyppihyvaksynnian hakija voi kuitenkin jittda testeihin niytteen,
jonka vili on pienin ja néytteen, jonka vili on suurin.

Kun kyseesséd on kaksoislasi, jossa on vahintddn yksi laminoitu lasi
tai yksi lasi-muovilasi, testikappaleita sdilytetddn vdhintddn 4 testid
edeltdvdd tuntia 23 + 2 °C:n lampétilassa. Testit on suoritettava heti
kun testikappaleet on otettu ulos sdilytyspaikastaan.

PAANISKUTESTI

Sivuominaisuuksien vaikeusindeksit

Sivuominaisuuksia ei ilmene.

Testikappaleiden lukuméira

Kunkin edelld 1.1.4 kohdassa mairitellyn osalasien paksuusluokan
ja vilin paksuuden mukaan testataan kuusi testikappaletta, joiden
mitat ovat 1 100 mm x 500 mm (+ 5/ — 2) mm.
Testausmenetelmi

Kéytettdvd menetelmé kuvataan liitteessd II A olevassa 3 kohdassa.
Pudotuskorkeus on 1,50 m (+ 0/ — 5 mm).

Epdsymmetrisen kaksoislasin osalta suoritetaan kolme testié toisella
ja kolme testid toisella puolella.

Tulosten tulkinta

Kahdesta tasaisesti karkaistusta lasista koostuva kaksoislasi:

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttivd, jos molemmat osat
rikkoutuvat.

Kahdesta laminoidusta ja/tai lasi-muovilasista koostuva kaksoislasi,
muut kuin tuulilasit:

Testituloksen katsotaan olevan tyydyttivd, jos seuraavat edelly-
tykset tayttyvat:
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testikappaleen molemmat osat antavat periksi ja rikkoutuvat siten,
ettd niissd on useita ympyrdnmuotoisia sar6ji, joiden keskipiste on
suunnilleen iskukohta;

vélikerrosten repedmdt ovat sallittuja, mutta testinuken pai ei saa
mennd testikappaleen lapi;

vilikerroksesta ei irtoa suuria lasinsirpaleita.

Tasaisesti karkaistusta lasista ja yhdestd laminoidusta tai lasi-
muovilasista koostuvat kaksoislasit, muut kuin tuulilasit:

karkaistu lasi rikkoutuu;

laminoitu lasi tai lasi-muovilasi antaa periksi ja rikkoutuu siten, ettd
siind on useita ympyrdnmuotoisia sirdja, joiden keskipiste on suun-
nilleen iskukohta;

valikerroksen/vilikerrosten repedmit ovat sallittuja, jos testinuken
pai ei mene testikappaleen ldpi;

valikerroksesta ei irtoa suuria lasinsirpaleita.

Osan tyyppihyviksyntitestiin toimitettu testikappalesarja katsotaan
sithen kohdistuvan péédn iskun osalta tyydyttavéksi, jos toinen seur-
aavasta kahdesta edellytyksestd tdyttyy:

kaikista testeistd saadaan tyydyttiva tulos;

jos yhdesta testistd on saatu epityydyttiva tulos, uudella testikappa-
lesarjalla suoritetusta lisétestisarjasta saadaan tyydyttdvat tulokset.

OPTISET OMINAISUUDET

Sovelletaan liitteessd 11 A olevassa 9.1 kohdassa vahvistettuja tava-
nomaista valonldpdisevyyttd koskevia vaatimuksia.
Lasimateriaaleihin, joiden tavanomainen valonldpdisykerroin on
alle 70 %, on kiinnitettdvd liitteen II olevassa 4.5.2 kohdassa
madritty lisamerkki.



199210022 — FI — 01.01.1995 — 001.001 — 71

LITE I M

SEGMENTIN KORKEUDEN JA ISKUKOHTIEN PAIKAN MITTAUS

Kuva 1

Segmentin korkeuden h méaérittiminen

— Lasissa, jossa on yksi kaarre, segmentin korkeus on enintédn h,.
— Lasissa, jossa on kaksoiskaarre, segmentin korkeus on enintéén h + h,.
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30 mm

A
/

2 a) Tasainen lasi

2 b) Tasainen lasi

30 mm

-

o W 3
k) o'n;,,

30 mm

2 ¢) Kaareva lasi

Kuva 2 a, b ja c
Tasaisesti karkaistulle lasille méiirityt iskukohdat

Kuvissa 2 a, 2 b ja 2 c esitetyt kohdat ”2” ovat esimerkkejd liitteessd 11 H
olevassa 2.5 kohdassa vahvistetuista kohtien ”2” sijainnista.
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LIITE II N

ESIMERKKEJA OSAN ETY-TYYPPIHYVAKSYNTAMERKEISTA

(ks. liitteess 11 oleva 4.7 kohta)

Tavalliset laminoidut tuulilasit

326mm

4
ILS

¥

€2

001241

Edelld oleva laminoituun tuulilasiin kiinnitetty osan tyyppihyviksyntimerkki
osoittaa, ettd kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2) tdmén direktiivin
mukaisesti osan tyyppihyviksyntdnumerolla 001241.

Laminoidut muovipinnoitteiset tuulilasit

P
t
2

2 5. 1€
1 )

a26mm

001242

Edelld oleva laminoituun muovipinnoitteiseen tuulilasiin kiinnitetty osan tyyppi-
hyvéksyntamerkki osoittaa, ettd kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2)
tdmin direktiivin mukaisesti osan tyyppihyvaksyntanumerolla 001242.

Kisitellyt laminoidut tuulilasit

a2bmm

ta
11

€2

T
23—”3‘

4

Edelld oleva kisiteltyyn laminoituun lasiin kiinnitetty osan tyyppihyvaksyntai-
merkki osoittaa, ettd kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2) tdmén
direktiivin mukaisesti osan tyyppihyvaksyntdnumerolla 001243.

001243

3

2
3
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Lasi-muovituulilasit

13 a26mm
VS
J S

2; 001244 — %
& T__QQ 3

—’w

Edelld oleva lasi-muovituulilasiin kiinnitetty osan tyyppihyvaksyntamerkki
osoittaa, ettd kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2) tdmin direktiivin
mukaisesti osan tyyppihyvéksyntdnumerolla 001244.

Muut lasit kuin tuulilasit ja joiden tavanomainen valonldpiisevyys on alle
70 %:

VJ__%_ 326mm
T N
2 4 T@2 | 0012455

Edelld oleva osan tyyppihyvéaksyntaimerkki, joka on kiinnitetty muuhun lasiin
kuin tuulilasiin ja jota koskevat liitteessd II A olevan 9.1.4.2 kohdan vaati-
mukset, osoittaa, ettd kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2) tdmén
direktiivin mukaisesti osan tyyppihyviaksyntdnumerolla 001245.

Kaksoislasit, joiden tavanomainen valonlédpéisevyys on alle 70 %

4 226mm
VLS
@2 | 001246 %

f_x_
{T“

Edelld oleva kaksoislasiin kiinnitetty osan tyyppihyviksyntdmerkki osoittaa, ettd
kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2) tdmédn direktiivin mukaisesti osan
tyyppihyviaksyntdnumerolla 001246.

Muut lasit kuin tuulilasit ja joiden tavanomainen valonlipiisevyys on 70 %
tai enemmin
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b

Edelld oleva osan tyyppihyviksyntimerkki, joka on kiinnitetty lasiin, joka ei ole
tuulilasi, ja jota koskevat liitteessd II A olevan 9.1.4.1 kohdan vaatimukset,
osoittaa, ettd kyseinen osa on hyviksytty Ranskassa (e2) tdmén direktiivin
mukaisesti osan tyyppihyvéiksyntdnumerolla 001247.
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LITE 1I O

TUOTANNON VAATIMUSTENMUKAISUUDEN TARKASTUS

1 MAARITELMAT
Téssd liitteessd tarkoitetaan:
1.1 ”Tuotetyypilld” kaikkia pddominaisuuksiltaan samanlaisia laseja.

1.2 ”Paksuusluokalla” kaikkia laseja, joiden osien paksuus on salli-
tuissa rajoissa.

1.3 ”Tuotantoyksikolla” kaikkia samassa paikassa toimivia yhden tai
useamman tyyppisen lasin tuotantovilineitd; siithen voi kuulua
useita tuotantolinjoja.

14 ”Vuorolla” tuotantojaksoa, joka suoritetaan samalla tuotantolinjalla
paivittdisend tydaikana.

1.5 ”Tuotantoajolla” samalla tuotantolinjalla suoritettua saman tuote-
tyypin jatkuvaa tuotantojaksoa.

1.6 ”Ps:11a” samassa vuorossa tuotettujen samaa tuotetyyppid edusta-
vien lasien maaraa.

1.7 ”Pr:114” tuotantoajon aikana tuotettujen samaa tuotetyyppid edusta-
vien lasien méarda.

2 TESTIT

Laseille suoritetaan seuraavat testit:

2.1 Tasaisesti karkaistut lasit

2.1.1 Sirpaloitumistesti liitteessdé II H olevan 2 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

2.1.2 Valonldpéisymittaus liitteessd 11 A olevan 9.1 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

2.2 Tavalliset laminoidut tuulilasit ja lasi-muovituulilasit

2.2.1 Paaniskutesti liitteessd II B olevan 3 kohdan vaatimusten mukai-
sesti.

222 Testi 2260 g:n kuulalla liitteessd II B olevan 4.2 kohdan ja liit-

teessd II A olevan 2.2 kohdan vaatimusten mukaisesti.

223 Korkean lampétilan sietotesti liitteessd Il a olevan 5 kohdan vaati-
musten mukaisesti.

224 Valonldpdisymittaus liitteessd II A olevan 9.1 kohdan vaatimusten
mukaisesti.
225 Optisen vadristymadn testi liitteessd II A olevan 9.2 kohdan vaati-

musten mukaisesti.

2.2.6 Heijastuskuvan erotustesti liitteessd 11 A olevan 9.3 kohdan vaati-
musten mukaisesti.

2.2.7 Vain lasi-muovituulilasien osalta:

2.2.7.1 Naarmuuntumistesti liitteessd II K olevan 2.1 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

2272 Kosteudensietotesti liitteessd II K olevan 3 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

2.2.73 Kemiallisten aineiden sietotesti liitteessd II A olevan 11 kohdan

vaatimusten mukaisesti.

2.3 Tavalliset laminoidut lasit ja lasi-muovilasit, muut kuin tuuli-
lasit

23.1 Testi 227 g:n kuulalla liitteessd II I olevan 4 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

232 Korkean lampétilan testi liitteessd II A olevan 5 kohdan vaati-

musten mukaisesti.
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233

234
2.3.4.1

2342

2343

235

24
24.1

2.5

2.5.1

252

253

2.6

3.1
3.1.1
3.1.1.1

3.1.1.2

3.1.1.3

3.1.14

3.1.1.5

3.1.1.6

Valonldpdisymittaus liitteessd II A olevan 9.1 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

Vain lasi-muovilasien osalta:

Naarmuuntumistesti liitteessd I K olevan 2.1 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

Kosteudensietotesti liitteessd II K olevan 3 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

Kemiallisten aineiden sietotesti liitteessd II A olevan 11 kohdan
vaatimusten mukaisesti.

Edelld olevat edellytykset katsotaan tdytetyiksi, jos vastaavat testit
on suoritettu koostumukseltaan samanlaiselle tuulilasille.
Kaisitellyt laminoidut tuulilasit

Téman liitteen 2.2 kohdassa méérittyjen testien lisdksi on suoritet-
tava sirpaloitumistesti liitteessd II C olevan 4 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

Muovipinnoitteiset lasit

Téman liitteen eri kohdissa esitettyjen testien lisdksi on suoritettava
seuraavat testit:

naarmuuntumistesti liitteessd II K olevan 2.1 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

kosteudensietotesti liitteessd II K olevan 3 kohdan vaatimusten
mukaisesti.

kemiallisten aineiden sietotesti liitteessd II A olevan 11 kohdan
vaatimusten mukaisesti.

Kaksoislasit

Téssd liitteessd esitetyt testit suoritetaan yhtd usein ja samoja vaati-
muksia noudattaen kullekin kaksoislasin osan muodostavalle lasille.

TESTITIHEYS JA TULOKSET

Sirpaloitumistesti
Testit

Ensimmadinen testisarja, jolla aiheutetaan murtuma kuhunkin tlld
direktiivilld maériteltyyn iskukohtaan, suoritetaan ja valokuvataan
kunkin uuden tyyppisen lasin tuotannon alkaessa pahimman murtu-
makohdan médrittdmiseksi.

Tuotantoajon aikana suoritetaan vertailutesti 3.1.1.1 kohdassa
madriteltyd murtumakohtaa kayttdmalla.

Tarkastus suoritetaan kunkin tuotantoajon alussa tai védrinvaihdon
jélkeen.

Tuotantoajon aikana vertailutestit suoritetaan seuraavaa vdhimmadis-
tiheyttd noudattamalla:

Karkaistut tuulilasit Kisitellyt laminoidut tuulilasit

Pr < 500: yksi rikkoutuminen 0,1 % tyyppid kohden
tyévuoroa kohden

Pr 500: yksi rikkoutuminen
tyovuoroa kohden

Vertailutesti suoritetaan tuotantoajon péattyessd yhdelld valmiste-
tuista laseista.

Jos Pr < 20, suoritetaan vain yksi sirpaloitumistesti tuotantoajoa
kohden.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin, mukaan lukien valokuvaamat-
tomat tulokset.
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32
3.2.1

322

33
3.3.1

332

3.4
3.4.1

342

3.5
3.5.1

352

3.6
3.6.1

Lisdksi kunkin vuoron aikana otetaan valokuva, paitsi tapauksessa,
jossa Pr < 500, jolloin otetaan vain yksi valokuva tuotantoajoa
kohden.

Pidniskutesti

Testit

Tarkastus suoritetaan néaytteilld, jotka vastaavat vahintddn 0,5 %
yhden tuotantolinjan péivittdisestd laminoitujen tuulilasien tuotan-
nosta, enintddn 15 tuulilasia pdivassa.

Néytteiden valinnan on edustettava eri tuulilasityyppien valmis-
tusta.

Hallintoviranomaisen suostumuksella nimé testit voidaan korvata
2260 g:n kuulatestilld (ks. 3.3 kohta jdljempénd). Pddn iskeyty-
misen vaikutus on joka tapauksessa testattava vahintddn kahdella
kunkin paksuusluokan néytteelld vuosittain.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.

Testi 2260 g:n kuulalla
Testit

Viahimmaistarkastustiheys on yksi tdydellinen testi kuukaudessa
jokaista paksuusluokkaa kohden.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.

Testi 227 g:n kuulalla
Testit

Testikappaleet leikataan ndytteistd. Kéytdnnon syistd testit voidaan
kuitenkin suorittaa valmiilla tuotteilla tai niiden osilla.

Tarkastus suoritetaan niytteilld, jotka vastaavat véhintddn 0,5 %
yhden vuoron tuotannosta, enintddn 10 ndytettd péivéssa.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.

Korkean limpétilan testi
Testit

Testikappaleet leikataan ndytteistd. Kédytdnnon syistd testit voidaan
kuitenkin suorittaa valmiilla tuotteilla tai niiden osilla. Ne valitaan
siten, ettd kaikki vélikerrokset testataan suhteessa niiden kayttdon.

Tarkastus suoritetaan vahintddn kolmella naytteelld vilikerroksen
vérid kohden pdivittdisessd tuotannossa.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.

Valonlipaisy
Testit

Téssd testissd kdytetddn ndytteitd, jotka edustavat sdvytettyja
valmiita tuotteita.

Tarkastus suoritetaan vidhintddn kunkin tuotantoajon alussa, jos
lasin ominaisuuksissa on tapahtunut muutoksia, jotka voivat
vaikuttaa testin tuloksiin.

Lasit, joiden tavanomaiseksi valonlipéisevyydeksi on osan tyyppi-
hyvéksynndssd tuulilasien osalta mitattu 80 % tai yli, ja muiden
lasien kuin tuulilasien ja V-luokan lasien osalta (ks. liitteessd II
oleva 4.5.2 kohta) vihintdén 75 %, vapautetaan téstd testisté.

Karkaistujen lasien osalta lasin valmistaja voi vaihtoehtoisesti jéttda
todistuksen edelld tarkoitettujen vaatimusten mukaisuudesta.
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3.6.2

3.7
3.7.1

3.72

3.8
3.8.1

3.8.2

3.9
39.1

392

3.10
3.10.1

3.10.2

Tulokset

Valonldpdisevyysarvo on merkittdvd muistiin. Varjostus- tai
tummennusnauhoilla varustettujen tuulilasien osalta on lisdksi
tarkastettava liitteessé Il olevassa 2.2.1.2.2.4 kohdassa tarkoitetuista
piirustuksista, ettd tdllaiset nauhat ovat I-vyohykkeen ulkopuolella,
sen ajoneuvoluokan mukaan, johon tuulilasi on tarkoitettu.
Optinen véiristymi ja heijastuskuvan erotus

Testit

Kaikki tuulilasit on tarkastettava nékyvien vikojen varalta. Lisdksi
eri nadkyvyysalueilla suoritetaan mittauksia tdssd direktiivissad
madrittyji menettelyji tai jotakin vastaavat tulokset antavaa mene-
telmad kayttdmalld seuraavia vahimmdistiheyksid noudattaen:

— joko Ps < 200, yksi ndyte vuoroa kohden,
— tai Ps 200, kaksi ndytettd vuoroa kohden,

— tai 1 % koko tuotannosta, kun ndytteet valitaan siten, ettd ne
edustavat koko tuotantoa.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.

Naarmuuntumistesti
Testit

Tdmd testi suoritetaan ainoastaan muovipinnoitteisille laseille ja
lasi-muovilaseille. Kuukautta ja muovisen pinnoitteen tai véliker-
roksen tyyppid kohti on suoritettava vahintddn yksi tarkastus.

Tulokset

Valon hajaantumisen mittaus merkitdéin muistiin.

Kosteudensietotesti
Testit

Tama testi suoritetaan ainoastaan muovipinnoitteisilla laseilla ja
lasi-muovilaseilla. Kuukautta ja muovisen pinnoitteen tai véliker-
roksen tyyppid kohti on suoritettava vihintddn yksi tarkastus.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.

Kemiallisten aineiden sietotesti
Testit

Tadma testi suoritetaan ainoastaan muovipinnoitteisilla laseilla ja
lasi-muovilaseilla. Kuukautta ja muovisen pinnoitteen tai véliker-
roksen tyyppid kohti on suoritettava vihintddn yksi tarkastus.

Tulokset

Kaikki tulokset merkitddn muistiin.
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LIITE Il P

ILMOITUS OSAN ETY-TYYPPIHYVAKSYNNASTA, OSAN ETY-TYYPPIHYVAKSYNNAN
EPAAMISESTA, LAAJENNUKSESTA TAI PERUUTTAMISESTA TAI TUOTANNON
LOPULLISESTA PAATTYMISESTA TURVALASITYYPIN OSALTA

Osan ETY-tyyppihy vdksyntdnumero: i

1 Turvalasiluokka: ... eeereee et ae et aste e

M

[Enimmaiskoko: A4 (210 x 297 mm}]

Laajennusnumero: ...oeeeeeveeonn

2 Lasin kuvaus: ks. lisdvkset 1, 2, 3,4, 5, 6 ja 7(2) ja wulilasien osalta lisiyksen 7 mukainen luettelo

3 Tavaramerkki tai kaupallinen mMErkKi: ..o e

4  Valmistajan nimi ja 0soite: ...,

6 Paivi, jona jatetty osan tyyppihyviiksyntidd varten:

7  Osan tyyppihyviksyntitesteistd vastaava tutkimus
8  Testausselosteen PAIVAYS: oo
9 Testausselos(een NUINETD! . iiiineicneriecies

10 Osan tyyppihyviiksynti anneltu/evilty/laajennetiu

11 Tyyppihyviksynnin lagjenlamisen peruste(et): ...
12 HuomaulukSIa: vooveinimciieiieinerina e
13 PaikKill oo et
14 PAIVEYST cecrrenicsier et cieis e eme s
15 ANCKITOIIS i

LATLOST e e e
IPErUULEHL ()2 eviriicrrieicc e e

16 Liitteend luettelo osan hyviksynnin antaneen hallintoviranomaisen hallussa olevista osan tyyppihyviksvatikir-

joista, jotka ovat saatavana pyynnosti.

(*) Viranomaisen nimi.
(3) Tarpecton viivataan yli.
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VB
Lisdys 1
LAMINOIDUT TUULILASIT
(tavalliset, kisitellyt tai muovipinnoitteiset)
(Péai- ja sivuominaisuudet liitteen II B, II C tai II K mukaisesti)
Osan tyyppihyviksyntinumero: ... Laajennusnumero: e

Piadominaisuudet

——  LASTKCTTOSTEN TUKUMZATI cevtiiiees veieeesiiseetiieies coi s tee st s e ane e e e ts e e et ar et b e s e e eesanns s masae s basmaassonessnnsnnssseeesnnssronssecsnsssosace
—  VALKCITOSION TUKUMEZATAL  1eiiiiieiiiii et ieie it e s e ime s e e e e bbb ab b bee s taae e e e e e e s siaa s e e e e e teae s s s e e e e e et et e e ganean e

—  Tuulilasin nimelispaksuus: o,

—  Vilikerroksen/-kerrosten mimeHISPAKSUUST oo ettt e sae e
—  Lasin eriKOISKASIHIELY T oiiiriiiin it e s e et
—  Viilikerroksen/-Kerrosten Iaatt Ja LYYPPLD oot e

—  Materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-1lasi, KONELASI): it e
e Lasin VARAYS (KITKUS/SAVYIOITY Y ooitiitiiiit ettt e e s a e e e em s e
—  Muovikerroksen/-kerrosten virjiys (KOKONQan/oSittaing: ...t

—  Muovipinnoitteen/-pinnoitteiden viirjiys:

cme JORUITL CKYTE/CTIT  oioiiiit i et se et ee b et en s e s b en
—  Hidikiisynestonauhoja (RYH/CTI i s
— PINNOMUEEEIL VATJAY ST ootieiieee et cetteetie e e e sstiann e s v st sb e s et ime e b s sae oo bs e AL b e as e e s a st ha s s s e e b e ae e sb b s st e et r e e s et h s eamaaes e
Huomautuksia:

Liiteasiakirjat: luettelo tuulilaseista (ks. lisdys 7)
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vB
Lisdys 2
LASI-MUOVITUULILASIT
(Pai- ja sivuominaisuudet liitteen II D mukaisesti)
Osan tyyppihyviksyntdnumero: ............oee. Laajennusnumero: .....ocveeeren....

Padominaisuudet

— MUOTOIUOKKA L ceerirtii e e ettt e e b et e e s a e e e e a e e e ant e arens T
= MUOVIKCTOSICN TUKUIMEATAL ..ottt et ee e et s et e a s bt e b e s s s s s e e eaeaessstassensneanrbans
—  Lasin mimEIlISPAKSULS.  1iuieriiireeiimmimmiomnii oo st rea e saesess bt ca et boas i es b e e ae e o s b eaeen e et en e ae o ns et r e nene

—  Lasin KASIUely (KYIHA/1): oo et ree st er e een

—  Tuulilasin NIMEIISPAKSTIUS: 1ooviiiiiiii it e s s et s ste st b et aanee st bba s b eess bbbt et aae et

— Vilikerroksena toimivan/toimivien muovikerroksen/-kerrosten nimellispaksuus:

— Vilikerroksena loimivan/toimivien muovikerroksen/-kerrosten laatu ja Lyyppi:

Sivuominaisuudet
—  Materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi):
—  Muovikerroksen/-kerrosten varjdys (Kokonaan/osillain): ... e

——  LaSII VEIJAYS . oo et ae et e

— Johfimia (kylld/ei): ..o

—  HiikAisynestonauhoja (KYTE/CI)T oot e e

Huomautuksia:

Liitcasiakirjat: lucttelo tuulilascista (ks. lisdys 7).
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vB
Lisdys 3
TASAISESTI KARKAISTUT LASIT
(Péai- ja sivuominaisuudet liitteen II H tai II K mukaisesti)
Osan tyyppihyviksyntdnumero: ................... Laajennusnumero: ...

Piaiominaisuudet

Sivuominaisuudet
—  Maleriaalin laatu (hiottu konelasi. [loat-1asi, KONelasi): ..o et

—  Lasin virjiys:

—  MuovikerroKSen/-KerroSten VALJAYS:  oiiiiiii it cetane e ose et tre et e ebe s oo s e ea e ee e e b e e ade e

—  JoRUMIA (KYHA/ET)T Lo e et ete e e et ettt eees

—  Hiikiisynestonaubiofjn (Ry LTI oo e e e

Hyviiksymiskriteerit

—  Suurin Alue (LASATNEN TASI)I it e e et ettt b e et e eba e e b b e eae s e beste e ebeeanesaba e eheereae s enraene s
e PRI KUIINIAT oot oo e e e e e e et a e e
—  Suurin kehittynyt aluc (KAArCVA TASTIT oo e b e s c e e e e e en s eaaen

—  SUUrin SEEMENUI KOTKEUS. Lot i ettt ettt e et e e e st e et e et e ambae e e oameee et s eesansabaenaneeetcre

Huomautuksia:
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VB
Lisdiys 4
LAMINOIDUT LASIT, MUUT KUIN TUULILASIT
(Péai- ja sivuominaisuudet liitteen II I tai II K mukaisesti)
Osan tyyppihyviksyntinumero: ... Laajennusnumero: ........o...ooeeeeeeeen.

Pidiominaisuudet

— Lasikerrosten lukumiirii:

—  Vilikerrosten lukumiiri:

—  Paksuusluokka:

—  Vilikerroksen/-Kerrosten mimCTHSPAKSUUS T iiieiiviin i et e

— Lasin TTKROISKEASTUCTY T oo it et e cr e et e b e eeas b e e aeae s n

—  Vilikerroksen/-kerrosten laatu ja tyyppill cooeeveooneeeciiiens

—  Muovipinnoitteen/-pinnoitteiden Jaatu Ja tyYPPIT oo

—  Muovipinnoitteen/-pinnoitteiden PAKSULS. ..ot it ese et eeee e e e sbeevsereeere ettt ee et s bt ebeeriene

Sivaominaisnudet

—  Materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-lasi, konelasi):

—  Viilikerroksen viirjdys (kokonaan/osittain);

Rl % 13 1 IR 2 o 8 O OO O U OO PO OP PP PURP RSN

—  Muovikerroksen/-kerrosten viirjiys:

— Johtimia (kvlli/ei):

—  Hiikiisynestonauhoja (kylld/ei):

Huomautuksia:
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vB
Lisdys 5
LASI-MUOVILASIT, MUUT KUIN TUULILASIT
(Pai- ja sivuominaisuudet liitteen II J mukaisesti)
Osan tyyppihyviaksyntdnumero: ................... Laajennusnumero: .o

Piaidominaisuudet:

—  Muovikerrosten fukumairid: ...

—  Lasiosan paksuus: o e

—  Lasioxan KESHICTY (KYTEZCT)T i ittt ettt et s a e s bt e sen e eh et s e e e b e e tmennes e
—  Ruudun nimellISPaKSUUST i ettt e e s e et

—  Viilikerroksena toimivan/toimivien muovikerroksen/-kerrosten nimellispaksuus:

— Viilikerroksena toimivan/toimivien muovikerroksen/-kerrosten laatu ja tyyppi:

Sivuominaisuudet

—  Materiaalin laatu (hiottu konelasi, float-1asi, konelasi): ... i ettt et a e

— Lasin virjiys (kirkas/sivytetty):

—  Muovikerroksen/-kerrosten viirjitys (kokonaan/osittain):

—  JORHIMUA (KYLLE/BI)T  oovirei sttt et et et s et e s et s s me s s s se e eamaas e s b e emsen s bean et
—  Hiiikaisynestonauhoga (KYIL/RTY: cooviiiiiii i e e e e

Huomautuksia:
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vB
Lisdys 6
KAKSOISLASIT
(Pai- ja sivuominaisuudet liitteen II L mukaisesti)

Osan tyyppihyviksyntinumero: ..........c....... Laajennusnumero: ........cccoocevrenenns
Piadiominaisuudet
— Kaksoislasien koostumus (symmetrinen/episymmetrinen):
—  Vilin nimellispaksuus: ............
— Koonlimenetelmi: ...
—  Kunkin lasin tyyppi kuten liitteissd T H, II I, II K ja IT J:
Liiteasiakirjat

Lomake symmetrisen kaksoislasin kahdesta lasista kuten liitteessi, jonka mukaisesti lasit on testattu tai sen osat
tyyppihyviksytty.

Lomake epidsymmetrisen kaksoislasin kustakin lasista niiden liitteiden mukaan, joiden mukaisesti lasit on testattu
tai tyyppihyviksytty.

Huomautuksia
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Lisdys 7
TUULILASILUETTELON SISALTO (1)

Kaikista tihin osan tyyppihyviksyntididn kuuluvista tuulilascista on annettava vihintiidn scuraavat ticdot:

—  AJODEUVON VAIMIESTAJAL itiiaiitiiiii it ettt ottt s es e es b e s cateb e s e s theat e s b0 b1 st e e st rremte et aearas
— AJONCUVOIYYPDIL oot it e e e e ettt e et eh e st es et e et e ne e 4 ee e nb e e e e st e et e et ae e teeennaen s
= AJONEUVOIUOKKL!  oiiiiioiitii ittt ettt et eb L e s eea e oot e et e S a st besrea
—  KChIUYNYE ATUC Fooro e e e e
—_ Segmemiu | Q0 8 oL Fo o P PP
mr KATEVUUS [ 1 ooen ittt sttt h et oae e s b s b oL a4 ebd et b e R e 1R et ne 441 b ee e e et s st b s et e R st es
—  ASENNUSKUIIIA 0 oottt sttt et e e et rn et s ee e e
—  SCIKINOFAT KUM@ 1 1ottt es et ba e ar e an
—  R-pisteen koordinaatit (A, B, C) suhteessa tuulilasin ylireunan keskikohtaan: ...................

Tuulilasin muuttujan F kuvaus

|
¢ . ’
\-*-.'/ ‘\'
Tuulilasin kehittynyt

! alue

4

- L _‘/

Tuulilasin muuttujien r ja h kuvaus

Scgmentin
Kaarevuus r korkcus h

(,CL
i

(') Timi luettelo on liitettdvi timin litteen lisdyksiin 1 ja 2.
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LITE 11

AJONEUVOT — VAATIMUKSET TUULILASIEN JA MUIDEN LASIEN

2.2

23

24

ASENTAMISESTA AJONEUVOON

Tuulilasit ja muut lasit asennetaan siten, ettd huolimatta ajoneuvoon
tavanomaisissa kayttoolosuhteissa kohdistuvista rasituksista, ne
pysyvit paikallaan ja turvaavat ndkyvyyden ja turvallisuuden
ajoneuvossa oleville.

Kaikkien M- ja N-luokan moottoriajoneuvojen osalta on tehtivd
seuraavat tarkastukset:

tuulilasissa on liitteessd I olevassa 4.4 kohdassa méérétty asianmu-
kainen osan ETY-tyyppihyviksyntamerkki ja lisdksi yksi liitteessd
IT olevassa 4.5.1 kohdassa maératty lisamerkki.

tuulilasi on tyyppihyvéksytty ajoneuvotyypille, johon se on asen-
nettu;

tuulilasi on asennettu oikein suhteessa ajoneuvon R-pisteeseen.
Tdmi voidaan varmistaa ajoneuvon valmistajan valinnan mukaan
joko ajoneuvosta tai piirustuksista;

Sivu- ja takaikkunoissa on asianmukainen liitteessd II olevassa 4.4
kohdassa médritty osan ETY-tyyppihyviksyntimerkki. Sivu- ja
takaikkunoissa, joiden ldpi joko kuljettajan suora nidkokenttd on
180° tai joiden lépi kuljettajan epédsuora ndkokenttd saavutetaan
sisd- tai ulkopuolisilla taustapeileilld, jotka vastaavat direktiivin
71/127/ETY vaatimuksia, ei saa olla liitteessd II olevassa 4.5.2
kohdassa méadréttya lisaimerkkid.

Kattoluukun lasissa on liitteessd II olevassa 4.4 kohdassa madrtty
osan ETY-tyyppihyvédksyntdmerkki. Kattoikkunoissa saa olla liit-
teessd II olevassa 4.5.2 kohdassa maératty lisamerkki.

On suoritettava tarkastus, jotta muissa kuin edelld 2.1—2.3
kohdassa tarkoitetussa lasissa (esim. sisdtilan seindt) on liitteessd
II olevassa 4.4 kohdassa maiéritty osan ETY-tyyppihyviksynti-
merkki, ja tarvittaessa lisdksi liitteessd I olevassa 4.5.2 kohdassa
madritty lisamerkki.

Kaikkien O-luokan ajoneuvojen osalta on tarkastettava, ettd laseissa
on liitteessd II olevassa 4.4 kohdassa mdiritty osan ETY-tyyppi-
hyviksyntamerkki, ja lisdksi tarvittaessa liitteessd Il olevassa 4.5.2
kohdassa maaritty lisimerkki.
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vB
Lisdiys
LIITE AJONEUVOTYYPIN ETY-TYYPPIHYVAKSYNTATODISTUKSEEN TURVALASIEN
ASENTAMISESTA
(Moottoriajoneuvojen ja niiden perivaunujen tyyppihyviksyntid koskevan jisenvaltioiden
lainsdddidnnon lihentimisesti 6 péivdind helmikuuta 1970 annetun direktiivin 70/156/ETY 4
artiklan 2 kohta ja 10 artikla)
Viranomaisen nimi: ..o
ETY-tyyppihy VAKSYNEENUMCTO e Laajennusnumero ..

1 Ajoneuvon merkKi (LOIMINIIMEY oottt st ce et e esonas e s sae s ene s ae s

2 Ajoncuvon tyyppi, jos on tarpeen, ja sen Kaupallinen KUVAUS: ...

3

4

S Kiiytettyjen lasityyppien kuvaus:

51 FUUTTLTISETD 1ottt ettt et bt et et de e eaa e st e et e b et a4 b e b ass e s eas e £ o b bA 4 a5 e ertes s et b et etestedaatessabssnbae
5.2 SIVULASET oot eiiess sttt essm e ettt e b b bbb e st £ £ ne 20 ek s R e aaa s st e ae 528 eE ek er o8 ear st ae et s bt et essesemere e et es e abete
5.3 FARALUSTED 1 oaer ittt et s ettt e e et e e tne e eemEe e E e e ef e e oottt e et aaeate s ssae e e ttseaennaee s rnreaas
5.4 kattoluukut:

5.5 muut kuin edelli tarkoitetut 1asit: e

6 Osan ETY-tyyppihyviaksyntimerkki tuulilasille: ..o

7 Osan ETY-tyyppihyviaks yntimerkKil-merkil): ...t
7.1 SIVUEISTLD oottt ottt ae e s e re bbbt e s emme sttt obe e sb bt b et e e e e e s aa L e e e nanee s eab e e s ane e sbae sttt an e
7.3 RAEEOLUUKUE o e e ettt ob e e dd e s b b et e ae s s es s aan e s e e
7.4 IILUUE LASTET  cuet et teen et ettt es et bae bbb eaes et e o1 s e bt e o1 e et oot aat e £ ebambd ot 44 s em i m eoeemteu s et taabenneebbase et smsasbeeneeemnanen

8 Ascnnusvaatimuksct tiytetty: kylld/ei ().

9 Piivid, jona ajoncuvo on jitetty ETY-tyyppihyvAKSYNIAE vATICNT e e
10 ETY-tyyppihyviksyntitesteistd vastaava tutkimuslaitos: ... s
11 Tutkimuslaitoksen antaman testausselosteen PAIVAYST oot it etcee et eeeees e ste e e e seba s
12 Tutkimuslaitoksen antaman testausselOStEEN NUIMETO! ..iiiviiciiiiiiioiirirreceri et e b sn s
13 ETY-tyyppihyviksynti myonnetty / evitty(?) turvalasien asennuksen osalta:

(V) Tarpeeton viivataan yli.
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Piiviys: .
ALBKITIOTIUS T oottt iieiittieers vttt et b et s s ettt e e s e ettt e e e b e e rethean s 22 ebb e e 1o oh s e e e s b e s e e e s eataee e saab e
Liitteeni tuetteio ETY-tyyppihyviksynnidn antaneelle hallintoviranomaiselle (oimileluista asiakirjoista.

Nimi asiakirjat ovat saatavissa muiden jiscnvaltioiden hallintoviranomaisten pyynnosti.




