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NOUKOGU DIREKTILV,
20. mai 1975,
aerosoole Kisitlevate liikmesriikide digusaktide iihtlustamise kohta

(75/324/EMU)

EUROOPA UHENDUSTE NOUKOGU,

vottes arvesse Euroopa Majandusiihenduse asutamislepingut, eriti selle
artiklit 100,

vottes arvesse komisjoni ettepanekut,

vottes arvesse Euroopa Parlamendi arvamust, (1)

vottes arvesse majandus- ja sotsiaalkomitee arvamust (%)

ning arvestades, et:

teatavates litkmesriikides peavad aerosoolid olema kooskdlas teatavate
kohustuslike tehniliste nditajatega, kusjuures nimetatud niitajad on liik-
mesriigiti erinevad ning takistavad seetdttu kaubandust {ihenduse piires;

niisuguseid thisturu rajamist ja toimimist takistavaid asjaolusid saab
korvaldada, kui koik liikmesriigid votavad vastu samad néitajad, tdien-
dades v0i asendades praegu kehtivates seadustes ette ndhtud néitajaid,
kusjuures kdnealused niitajad peavad olema seotud eelkdige aerosoolide
valmistamise, tditmise ja nominaalmahuga;

tehnika arengu praeguses etapis tuleks kdesolevat direktiivi kohaldada
ainult metallist, klaasist ja plastist aerosoolidele;

kéesoleva direktiivi lisas loetletud tehnilised néditajad tuleb viivitamatult
kohandada tehnika arenguga; vajalike asjakohaste meetmete rakenda-
mise holbustamiseks tuleks ette ndha menetlus, millega aerosoole kisit-
leva direktiivi tehnika arengule kohandamise komitees seatakse sisse
tihe koostod litkmesriikide ja komisjoni vahel;

moned aerosoolid voivad turule viimise korral olla ohtlikud isegi juhul,
kui need vastavad kidesoleva direktiivi ja selle lisa nduetele; seetdttu
tuleks ette niha menetlus niisuguse ohu &rahoidmiseks,

ON VASTU VOTNUD KAESOLEVA DIREKTIIVI:

@) EQT C 83, 11.10.1973, 1k 24.
(» EUT C 101, 23.11.1973, 1k 28.
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Artikkel 1

Kéesolevat direktiivi kohaldatakse artiklis 2 maéédratletud aerosoolide
suhtes, vilja arvatud aerosoolid, mille mahuti kogumaht on viiksem
kui 50 ml ja aerosoolid, mille mahuti kogumaht on suurem kui kées-
oleva direktiivi lisa punktides 3.1, 4.1.1, 4.2.1, 5.1 ja 5.2 mirgitud maht.

Artikkel 2

Kiesoleva direktiivi kohaldamisel tdhendab mdiste aerosool mis tahes
iihekordselt kasutatavat metallist, klaasist v0i plastist mahutit, mis
sisaldab kokkusurutud, veeldatud voi rohu all lahustatud gaasi ja voib
sisaldada ka vedelikku, pastat v&i pulbrit ning on varustatud viljalaske-
seadmega, mille kaudu saab aerosoolmahuti sisu véljastada tahkete voi
vedelate osakestena gaasi suspensioonis vahu, pasta voi pulbri kujul voi
vedelas olekus.

Artikkel 3

Aerosoolmahutite turustamise eest vastutav isik kinnitab aerosoolidele
stimboli ,,3” (tagurpidi epsilon), mis tdendab, et aerosoolid vastavad
kdesoleva direktiivi ja selle lisa nduetele.

Artikkel 4

Liikmesriigid ei tohi kdesolevas direktiivis ja selle lisas sétestatud ndue-
tega seotud pohjustel takistada, keelata ega piirata kiesoleva direktiivi ja
selle lisa nduetele vastavate aerosoolide turustamist.

Artikkel 5

Komisjon votab vastu muudatused, mis on vajalikud kdesoleva direktiivi
lisa kohandamiseks tehnika arenguga. Konealused meetmed, mille
eesmiark on muuta kdesoleva direktiivi vahemolulisi sitteid, vOetakse
vastu artikli 7 1dikes 2 osutatud kontrolliga regulatiivmenetluse kohaselt.

Artikkel 6

1. Kéesolevaga moodustatakse aerosoole kisitleva direktiivi tehnika
arengule kohandamise komitee (edaspidi ,,komitee”), mis koosneb liik-
mesriikide esindajatest ja mille eesistujaks on komisjoni esindaja.

Artikkel 7

1. Komisjoni abistab aerosoolipihustite direktiivi tehnika arenguga
kohandamise komitee.



197500324 — ET — 09.04.2013 — 007.001 — 4

2. Kiesolevale 1dikele viitamisel kohaldatakse otsuse 1999/468/EU
artikli 5a 15ikeid 1 kuni 4 ja artiklit 7, vottes arvesse nimetatud otsuse
artikli 8 sitteid.

Artikkel 8

VM5
" 1. Ilma et see piiraks Euroopa Parlamendi ja ndukogu miiruse (EU)
nr 1272/2008 (') kohaldamist, peavad igal aerosoolil vdi juhul, kui ik-
sikasju pole vdimalik mérkida aerosoolile selle vdikeste mddtmete tottu
(maksimaalne maht 150 ml voi vdhem), siis aerosoolile kinnitatud
etiketil, olema ndhtava, loetava ja kustutamatu kirjaga jdrgmised iiksik-
asjad:

a) konealuse aerosooli turustamise eest vastutava isiku nimi ja aadress
vOi kaubamairk;

b) siimbol ,,3” (tagurpidi epsilon), mis tdendab vastavust kdesoleva
direktiivi nduetele;

¢) koodmérgistused, mis vdimaldavad identifitseerida téitepartii;

d) iiksikasjad, millele viidatakse lisa punktis 2.2;

e) sisu netokogus massi- ja mahuiihikutes.

la.  Kui aerosool sisaldab lisa punktis 1.8 kindlaksmédratud tuleoht-
likku koostisosa, kuid aerosool ei ole midratletud lisa punktis 1.9 sdtes-
tatud kriteeriumide kohaselt kui ,.tuleohtlik” voi ,.eriti tuleohtlik”, peab
aerosoolis sisalduva tuleohtliku materjali kogus olema etiketile mérgitud
selge, kergesti loetava ja kustutamatu tekstina jérgmises sOnastuses:
»X % sisu massist on tuleohtlik”.

2. Liikmesriigid voivad seada tingimuseks, et aerosoolide turusta-
misel nende territooriumil kasutatakse -etikettidel nende ametlikku
keelt voi ametlikke keeli.

Artikkel 9

Liikmesriigid votavad koik vajalikud meetmed, et vélistada aerosoolidel
niisuguste maérgistuste voi pealdiste kasutamist, mida voib ajada sega-
mini siimboliga ,,3” (tagurpidi epsiloniga).

() ELT L 353, 31.12.2008, 1k 1.
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Artikkel 10

1. Kui liikkmesriitk mérgib kaalukatele pdhjendustele tuginedes, et
moni aerosool on ohtlik vdi tervistkahjustav, kuigi vastab selle direktiivi
nduetele, vOib ta ajutiselt keelata nimetatud aerosooli vdi aerosoolide
miiligi oma territooriumil vOi kehtestada selle suhtes eritingimused. Ta
teavitab oma otsusest viivitamatult teisi liikmesriike ja komisjoni ning
pOhjendab seda.

2. Komisjon konsulteerib kuue nédala jooksul asjaomaste liikmesrii-
kidega ning esitab seejirel viivitamatult oma arvamuse ja votab vaja-
likud meetmed.

3.  Komisjon vdib teha kiesolevasse direktiivi vajalikud tehnilised
muudatused. Konealused meetmed, mille eesmirk on muuta kédesoleva
direktiivi vihemolulisi sétteid, vOetakse vastu artikli 7 1dikes 2 osutatud
kontrolliga regulatiivmenetluse kohaselt.

Niisugusel juhul vdib kaitsemeetmed vastuvotnud riik need siilitada
kuni kdnealuste muudatuste joustumiseni.

Artikkel 11

1. Liikmesriigid joustavad kédesoleva direktiivi tditmiseks vajalikud
sitted 18 kuu jooksul alates direktiivi teatavakstegemisest ning teavi-
tavad sellest viivitamatult komisjoni.

2. Liikmesriigid edastavad komisjonile kdesoleva direktiiviga regu-
leeritavas valdkonnas nende poolt vastuvoetud siseriiklike digusnormide
teksti.

Artikkel 12

Kéesolev direktiiv on adresseeritud liikmesriikidele.
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1.1.

1.2.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.7a)

1.7b)

LISA

MOISTED
Rohk

Rohk — siserdhk baarides (suhteline rohk).

Prooviréohk

Prooviréhk — rohk, millega voib mdjutada tditmata aerosooli 25
sekundi jooksul ilma, et see pohjustaks lekkeid ega metallist voi
plastist mahutite puhul ndhtavaid vdi piisivaid moonutusi, vélja
arvatud punktis 6.1.1.2 lubatud deformatsioonid.

Lohkemisrohk

Lohkemisrohk — madalaim rdhk, mis pdhjustab aerosooli mahuti
1dhkemise voi purunemise.

Mahuti kogumaht

Mahuti kogumaht — lahtise mahuti mahtuvust milliliitrites mddde-
tuna kuni avause servani.

Netomaht

Netomaht — téidetud ja suletud aerosooli maht milliliitrites.

Vedelfaasi ruumala

Vedelfaasi ruumala — mittegaasiliste faaside maht tdidetud ja
suletud aerosoolis.

Katsetingimused:

Katsetingimused — proovi- ja 16hkemisrdhu véirtused, mis on
saavutatud hiidrauliliselt temperatuuril 20 °C (£5 °C).

aine

naine” midruse (EU) nr 1272/2008 artikli 2 16ike 7 mésratluse
kohaselt.

segu

»segu” midruse (EU) nr 1272/2008 artikli 2 18ike 8 madratluse
kohaselt.

Tuleohtlik sisu

Aerosoolide sisu tuleb kisitleda tuleohtlikuna, kui see sisaldab
tuleohtlikuks liigitatud komponenti:

a) tuleohtlik vedelik on vedelik, mille leekpunkt ei iileta 93 °C.

b) tuleohtlik tahke aine on tahke aine vOi segu, mis on kergesti
siittiv vOi vOib hodrdumise tulemusena pdhjustada polengu voi
soodustada selle tekkimist. Kergesti siittivad tahked ained on
pulbrilised, teralised voi pastataolised ained voi segud, mis on
ohtlikud, kui nad vodivad liihiajalisel kokkupuutel siittimisalli-
kaga (nditeks poleva tuletikuga) kergesti siittida, ja kui leek
levib kiiresti.

C

~

tuleohtlik gaas on gaas vOi gaasisegu, mille siittimispiirkond
ohuga kokkupuutel on temperatuuril 20 °C ja normaalrdhul
1,013 baari.

Konealune mdiste ei holma piirofoorseid, isekuumenevaid ega
veega reageerivaid aineid voi segusid, mis ei tohi kunagi olla aero-
soolide koostisosad.
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1.9. Tuleohtlikud aerosoolid

Kéesoleva direktiivi kohaldamisel kasitletakse aerosooli ,,mittepdle-
vana”, ,tuleohtlikuna” voi ,.eriti tuleohtlikuna” vastavalt selle pdle-
missoojusele ja tuleohtlike koostisosade massile jargmiselt:

a) aerosool liigitatakse ,eriti tuleohtlikuks”, kui selle tuleohtlike
koostisosade sisaldus on 85 % voi suurem ja kui selle pdlemis-
soojus on 30 kJ/g vdi korgem;

b) aerosool liigitatakse ,,mittepdlevaks”, kui selle tuleohtlike koos-
tisosade sisaldus on 1 % vdi vdiksem ja kui selle pdlemissoojus
on madalam kui 20 kl/g;

c) koikide muude aerosoolide suhtes teostatakse jargmised tuleoht-
likkuse alusel liigitamise protseduurid voi liigitatakse need ,,eriti
tuleohtlikeks”. Siittimiskauguse katse, katse suletud ruumis ja
vahu siittivuskatse tehakse kooskdlas punktiga 6.3.

1.9.1. Tuleohtlikud aerosoolpihustid

Aerosoolpihustite liigitamisel vetakse arvesse eripdlemissoojust ja
stittimiskauguse katse tulemusi jargmiselt:

a) kui eripdlemissoojus on alla 20 kJ/g:

i) aerosool liigitatakse ,.tuleohtlikuks”, kui siittimine toimub
vihemalt 15 cm, kuid mitte rohkem kui 75 cm kaugusel;

ii) aerosool liigitatakse ,.eriti tuleohtlikuks”, kui siittimine
toimub 75 cm kaugusel voi kaugemal;

iii) kui siittimiskauguse katse kdigus siittimist ei toimu, tehakse
katse suletud ruumis ja sel juhul liigitatakse aerosool
,tuleohtlikuks”, kui ekvivalentaeg on 300 s/m® vdi lithem
vdi kui deflagratsioonitihedus on 300 g/m® v&i viiksem;
muudel juhtudel liigitatakse aerosool ,,mittepdlevaks”;

b) Kui eripdlemissoojus on 20 kJ/g voi korgem, liigitatakse aero-
sool ,.eriti tuleohtlikuks”, kui siittimine toimub 75 cm kaugusel
voi kaugemal; muudel juhtudel liigitatakse aerosool ,tuleohtli-
kuks”.

1.9.2. Tuleohtlikud vahtaerosoolid

Vahtaerosoolid liigitatakse vahu siittivuskatse tulemuste alusel.
a) Aerosooltoode liigitatakse ,.eriti tuleohtlikuks”, kui:

i) leegi korgus on 20 cm vdi rohkem ja pdlemine kestab 2
sekundit voi kauem;

voi

ii) leegi korgus on 4 cm voOi rohkem ja pdlemine kestab 7
sekundit voi kauem.

b) Aerosooltoode, mis ei vasta alapunktis a sitestatud kriteeriumi-
dele, liigitatakse ,,tuleohtlikuks”, kui leegi korgus on 4 cm voi
rohkem ja polemine kestab 2 sekundit voi kauem.
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1.10.

2.1.

2.1.1.

Eripélemissoojus

Eripdlemissoojus AH, médratakse kindlaks kas

a) tunnustatud tehnikaeeskirjade kohaselt, mis sisalduvad nditeks
standardites ASTM D 240, ISO 13943 86.-86.3 ja NFPA 30B
voi teaduskirjanduses

b) rakendades jargmist arvutusmeetodit:

Eripdlemissoojust (AH,) viljendatuna kilodzaulides grammi kohta
(kJ/g) saab arvutada, korrutades teoreetilise pdlemissoojuse
(AH mp) pOlemise tohususega, mis jddb iildjuhul alla 1,0 (tiitipiline
pdlemise tdhusus on 0,95 vai 95 %).

Aerosooli segu valemis saadakse eripdlemissoojus iiksikute koosti-
sosade kaalutud eripdlemissoojuste liitmise kaudu jargmiselt:

n

AH, =) [wi% x AHgj

i

kus:
AH, = toote eripdlemissoojus (kJ/g);
w;% = koostisosa i massiosa tootest;

AH4) = toote koostisosa i eripdlemissoojus (kJ/g).

Aecrosoolmahuti turustamise eest vastutav isik peab eripdlemissoo-
juse kindlaksmédramisel kasutatud meetodit kirjeldama doku-
mendis, mis tuleb juhul, kui eripdlemissoojust kasutatakse kéesole-
va direktiivi kohaselt parameetrina aerosoolide tuleohtlikkuse hinda-
misel, teha artikli 8 10ike 1 punkti a kohaselt etiketil mérgitud
aadressil ithenduse ametlikus keeles kergesti kittesaadavaks.

ULDSATTED

Ilma et see piiraks lisa erisdtteid siittivuse ja rohuga seotud ohtu
kisitlevate nduete kohta, on aerosoolmahutite turustamise eest
vastutav isik kohustatud ohte analiiiisima, et teha kindlaks ohud,
mis on seotud tema aerosoolmahutitega. Vajaduse korral hdlmab
konealune analiiiis aerosoolmahutist tavapirasel voi pohjendatult
eeldataval kasutamisel véljastatud pihuse sissehingamisest tulene-
vate ohtude ldbivaatamist, vOttes arvesse piisa jaotumist suuruse
jargi koos sisu fiilisikaliste ja keemiliste omadustega. Seejirel
peab kdnealune isik teostatud analiilisi alusel aerosooli kavandama,
valmistama ja katsetama ning vajaduse korral vilja tootama selle
kasutamist késitlevad erimérgistused.

Konstruktsioon ja seadmed

Téidetud aerosool peab tavapdraste kasutamis- ja ladustamistingi-
muste puhul olema kooskdlas kéesoleva lisa sitetega.

Ventiil peab vdimaldama aerosooli tavapéraste ladustamis- ja trans-
porditingimuste korral praktiliselt hermeetiliselt sulgeda ning olema
kaitstud (nditeks kaitsekorgi abil) tahtmatu avanemise ja mistahes
kulumise eest.
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2.2.

2.3.

3.1.1.

Aerosoolis sisalduvad ained ei tohi ndrgendada aerosooli mehaani-
list vastupanu ka pikemaajalise ladustamise korral.

Mirgistamine

Ilma et see piiraks maaruse (EU) nr 1272/2008 kohaldamist, peab
igal aerosoolimahutil olema jargmine kergesti loetav ja kustutamatu
mérgistus:

a) sOltumata sisust:

i) ohulause H229: ,Mahuti on rohu all: kuumenemisel voib
16hkeda”;

i) hoiatuslaused P210 ja P251, mis on sitestatud méiruse (EU)
nr 1272/2008 IV lisa 1. osa tabelis 6.2;

iii) hoiatuslaused P410 ja P412, mis on sitestatud mésruse (EU)
nr 1272/2008 1V lisa 1. osa tabelis 6.4;

iv) hoiatuslause P102, mis on sitestatud maiiruse (EU)
nr 1272/2008 1V lisa 1. osa tabelis 6.1, kui aerosoolimahuti
on tarbijale ettendhtud toode;

v) koik tdiendavad ettevaatusabindud, mis hoitavad tarbijat
toote konkreetsete ohtude eest; kui aerosoolimahutile on
eraldi lisatud kasutusjuhised, peavad ka need sisaldama
konealuseid ettevaatusabindusid;

b) kui aerosool on punkti 1.9 kriteeriumide kohaselt klassifitsee-
ritud ,mittepdlevaks”, tuleb sellele mairkida tunnussona
,Hoiatus”;

c) kui aerosool on punkti 1.9 kriteeriumide kohaselt klassifitsee-
ritud ,,tuleohtlikuks”, tuleb sellele markida tunnussona ,,Hoiatus”
ja muud madruse (EU) nr 1272/2008 1 lisa tabelis 2.3.2 sites-
tatud margistuselemendid 2. kategooria tuleohtlike aerosoolide
jaoks;

d) kui aerosool on punkti 1.9 kriteeriumide kohaselt klassifitsee-
ritud ,.eriti tuleohtlikuks”, tuleb sellele mairkida tunnussona
,.Ettevaatust” ja muud miiruse (EU) nr 1272/2008 1 lisa tabelis
2.3.2 sitestatud maérgistuselemendid 1. kategooria tuleohtlike
aerosoolide jaoks.

Vedelfaasi ruumala

Vedelfaasi ruumala ei tohi temperatuuril 50 °C iiletada 90 % aero-
sooli netomahust.

ERISATTED METALLIST AEROSOOLIDE KOHTA
Maht

Konealuste mahutite kogumaht ei tohi olla suurem kui 1 000 ml.

Mahuti prooviréhk

a) Mabhutite puhul, mis tdidetakse temperatuuril 50 °C madalama
rohu all kui 6,7 baari, peab proovirdhk olema véhemalt 10 baari.
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4.1.1.

b) Mahutite puhul, mis tdidetakse temperatuuril 50 °C 6,7-baarise
voi korgema rohu all peab proovirdhk temperatuuril 50 °C
olema 50 % siserdhust korgem.

Tditmine

Aerosooli rohk ei tohi temperatuuril 50 °C iiletada 12 baari.

Kui aerosool ei sisalda gaasi v3i gaasisegu, mille siittimispiirkond
ohuga kokkupuutel on temperatuuril 20 °C ja normaalrohul 1,013
baari, siis lubatud piirrhk temperatuuril 50 °C on 13,2 baari.

ERISATTED KLAASIST AEROSOOLIDE KOHTA
Plastkattega voi piisivalt kaitstud mahutid

Niisuguste mahutite tditmiseks voib kasutada kokkusurutud, veel-
datud voi rohu all lahustatud gaasi.

Maht

Niisuguste mahutite kogumaht ei tohi olla suurem kui 220 ml.

Kattekiht

Kattekiht peab olema plastist vdi mdnest muust sobivast materjalist
kaitsev imbris, mille eesmérgiks on vilistada klaasiosakeste lendu-
mise oht mahuti juhusliku purunemise korral ja mis peab olema
kujundatud selliselt, et kui 20 °C temperatuuril olev tdidetud aero-
sool kukutatakse 1,8 m kdorguselt tsementpdrandale, ei teki lendu-
vaid klaasiosakesi.

Mahuti prooviréhk

a) Kokkusurutud voi lahustatud gaasiga tditmiseks kasutatavad
mahutid peavad taluma vdhemalt 12-baarist rohku.

b) Veeldatud gaasiga tditmiseks kasutatavad mahutid peavad taluma
vihemalt 10-baarist rohku.

Tditmine

a) Kokkusurutud gaasiga tdidetud aerosoolide puhul ei nduta
temperatuuril 50 °C enam kui 9-baarise rdhu taluvust.

b) Lahustatud gaasiga tdidetud aerosoolide puhul ei nduta tempe-
ratuuril 50 °C enam kui 8-baarise rohu taluvust.

c) Veeldatud gaasi voi veeldatud gaasi segusid sisaldavate aerosoo-
lide puhul ei nduta temperatuuril 20 °C jargmises tabelis esitatud
rohkudest kdrgemate rohkude taluvust.
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vB
Veeldunud gaasi kaaluprotsent kogusegus
Kogumaht
20 % 50 % 80 %
50 kuni 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
< 80 kuni 160 ml 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
< 160 kuni 220 ml 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar
Kéesolev tabel niitab lubatud rdhu piirmdérasid gaasi protsendi
suhtes temperatuuril 20 °C.
Kéesolevast tabelist puuduvate gaasiprotsentide puhul ekstrapolee-
ritakse rohu piirmédrad kéesoleva tabeli pohjal.
VM3
VB

4.2. Kaitsekatteta klaasist mahutid

Kaitsekatteta klaasist mahuteid tdidetakse ainult veeldatud voi
lahustatud gaasidega.

4.2.1. Maht

Niisuguste mahutite kogumaht ei tohi olla suurem kui 150 ml.

4.2.2. Mahuti prooviréhk

Mabhuti proovirdhk peab olema vdhemalt 12 baari.

4.2.3. Tditmine

a) Lahustatud gaasiga tdidetud aerosoolide puhul ei nduta tempera-
tuuril 50 °C enam kui 8-baarise rohu taluvust.

b) Veeldatud gaasi sisaldavate aerosoolide puhul ei nduta tempera-
tuuril 20 °C jargmises tabelis esitatud rohkudest korgemate
rohkude taluvust.

Veeldunud gaasi kaaluprotsent kogusegus
Kogumaht
20 % 50 % 80 %
50 kuni 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar
< 70 kuni 150 ml 1,5 bar 1,5 bar 1 bar

Kéesolev tabel nditab lubatud rohu piirméérasid veeldatud gaasi
protsendi suhtes temperatuuril 20 °C.

Kéesolevast tabelist puuduvate gaasi protsentide puhul ekstrapolee-
ritakse rohu piirmédrad kéesoleva tabeli pdhjal.
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5.1

5.2.

6.1.
6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.4.

6.1.4.1.

PLASTIST AEROSOOLIDE SUHTES KOHALDATAVAD
ERISATTED

Plastist aerosoole, mille 1dhkemisel voib tekkida kilde, késitletakse
samal viisil kui kaitsmata pinnaga klaasist aerosoole.

Plastist aerosoole, mille 10hkemisel ei teki kilde, kisitletakse samal
viisil kui kaitstud pinnaga klaasist aerosoole.

KATSED
Katsetingimused, mille tagab turustamise eest vastutav isik
Tiihjade mahutite hiidrauliline katse

Metallist, klaasist ja plastist aerosoolid peavad pidama vastu
hiidraulilisele katsele nagu on sétestatud punktides 3.1.1, 4.1.3 ja
4.22.

Metallist mahutid, millel esineb asiimmeetrilisi voi ulatuslikke
deformatsioone vOi muid samalaadseid vigu, liikatakse tagasi.
Mahuti pdhja voi iilaosa profiili vdiksemad stimmeetrilised defor-
matsioonid on lubatud tingimusel, et mahuti ldbib Idhkemiseni
survestamise katse.

Tiihjade metallmahutite l6hkemiseni survestamine

Turustamise eest vastutav isik peab tagama, et mahutite 16hkemis-
rohk on ette ndhtud proovirdhust vihemalt 20 % suurem.

Kaitstud pinnaga klaasmahutite kukutamiskatse

Tootja peab tagama, et mahutid vastavad punktis 4.1.2 sitestatud
ndetele.

Tdidetud aerosoolide loplik kontroll

Aerosoolide katsetamisel kasutatakse iihte jargmistest 1opliku katse
meetoditest.

a) Kuumaveevanni katse

Koik tdidetud aerosoolid tuleb sukeldada kuumaveevanni.

i) Vee temperatuur ja katse kestus peavad olema sellised, et
aerosooli siserdhk saavutab sama taseme, mis on aerosooli
sisul iihtlase 50 °C temperatuuri korral.

ii) Koik aerosoolid, millel esineb nédhtavaid piisivaid kahjustusi
voi lekkeid, tuleb tagasi liikata.

b) Lopliku kuumuskatse meetodid

Aerosoolide sisu kuumutamiseks voib kasutada muid meeto-
deid, kui nendega tagatakse, et koigi tdidetud aerosoolide
rohk ja temperatuur saavutavad kuumaveevanni katse puhul
ndutud taseme ning kahjustused ja lekked avastatakse sama
tdpsusastmega nagu kuumaveevanni katse puhul.
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6.1.4.2.

6.1.4.3.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

c) Lopliku kiilmakatse meetodid

Alternatiivset 10pliku kiilmakatse meetodit voib kasutada juhul,
kui see on kooskdlas direktiivi 94/55/EU A lisa punktis
6.2.4.3.2.2 satestatud aerosoolide kuumaveevanni katse alterna-
tiivmeetodiga.

Nende aerosoolide puhul, mille sisu toddeldakse fiitisikaliselt voi
keemiliselt imber, mille tulemusel muutuvad aerosoolide réhunéi-
tajad pérast tditmist ja enne esmakasutust, tuleb kasutada 16pliku
kiilmakatse meetodeid vastavalt punkti 6.1.4.1 alapunktile c.

Punkti 6.1.4.1 alapunktis b ja punkti 6.1.4.1 alapunktis c sétestatud
katsemeetodite puhul:

a) Katsemeetodi peab heaks kiitma pddev asutus.

b) Aerosoolmahutite turustamise eest vastutav isik peab esitama
kinnitustaotluse padevale asutusele. Taotlusele tuleb lisada tehni-
line toimik, mis sisaldab meetodi kirjeldust.

¢) Aerosoolmahutite turustamise eest vastutav isik peab seoses jére-
levalvega siilitama pddeva asutuse loa, tehnilise toimiku, mis
sisaldab meetodi kirjeldust, ja vajaduse korral kontrolliaruanded,
mis on kergesti kéttesaadavad artikli 8 16ike 1 punkti a kohaselt
etiketil margitud aadressil.

d) Tehniline toimik tuleb koostada iihenduse ametlikus keeles voi
peab olema kittesaadav selle tdestatud koopia.

e) ,,Pidev asutus” on direktiivi 94/55/EU kohaselt igas liikmesriigis
maédratud asutus.

Niiteid liikmesriikide ldbiviidud kontrollkatsetest
Tditmata mahutite katse

25 sekundi jooksul mdjutatakse proovirdhuga viit mahutit, mis on
juhuslikult valitud 2 500 tditmata mahutist koosneva homogeense
partii hulgast, s.o partii katkematu tootmisprotsessi kdigus samast
materjalist valmistatud voi iithe tunni jooksul toodetud partiisse
kuuluvate mahutite hulgast.

Kui moni mahuti katset ei 1abi, valitakse samast partiist pisteliselt
veel kiilmme mahutit, millega korratakse sama katset.

Kui mdni kdnealustest aerosooli mahutitest katset ei 14dbi, on kogu
partii kasutamiskdlbmatu.

Tdidetud aerosoolide katse

Ohu- ja veekindluse kontrolltest viiakse libi, sukeldades esindava
arvu tdidetud aerosoole veevanni. Vee temperatuur ja sukeldamise
kestus peavad vdimaldama aerosoolil saavutada 1ohkemise ja puru-
nemise valtimise tagamiseks noutud aja jooksul iihtlase tempera-
tuuri 50 °C.

Mistahes aerosoolide partiid, mis kdnealuseid katseid ei 14bi, tuleb
késitleda kasutamiskdlbmatuna.



197500324 — ET — 09.04.2013 — 007.001 — 14

6.3.
6.3.1.
6.3.1.1.
6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.
6.3.1.2.1.

6.3.1.3.
6.3.1.3.1.
6.3.1.3.1.1.

6.3.1.3.1.2.

6.3.1.3.1.3.

6.3.1.3.1.4.

Aerosoolide tuleohtlikkuse katsed
Aerosoolpihustite siittimiskauguse katse
Sissejuhatus

Kéesolevas katsestandardis kirjeldatakse meetodit, millega maéra-
takse kindlaks aerosooli pihuse siittimiskaugus, et hinnata sellega
kaasnevat tuleohtu. Aerosooli pihustatakse siittimisallika suunas iga
15 cm jérel, et jélgida, kas pihus siittib ja piisivalt pdleb. Siittimine
ja plisiv pdlemine on toimunud, kui piisiv leek sdilib vdhemalt viie
sekundi jooksul. Siiiteallikas on sinise, 4-5 cm korguse mittehe-
lendava leegiga gaasipdleti.

Konealune katse tehakse aerosooltoodete puhul, mille pihustamis-
kaugus on védhemalt 15 cm. Konealune katse ei hdolma vdhem kui
15 cm kauguselt pihustatavaid aerosooltooteid, nditeks vaht-,
vahukreem-, geel- ja pastaaerosoole vdi dosaatorventiilis kasutami-
seks moeldud aerosoole. Vaht-, vahukreem-, geel- ja pastaaerosool-
toodete puhul tehakse vahu siittivuskatse.

Seadmed ja materjal

Vajalikud on jargmised seadmed:

Veevann, mille temperatuur on piisivalt tapsusega £ 1 °C
20 °C

Kalibreeritud analiiiitilised kaalud tdpsusega + 0,1 g
Stopper tépsusega = 0,2 s
Mooteskaala, tugi ja kinniti skaala sentimeetrites

Gaasipdleti koos toe ja kinnitiga

Termomeeter tdpsusega + 1 °C
Hiigromeeter tipsusega = 5 %
Manomeeter tdpsusega + 0,1 baarei
Protseduur

Uldnduded

Enne katset konditsioneeritakse koik aerosoolid ja seejarel valmis-
tatakse ette, tiihjendades neid ligikaudu iihe sekundi jooksul. Ko-
nealuse toimingu eesmirk on eemaldada pihustitorust mittehomo-
geenne aine.

Rangelt jargitakse kasutusjuhiseid, seahulgas seda, kas mahuti on
ette ndhtud kasutamiseks piistises voi alaspidises asendis. Kui aero-
sooli on vaja raputada, tuleb seda teha vahetult enne katset.

Katse viiakse 14bi tdmbetuuleta keskkonnas, mis vdimaldab venti-
latsiooni ja mille temperatuur on 20 °C + 5 °C ning suhteline
Ohuniiskus 30-80 %.

Koiki aerosoolmahuteid tuleb katsetada:

a) kui need on tdidetud, tuleb libida kogu menetlus nii, et gaasi-
poleti jadb aerosoolmahuti pihustist 15-90 cm kaugusele;

b) kui nominaalmassist (% massist) on tdidetud 10-12 %, siis tuleb
teha ainult ks katse kas 15 cm kaugusel pihustist, kui tdis
mahutist pihustatud pihus ildse ei siittinud, voi kaugusel,
mille puhul tdis mahutist pihustatud pihus siittib, millele on
liidetud 15 cm.



197500324 — ET — 09.04.2013 — 007.001 — 15

6.3.1.3.1.5.

6.3.1.3.1.6.

6.3.1.3.2.

Katse ajal paigutatakse mahuti etiketile mérgitud juhiste kohaselt.
Vastavalt sellele paigutatakse siiiiteallikas.

Jérgmine protseduur nduab pihuse katsetamist iga 15 cm tagant, kui
poleti leegi ja aerosooli pihusti vaheline kaugus on 15-90 cm.
Parim on alustada siis, kui pdleti leegi ja aerosooli pihusti vaheline
kaugus on 60 cm. Kui 60 cm vahemaa puhul toimub pihuse siitti-
mine, tuleb kaugust pdleti leegi ja aerosooli pihusti vahel 15 cm
vorra suurendada. Kui juhul, kui pdleti leegi ja aerosooli pihusti
vaheline kaugus on 60 cm, siittimist ei toimu, tuleb kaugust 15 cm
vorra vihendada. Protseduuri eesmérk on maéérata kindlaks suurim
kaugus aerosooli pihusti ja pdleti leegi vahel, mille puhul toimub
pihuse piisiv pdlemine, v3i maiérata kindlaks, et siittimist ei
toimunud, kui pdleti leegi ja aerosooli pihusti vaheline kaugus on
15 cm.

Katse ldbiviimise kord

a) Enne iga katset viiakse vahemalt kolm tdis acrosoolmahutit ithe
toote kohta temperatuurini 20 °C £ 1 °C, sukeldades vdhemalt
95 % mahutist vdhemalt 30 minutiks vette (kui aerosool on
taielikult sukeldatud, siis piisab 30 minutilisest konditsioneeri-
misest);

b) Jargige iildndudeid. Registreerige keskkonna temperatuur ja
suhteline ohuniiskus;

c) Kaaluge iiks aerosoolmahuti ja registreerige selle kaal;

d) Maéirake kindlaks siserdhk ja esialgse tithjenemise méar tempe-
ratuuril 20 °C £ 1 °C (et korvaldada defektsed vdi osaliselt
tdaidetud aerosoolmahutid);

e) Toetage gaasipoleti iihetasasele horisontaalsele pinnale voi
kinnitage poleti kinniti abil toele;

f) Siiidake gaasipdleti; leek peab olema mittehelendav ja ligi-
kaudu 4-5 cm korgune;

g) Asetage pihusti vdljundava leegist ndutavale kaugusele. Aero-
sooli katsetatakse selle kasutamiseks ette ndhtud asendis,
nditeks piistises vOi alaspidises asendis;

h) Viige pihusti védljundava ja pdleti leek iihele tasandile, tagades
sellega, et viljundava on noduetekohaselt leegile suunatud ja
paikneb sellega iihel joonel (vt joonis 6.3.1.1). Pihus pihusta-
takse leegi iilemise poole suunas;

Joonis 6.3.1.1.
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6.3.1.3.2.1.

6.3.1.3.2.2.

i) Jargige aerosoolmahuti raputamise iildnoudeid;

j) Avage aerosoolmahuti ventiil, et pihustada aerosooli sisu viie
sekundi jooksul, vélja arvatud juhul, kui toimub siittimine. Kui
toimub siittimine, jitkake pihustamist ja modtke pdlemise aeg
viie sekundi jooksul alates siittimisest;

k) Markige lisatud tabelisse siittimise tulemused gaasipoleti ja
aerosooli pihusti vaheliste kauguste 13ikes;

1) Kui etapil j siittimist ei toimu, katsetatakse aerosooli siittimise
kontrollimiseks muudes asendites, nditeks piistiasendis kasuta-
tavate toodete puhul alaspidises asendis;

8

Korrake etappe g—1 sama mahutiga, jittes kauguse gaasipdleti
ja aerosooli pihusti vahel samaks, veel kaks korda (kokku
kolm korda);

n

Z

Korrake katseprotseduuri sama toote iilejadnud kahe aerosool-
mahutiga, jéttes kauguse gaasipdleti ja aerosooli pihusti vahel
samaks;

=)
=

Korrake katseprotseduuri etappe g—n, kui kaugus aerosoolma-
huti pihusti ja poleti leegi vahel on 15-90 cm, olenevalt iga
katse tulemusest (vt ka punkte 6.3.1.3.1.4 ja 6.3.1.3.1.5);

=

Kui siittimist 15 cm kaugusel ei toimu, on protseduur algselt
tdis mahutite puhul 16petatud. Protseduur on samuti 16petatud,
kui siittimine ja piisiv pdlemine on saavutatud 90 cm vahemaa
puhul. Kui 15 cm vahemaa puhul siittimist ei toimunud,
markige see tiles. Koikidel muudel juhtudel tuleb ,,siittimiskau-
gusena” mérkida suurim kaugus pdleti leegi ja aerosooli pihusti
vahel, mille puhul tuvastati siittimine ja piisiv pdlemine;

p

=

Lisaks tehakse iiks katse kolme mahutiga, mille nominaalmas-
sist on tdidetud 10-12 %. Konealuseid mahuteid katsetatakse
nii, et aerosooli pihusti ja poleti leegi vaheline kaugus vordub
kaugusega, mille puhul tdis mahuti katsel toimus siittimine
ning millele on lisatud 15 cm;

q

)

Tiihjendage aerosoolmahuti 10—12 %-ni nominaalse tditmista-
semest (massist) maksimaalselt 30-ekundiliste pihustustega.
Pihustuste vahel peab olema vdhemalt 300-sekundiline paus.
Selle vaheaja jooksul asetatakse aerosoolmahutid konditsionee-
rimiseks veevanni,

s) Korrake aerosoolmahutite puhul, mille nominaalmassist on
tdidetud 10-12 %, etappe g—n, jdttes vahele etapid 1 ja m.
Konealune katse tehakse iiksnes aerosooli iihes asendis, nditeks
piistises vOi alaspidises asendis, olenevalt sellest, millises
asendis toimus tdis mahutite siittimine (kui toimus);

t) Kandke koik tulemused allpool esitatud tabelisse 6.3.1.1.

Koik katsed tehakse tdombekapis ruumis, mida on voimalik venti-
leerida. Tombekappi ja ruumi v3ib pérast iga katset ventileerida
vihemalt kolm minutit. Pdlemissaaduste sissehingamise viltimiseks
tuleb rakendada koiki vajalikke ettevaatusabindusid.

Aerosoolmahuteid, mille nominaalmassist on tdidetud 10-12 %,
katsetatakse ainult iiks kord. Tulemuste tabelitesse tuleb {ihe mahuti
kohta maérkida ainult iiks tulemus.
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6.3.1.3.2.3. Kui aerosoolmahuti kasutamiseks ettendhtud asendis tehtud katse
annab negatiivse tulemuse, korratakse katset aerosoolmahuti selles
asendis, milles on positiivne tulemus kdige tdendolisem.

6.3.1.4. Tulemuste hindamise meetod

6.3.14.1.  Koik tulemused registreeritakse. Jargmine tabel 6.3.1.1 on tule-
muste tabeli ndidis.

Tabel 6.3.1.1.
Kuupédev Temperatuur ... °C
Suhteline niiskus ... %

Toote nimetus
Netomaht Mahuti 1 Mahuti 2 Mahuti 3
Esialgne tiitmistase % % %
Aerosoolmahuti kaugus Katse 1 2 311 2 301 2 3
15 cm Siittimine?

Jah voi Ei
30 cm Siittimine?

Jah voi Ei
45 cm Siittimine?

Jah voi Ei
60 cm Stittimine?

Jah voi Ei
75 cm Siittimine?

Jah voi Ei
90 cm Sitittimine?

Jah voi Ei
Téhelepanekud -  sh
mahuti asetus

6.3.2. Stittivuskatse suletud ruumis
6.3.2.1. Sissejuhatus

Kéesolevas katsestandardis kirjeldatakse meetodit, mille abil hinna-
takse aerosoolmahutitest pihustatud toodete siittivust seoses nende
kalduvusega suletud voi piiratud ruumis siittida. Aerosooli sisu
pihustatakse silindrikujulisse katseanumasse, kuhu on asetatud
polev kiitinal. Kui toimub maérgatav siittimine, margitakse iiles
katse algusest moodunud aeg ja pihustatud mass.

6.3.2.2. Seadmed ja materjal
6.32.2.1. Vajalikud on jargmised seadmed:
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6.3.2.2.2.

6.3.2.2.2.1.

Stopper

Veevann, mille temperatuur on piisivalt
20 °C

Kalibreeritud analiititilised kaalud

Termomeeter

Hiigromeeter

Manomeeter

Silindriline katseanum

Seadmete ettevalmistamine katseks

tdpsusega £ 0,2 s

dpsusega = 1 °C

tdpsusega = 0,1 g

tdpsusega = 1 °C

tédpsusega £ 5 %

tépsusega + 0,1 baarei

vastavalt alltoodud
kirjeldusele

Silindrilist anumat, mille maht on ligikaudu 200 dm?, libimdot
ligikaudu 600 mm ja pikkus ligikaudu 720 mm ning mis on

iihest otsast avatud, muudetakse jargmiselt:

a) Anuma avatud otsale kinnitatakse sulgemissiisteem, mis kujutab

endast hingedega varustatud katet; voi

b) Sulgemissiisteemina vdib kasutada 0,01 kuni 0,02 mm paksust
plastkilet. Kui katse tehakse plastkile abil, siis tuleb seda kasu-
tada jargmiselt. Venitage kile iimber trumli avatud otsa ja kinni-
tage kummipaelaga. Kummipaela tugevus peab olema selline, et
asetatuna timber kiiljele toetuva trumli, venib see ainult 25 mm,
kui paela madalaimale punktile on kinnitatud 0,45kilone kaal.
Laigake kilesse 25 mm pikkune pilu, alustades trumli servast 50
millimeetri kauguselt. Veenduge, et kile on pingul;

¢) Trumli teises otsas puurige selle servast 100 mm kaugusele ava
labimddduga 50 mm selliselt, et ava on siis, kui anum on maha
pandud ja katseks valmis, koige {iilemises asendis (joonis

6.3.2.1);

Joonis 6.3.2.1.

+200 dm?

d) Asetage 200 x 200 mm suurusele metalltoele 20-40 mm 14bi-
modduga ja 100 mm korgune parafiinkiiinal. Kiiiinal tuleb
vahetada, kui selle kdrgus vdheneb alla 80 mm. Kiitinlaleek
on pihuse eest kaitstud 150 mm laiuse ja 200 mm korguse
deflektoriga. Kaitse hdlmab 45° kalde all olevat pinda 150
mm korgusel deflektori alusest (joonis 6.3.2.2);
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Joonis 6.3.2.2.

150 mm
o —— 71 m:/'
4 V\ 45°

200 mm 150 mm

200 mm

e) Metalltoele asetatud kiiiinal paigutatakse trumli kahe otsa vahele
keskele (joonis 6.3.2.3);

Joonis 6.3.2.3.

4 '
a,./ @ N\

[ : ‘Ill \"\
e T
\JI-/ | J.?_r I

100 mm
L _;__,
200 mm

f) Trummel asetatakse porandale vdi toele punktis, kus temperatuur
on vahemikus 15 °C kuni 25 °C. Katsetatavat toodet pihusta-
takse umbes 200 dm3 mahuga trumlisse, milles asub siittimisal-
likas.

6.3.2.2.2.2. Tavaliselt viljub toode aerosoolmahutist mahuti vertikaaltelje suhtes
90° nurga all. Kirjeldatud paigutus ja protseduur on mdeldud seda
tiitipi aerosooltoodete jaoks. Ebaharilikult to6tavate aerosoolide (nt
vertikaalselt pihustatavate aerosoolmahutite) puhul tuleb registree-
rida seadmetes ja protseduurides tehtavad muudatused kooskdlas
hea laboritavaga, nditeks standardiga ISO/IEC 17025:1999 katse-
ja kalibreerimislaborite padevuse iildnduete kohta.

6.3.2.3. Protseduur
6.3.2.3.1. Uldnduded

6.3.2.3.1.1. Enne katset konditsioneeritakse kdik aerosoolid ja seejérel valmis-
tatakse ette, tiihjendades neid ligikaudu iihe sekundi jooksul. Ko-
nealuse toimingu eesmérk on eemaldada pihustitorust mittehomo-
geenne aine.

6.3.2.3.1.2. Rangelt jargitakse kasutusjuhiseid, sealhulgas seda, kas mahuti on
ette ndhtud kasutamiseks piistises voi alaspidises asendis. Kui aero-
sooli on vaja raputada, tuleb seda teha vahetult enne katset.

6.3.2.3.1.3. Katsed tehakse tdmbetuuleta keskkonnas, mis vdimaldab ventilat-
siooni ja mille temperatuur on 20 °C £+ 5 °C ning suhteline
Ohuniiskus 30-80 %.
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6.3.2.3.2.

6.3.2.4.
6.3.2.4.1.

6.3.2.4.2.

Katse labiviimise kord

a) Vidhemalt kolm tiis aerosoolmahutit iihe toote kohta viiakse
temperatuurini 20 °C £+ 1 °C, sukeldades vdhemalt 95 % mahu-
tist vahemalt 30 minutiks vette (kui aerosool on tiielikult sukel-
datud, siis piisab 30-minutilisest konditsioneerimisest);

b) Mootke vdi arvutage trumli tegelik maht dm3-tes;

c) Jargige ildndudeid. Registreerige keskkonna temperatuur ja
suhteline dhuniiskus;

d) Madrake kindlaks siserdhk ja esialgse tiihjenemise méar tempe-
ratuuril 20 °C + 1 °C (et korvaldada defektsed voi osaliselt
taidetud aerosoolid);

e) Kaaluge iiks aerosoolmahuti ja registreerige selle kaal,

f) Siiidake kiitinal ja asetage kohale sulgemissiisteem (kate voi
plastkile);

~

Laia pihusega toote puhul asetage aerosooli pihusti véljundava
kuni 35 mm kaugusele trumli sisendava keskpunktist. Kéivitage
stopper ja suunake pihus toote kasutusjuhiste kohaselt vastasa-
setseva sulgemissiisteemi (katte voi plastkile) keskpunkti suunas.
Aerosooli tuleb katsetada selle kasutamiseks ettendhtud asendis,
néiteks piistises voi alaspidises asendis;

g

h

=

Pihustage seni, kuni toimub siittimine. Peatage stopper ja
mirkige tiles moodunud aeg. Kaaluge aerosooli veel kord ja
pange kaal kirja;

i) Ventileerige ja puhastage trummel, eemaldades koik jéddtmed,
mis voivad mojutada jargnevaid katseid. Vajaduse korral jatke
trummel jahtuma;

j) Korrake katseprotseduuri etappe d—i sama toote iilejadnud kahe
aerosooliga (kokku 3 katset, mérkus: iga aerosooli katsetatakse
ainult tiks kord);

Tulemuste hindamise meetod

Koostatakse katsearuanne, mis sisaldab jargmist teavet:
a) katsetud toode ja teave selle kohta;

b) aerosoolmahuti siserdohk ja tiihjenemise méar;

¢) ruumi temperatuur ja suhteline Shuniiskus;

d) koigi katsete puhul siittimise saavutamiseks vajalik pihustamise
aeg (sekundites) (kui toode ei siitti, pange see kirja);

e) iga katse jooksul pihustatud toote mass (grammides);
f) trumli tegelik maht (dm>-tes).
Uhes kuupmeetris siittimise saavutamiseks vajalikku ekvivalentaega

(teq) saab arvutada jargmiselt:

1000 x pihustamisaeg (s)
trumli tegelik maht (dm?)

eq —
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6.3.2.4.3.

6.3.3.
6.3.3.1.
6.3.3.1.1.

6.3.3.2.
6.3.3.2.1.

6.3.3.2.2.

6.3.3.2.3.

6.3.3.3.
6.3.3.3.1.
6.3.3.3.1.1.

6.3.3.3.1.2.

6.3.3.3.1.3.

Katse ajal siittimise saavutamiseks vajalikku deflagratsioonitihedust
(Ddgp) vOib samuti arvutada jargmiselt:

1000 x pihustatud toote kogus (g)
trumli tegelik maht (dm?)

Dyer =

Vahtaerosooli siittivuskatse
Sissejuhatus

Konealuses katsestandardis kirjeldatakse meetodit, mille abil méaéra-
takse kindlaks aerosoolist vahu, vahukreemi, geeli voi pasta kujul
eraldunud pihuse siittivus. Vaht,- vahukreem,- geel- vOi pastaaero-
sooli sisu (ligikaudu viis grammi) pihustatakse kellaklaasile ning
kellaklaasi pohjale asetatakse siittimisallikas (kiitinal, vahakiiiinal,
tikk voi vélgumihkel), et teha kindlaks, kas vaht, vahukreem, geel
vOi pasta siittib ja piisivalt pdleb. Siittimine on toimunud, kui piisiv
leek siilib vahemalt 2 sekundi jooksul ja selle kdrgus on vdhemalt
4 cm.

Seadmed ja materjal

Vajalikud on jargmised seadmed:

Modteskaala, tugi ja kinniti skaala sentimeetrites

Umbes 150 mm 1dabimddduga tulekindel
kellaklaas

Stopper tdpsusega £ 0,2 s
Kiitinal, vahakiiiinal, tikk voi véilgumihkel
Kalibreeritud analiiiitilised kaalud tdpsusega + 0,1 g

Veevann, mille temperatuur on piisivalt tapsusega £ 1 °C
20 °C

Termomeeter tdpsusega £ 1 °C
Hiigromeeter tdpsusega = 5 %
Manomeeter tdpsusega + 0,1 baarei

Kellaklaas asetatakse tulekindlale pinnale tdmbetuuleta keskkonnas,
mida voib pérast iga katset ventileerida. Mdoteskaala on paigutatud
tapselt kellaklaasi taha ja kinnitatud vertikaalselt toe ja kinniti abil.

Modteskaala on seatud sellisesse asendisse, et selle alguspunkt on
kellaklaasi pohjaga horisontaalselt iihel joonel.

Protseduur
Uldnduded

Enne katset konditsioneeritakse kdik aerosoolid ja seejérel valmis-
tatakse ette, tiihjendades neid ligikaudu iihe sekundi jooksul. K&-
nealuse toimingu eesmirk on eemaldada pihustitorust mittehomo-
geenne aine.

Rangelt jargitakse kasutusjuhiseid, sealhulgas seda, kas mahuti on
ette ndhtud kasutamiseks piistises voi alaspidises asendis. Kui aero-
sooli on vaja raputada, tuleb seda teha vahetult enne katset.

Katsed tehakse tdmbetuuleta keskkonnas, mis vdimaldab ventilat-
siooni ja mille temperatuur on 20 °C £+ 5 °C ning suhteline
Ohuniiskus 30-80 %.
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6.3.3.3.2.

6.3.3.4.
6.3.3.4.1.

Katse labiviimise kord

a) Enne iga katset viiakse vdhemalt neli tdis aerosoolmahutit ithe
toote kohta temperatuurini 20 °C + 1 °C, sukeldades véhemalt
95 % mabhutist vdhemalt 30 minutiks vette (kui aerosool on
taielikult sukeldatud, siis piisab 30-minutilisest konditsioneerimi-
sest);

b

~

Jargige iildndudeid. Registreerige keskkonna temperatuur ja
suhteline ohuniiskus;

c) Midrake kindlaks siserdhk temperatuuril 20 °C + 1 °C (et
korvaldada defektsed vdi osaliselt tdidetud aerosoolid);

d) Mootke katsetatava aerosooltoote tithjenemise maédr voi vélju-
mise kiirus, et eraldunud katsetoote kogust saaks tdpsemini
hinnata;

e) Kaaluge dra iiks aerosoolmahuti ja registreerige selle kaal;

f) Pihustage mdddetud tiihjenemise méddra voi véljumise kiiruse
pohjal ja tootja juhiste kohaselt ligikaudu 5 grammi toodet
puhta kellaklaasi keskele nii, et kuhi oleks kuni 25 mm kdrgune;

~

Asetage 5 sekundi jooksul toote eraldumisest siittimisallikas
proovi servale ja kidivitage samal ajal stopper. Vajaduse korral
tuleb siiiiteallikas umbes kahe sekundi pédrast proovi servalt
eemaldada, et selgelt tuvastada, kas siittimine toimus. Kui proovi
slittimine ei ole ilmne, tuleb siittimisallikas uuesti proovi servale
asetada;

g

h

Z

Siittimise toimumisel mérkige iiles jargmine teave:

i) leegi suurim korgus sentimeetrites mdddetuna kellaklaasi
pohjalt;

ii) pdlemise kestus sekundites;

iii) kuivatage aerosoolmahuti ja kaaluge see uuesti ning arvu-
tage eraldunud toote mass;

i) Ventileerige katsepiirkonda vahetult pérast iga katset;

j) Kui siittimist ei saavutatud ja eraldunud toode sdilib kasutami-
saja jooksul vahu voi pastana, tuleb korrata etappe e—i. Laske
tootel enne siittimisallika kohaleasetamist seista vastavalt 30
sekundit, 1 minut, 2 minutit voi 4 minutit;

k) Korrake katseprotseduuri etappe e—j sama mahutiga veel kaks
korda (kokku kolm korda);

1) Korrake katseprotseduuri etappe e—k sama toote iilejadnud kahe
mahutiga (kokku kolme mahutiga).

Tulemuste hindamise meetod

Koostatakse katsearuanne, mis sisaldab jargmist teavet:
a) teave selle kohta, kas toode siittib;

b) leegi suurim korgus sentimeetrites;

c) podlemise kestus sekundites;

d) katsetatud toote mass.



