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Rahvusvahelise avaliku Siguse alusel on diguslik toime ainult URO Euroopa Majanduskomisjoni originaaltekstidel. Kéesoleva eeskirja staatust
ja joustumiskuupdeva tuleb kontrollida URO Euroopa Majanduskomisjoni staatust kasitleva dokumendi TRANS/WP.29/343 uusimast
versioonist, mis on kittesaadav Internetis: http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Uhinenud Rahvaste Organisatsiooni Euroopa Majanduskomisjoni (UN/ECE) eeskiri nr 118 — Uhtsed
tehnonduded seoses teatavate kategooriate mootorsdidukite siseehituses kasutatavate materjalide
polemiskditumisega

Joustumise kuupdev: 6. aprill 2005

SISUKORD

EESKIRI

1.  Reguleerimisala

2. Moisted

3. Tuibikinnituse taotlemine

4. Taibikinnituse andmine

5. I osa—Moisted — Spetsifikatsioonid

6. Il osa — Mdisted — Spetsifikatsioonid

7. Tiiibi muutmine ja tiiiibikinnituse laiendamine
8. Toodangu vastavus nduetele

9.  Karistused toodangu nduetele mittevastavuse korral
10. Tootmise ldpetamine

11. Taibikinnituskatsete eest vastutavate tehniliste teenistuste ning haldusasutuste nimed ja aadressid

LISAD

1. lisa Soidukit kisitlev teatis

2. lisa Soidukiosa kisitlev teatis

3.lisa eatis sdidukitiiiibile tiiiibikinnituse andmise kohta
4. lisa  Teatis sdidukiosale tiiiibikinnituse andmise kohta
5.lisa  Tuibikinnitusmarkide kujundus

6.lisa  Materjalide horisontaalse pdlemiskiiruse katse
7.lisa  Materjalide sulamisomaduste katse

8.lisa  Materjalide vertikaalse pdlemiskiiruse katse

1. REGULEERIMISALA

1.1. Kiesolevat eeskirja kohaldatakse selliste materjalide polemiskéitumise (siittivus, polemiskiirus ja su-
lamisomadused) suhtes, mida kasutatakse M;-kategooria II ja III klassi (1) sdidukite sisemuses, kus
on kohti rohkem kui 22 reisijale, ent kus ei ole seisukohti ja mis ei ole mdeldud linnas (linnaliini-
bussidena) kasutamiseks.

() Nagu on mddratletud sdidukite chitust ksitleva konsolideeritud resolutsiooni (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/
Rev.1/Amend.2) 7. lisas.



L177)264

Euroopa Liidu Teataja

10.7.2010

1.2.

1.3.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

Tuubikinnitusi antakse jargmiselt:

[ osa — Soidukitiiiibile tiiiibikinnituse andmine seoses sditjateruumis kasutatud osade
polemiskiitumisega;

1T osa — Sdidukiosale (materjalid, istmed, kardinad, vaheseinad jms) tiiiibikinnituse andmise seoses
selle polemiskditumisega.

MOISTED: Uldosa

,tootja” — isik voi asutus, kes vastutab tiiiibikinnitusasutuse ees kdigi tiiibikinnitusprotsessi aspek-
tide eest ning toodangu nduetele vastavuse tagamise eest. Kdnealune isik voi asutus ei pea otseselt
olema seotud selle sdiduki voi sdidukiosa valmistamise kdigi etappidega, millele tutibikinnitust
taotletakse;

,SOitjateruum” — ruum sdidukis viibijate jaoks (sh baar, kook, tualett jms), mille piirideks on:
— lagi;

— porand;

— kiilgseinad;

— uksed;

— vilisaknaklaasid;

— sditjateruumi tagavahesein voi tagaistmete tasapind;

— seljatugi;

— soiduki vertikaalse pikikesktasapinna juhipoolsel kiiljel vertikaalne risttasand, mis labib juhiist-
me R-punkti, nagu see on médratletud eeskirjas nr 17;

— teisel pool sdiduki vertikaalset pikikesktasapinda esivahesein;

,tootmismaterjalid” — koguse alusel miitidavad tootmismaterjalid (nt polstrirullid) voi tooteosade ku-
jul tooted, mis tarnitakse tootjale kdesoleva eeskirja alusel tiiiibikinnituse saanud sdidukitiiiibis ka-
sutamiseks voi tookojale sdidukite hooldus- voi remondit66s kasutamiseks;

Jiste” — tthele tdiskasvanule moeldud konstruktsioon koos istmekattega, mis voib, aga ei tarvitse olla
soiduki kerega lahutamatult ithendatud. Terminiga tahistatakse nii tiksikistet kui ka tihele isikule
mdeldud pinkistme osa;

Listmerithm” — iihele voi mitmele tdiskasvanule mdeldud pinkiste voi eraldi istmed, mis asetsevad
korvuti (s.o istme eesmised kinnituspunktid on samal joonel tagumiste kinnituspunktidega voi nen-
de ees ning samal joonel teise istme esimeste kinnituspunktidega voi nende taga) ning kuhu mahub
istuma iiks voi enam tdiskasvanut;

,pinkiste” — vahemalt kahele tdiskasvanule mdeldud konstruktsioon koos istmekattega.

TUUBIKINNITUSE TAOTLEMINE
Soiduki voi sdidukiosa tiitibikinnituse taotluse seoses kdesoleva eeskirjaga esitab sdiduki tootja.

Taotlusele lisatakse 1. voi 2. lisas esitatud vormis teatis.
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3.3.

3.3.3.1.

3.3.3.2.

3.3.3.3.

3.3.3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

Titibikinnituskatsete eest vastutavale tehnilisele teenistusele esitatakse:

soiduki titiibikinnituse puhul: sdiduk, mille tiitip vastab tiiiibikinnituse saamiseks esitatule;

juba tutibikinnituse saanud osade puhul: sdidukitiitibi tiiibikinnituse taotlusele lisatakse asjaomaste
osade tiibikinnitusnumbrite ja tootja tiiibimérgistuste loetelu;

ilma Euroopa Majanduskomisjoni tiiiibikinnituseta sdiduki sees kasutatavate osade puhul:

soidukis kasutatavate osade proovid, mille arv on naidatud 6.-8. lisas ja mille tiitip vastab tiiiibikin-
nituse saamiseks esitatule;

lisaks sellele esitatakse tehnilisele teenistusele iiks proov hilisema vordluse jaoks;

seadiste, naiteks istmete, kardinate, vaheseinte jms puhul punktis 3.3.3.1 nimetatud proovid koos
iihe eespool nimetatud tervikseadisega.

Proovidele tuleb selgelt ja kustutamatult markida taotleja kaubanimi voi kaubamirk ja
tiiibimérgistus.

TUUBIKINNITUSE ANDMINE

Kui kiesoleva eeskirja alusel kinnitamiseks esitatud tiiiip vastab kdesoleva eeskirja nduetele, antakse
sellele tiiiibikinnitus.

Igale kinnitatud tiitibile antakse tiiibikinnitusnumber. Selle kaks esimest numbrit (praegu 00, mis
tahistab eeskirja algversiooni) niitavad muudatuste seeriat, mis hdlmab tiiiibikinnituse andmise ajal
kédesoleva eeskirja kdige hilisemaid suuri tehnilisi muudatusi. Sama kokkuleppeosaline ei tohi anda
sama titibikinnitusnumbrit teisele kdesolevas eeskirjas méddratletud sdiduki- voi sdidukiosa tiiiibile.

Teade tiitibile kdesoleva eeskirja kohase tiitibikinnituse andmise voi selle laiendamise kohta edasta-
takse kiesoleva eeskirja 3. lisas voi 4. lisas esitatud vormi abil kiesolevat eeskirja kohaldavatele
kokkuleppeosalistele.

Igale sdidukile, mis vastab kdesoleva eeskirja kohaselt kinnitatud soidukitiiiibile, iga materjali pa-
kendile (vt punkt 4.4.2.3), mis vastab kiesoleva eeskirja kohaselt kinnitatud materjalitiiiibile, ja igale
eraldi tarnitud sdidukiosale, mis vastab kdesoleva eeskirja kohaselt kinnitatud sdidukiosa tiitibile, pai-
galdatakse tiiiibikinnituse vormil kindlaks maaratud hésti margatavasse ja holpsasti juurdepddseta-
vasse kohta rahvusvaheline tiiibikinnitusmérk, mis koosneb:

ringjoonega timbritsetud E-tdhest, millele jargneb titibikinnituse andnud riigi tunnusnumber (2);

() 1 — Saksamaa, 2 — Prantsusmaa, 3 — Itaalia, 4 — Madalmaad, 5 — Rootsi, 6 — Belgia, 7 — Ungari, 8 — T$ehhi Vabariik,

9 — Hispaania, 10 — Serbia ja Montenegro, 11 — Suurbritannia, 12 — Austria, 13 — Luksemburg, 14 — Sveits, 15 — (vaba),
16 — Norra, 17 — Soome, 18 — Taani, 19 — Rumeenia, 20 — Poola, 21 — Portugal, 22 — Venemaa Foderatsioon, 23 — Kree-
ka, 24 - lirimaa, 25 — Horvaatia, 26 — Sloveenia, 27 — Slovakkia, 28 — Valgevene, 29 — Eesti, 30 — (vaba), 31 — Bosnia ja
Hertsegoviina, 32 — Liti, 33 — (vaba), 34 — Bulgaaria, 35 — (vaba), 36 — Leedu, 37 — Tiirgi, 38 — (vaba), 39 — Aserbaid-
7aan, 40 — Endine Jugoslaavia Makedoonia Vabariik, 41 — (vaba), 42 — Euroopa Uhendus (tiiiibikinnituse annavad selle
liikmesriigid, kasutades vastavat Euroopa Majanduskomisjoni siimbolit), 43 — Jaapan, 44 — (vaba), 45 — Austraalia,
46 — Ukraina, 47 — Louna-Aafrika, 48 — Uus-Meremaa, 49 — Kiipros, 50 —Malta ja 51 — Korea Vabariik. Jirgmised numb-
rid antakse teistele riikidele sellises kronoloogilises jarjekorras, milles nad ratifitseerivad kokkuleppe, milles kasitletakse
ratassdidukitele ning neile paigaldatavatele ja/voi neil kasutatavatele seadmetele ja osadele iihtsete tehnonduete kehtes-
tamist ja konealuste nduete alusel viljastatud tiiiibikinnituste vastastikuse tunnustamise tingimusi, voi iihinevad selle kok-
kuleppega ning Uhinenud Rahvaste Organisatsiooni peasekretir edastab k&nealused numbrid kokkuleppeosalistele.
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4.4.2.

4.4.2.1.

4.4.2.2.

4.4.2.3.

4.4.2.4.

4.4.3.

4.4.4.

4.4.5.

4.4.6.

5.1.

5.1.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

ringjoone ldhedal asuvatest jargmistest tdhistest:

simbolid suuna kohta, milles osa pdlemiskiirus on kindlaks maaratud:

> horisontaalsuunas (6. lisa),
T vertikaalsuunas (8. lisa),
4 horisontaal- ja vertikaalsuunas

(6. ja 8. lisa);

stimbol ,,V”, mis nditab, et sdidukiosa on saanud tiiiibikinnituse sulamisomaduste seisukohalt (7. li-
sa), ja/vdi simbol ,CD”, mis nditab, et sdidukiosa on saanud tiiiibikinnituse tervikseadisena, néiteks
iste, vahesein, pakiraamid jms.

Tootmismaterjale ei pea eraldi mirgistama. Tootmismaterjalide pakenditele tuleb aga selgelt kanda
eespool kirjeldatud tiitibikinnitusmark.

Eraldi margistuse korral voib suurtel osadel, nditeks istmetel, mis koosnevad rohkem kui iihest titii-
bikinnituse saanud materjalist, olla tiksainus mérk, mis tahistab kasutatud materjali(de) tiitibikinni-
tusnumbrit (tiiiibikinnitusnumbreid).

Kui tiitip vastab iihe voi mitme kokkuleppele lisatud muu eeskirja alusel kinnitatud tiitibile riigis, mis
on sellele kiesoleva eeskirja alusel andnud tiiiibikinnituse, ei ole punktis 4.4.1 ettendhtud siimbolit
tarvis korrata. Sel juhul paigutab kdesoleva eeskirja alusel tiitibikinnituse andnud riik eeskirja umbri,
mille kohaselt tiitibikinnitus anti, punktis 4.4.1 ettendhtud siimbolist paemale iiksteise alla tulpa.

Tiiibikinnitusmirk peab olema selgesti loetav ja kustutamatu.

Soiduki titiibikinnitusmérk paigaldatakse tootja poolt sdidukile kinnitatud andmesildile voi selle
ldhedale.

Tiiiibikinnitusmirkide kujunduse ndidised on esitatud kdesoleva eeskirja 5. lisas.

1 OSA — SOIDUKITUUBILE TUUBIKINNITUSE ANDMINE SEOSES SOITJATERUUMIS KASUTATUD OSADE
POLEMISKAITUMISEGA

Moiste

Kiesoleva eeskirja I osas kasutatakse jargmist mdistet:

,soidukitiitip” — sdidukid, mis ei erine iiksteisest selliste oluliste nditajate nagu tootja tiiiibimargis-
tuse poolest.

Spetsifikatsioonid

Tuubikinnituse taotluse aluseks oleva sdiduki sditjateruumi sees kasutatud materjalid peavad vasta-
ma kéesoleva eeskirja Il osa nduetele.

Soitjateruumis ja/voi sdiduki osadena kinnitatud seadistes kasutatavad materjalid ja/vdi seadmed pai-
galdatakse nii, et tulekahju tekke ja levimise oht oleks minimaalne.

Sellised sisustusmaterjalid ja/voi -seadmed paigaldatakse tiksnes nende sihtotstarbe kohaselt ning vas-
tavalt nendega tehtud katse(te)le (vt punktid 6.2.1, 6.2.2 ja 6.2.3), eelkdige seoses nende pdlemis-
kiitumise ja sulamisomadustega (horisontaal-/vertikaalsuund).
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5.2.4.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.1.4.

6.1.1.5.

6.2.

6.2.1.

Liim, mida on kasutatud materjali kinnitamiseks tugitarindile, ei tohi véimaluste piires halvendada
materjalipdlemiskditumist.

I OSA — SOIDUKIOSALE TUUBIKINNITUSE ANDMINE SEOSES SELLE POLEMISKAITUMISEGA

Maisted

Kiesoleva eeskirja II osas kasutatakse jargmisi moisteid:

,soidukiosa tiitip” — sdidukiosad, mis ei erine selliste oluliste naitajate poolest nagu:
tootja tiiibimargistus,

sihtotstarve (istmekatend, lackatend jne),

alusmaterjal(id) (nt vill, plast, kumm, segamaterjal),

komposiitmaterjalide puhul kihtide hulk ning

muud karakteristikud, niivord kui need avaldavad mirgatavat mdju kiesoleva eeskirjaga ettenahtud
omadustele;

,polemiskiirus” — kiesoleva direktiivi 6. ja/voi 8. lisa kohaselt mdddetud pdlengu siigavuse ja selle
polemiseks kulunud aja suhe. Seda viljendatakse millimeetrites minuti kohta;

Jkomposiitmaterjal” — materjal, mis koosneb mitmest ithe voi erineva materjali kihist, mille pinnad
on iiksteise kiilge kinnitatud liimi vm sideaine abil, plakeerimise, keevitamise jms teel. Kui eri ma-
terjalid on omavahel ithendatud vahelduvalt (nditeks dmblemise, korgsageduskeevituse, neetimise
teel), ei loeta selliseid materjale komposiitmaterjalideks;

,pealmine kiilg” - soidukile paigaldatud materjali kiilg, mis on p66ratud sditjateruumi poole;

,polsterdus” — sisemise polstri ja katendmaterjali kombinatsioon, mis iiheskoos moodustavad ist-
meraami pehmenduskatte;

Lsisekatend” — materjal(id), mis moodustab (voi itheskoos moodustavad) lae, seina v3i pdranda pin-
nakatendi ja aluskihi.

Spetsifikatsioonid

Jargmiste materjalidega tehakse kdesoleva eeskirja 6. lisas kirjeldatud katse:

a) materjal(id), mida kasutatakse istme ja selle manuste (sh juhiistme) polsterdamiseks;

b) materjal(id), mida kasutatakse lackatendiks;

¢) materjal(id), mida kasutatakse kiilg- ja tagaseinte, sealhulgas vaheseinte sisekatendiks;
d) soojustus- vdi heliisolatsioonimaterjal(id);

e) materjal(id), mida kasutatakse poranda sisekatendiks;

f)  materjal(id), mida kasutatakse pagasiriiulite, kiitte- ja ventilatsioonitorude sisekatendiks;

g) materjal(id), mida kasutatakse valgustusseadmetes.
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6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.4.1.

6.2.4.2.

6.2.4.3.

6.2.4.3.1.

6.2.4.3.2.

6.2.4.4.

6.2.4.5.

7.1.

7.1.1.

7.1.2.

7.2.

7.3.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei iileta hori-
sontaalnepdlemiskiirus 100 mm minutis voi kui leek kustub enne viimase mddtepunktini joudmist.

Jargmiste materjalidega tehakse kdesoleva eeskirja 7. lisas kirjeldatud katse:
a) materjal(id), mida kasutatakse laekatendiks;

b) materjal(id), mida kasutatakse katusel asuvate pagasivorkude, kiitte- ja ventilatsioonitorude
sisekatendiks;

¢) materjal(id), mida kasutatakse pagasivorkudel ja/voi laes asuvates valgustites.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei teki tilku, mis
puuvillvati stititaksid.

Kardinateks ja eesriieteks kasutatava(te) materjali(de)ga (ja/voi muude rippuvate materjalidega)
tehakse 8. lisas kirjeldatud katse.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei tileta verti-
kaalne polemiskiirus100 mm minutis.

6.-8. lisas kirjeldatud katseid ei pea tegema jiargmiste materjalidega:
metallist voi klaasist valmistatud osad;

iga istmemanus, mille mittemetallmaterjali mass on kuni 200 g. Kui nende manuste kogumass on
iile 400 g mittemetallmaterjali istme kohta, tuleb iga materjali katsetada;

elemendid, mille pindala vdi maht ei iileta vastavalt:
itksikistme kiilge kinnitatud elementide puhul 100 cm? v&i 40 cm’;

elementide puhul, mis asetsevad sdidukis hajutatult ning mis ei ole kinnitatud tiksikistme kiilge,
300 cm” vdi 120 cm’ istmerea kohta vdi maksimaalselt sditjateruumi jooksva meetri kohta;

elektrikaablid;

elemendid, millest ei ole voimalik votta ettendhtud mddtmetega proove, nagu on ette nahtud 6. lisa
punktis 3.1, 7. lisa punktis 3 ja 8. lisa punktis 3.1.

TUUBI MUUTMINE JA TUUBIKINNITUSE LAIENDAMINE

Igast sdiduki- voi sdidukiosa tiiiibi muudatusest seoses kiesoleva eeskirjaga tuleb teatada asjaoma-
sele sdidukile voi sdidukiosale tiitibikinnituse andnud haldusasutusele. Seejirel voib asutus kas:

votta seisukoha, et tdendoliselt ei avalda tehtud muudatused margatavat ebasoovitavat moju, ning
et sdiduk voi sdidukiosa vastab igal juhul endiselt nouetele, v6i

nduda katsete tegemise eest vastutavalt tehniliselt teenistuselt uut katsearuannet.

Muudatuste loetelu sisaldav teatis tiiiibikinnituse andmise voi sellest keeldumise kohta edastatakse
kdesolevat eeskirja kohaldavatele kokkuleppeosalistele punktis 4.3 sitestatud korras.

Tuubikinnituse laienduse andnud padev asutus annab igale tiiiibikinnituse laienduse kohta koosta-
tud teatisele seerianumbri ja teatab sellest kdesoleva eeskirja 3. vi 4. lisas esitatud vormi kohase tea-
tisega kdesolevat eeskirja kohaldavatele 1958. aasta kokkuleppe osalistele.
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8.1.

8.2

9.1.

9.2.

10.

11.

TOODANGU VASTAVUS NOUETELE

Toodangu nduetele vastavuse jarelevalvemenetlus peab olema kooskdlas kokkuleppe (E[ECE[324-E|
ECE/TRANS/505/Rev.2) 2. liitega ja vastama jargmistele nduetele.

Kiesoleva eeskirja raames titiibikinnituse saanud sdiduk/sdidukiosa peab olema valmistatud nii, et
see vastab kinnitatud tiiiibile, tdites eeskirja asjaomas(t)e osa(de) néuded.

Tiidbikinnituse andnud asutus voib igal ajal kontrollida igas tootmisiiksustes kohaldatavaid ndue-
tele vastavuse kontrolli meetodeid. Kontrolli tehakse tavaliselt kord kahe aasta jooksul.

KARISTUSED TOODANGU NOUETELE MITTEVASTAVUSE KORRAL

Soidukile/sdidukiosale kidesoleva eeskirja kohaselt antud tiitibikinnituse vib tiihistada, kui eespool
satestatud nouded ei ole tiidetud.

Kui kdesolevat eeskirja kohaldav kokkuleppeosaline tithistab tiiiibikinnituse, mille ta on eelnevalt
andnud, teatab ta sellest kdesoleva eeskirja 3. ja/vdi 4. lisas esitatud vormi abil kohe teistele kies-
olevat eeskirja kohaldavatele kokkuleppeosalistele.

TOOTMISE LOPETAMINE

Kui tiiibikinnituse omanik 1dpetab kdesoleva eeskirja kohaselt tiitibikinnituse saanud sodidukitiiiibi
tootmise, teatab ta sellest titiibikinnituse andnud asutusele. Pirast asjaomase teatise saamist teatab
kdnealune asutus sellest kdesoleva eeskirja 3. ja/voi 4. lisas esitatud vormi kohase teatisega kies-
olevat eeskirja kohaldavatele 1958. aasta kokkuleppe osalistele.

TUUBIKINNITUSKATSETE TEGEMISE EEST VASTUTAVATE TEHNILISTE TEENISTUSTE NING HALDUSASU-
TUSTE NIMED JA AADRESSID

Kéesolevat eeskirja kohaldavad 1958. aasta kokkuleppe osalised peavad edastama URO sekretariaa-
dile tiiibikinnituskatsete tegemise eest vastutavate tehniliste teenistuste ning nende haldusasutuste
nimed ja aadressid, kes annavad tiiiibikinnitusi ja kellele tuleb saata vormikohased teatised teistes rii-
kides vilja antud tuitibikinnituste, tiitibikinnituste laiendamise, tiiiibikinnituste andmisest keeldumi-
se voi tiiibikinnituste tithistamise kohta.
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1. LISA
TEATIS

(vastavalt kdesoleva eeskirja punktile 3.2, mis kisitleb Euroopa Majanduskomisjoni tiiiibikinnituse andmist soidukile
seoses sditjateruumis kasutatud osade polemiskditumisega)

Kui stisteemid, osad ja eraldi seadmestikud sisaldavad elektroonilisi kontrollseadmeid, tuleb esitada andmed nende
talitluse kohta.

1. ULDOSA
1.1. Mark (t00tja Kaubanimi): .........couniiiii e
1.2. Tiitip ja tildinefiildised tootekirjeldus(ed): ............iiiiiiiiiiiiiiii
1.3. Tiitibi identifitseerimistunnus, kui see on margitud sdidukile: ..o
1.4. Margise aSUKORE: L....oiuiiiiii e e
1.5. SOIAUKT KAEEGOOTIA (1): -ttt ettt et e e et et e e e e
1.6. TOOtA MM J& BAATESS: .. e ettt ettt ettt et et et et
1.7. Koostetehase aadress (koostetehaste aadressid): .........ooouiiuiiiiiiiirii e
2. SOIDUKI EHITUSE ULDISED KARAKTERISTIKUD
2.1. Representatiivsdiduki fotod ja/voi joonised:
3. KERE

Sisetarvikud

3.1. Istmed

3.2 Soiduki sisechituses kasutatavate materjalide pdlemiskditumine

3.2.1.  Laekatendiks kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.1.1. Soidukiosa titiibikinnituse number (NuMDbrid): .......ooiiiii s
3.2.2.  Taga- ja kiilgseintes kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.2.1. Soidukiosa titiibikinnituse number (MUMDbrid): .......oiinii e
3.2.3.  Porandas kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.3.1. Soidukiosa titiibikinnituse number (MuMbrid): ..o
3.2.4.  Istmete polsterdamiseks kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.4.1. Soidukiosa titiibikinnituse number (MuMbrid): .......cooiiiii s

(1) Nagu on miiratletud sdidukite ehitust késitleva konsolideeritud resolutsiooni (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2)
7. lisas.
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3.2.5.  Kiitte- ja ventilatsioonitorudes kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.5.1. Soidukiosa tiiiibikinnituse number (NUMDbIId): ....ooiviii e
3.2.6.  Pakiraamideks kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.6.1. Soidukiosa tiiiibikinnituse number (numbrid): ... ... ..o
3.2.7. Muuks otstarbeks kasutatav(ad) materjal(id)

3.2.7. 10 STREOESTATVE: ..ttt ettt ettt e et et eanas
3.2.7.2. Soidukiosa titiibikinnituse number (MUMbTId): ..ot
3.2.8.  Tervikseadisena tiiiibikinnituse saanud osad (istmed, vaheseinad, pakiraamid jms)

3.2.8.1. Soidukiosa tiitibikinnituse number (NUMDBIIA): ....ovnivie i
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2. LISA

TEATIS

(vastavalt kiesoleva eeskirja punktile 3.2, mis kisitleb Euroopa majanduskomisjoni tiitibikinnituse andmist sdidukiosale

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

seoses selle polemiskditumisega)

Kui siisteemid, osad ja eraldi seadmestikud sisaldavad elektroonilisi kontrollseadmeid, tuleb esitada andmed nende ta-
litluse kohta.

ULDOSA

Mark (t0otja Kaubanimi): .........oouiini e
Tiiiip ja tildinefiildised tootekirjeldus(€d): ........iiuniiiiiii e
TOOA MM J& BAATESS: ..t et ettt e et ettt et et ettt
Osade ja eraldi seadmestike puhul Euroopa Majanduskomisjoni tiiiibikinnitusmargi asukoht ja kinnitusviis: ..........

Koostetehase aadress (koostetehaste aadressid): .......oieivniuiiniiieie e

SISUSTUSMATERJALID

Jargmiseks otstarbeks kasutatav(ad) materjal(id): ...........coiiiiiiiiiiii e
Alusmaterjal([d)[MIMELUS: ... wueeine et
Komposiitmaterjal | iihtse koostisega (1) materjal, kihtide arv (1): .........ooooiiiiiiiiiiiii
|G 11 L PPN
Maksimum-/minimumpPakSUS ........coueiuneiiieii ettt eaa s mm

Tiitibikinnituse NUMDBET, KUi 0N OleMAST ...ttt e e e e

(1) Mittevajalik maha tdmmata.
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3. LISA

TEATIS

(Suurim formaat: A4 (210 x 297 mm))

Vilja andnud: ~ haldusasutuse nimi:

milles kisitletakse soidukitiiiibi (3):  TUUBIKINNITUSE ANDMIST
TUUBIKINNITUSE LAIENDAMIST
TUUBIKINNITUSE ANDMISEST KEELDUMIST
TUUBIKINNITUSE TUHISTAMIST
TOOTMISE LOPETAMIST

kooskdlas eeskirjaga nr 118.

TUUbIKINNItUSE NI ..eeeee i Laienduse NI ......vuneeneieiii e
Lajendamise PORJUS: ......oouiitiii i e
1JAGU
ULDOSA
1.1, Mark (tootja Kaubanmimi): .........oouiiiniiit e
o
1.3.  Tiiibi identifitseerimisandmed, kui need on margitud sdidukile | osale | eraldi seadmestikule (3) (3): ...covvevvnnennn.
13,1, MArGIse astuKONE ...iun i e
1.4, SOIAUKI KAtEGOOTIA () ..eeiiiin ettt et ettt et
1.5, ToOtja MIM JA& QAATESS: .....uuiiiii ittt
1.6.  Euroopa Majanduskomisjoni tiriibikinnitusmargi asukoht: .............coooiiiiiiiiiiii
1.7. Koostetehase aadress (koostetehaste aadressid): .......ooviiniiineiiiii e
11 JAGU
1. Lisateave (vajaduse KOTTAL): ........iiunii it
2. Katsete tegemise eest vastutav tehniline teenmiStus: ... ... ..oiuuiitiiiiinii e
3. Katseprotokolli KUUPAEV: ......ou it

4. KatseprotoKOI IUITIDET: ..c.uuiiiiiii ettt et
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Mirkused (vajaduse Korral): ... ...
KOREL e e
KU POV
ATIKIFE: Lo e

Lisatud on loetelu tiiiibikinnitusasutusele esitatud teabest, mida on voimalik taotluse korral saada.

Tiibikinnituse andnud | seda laiendanud riigi tunnusnumber (vt kdesoleva eeskirja sitteid tiiibikinnituse kohta).

Mittevajalik maha tdmmata (kui sobib rohkem kui iiks vastus, ei pruugi olla vaja midagi maha tdmmata).

Kui titiibi identifitseerimisandmed sisaldavad mirke, mis ei ole kdesoleva teatisega hdlmatud sdiduki, osa voi eraldi seadmestiku kirjel-
damisel asjakohased, asendatakse dokumentides need mirgid siimboliga: ,?” (nt ABC??123??).

Nagu on méiratletud sdidukite ehitust késitleva konsolideeritud resolutsiooni (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2)
7. lisas.
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4. LISA

TEATIS

(Suurim formaat: A4 (210 x 297 mm))

Vilja andnud:  haldusasutuse nimi:

milles kisitletakse sdidukiosa tiiiibi (3): ~ TUUBIKINNITUSE ANDMIST
TUUBIKINNITUSE LAIENDAMIST
TUUBIKINNITUSE ANDMISEST KEELDUMIST
TUUBIKINNITUSE TUHISTAMIST
TOOTMISE LOPETAMIST

kooskdlas eeskirjaga nr 118.

TUUbIKINNItUSE NI ..eveneii e Laienduse NI ...o.uuevuniiiiiiieiin e
Laiendamise PORJUS: ....oouiiii e
1JAGU
ULDOSA
1.1, Mark (tootja Kaubamimi): ..........c.iiiniiii e
.20 TEEDE v e
1.3.  Tiiiibi identifitseerimisandmed, kui need on mirgitud seadisele (3): ........oeevniiiiiiiiiiiiiie e
13,1, MArgise asukONE: ...iiun i e
1.4, ToOtja MIM JA& QAATESS: .....uuiiiii ittt
1.5.  Euroopa Majanduskomisjoni tiiibikinnitusmargi asukoht: ............coooiiiiiiiiiiiiiiii
1.6.  Koostetehase aadress (koostetehaste aadressid): ..........oouiiuniiniiiiiii e
11 JAGU
1. Lisateave (vajaduse KOTTal): ...........iiiiiiiiiiiii e
2. Katsete tegemise eest vastutav tehniline teemiSTUS: .. .........uuiiiiiniiiiiiiiiie e
3. KatseprotoKOIi KUUPAEV: ....ciiuiii ittt
4. KatseprotoKolli MUMDEI: ........uiiiii it

5. Mirkused (vajaduse KOTTal): ......oouiiiniiiiii e e
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6 )PP
7. KUUPEEV: ..o
8. ALK oot e e
9. Lisatud on loetelu tiiiibikinnitusasutusele esitatud teabest, mida on vdimalik taotluse korral saada.

(") Tidbikinnituse andnud, seda laiendanud, selle andmisest keeldunud voi selle tithistanud riigi tunnusnumber (vt kiesoleva eeskirja sitteid
tiitibikinnituse kohta).

Mittevajalik maha tdommata (kui sobib rohkem kui iiks vastus, ei pruugi olla vaja midagi maha tommata).

Kui tiiiibi identifitseerimisandmed sisaldavad marke, mis ei ole kdesoleva teatisega hdlmatud sdiduki, osa voi eraldi seadmestiku kirjel-
damisel asjakohased, asendatakse dokumentides need mirgid siimboliga: ,?” (nt ABC??123??).

R
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5. LISA

TUUBIKINNITUSMARKIDE KUJUNDUS

Naidis 1

(Vt kdesoleva eeskirja [ osa)

118RI-001234 %=

a =8 mm min

Soiduki kiilge kinnitatud tiitibikinnitusmark nditab, et asjaomane soidukitiiiip on saanud titibikinnituse Madalmaades (E4)
vastavalt eeskirja nr 118 I osale ja kannab tuiibikinnitusnumbrit 001234. Tuibikinnitusnumbri kaks esimest numbrit (00)
nditavad, et tiitibikinnitus anti vastavalt eeskirja nr 118 (selle esialgsel kujul) nduetele.

Naidis 2

(Vt kédesoleva eeskirja II osa)

: a2 118RII-001234 % as

Y

a =8 mm min

-

(—q\— 2/3a A
@r’ \l/_}_ f f s

Soidukiosa kiilge kinnitatud tiitibikinnitusmark néitab, et asjaomane tiiiip on saanud tiiibikinnituse Madalmaades (E4) vas-
tavalt eeskirja nr 118 II osale ja kannab tiiiibikinnitusnumbrit 001234. Tiiibikinnitusnumbri kaks esimest numbrit (00) néi-
tavad, et tiitibikinnitus anti vastavalt eeskirja nr 118 (selle esialgsel kujul) nouetele.

A

Lisatud siimbol W nditab, et asjaomane sdidukiosa tiitip on saanud tiiiibikinnituse nii horisontaalse kui ka verti-
kaalse polemiskiiruse suhtes.

Siimbolid @ ja @ nditavad tiiiibikinnitust 7. lisa kohaselt ja/voi tiitibikinnitust tervikseadisena, nagu iste, vahe-
sein jms. Lisasiimboleid kasutatakse iiksnes siis, kui see on asjakohane.
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1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

6. LISA

Materjalide horisontaalse pdlemiskiiruse katse

Proovide votmine ja pdhimdte

Katse tehakse isotroopse materjali puhul viie prooviga ja mitteisotroopse materjali puhul kiimne prooviga (viis kum-
magi suuna kohta).

Proovid voetakse katsetatavast materjalist. Kui materjalil on vastavalt materjali suunale erinev pdlemiskiirus, katse-
tatakse molemaid suundi. Proovid tuleb votta ja asetada katseseadmesse, et mddta suurimat pdlemiskiirust. Kui ma-
terjal on esitatud kindla laiusega tiikkides, 1digatakse kogu laiuse ulatuses vihemalt 500 mm pikkune tiikk. Sellest
voetakse proovid vihemalt 100 mm kauguselt materjali servast ning vérdsete vahemaade tagant. Samal viisil voe-
takse proovid valmistoodetest, kui toote kuju seda véimaldab. Kui toode on paksem kui 13 mm, vihendatakse seda
13 millimeetrini mehaanilise menetluse abil, mida rakendatakse sellel materjalipoolel, mis ei ole pd6ratud sditjate-
ruumi poole. Kui see ei ole vdimalik, tehakse katse kooskdlastatult tehnilise teenistusega kogu materjali esialgses pak-
suses, mis margitakse dra katseprotokollis.

Komposiitmaterjale (vt punkt 6.1.3) katsetatakse nii, nagu oleks tegemist iihtse koostisega materjaliga. Uksteise pea-
le kantud erineva koostisega kihtidest koosnevate materjalide puhul, mis ei ole komposiitmaterjalid, katsetatakse iiks-
haaval koiki materjalikihte, mis asuvad kuni 13 mm siigavusel soitjateruumi poole pooratud pinnast.

Proovi hoitakse horisontaalasendis U-kujulise hoidiku abil pdlemiskambris vilja reguleeritud leegis 15 sekundit, kus-
juures leek ulatub proovi vaba servani. Katse nitab, kas ja millal leek kustub voi kui kaua kulub leegil teatava va-
hemaa labimiseks.

Seade

Polemiskamber (joonis 1), eelistatavalt roostevabast terasest ning joonisel 2 esitatud mddtmetega. Kambri esiosas on
tulekindel vaateaken, mis voib katta kogu esiosa ja mis voib funktsioneerida ka juurdepddsuluugina.

Kambri pdhjas on tdmbeavad ning laes imber kogu kambri ulatuv tdmbepilu. Pdlemiskamber asetatakse neljale
10 mm korgusele jalale.

Kambril voib iihes otsas olla ava proovihoidiku ja proovi sisseviimiseks; vastasotsas on ava gaasijuhtme jaoks. Su-
lanud materjal piititakse pritsmepanni (vt joonis 3), mis asetatakse kambri pohjale tdombeavade vahele, ilma et see
kataks tthtki tombeava.

Joonis 1

Polemiskambri niidis koos proovihoidiku ja pritsmepanniga
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336

Joonis 2

Polemiskambri niidis

(modtmed millimeetrites)

385
tc‘:mbepilu-\
Ny
2 3
4 7
B I n
mLT
26
N
2 ok 5
g " "~ proov
2&.-
B =
gaasipéleti—/ - 363
635 635 635 635 635

Joonis 3

Tisitpiline pritsmepann

(modtmed millimeetrites)

16

85

12
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2.2, Proovihoidik, mis koosneb kahest U-kujulisest korrosioonikindlast materjalist metallplaadist. MGGtmed on naidatud
joonisel 4.

Alumine plaat on varustatud tihvtidega ning tilemine vastavate avadega, et tagada proovi kindel kohalptisimine. Tihv-
tid on ka mddtepunktideks pdlemissiigavuse alguses ja 1opus.

Alumise U-kujulise raami kohal on tugi, mis koosneb 0,25 mm diameetriga kuumakindlatest traatidest, mis toesta-
vad raami 25 mm vahemaadega (vt joonis 5).

Proovide alumise kiilje tasapind asub pdrandaplaadist 178 mm korgusel. Proovihoidiku esiserva kaugus kambri sei-
nast on 22 mm; proovihoidiku pikiservade kaugus kambri kiilgedest on 50 mm (kdik sisem&dtmed). (Vt joonised 1
ja 2).

Joonis 4
Proovihoidiku niidis

(modtmed millimeetrites)

5x45° — katteplaat

) /
: V4
s
I 10
+ - , H—
R t — —_— B
gl .
3130 ’
proov
@ 3 3 1
§ . -
—— . s
= 127+02
] 2546202
(356)
361
Joonis 5

Niidis alumise U-kujulise raami osast koos traatide kinnituskohtadega

(mootmed millimeetrites)

sooned 0,5 x 0,5 (proovi)

—

—~ pikisuund

raami
valiskiilg

sooned 2 x 2
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2.3, Gaasipdleti

Viikeseks sititeallikaks on Bunseni pdleti, mille sisediameeter on 9,5 * 0,5 mm. See asetseb katsekambris nii, et sel-
le otsaku keskpunkt on 19 mm allpool proovi lahtise otsa allserva keskkohta (vt joonis 2).

2.4.  Katsegaas

Péletisse viidava gaasi kiitteviirtus peab olema umbes 38 MJ/m® (niiteks maagaas).
2.5.  Metallkamm, vahemalt 110 mm pikkune, seitsme kuni kaheksa sileda timara piiga iga 25 mm kohta.
2.6.  Stopper, 0,5-sekundilise mddtmistdpsusega.

2.7.  Témbekapp. Polemiskambri vdib asetada tdmbekappi, kui selle siseruumala on vihemalt 20 korda, ent kdige roh-
kem 110 korda suurem kui polemiskambri ruumala, ning kui tombekapi tiksi korgus, laius voi pikkus ei ole rohkem
kui 2,5 korda suurem kui kumbki teine moode. Enne katse tegemist mdddetakse Shu litkumise kiirust tdmbekapis
100 mm polemiskambri 16plikust asukohast ees- ja tagapool. See peab olema vahemikus 0,10 ja 0,30 m/s, et pole-
missaadused ei héiriks kasutajat. Voib kasutada loomuliku ventilatsiooni ja sellele vastava 6hu lifkumiskiirusega
tombekappi.

3. Proovid

3.1.  Kuju ja modtmed
3.1.1. Proovide kuju ja mddtmed on ndidatud joonisel 6. Proovi paksus vastab katsetatava toote paksusele. See ei tohi olla
iile 13 mm. Kui proovivotmine seda vdimaldab, koosneb proov kogu pikkuses ihest tiikist.
Joonis 6
Proov

(modtmed millimeetrites)

38 254
127

100
80

356

3.1.2. Kui toote kuju ja mddtmed ei vdimalda antud suurusega proovi votta, tuleb jirgida jargmisi miinimummadtmeid:
a)  proovid laiusega 3-60 mm on 356 mm pikad. Sel juhul katsetatakse materjali toote laiuse ulatuses;

b) proovid laiusega 60-100 mm on vdhemalt 138 mm pikad. Sel juhul vastab vdimalik pdlemissiigavus proovi
pikkusele, kusjuures mddtmist alustatakse esimese modtepunkti juurest.
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3.2.

4.1.

4.2

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Konditsioneerimine

Proove hoitakse viahemalt 24 tundi, ent mitte rohkem kui 7 pdeva temperatuuril 23 £ 2 °C ning suhtelise Shuniis-
kuse 50 + 5 % juures ning neis tingimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-celse ajani.

Too kaik

Asetage karestatud voi karvastatud pinnaga proovid tasasele pinnale ning kammige kammiga (punkt 2.5) kaks kor-
da vastukarva.

Asetage proov proovihoidikusse (punkt 2.2) nii, et testitav kiilg on suunatud allapoole leegi suunas.

Seadke gaasileek 38 mm korguseks, kasutades selleks kambris olevat mirki, hoides pdleti 6hu sisselaskeava suletu-
na. Enne esimese katse algust peab leek pdlema vihemalt 1 min, et see stabiliseeruks.

Liikake proovihoidik polemiskambrisse nii, et proovi serv ulatub leegini, ning 15 sekundi parast katkestage gaasi
juurdevool.

Polemisacga hakatakse mootma hetkest, mil tulekolde piir moodub esimesest mootepunktist. Jalgige tule levikut kiil-
jel, mis pdleb kiiremini kui teine kiilg (ilemisel voi alumisel kiiljel).

Polemisaja mootmine lopetatakse, kui leek on joudnud viimase modtepunktini voi kui leek kustub enne viimase
modtepunktini jdudmist. Kui leek ei joua viimase modtepunktini, mdddetakse pdlemissiigavust kuni punktini, kus
leek kustus. Pdlemissiigavus on proovi lagunenud osa, mis on pinnalt vdi seest polemise teel havinud.

Kui proov ei vota tuld voi ei jitka polemist pirast pdleti kustutamist voi kui leek kustub enne esimese mddtepunk-
tini joudmist, nii et pdlemisaega ei saa mddta, mirgitakse katseprotokolli, et pdlemiskiirus on 0 mm/min.

Katseseeriat voi korduskatseid tehes tagatakse, et pdlemiskambri ja proovihoidiku temperatuur on enne jargmise kat-
se alustamist koige rohkem 30 °C.

Arvutamine

Polemiskiirus B, (1) viljendatuna millimeetrites minuti kohta, on toodud valemis:

B =60 st
kus:
s = polemissiigavus millimeetrites;
t = aeg sekundites, mis kulus siigavuse s labipdlemiseks.

(1) Polemiskiirus B arvutatakse iga proovi puhul iiksnes siis, kui leek jouab viimase mootepunktini v6i proovi 16puni.
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7. LISA

Materjalide sulamisomaduste katse

1. Proovide votmine ja pdhimdte
1.1.  Katse tehakse nelja prooviga molemalt kiiljelt (kui need ei ole identsed).

1.2.  Proov asetatakse horisontaalasendisse ja seda toodeldakse elektrilise soojuskiirguriga. Proovi alla asetatakse nou, kuhu
kogutakse tekkivad tilgad. Nousse asetatakse puuvillvatti, et kontrollida, kas tilgad pdlevad.

2. Seade
Seade koosneb jirgmistest osadest:
a) elektriline soojuskiirgur;
b)  vorega proovialus;
¢) ndu (tekkivate tilkade jaoks);
d) tugi (seadmele).

2.1.  Kiittekehaks on elektriline soojuskiirgur, mille tegelik véimsus on 500 W. Kiirgav pind peab olema ldbipaistvast
kvartsplaadist diameetriga 100 + 5 mm.

Seadmest kiirguv soojus, mdddetuna soojuskiirguri pinnaga paralleelsel pinnal 30 mm kauguselt, peab olema
3 W/em?.

2.2.  Kalibreerimine

Soojuskiirguri kalibreerimiseks kasutatakse Gardoni (foolium)soojuskiirgusmdoturit (radiomeetrit) valmistaja poolt
ettendhtud modtepiirkonnaga mitte iile 10 W/cm?. Kiirgust ja vdib-olla vihesel mairal konvektsiooni vastu véttev
pind peab olema tasane, ringikujuline, kdige rohkem 10-millimeetrise diameetriga ning kulumiskindla mati musta
pinnaga.

Vastuvdttev pind asub vesijahutusega iimbrises, mille esikiilg on histi lihvitud metallist, tasane, samal tasapinnal kiir-
gust vastuvdtva pinnaga, ringikujuline, diameetriga umbes 25 mm.

Kiirgus ei voi ldbida enne vastuvdtva pinnani joudmist iihtki akent.

Seade peab olema vastupidav, kergesti kokkupandav ja kasutatav, tuuletdmbuse suhtes mittetundlik ja stabiilse ka-
libratsiooniga. Seadme tdpsus peab olema * 3 % ja korratavus 0,5 %.

Soojuskiirgusmddturi kalibratsiooni kontrollitakse iga kord, kui soojuskiirgur uuesti kalibreeritakse, vorreldes seda
instrumendiga, mis on iiksnes tugietaloniks ja mida ei kasutata tthekski muuks otstarbeks.

Tugietalon kalibreeritakse taielikult igal aastal vastavalt siseriiklikele normidele.
2.2.1. Kalibratsiooni kontroll

Sisendvoimsuse tekitatud kiirgusintensiivsust, mille kohta esialgne kalibratsioon on ndidanud, et see vastab kiirgu-
sintensiivsusele 3 W/cm?, kontrollitakse sageli (vihemalt iiks kord iga 50 té6tunni kohta) ning kui selline kontroll
niitab suuremat korvalekallet kui 0,06 W/cmz, kalibreeritakse seade uuesti.
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2.3.

2.4,

2.5.

Kalibreerimismenetlus
Seade asetatakse keskkonda, kus ei ole tuuletdombust (kdige rohkem 0,2 m/s).

Soojuskiirgusmodtur asetatakse seadmesse proovi kohale, nii et soojuskiirgusmddturi vastuvottev pind asub soojus-
kiirguri pinna suhtes keskel.

Elektritoide liilitatakse sisse ja sisendvdimsus reguleeritakse vajalikule tasemele, et soojuskiirguri pinna keskel tekiks
kiirgusintensiivsus 3 W/cm?. Pérast jouseadme reguleerimist 3 W/cm? saavutamiseks vajalikule tasemele peaks ta-
sakaalu saavutamiseks jirgnema viieminutiline ajavahemik, mille kidigus seadet enam ei reguleerita.

Proovi aluseks on metallrdngas (joonis 1). Selle aluse peale asetatakse roostevabast terastraadist vore, mille moot-
med on jargmised:

a) siseldbimoot: 118 mm,

b) avade mootmed: 2,10 mm?,

¢) terastraadi libimodot: 0,70 mm.

Nou kujutab endast silindrilist toru siseldbimddduga 118 mm ja siigavusega 12 mm. Nou tdidetakse puuvillvatiga.
Punktides 2.1, 2.3 ja 2.4 nimetatud esemed toetuvad vertikaalsele sambale.

Soojuskiirgur asetatakse toele nii, et kiirgav pind on horisontaalasendis ja kiirgab allapoole.

Tugisammas varustatakse hoova/pedaaliga, millega saab soojuskiirguri tuge aeglaselt tdsta. Samuti varustatakse see
riiviga, tagamaks, et soojuskiirguri voib lasta tagasi normaalasendisse.

Normaalasendis peavad soojuskiirguri, proovialuse ja tilgandu teljed kokku langema.

Proovid

Proovide mddtmed on: 70 mm x 70 mm. Samal viisil vdetakse proovid valmistoodetest, kui toote kuju seda voi-
maldab. Kui toode on paksem kui 13 mm, vihendatakse seda 13 millimeetrini mehaanilise menetluse abil, mida ra-
kendatakse sellel materjalipoolel, mis ei ole pooratud sditjateruumi poole. Kui see ei ole voimalik, tehakse katse
kooskalastatult tehnilise teenistusega kogu materjali esialgses laiuses, mis margitakse dra katseprotokollis.

Komposiitmaterjale (vt eeskirja punkt 6.1.3) katsetatakse nii, nagu oleks tegemist iihtse koostisega materjaliga.

Uksteise peale kantud erineva koostisega kihtidest koosnevate materjalide puhul, mis ei ole komposiitmaterjalid, kat-
setatakse iikshaaval koiki materjalikihte, mis asuvad kuni 13 mm siigavusel sditjateruumi poole pooratud pinnast.

Katsetatava proovi kogumass peab olema vihemalt 2 g. Kui ithe proovi mass on viiksem, lisatakse piisav hulk
proove.

Kui materjali kaks kiilge on erinevad, tuleb katsetada molemat kiilge, mis tdhendab, et katsed tuleb teha kaheksa
prooviga. Proove ja puuvillvatti hoitakse vahemalt 24 tundi temperatuuril 23 + 2 °C ning suhtelise dhuniiskuse
50 £ 5 % juures ning neis tingimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-eelse ajani.

Too kaik

Proov asetatakse alusele ja alus asetatakse nii, et soojuskiirguri pinna ja proovi pealmise kiilje vaheline kaugus on
30 mm.

Tilgandu koos puuvillvatiga asetatakse proovialuse vore alla 300 mm kaugusele.
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Soojuskiirgur asetatakse korvale, nii et ta ei kiirga proovi peale, ning lillitatakse sisse. Kui see on saavutanud téis-
voimsuse, asetatakse see proovi kohale ja hakatakse aecga mootma.

Kui materjal sulab vdi deformeerub, muudetakse soojuskiirguri kdrgust, et vahemaa jadks 30-millimeetriseks.

Kui materjal siittib, asetatakse soojuskiirgur kolme sekundi pérast kdrvale. See asetatakse tagasi, kui leek on kustu-
nud, ning korratakse sama menetlust katse esimese viie minuti jooksul nii sageli kui tarvis.

Pirast viienda katseminuti mé6dumist:

i) kui proov on kustunud (olenemata sellest, kas see siittis esimese viie katseminuti jooksul vdi mitte), jaetakse
soojuskiirgur paigale isegi siis, kui proov siittib uuesti;

ii)  kui materjal pdleb leegiga, oodatakse selle kustumist, enne kui asetatakse soojuskiirgur tagasi oma kohale.

Molemal juhul tuleb katset jitkata veel viis minutit.

Tulemused
Katseprotokolli margitakse taheldatud nahtused, nditeks:
i)  tilkumine, olenemata sellest, kas tilgad pdlevad voi mitte;

ii)  kas puuvillvatt siittis.

Joonis 1

(modtmed millimeetrites)
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1.2.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

3.1.

3.2.

8. LISA

Materjalide vertikaalse pdlemiskiiruse katse

PROOVIDE VOTMINE JA POHIMOTE
Katse tehakse isotroopse materjali puhul kolme prooviga ja mitteisotroopse materjali puhul kuue prooviga.

See katse seisneb vertikaalasendis proovide mojutamises leegiga ning sellega méddratakse kindlaks tule levimiskiirus kat-
setatava materjali kohal.

SEADE

Seade koosneb jargmistest osadest:

o

) proovihoidik;

b)  poleti;

¢) ventilatsioonisiisteem gaasi ja pdlemissaaduste eemaldamiseks;

d) sabloon;

e)  mirgisniidid valgest merseriseeritud puuvillniidist joontihedusega kdige rohkem 50 teksi.

Proovihoidik koosneb 560 mm korgusest ristkiilikukujulisest raamist, millel on kaks jdigalt kinnitatud paralleelset var-
rast teineteisest 150 mm kaugusel, mille kiilge on kinnitatud tihvtid, kuhu asetatakse proov nii, et see jadb raamist va-
hemalt 20 mm kaugusele. Proovi kinnitustihvtide 1ibimdot ei ole rohkem kui 2 mm ja pikkus on vihemalt 27 mm.
Tihvtid asuvad paralleelsetel varrastel joonisel 1 ndidatud punktides. Raam paigaldatakse sobivale alustoele, et vardad
jaaksid katse kaigus vertikaalasendisse. (Et kinnitada proov tihvtide kiilge raamist eemale jadval tasapinnal, voivad tihv-
tide korval olla 2 mm 1abimooduga vahetihvtid.)

Poleti on niidatud joonisel 3.
Poletisse juhitav gaas voib olla kaubanduslik propaan voi kaubanduslik butaan.

Poleti asetatakse proovi ette, kuid sellest allapoole, nii et see asub tasapinnal, mis labib proovi vertikaalkeskjoont ning
on risti selle pinnaga (vt joonis 2), nii et selle pikitelg kaldub vertikaalist 30° proovi allserva poole. Pdleti otsaku ja proo-
vi allserva vahe on 20 mm.

Katseseadme voib asetada tdombekappi, kui selle siseruumala on vahemalt 20 korda, ent kdige rohkem 110 korda suu-
rem kui katseseadme ruumala, ning kui tombekapi tikski kdrgus, laius voi pikkus ei ole rohkem kui 2,5 korda suurem
kui kumbki teine modde. Enne katse tegemist moddetakse ohu litkumise kiirust tdmbekapis 100 mm seadme 15pli-
kust asukohast ees- ja tagapool. See peab olema vahemikus 0,10 ja 0,30 m/s, et pdlemissaadused ei héiriks kasutajat.
Voib kasutada loomuliku ventilatsiooni ja sellele vastava dhu liikumiskiirusega tombekappi.

Kasutatakse lamedat jaika $ablooni, mis on valmistatud sobivast materjalist ja mille suurus vastab proovi suurusele.
Sablooni puuritakse umbes 2 mm diameetriga avad, mis asetsevad nii, et avade keskpunktide vahelised kaugused vas-
tavad raamidel olevate tihvtide vahelisele kaugusele (vt joonis 1). Avad asetsevad vordsel kaugusel Sablooni
vertikaalkeskjoontest.

PROOVID
Proovide modtmed on: 560 x 170 mm.

Proove hoitakse vihemalt 24 tundi temperatuuril 23 + 2 °C ning suhtelise Shuniiskuse 50 * 5 % juures ning neis tin-
gimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-eelse ajani.
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TOO KAIK

Katse tehakse tingimustes, mil Shutemperatuur on 10-30 °C ja suhteline dhuniiskus 15-80 %.

Poletit eelsoojendatakse 2 minutit. Leegi korguseks reguleeritakse 40 + 2 millimeetrit, mdodetuna pdletitoru tipust kuni
leegi kollase osa tipuni, kui pdleti on vertikaalasendis ja leeki vaadeldakse hdmaras valguses.

Proov asetatakse prooviraami tihvtidele, jalgides, et tihvtid labiksid $ablooni abil mérgitud punkte ja et proov jaaks raa-
mist vihemalt 20 mm kaugusele. Raam asetatakse alustoele nii, et proov on vertikaalasendis.

Mirgisniidid kinnitatakse horisontaalselt proovi ette joonisel 1 ndidatud punktides. Igasse punkti pannakse niidist sil-
mus, nii et selle kaks 16iku on proovi esipinnast 1 mm ja 5 mm kaugusel.

Iga silmus kinnitatakse kohase ajamddtmisseadme kiilge. Niiti pingutatakse piisavalt, et see sdilitaks oma asendi proo-
vi suhtes.

Proovi mojutatakse 5 sekundi valtel leegiga. Siittimine loetakse toimunuks, kui proov poleb leegiga 5 sekundi viltel
parast siititeleegi eemaldamist. Kui siittimist ei toimu, mojutatakse teist ettevalmistatud proovi leegiga 15 sekundi valtel.

Kui kolmest proovist iihe tulemus iiletab miinimumtulemuse 50 % vorra, tehakse katse samas suunas voi sama kiilje
pealt veel kolme prooviga. Kui mis tahes kolmest proovist iiks vdi kaks ei pole kuni kdige iilemise margisniidini, te-
hakse katse samas suunas voi sama kiilje pealt veel kolme prooviga.

Moddetakse jargmisi aegu sekundites:

a) alates siiiiteleegiga mojutama hakkamisest kuni esimese margisniidi katkemiseni (t,);

b) alates siiiiteleegiga mojutama hakkamisest kuni teise margisniidi katkemiseni (t,);

¢) alates siiiiteleegiga mdjutama hakkamisest kuni kolmanda margisniidi katkemiseni (t;).

TULEMUSED

Katseprotokolli margitakse taheldatud nahtused, sealhulgas:

i)  polemise kestus: t;, t, ja ty sekundites;

ii) vastav pdlemissiigavus: d;, d, ja d; millimeetrites.

Polemiskiirus V, ning vajaduse korral kiirused V, ja V5 arvutatakse (iga proovi puhul, kui leek jouab vihemalt esimese
margisniidini) jargmiselt:

V, = 60 d,/t; (mm/min)

Arvesse voetakse V,, V, ja V5 kdrgeimat polemiskiirust.
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Joonis 1
Proovihoidik

(mddtmed millimeetrites)

— kolmas margisniit

| .

+— teine margisniit

I._g._ materjaliproov
ha I:— esimene marglsnllt
. {

§ ' . proovikinnitustihvtid

. @ vahenagad
(ei ole koh ustuslikud)

- poleti
4
Joonis 2
Poleti asend siiittamisel
q._/x‘r——#m 44— proov
raam P?‘q
vahenaga : 1
i (ei ole i
i a1 kohustuslik) | T——— 1
a ] ——
\ >
: tihvtid
%%__ pﬁleti péleti
Serva sittimine




10.7.2010 Euroopa Liidu Teataja L 177/289

Joonis 3
Gaasipoleti

(modtmed millimeetrites)
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