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KOMISJONI MAARUS (EL) 2022/1616,
15. september 2022,

milles kisitletakse toiduga kokkupuutumiseks ettenihtud ringlussevéetud plastist materjale ja
esemeid ning tunnistatakse kehtetuks méiirus (EU) nr 282/2008

(EMPs kohaldatav tekst)

EUROOPA KOMISJON,
vottes arvesse Euroopa Liidu toimimise lepingut,

vdttes arvesse Euroopa Parlamendi ja ndukogu 27. oktoobri 2004. aasta mdirust (EU) nr 1935/2004 toiduga
kokkupuutumiseks ettendhtud materjalide ja esemete kohta, millega tunnistatakse kehtetuks direktiivid 80/590/EMU
ja 89/109/EMU, (') eriti selle artikli 5 1ike 1 teise 18igu punkte h, i, k ja n,

ning arvestades jargmist:

(1) Komisjon leidis, et iiks osa 2015. aasta ELi ringmajanduse tegevuskavast (*) on plasti ringlussevotu suurendamine,
kuna see on oluline eeltingimus ringmajandusele iileminekul, ning vottis kohustuse tegeleda selle sektoriga
sihipdraselt. Seepirast vottis komisjon 2018. aastal vastu Euroopa strateegia plasti kohta ringmajanduses, (°) milles
esitatakse peamised kohustused meetmete votmiseks liidu tasandil, et vihendada plastireostuse kahjulikku méju.
Strateegia eesmark on suurendada plasti ringlussevotu suutlikkust liidus ning kasutada plasttoodetes ja -pakendites
rohkem ringlussevdetud materjali. Kuna suurt osa plastpakendimaterjalist kasutatakse toidu pakkimiseks, saab neid
eesmirke saavutada vaid siis, kui ringlussevdetud plasti osakaal suureneb ka toidupakendite puhul.

(2)  Ringlussevdetud materjali sisalduse suurendamisel toidupakendites ja muudes toiduga kokkupuutuvates materjalides
on eeltingimuseks endiselt vajadus tagada inimeste tervise kdrgetasemeline kaitse. Isegi juhul, kui jadtmeteks saanud
plastmaterjalid ja -esemed on olnud kasutuses kui toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud materjalid ja esemed,
voivad need sisaldada sellise kasutusega juhuslikult kaasnevaid saasteaineid, mis voivad ohustada toiduga
kokkupuuteks ettendhtud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ohutust ja kvaliteeti. Kuigi sellised
plastijadtmed ei ole tdendoliselt saastunud suhteliselt suure koguse konkreetsete ainetega, mis on teadaolevalt
inimeste tervisele ohtlikud, nagu v&ib juhtuda niiteks toostusest parit plasti puhul, ei ole kogutud toidupakendites
juhuslikult esineda voivaid saasteaineid ega nende kogust kindlaks tehtud — need on juhuslikud, séltuvad
plastijadtmete allikast ja kogumisviisist ning vdivad kogutud jddtmete 15ikes varieeruda. Seetdttu tuleks plasti
ringlussevotu ajal alati saastest puhastada sellise méddrani, mille puhul on kindel, et plasti allesjddnud saasteained ei
ohusta inimeste tervist ega mdjuta toitu, kui sellist plasti kasutatakse toiduga kokkupuutuvate ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete tootmiseks. Selleks, et tagada toidu tarbijate ja toidukditlejate usaldus saastest
puhastatud materjalide suhtes ning et oleks iihtne arusaam selle kohta, kui suur peab olema saastest puhastamise
ulatus, et seda pidada piisavaks, tuleks toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete saastest puhastamise suhtes kohaldada iihtseid eeskirju.

(3)  Komisjoni méirusega (EU) nr 282/2008 (%) on juba kehtestatud konkreetsed nduded ringlussevatuprotsesside kohta,
et tagada toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete vastavus méairuse
(EU) nr 1935/2004 artiklile 3. Maarust (EU) nr 282/2008 ei kohaldatud siiski kdigi ringlussevtutehnoloogiate
suhtes, kuna selle kohaldamisalast jdeti vilja keemiline depoliimeriseerimine, 1dikejddkide ja tootlemistitkkide
kasutamine ning tdkkekihtide kasutamine. Kdnealusest méadrusest vilja jadnud tehnoloogiate abil toodetud toiduga
kokkupuutuvate ringlussevoetud plastist materjalide kasutamise suhtes kohaldatakse komisjoni mdaidrust (EL)
nr 10/2011 () plastmaterjalide ja -esemete kohta. Mddrusega (EL) nr 10/2011 ei toetata siiski selgelt kdnealuseid
viljajadnud tehnoloogiaid, kuna selles ei maaratleta eeskirju osaliselt depoliimeriseeritud ainete v8i oligomeeride,
16ikejadkide ega tootlemistitkkide kohta. Midrusega on ka piiritletud ainete hulk, mida tohib kasutada
funktsionaalse tdkkekihi taga.
() ELTL 338,13.11.2004, Ik 4.
() COM(2015) 614 final.
() COM(2018) 28 final.
(Y Komisjoni 27. mértsi 2008. aasta madrus (EU) nr 282/2008 toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud ringlussevdetud plastist materjalide
ja esemete ning maaruse (EU) nr 2023/2006 muutmise kohta (ELT L 86, 28.3.2008, 1k 9).
() Komisjoni 14. jaanuari 2011. aasta maarus (EL) nr 10/2011 toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud plastmaterjalide ja -esemete kohta
(ELTL 12, 15.1.2011, k 1).
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(4)  Euroopa Toiduohutusamet (edaspidi ,toiduohutusamet*) mérkis, et ei ole véimalik prognoosida, millised saasteained
voivad sisalduda tarbimisjirgses poliietileentereftalaadis (PET), mida kasutatakse ringlussevdtuprotsessis
sisendmaterjalina, ning seega tagada, et need ei ole genotoksilised (°). Kuna toiduohutusameti kasutatud pdhjendust
voib laiendada ka muudele plastijadtmetele, ei saa ilma tdiendavate teaduslike andmeteta iildiselt eeldada, et sellised
muud jddtmevood ei sisalda teatavaid saasteainerithmi. Seetdttu ei saa ka eeldada, et saasteaineid on vdimalik
hinnata samal viisil, nagu médruse (EL) nr 10/2011 alusel hinnatakse lisandeid, voi et keemiliselt depoliimeriseeritud
materjalide segud ei sisalda selliseid saasteaineid voi et funktsionaalne plasttdkkekiht voib neid tdielikult kinni
pidada. Seega ei saa mairuse (EL) nr 10/2011 kohaselt kasutada ka sellist ringlussevéetud plasti, mille tootmisel on
kasutatud madruse (EU) nr 282/2008 kohaldamisalast vilja jaetud tehnoloogiaid.

(5)  Seega ei holma madrus (EU) nr 282/2008 ja mairus (EL) nr 10/2011 koos kéiki plasti ringlussevotu tehnoloogiaid
ega koiki ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid. Kuna to6tatakse vilja uusi uuenduslikke plasti ringlussevotu
tehnoloogiaid ja ringlussevdetud plasti turg kasvab, on selgelt kohaldatavate ja sobivate eeskirjade puudumine
potentsiaalne risk inimeste tervisele ja pérsib innovatsiooni. Selleks et kehtestada selged eeskirjad ja tegeleda
juhuslike saasteainete riskiga, on asjakohane asendada mairus (EU) nr 282/2008 uute eeskirjadega, mis hdlmavad
koiki olemasolevaid ja tulevasi plasti ringlussevotu tehnoloogiaid.

(6)  Médrusega (EL) nr 10/2011 on ndutud, et plastmaterjalide ja -esemete tootmiseks kasutatavad ained peavad olema
sobiva puhtusastmega ning et aines esinevaid lisandeid peab olema vdimalik kindlaks teha, et saaks hinnata neist
tulenevat riski. Kuna iiksikute ainete puhul saab puhtusastet suurendada selleks otstarbeks sobiva tasemeni, ei piira
see iildiselt liidu lubatud ainete loetellu kantud ainete tootmismeetodeid. Seega on ka voimalik toota neid aineid mis
tahes allikast, sealhulgas jidtmematerjalidest. Pealegi ei ole jddtmetest toodetud koérge puhtusastmega ained
eristatavad samadest ainetest, mis on muul viisil toodetud. Seepdrast tuleks selliste plastmaterjalide ja -esemete
tootmise suhtes, mis sisaldavad jadtmetest saadud kdrge puhtusastmega aineid ja mis on kantud mairusega (EL)
nr 10/2011 kehtestatud liidu loetellu vdi mille suhtes kohaldatakse teatavaid erandeid, kohaldada konealust
madrust, samas kui muude ainete, sealhulgas segude, oligomeeride ja jaddtmetest toodetud polimeeride suhtes, mille
puhul ei saa a priori eeldada juhuslike saasteainete puudumist voi ei saa nende olemasolu kergesti vilistada, tuleks
kohaldada kiesolevat mairust. Et valtida ebakindlust selle suhtes, millist madrust kohaldatakse mingi ringlussevotu-
tehnoloogia suhtes, mille tulemusena saadakse aineid ringlussevdtu vahepealses etapis, tuleks kidesoleva méddruse
kohaldamisalast selgelt vilja jitta ained, mille suhtes kohaldatakse maarust (EL) nr 10/2011.

(7)  Igapdevakeeles laialdaselt ja vabalt kasutatavad terminid, nagu ,tehnoloogia®“, ,protsess®, ,seadmed" ja ,seadmestik*
vdivad osutada samadele voi sarnastele mdistetele ning nende tihendus voib olenevalt kontekstist ja kasutajast
kattuda. Selleks, et kiesolevas maaruses sitestatud kohustuste ulatus ja sisu oleks selge, on asjakohane need mdisted
kdesoleva mairuse kohaldamisel selgelt maaratleda. Eelkdige tuleb terminit ,ringlussevitutehnoloogia®, mis hdlmab
plastijadtmetest saasteainete eemaldamise tldisi kisitusviise ja tildpohimdtteid, eristada terminist ,ringlussevotu-
protsess“, mis viitab konkreetse ringlussevdtutehnoloogiaga kavandatud toimingute ja seadmete konkreetse
jarjestuse kirjeldusele, ning terminist ,ringlussevotuseadmestik®, mis peaks viitama tegelikele fiiiisilistele seadmetele,
mida kasutatakse ringlussevdtuprotsessi rakendamiseks, et toota ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid.

(8)  Kéesoleva madrusega ndutakse plasti saastest puhastamist sobiva ringlussevétutehnoloogia abil ning lisatakse selle
kohaldamisalasse keemilised ringlussevtutehnoloogiad. Kui viidatakse saasteainete eemaldamisele pigem ainest voi
segust kui materjalidest, radgitakse saastest puhastamise asemel sageli puhtusastme suurendamisest. Kui segudest
vOi ainetest saasteainete eemaldamiseks kasutatakse keemilisi ringlussevtutehnoloogiaid, voib selliseid
tehnoloogiaid seega pidada pigem puhtusastme suurendamise kui saastest puhastamise tehnoloogiateks. Kuna
sellisel juhul saavutatakse plasti saastest puhastamine puhtusastme suurendamise teel, tuleks siiski selgitada, et
saastest puhastamine hdlmab ka ainete vi segude puhtusastme suurendamist.

(®) Scientific Opinion on the criteria to be used for safety evaluation of a mechanical recycling process to produce recycled PET intended to
be used for manufacture of materials and articles in contact with food (Teaduslik arvamus kriteeriumide kohta, mida tuleb kasutada
toiduga kokkupuutuvate materjalide ja esemete tootmiseks ettendhtud ringlussevdetud PETi tootmisel toimuva mehaanilise ringlusse-
votuprotsessi ohutuse hindamiseks), EFSA Journal 2011; 9(7): 2184.
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(9)  Ringlussevétuprotsessid vdivad koosneda mitmest jarjestikusest toimingust, mille kdigus tehakse iiks teisendus
(edaspidi ,iiksiktoiming®), kuid ainult mone sellise toimingu kiigus saavutatakse saastest puhastamine. Kuna
plastijadtmed tuleb alati saastest puhastada ning selle suhtes tuleks kohaldada selgeid eeskirju, tuleks ringlussevotu-
toiminguid, mis koos tagavad saastest puhastamise, nimetada saastest puhastamise protsessiks ning neid tuleks
eristada toimingutest, mis tehakse enne ja parast saastest puhastamist.

(10) Saastest puhastamisel eristatakse ringlussevdetud plasti, mis ei ole sobiv toiduga kokkupuuteks, ringlussevdetud
plastist, mis on muudetud toiduga kokkupuuteks sobivaks, isegi kui on tehtud ainult mikrobioloogiline saastest
puhastamine. Seega tuleks kiesoleva miiruse raames tehtaval ametlikul kontrollil keskenduda peamiselt sellele
etapile. Olenevalt rakendatavast tehnoloogiast ja/vdi selle korraldusest voib saastest puhastamine toimuda rajatistes,
mida tavapiraselt peetakse jadtmekditlusrajatisteks, ringlusseviturajatisteks voi rajatisteks, kus toimub plasti
imbertootamine. Selleks, et sellise rajatise roll, milles toimub kiesoleva mairuse kohane saastest puhastamine,
oleks ithetaoline ja selge, tuleks sellist rajatist jarjepidevalt nimetada ringlussevdturajatiseks.

(11) Vottes arvesse ringlussevdetava materjali kvaliteedikontrolli olulisust ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete
16pliku kvaliteedi ja ohutuse ning jilgitavuse seisukohast, on asjakohane tipselt maaratleda moiste ,partiid®, mille
suhtes kohaldatakse kvaliteedikontrolli eeskirju.

(12) Mdiruse (EU) nr 1935/2004 aluseks on pdhiméte, et toiduga otse voi kaudselt kokkupuutumiseks ettendhtud
materjalid vdi esemed peavad olema piisavalt inertsed, et neist ei kanduks toitu aineid kogustes, mis vdiksid
ohustada inimeste tervist vdi pdhjustada vastuvdetamatut muutust toidu koostises vdi toidu organoleptiliste
omaduste halvenemist. Seetdttu kohaldatakse seda p&himdtet ka toiduga kokkupuutuvate ringlussevoetud
materjalide suhtes. Kdnealuses mairuses on ka selgitatud, et ringlussevdetud materjalide ja esemete kasutamist
tuleks eelistada ainult juhul, kui on kehtestatud ranged toiduohutuse nduded. Toiduohutuse tagamine ei hdlma
mitte ainult inimeste tervist voi toidu kvaliteeti mdjutada voivate ainete edasikandumist, vaid ka mikrobioloogilist
ohutust. Kuna ringlussevdtuprotsessi sisendmaterjal tuleb jadtmetest, on see palju tdendolisemalt mikrobioloogiliselt
saastunud kui lahteainetest uuena toodetud materjalid ja esemed. Seepdrast tuleks kdesoleva mairusega tagada, et
ringlussevdetud plastist materjalid ja esemed oleksid mitte ainult piisavalt inertsed, vaid ka mikrobioloogiliselt
ohutud.

(13) Mddruse (EU) nr 282/2008 kohasel protsesside hindamisel saadud kogemused niitavad, et enne, kui hakata hindama
teatavat ringlussevotutehnoloogiat kasutavat iiksikut ringlussevotuprotsessi, tuleks kdnealuse tehnoloogia suhtes
kehtestada teaduslikud kriteeriumid ja teaduslik arusaam, kuna ebapiisav teaduslik arusaam saasteainete sisaldusest
sisendmaterjalis ja tehnoloogia toimimisest voib pdhjustada palju selgusetust, mille tdttu toiduohutusamet ei saa
teha jareldust kdnealuste tiksikute ringlussevotuprotsesside ohutuse kohta. Kogemused on niidanud ka seda, et ka
muude ringlussevtutehnoloogiatega suudetakse kindlalt tagada, et iga ringlussevStuprotsessi puhul, milles neid
kasutatakse, on tulemuseks ohutu ringlussevetud plast, ning et seetdttu ei too iga selliseid tehnoloogiaid kasutava
ringlussevotuprotsessi hindamine erilist kasu, arvestades koormust, mida see tekitab nii ettevtjatele kui ka
toiduohutusametile. Seepdrast on asjakohane ette niha, et ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid voib turule
lasta pShimatteliselt ainult juhul, kui need on toodetud sellise tehnoloogiaga, mis on piisavalt hésti arusaadav, nii et
komisjon saaks otsustada, kas pohimdtteliselt vdiks lubada plastijiadtmeid ringlusse votta miiruse (EU)
nr 1935/2004 nduetele vastava plasti saamiseks ja kas sellise plasti kasutamise suhtes tuleks kohaldada erindudeid,
ning teha sealhulgas kindlaks, kas seda tehnoloogiat rakendavad ringlussevdtuprotsessid on saastest puhastamise
parameetrite voi ringlussevotuprotsessi konfiguratsiooni poolest iiksteisest piisavalt erinevad, et nduda iga ringlusse-
votuprotsessi jaoks eraldi luba, et tagada sellise protsessi kiigus toodetud ringlussevdetud plasti ohutus ja kvaliteet.

(14) Pohinedes vastavalt madrusele (EU) nr 282/2008 esitatud loataotluste hindamisele toiduohutusameti poolt, vdidakse
PETi mehhaanilist ringlussevttu ning suletud ja kontrollitud ahelas toimuvat tooteringlust pidada sobivateks
ringlussevdtutehnoloogiateks, mille kiigus toodeldakse plastijadtmed iimber plastiks, mis vastab méairuse (EU)
nr 1935/2004 artiklis 3 sdtestatud nduetele, ning tuleks sitestada nende tehnoloogiate kasutuselevotu konkreetsed
tingimused. Eelkdige tuleks eraldi luba kohaldada PETi mehaaniliste ringlussevotuprotsesside suhtes, kuna saastest
puhastamisel kasutatava sisendplasti tootlemise intensiivsus ja kestus ning sellest tulenevalt nende protsesside
suutlikkus plasti saastest puhastada sdltuvad kdnealuste protsesside konkreetsest konfiguratsioonist, ning seetdttu
on vaja hinnata iga juhtumit eraldi, tuginedes kehtestatud kriteeriumidele. Seevastu aga ei ole vaja nduda luba iga
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sellise ringlussevdtuprotsessi puhul, kus kasutatakse plasti, mis on saadud itksnes suletud ja kontrollitud ahelast, mis
hoiab 4ra saastumise, kuna saasteainete sattumine ahelasse on seega piisavalt kontrollitud, ning sellega on tagatud, et
ainsat saastet, mis sisendplastis esineb, saab eemaldada lihtsate puhastus- ja kuumutamisprotsessidega, mida on vaja
igal juhul teha materjalide imbervormimiseks.

(15) Ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete ohutuse ja kvaliteedi tagamiseks tuleks selliste toodete
turulelaskmiseks kehtestada eeskirjad.

(16) Mdédrusega (EL) nr 10/2011 on sitestatud koostisele esitatavad nduded, millega tagatakse toiduga kokkupuutuvate
plastmaterjalide ohutu kasutamine, sealhulgas see, milliseid aineid on lubatud kasutada plastmaterjalide tootmisel ja
nende ainete migratsiooni piirnormid. Selleks et tagada ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete tihesugune
ohutustase, peaksid need olema samasuguse koostisega kui mairuse (EL) nr 10/2011 kohaselt toodetud plastid ja
peaksid vastama konealuses médruses sitestatud piirangutele ja spetsifikatsioonidele, nagu niiteks migratsiooni
piirnormid.

(17) Labipaistvuse tagamiseks ning kvaliteedikontrolli ja jilgitavuse hoélbustamiseks tuleks luua avalik register, mis
sisaldab teavet ringlussevdtjate, ringlussevotuseadmestiku ja ringlussevdtuprotsesside kohta, ning selles registris
registreerimine peaks olema ndue ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete turule laskmiseks.

(18) Kuigi madruses (EU) nr 1935/2004 on sitestatud konkreetsed eeskirjad materjalide ja esemete margistamiseks, et
teavitada kasutajaid nende mdiratud kasutusotstarbest, puuduvad sellised eeskirjad saastest puhastatud plasti
jareltootlemise puhul. Soltuvalt saastest puhastamise ulatusest voib ringlussevdetud plasti edasise tootlemise ja
kasutamise suhtes kohaldada teatavaid juhiseid, naiteks segamisndudeid, et saavutada maksimaalne ringlussevoetud
materjali sisaldus, voi piiranguid ringlussevoetud plasti kasutamisele. Sellised juhised tuleb esitada dokumentide
kaudu, kuid plastmaterjalide puhul ei pruugi olla lihtne kindlaks teha, kas eritootlus on vajalik. Vigade valtimiseks ja
kontrollide halbustamiseks tuleks ka ringlussevetud plast selgelt loetavalt margistada, et tagada selle nduetekohane
kasutamine jareltootlemisel vastavalt ringlussevdtja juhistele.

(19) Kbigi ringlussevdtuetappide toimingute kohta alates eeltootlemisest kuni saastest puhastamise ja jareltoot-
lemiseni tuleks kehtestada eeskirjad, millega tagatakse plastmaterjalide ja -esemete suhtes kogu ringlussevotu-
protsessi viltel selliste tingimuste kohaldamine, mis tagavad nende ohutuse ja kvaliteedi ning hdlbustavad
eeskirjade tditmise tagamist ja tarneahela toimimist. Eelkdige ei tohiks saastest puhastamise protsessi mineva
sisendplasti saastatuse mair mingil juhul iiletada neid piirnorme, mille juures saab protsessiga tagada piisava
saastest puhastamise, ning seetdttu tuleks tagada, et sisendmaterjali kvaliteet vastab alati asjakohastele
spetsifikatsioonidele. Seeparast tuleks komisjoni maaruse (EU) nr 2023/2006 (') sitteid heade tootmistavade
kohta vajaduse korral kohaldada ka saastest puhastamisele eelnevate jddtmekiitlustoimingute suhtes ning
tagada, et kohaldatakse kvaliteedi tagamise siisteemi. Vottes arvesse ringlussevotutehnoloogiate ja -protsesside
mitmekesisust, peaks siiski olema v&imalus vdtta vastu erieeskirju, mis tidiendaksid ménda neist tildeeskirjadest
voi ndeksid ette erandeid, et votta arvesse ringlussevotutehnoloogia voi -protsessi konkreetseid voimalusi.

(20) Lisaks ei tohiks koigi ringlussevitutehnoloogiate suhtes kohaldatavaid iildisi kditamisnoudeid kohaldada selliste
ringlussevotutehnoloogiate suhtes, mis péhinevad plastmaterjalide ja -esemete kasutamiseks ja kogumiseks
mdeldud erisiisteemi loomisel, millesse on kaasatud ringlussevotjad, toidukiitlejad ja muud ettevdtjad ning mille
eesmirk on hoida sisendplasti saastumine minimaalne ja seega vihendada kasutatava saastest puhastamise protsessi
suhtes kohaldatavaid ndudeid. Kuna ringlussevoetud plasti ohutus sdltub seega pigem saastumise drahoidmisest ja
jarelikult selliste ringlussevotusiisteemide nduetekohasest toimimisest, mitte jddtmete tooGtlemisest ja nende
jargnevast saastest puhastamisest, tuleks kiesolevas madruses sitestada selliste siisteemide toimimise eeskirjad.
Eclkdige selleks, et tagada ringlussevotusiisteemi selgus ja iithtne kohaldamine, peaks kogu siisteemi haldamise eest
vastutama ainult iiks asutus ja ta peaks ka vastutama koigile osalevatele ettevdtjatele siduvate juhiste andmise eest.
Samuti tuleks tagada, et osalejad, kolmandad isikud ja kontrolliasutused saaksid hdlpsasti kindlaks teha, milliseid
plastmaterjale ja -esemeid tuleb konkreetse ringlussevotusiisteemi raames kasutada.

() Komisjoni 22. detsembri 2006. aasta maarus (EU) nr 2023/2006 toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud materjalide ja esemete heade
tootmistavade kohta (ELT L 384, 29.12.2006, lk 75).
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(21) Isegi kui reeglina voiks turule lasta vaid tdendatud sobivusega tehnoloogia abil toodetud ringlussevdetud plastist
materjale ja esemeid, on asjakohane lubada rangetel tingimustel ja piiratud aja jooksul turule lasta uudse
tehnoloogia abil toodetud ringlussevietud plastist materjale ja esemeid, et vdimaldada ja soodustada selliste
tehnoloogiate arendamist. See vOimaldaks arendajatel koguda andmeid suurest ja representatiivsest arvust
proovidest, mis on vajalik, et vdhendada ebakindlust seoses sisendplasti ning ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete kirjeldamisega, ning mis on seetdttu vajalik uudse tehnoloogia sobivuse hindamiseks ja vajaduse korral
erinduete kehtestamiseks.

(22)  siiski tuleks kehtestada eeskirjad, millega tagatakse, et uudsete tehnoloogiate abil toodetud ringlussevdetud plastist
materjalid ja esemed kujutaksid endast minimaalset riski ning et selliste materjalide ja esemete turulelaskmise
voimalust kasutataks tShusalt dra kdnealuse tehnoloogia hindamiseks vajaliku teabe ja kogemuste kogumiseks.
Seepdrast tuleks enne selliste ringlussevoetud materjalide ja esemete turulelaskmist kasutada riskide
minimeerimiseks kogu kittesaadavat teavet uudse tehnoloogia pdhimdtete, kisitusviiside ja tavade kohta ning
andmed sellise tehnoloogiaga saastest puhastamise tShususe kohta peaksid olema kittesaadavad. Kui sellistest
andmetest ei piisa, et tdendada tehnoloogia usaldusviirset toimimist, eelkdige juhul, kui saastest puhastamine ei ole
ohutuse saavutamiseks peamine voi ainus pdhimdte, tuleks ette ndha uudse tehnoloogia eripdradel pdhinevad
tdiendavad katsed. Lisaks tuleks selleks, et maidrata kindlaks sisendmaterjalide saastatuse mdair ja saasteainete
jaaksisaldus 16ppmaterjalides ja -esemetes ning nende vdime toitu iile kanduda, kehtestada eeskirjad, mis késitlevad
eelkdige viljatootatava ringlussevGtutehnoloogia abil toodetud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete
analiiitilist seiret ning ohtlike ainete voimalikku sisaldust neis. Kokkupuutest tuleneva riski iseloomustamiseks
peaks selline seire keskenduma mitte ainult keskmisele mairale, vaid hindama ka niiteks selliseid kiisimusi, kas
teatavaid saasteaineid esineb eri partiides sageli voi kas need on seotud konkreetse allikaga. Lisaks on selleks, et
tagada usaldus, tildsuse teadlikkus ja regulatiivne kontroll viljatootamisel olevate tehnoloogiate suhtes, oluline teha
avalikuks aruanded materjalide ohutuse ja jirelevalve kohta.

(23) Tagamaks, et uudsete tehnoloogiate abil toodetud ringlussevetud plastist materjalide ja esemete turulelaskmise
voimalus oleks piiratud ajaga, mis on vajalik kénealuse tehnoloogia hindamiseks vajalike andmete ja kogemuste
kogumiseks, tuleks kehtestada kdnealuse hindamise algatamise eeskirjad. Kuna v&ib juhtuda, et mitu arendajat
voivad samal ajal ja iiksteisest sdltumatult kasutada sarnaseid seadmestikke, mis p&hinevad sisuliselt samal
tehnoloogial, peaks uudse tehnoloogia hindamise alustamise ja ulatuse suhtes olema teatav paindlikkus, nii et
sellesse hindamisse saaks lisada koigilt asjaomastelt tehnoloogiaarendajatelt parit andmed.

(24)  Juhul kui on tdendeid vdi mirke selle kohta, et ringlussevdetud plastist materjalid ja esemed, mis on ringlusse voetud
asjakohase ringlussevotutehnoloogia voi uudse tehnoloogia abil, vdivad ohustada tarbijate tervist, peaks komisjonil
olema vdimalus analtiisida konealust tehnoloogiat ning hinnata selle abil toodetud ringlussevdetud plastist
materjalide ja esemete ohutust ning votta viivitamata asjakohaseid meetmeid.

(25) Kuna kdesoleva méddrusega ndutakse, et teatavatel juhtudel peab ringlussevdtuprotsessidel olema individuaalne luba,
tuleks selleks ette niha menetlus. See menetlus peaks olema sarnane méiruses (EU) nr 1935/2004 sitestatud
menetlusega uue aine lubamiseks ning seda tuleks wvajalikul viisil kohandada ringlussevtuprotsessidele
individuaalse loa andmiseks. Kuna loataotluse ettevalmistamine nduab taotlejalt pdhjalikke teadmisi asjaomase
ringlussevotuprotsessi kohta ja tuleks viltida olukorda, et sama ringlussevOtuprotsessi kohta esitatakse mitu
taotlust, on asjakohane sitestada, et luba voib taotleda ainult ringlussevdtuprotsessi vilja tootanud ettevdtja, mitte
iga seda protsessi kasutav ringlussevdtja. Kuna loa saanud ringlussevotuprotsesside suhtes voidakse nende
olelusringi jooksul kohaldada viikeseid vdi suuri tehnilisi ja halduslikke muudatusi, tuleks kidesoleva mairusega
tagada selged eeskirjad loa saanud ringlussevotuprotsesside muutmise korra kohta.

(26) Kuna ringlussevdtuseadmestikud on keerukad ning nende konfiguratsiooni ja kiitamise suhtes vdidakse kohaldada
mitmeid parameetreid ja menetlusi, on asjakohane nduda ringlussevdtjate endi poolse vastavuskontrolli
hélbustamiseks ja ametliku kontrolli raames tShusa auditeerimise tegemiseks, et saastest puhastamise seadmestikku
kiitavad ringlussevotjad hoiavad kittesaadavana dokumenti, milles on tehtud normikohane kokkuvdte saastest
puhastamise seadmestiku ja seda hdlmava ringlussevdtuseadmestiku kiitamise, kontrolli ja jarelevalve kohta sellisel
viisil, et see tdendab vastavust kdesolevale miidrusele.
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(27)  Plastijddtmete saastest puhastamist peaksid kontrollima pidevad asutused. Euroopa Parlamendi ja néukogu mairus
(EL) 2017/625, () mis kisitleb ametlikku kontrolli ja muid ametlikke toiminguid, mida tehakse eesmirgiga tagada
toidu- ja soodaalaste digusnormide kohaldamine, holmab ka toiduga kokkupuutuvate materjalide ametlikku
kontrolli ja seega ka saastest puhastamise seadmestikke. Kdnealuses maaruses on kiill sitestatud ametliku kontrolli
tildeeskirjad, kuid selles ei ole sitestatud konkreetseid menetlusi saastest puhastamise seadmestike kontrollimiseks.
Selleks et tagada saastest puhastamise seadmestike iihetaoline ametlik kontroll, olenemata nende asukohast, on
asjakohane kehtestada asjakohased kontrollimenetlused ja samuti eeskirjad selle kohta, millistel tingimustel ei peeta
ringlussevdetud plasti kdesoleva midrusega kooskolas olevaks.

(28) Tagamaks, et jireltootlejad ja toidukiitlejad kasutavad ringlussevdetud plasti ja ringlussevdetud plastist materjale ja
esemeid nduetekohaselt ja jalgitaval viisil, peaks ringlussevdetud plasti partiidega kaasas olema vastavusdekla-
ratsioon, milles on madrgitud ringlussevdtja ja ringlussevdetud plasti paritolu ning millega antakse toétlejatele ja
loppkasutajatele juhiseid plasti kasutamise kohta. Ettevdtjatelt tuleks nduda eelnevalt kindlaksméddratud vormi
kasutamist, mis tagab iihetaolise arusaamise dokumendist kdigi poolt, kes selle saavad.

(29) Ringlussevdetud plastist matetjale ja esemeid lastakse praegu turule vastavalt riiklikele eeskirjadele. Seeparast tuleks
kehtestada sitted, millega tagatakse sujuv iileminek kdesolevale mairusele ega hdirita olemasolevat ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete turgu. Eelkdige peaks olema voimalik piiratud aja jooksul taotleda luba
olemasolevatele ringlussevdtuprotsessidele, mille jaoks on kdesoleva médruse alusel vaja individuaalset luba, ning
jtkata konealuste protsesside abil toodetud ringlussevdetud plasti ja ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete
turulelaskmist kuni loa andmise menetluse 1dpuleviimiseni. Méadruse (EU) nr 282/2008 kohaselt esitatud taotlusi,
mis kisitlevad selliseid ringlussevotuprotsesse, tuleks kisitada kiesoleva méddruse alusel esitatud taotlustena. Selliste
taotluste menetlemine, mis on esitatud maaruse (EU) nr 282/2008 kohaselt ja mis ksitlevad ringlussevtuprotsesse,
mille suhtes ei kohaldata kdesoleva médruse kohast individuaalse loa nduet, tuleks 1dpetada, kuna puudub alus
asjaomaste protsesside lubamiseks kiesoleva miiruse alusel.

(30) Ringlussevdtjatele, kes kasutavad oma praegustes ringlussevotutoimingutes tehnoloogiaid, mis ei ole loetletud
sobivate ringlussevdtutehnoloogiatena, tuleks anda piisavalt aega, et kaaluda, kas nad soovivad oma tehnoloogiat
edasi arendada, et selle saaks kanda loetellu sobiva tehnoloogiana, voi 1opetada selliste ringlussevotutoimingute
kasutamine plastmaterjalide ja -esemete tootmiseks. Seepdrast tuleks sellistel tehnoloogiatel pdhinevate ning riiklike
eeskirjadega kooskolas olevate ringlussevotuprotsesside ja -seadmestike abil toodetud ringlussevdetud plasti ja
ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid lubada jatkuvalt turule lasta piiratud aja jooksul.

(31) Kui ettevdtjad otsustavad tehnoloogiat edasi arendada, et selle saaks kanda loetellu sobiva tehnoloogiana, nihakse
kdesoleva mairusega ette tehnoloogiast teavitamine ja arendaja nimetamine. Teatamise korraga aga ndutakse, et
teatamisel esitataks koneluste ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ohutuse pohjalik hinnang ja avaldataks
sellel pohinev aruanne. Kuigi neid tehnoloogiaid juba kasutavatel ettevdtjatel peaks juba olema teave selliste
tehnoloogiate abil toodetud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ohutuse kohta, on kiesolevas médruses
sellistele aruannetele kehtestatud nduded vdga ulatuslikud. Arvestades, et ndutud lisateabe saamiseks voib kuluda
palju aega, tuleks asjaomastele arendajatele anda vdimalus esitada see teave teavitamisele jargnevate kuude jooksul.

(®) Euroopa Parlamendi ja ndukogu 15. mirtsi 2017. aasta mdarus (EL) 2017/625, mis kisitleb ametlikku kontrolli ja muid ametlikke
toiminguid, mida tehakse eesmérgiga tagada toidu- ja soodaalaste digusnormide ning loomatervise ja loomade heaolu, taimetervise- ja
taimekaitsevahendite alaste &igusnormide kohaldamine, millega muudetakse Euroopa Parlamendi ja ndukogu mairuseid (EU)
nr 999/2001, (EU) nr 3962005, (EU) nr 10692009, (EU) nr 1107/2009, (EL) nr 1151/2012, (EL) nr 6522014, (EL) 2016/429 ja (EL)
2016/2031, ndukogu méiruseid (EU) nr 1/2005 ja (EU) nr 1099/2009 ning ndukogu direktiive 98/58/EU, 1999/74/EU, 2007/43EU,
2008/119/EU ja 2008/120/EU ning millega tunnistatakse kehtetuks Euroopa Parlamendi ja ndukogu madrused (EU) nr 854/2004 ja
(EU) nr 882/2004, néukogu direktiivid 89/608/EMU, 89/662/EMU, 90/425/EMU, 91/496/EMU, 96/23/EU, 96/93/EU ja 97/78/EU ja
ndukogu otsus 92/438/EMU (ELT L 95, 7.4.2017, Ik 1).
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(32) Konealuse madruse kohaselt ei pruugi parast teatavat kuupéeva olla enam vdimalik seaduslikult turule lasta teatava
ringlussevotuseadmestikuga toodetud ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid. Toidukditlejatel vaib siiski olla
selliste ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete varusid voi nad on neid toidu pakendamiseks juba kasutanud.
Kuna selline olukord ei p&hjusta otsest ohutusprobleemi ning kdnealused ringlussevdetud plastist materjalid ja
esemed on turule lastud riiklike ametiasutuste kontrolli all, tuleks viltida toidu raiskamist ja koormust toidukdit-
lejatele ning neil tuleks lubada konealuseid ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid kasutada toidu
pakendamiseks ja neid turule viia kuni varude ammendumiseni.

(33) Ringlussevdtutehnoloogiate seas, mis kuuluvad kdesoleva maidruse kohaldamisalasse, kuid ei ole loetletud sobivate
ringlussevdtutehnoloogiatena, tuleb erilist tihelepanu poorata sellisele tehnoloogiale, mille puhul ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete tootmisel kasutatakse ringlussevdetud plasti funktsionaalse plasttdkkekihi taga, kuna
mitusada ringlussevotuseadmestikku kasutab juba praegu sellist tehnoloogiat ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete tootmiseks. Selle tehnoloogia abil toodetud ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid on seni turule lastud
eeldades, et need vastavad médruse (EL) nr 10/2011 nduetele ja on riiklike padevate asutuste kontrolli all. Nende
materjalide kohta praegu kittesaadav teave ei hajuta kahtlusi selles suhtes, kas need ikka vastavad konealusele
mairusele. Eelkdige ei ole piisavalt teavet selle kohta, kas kasutatav funktsionaalne tokkekiht suudab pikema aja
jooksul idra hoida saasteainete migratsiooni ringlussevdetud plastist toitu. Seetdttu ei tohiks seda tehnoloogiat veel
pidada sobivaks ringlussevotutehnoloogiaks. Erinevalt muudest tehnoloogiatest, mida tuleb kdesoleva mdairuse
kohaldamisel kisitada uudsetena, on selle tehnoloogia peamised pdhimdtted siiski juba teada. See vdimaldab teha
uudseid tehnoloogiaid kisitlevatesse eeskirjadesse konkreetsed kohandused seoses selle tehnoloogia kasutamisega,
kuni tehakse otsus selle sobivuse kohta, ning eelkdige lisada ndue kontrollida tokkekihi pohimétte tdhusust. Kuigi
tihelt poolt ei tundu olemasolevate rajatiste arvu arvestades olevat vajalik nduda kdigi selliste ringlussevotuseadmestike
seiret, et saada piisavalt andmeid saastemiidra kohta, siis teisest kiiljest, vttes arvesse juba olemasolevast teabest
tulenevaid kahtlusi funktsionaalse tokkekihi suutlikkuse kohta hoida pika aja jooksul dra saasteainete migratsiooni, on
asjakohane, et kdnealuse tehnoloogia abil toodetud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete turulelaskmise
tingimuseks tuleks seada tdiendavate katsete tegemine konealuse suutlikkuse tagamiseks.

(34) Kdesoleva mdirusega ndutakse, et teatavad plasti kogumisega tegelevad jadtmekiitlusettevdtjad ja edasiste,
eeltootlemise osaks olevate toimingutega tegelevad ettevdtjad looksid sisendplasti kvaliteedi ja jalgitavuse
tagamiseks sertifitseeritud kvaliteeditagamissiisteemi. Kuna neil ettevotjatel on vaja aega sellise sertifitseerimise
tdielikuks ettevalmistamiseks, tuleks neile anda piisavalt acga selle ndudega kohanemiseks.

(35) Analttisimeetodite iihetaolise ja asjakohase kohaldamise tagamiseks ndutakse kédesoleva maiidrusega, et
ringlussevotjad, kes jilgivad saasteainete mdidra osana oma tegevusest uudsete tehnoloogiate viljatootamisel,
osaleksid pddevuskatsetes. Kuna kiesolevas mairuses sitestatakse see ndue esimest korda, tuleb kdnealuseid
pidevuskatseid kdesoleva mdiruse sitetega tdiendavalt kohandada ja laboritel on vaja aega ringlussevotjate
osalemise korraldamiseks. Seepdrast tuleks anda piisavalt aega selliste paddevuskatsete kohandamiseks ja
korraldamiseks.

(36) Mdirus (EU) nr 282/2008 tuleks tunnistada kehtetuks.

(37) Kdesoleva mairusega ettendhtud meetmed on kooskdlas alalise taime-, looma-, toidu- ja so6dakomitee arvamusega,

ON VASTU VOTNUD KAESOLEVA MAARUSE:

[ peatiikk

Reguleerimisese, kohaldamisala ja mdisted

Artikkel 1

Reguleerimisese ja kohaldamisala

1.  Kiesolev miirus on erimeede mairuse (EU) nr 1935/2004 artikli 5 tihenduses.
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2. Kdesolevas médruses kehtestatakse eeskirjad jargmise kohta:

a) mddruse (EU) nr 1935/2004 artikli 1 18ike 2 kohaldamisalasse kuuluvate selliste plastmaterjalide ja -esemete
turulelaskmine, mis sisaldavad jadtmetest parit voi jadtmetest toodetud plasti;

b) nimetatud plastmaterjalides ja -esemetes kasutamiseks ettendhtud ringlussevdetud plasti tootmiseks vajalike ringlusse-
votutehnoloogiate, -protsesside ja -seadmestike arendamine ja kditamine;

¢) ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ning ringlussevdtuks ettendhtud plastmaterjalide ja -esemete kasutamine
kokkupuutes toiduga.

3. Kéesolevat mairust ei kohaldata sellise jadtmete kasutamise suhtes, mille eesmirk on toota kooskdlas médruse (EL)
nr 10/2011 artikliga 5 liidu lubatud ainete loetellu kantud aineid ning aineid, milles suhtes kohaldatakse kdnealuse
maédruse artikli 6 16iget 1, 1diget 2 ja 1dike 3 alapunkti a, kui need ained on ette ndhtud edasiseks kasutamiseks kooskdlas
kdnealuse madrusega

Artikkel 2
Moisted

1. Kiesolevas miidruses kasutatakse maidruse (EL) nr 10/2011 artiklis 3 ja méddruse (EL) nr 20232006 artiklis 3
sitestatud maisteid.

2. Kdesolevas midruses kasutatakse ka jargmisi moisteid:

1) Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivi 2008/98/EU (°) artiklis 3 sitestatud mdisted — ,jadtmed®, ,olmejadtmed",
Ljaatmekditlus®, ,kogumine®, ,korduskasutamine®, ,ringlussevott” ja ,tavajaitmed®;

“

2) Euroopa Parlamendi ja ndukogu mééruse (EU) nr 178/2002 (*°) artiklis 3 sitestatud mdisted — ,toidukditlemisettevdtja
ja ,toidukditleja“;

3) maddaruse (EL) 2017/625 artiklis 3 sitestatud mdisted — ,pidevad asutused” ja ,audit”.

3. Samuti kasutatakse kdesolevas mairuses jargmisi moisteid:

1) ,ringlussevotutehnoloogia“ — konkreetne kombinatsioon fiiiisikalistest voi keemilistest ksitustest, pdhimdtetest ja
tavadest, mis on ette nihtud teatavat liiki ja teataval viisil kogutud jddtmevoo ringlussevotuks, et saada sellest
ringlussevoetud plastist materjalid ja esemed, millel on konkreetne sihtotstarve, ning mis holmab saastest
puhastamise tehnoloogiat;

2) ,saastest puhastamise tehnoloogia® — konkreetne kombinatsioon fiiiisikalistest voi keemilistest ksitustest,
pohimdtetest ja tavadest, mis on ringlussevotutehnoloogia osad ja mille peamine eesmirk on saastest puhastamine
v0i puhtusastme suurendamine;

3) ringlussevGtuprotsess® — jarjestikused iiksiktoimingud mis on ette ndhtud ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete tootmiseks eeltootlemise, saastest puhastamise ja jireltdotlemise teel ning mis pdhinevad konkreetsel
ringlussevotutehnoloogial;

4) ,ringlussevdetud plast® — plast, mis on saadud ringlussevituprotsessi osaks oleva saastest puhastamise protsessi
tulemusel, ja plast, mis on saadud jdrgnevate jireltootlemistoimingute tulemusel, ning mida ei ole veel muudetud
ringlussevoetud plastist materjalideks ja esemeteks;

5) ,ringlussevdetud plastist materjalid ja esemed” — toiduga kokkupuutuvad valmiskujul materjalid ja esemed, mis on
tdielikult voi osaliselt toodetud ringlussevdetud plastist;

6) ,ringlussevoetud materjali sisaldus“ — sellise ringlussevdetud plasti kogus, mis on saadud otse ringlussevdtuprotsessi
osaks oleva saastest puhastamise protsessi tulemusel, ning mis sisaldub kas edasises jareltoodeldud ringlussevdetud
plastis voi sellest toodetud ringlussevdetud plastist materjalides ja esemetes;

°) Euroopa Parlamendi ja ndukogu 19. novembri 2008. aasta direktiiv 2008/98/EU, mis kisitleb jddtmeid ja millega tunnistatakse
kehtetuks teatud direktiivid (ELT L 312, 22.11.2008, 1k 3).

() Euroopa Parlamendi ja ndukogu 28. jaanuari 2002. aasta méérus (EU) nr 178/2002, millega sétestatakse toidualaste digusnormide

iildised pshimatted ja nduded, asutatakse Euroopa Toiduohutusamet ja kehtestatakse toidu ohutusega seotud menetlused (EUT L 31,

1.2.2002, Ik 1).
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7) eeltootlemine* — koik jaitmekditlustoimingud, mida tehakse plastijidtmete sorteerimiseks, purustamiseks,
pesemiseks, segamiseks voi muul viisil tootlemiseks, et muuta need saastest puhastamiseks sobivaks;

8) ,sisendplast” — eeltootlemise tulemusel saadud plastist materjalid, mis suunatakse saastest puhastamise protsessi;

9) ,saastest puhastamise protsess” — konkreetsed jirjestikused iiksiktoimingud, mille eesmark on eemaldada sisendplastist
saaste, kasutades saastest puhastamise tehnoloogiat, et muuta sisendplast kalblikuks toiduga kokkupuutumise jaoks;

10) ,juhuslik saastumine — saastatus, mis esineb sisendplastis ja mille on p&hjustanud toit, toiduga kokkupuutumiseks
ettendhtud plastmaterjalid ja -esemed, nende kasutamine voi vdar kasutamine muul eesmargil kui toidu jaoks ning
muude ainete, materjalide ja esemete tahtmatu sattumine sisendmaterjali jadtmekiitluse tagajarjel;

11) ,jireltootlemine” — koik iiksiktoimingud, mis jirgnevad saastest puhastamise protsessile ja mille kdigus kdnealuse
protsessi viljundit poliimeriseeritakse edasi, toodeldakse muul viisil ja/vdi muundatakse ning mille tulemusena
saadakse ringlussevdetud plastist materjalid ja esemed valmiskujul;

12) ,ringlussevituseadmestik — seadmed, millega viiakse l4bi vahemalt iiks osa ringlussevotuprotsessist;

13) ,saastest puhastamise seadmestik“ — konkreetsed seadmed, millega viiakse l4bi saastest puhastamise protsess;

14) ,ringlussevdturajatis“ — koht, kus asub vihemalt tiks saastest puhastamise seadmestik;

15) ,ringlussevotusiisteem” — juriidiliste isikute vahel kehtestatud kord plastmaterjalide ja -esemete kasutamise, liigiti
kogumise ja ringlussevotu haldamiseks eesmirgiga piirata voi hoida dra nende saastumist, nii et neid oleks lihtsam
ringlusse votta;

16) ,ringlussevdtja“ — fitisiline voi juriidiline isik, kes viib ldbi saastest puhastamise protsessi;

17) ,jareltootleja“ — fiiiisiline voi juriidiline isik, kes teeb ithe v6i mitu jdreltootlemise iiksiktoimingut;

18) ,iksiktoiming” — protsessi osaks olev pohitoiming, mille kdigus tehakse sisendmaterjalile iiks teisendus, voi kui
itksiktoimingud on seotud, siis mitu teisendust;

19) ,tootmisetapp” — iiks vdi mitu jdrjestikust iiksiktoimingut, millele jargneb sellelt etapilt saadud materjali hindamine;
20) ,partii“ — thesuguse kvaliteediga materjalikogus, mis on toodetud teatavas tootmisetapis iithesuguseid tootmispara-

meetreid kasutades, mis on ladustatud ja timbritsetud selliselt, et oleks valistatud segunemine muude materjalidega
vOi saastumine, ning mis on sellisena tahistatud ainuomase tootmisnumbriga.

Artikkel 3

Sobivad ringlussevatutehnoloogiad

1. Ringlussevotutehnoloogiat peetakse sobivaks, kui on tdendatud, et selle abil on vdimalik jadtmeid ringlusse votta
miédruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 vastavate ja mikrobioloogiliselt ohutute ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete saamiseks.

2. Ringlussevotutehnoloogiaid eristatakse jirgmiste omaduste alusel:
a) sisendmaterjali liik, kogumise viis ja paritolu;

b) konkreetne kombinatsioon fitiisikalistest voi keemilistest kdsitusviisidest, pShimdtetest ja tavadest, mida kasutatakse
kdnealuse sisendmaterjali saastest puhastamiseks;

¢) ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete liik ja kavandatud kasutusotstarve;

d) konkreetset tehnoloogiat rakendava ringlussevotuprotsessi hindamise ja sellele loa saamise vajadus voi selliste vajaduste
puudumine ning kriteeriumid selle kohta.
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3. Sobivad ringlussevotutehnoloogiad on loetletud I lisas. I lisa voib muuta vastavalt artiklitele 15 ja 16.

4. Kui teatavat ringlussevdtutehnoloogiat kasutavate ringlussevotuprotsesside puhul sdltub piisava saastest puhastamise
médra saavutamine sisendmaterjali tdpsest spetsifikatsioonist, nende protsesside tdpsest konfiguratsioonist voi
kohaldatavatest kaitamistingimustest ning kui sellist spetsifikatsiooni, konfiguratsiooni vo6i neid tingimusi ei saa selle
tehnoloogia sobivaks tunnistamise ajal lihtsate eeskirjadega kindlaks maéirata, annab komisjon igale seda tehnoloogiat
kasutavale ringlussevotuprotsessile eraldi loa kooskdlas V peatiikis, eelkdige artikli 19 16ikes 1 sdtestatud menetlusega (,loa
andmine®).

5. Ilisas tdpsustatakse, kas ringlussevotutehnoloogia puhul tuleb anda luba iiksikute ringlussevGtuprotsesside jaoks.

6. Iga ringlussevdtutehnoloogiat, mille kohta ei ole tehtud otsust selle sobivuse kohta vastavalt artiklile 15 v6i 16,
kisitatakse kdesoleva mairuse kohaldamisel uudse tehnoloogiana.

11 peatiikk

Ringlussevdetud plasti ja ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete turulelaskmine

Artikkel 4

Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid kisitlevad nduded

1. Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid voib turule lasta tiksnes juhul, kui nende tootmisel on tdidetud 15igetes
2-7 sdtestatud nduded.

2. Ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete suhtes kohaldatakse mairuse (EL) nr 10/2011 I, IIl ja V peatiikis
sdtestatud ndudeid.

3. Ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete tootmisel kasutatakse kas:
a) Ilisas loetletud sobivat ringlussevotutehnoloogiat voi

b) artikli 3 16ike 6 kohast uudset tehnoloogiat, mis on vilja tootatud kooskdlas IV peatiikiga.

4. Kui ringlussevbetud plastist materjalid ja esemed on toodetud sobivat ringlussevdtutehnoloogiat kasutades, on
taidetud jargmised nduded:

a) kui see on asjakohane, on ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete tootmiseks kasutatavale ringlussevotu-
protsessile antud luba;

b) ringlussevoetud plasti ringlussevott ja selle kasutamine ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete tootmiseks vastab
artiklites 6, 7 ja 8 sitestatud iildnduetele, mida on tdiendatud I lisa tabeli 1 8. veerus sdtestatud spetsifikatsioonide ja
nduetega tehnoloogia kohta ning loas sitestatud spetsifikatsioonide ja nduetega, ning selle suhtes kohaldatakse I lisa
tabeli 1 9. veerus ja loas maaratletud konkreetseid erandeid;

¢) erand punktist b: kui sobivat ringlussevotutehnoloogiat rakendatakse ringlussevotusiisteemi kaudu, vastab
ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ringlussevdtt ja nende kasutamine artiklis 9 sitestatud tildtingimustele,
ning kui see on asjakohane, I lisas tehnoloogia kohta esitatud konkreetsetele eeskirjadele.
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5. Kui ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid toodetakse uudse tehnoloogia abil, on tiidetud artiklites 10-13
sdtestatud nduded.
6.  Artikliga 24 loodud liidu register sisaldab ringlussevdetud plasti tootmise kohta jargmist teavet:

a) saastest puhastamise seadmestik, kus ringlussevdetud plast toodeti, ringlusseviturajatise aadress, rajatist kiitava
ringlussevdtja andmed;

b) kohaldatav lubatud ringlussevdtuprotsess, kui kohaldatava sobiva ringlussevétutehnoloogia puhul on ndutav ringlusse-
votuprotsesside luba;

¢) kasutatud ringlussevdtusiisteemi nimetus, seda haldava iksuse andmed ja kasutatud margised, kui rakendatava
ringlussevdtutehnoloogia puhul on ndutav ringlussevotusiisteemi kasutamine;

d) uudse tehnoloogia nimetus, kui ringlussevdetud plasti tootmisel kasutatakse uudset ringlussevétutehnoloogiat.

7. Kui see on asjakohane, ei ole tootmises kasutatava lubatud ringlussevétuprotsessi staatus artikli 24 kohaselt loodud
registris ,peatatud” ega ,tithistatud*.

8. Tootmises kasutatava saastest puhastamise seadmestiku staatus artikli 24 kohaselt loodud registris ei ole ,peatatud*.

Artikkel 5

Dokumentatsioonile, juhistele ja mirgistusele esitatavad nouded

1. Ringlussevdetud plasti ning ringlussevetud plastist materjalide ja esemete iiksikpartiide kohta esitatakse iiks
dokument vdi iiks protokoll nende kvaliteedi kohta ning partiid identifitseeritakse kordumatu numbri ja selle tootmisetapi
nimetusega, millest need on parit.

2. Kooskolas artikliga 29 on turulelastud ringlussevdetud plastiga kaasas vastavusdeklaratsioon.

3. Jareltootlejatele tarnitavad ringlussevdetud plasti mahutid on mirgistatud. Mirgistusel on mééruse (EU)
nr 1935/2004 1I lisas maaratletud siimbol, millele jargneb:

a) tahis ja kooskolas artikliga 24 selle saastest puhastamise seadmestiku number, milles ringlussevietud plast
toodeti,

b) tihis Batch No, millele jargneb partii number,

c) ringlussevdetud materjali massiprotsent,

d) ringlussevdetud materjali sisalduse maksimaalne massiprotsent, mida ringlussevdetud plasti sisaldavad valmiskujul
ringlussevdetud plastist materjalid ja esemed tohivad sisaldada, kui see on alla 100 %, ning

e) standardis ISO 7000 viitenumbriga 1641 maddaratletud stimbol, kui 1dikes 2 nimetatud vastavusdeklaratsioonis on
esitatud tdiendavad juhised.

4. Loikes 3 osutatud margistus peab alati olema selgesti loetavad, nahtavas kohas ja kindlalt kinnitatud.

Mabhutitel, mille suurim mddde on alla 75 cm, on mirgistuse minimaalne tdhemérgisuurus vihemalt 17 punkti (6 mm),
mahutitel, mille suurim mddde on vahemikus 75-125 c¢m, 23 punkti, ning mahutitel, mille suurim médde on iile 125 cm,
30 punkti.

5. Erandina I5ikest 4 voib paigaldistesse voi sdidukitele paigaldatud piisimahutitelt margistuse dra jitta.
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6.  Mairuse (EU) nr 1935/2004 artikliga 15 ndutavale toidukditlejale voi 1dpptarbijale antava ringlussevdetud materjali
vOi eseme margistusele margitakse I lisas sitestatud piirangud ja spetsifikatsioonid, mis kasitlevad sobiva ringlussevtuteh-
noloogia abil toodetud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete kasutamist, ning kui see on asjakohane, loas
sdtestatud piirangud ja spetsifikatsioonid, mis késitlevad ringlussevdtuprotsessi abil toodetud ringlussevdetud plastist
materjalide ja esemete kasutamist.

1II peatiikk

Plasti ringlussevdtu ja ringlussevdetud plasti kasutamise iildnéuded

Artikkel 6

Kogumise ja eeltootlemise nduded

1. Jadtmekaitlejad, kes osalevad sisendplasti tarneahelas, tagavad, et kogutud plastijadtmed vastavad jargmistele nduetele:
a) plastijadtmed on pirit iiksnes olmejadtmetest voi toidu jaemiiiigiettevdtetest voi muudest toidukditlemisettevotetest, kui
need olid ette nihtud iiksnes toiduga kokkupuutumiseks ja neid kasutati kokkupuutes toiduga, samuti jadtmetest, mis

korvaldati ringlussevStusiisteemist kooskdlas artikli 9 16ikega 6;

b) plastijdgdtmed on parit iiksnes plastmaterjalidest ja -esemetest, mis on toodetud kooskdlas méddrusega (EL) nr 10/2011,
voi ringlussevdetud plastist materjalidest ja esemetest, mis on toodetud kooskdlas kdesoleva maarusega;

¢) plastijagdtmed kogutakse eraldi;
d) selliste plastmaterjalide ja -esemete sisaldus, mis erinevad plastist, mille jaoks on ette ndhtud saastest puhastamine,
sealhulgas korgid, etiketid ja liimid, muud materjalid ja ained ning ilejddnud toit, on vihendatud ringlussevétja poolt

sisendplastile esitatavates nduetes kindlaksmairatud sisalduseni, mis ei tohi kahjustada saavutatud saastest puhastamise
maddra.

2. Loike 1 punkti ¢ kohaldamisel kisitatakse plastijadtmeid eraldi kogutud jadtmetena, kui on tdidetud iiks jargmistest
tingimustest:

a) need koosnevad iiksnes plastmaterjalidest ja -esemetest, mis vastavad 1dike 1 punktide a ja b nduetele ning mis on
kogutud ringlussevotuks muudest jadtmetest eraldi;

b) need kogutakse koos olmejadtmete muude pakendijidtmete osadega voi koos olmejddtmete muude plasti-, metalli-,
paberi- voi klaasijddtmete osadega, mis kogutakse ringlussevotuks jadtmejadkidest eraldi, ning tdidetud on jargmised
nduded:

i) kogumissiisteemi abil kogutakse ainult tavajadtmeid;

i) jddtmete kogumine ja sellele jirgnev sortimine kavandatakse ja tehakse nii, et kogutud plastijidtmete saastumine
1dike 1 punktide a ja b nduetele mittevastavatest plastijadtmetest voi muudest jadtmetest oleks minimaalne;

3. Plastijddtmeid kontrollitakse kogu kogumise ja eeltootlemise ajal kvaliteedi tagamise siisteemide abil. Kvaliteedi
tagamise siisteemid:

a) tagavad ldigetes 1 ja 2 sitestatud tingimuste ja nduete tditmise;
b) tagavad iga partii jalgitavuse kuni kogutud plastijddtmete esmase sortimiseni ning

¢) on sertifitseeritud s6ltumatu kolmanda isiku poolt.
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Komisjoni mééruse (EU) nr 2023/2006 artikleid 4, 5, 6 ja 7 ning kdnealuse mééruse lisa punkti B kohaldatakse mutatis
mutandis hea tootmistava, kvaliteedikontrolli ja -tagamise siisteemide ning asjakohaste dokumentide suhtes.

Artikkel 7

Nouded saastest puhastamise suhtes

1. Kasutatava saastest puhastamise protsessi sisendplast ja viljund vastavad I lisa tabeli 1 3., 5. ja 6. veerus sitestatud
spetsifikatsioonidele vastava ringlussevdtutehnoloogia puhul, ning kui see on asjakohane, loas sitestatud erikriteeriumidele.

2. saastest puhastamise protsess viiakse labi kooskdlas I lisa tabeli 1 8. veerus sdtestatud asjakohaste spetsifikatsioonide
ja nduetega, ning kui see on asjakohane, loas sitestatud erikriteeriumidega. Ringlussevétjad tagavad vastavuse mairusele
(EU) nr 2023/2006.

3. Saastest puhastamise seadmestik vastab jargmistele nduetele:

a) see asub iihes ringlussevGturajatises, mis on korraldatud selliselt, et ringlussevdetud plast vdi ringlussevdetud plastist
materjalid ja esemed ei saastu uuesti;

b) selle konfiguratsioon ja kiitamine vastab selle ringlussevotuprotsessi omale, milles seda rakendatakse;

c) seda kaitatakse nii, nagu on kirjeldatud kooskélas artikliga 26 koostatud vastavuskontrolli kokkuvdttes.

4. Peetakse andmehoidlat, mida kasutatakse 16ike 3 punktis ¢ osutatud vastavuskontrolli kokkuvétte punktis 4.1
mddratletud tiksikpartiide kvaliteediandmete salvestamiseks. Andmehoidlas siilitatakse andmeid vihemalt viis aastat.

Artikkel 8

Ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete jireltootlemine ja kasutamine

1. Jareltootlejad peavad vastama jargmistele nduetele:

a) teevad ringlussevoetud plasti jareltootlust kooskolas ringlussevdtja voi artikli 5 16ike 3 kohase tarniva jareltootleja
juhistega;

b) vajaduse korral esitavad jargnevatele jareltootlejatele juhised kooskolas artikli 5 [digetega 3, 4 ja 5 ning

¢) vajaduse korral annavad kooskdlas artikli 5 16ikega 6 juhiseid ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete kasutajatele.

2. Toidukiitlejad kasutavad ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid vastavalt artikli 5 16ike 6 kohaselt saadud
juhistele.

Nad edastavad asjakohased juhised sellistesse materjalidesse ja esemetesse pakendatud toidu tarbijatele ja/vdi vajaduse
korral teistele toidukditlejatele.

3. Jaemiiiijad, kes miiiivad ringlussevetud plastist materjale ja esemeid, mis ei ole veel toiduga kokku puutunud,
edastavad selliste materjalide ja esemete kasutajatele asjakohased juhised, kui sellised juhised ei ole margitud nende
materjalide ja esemete margistusele.

Artikkel 9

Ringlussevotusiisteemide toimimisele esitatavad nduded

1. Ringlussevotusiisteemi haldab iiks juriidiline isik, kes vastutab ringlussevdtusiisteemi kogu toimimise eest.
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Vahemalt 15 to0paeva enne ringlussevotusiisteemi kiitamise alustamist teavitab ringlussevdtusiisteemi haldaja sellest oma
asukohaterritooriumi padevat asutust ja komisjoni, et see registreeritaks artikli 24 kohaselt loodud liidu registris.

Haldaja esitab oma nime, aadressi, kontaktisikud, siisteemi nimetuse, kuni 300sdnalise siisteemi kokkuvdtte, 16ikes 5
osutatud mirgise, nimekirja liikmesriikidest, kus siisteemides osalevad ettevdtjad asuvad, ning viited siisteemis
kasutatavatele saastest puhastamise seadmestikele. Seejarel tagab haldaja selle teabe ajakohastamise.

2. Kui ringlussevdtjad teatavad ringlussevdetud plasti tootmisest ringlussevotusiisteemi raames, ei koostata
vastavuskontrolli kokkuvotet ning ei kohaldata artikli 25 16ike 1 punkti ¢ ega artiklit 26, vilja arvatud juhul, kui I lisa
tabeli 1 8. veerus on ndutud sellise vastavuskontrolli tegemist. Kui artikli 25 16ike 1 punkti c ja artiklit 26 ei kohaldata, on
registreerimisstaatus vastavalt artikli 24 16ike 2 punktile g ,tegutsev®, nagu on osutatud artikli 25 15ikes 2.

3. Ringlussevotusiisteemi haldaja esitab kdigile osalevatele ettevdtjatele ja teistele osalevatele organisatsioonidele ithe
dokumendi. Selles dokumendis esitatakse siisteemi eesmirgid, selgitatakse selle toimimist, antakse juhiseid ja sitestatakse
tiksikasjalikud kohustused osalejatele. Selgitus sisaldab ringlussevtutoimingute kirjeldust.

4. Ringlussevdtusiisteemid luuakse kooskolas konkreetse nduetega, mida kohaldatakse kasutatava sobiva ringlussevotu-
tehnoloogia suhtes ning mis on sitestatud I lisa tabelis 1, ning vajaduse korral kooskdlas kasutatava ringlussevotuprotsessi
loaga.

Jaatmekogumissiisteem on ringlussevotusiisteemi osa ning see t66tab konkreetse siisteemi jaoks, et tagada ainult siisteemile
vastavalt kasutatud materjalide ja esemete kogumine.

5. Kasutusetappidel, mil nende kokkupuude toiduga on ette nihtud vdi prognoositav, margistatakse kdik ringlussevotu-
siisteemiga hdlmatud materjalid ja esemed margisega, mis on registreeritud artikli 24 kohaselt loodud liidu registris.
Kdnealune mirgis peab olema selgelt nahtav, kustumatu ja ringlussevotusiisteemile ainuomane.

6.  Kaik toidukditlejad, kes kasutavad 1dikes 5 sitestatud mirgisega materjale ja esemeid, tagavad, et need materjalid ja
esemed vastavad jargmistele nduetele:

a) need on mirgistatud, kasutatud ja puhastatud vastavalt ringlussevdtusiisteemi haldajalt saadud juhistele;

b) neid kasutatakse iiksnes sellise toidu turustamiseks, ladustamiseks, esitlemiseks ja miiiigiks, mille jaoks need on ette
nahtud;

¢) need ei ole saastunud muude materjalide vdi ainetega kui need, mis on lubatud ringlussevotusiisteemiga.

Kui mdni neist nduetest ei ole tdidetud, vdetakse materjalid vdi esemed ringlussevotukavast vilja ning korvaldatakse
kasutuselt.

7. Kui siisteem lubab kogumist tarbijatelt, toimub kogumine muudest jaitmetest eraldi, mdaratud kogumiskohtades, mis
on sobivad tagamaks, et jadtmete kogumine vastab siisteemi nduetele.

8.  Siisteemi kohaselt toodetud ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid ei tohi turule lasta viljaspool siisteemi
kasutamiseks, vilja arvatud juhul, kui I lisa 9. veerus on ette nahtud erand sellest ndudest.

9.  Ettevdtjad ja muud ringlussevotusiisteemis osalevad organisatsioonid:

a) rakendavad médruse (EL) nr 2023/2006 kohast kvaliteedi tagamise siisteemi, mille eesmark on tagada siisteemi nduete
tditmine, vOi
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b) teise voimalusena vdivad véikesed toidukditlejad rakendada siisteemi ndudeid osana oma alalistest menetlustest, mis
pohinevad Euroopa Parlamendi ja ndukogu mairuse (EU) nr 852/2004 (") artiklis 5 osutatud ohuanaliiiisi ja kriitiliste
kontrollpunktide (HACCP) pdhimdtetel, kohaldades neid menetlusi mutatis mutandis plasti saastumise ohu suhtes.

IV peatitkk

Ringlussevatutehnoloogiate viljatootamine ja loetellu kandmine

Artikkel 10

Noéuded uudse tehnoloogia viljatéotamiseks

1. Mitu arendajat vdivad samal ajal iseseisvalt vilja tootada uudseid tehnoloogiaid, isegi kui neid tehnoloogiaid voib
pidada sarnasteks voi samadeks.

Kui ettevdtjad voi muud organisatsioonid teevad uudse tehnoloogia viljatootamisel koostood, esindab neid ettevotjaid voi
organisatsioone iiksainus juriidiline isik, kes tegutseb uudse tehnoloogia arendajana.

2. Vihemalt kuus kuud enne artikli 4 16ike 3 punkti b alusel kditatava esimese saastest puhastamise seadmestiku t66
alustamist teavitab arendaja oma asukohaterritooriumi padevat asutust ja komisjoni uudsest tehnoloogiast.

Uudse tehnoloogia kandmiseks artikli 24 alusel loodud liidu registrisse lisab arendaja sellesse teatesse oma nime, aadressi,
kontaktisikud, uudse tehnoloogia nimetuse, kuni 300s6nalise kokkuvdtte uudse tehnoloogia kohta, veebiaadressi (URL),
mis juhatab 16ike 4 ja artikli 13 1dike 4 kohaselt avaldatud aruanneteni, ning nende ringlussevdturajatiste nimed ja
aadressid voi numbrid, kus kavatsetakse tehnoloogiat arendada.

3. Arendaja teates esitatakse ka jirgmine tiksikasjalik teave:
a) uudse tehnoloogia kirjeldus artikli 3 1dikes 2 sdtestatud ringlussevtutehnoloogiate omaduste pdhjal;

b) selgitus mis tahes kdrvalekaldumise kohta artiklites 6, 7 ja 8 sdtestatud nduetest vi selle kohta, kas uudse tehnoloogia
puhul kasutatakse ringlussevdtusiisteemi;

¢) arendaja koostatud pdhjalikud pdhjendused ning teaduslikud tdendid ja uuringud, millest ndhtub, et uudse tehnoloogia
abil on vdimalik toota ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis vastavad médéruse (EU) nr 1935/2004 artiklile
3, nii et tagatud on ka nende mikrobioloogiline ohutus, sh saasteainete maira kirjeldus sisendplastis ja ringlussevdetud
plastis, saastest puhastamise kindlakstehtud tShusus ning nende saasteainete ringlussevdetud plastist materjalidest ja
esemetest toidusse kindlakstehtud iilekandumine, ning pohjendused selle kohta, miks kohaldatavad kasitusviisid,
pohimdtted ja tavad on nende nduete taitmiseks piisavad;

d) iihe voi mitme konealusel tehnoloogial pohineva tiiiipilise ringlussevotuprotsessi kirjeldus, sh peamiste tootmisetappide

plokkskeem ning vajaduse korral selgitus kasutatud ringlussevdtusiisteemi ja selle toimimist reguleerivate eeskirjade
kohta;

e) punktil a pohinev selgitus, kus kirjeldatakse, miks kdnealust tehnoloogiat tuleb pidada olemasolevatest tehnoloogiatest
erinevaks ja uudseks;

okkuvote, milles esitatakse toiduohutusametile voimaliku tulevase hindamise kriteeriumid selliste ringlussevotu-

kokkuvdt 1l tatakse toiduohut til liku tul hind krit d sellist gl t
protsesside jaoks, mille puhul kasutatakse seadmestiku tegevuse aluseks olevat uudset tehnoloogiat, nagu on ndutud
artikli 20 Ioikes 2;

(") Euroopa Parlamendi ja ndukogu 29. aprilli 2004. aasta méérus (EU) nr 852/2004 toiduainete hiigieeni kohta (ELT L 139, 30.4.2004,
lk 1).
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g) selliste saastest puhastamise seadmestike hinnanguline arv, mida hakatakse kditama uudse tehnoloogia viljatootamiseks,
ning nende asukohaks olevate ringlussevoturajatiste kavandatud aadressid.

Punkti ¢ kohaldamisel saadakse saastest puhastamise tShususe kindlaksmidramiseks kasutatavad andmed kas
katseseadmestiku t66 pohjal voi parinevad need toiduga kokkupuutumiseks mitte ette nahtud ringlussevdetud plasti
kaubanduslikust tootmisest. Kui see on vajalik plastmaterjalide ja -esemete ohutuse tdielikuks kindlakstegemiseks,
taiendatakse andmeid katsetega, mis on ette nihtud kdnealusele tehnoloogiale omaste kontseptsioonide, pohimdtete ja
tavade hindamiseks. Kui sisendplast v&ib sisaldada plasti, mis ei ole toodetud kooskdlas médarusega (EL) nr 10/2011,
peavad nodutavad tdendid nditama, et kdnealuse tehnoloogiaga kdrvaldatakse nende plastide valmistamisel kasutatud
ained mddral, mis on vajalik artikli 4 15ike 2 nduete tditmise tagamiseks.

Esimeses ja teises 16igus osutatud teave on kittesaadav likkmesriikidele ja toiduohutusametile. Arendaja esitab selle ka
kdigile uudset tehnoloogiat kasutavatele ringlussevdtjatele. Seda ajakohastatakse viivitamata arendustegevusest saadava
uue teabe alusel. Teavet peetakse arendaja jaoks driliselt oluliseks ning seda ei avalikustata enne, kui komisjon on
esitanud toiduohutusametile taotluse ringlussevétutehnoloogia hindamiseks vastavalt artiklile 14.

4. Teatamise ajal avaldab ringlussevdtja oma veebisaidil 16ikes 2 osutatud veebiaadressil ka toodetud plasti ohutust
kisitleva iiksikasjaliku esialgse aruande, mis pohineb 16ikes 3 esitatud teabel. Sellest aruandest voib jitta vilja tiksikasjad
ringlussevdtuprotsesside ja uudset tehnoloogiat kasutavate seadmestike kohta, kui need iiksikasjad on p&hjendatult driliselt
olulised, ning selles esitatakse iildkokkuvdte, kus on kogu teave, mida on vaja tehnoloogia séltumatuks hindamiseks, ilma et
oleks vaja tutvuda iiksikasjalikumates aruannetes ja uuringutes sisalduva teabega.

5. Arendaja kohandab II lisas sitestatud vastavuskontrolli kokkuvotte vormi niivord, kui see on vajalik uudse
tehnoloogia isedrasuste arvessevdtmiseks. Ta annab selle vastavuskontrolli kokkuvotte kohandatud vormi koigile uudset
tehnoloogiat kasutavatele ringlussevdtjatele.

6.  Kui tehnoloogia puhul kohaldatakse ringlussevétusiisteemi, tegutseb arendaja artikli 9 16ikes 1 osutatud ringlussevo-
tusiisteemni haldajana. Artikleid 6, 7 ja 8 ning artikli 9 16iget 2 ei kohaldata.

7. Arendaja tagab pideva dialoogi koigi uudset tehnoloogiat kasutavate ringlussevotjatega, et vahetada teadmisi selle
toimimise ja sisendplasti saastest puhastamise vdime kohta. Ta dokumenteerib selle arutelu, esitades arutatud kiisimused ja
jareldused tehnoloogia toimimise ja sisendplasti saastest puhastamise voime kohta, ning kdnealune teave tehakse taotluse
korral kittesaadavaks igale arendaja ja/voi ringlussevdtjate asukohaterritooriumi padevale asutusele.

8.  Loike 2 kohaselt teavitatud padev asutus kontrollib viie kuu jooksul pérast teavitamist, kas 16igetes 1-7 sitestatud
nduded on tiidetud, ja kontrollib seejdrel korrapiraselt 15ikest 8 tulenevate nduete tiitmist.

Kui padev asutus leiab, et need nduded ei ole tiidetud, teatab ta probleemidest arendajale ning v6ib anda arendajale
korralduse litkata esimese saastest puhastamise seadmestiku tegevuse algus vastavalt 1dikele 2 edasi seni, kuni arendaja on
need probleemid lahendanud.

Arendaja teavitab padevat asutust sellest, kuidas ta probleemid lahendas, vdi selgitab, miks ta ei pea meetmete vOtmist
vajalikuks.

Juhul kui padeval asutusel on tdsiseid kahtlusi ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete ohutuse suhtes, teavitab ta
sellest komisjoni.
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Artikkel 11

Uudseid tehnoloogiaid kasutavate ringlussevotuseadmestike kiitamistingimused

1. Uudset ringlussevdtutehnoloogiat kasutava ringlussevotuseadmestiku t66 pdhineb uudsel tehnoloogial, millest on
teatatud vastavalt artikli 10 loikele 2.

2. Ringlussevdtja peab vastama artiklis 25 sitestatud haldusnduetele.

3. Uudse tehnoloogia viljatootamiseks kasutatavat ringlussevotuseadmestikku voib kiitada tthest voi mitmest artiklites
6, 7 ja 8 sitestatud erindudest korvale kaldudes voi artikli 9 kohast ringlussevotusiisteemi kasutades, tingimusel et iga
korvalekalle voi kdnealuse kava kasutamine on pdhjendatud artikli 10 1dike 3 punkti b kohaselt esitatud selgitusega.

4. Ringlussevdtjal peab olema artikli 12 kohaselt kittesaadav dokumenteeritud lisateave, millest nahtub, et ringlussevo-
tuseadmestiku abil toodetud ringlussevéetud plast vastab mairuse (EU) nr 1935/2004 artikli 3 nduetele ja on mikrobioloo-
giliselt ohutu.

5. Ringlussevotjal peab olema arendaja poolt artikli 10 16ike 5 kohaselt antud vormi alusel tdidetud vastavuskontrolli
kokkuvéte.

6.  Loikes 3 osutatud lisateave, sh koik lisatud dokumendid, ja 16ikes 4 osutatud vastavuskontrolli kokkuvdte esitatakse
taotluse korral arendajale ja padevatele asutustele.

Artikkel 12

Tdiendava teabe nduded uudset tehnoloogiat kasutavate ringlussevdtuseadmestike kohta

1. Ringlussevotja hoiab saastest puhastamise seadmestiku asukohas saadaval jargmist lisateavet:
a) kuni 250s6naline kokkuvdtte uudse tehnoloogia kohta;

b) kuni 1 500sdnaline kokkuvdte, kus kirjeldatakse kogu ringlussevotuseadmestikku ja protsessi, mida seal kasutatakse.
Selles kokkuvdttes nididatakse seadmestiku abil toodetud ringlussevoetud plasti ohutust ning see pdhineb arendaja
poolt artikli 10 18ike 3 kohaselt esitatud teabel ning artikli 10 16ike 3 punktis f osutatud hindamiskriteeriumidel;

c) iksikasjalik plokkskeem, millel on ndidatud ringlussevotuseadmestiku peamiste tootmisetappide jirjestus, sh koik
ringlussevdturajatises tehtavad tiksiktoimingud;

d) standardi ISO 10628-1:2014 punkti 4.4 kohaselt esitatud saastest puhastamise protsessi torustiku- ja seadistusskeem,
kus on ndidatud ainult saastest puhastamiseks vajalikud seadmed .

2. Loikes 1 osutatud tdiendavat teavet ajakohastatakse viivitamata arendaja ja ringlussevdtjate vahelise pideva dialoogi
tulemusena, kui uus teave muutub kittesaadavaks kas seadmestiku t66 ja arendamise voi artikli 13 kohase seire tulemusel
voi kui arendaja muudab tehnoloogiat vdi kogub uusi niitajaid uudse tehnoloogia tulemuslikkuse ja toimivuse kohta.
Seejdrel esitab ringlussevotja arendajale ajakohastatud teabe ja tdendavad dokumendid.

3. Loike 1 punkti b kohaldamisel peavad tdendavad dokumendid sisaldama vahemalt jirgmisi elemente:

a) teave sisendplasti juhusliku saastumise maidra kohta ning teave muud liiki saastumise ja selle maira kohta, eelkdige
juhul, kui artikli 11 15ike 3 kohaselt ei vasta sisendplast iihele vdi mitmele artiklis 6 sitestatud noudele;

b) teave saastekoguse voi -protsendi kohta, mis suudetakse saastest puhastamise protsessis kdrvaldada (edaspidi ,saastest
puhastamise tdhusus®);
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c) teave saastest puhastamise protsessi véljundis oleva hinnangulise jadksaaste kohta, vOttes arvesse saastest puhastamise
tohusust, sh voimalike allesjadnud genotoksiliste ja endokriinfunktsiooni kahjustavate kemikaalide ja médaruse (EL)
nr 10/2011 artikli 13 16ike 4 punktis a osutatud ainete jddkide kohta, isegi kui nende esinemine jidb allapoole
kasutatud analiiiisimeetodite puhul kehtivat avastamispiiri;

d) teave saastest puhastamise kdigus eemaldatud saasteainete kaitumise kohta;

e) teave ringlussevituprotsessi nduetele vastavalt jareltoodeldud ringlussevdetud plastist materjalis vdi esemes sisalduva
jadksaaste toitu migreerumise kohta, vOttes arvesse asjaomaste materjalide ja esemete jaoks mairatud kasutustingimusi;

f) ildine pohjendus, arutelu ja jireldus ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete ohutuse kohta punktides a—e
sdtestatud teabe pohjal.

Kéesolevas 16ikes osutatud teavet ajakohastatakse ja see pShineb uusimal kdnealuste elementidega seotud teabel, sh
sisendplasti tarnijate ja ringlussevdetud plasti kasutajate esitatud teabel ning artikli 13 kohase jirelevalve ja artikli 10
1ikes 7 osutatud dialoogi kéigus saadaval teabel.

Artikkel 13

Saastatuse mdira seire ja aruandlus

1. Artikli 11 kohaselt saastest puhastamise seadmestikku kditav ringlussevdtja jdlgib keskmist saastatuse médra
usaldusvéirse proovivotustrateegia alusel, mille kohaselt vdetakse proove sisendplasti partiidest ja vastavatest saastest
puhastatud véljundpartiidest. Proovivotustrateegias vOetakse arvesse koik tdendoliselt sisendplasti koostist mdjutavad
tegureid ning eelkdige vdetakse arvesse toote paritolu geograafilisi voi muid erinevusi.

Proovivotmine hdlmab esialgu koiki sisendpartiisid ja vastavaid valjundpartiisid, kuid proovivétusagedust voib vahendada,
kui keskmised véddrtused muutuvad stabiilseks. Proovivitusagedust tuleb igal juhul hoida sobival tasemel, et teha kindlaks
sisendpartiide saastatuse méddra suundumusi ja/voi muid muutusi ning teha kindlaks, kas saasteainete esinemine on korduv.

Kui sisendplasti partiide p&hjal proovivotusageduse madramine ei ole ringlussevdtuprotsessi eripira tottu otstarbekas,
maédratakse sagedus kindlaks nende partiide pdhjal, mida kasutatakse kdige ldhemas eeltootlemistoimingus, mille puhul
selline mddramine on otstarbekas.

Saasteainete jadksisaldus véljundis médratakse kindlaks enne viljundmaterjali lahjendamist muu materjali lisamise teel. Kui
saasteainete sisaldus viljundis on vdiksem kui seireks kasutatud analiiiisimeetodite méddramispiir, voib viljundi seire
asendada iihe v3i mitme uuringuga, millega tehakse kindlaks saasteainete jadksisaldus piiratud arvus valjundpartiides
analiliisimeetoditega, mille madramispiir on piisavalt madal, et teha kindlaks saastest puhastamise seadmestikus saavutatud
tegelik saastest puhastamise tohusus. Kui viljundi saasteainete jddksisaldus on nii viike, et selle koguseline
kindlaksmédramine ei ole vdimalik, peab nende meetodite avastamispiir olema piisavalt madal, et aidata pdhjendada, kas
saastest puhastamise tShusus on piisav, et tagada ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete vastavus midruse (EU)
nr 1935/2004 artiklile 3.

2. Loike 1 kohaseks saastatuse mdira madramiseks vajalike analiiiiside ja katsete tegemiseks osalevad neid toiminguid
tegevad laborid korrapiraselt ja rahuldavate tulemustega selleks otstarbeks ette ndhtud padevuskatsetes. Esimest korda
osaleb labor sellises padevuskatses enne ringlussevoturajatise tegevuse algust.

3. Ringlussevotjad esitavad arendajale vihemalt iga kuue kuu jirel seire kdigus saadud andmed ja nende ajakohastatud
pohjendused koosk®élas artikli 12 16ike 3 punktiga f, kui need on andmete p&hjal muutunud.
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4. Arendaja avaldab iga kuue kuu jirel oma veebisaidil aruande, mis pohineb kdigi uudset tehnoloogiat kasutavate
seadmestike virskeimal teabel, mis on saadud 1ike 3 kohaselt.

5. See aruanne hdlmab vihemalt jargmist:
a) uudse tehnoloogia lithikirjeldus artikli 10 I16ikes 3 osutatud teabe pdhjal, sh selle punktides a, b, d ja f ndutud teave;

b) kokkuvdte pohjendustest, miks uudne tehnoloogia ja ringlussevotuprotsess(id) sobib (sobivad) selliste ringlussevoetud
plastist materjalide ja esemete tootmiseks, mis vastavad maaruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 ja on artikli 10 15ike 3
punktides a—f esitatud teabe kohaselt ning 1dike 3 kohaselt saadud teavet arvesse vottes mikrobioloogiliselt ohutud;

¢) loetelu kdigist alla 1 000 Daltoni suuruse molekulmassiga ainetest, mis on leitud iga saastest puhastamise seadmestiku
sisendplastis ja selle ringlussevdetud viljundis, sordituna kahanevas jirjekorras vastavalt nende suhtelisele esinemisele,
ja mille puhul on vdhemalt 20 esimest sisendmaterjalis avastatud juhuslikku saasteainet kindlaks tehtud ning nende
kogused sisend- ja viljundmassiosana margitud;

d) loetelu sisendplastis korrapiraselt esinevatest saastavatest materjalidest, sh poliimeeri tiitibid, mis erinevad kasutamiseks
ettendhtud sisendplasti tiitipidest, toiduga kokkupuutumiseks mitte ette nahtud plastid ja muud materjalid, mida leidub
punktis ¢ osutatud sisendites ja viljundites, ning nende kogused, viljendatuna sisend- ja viljundkoguse massiosana;

e) analiiis punktides c ja d osutatud kindlakstehtud saasteainete kdige tdendolisema allika kohta ja selle kohta, kas sellest
voib tuleneda ka kohaldatavate analiiisimeetodite abil tuvastamata jadnud muude probleemsete ainete samaaegset
esinemist;

f) ringlussevbetud plastist materjalides ja esemetes sisalduvate saasteainete toitu migreerumise midra mddtmine voi
hindamine;

g) kohaldatud proovivotustrateegia tiksikasjalik kirjeldus;

h) kasutatud analiiitiliste protseduuride ja meetodite kirjeldus, sh proovivotumenetlused ja avastamis- ja madramispiirid,
samuti valideerimisandmed ja nende sobivuse p&hjendus;

i) analttis ja selgitus tdheldatud lahknevuste kohta sisendplastis ja seadmestiku viljundis sisalduvate saasteainete
eeldatavate médrade vahel ning seadmestiku saastest puhastamise tShususe vahel, tuginedes punktis b esitatud
pohjendustele ja punktis ¢ osutatud tegelikele tulemustele;

j) analiiiis selle kohta, millised on erinevused vorreldes eelmiste kiesoleva 15ike kohaselt avaldatud aruannetega, kui neid
on.

Artikkel 14

Hinnangu andmine uudsetele tehnoloogiatele

1. Kui komisjon leiab, et uudse tehnoloogia kohta on olemas piisavalt andmeid, voib ta omal algatusel paluda
toiduohutusametil selle tehnoloogia kohta hinnangu anda ja lisada taotlusele muud uudsed tehnoloogiad, eeldusel et need
tehnoloogiad on sisuliselt sarnased voi samad.

2. Arendaja v3ib taotleda, et komisjon algataks 16ikes 1 osutatud hinnangu andmise, kui ta on vastavalt artikli 13 15ikele
4 avaldanud vdhemalt neli jarjestikust aruannet saastest puhastamise seadmestiku kohta.

Kui arendaja taotleb hinnangu saamist uudsele tehnoloogiale, voib komisjon toiduohutusameti poole p66rdumist edasi
likata kuni kahe aasta vdrra, kui ta leiab, et olemasolevad teadmised uudse tehnoloogia kohta ei ole veel piisavad vdi kui
teised ettevdtjad arendavad sama voi sarnast uudset tehnoloogiat.

3. Toiduohutusamet annab hinnangu uudse tehnoloogiaga rakendatava saastest puhastamise tehnoloogia sobivusele,
vottes arvesse ringlussevdtutehnoloogiat tervikuna.
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Hinnangu andmine sobivusele hdlmab hinnangu andmist sellele, kui tShusad on kasutatud keemilised ja/vdi fitiisikalised
pohimotted konkreetse sisendplasti saastest puhastamisel, et uudse tehnoloogia abil saadud ringlussevdetud plastist
toodetud materjalid ja esemed vastaksid méddruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3. See hdlmab ka mikrobioloogilist ohutust.

4. Uhe aasta jooksul parast taotluse saamist uudsele tehnoloogiale hinnangu andmiseks avaldab toiduohutusamet
arvamuse oma hinnangu tulemuste kohta. See arvamus sisaldab jargmist:

a) ringlussevotutehnoloogia kirjeldus artikli 3 16ikes 2 maaratletud omaduste pohjal;

b) analiiiis ja jareldus oma hinnangu kohta sellele, kuidas uudne tehnoloogia sobib plastijadtmete ringlussevotuks vastavalt
1ikele 3, sh konkreetsed tihelepanekud vdi probleemid, mida amet taheldas seoses tehnoloogia ning seda kasutavate
protsesside ja seadmestikega, ning koigi vajalikuks peetavate piirangute ja spetsifikaatide mairatlus ja pdhjendus;

c) jireldus selle kohta, kas konealust ringlussevotutehnoloogiat kasutavad tiksikud ringlussevdtuprotsessid vajavad
tdiendavat individuaalset hindamist vastavalt artiklitele 17-20;

d) artikli 20 1oikes 2 osutatud erisuunised, kui toiduohutusamet leiab, et ringlussevtuprotsesse on vaja individuaalselt
hinnata;

e) artikli 18 1dike 4 punktides c—g ndutud teabega samaviirne teave, kui toiduohutusamet jouab jireldusele, et ringlusse-
votuprotsesse ei ole vaja individuaalselt hinnata.

5. Kui toiduohutusamet leiab, et uudsele tehnoloogiale hinnangu andmiseks on vaja kaasata uusi eksperte, voib ta 16ikes
3 sitestatud tihtaega pikendada kuni iihe aasta vorra.

6. Kui see on hinnangu andmise I&puleviimiseks vajalik, voib toiduohutusamet paluda hinnatavate uudsete
tehnoloogiate arendajatel tdiendada ajavahemiku jooksul, mille ta tipsustab ning mis ei iileta kokku iiht aastat, tema
kdsutuses olevat teavet artiklite 10 ja 12 kohaselt koostatud teabega ning muu teabe voi selgitustega, mida ta peab sel
eesmargil vajalikuks. Kui toiduohutusamet nduab sellist lisateavet, peatatakse 15ikes 4 sitestatud tihtaegade kohaldamine
kuni néutud teabe saamiseni ithelt, mitmelt voi koigilt arendajatelt, soltuvalt sellest, mis on hinnangu andmiseks
asjakohane.

7. Komisjon voib pirast toiduohutusameti ja konkreetse uudse tehnoloogia arendajatega konsulteerimist otsustada
kohandada lGigetes 3, 4 ja 5 osutatud tdhtaegu sellele tehnoloogiale hinnangu andmiseks.

8.  Laike 6 kohaselt ndutava lisateabe suhtes kohaldatakse maaruse (EU) nr 178/2002 artikleid 39-39e ja méiruse (EU)
nr 1935/2004 artiklit 20 mutatis mutandis; sel puhul késitatakse hinnangu andmisega seoses taotlejana uudsete
tehnoloogiate arendajat vdi arendajaid.

Hinnangu andmisel tehnoloogiatele kisitleb toiduohutusamet konfidentsiaalsena tdiendavat teavet, mida ta nduab tiksikute
ringlussevotuprotsesside ja ringlussevotja kasutatavate seadmestike eriaspektide kohta. Artikli 12 1dike 1 punktides b ja e
ning artikli 12 16ikes 3 osutatud teavet ei kisitata konfidentsiaalsena.

Kéesoleva 16ike kohaselt konfidentsiaalseks peetavat teavet ei jagata teiste arendajate, ringlussevotjate ega kolmandate
isikutega ega nende vahel ilma selle teabe omaniku ndusolekuta.

9.  Kui hinnangu andmisega hdlmamata muude uudsete tehnoloogiate arendajad avaldavad hinnangu jaoks asjakohast
uut teavet, v3ib toiduohutusamet seda teavet arvesse votta.
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Artikkel 15

Otsus uudse tehnoloogia sobivuse kohta

1. Vattes arvesse toiduohutusameti arvamust, liidu diguse asjakohaseid sitteid ja muid kisitletava kiisimusega seotud
digusparaseid tegureid, otsustab komisjon, kas uudne tehnoloogia on uus sobiv ringlussevdtutehnoloogia vastavalt
artikli 3 1dikele 1 vdi lisatakse see mdne olemasoleva sobiva ringlussevotutehnoloogia hulka.

Kui komisjon leiab, et uudne tehnoloogia on sobiv ringlussevétutehnoloogia, sitestab ta vajaduse korral selle tehnoloogia
suhtes kohaldatavad erinduded ja otsustab, kas seda rakendavate ringlussevotuprotsesside jaoks on vaja luba ja kas see
holmab ringlussevStusiisteemi kasutamist.

2. Kui komisjon leiab, et teatavat tehnoloogiat rakendavate ringlussevituprotsesside jaoks on vaja luba, kehtestab ta
tingimused artikli 10 I6ike 2 kohaselt teatatud ringlussevotuseadmestike kditamise kohta.

3. Tehnoloogiat, mida ei peetud 1ike 1 kohaselt sobivaks, ei kdsitata enam uudse tehnoloogiana. Arendajad voivad selle
tehnoloogia pdhjal alustada teise uudse tehnoloogia viljatdotamist, kui seda muudetakse nii oluliselt, et toiduohutusameti
ja/voi komisjoni tdstatatud probleemid saavad lahenduse.

Artikkel 16

Kaitseklausel uudse v&i sobiva ringlussevétutehnoloogia abil toodetud ringlussevdetud plastist materjalide ja
esemete turulelaskmise kohta

1. Komisjon voib litkmesriigi taotlusel v6i omal algatusel analiiiisida, kas on p&hjust muuta konkreetse ringlussevtu-
tehnoloogia abil toodetud ringlussevoetud plastist materjalide ja esemete turulelaskmise tingimusi voi tdielikult takistada
nende turulelaskmist isegi siis, kui seda tehnoloogiat peetakse sobivaks.

2. Loikes 1 osutatud analiiiisi tegemiseks esitavad tehnoloogia arendaja, tehnoloogiat kasutavate ringlussevdtu-
protsesside voi -seadmestike arendajad, tootjad vdi pakkujad, kellele on osutatud artikli 17 1dikes 1, ringlussevotjad,
jareltootlejad ja liikmesriigid komisjonile kogu teabe, mille nad on ringlussevtutehnoloogia kohta saanud. Vajaduse korral
voib komisjon konsulteerida toiduohutusametiga.

3. Komisjon voib kutsuda 1ikes 2 osutatud osalejaid 1dbi viima konkreetset seireprogrammi voi migratsioonikatseid.
Komisjon vdib miirata kindlaks tahtajad, mille jooksul need osalised peavad ndutava teabe vi aruanded esitama.

4. Selle analiiiisi tulemuste pdhjal voib komisjon:
a) kehtestada vajaduse korral tehnoloogiaga seotud piirangud ja spetsifikatsioonid;

b) tunnistada tehnoloogia sobimatuks.

5. Kui komisjon otsustab, et ringlussevotutehnoloogia ei ole sobiv, kohaldatakse artikli 15 1iget 3.

V peatiikk

Uksikutele ringlussevétuprotsessidele loa andmise menetlus

Artikkel 17

Uksikutele ringlussevdtuprotsessidele loa taotlemine

1.  Uksikule ringlussevdtuprotsessile loa saamiseks esitab fitiisiline voi juriidiline isik, kes todtas vilja ringlussevdtu-
protsessi saastest puhastamise protsessi kas iiksnes enda kui ringlussevotja tarbeks voi ringlussevotjatele ringlussevotu- voi
saastest puhastamise seadmestike muiiimiseks vdi litsentsimiseks (edaspidi ,taotleja“), 1dike 2 kohase taotluse.
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2. Taotleja esitab taotluse litkmesriigi padevale asutusele koos jargmisega:
a) taotleja nimi ja aadress;
b) 1dikes 5 osutatud teavet sisaldav tehniline toimik;

¢) tehnilise toimiku kokkuvote.

3. Lboikes 2 osutatud padev asutus:

a) kinnitab taotlejale kirjalikult taotluse kittesaamist 14 pdeva jooksul alates selle kittesaamisest, markides dra taotluse
kittesaamise kuupdeva;

b) teatab sellest viivitamata toiduohutusametile;

c) teeb toiduohutusametile kittesaadavaks taotluse ja kogu taotleja esitatud lisateabe.

4. Toiduohutusamet teeb viivitamata jargmist:

a) teavitab komisjoni ja teisi litkmesriike taotlusest ning teeb nii taotluse kui ka kogu taotleja esitatud lisateabe neile
kittesaadavaks;

b) avalikustab taotluse, asjakohase toetava teabe ja kogu taotleja esitatud lisateabe kooskdlas maaruse (EU) nr 1935/2004
artiklitega 19 ja 20, kui kdesoleva artikli 1dikes 6 ei ole sdtestatud teisiti.

5. Tehniline toimik peab sisaldama jargmist teavet:
a) mis tahes teave, mida on ndutud toiduohutusameti poolt vastavalt artikli 20 ldikele 2 avaldatud iiksikasjalikes suunistes;

b) saastest puhastamise protsessi jaoks sobiva sisendplasti tootmiseks tehtud eeltootluse ning kogumise ja eeltootlemise
ajal kohaldatud kvaliteedikontrolli erimenetluste kirjeldus, sealhulgas eeltoddeldud sisendplasti iiksikasjalik kirjeldus;

c) kirjeldus ringlussevietud plasti mis tahes ndutava jireltootlemise ja sellest saadud plastmaterjalide ja -esemete
kavandatud kasutuse kohta ning selliste kasutusotstarvete kohta, mille jaoks see ei oleks sobiv, sh asjakohased juhised ja
margistus, mis tuleb anda ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete jareltootlejatele ning I1dppkasutajatele;

d) lihtne plokkskeem koigi saastest puhastamise protsessis kasutatavate iiksiktoimingute kohta, kus on esitatud viide iga
toimingu suhtes kohaldatavatele sisend- ja viljundmenetlustele ning kvaliteedikontrolli menetlustele;

e) standardi ISO 10628-1:2014 punkti 4.4 kohaselt esitatud saastest puhastamise protsessi torustiku- ja
seadmestusskeem, kus on ndidatud ainult saastest puhastamiseks vajalikud seadmed

f) iga saastest puhastamise protsessi iiksiktoimingu suhtes kohaldatava kvaliteedikontrollimenetluse kirjeldus, sh:

i) jalgitavate parameetrite (to06temperatuurid, rohud, veekulu ja kontsentratsioonid) véirtused ning nende
vastuvoetavad vahemikud;

ii) laborianaliiiisid ja nende sagedus, kui neid tehakse;
iii) paranduste ja arvestuse pidamise kord ning

iv) kogu muu teave, mida taotleja peab oma kvaliteedikontrolli menetluste taielikuks kirjeldamiseks vajalikuks.
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6.  Loike 5 punktide e ja f kohaselt esitatud teavet ja sellega samavairset teavet, mis on esitatud 1dike 5 punkti a kohaselt,
v3ib vastavalt mddruse (EU) nr 1935/2004 artikli 20 16ikele 2 hoida konfidentsiaalsena.

Artikkel 18

Toiduohutusameti arvamus

1. Toiduohutusamet avaldab kuue kuu jooksul alates kehtiva taotluse saamisest arvamuse selle kohta, kas kasutatavat
sobivat ringlussevdtutehnoloogiat on ringlussevétuprotsessis voimalik kasutada ni, et selle abil toodetud plastmaterjalid ja
-esemed vastavad maaruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 ja on mikrobioloogiliselt ohutud.

Toiduohutusamet voib esimeses 18igus sitestatud tdhtaega pikendada maksimaalselt kuue kuu vorra. Sel juhul annab ta
taotlejale, komisjonile ja liikmesriikidele selgituse pikendamise p&hjuse kohta.

2. Toiduohutusamet voib vajaduse korral nduda, et taotleja tdiendaks taotlusele lisatud andmeid maéiratud aja jooksul
kas kirjalikult voi suuliselt. Kui toiduohutusamet nduab lisateavet, peatatakse 15ikes 1 sdtestatud tahtaegade kohaldamine
kuni selle teabe esitamiseni.

3. Toiduohutusamet:
a) kontrollib, kas taotleja esitatud teave ja dokumendid on kooskélas artikli 17 1dikega 5, et lugeda taotlus kehtivaks;

b) teavitab taotlejat, komisjoni ja litkmesriike, kui taotlus ei ole kehtiv.

4. Toiduohutusameti arvamus peab sisaldama jargmist teavet:
a) taotleja andmed ja aadress;
b) Ilisa tabelis 1 madratud number sobiva ringlussevdtutehnoloogia jaoks, mida protsessi kdigus kasutatakse;

¢) ringlussevdtuprotsessi lithikirjeldus, sh ndutavate eel- ja jareltootlusetappide lithikirjeldus, sisendplasti iseloomustus,
ning valjundi kasutamise tingimused ja piirangud;

d) saastest puhastamise protsessi vooskeem, kus on niidatud toiduohutusameti hinnatud eraldi iiksiktoimingute jirjekord
koos iga sellise toimingu kirjeldusega ning kirjeldusega, kuidas koiki nende toimingute tegemiseks olulisi parameetreid
kontrollitakse;

€) saastest puhastamise tShususe teaduslik hinnang vastavalt artikli 20 I6ikes 2 sdtestatud suunistele;

f) analiiiis ja jareldus selle kohta, kas ringlussevotuprotsessi abil saab toota ringlussevoetud plastist materjale ja esemeid,
mis vastavad méidruse (EU) nr 1935/2004 artiklile 3 ja on mikrobioloogiliselt ohutud, sh pdhjendatakse piiranguid ja
spetsifikatsioone, mida toiduohutusameti arvates tuleks kohaldada sisendplasti, saastest puhastamise protsessi

konfiguratsiooni ja toimimise ning ringlussevdetud plasti ja sellest toodetud materjalide ja esemete kasutamise suhtes;

g) vajaduse korral soovitused selle kohta, kuidas jilgida ringlussevdtuprotsessi vastavust loa andmise tingimustele.

Artikkel 19

Uksikule ringlussevotuprotsessile loa andmine

1. Vattes arvesse toiduohutusameti arvamust, liidu diguse asjakohaseid sitteid ja muid kisitletava kiisimusega seotud
diguspdraseid tegureid, kaalub komisjon, kas kohaldatav iiksik ringlussevdtuprotsess vastab sobiva ringlussevotuteh-
noloogia kasutustingimustele ja kas selle kiigus toodetakse plastmaterjale ja -esemeid, mis vastavad mairuse (EU)
nr 1935/2004 artiklile 3 ja on mikrobioloogiliselt ohutud.
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Komisjon koostab taotlejale adresseeritava otsuse eelndu, millega antakse ringlussevtuprotsessile luba voi keeldutakse
sellest. Kohaldatakse mairuse (EU) nr 1935/2004 artikli 23 13iget 1 ning Euroopa Parlamendi ja ndukogu mairuse (EL)
nr 182/2011 (*?) artiklit 5.

Kui otsuse eelndu ei lange kokku toiduohutusameti arvamusega, selgitab komisjon oma otsuse pdhjuseid.

2. Otsus, millega luba antakse, sisaldab jargmist:

a) ringlussevdtuprotsessi loa number (RAN);

b) ringlussevotuprotsessi nimetus;

c) Ilisas loetletud ringlussevdtutehnoloogia, mille jaoks on protsessile luba antud;
d) loa hoidja nimi ja aadress;

e) viide toiduohutusameti arvamusele, millel otsus pdhineb;

f) mis tahes erinduded saastest puhastamise protsessi, eeltootlemise ja jareltootlemise kohta, mis tdiendavad artiklites 6,
7 ja 8 voi artiklis 9 sdtestatud ildndudeid voi kalduvad neist karvale;

g) mis tahes erinduded selle kohta, kuidas jilgida ringlussevdtuprotsessi vastavust loa andmise tingimustele ja seda
kontrollida;

h) mis tahes tingimused, spetsifikatsioonid ja mirgistamise erinduded, mis Kkisitlevad protsessi kiigus saadud
ringlussevdetud plasti kasutamist.

Artikkel 20

Toiduohutusameti avaldatud suunised

1. Pirast kokkulepet komisjoniga avaldab amet iiksikasjalikud taotluse koostamise ja esitamise suunised, vottes arvesse
standardandmevorminguid, kui need on kehtestatud vastavalt maaruse (EU) nr 178/2002 artiklile 39f, mida kohaldatakse
mutatis mutandis.

2. Toiduohutusamet avaldab iga sobiva ringlussevétutehnoloogia kohta, mille puhul on vaja luba iiksikutele ringlussevo-
tuprotsessidele, teaduslikud suunised, milles kirjeldatakse hindamiskriteeriume ja teadusliku hindamise lahenemisviisi, mida
ta kasutab konealuste ringlussevotuprotsesside saastest puhastamise tohususe hindamiseks. Suunistes tipsustatakse, milline
teave on vaja seda konkreetset tehnoloogiat kasutavale ringlussevtuprotsessile loa taotlemise toimikusse lisada.

Artikkel 21

Ringlussevdtuprotsessile antud loast tulenevad iildised kohustused

1. Ringlussevotuprotsessile loa andmine ei mojuta iihegi ettevdtja tsiviil- ega kriminaalvastutust seoses lubatud
ringlussevotuprotsessiga, protsessi kohaldava ringlussevotuseadmestikuga, ringlussevoetud plastiga ja ringlussevotu-
protsessi kiigus saadud ringlussevdetud plastist materjalide ja esemetega ning sellise materjali vdi esemega kokku puutuva
toiduga.

2. Loa hoidja vdi ringlussevdtja annab komisjonile viivitamata teada igasugusest uuest teaduslikust v&i tehnilisest
teabest, mis vib mdjutada loa aluseks olevat hindamist.

(*) Euroopa Parlamendi ja ndukogu 16. veebruari 2011. aasta mddrus (EL) nr 182/2011, millega kehtestatakse eeskirjad ja
tildpohimotted, mis késitlevad likkmesriikide ldbiviidava kontrolli mehhanisme, mida kohaldatakse komisjoni rakendamisvolituste
teostamise suhtes (ELT L 55, 28.2.2011, 1k 13).
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3. Loa hoidja voib oma litsentsi alusel lubada kolmandatel isikutel kiitada saastest puhastamise seadmestikku
ringlussevdtjana. Loa hoidja tagab, et need ringlussevotjad saavad kogu vajaliku teabe, juhised ja toetuse, et kindlustada
seadmestiku kiditamise ja selle tulemusel saadud ringlussevoetud plasti vastavus kdesolevale mairusele.

4. Loa hoidja edastab viivitamata oma asukohaterritooriumi pidevale asutusele ja komisjonile kéik muudatused
kontaktisikute, oma kaubanime ja driithingu nime vdi muu artikli 24 kohaselt loodud registris oleva teabe kohta ning muu
ringlussevotuprotsessi lubamise seisukohast asjakohase teabe.

5. Loa hoidja teavitab viivitamata oma asukohaterritooriumi padevat asutust ja komisjoni olukorrast, milles ta ei saa
tdita voi enam ei tdida oma kdesoleva artikli kohaseid kohustusi loa hoidjana. Loa hoidja esitab kogu vajaliku teabe, mis
voimaldab komisjonil otsustada, kas ringlussevétuprotsessi luba tuleks muuta voi see tithistada.

Artikkel 22

Loa hoidja taotlus loa muutmiseks
1.  Loa hoidja v6ib taotleda ringlussevétuprotsessi loa muutmist.

2. Lbdikes 1 osutatud muudatuse suhtes kohaldatakse artiklites 17-20 sitestatud korda, kui kdesolevas artiklis ei ole
sdtestatud teisiti.

3. Loikes 1 osutatud taotlusele tuleb lisada:
a) viide algsele taotlusele;

b) tehniline toimik, mis sisaldab artikli 17 1dikes 5 ndutud teavet, sh teavet tehnilise toimiku kohta, mis on juba esitatud
algse taotluse ajal vastavalt artikli 17 16ikele 5 ja artikli 18 1dikele 2, ning mida on ajakohastatud muudatustega. Koik
muudatused (viljajatmised ja lisamised) peavad olema tehnilises toimikus selgelt mirgitud ja ndhtavad;

¢) toimiku uus tdielik standardvormis kokkuvote;

d) vdhemalt iiks tdielik kokkuvdte lubatud protsessi kasutava saastest puhastamise seadmestiku kohta, nagu see on esitatud
padevale asutusele kooskolas artikliga 26, ning ajakohastatud versioon, kus on kdik muudatused (kui neid on), mis
taotletud muudatusest eeldatavasti tulenevad.

4. Kui muudatus on seotud ringlussevdtuprotsessi loa iileandmisega kolmandale isikule, teavitab loa hoidja sellest enne
iileandmist komisjoni, markides dra konealuse kolmanda isiku nime, aadressi ja kontaktandmed. Uleandmise ajal esitab ta
kolmandale isikule teatatud loa, tehnilise toimiku ja koik selles sisalduvad dokumendid. Kdnealune kolmas isik saadab
komisjonile viivitamata tdhtkirja, kus kinnitab, et ndustub iileandmisega, on saanud koik dokumendid ja néustub tditma
koiki kdesolevast mairusest ja loast tulenevaid kohustusi.

Artikkel 23

Ringlussevétuprotsessi loa muutmine, peatamine ja tithistamine pidevate asutuste, toiduohutusameti vai
komisjoni algatusel

1. Toiduohutusamet hindab omal algatusel v&i litkmesriigi v3i komisjoni taotlusel ja artiklis 18 sitestatud korras, mida
kohaldatakse mutatis mutandis, kas arvamus voi ringlussevdtuprotsessi luba ja/voi ringlussevotuprotsess on endiselt
kooskdlas kdesoleva mdirusega. Toiduohutusamet vdib vajaduse korral konsulteerida loa hoidjaga.
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2. Enne 1dike 1 kohase taotluse esitamist konsulteerib komisjon voi litkmesriik toiduohutusametiga, kas on vaja loa
saanud protsessi uut hindamist taotluse iiksikasjade pdhjal. Toiduohutusamet esitab komisjonile ja vajaduse korral ka
taotluse esitanud litkmesriigile oma seisukohad 20 to6pdeva jooksul. Kui toiduohutusamet leiab, et hindamine ei ole
vajalik, esitab ta komisjonile ja vajaduse korral ka taotluse esitanud litkmesriigile kirjaliku selgituse.

3. Toiduohutusameti poolt vastavalt artikli 18 I6ikele 1 avaldatud arvamuse pdhjal v6ib komisjon otsustada luba muuta
vOi see tithistada. Vajaduse korral vdib ringlussevotuprotsessi voi konkreetsete saastest puhastamise seadmestike t66
peatada, kuni neid muudatusi kdnealusel protsessil pohinevates ringlussevotuseadmestikes rakendatakse. Registreeri-
misstaatus liidu registris muutub vastavalt.

VI peatiikk

Kontrollimiseks vajaliku teabe registreerimine

Artikkel 24

Liidu register tehnoloogiate, ringlussevétjate, ringlussevotuprotsesside, ringlussevatusiisteemide ja saastest
puhastamise seadmestike kohta

1. Luuakse liidu avalik register uudsete tehnoloogiate, ringlussevdtjate, ringlussevdtuprotsesside, ringlussevdtu-
stisteemide ja saastest puhastamise seadmestike kohta (edaspidi ,register).

2. Register sisaldab jargmist:
a) uudsete tehnoloogiate nimetused ning arendajate nimed ja aadressid ning artikli 10 1ikes 2 osutatud veebiaadress;

b) loa saanud ringlussevdtuprotsesside nimetused ning loa hoidjate nimed ja aadressid ning iga protsessi aluseks olev
tehnoloogia;

c) iga registreeritud ringlussevdtuprotsessi loa staatus, k.a see, kas luba on peatatud, kehtetuks tunnistatud voi selle suhtes
kohaldatakse tileminekusitteid, ning loa staatuse muutumise viimane kuupiev;

d) saastest puhastamise seadmestikku kiitavate ringlussevdtjate ettevdtte nimi ja peakontori aadress;
e) ringlussevOturajatiste aadressid;

f) saastest puhastamise seadmestikud, seal kasutatav tehnoloogia, rajatis, kus need asuvad, ja loa saanud protsess, mida
kohaldatakse (kui see on olemas);

g) saastest puhastamise seadmestike registreerimisstaatus, k.a see, kas staatus on ,dsja registreeritud®, ,loodud, ,tegutsev*
voi ,peatatud”, ning selle staatuse muutumise viimane kuupdev;

h) ringlussevGtusiisteemide nimed ning siisteeme haldavate iiksuste nimed ja aadressid;
i) artikli 9 16ike 5 kohaselt ndutud margised;
j) vajaduse korral artikli 19 15ike 2 kohaselt ndutud teave;

k) tehnoloogiate, protsesside, ringlussevdtjate ning seadmestike ja siisteemide vahelised ristviited.

3. Registris sdilitatakse eespool nimetatud teavet tabelites. Jargmised ttksused tdhistatakse seal kordumatute numbritega
jargmiselt:

— loa saanud ringlussevétuprotsessidele antakse ringlussevotuprotsessi loa number (RAN);
— ringlussevdtjatele antakse ringlussevdtja number (RON);

— saastest puhastamise seadmestikele antakse ringlussevotuseadmestiku number (RIN);
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— ringlussevotusiisteemidele antakse ringlussevotusiisteemi number (RSN);
— ringlussevoturajatistele antakse ringlussevéturajatise number (REN);

— uudsetele ringlussevdtutehnoloogiatele antakse uudse tehnoloogia number (NTN).

4. Register tehakse avalikkusele kittesaadavaks.

Artikkel 25

Ringlussevotjate ja saastest puhastamise seadmestike registreerimine

1. Ringlussevotjad peavad tditma jargmisi haldusndudeid:

a) vihemalt 30 to6pdeva enne ringlussevdetud plasti tootmise alustamist saastest puhastamise seadmestiku abil teatab
ringlussevotja komisjonile ja seadmestiku asukohaterritooriumi padevale asutusele seadmestikust ja esitab selle rajatise
aadressi voi numbri, kus seadmestik asub, samuti oma registreerimisnumbri, kui ringlussevdtja on juba registreeritud,
ringlussevdtuloa numbri, kui ta kohaldab loa saanud protsessi, ning vajaduse korral sobiva vdi uudse tehnoloogia
numbri;

b) oma esimesest saastest puhastamise seadmestikust teatamisel vastavalt punktile a esitab ringlussevétja komisjonile ja
peakontori asukohaterritooriumi padevale asutusele oma ériithingu nime, kontaktisikud ja peakontori aadressi;

¢) ringlussevdtjal peab ringlussevotuseadmestiku juures olema kittesaadav II lisa kohane tdidetud vastavuskontrolli
kokkuvote ja ta peab olema selle esitanud padevale asutusele vastavalt artiklile 26.

2. Pirast Idike 1 punkti a kohast teatamist registreeritakse seadmestik liidu registris ja artikli 24 16ike 2 punkti g kohane
registreerimisstaatus on siis ,dsja registreeritud*.

3. Loike 1 punktis a osutatud teade sisaldab viidet lubatud ringlussevGtuprotsessile, mille alusel saastest puhastamise
seadmestikku kditatakse, kui see on olemas, sobivale v&i uudsele tehnoloogiale, mida seal kasutatakse, ja vajaduse korral
ringlussevotusiisteemile, kuhu see kuulub.

4. Ringlussevotja teatab komisjonile ja vastavalt kas saastest puhastamise seadmestiku voi ringlussevotja asukohaterri-
tooriumi padevale asutusele kdigist muudatustest kdesoleva artikli kohaselt registreerimiseks esitatud teabes.

Artikkel 26

Vastavuskontrolli kokkuvéte ja saastest puhastamise seadmestiku t66 kontrollimine

1. Ringlussevdtjad koostavad iga nende kontrolli all oleva saastest puhastamise seadmestiku kohta vastavuskontrolli
kokkuvdtte, kasutades II lisas esitatud vormi voi arendaja esitatud vormi, kui tegemist on uudse tehnoloogiaga ja vormid
on erinevad.

Vastavuskontrolli kokkuvdttes esitatakse kokkuvote, milles kirjeldatakse selgelt ringlussevotuseadmestikku, selle t66d,
asjakohaseid menetlusi ja dokumente viisil, mis tdendab vastavust kdesolevale mairusele.

Ringlussevotjad votavad arvesse komisjoni avaldatud suuniseid vastavuskontrolli kokkuvdtte kohta ning konkreetset
olukorda asjaomases ringlussevdturajatises, kus seadmestik asub.
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2. Ringlussevotjad esitavad saastest puhastamise seadmestiku asukohaterritooriumi padevale asutusele vastavuskontrolli
kokkuvdtte ithe kuu jooksul alates ringlussevietud plasti tootmise alustamisest saastest puhastamise seadmestiku abil.
Pidev asutus teatab vastavuskontrolli kokkuvdtte saamisest viivitamata komisjonile. Vastavalt artikli 24 16ike 2 punktile g
muutub staatus ja selleks on niiiid ,loodud*.

3. Piddev asutus kontrollib, kas vastavuskontrolli kokkuvdttes esitatud teave vastab kdesolevale maidrusele ja teeb sel
eesmargil ringlussevotuseadmestikule artikli 27 kohase kontrolli.

Kui nduetele vastavust ei ole vdimalik kindlaks teha, nduab piddev asutus ringlussevétjalt, et ta ajakohastaks vastavalt
vajadusele vastavuskontrolli kokkuvdttes esitatud teavet voi ringlussevdtuseadmestiku kditamist, voi kui see on asjakohane,
siis molemat.

Kui nduetele vastavus on kindlaks tehtud, teavitab padev asutus sellest komisjoni. Vastavalt artikli 24 15ike 2 punktile g
muutub staatus ja selleks on niiiid ,tegutsev*.

4. Kui padev asutus ei teata komisjonile, et nduetele vastavus on kindlaks tehtud ithe aasta jooksul alates kuupdevast, mil
alustati ringlussevdetud plasti tootmise saastest puhastamise seadmestiku abil, muudetakse artikli 24 16ike 2 punkti g
kohaselt registreerimisstaatust ja selleks saab ,peatatud*.

Kui saastest puhastamise seadmestiku staatus on ithe aasta jooksul ,peatatud®, kustutatakse seadmestikku kisitlev kanne
registrist.

VII peatitkk

Ametlik kontroll

Artikkel 27

Ringlussevdtuseadmestike ametlik kontroll

Ringlussevotuseadmestike ja ringlussevotjate ametlik kontroll holmab eelkdige maaruse (EL) 2017/625 artikli 14 punkti i
kohaseid auditeid.

Neid auditeid tdiendavad jargmised meetmed:
a) hea tootmistava menetluste hindamine kooskélas maaruse (EL) 2017/625 artikli 14 punktiga d;

b) artikli 26 kohaselt koostatud vastavuskontrolli kokkuvdtte kontrollimine kooskolas maaruse (EL) 2017/625 artikli 14
punktidega a ja e ning selle kokkuvdtte pohjal ettevotjate poolt kehtestatud kontrollide ning selles kokkuvottes
osutatud dokumentide ja andmete kontrollimine.

Artikkel 28

Ringlussevoetud plasti mittevastavus nduetele

1. Pddev asutus ndeb ette, et ringlussevdetud plasti partii ei vasta nduetele, kui ta leiab ametliku kontrolli kiigus, et:
a) ringlussevdtja on selle turule lasknud ilma asjakohase dokumentatsiooni voi margistuseta;

b) ringlussevdtja ei saa oma registrite ja muude dokumentide alusel tdendada, et see on toodetud kooskdlas kiesoleva
madarusega;

¢) partii on toodetud ringlussevtuseadmestiku abil, mida ei kiitatud 16ike 3 kohaselt kehtestatud ajavahemiku jooksul
kidesoleva miiruse kohaselt.
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2. Kui tehakse kindlaks, et iiks vdi mitu partiid ei vasta nduetele, vtab pddev asutus asjakohased meetmed kooskdlas
médruse (EL) 2017/625 artikliga 138.

3. Ringlussevotuseadmestiku kiitamist ei loeta kdesoleva mairusega kooskdlas olevaks, kui padev asutus teeb kindlaks,
et:

a) vihemalt kaks partiid ei vasta 1dike 1 punkti b alusel nduetele ringlussevotuseadmestiku kditamises esinenud puuduste
tottu ja et need puudused voivad oma laadi tottu mdjutada teisi partiisid;

b) ringlussevdetud plasti tootmine ringlussevdtuseadmestiku abil ei vasta kdesolevas mairuses sitestatud tildnduetele, ja
(kui see on asjakohane) rakendatud sobiva ringlussevotutehnoloogia ja kasutatud ringlussevétuprotsessi suhtes
kohaldatavatele nduetele voi rakendatava uudse tehnoloogia suhtes kohaldatavatele nduetele voi

c) (kui see on asjakohane) ta ei saanud kontrollida vastavuskontrolli kokkuvétet kooskolas artikli 24 16ikega 3 iihe aasta
jooksul alates kuupievast, mil alustati ringlussevdetud plasti tootmise saastest puhastamise seadmestiku abil.

Kui padev asutus teeb kindlaks, et ringlussevotuseadmestiku kditamine ei ole kdesoleva méddrusega kooskélas, maarab padev
asutus kindlaks ajavahemiku, mille jooksul see nii oli, vdttes arvesse mis tahes kittesaadavaid tdendeid voi nende
puudumist. Esimese 16igu punkti ¢ kohasel juhul tihendab see kogu ringlussevotuseadmestiku kditamisperioodi.

4. Kui padev asutus peab ringlussevotuseadmestiku muutmist vajalikuks, voib ta selle osaks oleva saastest puhastamise
seadmestiku kasutamise peatada. Kui peatamine kestab eeldatavasti kauem kui kaks kuud, tehakse vastavalt artikli 24 16ike
2 punktile g liidu registrisse sellekohane marge.

VIII peatiikk

Vastavust tdendavad dokumendid

Artikkel 29

Ringlussevdtjatele ja jireltodtlejatele esitatavad erinduded vastavusdeklaratsioonide kohta
1. Ringlussevotjad esitavad vastavusdeklaratsiooni vastavalt Il lisa A osas esitatud kirjeldusele ja vormile.

2. Vastavusdeklaratsioon peab sisaldama jareltootlejate jaoks juhiseid, mis on piisavad tagamaks, et jareltootlejad saavad
ringlussevdetud plasti edasi toodelda ringlussevdetud plastist materjalideks ja esemeteks, mis vastavad mairuse (EU)
nr 1935/2004 artikli 3 nouetele. Need juhised pohinevad rakendatud ringlussevtutehnoloogia jaoks ette nahtud
spetsifikatsioonidel, nduetel v&i piirangutel ja vajaduse korral kasutatud ringlussevotuprotsessil.

3. Jareltootlejad esitavad vastavusdeklaratsiooni vastavalt III lisa B osas esitatud kirjeldusele ja vormile.

IX peatitkk

Loppsitted

Artikkel 30

Kehtetuks tunnistamine

Miirus (EU) nr 2822008 tunnistatakse kehtetuks.
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Artikkel 31

Uleminekusitted

1. Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis on saadud ringlussevGtuprotsessi abil, mis pdhineb sobival
ringlussevdtutehnoloogial, mille jaoks kdesolevas mairuses ndutakse ringlussevdtuprotsesside individuaalset luba ja mille
kohta on pidevale asutusele esitatud kehtiv taotlus vastavalt médruse (EU) nr 282/2008 artiklile 5 v&i mille kohta on
esitatud taotlus vastavalt kidesoleva médaruse artikli 17 1dikele 1 voi artikli 22 15ikele 1 hiljemalt v6ib turule lasta seni, kuni
taotleja vGtab oma taotluse tagasi voi kuni komisjon vdtab vastu otsuse ringlussevotuprotsessile loa andmise voi sellest
keeldumise kohta vastavalt artikli 19 15ikele 1.

2. Midruse (EU) nr 282/2008 kohaselt esitatud taotlused selliste ringlussevdtuprotsesside lubamiseks, mis pdhinevad
ringlussevotutehnoloogial, mida ei ole kiesoleva mdiruse joustumise ajal I lisas sobiva ringlussevdtutehnoloogiana
esitatud, ning taotlused suletud ja kontrollitud ahelas toimuva tooteringluse kohta loetakse 16petatuks.

3. Ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, mis on saadud selliste ringlussevdtuprotsesside kaigus, mis pShinevad
ringlussevotutehnoloogial, mida ei peeta kidesoleva mairuse kohaselt sobivaks, voib jatkuvalt turule lasta iiksnes kuni 10.
juulini 2023, vilja arvatud juhul, kui need on valmistatud ringlussevdtuseadmestiku abil, mida kaitatakse kooskolas IV
peatitkiga uudse tehnoloogia viljatootamiseks.

4. Kdesoleva madruse kohaldamisel on enne 10. oktoobrit 2022 ringlussevdetud plasti tootmiseks kasutatud saastest
puhastamise seadmestiku tegevuse alustamise kuupidev 10. detsember 2022 sobival ringlussevGtutehnoloogial pdhineva
saastest puhastamise seadmestiku puhul v6i 10. juuni 2023 saastest puhastamise seadmestiku puhul, mida kiitatakse
kooskdlas IV peatiikiga uudse tehnoloogia viljatootamiseks.

5. Erandina artikli 10 15ikes 2 sdtestatud tdhtajast esitavad ringlussevdetud plastist materjalide ja esemete tootmiseks
enne 10. oktoobrit 2022 juba kasutusel olevate tehnoloogiate arendajad artikli 10 16ike 3 kohaselt ndutud teabe ja
avaldavad artikli 10 16ike 4 kohaselt ndutud aruande enne 10. aprilli 2023. Artikli 10 16ike 8 esimeses 16igus osutatud
viiekuulist tdhtaega kohaldatakse alates kuupéevast, mil padev asutus saab teabe vastavalt artikli 10 1dikele 3. Artikli 10
16ike 8 teises 16igus sdtestatud padeva asutuse vdimalust litkata edasi esimese saastest puhastamise seadmestiku kaitamise
algust ei kohaldata.

6.  Toidukditlejad voivad kasutada seaduslikult turule lastud ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid toidu
pakendamiseks ja lasta neid turule kuni varude ammendumiseni.

Artikkel 32

Konkreetsed iileminekusitted, mida kohaldatakse selliste materjalide ja esemete tootmise suhtes, milles
ringlussevdetud plasti kasutatakse funktsionaalse tokkekihi taga

1.  Nende ringlussevdtuseadmestike kiitamise suhtes, mille abil on juba enne 10. oktoobrit 2022 toodetud
ringlussevdetud plastist materjale ja esemeid, milles ringlussevietud plasti kasutatakse funktsionaalse tokkekihi taga,
kohaldatakse jargmisi lisandudeid:

i) nii ringlussevdetud plasti valmistav saastest puhastamise seadmestik kui ka igasugune funktsionaalset tdkkekihti lisav
jareltootlemisseadmestik kuulub arendaja esitatud seadmestike loetellu, milles on margitud konkreetne ringlussevotu-
tehnoloogia, mida kdigis loetellu kantud seadmestikes kasutatakse vastavalt artikli 10 1ikele 2, ning

ii) migratsioonikatsete, mdjususkatsete ja/vdi migratsiooni modelleerimise (sdltuvalt sellest, mis on teatatud ringlussevdtu-
tehnoloogia ja ringlussevotuseadmestikus kasutatava protsessi eripara puhul asjakohane ja kohaldatav) tulemused
nditavad iihemdtteliselt, et ringlussevdetud plasti saastatuse médra arvesse vdttes on funktsionaalne tdkkekiht
voimeline toimima mdidruse (EL) nr 10/2011 kohase funktsionaalse tdkkekihina ringlussevdetud plastist toodetud
materjalide ja esemete eeldatava kasutusaja jooksul, milleks on aeg alates nende valmistamisest, ja pakendatud toidu
maksimaalse siilimisaja jooksul, kui see on olemas.
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Arendaja edastab alapunktis i osutatud loetelu ja alapunktis ii ndutud katsetulemusi sisaldava uuringuaruande padevale
asutusele ja komisjonile enne 10. aprilli 2023. Uuringu iildine kokkuvdte moodustab osa kooskdlas artikli 10 1dikega 4
avaldatud esialgsest aruandest.

2. Uksikud ringlussevdtjad, jareltdotlejad voi muud Idikes 1 osutatud materjalide tootmises osalevad ettevdtjad ei
tegutse arendajana selle 16ike punkti i kohaselt. Kui konkreetse tehnoloogia arendaja on iiksik ringlussevotja, jareltootleja
voi muu seadmestikku voi selle osa kasutav ettevdtja voi arendajat ei ole voimalik kindlaks teha, teda ei ole enam olemas
vO3i ta ei soovi enam tdita kdesolevas mairuses sitestatud kohustusi, ithineb viahemalt iiks seadmestikku kasutav ettevdtja
konsortsiumi voi ithinguga, mis voib tegutseda arendajana tema nimel, vdi palub sdltumatul kolmandal isikul tegutseda
arendajana. Kui konsortsium, ithing vdi kolmas isik saab sellistelt ettevotjatelt mitu taotlust, rithmitab ta need taotlused
kasutatavate ringlussevdtuseadmestike ja -protsesside tehnilise samavairsuse alusel, et vihendada teatatavate tehnoloogiate
arvu.

3. Erandina artikli 13 Ioikest 1 vdivad sama arendaja teatatud saastest puhastamise seadmestikke kiitavad
ringlussevotjad leppida kokku, et saastatuse médra seiret tehakse ainult ithes kolmandikus 16ike 1 punkti i kohaselt esitatud
loetelus esitatud seadmestikest, tingimusel et seadmestikud, mille seiret tehakse, on selles loetelus méiratud, seire toimub
koigis ringlussevdturajatistes ja tildise proovivotustrateegia usaldusvaarsus ei vihene.

Artikkel 33

Joustumine

Kéesolev maarus joustub kahekiimnendal paeval parast selle avaldamist Euroopa Liidu Teatajas.

Artikli 6 16ike 3 punkti c ja artikli 13 15iget 2 kohaldatakse alates 10. oktoobrist 2024.

Kéesolev mairus on tervikuna siduv ja vahetult kohaldatav kdikides lilkmesriikides.

Briissel, 15. september 2022

Komisjoni nimel
president
Ursula VON DER LEYEN
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Artikli 3 kohased sobivad ringlussevétutehnoloogiad

Tabel 1 sisaldab jirgmist teavet:

1. veerg:
2. veerg:

3. veerg:

>

veerg:

w1

. veerg:

6. veerg:
7. veerg:

8. veerg:

9. veerg:

10. veerg:

ringlussevotutehnoloogiale antud number;

ringlussevdtutehnoloogia nimetus;

poliimeeriliigid, mida ringlussevétutehnoloogia voimaldab ringlusse votta;

ringlussevdtutehnoloogia lithikirjeldus ja viide tiksikasjalikule kirjeldusele tabelis 3;

sisendi litk, mida ringlussevdtutehnoloogia saab saastest puhastada, kusjuures

— PCW: tarbimisjdrgsed jadtmed — artikli 6 kohaselt kogutud plastijadtmed;

— FG: toidu jaoks ette ndhtud — plast, mis esmase materjalina vastas madruse (EL) nr 10/2011 nduetele;

— PCW, mis ei ole toidu jaoks ette nihtud — pakend, mida ei ole kasutatud toidu pakendamiseks ja mis ei pruugi olla toodetud tdiesti maaruse (EL) nr 10/2011 kohaselt, ning
muud tarbimisjirgsed plastmaterjalid, mis ei olnud ette nihtud toiduga kokkupuutumiseks;

— Sellise materjali %, mis ei ole toidu jaoks ette ndhtud (massiprotsent) — niisuguse materjali maksimaalne sisaldus sisendis, mis ei ole toidu jaoks ette nihtud;
ringlussevotutehnoloogia abil toodetud viljundi liik;
kui 7. veerus on margitud ,jah®, tuleb iiksikutele ringlussevdtuprotsessidele saada luba kooskélas artiklitega 17-19;

viide tabelile 4, milles on esitatud spetsifikatsioonid ja nduded tehnoloogia kasutamisele kooskdlas artikli 4 16ike 4 punktiga b ning mis tdiendavad artiklites 68 sitestatud
ndéudeid;

erandid artiklitest 6-8 kooskolas artikli 4 16ike 4 punktiga b ning erandid artikli 9 l6ikest 8;

kui 10.veerus on mirgitud ,jah*, tohib ringlussevdtutehnoloogiat kasutada iiksnes ringlussevdtusiisteemi osana kooskdlas artikliga 9.

velevr 1
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Tabel 1

Sobivate ringlussevdtutehnoloogiate loetelu

1 2 3) ) ©) (6) ) () o (10)
. Ringlussevotuteh- P
‘l}algﬁleuhsrs]f)-_ Tehnoloogia Politmeeriliik gnoloogia Uksikprotsessi- Srgzt?;flﬁgﬁézz_ Erandid (viide Kohaldatakse
loogia nimetus . .(iiksikasjalik l@hil?irjeldgs Sisendplasti spetsifikatsioon Viljundi spetsifikatsioon dele on vaja (viide tabelile tabelile 5) ringl.ussev().tu-
8 kirjeldus tabelis 2) (tiksikasjalik luba stisteemi
number kirjeldus tabelis 3) 4
1 PET PET (2.1) Mehaaniline Ainult tarbimisjirgsed PET-|Saastest puhastatud PET,|Jah - - Ei
tarbimisjdrgne ringlussevdtt | jddtmed, mis sisaldavad kuni | loppmaterjalid ja esemed,
mehaaniline (3.1) 5 % materjale ja esemeid,|mis ei ole ettendhtud
ringlussevott mida kasutati kokkupuutes | mikrolaineahjudes ja
materjalide ja ainetega, mis |tavalistes  kiipsetusahjudes
ei olnud toidu jaoks ette|kasutamiseks;
nihtud. tiksikprotsesside  véljundi
suhtes voidakse kohaldada
tdiendavaid spetsifikatsioone
2 Ringlussevott | Koik Pohipuhastus ja | Keemiliselt saastumata | Umbervormitud materjalid | Ei 4.1 - Jah
suletud ja poliimeerid, mis | mikrobioloogili- | plastmaterjalid ja -esemed, |ja esemed on ette nihtud
kontrollitud on toodetud sest saastest mis on valmistatud iihest | kasutamiseks samal
ahelas toimuvas | méddruse (EL) puhastamine poliimeerist vOi mitmest|eesmirgil ja  samadel
tooteringluses  |nr 10/2011 tmbervormi- | ihildatavast  poliimeerist, | kasutustingimustel kui

nouetele vastava
esmase
materjalina

mise ajal (3.2)

mida kasutati v6i mis on
ette nahtud kasutamiseks
samadel kasutustingimustel
ja mis on saadud iiksnes
suletud  ja  kontrollitud
ahelas toimuvast
tooteringlusest, — nii et
kogumine tarbijatelt on
vilistatud

ringlussevotusiisteemis
liikuvad materjalid ja esemed,
mis moodustasid
sisendplasti.

¢c0T6'0C
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Tabel 2
Poliimeeride iiksikasjalik spetsifikatsioon
Vaigu number
Viitenum- jafvoi
b Lithend ringlussevotu- Kiesoleva mairuse kohane spetsifikatsioon
er sitmbol, kui see
on olemas ()
2.1 PET 1 Poliietiileentereftalaat; poliimeer, mis on valmistatud ko-monomeeride

etiileenglitkooli ja tereftaalhappe voi dimetiiiiltereftalaadi politkondensatsiooni
teel ja mille makromolekuli peaahel sisaldab kuni 10 massiprotsenti muid
madruse (EL) 10/2011 I lisa tabelis 1 loetletud ko-monomeere, nt isoftaalhapet
ja dietiileenglitkooli

() Nagu médratletud otsuses 97/129/EU, dokumendis ASTM D7611 vdi GB|T 16288-2008.

Tabel 3

Ringlussevdtutehnoloogia iiksikasjalik kirjeldus

Viite-

Nimetus Uksikasjalik kirjeldus
number

3.1 |Mechaaniline |Selle ringlussevdtutehnoloogia abil taaskasutatakse kogutud plast mehaaniliste ja fiiiisikaliste
ringlussevott | protsesside abil, milleks on tavaliselt sortimine, peenestamine, pesemine, materjalide eraldamine,

kuivatamine ja uuesti kristalliseerimine, et saada sisendplasti, millel on sdilinud kogutud plasti
keemilised omadused.

Selle ringlussevotutehnoloogia kriitiline etapp on saastest puhastamine, mille kéigus sisendplasti
vihemalt minimaalse aja jooksul kuumutatakse ja toodeldakse vaakumi voi gaasivooluga, et
eemaldada juhuslik saaste sisalduseni, mis tervist enam ei ohusta. Sellele etapile vdivad jirgneda
edasised ringlussevbtu- ja muundamisetapid, nditeks filtrimine, Gmbergranuleerimine,
kompaundimine, ekstrusioon ja vormimine.

Selle ringlussevdtutehnoloogia kasutamisel siilivad plasti moodustavad poliimeeriahelad ja vdib
suureneda polimeeri molekulmass. Samuti vdib esineda molekulmassi viike tahtmatu
vihenemine.

3.2 |Ringlussevdtt | Ringlussevotutehnoloogia, millega vdetakse ringlusse sisendplasti, mis on pirit ainult tiksustest,
suletud ja mis osalevad tootmis-, turustamis- vodi toitlustusetappidest koosnevas suletud ahelas ja
kontrollitud | ringlussevdtusiisteemis kooskdlas artikliga 9.
ahelas . i - . . . N
toimuvas Sisendplast on pdrit ainult materjalidest ja esemetest, mis on ette nihtud ja mida kasutatakse
tooterinolu- toiduga kokkupuutumiseks ning mille puhul vdib vilistada igasuguse saastumise muude ainetega
ses g kui toidu ja margistuse jadgid materjali pinnal. Sisendplast v6ib sisaldada purustatud materjale ja

esemeid, samuti plastmaterjalide ja -esemete tootmisel tekkinud 16ikeid ja jadke. Siisteemis ei
koguta sisendplastina materjale ja esemeid, mis on antud tarbijatele kasutamiseks mujal kui
ringlussevtusiisteemis osalevate iiksuste valdustes voi nende kontrolli alt viljas.

Selle ringlussevotutehnoloogia osana  kasutatava  puhastustehnoloogiaga  eemaldatakse
timbervormimise ajal kdrge temperatuuri abil mikrobioloogiline saaste; sellele eelneb pinna
pohipuhastus pesemise teel voi muude vahenditega, mis on sobivad, et valmistada materjal ette
timbervormimiseks. Peale selle vodidakse lisada uut plasti, et véltida ringlussevdetud plasti
kvaliteedi halvenemist, mis muudaks selle ettenihtud kasutusotstarbeks ebasobivaks.

Ringlussevdetud plasti kasutatakse itksnes selliste plastmaterjalide ja -esemete tootmiseks, mis on
ette nihtud samade toiduainetega kokkupuutumiseks samadel tingimustel nagu kogutud
materjalid ja esemed ning mille puhul kontrolliti algselt mairuse (EL) nr 10/2011 nduetele
vastavust.
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Tabel 4

Spetsifikatsioonid ja nduded tehnoloogia kasutamisele kooskdlas artikli 4 16ikega 4

Viitenumber Spetsifikatsioonid /nduded

4.1 a) tehnoloogia ja selle toimimine peavad téielikult vastama tabeli 3 punktis 3.2 esitatud kirjeldusele;

b) kui materjale turustusahelas ilma ringlussevotuta korduskasutatakse, tuleb neid puhastada korrapiraselt
ja piisavalt sageli, et takistada toidust, kasutamisest ja margistamisest pirit jadkide kogunemist;

¢) kasutamine, korduskasutamine, punkti b kohane puhastamine ja ringlussevdtt peab toimuma viisil, mis
on kavandatud takistama sisendplasti juhuslikku saastumist, mida ei saa k&rvaldada pindade
puhastamisega;

d) wvilistada tuleb iga niisuguse etiketi voi triikivarvi kasutamist plastmaterjalil ja -esemetel, mida ei saa enne
iimbervormimist puhastamisega téielikult eemaldada;

e) artikli 9 1dike 3 kohaselt esitatud dokumendis on ringlussevdtusiisteemis osalevatele toidukditlejatele
esitatud selged juhised ja toimingud vilise materjali juurdesattumise ja juhusliku saaste véltimiseks;

f) sisendplast ja ringlussevdetud plast peavad alati tielikult vastama mairuse (EL) nr 10/2011 nduetele;
korduva ringlussevotu tdttu esinevaid plastmaterjali koostisosi, nt kogunenud lisaainete jidke voi
degeneratsioonisaadusi kisitatakse madruse (EL) nr 10/2011 artikli 6 156ike 4 punkti a kohaselt
tahtmatult lisatud ainetena. Nende sisaldus ei tohi iiletada kontsentratsiooni, mida konealuse mairuse
artikli 19 kohasel riskihindamisel kisitatakse ohtlikuna. Selleks, et vajaduse korral tagada
ringlussevoetud plastmaterjalide ja -esemete kvaliteet, lisatakse kdnealuse mdiruse kohaselt toodetud
uut plasti;

g) dokumenteeritud teaduslike tdendite abil tuleb niidata, et siisteemis ringlusse vetud plastmaterjalid ja
-esemed ei avalda inimeste tervisele jargmistest ainetest pShjustatud riski:

— korduva ringlussevotu tttu esinevad plastmaterjalide kogunenud koostisosad, nt lisaainete jadgid
v0i degeneratsioonisaadused voi

— muudest allikatest périt tavajadgid, nt toit, pesuained ja margistusvahendid

Tabel 5

Erandid tehnoloogia kasutamise suhtes kooskdlas artikli 4 16ikega 5

Viitenumber Spetsifikatsioonid/nduded




L 243[38 Euroopa Liidu Teataja 20.9.2022

II'LISA

Miiruse (EL) 2022/1616 artikli 26 kohase vastavuskontrolli kokkuvétte vorm
Vormi tditmisel vdetakse arvesse méiruses (EU) nr 2023/2006 ja selle B lisas sitestatud mdisteid hea tootmistava kohta

Kiesolevas dokumendis kasutatud lithendid kooskdlas miirusega (EU) nr 2023/2006:

KH: kvaliteedile hinnangu andmine
SOP: standardne t6okord
SOP kood: standardse to6korra kood koosneb kahest numbrist: standardse tookorra numbrist ja selle dokumendi

numbrist, milles seda kirjeldatakse, vormingus SOPNr — DocNr; dokumendi number peab vastama punktis
2.3 loetletud dokumendi numbrile, SOP number ringlussevdtja numeratsioonisiisteemile.

1. 1. JAGU. IDENTIFITSEERIMISANDMED

Kéesolevas jaos osutatud numbrid (RIN, REN, RON, RAN, NTN) peavad vastama numbritele mairuse (EL) 2022/
1616 artikli 24 kohaselt loodud liidu registris.

1.1.  Ringlussevotuseadmestiku identifitseerimisandmed

Seadmestiku nimetus

Rakendatav ringlussevotutehnoloogia vastavalt I
lisale

ELi registrinumber (ringlussevdtuseadmestiku
number, RIN)

Rajatise aadress

Ringlussevoturajatise number (RFN)

Kontaktandmed

Kontaktisikute ametikoht/roll

Asjakohased riikliku registri numbrid, kui on olemas

Teatamise kuupéev (artikli 25 16ike 1 punkt a)

1.2. Ringlussevotja identifitseerimisandmed

Ettevotte nimi

ELi registrinumber (ringlussevdtja number, RON)

Peakontori aadress

Kontaktandmed

Peamise kontaktisiku ametikoht/roll

Asjakohased riikliku registri numbrid, kui on olemas

Loa hoidja? (jah/ei | ei ole asjakohane)
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1.3.  Otsus ringlussevdtuprotsessi loa kohta voi ringlussevotuprotsessi uudne tehnoloogia

A: seadmestikus rakendatava protsessi lubamise otsuse vdi protsessis kasutatava uudse tehnoloogia tihis:

ELi registrinumber, st ringlussevotuprotsessi loa
number (RAN), uudse tehnoloogia number (NTN)

B: loa hoidja vi uudse tehnoloogia arendaja —

Vastavalt vajadusele loa hoidja (*) [ tehnoloogia
arendaja (**) number

Aadress

Kontaktandmed

Ametikoht/roll

(*) Loa hoidja nimi ja aadress peavad olema samad nagu loa andmise otsuses
(**) Tehnoloogia arendaja, kes teatas seadmestikus rakendatavas protsessis kasutatavast uudsest tehnoloogiast kooskélas artikli 10
1oikega 2

1.4. Euroopa Toiduohutusameti (EFSA) kasutatud dokumendiviited

EFSA kiisimuse number

EFSA arvamuse avaldamise kuupdev

EFSA viljaande number

Konfidentsiaalsusotsuse number

Konfidentsiaalsusotsuse kuupiev

1.5.  Muu(d) ringlussevotuseadmestiku t66 eest vastutav(ad) isik(ud)

Nimetus Ametikoht/roll Kontaktandmed

2. 2. JAGU. RINGLUSSEVOTUSEADMESTIKU TOO

2.1. Kirjalikud avaldused

Punktides 2.1.1 ja 2.1.2 nimetatud dokumentide pikkus voib koos tithikutega olla kuni 3 000 tahemarki

2.1.1 Ringlussevdtja avaldus, milles kirjeldatakse ringlussevéetud plasti tootmist ja kvaliteeti

2.1.2. Ringlussevdtja avaldus loa saanud protsessiga seotud kirjavahetuse kohta

Seda punkti kohaldatakse ainult loa saanud protsesside suhtes.
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2.2.  Ringlussevotutoimingud ringlussevoturajatises
Selles punktis esitatakse jirgmine teave:

— nende peamiste tootmisetappide skeem, mis on ringlussevituprotsessi osad ja toimuvad ringlussevdturajatises
(tegevuskoha skeem);

— tabel, milles kirjeldatakse ringlusseviturajatises toimuvaid ja sellele skeemile vastavaid tootmisetappe ning neid
ithendavaid materjalivooge.

2.2.1. Ringlussevdturajatises toimuvate peamiste tootmisetappide skeem (tegevuskoha skeem)

2.2.2. Ringlussevoturajatises toimuvate peamiste tootmisetappide ja neid ithendavate voogude kirjeldus

Aastas toodeldud materjali

Etapi number Nimetus Kirjeldus keskmise kogus tonmides

Voo number Nimetus Kirjeldus Voo keskmine maht

2.3. Sisedokumendid

Esitada tuleb ammendav loetelu dokumentidest, mis on seotud protsessi toimimise, kvaliteedijuhtimise ja muude
sellega seotud haldusmenetlustega, ning loa andmisega seotud dokumentidest. Dokumendid nummerdatakse ja
neid numbreid kasutatakse 3. jaos kdnealustele dokumentidele viitamiseks. Ringlussevdtja voib kasutada oma
nummerdussiisteemi.

Dokumendi Seotud
number tootmisetapp

Kuupdev, versioon,

Dokumendi liik k .
oostaja

Pealkiri Kirjeldus

2.4.  Partiide miiratlused
Koosk®dlas allpool esitatud tabeliga mairatletakse jargmised partiid:
— sissetoodav partii: tarnijatelt ringlussevoturajatisse toodav to6tlemata plast;
— sisendpartii: ringlussevdturajatises to6deldav sisendplast, mis siseneb saastest puhastamise etappi;
— viljundpartii: saastest puhastamise etapis saadud ringlussevoetud plast ning

— villjaviidav partii: ringlussevdetud plast (vdi ringlussevdetud plastmaterjalid ja -esemed), mis viiakse rajatistest
vilja edasiseks tootlemiseks voi kasutamiseks.

— Igasugune muu vahepartii, mis vastab kvaliteedi hindamise kontrollile.

Kui sissetoodav ja sisendpartii kattuvad, sest tdiendavat kontrolli kvaliteedile hinnangu andmisega ei tehta,
médratletakse ainult sisendpartii. Sama meetodit kasutatakse vdljund- ja viljaviidavate partiide korral. Kui esineb eri
liiki sissetoodavaid ja véljaviidavaid partiisid, médratletakse need eraldi ja antakse neile holpsasti mdistetav nimetus.

Kvaliteedihinnangud nummerdatakse samamoodi nagu tegevuskoha skeemil (punkti 2.2.1)
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Partii Mératlus/ Tiimili
Partii liik asutusesisene Voo [ KH nr ke.1a.r3 u uuptne Jalgitavuseeskiri
: irjeldus suurusvahemik
nimetus
2.5.  Saastest puhastamise seadmestiku protsessiskeem
Lisada torustiku ja seadmete skeem kooskolas standardi ISO 10628-1:2014 punktiga 4.4, vttes arvesse standardit
ISO 10628-2.
2.6.  Kriitiliste saastest puhastamise toimingute kontrollimine
Allpool esitatud tabelis peavad olema viited etappidele vdi toimingutele, mida EFSA peab kriitiliseks, iga kriitilise
parameetri kontrollikriteerium, kasutatavad kontrollimisvahendid ning nende parandusmeetmete kirjeldus, mida
voetakse juhul, kui kontrollikriteerium ei ole tdidetud. Vajaduse korral lisatakse tdiendav teave keerukate kontrolli-
miseeskirjade hindamise kohta.
Nende
M&te- vai parandusmeetmete
Kriitiline toiming (ja o - lithikirjeldus, mida SOP kood (SOPNr —
. Kontrollikriteerium kontrollimis- vahend - ; :
viide EFSA arvamusele) " ) voetakse juhul, kui DocNr)
(viide punktile 2.5) o o
kontrollimiseeskirja ei
ole tdidetud
2.6.1. Vajaduse korral taiendav teave keerukate kontrollimiseeskirjade kohta
2.7.  Tooks vajalik asjakohane standardne t66kord
Allpool esitatud tabelis tuleb esitada viide igale seadmestiku t60s jdrgitavale standardsele to6korrale (SOP — standard
operating procedure), anda selle lithikirjeldus ja markida koht, kus see toimub.
SOP kood Lithikirjeldus Toimumiskoht
3. 3. JAGU. KVALITEEDILE HINNANGU ANDMINE
3.1. Kvaliteedile hinnangu andmise etappide loetelu
Iga kvaliteedile hinnangu andmise etappi kirjeldatakse allpool esitatud tabelis:
. Hinnangu Méiratlus/ o . SOP kood (SOPNr —
KH etapp ja number nimetus Kirjeldus Kriteerium Dokumendid DocNr)

Etappe peab olema vihemalt neli (vdlja arvatud juhul, kui puudub erinevus sissetoomise ja sisestamise vi vdljumise
ja viljaviimise vahel — vt punkt 2.4):

— sissetoomisetapp (esimene kvaliteedile hinnangu andmise etapp, mille kdigus materjali tuuakse rajatisse),
sisestamisetapp (mille kdigus sisendplast siseneb saastest puhastamise protsessi),

viljumisetapp (mille kdigus materjal viljub saastest puhastamise protsessist),

véljaviimisetapp (mille kdigus ringlussevdetud plast voi ringlussevoetud plastmaterjalid ja -esemed viiakse
rajatisest vélja).
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Kui see on asjakohane materjali kvaliteedi seisukohast teistes etappides, lisatakse tdiendavad vahepealsed etapid.
Neile vahepealsetele etappidele antakse hdlpsasti moistetavad nimetused.

3.2.  Kvaliteedile hinnangu andmise etappides kohaldatav asjakohane standardne tookord

Allpool esitatud tabelis tuleb esitada viide igale standardsele tookorrale, mida kvaliteedile hinnangu andmise
etappides jirgitakse, anda selle lithikirjeldus ja mérkida koht, kus see toimub.

Kvaliteedihinnangu
.. . STK kood (SOPNr —
(KH) nr (viide punktile DocNi)

3.1)

Lithikirjeldus (KH) toimumiskoht

4. 4. jagu. Andmehoidla

4.1. Kvaliteedihinnangu dokumenteerimise siisteemid

Kvaliteedihin- Varukoo- (SOPNr — Muutmise

nangu nr (viide Nimetus Madratlus/kirjeldus r;r](i)slkmol;;t piad STK DocNr) ennetamine
punktile 3.1) kood

4.2.  Dokumenteerimissiisteemi standardsete t6okorra toimingukoodide loetelu

Kvaliteedihinnangu | ¢4 4 sopNy _— Asukoht
nr (viide punktile Lithikirjeldus (dokumenteerimissiisteemi
— DocNr) . .
3.1) sisestamise koht)

4.3, Muud asjakohased dokumendid/siisteemid

Menetlus Kirjeldus/dokumendid
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Vastavusdeklaratsiooni vormid

Ringlussevdtjate kasutatav vastavusdeklaratsioon

III LISA

A osa

RINGLUSSEVOTJA DEKLARATSIOON MAARUSELE (EL) 2022/1616 VASTAVUSE KOHTA

Mina, allakirjutanu, kinnitan punktis 1.1 esitatud identifitseerimisandmetega ringlussevotja [LISADA RINGLUSSEVOTJA
NIMI] nimel, et punktis 1.2 identifitseeritud plastmaterjal on toodetud kooskdlas mdidrusega (EL) 2022/1616.
Ringlussevoetud materjal, mille kohta kiesolev deklaratsioon kehtib, sobib kasutamiseks toiduga kokkupuutes, tingimusel
et seda kasutatakse vastavalt kidesoleva deklaratsiooni 3. jaos esitatud piirangutele, kidesolevas deklaratsioonis esitatud

juhistele ja toote mirgistusele.

Kiesolevaga kinnitan, et deklaratsiooni sisu on mulle teadaolevalt dige ja vastab maarusele (EL) 2022/1616.

1. jagu. Identifitseerimisandmed

1.1 Ringlussevdtja 1.2 Ringlussevdetud toode 1.3 Pidev asutus
1.1.1 Nimi 1.2.1 1.3.1 Nimi
Kaubanimi/
tahis

1.1.2  Toiduga kok- 1.2.2  Partii num- 1.3.2  Aadress
kupuutuv ber
materjal -

RON *
1.1.3  Riik 1.2.3  Toiduga 1.3.3  Riik/ piir-
kokkupuu- kond
tuv materjal
—RIN *

1.1.4  Toiduga kok- 1.2.4  Muu teave 1.3.4 Mdiratud
kupuutuv registree-
materjal - rimisnum-
REN * ber

2. jagu. Vastavus mairusele

2.1 Loavdi tegevusloa alus (mérgistada ainult iiks ruut)
2.1.1 Loa andmise otsus RAN *
2.1.2 Ringlussevtusiis- RSN *
teem
2.1.3 Luba voi
ringlussevotusiis-
teem ei ole ndutav
2.1.4 Uudne tehnoloogia | NTN *
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2.2 1 lisa tabelis 3.1 loetletud kohustuslikes kvaliteedile hinnangu andmise etappides tehtud vastavushindamise
tulemused; kohustuslik tdita vaid juhul, kui margistati vali 2.1.1
Tahtis: kui margistati vali 2.2.5, voib viljad 2.2.2 kuni 2.2.4 tithjaks jitta

Etapp ** Otsuse kriteeriumide ja tulemus(ed) Partii number | partiide numbrid

2.2.1 Viljaviidav
partii

2.2.2  Sissetoodav
partii

2.2.3  Sisendpartii

2.2.4  Viljundpartii

2.2.5 Allakirjutanu kinnitab, et viljadel 2.2.2 kuni 2.2.4 ndutav teave tehakse | O
padevale asutusele viimase ndudmisel kittesaadavaks kolme toopieva jooksul

3. jagu. Juhised ja teave toote kasutajatele

3.1 Juhised jareltootlejatele

3.1.1 Ringlussevdetud %
materjali suurim
sisaldus
(massiprotsen-
tides)

3.1.2 Ringlussevdetud %
materjali tegelik
sisaldus
(massiprotsen-
tides)

3.1.3 Kasutuspiiran-
gud *%

3.1.4 Muud juhised

3.2 Juhised tarneahelas allpool asuvatele kasutajatele, sealhulgas 16ppkasutajatele

3.2.1 Kasutuspiiran-
gud *x

3.2.2 Mirgistuse
kokkuvote

3.2.3 Muud juhised

4. jagu. Allkiri

4.1  Allkiri ja ettevdtte pitser

4.2 Allakirjutaja nimi

4.3 Allakirjutava isiku rollfametikoht

4.4.  Kuupéev ja koht
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* RAN - ringlussevotuprotsessi loa number; RON — ringlussevtuga tegeleva ettevdtja number (ringlussevdtjad); RIN — ringlussevtu-

seadmestiku number; RSN - ringlussevotusiisteemi number; NTN — uudse tehnoloogia number; REN — ringlussevoturajatise number.

** Viljaviimise etappi (turule lastav partii, millele on lisatud kéesolev vorm) kisitlevate viljade tditmine on kohustuslik. Muude viljade
tditmine on vabatahtlik, kuid kui seda teavet ei esitata deklaratsioonis, tuleb neil viljadel ndutud teave padevale asutusele taotluse korral
kolme toopieva jooksul kittesaadavaks teha.

*** Kasutuspiirangud peavad vastama mis tahes tingimustele, mida kohaldatakse ringlussevdetud plasti suhtes kooskdlas I lisa kohase

rakendatava tehnoloogiaga ja artikli 7, 8 vdi 9 kohaselt antud ringlussevotuprotsessi loaga voi muude piirangutega, mida
ringlussevotja peab vajalikuks.

B osa

Jareltootlejate kasutatav vastavusdeklaratsioon, kui jirelto6deldud plastmaterjal sisaldab ringlussevéetud plasti

JARELTOOTLEJA DEKLARATSIOON MAARUSELE (EL) 2022/1616 VASTAVUSE KOHTA

Mina, allakirjutanu, kinnitan punktis 1.1 esitatud identifitseerimisandmetega jareltootleja [LISADA JARELTOOTLEJA NIMI|
nimel, et punktis 1.2 identifitseeritud plastmaterjal on toodetud kooskélas mairusega (EL) 2022/1616. Ringlussevdetud
materjal, mille kohta kdesolev deklaratsioon kehtib, sobib kasutamiseks toiduga kokkupuutes, tingimusel et seda
kasutatakse vastavalt kiesoleva deklaratsiooni 3. jaos esitatud piirangutele, kidesolevas deklaratsioonis esitatud juhistele ja

toote margistusele.

Kéesolevaga kinnitan, et deklaratsiooni sisu on mulle teadaolevalt dige ja vastab mairusele (EL) 2022/1616.

1. jagu. Identifitseerimisandmed

1.1 Jdreltootleja 1.2 Ringlussevoetud plasti sisaldav | 1.3  Padev asutus
toode
1.1.1 Nimi 1.2.1 1.3.1 Nimi
Kaubanimi/
tahis
1.1.2  Aadress 1.2.2  Partii num- 1.3.2  Aadress
ber
1.1.3 Riik 1.2.4  Muu teave 1.3.3
Riik/piir-
kond
1.3.4  Registree-
rimisnum-
ber

2. jagu. Vastavus mdarusele

2.1

Ringlussevdetud plasti paritolu; ringlussevotuseadmestike numbrid

Saastest puhastamise seadmestikest parit ringlussevdetud plasti partiinumbrid

Ringlussevdtja teatatud maksimaalne ringlussevdetud materjali sisaldus (A osa

punkt 3.1.1)

% (massiprotsent)

Selle toote tegelik ringlussevoetud materjali sisaldus

% (massiprotsent)

Ringlussevdtjalt saadud vastavusdeklaratsioonis esitatud piirangutest on kinni

peetud

|




L 243/46 Euroopa Liidu Teataja 20.9.2022
2.1.6 Lisaainete voi lahteainete lisamine O Lisatud lisaained voi ldhteained | O  Ei ole lisa-
vastavad mairuse (EL) tud
nr 10/2011 nduetele
3. jagu: Juhised ja teave toote kasutajatele
3.2 Juhised tarneahelas allpool asuvatele kasutajatele, sealhulgas 16ppkasutajatele
3.2.1 Punktis 1.2 kirjeldatud toode on (A) ringlussevdetud plast edasisteks | O
(markida sobiv viide, sobida vdivad tootlemisetappideks
mdlemad)
(B) plastist loppmaterjal vdi toode, | O
mis sobib toiduga kokkupuutumi-
seks ilma edasise tootlemiseta.
3.2.2 Toidu taiip voi tiitibid, millega
kokkupuutumiseks see on ette nihtud
3.2.3 To6tlemise ja sdilitamise aeg ning
temperatuur toiduga kokkupuutumisel
3.2.4 Suurim toiduga kokkupuutuva pinna
pindala ja mahu suhe, mille puhul on
nouetele vastavust kontrollitud
3.2.5 Selliste lisatud ainete loetelu, mille Toiduga Muu tdhis (CASinr, | Migratsiooni
suhtes on kehtestatud migratsiooni kokkupuutuva | keemiline nimetus) | piirnorm (mg 1
piirnormid; vajaduse korral lisage ridu | materjali nr* kg toidu kohta)
(miérkus: teatavate ainete puhul vdivad
toiduga kokkupuutuva materjali
number ja migratsiooni piirnorm
puududa)
3.2.6 Muu asjakohane teave ja juhised,
sealhulgas vastavalt komisjoni maaruse
(EL) nr 10/2011 (*) IV lisa punktidele
7ja9
3.2.7 Ringlussevdetud plast, mille kohta see deklaratsioon kehtib, sisaldub mééruse (EL) | O

nr 10/2011 artikli 13 vdi 14 kohases mitmekihilise materjali voi eseme kihis,
mille muu kiht v6i muud kihid sisaldavad kdnealuse maaruse kohaselt toodetud
plasti. Kdnealuse kihi voi kdnealuste kihtide kohta on kooskdlas kdnealuse
madruse artikliga 15 kittesaadav eraldi vastavusdeklaratsioon ja seda tuleb

arvesse votta.

4. jagu. Allkiri

4.1  Allkiri ja ettevotte pitser

4.2 Allakirjutaja nimi

4.3 Allakirjutava isiku roll/ametikoht

4.4.  Kuupdev ja koht

Komisjoni 14. jaanuari . aasta maddrus (EU) nr 1 11 toiduga kokkupuutumiseks ettendhtud plastmaterjalide ja -esemete kohta
! joni 14. j 2011 0/20 duga kokkup k htud pl rjalide j koh
(ELTL 12, 15.1.2011, 1k 1).
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