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OTSUSED

KOMISJONI RAKENDUSOTSUS (EL) 2020/2009,
22. juuni 2020,

millega kehtestatakse Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivi 2010/75/EL (tdostusheidete kohta)
alusel parima vdimaliku tehnika (PVT) alased jireldused pindade katmise kohta orgaaniliste
lahustitega, sealhulgas puidu ja puittoodete kaitsmise kohta kemikaalidega

(teatavaks tehtud numbri C(2020) 4050 all)

(EMPs kohaldatav tekst)

EUROOPA KOMISJON,
vottes arvesse Euroopa Liidu toimimise lepingut,

vottes arvesse Euroopa Parlamendi ja ndukogu 24. novembri 2010. aasta direktiivi 2010/75/EL toostusheidete kohta
(saastuse kompleksne viltimine ja kontroll), (*) eriti selle artikli 13 1diget 5,

ning arvestades jargmist:

(1)  Parima vdimaliku tehnika (PVT) alased jireldused on vordlusalus direktiivi 2010/75/EL 1I peatiikiga hélmatud
kiitiste kohta loatingimuste kehtestamisel ja pddevad asutused peaksid kehtestama heite piirnormid, millega
tagatakse, et heide tavapdrastes kditamistingimustes ei iileta taset, mis on saavutatav PVT-jireldustes kirjeldatud
parima v&imaliku tehnikaga.

(2)  Liikmesriikide, asjaomaste toostusharude ja keskkonnakaitset edendavate valitsusvaliste organisatsioonide esindajate
foorum, mis loodi komisjoni 16. mai 2011. aasta otsusega, () esitas komisjonile 18. novembril 2019 oma arvamuse
PVT-viitedokumendi kavandatava sisu kohta, milles kisitletakse pindade katmist orgaaniliste lahustega, sealhulgas
puidu ja puittoodete kaitsmist kemikaalidega. See arvamus on iildsusele kittesaadav.

(3)  Kéesoleva otsuse lisas esitatud PV T-jdreldused on nimetatud PV T-viitedokumendi oluline osa.

(4)  Kdesoleva otsusega ettendhtud meetmed on kooskdlas direktiivi 2010/75/EL artikli 75 16ike 1 alusel loodud komitee
arvamusega,

ON VASTU VOTNUD KAESOLEVA OTSUSE:

Artikkel 1

Voetakse vastu lisas esitatud parima voimaliku tehnika (PVT) alased jireldused pindade katmise kohta orgaaniliste
lahustitega, sealhulgas puidu ja puittoodete kaitsmise kohta kemikaalidega.

() ELTL 334,17.12.2010,1k 17.
() Komisjoni 16. mai 2011. aasta otsus, millega luuakse foorum teabevahetuseks vastavalt direktiivi 2010/75/EL (t60stusheidete kohta)
artiklile 13 (ELT C 146, 17.5.2011, lk 3).
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Artikkel 2

Kiesolev otsus on adresseeritud liikmesriikidele.

Briissel, 22. juuni 2020

Komisjoni nimel
komisjoni liige
Virginius SINKEVICIUS
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LISA

Parima véimaliku tehnika (PVT) alased jireldused seoses pinnat66tlusega orgaanilise lahusti abil,
sealhulgas puidu ja puittoodete keemilise tootlemisega

KOHALDAMISALA

Kiesolevad parima vdimaliku tehnika (PVT) alased jareldused on seotud jargmiste direktiivi 2010/75/EL I lisas kirjeldatud
tegevusvaldkondadega:

6.7: ainete, esemete vdi toodete pinna toGtlemine orgaanilise lahusti abil, eelkdige apreteerimiseks, tritkkimiseks,
pindamiseks, rasvadrastuseks, veekindluse tagamiseks, kruntimiseks, vérvimiseks, puhastamiseks voi
immutamiseks, lahusti kuluga iile 150 kg tunnis v&i iile 200 tonni aastas;

6.10: puidu ja puittoodete keemiline to6tlemine, tootmisvdimsusega ile 75 m’® pievas, v.a tootlemine ainult puidu
sinimddaniku vastu;

6.11: reovee selline iseseisev to6tlemine, mis ei ole hdlmatud direktiiviga 91/271/EMU ja mille puhul reovee pdhiline
saastekoormus tuleneb direktiivi 2010/75/EL I lisa punktis 6.7 v&i 6.10 kirjeldatud tegevusest.

Uhtlasi hdlmavad kiesolevad PVT-jareldused eri allikatest pirit reovee kombineeritud tdotlemist, kui pdhiline
saastekoormus  tuleneb direktiivi 2010/75/EL 1 lisa punktis 6.7 v6i 6.10 kirjeldatud tegevusest ja kdnealust reovee
tootlemist ei ole ksitletud ndukogu direktiivis 91/271/EMU ().

Kiesolevates PV T-jdreldustes ei ksitleta jargmist:
orgaanilise lahusti abil ainete, esemete vdi toodete pinna todtlemise puhul:

— tekstiilmaterjalide veekindlaks muutmine muul viisil kui lahustipohise katkematu kelme abil; seda voidakse kisitleda
PVT-jdreldustes tekstiilitoostuse (TXT) jaoks;

— tekstiilmaterjalidele triikkimine, nende kruntimine ja immutamine; seda vdidakse kasitleda PVT-jareldustes tekstiili-
toostuse (TXT) jaoks;

— puidupdhiste paneelide lamineerimine;
— kummi to6tlemine;
— pinnakattesegude, lakkide, virvide, tintide, pooljuhtide, liimide ja ravimite tootmine;

— paiksed pdletusseadmed, vilja arvatud juhul, kui tekkivat kuuma gaasi kasutatakse otsese kontakti teel esemete vdi
materjalide kuumutamiseks, kuivatamiseks voi muul viisil tootlemiseks; neid vdidakse kisitleda PV T-jareldustes suurte
poletusseadmete (LCP) jaoks voi direktiivis 2015/2193EL (3;

puidu ja puittoodete kemikaalidega to6tlemise puhul:

— puidu ja puittoodete keemiline modifitseerimine ja hiiddrofoobseks muutmine (nt vaikudega);
— puidu ja puittoodete to6tlemine sinimddaniku vastu;

— puidu ja puittoodete to6tlemine ammoniaagiga;

— paiksed pdletusseadmed; neid voidakse kisitleda suurte poletusseadmetega (LCP) seotud PVT-jareldustes voi direktiivis
2015/2193/EL.

() Noukogu 21. mai 1991. aasta direktiiv 91/271/EMU asulareovee puhastamise kohta (EUT L 135, 30.5.1991, lk 40)
(*) Euroopa Parlamendi ja ndukogu 25. novembri 2015. aasta direktiiv (EL) 2015/2193 keskmise vdimsusega pdletusseadmetest dhku
eralduvate teatavate saasteainete heite piiramise kohta (ELT L 313, 28.11.2015, lk 1).
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Kiesolevates PV T-jareldustes kasitletud tegevusvaldkondade puhul vdivad olla asjakohased veel jargmisi aspekte kasitlevad
PVT-jdreldused ja viitedokumendid:

— majanduslik mdju ja tildine keskkonnaméju (ECM);

— ladustamisel tekkiv heide (EFS);

— energiatdhusus (ENE);

— jaatmekditlus (WT);

— suured poletusseadmed (LCP);

— metallide ja plastide pinnat66tlus (STM);

— toostusheidete direktiiviga (2010/75/EL) hdlmatud kiitistest parineva 6hku- ja vetteheite seire (ROM).

MOISTED

Kiesolevates PVT-jdreldustes kasutatakse jargmisi mdisteid.

Uldmoisted

Kasutatud mdiste

Mairatlus

Alusvirv

Virv, mis aluspinnale kantuna mairab selle virvuse ja tooniefekti (nt metalne, parlmutrine)

Partiikaupa drajuhtimine

Teatud kindla piiratud veekoguse drajuhtimine

Labipaistev kattevahend

Pinnakattevahend, mis aluspinnale kantuna moodustab kaitsva, dekoratiivse voi tehniliste
eriomadustega tahke labipaistva kelme

Kombiliin

Tootmisliin, kus toimub nii kuumtsinkimine kui ka rullmaterjali kattekihiga katmine

Pidev mdotmine

Paikse statsionaarselt paigaldatud automaatmddtesiisteemiga tehtav modtmine heite pide-
vaks seireks vastavalt standardile EN 14181

Otseheide

Heide suublasse ilma reovee tidiendava todtlemiseta

Heitetegurid

Koefitsiendid, mida saab heitkoguste hindamiseks korrutada teadaolevate andmetega, ni-
teks kaitist/protsessi vdi labilaskevdimet iseloomustavate andmetega

Olemasolev kiitis

Kiitis, mis ei ole uus kaitis

Kontrollimatu heide

Direktiivi 2010/75/EL artikli 57 punktis 3 médratletud kontrollimatu heide

B- voi C-klassi kreosoot

Sellist liiki kreosoot, mille spetsifikatsioon on esitatud standardis EN 13991

Kaudne heide

Heide, mis ei ole otseheide

Kiitise pohjalik ajakohasta-
mine

Kiitise iilesehituses voi tehnilises lahenduses tehtav oluline muudatus, mis holmab tootmis-
ja[voi saastevihendusmeetodi(te) ning sellega/nendega seotud seadmete ulatuslikku kohan-
damist voi nende asendamist

Uus kditis Asjaomases tegevuskohas parast kdesolevate PVT-jarelduste avaldamist esmakordselt loa
saanud voi tdielikult asendatud kaitis
Protsessigaas Konkreetses protsessis voi seadmes voi konkreetsel alal tekkinud gaas, mis suunatakse

tootlemisele voi korstna kaudu otse atmosfidri

Orgaaniline tthend

Direktiivi 2010/75/EL artikli 3 punktis 44 méaratletud orgaaniline ithend

Orgaaniline lahusti

Direktiivi 2010/75/EL artikli 3 punktis 46 méaratletud orgaaniline lahusti
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Uldmaisted
Kasutatud moiste Méiratlus

Kaitis Kaitise koik osad, mida kasutatakse direktiivi 2010/75/EL I lisa punktis 6.7 v3i 6.10 loetle-
tud tegevuse labiviimiseks ning mis tahes muu sellega otseselt seotud tegevuse jaoks, mis
mojutab tarbimist ja/voi heidet;
kiitis voib olla uus voi olemasolev

Kruntvirv Virv, mis on ette nihtud kasutamiseks ettevalmistatud pinnale kantava kihina, et tagada
hea nake, kaitsta allolevaid kihte ja ithtlustada pinna ebatasasusi

Sektor Mis tahes valdkond, kus viiakse l4bi pinnatootlustoiminguid, mis on osa direktiivi
2010/75/EL1 lisa punktis 6.7 loetletud tegevusest ja millele on osutatud kiesolevate PVT-
jarelduste punktis 1

Tundlik ala Erikaitset vajav ala, nditeks:

— elamupiirkond;
— ala, kus toimub inimtegevus (nt naabruses asuv tookoht, kool, pdevakeskus, puhkeala,
haigla v6i hooldekodu)

Kuivaine sisendmass

Kasutatud kuivaine tildmass, nagu on madratletud direktiivi 2010/75/EL VII lisa 5. osa
punkti 3 alapunkti a alapunktis i

Lahusti

Lahusti all peetakse silmas orgaanilist lahustit

Lahusti sisendkogus

Kasutatud orgaanilise lahusti tildkogus, nagu on maaratletud direktiivi 2010/75/EL VII lisa
7. osa punkti 3 alapunktis b

Lahustipohine

Selline varvi, tindi v6i muu pinnakattevahendi liik, mille puhul kasutatakse kandeainena
lahustit; puidu ja puittoodete to6tlemise puhul peetakse selle all silmas tootlemiseks kasu-
tatava kemikaali liiki

Lahustipdhine segakate

Lahustipdhine pinnakate, mille iiks kiht on veepohine

Lahusti massibilanss

Vahemalt kord aastas direktiivi 2010/75/EL VII lisa 7. osa kohaselt koostatav massibilanss

Aravoolav pinnavesi

Sademevesi, mis voolab maapinnal voi labilaskmatul pinnal — naiteks kdvakattega tdnaval
voi ladustamisalal, katusel vim — ega imbu pinnasesse

Koguheide

Kontrollimatule heitele vastava heitkoguse ja heitgaasis sisalduva heitkoguse summa, nagu
on madratletud direktiivi 2010/75/EL artikli 57 punktis 4

Tootlemisel kasutatavad
kemikaalid

Kemikaalid, mida kasutatakse puidu ja puittoodete tootlemisel, néiteks biotsiidid, veekind-
luse saavutamiseks kasutatavad kemikaalid (nt 6lid, emulsioonid) ja leegiaeglustid; see hdl-
mab ka toimeainete kandeaineid (nt vesi, lahusti)

Kehtiv tunni/pooltunni kes-
kvaartus

Tunni/pooltunni keskvdartus loetakse kehtivaks, kui automatiseeritud mddtesiisteem t66-
tas sel ajal riketeta ja seda ei hooldatud

Heitgaas

Direktiivi 2010/75/EL artikli 57 punktis 2 médratletud heitgaas

Veepohine

Selline varvi, tindi voi muu pinnakattevahendi liikk, mille puhul lahusti on osaliselt voi téie-
likult asendatud veega; puidu ja puittoodete tootlemise puhul peetakse selle all silmas to6t-
lemiseks kasutatava kemikaali liiki

Puidu tootlemine

Tegevus, mille eesmirk on kaitsta puitu ja puittooteid seente, bakterite, putukate, vee,
ilmastikuolude ja tule kahjuliku mdju eest, tagada konstruktsiooni terviklikkuse pikaajaline
sdilimine ning suurendada puidu ja puittoodete vastupidavust
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Saasteained ja niitajad

Kasutatud mdiste

Mairatlus

AOX Adsorbeeritavad halogeenorgaanilised ithendid, viljendatuna Cl-na, sealhulgas adsorbeeri-
tavad kloor-, broom- ja joodorgaanilised ithendid

co Siisinikmonooksiid

KHT Keemiline hapnikutarve. Hapnikukogus, mis on vajalik orgaanilise aine tiielikuks keemili-
seks oksiideerimiseks siisinikdioksiidiks dikromaadi abil; KHT kaudu viljendatakse orgaa-
niliste ithendite massikontsentratsiooni

Kroom Kroom, viljendatuna Cr-na; hdlmab kdiki lahustunud vdi osakestele seondunud anorgaa-
nilisi ja orgaanilisi kroomiiithendeid

DMF N,N-dimetiitilformamiid

Tolm Tahkete osakeste iildsisaldus (Ghus)

F Fluoriid

Kuuevalentne kroom

Kuuevalentne kroom, viljendatuna Cr(VI)-na; hlmab koiki lahustunud voi osakestele
seondunud kroomiithendeid, kus kroomi oksiidatsiooniaste on +6

HOI Nafta siisivesinike indeks; siisivesiniklahustiga ekstraheeritavate ithendite (sealhulgas pika
voi hargahelaga alifaatsete, alitsiikliliste, aromaatsete ja alkiiiilasendatud aromaatsete siisi-
vesinike) summa

IPA Isopropiiiilalkohol: propaan-2-ool ehk isopropanool

Nikkel Nikkel, véljendatuna Ni-na; holmab koiki lahustunud voi osakestele seondunud anorgaani-
lisi ja orgaanilisi nikliithendeid

NO, Limmastikmonooksiidi (NO) ja limmastikdioksiidi (NO,) summa, véljendatuna NO,-na

PAHd Poliitsiiklilised aromaatsed siisivesinikud

TOC Orgaanilise siisiniku ildsisaldus, viljendatuna C sisaldusena (vees)

TVOC Lenduva orgaanilise siisiniku iildkogus voi -sisaldus, véljendatuna C kogusena voi sisaldu-
sena (0hus)

TSS Holjuvaine tildsisaldus; kogu holjuvaine massikontsentratsioon (vees), mis on mdddetud
filtrimisega labi klaaskiudfiltrite ja kaalanaliiiisi teel

LOU Direktiivi 2010/75/EL artikli 3 punktis 45 médratletud lenduv orgaaniline tihend

Tsink Tsink, viljendatuna Zn-na; hlmab kaiki lahustunud voi osakestele seondunud anorgaani-
lisi ja orgaanilisi tsingiithendeid

LUHENDID

Kéesolevates PV T-jdreldustes kasutatakse jargmisi lithendeid.

Lithend Méiratlus
BPR Biotsiidimaarus (Euroopa Parlamendi ja ndukogu 22. mai 2012. aasta maarus (EL) nr 528/
2012, milles kisitletakse biotsiidide turul kittesaadavaks tegemist ja kasutamist. EUT L 167,
27.6.2012, Ik 1).
DWI Ohendusega siigavtdmbamise teel valmistatud (teatavat liiki purgi kohta metallpakendi-

toostuses).

9.12.2020
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Lithend Madratlus
EMS Keskkonnajuhtimissiisteem.
[ED Toostusheidete direktiiv (2010/75/EL).
IR Infrapunane.
LEL Alumine plahvatuspiir — 6hus esineva gaasi voi auru viikseim kontsentratsioon (protsen-

tuaalne sisaldus), mille juures vib siittimisallika olemasolul toimuda hetkpdlemine; LEList
viiksemal kontsentratsioonil on lahjendusaste pdlemiseks liiga suur; kasutatakse ka moistet
yalumine siittimispiir* (LFL).

OTNOC Tavapdrasest erinevad kditamistingimused.
STS Pinnat66tlus orgaanilise lahusti abil.

uv Ultraviolett.

WPC Puidu ja puittoodete kaitsmine kemikaalidega.”
ULDKAALUTLUSED

Parim vgimalik tehnika

Kéesolevates PVT-jireldustes loetletud ja kirjeldatud meetodid ei ole normatiivsed ega ammendavad. On lubatud kasutada
muid meetodeid, millega tagatakse vihemalt samavairne keskkonnakaitse tase.

Kui ei ole margitud teisiti, on kdesolevad PVT-jareldused iildkohaldatavad.

PVTga saavutatavad heitetasemed

PVTga saavutatavad heitetasemed LOUde koguheite ja kontrollimatu heite puhul
Kéesolevates PVT-jireldustes on PVTga saavutatavad heitetasemed LOUde koguheite puhul esitatud:

— aasta keskmise eriheitena, mille leidmiseks jagatakse lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde koguheide
konkreetsele sektorile omase tootmissisendit (voi labilaskevoimet) iseloomustava niitajaga, voi

— aasta keskmise protsentuaalse osakaaluna lahusti sisendkogusest, mis on arvutatud vastavalt direktiivi 2010/75/EL
VI lisa 7. osa punkti 3 alapunkti b alapunktile i.

LOUde kontrollimatu heite puhul on PVTga saavutatavad heitetasemed esitatud kiesolevates PV T-jareldustes aasta keskmise
protsentuaalse osakaaluna lahusti sisendkogusest, mis on arvutatud vastavalt direktiivi 2010/75/EL VII lisa 7. osa punkti 3
alapunkti b alapunktile i.

PVTga saavutatavad heitetasemed ja soovituslikud heitetasemed heitgaasis sisalduva heitkoguse puhul

Kéesolevate PVT-jarelduste kohased PVTga saavutatavad heitetasemed ja soovituslikud heitetasemed heitgaasis sisalduva
heitkoguse puhul on esitatud saasteaine kontsentratsioonina massiithikutes heitgaasi ruumalaithiku kohta jirgmistes
standardtingimustes: kuiv gaas temperatuuril 273,15 K ja rohul 101,3 kPa, hapnikusisaldust arvesse votmata ja
viljendatuna iihikutes mg/Nm’.

Heitgaasis sisalduva heitkoguse puhul kasutatakse PVTga saavutatavate heitetasemete ja soovituslike heitetasemete
esitamisel jargmisi keskmistamisperioodi madratlusi.

Mootmise litk Keskmistamisperiood Maéiratlus

Pidev Oopieva keskmine Uhe 66péeva keskmine, mis pdhineb iga tunni vdi pooltunni kehtival
keskvaartusel
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Mdotmise litk Keskmistamisperiood Miiratlus
Perioodiline Proovivituperioodi Kolme jirjestikuse vihemalt 30 minutit kestva mddtmise tulemuste
keskmine keskvaartus (').

() Sellise nditaja puhul, mida ei saa proovivdtu- voi analiiiisipiirangute tSttu ega/voi kditamistingimustest tulenevalt mddta 30-minutilise
proovivotu viltel ega/vdi esitada kolme jérjestikuse mootmise tulemuste keskmisena, voib kasutada representatiivsemat proovivotu-
v0i modtmismeetodit.

PVTga saavutatavad heitetasemed vetteheite puhul

Kéesolevate PVT-jirelduste kohased PVTga saavutatavad heitetasemed vetteheite puhul on esitatud saasteaine kontsentrat-
sioonina massiithikutes vee ruumalaithiku kohta (mg/l).

Nende PVTga saavutatavate heitetasemete puhul kasutatakse iithte jargmisest kahest keskmistamisperioodi iseloomustavast
vadrtusest:

— pideva drajuhtimise puhul 66pdeva keskmine véirtus, mis pdhineb voolukiirusega proportsionaalselt kogutud 24 tunni
koondproovidel;

— partiikaupa drajuhtimise puhul keskmine védrtus, mis pohineb arajuhtimiskorra viltel voolukiirusega proportsio-
naalselt kogutud koondproovidel.

Voib kasutada ka ajaliselt proportsionaalseid koondproove, kui suudetakse tdendada, et voolukiirus on piisavalt stabiilne.
Teise voimalusena voib votta kohtproove, eeldusel, et heitvesi on nduetekohaselt segatud ja homogeenne. Kohtproove
voetakse juhul, kui proovis mdddetav niitaja on ebastabiilne. Kdiki vetteheite puhul PVTga saavutatavaid heitetasemeid
kohaldatakse heitvee kiitisest valjumise kohas.

Muud keskkonnatoime tasemed

PVTga saavutatavad erienergiatarbe (energiatGhususe) tasemed

Erienergiatarbega seotud keskkonnatoime tasemed on esitatud aasta keskmise véirtusena, mis on arvutatud jirgmise

valemiga:
. . energiakulu
erienergiatarve = ———————
tootlemismaht
kus
energiakulu: on energiatdhususkava (vt PVT 19, meetod a) kohane kditises tarbitud soojusenergia
(primaarenergiaallikatest saadud soojus) ja elektrienergia wldkogus, viljendatuna megavatt-
tundides aasta kohta, ning
tootlemismaht: on kiitises toodeldud toodete koguhulk voi kiitise libilaskevdime, viljendatuna konkreetse

sektori puhul sobivates ithikutes (nt kg aastas, m?* aastas, pinnakatte saanud sdidukite arv aastas).

PVTga saavutatavad vee erikulu tasemed

Vee erikuluga seotud keskkonnatoime tasemed on esitatud aasta keskmise vddrtusena, mis on arvutatud jirgmise valemiga:

. veekulu
vee erikulu = ————————
téotlemismaht
kus
veekulu: on kiitises 14bi viidava tegevuse kiigus tarbitud vee iildkogus, mis ei hdlma ringlusse voetud ega

taaskasutatud vett, otsevooluga jahutussiisteemides kasutatud jahutusvett ega kodumajapi-
damisele omasel viisil kasutatud vett ja mis on viljendatud liitrites vi kuupmeetrites aasta kohta,
ning
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tootlemismaht: on kiitises toodeldud toodete koguhulk voi kiitise libilaskevdime, viljendatuna konkreetse
sektori puhul sobivates tihikutes (nt m? pinnakatte saanud rullmaterjali aastas, pinnakatte saanud
soidukite arv aastas, purkide arv aastas tuhandetes).

Tegevuskohast vilja saadetavate jiitmete erikoguse soovituslikud tasemed

Tegevuskohast vilja saadetavate jadtmete erikoguse soovituslikud tasemed on esitatud aasta keskmise vddrtusena, mis on
arvutatud jargmise valemiga:

tegevuskohast vilja saadetud jadtmete kogus

tegevuskohast vilja saadetavate jadtmete erikogus = — ;
to6tlemismaht

kus

tegevuskohast vilja saadetud ~ on kditisest vilja saadetud jadtmete {ildkogus kilogrammides aasta kohta, ning
jadtmete kogus:

tootlemismaht: on kditises toodeldud toodete koguhulk voi kiitise labilaskevdime, viljendatuna
pinnakatte saanud sdidukite arvuna aastas.

1. PVTJARELDUSED SEOSES PINNATOOTLUSEGA ORGAANILISE LAHUSTI ABIL
1.1. Uldised PVT-jireldused
1.1.1.  Keskkonnajuhtimissiisteemid

PVT 1. See PVT seisneb iildise keskkonnatoime vihendamiseks sellise keskkonnajuhtimissiisteemi
viljato6tamises ja rakendamises, mis holmab kdiki jirgmisi aspekte:

i) juhtkonna, sealhulgas kdrgema juhtkonna pithendumine, juhtroll ja vastutus tdhusa keskkonnajuhtimis-
siisteemi rakendamisel;

ii)  analiiiis, mille kdigus tehakse kindlaks organisatsiooni kontekst, mairatletakse huvitatud isikute vajadused
ja ootused ning tehakse kindlaks kaitise voimaliku keskkonnaohu voi inimeste tervisele avalduva ohuga
seotud niitajad ja kohaldatavad keskkonnaalased diguslikud nouded;

iiiy  sellise keskkonnapoliitika valjatdotamine, mis hdlmab kiitise keskkonnatoime pidevat vihendamist;

iv)  oluliste keskkonnaaspektidega seotud eesmirkide ja tulemuslikkuse nditajate kehtestamine, sealhulgas
kohaldatavate diguslike nduete jargimise tagamine;

v)  keskkonnaeesmirkide saavutamiseks ja keskkonnariskide drahoidmiseks vajalike meetmete ja korra
(sealhulgas vajaduse korral parandus- ja ennetusmeetmete) kavandamine ja rakendamine;

vi)  keskkonnaaspektide ja -eesmirkidega seotud struktuuride, rollide ja kohustuste kindlaksméddramine ning
vajalike rahaliste vahendite ja tootajate tagamine;

vii) oma to0ga kiitise keskkonnatoimet mojutada vdivate todtajate vajaliku padevuse ja teadlikkuse tagamine
(nt teavitamise ja koolitamise kauduy);

viii)  sise- ja vilissuhtlus;
ix)  selle soodustamine, et to6tajad osaleksid hea keskkonnajuhtimistava kohaldamises;

x)  keskkonnajuhtimise kasiraamatu ja kirjaliku korra viljato6tamine ja haldamine olulise keskkonnamdjuga
tegevuse kontrollimiseks ning asjakohaste dokumentide haldamine;
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xi)  tdhus tegevuse kavandamine ja protsessijuhtimine;
xii)  asjakohaste hooldusprogrammide rakendamine;

xii) hiddaolukorraks valmisoleku ja sellele reageerimise eeskirjad, mis muu hulgas hdlmavad hiddaolukorra
kahjuliku (keskkonna)mdju ennetamist ja/vdi leevendamist;

xiv) (uue) kiitise voi selle osa (iimber)projekteerimisel selle keskkonnamdju arvessevétmine kogu olelusringi
ulatuses, sealhulgas selle ehitamisel, hooldamisel, kditamisel ja tegevuse 1petamisel;

xv)  seire- ja mddtmisprogrammi rakendamine; sellekohane teave on vajaduse korral leitav toostusheidete
direktiiviga hdlmatud kiitistest parineva dhku- ja vetteheite seire vordlusaruandest;

xvi) korrapirane sektorisisese vordlusanaliiiisi tegemine;

xvii) perioodiline vdimaluse korral sdltumatu siseaudit ja perioodiline sdltumatu vilisaudit, et hinnata
keskkonnatoimet ja teha kindlaks, kas keskkonnajuhtimissiisteem toimib kavakohaselt ning kas seda on
nduetekohaselt rakendatud ja jargitud;

xviii) mittevastavuse pohjuste hindamine, parandusmeetmete rakendamine mittevastavuse tuvastamisel,
parandusmeetmete tdhususe hindamine ja selle kindlakstegemine, kas sarnast mittevastavust esineb veel
voi voib tulevikus esineda;

xix) keskkonnajuhtimissiisteemi ja selle jitkuva sobivuse, piisavuse ja tShususe perioodiline hindamine
kdrgemas juhtkonnas;

xx)  keskkonnahoidlikumate meetodite viljatootamisega kursis olemine ja nende arvessevdtmine.

Orgaanilise lahusti abil toimuva pinnatootluse puhul seisneb PVT ka jargmistele keskkonnajuhtimissiisteemi
aspektidele tdhelepanu pooramises:

i) seos kvaliteedi kontrollimise ja tagamisega ning tervise- ja ohutuskaalutlused;
i) kaitise keskkonnajilje vihendamise kavandamine; see hdlmab eelkdige jargmist:
a) kiitise iildise keskkonnatoime hindamine (vt PVT 2);

b) laiemate keskkonnakaalutluste arvessevdtmine, eelkdige sobiva tasakaalu siilitamine lahustiheite
vihendamise ning energia (vt PVT 19), vee (vt PVT 20) ja tooraine (vt PVT 6) tarbimise vahel;

¢) puhastusprotsessist parineva LOUde heite vihendamine (vt PVT 9);
iii) jargmiste elementide valjatootamine:
a) lekete ja mahavoolu drahoidmise ja ohjamise kava (vt PVT 5, meetod a);

b) tooraine hindamise siisteem viikese keskkonnamdjuga tooraine kasutamise véimaldamiseks ning kava
protsessis lahustikasutuse optimeerimiseks (vt PVT 3);

¢) lahusti massibilanss (vt PVT 10);

d) hooldusprogramm tavapirasest erinevate kiitamistingimuste esinemissageduse ja keskkonnamoju
vihendamiseks (vt PVT 13);



9.12.2020 Euroopa Liidu Teataja L 414/29

e) energiatShususe kava (vt PVT 19, meetod a);

f) veemajanduskava (vt PVT 20, meetod a);

g) jaatmekditluskava (vt PVT 22, meetod a);

h) Idhnatekke piiramise kava (vt PVT 23).
Mrkus

Méirusega (EU) nr 1221/2009 on loodud Euroopa Liidu keskkonnajuhtimis- ja -auditeerimissiisteem (EMAS),
mis on naide kdesoleva PVT kohasest keskkonnajuhtimissiisteemist.

Kohaldatavus

Keskkonnajuhtimissiisteemi iiksikasjalikkuse ja formaliseerituse méir soltub tildjuhul kiitise laadist, suurusest ja
keerukusastmest ning selle vdimaliku keskkonnaméju ulatusest.

Uldine keskkonnatoime

PVT 2. See PVT, mille eesmirk on vihendada kiitise iildist keskkonnatoimet, eelkdige seoses LOUde
heite ja energiatarbimisega, seisneb jirgmises:

— suurima LOUde heite ja energiatarbimisega tootlemisalade/-iiksuste/-etappide ning suurimate parendamis-
voimaluste kindlakstegemine (vt ka PVT 1);

— LOUde heite ja energiatarbimise minimeerimist vimaldavate meetmete kindlakstegemine ja rakendamine;

— korrapdraselt (vihemalt kord aastas) olukorrast ajakohastatud iilevaate loomine ja kindlakstehtud meetmete
rakendamise hindamine.

Tooraine valimine

PVT 3. See PVT seisneb mdlema allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et hoida ira v6i vihendada
kasutatava tooraine keskkonnaméoju.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Keskkonnajuhtimissiisteemi (vt PVT 1) raames U!dkohalldatav.
Hindamise ulatus (nt

toimuv kasutatava tooraine (eelkdige kantsero-

Viikese keskkonnamgj-

geensete, mutageensete ja reproduktiivtoksiliste
ainete ning viga ohtlike ainete) kahjuliku kesk-

iiksikasjalikkus) ja viis
soltub dldjuhul kiitise
laadist, suurusest ja kee-

a) | uga tooraine kasuta- konnamdju siistemaatiline hindamine ja véimaluse .
4 g . N ~ rukusastmest ning selle
mine korral sellise tooraine asendamine viiksema voi e
. R . voimaliku  keskkonna-
olematu keskkonna- ja tervisemdjuga toorainega; oy .
. - N mdju ulatusest, samuti
seejuures vOetakse arvesse toodete kvaliteedindu- T
i e kasutatava tooraine liigist
deid ja spetsifikatsioone. .
ja kogusest.
Lahustikasutuse optimeerimine protsessis kesk-
konnajuhtimissiisteemi (vt PVT 1) raames koosta-
Lahustikasutuse opti- tud halduskava abil, mille eesmirk on vajalike .
b) P ) Uldkohaldatav.

meerimine protsessis

meetmete kindlakstegemine ja rakendamine (nt
virvusepdhine partiide moodustamine, pihusta-
mise optimeerimine).
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PVT 4.

See PVT seisneb ithe v6i mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada
lahustitarbimist, LOUde heidet ja kasutatava tooraine iildist keskkonnaméju.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Suure
kuivainesisaldusega
lahustipdhiste Selliste virvide, pinnakattevahendite, vedeltintide,

a) | varvide/ lakkide ja liimide kasutamine, millel on viike
pinnakattevahendite/ lahustisisaldus ja suurem kuivainesisaldus.
lakkide/tintide/liimide
kasutamine
erepohlste VarVId?/ Selliste varvide, pinnakattevahendite, vedeltintide,
pinnakattevahendite/ R . . 1

b) L e lakkide ja liimide kasutamine, milles orgaaniline
tintide/lakkide/liimide ; )

. lahusti on osaliselt asendatud veega.
kasutamine
Kiirguskdvastuvate Selliste virvide, pinnakattevahendite, vedeltintide,
tintide/ lakkide ja liimide kasutamine, mis kovastuvad tea- | . ... .
. . e . ; Pinnato6tlusmeetodite
pinnakattevahendite/ tavate keemiliste rithmade aktiveerumisel ultra- : 0 .

0 - . . ; o valikut voivad piirata
vérvide/ violett- voi infrapunakiirguse voi kiirete elektro- tevevuse liik. aluspinna
lakkide/liimide nide toimel, ei ndua kuumutamist ega pShjusta liii o kuiu nin t(l))o te
kasutamine LOUde heidet. Ja Kuyu ing .

kvaliteedinduded, samuti

vajadus tagada kasutata-

Lahusti o . 4 vate materjalide, pinna-
ahustivabade s Vaigust ja kovendist koosnevate lahustivabade kattevahendi pealekand-

d) | kahekomponendiliste kahekomponendiliste liimainete kasutamine i d'p
liimide kasutamine p : mise meeFo ltf’ )

kuivatamis-/kovastamis-
meetodite ja protsessi-
Pindade katmisel selliste liimide kasutamine, mis | aasi to6tlemise siistee-

0 Kuumliimide on valmistatud siinteetilisest kautSukist ja siisive- mxdg vastastikune
kasutamine sinikvaigust ning sisaldavad eri lisaaineid. Lahus- | sobivus.

teid ei kasutata.
e . Sellise lahustivaba pinnakattevahendi kasutamine,
Pulbriliste pinnakatte- . . . L

f) . . mis kantakse pinnale peeneteralise pulbrina ja

vahendite kasutamine N . .
kovastub ahjus kuumuse toimel.
Laminaatkile kasuta- Poliimeerkile kasutamine rull- v&i ribamaterjali

g) | mine riba- voirullma- | pinnakattena esteetilisel voi funktsionaalsel ees-
terjali pinnakattena mirgil, et vihendada vajalike kattekihtide arvu.
Selliste ainete kasuta- Suure lenduvusega LOUde asendamine ainetega,

h) mine, mis ei ole LOUd | mis sisaldavad orgaanilisi iihendeid, mis ei ole
voi on vdiksema lendu- | LOUd voi on vdiksema lenduvusega LOUd (nt
vusega LOUd estrid).
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1.1.4.  Tooraine ladustamine ja kaitlemine

PVT 5.

See PVT seisneb hea tookorralduse pohimotete kohaldamise eesmirgil koikide allpool

kirjeldatud meetodite kasutamises, et hoida dra véi vihendada LOUde kontrollimatut heidet lahustit
sisaldavate materjalide ja/voi ohtlike materjalide ladustamisel ja kiitlemisel.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Haldusmeetodid

Lekete ja mahavoolu
arahoidmise ja ohjamise
kava viljato6tamine ja
rakendamine

Lekete ja mahavoolu drahoidmise ja ohjamise kava
on keskkonnajuhtimissiisteemi osa (vt PVT 1) ja
hoélmab muu hulgas jargmist:

— tegevuskohas viikesi ja suuri mahavoolujuhtu-
meid kasitlev kava;

— asjaomaste isikute iilesannete ja kohustuste
madratlemine;

— selle tagamine, et to6tajad on keskkonnateadli-
kud ning mahavoolujuhtumite ennetamiseks ja
nendele reageerimiseks véljadppe saanud;

— ohtlike materjalide mahavoolu ja/voi lekkimise
riskiga alade kindlakstegemine ja nende jirjes-
tamine riski alusel;

— sobivate piiramissiisteemide, néiteks labilask-
matute porandate olemasolu tagamine kind-
lakstehtud aladel;

— sobivate mahavoolu piiramise ja koristussead-
mete tuvastamine ja korrapiraselt selle taga-
mine, et need oleksid kittesaadavad ja heas t66-
korras ning paikneksid kohas, kus v6ib esineda
mahavoolujuhtumeid;

— jaatmekiitlusjuhised mahavoolujuhtumitega
seotud jadtmete kditlemiseks;

— korrapirane (vihemalt kord aastas toimuv)
ladustamis- ja kiitlemisalade kontroll, lekketu-
vastusseadmete testimine ja kaliibrimine ning
ventiilide, tihendusdetailide, ddrikute jms lekete
kiire kdrvaldamine (vt PVT 13).

Uldkohaldatav. Kava ula-
tus (nt iiksikasjalikkus)
soltub uldjuhul kaitise
laadist, suurusest ja kee-
rukusastmest, samuti
kasutatava tooraine liigist
ja kogusest.

Ladustamismeetodid

Mahutite hermetiseeri-
b) mine voi katmine ja

isoleeritud ladustami-
sala

Lahustite, ohtlike materjalide, lahustijaakide ja
puhastusvahendijdikide siilitamine asjaomase
riski puhul sobivates suletud voi kaetud mahutites,
mis on ehitatud nii, et heide oleks minimeeritud.
Mahutite ladustamise ala on isoleeritud ja piisavalt
suur.

Tootmisalal ohtlike
¢) | materjalide ladustamise
minimeerimine

Ohtlikke materjale on tootmisalal iiksnes tootmi-
seks vajalikus koguses; suurem kogus on ladusta-
tud eraldi.

Uldkohaldatav.




L 414/32 Euroopa Liidu Teataja 9.12.2020
Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Vedelike pumpamise ja kiitlemise meetodid
Lekete ja mahavoolu drahoidmiseks kasutatakse
pumpasid ja tihendeid, mis sobivad kiideldava
materjali jaoks ja mille puhul on tagatud
Meetodid lekete ia nduetekohane lekkekindlus. See hdlmab selliseid
d) | mahavoolu éirahlo idmi- seadmeid nagu kapselmootorpumbad,
seks pumpamisel magnetsidestusega pumbad, mitme mehaanilise
pump tihendi ja jahutus- voi puhversiisteemiga pumbad,
mitme mehaanilise tihendi ja vilisohuga .
kokkupuutes olevate kuivtihenditega pumbad, Uldkohaldatav.
membraanpumbad ning 166tspumbad.
See holmab niiteks jargmise tagamist:
1 .. | — pumpamine toimub jirelevalve all;
0 ﬁ?&?;gkileiﬁliii — suurema koguse puhul on mahutid varustatud
sl pump maksimumnivoo tuvastamist vdimaldavate
akustiliste ja/voi optiliste hdireseadmete ning
vajaduse korral voolusulgemissiisteemidega.
LOUde aurude kogu- Lahustit sisaldavate materjalide tarnimisel maht- | Ei pruugi olla kohaldatav
f mine lahustit sisalda- lastina (nt mahuti taitmisel voi tithjendamisel) viikese aururdhuga
vate materjalide tarni- | kogutakse tdidetavast mahutist vilja torjutud aur | lahustite puhul v&i kulu-
misel kokku, tavaliselt tagasisuunamise teel. kuse tottu.
Mahavoolu piiramine Mabhutis hoitavate lahustit sisaldavate materjalide
jafvoi kiire kpokkuko - kéitlemisel kasutatakse vdimalike mahavoolujuh-
134 TORRUEOS tumite drahoidmiseks isoleerimismeetodeid, ni- -
g) | mine lahustit sisalda- ks k <voimal I i0a) kirusid Uldkohaldatav.
vate materjalide kiitle- teks kogumisvdimalusega (nt alusvanniga) kirusid,
misel kaubaaluseid ja/vdi konteinereid ja/vdi kiiret kok-
kukogumist vdimaldavaid imavaid materjale.
1.1.5.  Toorainekasutus

PVT 6.

tooraine tarbimist ja LOUde heidet.

See PVT seisneb iithe v6i mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

LOUsid sisaldavate
materjalide (nt tindid,
pinnakattevahendid, lii-
mid, puhastusvahen-
did) tsentraliseeritud
tarne

LOUsid sisaldavate materjalide (nt tindid, pinna-
kattevahendid, liimid, puhastusvahendid) tarne
otse kasutusalale ringtorustiku abil; holmab ka
sisteemi puhastust nditeks torupuhastusseadme
abil voi dhuga labipuhumise teel.

Ei pruugi olla kohaldatav
tintide/varvide/
pinnakattevahendite/
liimide v®i lahustite
sagedase vahetamise
puhul.

b) Taiustatud segamissiis-
teemid

Arvutiga juhitavad segamisseadmed soovitud
vérvi[pinnakattevahendi/tindi/liimi saamiseks.

LOUsid sisaldavate
materjalide (nt tindid,
pinnakattevahendid, lii-
¢) | mid, puhastusvahen-
did) toimetamine kasu-
tuskohta suletud
siisteemis

Tintide/virvide/pinnakattevahendite/liimide ja
lahustite sagedasel vahetamisel voi vdikeses
koguses kasutamisel nende kasutusalale juhtimine
ldhedalasuvatest véikestest transpordimahutitest
suletud siisteemi abil.

Uldkohaldatav.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
. Automatiseeritud varvivahetus ja tindi-|vérvi-|

Virvivahetuse automa- | | : ) .

d) T pinnakattevahenditorustiku puhastus koos lahusti
tiseerimine .

kogumisega.

0 Virvuse jirgi rithmita- | Toodete jirjestuse muutmine suure hulga sama
mine virvusega toodete jarjestikuseks tootlemiseks.

f Sujuvpuhastus pihusta- | Pihustuspiistoli taastditmine uue vérviga ilma
misel vahepealse loputuseta.

1.1.6.  Pinnakatte pealekandmine

PVT?7.

See PVT seisneb ithe véi mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada
tooraine tarbimist ja pinnakatmistoimingute iildist keskkonnamaju.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Muud pealekandmismeetodid kui pihustamine

. . Meetod, mille puhul kasutatakse liikuvale ribale Kohaldatav tiksnes tasa-
Pinnakatmine rullmee- . . . ~ . e .
a) . vedela pinnakattevahendi kandmiseks voi doseeri- | pinnalise aluspinna
todil ) X
miseks rulle. puhul ()
Pinnakattevahend kantakse aluspinnale raakli ja
b) Rulli .kasutamme koos | rulli ‘{ahehse pl.lg kauc}u. P}nrl.gkattevahendl ja Uldkohaldatav ().
raakliga aluspinna edasiliikumisel iileliigne vahend eemal-
datakse.
togiiiﬁgie(kshagizll{_ Téiendavat veega loputamist mittendudva konver- |
0) uvat 83 PEACE | Gioontdotlemisvahendi pealekandmine rullkatmise | Uldkohaldatav (1)
andmine rullmaterjali . . ~. . .
. . teel (keemiline katmine) voi pressrulliku abil.
pinna katmisel
d) Pinnakatmine Toodeldav detail juhitakse 14bi iilalasuvast mahu- K;};ailcilgéagliksir;;satasa-
kardinameetodil tist valja voolava pinnakattevahendi laminaarkile. guhul 0 p
Elektroforeetiline Veepohises lahuses dispergeer.itud VérViOSé}k?S.ed Kohaldatav iksnes
e) innakatmine sadestatakse sukeldatud aluspinnale elektrivilja metallpinna puhul ()
pina toimel (elektroforeetiline sadestamine). P P ’
Toodeldavad detailid transporditakse konveieri-
siisteemide abil suletud kanalisse, mis tdidetakse )
f) | Uputamine seejdrel sissejuhtimistorude kaudu pinnakatteva- | Uldkohaldatav ().
hendiga. Uleliigne vahend kogutakse kokku ja seda
taaskasutatakse.
Triikitud aluspind viiakse kokkupuutesse sooja Ei ole kohaldatav juhul,
vedela plastikihiga ja jahutatakse seejirel. Moo- kui on vaja saavutada
g) | Koekstrusioon dustunud kile asendab vajalikku lisakattekihti. Seda | tugev side vdi kuuma-
voib kasutada kahe eri kandeainetest kihi vahel, kus | kindlus steriliseerimis-
see toimib liimina. temperatuuril ().
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Peenpihustamismeetodid

Ohutoega pihustamine | Alardhul tootava pihustuspiistoli pihustusjoa . .
h) pneumaatilisel alardhul | koonuse kuju muudetakse Shuvoolu abil. Uldkohaldatav ().
. Pneun.laatlhne. Virvi pneumaatiline pealekandmine inertse suru- | Ei pruugi olla kohaldatav
i) | peenpihustamine . . S n e g 1 T . )

: ) gaasiga (nt lammastik, stisinikdioksiid). puitpinna katmiseks (!).

inertgaasiga

Suuremahuline peenpi-
j) hustamine viikesel
rohul

Virvi peenpihustamiseks pihustis segatakse see
suure koguse 6huga viikesel rohul (kuni 1,7 baari).
Selliste pihustuspiistolite puhul on vérvi peale-
kandmise tShusus > 50 %.

Elektrostaatiline peen-
pihustamine (tdisauto-
maatne)

Peenpihustamine suurel kiirusel podrlevate ketaste
ja koonuste abil ning pihustusjoa kuju muutmine
elektrostaatilise vilja ja dhu abil.

Elektrostaatiliselt regu-
1) | leeritav pihustamine
surudhuga voi alardhul

Surudhuga voi alardhul peenpihustamise kdigus
tekkiva pihustusjoa kuju muutmine elektrostaati-
lise vilja abil. Elektrostaatiliste vérvipiistolite pea-
lekandmistShusus on > 60 %. Kohtkindlal elek-
trostaatilisel seadmel phineva meetodi puhul on
pealekandmistdhusus kuni 75 %.

Uldkohaldatav ().

Pneumaatiline peenpihustamine kuuma Shu voi

Ei pruugi olla kohaldatav

m) | Kuumpihustamine K i sagedase virvivahetuse
uumutatud virviga. )
puhul ().
Pihustamise. pressrulli- Pihustamist kasutatakse puhastusvahendite peale-
Kute ia lo uétlljse Kasu- kandmiseks, eeltootlemiseks ja loputamiseks. )
n) fami rJ1 . rulilmater'ali Pihustamise jdrel kasutatakse pressrullikuid kaasa- | Uldkohaldatav ().
Kattekihioa ka tmgsel tuleva lahusekoguse minimeerimiseks ning seejarel
8 toimub loputamine.
Pihustamise automatiseerimine
o) Robotiseeritud pealek- | Pinnakattevahendite ja hermeetikute robotiseeri-
andmine tud pealekandmine sise- ja vilispindadele.
Uldkohaldatav ().
) Masina abil pealekand- | Varvimasina kasutamine tooks pihustusotsakuga/
PV | mine pihustuspiistoliga/pihustiga.

(1) Pealekandmismeetodite valik vdib olla piiratud viikese labilaskevdime ja/vdi suure tootevalikuga Kiitiste puhul, samuti
voivad seda piirata aluspinna liik ja kuju, toote kvaliteedinduded ning vajadus tagada kasutatavate materjalide,
pinnakattevahendi pealekandmise meetodite, kuivatamis-/kGvastamismeetodite ja protsessigaasi tootlemise siisteemide

vastastikune sobivus.
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1.1.7.  Kuivatamine/kdvastamine

PVTS8.

energiatarbimist ja kuivatamis-/kdvastamistoimingute iildist keskkonnamgju.

See PVT seisneb ithe véi mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Kuivatamine/kovasta- ANh.JLIS kuumutatakse inertgaasi (lammasu.k), s Ei ole kohaldatav juhul,
L . voimaldab kasutada lahustit kontsentratsioonis, L : .
a) | mine inertgaasi kon- : . o kui kuivatit on vaja sageli
P mille puhul LEL on iiletatud. Lahusti sisaldus .
vektsiooniga avada (').

lammastikus vdib olla > 1 200 g/m’.

b) Induktsioonkuivata-
mine/-kdvastamine

Termiline kdvastamine voi kuivatamine tootmis-
liinil elektromagnetiliste induktiivpoolidega, mis
soojendavad toodeldavat metalldetaili vahelduva
magnetvilja abil.

Kohaldatav iiksnes
metallpinna puhul (!).

Kuivatamine mikrolai-
¢) | neteja korgsagedus-
kiirgusega

Kuivatamiseks kasutatakse mikrolaineid ja korg-
sageduskiirgust.

Kohaldatav iiksnes vee-
pohiste pinnakatteva-
hendite ja tintide ning
muust kui metallist alus-
pinna puhul ().

d) | Kiirguskdvastamine

Kiirguskdvastamine pdhineb vaikude ja
reaktiivsete lahjendusainete (monomeeride)
voimel reageerida kokkupuutel kiirgusega

Kohaldatav iiksnes teata-
vate pinnakattevahendite

(infrapuna- voi ultraviolettkiirgus vdi suure ja tintide puhul ().
energiaga elektronkiired).
Kuivatamine tiheaegselt | .. . . ih Kui ine rinol
nii konvektsiooni teel | Mdrja pinna tiheacgne kuivatamine ringleva )
€) kui ka kuuma Shuga (konvektsioon) ja Uldkohaldatav (!).
. . infrapunakiirguriga.
infrapunakiirgusega
Soojustagastusega Heitgaasi soojuse taaskasutamine (vt PVT 19, )
f) | konvektsioonkuivata- meetod e) konvektsioonkuivati/kdvastusahju sise- | Uldkohaldatav ().

mine/-kdvastamine

ndohu eelsoojendamiseks.

(1) Kuivatamis-/kdvastamismeetodite valikut voivad piirata aluspinna liik ja kuju, toote kvaliteedinduded ning vajadus tagada
kasutatavate materjalide, pinnakattevahendi pealekandmise meetodite, kuivatamis-/kdvastamismeetodite ja protsessigaasi
tootlemise siisteemide vastastikune sobivus.
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1.1.8.  Puhastamine
PVT9. See PVT seisneb lahustipShiste puhastusvahendite kasutuse minimeerimises ja allpool
kirjeldatud meetodite kombinatsiooni kasutamises, et vihendada puhastusprotsessist parinevat LOUde
heidet.
Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Pealekandmisalad ja -seadmed (nt pihustuskabiini
Pih . . seinad ja robotid), kus esineb liigpihustamist, til-
ihustamisalade ja . ;o .
a) —seadmete kaitsmine kumist vmt, kaetakse kangaga voi rebenemis- voi
kulumisohu puudumisel ithekordselt kasutatava
fooliumiga.
Tahked osakesed eemaldatakse puhastuslahustit
kasutamata voi vdikese koguse puhastuslahusti abil
Tahkete osakeste (kuivana) kokkukogumise teel, tavaliselt kasitsi.
b) | eemaldamine enne Sellega vihendatakse jargnevates
tdielikku puhastamist puhastusetappides lahusti ja/voi vee abil
eemaldamist vajava materjali hulka ning seega ka
kasutatava lahusti ja/voi vee hulka.
Kisitsi puhastamisel kasutatakse puhastusvahen-
9 Kisipuhastus eelimmu- | diga eelimmutatud piihkepaberit. Puhastusvahend
tatud piihkepaberiga voib olla lahustipdhine, sisaldada vihelenduvat
lahustit v6i olla lahustivaba.
Vihelenduvate puhas- | Suure puhastustShususega vihelenduvate lahustite
d) | tusvahendite kasuta- kasutamine puhastusvahendina kasitsi vdi auto-
mine matiseeritud puhastamisel. Puhastusmeetodite vali-
kut voivad piirata puhas-
tusprotsessi v0i puhasta-
Veepohine puhasta- Ptjhastamlsel kasutgtakse Vee_poh{s'ad detergente | tava alustng voi
) | ine vOi veega segunevaid lahusteid, niiteks alkohole seadme liik ning saastuse
voi glitkoole. liik.
Pressi-/masinaosade automatiseeritud partiikaupa
puhastamine/rasvatustamine kinnises pesumasi-
nas. Selleks voib kasutada:
a) orgaanilist lahustit (koos Shu viljatdmbega ja
f | Kinnised pesumasinad sellele jargneva kasutatud lahustist parinevate
LOUde sisalduse vihendamise ja/voi nende ko-
gumiseg(vt PVT 15) voi
b) LOUsid mittesisaldavat lahustit v&i
¢) aluselist puhastusainet (koos reovee puhastami-
sega kditises voi sellest valjaspool).
Virvivahetuse eel piistolite/pealekandmisseadmete
Puhastamiseks kasuta- | ja voolikute puhastamiseks kasutatud lahustite
8 | tud lahustite kogumine | kogumine, hoiustamine ja vdimaluse korral taas-
kasutamine.
Pressi-/masinaosade automatiseeritud partiikaupa
h) Puhastamine pihusta- | puhastamisel kasutatakse pihustataval kdrgsurve-
tava kdrgsurveveega veel ja naatriumvesinikkarbonaadil pShinevat voi
sellega sarnast siisteemi.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Korgsagedusliku vibratsiooni kasutamine kinni-
i) | Ultrahelipuhastus jaanud saastuse eemaldamiseks vedelikus puhas-
tamisel.
) Puhastamine kuiva Masinaosade ja metallist vdi plastist aluspinna
J jddga (CO,) puhastamine CO, tiikkkide v6i CO,-lumega.
. Paneelide kinnitusseadmetele ja kerekanduritele
Jugapuhastus plastiosa- L1 o .
k1 kogunenud tleliigse virvi eemaldamiseks kasuta-
estega : .
takse jugapuhastust plastiosakestega.
1.1.9. Seire
1.1.9.1. Lahusti massibilanss

PVT 10. See PVT seisneb LOUde koguheite ja kontrollimatu heite seires ning kiitises sel otstarbel
vihemalt kord aastas direktiivi 2010/75/EL VII lisa 7. osa punktis 2 esitatud miiratluste kohastel lahusti
sisend- ja viljundkogustel pohineva massibilansi koostamises, samuti lahusti massibilansi andmete
ebatipsuse vihendamises koikide allpool kirjeldatud meetoditega.

Meetod Kirjeldus
See holmab jargmist:
— lahusti sisend- ja viljundkoguste (nt heitgaasis sisalduvad heitkogused, igast
kontrollimatu heite allikast parinevad heitkogused, lahusti viljundkogused
Koikide asjaomaste jadtmetes) kindlakstegemine ja dokumenteerimine;
lahusti sisend- ja vil- — iga asjaomase lahusti sisend- ja viljundkoguse tdenduspdhine kvantifitsee-
2 jundkoguste, samuti rimine ja teave selleks kasutatud meetodi kohta (nt mddtmine, heiteteguri-
andmete ebatdpsuse tel pohinevad arvutused, tooparameetritest lahtuv hinnang);
kindlakstegemine ja — eespool kirjeldatud kvantifitseerimisega seotud ebatdpsuste peamiste pdh-
kvantifitseerimine juste kindlakstegemine ja tipsuse suurendamiseks parandusmeetmete
rakendamine;
— lahusti sisend- ja vdljundkoguseid kisitlevate andmete korrapdrane uuenda-
mine.
Lahustikasutuse jalgi- Lahustikasutuse jalgimise siisteem vdimaldab pidada arvestust nii kasutatud kui
b) | mise siisteemi rakenda- | ka kasutamata lahustikoguste iile (nt kasutamiskohast ladustamiskohta tagasi
mine viidud kasutamata koguste kaalumise teel).
Registreeritakse kdik lahusti massibilansi andmete ebatdpsust mdjutada vdivad
. o muudatused, naiteks:
Lahusti massibilansi A . . . . .
dmete ebatipsust — protsessigaasi to6tlemise siisteemi rikked: registreeritakse rikke kuupédev ja
o | aap kestus;
modjutada voivate muu- | 5h . . i, o, . C
datuste seire o u/gaasi Voollukurust mo]utada V01yad mpudatused, nt Vent1laato?1, ajami
rihmaratta v8i mootori vahetus: registreeritakse muudatuse tegemise kuu-
pdev ja muudatuse liik.
Kohaldatavus

Lahusti massibilansi iiksikasjalikkus on proportsionaalne kiitise laadi, suuruse ja keerukusastmega ning selle
voimaliku keskkonnamdju ulatusega, samuti kasutatava tooraine liigi ja kogusega.
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1.1.9.2. Heitgaasis sisalduvad heitkogused

PVT 11. See PVT seisneb heitgaasis sisalduvate heitkoguste seires vihemalt allpool esitatud sagedusega
ja vastavalt EN-standarditele. EN-standardite puudumise korral seisneb PVT selliste I1SO, riiklike v&i
muude rahvusvaheliste standardite kohaldamises, millega on tagatud samaviirsel teaduslikul tasemel
andmete saamine.

Aine/
nditaja

Sektor/allikas

Standard(id)

Minimaalne
seiresagedus

Seire seos PVT
rakendustega

Tolm

Soidukite kattekihiga katmine — pihusta-
mise teel katmine

Muude metall- ja plastpindade katmine -
pihustamise teel katmine

Ohusdidukite kattekihiga katmine — ette-
valmistamine (nt lihvimine, jugatootlus)
ja kattekihi pealekandmine

Metallpakendite kattekihiga katmine ja
neile tritkkkimine — pihustamise teel kat-
mine

Puitpindade katmine — ettevalmistamine
ja kattekihi pealekandmine

EN 13284-1

Uks kord aastas ()

PVT 18

TVOC

Koik korstnad,
mille puhul TVOC
on<10kg C-d
tunnis

EN 12619

Uks kord aas-
tas () () ()

Koik sektorid
Koik korstnad,
mille puhul TVOC
on > 10kg C-d
tunnis

Uldised EN-stan-
dardid (%

Pidev

PVT 14, PVT
15

DMF

Tekstiilmaterjalide, fooliumi ja paberi
kattekihiga katmine (°)

EN-standard
puudub ()

Iga kolme kuu
jarel (1)

PVT 15

NO,

Protsessigaasi termiline tootlemine

EN 14792

Uks kord aastas ()

PVT 17

(€]

Protsessigaasi termiline to6tlemine

EN 15058

Uks kord aastas (')

PVT 17

() Voimaluse korral tehakse mootmised tavapérastes kditamistingimustes ajal, mil heitkogus on eeldatavalt suurim.

() Kui TVOC on viiksem kui 0,1 kg C-d tunnis v6i kui TVOC on saastevihendusmeetmeid rakendamata stabiilselt vdiksem
kui 0,3 kg C-d tunnis, voib seiresagedust vihendada tthe korrani iga kolme aasta jirel voi asendada modtmised
arvutustega, eeldusel, et sellega tagatakse samaviirse teadusliku kvaliteediga andmete saamine.

() Protsessigaasi termilisel tootlemisel moddetakse temperatuuri pdlemiskambris pidevalt. Samaaegselt kasutatakse ka
hdiresiisteemi optimaalsest temperatuurivahemikust viljapoole jadvast temperatuurist marku andmiseks.

(*) Pidevat mddtmist kisitlevad iildised EN-standardid on EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 ja EN 14181.

() Seiret tehakse iiksnes juhul, kui protsessis kasutatakse DMFi.

() Vastava EN-standardi puudumisel peab md6tmine hdlmama DMFi sisaldust kondenseerunud faasis.

() Korstna puhul, kus TVOC on vidiksem kui 0,1 kg C-d tunnis, vdib seiresagedust vahendada ithe korrani iga kolme aasta jarel.
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1.1.9.3. Vetteheide

PVT 12. See PVT seisneb vetteheite seires vihemalt allpool esitatud sagedusega ja vastavalt
EN-standarditele. EN-standardite puudumise korral seisneb PVT selliste ISO, riiklike v6i muude
rahvusvaheliste standardite kohaldamises, millega on tagatud samaviirsel teaduslikul tasemel andmete

saamine.
. - Seire seos
Ame/ Sektor Standard(id) M.l nimaalne PVT
nditaja seiresagedus rakendustega
Soidukite kattekihiga katmine
TSS () Rullmaterjali kattekihiga katmine EN 872
Metallpakendite kattekihiga katmine ja neile
tritkkimine (iiksnes DWI-purkide puhul)
Soidukite kattekihiga katmine
ENT4() () Rullmaterjali kattekihiga katmine EN-star(liclilerd puu-
Metallpakendite kattekihiga katmine ja neile
tritkkimine (iiksnes DWI-purkide puhul)
Soidukite kattekihiga katmine
TOC (1) () Rullmaterjali kattekihiga katmine EN 1484
Metallpakendite kattekihiga katmine ja neile
tritkkimine (iiksnes DWI-purkide puhul)
. Ohusdidukite kattekihiga katmine ENISO 10304-3 v5i
v ENISO 23913
Rullmaterjali kattekihiga katmine
Uks kord
Ohusaidukite kattekihiga katmine kuus () () PVT 21
Cr()0)
Rullmaterjali kattekihiga katmine
On olemas mitu
Soidukite kattekihiga katmine EN-standardit (nt EN
Ni (%) ISO 11885, EN ISO
Rullmaterjali kattekihiga katmine 17294-2, ENISO
15586)
Soidukite kattekihiga katmine
Zn ()
Rullmaterjali kattekihiga katmine
Soidukite kattekihiga katmine
AOX () Rullmaterjali kattekihiga katmine EN SO 9562

Metallpakendite kattekihiga katmine ja neile
tritkkimine (iiksnes DWI-purkide puhul)

Saidukite kattekihiga katmine

Rullmaterjali kattekihiga katmine

Metallpakendite kattekihiga katmine ja neile
tritkkimine (iiksnes DWI-purkide puhul)

ENISO 10304-1
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(1) Seiret tehakse iiksnes juhul, kui toimub otseheide suublasse.

(% Kui heitetase on tdendatult piisavalt piisiv, voib seiresagedust vahendada ithe korrani iga kolme kuu jarel.

() Partiikaupa drajuhtimise puhul, mis toimub minimaalsest seiresagedusest vdiksema sagedusega, tehakse seiret itks kord
partii kohta.

(*) TOC seire asemel voib teha KHT seiret ja vastupidi. Soovitatav on teha TOC seiret, kuna sel juhul ei ole vaja kasutada viga
miirgiseid ithendeid.

() Cr(VI) seiret tehakse tiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse kuuevalentse kroomi ithendeid.

() Kaudse suublasse heite puhul voib seiresagedust vihendada, kui edasine tootlemine toimub asjaomaste saasteainete
sisalduse vihendamiseks nduetekohaselt kavandatud ja seadmetega varustatud reoveepuhastis.

() Kroomi seiret tehakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse kroomiiithendeid.

() F seiret tehakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse fluoriithendeid.

1.1.10.  Heide tavapdrasest erinevates kditamistingimustes

PVT 13. See seisneb mdlema allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada tavapirasest
erinevate kiitamistingimuste esinemissagedust ja sellistes tingimustes tekkivaid heitkoguseid.

Meetod Kirjeldus

Riskihindamise p&hjal tehakse kindlaks keskkonnakaitse seisukohalt kriiti-
Kriitilise tdhtsusega sead- | lise tahtsusega seadmed (edaspidi ,kriitilise tahtsusega seadmed®). See hol-
mete kindlakstegemine mab iildjuhul kdiki LOUde kéitlemise seadmeid ja siisteeme (nt protsessi-
gaasi tootlemise siisteem, lekketuvastussiisteem).

Kriitilise tdhtsusega seadmete tookindluse ja joudluse maksimeerimiseks
rakendatav struktureeritud programm, mis hlmab standardset tookorda ja
b) | Kontroll, hooldus ja seire | ennetavat hooldust, samuti korralist ja erakorralist hooldust. Tehakse seiret
tavapdrasest erinevate kditamistingimuste esinemise aja, kestuse ja pohjuste
ning vdimaluse korral sellistes tingimustes tekkivate heitkoguste suhtes.

1.1.11.  Heitgaasis sisalduvad heitkogused
1.1.11.1. LOUde heide

PVT 14. See PVT seisneb tootmis- ja ladustamisaladelt pirineva LOUde heitkoguse vihendamiseks
iiheaegselt nii allpool kirjeldatud meetodi a kui ka teiste allpool kirjeldatud meetodite sobiva
kombinatsiooni kasutamises.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

Protsessigaasi to6tlemise siisteemi valimisel, pro-

jekteerimisel ja optimeerimisel vdetakse muu hul-

gas arvesse jargmisi aspekte:

— viljatdmmatava dhu kogus;

— viljatdmmatavas Shus sisalduvate lahustite litk
ja kontsentratsioon;

— tootlemissiisteemi litk (sihtotstarbeline/tsent- Uldkohaldatay.
raalne);

— tervis ja ohutus;

— energiatdhusus.

Siisteemni valimisel voib lahtuda jargmisest priori-

teetsuse jarjekorrast:

— suure LOUde sisaldusega heitgaasi eraldamine
viikese LOUde sisaldusega heitgaasist;

Siisteemi valimine,
a) pro!ektee.mr.nne ja
optimeerimine
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Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

— meetodid LOUde sisalduse ithtlustamiseks ja
suurendamiseks (vt PVT 16, meetodid b ja ¢);

— meetodid heitgaasist lahustite kogumiseks (vt
PVT 15);

— LOUde sisalduse vihendamise meetodid, mis
voimaldavad soojuse taaskasutamist (vt PVT
15);

— LOUde sisalduse vihendamise meetodid, mille
puhul ei toimu soojuse taaskasutamist (vt PVT
15).

Ohu viljatdmme LOU-
sid sisaldavate materja-
lide pealekandmise
kohale vdimalikult
lahedasest punktist

Ohu viljatdmme pealekandmiskohale véimalikult
lahedasest punktist koos lahustiga tdotamise alade
taieliku voi osalise eraldamisega (nt
pinnakatteseadmed, pealekandmismasinad,
pihustuskabiinid). Viljatdmmatavat dhku voib
toodelda protsessigaasi tootlemise siisteemi abil.

Ei pruugi olla kohaldatav
juhul, kui eraldamine
raskendab ligipadsu
tootavale masinale.
Kohaldatavust vdivad pii-
rata eraldatava ala kuju ja
suurus.

Ohu viljatdmme vir-
vide/pinnakattevahen-
dite/liimide/tintide ette-
valmistamise kohale
voimalikult lihedasest
punktist

Ohu viljatdmme virvide/pinnakattevahendite/
liimide/tintide ettevalmistamise kohale, niiteks
segamisalale voimalikult ldhedasest punktist.
Viljatdmmatavat dhku voib toodelda
protsessigaasi tootlemise siisteemi abil.

Kohaldatav iiksnes
varvide/
pinnakattevahendite/
liimide/tintide
ettevalmistamise kohas.

Ohu viljatdmme kui-
vatus-/kdvastamisprot-
sesside kaigus

Kovastusahjud kuivatid on varustatud hu
viljatdmbe siisteemiga. Viljatdmmatavat dhku
voib toodelda protsessigaasi tootlemise siisteemi
abil.

Kohaldatav iiksnes
kuivatus-|
kdvastamisprotsesside
puhul.

Kdvastusahju/kuivati
kontrollimatu heite ja
soojuskao minimeeri-
miseks selle sisse- ja
viljapddsu hermetisee-
rimine voi kuivatamisel
alardhu kasutamine

Kovastusahju/kuivati sisse- ja vdljapdas suletakse
hermeetiliselt, et minimeerida LOUde kontrolli-
matut heidet ja soojuskadu. Hermetiseerimiseks
voib kasutada dhujuga voi Shknuga, ust, plast- voi
metallkardinat, raaklit vmt. Teise vdimalusena voib
ahjus/kuivatis tekitada alardhu.

Kohaldatav iiksnes juhul,
kui kasutatakse kovastu-
sahju/kuivatit.

Ohu viljatdmme jahu-
tustsoonist

Kui aluspinda parast kuivatamist/kdvastamist
jahutatakse, kasutatakse dhu viljatdmmet
jahutustsoonist ning sellist dhku voib toodelda
protsessigaasi tootlemise siisteemi abil.

Kohaldatav tiksnes juhul,
kui parast kuivatamist/
kovastamist toimub
aluspinna jahutamine.

Ohu viljatdmme toor-
aine, lahustite ja lahustit
sisaldavate jadtmete
ladustamiskohast

Kasutatakse 6hu viljatdmmet toorainelaost ja/vi
eraldi tooraine- ja lahustimahutitest ning lahusteid
sisaldavate jadkide mahutitest ning sellist 5hku
voib toodelda protsessigaasi tootlemise siisteemi

abil.

Ei pruugi olla kohaldatav
suletud mahutite puhul
ning viikese aururdhuga
vihemiirgiste lahustite,
lahustit sisaldavate jat-
mete ja tooraine ladusta-
mise puhul.
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Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

h) Ohu viljatdmme
puhastusaladelt

Kasutatakse 6hu viljatdmmet aladelt, kus toimub
masinaosade ja seadmete kdsitsi voi automatisee-
ritud puhastamine orgaanilise lahustiga, ning sellist
ohku voib toodelda protsessigaasi tootlemise siis-
teemi abil.

Kohaldatav iiksnes aladel,
kus toimub masinaosade
ja seadmete puhastamine
orgaanilise lahustiga.

PVT 15. See PVT seisneb iihe vdi mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada LOUde
heitkogust heitgaasis ja suurendada ressursitohusust.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

L. Protsessigaasist lahustite kogumine

a) | Kondenseerimine

Meetod orgaaniliste iithendite eemaldamiseks tem-
peratuuri alandamisega nende kastepunktist alla-
poole, et kutsuda esile nende tihendite aurude
veeldumist. S6ltuvalt ndutavast tootemperatuuride
vahemikust kasutatakse selleks eri kiilmaaineid,
nditeks jahutusvett, jahutatud vett (temperatuur
tavaliselt umbes 5 °C), ammoniaaki v6i propaani.

Kohaldatavus v&ib olla
piiratud juhul, kui kogu-
misega seotud energia-
tarve on LOUde viikese
sisalduse tottu liiga suur.

Adsorbeerimine
b) | aktiivsoe vdi tseoliitide
abil

LOUd adsorbeeritakse aktiivsoe, tseoliidi vai siisi-
nikkiudpaberi pinnale. Seejirel adsorbeeritud aine
desorbeeritakse taaskasutamise voi kdrvaldamise
eesmargil, naiteks auruga (sageli kohapeal), ning
adsorbent voetakse uuesti kasutusele. Pideva kii-
tamise huvides kasutatakse tavaliselt paralleelselt
enam kui kahte adsorbeerimisseadet, millest iiks
to6tab desorbeerimisreziimis. Adsorbeerimist
kasutatakse tavaliselt ka kontsentreerimisetapina,
et suurendada jirgneva oksiideerimise tohusust.

Kohaldatavus v6ib olla
piiratud juhul, kui kogu-
misega seotud energia-
tarve on LOUde viikese
sisalduse tottu liiga suur.

Absorbeerimine sobiva

Sobiva vedeliku kasutamine protsessigaasist saas-
teainete, eelkdige lahustuvate tihendite ja tahkete
osakeste (tolmu) eemaldamiseks absorbeerimise

<) vedeliku abil teel. Voimalik on ka lahusti kogumine, néiteks des- Uldkohaldatav.
tilleerimise voi termilise desorbeerimise teel.
(Tolmu eemaldamise kohta vt PVT 18.)
1. Protsessigaasis sisalduvate lahustite termiline to6tlemine ja saadava energia taaskasutamine

d) Protsessigaasi suuna-
mine pdletusseadmesse

Osa protsessigaasist voi kogu protsessigaas suuna-
takse pdlemisohu ja lisakiitusena kasutamiseks
poletusseadmesse (sealhulgas niiteks soojus- ja
elektrienergia koostootmise jaama), mida kasuta-
takse auru ja/voi elektri tootmiseks.

Ei ole kohaldatav prot-
sessigaasi puhul, mis
sisaldab to6stusheidete
direktiivi artikli 59 16i-
kes 5 osutatud aineid.
Kohaldatavust voivad
piirata ohutuskaalutlu-

sed.

Rekuperatiivne
€) | termooksiideerimine

Termooksiideerimine, mille puhul kasutatakse
heitgaasisoojust néiteks siseneva protsessigaasi
eelkuumutamiseks.

Uldkohaldatav.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

Kasutatakse mitut (kolme vdi viit) keraamilise
ainega tdidetud kambrit sisaldavat oksiideerimis-
seadet. Need kambrid on soojusvahetid, mida

Regeneratiivne kuumutatakse oksiideerimisprotsessist parineva

termooksiideerimine suitsugaasi abil ja kasutatakse seejirel parast voolu

mitmekambrilise vastassuunaliseks muutmist oksiideerimissead- -

f) L . ~ . Uldkohaldatav.
oksiideerimisseadme messe siseneva Shu kuumutamiseks. Voolu vas-

voipoorlevaventiilideta
Shujaotusseadme abil

tassuunaliseks muutmine toimub korrapéraselt.
Poorleva ventiilideta Shujaotusseadme puhul
paikneb keraamiline aine ithesainsas poorlevas
kambris, mis on jagatud mitmeks kiilukujuliseks
osaks.

) Kataliiiitiline oksiidee-
& rimine

LOUde oksiideerimine kataliisaatori abil, mis v&i-
maldab alandada oksiideerimistemperatuuri ja
vihendada kiitusetarbimist. Eralduvat soojust saab
rekuperatiiv- vOi regeneratiivsoojusvaheti abil
taaskasutada. Mihisetraadi tootmisel tekkiva prot-
sessigaasi tootlemiseks kasutatakse kdrgemat
oksiideerimistemperatuuri (500-750 °C).

Kohaldatavus voib olla
piiratud kataliisaatori-
miirgi esinemise tottu.

[1I. Protsessigaasis sisalduvate lahustite to6tlemine ilma lahustite ja energia taaskasutamiseta

h) Protsessigaasi bioloogi-
line t66tlemine

Protsessigaas puhastatakse tolmust ja suunatakse
biofiltriga reaktorisse. Biolfilter koosneb orgaani-
lise materjali (nt turvas, kanarbik, kompost, juured,
puukoor, okaspuit vdi eri materjalide kombinat-
sioonid) voi inertse materjali (nt savi, aktiivsiisi voi
poliiuretaan) kihist, kus toimub protsessigaasi
bioloogiline oksiideerimine siisinikdioksiidiks,
veeks, anorgaanilisteks sooladeks ja biomassiks
looduslikult esinevate mikroorganismide toimel.
Biofilter on tundlik tolmu ja kdrge temperatuuri
ning protsessigaasi nditajate — nditeks siseneva
gaasi temperatuuri ja LOUde sisalduse — suure
varieerumise suhtes. V&ib olla vaja lisada tdienda-
vaid toitaineid.

Kohaldatav iiksnes biola-
gunevate lahustite to6t-
lemiseks.

i) | Termooksiideerimine

LOUde oksiideerimiseks protsessigaasi kuumuta-
mine pdlemiskambris 6hu vdi hapnikuga isestitti-
mistemperatuurist kdrgema temperatuurini ja
korge temperatuuri hoidmine piisavalt pika aja
viltel, et tagada LOUde téielik pdlemine siisinik-
dioksiidiks ja veeks.

Uldkohaldatav.

PVTga saavutatavad heitetasemed on esitatud kiesolevate PVT-jdrelduste tabelites 11, 15,17, 19, 21, 24, 27, 30,

32ja 35.
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PVT 16. See PVT seisneb iihe vdi mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada LOUde
heitkoguste vihendamise siisteemi energiatarbimist.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Protsessigaasi to6tle-
mise siisteemi suunata-
vate LOUde koguse

a) | hoidmine konstantsena
ventilaatori abil, millel
on muudetava sagedu-
sega ajam

Tsentraalses protsessigaasi to6tlemise siisteemis
sellise ventilaatori kasutamine, millel on muude-
tava sagedusega ajam, mis voimaldab Shu voolu-
kiiruse muutmist vastavalt toGtavatest seadmetest
véljuva gaasi kogusele.

See meetod on tsentraal-
ses protsessigaasi termi-
lise to6tlemise siisteemis
kohaldatav iiksnes partii-
pohiste protsesside, nii-
teks tritkkimise puhul.

Protsessisisene protses-
b) | sigaasi lahustisisalduse
suurendamine

Kovastusahjus/kuivatis ja/voi pihustuskabiinis
tekkiv protsessigaas suunatakse protsessisiseselt
ringlusse, nii et LOUde sisaldus protsessigaasis
suureneb ja protsessigaasi tootlemise siisteemi
saastevihendamistdhusus suureneb.

Kohaldatavust voivad
piirata tervise ja ohutu-
sega seotud tegurid, nii-
teks LEL, ning toote kva-
liteedinduded ja
spetsifikatsioonid.

Protsessiviline protses-
sigaasi lahustisisalduse
suurendamine adsor-
beerimise teel

Protsessigaasi lahustisisalduse suurendamiseks
juhitakse pihustuskabiini protsessichk, millele
voib lisanduda kévastusahju/kuivati protsessigaas,
pidevas ringvoolus ldbi adsorbeerimisseadme. Sel-
line seade vib olla:

— aktiivsoe voi tseoliidi litkumatu kihiga;

— aktiivsoe keevkihiga;

— aktiivsde voi tseoliidiga rootorpiiiidur;

— molekulaarsdelaga.

Kohaldatavus v&ib olla
piiratud juhul, kui ener-
giatarve on LOUde vii-
kese sisalduse tottu liiga
suur.

Rohuiihtlustuskambril
d) pohinev meetod heit-

gaasi koguse vihenda-
miseks

Kovastusahjust/kuivatist parinev protsessigaas
juhitakse suurde rohuiihtlustuskambrisse ja osa
sellest suunatakse sisendohuna tagasi kovastu-
sahju/kuivatisse. Uleliigne dhk suunatakse
rohuiihtlustuskambrist protsessigaasi to6tlemise
siisteemi. Selle tsiikliga suurendatakse LOUde
sisaldust kdvastusahju/kuivati Shus ja vihenda-
takse heitgaasi kogust.

Uldkohaldatav.

1.1.11.2. NO,- ja CO-heide

PVT 17. See PVT seisneb allpool kirjeldatud meetodi a v6i mdlema allpool kirjeldatud meetodi
kasutamises, et vihendada NO, heitkogust heitgaasis ning samal ajal piirata protsessigaasis sisalduvate
lahustite termilisel t66tlemisel tekkivat CO heitkogust.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Termilise to6tlemise
tingimuste optimeeri-
mine (projekteerimine
ja kditamine)

Polemiskambrite, poletite ja nendega seotud sead-
mete heal tasemel projekteerimine koos pdlemis-
tingimuste optimeerimisega (nt selliste pdlemispa-
rameetrite nagu temperatuuri ja viibeaja
reguleerimine) automaatsiisteemide abil voi ilma
nendeta ning pdletussiisteemi korraparase plaani-
lise hooldusega vastavalt tarnija soovitustele.

Meetodi kohaldatavus
seoses projekteerimisega
voib olemasoleva kiitise
puhul olla piiratud.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Leegi maksimumtemperatuuri pdlemiskambris Olemasoleva kiitise
vihendatakse ning sellega saavutatakse aeglasem, | puhul vdivad
b) Viahese NO,-heitega kuid tdielik pdlemine ning tdhusam kohaldatavust piirata
poletite kasutamine soojusiilekanne (leegi kiirgustegur suureneb). konstruktsiooni ja/voi
Seejuures pikendatakse viibeaega, et tagada LOUde | kiitamisega seotud
soovitud hdvimine. piirangud.
Tabel 1
Protsessigaasi termilisel to6tlemisel PVTga saavutatav heitetase heitgaasis NO,-heite puhul ja
soovituslik heitetase heitgaasis CO-heite puhul
PVTga saavutatav heitetase (!) Soovituslik heitetase (')
Nditaja Uhik (66pdeva voi proovivituperioodi (66pdeva vodi proovivituperioodi
keskmine) keskmine)
NO. 20-130 () Soovituslikku heitetaset ei ole kehtes-
tatud
mg/Nm’
PVTga saavutatavat heitetaset ei ole
o kehtestatud 20-150
(1) PVTga saavutatavat heitetaset ja soovituslikku taset ei kohaldata, kui protsessigaas suunatakse pdletusseadmesse.
(%) PVTga saavutatav heitetase ei pruugi olla kohaldatav, kui protsessigaas sisaldab limmastikuithendeid (nt DMF v&i N-
metiiiilpiirrolidoon).
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
1.1.11.3. Tolmuheide

PVT 18. See PVT seisneb iithe vdi mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamises, et vihendada
aluspinna ettevalmistamisel, 15ikamisel, kattekihiga katmisel ja viimistlemisel tekkiva tolmu kogust
heitgaasis tabelis 2 loetletud sektorite ja protsesside puhul.

Meetod Kirjeldus

Liigpihustamisel tekkinud varviosakesed piiiitakse kinni pihustuskabiini
tagapaneeli mo6da vertikaalselt alla laskuva veekardinaga. Vee ja virvi segu
kogutakse mahutisse ja vesi lastakse uuesti ringlusse.

Mirgeraldusega pihustus-
a) | kabiin (loputusega tagapa-
neel)

Protsessigaasis sisalduvad virviosakesed ja muu tolm eraldatakse protsessi-
gaasi ja vee intensiivse segamise teel mirgpuhastussiisteemides. (LOUde
eemaldamise kohta vt PVT 15, meetod c.)

b) | Mirgpuhastus

Liigpihustatud vérvi kui-

Liigpihustatud vérvi kuiveraldamise protsess, kus kasutatakse membraan-

¢) | veraldus eelkattematerjali | filtreid koos eelkattematerjalina toimiva lubjakivipulbriga, mis hoiab ira
kasutamisega membraanide ummistumise.
d) Liigpihustatud vdrvi kui- | Mehaaniline eraldamissiisteem, kus kasutatakse niiteks kartongi, kangast

veraldus filtrite abil

voi rabu.
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Meetod Kirjeldus
Elektrifiltri puhul antakse osakestele laeng ja eraldatakse need elektrivilja
toimel. Kuivelektrifiltri puhul eemaldatakse kogutud materjal mehaaniliselt
e) | Elektrifilter (nt raputamise teel, vibratsiooniga vdi surudhuga). Margelektrifiltri puhul
kasutatakse selleks uhtmist sobiva vedelikuga, tavaliselt veepdhise eraldu-
sainega.
Tabel 2
PVTga saavutatavad heitetasemed heitgaasis tolmuheite puhul
PVTga saavutatav
heitetase
Niitaja Sektor Protsess Uhik (00péeva voi
proovivétuperioodi
keskmine)
Soidukite kattekihiga kat- Pihustamise teel katmine
mine
Muude metall- ja plastpin- Pihustamise teel katmine
dade katmine
Ohusdidukite kattekihiga Ettevalmistamine (nt lihvi-
Tolm katmine mine, jugatootlus) ja katte- mg/Nm’ <1-3
kihi pealekandmine
Metallpakendite kattekihiga | Pihustamine
katmine ja neile tritkkkimine
Puitpindade kattekihiga kat- | Ettevalmistamine ja kattekihi
mine pealekandmine
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
1.1.12.  EnergiatGhusus

PVT 19. See PVT seisneb tohusa energiakasutuse eesmiirgil nii allpool kirjeldatud meetodite a ja b kui
ka meetodite c-h sobiva kombinatsiooni kasutamises.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Haldusmeetodid
EnergiatShususkava on keskkonnajuhtimissiis-
teemi osa (vt PVT 1) ning holmab asjaomase tege-
vusega seotud erienergiatarbe méiratlemist ja Energiatohususkava ja

a) | EnergiatShususkava

dega.

arvutamist, tulemuslikkuse pdhiniitajate kind-
laksmadramist igal aastal (nt energiatarbimine
megavatt-tundides toodangu ithe tonni kohta) ning
perioodiliste tdhustamiseesmarkide ja nendega
seotud meetmete kavandamist. Seda kava kohan-
datakse lahtuvalt konkreetse kiitise eripérast seo-
ses seal ldbi viidava(te) protsessi(de), kasutatavate
materjalide, valmistatavate toodete jms aspekti-

energiabilansi andmete
tiksikasjalikkus ja sisu
soltuvad tildjuhul kiitise
laadist, suurusest ja kee-
rukusastmest ning kasu-
tatavate energiaallikate
liigist. Meetodi kohalda-
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Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Energiabilansi andmed

Uks kord aastas sellise energiabilansiaruande
koostamine, mis sisaldab teavet energiatarbimise
ja energiatootmise (sealhulgas energia ekspordi)
kohta allikate kaupa (nt elekter, fossiilkiitused,
taastuvenergia, imporditud  soojus-  ja/vdi
jahutusenergia). See holmab jargmist:

i) orgaanilise lahusti abil toimuvat pinnat6otlust
iseloomustava energiabilansi piiride maratle-
mine;

ii) teave energiatarbimise kohta lahtuvalt tarnitud
energiast;

iii) teave kéitisest eksporditud energia kohta;

iv) energiavooge Kkisitlev teave (nt Sankey
diagrammid v0i energiabilansid), millest
nahtub, kuidas tarbitakse energiat kogu
protsessi [6ikes.

Energiabilansiaruannet kohandatakse ldhtuvalt

konkreetse kiitise eripdrast seoses seal l4bi viidava

(te) protsessi(de), kasutatavate materjalide jms

aspektidega.

mine ei pruugi olla vaja-
lik, kui pinnato6tlust
orgaanilise lahusti abil
viiakse ldbi suuremas
kiitises ning seda tege-
vust on sellise kditise
energiatdhususkavas ja
energiabilansi andmetes
juba piisavalt kisitletud.

Asjaomaste protsessidega seotud meetodid

Jahutatud v&i kuumu-
tatud vedelikke sisalda-
vate mahutite ja vaatide

Selle saavutamiseks voib niiteks:
— kasutada topeltseinaga mahuteid;
— kasutada eelisoleeritud mahuteid;

c o . ; RN, o Uldkohaldatav.
) ning poletus- ja auru- | — isoleerida pdletusseadmed, aurutorud ja jahu-
suisteemide soojusiso- tatud voi kuumutatud vedelikke sisaldavad
latsioon torud.
Soojuse (peamiselt aurusiisteemist parineva
Soojuse taaskasutamine | soojuse) taaskasutamine to0stusprotsessides ja
soojus- ja elektrienergia | toostustegevuses. Soojus-, jahutus- ja
d) | voisoojus-, jahutus-ja | elektrienergia koostootmise (kolmiktootmise) Kohaldatavust v&ivad
elektrienergia koos- stisteemis kasutatakse absorptsioonjahutit, kus piirata kiitise planeering,
tootmisel toimub vee jahutamine madalatemperatuurilise kuuma gaasi voogude
soojuse abil. nditajad (nt voolukiirus,
temperatuur) ja sobiva
Kuuma gaasi voogudes (nt kuivatist voi thtenéudluse puudu-
. jahutustsoonist parit voogudes) sisalduva energia | mine.
Kuuma gaasi voogude o x
e) . . taaskasutamine nditeks protsessidhuna taas
soojuse taaskasutamine | . . S
ringlusse suunamise teel, soojusvaheti abil, eri
protsessides voi kiitisevaliselt.
1 ProtsessiGhu ja protsessigaasi voolukiiruse
Protsessiohu ja protses- . . -
L . reguleerimine vastavalt vajadusele. See hdlmab ka | -
f) | sigaasi voolukiiruse g . - . Uldkohaldatav.
o ventilatsioonidhu voolukiiruse vihendamist
reguleerimine e L .
tithikaigul to6tamise ja hoolduse ajal.
Pihustuskabiini protsessigaasi kogumine ja
Pihustuskabiini prot- ringlusse suunamine koos liigpihustatud virvi Kohaldatavust vdivad
g) | sessigaasi ringlusse tdhusa eraldamisega. Sellega kaasnev piirata tervise- ja ohutus-
suunamine energiatarbimine on viiksem kui vérske 5hu kaalutlused.
kasutamisel.
Sooja 8hu ringluse Ohk juhitakse kdvastuskabiini iihte ossa ja .
; . ) L1~ Co Kohaldatav iiksnes sek-
optimeerimine suures | jaotatakse laiali 6hu turbulaatori abil, mis muudab :
h) torites, kus kasutatakse

kovastuskabiinis dhu
turbulaatori abil

laminaarse dhuvoolu soovitud turbulentseks
dhuvooluks.

pihustamise teel katmist.




L 414/48 Euroopa Liidu Teataja 9.12.2020
Tabel 3
PVTga saavutatavad keskkonnatoime tasemed erienergiatarbe puhul
PVTga saavutatav
Sektor Tooteliik Uhik keskkonnatoime tase
(aasta keskmine)
Soiduautod 0,5-1,3
Soidukite kattekihiga kat- Kaubikud MWh pinnakatte saanud 0.8-2
mine Veokikabiinid soiduki kohta 1-2
Veokid 0,3-0,5
Rullmaterjali kattekihiga Teras- ja/vdi alumiinium- | kWh pinnakatte saanud .
i ) S 0,2-2,5 (!
katmine rullmaterjal rullmaterjali m? kohta
Teksgﬂmater;ghde, fo'o-’ Telggtulmate.r]'ah lie}tmn}e KWh kattekihi saanud
liumi ja paberi kattekihiga | poliiuretaani ja/voi polii- . ) 1-5
: o Lo pinna m? kohta
katmine viniiiilkloriidiga
ap s . . Traat keskmise 1abimddd- | kWh kattekihi saanud
Mihisetraadi tootmine uga > 0,1 mm traadi kg kohta <5
%etallpakc'endl.te Katteki- - L kWh kattekihi saanud
iga katmine ja neile triik- Kaik tooteliigid . > koh 0,3-1,5
kimine pinna m- kohta
i . X
Kuivatiga rullofsettritkk Kaik tooteliigid kWh trulil(t)ictlaplnna m 4-14
Fleksograafia ja muude
toodete kui vdljaannete " o kWh triikitud pinna m?
triikkimisel kasutatay Koik tooteliigid kohta 50350
rotatsioonsiigavtritkk
Viljaannete tritkkimisel 1 . X
kasutatav rotatsioonsii- Kaik tooteliigid kWh tritkitud pinna m 10-30
- kohta
gavtrikk
(") See PVTga saavutatav keskkonnatoime tase ei pruugi olla kohaldatav juhul, kui rullmaterjali kattekihiga katmise liin on osa
suuremast tootmiskitisest (nt terasetehas), ning kombiliini puhul.
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVT 19 meetodis b.
1.1.13.  Veekasutus ja reovee teke

PVT 20. See PVT seisneb iiheaegselt nii allpool kirjeldatud meetodi a kui ka teiste allpool kirjeldatud

meetodite kombinatsiooni

kasutamises

eesmirgiga vihendada veepdhiste protsessidega (nt

rasvatustamine, puhastamine, pinnat66tlus, mirgpuhastus) seotud veekulu ja tekkiva reovee kogust.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Veemajanduskava ja
Veemajanduskava ja veeauditid on keskkonnajuh- Veea‘udl.t ite %kSlkasJa.hk_
) . PR kus ja sisu sdltuvad ild-
. . timissiisteemi osa (vt PVT 1) ning hdlmavad jarg- | . o :
2) Veemajanduskava ja mist: juhul kiitise laadist, suu-
veeauditid : rusest ja

— kditise vooskeemid ja vee massibilanss;
— tOhusa veekasutuse eesmirkide seadmine;

keerukusastmest. Mee-
todi kohaldamine ei
pruugi olla vajalik, kui
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

— veekasutuse optimeerimise meetodite rakenda-
mine (nt veekasutuse reguleerimine, vee ring-
lussevdtt, lekete tuvastamine ja kdrvaldamine).

Veeaudit viiakse labi vihemalt kord aastas.

pinnatootlust orgaanilise
lahusti abil viiakse labi
suuremas kditises ning
seda tegevust on sellise
kiitise veemajanduskavas
ja veeauditites juba piisa-
valt kasitletud.

b) Mitmeastmeline vastas-

suunaline loputus

Mitmeastmeline loputus, mille puhul vesi voolab
toodeldava detaili voi aluspinna lilkumissuunale
vastupidises suunas. See voimaldab pdhjalikku
loputamist vdikese veekuluga.

Kohaldatav juhul, kui
kasutatakse loputamist.

Vee taaskasutus ja/voi
ringlussevott

sisaldusest.

Veevoogusid (nt kasutatud loputusvesi,
mirgpuhastusel tekkinud reovesi) taaskasutatakse
voi need voetakse ringlusse — vajaduse korral parast
puhastamist — selliste meetodite abil nagu
ioonivahetus voi filtrimine (vt PVT 21). Vee
taaskasutamise ja/voi ringlussevdtu maar soltub
kiitise veebilansist ning asjaomaste veevoogude
omadustest ja neis esinevate saasteainete

Uldkohaldatav.

Tabel 4

PVTga saavutatavad keskkonnatoime tasemed vee erikulu puhul

PVTga saavutatav

Sektor Tooteliik Uhik keskkonnatoime tase
(aasta keskmine)

Soiduautod 0,5-1,3

Soidukite kattekihiga kat- Kaubikud m’ pinnakatte saanud 12,5

e Veokikabiinid soiduki kohta 0,7-3

Veokid 1-5

Rullmaterjali kattekihiga Teras- ja/vdi alumiinium- | Liiter pinnakatte saanud 0,2-1,3 ()

katmine rullmaterjal rullmaterjali m* kohta -

Metallpakendite katteki- . .

higa katmine ja neile tritk- Kaheosah;ﬁfg%WI"oogl' Liiter 1000 purgi kohta 90-110

kimine

(1) See PVTga saavutatav keskkonnatoime tase ei pruugi olla kohaldatav juhul, kui rullmaterjali kattekihiga katmise liin on osa
suuremast tootmiskditisest (nt terasetehas), ning kombiliini puhul.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVT 20 meetodis a.
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1.1.14.  Vetteheide

PVT 21. See PVT seisneb allpool kirjeldatud meetodite kombinatsiooni kasutamises eesmirgiga
vihendada veepdhiste protsessidega (nt rasvatustamine, puhastamine, pinnat66tlus, margpuhastus)

seotud vetteheidet ja/voi hélbustada vee taaskasutamist ja ringlussevottu.

Meetod Kirjeldus

Tiiipilised eemaldatavad
saasteained

Eel-, esma- ja iildpuhastus

Voogude ja saastekoormuse tasakaalustamine

a) | Uhtlustamine AR )
) mahutite abil vdi muude kiitlusmeetoditega.

Koik saasteained

Reovee pH viiakse neutraalsele tasemele (vdirtusele

b) | Neutraliseerimine ligikaudu 7).

Happed, leelised

Fiiiisiline eraldamine nditeks resti, sdela, liivapiiiiduri voi eelsetiti abil voi
magneteralduse teel

Suuremad tahked osake-
sed, holjuvaine, metallio-
sakesed

Fiiiisikalis-keeemiline t66tlus

Lahustunud ainete eemaldamine reoveest nende
d) | Adsorbeerimine adsorbeerimisega suure poorsusega tahkete
osakeste (tavaliselt aktiivsoe) pinnale.

Adsorbeeritavad
biolagunematud voi
parssivad lahustunud
saasteained, niiteks AOX

Saasteainete eemaldamine reovee termilise todtle-

€) | Vaakumdestilleerimine misega vahendatud rohul.

Destilleeritavad
biolagunematud voi
parssivad lahustunud
saasteained, niditeks
teatavad lahustid

Lahustunud saasteainete muundamine
lahustumatuteks ithenditeks sadesti lisamise teel.
Tekkinud tahke sade eraldatakse seejirel setitamise,
floteerimise voi filtrimise teel.

f) | Sadestamine

Sadestatavad biolagune-
matud voi parssivad
lahustunud saasteained,
nditeks metallid

Keemilise redutseerimise puhul muundatakse

) Keemiline redutseeri- saasteained keemilise redutseerija toimel
8 | mine sarnasteks, kuid vahem kahjulikeks v&i vihem
ohtlikeks tihenditeks.

Redutseeritavad
biolagunematud voi
parssivad lahustunud
saasteained, nditeks
kuuevalentne kroom

(Cr(VD)

loonsete saasteainete sidumine reoveest ja nende
asendamine keskkonnasdbralikumate ioonidega
h) | Ioonivahetus ioonivahetusvaigu abil. Saasteainete ajutisele
sidumisele jirgneb nende vabastamine
regenereerimis- vdi pesuvedelikku.

Ioonsed biolagunematud
voi parssivad lahustunud
saasteained, niiteks
metallid

Labipuhumisega eemaldatavate saasteainete
veefaasist eemaldamine gaasi (nt auru, limmastiku
i) | Labipuhumine voi 8hu) vedelikust labijuhtimise teel. Eemaldamise
tohusust voib suurendada temperatuuri tdstmine
v0i rdhu langetamine.

Labipuhumisega
eemaldatavad
saasteained, niiteks
teatavad adsorbeeritavad
halogeenorgaanilised
ithendid (AOX)
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Meetod

Kirjeldus

Tiiipilised eemaldatavad
saasteained

Bioloogiline t6otlus

Bioloogiline t66tlus

Mikroorganismide kasutamine reovee puhastami-
seks (nt anaeroobne tootlus, acroobne tootlus).

Biolagunevad orgaanili-
sed tthendid

Tahke aine eemaldamine 16ppetapis

Koaguleerimine ja hel-
vestamine

Koaguleerimist ja helvestamist kasutatakse holjuv-
aine eraldamiseks reoveest ning see toimub sageli
jarjestikuste etappidena. Koaguleerimiseks lisa-
takse hdljuvaine laengule vastupidise laenguga
koagulante. Helvestamise etapis segatakse reovett
ornalt ning see pdhjustab mikrohelveste liitumist
kokkupdrkel ja suuremate helveste teket. Selle
protsessi hdlbustamiseks voib lisada poliimeere.

Setitamine

Holjuvaine osakeste eraldamine raskusjou méojul
setitamisega.

Holjuvaine ja osakestega
seotud metallid

Filtrimine

Reoveest tahke aine eraldamine poorsest materja-
list labijuhtimise teel, niiteks liivfiltrimine, nano-
filtrimine, mikrofiltrimine voi ultrafiltrimine.

Floteerimine

Tahke aine voi vedeliku osakeste eraldamiseks
reoveest lastakse neil kinnituda véikestele gaasi-
mullidele, tavaliselt Shumullidele. Ujuvad osakesed
kogunevad veepinnale ja kogutakse sealt pinnalt-
korjeseadmega.

Tabel 5

PVTga saavutatavad heitetasemed suublasse otseheite puhul

Aine/niitaja

Sektor

PVTga saavutatav heitetase (')

Holjuvaine tildsisaldus (TSS) 5-30 mg|l
Keemiline hapnikutarve (KHT) (3 Soidukite kattekihiga katmine 30-150 mg|l
Rullmaterjali kattekihiga katmine
Metallpakendite kattekihiga katmine ja
Adsorbeeritavad halogeenorgaanilised | neile tritkkimine (iiksnes DWI-purkide 0,1-0,4 mg/l
ithendid (AOX) puhul) TS mE
Fluoriid (F) (}) 2-25 mg/l
Nikkel (véljendatuna Ni-na) 0,05-0,4 mg|l

Soidukite kattekihiga katmine

Tsink (viljendatuna Zn-na)

Rullmaterjali kattekihiga katmine

0,05-0,6 mg/l (%)
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Aine/niitaja Sektor PVTga saavutatav heitetase (')

Kroomi iildsisaldus (viljendatuna

Crng) ) 0,01-0,15 mg/l

Ohusdidukite kattekihiga katmine
Rullmaterjali kattekihiga katmine

Kuuevalentne kroom (viljendatuna Cr

(VI)-na) (%) 0,01-0,05 mg/l

() Keskmistamisperioodi kisitlev teave on esitatud iildkaalutluste jaotises.

(%) KHT suhtes kohaldatava, PVTga saavutatava heitetaseme asemel voib jargida TOC suhtes kohaldatavat PVTga saavutatavat
heitetaset. KHT ja TOC vaheline korrelatsioon tehakse kindlaks iga juhtumi puhul eraldi. Soovitatav on kasutada TOC
suhtes kohaldatavat PVTga saavutatavat heitetaset, kuna TOC seire puhul ei ole vaja kasutada vdga miirgiseid ithendeid.

() Seda PVTga saavutatavat heitetaset kohaldatakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse fluoriithendeid.

(*) Selle PVTga saavutatava heitetaseme tilempiir voib tsinki sisaldava voi tsingiga eeltoodeldud aluspinna puhul olla 1 mg/l.

() Seda PVTga saavutatavat heitetaset kohaldatakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse kroomiithendeid.

() Seda PVTga saavutatavat heitetaset kohaldatakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse kuuevalentse kroomi ithendeid.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 12.
Tabel 6

PVTga saavutatavad heitetasemed kaudse suublasse heite puhul

Aine/niitaja Sektor PVTga saavutatav heitetase (') ()
Adsorbeeritavad halogeenorgaanilised Soidukite kattekihiga katmine 0,1-0,4 mg/l
ithendid (AOX) Rullmaterjali kattekihiga katmine ATAmg

Metallpakendite kattekihiga katmine ja
neile tritkkimine (itksnes DWI-purkide
puhul)

Fluoriid (F) () 2-25 mg|l

Nikkel (viljendatuna Ni- 0,05-0,4 1
ikkel (viljendatuna Ni-na) Soidukite kattekihiga katmine me

Rullmaterjali kattekihiga katmine

Tsink (vdljendatuna Zn-na) 0,05-0,6 mg/l (%)

Kroomi iildsisaldus (vdljendatuna

Cr-na) (°) 0,01-0,15 mg/1

Ohusdidukite kattekihiga katmine
Rullmaterjali kattekihiga katmine

Kuuevalentne kroom (viljendatuna Cr

(VI)-na) () 0,01-0,05 mgl

(") Need PVTga saavutatavad heitetasemed ei pruugi olla kohaldatavad, kui edasine tootlemine toimub asjaomaste saasteainete
sisalduse vihendamiseks nduetekohaselt kavandatud ja seadmetega varustatud reoveepuhastis ning see ei pohjusta
suuremat keskkonnasaastet.

(% Keskmistamisperioodi ksitlev teave on esitatud iildkaalutluste jaotises.

() Seda PVTga saavutatavat heitetaset kohaldatakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse fluoriithendeid.

() Selle PVTga saavutatava heitetaseme tilempiir voib tsinki sisaldava voi tsingiga eeltoodeldud aluspinna puhul olla 1 mg/l.

() Seda PVTga saavutatavat heitetaset kohaldatakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse kroomiiihendeid.

()

Seda PVTga saavutatavat heitetaset kohaldatakse tiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse kuuevalentse kroomi ithendeid.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 12.
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1.1.15.  Jadtmekditlus

PVT 22. See PVT kdorvaldatavate jidtmete koguse vihendamiseks seisneb allpool kirjeldatud meetodite
aja b ning meetoditest c ja d vihemalt iihe kasutamises.

Meetod Kirjeldus

Jaatmekaitluskava on keskkonnajuhtimissiisteemi osa (vt PVT 1) ning hdl-
mab mitut meedet, mille eesmark on: 1) jadtmetekke minimeerimine, 2)

a) | Jaatmekaitluskava jadtmete taaskasutamise, regenereerimise ja/voi ringlussevotu ja/voi jadtme-
test energia tootmise optimeerimine ning 3) jadtmete nduetekohase kdrval-
damise tagamine.

Iga jaatmeliigi puhul tekkinud jadtmekoguse iga-aastane registreerimine.
b) | Jaitmekoguste seire Analiiiisi voi arvutuste alusel tehakse perioodiliselt (vihemalt kord aastas)
kindlaks jadtmete lahustisisaldus.

Asjaomased meetodid voivad holmata jargmist:

— vedeljadtmetest filtrimise voi destilleerimise teel lahustite kogumine/
ringlussevott kohapeal voi kiitisest viljaspool;

— raskusjou mdjul ndrutamise, vidnamise voi tsentrifuugimise teel piihke-
paberist lahustite kogumine/ringlussevdtt.

Lahustite kogumine/ring-
lussevott

Need meetodid voivad holmata jargmist:

— jadtmete veesisalduse vihendamine, niiteks reoveesette tootlemine fil-
terpressi abil;

— reoveesettes ja jadtmetes sisalduva lahustikoguse vihendamine niiteks
puhastustsiiklite arvu vihendamise kaudu (vt PVT 9);

— korduvkasutatavate mahutite kasutamine, mahutite taaskasutamine
muul otstarbel vdi mahutimaterjali ringlussevott;

— kuivpuhastuse kiigus kasutatud lubjakivi suunamine lubjapdletus- voi
tsemendiahju.

d) Jadtmevoopdhised meeto

did

1.1.16.  Lohnateke

PVT 23. See PVT lohnatekke irahoidmiseks voi sellise véimaluse puudumisel selle vihendamiseks
seisneb keskkonnajuhtimissiisteemi osana (vt PVT 1) sellise 16hnatekke piiramise kava koostamises,
rakendamises ja korrapirases libivaatamises, mis hélmab kdiki jirgmisi elemente:

— meetmeid ja tihtaegu hdlmav kava;
— kindlakstehtud 16hnatekkejuhtumitele, sealhulgas kaebustele reageerimise eeskiri;

— 16hnatekke drahoidmise ja vihendamise programm, mille eesmirk on tuvastada ldhnaallikas voi -allikad,
iseloomustada eri allikate osatdhtsust ning rakendada ennetus- ja/vdi vihendamismeetmeid.

Kohaldatavus

See PVT on kohaldatav tiksnes juhul, kui vdib eeldada 18hnahiiringut tundlikul alal ja/voi 16hnahdiringu
esinemine sellisel alal on kinnitust leidnud.

1.2. PVT+jireldused soidukite kattekihiga katmise kohta

Kéesolevas punktis esitatud PVT-jareldusi kohaldatakse sdidukite (sdiduautod, kaubikud, veokid, veokikabiinid ja
bussid) kattekihiga katmise puhul ja neid kohaldatakse lisaks punktis 1.1 esitatud iildistele PV T-jareldustele.
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1.2.1.  Lenduvate orgaaniliste iihendite (LOUde) heide ning energia ja tooraine kulu

PVT 24. Selleks et vihendada lahustite, muu tooraine ja energia kulu ning LOUde heidet, on PVT iihe
v6i mitme allpool kirjeldatud pinnakattesiisteemi kasutamine.

Pinnakattesiisteem

Kirjeldus

Kohaldatavus

Katmine eri liiki pinna-
kattevahenditega (sh
lahustipohise vahen-
diga)

Pinnakattesiisteem, mille puhul iiks kattekiht
(krunt- voi alusvirv) on veepdhine.

Katmine veepohiste
pinnakattevahenditega

Pinnakattesiisteem, mille puhul krunt- ja alusvirv
on veepdhised.

Integreeritud pinnakat-
mine

Pinnakattesiisteem, milles on tthendatud krunt- ja
alusvirvi funktsioonid ning katmine toimub
pihustamise teel kahes jargus.

Mirg-mirjale meetod

Pinnakattesiisteem, mille puhul kruntviarvi, alus-
vérvi ja labipaistva kattevahendi kihid kantakse
peale ilma vahepealse kuivatamiseta. Kruntvarv ja
alusviry vdivad olla lahusti- vdi veepdhised.

Kohaldatav itksnes uuteja
pohjalikult ajakohastata-
vate kditiste puhul.

Tabel 7

PVTga saavutatavad heitetasemed sdidukite kattekihiga katmisel eralduvate LOUde koguheite puhul

PVTga saavutatav heitetase (')
. (aasta keskmine)
Naitaja Soidukitiitip Uhik
Uus kditis Olemasolev kaitis
Soiduautod 8-15 8-30
Kaubikud 10-20 10-40
Lahusti massibilansi o 5
aluselarvutatud LOUde | Veokikabiinid g LOUsid p1n2d alam 8-20 8-40
k . kohta (3
oguheide
Veokid 10-40 10-50
Bussid <100 90-150

(1) PVTga saavutatavate heitetasemete puhul peetakse silmas heitkoguseid, mis eralduvad koigil samas kiitises labiviidavatel
tootmisetappidel, alates pinnakatmisest elektroforeesi meetodil voi monel muul viisil kuni pealiskihi vahatamise ja
poleerimiseni (kaasa arvatud), samuti tootlemisseadmete lahustiga puhastamisel nii tootmise ajal kui ka viljaspool seda.

() Konealune pindala on mairatletud direktiivi 2010/75/EL VI lisa 3. osas.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
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1.2.2.  Tegevuskohast vlja saadetav jadtmekogus
Tabel 8
Soidukite kattekihiga katmisel tekkivate tegevuskohast vilja saadetavate jditmete erikoguse
soovituslikud tasemed
Niitaja Soidukitiiiip Asjakohased jatmevood Uhik ég;’t‘;‘t‘essllf;tf‘rf;
Sdiduautod — Virvijadtmed 3-9 ()
) — Plastisooli-, hermeetiku- ja liimi-
Kaubikud dtmed 4-17 (Y
Tegevusko- jaatme kg pinna-
a1 — Kasutatud lahustid
hast vilja saa- . kattega kae-
detay i — Virvisetted APy
etav jadtme- Muud  virvimisidtmed tud sdiduki
kogus Veokikabiinid — Muud  virvimisjddtmed (nt kohta 11
cokikabuni absorbeerivad ja puhastusmater- -11()
jalid, filtrid, pakkematerjalid,
kasutatud aktiivsiisi)
(") Lubjakivipulbriga kuivpuhastuse puhul on vahemiku tilempiir krgem.
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVT 22 meetodis b.
1.3. PVTjireldused muude metall- ja plastpindade kattekihiga katmise kohta

Allpool esitatud heitetasemed muude metall- ja plastpindade kattekihiga katmise puhul on seotud punktis 1.1
esitatud tldiste PVT-jdreldustega. Allpool esitatud heitetasemed ei pruugi olla kohaldatavad, kui sdidukite
metall- ja/voi plastosade kattekihiga katmine toimub sdidukite pindade katmisega tegelevas kiitises ning
tekkivaid heitkoguseid vdetakse arvesse sdidukite pindade katmisel eralduvate LOUde koguheite arvutamisel (vt

punkt 1.2).
Tabel 9
PVTga saavutatavad heitetasemed muude metall- ja plastpindade kattekihiga katmisel eralduvate LOUde
koguheite puhul
PVTga saavutatav
Nditaja Protsess Uhik heitetase
(aasta keskmine)
kMettal.lpmdade kattekihiga ) <0,05-0.2
Lahusti massibilansi alusel atmine kg LOUsid kuivaine sise-
arvutatud LOUde koguheide Plastpindade kattekihiga ndmassi kg kohta 0.05-03
katmine ' '

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Alternatiivina tabelis 9 esitatud PVTga saavutatavatele heitetasemetele vdib kasutada tabelites 10 ja 11 esitatud
PVTga saavutatavaid heitetasemeid.

Tabel 10

PVTga saavutatav heitetase muude metall- ja plastpindande kattekihiga katmisel eralduvate LOUde
kontrollimatu heite puhul

PVTga saavutatav
heitetase
(aasta keskmine)

Niitaja Uhik

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde
kontrollimatu heide

Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko- <1-10

gusest
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Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
Tabel 11

PVTga saavutatav heitetase muude metall- ja plastpindade kattekihiga katmisel eralduvate heitgaasis
sisalduvate LOUde heite puhul

Uhik PVTga saavutatav heitetase

Naitaja I . . S .
) (66péeva vdi proovivdtuperioodi keskmine)

TVOC mg C/Nm’ 1-20 () (3

(") Kui kasutatakse lahusti korduvkasutamist/ringlussevottu vdimaldavaid meetodeid, on PVTga saavutatava heitetaseme
tlempiir 35 mg C/Nm’.

() Kditise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes taiendavat PVTga saavutatavat heitetaset vddrtusega alla 50 mg C/Nm’.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.

PVT-jireldused laevade ja jahtide kattekihiga katmise kohta

Kéesolevas punktis esitatud PVT-jireldusi kohaldatakse laevade ja jahtide kattekihiga katmise puhul ja neid
kohaldatakse lisaks punktis 1.1 esitatud tildistele PV T-jareldustele.

PVT 25. Selleks et vihendada LOUde koguheidet ja tolmu Shkuheidet ning vihendada vetteheidet ja
parandada iildist keskkonnatoimet, on PVT kasutada allpool kirjeldatud meetodeid a ja b ning
meetodite c-i kombinatsiooni.

9.12.2020

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Jadtmete ja reovee kiitlemine

Jadtmete ja reoveevoo-
gude eraldamine

Dokkidel ja ellingutel on:

— siisteem kuivade jadtmete tohusaks kogumi-
seks ja kaitlemiseks ning nende eraldamiseks
margadest jadtmetest;

— siisteem reovee eraldamiseks sademeveest ja
dravooluveest.

Kohaldatav iiksnes uute ja
pohjalikult ajakohastata-
vate kiitiste puhul.

Ettevalmistamise ja pinnakattevahendi pealekandmisega seotud meetodid

Ebasoodsate ilmastiku-
b) | tingimustega seotud
piirangud

Kui tootlemisala ei ole téielikult eraldatud, ei kanta
pinnakattevahendit peale pritsimise ja/vi alardhul
pihustamise teel, kui taheldatakse vdi prognoosi-
takse ebasoodsaid ilmastikutingimusi.

Uldkohaldatav.

Tootlemisala osaline
eraldamine

Pritsimise ja/voi alarShul pihustamise teel pindade
katmise ala timbritsetakse tolmuheite drahoidmi-
seks peenesilmalise vorgu ja/voi veepihustuskardi-
naga. Need voivad olla alalised voi ajutised.

Kohaldatavust voivad
piirata eraldatava ala kuju
ja suurus. Veepihustus-
kardin ei pruugi olla
kasutatav kiilmas kliimas.

d) Tootlemisala tiielik
eraldamine

Tolmuheite drahoidmiseks toimub pritsimise ja/vdi
alardhul pihustamise teel pindade katmine hallis,
kinnises tookojas, tekstiiliga kaetud telkrajatises voi
tdielikult vorguga piiratud alal. To6tlemisalalt
tdmmatakse dhk vilja ja see vidakse suunata
protsessigaasi to6tlemise seadmesse; vt ka PVT 14,
meetod b.

Kohaldatavust voivad
piirata eraldatava ala kuju

Ja suurus.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Kuivoritsimine suletud | KUiVPpritsimine terasepuru voi -haavlitega toimub |
e) siis teI;mis imipea ja tsentrifugaalrattaga varustatud suletud Uldkohaldatayv.
slisteemis.
Tiheda udu tekkimise
Pritsimine toimub veega, mis sisaldab peeneteralist fottu €l pruugt olla .
I o o » ~. | kohaldatav kiilmas klii-
f) | Margpritsimine abrasiivmaterjali, nagu peen tuhk (nt vaseribu) voi 2 Ivai suletud alal
rinidioksiid mas ja/voi suletud ala
: (kaubamahutid, kahe-
kordse pohjaga mahutid).
(Uli)koresurvetootlus (Uli)kdrgsurvepritsimine on tolmuvaba pinna- Ei pruugi olla kohaldatav
)| veejoa agvéi ritsimise to6tlusmeetod, mille puhul kasutatakse eriti suurt | kiilmas kliimas voi pinna
8 teell 8 P veesurvet. Seda saab teha nii abrasiivainega kui ka | omaduste tdttu (nt uued
ilma selleta. pinnad, kohtpritsimine).
Ei pruugi olla kohaldatav
pindade puhul, mille
. . Induktsioonkuumuti otsikut liigutatakse pinna .pakS~1.15 on glla > mm
Pinnakattevahendi - ja/voi mis sisaldavad
L kohal, selle tagajirjel teras kuumeneb selles kohas | ’ :
h) | eemaldamine indukt- Kiiresti i ; 1 ~. 1. | induktsioonkuumutuse
) . iiresti ja vana pinnakattevahendi kiht on vdimalik ) .
sioonkuumutamise teel cemaldada suhtes tundlikke koosti-

) sosi (nt isolatsioonima-
terjal, tuleohtlik mater-
jal).

i aa:gillierfv?e?}llnga?sa Veealune puhastussiisteem, milles kasutatakse Ei kasutata kuivdokis
Jm ise siis teena veesurvet ja poorlevaid poliipropiileenharju. olevate laevade puhul.
Tabel 12
PVTga saavutatav heitetase laevade ja jahtide kattekihiga katmisel eralduvate LOUde koguheite puhul
) PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)
Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | kg LOUsid kuivaine sisendmassi kg kohta <0,375
koguheide
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
1.5. PVTjireldused 6husdidukite kattekihiga katmise kohta

Kéesolevas punktis esitatud PVT-jareldusi kohaldatakse o6husdidukite pindade katmise puhul ning neid
kohaldatakse lisaks punktis 1.1 esitatud iildistele PV T-jareldustele.



L 414/58

Euroopa Liidu Teataja 9.12.2020

1.6.

PVT 26. Selleks et vihendada LOUde koguheidet ja parandada 6huséidukite kattekihiga katmise iildist
keskkonnatoimet, on kasutada meetodit a v6i mdlemat allpool kirjeldatud meetodit.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

Koostisosade pindadele kantakse katte- ‘
a) | Eraldatud ala kiht suletud pihustuskabiinides (vt PVT | Uldkohaldatav.
14, meetod b).

Kohaldatavust vdivad piirata tehnilised
kaalutlused (nt aplikaatori tugiplatvormi
juurdepdds, kohandatud vérvitoonid).

Tritkiseadme kasutamine keerukate mus-

b) | Otsetritkk trite otsetritkiks dhusodiduki osadele.

Tabel 13

PVTga saavutatav heitetase 6husdidukite kattekihiga katmisel eralduvate LOUde koguheite puhul

) PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | kg LOUsid kuivaine sisendmassi kg kohta 0,2-0,58
koguheide

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

PVT+jireldused rullmaterjali kattekihiga katmise kohta

Allpool esitatud heitetasemed rullmaterjali kattekihiga katmise puhul on seotud punktis 1.1 esitatud tldiste PVT-
jareldustega.

Tabel 14

PVTga saavutatav heitetase rullmaterjali kattekihiga katmisel eralduvate LOUde kontrollimatu heite
puhul

. PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko- <1-3
kontrollimatu heide gusest

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Tabel 15
PVTga saavutatav heitetase rullmaterjali kattekihiga katmisel eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde
heite puhul
oo s PVTga saavutatav heitetase
Nitaja Uhik (66pdeva voi proovivotuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 1-20(H ()

(") Kui kasutatakse lahusti korduvkasutamist/ringlussevottu voimaldavaid meetodeid, on PVTga saavutatava heitetaseme
tilempiir 50 mg C/Nm’.

(%) Kaiitise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes tdiendavat PVTga saavutatavat heitetaset vddrtusega alla 50 mg C/Nm’.
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Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.

1.7. PVT-jireldused kleeplintide tootmise kohta

Allpool esitatud heitetasemed kleeplintide tootmise puhul on seotud punktis 1.1 esitatud ildiste PVT-
jareldustega.

Tabel 16

PVTga saavutatav heitetase kleeplintide tootmisel eralduvate LOUde koguheite puhul

) PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko- <1-3()
koguheide gusest

(") See PVTga saavutatav heitetase ei pruugi olla kohaldatav ajutiseks pinnakaitseks kasutatavate plastkilede tootmisel.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Tabel 17

PVTga saavutatav heitetase kleeplintide tootmisel eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde heite puhul

i i PVTga saavutatav heitetase
Néitaja Uhik (66pdeva voi proovivotuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 2-20() ()

(") Kui kasutatakse lahusti korduvkasutamist/ringlussevottu voimaldavaid meetodeid, on PVTga saavutatava heitetaseme
tlempiir 50 mg C/Nm’.

() Kditise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes tiiendavat PV Tga saavutatavat heitetaset vdirtusega alla 50 mg C/Nm’.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.

1.8. PVT-jireldused tekstiilmaterjalide, fooliumide ja paberi kattekihiga katmise kohta

Allpool esitatud heitetasemed tekstiilmaterjalide, fooliumide ja paberi kattekihiga katmise puhul on seotud
punktis 1.1 esitatud ildiste PV T-jareldustega.

Tabel 18

PVTga saavutatav heitetase tekstiilmaterjalide, fooliumide ja paberi kattekihiga katmisel eralduvate
LOUde kontrollimatu heite puhul

) PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko- <1-5
kontrollimatu heide gusest

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.



L 414/60

Euroopa Liidu Teataja

9.12.2020

Tabel 19

PVTga saavutatav heitetase tekstiilmaterjalide, fooliumide ja paberi kattekihiga katmisel eralduvate

heitgaasis sisalduvate LOUde heite puhul

Niitaja Uhik

PVTga saavutatav heitetase
(66péeva vdi proovivdtuperioodi keskmine)

TVOC mg C/Nm’

5-20 () ()

(") Kui kasutatakse lahusti korduvkasutamist/ringlussevottu vdimaldavaid meetodeid, on PVTga saavutatava heitetaseme

tilempiir 50 mg C/Nm’.

() Kditise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes tdiendavat PVTga saavutatavat heitetaset vddrtusega alla 50 mg C/Nm’.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.

1.9.

PVT-jireldused mihisetraadi tootmise kohta

Kiesolevas punktis esitatud PVT-jareldusi kohaldatakse mahisetraadi tootmise puhul ja neid kohaldatakse lisaks
punktis 1.1 esitatud tildistele PV T-jdreldustele.

PVT 27. Selleks et vihendada LOUde koguheidet ja energiakulu, on PVT kasutada meetodit a ning iihte
voi mitut allpool kirjeldatud meetoditest b—d.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Emaili korduva kdvastamise protsessis lahusti
aurustumisel tekkivat ohu ja lahusti segu t66del-
dakse kdvastusahju/kuivatisse sissechitatud kata-
Protsessisisene LOUde | liiitilise oksiideerimise seadmes (vt PVT 15, mee- | .-
a) Uldkohaldatav.

oksiideerimine

tod g). Kataliiiitilise oksiideerimise seadme
heitsoojust kasutatakse kuivatusprotsessis ringleva
ohuvoolu soojendamiseks ja/voi kiitises mone
muu protsessi jaoks vajaliku soojusena.

b) Lahustivabad maar-
deained

Lahustivabade mdirdeainete pealekandmine toi-

mub jirgmiselt:

— traat tdmmatakse ldbi mairdeainega niisutatud
vildi voi

— maddrdeainega immutatud niit liigub koos traa-
digaja parafiin sulab traadijadksoojuse ja hoor-
desoojuse mojul.

Kohaldatavus voib olla
piiratud toote kvaliteedi-
nduete voi spetsifikat-
sioonide, niiteks labi-
moddu tottu.

Isemdirivad pinnakat-
tevahendid

Lahustit sisaldava mairdeaine pealekandmise
etapp jdetakse dra ning kasutatakse maardeainet
(spetsiaalne vaha) sisaldavat pinnakattevahendit.

Suure tahkete osakeste
d) | sisaldusega emailkatte-
kiht

Kasutatakse emailkattekihti, mille tahkete osakeste
sisaldus on kuni 45 %. Peene traadi (labimddduga
kuni 0,1 mm) puhul on tahkete osakeste sisaldus
kuni 30 %.

Kohaldatavus voib olla
piiratud toote kvaliteedi-
nduete voi spetsifikat-
sioonide tdttu.
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Tabel 20
PVTga saavutatav heitetase mihisetraadi tootmisel eralduvate LOUde koguheite puhul
PVTga saavutatav
Niitaja Tooteliik Uhik heitetase
(aasta keskmine)
Lahusti massibilansi alusel Ezgfli };Lgri iii;ﬁ?&%ﬁz&a g LOUsid kaetud traadi kg 1-33
arvutatud LOUde koguheide - 8 kohta ’
ille 0,1 mm
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
Tabel 21
PVTga saavutatav heitetase mihisetraadi tootmisel eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde heite puhul
I 1 PVTga saavutatav heitetase
Naitaja Uhik (66pdeva vdi proovivotuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 5-40
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
1.10. PVT-jireldused metallpakendite kattekihiga katmise ja neile triikkimise kohta

Allpool esitatud heitetasemed metallpakendite kattekihiga katmise ja neile tritkkimise puhul on seotud punktis
1.1 esitatud tildiste PV T-jareldustega.

Tabel 22

PVTga saavutatav heitetase metallpakendite kattekihiga katmisel ja neile triikkkimisel eralduvate LOUde
koguheite puhul

) PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | g LOUsid pinnakatte saanud vdi triikitud|

koguheide pinna m? kohta <135

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Alternatiivina tabelis 22 esitatud PVTga saavutatavale heitetasemele voib kasutada tabelites 23 ja 24 esitatud
PVTga saavutatavaid heitetasemeid.

Tabel 23

PVTga saavutatav heitetase metallpakendite kattekihiga katmisel ja neile triikkkimisel eralduvate LOUde
kontrollimatu heite puhul

. PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko-

kontrollimatu heide gusest <1-12

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
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Tabel 24
PVTga saavutatav heitetase metallpakendite kattekihiga katmisel ja neile triikkimisel eralduvate
heitgaasis sisalduvate LOUde heite puhul
Nitaja Uhik . PVIgasavutatavhelietase
(66pdeva voi proovivotuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 1-20 (Y
() Kaitise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes tdiendavat PVTga saavutatavat heitetaset vdirtusega alla 50 mg C/Nm’.
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
1.11. PVTjireldused kuivatiga rullofsettriikkimise kohta

Kiesolevas punktis esitatud PVT-jdreldusi kohaldatakse kuivatiga rullofsettriiki puhul ja neid kohaldatakse lisaks
punktis 1.1 esitatud tildistele PV T-jdreldustele.

PVT 28. Selleks et vihendada LOUde koguheidet, on kasutada allpool kirjeldatud meetodite

kombinatsiooni.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Materjalipohised ja triikitehnilised meetodid

Viikese [PA-sisaldusega
v0i IPA-vabade lisaai-
nete kasutamine niisu-
tuslahustes

Isopropanooli kui margava aine sisalduse vahen-
damine niisutuslahustes voi selle drajatmine ja
asendamine muude orgaaniliste ithendite segu-
dega, mis ei ole lenduvad vdi on vihelenduvad.

Kohaldatavus v&ib olla
piiratud tehniliste nduete
ja toote kvaliteedinduete
voi spetsifikatsioonide
tottu.

b) | Veeta ofsettriikk

Tritki- ja tritkieelsete protsesside muutmine, et
vdimaldada kasutada spetsiaalse pinnakattega
ofsetplaate, mida ei ole vaja niisutada.

Ei pruugi olla kohaldatav
pikalt kestva triikiprot-
sessi puhul, kuna plaate
on vaja sagedamini vahe-
tada.

Puhastamismeetodid

LOUde-vabade v&i
vihelenduvate lahustite
¢) | kasutamine ofset-
kummi automaatseks
puhastamiseks

Mittelenduvate voi vihelenduvate orgaaniliste
tihendite kasutamine puhastusvahendina ofset-
kummi automaatseks puhastamiseks.

Uldkohaldatav.

Protsessigaasi tootlemise meetodid

Rullofsetmasina kuiva-
tusseade, millel on inte-
d) | greeritud puhastus-
seade protsessigaasi
jaoks

Rullofsetmasina kuivatusseade, millel on protses-
sigaasi jaoks puhastusseade, mis voimaldab segada
sissetulevat kuivati ohku osaga heitgaasist, mis
tagastatakse protsessigaasi termilise to6tluse siis-
teemist.

Kohaldatav uute vi
pohjalikult ajakohastata-
vate kaitiste puhul.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

Viljatdmmatud dhu juhtimine trikkiruumist v6i
rull-lamineerimisseadmest kuivatisse. Selle tule-
musena vihendatakse kuivatusele jirgneva termi-
lise to6tlusega (vt PVT 15) tritkiruumis voi kahe-
poolse rull-lamineerimise seadmes aurustunud
lahustite sisaldust.

Trikiruumist voi kahe-
poolse rull-lamineeri-
€) | mise seadmest dhu vil-
jatdmbamine ja selle
tootlemine

Uldkohaldatav.

Tabel 25

PVTga saavutatav heitetase kuivatiga rullofsettriikkimisel eralduvate LOUde koguheite puhul

. PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde

koguheide kg LOUsid virvi sisendkoguse kg kohta <0,01-0,04 ()

(") PVTga saavutatava heitetaseme iilempiir on seotud kvaliteetsete toodete tootmisega.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Alternatiivina tabelis 25 esitatud PVTga saavutatavale heitetasemele voib kasutada tabelites 26 ja 27 esitatud
PVTga saavutatavaid heitetasemeid.

Tabel 26

PVTga saavutatav heitetase kuivatiga rullofsettriikkimisel eralduvate LOUde kontrollimatu heite puhul

) PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko-

kontrollimatu heide gusest <1-10()

(") PVTga saavutatava heitetaseme iilempiir on seotud kvaliteetsete toodete tootmisega.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Tabel 27
PVTga saavutatav heitetase kuivatiga rullofsettriikkimisel eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde heite
puhul
i i PVTga saavutatav heitetase
Nitaja Uhik (66péeva vdi proovivdtuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 1-15

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
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1.12. PVT+jireldused fleksograafia ja muu kui viljaannete tritkkimisel kasutatava rotatsioonsiigavtriiki kohta
Allpool esitatud heitetasemed fleksograafia ja muu kui viljaannete tritkkimisel kasutatava rotatsioonsiigavtriiki
puhul on seotud punktis 1.1 esitatud tildiste PV T-jareldustega.
Tabel 28
PVTga saavutatav heitetase fleksograafia kasutamisel ja muude toodete kui viljaannete triikkkimisel
kasutataval rotatsioonsiigavtriikil eralduvate LOUde koguheite puhul
) PVTga saavutatav
Nditaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)
tahustl .mass1b1lan51 alusel arvutatud LOUde kg LOUsid kuivaine sisendmassi kg kohta <0,1-03
oguheide
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
Alternatiivina tabelis 28 esitatud PVTga saavutatavale heitetasemele voib kasutada tabelites 29 ja 30 esitatud
PVTga saavutatavaid heitetasemeid.
Tabel 29
PVTga saavutatav heitetase fleksograafia kasutamisel ja muude toodete kui viljaannete triikkimisel
kasutataval rotatsioonsiigavtriikil eralduvate LOUde kontrollimatu heite puhul
} PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)
Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko- <1-12
kontrollimatu heide gusest
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
Tabel 30
PVTga saavutatav heitetase fleksograafia kasutamisel ja muude toodete kui viljaannete triikkimisel
kasutataval rotatsioonsiigavtriikil eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde heite puhul
Niitaja Uhik . PVIgasaavutatav heitetase
(66pieva voi proovivotuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 1-20 () (3
(") Kui kasutatakse lahusti korduvkasutamist/ringlussevottu voimaldavaid meetodeid, on PVTga saavutatava heitetaseme
tilempiir 50 mg C/Nm’.
() Kditise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes tdiendavat PVTga saavutatavat heitetaset vadrtusega alla 50 mg C/Nm’.
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
1.13. PVT+jireldused viljaannete triikkimisel kasutatava rotatsioonsiigavtriiki kohta

Kiesolevas punktis esitatud PVT-jdreldusi kohaldatakse viljaannete tritkkimisel kasutatava rotatsioonsiigavtriiki
puhul ja neid kohaldatakse lisaks punktis 1.1 esitatud ildistele PV T-jareldustele.
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PVT 29. Selleks et vihendada viljaannete tritkkimisel kasutatavast rotatsioonsiigavtriikist tulenevat
LOUde heidet, on PVT kasutada adsorptsioonil pdhinevat tolueenikogumissiisteemi ning iihte voi
mdlemat allpool kirjeldatud meetodit.

Meetod

Kirjeldus

Aeglaselt imbuvate tritki-
virvide kasutamine

Aeglaselt imbuvad triikivarvid aeglustavad kuiva kile moodustumist triiki-
virvile, mille tottu tolueeni aurustumise aeg pikeneb ja seega vabaneb roh-
kem tolueeni kuivatis, kus see kogutakse tolueenikogumissiisteemi abil.

Tolueenikogumissiistee-

b) miga ithendatud auto-

mid

maatsed puhastussiistee-

Silindri automaatne puhastamine dhu véljatdmbamisega tolueenikogumis-

stisteemi.

Tabel 31

PVTga saavutatav heitetase viljaannete triikkkimisel kasutataval rotatsioonsiigavtriikil eralduvate LOUde
kontrollimatu heite puhul

Niitaja

) PVTga saavutatav
Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde

kontrollimatu heide

Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko-

<25

gusest

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.

Tabel 32

PVTga saavutatav heitetase viljaannete triikkimisel kasutataval rotatsioonsiigavtriikil eralduvate

heitgaasis sisalduvate LOUde heite puhul

i . PVTga saavutatav heitetase
Nitaja Uhik (66péeva vodi proovivdtuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 10-20

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.s

1.14. PVTjireldused puitpindade kattekihiga katmise kohta

Allpool esitatud heitetasemed puitpindade kattekihiga katmisel on seotud punktis 1.1 esitatud aldiste PVT-

jareldustega.

Tabel 33

PVTga saavutatav heitetase puitpindade kattekihiga katmisel eralduvate LOUde koguheite puhul

Naitaja

Kaetud aluspind

. PVTga saavutatav
Uhik heitetase
(aasta keskmine)

Lahusti massibilansi alusel
arvutatud LOUde koguheide

Tasapinnaline aluspind

Muu kui tasapinnaline alus-
pind

<0,

kg LOUsid kuivaine sise-

ndmassi kg kohta
<0,25
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Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
Alternatiivina tabelis 33 esitatud PVTga saavutatavale heitetasemele voib kasutada tabelites 34 ja 35 esitatud
PVTga saavutatavaid heitetasemeid.
Tabel 34
PVTga saavutatav heitetase puitpindade kattekihiga katmisel eralduvate LOUde kontrollimatu heite
puhul
B PVTga saavutatav
Niitaja Uhik heitetase
(aasta keskmine)
Lahusti massibilansi alusel arvutatud LOUde | Protsentuaalne osakaal (%) lahusti sisendko- <10
kontrollimatu heide gusest
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 10.
Tabel 35
PVTga saavutatav heitetase puitpindade kattekihiga katmisel eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde
heite puhul
Niitaja Uhik . PVIgasaavutaav heltetase
(66pdeva voi proovivotuperioodi keskmine)
TVOC mg C/Nm’ 5-20 (!)
() Kaitise puhul, kus kasutatakse PVT 16 meetodit ¢ koos protsessigaasi tootlemise meetodiga, kohaldatakse kontsentraatori
heitgaasi suhtes tdiendavat PVTga saavutatavat heitetaset vddrtusega alla 50 mg C/Nm’.
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 11.
2. PVTJARELDUSED PUIDU JA PUITTOODETE KEMIKAALIDEGA KAITSMISE KOHTA
2.1 Keskkonnajuhtimissiisteemid

PVT 30. Selleks et parandada iildist keskkonnatoimet, on téotada vilja ja votta kasutusele selline
keskkonnajuhtimissiisteem, mis hdlmab kéiki 1 punktides i-xx kirjeldatud elemente ning samuti
jirgmisi konkreetseid elemente:

i) Dbiotsiide ja nendega seotud digusakte kisitlevate uudistega (nt loa andmine toodete jaoks biotsiidimadruse
kohaselt) kursis olemine, eesmirgiga kasutada kdige keskkonnasdbralikumaid protsesse;

ii) lahusti massibilansi kasutamine lahustipdhisel ja kreosoodiga to6tlemisel (vt PVT 33, meetod c);

i) koigi keskkonna seisukohast kriitilise tihtsusega protsessi- ja saastevdhendusseadmete (mille rike v&ib
keskkonda mojutada) kindlakstegemine ja loetellu kandmine (vt PVT 46, meetod c); kriitilise tdhtsusega
seadmete loetelu ajakohastamine;

iv) lekete ja mahavoolu idrahoidmise ja ohjamise kavade, samuti mahavoolujuhtumitega seotud jddtmete
kiitlemise juhiste koostamine (vt PVT 46);

v) juhuslike lekete ja mahavoolujuhtumite registreerimine ning paranduskavad (vastumeetmed).

Markus

Miirusega (EU) nr 1221/2009 on loodud Euroopa Liidu keskkonnajuhtimis- ja -auditeerimissiisteem (EMAS),
mis on ndide kdesoleva PVT kohasest keskkonnajuhtimissiisteemist.
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2.3.

Kohalda

tavus

Keskkonnajuhtimissiisteemi itksikasjalikkuse ja formaliseerituse maar séltub iildjuhul kiitise laadist, suurusest ja
keerukusastmest ning selle voimaliku keskkonnamoju ulatusest.

2.2.

Kahjulike/ohtlike ainete asendamine

PVT 31. Selleks et hoida dra voi vihendada poliitsiikliliste aromaatsete siisivesinike ja/vdi lahustite
heidet, on PVT kasutada veepdhiseid siilitusaineid.

Kirjeldus

Lahustipdhised silitusained voi kreosoot asendatakse veepdhiste siilitusainetega. Vesi toimib biotsiidide
kandeainena.

Kohaldatavus

Kohaldatavus vdib olla piiratud toote kvaliteedinduete voi spetsifikatsioonide tdttu.

PVT 32. Selleks et vihendada puidukaitsekemikaalidest tulenevat keskkonnariski, on PVT asendada
praegu kasutusel olevad puidukaitsekemikaalid vihem ohtlike kemikaalidega ja teha sel eesmiirgil
korrapiraselt (nt kord aastas) kindlaks vdimalikud uued kittesaadavad ja ohutumad alternatiivid.

Kohaldatavus

Asendamine vdib olla piiratud toote kvaliteedinduete voi spetsifikatsioonide tdttu.

Ressursitohusus

PVT 33. Selleks et suurendada ressursitohusust ning vihendada puidukaitsekemikaalide kasutamisega
seotud keskkonnamdju ja -riski, on PVT vihendada nende tarbimist kdigi allpool kirjeldatud meetodite
kasutamise teel.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Immutussiisteemid, milles puit sukeldatakse pui-
Puidukaitsevahendiga duka1t'sevahen’d1 lahusesse,' on tohusamad kui "7 Kohaldatav iiksnes uute ja
1 ~ teks pihustamine. Vaakumimmutuse (suletud siis- N .
a) | tootlemiseks tdhusa ~ L 0 pohjalikult ajakohastata-
- . : teem) tdhusus on ligikaudu 100 %. oo
stisteemi kasutamine ; e « . vate kditiste puhul.
Immutussiisteemi valikul vdetakse arvesse puidu-
klassi ja vajalikku immutussiigavust.
Puidukaitsekemikaalide kulu kontrollimine ja opti-
meerimine:
Puidukaitsekemikaalide | & puldu/pultt(N).odete kaalumine enne ja parast im-
S mutamist voi
kulu kontrollimine ja b) immutuslahuse koguse kindlakstegemine im- | -
b) | optimeerimine kon- 8 g Uldkohaldatav.

kreetseks 16ppkasutu-
seks

mutamise ajal ja parast seda.
Puidukaitsekemikaalide tarbimisel jdrgitakse tarni-
jate soovitusi ega ei iiletata sdilitamiseks ndutavat
kemikaalikogust (nt toote kvaliteedistandardites
kindlaks maaratud kogust).
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Dircktiivi 2010/75/EL VIl lisa 7. osa punktis 2 esi- | Kohaldatav iiksnes kai-
0 o tiste puhul, kus kasuta-
. s tatud madratluse kohaste orgaanilise lahusti sisend- ooy
¢) | Lahusti massibilanss I, a I takse lahustipdhiseid
ja valjundkoguste bilansi koostamine kaitises ) . . "y
, puidukaitsekemikaale voi
vihemalt kord aastas. k .
re0S0Oti.
Puidu niiskuse Pu1du’nus.kust moo ~d etgkse enne tootl@ mist (nt Kohaldatav iiksnes juhul,
P elektritakistuse modtmise voi kaalumise teel) ja S
mddtmine ja . . . kui puit peab olema
d) . vajaduse korral seda reguleeritakse (nt puidu : b .
reguleerimine enne . . . A kindla niiskusesisaldu-
AT tdiendava kuivatamisega), et optimeerida immuta-
to6tlemist . . y . sega.
misprotsessi ja tagada toote ndutav kvaliteet.
2.4. Puidukaitsekemikaalide tarnimine, ladustamine ja kiitlemine
PVT 34. Selleks et vihendada heidet puidukaitsekemikaalide tarnimisel, ladustamisel ja kiitlemisel, on
kasutada allpool kirjeldatud meetodit a vdi b ning meetodeid c—f.
Meetod Kirjeldus
Nimetatakse ka auru tasakaalustamiseks. Lahustite voi kreosoodi aurud, mis
a) | Tagasisuunamine vastuvotvast mahutist selle tditmise ajal vilja tdrjutakse, kogutakse kokku ja
suunatakse tagasi mahutisse v8i veokisse, millest vedelikku tarnitakse.
Viliatsriutud 5hu koou- Lahustite voi kreosoodi aurud, mis vastuvdtvast mahutist selle tditmise ajal
b) mi l’Jl . ] g vilja tdrjutakse, kogutakse kokku ja juhitakse tootlemisseadmesse, nt
aktiivsoefiltrisse vi termooksiideerimisseadmesse.
Meet.odld. ladustatud Kui kokkupuude piikesevalgusega voib pdhjustada maapealsetes mahutites
kemikaalide . g : . . <.
. hoitavate lahustite ja kreosoodi aurustumist, kaetakse mahutid katusega vdi
¢) | kuumenemisest tulenevate | . . . .
. virvitakse heledaks, et vihendada ladustatud lahustite ja kreosoodi kuume-
aurustumiskadude .
" X nemist.
vihendamiseks
d) Mahutite ithenduste sulge- | Isoleeritud/kaitsepiirdega alal paiknevate hoiumahutite ithendused suletakse
mine kindlalt, kui neid ei kasutata.
Selle meetodi puhul tuleb tagada, et:
Meetodid iilevoolu dra- — pumpamine toimub jdrelevalve al!; . .
e) A : — suurema koguse puhul on mahutid varustatud maksimumnivoo tuvas-
hoidmiseks pumpamisel o de . .
tamist vdimaldavate akustiliste ja/voi optiliste hdireseadmete ning vaja-
duse korral voolusulgemissiisteemidega.
f) | Suletud hoiumahutid Suletud hoiumahutite kasutamine puidukaitsekemikaalide jaoks.
2.5. Puidu ettevalmistamine

PVT 35. Selleks et vihendada puidukaitsekemikaalide kulu ja energiakulu ning puidukaitsekemikaalide
heidet, on PVT kasutada allpool kirjeldatud meetodite kombinatsiooni, et optimeerida immutusmahuti
taitmist puiduga ja hoida ira kemikaalide soovimatut kogunemist.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Pakkides oleva puidu Puidupakkidesse asetatakse korraparaste vahemike
2) | eraldamine vahgli ide jarel vahelipid, et hdlbustada kemikaalide voola- Uldkohaldatav
abil pp mist ldbi paki ja mahuti t66tlemisjirgset tithjen- ’
damist.
f;ﬁ?ggl;iﬁitﬁﬂe Puidupakid asetatakse immutusmahutisse kalde )
b) horisontaalsetes alla, et holbustada kemikaalide voolamist ja mahuti | Uldkohaldatav.
immutusmahutites immutusjirgset tithjendamist.
Kogu immutusmahutit kallutatakse parast tootle- . .
9 fjrliitiiizittismahuti re | mist nii, et tileliigsed kemikaalid valguvad kergesti K(E))E'aallcillifl\t, ;1.12 Eﬁf;ggf‘
Kasutamine puidu vahelt vilja ja neid on véimalik mahuti ga teJ Kiitiste ) uhul
pohjast kokku koguda. pulittt
Vor mitud puitdetailide Vormitud puitdetailid paigutatakse nii, et hoida dra | -
d) | paigutuse PR ; . Uldkohaldatayv.
optimeerimine kemikaalide soovimatut kogunemist.
Immutusmahutisse asetatud puidupakid kinnita-
0 Pu.ldupakklde kinnita- | takse, et piirata pu%tdeta}lhd? 111kumlsF, mis VOlb. Uldkohaldatav.
mine muuta paki iilesehitust ja vihendada immutamis-
tohusust.
Puidu koouse maksi- Puidu kogus immutusmahutis on vdimalikult suur, )
f) 1 K08 et tagada immutatava puidu ja immutuskemikaa- | Uldkohaldatayv.
meerimine 8 puidt)
lide parim suhe.
2.6. Tootlemine siilitusainega

PVT 36. Selleks et hoida ira puidukaitsekemikaalide juhuslikku leket ja heidet protsessides, milles ei
kasutata iilerohku, on PVT kasutada iihte allpool kirjeldatud meetoditest.

Meetod

Topeltseinaga immutusmahutid, millel on automaatne lekketuvastusseade

Uheseinalised immutusmahutid piisavalt suure ja puidukaitsevahendi suhtes vastupidava kaitsekestaga
ning kaitsetokke ja automaatse lekketuvastusseadmega

PVT 37. Selleks et vihendada aerosoolide heidet puidu ja puittoodete t6otlemisel veepShiste
puidukaitsekemikaalidega, on viia pihustamine libi suletud ruumis, koguda liigpihustatud kemikaal
kokku ja taaskasutada seda puidukaitsevahendi lahuse valmistamisel.

PVT 38. Selleks et hoida ira vdi vihendada puidukaitsekemikaalide heidet rdhu all toimuvates

protsessides (autoklaavimine), on kasutada kdiki allpool kirjeldatud meetodeid.
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Meetod

Kirjeldus

Protsessijuhtimissiistee-
mid, millega vélistatakse
immutusmahuti toolelili-
tumine, kui selle uks ei ole
suletud ja hermetiseeritud

Immutusmahuti uks suletakse ja hermetiseeritakse parast immutusmahuti
tditmist ja enne immutamist. On olemas protsessijuhtimissiisteemid, millega
vilistatakse immutusmahuti toolelilitumine, kui selle uks ei ole suletud ja
hermetiseeritud.

Protsessijuhtimissiistee-
mid, millega vilistatakse
immutusmahuti ukse ava-
nemine, kui mahuti on
rohu all ja/voi kui see on
tdidetud puidukaitselahu-
sega

Protsessijuhtimissiisteemid voimaldavad jilgida rdhku ja seda, kas immu-
tusmahutis on vedelikku. Nende abil vilistatakse immutusmahuti ukse ava-
nemine, kui mahuti on veel rdhu all ja/voi vedelikuga tdidetud.

Immutusmahuti ukse kiil-
lukk

Immutusmahuti uks on varustatud kiillukuga, et hoida dra vedeliku vaba-
nemist juhul, kui immutusmahuti uks tuleb hadaolukorras avada (nt ukse-
tihend puruneb). Kiillukk véimaldab ust osaliselt avada, et alandada rohku,
ent takistab samas vedeliku viljavoolu.

Kaitseventiilide kasuta-
mine ja hooldus

Immutusmahutid on varustatud kaitseventiilidega, et kaitsta mahuteid iile-
rohu eest.

Ventiilide kaudu viljuvad vedelikud suunatakse piisava mahuga paaki.
Kaitseventiile kontrollitakse korraparaselt (nt iga 6 kuu jérel) korrosiooni,
saastumise ja ebadige paigalduse suhtes ning neid puhastatakse ja/vdi paran-
datakse vastavalt vajadusele.

Vaakumpumba viljalaske-
torust 6hku eralduva heit-
koguse vihendamine

Survetdotlusmahutist (st vaakumpumba viljalaskeavast) valjuvat Shku t66-
deldakse (nt auru-vedeliku separaatoris).

Ohkuheite vihendamine
immutusmahuti avamisel

Rohu alandamise perioodi ja immutusmahuti avamise vahele jaetakse piisav
ajavahemik, et kemikaal saaks alla ndrguda ja kondenseeruda.

Vaakumi kasutamine vii-
mase etapina puidukaitse-
kemikaalide tileliigse
koguse eemaldamiseks
toodeldud puidu pinnalt

Tilkumise drahoidmiseks kasutatakse immutusmahutis enne mahuti ava-
mist viimase etapina vaakumit, et eemaldada t66deldud puidu pinnalt iile-
liigne kemikaalikogus.
Vaakumi kasutamine viimase etapina ei pruugi olla vajalik, kui ileliigne
kemikaalikogus eemaldatakse toodeldud puidu pinnalt sobiva algse vaaku-
miga (nt alla 50 mbar).

PVT 39. Selleks et vihendada energiakulu rdhu all toimuvates protsessides (autoklaavimine), on PVT
kasutada pumbavahetust véimaldavaid juhtseadmeid.

Kirjeldus

Pirast ndutava toordhu saavutamist lulitatakse tootlemissiisteem vdiksema vdimsuse ja energiatarbimisega
pumbale.

Kohaldatavus

Kohaldatavus v5ib rohu vaheldumisega protsesside puhul olla piiratud.
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2.7. Too6tlemisjirgne hoidmine ja vaheladustamine

PVT 40. Selleks et hoida dra véi vihendada pinnase vdi pdhjavee saastumist virskelt t66deldud puidu
ajutisel ladustamisel, on PVT tagada pirast tootlemist piisav ndrgumisaeg ja eemaldada t66deldud puit
kaitsepiirdega/isoleeritud alalt alles siis, kui seda v&ib pidada kuivaks.

Kirjeldus

Selleks et tileliigne immutuskemikaalide kogus saaks immutusmahutisse tagasi norguda, hoitakse toodeldud
puitu voi puitmaterjali pakke kaitsepiirdega/isoleeritud alal (nt immutusmahuti v3i ndrgumisaluse kohal) piisava
aja jooksul pdrast todtlemist enne kuivatusalale viimist. Seejarel, enne to6tlemisjargselt kuivatusalalt draviimist
tostetakse toodeldud puit/puidupakid mehaaniliste seadmete abil iiles ja hoitakse neid ileval vihemalt
5 minutit. Kui to6tlemislahust enam ei tilgu, loetakse puit kuivaks.

2.8. Jaitmekiitlus

PVT 41. Selleks et vihendada kdrvaldamisele kuuluvate jiitmete, eelkdige ohtlike ji:itmete kogust, on
PVT kasutada allpool kirjeldatud meetodeid a ja b ning ithte v6i mdlemat meetoditest c ja d.

Meetod Kirjeldus
2) Prahi eemaldamine enne Praht (nt saepuru, puidulaastud) eemaldatakse puidu/puittoodete pinnalt
tootlemist enne tootlemist.
Vahade.]a (.)hde kokku Kui immutamisel kasutatakse vahasid voi dlisid, kogutakse immutusel iile
b) | kogumine ja taaskasuta-

; jadnud vahad ja 6lid kokku ja neid taaskasutatakse.
mine

Tootlemisel kasutatavate

P o Tootlemisel kasutatavate kemikaalide tarnimine mahutites pakendite koguse
¢) | kemikaalide tarnimine

mahtkaubana vihendamiseks.

Korduvkasutatavate Korduvkasutatavad kemikaalimahutid (nt keskmise suurusega mahtkauba-
d) . . o - )

mahutite kasutamine konteinerid) tagastatakse tarnijale korduvkasutamiseks.

PVT 42. Selleks et vihendada jiitmekiitlusega seotud keskkonnariski, on PVT ladustada jiitmeid
sobivates mahutites voi libilaskmatul pinnal ning hoida ohtlikke jiitmeid eraldi selleks miiratud
ilmastikukindlal ja kaitsepiirdega/isoleeritud alal.

2.9. Seire
2.9.1. Vetteheide

PVT 43. PVT on teha saasteainete seiret heitvees ja saastuda vdinud iravoolavas pinnavees enne iga
partii drajuhtimist vastavalt EN-standarditele. EN-standardite puudumise korral seisneb PVT selliste
ISO, riiklike v6i muude rahvusvaheliste standardite kohaldamises, millega on tagatud samaviirsel
teaduslikul tasemel andmete saamine.

Aine/niitaja Standard(id)

Biotsiidid (') EN-standardite olemasolu sdltub biotsiidide koostisest

On olemas mitu EN-standardit

2
Cu ) (nt ENISO 11885, EN ISO 17294-2, ENISO 15586)
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Aine/niitaja Standard(id)
Lahustid () Mdne lahusti kohta on olemas EN-standardid
(nt ENISO 15680)
Polptwkhlased aromaatsed sisi- ENISO 17993
vesinikud (¥
Benso[a]piireen () ENISO 17993
Nafta siisivesinike indeks (HOI) ENISO 9377-2
() Konkreetsete ainete suhtes seire tegemine sdltub protsessides kasutatavate biotsiidide koostisest.
() Seiret tehakse iiksnes juhul, kui protsessides kasutatakse vaseithendeid.
() Seiret tehakse iiksnes kditiste puhul, kus to6tlemisel kasutatakse lahustiphiseid kemikaale. Seiratakse konkreetseid aineid
soltuvalt protsessides kasutatavate lahustite koostisest.
(*) Seiret tehakse iiksnes kaitiste puhul, kus to6tlemisel kasutatakse kreosooti.
2.9.2.  Pohjavee kvaliteet

PVT 44. See PVT seisneb pohjavees esineda voivate saasteainete seires sagedusega vihemalt kord kuue
kuu jooksul ja kooskdlas EN-standarditega. EN-standardite puudumise korral seisneb PVT selliste ISO,
riiklike véi muude rahvusvaheliste standardite kohaldamises, millega on tagatud samaviirsel
teaduslikul tasemel andmete saamine.

Seiresagedust voib riskihindamise phjal v6i juhul, kui saasteainete tase on tdendatult piisavalt piisiv (nt
nelja aasta jooksul), vihendada iihe korrani iga kahe aasta jirel.

Aine/niitaja ()

Standard (id)

Biotsiidid (?)

EN-standardite olemasolu sdltub biotsiidide koostisest

As
Cu On olemas mitu EN-standardit
(nt ENISO 11885, ENISO 17294-2, ENISO 15586)
Cr
Lahustid () Mdne lahusti kohta on olemas EN-standardid

(nt EN ISO 15680)

Poliitsiiklilised aromaatsed siisi-
vesinikud

ENISO 17993

Bensol[a]piireen

ENISO 17993

Nafta siisivesinike indeks (HOI)

ENISO 9377-2

() Seiret ei kohaldata, kui asjaomast ainet protsessides ei kasutata ja kui on tdendatud, et pdhjavesi ei ole selle ainega

saastunud.

() Seiratakse konkreetseid aineid soltuvalt protsessides kasutatavate voi varem kasutatud biotsiidide koostisest.
() Seiret tehakse iiksnes kaitiste puhul, kus to6tlemisel kasutatakse lahustiphiseid kemikaale. Seiratakse konkreetseid aineid
soltuvalt protsessides kasutatavate lahustite koostisest.
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2.9.3.  Heitgaasis sisalduvad heitkogused

PVT 45. See PVT seisneb heitgaasis sisalduvate heitkoguste seires sagedusega vihemalt kord aastas ja
kooskdlas EN-standarditega. EN-standardite puudumise korral seisneb PVT selliste ISO, riiklike voi
muude rahvusvaheliste standardite kohaldamises, millega on tagatud samaviirsel teaduslikul tasemel
andmete saamine.

Niitaja Protsess Standard(id) Seire scos PVT
rakendustega
Puidu ja puittoodete konserveerimine kreosoodi ja
1
TvoC() lahustipohiste puidukaitsevahenditega EN12619 PVT 49, PVT 51
Poliitsiiklilised ENostandard
aromaatsed siisi- | Puidu ja puittoodete konserveerimine kreosoodiga PVT 51
e 1 (2 puudub
vesinikud () (%)
NO, () Puidu ja puittoodete konserveerimine kreosoodi ja EN 14792
lahustipohiste puidukaitsevahenditega PVT 52
Co () EN 15058

(") Vodimaluse korral tehakse mddtmised tavapérastes kditamistingimustes ajal, mil heitkogus on eeldatavalt suurim.

() See holmab jirgmisi tihendeid: atsenafteen, atsenaftiileen, antratseen, benso[a]antratseen, benso[a]piireen, benso[b]
fluoranteen, benso[g,h,i]periileen, benso[k]fluoranteen, kriiseen, dibenso[a,h]antratseen, fluoranteen, fluoreen, indeno
[1,2,3-cd]piireen, naftaleen, fenantreen ja piireen.

() Seiret kohaldatakse ainult protsessigaasi termilisel to6tlemisel tekkiva heitkoguse suhtes.

2.10. Heide pinnasesse ja pohjavette

PVT 46. Selleks et hoida dra voi vihendada heidet pinnasesse vdi pohjavette, on PVT koigi allpool
kirjeldatud meetodite kasutamine.

Meetod Kirjeldus

Kiitise osad, kus ladustatakse voi kiideldakse puidukaitsekemikaale, st
kemikaalide ladustamisala, tootlemisalad, tootlemisjirgse hoidmise ja
vaheladustamise alad (sh immutusmahuti, t66mahuti, mahalaadimis-/
viljapumpamisrajatised, ndrgumis-/kuivatamisala, jahutusala), torustik
tootlemiseks kasutatavate kemikaalide jaoks ning rajatised kreosoodi (taas)
ettevalmistamiseks, on kas kaitsepiirdega voi isoleeritud. Kaitsepiire ja
eraldusvall on libilaskmatute pindadega, t66tlemisel kasutatavatele
kemikaalidele vastupidavad ning piisavalt suured kditises/seadmes
kdideldavate voi ladustatavate koguste mahutamiseks ja hoidmiseks.
Lokaalse kaitsepiirdena voib kasutada ka (to6tlemisel kasutatavale
kemikaalile vastupidavast materjalist valmistatud) norgumisaluseid, et
koguda ja taaskasutada tootlemisel kasutatavaid tilkunud vdi maha
voolanud kemikaale, mis on pirit kriitilise tdhtsusega seadmetest voi
protsessidest (st ventiilid, hoiumahutite sisse- ja viljalaskeavad,
immutusmahutid, t66mahutid, mahalaadimis-|viljapumpamistsoonid,
varskelt toodeldud puidu kiitlemine, jahutus-[kuivatamistsoon).
Kaitsepiirde/eraldusvalliga timbritsetud aladel ja ndrgumisalustel olevad
vedelikud kogutakse kokku, et suunata todtlemisel kasutatavad kemikaalid
taaskasutusse kemikaalidega to6tlemise siisteemis. Kogumissiisteemis tekki-
nud setted korvaldatakse ohtlike jadtmetena.

Kiitise ja seadmete kaitse-
a) | piirdega imbritsemine voi
isoleerimine
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Meetod

Kirjeldus

Selliste alade pdrandad, mis ei ole kaitsepiirdega iimbritsetud ega isoleeritud
ning kus voib toimuda tootlemisel kasutatavate kemikaalide ndrgumine,
mahavool, juhuslik vabanemine voi leke, ei tohi asjaomast kemikaali labi
lasta (nt té6deldud puidu ladustamine lbilaskmatutel porandatel, kui seda

b) | Labilaskmatud pérandad | on ndutud t66tlemisel kasutatava puidukaitsevahendi jaoks biotsiidimaa-
ruse kohaselt antud loas). Pdrandatel olevad vedelikud kogutakse kokku, et
suunata tootlemisel kasutatavad kemikaalid taaskasutusse kemikaalidega
tootlemise siisteemis. Kogumissiisteemis tekkinud setted korvaldatakse oht-
like jadtmetena.

9 Kriitilise tdhtsusega sead- | Kriitilise tdhtsusega seadmetel (vt PVT 30) on riketest marku andmiseks

mete hoiatussiisteemid hoiatussiisteemnid.
L g Maa-aluste osade kasutamine viiakse miinimumini. Kui kahjulikke/ohtlikke
Kahjulike/ohtlike ainete iy : . )
. .| aineid ladustatakse maa all, paigaldatakse sekundaarne kaitse (nt topeltsein-
maa-aluses laos ja torusti- o
. ~. tega kaitsepiire). Maa-alused osad on varustatud lekketuvastusseadmetega.
kus esineda vdivate lekete . : Lo " .
d) srahoidmine nine selliste Maa-alustes ladudes ja torustiku suhtes tehakse riskipohist ja korrapérast sei-
1 1ng | . ret, et teha kindlaks vdimalikud lekked; vajaduse korral lekkivad seadmed
ekete avastamine ja regis- datak . itakse iuhtumid. mill 5ib k da bi
treerimine parandatakse. Registreeritakse juhtumid, millega voib kaasneda pinnase
ja/vdi pdhjavee saastumine.
Kditist ja seadmeid kontrollitakse ja hooldatakse korrapiraselt, et tagada
o nende nduetekohane toimimine; see hlmab eclkdige ventiilide, pumpade,
Kiitise ja seadmete korra- . Lo . A
e) srane kontroll ia hooldus torude, paakide, survemahutite, ndrgumisaluste ja kaitsepiirete/eraldusval-
p J lide terviklikkuse ja/voi lekkekindluse ning hoiatussiisteemide nduetekohase
toimimise kontrollimist.
Ristsaastumise drahoidmiseks (st kitise selliste alade saastumise drahoidmi-
seks, kus tavaliselt ei toimu kokkupuudet puidukaitsekemikaalidega) kasuta-
takse nditeks jargmisi asjakohaseid meetodeid:
— ndrgumisaluste selline konstruktsioon, et kahveltdstukid ei puutu kokku
ndrgumisaluste saastuda voinud pindadega;
f Ristsaastumise drahoid- — laadimisseadmete (mida kasutatakse toodeldud puidu eemaldamiseks

mise meetodid

immutusmahutist) selline konstruktsioon, et puidukaitsekemikaalide
tilekandumine on vilistatud;
— kraanasiisteemi kasutamine toodeldud puidu kaitlemiseks;
— spetsiaalsete transpordivahendite kasutamine saastuda vdinud aladel;
— piiratud juurdepdis saastuda voinud aladele;
— teralisest materjalist kdnniteede kasutamine.

9.12.2020
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2.11. Vetteheide ja reoveekditlus

PVT 47. Selleks et hoida dra voi sellise voimaluse puudumisel vihendada vetteheidet ja vihendada
veekulu, on PVT kasutada kiki allpool kirjeldatud meetodeid.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

Vihmavett ja dravoolavat pinnavett hoitakse eraldi

aladest, kus ladustatakse voi kdideldakse puidukait-

sekemikaale voi kus ladustatakse virskelt toodel-
dud puitu, ning saastunud veest. Selle saavutami-
seks kasutatakse vihemalt jargmisi meetodeid:

— kuivenduskanalid ja/voi isoleeriv vall kiitise
tmber;

— vihmaveerennidega katused puidukaitsekemi- | Olemasoleva kiitise
kaalide ladustamis- voi kiitlemisalade kohal | puhul v6ib dravooluka-
(st puidukaitsekemikaalide ladustamisalad; | nalite ja isoleerivate val-
tootlusalad, tootlemisjargse hoidmise ja vahe- | lide kasutatavust piirata
ladustamise alad; puidukaitsekemikaalide jaoks | kiitise ala suurus.
kasutatav torustik; rajatised kreosoodi (taas)
ettevalmistamiseks);

— - ilmastikukaitse (nt katusekatted, presentkat-
ted) toodeldud puidu ladustamisalal, juhul kui
seda on ndutud tootlemisel kasutatava puidu-
kaitsevahendi jaoks biotsiidimadruse kohaselt
antud loas.

Meetodid vihmavee ja
dravoolava pinnavee
saastumise drahoidmi-
seks

Aravoolav pinnavesi, mis on pirit aladelt, mis vai-
vad olla saastunud puidukaitsekemikaalidega,

koguta“kse era}dl. Kogutud reovesi kﬁ)rve}ldatakse Uldkohaldatav.
alles parast asjakohaste meetmete votmist, nt

Saastuda voinud dra-
b) | voolava pinnavee

kogumine parast seiret (vt PVT 43), puhastamist (vt PVT 47,
meetod €) v3i taaskasutamist (vt PVT 47, meetod c).
Kohaldatav tiksnes kai-
tiste puhul, kus kasuta-
Saastuda voinud dra- Pirast kogumist kasutatakse saastuda vdinud 4ra- takse Veep.ohlseld puidu-
. X 1 . . kaitsekemikaale. Kohal-
¢) | voolava pinnavee kasu- | voolavat pinnavett veepdhiste puidukaitselahuste ~ -
. . . datavust voivad piirata
tamine valmistamiseks.

kavandatud kasutusvii-
siga seotud kvaliteedi-
nduded.

Kohaldatav iiksnes kai-
tiste puhul, kus kasuta-
takse veepdhiseid puidu-
kaitsekemikaale.

Seadmete ja mahutite pesemiseks kasutatud vesi
kogutakse ja seda taaskasutatakse veepdhiste pui-
dukaitselahuste valmistamisel.

d) Puhastusvee taaskasu-
tamine

Kui kogutud dravoolavas pinnavees ja/vdi puhas-

tusvees avastatakse saastus voi seda voib eeldada ja
¢) | Reovee puhastamine kui vee kasutamine ei ole vdimalik, puhastatakse | Uldkohaldatav.
reovett sobivas reoveepuhastis (kditises voi viljas-

pool seda).
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

Kui kogutud dravoolavas pinnavees ja/vdi
puhastusvees avastatakse saastus voi seda voib
eeldada ja kui vee té6tlemine ega kasutamine ei ole | Uldkohaldatav.
voimalik, kdrvaldatakse kogutud dravoolav
pinnavesi ja[vdi puhastusvesi ohtlike jadtmetena.

f Ohtlike jadtmete kor-
valdamine

PVT 48. Selleks et vihendada puidu ja puittoodete kreosoodiga tootlemisel tekkivat vetteheidet, on
PVT koguda immutusmahutis rohu alandamisel ja vaakumt6oétluse kiigus ning kreosoodi (taas)
ettevalmistamisel tekkinud kondensaadid ning té6delda neid kohapeal aktiivsoe- voi liivafiltri abil voi
korvaldada need ohtlike jidtmetena.

Kirjeldus

Kondensaadid kogutakse, lastakse settida ning juhitakse labi aktiivse- voi liivafiltri. Puhastatud vett
taaskasutatakse (suletud veeringluses) voi see juhitakse tihiskanalisatsiooni. Teise vdimalusena voib kogutud
kondensaadid korvaldada ohtlike jadtmetena.

2.12. Ohkuheide

PVT 49. Selleks et vihendada puidu ja puittoodete lahustipdhiste kaitsevahenditega tddtlemisest
tulenevat LOUde &hkuheidet, on PVT eraldada heitkoguste teket pdhjustavad seadmed ja protsessid,
koguda kokku protsessigaas ning juhtida see tootlemissiisteemi (vt PVT 51 meetodid).

PVT 50. Selleks et vihendada puidu ja puittoodete kreosoodiga tootlemisest tulenevat orgaaniliste
ithendite Ghkuheidet ja lohnateket, on PVT kasutada vihelenduvaid immutusdlisid, st C-klassi
kreosooti B-klassi kreosoodi asemel.

Kohaldatavus

C-klassi kreosoot ei pruugi olla kasutatav killmas kliimas.

PVT 51. Selleks et vihendada puidu ja puittoodete kreosoodiga téotlemisest tulenevat orgaaniliste
ithendite dhkuheidet, on PVT eraldada heitkoguste teket pdhjustavad seadmed ja protsessid (nt siilitus-
ja immutusmahutid, rdhu vihendamine, kreosoodi taasettevalmistamine), koguda kokku protsessigaas
ja kasutada iihte v3i mitut allpool kirjeldatud t66tlemismeetodit.

Meetod Kirjeldus Kohaldatavus

VtPVT 15, meetod i. Heitsoojust saab soojusvaheti Uldkohaldatav.

a Termooksiideerimine .
) abil taaskasutada.

Ei ole kohaldatav prot-
sessigaasi puhul, mis
sisaldab toostusheidete
direktiivi artikli 59 15i-
kes 5 osutatud aineid.
Kohaldatavust voivad

piirata ohutuskaalutlu-
sed.

Osa protsessigaasist voi kogu protsessigaas suuna-
takse polemisdhu ja lisakiitusena kasutamiseks
poletusseadmesse (sealhulgas niiteks soojus- ja
elektrienergia koostootmise jaama), mida kasuta-
takse auru ja/voi elektri tootmiseks.

b) Protsessigaasi suuna-
mine pdletusseadmesse
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Orgaanilised ithendid adsorbeeritakse aktiivsoe
Adsorbeerimine pinnale. Adsorbeeritud thendid voidakse seejdrel
c) AR desorbeerida taaskasutamise voi kdrvaldamise Uldkohaldatav.
aktiivsoe abil PSR : .
eesmargil, naiteks auruga (sageli kohapeal), ning
adsorbent vietakse uuesti kasutusele.
Absorbeerimine sobiva Sobiva vedeliku kasutamine protsessigaasist saas-
d) X . teainete, eelkdige lahustuvate ihendite eemalda- | Uldkohaldatav.
vedeliku abil ! o
miseks absorbeerimise teel.
Meetod orgaaniliste ithendite eemaldamiseks
temperatuuri alandamisega nende kastepunktist
allapoole, et kutsuda esile nende ithendite aurude | Kohaldatavus voib olla
veeldumist. Soltuvalt ndutavast todtemperatuuride | piiratud juhul, kui kogu-
e) | Kondenseerimine vahemikust kasutatakse selleks eri killmaaineid, | misega seotud energia-

nditeks jahutusvett, jahutatud vett (temperatuur
tavaliselt umbes 5 °C), ammoniaaki v6i propaani.
Kondenseerimist kasutatakse koos mdne muu heit-
koguste vihendamise meetodiga.

tarve on LOUde viikese
sisalduse tottu liiga suur.

Tabel 36

PVTga saavutatavad heitetasemed puidu ja puittoodete kreosoodi ja/vi lahustipdhiste puidukaitseva-
henditega to6tlemisel eralduvate heitgaasis sisalduvate LOUde koguheite ja poliitsiikliliste aromaatsete

siisivesinike heitkoguste puhul

PVTga saavutatav
Niitaja Uhik Protsess heitetase
(proovivdtuperioodi
keskmine)
TVOC mg C/Nm’ Tootlemine kreosoodiga ja lahustipShine t66tlus <4-20
Poliitsiiklilised
aromaatsed siisi- mg/Nm? Tootlemine kreosoodiga <10
vesinikud

() PVTga saavutatava heitetaseme puhul peetakse silmas jirgmiste poliitsiikliliste aromaatsete siisivesinike summat:
atsenafteen, atsenaftiileen, antratseen, benso[a]antratseen, benso[a]piireen, benso[b]fluoranteen, benso[gh.i]periileen,
benso[k]fluoranteen, kriiseen, dibenso[a,h]antratseen, fluoranteen, fluoreen, indeno[1,2,3-c,d]piireen, naftaleen, fenantreen
ja piireen.

Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 45.

PVT 52. Selleks et vihendada NO,-heidet heitgaasis ning samal ajal piirata CO heitkogust, mis tekib
puidu ja puittoodete kreosoodi ja/vdi lahustipdhiste puidukaitsevahenditega tootlemise kiigus eralduva
protsessigaasi termilisel téotlemisel, on PVT kasutada meetodit a v6i mdlemat allpool kirjeldatud
meetodit.

Meetod

Kirjeldus

Kohaldatavus

Termilise tootlemise tingimuste opti-

meerimine

(projekteerimine ja kditamine)

Vt PVT 17, meetod a.

Meetodi kohaldatavus seoses projek-
teerimisega vib olemasoleva kditise

puhul olla piiratud.
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Meetod Kirjeldus Kohaldatavus
Olemasoleva kiitise puhul voib
b) Va.hese NO,-heitega poletite kasuta- Vt PVT 17, meetod b. kohaldatavgs .olla~p11r.§tud kOHS-
mine truktsioonist ja/voi kaitamisest tule-
nevate piirangute tottu.
Tabel 37
PVTga saavutatav heitetase heitgaasis sisalduva NOx heitkoguse puhul ja soovituslik heitetase dhku
heidetavas heitgaasis sisalduva CO heitkoguse puhul-, mis tekib puidu ja puittoodete kreosoodi ja/voi
lahustipohiste puidukaitsevahenditega to6tlemise kiigus eralduva protsessigaasi termilisel to6tlemisel
Niitaja Uhik PVTga' saavutatav h‘eitetase‘(l) So<')v~ituslik‘heit§tase (") '
(proovivotuperioodi keskmine) (proovivotuperioodi keskmine)
NO, 20-130 Soovituslikku taset ei ole kehtestatud
mg/Nm’ . .
co PVTga saavutatavat heitetaset ei ole 20-150
kehtestatud
(1) PVTga saavutatavat heitetaset ja soovituslikku taset ei kohaldata, kui protsessigaas suunatakse pdletusseadmesse.
Asjaomast seiret on kirjeldatud PVTs 45.
2.13. Miira

PVT 53. Selleks et hoida ira voi sellise véimaluse puudumisel vihendada miirateket, on PVT iihe voi
mitme allpool kirjeldatud meetodi kasutamine.

Meetod

Tooraine ladustamine ja kiitlemine

a) | Miratdkkeseinte paigaldamine ja hoonete miirasummutava mdju kasutamine/optimeerimine
b) | Mirarohkete toimingute ala osaline voi tiielik eraldamine

¢) | Madala miiratasemega sdidukite/transpordisiisteemide kasutamine

d) | Miira ohjamise meetmed (nt seadmete tdhusam kontroll ja hooldus, uste ja akende sulgemine)

Kuivatusahjus kuivatamine

€) | Ventilaatorite miira vihendamise meetmed

Kohaldatavus

See PVT on kohaldatav iiksnes juhul, kui voib eeldada miirahiiringut tundlikul alal ja/voi miirahdiringu

esinemine sellisel alal on kinnitust leidnud.
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