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N° C 89/1

(Comunicaciones)

COMISION

ECU ()
14 de abril de 1986
(86/C 89/01)

Importe en moneda nacional por una unidad:

Franco belga y Peseta espaiiola 136,353
franco luxemburgués conv. 43,8086 Escudo portugués 141,821
Franco belga y ] Dolar USA 0,931503
franco luxemburgués fin. 44,1020 Franco suizo . 1,80264
Marco alemian 2,15643 Corona sueca 6,81813
Florin holandés 2,42917 Corona noruega 6,74408
Libra esterlina 0,630245 Délar canadiense 1,29898
Corona danesa 7,93454 Chelin austriaco 15,1276
Franco francés 6,86611 Marco finlandés 4,84288
Lira italiana 1477,36 Yen japonés 166,972
Libra irlandesa 0,708637 Délar australiano 1,30189
Dracma griego 134,474 ’ Délar neozelandés 1,68445
La Comisién dispone de un télex con contestador automitico que proporciona, por medio de una simple

llamada de télex, los tipos de conversién de las principales monedas. Este servicio funciona todos los dias
de bolsa desde las 15.30 hasta las 13.00 del dia siguiente.

El usuario debe proceder del siguiente modo:

marcar el nimero de télex 23789 de Bruselas,
indicar su nimero de télex,

componer el cédigo «cccc» que pone en funcionamiento el sistema de respuesta automitica que
imprime en el télex los tipos de conversion del ECU,

no interrumpir la transmisién; el fin de la comunicacion se indica mediante el codigo «ffff»

Observacion: La Comisién dispone también de un télex con contestador automitico (n® 21791) que pro-

@)

porciona diariamente los datos para el calculo de los montantes compensatorios monetarios
en el marco de aplicacion de la politica agricola coman.

Reglamento (CEE) n° 3180/78 del Consejo, de 18 de diciembre ae 1978 (DO n° L 379, de 30. 12. 1978,

p. 1), modificado por el Reglamento (CEE) n° 2626/84 (DO n° L 247 de 16.9. 1984, p. 1).
Decision 80/1184/CEE del Consejo, de 18 de diciembre de 1980 (Convenio de Lomé), (DO n° L 349,
de 23. 12. 1980, p. 34).

Decisién n° 3334/80/CECA de la Comisién, de 19 de diciembre de 1980 (DO n° L 349, de 23. 12.
1980, p. 27).

Reglamento financiero de 16 de diciembre de 1980 referente al presupuesto general de las
Comunidades Europeas (DO n° L 345, de 20. 12. 1980, p. 23).

Reglamento (CEE) n° 3308/80 del Consejo, de 16 de diciembre de 1980 (DO n° L 345, de 20. 12. 1980,
p- 1).

Decisiéon del Consejo de Gobernadores del Banco Europeo de Inversiones, de 13 de marzo de 1981
(DO n° L 311, de 30. 10. 1981, p. 1).
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(Actos juridicos preparatorios) .

COMISION

Propuesta de Directiva del Consejo relativa a la aproximacién de las legislaciones de los Estados
miembros en materia de recipientes a presién simples

COM(86) 112 final

(Presentada por la Comisién al Consejo el 7 de marzo de 1986)
(86/C 89/02)

EL CONSEJO DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Econé-
mica Europea y, en particular, su articulo 100,

Vista la propuesta de la Comisi6n,
Visto el dictamen del Parlamento Europeo,
Visto el dictamen del Comité Econémico y Social,

Considerando que incumbe a los Estados miembros ga-
rantizar en su territorio la seguridad de las personas, ani-
males domésticos y bienes respecto a los riesgos de fugas
o explosion que pueden provocar los recipientes a pre-
si6n simples;

Considerando que en los Estados miembros hay disposi-
ciones obligatorias que determinan especialmente el nivel
de seguridad que deben respetar los recipientes a presién
simples mediante la especificacién de las caracteristicas
de construccién y funcionamiento, de las condiciones de
instalacion y utilizacién y de los procedimientos de con-
trol antes y después de la comercializacién; que dichas
disposiciones obligatorias no conducen necesariamente a
niveles de seguridad diferentes de un Estado miembro a
otro pero que obstaculizan los intercambios en el interior
de la Comunidad a causa de su disparidad;

Considerando que las disposiciones nacionales que ase-
guran dicha protecciéon deben armonizarse para garanti-
zar la libre circulacién de los recipientes a presién sim-
ples, sin que se rebajen los niveles de proteccién existen-
tes y justificados en los Estados miembros;

Considerando que el Derecho comunitario en su estado
actual prevé que, no obstante la libre circulacién de mer-
cancias, que constituye una de las reglas fundamentales
de la Comunidad, los obstiaculos a la circulacién intraco-
munitaria, que resultan de desigualdades de las legisla-
ciones nacionales relativas a la comercializacién de los

productos, deben aceptarse en la medida en que dichas
disposiciones puedan considerarse necesarias para satisfa-
cer exigencias obligatorias; que, por tanto, la armoniza-
cion legislativa en el caso presente debe limitarse sola-
mente a las disposiciones necesarias para satisfacer las
exigencias obligatorias y esenciales de seguridad relativas
a los recipientes a presion simples; que, por ser esencia-
les, dichas exigencias deben reemplazar a las disposicio-
nes nacionales en la materia;

Considerando que, por tanto, la presente Directiva sélo
contiene las exigencias obligatorias y esenciales; que,
para facilitar la prueba de la conformidad con las exigen-
cias esenciales, es indispensable disponer de normas ar-
monizadas a nivel europeo relativas en particular a la
construccién, funcionamiento e instalacién de los reci-
pientes a presion simples cuyo cumplimiento garantiza a
los productos la presuncién de conformidad con las exi-
gencias esenciales; que dichas normas armonizadas a ni-
vel europeo estan elaboradas por organismos privados y
deben conservar su estatuto de textos no obligatorios;
que con este fin el Comité Europeo de Normalizacién
(CEN) y el Comité Europeo de Normalizacién Electro-
técnica (CENELEC) estan reconocidos como los orga-
nismos competentes para adoptar las normas armoniza-
das con arreglo a las Orientaciones generales para la
cooperacion entre la Comision y estos dos organismos,
firmadas el 13 de noviembre de 1984; que, con arreglo a
la presente Directiva, una norma armonizada es una es-
pecificacién técnica (norma europea o documento de ar-
monizacién) adoptada por uno u otro de dichos organis-
mos, o por ambos, a mandato de la Comisién, con
arreglo a las disposiciones de la Directiva 83/189/CEE
del Consejo (*) y de las Orientaciones generales antes
mencionadas;

Considerando que, en espera de la adopcién de normas
armonizadas, tal como se definen en la presente Direc-
tiva, es oportuno facilitar la libre circulacién de mercan-
cias mediante la aceptacién a nivel comunitario de los

(*) DO L n® 109 de 26. 4. 1983, p. 8.
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productos conformes a las normas nacionales aceptadas,
con caricter transitorio, por medio de un procedimiento
de control comunitario que garantice la adecuacion de
las normas nacionales a las exigencias esenciales de la
presente Directiva; que a tal fin, vista la funcion general
y horizontal del Comité creado en el articulo 5 de la
Directiva 83/189/CEE dentro de la politica comunitaria
de normalizacién, y mas particulamente su papel en la
elaboracién de las solicitudes de normalizacién y en el
funcionamiento del statu quo a nivel de la normalizacién
europea y nacional, dicho Comité es el mas indicado
para efectuar el control comunitario de la conformidad
de las normas nacionales;

Considerando que es necesario el control del cumpli-
miento de dichas disposiciones técnicas para proteger de
forma eficaz a los usuarios y terceros; que los procedi-
mientos de control varian de un Estado miembro a otro;
que, para evitar la multiplicacién de los controles, que
constituyen otros tantos obsticulos a dicha libre circula-
cion de los recipientes, es conveniente prever el reconoci-
miento mutuo de los controles por los Estados miem-
bros; que, para facilitar dicho reconocimiento mutuo de
los controles, es conveniente prever, en particular, proce-
dimientos comunitarios armonizados y armonizar los cri-
terios que se deben considerar para designar a los orga-
nismos encargados de efectuar las funciones de examen,
vigilancia y comprobacién;

Considerando que la presencia de la marca CE en un
recipiente a presion simple hace suponer su conformidad
con las disposiciones de la presente Directiva y, por
tanto, hace que sea inatil repetir, en el momento de la
importacion y de la puesta en funcionamiento, los con-
troles ya realizados; que, sin embargo, podria suceder
que la seguridad quedara comprometida por recipientes a
presion simples; que, en consecuencia, es conveniente
prever un procedimiento destinado a paliar dicho pe-
ligro,

HA ADOPTADO LA PRESENTE DIRECTIVA:

CAPITULO I
Ambito de aplicacién, comercializaciéon y libre circulacién

Articulo 1

1. La presente Directiva se aplicara a los recipientes a
presion simples fabricados en serie y destinados a una
utilizacién normal y define las exigencias esenciales de
seguridad y las modalidades de control relativas a dichos
recipientes.

2. Por recipiente a presion simple se entenderd cual-
quier recipiente soldado sometido a una presion interior
superior a la presiéon atmosférica y que esté destinado
a contener aire o gas comprimido no corrosivo, ni infla-
mable, ni téxico, cuya temperatura critica sea inferior a
— 10 °C, pero que no esté destinado a estar sometido a
la llama.

Ademais:

— las partes y uniones que intervienen en la resistencia
del recipiente a la presién se fabricarin bien de acero
sin alear de calidad de carbono o de carbono-manga-
neso, bien de aluminio sin alear o en aleacion de alu-
minio-magnesio;

— el recipiente de geometria simple, que permita una
construcciéon mediante procedimientos faciles de po-
‘ner en practica;

— la presion de cilculo del recipiente serd inferior o
igual a 30 bar y el producto de dicha presién por su
capacidad (PV) serd a lo sumo igual a 10 000 bar/l;

— la temperatura minima de servicio estard compren-
dida entre —10°C y — 50 °C y la temperatura de
calculo no excedera 300 °C para los recipientes de
acero o 100 °C para los recipientes de aluminio.

3. Se excluiran de la presente Directiva los recipientes
especialmente concebidos para el transporte de gases
comprimidos y los extintores.

Articulo 2

1. Los recipientes mencionados en el articulo 1 sélo
podran ser comercializados y puestos en servicio si no
comprometen la seguridad de las personas, animales do-
mésticos o bienes, cuando se instalan y mantienen conve-
nientemente y se utilizan de conformidad con su destino.

2. Las condiciones de instalacién, mantenimiento y
utilizacién suplementarias, previstas eventualmente a ni-
vel nacional, no deberan ocasionar modificaciones en los
recipientes conformes con la presente Directiva.

Articulo 3

No comprometen la seguridad de las personas, animales
domésticos o bienes, cuando se instalan conveniente-
mente y se utilizan con arreglo a su destino:

— los recipientes que satisfacen las exigencias basicas de
seguridad incluidas en el Anexo I,

— los recipientes cuyo producto PV es inferior o igual a
20 bar/l, fabricados segin las reglas del arte en la
materia, e incluyen las inscripciones relativas a la pre-
sién y a las temperaturas de servicio asi como la iden-
tificacion del fabricante. )

Articulo 4

Los Estados miembros no obstaculizarin, en su territo-
rio, la comercializacién ni la puesta en servicio de reci-
pientes que satisfagan las disposiciones de la presente Di-
rectiva.

Articulo 5

1. Los Estados miembros presumen conformes a las
exigencias basicas de seguridad, mencionadas en el arti-
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culo 3, los recipientes provistos de la marca CE que de-
claren su conformidad con: '

a) las normas nacionales correspondientes que incorpo-
ran las normas armonizadas, cuyas referencias hayan
sido publicadas en el Diario Oficial de las Comunida-
des Europeas. Los Estados miembros publicaran las re-
ferencias de dichas normas nacionales,

b) o, con las normas nacionales correspondientes men-
cionadas en el apartado 2 en la medida en que, en los
ambitos regulados por dichas normas, no existan nor-
mas armonizadas.

2. Los Estados miembros comunicaran a la Comisién
el texto de sus normas nacionales, mencionadas en la le-
tra b) del apartado 1, que consideren satisfacen las exi-
gencias basicas mencionadas en el articulo 3. La Comi-
sién comunicara dicho texto inmediatamente a los Esta-
dos miembros. Segtan el procedimiento previsto en el
apartado 2 del articulo 6, la Comisién notificard a los
Estados-miembros aquellas normas que se beneficien de
la presuncion de conformidad con las exigencias basicas
mencionadas en el articulo 3.

Los Estados miembros publicaran las referencias de
dichas normas. Asimismo, la Comision las publicara en el

Diario Oficial de las Comunidades Europeas.

3. Los Estados miembros aceptarin que los recipien-
tes, a los que el fabricante no haya aplicado, o sélo lo
haya hecho en parte, las normas mencionadas en el apar-
.tado 1, se consideren conformes a las exigencias basicas
mencionadas en el articulo 3 cuando, tras haber recibido
un certificado CE de tipo, su conformidad con el modelo

autorizado esté certificada por la aposicién de la marca
CE.

Articulo 6

1.  Cuando un Estado miembro o la Comisién estime
que las normas armonizadas mencionadas en la letra a)
del apartado 1 del articulo 5 no satisfacen enteramente
las exigencias basicas mencionadas en el articulo 3, la
Comisién o el Estado miembro sometera el asunto al
Comité permanente creado por la Directiva 83/189/CEE
en lo sucesivo denominado «Comité», exponiendo sus
razones. El Comité emitira un dictamen urgente.

A la vista del dictamen del Comité, la Comisién notifi-
card a los Estados miembros la necesidad de proceder o
no a la retirada de las normas de que se trate de las pu-
blicaciones contempladas en la letra a) del apartado 1 del
articulo 5.

2. Tras la recepcién de la comunicacién mencionada
en el apartado 2 del articulo 5, la Comisién consultara al
Comité. A la vista de su dictamen, la Comisién, en el
plazo de 1 mes, notificara a los Estados miembros si la
norma nacional de que se trate debe o no beneficiarse de
la presuncién de conformidad y, en caso afirmativo, ser
objeto de una publicacién nacional de las referencias.

Si la Comisién o un Estado miembro estimare que una
norma nacional ya no redne las condiciones necesarias
para ser considerada conforme a las exigencias basicas de
seguridad contempladas en el articulo 3, la Comisién
consultara al Comité. Visto su dictamen, ésta notificara a
los Estados miembros si la norma de que se trate debe
todavia, 0 ya no debe, beneficiarse de la presuncién de
conformidad y, en este Gltimo caso, ser retirada de las pu-
blicaciones mencionadas en el apartado 2 del articulo 5.

Articulo 7

1. Cuando un Estado miembro constate que los reci-
pientes provistos de la marca CE y utilizados de confor-
midad con su destino corren el riesgo de comprometer la
seguridad de las personas, animales domésticos o bienes,
tomaré todas las medidas necesarias para retirar los pro-
ductos del mercado, prohibir su comercializacién o limi-
tar su libre circulacién.

El Estado miembro informara inmediatamente a la Co-
misién de dicha medida e indicara las razones de su de-
cision y, en particular, si la no conformidad se debe:

a) a que no respetan las exigencias basicas contempladas
en al articulo 3, cuando el recipiente no corresponde
a las normas contempladas en el apartado 1 del arti-
culo 5;

b) a una mala aplicacion de las normas contempladas en
el apartado 1 del articulo 5;

c) a una laguna de las normas mismas contempladas en
el apartado 1 del articulo 5.

2. Cuando la decisién mencionada en el apartado 1 se
deba a una laguna de las normas, la Comisién, tras con-
sultar a las partes interesadas, sometera el asunto al Co-
mité, en un plazo de dos meses, si el Estado miembro
que ha tomado tales medidas pensare mantenerlas.
Cuando la Comisién, después de consultar al Comité,
constate que la accién es justificada, informara de ello
inmediatamente al Estado miembro que ha tomado la
iniciativa y a los demas Estados miembros, e iniciara los
procedimientos contemplados en el articulo 6.

3. Cuando el recipiente no conforme esté provisto de
la marca CE, el Estado miembro competente adoptara
las medidas apropiadas contra aquél que ha colocado la
marca, e informari de ello a la Comisién y a los demais
Estados miembros.

4. La Comision se asegurari de que los Estados
miembros sean informados del desarrollo y resultados de
dicho procedimiento.
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CAPITULO II

Procedimientos de certificacion

Articulo 8

1.  Previamente a la construccién de los recipientes que
se fabriquen:

a) de conformidad con las normas contempladas en el
apartado 1 del articulo 5, el fabricante, o su mandata-
rio establecido en la Comunidad, deber elegir:

— bien informar de ello a un organismo de control
autorizado, contemplado en el articulo 9, y entre-
garle el informe técnico de construccién, con-
templado en el punto 2 del Anexo II,

— bien presentar al examen CE de tipo, contemplado
en el articulo 10, un modelo de recipiente;

b) el fabricante, o su mandatario establecido en la Co-
munidad, que no respete o sélo en parte las normas
contempladas en el apartado 1 del articulo 5, debera
presentar al examen CE de tipo, contemplado en el
articulo 10, un modelo de recipiente.

2. Los recipientes fabricados de conformidad con las
normas contempladas en el apartado 1 del articulo 5, o
con el modelo autorizado, se someteran, antes de su co-
mercializacién:

a) cuando el producto PV sea superior a 3 000 bar/l, a
la comprobacién CE contemplada en el articulo 11;

b) cuando el producto PV sea inferior o igual a 3 000
bar/l y superior a 20 bar/l, a eleccién del fabricante:

— bien a la declaracion de conformidad CE mencio-
nada en el articulo 12, cuando el organismo de
control autorizado al que se dirige disponga de
los medios adecuados para efectuar el control CE
mencionado en el articulo 14;

— bien a la comprobacién CE mencionada en el ar-
ticulo 11.

3. Los Estados miembros que hayan autorizado orga-
nismos de control en su territorio, procurarin que, a mas
tardar 4 afios después de la fecha de adopcién de la pre-
sente Directiva, uno a varios de dichos organismos dis-
pongan de los medios necesarios para garantizar el con-
trol CE contemplado en el articulo 14.

4. Los expedientes y la correspondencia relativa a los
procedimientos de certificacion contemplados en los
apartados 1 y 2 se redactarin en una lengua oficial del
Estado miembro en el que esté establecido el organismo
autorizado.

Articulo 9

1. Cada Estado miembro notificara a la Comisién y a
los demas Estados miembros, los organismos de control
autorizados encargados de efectuar los procedimientos
de certificacion mencionados en los apartados 1 y 2 del
articulo 8. La Comisién publicara, para informacién, en
el Diario Oficial de las Comunidades Europeas la lista de
dichos organismos, y asegurara su actualizacién.

Sin embargo, cuando un Estado miembro no haya auto-
rizado organismos de control en su territorio, notificara
uno o varios organismos autorizados por otros Estados
miembros.

2. El Anexo III incluye los criterios minimos que los
Estados miembros deben respetar para la aprobacién de
dichos organismos de control.

3. Un Estado que ha autorizado un organismo de
control debera retirar dicha autorizaciéon si comprobare
que dicho organismo ya no satisface los criterios enume-
rados en el Anexo III. Informara de ello inmediatamente
a la Comisién y a los demas Estados miembros.

4. Solo el Estado miembro en cuyo territorio esta es-
tablecido un organismo de control autorizado podra reti-
rar o limitar dicha autorizacién.

5.  Un organismo de control autorizado podri ejercer
los, controles mencionados en la presente Directiva en
todo el territorio de la Comunidad. Podra delegar, man-
teniendo su responsabilidad, determinadas tareas que le
incumben en otro organismo.

EXAMEN CE DE TIPO

Articulo 10

1. El examen CE de tipo es el procedimiento mediante
el cual un organismo de control autorizado comprueba y
certifica que el modelo de un recipiente satisface las exi-
gencias basicas de que se trate.

2. Lasolicitud de examen CE de tipo ser4 introducida
por el fabricante o su mandatario ante un tnico orga-
nismo de control autorizado, para un modelo de reci-
piente o para un modelo representativo de una categoria
de recipientes. El mandatario debera estar establecido en
la Comunidad.

La solicitud incluira:

— el nombre y la direccién del fabricante o de un man-
datario, asi como el lugar de fabricacién de los reci-
pientes,

— el informe técnico de construccién contemplado en el
punto 2 del Anexo IL.

Se acompaiiara de un recipiente representativo para la
produccién prevista.

3. El organismo autorizado procedera al examen CE
de tipo segtn las modalidades recogidas a continuacién.

Efectuara el examen del expediente técnico de construc-
cién, para comprobar su adecuacién, y del recipiente
presentado.

Durante el examen del recipiente, el organismo:

a) comprobard que haya sido fabricado con arreglo al
expediente técnico de construccién y que pueda utili-
zarse con toda seguridad en las condiciones de servi-
cio previstas;
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b) efectuara los eximenes y pruebas adecuadas de cada
tipo de soldadura y de los materiales de base;

c) comprobara, en su caso, si la calidad del revesti-
miento de proteccion contra la corrosion es adecuada
para el uso previsto del recipiente.

4. Si el modelo responde a las exigencias basicas men-
cionadas en el articulo 3, el organismo establecerd un
certificado CE de tipo que se notifica al demandante.
Dicho certificado reproducira las conclusiones del exa-
men, indicara las condiciones que eventualmente pueden
acompaiiarle e incluira las descripciones y dibujos nece-
sarios para identificar el modelo autorizado.

El organismo autorizado arriba mencionado enviard una
copia del certificado a los demés organismos autorizados
que podrin obtener, si asi lo solicitan, copia del informe
técnico de construccion y de las actas de los exdmenes y
pruebas efectuados. La Comision y los Estados miembros
podrin obtener, si asi lo solicitan, copia del certificado,
del informe técnico y de las actas.

5. El organismo que se niegue a entregar o retire un
certificado CE de tipo informara de ello al Estado miem-
bro que le ha autorizado. Este informara a su vez a los
demas Estados miembros y a la Comision exponiendo el
motivo de dicha decision.

VERIFICACION CE

Articulo 11

1. La verificacién CE tiene por objeto controlar y cer-
tificar la conformidad de los recipientes producidos en
serie con las normas contempladas en el apartado 1 del
articulo 5 o con el modelo autorizado. Sera efectuada
por un organismo de control autorizado con arreglo a
las disposiciones recogidas a continuacién y se materiali-
zara por la marca CE prevista en el articulo 16, fijada
por dicho organismo sobre los recipientes conformes.

2. La verificacién se efectuard sobre los lotes de reci-
pientes presentados por el fabricante, o un mandatario
establecido en la Comunidad. Estos lotes irin acompaifia-
dos del certificado CE de tipo contemplado en el arti-
culo 10 o, cuando los recipientes no estén fabricados con
arreglo a un modelo autorizado, del expediente técnico
de construccién contemplado en el punto 2 del Anexo II.
En este altimo caso, el organismo autorizado examinara,
previamente al control CE, el expediente para comprobar
su adecuacién.

3. Durante el examen de un lote, el organismo com-
probara que los recipientes hayan sido fabricados de con-
formidad con el expediente técnico de construccién y

efectuara, en cada recipiente, una prueba hidriulica a
una presiéon Ph igual a 1,35 veces la presion de calculo
para comprobar su estanqueidad. Ademas, el organismo
efectuara los ensayos apropiados en probetas obtenidas,
a eleccion del fabricante, de un cupén testigo de produc-
cién o de un recipiente a fin de controlar la calidad de
las soldaduras. Las pruebas se efectuaran sobre los pun-
tos de soldadura longitudinales. Sin embargo, cuando se
utilice un sistema de soldadura diferente para las solda-
duras longitudinales y circulares, dichas pruebas se repe-
tiran sobre las soldaduras circulares.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Articulo 12

1. La declaracién de conformidad CE es el procedi-
miento mediante el cual el fabricante certifica la confor-
midad de los recipientes con las normas contempladas en
el apartado 1 del articulo 5 o con un modelo autorizado
y queda sometido al control CE.

2. El fabricante que satisfaga las obligaciones que se
derivan del articulo 13, fijara la marca CE, contemplada
en el articulo 16, sobre los recipientes que declare con-
formes.

3.  El control CE tiene como fin velar, de conformidad
con las disposiciones del articulo 14, por la aplicacion
correcta por parte del fabricante de las obligaciones que
se derivan del articulo 13. Dicho control estard garanti-
zado por el organismo autorizado que ha concedido el
certificado CE de tipo, mencionado en el articulo 10, en
caso de que los recipientes se fabriquen de conformidad
con un modelo autorizado o por aquél al que se ha diri-
gido el expediente técnico de construccion, de conformi-
dad con el primer guién de la letra a) del apartado 1 del
articulo 8.

Articulo 13

Cuando el fabricante emplee el procedimiento contem-
plado en el articulo 12, deber4, antes de comenzar la fa-
bricacién, entregar al organismo encargado del control
CE un documento que defina los procedimientos de fa-
bricacién asi como el conjunto de las disposiciones prees-
tablecidas y sistematicas que se aplicardn para garantizar
la conformidad de los recipientes con las normas con-
templadas en el apartado 1 del articulo 5 o con el mo-
delo autorizado.

Este documento incluira en particular:

a) una descripcién de los medios de fabricacion y com-
probacion apropiados para la construcciéon de reci-
pientes;

b) un informe de control que describa los examenes, con
sus modalidades de ejecuciéon que se realicen durante
la fabricacion;

c) el compromiso de realizar los ex4menes y ensayos
con arreglo al informe de control contemplado mas
arriba y llevar a cabo un ensayo hidradlico, a una
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presion de prueba igual a 1,35 veces la presion de cal-
culo, en cada recipiente fabricado para comprobar su
estanqueidad.

Estos examenes y ensayos deberan efectuarse por per-
sonal cualificado, que tenga la suficiente independen-
cia con respecto a los servicios encargados de la pro-
duccién, y ser objeto de un informe;

d) la direccion de los lugares de fabricacion y almacena-
miento, asi como la fecha en la que comienza la fa-
bricacién.

Ademais, el fabricante debera autorizar el acceso a los
citados lugares de fabricacién y almacenamiento al orga-
nismo encargado de la vigilancia CE a los fines de con-
trol, permitirle obtener muestras de los recipientes y pro-
porcionarle todas las informaciones necesarias y en parti-
cular:

— el expediente técnico de construccién,
— el informe de control,
— el certificado CE de tipo, en su caso,

— un informe sobre los examenes y pruebas efectuados.

Articulo 14

1. El organismo de control autorizado encargado del
control CE debera examinar, antes de comenzar la fabri-
cacién, el documento contemplado en el articulo 13 asi
como el expediente técnico de construcciéon contemplado
en el punto 2 del Anexo II, a fin de comprobar su ade-
cuacién, cuando los recipientes no se fabriquen con
arreglo a un modelo autorizado.

Ademais, el organismo debera, durante la fabricacion:

— asegurarse de que el fabricante compruebe efectiva-
mente los recipientes fabricados en serie de conformi-
dad con la letra ¢) del articulo 13;

— proceder sin previo aviso a una toma de muestras en
los lugares de fabricacién o almacenamiento de un
recipiente a los fines de control.

2. El organismo proporcionari al Estado miembro que
le ha autorizado y, si asi lo solicitan, a los demis orga-
nismos autorizados, a los demas Estados miembros y a la
Comision, una copia del acta de los controles. '

Articulo 15

Cuando se compruebe que la marca CE ha sido fijada
indebidamente en recipientes:

— no conformes con el modelo autorizado,

— conformes con un modelo autorizado que no res-
ponda a las exigencias basicas contempladas en el arti-
culo 3,

— no conformes con las normas contempladas en el
apartado 1 del articulo 5 que les corresponden,

— para los cuales el fabricante no respete las obligacio-
nes que le incumben en virtud del articulo 13,

el organismo encargado del contol CE deber4 informar
al Estado miembro competente y, en su caso, retirar el
certificado CE de tipo.

Articulo 16

1. La marca CE asi como las inscripciones previstas en
el punto 2 del Anexo II deberan fijarse de manera visible,
legible e indeleble en una placa descriptiva colocada de
forma inamovible sobre el recipiente.

La marca CE esta constituida por la sigla C€ . La letra
estilizada € incluird en la parte inferior las dos altimas
cifras del afio durante el cual se ha fijado la marca. Es-
tara acompafiada de la marca del organismo de control
autorizado encargado de la comprobaciéon CE o del
control CE.

2. Se prohibe colocar sobre los recipientes marcas o
inscripciones que puedan crear confusién con la marca

CE

CAPITULO 111
Disposiciones finales

Articulo 17

Los Estados miembros informaran regularmente a la Co-
misién de las actividades ejercidas en el marco de la Di-
rectiva por los organismos que ellos han autorizado, a
fin de permitir que ésta vele por la aplicacién correcta y
no discriminatoria de los procedimientos de control y vi-
gilancia.

Articulo 18

Toda decision de un Estado miembro o de un organismo
de control autorizado, tomada en aplicacion de la pre-
sente Directiva, se justificara de forma precisa. Ser4 noti-
ficada al interesado, lo antes posible, indicando las vias
de recurso abiertas por las legislaciones vigentes en dicho
Estado miembro y los plazos para introducir tales recur-
$Os.

Articulo 19

1. Los Estados miembros aplicarin las disposiciones
legales, reglamentarias y administrativas necesarias para
cumplir la presente Directiva a més tardar el 30 de junio
de 1988 e informaran de ello inmediatamente a la Comi-
s16n.

2. Los Estados miembros comunicaran a la Comisién
el texto de las disposiciones de derecho interno que
adopten en el ambito regulado por la presente Directiva.

Articulo 20

Los destinatarios de la presente Directiva seran los Esta-
dos miembros.
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ANEXO I

A continuacién se recogen las exigencias basicas necesarias para garantizar un nivel conveniente de seguri-
dad de los recipientes.

1.1.

1.2.

1.3.

MATERIALES

Teniendo en cuenta los puntos 1.1 a 1.3, el fabricante debera seleccionar los materiales apropiados
en funcién de la utilizacién prevista de los recipientes. Los materiales entregados para la fabricacion
de las uniones que intervienen en la resistencia del aparato a la presiéon deberan acompafiarse de una
relacion de control establecida por el productor del material.

Partes sometidas a presion

Los materiales contemplados en el articulo 1, utilizados para la fabricacién de las partes de los
recipientes sometidas a presion, deberan ser:

— soldables mediante los procedimientos de soldadura apropiados,

— ductiles y tenaces para que, en caso de ruptura a la temperatura minima de servicio, ésta no
provoque ninguna fragmentacién ni fractura de tipo fragil,

— insensibles al envejecimiento.

Igualmente, deberin responder a las disposiciones particulares recogidas en los puntos 1.1.1 y 1.1.2.

. Recipientes de acero

Los aceros de calidad sin soldar al carbono o carbono-manganeso deberin responder a las disposi-
ciones siguientes:

a) ser calmados o semicalmados y entregados después de un tratamiento de normalizacién o en un
estado equivalente;

b) el contenido de carbono en el producto debera ser inferior a 0,25 %;

¢) tener las caracteristicas mecinicas enumeradas a continuacién: !

— el valor minimo de la resistencia a la traccién R, deberi ser, como maximo, igual a
460 N/mm?;

— el alargamiento tras ruptura A en probetas a lo largo deberi ser al menos igual a 22 %;

— el valor medio de la energia de ruptura KCV deberi ser de al menos 35 J/cm? a lo largo a la
temperatura minima de servicio. Esta calidad se exije s6lo para los aceros destinados a la
fabricacién de recipientes cuya temperatura minima de servicio es inferior a — 10 °C y el
espesor de las paredes es superior a 5 mm.

. Recipientes de aluminio

El aluminio no aleado deberi tener un contenido de aluminio de al menos igual a 99,5 % vy las
aleaciones de aluminio-manganeso deberin tener una resistencia suficiente a la corrosién intercrista-
lina. Estos materiales deberan ser entregados en estado recocido y su contenido de plomo, por pro-
ducto, deberi ser inferior a 0,05 %.

Elementos de fijacién

Los bulones y tuercas deberan ser realizados en el material especificado en el punto 1.1 o, en lo que
se refiere al acero, en acero de base al carbono o al carbono-manganeso con un alargamiento tras
ruptura A en probetas a lo largo de al menos 16 %.

Partes no sometidas a presién

Todas las partes de los recipientes no sometidas a presiéon y ensambladas mediante soldadura debe-
ran ser de materiales compatibles con los elementos a los que estin soldadas.

CONCEPCION DE LOS RECIPIENTES

Los recipientes deberan, a la temperatura maxima de servicio, resistir a una presién igual a 1,5 veces
la presién de calculo sin presentar deformaciéon plastica generalizada y a 2,5 veces la presiéon de
cilculo antes de la ruptura. Estas calidades deberan mantenerse de forma permanente durante el
periodo de utilizacién del recipiente conforme a su destino.

En funcién de la temperatura y la presién de calculo, el espesor minimo de las partes sometidas a
presién deber4 determinarse teniendo en cuenta las tensiones debidas a la presién interior y a las
discontinuidades geométricas, el nivel de las tensiones admisibles enumeradas en el punto 2.1 y, en
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su caso, las disposiciones de los puntos 2.2 y 2.3. Sin embargo, el espesor efectivo de las paredes
debera ser al menos igual a 2 mm para los recipientes de acero y 3 mm para los recipientes de
aluminio.

2.1. ‘Tensiones admisibles

La tension general de membrana admisible sera, como méximo, igual al mas pequefio de los valores
0,6 Rgr 00,3 Ry,

La suma de las tensiones locales de membrana y de flexién no debera superar 0,9 Rgr.
La suma de las tensiones primarias de flexién y secundarias no deberé superar 1,8 Ret.

El fabricante debera declarar el valor del limite de elasticidad Rt o de resistencia a la ruptura R,
que haya utilizado para determinar dichas tensiones admisibles.

2.2. Coeficiente de calculo

Cuando la parte cilindrica del recipiente comprenda una soldadura longitudinal, su espesor debera
ser al menos igual a 1,15 veces el espesor minimo determinado para la resistencia del recipiente a la
presién, cuando el modo operatorio de soldadura no sea automatico.

2.3. Proteccion contra la corrosion

Debera preverse una proteccion suficiente contra la corrosién para las partes sometidas a la presion,
bien aumentando al menos 1 mm el espesor minimo determinado para la resistencia a la presién,
bien mediante un revestimiento apropiado.

2.4. Aberturas

Los recipientes deberan contar con dispositivos de conexion necesarios asi como orificios de inspec-
cién y de purga de forma apropiada.

3. PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE LOS RECIPIENTES

Los recipientes deberan construirse segtn los planes de fabricacién establecidos por el fabricante. Los
procedimientos de fabricacién asi como los métodos de control de la produccion previstos deberin
ser de tal manera que el fabricante pueda garantizar la seguridad de los aparatos fabricados.

La concepcién de las uniones y la ejecucion de las soldaduras de las partes sometidas a presién
deberan garantizar la realizacién de las juntas soldadas que tienen unas caracteristicas mecénicas al
menos tan buenas como las de los materiales de bases.

3.1. Preparacién de las chapas

El conformado y achaflanado de las chapas no deben introducir defectos de superficie, fisuras o un
cambio de sus caracteristicas mecanicas que puedan perjudicar la seguridad de utilizacién de los
recipientes.

3.2. Soldaduras

Las uniones soldadas que intervienen en la resistencia del recipiente a la presion deberan ser realiza-
das por soldadores u operadores calificados con el grado de aptitud apropiado segun los modos
operatorios de soldadura autorizados. Dichas autorizaciones y calificaciones deberan ser realizadas
por un organismo de control autorizado.

El fabricante debera tomar las medidas necesarias a fin de que las juntas soldadas se presenten sin
faltas de fusion, penetracién, union ni fisuras. Ademas, las soldaduras deberin estar exentas de inclu-
siones en forma alargada de longitud superior a 6 mm y de burbujas de diametro superior a 0,3 e
mm, siendo e el espesor de la junta soldada. Por otra parte, cualquier agrupacién de inclusiones o de
fisuras, cuya suma de longitudes sea superior a ¢ mm en una longitud de soldadura igual a2 12 ¢ mm,
seri inaceptable.

El fabricante efectuari, en el curso de la fabricacién, un examen no destructivo a fin de garantizar la
estabilidad de la calidad de las soldaduras segn las modalidades siguientes:
a) soldaduras no automiticas:
cada recipiente sera sometido a un examen de soldaduras longitudinales al menos en el 5 % de su
longitud, incluidos los cruzamientos de soldaduras;
b) soldaduras automaticas:

al principio de cada jornada y previo ajuste de las maquinas, se efectuara un examen de las
soldaduras longitudinales y de los cruzamientos de soldaduras del primer recipiente soldado.
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4.1.

4.2.

3.1.

PUESTA EN SERVICIO DE LOS RECIPIENTES

Instalacion de los recipientes

Al instalar los recipientes debera asegurarse que la presion interior no sea superior en mas del 10 %
a la presion méaxima de servicio. Esta altima debera ser inferior o igual a la presion de cilculo.

Ademais, los recipientes deberan instalarse de forma que no estén sometidos a vibraciones o esfuer-
zos distintos de los producidos por la presién interior.

Utilizacién y mantenimiento

Debera hacerse lo necesario para procurar indicar claramente la utilizacién y las condiciones de
mantenimiento de los recipientes y para que los recipientes se utilicen para los fines a los que estan
destinados.

ANEXO IT
Placa descriptiva

La placa descriptiva deberi llevar la marca CE prevista en el articulo 16, asi como las inscripciones
siguientes:

— la presién maxima de servicio PS en bar
— la temperatura maxima de servicio Tmix €n°C
— la temperatura minima de servicio Tmin en°C
— la capacidad del recipiente A% enl
— el sobreespesor de corrosion, en su caso S en mm

— el nombre o la marca del fabricante

— el namero del certificado CE de tipo, en su caso.

Informe técnico de construcciéon

El informe técnico de construccion debera incluir una descripcion de las técnicas y actividades de
caracter operacional utilizadas con vistas a cumplir las exigencias basicas contempladas en el articulo 3
o las normas contempladas en el articulo 5, apartado 1, y, en particular:

a) un plan de fabricacién detallado del recipiente;

b) un documento descriptivo que especifique:
— el campo de utilizacién previsto,
— los materiales utilizados,
— cualquier informacién pertinente relativa al disefio de los recipientes,
— los procedimientos de soldadura utilizados y los controles efectuados,
— las condiciones de instalacién y mantenimiento necesarias que garanticen la seguridad en la

utilizacién de los recipientes;

c) los certificados relativos a la cualificacion adecuada del modo operatorio de soldadura y de los
soldadores u operadores;

d) la relacién del control de los materiales utilizados en la fabricaciéon de uniones sometidas a presion,
elaborada por el productor de los materiales y en la que éste suministre los resultados de las prue-
bas de control corriente de la fabrica, en lo relativo a la composicion quimica y las caracteristicas
mecanicas, de los materiales resultantes del mismo proceso de produccién que el suministro, pero

sin referirse necesariamente a los materiales entregados.

~

Definiciones y simbolos

Definiciones

a) la presién de cilculo «P» es la presion elegida por el fabricante y utilizada para determinar el
espesor de las partes sometidas a presién;

b) la presién méaxima de servicio «PS» es la presion maxima que puede ejercerse en condiciones nor-
males de utilizacién;

c) la temperatura de calculo «T» es la temperatura elegida por el fabricante y utilizada para determi-
nar la tensién admisible;
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3.2

d) la temperatura minima de servicio es la temperatura estable mas baja de la pared del recipiente en

condiciones normales de utilizacién;

e) la temperatura maxima de servicio es la temperatura estable més elevada de la pared del recipiente

g

~

en condiciones normales de utilizacién;

el limite de elasticidad «Rg1» es el valor a la temperatura T

— bien del limite superior de fluencia ReH, para un material que presente un limite inferior y
superior de fluencia;

— bien del limite convencional de elasticidad Ry, o,2;

categorfa de recipientes:

seran de la misma categoria los recipientes que solo difieran del modelo en cuanto a sus diametros,
siempre que no se sobrepasen las tensiones admisibles contempladas en el punto 2.1 del Anexo I,
y/o0 en cuanto a la longitud de sus partes cilindricas, dentro de los limites siguientes:

— cuando el modelo esté constituido, ademas de por los fondos, por una o varias virolas, las
variantes deberan comprender al menos una virola;

— cuando el modelo esté constituido tnicamente por dos fondos bombeados, las variantes no
deberan comprender virolas.

Las variaciones de longitud que entrafien modificaciones de las aberturas y/o desincrustaciones
deberin indicarse en el plano de cada variante;

h) un lote de recipientes estard constituido como maximo por 3 000 recipientes del mismo modelo,

con arreglo al articulo 10, apartado 2, fabricados en una misma jornada o en el curso de jornadas
consecutivas;

i) habri fabricacién en serie, con arreglo a la presente Directiva, cuando varios recipientes de un
mismo modelo se fabriquen en la misma jornada o en el curso de jornadas consecutivas.
Simbolos
A alargamiento de rotura (L, = 5,65 m %
P = presion de calculo bar
PS = presion de servicio bar
Py = presion de prueba hidraulica bar
R,02 = limite convencional de elasticidad a 0,2 % N/mm?
Rer = limite de elasticidad a temperatura T N/mm?
Re = limite de elasticidad efectiva N/mm?
Rn = resistencia a la traccion efectiva N/mm?
S = sobreespesor de corrosiéon mm
T = temperatura de calculo ’ °C
Tmax = temperatura maxima de servicio °C
Tmin = temperatura minima de servicio °C
A% = capacidad del recipiente 1
ANEXO IIT

Criterios minimos que los Estados miembros deberan tomar en consideracién para la designacién de los

organismos de control

1. El organismo de control, su director y el personal encargados de ejecutar las operaciones de verifica-

cién, no podran ser el disefiador, el constructor, el proveedor, el instalador de los recipientes que ellos
controlen, ni el mandatario de ninguna de estas personas. No podran intervenir, directamente como
mandatarios, en el disefio, la construccién, la comercializacion, la representacién o el mantenimiento de
dichos recipientes. Ello no excluye la posibilidad de un intercambio de informaciones técnicas entre el
constructor y organismo de control.

. El organismo de control y el personal encargado del control deberin ejecutar las operaciones de verifi-
cacion con plena responsabilidad profesional y plena competencia técnica, y deberan evitar toda presién
o incitacién, especialmente de caracter financiero, que pueda influenciar su opinién o los resultados de
sus controles y, en particular, las que procedan de personas o grupos de personas interesadas por los
resultados de las verificaciones.
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. El organismo de control deberi disponer de personal y poseer los medios necesarios para realizar de

modo adecuado las tareas técnicas y administrativas relacionadas con la ejecucién de las verificaciones.
También deberi tener acceso al material necesario para las verificaciones excepcionales.

. El personal cncargadd del control debera tener:

— una buena formacién técnica y profesional;

— un conocimiento satisfactorio de las prescripciones relativas a los controles que efectiie y una préc-
tica suficiente de dichos controles;

— la aptitud necesaria para elaborar los certificados, actas e informes en los que se reflejan los contro-
les efectuados.

. Debera garantizarse la independencia del personal encargado del control. La remuneraciéon de cada

agente no estar4 en funcion del namero de controles que efectiie ni de los resultados de dichos contro-
les.

. El organismo de control debera suscribir un seguro de responsabilidad civil a menos que esta responsabi-

lidad esté cubierta por el Estado con arreglo al Derecho nacional, o que los controles sean efectuados
directamente por el Estado miembro.

. El personal del organismo de control estari sujeto al secreto profesional respecto de todo lo que co-

nozca en el ejercicio de sus funciones (salvo con respecto a las autoridades administrativas competentes
del Estado miembro donde ejerza sus actividades) en el marco de la presente Directiva o de cualquier
disposicién de Derecho interno que la aplique.
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II

(Informaciones)

COMISION

Anuncio de licitacién para la venta de carne de cerdo almacenada por el organismo de inter-
vencion belga en virtud del articulo 2 del Reglamento (CEE) n° 2858/85

(86/C 89/03)

1. El organismo de intervencién belga vendera las cantidades de carne de cerdo especificadas
en el presente Anexo.

2. Dichos productos seran vendidos con arreglo al Reglamento (CEE) n° 2858/85 de la Comi-
sion, de 11 de octubre de 1985, relativo a la carne de cerdo retenida por el organismo de
intervencién belga de conformidad con los Reglamentos (CEE) n° 772/85, (CEE) n° 978/85
y (CEE) n°® 1477/85 ("), cuya Gltima modificacién la constituye el Reglamento (CEE) n°
3698/85 (%), y se ruega a los licitadores potenciales se informen de las obligaciones que
incumben al adjudicatario en lo que respecta al almacenamiento, tratamiento y despacho de
dichos productos, que se definen en dicho Reglamento, en particular, en su articulo 2.

3. Unicamente podran tomarse en consideracién las ofertas recibidas hasta las 12 horas (hora
belga) del dia 29 de abril de 1986, en la direccién siguiente:

Office belge de ’économie et de 'agriculture,
Rue de Treves 82,

B-1040 Bruxelles,

Belgique, '

Tel. (02) 230 17 40, Télex 24076 OBEABRUB.

Las ofertas podran presentarse por télex.

4. A mas tardar, en la fecha fijada en el punto 3, a las 12 horas, el adjudicatario debera
entregar una fianza de licitacién, de conformidad con las disposiciones del Reglamento
(CEE) n° 2858/85.

(") DO ne L 274 de 15. 10. 1985, p. 22.

(*) DO n° L 351 de 28. 12. 1985, p. 51.
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ANEXO I A

" MARCA DE SALUBRIDAD NACIONAL

Designacion de la mercancia sz:z:nl:gi':}lie (t%iﬁ:i:lzds) Depésito
Jamones, congelados . 25.3. — 31.3.1985 4,580 (8)
(ex 02.01 A IIl a) 2) 1.4.— 7.4.1985 35,000 (u)

1.4.— 7.4.1985 1,560 (aa)
8.4. — 14. 4. 1985 21,246 (a)
8. 4. — 14. 4. 1985 11,182 (Q
8.4.— 14.4.1985 21,535 )
8.4.— 14. 4. 1985 25,000 (u)
15. 4. — 21. 4. 1985 65,267 (c)
15. 4. — 21. 4. 1985 1,123 (n)
15.4. — 21. 4. 1985 50,000 (u)
15. 4. — 21. 4. 1985 13,069 (z)
15.4. — 21. 4. 1985 20,000 (aa)
22. 4. — 28. 4. 1985 17,296 (n)
22. 4. — 28. 4. 1985 34,995 ®)
22. 4. — 28. 4. 1985 148,781 (q)
22. 4. — 28.4.1985 100,000 (u)
29. 4. — 30. 4. 1985 94,980 (a)
29. 4. — 30. 4. 1985 49,631 (c)
29. 4. — 30. 4. 1985 28,614 (d)
1.5.— 5.5.1985 46,464 (2)
1.5.— 5.5.1985 19,886 )
6.5.— 12.5.1985 161,903 (b)
6.5 — 12.5. 1985 3,410 (k)
6.5 — 12.5.1985 38,380 (k)
6.5 — 12.5. 1985 33,456 (q)
Total 1 047,358
Partes delanteras o paletas, 1.4.— 7.4.1985 25,000 (u)
congeladas 1.4.— 7.4.1985 0,986 (aa)
(ex 02.01 A III a) 3) 8.4.— 14.4.1985 21,383 (a)
) 8.4. — 14. 4. 1985 21,992 (c)
8. 4. — 14.4.1985 6,820 k)
8. 4. — 14. 4. 1985 15,000 (u)
8. 4. — 14.4.1985 21,373 (w)
8.4.— 14. 4. 1985 3,078 (aa)
15. 4. — 21. 4. 1985 100,000 G)
15. 4. — 21. 4. 1985 4,974 (r)
15. 4. — 21. 4. 1985 6,119 ()
15. 4. — 21. 4. 1985 20,000 (aa)
22.4. — 28.4.1985 14,079 (d)
22. 4. — 28.4.1985 9,688 (n)
22. 4. — 28.4.1985 24,991 p)
22. 4. — 28. 4. 1985 2,936 (9
22. 4. — 28.4. 1985 20,000 (u)
29. 4. — 30. 4. 1985 4,760 (®)
29. 4. — 30. 4. 1985 5,849 (o)
29. 4. — 30. 4. 1985 24,151 (u)
1.5.— 5.5.1985 181,784 (a)
1.5.— 5.5.1985 19,519 (r)
6.5 . — 12.5. 1985 178,073 (a)
6.5 — 12. 5. 1985 54,110 (b)
6.5.— 12.5. 1985 15,887 (w)
6.5 — 12.5.1985 99,990 (k)
5.8.— 11. 8. 1985 0,716 (b)
Total 903,258
Chuleteros, congelados 1.4, — 7.4.1985 50,000 (u)
(ex 02.01 A 111 a) 4) 8. 4. — 14. 4. 1985 43,142 ()
8.4.— 14.4.1985 10,000 (c)
8.4.— 14. 4. 1985 51,524 (©)
8.4.— 14. 4. 1985 8,955 (Q)
8. 4. — 14. 4. 1985 30,000 (u)
15. 4. — 21. 4. 1985 20,607 ()
15. 4. — 21. 4. 1985 27,273 (@)
15. 4. — 21. 4. 1985 40,000 (v)
15. 4. — 21. 4. 1985 6,780 (z)
15. 4. — 21. 4. 1985 19,440 (z)
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Desi ion de | . Semana inicial de Cantidad Depési
esignacion de la mercancia almacenamiento (toneladas) €eposito
Chuleteros, congelados 22. 4. — 28.4. 1985 50,000 (u)
(ex 02.01 A I1I a) 4) 29. 4. — 30. 4. 1985 19,995 ()
(continuacion) 29. 4. — 30. 4. 1985 47,781 (u)
1.5.— 5.5.1985 4,904 ) (c)
6.5. — 12.5. 1985 74,359 (b)
6.5 — 12.5.1985 45,284 ®)
6.5.— 12.5.1985 86,412 (q)
6.5.—12.5.1985 29,115 (q)
Total 665,571
Despieces «middles», congelados 15. 4. — 21. 4. 1985 22,000 (a)
(ex 02.01 A III a) 6) 6.5 — 12.5. 1985 6,548 (k)
6.5 —12.5. 1985 8,430 (w)
Total 36,978
Carnes deshuesadas, congeladas 1.4.— 7.4.1985 7,972 (r)
(ex 02.01 A III a) 6 aa)) 8. 4. — 14. 4. 1985 9,723 )
14. 4. — 21. 4. 1985 40,000 (u)
15. 4. — 21. 4. 1985 4,642 (r)
Total 62,337
Total 2 715,502
ANEXOIB
MARCA DE SALUBRIDAD COMUNITARIA
Designacién de la mercancia iiziﬂ:;:gf:iie (E)iré?a%a;i) Depésito
Jamones, congelados 25.3. — 31.3.1985 39,255 (d)
(ex 02.01 A III a) 2) 25.3.—31.3.1985 44,607 (@)
1.4, — 7.4.1985 68,669 (d)
1.4 — 7.4.1985 145,987 G)
1.4 — 7.4.1985 14,534 (m)
1.4.— 7.4.1985 19,616 (r)
1. 4. — 7.4 1985 40,000 (s)
8.4.— 14.4.1985 19,787 (d)
8. 4. — 14. 4. 1985 49,913 G)
8.4.— 14.4.1985 75,000 (o)
8. 4. — 14. 4. 1985 10,000 (@
8. 4. — 14. 4. 1985 28,392 (q)
15. 4. — 21. 4. 1985 42,056 (g)
15. 4. — 21. 4. 1985 7,512 (o)
15. 4. — 21. 4. 1985 5,000 (0)
15. 4. — 21. 4. 1985 0,557 (r)
15. 4. — 21. 4. 1985 11,601 (2)
29. 4. — 30. 4. 1985 16,002 ()
6.5 —12.5.1985 10,762 (o)
6.5.— 12. 5. 1985 15,795 ()
20.5. — 26. 5. 1985 59,165 (x)
27.5.— 31.5.1985 44,529 (x)
17. 6. — 23. 6. 1985 32,231 (g)
24. 6. — 30. 6. 1985 8,843 (e)
24. 6. — 30. 6. 1985 48,799 ™)
24. 6. — 30. 6. 1985 65,997 (ab)
1.7.— 7.7.1985 7,565 )
8.7.— 14.7. 1985 76,603 G)
8.7.— 14.7. 1985 39,428 )
29.7.—31.7.1985 19,867 (p)
5.8.—11.8.1985 25,000 (p)
12.8. — 18.8. 1985 64,241 ®)
Total 1157,313
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Designacion de la mercancia Semana inicial de (oantidad, Depésito
Partes delanteras o paletas, 1.4.— 7.4.1985 20,000 (d)
congeladas 1.4.— 7.4.1985 20,000 (o)
(ex 02.01 A III a) 3) 8.4 — 14.4.1985 48,650 G)
8.4. — 14.4.1985 6,158 (m)
8. 4. — 14. 4. 1985 4,931 (@
8.4.— 14.4.1985 60,023 (o)
15. 4. — 21. 4. 1985 29,000 (0)
15. 4. — 21. 4. 1985 30,000 (0)
15. 4. — 21. 4. 1985 50,000 P
13.5.—19.5.1985 273,495 )
20. 5. — 26.5. 1985 2,919 (w)
20.5.—26.5.1985 170,259 w)
24. 6. — 30.6. 1985 6,810 (e)
24. 6. — 30. 6. 1985 42,970 G)
24. 6. — 30. 6. 1985 45,204 ")
24. 6. — 30. 6. 1985 62,607 (ab)
1.7.— 7.7.1985 68,301 )
8.7.— 14.7. 1985 30,000 (®)
8.7.— 14.7.1985 35,520 )
8.7.— 14.7.1985 63,236 G)
29.7.—31.7.1985 18,000 P)
5.8.— 11. 8. 1985 22,000 ®)
12. 8. — 18. 8. 1985 5,000 (p)
Total 1115,083
Chuleteros, congelados 25.3.— 31.3.1985 199,957 )
(ex 02.01 A III 2) 4) 25.3. — 31. 3. 1985 20,000 ()
1.4, — 7.4.1985 4,891 (b)
1.4.— 7.4.1985 10,000 (@
1. 4. — 7.4.1985 20,000 (r)
8. 4. — 14. 4. 1985 10,000 (k)
8. 4. — 14. 4. 1985 20,000 ®)
15. 4. — 21. 4. 1985 10,000 (0)
15. 4. — 21. 4. 1985 7,587 )
15. 4. — 21. 4. 1985 3,780 (2)
22. 4. — 28. 4. 1985 10,000 (0)
29. 4. — 30. 4. 1985 6,320 (s)
1.5.— 5.5.1985 50,000 G)
6.5.— 12. 5. 1985 27,781 @
20. 5. — 26.5.1985 26,575 (p)
20.5. — 26. 5. 1985 19,721 (%)
24. 6. — 30. 6. 1985 12,000 (e)
24. 6. —30. 6. 1985 99,987 (ab)
8.7. — 14.7. 1985 114,047 G)
Total 672,646
Despieces «middles», congelados 1.5.— 5.5.1985 11,907 ()
(ex 02.01 A TII a) 6) 24. 6. — 30. 6. 1985 8,120 (e)
: 29.7.—31.7.1985 18,879 ()
Total 38,906
Pancetas sin corteza, congeladas 8. 4. — 14. 4. 1985 40,000 )
(ex 02.01 A III a) 6 aa)) 15. 4. —21. 4. 1985 34,809 (P)
15. 4. — 21. 4. 1985 20,000 (aa)
22.4.— 28.4.1985 - 14,897 (m)
22.4.— 28. 4.1985 . 9,961 ®)
20. 5. — 26. 5. 1985 29,607 (w)
27.5.—31.5.1985 9,967 (w)
Total 159,241
Carnes deshuesadas, congeladas 1.4.— 7.4.1985 4,972 (k)
(ex 02.01 A III a) 6 aa)) 1.4.— 7.4.1985 10,000 ()
1. 4. — 7.4.1985 30,000 (s)
8. 4. — 14. 4. 1985 10,000 (b)
8. 4. — 14. 4. 1985 4,969 (®)
8. 4. — 14. 4. 1985 5,000 (k)
8.4. — 14.4.1985 5,000 (q)
8. 4. — 14. 4. 1985 5,122 (1)
8.4.— 14. 4. 1985 40,000 (s)
22. 4. — 28. 4. 1985 9,904 (k)
29. 4. — 30. 4. 1985 11,342 (b)
8.7.— 14.7. 1985 5,000 ®)
Total 141,309
Total 3 284,498




15.4.86

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

N° C89/17

(a2)
(ab)
(b)
©
(d)

6]
(&)

(h)
0]
G
(k)
)
(m)
(n)
(0)
()
(@)
(r)
)

(w)
)
(W)
®
)
(2)

ANEXO II

LISTA DE DEPOSITOS

Horafrost

NV Slachthuizen Goossens
PVBA Vanafrost

Klaasen & Co.

Van Soest

Segakor

Vanden Avenne
Noord-Natie

Eurefa-Gent

Foodimpex
Begro

Benmar

Comelco

NV Vlevico

NV Goemaere
Decoster

Dion Vandewiele
Eurofrost

De Jaeghere
Coldstar Primeur
Van Landschoot
Pinguin
Ardovries

Talpe

Westvlees
Coldstar

De Beck

NV Colruyt

Grote Veldstraat
B-8140 Staden
Gentsesteenweg 137
B-8749 Waregem
Lossing 11

B-3180 Westerlo
Peelsestraat 50
B-2380 Ravels
Houtelweg 1
B-2310 Rijkevorsel
Handzamestraat 84
B-8840 Kortemark
Hanestraat 172
B-9360 Buggenhout
Kaai 320

B-2000 Antwerpen
Port Arthurlaan
Grootdokkaai 32/34
B-9000 Gent

A. Cahierstraat 8
B-9810 Drongen
Tomburgstraat 8 B
B-8850 Ardooie
Groot Veerle 15
B-2168 Brecht

Brug Zuid 16
B-9880 Aalter
Steenweg op Edingen 196
B-1500 Halle
Drieslaan 29
B-8640 Moorsele
Bruggestraat 82
B-8080 Ruiselede
Grote Steenweg 42
B-9870 Zulte
Izegemstraat 412
B-8710 Kortrijk
Peperstraat 16 b
B-8920 Langemark
Desselgemstraat 193
B-8798 Sint Eloois Vijve
Prins Boudewijnlaan 22
B-9991 Adegem
Romenstraat 3
B-8699 Westrozebeke
Wezestraat 61
B-8850 Ardooie
Amersveldstraat 12
B-8110 Kortemark
Kosterstraat 1
B-8699 Staden
Weverstraat 14
B-2900 Londerzeel
Mariemontkaai 45
B-1070 Brussel

Steenweg op Edingen 136
B-1500 Halle




MAPA POLITICO DE LA COMUNIDAD EUROPEA

Estados miembros, regiones y unidades administrativas

El mapa politico representa los doce paises que forman la Comunidad Europea desde el 1 de
enero de 1986 — Bélgica, Dinamarca, Espafia, Francia, Grecia, Holanda, Irlanda, Italia,
Luxemburgo, Portugal, el Reino Unido y la Republica Federal de Alemania — y muestra las
diferentes subdivisiones politicas en regiones y unidades administrativas (provincias, condados,
etc.) con sus respectivas capitales o ciudades principales.

La Comunidad Europea cubre actualmente un area de 2,25 millones de km? y tiene una pobla-
cién de 320 millones de habitantes. '

Un gran recuadro con 105 diagramas da las claves econémicas, y de otras estadisticas de la
Comunidad y sus Estados miembros, comparandolas con las cifras equivalentes de la Unién
Soviética y los Estados Unidos.

Formato plano: 75 x 105 cm

Formato doblado: 25 x 13 cm

Escala: 1:4000000 (1 cm = 40 km)
9 colores

Existe en 9 lenguas: DA, DE, GR, EN, FR, IT, NL, ES, PT

Precios publicos en Luxemburgo, IVA excluido:
BFR 250 PTA 820

OFICINA DE PUBLICACIONES OFICIALES DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS
L-2985 Luxemburgo
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COMISION DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS

LOS BIENES DE EQUIPO AVANZADOS DE PRODUCCION EN LA COMUNIDAD
Suplemento 6/85 del Boletin de las CE

Dicha comunicacién al Consejo, que analiza el impacto de la automatizacién industrial, esta
compuesta de una toma de posicion de la Comision sobre los bienes de equipo avanzados de
produccién y de un analisis detallado sobre la situacién y perspectivas de dicho sector. Dicho
documento responde a la peticiéon realizada por los ministros de industria, con motivo de su
reunién informal del 18 de mayo de 1984 en Paris.

68 p. i
CB-NF-85-006-ES-C ISBN 92-825-5947-X

Precios publicos en Luxemburgo, IVA excluido:
BFR 100 PTA 340

SISTEMA GENERAL DE RECONOCIMIENTO DE LOS DIPLOMAS DE ENSENANZA
SUPERIOR

Suplemento 8/85 del Boletin de las CE

La propuesta de directiva presentada en ese suplemento constituye una forma concreta de: la
voluntad politica expresada por los jefes de Estado y de gobierno, particularmente en Fontaine-
bleau en junio de 1984, luego en Bruselas en marzo de 1985 y en Milan en junio de 1985, de
responder ripidamente a la espera de los pueblos europeos, reforzando la idea de la Comuni-
dad ante sus ciudadanos.

12 p.
CB-NF-85-008-ES-C ISBN 92-825-5759-6

Precios publicos en Luxemburgo, IVA excluido:
BFR 100 PTA 340

OFICINA DE PUBLICACIONES OFICIALES DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS
L-2985 Luxemburgo .
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CONSEIL DES MINISTRES ACP—CEE

DEUXIEME CONVENTION ACP—CEE DE LOME
(signée le 31 octobre 1979)

TEXTES RELATIFS A LA COOPERATION AGRICOLE ET RURALE

Volume I

Volume 11

1. 1. 1983-31. 12. 1983
Actes du Conseil des ministres ACP—CEE
Décision du comité des ambassadeurs ACP—CEE

60 pages

BX-42-84-153-FR-C ISBN-92-824-0201-0
Prix publics au Luxembourg, TVA exclue:

FB 100 FF 16 Pra 320 Esc 280

1. 1. 1984-31. 12. 1984
Budget du centre technique de coopération agricole et rurale 1984

10 pages

BX-43-85-426-FR-C ISBN 92-824-0243-6
Prix publics au Luxembourg, TVA exclue:

FB 100 FF 16 Pta 320 Esc 280
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