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EXPOSICION DE MOTIVOS

R Consideraciones generales
1. Finalidad de la propuesta
a. Aspectos reglamentarios

La propuesta de Directiva estd destinada a sustituir a las Directlivas
76/117/CEE y 79/196/CEE (material de superficie), y 82/130/CEE
(materlial minero), asl como a sus modificaciones posterliores:
(4/47/CEE, 88/571/CEE, 90/487/CEE, 88/35/CEE y 91/269/CEE.

Esas Directivas presentaban ciertas dificultades de aplicacién y no
constitufan mé&s que una fase Intermedia para el tratamiento del
material utilizable en atmésfera explosible:

- La armonizacién Instaurada era de tipo "opcional", lo que
permitia a los Estados miembros mantener un sistema legislativo
paralelo al establecido por las Directivas. Este Ultimo solamente
garantizaba la libre clrculacién del materlial que se ajustara a sus
normas. No obstante, a ralz de la adopclén de la Directiva 79/196/CEE,
el Consejo solicité a la Comisién que estudiase ta posibilidad de
llegar, en una fase posterior, a una armonizacién total y que le
presentase propuestas en este sentido (véase la declaracién recogida en
acta, doc. 4336/79 de 31 de enero de 1979).

- El campo de aplicaclién de las Directivas actuales queda
registringido al material eléctrico y al material de superficie
acondicionado mediante la aplicacién de determinadas formas de
proteccién. Este estado de cosas corresponde a una visién correcta en
1979, pero que no ha tenido en cuenta una evolucidén tecnolédgica
Importante y los descubrimientos mis reclentes sobre los focos de
Ignicién y los fenbémenos flisicos relacionados con ésta. Algunos de
estos peliigros eran desconoclidos o bien se consideraban Irrelevantes y
s6lo la experiencia o una Iinvestigacién a fondo los ha puesto de
manifliesto.

- EI anexo técnico de las Directivas es una referencia estricta a
las normas CENELEC, lo cual exlige el recurso al procedimiento del
Comité de Adaptacién al Progreso Técnico, que
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resulta largo y oneroso. De tal manera que entre la adaptacién de las
normas por el CENELEC y su armonizacién mediante Directiva de la
Comisién pueden pasar a menudo varlos ahos. En consecuencia, el
fabricante sélo puede beneficlarse de la I|ibre circulacién tras un
plazo desmesuradamente largo.

- Se plantea ademids un problema especial al darse un tratamlento
distinto, en Directivas especificas, al material de superficie y al
material mlnero. Por ello, resulta dificli!l mantener una sincronizacién
de los procedimientos de adaptacién al progreso técnico para los dos
tipos de material, tanto mias cuanto que los Comités respectivos son
completamente diferentes (Ministerios de Industria para material de
superficie, Comité restringldo de! Organo Permanente de Seguridad e
Higiene en las Minas de Hulla y otras Industrias Extractivas para el
materlal minero). Flinalmente, conviene sehalar que, para el material
minero, las normas CENELEC han experimentado modlficaclones mds o menos
Importantes, que forman el Anexo técnico de la Directiva 82/130/CEE.
Las caracteristicas de los dos tipos de materlal, a menudo muy
parecldas o lIdéntlicas, no Justifican ya su tratamiento en dos
categorlas distintas de Directivas y pueden tenerse en cuenta dentro de
esta Directiva Unlica, distingulendo categorias distintas de material y
estableciendo requisitos esenciales y procedimientos de certificaciédn
de la conformidad tipicos.

- La Directiva 89/392/CEE relativa a las maquinas(1) trata de las
maquinas utillizables en atmésfera explosiva o que crean ellas mismas
dicha atmésfera (Anexo |, punto 1.5.7 - rlesgos de explosién).

Para estas mismas miquinas, fa Intencién de la presente Directiva es
refinar los requisitos esenciales relacionados con estos riesgos.
Desde este punto de vista, viene a constituir una Directiva especifica
seglin lo previsto en el apartado 4 del articulo 1 de {a Directiva sobre
maqulinas.

- La Directiva tiene un doble objetivo: por una parte, la aboliclién
de las trabas al comerclo, aspecto en el que las Directlivas opclonales
daban ya un primer paso, Yy por otra parte, la aplicacién de un nivel
elevado y wuniforme de proteccidén. Este doble objetivo sébélo se
alcanzaria parclalmente si nos contentisemos con la simple eliminacién
de las barreras actuales a los Intercambios, sin preocuparnos de poner
los medios para evitar que se creen nuevas barreras. Tras una evolucién
tecnolégica poco réapida durante los afios 70, comprobamos hoy, graclas
al procedimiento de informaclién definido en la Directiva 83/189/CEE, un
aumento de las notificaclones de caracter técnico que regulan aspectos
o Incluso sectores completos del campo ATEX. Podemos cltar, por
ejJemplo, los reglamentos técnlicos relativos a las Industrias del
petrdoleo, los equipos de pintura y de Imprenta, ias medidas sobre
descargas electrostdticas, determinados aparatos de medida, etc. La
exlstencia de reglamentos de este tipo Unicamente en algunos Estados
miembros s6lo puede perjudicar, a largo plazo, a la libre circulacién
del material ATEX.

1) DO L 183 de 29.6.1989
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b. Aspectos técnicos

- La evolucién raplda en el ambito de los riesgos de explosién ha
estimulado la Investigacién de los demds focos potenciales de Iignicién.
Asl, ha sldo posible, hasta el momento, determlinar trece de los cuales
s6lo la mitad son de caricter eléctrico:

De naturaleza principalmente eléctrica, podemos citar las chispas
eléctricas, |los arcos eléctricos, las corrientes eléctricas de
equliibrio, las cargas electrostiticas, las ondas electromagnéticas y
las radlaclones lonizantes. De carActer principaimente no eléctrico se
pueden sefalar las superflicies calientes, las |lamas y gases callentes,
las chispas de origen mecéanico, las radliacciones en el campo 6ptico,
los ultrasonidos, los focos de ignicién de tipo quimico y las
compresiones adlabAticas.

Por ello, resulta un enfoque minimalista tener en cuenta solamente Ilos
peligros de tipo eléctrico, Insuficiente dado el alto nivel de
proteccién del que debe partir la Comisién en la elaboracién de sus
propuestas, en aplicacién del apartado 3 del articulo 100. Ademas, Ila
interdisciplinarledad cientifica y la superposicién de tecnologlas
aplicadas hacen muy dificlil, e incluso arbltraria, la distincién entre
materlal eléctrico y no eléctrico.

- Ademis, de la Inclusién del material no eléctrico, la propuesta
armoniza los sistemas destinados a detener una explosién nacliente o a
Ilmitar las consecuencias de ésta a un minimo aceptable. Se reconoce
que, a pesar del perfeccionamiento del material, es Imposible excluir
totalmente toda posibllidad de expliosién.

Para consegulr una seguridad global, es necesario tomar medldas en las
fases flnales de Ilos procesos. Del mismo modo, se Iincluyen los
dispositivos situados fuera de atmésferas exploslivas pero cuyo
rendimiento tiene una repercusién directa sobre 1a seguridad de los
materlales situados en estas atmésferas.

- La Directiva define en su Anexo | cinco categorias de material
(tres para material de superficie y dos para material! minero) para que
las que se concretan una serle de requisitos esenciales, enumerados en
el Anexo |l. Las categorias corresponden desde el punto de vista de la
construcclén a una Jerarqula en la protecclé4n contra las explosiones vy,
en consecuencla, estan igualmente relacionadas con medios adecuados de
certificaclé4n de la conformidad.



-5 -

- La Directiva Incorpora el material construido para amblientes con
mezclas de polvos iInflamables. La utilizacién misma de este material
da lugar a divergencias naclonales (determinacién de zonas), lo que
contrasta con la utillzacién en gases explosivos; sobre este material
parece empezar a apuntar un clerto consenso en los medios interesados.
Es previsible que las exigenclas de construccién tengan un efecto
positivo en los aspectos relacionados con la wutllizaclon y la
Instalacién de este material, &mblto que en el futuro deberd regirse
por Directlvas basadas en el articulio 118A.

2. Repercusién econbmica y soclal

A. Repercusfén econdmica

El materlal ATEX presenta un Iinterés considerable desde e! punto de
vista econdmico. Su utilizacién estd muy extendida en sectores clave
de la Industria: extracclé4n de combustibles séildos (carbén), Ilqulidos
(petrébieo) y gaseosos (gas natural), industrias qulimicas vy
metalurglicas, tratamiento de productos orgénicos inflamables
(especlaimente en el sector de los productos alimenticlos),
instalaciones de tratamiento de madera y de sustancias pléasticas,
imprentas, etc. Para el material eléctrico, {os organismos autorizados
expiden, previo ensayo, unos 2.500 certificados de conformidad
anualmente. De ello resuita un precio de venta elevado, tendencia que
se mantendrd en el futuro, ya que la Imposicién de exigenclas
particulares obllgara a reallzar, en determinados casos, ensayos
complementarlos. Por otra parte, la no repeticidn de estos ensayos en
el mercado comunitario limitard a un nivel aceptable los gastos del
fabricante e, Indirectamente, del! usuario. Aunque sea difliciimente
cuantificable, es importante, por razones de seguridad y por motivos
econémicos, ellminar los obstidculos a los Intercamblos y encontrar un
Justo equlilibrio. Por ello, la Directiva se propone crear o mantener
un alto nivel de seguridad, dentro de unos costes razonables. Las
normas armonlzadas elaboradas por el CEN y el CENELEC constlituyen un
ejemplo de racionallizaclén y mejora de la productividad y contribuyen
en gran medida al éxito de esta propuesta, que es una apllicacién
practica de los principlos del Nuevo Enfoque. Paralelamente, Ila
Directlva serd el motor de una aceleracién del trabajo de
normal lzaclén.

B. Aspectos soclales

Esta propuesta no cambiard las estructuras establecidas. Sin embargo,
la globatizacién de la seguridad, que evita las zonas grises entre
textos reglamentarios dispares, tendr4 una repercusién nada
despreclable en los usuarios de este material. Dentro de esta misma
éptica, conviene sefalar que esta Directiva sobre construcclién sera
completada por una Directiva hermana sobre la utiiizaclén del materlal
ATEX, esta (iitima tendr& como fundamento jurfdico el articulo 118A.
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C. Consuita a las partes interesadas

La presente Directiva ha slido preparada con ayuda de expertos
gubernamentales y privados, estos ultimos procedentes, en particular,
del ORGALIME (Organismo de Enlace de las Industrias Metallrglcas
Europeas), el CEFIC (Consejo Europeo de las Federaciones de |a
Industria Quimica), la FIMTM (Federaclén de las Industrias Mecénicas y
de Transformaclén de los Metales), y Ilos organismos europeos de
normallzacién CEN y CENELEC. La Unién Europea de Alcoholes,
Aguardientes y Licores Espirlituosos (L'Unlon Européenne des Alcools,
Eaux-de-vie et Spirituex) y la Agrupaclén de Decoradores Industriales
(Groupement des Ensembilers Industriels) han expresado por escrito su
apoyo a la Iniclativa de a Comislién.

Asimismo, ta Dlirectiva se ha discutido en el Comité Consultivo de
Segur idad, Higlene y Protecclén de la Salud en el Puesto de Trabajo y
en el Organo Permanente de Seguridad e Higlene en las Minas de Hullas y
otras Industrias Extractivas.

También han asistido a los debates observadores de la Secretaria de la
AELC.

(N La propuesta de Directiva
Se trata de una Directiva de aplicacién del "Nuevo Enfoque" que pone
en practica las directrices definidas en la Resolucié4n del Consejo de

7.5.1985 y que se basa en ei articulo 100A del Tratado de Roma.

1. Ambito de aplicacién

La Directiva tlene un &mbito de aplicacién muy amplio, que comprende el
campo eléctrico y el no eléctrico, y los sistemas y dispositivos de
proteccién no situados en atmésfera explosible pero que tienen
incldencla en este tipo de atmésfera. Como hemos explicado en el
Caplitulo |, y de acuerdo con las orlientaciones de la Resolucién del
Consejo de 7.5.1985, esta Directiva se aplica a un ampllo sector
Industrial.

2. COmggnentes

La Comisién ha reconocido el problema del tratamiento de los
componentes. En el articulo 1 se da una definicién que Inciuye Ia
noclén, por una parte, de ausencla de funcionamiento
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auténomo y, por otra, de contribucién esencial a la seguridad del
material. Los procedimientos de evaluaciéon de la conformidad se
ajustaran a los de l!a categoria para la cual esté previsto el material
completo. E| constructor certificar4d medliante una declaracién que se
han respetado |los procedimientos mencionados, sin estampar, sin
embargo, la marca CE en el componente.

3. Requisitos sobre seguridad e higiene

A. Anexo 1 - Criterios que determinan la c!aslflcaclén de

los grupos de aparatos en las categorlias de conformidad

En el Anexo | de la Directiva se establecen dos grupos de aparatos: el
grupo | para el campo minero y el grupo || para el campo de superficie.
A su vez, cada grupo se subdivide en categorias de conformidad: 1, 2y
3, para el campo de superficlie; y (M)1 y (M)2, para el campo minero.
Esta Illsta se ha confeccionado segun una Jerarquia de medidas de
proteccién que se aplican al materlal. Asl, la categoria 1 corresponde
a un equlpo que asegura un alto grado de proteccién y puede, por tanto,
funclonar en amblientes en 1los que |a probtabilidad de atmésfera
explosible es alta.

Por orden decreciente, las categorfas 2 y 3 corresponden a amblentes en
los que la probabilidad de que se formen atmésferas explosibles es
menor. EI| material del grupo | sigue una filosofia andloga. La nocién
de probabilidad es de una Iimportancia primordial en este campo. Los
usuar los deben determinar en sus empresas las zonas en las que exlste
una mayor ©o menor probabilidad de fugas o de presencia de gas o de
polvos Inflamables. Los parédmetros utllizados .corresponden a normas
internacionales o nacionales. La armonizacién sélo puede hacerse
medlante una Directiva basada en el articulo 118A, 1o cua! queda fuera
del 4mbito de (a presente propuesta. Sin embargo, las exigencias
mencionadas en élla tienen por objeto conseguir, desde el punto de
vista de la fabricacién y el disefio, un nivel homogéneo de proteccién
intrinseca del material. La combinacién de material disefRado
especlalimente para determinadas categor ias de conformidad vy
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su Instalacién/utilizacién conforme a las Instruccliones dadas por el
fabr icante debe asegurar un nivel mAximo de segurldad.

En la industria, las medidas de proteccién contra la explosién de
polvos Inflamables se han claslflcado en categorlas segun el potenclal
de pellgrosidad.

Ello no Impiica una fabricacién idéntica del material previsto para uso
en atmésfera con polvo y para el destinado a gas. Los requisitos
esenciales definidos en el Anexo Il son completamente especificos y
estin relacionados con e! uso mencionado. La asimlilacién en una misma
categoria se reflere aqui, en primer 1lugar, a la aplicacién de
procedimlentos Iidénticos de certificaclén de la conformidad. Asl, se
propone Incluir los aparatos correspondientes en las categorias 1 6 3.

B. Anexo |l - Requisitos esenclales de seguridad

En el Anexo 1l se recogen Ilos requisitos esenciales generales Yy
especificos a l1os que deben ajustarse l10s aparatos en funclén de la
clasiflcaciédn anteriormente mencionada. Asl pues, los dos Anexos
forman un todo Inseparable. Los riesgos que se afrontan estidn en
principlo directamente en relacién con la explosién de la atmébsfera
explosible.

En cuanto a los demAs riesgos debidos por ejempio al empleo de una
midquina en atmésfera explosible, se aplicardn Iiguaimente Ilos
requisitos esencliales de 1la Directiva 89/192/CEE relativa a las
maquinas.

4. Procedimliento de evaluacién de la conformidad

Los procedimientos mencionados en el articulo sliguen una Jerarqula
segun los niveles de riesgo a 1os que el material estd destinado. Por
regla general, se deja al fabricante la opclén de aplicar o no sistemas
de garantia de calldad.



Los procedimientos pueden resumirse de la sigulente manera:

A) Aparatos, comprendidos, sl es necesario, Ilos

dispositivos situados fuera de atmésferas explosibles

pero relaclonados con material expuesto a ésta y los

sistemas de proteccién integrados

1. Grupo | y 11, categoria de conformidad (M)1 y 1

o blen examen CE de tipo (médulo B) +

aseguramliento de la calldad de la produccién (mod. D)
o
verificaclén del producto (mod. F)

(o]

bien aseguramiento completo de la calidad (mod. H)

2. Grupo | y 11, categoria de conformidad (M)2 y 2

Examen CE de tipo (médulio B) +

- conformlidad con el tipo (mod. C)

- :seguramlento de la calidad del producto (mod. E)

3. Grupo 11, categoria de conformidad 3

no se aplica més que al campo de la industria de superficie:

- control Interno de la fabricacién (mod. A)

8) Sistemas de proteccién con funcién autdSnoma

Examen CE de tipo (mdduio B) +

- conformidad con el tipo (mod. C)
o
- aseguramiento de !a calldad del producto (mod. E)

En todos los casos, se ofrece al fabricante la posibilidad de recurrir
al procedimliento de verificacién CE por unidad (mod. G).
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5. Medlos de conformidad

La Propuesta se ajusta a las Ultimas disposiciones sobre utilizacién de
la marca CE. Sin embargo, para evitar cuaiquler confusidén y !lamar la
atenclén de los usuarios respecto a la naturaleza especlal del
material, estd previsto afadir una marca complementaria. Esta
comprenderfa una sligla especifica de prevencién de explosiones, el
simbolo del grupo de aparatos (I - minero, Il - |Industria de
superficie), la categoria de conformidad M(1), M(2), 1, 2 6 3, la
naturaleza de 1Ia mezcla explosiva (G: gas, D: polvo), as! como
cualquier restricciédn en cuanto a la utilizaclén o cualquler condicién
que se establezca para la utilizaclén segura.

6. Derogacién de las Directivas existentes

La Propuesta de Directiva sustituye totaimente a las Directivas
76/117/CEE, 79/196/CEE, 90/487/CEE y 82/130/CEE, en las que se habla
Iniclado una armonizacién en este campo, y a sus modlficaclones
suceslivas, por lo que quedan todas ellas derogadas. No obstante, el
sistema existente ha garantizado hasta ahora un nivel elevado de
proteccidén que no convendria modificar. Por ello, se mantendran en lo
fundamental Ilos logros alcanzados en el sector de Ilos aparatos
eléctricos, sl blen se hard una revisién de las posibilldades de
mejora. Por otra parte, el aito nivel existente se aplicarad también al
materlal que en la actualidad no estid sujeto todavia a legislaclén
comunlitaria.

7. Plazo de entrada en vigor

La entrada en vigor de la Directiva estd prevista en dos etapas:

- entrada en vigor opclional: 1.7.1993.
- entrada en vigor total : 1.1.2003.

El periodo opclonal estd Justificado por la neceslidad de crear posibles
estructuras especificas de ensayo y certificacién, y tamblén para
evitar una demanda masiva que darfa lugar a plazos exceslvos.

En efecto, sl blen en el sector eléctrico no parecen necesarlias muchas
modificaciones en las Instalaclones de ensayo, no ocurre |lo mismo en el
sector no eléctrico, en el que se requiere un trabajJo Importante, en
particular, en 1|o que se refiere a la elaboraclién de normas
armonlzadas.
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DIRECTIVA DEL CONSEJO
relativa a la aproximaclén de las leglislacliones

de los Estados mlembros sobre aparatos y sistemas

de proteccién para uso en atmésferas explosibles

EL CONSEJO DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de ia Comunidad Econdédmica Europea y, en
particular, su articulo 100A,

Vista la Propuesta de la Comisién(1),

En cooperaclén con el Parlamento Europeo(2),

Visto e! dictamen de! Comité Econdémico y Soclal(3),

Conslderando que corresponde a los Estados miembros garantizar en su
territorlo la seguridad y la salud de las personas y, en su caso, de
los animales domésticos y de los blenes y, en particular, la seguridad
y la salud de los trabajadores, especlaimente ante los rlesgos
derlvados de la utillzacién de los aparatos y sistemas de proteccidén en
atmésferas explosibles;

(1) DO (...)
(2) DO (...)
(3) Do (...)
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Considerando que en los Estados miembros el nivel de seguridad que
deben respetar los aparatos y slistemas de protecclén para uso en
atmésfera explosible esté sujetd a disposiciones Imperativas; que se
trata, en general, de especiflicaciones de tipo eléctrico y no eléctrico
que influyen en el disefio y ia construccién del material utilizable en
atmésfera explosible; que las exigencias que debe cumplir el material
en los distintos Estados mliembros difieren en cuanto a su grado de
extensién y a los procedimientos de control; que, por consigulente,
estas disparlidades constituyen trabas a los intercambios dentro de la

Comunidad;

Considerando que los textos reglamentarios destinados a eliminar los
obstadculos técnicos al comercio deben adecuarse al nuevo enfoque
establecido en la Resolucién del Consejo de 7 de mayo de 1985(4),
segin el cual deben definirse requisitos esenciales de seguridad y
otros requlsitos de interés colectivo, sin rebajar los niveles
existentes y Justificados de protecclén en los Estados miembros; que
dicha Resoluclédn prevé el tratamiento de un numero muy grande de
productos en una Directiva Unica, a fin de evitar modiflicaciones
frecuentes y la proliferaclén de Directivas;

Considerando que las Directivas en vigor relativas a la aproximacién de
las leglislacliones de los Estados miembros sobre e! material eléctrico
utilizable en atmésfera explosible han dado lugar a una evoluciédn
positiva en |a proteccidén contra las explosiones mediante medidas

(4) DO no C 136 de 4.6.1985, p. 1.
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relacionadas con la construccién del! material en cuestién, y han
contribulido a la abolliclén de los obstaculos a los Intercamblos en este
sector; que, paralelamente, resultan necesarias una revision y una
ampllacién de las Directivas en vigor, ya que conviene, en un contexto
global, prever todas las posiblilidades de peligro que ofrezcan Ilos
aparatos, por 1o cual, ya desde el diseflo y durante la fase de
construccién, deben estudlarse medidas que garanticen una proteccién
ef lcaz de los usuarlos y de terceros;

Consliderando que, en el caso del material de mina y de superficlie, la
naturaleza del peligro que debe evitarse, las medidas de protecciédn y
los métodos de ensayo, son, a menudo, muy semejantes e Incluso
Idénticos que, por consigulente, es necesario tratar los aparatos y
sistemas de protecciédn de los dos grupos en una Directiva unlca;

Considerando que los dos grupos de material mencionados se utilizan en
un gran numero de sectores de! comercio y la industria y ofrecen una
Importancla econémica considerable;

Conslderando que el respeto de los requisitos esencliales de seguridad y
de salud constituye un Imperativo para garantizar la seguridad de los
aparatos y sistemas de proteccién; que estos requisitos se han
subdividido en requisitos generales y requisitos complementarios, a los
que los aparatos y sistemas de protecciédn deben ajustarse; que, en
particular, se presume que los requisitos complementarios tienen en
cuenta los peligros existentes o potencliales; que, en consecuenclia,
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los aparatos y sistemas de protecclén deber&n cumplir uno o varios de
dichos requisitos, siempre que ello sea necesario para su buen
funcionamiento o aplicable para una utilizacién conforme al uso
previsto; que la nocién de utilizaclén conforme al uso previsto es
primordial para los aparatos y sistemas de protecciétn en lo que se
reflere a la seguridad contra las explosiones; que es Iindispensable que
el fabricante proporclone una Informacién completa al respecto; que es
igualmente necesario un marcado especifico y claro del materlal que

indique su utilizaclén en atmésfera explosiva;

Consliderando que en este momento estd previsto preparar una Dlrectiva
basada en el articulo 118A relativa al trabajo en atmésfera explosibie;
que esta Directiva complementaria tratard especlalmente de los peligros
de explosion relacionados con el uso y/o el tipo y los métodos de
Iinstalaclén;

Considerando que los requisitos deberdn aplicarse con discernimliento
teniendo en cuenta el nivel tecnolégico existente en el momento de la
fabricacién; '

Considerando que, por lo tanto, la presente Directiva sélo define los
requisitos esenciales; que para facilitar la prusba de conformidad con
los requisitos esenciales, conviene disponer de normas armonlizadas a
escala europea, en particular en lo que se refiere a los aspectos no
eléctricos de 1la proteccién contra las explosiones, relativas al
disefio, la fabricacién y los ensayos del material, que el respeto de
estas normas asegura al producto una presuncién de conformidad con
estos requisitos esenclales; que estas normas armonizadas a nivel
europeo habran de elaborarlas organismos de derecho privado y habran de
conservar la caracteristica de textos no obligatorios; que, para ello,
el Comité Europeo de Normallzaclén (CEN) y el Comité Europeo de
Normalizacién Electrotécnica (CENELEC) serdn considerados como
organismos competentes para aprobar normas armonlzadas con arreglo a
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las orlentaciones generaies de cooperacién entre la Comisién y ambos
organismos que se firmaron el 13 de noviembre de 1984; que, con arreglo
a la presente Directiva, una norma armonizada es una especiflicacién
técnica (norma europea o documento de armonizacién) aprobada por
cualqulera de estos organismos, © por ambos, por mandato de la
Comisién, con arreglo a las disposiciones de la Directiva 83/189/CEE
del Consejo, de 28 de marzo de 1983, que flja un procedimiento de
Informacién en el campo de las normas y reglamentos técnicos(5),
modificada en Gltimo lugar por la Directiva 88/182/CEE(6) y en virtud
de las orientaciones generales antes mencionadas;

Consliderando que, vista ia naturaleza de los rlesgos Inherentes al uso
de . materlal en atmésfera explosible, es necesario establecer
procedimientos de evaluacién de la conformidad con los requisitos
esenciales de la Directiva; que estos procedimientos deben adecuarse al
grado de peligrosidad que puedan presentar los aparatos y/o ante la
cual los sistemas deben proteger el entorno Iinmediato; que, en
consecuencla, cada categorfa de conformidad del material debe quedar
complementada con un procedimiento adecuado o una posibilldad de
eleccién - entre diversos procedimientos equivalentes; que los
procedimientos establecidos corresponden totaimente a la Declisién del
consejo(7) de 13 de diciembre de 1990 relativa a los méddulos
correspondientes a las dliversas fases de los procedimientos de
evaluaclén de la conformidad que van a utlllizarse en las Directivas de

armonizacién técnica;

(6) DO no L 81 de 26.3.1988, p. 75.
(6) DO no L 380 de 31.12.1990. p. 13.
(7) DO no L 109 de 26.4.1983, p. 8.
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Considerando que el Consejo ha establecido que e! fabricante o bien su
mandatario establecido en f(a Comunidad o, a faita de éstos, el
responsable de la comerciallizacién en el mercado comunitario debe
colocar ia marca CE; que dicha marca significa que el producto cumple
todos los requisitos ‘esenciales y' procedimientos de evaluacién
previstos por el derecho comunitario y aplicables a dicho producto;

Considerando que conviene que los Estados miembros puedan, asl como
est4d previsto en el apartado § del articulo 100A del Tratado, adoptar
medidas provisionales encaminadas a limitar o prohibir la
comerciallzaclén y la utllizacién de los aparatos y sistemas de
proteccién en caso de que presenten un rilesgo particular para |la
segur idad de las personas ni, en su caso, de los animales domésticos o
de los blenes, siempre que esas medidas sean sometidas a un
procedimiento comunitario de control;

Conslderando que los destinatarios de cualquier Decisién adoptada en el
marco de la presente Directiva han de conocer 108 motivos que |levaron
a adoptar dicha Decisién y los medios de recurso que se les ofrecen;

Considerando que el Conse)o adopté el 18 de diciembre de 1975 una
Directiva marco relativa al material eléctrico utiliizable en Ia
atmbésfera explosiva de superficle (76/117/CEE)(8)  modificada en
Gitimo lugar por la Directiva 90/487/CEE(9), y, o1 15 de febrero de
1982, una Directiva relativa al material eléctrico utilizable en
atmésferas potenclaimente explosivas en las minas con peligro de grisi
(82/130/CeE(10) | modificada en Gitimo lugar por 1a Directiva
91/269/CEE(11); que, desde los Inlclos de los trabajos de
armonlzacién, estaba previsto convertir la armonizacién opcional y
parclal en la que se basaban dichas Directivas en una armonizacién
total; que la presente Directiva cubre totaimente e! campo de
aplicaclon de estas Directivas, aque, por consiguiente, dichas
Directivas deben quedar derogadas;

(8) DO NOL 24 de 31.1.1976, p. 45.
(9) DO ng L 270 de 2.10.1990, p. 23.
(10) DO no L 59 de 2.3.1982, p. 10.
(11) DO no L 134 de 29.5.1991.



- 17 -

Considerando que deben adoptarse l|las medidas destinadas a establecer
progresivamente el mercado Interior en el transcurso de un perlodo que
expira el 31 de diclembre de 1992; que el mercado interior Implica un
espaclo sin fronteras Interiores en el que la libre circulacion de
mercanclias, personas, serviclos y capitales estd garantizada,

Consliderando que es necesario establecer un régimen transitorio que
permita la comerclalizaciéon y la puesta en servicio del material
fabricado conforme a las normas nacionales en vigor en la fecha de
adopclién de la presente Directiva.

HA ADOPTADO LA PRESENTE DIRECTIVA:
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Capltulo |

Ambito de aplicacién, comercializacién y libre clrculacién

Articulo 1

1. La presente Directiva se aplica a los aparatos y slistemas de
protecclédn para uso en atmésfera explosiva.

2. Entran en el &mbito de aplicaclién de f(a presente Directiva los
dispositivos de seguridad, control y ajuste destinados a utilizarse
fuera de atmésfera explosible pero que son necesarios o que
contr ibuyen a la seguridad de funcionamiento de los aparatos y sistemas
de proteccién situados en atmésfera explosible.
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N

3. A los efectos de la presente Dlirectiva, se aplicardn las

sigulentes definiciones:

Aparatos y sistemas de proteccién para utlillzacién conforme a su uso

previsto en atmésfera explosible

a) Se entendera por aparatos las maquinas, materiales o cualesqulera
otros dispositivos fljos o méviles, comprendidas las entradas de cables
y conductos, los érganos de control y la instrumentacién, que, solos o
combinados, de forma continua u ocasional, se emplean en la producclén,
transporte, almacenamliento, medicién, regutacién, conversién de energla
y transformacién de materiales y que pusden desencadenar una explosién.

b) Se conslderan sistemas de proteccién tas unldades de construccién
previstas para detener Iinmediatamente explosiones naclentes o Iimitar
la zona afectada por las llamas y la presién resultante de una
explosién a un nivel de seguridad suficiente, o para ambas cosas. Los
sistemas de proteccién podrdn estar Integrados en los aparatos o
comerclallzarse separadamente como sistemas con funcién auténoma.

c) Se entiende por "componentes" las plezas que son esenclales para
el funcionamiento de manera segura de Ilos equlpos y sistemas de

proteccién, pero que no tlenen funcién autdnoma.

Atmésfera explosiva

Mezcla de aire y gases, vapores, nieblas o polvos, Inflamables en
condiclones atmosféricas y en proporciones tales que una reacclédn que
provoque tras la Inflamacién una elevaciédn de temperatura y de presién
pueda propagarse por sl misma y crear un peligro.



- 20 -

Atmésfera explosible

Atmésfera susceptible de convertirse en explosiva debldo a

clrcunstanclas locales y operacionales.

Grupo de aparatos y categorias de conformidad

El Grupo de aparatos | est& formado por aquellos destinados a trabajos
subterréneos en las minas y sus instalaciones de superficle en las que
puede haber peligro debido al grisi o al poivo combustibie, o a ambos.
El Grupo de aparatos 11 estd compuesto por aquellos destinados al uso
en otros lugares en los que puede haber peligro de formacién de
atmésferas explosivas.

En el Anexo | se definen las categorias de conformidad correspondientes
a los niveles de proteccién exigidos.

Los aparatos y sistemas de proteccién podrdn estar diseflados para
atmésferas explosivas determinadas. En ese caso deberdn marcarse

convenlentemente.

Uso conforme a la finallidad prevista

Uso de aparatos y sistemas de protecclén conforme a los grupos de
aparatos, la categoria de conformidad y a todas las Indicaclones
proporclionadas por el fabricante y necesarlas para garantizar la
segur idad de los aparatos.

4. Quedan excluldos del &mbito de aplicacién de la presente

Directiva:

los dipositivos médicos para uso en un entorno médlico,

los aparatos y sistemas de protecciédn cuando e! peligro de

explosién se deba exclusivamente a l|a presencla de sustancias
exploslvas o sustanclas quimicas Inestables,
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los navios y las unidades méviles offshore, asl como los equipos
a bordo de dichos navios o unidades,

los medios de transporte, es decir, los vehiculos y sus remolques
dest inados unicamente al! transporte de personas por via aérea, por la
red vial, la red ferroviaria o por vias acudticas, y los medlios de
transporte, en la medida en que estén concebldos para e! transporte de
mercanclias por via aérea, por la red vial piblica, la red ferroviaria o
por vias acudticas. No se excluyen los vehiculos utililizados en la
Industria de extraccién de minerales.

Articulo 2

1. Los Estados miembros adoptar&n todas las medidas necesarias para
que los aparatos y sistemas de proteccidén, tal como se define en la
presente Directiva, sélo puedan comerclallizarse y ponerse en serviclo
si no comprometen |a seguridad ni (a salud de las personas nl, en su
caso, de I(os animales domésticos o de los blenes, cuando dichos
aparatos y sistemas estén Instalados y mantenidos convenientemente Yy
se utilicen conforme al uso previsto.

2. Las disposiciones de la presente Directiva no afectardn a Ila
facuitad de los Estados miembros de establecer, respetando e! Tratado,
los requisitos que consideren indispensables para garantizar Ila
proteccién de las personas y, en particular, de los trabajadores que
utiticen los referidos aparatos y sitemas de prétecclén, slempre que
ello no suponga modificaciones de dichos aparatos y sistemas de
proteccion en relacién con las disposiciones de |a presente Directiva.

3. Los Estados miembros autorizarén ta exposicién en ferias,
exposiciones, presentaciones, etc., de aparatos y sistemas de
proteccién que no cumplan las disposiciones (a presente Directiva,
slempre que se indique mediante un cartel! blen visible que no cumpien
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los requilsitos y que no pueden adquirirse a menos que el fabricante o
su mandatario establecido en la Comunidad hayan hecho que se atengan a
las normas. En las demostraciones, deberdn adoptarse las medidas de
segur idad adecuadas con objJeto de garantizar la proteccién de las

personas.
Articulo 3
1. Los aparatos y sistemas de proteccién mencionados en el articulo

1 deber&n cumplir los requisitos esenciales de seguridad e higiene del
Anexo |1 que les son aplicables tenlendo en cuenta el uso previsto para
dichos aparatos y sistemas de proteccién.

Articulo 4

1. Los Estados miembros no podrian prohibir, restringir u
obstaculizar en su territorio la comerclalizacién y puesta en servicio
y de los aparatos y sistemas de protecciédn que cumplan 1o dispuesto en
la presente Directiva. '

2. Los Estados miembros no podran prohibir, Iimitar u obstaculizar
la comerclalizacién de componentes cuando, acompafiados de una
declaracién escrita de conformidad seglin lo prescrito en el apartado 4
del articulo 8, estén destinados a la incorporaclién a un aparato o
sistema de protecclén, tal como se definen estos en la presente

Directiva.
Articulo 5
1. Los Estados miembros conslderarin conformes con los requisitos

esenclales de seguridad e higiene mencionados en el articulo 3 a los
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aparatos y sistemas de protecclién utlliizables en atmésfera explosible

cuando éstos sean conformes con:

a) las normas nacionales aplicables que recojan las normas
armonlizadas cuyas referencias se hayan publicado en el Dlario Oflicial
de las Comunidades Europeas; los Estados miembros publicardn las

referencias de las normas naclonales que recojan normas armonlzadas;

b) o a las normas nacionales aplicables menclonadas en el apartado 2,
en la medida en que no exista norma armonizada alguna en los campos a

los que se refieren dichas normas.

2. Los Estados miembros comunicardn a la Comisién el texto de las
normas naclonales menclionadas en el parrafo b) del apartado 1 que
consideren conformes con los requisitos esenciales mencionados en el
articulo 3. Apllicando el procedimiento establecido en el apartado 2
del articulo 6, la Comisidén comunicard a los Estados miembros las
normas que, entre las anterliormente menclionadas, podrin considerarse
conformes con los requisitos esenciales de seguridad tal como se

definen en el articulo 3.

Articulo 6

1. Cuando un Estado miembro o la Comislén consideren que las normas
armonizadas a que se reflere el apartado 1 del articulo 5 no cumplen
plenamente los correspondientes requisitos esenciaies de seguridad e
higlene a que se reflere el articulo 3, la Comisién o el Estado miembro
recurrird al Comité Permanente creado por la Directiva 83/189/CEE,

exponiendo sus razones. EI Comité emitira un Dictamen urgente.
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Tenlendo en cuenta el Dictamen del Comité, la Comisién notificard a los
Estados miembros si las normas de que se trate deben ser retiradas o no

de las publicaciones a que se refiere el apartado 1 del articulo 5.

2. Tras recibir la comunicacién menclionada en el apartado 2 del
articulo 5, la Comisién consultarid ai Comité. Teniendo en cuenta el
dictamen del Comité, la Comisién comunicard a los Estados mliembros, en
un plazo determinado, sl la norma naclonal en cuestiédn puede
considerarse conforme o no y, en caso afirmativo, s! es necesaria la
publicacién nacional de las fuentes. La Comisién las publicard también
en e! Dlario Oficlial de las Comunidades Europeas.

Articulo 7
1. Cuando un Estado miembro compruebe que aparatos y sistemas de
proteccidén que Illeven {a marca CE de conformidad, y que estén

correctamente Instalados, revisados y utlllzadcs conforme a su uso
previsto, pueden poner en peligro la seguridad de las personas y, en su
caso, los animales domésticos o los blenes, adoptardn todas las medidas
provisionales para retirar dichos aparatos y sistemas de protecclén del
mercado o para prohibir o Iimitar su comercializacién o puesta en

serviclo.

E! Estado miembro Informar4 Inmedlatamente a la Comisién de esta medida
e Indicara fas razones de su decisidén y, en particular, sl la no

conformidad se debe:

a) a que no se cumplen los requisitos esenciales menclonados en el
articulo 3, cuando el aparato o sistema de proteccidén no cumpla las
normas menclionadas en el apartado 1 del artliculo 5;
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b) a una mala aplicaclén de las normas mencionadas en el apartado 1

del articulo 5;

c) a una laguna en las proplas normas menclionadas en el apartado 1

del articulo §5;

Dichas medidas se ap!licardn hasta la entrada en vigor del acto
contemplado en e! apartado 2. '

2. Las medidas adoptadas en virtud del apartado t seran confirmadas
y amplladas, eventualmente modificadas, al conjunto de la Comunidad o

derogadas por un acto de la Comisién.

Sin embargo, si las medidas adoptadas en virtud del apartado 1 se
Justiflican por la existencla de una laguna de las normas contempladas
en el articulo 5, se aplicard el procedimiento establecido en el
apartado 2 del articulo 6.

3. Cuando un aparato o sistema de proteccidn no conforme Ileve la
marca CE de conformidad, el Estado miembro competente adoptara las
medidas adecuadas contra el que haya puesto la marca e Informari de
ello a la Comisién y a los demids Estados miembros.

4, La Comisién se cerciorar4& de que se Informe a los Estados

miembros del desarrollo y de los resultados de este procedimiento.



CAPITULO 11

Procedimientos de evaluacién de la conformidad

Articulo 8

1. Los procedimientos de evaluacién de la conformidad de los aparatos,
Incluldos, s| es necesarlio, los dispositivos mencionados en el apartado
2 del articulo 1 y los sistemas de proteccién integrados, son los

siguientes:

a) Grupos de aparatos | y |1, categoria de conformidad (M) 1 y 1

Para la fljaclébn de la marca CE, el fabricante o su mandatario

establecldo en la Comunidad deber& elegir entre:

1) bien seguir el procedimiento de examen CE de tlipo (especificado en

e! Anexo I11) en combinacién con:

- el procedimiento relativo al aseguramiento de <calidad de Ia

producclién (especiflicado en el Anexo |V)

- el procedimiento relativo a la verificaclon de los productos

(especiflcado en el Anexo V).

o bilen

i) seguir el procedimliento de aseguramiento de calidad total
(especificado en el Anexo iX), comprendido el control del diseno.
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b) Grupo de aparatos | y |1, categoria de conformidad M(2) y 2

Para la fljacién de 1ia marca CE, el fabricante o su mandatario
establecido en la Comunidad deberad seguir el procedimiento de examen CE

de tipo (especificado en el Anexo 111) en combinaclién con:

- el procedimlento relativo a la conformidad con el tipo (especlificado

en el Anexo VI).

o bien

- el procedimiento relativo al aseguramiento de callidad del producto
(especificado en el Anexo VII).

¢) Grupo de aparatos |l, categoria de conformidad 3

Para la filjacién de la marca CE, el fabricante o su mandatarlo
establecido en la Comunidad deberi seguir el procedimiento relativo al
control interno de la fabricacidén (especificado en el Anexo VIlil).

d) Verliflicacién por unidad

Para la fijacién de la marca CE, el fabricante o su mandatario
establecido en la Comunidad podrd seguir el procedimiento de

verificacién CE por unidad (especificado en el Anexo X).

2. Para los sistemas de proteccién con funciones autdnomas, se
establecer4 la conformidad conforme a lo dlispuesto en el punto 1b) o
1d).

3. Los procedimlientos menclionados en el apartado 1 se aplicardn a los
componentes a ios que se refiere el apartado 2 del articulo 4 excepto
en lo que se reflere a la fijacién de la marca CE. EI| fabricante o su
mandatario establecido en la Comunidad expediréd una declaracién escrita
de conformidad que certifique la conformidad de dichos componentes con

las disposiciones de ia presente Dilrectiva que le son aplicables y que
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Indique las caracteristicas de dichos componentes y las condlicliones de
Incorporacién a un aparato o sistema de protecclién que contribuyen al
respeto de los requlisitos esenciales aplicables a los aparatos o

sistemas de proteccién acabados.

4. Los documentos y la correspondenclia relativos a los procedimientos a
los que se refleren 1los apartados anteriormente mencionados se
redactaridn en una de las lenguas oficliales de los Estados miembros en
los que se tramiten dlichos procedimientos, o blien en una Ilengua

aceptada por el organismo autorlzado.

5. Cuando los aparatos y sistemas de protecciédn entren en el ambito de
aplicacién de otras Directivas comunitarias que se refieran a otros
aspectos, la marca CE de conformidad mencionada en el articulo 10
indicard, en dichos casos, que los aparatos y sistemas de proteccién
cumplen asimismo las disposiciones de dichas Directlvas que les son

aplicables.
Articulo 9

1. Cada Estado miembro notificaréd a la Comisién y a los demds Estados
miembros Ilos organismos que haya designado para efectuar las tareas
correspondientes a los procedimientos especlificados en el articulo 8,
asl como las tareas especiflcas para las que dichos organismos han sido
designados. En la presente Directiva, se denomina a estos organismos
‘“organlsmo autorizados".

La Comisién publicard en el Diario Oficlial de las Comunidades Europeas
la lista de estos organismos autorizados, en la que se Indicardn los
nimeros de ldentificacién asignados por la Comisién y las tareas para
las que han sido designados. La Comisidén garantizard la actualizacién

de esta |ista.

2. Para la designacién de Ilos organismos, Ilos Estados miembros
aplicardan los criterios minimos enunciados en el Anexo XIl. Los
organismos que cumplan 1los criterlos establecidos en las normas
armonizadas pertinentes gozardn de la presuncién de que cumplen tales

criterios.
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3. Todo Estado miembro que haya designado a un organismo deberi retirar
su notificacién cuando constate que dicho organismo ya no satisface los
criterios mencionados en el apartado 2. Informar4d de ello

Iinmedlatamente a la Comisién y a los demds Estados miembros.

4. E! organismo notificado y el fabricante o su mandatarlio establecido
en la Comunidad fijardn de comin acuerdo los plazos para la realizacién
de las operaciones de evaluacién y de verificacién mencionadas en los

anexos.

CAPITULO 111

Marca de conformidad

Articulo 10

1. La marca CE de conformidad asi como las marcas especificadas en el
Anexo X! deberan colocarse de manera visible, legible e Indeleble en el
aparato o sistema de proteccidébn y, siempre que sea practicable Yy
aproplado, en el embaiaje comerclal y en las Instrucciones.

La marca CE deberad Ir acompahada del numero de Identificaclén del
organismo notificado responsable de la aplicacidn de los procedimientos
mencionados en los Anexos 1V, V, Vi, VII, IX y X, asl como de las dos
Ultimas clfras de la fecha de colocacién de la marca.

2. Quedan prohiblidas las marcas o Inscripclones que puedan confundirse
con la marca CE de conformidad o con las marcas espec!{flicas adicionales
deflinlidas en el Anexo XI.
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Articulo 11
Cuando un Estado mliembro o un organismo notlficado compruebe que se ha
colocado en un aparato o sistema de proteccidbn fa marca CE de
conformidad de manera Indebida deberd prohlbir o Interrumpir la
comerclalizaclén de dicho aparato o sistema de proteccién.

CAPITULO IV

Disposiciones finales

Articulo 12

Cualquier declisiédn que se adopte en apllicacién de la presente Directiva
que tenga por consecuencia restringir o prohibir la comerclalizacién
y/o la puesta en servicio o imponga la retirada del mercado de un
aparato o un sistema de protecciédn deberd motivarse de forma precisa.
La decisién serd notiflicada cuanto antes al interesado, Indicando las
vias de recurso que ofrezca la legislacién en vigor en el Estado
mlembro de que se trate y los plazos en los que deben presentarse

dichos recursos.
Articulo 13

Los Estados miembros velaran por que todas las partes afectadas por la
aplicaclién de la presente Directliva respeten el caricter confidenclal
de cualquier informacién obtenida en el desempefo de su labor. Ello no
afectar4d a las obligaclones de los Estados miembros y los organismos
autorlizados en lo que se reflere a la Informacién recliproca y la

difusiédn de avisos.
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Articulo 14

1. Quedan derogadas a partir del (1 de Jjullo de 1996) la Directiva
76/117/CEE(1) 'y 1a Directiva 79/196/CEE(2), modificada en ulitimo
lugar por la Directiva 90/487/CEE(3), asl! como la Directiva
82/130/CEE(4), modificada en ultimo lugar por - la Directiva
91/269/CEE(5) |

2. No obstante, los certificados CEE de conformidad con las normas
armonlzadas obtenidos de acuerdo con las modalidades que establecen
las directlvas menclonadas en el apartado anterlor serdn vélidos hasta
el 31 de diciembre del afo 2002, sl bien su vallidez quedard limitada a
la conformidad con las normas armonizadas Indicadas en dichas

directivas.

3. Los Estados miembros adoptardn las medidas necesarlas para que los
organlsmos autorizados, responsables con arreglo a los apartados 1 a 3
del articulo 8 de evaluar la conformidad de! material eléctrico ya
puesto en el mercado antes de la entrada en vigor de la presente
Directiva, tengan en cuenta los resultados disponibles tras los
ensayos y verificaciones ya efectuados en virtud de dichas directivas.

Articulo 15

1. Los Estados miembros adoptardn y publicardn las disposiclones
legales, reglamentarias y administrativas necesarias para dar
cumplimiento a lo dispuesto en la presente Directiva antes del 31 de
diciembre de 1992. Informarén de ello inmediatamente a la Comisién.

1) DO no L 24 de 31.1.1976
(2) DO no L 43 de 20.2.1979
(3) DO no L 270 de 2.10.1990
(4) DO no L §9 de 2.3.1982
(5) DO no L 134 de 29.5.1991
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Cuando los Estados miembros adopten dichas disposiclones, éstas haréan
referencla a la presente Directiva o |Iran acompafadas de dicha
referencla en su publicaclén oficltal. Los Estados miembros
estableceran las modalidades de ia mencionada referencia.

Los Estados miembros apiicardn estas disposiciones a partir del (1 de
jullo de 1993).

2. No obstante, los Estados miembros permitirdn, durante el periodo
que termina el (31 de diciembre de 2002) la comerclalizaclén y puesta
en serviclo de los aparatos y slistemas de protecclé4n que cumplan las
normas naclonales en vigor en su territorio en la fecha de adopclén de
la presente Directiva.

Articulo 16

Los destinatarios de la presente Directiva son los Estados miembros.

Hecho en Bruselas Por el Consejo

El Presidente
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ANEXO |

CRITERIOS QUE DETERMINAN LA CLASIFICACION DE LOS GRUPOS DE APARATOS EN
LAS CATEGORIAS DE CONFORMIDAD

1. Grupo de aparatos |

a) Categoria de conformidad (M) 1: Esta categoria comprende los

aparatos dlsefados, y, si es necesarlio, equipados, como complemento de
los medios de proteccién especlales, de manera que puedan funcionar
dentro de los parametros operativos determlnados‘por el fabricante y
basados en un alto nivel de protecciédn con vistas a su utiiizacién
conforme al uso previsto en trabajos subterrianeos en las minas y en sus
instalaclones de superficie en las que exista peligro debido al grisu
y/o a polvos exploslvos.

Los aparatos de esta categorfa deben permanecer funcionales, por
razones de seguridad, en presencla de atmésferas explosivas y como en
consecuencla, se caracterizan por tener medios de proteccién contra las
explosiones independiente los unos y los otros, de tal modo que:

- en caso de fallo de uno de los medios, al menos un segundo medio de
proteccién asegure un nivel de seguridad suficiente

(o]

- en caso de que se produzcan dos fallos Independientes el uno del
otro, esté asegurado un nivel de seguridad suficiente.

Los aparatos que entran en esta categoria de conformidad deberan
cumpllir los requisitos complementarios mencionados en el punto 2.0.1.

del Anexo I1I.

b) Categoria de conformidad (M) 2: Esta categoria comprende Ilos

aparatos disefiados para poder funcionar dentro de los parémetros
operativos fijados por el fabricante y basados en un nivel de
proteccién reforzado para utiiizacién conforme a su finalidad prevista
en trabajos subterrdneos en las minas y en sus Instalaciones de
superficie en las que pueda haber peligro debido al grisu y/o polvos

combustibles.
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Los métodos de protecclédn contra las exploslones para los aparatos de
esta categorla aseguraran un nivel de seguridad suficlente durante la
explotacién salvo anomalfas de funcionamiento incluso en las
condiclones de funclionamiento mé&s rigurosas, en particular |las
resultantes de una utllizacién Intensa del aparato y de condiciones

ambientales cambliantes.

Los aparatos incluidos en esta categoria de conformidad cumpliradn los

requisitos complementar ios mencionados en el punto 2.0.2. del Anexo |1I.

2. Grupo de aparatos ||

a) Categorla de conformidad 1:

Esta categoria comprende los aparatos dlsefados para poder funclonar
dentro de los parametros operativos fijados por el fabricante y basados
en un alto nivel de proteccién para uso conforme a su finalidad
prevista. Estos aparatos se sitian en un amblente en el que exliste una
gran probabilidad de formacién de atmésfera explosiva debida a gases,

vapores, nieblas, o polvo en suspensién.

Los aparatos de esta categoria se caracterizan por medios de proteccién
contra las explosiones Independientes los unos de los otros de tal modo

que:

- en caso de fallo de uno de los medlios, al menos un segundo medio de

proteccién asegure un nivel de seguridad suficiente

- en el caso de que se produzcan dos fallos independientes el uno del

otro, esté asegurado un nive! de seguridad suficlente.

Los aparatos Incluidos en esta categoria de conformidad cumplicaréan los

requisitos mencionados en e! punto 2.1. del Anexo II.



b) Categoria de conformidad 2:

Esta categorlia comprende los aparatos disefiados para poder funcionar
dentro de los parametros operativos fijados por el fabricante y basados
en un nivel reforzado de proteccldédn para uso conforme a su finalidad
prevista. Estos aparatos estidn previstos para utilizacidn en un
entorno en el que es probable la formaclién de atmdésfera explosiva

deblda a gases, vapores O hieblas.

Las medidas de protecclén contra las explosiones relativas a los
aparatos de esta categoria seradn tales que garanticen un nlvel de
seguridad suficiente Iincluso en caso de averia del aparato o en
condiciones de explotacién peligrosas que es necesario tener en cuenta
habitualmente.

Los aparatos incluidos en esta categorlia de conformidad cumplirdn los

requisitos complementar ios menclionados en el punto 2.2. del Anexo |1I.

c) Categoria de conformidad 3:

Esta categorla comprende los aparatos disefiados para poder funcionar
dentro de los parametros operativos fljados por el fabricante y basados
en un nivel normal de protecciédn para uti!lizacién conforme a su
finalidad prevista. Estos aparatos est&n previstos para utilizarse en
un entorno en el que exIste una escasa probabilidad de atmdsferas
explosivas debidas a gases, vapores, nieblas o polvo en suspensién o

depositado.

El disefio de los aparatos de esta categorfa asegurar4& un nivel de
segur ldad suficiente durante Ia explotacién salvo anomailfas de
funclionamiento.

Los aparatos Incluldos en esta categoria de conformidad cumpliraran los

requisitos complementar los mencionados en el punto 2.3. del Anexo I1I.
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ANEXO 1l

Requisitos esenciales sobre seguridad e higlene relativos al diseho y
la construcclién de aparatos y sistemas de protecclén para uso en

atmésfera explosible

OBSERVACIONES PREL IMINARES

A. EI estado de la técnica consiste en los conocimientos técnicos
cominmente disponibles en un momento dado y cuya validez se ha
demostrado en la préctica. Es necesario tener en cuenta la réaplda
evoluciéon de los conocimientos técnicos e Incorporarla sin demora en la

medida de lo posible.

B. En cuanto a los dispositivos mencionados en el apartado 2 del
articulo 1, se aplicardn los requisitos esenciales solamente en 1la
medida en que sean necesarlos para e! funclonamlento y la manipulacién

de dichos dlspositivos de manera segura.

1. Requisitos comunes retativos a los aparatos y a los sistemas de

proteccién

1.0. Requisitos generales

1.

1.0.1  Principlos de Integracién de la seguridad frente a las

explosiones

Los aparatos y sistemas de protecciédn previstos para uso en atmédsfera
explosible deben estar disefiados con miras a la lIntegraclén de fa

segur idad frente a las explosiones.
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En este sentido, el constructor tomarid medidas para:

- evitar de manera prioritaria, si es posible, que los aparatos y
sistemas de proteccién produzcan o |[iberen elilos mismos atmésferas

explosivas;

- Impedir la ignicién de atmésferas explosivas teniendo en cuenta la

naturaleza de cada foco de ignicién eléctrico o no eléctrico;

- en caso de que, a pesar de todo, se produjese una explosién
susceptible de poner en peligro a personas y/o al espacio circundante
por efecto directo o Indirecto, deteneria Inmediatamente y/o Ilimitar a
un nivel de seguridad suficlente la zona afectada por las llamas y la

presién resultante de la explosién.

1.0.2. Los aparatos y sistemas de protecclén deberadn diseharse y
construirse conslderando de forma analitica los errores posibles, para
evitar al maximo las condiciones de funcionamiento peligrosas de los
aparatos y los sistemas. Deber& tenerse en cuenta la posibilidad de una

mala utillzacié4n razonablemente previsibie.

1.0.3. Condiclones especiales de control y mantenimiento

Los aparatos y sistemas de protecciédn que estén sujetos a condiciones
especlales de control y mantenimiento deberdn disefarse y construirse

en funcidén de dichas condiciones.
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1.0.4. Condiclones del entorno circundante

Los aparatos y sistemas de proteccién deberdn diseflarse y construlrse
en funclén de las condiciones del entorno clrcundante exlistentes o

previsibles.

1.0.5. Marcas especlificas adicionales

Para poder ser lIdentificados, todos Ilos aparatos y sistemas de
proteccién, asl como sus principales componentes e instrumentos,
deberdn estar marcados de forma completa y sin eaqulvoco conforme a lo
dispuesto en el Anexo X| en los casos en que ello parezca necesaric

para la evaluaciédn de los aspectos de seguridad.

1.0.6. Instrucciones

Para los aparatos y sistemas de protecclén, se redactarin en una de las
lenguas del pals de utilizacién y se suministraran con el material unas
Instruccliones, con todas las indicaciones necesarias para la seguridad
de la Instalacién, de manera que pueda decidirse con conocimiento de
causa si un aparato de una categoria de requisitos Indicada o un
sistema de proteccién puede utilizarse sin peligro en el campo y en las
condiclones de serviclio previstos. Por ejemplo, estas Instrucciones

deberan informar respecto a:

- el grupo de aparatos y la categoria de conformidad;
- la puesta en serviclio, el mantenimiento, la Inspeccién, las pruebas
de funclonamiento, las reparaciones, los trabajos autorlzados y los

ajustes que deben efectuarse;
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- los parametros eléctricos y de presién u otros valores Iimites;

- las temperaturas maximas de superficie;

- en su caso, las condiciones especlales de utilizacién, comprendidas
las Indicaclones respecto a un posible mal uso del aparato que sea

previsible segin muestre -la experiencia.

1.1. Propledades de los materlales

1.1.1. Los materlales utlllzados para la construccién de los aparatos
y sistemas de proteccidédn deberdn impedir el desencadenamiento de una
explosién, tenlendo en cuenta las condiciones de funcionamiento
previsibles.

Dentro del IImite de las previsiones dei fabricante, no deberd
produclirse entre Ilos materiales que se empleen y las materias
inflamables reacciones que puedan dar a una disminucién de la capacidad

de evitar explosiones.

1.1.2. En particular, deber4 tenerse en cuenta en la medida necesaria,
la resistencia de los materiales a la corrosién, la resistencia al
desgaste, la conductlividad electrostdtica, la resistencia a |los
choques, el envejecimiento y los efectos de t!as variaclones de
temperatura sobre los materiales, eligiendo combinacliones adecuadas de

materlales.

1.2. Disefio y fabricacién

1.2.1. Estado de la técnica en lo que se refiere a l|la proteccién

frente a las explosiones

Los aparatos y sistemas de proteccié4n deben disenarse y fabricarse
teniendo en cuenta el estado de la técnica en el campo de la proteccién
contra las exploslones, de manera que pueda funcionar c¢on total

segur idad durante su duracién previsible.



- 40 -

1.2.2. Los componentes de montaje o de recambio previstos para los
aparatos y sistemas de proteccién deberdn estar diseflados y fabricados
de manera que tengan una seguridad de funcionamiento adecuada a la
uttlizaciédn para la que estadn destinados teniendo en cuenta la
proteccidén contra las explosliones, siempre que se monten de acuerdo con

las Instrucciones del fabricante.

1.2.3. Construcciédn cerrada

A fin de impedir o evitar la formacidén de una atmbésfera explosiva,
deberd preverse, slempre que sea posible, un tipo de construcclién

cerrada para los aparatos que puedan |Iiberar materias iInflamables.

1.2.4. Prevenclbdn de falios de estanqueldad

Slempre que sea posible, deberid evitarse que se |lberen sustancias
inflamables por aberturas o fallos de estanqueidad, a fin de evitar que
las mezclias que salgan puedan formar, mediante una aportacién de aire,
una atmésfera explosiva o un depdsito de polvo en el exterior de los

aparatos.

En 1a medida en que el estado de la técnica lo permita, es necesario
prever un cierre de los aparatos lo mds estanco posible en los lugares

donde se Introduzcan o trasieguen materias iInflamables.



1.2.5. Prevenclén de la formacliédn de polvo

Los aparatos y sistemas de protecclén que se utlilicen en zonas donde
exista polvo deben estar disefados de tal forma que los depésitos de
polvo que se formen en su superficle sean lo mas |imitados poslible para

impedir la Inflamacién.

Dichos depbsitos deberadn ser faciles de limplar.

1.2.6. Dlispositivos de protecclién compiementarlos

Los aparatos y sistemas de proteccién para los que esté admitido que un
uso conforme a su finalidad prevista los expone, por e)emplo, a
peligros mecédnlcos consliderables o a vibraclones deberan Iir provistos,
si es necesarlo, de dispositivos complementarios de protecciédn.

Los aparatos deberdn poder resistir 1ias condiciones en las que
trabajen sin que ello afecte a la proteccién contra las explosliones.
1.2.7. Apertura sin petligro

Cuando los aparatos y sistemas de proteccidn estén alojados en una caja
o una envoltura, no debera&n poder abrirse mis que con ayuda de una
herramienta o mediante medios de protecciédn adecuados.

1.2.8. Protecclén contra otros riesgos

Los aparatos y slistemas de proteccidén deberdn estar disehados vy

construidos de manera que se eviten los peligros de lesiébn u otros

dafos que puedan producirse, en particular, el riesgo de electrocucién.
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Cuando, para los aparatos y sistemas de proteccidén, los riesgos a los
que se reflere este parrafo estén cubliertos, total o parcliaimente, por
otras Directlvas comunitarias, no se aplicard la presente Directiva o
dejard de aplicarse para dichos aparatos y sistemas de proteccién vy
para dichos riesgos a partir de la entrada en vigor de estas Directivas
especificas.

1.3. Focos potenclales de Ignicién

1.3.1. Peligros derivados de diversos focos de Igniclén

No deberan producirse chispas, |lamas, arcos eléctricos, temperaturas
de superficlies elevadas, emislones de energia acustica, radiacliones de
tipo 6ptico, ondas electromagnéticas ni otros focos potenciales de
ignicién susceptibles de provocar una inflamaclén.

1.3.2. Peligros de origen electrostatico

Deberdn evitarse, por medio de métodos adecuados, las cargas

electrostadticas susceptibles de provocar descargés peligrosas.

1.3.3. Peligros derivados de las corrientes eléctricas parasitas y de
fugas

Se Impedira que se produzcan, en las partes conductoras del aparato,
corrlentes eléctricas parasitas o fugas que den lugar, por ejemplo, a

la formaclidn de chispas o a una corrosién peligrosa.



1.3.4. Pelligros derivados de un calientamiento excesivo

£l diseflo deber& ser tal que se evite, en la medida de 1o poslible, un
recalientamliento excesivo debido a la frotacién o al choque que puede
producirse, por ejemplio, entre materiales situados en piezas giratorias

mediante la entrada de cuerpos extranos y procesos anélogos.

1.3.5. Peligros derivados del equilibrado de presiones

Desde el momento del disefio, por medio de dispositivos integrados de
mediclidn y contro!, deberd realizarse el equilibrado de presiones de

forma que no desencadene ondas de choque o compresiones susceptibles de

provocar una Inflamaclén.

1.4. Peligros debidos a Influencias perturbadoras externas

1.4.1. Llos aparatos y sistemas de proteccién deber&n estar diseRados y
fabricados de tal manera que puedan cumplir con total seguridad la
funcién para la que estan previstos, Iinclusc en presencia de
condiclones amblientales cambiantes, tensiones pardasitas, humedad,
vibraclones, contaminacién u otras Influenclas perturbadoras externas,
teniendo en cuenta las condiciones de explotacién estableclidas por el
fabricante.

1.4.2. Los componentes e Instrumentos deberdn ser adecuados a los
esfuerzos mecadnicos y térmicos previstos y resistir a la accién

agresiva del medlio amblente pressente o previsible.



1.5. Requisitos para el equipo que contribuya a la seguridad

1.5.1. Requislitos apllicables a los dispositivos de seguridad

Debera evitarse la sobrecarga de los aparatos, por ejemplo, por medio
de I|liImitadores de sobreintenslidad, limitadores de temperatura,
interruptores diferenciales de presién, indicadores volumétricos, relés
de tiempo, cuentarrevolucliones y/o dispositivos de control del mismo
tipo. Desde el momento del disefo deber4 tenerse este aspecto en
cuenta por medio de dispositivos Integrados de mediclién y control.

1.5.2. Los dispositivos de segur i dad deberén funcionar
independientemente de los de medicién y control necesarios para la

explotacién.

Deberd detectarse cualquier fallo de un dispositivo de seguridad por
medio de medidas técnlicas adecuadas que garanticen que, durante un
corto perlodo de tiempo, es poco probable que se den las condicliones

peligrosas de explotacién mencionadas.

Para los circuitos eléctricos, deberd aplicarse el principlo de riesgo

calculado (fall-safe) si los riesgos que se corren lo exligen.

Si es necesario, los mandos relaclonados con la seguridad deberéan
actuar dlrectamente sobre los 6rganos de control correspondientes sin

pasar por el equipo lbéglco.

1.5.3. En caso de fallo de los dispositivos de seguridad, los aparatos

y/o sistemas de proteccliédn deberan ponerse en posiclén de seguridad.



1.5.4. Los dispositivos de segurldad y control deberan, en la medida
de lo posible, poseer un sistema de bloqueo contra la reanudacién del
funclionamiento. Toda nueva orden de puesta en marcha sélo podréa hacer
efecto si, primero, se ha anulado expresamente la activacién del

slstema de segurldad.

1.5.5. Apllcaclédn de principios ergonémicos

Si se wutillzan dispositivos de mando y de representacién visual,
deberin disenarse seglin principios ergondmicos para conseguir un maximo

de seguridad en la utilizacién.

1.5.6. Requlsitos aplicables a los aparatos destinados a la proteccién

contra las explosiones que tengan una funcién de medicién

Los aparatos que tengan una funcién de medicidén deberan estar dlsehados
y fabricados conforme a sus exigencias de servicio previsibles y a sus
condiclones especlales de trabajo, en funcién de los principios de
medida apllicados, del retraso en la representacién visual, de la

sensibilidad transversal y de los Iimites de error admisibles.

1.5.7. En caso de necesidad, debera poder controlarse, medliante
dispositivos aproplados, la precisién de lectura y la capacidad de
funcionamiento de cualqulier aparato que tenga una funcién de medicién.

1.5.8. EI dlseifo de los aparatos que tengan una funcién de medicidn
debera tener en cuenta un coeficiente de seguridad que garantice que el
umbral de alarma se encuentra suficientemente alejado de los |Imites de

explosibilidad de la atmésfera que se analice.



1.5.9. Riesgos derivados del equipo légico

En el disefio de aparatos controlados mediante equipo I16gico, conviene
tener muy en cuenta, mediante un enfoque analitico, los rlesgos
der ivados de fallos en el programa.

Los mlismos requisitos de seguridad se apllcaran a los aparatos
controlados por sensores.

En la medida en que las clircunstancias lo impongan, se aplicardn a los

clrcuitos eléctricos los requisitos mencionados en el punto 1.5.2.

1.6. Requisitos de seguridad de! sistema

1.6.1. En todo momento, debe poderse Iintervenir manuaimente en los
procesos automdticos para evitar un peligro. Cuando los aparatos se
aparten de las condiclones de funcionamiento previstos, deberin poder

desconectarse en buenas condiciones de seguridad.

1.6.2. La energia almacenada deber& disiparse de la manera mis réaplda
y segura que sea posible cuando se acclonen los dispositivos de

desconex i6n de urgenclia, de manera que no cree un peligro.

Lo anterior no se aplica a la wenergfa almacenada por via

electroquimica.

1.6.3. Peligros derivados de un corte de energla

Los aparatos en los que un corte de energfa pueda ilevar a la

propagaclién de peligros suplementarios deberdn poder ponerse en

situacién de seguridad Independientemente del resto de la instalaclién.



1.6.4. Rlesgos derivados de las plezas de conexién

Los aparatos y sistemas de proteccié4n deberdn estar equipados con

entradas de cables y de conductos adecuadas.

Cuando los aparatos y sistemas de proteccién estén destinados a
utilizarse en comblinacldédn con otros aparatos y sistema de proteccién,

las Interfaces deberan ser seguras.

1.6.5. Colocacién de dispositivos de alarma que formen parte del

aparato

Si, para la viglilancia de atmésferas explosivas, estdn previstos
dispositivos de alarma en la proximidad del aparato, 1os sensores deben
estar dispuestos de tal manera que puedan detectar con certeza un

funcionamliento peligroso.

1.6.6. Zonas amenazadas por una descarga de presidén en caso de

explosién

El fabricante deberd indicar, en |a medida de lo posible, las zonas
peligrosas situadas frente a los dispositivos de descarga de presién.
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2. Requisitos complementarios para los aparatos que pueden

desencadenar una explosién

2.0. Criterios aplicables a la categoria de conformidad M del

grupo de aparatos |

2.0.1. Criterlos aplicables a la categoria de conformidad M(1) del

grupo de aparatos |

2.0.1.1. Los aparatos estardn diseflados y fabricados y, sl es
necesar io, equipados de manera compliementaria de medios de protecclén
especlales, de tal forma que los focos de Igniclén no se activen ni
siquiera en el caso, raro, de averlia del aparato o de aparicién de dos

fallos Independientes el uno del otro.

2.0.1.2. Los aparatos deberdn fabricarse de manera que, en la
medida de lo posible, el poivo no pueda penetrar en el interior.

2.0.1.3. Para evitar la ignicién del polvo en suspenslén, las
temperaturas de superficle de los aparatos deberdn ser netamente
inferiores a la temperatura de ignicién de l|a mezcla alre-polvo
previsible y, en lo que se refiere al polivo depositado, seridn netamente
Inferiores a las temperaturas de Incandescencia de éste. Habra que
tener en cuenta el espesor de la capa de polvo depositada as! como la

acumulacidén de polvo sobre las diferentes partes de los aparatos para

evitar una acumulacién de calor, Iimitando eventualmente la
temperatura.
2.0.1.4. Los aparatos estdn disefados de manera tal que sblo sea

posibie la apertura de 3% los aparatos en ausencla de energla o
baJo condiciones de seguridad Intrinseca o mediante mecanismos de

bloqueo adecuados.



2.0.2. Criterios aplicables a la categorla de conformidad M(2) del

grupo _de aparatos |

2.0.2.1. Los aparatos estaran disefados y fabrlicados de manera que
los focos de ignicién no puedan actlivarse durante la explotacién salvo

anomal fas de funcionamiento.

2.0.2.2. Si, tras la apertura de la envoltura, los componentes
expuestos pueden ser focos de ignicién de una atmésfera explosible,
sb6lo podrd procederse a la apertura del aparato en ausencla de energla
o mediante mecanismos de bloqueo adecuados.

2.0.2.3. En lo que se reflere a las medidas de proteccién contra
las explosiones debidas a la presenclia de polvo, deberdn respetarse los
requisitos correspondientes de la categoria de conformidad (M)1.

2.1. Criterios aplicables a la categoria de conformidad 1 del

grupo de aparatos 11

2.1.1. Atmésfera explosiva debida a la presencia de gas, vapores o

nieblas

2.1.1.1. Los aparatos deberdn disefarse y fabricarse de manera que
eviten los focos de ignicidn, Incluso los resultantes de una averfa
poco probable del aparato o a la aparicién de dos fallos Independientes

el uno del otro.
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2.1.1.2. En la medida de lo posible, deberin evitarse los aparatos
cuya superficle pueda recalentarse. En caso de que no puedan evitarse,
debera garantizarse que, en el caso mas desfavorable, la temperatura
maxima de superficie indicada quede Iimitada de forma segura.

Se tendrd también en cuenta la elevacién de temperatura resultante de

la acumulaclién de calor y de reacciones quimicas.

2.1.1.3. Los aparatos deberdn disenarse de manera ta! que la
apertura de las diferentes partes de los aparatos sélo sea posible en
ausencia de energia o bajo condiciones de seguridad Intrinseca o

mediante mecanismos de bloqueo adecuados.

2.1.2. Atmésfera explosiva debida a la presenclia de polvo

2.1.2.1. Los aparatos deber&n disefarse y fabricarse de manera que
se evite la Ignicidbn de mezclas aire-polvo, Incluso las resultantes de
una averia poco probable del aparato y de la aparicidén de dos fallos

Independientes el uno del otro.

2.1.2.2. Los aparatos deberadn construirse, en l|a medida de Ilo
posible, de manera que el poivo no pueda penetrar en el Interior.

Las entradas de cables y plezas de conexién previstas deben también
satisfacer este requisito.

2.1.2.3. Para evitar la Inflamacién del polvo en suspensiédn, la
temperatura de superficle de. las diferentes partes de los aparatos
deberd ser netamente Inferlor a la temperatura de Inflamacién de la
mezcla alre-polvo previsible y, en |0 que se refiere al polvo
depositado, debera ser netamente Inferior a la temperatura de

Iincandescencia de éste. Se tendra en cuenta el espesor de la capa de
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polvo depositada asl como la formacién de sucledad en las diferentes
partes de los aparatos para evitar la acumulacién de calor, I|Imitando

eventualmente la temperatura.

2.1.2.4. En lo que se refiere a la apertura sin peligro de las
diferentes partes de los aparatos se aplicard el requisito 2.1.1.3.

para la categoria de conformidad 1.

2.2. Criterios aplicables a la categoria de conformidad 2 del grupo

de aparatos |1

2.2.1. Atmésfera explosiva debida a 1a presencla de gas, vapores o

nieblas

2.2.1.1. Los aparatos deber&n disefarse y fabricarse de manera que
se evite la aparicién de focos de ignicién, Incluso los resultantes de
averlas de los aparatos relativamente frecuentes que deben tenerse

normalmente en cuenta.

2.2.1.2. Las diferentes partes de los aparatos deberan disefarse y
construirse de manera que puedan I|imltarse con toda seguridad las
temperaturas de superficle, Incluso en el caso de que el peligro derive
de situaciones anormales previsibles.

2.2.1.3. Los aparatos deber&n disefiarse de manera que la apertura
de la envoltura sélo sea posible en ausencia de energia o mediante de
mecanismos de bloqueo adecuados sl, tras la apertura de la envoltura,
los componentes expuestos pueden convertirse en focos de Ignicién de

una atmésfera explosible.
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2.3. Criterlos aplicables a la categoria de conformidad 3 del grupo

de aparatos |1

2.3.1. Atmésfera explosiva debida a la presencia de gas, vapores o

nieblas

2.3.1.1. Los aparatos deberin disefarse y construirse de manera que
se evite la formacién de focos de Ignlclén,'previslbles durante la
explotacién salvo anomalfas de funcionamiento.

2.3.1.2. Las temperaturas de superficie que aparezcan no deberin
rebasar, en las condiciones de funcionamiento previstas, las
temperaturas méximas de superficle indicadas. Sblo seri4 tolerable
superar dichas temperaturas, de manera excepcional, cuando el

fabricante adopte medidas complementarias de proteccidn especial.

2.3.2. Atmésfera explosiva debida a la presencla de polvo

2.3.2.1. Los aparatos deberan disefilarse y fabricarse de tal manera
que los focos de Iignicién previsibles en las condiclones normales de
explotacién no supongan un peligro de Inflamaclén del polvo en
suspension.

Asimismo, deberéd evitarse la Inflamacién del polvo depositado cuando se
produzca una averia del aparato y fallos pocos frecuentes.

2.3.2.2. En lo que se refjere a las temperaturas de superficle, es
convenlente aplicar el vrequisito 2.1.2.3. de 1la categoria de
conformidad 1.
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2.3.2.3. Los aparatos, Incluidas las entradas de cables y las
plezas de conexién previstas, deberdn construirse de manera que esté
previsto el problema de las particulas de polvo, a fin de impedir fa
formaclén de mezclas explosivas alre-polvo y la acumulacié4n de polvo

peligroso.

3. Requislitos suplementarios para los sistemas de protecclén

3.0. Requisitos generaies

3.0.1. Los slistemas de proteccién previstos para detener la
propagacién de explosiones naclentes o para limitar la zona afectada
por las |Illamas o la presién de las explosiones deberan estar
Integrados, sl es preciso, en los aparatos y tener unas dimensiones
tales que reduzcan los efectos de las explosiones a un nive!l de
segur ldad suficiente.

3.0.2. Los sistemas de proteccidédn deberdn disefarse y colocarse de
forma que Iimpidan que las explosiones se transmitan mediante reacciones
en cadena peligrosas o por chorros de llamas, y que las explosliones
nacientes se conviertan en detonaciones.

3.0.3. En caso de Iinterrupcién de la alimentaclién, los sistemas de
protecclédn deberdn continuar funclonando durante un periodo adecuado
para evitar situacliones peligrosas.
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3.0.4. Los slistemas de protecclén no deberdn tener fallos de

funcionamiento debido a Influencias pertubadoras externas.

3.1. Estudios y dimensiones

3.1.1. Reslistencia de materiales

La presién y la temperatura maximas que deben tenerse en cuenta para el
estudio de la resistencia de materiales serdn la presidén previsible
durante una exploslén que sobrevenga en condiciones de explotacién
extremas as! como el efecto de calentamiento previsible debido a las

| lamas.

3.1.2. En caso de explosién, los sistemas de protecciédn disefados para
resistir las explosiones deberdn resistir la onda de presién con una

segur idad suficiente.

3.1.3. Los accesorlos conectados a los sistemas de proteccién deberén
resistir 1a preslén de explosién maxima prevista sin perder su

capacidad de funclionamiento.
3.1.4. Sistemas de envoltura antideflagrante

S1 las plezas que pueden Inflamar una atmésfera explosiva estéan
encerradas en una envoltura, deberd garantizarse que ésta resista a la
presién generada por una explosién interna de una mezcla explosiva y
que impida la transmisién de la explosién a la atmésfera explosiva en

torno a la envoltura.
3.1.5. Reaccliones del sistema

En el estudio de resistenclia de materiales y en la determinaciédn de las
dimensiones de los sistemas de proteccién, se tendrd&n en cuenta las
reacclones causadas por la presién en el equipo periférico y en las

tuber fas conectadas a éste.



3.1.6. Disposlitivos de descarga

Cuando sea previsible que los sistemas de protecclién utillzados estén
expuestos a situaclones en las que se sobrepase su resistencia, deberan
preverse dispositivos de descarga adecuados, que ho supongan peligro

para el personal situado en las proximidades.

3.1.7. Slstemas de supresién de explosiones

Los sistemas de supresién de explosiones deben estar concebidos de tal
manera y tener unas dimensiones tales que, en caso de Incidente,
controlen, lo antes posible, la explosién naciente y se opongan a ésta
de ta manera m4s adecuada, teniendo en cuenta el aumento mas répido

posible de presién y la presién maxima de la explosiédn.

3.1.8. Sistemas de desconexién

Los sistemas de desconex|én previstos para alslar determinados aparatos
en caso de exploslén naclente, con ayuda de dispositivos apropliados y
en un lapso de tlempo lo mis corto posible, deberan estar concebldos de
tal manera y tener unas dimensiones tales que permanezcan estancos a la
transmisién de la |lama Interior y conserven su resistenclia mecanica en
las condiciones de serviclo.

3.1.9. Los sistemas de proteccidén deberdn poder Integrarse en el
diseho técnico de los clircultos con un umbral de alambra adecuado a fin
de que, sl es necesario, haya una interrupcién de la Ilegada Yy
evacuacién de productos asl como una desconexién de las partes de los

aparatos que no garanticen ya un funcionamiento seguro.
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ANEXDO 1t

Médulo : Examen CE de tipo

1. Este mébdulo describe la parte del procedimiento mediante
la cual un organismo autorizado comprueba y certifica que un
ejemplar representativo de la produccién considerada cumple los

requlilsitos de |a presente Directiva que le son aplicables.

2. El fabricante, o su mandatario establecido en la
Comunidad, presentard la solicitud del examen del tipo ante el

organismo autorlizado que é1 mismo ellja.

La solicltud Inclulré:

- el nombre y direcciédn del fabricante, y si la solilcitud la
presenta un mandatario autorlzado, también el nombre y
direcclén de este ultimo;

- una declaracién escrita en la dque se especifique que Ila
misma sollcitud no se ha presentado a nlngun otro organismo
autorizado;

- la documentacidén técnica descrita en el apartado 3.

El soliclitante pondra4 a disposiclén del organismo autorizado un

ejemptlar del producto representativo de la produccién
considerada, en |lo sucesivo denominado "tipo". EIl organismo
autorizado podréd pedir atros ej}emplares, si asl lo exige el

programa de ensayos.

3. La documentacién técnica deberd permitir la evaluaclién de
la conformidad del producto con los requisitos de la Directiva.
~Siempre que sea necesario para dicha evaluacién, deber& cubrir
el disefo, la fabricaclén y el funclonamiento del producto e
Inclulr:

- una descripcién general del tipo;
- planos de disefio y de fabricacidn y esquemas de 1los

componentes, subconjuntos, clircuitos, etc.;
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- las descripciones y explicaclones necesarlas para |la
comprensién de éstos y del funcionamiento del producto;

- una lista de las normas a que se reflere el articulo 5,
tanto sl se han apllcado total c¢como parclalmente, Yy una
descripcién de las soluclones adoptadas para cumplir los
requislitos esencliales, cuando no se hayan aplicado las normas a
las que se refiere el articulo §;

- los resultados de los cldlculos de disefio realizados y de
los exdmenes efectuados, etc.;

- los Informes sobre los ensayos.
4. EIl organismo autorizado:

4.1. examinard la documentacién técnica, comprobard que el tipo
ha sldo fabricado de acuerdo con la documentacién técnica vy
establecerd los elementos que han sido diseflados de acuerdo con
las disposicliones aplicables de las normas a las que se refiere
el articulo 5§ y los elementos cuyo disefio no se apoya en las
disposicliones apropiadas de dichas normas;

4.2. realizard o haré4 realizar los controles apropiados y los
ensayos hecesarlios para comprobar si las solucliones adoptadas
por el fabricante dumplen los requislitos esenciales de la
Directiva cuando las normas a las que se reflere el articulo 5
no se hayan aplicado;

4.3. reallzard o haréd reallizar los controles apropiados y los
ensayos necesarios para comprobar sl las normas
correspondientes se han apllicado eflzcamente cuando el
fabricante haya elegido utilizar éstas;
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4.4, se pondr& de acuerdo con el solicitante sobre el lugar
donde se efectuaran los controles y ensayos.

5. sSi el tipo cumpie las dlisposicliones de la Dlrectiva, el
organismo autorlzado expedira& al solicitante un certificado de
examen CE de tipo. EI certificado Inclulr4d el nombre y |la
direcclén del fabricante, las conclusiones del control, las
condiciones de validez del certificado y los datos necesarios
para lidentiflicar el tipo aprobado.

Se adjuntara al certificado una lista de las partes
significativas de fa documentaciédn técnica y e! organismo

autorlizado conservara una coplia.

SI el organismo autorlizado se niega a expedir el certificado de
tipo al fabricante deberad motlvar su declslidédn de forma
detallada.

Se deberid establecer un procedimiento de recurso.

6. El sollcitante informar4d al organismo autorlzado que tenga
en su poder la documentacién técnica relativa al certificado CE
de tipo de cualqulier modiflicacién del producto aprobado que
deba reclibir una nueva aprobaciédn, si dichas modificaciones
afectan a la conformidad con las exigenclas esenciales o a las
condiclones previstas de utlillzacién de! producto. Esta nueva
aprobacién se expedirid en forma de complemento al certificado
original de examen CE de tipo.

7. Cada organismo comunlicari a los otros organismos
autorizados la Informaclén pertinente sobre los certificados de

examen CE de tlpo y sus complementos expedidos o retirados.
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8. Los demads organismos autorizados podré&n recibir coplas de
los certificados de examen CE de tipo y/o de sus complementos.
Los Anexos de los certificados quedardn a dlisposiclé4n de los

demas organismos autorizados.

9. El fabricante o su mandatario establecido en la Comunidad
deberad conservar una copla de los certificados de examen CE de
tipo y de sus compliementos junto con la documentacién técnica
durante un plazo de, por lo menos, dlez afos a partir de la
ltima fecha de fabricacién del aparato o sistema de

proteccién.

SI ni el fabricante ni su mandatario estdn establecidos en Ila
Comunidad, la obligacién de conservar disponible la
documentaclédn técnica corresponderid a la persona responsable de
la puesta en el mercado comunitario del producto.
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Médulo : Aseguramliento de callidad de la producclién

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cual el
fabricante que cumplia las obligaciones del apartado 2 asegura y
declara que los productos en cuestién son conformes con el tipo
descrito en el certificado de examen CE de tipo y cumplen los
requlislitos de ta Directiva que les son aplicabies. EI
fabricante estampard la marca CE en cada producto y harad una
declaracién escrita de conformidad. La marca CE ird acompafada
del simbolo de ldentificacién del organismo autorizado
responsable de la vigilancia a que se reflere el apartado 4.

2. El fabricante deber4 aplicar un sistema aprobado de
calidad de la produccién, efectuar una inspeccidén y los ensayos
de los productos acabados menclonados en el apartado 3 y estaréi
sujeto a la vigilancia a la que se reflere el apartado 4.

3. Sistema de calldad

3.1. EI fabrlcante presentard, para Ilos aparatos de que se
trate, una sollclitud de evaluacién de su sistema de calldad
ante un organismo autorizado, que é1 mismo elegliré.

Esta solicitud Inclulré:

- toda fa Informacidédn pertinente segin 1la categoria del
producto;

- la documentaclién relativa al sistema de calldad;

- la documentacién técnlica del tipo aprobado y una copla del
certiflicado de examen CE de tipo.

3.2. EI sistema de calldad deber& asegurar Jla conformidad de
los productos con el tipo descrito en el certificado de examen
CE de tipo y con las exigenclas de la Directiva que les sean
aplicables.
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Todos los elementos, exlgenclas y disposicliones adoptados por
el fabricante deberan figurar en una dochmantaclén Ilevada de
manera sistematica y ordenada en forma de medidas,
procedimientos e Iinstrucclones escritas. La documentacién
relatliva al sistema de callidad deberé permitir una
interpretacién uniforme de Ilos programas, planos, manuales Yy
expedientes de calidad.

En especial, Inclulrd una descripclén adecuada de:

- los objetivos de calldad, el organigrama y las
responsabllidades y poderes del personal de gestién en 1o que
se reflere a la calldad de los aparatos;

- los procesos de fabricaclédn, control de calidad y técnicas
de aseguramiento de callidad y las actividades sistema&ticas que
se |levaran a cabo;

- los examenes y ensayos que se reallzarin antes, durante y
después de la fabricaclén, y la frecuenclia con que se |levaran
a cabo;

- los expedlientes de calldad tales como Ilos Informes de
inspeccién y los datos de ensayos y de <calibraclén, los
Informes sobre la cuallficacién del personal afectado, etc.;

- los medlos para viglilar la obtencién de la calidad de los
productos y el funcionamliento eficaz del slistema de calidad.

3.3. EI organismo autorizado evaluarid el sistema de calidad
para determinar si cumple las exigencias a que se refiere ol
apartado 3.2. Cuando éste se ajuste a la norma armonizada
correspondiente dara por supuesta la conformidad con dichas
exlgencilas. El equipo de auditores tendri4d por 1I|o menos un
miembro que posea experliencla en la evaluacidén de la tecnologla
del aparato en cuestién. EI procedimiento de evaluacién
inclulrd wuna visita de Inspeccién a las Instalaciones del

fabricante.
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A contlnuacién, notlficar4d su declisién al fabricante. La
notificaclién inclulré las conclusiones del control y la
decislén de evaluacién motlivada.

3.4. El fabricante se comprometera a cumplir las obllgaciones
que se deriven del sistema de calldad tal como se haya aprobado

y a mantenerlo de forma que siga resultando adecuado y eficaz.

El fabricante, o su mandatario, mantendra informado al
organismo autorizado que ha aprobado el sistema de callidad de

cualquier adaptaciédn que se prevea en el mismo.

E!l organismo autorizado evaluard las modificaclones propuestas
y decidiréd si el sistema de calidad modificado sigue cumpliendo
los requisitos contenidos en el apartado 3.2 o si es precisa

una nueva evaluacién.
El organismo autorizado comunicar4d su decisién al fabricante.
Esta notiflcaclién Inclulirid tas concluslones del control y 1la

decisién de evaluaciédn motlvada.

4. Vigllancla bajo la responsablilidad de! organismo

autorizado

4.1. EIl objJetivo de la vigilancia consiste en asegurar que el
fabricante cumpla debidamente las obligaciones que l|le Impone el
sistema de calidad aprobado.

4.2. E! fabricante permitird el acceso del organismo autorizado
a los lugares de fabricacién, inspeccién, ensayo y

almacenamliento para que éste pueda hacer las Inspeccliones



- 63 -

necesarlas, y le proporclonarid toda la Informaclé4n necesaria,

en especial:

- la documentaciédn sobre el sistema de calidad;
- los expedientes de calidad, como, por ejemplo, los

Informes de Iinspeccidn y los datos sobre ensayos Yy sobre

calibracidédn, los Iinformes sobre la cualificacié4n del personal,
etc.
4.3. EI organismo autorizado efectuard periédicamente

auditortfas a fin de asegurarse de que el fabricante mantiene y
aplica el slistema de calldad y facllitard un Iinforme de la

audltortfa al fabricante.

4.4. Ademis, el organismo autorizado podr4 efectuar visitas de
inspeccién de Improviso al fabricante. En el transcurso de
dichas vislitas, el organismo autorizado podr& realizar o hacer
reallzar ensayos con objJeto de comprobar, slI se conslidera
necesario, el buen funcionamiento dei sistema de <callidad.
Presentard al fabricante un Informe de Ia Iinspeccién y, sl se

hubiese realizado un ensayo, un informe del ensayo.

5. Durante al menos 10 afos a partir de la Gltima fecha de
fabricaclén del producto, el fabricante tendrd a disposicliédn de
las autoridades naclionales:

- la documentacién a que se refiere el segundo guién del
segundo parrafo del apartado 3.1;

- las adaptaciones a que se reflere el parrafo segundo del
apartado 3.4;

- las: decisiones e Informes del organismo autorizado a que
se refleren el uUltimo padrrafo del apartado 3.4 y los apartados
4.3 y 4.4.

6. Cada organismo autorizado deberd comunicar a 1los deméas
organismos autorizados las informaciones pertinentes relativas

a los sistemas de callidad aprobados y denegados.
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ANEXO v

Médulo : Verificaclédn de los productos

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cual el
fabricante o su mandatario establecido en l|la Comunidad asegura
y declara que |os aparatos que hayan estado sujetos a las
disposiciones del apartado 3 son conformes con el tipo descrito
en el certificado de examen CE de tipo y cumplen los requisitos

correspondientes de la presente Dlirectiva.

2. El fabricante adoptar4d todas las medidas necesarlias para
que el proceso de fabricaclén asegure 1a conformidad de los
aparatos con el tipo descrito en el certificado de examen CE de
tipo y <con 1los requisitos de |la Directiva que 1les sean
aplicables. Estampar4d la marca CE en cada producto y elaborar4

una declaracién de conformidad.

3. El organismo autorizado efectuard los exdmenes y ensayos
adecuados con objeto de verificar ta conformidad del! aparato
con los requisitos de la Directiva, ya sea mediante control vy
ensayo de cada aparato como se especifica en el apartado 4, ya
sea mediante control y ensayo de los aparatos sobre una basa
estadistica, tal como se especifica e el apartado 5, a eleccién
del! fabricante.

El fabricante o su mandatario conservarid una copla de la
declaracién de conformidad durante un perfiodo minimo de dlez

aflos a partir de la ultima fecha de fabricacidn de! aparato.

4. Verificaclén por control y ensayo de cada aparato

4.1. Se examinardn uno por uno todos los aparatos y se
reallzarédn los ensayos adecuados definidos en la norma o0 normas
pertinentes mencionadas en el articulo 5, o se efectuaréan
ensayos equivalentes para veriflcar su conformidad con el tipo
escrito en el certificado de examen CE de tipo y con los
requislitos de la Directlva que les son aplicables.
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5.3. Se aplicaré un plan de muestreo que tenga las

caracteristicas sigulentes:

- un nivel de calldad estandar correspondiente a una
probabilidad de aceptacién del 95%, con un porcentaje de no

conformidad comprendido entre un 0,5 y un 1,5%,

- una calidad Iimite correspondiente a una probabilidad de
aceptaclén de | 5%, con un porcentaje de no conformidad

comprendlido entre un 5§ y un 10%.

5.4. Para los lotes aceptados, el organismo autorizado
estampard o mandar4 estampar su simbolo de Identificacién en
cada aparato y expediré por escrito un certificado de
conformidad relativo a los ensayos efectuados. Todos los
aparatos de que consta el lote podradn ser puestos en el
mercado, excepto aquellos aparatos de l|la muestra que se haya

comprobado que no eran conformes.

SI un Ilote es rechazado, el organismo autorizado competente
adoptar4 las medlidas necesarias para Iimpedir l|la puesta en el
mercado del Ilote en cuestlén.' En el supuesto de rechazos
frecuentes de lotes, el organismo autorizado podré4 suspender la
veriflcacién estadistica.

El fabricante podr4 estampar, bajo la responsablilidad del
organismo autorizado, el simbolo de Identificacién de este

Ultimo durante el proceso de fabricaclién.

5.5. EI fabricante, (o) su mandatario, debera estar en
condicliones de presentar los certiflicados de conformidad del

organismo autorizado, en caso de que |le sean requerldos.
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ANEXO VI

Médulo : Conformidad con el tipo

1. Este médulo describe la parte del procedimiento mediante
el cual el fabricante o su mandatario establecldo en la
Comunidad asegura y declara que los productos en cuestién son
conformes con el tlipo descrito en el certificado de examen CE
de tipo y cumplen los requisitos de la Directiva que l|les son
aplicables. EI fabricante estampard |a marca CE en cada
producto y hard una declaracliédn escrita de conformidad.

2. El! fabricante tomard todas las medidas necesarlias para que
el proceso de fabricaclén asegure la conformidad de los
productos fabricados con el tipo descrito en el certiflicado de
examen CE de tipo, as! como con los requisitos correspondientes

de ia Directiva.

3. El fabricante o su mandatario debera& conservar una copia
de la declaracién de conformidad durante un plazo, de por lo
menos dlez afhos a partir de la Ultima fecha de fabricacién del

aparato o sistema de protecclén.

Cuando ni el fabricante ni su mandatario estén establecidos en
la Comunidad, la obligacién de conservar disponible la
documentaclién técnica corresponderid a la persona responsable de

la puesta en el mercado comunitario de! producto.

Para cada aparato o slistema de proteccién fabricado, se
reallzardn, por parte del fabricante o por cuenta de éste, los
ensayos necesarios sobre los aspectos técnicos relativos a la
proteccién contra las explosiones. Los ensayos se reallzaréan
bajo la responsabilidad de un organismo autorizado elegido por

el fabricante.

Ei fabrlcante estamparéa, bajo la responsabiiidad del organismo
autorlzado, el simbolo de identificaclén de éste Uultimo,

durante el proceso de fabricacién.
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Médulo : Aseguramiento de calidad del producto

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cual el
fabrlicante que cumple las obligaclones del apartado 2 asegura y
deciara que los aparatos y sistemas de protecclidn son conformes
con el tipo descrito en el certificado de examen CE de tipo. EI
fabricante estampar4 la marca CE en cada aparato y sistema de
proteccién y har& una declaracién escrita de conformidad. La
marca CE 1Ir4 acompafiada del simbolo de Identiflicacién del
organismo autorizado responsable de la vigllancia mencionada en
el apartado 4.

2. El fabricante emplear4d un sistema aprobado de calidad para
la Inspeccién final del aparato, el sistema de proteccidédn y los
ensayos, segun 1lo especificado en el apartado 3, y estari
sujeto a la vigllancla mencionada en el apartado 4.

3. Sistema de calldad

3.1. EI fabricante presentar&, para 10s aparatos y slistemas de
protecclén, una solicitud de evaluacién de su slistema de
calldad ante un organismo autorizado, que é| mismo elegir4.

Esta solicitud Incluiré:

- toda la informacién pertinente seglin la categorlia de los
aparatos o sistemas de proteccién correspondlehtes;

- la documentacién relativa al sistema de calidad;

- la documentacién técnica del tipo aprobado y una copla del
certificado de examen CE de tipo.
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3.2. De acuerdo con el sistema de callidad, se examlinard cada
aparato o sistema de protecclén y se reallzaridn los ensayos
adecuados segin la norma o nhormas pertinentes cltadas en el
articulo 5, o blen ensayos equivalentes, con el fin de
garantlzar su conformlidad con los correspondientes requisitos
de la Directiva. Todos los elementos, exligencias y
disposicliones adoptados por el fabricante deberdn figurar en
una documentacién |levada de manera slistematica y ordenada en
forma de medidas, procedimientos e Instrucciones escritas.
Dicha documentacién del sistema de calidad permitird una
Interpretacltén uniforme de Ilos programas de calidad, planos,

manuales y expedientes de callidad.
En especlal, Inclulird una descripcién adecuada de:

- los objetivos de calidad, el organigrama y las
responsabliidades del personal de'gestlén Yy sus poderes en |lo
que respecta a |la calldad de los productos;

- los controles y ensayos que se realilzardn después de la
fabricaclén;

- los medlios para verliflicar el funclonamiento eflcaz dsl
sistema de calldad;

- los expedientes de calldad, tales como los Informes de
Inspeccidén y los datos de ensayos, los datos de callbracién,

los Informes sobre la cuallficaclidédn del personal afectado, etc.

3.3. EI organismo autorlizado evaluarid el slistema de callidad
para. determinar si cumple las exlgencias especlificadas en el
punto 2 del apartado 3, y dard por supuesto el cumpliimiento de
dichas exligenclias cuando se trate de slistemas de calidad que
aplliquen la correspondiente norma armonizada.

Ei equlipo de auditores tendrd por lo menos un mlembro que posea
experlenclia en la evaluacliédn de la tecnologia del producto en
cuestlién. EIl procedimiento de evaluaclién Incluir4d una vislita
de Iinspeccldédn a las Instalaclones del fabricante.
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A continuaclién, notificarid su decislién al fabricante.
La notiflcaclédn 1Incluird las condiclones del control Yy la
declsién de evaluaciédn motivada.

3.4. EI fabricante se comprometerad a cumplir las obllgaciones
que se deriven del sistema de calidad tal como esté aprobado y

a mantenerlio de forma que siga resultando adecuado y eficaz.

ElI fabricante o su mandatarlio deberad Informar al organismo
autorizado que ha aprobado ei sistema de calidad de todo
proyecto de adaptacliédn del sistema de callidad.

El organismo autorlzado deber4 evaluar las modificaciones
propuestas y declidir si el sistema de calldad modificado
responde aun a Jlas exigencias menclionadas en el punto 2 del

apartado 3 o si es necesarla una nueva evaluacién.

El organismo deber& notlificar su declsién al fabricante. La
notiflcaclén Inclulré las conclusiones del control y la
decisiédn de evaluaciédn motivada.

4, Vigllancia bajo la responsabilidad del organismo
autorizado

4.1. EIl objetivo de la viglilancia consiste en verificar que el
fabricante cumple debidamente las oblligaciones que {e impone el
sistema de calidad aprobado.

4.2. EI fabricante permitira la entrada de | organismo
autorizado en las féabricas, almacenes e instalaciones de
Inspeccién y ensayos, para que éste pueda hacer las

inspecciones necesarlas, y le proporclionard toda la Informacién

necesarla, en especial:

- la documentacién sobre el sistema de calidad;

- la documentacién técnica;

- los expedientes de calidad, como, por ejemplo, los
Informes de Inspeccién y los datos sobre ensayos y calibracién,

los Informes sobre fa cualificacidédn del personal afectado, etc.
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4.3. EI organlismo autorizado efectuara peribédicamente
auditorifas a fin de asegurarse de que el fabricante mantiene Yy
apllica el sistema de calidad y facllitard un Informe de Ila

auditorfia al fabricante.

4.4. Por otra parte, el organismo autorlzado podrd efectuar
visitas de inspecclén de Iimproviso al fabricante. En el
transcurso de dichas visitas, el organismo autorizado podré
efectuar o hacer efectuar ensayos con objeto de comprobar, sl
se considera necesario, el buen funclonamiento del sistema de
calidad; presentara al fabricante un Iinforme de la Inspeccién

y, si se hubiese reaillizado un ensayo, el Iinforme del mismo.

5. Durante un perlodo minimo de 10 afos a partir de la Gltima
fecha de fabricaciédn del producto, el fabricante deberi tener a
disposiciédn de las autorlidades naclionales:

- la documentaclién mencionada en el tercer guién del parrafo
segundo del punto 1 del apartado 3;

- las adaptaciones citadas en el segundo paArrafo del punto 4
del apartado 3;

- las declisliones e informes del organismo autorlzado a los
que se hace referencia en el UltIimo parrafo del punto 4 del
apartado 3 y en los puntos 3 y 4 del apartado 4.

6. Cada organismo autorlizado debera comunicar a los demés
organismos notificados la Informacién pertinente relativa a las

aprobaclones de los sistemas de callidad expedidos o retirados.
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"ANEXO \ARN

Médulo : Control interno de la fabricaclén

1. Este mébdulo describe el procedimiento por el cual el
fabricante, "o su mandatario establecido en la Comunidad que
cumplia las obllgaciones fljadas en el apartado 2, garantiza y
declara que los productos en cuestiédn cumplen los requisitos de
la Directiva que les son aplicables. EI fabrlicante estamparéa la
marca CE en cada producto y extenderd& una declaraclén escrita

de conformidad.

2. El fabricante elaborar4 la documentacién técnica que se
describe en el apartado 3; el fabricante, o su mandatario
establecido en la Comunidad, deberd conservaria a disposicién
de las autoridades nacionales, para flnes de inspecclién,
durante un plazo de por Ilo menos dlez afos a partir de Ila
ultima fecha de fabricaclién del producto.

Cuando ni el fabricante nl su mandatarlo estén establecldos en
la Comunidad, la obligaclén de conservar disponibie Ila
documentacién técnica corresponder4d a la persona responsable de
la puesta en el mercado comunitario del producto.

3. La documentacién técnica deberd permitir la evaluaclén de
la conformidad del aparato con los requisltos correspondientes
de la Directiva. En la medida necesarla para esta evaluacioén,
deber4 cubrir el disefio, la fabricaclén y el funcionamiento del
aparato. '
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4. E! fabricante o su mandatarlo conservaré&n, junto con 1la
documentacién técnlca, una copla de la declaraclién de
conformidad.

5. El fabricante adoptard todas las medidas necesarlas para
que el proceso de fabricacién garantice la conformidad de los
productos manufacturados con la documentacioén técnica
menclonada en el apartado 2, y con los requisitos de 1la
Directiva que les sean aplicables.
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ANEXDO X

Médulo : Aseguramiento de callidad total

1. Este mébdulo describe el procedimiento mediante el cual el
fabricante que cumplie las obligaclones establecidas en el
apartado 2 asegura y declara que Ilos aparatos considerados
cumplien los requisitos de la Directiva que les son aplicables.
El fabricante estampar4 |a marca CE en cada producto y hari una
declaracién escrita de conformidad. La marca CE ir4 acompahada
de | simbolo de identiflcaclién del organismo autorizado
responsable del control mencionado en el apartado 4.

2. El fabricante aplicar& un sistema de calidad aprobado para
el diseiflo, la fabricacién, la inspeccién final de los productos
y los ensayos, tal y como se especifica en e! apartado 3, ¥y
estard sujeto al control mencionado en el apartado 4.

3. Sistema de callidad

3.1. EI fabricante presentar4d una sollcitud de evaluacién de su
sistema de calidad a un organismo autorlzado.

Esta sollcitud Incluiré:

- toda la iInformaclén pertinente segin Ila categorfa del
apartado previsto;
- la documentacién relativa al sistema de calldad.

3.2. EI sistema de calldad asegurard la conformidad de los
productos con 1los requlisitos de 1ta Directiva que Iles son
aplicables.
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Todos los elementos, exigencias y disposiciones adoptados por
el fabricante deberan figurar en una documentacidén |levada de
manera sistematica y ordenada en forma de medidas,
procedimientos e Iinstruccliones escritas. La documentacién del
sistema de calldad permltiréd una Interpretaclén uniforme de las
medidas de procedimiento y de callidad, como por ejemplo, los
programas, planos, manuales y expedientes de callidad.

En especlal, dicha documentaclidn Incluird una descripcién

adecuada de:

- los objetivos de calidad, el organigrama y las
responsabillidades del personal de gestién y sus poderes en Ilo
que se refiere a la callidad del disefio y a la calldad de los
aparatos;

- las especificaclones técnicas del dlisefo, Incluldas las
normas que se aplicardn y, cuando las normas a que se hace
referencia el articulo § no se apliquen en su totalldad, los
medios que se utlllizardn para que se cumplan las exligenclas
esenclales de |a Dlirectiva que son de apllicacién a los
aparatos;

- las técnicas de control y verificaclédn de! diseRo, los
procesos y las actividades sistemidticas que se reallizaran en el
momento del disefio de los aparatos;

- las técnlicas correspondientes de fabricaciédn, de control
de callidad y de aseguramiento de la calidad, y los procesos Yy
actividades sistemadticos que serén utiilzados;
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- los controles y ensayos que se efectuardn antes, durante Yy
después de la fabricaclén y su frecuencla;

- los expedientes de callidad, como, por ejempio, los
Informes de Iinspecclién y los datos de ensayos y de callbracién,
los Informes sobre la cuallflicaclién del personal afectado, etc;

- los medios para verificar la consecucién de la calldad
deseada en 1o que se reflere al disefio y al aparato, as!i como
para verlficar el funclonamiento eflicaz de! sistema de calidad.

3.3. E! organismo autorlzado evaluard el sistema de calldad
para determinar si cumpie las exigenclas a que se refiere el
punto 2 del apartado 3. Daré por supuesto el cumpilmlento de
dichas exigencias cuando se trate de sistemas de calldad que
desarrollen las normas correspondientes. ‘

El equlpo de auditores tendri por lo menos un miembro que posea
experlenclia como asesor en la evaluacién de la tecnologia de
que se trate. EI procedimlento de evaluaciédn Incluird una
visita a las instalaclones dei fabricante.

La decisién se notiflcard al fabricante. La notlificaclién al
fabricante incluird las conclusiones del control y lta declsién
de evaluacié4n motivada.

3.4. EI fabricante se comprometer& a cumpiir las obligaciones
que se deriven del sistema de calidad tal como se haya aprobado
y a mantenerlo de forma que siga resultando adecuado y eficaz.
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El fabricante, o su mandatario establecido en la Comunidad,
mantendr& informado al organismo autorizado que ha aprobado el
sistema de calldad de cualquier proyecto de adaptacién del
mismo.

El organismo autorizado evaluard las modificaclones propuestas
y decidiréd si el sistema de calidad modificado sigue cumpliendo
las exigencias contenidas en el parrafo 3.2., o sl es preclsa
una nueva evaluaclién. '

El organismo autorlizado notificard su decislédn al fabricante.
Esta notificaclién Iincluird las concluslones del controi y 1la
decisién de evaluacién motivada.

4. Vigtliancia CE bajo la responsabllidad del organismo
autorizado

4.1, EI obJjetivo de Ila vigilancia consiste en cerclorarse de
que el fabricante cumplie deblidamente {as oblligacliones que ie
impone el sistema de callidad aprobado.

4.2. EI fabricante facllitard al organismo autorizade el
acceso, con fines de Inspecclién, a sus instalaclones de diseno,
fabricacién, inspeccién, ensayo y almacenamiento, y le
proporclionaré toda la Informaclén necesaria, en particular:

- la documentacién sobre el sistema de calidad;

- los expedientes de calidad previstos en la fase de disefo
del sistema de callidad, como los resultados de los an&lisis,
célculos, ensayos, etc;

- los expedientes de <calldad previstos en ia fase de
fabricaclédn del sistema de calldad, tales como:
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informes de inspecclién y datos de ensayos, datos de
calibracién, Informes sobre la cualificaclén del personal

afectado, eotc.

4.3. EI organismo autorizado reallzaré audlitorias
periédicamente para cerclorarse de que el fabricante mantiene y
apllica el sistema de calidad, y faclliitar&d un Informe de |la
auditoria at fabricante.

4.4. Ademés, el organismo autorizado podr& efectuar visitas de
Inspeccién de Improviso al fabricante. En el transcurso de
dichas visitas, el organismo autorizado podr4 efectuar o hacer
efectuar ensayos para comprobar, 8| es necesario, que el
sistema de calidad funclona correctamente. Dicho organismo
facillitaré al fabricante un Informe de la Inspecciédn y, cuando
se hayan reallzado ensayos, un Informe de estos.

5. E! fabricante tendrd a disposicién de 1las autoridades
naclonales, durante, como minimo, 10 aflos a partir de la Gltima
fecha de fabricacién del producto:

- la documentaclén mencionada en el segundo guién del
p&rrafo segundo del apartado 3.1;
- las adaptaciones mencionadas en el paArrafo segundo del

apartado 3.4;

- ifas decisiones e informes del organismo autorlizado
mencionados en el uUltimo parrafo del apartado 3.4 y en los
apartados 4.3. y 4.4,

8. Cada organismo autorizado comunicari a los demis
organismos autorlizados l1a Informaciédn pertinente relativa a 1Ia
aprobacién de 1os sistemas de calldad expedidos o retirados.
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7. Control de dlisefio

a) El tfabricante presentard una sollcitud de control - de

disefio ante un solo organismo autorizado.

b) La sollicltud deberd permitir la comprensliédn del disefio, la
fabricacién y el funclonamiento del aparato, y la evaluacién de

su conformidad con las exligencias de la directliva.

La solicitud Incluiréa:

- las especificaclones técnicas del dlsefio, Iincluidas las
normas que se han aplicado;

- las pruebas demostrativas necesarlias de su adecuacién, de
manera especlial cuando las normas Indicadas en el articulo 5 no
hayan sldo apllicadas en su totalldad. Estas pruebas
demostrativas inclulréan los resultados de los ensayos
reallzados en un laboratorio adecuado del fabrlcante o por

cuenta del mismo.

c) El organismo autorizado examinard la sollclitud y, cuando
el disefio cumpla los requisitos de la Dlirectiva que le son
apllicables, expedird un certificado de examen CE de disefo al
soliclitante. EI «certificado Inclulrd 1las conclusliones del
examen, sus condiciones de valldez, los datos necesarlios para
la lidentificacién del diseifio aprobado y, en su caso, unha
descripcién del funcionamiento del aparato.

d) El solicitante mantendré4 Informado al organismo autorlizado
que ha expedido el certificado de examen del disefo de
cuaiqulier modificaclén del disefio aprobado. ElI organismo
autorizado deber& sancionar la aprobacién de las modificaciones
propuestas en aquellos casos en que los camblos puedan afectar
la conformidad con los requisitos esencliales de la Directiva, o
con las condiciones previstas de uso del! producto. Esta
aprobacién complementaria se har4d en forma de apéndice al
certificado de examen CE del disefo.
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e) Los organismos autorizados se comunicaran entre si la
Informacliédn pertinente sobre:

- los certificados de examen CE de disefio y los complementos
expedidos;

- las aprobacliones y las aprobaclones complementarias CE de
diseno retiradas.




ANEXDO X

Médulo : Veriflcaclédn por unlidad

1. Este médulo describe el procedimliento mediante el cual el
fabricante asegura y declara que 1los aparatos o sistemas de
protecclén que hayan obtenido el certificado menclonado en el
apartado 2 cumpien los requisitos correspondientes de |a
Directiva. E! fabricante estampara la marca CE en cada aparato
o sistema de protecclén y hard una declaraclén de conformidad.

2. El organismo autorizado examinard el aparato o sistema de
proteccién y realizard los ensayos adecuados definidos en |la
norma o las normas aplicables menclionadas en el articulo 5§, o
ensayos equlivaientes para verificar su conformidad con las
exlgenclas apllcables de la Directiva.

El organismo autorizado estampar4d o mandard su simbolio de
identificaciédn en el aparato o sistema de proteccién aprobado y
expedird un certificado de conformidad relativo a los ensayos
efectuados.

3. La documentacién técnica deber& permitir la evaluacién de
la conformidad del aparato o sistema de protecclié4n con los
requisitos de 1a Directiva y 1la comprensién de su disefo,
fabricaclién y funclionamiento.
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En la medida en que resulte necesaria para la evaluacién, 1la

documentaciédn Incluiré:

- una descripclén general del tipo;

- planos de disefio y de fabricacién, as{ como esquemas de
los componentes, subconjuntos, clircultos, etc.;

- las descripciones y wexplicaciones necesarias para |la
comprensién de dichos planos y esquemas y del funcionamiento
de! aparato o sistema de protecclén;

- una lista de las normas a que se reflere el articulo 5,
tanto sl se aplilican total como parcialimente, y una descripcién
de las soluclones adoptadas para satisfacer 1los requisitos
esenclales, cuando no se hayan aplicado las normas del articulo
5;

- los resultados de los célcuios de disefio reallzados, de
los exadmenes efectuados, etc.;

- los Informes de |0os ensayos.
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ANEXDO X 1

Marca de conformidad y marcas especificas adiclonales

1. Marca de conformlidad

La marca de conformidad comprende el simbolo CE tal como figura
a contlinuaclién asl como las dos Gltimas clifras del aho en que

q3

se haya colocado.

2. Marcas especificas adiclionales

Las marcas especiflicas adicionales deberéan permitir la
identificaclén completa de los aparatos y sistemas de
protecciédn. Como minimo, inclulréan las indicacliones

siguientes:

- la marca especifica de prevencién de explosiones Ex,
segulida de! simbolo de! grupo de aparatos, de la categoria de
conformidad y, en relacién con el grupo de aparatos 1|, la
letra "G" (relatlva a las atmésferas explosivas deblidas a la
presenclia de gas, vapores o nieblas) y/o "D" (relativa a las
atmésferas explosivas debidas a la preséncla de polvo) conforme
al simbolo iIndicado a contlinuacién:

- el nombre y dlrecclén del constructor o su marca de
identificaclén;

- la designacién del tipo y del nimero de serie;

- las restricclones de wutilizacldén u otras condiciones
relaclonadas con la seguridad.

.@nu;
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ANEXDO X 11

Criterios minimos que deberdn tener en cuenta los Estados

miembros para la notlficacién de organismos

1. El organismo, su director y el personal encargado de
llevar a cabo las operaciones de verificacién no podrén ser ni
el dlisehador, nil el constructor, nl el suministrador, ni el
instalador de (os aparatos y sistemas de proteccliédn que se
controlen, ni tampoco el mandatario de ninguna de &estas
personas. Tampoco podrén Intervenir, nl directamente nl como
mandatarlios, en el disefio, la construccién, ia comercializacién
o el mantenimiento de dichos aparatos y sistemas de proteccidn.
Ello no excluye la posibilidad de un Iintercambio de Informacién
técnica entre el constructor y el organismo.

2. El organismo y el personal encargado del control deberan
efectuar las operaclones de verliflicacién con la mayor
Integridad profesional y la mayor competencla técnlica, Yy
deberan estar al margen de cuaiquler presién e Incltacién,
especialmente de tipo econbémico, que pudliese Influir en su
Julcio o en los resultados de su controli, en particulfar de
aquéllas emanen de personas o grupos de personas Interesados en
los resultados de las verificaclones.

3. El organismo deber& disponer del personal necesarlio para
cumplir de forma adecuada las tareas técnicas y administrativas
relaclonadas con la ejecucién de las verliflicaclones y debera
poseer los medios necesarios para elio; asimismo, deber& tener
acceso ai materilal necesarlo para las verliflicaclones de
caracter excepcional.

4. El personal encargado de los controles deber& poseer:

- una buena formacién técnica y profesional,

- un conocimiento satisfactorio de las prescripciones
relativas a los controles que efectlle y una experiencia
practica suficiente de dichos controles,
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- la aptitud necesaria para redactar los certificados, actas
e Informes en los que se plasman los controles efectuados.

5. Deber4 garantizarse la indepedencia del personal encargado
del control. La remuneraclié4n de los agentes no debera estar en
funcién ni del nimero de controles que efectie nl de los
resultados de éstos. -

6. El organismo suscrilbird un seguro de responsablliidad
civil, a no ser que esta responsabllidad esté cublerta por el
Estado en virtud del derecho nacional o que los controles sean
efectuados directamente por ei Estado miembro.

7. El personal del organismo deber& guardar el secreto
profesional (excepto con respecto a las autoridades
administrativas competentes del Estado en el que ejerza sus
actividades) con arregio a la presente Directiva o a cualquier
otra disposiclién de derecho Interno que la aplique.



- 85 -

FICHA FINANCIERA

APARTADO 1 -~ REPERCUSIONES ECONOMICAS

Titulo de la acclén

Aproximacién de las leglislaciones de los Estados miembros
relativas a los aparatos y sistemas de proteccién destinados a ser
utlllzados en atmdsferas explosibles.

Lineas presupuestarias afectadas

- articulo B5-300: acciones relativas a la reallzaclén del
mercado interior

Fundamento juridico

- articulo 100 A del Tratado
Resoluclén del Consejo, de 7 de mayo de 1985, relativa a un
nuevo enfoque en materia de armonizacién técnica vy
normallzacién,

Descripciédn de 1a accién

La acclén prevista supone una contribuclé4n a la elaboracién y
revisién de las normas armonizadas que facllitaran la apllcacién
de la Directiva y fortalecerdn la competitividad de la Industria
europea.

Propuesta de clasificacién del gasto

Crédito disociado.
Gasto no obligatorio.

iCusl es ia naturaleza del gasto?

La propuesta citada define los requisitos esenciales de seguridad
y de salud. Su articulo 5 remite a las normas armonizadas.
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Al igual que el resto de las Directivas de "Nuevo Enfoque", la Comisién
tiene Intenclén de conflar al CEN/CENELEC la tarea de elaborar las
normas armonizadas utlles. E! mandato necesarlio para proceder a esta
tarea se Iinscribe en el contrato marco firmado e! 10 de octubre de
1985, que prevé un apoyo financlero de ia Comisién.

7. Repercusiones financieras en los créditos de Iintervenc!én

7.1. Método de céAlculo

a) CENELEC

El CENELEC sigue en la actualidad una pollitica encaminada a
rebajar los tipos de intervenciédn por parte de la Comisién y de
la secretarfa de la AELC. Los Importes facturados para la
elaboraclén de las normas CENELEC se concretan por tanto en
valores simbéiicos que representan entre ol 30 y el 40% de los
costes reales. Asl, segln ios primeros caliculos, se deben
revisar 30 normas (costes reales 600.000 ecus, de los cuales
240.000 ecus facturados) y seradn necesarlas 20 nuevas normas
(costes reales 576.000 ecus; 128.500 ecus facturados).
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coste real del programa se eleva a 1.176.000 ecus, de los cuales
368.000 estin facturados. De esta forma, se calcula actualmente que el
Impacto en el presupuesto de la Comisién es de 368.000 ecus. El precio
‘'medio de una norma CENELEC es de 7.360 ecus.

b)

c)

CEN

El CEN, en camblio, no sigue la misma polftica. La cuantfa de la
financlaclén, calculada en funcién de la experiencia de los
mandatos existentes, revela que cada norma nueva supone a la
Comisiédn un coste medlo de 50.000 ecus. Se calcula, a tftulo
provisional, que el numero de normas CEN de caréacter A/B
(famllias de productos) es de 25. No obstante, hay que prever
un margen de seguridad de § normas adiclonales. Asi, el Impacto
total de! programa se estima en 30 normas que representan un
gasto de 1.500.000 ecus.

Se ha comprobado que el numero total de normas (CEN y CENELEC)
asciende a 80. Cabe estimar que el gasto global alcanza un
maximo de 1.868.000 ecus. E! cédiculo ha sido efectuado en
colaboracién con los organismos de normalizacién. En el &mbito
eléctrico, las estructuras técnicas son operativas desde hace
afios, 1o que permite evidentemente obtener datos mas fiables.
No ocurre siempre asl en el caso de l|a normalizacién no
eléctrica, ambito en el que si bien se estidn reallizando algunos
trabajos, principalmente en virtud del! mandato "Maquinas", la
mayor parte de ellos sigue constituyendo una incégnita debldo a
la falta de experliencia y, sobre todo, de foros de orden ténico
en cuyo seno puedan colaborar los expertos. Conviene tener esto
presente a la hora de considerar los Importes CEN.

La suma se extlende durante un periodo de 4 afos.

Calendario de los créditos de compromiso (CC) y de pago

(CP) (artfculo B5 — 300)

CE cp
1992 1.868.000 198.000
1993 - 678.000
1994 - 744.000
1995 - ‘ 248.000
TOTAL 1.868.000 1.868.000
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APARTADO 2 — GASTOS ADMINISTRATIVOS

La propuesta de Directiva sustituye a las Directivas vigentes y las
amplitfa. La integracién del material no eiléctrico, por una parte, y el
material minero - tratado en la actualidad por los funcionarios de la
DGV/E-4 (Secretaria del Organo permanente para la seguridad y la
salubridad en las minas de hulla y ias demAs industrias extractoras)
necesitar&n un funcionarlo adicional. Este se encargarid de garantizar
la aplicacién de la Directiva, serd el Intermediario técnico entre la
Comisién y la normalizacién para la interpretacién de los requisitos
esenclales y efectuard el seguimiento de los trabajos de la DG V
relativos a la Directiva basada en el art. 118 A. Ademés, asistird a
las reuniones de dicho Organo permanente.
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APARTADO 3 - ELEMENTOS DE ANALISIS COSTE-EFICACIA

La acclén propuesta tiene por objeto la total armonlzaclén del sector
ATEX (eléctrico), de conformidad con la declaraclén registrada en el
acta de aprobacliédn de ia Directiva opcional 79/196/CEE. Se trata, por
consiguiente, de una oblligacién para la que no se ha previsto ninguna
alternativa. La ampllacién a otros materiales responde a necesidades
técnicas de seguridad y a 1a Resolucién del Consejo del 7.5.1985, a fin
de evitar un gran numero de directivas particulares.

Cabe observar que ya se han elaborado 20 normas en e! &mbito eléctrico,
la mayoria de las cuales forman parte de los anexos técnicos de las
Directivas 79/196/CEE, 82/130/CEE y 90/487/CEE. Bastaria en muchos
casos con una simple revisién de estas normas y la Inclusién de
eventuales medidas especlificas para satisfacer los nuevos requisitos
esencliales de seguridad. AdemAs, ha salido a la iuz un importante
nimero de publicacliones de la CEl (en particular las series 79) desde
el Inlclo de sus trabajos en 1948. Estas publicaciones seguiran
constituyendo una sélida base para las actividades europeas de
normallzacién.

Por otra parte, se ha de tener en cuenta en el &mbito no eléctrico el
trabajo del GT 16 del Comité Técnico CEN/TC 114 (Incendios Yy
Exploslones) creado por mandato de la Directiva 89/392/CEE (Maquinas).
Las normas elaboradas por el comité citado seré&n aplicablies de manera
casl directa a la Directiva ATEX.

Las consideraciones anterliormente cltadas estan encaminadas a reducir
el nimero de nuevas normas necesarias y, por consigulente, su Impacto
en el presupuesto de la Comisién.

Las clfras que se facilitan son meramente Indicativas de la magnitud.
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FICHA DE EVALUACION DEL IMPACTO

IMPACTO DE LA PROPUESTA EN LAS EMPRESAS
Y, EN PARTICULAR, EN LA PEQUENA Y MEDIANA
EMPRESA (PYME)

2a

Justificaclién principal de la propuesta

La presente propuesta de Directiva tiene por objeto la total
armonizaclién de! sector de aparatos y sistemas de protecclén
destinados a ser utllizados en atmésferas explosibles. Recoge el
sistema opcional proyectado por las Directivas 76/117/CEE,
79/196/CEE, 90/487/CEE y 82/130/CEE, que pasa a tener caracter
obligatorlo, y prevé la Inclusién de los aparatos y sistemas de
proteccién no cublertos por la legislacién comunitaria.

Impacto en las empresas

Caracteristicas de las empresas afectadas

En el &mbito de los equipos utilizables en atmdsferas explosibles
existe un niumero considerable de pequefas y medlianas empresas. En
efecto, el alto grado de especlalizacidén propio de este sector ha
posibiiltado la coexistencia de empresas modestas al lado de las
grandes cadenas de produccién de aparatos. Los principales
productores se encuentran en Alemania, Francia y el Reino Unido y
los usuarios estadn localizados en todos los paises con actividad
Industrial (quifmica, petrolera) y minera. La produccldn minera
esta disminuyendo como consecuencla de los clerres de las minas de
carbén, mlentras que el Interés por el materia! de superficie ha
pasado a ser preponderante y estd en constante progresién. Gracias
a la reconversién de! sector, centrado en las apllicaciones
Industriales, el material europeo goza de una reputacién excelente
y no puede sino beneficlarse de un mercado ampiiado no sélo al
conjunto de la Comunidad sino también a los palses AELC, asl como
de la exportacién a América del Norte y a otros palses Interesados
en la explotacién de las riquezas minerales.

i{Se observan concentraciones en las reglones que pueden acogerse a
las ayudas reglionales de los Estados mlembros? NO.

i{Se observan concentraclones en las reglones que pueden acogerse
al FEDER? NO.
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Cabe mencionar, sin embargo, que las subvenciones han permitido
mantener determinadas actividades mineras y han contribuido por
tanto a la salvaguarda de las Industrlias locales, proveedoras de
material del grupo |I.

LQué obligaciones impone a las empresas?

Las Directivas opcionales existentes han garantizado la Ilibre
clrculaclén en la Comunidad de una parte del materlal eléctrico.
Las empresas no eran Iinsensibles a esta ventaja comercial
simbolizada por la fijacién de la muy apreciada marca comunitaria
épsilon. La generalizacién de la libre circulacién para la gran
masa de la producclén de aparatos y sistemas utillzables en
atmésferas explosibles debe considerarse una ventaja adiclional. Se
ha comprobado que la ampllacidén (modesta) de las Dlirectivas
existentes ha suscitado la aprobaclén de todas las partes
interesadas y ei abandono sistematico de 1la legislacién o
normalizacién nacionales.

E! hecho de que exista la normallzacién europea hace Innecesaria
la conformidad con disposiciones naclonales dlivergentes Yy
desaparecen asimismo los costes que ellio implica. Las
obligaciones, aparentamente nuevas, que impone la nueva Directiva
sustituiran en ultima Iinstancia a las ya existentes a nivel
nacional y daradn como resultado una reducciédn de la diversidad de
las reglamentacliones vigentes.

LCudles son las consecuenclas previsibles:

- en el empleo?

Las repercusiones en el empleo serdn mis bien indirectas. Aun
asi, y tal como ha demostrado la practica en el sector
eléctrico, la producciédn de aparatos de alta callidad representa
una ventaja considerable que supera incluso las fronteras de la
Comunidad. E! Impacto en el empleo puede ser por tanto
positivo, habida cuenta del elevado grado de especlallizacién de
las PYME que operan en este sector.

- en la competitividad de las empresas?

La reducclén del numero de certificados que deben obtenerse
para el mismo equipo y los menores costes que supone el hecho
de que no haya que repetir las pruebas, sobre todo por 1o que
al material no eléctrico respecta, provocard una baja del
precio total y una mayor competitividad, a la vez que queda
garantizada una callidad equivalente.
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iSe prevén medidas especiales para las PYME?

No. No obstante, a efectos del certificado de conformidad, Ila
Directiva permite la verificacién por unidades, |o que puede
suponer una solucién adecuada en el caso del material especlal
construldo para un numero |imitado de aplicaciones.

¢Se ha consultado a los Interlocutores sociales?

La propuesta de Dlirectiva fue debatida con los expertos de las
asoclaciones Industriales (ORGALIME, CEFIC, FITMT) y de la
normal izacidn europea, en la que estin representados todos los
Intereses. Ademis, han sido plenamente consultados los delegados
del Organo permanente para la seguridad y la salubridad en las
minas de hulla y -las demids Industrias extractoras, as! como el
Comlité consultivo para la seguridad, ia higlene y la proteccién de
la salud en el lugar de trabajo.

Un ampllo consenso ha surgido de los debates. La normalizacién
electrotécnica (CENELEC) dispone de un Importante numero de normas
y su soclo no eléctrico (CEN) elabora en la actualidad una norma
genérica en su 4mblto por mandato de la Directiva "Maquinas".

Las Gnlicas estructuras que han tenido algunas diflicuitades en
aceptar el enfoque global de la propuesta han sido aquélilas que
desde su origen fueron totaimente divididas en secciones eléctrica
y mecénica (asoclaciones Industriales, determinadas
administraciones).

En camblo, los comités que representan a los sindicatos obreros
aprusban esta accién por razones de seguridad.
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