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(Actos cuya publicacién es una condicién para su aplicabilidad)

DECISION Ne 3731/91/CECA DE LA COMISION
de 18 de octubre de 1991

por la que se modifican los cuestionarios que figuran en los Anexos de las Decisiones
n° 1566/86/CECA, 4104/88/CECA y 3938/89/CECA

LA COMISION DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Europea del
Carbén y del Acero y, en particular, su articulo 47,

Considerando que el desarrollo de la industria siderdrgica
requiere una adaptacién continua de la recogida de
estadisticas a las nuevas condiciones, con el fin de mejorar
el método de las encuestas;

Considerando que desde la publicacién de las Decisiones n°
1566/86/CECA (1), n° 4104/88/CECA (2) y n° 3938/
89/CECA (3) de la Comisién, referidas a las estadisticas
del hierro y del acero, se ha hecho necesario introducir
algunas modificaciones en los cuestionarios, en especial en
los relativos a la produccidn, almacenamiento, entregas,
abastecimientos y pedidos en la industria del hierro y del
acero (cuestionarios 2-10, 2-11, 2-13, 2-14, 2-56, 2-71,
2-72, 2-73, 2-74, 2-79, 2-80 y 2-81);

Considerando que dichas modificaciones dar4n lugar a una
simplificacién del sistema de encuesta gracias a la elimina-
cién de algunos cuestionarios (2-16, 2-16 Anexo, 2-73
Anexo, 2-74 Anexo, 2-79 II);

Considerando que las modificaciones aportadas conferirin
un paralelismo mas estrecho con la Nomenclatura Combi-

nada y el Sistema Armonizado, lo que permitir4 una mejor
cobertura de la creciente necesidad de estadisticas del
mercado, sobre todo en la perspectiva del futuro mercado
unico, : ’

HA ADOPTADO LA PRESENTE DECISION:

Articulo 1

Los cuestionarios del presente Anexo sustituyen a los
cuestionarios 2-10, 2-11, 2-13, 2-14, 2-56, 2-71, 2-72,
2-73, 2-74, 2-79, 2-80 y 2-81 que figuran en los Anexos de
las Decisiones n°s 1566/86/CECA, 4104/88/CECA y
3938/89/CECA. Los datos estadisticos que alli aparecen
deberdn transmitirse a la Comisién con efecto a partir del
1 de enero de 1992.

Articulo 2

Los cuestionarios 2-16, 2-16 Anexo, 2-73 Anexo, 2-74
Anexo y 2-79 Il que figuran en los Anexos de las Decisio-
nes n° 1566/86/CECA y 4104/88/CECA quedan elimi-
nados con efecto a partir del 1 de enero de 1992.

Articulo 3

La presente Decisién entrara en vigor el dfa de su publica-
cién en el Diario Oficial de las Comunidades Europeas.

La presente Decisién ser4d obligatoria en todos sus elementos y directamente aplicable en

cada Estado miembro.

Hecho en Bruselas, el 18.de octubre de 1991.

(1) DO n° L 141 de 28. 5. 1986, p. 1.
(2) DO n° L 365 de 30. 12. 1988, p. 1.
(3) DO n° L 381 de 29. 12. 1989, p. 1.

Por la Comisién
Henning CHRISTOPHERSEN

Vicepresidente
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Cuestionario 2-10

PRODUCCION DE ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO

Notas explicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas
siderdrgicas que produzcan arrabio o lingote de hierro,
fundicién especular y ferromanganeso carburado, en hor-
nos altos o en hornos eléctricos.

También deberdn completar este cuestionario, las fabri-
cas que obtengan lingote de hierro para venta por recar-
buracion de chatarra de acero.

. Cuando una empresa posea varias fabricas debera com-
pletarse un cuestionario distinto por cada una de ellas.

. Se entendera por mes el mes civil.

. La produccion -consignada en este cuestionario debera
incluir todo el arrabio o lingote de hierro, la fundicion
especular, y el ferromanganeso carburado que se obtenga
en hornos altos o en hornos eléctricos en la fabrica,
deduciendo el arrabio o lingote de hierro, la fundicién
especular y el ferromanganeso carburado que se haya
reciclado en las instalaciones de produccion, tanto si se
han producido con anterioridad en la propia fabrica como
si son de origen exterior.

Il. DEFINICIONES

. Arrablo y lingote de hierro

Las definiciones detalladas de.las distintas clases de
arrabio y lingote de hierro vienen indicadas en latabla2 y
sus notas de la norma europea EN 10 001 sobre definicién
y clasificacién de arrabio y lingote de hierro. Los siguien-
tes apartados resumen las principales categorias especi-
ficadas en este cuestionario.

a) Arrabio y lingote de hierro: aleacion de hierro-

carbono en la que el contenido de carbono es superior
al 2 %, y los de otros elementos tomados por separa-
do o en conjunto, son iguales o inferiores a los valores
limite indicados a continuacion:

30 % de manganeso
10 % de cromo

8 % de silicio

3 % de plomo

10 % en total de otros elementos de aleacion especifi-
cados (niquel, cromo, aluminio, titanio, vanadio,
molibdeno, etc.).

Los productos que sobrepasan estos limites son ferro-

aleaciones.

b) Arrabio o lingote de hierro no aleado: arrabio
o lingote de hierro que no tiene especificados conteni-
dos en peso de elementos de aleacién superiores a:
6 % de manganeso -
4 % de silicio _

0,3 % de cromo o niquel

0,2 % de titanio

0,1 % de otros clementos de aleacion.

Cantidades residuales superiores al 0,5 % de elemen-
tos de aleacién sin especificar encontrados sobre
analisis no alteran la clasificacion de arrabio o lingote
de hierro no aleado.

c) Arrabio o lingote de hierro para afino: arrabio
o lingote de hierro no aleado con un contenido de
silicio inferior o igual al 1,0 %.

Se distinguen dos clases:

— arrabio o lingote de hierro para afino alto en fésfo-
ro con conienido de fésforo superior al 1,5 % e
inferior o igual al 2,5 %;

— arrabio o lingote de hierro para afino bajo en
fosforo cuyo contenido en fésforo sea inferior o
igual a 0,25 %. -

d) Lingote de hierro para moldeo: lingote de hierro
no aleado cuyo contenido de silicio sea superior al
1,0 % e inferior o igual al 4,0 % y cuyo contenido de
manganeso sea inferior o igual al 1,5 %.

Existen tres calidades principales de lingote de

hierro: . .

— lingote de hierro cuyo contenido en fésforo sea
inferior o igual al 0,5 %; :

— lingote de hierro cuyo contenido en fésforo sea
inferior o igual al 0,25 %;

— lingote de hierro bajo en fésforo para la fabricacién
de piezas fundidas de grafito esferoidal cuyo con-
tenido en manganeso sea inferior o igual al 0,1 % y
cuyo contenido de silicio sea inferior o igual al
3,0 %.

e) Lingote de hierro aleado: lingote de hierro con
elementos de aleacién especificados cuyos conteni-
dos excedan algunos de los limites indicados en el
apartado b) anterior.

fy Fundicién especular: lingote de hierro aleado
cuyo contenido de manganeso sea superior al 6,0 % e
inferior o igual al 30,0 % y que no contengan otros
elementos de aleacion especificados que excedan los
limites indicados en el apartado b) anterior.

Ferromanganeso carburado

Producto férreo cuyo contenido en manganeso sea supe-

rior al 30 % inferior o igual al 90% y que a su vez

contenga mas del 2 % de carbono.
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Cuestionario 2-10

PRODUCCION DE ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO
Unidad: tonelada

Pais Fabrica: Mes:

Empresa: ' Ano:

N° de registro en la Comision:

Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado, a méas tardar el dia 15 del mes siguiente al mes considerado

Producto - Ren- - Produccién
gion

01

A. Arrabio o lingote de hierro para afino no aleado

1. Fosforoso 11
2. No fosforoso 12
Total: Arrabio o lingote de hierro para afino 10

B. Lingote de hierro para moldeo y otros arrabios y lingotes de hierro

1. Fosforoso 21

_2. No fosforoso a) lingote de hierro para la fabricacién
de piezas fundidas de grafito esferoidal 22

b) otros lingotes de hierro para

moldeo no aleado 23
3. Otros arrabios y lingotes de hierro (aleados y fundicién
especular) 24
Total: Lingotes de hiefro para moldeo y otros
arrabios y lingotes de hiemo 20
C. Ferromanganeso carburado 30

D.TOTAL GENERAL (10 + 20 + 30) 40
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Cuestionario 2-11

PRODUCCION DE ACERO BRUTO

Notas explicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

Deberan completar este cuestionario todas las fabricas side-
rargicas que produzcan acero (incluyendo las fundiciones de
acero integradas en un complejo siderirgico), con excepcion
de las fundiciones de acero independientes.

Cuando una empresa posea varias fabricas debera completar-
se un cuestionario distinto por cada una de ellas.

. Se entendera por mes el mes civil.

. Se consideran acero bruto los productos férreos que conten-

gan hasta el 2 % inclusive de carbono (salvo ciertos aceros de
herramientas llamados indeformables de alto contenido de
cromo que pueden llegar a tener un contenido superior de

_carbono). El contenido de hierro debera ser superior al de cada

uno de los elementos de aleacién.

. La produccion no deberd incluir el acero que se transforma

inmediatamente en fundicion mediante recarburacién.

Il. DEFINICIONES

Las distintas calidades de acero vienen definidas segun la norma
europea EN 10 020 sobre definicion y clasificacién de los tipos de
acero, en funcién de su composicion quimica basada en los
analisis de colada.

1.

Acero no aleado

Son aquellos tipos de acero en los cuales no se alcanzan los
valores limites indicados a continuacién para alguno de los
elementos especificados segin se define en el apartado 4.1y
en la tabla 1 y sus notas a pie de pagina de la EN 10 020:

— 1,65 % de manganeso

— 0,50 % de silicio

— 0,40 % de cobre o plomo

— 0,30 % de cromo o niquel

— 0,10 % de aluminio, bismuto, cobalto, selenio, teluro,
vanadio y tungsteno

— 0,08 % de molibdeno

— 0,06 % de niobio

— 0,0008 % de boro

— 0,05 % de cualquier otro elemento de aleacién, excepto
carbono, nitrégeno, fésforo o azufre.

En contraposicion acero aleado es cualquier tipo de acero

cuya composicidon quimica alcance alguno de los valores
indicados anteriormente.

Acero inoxidable

Son los aceros aleados que contienen en peso el 10,50 % o
mas de cromo y 1,20 % o menos de carbono, con o sin otros
elementos de aleacion (EN 10 020: 5.2.2.2.1).

. Aceros rapidos

Son los aceros aleados que contienen, con o sin otros elemen-
tos de aleacion, al menos dos de los tres elementos siguien-
tes: molibdeno, tungsteno o vanadio, con un contenido total
en peso superior o igual al 7 % de dichos elementos, asi como
de 3 a 6 % de cromo y 0,60 % o méas de carbono (EN 10 020:
5.2.2.2.2). :

()

Otros aceros aleados

Cualquier otro tipo de acero aleado (EN 10 020: 4.2.2) que no
coincida con la definicion de acero inoxidable o acero rapido
indicados anteriormente.

IIl. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS
COLUMNAS

A. Sobre los renglones

Lingotes (renglones 10 a 14)

Los lingotes son productos de acero destinados al laminado,
a la forja o a la fabricacion de tubos sin soldadura, que se
obtienen mediante c¢olada de acero liquido en una lingotera.
No deberan incluirse los productos que se consideren defec-
tuosos al deslingotar y se destinen inmediatamente a fa
refundicién. Los pesos expresados en toneladas deberan
indicar el peso bruto de los lingotes Utiles a la salida de las
lingoteras.

Productos de colada continua (renglones 20 a 24)

La produccién total de las instalaciones de colada continua
es el peso bruto de los semiproductos (tiles medidos a la
salida de la maquina de colada continua, después del oxicorte
y antes del desbastz y escarpado (1).

Acero liquido para moldeo (renglones 30 a 34)
La produccién de acero liquido para moldeo es el peso bruto
del acero suministrado a las instalaciones de moldeo.

Piezas de acero moideado acabadas (renglon 50)

Las piezas de acero moldeado acabadas se contabilizaran tal
como salen de los talleres de fundicion después del desbarba-
do, y antes de cualquier mecanizacién ulterior. Debera consig-
narse la produccién total, incluyendo las piezas fundidas
destinadas al uso de la propia fabrica para reparacion, mante-
nimiento, etc.

B. Sobre las columas

. Columnata3

Con el fin de evitar que un concepto se cuente mas de una vez
el acero duplex detera consignarse Gnicamente en la catege-
goria correspondiente al horno donde reciba el tratamiento
final. '

Por otra parte si se mezclan en una cuchara diversos aceros
de distinto origen antes de colar en lingotera, los lingotes o
semiproductos obtenidos deberan desglosarse proporcional-
mente, segun el tipo de fabricacién de acero original.

Los procedimientos AOD y CLU, los tratamientos en vacio, los
tratamientos en cuchara, etc., se consideraran tratamientos
posteriores al proceso principal: en estos casos el acero
debera consignarse en la categoria correspondiente a dicho
proceso principal.

Columna 1

Comprende los prccedimientos que utilizan oxigeno puro en
un convertidor:

- inyeccion de oxigeno mediante lanza vertical o inclinada
(LD, LD-AC, OLP, Kaldo, Rotor . ..),

-— procedimiento de soptado por el fondo (OBM, LWS, Q-BOP
ek :

— procedimiento de inyeccién mixta (LBE, LET, TBM .. .).

A diferencia de la definiciéon aplicada a efectos de fa exaccién no

se incluye los despuntes.
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Cuestionario 2-11
PRODUCCION DE ACERO BRUTO
Unidad: tonelada
Pais: Fébrica: Mes: Ano:
Empresa: N© de dias laborables:
N° de registro en la Comision: )
Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado, a més tardar el dia 15 del mes siguiente al mes considerado
Procesos de .
fabricaciéon Ren- | Al oxigeno De horno eléctrico| Otros Total
Clases de productos glén | puro (De arco y de {Siemens/Martin
y calidades incluccién) Bessemer, etc.)
- Columna 01 02 03 04
A. Lingotes
Aceros no aleados 11
Aceros inoxidables 12
Aceros répidos' 13
Otros aceros aleados 14
Total 10
B. Productos de colada continua
Aceros no aleados 21
Aceros inoxidables 22
Otros aceros aléados 24
Total 20
C. Acero liquido para moldeo
Aceros no aleados 31
Aceros inoxidables 32
Otros aceros aleados 34
Total 30
D. Total acero bruto (10 + 20 + 30) 40
E. Piezas de acero moldeado acabadas 50
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Cuestionario 2-13

PRODUCCION DE PRODUCTOS SIDERURGICOS PLANOS Y LARGOS
Notas explicativas -

|. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberén completar este cuestionario todas las fabricas que fabri-
quen productos comprendidos en el Tratado.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera completarse un
cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por mes el mes civil.

4. La produccion debera comprender todos los productos y todas las
calidades (aceros no aleados y aceros aleados), incluyendo los
productos desclasificados no destinados a la refundicion (tales

. como productos de segunda calidad, los recortes de chapa y
despuntes, o semiproductos laminados o parcialmente laminados
en los cuales las partes defectuosas son achatarradas). Se exclui-
ran solamente los productos achatarrados para refundicion.

5. Se deberd consignar la produccién bruta en cada etapa del
proceso de produccion, es decir antes del rectificado de superfi-
cies, corte, cizaliado de bordes, etc.

6. La produccion debera comprender todos los productos obtenidos
en la fabrica tanto si son por cuenta propia como si no. Concreta-
mente los productos laminados por encargo (en régimen de maqui-
1a) deberan incluirse en la produccién de la fabrica donde se haya
laminado y no en la produccién de la fabrica que haya encargado
el trabajo.

Il. DEFINICIONES

Las definiciones detatladas de los productos siderurgicos planos y
largos vienen indicadas en la norma europea EN 10 079 sobre defini-
cion de productos siderurgicos. Siempre que ha sido posible se han
utilizado en este cuestionario las mismas definiciones, teniendo en
cuenta el hecho de que el campo de aplicacion de la norma EN 10 079
no esta ni limitado al Tratado CECA ni juridicamente alineado con el
Tratado CECA.

En el apartado Il que se indicara a continuacién (observaciones sobre
los rengiones), las definiciones han sido adaptadas a fin de poder
consignar la produccién en base a la produccion bruta, pudiendo por
lo tanto ser diferentes las definiciones correspondientes utilizadas en
los cuestionarios de entregas, pedidos y existencias, que se refieren a
los productos preparados para ser expedidos.

lll. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES

1. Bandas laminadas en caliente (Renglén 11)

Productos planos laminados en caliente de anchura superior o
igual a 600 mm obtenidos en trenes continuos, semicontinuos o
reversibles (steckell, etc.) que inmediatamente después de la
ultima pasada de laminacién se enrollan para formar una bobi-
na.

La banda bruta de laminacion tiene los bordes ligeramente
convexos; la produccidn se considerara inmediatamente después
del ciclo de laminacion, es decir antes de toda transformacion
uiterior (corte cizallado de bordes o rectificacion de superficies).

2. Flejes laminados en caliente (Renglén 12)

Productos planos laminados en caliente de anchura inferior a 600
mm obtenidos directamente por laminacion que inmediatamente
después de la uitima pasada de laminacién se enrollan para
obtener una bobina.

La produccion se considerara inmediatamente después del ciclo
de laminacién, es decir antes de toda transformacion ulterior
(corte cizallado de bordes o rectificacién de superficies).

3. Chapas obtenidas en trenes de bandas (Renglon 13)

Productos planos laminados en caliente de espesor generalmen-

te inferior a 50 mm que cumplen la definicibn de chapas en
- caliente (véase nota 4) y que han sido obtenidos en las cajas

desbastadoras de los trenes de bandas, pero no enrollados.

Se incluyen las chapas recuperadas después del corte de produc-
tos planos laminados en caliente en los cuales las partes defec-
tuosas han sido achatarradas para refundicion.

4. Chapas obtenidas en otros trenes (Renglon 14)

Productos planos laminados en caliente dejando libre la deforma-
cion de los cantos, obtenido directamente en formas planas de
forma cuadrangular o rectangular con una anchura menor o igual
de 600 mm.

Atendiendo a su espesor estos productos se clasifican tradicio-
nalmente en:
— chapa gruesa de espesor superior o igual a 3 mm,

— chapa fina de espesor inferior a 3 mm.

Este renglon se refiere principalmente a las chapas laminadas en
trenes reversibles y ocasionalmenteé en otros trenes que utilizan
el mismo proceso. Se incluiran también las chapas de espesor
variable laminadas en trenes reversibles.

5. Planos anchos (Renglon 15)

Productos planos laminados en caliente no enrollados, de anchu-
ra superior a 150 mm @ inferior o igual a 1 250 mm y cuyo espesor
es generalmente superior a 4 mm. Se requiere como condicién
especial que las aristas sean vivas; los planos anchos se obtie-
nen por laminacion en caliente por las cuatro caras (0 en canales
cerradas).

6. Alambrén (incluido el alambrén corrugado) (Renglén 21)

Productos largos laminados y enrollados en caliente en rollos, y
en general de dimensién nominal superior o igual a 5 mm.

La seccion recta del alambrén puede ser circular (incluyendo los

. productos cuya superficie es corrugada destinados a la fabrica-
cién de armaduras para hormigén) ovalada, cuadrada, rectangu-
lar, exagonal, octogonal, semicircular o de otras formas simila-
res.

7. Redondos para hormigon (Renglén 22)
Productos largos de superficie corrugada y seccion recta circular
o casi circular, o cuadrada con &ngulos redondeados, laminados
en caliente en formas rectas, y destinados a la fabricacion de
armaduras de hormigén.

8. Pletinas y otras barras (Rengién 23)

Comprenden los productos largos laminados en cahente en

formas rectas que se indican a continuacion:

— barras de seccién transversal llena (convexa) que pueden ser
rectangulares, circulares o de forma poligonai de 4, 6 u 8
lados,

— barras de formas especiales (trapezoidales, biseladas, triangu-
lares, barras ranuradas para ballestas, semirredondas, la len-
gua de vaca, etc.,

— barras huecas para perforacion de minas, generaimente la
maxima dimension de la seccién transversal esta comprendi-
da entre 15 y 52 rnm, y es al menos el doble de la dimension
mayor de la seccién de la parte hueca.

9. Otros perfiles comerciales (Renglon 24)

Se incluyen los productos largos laminados en caliente siguien-
tes:

— angulos y tes de alas iguales cuya seccibn recta recuerda las
letras Ly T,

— llantas con bulbo.
perfiles ligeros U, |, H de altura inferior a 80 mm,

— perfiles especiales (por ejemplo: perfiles Z, perfiles T de alas
desiguales, perfiles L, U, T de angulos vivos, perfiles para
orugas, etc.).
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Vigas de ala ancha (Rengl6n 25)

Perfiles pesados de alas paralelas, laminados en callente cuya
seccion recta recuerda la letra H; su altura es superior o |gua| a
80 mm; la anchura de las alas es superior a 0,66 veces la altura
nominal o es superior o igual a 300 mm.

Se incluyen también los pies metalicos en forma de H pero no se’

incluyen los perfiles para marcos de minas incluso si éstos son
de ala ancha.

Otros perfiles pesados (Renglon 26)

Se incluyen los perfiles pesados laminados en caliente de altura
superior o igual a 80 mm siguientes:

— Perfiles en |, la anchura de sus alas es inferior o igual
a 0,66 veces la altura nominal del perfil e inferior a 300 mm,

— perfiles U,

— perfiles especiales: con secciones rectas de formas similares
a l, H o U, pero con dimensiones que presenten particularida-
des (por ejemplo-alas desiguales o asimétricas, el espesor y
altura del alma anormales, etc.),

— perfiles para entibacion (de minas o tuneles): la seccién recta
recuerda la forma de la letra H o | ¢ la letra griega omega; en
el primer caso (en forma de ) estos perfiles se distinguen de
los otros de igual forma por una mayor inclinacién de las
caras interiores de las alas, las cuales tienen por otro lado, en
general un ancho superior a 0,70 veces la altura nominal.

Tablestacas (Renglén‘ 27

Productos largos laminados en caliente cuya forma es tal que
mediante enganches de las juntas, guiaderas longitudinales o
agrafes especiales se constituyen en cerramientos o muros
continuos.

Carriles (Renglon 28)

Se incluyen los carriles pesados y ligeros (los carriles de
tranvias), asi como otros tipos de carriles (por ejemplo: carriles
para aparatos de elevacion, carriles para guiaderas, etc.).

Accesorios de carril (Renglon 29)

Se incluyen solamente los accesorios obtenidos por laminacién
en caliente (traviesas, bridas, placas de asientos, etc.).

Flejes en caliente obtenidos por corte longitudinal de bobinas
(Renglon 1l

Se incluyen solamente las bandas que han sido cortadas en
anchos inferiores a 600 mm. Con el fin de evitar una doble
contabilizacion no se incluirdn los cortes posteriores de flejes de
ancho inferior a 600 mm.

Nota:

el corte de bandas en caliente en anchos superiores o iguales a
600 mm no estd considerado como una etapa de produccién
diferente en este cuestionario.

Chapas en caliente obtenidas por corte transversal de bobinas
(Renglién 112)

Productos planos en caliente que respondiendo a la definicion de
chapas indicadas en la nota 4 anterior, se obtienen por corte
transversal de bandas laminadas en caliente.

Barras para hormigéon obtenidas por corte y enderezado dé '

alambrén (Renglén 121)

Se indicara la produccién de barras rectas obtenidas por endere-
zado y corte de alambrén corrugado como se ha definido en la
nota 6 anterior.

Rectangulares y otros barras obtenidas por enderezado y corte de
alambron (Renglion 122)

Se indicara la produccion de barras rectas obtenidas por endere-
zado y corte de alambrén distinto al corrugado como se ha
definido en la nota 6 anterior.

Chapas magnéticas (Renglon 131)

Chapas Y flejes laminados en frio de ancho superior o igual a 500
mm enrolladas en bobinas que poseen caracteristicas especiales
relativas a las pérdidas totales especificas méaximas en watios y a
la induccién magnética minima. Pueden ser:

— de grano no orientado, aquellas cuyas propiedades magnéti-
cas son isotropas, es decir similares en la direccion de
laminacién y en la direccion perpendicular a ésta; esta cate-
goria incluye igualmente las chapas semiacabadas que nece-
sitan un recocido final por el usuario,

— de grano orientado con mejores propiedades magnéticas en el
sentido de laminacién que en el sentido transversal a ésta.

Se consignara la produccion de chapas magnéticas en el Gitimo
estado de proceso: recocido final y recubrimiento aislante en el
caso de chapas acabadas, y después del laminado en frio en el
caso de chapas de grano no orientado sumlmstradas a los
utilizadores sin recocido ﬂnal

20.

21,

22.

23,

24.

25.

27.

28.

30.

31.

Nota:

a) No se incluiran las chapas magnéticas obtenidas en una
fabrica CECA por recocido final de chapas semiacabadas
producidas en otra fabrica CECA.

b) No se incluiran los productos planos laminados en caliente
con propiedades mecénicas y magnéticas especificadas.
Estos deberan ser consignados en el rengién 11 si son en
forma de bobinas o en el renglén 112 si son en forma de
chapas cortadas.

Otros productos planos laminados en frio (incluida la chapa
negra) (Renglén 132)

Se incluira la produccion de chapas laminadas en frio de anchura
superior ¢ igual a 500 mm ya sean obtenidas en bobinas en trenes
continuos. o reversibles o en trenes de chapas.

La produccién deberd ser consignada después de la ultima
pasada de laminacién y/o antes del decapado o recocido u otra
transformacion ulterior (corte, cizallado de bordes, etc.).

Hojalata y chapas estanadas (Renglon 211)

La hojalata es un producto plano laminado en frio en bobinas o
en chapas de acero no aleado, bajo en carbono de cualquier
anchura, de un espesor inferior a 0,50 mm y recubierto de estafio
generalmente por un proceso electrolitico en continuo.

La chapa estafiada es un producto plano, laminado en frio en
bobinas o en chapas de acero no aleado, bajo en carbono de
cualquier anchura, de un espesor superior o igual a 0,50 mm y
revestido de estafio.

Chapa cromada (Renglon 212)

Producto plano de acero no aleado bajo en carbono, laminado en
frio en bobinas o en chapas de cualquier anchura, de un espesor
inferior a 0,50 mm, y recubierto mediante un tratamiento catédico,
de una pelicula doble: una primera capa de cromo metaflico,
adyacente al acero base, y, sobre ella, una capa de hidroxido o de
6xido hidratado de cromo.

Chapas recubiertas (Renglones 221 a 242)

El término chapas recubiertas comprende las chapas y bandas

siguientes:

— de anchura superior o igual a 500 mm,

— de anchura inferior a 500 mm si es un producto laminado en
anchos superiores o iguales a 500 mm y cortados, antes del
recubrimiento en una fabrica CECA (producto no CECA).

El término «recubierto» significa que un recut>rimiento permanen-

te metalico organico o inorganico ha sido aplicado por un

procedimiento continuo en una fabrica CECA.

Chapas emplomadas por inmersion en caliente (Renglon 221)

Chapas y bandas recubiertas de una aleacién plomo-estafo por
inmersgién en un bafo de aleacién en estado de fusion.

Chapas galvanizadas (Renglon 222)
Chapas y bandas recubiertas de zinc por inmersion en un bafio de
zinc en estado de fusion.

Otros recubrimientos metalicos por inmersion en caliente (Ren-
glén 223)

Chapas y bandas recubiertas, por inmersién en un bafio de otros
metales o aleaciones en estado de fusion, por ejemplo, aluminio;
aleaciones de aluminio-silicio o aluminio-zinc.

De las cuales recubiertas sobre bandas (Renglén 229)

Este rengién se refiere principalmente a los recubrimientos de
zinc o de aluminio-zinc, pero puede incluir también cualquier otro
recubrimiento metéhco por inmersién en caliente sobre_ bandas
laminadas en caliente.

Chapas emplomadas por electrolisis (Rengion 231)

Chapas y bandas recubiertas de una aleacién plomo-estafio por
procedimiento electrolitico.

Otros recubrimientos metalicos por electrolisis (Renglén 232)
Chapas recubiertas de otros metales o aleaciones por procedi-
miento electrolitico ejemplo zinc, aleacién zinc-niquel.

Chapas recubiertas de materia organica sobre chapas no recu-
biertas (Renglon 241)

Bandas cuya base metdlica desnuda se recubre de materia
orgénica o de una mezcla de materias organicas y poivo metali-
co.

Nota: .

Se indicard también en esta linea la produccién de bandas
recubiertas de materia inorganica (por ejemplo chapa vitrifica-
da).

Chapas recublertas de materia organica sobre chapas recubier-
tas previamente de un recubrimiento metalico (Renglon 242)
Bandas cuya base metalica con un recubrimiento metalico (gene-
ralmente de zinc o de una aleacitn) se recubre de materias
orgéanicas o de una mezcla de materia organica y poivo metali-
co.

Nota:

Se indicara igualmente en este renglon la produccion de bandas
recubiertas de materia inorganica (por ejemplo chapa vitrifica-
da).
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA

OFICINA ESTADISTICA
Estadisticas de las empresas

D3

Luxemburgo, enero 1992
Cuestionario 2-14

EXISTENCIAS DE LINGOTES, SEMIPRODUCTOS, PRODUCTOS PLANOS Y PRODUCTOS LARGOS

: Not_as‘ explicativas

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas
que fabriquen productos comprendidos en el Tratado.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera com-
pletarse un cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por trimestre el trimestre civil.

4, Las existencias deberan comprender todos los productos
y todas las calidades incluyendo los productos desciasifi-
cados no destinados a la refundicion.

5. Se incluiran todas las existencias del pais que posean las
empresas a finales del trimestre considerado:

tanto en las fabricas siderurgicas como en los aimace-
nes vinculados a las fabricas,

tanto si estan en curso de expedicién como si no,
tanto si se han vendido como si no,

se incluyen asi mismo los productos trabajados por
encargo (maquilas) y los productos en curso de fabri-
cacion.

6. Se incluyen también las existencias almacenadas fuera
de las fabricas que no esten en poder de un almace-
nista.

7. Para evitar la doble contabilizacion se excluyen las exis-
tencias:

en los talleres que fabrican productos no CECA,

enviados a otras fabricas siderirgicas del Tratado
para un trabajo de encargo (maquilas),

entregadas a los utilizadores o a los almacenistas,
incluso si la empresa productora mantiene temporal-
mente un derecho de propiedad como parte de las
condiciones de venta.

Il. DEFINICIONES

Las definiciones detalladas de los productos siderurgicos
planos y largos vienen indicadas en la norma europea EN
10 079 sobre definicion de productos siderirgicos. Siempre
que ha sido posible se han utilizado en este cuestionario las
mismas definiciones, teniendo en cuenta el hecho de que el
campo de aplicacién de la norma EN 10079 no esta ni
limitado al Tratado CECA ni juridicamente almeado con el
Tratado CECA.

1.

Ill. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES
LINGOTES Y SEMIPRODUCTOS (RENGLON 10)

a)

b)

Los lingotes son productos obtenidos por colada del
acero liquido, en un molde cuya forma semeja gene-
ralmente a una piramide o a un cono truncados.
Deberan consignarse los pesos de los lingotes Gtiles
después de haber sido descortezados o escarpados

" preparados para su venta o proceso posterior.

Los semiproductos son los productos obtenidos

por:

— colada continua que puede ser seguida de una
laminacién o un corte,

— colada bajo presion,
— laminacién o corte de lingotes.

Sus secciones transversales pueden ser cuadrades,
rectangulares, redondas o de forma poligonal cénca-
va para la fabricacion de perfiles.

Notas:

— Se excluyen los productos de formas similares
obtenidos por forja.

— Se excluyen los productos redondos obtenidos
por laminacién salvo que sean destinados a rela-
minacién o a la fabricacion de tubos sin soldadu-
ra. )

Se indicaran los pesos de los semiproductos utiles
después de la eliminacion de defectos superficiales y
preparacion para venta o transformacién ulterior. -

2. Bandas laminadas en caliente (Renglén 21)

Productos planos laminados en caliente sumistrados en
anchuras superiores o iguales a 600 mm y enrollados en
bobinas. La banda bruta de laminacién tiene los bordes
ligeramente convexos pero puede ser también sumi-
nistrada con los bordes cizallados, o cortada a partir de
una banda més grande.

Flejes laminados en caliente (Renglon 22) -

Productos planos en caliente sumistrados en anchuras
inferiores a 600 mm obtenidos por corte de bandas o por
laminacion directa y enrollados en bobinas. :

Chapas en caliente y planos anchos (Renglén 23)
Se incluyen:
— los productos planos en caliente obtenidos por corte

de bandas generalmente de forma cuadrada o rectan-
gular y de ancho superior o igual a 600 mm,

— las chapas laminadas en caliente en trenes reversi-

bles 0 en otros trenes utilicen el mismo proceso,
incluidas las chapas de espesor variable,

— los productos chapados,
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— las chapas recuperadas después del corte de produc-
tos planos laminados en caliente en las que las
partes defectuosas se han achatarrado para refundi-
cién,

— los planos anchos laminados en caliente de anchura
superior a 150 mm inferior o igual a 1250 y de
espesor en general superior a 4 mm, siempre sumi-
nistrados en formas planas, es decir no enrollados.
Estos son objeto de especificaciones particulares
relativas a las aristas que deben ser vivas; los planos
anchos se laminan en caliente por las cuatro caras (0
en canales cerrados).

. Chapas laminadas en frio y chapa negra (Renglén 31)

Se incluyen: .

— las chapas y bandas segun las mismas definiciones
que los productos planos laminados en caliente no
recubiertos cuyo espesor ha sido sustancialmente
reducido por laminacién en frio.

Nota: ‘
Se excluyen los flejes laminados en frio de anchura
interior a 500 mm,

— chapa negra: es la chapa laminada en frio de acero
no aleado bajo en carbono de espesor inferior a
0,50 mm, en chapas o en bobinas normalmente utili-
zada para la fabricacién de hojalata o chapa ECCS.

. Chapas magnéticas (Renglon 32)

Bandas laminadas en frio de ancho superior o igual a

500 mm, flejes de anchura inferior a 500 mm obtenidos

por corte longitudinal de bandas y flejes, que posean

caracteristicas especiales relativas a las pérdidas tota-
les especificas maximas en watios y a la inducciéon
magnética minima. Pueden ser:

— de grano no orientado, es decir, aquellas que des-
pues de un recocido final sus propiedades magnéti-
cas son similares en la direccion de laminacién y en
la direccidn perpendiculat a ésta; pueden ser sumi-
nistradas desnudas o recubiertas de un recubrimien-
to aislante sobre una o dos caras; esta categoria
comprende igualmente las chapas semiacabadas
que necesistan un recocido final por el usuario,

— de grano orientado con mejores propiedades magné-
ticas en el sentido de laminacién que en el sentido
transversal a ésta, y son sumistradas con un recubri-
miento aislante sobre las dos caras.

. Chapas estafiadas, hojalata y chapa cromada (ECCS)
(Renglon 33)

La hojalata y la chapa cromada son productos que
responden a la definicién de chapa negra indicada ante-
riormente y que por un proceso electrolitico han sido
recubiertas previamente de estafio o de una pelicula
doble que tiene una primera capa de cromo metalico
adyacente al acero base, y, sobre ella, una capa de
hidréxido o de 6xido hidratado de cromo.

La chapa estafiada es un producto laminado en frio de
acero no aleado bajo en carbono en chapas o en bobinas
de un espesor superior o igual a 0,50 mm y recubierto de
estafio sobre las dos caras.

Se indicara también las chapas estafiadas, la hojalata y
la chapa cromada recubiertas de un barniz o con las
superficies impresas.

. Chapas recubiertas (Renglon 34)
Se incluyen las chapas y bandas de anchura:
— superior o igual a 500 mm,

~10.

11.

12.

13.

— inferior a 500 mm si son obtenidas por corte longitu-
dinale en una fabrica CECA de productos laminados
en anchuras superiores o iguales a 500 mm. Com-
prende igualmente las chapas onduladas que presen-
tan un perfil sinuosoidal.

El término recubierto significa la aplicacion de un recu-
brimiento metalico, organico, por un procedimiento con-
tinuo en una fabrica cubierta por el Tratado CECA

Alambrén en rollos (Rengion 41)

Productos largos laminados y enrollados en caliente en
rollos, de dimension nominal generalmente superior o
igual a 5 mm.

Nota:

Se excluye el alambrén enderezado y cortado en longitu-
des que debe ser consignado en las ribricas de este
cuestionario correspondientes a barras.

Redondos para hormigon en barras (Renglon 42)

Productos largos de seccién recta circular o casi circu-
lar, superficie corrugada laminados en caliente en for-
mas rectas, y destinados a la fabricacién de armaduras
para hormigén.

Se incluyen los redondos para hormig6n en barras obte-
nidos por enderezado y corte de alambrén.

Rectangulares, otras barras y otros perfiles comerciales
(Renglén 43)

En este concepto se incluyen los productos largos lami-
nados en caliente siguientes: barras (seccién convexa),
rectangulares, barras huecas para perforacién de minas,
angulos, tes, llantas con bulbo, perfiles ligeros U, I, Hy
perfiles especiales.

Perfiles pesados (Renglén 44)
En este renglén se incluyen:

— los productos largos laminados en caliente cuya
seccibn recta recuerda las letras I, H o U (seccion
poligonal concava) y de altura superior o igual a
80 mm,

— perfiles para entibacién de minas o tuneles cuya
seccibn recta recuerda a las letras | o H o la letra
griega omega. Los perfiles en forma de | o H se
distinguen de los otros de igual forma por una mayor
inclinacion de las caras interiores de las alas. Estos
productos tienen una anchura de alas inferior o igual
a 0,7 veces la altura nominal del perfil,

— las tablestacas cuya forma es tal que mediante
enganches de las juntas, guiaderas longitudinales o
agrafes especiales se constituyen en cerramientos o
muros continuos.

Material de via (Renglén 45)

Se indicaran las existencias de, carriles pesados, carri-
les ligeros, carriles conductores de corriente, carriles
para agujas y cambios de via, carriles para guiaderas,
carrilles de freno, y otro tipo de carriles (por ejemplo
carriles para aparatos de elevacion), asi como los acce-
sorios obtenidos por laminacién en caliente (traviesas,
bridas, placas de asiento, etc.).
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Cuestionario 2-14

EXISTENCIAS DE LINGOTES, SEMIPRODUCTOS, PRODUCTOS PLANOS Y PRODUCTOS LARGOS

Unidad: tonelada

Pais: Fabrica: Trimestre:
Empresa: Afo:
Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado, a mas tardar el dia 30 del mes siguiente &l Gltimo mes del trimestre considerado
Productos g%?\- Existencias en la fabrica y fuera de ella al final del trimestre
01
A./B. Lingotes y semiproductos ) 10
C. Productos planos laminados en caliente
bandas en caliente 21
flejes en caliente 22
chapas en caliente y planos anchos 23
D. Otros productos planos
chapas laminadas en frio, incluida chapa negrgq 31
chapas magnéticas 32
hojalata, chapas estafiadas y chapa cromada (ECCS)| 33
otras chapas recubiertas 34
E. Productos largos
alambrén en rollos 41
redondos para hormigén en barras
(incluidas las barras procedentes de alambrén)| 42
rectangulares, otras barras y otros perfiles comerciales| 43
perfiles estructurales, perfiles para cuadros de
minas y tablestacas 44
material de via ~ 45
Total general 50
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COMISION DE LAS . ) Luxemburgo, enero 1992
COMUNIDADES EUROPEAS )

CECA
OFICINA ESTADISTICA
Estadisticas de las empresas

Cuestionario 2-56

D3
ENTRADAS DE PRODUCTOS SIDERURGICOS
Notas explicativas
. OBSERVACIONES GENERALES — productos para transformar en otros productos del
Tratado o para revender en la misma forma,
1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas — productos recibidos como consecuencia de un trabajo
que fabriquen productos comprendidos en el Tratado. _?_?a?:ggrgo (maquila) para obtener otros productos del
. ) — productos del Tratado devueltos como consecuencia
2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera com- de un trabajo de encargo después de haber sido
pletarse un cuestionario distinto por cada una de ellas. . laminados en otra fabrica.
L 6. No deberén declararse las entradas de productos siguien-
3. Se entendera por mes el mes civil. tes: ]
’ , — de otras fabricas cubiertas por el Tratado CECA en el
4. Se deberad completar un cuestionario distinto para cada mismo pais,
una de las siguientes calidades: — productos destinados a la reutilizacion como por ejem-

plo carriles usados,
. ) — productos para consumo propio (incluyendo reparacio-
— Aceros inoxidables y refractarios nes y construcciones de nuevas Instalaciones),
— Otros aceros aleados — productos para uso directo en fabricas integradas que
fabrican productos fuera del Tratado, por ejemplo
instalacion de fabricacion de tubos, ruedas, productos
forjados, calibrados, trefilados, etc.

— Aceros no aleados

— Todas las calidades.

5. Se declararan todas las entradas fisicas de productos
siderdrgicos cubiertos por el Tratado, con excepcion de
los indicados en el punto 6, tanto si provienen de fabricas Ii. DEFINICIONES
siderirgicas de otro pals, o de algin almacenista o

. : . . A efinicion i
consumidor de acero. Se incluiran las recepciones de: Para una mas clara definicién de las calidades y productos

; incluidos en este cuestionario véanse las notas explicativas
— todas las calidades, incluidos los productos desclasifi- del cuestionario 2-71, sobre entregas de productos siderargi-
+ cados que no sean para refundicién inmediata, cos.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas

D3

Luxemburgo, snero 1992
Cuestionario 2-71

ENTREGAS EN LOS PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES

Notas explicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar éste cuestionario todas las fabricas que fabriquen pro-
ductos siderurgicos comprendidos en el Tratado.

2. Cuando una empresa posea varias tabricas debera completarse un cuestio-
nario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por mes el mes civil.

4. Las entregas comprenden todos los productos siderirgicos del Tratado, in-
cluidos los productos desclasificados (tales como segundas y terceras
calidades, los recortes de chapas y los p ) que no son { s a la

on indicar los i
considerandose estos.en el estado de entrega al salir de la fabrlca o de sus
aimacenes.

5. Se i como gas todos los siderurgicos
contemplados en el Tratado, que se empleen para el embalaje de los
antes de su

6. Se debera completar un cuestionario distinto para cada una de las siguientes
calidades:
Aceros no aleados
Aceros inoxidables y refractarios
Otros aceros-aleados
Todas las calidades.

7. Las o on la hoja del (partes
8,C,D o'b de acuerdo con los dos principios siguientes:
a) La exclusion de entregas para transformacion en productos CECA.
Las entregas que deben declararse para un mes determinado son. las
destinadas a actividades fuera de la CECA {(es decir a todos los consumi-
doves de acero y a log comerciantes dentro de la Comunidad y a los
de paises) por ia fabrica decla-
rante o a travas de un almacén nacional que forme parte de la misma
fabrica, o blen indirectamente (véase el punto b). No deben declararse los
intercambios entre fabricas o sus-almacenes nacionales.
El principio comercial
La entrega de un producto debe ser declarada por la fabrica que recibe el
pedido y que factura la entrega al cliente que o ha solicitado, incluso
cuando sea otra fabrica, un transtormador 6 un subcontratista el que
expida por cuenta de la fabrica que factura. La fabrica declarante
resefiaré el destino real de los productos.

b)

8. Consumo propio de las urgl y a talleres no
siderirgicos integrados.
Las n la hoja p pal del \arlo deben incluir el
consumo propio de las Mbrlcns argl (para , construc-
cion de nuevas etc) y las gas a talleres no siderurgicos

integrados (tubos, forja, etc.), incluyendo en estos los talleres productores de

bandajes, abrazaderas y centros de ruedas incluso si son laminados.

Estas entregas deben incluir las procedentes de:

— produccion propia,

— material comprado, excepto cuando se sepa que la Mbrlca suministradora
haya ya declarado estos como ]

9. Ventas a otras fabricas CECA

a) No gas de una fabrica siderirgica de fa CECA
a otra que, formando parte de ia misma sociedad, esté situada en el
mismo pals.

b) Lingotes, p y bandas en

Estos productos deben declararse:

— en la parte A del cuestlonavlo an fa medlda en que se sepa con
exactitud que estan d
{corte tr corte itudi o recubrimiento) en productos
CECA, o a ia reventa en el pais,

— en la parte B o C del cuestionario, sl estan destinados al consumo
propio de la fabrica que lo recibe o a la transtormacién en productos
no CECA, a menos que se sepa por la informacién disponible que la
fabrica receptora declara estas cantidades como entregas en el
mercado, o si no es posible tener informacién precisa sobre su futura
utilizacion.

c) Otros productos

Estos productos deberan declararse:

— en la hoja principal del cuestionario (partes C, D o E) si han sido
suministrados para consumo propio de la fabrica receptora o para
transformacion en productos no CECA, o si no existe indicacion
precisa sobre su futura utilizacion,

— solamente en el Anexo Il si han sido suministrados a una fabrica
siderurgica de otro paise de la CECA para su reventa o transformacion
en otros productos CECA En este caso, la fabrica receptora debe
tomar la ilidad de la o] al merca-
do.

10. Entregas por orden y por cuenta de otra fabrica

a) El ordenante es una fabrica siderirgica de la CECA:

la fabrica que factura la entrega de los productos a un cliente fuera de la
CECA debe declarar esta entrega en la hoja principal del cuestionario, y
en el caso de que la fabrica expedidora esté en otro pals de la CECA,
debera inciuirlo también en el Anexo |. La tabrica expedidora solamente
debera declarar la entrega en el caso en el que el que el ordenante sea
una fabrica siderurgica de la CECA situada en otro pais. En este caso se
declarara (nicamente en el Anexo Il, y no en la hola principal del
cuestlonario.

El ordenante no es una fabrica siderlrgica de la CECA:

las entregas por orden y por cusnra de una fabrica smerumma que no
pertenezca a la CECA deberan ser d por las

ras en la hoja pri del ya que el ord no declara
sus entregas a la OECE. .

=

11. Entregas para trabajos de encargo o subcontratados
_Los productos que se expidan para realizar un trabajo de encargo deben
declararse anicamente en el Anexo I y s6lo si el maquilador se encuentra en
otro pais.

12, de de d

E! iordenan!e es una fabrica slderurgica de la CECA situada en el mismo
pais.

b) EI ordenante es una fabrica siderirgica de la CECA situada en otro

pais.
—_ Los productos expedidos después de ia maquila deben ser declarados
por el magquitador:

— en ol Anexo lll, si los productos iden al
alrEncacén de su permnencla oa otra fabrica slderurglca de |a
— en el Anexo I}, si los productos se eavian a cualquier otro
destino.
— Los productos vendidos al mercado como consecuencia de una
y de la, deben por el ordenante en la hoja
) ipal del que sea la fabrica expedidora, y

ademas en el Anexo I si esta ultima esté situada en otro pais.
El ordenante no es una fébnca siderargica de a CECA:
Los productos és de las ilas deben ser declarados
por ef maquilador en la hoja principal del cueshonano, cualquiera que sea
su destino, ya que el en la Comuni-
dad, y cliente de terceros palses) no declava sus entregas a la OECE.

13, gas de prod planos on frio o bi (lineas 400 a
451 del cuestionario)
Las entregas por una fabrica de la CECA de bandas taminadas en frio no
recubiertas y de bandas recubiertas, cuando estos productos sean fabrica-
dos en anchos iguales o superiores a 500 mm, se declararan en funcion de su
destino final sean o no cortadas en anchos de menos de 500 mm antes de ser
expedidos.
Las entregas por una fabrica de la CECA de fiejes laminados en frio no
recubiertos de ancho inferior a 500 mm y de espesor inferior a 3 mm,
obtanidos por corte de bandas laminadas en frio de ancho igual o superior a
500 mm se declararan en funcidn de su destino final fuera del cuerpo
principal del cuestionario en la linea 417 como una parte de la linea 416.

C)

Il. QEFINICIONES

A. CALIDADES DE ACERO

Las calidades de acero vienen definidas segun la norma europea EN 10 020 sobre
definicion y clasificacién de los tipos de acero en funcién de su composicion
quimica basada en los andlisis de <.olada

1. Acero no aleado
Son aquellos tipos de acero en los cuales no se alcanzan los valores limltes
indicados a contlnuacién para alguno de los elementos especificados segun
se define en el apartado 4.1y en la Tabla 1y sus notas a pie de pagina de la
EN 10 020:
1,65 % de manganeso
0,50 % de silicio
0,40 % de cobre o plomo
% de cromo o niguel
% de aluminio, bismuto, cobaito, selenio, teluro, vanadio y tungsteno
% de molibdeno
% de niobio
0 0008 % de boro
0,05 % de cualquier otro elemento de aleacion, excepto carbono, mtrogeno
fosforo o azufre.
£n contraposicién acero aleado es cualquier tipo de acel g‘cuya composicion
quimica aicance alguno de los valores indicados anteriorthente.
2. Acero inoxidable
Son los aceros aleados que contienen en peso el 10,50 % o mas de cromo y
1,20 % o menos de carbono, cor: o sin otros elementos de aleacion (EN 10 020:
5222.1).

3. Otros aceros aleados
Cualquier otro tipo de acero aleado (EN 10020: 4.2.2) que no coincida con la

F=X=X-X=-:
88838:

definicion de aceros anter
B. PRODUCTOS SIDERURGICOS
La definici de los p sidertrgicos vienen indicadas en ia
norma europea EN 10 079 sobre inicion de p ('] Siempre
que ha sido posible se han en este ionari

la

teniendo en cuenta el hecho de que el campo de apllcacibn de la norma EN 10079
no esta ni limitada al Tratado CECA ni juridicamente alineada con et Tratado
CECA.

Ya que 1a norma EN 10 079 se refiere |\ { dos para

ser vendidos, no ha sido necesario generalmente adap!ar sus definiciones salvo
aespecificas (por ejemplo: la i de

lacada o impresa), Inducada en ol anexo C de la norma.

1. Lingotes
Los son por colada de acero liquido en un
molde cuya 1orma semeja g a una i 0 a un cono
truncado. Deberan consignarSA los pesos de los Hngotes atiles después de
haber sido descortezados o escarpados preparados para su venta o proceso
posterior.

Se excluiran los lingtotes que  hayan s-do cortados en formas de semiproduc
tos y son destinados a ser

2. Semiproductos
Los semiproductos son productos obtenidos por:
— colada continua que puede ser seguidda de una Iaminacuon © un corte,
— colada bajo presién,
- 6n o corte de
Sus secciones transversales pueden ser I
o de forma poligonal céncava para la tabricacion de peﬂlles

Notas:

a) se yen los p de formas por forja;

b) ios semlproductos planos que tenqan un ancho al menos dos veces
mayor que su espesor

¢) se 6n (salvo que
sean dnsllnados a relaminacién o a fa rabrlcacmn de tubos sin soidadu-
1a).

Se declararan los pesos de los semiproductos Utiles después de la elimina-
cién de defectos superficiales y preparacion para venta o transformacion
ulterior.
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"

12,

13

14

b) zinc (chapa galvanizada);
<)

Bandas laminadas en caliente

Prodi| planos laminados en i h superio-
res o Iguales a 600 mm y enrollados en bobinas. La banda bruta de
laminacién tiene los bordes ligeramente convexos pero puede ser también
suministrada con los bordes cizallados, o cortada a partir de una banda mas
grande.

Flejes laminados en v por corte long
Pr planos laminados en cali i en inferio-
res a 800 mm obtenidos por corte de bandas o por laminacién y enrollados en
bobinas. Los flejes pueden también ser suministrados ‘en formas pianas.

de b

. Productos planos de undn on caliente

F planos I
bandas en caliente generalmente de forma ~cuadrada o rec!angular A de
ancho superior o igual a 600 mm. Se i los
chapados teniendo en cuenta la composicidn quimica det soporte.

tendiendo a su espesor estos p se definen en:
— chapa gruesa de espesor superlor o igual a 3 mm,
— chapa fina de espesor inferior a 3 mm.

. Chapas laminadas en en otros trenes
Este rengion se inci  de chapas lami en en
trenes {ch: quano) y { tas chapas laminadas en

caliente en otros trenes que utilizan el mismo proceso.
Se Inclulrén tamblén las chapas de espesor variable laminadas en trenes
en cuenta la compaosicion

y los
quimica del soporte (EN 10 020: 4.1.6).
Se incluirdn las chapas recuperadas por corte de productos planos lamlna

dos en caliente en los cuales ias partes han sido
para refundicién.
. Planos anchos
planos i dos en cal de h a 150 mm e
Infartor ° lqual a 1250 mm y cuyo admm

suministrados siempre en formas pla'r;;s Lcs planos anchos se obtlenen por
laminacion en caliente por las cuatro caras (o en canales cerrados).

quiere como que las aristas sean vivas.
F plancs en frio no
Chapas y bandas o

de pi plano:
caliente no recubienos cuyo espesor ha sldo raducldo susunclalmonte por
laminacién en frio.

Notas:
- 5580 excluyen los fiejes laminados en frio como tales de anchura inferior a
-_— Idenlific'ar los flejes de inferior a 500 mm obteni-

dos por corte longitudinal de bandas laminadas en fric de anchura
superior o iguat a 500 mm
~— en las partes Il, Iy IV de este cuestionario incluir todos los productos
planos de acero otros aceros aleados en el
> renglién aun en frio no
o.

plano |

. Chapa magnética

Bandas laminadas en frio de ancho superior o iguai a 500 mm, y Hejes de
anchura inferior a 500 mm obtamdos por corte de bandas, que posean

as pérdidas totales eepecmcas maxl
mas en watios y a la anucclbn magnétlca mlnlma Pueden ser:

— de grano no es decir, que d és de un ido final
sus p dadk éticas son enla ion de y
en la direccion perpendlcular a ésta; pueden ser suministradas sin
recubrir o deu sobre una o dos caras;
se Incluyen también las chapas badas que un ]

final por el usuario,

- de grano ori con dad en el sentido de
laminacion que en el sentldo transversal a ésta, y son suministradas con
un recubrimiento aislante sobre las dos caras.

Las chapas magnéticas de grano no orientado deben ser declaradas siguien-

do su composicion quimica en ia parte | (para las categorias de aceros no

uleados) oen 14 parte il (para Ias categorias de aceros aleados al stlicio o al
del Las chapas de grano orientado se declara-
el peso del

ran en la parte il tal y como son
recubrimiento aislante.

Nota:

Se los prod planos laminados en cal que tengan propie-
dades y i Estos ser dos
con los otros pi i en cali en la C de este
cuestionario.

a) Se exciuiran las bandas y flejes
fabrlc:cuon de aceros al silicio. Estos dsberén ser declarados en la
seccion A.

b) Se fos p planos i en cali que tengan
p 4 y gnéti p Estos ser
declarados con los otros prod i en cal en la seccion C
de este cuestionario.

c) Las ventas de aceros al silicio sin recocido final a otras fabricas CECA de

otro pais deberan ser declaradas en el Anexo Il
final, las fabricas
cuadro principal.

Chapa negra

Chapa laminada en frio de acero no aleado bajo en carbono de espesor
inferior a 0,50 mm en chapas o en bobinas, normalmente utilizado para fa
fabricacion hojala(a o chapa cromada‘ Y que puede ser u(lllzaﬂa directa
mente para ciertas ap
chapa negra suministrada por una fabrica siderirgica de la CECA con una o
dos caras impresas o lacadas.

Después del recocido
su salida al en &l

Hojak chapa y chapa da (54.2; 5.4.3)
La y la chapa da son p que ala i6
de chapa negra indi ¥y que por un pi han

sido recublertas previamente de estafio o de una pelicula doble que tiene una
primera capa de cromo metalico adyacente al acero base y sobre ella, una
capa de ido 0 de 6xido hi decromo

La chapa da es un prod en frio de acero no aleado
bajo en carbono de un eupeaor supenor o iguai a 0,50 mm, suministrado en
bobinas o en chapas y recublerta de estafio sobre las dos caras.

Se declarara también la hojalata, las chapas estafiadas y las chapas croma-
das suministradas por una fabrica siderurgica de la CECA con una o dos
caras impresas o lacadas.

Chapas recublertas

El término chapas recublertas, inciuye las chapas, fiejes y bobinas:

— de anchura superior o igual a mm,

— de anchura inferior a 500 mm si es un producto taminado en anchos
superiores o iguales a 500 mm y cortado, ya sea antes, o después del
recubrimiento,

Se Incluyen | almeme las chapas onduladas que presentan un perfil
 significa que la produccion ha sido realizada

por ui i nlonlo de en una fabrica cubierta por

el Tratado CECA.

F planos pot on cali

Chapas y bandas { por 6 un baflo de
metales o aleaciones en eslado de fusién. Los principales mcubrimlemos

a) aleacloa plomo-estafio (chapa emplomada);
e alumini
d) aleacion nlumlnlozinc

F planos por ek

Chapas y bandas recubiertas en continuo de un metal o aleacion por un
procedimiento electrolitico. Los principales recubrimientos son:

a) aleacién plomo-estafio;

b) zinc (chapa alectroclncnda),

¢) aleacion zinc-niquel 7

Hicio;

por corte de .

15.

19.

P planos de materia orgénl

Bandas cuya superficie base desnuda o recubierta previamente de metal se
recubren en continuo de materia organica o de una mezcla de materias
organi y de povo

Nota: .

Se incluirdn en este renglon las entregas de productos planos recubiertos en
continuo de una materia Inorgénica por una fabrica de la CECA (por ejemplo
recubrimiento vitreo).

Alambron (liso o corrugado)
Pr largos | 6n nominal sup ]

igual 2 5 mm enrollados en rollos Dentro de los aceros no aleados se hacen
las siguientes distinciones:

— alambrén no liso con una superficie corrugada para hormigon:

— alambron liso con una seccion que puede ser redonda, cuadrada, rectan-
gular, exagonal, octogonal, semirredonda o similar.

Para los aceros inoxidables y otros aceros aleados el alambron corrugado se

declarara con el alambrén liso en el renglén 514.

Nota: .

No debe incluirse el que ha sido y cortado en: longitu-
des antes de ser rado. Este debe di como una barra en este
cuestionario.

Redondos para hormigon
Productos largos de superficie corrugada, de seccién redonda o casi redon-

da, laminado en caliente en formas rectas y destinado para hovmngbn Se ’
de

las barras corte en |

por y .
alambrén corrugado, asi como también las barras lisas destinadas ‘para

hormigon.

Nota:

No se incluirén las barras de acero inoxidable o de otros aceros aleados
destinadas para hormigén, sean o no oorrugadns, en este renglén de las

partes Il y lil de este . Estos pr como
barras en el renglon 534.

. Pertiles comerciales
Este término prende los p largos lami en siguien-

tes: pletinas y otras barras (de seccion convexa), las barras huecas para
perforacion de minas, los &ngulos, las tes, las Ilantas con bulbo, los perﬂles

ligeros en |, U, H y otros pertiles Se d los
tipos:
a) pletinas
barras en cali de i6 I por tas

cuatro caras cuyo espesor es generalmente menor o igual-a 5 mmy
cuya anchura es menor o igual a 150 mm.
b) otras barras que comprenden:

— las barras u octogonales de seccion
flena (convexa) que puede ser circular o tener forma de un poligono
regular de 4, 6 u 8 lados. En las partes |l y Ill se incluyen las barras de
acero inoxidable o de otros aceros para
ya sean lisos o corrugados,

— barras de formas
barras
etc.).

— barras huecas para perforaciéon de minas.

<) angulos, llantas con bulbo, tes, perfiles ligeros en forma de |'u H y otros
perfiles especiales que comprenden:

los perfilesen Ly T,

las llantas con bulbo,

los perfiles ligeros en U, |, H de altura Inferior a 80 mm,

los perfiles especiales (permes en Z, perfiles en T de alas desmua!es

perfiles L, U y T de angulos vivos, perfiles para orugas, etc.).

para

11

Pumu nlme(uubs
lar, en cuya 16
y H y de aitura de alma superior o igual a 80 mm.
Contrariamente a la norma europea EN 10079 que clasifica los perfiles
estructurales segun la forma de su seccion, en este cuestionario, la principal
subdivision se hace entre los estructurales de caras y los
rales de caras no paralelas. Se deben incluir los slgulsmes tipos de
perfiles:
a) vigas de ala ancha (HE): perfiles de alas paralelas cuya seccion recuerda a
ia letra H. Lta anchura de las alas es superior a 0,66 veces la altura
nominat o0 es superior o igual a 300 mm;
perfiles de caras paralelas (IPE): perﬂles de caras paraleias cuya seccién
recuerda la letra |. La anchura de sus alas es inferior o Igual a 0,68 veces
1a altura nominal e inferior a 300 mm;
otros perfiles que comprenden:
— los perfiles en U
— 'los perfiles en | y H de caras no paralelas excepto los perfiles para
marcos de minas.
- |08 perfiles especiales de seccién |, H o U con caracteristicas tales
como una asimetria o una desigualdad de las alas o un espesor del
alma no normalizada.

ias letras |, U

k-4

o

Perfiles para marcos de minas

Productos largos laminados en caliente cuya seccién recuerda las letras H o
| o la letra griega omega. Estos pertiles en | y H se distinguen de los otros
perfiles de igual forma por urla mayor inclinacion de las caras i de
las alas. tienen una
veces a altura nominal de su alma

a07?

. Tablestacas

F largos
enganches de las juntas, g
i en

_cuya fcrma es tal que medlante
inales o agrafes se

muros

. Material de via

Se incluiran los carriles pesados y ligeros, los carriles de tranvias, asi como
otro tipo de carriles (por ejemplo carriles para aparatos de elevacion),
en

bridas, placas de xwen(o etc)

HI. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS COLUMNAS

. Renglones 131 y 136

Se trata de bandas 2n caliente para 1ransiormacv(>n uiterlor en otros productos
del Tratado, ya sea por laminacion o por otra operacion tal como el corte
transversal (para obtener chapa en caheme), el cone longitudinal {(para obtener
fiejes en ) ¢ recub [{ de zinc).

. Renglones 311 y 318

Se Indicardn las bandas en caliente (coils) suministradas a un cliente no

cubierto por el Tratado CECA de acero, o cliente de un
pais tercero) para una utilizacién directa.
Renglones 520 y 534

Se incluyen en estos renglones las barras de descorificacion empleadas en las
fabricas para la apertura de piqueras.

. Renglén 610

Se indicara en este rengion, como ' a, las ga:
un su destino final de los ﬂejes en frio, no recubiertos de anchura fn!erior a
mm, y de espesor inferior a 3 mm, obtenidos en una fabrica CECA por
corte de bandas de anchura igual o superior a mm. Estos tonelajes estan
ya incluidos en las entregas indicadas en el renglon 416.

ia lengua de vaca, °
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ENTREGAS EN LOS PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES Cusstionaro 271
Unidad: tonelada . . 3
Pals: 1 Empresa: . Fébrica: . a Mes: Alo:
i Este deberd erwiarse, s arclr of cia 25 do coda mes con refeencie a mes anteror
Biectmtmulomuuw\plmdommwvwde
acero indicada &
Am leados ] Ren- Béigica Dina- Alemania | Grecia Espafia Francia Iranda Italia Luxem- Paises Portugat Relno Total Paises Total
nos pey gion ‘marca " RF I Bajos Unido [Comunidad| terceros | genersl
. Aceros . 1-1 +
Otros aceros aleados - ©1-12) 20+ 30)
Todas ias calidades . -
Productos Columna o1 02 03 o4 05 [ K © | o 10 1" 12 20 ) “
A par (Menla ’
Lingotes 10 |
Planos . 121
Semiproductos Redondos 124
Otros. 121 .
Bandas lamir 23mm @ 1
en caljente. <3mm 136
Total A 100
B. Lingotesy pars directa a terceros paises.
Ligotes y Ligotes 210 S N 4
para tubos 220
Lingotes 230 —
Olmalngmnsy i fuctog planas L2 N R .
Semiproductos redondos . 244 N
Otros 247 B
Total B 200
C. Productos pianos leminados en callente
on 23mm an
(para utilizacién directs) <3 mm e 316 o -
Flejes ! 23mm 321
:menlbm. <3mm - 326 .
Chapas laminadas en 23mm N 334 S
d.. <3mm 336 |
Chapas cuarto 23mm . - — —_—
<3mm 348
Total C 300
D. Otros productos planos {3
Chapas y bandas z3mm an
laminadas en frio <3mm 46 . b I
421 .
Mg.; de grano no orientado 424
de grano orlentado | 427
Chapa negra I 430 [ B - —
.. estafadas cromada (E 440 _ ~
Chapas recublertas por immersidn en caliente en
un bafio metdlico 451
Chapas recubiertas slectroliticamente con un
material metéico as4
‘Chapas con otros recubrimientos organicos o 487 1
Total D 400
E. Productos larges N
Alambrén en rolo Comugado 511
Otro 514
Redondos para hormigén en barras (incluidas las be MM&M 520
Perfies y barras comerciaies (pletinas y lentaz) cal 1 ]
(incluidas igs barras Otras barras . 534 |
Otros perfiles s | a1 -
Vigas de ala ancha (HE) 540
Parfiles |, U, H de 80 mm B I
iy e de caras paralelas (PE} 551
marcos de minas Perfiles para marcos de minas _|. 888 -
Otros 559 N .
Tablestacas _ I 560 o 1 O SN S
Material de via 570
- Total E 500
TotalB+C+D+E 600 -
Del cual: fisjes en frio | < 500 mm y n ‘mm obtenidos por corte de bandas sn una
fdbrica CECA (Incluidos en wonue) 610
(') Uotras del Tratado.
HMMMBMUMMMOMMO(WmmMWMEHhnndummmCECA.
ANB(OI‘(TDndﬂohMomduMlen‘ic ANEXO Ii: (Tonelaje exciuido en el cuestionario.) ANEXO lIl: 8xciido en ol cuestionario.)
de las entregas procedentes de otros paises como consscuencia de un Idode Tonelades por la fibrica deciarante como consecuencia de un pedido de fébricas ~ Torieladas mmmmdodt-uwmmpdl
dodmmypusummmmd 1as entregas al mercado tras un t sidenirgicas de otro pais CECA y por cuenta de éstas. —Tunu%&n-m;dm:* wuu-mm
acabados o finales vendidos a una fébrica si 8n otro pais de is.
CECA para transtormacion en otros productos CECA o #in transformacién,
Producto Pais expedidor Pais destinatario Producto Pais expedidor Pais destinatario Producto Pals destinatario .
Fenglén N° Columna N° Columna N° Toneladas Rengién N° N Columna N° Tonelades Rengion No Cohwmna N° Tonelades
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionario 2-.72
Parte |

ENTREGAS EN TERCEROS PAISES

Notas explicativas

|. OBSERVACIONES GENERALES Y DEFINICIONES DE LOS
‘ PRODUCTOS

Las reglas y principios generales para rellenar este custiona-
rio, asi como las definiciones completas de las calidades y
productos incluidos se indican en las notas explicativas del
cuestionario 2-71 «Entregas en los paises de la Comunidad y
entregas totales».

Il. NOMENCLATURA DE TERCEROS PAISES

La nomenclatura de los paises es la misma que la geonomen-
clatura utilizada para las estadisticas del comercio.exterior
de la Comunidad y publicada en el Diario Oficial de las
Comunidades Europeas: '

Columna 100:

Europa:

Total de las columnas 110y 130. -
Columna 110:

Europa Occidental: .
Incluye, ademas de los palses enumerados en las columnas
111 a 117, los siguientes paises:

Islandia Gibraltar

Andorra Ciudad del Vaticano
Islas Feroe Malta

Columna 130:

Europa Oriental:

Incluye ademas de los paises indicados en las columnas 131
a 136:

Albania.

' Columna 200:
Ameérica: .
Incluye ademas de los paises indicados en las columnas 210
a 240:

Groenlandia San Pedro y Miguelén

Columna 210:

EE UU y posesiones.

Incluye:

Puerto-Rico, Zona del Canal de Panama, Oceania estadouni-
dense, Islas Virgenes de EE UU.

Columna 230:

Ameérica Central:

Incluye los siguientes paises:
México Anguilla
Bermudas . Haiti

Jamaica
Barbados

Guatemala Bahamas Granada
Belice Islas Turcos Trinidad y Tobago
y Calcos
Honduras Repuablica
Dominicana
El Salvador Guadalupe
Nicaragua Islas Virgenes
Britanicas y Montserrat
Costa Rica Martinica
Panama (salvo zona del Canal)
Cuba Islas Caiman
" Columna 240:

América del Sur:
Incluye los siguientes palses:

Colombia Brasil
Venezuela Chile
Guyana Bolivia
Suriname Paraguay
Guyana francesa Uruguay
Ecuador Argentina
Perd Islas Malvinas
Columna 300:
Total Asia:
* Incluye ademas de los paises indicados en las columnas 310
a 350:
Afghanistan Maldivas Butén
Pakistan Sri Lanka Mongolia
Bangladesh Nepal
Columna 310:

Proximo y Medio Oriente:
Comprende los paises siguientes:

Chipre Israel Qatar

Libano Jordania Emiratos Arabes
Unidos

Siria Arabia Saudita Oman

fran Bahreim Yemen

Irak Kuwait

Columna 350:

Sur-Este Asiatico:
Comprende los paises siguientes:

Myanmar Indonesia Corea del Norte
Thailandia Malasia Corea del Sur .
Laos Brunei Taiwan
Vietnam Singapur Hong Kong
Camboya Filipinas Macao
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Estadisticas de las empresas
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ENTREGAS EN TERCEROS PAISES

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionario 2-72
Parte Il
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA ;
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionario 2-73
Parte |

ENTREGAS EN EL MERCADO NACIONAL
POR PRODUCTOS Y POR INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

Notas explicativas

i. OBSERVACIONES GENERALES

1. Debera4n completar este cuestionario todas las fabricas
- que fabriquen y entreguen productos sidertrgicos com-
prendidos en el Tratado.

2. Se entendera por afio el afio civil.

3. Se declararan las entregas de todos los productos in-
cluidos los productos desclasificados no destinados a la
refundicion inmediata (tales como los de segunda y terce-
ra calidad, los recortes de chapas y los despuntes).

Se deberan indicar los tonelajes suministrados conside-
randose los productos en el estado de entrega al salir de
la fabrica o de sus almacenes.

4. Los principios basicos y los casos particulares (por ejem-
plo trabajos a maquila, consumo propio, etc.) que permi-
ten determinar como deben contabilizarse las entregas
han sido indicados en las notas explicativas del cuestio-
nario 2-71 «Entregas de acero en los paises de la Comuni-
dad y entregas totales».

5. En este cuestionario las industrias consumidoras estan
definidas seguin la Nomenclatura de actividad de las
Comunidades Europeas (NACE) y reagrupadas en «ra-
mas» en funcién de la actividad principal consumidora de
acero de cada fabrica. Este método se basa sobre la
forma en la que los productos siderdrgicos son utilizados,
y es coherente con las principales propiedades y carac-
teristicas de utilizacién especificadas en las normas euro-
peas para las calidades de acero.

6. Las industrias consumidoras estan clasificadas por «ra-
mas» en base a los principios que se indican a continua-
cién:

— Cuando las empresas posean varias fabricas, las acti-
vidades de cada fabrica deberan ser consideradas
separadamente.

— Cuando una fabrica ejerza actividades multiples, las
actividades de los talleres consumidores de acero
deberan ser identificadas.

— Laclasificacion es entonces efectuada segun la activi-
dad del taller que recibe el acero, vendido o transferi-
do por una fabrica CECA, para una utilizacién que no
esté comprendida en el Tratado. .

Il. DEFINICIONES DE LOS PRODUCTOS

Las definiciones completas de las calidades y los productos
se encuentran reflejadas .en las notas explicativas del
cuestionario 2.71 «Entregas de Acero en los paises de la
Comunidad y entregas totales».

lil. DEFINICIONES DE LAS INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

A continuacion se enumeran las industrias que habra que
incluir en cada columna del cuestionario con arreglo a la
Nomenclatura de actividad de las Comunidades Europeas
(NACE) y a la Clasificacién internacional uniforme de las
Naciones Unidas cuya correspondencia con las columnas del
cuestionario se indica en el anexo.

Columna 12: Forja y estampado

Este grupo incluye las instalaciones de forja integradas en la
planta sider(rgica asi como las forjas independientes, pero
no las forjas integradas en otras industrias que se conside-
ran en otros apartados del cuestionario. Comprende la fabri-
cacién de productos tanto de forja pesada como de forja
ligera y mediana, de extrusion y estampado, incluyendo la
fabricacion de ruedas, bandajes, cubos o centros de ruedas y
ejes. En cambio, no se: considerara industria de forja propia-
mente dicha, la fabricacion de los siguientes productos:
tornilleria forjada, bridas de empalme, cadenas y muelles
forjados, que se clasificaran, segin la naturaleza de cada
producto, en los sectores a que correspondan.

Columna 13: Fabricacion de tubos de acero

~ Fabricacion de tuberia sin soldadura y de tuberia soldada a

partir de chapas, flejes o bandas laminadas en caliente o en
frio, incluida la producciéon de tuberia de precision y de
tuberia para usos especiales (por ejemplo: eléctricos).

Columna 14: Trefilado

Fabricacién de alambre trefilado simple, obtenido a partir de
alambrén.

Columna 15: Calibrado

Fabricacion de barras calibradas y de perfiles macizos obte-
nidos mediante estirado con reduccion del espesor, incluidos
los productos acabados en frio mediante rectificado con
muela o descortezado de precision.

Columna 16: Laminado en frio de flejes

Fabricacion de flejes iaminados en frio de anchura no supe-
rior a los 500 mm, excluidos los flejes obtenidos por corte
longitudinal de bandas laminadas en frio en fabricas CECA.

Columna 17: Conformacién en frio

Fabricacién de perfiles obtenidos mediante plegado en frio
de bandas y flejes laminados en caliente o en frio.

Columna 18: Embuticion y corte

Actividad intermedia ejercida por empresas independientes,
consumidoras de productos planos (sobre todo bandas) que,
tras el corte o la deformacién por embuticion (1), se entregan
en las dimensiones y formas requeridas a otras industrias
consumidoras. Este apartado incluye igualmente los servi-
cios de embuticion y de corte integrados en la siderurgia;
pero no los integradcs en otras industrias consideradas en
otros apartados del cuestionario.

Columna 20: Construccion de maquinaria salvo maquinaria
eléctrica

Este grupo comprende especialmente la construccion de
maquinaria y tractores agricolas; de maquinas-herramienta
para trabajar los metales; de equipos y herramientas para

(") Por lo general después de este tratamiento las chapas y productos
analogos dejan de quedar sujetos a las normas del mercado
comun CECA.
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maquinas; de maquinas textiles y sus accesorios, asi como
la fabricacion de maquinas de coser; la construccion de
maquinas y aparatos para las industrias alimentarias, quimi-
cas y afines, la construccion de material para minas, instala-
ciones siderargicas y fundiciones, para ingenieria civil y de
construccioén; instalaciones de elevacién y de manutencién;
fabricacion de o6rganos de transmision, construccion de
maquinas para trabajar la madera y para la industria del
papel, del cartén y de las artes gréficas; la construccién de
equipos de lavanderia y limpieza en seco, asi como de
maquinaria y aparatos para la industria del cuero y del
calado; la construccion de motores de combustion interna,
de turbinas hidraulicas y térmicas y otras maquinas produc-
toras de energia mecanica, compresores, bombas, transmi-
siones hidraulicas y neumaticas, aparatos de ventilacion,
calefaccién y refrigeracién y de frigorificos para usos no
domeésticos; la construccion de hornos industriales no eléctri-
cos y de material de soldadura no eléctrico; griferia y cons-
truccion de material de oficina y de maquinas e instalaciones
para el tratamiento de datos. Se incluyen igualmente en este
grupo los talleres mecanicos que fabrican y reparan los
elementos y piezas de la maquinaria mencionada anterior-
mente. Sin embargo este apartado no incluira la fabricacién
de vehiculos (automéviles, bicicletas, motocicletas, aviones,
etc.) ni de sus motores.

Columna 30: Construccion eléctrica

Esta columna incluye la fabricacién de hilo y conductores
eléctricos, de material eléctrico de equipamiento (generado-
res, transformadores, etc.) y de material eléctrico de utiliza-
cion, pilas y acumuladores; la fabricacion de material de
telecomunicacion, aparatos de medicion y material eléctrico
para usos médicos, la construccion de aparatos electrénicos
(salvo ordenadores electrénicos), de radio, de television y
electroacusticos asi como de discos y bandas magnéticas
grabados; la fabricacién de aparatos electrodomésticos, lam-
paras y material de iluminacion. No se incluira en este
apartado la fabricacién de aparatos medidores de magnitu-
des eléctricas, registradores o no, que se consignarén en la
columna 77. En esta columna habra que indicar exclusiva-
mente las entregas destinadas a las industrias productoras
de dichas maquinas, excluyendo las entregas a las compa-
fiias de electricidad que deben figurar en la columna 92.

Columna 41: Construccion naval

Astilleros maritimos y fluviales que construyan y reparen
barcos de todo tipo. Construccion (por establecimientos
especializados) de motores marinos y de piezas especiales
para barcos; talleres de desguace naval.

Columna 42: Locomotoras y vagones

Construccion y reconstruccion de locomotoras de todos los
tipos y de diferentes anchos, asi como de vagones y de
tranvias para pasajeros y mercancias. Incluye iguaimente la
fabricacion de locomotoras y vagones por las compaiiias
ferroviarias y los trabajos de reparacion realizados en los
talleres propiedad de éstas. (Por lo tanto deberan consignar-
se todas las entregas a las empresas ferroviarias que no sean
nlat)erial de via ni accesorios de vias como pilares, puentes,
etc.).

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Columna 43: Automaviles, bicicletas y otros vehlculos

Incluye las siguientes actividades:

1. Construccién de vehiculos automoviles y trabajos de

carroceria.
Fabricacién y montaje de vehiculos automéviles como,
por ejemplo, turismos y autocares comerciales, camiones
y remolques de camiones, caravanas, plataformas. para
todo tipo de usos y vehiculos automoéviles para usos
especiales (ambulancias, taxis, etc.); fabricaciéon de pie-
zas sueltas y de accesorios para automoviles, como
motores, frenos, embragues, ejes, cajas de cambio, trans-
misiones, ruedas y chasis. No se consngnarén en este
apartado los neumaticos, las camaras de aire, los crista-
les para automéviles, los equipos eléctricos, ni los auto-
motores de manutencion.

2. Reparacién de vehiculos automdviles y de bicicletas.
Reparacion de automéviles, camiones, bicicletas y toda
reparacion especializada como las de los capds y los
sistemas eléctricos de los automoviles.

3. Construccion de bicicletas y motocicletas.

- Fabricacién de motocicletas y «scooters», bicicletas, tri-
ciclos y vehiculos similares y de piezas sueltas como
motores, radios, llantas, sillines, cuadros, cambios de
velocidades y manillares para bicicletas.

4. Construccion de aviones.

Construccidén, montaje y reparacion de aviones y planea-
dores y fabricacion de piezas sueltas para aviones, como
motores, hélices, flotadores y trenes de aterrizaje. La
fabricacion de instrumentos de navegacion aérea se
incluira en el grupo de la columna 77.

Columna 51: Construcciéon metalica

En este grupo se incluiran las siguientes actividades:

— la construccion metalica (puentes y estructuras),

— la fabricacién de material fijo para vias férreas como
puntas de corazén, sistemas de agujas, pilares, cruces de
vias y plataformas giratorias,

— la entibacion de minas.

Columna 52: Construccion y obras publicas

Incluye las actividades mencionadas a continuacién, salvo
las comprendidas en el grupo «Construccién metalica» (co-
lumna 51). Construccién, reparacion y demolicion de edifi-
cios, carreteras, vias publicas y puentes pequefios: obras de
fabrica para alcantarillado y canalizacién de aguas, asi como
para ferrocarriles (excluidas las vias férreas), muelles, tune-
les, vias subterraneas, carreteras elevadas, puentes, viaduc-
tos, presas, obras de drenaje, de saneamiento, acueductos,
irrigacibn y obras de regularizacién de cursos de agua,
fabricas hidroeléctricas, instalaciones hidraullicas, canaliza-
ciones de gas, oleoductos y gaseoductos, construccidn de
material de entibacién (marcos de minas) y los demas tipos
de obras de construccion de gran envergadura: obras mariti-
mas como dragados, roturaciones submarinas, estacado,

“desecacion, construccién de puertos y de vias navegables,

pozos, aeropuertos, terrenos de atletismo, campos de golf,
piscinas, pistas de tenis, aparcamientos de automoviles,
sistemas de comunicacién como tendidos de lineas teleféni-
cas y telegraficas y todas las demas obras realizadas por
empresas privadas o por la Administracién. Este apartado
incluye igualmente los subcontratistas en el sector de la
construccién como los carpinteros, fontaneros, .yeseros y
electricistas, asi como los fabricantes de postes y conduccio-
nes de cemento armado, pilares, etc.

No se incluyen en este apartado las obras de construccion,
de reparacion y de demoilicién ejecutadas accesoriamente
por el personal de una empresa clasificada en otro sector y
por cuenta de esa empresa. Por otra parte, las obras de
excavacion, de evacuacion de escombros, de perforacion de
pozos y de dragado, realizadas con vistas a la extraccién de
materias minerales se clasifican en los diversos grupos del
sector de industrias extractivas (columnas 81 y 82).
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA
Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionarlo 2-73
Parte Ii

ENTREGAS EN EL MERCADO NACIONAL POR PRODUCTO Y POR
INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

Definiciones de las industrias consumidoras (continuacion)

Columna 60: Vias férreas

Incluye la construccién y el mantenimiento de las vias de las
redes ferroviarias o de tranvias publicos o privados asi como de
sus accesorios (como puentes de ferrocarril, pilares, postes de
sefializacion, sistemas de agujas, etc.) cuando sean las mismas
compafiias las que realicen directamente estas obras.

Columna 71: Mobiliario metalico

Fabricaciéon de muebles metdlicos para viviendas, oficinas y
edificios publicos, para uso profesional y para restaurantes,
instalaciones de oficinas y comercios (incluidas las cajas fuertes
y las camaras de seguridad).

Columna 72: Tornilleria y elementos de fijacion

Fabricacién de los siguientes productos (incluida la tornilleria
forjada): tornillos, tuercas, juntas, arandelas y remaches, pernos y
productos torneados estandar o segiin modelo.

Columna 73: Ferreteria, cuchilleria, utillaje y cerrajeria

Este grupo incluye las siguientes actividades:

— fabricacién de herramientas manuales y agricolas,

— cuchilleria y fabricacion de cuberteria,

— fabricacion de aparatos domésticos de calefaccion y de coci-
na de todo tipo, fabricacién de articulos para el hogar y

similares, de armas ligeras y municiones asi como de peque-
flos articulos metalicos,

— carpinteria metalica,

— fabricacion de productos derivados del alambre,
- — fabricacién de muelles y cadenas,

— cerrajeria (cerraduras herrajes)

Columna 74: Embalajes metalicos

Botes y latas para el envasado de conservas alimenticias, acei-
tes, productos lacteos, tabaco, medicamentos, bebidas, ceras,
betunes, encausticos, etc. (incluidos los botes para aerosoles),
cépsulas para tapones de botellas.y tarros y tapones a presiéon y
a rosca para el mismo uso. Otros articulos de embalaje como las
bobinas para papel adhesivo o peliculas fotograficas. Articulos
para el zunchado de cajones, cajas de cartdon y otros paguetes.

Columna 75: Bidones metalicos
Bidones de toda especie para el transporte de mercancias.

Columna 76: Caldereria y otros recipientes metalicos

Fabricacion de recipientes metalicos como tanques, bidones
grandes para el transporte de leche, calderas, depdsitos (inclui-
dos gasémetros), bombonas de gas soldadas, cubos de basura y
articulos de caldereria analogos a excepcion de los bidones
metalicos (columna 75) y los botes y latas para conservas
(embalajes metalicos, columna 74), fabricacion de conducciones
para alta presion.

Columna 77: Mecéanica de precision optica, juguetes
Este apartado agrupa:
1. Mecanica de precision propiamente dicha.

Fabricacion de instrumentos de medicion, de control (por
ejemplo: instrumentos de precision), fabricacion de instrumen-
tos y material médico-quirtrgico para cirujanos, médicos y
dentistas). '

2. Fabricacién de productos fotograficos e instrumentos de
optica.
Fabricacion de instrumentos 6pticos y lentes, gafas y material
y suministros fotograficos, incluidas las peliculas y placas
sensibles.

3. Fabricacion y reparacion de relojes.

4, Fabricacion de instrumentos de musica como pianos, instru-
mehtos de cuerda, instrumentos de viento, instrumentos de
percusion; discos de graméfono. La fabricacion de graméfo-
nos figura en el grupo «construccion de maquinas, aparatos y
suministros eléctricos».

5. Juguetes y articulos de deporte.

Columna 81: Extraccién de carbon

Minas cuyo objeto principal sea la extraccion de antracita y de
carbones bituminosos como la hulla grasa, la hulla semigrasa y
el lignito. :

Se incluiran las instalaciones anejas para el tratamiento del
carbon.

Columna 82: Otras extracciones mineras
1. Minas cuyo objeto principal sea la extraccion de minerales:
a) extraccion de mineral de hierro;
b) extraccién de minerales, salvo los minerales de hierro.
2. Petroleo bruto y gas natural

Explotacion de los pozos de petrdleo y de los pozos de gas
natural (incluida la perforacién) y explotacién de las arenas y
esquistos bituminosos.

3. Extraccion de piedra de construccion, de arcilla y de arena.

Extraccién de piedra (incluida la pizarra), arcilla, arena y
grava. .

4. Extracciéon de minerales no metalicos, no clasificados en otro
lugar.

La extraccién en minas y canteras de materiales como el
amianto, el yeso, la sal (incluida la explotacién de salinas), el
azufre, el asfalto, el betin y los demas minerales no metalicos
salvo el carbdn, el petrbleo, la piedra de construccion, la
arcilla, la arena y la grava. Se incluiran en este grupo la
explotacion del guano y de las turberas.

Columna 91: Consumo propio de las fabricas siderurgicas

Se incluirdn aqui los productos empleados en las fabricas para
reparaciones, mantenimiento y empleos analogas, incluidas las
nuevas construcciones emprendidas por la fabrica.

Columna 92: Otros consumidores

En principio se agruparan en los apartados precedentes todas las
industrias transformadoras del acero asi como las principales
actividades no industriales consumidoras de acero. Por lo tanto,
en principio, en este apartado «otros consumidores» se incluiran
unicamente:

1. Las industrias que no empleen el acero como materia prima

en su produccion normal, por ejemplo: textil, no férrea,

- quimica, papelera, la industria alimentaria, del vidrio, del

cuero y las pieles, etc. (para el mantenimiento o la reparacion

de maquinas y talleras y para las nuevas construcciones de
dichas industrias). ’

2. Otros posibles corisumidores no industriales (agricultura, silvi-
cultura, comercio, banca, etc.): administracién publica, necesi-
dades directas de la defensa.



30.12. 91

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 359/30

88% $0I808 Op Bcﬁcms.. sedeyo s| sepinjou) (g)

“OIOIS - OIUILUNE 1B O OWILINTE @ ‘OIS (€ SCONP

saeoe
B:%E&ﬂwoé&ﬂ_gsﬁc_ ou §wo:n_n>§cog___§i aEu_Ru us sepueq s8] sepinoy) {g)
reunuele eued sebaiue se| sopinw ou ‘sogn) esed sopeipeENO A SOpUOPA SO| SOpINPY) (2)
“YOID ouqyy BUN ue SepLRq P 8103 J0d SOPILeIQO WL OS > OYOUE ‘OU O SOUBIGNOAI O US Saley $O| SOpINniY) (1)

op soxay (p)

U os (0v8 £ 0¥ "9 0Uo(BUaS 0f UG SOPINOU) VO30 BOUTR)
1 BUN US SEPURq 8P 0100 J0od SOPIUBITO W € > 8 A Wil 00S > | O3 US sefey ‘end BQ
006 W+ 1§ + {1301
008 Il €101
[ 058 soBie; $0}9npoid
T [ {g) () sou(d sojonpoid
028 (@ so1onpoadiwes X selobur
! () SOQVITV SOUIOV SOUL0 "W
! 00Z | HieoL
j 057 S0B/E] S0}ONpod
I3 {g) SOUBd SO1oNPoIq
02z () sopnpoidiwes X sejobur
SOMVLOVHAIH A S31GVAIXONI SOU3IV Il
009 } /€10
I 00S EILLN
[ 0.5 BIA 8P [elOleN
| 095 SeOEjSe|qEL
0ss SCHO  spuw ep soamw exed seyed
0rs {3H) eyoue efe ep SEDIA ‘SPWO WW G 8P H ‘N I SBYed
0 {UgiqUiere ep seji SELiBq $B) Sepin|oul) SefeIaBLI0) SeLieq A Selled
02§ | [ugiquiere ap seluepeon:d seureq se| sepinjoul) Seueq ue ugBiwoy ered sopuopet
01§ 0}{01 UD UQIUIETY
soBue) solonpoud '3
00y | amol
1Sy i IUQNoA! S0 U0J Sedey)
[£2 %gczcsgagﬂﬂegé
LGP | 0ofgew oyeq un ue sk o) sedeud
Ory | (5003) epewad edeyo £ 33:58 ncmm._o “ejelelon
oey Bibeu edeyd
och seageuBew sepueq £ sedeyd
oLy ww g > 0}4) U@ Sepeulwe)
Ly ww g2 sepueq 4 sedeyd
: (3) soued sojonpoad sano ‘Q
1 [ 00 | DIEI0L
i | 0S¢ SOLOUE Soueld
| ove MES
=3 TR sopeno sedeyd
9ee WW € > sewqoq ap 8lco ap sejuspaocsd
[ Wwgz  S9Ied U sepewwe) sedeyd
[ BJURIED UG SOPBUILLIE| Sofeld
9ie WWEe>  (eeup ugoeziyn BIEd)
Lie wurg 2 eJusIeD UB sBpUBg
HEO U Sopeuwe| soueid sojNPald D
00z | €reoL
0ve sonpaidiwieg sojonpoidiwes
[ sejobur] A il SOR0
022 SORNPAIdILIeS soqn} esed sojoNp
ol se10bur] -oudjwss A sejobur]
sesjed $0.0040) € UgOELIOAXS O EYMIP UGPEZHAN Bied So}NPosdiwes A sejoBur -8
S0QVITV ON SOHIOV I
oot €6 26 16 08 28 I8 oL u oL SL L €L aL V) 09 BUWNIOD sopnposd
sea ouy
&ﬂuﬁ sayendnf | sooiew eafelso E
Sa0pw sej 8D Sesouw foagmdo) | ‘sondo | sepeidioas Aolepn | woroelyep | cosgew BaHapd
Rueb s} -8U00 odosd (omerdo) | seuopden | wamoep | (e | ‘vpsoad | sonok ik sojewete A ou Seaug) uofd ‘eseduz
moL | -sweoewy | saqo | ownsuo) [EioL xeseq0 | ugnoang BI0L | GPEOUPOSH | BuaepED | seuopig | Seleequil | ‘Bjalod | BUONWOL | -BHGOW sep -uay
SBAORII00 SBUISNpU} [elaw ap $039{q0 SO0 8p UQIDEOUGE sted
OPLUNOSUB.Y JIAI0 OYE O @ B1OLG.S)8) LCO Oy BPBD 6P 0UAIq8) B B2 BIP 10 JEPJE} SYW B ‘0pEjejdwiod 8jUBLIBPIep ‘8SIBIAUS PI6QEP O{/BUOHSENO 8is3
8pE(OUO] PEPIUN
Fn..«ﬁﬂ!onu!o SVYHOAINNSNOD SVIHLSNANI HOd A SO10NA0UHd HOd TYNOIOVN OavOHIN 13 N3 OHIOV 30 SYDIHLNI




30.12.91 Diario Oficial de las Comunidades Europeas Ne L 359/31
Anexo
Correspondencia entre la clasificacion de los grupos de industrias consumidoras empleados,
la Nomenclatura general de actividades econdmicas en las Comunidades [Europeas (NACE)
y la Clasificacién industrial internacional uniforme de las Naciones Unidas (a)
1
Codificacion .
Columnas NACE Codificacion ONU
del Designacion )
cuestio- (agrupacion,
nario grupo, Divisién Agrupacion Grupo
2-73 subgrupo)
11 Fundiciones de acero ex 311.1 ex 371 ex 3710
12 Forja y estampado 3121 ex 371 ex 3710
13 Fabricacion de tubos de acero 222 ex 371 ex 3710
14 Trefilado 223.41 ex 371 ex 3710
15 Calibrado 223.1 ex 371 ex 3710
16 Laminado en frio de flejes 223.2 ex 371 ex 3710
17 Conformacién en frio 223.3 ex 371 ex 3710
18 Embuticién y corte ex 3710
3122 ex 371
20 Construccién de maquinaria salvo maquinaria eléctrica 32.33 382
30 Construccion eléctrica 34 383
Fabricacién de material de transporte 361 3841
362 3842
41 Construccion naval 35 3843
42 Locomotoras y vagones 363 3844
43 Automéviles, bicicletas y otros vehiculos 364 3845
: 365 3849
314 ex 3813
Construccion y obras publicas 50 &0 500
51 Construccion metalica 71 50 500
52 Construccién y obras publicas
60 Vias férreas
316.6 3812
Fabricacion de otros objetos de metal 313.1 .ex 3819
316 (b) 3811
71 Mobiliario metélico 223.42 ex 3819
72 Tornilleria y elementos de fijacion 313.2
73 Ferreteria, cuchilleria, utillaje y cerrajeria 313.4
316.42 ex 3819
ex 316.41 ex 3819
74 Embalajes metalicos 315 ex 3813
75 Bidones metélicos ex 316.41 .
76 Caldereria y otros recipentes metalicos 37 39
77 Mecénica de precisién, 6ptica, juguetes 492 385
‘ 494 390
495
Industrias extractivas
81 Extraccién de carb6n
82 Otras extracciones mineras 11 21 210 2100
13,21 22 220 2200
23,24 23 230
29 290
91 Consumo propio de las fabricas siderdrgicas 221 ex 371 ex 3710
93 Comerciantes :
612,4 ex 51 ex 610 ex 6100
(@) Clasificacién industrial internacional uniforme de todas las actividades econdmicas de las Naciones Unidas (Estudios Estadisticos ~ Serie M N°. 4. Rev. 2 - Nueva
) Zﬁg}u}gfﬁ“ posiciones 316.4 y 316.6
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COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-74

ENTREGAS DE CIERTAS CALIDADES DE ACERO POR PRODUCTOS EN LOS
PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES

Notas explicativas

{. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas que fabriquen
productos comprendidos en el Tratado en cada una de las calidades
definadas en la seccion Il indicada mas abajo.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera completarse un
cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por mes el mes civil.

4. Se declararan las entregas de todos los productos incluyendo los
productos desclasificados no destinados a la refundicién inmediata
(tales como las segundas y terceras calidades, los recortes y despuntes
de productos o semiproductos laminados o parcialmente laminados
cuyas partes defectuosas han sido achatarradas). Se indicaran los
tonelajes netos de productos suministrados en el estado de entrega al
salir de la fabrica o de sus almacenes.

5. Las entregas incluyen también los productos del Tratado utilizados para
embalaje de productos antes de su expedicion.

6. Los principios basicos y los casos particulares (por ejemplo: trabajos a
maquila, consumo propio, etc.}) que permitan determinar la forma de
medir las entregas, se exponen en las observaciones generales de las
notas explicativas del cuestionario 2-71: «Entregas de acero en los
paises de la Comunidad y entregas totales».

Il. DEFINICIONES

A. CALIDADES DE ACERO

Las definiciones siguientes han sido elaboradas a partir de las normas
europeas EN 10 020 «Definicién y clasificacién de los tipos de acero», y EN
10 027/2 «Sistema de designacién numérica de acerosn».

Para mantener la compatibilidad con el cuestionario 2-71, las definiciones
de la norma europea EN 10020 son prioritarias. Por consiguiente, las
definiciones que hacen referencia a la norma EN 10 027/2 tales como las de
aceros para rodamientos, excluyen los tipos que son clasificados en aceros
inoxidables o en aceros rapidos por la norma EN 10020 (5.2.2.2.1y 5.2.2.2.2
respectivamente).

1. Aceros especiales no aleados de construcclon y de herramientas
(EN 10020: 5.1.3.2)

Los aceros especiales no aleados son los aceros que responden a una
o varias de las condiciones siguientes:

a) los aceros con garantia de resiliencia en estado de temple y
revenido;

b) aceros con una profundidad especificada de endurecimiento por
temple o una dureza superficial especificada en estado de trata-
miento o aceros endurecidos superficialmente {revenidos o no);

c) aceros cuyas especificaciones establecen contenidos especiaimen-
te bajos en inclusiones no metalicas;

Nota:

Esta clase incluye los aceros para los que las normas o las
.especificaciones prevén limitaciones en inclusiones sujetas a un
acuerdo previo en el pedido; sin embargo los requisitos de una
garantia de estriccion en el sentido del espesor no modifica la
clasificacion del acero original;

d) aceros con contenidos méaximos especificados en azufre y fosforo
inferiores o iguales a 0,020 % en colada y 0,025 % sobre producto;
por ejemplo: alambrén para muelles de alto limite de fatiga, alam-
brén para electrodos, para armaduras de neumaticos;

e) aceros con requisitos de resiliencia con valores minimos de energia
absorbida superiores a 27 J a —50 °C determinadas sobre probeta
longitudinal de tipo ISO en V;

f) aceros para reactores nucleares con limitacion simultanea de los
elementos siguientes sobre producto: cobre < 0,10 %; cobaito <
0,05 %, vanadio < 0,05 %;

g) aceros con conductividad eléctrica especificada superior a
9S x mimm?

h) aceros de estructura ferritica-perlitica con contenidos en carbono
minimo, especificado en colfada, igual o superior a 0,25 % con
adicion, dentro de los limites que corresponden a la definicién de
los aceros no aleados, de uno o varios elementos de microaleacion,
tales como vanadio y/o niobio, para obtener un efecto endurecedor
por precipitacién, mediante un enfriamiento controlado a partir de la
temperatura de conformacién en caliente;

i) aceros para armaduras activas de hormigén pretensado.

2. Aceros no aleados de facil mecanizacion (EN 10 027: 07)
Aceros no aleados de facil mecanizacion con contenidos minimos en
azufre y fosforo que responden a las especificaciones del grupo 7 de la
norma EN 10 027/2.
Nota:
Los tipos de aceros al plomo no forman parte de esta categoria salvo
que los contenidos en azufre y fésforo sean igualmente especifica-
dos.

3. Aceros rapidos (EN 10 ¢20: 5.2.2.2.2)
Aceros aleados que contienen, con o sin otros elementos, al menos dos
de los tres elementos siguientes: molibdeno, tunsteno y/o vanadio con
. un contenido total en peso del 7 % o mas, un contenido de carbono del
0,60 % 0 mas y un contenido en cromo comprendido entre 3y 6 %.

4. Aceros al silicio-manganeso (EN 10 027/2: parte de 50/51)
Aceros aleados cuyo contenido especificado de silicio y manganeso
tomados en conjunto deben ser superiores al 1,5 %, los contenidos
especificados de silicio deberan ser al menos de 0,5 %, sin gue ningtin
otro elemento de aleacidn alcance los limites indicados en la tabla 1 de
ta norma EN 10 020.

5. Aceros al boro (EN 10 027/2: 55)
Aceros aleados con un contenido especificado al boro superior o igual
a 0,008 %, sin que ningiin otro elemento de aleacién alcance los limites
indicados en la tabla 1 de la norma EN 10 020.

6. Aceros para rodamientos (EN 10 027/2; 35)
Aceros aleados que, endurecidos por temple, se destinan a la fabrica-
cion de rodamientos, y que responden a la especificacion del grupo 35
de la norma EN 10 027/2. .
Se excluyen los tipos de aceros que corresponden a las definiciones de
acero inoxidable o aceros rapidos.

7. Aceros aleados para herramientas (EN 10 027/2: 20/28)
Aceros aleados destinados a la fabricaciébn de herramientas para
trabajos en frio o en caliente, y que responden a especificaciones de los
grupos 20 a 28 de la norma EN 10 027/2.
Se excluirdn los tipos de acero que corresponden a las definiciones de
aceros inoxidables o aceros répidos.

8. Otros aceros aleados (EN 10 027/2: 09, 34, 36/39, 46/54, 56/90)
Aceros aleados con excepcion de los siguientes:
— aceros inoxidables,
— aceros magnéticos,
— aceros aleados definidos anteriormente en los apartados 3 a 7.

Los aceros inoxidables y los aceros magnéticos no se incluyen en este
cuestionario ya que se declaran con suficiente detalie en el cuestiona-
rio 2-71.

B. PRODUCTOS SIDERURGICOS

Las definiciones detalladas de los productos siderurgicos vienen indicadas
en el cuestionario de entregas 2-71. La tabla indicada mas abajo describe la
relacion que existe entre los productos definidos para todas las calidades
de acero en el cuestionario 2-74 y las de los renglones correspondientes del
cuestionario 2-71.

Ill. OBSERVACIONES SOBRE LA COLUMNA 50

Se indicara en esta columna las entregas a un taller de transformacion.no
cubierto por el Tratado CECA (taller de forja, calibrado, trefilado, etc.)
perteneciente a la misma sociedad y que en consecuencia, no dan lugar a
facturacion.



30.12. 91

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 359/34

0008 | HI=0p
0568 $8|EINJINIISA Sojied
1858 {sere10edso sejysed £ se) ‘sombug) sefeioiewios sejed sono
2658 (sefeioodse seireq sepinjoul) seseinbue;oel A seueg
0158
18]
oree
0EEB B)ual[Bd Ue sepeuIIRy
028 Sjueifed Ue SopeuILIe| seley A sepueg
[22) sofire; -
8¢4:] souerd —
EB)09.11p UQIBZIIAN BRd SOIONPOIdILIBS SON0
0ges R £1084p Lo nin esed sejobul sonQ
0228 BINPEP|0S uls soqn} ered sopnpoidjwes £ sejobury
(s91GEpIXOU) $01 [U B0OReUBEW 80| Ou) SOPES|R $04098 8000 ‘H
000, | ©ewoL
0€SL 1 sojped soqo A seueg
0i6. SOj|0d U v
00€L soue|d sojonpaud
002 EJO2UIp uQIoeZijgn eIed sojonposdiues K seyobur
9p SOpBe|E $0I6TY D
0009 | dreor
0£59 Sefe1eul0d sejed sono K seueg
0159 §04j04 ue L
oves Bl0a4|p UQISRZ]IiN Bied $010NPoIdiLes A sej0Bull Son0
0229 ®INPEP|OS LIS $0qN) esed sojonpoidiwes A seyoBury
poJ RIBD $0400Y
0005 JeoL
08SS SOIRINIBLLOD Sellad soulo A seueg
0166 $0|j04 U
00€S souejd sojonpaid
0025 B10ai|p ugidezin eied soponpaidjwes £ sejobury
040q {8 000y 3
000y | gieor
VESY SBLBQq SeNO
LESE Serenbueley
0LSy SOJj0J US
002y ©100IIp UQIcEZINN esed sojonpoudiwes £ sajobury
oseueBuew-ol)jis 8 S0400Y '
000€ | DEop
0ESE sajyed A seueg
0iLse . SOj104 US UQIQUIeY
00£e . soued sojonpald
002€ €}56I1p UGIOEZIRN Eled Sojonposdiwes A sejobur
sopidys soedy D
0002 | greoL
1852 (sereroadse sejyed A so) ‘sojnb 10,600 sejied SO0
2852 feoedse seueq sepinjoul) seienbueioe: K seueg
0Lse $0|j01 US uQuquIeny
Svze ©190.p UQLEZIRN BJed SObIE) SO I
0gee ep0elip uoBZ|IN Bied seobull
108} ep & OU S04V ‘g
0001 | VieioL
0SS H $e[BINIONASe S8|ied
Z€S1 (e[e106dss seiliad A 56} 'SOINDUE) SelelJeilioD Se[ed SO0
2e5) (soreI0edss seueq SEpinjoul) sesenbueoal A seieg
0ISH $01j0J UB UQIqUIENY
00€t soueid d
Svel sobire) —
el soueid -
e100)p ugioeZ)NN Bied S0}ONpoIdILIes SORO
0EZ1 EI08U(p UGIBZ{IN E/ed sej0buUy SaR0
ozeh B.NPEBP|OS UIS S6GN n
. opk op ou $0400Y Y
0S oy 0g. 02 4} L []3 60 80 20 90 S0 0 €0 20 10 BUWNGY
ksopeibeju @Lei0 - /
sasoiey | (0€ +00) pep
snse |esouab sasred -lunwon opiun sofeg obunq 44 edrw uglb
eno 8 1oL | somomy | [mioL ouey | [ebnuod | sesied | -wexny | eney epuey) | Bouery | Byedsy | eeso | Buewely | -euiq | Bobleg | -uey cwnpord
"JOLBIUE SO |B BIOURISISI LIOD SBU BPED 8P GZ BIP |6 JEPIR) SBW B ol I IAUS Blegep 1 8183
‘ouy SO . eougey ‘esauduiy sfed
. BpEIALO] PBOIIN
#1- oBUOSOND S$3TVLOL SYODIHU.INI A AVAINNWOD V1 3d S3SIvd SO N3 SOLONAOHd HOd OHIOV 3A SIAVAITYD SVLIHIID 3A SYDIHUINT



Diario Oficial de las Comunidades Europeas Ne L 359/35

30.12. 91

"wD3D BOLGR) BUN US SepuR] ap 8u090 Jod
SOpIUSIGO WL QOS > OYDUE ‘Ou O SOMaIgNoal ou} ue salfajy so sopinjouy (})

SO[BINYON)SS SA|IHad
SO|BIOIBWIOD SO|IjIad

seueqg

sase|nbuejoas A seueg
sase|nbuejosy

S9|RIoIBWOD Sajiied A seueg

$0||01 UB UQIqIB]Y

() ouy ue sepeuie| sepueq A sedeyd
opend sedeyn

9)ualfed us sepeuiwe| sedey)d
ajusleo ua sopeulwe| sefe)) A sepueg

soueyd sojanpaid

ejoaup ugioeziin esed sobie| sojonpaidiweg

ejoalip ugioeziinn ered soueid sojonpoidiweg

B8P ugoeZ|iin esed sojonpoidiwas A sajobui sono
ejoalp ugtoezin eled sajobuy sono

einpepjos uis soqny esed sojonpoidiwes A sajobury

ejoau1p ugioez)n esed sojonpoidiwes A sejobur

656 ‘956 ‘1S ‘O¥S 0558 ‘0SS1 8‘t
18§ 1858 ‘1662 ‘LESh 82t
vES  pesw v
¥EG ‘165 2868 ‘zeSZ ‘2eSt 82t
LES LESY v
LES ‘VES ‘166 0SG. ‘0ES9 ‘0ESS ‘0€SE L'9's'e
01S8 OLSZ ‘O1S9 ‘OISS
IS LIS OISy ‘OLSE ‘OISz ‘OISL 8el
oY LIy
0zv8 8
e ‘Lve oves 8
98¢ ‘168 oses 8
92¢ '12€ '91E ‘L 1€ 0ze8 8
9Ly “Liv ‘008 006, ‘00ES ‘00EE ‘0OEL L'6e°L
12 ‘vve Sve8 ‘svez ‘svel 821
e e ‘Lvel 8't
1v2 ‘vve ‘Lve ‘082 0v29 9
0€2 0828 ‘0622 '0€Ch 82t
02z ‘012 0228 ‘0229 ‘02zt 89°t
00¢ 002, ‘00e2S ‘002v ‘002E L'S'v'e
$0}oNpoId sapepieD
S opeid op SOBINGD SO1ORPUd/SOPEIED SOMPOD

$01oNpoId

L2-2 A ¥1-2 soueuoi}send soj op s0jonpoud so] anud evuspuodsauc)







30.12. 91

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 359/37

COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas

D3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-79

ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO
ENTREGAS Y NUEVOS PEDIDOS

Notas explicativas

|. OBSERVACIONES GENERALES

Deberan completar este cuestionario todas las fabricas side-
rargicas que produzcan arrabio o lingote de hierro, fundicién
especular y ferromanganeso carburado, para venta, en hornos
altos o en hornos eléctricos.

También deberan completar este cuestionario las fabricas

que obtengan lingote de hierro para venta por recarburacion
de chatarra de acero.

. Cuando una empresa posea varias fabricas debera completar-
se un cuestionario distinto por cada una de ellas.

Se entendera por mes el mes civil.

Deberan consignarse todas las cantidades correspondientes
a cada una de las ventas incluidas las efectuadas entre
empresas del mismo pais. Quedaran excluidas las entregas

entre las diferentes fabricas de una misma empresa que se

encuentren en el mismo pais, puesto que dichas entregas no
constituyen ventas en el sentido del Tratado y asi evitar ia
doble contabilizacién en el mercado nacional. Estas normas
se aplican también a nuevos pedidos.

. Se deduciran de los nuevos pedidos recibidos durante el
periodo de referencia las anulaciones de pedidos correspon-
dientes al periodo en curso y a los periodos precedentes, es
decir, se consignaran pedidos netos.

II. DEFINICIONES

.. Arrabio y lingote de hierro

Las definiciones detalladas de las distintas clases de arrabio
y lingote de hierro vienen indicadas en la tabla 2 y sus notas
de la norma europea EN 10001 sobre definicién y clasifica-
cion de arrabio y lingote de hierro. Los siguientes apartados
resumen las principales categorias especificadas en este
cuestionario.

a) Arrabio y lingote de hierro:

aleacién de hierro-carbono en la que el contenido de
carbono es superior al 2 %, y los de otros elementos
tomados por separado 0 en’ conjunto, son iguales o
inferiores a los valores limite indicados a continuacion:

30 % de manganeso
10 % de cromo’

8 % de silicio

3 % de plomo

10 % en total de otros elementos de aleacién especifica-
dos (niquel, cromo, aluminio, titanio, vanadio, molibdeno,
etc.).

Los productos que sobrepasan estos limites son ferroale-
aciones.

b) Arrabio o lingote de hierro no aleado:
arrabio o lingote de hierro que no tiene especificados
contenidos en p2so de elementos de aleacién superiores
a:
6,0 % de manganeso
4,0 % de silicio
0,3 % de cromo o niquel
0,2 % de titanio
0,1 % de otros elementos de aleacion.

Cantidades residuales superiores al 0,5 % de elementos
de aleacion sin aspecificar encontrados sobre andlisis no
alteran la clasificacion de arrabio o lingote de hierro no
aleado. .

c) Arrabio o lingote de hierro para afino:

arrabio o lingote de hierro no aleado con un contenido de
silicio inferior o igual al 1 %.

Se distinguen dos clases:

— arrablo o lingote de hierro para afino alto en fésforo
con contenido de fésforo superior al 1,5 % e inferior o
igual al 2,5 %,

— arrabio o lingote de hierro para afino bajo en fésforo
cuyo contenido en fosforo sea inferior o igual a
0,25 %.

d) Lingote de hierro para moldeo:

lingote de hierro no aleado cuyo contenido de silicio sea
superior al 1,0 % e inferior o igual al 4 % y cuyo contenido
de manganeso sea inferior o igual al 1,5 %.

Existen tres calidades principales de lingote de hierro:

— lingote de hierro cuyo contenido en fésforo sea infe-
rior o igual al 0,5 %.

— lingote de hierro cuyo contenido en fosforo sea infe-
rior o igual al 0,25 %.

— lingote de hierro bajo en fésforo para la fabricacion de
piezas fundidas de grafito esferoidal cuyo contenido
en manganeso sea inferior o igual al 0,1 % y cuyo
contenido de silicio sea inferior o igual al 3 %.

e). Lingote de hierro aleado:

lingote de hierro con elementos de aleacién especificados
cuyos contenidos exedan algunos de los limites indicados
en la letra b) anterior.

f) Fundicién especular:

lingote de hierro aleado cuyo contenido de manganeso
sea superior al 6 % e inferior o igual al 30 % y que no
contengan otros elementos de aleacion especificados que
excedan los limites indicados en la letra b) anterior.

Ferromanganeso carburado
Producto férreo cuyo contenido en manganeso sea superior

al 30 % e inferior ¢ igual al 90 % y que a su vez contenga mas
del 2 % de carbono.
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COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas

D3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-80

PEDIDOS DE ACEROS NO ALEADOS PROCEDENTES DE LOS PAISES DE LA
COMUNIDAD Y PEDIDOS TOTALES

Notas explicativas

I. OBSERVACIONES GENERALES

. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas
que fabriquen productos siderlrgicos en aceros no ale-
ados comprendidos en el Tratado.

. Cuando una empresa posea varias fabricas debera com-
pletarse un cuestionario distinto por cada una de ellas.

. Se entendera por mes el mes civil.

. Un pedido es una orden confirmada recibida de un cliente
con un detalle suficiente para permitir programar su
produccion o efectuar su entrega, es decir, que el produc-
to, la calidad, la cantidad y las fechas de entrega estan
todas especificadas.

No se incluirén los contratos a largo plazo ni la reserva de
capacidades de produccién para las cuales no han sido

especificados los detalles indicados anteriormente. Sin
embargo las llamadas dando instrucciones especificas,
con cargo a tales contratos o reservas deben ser conside-
radas como pedidos.

. Se indicaran los pedidos recibidos en el periodo de

referencia, deduciendo las anulaciones de pedidos del
periodo de referencia o de periodos anteriores (pedidos
netos).

. Los pedidos deberan ser declarados segin los principios

expuestos en las notas explicativas generales del cuestio-
nario 2-71 «Entregas en los paises de la Comunidad y
entregas totales».

1l. DEFINICIONES

Las definiciones completas de los aceros no aleados y de los
productos se indican en el cuestionario 2-71.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-81
Parte |

PEDIDOS DE ACEROS NO ALEADOS PROCEDENTES DE TERCEROS PAISES

Notas explicativas

|. OBSERVACIONES GENERALES Y DEFINICIONES

1. Las reglas y principios para rellenar este cuestionario se
indican en las notas explicativas del cuestionario 2-80
«Pedidos de aceros no aleados procedentes de paises de
la Comunidad y pedidos totales».

2. La definicion completa de aceros no aleados y de produc-
tos se indican en el cuestionario 2-7t1 «Entregas en los
paises de la Comunidad y entregas totales».

1l. NOMENCLATURA DE TERCEROS PAISES

Ver el cuestionario 2-72 «Entregas de productos siderurgicos
en terceros paises».
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PEDIDOS DE ACEROS NO ALEADOS PROCEDENTES
DE TERCEROS PAISES

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-81
Parte |l
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