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VERORDNUNG (EG) Nr. 816/2006 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 17. Mai 2006

iiber Zwangslizenzen fiir Patente an der Herstellung von pharmazeutischen Erzeugnissen fiir die
Ausfuhr in Linder mit Problemen im Bereich der 6ffentlichen Gesundheit

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EURO-
PAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschalft, insbesondere auf Artikel 95 und Artikel 133,

auf Vorschlag der Kommission,

nach Stellungnahme des Europdischen Wirtschafts- und Sozial-
ausschusses (1),

gemdfl dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags (3,

in Erwdgung nachstehender Griinde:

1

Am 14. November 2001 verabschiedete die 4. Minister-
konferenz der Welthandelsorganisation (WTO) die Erkla-
rung von Doha betreffend das Ubereinkommen iiber
handelsbezogene Aspekte der Rechte des geistigen Eigen-
tums (TRIPS-Ubereinkommen) und die offentliche
Gesundheit. In dieser Erklirung wird anerkannt, dass
jedem WTO-Mitglied das Recht zusteht, Zwangslizenzen
zu erteilen und die Griinde zu bestimmen, nach denen
derartige Lizenzen erteilt werden. Ferner wird darin aner-
kannt, dass WTO-Mitglieder, die iiber keine oder unzu-
reichende Fertigungskapazititen im pharmazeutischen
Sektor verfiigen, Schwierigkeiten haben koénnten, die
Zwangslizenzen wirksam zu nutzen.

Am 30. August 2003 verabschiedete der Allgemeine Rat
der WTO in Anbetracht der von seinem Vorsitzenden
verlesenen Erkldrung einen Beschluss iiber die Durchfiih-
rung von Ziffer 6 der Doha-Erkliarung betreffend das
TRIPS-Ubereinkommen und die offentliche Gesundheit
(nachstehend ,Beschluss“ genannt). Unter bestimmten
Voraussetzungen hebt der Beschluss bestimmte Ver-
pflichtungen des TRIPS-Ubereinkommens hinsichtlich
der Erteilung von Zwangslizenzen auf, um den Bediirf-
nissen von WTO-Mitgliedern gerecht zu werden, die
iiber unzureichende Fertigungskapazititen verfiigen.

() ABL C 286 vom 17.11.2005, S. 4.
() Stellungnahme des Europdischen Parlaments vom 1. Dezember

2005 (noch nicht im Amtsblatt veroffentlicht) und Beschluss des
Rates vom 28. April 2006.

G)

Die Gemeinschaft hat sich aktiv fiir die Verabschiedung
des Beschlusses eingesetzt; sie hat sich gegeniiber der
WTO verpflichtet, in vollem Umfang zur Umsetzung des
Beschlusses beizutragen; sie hat ferner alle WTO-Mitglie-
der aufgerufen, dafiir zu sorgen, dass die Voraussetzun-
gen fiir eine wirksame Anwendung des mit dem
Beschluss eingefithrten Systems geschaffen werden; aus
diesen Griinden ist es unerlisslich, dass die Gemeinschaft
dieses System in ihre Rechtsordnung tiberfithrt.

Es ist notwendig, den Beschluss einheitlich umzusetzen,
damit die Voraussetzungen fur die Erteilung von
Zwangslizenzen fur die Herstellung und den Verkauf
von pharmazeutischen Erzeugnissen, die fiir die Ausfuhr
bestimmt sind, in allen Mitgliedstaaten gleich sind und
keine Wettbewerbsverzerrungen fiir die Wirtschaftsteil-
nehmer im Binnenmarkt entstehen. Mit einheitlichen
Regeln soll auch verhindert werden, dass pharmazeuti-
sche Erzeugnisse, die gemdfl dem Beschluss hergestellt
werden, wieder in das Gebiet der Gemeinschaft einge-
fithrt werden.

Diese Verordnung soll Teil der umfassenderen europi-
ischen und internationalen Bestrebungen sein, Probleme
im Bereich der offentlichen Gesundheit, mit denen die
am wenigsten entwickelten Lander und andere Entwick-
lungsldnder konfrontiert sind, zu bekimpfen und vor
allem den Zugang zu erschwinglichen, sicheren und
wirksamen Arzneimitteln einschlieflich Kombinations-
préaparaten, deren Qualitdt garantiert wird, zu verbessern.
In diesem Zusammenhang sind die in den gemeinschaft-
lichen Rechtsvorschriften iiber Arzneimittel festgelegten
Verfahren zur Gewihrleistung der wissenschaftlichen
Qualitit solcher Erzeugnisse verfiigbar, insbesondere das
Verfahren nach Artikel 58 der Verordnung (EG) Nr. 726/
2004 des Europdischen Parlaments und des Rates vom
31. Mdrz 2004 zur Festlegung von Gemeinschaftsverfah-
ren fiir die Genehmigung und Uberwachung von
Human- und Tierarzneimitteln und zur Errichtung einer
Europiischen Arzneimittel-Agentur ().

Da das mit dieser Verordnung geschaffene Zwangsli-
zenzsystem darauf abstellt, Probleme im Bereich der
offentlichen Gesundheit zu bekdmpfen, sollte es redlich
angewandt werden. Dieses System sollte von den Lin-
dern nicht zur Verfolgung industrie- oder handelspoliti-
scher Ziele genutzt werden. Diese Verordnung ist darauf
ausgerichtet, einen sicheren Rechtsrahmen zu schaffen
und Rechtsstreitigkeiten zu verhindern.

() ABL L 136 vom 30.4.2004, S. 1.
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Da diese Verordnung Teil einer umfassenderen Initiative
beziiglich des Zugangs der Entwicklungslinder zu
erschwinglichen Arzneimitteln ist, sind in dem Aktions-
programm der Kommission ,Beschleunigte Aktion zur
Bekdmpfung von HIV/AIDS, Malaria und Tuberkulose
im Rahmen der Armutslinderung” und in der Mitteilung
der Kommission ,Ein europdisches Gesamtkonzept fiir
Auflenmafinahmen zur Bekdmpfung von HIV/AIDS,
Malaria and Tuberkulose* erginzende Mafnahmen fest-
gelegt. Anhaltende rasche Fortschritte sind notwendig,
einschliefflich Aktionen zur Unterstiitzung der For-
schung im Bereich der Bekdmpfung dieser Krankheiten
und zum Ausbau der Kapazititen in den Entwicklungs-
lindern.

Erzeugnisse, die gemifd dieser Verordnung hergestellt
werden, dirfen nur zu denen gelangen, die sie benoti-
gen, und nicht an denen vorbeigelenkt werden, fiir die
sie bestimmt sind. Die Erteilung von Zwangslizenzen
gemifS dieser Verordnung muss daher an klare Voraus-
setzungen fiir den Lizenznehmer gekniipft werden; dies
betrifft die mit der Lizenz abgedeckten Tatigkeiten, die
Identifizierbarkeit der in Lizenz hergestellten pharmazeu-
tischen Erzeugnisse und die Linder, in die diese Erzeug-
nisse ausgefithrt werden.

Es sollten Moglichkeiten fiir Zollmafnahmen an den
Auflengrenzen geschaffen werden, damit gegen Erzeug-
nisse vorgegangen werden kann, die unter einer Zwangs-
lizenz fiir die Ausfuhr hergestellt und verkauft wurden,
bei denen jedoch anschlieBend der Versuch gemacht
wird, sie wieder in das Hoheitsgebiet der Gemeinschaft
einzufithren.

Werden unter einer Zwangslizenz hergestellte pharma-
zeutische Erzeugnisse im Rahmen dieser Verordnung
beschlagnahmt, so kann die zustindige Behorde im Ein-
klang mit dem nationalen Recht beschliefen, diese
Erzeugnisse gemdfl der erteilten Zwangslizenz in das
jeweilige einfihrende Land zu schicken, um zu gewéhr-
leisten, dass die beschlagnahmten pharmazeutischen
Erzeugnisse ihrer bestimmungsgemiflen Verwendung
zugefiihrt werden.

Um der Uberproduktion und einer etwaigen Umlenkung
von pharmazeutischen Erzeugnissen keinen Vorschub zu
leisten, sollten die zustindigen Behorden bereits erteilte
Zwangslizenzen fur dieselben Erzeugnisse und Liander
beriicksichtigen, ferner Parallelanmeldungen, die vom
Antragsteller angezeigt werden.

Da die Ziele dieser Verordnung, insbesondere die Ein-
richtung harmonisierter Verfahren fiir die Erteilung von
Zwangslizenzen, die fur ein reibungsloses Funktionieren
des durch den Beschluss geschaffenen Systems erforder-
lich sind, auf Ebene der Mitgliedstaaten wegen der den
ausfithrenden Lindern gemifl dem Beschluss zur Verfii-

(13)

(14)

(15)

gung stehenden Gestaltungsmaoglichkeiten nicht ausrei-
chend erreicht werden konnen und daher im Hinblick
auf die moglichen Auswirkungen auf die Wirtschaftsteil-
nehmer im Binnenmarkt besser auf Gemeinschaftsebene
zu erreichen sind, kann die Gemeinschaft im Einklang
mit dem in Artikel 5 des Vertrags niedergelegten Subsi-
diaritdtsprinzip titig werden. Entsprechend dem in dem-
selben Artikel genannten VerhiltnismiRigkeitsprinzip
geht diese Verordnung nicht iber das fiir die Erreichung
dieser Ziele erforderliche Maf hinaus.

Die Gemeinschaft erkennt an, dass es duflerst wiin-
schenswert ist, den Technologietransfer und den Aufbau
von Kapazititen in Lindern mit ungeniigenden oder feh-
lenden Produktionskapazititen im pharmazeutischen
Sektor zu fordern, um die Herstellung von pharmazeuti-
schen Erzeugnissen in diesen Lindern zu férdern und
auszubauen.

Um die effiziente Bearbeitung der Antrige auf Zwangsli-
zenzen gemifS dieser Verordnung zu gewihrleisten, soll-
ten die Mitgliedstaaten die Moglichkeit haben, rein for-
male oder verwaltungstechnische Auflagen festzulegen,
wie etwa Vorschriften iiber die Sprache des Antrags, die
einzuhaltende Form, die Bezeichnung der Patente und/
oder der erginzenden Schutzzertifikate, hinsichtlich der
eine Zwangslizenz beantragt wird, sowie Vorschriften
fur auf elektronischem Weg eingereichte Antrage.

Die einfache Formel zur Festlegung der Entschiddigung
soll die Erteilung einer Zwangslizenz im Fall eines natio-
nalen Notstands, unter sonstigen Umstdnden von dufSers-
ter Dringlichkeit oder im Fall nichtkommerzieller offent-
licher Nutzung gemdfl Artikel 31 Buchstabe b des
TRIPS-Ubereinkommens beschleunigen. Der Prozentsatz
von 4 % konnte in anderen als den vorstehend genann-
ten Fillen als Bezugswert fiir eine angemessene Entschi-
digung dienen —

HABEN FOLGENDE VERORDNUNG ERLASSEN:

Artikel 1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung schafft ein Verfahren zur Erteilung von
Zwangslizenzen fur Patente und ergdnzende Schutzzertifikate

betreffend die Herstellung und den Verkauf von pharmazeuti-

schen Erzeugnissen, die fiir die Ausfuhr in anspruchsberechtigte
einfiihrende Linder bestimmt sind, die diese Erzeugnisse beno-

tigen, um Probleme im Bereich der offentlichen Gesundheit
bekdmpfen zu konnen.

Die Mitgliedstaaten erteilen jeder Person, die einen Antrag

gemifl Artikel 6 stellt und die Voraussetzungen der Artikel 6 bis

10 erfiillt, eine derartige Zwangslizenz.



9.6.2006 Amtsblatt der Européischen Union L 157/3

Artikel 2 ¢) die Lander, die nicht WTO-Mitglieder sind, die aber im Ver-

zeichnis der Niedrigeinkommensldnder mit einem Pro-Kopf-

. . BIP von weniger als 745 USD des Ausschusses fiir Entwick-
Begriffsbestimmungen

Fiir die Zwecke dieser Verordnung bezeichnet der Ausdruck

1. ,pharmazeutisches Erzeugnis“ jedes Erzeugnis des pharma-
zeutischen Sektors, einschlieflich Arzneimitteln im Sinne
von Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 2001/83/EG des Euro-
pdischen Parlaments und des Rates vom 6. November 2001
zur Schaffung eines Gemeinschaftskodexes fir Humanarz-
neimittel (') sowie Wirkstoffe und Ex-vivo-Diagnosemittel;

2. ,Rechteinhaber den Inhaber eines Patents oder eines
erganzenden Schutzzertifikats, fiir das nach dieser Verord-
nung eine Zwangslizenz beantragt wurde;

3. ,einfithrendes Land“ das Land, in das das pharmazeutische
Erzeugnis ausgefiihrt werden soll;

4. ,zustindige Behorde” fiir die Zwecke der Artikel 1 bis 11
sowie der Artikel 16 und 17 jede nationale Behorde, die
befugt ist, im jeweiligen Mitgliedstaat Zwangslizenzen nach
dieser Verordnung zu erteilen.

Artikel 3
Zustindige Behorde

Die zustindige Behorde gemifd der Begriffsbestimmung in Arti-
kel 2 Nummer 4 ist diejenige Behorde, die nach einzelstaat-
lichem Patentrecht fur die Erteilung von Zwangslizenzen
zustindig ist, sofern der betreffende Mitgliedstaat nichts anderes
bestimmt.

Die Mitgliedstaaten melden der Kommission die benannte
zustindige Behorde gemdfs der Begriffsbestimmung in Artikel 2
Nummer 4.

Die Meldungen werden im Amtsblatt der Europdischen Union ver-
offentlicht.

Artikel 4
Anspruchsberechtigte einfithrende Linder

Anspruchsberechtigt sind folgende einfithrende Lander:

a) die am wenigsten entwickelten Lidnder, die als solche im
Verzeichnis der Vereinten Nationen aufgefiihrt sind;

b) die WTO-Mitglieder, die nicht zu den unter Buchstabe a
genannten am wenigsten entwickelten Landern zahlen, die
dem Rat fiur TRIPS gemeldet haben, dass sie das System
uneingeschrankt oder eingeschrinkt als Einfuhrer zu nutzen
beabsichtigen;

(') ABL L 311 vom 28.11.2001, S. 67. Zuletzt gedndert durch die
Richtlinie 2004/27/EG (ABL L 136 vom 30.4.2004, S. 34).

lungshilfe der OECD aufgefihrt sind und die der Kommis-
sion gemeldet haben, dass sie das System uneingeschrinkt
oder eingeschrankt als Einfithrer zu nutzen beabsichtigen.

WTO-Mitglieder, die gegeniiber der WTO erklart haben, dass
sie das System nicht als einfithrendes WTO-Mitglied nutzen
werden, sind keine anspruchsberechtigten einfithrenden Linder.

Artikel 5

Ausdehnung auf am wenigsten entwickelte Linder und
Entwicklungslinder, die nicht WTO-Mitglieder sind

Die folgenden Bestimmungen gelten fir gemif Artikel 4
anspruchsberechtigte einfithrende Linder, die nicht WTO-Mit-
glieder sind:

a) Das einfithrende Land erstattet die Meldung gemif Artikel 8
Absatz 1 unmittelbar der Kommission.

b) Das einfithrende Land erkldrt in der Meldung gemifl Arti-
kel 8 Absatz 1, das System anzuwenden, um seine Probleme
im Bereich der offentlichen Gesundheit zu bekdmpfen und
nicht als Instrument zur Verfolgung industrie- oder handels-
politischer Ziele, sowie die Maflnahmen gemaf8 Paragraph 4
des Beschlusses zu treffen.

o
~

Die zustindige Behorde kann auf Antrag des Rechteinhabers
oder, sofern sie nach dem einzelstaatlichen Recht dazu
befugt ist, von sich aus eine gemdfl diesem Artikel erteilte
Zwangslizenz autheben, wenn das einfithrende Land seine
in Buchstabe b genannten Verpflichtungen nicht erfillt hat.
Vor der Riicknahme einer Zwangslizenz beriicksichtigt die
zustindige Behorde jegliche Stellungnahmen der in Artikel 6
Absatz 3 Buchstabe f genannten Stellen.

Artikel 6

Antrag auf Erteilung einer Zwangslizenz

(1)  Jede Person kann einen Antrag auf Erteilung einer
Zwangslizenz gemif dieser Verordnung bei einer zustindigen
Behorde des Mitgliedstaats oder der Mitgliedstaaten stellen, in
dem (denen) Patente oder erginzende Schutzrechte bestehen,
die sich auf die von ihr geplanten Titigkeiten zur Herstellung
und zum Verkauf zu Ausfuhrzwecken erstrecken.

(2)  Stellt der Antragsteller fiir dasselbe Erzeugnis bei Behor-
den in mehr als einem Land einen Antrag auf Erteilung einer
Zwangslizenz, muss er in jedem Antrag auf diese Tatsache hin-
weisen und die betreffenden Mengen und einfithrenden Lander
im Einzelnen angeben.
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(3)  Der Antrag gemafd Absatz 1 enthilt die folgenden Anga-
ben:

a) Name und Kontaktdaten des Antragstellers sowie etwaiger
zum Auftreten vor der zustindigen Behérde bevollmichtig-
ter Vertreter;

b) Freiname des pharmazeutischen Erzeugnisses, dessen Her-
stellung und Verkauf zu Ausfuhrzwecken im Rahmen der
Zwangslizenz geplant ist;

¢) Menge, die der Antragsteller im Rahmen der Zwangslizenz
von dem pharmazeutischen Erzeugnis herzustellen gedenkt;

d) Bezeichnung des einfithrenden Landes bzw. der einfiihren-
den Linder;

e) gegebenenfalls Belege fiir vorherige Verhandlungen mit dem
Rechteinhaber gemaf§ Artikel 9;

f) Belege fiir einen besonderen Antrag seitens

i) bevollmichtigter Vertreter des einfithrenden Landes
bzw. der einfilhrenden Lander oder

i) einer nichtstaatlichen Organisation, die mit der formel-
len Einwilligung eines oder mehrerer einfithrender Lin-
der handelt, oder

iii) UN-Organisationen  oder  anderer internationaler
Gesundheitsorganisationen, die mit der formellen Einwil-
ligung eines oder mehrerer einfithrenden Linder han-

deln,

sowie die Menge der erforderlichen pharmazeutischen
Erzeugnisse.

(4)  Rein formale und verwaltungstechnische Auflagen, die
fur die effiziente Bearbeitung des Antrags notwendig sind, kon-
nen nach einzelstaatlichem Recht festgelegt werden. Diese Auf-
lagen diirfen weder unnétige zusitzliche Kosten oder Belastun-
gen fir den Antragsteller verursachen noch das Verfahren fiir
die Erteilung der Zwangslizenzen nach dieser Verordnung kom-
plizierter gestalten als das Verfahren zur Erteilung anderer
Zwangslizenzen nach einzelstaatlichen Rechtsvorschriften.

Artikel 7

Rechte des Rechteinhabers

Die zustindige Behorde unterrichtet den Rechteinhaber unver-
ziiglich uiber die Beantragung einer Zwangslizenz. Vor Erteilung
der Zwangslizenz bietet die zustindige Behorde dem Rechtein-
haber Gelegenheit, zu dem Antrag Stellung zu nehmen und ihr
gegebenenfalls relevante Informationen zu dem Antrag zu tiber-
mitteln.

Atrtikel 8
Uberpriifung

(1)  Die zustindige Behorde uiberpriift, dass

a) jedes im Antrag aufgefuhrte einfithrende Land, das WTO-
Mitglied ist, der WTO eine Meldung gemifl dem Beschluss
gemacht hat

bzw.

b) jedes im Antrag aufgefiihrte einfihrende Land, das nicht
WTO-Mitglied ist, der Kommission gemifl dieser Verord-
nung fiir jedes beantragte Erzeugnis Folgendes gemeldet hat:

i) Namen und voraussichtliche Mengen der bendtigten
Erzeugnisse;

ii) sofern es sich bei dem einfithrenden Land nicht um
eines der am wenigsten entwickelten Linder handelt,
eine Bestitigung der Feststellung des -einfihrenden
Landes, dass es {iber ungeniigende oder keine Produk-
tionskapazititen im pharmazeutischen Sektor fir die
betreffenden Erzeugnisse verfiigt, wobei diese Feststel-
lung auf eine der Arten zu erfolgen hat, die im Anhang
des Beschlusses festgelegt sind;

iii) sofern ein pharmazeutisches Erzeugnis im Hoheitsgebiet
des einfuhrenden Landes patentiert ist, eine Bestitigung,
dass das einfithrende Land gemif§ Artikel 31 des TRIPS-
Ubereinkommens und den Bestimmungen des Beschlus-
ses eine Zwangslizenz fiir die Einfuhr des betreffenden
Erzeugnisses erteilt hat oder zu erteilen gedenkt.

Dieser Absatz gilt unbeschadet der Flexibilitdt, die fir die am
wenigsten entwickelten Linder gemdfl dem Beschluss des Rates
fiir TRIPS vom 27. Juni 2002 gilt.

(2) Die zustindige Behorde iiberpriift, dass die im Antrag
genannte Menge des Erzeugnisses die Menge nicht iibersteigt,
die der WTO von einem einfihrenden WTO-Mitglied oder der
Kommission von einem einfithrenden Land, das nicht WTO-
Mitglied ist, gemeldet wurde, und dass unter Beriicksichtigung
anderer anderenorts erteilter Zwangslizenzen die genchmigte
Gesamtmenge des fiir ein einfithrendes Land hergestellten
Erzeugnisses die Menge nicht wesentlich tiberschreitet, die der
WTO von WTO-Mitgliedern oder der Kommission von einfiih-
renden Lindern, die nicht WTO-Mitglieder sind, gemeldet
wurde.

Artikel 9
Vorherige Verhandlung

(1)  Der Antragsteller hat gegeniiber der zustindigen Behorde
den Nachweis zu erbringen, dass er sich bemiiht hat, die
Zustimmung des Rechteinhabers zu erhalten, und dass diese
Bemithungen innerhalb eines Zeitraums von 30 Tagen vor Ein-
reichung des Antrags erfolglos geblieben sind.

(2)  Die Anforderung gemdff Absatz 1 gilt nicht in Situatio-
nen des nationalen Notstands, bei sonstigen Umstinden dufers-
ter Dringlichkeit sowie im Fall nichtkommerzieller 6ffentlicher
Nutzung gemif Artikel 31 Buchstabe b des TRIPS-Uberein-
kommens.
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Artikel 10
Bedingungen fiir Zwangslizenzen

(1)  Die erteilte Lizenz ist nicht tibertragbar, es sei denn als
Teil des Betriebs oder des Unternehmens, dem die Lizenz
zusteht, und sie ist nicht ausschlieflich. Sie beinhaltet die in
den Absitzen 2 bis 9 vorgeschriebenen besonderen Bedingun-
gen, die vom Lizenznehmer zu erfiillen sind.

(2)  Die Menge der Erzeugnisse, die unter der Lizenz herge-
stellt werden, darf nicht iiber das Maf§ hinausgehen, das zur
Deckung des Bedarfs des (der) im Antrag genannten einfithren-
den Landes (Lander) erforderlich ist; dabei ist die Arzneimittel-
menge zu beriicksichtigen, die im Rahmen von sonstigen
andernorts erteilten Zwangslizenzen hergestellt wird.

(3)  Die Geltungsdauer der Lizenz ist anzugeben.

(4)  Die Lizenz beschrankt sich streng auf alle Handlungen,
die fiir das Herstellen des betreffenden Erzeugnisses zwecks
Ausfuhr und Verteilung in dem (den) im Antrag genannten
Land (Landern) notwendig sind. Kein Erzeugnis, das unter der
Zwangslizenz hergestellt oder eingefiihrt wurde, darf auferhalb
des Hoheitsgebiets eines im Antrag genannten Landes zum Ver-
kauf angeboten oder in den Verkehr gebracht werden, es sei
denn, ein einfithrendes Land bedient sich der Moglichkeiten
gemifS Paragraph 6 Ziffer i des Beschlusses, das Erzeugnis in
ein anderes Mitgliedsland eines regionalen Handelsabkommens
mit den gleichen Problemen im Bereich der offentlichen
Gesundheit auszufiihren.

(5)  Erzeugnisse, die unter der Lizenz hergestellt werden, sind
durch eine besondere Etikettierung oder Markierung klar als
Erzeugnisse zu kennzeichnen, die gemify dieser Verordnung
hergestellt wurden. Die Erzeugnisse sind durch eine spezielle
Verpackung und/oder besondere Farb- bzw. Formgebung von
den Erzeugnissen zu unterscheiden, die vom Rechteinhaber
hergestellt wurden, sofern diese Unterscheidung machbar ist
und keine betrachtlichen Auswirkungen auf den Preis hat. Auf
der Verpackung und allen zugehorigen Unterlagen ist darauf
hinzuweisen, dass das Erzeugnis Gegenstand einer Zwangsli-
zenz im Rahmen dieser Verordnung ist; dabei sind die zustindi-
gen Behorde und gegebenenfalls die Kennnummer anzugeben,
ferner ist klar darauf hinzuweisen, dass das Erzeugnis aus-
schlieBlich fur die Ausfuhr in das und die Verteilung in dem
Hoheitsgebiet des (der) betreffenden einfihrenden Landes
(Lander) bestimmt ist. Den Zollbehorden der Mitgliedstaaten
sind detaillierte Angaben beziiglich der Eigenschaften der
Erzeugnisse zuginglich zu machen.

(6)  Vor dem Transport in das (die) im Antrag genannte(n)
einfithrende(n) Land (Linder) veroffentlicht der Lizenznehmer
die folgenden Angaben auf einer Website:

a) die im Rahmen der Lizenz zu liefernden Mengen und die zu
beliefernden einfithrenden Linder;

b) die Unterscheidungsmerkmale des betreffenden Erzeugnis-
ses.

Die Adresse der Website ist der zustindigen Behorde anzuzei-
gen.

(7)  Unterliegen die von der Zwangslizenz betroffenen
Erzeugnisse dem Patentschutz in den im Antrag genannten ein-
fuhrenden Lindern, diirfen die Erzeugnisse nur unter der
Voraussetzung ausgefithrt werden, dass diese Linder eine
Zwangslizenz fiir die Einfuhr, den Verkauf und/oder die Vertei-
lung der Erzeugnisse erteilt haben.

(8)  Die zustindige Behorde kann auf Antrag des Rechteinha-
bers oder, sofern sie nach dem einzelstaatlichen Recht dazu
befugt ist, von sich aus Zugang zu den vom Lizenznehmer
geftihrten Biichern und Aufzeichnungen verlangen, und zwar
zu dem alleinigen Zweck, sich davon zu tiberzeugen, dass die
Lizenzbedingungen eingehalten wurden, insbesondere diejeni-
gen, die den endgiiltigen Bestimmungsort der Erzeugnisse
betreffen. Die Biicher und Aufzeichnungen enthalten einen
Beleg fiir die Ausfuhr des Erzeugnisses in Form einer von der
betreffenden Zollbehorde bestitigten Ausfuhrerklirung sowie
einen Beleg fiir die Einfuhr von einer der in Artikel 6 Absatz 3
Buchstabe f genannten Stellen.

(9)  Der Lizenznehmer hat dem Rechteinhaber eine angemes-
sene Entschidigung zu zahlen, die von der zustindigen
Behorde wie folgt festgesetzt wird:

a) In den in Artikel 9 Absatz 2 genannten Fillen wird die Ent-
schidigung auf einen Hochstbetrag von 4 % des Gesamtprei-
ses festgesetzt, der vom einfithrenden Land bzw. fur dieses
bezahlt werden muss;

b) in allen anderen Fillen wird die Entschiadigung unter
Beriicksichtigung des wirtschaftlichen Wertes der den
betreffenden einfithrenden Landern im Rahmen der Lizenz
zugestandenen Nutzung sowie der humanitdren oder nicht-
kommerziellen Umstinde im Zusammenhang mit der Ertei-
lung der Lizenz festgesetzt.

(10) Die Lizenzbedingungen gelten unbeschadet der
Methode der Verteilung in dem einfithrenden Land.

Die Verteilung kann beispielsweise durch eine der in Artikel 6
Absatz 3 Buchstabe f genannten Stellen unter kommerziellen
oder nichtkommerziellen Bedingungen, auch vollig kostenlos,
erfolgen.

Artikel 11
Ablehnung des Antrags

Die zustindige Behorde lehnt einen Antrag ab, wenn eine der
in den Artikeln 6 bis 9 aufgefithrten Voraussetzungen nicht
erfiillt ist oder wenn der Antrag nicht die Angaben enthilt, die
notwendig sind, damit die zustindige Behorde die Lizenz nach
Artikel 10 erteilen kann. Vor Ablehnung eines Antrags raumt
die zustindige Behorde dem Antragsteller die Moglichkeit zur
Stellungnahme und Richtigstellung ein.

Artikel 12

Benachrichtigung

Wenn eine Zwangslizenz erteilt wurde, benachrichtigt der Mit-
gliedstaat den Rat fiir TRIPS iiber die Kommission von der
Lizenzerteilung und den daran gekniipften besonderen Bedin-
gunger.
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Die Benachrichtigung muss folgende Einzelheiten zu der Lizenz
enthalten:

a) Name und Anschrift des Lizenznehmers;

b) die betroffenen Erzeugnisse;

¢) die zu liefernden Mengen;

d) die Lander, in die die Erzeugnisse ausgefithrt werden sollen;
e) die Geltungsdauer der Lizenz;

f) die Adresse der in Artikel 10 Absatz 6 genannten Website.

Artikel 13
Einfuhrverbot

(1)  Erzeugnisse, die unter einer gemifl dem Beschluss und|
oder gemdfs dieser Verordnung erteilten Zwangslizenz herge-
stellt wurden, diirfen nicht zur Uberfithrung in den freien Ver-
kehr, zur Wiederausfuhr, zur Uberfithrung in ein Nichterhe-
bungsverfahren oder zur Uberfithrung in eine Freizone oder ein
Freilager in die Gemeinschaft eingefiihrt werden.

(2)  Absatz 1 gilt nicht im Falle der Wiederausfuhr in das in
dem Antrag genannte und auf der Verpackung des Erzeugnisses
und den zugehorigen Unterlagen angegebene einfithrende Land
oder die Uberfithrung in ein Versand- oder Zolllagerverfahren
oder in eine Freizone oder ein Freilager zum Zwecke der Wie-
derausfuhr in dieses einfithrende Land.

Artikel 14
Zollbehordliche MafSnahmen

(1)  Besteht der begriindete Verdacht, dass Erzeugnisse, die
unter einer gemifl dem Beschluss und/oder dieser Verordnung
erteilten Zwangslizenz hergestellt wurden, entgegen dem Ver-
bot nach Artikel 13 Absatz 1 in die Gemeinschaft eingefiihrt
werden, so setzen die Zollbehorden die Uberlassung der betref-
fenden Erzeugnisse aus bzw. halten diese Erzeugnisse so lange
zuriick, bis die zustindige Behorde eine endgiiltige Entschei-
dung tiber die Beschaffenheit der Ware getroffen hat. Die Mit-
gliedstaaten stellen sicher, dass eine Stelle befugt ist zu tiberprii-
fen, ob eine derartige Einfuhr stattfindet. Der Aussetzungs-
bzw. Zuriickhaltungszeitraum darf hochstens zehn Arbeitstage
betragen; er kann in Sonderfillen um hochstens weitere zehn
Arbeitstage verldngert werden. Nach Ablauf dieser Frist werden
die Erzeugnisse iiberlassen, sofern simtliche Zollférmlichkeiten
erfiillt wurden.

(2)  Die zustindige Behorde, der Rechteinhaber und der Her-
steller oder Ausfithrer der betreffenden Erzeugnisse werden
unverziiglich iiber die Aussetzung der Uberlassung oder die
Zuriickhaltung der Erzeugnisse unterrichtet und erhalten alle
diesbeziiglich verfugbaren Informationen. Dabei sind die einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften {iber den Schutz von personen-
bezogenen Daten, von Geschifts- und Betriebsgeheimnissen
sowie Berufs- und Amtsgeheimnissen gebithrend zu beachten.

Der Einfithrer und gegebenenfalls der Ausfithrer erhalten aus-
reichend Gelegenheit, der zustindigen nationalen Behorde die
von ihnen als zweckdienlich erachteten Informationen iiber die
Erzeugnisse zu erteilen.

(3)  Bestdtigt sich, dass die von den Zollbehérden von der
Uberlassung ausgesetzten oder zuriickgehaltenen Erzeugnisse
entgegen Artikel 13 Absatz 1 fur die Einfuhr in die Gemein-
schaft bestimmt sind, trifft die zustdndige Behorde die notigen
Vorkehrungen, um sicherzustellen, dass diese Erzeugnisse
gemifl den einzelstaatlichen Rechtsvorschriften beschlagnahmt
werden und mit ihnen gemdf diesen Rechtsvorschriften verfah-
ren wird.

(4)  Das Verfahren zur Aussetzung der Uberlassung oder der
Zuriickhaltung oder Beschlagnahme der Waren erfolgt auf Kos-
ten des Einfithrers. Falls es nicht maoglich ist, die entsprechen-
den Betrage vom Einfiihrer einzuzichen, so konnen sie gemafS
den einzelstaatlichen Rechtsvorschriften von jeder anderen Per-
son eingezogen werden, die fiir den Versuch der unerlaubten
Einfuhr verantwortlich ist.

(5)  Wird in der Folge festgestellt, dass die von den Zollbe-
horden von der Uberlassung ausgesetzten oder zuriickgehalte-
nen Erzeugnisse nicht gegen Artikel 13 Absatz 1 verstofen, so
ordnet die Zollbehérde die Uberlassung der Erzeugnisse an den
Empfinger an, sofern alle Zollférmlichkeiten erfiillt sind.

(6) Die zustindige Behorde unterrichtet die Kommission
iiber alle Entscheidungen beziiglich der Beschlagnahme oder
Vernichtung, die gemaf8 dieser Verordnung getroffen werden.

Artikel 15
Ausnahmeregelung fiir personliches Reisegepick

Von den Artikeln 13 und 14 sind innerhalb der fiir Zollbe-
freiungen geltenden Grenzen Waren nicht gewerblicher Art
ausgenommen, die im personlichen Reisegepick mitgefithrt
werden und fiir den personlichen Gebrauch bestimmt sind.

Artikel 16
Riicknahme oder Uberpriifung der Lizenz

(1) Vorbehaltlich des angemessenen Schutzes der berechtig-
ten Interessen des Lizenznehmers kann eine gemaf dieser Ver-
ordnung erteilte Zwangslizenz durch Entscheidung der zustin-
digen Behorde oder einer der in Artikel 17 genannten Stellen
zuriickgenommen werden, wenn die Lizenzbedingungen von
dem Lizenznehmer nicht eingehalten werden.

Die zustindige Behorde ist befugt, auf begriindeten Antrag des
Rechteinhabers oder des Lizenznehmers zu priifen, ob die
Lizenzbedingungen beachtet wurden. Diese Priifung beruht
gegebenenfalls auf der im einfithrenden Land erfolgten Bewer-
tung.

(2)  Die Riicknahme einer gemaf$ dieser Verordnung erteilten
Lizenz wird dem Rat fiir TRIPS iiber die Kommission mitgeteilt.
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(3)  Die zustindige Behorde oder jegliche andere vom Mit-
gliedstaat benannte Stelle ist befugt, nach Riicknahme der
Lizenz eine angemessene Frist festzusetzen, innerhalb der der
Lizenznehmer dafiir zu sorgen hat, dass alle Erzeugnisse, die
sich in seinem Besitz, in seinem Gewahrsam, in seiner Verfii-
gungsgewalt oder unter seiner Kontrolle befinden, zu seinen
Lasten in bediirftige Lander gemafS Artikel 4 umgeleitet werden
oder andernfalls entsprechend den Anordnungen der zustindi-
gen Behorde oder einer anderen vom Mitgliedstaat benannten
Stelle nach Riicksprache mit dem Rechteinhaber mit ihnen ver-
fahren wird.

(4)  Meldet das einfithrende Land, dass die Menge der phar-
mazeutischen Erzeugnisse nicht mehr ausreicht, um seinen
Bedarf zu decken, so kann die zustindige Behorde auf Antrag
des Lizenznehmers die Lizenzbedingungen abidndern und die
Herstellung sowie die Ausfuhr zusitzlicher Mengen des Erzeug-
nisses in dem zur Deckung des Bedarfs des betroffenen einfiih-
renden Landes erforderlichen Umfang genehmigen. In diesen
Fillen wird der Antrag des Lizenznehmers in einem vereinfach-
ten und beschleunigten Verfahren bearbeitet, in dessen Rahmen
die in Artikel 6 Absatz 3 Buchstaben a und b genannten Anga-
ben nicht erforderlich sind, sofern der Lizenznehmer die
urspriingliche Zwangslizenz angibt. In Fillen, in denen Artikel 9
Absatz 1 angewandt wird, jedoch die in Artikel 9 Absatz 2
genannte Ausnahmeregelung nicht angewandt wird, ist kein
weiterer Nachweis fiir Verhandlungen mit dem Rechteinhaber
erforderlich, sofern der geforderte zusitzliche Betrag nicht
25 % des in der urspriinglichen Lizenz gewihrten Betrags iiber-
schreitet.

In Fillen, in denen Artikel 9 Absatz 2 angewandt wird, ist kein
Nachweis fiir Verhandlungen mit dem Rechteinhaber erforder-
lich.

Artikel 17
Rechtsmittel

(1) Rechtsmittel gegen Entscheidungen der zustindigen
Behorde sowie Streitigkeiten tiber die Einhaltung der Lizenzbe-
dingungen werden von der nach nationalem Recht zustindigen
Instanz behandelt.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die zustindige
Behorde undfoder die in Absatz 1 genannte Stelle befugt sind
zu beschliefen, dass ein Rechtsmittel gegen eine Entscheidung
iiber die Erteilung einer Zwangslizenz aufschiebende Wirkung

hat.

Artikel 18
Sicherheit und Wirksamkeit von Arzneimitteln

(1)  Betrifft der Antrag auf Erteilung einer Zwangslizenz ein
Arzneimittel, kann sich der Antragsteller folgender Verfahren
bedienen:

a) der wissenschaftlichen Begutachtung gemafS Artikel 58 der
Verordnung (EG) Nr. 726/2004 oder

b) vergleichbarer Verfahren nach nationalem Recht, etwa wis-
senschaftlicher Begutachtungen oder Ausfuhrbescheinigun-
gen, die ausschlieflich fiir Markte auBerhalb der Gemein-
schaft vorgesehen sind.

(2)  Betrifft ein Antrag auf eines der vorstehend genannten
Verfahren ein Erzeugnis, das ein Generikum eines Bezugsarz-
neimittels ist, das gemafs Artikel 6 der Richtlinie 2001/83/EG
bereits zugelassen wurde bzw. zugelassen wird, so gelten die in
Artikel 14 Absatz 11 der Verordnung (EG) Nr. 726/2004 und
Artikel 10 Absitze 1 und 5 der Richtlinie 2001/83/EG genann-
ten Schutzzeiten nicht.

Artikel 19
Uberpriifung

Drei Jahre nach Inkrafttreten dieser Verordnung und danach
alle drei Jahre legt die Kommission dem Europdischen Parla-
ment, dem Rat und dem Europdischen Wirtschafts- und Sozial-
ausschuss einen Bericht tiber die Durchfithrung dieser Verord-
nung, gegebenenfalls mit angemessenen Plinen fiir Abanderun-
gen, vor. Dieser Bericht betrifft insbesondere:

a) die Durchfithrung von Artikel 10 Absatz 9 zur Festsetzung
der Entschidigung des Rechteinhabers,

b) die Durchfiihrung des in Artikel 16 Absatz 4 genannten ver-
einfachten und beschleunigten Verfahrens,

c) die Frage, ob die Anforderungen gemaf$ Artikel 10 Absatz 5
ausreichen, um eine Verzerrung des Handels zu verhindern,
und

d) den Beitrag dieser Verordnung zur Umsetzung des mit dem
Beschluss geschaffenen Systems.

Artikel 20
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Verof-
fentlichung im Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.

Die Verordnung ist in allen ihren Teilen verbindlich und gilt unmittelbar in jedem Mitglied-

staat.

Geschehen zu StraSburg am 17. Mai 2006.

Im Namen des Europdischen Parlaments
Der Prisident
J. BORRELL FONTELLES

Im Namen des Rates
Der Prisident
H. WINKLER
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RICHTLINIE 2006/38/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 17. Mai 2006

zur Anderung der Richtlinie 1999/62[EG iiber die Erhebung von Gebiihren fiir die Benutzung
bestimmter Verkehrswege durch schwere Nutzfahrzeuge

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAI-
SCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschaft, insbesondere auf Artikel 71 Absatz 1,

gestiitzt auf die Richtlinie 1999/62[EG (!), insbesondere auf
Artikel 7,

auf Vorschlag der Kommission,

nach Stellungnahme des Europdischen Wirtschafts- und Sozial-
ausschusses (%),

nach Stellungnahme des Ausschusses der Regionen (%),
gemif$ dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags (%),
in Erwidgung nachstehender Griinde:

(1)  Die Beseitigung der Wettbewerbsverzerrungen zwischen
den Verkehrsunternehmen aus den Mitgliedstaaten, das
reibungslose Funktionieren des Binnenmarktes und die
Steigerung der Wettbewerbsfdhigkeit erfordern die Ein-
fihrung gerechter Mechanismen fiir die Erhebung von
Gebiihren von den Verkehrsunternehmern fiir die Benut-
zung von Verkehrswegen. Ein gewisses Mafl an Harmo-
nisierung wurde bereits mit der Richtlinie 1999/62[EG
erreicht.

(2)  Ein gerechteres System fur die Erhebung von Gebiihren
fir die Nutzung der StrafSeninfrastruktur auf der Grund-
lage, dass die Kosten vom Nutzer getragen werden und
dass das Verursacherprinzip (polluter pays) angewandt
werden kann, beispielsweise durch differenzierte Gebiih-
ren zur Beriicksichtigung der Umwelteigenschaften von
Fahrzeugen, ist von grundlegender Bedeutung fur die
Gewihrleistung nachhaltiger Verkehrsbedingungen in
der Gemeinschaft. Das Ziel einer optimalen Nutzung des
bestehenden Strafennetzes und einer erheblichen Verrin-
gerung seiner negativen Auswirkungen sollte unter Ver-
hinderung einer Doppelbesteuerung und ohne zusitzli-
che Belastung der Unternechmen erreicht werden, damit
ein solides Wirtschaftswachstum und das reibungslose
Funktionieren des Binnenmarktes auch in Gebieten in
Randlage gewahrleistet sind.

3) Im Weilbuch ,Die europiische Verkehrspolitik bis
2010: Weichenstellungen fiir die Zukunft“ hat die Kom-
mission einen Vorschlag fiir eine Richtlinie iiber die
Erhebung von Gebiihren fiir die Nutzung der Strafenin-
frastruktur angekiindigt. Das Europdische Parlament hat

(") ABL L 187 vom 20.7.1999, S. 42. Geindert durch die Beitrittsakte
von 2003.

() ABL C 241 vom 28.9.2004, S. 58.

() ABL C 109 vom 30.4.2004, S. 14.

() Stellungnahme des Europiischen Parlaments vom 20. April 2004
(ABL. C 104 E vom 30.4.2004, S. 371), Gemeinsamer Standpunkt
des Rates vom 6. September 2005 (ABL. C 275 E vom 8.11.2005,
S. 1) und Standpunkt des Européischen Parlaments vom 15. Dezem-
ber 2005 (noch nicht im Amtsblatt verdffentlicht). Beschluss des
Rates vom 27. Mirz 2006.

in seiner Entschliefung vom 12. Februar 2003 (°) zu
dem Weilbuch die Notwendigkeit einer Gebiithrenerhe-
bung fiir die Nutzung der StrafSeninfrastruktur bekriftigt.
Im Anschluss an seine Tagung in Goteborg am 15. und
16. Juni 2001, auf der er speziell den Aspekt der Nach-
haltigkeit im Verkehrssektor hervorgehoben hat, hat der
Europdische Rat auf seinen Tagungen in Kopenhagen am
12. und 13. Dezember 2002 und in Briissel am 20. und
21. Mirz 2003 ferner die Absicht der Kommission
begriifit, eine neue Richtlinie zur ,Eurovignette” vorzule-
gen.

(4)  Der Europdische Rat hat auf seiner Tagung in Goteborg
in Ziffer 29 der Schlussfolgerungen des Vorsitzes festge-
halten, dass eine nachhaltige Verkehrspolitik dem
Anstieg des Verkehrsaufkommens und der Verkehrsiiber-
lastung, des Larms und der Umweltverschmutzung ent-
gegenwirken und die Verwendung umweltfreundlicher
Verkehrsmittel sowie die vollstindige Internalisierung
der sozialen und der Umweltkosten férdern sollte.

(5)  In der Richtlinie 1999/62/EG werden bei der Festlegung
der Mautgebiihren die Kosten von Bau, Betrieb, Instand-
haltung und Ausbau der Infrastrukturen beriicksichtigt.
Es bedarf einer Einzelbestimmung, die Klarheit hinsicht-
lich der anrechenbaren Baukosten schafft.

(6)  Der grenziiberschreitende Straflengiiterverkehr konzent-
riert sich auf das transeuropiische Strafenverkehrsnetz.
Auflerdem ist das reibungslose Funktionieren des Bin-
nenmarktes von grundlegender Bedeutung fiir den
gewerblichen Kraftverkehr. Daher sollte der gemein-
schaftliche Rechtsrahmen den gewerblichen Verkehr auf
dem transeuropiischen Straennetz umfassen, wie es in
der Entscheidung Nr. 1692/96/EG des Européischen Par-
laments und des Rates vom 23. Juli 1996 iiber gemein-
schaftliche Leitlinien fiir den Aufbau eines transeuropii-
schen Verkehrsnetzes (%) festgelegt ist. In Einklang mit
dem Subsidiarititsprinzip sollte es den Mitgliedstaaten
freistehen, unter Beachtung des Vertrags auf anderen,
nicht zum transeuropdischen Stralennetz gehérenden
Stralen Maut- und/oder Benutzungsgebiihren zu erhe-
ben. Wenn die Mitgliedstaaten beschliefen, Maut- und/
oder Benutzungsgebiihren nur fir Teile des transeuropii-
schen Stralennetzes auf ihrem Territorium, etwa auf-
grund der Isolation oder niedrigen Stau- und Verschmut-
zungsneigung des anderen Teils, beizubehalten oder ein-
zufilhren oder wo es fir die Einfithrung einer neuen
Gebiihrenregelung notwendig ist, darf die Auswahl der

() ABL C 43 E vom 19.2.2004, S. 250.

(°) ABL L 228 vom 9.9.1996, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Entschei-
dung Nr. 884/2004/EG (ABL. L 167 vom 30.4.2004, S. 1).
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(11)

Teile des Netzes, fiir die Gebithren erhoben werden, den
internationalen Verkehr nicht diskriminieren und nicht
zu einer Wettbewerbsverzerrung zwischen den Unter-
nehmen fithren. Das Gleiche gilt, wenn ein Mitgliedstaat
Maut- und/oder Benutzungsgebiihren auf Straffen beibe-
halt oder einfihrt, die nicht Teil des transeuropdischen
Stralennetzes sind, beispielsweise auf parallel verlaufen-
den Straf8en, zur Regelung des Verkehrsaufkommens.

Wenn ein Mitgliedstaat entscheidet, Maut- und/oder
Benutzungsgebiihren iiber das transeuropiische StrafSen-
netz hinaus zu erheben, beispielsweise, um parallel ver-
laufende Straflen, auf die der Verkehr vom transeuropdi-
schen Straffennetz ausweichen kann undfoder die im
direkten Wettbewerb mit bestimmten Teilen dieses Net-
zes stehen, einzubeziehen, sollte er die Koordinierung
mit den fur diese Straflen zustindigen Behorden gewihr-
leisten.

Aus Griinden der Kosteneffizienz bei der Einfithrung von
Gebiithrensystemen muss nicht unbedingt die gesamte
Infrastruktur, fir die eine Mautgebithr festgelegt wird,
Zugangsbeschriankungen zur Regelung der Mautgebiih-
renerhebung unterliegen. Die Mitgliedstaaten konnen
beschliefSen, diese Richtlinie so umzusetzen, dass sie nur
an einem bestimmten Punkt der Infrastruktur, fur die die
Mautgebiihr festgelegt wurde, Mautgebithren erheben.
Dadurch sollte der nicht lokale Verkehr nicht diskrimi-
niert werden.

Die Mautgebiihren sollten auf dem Grundsatz der Anlas-
tung von Infrastrukturkosten beruhen. In den Fillen, in
denen diese Kosten durch den Gesamthaushalt der Euro-
pdischen Union mitfinanziert worden sind, sollte der aus
Gemeinschaftsmitteln stammende Anteil nicht wber
Mautgebiihren wieder eingezogen werden, sofern nicht
in Einzelbestimmungen der einschldgigen Gemeinschafts-
rechtsakte vorgesehen ist, dass die kiinftigen Mautein-
nahmen bei der Festsetzung des Finanzierungsanteils der
Gemeinschaft beriicksichtigt werden.

Ein wichtiger Bestandteil eines Gebiihrensystems ist die
Tatsache, dass der Nutzer die Gebithrenbelastung durch
seine eigene Entscheidung fiir umweltfreundliche Fahr-
zeuge und verkehrsirmere Zeiten oder Strecken selbst
beeinflussen kann. Daher sollten die Mitgliedstaaten die
Mautgebiihren entsprechend der Emissionskategorie des
Fahrzeugs (,EURO“-Einstufung), dem Grad der von ihm
verursachten Strafenschdden sowie nach Ort, Zeitpunkt
und Grad der Stauneigung anpassen konnen. Diese Diffe-
renzierung der Mautgebithrenhohe sollte proportional
zum angestrebten Ziel sein.

Hinsichtlich der Aspekte der kommerziellen Preisgestal-
tung fiir die Benutzung von Strafeninfrastrukturen, die
nicht von dieser Richtlinie erfasst sind, sollten die Vor-
schriften des Vertrags eingehalten werden.

Die Bestimmungen dieser Richtlinie beriihren nicht die
Freiheit der Mitgliedstaaten, die ein System von Maut-
und/oder Benutzungsgebithren fiir Verkehrswege einfiih-
ren, unbeschadet der Artikel 87 und 88 des Vertrags

(13)

(14)

(15)

(16)

einen angemessenen Ausgleich fiir diese Gebithren vor-
zusehen. Dieser Ausgleich sollte nicht zu Wettbewerbs-
verzerrungen im Binnenmarkt fithren, und er sollte den
einschldgigen Bestimmungen des Gemeinschaftsrechts
unterliegen, und zwar insbesondere den Kraftfahrzeug-
steuer-Mindestsdtzen in Anhang I der Richtlinie 1999/
62/EG sowie der Richtlinie 2003/96/EG des Rates vom
27. Oktober 2003 zur Restrukturierung der gemein-
schaftlichen Rahmenvorschriften zur Besteuerung von
Energieerzeugnissen und elektrischem Strom (').

Wenn Mitgliedstaaten Maut- oder Benutzungsgebiihren
auf zum transeuropdischen Straflennetz gehorende
Straffen erheben, sollte den gebiihrenpflichtigen Straflen
in den Instandhaltungsplinen der Mitgliedstaaten eine
angemessene Prioritdt eingerdumt werden. Einnahmen
aus Maut- oder Benutzungsgebiihren sollten im Interesse
einer ausgewogenen und nachhaltigen Entwicklung der
Verkehrsnetze zur Instandhaltung der betreffenden Infra-
struktur und des gesamten Verkehrssektors eingesetzt
werden.

Berggebieten wie den Alpen oder den Pyrenden sollte
besondere Aufmerksamkeit gewidmet werden. Die Ver-
wirklichung neuer wichtiger Infrastrukturvorhaben ist
oft gescheitert, weil die benotigten betrachtlichen Finanz-
mittel nicht vorhanden waren. In diesen Gebieten miis-
sen die Benutzer daher moglicherweise einen Mautauf-
schlag zur Finanzierung grundlegender Vorhaben von
sehr hohem europdischen Nutzen leisten, die sich gege-
benenfalls auch auf andere Verkehrstrager auf der glei-
chen Verkehrsachse beziehen. Dieser Betrag sollte sich
an den fiir das Vorhaben erforderlichen Finanzmitteln
orientieren. Er sollte ebenfalls am Ausgangswert der
Mautgebithren orientiert sein, damit die Gebithren auf
einer bestimmten Verkehrsachse nicht kiinstlich hochge-
halten werden, was zum Ausweichen des Verkehrs auf
andere Verkehrsachsen und damit zu ortlicher Verkehrs-
tiberlastung und einer ineffizienten Nutzung der Ver-
kehrsnetze fithren konnte.

Die Gebiihren sollten dem Grundsatz der Nichtdiskrimi-
nierung entsprechen, und ihre Erhebung darf keine tiber-
mifSigen Formalititen umfassen oder Hindernisse an den
Binnengrenzen schaffen. Daher sollten geeignete Maf3-
nahmen getroffen werden, um den gelegentlichen Nut-
zern die Zahlung zu erleichtern, und zwar insbesondere
dann, wenn die Maut- und/oder Benutzungsgebiihren
ausschlielich iiber ein System erhoben werden, das den
Einsatz eines elektronischen Abrechnungsgerits (fahr-
zeugseitiges Erfassungsgerit) erfordert.

Um eine Umlenkung des Verkehrs aufgrund unterschied-
licher Systeme zwischen den Mitgliedstaaten und Dritt-
landern zu verhindern, sollte die Kommission bei Ver-
handlungen iiber internationale Abkommen darum
bemiiht sein, zu gewihrleisten, dass von Drittlindern
keine Mafnahmen wie beispielsweise ein System zum
Handel mit Transitrechten eingefithrt werden, die sich
diskriminierend auf den Transitverkehr auswirken konn-
ten.

(") ABL. L 283 vom 31.10.2003, S. 51. Zuletzt geindert durch die

Richtlinie 2004/75/EG (ABL. L 157 vom 30.4.2004, S. 100).
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17)

(18)

(19)

(20)

Um eine kohirente, harmonisierte Anwendung der
Gebiihrenerhebungssysteme zu gewahrleisten, sollten bei
neuen Mautsystemen die Kosten anhand der in Anhang II
aufgefithrten Eckpunkte berechnet oder in einer Hoéhe
festgelegt werden, die nicht iiber das Niveau hinausgeht,
das sich aus der Anwendung dieser Eckpunkte ergeben
wiirde. Diese Anforderungen sollten nicht fur bestehende
Systeme gelten, sofern diese nicht spiter wesentlich
gedndert werden. Als wesentliche Anderung wiirde unter
anderem eine erhebliche Anderung der urspriinglichen
Bedingungen des Mautsystems durch die Anderung eines
Vertrags mit dem Betreiber des Mautsystems gehoren,
nicht aber Anderungen, die in dem urspriinglichen Sys-
tem vorgesehen sind. Bei Konzessionsvertrdgen konnte
eine wesentliche Anderung im Rahmen eines offent-
lichen Vergabeverfahrens herbeigefiihrt werden. Um
Transparenz zu verwirklichen, ohne dass das Funktionie-
ren der Marktwirtschaft gestort wird oder Partnerschaf-
ten zwischen der offentlichen Hand und der Privatwirt-
schaft behindert werden, sollten die Mitgliedstaaten der
Kommission ferner die Werte je Einheit und die iibrigen
Parameter, die sie zur Berechnung der einzelnen
Bestandteile der Mautgebithren heranziehen mochten,
oder bei Konzessionsvertrigen die entsprechenden Ver-
trage und Basismodelle mitteilen, so dass diese Stellung
nehmen kann. Stellungnahmen der Kommission vor der
Einfithrung neuer Mautsysteme in den Mitgliedstaaten
beriihren in keiner Weise die sich aus dem Vertrag erge-
bende Verpflichtung der Kommission, dafir Sorge zu
tragen, dass das Gemeinschaftsrecht angewendet wird.

Um eine informierte und objektive kiinftige Entschei-
dung iiber die mogliche Anwendung des Verursacher-
prinzips fir alle Verkehrstrager durch Internalisierung
externer Kosten zu gewihrleisten, sollten einheitliche,
auf wissenschaftlich anerkannten Daten basierende Prin-
zipien fiir die Berechnung entwickelt werden. Eine kiinf-
tige Entscheidung tiber diese Frage sollte die von den
Unternehmen des Strafentransportsektors bereits getra-
gene Steuerlast einschlieflich Kfz-Steuern und Mineral6l-
steuern beriicksichtigen.

Die Kommission sollte beginnen, ein allgemein giiltiges,
transparentes und nachvollziehbares Modell zur Bewer-
tung externer Kosten fiir alle Verkehrtrdger auszuarbei-
ten, welches kiinftigen Berechnungen von Infrastruktur-
gebithren zugrunde gelegt werden soll. Dabei priift die
Kommission alle méglichen Optionen der Zusammenset-
zung der zu beriicksichtigenden externen Kosten, wobei
sie sich auf die im Weilbuch ,Die europdische
Verkehrspolitik bis 2010 aufgelisteten Elemente stiitzt
und die moglichen Auswirkungen der Internalisierung
der unterschiedlichen Kostenpunkte gewissenhaft bewer-
tet. Das Europdische Parlament und der Rat werden
einen solchen Vorschlag der Kommission zur weiteren
Anderung der Richtlinie 1999/62/EG gewissenhaft prii-
fen.

Fiir den Ausbau des Systems zur Erhebung von Straflen-
benutzungsgebiihren sind weitere technische Fortschritte
erforderlich. Es sollte ein Verfahren geben, das es der

(1)

Kommission ermoglicht, die Anforderungen der Richt-
linie 1999/62/EG nach entsprechender Konsultation der
Mitgliedstaaten an den technischen Fortschritt anzupas-
sen.

Die zur Durchfithrung der genannten Richtlinie erforder-
lichen Mafnahmen sollten gemdff dem Beschluss
1999/468/EG des Rates vom 28. Juni 1999 zur Festle-
gung der Modalititen fiir die Ausiibung der der Kommis-
sion iibertragenen Durchfithrungsbefugnisse (') erlassen
werden.

Da das Ziel dieser Richtlinie, ndmlich die Harmonisie-
rung der Bedingungen fiir die Erhebung von Mautgebiih-
ren fir die Benutzung von Strafeninfrastrukturen, auf
Ebene der Mitgliedstaaten nicht ausreichend erreicht
werden kann und daher wegen seiner europdischen
Dimension und im Hinblick auf den Schutz des Ver-
kehrsbinnenmarktes besser auf Gemeinschaftsebene zu
erreichen ist, kann die Gemeinschaft in Einklang mit
dem in Artikel 5 des Vertrags niedergelegten Subsidiari-
titsprinzip tdtig werden. Entsprechend dem in demsel-
ben Artikel genannten Verhiltnismifigkeitsgrundsatz
geht diese Richtlinie nicht tiber das fur die Erreichung
dieses Ziels erforderliche Maf$ hinaus.

Die Richtlinie 1999/62[EG sollte entsprechend gedndert
werden —

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

Artikel 1

Die Richtlinie 1999/62/EG wird wie folgt gedndert:

1.

Artikel 2 wird wie folgt gedndert:

a) Buchstabe a erhilt folgende Fassung:

,a) transeuropdisches Strafennetz’ das in Anhang I
Abschnitt 2 der Entscheidung Nr. 1692/96/EG des
Europiischen Parlaments und des Rates vom 23. Juli
1996 iiber gemeinschaftliche Leitlinien fiir den Auf-
bau eines transeuropdischen Verkehrsnetzes (*) fest-
gelegte und auf Karten dargestellte Straennetz. Die
Karten beziehen sich auf die entsprechenden
Abschnitte im verfiigenden Teil undfoder in
Anhang II der genannten Entscheidung;

(*) ABL. L 228 vom 9.9.1996, S. 1. Zuletzt gedndert
durch die Entscheidung Nr. 884/2004/EG (ABL
L 176 vom 30.4.2004, S. 1).“

b) Die folgenden Buchstaben werden eingefiigt:

,aa) ,Baukosten‘ die mit dem Bau verbundenen Kosten,
gegebenenfalls einschlieflich der Finanzierungs-
kosten, von

— neuen Infrastrukturen oder neuen Infrastruk-
turverbesserungen  (einschlieSlich umfangrei-
cher struktureller baulicher Instandsetzung)
oder

() ABL L 184 vom 17.7.1999, S. 23.
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— Infrastrukturen oder Infrastrukturverbesserun-
gen (einschlieBlich umfangreicher baulicher
Instandsetzung), die nicht mehr als 30 Jahre
vor dem 10. Juni 2008 fertig gestellt wurden,
soweit Mautsysteme am 10. Juni 2008 bereits
eingefiihrt sind, bzw. deren Bau nicht mehr als
30 Jahre vor der Einrichtung neuer Mautsys-
teme, die nach dem 10. Juni 2008 eingefiihrt
werden, abgeschlossen wurde; die Kosten fiir
Infrastrukturen oder Infrastrukturverbesserun-
gen, die davor fertig gestellt wurden, konnen
ebenfalls als Baukosten gelten, wenn

i) ein Mitgliedstaat mittels eines Vertrags mit
einem Mautsystembetreiber oder mittels
eines anderen Rechtsakts mit entsprechen-
der Wirkung, die vor dem 10. Juni 2008 in
Kraft treten, ein Mautsystem eingerichtet
hat, das die Anlastung dieser Kosten vor-
sieht, oder

ii

=

ein Mitgliedstaat nachweisen kann, dass es
fur den Bau der betreffenden Infrastruktur
ausschlaggebend war, dass ihre erwartete
Lebensdauer tiber 30 Jahre betragt.

Auf jeden Fall darf der Anteil der zu
beriicksichtigenden  Baukosten den am
10. Juni 2008 oder, wenn die Einfithrung
neuer Mautsysteme spiter erfolgt, den zum
Zeitpunkt dieser Einfithrung noch ausste-
henden Anteil der laufenden Lebensdauer-
periode der Infrastrukturbestandteile nicht
tiberschreiten.

Die Kosten fiir Infrastrukturen oder Infra-
strukturverbesserungen diirfen spezielle In-
frastrukturaufwendungen zur Verringerung
der Larmbeldstigung oder zur Verbesserung
der Verkehrssicherheit und tatsdchliche
Zahlungen des Infrastrukturbetreibers fiir
objektive umweltbezogene Aspekte, wie
z. B. Schutz gegen Bodenverseuchung, ein-
schliefBen;

ab) Finanzierungskosten' Kreditzinsen und/oder Ver-

ac)

zinsung des Eigenkapitals der Anteilseigner;

,umfangreiche strukturelle bauliche Instandsetzung’
bauliche Instandsetzung mit Ausnahme derjenigen
Instandsetzung, die fir die Verkehrsteilnehmer kei-
nen aktuellen Nutzen mehr hat, wenn beispiels-
weise die Ausbesserung durch eine weiter gehende
Erneuerung der Strafendecke oder andere Bauar-
beiten ersetzt wurde;*.

¢) Buchstabe b erhalt folgende Fassung:

,b)

Mautgebithr* eine fiir eine Fahrt eines Fahrzeugs
auf einem der in Artikel 7 Absatz 1 genannten Ver-
kehrswege zu leistende Zahlung, deren Hohe sich
nach der zuriickgelegten Wegstrecke und dem Fahr-
zeugtyp richtet;".

d) Der folgende Buchstabe wird eingefiigt:

,ba) ,gewogene durchschnittliche Mautgebithr' simtli-

e) Die

»C)

f) Die

»8)

che Einnahmen aus Mautgebiihren in einem be-
stimmten Zeitraum, geteilt durch die Anzahl der
in diesem Zeitraum in einem bestimmten maut-
pflichtigen Strafennetz zuriickgelegten Fahrzeug-
kilometer, wobei sowohl die Einnahmen als auch
die Fahrzeugkilometer fir die mautpflichtigen
Fahrzeuge berechnet werden;*.

Buchstaben ¢, d, e und f erhalten folgende Fassung:

Benutzungsgebiihr’ eine zu leistende Zahlung, die
wihrend eines bestimmten Zeitraums zur Benut-
zung der in Artikel 7 Absatz 1 genannten Verkehrs-
wege durch ein Fahrzeug berechtigt;

JFahrzeug® ein Kraftfahrzeug oder eine Fahrzeug-
kombination, die ausschliefSlich fiir den Giiterkraft-
verkehr bestimmt sind oder eingesetzt werden und
deren zuldssiges Gesamtgewicht mehr als 3,5 t
betragt;

Fahrzeug der Klasse EURO 0, EURO I, EURO II,
,LEURO IIT, EURO IV, EURO V*, EEV* ein Fahrzeug,
das die jeweiligen Emissionsgrenzwerte in Anhang 0
einhalt;

JFahrzeugtyp' eine Fahrzeugeinstufung, der ein Fahr-
zeug je nach Achszahl, Abmessungen, Gewicht
oder anderen Faktoren der Fahrzeugeinstufung nach
den verursachten Strafenschiden, z. B. anhand der
in Anhang IV enthaltenen Einteilung nach Straflen-
schiden, zugeordnet wird, sofern das Einstufungs-
system auf Fahrzeugmerkmalen beruht, die entwe-
der in den in allen Mitgliedstaaten verwendeten
Fahrzeugunterlagen angegeben oder offensichtlich
sind;“.

folgenden Buchstaben werden angefiigt:

JKonzessionsvertrag’ eine ,o6ffentliche Baukonzes-
sion‘ oder eine ,Dienstleistungskonzession‘ im Sinne
des Artikels 1 der Richtlinie 2004/18/EG des Euro-
pdischen Parlaments und des Rates vom 31. Mirz
2004 iiber die Koordinierung der Verfahren zur
Vergabe offentlicher Bauauftrige, Lieferauftrage und
Dienstleistungsauftrage (*);
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h) konzessionsgebundene Mautgebithr’ eine von
einem Konzessiondr im Rahmen eines Konzessions-
vertrags erhobene Mautgebiihr.

(*) ABL L 134 vom 30.4.2004, S. 114. Zuletzt gedndert
durch die Verordnung (EG) Nr. 2083/2005 der
Kommission (ABL. L 333 vom 20.12.2005, S. 28).”

Artikel 7 wird wie folgt gedndert:

a) Die Absitze 1, 2, 3 und 4 erhalten folgende Fassung:

,(1) Die Mitgliedstaaten diirfen Maut- und/oder
Benutzungsgebithren auf dem  transeuropdischen
Strafennetz oder auf Teilen dieses Netzes nur unter den
in den Absitzen 2 bis 12 genannten Bedingungen bei-
behalten oder einfithren. Das Recht der Mitgliedstaaten,
unter Beachtung des Vertrags Maut- und/oder Benut-
zungsgebithren auf nicht zum transeuropdischen
Strafennetz gehorenden Strafen, unter anderem auf
parallel verlaufenden Straflen, auf die der Verkehr vom
transeuropdischen Strafennetz ausweichen kann und|
oder die im direkten Wettbewerb mit bestimmten Tei-
len dieses Netzes stehen, oder auf dem transeuropdi-
schen Straffennetz fir andere, nicht von der Definition
des Begriffs JFahrzeug' erfasste Kraftfahrzeugtypen zu
erheben, bleibt hiervon unberiihrt, vorausgesetzt, die
Erhebung von Maut- und/oder Benutzungsgebiihren auf
solchen Straffen diskriminiert den internationalen Ver-
kehr nicht und fithrt nicht zu Wettbewerbsverzerrun-
gen zwischen den Unternehmen.

(la)  Wenn ein Mitgliedstaat Maut- und/oder Benut-
zungsgebithren nur fiir Teile des transeuropdischen
Strafennetzes beibehilt oder einfiihrt, diirfen die sich
daraus fiir die anderen Teile (etwa aufgrund ihrer Isola-
tion oder niedrigen Stau- und Verschmutzungsneigung
beziehungsweise wo es fur die Einfihrung eines neuen
Gebiihrenregelung notwendig ist) ergebenden Ausnah-
men nicht zu einer Diskriminierung des internationalen
Verkehrs fithren.

(2) a) Ein Mitgliedstaat kann Maut- und/oder Benut-
zungsgebithren beibehalten oder einfiihren, die
ausschlieBlich fir Fahrzeuge mit einem zuldssi-
gen Gesamtgewicht von mindestens 12 Tonnen
gelten. BeschlieSt ein Mitgliedstaat die Anwen-
dung von Maut- und/oder Benutzungsgebiihren
auf Fahrzeuge mit einem niedrigeren zuldssigen
Gesamtgewicht, so gelten die Bestimmungen die-
ser Richtlinie.

b) Die Maut- und/oder Benutzungsgebithren wer-
den ab 2012 auf alle Fahrzeuge angewandt.

¢) Ein Mitgliedstaat kann von Buchstabe b abwei-
chen, wenn er der Auffassung ist, dass die Aus-
weitung der Gebithrenerhebung auf Fahrzeuge
mit einem Gesamtgewicht unter 12 Tonnen

— sich erheblich negativ auf den freien Ver-
kehrsfluss, die Umwelt, den Lirmpegel,
Staubildungen oder die Gesundheit auswir-
ken wiirde oder

~

— Verwaltungskosten verursachen wiirde, die
hoher als 30 % der zusitzlichen Einnahmen
waren.

(3)  Fur die Benutzung ein und desselben Straffenab-
schnitts diirfen fiir eine bestimmte Fahrzeugklasse nicht
gleichzeitig Mautgebithren und Benutzungsgebithren
erhoben werden. Jedoch konnen die Mitgliedstaaten bei
Stralennetzen, auf denen Benutzungsgebiihren erhoben
werden, auch Mautgebithren fiur die Benutzung von
Briicken, Tunneln und Gebirgspdssen erheben.

(4) Maut- und Benutzungsgebithren diirfen weder
mittelbar noch unmittelbar zu einer unterschiedlichen
Behandlung aufgrund der Staatsangehorigkeit des Ver-
kehrsunternehmers, des Landes oder Ortes der Nieder-
lassung des Verkehrsunternehmers oder der Zulassung
des Fahrzeugs oder des Ausgangs- oder Zielpunktes der
Fahrt fihren.”

Die folgenden Absitze werden eingefiigt:

,(4a)  Die Mitgliedstaaten konnen fur Fahrzeuge, die
von der Verpflichtung zum Einbau und zur Benutzung
von Kontrollgeriten gemifl der Verordnung (EWG)
Nr. 3821/85 des Rates vom 20. Dezember 1985 iiber
das Kontrollgerat im Stralenverkehr (¥) ausgenommen
sind, sowie in den in Artikel 6 Absatz 2 Buchstaben a
und b der vorliegenden Richtlinie genannten Fillen
gemdfl den dort festgelegten Bedingungen ermifigte
Mautgebithrensitze oder Benutzungsgebithren oder
Befreiungen von der Verpflichtung zur Entrichtung von
Maut- oder Benutzungsgebiihren vorsehen.

(4b)  Da Gebihrenstrukturen mit ermafligten Mautge-
bithren fur hdufige Nutzung zu realen Einsparungen bei
den Verwaltungskosten der Infrastrukturbetreiber fiih-
ren konnen, dirfen die Mitgliedstaaten derartige
Ermafligungen vorsehen, sofern

— sie die Bedingungen des Absatzes 10 Buchstabe a
erfiillen;

— sie mit dem Vertrag, insbesondere mit den Arti-
keln 12, 49, 86 und 87, vereinbar sind;

— sie keine Wettbewerbsverzerrung im Binnenmarkt
bewirken;

— die sich daraus ergebende Gebithrenstruktur linear
und proportional gestaltet ist, allen Benutzern zu
gleichen Bedingungen zur Verfiigung steht und
keine Zusatzkosten verursacht, die in Form hoherer
Gebiihren auf andere Benutzer abgewilzt werden.

Die Ermifigungen diirfen 13 % der Mautgebiihr, die
von gleichwertigen, nicht ermifigungsberechtigten
Fahrzeugen erhoben wird, keinesfalls tibersteigen.

(4c)  Alle Ermaigungsregelungen sind der Kommis-
sion mitzuteilen, die ihre Vereinbarkeit mit den Bedin-
gungen der Absitze 4a und 4b iberpriift und sie nach
dem Verfahren des Artikels 9c Absatz 2 genehmigt.

(*) ABL L 370 vom 31.12.1985, S. 8. Zuletzt gedndert
durch die Verordnung (EG) Nr. 432/2004 (ABL. L 71
vom 10.3.2004, S. 3).
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¢) Absatz 6 erhilt folgende Fassung: — nach der EURO-Emissionsklasse gemafs

,(6)  Durch die Vereinbarungen zur Erhebung von
Maut- und/oder Benutzungsgebithren diirfen gelegentli-
che Benutzer des Strafennetzes weder finanziell noch
auf andere Weise ungerechtfertigt benachteiligt werden.
Insbesondere dann, wenn ein Mitgliedstaat Maut- und|
oder Benutzungsgebiithren ausschlielich mittels eines
Systems erhebt, das die Verwendung von in die Fahr-
zeuge einzubauenden Fahrzeuggeriten erfordert, muss
dieser Staat die geeigneten Fahrzeuggerite im Rahmen
angemessener administrativer und wirtschaftlicher Ver-
einbarungen zur Verfiigung stellen.”

Absatz 7 Unterabsitze 2 und 3 werden gestrichen.
Die Absitze 9 und 10 erhalten folgende Fassung:

,(9)  Die Mautgebithren beruhen auf dem Grundsatz
der ausschlieflichen Anlastung von Infrastrukturkosten.
Die gewogenen durchschnittlichen Mautgebithren miis-
sen sich ausdriicklich an den Baukosten und den Kosten
fir Betrieb, Instandhaltung und Ausbau des betreffen-
den Verkehrswegenetzes orientieren. Die gewogenen
durchschnittlichen Mautgebithren konnen auch eine
Kapitalverzinsung oder Gewinnmarge zu Marktbedin-
gungen umfassen.

(10) a) Unbeschadet der gewogenen durchschnittlichen
Mautgebithren nach Absatz 9 konnen die Mit-
gliedstaaten die Mautgebiihrensitze fiir Zwecke
wie die Bekdmpfung von Umweltschdden, die
Verringerung der Verkehrsiiberlastung, die
Minimierung von Infrastrukturschdden, die
Optimierung der Nutzung der betreffenden
Verkehrswege oder die Forderung der Ver-
kehrssicherheit differenzieren, sofern diese Dif-
ferenzierung

— dem angestrebten Ziel angemessen ist;

— transparent ist und keine unterschiedliche
Behandlung aufgrund der Staatsangehorig-
keit des Verkehrsunternehmers, des Landes
oder Ortes der Niederlassung des Verkehrs-
unternehmers oder der Zulassung des Fahr-
zeugs oder des Ausgangs- oder Zielortes
der Fahrt zur Folge hat;

— nicht auf die Erzielung zusitzlicher Maut-
einnahmen ausgerichtet ist, wobei ein
unbeabsichtigter Anstieg der Einnahmen
(mit dem Ergebnis gewogener durchschnitt-
licher Mautgebiihren, die nicht mit Absatz 9
im Einklang stehen) durch eine Anderung
der Differenzierungsstruktur ausgeglichen
wird, die innerhalb von zwei Jahren nach
Ende des Rechnungsjahres, in dem die
zusitzlichen Einnahmen erzielt wurden,
vorzunehmen ist;

— die unter Buchstabe b genannten Flexibili-
tatsobergrenzen nicht tiberschreitet.

b) Vorbehaltlich der unter Buchstabe a genannten
Bedingungen konnten die Mautgebiihrensitze
differenziert werden

Anhang 0, einschlieflich der Hohe der PM
und NO, -Emissionen sofern keine Mautge-
bithr mehr als 100 % tiber der Gebiihr liegt,
die fur gleichwertige Fahrzeuge erhoben
wird, die die strengsten Emissionsnormen
erfiillen, und/oder

— nach der Tageszeit, der Tageskategorie oder
der Jahreszeit, sofern

i) keine Mautgebithr mehr als 100 % tiber
der Gebiihr liegt, die wihrend der bil-
ligsten Tageszeit, Tageskategorie oder
Jahreszeit erhoben wird, oder

ii) wenn fir den billigsten Zeitraum der
Nulltarif gilt, der Zuschlag fir die teu-
erste Tageszeit, Tageskategorie oder Jah-
reszeit 50 % der normalerweise fiir das
betreffende Fahrzeug zu entrichtenden
Mautgebiihr nicht tiberschreitet.

Die Mitgliedstaaten miissen —spatestens
2010 oder im Fall von Konzessionsvertri-
gen zum Zeitpunkt ihrer Erneuerung die
Mautgebiihrensitze gemdf dem ersten
Gedankenstrich differenzieren.

Ein Mitgliedstaat kann jedoch davon abwei-
chen, wenn

i) dadurch die Kohirenz der Mautsysteme
in seinem Hoheitsgebiet ernsthaft unter-
graben wiirde,

ii) fur das betreffende Mautsystem tech-
nisch eine solche Differenzierung nicht
umsetzbar wire oder

iii) dadurch die Fahrzeuge mit der stirksten
Umweltverschmutzung vom transeuro-
pdischen Strafennetz ausweichen und
deshalb die Strafenverkehrssicherheit
und die Volksgesundheit beeintrichtigt
wiirden.

Solche Abweichungen sind der Kommission
mitzuteilen.

¢) Vorbehaltlich der unter Buchstabe a genannten

Bedingungen konnen auf die Mautgebiihren-
sitze in Ausnahmefillen fur spezifische Pro-
jekte von grofem europdischen Interesse
andere Formen der Differenzierung angewandt
werden, um die wirtschaftliche Rentabilitit sol-
cher Projekte sicherzustellen, wenn sie im
direkten Wettbewerb mit anderen Verkehrsar-
ten fur Fahrzeuge stehen. Die sich daraus erge-
bende Gebiihrenstruktur muss linear, verhalt-
nismafig, allgemein einsehbar und allen Benut-
zern zu den gleichen Bedingungen zuginglich
sein und darf nicht dazu fithren, dass zusitzli-
che Kosten auf andere Benutzer in Form hohe-
rer Mautgebithren abgewilzt werden. Vor der
Anwendung der betreffenden Gebithrenstruktur
prift die Kommission die Einhaltung der in
diesem Buchstaben aufgefithrten Bedingungen.



L157/14

Amtsblatt der Europdischen Union 9.6.2006

f) Die folgenden Absitze werden angefiigt:

,(11)  Unbeschadet des Artikels 9 Absitze 1 und 1la
kann in Ausnahmefillen bei Verkehrswegen in Bergre-
gionen nach Unterrichtung der Kommission ein Maut-
aufschlag fiir bestimmte Strafenabschnitte erhoben
werden,

a) die von einer akuten, den ungehinderten Fahrzeug-
verkehr  beeintrichtigenden  Verkehrsiiberlastung
betroffen sind oder

b) deren Benutzung durch Fahrzeuge erhebliche
Umweltschidden verursacht,

sofern

— die durch den Mautaufschlag erzielten Einnahmen
in vorrangige Vorhaben von europdischem Interesse
nach Anhang III der Entscheidung Nr. 884/2004/
EG investiert werden, die unmittelbar zur Verringe-
rung der betreffenden Verkehrsiiberlastung bzw. der
betreffenden Umweltschiden beitragen und die auf
derselben Verkehrsachse liegen wie der Straflenab-
schnitt, fiir den der Mautaufschlag gilt;

— der Mautaufschlag, der auf gemifd Absatz 10 diffe-
renzierte Mautgebithren angewandt werden darf,
15 % der gemdfl Absatz 9 berechneten gewogenen
durchschnittlichen Mautgebiihren nicht iiberschrei-
tet, aufler wenn die erzielten Einnahmen in grenz-
tiberschreitende Abschnitte vorrangiger Vorhaben
von europdischem Interesse im Hinblick auf die Inf-
rastruktur in Berggebieten investiert werden; in
letzterem Fall darf der Aufschlag 25 % nicht iiber-
schreiten;

— die Erhebung des Aufschlags keine Benachteiligung
des gewerblichen Verkehrs gegeniiber anderen Ver-
kehrsteilnehmern zur Folge hat;

— vor Erhebung des Aufschlags der Kommission
Finanzierungspline fir die Infrastruktur, fur die der
Aufschlag erhoben wird, und eine Kosten-Nutzen-
Analyse fur das neue Infrastrukturvorhaben vorge-
legt werden;

— der Zeitraum, in dem der Aufschlag erhoben wer-
den soll, im Voraus festgelegt und begrenzt wird
und hinsichtlich der erwarteten Einnahmen mit den
vorgelegten Finanzierungsplinen und der vorgeleg-
ten Kosten-Nutzen-Analyse vereinbar ist.

Bei neuen grenziiberschreitenden Vorhaben unterliegt
die Anwendung dieser Bestimmung der Zustimmung
der betreffenden Mitgliedstaaten.

Wenn die Kommission die Finanzierungspline eines
Mitgliedstaats, der einen Mautaufschlag erheben will,
erhilt, stellt sie diese Informationen den Mitgliedern des
in Artikel 9¢ Absatz 1 genannten Ausschusses zur Ver-

fugung. Ist die Kommission der Ansicht, dass der
geplante Aufschlag nicht den in diesem Absatz festge-
legten Bedingungen entspricht oder dass der geplante
Aufschlag erhebliche negative Auswirkungen auf die
wirtschaftliche Entwicklung in Regionen in Randlage
haben wird, kann sie die von dem betreffenden Mit-
gliedstaat geplanten Gebiihren nach dem Verfahren des
Artikels 9c Absatz 2 ablehnen oder deren Abinderung
verlangen.

(12)  Kann ein Fahrer bei einer Kontrolle die zur Fest-
stellung der Angaben nach Absatz 10 Buchstabe b ers-
ter Gedankenstrich und des Fahrzeugtyps notigen Fahr-
zeugdokumente nicht vorlegen, so konnen die Mitglied-
staaten Mautgebiihren bis zum hochstmoglichen Betrag
erheben.”

Der folgende Artikel wird eingefiigt:

LArtikel 7a

(1)  Bei der Festlegung der Hohe der gewogenen durch-
schnittlichen Mautgebithren fiir das betreffende Infrastruk-
turnetz oder einen eindeutig ausgewiesenen Teil dieses Net-
zes beriicksichtigen die Mitgliedstaaten die in Artikel 7
Absatz 9 genannten Kosten. Die beriicksichtigten Kosten
miissen sich auf das Netz oder den Teil des Netzes, auf
dem Mautgebithren erhoben werden, und auf die maut-
pflichtigen Fahrzeuge beziehen. Die Mitgliedstaaten haben
die Moglichkeit, diese Kosten nicht oder nur teilweise iiber
die Mauteinnahmen anzulasten.

(2) Die Mautgebithren werden nach Artikel 7 und
Absatz 1 des vorliegenden Artikels festgelegt.

(3) Im Falle neuer, von den Mitgliedstaaten nach dem
10. Juni 2008 eingefithrter Mautsysteme ohne konzes-
sionsgebundene Mautgebiithren berechnen die Mitgliedstaa-
ten die Kosten anhand einer Methodik, bei der die in
Anhang III aufgefithrten Eckpunkte fir die Berechnung
zugrunde gelegt werden.

Im Falle neuer, nach dem 10. Juni 2008 eingefiihrter kon-
zessionsgebundener Mautgebiihren diirfen die Mautgebiih-
ren nicht hoher sein als bei der Anwendung eines Verfah-
rens, dem die in Anhang I aufgefithrten Eckpunkte
zugrunde liegen. Diese Aquivalenz ist auf der Grundlage
eines auf die Art des Konzessionsvertrags abgestimmten
ausreichend langen Bezugszeitraums zu bewerten.

Mautsysteme, die am 10. Juni 2008 bereits eingefiihrt sind
oder fir die vor dem 10. Juni 2008 Angebote oder Ant-
worten auf Einladungen zur Teilnahme am Verhandlungs-
verfahren vorliegen, die im Rahmen eines offentlichen Ver-
gabeverfahrens unterbreitet wurden, sind von diesem
Absatzes ausgenommen, solange sie in Kraft bleiben und
sofern sie nicht wesentlich gedndert werden.
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(4) Die Mitgliedstaaten ubermitteln der Kommission
spatestens vier Monate vor dem Einsatz eines neuen Maut-
systems folgende Angaben:

a) Mautsysteme ohne konzessionsgebundene Mautgebiih-
ren:

— die Werte je Einheit und die anderen Parameter, die
sie zur Berechnung der verschiedenen Kostenbe-
standteile heranziehen;

— eindeutige Angaben zu den von ihrem Mautsystem
erfassten Fahrzeugen und zur geografischen Aus-
dehnung des Netzes oder zu den Teilen des Netzes,
die fiir die jeweilige Kostenberechnung herangezo-
gen werden, sowie den Anteil der Kosten, die angel-
astet werden sollen;

b) konzessionsgebundene Mautgebiihren:

— die Konzessionsvertrige oder wesentliche Anderun-
gen dieser Vertrage;

— das Basismodell, von dem der Konzessionsgeber bei
der Bekanntmachung der Konzession nach
Anhang VII Teil B der Richtlinie 2004/18/EG aus-
geht; zu diesem Basismodell gehoren auch eine
Schitzung der im Rahmen der Konzession zu
erwartenden Kosten nach Artikel 7 Absatz 9, das
prognostizierte Verkehrsaufkommen, getrennt nach
Fahrzeugtypen, die vorgesechene Hohe der Mautge-
bithren sowie die geografische Ausdehnung des Net-
zes, fiir das der Konzessionsvertrag gilt.

(5) Die Mitgliedstaaten geben der Kommission ferner
spatestens vier Monate vor deren Einfithrung die Einfiih-
rung von neuen Mautgebithren auf parallel verlaufenden
Straen, auf die der Verkehr vom transeuropiischen
Stralennetz ausweichen kann undfoder die im direkten
Wettbewerb mit bestimmten Teilen dieses Netzes, auf die
eine Mautgebiihr erhoben wird, stehen, bekannt. Diese
Bekanntgabe umfasst zumindest eine Erlduterung zum geo-
grafischen Geltungsbereich der Mautgebiihr, zu den betrof-
fenen Fahrzeugen und zur Hohe der vorgesehenen Mautge-
bithr, zusammen mit einer Erlduterung dazu, wie die Hohe
der Gebiihr festgelegt wurde.

(6) In den Fillen, in denen die Verpflichtungen nach
Absatz 3 gelten, nimmt die Kommission innerhalb von vier
Monaten nach Erhalt der Angaben gemifl Absatz 4 dazu
Stellung, ob diese Verpflichtungen erfiillt erscheinen.

Zu den in Absatz 5 genannten Mautregelungen kann die
Kommission zudem eine Stellungnahme abgeben, insbe-
sondere beziiglich der Proportionalitit und der Transpa-
renz der vorgesehenen Regelungen und der voraussichtli-
chen Auswirkungen auf den Wettbewerb im Rahmen des
Binnenmarkts und auf den freien Warenverkehr.

Die Stellungnahmen der Kommission werden dem in
Artikel 9c Absatz 1 genannten Ausschuss zur Verfiigung
gestellt.

(7)  Ein Mitgliedstaat, der Artikel 7 Absatz 11 auf Maut-
systeme, die am 10. Juni 2008 bereits eingefithrt sind,
anwenden mochte, muss nachweisen, dass die gewogene
durchschnittliche Mautgebiithr fiir die betreffende Infra-
struktur Artikel 2 Buchstabe aa und Artikel 7 Absitze 9
und 10 entspricht.”

Der folgende Artikel wird eingefiigt:

LArtikel 7b

Diese Richtlinie beriihrt nicht die Freiheit der Mitgliedstaa-
ten, die ein System von Maut- und/oder Benutzungsgebiih-
ren fiir Verkehrswege einfithren, unbeschadet der Artikel 87
und 88 des Vertrags einen angemessenen Ausgleich fiir
diese Gebiihren vorzusehen.”

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe b erhilt folgende Fassung:

,b) die Entrichtung der gemeinsamen Benutzungsgebiihren
berechtigt zur Benutzung des von jedem teilnehmen-
den Mitgliedstaat gemdfs Artikel 7 Absatz 1 definierten
Straflennetzes;".

Der folgende Artikel wird eingefiigt:

LJArtikel 8a
Jeder Mitgliedstaat iiberwacht das Funktionieren des Maut-

und/oder Benutzungsgebithrensystems zur Gewahrleistung
von Transparenz und Nichtdiskriminierung.”

Artikel 9 wird wie folgt gedndert:

a) Absatz 1 wird durch folgende zwei Absitze ersetzt:
»(1)  Diese Richtlinie verbietet nicht die nicht diskri-
minierende Anwendung folgender Maflnahmen durch
die Mitgliedstaaten:
a) besondere Steuern oder Gebiihren:

— auf die Registrierung von Fahrzeugen oder

— fiir Fahrzeuge oder Ladungen mit abweichendem
Gewicht oder abweichenden Abmessungen;

b) Parkgebiihren und besondere Gebithren fur stidti-
schen Verkehr.

(1a)  Diese Richtlinie verbietet nicht die nicht diskri-
minierende Anwendung folgender Mafnahmen durch
die Mitgliedstaaten:

a) Gebiihren, mit denen zeit- und ortsbedingten Ver-
kehrsstauungen entgegengewirkt werden soll,

b) Gebithren zur Bekdmpfung von Umweltauswirkun-
gen einschlieflich schlechter Luftqualitit

auf jeder Strafe insbesondere in stddtischen Gebieten
einschlieSlich auf stddtisches Gebiet kreuzenden
Stralen des transeuropiischen Netzes.
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b) Absatz 2 erhilt folgende Fassung:

,(2)  Die Mitgliedstaaten entscheiden iiber die Ver-
wendung der Einnahmen aus Gebiihren fiir die Nutzung
der Strafleninfrastruktur. Um den Ausbau des Verkehrs-
netzes als Ganzes sicherzustellen, sollten die Einnahmen
aus Gebiihren zum Nutzen des Verkehrssektors und zur
Optimierung des Gesamtverkehrssystems —eingesetzt
werden.“

Die folgenden Artikel werden eingefiigt:

LJATtikel 9a

Die Mitgliedstaaten sehen geeignete Kontrollen vor und
legen Sanktionen zur Ahndung von Verstoflen gegen die
aufgrund dieser Richtlinie erlassenen innerstaatlichen Vor-
schriften fest. Sie treffen die zur Anwendung dieser Vor-
schriften erforderlichen Mafinahmen. Die Sanktionen miis-
sen wirksam, angemessen und abschreckend sein.

Artikel 9b

Die Kommission fordert den Dialog und den Austausch
von technischem Know-how zwischen den Mitgliedstaaten
in Bezug auf die Durchfithrung dieser Richtlinie, insbeson-
dere des Anhangs III. Nach dem Verfahren des Artikels 9c
Absatz 3 aktualisiert und verdeutlicht die Kommission die
Anhinge 0, 1T und IV entsprechend dem technischen Fort-
schritt und die Anhinge I und II entsprechend der Infla-
tion.

Artikel 9c

(1)  Die Kommission wird von einem Ausschuss unter-
stiitzt.

(2)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten
die Artikel 3 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter
Beachtung von dessen Artikel 8.

(3)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten
die Artikel 5 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter
Beachtung von dessen Artikel 8.

Der Zeitraum nach Artikel 5 Absatz 6 des Beschlusses
1999/468EG wird auf drei Monate festgesetzt.

(4)  Der Ausschuss gibt sich eine Geschiftsordnung.”
Artikel 11 erhalt folgende Fassung:

JArtikel 11

Bis zum 10. Juni 2011 legt die Kommission dem Europi-
ischen Parlament und dem Rat einen Bericht iiber die
Durchfithrung und die Auswirkungen dieser Richtlinie vor,
wobei sie der Entwicklung der Technik und des Verkehrs-
aufkommens, darunter auch dem Gebrauch von Fahrzeu-

10.

11.

12.

13.

14.

gen mit einem Gesamtgewicht von mehr als 3,5 Tonnen
und weniger als 12 Tonnen, Rechnung tragt und ihre Aus-
wirkungen auf den Binnenmarkt, einschlielich der insula-
ren, eingeschlossenen und am Rande gelegenen Gebiete
der Gemeinschaft, den Umfang der Investitionen in dem
Sektor und ihren Beitrag zu den Zielen einer nachhaltigen
Verkehrspolitik bewertet.

Die Mitgliedstaaten tibermitteln der Kommission spitestens
am 10. Dezember 2010 die fiir den Bericht erforderlichen
Angaben.

Die Kommission legt bis spitestens 10. Juni 2008 nach
Priifung aller Optionen einschlieflich der Umwelt-, Lirm-,
Stau- und Gesundheitskosten ein allgemein anwendbares,
transparentes und nachvollzichbares Modell zur Bewertung
aller externen Kosten vor, welches kiinftigen Berechnungen
von Infrastrukturgebithren zugrunde gelegt werden soll.
Dieses Modell wird durch eine Analyse der Auswirkungen
der Internalisierung externer Kosten fiir alle Verkehrstriger
und einer Strategie zur schrittweisen Umsetzung dieses
Models fiir alle Verkehrstrager begleitet.

Dem Bericht und dem Modell werden gegebenenfalls an
das Europdische Parlament und den Rat gerichtete Vor-
schlige fiir die weitere Uberarbeitung dieser Richtlinie bei-
gefiigt.”

Die Tabelle in Anhang II mit den Jahresgebithren erhilt
folgende Fassung:

Jhochstens mindestens
3 Achsen 4 Achsen
EURO 0 1332 2233
EURO I 1158 1933
EURO II 1008 1681
EURO III 876 1461
EURO IV und schadstoffarmer 797 1329«

Anhang II letzter Satz erhilt folgende Fassung:

,Die Tagesgebiihr betrdgt bei allen Fahrzeugklassen einheit-
lich 11 EUR.“

Anhang 0, dessen Text in Anhang I dieser Richtlinie wie-
dergegeben ist, wird eingefiigt.

Anhang 111, dessen Text in Anhang II dieser Richtlinie wie-
dergegeben ist, wird angefiigt.

Anhang IV, dessen Text in Anhang III dieser Richtlinie wie-
dergegeben ist, wird angefiigt.
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Artikel 2

(1)  Die Mitgliedstaaten setzen die Rechts- und Verwaltungs-
vorschriften in Kraft, die erforderlich sind, um dieser Richtlinie
spatestens am 10. Juni 2008 nachzukommen. Sie setzen die
Kommission unverziiglich davon in Kenntnis.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen
sie in den Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der
amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mit-
gliedstaaten regeln die Einzelheiten der Bezugnahme.

(2)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut
der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem
unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, und iibermitteln
ihr eine Tabelle der Entsprechungen zwischen den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie und den von ihnen erlassenen nationalen
Vorschriften.

Artikel 3

Diese Richtlinie tritt am Tag nach ihrer Veroffentlichung im
Amtsblatt der Europdgischen Union in Kraft.

Artikel 4

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Strafburg am 17. Mai 2006.

Im Namen des Europdischen
Parlaments

Der Prisident
J. BORRELL FONTELLES

Im Namen des Rates
Der Président
H. WINKLER
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ANHANG I
LANHANG 0
EMISSIONSGRENZWERTE
1. Fahrzeug ,EURO 0°
. Masse Kohl toff Masse Stickstoffoxide (NO
Masse Kohlenmonoxid (CO) g/lkWh asse (]_(;Qegn/‘lf\a);iers otle asse 1cg7k(€vgx1 e (NOy
12,3 2,6 15,8
2. Fahrzeuge ,EURO I‘,LEURO II
Masse Masse Masse .
Kohlenmonoxid Kohlenwasserstoffe Stickstoffoxide Masse 71;;}1}(161 *T)
(CO) g/kWh (HC) g/kWh (NO,) g/kWh 8
Fahrzeug .EURO I 4,9 1,23 9,0 0,4 (Y
Fahrzeug ,EURO II' 4,0 1,1 7,0 0,15

() Auf den Grenzwert fiir die Partikelemissionen wird bei Motoren mit einer Leistung bis zu 85 kW ein Koeffizient von 1,7
angewendet.

3. Fahrzeuge ,EURO III/,EURO IV‘/,EURO V‘/EEV*

Die spezifische Masse von Kohlenmonoxid, der gesamten Kohlenwasserstoffe, der Stickstoffoxide und der Partikel, die
bei der ESC-Priifung gemessen wird, und der bei der ELR-Priifung gemessene Rulwert (Tritbung der Abgase) diirfen
folgende Werte () nicht iiberschreiten:

Masse K thasse Masse M Partikel
Kohlenmonoxid Ot ?fl-] “(,;Sé?r_ Stickstoffoxide (;,Srs)e /la(“l]he Rufl m!
(CO) g/kWh s ‘; /k8wh (NO,) g/kWh 8
Fahrzeug EURO III' 2,1 0,66 5,0 0,10 (» 0,8
Fahrzeug JEURO IV* 1,5 0,46 3,5 0,02 0,5
Fahrzeug JEURO V* 1,5 0,46 2,0 0,02 0,5
Fahrzeug [EEV* 1,5 0,25 2,0 0,02 0,15

(") Ein Priifzyklus besteht aus einer Abfolge von Priifphasen mit jeweils einer bestimmten Drehzahl und einem bestimmten Drehmo-
ment, die der Motor unter stationdren (ESC-Priifung) bzw. dynamischen Bedingungen (ETC- und ELR-Priifung) durchlaufen muss.
() 0,13 fur Motoren mit einem Hubraum von unter 0,7 dm? je Zylinder und einer Nenndrehzahl von iiber 3 000 min.

4. Zukiinftige Emissionsklassen von Fahrzeugen gemif der Richtlinie 88/77/EWG sowie zukiinftige Anderungen kén-
nen in Betracht gezogen werden.”
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ANHANG 11

~ANHANG III

ECKPUNKTE FUR DIE ANRECHNUNG DER KOSTEN UND DIE BERECHNUNG DER MAUTGEBUHREN

In diesem Anhang sind die Eckpunkte fiir die Berechnung der gewogenen durchschnittlichen Mautgebiihren geméfl Arti-
kel 7 Absatz 9 festgelegt. Die Verpflichtung, die Mautgebiihren an den Kosten auszurichten, beriihrt nicht die Moglich-
keit der Mitgliedstaaten, gemdfS Artikel 7a Absatz 1 die Kosten nur teilweise iiber die Mauteinnahmen anzulasten, und,
gemdf Artikel 7 Absatz 10, die Mautgebiihren abweichend vom Durchschnitt zu differenzieren ().

Bei der Anwendung dieser Eckpunkte miissen die sonstigen bestehenden gemeinschaftsrechtlichen Verpflichtungen voll-
standig erfullt werden, insbesondere die Verpflichtung, Konzessionsvertrage im Einklang mit der Richtlinie 2004/18/EG
und anderen gemeinschaftlichen Rechtsakten im Bereich des offentlichen Beschaffungswesens abzuschliefen.

Wenn ein Mitgliedstaat mit einem oder mehreren Dritten Verhandlungen zum Abschluss eines Konzessionsvertrags fiir
den Bau oder den Betrieb eines Teils seiner Infrastruktur aufnimmt oder zu diesem Zweck eine dhnliche Vereinbarung
eingeht, die sich auf einzelstaatliche Rechtsvorschriften oder eine von der Regierung eines Mitgliedstaats geschlossene
Vereinbarung stiitzt, so wird die Einhaltung dieser Grundsitze auf der Grundlage der Ergebnisse dieser Verhandlungen
beurteilt.

1. Ausweisung des Netzes und der erfassten Fahrzeuge

— Wenn kein einheitliches Mautsystem auf das gesamte TEN-Stralennetz angewandt wird, so muss der Mitglied-
staat eindeutig ausweisen, fiir welchen Teil bzw. welche Teile des Netzes ein Mautsystem gilt und welches Sys-
tem der Fahrzeugklassifizierung er zum Zwecke der Mautdifferenzierung anwendet. Ferner weisen die Mitglied-
staaten aus, ob ihr Mautsystem auch Fahrzeuge erfasst, deren Gesamtgewicht unter dem Schwellenwert von
12 Tonnen liegt.

— Wenn ein Mitgliedstaat fiir unterschiedliche Teile seines Netzes unterschiedliche Systeme der Kostenanlastung
anwendet (was nach Artikel 7a Absatz 1 zulissig ist), so ist fiir jeden eindeutig ausgewiesenen Teil des Netzes
eine eigenstindige Kostenberechnung durchzufiihren. Ein Mitgliedstaat kann sein Netz in mehrere eindeutig aus-
gewiesene Teile aufspalten, um separate Konzessionsvereinbarungen oder dhnliche Vereinbarungen fiir die ein-
zelnen Teile zu treffen.

2. Infrastrukturkosten
2.1. Kosten der Investitionen in Infrastrukturen

— Die Kosten der Investitionen in Infrastrukturen miissen die Baukosten (einschlieflich der Finanzierungskosten)
und die Kosten fiir die Entwicklung der Infrastruktur sowie gegebenenfalls einen Zinsertrag fiir das investierte
Kapital oder eine Gewinnmarge umfassen. Sie miissen auflerdem die Kosten fir den Landerwerb, die Planung,
die Auslegung, die Uberwachung der Bauauftrige und das Projektmanagement, die Kosten fiir archiologische
und sonstige Bodenuntersuchungen sowie sonstige einschliagige Nebenkosten einschlieen.

— Die Anlastung der Baukosten muss entweder auf die erwartete Lebensdauer der Infrastruktur oder eine andere
Amortisationszeit (nicht unter 20 Jahren) gestiitzt sein, deren Dauer aufgrund der Finanzierung durch einen
Konzessionsvertrag oder eine andere Finanzierung angemessen erscheint. Die Dauer der Amortisationszeit kann
einen Schliisselfaktor bei den Verhandlungen iiber den Abschluss von Konzessionsvertrigen darstellen, insbe-
sondere wenn der betreffende Mitgliedstaat wiinscht, im Vertrag eine Obergrenze fiir den anwendbaren gewoge-
nen Durchschnitt der Mautgebiihren festzulegen.

— Unbeschadet der Berechnung der Investitionskosten kann die Kostenanlastung

— gleichmifig tiber die Amortisationszeit verteilt, auf die fritheren, die mittleren oder die spdteren Jahre kon-
zentriert werden, sofern diese Konzentration in transparenter Weise erfolgt;

— die Indexierung der Mautgebiihren tiber die Amortisationszeit vorsehen.

— Alle in der Vergangenheit entstandenen Kosten miissen auf den gezahlten Betrdgen beruhen. Kiinftig noch anfal-
lende Kosten werden auf der Grundlage von angemessenen Kostenschitzungen in Anschlag gebracht.

(') Diese Bestimmungen sowie die Flexibilitit bei der Frage, wie die Kosten iiber die Amortisationszeit anzulasten sind (siche Nummer
2.1 dritter Gedankenstrich), eroffnen einen betrichtlichen Spielraum fiir die Festlegung von Mautgebiihrensitzen, die fiir die Benutzer
akzeptabel und den spezifischen verkehrspolitischen Zielen des Mitgliedstaats angepasst sind.
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— Bei offentlichen Investitionen kann davon ausgegangen werden, dass die Finanzierung iiber Kredite erfolgt. Auf
die in der Vergangenheit angefallenen Kosten sind die Zinssitze anzuwenden, die in dem betreffenden Zeitraum
fur offentliche Anleihen galten.

— Die Verteilung der Kosten auf schwere Nutzfahrzeuge muss auf objektive und transparente Weise unter Beriick-
sichtigung des Anteils des Schwerlastverkehrs im Netz und der damit zusammenhingenden Kosten erfolgen.
Die von schweren Nutzfahrzeugen zuriickgelegten Fahrzeugkilometer kénnen zu diesem Zweck durch objektiv
gerechtfertigte ,Aquivalenzfaktoren’, wie sie in Nummer 4 vorgesehen sind, korrigiert werden ().

— Erwartete Kapitalertrige oder Gewinnmargen miissen eine im Lichte der Marktbedingungen angemessene Hohe
aufweisen und kénnen abgestuft werden, um vertraglich beteiligten Dritten mit Blick auf die Anforderungen an
die Qualitdt der Dienstleistungen Leistungsanreize zu bieten. Die Kapitalertrige konnen unter Verwendung wirt-
schaftlicher Indikatoren wie der internen Verzinsung (Internal Rate of Return on Investment, IRR) oder dem
gewichteten Kapitalkostensatz (Weighted Average Cost of Capital, WACC) bewertet werden.

2.2. Kosten fiir die jahrliche Instandhaltung und die Instandsetzung der Infrastruktur

— Diese Kosten miissen sowohl die jahrlichen Kosten fuir die Instandhaltung des Netzes als auch die regelmifSigen
Kosten fiir Instandsetzung, Verstarkung und Erneuerung der Fahrbahndecken im Hinblick darauf umfassen, dass
das Niveau der operativen Funktionalitit des Netzes iiber die Zeit hinweg erhalten wird.

— Die Kosten miissen auf der Grundlage der tatsichlichen und der prognostizierten Anteile der Fahrzeugkilometer
auf den Schwerlastverkehr und andere Fahrzeugtypen aufgeteilt werden; die Aufteilung kann durch objektiv
gerechtfertigte Aquivalenzfaktoren, wie sie in Nummer 4 vorgesehen sind, korrigiert werden.

Betriebs-, Bewirtschaftungs- und Mauteinzugskosten

Hierunter fallen simtliche Kosten des Infrastrukturbetreibers, die nicht in Abschnitt 2 erfasst sind und die Einrich-
tung, den Betrieb und die Bewirtschaftung der Infrastruktur und des Mautsystems betreffen. Zu diesen Kosten geho-
ren insbesondere:

— die Kosten des Baus, der Einrichtung und der Instandhaltung von Mautstellen und anderen Zahlungssystemen;

— die laufenden Kosten fiir Betrieb und Verwaltung der Mauteinzugssysteme sowie fir die Kontrolle der Mautent-
richtung;

— die mit Konzessionsvertrigen verbundenen Verwaltungsgebiithren und Abgaben;
— die mit dem Betrieb der Infrastruktur verbundenen Bewirtschaftungs-, Verwaltungs- und Dienstleistungskosten.

Diese Kosten kénnen einen Kapitalertrag oder eine Gewinnmarge beinhalten, der bzw. die dem iibernommenen
Risiko entspricht.

Die Kosten miissen auf faire und transparente Weise auf alle mautpflichtigen Fahrzeugklassen aufgeteilt werden.

Anteil des Giiterverkehrs, Aquivalenzfaktoren und Korrekturmechanismen

— Die Berechnung der Mautgebiithren muss auf dem tatsichlichen oder prognostizierten Anteil des Schwerlastver-
kehrs an den Fahrzeugkilometern beruhen; die Gebiihren konnen, sofern dies gewiinscht wird, durch Aquiva-
lenzfaktoren korrigiert werden, um den erhohten Kosten fiir den Bau und die Instandsetzung der von Nutzfahr-
zeugen genutzten Infrastruktur gebithrend Rechnung zu tragen.

— Die folgende Tabelle enthélt als Anhaltspunkt eine Auswahl von Aquivalenzfaktoren. Wendet ein Mitgliedstaat
Aquivalenzfaktoren mit anderen als den in der Tabelle angegebenen Werten an, so miissen sie auf sachlich zu
rechtfertigenden Kriterien beruhen und offentlich bekannt gegeben werden.

(') Bei der Anwendung von Aquivalenzfaktoren durch die Mitgliedstaaten kann der StraRenbau in mehreren Phasen oder in Form eines
den gesamten Lebenszyklus erfassenden Ansatzes beriicksichtigt werden.
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Aquivalenzfaktoren

Fahrzeugklasse (1)

Bauliche Ivestitionen Jihrliche

Instandsetzung () Instandhaltung
Zwischen 3,5 t und 7,5 t, Klasse 0 1 1 1
> 7.5 t Klasse | 1,96 1 1
> 7,5 t Klasse I 3,47 1 1
> 7,5 t Klasse III 5,72 1 1

(') Siehe Anhang IV zur Einteilung der Fahrzeugklassen.

(3 Die Fahrzeugklassen entsprechen einer Achslast von 5,5; 6,5; 7,5 bzw. 8,5 Tonnen.

Mautsysteme, die auf der Vorhersage des Verkehrsaufkommens beruhen, miissen einen Korrekturmechanismus
enthalten, durch den die Hohe der Maut regelmifig angepasst wird, damit eine Berichtigung erfolgt, wenn die
Kostendeckung aufgrund von Vorhersagefehlern nicht erreicht bzw. tiberschritten wird.
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Die Fahrzeugklassen werden in der nachstehenden Tabelle festgelegt.

EINTEILUNG DER FAHRZEUGKLASSEN (ZUR ORIENTIERUNG)

ANHANG 11

LANHANG IV

Die Fahrzeuge werden entsprechend den durch sie verursachten Schidden am Stralenoberbau in aufsteigender Folge in
die Unterklassen 0, I, I und III eingestuft (Klasse IIl ist damit diejenige, die die meisten Schiden an der Strafeninfrastruk-
tur verursacht). Die Schiden steigen mit der Erhchung der Achslast exponenziell an.

Alle Kraftfahrzeuge und Fahrzeugkombinationen, deren zuldssiges Gesamtgewicht weniger als 7,5 Tonnen betrigt, fallen

unter die Klasse 0.

Kraftfahrzeuge
Antriebsachsen mit Luftfederung oder iner als Andere Federungssysteme an den Antriebsachsen Schadensklasse
gleichwertig anerkannten Federung (')
Achszahl und zuldssiges Gesamtgewicht (in Achszahl und zulissiges Gesamtgewicht (in
Tonnen) Tonnen)
gleich oder iiber unter gleich oder tiber unter
2 Achsen
7,5 12 7,5 12 I
12 13 12 13
13 14 13 14
14 15 14 15
15 18 15 18
3 Achsen
15 17 15 17
17 19 17 19
19 21 19 21
21 23 21 23
23 25
25 26
23 25 II
25 26
4 Achsen
23 25 23 25 I
25 27 25 27
27 29
27 29 Il
29 31
31 32
29 31
31 32

(1) Als gleichwertig anerkannte Federung gemaf der Definition in Anhang II der Richtlinie 96/53/EG des Rates vom 25. Juli 1996 zur
Festlegung der hochstzuldssigen Abmessungen fiir bestimmte Straenfahrzeuge im innerstaatlichen und grenziiberschreitenden Ver-
kehr in der Gemeinschaft sowie zur Festlegung der hochstzuldssigen Gewichte im grenziiberschreitenden Verkehr (ABL L 235 vom
17.9.1996, S. 59). Zuletzt geindert durch die Richtlinie 2002/7/EG des Europiischen Parlaments und des Rates (ABL. L 67 vom

9.3.2002, S. 47).
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Fahrzeugkombinationen (Sattelkraftfahrzeuge und Lastziige)

Antriebsachsen mit Luftfederung oder einer als
gleichwertig anerkannten Federung

Andere Federungssysteme an den Antriebsachsen

Schadensklasse

Achszahl und zulissiges Gesamtgewicht (in

Achszahl und zulissiges Gesamtgewicht (in

Tonnen) Tonnen)
gleich oder iiber unter gleich oder iiber unter
2 + 1 Achsen
7,5 12 7,5 12 I
12 14 12 14
14 16 14 16
16 18 16 18
18 20 18 20
20 22 20 22
22 23 22 23
23 25 23 25
25 28 25 28
2 + 2 Achsen
23 25 23 25
25 26 25 26
26 28 26 28
28 29 28 29
29 31 29 31 Il
31 33 31 33
33 36 33 36 11
36 38
2 + 3 Achsen il
36 38 36 38
38 40
38 40 11
3 + 2 Achsen il
36 38 36 38
38 40
38 40 I
40 44
40 44
3 + 3 Achsen
36 38 36 38 I
38 40
38 40 Il
40 44 40 44«
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RICHTLINIE 2006/42/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 17. Mai 2006

iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EURO-
PAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschaft, insbesondere auf Artikel 95,

auf Vorschlag der Kommission ('),

nach Stellungnahme des Europiischen Wirtschafts- und Sozial-
ausschusses (%),

gemdfl dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags (%),

in Erwigung nachstehender Griinde:

ey

Mit der Richtlinie 98/37/EG des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur Anglei-
chung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mit-
gliedstaaten fir Maschinen () wurde eine Kodifizierung
der Richtlinie 89/392/EWG () vorgenommen. Da nun
neue substanzielle Anderungen der Richtlinie 98/37/EG
vorgenommen werden, ist es aus Griinden der Klarheit
angebracht, diese Richtlinie neu zu fassen.

Der Maschinenbau ist ein wichtiger technischer Teilsek-
tor und einer der industriellen Kernbereiche der Wirt-
schaft in der Gemeinschaft. Die sozialen Kosten der
durch den Umgang mit Maschinen unmittelbar hervor-
gerufenen zahlreichen Unfille lassen sich verringern,
wenn der Aspekt der Sicherheit in die Konstruktion und
den Bau von Maschinen einbezogen wird und wenn
Maschinen sachgerecht installiert und gewartet werden.

Es obliegt den Mitgliedstaaten, in ihrem Hoheitsgebiet
die Sicherheit und die Gesundheit von Personen, insbe-
sondere von Arbeitnehmern und Verbrauchern, und
gegebenenfalls von Haustieren und Sachen, insbesondere
in Bezug auf Risiken beim Umgang mit Maschinen, zu
gewihrleisten.

(") ABL C 154 E vom 29.5.2001, S. 164.
() ABL C 311 vom 7.11.2001, S. 1.
() Stellungnahme des Europiischen Parlaments vom 4. Juli 2002 (ABL

C 271 E vom 12.11.2003, S. 491), Gemeinsamer Standpunkt des
Rates vom 18. Juli 2005 (ABL. C 251 E vom 11.10.2001, S. 1) und
Standpunkt des Europdischen Parlaments vom 15. Dezember 2005
(noch nicht im Amtsblatt veroffentlicht). Beschluss des Rates vom
25. April 2006.

(% ABL L 207 vom 23.7.1998, S. 1. Geindert durch die Richtlinie

98/79/EG (ABL. L 331 vom 7.12.1998, S. 1).

() Richtlinie 89/392/EWG des Rates vom 14. Juni 1989 zur Anglei-

chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen
(ABL L 183 vom 29.6.1989, S. 9).

)

Um den Benutzern Rechtssicherheit zu garantieren, soll-
ten der Anwendungsbereich dieser Richtlinie und die fur
ihre Anwendung mafigebenden Begriffe so genau wie
moglich definiert sein.

Die verbindlichen Bestimmungen der Mitgliedstaaten fir
Baustellenaufziige zur Personenbefoérderung oder zur
Personen- und Giiterbeforderung, die haufig durch de
facto verbindliche technische Spezifikationen und/oder
durch freiwillige Normen erginzt werden, haben nicht
notwendigerweise ein unterschiedliches Mafl an Sicher-
heit und Gesundheitsschutz zur Folge, bilden aber wegen
ihrer Verschiedenheit ein Hemmnis fiir den innergemein-
schaftlichen Handel. Zudem weichen die einzelstaat-
lichen Konformititsnachweissysteme fiir solche Maschi-
nen stark voneinander ab. Es ist deshalb angebracht,
Baustellenaufziige zur Personenbeférderung oder zur
Personen- und Giiterbeforderung nicht aus dem Anwen-
dungsbereich der vorliegenden Richtlinie auszuschliefen.

Waffen, einschlieflich Feuerwaffen, die der Richtlinie
91/477[EWG des Rates vom 18. Juni 1991 iiber die
Kontrolle des Erwerbs und des Besitzes von Waffen (°)
unterliegen, sollten aus dem Anwendungsbereich der
vorliegenden Richtlinie ausgeschlossen werden; dieser
Ausschluss von Feuerwaffen sollte nicht fur tragbare
Befestigungsgerite mit Treibladung und andere Schuss-
gerdte gelten, die ausschlieflich fiir industrielle oder
technische Zwecke ausgelegt sind. Es ist erforderlich,
Ubergangsregelungen vorzusehen, die es den Mitglied-
staaten gestatten, das Inverkehrbringen und die Inbe-
triebnahme solcher Maschinen zuzulassen, die gemadfd
den zum Zeitpunkt des Erlasses dieser Richtlinie gelten-
den einzelstaatlichen Bestimmungen hergestellt wurden;
dies gilt auch fiir Bestimmungen zur Durchfihrung des
Ubereinkommens iiber die gegenseitige Anerkennung
der Beschusszeichen fir Handfeuerwaffen vom 1. Juli
1969. Zudem werden solche Ubergangsregelungen es
den europiischen Normenorganisationen gestatten, Nor-
men auszuarbeiten, die ein Sicherheitsniveau entspre-
chend dem Stand der Technik gewahrleisten.

Diese Richtlinie gilt nicht fur das Heben von Personen
mit Maschinen, die hierfiir nicht ausgelegt sind. Dies
beriihrt jedoch nicht das Recht der Mitgliedstaaten, mit
Blick auf die Durchfithrung der Richtlinie 89/655[EWG
des Rates vom 30. November 1989 iiber Mindestvor-
schriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei
der Arbeit (Zweite Einzelrichtlinie im Sinne des Arti-
kels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG) () im Ein-
klang mit dem Vertrag einzelstaatliche Mafinahmen in
Bezug auf diese Maschinen zu ergreifen.

() ABL L 256 vom 13.9.1991, S. 51.

() ABL. L 393 vom 30.12.1989, S. 13. Zuletzt geindert durch die

Richtlinie 2001/45[EG des Europdischen Parlaments und des Rates
(ABL. L 195 vom 19.7.2001, S. 46).
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(8) Was land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen auf die Wirtschaftsbeteiligten finden, sollten die Mitglied-

(1)

(12)

betrifft, so sollten die Vorschriften dieser Richtlinie fiir
Risiken, die von der Richtlinie 2003/37/EG des Europa-
ischen Parlaments und des Rates vom 26. Mai 2003 tiber
die Typgenehmigung fiir land- oder forstwirtschaftliche
Zugmaschinen, ihre Anhdnger und die von ihnen gezo-
genen auswechselbaren Maschinen sowie fur Systeme,
Bauteile und selbstindige technische Einheiten dieser
Fahrzeuge (') derzeit nicht erfasst sind, nicht mehr zur
Anwendung gelangen, wenn diese Risiken von der Richt-
linie 2003/37EG erfasst werden.

Die Marktaufsicht ist ein wesentliches Instrument zur
Sicherstellung der korrekten und einheitlichen Anwen-
dung von Richtlinien. Es ist deshalb notwendig, einen
Rechtsrahmen zu schaffen, in dem die Marktaufsicht
abgestimmt erfolgen kann.

Den Mitgliedstaten obliegt es, dafiir Sorge zu tragen, dass
diese Richtlinie in ihrem Gebiet wirksam durchgesetzt
und, soweit moglich, im Einklang mit den Vorschriften
dieser Richtlinie eine Verbesserung des Sicherheits-
niveaus der betroffenen Maschinen gewihrleistet wird.
Die Mitgliedstaaten sollten dafiir sorgen, dass sie in der
Lage sind, eine effektive Marktaufsicht gemdfl den von
der Kommission entwickelten Leitlinien durchzufiihren,
damit die korrekte und einheitliche Anwendung dieser
Richtlinie gewihrleistet ist.

Bei der Marktaufsicht ist klar zu unterscheiden zwischen
der Anfechtung einer harmonisierten Norm, aufgrund
deren die Konformitit einer Maschine mit der Richtlinie
vermutet wird, und der Schutzklausel in Bezug auf eine
Maschine.

Die Inbetriebnahme einer Maschine im Sinne dieser
Richtlinie kann sich nur auf den bestimmungsgemif3en
oder verniinftigerweise vorhersehbaren Gebrauch der
Maschine selbst beziehen. Das schlieflt nicht aus, dass
gegebenenfalls Benutzungsbedingungen fur den Bereich
auflerhalb der Maschine vorgeschrieben werden, soweit
diese Bedingungen nicht zu Verinderungen der
Maschine gegeniiber den Bestimmungen der vorliegen-
den Richtlinie fithren.

Es ist zudem notwendig, auf Gemeinschaftsebene einen
geeigneten Mechanismus vorzusehen, nach dem beson-
dere Mafnahmen erlassen werden konnen, mit denen
die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehr-
bringen bestimmter Maschinenarten, von denen auf-
grund von Unzulinglichkeiten der relevanten harmoni-
sierten Normen oder aufgrund ihrer technischen Eigen-
schaften die gleichen Risiken fiir die Gesundheit oder die
Sicherheit von Personen ausgehen, zu verbieten oder ein-
zuschrinken, oder solche Maschinen besonderen Bedin-
gungen zu unterwerfen. Um eine angemessene Beurtei-
lung der Erforderlichkeit solcher Mafinahmen gewihr-
leisten zu konnen, sollten diese von der Kommission, die
von einem Ausschuss unterstiitzt werden sollte, mit Blick
auf die mit den Mitgliedstaaten und anderen interessier-
ten Parteien gefithrten Konsultationen getroffen werden.
Da diese Malinahmen keine unmittelbare Anwendung

(') ABL L 171 vom 9.7.2003, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-

linie 2005/67EG der Kommission (ABL L 273 vom 19.10.2005,
5.17).

(14)

(15)

(16)

17)

(18)

(19)

staaten alle zu ihrer Umsetzung notwendigen Mafinah-
men ergreifen.

Es sollte den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen geniigt werden, damit gewdahr-
leistet ist, dass die Maschinen sicher sind; es sollte jedoch
eine differenzierte Anwendung dieser Anforderungen
erfolgen, um dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der
Konstruktion sowie technischen und wirtschaftlichen
Erfordernissen Rechnung zu tragen.

Kann eine Maschine auch von Verbrauchern, also Laien,
benutzt werden, sollte der Hersteller dies bei ihrer Kon-
struktion und ihrem Bau beriicksichtigen. Das Gleiche
gilt, wenn die Maschine normalerweise dazu verwendet
wird, Dienstleistungen fiir Verbraucher zu erbringen.

Zwar sind nicht alle Bestimmungen dieser Richtlinie auf
unvollstindige Maschinen anwendbar, doch muss der
freie Verkehr derartiger Maschinen mittels eines beson-
deren Verfahrens gewihrleistet werden.

Auf Messen, Ausstellungen und Ahnlichem sollte es
moglich sein, Maschinen auszustellen, die nicht mit den
Bestimmungen dieser Richtlinie iibereinstimmen. Interes-
senten sollten jedoch in angemessener Weise darauf hin-
gewiesen werden, dass diese Maschinen von der Richt-
linie abweichen und in diesem Zustand nicht erworben
werden konnen.

Diese Richtlinie legt nur allgemein giiltige grundlegende
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fest,
die durch eine Reihe von spezifischeren Anforderungen
fur bestimmte Maschinengattungen ergdnzt werden.
Damit die Hersteller die Ubereinstimmung mit diesen
grundlegenden Anforderungen leichter nachweisen kon-
nen und damit die Ubereinstimmung iiberpriift werden
kann, sind auf Ebene der Gemeinschaft harmonisierte
Normen wiinschenswert, deren Gegenstand die Verhii-
tung von Risiken ist, die sich aus der Konstruktion und
dem Bau von Maschinen ergeben konnen. Diese Normen
werden von privatrechtlichen Institutionen ausgearbeitet,
und ihr nicht rechtsverbindlicher Charakter sollte
gewahrt bleiben.

In Anbetracht der Risiken, die mit dem Betrieb der von
dieser Richtlinie erfassten Maschinen verbunden sind,
sollten Verfahren festgelegt werden, mit denen die Erfiil-
lung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen tiberpriift werden kann. Diese Ver-
fahren sollten entsprechend dem Gefahrenpotenzial die-
ser Maschinen gestaltet werden. Fiir jede Art von Maschi-
nen sollte folglich ein angemessenes Verfahren vorgese-
hen werden, das dem Beschluss 93/465/EWG des Rates
vom 22. Juli 1993 iiber die in den technischen Harmoni-
sierungsrichtlinien zu verwendenden Module fir die ver-
schiedenen Phasen der Konformititsbewertungsverfahren
und die Regeln fiir die Anbringung und Verwendung der
CE-Konformititskennzeichnung () entspricht, das die
Art der fur solche Maschinen erforderlichen Priifung
beriicksichtigt.

() ABL L 220 vom 30.8.1993, S. 23.
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(20)  Es sollte allein in der Verantwortung der Hersteller lie- Richtlinie erfasst werden im Hinblick auf jene, die von
gen, die Ubereinstimmung ihrer Maschinen mit den der Richtlinie 95/16/EG des Europdischen Parlaments
Bestimmungen dieser Richtlinie nachzuweisen. Fir und des Rates vom 29. Juni 1995 zur Angleichung der
einige Arten von Maschinen mit hoherem Risikopoten- Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Aufziige (‘)
zial ist jedoch ein strengeres Nachweisverfahren wiin- erfasst werden. Eine Neubestimmung des Anwendungs-
schenswert. bereichs der letzteren Richtlinie wird daher fiir notwen-

dig erachtet, und die Richtlinie 95/16/EG sollte daher
entsprechend gedndert werden.

(21)  Die CE-Kennzeichnung sollte uneingeschrinkt als einzige

Kennzeichnung anerkannt werden, die die Ubereinstim- (28)  Da das Ziel dieser Richtlinie, nimlich die grundlegenden
mung der Maschine mit den Anforderungen dieser Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in
Richtlinie garantiert. Jede andere Kennzeichnung, die Bezug auf die Konstruktion und den Bau von in den Ver-
moglicherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung kehr gebrachten Maschinen festzulegen, auf Ebene der
oder Gestalt oder in beiderlei Hinsicht mit der CE-Kenn- Mitgliedstaaten nicht ausreichend erreicht werden kann
zeichnung verwechselt werden kann, sollte untersagt und besser auf Gemeinschaftsebene zu erreichen ist,
werden. kann die Gemeinschaft im Einklang mit dem in Artikel 5

des Vertrags niedergelegten Subsidiarititsprinzip titig
werden. Entsprechend dem in demselben Artikel genann-

(22) Die CE-Kennzeichnung muss gleichberechtigt neben der ten Verhltnismafigkeitsprinzip geht diese Richtlinie
Angabe des Herstellers stehen und deshalb mittels der nicht uber.das fur die Erreichung dieses Ziels erforderli-
gleichen Technik angebracht werden wie diese. Um che MaR hinaus.
eventuell auf Bauteilen vorhandene CE-Kennzeichnungen
von der CE-Kennzeichnung der Maschine zu unterschei- (29) Gemidfs Nummer 34 der Interinstitutionellen Vereinba-
den, muss Letztere neben dem Namen dessen angebracht rung iiber bessere Rechtsetzung () sind die Mitgliedstaa-
Werden, der fiir die Maschine verantwortlich iSt, d. h. ten aufgefordert’ fur ihre eigenen Zwecke und im Inte-
neben dem Namen des Herstellers oder seines Bevoll- resse der Gemeinschaft eigene Tabellen aufzustellen, aus
méchtigten. denen im Rahmen des Moglichen die Entsprechungen

zwischen dieser Richtlinie und den Umsetzungsmafinah-
men zu entnehmen sind, und diese zu veroffentlichen.

(23) Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter sollte ferner

dafiir sorgen, dass fiir die Maschine, die er in Verkehr (30) Die zur Durchfihrung dieser Richtlinie erforderlichen
bringen will, eine Risikobeurteilung vorgenommen wird. MaRnahmen sollten gemif dem Beschluss 1999/468/EG
Dazu sollte er ermitteln, welche grundlegenden Sicher- des Rates vom 28. Juni 1999 zur Festlegung der Modali-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir seine titen firr die Ausiibung der der Kommission iibertrage-
Mafsfchine gelten, und die entsprechenden Malnahmen nen Durchfithrungsbefugnisse () erlassen werden —
treffen.

(24)  Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtigter sollte unbedingt vor Ausstellung der HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
EG-Konformititserklarung eine technische Dokumenta-
tion erstellen. Diese Dokumentation braucht nicht jeder-
zeit korperlich vorhanden zu sein, sie muss aber auf Ver-

langen vorgelegt werden konnen. Sie muss keine detail- Artikel 1
lierten Pline der fur die Herstellung der Maschinen ver-
wendeten Baugruppen enthalten, es sei denn, die Kennt- Anwendungsbereich

nis solcher Pline ist fiir die Priifung der Ubereinstim-
mung mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-

heitsschutzanforderungen unerlisslich (1)  Diese Richtlinie gilt fiir die folgenden Erzeugnisse:

a) Maschinen;

(25)  Den Personen, an die eine im Rahmen dieser Richtlinie b) auswechselbare Ausriistungen;
getroffene Entscheidung ergeht, sollten die Griinde fur
diese Entscheidung und die ihnen zur Verfiigung stehen- ¢) Sicherheitsbauteile;

den Rechtsbehelfe mitgeteilt werden.
d) Lastaufnahmemittel;

(26)  Die Mitgliedstaaten sollten Sanktionen vorsehen, die bei ¢) Ketten, Seile und Gurte;

Verstoen gegen die Bestimmungen dieser Richtlinie
Anwendung finden. Diese Sanktionen sollten wirksam,
verhiltnismafig und abschreckend sein.

f) abnehmbare Gelenkwellen;

g) unvollstindige Maschinen.

. e . . ) ABL L 213 vom 7.9.1995, S. 1. Gedndert durch die Verordnun
(27)  Die Anwendung dieser Richtlinie auf bestimmte Maschi- 0 (EG) Nr. 1882/2003 (ABL. L 284 vom 31.10.2003, S. 1). &

nen zum Heben von Personen erfordert eine genauere () ABL C 321 vom 31.12.2003, S. 1.
Abgrenzung der Erzeugnisse, die von der vorliegenden () ABL L 184 vom 17.7.1999, S. 23.
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(2)  Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausge-
nommer:

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identi-
scher Bauteile bestimmt sind und die vom Hersteller der
Ursprungsmaschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fiir die Verwendung auf Jahrmarkten
und in Vergniigungsparks;

¢) speziell fiir eine nukleare Verwendung konstruierte oder ein-
gesetzte Maschinen, deren Ausfall zu einer Emission von
Radioaktivitdt fithren kann;

d) Waffen einschlielich Feuerwaffen;
e) die folgenden Beférderungsmittel:

— land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen in Bezug
auf die Risiken, die von der Richtlinie 2003/37/EG
erfasst werden, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen
angebrachten Maschinen,

— Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhinger im Sinne der
Richtlinie 70/156/EWG des Rates vom 6. Februar 1970
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaa-
ten iber die Betriebserlaubnis fir Kraftfahrzeuge und
Kraftfahrzeuganhinger () mit Ausnahme der auf diesen
Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

— Fahrzeuge im Sinne der Richtlinie 2002/24/EG des
Europidischen Parlaments und des Rates vom 18. Mirz
2002 iiber die Typgenehmigung fiir zweirddrige oder
dreirddrige Kraftfahrzeuge (*) mit Ausnahme der auf die-
sen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

— ausschliefllich fur sportliche Wettbewerbe bestimmte
Kraftfahrzeuge und

— Beforderungsmittel fiir die Beférderung in der Luft, auf
dem Wasser und auf Schienennetzen mit Ausnahme der
auf diesen Beforderungsmitteln angebrachten Maschinen;

f) Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschi-
nen, die auf solchen Schiffen undfoder in solchen Anlagen
installiert sind;

g) Maschinen, die speziell fiir militdrische Zwecke oder zur
Aufrechterhaltung der offentlichen Ordnung konstruiert und
gebaut wurden;

=

Maschinen, die speziell fiir Forschungszwecke konstruiert
und gebaut wurden und zur voriibergehenden Verwendung
in Laboratorien bestimmt sind;

—
=

Schachtforderanlagen;

—
=

Maschinen zur Beforderung von Darstellern wihrend kiinst-
lerischer Vorfithrungen;

(') ABL L 42 vom 23.2.1970, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2006/28/EG der Kommission (ABL L 65 vom 7.3.2006, S. 27).

() ABL L 124 vom 9.5.2002, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2005/30/EG der Kommission (ABL L 106 vom 27.4.2005,
5. 17).

k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten,
soweit sie unter die Richtlinie 73/23/EWG des Rates vom
19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (°)
fallen:

— fiir den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerite,
— Audio- und Videogerite,

— informationstechnische Gerite,

— gewohnliche Biiromaschinen,

— Niederspannungsschaltgerite und -steuergerite,

— Elektromotoren;

1) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausriis-
tungen:

— Schalt- und Steuergerite,

— Transformatoren.

Artikel 2
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck ,Maschine*
die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f aufgelisteten
Erzeugnisse.

Ferner bezeichnet der Ausdruck
a) ,Maschine“

— eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittel-
bar eingesetzten menschlichen oder tierischen Kraft aus-
gestattete oder daftir vorgesehene Gesamtheit miteinan-
der verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen
mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die fur
eine bestimmte Anwendung zusammengefugt sind;

— eine Gesamtheit im Sinne des ersten Gedankenstrichs,
der lediglich die Teile fehlen, die sie mit ihrem Einsatzort
oder mit ihren Energie- und Antriebsquellen verbinden;

— ecine einbaufertige Gesamtheit im Sinne des ersten und
zweiten Gedankenstrichs, die erst nach Anbringung auf
einem Beforderungsmittel oder Installation in einem
Gebiude oder Bauwerk funktionsfahig ist;

— eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne des ersten,
zweiten und dritten Gedankenstrichs oder von unvoll-
stindigen Maschinen im Sinne des Buchstabens g, die,
damit sie zusammenwirken, so angeordnet sind und
betdtigt werden, dass sie als Gesamtheit funktionieren;

— ecine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder
Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw. eine
beweglich ist und die fiir Hebevorginge zusammenge-
fugt sind und deren einzige Antriebsquelle die unmittel-
bar eingesetzte menschliche Kraft ist;

() ABL L 77 vom 26.3.1973, S. 29. Geidndert durch die Richtlinie
93/68/EWG (ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 1).



L 157)28

Amtsblatt der Europdischen Union

9.6.2006

b) ,auswechselbare Ausriistung“ eine Vorrichtung, die der
Bediener einer Maschine oder Zugmaschine nach deren
Inbetriecbnahme selbst an ihr anbringt, um ihre Funktion zu
andern oder zu erweitern, sofern diese Ausriistung kein
Werkzeug ist;

,Sicherheitsbauteil“ ein Bauteil,

(g)
~

— das zur Gewihrleistung einer Sicherheitsfunktion dient,
— gesondert in Verkehr gebracht wird,

— dessen Ausfall und/oder Fehlfunktion die Sicherheit von
Personen gefdhrdet und

— das fiir das Funktionieren der Maschine nicht erforder-
lich ist oder durch fiir das Funktionieren der Maschine
iibliche Bauteile ersetzt werden kann.

Eine nicht erschopfende Liste von Sicherheitsbauteilen findet
sich in Anhang V, der gemaf8 Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a
aktualisiert werden kann;

&

,Lastaufnahmemittel“ ein nicht zum Hebezeug gehorendes
Bauteil oder Ausriistungsteil, das das Ergreifen der Last
ermoglicht und das zwischen Maschine und Last oder an
der Last selbst angebracht wird oder das dazu bestimmt ist,
ein integraler Bestandteil der Last zu werden, und das geson-
dert in Verkehr gebracht wird; als Lastaufnahmemittel gelten
auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile;

JKetten, Seile und Gurte“ fiir Hebezwecke als Teil von Hebe-
zeugen oder Lastaufnahmemitteln entwickelte und herge-
stellte Ketten, Seile und Gurte;

o
~

f) ,abnehmbare Gelenkwelle“ ein abnehmbares Bauteil zur
Kraftiibertragung zwischen einer Antriebs- oder Zugma-
schine und einer anderen Maschine, das die ersten Festlager
beider Maschinen verbindet. Wird die Vorrichtung zusam-
men mit der Schutzeinrichtung in Verkehr gebracht, ist
diese Kombination als ein einziges Erzeugnis anzuschen;

Junvollstindige Maschine” eine Gesamtheit, die fast eine
Maschine bildet, fiir sich genommen aber keine bestimmte
Funktion erfiilllen kann. Ein Antriebssystem stellt eine
unvollstindige Maschine dar. Eine unvollstindige Maschine
ist nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere
unvollstindige Maschinen oder Ausriistungen eingebaut
oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden, um zusammen
mit ihnen eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bil-
den;

Q.

=

Jnverkehrbringen“ die entgeltliche oder unentgeltliche erst-
malige Bereitstellung einer Maschine oder einer unvollstin-
digen Maschine in der Gemeinschaft im Hinblick auf ihren
Vertrieb oder ihre Benutzung;

—_
=

,Hersteller* jede natiirliche oder juristische Person, die eine
von dieser Richtlinie erfasste Maschine oder eine unvollstan-
dige Maschine konstruiert undfoder baut und fiir die Uber-
einstimmung der Maschine oder unvollstindigen Maschine

mit dieser Richtlinie im Hinblick auf ihr Inverkehrbringen
unter ihrem eigenen Namen oder Warenzeichen oder fur
den Eigengebrauch verantwortlich ist. Wenn kein Hersteller
im Sinne der vorstehenden Begriffsbestimmung existiert,
wird jede natiirliche oder juristische Person, die eine von
dieser Richtlinie erfasste Maschine oder unvollstindige
Maschine in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, als Her-
steller betrachtet;

j) .Bevollmichtigter” jede in der Gemeinschaft ansissige natiir-
liche oder juristische Person, die vom Hersteller schriftlich
dazu bevollmichtigt wurde, in seinem Namen alle oder
einen Teil der Pflichten und Formalititen zu erfiillen, die mit
dieser Richtlinie verbunden sind;

k) ,Inbetriecbnahme* die erstmalige bestimmungsgemifie Ver-
wendung einer von dieser Richtlinie erfassten Maschine in
der Gemeinschaft;

1) ,harmonisierte Norm“ eine nicht verbindliche technische
Spezifikation, die von einer europaischen Normenorganisa-
tion, nidmlich dem Europiischen Komitee fiir Normung
(CEN), dem Europdischen Komitee fiir Elektrotechnische
Normung (Cenelec) oder dem Europiischen Institut fiir Tele-
kommunikationsnormen (ETSI), aufgrund eines Auftrags der
Kommission nach den in der Richtlinie 98/34/EG des Euro-
pdischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 tiber
ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und
technischen Vorschriften und der Vorschriften fiir die
Dienste der Informationsgesellschaft (') festgelegten Verfah-
ren angenommen wurde.

Artikel 3
Spezielle Richtlinien

Werden die in Anhang I genannten, von einer Maschine aus-
gehenden Gefdhrdungen ganz oder teilweise von anderen
Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie
fiir diese Maschine und diese Gefihrdungen nicht bzw. ab dem
Beginn der Anwendung dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

Artikel 4
Marktaufsicht

(1)  Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Mafinah-
men, um sicherzustellen, dass Maschinen nur in Verkehr
gebracht und/oder in Betrieb genommen werden diirfen, wenn
sie den fiir sie geltenden Bestimmungen dieser Richtlinie ent-
sprechen und wenn sie bei ordnungsgemifer Installation und
Wartung und bei bestimmungsgeméfler oder verniinftigerweise
vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit und Gesundheit von
Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen nicht
gefdhrden.

(") ABL L 204 vom 21.7.1998, S. 37. Zuletzt gedndert durch die Bei-
trittsakte von 2003.
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(2)  Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Mafinah-
men, um sicherzustellen, dass unvollstindige Maschinen nur in
Verkehr gebracht werden konnen, wenn sie den fur sie gelten-
den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

(3)  Fiir die Kontrolle der Ubereinstimmung der Maschinen
und unvollstindigen Maschinen mit den Bestimmungen der
Absitze 1 und 2 richten die Mitgliedstaaten zustindige Behor-
den ein oder benennen solche Behorden.

(4)  Die Mitgliedstaaten legen die Aufgaben, die Organisation
und die Befugnisse der in Absatz 3 genannten zustindigen
Behorden fest und teilen diese Angaben und etwaige spitere
Anderungen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten
mit.

Artikel 5
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1)  Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss vor dem
Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme einer Maschine

a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang I aufgefiihr-
ten, fir sie geltenden grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen erfiillt;

b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten tech-
nischen Unterlagen verfiigbar sind;

c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die
Betriebsanleitung, zur Verfiigung stellen;

d) die zutreffenden Konformititsbewertungsverfahren gemafs
Artikel 12 durchfithren;

¢) die EG-Konformititserklirung gemif Anhang II Teil 1
Abschnitt A ausstellen und sicherstellen, dass sie der
Maschine beiliegt;

f) die CE-Kennzeichnung gemafs Artikel 16 anbringen.

(2)  Vor dem Inverkehrbringen einer unvollstindigen
Maschine stellen der Hersteller oder sein Bevollmichtigter
sicher, dass das in Artikel 13 genannte Verfahren abgeschlossen
worden ist.

(3)  Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muss im Hin-
blick auf das in Artikel 12 genannte Verfahren tiber die not-
wendigen Mittel verfiigen oder Zugang zu ihnen haben, um
sicherzustellen, dass die Maschine die in Anhang I aufgefithrten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen erfillt.

(4)  Fllt eine Maschine unter weitere Richtlinien, die andere
Aspekte regeln und ebenfalls das Anbringen einer CE-Kenn-
zeichnung vorschreiben, so bedeutet die CE-Kennzeichnung,
dass diese Maschine auch den Bestimmungen dieser anderen
Richtlinien entspricht.

Hat jedoch der Hersteller oder sein Bevollmachtigter nach einer
oder mehrerer dieser Richtlinien wahrend einer Ubergangszeit
die Wahl der anzuwendenden Regelung, so wird durch die CE-

Kennzeichnung lediglich die Konformitit mit den Bestimmun-
gen der von ihm angewandten Richtlinien angezeigt. Die Num-
mern der jeweils angewandten Richtlinien laut Veroffentlichung
im Amtsblatt der Europdischen Union sind in der EG-Konformi-
titserklarung anzugeben.

Artikel 6
Freier Warenverkehr

(1) Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen und/
oder die Inbetriebnahme von Maschinen in ihrem Hoheitsgebiet
nicht untersagen, beschrinken oder behindern, wenn diese den
Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

(2) Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen von
unvollstindigen Maschinen nicht untersagen, beschranken oder
behindern, wenn sie laut einer nach Anhang II Teil 1
Abschnitt B ausgefertigten Einbauerklirung des Herstellers oder
seines Bevollmichtigten dazu bestimmt sind, in eine Maschine
eingebaut oder mit anderen unvollstindigen Maschinen zu
einer Maschine zusammengefiigt zu werden.

(3) Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dass bei Messen, Aus-
stellungen, Vorfithrungen und Ahnlichem Maschinen oder
unvollstindige Maschinen gezeigt werden, die den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie nicht entsprechen, sofern ein sichtbares
Schild deutlich auf diesen Umstand und darauf hinweist, dass
sie erst lieferbar sind, wenn die Konformitit hergestellt wurde.
Ferner ist bei der Vorfihrung derartiger nichtkonformer
Maschinen oder unvollstindiger Maschinen durch geeignete
Sicherheitsmaflnahmen der Schutz von Personen zu gewihrleis-
ten.

Artikel 7
Konformititsvermutung und harmonisierte Normen

(1)  Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der
CE-Kennzeichnung versehen ist und der die EG-Konformitatser-
klarung mit den in Anhang II Teil 1 Abschnitt A aufgefiihrten
Angaben beigefiigt ist, als den Bestimmungen dieser Richtlinie
entsprechend.

(2)  Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm her-
gestellt worden, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen
Union verdffentlicht worden sind, so wird davon ausgegangen,
dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ent-
spricht.

(3) Die Kommission veroffentlicht die Fundstellen der har-
monisierten Normen im Amtsblatt der Europdischen Union.

(4) Die Mitgliedstaaten treffen geeignete Mafinahmen, um
den Sozialpartnern auf nationaler Ebene eine Einflussnahme auf
die Erarbeitung und Weiterverfolgung harmonisierter Normen
zu ermoglichen.
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Artikel 8
Spezifische Maflnahmen

(1)  Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 3
genannten Verfahren jede geeignete Mafinahme treffen, um die
Bestimmungen der Richtlinie in folgenden Punkten durchzufiih-
ren:

a) Aktualisierung der in Artikel 2 Buchstabe ¢ genannten und
in Anhang V enthaltenen, nicht erschopfenden Liste der
Sicherheitsbauteile;

b) Beschrinkung des Inverkehrbringens der in Artikel 9
genannten Maschinen.

(2)  Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 2
genannten Verfahren jede fiir die Durchfithrung und die prakti-
sche Anwendung dieser Richtlinie erforderliche Mafinahme tref-
fen, einschlieflich Mafinahmen, die zur Gewihrleistung der in
Artikel 19 Absatz 1 vorgesechenen Zusammenarbeit der Mit-

gliedstaaten untereinander und mit der Kommission erforder-
lich sind.

Artikel 9

Besondere Mafdnahmen fiir Maschinen mit besonderem
Gefahrenpotenzial

(1)  Ist die Kommission gemdff dem Verfahren nach Arti-
kel 10 zu der Auffassung gelangt, dass eine harmonisierte
Norm den von ihr erfassten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen des Anhangs I nicht vollstin-
dig entspricht, so kann die Kommission gemifl Absatz 3 des
vorliegenden Artikels Mafinahmen ergreifen, mit denen die Mit-
gliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen von
Maschinen zu verbieten oder einzuschrinken, die technische
Merkmale aufweisen, von denen wegen der Unzulinglichkeiten
der Norm Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen
Bedingungen unterwerfen.

Ist die Kommission gemdfl dem Verfahren nach Artikel 11 zu
der Auffassung gelangt, dass eine von einem Mitgliedstaat
getroffene Maflnahme gerechtfertigt ist, so kann die Kommis-
sion gemdfl Absatz 3 des vorliegenden Artikels Mafnahmen
ergreifen, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden,
das Inverkehrbringen von Maschinen zu verbieten oder einzu-
schrinken, von denen aufgrund ihrer technischen Eigenschaften
die gleichen Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonde-
ren Bedingungen zu unterwerfen.

(2)  Jeder Mitgliedstaat kann von der Kommission verlangen,
die Notwendigkeit einer weiteren Anpassung der in Absatz 1
genannten Mafinahmen zu priifen.

(3)  Inden in Absatz 1 genannten Fillen konsultiert die Kom-
mission die Mitgliedstaaten und andere interessierte Parteien,
wobei sie angibt, welche Malnahmen sie zu ergreifen beabsich-
tigt, um auf Gemeinschaftsebene ein hohes Maf$ an Sicherheits-
und Gesundheitsschutz fiir Personen zu gewahrleisten.

Sie erldsst nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Verfah-
ren die erforderlichen Mafnahmen unter Beriicksichtigung der
Ergebnisse dieser Konsultationen.

Artikel 10
Anfechtung einer harmonisierten Norm

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass
eine harmonisierte Norm den von ihr erfassten grundlegenden
Sicherheits-  und  Gesundheitsschutzanforderungen  des
Anhangs 1 nicht vollstindig entspricht, so befasst die Kommis-
sion oder der Mitgliedstaat den mit der Richtlinie 98/34/EG
eingesetzten Ausschuss unter Darlegung der Griinde. Der Aus-
schuss nimmt hierzu umgehend Stellung. Aufgrund der Stel-
lungnahme des Ausschusses entscheidet die Kommission, die
Fundstelle der betreffenden harmonisierten Norm im Amtsblatt
der Europdischen Union zu veroffentlichen, nicht zu veréffentli-
chen, mit Einschrankungen zu veroffentlichen, zu belassen, mit
Einschrinkungen zu belassen oder zu streichen.

Artikel 11
Schutzklausel

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass eine von dieser Richtlinie
erfasste und mit der CE-Kennzeichnung versehene Maschine,
der die EG-Konformititserklarung beigefiigt ist, bei bestim-
mungsgemafier oder verniinftigerweise vorhersehbarer Verwen-
dung die Sicherheit und Gesundheit von Personen und gegebe-
nenfalls von Haustieren oder Sachen zu gefihrden droht, so
trifft er alle zweckdienlichen Mafnahmen, um diese Maschine
aus dem Verkehr zu ziechen, ihr Inverkehrbringen und/oder die
Inbetriebnahme dieser Maschine zu untersagen oder den freien
Verkehr hierfiir einzuschrinken.

(2)  Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die
tibrigen Mitgliedstaaten unverziiglich iber eine solche Maf-
nahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbesondere
an, ob die Nichtiibereinstimmung zuriickzufiihren ist auf

a) Nichterfullung der in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a
genannten grundlegenden Anforderungen;

b) unsachgemifle Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2
genannten harmonisierten Normen;

¢) Mingel der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten
Normen selbst.

(3) Die Kommission konsultiert unverziiglich die Betroffe-
nen.

Die Kommission priift im Anschluss an diese Konsultation, ob
die von dem Mitgliedstaat getroffenen Mafnahmen gerechtfer-
tigt sind oder nicht, und teilt ihre Entscheidung dem Mitglied-
staat, der die Initiative ergriffen hat, den tibrigen Mitgliedstaaten
und dem Hersteller oder seinem Bevollmichtigten mit.
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(4)  Werden die in Absatz 1 genannten Maffnahmen mit
Mingeln der harmonisierten Normen begriindet und halt der
Mitgliedstaat, der die Manahmen getroffen hat, an seiner Auf-
fassung fest, so leitet die Kommission oder der Mitgliedstaat das
in Artikel 10 vorgesehene Verfahren ein.

(5) Ist eine Maschine, die den Anforderungen nicht ent-
spricht, mit der CE-Kennzeichnung versehen, so ergreift der
zustindige Mitgliedstaat gegeniiber demjenigen, der die Kenn-
zeichnung angebracht hat, die geeigneten Mafinahmen und
unterrichtet hiervon die Kommission. Die Kommission unter-
richtet die ibrigen Mitgliedstaaten.

(6) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten
tiber den Verlauf und die Ergebnisse des Verfahrens laufend
unterrichtet werden.

Artikel 12

Konformititsbewertungsverfahren fiir Maschinen

(1)  Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit
den Bestimmungen dieser Richtlinie fithrt der Hersteller oder
sein Bevollmichtigter eines der in den Absitzen 2, 3 und 4
beschriebenen Konformititsbewertungsverfahren durch.

(2)  Ist die Maschine nicht in Anhang IV aufgefiihrt, so fithrt
der Hersteller oder sein Bevollmichtigter das in Anhang VIII
vorgeschene Verfahren der Konformititsbewertung mit interner
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen durch.

(3)  Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und nach den
in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen herge-
stellt und beriicksichtigen diese Normen alle relevanten grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, so
fihrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der folgen-
den Verfahren durch:

a) das in Anhang VIII vorgesehene Verfahren der Konformitits-
bewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstel-
lung von Maschinen;

b) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterpriifverfahren
sowie die in Anhang VIII Nummer 3 beschriebene interne
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

¢) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden
Qualitdtssicherung.

(4)  Ist die Maschine in Anhang IV aufgefihrt und wurden
die in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen
bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teilweise
beriicksichtigt oder beriicksichtigen diese Normen nicht alle
relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen oder gibt es fiir die betreffende Maschine keine

harmonisierten Normen, so fithrt der Hersteller oder sein
Bevollmichtigter eines der folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterpriifverfahren
sowie die in Anhang VIII Nummer 3 beschriebene interne
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden
Qualititssicherung.

Artikel 13
Verfahren fiir unvollstindige Maschinen

(1) Der Hersteller einer unvollstindigen Maschine oder sein
Bevollmichtigter stellt vor dem Inverkehrbringen sicher, dass

a) die speziellen technischen Unterlagen gemifl Anhang VII
Teil B erstellt werden;

b) die Montageanleitung gemil Anhang VI erstellt wird;

¢) eine Einbauerklirung gemafl Anhang II Teil 1 Abschnitt B
ausgestellt wurde.

(2)  Die Montageanleitung und die Einbauerklirung sind der
unvollstindigen Maschine bis zu ihrem Einbau in die vollstin-
dige Maschine beigefiigt und sind anschliefend Teil der techni-
schen Unterlagen der vollstindigen Maschine.

Artikel 14
Benannte Stellen

(1)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den ande-
ren Mitgliedstaaten mit, welche Stellen sie fiir die Durchfithrung
der in Artikel 12 Absitze 3 und 4 genannten, fir das Inver-
kehrbringen erforderlichen Konformitdtsbewertung benannt
haben, fiir welche speziellen Konformititsbewertungsverfahren
und Maschinengattungen diese Benennungen erfolgt sind und
welche Kennnummern diesen Stellen zuvor von der Kommis-
sion zugeteilt wurden. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommis-
sion und den anderen Mitgliedstaaten spétere Anderungen mit.

(2)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die benannten
Stellen regelmifig daraufhin iiberpriift werden, ob sie jederzeit
die in Anhang XI genannten Kriterien einhalten. Die benannte
Stelle liefert alle gewiinschten sachdienlichen Informationen,
einschliefSlich Haushaltsunterlagen, die der Mitgliedstaat fiir die
Priffung der Einhaltung der Anforderungen von Anhang XI
anfordert.

(3) Die Mitgliedstaaten ziehen zur Beurteilung der zu
benennenden und der bereits benannten Stellen die in
Anhang XI genannten Kriterien heran.
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(4)  Die Kommission verdffentlicht im Amtsblatt der Europd-
ischen Union informationshalber eine Liste der benannten Stel-
len unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen tibertra-
genen Aufgaben. Sie hilt diese Liste auf dem neuesten Stand.

(5)  Erfiillt eine Stelle die Beurteilungskriterien der einschlagi-
gen harmonisierten Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Europdischen Union verdffentlicht sind, so wird davon ausgegan-
gen, dass sie die einschligigen Kriterien erfiillt.

(6)  Stellt eine benannte Stelle fest, dass einschldgige Anforde-
rungen dieser Richtlinie vom Hersteller nicht erfullt wurden,
nicht mehr erfiillt werden oder eine EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung oder die Zulassung des Qualititssicherungssystems
nicht hitte ausgestellt bzw. erteilt werden diirfen, so setzt sie
unter Beriicksichtigung des Grundsatzes der VerhiltnismifRig-
keit und unter Angabe ausfithrlicher Griinde die ausgestellte
Bescheinigung oder die erteilte Zulassung aus, widerruft sie
oder versieht sie mit Einschrinkungen, es sei denn, dass der
Hersteller durch geeignete Abhilfemafnahmen die Ubereinstim-
mung mit diesen Anforderungen gewihrleistet. Die benannte
Stelle unterrichtet die zustindige Behorde nach Artikel 4, wenn
die Bescheinigung oder Zulassung ausgesetzt, widerrufen oder
mit Einschrinkungen versehen wird oder sich ein Eingreifen
der zustindigen Behorde als erforderlich erweisen konnte. Der
Mitgliedstaat unterrichtet unverziiglich die tibrigen Mitgliedstaa-
ten und die Kommission. Ein Einspruchsverfahren ist vorzuse-
hen.

(7)  Mit Blick auf die Koordinierung der -einheitlichen
Anwendung dieser Richtlinie organisiert die Kommission den
Erfahrungsaustausch zwischen den fiir die Benennung, Meldung
und Beaufsichtigung der benannten Stellen zustindigen Behor-
den der Mitgliedstaaten und den benannten Stellen.

(8)  Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, widerruft
deren Benennung unverziiglich, wenn er feststellt,

a) dass die Stelle die in Anhang XI genannten Kriterien nicht
mehr erfiillt oder

b) dass die Stelle in gravierender Weise ihren Aufgaben nicht
nachkommt.

Er unterrichtet hiervon unverziiglich die Kommission und die
tibrigen Mitgliedstaaten.

Artikel 15

Installation und Verwendung der Maschinen

Diese Richtlinie berithrt nicht das Recht der Mitgliedstaaten, im
Einklang mit dem Gemeinschaftsrecht Anforderungen festzule-
gen, die sie zum Schutz von Personen, insbesondere von

Arbeitnehmern, bei der Verwendung der Maschinen fur not-
wendig erachten, sofern dies keine Verinderungen dieser
Maschinen gegeniiber den Bestimmungen dieser Richtlinie zur
Folge hat.

Artikel 16
CE-Kennzeichnung

(1) Die CE-Konformititskennzeichnung besteht aus den
Buchstaben ,CE“ mit dem in Anhang II wiedergegebenen
Schriftbild.

(2)  Die CE-Kennzeichnung ist gemifl Anhang III sichtbar,
leserlich und dauerhaft auf dem Erzeugnis anzubringen.

(3)  Auf Maschinen diirfen keine Kennzeichnungen, Zeichen
oder Aufschriften angebracht werden, die moglicherweise von
Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in bei-
derlei Hinsicht mit der CE-Kennzeichnung verwechselt werden
konnen. Jede andere Kennzeichnung darf auf Maschinen ange-
bracht werden, wenn sie die Sichtbarkeit, Lesbarkeit und Bedeu-
tung der CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Artikel 17
Nicht vorschriftsmiflige Kennzeichnung

(1)  Die Mitgliedstaaten schen folgende Sachverhalte als nicht
vorschriftsmifSige Kennzeichnung an:

a) Anbringung der in dieser Richtlinie vorgesehenen CE-Kenn-
zeichnung auf von dieser Richtlinie nicht erfassten Erzeug-
nissen;

b) Fehlen der CE-Kennzeichnung und/oder der EG-Konformi-
tatserklarung zu einer Maschine;

¢) Kennzeichnung einer Maschine mit einer anderen als der
CE-Kennzeichnung, die nach Artikel 16 Absatz 3 unzuldssig
ist.

(2)  Stellt ein Mitgliedstaat eine Kennzeichnung fest, die nicht
in Ubereinstimmung mit den relevanten Bestimmungen dieser
Richtlinie ist, so ist der Hersteller oder sein Bevollmichtigter
verpflichtet, das Erzeugnis mit diesen Vorschriften in Einklang
zu bringen und den rechtswidrigen Zustand nach den Vorga-
ben des betreffenden Mitgliedstaats zu beenden.

(3)  Falls die Nichtiibereinstimmung weiter besteht, trifft der
Mitgliedstaat nach dem Verfahren des Artikels 11 alle geeigne-
ten Mafnahmen, um das Inverkehrbringen des betreffenden
Erzeugnisses einzuschrianken oder zu untersagen oder um zu
gewihrleisten, dass es aus dem Verkehr gezogen wird.
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Artikel 18
Geheimhaltung

(1)  Unbeschadet der einzelstaatlichen Vorschriften und
Gepflogenheiten im Bereich der Geheimhaltung sorgen die Mit-
gliedstaaten dafur, dass alle mit der Anwendung dieser Richt-
linie befassten Stellen und Personen Informationen, die sie in
Erfullung ihrer Aufgaben erlangen, vertraulich behandeln miis-
sen. Insbesondere Geschifts-, Berufs- und Handelsgeheimnisse
miissen vertraulich behandelt werden, es sei denn, ihre Weiter-
gabe ist im Interesse der Sicherheit und Gesundheit von Perso-
nen geboten.

(2) Absatz 1 ldsst die Pflicht der Mitgliedstaaten und der
benannten Stellen zum Austausch von Informationen und zu
Warnmeldungen unberiihrt.

(3)  Alle von den Mitgliedstaaten und der Kommission nach
den Artikeln 9 und 11 getroffenen Entscheidungen werden ver-
offentlicht.

Artikel 19
Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten

(1)  Die Mitgliedstaaten sorgen durch geeignete Mafinahmen
dafiir, dass die in Artikel 4 Absatz 3 genannten zustindigen
Behorden untereinander und mit der Kommission zusammenar-
beiten und einander die fur die einheitliche Anwendung dieser
Richtlinie notwendigen Informationen iibermitteln.

(2)  Zur Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser
Richtlinie organisiert die Kommission den Erfahrungsaustausch
zwischen den fir die Marktaufsicht zustidndigen Behorden.

Artikel 20
Rechtsbehelfe

Jede aufgrund dieser Richtlinie getroffene Mafnahme, die das
Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme einer von dieser
Richtlinie erfassten Maschine einschrinkt, ist ausfithrlich zu
begriinden. Sie wird dem Betroffenen unverziiglich mitgeteilt;
gleichzeitig wird ihm mitgeteilt, welche Rechtsbehelfe ihm nach
den jeweiligen einzelstaatlichen Rechtsvorschriften zur Verfii-
gung stehen und welche Fristen hierfiir gelten.

Artikel 21

Verbreitung von Informationen

Die Kommission sorgt dafiir, dass angemessene Informationen
tiber die Durchfithrung dieser Richtlinie zuginglich gemacht
werden.

Artikel 22
Ausschuss

(1) Die Kommission wird von einem Ausschuss (nachste-
hend ,Ausschuss“ genannt) unterstiitzt.

(2)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die
Artikel 3 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung
von dessen Artikel 8.

(3)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die
Artikel 5 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung
von dessen Artikel 8.

Die Frist nach Artikel 5 Absatz 6 des Beschlusses 1999/468/EG
wird auf drei Monate festgesetzt.

(4)  Der Ausschuss gibt sich eine Geschiftsordnung.

Artikel 23
Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fiir Verstoffe gegen die aufgrund die-
ser Richtlinie erlassenen innerstaatlichen Vorschriften Sanktio-
nen fest und treffen die zu ihrer Anwendung erforderlichen
Mafinahmen. Die Sanktionen miissen wirksam, verhiltnismafSig
und abschreckend sein. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommis-
sion diese Bestimmungen bis zum 29. Juni 2008 mit; ebenso
teilen sie ihr unverziiglich alle Anderungen dieser Bestimmun-
gen mit.

Artikel 24
Anderung der Richtlinie 95/16/EG

Die Richtlinie 95/16/EG wird wie folgt gedndert:
1. In Artikel 1 erhalten die Absitze 2 und 3 folgende Fassung:

,(2)  Im Sinne dieser Richtlinie gilt als ,Aufzug‘ ein Hebe-
zeug, das zwischen festgelegten Ebenen mittels eines Lasttra-
gers verkehrt, der sich an starren, gegeniiber der Horizonta-
len um mehr als 15° geneigten Fithrungen entlang fortbe-
wegt und bestimmt ist

— zur Personenbeforderung,
— zur Personen- und Giiterbeforderung,

— nur zur Giiterbeforderung, sofern der Lasttrdger betret-
bar ist, d. h. wenn eine Person ohne Schwierigkeit in
den Lasttrager einsteigen kann, und iiber Steuereinrich-
tungen verfigt, die im Innern des Lasttrdgers oder in
Reichweite einer dort befindlichen Person angeordnet
sind.

Hebeeinrichtungen, die sich nicht an starren Fithrungen ent-
lang, aber in einer rdumlich vollstindig festgelegten Bahn
bewegen, gelten ebenfalls als Aufziige im Sinne dieser Richt-
linie.
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Als ,Lasttrager’ wird der Teil des Aufzugs bezeichnet, in dem
Personen und/oder Giiter zur Aufwirts- oder Abwirtsbefor-
derung untergebracht sind.

(3)  Diese Richtlinie gilt nicht fiir

— Hebezeuge mit einer Fahrgeschwindigkeit von bis zu
0,15 m/s,

— Baustellenaufziige,
— seilgefithrte Einrichtungen einschliefSlich Seilbahnen,

— speziell fiirr militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhal-
tung der offentlichen Ordnung konzipierte und gebaute
Aufziige,

— Hebezeuge, von denen aus Arbeiten durchgefithrt wer-
den konnen,

— Schachtf6rderanlagen,

— Hebezeuge zur Beforderung von Darstellern wihrend
kiinstlerischer Vorfithrungen,

— in Beforderungsmitteln eingebaute Hebezeuge,

— mit einer Maschine verbundene Hebezeuge, die aus-
schlie@lich fur den Zugang zu Arbeitsplitzen — ein-
schlieBlich Wartungs- und Inspektionspunkte an Maschi-
nen — bestimmt sind,

— Zahnradbahnen,
— Fahrtreppen und Fahrsteige.”
2. Anhang I Nummer 1.2 erhilt folgende Fassung:

»1.2. Lasttrager

Der Lasttrager eines Aufzugs ist als Fahrkorb auszubil-
den. Der Fahrkorb muss so ausgelegt und gebaut sein,
dass er die erforderliche Nutzfliche und Festigkeit ent-
sprechend der vom Montagebetrieb festgelegten
hochstzuldssigen Personenzahl und Tragfihigkeit des
Aufzugs aufweist.

Ist der Aufzug fiir die Beforderung von Personen
bestimmt und lassen seine Abmessungen es zu, muss
der Fahrkorb so ausgelegt und gebaut sein, dass fir
Behinderte der Zugang und die Benutzung aufgrund
der Bauart nicht erschwert oder unmdglich gemacht
werden und dass geeignete Anpassungen vorgenom-
men werden konnen, um fiir Behinderte die Benut-
zung zu erleichtern.

Artikel 25
Aufgehobene Rechtsvorschriften

Die Richtlinie 98/37/EG wird aufgehoben.

Verweisungen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Verwei-
sungen auf die vorliegende Richtlinie und sind nach Maflgabe
der Entsprechungstabelle in Anhang XII zu lesen.

Artikel 26
Umsetzung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und veroffentlichen die
Rechtsvorschriften, die erforderlich sind, um dieser Richtlinie
spitestens ab dem 29. Juni 2008 nachzukommen. Sie setzen
die Kommission unverziiglich davon in Kenntnis.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember
2009 an.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen
sie in den Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der
amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mit-
gliedstaaten regeln die Einzelheiten der Bezugnahme.

(2)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut
der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem
unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, und iibermitteln
ihr eine Tabelle der Entsprechungen zwischen den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie und den von ihnen erlassenen innerstaatli-
chen Vorschriften.

Artikel 27

Ausnahmen

Die Mitgliedstaaten konnen bis 29. Juni 2011 das Inverkehr-
bringen und die Inbetriecbnahme von tragbaren Befestigungsge-
rdten mit Treibladung und anderen Schussgeriten, die den zum
Zeitpunkt der Annahme der Richtlinie geltenden einzelstaat-
lichen Vorschriften entsprechen, genehmigen.

Artikel 28

Inkrafttreten

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffent-
lichung im Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.

Artikel 29

Adressaten

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Straburg am 17. Mai 2006.

Im Namen des Europdischen
Parlaments

Der Président
J. BORRELL FONTELLES

Im Namen des Rates
Der Président
H. WINKLER
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ANHANG I

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau von Maschinen

ALLGEMEINE GRUNDSATZE

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollméchtigter hat dafiir zu sorgen, dass eine Risikobeurteilung vor-
genommen wird, um die fiir die Maschine geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zu
ermitteln. Die Maschine muss dann unter Beriicksichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert
und gebaut werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung hat der Hersteller oder
sein Bevollmichtigter

— die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgemifie Verwendung und jede verniinfti-
gerweise vorhersehbare Fehlanwendung einschlieft;

— die Gefihrdungen, die von der Maschine ausgehen kénnen, und die damit verbundenen Gefdhrdungssitua-
tionen zu ermitteln;

— die Risiken abzuschitzen unter Beriicksichtigung der Schwere maoglicher Verletzungen oder Gesundheits-
schiden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens;

— die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung gemdfl dem Ziel dieser Richtlinie
erforderlich ist;

— die Gefiahrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von Schutzmaffnahmen die mit diesen Gefihr-
dungen verbundenen Risiken in der in Nummer 1.1.2 Buchstabe b festgelegten Rangfolge zu mindern.

Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen verbundenen Verpflichtungen
gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei Verwendung unter den vom Hersteller oder seinem
Bevollméchtigten vorgesehenen Bedingungen oder unter vorhersehbaren ungewohnlichen Bedingungen die
entsprechende Gefihrdung auftritt. Die in Nummer 1.1.2 aufgefihrten Grundsitze fiir die Integration der
Sicherheit sowie die in den Nummern 1.7.3 und 1.7.4 aufgefiihrten Verpflichtungen in Bezug auf die Kenn-
zeichnung der Maschine und die Betriebsanleitung gelten auf jeden Fall.

Die in diesem Anhang aufgefithrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind
bindend. Es kann jedoch sein, dass die damit gesetzten Ziele aufgrund des Stands der Technik nicht erreicht
werden konnen. In diesem Fall muss die Maschine so weit wie moglich auf diese Ziele hin konstruiert und
gebaut werden.

Dieser Anhang ist in mehrere Teile gegliedert. Der erste Teil hat einen allgemeinen Anwendungsbereich und
gilt fiir alle Arten von Maschinen. Die weiteren Teile beziehen sich auf bestimmte spezifische Gefiahrdungen.
Dieser Anhang ist jedoch stets in seiner Gesamtheit durchzusehen, damit die Gewissheit besteht, dass alle
jeweils relevanten grundlegenden Anforderungen erfiillt werden. Bei der Konstruktion einer Maschine sind in
Abhingigkeit von den Ergebnissen der Risikobeurteilung gemdff Nummer 1 der vorliegenden allgemeinen
Grundsitze die Anforderungen des allgemeinen Teils und die Anforderungen eines oder mehrerer der anderen
Teile zu beriicksichtigen.

GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN
ALLGEMEINES
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Anhangs bezeichnet der Ausdruck
a) ,Gefidhrdung” eine potenzielle Quelle von Verletzungen oder Gesundheitsschiden;

b) .Gefahrenbereich® den Bereich in einer Maschine und/oder in threm Umkreis, in dem die Sicherheit oder
die Gesundheit einer Person gefihrdet ist;

¢) ,gefdhrdete Person” eine Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet;

d) ,Bedienungspersonal“ die Person bzw. die Personen, die fiir Installation, Betrieb, Einrichten, Wartung, Rei-
nigung, Reparatur oder Transport von Maschinen zustindig sind;

¢) ,Risiko“ die Kombination aus der Wahrscheinlichkeit und der Schwere einer Verletzung oder eines
Gesundheitsschadens, die in einer Gefihrdungssituation eintreten konnen;

f) ,trennende Schutzeinrichtung® ein Maschinenteil, das Schutz mittels einer physischen Barriere bietet;

g) ,nichttrennende Schutzeinrichtung® eine Einrichtung ohne trennende Funktion, die allein oder in Verbin-
dung mit einer trennenden Schutzeinrichtung das Risiko vermindert;

h) ,bestimmungsgemifle Verwendung die Verwendung einer Maschine entsprechend den Angaben in der
Betriebsanleitung;

i) ,verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung® die Verwendung einer Maschine in einer laut Betriebs-
anleitung nicht beabsichtigten Weise, die sich jedoch aus leicht absehbarem menschlichem Verhalten erge-
ben kann.
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1.1.2.

Grundsitze fiir die Integration der Sicherheit

a) Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sie ihrer Funktion gerecht wird und unter den vor-
gesehenen Bedingungen — aber auch unter Beriicksichtigung einer verniinftigerweise vorhersehbaren Fehl-
anwendung der Maschine — Betrieb, Einrichten und Wartung erfolgen kann, ohne dass Personen einer
Gefdhrdung ausgesetzt sind.

Die getroffenen Maffnahmen miissen darauf abzielen, Risiken wihrend der voraussichtlichen Lebensdauer
der Maschine zu beseitigen, einschlieflich der Zeit, in der die Maschine transportiert, montiert, demontiert,
aufler Betrieb gesetzt und entsorgt wird.

b) Bei der Wahl der angemessensten Losungen muss der Hersteller oder sein Bevollmichtigter folgende
Grundsitze anwenden, und zwar in der angegebenen Reihenfolge:

— Beseitigung oder Minimierung der Risiken so weit wie moglich (Integration der Sicherheit in Konstruk-
tion und Bau der Maschine);

— Ergreifen der notwendigen Schutzmaffnahmen gegen Risiken, die sich nicht beseitigen lassen;

— Unterrichtung der Benutzer iiber die Restrisiken aufgrund der nicht vollstindigen Wirksamkeit der
getroffenen Schutzmaflnahmen; Hinweis auf eine eventuell erforderliche spezielle Ausbildung oder Ein-
arbeitung und personliche Schutzausriistung.

¢) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine sowie bei der Ausarbeitung der Betriebsanleitung muss
der Hersteller oder sein Bevollmichtigter nicht nur die bestimmungsgemifle Verwendung der Maschine,
sondern auch jede verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine in Betracht ziechen.

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass eine nicht bestimmungsgemife Verwendung ver-
hindert wird, falls diese ein Risiko mit sich bringt. Gegebenenfalls ist in der Betriebsanleitung auf Fehlan-
wendungen der Maschine hinzuweisen, die erfahrungsgemifl vorkommen kénnen.

d) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine muss den Belastungen Rechnung getragen werden,
denen das Bedienungspersonal durch die notwendige oder voraussichtliche Benutzung von personlichen
Schutzausriistungen ausgesetzt ist.

¢) Die Maschine muss mit allen Spezialausriistungen und Zubehorteilen geliefert werden, die eine wesentliche
Voraussetzung dafiir sind, dass die Maschine sicher eingerichtet, gewartet und betrieben werden kann.

Materialien und Produkte

Die fiir den Bau der Maschine eingesetzten Materialien oder die bei ihrem Betrieb verwendeten oder entste-
henden Produkte diirfen nicht zur Gefahrdung der Sicherheit und der Gesundheit von Personen fiihren. Insbe-
sondere bei der Verwendung von Fluiden muss die Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass sie ohne
Gefahrdung aufgrund von Einfiillung, Verwendung, Riickgewinnung und Beseitigung benutzt werden kann.

Beleuchtung

Die Maschine ist mit einer den Arbeitsgidngen entsprechenden Beleuchtung zu liefern, falls das Fehlen einer
solchen Beleuchtung trotz normaler Umgebungsbeleuchtung ein Risiko verursachen kann.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Beleuchtung keinen storenden Schattenbereich,
keine Blendung und keine gefihrlichen Stroboskopeffekte bei beweglichen Teilen verursacht.

Falls bestimmte innen liegende Bereiche hdufiges Priifen, Einrichten oder Warten erfordern, sind sie mit geeig-
neter Beleuchtung zu versehen.

Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung

Die Maschine oder jedes ihrer Bestandteile miissen
— sicher gehandhabt und transportiert werden konnen;
— so verpackt oder konstruiert sein, dass sie sicher und ohne Beschadigung gelagert werden kénnen.

Beim Transport der Maschine und/oder ihrer Bestandteile miissen ungewollte Lageverinderungen und Gefihr-
dungen durch mangelnde Standsicherheit ausgeschlossen sein, wenn die Handhabung entsprechend der
Betriebsanleitung erfolgt.

Wenn sich die Maschine oder ihre verschiedenen Bestandteile aufgrund ihres Gewichtes, ihrer Abmessungen
oder ihrer Form nicht von Hand bewegen lassen, muss die Maschine oder jeder ihrer Bestandteile

— entweder mit Befestigungseinrichtungen ausgestattet sein, so dass sie von einer Lastaufnahmeeinrichtung
aufgenommen werden konnen,

— oder mit einer solchen Befestigungseinrichtung ausgestattet werden konnen

— oder so geformt sein, dass die tiblichen Lastaufnahmemittel leicht angelegt werden konnen.
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1.2.

1.2.1.

Maschinen oder ihre Bestandteile, die von Hand transportiert werden, miissen
— entweder leicht transportierbar sein
— oder mit Greifvorrichtungen ausgestattet sein, die einen sicheren Transport ermdéglichen.

Fiir die Handhabung von Werkzeugen und/oder Maschinenteilen, die auch bei geringem Gewicht eine Gefihr-
dung darstellen konnen, sind besondere Vorkehrungen zu treffen.

Ergonomie

Bei bestimmungsgemidfer Verwendung miissen Beldstigung, Ermiidung sowie korperliche und psychische
Fehlbeanspruchung des Bedienungspersonals auf das mogliche Mindestmaf$ reduziert sein unter Beriicksichti-
gung ergonomischer Prinzipien wie:

— Maoglichkeit der Anpassung an die Unterschiede in den KérpermafSen, der Koérperkraft und der Ausdauer
des Bedienungspersonals;

— ausreichender Bewegungsfreiraum fiir die Korperteile des Bedienungspersonals;
— Vermeidung eines von der Maschine vorgegebenen Arbeitsrhythmus;
— Vermeidung von Uberwachungstitigkeiten, die dauernde Aufmerksamkeit erfordern;

— Anpassung der Schnittstelle Mensch-Maschine an die voraussehbaren Eigenschaften des Bedienungsperso-
nals.

Bedienungsplitze

Der Bedienungsplatz muss so gestaltet und ausgefithrt sein, dass Risiken aufgrund von Abgasen und/oder
Sauerstoffmangel vermieden werden.

Ist die Maschine zum Einsatz in einer gefdhrlichen Umgebung vorgesehen, von der Risiken fiir Sicherheit und
Gesundheit des Bedieners ausgehen, oder verursacht die Maschine selbst eine gefihrliche Umgebung, so sind
geeignete Einrichtungen vorzusehen, damit gute Arbeitsbedingungen fiir den Bediener gewihrleistet sind und
er gegen vorhersehbare Gefahrdungen geschiitzt ist.

Gegebenenfalls muss der Bedienungsplatz mit einer geeigneten Kabine ausgestattet sein, die so konstruiert,
gebaut undfoder ausgeriistet ist, dass die vorstehenden Anforderungen erfiillt sind. Der Ausstieg muss ein
schnelles Verlassen der Kabine gestatten. Auflerdem ist gegebenenfalls ein Notausstieg vorzusehen, der in eine
andere Richtung weist als der Hauptausstieg.

Sitze

Soweit es angezeigt ist und es die Arbeitsbedingungen gestatten, miissen Arbeitsplitze, die einen festen
Bestandteil der Maschine bilden, fiir die Anbringung von Sitzen ausgelegt sein.

Soll der Bediener seine Tatigkeit sitzend ausfithren und ist der Bedienungsplatz fester Bestandteil der
Maschine, so muss die Maschine mit einem Sitz ausgestattet sein.

Der Sitz fiir den Bediener muss diesem sicheren Halt bieten. Ferner miissen der Sitz und sein Abstand zu den
Stellteilen auf den Bediener abgestimmt werden kénnen.

Ist die Maschine Schwingungen ausgesetzt, muss der Sitz so konstruiert und gebaut sein, dass die auf den
Bediener iibertragenen Schwingungen auf das mit vertretbarem Aufwand erreichbare niedrigste Niveau redu-
ziert werden. Die Sitzverankerung muss allen Belastungen standhalten, denen sie ausgesetzt sein kann. Befin-
det sich unter den Fiiflen des Bedieners kein Boden, sind rutschhemmende FufSstiitzen vorzusehen.

STEUERUNGEN UND BEFEHLSEINRICHTUNGEN
Sicherheit und Zuverlissigkeit von Steuerungen

Steuerungen sind so zu konzipieren und zu bauen, dass es nicht zu Gefdhrdungssituationen kommt. Insbeson-
dere miissen sie so ausgelegt und beschaffen sein, dass

— sie den zu erwartenden Betriebsbeanspruchungen und Fremdeinfliissen standhalten;
— ein Defekt der Hardware oder der Software der Steuerung nicht zu Gefahrdungssituationen fithrt;
— Fehler in der Logik des Steuerkreises nicht zu Gefahrdungssituationen fiihren;

— verniinftigerweise vorhersehbare Bedienungsfehler nicht zu Gefdhrdungssituationen fithren.
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Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
— Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden konnen;

— die Parameter der Maschine diirfen sich nicht unkontrolliert dndern konnen, wenn eine derartige unkon-
trollierte Anderung zu Gefidhrdungssituationen fithren kann;

— das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden konnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen bereits
erteilt wurde;

— cin bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herabfallen
oder herausgeschleudert werden konnen;

— automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert wer-
den;

— nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen uneingeschrinkt funktionsfihig bleiben oder aber einen
Befehl zum Stillsetzen auslosen;

— die sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung miissen kohdrent auf eine Gesamtheit von Maschinen und|
oder unvollstindigen Maschinen einwirken.

Bei kabelloser Steuerung muss ein automatisches Stillsetzen ausgelost werden, wenn keine einwandfreien
Steuersignale empfangen werden; hierunter fillt auch ein Abbruch der Verbindung.

Stellteile

Stellteile miissen

— deutlich sichtbar und erkennbar sein; wenn geeignet, sind Piktogramme zu verwenden;

— so angebracht sein, dass sie sicher, unbedenklich, schnell und eindeutig betitigt werden konnen;
— so gestaltet sein, dass das Betdtigen des Stellteils mit der jeweiligen Steuerwirkung kohérent ist;

— auflerhalb der Gefahrenbereiche angeordnet sein, erforderlichenfalls mit Ausnahme bestimmter Stellteile
wie NOT-HALT-Befehlsgerite und Handprogrammiergerite;

— so angeordnet sein, dass ihr Betitigen keine zusitzlichen Risiken hervorruft;

— so gestaltet oder geschiitzt sein, dass die beabsichtigte Wirkung, falls sie mit einer Gefdhrdung verbunden
sein kann, nur durch eine absichtliche Betdtigung erzielt werden kann;

— so gefertigt sein, dass sie vorhersehbaren Beanspruchungen standhalten; dies gilt insbesondere fiir Stellteile
von NOT-HALT-Befehlsgeriten, die hoch beansprucht werden kénnen.

Ist ein Stellteil fir mehrere verschiedene Wirkungen ausgelegt und gebaut, d. h., ist seine Wirkung nicht ein-
deutig, so muss die jeweilige Steuerwirkung unmissverstindlich angezeigt und erforderlichenfalls bestatigt
werden.

Stellteile miissen so gestaltet sein, dass unter Beriicksichtigung ergonomischer Prinzipien ihre Anordnung, ihre
Bewegungsrichtung und ihr Betitigungswiderstand mit der Steuerwirkung kompatibel sind.

Die Maschine muss mit den fiir sicheren Betrieb notwendigen Anzeigeeinrichtungen und Hinweisen ausgestat-
tet sein. Das Bedienungspersonal muss diese vom Bedienungsstand aus einsehen konnen.

Von jedem Bedienungsplatz aus muss sich das Bedienungspersonal vergewissern konnen, dass niemand sich
in den Gefahrenbereichen aufhilt, oder die Steuerung muss so ausgelegt und gebaut sein, dass das Ingangset-
zen verhindert wird, solange sich jemand im Gefahrenbereich aufhalt.

Ist das nicht moglich, muss die Steuerung so ausgelegt und gebaut sein, dass dem Ingangsetzen ein akustisches
und/oder optisches Warnsignal vorgeschaltet ist. Einer gefihrdeten Person muss geniigend Zeit bleiben, um
den Gefahrenbereich zu verlassen oder das Ingangsetzen der Maschine zu verhindern.

Falls erforderlich, ist daftir zu sorgen, dass die Maschine nur von Bedienungsstinden aus bedient werden kann,
die sich in einer oder mehreren vorher festgelegten Zonen oder an einem oder mehreren vorher festgelegten
Standorten befinden.

Sind mehrere Bedienungsplitze vorhanden, so muss die Steuerung so ausgelegt sein, dass die Steuerung
jeweils nur von einem Bedienungsplatz aus moglich ist; hiervon ausgenommen sind Befehlseinrichtungen
zum Stillsetzen und Nothalt.

Verfiigt eine Maschine iiber mehrere Bedienungsstinde, so muss jeder Bedienungsstand mit allen erforderli-
chen Befehlseinrichtungen ausgestattet sein, wobei auszuschliefen ist, dass sich das Bedienungspersonal
gegenseitig behindert oder in eine Gefihrdungssituation bringt.
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1.2.4.1.

1.2.4.2.
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Ingangsetzen

Das Ingangsetzen einer Maschine darf nur durch absichtliches Betitigen einer hierfiir vorgesehenen Befehlsein-
richtung maglich sein.

Dies gilt auch

— fiir das Wiederingangsetzen nach einem Stillstand, ungeachtet der Ursache fiir diesen Stillstand;

— fiir eine wesentliche Anderung des Betriebszustands.

Gleichwohl kann das Wiederingangsetzen oder die Anderung des Betriebszustands durch absichtliches Betiti-

gen einer anderen Einrichtung als der hierfir vorgesehenen Befehlseinrichtung moglich sein, sofern dadurch
keine Gefidhrdungssituation entsteht.

Bei Maschinen, die im Automatikbetrieb arbeiten, darf das Ingangsetzen oder Wiederingangsetzen nach einer
Abschaltung und die Anderung ihres Betriebszustands ohne Bedienereingriff maglich sein, sofern dies nicht
zu einer Gefahrdungssituation fiihrt.

Verfiigt eine Maschine iiber mehrere Befehlseinrichtungen fiir das Ingangsetzen und fihrt dies dazu, dass sich
das Bedienungspersonal gegenseitig gefihrden kann, so sind zusitzliche Einrichtungen einzubauen, um derar-
tige Risiken auszuschliefen. Wenn es aus Sicherheitsgriinden erforderlich ist, dass das Ingangsetzen und/oder
das Stillsetzen in einer bestimmten Reihenfolge erfolgt, miissen Einrichtungen vorhanden sein, die die Einhal-
tung der richtigen Abfolge bei diesen Bedienungsvorgingen sicherstellen.

Stillsetzen
Normales Stillsetzen

Maschinen miissen mit einer Befehlseinrichtung zum sicheren Stillsetzen der gesamten Maschine ausgestattet
sein.

Jeder Arbeitsplatz muss mit einer Befehlseinrichtung ausgestattet sein, mit dem sich entsprechend der Gefdhr-
dungslage bestimmte oder alle Funktionen der Maschine stillsetzen lassen, um die Maschine in einen sicheren
Zustand zu versetzen.

Der Befehl zum Stillsetzen der Maschine muss Vorrang vor den Befehlen zum Ingangsetzen haben.

Sobald die Maschine stillgesetzt ist oder ihre gefihrlichen Funktionen stillgesetzt sind, muss die Energieversor-
gung des betreffenden Antriebs unterbrochen werden.

Betriebsbedingtes Stillsetzen

Ist ein Stillsetzen, bei dem die Energieversorgung des Antriebs unterbrochen wird, betriebsbedingt nicht mog-
lich, so muss der Betriebszustand der Stillsetzung iberwacht und aufrechterhalten werden.

Stillsetzen im Notfall

Jede Maschine muss mit einem oder mehreren NOT-HALT-Befehlsgerdten ausgeriistet sein, durch die eine
unmittelbar drohende oder eintretende Gefahr vermieden werden kann.

Hiervon ausgenommen sind

— Maschinen, bei denen durch das NOT-HALT-Befehlsgerit das Risiko nicht gemindert werden kann, da das
NOT-HALT-Befehlsgerit entweder die Zeit des Stillsetzens nicht verkiirzt oder es nicht ermoglicht, beson-
dere, wegen des Risikos erforderliche Maffnahmen zu ergreifen;

— handgehaltene und/oder handgefiihrte Maschinen.

Das NOT-HALT-Befehlsgerit muss

— deutlich erkennbare, gut sichtbare und schnell zugingliche Stellteile haben;

— den gefdhrlichen Vorgang moglichst schnell zum Stillstand bringen, ohne dass dadurch zusitzliche Risiken
entstehen;

— erforderlichenfalls bestimmte Sicherungsbewegungen auslosen oder ihre Auslosung zulassen.



L 157/40

Amtsblatt der Europdischen Union

9.6.2006

1.2.4.4.

1.2.5.

1.2.6.

Wenn das NOT-HALT-Befehlsgerdt nach Auslosung eines Haltbefehls nicht mehr betitigt wird, muss dieser
Befehl durch die Blockierung des NOT-HALT-Befehlsgerits bis zu ihrer Freigabe aufrechterhalten bleiben; es
darf nicht moglich sein, das Gerit zu blockieren, ohne dass dieses einen Haltbefehl auslost; das Gerat darf nur
durch eine geeignete Betitigung freigegeben werden konnen; durch die Freigabe darf die Maschine nicht wie-
der in Gang gesetzt, sondern nur das Wiederingangsetzen ermdoglicht werden.

Die NOT-HALT-Funktion muss unabhingig von der Betriebsart jederzeit verfiigbar und betriebsbereit sein.

NOT-HALT-Befehlsgerate miissen andere Schutzmaflnahmen ergdnzen, aber diirfen nicht an deren Stelle tre-
ten.

Gesamtheit von Maschinen

Sind Maschinen oder Maschinenteile dazu bestimmt zusammenzuwirken, so miissen sie so konstruiert und
gebaut sein, dass die Einrichtungen zum Stillsetzen, einschlieflich der NOT-HALT-Befehlsgerite, nicht nur die
Maschine selbst stillsetzen koénnen, sondern auch alle damit verbundenen Einrichtungen, wenn von deren wei-
terem Betrieb eine Gefahr ausgehen kann.

Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten

Die gewdhlte Steuerungs- oder Betriebsart muss allen anderen Steuerungs- und Betriebsfunktionen aufSer dem
NOT-HALT iibergeordnet sein.

Ist die Maschine so konstruiert und gebaut, dass mehrere Steuerungs- oder Betriebsarten mit unterschiedlichen
Schutzmafnahmen undfoder Arbeitsverfahren moglich sind, so muss sie mit einem in jeder Stellung
abschliefbaren Steuerungs- und Betricbsartenwahlschalter ausgestattet sein. Jede Stellung des Wahlschalters
muss deutlich erkennbar sein und darf nur einer Steuerungs- oder Betriebsart entsprechen.

Der Wahlschalter kann durch andere Wahleinrichtungen ersetzt werden, durch die die Nutzung bestimmter
Funktionen der Maschine auf bestimmte Personenkreise beschrankt werden kann.

Ist fiir bestimmte Arbeiten ein Betrieb der Maschine bei geoffneter oder abgenommener trennender Schutzein-
richtung und/oder ausgeschalteter nichttrennender Schutzeinrichtung erforderlich, so sind der entsprechenden
Stellung des Steuerungs- und Betriebsartenwahlschalters gleichzeitig folgende Steuerungsvorgaben zuzuord-
nen:

— Alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten sind nicht maéglich;

— der Betrieb gefdhrlicher Funktionen ist nur mdglich, solange die entsprechenden Befehlseinrichtungen
betitigt werden;

— der Betrieb gefihrlicher Funktionen ist nur unter geringeren Risikobedingungen moglich, und Gefihrdun-
gen, die sich aus Befehlsverkettungen ergeben, werden ausgeschaltet;

— der Betrieb gefahrlicher Funktionen durch absichtliche oder unabsichtliche Einwirkung auf die Sensoren
der Maschine ist nicht moglich.

Konnen diese vier Voraussetzungen nicht gleichzeitig erfillt werden, so muss der Steuerungs- oder Betriebsar-

tenwahlschalter andere Schutzmafinahmen auslosen, die so angelegt und beschaffen sind, dass ein sicherer
Arbeitsbereich gewahrleistet ist.

Vom Betitigungsplatz des Wahlschalters aus miissen sich die jeweils betriebenen Maschinenteile steuern las-
sen.

Storung der Energieversorgung

Ein Ausfall der Energieversorgung der Maschine, eine Wiederherstellung der Energieversorgung nach einem
Ausfall oder eine Anderung der Energieversorgung darf nicht zu gefihrlichen Situationen fithren.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
— Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden konnen;

— die Parameter der Maschine diirfen sich nicht unkontrolliert dndern konnen, wenn eine derartige unkon-
trollierte Anderung zu Gefidhrdungssituationen fithren kann;

— das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden konnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen bereits
erteilt wurde;
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— ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herabfallen
oder herausgeschleudert werden konnen;

— automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert wer-
den;

— nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen uneingeschrinkt funktionsfihig bleiben oder aber einen
Befehl zum Stillsetzen auslésen.

SCHUTZMASSNAHMEN GEGEN MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN
Risiko des Verlusts der Standsicherheit

Die Maschine, ihre Bestandteile und ihre Ausriistungsteile miissen ausreichend standsicher sein, um ein
Umstiirzen oder Herabfallen oder eine unkontrollierte Lageveranderung beim Transport, der Montage und der
Demontage sowie jeder anderer Betdtigung an der Maschine zu vermeiden.

Kann aufgrund der Form oder der vorgesehenen Installation der Maschine keine ausreichende Standsicherheit
gewdhrleistet werden, miissen geeignete Befestigungsmittel vorgesehen und in der Betriebsanleitung angege-
ben werden.

Bruchrisiko beim Betrieb

Die verschiedenen Teile der Maschine und ihre Verbindungen untereinander miissen den bei der Verwendung
der Maschine auftretenden Belastungen standhalten.

Die verwendeten Materialien miissen — entsprechend der vom Hersteller oder seinem Bevollméchtigten vor-
gesehenen Arbeitsumgebung der Maschine — eine geeignete Festigkeit und Bestindigkeit insbesondere in
Bezug auf Ermiidung, Alterung, Korrosion und Verschleiff aufweisen.

In der Betriebsanleitung ist anzugeben, welche Inspektionen und Wartungsarbeiten in welchen Abstinden aus
Sicherheitsgriinden durchzufiihren sind. Erforderlichenfalls ist anzugeben, welche Teile dem Verschleiff unter-
liegen und nach welchen Kriterien sie auszutauschen sind.

Wenn trotz der ergriffenen Mafinahmen das Risiko des Berstens oder des Bruchs von Teilen weiter besteht,
miissen die betreffenden Teile so montiert, angeordnet und/oder gesichert sein, dass Bruchstiicke zuriickgehal-
ten werden und keine Gefdhrdungssituationen entstehen.

Starre oder elastische Leitungen, die Fluide — insbesondere unter hohem Druck — fithren, miissen den vorge-
sehenen inneren und dufleren Belastungen standhalten; sie miissen sicher befestigt und/oder geschiitzt sein, so
dass ein Bruch kein Risiko darstellt.

Bei automatischer Zufiihrung des Werkstiicks zum Werkzeug miissen folgende Bedingungen erfillt sein, um
Risiken fiir Personen zu vermeiden:

— Bei Berithrung zwischen Werkzeug und Werkstiick muss das Werkzeug seine normalen Arbeitsbedingun-
gen erreicht haben.

— Wird das Werkzeug (absichtlich oder unabsichtlich) in Bewegung gesetzt und/oder angehalten, so miissen
Zufithrbewegung und Werkzeugbewegung aufeinander abgestimmt sein.

Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstinde

Es sind Vorkehrungen zu treffen, um das Herabfallen oder das Herausschleudern von Gegenstinden zu ver-
meiden, von denen ein Risiko ausgehen kann.

Risiken durch Oberflichen, Kanten und Ecken

Zugingliche Maschinenteile diirfen, soweit ihre Funktion es zuldsst, keine scharfen Ecken und Kanten und
keine rauen Oberflichen aufweisen, die zu Verletzungen fithren kénnen.

Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen

Kann die Maschine mehrere unterschiedliche Arbeitsgange ausfithren, wobei zwischen den einzelnen Arbeits-
gingen das Werkstiick von Hand entnommen wird (mehrfach kombinierte Maschine), so muss sie so kon-
struiert und gebaut sein, dass jedes Teilsystem auch einzeln betricben werden kann, ohne dass die iibrigen
Teilsysteme fuir gefdhrdete Personen ein Risiko darstellen.

Dazu muss jedes Teilsystem, sofern es nicht gesichert ist, einzeln in Gang gesetzt und stillgesetzt werden kon-
nen.

Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

Konnen mit der Maschine Arbeiten in verschiedenen Verwendungsbedingungen ausgefithrt werden, so muss

sie so konstruiert und gebaut sein, dass diese Verwendungsbedingungen gefahrlos und zuverldssig gewahlt
und eingestellt werden konnen.
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Risiken durch bewegliche Teile

Die beweglichen Teile der Maschine miissen so konstruiert und gebaut sein, dass Unfallrisiken durch Beriih-
rung dieser Teile verhindert sind; falls Risiken dennoch bestehen, miissen die beweglichen Teile mit trennen-
den oder nichttrennenden Schutzeinrichtungen ausgestattet sein.

Es missen alle erforderlichen Vorkehrungen getroffen werden, um ein ungewolltes Blockieren der bewegli-
chen Arbeitselemente zu verhindern. Kann es trotz dieser Vorkehrungen zu einer Blockierung kommen, so
miissen gegebenenfalls die erforderlichen speziellen Schutzeinrichtungen und das erforderliche Spezialwerk-
zeug mitgeliefert werden, damit sich die Blockierung gefahrlos losen lasst.

Auf die speziellen Schutzeinrichtungen und deren Verwendung ist in der Betriebsanleitung und nach Moglich-
keit auf der Maschine selbst hinzuweisen.

Wabhl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile

Die fuir den Schutz gegen Risiken durch bewegliche Teile verwendeten Schutzeinrichtungen sind entsprechend
der jeweiligen Risikoart zu wihlen. Die Wahl ist unter Beachtung der nachstehenden Leitlinien zu treffen.

Bewegliche Teile der Kraftiibertragung

Zum Schutz von Personen gegen Gefidhrdungen durch bewegliche Teile der Kraftiibertragung sind zu verwen-
den:

— feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemdfl Nummer 1.4.2.1 oder
— bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemdfl Nummer 1.4.2.2.

Die letztgenannte Losung ist zu wihlen, wenn haufige Eingriffe vorgesehen sind.

Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind

Zum Schutz von Personen gegen Gefihrdungen durch bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind,
sind zu verwenden:

— feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemaf Nummer 1.4.2.1 oder

— bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemafl Nummer 1.4.2.2 oder

— nichttrennende Schutzeinrichtungen gemaff Nummer 1.4.3 oder

— eine Kombination dieser Losungen.

Konnen jedoch bestimmte direkt am Arbeitsprozess beteiligte bewegliche Teile wahrend ihres Betriebes auf-
grund von Arbeiten, die das Eingreifen des Bedienungspersonals erfordern, nicht vollstindig unzuginglich

gemacht werden, so miissen diese Teile versehen sein mit

— feststehenden trennenden Schutzeinrichtungen oder beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen mit
Verriegelung, die die fiir den Arbeitsgang nicht benutzten Teile unzuginglich machen, und

— verstellbaren trennenden Schutzeinrichtungen gemifs Nummer 1.4.2.3, die den Zugang zu den bewegli-
chen Teilen auf die Abschnitte beschranken, zu denen ein Zugang erforderlich ist.

Risiko unkontrollierter Bewegungen

Es muss verhindert werden, dass sich aus gleich welcher Ursache ein stillgesetztes Maschinenteil ohne Betiti-
gung der Stellteile aus seiner Ruhestellung bewegt, oder diese Bewegung darf keine Gefahrdung darstellen.
ANFORDERUNGEN AN SCHUTZEINRICHTUNGEN

Allgemeine Anforderungen

Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen
— miissen stabil gebaut sein,
— miissen sicher in Position gehalten werden,

— diirfen keine zusitzlichen Gefahrdungen verursachen,
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— diirfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden kénnen,
— miissen ausreichend Abstand zum Gefahrenbereich haben,
— dirfen die Beobachtung des Arbeitsvorgangs nicht mehr als unvermeidbar einschrianken und

— miissen die fiir das Einsetzen und/oder den Wechsel der Werkzeuge und zu Wartungszwecken erforderli-
chen Eingriffe moglichst ohne Abnahme oder AufSerbetriebnahme der Schutzeinrichtungen zulassen,
wobei der Zugang ausschlieSlich auf den fur die Arbeit notwendigen Bereich beschrankt sein muss.

Ferner miissen trennende Schutzeinrichtungen nach Mdglichkeit vor einem Herausschleudern oder Herabfal-
len von Werkstoffen und Gegenstinden sowie vor den von der Maschine verursachten Emissionen schiitzen.

Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen
Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

Die Befestigungen feststehender trennender Schutzeinrichtungen diirfen sich nur mit Werkzeugen losen oder
abnehmen lassen.

Die Befestigungsmittel miissen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den Schutzeinrichtungen
oder mit der Maschine verbunden bleiben.

Soweit moglich diirfen trennende Schutzeinrichtungen nach Losen der Befestigungsmittel nicht in der Schutz-
stellung verbleiben.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen
— soweit moglich, mit der Maschine verbunden bleiben, wenn sie geffnet sind,
— so konstruiert und gebaut sein, dass sie nur durch eine absichtliche Handlung eingestellt werden konnen.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen mit einer Verriegelungseinrichtung ver-
bunden sein,

— die das Ingangsetzen der gefdhrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen ist, und

— die einen Befehl zum Stillsetzen auslost, wenn die Schutzeinrichtungen nicht mehr geschlossen sind.

Besteht die Moglichkeit, dass das Bedienungspersonal den Gefahrenbereich erreicht, bevor die durch die
gefahrlichen Maschinenfunktionen verursachten Risiken nicht mehr bestehen, so miissen bewegliche tren-
nende Schutzeinrichtungen zusitzlich zu der Verriegelungseinrichtung mit einer Zuhaltung ausgeriistet sein,

— die das Ingangsetzen der gefihrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen und verriegelt ist, und

— die die Schutzeinrichtung in geschlossener und verriegelter Stellung halt, bis das Risiko von Verletzungen
aufgrund gefihrlicher Funktionen der Maschine nicht mehr besteht.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen so konstruiert sein, dass bei Fehlen oder
Storung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen gefihrlicher Maschinenfunktionen verhindert wird oder
diese stillgesetzt werden.

Zugangsbeschrinkende verstellbare Schutzeinrichtungen

Verstellbare Schutzeinrichtungen, die den Zugang auf die fiir die Arbeit unbedingt notwendigen beweglichen
Teile beschranken, miissen

— je nach Art der Arbeit manuell oder automatisch verstellbar sein und

— leicht und ohne Werkzeug verstellt werden konnen.

Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen

Nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen so konstruiert und in die Steuerung der Maschine integriert sein,
dass

— die beweglichen Teile nicht in Gang gesetzt werden konnen, solange sie vom Bedienungspersonal erreicht
werden konnen,
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— Personen die beweglichen Teile nicht erreichen konnen, solange diese Teile in Bewegung sind, und

— bei Fehlen oder Storung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen der beweglichen Teile verhindert wird
oder die beweglichen Teile stillgesetzt werden.

Thre Einstellung darf nur durch eine absichtliche Handlung moglich sein.

RISIKEN DURCH SONSTIGE GEFAHRDUNGEN
Elektrische Energieversorgung

Eine mit elektrischer Energie versorgte Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeriistet sein, dass alle
von Elektrizitit ausgehenden Gefahrdungen vermieden werden oder vermieden werden konnen.

Die Schutzziele der Richtlinie 73/23/EWG gelten fir Maschinen. In Bezug auf die Gefihrdungen, die von
elektrischem Strom ausgehen, werden die Verpflichtungen betreffend die Konformititsbewertung und das
Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme von Maschinen jedoch ausschlieflich durch die vorliegende
Richtlinie geregelt.

Statische Elektrizitit

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass eine moglicherweise gefihrliche elektrostatische Auf-
ladung vermieden oder begrenzt wird, und/oder mit Einrichtungen zum Ableiten solcher Ladungen ausgestat-
tet sein.

Nichtelektrische Energieversorgung
Eine mit einer nichtelektrischen Energiequelle betriebene Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeriis-
tet sein, dass alle von dieser Energiequelle ausgehenden potenziellen Risiken vermieden werden.

Montagefehler

Fehler bei der Montage oder erneuten Montage bestimmter Teile, die ein Risiko verursachen konnten, miissen
durch die Konstruktion und Bauart dieser Teile unmaoglich gemacht oder andernfalls durch Hinweise auf den
Teilen selbst und/oder auf ihrem Gehiuse verhindert werden. Die gleichen Hinweise miissen auf beweglichen
Teilen und/oder auf threm Gehiuse angebracht sein, wenn die Kenntnis von der Bewegungsrichtung fiir die
Vermeidung eines Risikos notwendig ist.

Erforderlichenfalls sind in der Betriebsanleitung zusitzliche Angaben zu diesen Risiken zu machen.

Kann ein fehlerhafter Anschluss ein Risiko verursachen, so muss dies durch die Bauart der Anschlussteile
unmoglich gemacht oder andernfalls durch Hinweise auf zu verbindenden Teilen und gegebenenfalls auf den
Verbindungsmitteln unméglich gemacht werden.

Extreme Temperaturen

Jedes Risiko einer Verletzung durch Berithrung von heiflen oder sehr kalten Maschinenteilen oder Materialien
oder durch Aufenthalt in ihrer Nahe muss durch geeignete Vorkehrungen ausgeschlossen werden.

Es sind die notwendigen Vorkehrungen zur Vermeidung von Spritzern von heiffen oder sehr kalten Materia-
lien oder zum Schutz vor derartigen Spritzern zu treffen.
Brand

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Brand- und Uberhitzungsrisiko vermieden wird,
das von der Maschine selbst oder von Gasen, Fliissigkeiten, Stauben, Ddmpfen und anderen von der Maschine
freigesetzten oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Explosion

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Explosionsrisiko vermieden wird, das von der
Maschine selbst oder von Gasen, Fliissigkeiten, Stiuben, Dimpfen und anderen von der Maschine freigesetzten
oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Hinsichtlich des Explosionsrisikos, das sich aus dem Einsatz der Maschine in einer explosionsgefihrdeten
Umgebung ergibt, muss die Maschine den hierfiir geltenden speziellen Gemeinschaftsrichtlinien entsprechen.
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1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

Ldrm

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Luftschallemission insbesondere an der
Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts und mit den zur Lirm-
minderung verfiigbaren Mitteln moglich ist.

Der Schallemissionspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fir dhnliche Maschinen
bewertet werden.

Vibrationen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Maschinenvibrationen insbesondere an
der Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts und mit den zur
Verringerung von Vibrationen verfiigbaren Mitteln moglich ist.

Der Vibrationspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fiir dhnliche Maschinen bewertet
werden.

Strahlung

Unerwiinschte Strahlungsemissionen der Maschine miissen ausgeschlossen oder so weit verringert werden,
dass sie keine schadlichen Auswirkungen fiir den Menschen haben.

Alle funktionsbedingten Emissionen von ionisierender Strahlung sind auf das niedrigste Niveau zu begrenzen,
das fiir das ordnungsgemifSe Funktionieren der Maschine wihrend des Einrichtens, des Betriebs und der Reini-
gung erforderlich ist. Besteht ein Risiko, so sind die notwendigen Schutzmafnahmen zu ergreifen.

Alle funktionsbedingten Emissionen von nicht ionisierender Strahlung wihrend der Einstellung, des Betriebs
oder der Reinigung miissen so weit begrenzt werden, dass sie keine schidlichen Auswirkungen fiir den Men-
schen haben.

Strahlung von auflen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass ihre Funktion durch Strahlung von aufien nicht
beeintrichtigt wird.

Laserstrahlung

Bei Verwendung von Lasereinrichtungen ist Folgendes zu beachten:

— Lasereinrichtungen an Maschinen miissen so konstruiert und gebaut sein, dass sie keine unbeabsichtigte
Strahlung abgeben konnen.

— Lasereinrichtungen an Maschinen miissen so abgeschirmt sein, dass weder durch die Nutzstrahlung noch
durch reflektierte oder gestreute Strahlung noch durch Sekundirstrahlung Gesundheitsschaden verursacht
werden.

— Optische Einrichtungen zur Beobachtung oder Einstellung von Lasereinrichtungen an Maschinen miissen
so beschaffen sein, dass durch die Laserstrahlung kein Gesundheitsrisiko verursacht wird.

Emission gefihrlicher Werkstoffe und Substanzen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass das Risiko des Einatmens, des Verschluckens, des
Kontaktes mit Haut, Augen und Schleimhéuten sowie des Eindringens von gefihrlichen Werkstoffen und von
der Maschine erzeugten Substanzen durch die Haut vermieden werden kann.

Kann eine Gefdhrdung nicht beseitigt werden, so muss die Maschine so ausgeriistet sein, dass gefihrliche
Werkstoffe und Substanzen aufgefangen, abgefithrt, durch Sprithwasser ausgefillt, gefiltert oder durch ein
anderes ebenso wirksames Verfahren behandelt werden konnen.

Ist die Maschine im Normalbetrieb nicht vollkommen geschlossen, so sind die Einrichtungen zum Auffangen
und/oder Abfiihren so anzuordnen, dass sie die grofftmaogliche Wirkung entfalten.
Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut oder ausgertistet sein, dass eine Person nicht in ihr eingeschlossen
wird oder, falls das nicht moglich ist, dass eine eingeschlossene Person Hilfe herbeirufen kann.
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1.5.16.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

Die Teile der Maschine, auf denen Personen sich eventuell bewegen oder aufhalten miissen, miissen so kon-
struiert und gebaut sein, dass ein Ausrutschen, Stolpern oder ein Sturz auf oder von diesen Teilen vermieden
wird.

Diese Teile miissen erforderlichenfalls mit Haltevorrichtungen ausgestattet sein, die benutzerbezogen ange-
bracht sind und dem Benutzer einen sicheren Halt erméglichen.

Blitzschlag

Maschinen, die wihrend ihrer Verwendung vor der Auswirkung von Blitzschlag geschiitzt werden miissen,
sind mit einem Erdungssystem zur Ableitung der betreffenden elektrischen Ladung auszustatten.

INSTANDHALTUNG
Wartung der Maschine

Die Einrichtungs- und Wartungsstellen miissen auferhalb der Gefahrenbereiche liegen. Die Einrichtungs-,
Instandhaltungs-, Reparatur-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten miissen bei stillgesetzter Maschine durchge-
fithrt werden konnen.

Kann mindestens eine der vorgenannten Bedingungen aus technischen Griinden nicht erfiillt werden, so sind
die erforderlichen Manahmen zu ergreifen, damit diese Arbeiten sicher ausgefiihrt werden konnen (siche
Nummer 1.2.5).

Bei automatischen Maschinen und gegebenenfalls bei anderen Maschinen ist eine Schnittstelle zum Anschluss
einer Fehlerdiagnoseeinrichtung vorzusehen.

Teile von automatischen Maschinen, die hdufig ausgewechselt werden miissen, sind fiir einfache und gefahr-
lose Montage und Demontage auszulegen. Der Zugang zu diesen Teilen ist so zu gestalten, dass diese Arbeiten
mit den notwendigen technischen Hilfsmitteln nach einem festgelegten Verfahren durchgefithrt werden kon-
nen.

Zugang zu den Bedienungsstinden und den Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass alle Stellen, die fir den Betrieb, das Einrichten und
die Instandhaltung der Maschine zuganglich sein miissen, gefahrlos erreicht werden kénnen.

Trennung von den Energiequellen

Die Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, mit denen sie von jeder einzelnen Energiequelle
getrennt werden kann. Diese Einrichtungen sind klar zu kennzeichnen. Sie miissen abschliebar sein, falls eine
Wiedereinschaltung eine Gefahr fiir Personen verursachen kann. Die Trenneinrichtung muss auch abschlief3-
bar sein, wenn das Bedienungspersonal die permanente Unterbrechung der Energiezufuhr nicht von jeder
Zugangsstelle aus iiberwachen kann.

Bei elektrisch betriebenen Maschinen, die iiber eine Steckverbindung angeschlossen sind, geniigt die Trennung
der Steckverbindung, sofern das Bedienungspersonal die permanente Trennung der Steckverbindung von jeder
Zugangsstelle aus tiberwachen kann.

Die Restenergie oder die gespeicherte Energie, die nach der Unterbrechung der Energiezufuhr noch vorhanden
sein kann, muss ohne Risiko fiir Personen abgeleitet werden konnen.

Abweichend von den vorstehenden Anforderungen ist es zuldssig, dass bestimmte Kreise nicht von ihrer Ener-
giequelle getrennt werden, z. B. um Teile in ihrer Position zu halten, um Daten zu sichern oder um die
Beleuchtung innen liegender Teile zu ermdglichen. In diesem Fall miissen besondere Vorkehrungen getroffen
werden, um die Sicherheit des Bedienungspersonals zu gewahrleisten.

Eingriffe des Bedienungspersonals

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeriistet sein, dass sich moglichst wenig Anlésse fiir ein Ein-
greifen des Bedienungspersonals ergeben. Kann ein Eingreifen des Bedienungspersonals nicht vermieden wer-
den, so muss es leicht und sicher auszufiihren sein.

Reinigung innen liegender Maschinenteile

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Reinigung innen liegender Maschinenteile, die
gefahrliche Stoffe oder Zubereitungen enthalten haben, moglich ist, ohne dass ein Einsteigen in die Maschine
erforderlich ist; ebenso miissen diese Stoffe und Zubereitungen, falls erforderlich, von auféen abgelassen wer-
den konnen. Lasst sich das Einsteigen in die Maschine nicht vermeiden, so muss die Maschine so konstruiert
und gebaut sein, dass eine gefahrlose Reinigung maoglich ist.
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1.7.1.1.

1.7.1.2.

INFORMATIONEN
Informationen und Warnhinweise an der Maschine

Informationen und Warnhinweise an der Maschine sollten vorzugsweise in Form leicht verstindlicher Sym-
bole oder Piktogramme gegeben werden. Alle schriftlichen oder verbalen Informationen und Warnhinweise
miissen in der bzw. den Amtssprachen der Gemeinschaft abgefasst sein, die gemdfl dem Vertrag von dem Mit-
gliedstaat, in dem die Maschinen in den Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen wird, bestimmt wer-
den kann bzw. konnen, und auf Verlangen konnen sie zusdtzlich auch in jeder anderen vom Bedienungsperso-
nal verstandenen Amtssprache bzw. Amtssprachen der Gemeinschaft abgefasst sein.

Informationen und Informationseinrichtungen

Die fiir die Bedienung einer Maschine erforderlichen Informationen miissen eindeutig und leicht verstandlich
sein. Dabei ist darauf zu achten, dass das Bedienungspersonal nicht mit Informationen iiberlastet wird.

Optische Anzeigeeinrichtungen oder andere interaktive Mittel fiir die Kommunikation zwischen dem Bedie-
nungspersonal und der Maschine miissen leicht zu verstehen sein und leicht zu benutzen sein.

Warneinrichtungen

Wenn Sicherheit und Gesundheit der gefihrdeten Personen durch Funktionsstorungen einer Maschine, deren
Betrieb nicht iiberwacht wird, beeintrichtigt werden konnen, muss die Maschine mit einer entsprechenden
akustischen oder optischen Warnvorrichtung versehen sein.

Ist die Maschine mit Warneinrichtungen ausgestattet, so miissen deren Signale eindeutig zu verstehen und
leicht wahrnehmbar sein. Das Bedienungspersonal muss iiber Moglichkeiten verfiigen, um die stindige Funk-
tionsbereitschaft dieser Warneinrichtungen zu tiberpriifen.

Die Vorschriften der speziellen Gemeinschaftsrichtlinien tiber Sicherheitsfarben und -zeichen sind anzuwen-
den.

Warnung vor Restrisiken

Bestehen trotz der Manahmen zur Integration der Sicherheit bei der Konstruktion, trotz der Sicherheitsvor-
kehrungen und trotz der ergdnzenden Schutzmaffnahmen weiterhin Risiken, so sind die erforderlichen Warn-
hinweise, einschlielich Warneinrichtungen, vorzusehen.

Kennzeichnung der Maschinen

Auf jeder Maschine miissen mindestens folgende Angaben erkennbar, deutlich lesbar und dauerhaft ange-
bracht sein:

— Firmenname und vollstindige Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten,
— Bezeichnung der Maschine,

— CE-Kennzeichnung (siche Anhang III),

— Baureihen- oder Typbezeichnung,

— gegebenenfalls Seriennummer,

— Baujahr, d. h. das Jahr, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde.

Es ist untersagt, bei der Anbringung der CE-Kennzeichnung das Baujahr der Maschine vor- oder nachzudatie-
ren.

Ist die Maschine fur den Einsatz in explosionsgefihrdeter Umgebung konstruiert und gebaut, muss sie einen
entsprechenden Hinweis tragen.

Je nach Beschaffenheit miissen auf der Maschine ebenfalls alle fir die Sicherheit bei der Verwendung wesentli-
chen Hinweise angebracht sein. Diese Hinweise unterliegen den Anforderungen der Nummer 1.7.1.

Muss ein Maschinenteil wahrend der Benutzung mit Hebezeugen gehandhabt werden, so ist sein Gewicht
leserlich, dauerhaft und eindeutig anzugeben.
Betriebsanleitung

Jeder Maschine muss eine Betriebsanleitung in der oder den Amtssprachen der Gemeinschaft des Mitglied-
staats beiliegen, in dem die Maschine in Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen wird.

Die der Maschine beiliegende Betriebsanleitung muss eine ,Originalbetriebsanleitung* oder eine ,Ubersetzung
der Originalbetriebsanleitung* sein; im letzteren Fall ist der Ubersetzung die Originalbetriebsanleitung beizufii-
gen.
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Abweichend von den vorstehenden Bestimmungen kann die Wartungsanleitung, die zur Verwendung durch
vom Hersteller oder von seinem Bevollméchtigten beauftragtes Fachpersonal bestimmt ist, in nur einer Spra-
che der Gemeinschaft abgefasst werden, die von diesem Fachpersonal verstanden wird.

Die Betriebsanleitung ist nach den im Folgenden genannten Grundsitzen abzufassen.
Allgemeine Grundsitze fiir die Abfassung der Betriebsanleitung

a) Die Betriebsanleitung muss in einer oder mehreren Amtssprachen der Gemeinschaft abgefasst sein. Die
Sprachfassungen, fiir die der Hersteller oder sein Bevollmichtigter die Verantwortung iibernimmt, miissen
mit dem Vermerk ,Originalbetriebsanleitung” versehen sein.

Ao

Ist keine Originalbetriebsanleitung in der bzw. den Amtssprachen des Verwendungslandes vorhanden, hat
der Hersteller oder sein Bevollméchtigter oder derjenige, der die Maschine in das betreffende Sprachgebiet
einfiithrt, fiir eine Ubersetzung in diese Sprache(n) zu sorgen. Diese Ubersetzung ist mit dem Vermerk
,Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung” zu kennzeichnen.

e}
~

Der Inhalt der Betriebsanleitung muss nicht nur die bestimmungsgemifle Verwendung der betreffenden
Maschine beriicksichtigen, sondern auch jede verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung der
Maschine.

d) Bei der Abfassung und Gestaltung der Betriebsanleitung fiir Maschinen, die zur Verwendung durch Ver-

braucher bestimmt sind, muss dem allgemeinen Wissensstand und der Verstindnisfihigkeit Rechnung
getragen werden, die verniinftigerweise von solchen Benutzern erwartet werden konnen.

Inhalt der Betriebsanleitung

Jede Betriebsanleitung muss erforderlichenfalls folgende Mindestangaben enthalten:
a) Firmenname und vollstindige Anschrift des Herstellers und seines Bevollmachtigten;

b) Bezeichnung der Maschine entsprechend der Angabe auf der Maschine selbst, ausgenommen die Serien-
nummer (siche Nummer 1.7.3);

¢) die EG-Konformitdtserklarung oder ein Dokument, das die EG-Konformitdtserklarung inhaltlich wiedergibt
und Einzelangaben der Maschine enthalt, das aber nicht zwangsldufig auch die Seriennummer und die
Unterschrift enthalten muss;

&

eine allgemeine Beschreibung der Maschine;

e) die fiir Verwendung, Wartung und Instandsetzung der Maschine und zur Uberpriifung ihres ordnungsge-
méfen Funktionierens erforderlichen Zeichnungen, Schaltpline, Beschreibungen und Erlduterungen;

f) eine Beschreibung des Arbeitsplatzes bzw. der Arbeitsplitze, die voraussichtlich vom Bedienungspersonal
eingenommen werden;

eine Beschreibung der bestimmungsgemifen Verwendung der Maschine;

©

h) Warnhinweise in Bezug auf Fehlanwendungen der Maschine, zu denen es erfahrungsgemifl kommen
kann;

Anleitungen zur Montage, zum Aufbau und zum Anschluss der Maschine, einschlieflich der Zeichnun-
gen, Schaltpline und der Befestigungen, sowie Angabe des Maschinengestells oder der Anlage, auf das
bzw. in die die Maschine montiert werden soll;

j) Installations- und Montagevorschriften zur Verminderung von Lirm und Vibrationen;

k) Hinweise zur Inbetriebnahme und zum Betrieb der Maschine sowie erforderlichenfalls Hinweise zur Aus-
bildung bzw. Einarbeitung des Bedienungspersonals;

1) Angaben zu Restrisiken, die trotz der Mafnahmen zur Integration der Sicherheit bei der Konstruktion,
trotz der Sicherheitsvorkehrungen und trotz der ergdnzenden Schutzmafinahmen noch verbleiben;

m) Anleitung fiir die vom Benutzer zu treffenden Schutzmaflnahmen, gegebenenfalls einschlieflich der bereit-
zustellenden personlichen Schutzausriistung;

n) die wesentlichen Merkmale der Werkzeuge, die an der Maschine angebracht werden kénnen;
0) Bedingungen, unter denen die Maschine die Anforderungen an die Standsicherheit beim Betrieb, beim
Transport, bei der Montage, bei der Demontage, wenn sie aufler Betrieb ist, bei Priifungen sowie bei vor-

hersehbaren Storungen erfiillt;

p) Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lagerung, mit Angabe des Gewichts der
Maschine und ihrer verschiedenen Bauteile, falls sie regelmifSig getrennt transportiert werden miissen;

q) bei Unfillen oder Storungen erforderliches Vorgehen; falls es zu einer Blockierung kommen kann, ist in
der Betriebsanleitung anzugeben, wie zum gefahrlosen Losen der Blockierung vorzugehen ist;
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1) Beschreibung der vom Benutzer durchzufithrenden Einrichtungs- und Wartungsarbeiten sowie der zu
treffenden vorbeugenden Wartungsmafnahmen;

s) Anweisungen zum sicheren Einrichten und Warten einschlieflich der dabei zu treffenden Schutzmafinah-
men;

t) Spezifikationen der zu verwendenden Ersatzteile, wenn diese sich auf die Sicherheit und Gesundheit des
Bedienungspersonals auswirken;

u) folgende Angaben zur Luftschallemission der Maschine:

— der A-bewertete Emissionsschalldruckpegel an den Arbeitsplitzen, sofern er 70 dB(A) tibersteigt; ist
dieser Pegel kleiner oder gleich 70 dB(A), so ist dies anzugeben;

— der Hochstwert des momentanen C-bewerteten Emissionsschalldruckpegels an den Arbeitsplitzen,
sofern er 63 Pa (130 dB bezogen auf 20 pPa) iibersteigt;

— der A-bewertete Schallleistungspegel der Maschine, wenn der A-bewertete Emissionsschalldruckpegel
an den Arbeitspldtzen 80 dB(A) iibersteigt.

Diese Werte miissen entweder an der betreffenden Maschine tatsdchlich gemessen oder durch Messung an
einer technisch vergleichbaren, fiir die geplante Fertigung reprasentativen Maschine ermittelt worden sein.

Bei Maschinen mit sehr grofen Abmessungen konnen statt des A-bewerteten Schallleistungspegels die A-
bewerteten Emissionsschalldruckpegel an bestimmten Stellen im Maschinenumfeld angegeben werden.

Kommen keine harmonisierten Normen zur Anwendung, ist zur Ermittlung der Gerduschemission nach
der dafiir am besten geeigneten Messmethode zu verfahren. Bei jeder Angabe von Schallemissionswerten
ist die fiir diese Werte bestehende Unsicherheit anzugeben. Die Betriebsbedingungen der Maschine wih-
rend der Messung und die Messmethode sind zu beschreiben.

Wenn der Arbeitsplatz bzw. die Arbeitsplitze nicht festgelegt sind oder sich nicht festlegen lassen, miissen
die Messungen des A-bewerteten Schalldruckpegels in einem Abstand von 1 m von der Maschinenoberfli-
che und 1,60 m iiber dem Boden oder der Zugangsplattform vorgenommen werden. Der hochste Emis-
sionsschalldruckpegel und der zugehorige Messpunkt sind anzugeben.

Enthalten spezielle Gemeinschaftsrichtlinien andere Bestimmungen zur Messung des Schalldruck- oder
Schallleistungspegels, so gelten die Bestimmungen dieser speziellen Richtlinien und nicht die entsprechen-
den Bestimmungen der vorliegenden Richtlinie.

v) Kann die Maschine nichtionisierende Strahlung abgeben, die Personen, insbesondere Trager aktiver oder
nicht aktiver implantierbarer medizinischer Gerite, schidigen kann, so sind Angaben iiber die Strahlung
zu machen, der das Bedienungspersonal und gefihrdete Personen ausgesetzt sind.

Verkaufsprospekte

Verkaufsprospekte, in denen die Maschine beschrieben wird, diirfen in Bezug auf die Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzaspekte nicht der Betriebsanleitung widersprechen. Verkaufsprospekte, in denen die Leistungsmerk-
male der Maschine beschrieben werden, miissen die gleichen Angaben zu Emissionen enthalten wie die
Betriebsanleitung.

ZUSATZLICHE GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN AN
BESTIMMTE MASCHINENGATTUNGEN

Nahrungsmittelmaschinen, Maschinen fiir kosmetische oder pharmazeutische Erzeugnisse, handgehaltene
und/oder handgefiihrte Maschinen, tragbare Befestigungsgerite und andere Schussgerite sowie Maschinen zur
Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften miissen alle in diesem
Kapitel genannten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillen (siche Allge-
meine Grundsitze, Nummer 4).

NAHRUNGSMITTELMASCHINEN UND MASCHINEN FUR KOSMETISCHE ODER PHARMAZEUTISCHE
ERZEUGNISSE
Allgemeines

Maschinen, die fir die Verwendung mit Lebensmitteln oder mit kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeug-
nissen bestimmt sind, miissen so konstruiert und gebaut sein, dass das Risiko einer Infektion, Krankheit oder
Ansteckung ausgeschlossen ist.
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

Folgende Anforderungen sind zu beachten:

a) Die Materialien, die mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in Berithrung
kommen oder kommen kénnen, miissen den einschlagigen Richtlinien entsprechen. Die Maschine muss so
konstruiert und gebaut sein, dass diese Materialien vor jeder Benutzung gereinigt werden konnen; ist dies
nicht moglich, sind Einwegteile zu verwenden.

=z

Alle mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in Berithrung kommenden Fla-
chen mit Ausnahme der Flichen von Einwegteilen miissen

— glatt sein und dirfen keine Erhéhungen und Vertiefungen aufweisen, an denen organische Stoffe
zuriickbleiben kénnen; das Gleiche gilt fiir Verbindungsstellen zwischen Flachen,

— so gestaltet und gefertigt sein, dass Vorspriinge, Kanten und Aussparungen an Bauteilen auf ein Mini-
mum reduziert werden,

— leicht zu reinigen und zu desinfizieren sein, erforderlichenfalls nach Abnehmen leicht demontierbarer
Teile; die Innenflachen miissen Ausrundungen mit ausreichendem Radius aufweisen, damit sie vollstin-
dig gereinigt werden konnen.

¢) Von Lebensmitteln, kosmetischen und pharmazeutischen Erzeugnissen sowie von Reinigungs-, Desinfek-
tions- und Spiilmitteln stammende Fliissigkeiten, Gase und Aerosole miissen vollstandig aus der Maschine
abgeleitet werden konnen (moglichst in Reinigungsstellung).

d) Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass in Bereiche, die nicht zur Reinigung zuginglich
sind, keine Substanzen oder Lebewesen, insbesondere Insekten, eindringen konnen und dass sich darin
keine organischen Bestandteile festsetzen konnen.

¢) Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass gesundheitsgefahrliche Betriebsstoffe, einschlief3-
lich Schmiermittel, nicht mit den Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in
Berithrung kommen koénnen. Sie muss gegebenenfalls so konstruiert und gebaut sein, dass die fortdauernde
Erfullung dieser Anforderung tiberpriift werden kann.

Betriebsanleitung

In der Betriebsanleitung fiir Nahrungsmittelmaschinen und fiir Maschinen zur Verwendung mit kosmetischen
oder pharmazeutischen Erzeugnissen miissen die empfohlenen Reinigungs-, Desinfektions- und Spiilmittel
und -verfahren angegeben werden, und zwar nicht nur fir die leicht zugénglichen Bereiche, sondern auch fir
Bereiche, zu denen ein Zugang unmdglich oder nicht ratsam ist.

HANDGEHALTENE UND/ODER HANDGEFUHRTE TRAGBARE MASCHINEN
Allgemeines

Handgehaltene und/oder handgefiihrte tragbare Maschinen miissen

— je nach Art der Maschine eine ausreichend groffe Auflagefliche und eine ausreichende Zahl von angemes-
sen dimensionierten Griffen und Halterungen besitzen, die so gestaltet sein miissen, dass die Stabilitét der
Maschine bei bestimmungsgemafer Verwendung gewihrleistet ist,

— falls die Griffe nicht ohne Gefahr losgelassen werden konnen, mit Stellteilen zum Ingangsetzen und Still-
setzen ausgestattet sein, die so angeordnet sind, dass sie ohne Loslassen der Griffe betitigt werden konnen;
dies gilt jedoch nicht, wenn diese Anforderung technisch nicht erfillbar ist oder wenn ein unabhingiges
Stellteil vorhanden ist,

— so beschaffen sein, dass keine Risiken durch ungewolltes Anlaufen undfoder ungewolltes Weiterlaufen
nach Loslassen der Griffe bestehen. Ist es technisch nicht moglich, diese Anforderung zu erfiillen, so miis-
sen gleichwertige Vorkehrungen getroffen werden,

— es ermoglichen, dass erforderlichenfalls der Gefahrenbereich und das Bearbeiten des Materials durch das
Werkzeug optisch kontrolliert werden kénnen.

Die Griffe tragbarer Maschinen miissen so konstruiert und ausgefiihrt sein, dass sich die Maschinen miihelos
in Gang setzen und stillsetzen lassen.

Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung von handgehaltenen oder handgefiihrten tragbaren Maschinen muss folgende Angaben
iiber die von ihnen ausgehenden Vibrationen enthalten:

— den Schwingungsgesamtwert, dem die oberen KorpergliedmafSen ausgesetzt sind, falls der ermittelte Wert
2,5 m/s? iibersteigt. Liegt dieser Wert nicht iber 2,5 m/s?, so ist dies anzugeben,

— die Messunsicherheiten.
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2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.2.

2.3.

Diese Werte miissen entweder an der betreffenden Maschine tatsichlich gemessen oder durch Messung an
einer technisch vergleichbaren, fiir die geplante Fertigung reprisentativen Maschine ermittelt worden sein.

Kommen keine harmonisierten Normen zur Anwendung, ist zur Ermittlung der Vibrationsdaten nach der
dafiir am besten geeigneten Messmethode zu verfahren.

Die Betriebsbedingungen der Maschine wihrend der Messung und die Messmethode sind zu beschreiben oder
es ist die zugrunde liegende harmonisierte Norm genau anzugeben.

Tragbare Befestigungsgerite und andere Schussgerite
Allgemeines

Tragbare Befestigungsgerite und andere Schussgerdte miissen so konstruiert und gebaut sein, dass
— die Energie iiber ein Zwischenglied, das im Gerit verbleibt, an das einzuschlagende Teil abgegeben wird,

— eine Sicherungsvorrichtung eine Schlagauslosung nur zuldsst, wenn die Maschine korrekt auf dem Werk-
stiick positioniert ist und mit ausreichender Kraft angedriickt wird,

— eine unbeabsichtigte Schlagauslosung verhindert wird; wenn notwendig muss zur Schlagauslosung die Ein-
haltung einer vorgegebenen Abfolge von Handgriffen an der Sicherungsvorrichtung und am Stellteil erfor-
derlich sein,

— eine unbeabsichtigte Schlagauslosung bei der Handhabung oder bei Stoeinwirkung verhindert wird,

— ein leichtes und sicheres Laden und Entladen moglich ist.

Erforderlichenfalls muss es moglich sein, das Gerdt mit einem Splitterschutz auszustatten, und die geeigneten
Schutzeinrichtungen miissen vom Hersteller der Maschine bereitgestellt werden.

Betriebsanleitung

In der Betriebsanleitung sind Angaben zu folgenden Punkten zu machen:
— Zubehorteile und auswechselbare Ausriistungen, die fiir die Maschine geeignet sind,
— passende Befestigungsteile oder andere Einschlagteile, die mit dem Gerat verwendet werden konnen,

— gegebenenfalls passende Magazine.

MASCHINEN ZUR BEARBEITUNG VON HOLZ UND VON WERKSTOFFEN MIT AHNLICHEN PHYSIKALI-
SCHEN EIGENSCHAFTEN

Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften miis-
sen folgende Anforderungen erfiillen:

a) Sie miissen so konstruiert, gebaut oder ausgeriistet sein, dass das Werkstiick sicher aufgelegt und gefiihrt
werden kann. Wird das Werkstiick auf einem Arbeitstisch mit der Hand gehalten, so muss dieser Tisch
wahrend der Arbeit ausreichend standsicher sein und darf die Bewegung des Werkstiicks nicht behindern.

b) Wird die Maschine voraussichtlich unter Bedingungen verwendet, die das Risiko eines Riickschlags von
Werkstiicken oder von Teilen davon mit sich bringen, so muss sie so konstruiert, gebaut oder ausgeriistet
sein, dass ein Riickschlag vermieden wird oder, wenn das nicht moglich ist, der Riickschlag fiir das Bedie-
nungspersonal und/oder gefihrdete Personen kein Risiko bewirkt.

¢) Die Maschine muss mit selbsttitigen Bremsen ausgeriistet sein, die das Werkzeug in ausreichend kurzer
Zeit zum Stillstand bringen, wenn beim Auslaufen das Risiko eines Kontakts mit dem Werkzeug besteht.

d) Ist das Werkzeug in eine nicht vollautomatisch arbeitende Maschine eingebaut, so ist diese Maschine so zu
konstruieren und zu bauen, dass das Risiko von Verletzungen ausgeschaltet oder verringert wird.

ZUSATZLICHE GRUNDLEGENDE  SICHERHEITS- UND  GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN
ZUR AUSSCHALTUNG DER GEFAHRDUNGEN, DIE VON DER BEWEGLICHKEIT VON MASCHINEN
AUSGEHEN

Maschinen, von denen aufgrund ihrer Beweglichkeit Gefahrdungen ausgehen, miissen alle in diesem Kapitel
genannten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillen (siche Allgemeine
Grundsitze, Nummer 4).
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3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

ALLGEMEINES
Begriffsbestimmungen

a) Eine ,Maschine, von der aufgrund ihrer Beweglichkeit Gefihrdungen ausgehen®, ist:

— eine Maschine, die bei der Arbeit entweder beweglich sein muss oder kontinuierlich oder halbkonti-
nuierlich zu aufeinander folgenden festen Arbeitsstellen verfahren werden muss, oder

— eine Maschine, die wihrend der Arbeit nicht verfahren wird, die aber mit Einrichtungen ausgestattet
werden kann, mit denen sie sich leichter an eine andere Stelle bewegen ldsst.

b) Ein ,Fahrer ist eine Bedienungsperson, die mit dem Verfahren einer Maschine betraut ist. Der Fahrer kann
auf der Maschine aufsitzen, sie zu Fufd begleiten oder fernsteuern.

BEDIENERPLATZE
Fahrerplatz

Die Sicht vom Fahrerplatz aus muss so gut sein, dass der Fahrer die Maschine und ihre Werkzeuge unter den
vorhersehbaren Einsatzbedingungen ohne jede Gefahr fiir sich und andere gefihrdete Personen handhaben
kann. Den Gefidhrdungen durch unzureichende Direktsicht muss erforderlichenfalls durch geeignete Einrich-
tungen begegnet werden.

Eine Maschine mit aufsitzendem Fahrer muss so konstruiert und gebaut sein, dass am Fahrerplatz fir den Fah-
rer kein Risiko durch unbeabsichtigten Kontakt mit Rddern und Ketten besteht.

Sofern dies das Risiko nicht erhoht und es die Abmessungen zulassen, ist der Fahrerplatz fiir den aufsitzenden
Fahrer so zu konstruieren und auszufithren, dass er mit einer Kabine ausgestattet werden kann. In der Kabine
muss eine Stelle zur Aufbewahrung der notwendigen Anweisungen fiir den Fahrer vorgesehen sein.

Sitze

Besteht das Risiko, dass das Bedienungspersonal oder andere auf der Maschine beforderte Personen beim
Uberrollen oder Umkippen der Maschine — insbesondere bei Maschinen, die mit dem in den Nummern 3.4.3
oder 3.4.4 genannten Schutzaufbau ausgeriistet sind — zwischen Teilen der Maschine und dem Boden einge-
quetscht werden konnen, so miissen die Sitze so konstruiert oder mit einer Riickhaltevorrichtung ausgestattet
sein, dass die Personen auf ihrem Sitz gehalten werden, ohne dass die notwendigen Bedienungsbewegungen
behindert oder von der Sitzauthingung hervorgerufene Bewegungen eingeschriankt werden. Riickhaltevorrich-
tungen diirfen nicht eingebaut werden, wenn sich dadurch das Risiko erhoht.

Plitze fiir andere Personen

Konnen im Rahmen der bestimmungsgemifien Verwendung gelegentlich oder regelmifSig aufer dem Fahrer
andere Personen zum Mitfahren oder zur Arbeit auf der Maschine transportiert werden, so sind geeignete
Platze vorzusehen, die eine Beférderung oder ein Arbeiten ohne Risiko gestatten.

Nummer 3.2.1 Absitze 2 und 3 gilt auch fiir die Platze fiir andere Personen als den Fahrer.

STEUERUNG

Erforderlichenfalls sind Mainahmen zu treffen, die eine unerlaubte Benutzung der Steuerung verhindern.

Bei Fernsteuerung muss an jedem Bedienungsgerit klar ersichtlich sein, welche Maschine von diesem Gerit
aus bedient werden soll.

Die Fernsteuerung muss so konstruiert und ausgefiihrt sein, dass
— sie ausschliefSlich die betreffende Maschine steuert,
— sie ausschlieflich die betreffenden Funktionen steuert.

Eine ferngesteuerte Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass sie nur auf Steuerbefehle von dem fur
sie vorgesehenen Bedienungsgerit reagiert.
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Stellteile

Der Fahrer muss vom Fahrerplatz aus alle fiir den Betrieb der Maschine erforderlichen Stellteile betitigen kon-
nen; ausgenommen sind Funktionen, die nur tiber an anderer Stelle befindliche Stellteile sicher ausgefithrt
werden konnen. Zu diesen Funktionen gehoren insbesondere diejenigen, fiir die anderes Bedienungspersonal
als der Fahrer zustindig ist oder fiir die der Fahrer seinen Fahrerplatz verlassen muss, um sie sicher steuern zu
konnen.

Gegebenenfalls vorhandene Pedale miissen so gestaltet, ausgefithrt und angeordnet sein, dass sie vom Fahrer
mit moglichst geringem Fehlbedienungsrisiko sicher betitigt werden konnen; sie miissen eine rutschhem-
mende Oberfliche haben und leicht zu reinigen sein.

Kann die Betitigung von Stellteilen Gefihrdungen, insbesondere gefihrliche Bewegungen verursachen, so
miissen diese Stellteile — ausgenommen solche mit mehreren vorgegebenen Stellungen — in die Neutralstel-
lung zuriickkehren, sobald die Bedienungsperson sie losldsst.

Bei Maschinen auf Radern muss die Lenkung so konstruiert und ausgefiihrt sein, dass plotzliche Ausschlage
des Lenkrades oder des Lenkhebels infolge von Stoflen auf die gelenkten Rader gedimpft werden.

Stellteile zum Sperren des Differenzials miissen so ausgelegt und angeordnet sein, dass sie die Entsperrung des
Differenzials gestatten, wihrend die Maschine in Bewegung ist.

Nummer 1.2.2 Absatz 6 betreffend akustische und/oder optische Warnsignale gilt nur fir Riickwirtsfahrt.

Ingangsetzen/Verfahren

Eine selbstfahrende Maschine mit aufsitzendem Fahrer darf Fahrbewegungen nur ausfiihren kénnen, wenn
sich der Fahrer am Bedienungsstand befindet.

Ist eine Maschine zum Arbeiten mit Vorrichtungen ausgeriistet, die tiber ihr normales Lichtraumprofil hinaus-
ragen (z. B. Stabilisatoren, Ausleger usw.), so muss der Fahrer vor dem Verfahren der Maschine leicht iiberprii-
fen konnen, ob die Stellung dieser Vorrichtungen ein sicheres Verfahren erlaubt.

Dasselbe gilt fiir alle anderen Teile, die sich in einer bestimmten Stellung, erforderlichenfalls verriegelt, befin-
den miissen, damit die Maschine sicher verfahren werden kann.

Das Verfahren der Maschine ist von der sicheren Positionierung der oben genannten Teile abhingig zu
machen, wenn das nicht zu anderen Risiken fiihrt.

Eine unbeabsichtigte Fahrbewegung der Maschine darf nicht méglich sein, wihrend der Motor in Gang gesetzt
wird.

Stillsetzen/Bremsen

Unbeschadet der Strafenverkehrsvorschriften miissen selbstfahrende Maschinen und zugehorige Anhénger die
Anforderungen fiir das Abbremsen, Anhalten und Feststellen erfiillen, damit bei jeder vorgesehenen Betriebs-
art, Belastung, Fahrgeschwindigkeit, Bodenbeschaffenheit und Geldndeneigung die erforderliche Sicherheit
gewihrleistet ist.

Eine selbstfahrende Maschine muss vom Fahrer mittels einer entsprechenden Haupteinrichtung abgebremst
und angehalten werden konnen. Aufferdem muss das Abbremsen und Anhalten iiber eine Noteinrichtung mit
einem vollig unabhingigen und leicht zuginglichen Stellteil moglich sein, wenn dies erforderlich ist, um bei
einem Versagen der Haupteinrichtung oder bei einem Ausfall der zur Betdtigung der Haupteinrichtung bend-
tigten Energie die Sicherheit zu gewdhrleisten.

Sofern es die Sicherheit erfordert, muss die Maschine mit Hilfe einer Feststelleinrichtung arretierbar sein. Als
Feststelleinrichtung kann eine der im Absatz 2 bezeichneten Einrichtungen dienen, sofern sie rein mechanisch
wirkt.

Eine ferngesteuerte Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, die unter folgenden Umstinden den
Anhaltevorgang automatisch und unverziiglich einleiten und einem potenziell gefahrlichen Betrieb vorbeugen:

— wenn der Fahrer die Kontrolle iiber sie verloren hat,

— wenn sie ein Haltesignal empfingt,

— wenn ein Fehler an einem sicherheitsrelevanten Teil des Systems festgestellt wird,

— wenn innerhalb einer vorgegebenen Zeitspanne kein Uberwachungssignal registriert wurde.

Nummer 1.2.4 findet hier keine Anwendung.
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3.3.4.  Verfahren mitgingergefiihrter Maschinen

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.4.5.

Eine mitgdngergefiihrte selbstfahrende Maschine darf eine Verfahrbewegung nur bei ununterbrochener Betiti-
gung des entsprechenden Stellteils durch den Fahrer ausfithren konnen. Insbesondere darf eine Verfahrbewe-
gung nicht moglich sein, wihrend der Motor in Gang gesetzt wird.

Die Stellteile von mitgangergefithrten Maschinen miissen so ausgelegt sein, dass die Risiken durch eine unbe-
absichtigte Bewegung der Maschine fiir den Fahrer so gering wie maoglich sind; dies gilt insbesondere fur die
Gefahr,

— eingequetscht oder tiberfahren zu werden,
— durch umlaufende Werkzeuge verletzt zu werden.

Die Verfahrgeschwindigkeit der Maschine darf nicht grofer sein als die Schrittgeschwindigkeit des Fahrers.

Bei Maschinen, an denen ein umlaufendes Werkzeug angebracht werden kann, muss sichergestellt sein, dass
bei eingelegtem Riickwirtsgang das Werkzeug nicht angetrieben werden kann, es sei denn, die Fahrbewegung
der Maschine wird durch die Bewegung des Werkzeugs bewirkt. Im letzteren Fall muss die Geschwindigkeit
im Riickwirtsgang so gering sein, dass der Fahrer nicht gefihrdet wird.

Storung des Steuerkreises

Bei Ausfall einer eventuell vorhandenen Lenkhilfe muss sich die Maschine wihrend des Anhaltens weiterlen-
ken lassen.

SCHUTZMASSNAHMEN GEGEN MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN

Unkontrollierte Bewegungen

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und gegebenenfalls auf ihrem beweglichen Gestell montiert sein,
dass unkontrollierte Verlagerungen ihres Schwerpunkts beim Verfahren ihre Standsicherheit nicht beeintrach-
tigen und zu keiner iibermdfigen Beanspruchung ihrer Struktur fithren.

Bewegliche Ubertragungselemente

Abweichend von Nummer 1.3.8.1 brauchen bei Motoren die beweglichen Schutzeinrichtungen, die den
Zugang zu den beweglichen Teilen im Motorraum verhindern, nicht verriegelbar zu sein, wenn sie sich nur
mit einem Werkzeug oder Schliissel oder durch Betitigen eines Stellteils am Fahrerplatz offnen lassen, sofern
sich dieser in einer vollig geschlossenen, gegen unbefugten Zugang verschlieRbaren Kabine befindet.
Uberrollen und Umkippen

Besteht bei einer selbstfahrenden Maschine mit aufsitzendem Fahrer und mitfahrendem anderem Bedienungs-
personal oder anderen mitfahrenden Personen ein Uberroll- oder Kipprisiko, so muss die Maschine mit einem

entsprechenden Schutzaufbau versehen sein, es sei denn, dies erhéht das Risiko.

Dieser Aufbau muss so beschaffen sein, dass aufsitzende bzw. mitfahrende Personen bei Uberrollen oder
Umkippen durch einen angemessenen Verformungsgrenzbereich gesichert sind.

Um festzustellen, ob der Aufbau die in Absatz 2 genannte Anforderung erfiillt, muss der Hersteller oder sein
Bevollmichtigter fiir jeden Aufbautyp die entsprechenden Priifungen durchfithren oder durchfiihren lassen.
Herabfallende Gegenstinde

Besteht bei einer selbstfahrenden Maschine mit aufsitzendem Fahrer und mitfahrendem anderem Bedienungs-
personal oder anderen mitfahrenden Personen ein Risiko durch herabfallende Gegenstinde oder herabfallendes
Material, so muss die Maschine entsprechend konstruiert und, sofern es ihre Abmessungen gestatten, mit

einem entsprechenden Schutzaufbau versehen sein.

Dieser Aufbau muss so beschaffen sein, dass aufsitzende bzw. mitfahrende Personen beim Herabfallen von
Gegenstinden oder Material durch einen angemessenen Verformungsgrenzbereich gesichert sind.

Um festzustellen, ob der Aufbau die in Absatz 2 genannte Anforderung erfiillt, muss der Hersteller oder sein
Bevollmichtigter fiir jeden Aufbautyp die entsprechenden Priifungen durchfithren oder durchfiihren lassen.
Zuginge

Halte- und Aufstiegsmoglichkeiten miissen so konstruiert, ausgefithrt und angeordnet sein, dass das Bedie-
nungspersonal sie instinktiv benutzt und sich zum leichteren Aufstieg nicht der Stellteile bedient.



9.6.2006

Amtsblatt der Europdischen Union

L 157/55

3.4.6.

3.4.7.

3.5.

Anbhingevorrichtungen

Maschinen, die zum Ziehen eingesetzt oder gezogen werden sollen, miissen mit Anhidngevorrichtungen oder
Kupplungen ausgeriistet sein, die so konstruiert, ausgefithrt und angeordnet sind, dass ein leichtes und siche-
res An- und Abkuppeln sichergestellt ist und ein ungewolltes Abkuppeln wihrend des Einsatzes verhindert
wird.

Soweit die Deichsellast es erfordert, miissen diese Maschinen mit einer Stiitzvorrichtung ausgeriistet sein,
deren Auflagefliche der Stiitzlast und dem Boden angepasst sein muss.

Kraftiibertragung zwischen einer selbstfahrenden Maschine (oder einer Zugmaschine) und einer angetrie-
benen Maschine

Abnehmbare Gelenkwellen zwischen einer selbstfahrenden Maschine (oder einer Zugmaschine) und dem ers-
ten festen Lager einer angetriebenen Maschine miissen so konstruiert und ausgefiihrt sein, dass wahrend des
Betriebs alle beweglichen Teile tiber ihre gesamte Linge geschiitzt sind.

Die Abtriebswelle der selbstfahrenden Maschine (oder Zapfwelle der Zugmaschine), an die die abnehmbare
Gelenkwelle angekuppelt ist, muss entweder durch einen an der selbstfahrenden Maschine (oder der Zugma-
schine) befestigten und mit ihr verbundenen Schutzschild oder eine andere Vorrichtung mit gleicher Schutz-
wirkung geschiitzt sein.

Dieser Schutzschild muss fiir den Zugang zu der abnehmbaren Gelenkwelle geoffnet werden konnen. Nach
der Anbringung des Schutzschilds muss geniigend Platz bleiben, damit die Antriebswelle bei Fahrbewegungen
der Maschine (oder der Zugmaschine) den Schutzschild nicht beschidigen kann.

Die angetriebene Welle der angetriebenen Maschine muss von einem an der Maschine befestigten Schutzge-
hduse umschlossen sein.

Ein Drehmomentbegrenzer oder ein Freilauf fiir die abnehmbare Gelenkwelle ist nur auf der Seite zuldssig, auf
der sie mit der angetriebenen Maschine gekuppelt ist. In diesem Fall ist die Einbaulage auf der abnehmbaren
Gelenkwelle anzugeben.

Eine angetriebene Maschine, fiir deren Betrieb eine abnehmbare Gelenkwelle erforderlich ist, die sie mit einer
selbstfahrenden Maschine (oder einer Zugmaschine) verbindet, muss mit einer Halterung fiir die abnehmbare
Gelenkwelle versehen sein, die verhindert, dass die abnehmbare Gelenkwelle und ihre Schutzeinrichtung beim
Abkuppeln der angetriebenen Maschine durch Berithrung mit dem Boden oder einem Maschinenteil bescha-
digt werden.

Die aufSen liegenden Teile der Schutzeinrichtung miissen so konstruiert, ausgefithrt und angeordnet sein, dass
sie sich nicht mit der abnehmbaren Gelenkwelle mitdrehen konnen. Bei einfachen Kreuzgelenken muss die
Schutzeinrichtung die Welle bis zu den Enden der inneren Gelenkgabeln abdecken, bei Weitwinkelgelenken
mindestens bis zur Mitte des dufferen Gelenks oder der dufSeren Gelenke.

Befinden sich in der Nihe der abnehmbaren Gelenkwelle Zuginge zu den Arbeitsplitzen, so miissen sie so
konstruiert und ausgefithrt sein, dass die Wellenschutzeinrichtungen nicht als Trittstufen benutzt werden kon-
nen, es sei denn, sie sind fiir diesen Zweck konstruiert und gebaut.

SCHUTZMASSNAHMEN GEGEN SONSTIGE GEFAHRDUNGEN

Batterien

Das Batteriefach muss so konstruiert und ausgefithrt sein, dass ein Verspritzen von Elektrolyt auf das Bedie-
nungspersonal — selbst bei Uberrollen oder Umkippen — verhindert und eine Ansammlung von Dampfen
an den Bedienungsplitzen vermieden wird.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Batterie mit Hilfe einer dafiir vorgesehenen und
leicht zuganglichen Vorrichtung abgeklemmt werden kann.

Brand

Je nachdem, mit welchen Gefahrdungen der Hersteller rechnet, muss die Maschine, soweit es ihre Abmessun-
gen zulassen,

— die Anbringung leicht zuginglicher Feuerloscher ermdglichen oder

— mit einem integrierten Feuerloschsystem ausgeriistet sein.

Emission von gefihrlichen Stoffen

Nummer 1.5.13 Absitze 2 und 3 gilt nicht, wenn die Hauptfunktion der Maschine das Versprithen von Stof-
fen ist. Das Bedienungspersonal muss jedoch vor dem Risiko einer Exposition gegeniiber Emissionen dieser
Stoffe geschiitzt sein.
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3.6.1.

3.6.2.

3.6.3.

3.6.3.1.

INFORMATIONEN UND ANGABEN
Zeichen, Signaleinrichtungen und Warnhinweise

Wenn es fiir die Sicherheit und zum Schutz der Gesundheit von Personen erforderlich ist, muss jede Maschine
mit Zeichen und/oder Hinweisschildern fiir ihre Benutzung, Einstellung und Wartung versehen sein. Diese
sind so zu wihlen, zu gestalten und auszufiihren, dass sie deutlich zu erkennen und dauerhaft sind.

Unbeschadet der Straflenverkehrsvorschriften miissen Maschinen mit aufsitzendem Fahrer mit folgenden Ein-
richtungen ausgestattet sein:

— mit einer akustischen Warneinrichtung, mit der Personen gewarnt werden konnen,
— mit einer auf die vorgesehenen Einsatzbedingungen abgestimmten Lichtsignaleinrichtung; diese Anforde-
rung gilt nicht fiir Maschinen, die ausschlieflich fur den Einsatz unter Tage bestimmt sind und nicht mit

elektrischer Energie arbeiten,

— erforderlichenfalls mit einem fir den Betrieb der Signaleinrichtungen geeigneten Anschluss zwischen
Anhinger und Maschine.

Ferngesteuerte Maschinen, bei denen unter normalen Finsatzbedingungen ein StofS- oder Quetschrisiko
besteht, miissen mit geeigneten Einrichtungen ausgeriistet sein, die ihre Bewegungen anzeigen, oder mit Ein-
richtungen zum Schutz von Personen vor derartigen Risiken. Das gilt auch fiir Maschinen, die bei ihrem Ein-

satz wiederholt auf ein und derselben Linie vor- und zuriickbewegt werden und bei denen der Fahrer den
Bereich hinter der Maschine nicht direkt einsehen kann.

Ein ungewolltes Abschalten der Warn- und Signaleinrichtungen muss von der Konstruktion her ausgeschlos-
sen sein. Wenn es fiir die Sicherheit erforderlich ist, sind diese Einrichtungen mit Funktionskontrollvorrichtun-
gen zu versehen, die dem Bedienungspersonal etwaige Storungen anzeigen.

Maschinen, bei denen die eigenen Bewegungen und die ihrer Werkzeuge eine besondere Gefdhrdung darstel-
len, miissen eine Aufschrift tragen, die es untersagt, sich der Maschine wihrend des Betriebs zu nihern. Sie
muss aus einem ausreichenden Abstand lesbar sein, bei dem die Sicherheit der Personen gewihrleistet ist, die
sich in Maschinennihe aufhalten miissen.

Kennzeichnung

Auf jeder Maschine miissen folgende Angaben deutlich lesbar und dauerhaft angebracht sein:
— die Nennleistung ausgedriickt in Kilowatt (kW),

— die Masse in Kilogramm (kg) beim géngigsten Betriebszustand

sowie gegebenenfalls

— die grofite zuldssige Zugkraft an der Anhidngevorrichtung in Newton (N),

— die grofite zuldssige vertikale Stiitzlast auf der Anhdngevorrichtung in Newton (N).

Betriebsanleitung
Vibrationen

Die Betriebsanleitung muss folgende Angaben zu den von der Maschine auf die oberen Gliedmaflen oder auf
den gesamten Korper iibertragenen Vibrationen enthalten:

— den Schwingungsgesamtwert, dem die oberen Korpergliedmafen ausgesetzt sind, falls der Wert 2,5 m/s?
iibersteigt. Betrdgt dieser Wert nicht mehr als 2,5 m/s?, so ist dies anzugeben,

— den hochsten Effektivwert der gewichteten Beschleunigung, dem der gesamte Korper ausgesetzt ist, falls
der Wert 0,5 m/s? iibersteigt. Betrdgt dieser Wert nicht mehr als 0,5 m/s?, ist dies anzugeben,

— die Messunsicherheiten.

Diese Werte miissen entweder an der betreffenden Maschine tatsichlich gemessen oder durch Messung an
einer technisch vergleichbaren, fiir die geplante Fertigung reprisentativen Maschine ermittelt worden sein.
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4.1.

4.1.2.1.

4.1.2.2.

Kommen keine harmonisierten Normen zur Anwendung, so ist zur Ermittlung der Vibrationsdaten nach der
dafiir am besten geeigneten Messmethode zu verfahren.

Die Betriebsbedingungen der Maschine wihrend der Messung und die Messmethode sind zu beschreiben.

Mehrere Verwendungsmaglichkeiten

Gestattet eine Maschine je nach Ausriistung verschiedene Verwendungen, so miissen ihre Betriebsanleitung
und die Betriebsanleitungen der auswechselbaren Ausriistungen die Angaben enthalten, die fiir eine sichere
Montage und Benutzung der Grundmaschine und der fiir sie vorgeschenen auswechselbaren Ausriistungen
notwendig sind.

ZUSATZLICHE GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN ZUR
AUSSCHALTUNG DER DURCH HEBEVORGANGE BEDINGTEN GEFAHRDUNGEN

Maschinen, von denen durch Hebevorginge bedingte Gefihrdungen ausgehen, miissen alle einschligigen in
diesem Kapitel genannten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillen (siche
Allgemeine Grundsitze, Nummer 4).

ALLGEMEINES
Begriffsbestimmungen

a) ,Hebevorgang®: Vorgang der Beforderung von Einzellasten in Form von Giitern und/oder Personen unter
Hohenverlagerung.

b) . Gefiihrte Last: Last, die wihrend ihrer gesamten Bewegung an starren Fithrungselementen oder an beweg-
lichen Fithrungselementen, deren Lage im Raum durch Festpunkte bestimmt wird, gefiihrt wird.

¢) .Betriebskoeffizient*: arithmetisches Verhiltnis zwischen der vom Hersteller oder seinem Bevollméchtigten
garantierten Last, die das Bauteil hochstens halten kann, und der auf dem Bauteil angegebenen maximalen
Tragfdhigkeit.

&

,Prifungskoeffizient*: arithmetisches Verhiltnis zwischen der fur die statische oder dynamische Priifung
der Maschine zum Heben von Lasten oder des Lastaufnahmemittels verwendeten Last und der auf der
Maschine zum Heben von Lasten oder dem Lastaufnahmemittel angegebenen maximalen Tragfihigkeit.

o
-

,Statische Priifung: Priifung, bei der die Maschine zum Heben von Lasten oder das Lastaufnahmemittel
zunidchst Gberpriift und dann mit einer Kraft gleich dem Produkt aus der maximalen Tragfihigkeit und
dem vorgesehenen statischen Priifungskoeffizienten belastet wird und nach Entfernen der Last erneut tiber-
priift wird, um sicherzustellen, dass keine Schiden aufgetreten sind.

f) ,Dynamische Priifung*: Priifung, bei der die Maschine zum Heben von Lasten in allen méglichen Betriebs-
zustinden mit einer Last gleich dem Produkt aus der maximalen Tragfihigkeit und dem vorgesehenen
dynamischen Priifungskoeffizienten und unter Beriicksichtigung ihres dynamischen Verhaltens betrieben
wird, um ihr ordnungsgemafles Funktionieren zu tiberpriifen.

,Lasttrager: Teil der Maschine, auf oder in dem Personen und/oder Giiter zur Aufwirts- oder Abwirtsbe-
forderung untergebracht sind.

©

SchutzmafSnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
Risiken durch mangelnde Standsicherheit

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die in Nummer 1.3.1 vorgeschriebene Standsicherheit
sowohl im Betrieb als auch auf8er Betrieb und in allen Phasen des Transports, der Montage und der Demon-
tage sowie bei absehbarem Ausfall von Bauteilen und auch bei den gemaf der Betriebsanleitung durchgefiihr-
ten Priiffungen gewahrt bleibt. Zu diesem Zweck muss der Hersteller oder sein Bevollmichtigter die entspre-
chenden Uberpriifungsmethoden anwenden.

An Fithrungen oder auf Laufbahnen fahrende Maschinen

Die Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, die auf Fithrungen und Laufbahnen so einwirken, dass
ein Entgleisen verhindert wird.

Besteht trotz dieser Einrichtungen das Risiko eines Entgleisens oder des Versagens von Fithrungseinrichtungen
oder Laufwerksteilen, so muss durch geeignete Vorkehrungen verhindert werden, dass Ausriistungen, Bauteile
oder die Last herabfallen oder dass die Maschine umkippt.
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4.1.2.3.

4.1.2.4.

4.1.2.5.

Festigkeit

Die Maschine, das Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile miissen den Belastungen, denen sie im Betrieb und
gegebenenfalls auch aufler Betrieb ausgesetzt sind, unter den vorgesehenen Montage- und Betriebsbedingun-
gen und in allen entsprechenden Betriebszustinden, gegebenenfalls unter bestimmten Witterungseinfliissen
und menschlicher Krafteinwirkung, standhalten konnen. Diese Anforderung muss auch bei Transport, Mon-
tage und Demontage erfiillt sein.

Die Maschine und das Lastaufnahmemittel sind so zu konstruieren und zu bauen, dass bei bestimmungsge-
mifier Verwendung ein Versagen infolge Ermiidung und Verschleifl verhindert ist.

Die in der Maschine verwendeten Werkstoffe sind unter Beriicksichtigung der vorgesehenen Einsatzumgebung
zu wahlen, insbesondere im Hinblick auf Korrosion, Abrieb, StoSbeanspruchung, Extremtemperaturen, Ermii-
dung, Kaltbriichigkeit und Alterung.

Die Maschine und das Lastaufnahmemittel miissen so konstruiert und gebaut sein, dass sie den Uberlastungen
bei statischen Priifungen ohne bleibende Verformung und ohne offenkundige Schiden standhalten. Der Festig-
keitsberechnung sind die Koeffizienten fiir die statische Priifung zugrunde zu legen; diese werden so gewahlt,
dass sie ein angemessenes Sicherheitsniveau gewihrleisten. Diese haben in der Regel folgende Werte:

a) durch menschliche Kraft angetriebene Maschinen und Lastaufnahmemittel: 1,5;
b) andere Maschinen: 1,25.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass sie den dynamischen Priifungen mit der maximalen
Tragfihigkeit, multipliziert mit dem Koeffizienten fur die dynamische Priifung, einwandfrei standhilt. Der
Koeffizient fiir die dynamische Priifung wird so gewdhlt, dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau gewahr-
leistet; er hat in der Regel den Wert 1,1. Die Priifungen werden in der Regel bei den vorgesehenen Nennge-
schwindigkeiten durchgefiihrt. Lisst die Steuerung der Maschine mehrere Bewegungen gleichzeitig zu, so ist
die Priifung unter den ungiinstigsten Bedingungen durchzufithren, und zwar indem in der Regel die Bewegun-
gen miteinander kombiniert werden.

Rollen, Trommeln, Scheiben, Seile und Ketten

Der Durchmesser von Rollen, Trommeln und Scheiben muss auf die Abmessungen der Seile oder Ketten abge-
stimmt sein, fiir die sie vorgesehen sind.

Rollen und Trommeln miissen so konstruiert, gebaut und angebracht sein, dass die Seile oder Ketten, fur die
sie bestimmt sind, ohne seitliche Abweichungen vom vorgesehenen Verlauf aufgerollt werden konnen.

Seile, die unmittelbar zum Heben oder Tragen von Lasten verwendet werden, diirfen lediglich an ihren Enden
verspleiflt sein. An Einrichtungen, die fiir laufendes Einrichten entsprechend den jeweiligen Betriebserforder-
nissen konzipiert sind, sind VerspleifSungen jedoch auch an anderen Stellen zulissig.

Der Betriebskoeffizient von Seilen und Seilenden insgesamt muss so gewihlt werden, dass er ein angemesse-
nes Sicherheitsniveau gewahrleistet; er hat in der Regel den Wert 5.

Der Betriebskoeffizient von Hebeketten muss so gewahlt werden, dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau
gewdhrleistet; er hat in der Regel den Wert 4.

Um festzustellen, ob der erforderliche Betriebskoeffizient erreicht ist, muss der Hersteller oder sein Bevoll-
michtigter fiir jeden Ketten- und Seiltyp, der unmittelbar zum Heben von Lasten verwendet wird, und fiir jede
Seilendverbindung die entsprechenden Priifungen durchfiihren oder durchfiihren lassen.

Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile

Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile sind unter Beriicksichtigung der Ermiidungs- und Alterungserscheinun-
gen zu dimensionieren, die bei einer der vorgesehenen Lebensdauer entsprechenden Anzahl von Betriebszyk-
len und unter den fiir den vorgesehenen Einsatz festgelegten Betriebsbedingungen zu erwarten sind.

Ferner gilt Folgendes:

a) Der Betriebskoeffizient von Drahtseilen und ihren Endverbindungen insgesamt muss so gewihlt werden,
dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau gewihrleistet; er hat in der Regel den Wert 5. Die Seile diirfen
aufler an ihren Enden keine Spleiffe oder Schlingen aufweisen.

b) Werden Ketten aus verschweiflten Gliedern verwendet, so miissen die Kettenglieder kurz sein. Der Betriebs-
koeffizient von Ketten muss so gewahlt werden, dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau gewahrleistet;
er hat in der Regel den Wert 4.
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9

&

Der Betriebskoeffizient von Textilfaserseilen oder -gurten ist abhingig von Werkstoff, Fertigungsverfahren,
Abmessungen und Verwendungszweck. Er muss so gewahlt werden, dass er ein angemessenes Sicherheits-
niveau gewdahrleistet; er hat in der Regel den Wert 7, sofern die verwendeten Werkstoffe von nachweislich
sehr guter Qualitdt sind und das Fertigungsverfahren den vorgesehenen Einsatzbedingungen entspricht.
Andernfalls ist der Betriebskoeffizient in der Regel hoher zu wihlen, wenn ein vergleichbares Sicherheitsni-
veau gewdhrleistet sein soll. Textilfaserseile oder -gurte diirfen aufler an den Enden bzw. bei Endlosschlin-
gen an den Ringschlussteilen keine Knoten, Spleifie oder Verbindungsstellen aufweisen.

Der Betriebskoeffizient simtlicher Metallteile eines Anschlagmittels oder der mit einem Anschlagmittel ver-
wendeten Metallteile wird so gewihlt, dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau gewihrleistet; er hat in
der Regel den Wert 4.

Die maximale Tragfihigkeit eines mehrstringigen Anschlagmittels wird aus der maximalen Tragfihigkeit
des schwiichsten Strangs, der Anzahl der Stringe und einem von der Anschlagart abhingigen Minderungs-
faktor errechnet.

Um festzustellen, ob ein ausreichender Betriebskoeffizient erreicht ist, muss der Hersteller oder sein Bevoll-
michtigter fur jeden Typ der unter den Buchstaben a, b, ¢ und d genannten Bauteiltypen die entsprechen-
den Priifungen durchfithren oder durchfithren lassen.

Bewegungsbegrenzung

Bewegungsbegrenzungseinrichtungen miissen so wirken, dass sie die Maschine, an der sie angebracht sind, in
sicherer Lage halten.

a)

o
-

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut oder mit solchen Einrichtungen ausgestattet sein, dass die
Bewegungen ihrer Bauteile innerhalb der vorgesehenen Grenzen gehalten werden. Gegebenenfalls muss es
durch ein Warnsignal angekiindigt werden, wenn diese Einrichtungen zur Wirkung kommen.

Wenn mehrere fest installierte oder schienengefithrte Maschinen gleichzeitig Bewegungen ausfithren kon-
nen und das Risiko besteht, dass es dabei zu Zusammenstéflen kommt, miissen sie so konstruiert und
gebaut sein, dass sie mit Einrichtungen zur Ausschaltung dieses Risikos ausgeriistet werden konnen.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass sich die Lasten nicht in gefihrlicher Weise ver-
schieben oder unkontrolliert herabfallen kénnen, und zwar selbst dann, wenn die Energieversorgung ganz
oder teilweise ausfillt oder der Bediener ein Stellteil nicht mehr betitigt.

Aufler bei Maschinen, fiir deren Einsatz dies erforderlich ist, darf es unter normalen Betriebsbedingungen
nicht méglich sein, eine Last allein unter Benutzung einer Reibungsbremse abzusenken.

Halteeinrichtungen miissen so konstruiert und gebaut sein, dass ein unkontrolliertes Herabfallen der Lasten
ausgeschlossen ist.

Bewegungen von Lasten wihrend der Benutzung

Der Bedienungsstand von Maschinen muss so angeordnet sein, dass der Bewegungsverlauf der in Bewegung
befindlichen Teile optimal iiberwacht werden kann, um mogliche Zusammenstoffe mit Personen, Vorrichtun-
gen oder anderen Maschinen zu verhindern, die gleichzeitig Bewegungen vollziehen und eine Gefahrdung dar-
stellen konnen.

Maschinen mit gefiihrter Last miissen so konstruiert und gebaut sein, dass die Verletzung von Personen durch
Bewegungen der Last, des Lasttragers oder etwaiger Gegengewichte verhindert wird.

Maschinen, die feste Ladestellen anfahren

Bewegungen des Lasttrigers

Die Bewegung des Lasttragers von Maschinen, die feste Ladestellen anfahren, muss hin zu den Ladestellen und
an den Ladestellen starr gefiihrt sein. Auch Scherensysteme gelten als starre Fithrung.

Zugang zum Lasttrager

Konnen Personen den Lasttriger betreten, so muss die Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass sich der
Lasttrager wihrend des Zugangs, insbesondere beim Be- und Entladen, nicht bewegt.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass ein Hohenunterschied zwischen dem Lasttrager und
der angefahrenen Ladestelle kein Sturzrisiko verursacht.
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4.2

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

Risiken durch Kontakt mit dem bewegten Lasttriger

Wenn es zur Erfiillung der in Nummer 4.1.2.7 Absatz 2 ausgefithrten Anforderung erforderlich ist, muss der
durchfahrene Bereich wihrend des Normalbetriebs unzuginglich sein.

Besteht bei Inspektion oder Wartung ein Risiko, dass Personen, die sich unter oder iiber dem Lasttriger befin-
den, zwischen dem Lasttrager und fest angebrachten Teilen eingequetscht werden, so muss fiir ausreichend
Freiraum gesorgt werden, indem entweder Schutznischen vorgesehen werden oder indem mechanische Vor-
richtungen die Bewegung des Lasttrigers blockieren.

Risiken durch vom Lasttrdger herabstilrzende Lasten

Besteht ein Risiko, dass Lasten vom Lasttrager herabstiirzen, so muss die Maschine so konstruiert und gebaut
sein, dass diesem Risiko vorgebeugt wird.

Ladestellen

Dem Risiko, dass Personen an den Ladestellen mit dem bewegten Lasttriger oder anderen in Bewegung
befindlichen Teilen in Kontakt kommen, muss vorgebeugt werden.

Besteht ein Risiko, dass Personen in den durchfahrenen Bereich stiirzen konnen, wenn der Lasttriger sich
nicht an der Ladestelle befindet, so miissen trennende Schutzeinrichtungen angebracht werden, um diesem
Risiko vorzubeugen. Solche Schutzeinrichtungen diirfen sich nicht in Richtung des Bewegungsbereichs 6ffnen.
Sie miissen mit einer Verriegelungseinrichtung verbunden sein, die durch die Position des Lasttrigers gesteuert
wird und Folgendes verhindert:

— gefihrliche Bewegungen des Lasttrigers, bis die trennenden Schutzeinrichtungen geschlossen und verrie-
gelt sind,

— ein mit Gefahren verbundenes Offnen einer trennenden Schutzeinrichtung, bis der Lasttriger an der
betreffenden Ladestelle zum Stillstand gekommen ist.

Zwecktauglichkeit

Wenn Maschinen zum Heben von Lasten oder Lastaufnahmemittel in Verkehr gebracht oder erstmals in
Betricb genommen werden, muss der Hersteller oder sein Bevollmichtigter durch das Ergreifen geeigneter
Mafinahmen oder durch bereits getroffene Manahmen dafiir sorgen, dass die betriebsbereiten Maschinen
oder Lastaufnahmemittel ihre vorgesehenen Funktionen sicher erfiillen konnen, und zwar unabhingig davon,
ob sie hand- oder kraftbetrieben sind.

Die in Nummer 4.1.2.3 genannten statischen und dynamischen Priifungen miissen an allen Maschinen zum
Heben von Lasten durchgefiihrt werden, die fiir die Inbetriebnahme bereit sind.

Kann die Montage der Maschine nicht beim Hersteller oder seinem Bevollméchtigten erfolgen, so miissen am
Ort der Verwendung geeignete Mafnahmen getroffen werden. Ansonsten koénnen die Mafnahmen entweder
beim Hersteller oder am Ort der Verwendung getroffen werden.

ANFORDERUNGEN AN MASCHINEN, DIE NICHT DURCH MENSCHLICHE KRAFT ANGETRIEBEN
WERDEN

Bewegungssteuerung

Zur Steuerung der Bewegungen der Maschine oder ihrer Ausriistungen miissen Stellteile mit selbsttitiger
Riickstellung verwendet werden. Fiir Teilbewegungen oder vollstindige Bewegungen, bei denen keine Gefahr
eines An- oder Aufprallens der Last oder der Maschine besteht, konnen statt der Stellteile jedoch Steuerein-
richtungen verwendet werden, die ein automatisches Stillsetzen an verschiedenen vorwihlbaren Positionen
zulassen, ohne dass das Bedienungspersonal das entsprechende Stellteil ununterbrochen betitigen muss.

Belastungsbegrenzung

Maschinen mit einer maximalen Tragfdhigkeit grofer oder gleich 1 000 kg oder einem Kippmoment grofier
oder gleich 40 000 Nm miissen mit Einrichtungen ausgestattet sein, die den Fahrer warnen und eine Gefahr
bringende Bewegung verhindern, und zwar bei

— Uberlastung, entweder durch Uberschreiten der maximalen Tragfahigkeiten oder durch Uberschreiten der
maximalen Lastmomente, oder

— Uberschreiten der Kippmomente.

Seilgefiihrte Einrichtungen

Tragseile, Zugseile, sowie kombinierte Trag- und Zugseile miissen durch Gegengewichte oder eine die stindige
Regelung der Seilspannung ermoglichende Vorrichtung gespannt werden.
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4.3.

4.4.

4.4.1.

INFORMATIONEN UND KENNZEICHNUNG
Ketten, Seile und Gurte

Jeder Strang einer Kette, eines Seils oder eines Gurtes, der nicht Teil einer Baugruppe ist, muss eine Kenn-
zeichnung oder, falls dies nicht moglich ist, ein Schild oder einen nicht entfernbaren Ring mit dem Namen
und der Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmichtigten und der Kennung der entsprechenden Erkli-
rung tragen.

Diese Erklarung muss mindestens folgende Angaben enthalten:

a) den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollméachtigten;

b

die Beschreibung der Kette, des Seils oder des Gurtes mit folgenden Angaben:
— Nennabmessungen,

— Aufbau,

— Werkstoff und

— eventuelle metallurgische Sonderbehandlung;

¢) Angabe der verwendeten Priifmethode;

d) maximale Tragfihigkeit der Kette, des Seils oder des Gurtes. Es kann auch eine Spanne von Werten in
Abhingigkeit vom vorgesehenen Einsatz angegeben werden.

Lastaufnahmemittel

Auf Lastaufnahmemitteln muss Folgendes angegeben sein:
— die Angabe des Werkstoffs, sofern dies fiir eine sichere Verwendung erforderlich ist,
— die maximale Tragfdhigkeit.

Lassen sich die erforderlichen Angaben nicht auf dem Lastaufnahmemittel selbst anbringen, so sind sie auf
einem Schild oder auf einem anderen gleichwertigen, fest mit dem Lastaufnahmemittel verbundenen Gegen-
stand anzubringen.

Die Angaben miissen gut leserlich sein und an einer Stelle angebracht sein, an der sie nicht durch Verschleif§
unkenntlich werden kénnen und auch nicht die Festigkeit des Lastaufnahmemittels beeintrachtigen konnen.

Maschinen zum Heben von Lasten

Auf der Maschine muss durch eine Kennzeichnung an gut sichtbarer Stelle die maximale Tragfdhigkeit ange-
geben werden. Diese Angabe muss gut leserlich und dauerhaft in nicht verschliisselter Form angebracht sein.

Wenn die maximale Tragfdhigkeit vom jeweiligen Betriebszustand der Maschine abhingig ist, muss jeder
Bedienungsplatz mit einem Tragfahigkeitsschild versehen sein, auf dem die zuldssigen Tragfihigkeiten fir die
einzelnen Betriebszustinde — vorzugsweise in Form von Diagrammen oder von Tragfahigkeitstabellen —
angegeben sind.

Maschinen, die nur zum Heben von Lasten bestimmt sind und mit einem Lasttrager ausgeriistet sind, der auch
von Personen betreten werden kann, miissen einen deutlichen und dauerhaft angebrachten Hinweis auf das
Verbot der Personenbeférderung tragen. Dieser Hinweis muss an allen Stellen sichtbar sein, an denen ein
Zugang moglich ist.

BETRIEBSANLEITUNG
Lastaufnahmemittel

Jedem Lastaufnahmenmittel und jeder nur als Ganzes erhiltlichen Gesamtheit von Lastaufnahmemitteln muss
eine Betriebsanleitung beiliegen, die mindestens folgende Angaben enthalt:

a) bestimmungsgemife Verwendung;

b) Einsatzbeschrinkungen (insbesondere bei Lastaufnahmemitteln wie Magnet- und Sauggreifern, die die
Anforderungen der Nummer 4.1.2.6 Buchstabe e nicht vollstindig erfiillen);

¢) Montage-, Verwendungs- und Wartungshinweise;

d) fur die statische Priifung verwendeter Koeffizient.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Maschinen zum Heben von Lasten

Jeder Maschine zum Heben von Lasten muss eine Betriebsanleitung beiliegen, die folgende Angaben enthilt:
a) technische Kenndaten der Maschine, insbesondere Folgendes:

— maximale Tragfahigkeit und gegebenenfalls eine Wiedergabe des in Nummer 4.3.3 Absatz 2 genannten
Tragfdhigkeitsschilds oder der dort genannten Tragfahigkeitstabelle,

— Belastung an den Auflagern oder Verankerungen und gegebenenfalls Kenndaten der Laufbahnen,
— gegebenenfalls Angaben iiber Ballastmassen und die Mittel zu ihrer Anbringung;
b) Inhalt des Wartungsheftes, falls ein solches nicht mitgeliefert wird;

¢) Benutzungshinweise, insbesondere Ratschlige, wie das Bedienungspersonal mangelnde Direktsicht auf die
Last ausgleichen kann;

d) gegebenenfalls einen Priifbericht, in dem die vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten oder fiir diese
durchgefiihrten statischen und dynamischen Priifungen im Einzelnen beschrieben sind;

¢) notwendige Angaben fiir die Durchfithrung der in Nummer 4.1.3 genannten Mafnahmen vor der erstmali-
gen Inbetriebnahme von Maschinen, die nicht beim Hersteller einsatzfertig montiert werden.

ZUSATZLICHE GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN AN
MASCHINEN, DIE ZUM EINSATZ UNTER TAGE BESTIMMT SIND

Maschinen, die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind, miissen alle in diesem Kapitel genannten grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillen (siche Allgemeine Grundsitze, Nummer 4).
RISIKEN DURCH MANGELNDE STANDSICHERHEIT

Ein Schreitausbau muss so konstruiert und gebaut sein, dass beim Schreitvorgang eine entsprechende Ausrich-
tung moglich ist und ein Umkippen vor und wihrend der Druckbeaufschlagung sowie nach der Druckminde-
rung unmoglich ist. Der Ausbau muss Verankerungen fur die Kopfplatten der hydraulischen Einzelstempel
besitzen.

BEWEGUNGSFREIHEIT

Ein Schreitausbau muss so konstruiert sein, dass sich Personen ungehindert bewegen konnen.

STELLTEILE

Stellteile zum Beschleunigen und Bremsen schienengefithrter Maschinen miissen mit der Hand betitigt wer-
den. Zustimmungsschalter konnen dagegen mit dem Fuf betitigt werden.

Die Stellteile eines Schreitausbaus miissen so konstruiert und angeordnet sein, dass das Bedienungspersonal
beim Schreitvorgang durch ein feststechendes Ausbauelement geschiitzt ist. Die Stellteile miissen gegen unbe-
absichtigtes Betdtigen gesichert sein.

ANHALTEN DER FAHRBEWEGUNG

Fiir den Einsatz unter Tage bestimmte selbstfahrende schienengefithrte Maschinen miissen mit einem Zustim-
mungsschalter ausgestattet sein, der so auf den Steuerkreis fiir die Fahrbewegung der Maschine einwirkt, dass
die Fahrbewegung angehalten wird, wenn der Fahrer die Fahrbewegung nicht mehr steuern kann.

BRAND

Die Anforderung der Nummer 3.5.2 zweiter Gedankenstrich gilt zwingend fiir Maschinen mit leicht ent-
flammbaren Teilen.

Das Bremssystem der fiir den Einsatz unter Tage bestimmten Maschinen muss so konstruiert und gebaut sein,
dass es keine Funken erzeugen oder Brande verursachen kann.

Fiir Maschinen mit Verbrennungsmotoren, die fiir den Einsatz unter Tage bestimmt sind, sind nur Motoren
zuldssig, die mit einem Kraftstoff mit niedrigem Dampfdruck arbeiten und bei denen sich keine elektrischen
Funken bilden konnen.
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5.6.

6.1.

6.2.

6.3.

EMISSION VON ABGASEN
Emissionen von Abgasen aus Verbrennungsmotoren diirfen nicht nach oben abgeleitet werden.
ZUSATZLICHE GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN AN

MASCHINEN, VON DENEN DURCH DAS HEBEN VON PERSONEN BEDINGTE GEFAHRDUNGEN
AUSGEHEN

Maschinen, von denen durch das Heben von Personen bedingte Gefihrdungen ausgehen, miissen alle in die-
sem Kapitel genannten relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillen
(siche Allgemeine Grundsitze, Nummer 4).

ALLGEMEINES

Festigkeit

Der Lasttrager, einschlieflich aller Klappen und Luken, muss so konstruiert und gebaut sein, dass er entspre-
chend der zulissigen Hochstzahl beforderter Personen und entsprechend der maximalen Tragfihigkeit den
erforderlichen Platz und die erforderliche Festigkeit aufweist.

Die in den Nummern 4.1.2.4 und 4.1.2.5 festgelegten Betriebskoeffizienten reichen fiir Maschinen zum Heben
von Personen nicht aus; sie miissen in der Regel verdoppelt werden. Fiir das Heben von Personen oder von
Personen und Giitern bestimmte Maschinen miissen iiber ein Authingungs- oder Tragsystem fiir den Lasttra-
ger verfiigen, das so konstruiert und gebaut ist, dass ein ausreichendes allgemeines Sicherheitsniveau gewiahr-
leistet ist und dem Risiko des Abstiirzens des Lasttragers vorgebeugt wird.

Werden Seile oder Ketten zur Aufhdngung des Lasttrigers verwendet, so sind in der Regel mindestens zwei
voneinander unabhingige Seile oder Ketten mit jeweils eigenen Befestigungspunkten erforderlich.
Belastungsbegrenzung bei nicht durch menschliche Kraft angetriebenen Maschinen

Es gelten die Anforderungen der Nummer 4.2.2 unabhangig von der maximalen Tragfahigkeit und dem Kipp-
moment, es sei denn, der Hersteller kann den Nachweis erbringen, dass kein Uberlastungs- oder Kipprisiko
besteht.

STELLTEILE

Sofern in den Sicherheitsanforderungen keine anderen Losungen vorgeschrieben werden, muss der Lasttrager
in der Regel so konstruiert und gebaut sein, dass die Personen im Lasttrager iiber Stellteile zur Steuerung der
Aufwirts- und Abwirtsbewegung sowie gegebenenfalls anderer Bewegungen des Lasttragers verfiigen.

Im Betrieb miissen diese Stellteile Vorrang vor anderen Stellteilen fiir dieselbe Bewegung haben, NOT-HALT-
Gerite ausgenommen.

Die Stellteile fur die genannten Bewegungen miissen eine kontinuierliche Betdtigung erfordern (selbsttatige
Riickstellung), es sei denn, dass der Lasttrager selbst vollstandig umschlossen ist.

RISIKEN FUR IN ODER AUF DEM LASTTRAGER BEFINDLICHE PERSONEN

Risiken durch Bewegungen des Lasttrigers

Maschinen zum Heben von Personen miissen so konstruiert, gebaut oder ausgestattet sein, dass Personen
durch die Beschleunigung oder Verzégerung des Lasttragers keinem Risiko ausgesetzt werden.

Risiko des Sturzes aus dem Lasttriger

Der Lasttrager darf sich auch bei Bewegung der Maschine oder des Lasttrdgers nicht so weit neigen, dass fur
die beforderten Personen Absturzgefahr besteht.

Ist der Lasttrager als Arbeitsplatz ausgelegt, so muss fiir seine Stabilitdt gesorgt werden, und gefihrliche Bewe-
gungen miissen verhindert werden.
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6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.5.

Falls die in Nummer 1.5.15 vorgesehenen Maflnahmen nicht ausreichen, muss der Lasttrager mit einer aus-
reichenden Zahl von geeigneten Befestigungspunkten fiir die zuldssige Zahl beforderter Personen ausgestattet
sein. Die Befestigungspunkte miissen stark genug sein, um die Verwendung von personlichen Absturzsiche-
rungen zu ermoglichen.

Ist eine Bodenklappe, eine Dachluke oder eine seitliche Tiir vorhanden, so muss diese so konstruiert und
gebaut sein, dass sie gegen unbeabsichtigtes Offnen gesichert ist und sich nur in eine Richtung offnet, die
jedes Risiko eines Absturzes verhindert, wenn sie sich unerwartet offnet.

Risiken durch auf den Lasttriger herabfallende Gegenstinde

Besteht ein Risiko, dass Gegenstinde auf den Lasttriger herabfallen und Personen gefihrden kénnen, so muss
der Lasttrager mit einem Schutzdach ausgeriistet sein.

MASCHINEN, DIE FESTE HALTESTELLEN ANFAHREN
Risiken fiir in oder auf dem Lasttriger befindliche Personen

Der Lasttrager muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch ein AnstofSen von Personen und/oder
Gegenstinden in oder auf dem Lasttriger an feste oder bewegliche Teile verhindert werden. Wenn es zur
Erfillung dieser Anforderung erforderlich ist, muss der Lasttrager selbst vollstindig umschlossen sein und tiber
Tiren mit einer Verriegelungseinrichtung verfigen, die gefahrliche Bewegungen des Lasttrdgers nur dann
zuldsst, wenn die Tiren geschlossen sind. Wenn das Risiko eines Absturzes aus dem oder vom Lasttréger
besteht, miissen die Tiiren geschlossen bleiben, wenn der Lasttrager zwischen den Haltestellen anhilt.

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und erforderlichenfalls mit entsprechenden Vorrichtungen ausge-
stattet sein, dass unkontrollierte Aufwirts- oder Abwirtsbewegungen des Lasttrdgers ausgeschlossen sind.
Diese Vorrichtungen miissen in der Lage sein, den Lasttrager zum Stillstand zu bringen, wenn er sich mit sei-
ner maximalen Traglast und mit der absehbaren Hochstgeschwindigkeit bewegt.

Der Anhaltevorgang darf ungeachtet der Belastungsbedingungen keine fiir die beforderten Personen gesund-
heitsschadliche Verzogerung verursachen.

Befehlseinrichtungen an den Haltestellen

Die Befehlseinrichtungen an den Haltestellen — ausgenommen die fir die Verwendung in Notfillen bestimm-
ten Befehlseinrichtungen — diirfen keine Bewegung des Lasttragers einleiten, wenn

— die Stellteile im Lasttrager zu diesem Zeitpunkt gerade betitigt werden,

— sich der Lasttrager nicht an einer Haltestelle befindet.

Zugang zum Lasttriger

Die trennenden Schutzeinrichtungen an den Haltestellen und auf dem Lasttrager miissen so konstruiert und
gebaut sein, dass unter Beriicksichtigung der absehbaren Bandbreite der zu beférdernden Giiter und Personen
ein sicherer Ubergang vom und zum Lasttrager gewihrleistet ist.

KENNZEICHNUNG

Auf dem Lasttrdger miissen die fiir die Gewéhrleistung der Sicherheit erforderlichen Angaben angebracht sein;
hierzu gehort unter anderem

— die zuldssige Zahl beforderter Personen,

— die maximale Tragfdhigkeit.
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ANHANG 11

Erklirungen

INHALT
EG-KONFORMITATSERKLARUNG FUR EINE MASCHINE

Fiir die Abfassung dieser Erklirung sowie der Ubersetzungen gelten die gleichen Bedingungen wie fiir die Betriebsan-
leitung (siche Anhang I Nummer 1.7.4.1 Buchstaben a und b); sie ist entweder maschinenschriftlich oder ansonsten
handschriftlich in GrofSbuchstaben auszustellen.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde; vom End-
nutzer nachtréglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unberiicksichtigt.

Die EG-Konformititserklarung muss folgende Angaben enthalten:
1. Firmenbezeichnung und vollstindige Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten;

2. Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen; diese
Person muss in der Gemeinschaft ansissig sein;

3. Beschreibung und Identifizierung der Maschine, einschlieflich allgemeiner Bezeichnung, Funktion, Modell, Typ,
Seriennummer und Handelsbezeichnung;

4. einen Satz, in dem ausdriicklich erklart wird, dass die Maschine allen einschldgigen Bestimmungen dieser Richt-
linie entspricht, und gegebenenfalls einen dhnlichen Satz, in dem die Ubereinstimmung mit anderen Richtlinien
und/oder einschldgigen Bestimmungen, denen die Maschine entspricht, erklirt wird. Anzugeben sind die Refe-
renzen laut Verdffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Union;

5. gegebenenfalls Name, Anschrift und Kennnummer der benannten Stelle, die das in Anhang IX genannte EG-
Baumusterpriifverfahren durchgefiihrt hat, sowie die Nummer der EG-Baumusterpriifbescheinigung;

6. gegebenenfalls Name, Anschrift und Kennnummer der benannten Stelle, die das in Anhang X genannte umfas-
sende Qualitdtssicherungssystem genehmigt hat;

7. gegebenenfalls die Fundstellen der angewandten harmonisierten Normen nach Artikel 7 Absatz 2;
8. gegebenenfalls die Fundstellen der angewandten sonstigen technischen Normen und Spezifikationen;
9. Ort und Datum der Erkldrung;

10. Angaben zur Person, die zur Ausstellung dieser Erklirung im Namen des Herstellers oder seines Bevollmichtig-
ten bevollmichtigt ist, sowie Unterschrift dieser Person.

ERKLARUNG FUR DEN EINBAU EINER UNVOLLSTANDIGEN MASCHINE

Fiir die Abfassung dieser Erklirung sowie der Ubersetzungen gelten die gleichen Bedingungen wie fiir die Betriebsan-
leitung (siehe Anhang I Nummer 1.7.4.1 Buchstaben a und b); sie ist entweder maschinenschriftlich oder ansonsten
handschriftlich in GrofSbuchstaben auszustellen.

Diese Erklarung muss folgende Angaben enthalten:

1. Firmenbezeichnung und vollstindige Anschrift des Herstellers der unvollstindigen Maschine und gegebenenfalls
seines Bevollmichtigten;

2. Name und Anschrift der Person, die bevollmichtigt ist, die relevanten technischen Unterlagen zusammenzustel-
len; diese Person muss in der Gemeinschaft anséssig sein;

3. Beschreibung und Identifizierung der unvollstindigen Maschine, einschlielich allgemeiner Bezeichnung, Funk-
tion, Modell, Typ, Seriennummer und Handelsbezeichnung;

4. eine Erklirung, welche grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie zur Anwendung kommen und eingehal-
ten werden, ferner eine Erkldrung, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaff Anhang VII Teil B erstellt
wurden, sowie gegebenenfalls eine Erklarung, dass die unvollstindige Maschine anderen einschligigen Richtlinien
entspricht. Anzugeben sind die Referenzen laut Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Union;

5. die Verpflichtung, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvoll-
standigen Maschine zu iibermitteln. In dieser Verpflichtung ist auch anzugeben, wie die Unterlagen tibermittelt
werden; die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvollstindigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt;

6. einen Hinweis, dass die unvollstindige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn gegebenen-
falls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstindige Maschine eingebaut werden soll, den Bestim-
mungen dieser Richtlinie entspricht;

7. Ort und Datum der Erklirung;

8. Angaben zur Person, die zur Ausstellung dieser Erklarung im Namen des Herstellers oder seines Bevollmichtigten
bevollmachtigt ist, sowie Unterschrift dieser Person.
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2.

AUFBEWAHRUNGSFRIST

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat das Original der EG-Konformititserklarung nach dem
letzten Tag der Herstellung der Maschine mindestens zehn Jahre lang aufzubewahren.

Der Hersteller einer unvollstindigen Maschine oder sein Bevollmichtigter hat das Original der Einbauerklirung nach
dem letzten Tag der Herstellung der unvollstindigen Maschine mindestens zehn Jahre lang aufzubewahren.
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ANHANG 11

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE“ mit folgendem Schriftbild:
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Bei Verkleinerung oder Vergroferung der CE-Kennzeichnung miissen die hier wiedergegebenen Proportionen gewahrt

bleiben.

Die Bestandteile der CE-Kennzeichnung miissen annahernd gleich hoch sein; die Mindesthohe betrdgt 5 mm. Bei kleinen
Maschinen kann diese Mindesthohe unterschritten werden.

Die CE-Kennzeichnung ist in unmittelbarer Nahe der Angabe des Herstellers oder seines Bevollmédchtigten anzubringen
und in der gleichen Technik wie sie auszufiihren.

Wenn das Verfahren der umfassenden Qualititssicherung nach Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe ¢ bzw. Artikel 12 Absatz 4
Buchstabe b angewandt wurde, ist der CE-Kennzeichnung die Kennnummer der benannten Stelle anzufiigen.
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ANHANG IV

Kategorien von Maschinen, fiir die eines der Verfahren nach Artikel 12 Absitze 3 und 4 anzuwenden ist

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

10.
11.
12.
12.1.
12.2.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.

Folgende Arten von Einblatt- und Mehrblatt-Kreissdgen zum Bearbeiten von Holz und von Werkstoffen mit dhnli-
chen physikalischen Eigenschaften oder zum Bearbeiten von Fleisch und von Stoffen mit dhnlichen physikalischen
Eigenschaften:

Sdgemaschinen mit wihrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sigeblatt, mit feststehendem Arbeitstisch oder
Werkstiickhalter, mit Vorschub des Sigeguts von Hand oder durch einen abnehmbaren Vorschubapparat;

Sdgemaschinen mit wihrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sdgeblatt, mit manuell betitigtem Pendelbock
oder -schlitten;

Sdgemaschinen mit wihrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sdgeblatt, mit eingebauter mechanischer Vor-
schubeinrichtung fiir das Sigegut und Handbeschickung und/oder Handentnahme;

Sdgemaschinen mit wihrend des Arbeitsvorgangs beweglichem Sigeblatt, mit eingebauter mechanischer Vor-
schubeinrichtung fiir das Sageblatt und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub fiir die Holzbearbeitung.

Hobelmaschinen fiir einseitige Bearbeitung von Holz, mit eingebauter maschineller Vorschubeinrichtung und
Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Folgende Arten von Bandsigen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme zur Bearbeitung von Holz und
von Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften oder von Fleisch und von Stoffen mit dhnlichen phy-
sikalischen Eigenschaften:

Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt und feststehendem oder hin- und her
beweglichem Arbeitstisch oder Werkstiickhalter;

Sagemaschinen, deren Sigeblatt auf einem hin- und her beweglichen Schlitten montiert ist.

Kombinationen der in den Nummern 1 bis 4 und in Nummer 7 genannten Maschinen fir die Bearbeitung von
Holz und von Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften.

Mehrspindel-Zapfenfrasmaschinen mit Handvorschub fiir die Holzbearbeitung.

Senkrechte Tischfrdsmaschinen mit Handvorschub fiir die Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit dhnli-
chen physikalischen Eigenschaften.

Handkettensigen fiir die Holzbearbeitung.

Pressen, einschlieflich Biegepressen, fiir die Kaltbearbeitung von Metall mit Handbeschickung und/oder Handent-
nahme, deren beim Arbeitsvorgang bewegliche Teile einen Hub von mehr als 6 mm und eine Geschwindigkeit
von mehr als 30 mm/s haben konnen.

Kunststoffspritzgief- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder Handentnahme.
GummispritzgiefS- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder Handentnahme.
Folgende Maschinenarten fiir den Einsatz unter Tage:

Lokomotiven und Bremswagen;

hydraulischer Schreitausbau.

Hausmiillsammelwagen fiir manuelle Beschickung mit Pressvorrichtung.

Abnehmbare Gelenkwellen einschlielich ihrer Schutzeinrichtungen.

Schutzeinrichtungen fiir abnehmbare Gelenkwellen.

Hebebiihnen fiir Fahrzeuge.

Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und Giitern, bei denen die Gefdhrdung eines Absturzes
aus einer Hohe von mehr als 3 m besteht.

Tragbare Befestigungsgerite mit Treibladung und andere Schussgerite.
Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

Kraftbetriebene, bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fir die in den Nummern 9, 10 und
11 genannten Maschinen.

Logikeinheiten fiir Sicherheitsfunktionen.
Uberrollschutzaufbau (ROPS).
Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstinde (FOPS).
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ANHANG V

Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2 Buchstabe ¢

. Schutzeinrichtungen fiir abnehmbare Gelenkwellen.
. Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

. Kraftbetriebene bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fiir die in Anhang IV Nummern 9, 10

und 11 genannten Maschinen.

. Logikeinheiten zur Gewahrleistung der Sicherheitsfunktionen.
. Ventile mit zusitzlicher Ausfallerkennung fir die Steuerung gefihrlicher Maschinenbewegungen.
. Systeme zur Beseitigung von Emissionen von Maschinen.

. Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen zum Schutz von Personen vor beweglichen Teilen, die direkt

am Arbeitsprozess beteiligt sind.

. Einrichtungen zur Uberlastsicherung und Bewegungsbegrenzung bei Hebezeugen.
. Personen-Riickhalteeinrichtungen fiir Sitze.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

NOT-HALT-Befehlsgerite.

Ableitungssysteme, die eine potenziell gefihrliche elektrostatische Aufladung verhindern.
Energiebegrenzer und Entlastungseinrichtungen gemifl Anhang I Nummern 1.5.7, 3.4.7 und 4.1.2.6.
Systeme und Einrichtungen zur Verminderung von Larm- und Vibrationsemissionen.
Uberrollschutzaufbau (ROPS).

Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstinde (FOPS).

Zweihandschaltungen.

Die in der folgenden Auflistung enthaltenen Bauteile von Maschinen fiir die Auf- und/oder Abwirtsbeforderung von
Personen zwischen unterschiedlichen Ebenen:

a) Verriegelungseinrichtungen fiir Fahrschachttiiren;
b) Fangvorrichtungen, die einen Absturz oder unkontrollierte Aufwirtsbewegungen des Lasttragers verhindern;
¢) Geschwindigkeitsbegrenzer;
d) energiespeichernde Puffer
— mit nichtlinearer Kennlinie oder
— mit Riicklaufddmpfung;
e) energieverzehrende Puffer;

f) Sicherheitseinrichtungen an Zylindern der Hydraulikhauptkreise, wenn sie als Fangvorrichtungen verwendet wer-
den;

g) elektrische Sicherheitseinrichtungen in Form von Sicherheitsschaltungen mit elektronischen Bauelementen.
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ANHANG VI

Montageanleitung fiir eine unvollstindige Maschine

In der Montageanleitung fiir eine unvollstindige Maschine ist anzugeben, welche Bedingungen erfiillt sein miissen, damit
die unvollstindige Maschine ordnungsgemifl und ohne Beeintrichtigung der Sicherheit und Gesundheit von Personen
mit den anderen Teilen zur vollstindigen Maschine zusammengebaut werden kann.

Die Montageanleitung ist in einer Amtssprache der Europiischen Gemeinschaft abzufassen, die vom Hersteller der
Maschine, in die die unvollstindige Maschine eingebaut werden soll, oder von seinem Bevollmichtigten akzeptiert wird.
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ANHANG VII
A. Technische Unterlagen fiir Maschinen

In diesem Teil wird das Verfahren fiir die Erstellung der technischen Unterlagen beschrieben. Anhand der techni-
schen Unterlagen muss es moglich sein, die Ubereinstimmung der Maschine mit den Anforderungen dieser Richtlinie
zu beurteilen. Sie miissen sich, soweit es fiir diese Beurteilung erforderlich ist, auf die Konstruktion, den Bau und die
Funktionsweise der Maschine erstrecken. Diese Unterlagen miissen in einer oder mehreren Gemeinschaftssprachen
abgefasst sein; hiervon ausgenommen ist die Betriebsanleitung der Maschine, fiir die die besonderen Bestimmungen
des Anhangs I Nummer 1.7.4.1 gelten.

1. Die technischen Unterlagen umfassen:
a) eine technische Dokumentation mit folgenden Angaben bzw. Unterlagen:
— eine allgemeine Beschreibung der Maschine,

— eine Ubersichtszeichnung der Maschine und die Schaltpline der Steuerkreise sowie Beschreibungen und
Erlduterungen, die zum Verstindnis der Funktionsweise der Maschine erforderlich sind,

— vollstandige Detailzeichnungen, eventuell mit Berechnungen, Versuchsergebnissen, Bescheinigungen usw.,
die fir die Uberpriifung der Ubereinstimmung der Maschine mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen erforderlich sind,

— die Unterlagen iber die Risikobeurteilung, aus denen hervorgeht, welches Verfahren angewandt wurde;
dies schliefSt ein:

i) eine Liste der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die fir die Maschine
gelten,

i) eine Beschreibung der zur Abwendung ermittelter Gefihrdungen oder zur Risikominderung ergriffenen
Schutzmafnahmen und gegebenenfalls eine Angabe der von der Maschine ausgehenden Restrisiken,

— die angewandten Normen und sonstigen technischen Spezifikationen unter Angabe der von diesen Nor-
men erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen,

— alle technischen Berichte mit den Ergebnissen der Priifungen, die vom Hersteller selbst oder von einer
Stelle nach Wahl des Herstellers oder seines Bevollmachtigten durchgefithrt wurden,

— ein Exemplar der Betriebsanleitung der Maschine,

— gegebenenfalls die Einbauerkldrung fiir unvollstindige Maschinen und die Montageanleitung fiir solche
unvollstindigen Maschinen,

— gegebenentfalls eine Kopie der EG-Konformititserklarung fiir in die Maschine eingebaute andere Maschinen
oder Produkte,

— eine Kopie der EG-Konformitatserklarung;

b) bei Serienfertigung eine Aufstellung der intern getroffenen Mafnahmen zur Gewahrleistung der Ubereinstim-
mung aller gefertigten Maschinen mit den Bestimmungen dieser Richtlinie.

Der Hersteller muss an den Bau- und Zubehorteilen der Maschine oder an der vollstindigen Maschine die Priifun-
gen und Versuche durchfithren, die notwendig sind, um festzustellen, ob die Maschine aufgrund ihrer Konzeption
oder Bauart sicher zusammengebaut und in Betrieb genommen werden kann. Die diesbeziiglichen Berichte und
Ergebnisse werden zu den technischen Unterlagen genommen.

2. Die in Nummer 1 genannten technischen Unterlagen sind fir die zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten nach
dem Tag der Herstellung der Maschine — bzw. bei Serienfertigung nach dem Tag der Fertigstellung der letzten
Einheit — mindestens zehn Jahre lang bereitzuhalten.

Die technischen Unterlagen miissen sich nicht unbedingt im Gebiet der Gemeinschaft befinden und auch nicht
stindig korperlich vorhanden sein. Sie miissen jedoch von der in der EG-Konformitatserklirung benannten Person
entsprechend der Komplexitdt der Unterlagen innerhalb angemessener Frist zusammengestellt und zur Verfiigung
gestellt werden konnen.

Die technischen Unterlagen brauchen keine Detailpline oder sonstigen speziellen Angaben zu den fiir den Bau
der Maschine verwendeten Unterbaugruppen zu enthalten, es sei denn, deren Kenntnis ist fiir die Uberpriifung
der Einhaltung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen unerlasslich.

3. Werden die technischen Unterlagen den zustindigen einzelstaatlichen Behorden auf begriindetes Verlangen nicht
vorgelegt, so kann dies ein hinreichender Grund sein, um die Ubereinstimmung der betreffenden Maschine mit
den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen anzuzweifeln.
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B. Spezielle technische Unterlagen fiir unvollstindige Maschinen

In diesem Teil wird das Verfahren fir die Erstellung der speziellen technischen Unterlagen beschrieben. Anhand die-
ser Unterlagen muss es moglich sein, nachzuvollziehen, welche Anforderungen dieser Richtlinie gelten und ob diese
eingehalten werden. Sie miissen sich, soweit es fiir die Beurteilung der Ubereinstimmung mit den angewandten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erforderlich ist, auf die Konstruktion, den Bau und
die Funktionsweise der unvollstindigen Maschine erstrecken. Die Unterlagen miissen in einer oder mehreren
Gemeinschaftssprachen abgefasst sein.

Sie umfassen:
a) eine technische Dokumentation mit folgenden Angaben bzw. Unterlagen:
— eine Ubersichtszeichnung der unvollstindigen Maschine und die Schaltpldne der Steuerkreise,

— vollstindige Detailzeichnungen, eventuell mit Berechnungen, Versuchsergebnissen, Bescheinigungen usw., die
fiir die Uberpriifung der Ubereinstimmung der unvollstindigen Maschine mit den angewandten grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erforderlich sind,

— die Unterlagen tiber die Risikobeurteilung, aus denen hervorgeht, welches Verfahren angewandt wurde; dies
schliefSt ein:

i) eine Liste der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die angewandt wurden
und eingehalten werden,

i) eine Beschreibung der zur Abwendung ermittelter Gefdhrdungen oder zur Risikominderung ergriffenen
Schutzmaffnahmen und gegebenenfalls eine Angabe der Restrisiken,

iii) die angewandten Normen und sonstigen technischen Spezifikationen unter Angabe der von diesen Nor-
men erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen,

iv) alle technischen Berichte mit den Ergebnissen der Priifungen, die vom Hersteller selbst oder von einer
Stelle nach Wahl des Herstellers oder seines Bevollméchtigten durchgefiihrt wurden,

v) ein Exemplar der Montageanleitung fiir die unvollstindige Maschine;

b) bei Serienfertigung eine Aufstellung der intern getroffenen Mafnahmen zur Gewihrleistung der Ubereinstimmung
aller gefertigten unvollstindigen Maschinen mit den angewandten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen.

Der Hersteller muss an den Bau- und Zubehorteilen oder an der unvollstindigen Maschine die Priifungen und Versu-
che durchfithren, die notwendig sind, um festzustellen, ob die unvollstindige Maschine aufgrund ihrer Konzeption
oder Bauart sicher zusammengebaut und benutzt werden kann. Die diesbeziiglichen Berichte und Ergebnisse werden
zu den technischen Unterlagen genommen.

Die speziellen technischen Unterlagen sind nach dem Tag der Herstellung der unvollstindigen Maschine — bzw. bei
Serienfertigung nach dem Tag der Fertigstellung der letzten Einheit — mindestens zehn Jahre lang bereit zu halten
und den zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten auf Verlangen vorzulegen. Sie miissen sich nicht unbedingt im
Gebiet der Gemeinschaft befinden und auch nicht stindig korperlich vorhanden sein. Die in der Einbauerklirung
benannte Person muss die Unterlagen jedoch zusammenstellen und der zustindigen Behorde vorlegen konnen.

Werden die speziellen technischen Unterlagen den zustindigen einzelstaatlichen Behorden auf begriindetes Verlangen
nicht vorgelegt, so kann dies ein hinreichender Grund sein, um die Ubereinstimmung der unvollstindigen Maschine
mit den angewandten und bescheinigten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen anzuzwei-
feln.
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ANHANG VIII

Bewertung der Konformitit mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen

1. In diesem Anhang wird das Verfahren beschrieben, nach dem der Hersteller oder sein Bevollmachtigter, der die in
den Nummern 2 und 3 genannten Aufgaben ausfiihrt, sicherstellt und erklirt, dass die betreffende Maschine die rele-
vanten Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt.

2. Fiir jedes reprdsentative Baumuster der betreffenden Baureihe erstellt der Hersteller oder sein Bevollméchtigter die in
Anhang VII Teil A genannten technischen Unterlagen.

3. Der Hersteller muss alle erforderlichen Mafinahmen ergreifen, damit durch den Herstellungsprozess gewihrleistet ist,
dass die hergestellten Maschinen mit den in Anhang VII Teil A genannten technischen Unterlagen iibereinstimmen
und die Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.
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ANHANG IX

EG-Baumusterpriifung

Die EG-Baumusterpriifung ist das Verfahren, bei dem eine benannte Stelle feststellt und bescheinigt, dass ein reprasentati-
ves Muster einer in Anhang IV genannten Maschine (im Folgenden als ,Baumuster” bezeichnet) die Bestimmungen dieser
Richtlinie erfiillt.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Fiir jedes Baumuster erstellt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter die in Anhang VII Teil A genannten techni-
schen Unterlagen.

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter reicht bei einer benannten Stelle seiner Wahl fiir jedes Baumuster einen
Antrag auf EG-Baumusterpriifung ein.

Der Antrag muss Folgendes enthalten:

— Namen und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten,

— eine schriftliche Erkldrung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht worden ist,
— die technischen Unterlagen.

Auferdem stellt der Antragsteller der benannten Stelle ein Baumuster zur Verfiigung. Die benannte Stelle kann wei-
tere Baumuster verlangen, wenn sie diese fiir die Durchfithrung des Priifungsprogramms bendtigt.

Die benannte Stelle

priift die technischen Unterlagen, iiberpriift, ob das Baumuster in Ubereinstimmung mit ihnen hergestellt wurde,
und stellt fest, welche Bauteile nach den einschlidgigen Bestimmungen der in Artikel 7 Absatz 2 genannten Normen
konstruiert sind und welche nicht;

fuhrt die erforderlichen Priifungen, Messungen und Versuche durch oder lasst sie durchfithren, um festzustellen, ob
die gewihlten Losungen die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen dieser Richtlinie
erfiillen, sofern die in Artikel 7 Absatz 2 genannten Normen nicht angewandt wurden;

fuhrt im Falle der Anwendung harmonisierter Normen nach Artikel 7 Absatz 2 die erforderlichen Priifungen, Mes-
sungen und Versuche durch oder lasst sie durchfithren, um festzustellen, ob diese Normen korrekt angewandt wur-
den;

vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchung, ob das Baumuster nach den gepriiften techni-
schen Unterlagen hergestellt wurde, sowie die erforderlichen Priifungen, Messungen und Versuche durchgefiihrt
werden sollen.

Wenn das Baumuster den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht, stellt die benannte Stelle dem Antragsteller
eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthilt Namen und Anschrift des Herstellers und sei-
nes Bevollmichtigten, die fur die Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforderlichen Angaben, die Ergeb-
nisse der Priifung und die Voraussetzungen fiir die Giiltigkeit der Bescheinigung.

Der Hersteller und die benannte Stelle bewahren eine Kopie dieser Bescheinigung, die technischen Unterlagen und
alle dazugehorigen wichtigen Dokumente nach der Ausstellung der Bescheinigung 15 Jahre lang auf.

Wenn das Baumuster den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht entspricht, lehnt es die benannte Stelle ab, dem
Antragsteller eine EG-Baumusterpriifbescheinigung auszustellen, und gibt dafiir eine detaillierte Begriindung. Sie
setzt den Antragsteller, die anderen benannten Stellen und den Mitgliedstaat, der sie benannt hat, davon in Kennt-
nis. Ein Einspruchsverfahren ist vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, in deren Besitz sich die technischen Unterlagen zur EG-Baumus-
terpriifbescheinigung befinden, von allen an dem zugelassenen Baumuster vorgenommenen Anderungen. Die
benannte Stelle priift die Anderungen und bestitigt dann die Giiltigkeit der vorhandenen EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung oder stellt eine neue Bescheinigung aus, falls durch die Anderungen die Ubereinstimmung des Baumusters
mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen oder seine Eignung fiir die bestimmungs-
gemifle Verwendung in Frage gestellt werden konnte.

Die Kommission, die Mitgliedstaaten und die anderen benannten Stellen konnen auf Verlangen eine Kopie der EG-
Baumusterpriifbescheinigung erhalten. In begriindeten Fillen konnen die Kommission und die Mitgliedstaaten auf
Verlangen eine Kopie der technischen Unterlagen und der Ergebnisse der von der benannten Stelle vorgenommenen
Priifungen erhalten.

Unterlagen und Schriftverkehr im Zusammenhang mit den Verfahren fiir die EG-Baumusterpriifung sind in der/
einer Amtssprache der Gemeinschaft des Mitgliedstaats abzufassen, in dem die benannte Stelle ihren Sitz hat, oder
in jeder anderen von der benannten Stelle akzeptierten Amtssprache der Gemeinschaft.
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9.2.

9.3.

9.4.

Giiltigkeit der EG-Baumusterpriifbescheinigung:

. Die benannte Stelle hat laufend sicherzustellen, dass die EG-Baumusterpriifbescheinigung giiltig bleibt. Sie unterrich-

tet den Hersteller iiber alle wichtigen Anderungen, die Auswirkungen auf die Giiltigkeit der Bescheinigung haben
konnen. Die benannte Stelle zieht Bescheinigungen zuriick, die nicht mehr giiltig sind.

Den Hersteller der betreffenden Maschine trifft die laufende Verpflichtung sicherzustellen, dass die Maschine dem
jeweiligen Stand der Technik entspricht.

Der Hersteller beantragt bei der benannten Stelle alle fiinf Jahre die Uberpriifung der Giiltigkeit der EG-Baumuster-
priifbescheinigung.

Stellt die benannte Stelle fest, dass die Bescheinigung unter Beriicksichtigung des Standes der Technik giiltig bleibt,
erneuert sie die Bescheinigung fiir weitere fiinf Jahre.

Der Hersteller und die benannte Stelle bewahren eine Kopie der Bescheinigung, der technischen Unterlagen und
aller dazugehorigen wichtigen Dokumente nach der Ausstellung der Bescheinigung 15 Jahre lang auf.

Wird die Giiltigkeit der EG-Baumusterpriifbescheinigung nicht erneuert, darf der Hersteller die betreffende Maschine
nicht mehr in Verkehr bringen.
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ANHANG X

Umfassende Qualititssicherung

In diesem Anhang wird beschrieben, wie die Konformitit einer in Anhang IV genannten Maschine bewertet wird, bei
deren Fertigung ein umfassendes Qualititssicherungssystem zum Einsatz kommt. Beschrieben wird das Verfahren, bei
dem eine benannte Stelle das Qualititssicherungssystem bewertet und zuldsst und dessen Anwendung iiberwacht.

2.1.

2.2.

2.3.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir Konstruktion, Bau, Endabnahme und Prii-
fung nach Nummer 2 und unterliegt der Uberwachung nach Nummer 3.

Qualitdtssicherungssystem:

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualititssicherungssystems.

Der Antrag muss Folgendes enthalten:
— Namen und Anschrift des Herstellers sowie gegebenenfalls seines Bevollméchtigten,
— Angaben iiber die Orte fiir Konstruktion, Bau, Abnahme, Priifung und Lagerung der Maschinen,

— die in Anhang VII Teil A genannten technischen Unterlagen fir jedes Baumuster jeder der in Anhang IV
genannten Kategorien von Maschinen, deren Fertigung geplant ist,

— die Dokumentation zum Qualitdtssicherungssystem,
— eine schriftliche Erkldrung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht worden ist.

Das Qualititssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Maschinen mit den Bestimmungen dieser Richtlinie
gewihrleisten. Alle vom Hersteller beriicksichtigten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind in einer Doku-
mentation systematisch in Form von Mafinahmen, Verfahren und Anweisungen schriftlich niederzulegen. Die
Dokumentation zum Qualititssicherungssystem soll sicherstellen, dass die Qualititssicherungsgrundsitze und -ver-
fahren wie Qualitdtssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -aufzeichnungen einheitlich angewandt wer-
den.

Insbesondere ist darin Folgendes angemessen zu beschreiben:

— Qualititsziele, Organisationsstruktur sowie Zustindigkeiten und Befugnisse des Fithrungspersonals in Angele-
genheiten, die die Entwurfs- und Fertigungsqualitit betreffen,

— technische Konstruktionsspezifikationen einschlieflich der angewandten Normen sowie bei nicht vollstindiger
Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2 genannten Normen die Mittel, mit denen gewihrleistet werden soll, dass
die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen dieser Richtlinie erfiillt werden,

— Konstruktionspriifungs- und Verifizierungsverfahren, Prozesse und systematische Manahmen, die bei der Kon-
struktion der von dieser Richtlinie erfassten Maschinen angewandt werden,

— die entsprechenden angewandten Verfahren und systematischen Malnahmen bei Fertigung, Qualititskontrolle
und Qualititssicherung,

— die vor, wahrend und nach der Fertigung durchgefiihrten Priffungen und Versuche und ihre Haufigkeit,

— die Qualititssicherungsaufzeichnungen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten und Aufzeichnungen tiber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter,

— die Mittel, mit denen das Erreichen der geforderten Entwurfs- und Fertigungsqualitdt der Maschinen sowie die
Wirksamkeit des Qualititssicherungssystems iiberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 2.2 genannten
Anforderungen erfiillt.

Bei den Teilen des Qualititssicherungssystems, die der einschldgigen harmonisierten Norm entsprechen, wird ange-
nommen, dass sie den entsprechenden Anforderungen der Nummer 2.2 entsprechen.

Mindestens ein Mitglied des Auditteams muss tiber Erfahrungen mit der Bewertung der Technologie der Maschinen
verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch eine Inspektion des Herstellerwerks. Wihrend der Inspektion
tiberpriift das Auditteam die unter Nummer 2.1 Absatz 2 dritter Gedankenstrich genannten technischen Unterlagen,
um zu gewahrleisten, dass sie mit den einschlagigen Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen tibereinstim-
men.

Die Entscheidung wird dem Hersteller oder seinem Bevollmichtigten mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergeb-
nisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Ein Einspruchsverfahren ist vorzusehen.
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2.4,

3.2.

3.3.

3.4.

Der Hersteller muss seinen Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen Form nach-
kommen und dafiir sorgen, dass es stets sachgerecht und wirksam ist.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zuge-
lassen hat, iiber alle an ihm geplanten Anderungen.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 2.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Priifung und eine Begriin-
dung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle:

. Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller seine Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualititssiche-

rungssystem ordnungsgemaf erfiillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Einrichtungen fiir Konstruktion,
Bau, Abnahme, Priifung und Lagerung und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehoren
insbesondere:

— die Dokumentation zum Qualitdtssicherungssystem,

— die im Qualititssicherungssystem fiir den Konstruktionsbereich vorgesehenen Qualititsaufzeichnungen wie
Ergebnisse von Analysen, Berechnungen und Priifungen,

— die im Qualititssicherungssystem fiir den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualititsberichte wie Priifberichte,
Priifdaten, Kalibrierdaten und Aufzeichnungen iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitar-
beiter.

Die benannte Stelle fithrt regelmifige Audits durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das Qualitatssicherungs-
system aufrechterhdlt und anwendet, und tibergibt ihm einen Bericht iiber das Qualititsaudit. Die Haufigkeit der
regelmifigen Audits ist so zu wahlen, dass alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung vorgenommen wird.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle beim Hersteller unangemeldete Besichtigungen durchftihren. Die Notwen-
digkeit und die Haufigkeit solcher zusdtzlichen Besichtigungen werden auf der Grundlage eines von der benannten
Stelle ausgearbeiteten Kontrollbesichtigungssystems ermittelt. Im Rahmen dieses Systems wird insbesondere Folgen-
des beriicksichtigt:

— die Ergebnisse fritherer Kontrollbesichtigungen,

— die Notwendigkeit, die Durchfithrung von Korrekturmafinahmen zu tiberpriifen,

— gegebenenfalls die besonderen Auflagen, unter denen das Qualitdtssicherungssystem zugelassen wurde,
— erhebliche Anderungen von Fertigungsorganisation, -maffnahmen oder -techniken.

Im Rahmen derartiger Besichtigungen kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Priifungen durchfithren oder
durchfiihren lassen, um die Wirksamkeit des Qualititssicherungssystems zu iiberpriifen. Die benannte Stelle iiber-
gibt dem Hersteller einen Bericht iiber die Besichtigung und gegebenenfalls iiber die Priifungen.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter hilt nach dem letzten Herstellungstag der Maschine folgende Unterlagen
fir die einzelstaatlichen Behorden zehn Jahre lang zur Einsicht bereit:

— die in Nummer 2.1 genannte Dokumentation,

— die in Nummer 2.4 Absdtze 3 und 4 sowie in den Nummern 3.3 und 3.4 genannten Entscheidungen und
Berichte der benannten Stelle.
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Von den Mitgliedstaaten zu beriicksichtigende Mindestkriterien fiir die Benennung der Stellen

. Die Stelle, ihr Leiter und das mit der Durchfithrung der Priifungen betraute Personal diirfen weder mit dem Urheber

des Entwurfs, dem Hersteller, dem Lieferanten oder dem Installateur der zu priifenden Maschinen identisch noch
Beauftragte einer dieser Personen sein. Sie diirfen weder unmittelbar noch als Beauftragte an der Planung, am Bau,
am Vertrieb oder an der Instandhaltung dieser Maschinen beteiligt sein. Die Moglichkeit eines Austauschs technischer
Informationen zwischen dem Hersteller und der benannten Stelle wird dadurch nicht ausgeschlossen.

. Die Stelle und das mit der Priifung beauftragte Personal miissen die Priifungen mit héchster beruflicher Integritit und

grofSter fachlicher Kompetenz durchfithren und miissen unabhingig von jeder Einflussnahme — vor allem finanziel-
ler Art — auf ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Priifung sein, insbesondere von der Einflussnahme seitens
Personen oder Personengruppen, die an den Ergebnissen der Priiffungen interessiert sind.

. Die Stelle muss fiir jede Art von Maschinen, fiir die sie benannt ist, tiber Personal mit einer fiir die Konformitatsbe-

wertung ausreichenden Fachkunde und Erfahrung verfiigen. Sie muss iiber die Mittel verfiigen, die zur angemessenen
Erfiillung der mit der Durchfithrung der Priiffungen verbundenen technischen und administrativen Aufgaben erforder-
lich sind; sie muss aufSerdem Zugang zu den fiir auffergewohnliche Priifungen erforderlichen Gerdten haben.

. Das mit den Priifungen beauftragte Personal muss Folgendes besitzen:

— eine gute technische und berufliche Ausbildung,

— ausreichende Kenntnisse der Vorschriften fiir die von ihm durchgefiihrten Priifungen und ausreichende praktische
Erfahrung mit solchen Priifungen,

— die erforderliche Eignung fiir die Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle und Berichte, in denen die durchge-
fithrten Priifungen bestitigt werden.

. Die Unabhingigkeit des mit der Priifung beauftragten Personals ist zu gewahrleisten. Die Hohe der Vergiitung eines

Priifers darf sich weder nach der Zahl der von ihm durchgefithrten Priifungen noch nach den Ergebnissen dieser
Prifungen richten.

. Die Stelle muss eine Haftpflichtversicherung abschlieSen, es sei denn, diese Haftpflicht wird aufgrund der innerstaatli-

chen Rechtsvorschriften vom Staat gedeckt oder die Priifungen werden unmittelbar von dem Mitgliedstaat durchge-

fithrt.

. Das Personal der Stelle ist (auer gegeniiber den zustindigen Behérden des Staates, in dem es titig ist) zur Verschwie-

genheit in Bezug auf alles verpflichtet, wovon es bei der Durchfithrung seiner Aufgaben im Rahmen dieser Richtlinie
oder jeder anderen innerstaatlichen Rechtsvorschrift zur Umsetzung dieser Richtlinie Kenntnis erhilt.

. Die benannten Stellen wirken bei Koordinierungstitigkeiten mit. Sie wirken aufferdem unmittelbar oder mittelbar an

der europdischen Normung mit oder stellen sicher, dass sie iiber den Stand der einschldgigen Normen unterrichtet
sind.

. Die Mitgliedstaaten konnen alle Manahmen ergreifen, die sie fiir notwendig erachten, damit im Falle der Einstellung

des Geschiftsbetriebs einer benannten Stelle die Kundenunterlagen einer anderen Stelle tibergeben werden oder dem
Mitgliedstaat, der die Stelle benannt hatte, zuganglich sind.
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Entsprechungstabelle (')

Richtlinie 98/37/EG

Vorliegende Richtlinie

Artikel 1 Absatz 1

Artikel 1 Absatz 1

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe a

Artikel 2 Buchstaben a und b

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b

Artikel 2 Buchstabe ¢

Artikel 1 Absatz 3

Artikel 1 Absatz 2

Artikel 1 Absatz 4

Artikel 3

Artikel 1 Absatz 5

Artikel 2 Absatz 1

Artikel 4 Absatz 1

Artikel 2 Absatz 2

Artikel 15

Artikel 2 Absatz 3

Artikel 6 Absatz 3

Artikel 3

Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a

Artikel 4 Absatz 1

Artikel 6 Absatz 1

Artikel 4 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel 6 Absatz 2

Artikel 4 Absatz 2 Unterabsatz 2

Artikel 4 Absatz 3

Artikel 5 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 7 Absatz 1

Artikel 5 Absatz 1 Unterabsatz 2

Artikel 5 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel 7 Absitze 2 und 3

Artikel 5 Absatz 2 letzter Unterabsatz

Artikel 5 Absatz 3

Artikel 7 Absatz 4

Artikel 6 Absatz 1

Artikel 10

Artikel 6 Absatz 2

Artikel 22

Artikel 7 Absatz 1

Artikel 11 Absitze 1 und 2

Artikel 7 Absatz 2

Artikel 11 Absitze 3 und 4

Artikel 7 Absatz 3

Artikel 11 Absatz 4

Artikel 7 Absatz 4

Artikel 11 Absatz 5

Artikel 8 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe e und Artikel 12 Absatz 1

Artikel 8 Absatz 1 Unterabsatz 2

Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe f

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe a

Artikel 12 Absatz 2

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe b

Artikel 12 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe ¢

Artikel 12 Absatz 3

Artikel 8 Absatz 3

Artikel 8 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 5

(') Diese Tabelle zeigt die Entsprechungen zwischen der Richtlinie 98/37/EG und den Teilen der vorliegenden Richtlinie, die denselben
Gegenstand haben. Der Inhalt der sich jeweils entsprechenden Teile ist jedoch nicht notwendigerweise identisch.
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Vorliegende Richtlinie

Artikel 8 Absatz 6

Artikel 5 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 7

Artikel 8 Absatz 8

Artikel 9 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 14 Absatz 1

Artikel 9 Absatz 1 Unterabsatz 2

Artikel 14 Absatz 4

Artikel 9 Absatz 2

Artikel 14 Absitze 3 und 5

Artikel 9 Absatz 3

Artikel 14 Absatz 8

Artikel 10 Absitze 1 bis 3

Artikel 16 Absitze 1 bis 3

Artikel 10 Absatz 4 Artikel 17
Artikel 11 Artikel 20
Artikel 12 Artikel 21

Artikel 13 Absatz 1

Artikel 26 Absatz 2

Artikel 13 Absatz 2

Artikel 14 —
Artikel 15 Artikel 28
Artikel 16 Artikel 29

Anhang I — Vorbemerkung 1

Anhang I — Allgemeine Grundsitze Nummer 2

Anhang I — Vorbemerkung 2

Anhang I — Allgemeine Grundsitze Nummer 3

Anhang I — Vorbemerkung 3

Anhang I — Allgemeine Grundsitze Nummer 4

Anhang I Teil 1

Anhang I Teil 1

Anhang I Nummer 1.1

Anhang [ Nummer 1.1

Anhang I Nummer 1.1.1

Anhang I Nummer 1.1.1

Anhang I Nummer 1.1.2

Anhang I Nummer 1.1.2

Anhang I Nummer 1.1.2 Buchstabe d

Anhang I Nummer 1.1.6

Anhang I Nummer 1.1.3

Anhang I Nummer 1.1.3

Anhang I Nummer 1.1.4

Anhang I Nummer 1.1.4

Anhang I Nummer 1.1.5

Anhang I Nummer 1.1.5

Anhang I Nummer 1.2

Anhang [ Nummer 1.2

Anhang I Nummer 1.2.1

Anhang I Nummer 1.2.1

Anhang I Nummer 1.2.2

Anhang I Nummer 1.2.2

Anhang I Nummer 1.2.3

Anhang I Nummer 1.2.3

Anhang I Nummer 1.2.4

Anhang I Nummer 1.2.4

Anhang I Nummer 1.2.4 Absitze 1 bis 3

Anhang [ Nummer 1.2.4.1

Anhang I Nummer 1.2.4 Absitze 4 bis 6

Anhang I Nummer 1.2.4.3

Anhang I Nummer 1.2.4 Absatz 7

Anhang I Nummer 1.2.4.4

Anhang I Nummer 1.2.5

Anhang I Nummer 1.2.5
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Vorliegende Richtlinie

Anhang I Nummer 1.2.6

Anhang I Nummer 1.2.6

Anhang I Nummer 1.2.7

Anhang I Nummer 1.2.1

Anhang I Nummer 1.2.8

Anhang [ Nummer 1.1.6

Anhang I Nummer 1.3

Anhang I Nummer 1.3

Anhang I Nummer 1.3.1

Anhang I Nummer 1.3.1

Anhang I Nummer 1.3.2

Anhang [ Nummer 1.3.2

Anhang I Nummer 1.3.3

Anhang I Nummer 1.3.3

Anhang I Nummer 1.3.4

Anhang I Nummer 1.3.4

Anhang I Nummer 1.3.5

Anhang I Nummer 1.3.5

Anhang I Nummer 1.3.6

Anhang [ Nummer 1.3.6

Anhang I Nummer 1.3.7

Anhang I Nummer 1.3.7

Anhang I Nummer 1.3.8

Anhang I Nummer 1.3.8

Anhang I Nummer 1.3.8 Buchstabe A

Anhang I Nummer 1.3.8.1

Anhang I Nummer 1.3.8 Buchstabe B

Anhang I Nummer 1.3.8.2

Anhang I Nummer 1.4

Anhang [ Nummer 1.4

Anhang I Nummer 1.4.1

Anhang I Nummer 1.4.1

Anhang I Nummer 1.4.2

Anhang I Nummer 1.4.2

Anhang I Nummer 1.4.2.1

Anhang I Nummer 1.4.2.1

Anhang I Nummer 1.4.2.2

Anhang I Nummer 1.4.2.2

Anhang I Nummer 1.4.2.3

Anhang I Nummer 1.4.2.3

Anhang I Nummer 1.4.3

Anhang I Nummer 1.4.3

Anhang I Nummer 1.5

Anhang I Nummer 1.5

Anhang I Nummer 1.5.1

Anhang I Nummer 1.5.1

Anhang I Nummer 1.5.2

Anhang I Nummer 1.5.2

Anhang I Nummer 1.5.3

Anhang I Nummer 1.5.3

Anhang I Nummer 1.5.4

Anhang I Nummer 1.5.4

Anhang I Nummer 1.5.5

Anhang I Nummer 1.5.5

Anhang I Nummer 1.5.6

Anhang I Nummer 1.5.6

Anhang I Nummer 1.5.7

Anhang I Nummer 1.5.7

Anhang I Nummer 1.5.8

Anhang I Nummer 1.5.8

Anhang I Nummer 1.5.9

Anhang I Nummer 1.5.9

Anhang I Nummer 1.5.10

Anhang I Nummer 1.5.10

Anhang I Nummer 1.5.11

Anhang [ Nummer 1.5.11

Anhang I Nummer 1.5.12

Anhang I Nummer 1.5.12

Anhang I Nummer 1.5.13

Anhang I Nummer 1.5.13

Anhang I Nummer 1.5.14

Anhang I Nummer 1.5.14
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Vorliegende Richtlinie

Anhang I Nummer 1.5.15

Anhang I Nummer 1.5.15

Anhang I Nummer 1.6

Anhang I Nummer 1.6

Anhang I Nummer 1.6.1

Anhang I Nummer 1.6.1

Anhang I Nummer 1.6.2

Anhang I Nummer 1.6.2

Anhang I Nummer 1.6.3

Anhang I Nummer 1.6.3

Anhang I Nummer 1.6.4

Anhang [ Nummer 1.6.4

Anhang I Nummer 1.6.5

Anhang I Nummer 1.6.5

Anhang I Nummer 1.7

Anhang I Nummer 1.7

Anhang I Nummer 1.7.0

Anhang I Nummer 1.7.1.1

Anhang I Nummer 1.7.1

Anhang I Nummer 1.7.1.2

Anhang I Nummer 1.7.2

Anhang I Nummer 1.7.2

Anhang I Nummer 1.7.3

Anhang I Nummer 1.7.3

Anhang I Nummer 1.7.4

Anhang I Nummer 1.7.4

Anhang I Nummer 1.7.4 Buchstaben b und h

Anhang I Nummer 1.7.4.1

Anhang I Nummer 1.7.4 Buchstaben a und ¢ sowie e bis g

Anhang I Nummer 1.7.4.2

Anhang I Nummer 1.7.4 Buchstabe d

Anhang I Nummer 1.7.4.3

Anhang I Teil 2

Anhang I Teil 2

Anhang I Nummer 2.1

Anhang I Nummer 2.1

Anhang I Nummer 2.1 Absatz 1

Anhang I Nummer 2.1.1

Anhang I Nummer 2.1 Absatz 2

Anhang I Nummer 2.1.2

Anhang I Nummer 2.2

Anhang [ Nummer 2.2

Anhang I Nummer 2.2 Absatz 1

Anhang I Nummer 2.2.1

Anhang I Nummer 2.2 Absatz 2

Anhang I Nummer 2.2.1.1

Anhang I Nummer 2.3

Anhang I Nummer 2.3

Anhang I Teil 3

Anhang I Teil 3

Anhang I Nummer 3.1

Anhang I Nummer 3.1

Anhang I Nummer 3.1.1

Anhang [ Nummer 3.1.1

Anhang I Nummer 3.1.2

Anhang [ Nummer 1.1.4

Anhang I Nummer 3.1.3

Anhang I Nummer 1.1.5

Anhang I Nummer 3.2

Anhang I Nummer 3.2

Anhang I Nummer 3.2.1

Anhang I Nummern 1.1.7 und 3.2.1

Anhang I Nummer 3.2.2

Anhang I Nummern 1.1.8 und 3.2.2

Anhang I Nummer 3.2.3

Anhang I Nummer 3.2.3

Anhang I Nummer 3.3

Anhang [ Nummer 3.3

Anhang I Nummer 3.3.1

Anhang I Nummer 3.3.1

Anhang I Nummer 3.3.2

Anhang I Nummer 3.3.2
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Vorliegende Richtlinie

Anhang I Nummer 3.3.3

Anhang I Nummer 3.3.3

Anhang I Nummer 3.3.4

Anhang I Nummer 3.3.4

Anhang I Nummer 3.3.5

Anhang I Nummer 3.3.5

Anhang I Nummer 3.4

Anhang I Nummer 3.4

Anhang I, Nummer 3.4.1 Absatz 1

Anhang I Nummer 1.3.9

Anhang I Nummer 3.4.1 Absatz 2

Anhang I Nummer 3.4.1

Anhang I Nummer 3.4.2

Anhang I Nummer 1.3.2

Anhang I Nummer 3.4.3

Anhang I Nummer 3.4.3

Anhang I Nummer 3.4.4

Anhang [ Nummer 3.4.4

Anhang I Nummer 3.4.5

Anhang I Nummer 3.4.5

Anhang I Nummer 3.4.6

Anhang I Nummer 3.4.6

Anhang I Nummer 3.4.7

Anhang I Nummer 3.4.7

Anhang I Nummer 3.4.8

Anhang I Nummer 3.4.2

Anhang I Nummer 3.5

Anhang I Nummer 3.5

Anhang I Nummer 3.5.1

Anhang I Nummer 3.5.1

Anhang I Nummer 3.5.2

Anhang I Nummer 3.5.2

Anhang I Nummer 3.5.3

Anhang I Nummer 3.5.3

Anhang I Nummer 3.6

Anhang I Nummer 3.6

Anhang I Nummer 3.6.1

Anhang I Nummer 3.6.1

Anhang I Nummer 3.6.2

Anhang I Nummer 3.6.2

Anhang I Nummer 3.6.3

Anhang I Nummer 3.6.3

Anhang I Nummer 3.6.3 Buchstabe a

Anhang I Nummer 3.6.3.1

Anhang I Nummer 3.6.3 Buchstabe b

Anhang I Nummer 3.6.3.2

Anhang I Teil 4

Anhang I Teil 4

Anhang I Nummer 4.1

Anhang I Nummer 4.1

Anhang I Nummer 4.1.1

Anhang I Nummer 4.1.1

Anhang I Nummer 4.1.2

Anhang [ Nummer 4.1.2

Anhang I Nummer 4.1.2.1

Anhang I Nummer 4.1.2.1

Anhang I Nummer 4.1.2.2

Anhang I Nummer 4.1.2.2

Anhang I Nummer 4.1.2.3

Anhang I Nummer 4.1.2.3

Anhang I Nummer 4.1.2.4

Anhang I Nummer 4.1.2.4

Anhang I Nummer 4.1.2.5

Anhang I Nummer 4.1.2.5

Anhang I Nummer 4.1.2.6

Anhang [ Nummer 4.1.2.6

Anhang I Nummer 4.1.2.7

Anhang I Nummer 4.1.2.7

Anhang I Nummer 4.1.2.8

Anhang I Nummer 1.5.16

Anhang I Nummer 4.2

Anhang I Nummer 4.2
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Vorliegende Richtlinie

Anhang I Nummer 4.2.1

Anhang I Nummer 4.2.1.1

Anhang I Nummer 1.1.7

Anhang I Nummer 4.2.1.2

Anhang [ Nummer 1.1.8

Anhang I Nummer 4.2.1.3

Anhang I Nummer 4.2.1

Anhang I Nummer 4.2.1.4

Anhang I Nummer 4.2.2

Anhang I Nummer 4.2.2

Anhang [ Nummer 4.2.3

Anhang I Nummer 4.2.3

Anhang I Nummern 4.1.2.7 und 4.1.2.8.2

Anhang I Nummer 4.2.4

Anhang I Nummer 4.1.3

Anhang I Nummer 4.3

Anhang [ Nummer 4.3

Anhang I Nummer 4.3.1

Anhang I Nummer 4.3.1

Anhang I Nummer 4.3.2

Anhang I Nummer 4.3.2

Anhang I Nummer 4.3.3

Anhang I Nummer 4.3.3

Anhang I Nummer 4.4

Anhang I Nummer 4.4

Anhang I Nummer 4.4.1

Anhang I Nummer 4.4.1

Anhang I Nummer 4.4.2

Anhang [ Nummer 4.4.2

Anhang I Teil 5

Anhang [ Teil 5

Anhang I Nummer 5.1

Anhang I Nummer 5.1

Anhang I Nummer 5.2

Anhang I Nummer 5.2

Anhang I Nummer 5.3

Anhang I Nummer 5.4

Anhang I Nummer 5.3

Anhang I Nummer 5.5

Anhang [ Nummer 5.4

Anhang I Nummer 5.6

Anhang I Nummer 5.5

Anhang I Nummer 5.7

Anhang I Nummer 5.6

Anhang I Teil 6

Anhang I Teil 6

Anhang I Nummer 6.1

Anhang I Nummer 6.1

Anhang I Nummer 6.1.1

Anhang I Nummer 4.1.1 Buchstabe g

Anhang I Nummer 6.1.2

Anhang [ Nummer 6.1.1

Anhang I Nummer 6.1.3

Anhang I Nummer 6.1.2

Anhang I Nummer 6.2

Anhang I Nummer 6.2

Anhang I Nummer 6.2.1

Anhang I Nummer 6.2

Anhang I Nummer 6.2.2

Anhang I Nummer 6.2

Anhang I Nummer 6.2.3

Anhang I Nummer 6.3.1

Anhang I Nummer 6.3

Anhang [ Nummer 6.3.2

Anhang I Nummer 6.3.1

Anhang I Nummer 6.3.2 Absatz 3

Anhang I Nummer 6.3.2

Anhang I Nummer 6.3.2 Absatz 4

Anhang I Nummer 6.3.3

Anhang I Nummer 6.3.2 Absatz 1
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Vorliegende Richtlinie

Anhang I Nummer 6.4.1

Anhang I Nummern 4.1.2.1, 4.1.2.3 und 6.1.1

Anhang I Nummer 6.4.2

Anhang I Nummer 6.3.1

Anhang I Nummer 6.5

Anhang I Nummer 6.5

Anhang I Teile A und B

Anhang II Teil 1 Abschnitt A

Anhang II Teil C

Anhang 1II

Anhang 111

Anhang IV.A.1 (1.1 bis 1.4)

Anhang IV.1 (1.1 bis 1.4)

Anhang IV.A.2

Anhang V.2

Anhang IV.A.3

Anhang V.3

Anhang IV.A.4

Anhang V.4 (4.1 und 4.2)

Anhang IV.A.5 Anhang IV.5
Anhang IV.A.6 Anhang V.6
Anhang IV.A.7 Anhang IV.7
Anhang IV.A.8 Anhang V.8
Anhang IV.A.9 Anhang V.9

Anhang IV.A.10

Anhang V.10

Anhang IV.A.11

Anhang V.11

Anhang IV.A.12 (erster und zweiter Gedankenstrich)

Anhang IV.12 (12.1 und 12.2)

Anhang IV.A.12 (dritter Gedankenstrich)

Anhang IV.A.13

Anhang V.13

Anhang IV.A.14 erster Teil

Anhang V.15

Anhang IV.A.14 zweiter Teil

Anhang V.14

Anhang IV.A.15

Anhang V.16

Anhang IV.A.16

Anhang IV.17

Anhang IV.A.17

Anhang IV.B.1

Anhang V.19

Anhang IV.B.2

Anhang V.21

Anhang IV.B.3

Anhang V.20

Anhang IV.B.4

Anhang V.22

Anhang IV.B.5

Anhang 1v.23

Anhang V Nummer 1

Anhang V Nummer 2

Anhang V Nummer 3 Absatz 1 Buchstabe a

Anhang VII Teil A Nummer 1 Absatz 1 Buchstabe a

Anhang V Nummer 3 Absatz 1 Buchstabe b

Anhang VII Teil A Nummer 1 Absatz 1 Buchstabe b

Anhang V Nummer 3 Absatz 2

Anhang VII Teil A Nummer 1 Absatz 2

Anhang V Nummer 3 Absatz 3

Anhang VII Teil A Nummer 3
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Anhang V Nummer 4 Buchstabe a

Anhang VII Teil A Nummer 2 Absitze 2 und 3

Anhang V Nummer 4 Buchstabe b

Anhang VII Teil A Nummer 2 Absatz 1

Anhang V Nummer 4 Buchstabe ¢

Anhang VII Teil A Einleitung

Anhang VI Nummer 1

Anhang IX Einleitung

Anhang VI Nummer 2

Anhang IX Nummern 1 und 2

Anhang VI Nummer 3

Anhang [X Nummer 3

Anhang VI Nummer 4 Absatz 1

Anhang IX Nummer 4 Absatz 1

Anhang VI Nummer 4 Absatz 2

Anhang IX Nummer 7

Anhang VI Nummer 5

Anhang IX Nummer 6

Anhang VI Nummer 6 Satz 1

Anhang IX Nummer 5

Anhang VI Nummer 6 Sitze 2 und 3

Artikel 14 Absatz 6

Anhang VI Nummer 7

Anhang IX Nummer 8

Anhang VII Nummer 1

Anhang XI Nummer 1

Anhang VII Nummer 2

Anhang XI Nummer 2

Anhang VII Nummer 3

Anhang XI Nummer 3

Anhang VII Nummer 4

Anhang XI Nummer 4

Anhang VII Nummer 5

Anhang XI Nummer 5

Anhang VII Nummer 6

Anhang XI Nummer 6

Anhang VII Nummer 7

Anhang XI Nummer 7

Anhang VIII

Anhang IX
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RICHTLINIE 2006/43/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 17. Mai 2006

iiber Abschlusspriifungen von Jahresabschliissen und konsolidierten Abschliissen, zur Anderung
der Richtlinien 78/660/[EWG und 83/349/[EWG des Rates und zur Aufhebung der Richtlinie
84/253/EWG des Rates

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EURO-
PAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschaft, insbesondere auf Artikel 44 Absatz 2
Buchstabe g,

auf Vorschlag der Kommission,

nach Stellungnahme des Europdischen Wirtschafts- und Sozial-
ausschusses ('),

nach dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags (3,
in Erwigung nachstehender Griinde:

(1) Nach der Vierten Richtlinie 78/660/EWG des Rates vom
25. Juli 1978 iiber den Jahresabschluss von Gesellschaf-
ten bestimmter Rechtsformen (°), der Siebenten Richt-
linie 83/349/EWG des Rates vom 13. Juni 1983 iber
den  konsolidierten  Abschluss (), der  Richtlinie
86/635/[EWG des Rates vom 8. Dezember 1986 iiber
den Jahresabschluss und den konsolidierten Abschluss
von Banken und anderen Finanzinstituten (°) und der
Richtlinie 91/674/EWG des Rates vom 19. Dezember
1991 diber den Jahresabschluss und den konsolidierten
Abschluss von Versicherungsunternehmen (°) miissen
der Jahresabschluss und der konsolidierte Abschluss von
Personen gepriift werden, die zur Durchfithrung derarti-
ger Priffungen berechtigt sind.

(20 In der Achten Richtlinie 84/253/EWG des Rates vom
10. April 1984 iiber die Zulassung der mit der Pflicht-
prifung der Rechnungslegungsunterlagen beauftragten
Personen (') wurden die Bedingungen fiir die Zulassung
dieser Personen festgelegt.

(") ABL C 157 vom 28.6.2005, S. 115.

() Stellungnahme des Europdischen Parlaments vom 28. September
2005 (noch nicht im Amtsblatt veroffentlicht) und Beschluss des
Rates vom 25. April 2006.

() ABL L 222 vom 14.8.1978, S. 11. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2003/51/EG des Europdischen Parlaments und des Rates (ABL
L 178 vom 17.7.2003, S. 16).

() ABL L 193 vom 18.7.1983, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2003/51/EG.

() ABL L 372 vom 31.12.1986, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2003/51/EG.

(9 ABL L 374 vom 31.12.1991, S. 7. Geindert durch die Richtlinie
2003/51/EG.

() ABL L 126 vom 12.5.1984, S. 20.

(3)  Die fehlende Harmonisierung im Bereich der Abschluss-
prifung war der Grund dafiir, dass die Kommission
1998 in ihrer Mitteilung ,Abschlusspriifung in der Euro-
pdischen Union: kiinftiges Vorgehen“ (*) die Einsetzung
eines Ausschusses fiir Fragen der Abschlusspriifung vor-
schlug, der durch enge Zusammenarbeit mit dem Berufs-
stand der Abschlusspriifer und den Mitgliedstaaten wei-
tere MafSnahmen ausarbeiten sollte.

(4 Auf der Grundlage der Arbeiten jenes Ausschusses verof-
fentlichte die Kommission am 15. November 2000 die
Empfehlung ,Mindestanforderungen an Qualitdtssiche-
rungssysteme fiir die Abschlusspriifung in der EU“ ()
und am 16. Mai 2002 die Empfehlung ,Unabhingigkeit
des Abschlusspriifers in der EU: Grundprinzipien® (*%).

(5)  Zweck der vorliegenden Richtlinie ist eine Harmonisie-
rung der Anforderungen an die Abschlusspriifung auf
hohem Niveau, wenn auch eine vollstindige Harmonisie-
rung nicht angestrebt wird. Der Mitgliedstaat, der eine
Abschlusspriifung vorschreibt, kann strengere Anforde-
rungen aufstellen, sofern in dieser Richtlinie nichts ande-
res vorgesehen ist.

(6)  Alle Befihigungsnachweise, die auf der Grundlage dieser
Richtlinie von Abschlusspriifern erworben werden und
zur Durchfithrung von Abschlusspriifungen berechtigen,
sollten als gleichwertig betrachtet werden. Die Mitglied-
staaten sollten folglich nicht linger verlangen koénnen,
dass die Mehrheit der Stimmrechte an einer Priifungsge-
sellschaft von Abschlusspriifern mit Zulassung in diesem
Mitgliedstaat gehalten werden oder die Mehrheit der Mit-
glieder des Verwaltungs- oder Leitungsorgans einer Prii-
fungsgesellschaft in diesem Mitgliedstaat zugelassen sein
muss.

(7 Die Abschlusspriifung erfordert angemessene Kenntnisse
in Bereichen wie dem Gesellschaftsrecht, dem Steuer-
recht und dem Sozialrecht. Diese Kenntnisse sollten vor
Zulassung eines Abschlusspriifers aus einem anderen
Mitgliedstaat gepriift werden.

(8)  Alle zugelassenen Abschlusspriifer und Priifungsgesell-
schaften sollten zum Schutz Dritter in ein Register einge-
tragen werden, das offentlich zuginglich ist und grundle-
gende Informationen {iber Abschlusspriifer und Prii-
fungsgesellschaften enthalt.

() ABL C 143 vom 8.5.1998, S. 12.
() ABL L 91 vom 31.3.2001, S. 91.
() ABL L 191 vom 19.7.2002, S. 22.
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(1)

Abschlusspriifer sollten hochsten ethischen Normen ver-
pflichtet sein. Aus diesem Grund sollten sie Berufsgrund-
sitzen unterliegen, die sich zumindest auf die Funktion
der Abschlussprifer fur das offentliche Interesse, ihre
Integritdt und Unparteilichkeit sowie ihre fachliche Eig-
nung und die gebotene Sorgfalt bezichen sollten. Die
Funktion eines Abschlusspriifers fiir das offentliche Inte-
resse erwdchst aus der Tatsache, dass ein breiter Kreis
von Personen und Einrichtungen sich auf die Qualitit
seiner Arbeit verldsst. Eine gute Priiffungsqualitit trigt
zum ordnungsgemdflen Funktionieren der Markte bei,
indem die Integritit und Effizienz der Abschliisse erhoht
wird. Die Kommission kann Durchfithrungsmafinahmen
zu Berufsgrundsitzen als Mindeststandard beschlieen.
Dabei konnten die Grundsitze des Ethik-Kodexes der
International Federation of Accountants (IFAC) beriick-
sichtigt werden.

Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften miissen iiber
die Angelegenheiten ihrer Mandanten Stillschweigen
bewahren. Sie sollten deshalb an strenge Regeln iiber die
Verschwiegenheit und das Berufsgeheimnis gebunden
sein, ohne dass dies der ordnungsgemifen Durchsetzung
dieser Richtlinie im Wege steht. Diese Regeln iiber die
Verschwiegenheit gelten auch fiir Abschlusspriifer oder
Priffungsgesellschaften, die an einem bestimmten Prii-
fungsauftrag nicht mehr beteiligt sind.

Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften sollten bei
der Durchfithrung von Abschlusspriifungen unabhingig
sein. Sie konnen das gepriifte Unternehmen iiber bei der
Abschlusspriifung gewonnene Erkenntnisse informieren,
sollten jedoch an den internen Entscheidungsprozessen
des gepriiften Unternehmens nicht mitwirken. Sollten sie
in eine Situation kommen, in der die Gefahr fiir ihre
Unabhingigkeit trotz der Schutzmafnahmen, die zur
Eindimmung dieser Gefahr ergriffen wurden, zu grof§
ist, sollten sie zuriicktreten oder das Mandat ablehnen.
Die Beurteilung, ob eine Bezichung besteht, die die
Unabhingigkeit des Priifers in Frage stellt, kann anders
ausfallen fiir die Beziehung zwischen dem Priifer und
dem gepriiften Unternehmen als fiir diejenige hinsicht-
lich dem Netzwerk und dem gepriiften Unternehmen.
Wenn eine Genossenschaft gemafl Artikel 2 Nummer 14
oder eine dhnliche Einrichtung im Sinne von Artikel 45
der Richtlinie 86/635/EWG nach nationalen Regelungen
ein Mitglied einer Priifungsorganisation ohne Gewinner-
zielungsabsicht sein muss oder kann, kann ein objekti-
ver, sachverstindiger und informierter Dritter nicht zu
dem Schluss gelangen, dass die Unabhingigkeit des
Abschlusspriifers oder der Priifungsgesellschaft durch die
Mitgliedschaft bei der Durchfithrung einer Abschlussprii-
fung bei einem der Mitglieder gefdhrdet sein kann,
vorausgesetzt, dass die Grundsitze der Unabhingigkeit
auf die Abschlusspriifer, die die Abschlusspriifung durch-
fuhren, sowie auf die Personen, die gegebenenfalls in der
Lage sind, Einfluss auf die Abschlusspriifung zu nehmen,
angewandt werden. Beispiele fiir die Gefahr fur die
Unabhingigkeit eines Abschlusspriifers oder einer Prii-
fungsgesellschaft sind eine mittelbare oder unmittelbare
finanzielle Beteiligung an dem gepriiften Unternchmen
und die Erbringung von zusitzlichen priifungsfremden
Leistungen. Ferner kann auch die Hohe des von einem
geprifften  Unternehmen gezahlten Priifungshonorars
und/oder die Zusammensetzung der Honorare die Unab-
hangigkeit eines Abschlusspriifers oder einer Priifungsge-
sellschaft gefihrden. Schutzmafnahmen zur Eindim-
mung oder Beseitigung derartiger Risiken umfassen Ver-
bote, Einschriankungen, sonstige Maflnahmen und Ver-

(12)

(13)

fahren sowie Offenlegungspflichten. Abschlusspriifer
und Priifungsgesellschaften sollten die Erbringung
zusitzlicher priifungsfremder Leistungen, die ihre Unab-
hingigkeit in Frage stellen, ablehnen. Die Kommission
kann als Mindeststandard Durchfithrungsmaffnahmen
zur Unabhingigkeit beschliefen. Hierbei konnte die
Kommission die Grundsitze beriicksichtigen, die sich in
der genannten Empfehlung vom 16. Mai 2002 finden.
Um die Unabhingigkeit von Abschlusspriifern zu
bestimmen, muss der Begriff ,Netzwerk®, innerhalb des-
sen die Abschlusspriifer titig sind, klargestellt werden.
Hierbei sind verschiedene Umstinde in Betracht zu zie-
hen; beispielsweise kann eine Struktur als Netzwerk
bezeichnet werden, wenn sie auf Gewinn- oder Kosten-
teilung ausgerichtet ist. Die Kriterien, die belegen, dass es
sich um ein Netzwerk handelt, beispielsweise ob es
gewohnlich gemeinsame Prifungsmandanten gibt, soll-
ten auf der Grundlage aller zur Verfiigung stehenden tat-
sichlichen Umstinde beurteilt und bewertet werden.

In Fillen der Selbstpriifung oder des Eigeninteresses
sollte die Entscheidung, ob ein Abschlusspriifer oder eine
Priifungsgesellschaft zuriicktreten oder einen Priifungs-
auftrag in Bezug auf ihre bzw. seine Priifungsmandanten
ablehnen sollte, wenn dies zum Schutz der Unabhingig-
keit des Abschlusspriifers oder der Priifungsgesellschaft
zweckmifig ist, von dem Mitgliedstaat, und nicht von
dem Abschlusspriffer oder der Priifungsgesellschaft,
getroffen werden. Allerdings sollte dies nicht zu der
Situation fithren, dass die Mitgliedstaaten eine allgemeine
Pflicht trifft, Abschlusspriifer oder Priifungsgesellschaften
daran zu hindern, fur ihre Mandanten priifungsfremde
Leistungen zu erbringen. Fiir die Entscheidung, ob es in
Fillen von Eigeninteresse oder der Selbstpriifung zweck-
mafig ist, dass ein Abschlusspriifer oder eine Priifungs-
gesellschaft  keine  Abschlusspriifungen  durchfihren
sollte, um die Unabhingigkeit des Abschlusspriifers oder
der Priffungsgesellschaft zu schiitzen, sollte die Frage
mitberiicksichtigt werden, ob das gepriifte Unternehmen
von offentlichem Interesse Wertpapiere ausgegeben hat,
die zum Handel auf einem geregelten Markt im Sinne
von Artikel 4 Absatz 1 Nummer 14 der Richtlinie
2004/39/EG des Europiischen Parlaments und des Rates
vom 21. April 2004 iber Mirkte fiir Finanzinstru-
mente (') zugelassen sind.

Fir alle nach Gemeinschaftsrecht vorgeschriebenen
Abschlusspriifungen sollte eine gleich bleibend hohe
Qualitdt gewdhrleistet werden. Alle Abschlusspriifungen
sollten deshalb nach internationalen Priifungsstandards
durchgefithrt werden. Die Mafnahmen zur Umsetzung
dieser Grundsitze in der Gemeinschaft sollten gemifS
dem Beschluss 1999/468/EG des Rates vom 28. Juni
1999 zur Festlegung der Modalititen fir die Ausiibung
der der Kommission iibertragenen Durchfithrungsbefug-
nisse (*) erlassen werden. Ein Fachausschuss oder eine
technische Fachgruppe fiir Abschlusspriifungen sollte die
Kommission bei der Bewertung der fachlichen Fundie-
rung aller internationalen Priffungsstandards unterstiit-
zen, wobei auch das System offentlicher Aufsichtsgre-
mien der Mitgliedstaaten eingebunden werden sollte. Um
ein Hochstmafl an Harmonisierung zu verwirklichen,
sollten die Mitgliedstaaten zusdtzliche nationale Priifver-
fahren vorschreiben oder Anforderungen nur aufstellen
durfen, wenn diese sich aus speziellen, durch den

(") ABL L 145 vom 30.4.2004, S. 1.

() ABL L 184 vom 17.7.1999, S. 23.
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Umfang der Abschlusspriifung von Jahresabschliissen
oder konsolidierten Abschliissen bedingten nationalen
rechtlichen Anforderungen ergeben, d. h., wenn diese
Anforderungen durch die bisher angenommenen inter-
nationalen Priifungsstandards nicht abgedeckt werden.
Die Mitgliedstaaten sollten diese zusitzlichen Priifverfah-
ren beibehalten konnen, bis die Priifverfahren oder
Anforderungen durch nachfolgend angenommene inter-
nationale Priifungsstandards erfasst werden. Schliefen
die angenommenen internationalen Priifungsstandards
jedoch Priifverfahren ein, deren Ausfihrung mit dem
nationalen Recht auf Grund spezieller, durch den
Umfang der Abschlusspriffung bedingter nationaler
Anforderungen in Widerspruch stehen wiirde, so brau-
chen die Mitgliedstaaten den in Widerspruch stehenden
Teil des internationalen Priifungsstandards nicht anzu-
wenden, solange diese Widerspriiche bestehen, vorausge-
setzt die in Artikel 26 Absatz 3 genannten Mafinahmen
werden angewandt. Jeder Zusatz oder jede Nichtanwen-
dung durch einen Mitgliedstaat sollte einen Beitrag zu
einem hohen Niveau der Glaubwiirdigkeit der Jahresab-
schliisse von Unternehmen leisten und dem Gemeinwohl
dienen. Dies bedeutet, dass die Mitgliedstaaten beispiels-
weise einen zusdtzlichen Priifbericht fiir den Aufsichtsrat
oder andere Berichts- und Priifungsanforderungen vor-
schreiben konnen, die auf nationalen Regeln fiir die
Unternehmensleitung beruhen.

Die Einfithrung eines internationalen Priifungsstandards
in der Gemeinschaft durch die Kommission setzt voraus,
dass er international allgemein anerkannt ist und unter
vollstindiger Einbeziehung aller interessierten Kreise in
einem offenen und transparenten Verfahren erstellt
wurde, dass er die Glaubwiirdigkeit des Jahresabschlusses
und des konsolidierten Abschlusses erhoht und dass er
dem europdischen Gemeinwohl dient. Die Notwendig-
keit der Annahme einer Stellungnahme (International
Auditing Practice Statement) als Teil eines Standards
sollte von Fall zu Fall gemdfl dem Beschluss 1999/468/
EG gepriift werden. Die Kommission sollte sicherstellen,
dass vor Beginn des Verfahrens zur Annahme eine Prii-
fung durchgefithrt wird, um festzustellen, ob diesen
Anforderungen geniigt wurde, und erstattet den Mitglie-
dern des mit dieser Richtlinie eingesetzten Ausschusses
tiber das Ergebnis dieser Priifung Bericht.

Bei einem konsolidierten Abschluss ist es wichtig, die
Verantwortlichkeiten der Abschlusspriifer der einzelnen
Konzernteile klar voneinander abzugrenzen. Dazu sollte
der Konzernabschlusspriifer die volle Verantwortung fiir
den Bestitigungsvermerk tragen.

Um die Vergleichbarkeit von Unternehmen, die die glei-
chen Rechnungslegungsstandards anwenden, zu erhohen
und das Vertrauen der Offentlichkeit in die Abschluss-
prifung zu stirken, kann die Kommission fiir die Prii-
fung eines nach angenommenen internationalen Rech-
nungslegungsstandards erstellten Jahresabschlusses oder
konsolidierten Abschlusses einen einheitlichen Bestiti-
gungsvermerk festlegen, auffer wenn ein angemessener

(18)

(19)

(20)

Standard fiir einen solchen Vermerk auf Gemeinschafts-
ebene festgelegt wurde.

Ein gutes Mittel zur Erreichung einer gleich bleibend
hohen Priifungsqualitit sind regelmifige Kontrollen.
Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften sollten des-
halb einem von den uberpriiften Abschlusspriifern und
Prifungsgesellschaften ~ unabhingigen  Qualitdtssiche-
rungssystem unterliegen. Fir die Anwendung des Arti-
kels 29 tiber die Qualititssicherungssysteme konnen die
Mitgliedstaaten fordern, dass lediglich die Anforderungen
an Priifungsgesellschaften beriicksichtigt werden miissen,
wenn einzelne Priifer eine gemeinsame Qualitdtssiche-
rungsmethode verfolgen. Die Mitgliedstaaten kénnen das
Qualititssicherungssystem dergestalt organisieren, dass
jeder einzelne Priifer alle sechs Jahre einer Qualititssiche-
rungskontrolle unterzogen wird. In dieser Hinsicht sollte
die Finanzierung des Qualitdtssicherungssystems frei von
ungebiihrlicher Einflussnahme sein. Die Kommission
sollte ermichtigt werden, in Fillen, in denen das Ver-
trauen der Offentlichkeit in das Qualitdtssicherungssys-
tem schwer erschiittert ist, Durchfithrungsmafinahmen
in Bereichen, die fir die Organisation von Qualititssi-
cherungssystemen und hinsichtlich ihrer Finanzierung
bedeutsam sind, zu erlassen. Die offentlichen Aufsichts-
systeme der Mitgliedstaaten sollten ermutigt werden,
einen koordinierten Ansatz fiir die Uberpriifung von
Qualititssicherungssystemen zu finden, um den beteilig-
ten Parteien unndétige Belastungen zu ersparen.

Untersuchungen und angemessene Sanktionen tragen
dazu bei, die unzulingliche Durchfithrung einer
Abschlusspriifung zu verhindern und zu berichtigen.

Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften sind dafiir
verantwortlich, dass sie ihre Arbeit mit Sorgfalt durch-
fithren, und sollten daher fiir die finanziellen Schiden,
die darauf zuriickzufiithren sind, dass sie nicht die erfor-
derliche Sorgfalt aufgewendet haben, zur Verantwortung
gezogen werden. Die Fahigkeit der Abschlusspriifer und
der Prifungsgesellschaften, eine Berufshaftpflichtversi-
cherung zu erwerben, kann davon abhingig sein, ob sie
einer unbeschrinkten finanziellen Haftung unterliegen.
Diese Fragen beabsichtigt die Kommission unter Bertick-
sichtigung der Tatsache, dass sich die Haftungssysteme
der Mitgliedstaaten erheblich unterscheiden konnen, zu
priifen.

Die Mitgliedstaaten sollten ein wirksames offentliches
Aufsichtssystem fur Abschlusspriifer und Priifungsgesell-
schaften schaffen, bei dem die Aufsicht dem Herkunfts-
mitgliedstaat iibertragen wird. Die Regelungen fiir offent-
liche Aufsichtssysteme sollten eine wirksame Zusam-
menarbeit hinsichtlich der Aufsichtstitigkeiten der Mit-
gliedstaaten auf Gemeinschaftsebene ermdglichen. Das
offentliche Aufsichtssystem sollte in der Hand Nichtbe-
rufsausitbender liegen, die in den fiir Pflichtpriifungen
relevanten Bereichen iiber entsprechende Kenntnisse ver-
fugen. Bei den Nichtberufsausiibenden kann es sich um
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Experten von auflerhalb der Wirtschaftspriiferbranche
oder um ehemalige Wirtschaftspriifer handeln, die ihren
Beruf nicht mehr ausiiben. Die Mitgliedstaaten konnen
jedoch gestatten, dass eine Minderheit praktizierender
Abschlusspriifer fithrende Positionen im 6ffentlichen
Aufsichtssystem bekleidet. Die zustindigen Aufsichtsstel-
len sollten zusammenarbeiten, wann immer ihre Auf-
sichtspflichten gegeniiber den von ihnen zugelassenen
Abschlusspriifern oder Priifungsgesellschaften dies erfor-
dern. Eine solche Zusammenarbeit kann wesentlich dazu
beitragen, eine gleich bleibend hohe Qualitit der
Abschlusspriifung in der Gemeinschaft zu gewahrleisten.
Da es notwendig ist, auf europdischer Ebene eine wirk-
same Zusammenarbeit und Koordinierung der von den
Mitgliedstaaten benannten zustindigen Behorden sicher-
zustellen, sollte die Benennung einer fiir die Durchfith-
rung der Zusammenarbeit verantwortlichen Stelle einer
unmittelbaren Zusammenarbeit jeder einzelnen Behorde
mit anderen zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten
nicht entgegenstehen.

Um zu gewihrleisten, dass Artikel 32 Absatz 3 iber
Grundsitze der offentlichen Aufsicht beachtet wird, wird
bei einem Nichtberufsausiibenden davon ausgegangen,
dass er in den fur die Abschlusspriifung relevanten Berei-
chen iiber entsprechende Kenntnisse verfugt, entweder
weil er in der Vergangenheit entsprechende fachliche
Qualifikationen erworben hat, oder weil er in mindestens
einem der in Artikel 8 aufgefiihrten Bereiche Kenntnisse
besitzt.

Der Abschlusspriifer bzw. die Priifungsgesellschaft sollte
von der Gesellschafter- oder Mitgliederversammlung des
gepriiften Unternehmens bestellt werden. Um die Unab-
hingigkeit des Priifers zu schiitzen, darf eine Abberufung
nur moglich sein, wenn triftige Griinde vorliegen und
diese der oder den fir die offentliche Aufsicht zustindi-
gen Stelle(n) mitgeteilt werden.

Da Unternehmen von 6ffentlichem Interesse stirker im
Blickpunkt der Offentlichkeit stehen und wirtschaftlich
von grofler Bedeutung sind, sollten fur die Abschlussprii-
fung ihres Jahresabschlusses oder konsolidierten
Abschlusses strengere Anforderungen gelten.

Priifungsausschiisse und ein wirksames internes Kontroll-
system tragen dazu bei, finanzielle und betriebliche Risi-
ken sowie das Risiko von Vorschriftenverstofen auf ein
Mindestmafl zu begrenzen und die Qualitdt der Rech-
nungslegung zu verbessern. Die Mitgliedstaten konnen
sich auf die Empfehlung der Kommission vom 15. Febru-
ar 2005 zu den Aufgaben von nicht geschiftsfithrenden
Direktoren oder Aufsichtsratsmitgliedern borsennotierter
Gesellschaften sowie zu den Ausschiissen des Verwal-
tungs- oder Aufsichtsrats () berufen, die regelt, wie Prii-
fungsausschiisse gebildet werden und arbeiten sollten.
Die Mitgliedstaaten konnen festlegen, dass die dem Prii-
fungsausschuss zugewiesenen Funktionen durch den Ver-
waltungs- oder Aufsichtsrat als Ganzes ausgeiibt werden

(") ABL L 52 vom 25.2.2005, S. 51.

(25)

(26)

(27)

konnen. Beziiglich der Pflichten des Priifungsausschusses
nach Artikel 41 sollten der Abschlusspriifer oder die Prii-
fungsgesellschaften in keiner Weise dem Ausschuss
untergeordnet sein.

Die Mitgliedstaaten konnen ferner beschliefen, auch
Unternehmen von o6ffentlichem Interesse, die Organis-
men fir gemeinsame Anlagen sind, deren Wertpapiere
zum Handel auf einem geregelten Markt zugelassen sind,
von der Anforderung eines Priifungsausschusses zu
befreien. Diese Moglichkeit beriicksichtigt, dass in den
Fillen, in denen die Funktionen von Organismen fiir
gemeinsame Anlagen ausschlielich darin bestehen, die
Vermogenswerte zusammenzulegen, die Einsetzung eines
Priffungsausschusses nicht immer angebracht ist. Die
Abschliisse und verbundenen Risiken sind nicht mit
denen anderer Unternehmen von 6ffentlichem Interesse
vergleichbar. Organismen fiir gemeinsame Anlagen in
Wertpapieren (OGAW) und ihre Verwaltungsunterneh-
men operieren auflerdem in einem fest definierten Regu-
lierungsumfeld und unterliegen besonderen Fithrungsme-
chanismen, wie den durch ihre Verwahrstelle durchge-
fihrten Kontrollen. Fir die Organismen fiir gemeinsame
Anlagen, die nicht gemaf der Richtlinie 85/611/EWG ()
harmonisiert sind, jedoch entsprechenden Schutzmaf-
nahmen gemif jener Richtlinie unterliegen, sollte es den
Mitgliedstaaten in diesem besonderen Fall gestattet sein,
diese gleich zu behandeln wie gemeinschaftsweit harmo-
nisierte Organismen fiir gemeinsame Anlagen.

Zur Stirkung der Unabhingigkeit von Priffern von
Unternehmen von offentlichem Interesse sollten der oder
die fur die Priifung dieser Unternehmen verantwortlichen
Priifungspartner rotieren. Um eine solche Rotation zu
organisieren, sollten die Mitgliedstaaten einen Wechsel
des oder der fur das gepriifte Unternechmen verantwortli-
chen Priifungspartner verlangen, wihrend es der Prii-
fungsgesellschaft, der der oder die verantwortlichen Prii-
fungspartner angehoren, weiterhin gestattet wird, als
Abschlusspriifer eines solchen Unternehmens titig zu
sein. Falls es aus Sicht eines Mitgliedstaates zur Errei-
chung der festgelegten Ziele angebracht ist, kann dieser
Mitgliedstaat alternativ unabhingig von Artikel 42
Absatz 2 einen Wechsel der Priifungsgesellschaft for-
dern.

Aufgrund der Verflechtung der Kapitalmarkte muss auch
bei Priffern aus Drittlindern, wenn deren Arbeit den
Kapitalmarkt der Gemeinschaft betrifft, eine hohe Quali-
tat sichergestellt werden. Die betroffenen Priifer sollten
registriert sein, damit sie Qualitdtssicherungspriifungen
unterliegen und die vorgesehenen Untersuchungen und
Sanktionen auf sie angewendet werden konnen. Bei
gegenseitiger Anerkennung sollte es moglich sein, von
dieser Auflage abzusehen, wenn die Kommission in
Zusammenarbeit mit den Mitgliedstaaten die Gleichwer-
tigkeit der betreffenden Regelungen priift. In jedem Fall
sollte ein Unternehmen, das tibertragbare Wertpapiere

(* Richtlinie 85/611/EWG des Rates vom 20. Dezember 1985 zur

Koordinierung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften betreffend
bestimmte Organismen fiir gemeinsame Anlagen in Wertpapieren
(OGAW) (ABL. L 375 vom 31.12.1985, S. 3). Zuletzt gedndert
durch die Richtlinie 2005/1/EG des Europdischen Parlaments und
des Rates (ABL L 79 vom 24.3.2005, S. 9).
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(28)

(29)

(30)

(31)

ausgegeben hat, die zum Handel auf einem geregelten
Markt im Sinne von Artikel 4 Absatz 1 Nummer 14 der
Richtlinie 2004/39/EG zugelassen sind, immer von
einem Abschlusspriifer gepriift werden, der entweder in
einem Mitgliedstaat registriert ist oder der Aufsicht der
zustandigen Stellen des Drittlandes, aus dem er stammt,
unterliegt, sofern diesem Drittland von der Kommission
oder einem Mitgliedstaat beschieden worden ist, dass es
beziiglich der Grundsitze der offentlichen Aufsicht, der
Qualititssicherungssysteme sowie der Untersuchungssys-
teme und Sanktionen Anforderungen erfiillt, die denen
der Gemeinschaft gleichwertig sind, und sofern diese
Vereinbarung auf Gegenseitigkeit beruht. Auch wenn ein
Mitgliedstaat das Qualititssicherungssystem eines Dritt-
landes als gleichwertig ansehen kann, sollten andere Mit-
gliedstaaten diese nationale Beurteilung nicht anerken-
nen miissen, und der Feststellung durch die Kommission
sollte dadurch nicht vorgegriffen werden.

Die Komplexitit von Priifungen internationaler Konzerne
erfordert eine gute Zusammenarbeit zwischen den
zustindigen Stellen der Mitgliedstaaten und der betroffe-
nen Drittlinder. Die Mitgliedstaaten sollten deshalb
sicherstellen, dass die zustindigen nationalen Stellen den
zustindigen Stellen von Drittlindern den Zugang zu
Arbeitspapieren und anderen Unterlagen ermdglichen.
Um die Rechte der beteiligten Parteien zu schiitzen und
gleichzeitig den Zugang zu diesen Unterlagen und Papie-
ren zu erleichtern, sollten die Mitgliedstaaten den zustin-
digen Stellen von Drittlindern direkten Zugang gewidh-
ren diirfen, wenn die zustdndige nationale Stelle dagegen
keine Einwinde erhebt. Eines der einschligigen Kriterien
fur die Gewidhrung des Zugangs ist, ob die zustindigen
Behorden in Drittlaindern Kriterien erfiillen, die von der
Kommission als angemessen betrachtet werden. Bis zu
einer solchen Entscheidung durch die Kommission kon-
nen die Mitgliedstaaten, unbeschadet dieser Entschei-
dung, bewerten, ob diese Kriterien angemessen sind.

Die in den Artikeln 36 und 47 erwihnte Weitergabe
von Informationen sollte den Regeln fiir die Ubermitt-
lung personenbezogener Daten in Drittlinder gemif der
Richtlinie 95/46/EG des Europiischen Parlaments und
des Rates vom 24. Oktober 1995 zum Schutz natiirli-
cher Personen bei der Verarbeitung personenbezogener
Daten und zum freien Datenverkehr () entsprechen.

Die zur Umsetzung dieser Richtlinie notwendigen Maf-
nahmen sollten gemdfl dem Beschluss 1999/468/EG und
unter angemessener Beriicksichtigung der Erklirung, die
die Kommission am 5. Februar 2002 vor dem Europi-
ischen Parlament zur Umsetzung der Rechtsvorschriften
im Bereich der Finanzdienstleistungen abgegeben hat,
erlassen werden.

Dem Europiischen Parlament sollte ein Zeitraum von
drei Monaten nach der ersten Ubermittlung eines Ent-
wurfs von Anderungen und Umsetzungsmalnahmen
eingerdumt werden, um ihm die Priifung und Abgabe
einer Stellungnahme zu ermdglichen. In dringenden oder
ausreichend begriindeten Fillen sollte es moglich sein,

(') ABL L 281 vom 23.11.1995, S. 31. Geindert durch die Verordnung

(EG) Nr. 1882/2003 (ABI. L 284 vom 31.10.2003, S. 1).

(33)

(34)

diesen Zeitraum zu verkiirzen. Wenn innerhalb dieses
Zeitraums vom Europdischen Parlament eine Entschlie-
Bung verabschiedet wird, sollte die Kommission den Ent-
wurf der Anderungen oder Mafinahmen erneut priifen.

Da die Ziele dieser Richtlinie, ndmlich die verbindliche
Vorgabe eines Satzes internationaler Priifungsstandards,
die Aktualisierung der Ausbildungsvoraussetzungen, die
Festlegung von Berufsgrundsitzen und die Gestaltung
der Zusammenarbeit zwischen den zustindigen Behor-
den der Mitgliedstaaten und zwischen diesen und den
zustindigen Behorden von Drittlindern fiir die Verbesse-
rung und Harmonisierung der Qualitat der Abschluss-
prifung in der Gemeinschaft und der Verbesserung der
Zusammenarbeit zwischen den Mitgliedstaaten sowie
zwischen den Mitgliedstaaten und Drittlindern und der
Starkung des Vertrauens in die Abschlusspriifung, auf
Ebene der Mitgliedstaaten nicht ausreichend verwirklicht
werden konnen und daher wegen des Umfangs und der
Wirkungen dieser Richtlinie besser auf Gemeinschafts-
ebene zu erreichen sind, kann die Gemeinschaft im Ein-
klang mit dem in Artikel 5 des Vertrags niedergelegten
Subsidiaritdtsprinzip titig werden. Entsprechend dem in
demselben Artikel genannten VerhaltnismafSigkeitsgrund-
satz geht diese Richtlinie nicht tiber das zur Erreichung
dieser Ziele erforderliche Mafd hinaus.

Um das Verhiltnis zwischen Abschlusspriifer bzw. Prii-
fungsgesellschaft und gepriiftem Unternehmen transpa-
renter zu gestalten, sollten die Richtlinien 78/660/EWG
und 83/349/EWG so gedndert werden, dass das Pri-
fungshonorar sowie die Honorare fiir Nichtpriifungsleis-
tungen kiinftig im Anhang zum Jahresabschluss und
konsolidierten Abschluss offen gelegt werden miissen.

Die Richtlinie 84/253/EWG sollte aufgehoben werden,
da sie kein ausreichendes Mittel zur Gewihrleistung
einer angemessenen Priifungsinfrastruktur — bestehend
aus Offentlicher Aufsicht, Disziplinarregelungen und
Qualitdtssicherungssystemen — liefert und keine speziel-
len Bestimmungen zur Zusammenarbeit zwischen den
zustindigen Stellen von Mitgliedstaaten und Drittlindern
enthdlt. Um Rechtssicherheit zu gewdahrleisten, besteht
ein klares Bediirfnis danach, Abschlusspriifer und Prii-
fungsgesellschaften, die nach der Richtlinie 84/253/EWG
zugelassen wurden, auch im Rahmen dieser Richtlinie
als zugelassen anzusehen —

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL I
GEGENSTAND UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN
Artikel 1

Gegenstand

Diese Richtlinie regelt die Abschlusspriifung des Jahresabschlus-
ses und des konsolidierten Abschlusses.
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Artikel 2 10. ,Zustdndige Stelle* ist eine durch Gesetz bestimmte Stelle

oder Einrichtung, die fur die Regulierung und/oder Auf-

sicht von Abschlusspriifern und Priifungsgesellschaften

Begriffsbestimmungen oder spezifischen Aspekten davon verantwortlich ist. Wird

Fiir die Zwecke dieser Richtlinie gelten folgende Begriffsbestim-
mungen:

1.

,Abschlusspriifung” ist eine Priifung des Jahresabschlusses
oder des konsolidierten Abschlusses, die nach Gemein-
schaftsrecht vorgeschrieben ist.

. ,Abschlusspriifer ist eine natiirliche Person, die von den

zustdndigen Stellen eines Mitgliedstaates nach dieser Richt-
linie fiir die Durchfithrung von Abschlusspriifungen zuge-
lassen wurde.

. ,Pritffungsgesellschaft“ ist eine juristische Person oder eine

sonstige Einrichtung gleich welcher Rechtsform, die von
den zustindigen Stellen eines Mitgliedstaats nach dieser
Richtlinie fir die Durchfihrung von Abschlusspriifungen
zugelassen wurde.

. ,Prifungsunternehmen aus einem Drittland* ist ein Unter-

nehmen gleich welcher Rechtsform, das Priifungen des
Jahresabschlusses oder des konsolidierten Abschlusses von
in einem Drittland eingetragenen Gesellschaften durch-
fihrt.

. ,Priifer aus einem Drittland* ist eine natiirliche Person, die

Priifungen des Jahresabschlusses oder des konsolidierten
Abschlusses von in einem Drittland eingetragenen Gesell-
schaften durchfiihrt.

. ,Konzernabschlusspriifer* ist/sind der/die Abschlusspriifer

oder die Priifungsgesellschaft(en), der bzw. die die
Abschlusspriifung konsolidierter Abschliisse durchfiihrt/
durchfihren.

. ,Netzwerk® ist die breitere Struktur,

— die auf Kooperation ausgerichtet ist und der ein
Abschlusspriifer oder eine Priifungsgesellschaft ange-
hért und

— die eindeutig auf Gewinn- oder Kostenteilung abzielt
oder durch gemeinsames Eigentum, gemeinsame Kon-
trolle oder gemeinsame Geschiftsfihrung, gemeinsame
Qualititssicherungsmafinahmen und -verfahren, eine
gemeinsame Geschiftsstrategie, die Verwendung einer
gemeinsamen Marke oder durch einen wesentlichen
Teil gemeinsamer fachlicher Ressourcen miteinander
verbunden ist.

. ,Verbundenes Unternehmen einer Priifungsgesellschaft* ist

ein Unternchmen gleich welcher Rechtsform, das mit einer
Priffungsgesellschaft ~ durch ~ gemeinsames  Eigentum,
gemeinsame Kontrolle oder gemeinsame Geschiftsfithrung
verbunden ist.

. ,Bestitigungsvermerk” ist der in Artikel 51a der Richtlinie

78/660[EWG und Artikel 37 der Richtlinie 83/349/EWG
genannte Vermerk des Abschlusspriifers oder der Prii-
fungsgesellschaft.

11.

12.

13.

14.

15.

auf die ,zustindige Stelle in einem bestimmten Artikel
Bezug genommen, bedeutet dies die Bezugnahme auf die
Stelle oder die Einrichtung(en), die fiir die in diesem Arti-
kel erwihnten Aufgaben zustindig ist/sind.

JInternationale Priifungsstandards® sind die International
Standards on Auditing (ISA) und damit zusammenhin-
gende Stellungnahmen und Standards, soweit sie fiir die
Abschlusspriifung relevant sind.

,Internationale Rechnungslegungsstandards* sind die Inter-
national Accounting Standards (IAS), die International
Financial Reporting Standards (IFRS) und die dazugehori-
gen Interpretationen (SIC/IFRIC), die nachfolgenden Ande-
rungen dieser Standards und der dazugehorigen Interpreta-
tionen sowie die vom International Accounting Standards
Board (IASB) in Zukunft veréffentlichten oder verabschie-
deten Standards und dazugehorigen Interpretationen.

,Unternehmen von offentlichem Interesse“ sind Unterneh-
men, die unter das Recht eines Mitgliedstaats fallen und
deren iibertragbare Wertpapiere zum Handel auf einem
geregelten Markt eines Mitgliedstaats im Sinne von Arti-
kel 4 Absatz 1 Nummer 14 der Richtlinie 2004/39/EG
zugelassen sind, Kreditinstitute im Sinne von Artikel 1
Nummer 1 der Richtlinie 2000/12/EG des Europdischen
Parlaments und des Rates vom 20. Mirz 2000 iiber die
Aufnahme und Ausiibung der Titigkeit der Kreditinsti-
tute (") und Versicherungsunternehmen im Sinne von Arti-
kel 2 Absatz 1 der Richtlinie 91/674/EWG. Die Mitglied-
staaten konnen auch andere Unternehmen zu Unterneh-
men von Offentlichem Interesse bestimmen, beispielsweise
Unternehmen, die aufgrund der Art ihrer Tatigkeit, ihrer
Grofle oder der Zahl ihrer Beschiftigten von erheblicher
offentlicher Bedeutung sind.

,Genossenschaft“ ist die Europiische Genossenschaft im
Sinne von Artikel 1 der Verordnung (EG) Nr. 1435/2003
des Rates vom 22. Juli 2003 iiber das Statut der Europi-
ischen Genossenschaft (SCE) () oder jede andere Genos-
senschaft, fiir die nach Gemeinschaftsrecht eine Abschluss-
prifung vorgeschrieben ist, wie etwa Kreditinstitute im
Sinne von Artikel 1 Nummer 1 der Richtlinie 2000/12/EG
sowie Versicherungsunternehmen im Sinne von Artikel 2
Absatz 1 der Richtlinie 91/674/EWG.

,Nichtberufsausiibender ist eine natiirliche Person, die
mindestens drei Jahre vor ihrer Beauftragung mit der
offentlichen Aufsicht keine Abschlusspriifungen durchge-
fihrt hat, keine Stimmrechte in einer Priifungsgesellschaft
gehalten hat, weder Mitglied eines Verwaltungs- oder Lei-
tungsorgans einer Priifungsgesellschaft noch bei einer Prii-
fungsgesellschaft angestellt war noch in sonstiger Weise
mit einer Priffungsgesellschaft verbunden war.

(") ABL L 126 vom 26.5.2000, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-

linie 2006/29/EG der Kommission (ABL L 70 vom 9.3.2006, S. 50).

() ABL L 207 vom 18.8.2003, S. 1.
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16. ,Verantwortlicher Priffungspartner” ist/sind

a) der/die Abschlusspriifer, der/die von einer Priifungsge-
sellschaft fiir ein bestimmtes Priifungsmandat als fiir die
Durchfithrung der Abschlusspriifung im Auftrag der
Priifungsgesellschaft vorrangig verantwortlich bestimmt
ist/sind; oder

b) im Fall einer Konzernabschlusspriifung mindestens der|
die Abschlusspriifer, der/die von einer Priifungsgesell-
schaft als fur die Durchfihrung der Abschlusspriifung
auf Konzernebene vorrangig verantwortlich bestimmt
ist/sind, und der/die Abschlusspriifer, der/die als auf der
Ebene bedeutender Tochtergesellschaften vorrangig ver-
antwortlich bestimmt ist/sind, oder

¢) der/die Abschlusspriifer, der/die den Bestitigungsver-
merk unterzeichnet/unterzeichnen.

KAPITEL I

ZULASSUNG, KONTINUIERLICHE FORTBILDUNG UND

GEGENSEITIGE ANERKENNUNG
Artikel 3

Zulassung von Abschlusspriifern und Priifungsgesell-
schaften

(1) Eine Abschlussprifung wird ausschlielich  von
Abschlusspriifern oder Priifungsgesellschaften durchgefiihrt, die
von dem Mitgliedstaat, der die Abschlusspriifung vorschreibt,
zugelassen wurden.

(2)  Jeder Mitgliedstaat benennt die Stellen, die fiir die Zulas-
sung von Abschlusspriifern und Priifungsgesellschaften zustin-
dig sind.

Bei diesen Stellen kann es sich auch um Berufsverbinde han-
deln, sofern sie der in Kapitel VIII vorgesehenen offentlichen
Aufsicht unterliegen.

(3)  Unbeschadet des Artikels 11 lassen die zustindigen Stel-
len der Mitgliedstaaten nur natiirliche Personen zu, die mindes-
tens die in den Artikeln 4 und 6 bis 10 genannten Vorausset-
zungen erfiillen.

(4) Die zustindigen Stellen der Mitgliedstaaten lassen als
Priifungsgesellschaften nur Einrichtungen zu, die die folgenden
Voraussetzungen erfuillen:

a) Die natiirlichen Personen, die fiir eine Priifungsgesellschaft
Abschlusspriifungen durchfihren, miissen zumindest die
Voraussetzungen der Artikel 4 und 6 bis 12 erfullen und in
dem betroffenen Mitgliedstaat als Abschlusspriifer zugelas-
sen sein.

b) Eine Mehrheit der Stimmrechte in einer Einrichtung muss
von Priifungsgesellschaften, die in einem Mitgliedstaat zuge-
lassen sind, oder von natiirlichen Personen, die zumindest
die Voraussetzungen der Artikel 4 und 6 bis 12 erfiillen,
gehalten werden. Die Mitgliedstaaten konnen bestimmen,
dass solche natiirliche Personen auch in einem anderen Mit-
gliedstaat zugelassen sein miissen. Fir die Zwecke der

Abschlusspriifung von Genossenschaften und dhnlichen Ein-
richtungen, die in Artikel 45 der Richtlinie 86/635/EWG
erwahnt sind, konnen die Mitgliedstaaten weitere spezifische
Bestimmungen im Zusammenhang mit Stimmrechten erlas-
sen.

¢) Das Verwaltungs- oder Leitungsorgan der Einrichtung muss
sich mit einer Mehrheit von bis zu 75 % aus Priifungsgesell-
schaften mit Zulassung in einem Mitgliedstaat oder natiirli-
chen Personen zusammensetzen, die zumindest die Voraus-
setzungen der Artikel 4 und 6 bis 12 erfiillen. Die Mitglied-
staaten konnen bestimmen, dass solche natiirlichen Perso-
nen auch in einem anderen Mitgliedstaat zugelassen sein
miissen. Zdhlt ein solches Organ nur zwei Mitglieder, so
muss eines von ihnen zumindest die Voraussetzungen dieses
Buchstabens erfiillen.

d) Die Gesellschaft erfiillt die Voraussetzungen des Artikels 4.

Die Mitgliedstaaten diirfen nur im Zusammenhang mit
Buchstabe ¢ zusitzliche Bedingungen aufstellen. Diese Bedin-
gungen miissen zu den verfolgten Zielen verhiltnismifig sein
und diirfen nicht iiber das hinausgehen, was unbedingt erfor-
derlich ist.

Artikel 4
Guter Leumund

Die zustindigen Stellen eines Mitgliedstaats diirfen die Zulas-
sung nur natiirlichen oder juristischen Personen mit gutem Leu-
mund erteilen.

Artikel 5
Entzug der Zulassung

(1) Die Zulassung wird entzogen, wenn der Ruf eines
Abschlusspriifers oder einer Priifungsgesellschaft ernsthaft
beschddigt ist. Allerdings konnen die Mitgliedstaaten einen
angemessenen Zeitraum einrdumen, innerhalb dessen die
Gesellschaft die Anforderungen an einen guten Leumund erfiil-
len kann.

(2)  Einer Priifungsgesellschaft wird die Zulassung entzogen,
sobald eine der in Artikel 3 Absatz 4 Buchstaben b und c
genannten Anforderungen nicht mehr erfullt ist. Allerdings
konnen die Mitgliedstaaten einen angemessenen Zeitraum ein-
rdumen, innerhalb dessen die Gesellschaft diese Anforderungen
erfiillen kann.

(3)  Wird einem Abschlusspriifer oder einer Priifungsgesell-
schaft aus irgendeinem Grund die Zulassung entzogen, teilt die
zustindige Behorde des Mitgliedstaats, in dem die Zulassung
entzogen wird, diesen Umstand und die Griinde fur den Entzug
den entsprechenden zustindigen Stellen der Mitgliedstaaten
mit, in denen der Abschlusspriifer oder die Priifungsgesellschaft
auch zugelassen ist und die im Register des erstgenannten Mit-
gliedstaats gemafs Artikel 16 Absatz 1 Buchstabe c registriert
sind.
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Attikel 6
Ausbildung

Unbeschadet des Artikels 11 kann eine natiirliche Person nur
zur Durchfithrung von Abschlusspriifungen zugelassen werden,
wenn sie nach Erlangung der Hochschulreife oder einer ent-
sprechenden Ausbildungsstufe eine theoretische und eine prak-
tische Ausbildung absolviert und sich mit Erfolg einer staatli-
chen oder staatlich anerkannten beruflichen Eignungspriifung
auf dem Niveau eines Hochschulabschlusses oder eines ent-
sprechenden Niveaus in dem betreffenden Mitgliedstaat unter-
zogen hat.

Artikel 7
Priifung der beruflichen Eignung

Die in Artikel 6 genannte Eignungspriifung garantiert die erfor-
derlichen theoretischen Kenntnisse auf den fiir die Abschluss-
priffung maflgebenden Sachgebiceten sowie die Fihigkeit, diese
Kenntnisse praktisch anzuwenden. Diese Priifung muss zumin-
dest teilweise schriftlich erfolgen.

Atrtikel 8
Theoretische Priifung

(1) Die im Rahmen der Eignungspriifung durchgefiihrte
theoretische Priifung umfasst insbesondere die folgenden Sach-
gebiete:

a) Theorie und Grundsitze des allgemeinen Rechnungswesens,

b) gesetzliche Vorschriften und Grundsitze fur die Aufstellung
des Jahresabschlusses und des konsolidierten Abschlusses,

¢) internationale Rechnungslegungsstandards,

d) Finanzanalyse,

e) Kostenrechnung und betriebliches Rechnungswesen,
f) Risikomanagement und interne Kontrolle,

g) Priffungswesen und berufsspezifische Fertigkeiten,

h) gesetzliche und  standesrechtliche — Vorschriften  fur

Abschlusspriifung und Abschlusspriifer,
i) internationale Priifungsstandards,
j) Berufsgrundsitze und Unabhingigkeit.

(2) Diese Prifung umfasst zumindest auch die folgenden
Sachgebiete, soweit sie fiir die Abschlusspriifung relevant sind:

a) Gesellschaftsrecht und Corporate Governance,
b) Rechtsvorschriften {iber Insolvenz und dhnliche Verfahren,
¢) Steuerrecht,

d) burgerliches Recht und Handelsrecht,

e) Sozialversicherungs- und Arbeitsrecht,

f) IT- und Computersysteme,

g) Betriebswirtschaft, Volkswirtschaft und Finanzwissenschaft,
h) Mathematik und Statistik,

i) Grundziige des betrieblichen Finanzwesens.

(3)  Die Kommission kann die Liste der Sachgebiete, die in
der in Absatz 1 genannten theoretischen Priifung enthalten sein
miissen, nach dem Verfahren des Artikels 48 Absatz 2 dndern.
Die Kommission wird bei der Annahme dieser Durchfithrungs-
mafinahmen die Entwicklungen im Priifungswesen und im
Berufsstand der Abschlusspriifer berticksichtigen.

Artikel 9

Ausnahmen

(1)  Abweichend von den Artikeln 7 und 8 konnen die Mit-
gliedstaaten vorsehen, dass Personen, die auf einem oder meh-
reren der in Artikel 8 genannten Sachgebiete eine Hochschul-
oder gleichwertige Priifung bestanden oder einen Hochschul-
oder gleichwertigen Abschluss erworben haben, von der theore-
tischen Priifung in diesen Sachgebieten befreit werden.

(2)  Abweichend von Artikel 7 kénnen die Mitgliedstaaten
vorsehen, dass Personen, die auf einem oder mehreren der in
Artikel 8 genannten Sachgebiete einen Hochschul- oder gleich-
wertigen Abschluss besitzen, von der Priffung ihrer Fahigkeit,
die theoretischen Kenntnisse auf diesen Sachgebieten praktisch
anzuwenden, befreit werden, wenn sie auf den betreffenden
Gebieten eine praktische Ausbildung absolviert haben, die mit
einer staatlich anerkannten Priifung oder einem staatlich aner-
kannten Zeugnis abgeschlossen wurde.

Artikel 10

Praktische Ausbildung

(1) Um die Fahigkeit zur praktischen Anwendung der in der
Eignungspriiffung  getesteten theoretischen ~Kenntnisse zu
gewihrleisten, wird eine mindestens dreijahrige praktische Aus-
bildung durchgefiihrt, die unter anderem die Priifung des Jah-
resabschlusses, des konsolidierten Abschlusses oder dhnlicher
Finanzabschliisse zum Gegenstand hat. Diese praktische Ausbil-
dung wird zu mindestens zwei Dritteln bei einem in einem Mit-
gliedstaat zugelassenen Abschlusspriifer oder einer in einem
Mitgliedstaat zugelassenen Priifungsgesellschaft absolviert.

(2)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die gesamte prak-
tische Ausbildung bei Personen stattfindet, die ausreichende
Garantien fur ihre Fahigkeit, eine praktische Ausbildung zu
gewihren, bieten.
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Artikel 11

Zulassung aufgrund langjihriger praktischer Erfahrung

Ein Mitgliedstaat kann Personen, die die in Artikel 6 festgeleg-
ten Voraussetzungen nicht erfiillen, als Abschlusspriifer zulas-
sen, wenn diese nachweisen konnen, dass sie

a) entweder 15 Jahre lang einer beruflichen Titigkeit nachge-
gangen sind, die es ihnen ermdglicht hat, auf den Gebieten
des Finanzwesens, des Rechts und der Rechnungslegung aus-
reichende Erfahrungen zu sammeln, und die in Artikel 7
genannte berufliche Eignungspriifung bestanden haben,

b) oder sieben Jahre lang einer beruflichen Tatigkeit auf den
genannten Gebieten nachgegangen sind sowie die in Arti-
kel 10 genannte praktische Ausbildung absolviert und die in
Artikel 7 genannte berufliche Eignungspriifung bestanden
haben.

Artikel 12

Kombination von praktischer und theoretischer

Ausbildung

(1)  Die Mitgliedstaaten konnen vorsehen, dass Zeiten, in
denen eine theoretische Ausbildung auf den in Artikel 8
genannten Sachgebieten absolviert wurde, auf die in Artikel 11
genannten Berufsjahre angerechnet werden, wenn diese Ausbil-
dung mit einer staatlich anerkannten Priifung abgeschlossen
wurde. Diese Ausbildung muss mindestens ein Jahr dauern und
darf hochstens mit vier Jahren auf die berufliche Tatigkeit ange-
rechnet werden.

(2)  Berufstitigkeit und praktische Ausbildung diirfen nicht
kiirzer sein als die theoretische Ausbildung zusammen mit der
in Artikel 10 vorgeschriebenen praktischen Ausbildung.

Artikel 13

Kontinuierliche Fortbildung

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer sich im
Rahmen angemessener Programme kontinuierlich fortbilden
miissen, um ihre theoretischen Kenntnisse und ihre beruflichen
Fertigkeiten und Wertmaf3stabe auf einem ausreichend hohen
Stand zu halten, und dass ein Missachten dieser Anforderung
angemessene Sanktionen im Sinne von Artikel 30 nach sich
zieht.

Artikel 14

Zulassung  von  Abschlusspriifern  aus  anderen

Mitgliedstaaten

Die zustindigen Stellen der Mitgliedstaaten legen Verfahren fur
die Zulassung von Abschlusspriifern, die in anderen Mitglied-
staaten zugelassen sind, fest. Im Rahmen dieser Verfahren darf
dem Abschlusspriifer hochstens ein Eignungstest nach Artikel 4
der Richtlinie 89/48/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988
iiber eine allgemeine Regelung zur Anerkennung der Hoch-
schuldiplome, die eine mindestens dreijahrige Berufsausbildung
abschlieen (!), auferlegt werden. Bei diesem Eignungstest, der
in einer der nach der in dem betreffenden Mitgliedstaat gelten-
den Sprachenregelung zugelassenen Sprache durchgefiihrt wird,
wird lediglich tiberpriift, ob der Abschlusspriifer tiber eine aus-
reichende Kenntnis der fur die Abschlusspriifung relevanten
Rechts- und Verwaltungsvorschriften des betreffenden Mit-
gliedstaats verfiigt.

KAPITEL III
REGISTRIERUNG
Artikel 15
Offentliches Register

(1)  Jeder Mitgliedstaat stellt sicher, dass zugelassene
Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften gemaff den Arti-
keln 16 und 17 in ein offentliches Register eingetragen sind.
Unter besonderen Umstinden konnen die Mitgliedstaaten von
den Anforderungen dieses Artikels und des Artikels 16 hin-
sichtlich der Offenlegung absehen. Dies ist aber nur in dem
Ausmafl moglich, das notwendig ist, um eine absehbare und
ernst zu nechmende Gefahr fiir die personliche Sicherheit einer
Person zu vermindern.

(2)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass alle Abschlussprii-
fer und Priffungsgesellschaften in diesem offentlichen Register
unter einer individuellen Nummer gefithrt werden. Datenspei-
cherungen des Registers erfolgen elektronisch; die Offent-
lichkeit kann auf elektronischem Wege auf das Register zugrei-
fen.

(3) Das offentliche Register enthilt ferner Namen und
Anschrift der Stellen, die fiir die Zulassung nach Artikel 3, die
Qualititssicherung nach Artikel 29, die Untersuchungen und
Sanktionen gegen Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften
nach Artikel 30 und die offentliche Aufsicht nach Artikel 32
verantwortlich sind.

(4)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass das offentliche
Register spitestens am 29. Juni 2009 in vollem Umfang ein-
satzfahig ist.

(") ABL L 19 vom 24.1.1989, S. 16. Geindert durch die Richtlinie
2001/19/EG des Europdischen Parlaments und des Rates (ABL L 206
vom 31.7.2001, S. 1).
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Artikel 16
Registrierung von Abschlusspriifern

(1)  Fur Abschlusspriifer werden im offentlichen Register
zumindest die folgenden Angaben gefiihrt:

a) Name, Anschrift und Registrierungsnummer;

b) gegebenenfalls Name, Anschrift, Internet-Adresse und
Registrierungsnummer der Priifungsgesellschaft(en), bei der/
denen der Abschlusspriifer angestellt ist oder der/denen er
als Partner angehort oder in dhnlicher Form verbunden ist;

¢) andere Registrierung(en) als Abschlusspriifer bei den zustin-
digen Stellen anderer Mitgliedstaaten und als Priifer in Dritt-
lindern, einschlieflich des/der Namen(s) der Zulassungsbe-
horde(n) und gegebenenfalls der Registrierungsnummer(n).

(2)  Prifer aus Drittlindern, die gemifl Artikel 45 registriert
sind, werden im Register eindeutig als solche, und nicht als
Abschlusspriifer, gefiihrt.

Artikel 17
Registrierung von Priifungsgesellschaften

(1)  Fur Pritfungsgesellschaften werden im offentlichen Regis-
ter zumindest die folgenden Angaben gefiihrt:

a) Name, Anschrift und Registrierungsnummer;
b) Rechtsform;

¢) Kontaktmoglichkeiten, Hauptansprechpartner und gegebe-
nenfalls Internetadresse;

d) Anschrift jedes Biiros in dem Mitgliedstaat;

e) Name und Registrierungsnummer aller Abschlusspriifer, die
bei der Priifungsgesellschaft angestellt sind oder als Partner
angehoren oder in dhnlicher Form mit ihr verbunden sind;

f) Namen und Geschiftsadressen aller Eigentiimer und Anteils-
eigner;

g) Namen und Geschiftsadressen aller Mitglieder des Verwal-
tungs- oder Leitungsorgans;

h) gegebenenfalls ein Hinweis auf Mitgliedschaft in einem
Netzwerk sowie eine Liste mit Namen und Anschriften der
Mitgliedsgesellschaften und ihrer verbundenen Unternechmen
oder ein Hinweis darauf, wo diese Informationen o6ffentlich
zugdnglich sind;

i) andere Registrierung(en) als Priifungsgesellschaft bei den
zustiandigen Behorden anderer Mitgliedstaaten und als Prii-
fungsunternehmen in Drittlindern, einschlieflich des/der
Namen(s) der Zulassungsbehorde(n) und gegebenenfalls der
Registrierungsnummer(n).

(2)  Priffungsunternehmen aus Drittlindern, die gemifl Arti-
kel 45 registriert sind, werden im Register eindeutig als solche,
und nicht als Priifungsgesellschaften, gefiihrt.

Artikel 18
Aktualisierung des Registers

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer und
Priifungsgesellschaften den fiir das offentliche Register zustindi-
gen Stellen jede Anderung der darin gefithrten Informationen
unverziiglich mitteilen. Das Register wird nach einer solchen
Mitteilung unverziiglich aktualisiert.

Artikel 19
Verantwortlichkeit fiir die Registrierungsangaben

Die nach den Artikeln 16, 17 und 18 den entsprechenden
zustindigen Stellen gelieferten Informationen werden vom
Abschlusspriifer oder der Priifungsgesellschaft unterzeichnet.
Dies kann, wenn die zustindige Stelle die Ubermittlung der
Informationen auf elektronischem Weg zulisst, beispielsweise
durch eine elektronische Signatur im Sinne von Artikel 2 Num-
mer 1 der Richtlinie 1999/93/EG des Europiischen Parlaments
und des Rates vom 13. Dezember 1999 iiber gemeinschaftliche
Rahmenbedingungen fir elektronische Signaturen (') gesche-
hen.

Artikel 20
Sprache

(1) Die Informationen werden in einer nach der in dem
betreffenden Mitgliedstaat geltenden Sprachenregelung zugelas-
senen Sprache in das offentliche Register eingegeben.

(2)  Die Mitgliedstaaten konnen gestatten, dass die Informa-
tionen zusdtzlich dazu in einer oder mehreren anderen Amts-
sprachen der Gemeinschaft in das offentliche Register eingege-
ben werden. Die Mitgliedstaaten konnen zu diesem Zweck eine
beglaubigte Ubersetzung vorschreiben.

Die betroffenen Mitgliedstaaten stellen in allen Fillen sicher,
dass aus dem Register hervorgeht, ob es sich um eine beglau-
bigte Ubersetzung handelt oder nicht.

KAPITEL IV

BERUFSGRUNDSATZE, UNABHANGIGKEIT, UNPARTEILICH-
KEIT, VERSCHWIEGENHEIT UND BERUFSGEHEIMNIS

Artikel 21
Berufsgrundsiitze

(1)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass alle Abschlussprii-
fer und Priffungsgesellschaften an Berufsgrundsitze gebunden
sind. Diese Berufsgrundsdtze haben zumindest ihre Funktion
fiir das offentliche Interesse, ihre Integritit und Unparteilichkeit
sowie ihre Fachkompetenz und Sorgfalt zum Gegenstand.

(") ABL L 13 vom 19.1.2000, S. 12.
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(2)  Um Vertrauen in Abschlusspriifungen und die einheitli-
che Anwendung des Absatzes 1 des vorliegenden Artikels zu
gewihrleisten, kann die Kommission nach dem in Artikel 48
Absatz 2 genannten Verfahren grundsatzorientierte Durchfiih-
rungsmafnahmen zu Berufsgrundsitzen erlassen.

Artikel 22
Unabhiingigkeit und Unparteilichkeit

(1) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer
und Priffungsgesellschaften bei der Durchfithrung einer
Abschlusspriifung von dem gepriiften Unternehmen unabhin-
gig und nicht in das Treffen von dessen Entscheidungen einge-
bunden sind.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer
oder Priffungsgesellschaften von der Durchfihrung einer
Abschlusspriifung absehen, wenn zwischen ihnen oder ihrem
Netzwerk und dem gepriiften Unternehmen unmittelbar oder
mittelbar eine finanzielle oder geschiftliche Beziehung, ein
Beschiftigungsverhiltnis oder eine sonstige Verbindung —
wozu auch die Erbringung zusitzlicher Leistungen, die keine
Priifungsleistungen sind, zdhlt — besteht, aus der ein objekti-
ver, verstindiger und informierter Dritter den Schluss zichen
wiirde, dass ihre Unabhingigkeit gefahrdet ist. Ist die Unabhdn-
gigkeit von Abschlusspriifern oder Priffungsgesellschaften
gefdhrdet, beispielsweise durch Selbstpriifung, Eigeninteresse,
Interessenvertretung, Vertrautheit oder Vertrauensbeziehung
oder Einschiichterung, miissen sie diese Risiken durch Schutz-
mafnahmen mindern. Sind diese Risiken im Vergleich zu den
ergriffenen Schutzmafinahmen so bedeutsam, dass ihre Unab-
hingigkeit gefahrdet wird, diirfen der Abschlusspriifer oder die
Priifungsgesellschaft bei Selbstpriifung oder Eigeninteresse die
Abschlusspriifung nicht durchfiihren.

Die Mitgliedstaaten stellen dariiber hinaus sicher, dass ein
Abschlusspriifer oder eine Priifungsgesellschaft bei Unterneh-
men von Offentlichem Interesse in den Fillen von Selbstpriifung
oder Eigeninteresse die Abschlusspriifung nicht durchfiihrt,
wenn dies zur Wahrung der Unabhingigkeit des Abschlussprii-
fers oder der Priifungsgesellschaft angemessen ist.

(3)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer
oder Priifungsgesellschaften in ihren Arbeitspapieren alle
bedeutsamen Risiken fiir ihre Unabhingigkeit und die Schutz-
mafnahmen, die zur Minderung dieser Risiken ergriffen wur-
den, dokumentieren.

(4)  Um das Vertrauen in Abschlusspriifungen und die ein-
heitliche Anwendung der Absitze 1 und 2 des vorliegenden
Artikels zu gewdhrleisten, kann die Kommission nach dem in
Artikel 48 Absatz 2 genannten Verfahren zu folgenden Berei-
chen grundsatzorientierte Durchfithrungsmafnahmen anneh-
men:

a) den in Absatz 2 genannten Risiken und Schutzmafnahmen;

b) Situationen, in denen die Risiken gemifl Absatz 2 so grof
sind, dass die Unabhingigkeit des Abschlusspriifers oder der
Priifungsgesellschaften gefahrdet ist;

c) die Frage, ob in Fillen von Selbstpriifung und Eigeninteresse
gemifl Absatz 2 Unterabsatz 2 Abschlusspriifungen durch-
gefiihrt werden diirfen oder nicht.

Artikel 23
Verschwiegenheitspflicht und Berufsgeheimnis

(1)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer
und Priifungsgesellschaften in Bezug auf alle Informationen und
Unterlagen, zu denen sie bei der Durchfithrung einer
Abschlusspriifung Zugang erhalten, entsprechenden Vorschrif-
ten zur Verschwiegenheitspflicht und zum Berufsgeheimnis
unterliegen.

(2)  Die Vorschriften zur Verschwiegenheitspflicht und zum
Berufsgeheimnis von Abschlusspriifern und Priifungsgesell-
schaften diirfen die Durchsetzung der Bestimmungen dieser
Richtlinie nicht erschweren.

(3)  Wird ein Abschlusspriifer oder eine Priifungsgesellschaft
durch einen anderen Abschlusspriifer oder eine andere Prii-
fungsgesellschaft ersetzt, gewahrt dieser Abschlusspriifer bzw.
diese Priifungsgesellschaft dem neuen Abschlusspriifer bzw. der
neuen Priifungsgesellschaft Zugang zu allen relevanten Informa-
tionen iiber das gepriifte Unternehmen.

(4)  Abschlusspriiffer oder Priifungsgesellschaften, die in
einem bestimmten Priffungsmandat nicht mehr titig sind, und
Abschlusspriifer oder Priifungsgesellschaften eines fritheren
Abschlusses unterliegen hinsichtlich dieses Priifungsmandats
weiterhin den Bestimmungen der Absitze 1 und 2.

Artikel 24

Unabhingigkeit und Unparteilichkeit von Abschluss-
priifern, die fiir eine Priifungsgesellschaft eine Abschluss-
priifung durchfiihren

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass weder die Eigentiimer
noch die Anteilseigner einer Priifungsgesellschaft noch die Mit-
glieder der Verwaltungs-, Leitungs- und Aufsichtsorgane dieser
oder einer verbundenen Gesellschaft in einer Weise in eine
Abschlusspriifung eingreifen, die die Unabhingigkeit und
Unparteilichkeit des Abschlusspriifers, der die Abschlussprii-
fung fur die Priifungsgesellschaft durchfiihrt, gefahrdet.

Artikel 25
Priifungshonorare

Die Mitgliedstaaten sorgen fiir eine angemessene Regelung, die
gewihrleistet, dass die Honorare fiir Abschlusspriifungen

a) nicht von der Erbringung zusitzlicher Leistungen fiir das
gepriifte Unternehmen beeinflusst oder bestimmt werden;

b) an keinerlei Bedingungen gekniipft werden diirfen.
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KAPITEL V
PRUFUNGSSTANDARDS UND BESTATIGUNGSVERMERK
Artikel 26
Priifungsstandards

(1)  Die Mitgliedstaaten verpflichten die Abschlusspriifer und
Priifungsgesellschaften, Abschlusspriifungen unter Beachtung
der von der Kommission nach dem in Artikel 48 Absatz 2
genannten Verfahren angenommenen internationalen Priifungs-
standards durchzufuhren. Die Mitgliedstaaten koénnen einen
nationalen Priifungsstandard so lange anwenden, wie die Kom-
mission keinen internationalen Priifungsstandard, der fiir den-
selben Bereich gilt, angenommen hat. Angenommene interna-
tionale Priifungsstandards werden vollstindig in jeder der Amts-
sprachen der Gemeinschaft im Amtsblatt der Europdischen Union
veroffentlicht.

(2)  Die Kommission kann nach dem in Artikel 48 Absatz 2
genannten Verfahren tiber die Anwendbarkeit internationaler
Priifungsstandards innerhalb der Gemeinschaft entscheiden. Die
Kommission nimmt internationale Priifungsstandards zur
Anwendung in der Gemeinschaft nur an, wenn sie

a) in einem einwandfreien Verfahren mit angemessener 6ffent-
licher Aufsicht und Transparenz erstellt wurden und inter-
national allgemein anerkannt sind,

b) beim Jahresabschluss und beim konsolidierten Abschluss
entsprechend den in Artikel 2 Absatz 3 der Richtlinie
78/660/[EWG und in Artikel 16 Absatz 3 der Richtlinie
83/349)EWG festgelegten Grundsitzen zu einem hohen
Maf an Glaubwiirdigkeit und Qualitdt beitragen und

¢) dem europiischen Gemeinwohl dienen.

(3)  Die Mitgliedstaaten dirfen zusitzlich zu den — oder in
Ausnahmefillen durch Nichtanwendung von Teilen von —
internationalen Priifungsstandards Priifverfahren oder Priifungs-
anforderungen nur vorschreiben, wenn diese sich aus speziel-
len, durch den Umfang der Abschlusspriifungen bedingten
Anforderungen des nationalen Rechts ergeben. Die Mitglied-
staaten stellen sicher, dass diese zusitzlichen Priifverfahren oder
Priifungsanforderungen mit den Bestimmungen des Absatzes 2
Buchstaben b und ¢ in Einklang stehen, und setzen die Kom-
mission und die Mitgliedstaaten vor ihrer Annahme iber diese
in Kenntnis. Die Mitgliedstaaten teilen in den Ausnahmefillen,
in denen Teile eines internationalen Priifungsstandards nicht
angewandt werden, ihre besonderen nationalen gesetzlichen
Regelungen und die Griinde fiir deren Beibehaltung mindestens
sechs Monate vor deren nationaler Annahme oder, wenn diese
Regelungen zum Zeitpunkt der Annahme eines internationalen
Priifungsstandards bereits bestehen, spitestens drei Monate
nach Annahme des entsprechenden internationalen Priifungs-
standards der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten
mit.

(4) Die Mitgliedstaaten konnen zusitzliche Anforderungen
im Zusammenhang mit den Abschlusspriifungen von Jahresab-
schliissen  und  konsolidierten ~ Abschliissen  fur  einen
Zeitraum bis zum 29. Juni 2010 vorschreiben.

Artikel 27

Abschlusspriifungen konsolidierter Abschliisse

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass bei der Abschlussprii-
fung der konsolidierten Abschliisse eines Konzerns

a) der Konzernabschlusspriifer die volle Verantwortung fiir den
Bestitigungsvermerk zu den konsolidierten Abschliissen
tragt;

b) der Konzernabschlusspriifer eine Priffung durchfuhrt und
die Unterlagen aufbewahrt, die seine Uberpriifung der Arbeit
eines oder mehrerer Priifer, Abschlusspriifer, Priifungsunter-
nehmen aus einem Drittland oder einer oder mehrerer Prii-
fungsgesellschaften zum Zweck der Konzernabschlussprii-
fung dokumentieren. Die von dem Konzernabschlusspriifer
aufbewahrten Unterlagen miissen so beschaffen sein, dass
die entsprechende zustindige Stelle die Arbeit des Konzern-
abschlusspriifers ordnungsgemif iiberpriifen kann;

¢) der Konzernabschlusspriifer fur den Fall, dass ein Teil des
Konzerns von Priifern oder Priffungsunternehmen aus einem
Drittland, das keine Vereinbarung zur Zusammenarbeit
gemafd Artikel 47 hat, gepriift wird, dafiir verantwortlich ist
sicherzustellen, dass den offentlichen Aufsichtsstellen die
Unterlagen iiber die Arbeit ordnungsgemifs iibergeben wer-
den, die von den Priifern oder Priifungsunternehmen aus
einem Drittland geleistet wurde, einschlieflich der Arbeits-
dokumente im Zusammenhang mit der Konzernabschluss-
prifung. Zur Sicherstellung dieser Aushindigung bewahrt
der Konzernabschlusspriifer eine Kopie dieser Unterlagen
auf oder vereinbart andernfalls mit den Priifern oder den
Priifungsunternehmen aus dem Drittland seinen ungehinder-
ten und unbeschriankten Zugang auf Antrag oder trifft sons-
tige geeignete Mafnahmen. Verhindern rechtliche oder
andere Hindernisse, dass die die Priifung betreffenden
Arbeitsunterlagen aus einem Drittland an den Konzernab-
schlusspriifer weitergegeben werden koénnen, miissen die
vom Konzerpriifer aufbewahrten Unterlagen Nachweise
dafiir enthalten, dass er die geeigneten Verfahren durchge-
fishrt hat, um Zugang zu den Prifungsunterlagen zu erhal-
ten, und, im Fall anderer als durch die nationale Recht-
setzung entstandener rechtlicher Hindernisse, Nachweise fuir
das Vorhandensein eines Hindernisses.

Artikel 28

Bestitigungsvermerk

(1)  Wird eine Abschlusspriifung von einer Priifungsgesell-
schaft durchgefithrt, so wird der Bestitigungsvermerk zumin-
dest von dem oder den Abschlussprifern, welche die
Abschlusspriifung fiir die Priifungsgesellschaft durchgefiihrt
haben, unterzeichnet. Unter besonderen Umstinden konnen die
Mitgliedstaaten vorsehen, dass diese Unterschrift nicht 6ffent-
lich bekannt gemacht werden muss, weil eine solche Offenle-
gung zu einer absehbaren und ernst zu nehmenden und
betrichtlichen Gefahr fur die personliche Sicherheit einer Per-
son fithren wiirde. In jedem Fall miissen die jeweiligen zustin-
digen Stellen die Namen der beteiligten Personen kennen.
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(2)  Unbeschadet des Artikels 51a Absatz 1 der Richtlinie
78/660/[EWG und falls die Kommission keinen einheitlichen
Standard fur Bestdtigungsvermerke gemafd Artikel 26 Absatz 1
der vorliegenden Richtlinie festgelegt hat, kann die Kommission
nach dem in Artikel 48 Absatz 2 der vorliegenden Richtlinie
genannten Verfahren einen einheitlichen Standard fur Bestiti-
gungsvermerke fiir Jahres- oder konsolidierte Abschliisse, die
nach anerkannten internationalen Rechnungslegungsstandards
erstellt wurden, festlegen, um das Vertrauen der Offentlichkeit
in Abschlusspriifungen zu stirken.

KAPITEL VI
QUALITATSSICHERUNG
Artikel 29
Qualititssicherungssysteme

(1)  Jeder Mitgliedstaat stellt sicher, dass alle Abschlusspriifer
und Priiffungsgesellschaften einem Qualititssicherungssystem
unterliegen, das mindestens die folgenden Kriterien erfullt:

a) Das Qualititssicherungssystem muss so organisiert sein, dass
es von den iiberpriiften Abschlusspriifern und Priifungsge-
sellschaften unabhingig ist und der offentlichen Aufsicht
gemif$ Kapitel VIII unterliegt;

b) die Finanzierung des Qualitatssicherungssystems muss gesi-
chert sein und darf Abschlusspriifern oder Priifungsgesell-
schaften keine Moglichkeit zur ungebiihrlichen Einfluss-
nahme geben;

¢) das Qualitatssicherungssystem muss iiber angemessene Res-
sourcen verfiigen;

d) die Personen, die die Qualitdtssicherungspriifungen durch-
fithren, miissen iiber eine angemessene fachliche Ausbildung
und einschldgige Erfahrungen auf den Gebieten der
Abschlusspriifung und Rechnungslegung verfiigen und darii-
ber hinaus eine spezielle Ausbildung fiir Qualititssiche-
rungspriifungen absolviert haben;

e) die Personen, die mit Qualititssicherungspriifungen betraut
werden, sind nach einem objektiven Verfahren auszuwihlen,
das darauf ausgelegt ist, Interessenkonflikte zwischen den
Qualititssicherungspriifern und dem iiberpriiften Abschluss-
priffer oder der iberpriiften Priifungsgesellschaft auszu-
schliefSen;

f) die Qualititssicherungspriifung muss auf der Grundlage
angemessener Uberpriifungen von ausgewihlten Priifungs-
unterlagen eine Beurteilung der Einhaltung -einschlagiger
Priifungsstandards und Unabhingigkeitsanforderungen, der
Quantitdit und der Qualitit von eingesetzten Ressourcen
sowie der berechneten Priifungshonorare und des internen
Qualitdtssicherungssystems der Priifungsgesellschaft umfas-
sen;

g) tber die Qualititssicherungspriifung ist ein Bericht zu erstel-
len, der die wichtigsten Schlussfolgerungen dieser Priifung
wiedergibt;

h) Qualitdtssicherungspriifungen miissen mindestens alle sechs
Jahre stattfinden;

i) die Gesamtergebnisse des Qualitdtssicherungssystems sind
jahrlich zu veroffentlichen;

j) die im Rahmen von Qualitdtspriifungen ausgesprochenen
Empfehlungen miissen von dem Abschlusspriifer oder der
Pritfungsgesellschaft innerhalb einer angemessenen Frist
umgesetzt werden.

Wenn die unter Buchstabe j genannten Empfehlungen nicht
umgesetzt werden, so werden gegebenenfalls gegen den
Abschlusspriifer oder die Priifungsgesellschaft die in Artikel 30
genannten Disziplinarmafnahmen oder Sanktionen verhingt.

(2)  Die Kommission kann nach dem in Artikel 48 Absatz 2
genannten Verfahren Durchfithrungsmafinahmen erlassen, um
das Vertrauen der Offentlichkeit in Abschlusspriifungen zu stir-
ken und die einheitliche Anwendung von Absatz 1
Buchstaben a, b und e bis j zu gewihrleisten.

KAPITEL VII
UNTERSUCHUNGEN UND SANKTIONEN
Artikel 30
Untersuchungen und Sanktionen

(1)  Die Mitgliedstaaten sorgen fiir wirksame Untersuchungen
und Sanktionen, um eine unzureichende Durchfithrung von
Abschlusspriifungen aufzudecken, zu berichtigen und zu ver-
hindern.

(2)  Unbeschadet der zivilrechtlichen Haftungsvorschriften
der Mitgliedstaaten sehen die Mitgliedstaaten wirksame, verhalt-
nismafiige und abschreckende Sanktionen fiir Abschlusspriifer
und Priiffungsgesellschaften vor, die sich bei der Durchfithrung
von Abschlusspriiffungen nicht an die Vorschriften halten, die
zur Umsetzung dieser Richtlinie angenommen wurden.

(3) Die Mitgliedstaaten schen vor, dass Mafnahmen und
Sanktionen gegen Abschlusspriifer oder Priifungsgesellschaften
in angemessener Weise offentlich bekannt gemacht werden. Zu
den Sanktionen sollte auch die Moglichkeit des Entzugs der
Zulassung zihlen.

Artikel 31
Haftung des Priifers

Die Kommission legt vor dem 1. Januar 2007 einen Bericht
iiber die Auswirkungen der derzeitigen nationalen Haftungsre-
gelungen fur Abschlusspriifungen auf die Europaischen Kapital-
mirkte und auf die Versicherungsbedingungen fur Abschluss-
prifer und Priifungsgesellschaften, einschliefSlich einer objekti-
ven Analyse der Begrenzungen fiir finanzielle Haftungen, vor.
Die Kommission stiitzt sich gegebenenfalls auf 6ffentliche Kon-
sultationen. Die Kommission iibermittelt, wenn sie es fiir ange-
messen hélt, im Ergebnis des Berichts Empfehlungen an die
Mitgliedstaaten.
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KAPITEL VIII

OFFENTLICHE AUFSICHT UND GEGENSEITIGE ANERKEN-
NUNG DER MITGLIEDSTAATLICHEN REGELUNGEN

Artikel 32

Grundsitze der offentlichen Aufsicht

(1) Die Mitgliedstaaten organisieren nach den in den
Absitzen 2 bis 7 festgelegten Grundsitzen eine wirksame
offentliche Aufsicht fiir Abschlusspriifer und Priifungsgesell-
schaften.

(2)  Alle Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften miissen
der offentlichen Aufsicht unterliegen.

(3)  Die offentliche Aufsicht muss in der Hand von Nichtbe-
rufsausiibenden liegen, die in den fiir die Abschlusspriifung
relevanten Bereichen tiber entsprechende Kenntnisse verfugen.
Die Mitgliedstaaten konnen jedoch gestatten, dass eine Minder-
heit der mit der offentlichen Aufsicht befassten Personen als
Abschlusspriifer titig ist. Alle Personen, die im System der
offentlichen Aufsicht eine fithrende Position bekleiden, sind in
einem unabhingigen und transparenten Verfahren auszuwih-
len.

(4) Die offentliche Aufsicht muss in letzter Instanz dafiir
zustdndig sein,

a) die Zulassung und Registrierung von Abschlusspriifern und
Priifungsgesellschaften zu tiberwachen,

b) die Annahme von Berufsgrundsitzen, von Standards fir die
interne Qualitdtskontrolle von Priifungsgesellschaften sowie
von Priifungsstandards zu tiberwachen und

¢) die kontinuierliche Fortbildung, die Qualititssicherungs-
sowie die Untersuchungs- und Disziplinarsysteme zu iiber-
wachen.

(5) Die offentliche Aufsicht muss das Recht haben, bei
Bedarf Untersuchungen zu Abschlusspriifern und Priifungsge-
sellschaften durchzufithren und geeignete Mafinahmen einzulei-
ten.

(6) Die offentliche Aufsicht muss transparent sein. Dazu
zdhlt auch die Veroffentlichung jahrlicher Arbeitsprogramme
und Titigkeitsberichte.

(7)  Die offentliche Aufsicht muss ausreichend finanziert sein.
Die Finanzierung des Systems muss gesichert und frei von
ungebiihrlicher Einflussnahme durch Abschlusspriifer oder Prii-
fungsgesellschaften sein.

Artikel 33

Zusammenarbeit zwischen den fiir die o6ffentliche Auf-
sicht zustindigen Stellen auf Gemeinschaftsebene

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die Regelungen fur
offentliche Aufsichtssysteme auf Gemeinschaftsebene eine wirk-
same Zusammenarbeit bei den Aufsichtstitigkeiten der Mit-
gliedstaaten ermdglichen. Zu diesem Zweck iibertrigt jeder Mit-
gliedstaat einer Einrichtung speziell die Verantwortung fiir diese
Zusammenarbeit.

Artikel 34

Gegenseitige ~ Anerkennung  der

Regelungen

mitgliedstaatlichen

(1) Die Regelungen der Mitgliedstaaten folgen dem Her-
kunftslandprinzip, das heifst, es gelten die Rechtsvorschriften
und Aufsichtsregeln des Mitgliedstaats, in dem der Abschluss-
prifer oder die Priifungsgesellschaft zugelassen ist und das
gepriifte Unternehmen seinen eingetragenen Sitz hat.

(2)  Fur die Abschlusspriifung eines konsolidierten Abschlus-
ses darf der Mitgliedstaat, der diese Abschlusspriifung vor-
schreibt, dem Abschlusspriifer oder der Priifungsgesellschaft,
der bzw. die die Abschlusspriifung einer in einem anderen Mit-
gliedstaat niedergelassenen Tochtergesellschaft durchfiihrt, fur
diese Abschlusspriifung in Bezug auf Registrierung, Qualitétssi-
cherungspriifung, Priifungsstandards, Berufsgrundsitze und
Unabhingigkeit keine zusitzlichen Anforderungen auferlegen.

(3)  Werden die Wertpapiere einer Gesellschaft auf einem
geregelten Markt eines anderen Mitgliedstaat als dem ihres ein-
getragenen Sitzes gehandelt, so darf der Mitgliedstaat, in dem
die Wertpapiere gehandelt werden, dem Abschlusspriifer oder
der Priifungsgesellschaft, die die Abschlusspriifung des Jahresab-
schlusses oder des konsolidierten Abschlusses jener Gesellschaft
durchfiihrt, in Bezug auf Registrierung, Qualititssicherungsprii-
fung, Prifungsstandards, Berufsgrundsitze und Unabhingigkeit
keine zusdtzlichen Anforderungen auferlegen.

Artikel 35

Benennung der zustindigen Stellen

(1)  Die Mitgliedstaaten benennen eine oder mehrere fur die
in dieser Richtlinie vorgesehenen Aufgaben verantwortliche
zustindige Stellen. Die Mitgliedstaaten unterrichten die Kom-
mission von dieser Benennung.

(2)  Die zustandigen Stellen miissen so organisiert sein, dass
Interessenkonflikte vermieden werden.
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Artikel 36

Berufsgeheimnisse und Zusammenarbeit zwischen den
zustindigen Regelungsorganen der Mitgliedstaaten

(1) Die fur die Zulassung, Registrierung, Qualititssicherung
und Berufsaufsicht verantwortlichen zustindigen Stellen der
Mitgliedstaaten arbeiten zusammen, wann immer dies fur die
Wahrnehmung ihrer jeweiligen Zustindigkeiten nach dieser
Richtlinie erforderlich ist. Die fur die Zulassung, Registrierung,
Qualititssicherung und Berufsaufsicht verantwortlichen zustin-
digen Stellen der Mitgliedstaaten leisten einander Amtshilfe. Ins-
besondere tauschen die zustindigen Stellen Informationen aus
und arbeiten bei Untersuchungen im Zusammenhang mit der
Durchfithrung von Abschlusspriifungen zusammen.

(2)  Die Pflicht zur Wahrung des Berufsgeheimnisses gilt fiir
alle Personen, die von zustindigen Stellen beschiftigt werden
oder wurden. Informationen, die unter das Berufsgeheimnis fal-
len, diirfen keiner anderen Person oder Stelle offenbart werden,
es sei denn, dies ist durch Gesetze, Verordnungen oder Verwal-
tungsverfahren eines Mitgliedstaates geregelt.

(3)  Absatz 2 steht dem Austausch von vertraulichen Infor-
mationen zwischen den zustindigen Stellen nicht entgegen. So
ausgetauschte Informationen unterliegen der Pflicht zur Wah-
rung des Berufsgeheimnisses, der Personen unterliegen, die von
zustindigen Stellen beschiftigt sind oder waren.

(4)  Die zustindigen Stellen liefern auf Anfrage unverziiglich
alle Informationen, die fiir die in Absatz 1 genannten Zwecke
erforderlich sind. Falls notwendig, leiten die zustindigen Stellen,
die eine solche Anfrage erhalten, unverziiglich die zur Samm-
lung der gewiinschten Informationen notwendigen Malnahmen
ein. Die auf diesem Wege gelieferten Informationen fallen unter
das Berufsgeheimnis, dem die bei der Empfangerstelle zu die-
sem oder einem fritheren Zeitpunkt angestellten Personen
unterliegen.

Kann die zustindige Stelle die gewiinschten Informationen
nicht unverziiglich liefern, teilt sie dies der anderen zustindigen
Stelle unter Angabe von Griinden mit.

Die zustindigen Stellen kénnen sich weigern, einem solchen
Auskunftsverlangen zu entsprechen, wenn

a) eine Weitergabe der Information die Souverinitit, die
Sicherheit oder die 6ffentliche Ordnung des ersuchten Mit-
gliedstaates beeintrichtigen oder nationale Sicherheitsregeln
verletzen konnte,

b) aufgrund derselben Handlungen und gegen dieselben
Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften bereits ein
Gerichtsverfahren vor den Stellen des ersuchten Mitglieds-
taats anhangig ist oder

c) gegen dieselben Abschlusspriifer oder Priifungsgesellschaften
aufgrund derselben Handlungen bereits ein rechtskraftiges
Urteil der zustindigen Stellen des ersuchten Mitgliedstaats
ergangen ist.

Unbeschadet ihrer Pflichten in Gerichtsverfahren diirfen die
zustindigen Stellen, die nach Absatz 1 Informationen erhalten,
diese nur zur Wahrnehmung ihrer in dieser Richtlinie festgeleg-
ten Aufgaben sowie bei Verwaltungs- oder Gerichtsverfahren,
die speziell die Wahrnehmung dieser Aufgaben betreffen, ver-
wenden.

(5)  Kommt eine zustindige Stelle zu der Uberzeugung, dass
im Gebiet eines anderen Mitgliedstaats gegen die Bestimmun-
gen dieser Richtlinie verstoflen wird oder wurde, so teilt sie dies
der zustindigen Stelle des anderen Mitgliedstaats so genau wie
moglich mit. Die zustindige Stelle des anderen Mitgliedstaats
trifft geeignete Mafnahmen. Sie informiert erstere tiber das
Endergebnis und so weit wie moglich tiber wesentliche Zwi-
schenergebnisse.

(6)  Die zustindige Stelle eines Mitgliedstaats kann ebenfalls
verlangen, dass die zustindige Stelle eines anderen Mitglied-
staats auf dessen Gebiet eine Untersuchung durchfiihrt.

Sie kann dartiber hinaus verlangen, dass einige ihrer Mitarbeiter
die Erlaubnis erhalten, die Mitarbeiter der zustindigen Stelle
des anderen Mitgliedstaates im Laufe der Untersuchung zu
begleiten.

Die Untersuchung unterliegt durchgehend der umfassenden
Aufsicht des Mitgliedstaats, in dessen Gebiet sie stattfindet.

Die zustindigen Stellen konnen sich weigern, einer nach Unter-
absatz 1 ergangenen Aufforderung zur Durchfihrung einer
Untersuchung oder einer nach Unterabsatz 2 ergangenen Auf-
forderung, die eigenen Mitarbeiter von Mitarbeitern der zustin-
digen Stelle eines anderen Mitgliedstaates begleiten zu lassen,
nachzukommen, wenn

a) eine solche Untersuchung die Souverinitit, die Sicherheit
oder die offentliche Ordnung des ersuchten Mitgliedstaats
beeintrachtigen konnte,
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b) aufgrund derselben Handlungen und gegen dieselben Perso-
nen bereits ein Gerichtsverfahren vor den Stellen des ersuch-
ten Mitgliedstaats anhingig ist oder

¢) gegen die betreffenden Personen aufgrund derselben Hand-
lungen bereits ein rechtskriftiges Urteil der zustiandigen Stel-
len des ersuchten Mitgliedstaats ergangen ist.

(7)  Die Kommission kann zu den in den Absitzen 2 bis 4
des vorliegenden Artikels vorgesehenen Modalititen fiir Infor-
mationsaustausch und grenziiberschreitende Untersuchungen
nach dem in Artikel 48 Absatz 2 genannten Verfahren Durch-
fuhrungsmafnahmen zur Erleichterung der Zusammenarbeit
zwischen den zustindigen Stellen erlassen.

KAPITEL IX
BESTELLUNG UND ABBERUFUNG
Artikel 37

Bestellung von Abschlusspriifern oder Priifungsgesell-
schaften

(1)  Der Abschlusspriifer oder die Priifungsgesellschaft wird
von der Mitglieder- oder Gesellschafterversammlung des gepriif-
ten Unternehmens bestellt.

(2)  Die Mitgliedstaaten konnen alternative Systeme oder Mo-
dalitdten fiir die Bestellung des Abschlusspriifers oder der Prii-
fungsgesellschaft unter der Voraussetzung zulassen, dass diese
Systeme oder Modalitdten darauf ausgerichtet sind, die Unab-
hingigkeit des Abschlusspriifers oder der Priifungsgesellschaft
von den an der Geschiftsfithrung beteiligten Mitgliedern des
Verwaltungsorgans oder vom Leitungsorgan des gepriiften
Unternehmens zu gewdhrleisten.

Artikel 38

Abberufung und Riicktritt von Abschlusspriifern oder
Priifungsgesellschaften

(1)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer
oder Priifungsgesellschaften nur bei Vorliegen triftiger Griinde
abberufen werden konnen. Meinungsverschiedenheiten iiber
Bilanzierungsmethoden oder Priifverfahren sind kein triftiger
Grund fiir eine Abberufung.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass das geprifte
Unternehmen und der Abschlusspriifer bzw. die Priifungsgesell-
schaft die fur die offentliche Aufsicht zustindige oder zustindi-
gen Stellen tiber die Abberufung oder den Riicktritt des
Abschlusspriifers bzw. der Priifungsgesellschaft wihrend der
Laufzeit des Auftrags in Kenntnis setzen und eine ausreichende
Begriindung liefern.

KAPITEL X

BESONDERE BESTIMMUNGEN FUR DIE ABSCHLUSSPRUFUNG
BEI UNTERNEHMEN VON OFFENTLICHEM INTERESSE

Artikel 39

Anwendung auf nicht borsennotierte Unternehmen von
offentlichem Interesse

Die Mitgliedstaaten konnen Unternehmen von 6ffentlichem In-
teresse, die keine iibertragbaren Wertpapiere ausgegeben haben,
die zum Handel auf einem geregelten Markt im Sinne von Arti-
kel 4 Absatz 1 Nummer 14 der Richtlinie 2004/39/EG zugelas-
sen sind, und ihre(n) Abschlusspriifer(n) bzw. Priifungsgesell-
schaft(en) von einer oder mehreren Anforderungen dieses Kapi-
tels ausnehmen.

Artikel 40
Transparenzbericht

(1)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass Abschlusspriifer
und Priifungsgesellschaften, die bei Unternehmen von offent-
lichem Interesse eine oder mehrere Abschlusspriifungen durch-
fithren, auf ihren Websites binnen drei Monaten nach Ende
jedes Geschiftsjahres jihrliche Transparenzberichte veroffentli-
chen, die zumindest Folgendes enthalten:

a) eine Beschreibung ihrer Rechtsform und Eigentumsverhilt-
nisse;

b) fiir den Fall, dass die Priifungsgesellschaft einem Netzwerk
angehort, eine Beschreibung dieses Netzwerks einschlieflich
seiner rechtlichen und organisatorischen Struktur;

c) eine Beschreibung der Leitungsstruktur der Priifungsgesell-
schaft;

d) eine Beschreibung ihres internen Qualitdtssicherungssystems
und eine Erklarung des Verwaltungs- oder Leitungsorgans
zu dessen Wirksamkeit;

e¢) das Datum der letzten Qualitdtssicherungspriifung gemafs
Artikel 29;

f) eine Liste der Unternehmen von offentlichem Interesse, fiir
die die Prifungsgesellschaft im vorangegangenen Geschifts-
jahr Abschlusspriifungen durchgefiihrt hat;

g) eine Erklarung dariiber, mit welchen Mafnahmen die Prii-
fungsgesellschaft ihre Unabhingigkeit zu wahren sucht, in
der auch bestitigt wird, dass eine interne Uberpriifung der
Einhaltung von Unabhingigkeitsanforderungen stattgefun-
den hat;

h) eine Erklirung dazu, wie die Priifungsgesellschaft in Bezug
auf die in Artikel 13 genannte kontinuierliche Fortbildung
von Abschlusspriifern verfahrt;
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i) Finanzinformationen, die tiber die Bedeutung der Priifungs-
gesellschaft Aufschluss geben, wie etwa der Gesamtumsatz
aufgeschliisselt nach Honoraren, die fir die Abschlussprii-
fung von Jahres- und konsolidierten Abschliissen gezahlt
wurden, und Honoraren, die die Gesellschaft fir andere
Bestdtigungsleistungen, Steuerberatungsleistungen und sons-
tige Leistungen erhalten hat;

j) Angaben dariiber, wonach sich die Vergiitung der Partner
bemisst.

Die Mitgliedstaaten konnen unter besonderen Umstinden von
den Anforderungen des Buchstabens f absehen, sofern dies not-
wendig ist, um eine absehbare und ernst zu nehmende Gefahr
fur die personliche Sicherheit einer Person zu vermindern.

(2)  Der Transparenzbericht wird von dem Abschlusspriifer
oder der Priffungsgesellschaft unterzeichnet. Dies kann bei-
spielsweise durch eine elektronische Signatur im Sinne von
Artikel 2 Nummer 1 der Richtlinie 1999/93/EG geschehen.

Artikel 41
Priifungsausschuss

(1)  Jedes Unternehmen von offentlichem Interesse hat einen
Prifungsausschuss. Der Mitgliedstaat legt fest, ob Priifungsaus-
schiisse sich aus nicht an der Geschiftsfihrung beteiligten
unabhingigen Mitgliedern des Verwaltungsorgans und/oder des
Aufsichtsorgans des gepriiften Unternchmens und/oder Mitglie-
dern zusammensetzen sollen, die durch Mehrheitsentscheidung
von der Gesellschafterversammlung des gepriiften Unterneh-
mens bestellt werden. Mindestens ein Mitglied des Priifungsaus-
schusses muss unabhingig sein und tiber Sachverstand in Rech-
nungslegung und/oder Abschlusspriifung verfiigen.

Die Mitgliedstaaten konnen gestatten, dass in Unternechmen von
offentlichem Interesse, die unter die Bestimmungen von Arti-
kel 2 Absatz 1 Buchstabe f der Richtlinie 2003/71/EG (") fallen,
die Aufgaben, die dem Priifungsausschuss tibertragen sind, vom
Verwaltungs- oder Aufsichtsorgan als Ganzes wahrgenommen
werden, vorausgesetzt, dass zumindest der Vorsitzende eines
solchen Organs, der geschiftsfihrendes Mitglied ist, nicht
gleichzeitig Vorsitzender des Priifungsausschusses ist.

(2)  Unabhingig von der Verantwortung der Mitglieder des
Verwaltungs-, Leitungs- oder Aufsichtsorgans des gepriiften
Unternehmens oder anderer Mitglieder, die durch Mehrheitsent-
scheidung von der Gesellschafterversammlung oder Aktionérs-
hauptversammlung des gepriiften Unternehmens bestellt wer-
den, besteht die Aufgabe des Priifungsausschusses unter ande-
rem darin,

a) den Rechnungslegungsprozess zu iiberwachen;

b) die Wirksamkeit des internen Kontrollsystems, gegebenen-
falls des internen Revisionssystems, und des Risikomanage-
mentsystems des Unternchmens zu iiberwachen;

¢) die Abschlusspriifung des Jahres- und des konsolidierten
Abschlusses zu tiberwachen;

(") Richtlinie 2003/71/EG des Europdischen Parlaments und des Rates
vom 4. November 2003 betreffend den Prospekt, der beim offent-
lichen Angebot von Wertpapieren oder bei deren Zulassung zum
Handel zu veroffentlichen ist (ABL. L 345 vom 31.12.2003, S. 64).

d) die Unabhingigkeit des Abschlusspriifers oder der Priifungs-
gesellschaft, insbesondere die von diesen fiir das gepriifte
Unternehmen erbrachten zusatzlichen Leistungen, zu tiber-
pritfen und zu tiberwachen.

(3)  Bei einem Unternehmen von 6ffentlichem Interesse stiitzt
sich der Vorschlag des Verwaltungs- oder Aufsichtsorgans fiir
die Bestellung eines Abschlusspriifers oder einer Priifungsgesell-
schaft auf eine Empfehlung des Priifungsausschusses.

(4)  Der Abschlusspriifer oder die Priifungsgesellschaft berich-
ten dem Priiffungsausschuss iiber die wichtigsten bei der
Abschlusspriifung gewonnenen Erkenntnisse, insbesondere tiber
wesentliche Schwichen bei der internen Kontrolle des Rech-
nungslegungsprozesses.

(5) Die Mitgliedstaaten kénnen zulassen oder beschliefRen,
dass die in den Absitzen 1 bis 4 enthaltenen Bestimmungen
nicht auf Unternehmen von offentlichem Interesse, mit einem
Gremium, das einem Priifungsausschuss obliegenden Aufgaben
erfiillt, angewandt werden, das gemif§ den in dem Mitgliedstaat
geltenden Bestimmungen gebildet wurde und titig ist, in dem
das zu priifende Unternechmen eingetragen ist. In einem solchen
Fall erklirt das Unternehmen, welches Gremium diese Funktio-
nen erfillt und wie es zusammengesetzt ist.

(6)  Die Mitgliedstaaten konnen von der Verpflichtung, einen
Priifungsausschuss zu haben, befreien:

a) Unternehmen von offentlichem Interesse, die Tochterunter-
nehmen im Sinne von Artikel 1 der Richtlinie 83/349/EWG
sind, wenn sie auf Konzernebene die Anforderungen der
Absitze 1 bis 4 des vorliegenden Artikels erfiillen;

b) Unternehmen von offentlichem Interesse, die im Sinne von
Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 85/611/EWG Organismen
fir gemeinsame Anlagen sind; die Mitgliedstaaten konnen
ferner Unternehmen von offentlichem Interesse befreien,
deren einziges Ziel in der gemeinsamen Investition von
durch die Offentlichkeit bereitgestelltem Kapital besteht, die
nach dem Prinzip der Risikoteilung titig sind und nicht
danach streben, rechtliche oder administrative Kontrolle
tiber einen ihrer Investoren zu erlangen, vorausgesetzt dass
diese Organismen fiir gemeinsame Anlagen genehmigt sind
und einer Kontrolle durch zustindige Behorden unterliegen
und dass sie iiber eine Verwahrstelle verfiigen, die Aufgaben
gemaf$ der Richtlinie 85/611/EWG ausiibt;

¢) Unternehmen von offentlichem Interesse, deren ausschliefli-
che Tatigkeit darin besteht, gemifS Artikel 2 Absatz 5 der
Verordnung (EG) Nr. 809/2004 der Kommission (*) als Emit-
tent von Wertpapieren, die durch Vermogenswerte besichert
sind, aufzutreten. In solchen Fillen verlangen die Mitglied-
staaten von dem Unternehmen, offentlich die Griinde darzu-
legen, weshalb das Unternehmen es nicht fir angebracht
halt, entweder einen Priifungsausschuss zu haben oder ein
Verwaltungs- oder Aufsichtsorgan mit den Aufgaben eines
Priifungsausschusses zu betrauen;

() ABL L 149 vom 30.4.2004, S. 1.
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d) Kreditinstitute im Sinne von Artikel 1 Absatz 1 der Richt-
linie 2000/12/EG, deren Anteile nicht zum Handel auf
einem geregelten Markt eines Mitgliedstaats im Sinne von
Artikel 4 Absatz 1 Nummer 14 der Richtlinie 2004/39/EG
zugelassen sind und die dauernd oder wiederholt ausschlief3-
lich Schuldtitel ausgegeben haben, vorausgesetzt der
Gesamtnominalwert aller derartigen Schuldtitel liegt unter
100 000 000 EUR und sie haben keinen Prospekt gemif§
der Richtlinie 2003/71/EG veroffentlicht.

Artikel 42

Unabhiingigkeit

(1)  Zusatzlich zu den in den Artikeln 22 und 24 festgelegten
Bestimmungen stellen die Mitgliedstaaten sicher, dass die
Abschlusspriifer oder die Priifungsgesellschaften, die die
Abschlusspriifung eines Unternehmens von 6ffentlichem Inte-
resse durchfithren,

a) gegeniiber dem Priifungsausschuss jahrlich schriftlich ihre
Unabhingigkeit von dem gepriiften Unternehmen von
offentlichem Interesse erkliren,

b) den Priifungsausschuss jahrlich tiber die von ihnen gegen-
tiber dem gepriiften Unternehmen erbrachten zusitzlichen
Leistungen informieren und

¢) mit dem Priifungsausschuss die Risiken fir ihre Unabhin-
gigkeit sowie die von ihnen gemifl Artikel 22 Absatz 3
dokumentierten Schutzmafinahmen zur Minderung dieser
Risiken erdrtern.

(2)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass der oder die fiir
die Durchfihrung der Abschlusspriifung im Auftrag der Prii-
fungsgesellschaft verantwortlichen Priffungspartner spitestens
sieben Jahre nach ihrer Bestellung von diesem Priifungsmandat
abgezogen werden und zur Mitwirkung an der Priifung des
gepriiften Unternehmens frithestens nach Ablauf von zwei Jah-
ren wieder berechtigt sind.

(3)  Der Abschlusspriifer oder der verantwortliche Priifungs-
partner, der eine Abschlusspriifung im Auftrag einer Priifungs-
gesellschaft durchfithrt, darf mindestens zwei Jahre, nachdem er
als Abschlusspriifer oder verantwortlicher Priifungspartner von
dem Priffungsmandat zurtickgetreten ist, keine wichtige Fiih-
rungsposition in dem gepriiften Unternehmen tibernehmen.

Artikel 43

Qualititssicherung

Bei  Abschlusspriifern — oder  Priifungsgesellschaften,  die
Abschlusspriifungen bei Unternehmen von offentlichem Inte-
resse durchfiihren, hat die in Artikel 29 genannte Qualititssi-
cherungspriifung mindestens alle drei Jahre zu erfolgen.

KAPITEL XI
INTERNATIONALE ASPEKTE
Artikel 44
Zulassung von Priifern aus Drittlindern

(1)  Auf der Grundlage der Gegenseitigkeit konnen die
zustandigen Stellen eines Mitgliedstaates Priifer aus Drittlindern
als Abschlusspriifer zulassen, sofern sie nachweisen konnen,
dass sie Voraussetzungen erfiillen, die denjenigen der Artikel 4
und 6 bis 13 gleichwertig sind.

(2) Die zustindige Stelle eines Mitgliedstaats wendet die
Anforderungen nach Artikel 14 an, bevor sie Priifern aus einem
Drittland, die die Voraussetzungen von Absatz 1 erfiillen, die
Zulassung gewahrt.

Artikel 45

Registrierung und Aufsicht von Priifern und Priifungs-
unternehmen aus Drittlindern

(1)  Die zustindigen Stellen der Mitgliedstaaten registrieren
gemilS den Artikeln 15 bis 17 jeden Priifer und jedes Priifungs-
unternehmen aus Drittlindern, die einen Bestitigungsvermerk
erteilen fiir den Jahresabschluss bzw. konsolidierten Abschluss
eines auflerhalb der Gemeinschaft eingetragenen Unterneh-
mens, dessen iibertragbare Wertpapiere zum Handel auf einem
geregelten Markt dieses Mitgliedstaats im Sinne von Artikel 4
Absatz 1 Nummer 14 der Richtlinie 2004/39/EG zugelassen
sind, es sei denn, die Gesellschaft hat ausschlieflich zum Han-
del auf einem geregelten Markt in einem Mitgliedstaat zugelas-
sene Schuldtitel im Sinne von Artikel 2 Absatz 1 Buchstabe b
der Richtlinie 2004/109/EG (") mit einer Mindeststiickelung
von 50 000 EUR oder bei Schuldtiteln, die auf eine andere
Wihrung als Euro lauten, mit einer Mindeststiickelung, deren
Wert am Ausgabetag mindestens 50 000 EUR entspricht, aus-
gegeben.

(2)  Artikel 18 und 19 finden Anwendung.

(3)  Die Mitgliedstaaten unterwerfen die registrierten Priifer
und Priifungsunternehmen aus Drittlindern ihrem Aufsichtssys-
tem, ihrem Qualitdtssicherungssystem sowie ihren Untersu-
chungen und Sanktionen. Ein Mitgliedstaat kann einen regist-
rierten Priifer oder ein registriertes Priifungsunternehmen aus
Drittlindern von der Unterwerfung unter sein Qualitdtssiche-
rungssystem ausnehmen, wenn das Qualititssicherungssystem
eines anderen Mitgliedstaats oder eines Drittlands, das als
gleichwertig nach Artikel 46 bewertet wurde, bereits wihrend
der vorausgegangenen drei Jahre eine Qualitdtspriifung des
betreffenden Priifers bzw. des betreffenden Priifungsunterneh-
mens des Drittlands durchgefithrt hat.

(") Richtlinie 2004/109/EG des Europiischen Parlaments und des Rates
vom 15. Dezember 2004 zur Harmonisierung der Transparenzan-
forderungen in Bezug auf Informationen iiber Emittenten, deren
Wertpapiere zum Handel auf einem geregelten Markt zugelassen
sind (ABL. L 390 vom 31.12.2004, S. 38).
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(4)  Unbeschadet des Artikels 46 haben die in Absatz 1 des
vorliegenden Artikels genannten Bestitigungsvermerke zum
Jahresabschluss bzw. konsolidierten Abschluss, die von in dem
Mitgliedstaat nicht registrierten Priifern oder Priffungsunterneh-
men aus Drittlindern erteilt werden, in diesem Mitgliedstaat
keinerlei Rechtswirkung.

(5) Ein Mitgliedstaat kann ein Priifungsunternehmen aus
einem Drittland nur registrieren, wenn

a) es Voraussetzungen erfiillt, die denen des Artikels 3 Absatz 3
gleichwertig sind;

b) die Mehrheit der Mitglieder des Verwaltungs- bzw. Leitungs-
organs des Priifungsunternehmens aus einem Drittland
Voraussetzungen erfillt, die den Vorgaben der Artikel 4 bis
10 gleichwertig sind;

¢) der Priifer aus einem Drittland, der die Priifung im Auftrag
des Priifungsunternchmens aus einem Drittland durchfiihrt,
Voraussetzungen erfiillt, die den Vorgaben der Artikel 4 bis
10 gleichwertig sind;

d) die Priifungen des Jahresabschlusses bzw. konsolidierten
Abschlusses nach Absatz 1 in Ubereinstimmung mit den
internationalen Priifungsstandards gemifl Artikel 26 und
den in den Artikeln 22, 24 und 25 niedergelegten Anforde-
rungen oder gleichwertigen Standards und Anforderungen
durchgefithrt werden;

e) es auf seiner Website einen jdhrlichen Transparenzbericht
veroffentlicht, der die in Artikel 40 genannten Informatio-
nen enthilt, oder gleichwertige Anforderungen an die Offen-
legung erfullt.

(6)  Zur Gewdhrleistung einer einheitlichen Anwendung von
Absatz 5 Buchstabe d wird die genannte Gleichwertigkeit von
der Kommission in Zusammenarbeit mit den Mitgliedstaaten
beurteilt; die Kommission entscheidet nach dem in Artikel 48
Absatz 2 genannten Verfahren iiber ihr Vorliegen. Bis zu einer
solchen Entscheidung der Kommission konnen die Mitgliedstaa-
ten die Gleichwertigkeit im Sinne des Absatzes 5 Buchstabe d
selbst beurteilen.

Artikel 46
Ausnahmen bei Gleichwertigkeit

(1) Die Mitgliedstaaten koénnen auf der Grundlage der
Gegenseitigkeit von den Anforderungen des Artikels 45
Absitze 1 und 3 nur dann absehen oder abweichen, wenn diese
Priifer bzw. Priifungsunternehmen aus einem Drittland in dem
Drittland einer offentlichen Aufsicht, einem Qualititssiche-
rungssystem sowie Untersuchungen und Sanktionen unterlie-
gen, die Anforderungen geniigen, die denen der Artikel 29, 30
und 32 gleichwertig sind.

(2)  Zur Gewdhrleistung einer einheitlichen Anwendung von
Absatz 1 des vorliegenden Artikels wird die dort genannte
Gleichwertigkeit von der Kommission in Zusammenarbeit mit
den Mitgliedstaaten beurteilt; die Kommission entscheidet nach

dem in Artikel 48 Absatz 2 genannten Verfahren tiber ihr Vor-
liegen. Die Mitgliedstaaten konnen die in Absatz 1 des vorlie-
genden Artikels erwihnte Gleichwertigkeit selbst beurteilen
oder sich die durch einen anderen Mitgliedstaat durchgefiihrte
Beurteilung zu eigen machen, bis die Kommission eine Ent-
scheidung trifft. Entscheidet die Kommission, dass die Anforde-
rung der Gleichwertigkeit im Sinne von Absatz 1 des vorliegen-
den Artikels nicht erfiillt ist, kann sie zulassen, dass die betrof-
fenen Priifer und Priifungsunternehmen ihre Priifungstitigkeit
in Einklang mit den Anforderungen des betreffenden Mitglied-
staates wihrend einer angemessenen Ubergangsfrist weiterfiih-
ren.

(3)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission Folgendes mit:

a) ihre Beurteilung der Gleichwertigkeit im Sinne von Absatz 2
und

b) die Hauptpunkte ihrer Kooperationsvereinbarungen mit
offentlichen Aufsichtssystemen, Qualitdtssicherungssystemen
sowie Untersuchungen und Sanktionen in Drittlindern auf
der Grundlage von Absatz 1.

Artikel 47
Zusammenarbeit mit zustindigen Stellen in Drittlindern

(1)  Die Mitgliedstaaten konnen die Weitergabe von Arbeits-
papieren und anderen Dokumenten an die zustindigen Stellen
von Drittlindern erlauben, sofern

a) die Arbeitspapiere oder anderen Dokumente sich auf Prii-
fungen von Unternechmen, die Wertpapiere in diesem Dritt-
land ausgegeben haben, oder von Unternehmen bezichen,
die Teile eines Konzerns sind, der in diesem Drittland einen
Konzernabschluss vorlegt;

b

=

die Weitergabe iiber die zustindige Stelle des Mitgliedstaats
an die zustindige Stelle dieses Drittlands auf deren Anforde-
rung erfolgt;

o
~

die zustindige Stelle des betroffenen Drittlands die Anforde-
rungen erfiillt, die nach Absatz 3 als angemessen erklart
wurden;

=

auf Grundlage der Gegenseitigkeit Vereinbarungen zur
Zusammenarbeit zwischen den betroffenen zustindigen
Stellen getroffen wurden;

e) die Ubermittlung von personenbezogenen Daten in Drittlin-
der in Ubereinstimmung mit Kapitel IV der Richtlinie
95/46/EG steht.

(2)  Die in Absatz 1 Buchstabe d genannten Vereinbarungen
zur Zusammenarbeit stellen sicher, dass

a) eine Glaubhaftmachung des Zweckes der Anfrage fur
Arbeitspapiere und sonstige Dokumente durch die zustindi-
gen Stellen erfolgt;

b) Personen, die durch die zustindigen Stellen des Drittlands
beschaftigt werden oder wurden, zur Wahrung des Berufsge-
heimnisses verpflichtet sind;
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¢) die zustindigen Stellen des Drittlands die Arbeitspapiere
oder sonstigen Dokumente nur fiir Zwecke der Ausiibung
ihrer Aufsichtstatigkeit, Qualitdtssicherung und Untersu-
chungen nutzen, die Anforderungen gentigen, die denen der
Artikel 29, 30 und 32 gleichwertig sind;

d) die Anfrage von zustindigen Stelle fiir Arbeitspapiere oder
sonstige Dokumente verweigert werden kann, falls

— die Bereitstellung dieser Arbeitspapiere oder Dokumente
die Souverinitit, die Sicherheit oder die offentliche Ord-
nung der Gemeinschaft oder des ersuchten Mitgliedstaa-
tes beeintrachtigen wiirde oder

— aufgrund derselben Handlungen und gegen dieselben
Personen bereits ein Gerichtsverfahren vor den Stellen
des ersuchten Mitgliedstaates anhingig ist.

(3) Die in Absatz 1 Buchstabe ¢ genannte Angemessenheit
wird von der Kommission in Ubereinstimmung mit dem in
Artikel 48 Absatz 2 genannten Verfahren entschieden, um die
Zusammenarbeit zwischen den zustdndigen Stellen zu vereinfa-
chen. Die Einschitzung der Angemessenheit wird in Zusam-
menarbeit mit den Mitgliedstaaten vorgenommen und basiert
auf den Anforderungen des Artikels 36 oder im Wesentlichen
gleichwertigen funktionalen Ergebnissen. Die Mitgliedstaaten
treffen die notwendigen Mafnahmen, um die Entscheidung der
Kommission zu beachten.

(4)  In auflergewohnlichen Fillen konnen Mitgliedstaaten in
Abweichung von Absatz 1 erlauben, dass von ihnen zugelas-
sene Abschlusspriifer und Priifungsgesellschaften direkt Arbeits-
papiere und sonstige Dokumente an die zustindigen Stellen
eines Drittlandes weitergeben, vorausgesetzt, dass

a) Untersuchungen von den zustindigen Stellen in diesem
Drittland eingeleitet wurden;

b) die Weitergabe nicht in Widerspruch zu den Verpflichtun-
gen steht, die Abschlusspriifer oder Priifungsgesellschaften
im Hinblick auf die Weitergabe von Arbeitspapieren und
sonstigen Dokumenten an die zustindige Stelle des Mit-
gliedstaates zu beachten haben;

¢) Vereinbarungen zur Zusammenarbeit mit den zustindigen
Stellen dieses Drittlands bestehen, die den zustindigen Stel-
len der Mitgliedstaaten gegenseitigen direkten Zugang zu
Arbeitspapieren und sonstigen Dokumenten von Priifungs-
gesellschaften dieses Drittlands erlauben;

d) die anfragende zustindige Stelle des Drittlands vorab die
zustindige Stelle des Mitgliedstaats von jeder direkten
Anfrage von Informationen unter Angabe von Griinden in
Kenntnis setzt;

e) die in Absatz 2 genannten Bedingungen eingehalten wer-
den.

(5) Die Kommission kann nach dem in Artikel 48 Absatz 2
genannten Verfahren die in Absatz 4 des vorliegenden Artikels

genannten auflergewohnlichen Fille festlegen, um die Zusam-
menarbeit zwischen den zustindigen Stellen zu erleichtern und
eine einheitliche Anwendung des Absatzes 4 des vorliegenden
Artikels sicherzustellen.

(6) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission die in den
Absitzen 1 und 4 genannten Vereinbarungen zur Zusammen-
arbeit mit.

KAPITEL XII
UBERGANGS- UND SCHLUSSBESTIMMUNGEN
Artikel 48
Ausschussverfahren

(1) Die Kommission wird von einem Ausschuss (nachste-
hend ,Ausschuss“ genannt) unterstiitzt.

(2)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die
Artikel 5 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung
von dessen Artikel 8.

Der Zeitraum nach Artikel 5 Absatz 6 des Beschlusses
1999/468EG wird auf drei Monate festgesetzt.

(3)  Der Ausschuss gibt sich eine Geschiftsordnung.

(4)  Unbeschadet der bereits angenommenen Umsetzungs-
maflnahmen und mit Ausnahme der Regelungen des Artikels 26
wird nach Ablauf einer Zweijahresfrist nach dem Erlass dieser
Richtlinie und spdtestens zum 1. April 2008 die Anwendung
der Bestimmungen iiber die Annnahme fachlicher Regeln,
Anderungen und Beschliisse gemdf Absatz 2 ausgesetzt. Auf
der Grundlage eines Vorschlags der Kommission kénnen das
Europiische Parlament und der Rat die entsprechenden Rege-
lungen in Ubereinstimmung mit dem in Artikel 251 des Ver-
trags geregelten Verfahren vor dem Ablauf der Frist oder des
genannten Termins dndern.

Artikel 49

Anderung der Richtlinie 78/660[EWG und der Richtlinie
83/349/EWG

(1)  Die Richtlinie 78/660/EWG wird wie folgt gedndert:
a) Dem Artikel 43 Absatz 1 wird folgende Nummer angefiigt:

,15. die Gesamthonorare, die von dem Abschlusspriifer
oder der Priffungsgesellschaft fur das Geschaftsjahr
berechnet wurden, aufgeschliisselt nach der Gesamtho-
norarsumme fiir die Abschlusspriifung des Jahresab-
schlusses, der Gesamthonorarsumme fiir andere Besta-
tigungsleistungen, der Gesamthonorarsumme  fiir
Steuerberatungsleistungen und der Gesamthonorar-
summe fiir sonstige Leistungen.
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Die Mitgliedstaaten konnen festlegen, dass diese
Bestimmung nicht angewandt wird, wenn das Unter-
nehmen in den konsolidierten Abschluss einbezogen
wird, der gemaf8 Artikel 1 der Richtlinie 83/349/EWG
zu erstellen ist, vorausgesetzt, eine derartige Innforma-
tion ist in dem konsolidierten Abschluss enthalten.”

b) Artikel 44 Absatz 1 erhilt folgende Fassung:

,(1)  Die Mitgliedstaaten konnen gestatten, dass die in
Artikel 11 bezeichneten Gesellschaften einen verkiirzten
Anhang aufstellen, der die in Artikel 43 Absatz 1 Nummern
5 bis 12, Nummer 14 Buchstabe a und Nummer 15 ver-
langten Angaben nicht enthilt. Jedoch sind im Anhang
zusammengefasst fiir alle betreffenden Posten die in Arti-
kel 43 Absatz 1 Nummer 6 verlangten Angaben zu
machen.”

) Artikel 45 Absatz 2 erhilt folgende Fassung:

»(2)  Absatz 1 Buchstabe b gilt auch fir die in Artikel 43
Absatz 1 Nummer 8 genannte Information.

Die Mitgliedstaaten konnen den in Artikel 27 bezeichneten
Gesellschaften gestatten, die Offenlegung der in Artikel 43
Absatz 1 Nummer 8 genannten Informationen zu unterlas-
sen. Die Mitgliedstaaten konnen ferner den in Artikel 27
bezeichneten Gesellschaften gestatten, die Offenlegung der
in Artikel 43 Absatz 1 Nummer 15 genannten Informatio-
nen zu unterlassen, vorausgesetzt, dass eine solche Informa-
tion dem in Artikel 32 der Richtlinie 2006/43/EG des Euro-
pdischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber
Abschlusspriifungen von Jahresabschliissen und konsolidier-
ten Abschliissen (*) genannten System der offentlichen Auf-
sichtsgremien auf dessen Aufforderung tibermittelt wird.

(*) ABL L 157 vom 9.6.2006, S. 87.*

(2)  In Artikel 34 der Richtlinie 83/349/EWG wird folgende
Nummer angefiigt:

,16. die Gesamthonorare, die von dem Abschusspriifer
oder der Priiffungsgesellschaft fiir das Geschiftsjahr
berechnet wurden, aufgeschliisselt nach der Gesamt-
honorarsumme fiir die Abschlusspriifung des konsoli-
dierten Abschlusses, der Gesamthonorarsumme fiir
andere Bestitigungsleistungen, der Gesamthonorar-
summe fur Steuerberatungsleistungen und der
Gesamthonorarsumme fiir sonstige Leistungen.

Artikel 50
Aufhebung der Richtlinie 84/253/EWG
Die Richtlinie 84/253/EWG wird mit Wirkung vom 29. Juni

2006 aufgehoben. Bezugnahmen auf die aufgehobene Richt-
linie gelten als Bezugnahmen auf diese Richtlinie.

Artikel 51
Ubergangsbestimmung

Abschlusspriifer oder Priffungsgesellschaften, denen die zustdn-
digen Stellen der Mitgliedstaaten gemafs der Richtlinie
84/253/EWG vor Inkrafttreten der in Artikel 53 Absatz 1
genannten Bestimmungen die Zulassung erteilt haben, gelten
als gemif dieser Richtlinie zugelassen.

Artikel 52

Mindestharmonisierung

Die Mitgliedstaaten, die eine Abschlusspriifung vorschreiben,
konnen, wenn in dieser Richtlinie nicht anders vorgeschrieben,
strengere Anforderungen aufstellen.

Artikel 53

Umsetzung

(1)  Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen bis zum
29. Juni 2008 die Rechtsvorschriften, die erforderlich sind, um
dieser Richtlinie nachzukommen. Sie setzen die Kommission
unverziiglich davon in Kenntnis.

(2)  Bei Erlass dieser Vorschriften nehmen die Mitgliedstaaten
in den Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der
amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mit-
gliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser Bezugnahme.

(3)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut
der wichtigsten innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie
auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen.
Artikel 54
Inkrafttreten
Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffent-
lichung im Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.
Artikel 55
Adressaten

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Straffburg am 17. Mai 2006.

Im Namen des Europdischen

Parlaments Im Namen des Rates
Der Président

H. WINKLER

Der Prisident
J. BORRELL FONTELLES
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