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II

(Vorbereitende Rechtsakte)

KOMMISSION

Vorschlag fiir eine Richtlinie des Europiischen Parlaments und des Rates iiber Messgerite

(2001/C 62 E/01)
(Text von Bedeutung fiir den EWR)
KOM(2000) 566 endg. — 2000/0233(COD)
(Von der Kommission vorgelegt am 15. September 2000)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER
EUROPAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen Ge-
meinschaft, insbesondere auf Artikel 95,

auf Vorschlag der Kommission,

nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozialausschusses,

gemifl dem Verfahren des Artikels 251 EG-Vertrag,

in Erwigung nachstehender Griinde:

(1)

Fiir eine Reihe von Messgeriten gelten spezielle Richtlini-
en, die auf der Grundlage der Richtlinie 71/316/EWG be-
treffend gemeinsame Vorschriften tiber Messgerite sowie
iiber Mess- und Priifverfahren (') erlassen wurden. Spezi-
fische Richtlinien, die technisch iiberholt sind, sollten auf-
gehoben und durch eine eigenstindige Richtlinie im
Geiste der Entschliefung des Rates vom 7. Mai 1985
iiber eine neue Konzeption auf dem Gebiet der tech-
nischen Harmonisierung und der Normung () ersetzt wer-
den. Fir spezifische Richtlinien, die nicht tiberholt sind,
sollte die Richtlinie 71/316/EWG weiter gelten.

Messgerite konnen fur verschiedene Messaufgaben zum
Einsatz kommen; diejenigen, die im 6ffentlichen Interesse
begriindet sind und das tigliche Leben der Biirger auf
vielfltige Weise direkt und indirekt beeinflussen, erfor-
dern die Verwendung amtlich kontrollierter Messgerite.

Die amtliche messtechnische Kontrolle darf nicht zu Be-
hinderungen des freien Verkehrs von Messgerdten fiithren.
Die Bestimmung iber die amtliche meftechnische Kon-
trolle muss in allen Mitgliedstaaten identisch sein, und
der Nachweis der Konformitit muss in der gesamten Ge-
meinschaft gelten.

Die amtliche messtechnische Kontrolle erfordert die Ein-
haltung bestimmter Leistungsanforderungen. Die von den
Messgerdten einzuhaltenden Leistungsanforderungen miis-
sen ein hohes Schutzniveau gewihrleisten, und die Kon-
formititsbewertung muss in hohem Mafle zuverldssig sein.

Messgeridte sind besonders gegeniiber elektromagnetischen
Storungen anfillig. Die elektromagnetische Storfestigkeit
von Messgeriten ist integraler Bestandteil dieser Richtlinie.
Die Anforderungen der Richtlinie 89/336/EWG des Rates
vom 3. Mai 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten tiber die elektromagnetische Vertrig-
lichkeit (}), zuletzt gedndert durch die Richtlinie

() ABL L 202 vom 6.9.1971, S. 1.
() ABL C 136 vom 4.6.1985, S. 1.
() ABL L 139 vom 23.5.1989, S. 19.

93/68/EWG (*), hinsichtlich der Storfestigkeit finden daher
keine Anwendung.

In den entsprechenden Rechtsvorschriften sind grund-
legende Anforderungen festzulegen, die nicht den tech-
nischen Fortschritt beeintrichtigen. Aus diesem Grund
sollten die gesetzlichen Anforderungen vorzugsweise Leis-
tungsanforderungen sein. Bei Vorschriften zur Beseitigung
von Handelshemmnissen sollte nach dem neuen Konzept
gemaf$ der Entschliefung des Rates vom 7. Mai 1985 iiber
eine neue Konzeption auf dem Gebiet der technischen
Harmonisierung und Normung vorgegangen werden.

Daher sollten Europiische Normen erstellt werden, deren
technische Spezifikationen und Leistungsspezifikationen
mit den in dieser Richtlinie festgelegten grundlegenden
Anforderungen tibereinstimmen. Wenn die Spezifikatio-
nen dieser Normen eingehalten werden, sollte davon aus-
gegangen werden, dass auch die in dieser Richtlinie fest-
gelegten grundlegenden Anforderungen erfillt werden.
Harmonisierte Normen auf europdischer Ebene werden
von privaten Gremien ausgearbeitet und diirfen nicht
zwingend vorgeschrieben werden. Zur Erfillung dieser
Aufgaben sind das Europdische Komitee fir Normung
(CEN) und das Europdische Komitee fuir elektrotechnische
Normung (Cenelec) als die kompetenten Gremien zur An-
nahme harmonisierter Normen gemif§ den am 13. No-
vember 1984 unterzeichneten allgemeinen Richtlinien
fir die Zusammenarbeit zwischen der Kommission und
diesen beiden Gremien anerkannt.

Harmonisierte Normen sollten von CEN oder Cenelec
oder von beiden auf Verlangen der Kommission gemifs
der Richtlinie 98/34/EG des Europiischen Parlaments und
des Rates vom 22. Juni 1998 iiber ein Informationsver-
fahren auf dem Gebiet der Normen und technischen Vor-
schriften und der Vorschriften fiir die Dienste der Infor-
mationsgesellschaft (°), gedndert durch die Richtlinie
98/48/EG (), angenommen werden. Bei den Normungs-
arbeiten sollte die Kommission von dem durch die der
Richtlinie 98/34/EG eingesetzten Ausschussunterstiitzt
werden. Der Ausschuss wird gegebenenfalls technische
Sachverstindige konsultieren.

In bestimmten Bereichen ist es moglich, dass auch die
technischen Spezifikationen und Leistungsspezifikationen
international vereinbarter normativer Dokumente teil-
weise oder vollstindig mit den in Rechtsvorschriften fest-
gelegten Produktanforderungen iibereinstimmen. In der-
artigen Fillen sollten diese international vereinbarten nor-
mativen Dokumente alternativ zu Europdischen Normen
verwendet werden konnen.

(4 ABL L 220 vom 30.8.1993, S. 1.
() ABL L 204 vom 21.7.1998, S. 37.
() ABL L 217 vom 5.8.1998, S. 18.
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(10) Die Erfiilllung der in dieser Richtlinie festgelegten grund-
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legenden Anforderungen kann dariiber hinaus durch Spe-
zifikationen nachgewiesen werden, die weder in einer Eu-
ropdischen Norm noch in einem international vereinbar-
ten normativen Dokument enthalten sind. Die Verwen-
dung Europiischer Normen und international vereinbarter
normativer Dokumente sollte daher fakultativ sein.

In der Messtechnik unterliegt der Stand der Technik einer
kontinuierlichen Entwicklung, die zu verdnderten Anfor-
derungen hinsichtlich der Konformititsbewertung fithren
kann. Die angenommenen Verfahren entsprechen denen
in Beschluss 93/465/EWG des Rates vom 22. Juli 1993
iiber die in den technischen Harmonisierungsrichtlinien
zu verwendenden Module fir die verschiedenen Phasen
der Konformititsbewertungsverfahren und die Regeln fur
die Anwendung und Verwendung der CE-Konformitits-
kennzeichnung (!).

Gemifd Artikel 2 des Beschlusses 1999/468/EG des Rates
vom 28. Juni 1999 zur Festlegung der Modalititen fur die
Ausiibung der der Kommission ibertragenen Durchfiih-
rungsbefugnisse (2) sollten die zur Durchfithrung der vor-
liegenden Richtlinie erforderlichen Mafnahmen nach dem
Beratungsverfahren des Artikels 3 des Beschlusses erlassen
werden.

Die Mitgliedstaaten miissen eine aktive Marktiiber-
wachung ausiiben und alle gebotenen Mafnahmen treffen,
um das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von
nicht richtlinienkonformen Geriten zu verhindern. Die
fur die Marktiiberwachung zustindigen Behorden der Mit-
gliedstaaten miissen daher in angemessener Form zusam-
menarbeiten, um die gemeinschaftsweite Wirkung der
Marktiiberwachungstitigkeiten zu gewdahrleisten.

Die Mitgliedstaaten sollten alle geeigneten Mafinahmen
ergreifen um sicherzustellen, daff Messgerdte mit der CE-
Konformititskennzeichnung und einer zusitzlichen Kenn-
zeichnung vorschriftsgemafs in Verkehr gebracht werden.
Wenn ablehnende Entscheidungen iiber bestimmte Pro-
dukte getroffen werden, miissen deren Hersteller iber
die Griinde fiir diese Entscheidungen sowie die ihnen
zur Verfigung stehenden Rechtsbehelfe informiert wer-
den.

Die vorliegende Richtlinie sollte die bisher geltenden ge-
meinschaftlichen Rechtsvorschriften tiber Mefgerdte auf-
heben, die in den Geltungsbereich der folgenden Richt-
linien des Raes fallen:

— Richtlinie 71/318/EWG des Rates vom 26. Juli 1971
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitglied-
staaten iber Volumengaszihler (}), zuletzt gedndert
durch die Richtlinie 82/623/EWG (*) der Kommission;

ABL. L 220 vom 30. 8.1993, S. 23.
ABL L 184 vom 17.7.1999, S. 23.
ABL. L 202 vom 6.9.1971, S. 21.
ABL L 252 vom 27.8.1982, S. 5.

— Richtlinie 71/319/EWG des Rates vom 26. Juli 1971
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitglied-
staaten iber Zihler fiir Fliissigkeiten (aufler Was-
ser) ();

— Richtlinie 71/348/EWG des Rates vom 12. Oktober
1971 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten tiber Zusatzeinrichtungen zu Zihlern fiir
Flisssigkeiten (auler Wasser) (%), zuletzt gedndert durch
die Akte iiber den Beitritt Osterreichs, Finnlands und
Schwedens;

— Richtlinie 73/362/EWG des Rates vom 19. November
1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten tber verkorperte Lingenmafe (7), zuletzt
gedndert durch die Richtlinie 85/146/EWG (%) der
Kommission;

— Richtlinie 75/33/EWG des Rates vom 17. Dezember
1974 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iiber Kaltwasserzihler (°);

— Richtlinie 75/410[EWG des Rates vom 24. Juni 1975
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitglied-
staaten fur selbsttitige Waagen zum kontinuierlichen
Wigen (Forderbandwaagen) (1%);

— Richtlinie 76/891/EWG des Rates vom 4. November
1976 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iiber Elektrizitatszdhler (1);

— Richtlinie 77/95/EWG des Rates vom 21. Dezember
1976 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iiber Taxameter ('?);

— Richtlinie 77/313/EWG des Rates vom 5. April 1977
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitglied-
staaten iiber Messanlagen fiir Flissigkeiten (aufSer Was-
ser) (), gedndert durch die Richtlinie 82/625/EWG (1)
der Kommission;

— Richtlinie 78/1031/EWG des Rates vom 5. Dezember
1978 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten tber selbsttitige Kontrollwaagen und Sor-
tierwaagen (°);

— Richtlinie 79/830/EWG des Rates vom 11. September
1979 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iber Warmwasserzihler (1°).

ABIL. L 202 vom 6.9.1971, S. 32.

ABI. L 239 vom 25.10.1971, S. 9.
ABIL. L 335 vom 5.12.1973, S. 56.
ABL. L 54 vom 23.2.1985, S. 29.
ABI. L 14 vom 20.1.1975, S. 1.

ABIL. L 183 vom 14.7.1975, S. 25.

26 vom 31.1.1977, S. 59.

105 vom 28.4.1977, S. 18.
252 vom 27.8.1982, S. 10.
364 vom 27.12.1978, S. 1.
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(16) Den Herstellern sollte die Moglichkeit gegeben werden,
ihre vor dem Inkrafttreten dieser Richtlinie geltenden
Rechte tiber einen angemessenen Zeitraum auch weiter
auszuiiben —

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL I
GELTUNGSBEREICH UND ZIEL
Artikel 1
Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fiir die in den geritespezifischen Anhingen
MI-001 bis MI-011 genauer bezeichneten Gerdte und Systeme
mit einer Messfunktion.

Artikel 2
Ziel
Diese Richtlinie enthalt die grundlegenden Anforderungen, wel-
che die in Artikel 1 genannten Gerite und Systeme erfiillen
miissen, wenn sie der amtlichen messtechnischen Kontrolle in
einem Mitgliedstaat unterliegen, sowie die fiir deren Inverkehr-

bringen und Inbetriecbnahme anzuwendenden Konformitits-
bewertungsverfahren.

Sie ist eine Einzelrichtlinie mit Schutzanforderungen im Hin-
blick auf die elektromagnetische Storfestigkeit im Sinne von
Artikel 2 Absatz 2 der Richtlinie 89/336/EWG.

KAPITEL II
AMTLICHE MESSTECHNISCHE KONTROLLE
Artikel 3
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie gelten folgende Begriffsbestimmun-
gen:

a) ,Messgerit” ist jedes Gerdt oder System mit einer Messfunk-
tion, das den Bestimmungen der Artikel 1 und 2 entspricht;

A

,2Unterbaugruppe” ist eine Baueinheit, die unabhingig arbei-
tet und zusammen mit anderen, kompatiblen Unterbaugrup-
pen ein Messgerdt bildet;

¢) ,amtliche messtechnische Kontrolle* ist die Kontrolle der
Messfunktion eines Messgerites, die von den Mitgliedstaaten
aus Griinden des Gesundheitsschutzes, der offentlichen Si-
cherheit und des Umweltschutzes sowie zur Gewahrleistung
eines lauteren Handels und zur Erhebung von Steuern und
Abgaben vorgeschrieben wird;

oo
=

,Hersteller* ist die natiirliche oder juristische Person, die

— den technischen Entwurf eines Messgerites ausfiihrt oder
in ihrem Auftrag ausfithren lasst,

— das Messgerit herstellt oder in ithrem Auftrag herstellen
lasst und

— es im eigenen Namen rechtmifig in Verkehr bringt,
oder
die natiirliche oder juristische Person, die

— fiir die Konformitit des Messgerdtes mit den jeweiligen
Anforderungen dieser Richtlinie verantwortlich ist,

— alle erforderlichen Malnahmen getroffen hat, um dieser
Verantwortung gerecht zu werden, und

— das Mef3gerit im eigenen Namen rechtmifig in Verkehr
bringt;

Jnverkehrbringen* ist der erste Ubergang eines Produkts
von der Phase der Herstellung zur Phase des Vertriebs und|
oder der Nutzung auf dem Gemeinschaftsmarkt;

o
~

f) ,Inbetriebnahme” ist die erste Nutzung eines Produkts fiir
den beabsichtigten Zweck;

,Bevollmichtigter” ist die natiirliche oder juristische Person,
die von einem Hersteller schriftlich bevollmachtigt wird, die
vorgeschriebenen Aufgaben in seinem Auftrag zu erfiillen.
Um seine Aufgaben im Rahmen dieser Richtlinie erfillen zu
konnen, muss ein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft nie-
dergelassen sein;

©

h) ,harmonisierte Norm*“ ist eine vom Europidischen Komitee
fur Normung (CEN) oder vom Europdischen Komitee fiir
technische Normung (Cenelec) oder von beiden gemeinsam
auf Anfrage der Kommission gemdfs der Richtlinie 98/34/EG
angenommene und gemdfl den zwischen der Kommission
und den Europidischen Normungseinrichtungen vereinbarten
Allgemeinen Richtlinien erarbeitete technische Spezifikation;

i) ,normatives Dokument” ist ein Dokument mit Normungs-
elementen, das von der Organisation Internationale de Mé-
trologie Légale ausgearbeitet wurde.

Artikel 4

Grundlegende Anforderungen und
Konformititsbewertung

(1)  Ein Messgerit erfiillt die in Anhang I und dem gerite-
spezifischen Anhang fiir das jeweilige Gerat festgelegten grund-
legenden Anforderungen.

(2)  Die Konformitit eines Messgerites mit den grundlegen-
den Anforderungen wird gemifS Artikel 7 bewertet.

(3)  Wenn ein Messgerit aus einer Reihe von Unterbaugrup-
pen besteht und wenn in gesonderten Anhidngen die grund-
legenden Anforderungen fiir simtliche Unterbaugruppen fest-
gelegt sind, die zusammen das Messgerdt bilden, gelten die
Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend fiir jede dieser
Unterbaugruppen;
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Artikel 5
Konformititskennzeichnung

(1)  Die Ubereinstimmung eines Messgerites mit sdmtlichen
Bestimmungen dieser Richtlinie wird durch die CE-Konfor-
mitdtskennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kenn-
zeichnung gemifs Artikel 13 bestitigt.

(2) Die CE-Konformititskennzeichnung und die zusitzliche
Metrologie-Kennzeichnung werden vom Hersteller oder unter
seiner Verantwortung angebracht.

(3)  Es ist untersagt, auf einem Messgerdt Kennzeichnungen
anzubringen, die aufgrund ihrer Bedeutung oder Form mit der
CE-Konformititskennzeichnung oder der zusitzlichen Metrolo-
gie-Kennzeichnung verwechselt werden und somit zur Irrefith-
rung Dritter fihren konnen. Andere Kennzeichnungen diirfen
auf einem Messgerdt angebracht werden, sofern sie die Sicht-
barkeit und Lesbarkeit der CE-Kennzeichnung und der zusitz-
lichen Metrologie-Kennzeichnung nicht beeintrichtigen.

Artikel 6
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1)  Unbeschadet der Artikel 13 und 14 diirfen die Mitglied-
staaten das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von
Messgeriten, die die CE-Konformititskennzeichnung und die
zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung gemifl Artikel 5 tragen,
nicht unter Berufung auf diese Richtlinie behindern.

(2fy  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die Verwendung
von Messgeriten, die die CE-Konformititskennzeichnung und
die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung gemif Artikel 5 tra-
gen, nicht durch Vorschriften oder Bedingungen im Zusam-
menhang mit Aspekten dieser Richtlinie behindert wird, die
von Auftraggebern im Zusammenhang mit den in Artikel 2
der Richtlinie 93/38/EWG des Rates (') genannten Titigkeiten
festgelegt werden.

KAPITEL III
KONFORMITATSBEWERTUNG
Artikel 7
Konformititsbewertung

Die Bewertung der Konformitit eines Messgerites mit den je-
weiligen grundlegenden Anforderungen erfolgt nach Wahl des
Herstellers in Anwendung eines der im gesonderten Anhang
fur das betreffende Gerit aufgefithrten Konformitdtsbewer-
tungsverfahren.

Die Module fur die Konformititsbewertungsverfahren sind in
den Anhingen A bis H1 beschrieben.

(") ABL L 199 vom 9.8.1993, S. 84.

Artikel 8
Benennung

(1)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den an-
deren Mitgliedstaaten mit, welche Stellen sie firr die Wahrneh-
mung der Aufgaben im Zusammenhang mit den in Artikel 7
genannten Konformititsbewertungsmodulen benannt haben,
welche Kennnummern von der Kommission gemif Absatz 4
an sie vergeben wurden, die Art bzw. Arten von Messgeriten,
fur die jede Stelle benannt wurde, sowie gegebenenfalls Ein-
schrinkungen des Umfangs dieser Benennung im Hinblick auf
die Geritekategorien, den Messbereich, die Messtechnik oder
ein anderes Gerdtemerkmal.

(2)  Die Mitgliedstaaten wenden fiir die Benennung derartiger
Stellen die in Anhang III festgelegten Kriterien an.

(3)  Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, nimmt die
Benennung zuriick, wenn er feststellt, dass die Stelle die in
Absatz 2 genannten Kriterien nicht mehr erfullt. Er unterrichtet
unverziiglich die iibrigen Mitgliedstaaten und die Kommission
tiber die Zuriicknahme der Benennung.

(4)  Jede zu benennende Stelle erhilt von der Kommission
eine Kennnummer. Die Kommission veroffentlicht in Reihe C
des Amtsblatts der Europdischen Gemeinschaften ein Verzeichnis
der benannten Stellen sowie Informationen im Hinblick auf
den in Absatz 1 genannten Umfang der Benennung und sorgt
fur die Aktualisierung dieses Verzeichnisses.

KAPITEL IV
KONFORMITATSVERMUTUNG
Artikel 9
Harmonisierte Normen und Normative Dokumente

(1)  Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass ein Messgerit
die in Artikel 4 genannten grundlegenden Anforderungen er-
full, wenn es Elementen der nationalen Normen zur Umset-
zung der fiur das Messgerit geltenden harmonisierten europdi-
schen Norm entspricht, die mit Elementen dieser harmonisier-
ten europaischen Norm iibereinstimmen, deren Fundstellen in
Reihe C des Amtsblatts der Europdischen Gemeinschaften veroffent-
licht wurden.

Wenn ein Messgerdt den im ersten Unterabsatz genannten Ele-
menten der nationalen Normen nur teilweise entspricht, gilt die
Vermutung der Konformitit mit den grundlegenden Anforde-
rungen fur die Elemente der Normen, denen das Gerit ent-
spricht.

Die Mitgliedstaaten veroffentlichen die Fundstellen der im ers-
ten Unterabsatz genannten nationalen Normen.

(2)  Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dafl ein Messgerit
die in Artikel 4 genannten grundlegenden Anforderungen er-
fullt, wenn es dem in Artikel 11 Absatz 2 Buchstabe c) ge-
nannten normativen Dokument entspricht, dessen Fundstellen
in Reihe C des Amtsblatts der Europdischen Gemeinschaften ver-
offentlicht wurden.
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Wenn ein Messgerdt dem im ersten Unterabsatz genannten
normativen Dokument nur teilweise entspricht, gilt die Ver-
mutung der Konformitit mit den grundlegenden Anforderun-
gen fiir die normativen Elemente, denen das Gerit entspricht.

Die Mitgliedstaaten veroffentlichen die Fundstellen des im ers-
ten Unterabsatz genannten normativen Dokuments.

KAPITEL V
AUSSCHUSSE
Artikel 10
Ausschuss fiir Normen und technische Vorschriften

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass
eine in Artikel 9 Absatz 1 genannte harmonisierte europiische
Norm den in Artikel 4 genannten grundlegenden Anforderun-
gen nicht vollstindig entspricht, so befasst der betreffende Mit-
gliedstaat oder die Kommission den gemifl der Richtlinie
98/34[EG eingesetzten Stindigen Ausschuss mit der Angele-
genheit unter Darlegung der Griinde. Der Ausschuss nimmt
umgehend Stellung.

Unter Beriicksichtigung der Stellungnahme des Ausschusses
teilt die Kommission den Mitgliedstaaten mit, ob die Fundstel-
len der nationalen Normen aus den in Artikel 9 Absatz 1
Unterabsatz 3 genannten Verdffentlichungen zu streichen sind.

Artikel 11
Ausschuss ,,Messgerite“

(1)  Die Kommission wird von einem Stindigen Ausschuss,
dem Ausschuss ,Messgerite”, unterstiitzt, der sich aus Vertre-
tern der Mitgliedstaaten zusammensetzt und in dem der Ver-
treter der Kommission den Vorsitz fiihrt.

(2) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so ist das
Beratungsverfahren nach  Artikel 3  des  Beschlusses
1999/468[EG unter Beachtung dessen Artikel 7 Absatz 3 und
Artikel 8 anzuwenden.

Artikel 12
Aufgaben des Ausschusses ,,Messgerite“

(1) Die Kommission kann auf Antrag eines Mitgliedstaates
oder von sich aus gemdfl dem Verfahren des Artikels 11 Ab-
satz 2 alle gebotenen Mafnahmen treffen, um

a) die gerdtespezifischen Anhinge hinsichtlich folgender
Aspekte zu dndern:

— hochstzulissige Messfehler und Genauigkeitsklassen,
— Nennbetriebsbedingungen,
— Grenzwerte,

— Verzeichnis der in Artikel 7 genannten Konformitdts-
bewertungsverfahren;

b) die in Anhang II festgelegten Priifprogramme zu dndern;

¢) die Internationale Organisation fiir das gesetzliche Mess-
wesen zu ersuchen, ein normatives Dokument mit norma-
tiven Elementen zu erstellen, bei deren Einhaltung davon
ausgegangen wird, dass auch die entsprechenden grund-
legenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillt sind;

d) die Fundstellen des in Buchstabe c) genannten normativen
Dokuments in der Reihe C des Amtsblatts der Europdischen
Gemeinschaften zu verdffentlichen.

2) Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffas-
sung, dass ein normatives Dokument, dessen Fundstellen ge-
mifd Absatz 2 Buchstabe d) in der Reihe C des Amtsblatts der
Europdischen Gemeinschaften veroffentlicht worden sind, die in
Artikel 4 genannten grundlegenden Anforderungen nicht voll-
standig erfiillt, so befasst der betreffende Mitgliedstaat oder die
Kommission den Ausschuss ,Messgerdte“ unter Darlegung der
Griinde.

Die Kommission teilt den Mitgliedstaaten gemafs dem Verfahren
des Artikels 11 Absatz 2 mit, ob die Fundstellen des normati-
ven Dokuments aus den in Artikel 9 Absatz 2 Unterabsatz 3
genannten Veroffentlichungen zu streichen sind.

KAPITEL VI
KENNZEICHNUNGEN
Artikel 13
Kennzeichnung

(1) Die in Artikel 5 genannte CE-Konformititskennzeich-
nung besteht aus den Buchstaben ,CE“ mit dem in Abschnitt
LB Buchstabe d) des Anhangs des Beschlusses 93/465/EWG
festgelegten Schriftbild. Die Mindesthohe der CE-Kennzeich-
nung betragt 5 mm.

(2) Die in Artikel 5 genannte zusitzliche Metrologie-Kenn-
zeichnung besteht aus dem Buchstaben ,M“ und dem Jahr, in
dem die Kennzeichnung angebracht wurde, eingerahmt durch
ein Rechteck. Die Hohe des Rechtecks entspricht der Hohe der
CE-Kennzeichnung. Die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung
steht unmittelbar hinter der CE-Kennzeichnung.

(3)  Die Kennnummer der in Artikel 8 genannten zustindi-
gen benannten Stelle steht, sofern das Konformititsbewertungs-
verfahren dies vorschreibt, unmittelbar hinter der CE-Kenn-
zeichnung und der zusitzlichen Metrologie-Kennzeichnung.
Wenn das Konformititsbewertungsverfahren keine entspre-
chende Vorschrift enthilt, wird das Messgerdt nicht mit der
Kennnummer einer zustindigen Stelle versehen.

(4) Wenn ein Messgerit aus einer Reihe von zusammen
arbeitenden Gerdten besteht, werden die Kennzeichnungen
auf dem Hauptgerit des Gerites angebracht.

Wenn ein Messgerdt zu klein oder zu empfindlich ist, um
darauf die in Absatz 1 genannten Kennzeichnungen anzubrin-
gen, stehen die Kennzeichnungen auf der Verpackung, in der
das Gerit zum Verkauf angeboten wird, oder gegebenenfalls auf
dem Behilter, in dem das Gerit geliefert wird.
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(5) Die CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-
Kennzeichnung werden dauerhaft angebracht. Die Kennnum-
mer der zustindigen benannten Stelle wird ebenfalls dauerhaft
oder aber so angebracht, dass sie nicht unbeschidigt entfernt
werden kann. Siamtliche Kennzeichnungen sind gut sichtbar
und leicht zuginglich.

Artikel 14
Marktaufsicht

(1)  Die Mitgliedstaaten treffen alle gebotenen Maflnahmen,
um sicherzustellen, dass Messgerite, die die CE-Konformitits-
kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung
gemdf Artikel 5 tragen, nur in Verkehr gebracht und in Betrieb
genommen werden, sofern sie, wenn sie ordnungsgemaf$ auf-
gestellt und entsprechend der Bedienungsanleitung eingesetzt
werden, die in Artikel 4 genannten grundlegenden Anforderun-
gen erfiillen und einer Konformititsbewertung gemafS Artikel 7
unterzogen wurden.

(2)  Die zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten unterstiit-
zen sich gegenseitig bei der Erfillung ihrer Verpflichtungen
hinsichtlich der Marktaufsicht.

Insbesondere tauschen die zustindigen Behorden Informationen
dariiber aus, inwieweit die von ihnen gepriiften Gerite den
Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen; dariiber hinaus
erfolgt ein Informationsaustausch tiber die Ergebnisse der je-
weiligen Priifungen.

Jeder Mitgliedstaat teilt den iibrigen Mitgliedstaaten und der
Kommission die zustindigen Behorden mit, die fir einen der-
artigen Informationsaustausch bestimmt wurden.

Die ausgetauschten Informationen werden vertraulich behan-
delt.

(3)  Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass alle oder ein Teil der
Messgerite eines bestimmten Modells, die die CE-Konformitits-
kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung
tragen, nicht die Voraussetzungen des Absatzes 1 erfiillen, so
trifft er alle gebotenen Maffnahmen, um diese Geridte aus dem
Verkehr zu ziehen, das weitere Inverkehrbringen und die wei-
tere Inbetriecbnahme zu untersagen oder zu beschrinken und
ihre weitere Verwendung zu untersagen oder zu beschrinken.

Bei der Entscheidung tiber die zu treffenden Mafinahmen priift
der Mitgliedstaat, ob die Nichterfiillung der Anforderungen sys-
tematisch oder nur gelegentlich auftritt. Stellt der Mitgliedstaat
eine systematische Nichterfiillung der Anforderungen fest, so
unterrichtet er die Kommission unverziiglich tiber die getroffe-
nen Mafinahmen und begriindet seine Entscheidung.

(4)  Die Kommission hort unverziiglich die Betroffenen.

Stellt die Kommission fest, dass die MafSnahmen gerechtfertigt
sind, so unterrichtet sie davon unverziiglich den Mitgliedstaat,
der die Mafinahmen getroffen hat, sowie die anderen Mitglied-
staaten.

Der zustindige Mitgliedstaat ergreift die gebotenen Mafinahmen
gegeniiber demjenigen, der die Kennzeichnungen angebracht
hat, und unterrichtet hiervon die Kommission und die tibrigen
Mitgliedstaaten.

Stellt die Kommission danach fest, dass die Malnahmen nicht
gerechtfertigt sind, so unterrichtet sie davon unverziiglich den
Mitgliedstaat, der die Mafinahmen getroffen hat, sowie den
Hersteller oder seinen Bevollmichtigten.

Ist die Nichterfillung der Anforderungen in einem Mangel der
Normen begriindet, so befasst die Kommission nach Anhorung
der Betroffenen unverziiglich den in Artikel 10 genannten Aus-
schuss.

Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten iiber den
Verlauf und die Ergebnisse des Verfahrens unterrichtet werden.

KAPITEL VII
ALLGEMEINES UND SCHLUSSBESTIMMUNGEN
Artikel 15

Zu Ablehnungen oder Einschrinkungen fithrende
Entscheidungen

Jede von einem Mitgliedstaat in Anwendung dieser Richtlinie
getroffene Entscheidung, auf deren Grundlage ein Messgerit aus
dem Verkehr gezogen wird oder das Inverkehrbringen oder die
Inbetriebnahme eines Gerites untersagt oder eingeschriankt
werden, ist genau zu begriinden. Sie ist den Betroffenen unver-
ziiglich unter Angabe der Rechtsmittel, die nach den in dem
betreffenden Mitgliedstaat geltenden Rechtsvorschriften einge-
legt werden konnen, und der Rechtsmittelfristen mitzuteilen.

Artikel 16
Auferkraftsetzung
Unbeschadet des Artikels 17 werden folgende Richtlinien ab
(1. Juli 2002) ersetzt:
— Richtlinie 71/318/EWG;
— Richtlinie 71/319/EWG;
— Richtlinie 71/348/EWG;
— Richtlinie 73/362/EWG;
— Richtlinie 75/33/EWG;
— Richtlinie 75/410/EWG;
— Richtlinie 76/891/EWG;
— Richtlinie 77/95/EWG;
— Richtlinie 77/313[EWG;

— Richtlinie 78/1031/EWG;

— Richtlinie 79/830/EWG.



27.2.2001

Amtsblatt der Europiischen Gemeinschaften

C 62E[7

Artikel 17
Ubergangsbestimmungen

Abweichend von Artikel 18 Absatz 2 gestatten die Mitglied-
staaten fur Messungen, fiir die ein amtlich kontrolliertes Mess-
gerdt vorgeschrieben ist, das Inverkehrbringen und die Inbe-
triebnahme von Messgeriten, die den vor dem (1. Juli 2002)
anwendbaren Vorschriften entsprechen; dies gilt bis zum Ende
der Geltungsdauer der Baumusterpriifbescheinigungen fiir die
jeweiligen Messgerite bzw. bei unbefristeten Baumusterpriif-
bescheinigungen bis zehn Jahre nach dem (1. Juli 2002).

Artikel 18
Umsetzung

Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen vor dem
(1. Juli 2002) die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvor-
schriften, um dieser Richtlinie nachzukommen. Sie setzen die
Kommission unverziiglich davon in Kenntnis.

Bei Erlass dieser Vorschriften nehmen die Mitgliedstaaten in
diesen Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der
amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mit-
gliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser Bezugnahme.

Artikel 19
Inkrafttreten

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffent-
lichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften in Kraft.

Artikel 20
Adressaten
Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

ANHANG 1

GRUNDLEGENDE ANFORDERUNGEN

Ein Messgerit muss ein hohes Niveau an Messsicherheit gewidhrleisten, damit Betroffene den Messergebnissen vertrauen
konnen. Entwurf und Herstellung miissen hinsichtlich der Messtechnik und der Sicherheit der Messdaten ein hohes

Qualitdtsniveau aufweisen.

Im Folgenden sind die Anforderungen aufgefiihrt, die von den Messgeriten zu erfiillen sind, damit sie diesen Vorgaben
geniigen. In einigen Fillen werden sie durch geritespezifische Anforderungen in den Anhidngen MI-001 bis MI-011
erginzt, in denen bestimmte Gesichtspunkte der allgemeinen Anforderungen ausfiihrlicher beschrieben sind.

Die auf der Basis der Anforderungen gewihlten Losungen miissen der geplanten Verwendung des Gerits entsprechen

und der Moglichkeit falscher Handhabung Rechnung tragen.

Die entsprechenden Aspekte der Anforderungen gelten als durch die Gerite erfiillt, wenn die Hersteller nachweisen
konnen, dass die in Anhang Il aufgefithrten Priifprogramme durchgefiihrt und zufriedenstellende Ergebnisse erzielt

wurden.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Messgrifse

Die Messgrofie ist die zu messende physikalische Grofe.

EinflussgrofSe

Eine Einflussgrofe ist eine Grofe, die nicht die MessgrofSe ist, jedoch das Messergebnis beeintrichtigt.

Nennbetriebsbedingungen

Die Nennbetriebsbedingungen sind die Werte fiir die Messgroffe und die Einflussgrofe fiir die normalen Betriebsbedin-

gungen eines Gerdts.
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Storgrofse

Eine Storgrofe ist eine Einflussgrofle, die normalerweise nicht Teil der Betriebsbedingungen des Gerits ist, fiir das Werte
und Leistungsanforderungen vorgeschrieben sind.

Grenzwert

Der Grenzwert ist der Wert, bei dem die Veranderung des Messergebnisses als nicht wiinschenswert erachtet wird. Der
Wert wird in der Mafeinheit ausgedriickt, in der auch das Messergebnis ausgedriickt wird.

Messzeug

Ein Messzeug ist ein Gerit, mit dem wihrend seiner Benutzung ein oder mehrere bekannte Werte einer gegebenen
Grofle permanent reproduziert oder bereitgestellt werden sollen.

Direktverkauf

Ein Geschiftsvorgang wird als Direktverkauf bezeichnet, wenn:

— das Messergebnis als Grundlage fiir den zu zahlenden Preis dient,

— die Geschiftspartner das Messergebnis an Ort und Stelle anerkennen und

— der Eigentumswechsel und die Bezahlung bzw. die Zahlungsverpflichtung an Ort und Stelle auf der Grundlage der
Anerkennung des Messergebnisses durch die Parteien erfolgen.

ANFORDERUNGEN

1. Fehlertoleranzen

1.1 Unter Nennbetriebsbedingungen und ohne das Auftreten einer Storgréfe darf die Messabweichung die in den
entsprechenden geritespezifischen Anforderungen zugelassenen duflersten Abweichungen (Fehlergrenzen) nicht
tberschreiten.

Sofern nicht anders angegeben wird eine Fehlergrenze als zweiseitiger Wert der Abweichung vom wahren
Messwert ausgedriickt.

1.2 Unter Nennbetriebsbedingungen und bei Auftreten einer Storgrofe muss die Leistungsanforderung des Gerits
der Festlegung in den entsprechenden geratespezifischen Anforderungen entsprechen.

1.3 Der Hersteller hat die klimatischen, mechanischen und elektromagnetischen Umgebungsbedingungen anzugeben,
unter denen das Gerit eingesetzt werden soll, und dabei die in den entsprechenden geritespezifischen Anfor-
derungen festgelegten Anforderungen fiir die Betriebsbedingungen zu beriicksichtigen.

1.3.1 Die klimatischen und mechanischen Umgebungsbedingungen werden wie nachfolgend beschrieben in die Klassen
A bis I eingeteilt.

C  Klimatische Umgebungsbedingungen

C1 Diese Klasse bezieht sich auf allseitig geschlossene Einsatzorte mit kontinuierlicher Temperaturregelung,
jedoch ohne Regelung der Luftfeuchte. Zur Aufrechterhaltung der geforderten Bedingungen erfolgt, je
nach Notwendigkeit, eine Erwdrmung, Abkithlung oder Befeuchtung. Die Messgerite diirfen Sonnenstrah-
lung, Warmestrahlung sowie Bewegungen der Umgebungsluft aufgrund von Luftzug ausgehend von einer
Klimaanlage oder offenen Fenstern, jedoch nicht Kondenswasser, Niederschldgen oder Eisbildung ausgesetzt
sein.

Die Bedingungen dieser Klasse sind in durchgehend besetzten Biirordumen, bestimmten Werkstattraumen
und anderen, fir besondere Zwecke genutzten Riumlichkeiten anzutreffen.

C2 Diese Klasse bezieht sich auf allseitig geschlossene Einsatzorte ohne Regelung von Temperatur oder Luft-
feuchte. Zur Anhebung niedriger Temperaturen ist der Einsatz einer Heizung mdglich, insbesondere dann,
wenn die Bedingungen dieser Klasse stark von den Aufenbedingungen abweichen. Die Messgerite konnen
Sonnen- und Wirmestrahlung, Luftziigen ebenso wie Kondenswasser, nicht von Regen herriihrendem Was-
ser und Eisbildung ausgesetzt sein.

Die Bedingungen dieser Klasse sind in Eingangs- und Treppenbereichen von Gebduden, in Garagen, Kellern,
bestimmten Werkstattraumen, Fabrikgebiuden und Industrieanlagen, einfachen Lagerrdumen fiir kiltebestin-
dige Erzeugnisse, landwirtschaftlichen Gebduden usw. anzutreffen.
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3.1

3.2

C3 Diese Klasse bezieht sich auf offene Einsatzorte mit durchschnittlichen Klimabedingungen, wodurch Umge-
bungsbedingungen von Polar- und Wiistengebieten ausgeschlossen sind.

M Mechanische Umgebungsbedingungen

M1 Diese Klasse bezieht sich auf Einsatzorte, an denen unbedeutende Schwingungen und Erschiitterungen
auftreten konnen. Dies betrifft z.B. an leichten Stiitzkonstruktionen angebrachte Gerite, die geringfiigigen,
von ortlichen Spreng- bzw. Rammarbeiten, zuschlagenden Tiiren usw. ausgehenden Schwingungen und
Erschiitterungen ausgesetzt sind.

M2 Diese Klasse bezieht sich auf Einsatzorte, an denen erhebliche bis starke Schwingungen und Erschiitterungen
auftreten konnen, verursacht z.B. von in der Nihe befindlichen Maschinen und vorbeifahrenden Fahrzeugen
oder ausgehend von angrenzenden Schwermaschinen, Forderbindern usw.

M3 Diese Klasse bezieht sich auf Einsatzorte, an denen starke bis sehr starke Schwingungen und Erschiitterun-
gen auftreten konnen, z. B. bei Geridten, die direkt an Maschinen, Forderbandern usw. befestigt sind.

Tabelle 1

Kombination von klimatischen und mechanischen Bedingungen

Bedingung c1 Q 3
M1 A B C
M2 D E F
M3 G H I

Die elektromagnetischen Umgebungsbedingungen werden in die Klassen E1 oder E2 unterteilt:
E1  Wohnbereich, Geschifts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe

E2  Industriebereich.
Reproduzierbarkeit

Die Messung einer identischen MessgrofSe an unterschiedlichen Orten und durch unterschiedliche Benutzer muss
— unter ansonsten unverdnderten Bedingungen — eine enge Ubereinstimmung aufeinanderfolgender Messungen
ergeben.

Wiederholbarkeit

Die Messung einer identischen Messgrofe unter identischen Messbedingungen muss eine enge Ubereinstimmung
aufeinanderfolgender Messungen ergeben. Im Vergleich zu den Fehlergrenzen diirfen sich die einzelnen Mess-
ergebnisse nur geringfligig voneinander unterscheiden.

Im Falle eines Gerits, bei dem es zu erheblichen zufilligen Messfehlern kommen kann, diirfen sich die Mittel-
werte von aufeinanderfolgenden Ergebnisreihen gegeniiber den Fehlergrenzen nur geringfiigig voneinander un-
terscheiden.

Unterscheidungsvermogen und Empfindlichkeit

Ein Messgerit muss fiir die jeweils beabsichtigten Messungen ausreichend empfindlich sein und eine ausreichend
niedrige Unterscheidungsschwelle besitzen.

Bestindigkeit

Ein Messgerit ist so auszulegen, dass seine messspezifischen Merkmale iiber einen angemessenen Zeitraum
hinweg ausreichend stabil bleiben, sofern es ordnungsgemifd aufgestellt und gewartet sowie entsprechend der
Bedienungsanleitung unter den vorgesehenen Umgebungsbedingungen eingesetzt wird.

Zuverlissigkeit

Ein Messgerit ist so auszulegen, dass der Einfluss eines Fehlers, der zu einem ungenauen Messergebnis fithren
wiirde, moglichst vermindert wird, sofern ein derartiger Fehler nicht offensichtlich ist und mit Hilfe von Gerdten
problemlos nachgewiesen werden kann, die vom Gerit unabhingig arbeiten.
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9.3

9.4

Eignung

Ein Messgerit darf keine Merkmale aufweisen, die eine Benutzung in betriigerischer Absicht erleichtern, und die
Moglichkeit der ungewollten Falschbedienung ist so gering wie mdglich zu halten.

Fin Messgerdt muss unter Beriicksichtigung der praktischen Einsatzbedingungen fiir die beabsichtigte Benutzung
geeignet sein. Um ein korrektes Messergebnis zu erhalten, diirfen an den voraussichtlichen Benutzer keine
unangemessen hohen Anspriiche gestellt werden.

Ist die Messgrofle das Kennzeichen eines Produkts, das mit Hilfe des Messgerits eingestellt wird, so muss das
Einstellen angemessen unter Beriicksichtigung der Fehlergrenzen fiir die Messung erfolgen.

Ist ein Messgerit fiir die Messung von Messgroffenwerten ausgelegt, die im Zeitverlauf konstant sind, so muss das
Messgerdt gegeniiber kleinen Schwankungen des Messgroenwertes unempfindlich sein oder angemessen reagie-
ren.

Ein Messgerdt muss robust ausgefithrt sein, und die Werkstoffe, aus denen es besteht, miissen fiir die beabsich-
tigten Einsatzbedingungen geeignet sein.

Beeintrichtigungsschutz

Die messspezifischen Merkmale eines Messgerits diirfen durch seine Verbindung mit einem anderen Gerit, die
Merkmale eines derartigen Gerdts oder die Merkmale eines abgesetzten Gerdts, das mit dem Messgerat in
Verbindung steht, nicht in unzulissiger Weise beeinflusst werden.

Eine fir die messspezifischen Merkmale kritische Baueinheit ist so auszulegen, dass sie geschiitzt werden kann.
Die vorgesehenen Sicherheitsmaffnahmen miissen den Nachweis eventueller Eingriffe ermdglichen.

Software, die fur die messspezifischen Merkmale kritisch ist, ist entsprechend zu kennzeichnen und zu schiitzen.
Thre Kennzeichnung muss leicht zuginglich sein. Eventuelle Eingriffe miissen iiber einen angemessenen Zeitraum
nachweisbar sein.

Gespeicherte bzw. iibermittelte Messdaten und messtechnisch wichtige Parameter miissen ausreichend vor ver-
sehentlicher oder absichtlicher Verfilschung geschiitzt sein.

Die Sichtanzeigen von Messgeriten fiir die Messung von Versorgungsleistungen diirfen wihrend des Betriebs
nicht zuriickgesetzt werden konnen.

Am Gerit anzubringende bzw. ihm beizulegende Informationen

Auf einem Messgerit sind folgende Angaben zu machen:
— Zeichen oder Name des Herstellers,

— Angaben iiber seine Messgenauigkeit,

sowie gegebenenfalls

— Angaben hinsichtlich der Einsatzbedingungen,

— die Identititskennzeichnung,

— die Nummer der Baumusterpriifbescheinigung.

Wenn ein Gerit zu klein oder zu empfindlich ist, um die erforderlichen Angaben zu tragen, miissen der
Aufnahmebehilter und/oder die Begleitunterlagen entsprechend gekennzeichnet sein.

Jedem Messgerit liegen Unterlagen iiber seine Funktionsweise bei, die je nach Notwendigkeit folgende Angaben
enthalten sollten:

— Nennbetriebsbedingungen;

— Klasse der klimatischen, mechanischen und elektromagnetischen Umgebungsbedingungen

— Anweisungen fiir Aufstellung, Wartung, Reparaturen und zuldssige Einstellungen;

— Anweisungen zur Gewdhrleistung eines fehlerfreien Betriebs sowie zu besonderen Einsatzbedingungen.

Fir Gerdte zur Messung offentlicher Versorgungsleistungen und Gruppen von Geriten sind individuelle Bedie-
nungsanleitungen nicht unbedingt erforderlich.
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9.5

9.6

9.7

9.8

10.

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

11.

12.

Sofern in den geritespezifischen Anforderungen nichts anderes festgelegt ist, betrdgt der Teilstrichabstand fiir
einen Messwert 1 x 10", 2 x 10", oder 5 x 10", wobei n eine ganze Zahl oder Null ist. Die MafSeinheit oder ihr
Symbol wird in unmittelbarer Ndhe des Zahlenwertes angezeigt.

Ein Messzeug wird mit einem Nennwert oder einer Skala und einer Mafeinheit markiert.

Die verwendeten MafSeinheiten und ihre Symbole miissen den Rechtsvorschriften auf Gemeinschaftsebene iiber
Mafeinheiten und ihre Symbole entsprechen.

Alle in den Anforderungen geforderten Markierungen miissen klar, dauerhaft, eindeutig und nicht iibertragbar
sein.

Anzeige des Ergebnisses

Die Anzeige des Ergebnisses erfolgt in Form einer Sichtanzeige oder eines Papierausdrucks.

Die Anzeige des Ergebnisses muss klar und eindeutig sowie mit den notigen Markierungen versehen sein, um
dem Benutzer die Bedeutung des Ergebnisses zu verdeutlichen. Unter normalen Einsatzbedingungen muss ein
problemloses Ablesen des dargestellten Ergebnisses gewahrleistet sein. Zusitzliche Anzeigen sind gestattet, sofern
Verwechslungen ausgeschlossen sind.

Werden die Ergebnisse ausgedruckt oder aufgezeichnet, muss auch der Ausdruck bzw. die Aufzeichnung gut
lesbar und dauerhaft sein.

Ein Messgerdt, das zur Abwicklung eines Direktverkaufs dient, ist so auszulegen, dass das Messergebnis bei
bestimmungsgemifler Aufstellung des Gerits beiden Parteien angezeigt wird.

Ein Messgerit fiir die Messung von Versorgungsleistungen in Privathaushalten, dessen Messdaten iiber eine
mobile Datenerfassungseinheit oder eine Datenleitung abgelesen werden konnen, sind mit einer fiir den Ver-
braucher zuginglichen Sichtanzeige auszuriisten. Der Anzeigewert dieser Sichtanzeige gilt als Messergebnis, das

die Grundlage fiir den zu entrichtenden Preis darstellt.

Weitere Datenverarbeitung zum Abschluss des Direktverkaufs

Ein Messgerdt, das nicht der Messung von Versorgungsleistungen dient, muss ein Messergebnis und die zur
Bestimmung eines bestimmten Geschiftsvorgangs erforderlichen Angaben dauerhaft aufzeichnen, wenn:

— das Messgerit zur Abwicklung eines Direktverkaufs dient,
— die Messung nicht wiederholbar ist und
— das Messgerit normalerweise in Abwesenheit einer der Parteien benutzt wird.

Dariiber hinaus muss nach Abschluss der Messung auf Anfrage ein dauerhafter Nachweis der Messung und der
zur Bestimmung eines bestimmten Geschiftsvorgangs erforderlichen Angaben zur Verfugung stehen.

Konformititsbewertung

Ein Messgerit ist so auszulegen, dass eine problemlose Bewertung seiner Konformitit mit den Anforderungen
dieser Richtlinie moglich ist.
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ANHANG 1T

PRUFPROGRAMME

EINLEITUNG

Die nach Ausfithrung der Priifprogramme erhaltenen Ergebnisse miissen dem speziellen Aspekt der zu evaluierenden
grundlegenden Anforderung geniigen. Was die einzelnen Messgerdte angeht, so kann durch unmittelbare Bezugnahme
im gesonderten Anhang fiir das betreffende Gerit eine Verinderung der Werte vorgenommen werden, die in den
Priifprogrammen Schirfegraden oder Kombinationen von Schirfegraden fiir die klimatischen und mechanischen Klassen
A bis I zugeordnet sind.

Die Priifanordnungen und Priifverfahren miissen international vereinbarten Vorlagen entsprechen.

1. PRUFPROGRAMME

Die Priifprogramme werden nach den Einsatzbedingungen wie folgt unterteilt:
Programm 1: Elektromagnetische Umgebung

Programm 2: Klimatische Umgebung

Programm 3: Mechanische Umgebung

Programm 4: Energieversorgung

Ein weiteres Priffprogramm, Programm 5, betrifft die Bestandigkeit.

1.1 Anwendungsbereich der Priifprogramme

Ein Gerdt bzw. eine Baugruppe ist gemdfl den Nennbetriebsbedingungen im Einklang mit den spezifischen
Geriteanforderungen im jeweiligen Anhang zu priifen.

1.2.1 Klimatische und mechanische Klassen

Es gelten die in Tabelle 1, Anhang I beschriebenen klimatischen und mechanischen Klassen A bis I.

Nachstehend sind die jeweils geeigneten Priifschirfegrade aufgefiihrt.

Tabelle 1
Schirfegrade
Beschreibung der Priifung Klassen

A B C D E F G H I
Wirme 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Trockene Kilte 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Feuchte Wirme, konstant — 1 2 — 1 2 — 1 2
Feuchte Wirme, zyklisch — 1 2 — 1 2 — 1 2
Schwingen — — — 1 1 1 2 2 2
Mechanisches Schocken — — — 1 1 1 2 2 2

1.2.2 Klassen der elektromagnetischen Umgebung

Klasse E1 — Wohnbereich, Geschifts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe

Klasse E2 — Industriebereich
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1.4

Grundlegende Vorschriften fiir die Bestimmung von Messfehlern

Fehler sind unter normalen Priifbedingungen zu bestimmen. Bei der Bewertung der Wirkung einer Einfluss-
grofe sind alle anderen Faktoren verhdltnismafig konstant auf einem Wert nahe normal zu halten.

Grundlegende Priifvorschriften

Das Anlegen einer Einflussgroe und die Bewertung ihrer Wirkung erfolgen jeweils gesondert. Die messtech-
nische Priifung ist wahrend oder nach Anlegen der Einflussgrofe auszufithren, wobei die Bedingung zu
beriicksichtigen ist, die dem Betriebszustand des Gerits entspricht, bei dem normalerweise die Wahrschein-
lichkeit des Auftretens dieser Einflussgroffe besteht.

PROGRAMM 1: ELEKTROMAGNETISCHE UMGEBUNG

Das in den Tabellen 2, 3 und 4 dargestellte Priifprogramm bezieht sich auf das Gerat bzw. die Baugruppe und
die elektromagnetische Umgebung (E1 bzw. E2), in der das Gerit verwendet werden soll.

Soll das Gerit bzw. die Baugruppe stindig in einem dauerhaft bestehenden elektromagnetischen Feld einge-
setzt werden, so muss die erlaubte Leistung wihrend der Priifung in einem elektromagnetischen HF-Feld,
amplitudenmoduliert innerhalb der Fehlergrenzen liegen. In allen anderen Fillen sind der Grenzwert und der
zulissige Einfluss in den spezifischen Geridteanforderungen festgelegt.

Tabelle 2

Stérung Anschluss El E2
Spannungsunterbrechungen bei | Anschluss: Eingdnge > 95 % Reduktion iiber 5000 ms
der Wechselstromversorgung
Spannungseinbriiche bei der Anschluss: Eingdnge 30 % Reduktion tiber 10 ms
Wechselstromversorgung 60 % Reduktion tiber 100 ms
Entladung statischer Elektrizitit | Anschluss: Gehause 4 kV bei Kontaktentladung

8 kV bei Luftstrecke

Schnelle Transienten (') — Anschlissse fiir Signal- und +500 V(3

Datenleitungen, die nicht
der Prozefsteuerung die-
nen; 1000 V

— Anschliisse unmittelbar fiir +500 V()
den Prozess sowie fiir Pro-
zess-, Mess- und Steuerlei-

tungen; +2000 V
— Gleichstrom-Netzein- und +500 V()
-ausgange; +2000 V
— Wechselstrom-Netzein- und +1000 V
-ausgange; +2000 V
— Erdanschliisse +500 V(3 +1000 V
Elektromagnetisches HF-Feld, Anschluss: Gehiuse 80—1 000 MHz [80—1 000 MHz (¥
amplitudenmoduliert 3 V/m 10 V/m
80 % AM (1 kHz) | 80 % AM (1 kHz)
Elektromagnetisches HF-Feld, Anschluss: Gehiuse 900 + 5 MHz 900 + 5 MHz
pulsmoduliert 3 V/m 10 V/m

50 Einsatzdauer % | 50 Einsatzdauer %
200 Wiederhol- 200 Wiederhol-
frequenz Hz frequenz Hz

(") 5 Tr/50 Th ns, 5 Wiederholfrequenz kHz in allen Fallen.

(3 Gilt nur fiir Anschliisse, die nach Herstellerangaben fiir Leitungen vorgesehen sind, deren Gesamtlinge groer als 3 m
sein darf.

(}) Nicht anzuwenden auf Eingangsanschliisse, die vorgesehen sind fiir eine Verbindung mit einer Batterie oder mit einer
wiederaufladbaren Batterie, die fiir die Wiederaufladung von dem Gerit entfernt oder getrennt werden miissen. Gerite
mit Gleichspannungs-Netzeingang, der zur Verwendung mit einem Wechselspannungs-/Gleichspannungsumrichter vor-
gesehen ist, miissen am Wechselspannungs-Netzeingang eines vom Hersteller festgelegten Wechselspannungs-Gleich-
spannungsumrichters oder, falls dieser nicht festgelegt wurde, unter Verwendung eines typischen Wechselspannungs-
Gleichspannungsumrichters gepriift werden. Die Priifung ist fiir Gleichstrom-Netzeinginge anwendbar, die fiir eine
dauernde Verbindung zu Leitungen vorgeschen sind, die linger als 10 m sind.

Ausgenommen sind die Rundfunk-Frequenzbereiche nach ITU: 87 MHz bis 108 MHz, 174 MHz bis 230 MHz und
470 MHz bis 790 MHz; hier gilt der Wert 3 V.

=
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Tabelle 3

Hochfrequenz, asymmetrisch

Anschluss

El

E2

— Anschliisse fiir Signal- und Da-
tenleitungen, die nicht der Pro-
zesssteuerung dienen,

— Anschliisse unmittelbar fiir den
Prozess sowie fiir Prozess-,
Mess- und Steuerleitungen,

0,15—80 MHz (!)
3V
80 % AM (1 kHz)

0,5—80 MHz () (%)
10V
80 % AM (1 kHz)

— Gleichstrom-Netzein- und
-ausgdnge

0,15—80 MHz (!)
3V
80 % AM (1 kHz)

0,15—80 MHz (3)
10V
80 % AM (1 kHz)

—  Wechselstrom-Netzein- und
-ausgange
— Erdanschliisse

0,15—80 MHz
3V
80 % AM (1 kHz)

0,15—80 MHz ()
10V
80 % AM (1 kHz)

Der Priifpegel kann als der bei einer Last von 150 Q flieRende dquivalente Strom definiert werden.

(") Gilt nur fir Anschliisse, die nach Herstellerangaben fiir Leitungen vorgesehen sind, deren Gesamtlinge grofer als 3 m

sein darf.

() Ausgenommen sind die Rundfunk-Frequenzbereiche nach ITU: 47 MHz bis 68 MHz; hier gilt der Wert 3 V.

Tabelle 4

Stof8spannungen

Anschluss

E1

E2

Anschliisse fiir Signal- und Datenlei-
tungen, die nicht der Prozesssteue-
rung dienen

1,2 Tr/50 Th ms (8/20) ()
unsymmetrisch + 2 kV
symmetrisch + 1 kV

Anschliisse unmittelbar fiir den Pro-
zess sowie fiir Prozess-, Mess- und
Steuerleitungen

1,2 Tr/50 Th ms (8/20)
unsymmetrisch + 2 kV
symmetrisch + 1 kV

Gleichspannungs-Einginge

1,2 Tr/50 Th ps (8/20) () ()
unsymmetrisch + 0,5 kV
symmetrisch + 0,5 kV

1,2 Tr/50 Th ms (8/20) ()
unsymmetrisch + 0,5 kV
symmetrisch + 0,5 kV

Wechselspannungs-Einginge

1,2 Tr/50 Th ps (8/20)
unsymmetrisch + 2 kV
symmetrisch + 1 kV

1,2 Tr/50 Th ms (8/20)
unsymmetrisch + 4 kV
symmetrisch + 2 kV

(") Gerite mit einem Gleichspannungs-Netzeingang, der zur Verwendung mit einem Wechselspannungs-Gleichspannungs-
umrichter vorgesehen ist, miissen am Wechselspannungs-Netzeingang eines vom Hersteller festgelegten Wechselspan-
nungs-Gleichspannungsumrichters oder, falls dieser nicht festgelegt wurde, unter Verwendung eines typischen Wechsel-
spannungs-Gleichspannungsumrichters gepriift werden. Die Priifung ist fir Gleichspannungs-Netzeinginge anwendbar,
die fiir eine dauernde Verbindung zu Leitungen vorgesehen sind, die linger als 10 m sind.

(*) Gilt nur fiir Anschliisse, die nach Herstellerangaben fiir Leitungen vorgesehen sind, deren Gesamtlinge grofer als 10 m

sein darf.

(%) Nicht anzuwenden auf Eingangsanschliisse, die vorgesehen sind fiir eine Verbindung mit einer Batterie oder mit einer
wiederaufladbaren Batterie, die fiir die Wiederaufladung von dem Gerit entfernt oder getrennt werden muss.

PROGRAMM 2: KLIMATISCHE UMGEBUNG

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen unter den mafigeblichen
klimatischen Umgebungsbedingungen.

Konstante Temperatur

Die Priffungen in trockener Wirme und in Kilte konnen, sofern dies durchfithrbar ist, in einem Zyklus
kombiniert werden.
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3.1.1

3.2

3.21

3.2.2

Trockene Wirme

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen bei hohen Temperaturen.

Schirfegrad 1 2 3
Temperatur (°C) 30 40 55
Dauer (h) 2 2 2
Kalte

Die Priifung dient der Beurteilung der Leistung innerhalb der Fehlergrenzen bei niedrigen Temperaturen.

Schirfegrad 1 2 3
Temperatur (°C) +5 -10 -25
Dauer (h) 2 2 2
Umgebungsfeuchte

In Abhingigkeit von der klimatischen Umgebung, in der das Gerdt zum Einsatz kommen soll, kann entweder
eine Priifung in feuchter Wirme, konstant (keine Betauung) oder eine Priifung in feuchter Wirme, zyklisch
(Betauung) durchgefithrt werden.

Die Priffung in feuchter Wiarme, zyklisch ist dann geeignet, wenn die Betauung von Bedeutung ist oder das
Eindringen von Dampf durch den Atmungseffekt beschleunigt wird. Unter Bedingungen, bei denen es auf eine
betauungsfreie Feuchte ankommt, kann die Priifung in feuchter Wirme, konstant gewédhlt werden.

Feuchte Warme, konstant (keine Betauung)

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen bei hoher Feuchte und
konstanten Temperaturen.

Schirfegrad 1 2
Temperatur (°C) 30 40
Relative Feuchte (%) 85 93
Dauer (Tage) 2 4

Feuchte Warme, zyklisch (Betauung)

Die Priffung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen bei hoher Feuchte und
zyklischer Temperaturdnderung.

Schirfegrad 1 2
Temperaturbereich (°C) 25—40 25—55
Dauer (Zyklen) 2 2

Dauer (Zyklen) 95 % in Phasen niedriger
Temperatur und 93 % in Phasen
hoherer TemperaturRelative

Feuchte

95 % in Phasen niedriger
Temperatur und 93 % in Phasen
hoherer Temperatur
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4. PROGRAMM 3: MECHANISCHE UMGEBUNG

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen unter den jeweiligen
mechanischen Umgebungsbedingungen.

4.1 Schwingen

Die Priifung mit regellosem Schwingen dient dem Beurteilen von Bedingungen, bei denen die Stirke der
Einflussgrofe nicht stabil ist. Die Priifung mit sinusformigem Schwingen dient dem Beurteilen der Bedin-
gungen, bei denen die Frequenz(en) und der (die) Grad(e) einer effektiven Beschleunigung bekannt und stabil
sind oder die entsprechende Resonanzfrequenz bekannt ist.

411 Regelloses Schwingen

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen unter den Bedingungen
des regellosen Schwingens.

Schirfegrad 1 2
Gesamtfrequenzbereich (Hz) 10—15 10—150
Effektivwert gesamt (m.s) 1,6 7
Beschleunigungsspektraldichte 10—20 Hz (m2.s7) 0,048 1
Beschleunigungsspektraldichte 20—150 Hz (dB/Oktave) -3 -3
Anzahl der Achsen 3 3
Dauer je Achse Zwei Minuten je Arbeitsmodus oder
lingerer Zeitraum, falls zur Ausfihrung
der Messung erforderlich

4.1.2 Sinusformiges Schwingen

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen unter Bedingungen des
kohirenten Schwingens.

Schirfegrad 1 2

Frequenzbereich (Hz) 10—150 10—150

Zulissige Beschleunigung (m.s2) 2 10

Anzahl der Zyklen je Achse 20 20
4.2 Mechanisches Schocken

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen unter Bedingungen des
mechanischen Schockens.

Schirfegrad 1 2

Fallhohe (mm) 25 50

Anzahl der Fallvorginge (jeweils auf Bodenkante) 1 1
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6.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.2.1

6.1.2.2

6.2

6.2.1

PROGRAMM 4: ENERGIEVERSORGUNG

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen unter normalen Energie-
versorgungsbedingungen.

Merkmal Priifbestimmung
Schwankung der Netzspannung 85—110 % der Nennspannung
Schwankung der Gleichspannung bis zu den vom Hersteller angegebenen
Grenzwerten
Schwankung der Netzfrequenz 98—102 % der Nennspannung

PROGRAMM 5: BESTANDIGKEIT

Die Priiffung dient der Beurteilung des moglichen Auftretens von Fehlern wihrend der angenommenen
Lebensdauer des Gerits bzw. der Baugruppe.

Gaszihler
Zihler mit dehnbaren Kammern

Priifbestimmung: 5 000 Stunden bei Q.

Fehlertoleranzen

Wihrend und nach der Priffung bei Durchfluss Quin, 2 Qmin 01 Qmax 04 Qmaw 0,7 Qmax und Quax

— darf die Fehleranzeige bei jedem Durchfluss zwischen Q, und Qp,,, vom entsprechenden Anfangswert um
hochstens 2 % fiir diesen Durchfluss abweichen;

— darf die Fehleranzeige hochstens doppelt so hoch wie die Fehlergrenze sein.

Drehverdrangungszahler und Fliigelraddurchflussmesser

Priifbestimmung: 1000 Stunden, Gesamtdauer hochstens zwei Monate

Fehlertoleranzen

Nach der Priifung bei Durchfluss Qpin, 0,05 Qmax 0,15 Qmaw 0,25 Qmax 0,4 Quaw 0,7 Qmax und Quax

— darf die Fehleranzeige bei jedem Durchfluss vom entsprechenden Anfangswert um hochstens ein Drittel
von der Fehlergrenze abweichen;

— darf die Fehleranzeige hochstens so hoch wie die Fehlergrenze sein.

Wasserzihler
Wasserzihler werden zwei aufeinanderfolgenden Priifreihen unterzogen

— Q3 weniger als oder gleich 16 m3/h

— Erste Reihe (zyklische Priifung): 100 000 diskontinuierliche Zyklen mit einem Durchfluss zwischen
Null und Qj. Jeder Zyklus muss mindestens einen Zeitraum mit einem Durchfluss Null und min-
destens einen Zeitraum mit einem Durchfluf Q; umfassen.

— Zweite Reihe (kontinuierliche Priifung): kontinuierlicher Durchfluss Q4 wihrend 100 Stunden.
— Qs iiber 16 m3/h
— Erste Reihe: kontinuierlicher Durchfluss Q3 wihrend 750 Stunden.

— Zweite Reihe: kontinuierlicher Durchfluss Q4 wihrend 200 Stunden.
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6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

6.2.4

6.2.5

Fehlertoleranzen

Nach jeder Priifreihe darf die Abweichung des Messfehlers im Vergleich zum Ausgangsmessfehler hochstens
— 3% des gemessenen Volumens zwischen Q; (einschlielich) und Q, (ausschlieflich) betragen;

— 1,5 % des gemessenen Volumens zwischen Q, (einschlieflich) und Q, (ausschlieflich) betragen.

Der Messfehler fiir das nach jeder Priifreihe gemessene Volumen darf folgende Werte nicht iibersteigen:
— 26 % des gemessenen Volumens zwischen Q; (einschlieflich) und Q, (ausschlielich);

— +2,5% des gemessenen Volumens zwischen Q, (einschlielich) und Q, (ausschlielich) bei Wasserzih-
lern fiir Wasser mit einer Temperatur zwischen 0,1 °C und 30 °C;

— £ 3,5% des gemessenen Volumens zwischen Q, (einschlieflich) und Q, (ausschlielich) bei Wasserzih-
lern fiir Wasser mit einer Temperatur zwischen 30 °C und 90 °C.

Wasservolumen

Das jeden gepriiften Zihler wihrend der unter 2.1 definierten zwei Priifreihen passierende Wasservolumen
muss mindestens betragen:

600 x Q; (in m?) fiir Q3 <16 m3/h
1000 x Q3 (in m?) fiir Q; > 16 m?/h

Gepriifter Durchfluss

Messfehler beim Wasservolumen miissen zu Referenzbedingungen vor und nach jeder Priifreihe bestimmt
werden, fir jeden gepriiften Zahler und mindestens bei folgenden Durchfliissen:

Q1-(Q1+Q)/2-Q,-01Q3-0,3Q3-0,5Q3-Q3- Qs
Priifbedingungen

Um die Zdhler fiir die vorgesehene Temperaturspanne zu priifen, miissen die Priifungen mit Wasser mit der
entsprechenden Temperatur erfolgen. Das zur Priifung verwendete Wasser muss sauber sein, darf in der
Suspension keine festen Partikel enthalten, darf nur in geringem Mafe aggressiv sein und muss einen nied-
rigen Gehalt an Kalziumkarbonat aufweisen.
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ANHANG 11

KRITERIEN, DIE VON DEN DURCH DIE MITGLIEDSTAATEN BENANNTEN STELLEN ZUR DURCHFUH-
RUNG DER AUFGABEN IM ZUSAMMENHANG MIT DEN KONFORMITATSBEWERTUNGSMODULEN ZU
ERFULLEN SIND

Nachstehend sind die Kriterien aufgefithrt, die von den Mitgliedstaaten bei der Benennung der Stellen gemafl Artikel 8
Absatz 1 anzuwenden sind.

1. Die benannte Stelle, ihr Leiter und das an der Konformititsbewertung beteiligte Personal diirfen weder mit dem Autor
des Entwurfs (der Auslegung), dem Hersteller, dem Lieferer, dem Monteur oder dem Anwender der Messgerite, die sie
priifen, identisch noch der Bevollmichtigte einer dieser Personen sein. Ferner diirfen sie weder unmittelbar an der
Auslegung, an der Herstellung, am Vertrieb oder an der Instandhaltung der Gerite beteiligt sein noch eine an diesen
Tatigkeiten beteiligte Person vertreten. Die Moglichkeit eines Austauschs technischer Informationen zwischen dem
Hersteller und der Stelle zum Zwecke der Konformititsbewertung wird dadurch in keiner Weise ausgeschlossen.

2. Die Stelle und das an der Konformititsbewertung beteiligte Personal miissen unabhingig sein von jeglicher Einfluss-
nahme, vor allem finanzieller Art, die ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Konformititsbewertung beeinflussen
konnte, insbesondere von der Einflussnahme durch Personen oder Personengruppen, die an den Ergebnissen der
Priifungen interessiert sind.

3. Die Aufgaben der Konformititsbewertung miissen mit hochster beruflicher Zuverlassigkeit und grofter erforderlicher
Sachkenntnis auf dem Gebiet des Messwesens durchgefithrt werden.

Wenn die Stelle spezielle Arbeiten im Zusammenhang mit der Feststellung oder Priffung von Produktleistungen bzw.
Produktspezifikationen einem Unterauftragnehmer tibertragt, muss sie zuvor sicherstellen, dass die Bestimmungen
dieser Richtlinie und insbesondere dieses Anhangs eingehalten werden. Die Stelle halt die einschligigen Dokumente
zur Bewertung der Sachkompetenz des Unterauftragnehmers und der von diesem im Rahmen dieser Richtlinie
ausgefiihrten Arbeiten zur Einsichtnahme durch die nationalen Behérden bereit.

4. Die Stelle muss in der Lage sein, alle im Anhang genannten Aufgaben, die einer solchen Stelle zugewiesen werden
und fir die sie benannt ist, wahrzunehmen, sei es dass diese Aufgaben von der Stelle selbst, sei es dass sie unter ihrer
Verantwortung ausgefithrt werden. Sie muss insbesondere iiber das erforderliche Personal verfiigen und die nétigen
Einrichtungen besitzen, die zur ordnungsgemifen Erfillung der mit der Durchfithrung der Bewertungen und Prii-
fungen verbundenen technischen und administrativen Aufgaben erforderlich sind.

5. Das mit den Priifungen beauftragte Personal muss folgendes besitzen:
— eine solide berufliche Ausbildung in Bezug auf alle Bewertungen und Priifungen, fiir die die Stelle benannt wurde;

— eine ausreichende Kenntnis der Vorschriften fiir die von ihm durchgefihrten Priifungen sowie ausreichende
Erfahrungen auf diesem Gebiet;

— die erforderliche Eignung fiir die Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle und Berichte, in denen die durch-
gefithrten Priifungen niedergelegt werden.

6. Die Unabhingigkeit der Stelle ist zu gewihrleisten. Die Hohe der Beziige darf sich weder nach der Zahl der durch-
gefithrten Priifungen noch nach den Ergebnissen dieser Priifungen richten.

7. Die Stelle muss eine Haftpflichtversicherung abschliefen, es sei denn, diese Haftpflicht wird gemifs den einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften vom Mitgliedstaat iibernommen oder der Mitgliedstaat fithrt die Priifungen unmittelbar
selbst aus.

8. Das Personal der Stelle ist (aufler gegeniiber den zustindigen Verwaltungsbehorden des Staates, in dem es seine
Tatigkeit ausiibt) durch das Berufsgeheimnis in Bezug auf alle Informationen gebunden, von denen es bei der
Durchfithrung seiner Aufgaben im Rahmen dieser Richtlinie oder einer einzelstaatlichen Rechtsvorschrift, die diese
Richtlinie umsetzt, Kenntnis erhilt.
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ANHANG IV

TECHNISCHE UNTERLAGEN

Die technischen Unterlagen miissen Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des Produkts ersichtlich machen und
die Bewertung der Ubereinstimmung mit den geltenden Anforderungen dieser Richtlinie ermoglichen.

Soweit dies fiir die Bewertung relevant ist, miissen die technischen Unterlagen Folgendes enthalten:
— eine allgemeine Beschreibung des Gerits;
— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Baugruppen, Schaltkreisen usw.;

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeichnungen und Pline sowie der Funk-
tionsweise des Gerits erforderlich sind;

— ecine Liste der in Artikel 9 genannten, ganz oder teilweise angewandten Normen sowie eine Beschreibung der zur
Erfullung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie gewdhlten Losungen, soweit die in Artikel 9 genannten
Normen nicht angewandt worden sind;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

— Priifberichte;

— die EG-Baumuster- oder EG-Entwurfspriifbescheinigungen fiir Gerite, die Teile enthalten, die mit denen des Entwurfs
identisch sind.
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ANHANG A

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN FERTIGUNGSKONTROLLE

Die Konformititserklirung auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle ist das Konformititsbewertungs-
verfahren, bei dem der Hersteller oder sein Bevollmichtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt
sowie sicherstellt und erklirt, dass die betreffenden Messgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser

Richtlinie erfiillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die Unterlagen miissen die
Bewertung der Ubereinstimmung des Gerites mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdg-
lichen und, soweit dies fir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites
abdecken.

3. Der Hersteller hilt den nationalen Behérden die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Gerdtes bereit.

Herstellung

4. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafnahmen, damit die Ubereinstimmung der hergestellten Gerite mit den

entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleistet ist.

Schriftliche Konformititserklirung

5.1

5.2

Der Hersteller bringt an jedem Messgerdt, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die

CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung an.

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklirung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines

Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklarung wird an eine der gemafl Artikel 8 fiir die Baumusterpriifung benannten Stellen gesandt,
die daftir verantwortlich ist, dass das Verzeichnis der erhaltenen Konformititserklarungen allen Mitgliedstaaten

regelmdfig zur Verfigung gestellt wird.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

Bevollmichtigter

6.

Die in den Nummern 3 und 5.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag und unter

dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft niedergelassen, so fallen die oben
genannten Verpflichtungen dem Importeur oder jeder anderen Person zu, die das Gerdt auf dem Gemeinschafts-

markt in Verkehr bringt.
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ANHANG Al

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN FERTIGUNGSKONTROLLE,

ERGANZT DURCH PRODUKTPRUFUNGEN DURCH EINE BENANNTE STELLE

Die Konformititserklarung auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle, ergdnzt durch Produktpriifun-
gen durch eine benannte Stelle, ist das Konformititsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller oder sein
Bevollméchtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfillt sowie sicherstellt und erkldrt, dass die
betreffenden Messgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die Unterlagen miissen die
Bewertung der Ubereinstimmung des Gerdtes mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdg-
lichen und, soweit dies fir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerdtes
abdecken.

3. Der Hersteller hilt den nationalen Behorden die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Gerdtes bereit.

Herstellung

4, Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafnahmen, damit die Ubereinstimmung der hergestellten Gerite mit den

entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewédhrleistet ist.

Stichprobenartige Produktpriifungen

5.

Eine vom Hersteller gewihlte benannte Stelle fithrt in willkiirlichen Abstinden stichprobenartige Produktpriifun-
gen durch oder ldsst diese durchfithren. Eine von der benannten Stelle vor dem Inverkehrbringen entnommene
geeignete Probe der Endprodukte wird untersucht; ferner werden geeignete Priifungen nach dem oder den in
Artikel 9 genannten einschligigen Dokument(en) oder gleichwertige Priifungen durchgefiihrt, um die Uberein-
stimmung des Gerates mit den entsprechenden Anforderungen der Richtlinie zu priifen. In Ermangelung eines
einschldgigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefithrt werden.

Stimmt eine erhebliche Zahl der als Probe entnommenen Gerite nicht mit diesen Anforderungen iiberein, so
trifft die benannte Stelle die gebotenen Mafinahmen.

Schriftliche Konformititserklirung

6.1

6.2

Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in
Nummer 5 genannten benannten Stelle — deren Kennnummer an.

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklarung ausgestellt, die den nationalen Behdrden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiirr welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erkldrung wird an eine der gemafs Artikel 8 fiir die Baumusterpriifung benannten Stellen gesandt,
die dafiir verantwortlich ist, dass das Verzeichnis der erhaltenen Konformititserklirungen allen Mitgliedstaaten

regelmidfig zur Verfigung gestellt wird.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerdt beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

Bevollmichtigter

7.

Die in den Nummern 3 und 6.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers kénnen in dessen Auftrag und unter
dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft niedergelassen, so fallen die oben
genannten Verpflichtungen dem Importeur oder jeder anderen Person zu, die das Gerdt auf dem Gemeinschafts-
markt in Verkehr bringt.
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ANHANG B

BAUMUSTERPRUFUNG

1. Die Baumusterpriifung ist der Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem eine benannte Stelle den
technischen Entwurf eines Messgerites priift und bestitigt, dass der technische Entwurf den fiir das Messgerit
geltenden Vorschriften dieser Richtlinie entspricht.

2. Die Baumusterpriifung kann wie nachstehend dargestellt durchgefithrt werden. Die benannte Stelle entscheidet
dabei iiber die jeweilige Form der Priifung und die erforderlichen Muster:

a) Priifung eines fur die betreffende Produktion reprisentativen Musters des vollstindigen Mefigerites;

b) Priifung von fiir die betreffende Produktion reprisentativen Mustern einer oder mehrerer Teile des Mess-
gerites, erganzt durch die Bewertung der Angemessenheit des technischen Entwurfs der anderen Teile des
Messgerdtes anhand einer Priifung der in Nummer 3 genannten technischen Unterlagen und zusitzlichen
Belege;

¢) Bewertung der Angemessenheit des technischen Entwurfs des Messgerdtes anhand einer Priifung der in
Nummer 3 genannten technischen Unterlagen und zusitzlichen Nachweise, ohne Priifung eines Musters.

3. Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen
Bevollméchtigten bei einer benannten Stelle seiner Wahl einzureichen.

Der Antrag muss Folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollmichtigten eingereicht wird, auch
dessen Name und Anschrift;

— eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht worden ist;

— die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen; die Unterlagen miissen die Bewertung der Uber-
einstimmung des Gerdtes mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen und, soweit
dies fiir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites abdecken;

— die von der benannten Stelle geforderten und fiir die betreffende Produktion reprisentativen Muster;

— die zusitzlichen Nachweise fiir die Angemessenheit des technischen Entwurfs der Teile des Messgerites, fiir
die keine Muster erforderlich sind; diese zusitzlichen Nachweise enthalten einen Verweis auf simtliche
einschligigen Dokumente, insbesondere wenn die in Artikel 9 genannten einschligigen Dokumente nicht
vollstandig angewandt wurden, sowie gegebenenfalls die Ergebnisse von Priifungen ein, die in geeigneten
Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag und unter seiner Verantwortung in einem anderen
Priiflaboratorium durchgefithrt wurden.

4, Die benannte Stelle:
fiir die Muster:

4.1  priift die technischen Unterlagen, iiberpriift, ob die Muster in Ubereinstimmung mit diesen Unterlagen hergestellt
wurden, und stellt fest, welche Bauteile nach den einschligigen Bestimmungen der in Artikel 9 genannten
einschldgigen Dokumente und welche nicht danach entworfen wurden;

4.2 fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder lasst sie durchfithren, um
festzustellen, ob die Losungen in den einschldgigen Dokumenten richtig angewandt wurden, sofern der Hersteller
sich dafiir entschieden hat, diese anzuwenden;

4.3 fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder lasst sie durchfithren, um
festzustellen, ob die vom Hersteller gewihlten Losungen die grundlegenden Anforderungen der Richtlinie erfiil-
len, sofern die Losungen in den einschligigen Dokumenten nicht angewandt wurden;

4.4 vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und erforderlichen Priffungen durch-
gefithrt werden sollen;
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fiir die anderen Teile des Messgeriites:

4.5

priift die technischen Unterlagen und die zusitzlichen Nachweise, um die Angemessenheit des technischen
Entwurfs der anderen Teile des Messgerites zu bewerten;

fiir die Herstellung:

4.6

priift die technischen Unterlagen, damit sichergestellt werden kann, dass der Hersteller die geeigneten Mittel
besitzt, um eine einheitliche Herstellung zu gewahrleisten.

Entspricht der technische Entwurf den fiir das Messgerit geltenden Bestimmungen dieser Richtlinie, so stellt die
benannte Stelle dem Antragsteller eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthilt Namen
und Anschrift des Herstellers, Ergebnisse der Priifung, etwaige Bedingungen hinsichtlich ihrer Giiltigkeit und die
fur die Identifizierung des Gerites erforderlichen Angaben.

Alle einschldgigen Teile der technischen Unterlagen werden der Bescheinigung beigefiigt und in einer Kopie von
der benannten Stelle aufbewahrt.

Die Bescheinigung ist zehn Jahre ab ihrem Ausstellungsdatum giiltig und kann danach jeweils fiir weitere zehn
Jahre verlingert werden.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung vorliegen, iiber alle Anderungen an dem Gerit, die die Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Anforderungen oder den Bedingungen fiir die Giiltigkeit der Bescheinigung beeintrichtigen konnen. Derartige
Anderungen erfordern eine neue Zulassung in Form einer Erginzung der urspriinglichen EG-Baumusterpriif-
bescheinigung.

Jede benannte Stelle ibermittelt sdmtlichen Mitgliedstaaten Angaben iiber:
— ausgestellte EG-Baumusterpriifbescheinigungen;

— verweigerte EG-Baumusterpriifbescheinigungen;

— Erginzungen und Anderungen fritherer Bescheinigungen.

Jede benannte Stelle unterrichtet simtliche Mitgliedstaaten unverziiglich tiber jeden Widerruf einer EG-Baumus-
terpriifbescheinigung. Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.

Die iibrigen benannten Stellen kénnen Kopien der EG-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder der Ergidnzungen
erhalten. Die Anhdnge der Bescheinigungen werden fiir die iibrigen benannten Stellen zur Verfigung gehalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmichtigter bewahrt zusammen mit den
technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergdnzungen 10 Jahre lang
nach Herstellung des letzten Messgerites auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmachtigter in der Gemeinschaft niedergelassen, so fallt die Verpflich-
tung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen dem Importeur oder jeder anderen Person zu, die das Gerit
auf dem Gemeinschaftsmarkt in Verkehr bringt.
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ANHANG C
ERKLARUNG DER KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE

1. Die Erkliarung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle ist der Teil
eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller oder sein Bevollmichtigter die nachstehend
festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erklart, dass die betreffenden Messgerite der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafnahmen, damit die Ubereinstimmung der hergestellten Gerite mit der

in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser
Richtlinie gewdahrleistet ist.

Schriftliche Konformititserklirung

3.1  Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart iibereinstimmt und die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung
und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung an.

3.2 Fir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitdtserklarung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.
Bevollmichtigter
4. Die in Nummer 3.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag und unter dessen

Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft niedergelassen, so fallen die oben
genannten Verpflichtungen dem Importeur oder jeder anderen Person zu, die das Gerit auf dem Gemeinschafts-
markt in Verkehr bringt.
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ANHANG (1

ERKLARUNG DER KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE, ERGANZT DURCH PRODUKTPRUFUNGEN DURCH EINE BENANNTE STELLE

Die Erklirung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle, erginzt
durch Produktpriifungen durch eine benannte Stelle, ist der Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei
dem der Hersteller oder sein Bevollmichtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicher-
stellt und erkldrt, dass die betreffenden Messgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Manahmen, damit die Ubereinstimmung der hergestellten Gerite mit der
in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser
Richtlinie gewahrleistet ist.

Stichprobenartige Produktpriifungen

3.

Eine vom Hersteller gewihlte benannte Stelle fithrt in willkiirlichen Abstinden stichprobenartige Produktpriifun-
gen durch oder lisst diese durchfithren. Eine von der benannten Stelle vor dem Inverkehrbringen entnommene
geeignete Probe der Endprodukte wird untersucht; ferner werden geeignete Priifungen nach dem oder den in
Artikel 9 genannten einschligigen Dokument(en) oder gleichwertige Priifungen durchgefiihrt, um die Uberein-
stimmung des Gerites mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den ent-
sprechenden Anforderungen der Richtlinie zu priifen. In Ermangelung eines einschldgigen Dokuments entschei-
det die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefithrt werden.

Stimmt eine erhebliche Zahl der als Probe entnommenen Gerite nicht mit diesen Anforderungen iiberein, so
trifft die benannte Stelle die gebotenen Mafinahmen.

Schriftliche Konformititserklirung

4.1

4.2

Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart iibereinstimmt und die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung
und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in Paragraph 3 genannten
benannten Stelle — deren Kennnummer an.

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklarung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

Bevollmichtigter

5.

Die in Nummer 4.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers kénnen in dessen Auftrag und unter dessen
Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft niedergelassen, so fallen die oben
genannten Verpflichtungen dem Importeur oder jeder anderen Person zu, die das Gerat auf dem Gemeinschafts-
markt in Verkehr bringt.
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ANHANG D

ERKLARUNG DER KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE DER , QUALITATS-

SICHERUNG PRODUKTION*

1. Die Erklirung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage der ,Qualititssicherung Produktion® ist der Teil
eines Konformitdtsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen
erfiillt sowie sicherstellt und erklirt, dass die betreffenden Messgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstellung, Endabnahme und Prii-

fung der betreffenden Messgerite gemil Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemifl Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1

3.2

3.3

3.4

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitdtssicherungssystems.
Der Antrag enthilt Folgendes:

— alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Gerdtenkategorie;

— die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung.

Das Qualititssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Gerite mit der in der EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung beschriebenen Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemdfs in Form schriftlicher Maffnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unter-
lagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualititssicherungsprogramme, -pline,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des Managements in Bezug
auf die Produktqualitit;

— Fertigungsverfahren, Qualitdtskontroll- und Qualitdtssicherungstechniken und andere systematische Mafinah-
men;

— Untersuchungen und Priifungen, die vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefithrt werden, unter
Angabe ihrer Haufigkeit;

— Qualitidtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die wirksame Arbeitsweise des Qualitits-
sicherungssystems iiberwacht werden konnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 3.2 genann-
ten Anforderungen erfullt. Bei Qualitdtssicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der
nationalen Normen zur Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfiilllung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die tiber Erfahrungen mit der betreffenden Geritetech-
nologie und mit der amtlichen Bewertung von Messgeriten verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch
eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen
Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemifl und effizient funktioniert.
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3.5

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle
geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

4.1

4.2

4.3

4.4

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitits-
sicherungssystem vorschriftsmafig erfillt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstellungs-, Abnahme-,
Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehéren ins-
besondere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— Qualitdtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmidfig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualititssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und tibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wahrend dieser
Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Produktpriifungen zur Kontrolle des ordnungsgemifien
Funktionierens des Qualitdtssicherungssystems durchfithren oder durchfithren lassen. Sie iibergibt dem Hersteller
einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

5.1  Der Hersteller bringt an jedem Messgerdt, das mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart iibereinstimmt und die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung
und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in Nummer 3.1 genannten
benannten Stelle — deren Kennnummer an.

5.2 Fir jedes Modell eines Gerdtes wird eine Konformititserklirung ausgestellt, die den nationalen Behorden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerdt beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

6. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende Unterlagen fir die einzel-

staatlichen Behorden zur Verfiigung:

— die Unterlagen gemifl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierung gemdfl Nummer 3.5;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemdfl Nummern 3.5, 4.3 und 4.4.

7. Jede benannte Stelle stellt samtlichen Mitgliedstaaten regelmafig die Liste von erteilten und verweigerten Zu-
lassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme zur Verfiigung und unterrichtet sie unverziglich iiber jeden Widerruf
einer Zulassung fir ein Qualititssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.
Bevollmichtigter
8. Die in den Nummern 3.1, 3.5, 5.2 und 6 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag

und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmachtigten erfiillt
werden.
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ANHANG D1

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE DER ,,QUALITATSSICHERUNG PRODUKTION“

1.

Die Konformititserklarung auf der Grundlage der ,Qualitdtssicherung Produktion” ist das Konformititsbewer-
tungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und
erklart, dass die betreffenden Messgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die Unterlagen miissen die
Bewertung der Ubereinstimmung des Gerites mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermog-
lichen und, soweit dies fir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites
abdecken.

3. Der Hersteller hilt den nationalen Behérden die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Gerdtes bereit.

Herstellung

4. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstellung, Endabnahme und Prii-

fung der betreffenden Messgerdte gemd8 Nummer 5 und unterliegt der Uberwachung gemdfl Nummer 6.

Qualititssicherungssystem

5.1

5.2

5.3

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems.
Der Antrag enthilt Folgendes:

— alle einschligigen Angaben iiber die vorgesehene Geritenkategorie;

— die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen gemift Nummer 2.

Das Qualititssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Gerite mit den entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemdfs in Form schriftlicher Maffnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unter-
lagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualititssicherungsprogramme, -pline,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitidtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des Managements in Bezug
auf die Produktqualitit;

— Fertigungsverfahren, Qualititskontroll- und Qualititssicherungstechniken und andere systematische Mafinah-
men;

— Untersuchungen und Priifungen, die vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefithrt werden, unter
Angabe ihrer Haufigkeit;

— Qualitétssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte {iber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die wirksame Arbeitsweise des Qualitits-
sicherungssystems iiberwacht werden konnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 5.2 genann-
ten Anforderungen erfiillt. Bei Qualititssicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der
nationalen Normen zur Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die tiber Erfahrungen mit der betreffenden Geritetech-
nologie und mit der amtlichen Bewertung von Messgeriten verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch
eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priiffung und eine
Begriindung der Entscheidung.
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5.4

5.5

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen
Form zu erfillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemafl und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle
geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 5.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

6.1

6.2

6.3

6.4

Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitits-
sicherungssystem vorschriftsmafig erfullt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstellungs-, Abnahme-,
Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfigung. Hierzu gehéren ins-
besondere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;
— die technischen Unterlagen gemiff Nummer 2;

— Qualitidtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmifig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualitdtssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und ibergibt ihm einen Bericht tiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wahrend dieser
Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Produktpriifungen zur Kontrolle des ordnungsgemiflen
Funktionierens des Qualititssicherungssystems durchfiithren oder durchfiihren lassen. Sie iibergibt dem Hersteller
einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

71 Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie- Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in
Nummer 5.1 genannten benannten Stelle — deren Kennnummer an.

7.2 Fir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitdtserklirung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiirr welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerdt beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

8. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende Unterlagen fiir die einzel-

staatlichen Behorden zur Verfiigung:

— die Unterlagen gemifl Nummer 5.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierung gemdfl Nummer 5.5;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemdf8 Nummern 5.5, 6.3 und 6.4.

9. Jede benannte Stelle stellt simtlichen Mitgliedstaaten regelmifig die Liste von erteilten und verweigerten Zu-
lassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme zur Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf
einer Zulassung fir ein Qualitdtssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.
Bevollmichtigter
10.  Die in den Nummern 5.1, 5.5, 7.2 und 8 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag

und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmachtigten erfiillt
werden.



27.2.2001

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften

C 62E[31

ANHANG E

ERKLARUNG DER KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE DER , QUALITATS-

SICHERUNG PRODUKT*

1. Die Konformititserklarung auf der Grundlage der ,Qualitidtssicherung Produkt* ist der Teil eines Konformitats-
bewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicher-
stellt und erkldrt, dass die betreffenden Messgerdte der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstellung, Endabnahme und Prii-

fung der betreffenden Messgerite gemil Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemifl Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1

3.2

3.3

3.4

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems.
Der Antrag enthdlt Folgendes:

— alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Gerdtenkategorie;

— die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung.

Das Qualititssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Gerite mit den entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemdfl in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unter-
lagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualititssicherungsprogramme, -pline,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des Managements in Bezug
auf die Produktqualitit;

— nach der Herstellung durchgefithrte Untersuchungen und Priifungen;

— Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems iiberwacht werden kann.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 3.2 genann-
ten Anforderungen erfullt. Bei Qualitdtssicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der
nationalen Normen zur Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der betreffenden Geritetech-
nologie und mit der amtlichen Bewertung von Messgeriten verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch
eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priiffung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen
Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemifl und effizient funktioniert.
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3.5

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle
geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

4.1

4.2

4.3

4.4

Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitits-
sicherungssystem vorschriftsmafig erfullt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Abnahme-, Priif- und
Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfigung. Hierzu gehoren insbesondere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmifig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualititssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und tibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wahrend dieser
Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgemiflen Funktionie-
rens des Qualitdtssicherungssystems durchfithren oder durchfithren lassen. Sie tibergibt dem Hersteller einen
Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

5.1

5.2

Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart iibereinstimmt und die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung
und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in Nummer 3.1 genannten
benannten Stelle — deren Kennnummer an.

Fiir jedes Modell eines Gerdtes wird eine Konformititserklarung ausgestellt, die den nationalen Behorden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerdt beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende Unterlagen fur die einzel-
staatlichen Behorden zur Verfiigung:

— die Unterlagen gemifl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierung gemdfl Nummer 3.5 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemaff Nummer 3.5 letzter Absatz und Nummern 4.3
und 4.4.

Jede benannte Stelle stellt simtlichen Mitgliedstaaten regelmidfig die Liste von erteilten und verweigerten Zu-
lassungen fiir Qualititssicherungssysteme zur Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf

einer Zulassung fir ein Qualitdtssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.

Bevollmichtigter

8.

Die in den Nummern 3.1, 3.5, 5.2 und 6 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag
und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmachtigten erfiillt
werden.
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ANHANG E1

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE DER ,,QUALITATSSICHERUNG PRODUKT“

Die Konformititserklarung auf der Grundlage der ,Qualititssicherung Produkt* ist das Konformitdtsbewertungs-
verfahren, bei dem der Hersteller die nachstchend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und
erklart, dass die betreffenden Messgerite die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die Unterlagen miissen die
Bewertung der Ubereinstimmung des Gerites mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermog-
lichen und, soweit dies fiir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites
abdecken.

3. Der Hersteller halt den nationalen Behorden die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Gerites bereit.

Herstellung

4. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualitdtssicherungssystem fiir die Herstellung, Endabnahme und Prii-

fung der betreffenden Messgerite gemil Nummer 5 und unterliegt der Uberwachung gemifl Nummer 6.

Qualititssicherungssystem

5.1

5.2

5.3

5.4

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems.
Der Antrag enthilt Folgendes:

— alle einschlidgigen Angaben iiber die vorgesehene Gerdtenkategorie;

— die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen gemdfl Nummer 2.

Das Qualititssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Gerite mit den entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemdfl in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unter-
lagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualititssicherungsprogramme, -pline,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitiitsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des Managements in Bezug
auf die Produktqualitit;

— nach der Herstellung durchgefithrte Untersuchungen und Prirfungen;

— Qualitédtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems iiberwacht werden kann.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 5.2 genann-
ten Anforderungen erfiillt. Bei Sicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der nationalen
Normen zur Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von der Erfillung
dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der betreffenden Geritetech-
nologie und mit der amtlichen Bewertung von Messgeriten verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch
eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen
Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemifl und effizient funktioniert.
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5.5

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle
geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 5.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

6.1

6.2

6.3

6.4

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitits-
sicherungssystem vorschriftsmafig erfiillt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Abnahme-, Priif- und
Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfigung. Hierzu gehoren insbesondere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;
— die technischen Unterlagen gemidff Nummer 2;

— Qualitdtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmédfig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualititssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und tibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wiahrend dieser
Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Priffungen zur Kontrolle des ordnungsgemifien Funktionie-
rens des Qualititssicherungssystems durchfithren oder durchfithren lassen. Sie tibergibt dem Hersteller einen
Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

71 Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie- Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in
Nummer 5.1 genannten benannten Stelle — deren Kennnummer an.

7.2 Fir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitdtserklirung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

8. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende Unterlagen fir die einzel-

staatlichen Behorden zur Verfiigung:

— die Unterlagen gemifl Nummer 5.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierung gemifs Nummer 5.5;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemdf8 Nummern 5.5, 6.3 und 6.4.

9. Jede benannte Stelle stellt simtlichen Mitgliedstaaten regelmafig die Liste von erteilten und verweigerten Zu-
lassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme zur Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf
einer Zulassung fiir ein Qualititssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.
Bevollmichtigter
10.  Die in den Nummern 5.1, 5.5, 7.2 und 8 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag

und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt
werden.
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ANHANG F

ERKLARUNG DER KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER PRUFUNG DER

PRODUKTE

Die Erklirung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer Priifung der Produkte ist der Teil eines
Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller oder sein Bevollméchtigter die nachstehend festgeleg-
ten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erklirt, dass die dem Verfahren gemdff Nummer 3 unterzoge-
nen Mefgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafnahmen, damit die Ubereinstimmung der hergestellten Gerite mit der
in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fur sie geltenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleistet ist.

Kontrolle

3.

4.1

4.2

5.1

5.2

5.3

5.4

Eine vom Hersteller gewahlte benannte Stelle fithrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen
Prisfungen durch oder ldsst sie durchfithren, um festzustellen, ob die Gerite der in der EG-Baumusterpriif-
bescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfiillen.

Die Untersuchungen und Priifungen zur Kontrolle der Konformitit mit den messtechnischen Anforderungen
werden nach Wahl des Herstellers entweder auf der Grundlage der Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen
Produkts gemiff Nummer 4 oder auf der Grundlage einer statistischen Kontrolle gemdff Nummer 5 durchgefiihrt.

Kontrolle der Konformitit mit den messtechnischen Anforderungen durch Untersuchung und Priifung jedes
einzelnen Gerites

Alle Gerite werden einzeln untersucht und dabei entsprechenden Untersuchungen und Priiffungen, wie sie in den
in Artikel 9 genannten einschligigen Normen vorgesehen sind, oder gleichwertigen Priifungen unterzogen, um
ihre Konformitdt mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu tiberpriifen. In Ermangelung eines
einschldgigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Priffungen durchgefithrt werden.

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine Konformititsbescheinigung
aus und bringt an jedem zugelassenen Gerit ihre Kennnummer an oder ldsst diese unter ihrer Verantwortung
anbringen.

Der Hersteller hilt die Konformitatsbescheinigungen fiir eventuelle Priifungen durch die einzelstaatlichen Behor-
den zur Verfiigung.

Statistische Kontrolle der Konformitit mit den messtechnischen Anforderungen

Der Hersteller legt seine Produkte in einheitlichen Losen vor und trifft alle erforderlichen Manahmen, damit der
Herstellungsprozess die Einheitlichkeit aller produzierten Lose gewihrleistet.

Jedem Los wird gemdfl Nummer 5.3 ein beliebiges Probestiick entnommen. Die Probestiicke werden einzeln
gepriift und dabei angemessenen Priifungen, wie in den in Artikel 9 genannten Normen vorgesehen, oder
gleichwertigen Priifungen unterzogen, um ihre Konformitdt mit den fiir sie geltenden messtechnischen Anfor-
derungen zu tiberpriffen und zu entscheiden, ob das Los angenommen oder abgelehnt werden soll. In Erman-
gelung eines einschlagigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt
werden.

Bei dem statistischen Verfahren sind folgende Punkte zu beriicksichtigen:

Die statistische Kontrolle erfolgt auf der Grundlage von Funktionsmerkmalen. Der Probenahmeplan muf§ Fol-
gendes gewihrleisten:

— ein normales Qualititsniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit von 95 % und einer Nicht-
tibereinstimmungsquote von weniger als 1 %;

— ein Qualititsgrenzniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit von 5 % und einer Nichtiiberein-
stimmungsquote von weniger als 7 %.

Wird ein Los angenommen, so gelten alle Gerdte des Loses als zugelassen, mit Ausnahme derjenigen mit
negativem Priifergebnis.

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine Konformititsbescheinigung
aus und bringt an jedem zugelassenen Gerit ihre Kennnummer an oder ldsst diese unter ihrer Verantwortung
anbringen.

Der Hersteller hilt die Konformititsbescheinigungen fiir eventuelle Priifungen durch die einzelstaatlichen Behor-
den zur Verfiigung.
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5.5  Wird ein Los abgelehnt, so trifft die benannte Stelle geeignete Manahmen, um zu verhindern, dass das Los in
Verkehr gebracht wird. Bei gehdufter Ablehnung von Losen kann die benannte Stelle die statistische Kontrolle
aussetzen.

Schriftliche Konformititserklirung

6.1  Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das mit der zugelassenen Bauart iibereinstimmt und die entsprechen-
den Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeich-
nung an.

6.2  Fir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitdtserklarung ausgestellt, die den nationalen Behorden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiirr welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

Wenn die in Nummer 3 genannte benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, bringt der Hersteller unter der
Verantwortung dieser Stelle auch deren Kennnummer auf den Messgeriten an.

7. Wenn die benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, kann der Hersteller unter der Verantwortung dieser Stelle
wihrend des Herstellungsprozesses die Kennnummer der benannten Stelle auf den Messgerdten anbringen.

Bevollmichtigter

8. Mit Ausnahme der in den Nummern 2 und 5.1 festgelegten Verpflichtungen konnen die Verpflichtungen des
Herstellers in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen
Bevollméchtigten erfullt werden.

ANHANG F1

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE EINER PRUFUNG DER PRODUKTE

1. Die Konformitdtserklarung auf der Grundlage einer Priifung der Produkte ist das Konformititsbewertungsver-
fahren, bei dem der Hersteller oder sein Bevollmachtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt
sowie sicherstellt und erklart, dass die dem Verfahren gemdf Nummer 5 unterzogenen Messgerite die fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die Unterlagen miissen die
Bewertung der Ubereinstimmung des Gerdtes mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdg-
lichen und, soweit dies fir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerdtes
abdecken.

3. Der Hersteller hilt den nationalen Behorden die technischen Unterlagen zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Gerdtes bereit.

Herstellung

4. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Manahmen, damit die Ubereinstimmung der hergestellten Gerite mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewdhrleistet ist.

Kontrolle

5. Eine vom Hersteller gewihlte benannte Stelle fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen
Priifungen durch oder lasst sie durchfithren, um festzustellen, ob die Gerite die entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillen.

Die Untersuchungen und Priiffungen zur Kontrolle der Konformitit mit den messtechnischen Anforderungen
werden nach Wahl des Herstellers entweder auf der Grundlage der Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen
Produkts gemidff Nummer 6 oder auf der Grundlage einer statistischen Kontrolle gemidff Nummer 7 durchgefiihrt.
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6.1

6.2

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

Kontrolle der Konformitit mit den messtechnischen Anforderungen durch Untersuchung und Priffung jedes
einzelnen Gerites

Alle Gerite werden einzeln untersucht und dabei entsprechenden Untersuchungen und Priiffungen, wie sie in den
in Artikel 9 genannten einschligigen Normen vorgesehen sind, oder gleichwertigen Priifungen unterzogen, um
ihre Konformitdt mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu tiberpriifen. In Ermangelung eines
einschldgigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Priffungen durchgefithrt werden.

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine Konformititsbescheinigung
aus und bringt an jedem zugelassenen Gerit ihre Kennnummer an oder ldsst diese unter ihrer Verantwortung
anbringen.

Der Hersteller hilt die Konformitdtsbescheinigungen fiir eventuelle Priifungen durch die einzelstaatlichen Behor-
den zur Verfigung.

Statistische Kontrolle der Konformitit mit den messtechnischen Anforderungen

Der Hersteller legt seine Produkte in einheitlichen Losen vor und trifft alle erforderlichen Manahmen, damit der
Herstellungsprozess die Einheitlichkeit aller produzierten Lose gewihrleistet.

Jedem Los wird gemdf Nummer 7.3 ein beliebiges Probestiick entnommen. Die Probestiicke werden einzeln
gepriift und dabei angemessenen Priiffungen, wie in den in Artikel 9 genannten Normen vorgesehen, oder
gleichwertigen Priifungen unterzogen, um ihre Konformitdt mit den fiir sie geltenden messtechnischen Anfor-
derungen zu iiberpriffen und zu entscheiden, ob das Los angenommen oder abgelehnt werden soll. In Erman-
gelung eines einschliagigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt
werden.

Bei dem statistischen Verfahren sind folgende Punkte zu beriicksichtigen:

Die statistische Kontrolle erfolgt auf der Grundlage von Funktionsmerkmalen. Der Probenahmeplan muss Fol-
gendes gewihrleisten:

— ein normales Qualititsniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit von 95 % und einer Nicht-
tibereinstimmungsquote von weniger als 1 %;

— ein Qualititsgrenzniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit von 5 % und einer Nichtiiberein-
stimmungsquote von weniger als 7 %.

Wird ein Los angenommen, so gelten alle Gerite des Loses mit Ausnahme derjenigen, fiir die bei den Priifungen
keine Ubereinstimmung festgestellt wurde, als zugelassen.

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine Konformititsbescheinigung
aus und bringt an jedem zugelassenen Gerit ihre Kennnummer an oder ldsst diese unter ihrer Verantwortung
anbringen.

Der Hersteller hilt die Konformitdtsbescheinigungen fiir eventuelle Priiffungen durch die einzelstaatlichen Behor-
den zur Verfigung.

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die benannte Stelle geeignete Mafinahmen, um zu verhindern, dass das Los in
Verkehr gebracht wird. Bei gehdufter Ablehnung von Losen kann die benannte Stelle die statistische Kontrolle
aussetzen.

Schriftliche Konformititserklirung

8.1  Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung an.

8.2 Fir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklirung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.
Wenn die in Nummer 5 genannte benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, bringt der Hersteller unter der
Verantwortung dieser Stelle auch deren Kennnummer auf den Messgerdten an.

9. Wenn die benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, kann der Hersteller unter der Verantwortung dieser Stelle
wihrend des Herstellungsprozesses die Kennnummer der benannten Stelle auf den Messgerdten anbringen.

Bevollmichtigter

10.  Mit Ausnahme der in den Nummern 4 und 7.1 festgelegten Verpflichtungen konnen die Verpflichtungen des

Herstellers in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen
Bevollmichtigten erfullt werden.
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ANHANG G

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE EINER EINZELPRUFUNG

Die Konformititserklarung auf der Grundlage einer Einzelpriifung ist das Konformititsbewertungsverfahren, bei
dem der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfullt sowie sicherstellt und erklart, dass die
dem Verfahren gemdfl Nummer 4 unterzogenen Messgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfiillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen und stellt sie der in Nummer 4
genannten benannten Stelle zur Verfiigung. Die Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des
Gerites mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erméglichen und, soweit dies fiir die Bewertung
relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites abdecken.

Herstellung

3. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Maffnahmen, damit die Ubereinstimmung des hergestellten Gerites mit
den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleistet ist.

Kontrolle

4. Eine vom Hersteller gewahlte benannte Stelle fithrt die entsprechenden Untersuchungen und Priifungen, wie in

den in Artikel 9 genannten Normen vorgesehen, oder gleichwertige Priifungen durch oder ldsst sie durchfithren,
um festzustellen, ob das Gerit die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt. In Ermangelung eines
einschldgigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle dartiber, welche Priifungen durchgefithrt werden.

Die benannte Stelle bringt an dem zugelassenen Gerit ihre Kennnummer an oder ldsst diese unter ihrer Ver-
antwortung anbringen.

Schriftliche Konformititserklirung

5.1  Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung an.

5.2 Fir jedes Modell eines Gerdtes wird eine Konformititserklirung ausgestellt, die den nationalen Behorden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.
Bevollmichtigter
6. Die in Nummer 5.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers kénnen in dessen Auftrag und unter dessen

Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden.
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ANHANG H

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE EINER UMFASSENDEN QUALITATSSICHERUNG

1. Die Konformitdtserklirung auf der Grundlage einer umfassenden Qualititssicherung ist das Konformititsbewer-
tungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und
erklart, dass die betreffenden Messgerite die fir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualitdtssicherungssystem fir die Herstellung, Endabnahme und Prii-

fung der betreffenden Messgerite gemi Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemifl Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1

3.2

3.3

3.4

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems.
Der Antrag enthilt Folgendes:

— alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Gerdtenkategorie;

— die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem.

Das Qualitétssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Gerite mit den entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemdfs in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unter-
lagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualititssicherungsprogramme, -pline,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden. Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschrei-
bung folgender Punkte enthalten:

— Qualitidtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des Managements in Bezug
auf die Produktqualitit;

— technische Entwurfsspezifikationen, einschlieflich der anzuwendenden Normen, sowie — wenn die in Ar-
tikel 9 genannten Normen nicht vollstindig angewandt werden — die Mittel, mit denen gewihrleistet werden
soll, dass die fiir die Gerite geltenden grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt werden;

— Techniken zur Entwurfskontrolle und -priifung sowie Verfahren und systematische Maflnahmen, die beim
Entwurf der zur betreffenden Geritenkategorie gehdrenden Gerdte angewandt werden;

— entsprechende Fertigungs-, Qualitdtskontroll- und Qualitdtssicherungstechniken sowie Verfahren und andere
systematische Maffnahmen, die angewandt werden;

— vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen unter Angabe ihrer
Haufigkeit;

— Qualitidtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs- und Produktqualitit sowie die wirksame Arbeits-
weise des Qualititssicherungssystems iiberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 3.2 genann-
ten Anforderungen erfiillt. Bei Qualititssicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der
nationalen Normen zur Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der betreffenden Geritetech-
nologie und mit der amtlichen Bewertung von Messgeriten verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch
eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen
Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemdf und effizient funktioniert.
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3.5

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle
geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

4.1

4.2

4.3

4.4

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitits-
sicherungssystem vorschriftsméfig erfiillt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstellungs-, Abnahme-,
Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehéren ins-
besondere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— die fiir den Entwicklungsbereich des Qualititssicherungssystems vorgesehenen Qualititssicherungsunterlagen
wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Priifungen usw.;

— Qualitdtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelméiRig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualititssicherungssystem aufrechterhdlt und anwendet, und tibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wahrend dieser
Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgeméiflen Funktionie-
rens des Qualitdtssicherungssystems durchfithren oder durchfithren lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen
Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

5.1  Der Hersteller bringt an jedem Messgerit, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in
Nummer 3.1 genannten benannten Stelle — deren Kennnummer an.

5.2 Fir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitdtserklirung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erkldrung wird an eine der gemifS Artikel 8 fiir die Baumusterpriifung benannten Stellen gesandt,
die dafiir verantwortlich ist, dass das Verzeichnis der erhaltenen Konformititserklirungen allen Mitgliedstaaten
regelmifig zur Verfiigung gestellt wird.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

6. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende Unterlagen fiir die einzel-

staatlichen Behorden zur Verfiigung:

— die Unterlagen gemdfl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierung gemifs Nummer 3.5;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemdf8 Nummern 3.5, 4.3 und 4.4.

7. Jede benannte Stelle stellt simtlichen Mitgliedstaaten regelmifig die Liste von erteilten und verweigerten Zu-
lassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme zur Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf
einer Zulassung fir ein Qualititssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.
Bevollmichtigter
8. Die in den Nummern 3.1, 3.5, 5.2 und 6 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag

und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt
werden.
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ANHANG H1

KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER GRUNDLAGE EINER UMFASSENDEN QUALITATSSICHERUNG,

ERGANZT DURCH EINE ENTWURFSPRUFUNG

1. Die Konformitdtserklarung auf der Grundlage einer umfassenden Qualitdtssicherung, ergdnzt durch eine Ent-
wurfspriifung, ist das Konformititsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend festgelegten
Verpflichtungen erfullt sowie sicherstellt und erkldrt, dass die betreffenden Messgerdte die fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualitidtssicherungssystem fiir die Herstellung, Endabnahme und Prii-

fung der betreffenden Messgerite gemid Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemdf Nummer 5. Die
Angemessenheit des technischen Entwurfs der Messgerite wird gemdfl Nummer 4 gepriift.

Qualititssicherungssystem

3.1

3.2

3.3

3.4

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems.
Der Antrag enthilt Folgendes:

— alle einschlagigen Angaben iiber die vorgesehene Gerdtenkategorie;

— die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem.

Das Qualititssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Gerite mit den entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemifd in Form schriftlicher Maffnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unter-
lagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualititssicherungsprogramme, -pline,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden. Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschrei-
bung folgender Punkte enthalten:

— Qualitidtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des Managements in Bezug
auf die Produktqualitit;

— technische Entwurfsspezifikationen, einschlieflich der anzuwendenden Normen, sowie — wenn die in Ar-
tikel 9 genannten Normen nicht vollstindig angewandt werden — die Mittel, mit denen gewihrleistet werden
soll, dass die fiir die Gerite geltenden grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt werden;

— Techniken zur Entwurfskontrolle und -priifung sowie Verfahren und systematische Maffnahmen, die beim
Entwurf der zur betreffenden Gerdtenkategorie gehorenden Gerite angewandt werden;

— entsprechende Fertigungs-, Qualitdtskontroll- und Qualitdtssicherungstechniken sowie Verfahren und andere
systematische Maffnahmen, die angewandt werden;

— vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priiffungen unter Angabe ihrer
Hiufigkeit;

— Qualitétssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte {iber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs- und Produktqualitit sowie die wirksame Arbeits-
weise des Qualititssicherungssystems iiberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 3.2 genann-
ten Anforderungen erfiillt. Bei Qualititssicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der
nationalen Normen zur Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der betreffenden Geritetech-
nologie und mit der amtlichen Bewertung von Messgeriten verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch
eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen
Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemdf und effizient funktioniert.
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3.5

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat, iiber alle
geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gednderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthdlt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Entwurfspriifung

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Der Hersteller beantragt bei der in Nummer 3.1 genannten Stelle die Priifung des Entwurfs.

Der Antrag muss Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des Produkts ersichtlich machen und die Bewer-
tung der Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen. Er muss
Folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers;
— eine schriftliche Erklirung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht worden ist;

— die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen; die Unterlagen miissen die Bewertung der Uber-
einstimmung des Gerdtes mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen und, soweit
dies fiir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites abdecken;

— die von der benannten Stelle geforderten und fiir die betreffende Produktion reprisentativen Muster; die
zusitzlichen Nachweise fir die Angemessenheit des technischen Entwurfs; diese zusdtzlichen Nachweise
enthalten einen Verweis auf simtliche einschligigen Dokumente, insbesondere wenn die in Artikel 9 ge-
nannten einschligigen Dokumente nicht vollstindig angewandt wurden, sowie gegebenenfalls die Ergebnisse
von Priifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag und unter seiner
Verantwortung in einem anderen Priiflaboratorium durchgefithrt wurden.

Die benannte Stelle priift den Antrag und stellt dem Antragsteller eine EG-Entwurfspriifbescheinigung aus, wenn
der Entwurf die fur das Messgerdt geltenden Vorschriften dieser Richtlinie erfullt. Die Bescheinigung enthalt
Namen und Anschrift des Herstellers, Ergebnisse der Priifung, etwaige Bedingungen hinsichtlich ihrer Giiltigkeit
und die fiir die Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer Kopie von der
benannten Stelle aufbewahrt.

Die Bescheinigung ist zehn Jahre ab ihrem Ausstellungsdatum giiltig und kann danach jeweils fir weitere zehn
Jahre verlingert werden.

Wird dem Hersteller die Entwurfspriifbescheinigung verweigert, so legt die benannte Stelle eine ausfiihrliche
Begriindung ihrer Entscheidung vor.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, die die EG-Entwurfspriifbescheinigung ausgestellt hat, iiber alle
Anderungen an dem zugelassenen Entwurf. Anderungen am zugelassenen Entwurf bediirfen einer zusitzlichen
Zulassung, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen dieser Richt-
linie, den Bedingungen fiir die Giiltigkeit der Bescheinigung oder den vorgeschriebenen Bedingungen fir die
Nutzung des Gerites beeintrichtigen konnen. Diese zusitzliche Zulassung wird in Form einer Erginzung der
urspriinglichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle tibermittelt sdmtlichen Mitgliedstaaten Angaben iiber:
— ausgestellte EG-Baumusterpriifbescheinigungen;

— verweigerte EG-Baumusterpriifbescheinigungen;

— Ergdnzungen und Anderungen fritherer Bescheinigungen.

Jede benannte Stelle unterrichtet simtliche Mitgliedstaaten unverziiglich iiber jeden Widerruf einer EG-Baumus-
terpriifbescheinigung.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.

Die iibrigen benannten Stellen kénnen Kopien der EG-Entwurfspriifbescheinigungen undfoder der Erginzungen
erhalten. Die Anhinge der Bescheinigungen werden fiir die iibrigen benannten Stellen zur Verfiigung gehalten.
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4.7

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmachtigter bewahrt zusammen mit den
technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergdnzungen zehn Jahre lang
nach Herstellung des letzten Messgerites auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmédchtigter in der Gemeinschaft niedergelassen, so féllt diese Ver-
pflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fir das Inverkehrbringen des Mess-
gerdtes auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

5.1

5.2

5.3

5.4

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitits-
sicherungssystem vorschriftsmafSig erfullt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Entwurfs-, Herstellungs-,
Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu
gehoren insbesondere:

— Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

— die fir den Entwicklungsbereich des Qualititssicherungssystems vorgesehenen Qualitdtssicherungsunterlagen
wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Priifungen usw.;

— die fiir den Fertigungsbereich des Qualititssicherungssystems vorgesehenen Qualitdtssicherungsunterlagen
wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftig-
ten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmifig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualitdtssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht tiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wiahrend dieser
Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Priiffungen zur Kontrolle des ordnungsgemiflen Funktionie-
rens des Qualititssicherungssystems durchfithren oder durchfihren lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen
Bericht tiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

6.1

6.2

Der Hersteller bringt an jedem Messgerdt, das die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie — unter der Verantwortung der in
Nummer 3.1 genannten benannten Stelle — deren Kennnummer an.

Fiir jedes Modell eines Gerdtes wird eine Konformititserklarung ausgestellt, die den nationalen Behérden zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines
Gerites sie ausgestellt wurde, und die Nummer der Entwurfspriifbescheinigung ist aufzufiithren.

Eine Kopie der Erklirung wird jedem Messgerdt beigefiigt, das in Verkehr gebracht wird.

Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende Unterlagen fiir die einzel-
staatlichen Behorden zur Verfiigung:

— die Unterlagen gemdfl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;

— die Aktualisierung gemaff Nummer 3.5;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle geméfs Nummern 3.5, 5.3 und 5.4.

Jede benannte Stelle stellt simtlichen Mitgliedstaaten regelmidfig die Liste von erteilten und verweigerten Zu-
lassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme zur Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf

einer Zulassung fiir ein Qualitdtssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.

Bevollmichtigter

9.

Die in Nummern 3.1, 3.5, 6.2 und 7 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen Auftrag und
unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden.
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ANHANG MI-001

WASSERZAHLER

Die maflgeblichen Anforderungen von Anhang 1, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem
Anhang angefiihrten Konformitdtsbewertungsverfahren gelten fiir Wasserzahler, die dazu bestimmt sind, Mengen von
sauberem Kalt- oder Warmwasser zu messen, die in nicht im Einzelnen ausgehandelten Geschiftsvorgidngen zum Einsatz
kommen.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Wasserzihler

Ein Gerit, das fur das Messen, Speichern und Anzeigen der Menge von den Messwertumformer durchstromendem
Wasser bei Messbedingungen bestimmt ist.

Mindestdurchfluss (Q,)

Der kleinste Durchfluss, mit dem der Wasserzihler Anzeigen liefert, die den Anforderungen hinsichtlich der Fehler-
grenzen geniigen.

Ubergangsdurchfluss (Q,)

Der Ubergangsdurchfluss ist der Durchflusswert, der den Dauer- vom Mindestdurchfluss trennt und den Durchfluss-
bereich in zwei Zonen, den oberen und den unteren Bereich, unterteilt, fur die jeweils verschiedene Fehlergrenzen gelten.
Dauerdurchfluss (Qj;)

Der grofite Durchfluss, bei dem der Wasserzdhler unter normalen Einsatzbedingungen, d. h. unter gleichformigen oder
wechselnden Durchflussbedingungen, zufriedenstellend arbeitet.

Uberlastdurchfluss (Q,)

Der Uberlastdurchfluss® ist der grofSte Durchfluss, bei dem der Zihler fiir einen kurzen Zeitraum ohne Beschidigung
zufriedenstellend arbeitet.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Nennbetriebsbedingungen

Der Hersteller muss insbesondere die folgenden Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerdt angeben:
1. Durchflussbereich des Wassers

Die Werte fiir den Durchflussbereich miissen folgende Bedingungen erfiillen:

Q3/Q; 210

Q4/Q3=1,25

Ab dem Zeitpunkt der Annahme dieser Richtlinie darf das Verhaltnis Q,:Q; fiinf Jahre lang 1,5, 2,5, 4 oder 6,3
betragen.

2. Temperaturbereich des Wassers
Die Werte fiir den Temperaturbereich miissen folgende Bedingungen erfiillen:
0,1 °C bis mindestens 30 °C oder
30 °C bis zu einer hohen Temperatur von mindestens 90 °C.
Der Zihler kann so ausgelegt sein, dass er fiir beide Bereiche einsetzbar ist.

3. Bereich des relativen Drucks des Wassers mit 0,3 bar bis mindestens 10 bar.
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4. Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fir die das Gerit ausgelegt ist: B, C, E oder F entsprechend
Tabelle 1, Anhang L

5. Stromversorgung: Nennwechselspannung und/oder die Grenzwerte der Gleichspannungsversorgung.
Fehlergrenzen
6. Die Fehlergrenzen (positiv oder negativ) betragen bei Mengen, deren Durchflussgeschwindigkeit zwischen dem

Ubergangsdurchfluss (Q,) (eingeschlossen) und dem Uberlastdurchfluss (Qg) liegt:
2 % bei einer Wassertemperatur < 30 °C,
3 % bei einer Wassertemperatur > 30 °C.

7. Die Fehlergrenzen (positiv oder negativ) betragen bei Mengen, deren Durchflussgeschwindigkeit zwischen dem
Mindestdurchfluss (Q;) und dem Ubergangsdurchfluss (Q,) (ausgenommen) liegt, unabhingig von der Wasser-
temperatur 5 %.

Zulissige Auswirkung von Storgroflen

8.1  Elektromagnetische Storfestigkeit

8.1.1 Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerdt ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifs Anforderung 1.3.2 in Anhang L

8.1.2 Eine elektromagnetische Storgrofe darf sich auf einen Wasserzihler nur soweit auswirken, dass:
— die Veranderung beim Mefergebnis nicht hoher ausfillt als der unter 8.1.4 festgelegte Grenzwert, oder
— die Ausgabe des Messergebnisses so erfolgt, dass es nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann, wie
dies bei einer kurzzeitigen Schwankung der Fall ist, die nicht als Messergebnis ausgelegt, gespeichert oder
tibertragen werden darf.
8.1.3 Nach dem Auftreten einer elektromagnetischen Storgrofle muss am Wasserzihler:
— der Betrieb innerhalb der Fehlergrenzen wiederhergestellt werden,

— ein Schutz aller Messfunktionen erfolgen und

— eine Wiederherstellung aller unmittelbar vor dem Auftreten der Storgrole vorhandenen Messdaten moglich
sein.

8.1.4 Der Grenzwert ist der Wert der hochstzuldssigen Abweichung, der auf die in einer Minute bei Durchfluss Qs
fliefende Menge angelegt wird.

Eignung

9.1  Sofern nicht anders gekennzeichnet, muss der Betrieb des Zihlers in jeder Einbaulage moglich sein.

9.2 Der Hersteller muss angeben, ob der Zihler zum Messen von zuriickstromendem Wasser ausgelegt ist. Ist dies
der Fall, muss die Riickstrommenge entweder von der kumulierten Menge abgezogen oder getrennt aufgezeichnet
werden. Fiir Vor- und Riicklauf muss dieselbe Fehlergrenze gelten.

Kann ein unbeabsichtigtes Zuriickstromen des Wassers durch die Zahler vorkommen, so diirfen diese hierdurch
weder beschadigt noch in ihren metrologischen Eigenschaften beeintrachtigt werden; sie miissen dabei jedoch
eine riicklaufige Bewegung des Zahlwerks ausfithren.

Mafeinheiten

10.  Die Anzeige der gemessenen Menge muss in Kubikmetern (Symbol m?) erfolgen.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, B+D, HI.
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ANHANG MI-002

GASZAHLER

Die maflgeblichen Anforderungen von Anhang 1, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem
Anhang angefiihrten Konformitdtsbewertungsverfahren gelten fiir nachfolgend definierte Gaszahler, die zur Verwendung
in nicht im Einzelnen ausgehandelten Geschiftsvorgdngen bestimmt sind.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Gaszihler

Ein Gerdt, das fiir das Messen, Speichern und Anzeigen der den Messaufnehmer durchstromenden Menge Gas bestimmt
ist.

Mengenumwerter

Eine am Gaszihler angebrachte Einrichtung, die automatisch die im Messzustand ermittelte Menge in eine Menge im
Basiszustand umrechnet.

Mindestdurchfluss (Q,;,)

Der kleinste Durchfluss, bei dem der Gaszihler Messwerte anzeigt, die innerhalb der geforderten Fehlergrenzen liegen.

Héchstdurchfluss (Q,,,¢)

Der grofite Durchfluss, bei dem der Gaszdhler Messwerte anzeigt, die innerhalb der geforderten Fehlergrenzen liegen.

Ubergangsdurchfluss (Q,)

Der Ubergangsdurchfluss ist der zwischen dem Hochst- und dem Mindestdurchfluss auftretende Durchfluss, bei dem der
Durchflussbereich in zwei Zonen, den oberen Bereich und den unteren Bereich, getrennt wird, fiir die jeweils ver-
schiedene Fehlergrenzen gelten.

Uberlastdurchfluss (Q,)

Der Uberlastdurchfluss ist der héchste Durchfluss, bei dem der Zihler fiir einen kurzen Zeitraum ohne Beeintrichtigung
arbeitet.

Basiszustand

Der festgelegte Zustand, auf den die gemessene Menge Fluid umgerechnet wird.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Nennbetriebsbedingungen

Der Hersteller muss insbesondere die folgenden Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerdt angeben:
1. Durchflussbereich des Gases

Die Werte fiir den Durchflussbereich miissen folgende Bedingungen erfiillen:

Qinax/ Qunin = 20

Qunax/ Qe 2 5

Qi/Qax = 1,2.

2. Temperaturbereich des Gases mit einem Mindestbereich von 40 °C.
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3. Bedingungen im Zusammenhang mit Heizgas

Das Gerdt muss fir die Gruppe von Gasen und Forderdriicke des Bestimmungslandes ausgelegt sein. Insbeson-
dere muss der Hersteller Folgendes angeben:

— die Gasfamilie bzw. -gruppe;
— den hochsten Betriebsdruck.

4. Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fir die das Gerit oder seine Baugruppen ausgelegt sind: ent-
sprechend Tabelle 1 von Anhang I bei Einhaltung eines Mindesttemperaturbereichs von 60 °C.

5. Stromversorgung: Nennwechselspannungsversorgung undfoder Grenzwerte der Gleichspannungsversorgung.

Basiszustand fiir umgerechnete Werte

6. Der Hersteller muss den Basiszustand fiir umrechnete Werte angeben.

Fehlergrenze

7.1 Gaszidhler

Tabelle 1
Genauigkeitsklasse 1,5 1
Qmin £Q < Q 3% 2%
Q< Q < Qpay 1,5% 1%

Besitzen alle Fehler zwischen Q, und Q.. das gleiche Vorzeichen, diirfen sie 1 % bei Klasse 1,5 und 0,5 % bei
Klasse 1 nicht iiberschreiten.

7.2 Auf einen Mengenumwerter zuriickzufithrende Veranderung der Fehlergrenze.

7.2.1  Bei integrierten Temperaturumwertern, die eine Menge nur als Funktion der Temperatur umrechnen und ledig-
lich die umgerechnete Menge anzeigen, steigt die Fehlergrenze um 0,5 % in einem Bereich von 10 °C, der sich in
beide Richtungen von einer herstellerseitig angegebenen Temperatur zwischen 15 und 25 °C erstreckt. Auflerhalb
dieses Bereichs ist ein zusitzlicher Anstieg von 0,5 % erlaubt.

7.2.2  Fir Mengenumwerter, die nicht unter Punkt 7.2.1 fallen, erhoht sich die Fehlergrenze um 1 %.

Zulissige Auswirkung von Stérgrofen
8.1  Elektromagnetische Storfestigkeit

8.1.1 Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerdt ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifl Anforderung 1.3.2 in Anhang L

8.1.2 Eine elektromagnetische Storgrofe soll sich dergestalt auf einen Gaszdhler auswirken, dass:
i) die Verinderung der Messung nicht hoher ausfillt als der in Punkt 4.1.4 festgelegte Grenzwert, oder

ii) die Anzeige des Messergebnisses so erfolgt, dass es nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann,
beispielsweise eine kurzzeitige Schwankung, die nicht als Messergebnis ausgelegt, gespeichert oder iibertragen
werden kann.

8.1.3 Nach Auftreten einer Storgrofle muss am Gaszihler:
— die Funktion innerhalb der Fehlergrenzen wiederhergestellt werden,
— die Durchfithrbarkeit simtlicher Messfunktionen gewihrleistet und

— eine Wiederherstellung aller unmittelbar vor dem Auftreten der Storgrofe vorhandenen Messdaten moglich
sein.

8.1.4 Der Grenzwert ist der Wert der zugelassenen duflersten Abweichung, der auf die in einer Minute bei Durchfluss
Quax stromende Menge angelegt wird.
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Eignung

9.1  Ein aus dem Netz (Wechselstrom oder Gleichstrom) gespeistes Gerdt muss mit einer Notstromversorgungsein-
richtung oder einer anderen Vorrichtung versehen sein, die bei einem Ausfall der Hauptstromversorgung die
Durchfithrbarkeit simtlicher Messfunktionen gewahrleistet.

9.2 Eine geritespezifische Stromquelle muss eine Lebensdauer von mindestens fiinf Jahren aufweisen. Nach Ablauf
von 90 % dieser Lebensdauer muss ein entsprechender Warnhinweis erscheinen.

9.3  Eine Anzeigeeinrichtung muss iiber eine ausreichende Zahl von Ziffernstellen verfiigen, um zu gewihrleisten,
dass die iber mindestens zwei Jahre bei normalem Betrieb durchgestromte Menge nicht dazu fihrt, dass die
Ziffern wieder ihre Anfangsstellung einnehmen.

9.4  Sofern nicht anders gekennzeichnet, muss der Zahler in jeder Einbaulage arbeiten konnen.

9.5  Ein elektronischer Mengenumwerter muss feststellen konnen, wenn er auferhalb des(r) Betriebsbereichs(e) ar-
beitet, dessen (deren) Parameter vom Hersteller als fiir die Messgenauigkeit mafigeblich angegeben wurden. In
diesem Fall muss der Mengenumwerter das Integrieren der umgerechneten Menge unterbrechen, und die umge-
rechnete Menge kann fiir die Zeit des Betriebs auflerhalb des(r) Betriebsbereichs(e) summiert werden.

Einheiten
10.  Die Anzeige eines gemessenen Volumens muss in Kubikmetern (Symbol m?) erfolgen.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, B+D, HI.

ANHANG MI-003

WIRKELEKTRIZITATSZAHLER UND MESSWANDLER

Die mafigeblichen Anforderungen von Anhang 1, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem
Anhang angefithrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fur Wirkelektrizitatszahler der Genauigkeitsklassen 1 und
2 sowie fir Messwandler zur Verwendung in Kombination mit einem solchen Wirkelektrizititszahler.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein Wirkelektrizitdtszihler ist eine Einrichtung, die die in einem Stromkreis verbrauchte elektrische Wirkenergie ab dem
Zeitpunkt misst, an dem die Anzeige auf Null stand. In Abhdngigkeit von dem angewendeten Messverfahren kann er
wahlweise in Kombination mit einem Messwandler eingesetzt werden.

Ein Messwandler ist eine Einrichtung, die zur Verwendung in Kombination mit einem Wirkelektrizitdtszahler vorgesehen
ist und an den Zihler einen verkleinerten Wert der Spannung, mit der die Elektrizitit in den Stromkreis gespeist wird,
und/oder einen verkleinerten Wert des in den Stromkreis flieBenden Stroms abgibt, wobei die Verkleinerungsfaktoren
konstant sind.

I = Der den Zihler durchflieende elektrische Strom.

I, = Der Sollwert von I, fiir den der Zahler ausgelegt wurde.

I; = Der Mindestwert von I, bei dem der Zihler eine elektrische Wirkenergie misst.

Imin = Der Wert von I, ab dem die Abweichung innerhalb vorgeschriebener Grenzen liegen soll.

I, = Der Wert von I, ab dem die Abweichung innerhalb der Fehlergrenzen liegen soll, die der fir den Zahler
angegebenen Genauigkeitsklasse entsprechen.

Imax = Der Hochstwert von I, fiir den der Zihler ausgelegt wurde.

U = Das an den Zihler abgegebene elektrische Potential.

U, = Der Sollwert von U, fiir den der Zihler ausgelegt wurde.

f = Die Frequenz des den Zihler durchflieBenden elektrischen Stroms.

f, = Der Sollwert von f, fur den der Zahler ausgelegt wurde.

PF = Leistungsfaktor = cos® = die Phasenverschiebung zwischen I und U.

T = Die Umgebungstemperatur.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
TEIL 1 — ZAHLER

1. Der Hersteller muss die Werte von f,, Uy, I, I I und I, angeben, die fir den Zihler gelten. Die aus-
gewihlten Werte miissen folgende Bedingungen erfiillen:

Imin/Ist 2 10;
Iyl = 20;
Lnax/Lse = 200.

max/ st =
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Konstruktionsvorschriften

2. Bei Elektrizititszahlern, die zur Verwendung in Kombination mit einem Messwandler ausgelegt sind, muss gelten:
Imax gleich 1,2.1.

Giite der Elektrizitit

3. Ein Zihler muss im Falle von Elektrizitit mit einer nachfolgend festgelegten Giite die in diesem Anhang
vorgeschriebenen Genauigkeitsanforderungen erfiillen.

Ist die Giite der Elektrizitit auch nur kurzzeitig schlechter als die nachfolgend festgelegte Giite, so gelten
hinsichtlich der metrologischen Leistung keine gesetzlichen Anforderungen.

Die Werte fiir Spannung und Frequenz liegen innerhalb folgender Grenzen:
09U, <U<1,1U,;

0,984, <f< 1,021,

Der Leistungsfaktor liegt innerhalb folgender Grenzen:

Von cos® = 0,5 induktiv bis cos® = 0,8 kapazitiv.

Nennbetriebsbedingungen

4. Der Hersteller muss die klimatische und mechanische Umgebungsklasse angeben, fiir die das Gerit ausgelegt ist:
B oder C entsprechend Tabelle 1, Anhang L

Genauigkeitsklassen

5. Folgende Genauigkeitsklassen werden festgelegt: Klasse 1, Klasse 2.

Fehlergrenzen
6. Tabelle 1 zeigt die Fehlergrenzen, ausgedriickt in Prozent des wahren Wertes, die durch den Elektrizitdtszdhler

unter Nennbetriebsbedingungen fiir Elektrizitit mit einer Giite innerhalb der in Anforderung 3 dieses Anhangs
festgelegten Grenzwerte einzuhalten sind.

Tabelle 1

Fehlergrenzen (in Prozent des wahren Wertes)

Genauigkeitsklasse

1 2

Den Zihler durchflieRender elektrischer Strom LF

Einphasenzihler; Mehrphasenzihler, falls Betrieb mit symmetrischer Belastung

L ST<Tay 1 1+A 2+A
2l ST<TIjax #1 1+A 2+A
Iin ST<Ii; 1 1,5+A 2,5+A
2ppin ST< 20, #1 1,5+A 2,5+A

Mehrphasenzdhler, falls Betrieb mit einphasiger Belastung

I ST< Do 1 2+A 3+A

20, ST< T #1 2+A 3+A

A =kq +k, + k3(T-T,), wobei die Werte fiir k;, k, und k; in Tabelle 2 angegeben sind.
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Tabelle 2

k-Werte zur Verwendung in Tabelle 1

Bedingung . Genauigkeitsklasse
1 2
kq U innerhalb der Giitegrenzwerte, und U # U, 1 0,7 1
Idem #1 1 1,5
U=0U, 0 0
k, f innerhalb der Giitegrenzwerte, und f# f, 1 0,5 0,8
Idem #1 0,7 1
f=f, 0 0
k3 T innerhalb Nennbedingungen 1 0,05 0,1
Idem #1 0,07 0,15

Zulissige Auswirkung von Storgroflen

7.1

71.3

Elektromagnetische Storfestigkeit

Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Geridt ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifl Anforderung 1.3.2 in Anhang L

Die auf das Auftreten einer elektromagnetischen Storgrofe zuriickzufithrende Verdnderung in der Genauigkeit
eines Elektrizititszdhlers muss unter dem in Tabelle 3 angegebenen Grenzwert liegen, oder die Ausgabe des
Messergebnisses muss so erfolgen, dass es nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann, wie dies bei einer
kurzzeitigen Schwankung der Fall ist, die nicht als Messergebnis ausgelegt, gespeichert oder {ibertragen werden
kann.

Tabelle 3

Grenzwerte fiir die Verinderung der Genauigkeit bei Einfluss von Storgroflen (Werte als Anteil am
wahren Wert in Prozent)

Storgrofe Genauigkeitsklasse
Elektromagnetische Storgrofen 1 2
Elektromagnetisches Feld 3% 4%
Magnetische Induktion 2% 3%
Entladung statischer Elektrizitit 104m.U, I, kWh
wobei m = die Zahl der Messglieder

Nach Auftreten einer Storgrofe muss am Elektrizititszahler:
— die Funktion innerhalb der Fehlergrenzen wiederhergestellt werden,
— die Durchfiihrbarkeit simtlicher Messfunktionen gewihrleistet sein, und

— eine Wiederherstellung aller unmittelbar vor dem Auftreten der Storgrofle vorhandenen Messdaten moglich
sein.

Sonstige Anforderungen

8.

10.

11.

Ein Zdhler muss eine Sichtanzeige besitzen, die fiir den Verbraucher nach Einbau in der vom Hersteller ange-
gebenen normalen Einbaulage sichtbar ist.

Die Sichtanzeige muss iiber eine ausreichende Zahl von Ziffernstellen verfiigen, um zu gewihrleisten, dass die
Ziffern nicht wieder ihre Anfangsstellung einnehmen, wenn die im Stromkreis verbrauchte elektrische Energie
dem Betrieb des Zahlers fiirr 1 500 h bei [=1,,,, U=U, und LF =1 entspricht.

Wird die gemessene elektrische Energie in verschiedenen Sichtanzeigen fiir jeweils unterschiedliche Tarife ange-
zeigt, so muss der Zihler den aktiven Tarif anzeigen.

Es darf nicht moglich sein, die Anzeige der gemessenen Menge elektrischer Energie wihrend des Betriebs
zuriickzusetzen.
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12.  Ein mit einer Miinzeinrichtung ausgestatteter Zihler muss den Stand des verbleibenden Zahlbetrages zeigen.

Die Abweichung des Wertes der elektrischen Energie, die je Einheit des verbleibenden Zahlbetrages verbraucht
wird, darf hochstens Anzeigeeinrichtung betragen.

13.  Nach einem Stromausfall im Stromkreis miissen die gemessenen Mengen elektrischer Energie iiber einen Zeit-
raum von mindestens 4 Monaten ablesbar bleiben.

Einheiten

14.  Die Anzeige der gemessenen elektrischen Energie muss in Kilowattstunden (Symbol kWh) erfolgen.
TEIL 2 — MESSWANDLER

Giite der Elektrizitit

15.  Ein Messwandler muss im Falle von Elektrizitit mit einer in Anforderung 3 dieses Anhangs festgelegten Giite die
in diesem Anhang vorgeschriebenen Genauigkeitsanforderungen erfiillen.

Ist die Giite der Elektrizitdt auch nur kurzzeitig schlechter als die in Anforderung 3 dieses Anhangs festgelegte
Giite, so gelten hinsichtlich der metrologischen Leistung keine gesetzlichen Anforderungen.

Nennbetriebsbedingungen

16.  Der Hersteller muss die klimatische und mechanische Umgebungsklasse angeben, fiir die der Messwandler
ausgelegt ist: B oder C entsprechend Tabelle 1, Anhang 1.

Genauigkeitsklassen

17. Fiir Messwandler, die in Kombination mit Wirkelektrizititszdhlern eingesetzt werden sollen, werden die folgen-
den Genauigkeitsklassen festgelegt: 0,1 — 0,2 —0,5.

Fehlergrenzen

18.  In Tabelle 4 sind, ausgedriickt als prozentualer Anteil am wahren Wert der gemessenen Wirkelektrizitit, die
Fehlergrenzen dargestellt, die durch den Messwandler unter Nennbetriebsbedingungen fiir Elektrizitit mit einer in
Anforderung 3 dieses Anhangs festgelegten Giite eingehalten werden miissen.

Tabelle 4

Fehlergrenzen (in Prozent des wahren Wertes)

Genauigkeitsklasse
o1 [ 02 0,5

Stromwandler zum Einsatz in Kombination mit Induktionszéhlern

1=0,05 1, 0,4 0,75 1,5
1=0,20 I, 0,2 0,35 0,75
1=1, 01 0,2 0,5
=121, 01 0.2 0,5

Stromwandler zum Einsatz in Kombination mit statischen Messwerken

1=0,01 I, 0,75 1,5
1=0,05 I, 0,35 0,75
1=0,20 1, 0.2 0,5
=1, 0,2 0,5
=121, 0,2 0,5

Spannungswandler

I = beliebig 0,1 0,2 0,5

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, B+D, H1.
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ANHANG MI-004

WARMEZAHLER

Die maflgeblichen Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Kapitels und die in diesem
Kapitel angefithrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir die nachfolgend definierten Warmezihler.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein Wirmezahler ist ein Gerdt, mit dem in einem Wirmetauscherkreislauf die absorbierte oder abgegebene Wirme
mittels einer als Warmetragerfliissigkeit bezeichneten Fliissigkeit gemessen wird.

Ein Wiarmezidhler liegt entweder als vollstindiges Gerdt oder als Gerdt vor, das aus den Teilgerdten Durchflusssensor,
Temperaturfithlerpaar und Rechenwerk nach Artikel 3.2 oder einer Kombination aus diesen aufgebaut ist.

v = die Temperatur der Warmetragerfliissigkeit;

Ui = der Wert von 9 am Einlass des Warmetauscherkreislaufs;

Oout = der Wert von 9 am Auslass des Wirmetauscherkreislaufs;

A =0y - Voup

Umax = die obere Grenze von 9 fiir die korrekte Funktion des Wirmezihlers;
Oyin = die untere Grenze von 9 fiir die korrekte Funktion des Wirmezihlers;

AV = die obere Grenze von AV fur die korrekte Funktion des Wirmezihlers;

AV, = die untere Grenze von AU fur die korrekte Funktion des Wirmezihlers;

q = der Durchfluss der Wirmetragerfliissigkeit;

s = der héchste Wert von q, der fiir die korrekte Funktion des Warmezihlers kurzzeitig zuldssig ist;
9 = der hochste Wert von q, der fiir die korrekte Funktion des Warmezihlers dauerhaft zuldssig ist;
o = der niedrigste Wert von q, der fiir die korrekte Funktion des Warmezihlers zuldssig ist;

P = die Wirmeleistung des Wirmeaustauschs;

P, = die obere Grenze von P, die fir die korrekte Funktion des Wirmezahlers zuldssig ist.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
TEIL 1 — ZAHLER
Nennbetriebsbedingungen
1. Die Nennwerte der Betriebsbedingungen sind vom Hersteller wie folgt anzugeben:
1.1 Fir die Temperatur der Flissigkeit:
Imax Vmine Amaxs AVmin, die folgende Bedingungen erfiillen miissen:
A pax /A pmin 2 10;
Apin =2 K.
1.2 Fir den Druck der Fliissigkeit:

Der hochste positive Innendruck, dem der Wirmezdhler dauerhaft an der Obergrenze des Temperaturbereichs
standhalten kann.

1.3 Fiir den Durchfluss der Fliissigkeit:
s qps i Wobei die Werte fiir q, und q; folgende Bedingungen erfiillen miissen:
qp/q; = 10.

1.4 Fir die Warmeleistung:
P,.

1.5 Fir die klimatischen und mechanischen Einflussgrofen:

Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerit ausgelegt ist: B, C, E oder F entsprechend
Tabelle 1, Anhang L
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Genauigkeitsklassen

2. Folgende Genauigkeitsklassen werden fiir Warmezihler festgelegt: Klasse 2, Klasse 3.

Fehlergrenzen

3. Die Fehlergrenzen fur die Genauigkeitsklassen, ausgedriickt in Prozent des wahren Wertes, lauten wie folgt:

Fiir Klasse 2: Fehlergrenze = (3 + 4-A0,/AD + 0,02:q,/q)

Fiir Klasse 3: Fehlergrenze = (4 + 4-A0,,/AD + 0,05-qp/q)

Zulissige Auswirkung von Storgroflen

4.1.  Elektromagnetische Storfestigkeit
4.1.1 Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifd Anforderung 1.3.2 in Anhang L
4.1.2 Eine elektromagnetische Storgroffe darf sich nur soweit auswirken, dass
die Verinderung beim Messergebnis nicht hoher ausfillt als der unter 4.1.3 festgelegte Grenzwert, oder
die Ausgabe des Messergebnisses so erfolgt, dass es nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann.
4.1.3 Der Grenzwert liegt bei 0,5 der Fehlergrenze der Menge.
TEIL 2 — TEILGERATE
5. Besteht ein Wirmezdhler aus Teilgerdten nach Artikel 4.3, so sind die grundlegenden Anforderungen fiir den
Wiarmezdhler auch auf die entsprechenden Teilgerite anzuwenden. Dariiber hinaus gelten die folgenden Anfor-
derungen:
5.1  Fir den Durchflusssensor:
Klasse 2: Er= (2% + 0,02 qy/q), jedoch hochstens + 5 %
Klasse 3: Er=(3 %+ 0,05 q,/q), jedoch hochstens + 5 %
wobei die Abweichung E¢ den angezeigten Wert zum wahren Wert des Verhiltnisses zwischen dem Ausgangs-
signal des Durchflusssensors und der Masse bzw. dem Volumen in Beziechung setzt.
5.2 Fir das Temperaturfithlerpaar:
E, = (0,5 % = 3A9,,;,/A9)
wobei die Abweichung E, den angezeigten Wert zum wahren Wert des Verhiltnisses zwischen dem Ausgangs-
signal des Temperaturfithlerpaares und der Temperaturdifferenz in Beziehung setzt.
5.3 Fir das Rechenwerk:
E, = (0,5 % = Ay, /A9)
wobei die Abweichung E. den angezeigten Wirmewert zum wahren Wert der Wirme in Beziehung setzt.
5.4  Fir die Kombination von Teilabweichungen:
Werden die Abweichungen eines Wirmezahlers anhand der Abweichungen der Teilgerite ermittelt, so ist die
Abweichung des Wirmezihlers die arithmetische Summe der Abweichungen der Teilgerite.
KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, B+D, H1.
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ANHANG MI-005

MESSANLAGEN FUR DIE KONTINUIERLICHE UND DYNAMISCHE MESSUNG VON MENGEN VON
FLUSSIGKEITEN AUSSER WASSER

Die mafSgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die
in diesem Anhang angefithrten Konformitdtsbewertungsverfahren gelten fiir Messanlagen, die dazu bestimmt sind,
Mengen von Fliissigkeiten auffer Wasser kontinuierlich und dynamisch zu messen.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Zihler

Ein Gerit, das fiir das kontinuierliche Messen, Speichern und Anzeigen der Menge einer den Messaufnehmer in einem
geschlossenen, voll beaufschlagten System durchflieBenden Fliissigkeit bei Messbedingungen ausgelegt ist.

Messanlage

Eine Anlage, die den Zihler und alle Einrichtungen umfasst, die erforderlich sind, um eine korrekte Messung zu
gewihrleisten, oder dazu dienen, die Messvorginge zu erleichtern.

Kleinste Messmenge

Die kleinste Messmenge ist die kleinste Fliissigkeitsmenge, fir die die Messung mit der Messanlage messtechnisch
zugelassen ist.

Basiszustand

Der festgelegte Zustand, auf den die gemessene Fliissigkeitsmenge umgerechnet wird.

Ubergabepunkt

Ein Punkt, an dem die Fliissigkeit als abgegeben oder iibernommen definiert wird.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
1. DURCHFLUSSBEREICH

Der Durchflussbereich ist vom Hersteller unter Einhaltung folgender Bedingungen anzugeben:

i) Der Durchflussbereich einer Messanlage mufl im Durchflussbereich jedes ihrer Bestandteile liegen.

ii) Zahler
Tabelle 1
Art der Flissigkeit Mindest\.rerhéltnis
Qmax' Qmin
Verfliissigte Gase (einschl. kryogene Fliissigkeiten) mit 5:1
einer Viskositit > 20 m Pa.s
Alle iibrigen Fliissigkeiten 10:1
iii) Messanlage
Tabelle 2
T Mindestverhaltnis
Art der Messanlage Art der Flssigkeit .
Qmax- Qmin
Kraftstoffanlage fiir Kraftfahrzeuge Kein Fliissiggas 10:1
Fliissiggas 5:1
Messanlage Kryogene Fliissigkeiten 5:1
Messanlagen in Fernleitungen oder fir das — Wahlfrei
Be-/Entladen von Schiffen
Alle iibrigen Messanlagen — 2:1
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4.1

4.2

4.3

EIGENSCHAFTEN DER FLUSSIGKEIT

Der Hersteller muss die Eigenschaften der Fliissigkeit durch Nennung des Namens oder der Art der Flissigkeit
bzw. ihrer im folgenden aufgefithrten mafigeblichen Merkmale angeben:

— Temperaturbereich,
— Druckbereich,
— Dichtebereich,

— Viskosititsbereich.

NENNBETRIEBSBEDINGUNGEN

Der Hersteller muss insbesondere die folgenden Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerdt angeben:

i) Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fir die das Gerit ausgelegt ist: B, C oder I entsprechend
Tabelle 1, Anhang L

— Mindestbereich fiir die Klassen C und I: 50 °C
— Mindestbereich fiir Klasse B: 30 °C
ii) Stromversorgung: Nennwechselspannung und/oder Grenzwerte der Gleichspannungsversorgung.

ili) Basiszustand fir umgerechnete Werte.

GENAUIGKEITSKLASSEN UND FEHLERGRENZEN

Fiir Mengen von mindestens zwei Liter oder das Massedquivalent lauten die Fehlergrenzen fiir Anzeigen wie folgt:

Tabelle 3
Genauigkeitsklasse
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Messanlagen (A) 0,3% 0,5 % 1,0% 1,5% 2,5%
Zihler (B) 0,2% 0,3% 0,6 % 1,0 % 1,5 %

Fiir Mengen unter zwei Liter oder das Massedquivalent lauten die Fehlergrenzen fiir Anzeigen wie folgt:

Tabelle 4
Messmenge — V Fehlergrenzen
V<011 Das Vierfache des Wertes, der in Tabelle 3 fur 0,1 1 festgelegt ist
0,11<v<0,21 Das Vierfache des Wertes, der in Tabelle 3 festgelegt ist
0,21<vV<0,41 Das Doppelte des Wertes, der in Tabelle 3 fir 0,4 1 festgelegt ist
041<sv<1l Das Doppelte des Wertes, der in Tabelle 3 festgelegt ist
11<v<2] Der Wert, der in Tabelle 3 fir 2 1 festgelegt ist

Anmerkung: In | (Liter) angegebene Werte werden fiir Gerite zur Messung von Massen in das Massedquivalent umgerechnet.

Unabhingig von der Messmenge wird der Absolutbetrag der Fehlergrenze durch den groferen der beiden
folgenden Werte angegeben:

— der Absolutbetrag der in Tabelle 3 oder Tabelle 4 angegebenen Fehlergrenzen.

— der Absolutbetrag der Fehlergrenzen fiir die kleinste Messmenge (E ;).
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4.4.2

4.5

4.6

Vinin = 2 Liter oder Massedquivalent

Fiir kleinste Messmengen ab 2 Liter oder dem Massedquivalent gilt:

Alternative 1

Enin erfilllt die Bedingung: E.;, = 2R, wobei R die Auflosung der Anzeigeeinrichtung ist.
Alternative 2

Emin Wird nach folgender Gleichung errechnet: E ;) = (2Vin) * (A/100) darin bedeuten:
— Vpin die kleinste Messmenge,

— A der Zahlenwert aus Zeile A der Tabelle 3.

Vinin < 2 Liter oder Massedquivalent

Fiir kleinste Messmengen unter zwei Liter oder das Massedquivalent betrdgt E;, das Doppelte des Wertes, der in
Tabelle 4 festgelegt ist und sich auf Zeile A in Tabelle 3 bezieht.

Umrechnung auf Basiszustand

Im Falle einer in ein Volumen im Basiszustand oder in eine Masse umgewerteten Anzeige gelten die Fehler-
grenzen der Zeile A in Tabelle 3.

Mengenumwerter

Die auf einen Mengenumwerter zuriickzufihrenden Fehlergrenzen bei umgewerteten Anzeigen betragen +
(A —B), wobei A und B die in Tabelle 1 festgelegten Werte sind. Jedoch darf der Absolutbetrag der Fehlergrenze
nicht kleiner sein als der grofite der beiden folgenden Werte:

— der halbe Teilungswert der Anzeigeeinrichtung fir die umgewertete Anzeige,
— die Hilfte des E, entsprechenden Wertes

Teile von Umwertern konnen getrennt gepriift werden

a) Rechenwerk

Auf Rechenwerke anwendbare positive oder negative Fehlergrenzen fiir die Anzeigen von Fliissigkeitsmengen
betragen ein Zehntel der in Zeile A der Tabelle 3 angegebenen Fehlergrenzen. Der Absolutbetrag der Fehler-
grenzen darf jedoch nicht kleiner sein als ein halber Teilungswert der Messanlage, in der das Rechenwerk
verwendet werden soll.

b) Sensoren

Die Genauigkeit der Sensoren mufl mindestens bei den Werten in Tabelle 5 liegen:

Tabelle 5

Genauigkeitsklassen der Messanlagen

Fehlergrenzen fiir die Messung von

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Temperatur +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Druck Unter 1 Mpa: + 50 kPa

Zwischen 1 und 4 Mpa: + 5%
Mehr als 4 Mpa: + 200 kPa

Dichte +1 kg/m? + 2 kg/m? + 5 kg/m?

¢) Genauigkeit fiir die Berechnung

Die positiven oder negativen Fehlergrenzen fiir die Berechnung jeder charakteristischen Grofe der Fliissigkeit
betragen zwei Fiinftel der in b) festgelegten Werte. Jedoch darf der Absolutbetrag der Fehlergrenze nicht kleiner
sein als der halbe Teilungswert der Anzeigeeinrichtung fiir die umgewertete Anzeige.
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5.1

5.2

5.3

6.1

7.1

7.2

7.3

7.4

7.4.1

7.4.2

7.5

8.1

HOCHSTZULASSIGE AUSWIRKUNG VON STORGROSSEN

Der Hersteller muss angeben, fir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifs Anforderung 1.3.2 in Anhang L

Eine elektromagnetische Storgrofe darf sich auf einen Wasserzihler nur soweit auswirken, dass:

— die Verdnderung in der Messung nicht hoher ausfillt als der unter 5.3 festgelegte Grenzwert, oder

— die Anzeige des Messergebnisses eine kurzzeitige Anderung zeigt, die nicht als Messergebnis ausgewertet,
gespeichert oder iibertragen werden kann. Bei einer unterbrechbaren Messanlage kann dies auferdem die
Unmoglichkeit der Durchfithrung einer Messung bedeuten; oder

— die Verinderung im Messergebnis hoher ausfillt als der Grenzwert, wobei es dann méglich sein muss, an der
Messanlage das unmittelbar vor dem Auftreten der Storgrofe erfasste Messergebnis wiederherzustellen und
im Falle einer unterbrechbaren Anlage den Strom zu unterbrechen.

Der Grenzwert ist der jeweils grofere von einem Finftel der Fehlergrenze fiir eine bestimmte Messmenge oder

Emin-

BESTANDIGKEIT

Ein Messgerit ist so auszulegen, dass es iiber einen Zeitraum von einem Jahr nach seiner ersten Inbetriebsetzung
dem Doppelten der Fehlergrenzen ohne Justierung standhilt.

EIGNUNG

Fiir alle Messmengen, die sich auf die gleiche Messung bezichen, diirfen die von verschiedenen Einrichtungen
gelieferten Anzeigen nur um hochstens einen Teilungswert voneinander abweichen, wenn der Teilungswert dieser
Einrichtungen gleich grof ist. Sind die Teilungswerte der Einrichtungen unterschiedlich grof, so darf die Ab-

weichung nicht grofer sein als der grofite Teilungswert.

Bei Anlagen zur Selbstbedienung jedoch miissen die Teilungswerte simtlicher Einrichtungen, die das Messergeb-
nis anzeigen, gleich grof sein, und die Ergebnisse diirfen nicht voneinander abweichen.

Ublicherweise ist in einer Messanlage nur ein Ubertragungspunkt vorzusehen. Sind mindestens zwei Ubertra-
gungspunkte vorhanden, so darf es unter keinen Umstinden moglich sein, gemessene Fliissigkeit umzuleiten.

Die Fehleranderung, die auf den Einfluss von in der Fliissigkeit enthaltener Luft oder darin enthaltenen Gasen
zuriickzufiihren ist, darf folgende Werte nicht tiberschreiten:

— 0,5 % fur Flussigkeiten aufler geniebaren Fliissigkeiten und fiir Fliissigkeiten mit einer Viskositdt von hochs-
tens 1 mPa.s, oder

— 1% fiir geniefbare Fliissigkeiten und fiir Fliissigkeiten mit einer Viskositit von {iber 1 mPa.s.

— In keinem Falle darf die zulissige Anderung kleiner sein als 1 % von V. Dieser Wert gilt fiir Luft- oder
Gaseinschliisse.

Gerite fiir Direktverkdufe

Eine Messanlage fiir Direktverkdufe muss mit einer Einrichtung zur Nullstellung der Anzeige ausgestattet sein.
Die Volumenanzeige bei Messbedingungen muss dauerhaft sein.

Zapfsdulen fir Kraftfahrzeuge

Anzeigen an Zapfsiulen fiir Kraftfahrzeuge diirfen wihrend einer Messung nicht auf Null gestellt werden kénnen.
Der Beginn einer neuen Messung darf erst dann maoglich sein, nachdem die Anzeige auf Null gestellt worden ist.
Wenn eine Messanlage mit einer Preisanzeige ausgestattet ist, darf die Differenz zwischen dem angezeigten Preis
und dem aus dem Grundpreis und der angezeigten Menge errechneten Preis den E,;, entsprechenden Preis nicht
iiberschreiten. Jedoch braucht diese Differenz nicht kleiner zu sein als der kleinste Geldwert.

AUSFALL DER STROMVERSORGUNG

Eine nicht unterbrechbare Messanlage muf mit einer Notstromversorgung ausgeriistet sein, um wihrend eines
Ausfalls der Hauptstromversorgung alle Messfunktionen zu sichern.



C 62E[58

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften

27.2.2001

8.2 Eine unterbrechbare Messanlage mufl entweder der obigen Anforderung fir nicht unterbrechbare Anlagen
entsprechen oder mit einer Vorrichtung zur Sicherung und Anzeige der vorhandenen Daten ausgeriistet sein,
um den Abschluss des laufenden Geschiftes zu ermdglichen, und zudem mit einer Vorrichtung ausgeriistet sein,
die den Durchfluss im Moment des Ausfalls der Hauptstromversorgung unterbricht.

Der Absolutwert der Fehlergrenze fiir die angezeigte Menge wird um 5 % der kleinsten Messmenge erhoht.

9. GENAUIGKEITSKLASSEN UND VERWENDUNGSGEBIETE

Mindes{fﬁ rsf:igkeits— Arten von Messanlagen
0,3 — Messanlagen in Fernleitungen
0,5 — Alle Messanlagen, die nicht an anderer Stelle in dieser Tabelle genannt werden,
insbesondere:
— Zapfsiulen fur Kraftfahrzeuge (aufler Fliissiggas),
— Messanlagen auf Straffentankwagen fiir Fliissigkeiten mit niedriger Viskositit,
— Messanlagen zur Entladung von Tankschiffen, Kesselwagen und Tankwagen,
— Messanlagen fiir Milch,
— Messanlagen zur Schiffsbeladung,
— Messanlagen zur Betankung von Flugzeugen
1,0 — Messanlagen (aufler Fliissiggas-Zapfsiulen) fiir verfliissigtes unter Druck stehendes
Gas fiir Messungen bei Temperaturen gleich oder grofer als — 10 °C
— Flissiggas-Zapfsiulen fur Kraftfahrzeuge
— Messanlagen, die uiblicherweise zur Klasse 0,3 oder 0,5 gehoren, jedoch fur Fliissig-
keiten verwendet werden
— deren Temperatur kleiner als — 10 °C oder grofer als 50 °C,
— deren Viskositit hoher als 1000 mPa.s,
— deren maximaler Volumendurchfluss nicht hoher als 20 1/h ist
1,5 Messanlagen fiir verfliissigtes Kohlendioxid.
Messanlagen (aufSer Fliissiggas-Zapfsiulen) fiir verflissigtes unter Druck stehendes Gas
gemessen bei einer Temperatur unter — 10 °C (aufSer kryogenen Fliissigkeiten).
2,5 Messanlagen fiir kryogene Fliissigkeiten (Temperaturen unter — 153 °C)

10. MASSEINHEITEN

Die Anzeige der gemessenen Menge muss in Millilitern (ml) bzw. Kubikzentimetern (cm?), Litern (I), Kubikmetern
(m?), Gramm (g), Kilogramm (kg) oder Tonnen (t) erfolgen.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt
Fiir mechanische oder elektromechanische Anlagen: B+F, B+E, B+D, H1, G.

Fiir elektronische Anlagen oder Software enthaltende Anlagen: B+F, B+D, H1, G.
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ANHANG MI-006

SELBSTTATIGE WAAGEN

Die mafSgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die
in den einzelnen Kapiteln dieses Anhangs angefithrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir nachfolgend defi-
nierte selbsttitige Waagen, die dazu bestimmt sind, die Masse eines Korpers unter Nutzung der Wirkung der Schwerkraft
auf diesen Korper zu bestimmen.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Selbsttitige Waage

Ein Gerit, das die Masse eines Erzeugnisses ohne Eingreifen von Bedienungspersonal bestimmt und dabei einem
vorgegebenen automatischen, fiir das Gerdt charakteristischen Programmablauf folgt.

Selbsttitige Mengenwaage

Eine selbsttitige Waage, die die Masse von stiickigen diskreten Mengen bzw. von einzelnen Schiittgutmengen bestimmt.

Selbsttitige Kontrollwaage

Eine selbsttitige Mengenwaage, die Giiter unterschiedlicher Masse anhand des Wertes der Differenz ihrer Massen und
eines nominalen Sollwerts in zwei oder mehr Teilgruppen aufteilt.

Sortierwaage

Eine selbsttitige Mengenwaage, die Giiter unterschiedlicher Masse in mehrere Teilgruppen aufteilt, die jeweils durch
einen bestimmten Massebereich gekennzeichnet sind.

Gewichtsetikettier-|Preisauszeichnungswaage

Eine selbsttitige Mengenwaage, die Giiter einzeln etikettiert bzw. mit Preisen auszeichnet und etikettiert.

Selbsttitige Waage zur Fiillstandserfassung

Eine selbsttitige Waage, die Behalter mit einer vorgegebenen und effektiv gleichbleibenden Masse eines Schiittguts fiillt
und im wesentlichen eine automatische Beschickungseinrichtung oder -einrichtungen umfasst, die mit einer oder meh-
reren Wigezellen sowie den entsprechenden Steuer- und Abgabeeinrichtungen verbunden sind.

Diskontinuierliches Zihlwerk (Trichterwaage mit Summierzihlwerk)

Eine selbsttitige Waage, die die Masse eines Schiittguts durch Aufteilen desselben in diskrete Mengen bestimmt. Die
Massen aller diskreten Mengen werden nacheinander bestimmt und summiert. AnschlieSend werden alle diskreten
Mengen wieder zusammengeschiittet.

Kontinuierliches Zihlwerk
Eine selbsttitige Waage, die kontinuierlich das Gewicht eines Schiittguts auf einem Forderband bestimmt, wobei keine
systematische Aufteilung des Erzeugnisses erfolgt und die Bewegung des Forderbands nicht unterbrochen wird.

Gleis-Briickenwaage

Eine selbsttitige Waage, die einen Lastaufnehmer einschlieflich Gleisen zum Befordern von Schienenfahrzeugen besitzt.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
KAPITEL I — FUR EINE ODER MEHRERE SELBSTTATIGE WAAGEN GELTENDE ANFORDERUNGEN
1.1  Nennbetriebsbedingungen

Der Hersteller muss die Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerit angeben, insbesondere die Werte fiir folgende
Nennbetriebsbedingungen:

i) Messbereich des Gerits in Bezug auf seine Hochst- und Mindestlast,

ii) Stromversorgung; Nennwechselspannung undfoder Grenzen der Gleichspannungsversorgung,
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iii) Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerit oder seine Baugruppen ausgelegt sind: B,
C oder I entsprechend Tabelle 1, Anhang I sowie Einhaltung der nachstehenden Bedingungen hinsichtlich des
Temperaturbereichs:

— Mindestbereich fiir die Klassen C und I: 50 °C

— Mindestbereich fiir Klasse B: 30 °C

1.2 Herstellerangaben

Seitens des Herstellers sind des Weiteren folgende Angaben erforderlich:

i) Betriebsgeschwindigkeit,

i) sofern dies fiir die beabsichtigte Benutzung des Gerits von Belang ist, die Merkmale der Wigegiiter wie:
— Temperatur,
— Teilchengrofe,
— Schiittdichte,
— Viskositit bzw.

— andere eingrenzende Merkmale.

2. Elektromagnetische Umgebung

Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerdt ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifl Anforderung 1.3.2 in Anhang L

Die erlaubte Leistung und der Grenzwert sind im jeweiligen Kapitel fiir das entsprechende Gerdt angegeben.
3. Eignung

3.1 Es sind Mittel vorzusehen, die die Auswirkungen des Kippens, des Beladens und der Betriebsgeschwindigkeit in
der Weise begrenzen, dass bei normalem Betrieb die Fehlergrenzen eingehalten werden.

3.2 Es sind geeignete Giiterfordereinrichtungen vorzusehen, um zu gewihrleisten, dass das Gerdt wihrend des
normalen Betriebs innerhalb der Fehlergrenzen arbeitet.

3.3 Das Bedienfeld muss, falls vorhanden, eindeutig untergliedert und deutlich erkennbar sein.
3.4 Das Bedienungspersonal muss in der Lage sein, die Richtigkeit der Anzeige zu beurteilen.

3.5 Um zu gewihrleisten, dass das Gerit wihrend des normalen Betriebs innerhalb der Fehlergrenzen arbeitet, ist
eine entsprechende Nullstelleinrichtung vorzusehen.

3.6 Ausdruck

Ein aufbereiteter Ausdruck von Ergebnissen auflerhalb des Messbereichs muss als solcher gekennzeichnet sein.

KAPITEL II — SELBSTTATIGE MENGENWAAGEN

1. Genauigkeitsklassen
Die Gerite werden in folgende Genauigkeitsklassen eingeteilt:
X(x) oder Y(y)

1.1 Klasse X(x)

Zur Klasse X(x) gehoren Gerite, die dazu eingesetzt werden, um Fertigpackungen zu kontrollieren, die entspre-
chend den Anforderungen der Richtlinien 75/106/EWG und 76/211/EWG, in der geinderten Fassung, hergestellt
wurden.

X ist ein Bereich, der die Genauigkeit in Bezug zum Lastgewicht setzt, und der Klassenkennzeichnungsfaktor (x)
ist ein Multiplikator fiir die Fehlergrenzen, die fur die Klasse X(1) angegeben worden sind.

Der Hersteller muss den Klassenkennzeichnungsfaktor (x) angeben. Dabei muss (x) 1 x 10X, 2 x 10% oder 5 x 10k
sein, wobei k eine ganze Zahl oder Null ist.

1.2 Klasse Y(y)

Zur Klasse Y(y) gehoren alle anderen selbsttitigen Mengenwaagen. Die Klasse Y besitzt zwei Teilklassen, Y(a) und

Y(b).
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2. Fehlergrenze
2.1 Gerite der Klasse X(x)

2.1.1 Mittlerer Fehler

past {m) bt Fieepten © Maximal zulissiger mittlerer Fehler
0<m<500 0<m<50 +05 e
500 <m <2000 50 <m <200 +1,0 e
2000 <m <10 000 200 <m <1000 +1,5 e
2.1.2  Standardabweichung
Last (m) Maximal zulssige Standardabweichung bei Klasse X(1)
m<50 g 0,48 %
50 <m <100 0,24 g
100 g<m<200 g 0,24 %
200 g<m<300 g 0,48 g
300 g<m<500 g 0,16 %
500 g<m<1000 g 08 g
1000 g<m<10000 g 0,08 %
10 000 g <m<15000 g 8 g
15000 g<m 0,053 %

2.2 Gerite der Klasse Y(y)

Nett(ﬁ?st (m) bei Eichwerten (e) Fehlergrenzen
asse Y(a) Klasse Y(b)

0<m<500 0<m<50 +15 e
500 <m <2000 50 <m <200 +20 e
2000 <m <10 000 200 <m <1000 +25e

3. Messbereich

Bei den Angaben zum Messbereich fiir Gerdte der Klasse Y(y) muss der Hersteller beriicksichtigen, dass die
Mindestlast nicht geringer sein darf als:

— 20 e bei Klasse Y(a)
— 10 e bei Klasse Y(b)
— 5 e fiir Briefwaagen der Klasse Y(a) oder Y(b).

4. Dynamisches Stellen

Ist zum Ausgleich der dynamischen Auswirkungen der in Bewegung befindlichen Last eine dynamische Stell-
einrichtung eingebaut, so muss gewahrleistet sein, dass diese:

— nicht auflerhalb des angegebenen Lastbereichs arbeitet und
— gesichert werden kann.

Die dynamische Stelleinrichtung muss iiber einen vom Hersteller angegebenen Lastbereich arbeiten.
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5. Leistung bei Auftreten elektromagnetischer St6rgrofien
Der Grenzwert als Folge einer Storung ist ein Teilstrichabstand.
KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

Fiir mechanische oder elektromechanische Gerite: F1, E1, D1, B+F, B+E, B+D, H, G.

Fiir elektronische Gerite oder Software enthaltende Gerite: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL Il — SELBSTTATIGE WAAGEN ZUR FULLSTANDSERFASSUNG

1.

1.1

1.2

1.3

21

2.2

23

Genauigkeitsklassen

Eine Geritebauart wird einer Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) zugeordnet, die der hochstmoglichen Genauigkeit
fir Gerdte dieser Bauart entspricht. Nach dem Einbau werden die einzelnen Gerite unter Beriicksichtigung des
jeweiligen Wigeguts einer oder mehreren Betriebsgenauigkeitsklassen X(x) zugeordnet. Der Klassenbezeich-
nungsfaktor (x) muf der Form 1x 10%, 2 x 10¥ oder 5 x 10% entsprechen, wobei der Exponent k eine ganze
Zahl oder Null ist.

Der Hersteller muss sowohl die Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) als auch die Betriebsgenauigkeitsklasse(n) X(x)
angeben.

Referenzgenauigkeitsklasse

Die Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) bezieht sich auf das statische Wagen, fiir das die in Punkt 2.2 angegebene
und mit dem Klassenbezeichnungsfaktor (x) multiplizierte Fehlergrenze gilt.

Betriebsgenauigkeitsklasse

Fiir die Betriebsgenauigkeitsklasse X(x) ist X ein Bereich, der die Genauigkeit in Bezug zum Lastgewicht setzt, und
ist (x) ein Multiplikator fur die fur Klasse X(1) in 2.2 angegebenen Fehlergrenzen.

Fehlergrenzen

Fehlergrenzen beim statischen Wagen

Bei statischen Lasten unter Nennbetriebsbedingungen betrigt die Fehlergrenze fiir die Referenzgenauigkeitsklasse
Ref(x) 0,36 der zugelassenen dufSersten Abweichung des jeweiligen Fiillstands von dem in 2.2 angegebenen
Mittelwert liegen.

Abweichung vom mittleren Fiillstand

Wert der Masse der Zugelassene duRerste Abweichung der jeweiligen Fiillung
Fiillungen — M(g) vom Mittelwert fiir Klasse X(1)

M <50 6,3 %
50 <M <100 315 g
100 <M <200 3,15 %
200 <M <300 63 g
300 <M <500 2,1%
500 <M <1000 10,5 g
1000 <M <10 000 1,05 %
10 000 <M <15 000 105 g
15000 <M 0,7 %

Hinweis: Die fiir die jeweilige Fiillung zugelassene dufSerste Abweichung vom Mittelwert kann im Falle eines positiven Fehlers so
bereinigt werden, dass der Auswirkung der Partikelgrofle des Materials Rechnung getragen wird.

Fehlergrenze in Bezug auf einen Vorgabewert (Einstellfehler)

Fiir Gerite, bei denen ein Fillgewicht vorgegeben werden kann, darf die Hochstdifferenz zwischen dem Vor-
gabewert und dem Mittelwert der Fiillmasse nicht grofer als 0,36 der zugelassenen dufSersten Abweichung der
jeweiligen Fiillung vom Mittelwert gemaff den Angaben in 2.2 sein.
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3. Leistung bei Auftreten einer elektromagnetischen Storgrofie
Der Grenzwert ist gleich einer Verdnderung einer statischen Gewichtsanzeige um die in Punkt 2.1 angegebene
Fehlergrenze, wie sie fiir die Mindestnennfiillung berechnet worden ist, oder gleich einer Verinderung, die bei
Geriten, bei denen die Filllung aus mehreren Mengen besteht, einen gleich starken Einfluss auf den Fillstand
ergibe.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

Fiir mechanische oder elektromechanische Gerite: B+F, B+E, B+D, H1, G.

Fiir elektronische Gerite oder Software enthaltende Gerite: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL IV — DISKONTINUIERLICHE ZAHLWERKE

1. Fehlergrenze
Genauigkeitsklasse Fehlergrenze der summierten Last
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25%
1 +0,50 %
2 +1,00 %
2.1 Der Teilstrichabstand von Summierzihlern (d,) muss in folgenden Grenzen liegen:
0,01 % max < d; < 0,2 % max.
2.2 Die kleinste Abgabemenge (X,,;;,) muss grofer sein als die Menge, bei der die Fehlergrenze gleich dem Teilstrich-
abstand von Summierzihlern (d) ist, und grofer sein als die Mindestlast.
2.3 Nullstellung
Gerite, die nicht nach jeder Abgabe das Leergewicht messen, miissen eine Nullstelleinrichtung besitzen, wobei
eine automatische Betitigung bei einer Nullanzeige > 0,5 d blockiert sein muf.
2.4 Bedienfeld
Wihrend des automatischen Betriebs miissen Justierungen und Stellvorginge seitens des Bedienpersonals
blockiert sein.
2.5 Ausdruck
Bei Geridten, die mit einer Druckeinrichtung ausgestattet sind, muss die Riicksetzung des Gesamtwerts blockiert
sein, bis der Gesamtwert ausgedruckt ist. Der Ausdruck des Gesamtwerts muss bei einer Unterbrechung des
automatischen Betriebs erfolgen.
3. Leistung bei Auftreten elektromagnetischer Stérgrofien
Der Grenzwert als Folge einer Storgrofe ist
a) ein Teilstrichabstand der Gewichtsanzeige oder
b) ein Teilstrichabstand von Summierzahlern fiir alle gespeicherten Gesamtwerte.
KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:
Fiir mechanische oder elektromechanische Gerite: B+F, B+E, B+D, H1, G.

Fiir elektronische Gerite oder Software enthaltende Gerite: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL V — KONTINUIERLICHE ZAHLWERKE

1.

Messbereich

In den Angaben zum Messbereich muss der Hersteller folgendes beriicksichtigen:

i) Die kleinste momentane Nettolast, die die Wagezelle wiegen soll, muss mindestens 20 % der Hochstlast der
Wiigezelle betragen.
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ii) Die kleinste Abgabemenge X darf nicht kleiner sein als der grofite der folgenden Werte:
— 2% der in einer Stunde bei maximaler Forderstirke abgewogenen Menge;
— die bei maximaler Forderstirke bei einem Umlauf des Bandes abgewogene Menge oder

— die Menge entsprechend einer der nachstehend angefithrten Zahlen der Teilstrichabstinde des Summier-
zihlers:

800 e in Klasse 0,5
400 e in Klasse 1
200 e in Klasse 2.

2. Fehlergrenze
Genauigkeitsklasse Prozentualer Anteil der Masse an der summierten Menge
0,5 0,25
1 0,5
2 1,0

3. Geschwindigkeit des Bandes

Die Geschwindigkeit des Bandes ist vom Hersteller anzugeben. Die Geschwindigkeit darf nicht mehr als 5 % vom
Nominalwert abweichen. Das Erzeugnis darf keine andere Geschwindigkeit aufweisen als das Band.

4. Das Summenzihlwerk darf nicht auf Null zuriickgestellt werden kénnen.
Leistung bei Auftreten elektromagnetischer Storgroflen

Der Grenzwert als Folge einer Storgrofe liegt bei 0,7 der Fehlergrenzen.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:
Fiir mechanische oder elektromechanische Gerite: B+F, B+E, B+D, H1, G.
Fiir elektronische Gerite oder Software enthaltende Gerite: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL VI — SELBSTTATIGE GLEIS-WAGEBRUCKEN

1. Fehlergrenzen
Genauigkeitsklasse Prozentualer Anteil der Masse eines einzelnen Waggons oder ggf. des gesamten Zuges
0,2 0,1
0,5 0,25
1 0,5
2 1,0

Beim Wigen gekoppelter Waggons diirfen die Fehler von hochstens 10 % der Wigeergebnisse, die bei einer oder
mehrerer Durchfahrten des Zuges erhalten wurden, die in der vorstehenden Tabelle angegebenen Fehlergrenzen
tiberschreiten, jedoch darf das Zweifache dieses Wertes nicht iiberschritten werden.

2. Der Teilstrichabstand darf hochstens ein Zehntel der fiir die kleinste Menge geltenden anfinglichen
Fehlergrenze betragen.

3. Leistung bei Auftreten einer elektromagnetischen Stérgrofie

Der Grenzwert ist ein Teilstrichabstand fiir den Eichwert.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:
Fiir mechanische oder elektromechanische Gerite: B+F, B+E, B+D, H1, G.
Fiir elektronische Gerite oder Software enthaltende Gerite: B+F, B+D, H1, G.
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ANHANG MI-007

TAXAMETER

Die maflgeblichen Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem
Anhang aufgefithrten Konformitdtsbewertungsverfahren gelten fir in Taxis eingebaute Taxameter.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein Taxameter ist ein zum Einbau in ein Kraftfahrzeug ausgelegtes Messgerit, das den fiir eine Fahrt zu entrichtenden
Fahrpreis auf der Grundlage der zuriickgelegten Wegstrecke und der Dauer der Fahrt errechnet und anzeigt.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Konstruktionsanforderungen

1. Ein Taxameter muss so konstruiert sein, dass es die folgenden Parameter misst:
a) die zuriickgelegte Wegstrecke;
b) die Dauer;

¢) den Zeitraum, wahrend dessen die Geschwindigkeit des Fahrzeugs unterhalb eines bestimmten Schwellenwerts
lag. Dieser Schwellenwert der Geschwindigkeit muss einstellbar sein, und es muss moglich sein, die Einstel-
lung zu sichern.

2. Uber die zum Ausfithren der in Anforderung 1 genannten Messungen erforderlichen Einrichtungen hinaus muss
das Taxameter folgende Zusatzeinrichtungen umfassen:

— eine Druckerschnittstelle oder einen eingebauten Drucker;
— eine Echtzeituhr;
— eine Einrichtung zur Dateniibermittlung an eine Zentraleinrichtung.

Es muss moglich sein, diese Zusatzeinrichtungen beliebig aufler Betrieb zu setzen und die Auflerbetriebsetzung
zu sichern.

3. Ein Taxameter muss den Fahrpreis nach den beiden folgenden Verfahren errechnen kénnen:
1. auf der Grundlage der Parameter a) und b) von Anforderung 1;
2. auf der Grundlage der Parameter a) und c) von Anforderung 1.

Es muss moglich sein, diese beiden Berechnungsverfahren aufler Betrieb zu setzen und diese Auferbetriebsetzung
zu sichern.

4. Es muss moglich sein, ein Taxameter auf die Fahrzeugkonstante des Taxis einzustellen, in dem es eingebaut
werden soll, und diese Einstellung zu sichern.

Nennbetriebsbedingungen

5. Der Hersteller muss insbesondere die folgenden Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerit angeben:

— Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerdt ausgelegt ist: D, E oder F entsprechend
Tabelle 1, Anhang L

— die Grenzwerte der Gleichstromversorgung, fiir die das Gerat ausgelegt ist.

Fehlergrenzen

6. Die Fehlergrenzen lauten:
— Fiir die verstrichene Zeit: + 0,1 %;
— Fir die zuriickgelegte Strecke: + 0,2 %;

— Fiir die Berechnung des Fahrpreises: + 0,1 %.
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Elektromagnetische Storfestigkeit.

Es gilt die elektromagnetische Klasse E2 gemdfl Punkt 1.3.2 von Anhang L

Die in Anforderung 6 festgelegten Fehlergrenzen sind auch bei Auftreten einer elektromagnetischen Storung
einzuhalten.

Ausfall der Stromversorgung

8.

Im Falle des Abfalls der Gleichstromversorgung auf einen Wert unterhalb des vom Hersteller angegebenen
unteren Betriebsgrenzwertes muss das Taxameter entweder

— den Wert des Fahrpreises zu dem Zeitpunkt, an dem der Ausfall der Stromversorgung auftrat, sichern und
anzeigen und zur Betriebsstellung FREI zuriickzukehren, oder

— seine Messfunktionen erhalten und die Fehlergrenzen weiterhin einhalten, bis es den Wert des Fahrpreises
sichert und anzeigt und zur Betriebsstellung FREI zuriickkehrt.

Sonstige Anforderungen

9.1

9.2

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Ein Taxameter muss den Fahrpreis stindig in Echtzeit anzeigen.

Ist im Fahrpreis ein Festbetrag enthalten, so darf dieser nicht im angezeigten Fahrpreis eingeschlossen sein. In
diesem Falle ist es jedoch gestattet, dass ein Taxameter den Wert des Fahrpreises einschlieSlich des Festbetrags
zeitweilig anzeigt.

Erfolgt die Berechnung des Fahrpreises nach dem Verfahren 1 von Anforderung 3, so kann das Taxameter iiber
einen zusitzlichen Anzeigemodus verfiigen, bei dem lediglich die zuriickgelegte Strecke und die Dauer der Fahrt
in Echtzeit angezeigt werden.

Alle fur den Fahrgast angezeigten Werte miissen bei Tageslicht- und Nachtverhiltnissen deutlich lesbar sein.

Kann der zu zahlende Fahrpreis durch Wahl aus einer Reihe von vorprogrammierten Funktionen bzw. frei
bestimmt werden, so muss es moglich sein, die Geriteeinstellungen und Dateneingaben zu sichern.

Ein Taxameter muss mit Summenzihlwerken fiir alle folgenden Werte ausgestattet sein:
— die Werte der in Anforderung 1 angefithrten Parameter;
— die Werte des Fahrpreises.

In den aufsummierten Werten miissen die nach Anforderung 8 unter Bedingungen eines Ausfalls der Strom-
versorgung gesicherten Werte enthalten sein.

Wenn das Taxameter von der Stromversorgung getrennt wird, miissen die aufsummierten Werte darin fiir
mindestens sechs Monate erhalten bleiben.

Es darf nicht moglich sein, den Tarif, die Tarifstruktur oder die Berechnungsart fiir den Fahrpreis bei laufendem
Taxameter zu wechseln. Eine Ausnahme hierzu bilden Wechsel, die das Taxameter auf der Grundlage

— der in Anforderung 1 aufgefithrten Parameter oder
— der Tageszeit und des Wochentages bei Ausstattung des Taxameters mit einer Echtzeituhr selbsttitig ausfiihrt.
Es muss moglich sein, die Verbindung des Taxameters zu dem Taxi, in dem es eingebaut ist, zu sichern.

Es muss moglich sein nachzupriifen, ob bei einem in einem Taxi eingebauten Taxameter die Anforderungen
beziiglich der Fehlergrenzen eingehalten werden.

Ein Taxameter und die herstellerseitigen Anweisungen zu seinem Einbau miissen so ausgelegt sein, dass bei
Einbau nach den Herstelleranweisungen am Messsignal fiir die zuriickgelegte Strecke keine Verinderungen in
betriigerischer Absicht méglich sind.

Ein Taxameter ist so auszulegen, dass die Fehlergrenzen ohne Justierung iiber einen Zeitraum von 1 Jahr bei
tiblichem Gebrauch eingehalten werden kénnen.
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19.  Fir die in Anforderung 2 angefithrten Zusatzeinrichtungen, die nicht aufler Betrieb gesetzt und als Teil der
Konformititsbewertung gesichert wurden, gelten folgende zusitzliche Anforderungen:

fur die Druckerschnittstelle bzw. den eingebauten Drucker:

— der Betrieb des Taxameters muss blockiert werden, wenn kein Drucker angeschlossen oder das Drucken aus
anderen Griinden nicht moglich ist;

fiir die Echtzeituhr:

— Die Moglichkeit der Einstellung der Tageszeit muss auf zwei Minuten pro Woche begrenzt sein. Die Ein-
stellung von Sommer- und Winterzeit muss automatisch erfolgen.

fur die Einrichtung zur Dateniibermittlung:
— Die Ubermittlung von Daten, die der rechtlichen Kontrolle durch diese Richtlinie unterliegen, an eine
Zentrale darf nur dann moglich sein, wenn die Daten taxameterseitig gegen zufillige oder vorsitzliche

Storungen wihrend der Ubermittlung geschiitzt sind.

— Bei der Ubermittlung von Daten, die der rechtlichen Kontrolle durch diese Richtlinie unterliegen, von einer
Zentrale sind folgende Anforderungen einzuhalten:

— Es muss problemlos maoglich sein, den korrekten Empfang der Daten am Taxameter zu priifen.
— Das Taxameter muss einen Nachweis iiber den korrekten Datenempfang an die Zentrale iibermitteln.

20.  Die Werte fiir die zuriickgelegte Strecke und die verstrichene Zeit miissen gemdf$ dieser Richtlinie unter Ver-
wendung folgender Einheiten angezeigt bzw. ausgedruckt werden:

Zuriickgelegte Strecke:

— im Vereinigten K6nigreich und Irland: bis zu dem Tag, den diese Mitgliedstaaten nach Artikel 1 Absatz b) der
Richtlinie 80/181/EWG, zuletzt gedndert durch die Richtlinie 89/617/EWG, festlegen werden: in Kilometern
oder Meilen;

— in allen iibrigen Mitgliedstaaten: in Kilometern.

Verstrichene Zeit: in Minuten.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, B+D, H1.
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ANHANG MI-008

MASSVERKORPERUNGEN

KAPITEL I — VERKORPERTE LANGENMASSE

Die mafigeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Kapitels und die
in diesem Kapitel angefithrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir die nachfolgend definierten verkorperten
Langenmafe.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Verkorpertes Lingenmafl

Ein Gerit, dessen Einteilungsmarken die Linge eines Messobjekts durch unmittelbaren Vergleich bestimmen.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Referenzbedingungen

1.1 Bei Bidndern mit einer Linge ab fiinf Metern sind, sofern durch den Hersteller nicht anders angegeben und
entsprechend gekennzeichnet, die Fehlergrenzen bei einer Zugkraft von zwanzig Newton einzuhalten.

1.2 Die Referenztemperatur betrdgt 20 °C, sofern durch den Hersteller nicht anders angegeben und entsprechend

gekennzeichnet.
Fehlergrenzen
2. Die Fehlergrenzen (positiv oder negativ) zwischen zwei nicht aufeinanderfolgenden Einteilungsmarken werden

durch die Formel L =a + bL ausgedriickt, wobei:
— L die auf einen ganzzahligen Wert aufgerundete Groffe der zu messenden Linge in Metern ist, und
— aund b in Tabelle 1 angegeben sind.

Ist der letzte Teilungsschritt durch eine Fliche begrenzt, wird die Fehlergrenze fiir einen beliebigen Abstand
beginnend an diesem Punkt um den in Tabelle 1 angegebenen Wert ¢ erhoht.

Tabelle 1
Genauigkeitsklasse a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 1,104 0,1
Il 0,3 2,10 0,2
11 0,6 4,10 0,4

Die Fehlergrenzen fiir die Linge von zwei aufeinanderfolgenden Teilungsmarken und die Fehlergrenzen zwischen
zwei aufeinanderfolgenden Teilungsschritten sind in Tabelle 2 angegeben.

Tabelle 2

Fehlergrenze oder hochstzulissige Abweichung in Millimetern nach Genauigkeitsklasse
Lange i des Teilungsschrittes

I I 1

i<1 mm 0,1 0,2 0,3

1 mm<i<1l cm 0,2 0,4 0,6
1 cm<i<1 dm 0,3 0,5 0,9

Werkstoffe

31  Werkstoffe, die fir verkorperte Lingenmafle verwendet werden, miissen eine Temperaturbestindigkeit besitzen,
die die Einhaltung der Fehlergrenzen im Bereich von + 8 K gewihrleistet.

3.2 Die fur verkorperte Lingenmafle verwendeten Werkstoffe miissen eine Feuchtebestindigkeit aufweisen, die die
Einhaltung der Fehlergrenze bei bis zu 85 % relativer Luftfeuchtigkeit gewahrleistet.

Markierungen
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4. Die Einteilungsmarken miissen mit dem Lingenwert gekennzeichnet sein.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: A1, F1, E1, D1, B+E, B+D, H, G.

KAPITEL II — AUSSCHANKMASSE

Die mafigeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Kapitels und die
in diesem Kapitel angefiihrten Konformitatsbewertungsverfahren gelten fiir die nachfolgend definierten Ausschankmafe.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ausschankmaf

Ein zur Bestimmung eines festgelegten Volumens einer zum sofortigen Verbrauch verkauften Fliissigkeit vorgesehenes
Hohlmafs.

Strichmaf3

Ein Ausschankmafy mit einer Markierung zur Anzeige des Nennfassungsvermogens.

Randmaf§

Ein Ausschankmafi, bei dem das Innenvolumen gleich dem Nennfassungsvermdogen ist.

Umfiillmafl

Ein Ausschankmaf}, bei dem davon ausgegangen wird, dass die Fliissigkeit vor dem Verbrauch dekantiert wird.
Fassungsvermogen

Das Fassungsvermogen ist bei Randmaflen das Innenvolumen bzw. bei Strichmaflen das Innenvolumen bis zur Fiill-
standsmarkierung.

SPEZIFISCHEN ANFORDERUNGEN
Referenzbedingungen

1.1  Temperatur: Die Referenztemperatur fiir die Messung des Fassungsvermogens betrigt 20 °C.

1.2 Lage fiir korrekte Anzeige: freistechend auf ebener Fliche.

2. Fehlergrenzen
Tabelle 1
UmfiillmaRe +3%
Strichmafe <200 ml +5%
Strichmafle > 200 ml +3%
Randmafle <200 ml 0 bis 10 %
Randmafle > 200 ml 0 bis 6 %
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Werkstoffe

3. Ausschankmafle miissen aus einem Werkstoff bestehen, der ausreichend formstabil und mafhaltig ist, damit das
Fassungsvermogen die Fehlergrenzen nicht iiberschreitet.

Form

41  Umfullmafe miissen so ausgelegt sein, dass ein Wechsel der Inhalte gleich der Fehlergrenzen einen Hohenwechsel
von 2 mm am Rand bzw. an der Fiillstandsmarkierung bewirkt.

4.2 Umfillmafe miissen so ausgelegt sein, dass das vollstindige Entleeren der gemessenen Fliissigkeit nicht behindert
wird.

Markierungen

51  Die Nennfiillstandsmenge ist deutlich sichtbar und gut erkennbar auf dem Maf8 anzugeben.

5.2 Ausschankmafle konnen auflerdem mit bis zu drei deutlich voneinander unterscheidbaren Fiillstandsmengen
gekennzeichnet sein, von denen keine mit einer der anderen verwechselt werden darf. Sofern es dadurch nicht
zu Verwechslungen kommi, ist eine weitere Markierung der halben Fiillhohe bezogen auf eine der angegebenen
Fiillstandsmengen zuldssig.

53 Samtliche Fillhohenmarkierungen miissen ausreichend deutlich und dauerhaft sein, um sicherzustellen, dass die
Fehlergrenzen wihrend des Gebrauchs nicht tiberschritten werden.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: A1, F1, E1, D1, B+E, B+D, H.
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ANHANG MI-009

GERATE ZUR MESSUNG VON LANGEN UND IHRER KOMBINATIONEN

Die mafSgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die
in diesem Anhang angefithrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiirr Lingenmessgerite der definierten Arten.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Lingenmessgerit

Ein Lingenmessgerdt dient zur automatischen Bestimmung der Linge von Werkstoffen in der Form von Bindern und
Kabeln wihrend einer Vorschubbewegung des Messguts.

Flichenmessgerite

Ein Flichenmessgerit dient zur automatischen Bestimmung der Fliche unregelmifSig begrenzter Objekte, z. B. Leder.

Mehrdimensionale Messgerite

Ein mehrdimensionales Messgerit dient zur automatischen Bestimmung der Kantenlinge (Linge, Hohe, Breite) der
kleinsten umbhiillenden Quader eines Messguts.

KAPITEL I — FUR ALLE LANGENMESSGERATE GELTENDE ANFORDERUNGEN
Mechanische und klimatische Umgebung

1. Der Hersteller muss die klimatische und mechanische Umgebungsklasse entsprechend Tabelle 1, Anhang I
angeben, fiirr die das Gerit ausgelegt ist.

Elektromagnetische Storfestigkeit

2.1 Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerdt ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifs Anforderung 1.3.2 in Anhang L

2.2 Eine elektromagnetische Storgrofle darf sich auf ein Geridt zur Messung von Lingen und ihrer Kombinationen
nur soweit auswirken, dass:

— die Verdnderung beim Messergebnis nicht hoher ausfillt als der unter 2.3 festgelegte Wert, oder
— es unmdglich ist, eine Messung durchzufithren, oder

— beim Messergebnis kurzzeitige Schwankungen auftreten, die nicht als Messergebnis ausgelegt, gespeichert
und tibertragen werden konnen, oder

— beim Messergebnis Schwankungen auftreten, die so gravierend sind, dass sie von allen am Messergebnis
Interessierten wahrgenommen werden.

2.3 Der Grenzwert entspricht einem Teilungswert.

Bestindigkeit

3. Ein Gerit ist so auszulegen, dass es iiber einen Zeitraum von einem Jahr bei iiblichem Gebrauch dem Doppelten
der Fehlergrenzen ohne Justierung standhilt.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:
Fiir mechanische oder elektromechanische Gerite: F1, E1, D1, B+E, B+D, H, G.

Fiir elektronische Gerite oder Software enthaltende Gerite: B+F, B+D, H1, G.
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KAPITEL II — LANGENMESSGERATE
Merkmale des Messguts

1. Textile Flichengebilde sind durch den charakteristischen Faktor K gekennzeichnet. Dieser Faktor beriicksichtigt
die Dehnbarkeit und die Festigkeit des Messguts und wird nach folgender Formel definiert:

K

&(Gp + 2.2 N/mz), hierin bedeuten:

3 die relative Dehnung einer 1 m breiten Gewebeprobe bei einer Zugkraft von 10 N,

G, = die Festigkeit einer Gewebeprobe in N/m?.

Betriebsbedingungen
2.1 Bereich

Abmessungen und gegebenenfalls K-Faktor innerhalb der herstellerseitig fiir das Gerit angegebenen Bereiche. Die
Bereiche fiir den K-Faktor sind in Tabelle 1 angefiihrt:

Tabelle 1
Gruppe Bereich von K Messgut
I 0<K<2102 N/m? geringe Dehnbarkeit
il 2,102 N/m? <K < 8,102 N/m? mittlere Dehnbarkeit
111 8,102 N/m? <K < 24,102 N/m? hohe Dehnbarkeit
v 24,10 Njm? <K sehr hohe Dehnbarkeit
2.2 Wird das Messobjekt nicht vom Messgerit befordert, so muss seine Geschwindigkeit in dem vom Hersteller fiir

das Gerit festgelegten Bereich liegen.

2.3 Ist das Messergebnis abhingig von der Dicke, der Oberflichenbeschaffenheit und der Art des Zufithrung (z. B.
von einer groflen Rolle oder einem Stapel), so werden die entsprechenden Beschrinkungen vom Hersteller

angegeben.
Fehlergrenzen
3.1 Gerit
Tabelle 2
Genauigkeitsklasse Fehlergrenze

I 0,125 %
II 0,25 %
111 0,5%

Die Fehlergrenze darf jedoch folgende Werte nicht unterschreiten:
Klasse I. 0,005 Lm

Klasse II: 0,01 Lm

Klasse 1II: 0,02 Lm

wobei Lm die kleinste Messldnge ist, d. h. die geringste, vom Hersteller fiir das zum Einsatz vorgesehene Gerit
angegebene Linge.

Sonstige Anforderungen

41  Die Gerite miissen gewahrleisten, dass das Messgut entsprechend der vorgesehenen Dehnbarkeit, fir die das
Gerit ausgelegt ist, ungedehnt vermessen wird.
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KAPITEL Il — FLACHENMESSGERATE
Betriebsbedingungen
1.1 Bereich

Abmessungen innerhalb des herstellerseitig fir das Gerdt angegebenen Bereichs.

1.2 Beschaffenheit des Messguts

Der Hersteller muss die Einschrankungen fir die Gerdte im Zusammenhang mit der Geschwindigkeit sowie
gegebenenfalls der Dicke der Oberfliachenbeschaffenheit des Messguts angeben.

Fehlergrenzen
21 Gerat

Die anfingliche Fehlergrenze betrigt + 1,0 %, jedoch nicht unter 1 dm?.

Sonstige Anforderungen
3. Vorlage des Messguts

Im Falle eines Zuriickzichens oder Anhaltens des Messguts sollte das Auftreten einer Messabweichung nicht
moglich sein, oder die Anzeige ist zu 16schen.

4. Teilungswert

Der Teilungswert der Gerdte muss bei 1,0 dm? liegen. Ferner muss es moglich sein, fiir Priifzwecke auf einen
Teilungswert von 0,1 dm? zuriickzugreifen.

KAPITEL IV — MEHRDIMENSIONALE MESSGERATE
Betriebsbedingungen

1.1 Der Bereich muss einer der folgenden sein:
— 0,5 cm bis 5,0 cm;
— 1,0 cm bis 80 cm;
— 5 c¢cm bis 2 m;
— 50 cm bis 20 m.

1.2 Geschwindigkeit des Messguts

Die Geschwindigkeit muss innerhalb des vom Hersteller fiir das Gerit angegebenen Bereichs liegen.

Fehlergrenzen
2.1 Geridt:
Tabelle 1
Bereich Fehlergrenze

0,5 cm—5,0 cm 0,1 cm

1,0 cm—80 cm 0,2 cm

5 ¢cm—200 cm 1,0 cm

50 cm—2 000 cm 10 cm
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ANHANG MI-010

BEWEISSICHERE ATEMALKOHOLANALYSATOREN

Die maflgeblichen Anforderungen von Anhang 1, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem
Anhang aufgefithrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir nachfolgend definierte beweissichere Atemalkohol-
analysatoren.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator ist ein fiir Beweiszwecke vorgesehenes Messgerdt zur Bestimmung der Etha-
nolkonzentration in endexpiratorischer Alveolarluft.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Nennbetriebsbedingungen

1. Die Nennwerte der Betriebsbedingungen sind vom Hersteller wie folgt anzugeben:
1.1 Fir die Messgrofe:
— Der Messbereich unterliegt folgender Einschrinkung:
— Der Messbereich liegt in den Grenzen 0 mg/l bis mindestens 1,5 mg/l.
1.2 Fir die Beschaffenheit der ausgeatmeten Luft:
— Volumenbereich: 1,5—4,5 [;
— Dauer des Ausatemvorgangs: 5—15 s.
1.3 Fir die klimatischen und mechanischen EinflussgrofSen:
— Fiir ein nicht tragbares Gerdt gilt die Umgebungsklasse E.
— Fiir ein tragbares Gerdt gilt die Umgebungsklasse 1.
1.4  Fir die Einflussgroffen der Stromversorgung:
— Bei Wechselspannungsversorgung: Der Spannungsbereich unterliegt folgenden Einschrankungen:
— Der Mindestwert soll gleich oder kleiner sein als der Nennwert — 8 %;
— Der Hochstwert des Spannungsbereichs soll gleich oder grofer sein als der Nennwert + 24 %.
— Bei Gleichspannungsversorgung:
— Die Grenzwerte der Wechselspannungsversorgung.
1.5  Fir den Umgebungsdruck:
— Der Mindest- und der Hochstwert des Umgebungsdrucks unterliegt folgenden Einschrinkungen:
— Min <800 hPa

— Max >1040 hPa

Fehlergrenzen

2. Die unter Nennbetriebsbedingungen zugelassenen Fehlergrenzen entsprechend Anforderung 3.1 von Anhang I
sind in Tabelle 1 dargestellt. Anteile sind in Prozent des wahren Wertes angefiihrt.
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3.

Tabelle 1
Wahrer Wert (mgf) Fehlergrenze
<0,4 0,02 mg|l
20,4 +5%
<2
> +20%

Der Eichwert liegt bei 0,001 mg/l.

ZULASSIGE AUSWIRKUNG VON STORGROSSEN

Elektromagnetische Storfestigkeit

4. Der Hersteller muss angeben, fir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifl Anforderung 1.3.2 in Anhang L.
5. Eine elektromagnetische Storgrofe darf sich nur soweit auswirken, dass
a) die Veranderung beim Messergebnis nicht hoher ausfillt als die Fehlergrenze des Messergebnisses, oder
b) das vorhandene Messergebnis nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann, indem
— es unmoglich ist, eine Messung durchzufithren, oder
— beim Messergebnis kurzzeitige Schwankungen auftreten, die nicht als Messergebnis ausgelegt, gespeichert
und iibertragen werden kénnen, oder
— beim Messergebnis Schwankungen auftreten, die so gravierend sind, dass sie von allen am Messergebnis
Interessierten wahrgenommen werden.
Bestindigkeit
6. Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator ist so auszulegen, dass er iiber einen Zeitraum von zwei Jahren nach

seiner ersten Inbetriebsetzung dem 1,6-fachen der Fehlergrenzen ohne Justierung standhalt.

Sonstige Anforderungen

10.

11.

Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator muss das Ergebnis in mg/l anzeigen.

Bei Konzentrationen bis zu 0,4 mg/l muss die Standardabweichung der Ergebnisse von 10 Messungen weniger
als 0,007 mg/l betragen.

Fir Konzentrationen gleich oder hoher als 0,4 mg/l und niedriger als oder gleich 2 mg/l muss die Standard-
abweichung der Ergebnisse von 10 Messungen weniger als 1,75 % betragen.

Fiir Konzentrationen hoher als 2 mg/l muss die Standardabweichung der Ergebnisse von 10 Messungen weniger
als 6 % betragen.

Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator darf eine Messung nur dann ausfithren, wenn die entnommene Probe
als fiir die Alveolarluft reprasentativ anerkannt ist. Er soll insbesondere dann eine Messung blockieren, wenn die
Ausatmung diskontinuierlich erfolgte oder die ausgeatmete Luft Atem aus den oberen Atemwegen enthielt.

Vor dem einzelnen Messvorgang muss der beweissichere Atemalkoholanalysator automatisch feststellen, ob eine
korrekte Messung durchgefithrt werden kann, und muss insbesondere eine automatische Justierung vornehmen.
Zeigt sich bei der automatischen Priifung, dass nicht alle Voraussetzungen fiir einen korrekten Betrieb erfiillt
sind, muss jegliche Messung automatisch blockiert sein.

Der Benutzer muss im beweissicheren Atemalkoholanalysator einen Zahlenwert vorab einstellen kénnen. Nach
jeder einzelnen Messung mit einem Ergebnis iiber dem voreingestellten Wert muss der Analysator vor Ausgabe
des Messergebnisses die in Anforderung 10 genannte Priifung durchfithren. Zeigt sich bei dieser zweiten Priifung,
dass nicht alle Voraussetzungen fiir einen korrekten Betrieb erfiillt sind, darf kein Messergebnis ausgegeben
werden.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, H1, G.
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Die maflgeblichen Anforderungen von Anhang 1, die spezifischen Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem
Anhang angefiihrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir nachfolgend definierte Abgasanalysatoren, die zur

ANHANG MI-011

ABGASANALYSATOREN

Priifung und fachgerechten Wartung von in Gebrauch befindlichen Kraftfahrzeugen bestimmt sind.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein Abgasanalysator ist ein Messgerit, das zur Bestimmung der Volumenanteile folgender Bestandteile des Abgases eines
Kraftfahrzeugmotors mit Fremdziindung dient: Kohlenmonoxid, Kohlendioxid, Kohlenwasserstoffe und Sauerstoff.

Dariiber hinaus lisst sich mit einem Abgasanalysator der Wert des Parameters \ bestimmen.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN

Geriteklassen

1.

Fiir Abgasanalysatoren werden die beiden Gerdteklassen I und II definiert. Thre Messbereiche sind in Tabelle 1

dargestellt.

Klassen und Messbereiche

Tabelle 1

Klasse 1 Klasse Il
Kenngrofe
Min Max Min Max
CO-Anteil (% Y/,) 0 >5 0 >7
<7
CO,-Anteil (% V/,) 0 >16 0 >16
Kohlenwasserstoff-Anteil (% V/,) 0 >0,2 0 >0,2
0O,-Anteil (% Y/, 0 >21 0 >21
A <0,8 >1,2 <0,8 >1,2

Nennbetriebsbedingungen

2.

2.1

2.2

2.3

2.4

Die Nennwerte der Betriebsbedingungen sind vom Hersteller wie folgt anzugeben:

Fir die klimatischen und mechanischen Einflussgrofen:

— Es gilt Umgebungsklasse B gemifS Tabelle 1 von Anhang I

Fir die Einflussgrofen der elektrischen Leistung:

— Der Spannungs- und Frequenzbereich fiir die Wechselspannungsversorgung;

— Die Grenzwerte der Gleichspannungsversorgung.

Fiir den Umgebungsdruck:

— Die Mindest- und Hochstwerte des Umgebungsdrucks, die folgende Bedingungen erfiillen miissen:

Pmin Pmax
Klasse 1 860 hPa 1060 hPa
Klasse II 800 hPa 1040 hPa

Fiir die Konzentration von Kohlenwasserstoffriickstinden vor einer Messung:

Der Hochstwert der Konzentration, der folgender Einschrankung unterliegt: Fiir ein Geridt der Klasse I darf dieser

Wert nicht grofer sein als 20 ppm Y/,
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Fehlergrenzen

3.

Fiir jeden gemessenen Anteil ist der unter Nennbetriebsbedingungen gemifl Anforderung 1.1 von Anhang I
zugelassene Wert der hochsten Abweichung kleiner als die beiden in Tabelle 2 dargestellten Werte. Absolute

Werte werden in % ¥/, oder ppm V[,, Anteile in Prozent des wahren Wertes ausgedriickt.

Tabelle 2
Fehlergrenzen
Parameter Klasse 1 Klasse II
CO-Anteil +0,06 %"/, +02%"Y,
+5% +10%
CO,-Anteil £0,5%"/, 1%,
+5% +10 %
Kohlenwasserstoff-Anteil +12 ppm V[, + 30 ppm Y/,
+5% +10 %
0,-Anteil £0,1%", £0,2%",
+5% +10 %
A +03% +03%

Zulissige Auswirkung von Storgrofen

4.

Elektromagnetische Storfestigkeit

Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit ausgelegt ist: E1 oder E2
gemifs Anforderung 1.3.2 in Anhang L

Eine elektromagnetische Storgrofe darf sich nur soweit auswirken, dass
— die Verdnderung beim Messergebnis nicht hoher ausfillt als der unter 4.1.3 festgelegte Grenzwert, oder
— die Ausgabe des Messergebnisses so erfolgt, dass es nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann.

Fir jeden durch das Gerdt gemessenen Volumenanteil entspricht der Grenzwert der Fehlergrenze fur den

betreffenden Parameter.

Sonstige Anforderungen

5. Die jeweils hochstzuldssigen Teilstrichabstinde fiir beide Gerateklassen sind in Tabelle 3 dargestellt:

Tabelle 3

Hochstzulissige Teilstrichabstinde

Parameter Klasse 1 Klasse 1I
CO-Anteil 0,01 %/, 0,05% "/,
CO,-Anteil 01%"], 01%"],
Kohlenwasserstoff-Anteil 1 ppm Y/, 5 ppm Y/,
0,-Anteil 0,02 %[, wenn O, <4 %"/, 0,1 %/,
010 % "), wenn O, > 4 %"/,
A 0,01 0,01
6. Die Standardabweichung von 20 Messungen darf ein Drittel der Fehlergrenze nicht iiberschreiten.

7. Die Ausgaben der Messergebnisse diirfen 95 % der Endwerte in héchstens 15 s erreicht haben.
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8. Die Bestandteile, die im Abgas auffer dem zu messenden Bestandteil enthalten sind, diirfen das Messergebnis um
héchstens 0,5 der Fehlergrenze beeintrichtigen, wenn diese Bestandteile in folgenden Volumenanteilen vorliegen:
CO<6%",

CO,<16 %"/,
0,<10%"/,
Hy<5%",

NO <03 %",

HC <2000 ppm Y/,
Wasserdampf beliebig.

9. Ein mit einer automatischen oder halbautomatischen Justiereinrichtung ausgestatteter Abgasanalysator darf eine
Messung erst ausfithren, nachdem die Justierungen vorgenommen worden sind.

10.  Ein Abgasanalysator mit einem Kohlenwasserstoffkanal muss Kohlenwasserstoffriickstinde in der Uberfithrungs-
anlage nachweisen. Die Durchfithrung einer Messung darf nicht méglich sein, wenn die Konzentration der vor
einer Messung vorhandenen Kohlenwasserstoffriickstande den vom Hersteller gemdfl Anforderung 2.6 dieses
Anhangs angegebenen Nennwert iiberschreitet.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt: B+F, B+D, H1.



