30.12. 9

 Amtsblatt der Europidischen Gemeinschaften

Nr. L 359/1

(Veréffentlichungsbediirftige Rechtsakte)

ENTSCHEIDUNG Nr. 3731/91/EGKS DER KOMMISSION
vom 18. Oktober 1991

zur Anderung der im Anhang zu den Entscheidungen Nr. 1566/86/EGKS,
Nr. 4104/88/EGKS und Nr. 3938/89/EGKS enthaltenen Fragebogen

DIE KOMMISSION DER EUROPAISCHEN
GEMEINSCHAFTEN —

gestiitzt auf den Vertrag iiber die Griindung der Euro-
paischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl, insbesondere
auf Artikel 47,

in Erwigung nachstehender Griinde:

Die Entwicklung im Bereich der Eisen- und Stahlindustrie
erfordert eine regelmiflige Anpassung der statistischen
Erfassung an die neuen Gegebenheiten bei gleichzeitiger
Verbesserung der Erhebungsmethoden.

Seit Veroffentlichung der Entscheidungen Nr. 1566/86/
EGKS (1), Nr. 4104/88/EGKS (2) und Nr. 3938/89/
EGKS (3) der Kommission iiber die Eisen- und Stahlstatisti-
ken haben sich einige Anderungen der Fragebogen als
notwendig erwiesen. Diese betreffen die Fragebogen tber
Erzeugung, Bestinde, Lieferungen, Beziige und Auftrags-
einginge der Eisen- und Stahlindustrie (Fragebogen 2-10,
2-11, 2-13, 2-14, 2-56, 2-71, 2-72, 2-73, 2-74, 2-79, 2-80
und 2-81).

Diese Anderungen bewirken eine Vereinfachung des beste-
henden Erhebungssystems durch die Streichung gewisser
Fragebogen (2-16, 2-16 Anhang, 2-73 Anhang, 2-74
Anhang, 2-79 II).

Durch die vorgesehenen Anderungen soll eine engere Bezie-
hung zu der Kombinierten Nomenklatur und dem Harmo-

nisierten System hergestellt werden, um so dem wachsen-
den Bedarf an Marktstatistiken, insbesondere im Hinblick
auf den kiinftigen Binnenmarkt, besser begegnen zu kon-
nen — ‘

HAT FOLGENDE ENTSCHEIDUNG ERLASSEN:

Artikel 1

Die Fragebogen 2-10, 2-11, 2-13, 2-14, 2-§6, 2-71, 2-72,
2-73, 2-74, 2-79, 2-80 und 2-81 im Anhang der Entschei-
dungen Nr, 1566/86/EGKS, Nr. 4104/88/EGKS und Nr.
3938/89/EGKS werden durch die statistischen Fragebogen
im Anhang ersetzt. Die in ihnen genannten statistischen
Angaben sind der Kommission mit Wirkung vom 1. Januar
1992 mitzuteilen.

Artikel 2

Die Fragebogen 2-16, 2-16 Anhang, 2-73 Anhang, 2-74
Anhang und 2-79 1l im Anhang der Entscheidungen
Nr. 1566/86/EGKS und Nr. 4104/88/EGKS werden mit
Wirkung vom 1. Januar 1992 gestrichen.

Artikel 3

Diese Entscheidung tritt am Tag ihrer Veréffentlichung im
Amitsblatt der Europdischen Gemeinschaftn in Kraft.

Diese Entscheidung ist in allen ihren Teilen verbindlich und gilt unmittelbar in jedem

Mitgliedstaat.

Briissel, den 18. Oktober 1991

(1) ABL Nr.L 141 vom 28. 5. 1986, S. 1.
(2) ABL. Nr. L 365 vom 30. 12. 1988, S. 1.
(3) ABL Nr. L 381 vom 29. 12. 1989, S. 1.

Fiir die Kommission
Henning CHRISTOPHERSEN

Vizeprdsident
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ROHEISENERZEUGUNG

Erlduterungen

l. ALLGEMEINES

Dieser Fragebogen ist von allen Roheisen, Spiegeleisen
und hochgekohltes Ferromangan produzierenden Hoch-
ofen- oder Elektroroheisenwerke auszufulien; der Fragebo-
gen ist auch von den Werken auszufillen, die durch
Umschmelzen von Schrott im Kupolofen Roheisen erzeu-
gen, das zum Absatz bestimmt ist.

Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen
Standorten haben fir jedes ihrer Werke einen besonderen
Fragebogen auszufllien.

Als Berichtsmonat gilt der Kalendermonat.

Die einzutragenden Erzeugungsmengen umfassen alle
Roheisensorten, Spiegeleisen und hochgekohltes Ferro-
mangan, die im Hochofen oder Elektroroheisenofen her-
gestellt worden sind. Nicht einzubeziehen ist die Erzeu-
gungsmenge aus Umschmelzeisen (Roheisen, Spiegel-
eisen und hochgekohltes Ferromangan) eigener oder
fremder Herkunft, die erneut in den Werken eingesetzt
werden und deren erste Schmelzung gemeldet worden
war.

Il. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Roheisen

Ausfahrliche Begriffsbestimmungen der verschiedenen
Roheisenguten finden sich in Tabelle 2 (mit FuBnoten) der
EURONORM EN 10 001, ,Begriffsbestimmung und Eintei-
lung von Roheisen®. Im folgenden werden die in diesem
Fragebogen beriicksichtigten Hauptkategorien zusam-
mengefaBt.

a) Roheisen: Roheisen ist eine Eisen-Kohlenstoff-
Legierung, die zwei Gewichtshundertteile oder mehr
Kohlenstoff enthalt und eines oder mehrere der folgen-
den Legierungselemente bis zu den folgenden H&chst-
mengen enthalten kann:

30 % Mangan
10 % Chrom
8 % Silizium
3 % Phosphor
10 % andere Legierungselemente (z. B. Nickel, Kupfer,
Aluminium, Titan, Vanadin, Molybd&én usw.) ins-
gesamt.
Jenseits dieser Grenzwerte liegen die Ferrolegierun-
gen.

b) Unlegiertes Roheisen: Hier handelt es sich um
Roheisengruppen, die eines oder mehrere der folgen-
den Legierungselemente bis zu folgenden Héchstmen-
gen in Gewichtshundertteilen enthalten:

6 % Mangan )

4 % Silizium

0,3 % Chrom oder Nickel

0,2 % Titan

0,1 % andere Legierungselemente.

Bei Analysen festgestellte Restmengen von bis zu

0,5 % nicht angegebenen Legierungselementen &n-

dern nichts an der Einstufung als unlegiertes Roh-

eisen.

c) Stahlroheisen: Unlegiertes Roheisen, das nicht
mehr als 1,0 Gewichtshundertteile Silizium enthait.
Es wird ein Unterschied gemacht zwischen:

— phosphorreichem Stahlroheisen, das mehr als
1,5 %, aber nicht mehr als 2,5 % Phosphor ent-
hélt;

— phosphorarmem Stahlroheisen, das nicht mehr als
0,25 % Phosphor enthéit.

" d) GieBereiroheisen: Unlegiertes Roheisen, das mehr

als 1,0 Gewichtshundertteile, aber nicht mehr als 4,0
Gewichtshundertteile Silizium und nicht mehr als
1,5 % Mangan enthalt.

Es bestehen bei GieBereiroheisen drei Gruppen:

— phosphorreiches GieBereiroheisen, das mehr als
0,5 % Phosphor enthalt; .

— phosphorarmes GieBereiroheisen, das nicht mehr
als 0,25 % Phosphor enthélt;

— phosphorarmes GieBereiroheisen fur Kugelgraphit-
guB (Spharoroheisen), das nicht mehr als 0,1 %
Mangan und nicht mehr als 3,0 % Silizium ent-
halt. ;

e) Legiertes Roheisen: Hierbei handelt es sich um
Roheisen, dessen angegebener Legierungsgehalt ho-
her ist als unter b) o. a. Grenzwerte.

fy Spiegeleisen: Legiertes Roheisen, das mehr als
sechs Gewichtshundertteile, aber nicht mehr als 30
Gewichtshundertteile Mangan enthélt und bei dem
keine weiteren angegebenen Legierungselemente hé-
her als die unter b) 0. a. Grenzwerte sind.

‘2. Hochgekohltes Ferromangan

Es handelt sich um ein Eisenerzeugnis, das mehr als
30 Gewichtshundertteile, aber nicht mehr als 90 Gewichts-
hundertteile Mangan und mehr als zwei Gewichtshundert-
teile Kohlenstoff enthélt.
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ROHEISENERZEUGUNG
Angaben in metrischen Tonnen
Land: Werk: Berichtsmonat:
Geselischaft: Jahr:

Werkskenn-Nr. der Kommission:

Der ausgefiilite Fragebogen ist spatestens am 15. des dem Berichtsmonat folgenden Monats einzusenden.

2. Phosphorarm

Produkte Zeile Erzeugng
01
A. Unlegiertes Stahlroheisen
1. Phosphorreich 11
2. Phosphorarm 12
Gesamt Stahiroheisen 10
B. GieBerei- und anderes Roheisen
1. Phosphorreich 21

a) fur KugelgraphitguB v 22

b) anderes nichtleg. Gieereiroheisen 23

3. Anderes Roheisen (legiertes u. Spiegeleisen) 24
GieBerei- u. anderes Roheisen zusammen 20

C. Hochgekohites Ferromangan 30
D. Zusammen (10 + 20 + 30) 40
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ROHSTAHLERZEUGUNG
Erlduterungen
I. ALLGEMEINES 4. Anderer legierter Stahl

Dieser Fragebogen ist von allen Stahlunternehmen, die Roh-
stahl erzeugen (einschlieBlich der értlich verbundenen Stahl-
gieBereien) auszufillen. Unabhangige StahlgieBereien werden
von diesem Fragebogen nicht erfaBt.

Unternehmen mit mehreren Stahlwerken an verschiedenen
Standorten haben far jedes ihrer Werke eine eigene Meldung
zu erstatten.

Als Berichtsmonat gilt der Kalendermor;at.

Als Stahl werden Werkstoffe bezeichnet, deren Gewichtsanteil
an Eisen groBer ist als der jedes anderen Elements und die im
allgemeinen <= 2 % C aufweisen. (Ausnahme: Einige Werk-
zeugstahle ,Hartstahle“ mit einem hohen Chromgehalt, die
einen hdheren Kohlenstoffgehalt aufweisen kdnnen).

Die Erzeugung umfaBt nicht die Mengen, die durch Wiederauf-
kohlung unmittelbar far Spezialroheisen bestimmt ist.

Ii. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Die Stahlqualitaten entsprechen der Einteilung von EN 10020
~Begriffsbestimmungen fur die Einteilung der Stahle* nach der
chemischen Zusammensetzung der Schmelzanalyse.

1.

Unlegierter Stahl

Als unlegiert gilt ein Stahl, wenn die nach Abschnitt 4.1 EN
10 020 maBgebenden Gehalte der einzelnen Elemente in kei-
nem Fall die in Tabelle 1 und deren FuBnoten fir die Elemente
bzw. die Kombinationen der Elemente angegebenen Grenzge-
halte erreichen:

— 1,65 % Mangan

— 0,50 % Silizium

— 0,40 % Kupfer oder Blei

— 0,30 % Chrom oder Nickel

— 0,10 % Aluminium, Wismut, Kobalt, Selen, Tellur, Vana-
dium oder Wolfram

— 0,08 % Molybdéan

— 0,06 % Niob

— 0,0008 % Bor

-— 0,05 % Sonstige (mit Ausnahme von Kohlenstoff, Phos-

phor, Schwefel, Stickstoff.

Entsprechend sind alle Qualitaten, deren Wert der chemischen
Zusammensetzung wenigstens eines der o.a. Elemente
erreicht oder Gberschreitet, als legierter Stahl auszuweisen.

Nichtrostender Stahl

Dies ist Stahl mit einem Gewichtsanteil von = 10,5 % Chrom
und = 1,20 % Kohle, mit oder ohne weitere Legierungsele-
mente (EN 10 020:5.2.2.2.1).

Schnellarbeitsstahl

Dies ist Stahl, der neben anderen Elementen mindestens zwei
der folgenden drei Elemente enthalt: Molybdén, Wolfram und/
oder Vanadium mit einem Gesamtgewichtsanteil = 7 %; dar-
tber hinaus einen Kohlenstoffgehalt von = 0,60 % und einen
Chromgehalt von 3—6 % (EN 10 020:5.2.2.2.2).

M

Dies ist legierter Stahl nach EN 10020:4.2.2, der nicht den
Definitionen von Nichtrostender Stahl und Schnellarbeitsstahl
entspricht.

Hi. BEM-ERKUN.GEN ZU DEN ZEILEN UND SPALTEN

A. Zu den Zeilen

Rohblécke (Zeilen 10 bis 14)

Rohblécke sind in Kokillen gegossene Stahlerzeugnisse zum
Weiterauswalzen, zum Schmieden oder zur Herstellung nahtlo-
ser Rohre. Ausgenommen ist Material, das gleich nach Strip-
pen der Kokillen als fehlerhaft erkannt und aus diesem Grund
wieder eingeschmolzen wird. Anzugeben ist das Rohgewicht
der Blocke nach Strippen der Kokille.

StrangguBerzeugnisse (Zeilen 20 bis 24)

Als Erzeugung der StranggieBanlagen gilt das Bruttogewicht
der verwendungsfahigen Erzeugnisse (), nach dem Brenn-
schneiden jedoch vor Schieifen und Putzen.

Fliissigstahl fiir StahlguB (Zeilen 30 bis 40)
Die Produktion von Flussigstahl fur StahiguB entspricht dem

" Bruttogewicht der an GieBereien gelieferten Rohstahimen-

gen.

Guter StahiguB (Zeile 50)

Als guter StahlguB gilt der versandfahige GuB nach Putzen,
aber ohne jede Weiterbearbeitung. Anzugeben ist die Gesamt-
produktion einschlieBlich Eigenbedarf fur Reparaturen und
Instandhaltung usw.

B. Zu den Spalten

. Spalten 1 bis 3

Zur Vermeidung von Doppelzahlung ist die Erzeugung von
Rohstahl jeweils far das Schmelzverfahren zu melden, in dem
der Stahl zuletzt behandelt worden ist. Ergédnzend: Wenn in
einer Pfanne Stahl verschiedener Herkunft gemischt wird, vor
der Herstellung von StrangguB oder Rohblécken, ist das
Gewicht dem Ursprungsverfahren zuzuordnen. Die AOD- und
CLU-Verfahren, das Vakuumfrischen, die Behandlung in der
Pfanne usw. sind als Nachbéhandlung im AnschluB an das
Hauptschmelzverfahren (Endverfahren) anzusehen. In diesem
Fall ist der Rohstahl in die Kategorie des Hauptschmelzverfah-
rens einzutragen.

. Spalte 1

UmfaBt die Produktionsverfahren unter Einsatz von reinem
Sauerstoff:

— Sauerstoffeinblasen mit senkrechter oder abgewinkelter
Lanze (LD, LD-AC, OLP, Kaldo, Rotor, ...);,

— Sauerstoffeinblasen durch den Boden (OBM, LWS, Q-BOP
— Sauerstoffmischblasverfahren (LBE, LET, TBM, ...).

Im Gegensatz zur EGKS-UmIage-Definition darf der Kopfschrott
hier nicht enthailten sein.
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ROHSTAHLERZEUGUNG
Angaben in metrischen Tonnen
Land: Werk: Monat: Jahr:
Geselischaft: Zahl der Arbeitstége v

Werkskenn-Nr. der Kommission:

Der ausgefiilite Fragebogen ist spatestens am 15. des dem Berichtsmonat folgenden Monats einzusenden.

Herstellverfahren Zeile | Blasverfahren Elektrostahl (aus Anderer Insgesamt
: mit reinem Lichtbogen- und | (SM und
Erzeugnisse und Qualitdten Sauerstoff Induktions&fen) anderer)
Spalte 01 02 03 04
A. Rohblécke '
Unlegierter Stahl 1
Nichtrostender Stahl 12 i
Schnellarbeitsstahl 13
Anderer legierter Stahl 14
Gesamt 10
B. StfangguBerzeugnisse
Unlegierter Stahl 21
Nichtrostender Stahl 22
Anderer legierter Stah! 24
Gesamt 20
C. Flissigstahl fiir StahiguB
Unlegierter Stahl 31 ]
Nichtrostender Stahl . 32
Anderer legierter Stahl 34
Gesamt 30
D. Insgesamt (10 + 20 + 30) 40
E. Erzeugung von gutem GuB 50
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ERZEUGUNG VON FLACH- UND LANGSTAHLERZEUGNISSEN

Erlduterungen -

. ALLGEMEINES

1. Dieser Fragebogen ist von allen Walzstahierzeugern des
EGKS-Vertrags auszufillen.

2. Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen Stand-
orten haben far jedes ihrer Werke eine eigene Meldung zu
erstatten.

3. Als Berichtsmonat gilt der Kalendermonat.

4. Die Produktion enthélt alle Erzeugnisse und Qualitaten (unle-
giert und legiert), einschlieBlich Abwertungen, soweit sie nicht
zum unmittelbaren Einschmelzen bestimmt sind (Abwertun-
gen, Abschnitte und Enden); Erzeugnisse aufbereitet durch
Zuschneiden von gewalzten oder teilgewalzten Erzeugnissen
oder von Halbzeug, deren unbrauchbarer Verschnitt zum
unmittelbaren Einschmelzen bestimmt ist.

5. Die Erzeugung ist grundsatzlich auf Brutto-Basis zu erheben,
d. h. auf dem jeweliligen Produktionsstand, aber vor Richten,
Putzen, Entgraten usw.

6. Die Erzeugung umfaBt alle im Werk far eigene oder fremde
Rechnung hergestellten Erzeugnisse. Es sind alle aktiven
Lohnarbeiten bei dem Unternehmen anzugeben, das die Arbei-
ten durchfahrt, nicht jedoch von dem Unternehmen, das den
Auftrag dazu erteilt hat (Passive Lohnarbeit). .

Il. BEGRIFFSBESTIMMUNG

Genaue Begriffsdefinitionen far Flach- und Langstahlerzeugnisse
finden sich in EN 10 079 ,Begriffsbestimmungen fur Stahlerzeug-
nisse“. Wo immer moglich, werden die gleichen Definitionen in
diesem Fragebogen benutzt, unter Berlicksichtigung, daB die
Beschreibungen von EN 10079 nicht auf den EGKS-Vertrag
begrenzt sind, noch juristisch auf den EGKS-Vertrag zugeschnit-
ten sind.

In Abschnitt 1l (Erlauterungen zu den Zeilen) sind die Definitionen
an die Notwendigkeit angepaBt, die Meldungen auf Basis der
Bruttoproduktion vorzunehmen; sie kdnnen deshalb von den Defi-
nitionen der Lieferungen, Auftrage und Besténde, die die Erzeug-
nisse auf Versandbasis definieren, abweichen.

Il. ERLAUTERUNGEN ZU DEN ZEILEN

1. Warmbreitband (Zeile 11)

Ein warmgewalztes Flacherzeugnis, von kontinuierlichen,
halbkontinuierlichen oder UmkehrstraBen (Steckel usw.) und
einer Breite von = 600 mm, unmittelbar nach dem Walzen in
Rollen gehaspelt. Das Warmbreitband im Walzzustand hat
leicht gewdlbte Naturkanten und ist in diesem Zustand zu
erfassen, d. h. vor jeder endgultigen Weiterbearbeitung (Be-
sdumen, Langs- und Querteilen usw.).

2. Bandstahl, warmgewalzt (Zeile 12)

Warmgewalztes Flacherzeugnis mit einer Breite unter
600 mm, unmittelbar nach dem Walzen in Rollen aufgehas-
pelt. Die Produktion ist unmittelbar nach dem Walzen zu
erfassen, d. h. vor jeder endglltigen Weiterbearbeitung (Be
sdumen, Langs- und Querteilen usw.).

3. Warmgewalztes Blech, auf Warmbreitbandstralsen gewalzt

(Zeile 13)

Diese warmgewalzten Flacherzeugnisse von im allgemeinen
< 50 mm Dicke, die der Definition von Warmblech entspre-
chen (siehe Punkt 4), werden auf WarmbreitbandstraBen
erzeugt, aber nicht aufgerollt. Eingeschlossen sind warmge-
walzte Blechabschnitte von beschédigten Rollen, deren Ver-
schnittabfalle zum unmittelbaren Einschmelzen ‘bestimmt
sind.

. Warmgewalztes Blech von anderen StraBen (Quartoblech)

(Zeile 14)

Warmgewalzte Flacherzeugnisse mit nicht festgelegter Ver-
formung der Kanten, hergestellt als quadratische oder recht-
eckige Tafel und einer Breite von = 600 mm.

Abgeleitet von der Dicke, werden diese Erzeugnisse unter-
schieden nach:

— Grobblech mit einer Dicke von = 3 mm;

— Feinblech mit einer Dicke von < 3 mm.

Diese Zeile bezieht sich grundsatzlich auf Quartoblech, Blech
gewalzt in UmkehrstraBen und gelegentlich auf anderen Stra-
Ben mit vergleichbaren Hersteliverfahren hergestelltes Blech.
Blech mit ber die Breite abnehmender Dicke, auf Quartostra-
Ben hergestelit, ist auch hier anzugeben.

. Breitflachstahl (Zeile 15)

Warmgewalzte Flacherzeugnisse mit einer Breite 0Ober
150 mm bis 1250 mm und im allgemeinen mit einer Dicke
> 4 mm, immer in Tafeln, nicht aufgerolit.

Im allgemeinen sind besondere Anforderungen an die Kan-
tenausblldung gestellt. Breitflachstahl wird auf allen vier
Seiten oder im geschiossenen Kaliber gewalzt.

. Walzdraht (einschlieBlich geripptem Walzdraht) (Zeile 21)

Ein warmgewalztes, gehaspeltes Langerzeugnis mit einem
Durchmesser im allgemeinen von = 5 mm. Der Querschnitt
ist rund (einschlieBlich Walzdraht) mit Erhebungen und Ver-
tiefungen versehener Oberflache; fur die Bewehrung von
Beton oval, quadratisch, rechteckig, sechseckig, achteckig,
halbrund oder vergleichbaren Querschnitten.

. Betonstahl in Stidben (Zeile 22)

Langprodukte mit gerippter Oberflache, mit rundem oder fast
rundem Querschnitt oder mit abgerundeten Kanten, warmge-
walzte Stabe mit Erhdhungen oder Vertiefungen der Oberﬂé\-
che, und bestimmt zur Bewehrung von Beton.

. Flachstahl und andere volle Stiibe (Zeile 23)

SchlieBt folgende warmgewalzte Langerzeugnisse ein:

— Flachstahl und andere volle Querschnitte von Stében, z. B.-
Rundstahl, Vierkantstahl, Sechskantstahl, Achtkantstahl
usw.,;

— Spezualstabe (Dreikant, kegelférmig, trapezférmig, halb-
rund, flachhalbrund usw.);

-— Hohlbohrerstabe, mit &uBerem Durchmesser von > 15
mm bis < 52 mm und mindestens dem zweifachen des
Innendurchmessers.

. Profilstébe: Winkel-, T-, Wulstflach., 1, U- und H-Profile

< 80 mm sowie Spezialprofile (Zeile 24)

— L- und T-Stahl;

— Waulstflachstaht;

— U-, |- und H-Stahl < 80 mm Hohe;

- Spezialprofile (z. B. Z-Profile, T-Profile mit ungleichméagi-
gen Flanschen, scharfkantige Winkel-, U- und T-Profile,
Raupenprofile usw.). )
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H-Tréager/Breitflanschtriiger (Zeile 25)

Warmgewalzte parallelflanschige Trager mit einer H5he von
= 80 mm, mit einem Querschnitt, der an den Buchstaben H
erinnert. Die Flanschbreite ist gréBer als das 0,66fache der
Nennhodhe oder betragt = 300 mm. Diese Zeile schlieBt
H-Profile (Statzprofile) ein, schlieBt jedoch Grubenausbaupro-
file auch mit breiten Flanschen aus.

Andere Triger (Formstahl) (Zeile 26)

UmfaBt warmgewalzte Trager mit einer Hohe =

folgenden Querschnittsformen:

— I-Trager, mit Flanschbreiten kleiner oder gleich dem
0,66fachen der Nennhdhe des Profils und ist kleiner als
300 mm;

— U-Tréager;

— Formstahlispezialprofile mit Querschnittsformen vergleich-
bar den |-, H- oder U-Tragern aber mit Besonderheiten, z. B.
ungleichen oder unsymmetrischen Flanschen und/oder
undblichen Stegdicken und -héhen usw.;

— Grubenausbauprofile mit einem Querschnitt vergleichbar
des Buchstabens I, H oder des griechischen Buchstabens
Omega.

Diese H- oder I-Trager haben eine stirkere Neigung der

inneren Flanschtrager (Oblicherweise 8 % oder mehr) im

Vergleich zu den anderen Tragern. lhre Flanschbreite betragt

im allgemeinen mehr ais das 0,70fache der Nennhdhe.

Spundwanderzeugnisse (Zelle 27)

Warmgewalzte Langerzeugnisse, die mit Schidssern oder
Uberlappungen der Langsfohrungen zu Trennwinden oder
durchgehenden Spundwanden zusammengefigt werden kbn
nen.

Schienen (Zeile 28)

SchlieBt beide Gruppen, leichte und schwere Eisenbahn- und
StraBenbahn-Schienen sowie andere Schienensysteme ein,
z. B. Kranschienen, Hohischienen, Rillenschienen.

Schienen-Zubehér (Zeile 29)

Enth&it nur warmgewalztes Zubehor, z. B. Schwellen, Unter-
lagsplatten, Laschen usw.

80 mm der

Bandstahl, gespalten aus Warmbreitband (Zeile 111)

Enthalt nur gespaltenes Warmbreitband mit Breiten unter
600 mm. Zur Vermeidung von Doppelzdhlungen werden
erneute Spaltvorgidnge von Bandern < 600 mm Breite nicht
mehr berticksichtigt.

Bemerkung:

Auch Spaltvorgange von Warmbreitband in Breiten von
600 mm und mehr sind nicht als eigener Produktionsvorgang
im Sinne dieses Fragebogens zu betrachten.

Bandblech, aus querzerteiltem Warmbreitband (Zeile 112)

Warmgewalztes Flacherzeugnis mit der Definition von Blech,
wie in den Erlauterungen zu Punkt 4 beschrieben, hergestellt
durch Querzerteilen von Warmbreitband.

Betonstahl in Stiiben, hergestellt durch Abléngen und Rich-
ten von Walzdraht (Zeile 121)

Zeigt die Erzeugung von Betonstahl in Staben durch Abléan-

gen und Richten von geripptem Walzdraht, wie in den Erléu-

terungen zu Punkt 6 beschrieben.

Stabstahl, hergestelit durch Ablingen und Richten vdn Walz-
draht (Zeile 122)

Zeigt die Erzeugung von Stabstahl durch Abléngen und Rich-
ten von glattem Walzdraht, wie in den Erl&uterungen zu Punkt
6 beschrieben.

Elektroblech {Zeile 131)

Kaltgewalztes Blech in Rollen und Tafeln mit Breiten = 500

mm, mit besonderen Anforderungen an die maximalen

Ummagnetisierungsverluste in Watt und bei einer minimalen

magnetischen Induktion.

— Nicht kornorientiert, nach SGthBquhung sind die magne-
tischen Eigenschaften &hnlich, in Walzrichtung und quer
zur Walzrichtung; diese Sorten konnen auch ungeglaht
angeboten werden, zur SchiuBglithung beim Verarbeiten;

— kornorientiert, mit tiberlegenen magnetischen Eigenschaf-
ten in Walzrichtung.

Die Erzeugung von Elektroblech ist im letzten Produktionssta-

dium zu erfassen, nach SchluBgliihung und einschlieBlich der

isolierenden Beschichtung, ausgenommen nicht kornorien-
tierte Sorten, die ungegliht an Verarbeiter geliefert werden,
hier erfolgt die Erfassung nach dem Kaltwalzen.

20.

21.

22.

23.

24,
25,

2.

27.

28.

30.

31.
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Bemerkung:

a) Nicht anzugeben sind die SchluBglohungen eines
EGKS-Werkes fur einen EGKS-Hersteller von nicht schiuB-
geglohtem Blech.

b) Hier ist kein warmgewalztes Elektroblech-Vormaterial
erfaBt. Diese Erzeugnisse werden in Zeile 11 in Rollen oder
in Zeile 112 bei Tafeln erfaBt.

(Anderes) Kaltgewalztes Blech in Tafeln und Rollen (ein-
schlieBlich Feinstblech) in Breiten = 500 mm (Zeile 132)
Anzugeben ist die Erzeugung von kaltgewalztem Breitband,
Kaltband mit Breiten = 500 mm und alle anderen Kaltflacher-
zeugnisse = 500 mm Breite in Tafeln.

Die Erzeugung ist unmittelbar nach dem Walzen, vor dem
Beizen oder GiGthen anzuschreiben und vor jeder Weiterverar-
beitung (Spalten, Schneiden usw.).

WeiBblech und verzinntes Biech (Zeile 211)

WeiBblech ist ein kaltgewalztes Erzeugnis aus weichem,
unlegiertem Stahl, auch als Band jeder Breite und Dicke unter
0,5 mm mit kontinuierlichen elektrolytischen ZinnGberztgen.
Verzinntes Blech ist das gleiche Erzeugnis in Tafeln und
Rollen mit einer Dicke = 0,5 mm.

Spezialverchromtes Blech und Band (ECCS) (Zeile 212)
Kaltgewalztes, weiches, unlegiertes Band jeder Breite und
Dicke < 0,5 mm, auf kathodischem Weg mit zweischichtigem
Uberzug mit metalhschem Chrom und anschlieBend mit
einem .Chromhydroxid oder hydrattsnertem Chromoxid be-
schichtet.

_Oberflichenveredeltes Blech (Zeilen 221 bis 242)

Der Begriff ,Oberflachenveredeltes Flacherzeugnis” schlieBt

Tafeln und Rollen ein:

— = 500 mm Breite )

— als Spaltband in Breiten < 500 mm aus Breitband = 500
mm vor Oberflachenveredelung in EGKS-Unternehmen
gespalten (Nicht-EGKS-Erzeugnis).

Der Begriff ,oberflachenveredelt“ definiert die Erzeugung von

auf kontmuierllch arbeitenden Anlagen hergesteliten dauer-

haften Uberzigen oder Beschichtungen in EGKS-Unterneh-
men.

’

Feuerveredeltes Ternblech (Zeile 221)
Schmelztauch-Oberzogenes Blech mit Blei/Zinn-Mischungen.

Feuerverzinktes Blech (Zeile 222)
Im Schmelztauchverfahren mit Zink Gberzogenes Blech.

Anderes metallisch feuerveredeites Blech (Zeile 223)

Blech mit anderen metallischen Schmelztauchtberzigen,
z. B. Aluminium, Aluminium-Silizium oder Aluminium/Zink-Mi-
schungen.

Darunter: oberflichenveredeltes Warmbreitband (Zeile 229)

Diese Zeile zeigt alle Uberztige von Zink, Alu-Zink, aber auch
jede andere Art von Feuerveredelungen auf Basis von Warm-
breitband.

Elektrolytisch veredeltes Ternblech (Zeile 231)
Blech mit elektrolytisch aufgebrachten BIeaIZmn Uberzagen

. Andere elektrolytisch metallische Veredelungen (Zeile 232)

Blech mit elektrolytischen Veredelungen mit Metall oder
Metalimischungen, z. B. Zink, Nickel-Zink.

Organisch beschichtetes Blech (schwarzes Basisblech) (Zeile .
241)

Unbeschichtetes Blech, mit organischem Material oder einer
Mischung von Metallpuder und organischem Material
beschichtet.

Bemerkung:

In dieser Zeile ist ebenfalls die Erzeugung an mit nichtorgani-
schen Materalien Oberzogenen Blechen (z.B. emaillierte Ble-
c[\e) anzugeben.

Organisch beschichtetes Blech (Veredeltes Basisblech)
(Zelle 242)

Metallveredeltes Blech, beschichtet mit organischem Mate-
rial oder einer Mischung von Metallpuder und organischem
Material.

Bemerkung:

Hier ist auch jede Erzeugung von anorganisch tberzogenem
Blech anzugeben, z. B. Blech mit Uberzagen aus Emaille.
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Luxemburg, Januar 1992

Fragebogen 2-14

BESTANDE AN BLOCKEN, HALBZEUG, FLACH- UND LANGERZEUGNISSEN AUS STAHL

Erlduterungen

I. ALLGEMEINES

1. Dieser Fragebogen ist von allen EGKS-Vertragserzeugnis-
se produzierenden Werken auszufallen.

2. Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen
Standorten haben far jedes ihrer Werke einen besonderen
Fragebogen auszufillen.

3. Zu berucksichtigen sind die Vierteljahre, die mit den
Kalendermonaten Marz, Juni, September oder Dezember
enden.

4. Zu den Bestanden zidhlen Erzeugnisse aller Gaten, ein-
schlieBlich der zweiten Wahl, aber nicht zum unmittelba-
ren Einschmelzen bestimmter Schrott.

5. Anzugeben sind die am Letzten des Vierteljahres im
Inland bei den Werken, lagernden Bestande:

— innerhalb der Werke oder auf Vorratsplatzen der Wer-
ke,

— ob sie kurz vor dem Versand stehen oder nicht,
— ob sie bereits verkauft sind oder nicht,

— einschlieBlich Material aus Lohnwalzung und in Ferti-
' gung befindlichen Mengen.

6. Ebenfalls einzubeziehen sind auBerhalb der Werke lagern-
de Bestande, sofern sie nicht im Besitz anerkannter Hand-
ler sind.

7. Zur Vermeidung von Doppelzahlungen sind Lagerbestan-
de auszuschlieBen, die

— in Werken lagern, in denen Nicht-EGKS-Erzeugnisse
hergestellt werden,

— zur Lohnarbeit an andere Vertragswerke geliefert wur-
den,

— 2zwar an Kunden oder Handler geliefert werden, fir die
sich das Herstellerwerk jedoch nach den Verkaufsbe-
dingungen eventuelle Eigentumsrechte vorbehalt.

ll. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Die genauen Begriffsbestimmungen der Flach- und Langer-
zeugnisse aus Stahl stehen in der Euronorm EN 10079
~Begriffsbestimmungen der Stahlerzeugnisse“. Soweit es
irgendwie madglich ist, sind in diesem Fragebogen die glei-
chen Begriffsbestimmungen angewandt worden, wobei
beriocksichtigt werden muB, daB die Anwendung der Norm
EN 10 079 nicht durch den EGKS-Vertrag begrenzt wird, noch
juristisch an den EGKS-Vertrag gebunden ist.

ll. ERLAUTERUNGEN ZU DEN ZEILEN DES
FRAGEBOGENS

1. Blocke und Halbzeug (Zeile 10)

a) Rohbldocke sind aus .flissigem Stahl, in Formen

" gegossene Waren, die im allgemeinen wie stumpfe
Pyramiden oder Kegel aussehen. Anzugeben ist das
Gewicht brauchbarer Blécke nach Blockbearbeitung
und Abschopfen als Vorbereitung for den Verkauf
oder zur Weiterverarbeitung.

b) Bei Halbzeug handelt es sich um Erzeugnisse, die
" durch
— StrangguB, evtl. mit anschlieBendem Walzen und
Schneiden,

— DruckguB,
— Walzen oder Schneiden von Rohblécken
gewonnen werden.

Dabei kann es sich um Erzeugnisse mit quadratisch-
em, rechteckigem oder rundem Querschnitt oder Roh-
renmehrkantstahl handeln.

Anmerkungen:

Erzeugnisse &hnlicher Form, die durch Schmieden
entstehen, sind auszuschlieBen;

Halbzeug mit rundem Querschnitt, das nicht zum
Weiterwalzen oder zur Herstellung nahtloser Rohren
bestimmt ist, kann grundsatzlich nur stranggegossen
sein.

Anzugeben ist das Gewicht brauchbaren Halbzeugs
nach eventueller Bearbeitung zur Entfernung von
Oberflachenfehlern und nach der Vorbereitung zum
Verkauf oder fur die Weiterverarbeitung.

2. Warmbreitband (Zeile 21)

Warmgewalztes Flacherzeugnis, das in Breiten von
600 mm oder mehr in Rollen aufgewickelt geliefert wird.
In gewalztem Zustand hat Breitband leicht gerundete
Kanten, doch kann es auch mit beschnittenen Kanten
oder aus breiterem Band gespalten geliefert werden.

3. Warmgewalzter Bandstahl (Zeile 22)
Warmgewalztes Flacherzeugnis, das in Breiten bis unter
600 mm geliefert und durch Spalten von Warmbreitband
oder durch Auswalzen gewonnen und anschlieBend in
Rollen geliefert wird.

4. Bleeh warmgewalzt, und Breitflachstahl (Zeile 23)
Anzugeben sind:
— warmgewalztes, durch Querschneiden von Warm-
breitband in quadratischer oder rechteckiger- Form .

hergestelites Flacherzeugnis mit einer Breite von
600 mm oder mehr;
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— in UmkehrstraBen (Quartobieche) sowie in anderen
StraBen, bei denen das gleiche Verfahren mdglich
ist, warmgewalzte Bleche. In gleicher Weise sind
anzugeben in UmkehrstraBen gewalzte Bleche mit
Gber die Breite abnehmender Dicke, plattiertes
Blech;

— durch Beschneiden beschadigter Warmwalzerzeug-
nisse rickgewonnenes Blech, bei denen die
beschadigten Teile zum sofortigen Einschmelzen
verschrottet werden;

— Breitflachstahl mit einer Breite Ober 150 mm bis
einschlieBlich 1 250 mm und einer allgemeinen Dik-
ke Ober 4 mm, der immer in Lingen (d. h. nicht
aufgerollt) geliefert wird. Eine besondere Erforder-
nis hierbei ist die Ausbildung der Kanten; Breit-
flachstahl wird auf allen vier Seiten (oder in Kali-
bern) gewalzt.

5. Kaltgewalztes Blech und Feinstblech (Zeile 31)

Anzugeben sind:

— Blech in Tafeln oder Rollen, aligemein hergestelit aus
warmgewaizten, nicht beschichteten Flacherzeugnis-
sen, deren Dicke durch Kaltwalzen betréchtlich ver-
ringert worden ist.

Anmerkung:
AuszuschlieBen ist Kaltband in Breiten unter 500
mm;

— Feinstblech, kaltgewalzter, unlegierter, kohlenstoffar-
mer Stahi mit einer Dicke von weniger als 0,50 mm in
Tafeln oder Rollen, aus denen normalerweise WeiB-
blech oder verchromtes Blech (ECCS) hergestellt
wird.

. Elektrobleche (Zelle 32)

Kaltgewalztes Blech in Tafeln oder Rollen mit einer

Breite von 500 mm und mehr oder durch Spalten in

EGKS-Betrieben hergestelltes Band mit einer Breite von

unter 500 mm (Nicht-EGKS-Erzeugnis), mit spezifischen

Erfordernissen fur Ummagnetisierungsverluste und ma:-

gnetischer Induktion, und zwar:

— nicht kornorientiert: Das heiBt nach der Fertigglt-
hung sind die magnetischen Eigenschaften in der
Walzrichtung und in der Querrichtung gleich; es kann
unbeschichtet oder mit einer Isolierungsschicht auf
einer oder beiden Oberflachen geliefert werden; diese
Stahlsorten kénnen auch in nicht-schluBgeglthtem
Zustand zur SchiuBglohung durch den Verbraucher
geliefert werden;

— kornorientiert mit besseren magnetischen Eigen-
schaften in der Walzrichtung als in der Querrichtung,
geliefert mit einer Isolierungsschicht auf beiden
Oberflachen.

. WeiBblech, verzinntes Blech und ECCS (Zeile 33)

WeiBblech und ECCS sind Erzeugnisse nach der obenge-

nannten Begriffsbestimmung von Feinstblech, bei denen

aber anschlieBend elektrolytisch Zinn bzw. eine Dup-
lex-Chromschicht direkt auf den Stahltragerwerkstoff
und darliber eine AuBenschicht von wasserhaltigem

Chromoxid oder Hydroxid aufgebracht wird.

Verzinntes Blech ist ein flachgewalztes Erzeugnis in

Tafeln oder Rollen aus unlegiertem, kohlenstoffarmen

Stahl, mit einer Dicke von 0,50 mm oder mehr, wobei die

Oberflache mit Zinn beschichtet ist.

Anzugeben sind auBerdem WeiBblech, verzinntes oder -

ECCS-Blech, mit lackierter (vernierter) oder bedruckter
Oberflache. -

Amtsblatt der Europiischen Gemeinschaften
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Oberflachenveredeites Blech (Zeile 34)
~Oberflachenveredeltes Blech“ umfaBt:

— 500 mm und mehr;

— < 500 mm Breite, wenn aus Breitb&ndern = 500 mm

in EGKS-Unternehmen vor oder nach der Oberfla-
chenveredelung gespalten (Nicht EGKS).
Ebenfalls anzugeben ist Wellblech mit Sinus-Profil.
Der Ausdruck ,oberflachenveredelt” beschreibt die Auf-
bringung metallischer, organischer oder anorganischer
Oberflachenbeschichtung durch ein fortlaufendes Be-
schichtungsverfahren in einem Werk, das dem
EGKS-Vertrag unterliegt.

Walzdraht (Zeile 41)

Warmgewaiztes, aufgehaspeltes Langerzeugnis, dessen
Durchmesser im allgemeinen bei 5 mm oder darliber
liegt.

Anmerkung:

Nicht anzugeben ist gestreckter und in L&ngen geschnit-
tener Walzdraht, der unter den entsprechenden Stében in

diesem Fragebogen aufzuftihren ist.

Betonstahl (Zelle 42)

Ein auf der Oberfliche verformtes Langerzeugnis mit
rundem oder fast rundem Querschnitt, das in geraden
Stében warmgewalzt wird mit vom Walzen herrihrenden
Vertiefungen und Erhéhungen, bestimmt zur Armierung
von Beton. Anzugeben sind auch gerade Stébe, die durch
das Abléngen und Strecken von verformtem Walzdraht
hergestellt wurden.

Stabstahl (Zeile 43)

Dieser Ausdruck umfaBt die folgenden warmgewalzten
Langerzeugnisse: Stabe (mit vollem Querschnitt), sowie
Hohibohrerstabe, Winkelstéhle, T-Stahle, Flachwulst-
stahle sowie Spezialprofile, I-, U- und H-Profile < 80 mm
Héhe.

Tr&ger,\Grubenausbauproﬂle und Spundwanderzeugnis-

se (Zeile 44)

Anzugeben sind:

— warmgewalzte Langerzeugnisse mit I, U- oder
H-Querschnitt, (konkave Vielecke) mit einer Hohe von
80 mm oder mehr;

— Grubenausbauprofile mit H-, |- oder Omega-Quer-
schnitt.

— Diese H- oder I-Profile unterscheiden sich von ande-
ren Tragern durch die gréBere Neigung der Innensei-
ten der sich verjingenden Flanschen. Im allgemeinen
haben diese Erzeugnisse eine Breite von mehr als 0,7
der nominalen Héhe;

— Spundwanderzeugnisse, warmgewalzt, mit ineinan-
dergreifenden Schldssern, die zur Herstellung von
Trennwénden oder durchgehenden Wanden zusam-
mengesetzt werden kénnen.

Oberbauerzeugnisse (Zeile 45)

Anzugeben sind Bestadnde schwerer und leichter Eisen-
bahn- und StraBenbahnschienen und Erzeugnisse fir
andere Schienensysteme (beispielsweise Kranschienen)
zusammen mit warmgewalztem Eisenbahnzubehér (bei-
spielsweise Schwellen, Laschen, Unterlagsplatten
USw.).
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BESTANDE AN BLOCKEN, HALBZEUG, FLACH- UND LANGERZEUGNISSEN AUS STAHL

Angaben in metrischen Tonnen
Land: Werk: .| Vierteljahr:
Geselischaft: ' : Jahr:

Der ausgefiilite Fragebogen ist spatestens am 30. des dem Vierteljahr folgenden Monats einzusenden.

Erzeugnisse Zeile Bestande im Werk und auBerhalb des Werks am Ende des Vierteljahres

01

A. und B. Blocke und Halbzeug 10

C. Warmgewalzte Flacherzeugnisse

Warmmbreitband 21
Warmgewalzter Bandstahi ' 22
Warmgewalztes Blech und Breitflachstahi 23

D. Sonstige Flacherzeugnisse

Kaltgewalztes Blech und Feinstblech 31 -

Elektroblech 32

WeiBblech, verzinntes Blech, ECCS-Blech 33 - ]
Anderes oberflichenveredeltes Blech 34

E. Langerzeugnisse

Walzdraht 41

Betonstahi (einschiieBlich Streckdraht) 42

Stabstahl (einschlieBlich Streckdraht) 43 ]
Trager, Grubenausbauprofile und

Spundwanderzeugnisse 44

Oberbaumaterial (Schienen und Zubehér) 45

Gesamt 50
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KOMMISSION DER Luxemburg, Januar 1992
EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN

EGKS
STATISTISCHES AMT

Unternehmensstatistik
D3

Fragebogen 256

ZUGANGE VON EGKS-STAHLERZEUGNISSEN

Erlduterungen

. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN — aller Qualitaten, einschlieBlich deklassierter Erzeug-
) nisse, die nicht zum unmittelbaren Einschmelzen
1. Der Fragebogen erstreckt sich auf alle Werke der bestimmt sind;

EGKS-Stahlindustrie der Gemeinschaft. ' — far die Umwandlung in ein anderes EGKS-Erzeugnis
oder zum Weiterverkauf im gleichen Zustand;

2. Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen - zRurhUmwapdluEghin eind alndefes EGKS-Erzeugnis im
Standorten haben f(r jedes ihrer Werke eine besondere ahmen einer Lohnveredelung; :
Meldung zu erstatten. — die bei anderen Werken im Lohn veredelt wurden.

6. Nicht anzugeben sind folgende Erzeugnis-Zugénge:
— von anderen EGKS-Werken des gleichen Landes;

4. Ein gesonderter Fragebogen ist fir -jede der folgenden — gebrauchte Erzeugnisse (z. B. gebrauchte Schienen),
Qualitaten auszufOlien: — far den Eigenbedarf im Unternehmen (fOr Investitionen
und Instandhaltung);

i — zum direkten Bedarf in angeschlossenen Nicht-
— rost- und hitzebestandiger Stahl EGKS-Betrieben (z. B. Rohrwerke, Ringwalzwerke,
— anderer legierter Stahi Schmieden, Ziehereien usw.).

3. Als Berichtsmonat gilt der Kalendermonat.

— unlegierter Stahl

— alle Qualitéten.

5. Anzugeben sind alle kdrperlichen Bezige von Stahlerzeug- ’ Il. DEFINITIONEN
nissen des EGKS-Vertrags, mit Ausnahme der unter
Punkt 6 genannten Fille, direkt von einem Stahlunterneh-
men eines anderen Landes oder vom Handel oder Ver- Die vollstandigen Qualitats- und Erzeugnisdefinitionen dieses
braucher jeder Herkunft. Eingeschlossen sind Bezlge von Fragebogens entsprechen den Erlauterungen des Fragebo-
Erzeugnissen: _ gens 2-71, Gesamtlieferungen von Stahlerzeugnissen.
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KOMMISSION DER

EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN

10.

. Eigenbed:
EGKS-Stahlindustrie

EGKS
STATISTISCHES AMT

Unternehmensstatistik
D3

Luxemburg, Januar 1992
Fragebogen 2-71

STAHLLIEFERUNGEN IN DIE LANDER DER GEMEINSCHAFT SOWIE GESAMTLIEFERUNGEN

Erléuterungen

I. ALLGEMEINES

. Dieser Fragebogen ist von allen EGKS-Werken auszufilien, die EGKS-Erzeug-

nisse herstellen und liefern.

. Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen Standorten haben fir

jedes ihrer Werke eine eigene Meldung zu erstatten.

. Als Berichtsmonat giit der Kalendermonat.

Anzugeben sind alle im Berichtsmonat gelieferten Erzeugnisse und Qualita-
ten einschlieBlich Abwertungen, soweit sie nicht zum unmittelbaren Ein-
schmelzen bestimmt sind (Abwertungen, Abschnitte, Enden, auch aufbereite-
te Zuschnitte oder Erzeugnisse oder Haibzeug). Die
unbrauchbaren Fleste sind bei Schrott anzugeben. Gemeldet werden die
Li ite in dem Zustand, in dem sie vom Werk
oder ab Werkslager gehe'ed und berechnet werden.

. Dle L|e1erungen umfassen alle EGKS-Erzeugnisse, die zur Verpackung der
tar den

d verwendet werden.

. Far jede der hier genannten Qualitatsgruppen ist ein eigener Fragebogen

auszufallen:

— Unlegierter Stahl

— Rost- und hitzebestandiger Stahi
— Anderer legierter Stahl

— Alle Qualitaten gesamt.

. Die Meldungen mossen im Zahiteil (Teil B, C, D oder E) nach zwei aligemeinen

Atzen 2z lit werden; ausgesch!ossen sind hier Lieferun-
gen zur Umwandlung in andere EGKS-Erzeugnisse:
a) Bei den for einen bestimmten Monat zu berficksichtigenden Vorgangen
handeit es sich um die Lieferungen, die vom meldenden Werk an einen
Kunden for Aktivitdten auBerhalb des EGKS-Vertrags (Verbraucher und
Héndler in der Gemeinschaft und Kunden in den Drittlandern) entweder
direkt oder von einem inléndischen Depot oder indirekt (Vergleiche hierzy
gungen zwischen Werk und inlan.
dischen Depots werden nicht gemeldet.
Die Meldungen richten sich nach den kaufmannischen Grundsatzen, d. h.,
das Werk, bei dem die Bestellung eingeht und das die Lieferung an den
Kunden in Rechnung stellt, muB diese Lieferung melden, auch wenn diese
Erzeugnisse auf seine Rechnung von einem anderen Werk oder einem
Lohnarbeiter (Unterlieferanten) versandt werden. Das meldende Werk
registriert die Mengen in den Spalten der tatséchlichen Empfangsregion.

b)

larf der Werke und Lief: ani i Rotriab Berhaib der

Eigenbedarf der Werke und Llelerungen an angeschlossene, nicht zur Stahl-

industrie (im Sinne des EGKS-Vertrags) gehérende Betriebe.

Die im Zahiteil gemeldeten Lieferungen schlieBen den Eigenbedarf der Werke

(Reparatur und Neubauten} ein und auch angeschlossene Betriebe wie 2. B.

Rohrenwerke, Schmieden, rollendes Eisenbahnmaterial.

Diese Meldungen schlieBen Lieferungen aus

— eigener Produktion

— 2ugekauftem Material (soweit nicht sichergestellt ist, daB der Lieferant
dieses Material als Markimenge in seinem Zahlteil gemeldet hat) ein.

. Verkiiute an andere EGKS-Unternehmen der EG

a) Lieferungen an andere EGKS-Betriebe derselben Dachgeselischaft sind
nicht zu melden, sofern beide Betriebe im gleichen Land ansa:slg sind.
b) Bidcke, Halbzeug und Warmbreitband
Diese E isse sind zu in:
+—~ Teil A, sofern genau bekannt ist, daB sie zum Auswaizen, Weiterver-
Kauf oder zur Umwandlung in andere EGKS-Erzeugnisse (Querzerteilen,
Spalten und Beschichten) bestimmt sind.

— Teil B oder C, sofern sie fur den Eigenbedarf des empfangenden
Werkes oder zur Umwandlung in Erzeugnisse auBerhalb des EGKS-Ver-
trags geliefert werden; es sei denn, es ist sichergestelit, daB der
Empfanger des Materials diese Mengen in seinem Z&hiteil als Markt

. meldet. Ebenso ist das Material in diesen Zeilen anzuschreiben, wenn
keine Angaben Ober die Verwendung des Materials vorliegen.
c) Andere Erzeugnisse

Diese Erzeugnisse sind zu melden:

— im Zahiteil C, D oder E, wenn sie zum Eigenbedarf des empfangenden
EGKS i oder zur | jlung zu Erz auBerhalb des
EGKS-Vertrags geliefert werden oder wenn keine Angaben Gber die
Verwendung des Materials vorliegen,

— nur im ‘Anhang lIl, wenn sie an ein EGKS-Unternehmen in einem
anderen Land zum Weiterverkauf oder zur Umwandiung in andere
Erzeugnisse des EGKS-Vertrags geliefert werden. In diesem Falt hat
das empfangende Werk die Lieferungen in den Markt zu melden.

Lief g von und fiir R g eines U, i B

) Auﬂra v ist ein EGKS-Unternehmen

Das EGKS-Unternehmen, das die Lieferung des Erzeugnisses an Kunden
auBerhalb des EGKS-Vertrags in Rechnung stellt, meidet die Lieferung im
Zahlteil und als Davonzahl im Anhang |, wenn das versendende Werk in
einem anderen Land liegt. Das versendende Werk meldet die Lieferung
nur, wenn der Auftraggeber ein EGKS-Huttenwerk in einem anderen Land
ist.

Diese Lieferung ist nicht im Zahiteil zu melden, sondern nur im
Anhang Il

Auftraggeber ist kein EGKS-Unternehmen

Lieferungen im Auttrag von und far Rechnung elnes Untemehmens auBer-
halb des EGKS-Vertrags sind von dem den U |m

b)

Anfieferungen zur Lohnarbeit sind nur im Anhang Il zu meiden, und nur wenn
der Lohnarbeiter in einem anderen Land anséssig ist.

11 L zur Lohnarbeit oder an tief

12. Lief gen nach Lohnarbeit oder von Ui L

a) Auftraggeber ist ein EGKS-Unternehmen im gleichen Land

Diese Lieferungen sind hier nicht zu melden.

b) Auftraggeber ist ein EGKS-Unternehmen in einem anderen Land
Ablieferungen nach Lohnarbelt werden vom Lohnarbeiter.
— im Anhang I gemeldet, wenn die Erzeugnisse in die VerfGgbarkeit des

Auftraggebers oder eines anderen Hattenwerkes nbergehen

— im Anhang Il gemeidet, wenn die Erzeugnisse an andere Empfanger

geliefert werden.
Lieferungen in den Markt nach Lohnarbeit werden vom Auftraggeber in
seinem Zihlteil gemeldet, unabhéngig davon, wer die Lieferungen durch-
fohrt. Wird der Versand aus einem andeven Land vorgenommen, wird
diese Angabe zusatzlich auch im Anhang | aufgefohrt. . .
Auftraggeber ist kein EGKS-Unternehmen
Der Lohnarbeiter meldet die Ablieferung in seinem Zahlteil, und zwar
unabh#ngig davon, wer der Empfanger ist, da der Auﬂraggeber (Handler
ode:’ Verbraucher in der EG oder Kunde in DnmAndem) nicht an das SAEG
meldet.

13. kat oder oberlllichenveradelten Flacherzeugnls-
sen (Zellen 400 bls l57)
Lieferungen der EGKS-Werke von Kaltbreitband = 500 mm Breite (schwar®
oder Gberzogen) sind mit Enddestination zu melden, ungespalten oder gespal-
ten zu Breiten < 500 mm vor dem Versand aus dem EGKS-Betrieb.

C]

Il. DEFINITIONEN

A. STAHL-QUALITATEN

Die Stahl-Qualitdten entsprechen der Einteilung von EN 10020 ~Begriffsbestim-
munggn fur die Einteilung der Stéhle“ nach der ]
der Schmelzanalyse.

1. Unlegierter Stahl

Als unlegierter Stahl gilt ein Stahl, wenn die nach Abschnitt 4.1 EN 10020
maBgebenden Gehalte der elnzelnen Elemente in keinem Fall die in Tabelle 1
und deren FuBnoten for die El bzw. die K der Ei
angegebenen Grenzgehalte erreichen:
1,65 Mangan

- 0,50 % Silizium
040 % Kupfer oder Blei
0,30 % Chrom oder Nickel
010 % Alummmm, Wismut, Kobalt, Selen, Tetlur, Vanadium oder Woli-

008 % Molybdan

0,06 % Niob

0,0008 % Bor

005 % Sonstige (mit Ausnahme von K ff, Phosphor, S A
Stickstoff).

he 2

Entsprechend sind alle Qualitéten, in denen die ch
wenigstens eines der 0. a. Elemente erreicht oder Gberschreitet, als Iegiarter
Stahl auszuweisen.

2. Nichtrostender Stahl
Dies ist Stahl mit einem Gewichtsanteil von = 10,5 % Chrom und < 1,2 %
Kohle, mit keinem oder weiteren Legierungselementen (EN 10 020: 5.2.2.2.1).

3. Anderer legierter Stahi
Dies ist legierter Staht nach EN 10020: 4.2.2, der nicht der Definition von
.Nichtrostendem Stahl“ entspricht.

B. STAHLERZEUGNISSE

Genaue Begriffsdefinitionen for Stahlerzeugnisse finden sich in EN 10079 ,Be-
griffsbestimmungen fir Stahlerzeugnisse*. Wo immer moglich, wurden die glei-
chen Definitionen in diesem Fragebogen benutzt, unter Beracksichtigung, daB die
Beschreibungen von EN 10 079 nicht auf den EGKS-Vertrag begrenzt sind, noch
juristisch auf den EGKS-Vertrag zugeschnitten sind.

Da die EN 10079 normalerweise die Erzeugnisse in versandfertigem Zustand
definlert, war es nicht generell moglich, diese Definitionen zu dbernehmen.

1. Blécke
Erzeugnis, hergestellt durch EingieBen von fiissigem Stahl in Kokillen mit
Querschnittsformen, &hnlich elner Pyramide oder einem Kegel.
Ausgenommen Rohblockzuschnitte in Formen von Halbzeug und zur Anwen-
dung als Halbzeug.

2. Halbzeug
Erzeugnis, hergestellt aus:
- StrangguB nach Walzen oder Schneiden,
— DruckguB,
— Walzen oder Schneiden von Bldcken. .
Der Querschnitt kann quadratisch, rechteckig, rund oder far die Herstellung
von Profilen vorgeformt sein (konkav, mehrkantig).
Bemerkungen:
— Ausgenommen Erzeugnisse mit einfachen Formen durch Schmieden her-
gestellt;
C - ﬂaches Halbzeug mn Brenen

der zweifachen chke,
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Wlnnbrollband

isse in Breiten von 800 mm in Rollen aufgehas-
pelt. Warmbreltband hat leicht gewdibte Naturkanten, kann aber auch mit
geschnittenen Kanten oder aus breiteren Bandern gespalten sein.

3 Bandsuhl, warmgewalzt

Fiact is mit Breiten < 600 mm, aus Warmbrenband
ges;)alten oder unmittelbar nach dem aufgerolu Band: | gibt es
auch abgelangt in Form von Staben.

Bandblech

Flach F- Jo] durch Qu 1 von Warmbreitband herge-
stellt lig d oder rechteckigen Tafein mit Breiten
z aoornm Emschl:emnch #Plattierter Erzeugnisse®, die nach den jeweiligen
der Grundwerkstoffe zugeordnet werden.
Abhangig von der Dicke bezeichnet man das Erzeugms ais:

~ Grobblech: Dicke > 3mm,

— Feinblech: Dicke < 3mm.

hen Zi

. Quartoblech u. &.

Diese Zeile umfaBt Quartoblech, warmgewaltz auf QuartostraBen, und gele-

gentlich auch Blech, das auf 1 StraBen g wurde. Ein-

schlieBlich Blech mit tiber die Breite abnehmender Dicke, auf QuartostraBen

hergeslegt und plattiertes Blech, abhangig von der chemischen Zusammen-
s Basi f

Einzubeziehen ist Blech, aus warmgewalzten Flacherzeugnissen, in EGKS-Un-
ternehmen geschnitten, deren fehlerhafte Reststdcke Schrott zum Wiederein-
schmelzen sind.

8 Bromhchmhl

| Fiach mit einer Breite Ober 150 mm bis einschlieB-
fich 1250 mm und im aligemeinen mit einer Dicke > 4 mm, immer in Tafeln,
nicht gerolit. Die spezielle Anforderung wird an die Ausblldung der Kanten
gestellt; Breitflachstahl wird auf allen vier Seiten oder im geschlossenen
Kaliber gewaizt.

. Kaitgewalztes Blech ohne Uberziige

Blech in Tafeln und Rollen, allgemein definiert wie warmgewalzte Flach-
erzeugnisse ohne Uberziige, weisen ;edoch eine erhebliche Reduzierung der
Dicke durch Kaltwalzen auf.
Bemerkung: (
— Ohne Kaltband in Breiten < 500 mm
— kennzeichnet separat das Kaitspaitband unter 500 mm Breite, das in
EGKS-Betrieben aus Kaltbreitband in Breiten > 500 mm gespalten wird
(Nicht EGKS-Erzeugnis).
— In den Teilen I, Ill und IV dieses Fragebogens sind bei rostfreiem und
anderen legierten Stahl auch die E;zeugmsse mit Uberzigen in die Zeilen
far E gni ohne L ge anzugebe!

. Elektroblech

Kaltgewalztes Biech in Rollen und Tafeln mit Breiten > 500 mm und Spalt-

band in Breiten < 500 mm in EGKS-Betrieben gespalten (Nicht EKGS-Erzeug-

nis). Es hat besondere Anforderungen an die maximalen Ummagnetisierungs-
verluste in Watt bei einer maxlmaten magnettschen Induktion:

— nicht § i nach S hung sind die magnetischen Eigen-
schaften éhnllch in Waizncmung und quer zur Walzrichtung. Es kann
ohne Je oder mit i den Uberzigen — auf einer oder
beiden Selten — versehen sein. Diese Sorten kdnnen auch ungegliht sein,
zur SchluBglihung beim Verarbeiter;

— ke iert, mit Gb ti 1 Eigenschaften in Walz-
richtung, versehen mit einer Isolierschicht auf beiden Seiten.

Nicht k tes Blech ist d der chemischen Zusammenset-

zung in Teil | als unlegiert oder Teil ll1 {f0r silizierte oder alusilizierte Qualita-

ten) anzugeben. Kornorientiertes Blech ist immer im Teil Il zu melden,
einschlieBlich der Isolieriberzige:

a) ohne Wi itband und Bandstahl, bestimmt fur die Herstellung von
El h. Diese werden in Teil A g
b) ohne Flach mit besonderen magnetischen und

mechanischen Elganschaften Diese sind mit den anderen Warmflach-
erzaugmssen inTeilC dueses Fragebogens zu melden

c) \ fe von nicht schi blech an andere EGKS-Her-
steller in einem anderen Land sind m Anhang ill zu melden. Nach der
SchluBgliihung hat das empfangende Werk die Lieferungen in den Markt
in seinem Zahlteil zu melden.

Felnstblech

Kaltgewalzte, unlegierte, weiche Stahle < 0,50 mm Dicke, in Tafein und
Rollen regeimaBig zur Herstellung von Welelecn und ECCS-Blech benutzt,
aber in 1 auch unmittelbar verarbei-
tet. Zu melden ist daher auch das Feinstblech das von EGKS-Betrieben mit
bedruckter oder lackierter Oberflache geliefert wird.

Weiiblech, verzinntes Blech und ECCS

WeiBblech und ECCS sind Erzeugnisse wie unter Feinstblech definiert, haben

jedoch einen elektrolytischen Uberzug aus Zinn bzw. einen zwelschlchtlgen

Uberzug mit metallischem Chrom und anschlieBend mit einem Chrom-
Chr d Gberzogen.

Vamnntes Blech ist ein unlegierter, weicher Stahl in Tafeln und Rollen,

kaltgewaizt mit Dicken = 0,50 mm, mit Zinn Gberzogen.

Anzugeben ist auch WeiBblech, verzinntes Blech oder ECCS-Blech, dessen

Oberfliche in EGKS-Betrieben lackiert oder bedruckt wurde.

. Obertlichenveredeltes Blech

Der Begriff ,Oberflach d Blech* schiieBt Tafeln und Rollen ein:

— = 500 mm Breite;

— < 500 mm Spaltband aus schwarzem oder oberflachenveredeltem Breit-
band in Breiten = 500 mm, in EGKS-Betrieben gespalten (Nicht EGKS).
EinschlieBlich Weliblech.

Der Begriff , Oberflaehenveveden“ definiert die Erzeugung von auf kontinuier-

lich \, dauerhaften Uberzigen oder

Beschuchlungen in EGKS-Unternehmen.

Fouorvmdohos Blech
Blech mit Metallob
den Anlagen

= BleilZinn- Mlschungen

werfahren auf kontinuierlich
. Die Hauptvarianten sind:

die im

c) Aluminium oder AluminiumlsmziumMIschunoen'
EinschlieBlich aller anderen Meta!luberzuge mit dem obengenannten Herstell-
verfahren.

. Elektrolytisch veredeites Blech

Biech mit |
Die Hauptvarianten sind:

a) Tern = BleilZinn-Mischungen;
b) Zink;

c) kaINlckeI-Mlschungen

durch elektrolytische Verfahren.

21,

22,

. Organisch beschichtetes Blech

Unbeschichtetes oder metallbeschichtetes Blech, mit organischen Beschich-

tungen oder einer Mischung aus N der und organischem Material
beschichtet, auf kontinuierlichen Anlagen hergestellt

Bemerkung:

Hier sind auch die Lieferung on isch & itetem Blech zu

melden (z. B. Emaille), wenn sie auf kontinuierlichen Anlagen in EGKS-Werken
hergestelit werden.

hii Blich

pp Walzdraht

Warr g Langerzeugnis mit einem Durchmesser im all-

gemeinen 2 5mm For | unlegierte Qualitaten wird unterschieden zwischen:

— Walzdraht mit gerippter Oberfliche for die Bewehrung von Beton;

— Wailzdraht mit glatter Oberflache mit folgenden Querschnitten: rund,
quadratisch, rechteckig, sechseckig, achteckig, halbrund oder jeder ande-
ren vergieichbaren Form,

Fir rostfreien und anderen legierten Stahl mit verformter Oberfléche ist die

Angabe mit glattem Material, gemeinsam in Zeile 514, anzugeben.

Bemerkung:

Es ist hier kein vor Auslieferung abgeldngter, gerichteter Walzdrahl 2u

melden: dieser gehort in die entsprechenden Zeilen far Stdhle auf diesem

Fragebogen.

Betonstahl in Stiiben

Langprodukt mit gerippter Oberfldche, mit rundem oder fast rundem Quer-
schnitt, warmgewaizte Stdbe mit ErhShungen oder Vertiefungen fur die
Bewehrung von Beton. EinschlieBlich abgelangtem, gerichtetem Waizdraht.
Auch glatte Stébe for die Bewehrung von Beton sind hier anzugeben.
Bemerkung:

Hierzu zéihlen nicht die Stabe aus rostfrei oder anders legiertem Stahl, gerippt
oder glatt for Bewehrungszwecke in Teil Il und Teil lll des Fragebogens. Sie
sind dort ats Stabe in Zeile 534 anzugeben.

. Stabstahl

Dieser Begriff enthélit die folgenden, L : Flach-

stah! und andere Stdhle mit vollem Querschnitt, Hohibohrerstdbe, Winkel-, T-,

Wuistflachstahl, I, U-, H-Stdbe < 80 mm Hohe sowie Spezial-Profile. Es

besteht eine Unterscheidung zwischen:

a) Flachstahl:

— warmgs ; Stab mit Q hnitt, auf allen vier
Seiten gewalzt mit einer Dicke allgemem > 5mm und Breiten >
150 mm;

andere volle Stébe:

— rund, quadratisch, sechseckig und achtecklg Stébe mit vollem Quer-
schnitt, rund oder mit regelmaBigem Mehrkant von 4, 6 oder 8 Seiten,
und |n Teul It und [ll einschi. Staben in rostfreien oder anderen legierten

i far die ung von Beton, glatt oder gerippt.
Speznal Stabe (Dreikant, kegelformig, trapezfdrmig, Rippenfederstahl,
halbrund, ffach-halbrund usw.),

Winkel-, T-, Wulstflachstahl, |-, U- und H-Stébe < 80 mm Hohe, Spezial-Pro-

file, 2. B

—_ kael und T-Profile;

— Waulstflachstahl;

— U, I und H-Profile < 80 mm Steghohe;

— Spezial-Profile (z. B. Z-Stahl, T-Stahl mit ungleichen Fianschen, scharf-
kantige L-, U- und T-Profile, Rampenprofile).

b)

C]

. Tréger

Warmgewalzte Langerzeugnisse mit einem Querschnitt, &hnlich den Buchsta-
ben !, H und U, mit einer Steghdhe von 80 mm oder mehr.
Im Vergleich zu EN 10 079, die die Tréger nach den Formen unterteilt, wird in
diesem Fragebogen dne h V] ilung zwischen parailelflan-
higen und koni: h ymmen:”
a) parallelfianschige H- Trﬁger
— Paratlelflansch-Trager mit einem Querschnitt, der an' den Buchstaben
H erinnert. Die Flanschbreite ist groBer als das 0,66fache der Nenn-
héhe oder betragt = 300 mm;
b} parallelflanschige I-Trager
— Paraltelflanschige Tréger mit einem Querschnitt, der an den Buchsta-
ben | erinnert, die Flanschbreite ist < als das 0, 66fache der Nennhohe
und < 300 mm;
c) andere Trager-Protile
— U-Trager
— |- und H-Tréger mit geneigten Flanschen, ohne Grubenausbauprofile;
— Spezial-Formstahl-Profile mit I, H- oder U-Querschnitten, aber mit
Besonderheiten, 2. B. ungleichen oder unsymmetrischen Flanschen
oder untblichen Stegdicken.

Grubenausbau-Profile

Warmgewalzte Langerzeugnisse mit einem Querschnitt, der an die Buchsta-
ben H, I oder den griechischen Buchstaben Omega erinnert. Die H- oder
I-Profile unterscheiden sich von den anderen Trdgern durch eine stérkere
Neigung der inneren Flansche. Ihre Flanschseite betrégt im allgemeinen
mehr als das 0,70fache der Nennhohe.

Spundwmdemugnlase

Warmg Langer

die mit Schlbssern oder Uberlappungen der

Langsfohrungen zu  Trennwanden oder d hgehenden Sp 2usam-
mengefugt werden.

Oberbauerzeugnisse

Letchte und schwere Eisen- und StraBenbahnschi und E gni far
andert hi e (2. B. Kranschi ) i mit |

term’ Oberbauzubehor 8. Schwellen. Unterlagsplat(en, Laschen usw)

. BEMERKUNGEN ZU DEN ZEILEN UND SPALTEN

. Zetlen 131 und 316

Hier ist Warmbreitband zur Umwandlung in andere Erzeugnisse des EGKS-Ver-
trags, Weiterwalzen oder querzerteiltem la-Blech, Spaiten zu Bandstahl oder
zur unmittelbaren Oberfidchenveredelung, z. B. mit Zink in einem Unternehmen
der EGKS-Stahlindustrie.

. Zeilen 311 und 316

Betrifft Lieferungen von Warmbreitband an Verbraucher auBerhalb des
EGKS-Vertrags (Verbraucher, Lagerhandel und Drittidnder) zur direkten Ver-
wendung (z. d. V.).

3. Zeilen 520 und 534

EinschlieBlich der Stabe, die in den Werken zum Offnen der Hochofen-Abstich-
Idser verwendet werden.

. Zelle 610

Zeigt die Lieferungen von Kaltspaltband in Breiten unter 500 mm und Dicken

30.12. 91
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Luxemburg, Januar 1992

Fragebogen 2-72
1. Teil

STAHLLIEFERUNGEN IN DRITTLANDER

Erléduterungen
I. ALLGEMEINES UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN Honduras El Salvador Kaimaninsein
Nicaragua Bahamas Jamaica
Die Anforderungen und Grundsitze zum Ausfallen dieses Nevis Turks- und Caicos- St. Vincent
Fragebogens und die entsprechenden Definitionen der Quali- Dominikanische  Inseln Barbados
taten und Produkte sind erlautert in Fragebogen 2-71 ,Stahl- Republik Britische Trinidad u. Tobago
lieferungen gesamt*. Belize Jungfern-Inseln Grenada
Bermuda Montserrat Niederléndische
St. Christoph Antigua und Antillen
Mexiko Barbuda Anguilla
Panama (ohne Aruba Dominica
Il. GRUPPIERUNG DER DRITTLANDER Kanalzone) St. Lucia
Diese Léndereinteilung richtet sich nach der Geonomenklatur Spalte 24_0:
far den AuBenhandel der EG, Anderungen dazu erscheinen im Sudamerika
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften. UmfaBt folgende Lander:
Argentinien
. Bolivien
Spalte 100: - Kolumbien
Europa: Paraguay
Summe der Spalten 110 und 130. Venezuela
Falklandinseln
Spalte 110: Brasilien
Chile
Westeuropa: Ecuador
UmfaBt auBer den in den Spalten 111 bis 117 aufgefthrten Uruguay
Landern folgende Lander: . Peru
Island F?réer Guayana
Andorra Gibraltar Franzdsisch-Guayana
Malta _ Vatikanstadt Surinam
Spalte 130: Spalte 300:
Osteuropa: - Asien:

UmfaBt neben den Landern in den Spalten 131 bis 136 noch
zusétzlich Albanien.

Spalte 200:

Amerika:
UmfaBt auBer den in den Spalten 210 bis 240 genannten

- Landern die Lander:

Gronland St. Pierre und Miquelon.

Spalte 210:

USA und Besitzungen:

UmfaBt das Gebiet des Bundesstaates mit den AuBenbesit-
zungen '
(Puerto-Rico, Panamakanalzone, Amerikanisch-Ozeanien,
Amerikanische Jungferninseln).

Spalte 230:

Mittelamerika:
UmfaBt folgende L&nder:
Costa Rica Kuba

] Guadeloupe
Guatemala Haiti

Martinique

UmfaBt auBer den in den Spalten 310 bis 350 genannten
Laéndern die Lander:

Afghanistan Malediven Buthan
Pakistan Sri Lanka * Mongolei
Bangladesch Nepal

Spalte 310:

Naher und Mittlerer Osten
UmfaBt folgende Lander:

Zypern Israel Katar

Libanon Jordanien Vereinigte Arabi-
Syrien Saudi-Arabien sche Emirate
Irak Kuwait Oman

Iran Bahrein Jemen

Spalte 350:

Sadostasien
UmfaBt folgende Lander:

Myanmar (Burma) Indonesien Nordkorea
Thailand Malaysia Sudkorea
Laos Brunei Taiwan
Vietnam Singapur Hongkong
Kamputschea Philippinen Macao
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STAHLLIEFERUNGEN IN DRITTLANDER

. .Luxemburg, Januar 1992

Fragebogen 2-72
1. Teil
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1. Teil

STAHLLIEFERUNGEN IN DAS INLAND
NACH ERZEUGNISSEN UND ABNEHMERGRUPPEN

Erlduterungen

. ALLGEMEINES

1. Dieser Fragebogen ist von allen EGKS-Betrieben auszufil-
len, die EGKS-Erzeugnisse herstellen.

2. Das Berichtsjahr ist das Kalenderjahr.

3. Anzuschreiben sind die Lieferungen aller Erzeugnisse ein-
schlieBlich der abgewerteten Erzeugnisse, soweit sie
nicht zum unmittelbaren Einschmelzen bestimmt sind
(zweite, dritte usw. Wahl, Unterlangen, Stlckbleche,
Abschnitte und Enden usw.). Gemeldet werden die Liefe-
rungen der Erzeugnisgewichte in dem Zustand, in dem sie
vonzl Werk oder ab Werkslager geliefert und berechnet
werdaen.

4. Die allgemeinen Bestimmungen und die Einzelfalle (Lohn-
veredelungen, Eigenbedarf usw.), die bestimmen, wie Lie-
ferungen zu bewerten sind, sind in den aligemeinen Erl3u-
terungen des Fragebogens 2-71 festgelegt, Stahllieferun-
gen gesamt.

5. In diesem Fragebogen sind die Abnehmer-Industrien
bestimmt nach der NACE ,Nomenklatur der Aktivitdten
der EG*, zusammengefaBt in Branchensummen in Uber-
einstimmung mit der Hauptaktivitat jedes Verbrauchers.
Diese Methode folgt dem Weg der Nutzung der Stahler-
zeugnisse unter Berlcksichtigung der Hauptmerkmale
und Anwendungen, wie sie in den Euro-Normen far Stahl-
qualitaten beschrieben sind.

6. Die Verbrauchsindustrien sind in Branchen unterteilt nach
folgenden Regeln:

— hat das Unternehmen mehrere Werke, werden die
Aktivitaten jedes Werkes gesondert betrachtet;

— hat das Unternehmen mehrere unterschiedliche Pro-
duktionen, sind die jeweiligen Abteilungen far den
Stahlverbrauch individuell zuzuordnen;

— die Zuordnung ist in Ubereinstimmung mit den Aktivi-
taten der Werksabteilung festzulegen, die den Stahl
erhalt, kauft oder empfangt von einem EGKS-Unterneh-
{nen for eine Verwendung auBerhalb des EGKS-Ver-

rags. .

Il. DEFINITIONEN DER QUALITATSGRUPPEN
UND ERZEUGNISSE

Die vollstdndigen Qualitats- und Erzeugnisdefinitionen dieses
Fragebogens entsprechen den Eri4uterungen des Fragebo-
gens 2-71, Gesamtlieferungen von Stahlerzeugnissen.

lll. ERLAUTERUNGEN ZU DEN ABNEHMERGRUPPEN

Die nachstehende Abgrenzung der in den Spalten eingesetz-
ten Industriegruppen erfolgte in Anlehnung an die Aligemeine
Systematik der Wirtschaftszweige in den Europdischen
Gemeinschaften (NACE) sowie der internationalen Kiassifi-
zierung der UNO. Im Anhang zu diesen Erlduterungen werden
die Zeilen des Fragebogens den entsprechenden Klassen und
Gruppen der NACE und der UNO gegentibergestelit.

Spalte 12: Schmieden und Gesenkschmieden

Diese Spalte umfaBt die mit Hattenwerken verbundenen
sowie die Qibrigen Schmieden mit Ausnahme der Schmieden,
die mit anderen Industriezweigen verbunden sind. Diese sind
der Spalte des betreffenden Industriezweiges zuzuordnen. Die
Spalte umfaBt auBerdem die Herstellung schwerer Schmiede-
sticke sowie die Herstellung kleiner und mittlerer-Schmiede-
sticke und Gesenkschmiedesticke, einschlieBlich Radreifen,

. Ringen, Radsternen und Achsen und KaltflieBpreBteilen.

Dagegen ist die Herstellung folgender Erzeugnisse: ge-
schmiedete Schrauben, Verbindungsflansche, Ketten und
geschmiedete Federn nicht der Gruppe ,Schmieden und
Gesenkschmieden®, sondern der betreffenden Gruppe, zu der
sie threr Natur nach gehdren, zuzuordnen.

Spalte 13: Stahirohrindustrie

Herstellung nahtloser Rohre und geschweiBter Rohre aus
kalt- oder warmgewaizten Blechen, Bandstahl und Warmbreit-
band, einschlieBlich Prazisionsstahlrohren und Spezialrohren
(z. B. Elektrorohre).

Spalte 14: Drahtziehereien :
Herstellung von kaltgezogenem Draht aus Walzdraht.

Spalte 15: Stabzieherelen

Herstellung von Staben und Profilen durch Ziehen, Schélen
oder Schieifen unter Verminderung der Materialdicke.

Spalte 16: Hefstellung von Kaltband

Herstellung von Kaltband durch Kaltwalzen in Breiten unter
500 mm. Ausgeschlossen ist Spaitband aus Kaltbreitband in
EGKS-Unternehmen gespalten.

Spalte 17: Kaltprofilwalzwerke

Herstellung kaltgewalzter Profile aus warm- oder kaltgewalz-
tem Bandstahl oder Blech.

Spalte 18: Herstellung von Zieh- und Stanzteilen

Zwischenindustrie ausgelbt von unabhingigen Unterneh-
men, Verbraucher von Flacherzeugnissen (in erster Linie Ble-
chen), die nach Stanzen oder Umformung durch Tiefziehen ()
in den verlangten Abmessungen und Formen an andere
Verbraucherindustrien weitergeliefert werden.

Diese Spalte umfaBt auBerdem die mit der Eisen- und Stahiin-
dustrie verbundenen Betriebsabteilungen far Zieh- und Stanz-
teile. Nicht zu erfassen sind hier die mit anderen Industrien
verbundenen Betriebsabteilungen; diese sind in der Spaite
des betreffenden Industriezweiges aufzufiihren.

Spalte 20: Maschinenbau
(ausgenommen elektrische Maschinen)
Dieser Sektor umfaBt insbesondere die Herstellung von land-

wirtschaftlichen Maschinen und Ackerschieppern, von Metall-
bearbeitungsmaschinen, Maschinenwerkzeugen und Vorrich-

() Nach dieser Behandlung unterliegen die Bleche oder die anderen
betreffenden Erzeugnisse im allgemeinen nicht mehr dem Gemein-
samen Markt der EGKS.
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tungen fur Maschinen, die Herstellung von Textilmaschinen,
deren Zubehdr und N&ahmaschinen sowie von Maschinen und
Apparaten fur das Nahrungs- und GenuBmittelgewerbe, die
chemische und verwandte Industrien, die Herstellung von
Hatten- und Walzwerkseinrichtungen, Bergwerks-, GieBerei-
und Baumaschinen sowie Hebezigen und Fdrdermitteln, die
Herstellung von Zahnradern, Getrieben, Walzlagern und
Antriebselementen, von Holzbe- und verarbeitungsmaschi-
nen, von Papier- und Druckereimaschinen, von Maschinen far
Wascherei und chemische Reinigung :sowie von Schuh- und
Lederindustriemaschinen, die Herstellung von Verbrennungs-
motoren, von Wasser- und Warmekraftturbinen und sonstigen
Maschinen zur mechanischen Energieerzeugung, die Herstel-
lung von Verdichtern, Pumpen sowie hydraulischen und pneu-
matischen Druckabertragungsvorrichtungen, von Ventilato-
ren, lufttechnischen und Trocknungsanlagen, von Kiltema-

schinen for Landwirtschaft und Gewerbe und nichtelektri-.

schen Industriedfen, von Autogengerdten und -maschinen

sowie von Armaturen, auBerdem die Herstellung von Biroma- .

schinen sowie Datenverarbeitungsgeraten und -einrichtun-
gen. Werkstétten, die Einzelteile und Sticke der genannten
Maschinen herstellen, sind ebenfalls einzubeziehen. Nicht
erfaBt wird in diesem Sektor dagegen die Herstellung von
Fahrzeugen (Kraftfahrzeuge, Motorréder, Fahrrider und Flug
zeuge) sowie deren Motoren.

Spalte 30: Bau elektrischer Mascﬁinen

Diese Spalte umfaBt die Herstellung von isolierten Elektroka-
beln, -leitungen und Drihten, von Elektromotoren, -generato-
ren und -transformatoren sowie von Schalt- und Installations-
geraten, die Herstellung von gewerblichen Elektrogeréaten,
-einrichtungen und -ausristungen, von Batterien und Akku-
mulatoren, die Herstellung von Fernmeldegeraten, MeB- und
Regelgeraten sowie elektromedizinischen u. &. Geraten, die
Herstellung von Rundfunk-, Fernseh- und phototechnischen
Geraten und Anlagen (ohne elektronische Datenverarbei-
tungsmaschinen) sowie bespielten Schaliplatten und Tonban-
dern, die Herstellung von Elektro-Haushaltsgeriten sowie von
elektrischen Leuchten (einschlieBlich Glah- und Entladungs-
lampen). Diese Gruppe umfaBt nicht MeBgerate zur Feststel-
lung elektrischer Gr6Ben (Zahler), gleichgiitig ob es sich um
Registriergerate handelt oder nicht. Diese Gerite sind der
Spalte 77 zuzuordnen. In dieser Spalte sind nur die Lieferun-
gen an die Hersteller der genannten Gerdte anzugeben, aus-
genommen sind hier Lieferungen an Elektrizitdtsgeselischaf-
ten, die in Spalte 92 enthalten sind.

Spalte 41: Schiffbau

See-'und FluBwerften; Bau und Instandsetzung von Schiffen
aller Art; Bau von Schiffsmotoren und Herstellung von Spe-
zmlteilen far Schiffe durch spezuahsnerte Betriebe, Abwrak-
kung von Schiffen.

Spalte 42: Lokomotiv- und Waggonbau

Bau und Uberholung von Lokomotiven aller Art und fur jede
Spurweite sowie von Waggons und StraBenbahnwagen far
Personen und Guter. Diese Position umfaBt gleichfalls die
Hersteliung von Lokomotiven und Waggons und deren Repa-
ratur in den Ausbesserungswerken der Eisenbahngesell-
schaften. (Einzubeziehen sind aiso alle Lieferungen auBer
den Lieferungen von Oberbaumaterial oder far Oberbau-Zube-
hér, )Trager, Bricken usw. an Schienentransportunterneh-
men.

Spalte-43: KFZ-, Fahrrad- und sonstiger Fahrzeugbau
1. Bau von Kraftfahrzeugen und Karrosseriebau

Herstellung und Zusammenbau von fahrbereiten Kraft-
fahrzeugen, wie z. B. von Touristenwagen, Autobussen
und Verkehrsomnibussen, Lastwagen und Lastwagen-
sowie  Wohnwagenanhéngern, Plattformwagen fUr alle
2Zwecke und Fahrzeuge fiir besondere Zwecke (Kranken-
wagen, Taxis usw.); Herstellung von Einzelteilen und
Zubehor far Kraftfahrzeuge, wie z. B. Motoren, Bremsen,
Kupplungen, Achsen, Getriebe, Transmissionen, Rader
und Chassis. Diese Position umfaBt nicht Reifen und
Schliduche, Verglasung und elekirische Ausrdstungen
sowie selbstfahrende Transportwagen.

2. Reparatur von Kraftfahrzeugen und Fahrradern

Reparatur von Kraftfahrzeugen, Lastkraftwagen mit Moto-
renantrieb, Fahrradern und alle Spezialreparaturen (Auto-
verdecke und elektrische Ausristungen).

3. Bau von Fahrréddern und Motorradern

Bau von Motorradern und Motorrollern, Fahrradern und
Dreiridern sowie Velotaxis; Herstellung von Einzelteilen,
wie Motoren, Speichen, Felgen, Séatteln, Rahmen, Gang-
schaltungen und Lenkstangen.

4. Bau von Flugzeugen

Bau, Montage und Reparatur von Flugzeugen, Segelflug-
zeugen und Einzelteilen for Flugzeuge, wie z. B. Motoren,
Propeller, Ruder und Landegestelle. Die Herstellung von
Navigationsgeraten fir die Luftfahrt falit unter Spalte 77.

Spalte 51: Stahlbau
Diese Gruppe umfaBt die nachstehenden Tatigkeiten:
— Bau von Briicken, Hoch- und Wasserbauten aus _Stahl;

— Herstellung von Grubenausbau- und -stGtzungskonstruk-
tionen;

— Herstellung von festem Eisenbahnmaterial, wie Herzstk-
ken, Weichen, Pfeilern, Kreuzungen, beweglichen Signa-
lanlagen usw.

Spalte 52: Baugewerbe

UmfaBt die nachstehenden Bauarbeiten mit Ausnahme der
Stahlbauten (Spalte 51): Bau, Reparatur und Abbruch von
Gebauden, LandstraBen, StraBen und Bricken; Aufschlie-
Bungsarbeiten, wie z.B. AbfluB- und Wasserkanalisation,
Eisenbahnanlagen (ohne Gleisanlagen), Molen, Tunnel, Tief-
und Hochbauten, Briacken, Viadukte, Talsperren, Trockenle-
gungsarbeiten, Arbeiten zur Bodenverbesserung, Aquédukte,
Berieselungsanlagen und Regulierungsarbeiten, Wasserkraft-
werke, hydraulische Anlagen, Verlegung von Gasleitungen,
Schacht- und Grubenausbauten, Rohrleitungen und alle ande-
ren Arten von GroBbauten; Hafenarbeiten wie Baggern, Ent-
fernung von Felsen unter Wasser, Einrammen von Pféhien,
Trockenlegungen, Bau von Hafen und Schiffahrtswegen;
Brunnen, Flugplatze, Sportplatze; Golfplatze; Schwimmbek-
ken; Tennisplatze; Parkplatze; Nachrichtensysteme, wie z. B.
Telefon- und Telegraphenlinien und alle sonstigen Arbeiten,
die von einem Privatunternehmen oder einer Verwaitung
durchgefohrt werden. Diese Gruppe umfaBt auBerdem die
handwerklichen Berufe des Baunebengewerbes, wie Zimmer-
leute, Kiempner, Stukkateure und Elektriker, ebenso die Her-
steller von Pfahlen und Rohren aus Stahlbeton, von Pfeilern
usw.

Nicht aufzufdhren sind hier Bau, Reparatur- und Abbruchar-
beiten, die von Unternehmen, die zu anderen Industriezwei-
gen gehodren, auf eigene Rechnung zusatzlich ausgefihrt
werden. Dagegen sind Bagger, Abraumbeseitigungs-,
Schacht- und Erdarbeiten im Hinblick auf die Gewinnung
mineralischer Rohstoffe den verschiedenen Zweigen der
Grundstoffindustrie zuzuordnen (Spalten 81 und 82).
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Fragebogen 2:73
2, Teil

STAHLLIEFERUNGEN |N DAS INLAND NACH ERZEUGNISSEN UND ABNEHMERGRUPPEN

Erlduterungen (Fortsetzung)

Spalte 60: Schienenbahnen

Diese Gruppe umfaBt den Bau und die Unterhaltung von offent-
lichen oder privaten Eisen- und StraBenbahnen ebenso wie ihr
Zubehor (Trager, Weichen, Eisenbahnbriicken, Signalmasten
usw.), sofern die letztgenannten Arbeiten unmittelbar von den
betreffenden Gesellschaften selbst ausgefuhrt werden.

Spalte 71: Herstellung von Stahimébein

Herstellung von Stahimébeln for Haushalte, Blros, Gaststéatten,
Verwaltungsgebdude und berufliche Zwecke sowie Blro- und
Geschaftseinrichtungen (einschlieBlich Panzerschranken).

Spalte 72: Herstellung von Schrauben usw.

Diese Gruppe umfaBt die Herstellung folgender Erzeugnisse (ein-
schlieBlich geschmiedeter Schrauben): Schrauben, Schrauben-
muttern, Gelenke, Unterlegscheiben, Nieten und Spindeln, ferner
gedrehte Standard- oder Modellerzeugnisse.

Spalte 73: Herstellung von Eisen- und Stahlkurzwaren
Diese Spalte umfaBt die nachstehenden Tatigkeiten:

— Herstellung von Handwerkzeugen sowie landwirtschaftlichen
Geraten und Werkzeugen von Schneidwaren und Bestecken;

— Herstellung von Ofen und Herden aller Art for den Haushalt,
von Geraten und Artikeln for Haushait und Gewerbe sowie
sonstigen Blechwaren, von leichten Waffen und deren Muni-
tion sowie von Metallkurzwaren;

— Herstellung von Toren, Taren, Fenstern und &hnlichen Bauele-
menten aus gewalzten Stahlprofilen:

— Herstellung von Drahtfertigerzeugnissen;
— Herstellung von Federn und Ketten;
— Herstellung von Schldssern ung! Beschlagen.

Spalte 74: Herstellung von Blechpackungen

Dosen und Kanister zur Verpackung von Nahrungsmittelkonser-
ven, Ol, Milchprodukten, Tabak, Heilmitteln, Getranken, Bohner-
wachs, Schuhcreme usw. (emschlleBIIch Spruhdosen) Verschlus-
se fOr Flaschen und Dosen, Kronen- und Schraubverschigsse.
Andere Verpackungserzeugnisse wie Spulen zum Aufrollen von
geleimtem Papier oder von Filmen, Stahlb&nder zur Verstarkung
von Kisten, Kartons und sonstigen Verpackungen.

Spalte 75: Herstellung von Metallfissern
Fasser aller Art far den Transport von Waren.

Spalte 76: Herstellung von Kesseln und anderen Behiiltern

Herstellung von Metallbehiltern, wie Benzinkanister, GroBtanks
far den Transport von Milch, Kessel, Sammelbehilter (einschlieB-
lich Gasometern), geschweiBte Gasflaschen, Mulikasten und &hn-
liche Erzeugnisse mit Ausnahme von Metallfassern (Spalte 75)
und Bachsen und Kanistern for Konserven (Herstellung von
Blechpackungen, Spalte 74). Bau von Druckrohrleitungen.

Spalte 77: Herstellung von feinmechanischen und optischen
Instrumenten, Spielzeug

Diese Gruppe umfaBt:
1. Feinmechanische Instrumente

Herstellung von MeB-, Kontroll- (z. B. Navigationsgerate far die
Luftfahrt) und Laborgeraten sowie Prazisionsinstrumenten,
von medizinisch-chirurgischen Instrumenten und Geréten far
Chirurgen und sonstige Arzte.

2. Herstellung von photographischen Erzeugnissen und opti-
#schen Instrumenten.
Herstellung von optischen Instrumenten, Linsen und Augen-
glasern sowie photographisches Material und photographi-
sche Ausristungen, einschlieBlich der unbelichteten Filme
und Platten.

3. Herstellung und Reparatur von Uhren.

4. Herstellung von Musikinstrumenten.
Die Herstellung von Musikinstrumenten, wie z. B. Klavieren,
Saiteninstrumenten, Blasinstrumenten, Schiaginstrumenten,
Schallplatten. Die Herstellung von Tonaufnahme- und Tonwie-
dergabegeraten fallt unter ,elektrische Maschinen und Ausrg-
stungen®.

5. Spielzeuge und Sportartikel.

Spalte 81: Kohlenbergbau

UmfaBt den Steinkohlen- und Braunkohlenbergbau, einschlie8lich
Aufbereitungsaniagen, jedoch ohne Kokereien.

Spalte 82: (briger Bergbau

1. Bergwerke, die hauptsachlich Erz gewinnen:
a) Eisenerzgewinnung; _
b) Erzgewinnung, mit Ausnahme von Eisenerz.

2.. Erddl und Erdgas.

Gewinnung von Erddl und Erdgas (einschlieBlich Bohrungen)
und Gewinnung von Schiefer und bituminésem Sand.

3. Gewinnung von Bausteinen, Ton und Sand.

Gewinnung von Steinen (einschlueBllch Schiefer), Ton, Sand '
und Kies.

4. Gewinnung nichtmetallischer Stoffe, anderweitig weder ge-
nannt noch inbegritfen.
Gewinnung in Gruben und Steinbrlicken von Material wie
Amiant, Gips, Salz (einschlieBlich Salzgewinnung aus Meer-
wasser) Schwefel, Asphalt, Erdpech und alle anderen nicht-
metallhaltigen mineralischen Stoffe, mit Ausnahme von Kohle,
Erdél, Bausteinen, Ton, Sand und Kies. Der Guano- und Torf-
abbau fallen gleichfalls unter diese Position.

Spalte 91: Eigenbedarf der Hiittenwerke

UmfaBt die Lieferungen an die Werke der Eisen- und Stahlindu--
strie far Instandsetzung, VerschleiB u. 4., einschiieBlich vom Werk
selbst ausgeftihrte Bauten.

Spalte 92: Ubrige Verbraucher

Grundsatzlich sind alle stahlverbrauchenden Industrien und
nichtindustriellen Bereiche in den vorhergehenden Spalten aufge-
fahrt. Die Spalte ,Ubrige Verbraucher® umfaBt demnach aus-
schlieBlich:

1. Industrien, die Stah! nicht als Ausgangsrohstoff verarbeiten
(z. B. Textilindustrie, NE-Metallindustrie, Chemische Industrie,
Papier-, Nahrungsmittel-, Glas- und Lederindustrie usw.). Diese
Industrien bendtigen Stahl zur Unterhaltung und Instandset-
zung ihrer Maschinen und Werkstatten sowie zu Neubauten.

2. Nichtindustrielle Abnehmergruppen wie Land- und Forstwirt-
schaft, Handel, Banken usw., ferner die 6ffentliche Verwaltung
far unmittelbare Verteidigungsbedurfnisse.
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ANHANG
Vergleichende Gegeniiberstellung der Gruppierung des Fragebogens 2-73 und der Allgemeinen Systematik
der Wirtschaftszweige in den Europsischen Gemeinschaften (NACE)
und der internationalen Klassifizierung der UNO (a)
Klassifizierung
der UN ifizier
Spalten , NAGE O-Klassifizierung
des Bezeichnung
Frage- : (Klassen,
bogens Gruppen, Kate- Klasse Gruppe
2-73 Untergruppen) gorie
Industrien der ersten Verarbeitungs-
stufe von Stahl
" StahlgieBereien ex 311.1 ex 371 ex 3710
12 Schmieden und Gesenkschmieden 312.1 ex 371 ex 3710
13 Stahlrohrindustrie 222 ex 371 ex 3710
14 Drahtziehereien 223.41 ex 371 ex 3710
15 Stabziehereien 223.1 ex 371 ex 3710
16 Herstellung von Kaltband 223.2 ex 371 ex 3710
17 Kaltprofilwalzwerke 223.3 ex 371 ex 3710
18 Herstellung von PreB-, Zieh- und Stanzteilen 312.2 ex 371 ex 3710
20 Maschinenbau (ohne elektrische Maschinen) 32,33 382
30 Bau elektrischer Maschinen 34 383
Bau von Transportmitteln
41 Schiffbau 361 3841
42 Lokomotiv- und Waggonbau 362 3842
43 Fahrzeugbau 35 3843
363 3844
364 3845
365 3849
Stahlbau und Baugewerbe
51 Stahlbau 314 ex 3813
52 Baugewerbe 50 50 500
60 Schienenbahnen 71 50 500
Ubrige metaliverarbeitende Industrien
Al Herstellung von Stahimébeln 316.6 3812
72 Herstellung von Schrauben und Fassondrehteilen 313.1 ex 3819
73 Herstellung von Eisen- und Stahlkurzwaren 316 (b) 3811
223.42 ex 3819
313.2
3134
74 Herstellung von Blechpackungen 316.42 ex 3819
75 Herstellung von Metallfassern ex 316.41 ex 3819
76 Herstellung von Kesseln und anderen Behéltern 315 ex 3813
ex 316.41
77 Herstellung von feinmechanischen und optischen 37 385
Instrumenten, Spielzeug 492 39 390
: 494
495
Bergbau
81 Kohlenbergbau 11 21 210 2100
82 Ubriger Bergbau 13.21 22 220 2200
23.24 23 230
29 290
91 | Eigenbedarf der Hittenwerke 221 ex 371 ex 3710
93 Héndler 612.4 ex 61 ex 610 ex 6100
(@) intemnationale Standard-Klassifizierung nach industrien aller Wirtschaftszweige der UNO
(Statistische Studien, Reihe M, Nr. 4 Rev. 2 - New York 1968).
()  Ohne die Position 316.4 und 316.6.
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Fragebogen 2-74

LIEFERUNGEN AUSGEWAHLTER STAHLQUALITATEN UND ERZEUGNISSE IN DIE LANDER DER GEMEINSCHAFT
: UND DRITTLANDER UND GESAMTLIEFERUNGEN

Erlduterungen

I. ALLGEMEINES

1. Dieser Fragebogen ist von allen Werken auszufalien, die EGKS-Stahler-
zeugnisse in einer der in Abschnitt }i aufgefohrten Qualitaten herstel-
len. .

2. Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen Standorten haben
far jedes ihrer Werke eine eigene Meldung zu erstatten.

3. Als Berichtsn_'aonat gilt der Kalendermonat. -

4. Die Lieferungen umfassen alle aufgefGhrten EGKS-Erzeugnisse ein-
schlieBlich apgewerteter Erzeugnisse (z. B. 2. und 3. Wahl, Stockbleche
und Enden), soweit sie nicht zum unmittelbaren Einschmelzen bestimmt
sind. FOr die Erfassung und Zuordnung der einzelnen Erzeugnisse ist
stets der Zustand maBgebend, in dem das Erzeugnis das Werk oder ein
Lager des Werks verlast.

5. Die Lieferungen umfassen alle EGKS-Erzeugnisse, die zur Verpackung
der Erzeugnisse for den Versand verwendet werden.

6. Die Grundséatze und Einzelfalle (z. B. Lohnwalzungen, Eigenbedarf usw.)
sind nach den Erlauterungen des Fragebogens 2-71, ,Gesamt-Stahlliefe-
rungen“ anzugeben.

Il. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

A. STAHLQUALITATEN

Die folgenden Definitionen basieren auf der EURONORM EN 10 020 ,Defini-
tion und Klassifizierung von Stahlsorten* und EN 10 027/Teil 2 ,Stahi-Num-
mernsystem®.

Um die Ubereinstimmung mit dem Fragebogen 2:71 zu gewahrleisten,
haben die Definitionen der EN 10 020 Vorrang. Walzlagerstahle z. B. darfen
in ihrer chemischen Zusammensetzung nicht der Definition fur Rostfrei-
oder Schnellarbeitsstahl entsprechen, wie sie in EN 10020: 5.2.2.2.1 und
5.2.2.2.2 festgelegt ist. '

- 1. Unlegierter Edelbau- und Werkzeugstahl (EN 10 020: 5.1.3.2)

Unlegierter Edelstahl sind Stahlqualitaten mit einer oder mehreren der
folgenden Anforderungen: ’

a) an die Kerbschlagarbeit in vergatetem Zustand;

b) an die Enthartungstiefe oder Oberflachenharte in gehértetem oder
oberflachengehértetem oder gegebenenfalls angelassenem Zu-
stand;

c) an besonders niedrige Gehalte an nichtmetallischen Einschlssen.

Anmerkung:
Hierzu gehdren auch Stadhle, fir welche die Erzeugnisnorm die
Moglichkeit einer Vereinbarung des Reinheitsgrades bezlglich
nichtmetallischer EinschiGsse vorsieht. Anforderungen bezlglich
der Brucheinschntrung in Dickenrichtung wirken sich nicht auf die
Einteilung der Stahle aus;

d) Stahie mit einem vorgeschriebenen Hochstgehalt an Phosphor und
Schwefel
— von = 0,020 % in der Schmelze
— und 0,025 % am Stack
(z. B. Walzdraht for hochbeanspruchte Federn, SchweiBzusatzwerk-
stoffe, Reifenkorddraht);

e) Stahle mit Mindestwerten von dber 27 J fOr den Energieverbrauch
beim Kerbschlagbiegeversuch an I1SO-V-Langsproben bei —50 °C;

f) Kernreaktorstahle mit gleichzeitiger Begrenzung der Gehalte an

Kupfer, Kobalt und Vanadium auf folgende far die Stackanalyse
geltenden Werte: Cu < 0,10 %, Co < 0,05 %, V < 0,05 %;

@) Stanhle mit einem vorgeschriebenen Mindestwert der elektrischen
Leitfahigkeit ober 9S m/mm?;

h) ferritisch-periitische Stahle mit einem vorgeschriebenen Mindest-
kohlenstoffgehalt in der Schmelze von gleich oder grdBer 0,25 %, die
zweécks Erzielung einer Aushartung -bei einer kontrollierten Abkah-
lung von Warmformgebungstemperatur ein oder mehrere Mikrolegie-
rungselemente, z. B. Vanadium und/oder Niob, in den flr unlegierte
Stahle noch zulassigen Gehalten enthaiten;

i) Spannbetonstahle.

2. Unlegiertet Automatenstahl (EN 10 027 Teil 2: 07)
Dies sind Stahiqualitaten mit einem festgelegten Mindestgehait an
Schwefel und/oder Phosphor, wie sie in der Gruppe 07 der EN 10027
Teil 2, Werkstoffnummern, beschrieben sind.
Anmerkung: e
Blellegierte Stahlqualitdten werden zu dieser Kategorie zugehdrig
betrachtet, nur wenn sie den oben aufgefihrten Schwefel- oder Phos-
phoranforderungen entsprechen.

3. Schnellarbeitsstahl (EN 10 020: 5.2.2.2.2)
Diese Stahlqualitat enthsit mindestens zwei der drei Elemente Molyb-
dan, Wolfram und Vanadium in einem Gesamtgewichtsverhéltnis von
7 % oder mehr, 0,60 % oder mehr Kohlenstoff und 3 bis 6 % Chrom,
gegebenenfalls mit weiteren Elementen.

4. Mangan-Siliziumstahl (EN 10 027 Tell 2: ex 50/51)
Legierte Stahlqualitat mit einem Mindestgehalt an Silizium- und Man-
gangehalt zusammen Ober 1,5 %, bel der der Mindestsiliziumantell
0,5 % oder mehr betragt und mit keinem weiteren Element die Grenz-
werte erreicht, die in Tabetle 1 der EN 10 020 genannt sind.

5. Borstahl (EN 10 027 Teil 2: 55)
Legierte Stahlqualitdt mit einem Mindestborgehalt von 0,0008 % oder
mehr und der mit keinem weiteren Legierungsgehalt die Grenzwerte
erreicht, die in Tabelle 1 der EN 10 020 genannt sind.

6. Wiilziagerstahl (EN 10 027 Teil 2: 35)
Zur Durchhartung und Einsatzhartung vorgesehene Qualitéten, zur Ver-
wendung von Walzlagern, die den Anforderungen der Gruppe 35 der EN
10027 Teil 2 entsprechen. Ausgeschlossen sind Qualitaten, weiche
nach ihrer chemischen Zusammensetzung Rostfrei- oder Schnellarbeits-
stahl entsprechen.

7. Leglerter Werkzeugstah! (EN 10 027 Tell 2: 20 bis 28)
Legierte Stahlqualitat bestimmt far Werkzeuge far Warm- oder Kaltbear-
beitung. Sie missen den Anforderungen der Gruppen 20 bis 28 der EN
10027 Teil 2 entsprechen. Ausgeschlossen sind Qualitaten, weliche
nach ihrer chemischen Zusammensetzung Rostfrei- oder Schnellarbsits-
stahi entsprechen.

8. Anderer leglerter Stahl (EN 10 027 Tell 2: 09, 34, 36-39, 46-54, 56-90)
Legierte Stahiqualitaten mit Ausnahme von
— rostfreiem und hitzebestandigem Stahl
— Elektroblechen

— anderen Stahlqualitaten, wie oben in den Punkten 3 bis 7 beschrie-
ben.

B. STAHLERZEUGNISSE

Genaue Begriffsbestimmungen der Stahiprodukte finden sich im Fragebo-
gen 2-71, Stahllieferungen. Die unten angeflgte Tabelle zeigt die Verbin-
dung zwischen den Erzeugnissen der verschiedenen Qualitatsgruppen die-
ses Fragebogens und den entsprechenden Zellen des Fragebogens 2-71.

1il. BEMERKUNG ZUR SPALTE 50

In dieser Spalte sind Lieferungen an Weiterverarbeitungsbetriebe auBerhaib
des EGKS-Vertrags, z. B. Schmieden, Ziehereien usw., wenn sie zum glei-
chen Unternehmen gehéren, auch wenn dabei keine Rechnungen erstellt
werden, anzugeben.
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KOMMISSION DER

EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN

a)

EGKS
STATISTISCHES AMT

Unternehmensstatistik
D3

Luxemburg, Januar 1992
Fragebogen 2-79

LIEFERUNGEN UND AUFTRAGSEINGANGE AN ROHEISEN

Erlduterungen

. ALLGEMEINES

Dieser Fragebogen ist von allen Roheisen, Spiegeleisen
und hochgekohites Ferromangan in Hochdfen, Elektroroh-
eisendfen und Kupoldfen zum Verkauf produzierenden
Werken auszufillen.

Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen
Standorten haben fur jedes ihrer Werke einen besonderen
Fragebogen auszufilien.

Als Berichtsmonat gilt der Kalendermonat.

Anzugeben sind alle zum Verkauf bestimmten Mengen,
auch zwischen einzelnen Gesellschaften der Eisen- und
Stahlindustrie des betreffenden Landes. Nicht einzubezie-
hen sind jedoch die Lieferungen zwischen verschiedenen
Werken derselben Gesellschaft im selben Land, da diese
Lieferungen nicht im Sinne des Verirages als Verkauf
gelten und eine Doppel-Z&hlung auf nationalem Niveau zu
vermeiden ist. Die gleichen Vorschriften gelten auch far
die Auftragseingénge.

Anzugeben sind die Netto-Auftrage, d.h. von den im
Berichtszeitraum eingegangenen Neuauftrdgen sind die
Streichungen abzusetzen, die sich auf Auftrdge des lau-
fenden Monats oder friherer Zeitrdume beziehen.

Il. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

. Roheisen

Ausfahrliche Begriffsbestimmungen der verschiedenen
Roheisengaten finden sich in Tabelle 2 (mit FuBnoten) der
EURONORM EN 10 001, ,Begriffsbestimmung und Eintei-
lung von Roheisen“. Im folgenden werden die in diesem
Fragebogen berlicksichtigten Hauptkategorien zusam-
mengefaBt.

Roheisen

Roheisen ist eine Eisen-Kohlenstoff-Legierung, die zwei
Gewichtshundertteile oder mehr Kohlenstoff enthalten
und eines oder mehrere der folgenden Legierungselemen-
te bis zu den folgenden Hochstmengen enthalten kann:

30 % Mangan
10 % Chrom
8 % Silizium
3 % Phospor _
10 % andere Legierungselemente (z. B. Nickel, Kupfer,
Aluminium, Titan, Vanadin, Molybdan usw.) insgesamt.

Jenseits dieser Grenzwerte liegen die Ferrolegierungen.

c)

d)

Unlegiertes Roheisen:

Hier handelt es sich um Roheisengruppen, die eines oder
mehrere der folgenden Legierungselemente bis zu folgen-
den Hochstmengen in Gewichtshundertteilen enthalten:

6,0 % Mangan
4,0 % Silizium

-0,3 % Chrom oder Nickel

0,2 % Titan

0,1 % andere Legierungselemente.

Bei Analysen festgestellte Restmengen von bis zu 0,5 %
nicht angegebenen Legierungselementen &ndern nichts
an der Einstufung als unlegiertes Roheisen.
Stahiroheisen:

Unlegiertes Roheisen, das nicht mehr als 1,0 Gewichts-
hundertteile Silizium enthaéit. )

Es wird ein Unterschied gemacht zwischen:

— phosphorreichem Stahlroheisen, das mehr ais 1,5 %,
aber nicht mehr als 2,5 % Phosphor enthélt;

— phosphorarmen Stahlroheisen, das nicht mehr als
0,25 % Phosphor enthéit.
GieBereiroheisen:

Unlegiertes Roheisen, das mehr als 1,0 Gewichtshundert-
teile, aber nicht mehr als 4,0 Gewichtshundertteile Silizi-
um und nicht mehr als 1,5 % Mangan enthait.

Es bestehen bei GieBereiroheisen drei Gruppen:

~ — phosphorreiches GieBereiroheisen, das mehr als 0,5 %

e)

f)

Phosphor enthéit; :

— phosphorarmes GieBereiroheisen, das nicht mehr als
0,25 % Phosphor enthalit; :

— phosphorarmes GieBereiroheisen for KugelgraphitguB
(Spharoroheisen), das nicht mehr als 0,1 % Mangan
und nicht mehr ais 3,0 % Silizium enthalt.

Legiertes Roheisen:

Hierbei handelt es sich um Roheisen, dessen angegebe-
ner Legierungsgehalt hdher ist als die unter Buchstaben
b) 0. a. Grenzwerte.

Spiegeleisen:

Legiertes Roheisen, das mehr als sechs Gewichtshundert-
teile, aber nicht mehr als 30 Gewichtshundertteile Man-
gan enthélt und bei dem keine weiteren angegebenen
Legierungselemente hoher als die unter Buchstabe b) 0. a.
Grenzwerte sind. :

Hochgekohites Ferromangan

Es handelt sich um ein Eisenerzeugnis, das mehr als 30
Gewichtshundertteile, aber nicht mehr als 90 Gewichts-
hundertteile Mangan und mehr als zwei Gewichtshundert-
teile Kohlenstoff enthait.
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KOMMISSION DER

EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN

EGKS
STATISTISCHES AMT

Unternehmensstatistik
D3

. Luxemburg, Januar 1992

Fragebogen 2-80

AUFTRAGSEINGANGE VON UNLEGIERTEM STAHL
(GEMEINSCHAFT UND DRITTLANDER)

Erlduterungen

I ALLGEMEINES UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

. Dieser Fragebogen ist von allen Werken, die unlegierte
Stahlerzeugnisse des EGKS-Vertrags herstellen, auszufal-
len.

. Unternehmen mit mehreren Werken an verschiedenen

Standorten haben fr jedes ihrer Werke einen besonderen
Fragebogen auszuftllen.

. Meldemonat ist der Kalendermonat.

. Ein Auftrag ist eine volisténdig ausspezifizierte Kundenbe-
stellung, die unmittelbar in die Produktion gehen oder
direkt aus Vorrat ausgeliefert werden kann, d. h. es sind
alle Angaben vorhanden, wie Erzeugnis, Abmessungen
Menge, Qualitaten, Lieferdatum.

Nicht eingeschlossen sind Globalauftrige oder Kapazi-
tatsreservierungen, fiir die die obengenannten Einzelanga-

ben fehlen. Auf diese Auftragsteile entfallende Abrufe
sind als Auftrage zu berlcksichtigen.

5. Anzugeben sind die Netto-Auftrage nach Abzug der Strei-
chungen, d. h. von den im Berichtszeitraum eingegange-
nen Neuauftragen sind die Streichungen abzusetzen, die
sich auf Auftrige des ‘laufenden Monats oder fraherer
Zeitraume beziehen.

6. Im Obrigen gelten die Erlauterungen des Fragebogens
2-71 ,Lieferungen“ sinngemas.

1l. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Die Begriffsbestimmungen fur unlegierten Stahl und der
Erzeugnisse entsprechen den Erlauterungen des Frage-
bogens 2-71.
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KOMMISSION DER Luxemburg, Januar 1992
EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN _ | Fragebogen 281
EGKS Teil |
STATISTISCHES AMT :
Unternehmensstatistik
D3

AUFTRAGSEINGANGE VON UNLEGIERTEM STAHL AUS DRITTLANDERN

Erlduterungen

I. ALLGEMEINES UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN 2-71 enthalten: ,Stahllieferungen in die EG und Drittién-
der*.

1. Die Regeln und Grundsatze zur Ausfillung dieses Frage-
bogens sind in den Erlduterungen des Fragebogens 2-80 ‘ . .
festgelegt: ,Auftragseingange von unlegiertem Stahl aus Il. GRUPPIERUNG DER DRITTLANDER

der EG und Drittlandern*.
2. Die volistandigen Definitionen von uniegiertem Stahl und Siehe Fragebogen 2-72 ,Lieferungen von Stahl in Drittlén-

den entsprechenden Erzeugnissen sind im Fragebogen der¢, -
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