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(Retsakter bvis offentliggorelse ikke er obligatorisk)

RAD

RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnazrmelse af medlemsstaternes lovgivning om ferervarn pa landbrugs-
' og skovbrugshjultraktorer

(77/536/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FZALLESSKABER HAR —

under henvisning. til traktaten om oprettelse af Det
europziske skonomiske Fzllesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (%),

under henvisning til udtalelse fra Det skonomiske og
sociale Udvalg (%), og

ud fra folgende betragtninger: |

De tekniske forskrifter, som traktorer i henhold til
nationale lovgivninger skal opfylde, omfatter blandt
andet forervern og disses fastgorelse pa traktoren;

disse forskrifter -er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor nedvendigt, at samtlige
medlemsstater vedtager ensartede forskrifter enten
som tilleg til eller i stedet for deres nugzldende
bestemmelser, szrligt med henblik pd at fremgangs-

miden for E@F-standardtypegodkendelse i henhold

til Radets direktiv 74/150/EQF af 4. marts 1974 om

() EFT nr. C 76 af 7. 4. 1975, s. 37.
(3) EFT nr. C 263 af 17. 11. 1975, s. 58.

tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om god-
kendelse af landbrugs- og skovbrugshjultraktorer (3)
kan anvendes for alle traktortyper;

ved en harmoniseret fremgangsmade for komponent-
typegodkendelse af forervern og disses fastgorelse pa
traktoren szttes den enkelte medlemsstat i stand til
at konstatere, om de fzlles bestemmelser for frem-
stilling og afprevning er overholdt, og til at underrette
de andre medlemsstater herom ved fremsendelse af
en kopi af den typegodkendelsesattest, der udstedes
for hver type forervarn og dets fastgorelse pa trak-
toren; anbringelse af et EQF-typegodkendelsesmarke
pa alle forervarn, der er fremstillet i overensstemmelse
med den godkendte type, overfledigger en teknisk
kontrol med disse forervern i de andre medlems-
stater;

fzlles forskrifter vedrerende andre dele i og specifi-
kationer for ferervarn, sarligt sidanne som dimen-
sioner, dore, sikkerhedsglas, sikring imod at traktoren
ruller videre dersom den vzlter, beskyttelse af passa-
gerer osv. vil blive udformet pi et senere-tidspunkt;

de harmoniserede forskrifter tilsigter primart at
forege sikkerheden under kersel pid vej og under
arbejde i hele Fzllesskabets omride; det er af denne

() EFT nr. L 84 af 28. 3. 1974, s. 10.
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grund nedvendigt at indfere krav om, at traktorer,
som er omfattet af dette direktiv, skal vare forsynet
med forervern; o

den indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lov-
givning vedrerende traktorer omfatter gensidig aner-
kendelse af den kontrol, som hver af dem udferer pa
grundlag af fzlles forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EQF-kompo-
nenttypegodkendelse til enhver type forervarn og
deres fastgorelse pa traktoren, der er i overensstem-
melse med konstruktions- og afprevningsforskrifterne
i bilag 1, 11, IIL, IV og V.

2. Den medlemsstat, der har meddelt EQF-kompo-
nénttypegodkendelsen, trzffer — om fornedent i
samarbejde med de kompetente myndigheder i de
ovrige medlemsstater — de nedvendige foranstalt-
ninger til i pAdkravet omfang at kontrollere, at pro-
duktionen er i overensstemmelse med den godkendte
type. Kontrollen udeves ved stikprever.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten af en traktor
eller af et forervarn eller deres befuldmagtigede et
EQF-typegodkendelsesmzrke som vist i bilag VI for
hver type forervarn og disses fastgorelse pa traktoren,
som de typegodkender i medfer af artikel 1.

Medlemsstaterne trzffer de fornadne foranstaltninger
for at hindre, at der anvendes godkendelsesmzrker,
der kan medfere forveksling af ferervaern af en type,
der er meddelt komponenttypegodkendelse for, i hen-
hold til artikel 1, med andre anordninger.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde salg af forer-
varn og af dele til deres fastgoarelse pa traktorer under
henvisning til deres udferelse, nir disse er forsynet
med EQF-typegodkendelsesmzrke.

2. En medlemsstat kan dog forbyde salg af forervarn,
der er forsynet med EQF-typegodkendelsesmarke,
men som systematisk afviger fra den godkendte type.

Den pigzldende medlemsstat underretter omgiende
de ovrige medlemsstater og Kommissionen om de
trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin

" beslutning,

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlems-
stat fremsender inden en maned til de kompetente
myndigheder i de andre medlemsstater kopier af
EQF-komponenttypegodkendelsesattesterne, hvoraf et
eksempel ses i bilag VII, for hver type ferervarn, som
de meddeler eller nzgter typegodkendelse for.

Artikel §

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
EQF-komponenttypegodkendelse, at flere med samme
EQF-typegodkendelsesmzrke forsynede forervarn og
deres fastgorelse pa traktoren ikke er i overensstem-
melse med den type, den har meddelt typegodkendelse
for, trzffer den de nedvendige foranstaltninger for at
sikre, at produktionen bringes i overensstemmelse
med den godkendte type. De kompetente myndigheder
i den pigeldende medlemsstat underretter de kompe-
tente myndigheder i de andre medlemsstater om de
trufne foranstaltninger, der eventuelt, sifremt det
drejer sig om en alvorlig og gentaget uoverensstem-
melse, vil kunne udstrzkkes til'at omfatte inddragelse
af EQF-typegodkendelsen. Disse myndigheder trazffer
de samme foranstaltninger, nir de af de kompetente
myndigheder i en anden medlemsstat underrettes om
sidan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne
skal inden en maned underrette hinanden om ind-
dragelse af en meddelt EQF-typegodkendelse samt
om grundene hertil.

Artikel 6

Enhver afgerelse truffet pa grundlag af de til gennem-
forelse af dette direktiv udstedte bestemmelser,
hvorved en typegodkendelse for et forervarn nzgtes
eller inddrages, eller hvorved der udstedes forbud mod
salg eller benyttelse, skal noje begrundes. Sidanne
afgerelser skal meddeles de berarte parter med
oplysning. om de i medlemsstaterne gzldende rets-
midler og om fristerne for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nzgte EQF-standardtype-
godkendelse eller national godkendelse af en traktor
under henvisning til forervern og deres fastgorelse pa

. traktorer, hvis disse er forsynet med EQF-typegodken-

delsesmarke, og hvis de i bilag VIII anferte forskrifter
er overholdt.
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Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller -forbyde salg,
registrering, godkendelse, ibrugtagen eller brug af
traktorer med henvisning til ferervern og deres
fastgorelse pa traktoren, dersom disse er forsynet med
EQF-typegodkendelsemarke, og hvis de i bilag VIII
anforte forskrifter er overholdt.

Artikel 9

Dette direktiv finder anvendelse pi traktorer, som er

defineret i artikel 1 i direktiv 74/150/EQF, og som
har folgende kendetegn:

— fri hojde under bagakslen pa hajst 1 000 mm,

— fast eller indstillelig sporvidde pa en af de drivende
aksler pa 1150 mm eller derover,

— mulighed for at blive udstyret med koblings-
anordning for ophangte redskaber (trepunkt-
ophang) og en trzkbom,

— masse mellem 1,5 tons og 4,5 tons, svarende til
traktorens egenvagt i henhold til pkt. 2.4 i bilag I
til direktiv 74/150/EQF, inklusive ferervaernet
monteret i overensstemmelse med nazrvzrende
direktiv og traktoren forsynet med de storste d=k,
som fabrikanten anbefaler.

Artikel 10

1 forbindelse med EQF-standardtypegodkendelse skal
hver traktor, som er omhandlet i artikel 9, vere

forsynet med forervarn, der opfylder forskrifterne i
bilag I, II, III og IV.

Artikel 11

De endringer, som er nedvendige for at tilpasse
forskrifterne i bilagene til dette direktiv til den
tekniske udvikling, vedtages i overensstemmelse med
fremgangsmdden i artikel 13 i direktiv 74/150/EQF.

Artikel 12

1. Medlemsstaterne vedtager og offentligger de
bestemmelser, som er nedvendige for at efterkomme
dette direktiv inden atten maneder efter dets meddelelse
og underretter straks Kommissionen herom. -

2. Efter meddelelsen af dette direktiv skal medlems-
staterne underrette Kommissionen om ethvert forslag
til administrative og ved lov fastsatte bestemmelser,
som de pitznker at indfere pi det af direktivet
omfattede omrade.

Artikel 13

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzrdiget i Luxembourg, den 28. juni 1977.

Pd Rddets vegne
W. RODGERS

Formand
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2.1.

2.2

3.1

3.2

3.3.

34.

BILAG I
FORSKRIFTER FOR EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

DEFINITION

Forervern (styrtsikkert forerhus eller beskyttelsesbgijle)

Ved ferervzrn (styrtsikkert forerhus eller beskyttelsesbojle) forstds den opbygning pa
traktoren, hvis vesentlige formal er at afvarge eller formindske faren for fereren, dersom
traktoren vzlter under normalt brug.

Den i pkt. 1.1 nzvnte opbygning er kendetegnet derved, at den sikrer et indvendigt frit
omrade, der er tilstrekkeligt stort til at beskytte foreren i tilfzlde af, at traktoren valter.

GENERELLE FORSKRIFTER

Ethvert farervern sivel som dets fastgarelse pa traktoren skal vare siledes konstrueret
og bygget, at det opfylder det vasentlige formal anfert i pke. 1.

" Dette krav kontrolleres efter en af de i bilag Il anferte forskrifter. Metoden velges af-

hengigt af traktorens masse i henhold til felgende kriterier:

— den i bilag I, afsnit B, anforte metode for traktorer, hvis masse ligger inden for de i
artikel 9 fastsatte greenser;

— den i bilag III, afsnit A, anferte metode for traktorer, hvis masse er over 1,5 tons,
men som ikke overstiger 3,5 tons.

BEGARING OM EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Begaring om EQF-komponenttypegodkendelse af en traktortype med hensyn til styrken
af farervarn og disses fastgorelse pa traktoren skal indsendes af traktorfabrikanten eller
af fabrikanten af ferervarnet eller disses befuldmxgtigede.

Begaringen skal vzre ledsaget af nedenstiende dokumenter i tre eksemplarer med
felgende oplysninger:

— hovedtegning af ferervarnet med mailestok eller hoveddimensionsangivelser; denne
tegning skal iszr vise fastgarelsesdelene i enkeltheder;

— fotografier, sivel fra siden som bagfra, som viser forervarnets fastgorelse i enkelthe-
der;

— kortfattet beskrivelse af ferervarnet, herunder af konstruktionsmiden, detaljer af
fastgorelsen pa traktoren, og hvor nedvendigt detaljer af beklzdningen, adgangs-
forholdene, nedudgang, detaljer af indvendig polstring samt szrlige forholdsregler
til imodegielse af vidererulning samt enkeltheder vedrerende opvarmning og ven-
tilation;

— materialedata og data vedrerende monteringsbeslag eller konsoller og fastgorelses-
bolte (se bilag V). ‘

En traktor med ferervern monteret, der er reprasentativ for den traktortype, som seges
godkendt, indleveres til den afprevningsanstalt, som er ansvarlig for typegodkendelses-
afprevningen.

Indehaveren af en EQF-typegodkendelse kan begzre en udvidelse af denne til 'at gzlde
for andre traktortyper. Den kompetente myndighed, som har udstedt den oprindelige
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typegodkendelse, skal meddele udvidelsen, sifremt det godkendte forervarn og traktor-

typen (-typerne), for hvilken (hvilke) udvidelse begares, opfylder folgende betingelser:

— massen uden ballast, som defineret i punkt 1.3 i bilag II, overstiger ikke den under
afprevningen anvendte referencemasse med mere end 5% ;

— fastgerelsesmiden og de dele af traktoren, til hvilke forervarnet fastgores, er iden-
tiske; ,

— alle dele som skzrme og motorhjelmen, der afstiver ferervernet, er identiske;

— sadets placering er ikke endret.

PASKRIFTER

Ethvert forervarn, der er i overensstemmelse med den godtkendte type, skal have fal-
gende merkning:

fabriks- eller varemarke;

et EQF-typegodkendelsesmzrke, der svarer til eksemplet i bilag VI;
ferervarnets serienummer;

traktorfabrikater og -modeller, som ferervarnet er beregnet til.

Alle paskrifter skal anfares pa et skilt.

De nzvnte paskrifter skal vare anbragt saledes, at de er synlige, let lzselige og ikke
kan udslettes.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

2.1.

2.1.1.

BILAG 1I

FORSKRIFTER FOR AFPROVNING AF STYRKEN AF FORERVAERNET
OG AF DETS FASTGORELSE PA TRAKTOREN

GENERELLE FORSKRIFTER

Afprevningens formal
Afprevningen har til formal — under anvendelse af serligt udstyr — at simulere de
belastninger, som péferes ferervarnet, nir traktoren vealter. Disse afprevninger, der

er beskrevet i bilag 111, gor det muligt at fastsla styrken af forervernet og af de beslag,
hvormed det er fastgjort pa trakeoren.

Forberedelse af afprevningen

Farervarnet skal afpreves pd en traktor af den type, til hvilken det er konstrueret.

Det skal vare fastgjort pa traktoren i overensstemmelse med forskrifterne fra traktor-

fabrikanten og/eller fra fabrikanten af forervarnet.

2

Under afprevningerne skal traktoren vare udstyret med alle de styrkegivendé kompo-
nenter, som indgdr i serieproduktionen, og som har betydning for ferervaernets styrke
eller som er nedvendige for afprevningernes gennemforelse.

Komponenter, som kan frembyde risikomomenter i det frie omride, skal ogsid vere
monteret, siledes at det kan underseges, om kravene i pkt. 4.1 i dette bilag er opfyldte.

Prevningerne gennemferes pa en stationzr traktor.

Traktorens masse

Den vejede masse W, som bruges i formlerne (se bilag III, afsnit A og afsnit B) til
beregning af pendulklodsens faldhejde og af belastningen, ma ikke vare mindre end
den masse, der er defineret i pkt. 2.4 i bilag I til direktiv 74/150/EQF (dvs. uden ekstra
udstyr, men med kelecvaske, smaremidler, brzndstof, verktej og ferer) med tillzg af
forervernets masse og minus 75 kg. Massen af ekstra vagt for- eller bagtil, vaske-
fyldning af dekkene, ophzngte redskaber eller udstyr eller andet szrligt udstyr medreg-
nes ikke. .

AFPROVNINGSMATERIEL

Pendulklods

Pendulklodsen skal vere ophangt frit i to kader eller stiltove i omdrejningspunkter,
som er mindst 6 meter over underlaget. Det skal vaere muligt at foretage uafhzngig
indstilling af klodsens hejde og af vinklen mellem klodsen og kaderne eller stiltovene,
hvori den er ophangt. ‘

Klodsens masse skal vare 2 000 kg + 20 kg, idet vegten af kader eller stiltove ikke
medregnes; denne masse ma ikke overstige 100 kg. Lengden af slagfladens sider skal
vare 680 mm + 20 mm (se bilag IV, fig. 4). Klodsen skal vzre siledes udfert, at dens
tyngdepunke ikke forskydes.

Det skal vere muligt at lafte klodsen bagud som et pendul til en hejde, der fastlzgges
for hver prevning. En udlesningsmekanisme for hurtig udlesning skal tillade klodsen
at svinge frit nedad uden at den @®ndrer vinkelindstilling i forhold til ophznget.
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2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.4.

24.1.

2.4.2.

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

273

Pendulophang

Pendulklodsens opheng skal vere solidt fastgjort, saledes at dets forskydning ikke i
nogen retning overstiger 1% af afstanden, til hvilken klodsen loftes for slaget.

Forankringer

Traktoren skal ved hjzlp af tilspzndingsanordninger vere forankret til skinner, som
er solidt fastgjort til et fast betonunderlag. Skinnerne skal vare siledes placeret, at det
er muligt at forankre traktoren som vist pa fig. 5, 6 og 7 1 bilag IV. Traktorens hjul
og enhver opklodsning af aksleme anvendt ved prevningerne skal hvile pd det faste
underlag.

Foruden tilspzndingsanordningerne og fastgerelsen til skinnerne bestir forankringen
af stdltove af den foreskrevne lengde.

Staltovene skal vere runde og af konstruktion 6 X 19 tride med hampesjxl i overens-
stemmelse med ISO 2408. Stiltovenes nominelle diameter skal vare 13 mm.

P34 knzkstyrede traktorer skal drejningspunktet understottes og forankres som be-
skrevet for slagpreve forfra, bagfra og fra siden og for belastningsproverne og skal
tillige under slagprave fra siden afstives i sideretningen. For- og baghjul behaver ikke
at ligge pa linje, hvis afstivningen herved lettes.

Afstivning af hjulene og bjzlken

Ved slagprove fra siden skal til afstivning af hjulene anvendes en bjzlke som vist pa
fig. 7 i bilag IV.

En bjzlke af niletrz ca. 150 X 150 mm skal som stette for dazkkene fastspandes til
underlaget pa den side, som er modsat slaget som vist pi fig. 5, 6 og 7, bilag IV.

Afstivning og stiltove til forankring af knakstyrede traktorer

Ved provning af knzkstyrede traktorer skal anvendes ekstra afstivninger og forank-
ringer. Deres formal er at sikre, at den del af traktoren, pa hvilken ferervernet er mon-
teret, fastholdes som pa en traktor med stiv krop.

Sarlige tillegsbestemmelser er givet i bilag III for slag- og belastningspreverne.

Belastningsudstyr

Et udstyr som vist i fig. 8 i bilag IV skal kunne udeve en lodret nedadrettet belastning
pa ferervarnet ved hjzlp af en stiv bjzlke, som er ca. 250 mm bred, og som er forbundet
til kraftkilden gennem kardanled. Traktorens aksler skal klodses op pi passende
mdde, siledes at dxkkene ikke pavirkes af belastningen.

Mileudstyr

Ved de afprevninger, der er beskrevet i bilag III, afsnit A og afsnit B, skal anvendes en
anordning, pd hvilken en friktionsring, som passende stramt omslutter en vandret
stang, gor det muligt at male forskellen pa den storste ejeblikkelige udbejning og den
blivende udbejning under slagprave fra siden.

Ved de afprevninger, der er beskrevet i bilag 111, afsnit A, skal der efter hver pwvning
foretages malinger, der kan vise, om nogen del af forervernet er trzngt ind i det frie
omride, som er beskrevet i pkt. 2 i bilag IIl, afsnit A.

Ved de afprevninger, der er beskrevet i bilag III, afsnit B, skal der anvendes udstyr —
det kan vzre filmudstyr — som gar det muligt efter praven at konstatere, om nogen
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2.8.

2.8.3.

2.8.4.

3.1.1.1.

3.1.1.2,

3.1.1.3.

3.1.1.4.

del af forervarnet under proven er trzngt ind i eller har berort det frie omride, som
er beskrevet 1 pkt. 2 i bilag IIl, afsnit B.

Tolerancer

Malinger, som udferes under prevningen, skal ske under overholdelse af felgende
tolerancer:

dimensioner, som méles under prevningen (med undtagelse af pkt. 2.8.2); dimensioner
af farervarn og traktor, det frie omrade og dxkkenes nedspznding ved forankring for
slagpreve: 4+ 3 mm;

pendulklodsens hejdeindstilling for slagpreve: 4 6 mm;

traktorens vejede masse: 4 20 kg;

tilfert belastning ved belastningsprove: + 2% ;

pendulkzdning: + 2°

AFPROVNINGER

Generelle krav
Afprovningernes rakkefolge

Afprovningernes fortegnelse og rakkefelge skal vzre folgende (punkternes numre
svarer til dem, under hvilke prevningerne er beskrevet i bilag III, afsnit A og afsnit B):

Slagpreve bagfra, pke. 1.1.
Belastningsprove pa bagenden, pkt. 1.4.
Slagpreve forfra, pkt. 1.2.

Slagpreve fra siden, pkt. 1.3.
Belastningspreve pd forenden, pkt. 1.5.

NP whe

Dersom en del eller flere dele af forankring forrykkes eller gir itu under afprevningen,
skal denne gentages.

Der mi ikke foretages nogen reparation eller justering af traktoren eller forervarnet
under afprevningen.

Under afprevningerne skal traktorens gearkasse vare i neutral position og traktoren
vere ubremset.

Sporvidde

Der skal vzlges en sidan indstilling af baghjulenes sporvidde, at forervarnet si vidt
mulige ikke stottes af dekkene under afprevningerne.

Afmontering af dele, der ikke frembyder fare

Alle de dele af traktoren og af ferervarnet, der som en enhed udger en beskyttelse af
foreren, herunder beskyttelse mod vejrliget, skal leveres sammen med den traktor, som
skal afpraves. Det er tilladt at afmontere for-, side- og bagruder af sikkerhedsglas eller
lignende materiale, samt alle aftagelige plader, beslag eller tilbehersdele, der ikke har
betydning for styrken, og som ikke kan medfere nogen fare i tilfzlde af, at traktoren
valter. :

Slagprevernes retning

Slagpreve fra siden skal udferes p4 den side af traktoren, som ma antages at give an-
ledning til den sterste deformation. Slagpreve bagfra skal udferes pa det hjerne, som
er lengst borte fra sideslagpreven, og slagpreve forfra pa det hjerne, som er nzrmest
sideslagproven.
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3.1.5. Dektryk og nedspaending _
Dzkkene m3 ikke vare vaskefyldte. Tryk og nedspanding i de dak, der er forankret
under de forskellige prevninger, skal vare i overensstemmelse med felgende tabel:
!
Dakiryk (bar) Nedspanding (mm)
radialdzk diagonaldézk
for bag
for bag for bag
4-hjulsdrevet, for- og bag-
hjul af samme dimension 1,20 1,20 1,00 1,00 25 25
4-hjulsdrevet, forhjul min-
dre end baghjul 1,80 1,20 1,50 1,00 20 25
2-hjulsdrevet 240 | 120 | 2,00 | 1,00 15 25

4, VURDERING AF RESULTATERNE

4.1. Et ferervarn, der er indleveret til EQF-komponenttypegodkendelse, skal Betragtes
som varende i overensstemmelse med kravene til styrke, hvis det opfylder folgende
betingelser:

4.1.1. Der m3 ikke forekomme brud eller revner som beskrevet i pkt. 3.1 i bilag III, afsnit A
eller afsnit B.

4.1.2. . Afprevning i henhold til bilag III, afsnit A: ingen del af det frie omride mi befinde sig
uden for ferervarnet.

Afprevning i henhold til bilag I, afsnit B: ingen del af det frie omrdde mi vre berert
af ferervarnet under nogen af slag- eller belastningspreverne eller have varet uden for
farervernet som beskrevet i pkt. 3.2 i bilag III, afsnit B.

4.1.3. Afprevning i henhold til bilag 111, afsnit A: forskellen mellem den storste sjeblikkelige
udbejning og den blivende udbejning som beskrevet i pkt. 3.3 i bilag III, afsnit A, ma
ikke overstige 15 cm.

Afprevning i henhold til bilag III, afsnit B: under slagpreve fra siden ma forskellen’
mellem den storste sjeblikkelige udbejning og den blivende udbejning som beskrevet
i pkt. 3.3 i bilag IIl, afsnit B, ikke overstige 25 cm. ‘

4.2. Der mi ikke vare andre dele, som frembyder sarlig fare for fereren, f. eks. glas, der kan
splintre pa farlig made, eller utilstrekkelig polstring af tagcts underside eller af
steder, hvor fererens hoved kan stede imod.-

5. AFPROVNINGSRAPPORT

5.1, Afprovningsrapporten skal vedlagges EQF- typegodkendelsesattesten, der er vist i
bilag VII. Udfzrdigelse og mdholdct af rapporten skal vare som vist'i bilag V. Rap-
porten skal mdeholde

5.1.1. en almindelig beskrivelse af forervarnets form og konstruktion, herunder materialer

og fastgerelse; udvendige dimensioner af traktoren med ferervarnet monteret; ind-
vendige hoveddimensioner; mindste afstande til rattet; afstande fra rattet til forer-
varnets sider; afstanden fra forervaernets loft til szdet eller til szdets referencepunkt
og til gulvet, hvis et sidant findes; oplysninger om normale adgangsforhold og om
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nedudgange som disse er bestemt af ferervarnets konstruktion; endelig oplysninger
om opvarmning og i givet fald ventilation;

5.1.2, oplysninger om szrlige egenskaber f.eks. beregnet til at forhindre, at traktoren ruller
rundt;
5.1.3. en kortfattet angivelse af indvendige polstringer beregnet til at fofmindske skaderne

pa hoved og skuldre eller til at reducere stoj;

5.1.4. angivelse af typen af materiale i forrude og andre ruder.

5.2, Rapporten skal klart identificere den traktortype (fabrikat, type, handelsbetegnelse
" osv.), som benyttes til afprevningen, og de typer ferervarnet er konstrueret til.

5.3. Dersom en EQF-komponenttypegodkendelse udvides til montering pA andre traktor-
typer, skal rapporten indeholde en nejagtig henvisning til rapporten fra den oprindelige
EQF-komponenttypegodkendelse samt nejagtige oplysninger angiende kravene i
pkt. 3.4 i bilag I.
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1.1.4.

BILAG III

FREMGANGSMADE VED AFPROVNING

A — AFPROVNINGSMETODE I

SLAG- OG BELASTNINGSPRGVER

Slagpreve bagfra

Traktoren anbringes siledes i forhold til klodsen, at denne vil ramme forervarnet nar
slagfladen og ophzngskzden er i en vinkel pd 20° med lodret, med mindre forervaernet
pa grund af haldning i slagpunktet har en storre vinkel med lodret. I dette tilfzlde
indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophng siledes, at den er parallel med
forervarnets haldning i slagpunktet pd tidspunktet for sterste deformation, og op-
hzngskaden fortsat danner en vinkel pad 20° med lodret. Der ber trzffes foranstalt-
ninger til, at klodsens tilbgjelighed til at dreje omkring slagpunktet reduceres. Fald-
hojden indstilles sdledes, at tyngdepunktet gir gennem slagpunktet.

Slagpunktet er den del af forervarnet, som ma formodes at ramme jorden forst ved et
stejlingsuheld, og er normalt den everste kant. Klodsens tyngdepunkt skal vare be-
liggende i en afstand af !/ af forervernets bredde foroven, inden for et lodret plan,
som er parallelt med traktorens lengdeplan, og som gir gennem forervarnets yderste
ovre punkt.

Dersom der pi forervarnets bagende findes en runding, som begynder i en storre
afstand fra det lodrette plan, skal slaget ramme det punkt, hvor rundingens tangent er
vinkelret pi traktorens lengdesymmetriplan (se fig. 9 i bilag IV).

Dersom en fremspringende del udger et uegnet areal for klodsen, fastgeres der til
denne del en stilplade af passende tykkelse og bredde og af en lzngde pi ca. 300 mm
pa en sidan made, at forervarnets styrke ikke pavirkes heraf.

‘Traktorer med stiv krop forankres til underlaget. Forankringernes fastgorelsespunkter

skal ligge ca. 2 m bag bagakslen og ca. 1,5 m foran forakslen. Forankringernes fast-
gorelsespunkter ligger enten i samme plan som klodsens tyngdepunktsplan eller, si-
fremt der anvendes flere forankringer, skal disse give en resultant, i dette plan som
vist pa fig. 5 i bilag IV. Forankringerne tilspzndes siledes, at nedspandingen af for-
og bagdzk er som angivet i pkt. 3.1.5 i bilag I1.

Efter at forankringerne er tilsp2ndt, fastspzndes en kvadratisk trebjzlke 150 X 150 mm
foran baghjulene og drives tzt imod dem.

Knzkstyrede traktorer skal have begge aksler forankret til underlaget. Akslen pa den
del af traktoren, som barer ferervarnet, skal forankres som bagakslen, der er vist i
fig. S i bilag IV. Drejningspunktet understettes af en kvadratisk bjzlke 100 X 100 mm
og forankres fast til skinnerne ved hjzlp af stiltove.

Klodsen laftes bagud, siledes at hajden mellem dens tyngdepunkt og slagpunkt er:
H =125 + 0,020 W

hvor:

H = klodsens faldhejde i mm,

W = traktorens masse som defineret i punkt 1.3 i bilag II.

Herefter udloses klodsen, s& den slir imod ferervarnet. -
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1.2, Slagpreve forfra

1.2.1. Traktoren anbringes siledes i forhold til klodsen, at denne vil ramme ferervarnet
med slagfladen og ophangskzden i en vinkel pd 20° med lodret, med mindre forervar-
net pa grund af hzldning i slagpunktet har en sterre vinkel med lodret. I dette tilfzlde
indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophzng siledes, at den er parallel med
farervernet i slagpunktet pi tidspunktet for storste deformation, og ophangskaden
fortsat danner en vinkel pa 20° med lodret. Der ber trzffes foranstaltninger til, at
klodsens tilbejelighed til at dreje omkring slagpunktet reduceres. Klodsens ophangs-
hejde indstilles siledes, at dens tyngdepunktsbane passerer gennem slagpunktet.

Slagpunktet er den del af ferervzernet, som rammer jorden forst, hvis traktoren valter
sidelzns under kersel fremad, og er normalt det overste, forreste hjorne. Klodsens
tyngdepunkt skal falde hejst 80 mm fra et lodret plan, som er parallelt med traktorens -
lzngdesymmetriplan, som gir gennem farervarnets everste punkt.

Dersom der pd ferervarnets forende findes en runding, som begynder i en sterre
afstand en 80 mm fra det lodrette plan, skal slaget ramme det punkt, hvor rundingens
tangent er vinkelret pa traktorens lengdesymmetriplan (se fig. 9 i bilag IV).

S 1.2.2, Traktorer med stiv krop forankres til underlaget som vist pa fig. 6 i bilag IV. Forankrin
gernes fastgorelsespunkter skal ligge ca. 2 m bag bagakslen og 1,5 m foran forakslen;
forankringerne tilspendes, siledes at fordxzkkenes nedspznding er som angivet i
pkt. 3.1.5 i bilag II. Efter at forankringerne er tilspzndt, skal der bag baghjulene
fastspaendes en kvadratisk trzbjzlke med sidelzngde pa ca. 150 x 150 mm, som drives
tzt mod hjulene.

1.2.3. Knzkstyrede traktorer skal have begge aksler forankret til underlaget. Akslen pa den
del af traktoren, som bzrer ferervernet, skal forankres som forakslen, der er vist i
fig. 6 i bilag IV. Drejningspunktet understottes af en kvadratisk bjzlke med side-
lengde ca. 100 X 100 mm og forankres til skinnerne ved hjzlp af stiltove.

1.24, Klodsen leftes bagud, siledes at klodsens faldhejde er:

H = 125 4+ 0,020 W

1.3. Slagpreve fra siden

1.3.1. Traktoren anbringes siledes i forhold til klodsen, at denne vil ramme ferervarnet
med slagfladen og ophanget i lodret stilling, med mindre ferervernet pi grund af
haldning i slagpunktet pa tidspunktet for sterste deformation afviger fra lodret. I dette
tilfelde indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophzng siledes, at den er
parallel med ferervarnet i slagpunktet og ophanget fortsar er lodret. Klodsens op-
hzngshejde indstilles siledes, at dens tyngdepunktsbane passerer gennem slagpunketet.

Slagpunktet er den del af forervarnet, som mi formodes at ramme jorden ferst, si-
fremt traktoren vzlter, og er normalt den everste kant. Med mindre det er sikkert, at
en anden del af denne kant vil ramme jorden forst, skal slagpunktet ligge i det plan,
som er vinkelret pd traktorens la&ngdesymmetriplan, og som gir gennem szdets midt-
punkt, nir szdet stir i midtstilling. Der ber traffes foranstaltninger til, at klodsens
tilbojelighed til at dreje omkring slagpunktet reduceres.

1.3.2. Den aksel pi en ikke knazkstyret traktor, som ikke kan dreje omkring et omdrejnings-
punkt i forhold til ferervarnet, forankres til underlaget i den side, pa hvilken slaget
rammer. For 2-hjulsdrevne traktorer vil dette normalt vare bagakslen; opstillingen er
vist pa fig. 7 i bilag IV, De to forankringer skal gi over akslen fra punkter direkte
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1.3.3.

1.3.4.

1.4.

1.5.

1.5.1.

1.5.2.

2.1

" under denne, idet den ene gir til et fastgorelsespunkt ca. 1,5 m foran akslen og den

anden til et punkt ca. 1,5 m bag akslen. Forankringerne tilspazndes siledes, at nedspzn-
dingen af det nzrmestliggende dzk er som angivet i pkt. 3.1.5 i bilag II. Efter at forank-
ringerne er tilspzndt, anbringes en trebjzlke som afstivning af hjulet modsat slaget.
Den skal sikres til underlaget, siledes at den fastholdes stramt mod fzlgen under
slagpraven som vist pd fig. 7 i bilag IV. Bjzlkens lengde vzlges siledes, at den, nar
den er anbragt mod hjulet, danner en vinkel pd 30° 4+ 3° med vandret. Dens langde skal
vare 20—25 gange dens tykkelse og dens bredde 2—3 gange dens tykkelse. Begge
aksler hindres i at bevage sig til siden, ved at en bjzlke fastgores til underlaget og
modsat den udvendige side af hjulet modsat slaget.

Knzkstyrede traktorer forankres til underlaget, siledes at den del af traktoren, som
bazrer forervarnet, fastholdes til underlaget piA samme made som en traktor med stiv
krop.

Begge aksler pd knzkstyrede traktorer forankres til underlaget. Akslen og hjulene
pa den del af traktoren, som bzrer forervarnet, forankres og understottes som vist i
fig. 7 i bilag IV. Drejningspunktet understottes med en kvadratisk bjzlke med side-
langde pa mindst 100 X 100 mm og forankres til skinnerne. En afstivning anbringes
mod drejningspunktet som fastgeres til underlaget, siledes at det svarer til en af-
stivning af baghjulet og yder den samme understettelse som hos en traktor med stiv
krop.

Klodsen loftes bagud, siledes at faldhajden er:
H = 125 -+ 0,150 W

Belastningsprove bagtil

Traktoren anbringes i belastningsudstyret, som er beskrevet i pkt. 2.6 i bilag II og
vist i fig. 8 og 10 i bilag IV, siledes at bagkanten af bjzlken ligger over forervarnets
bageste, everste bazrende punkt og séledes, at traktorens langdesymmetriplan ligger
midt mellem de punkter, i hvilke bjzlken pivirkes af belastningen.

Akslerne klodses op siledes, at belastningen ikke optages af dzkkene. Den tilforte
belastning skal svare til to gange traktorens masse som denne er defmeret i pkt. 1.3 i
bilag 1. Om nedvendigt skal traktorens forende forankres

‘Belastningsprove fortil

Denne prove er den samme som belastningspreve bagtil, idet dog den forreste kant
af bjzlken skal ligge over ferervarnets forreste, averste punkt.

Hvis den forreste del af forervarnets tag ikke kan modstd den samlede belastning,
tilfores belastning indtil taget er nedbajet si meget, at det falder sammen med det plan,
som forbinder forervarnets everste punkt med den del af traktorens forende, som
kan bzre traktorens masse, nar den vzlter eller stejler. Derefter fjernes belastningen,
og traktoren flyttes, siledes at bjzlken ligger over den del af farervzrnet, som nu
vil bzre bagenden af traktoren, nir denne er rullet rundt, som vist i fig. 10 i bilag IV,
og herefter tilferes den samlede belastning pany.

DET FRIE OMRADE

Det »frie omrade« er bestemt af folgende planer, nir traktoren er anbragt pa en vandret
flade:

— et vandret plan 95 cm over belastet szde;
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— et lodret plan vinkelret pé traktorens lengdesymmetriplan 10 cm bag sadets
ryglan;

— et lodret plan parallelt med traktorens lzngdesymmetriplan 25 cm til venstre for
szdets midtpunki;

— et lodret plan parallelt med traktorens lzngdesymmetriplan 25 cm til hejre for
sedets midrpunke;

— et skrit plan, som indeholder en vandret linje vinkelret pa traktorens lengdesym-
metriplan 95 cm over det belastede sxzde og 45 cm (+ szdets normale indstillings-
omrade) foran sedets ryglen; dette skrd plan passerer foran rattet i en afstand af
4 cm fra ratkransen, nar det er nermest rattet,

2.2, Der ses bort fra polstring pa szdets ryglzn. Szdet.indstilles i bageste stilling, som an-
vendes ved normal brug af traktoren, hvorunder foreren sidder i szdet, og i den hejeste
position, hvis denne kan indstilles sarskilt. Dersom szdets affjedring er indstillelig,
anvendes midterste stilling, og belastningen pa szdet skal vare 75 kg.

3. MALINGER

3.1. Brud og revner

Efter hver afprovning underseges alle komponenter, samlinger og konsoller til fast-
gering pa traktoren visuelt for at pivise brud og revner. Der ses bort fra smi revner i
dele, som er uden styrkemessig betydning.

3.2. Det frie omride

3.2.1. . Efter hver afprevning kontrolleres det, om nogen del af ferervarnet er trengt ind i
det frie omride omkring fererszdet som defineret i pkt. 2.

3.2.2. Endvidere kontrolleres det, om nogen del af det frie omrade er beliggende uden for det
af forervarnet beskyttede omride. Dette betragtes som varende tilfzldet, dersom
nogen del af det ville vare kommet i kontakt med et plant underlag, hvis traktoren
var vzltet imod slagets retning. Herunder forudszttes dakdimensioner og sporvxdde
at vere de mindste, som anbefales af fabrikanten.

3.3. Sterste gjeblikkelige udbejning

Ved sideslagproven noteres forskellen mellem den sterste ejeblikkelige udbajning og
den blivende udbgjning milt i en hejde af 950 mm over det belastede szde. Den ene
ende af den i punkt 2.7.1 i bilag Il beskrevne stang skal vare fastgjort til forervaernets
overste del, og den anden gir gennem et hul i opstanderen. Friktionsringens stilling
pa stangen efter slaget angiver den storste ojeblikkelige udbejning.

3.4. " Blivende udbejning

Efter den sidste belastningsprove noteres den blivende udbgjning af ferervernet. Med
dette for aje noteres stillingen af forervarnets hovedkomponenter i forhold til szdet
for afprevningernes pabegyndelse.

B — AFPROVNINGSMETODE II

1. SLAG- OG BELASTNINGSPROVER
1.1. Slagpreve bagfra
1.1.1. Traktoren placeres siledes i forhold til klodsen, at denne vil ramme forervarnet,

nér slagfladen og ophzngskzden er i en vinkel pa 20° med lodret, med mindre forer-
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1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

1.2,

1.2.1.

varnet pd grund af hazldning i slagpunktet har en sterre vinkel med lodret. I dette
tilfzlde indstilles klodsens slagflade ved hjlp af ekstra ophzng siledes, at den er pa-
rallel med forervernets haldning i slagpunktet pa tidspunktet for sterste deformation,
og ophxzngskaden fortsat danner en vinkel pd 20° med lodret. Der bar trzffes foran-
staltninger til, at klodsens tilbgjelighed til at dreje omkring slagpunktet reduceres.
Faldhgjden indstilles siledes, at tyngdepunktet gir gennem slagpunktet.

Slagpunktet er den del af forervernet, som mi formodes at ramme jorden forst ved
et stejlingsuheld, og er normalt den everste kant. Klodsens tyngdepunkt skal vere
beliggende i en afstand af /4 af forervarnets bredde foroven inden for et lodret plan,
som er parallelt med traktorens lengdesymmetriplan, og som gir gennem forervarnets
yderste @vre punkt. :

Dersom der pd ferervarnets bagende findes en runding, som begynder i en sterre
afstand fra det lodrette plan, skal slaget ramme det punkt, hvor rundingens tangent er
vinkelret pa traktorens langdesymmetriplan (se fig. 9 i bilag IV).

Dersom en fremspringende del udger et uegnet areal for klodsen, fastgrares der til
denne del en stilplade af passende tykkelse og bredde og af en lengde pa ca. 300 mm
pa en sidan mide, at forervernets styrke ikke pavirkes heraf.

Traktorer med stiv krop forankres til underlaget. Forankringernes fastgorelsespunkter
skal ligge ca. 2 m bag bagakslen og 1,5 m foran forakslen. Forankringernes fastgorelses-
punkter ligger enten i samme plan som klodsens tyngdepunktsplan eller, sifremt der
anvendes flere forankringer, skal disse give et resultat, i dette plan som vist pa fig. §
i bilag IV. :

Forankringerne tilspendes siledes, at nedspzndingen af for- og bagdxk er som an-
givet i pkt. 3.1.5 i bilag II. Efter at forankringerne er tilspzndt, fastspazndes en kva-
dratisk trabjzlke 150 X 150 mm foran baghjulene og drives tet imod dem.

Knzkstyrede traktorer skal have begge aksler forankret til underlaget. Som bagaksel
betragtes akslen pa den del af traktoren, der bzrer forervernet, som vist i fig. 5 i bilag
IV. Drejningspunktet understottes af en kvadratisk trzbjzlke pd mindst 100 X 100 mm
og forankres solidt til skinnerne ved hjzlp af stiltove.

Klodsen leftes bagud, siledes at hajden mellem dens tyngdepunkt og slagpunkt er:
H = 2,165 x 10—8 x WL2 eller H = 5,73 X 10—2 x I,

hvor:

H = klodsens faldhgjde i mm,

W = traktorens masse som defineret i punkt 1.3 i bilag II,
L

I

traktorens storste akselafstand i mm,

I

= bagakslens enertimoment i kg-m? med afmonterede hjul.

Herefter udleses klodsen, si den slir imod ferervarnet.

Der foretages ingen slagproave, sifremt det drejer sig om en traktor, hvis vegt i henhold
til punke 1.3 i bilag II hviler med mindst 50% p4 forakslen.

Slagpreve forfra

Traktoren anbringes siledes i forhold til klodsen, at denne vil ramme forervarnet,
nir slagfladen og ophangskaden er i en vinkel pd 20° med lodret, med mindre forer-
vzrnet pd grund af hzldning i slagpunktet har en storre vinkel med lodret. I dette til-
fzlde indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophang siledes, at den er parallel
med forervarnet, og ophangskzden fortsat danner en vinkel pd 20° med lodret.
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Klodsens ophangshejde indstilles siledes, at tyngdepunktsbanen passerer gennem slag-
punktet. Der ber traffes foranstaltninger til, at klodsens tilbejelighed til at dreje
omkring slagpunktet reduceres. Klodsens ophzngshejde indstilles siledes, at tyngde-
punktsbanen passerer gennem slagpunktet.

Slagpunktet er den del af ferervarnet, som rammer jorden forst, hvis traktoren vzlter
sidelzns under korsel fremad, og er normalt det everste, forreste hjorne. Klodsens
tyngdepunkt m3 ikke falde mere end 80 mm inden for et lodret plan, som er parallelt
med traktorens lengdesymmetriplan,.og som gir gennem forervarnets gverste punkt.

Dersom der pa farervarnets forende findes en runding, der begynder i en storre af-
stand end 80 mm fra det lodrette plan, skal klodsen ramme det punkt, hvor rundingens
tangent er vinkelret pa traktorens lengdesymmetriplan (se fig. 9 i bilag IV).

1.2.2. Traktorer med stiv krop forankres til underlaget som vist pi fig. 6 i bilag IV. For-
ankringernes fastgerelsespunkter skal ligge 2 m bagved bagakslen og 1,5 m foran
forakslen.

Forankringerne tilspendes saledes, at for- og bagdakkenes nedspznding er som an-
givet i pke. 3.1.5 i bilag II. Efter at forankringerne er tilspandt, fastgores bag baghjulene
en kvadratisk trzbjzlke 150 X 150 mm, som drives tat mod hjulene.

1.2.3. Knazkstyrede traktorer skal have begge aksler forankret til underlaget. Akslen pa den
del af traktoren, der bzrer forervarnet, skal forankres som forakslen, der er vist i
fig. 6 i bilag IV. Drejningspunktet understottes af en kvadratisk bjzlke pa mindst
100 X 100 mm og forankres fast til skinnerne ved hjzlp af staltove.

1.2.4. Klodsen laftes bagud, siledes at faldhejden er:

H = 125 4 0,020 W.

1.3. Slagprove fra siden

1.3.1. Traktoren anbringes siledes i forhold til klodsen, at denne vil ramme ferervarnet med
slagfladen og ophzngskaden i lodret stilling, med mindre farervarnet i slagpunktet
afviger fra lodret pa tidspunktet for den storste deformation. I dette tilfzlde indstilles
klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophzng, s& den er parallel med forervarnet i

. slagpunktet, og ophzngskzden fortsat er lodret. Klodsens ophangshgjde indstilles
saledes, at tyngdepunktsbanen passerer gennem slagpunktet.

Slagpunktet er den del af forerveernet, som ma formodes at ramme jorden forst ved
en sidelens valtning, og er normalt den everste kant. Med mindre det er klart, at et
andet punkt pa denne kant vil ramme jorden farst, ligger slagpunktet i det plan, som
stir vinkelret pa traktorens lengdesymmetriplan, og som gir gennem szdets midt-
punkt, nir szdet stir i midtstilling. Der ber trezffes foranstaltninger til, at klodsens
tilbgjelighed til at dreje omkring slagpunktet reduceres.

1.3.2. Den aksel pi en ikke knzkstyret traktor, som ikke kan dreje sig omkring et omdrej-
ningspunkt i forhold til ferervernet, forankres til underlaget i den side, pi hvilken
slaget rammer. For 2-hjulsdrevne traktorer vil dette normalt vere bagakslen; opstil-
lingen er vist p4 fig. 7 i bilag IV. De to forankringer skal g& over akslen fra punkter
direkte under denne, idet den ene gar til et fastgarelsespunkt ca. 1,5 m foran akslen og
den anden til et punkt ca. 1,5 m bag akslen. Forankringerne tilspandes, sdledes at
nedspzndingen af det nzrmestliggende dzk er som angivet i pkt. 3.1.5 i bilag II. Efter at
forankringerne er tilspandt, anbringes en trzbjzlke som afstivning af baghjulet modsat
slaget. Den skal sikres til underlaget, siledes at den fastholdes stramt mod falgen under
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1.3.3.

1.3.4.

1.4.

1.5.

1.5.1.

1.5.2.°

2.1.

slagpraven som vist pa fig. 7 i bilag IV. Bjzlkens lengde vzlges siledes at den, nir
den der anbragt mod hjulet, danner en vinkel pi 30° 4+ 3° med vandret. Dens langde
skal vare 20—25 gange dens tykkcise og dens bredde 2—3 gange dens tykkelse. Begge
aksler hindres i at bevage sig til siden ved at en b]zlke fastgores til underlaget og
imod den udvendige side af hjulet modsat slaget. !

Knzkstyrede traktorer forankres til underlaget, siledes at den del af traktoren, som
bazrer forervarnet, fastholdes til underlaget pd samme made som en traktor med stiv
krop.

Begge aksler pd knzkstyrede traktorer forankres til underlaget. Akslen og hjulene pa
den del af traktoren, som bzrer forervarnet, forankres og understottes som vist i
fig. 7 i bilag IV. Drejningspunktet understottes med en kvadratisk bjelke pd mindst
100 X 100 mm og forankres til skinnérne. En afstivning anbringes mod drejnings-
punktet, som fastgeres til underlaget, siledes at det svarer til en afstivning af baghjulet

-og yder den samme understettelse som hos en traktor med stiv krop.

i

Klodsen loftes bagud, siledes at faldhgjden er:
H = 125 + 0,150 W.

Belastningsprave bagtil

Traktoren anbringes 1 belastningsudstyret, som er beskrevet i pkt. 2.6 i bilag II og
vist i fig. 8 og 10 i bilag 1V, siledes at bagkanten af bjalken ligger over forervarnets
bageste, averste barende punkt og siledes, at traktorens lengdesymmetriplan ligger
midt mellem de punkter, i hvilke bjzlken pavirkes af belastningen.

Akslerne klodses op sdledes, at belastningen ikke optages af dakkene. Den tilforte

belastning skal svare til to gange traktorens masse som defineret i pkt. 1.3 i bilag IL
Om nedvendigt skal trakcorens forende forankres.

Belastningsprove fortil

Denne prove er den samme som belastningspreven bagtil, idet dog den forreste kant
af bjzlken skal ligge over ferervernets forreste, gverste punkt.

Hvis den forreste del af ferervarnets tag ikke kan modstd den samlede belastning,
tilfores belastning indtil taget er nedbegjet s& meget, at det falder sammen med det plan,
som forbinder forervarnets everste punkt med den del af traktorens forende, som kan
bazre traktorens masse, ndr den velter eller stejler. Derefter fjernes belastningen, og
traktoren flyttes, siledes at bjzlken ligger over den del af forervarnet, som nu vil

bare bagenden af traktoren, ndr denne er rullet rundt, som vist i fig. 10 i bilag IV, og -

herefter tilfores den samlede belastning pany.

DET FRIE OMRADE

<

Det frie omrade er vist pa fig. 3 bilag IV og er fastlagt i forhold til et lodret reference-
plan, som almindeligvis ligger i traktorens lengderetning, og som gir gennem szdets
referencepunkt, beskrevet i pkt. 2.3, og rattets centrum. Referenceplanet forudszttes
at bevege sig vandret med szdet og rattet under slagproverne, men at forblive vinkel-
ret pa traktorens gulvplan eller pa forervarnet, hvis dette er fjedrende ophzangt.

Hvis ratter er indstilleligt, skal dets stilling vere som ved normal kersel, hvorunder
fereren sidder i szdet.
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Der frie omrides afgransninger er:

lodrette planer 250 mm pa hver side af referenceplanet op til en hojde af 300 mm over
sazdets referencepunkt;

parallelle planer udgdende fra den averste kant af planerne ipkt. 2.2.1 indtil en maksimal
hgjde pid 900 mm over szdets referencepunkt og siledes skratstiilede, at det sverste
punkt pd planet nzrmest slaget er mindst 100 mm fra referenceplanet;

et vandret plan 900 mm over sadets referencepunkt;

et skrdtstillet plan, som er vinkelret pa referenceplanet, og som indeholder et punkt
900 mm lodret over szdets referencepunkt samt den bageste del af szdekonstruktionen
med affjedringen;

et lodret plan, som er vinkelret pi referenceplanet, og som géir lodret nedad fra den
bageste del af szdet;

en krum flade med radius 120 mm, som er vinkelret p4 referenceplanet, og til hvilket
planerne i pkt. 2.2.3 og 2.2.4 er tangentplaner;

en krum flade med radius 900 mm, som er vinkelret pa referenceplanet, og som strak-
ker sig 400 mm frem foran og tangentielt til et punkt pa planet i pkt. 2.2.3 beliggende
150 mm foran szdets referencepunkt;

et skrérstillet plan, som er vinkelrer pa referenceplanet, og som skzrer fladen i pke.
2.2.7 i dennes forreste kant og passerer 40 mm fra rattet foran dette; hvis rattet er
hejtplaceret, erstattes dette plan af et tangentialplan til fladen i pkt. 2.2.7;

et lodret plan, som er vinkelret pa referenceplanet, og som ligger 40 mm foran ragtet;

et vandret plan gennem szdets referencepunkt.

Szdets indstilling og sxdets referencepunkt

Ved definitionen af det frie omrade i pkt. 2.1 befinder szdet sig i det bageste punkt af
ethvert vandret indstillingsomride. Szdet indstilles i midtpunktet af ethvert lodret
indstillingsomrade, hvor dette er uafhangigt af szdets vandrette indstilling.

Referencepunktet bestemmes ved hjelp af anordninger vist i fig. 1 og 2 i bilag IV, som
skal simulere belastningen fra en person. Anordningen bestir af en szdeplade og
ryglensplader. Den nederste ryglensplade sammenfajes med szdepladen ved hjzlp af
led placeret i saderegionen (A) og i leenderegionen (B). Leddet (B) skal give mulig-
hed for justering i hejden. ’

Referencepunktet er defineret som det punkt i sedets midterplan, hvor et tangential-
plan til den nederste ryglensplade og et vandret plan skzrer hinanden. Dette vandrette
plan skzrer den nedre overflade af sedepladen i et punkt 150 mm foran den ovenfor
navnte tangent.

Hyvis et sedeophang er udstyret med en indstillingsanordning for tilpasning til fererens
vegt, skal den indstilles saledes, at sedet befinder sig midt i dets dynamiske bevagel-
sesomride. '

Anordningen anbringes pa szdet. Den belastes med en kraft pa 550 N i et punkt 50 mm
foran leddet (A), og de to ryglensplader presses med ringe kraft tangentielt mod
ryglenet. '

Huvis det ikke er muligt at bestemme tangenter til hvert enkelt omrade pa ryglenet
(over og under lenderegionen) foretages folgende:

Nar en bestemt tangent til det nederste omrade savnes: Den nederste ryglensplade i
lodret stilling presses mod ryglenet.
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3.1

32,

3.2.1.

3.2.2,

3.3.

3.4.

Nir en bestemt tangent til det overste omride savnes: Leddet (B) sammenspzndes i
en hgjde af 230 mm over szdets referencepunkt, hvis den nederste del af ryglznet er
lodret. Herefter presses de to ryglensplader med ringe kraft tangentielt mod ryglanet.

MALINGER

Brud og revner

’

Efter hver afprevning undersoges alle komponenter, samlinger og konsoller til fast-
goring pa traktoren visuelt for at pavise brud og revner. Der ses bort fra sma revner i
dele, som er uden styrkemassig betydning.

Det frie omriade

Under hver afprevning kontrolleres det, om nogen del af forervernet er trangt ind i
det ffie omride omkring forerszdet som defineret i pkt. 2.1 og 2.2.

Endvidere kontrolleres det, om nogen del af det frie omride befinder sig uden for det
af forervarnet beskyttede omrdde. Dette betragtes som varende tilfzldet, dersom
nogen del af det ville vare kommet i kontakt med et plant underlag, hvis traktoren
var veltet mod slagets retning. Herunder forudszttes dekdimensioner og sporvidde at
vzre de mindste, som anbefales af fabrikanten.

Sterste gjeblikkelige udbejning

Ved sideslagspraven noteres forskellen mellem den storste ejeblikkelige udbejning
og den blivende udbejning malt i en hejde af 900 mm over og 150 mm foran sadets
referencepunkt.

Den ene ende af stangen, som er beskrevet i pkt. 2.7.1 i bilag 11, skal vare fastgjort til

forervarnets gverste del, og den anden gar gennem et hul i opstanderen. Friktionsrin-

gens'stilling pa stangen efter slaget angiver den sterste gjeblikkelige udbejning.

Blivende udbejning

Efter den sidste belastningspreve noteres den blivende udbejning af ferervarnet. Med
dette for gje noteres stillingen af forervarnets hovedkomponenter i forhold til szde-
referencepunktet for afprevningens begyndelse.
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BILAG IV

FIGURER
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Figur 3

Det frie omrade
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660 — 700
1980 — 2020 kg

Slagflade

Stift til markering Alle mal i mm
af tyngdepunktet

Figur 4

Tegning af pendulklods
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Vedrgrende daskiryk og nedspaending N /
se pkt. 3.1.5 i bilag Il
- 7f> T
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/ H
Klodsens tyng-
depunkisbane

passerer gen-
nem slagpunktet

Pe#—ca. 1,56 m —un=

- 4"\‘ @}‘ >
G)l h

) ' :
Strop til fastholdelse,/ Bjeelke fastgjort foran begge hjul / ‘ \ZTO staltove péafgrer akslen en

efter forankring ) nedadrettet belastning

Figur 5

Opstillihg ved slagpreve bagfra
Bemerkning:

Tegningen af forervaernet er kun vist for at illustrere opstillingen og malene. Den angiver ikke krav til
forervaernets konstruktion.
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Vedrgrende deektryk og nedspaending
se pkt. 3.1.5 i bilag Il

< /
v ’ b
yd Klodsens tyngdepunktsbane l
passerer gennem slagpunktet

peig——ca. 20 m

g

Strop til fastholdelse_[ l— Bjeelke fastgjort foran begge hjul To staltove paferer akslen en
efter forankring nedadrettet belastning

Figur 6
Opstiiling ved slagpreve forfra

Bemerkning:

Tegningen af forervernet er kun vist for at iilustrere opstiilingen og malene. Den angiver ikke krav til
forervaernets konstruktion.
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Figur 8

Opstilling ved belastningsprove

Bemcerkning :

Tegningen af ferervaernet er kun vist for at illustrere opstillingen og maélene. Den angiver ikke
krav til ferervernets konstruktion.
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Bevaegelsesplanet x P
| >

for klodsens tyng-
depunkt i afstan-
den »x« fra forer-
vaernets side

|
|
|
|
|

+ Veerdi »x«

Slagpreve bagfra

1/¢ af forervarnets bredde
foroven (se pkt. 1.1.1 i bilag
II1, afsnit A eller afsnit B)

Slagpreve forfra

80 mm (se pkt. 1.2.1 i bilag
III, (afsnit A eller afsnit B)

—_—>

Beveaegelsesplanet
for klodsens tyng-
depunkt i rundingens
tangentpunkt, nar det-
te ligger mere

end »x« fra fgrer-
veernets side

Traktorens lsengdesymmetriplan

Figur 9

Plantegning af ferervern og pendulklods visende bevaegelsesplanets placering ved slagprave forfra

Bemaerkning :

og bagfra

Tegningen viser klodsen pé venstre side af midterplanet. Ved hver enkelt prove fastizgges placeringen af *
slaget i pkt. 3.1.4 i bilag IL
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Placering af bjeelke ved Placering af bjaelké ved

belastningsprave bagtil “\ M belastningsprgve fortil
J

F’lacering nr. 2 af bjeelken ved belast-
ningspregve fortil nar tagets forende

~ ikke kan modsta den samlede
trykkraft

Teenkt jordplan

Del af traktoren,
som kan bzere traktorens
masse ved overrulning

Figur 10

Placering af bjzlke ved trykprave

Bemeerkning :

Tegningen af forervaernet er kun vist for at illustrere opstillingen og malene. Den angiver
ikke krav til ferervernets konstruktion.
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EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE AF FORERVAERN (BESKYTTELSESBOJLE/

BILAG V

EKSEMPEL

PA RAPPORT VEDRORENDE AFPROVNING FOR

FORERHUS) MED HENSYN TIL DETS STYRKE SAVEL SOM TIL STYRKEN AF DETS

FASTGORELSE TIL TRAKTOREN

Farervern

Fabrikat

Type

- Preveanstaltens navn

Traktorfabrikat

Traktortype

Provemetode /11 (Y
- E@F-komponenttypegodkendelse nr. ...... g PN
1. Fabrikat af ferervarn eller dets handelsbetegnelse .....c..cocevniiiniiiiiiiiiiniiiiriiiirennnn,
2. Navn og adresse pé fabrikanten af traktor eller fabrikanten af ferervern ........coeoceeun.
3. Navn og adresse pd eventuel befuldmzgtigede for fabrikanten af traktor eller fabrikanten

4.1.
4.2.
4.3,
4.4.
4.5.

4.6.

5.1.

Al fOIEIVEIN cvivivriiiiii e eiereeeenenene et ettt trtr e et rneerarrarrareteneninereneaaans

......................................................................................................................

Specifikation for deni traktor, pd hvilken prevningerne er udfert

Fabnkat ....................................
Type- oé handelsbetegnelse .......cocviniiiiiiiiiiiiiiiir e
Serier;ummer ............................................... RPN
Traktorens masse uden ballast, med ferervarn monteret, uden forer ... kg
Sporvidde/enertimoment (1) ....oiiiiiiiiii i e mm/kg-m? (%)

D e et T T3 41 SRS o) ST P

Udvidelse af EQF-komponenttypegodkendelse til montering pa andre traktortyper

Y o3 o T

(1) Det ikke galdende overstreges.
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5.2. Type- og handelsbetegnelse ..........coviiiiiiiiiiiiiiiiiiini

5.3. Traktorens masse uden ballast, med forervarn monteret, uden ferer ....... Nevereereaenenens kg

5.4, Sporvidde/enertimoment (1) ..iivieiiiieiiierinieeneecrreeneeeiea et eraaeas mm/kg-mzb(l)

5.5. “ Dazkdimensioner: fOr ....cciiiviiiirieniiiiii it cie et eieeeene e e s er e rr e e e r e e eenas
bag e D PPN

6. Forervarnets specifikationer

6.1 Hovedtegning af svel forervern som dets montering pd traktoren

6.2. Fotografier af fastgorelsesdetaljer set fra siden og bagfra

6.3. Kortfattet beskrivelse af ferervernet, herunder af konstruktionsmaden, fastgorelsen,

beklzdningen, adgangsforholdene, muligheden for nedudgang, indvendig polstring og
forholdsregler til imodegdelsé af vidererulning og enkeltheder vedrorende opvarmning
og ventilation

6.4. Dimensioner
6.4.1. Hojden af tagets dele over det belastede szde/szdets referencepunkt (%) ............... mm
6.4.2. Hojden af tagets dele over gulv/fodplade ..........ccviveiiiiiiiriiiiiiiii mm

6.4.3. Forervaernets indvendige bredde malt 950 mm over det belastede szde/900 mm over

sedets referencepunke (*) ...ccovviiiiiniiiiiiiinnenn. ettt mm
6.4.4. Forervarnets indvendige bredde maélt over szdet i hejde med rattets centrum ............
............................................................................................................... mm
6.4.5. Afs-tand fra rattets centrum til hojre side af forervarnet .....ocovvuvereivienneniinererenennenns mm
6.4.6. Afstand fra rattets centrum til venstre side af fOrErVEINEt «...ovvvvervrererieerieeeerirreenns. mm
6.4.7. Mindste afstand fra ratkransen til fOrervarnet .........ooeveiiveriieeeinnieniieeininesnnennns mm

6.4.8. Bredde af deribninger:

fOTOVEIL 11iviriiniririurenisieeniereeneneneetsasnssessnssenrsnssssesnssesnsnsssssonnensnonssnssensennnen mm

pad midten ...ocvevviininieniiininins B ST PPPPN mm
' I

11012 10=1s (<1 RO PSP PRSP PPPTO PP mm

6.4.9. Hojde af deribninger:

over gulvet/fodpladen .......c...ceeenniin, P N mm

(1) Det ikke gxldende overstreges.
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over @verste trin ............... e e et e e e e e e a e es ca e ea bt e e e et a e e bas mm
OVEL NEAEISEE TN Luuerniernienrruneiueerirenienetieeenenseussaernsesnernerentresernrerssrsseessmees mm

6.4.10. Storste hojde af traktor med forervern monteret .....coovvevviivriiinevieeniviniiinneinenne, mm

6.4.11. Storste bredde af farervarn ..vovivivruiiiiiiiiiiii e e mm

6.4.12. Vandret afstand fra sadets ryglaen til forervarnets bagside malt i en hojde af 950 mm
over det belastede szde/900 mm over szdets referencepunkt (1) .oevvenreniiiiiinnrnannes mm

6.5. Materialedata og kvalitetsangivelse med henvisn‘ing til normer ...ooviieiieiiiireeans
Hovedbgijle ..c.vvvvvviniiiiniiniiinnnen, e ——— (materiale og dimensioner)
Fastgorelse ...ovveuveverenieieiieii et eeenreeere e eeneans (materiale og dimensioner)
Bekledning ....cocviniiiniiiiiiiein e e (materiale og dimensioner)
Tag ceeeeeirenenennns PP (materiale og dimensioner)
Indvending POISLEING .evuevneriniiiirnreirrireriierererrraenneenes (materiale og dimensioner)
Bolte i beslag og fastgorelse .......ccceeuiviiniiniiiiiniiinnieennene. (kvalitet og dimensioner)

7. Afpravningsresultater

7.1.  Slag- og belastningspravning
Slagprover udfert p& venstre/hgjre side bagpa (1), pd venstre/hgjre side foran (1) og pa
venstre/hgjre side (*). Referencemasse anvendt ved beregning af slagenergi og belast-
TUIIE 4uetueernsetnrennrraeeneeetnstuetnsetne et reueesaette st senaenrantneetneaatenttetaenietineeiaannns kg
De for disse afpravninger opstillede krav om brud og revner, storste gjeblikkelige ud-
bejning, blivende udbegjning og om at det frie omrédde er opfyldt pa tilfredsstillende made.
Forervarnet opfylder siledes kravene

7.2.  Udbgjninger milt efter afprevningerne

Blivende udbejning:

bagtil: til VENSLIE evviniiiinniiiiiii e mm
1510 121 ¢ PPN mm

fortil: il VENSEIE ..evvuiienieieii ittt e e aeaa SO mm
Bl RGITE cernieiiieeii et eee e e e e mm

til siden: foran .......ccooeunnenns PP P mm
BDABDA ieniiiiie e e e eas mm

taget nedad: bagpd ....ccovvniiiiiiiiiiiii . T e e e mm
FOTAM Loiinii it e e e e e mm

(1) Det ikke gzldende overstreges.
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Forskellen mellem storste sjeblikkelige udbejning og blivende udbejning under side-

SlAGPEBVE 1uuireiiiiiiiiiiriie ettt reie ittt ettt et aa e s en et aanraesanteesenaaes mm
.
8 2007 oTo¥ o 117 T30 4100 28 221 2N
9 Dato

............................................................................................................

10. Underskrift

...................................................................................................
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"BILAG VI

M/"ERKNING

EQF-komponenttypegodkendelsesmrket bestar af et rektangel, i hvilket der er anbragt et
bogstav »e« fulgt af kendmgsnummer eller en gruppe bogstaver for det land, som har meddelt
typegodkendelsen: .

1 for Tyskland

2 for Frankrig

3 for Italien

4 for Nederlandene

6 for Belgien

11 for Det forenede Kongerige
13 . for Luxembourg
DK for Danmark
IRL for Irland

og af et komponenttypegodkendelsesnummer, som svarer til nummeret pi den EQF-komponent-
typegodkendelses-attest, som er -udstedt for forervarnets styrke og styrken af dets fastgorelse
pa traktoren, anbragt pi et vilkarligt sted i nzrheden af rektanglet.

Eksempel pi EQF-komponenttypegodkendelsesmarke

a 2 30mm

oalm
l

b—-wlns

" Forklaring: Det forervern, der er forsynet med ovennzvnte E@F-komponenttypegodkendelses-
marke, er et forervarn, som er godkendt i Tyskland (e 1) under nr. 1471.
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BILAG VII

'EKSEMPEL

PA EOF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSES-ATTEST

Myndighedens navn

Oplysning vedrerende meddelelse, nae\gtelse, inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse
eller udvidelse af EQF-komponenttypegodkendelse for forervarn (beskyttelsesbojler/farerhus)

TypegodkendelSESNUMMEr . . .civvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiee et e etiieerraesseetensesrturessrsssesnnnnerrnres
.............................. udvidelse (%)
1. Fabriks- eller varemarke for farervarnet .. ....coooveviiviiniiiiiniencvennnnnnn. e,
2. Navn og adresse pa fabrikahten af fOrEIVEINEL ...coiiiiviiiiiiiiiiiireirrierne st rerneraeenes
3. Navn og adresse pi fabrikantens eventuelle befuldmagtigede ........coccvveiiiiiiiiiinnnnne,
4. Mazrke, type og fabrikat af den traktor, hvortil forervarnet er beregnet .....................
5. Udvidelse af E@F-komponenttypegodkendelse til montering pa felgende type/typer
1 1 o3 7= SN
5.1. Masse uden ballast som defineret i pkt. 1.3 i bilag II overstiger/overstiger ikke (2) den ved
prevningen benyttede referencemasse med mere end 5%
5.2. Fastgorelsesmetode og monteringspunkter er/er ikke (3) identiske.
5.3.  Alle komponenter, der tjener som stette for forervarnet er/er ikke (?) identiske.
6. Fremstillet til E@F-komponenttypegodkendelse den ......ccuvveeieerineinniinieniiiiiinniinnnnen.
7. Proveanstalt ......cccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiii et ra e e e e e e e nean e nes
8. Afprovningsrapportens dato OF NUIMIMEL ..c...vvvueeirineerecreansrresssrnrreerrtnssrecsernnernneesns
9. Dato for meddelelse/nzgtelse/inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse (3) ............
10. Dato for udvidelsens meddelelse/n=gtelse/inddragelse af udvidelse af EQIE-komponent-
typegodkendelse (3) ......ceevenernenns e eertseestesereretnesnrentaneaneetrtartettetaernesnsterars eetennes
11, S wverervereerieseseetesessseetss et sasse bbb st baeae s bbae b b et en st b et s et na st en et s st s enaees
7 0 7 oL PPN
13.  Felgende dokumenter, der er forsynet med ovenfor nzvnte godkendelsesnummer, er ved-
lagt denne attest (f.eks. afprovningsrapport) ......c.cccccvvieiiiniiiiiiiniiniinninesieeienesnernaees
14,  Eventuelle beM@rkniNgEr . e vuiuiiiiiirneeetiiieiiee e erreaeresenesesensenssesassessresnesnssnnenses
15, UDersKIift cuuienivueiinneniionniiiiiiiieiie e teistiestissiasenssascsesssans PN

med hensyn til styrken af dette og af dets fastgorelse pa traktoren

() Angiv i pidkommende tilfzlde om det drejer sig om forste, anden osv. udvidelse af den oprindelige EQF-komponent-
typegodkendelse.
(®) Det ikke gxzldende overstreges. -
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5.1

52.

5.3.

BILAG VIII

FORSKRIFTER FOR EOF-STANDARDTYPEGODKENDELSE

Begaring om EQF-standardtypegodkendelse af en type traktor med hensyn til styrken af
forervernet og af dets fastgorelse pa traktoren skal indsendes af traktorfabrikanten eller
af dennes befuldmzgtigede. :

Til den tekniske tjeneste, som er ansvarlig for afprevningen for standardtypegodkendelse,
indleveres en traktor med behorigt godkendt ferervarn og tilherende fastgorelse; denne
traktor skal vare reprasentativ for den traktortype, som seges godkendt.

Den tekniske tjeneste, der er ansvarlig for afpreovningen for standardtypegodkendelse,
kontrollerer, om den godkendte type ferervern er beregnet til montering pi den type
traktor, for hvilken der begzres standardtypegodkendelse. Den kontrollerer iszr, om forer-
varnets fastgorelse svarer til den, der er blevet kontrolleret i forbindelse med EQF-kompo-
nenttypegodkendelsen. '

Indehaveren af en EQF-standardtypegodkendelse kan begzre udvidelse af denne til at gzlde
for andre ferervernstyper.

De kompetente myndigheder udsteder denne udvidelse pi folgende vilkar:

den nye type forervarn og dennes fastgorelse pd traktoren er blevet E@F-komponent-
typegodkendt;

den er konstrueret til montering pd den type traktor, hvortil udvidelse af EQF-standard-
typegodkendelsen begeres;

fastgorelsen af forervarnet pa traktoren svarer til den, der er blevet kontrolleret i forbin-
delse med EQF-komponenttypegodkendelsen.

Et skema som vist i bilag IX skal vedlzgges EQF-standardtypegodkendelsesskema for hver
standardtypegodkendelse eller udvidelse af standardtypegodkendelse, som udstedes eller
nzgtes udstedt. '

Hyvis begzring om E@F-standardtypegodkendelse af en traktortype indsendes samtidig med
begzring om EQF-komponenttypegodkendelse af en type forervern beregnet til den trak-
tor, for hvilken der begzres EQF-standardtypegodkendelse, udferes den i pkt. 2 og 3
fastsatte kontrol ikke.
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BILAG IX

EKSEMPEL

‘Myndighedens navn

PA BILAG TIL EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSESSKEMA FOR
EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL FORERVARNETS STYRKE
(BESKYTTELSESBOJLE/FORERHUS) OG STYRKEN AF DETS
FASTGOQRELSE TIL TRAKTOREN

(Artikel 4, stk. 2, og artikel 10 i Ridets direktiv 74/150/EQF af 4. marts 1974 om tilnzrmelse af

- medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af landbrugs- og
skovbrugshjultraktorer)

EQF-standardtypegodkendelsesnummer ......ccoveeveeniiniinninnnns et eanseaas YT

................ ORI 1T« ' s = L1 O

. Traktorens fabriks- eller handelsbetegnelse ..........couviieniiiniiinniiinnns cherttrrrerieraeaasaaaes

Traktorens type ......................................................... crerreneeaens Ceereeennes

Traktorfabrikantens navn O adresse .....cuuvienieueierieiirieiariiiirireiireeeersireenreneeensensssnones

........................................................................................................................

Navn og adresse pi fabrikantens eventuelle befuldmagtigede .........cccevvvrrvrereniiirnnreennnnn.

...................................................................................... D R R P P PP T PSPPI

5. Forervarnets fabriks- eller handelsbetegnelse ........ccoeireiriiiiiiiiieniiiiniiiiiciiinerinnnenaes

10.
11.

12,

13.
14.
15.

Udvidelse af EQF-standardtypegodkendelsen til at gzlde for folgende forervernstype/forer-
VERENSEYPEL +reurneirinerennrussrenseetssseesserusestossemosssenstessssessesenssotsessessernsssnesstenssersaessnnenne

Traktoren indleveret til EQF-standardtypegodkendelse den ......ccveeeninnenn..e. Creereieeeaens »

Proveanstalt, som er ansvarlig for kontrol med overensstemmelsen for EQF-standardtype-
godkendelsen .......ccueeiiniiinnnene. S SN e e

Afprovningsrapportens dato ..........oceeeveniiiiiiiiiiiiiiii e e s aes
AfprovningsSrappOrtens NUIMIMEE ...c.u.vesieeiiuiceeersresernsetrressnnsencteeenessssmseseastsnsssrensans

EQF-standardtypegodkendelse med hensyn til forervernets styrke og styrken af dets fast-
gorelse til traktoren er udstedt/nzgtet udstedt (2) «ocooviiniiiiiiiiiiiiiii e,

Udvidelse af EQF-standardtypegodkendelse med hensyn til ferervernets styrke og styrkcn
af dets fastgorelse til traktoren er udstedt/nzgtet udstedt (2) . ...cevvvrereneirreeeeenirrenerrnieeiion.

Y« RO U PP ereesrerierttttraetatrartattaesinenerrenans

(*) Angiv i pAkommende tilfzlde, om det drejer sig om ferste, anden osv. udvidelse af den oprindelige EQF-standard-

typegodkendelse.

(®) Det ikke gzldende overstreges.
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RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om foranstaltninger mod
emission af forurenende stoffer fra dieselmotorer til fremdrift af landbrugs- og skov-
brugshjultraktorer

(77/537/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE -
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det

europziske skonomiske Fzllesskab, szrlig artike 1100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-.

mentet (%),

under henvisning til udtalelse fra Det ekonomiske og
sociale Udvalg (%), og

ud fra felgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, som traktorer skal opfylde i
henhold til de enkelte staters lovgivning, angir bl. a.
ogsa emission af forurenende stoffer fra dieselmotorer
til fremdrift af traktorer;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor nedvendigt, at alle med-
lemsstater — enten ved siden af eller i stedet for deres

nuvzrende ordning — gennemferer ensartede bestem-

melser, navnlig med henblik pi, at EQF-standardtype-
godkendelse i henhold til Ridets direktiv 74/150/EQF
af 4. marts 1974 om tilnermelse af medlemsstaternes
lovgivning om godkendelse af landbrugs- og skov-
brugshjultraktorer (3) kan anvendes pd alle traktor-

typer;

indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning
om traktorer medferer, at medlemsstaterne indbyrdes
anerkender den kontrol, som hver af dem gennemferer
pa grundlag af de fzlles forskrifter —

(*) EFT nr. C 125 af 8. 6. 1976, s 51.
(3 EFT nr. C 197 af 23. 8. 1976, s. 16.
-(3) EFT nr. L 84 af 28. 3. 1974, 5. 10.

UDSTEDRT FOLGENDE DIREKTIV: -

Artikel 1

1. Ved (landbrugs- eller skovbrugs-) traktor forstas
ethvert motordrevent koretsj med hjul eller med
balter, der har mindst to aksler, og hvis funktion i
det vasentlige ligger i dets trxkkraft, og som er
serlig konstrueret til at trzkke, skubbe, bare eller
drive visse redskaber, maskiner eller pihzngskeretajer
bestemt til benyttelse i landbrugs- eller skovbrugs-

- bedrifter. Det kan vare indrettet til transport af gods

og passagerer.

2. Dette direktiv finder kun anvendelse pa de i stk. 1
definerede traktorer, der er forsynet med luftgummi-
ringe, og som har to aksler og en konstruktivt bestemt
maksimalhastighed mellem 6 og 25 km/t.

Artikel 2

Medlemsstaterne kan ikke nzgte E@F-standardtype-
godkendelse eller national godkendelse af en traktor
af grunde, der vedrerer luftforurening fra udblas-
ningsgas fra traktorens dieselmotor, dersom denne
opfylder forskrifterne i bilag I, II, III, IV og VI

Artikel 3

Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller forbyde salg,
registrering eller ibrugtagning af traktorer af grunde,
der vedrerer luftforurening fra udblesningsgas fra
traktorens dieselmotor, dersom denne opfylder for-
skrifterne i bilag I, II, III, IV og VI ‘

Artikel 4

Den medlemsstat, der har meddelt godkendelsen,
trzffer de nedvendige foranstaltninger med henblik
pi at blive underrettet om enhver andring, der
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- vedrorer en del eller en specifikation i henhold til
"bilag 1, punkt 2.2. De kompetente myndigheder i
denne medlemsstat traffer afgerelse om, hvorvidt den
zndrede type skal underkastes ny afprevning, og om
der skal udarbejdes en ny afprevningsrapport. Andrin-
gen godkendes ikke, sifremt afprevningen viser, at
forskrifterne i dette direktiv ikke er overholdt.

Artikel 5

Andringer, der er nedvendige for at tilpasse forskrif-
terne i bilag I — X til dette direktiv til den tekniske
udvikling, gennemfores i overensstemmelse med den
fremgangsmaide, der er fastsat i artikel 13 i direktiv
74/150/EQF.

Artikel 6

1. Medlemsstaterne sztter de nedvendige bestem-
melser i kraft for at efterkomme dette direktiv inden

atten maneder efter dets meddelelse og giver straks
Kommissionen underretning herom.

2. Medlemsstaterne drager omsorg for at tilsende
Kommissionen ordlyden af de vigtigste nationale
bestemmelser, de udsteder pi det omride, der er
omfattet af dette direktiv. :

Artikel 7

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Luxembourg, den 28. juni 1977,

P4 Rddets vegne
W. RODGERS

Formand
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BILAG 1 (Y

DEFINITIONER, BEGZARING OM EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSE, MARKERING
AF DEN KORRIGEREDE VARDI AF ABSORPTIONSKOEFFICIENTEN, FORSKRIFTER

(1.)
2.
2.1)

2.2.

2.3.

24.

2.5.

3.1.

3.2

3.2.1. .

3.2.2.

3.3.

3.A.

4.1,
(4.2.)
(4.3.)

OG AFPROVNINGER, PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

DEFINITIONER

Traktortype ved »traktortype, med hensyn til begrensning af emissionen af foru-
renende stoffer fra motoren« forstis traktorer, der ikke er vasentligt forskellige fra
hinanden; sidanne forskelle kan iszr vedrere traktorens og motorens specifikationer
som angivet i bilag II.

Dieselmotor ved »dieselmotor« forstis en motor, der arbejder efter princippet »kom-
pressionstznding«. '

Koldstartanordning ved »koldstartanordning« forstis en anordning, der, efter at den
er sat i funktion, midlertidigt eger den braendstofmangde, der tilfores motoren, og tjener
til at lette starten af motoren.

Rogtethedsmdleapparat ved »regtzthedsmileapparat« forstis et apparat, der tjener
til pd vedvarende made at male absorptionskoefficienten for den udstedningsgas,
der forlader traktoren.

BEGARING OM EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSE

Begaring om standardtypegodkendelse indgives af traktorfabrikanten eller dennes
befuldmagtigede.

Begzringen skal bilzgges folgende i tre eksemplarer:

en beskrivelse af motorkonstruktionen, der indeholder alle oplysninger i henhold til
bilag 11,

tegninger af forbraendingsrum og stempeltop.

Til indbygning i den traktor, der seges godkendt, stilles en motor og dens udstyr
i henhold til bilag II til rddighed for den myndighed, der er ansvarlig for gennem-
forelse af afprevningerne i henhold til punkt 5. Efter begzring fra fabrikanten kan
proven dog, nir den kompetente myndighed, der er ansvarlig for gennemferelse af
afprevningerne, tillader det, foretages pi en traktor, der er reprazsentativ for den
traktortype, der enskes godkendt.

EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSE

" Formularen til meddelelse af EQF-standardtypegodkendelse vedfejes en formular

som vist i bilag X.

MARKERING AF DEN KORRIGEREDE VARDI AF ABSORPTIONSKOEFFI-
CIENTEN

(*) Ordlyden i bilagene er i overensstemmelse med regulativ nr. 24 fra Den gkonomiske kommission for Europa; opt
delingen i punkter er den samme; er et punkt i regulativ nr. 24 ikke modsvaret af et sddant i dette direktiv, er talle
anfert i parentes,
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4.4, P4 enhver traktor, der er i overensstemmelse med en type, der er godkendt i henhold til
dette direktiv, anbringes synligt og p3 et let tilgzngeligt sted, der skal angives i bilaget
til EQF-typegodkendelsesattesten i henhold til bilag X, et symbol bestiende af et
rektangel i hvilket er angivet den korrigerede vrdi for den absorptionskoefficient,
der i forbindelse med standardtypegodkendelsen opndedes ved afprevningen ved fri
acceleration, angivet i m™, og som konstateredes ved godkendelsen i henhold til
den fremgangsmade, der er beskrevet i pkt. 3.2 i bilag IV.

4.5. - Markeringen skal vare tydeligt leselig og mé ikke kunne udslettes.
4.6. Bilag IX viser et eksempel pi dette symbol.

S. FORSKRIFTER OG AFPROVNINGER

5.1, Generelt

De dele, der kan have indflydelse pid emissionen af forurenende stoffer, skal vazre
udformet, konstrueret og anbragt siledes, at traktoren under normale kerselsforhold
trods de rystelser, den er udsat for, opfylder de tekniske forskrifter i dette direktiv.

5.2, Bestemmelser om koldstartanordningerne

5.2.1. Koldstartanordningen skal vazre af en sddan beskaffenhed, at den hverken kan akti-
veres eller fortsat fungere, nir motoren er i normal driftstilstand.

5.2.2. Pkt. 5.2.1 gzlder ikke, sifremt mindst ét af felgende krav er opfyldt:

5.2.2.1. ndr udstedningsgassens absorptionskoefficient ved aktiveret koldstartanordning og
ved konstante omdrejningstal — malt efter fremgangsmiden nzvnt i bilag III — ikke
overskrider de i bilag VI angivne granser,

5.2.2.2. nir den omstzndighed, at koldstartanordningen er aktiveret vedvarende, inden for
en passende frist har til folge, at motoren gér i sta.

5.3. Forskrifter vedrorende emission af forurenende stoffer

5.3.1. Malingen af emissionen af forurenende stoffer fra en traktortype, der er fremstillet til
EQF-standardtypegodkendelse, foretages i overensstemmelse med de to fremgangs-
méder, der er beskrevet i bilag Il og 1V, idet det ene bilag vedrerer afprevning ved
konstante omdrejningstal og det andet afprevning ved fri acceleration (}).

5.3.2. Den verdi for emission af forurenende stoffer, der males efter den fremgangsmade,
der er beskrevet i bilag IIT, mi ikke overskride de granser, der er foreskrevet i bilag VI.

5.3.3. For motorer med turbolader mi den vardi for absorptionskoefficienten, der méiles
ved fri acceleration, hejst vare lig med den sterrelse, der i henhold til bilag VI er
fastsat for den nominelle vardi for luftgennemstremningen, der svarer til den hejeste
absorptionskoefficient, der er malt ved afprevning ved konstante omdrejningstal,
forhejet med 0,5 m™2,

5.4. Tilsvarende mileapparater kan benyttes. Anvendes et andet apparat end de i bilag VII
beskrevne, skal det dokumenteres, at det er lige si egnet for den pigzldende motor.

(6.)

7. ‘ PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

7.1. Enhver traktor i serien skal vere i overensstemmelse med den godkendte traktortype
med hensyn til dele, der kan have indflydelse pd emissionen af forurenende stoffer fra
motoren.

(7.2.)

(*) Afprevningen ved fri acceleration foretages bl.a. for at der kan tilvejebringes en referenceverdi for de myndigheder,
der benytter denne fremgangsmade til kontrol af traktorer, der allerede er i brug.
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7.3.

7.3.1.

7.3.1.1.

7.3.1.2.

@.)
9.)

1 almindelighed skal produktionens overensstemmelse med hensyn til begrznsning af
emissionen af forurenende stoffer fra dieselmotoren kontrolleres pa grundlag af beskri-
velsen i bilaget til EQF-typegodkendelsesattesten i henhold til bilag X.

Ved kontrol af en traktor, der er udtaget af en serie, er fremgangsmaden siledes:

en endnu ikke tilkert traktor underkastes afprevningen ved fri acceleration i henhold
til bilag IV; traktoren anses som varende i overensstemmelse med den godkendte

type, nir den konstaterede vardi af absorptionskoefficienten ikke overskrider den i

markeringen angivne verdi med mere end 0,5 m™!;

nir den verdi, der er konstateret ved afprevningen efter pkt. 7.3.1.1, overskrider
den i symbolet angivne verdi med mere end 0,5 m™, skal en traktor af den pigzl-
dende type eller dennes motor underkastes en afprovning ved forskellige konstante
omdrejningstal i henhold til bilag I1I; emissionsverdien mi ikke overskride granse-
verdierne i henhold til bilag VI.
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BILAG 11

" TRAKTORENS OG MOTORENS VIGTIGSTE SPECIFIKATIONER OG OPLYSNINGER
' OM AFPROVNINGENS GENNEMFORELSE ()

1. Beskrivelse af motoren
11 M2IKE: woiiiiiiiiiniiiieni e e e
1.2. Type: weevvenenens ....... ......
1.3. Arbejdsmide: firetakt/totakt (2) .
1.4. Boring: ....cooveinniiiniinnniienes mm
1.5. Slaglangde: ............ werireans mm
1.6. Antal cylindre: .....ccovveeirreniinnnnneeens [ S SN
1.7, Slagvolumen: ................. . cm?
1.8. Kompressionsforhold (3) ...cocevviiieirriiiiiiiiiiiiienireecenennnne. eeeeereee e eeen s
1.9. KOBlINGENS AIt: .iiveiiiiieniiniiiniiiiiirierenneeietneseeeacstseraneesenessansensennns eeerenenerenaann
1.10. ‘ Turboladning med/uden (%) beskrivelse af systemet: ............... Jeveneeenes e s
1.11. Luftfilter: tegninger eller marker og typer: ....cooevieveniiinnnee. Ceerreeeerreeaetaeetes
2. Andre anordninger til reduktion af udstedningsforureningen (sifremt de findes og
ikke er omfattet af et andet punkt)
Beskrivelse og skitser: ....ccceveveenencinnanns BT P PSPPSR
3. Brandstof-fadesystem
3.1. Beskrivelse og skitser af indsugningsledninger med tilbeher (forvarmer, dash. pot-
spjaalddazrﬁper OSV.) vevrrnrenvnnes eteeebetie et bet et et ertseenteaesetseneereaes
3.2 Brandstoftilforsel
©o3.2.1. Brandstofpumpe
Tryk (3) coveeriiiniiiiiinnnnnanne eller karakteristisk diagram (3) ...ccovvveiiireniieivnnnennnns
3.2.2. Indsprejtningsanordning:  ....ocoeiviiniiiiniiiininienenn, Ceeenrenssntensensnnetsnnns RIS

3.2.2.1. Pumpe

KT 2025 6 B ¥ -3 -1 ¢ 4 T NP

(1) For ukonventionelle motorer eller systemer gives tilsvarende oplysninger af fabrikanten.
() Det ikke gzldende overstreges. :
() Tolerance angives.



Nr. L 220/44

De Europiske Fzllesskabers Tidende

29.8.77

3.2.2.1.2.

3.2.2.1.3.

3.2.2.14.
3.2.2.14.1.
3.2.2.1.4.2.
3.2.2.2.
3.2.2.2.1.
3.2.2.2.2.
3.2.2.3.
3.2.2.3.1.
3.2.2.3.2.

3.2.2.3.3.

3.2.2.4.
3.2.24.1.
3.2.2.4.2.

3.2.2.4.3.

3.2.2.4.4.
3.2.2.4.5.
3.3.
3.3.1.
3.3.2.

3.3.3.

4.1,

4.2

(1) Tolerance

Indsprojtningsmangde: ......coeeneeen.n. mm?®; pr. slag ved ......... pumpe-omdr./min (%)
ved fuld indsprejtning eller karakteristisk diagram (2) (1): .eovvvevniriniiieiinierieennneennn

Angivelse af den anvendte fremgangsmade: pd motoren/pa plimpeprﬂvestanden %)
IndsprojtningstidspunKe: ..ocoveiniiriiiiiiiiiiiereereirrreeereirrerseeiereeeeerrrenerensrnnes
Indstillingskurve for pumpen: ..o,
Indstilling af indsprojtningstidSPUnKLEt: .......ccovevveeeeririreeeeesrorereeeriveeseesnsenennns
Indsprejtningsledninger

Laengde: (oiiiiiiiiniiiiiniii i esrasesnaas ettt et et ateneneen
Indvendig diameter: ....oevuiiiloniiniiiiiiiiiciriiiie et et e s et s es e e e e s eanes
Indsprejtningsdyse(r)

Marke(r): ........................................... e rererraseseneanes

Type(r): L LLCIITTIT PP TIPSO PIS

i

Indsprojtningstryk: cooooviiinniiniiiiiiiiinnen bar () eller. indsprejtningsdiagram (3) ()

Regulator

Merke(r): ........................

Omdréjningstal ved begyndelsen af nedreguleringen under belastning

........................... omdr./min.

Sterste omdrejningstal uden belastning: .......ccovvieiiiinieiinnes omdr./min.
Omdrejningstal i tomgang: ....oceeviiiiieiiiiiiniiiinniieenn, omdr./min.
Koldstartanordning

MEIKE(I) 1 ceniiniiueeinieniriteiiiiie sttt st sttt settaeeennsenstansrnesensetnesnnernsonnernnerse
04 T € RPN

BeSKIIVEISE:  tevnriiiiiieriurererrnenereenrnriereesncacsnsnressrenrarasenssensansosnene cirereees ceveerene

Ventiler

Maksimale ventilloftehojder og dbnings- og lukkeventiler, i forhold til dedpunkterne:’

.................................................................... sevecrsereesretessarrenesrsiatiesrccrssseny

Reference- og/eller indstillingsspillerum (3):  ..oiveiinireccirieecinnen. eeerrenrerertarenenes

angives.

() Det ikke gzldende overstreges.
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5. Udstedningsanordning

5.1. Beskrivelse 0g SKitSer: .veu.iiiiiiviiiieiiiriiiiiiiiiiiiiiiiini e e
5.2. Gennemsnitligt modtryk ved storste effekt .................. mm vandsajle/Pascal(Pa)
6. Krafttransmission

6.1. Motorsvinghjulets INEItIMOMENE: .vvvveevuvrerrvrriirseeesrieeesieresiseerssssessorseesssesesssrees
6.2, Yderligere inertimoment, nir gearkassen er i frigear: .....coovevniiiniriiieiiiienniinennnns
7. Andre oplysninger om afprevningsvilkirene

7.1. Anvendt smeremiddel

7.1.1. MEEKE(E) t vrrieeriiereivieineetieruereserereneenssmnscesenesseaneesnssssorsassnsesesssessnsssnssrnens

7.1.2. 8 o113 T RPN
(Er der tilsat brandstoffet et smoremiddel, m& procentdelen af olie angives)

8. Motorens data

8.1. Omdrejningstal i tomM@ang: .oociiiviriiiiiiiiiiiiniiiiainineenn. omdr./min (%)

8.2. Omdrejningstal ved maksimal ydelse: ....cccuvveverveirniveneniennnnee omdr./min (1)
83, Ydelse ved de seks malepunkter i henhold til punkt 2.1 i bilag 111

8.3.1. Motorens ydelse pa provestanden:

(efter BSI-CUNA-DIN-GOST-IGM-ISO-SAE osv.)

8.3.2. Ydelse ved traktorens hjul
\

Omdrejningstal (n) omdr./min. Ydelse kW

.................................................

................................................

................................................

................................................

(1) Tolerance angives.
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_BILAG Il -
AFPROVNING VED KONSTANTE OMDREJNINGSTAL

1. INDLEDNING

1.1. Dette bilag beskriver fremgangsmiden til bestemmelse af emissionen af forurenende
stoffer ved forskellige konstante omdrejningstal ved 80% belastning.

1.2, Afprovningen kan enten foretages pa en traktor eller pi en motor.

2. MALEMETODE

2.1, Med motoren indstillet pa konstant omdrejningstal ved 80% belastning mailes udsted-
ningsgassens regtxzthed. Der foretages 6 milinger, der fordeles ensartet mellem moto-
rens omdrejningstal ved maksimal ydelse og ved det hagjeste af folgende to motor-
omdrejningstal: .

— 55% af omdrejningstallet ved maksimal ydelse,

— 1000 omdr./min.

De yderste malepunkter skal ligge ved yderpunkterne af det ovenfor angivne male-
omride. ' .

2.2, For dieselmotorer med turbolader, der kan indskydes, nir det enskes, og for hvilke
anvendelsen af turboladeren automatisk medferer en foregelse af indsprejtnings-
mengden, foretages milingerne med og uden turboladning.

For hvert omdrejningstal anses den sterste vardi, der opnis, som malevardi.

3. AFPROVNINGSFORSKRIFTER

3.1 Traktor eller motor

3.1.1.  Motoren eller traktoren skal vare i god mekanisk stand. Motoren skal vare tilkert

3.1.2. Motoren afpravés med udstyr i henhold til bilag II.

3.1.3. Motoren skal vare indstillet efter fabrikantens oplysninger og i henhold til bilag II.-

3.14. Udstedningsanlzgget . m3 ikke have nogen lzk, der kan medfere, at udstedningsgassen
fortyndes.

3.1.5. Motoren skal vare i den normale driftstilstand, der er angivet af fabrikanten. Specielt
skal kelevandet og olien have den normale temperatur, der er angivet af fabrikanten.

3.2, Brandstof
Som brandstof skal benyttes det referencebrandstof, der opfylder de tekniske forskrif-
ter i bilag V.

3.3. Afproevningsrum

3.3.1. Afpravningsrummets absolutte temperatur T i kelvingrader og det atmosfariske
tryk H i torr males. Derefter udledes faktoren F, der bestemmes som felger:

E o (750) 10,65 x( T ) 0,5
(H 298 :
3.3.2. En afprevning godkendes kun, nir 0,98 < F =< 1,02.
3.4; Opsamlings- og maleapparater

Udstadningsgassens absorptionskoefficienf bestemmes ved hjzlp af et rogtztheds-
maileapparat, der opfylder forskrifterne i bilag VII og er konstrueret i henhold til
bilag VIIL
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4.1.

4.2.

‘GRZENSEVARDIER

For hvert af de 6 omdrejningstal, ved hvilke der foretages malinger af absorptions-
koefficienten i henhold til pkt. 2.1, beregnes den nominelle verdi for luftgennem-
stromningen G i liter/sekund efter folgende formler:

— for totaktmotorer G =%—8— )

_V
— for firetaktmotorer G = 150

hvor:
V = slagvolumen i liter,
n = omdrejningstal i omdr./min.

For hvert omdrejningstal ma udstedningsgassens absorptionskoefficient ikke overskride
grensevardien efter tabellen i bilag VI. Er luftgennemstremningsvardien ikke i over-
ensstemmelse med nogen af de i denne tabel angivne vardier, gzlder den gransevardi,
der konstateres ved linear interpolation.
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1.2,

1.3.

1.4.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4,

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

BILAG IV

VAFPRQVNING VED FRI ACCELERATION

AFPROVNINGSFORSKRIFTER

Afprevningen forerages pi en traktor eller pd en motor, der har varet underkastet

afprevning med konstante omdrejningstal efter bilag III.

Foretageé afprevningen af en motor pi prevestand, skal den finde sted hurtigst muligt
efter preven for forurening ved konstante omdrejningstal. Specielt skal kelervandet

- og olien have den normale temperatur, der er angivet af fabrikanten.

Foretages proven pi en traktor, der star stille, skal motoren forinden ved kersel pa
gade eller vej bringes i normal driftstilstand. Prevningen skal foretages hurtigst muligt
efter afslutningen af denne karsel.

Forbrzndingsrummet mi ikke afkeles eller tilsmudses fer prevningen ved tomgang

af lzngere varighed.
Afprovningsforskrifterne i henhold til pkt. 3.1, 3.2 og 3.3 i bilag III er gzldende.

For proveudtagnings- og maileapparater finder forskrifterne i pkt. 3.4 i bilag III an-
vendelse.

AFPROVNINGENS GENNEMFORELSE

Foretages afprevningen pi en pravestand, skal motoren frigores fra bremsen; denne
skal enten erstattes af de dele af gearkassen, der drejer sig i frigearstilling, eller af en
svingmasse, der svarer s nejagtigt som muligt til disse dele.

Foretages afprevningen pi en traktor, skal gearkassen vare i frigearstilling og motoren
vare tilkoblet.

Med motoren i tomgang skal speederen hurtigt og uden sted trzdes helt ned, siledes
at der opnds den storste leveringsmangde til indsprejtningspumpen. Denne stilling
fastholdes, indtil motorens hejeste omdrejningstal er niet, og regulatoren trazder i
funktion. S& snart dette omdrejningstal er niet, slippes speederen, indtil motoren
igen gir i tomgang, og regtxthedsmaleapparatet igen befinder sig i tilsvarende stilling.

Fremgangsmiden i henhold til pkt. 2.3 gentages mindst seks gange, for at udsted-
ningsanlzgget kan blive renset og apparaterne eventuelt blive justeret. De maksimale
forureningsvardier noteres ved hver af de pi hinanden felgende accelerationer, indtil
der opnds konstante vardier. De verdier, der forekommer under motorens tomgang
efter den enkelte acceleration, tages ikke i betragtning. De aflaste vardier anses som
konstante, nir 4 pd hinanden felgende vardier ligger inden for en margin af 0,25 m™!
og ikke udger en faldende talfelge. Absorptionskoefficienten Xp; beregnes som det
aritmetiske gennemsnit af disse 4 vzrdier.

For motorer med turbolader gzlder folgende szrlige forskrifter:

For motorer med turbolader, der er mekanisk tilkoblet motoren eller drives mekanisk
af denne, og som kan frakobles, gennemfores der 2 fuldstzndige maleserier med
forudgiende accelerationer, siledes at turboladeren forste gang er tilkoblet og anden

-gang frakoblet. Det maileresultat, der skal anvendes, er det hgjeste fra de to mile-

serier.

For motorer med turbolader, der ved shunt (by-pass) kan frakobles af fereren, fore-
tages proven med og uden shunt. Det maleresultat, der skal anvendes, er det hojeste
fra de to maleserier.
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3. KONSTATERING AF DEN KORRIGEREDE VARDI AF ABSORPTIONS-
KOEFFICIENTEN
3.1. Betegnelser

XM = vardien af absorptionskoefficienten, mélt ved fri acceleration i henhold til
pkt. 2.4;

Xp = den korrigerede verdi af absorptionskoefficienten ved fri acceleration;

SM = vardien af den absorptionskoefficient, mélt ved konstante omdrejningstal
(pkt. 2.1 i bilag III), der kommer den gransevardi nzrmest, der er foreskrevet
ved samme luftgennemstremning;

SL = den vardi af absorptionskoefficienten, der i henhold til pkt. 4.2 i bilag III er
foreskrevet for den luftgennemstremning, der svarer til det milepunkt, der
forte til vardien Sy;

L = den effektive lengde af lysstrilen i regtzthedsmileapparatet.

3.2 Med absorptionskoefficienterne udtrykt i m~! og lysstrilens effektive lengde i meter
er den korrigerede vardi X det mindste af de to felgende udtryk:

’ S ”
x,;ﬁ X Xy eller X[ =Xy +0,5
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BILAG V

" TEKNISKE SPECIFIKATIONER FOR BRANDSTOF TIL AFPROVNING I FORBINDELSE
MED STANDARDTYPEGODKENDELSE OG KONTROL AF PRODUKTIONENS
OVERENSSTEMMELSE ‘ :

Gransevardicr og enheder Fremgangsmade

Densitet 15/4°C 0,830 + 0,005 g/cm® ASTM D 1298-67

Destillation ASTMD 86-67
50% min, 245° C
90 % 330 + 10°C
Slutpunkt maks. 370° C
Cetantal 5443 ASTM D 976-66
~ Kinematisk viskositet ved 100° F 3+ 0,5 cst ASTM D 445-65
Svovlindhold 0,4 4+ 0,1 vagt % ASTM D 129-64
Flammepunkt min, 55°C ASTM D 93-71
Forureningspunkt maks. —7°C ASTM D 2500-66
Anilinpunkt 69+ 5°C ASTM D 611-64

Kulstofindhold, nir der er 10% rest
Askeindhold

Vandindhold

Kobberlamelkorrosion ved 100° C

Nedre brzndvardi

Syretal

maks. 0,2 vagt %
maks. 0,01 vagt %
maks. 0,05 vagt %
maks. 1

10250+ 100 kcal/kg
18450+ 180 BTU/Ib

nul mg KOH/g

ASTM D 524-64
ASTM D 482-63
ASTM D 95-70
ASTM D 130-68

ASTMD  2-68
(ap. V)

ASTM D 974-64

Bemerkning: Brazndstoffet ma kun vare udvundet ved direkte destillation; det behaver ikke at
vare afsvovlet; det ma ikke indeholde additiver.
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BILAG VI

GRAENSEVARDIER FOR AFPROVNING VED KONSTANTE OMDREJNINGSTAL

Nominelle verdier for : ..
luftgennemstromningen G Absorptton;{zgeﬂ icient k

liter/sekund

< 42 2,26
45 : 2,19
50 2,08
55 _ 1,985
60 ~ 1,90
65 1,84
70 1,775
75 ' . 1,72
80 , ‘ 1,665
85 - 1,62
90 : 1,575
95 1,535
100 . 1,495
105 ' 1,465
110 : 1,425
115 . 1,395
120 1,37
125 1,345
130 1,32
135 1,30
140 C 1,27
145 1,25
150 1,225
155 ‘ 1,205
160 1,19
165 1,17
170 © 1,155
175 : 1,14
180 1,125
185 1,11
190 1,095

o195 1,08

= 200 1,065

Bemearkning: Ovenstiende vardier er afrundet til 0,01 eller 0,005 ;' dette betyder dog ikke, at
milingerne skal gennemferes med denne nejagtighed.
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BILAG VII
ROGTATHEDSMALEAPPARATERNES KENDETEGN

1. ANVENDELSESOMRADE
I dette bilag er fastlagt de krav, som regtzthedsmileapparaterne, der benyttes til
afprevning i henhold til bilag III og IV, skal opfylde.

2. GRUNDFORSKRIFTER FOR ROGT ATHEDSMALEAPPARATERNE

2.1, Gassen, der skal mailes, skal befinde sig i et kammer, hvis inderflader ikke er reflek-
terende. ’ o

2.2, Lysabsorptionsvejens effektive lengde bestemmes under hensyntagen til eventuel
indflydelse fra beskyttelsesanordninger for lyskilden og for fotocellen. Denne effektive
lengde angives pa apparatet.

2.3. Rogtaxthedsmaleapparatet skal have to maleskalaer. Den ene skal vise absolutte enhe-
der for lysabsorptionen fra 0 til © (m™!), og den anden skal vzre inddelt linezrt fra
0 til 100; begge skalaer skal strzkke sig fra verdien 0 for total lysgennemgang til
skalaernes maksimale vardi for total lysspzrre.

3. KONSTRUKTION$FORSKRIFTER

3.1. Generelt
Regtzthedsmaileapparatet skal vare af en sddan beskaffenhed, at regkammeret er
fyldt med reg af ens forurening, nir det anvendes ved konstante omdrejningstal.

3;2. Rogtathedsmileapparatets regkammer og hus

3.2.1. Parasitisk lysstraling, der falder pa fotocellen, og som stammer fra den indre reflektion
eller fra lysspredning, skal vare begranset til et minimum (f. eks. ved, at inderfladerne
har en matsort oveérflade, og ved passende forholdsregler).

3.2.2. De optiske specifikationer skal sikre; at sprednings- og reflektionsvirkningen tilsammen
ikke overskrider én' enhed pa den linezre skala, nir regkammeret er fyldt med reg
med en absorptionskoefficient pa 1,7 m—1.

3.3. Lyskilde .

Lyskilden skal bestd af en glodelampe, hvis farvetemperatur ligger mellem 2 800
og 3250°K.

34. Modtager ‘

3.4.1. Modtageren skal be%ti af en fotocelle, hvis spektrale folsomhed er tilpasset det men-
neskelige ojes lysfolsomhedskurve. (Maksimal felsomhed inden for omradet 550/570
nm, mindre end 4% af denne maksimale felsomhed under 430 nm og over 680 nm).

3.4.2. Det elektriske kredsleb inklusive viseranordningen skal vare af en sidan art, at foto-
cellens udgangsstrem er en linear funktion af intensiteten af det modtagne lys inden
for fotocellens arbejdstemperaturomrade.

3.5. Maleskalaer ‘

3.5.1. Lysabsorptionskoefficienten k beregnes efter formlen & = &, - e—kL
hvor: ,

L = lysabsorptionsstrzkningens effektive lengde,
@, = den incidente lysstrom,
@ = den emergente lysstrom.

Kan en regtazthedsmaileapparattypes effektive lengde ikke umiddelbart bestemmes
ud fra dennes geometri, bestemmes den effektive lengde L
— enten efter den i punkt 4 beskrevne fremgangsmade,

— eller ved sammenligning med en anden regtzthedsmaleapparattype, hvis effektive
langde er kendt.



29.8.77 De Furopziske Fzllesskabers Tidende Nr. L 220/53

3.5.2. Sammenhzngen mellem den linezre skala med inddelingen fra 0 til 100 og absorptions-
koefficienten k er givet af formlen
=1 — N
k=— 1 log. (1 100)
hvor: A

N = en aflzsningsvaerdi pd den linezre skala,
k = den tilsvarende vardi af absorptionskoefficienten.

3.5.3. Rogtazthedsmaleapparatets viseranordning skal gere det muligt at aflase en absorp-
tionskoefficient pd 1,7 m—! med en negjagtighed af 0,025 m~". -

3.6. Indstilling og afprevning af maleapparatet

3.6.1. Det elektriske kredsleb, der omfatter fotocellen og viserinstrumentet, skal vzre juster-
bart, for at viseren kan nulstilles, ndr lysstremmen gir gennem det med ren luft fyldte
rogkammer eller et kammer med de samme egenskaber.

3.6.2. Med slukket lampe og abent eller lukket elektrisk kredslab skal angivelsen pa skalaen
" for absorptionskoefficientén vare o, og nir kredslebet sluttes 1gen, skal viseren
blive stiende ved <.

3.6.3. Der foretages folgende mellemliggende kontrol: I regkammeret indfares' et filter,
der indeholder en gas med en kendt absorptionskoefficient k, der malt i henhold til
pkt. 3.5.1 ligger mellem 1,6 m~! og 1,8 m~. Vardien k skal vere kendt med en nejag-
tighed af 0,025 m~'. Kontrollen gir ud pa at konstatere, at denne verdi ikke afviger
mere end 0,05 m~! fra den pa viserinstrumentet aflzste vardi, nér filtret anbringes
mellem lyskilde g fotocelle.

3.7. Reogtzthedsmileapparatets reaktion

3.7.1. Reaktionstiden for det elektriske malekredsleb, angivet som den tid, inden for hvilken
viseren nir 90% af skalaslutverdien, nir en fuldstzndig lystzt skzrm anbringes
foran fotocellen, skal ligge mellem 0,9 og 1,1 sekund.

3.7.2. Dampningen af det elektriske mélekredsleb skal vere siledes, at den ferste oversving-
ning over den endelige konstante angivelse efter hver pludselig @ndring i indgangs-
vardien (f. eks. indsztning af pravefiltret) ikke udger mere end 4% af denne veardi
i den linezre skalas enheder.

3.7.3." Regtzthedsmileapparatets reaktionstid, betinget af fysiske tilstande i regkammeret,
er den tid, der gir mellem begyndelsen af gassens indtrzngen i mileapparatet og den
fuldstendige fyldning af regkammeret; den ma ikke overskride 0,4 sekunder.

3.7.4. Disse bestemmelser gzlder kun for regtzthedsmaleapparater, der benyttes til for-
ureningsmalinger ved fri acceleration.

3.8. Trykket af den gas, der skal males, og af skylleluften

3.8.1. Udstedningsgassens tryk i regkammeret mi ikke afv1ge mere end 735 Pa fra det
omgivende atmosferiske tryk.

3.8.2. Tryksvingningerne for den gas, der skal males, og for skylleluften m3 ikke fremkalde
storre @ndring i absorptionskoefficienten end 0,05 m~! ved en gas, der skal males,
og som har en absorptionskoefficient pad 1,7 m-1.

3.8.3. Rogtzthedsmileapparatet skal vare forsynet med egnede anordninger til miling af
_trykket i regkammeret.

3.84. Granserne for de tilladte tryksvingninger for gassen og skylleluften i regkammeret
skal angives af apparatets fabrikant. ,

3.9. Temperatur for den gas, der miles

3.9.1. Gassens temperatur skal pd ethvert punkt i regkammeret ligge mellem 70° C og en
maksimal temperatur, der er angivet af regtzthedsmileapparatets fabrikant, siledes
at aflesningerne inden for dette temperaturomrade ikke svinger mere end 0,1 m—,
nar kammeret er fyldt med en gas, der har en absorptionskoefficient pid 1,7 m~.
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3.9.2.

4.1.
4.1.1,

4.2.

“4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.
4.2.4.

4.2.5.

4.2.5.1.

4.2.5.2.

4.2.5.3.

4.2.6.

4.2.7.

4.2.8.

Rogtzthedsmaleapparatet skal vzre forsynet med egnede anordninger til temperatur-
maling i regkammeret. '

ROGTATHEDSMALEAPPARATETS EFFEKTIVE LENGDE L

Generelt

I nogle typer rogtazthedsmileapparater har gassen mellem lyskilden og fotocellen
eller mellem de transparente dele, der beskytter lyskilden og fotocellen, ikke nogen
jevn forurening. I sidanne tilfzlde er den faktiske lzngde L lzngden for en gassaile
med jevn forurening, der medferer samme lysabsorption som den, der konstateres,
ndr gassen gir normalt gennem regtaxthedsméileapparatet.

Den effektive lzngde af lysabsorptionsstrekningen fis derved, at man sammenligner

- aflesningen N for det normalt arbejdende rogtazthedsmileapparat med aflesningen

Ny, der er opniet med regtzthedsméleapparatet zndret siledes, at provegassen
fylder en nejagtigt defineret lengde L. :

Til korrektion af nulpunktet benyttes hurtigt pd hinanden felgende sammenlignende
aflesninger. .

Fremgangsmade til bestemmelse af den effektive lengde L

Provegassen skal vare udstedningsgas med konstant regtzthed eller absorberende
gas, hvis densitet svarer til udstedningsgassens.

For rogtathedsmaleapparatet bestemmes med nejagtighed en sejle med lengde L,,
der kan fyldes jevnt med prevegas, og hvis grundflader tilnzrmelsesvis er vinkelret
pd lysstralernes retning. Denne lzngde L, ma ikke afvige vasentligt fra den antagne
effektive lengde for regtzthedsmaleapparatet.

Provegassens gennemsnitstemperatur i rogkammeret mailes.

Om nedvendigt kan der til dempning af svingningerne indbygges en tilstrzkkelig
stor, kompakt opbygget ekspansionsbeholder i opsamlingsledningerne si nzr opsam-
lingssonden som muligt. Ogsd en keleanordning kan indbygges. Indbygningen af
ekspansionsbeholderen og keleren ma ikke medfere, at udstedningsgassens sammen-
sxtning pavirkes i vasentlig grad.

Afprovningen til bestemmelse af den effektive lengde bestir i, at der forst fores en
prove af prevegassen gennem det normalt arbejdende rogtzthedsméleapparat og
derefter gennem det samme apparat, der er blevet @ndret som angivet i pkt. 4.1.2.

De af rogtzthedsmileapparat angivne vardier noteres kontinuerligt under proven
ved hjzlp af en skriver, hvis reaktionstid hejst er lig med regtzthedsmaleapparatets
reaktionstid.

Ved normalt arbejdende rogtzthedsmaileapparater er aflesningen af den linezre skala
vardien N, og aflesningen af gassens gennemsnitstemperatur er T, i kelvin.

Ved kendt lengde L,, fyldt med samme provegas, er aflesningen af den linezre skala
vardien N, og aflesningen af gassens gennemsnitstemperatur er T, i kelvin.

Den effektive langde bliver derefter:

Il G )

® log (1_ 100

!

Proven skal gentages med mindst 4 prevegasser, siledes at den forer til verdier, der
pa den linezre skala ligger mellem 20 og 80 med regelmessige afstande.

Rogtzthedsmileapparatets effektive lengde L er det aritmetiske gennemsnit af de
effektive langder, der fis med hver enkelt af prevegasserne i henhold til pkt. 4.2.6.
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BILAG VIII

ROGTATHEDSMALEAPPARATETS ANBRINGELSE OG ANVENDELSE

1. ANVENDELSESOMRADE

I dette bilag er fastlagt anbringelse og anvendelse af de ragtzthcdsmaleapparatcr,
der benyttes til afprevning i henhold til bilag III og IV.

2. DELSTRGMS-RGGT/ETHEDSMALEAPPARAT
2.1, Opbygning til afprevning ved konstante omdrejningstal
2.1.1. Forholdet mellem arealet af sondens tvarsnit og udstedningsrerets tvarsnit skal

udgere mindst 0,05. Det malte modtryk i udstedningsreret ved sondeindgangen mi
ikke udgere mere end 735 Pa.

2.1.2. Sonden skal bestd af et rer, hvis forreste ende er ben, og som ligger i udstednings-
rorets eller det eventuelt nedvendige forlengelsesrors akse. Den skal befinde sig pa
et sted, hvor regens fordeling er tilnzrmelsesvis jevn. For at opfylde dette krav skal
sonden placeres si nzr udstedningsrerets ende som muligt eller eventuelt i et for-
leengelsesrer, siledes at sondens ende ligger i en retlinjet del, der — nir D er udsted-
ningsrerets diameter ved dets ende — har en lzngde af mindst 6 D i stremningsret-
‘ningen foran udtagningspunktet og 3 D bag dette punkt. Benyttes et forlengelsesrer,
mai der ikke kunne indsuges luft pi forbindelsesstedet.

2.1.3. Trykket i udstedningsreret og trykfaldet i udtagningsledningerne skal vzre siledes,
at sonden udtager en prave, der i det va:senthge svarer til en preve ved isokinetisk
udtagning.

2.14, Om nedvendigt kan der til dempning af svingningerne indbygges en tilstrakkelig
stor, kompakt opbygget ekspansionsbeholder i opsamlingsledningen, si nzr optag-
ningssonden som muligt. Ogsa en keleanordning kan indbygges. Udstedningsgassens
sammenstning mé ikke pavirkes i vasentlig grad som felge af ekspansionsbeholderens
og kelerens karakter.

2.1.5. Et spjld eller et andet middel til foregelse af trykket for den opsamlede gas kan
indbygges i udstedningsraret bag udtagningssonden i en afstand fra denne pid mindst
3 D i stremningsretningen,

2.1.6. Ledningerne mellem sonde, keleanordning, ekspansionsbeholder (om nedvendigt)
og regtezthedsmileapparat skal vzre si korte som muligt og opfylde kravene med
hensyn til tryk og temperatur i henhold til pkt. 3.8 og pkt. 3.9 i bilag VII. Ledningen
skal have stigning fra udtagningspunktet til ragtzthedsmileapparatet; skarpe knzk,
hvor der kunne samle sig sod, skal undgis. Har regtazthedsmileapparatet ikke nogen
shunt (by-pass ventil), skal en sidan indbygges foran dette.

2.1.7. Under afprevningen skal det sikres, at forskrifterne om trykket (bilag VII, pkt. 3.8)
og forskrifterne om temperaturen i malekammeret (bilag VII, pkt. 3.9) er opfyldt.

2.2, Anbringelse ved afprevning under fri acceleration

2.2.1. . Forholdet mellem arealet af sondens tvarsnit og udstedningsrerets tvarsnit skal
udgere mindst 0,05. Det milte modtryk i udstedningsreret ved sondemdgangen ma
ikke udgere mere cnd 735 Pa.

222, Sonden skal bestd at et ror, hvis forreste ende er dben, og som ligger i udstednings-
torets eller det eventuelt nedvendige forlzngelsesrors akse. Den skal befinde sig pa
et sted, hvor regens fordeling er tilnzrmelsesvis jevn. For at opfylde dette krav skal
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2.2.3.

22.4.

3.1.

3.2,

3.3.

sonden vzre placeret si nzr udstedningsrerets ende som muligt eller eventuele i et
forlengelsesror, siledes at sondens ende ligger i en retlinjet del, der — nar D er udsted-
ningsrarets diameter ved dets ende — har en lengde af mindst 6 D i stremningsretnin-
gen foran udtagningspunktet og 3 D bag dette punkt. Benyttes et forlengelsesror,
ma der ikke kunne indsuges luft pa forbindelsesstedet.

Ved proveudtagningen skal prevetrykket i regtzthedsmaleapparatet ved alle motor-
omdrejningstal ligge inden for de granser, som er angivet i pkt. 3.8.2 i bilag VII. Dette
skal kontrolleres ved konstatering af prevetrykket ved tomgang og ved det maksimale

“omdrejningstal i ubelastet tilstand. Alt efter regtzthedsmaleapparatets kendetegn

kan pravetrykket reguleres ved en trykformindsker eller et spjzld i udstedningsreret
eller i forlengelsesraret. Uafhangigt af fremgangsmiden mi det milte moderyk i
udstedningsreret ved sondeindgangen ikke udgere mere end 735 Pa.

Forbindelsesledningerne til regtzthedsméleapparatet skal vare si korte som muligt.
Ledningen skal fra opsamlingspunktet til regtzthedsmaleapparatet vzre stigende;
skarpe knzk, hvor der kunne samle sig sod, skal undgis. Der kan foran regtztheds-
maleapparatet vare indbygget en shunt (by-pass ventil), for at det kan frigeres fra
udstedningsstremmen, nir der ikke foretages miling.

FULDSTROMS-ROGT ATHEDSMALEAPPARAT

For afprevning bidde ved konstante omdrejningstal og ved fri acceleration gazlder:

Forbindelsesledningerne mellem udstedningen og regtzthedéméleapparatet ma ikke
give adgang for udefra kommende luft.

Forbindelsesledningerne til regtzthedsmileapparatet skal, som ved delstroms-male-
apparaterne, vare si korte som muligt. Ledningerne skal have stigning fra udsted-
ningen til maleapparatet; skarpe knzk, hvor der kunne samle sig sod, skal undgis.
Der kan foran regtzthedsmileapparatet vare indbygget en shunt (by-pass ventil),
for at.det kan frigores fra udstedningsstremmen, nar der ikke foretages maling.

Det kan desuden vere nedvendigt at anbringe en keleanordning foran regtatheds-
maleapparatet.
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BILAG IX

EKSEMPEL PA MARKERING AF DEN KORRIGEREDE V/AERDI
AF ABSORPTIONSKOEFFICIENTEN

<« b —
b V| 1 ' .
3 —] 1,30 b Mindstemal for b = 5,6 mm.

Ridset angiver, at den korrigerede vardi af absorptionskoefficienten udger 1,30 m™1,
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"BILAG X

‘ Myndighed | .

BILAG TIL EQF-TYPEGODKENDELSESATTEST MED HENSYN TIL
UDSTODNING AF FORURENENDE STOFFER FRA DIESELMOTORER

(Artikel 4, stk. 2, og artikel 10 i Radets direktiv 74/150/EQF af 4. marts 1974 om tilnzrmelse af
medlemsstaternes lovgivning .om godkendelse af landbrugs- og skovbrugshjultraktorer)

EG'F-standardtypegodkcndelsesnummer for traktortypen (1): .evveveceieereeeieenreencenerenrnsrnneens

Registreringsnummer (1): coocoiiiiiiniinniininnenn N
1. Merke (firmabetegnelse): ............... eeereeteetretaetaaetetenetraaneaentaraearaeaesenearannrarserranre
2. Keretojets type.og handelsbetegnelse: ............ ereeteereneaserteeenattinernaeeaenneerareerensrenanre
3. Fabrikantens Navn Og adreSSe: ....cceceiriiiuiinrioreeresrnsrnsentensissinsessensenssssosrneensnnnsns
4. Eventuelt navn og adresse pi fabrikantens reprasentant: ........ccceeerenivnciinireconicresnenes
S. Emissionsveardier

5.1. Ved konstante omdrejningstal

5.2,

5.2.1.

Omdrejningstal N&Ti?:f[t;:;d‘ Gransevar dier for absxglttif)ns-
(omdr./min.) nemstremningen G "’“’&‘:{{;’"‘“ vzrcjlie:

(1/s) (m=1)
U I,
D TP TP TUTPTUTOPUTIIE I [PPSO TPON
R S S TP PPT PN
L O G PN
R TR [T PP T TR R RN
S
Ved fri acceleration
Male absorptionsverdi: m™!

() Det ikke gzldende overstreges. -
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5.2.2. Korrigeret absorptionsvaerdi: ..ic.ooooiiniiiiiiiiiiiiiiinnn m~!

6. Rogtazthedsmileapparatets marke 08 type: .oveeeviiviiiriiiimiiiieiiiii i reseeas
7. Motor przsenteret med henblik pa standardtypegodke;ldelsc den: coeiiiiiiiiiniiieeieene,
8. 'I"ekniskltjeneste ansvarlig for afprgvning med henblik pi typegodkendelse: ...............
9. Dato for den tekniske tjenestes proverapport: .uovevvieeiveieeeiiriorieerencrrieeireeirenserasenenns
10.  ProverappOrItens NUMMIET: ....cceeieeseeeceeneceremnsseeraessermssnseeruonsessesneseeransssrnsinnes I ‘

11. Standardtypegodkendelse med hensyn til udstedning af forurenende stoffer fra motoren
' meddelt/naegiet (1)1 veeeeererenrecenrnenns feeervitereanaracens S SRR

12.  Anbringelsessted pad keretejet for markering af absorptionskoefficientens korrigerede

(22 7 | SRR ettt eeeereeete e e ——tessa bt esee ettt eesataesenenntaeeas e ereresrerenrenens

) 13, Sted: s eeans ervteeaeeteenrenetrnaans ereeereeseneernrearaans TP
14. Dato: ..... ...............

15. ' Underskrift: ...... e rerteteerernrararaaees evertrunretrr—————————. ot iersersesssaesereseieieseeenes

16.  Felgende dokumenter, der er pifart ovenanferte nummer pd EQF-standardtypegodkendelse
eller registreringsnummeret, er bilagt:

Et eksemplar af bilag II, fuldstzndig udfyldt og ledsaget af de anfarte tegninger og skitser.

............ fotografi(er) af motoren.

(1) Det ikke gzldende overstreges.
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RADETS DIREKTIV
af 28, juni 1977

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om tigebaglygter pd motor-
drevne keretojer og pihaxngskeretojer dertil

(77/538/EQF)

RADET FOR DE EUROPZISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske skonomiske Fallesskab, srlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (1),

under henvisning til udtalelse fra Det gkonomiske og
sociale Udvalg (%), og

ud fra felgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, som motordrevne koretojer
skal opfylde i henhold til de enkelte staters lovgivning,
omfatter blandt andet tigebaglygter;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor pakravet, at ensartede
forskrifter vedtages af samtlige medlemsstater. enten
som tilleg til eller i stedet for deres nugzldende
bestemmelser szrlig med henblik p3, at fremgangs-
miden for EQF-standardtypegodkendelse i henhold
til Radets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om
tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om god-
kendelse af motordrevne koretojer og pihzngs-
koretojer dertil (}) kan anvendes for alle keretojs-

typer;

fzlles forskrifter for montering af lygter og lyssignal-
apparater pi motordrevne keoretajer og pahangs-
koretajer dertil er af Radet fastsat ved direktiv
76/756/EQF (%)

gennem en harmoniseret fremgangsmide ved kompo-

nenttypegodkendelse for tigebaglygter kan den enkelte
medlemsstat kontrollere, om de felles forskrifter for
fremstilling og afprevninger er overholdt, og under-
rette de ovrige medlemsstater herom ved fremsendelse

() EFT nr. C 118 af 16. 5. 1977, s. 29.
() EFT nr. C 114 af 11. 5. 1977, s. 2.
() EFT nr. L 42 af 23.2.1970, s. 1.
(Y) EFT nr. L 262 af 27.9. 1976, s. 1.

af en genpart af det komponenttypegodkendelses-
skema, der udstedes for hver type tigebaglygte;
anbringelse af et EQF-godkendelsesmarke pi alle

‘lygter, det er fremstillet i overensstemmelse med den

godkendte type, overfladigger en teknisk kontrol med
disse lygter i de ovrige medlemsstater; '

de tekniske forskrifter bar udarbejdes siledes, at de
har samme formal som det arbejde, der udferes pa
dette omride inden for FN-organet Den ekonomiske
kommission for Europa;

indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning
om motordrevne koretojer indebzrer en gensidig
anerkendelse medlemsstaterne imellem af den kontrol,
som hver af dem udever pid grundlag af de f=zlles
forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EQF-kompo-

nenttypegodkendelse for enhver type tigebaglygte,
der er i overensstemmelse med fremstillings- og
afprovningsforskrifterne i bilag 0, II og III.

2. Den medlemsstat, der har meddelt EQF-type-
godkendelse, traffer — om fornedent i samarbejde
med de kompetente myndigheder i de evrige med-
lemsstater — de nedvendige foranstaltninger til i
pakrzvet omfang at kontrollere, at produktionen er
i overensstemmelse med den godkendte type. Kon-
trollen begrznses til stikprover.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes
befuldmzgtigede et EQF-godkendelsesmzrke som
vist i bilag II for hver type tigebaglygte, som de
godkender i medfer af artikel 1.

Medlemsstaterne trzffer passende foranstaltninger for
at hindre, at der anvendes mzrker, som kan medfore
at tagebaglygter, for hvilkeé der er meddelt type-
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godkendelse i medfer af artikel 1, forveksles med
andre anordninger.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke af grunde, der vedrerer
tagebaglygters udferelse eller funktion, forbyde
markedsfering af disse, nar de er forsynet med EQF-
godkendelsesmzrke.

2. En medlemsstat kan dog forbyde markedsfering
af tagebaglygter, som er forsynet med EQF-godken-
delsesmzrke, men som systematisk afviger fra den
godkendte type.

Den pagzldende medlemsstat underretter omgiende
de ovrige medlemsstater og Kommissionen om de
trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin
beslutning,.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlems-
stat tilsender inden en maned de kompetente myndig-
heder i de ovrige medlemsstater kopier af godkendel-
sesskemaer, hvoraf et eksempel er vist i bilag I, for
hver type tigebaglygte, for hvilke de meddeler eller
nzgter typegodkendelse,

Artikel 5

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
EQF-typegodkendelse, at flere med samme EQF-
typegodkendelsesmarke forsynede tigebaglygter ikke
er i overensstemmelse med den type, den har type-
godkendt, trzffer den de nedvendige foranstaltninger
for at sikre, at produktionen bringes i overensstem-
melse med den godkendte type. De kompetente
myndigheder i den pigzldende medlemsstat under-
retter de kompetente myndigheder i de andre med-
lemsstater om de trufne foranstaltninger, der, hvis
uoverensstemmelsen er systematisk, vil kunne medfere
inddragelse af EQF-typegodkendelsen. Disse myndig-
heder trzffer de samme foranstaltninger, nir de af de
kompetente myndigheder i en anden medlemsstat
underrettes om sidan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne
underretter inden en mined hinanden om inddragelse
af en meddelt EQF-typegodkendelse og om grundene
hertil. ' .

Artikel 6

Enhver afgorelse truffet pa grundlag af de til gennem-
forelse af dette direktiv udstedte bestemmelser,
hvorved en typegodkendelse nxgtes eller inddrages,
eller hvorved der udstedes forbud mod salg eller brug,
skal ngje begrundes. Sidanne afgorelser skal meddeles
de pigzldende med oplysning om de i henhold til
medlemsstaternes lovgivning foreliggende retsmidler
og om fristerne for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nzgte EQF-standardtype-
godkendelse eller national godkendelse for et keretoj
af grunde, som vedrorer tigebaglygter, dersom disse
er forsynet med EQF-typegodkendelsesmzrke og
monteret som foreskrevet i direktiv 76/756/EQF.

Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller forbyde salg,
registrering, ibrugtagen eller brug af keretojer af
grunde, som.vedrarer tigebaglygter, dersom disse er
forsynet med EQDF-typegodkendelsesmzrke og mon-
teret som foreskrevet i direktiv 76/756/EQF.

Artikel 9 -

Ved koretojer forstis i dette direktiv alle motor-

 drevne keoretejer med eller uden karrosseri, som er

bestemt til fardsel pi vej, og som har mindst 4 hjul
og en konstruktivt bestemt maksimalhastighed over
25 km/t, samt pdhengskeretajer til sidanne keretojer
med undtagelse af skinnekeretojer, landbrugs- eller
skovbrugstraktorer og -maskiner samt entreprengr-
materiel.

Artikel 10

Andringer, der er nedvendige for at tilpasse forskrif-
terne i bilagene til den tekniske udvikling, vedtages i
overensstemmelse med fremgangsmaden i artikel 13 i
direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1. Medlemsstaterne iverksatter de bestemmelser, der
er nedvendige for at efterkomme dette direktiv inden
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for 18 maneder efter meddelelsen heraf og underretter Artikel 12

straks Kommissionen herom. ) . .
, Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzrdiget'i Luxembourg, den 28. juni 1977,

2. Medlemsstaterne underrettet Kommissionen om _ Pa Radets vegne
teksten til de vesentlige retsforskrifter, de matte W. RODGERS
vedtage pa det omride, der er omfattet af dette direktiv. . Formand

BILAGSFORTEGNELSE
BILAG 0: Definitioner, almindelige forskrifter, lysstyrke, afprevningsbestemmelser, af-
provning af varmebestandighed, lysets farve, produktionens overensstemmelse
BILAG I: Model for EQF-typegodkendelsesskema
BILAG II: Forskrifter for EQF-typegodkendelse 6g markning

BILAG III:  Fotometriske mailinger



29.8.77

De Euro_pxiske Fezllesskabers Tidende Nr. L 220/63

BILAG 0

DEFINITIONER, ALMINDELIGE FORSKRIFTER, LYSSTYRKE,

AFPROVNINGSBESTEMMELSER, AFPROVNING FOR VARMEBESTANDIGHED,

1.1.

1.2

1.3.

1.4,

1.5.

1.5.1.
1.5.2.
1.5.3.

" 1.54.

2.1

2.2,

3.2

3.3.
3.4.
3.

LYSETS FARVE, PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

DEFINITION

Tdgebaglygte

Ved »tigebaglygte« forstis en lygte, der har til formal at gore koretojet mere synligt
bagfra i tat tige.

Referenceakse

Ved »referenceakse« forstds lyssignalets karakteristiske akse, der fastlzgges af lygte-
fabrikanten og tjener som udgangsretning (H = 0°, V = 0°) for synsfelterne ved de foto-
metriske mailinger og ved monteringen pi keretojet.

Referencecentrum .

Ved »referencecentrume forstds det af lygtefabrikanten angivne skzringspunkt mellem
referenceaksen og lysibningens flade.

Synlig overflade

Ved »synlig overflade« forstis i en bestemt iagttagelsesretning den retvinklede projektion
af den ydre flade af en lygtes lysdbning pa et pa iagttagelsesretningen vinkelret plan.

Type af tagebaglyste

Ved »type af tdgebaglygter« forstds tigebaglygter, som ikke udviser vasentlige indbyrdes
forskelle, der is@r kan vedrere folgende punkter:

fabriksmarke eller firmamarke,
det optiske systems kendetegn,

bestanddele, som kan =ndre den optiske virkning gennem refleksion, refraktion eller
absorption,

lampetype. . i

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Hvert af de i pkt 1.2.3 i bilag 11 omhandlede proveeksemplarer skal vare i overensstem-

- melse med de i nedennzvnte punkter angivne forskrifter.

Tagebaglygterne skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at de ved normal brug og
til trods for de rystelser, de derved kan blive udsat for, forbliver funktionssikre og bevarer
de i dette direktiv pabudte kendetegn.

LYSSTYRKE

Lysstyrken fra hver af de i pkt. 1.2.3 i bilag Il omhandlede to preveeksemplarer, som er
i overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 5 nedenfor, m3 ikke vare mindre end, hen-
holdsvis sterre end, de nedenfor angivne mindste- og sterstevzrdier, og den skal miles
i forhold til referenceaksen i de nedenfor viste retninger (udtrykt i vinkelgrader med
referenceaksen).

Styrken langs H- og V-akserne, dvs. mellem 10° til venstre og 10° til hejre og mellem
5° op og 5° ned, skal mindst vaere 150 cd. Mellem akserne ma styrken ikke vere under
75 cd.

Lysstyrken ma i alle de retninger, i hvilke lyset kan ses, ikke overstige 300 cd.

Den synlige overflade i referenceaksens retning ma ikke vzre storre end 140 cm?,

Bilag 11l indeholder enkeltheder om den mailemetode, der skal benyttes.
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5.1

5.2,

5.3.

71,

AFPROVNINGSBESTEMMELSER

Alle milinger udferes med farvelese mailelamper, der herer til en til anordningen god-
kendt type, og som er sdledes reguleret, at de frembringer den normale lysstrom, som er
foreskrevet for den pigzldende type lamper.

AFPROVNING FOR VARMEBESTANDIGHED

Lygten skal uds=zttes for en en-times afprevning i vedvarende drift efter en opvarmnings-
periode pa 20 minutter. Omgivelsernes temperatur skal vare 23° C £ 5° C. Den benyttede
glodelampe skal vare af den til lygten foreskrevne kategori, og den skal tilferes strom
med en siddan spznding, at den yder den angivne gennemsnitlige styrke ved tilsvarende
spzndingsafprevning. :

Hvor kun den hgjeste styrke er angivet, skal afprevningen udferes ved at regulere spzn-
dingen indtil en styrke svarende til 90% af den angivne styrke er opniet. Den ovenfor
angivne gennemsnitlige eller hojeste styrke skal i alle tilfzlde velges fra den af spzn-
dingerne 6, 12 og 24 V, ved hvilken den nir den hejeste vardi.

Efter at lygten er blevet stabiliseret ved omgivelsernes temperatur, ma ingen forvrangning,
deformering, revnedannelse eller farvezndring kunne konstateres.

LYSETS FARVE

Anordningen skal udsende redt lys. Lysets farve, malt ved hjlp af en lyskilde med tem-
peraturfarve 2854 K svarende til lyskilde A i henhold til Den internationale Belysnings-
kommission {CIE), skal ligge inden for grenserne af folgende trikromatiske koordinater:

grznse imod gult: v < 0,335,
granse imod purpur: z = 0,008.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Enhver tigebaglygte, som er forsynet med et EQF-komponenttypegodkendelsesmxrke>
skal vare i overensstemmelse med den godkendte type og opfylde de fotometriske krav»
som er anfert i pkt. 3 og 6. Dog kan kravene til minimumslysstyrken (milt med en male-
lampe, som omhandlet i pkt. 4) for en hvilken som helst anordning, der er praveudtaget
af en serieproduktion, begrenses i hver af de pigaldende retninger til 80 % af de mini-
mumsvzrdier, som er foreskrevet i pkt. 3.
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BILAG 1

MODEL FOk EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA
Maksimalt format: A 4 (210 X 297 mm)

Myndighedens navn

Oplysninger om meddelelse, nzgtelse eller inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse for
en type tigebaglygte

EQF-komponenttypegodkendelsesnummer ......c.ccecviiiininieiiiunenienniesiorenn crereseanene ceeeeen
1. Type tAgebaglygte ..iceciiiciiiiiiiiiiiiiiiiiiiieerectriieranscrnessenesarierensnreeneseenenes Cereneens
2. Type(r) af foreskreven(ne) 1ampe(r) cecovuveuvirirerrrnniiirenrerrenrerneenncraees e eere e
3. Tagebaglygtens fabriks- eller firmamaerke ....ee.uuuiueiiieiiiiiiiiiiiiiiiiaiieeeeecaessseasesensens
4. Fabrikantens navn og adresse .................................................................
5. Eventuelt navn og adresse pa fabrikantens befuldmagtigede ........ BN rerereaee
6. Indgivet til EQF-komponenttypegodkendelse den ......ccocevenirrinnennens e
7. Teknisk tjeneste som varetager afprovningen .........coovevirenneriuiiiaiennniinin ceneene TR
8. Afprovningsrapportens dato .........ccccieeiiiieeriiniiiie s, revesesereatienne Crerrieraeren
9. Afprovningsrapportens NUMMEL .....cuveruisrenscssassseesses Ceeesrenaen Chereseie e ceereenes
10. Dato for meddelelse/nagtelse/inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse (1) ............

11. Fzlles EQF-komponenttypegodkendelse meddelt pa grundlag af pke. 3.3 i bilag II for en
lygte- og lyssignalenhed, som omfatter flere lygter og/eller lyssignaler og stlig: ........

....................................................................................... “esesecccernsresrentsstrecrsrttes

12. Dato for meddelelse/nzgtelse/inddragelse af felles EQF-komponenttypegodkendelse (1) .

........................................................................................................................

13, Sted wviiiiiiiiiiiii e erereerseiisateieisasrrerares vervenees cevereaees

T - N cererenenes

15, UndersKrift cuuevernereenrieninenerrinieieneceennienieeennenns creerns eteeseesiteresisestarireesnssresnane e

16. Vedlagte tegning nr. ............ angiver montageforskrifter for fnontcring af anordningen pd
keoretejet samt for anordningens referenceakse og referencecentrum.

17. Eventuelle bemarkninger .............. PPN feew

() Det ikke gzldende overstreges.
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1.2.1,

12.2,

1.2.3.

1.2.4.

3.1

3.2.

3.3.

- 4.1.

BILAG I

FORSKRIFTER FOR E@F-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE
OG -MZARKNING

BEGARING OM EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Begzring om EQF-komponenttypegodkendelse indgives af indehaveren af fabriks- eller
firmamerket eller af dennes befuldmzgtigede.

For hver type tgebaglygte skal begzringen vere ledsaget af:

en kortfattet teknisk beskrivelse, der iszr indeholder oplysning om typen af den eller de
foreskrevne gladelampe(r), der ber svare til specifikationerne fra Den- internationale
Belysningskommission (CIE);

tilstrzkkeligt detaljerede tegninger i tre eksemplarer til at typen kan identificeres og med
angivelse af geometriske data for montering p3 koretsjet, samt den observationsakse,
som ved afprevning skal tages som referenceakse (horisontalvinkel H = 0°, vertikal-
vinkel V = 0°) og det punkt, der ved disse afprevninger skal anvendes som reference-
centrum;

to prevecksemplarer; dersom anordningen ikke kan monteres vilkirligt pid hejre eller
venstre side af koretojet, er det tilladt at fremlzgge to ens proveeksemplarer, som kun
passer enten til hajre eller venstre side af karetajet;

et ekstra proveeksemplar, som den tekniske tjeneste skal opbevare med henblik p enhver
yderligere afprovning, der senere mitte vise sig nedvendig.

PASKRIFTER

Pravcekscrﬁplatcfne af en tigebaglygtetype, som indgives, skal vere forsynet med:

anspgerens fabriks- eller firmamarke; dette skal vare let laseligt og mi ikke kunne
udslettes;

12

n
angivelse af foreskrevne glodelamper; denne angivelse skal vare let leselig og m3 ikke
kunne udslettes;

en flade af tilstrzkkelig storrelse til EQF-typegodkendelsesmzrket og de yderligere sym-
boler, som angives i pkt. 4; denne plads angives pa de i pkt. 1.2.2 n=vnte tegninger.

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Safremt de to i henhold til pkt. 1.2.3 indgivne proveeksemplarer opfylder bestemmelserne
i-bilag 0, II og III, meddeles EQF-komponenttypegodkcndelse, og et typegodkendelses-
nummer tildeles.

Dette nummer tildeles ikke nogen anden type tigebaglygte.

Safremt EQF-komponenttypegodkendelse begzres for en type lygte og lyssignalenhed,
der omfatter en tigebaglygte og andre lygter eller lyssignaler, kan et felles EGF-typegod-
kendelsesmzrke tildeles under forudsztning af, at denne lygteenhed svarer til forskrifterne
i dette direktiv, og at hver enkelt af de andre lygter og lamper, som indgir i den lygte- og
lyssignalenhed, for hvilken EQF-typcgodkendelsen er begeret, svarer tll det sardirektiv,
som gzlder for dem.

MARKNING

Enhver tigebaglygte, som er i overensstemmelse med en godkendt type i henhold til
dette direktiv, skal vere forsynet med et EQF-komponenttypegodkendelsesmarke.
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4.2.  Dette marke bestir af et rektangel, i hvilket er anbragt et »e« fulgt af kendingsnummer
eller -bogstaver for den medlemsstat, som har meddelt EQF-typegodkendelsen:

1 for Tyskland,

2 for Frankrig,

3 for Italien, )

4 for Nederlandene,

6 for Belgien,

11 for Det forenede Kongerige,
13 for Luxembourg,

18 for Danmark,

IRL for Irland,

samt af et EQF-typegodkendelsesnummer svarende til nummeret pi det EQF-typegod-
kendelses-skema, som er udstedt for typen.

43. EQF-komponenttypegodkendelsesmzrket suppleres med symbolet »Fe«.

4.4.  EQF-komponenttypegodkendelsesnummeret skal vare anbragt et vilkarligt sted i ner-
heden af rektanglet, der omslutter bogstavet »e«.

4.5. EQF-komponenttypegodkendelsesmzrket og de supplerende symboler skal anbringes pa
lygteglasset eller et af lygteglassene, siledes at de ikke kan udslettes og er let lzselige,
ogsd nar lysenhederne er monteret pa keretsijet.

4.6.  Eksempel pi EQF-komponenttypegodkendelsesmarke suppleret med det supplel:ende
symbol er vist i tilleg I

4.7. I tilfzlde af tildeling af et fzlles EQF-komponenttypegodkendelsesnummer, som fastsat
i pkt. 3.3, for en lygte- eller lyssignalenhed, der omfatter en tigebaglygte og andre lygter
eller lyssignaler, kan der: anbringes et fzlles EQF-komponenttypegodkendelsesmarke,
som omfatter: !

— et rektangel, hvori er anbragt bogstavet »e« fulgt af kendingsnummer eller kendings-
bogstaver for den-medlemsstat, som har meddelt typegodkendelsen,

— et EQF-komponenttypegodkendelsesnummer,
— de ovrige symboler, som er foreskrevet i de forskellige direktiver, i medfer af hvilkg

EQF-typegodkendelsen er meddelt.

4.8. Dimensionerne af de forskellige enkeltheder i dette marke mi ikke vere mindre end den
storste minimumsdimension for de individuelle mzrker, som er foreskrevet i de direktiver
i medfer af hvilke, der er meddelt EQF-typegodkendelse.

4.9. Eksempler p3d falles EQF-komponenttypegodkendelsesmarker for anordninger, -som
omfatter flere lygter og/eller lyssignaler, er vist i tilleg II.
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Tilleg 1

Eksempel pi EQF-komponenttypegodkendelsesmarke

— iz —P

a > 8mm

e
1471

Den anordning, som er forsynet med det viste EQF-typegodkendelsesmzrke, er en tigebaglygte,
som er EQF-typegodkendt i Det forenede Kongerige (e 11) under nr. 1471.

‘(—-——:a:lm—"

A

- | —P
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Tilleg 11

Eksempel pd EQF-typegodkendelsesmarker

a = 8§mm

k——:».:ha—b(

VRSP

a
3
¥

Den anordning, som er forsynet med det ovenfor viste EQF-typegodkendelsesmzrke, er et ret-
ningsviserblinklys af kategori 2, en stoplygte, et bageste positionslys, en refleksanordning af
klasse I og en tagebaglygte, som er EQF-typegodkendt i Belgien (e 6) under nr. 270. Pilen angiver
anordningens monteringsretning; denne kan ikke monteres vilkirligt pd hejre eller venstre side
af keretajet. Pilen viser retningen bort fra keretgjet. \
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BILAG III

FOTOMETRISKE MALINGER
1.  Ved fotometriske malinger skal forstyrrende tilbagekastninger undgis ved en passende
blznding. '
2.  Mailingerne skal udferes siledes, at:

2.1. méleafstanden er siledes, at loven om omvendt proportionalitet med afstandens kvadrat
finder anvendelse; '

2.2. 'maleapparatet er siledes, at modtagerens vinkeldbning set fra signallysets referencecentrum
ligger mellem 10" og 1°; -

2.3. kravet til styrke for en bestemt observationsretning anses for at vare opfyldt, nir dette
krav er opfyldt i en retning, der ikke afviger med mere end 15" fra observationsretningen.

3.  Retningen H = 0° og V = 0° svarer til referenceaksen (pd keretajet vil den vare vandret
og parallel med koretojets vandrette midterplan og orienteret i den pabudte iagttagelses-

retning).
: 150 cd min
V .
pe o
_ P ] \5
// ~
H W £ S5 1
o o
10 ~ /10
~ -~

75 cd min ~ /50
[
\Y

3.1, Styrken uden for akserne miles inden for den rombe, der bestemmes af de yderste male-
retninger (se ovenstiende diagram).
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RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om baklygter p4 motordrevne
koretajer -og pahaengskeretojer dertil

(77/539/EQF)

RADET FOR DE EUROPZISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske skonomiske Fallesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra FEuropa-Parla-
mentet (1),

under henvisning til udtalelse fra Det ekonomiske
og sociale Udvalg (), og

ud fra felgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, som motordrevne‘keretejer
skal opfylde i henhold til de enkelte staters lovgivning,
omfatter blandt andet baklygter;

- disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor pikrzvet, at ensartede
forskrifter vedtages af samtlige medlemsstater enten
som tilleg til eller i stedet for deres nugzldende
bestemmelser szrlig med henblik pa, at fremgangs-
miden for EQF-standardtypegodkendelse i henhold
til Radets direktiv 70/156/EQGF af 6. februar 1970 om
tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om
godkendelse af motordrevne keretojer og pihzngs-
koretojer dertil (})) kan anvendes for alle koretajs-

typer;

fzlles forskrifter for montering af lygter og lyssignal-
apparater pd motordrevne keretgjer og pahangs-
koretojer dertil er fastsat af Radet ved direktiv
76/756/EQF () ;

gennem en harmoniseret fremgangsmide ved type-
godkendelse for baklygter kan den enkelte medlems-
stat kontrollere, om de fzlles forskrifter for fremstil-
ling og afprevninger er overholdt, og underrette de

() EFT nr. C 118 af 6. 5. 1977, s. 29.
(3 EFT nr. C 114 af 11. 5. 1977, s. 3.
() EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.
4 EFT nr. L 262 af 27.9.1976, 5. 1.

ovrige medlemsstater herom ved fremsendelse af en
kopi af det typegodkendelsesskema, der udstedes for
hver type baklygte; anbringelse af et EQF-godken-
delsesmazrke pa alle typer, der er fremstillet i over-
ensstemmelse méd den godkendte type, overflodigger
en teknisk kontrol med disse lygter i de ovrige med-
lemsstater;

det er vigtigt, at der tages hensyn til de tekniske
forskrifter, der pid dette omride er vedtaget af FN-
organet Den ekonomiske kommission for Europa i
dets regulativ nr. 23 (Uniform provisions concerning
the approval of motor vehicle fog lights) (%), der som
bilag er knyttet til Agreement of March 20, 1958
concerning the adoption of uniform conditions for
approval ‘and reciprocal recognition of approval of
motor vehicle equipment and parts;

indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning
om motordrevne koretojer indebzrer en gensidig
anerkendelse medlemsstaterne imellem af den kontrol,
som hver af dem udever pi grundlag af de fzlles
forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EGF-kompo-
nenttypegodkende's for enhver type baklygte, der eri
overensstemmelse med fremstillings- og afprevnings-
forskrifterne ‘i bilag 0, II, IIl og IV.

2. Den medlemsstat, der har meddelt EQF-type-
godkendelse, trzffer — om fornedent i samarbejde
med de kompetente myndigheder i de evrige med-
lemsstater — 'de nedvendige foranstaltninger til i
pikravet omfang at kontrollere, at produktionen er
i overensstemmelse med den godkendte type. Kon-
trollen begranses til stikpraver.

(®) Dokument fra Den gkonomiske kommission for
Europa E/ECE/324/E/ECE/TRANS/505 — rev. 1/Add.
22 af 20. 8. 1971.
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Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes
befuldmagtigede et EQF-godkendelsesmarke som vist
i bilag II for hver type baklygte, som de godkender i
medfer af artikel 1. :

Medlemsstaterne trzffer alle hensigtsmassige foran- -

staltninger for at hindre, at der anvendes mzrker, som
kan medfere at baklygter, for hvilke der er meddelt
typegodkendelse i medfer af artikel 1, forveksles med
andre anordninger.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke af grunde, der vedrerer
udferelse eller funktion af baklygter, forbyde salg af
disse, nir de er forsynet med EQF-godkendelsesmerke.

2. En medlemsstat kan dog forbyde salg af baklygter,
som er forsynet med EQF-godkendelsesmarke, men
som systematisk afviger fra den godkendte type.

Den pigazldende medlemsstat underretter omgiende

de ovrige medlemsstater og Kommissionen om de

trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin
beslutning.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte med-
lemsstat tilsender inden en mined de kompetente
myndigheder i de ovrige medlemsstater kopier af
godkendelsesskemaer, hvoraf en model er vist i bilag I,
for hver type baklygte, for hvilke de meddeler eller
nzgter typegodkendelse.

Artikel §

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
EOF-typegodkendelse, at flere med samme EQF-
typegodkendelsesmarke forsynede baklygter ikke er
i overensstemmelse med den type, den har typegod-
kendt, trzffer den de nedvendige foranstaltninger for
at sikre, at produktionen bringes i overensstemmelse
med den godkendte type. De kompetente myndigheder
i den pag=zldende medlemsstat underretter de kompe-
tente myndigheder i de andre medlemsstater om de
trufne foranstaltninger, der, hvis uoverensstemmelsen
er systematisk, vil kunne medfere inddragelse af
EQF-typegodkendelsen. Disse myndigheder traffer
de samme foranstaltninger, nir de af de kompetente
myndigheder i en anden medlemsstat underrettes om
sidan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne
underretter inden en mined hinanden om unddragelse
af en meddelt EQF-typegodkendelse og om grundene

- hertil.

Artikel 6

Enhver afgorelse truffet pa grundlag af de til gennem-
forelse af dette direktiv udstedte bestemmelser,
hvorved en typegodkendelse nzgtes eller inddrages,
eller hvorved der udstedes forbud mod salg eller
brug, skal neje begrundes. Sidanne afgorelser skal
meddeles de pigzldende med oplysning om de i
henhold til medlemsstaternes lovgivning foreliggende
retsmidler om om fristerne for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nzgte EQF-standardtype-
godkendelse eller national godkendelse for et koretoj
af grunde, som vedrerer baklygter, dersom disse er
forsynet med EQF-typegodkendelsesmarke og mon-
teret som foreskrevet i direktiv 76/756/EQF.

Artikel 8

- Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller forbyde ‘salg,

registrering, ibrugtagen eller brug af keretojer af
grunde, som vedrerer baklygter, dersom disse er
forsynet med EQF-typegodkendelsesmzrke og mon-
teret som foreskrevet i direktiv 76/756/EQF.

Artikel 9

Ved keretojer forstds i dette direktiv alle motor-
drevne keretojer med eller uden karrosseri, som er
bestemt til fardsel pi vej, og som har mindst 4 hjul
og en konstruktivt bestemt maksimalhastighed over
25 km/t samt pdhengskeretajer til sidanne keretojer
med undtagelse af skinnekeretojer, traktorer og
maskiner til landbrugs- eller skovbrugsformal samt
entreprengrmateriel.

- Artikel 10

Zndringer, der er nodvendige for at tilpasse forskrif-

" terne i bilagene til den tekniske udvikling, vedtages i

overensstemmelse med fremgangsmaden i artikel 13 i
direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1. Medlemsstaterne ivarksatter de bestemmelser, der
er nodvendige for at efterkomme dette direktiv inden
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for 18 mineder efter meddelelsen heraf og under- " Artikel 12

retter straks Kommissionen herom.

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzrdiget i Luxemboutg, den 28. juni 1977.

2. Medlemsstaterne underretter Kommissionen om L.
teksten til de vasentlige ved lov fastsatte bestemmelser, : P& Rddets vegne
de mitte vedtage pA det omride, der er omfattet af : : W. RODGERS

dette direktiv.

BILAG 0 (%):

BILAG I:

BILAG 1I:

BILAG III (}):

BILAG IV ():

Formand

BILAGSFORTEGNELSE

Definitioner, almindelige forskrifter, lysstyrke, afprevningsbestemmelser,
lysets farve, produktionens overensstemmelse

Model for E@F-typegodkendelsesskema
Forskrifter for EQF-typegodkendelse og -mzarkning
Fotometriske milinger

Lysets farve, trikromatiske koordinater

() De tekniske krav i bilagene er de samme som kravene i regulativ nr. 23 fra Den okonomiske kommission for Europa;
iszr er opdelingen i punkter den samme; dette er grunden til, at hvis der for et punkt i regulativ nr. 23 ikke findes
noget tilsvarende punkt i dette direktiv, er dets nummer angivet i parentes til orientering.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.4.1.
1.4.2.
1.4.3.

1.4.4.

@)
(3.
)

S.1.

5.2

6.1.

6.2

6.3.

6.4.

BILAG 0

DEFINITIONER, ALMINDELIGE FORSKRIFTER, LYSSTYRKE, AFPROVNINGS-
BESTEMMELSER, LYSETS FARVE, PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

DEFINITION

Baklygte

Ved »baklygte« forstds en lygte, der har til formal at oplyse vejen bag kercte)et og at
advare andre trafikanter, om at keretejet bakker eller skal til at bakke.

Referenceakse

Ved »referenceakse« forstas lyssignalets karakteristiske akse, der fastlegges af lygte-
fabrikanten og tjener som udgangsretning (H = 0°, V = (°) for synsfelterne ved de
fotometriske milinger og ved monteringen pa keretojet.

Referencecentrum

Ved »referencecentrum« forstds det af lygtefabrikanten angivne skzringspunkt mellem
referenceaksen og lysibningens flade.

Typer af baklygter

Ved »typer af baklygter« forstis baklygter, som ikke udviser vasentlige indbyrdes
forskelle, som iszr kan vedrere folgende punkter:

¢

fabr.iksmxrke eller firmamarke,

det optiske systems kendetegn,

- bestanddele, som kan zndre den optiske virkning gennem refleksion, refraktion eller

absorption,

lampetype.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Hvert af de i punkt 1.2.3‘1i.bilag I omhandlede preveeksemplarer skal vare i overens-
stemmelse med de i nedennavnte punkter angivne forskrifter.

Baklygterne skal vare kofistrueret og fremstillet siledes, at de ved normal brug og til
trods for de rystelser, de derved kan blive udsat for, forbliver funktlonsswkre og bevarer
de i dette direktiv pabudte kendetegn.

LYSSTYRKE

Lysstyrken fra hvert af de i pkt. 1.2.3 i bilag II omhandlede to preveeksemplarer m4
ikke vare mindre end, henholdsvis sterte end, de nedenfor angivne mindste- og storste-
vardier, og den skal males. i.forhold til referenceaksen i de nedenfor vxste retninger
(uderyke i vmkelgrader med. referenceaksen) .

Styrken langs med referenceaksen mi ikke vare mindre end 80 cd.

Lysstyrken mai i alle de retninger, i hvilke lyset kan ses, ikke overstige:
— 300 cd i vandret plan eller hojere, eller
— 600 cd under vandret plan.

1 enhver anden i bilag III vist mileretning mi lysstyrken ikke vare mindre end det i
bilaget angivne minimum. -
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7.1.

8.1.

9.1.

(10.)
(11.)

AFPROVNINGSBESTEMMELSER

Alle malinger udferes med farvelase malelamper, der herer til en til anordningen god-
kendt type, og som er sdledes reguleret, at de frembringer den normale lysstrom, som
er foreskrevet for den pagzldende type lamper.

LYSETS FARVE

Lyset skal vare hvidt. I tilfzlde af tvivl kontrolleres farven pa grundlag af den i bilag v
givne definition pd hvidt lys.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Enhver baklygte, som er forsynet med et EQDF-komponenttypegodkendelsesmzrke,
skal vare i overensstemmelse med den godkendte type og opfylde de fotometriske
krav, som er anfert i pkt. 6 og 8. Dog kan kravene til minimumslysstyrken (malt med en
malelampe, som omhandlet i pkt. 7) for en hvilken som helst anordning, der er praveud-
taget af en serieproduktion, begrznses i hver af de pigzldende retninger til 80% af de
minimumsverdier, som er foreskrevet i pkt. 6.
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BILAG I

MODEL FOR E@F-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA
Maksimalt format: A 4 (210 x 297 mm)

Myndighedens navn

Oplysninger om meddelelse, nzgtelse eller inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse for

en type baklygte

TypegodkendelseSnUMMEL .....cvviiiriieenieiniiiinieniniiereiieerietnnresrsrneeraes R
1. Type baklygte ...ccovvniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e aaes
2. Type(r) Jampe(r) veeuviiiiuiiiiiiiiiiiiii et et r b s ees s e s taaa s
3. Baklygtens fabriks- eller firmama@rke ......ccuvveuiiiiiiieiieiiierieiiieierrir e eee e ennreraeanns
4. Fabrikantens navn og adresse ............... e rrteeeierreeeieieeeeiaaebaeeesebataeeerbbereenanreesan
5. Eventuelt navn og adresse pa fabrikantens befuldmagtigede .....oovevurerieninnerinininnnienninns
6. Indgivet til EQF-typegodkendelse den......cceiivuiiiinniiviiiiiiiiiiiiiieeireniie e erreeenineenns
7. Teknisk tjeneste som varetager afprovningen ........ccocecvviiuniiiiniiiuiieiiiriiieeeiieenienenn.
8.  Afprovningsrapportens dato .....c.ccveeiriiiiriiiiiireiiersseniereuseienseruieernesrnnaseneresnessssses
9. AfprovningsrappOrtens NUMIMIEEL  .....civv.erresereessereserresensssaiomsersssansesssnssssssessnsessnsernnns

10. Dato for meddelelse/nzgtelse/inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse (1) ......

11.  Falles EQF-komponenttypegodkendelse meddelt pa grundlag af ‘pkt. 3.3 i bilag II for en

lygte- og lyssignalenhed, som omfatter flere lygter og/eller lyssignaler og szrlig: ............
'12. Dato for meddelelse/nzgtelse/inddragelse af fzlles EQF-komponenttypegodkendelse (*)

130 SHEA  ciireiiiiiiiii e et e s e e ee et e s e dur s ra e e r e st r e s araernaarreearnn

O o N

15. Underskrift ....ccoovveniiiiiiiiiniiiiiiiiciiniirnens et eeteereeres e eteetaeatteasataettenesereenenarnen

16. Vedlagte tegning nr. ............... angiver data og montageforskrifter for mantcring af

anordningen pa keretejet samt for anordningens referenceakse og referencecentrum

17. Eventuelle bemarkninger .......c..ccviiviiiiieivvinenirereeircieeierneenrannns PN

........................................................................................................................

(1) Det ikke-gz]dendc overstreges.
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BILAG 1I

FORSKRIFTER FOR EQF-KOMPONENTTTYPEGODKENDELSE OG -MARKNING

1.1

1.2

1.2.1.

1.2.2

1.2.3.

3.1,

3.2

3.3.

4.1

BEGARING OM E@F-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Begzring om EQF-typegodkendelse indgives af indehaveren af fabriks- eller ﬁrmamzrket
eller af dennes befuldmagtigede.

For hver type baklygte skal begzringen vare ledsaget af:
en kortfattet teknisk beskrivelse, der iszr indeholder oplysning om typen af den eller
de foreskrevne gledelampe(r), der skal svare til forskrifterne fra Den internationale

Belysningskommission (CIE);

tilstrzkkeligt detaljerede tegninger i tre eksemplarer til at typen kan identificeres og
med angivelse af geometriske data for montering pi keretojet, samt den observations-

akse, som ved afprevning skal tages som referenceakse (horisontalvinkel H = 0°, verti-

kalvinkel V = 0°) og det punkt, der ved disse afprevninger skal anvendes som reference-
centrum; '

to preveeksemplarer.

PASKRIFTER

"Proveeksemplarerne af en baklygtetype, som indgives til EQF-typegodkendelsc, “skal

vare forsynet med:

ansogerens fabriks- eller firmamarke; dette marke skal vere let leseligt og m3 ikke

" kunne udslettes;

angivelse af foreskrevne glodelamper; denne angivelse skal vare let lzselig og mi ikke
kunne udslettes; .

om nedvendigt for at undgi fejltagelser ved montering af baklygten pa keretsjet ordet
»TOP« angivet vandret pid den sverste del af lygteglasset;

en flade af tilstrekkelig storrelse til EQF-typegodkendelsesmarket og de yderligere
symboler, som angives i pkt. 4; denne plads angives pa de i pkt. 1.2.2 nzvnte tegninger.

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Sifremt samtlige de i henhold til pkt. 1 indgivne preveeksemplarer opfylder bestemmel-
serne i bilag 0, II, III og IV, meddeles EQF-komponenttypegodkendelse, og et type-
godkendelsesnummer tildeles.

Dette nummer tildeles ikke til nogen anden type baklygte.

Safremt EQF-komponenttypegodkendelse begzres for en type lygte og lyssignalenhed,
der omfatter en baklygte og andre lygter eller lyssignaler, kan et fzlles EQF-typegod-
kendelscsmxrke tildeles under forudsztning af, at denne lygteenhed svarer til forskrif-
terne i dette direktiv, og at hver enkelt af de andre lygter og lamper, som indgir i den
lygte- og lyssignalenhed, for hvilken EQF-typegodkendelsen er begeret, svarer tll det
sxrdirektiv, som gzlder for dem,

MARKNING

" Enhver baklygte, som er i overensstemmelse med en godkendt type i henhold til dette

direktiv, skal vare forsynet med et EQF-typegodkendelsesmarke.
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4.2. Dette marke bestir af et rektangel, i hvilket er anbragt et »e« fulgt af kendingsnummer
eller -bogstaver for den medlemsstat, som har meddelt EQF-typegodkendelsen:

1 for Tyskland,
2 for Frankrig,
3 for Italien,
4  for Nederlandene,
6 for Belgien,
11 for Det forenede Kongerige,
13 for Luxembourg,
18  for Danmark,
IRL  for Irland,

samt af et EQF-typegodkendelsesnummer svarende til nummeret pd det EQF- type-
godkendelsesskema, som er udstedt for typen.

4.3. EQF-komponenttypegodkendelsesmerket udbygges med det supplerende symbol
»AR«.

4.4, EQF-komponenttypegodkendelsesnummeret skal vzre anbragt et vilkarligt sted i
nzrheden af rektanglet, der omslutter bogstavet »e«.

4.5. EQF-komponenttypegodkendelsesmarket og de supplerende ‘symboler skal anbringes
pé lygteglasset eller et af lygteglassene siledes, at de ikke kan udslettes og er let 1zselige,
ogsd ndr lysenhederne er monteret pd keoretojet.

4.6. I tillegget er vist et eksempel pi EQF-komponenttypegodkendelsesmerket suppleret
med den ovennzvnte ekstra angivelse, hvori bogstaverne A og R er »flettet sammene«;

4.7. 1 tilfzxlde af tildeling af et fzlles EQF-komponenttypegodkendelsesnummer, som fastsat
i pkt. 3.3, for en lygte- eller lyssignalenhed, der omfatter en baklygte og andre lygter
eller lyssignaler, kan der anbringes et fzlles EQF-typegodkendelsesmzrke, som om-
fatter: .

— et rektangel, hvori er anbragt bogstavet »e« fulgt af kendingsnummer eller kendings-
bogstaver for den medlemsstat, som har meddelt typegodkendelsen,

— et EQF-komponenttypegodkendelsesnummer,
— de yderligere symboler, som er foreskrevet i de forskellige direktiver, i medfer af
hvilke EQF-typegodkendelsen er meddelt.

4.8. ‘Dimensionerne af de forskellige enkeltheder i dette marke ma ikke vare mindre end
den storste minimumsdimension for de individuelle marker, som er foreskrevet i de
direktiver, i medfer af hvilke der er meddelt EQF-typegodkendelse.
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Tilleg

Eksempel pi EQF-komponenttypegodkendelsesmarke

a =8 mm

H— | > — P

o ™
<4 a L

1211

Den anordning, som er forsynet med det viste EQF-typegodkendelsesmerke, er en baklygte, som
er EQF-typegodkendt i Tyskland ‘(e 11) under nr. 1271.
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BILAG I

FOTOMETRISKE MALINGER

1. MALEMETODER

1.1. Ved fotometriske malinger skal forstyrrende tilbagekastninger undgis ved en passende
blending.

1.2. Safremt maleresultaterne anfagtes, udferes malinger siledes at:

1.2.1.  maleafstanden er siledes, at loven om omvendt proportionalitet med afstandens kvadrat
finder anvendelse;

1.2.2.  maéleapparatet er siledes, at modtagerens vinkelibning set fra signallysets reference-
centrum ligger mellem 10 og 1°;

1.2.3.  kravet til styrke for en bestemt observationsretning anses for at vere opfyldt, nar
dette krav er opfyldt i en retning, der ikke afviger med mere end 15 fra observations-
retningen.

2. MALEPUNKTER UDTRYKT I VINKELMAL MED REFERENCEAKSEN OG
MINIMALE VARDIER FOR LYSSTYRKEN

45°  30° 30° 45°
10°T ] lQ
5°L (s 15) 45°

H 0°F (15

60
L

€
5°L {15 @

O = Minimumsstyrker i cd.

2.1, Retningen H = 0° og V = (00 svarer til referenceaksen (pa keretojet vil den vare vandret
og parallel med koretgjets vandrette midterplan og orienteret i den pabudte iagttagelses-
retning). Den gir igennem referencecentret. De anferte vardier pa oversigten giver for
de forskellige maleretninger minimallysstyrkerne i cd.

2.2.  Sifremt en lygte eller signallys ved en visuel undersagelse synes at vise betydelige lokale
styrkevariationer kontrolleres det, at ingen lysstyrke mailt mellem to af de ovennavnte
mileretninger ligger under 50% af den laveste af de to styrker, der er foreskrevet for
disse maleretninger.
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BILAG 1V

LYSETS FARVE

TRIKROMATISKE KOORDINATER

HVIDT: granse imod blit:  x = 0,310
grense imod gult:  x = 0,500
granse imod grent: y = 0,150 + 0,640 x
granse imod gront:  y =< 0,440
grznse imod purpur: y = 0,050 + 0,750 x
granse imod redt: y = 0,382

Til kontrol af disse kolorimetriske kendetegn anvendes en lyskilde med farvetemperatur 2 854 K
svarende til belysningsmidlet A i henhold til Den internationale Belysningskommission (CIE).



29.8.77

De Europziske Fellesskabers Tidende

Nr. L 220/83

RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om parkeringslygter pa
motordrevine keretojer

(77/540/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FZALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
- europaiske ekonomiske Fzllesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (),

under henvisning til udtalelse fra Det skonomiske og
sociale Udvalg (%), og

ud fra felgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, som motordrevne keretejer
skal opfylde i henhold til de enkelte staters lovgivning,
omfatter blandt andet parkeringslygter;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor pakravet, at ensartede
forskrifter vedtages af samtlige medlemsstater enten
som tilleg til eller i stedet for nugzldende bestem-
melser szrlig med henblik pd, at fremgangsmiden
for E@F-standardtypegodkendelse i henhold til
Ridets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om
tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om god-
kendelse' af motordrevne keretgjer og pihzngskore-
tojer dertil (®) kan anvendes for alle keretojstyper;

fzlles forskrifter for montering af lygter og lyssignal-
apparater p3 motordrevne keretejer og pihangs-
" keretojer dertil er fastsat af Ridet ved direktiv
76/756/EQF (%);

gennem en harmoniseret fremgangsmade ved type-
godkendelse for parkeringslygter kan den enkelte
medlemsstat kontrollere, om de falles forskrifter for
fremstilling og afprevninger er overholdt, og under-
rette de ovrige medlemsstater herom ved fremsendelse
af en kopi af det typegodkendelsesskema, der udstedes
for hver type parkeringslygte; anbringelse af et

(Y EFT nr. C 118 af 6. 5. 1977, s. 29.
(*) EFT nr. C 114 af 11. 5. 1977, s. 4.
(®) EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.

(%) EFT nr. L 262 af 27.9. 1976, s. 1.

EQF-godkendelsesmzrke pa alle lygter, der er frem-
stillet i overensstemmelse med den godkendte type,
overflodiggor en teknisk kontrol med disse lygter i
de ovrige medlemsstater;

Indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning
om motordrevne keoretojer indebzrer en gensidig
anerkendelse medlemsstaterne imellem af den kontrol,
som hver af dem udever pd grundlag af de felles
forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EQF-kompo-
nenttypegodkendelse for enhver type parkeringslygte,
der er i overensstemmelse med fremstillings- og af-
provningsforskrifterne i bilag I, I, IV, V og VI.

2. Den medlemsstat, der har meddelt EGF-typegod-
kendelse, traffer — om fornedent i samarbejde med
de kompetente myndigheder i de svrige medlems-
stater -— de nedvendige foranstaltninger til i pakravet
omfang at kontrollere, at produktionen er i over-
ensstemmelse med den godkendte type. Kontrollen
begrenses til stikprover.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes
befuldmgtigede et EQF-godkendelsesmzrke som vist
i bilag IV for hver type parkeringslygte, som de
godkender i medfer af artikel 1.

Medlemsstaterne trzffer alle hensigtsmassige foran-
staltninger for at hindre, at der anvendes marker,
som kan medfere at parkeringslygter, for hvilke der
er meddelt typegodkendelse i medfer af artikel 1,
forveksles med andre anordninger.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke af grunde, der vedrerer
udferelse eller funktion af parkeringslygter, forbyde
markedsfaring af disse, nir de er forsynet med
E@F-godkendelsesmazrke. ‘
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2. En medlemsstat kan dog forbyde markedsforing af
parkeringslygter, som er forsynet med EQF-godken-
delsesmzrke, men som systematisk afviger fra den
godkendte type.

Den pigzldende medlemsstat underretter omgiende
de ovrige medlemsstater og Kommissionen om de
trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin
beslutning,.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlems-
stat tilsender inden ¢n méned de kompetente myndig-
heder i de ovrige medlemsstater kopier af godkendel-
sesskemaer, hvoraf en model er vist i bilag III, for
hver type parkeringslygte, for hvilke de meddeler
eller nzgter typegodkendelse.

Artikel 5

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
EQF-typegodkendelse, at flere med samme EQF-
typegodkendelsesmzrke forsynede parkeringslygter
ikke er i overensstemmelse med den type, den har
typegodkendt, trzffer den de nedvendige foranstalt-
ninger for at sikre, at produktionen bringes i over-
ensstemmelse med den godkendte type. De kompe-
tente myndigheder i den pigzldende medlemsstat
underretter de kompetente myndigheder i de andre
medlemsstater om de trufne foranstaltninger, der,
hvis uoverensstemmelsen er systematisk, vil kunne
medfere inddragelse af EQF-typegodkendelsen. Disse
myndigheder trzffer de samme foranstaltninger, nir
de af de kompetente myndigheder i en anden med-
lemsstat underrettes om sidan manglende overens-
stemmelse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne
underretter inden en mined hinanden om unddragelse
af en meddelt EQF-typegodkendelse og om grundene
hertil.

Artikel 6

Enhver afgerelse truffet pa grundlag af de til gennem-
forelse af dette direktiv udstedte bestemmelser,
hvorved en typegodkendelse nzgtes eller inddrages,
eller hvorved der udstedes forbud mod salg eller brug,
skal neje begrundes. Sidanne afgerelser skal med-
deles de pagzldende med oplysning om de i henhold
til medlemsstaternes lovgivning foreliggende retsmid-
ler og om fristerne for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nzgte EQF-standardtype-
godkendelse eller national godkendelse for et koretoj

af grunde, som vedrerer parkeringslygter, dersom
disse er forsynet med E@F-typegodkendelsesmazrke
og monteret som foreskrevet i direktiv 76/756/EQF.

Artikel v 8

Medlemsstaterne kan ikke nazgte eller forbyde salg,
registrering, ibrugtagen eller brug af keretojer af
grunde som vedrorer parkeringslygter, dersom disse
er forsynet med EOF-typegodkendelsesmazrke og
monteret som foreskrevet i direktiv 76/756/EQF.

Artikel 9

Ved keretajer forstis i dette direktiv alle motordrevne
koretgjer med eller uden karosseri, som er bestemt til
fzrdsel pd vej, og som har mindst 4 hjul og en kon-
struktivt bestemt maksimalhastighed over 25 km/t,
med undtagelse af skinnekoretsjer, landbrugs- eller
skovbrugstraktorer og -maskiner samt entreprener-
materiel,

Artikel 10

Andringer, der er nadvendige for at tilpasse forskrif-
terne i bilagene til den tekniske udvikling, vedtages i
overensstemmelse med fremgangsmaden i artikel 13 i
direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1. Medlemsstaterne ivaerksztter de bestemmelser,
der er nedvendige for at efterkomme dette direktiv
inden for 18 madneder efter meddelelsen heraf og
underretter straks Kommissionen herom.

2. Medlemsstaterne underretter Kommissionen om
teksten til de vasentlige ved lov fastsatte bestemmelser,
de matte vedtage pd det omride, der er omfattet af
dette direktiv.

Artikel 12

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Luxembourg, den 28. juni 1977.

P4 Rddets vegne
W. RODGERS

Formand
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3.2.1.
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BILAG 1

DEFINITIONER, ALMINDELIGE FORSKRIFTER, LYSSTYRKE,
AFPROVNINGSBESTEMMELSER, LYSETS FARVE, PRODUKTIONENS
OVERENSSTEMMELSE, ANMARKNINGER VEDRORENDE FARVEN

DEFINITION

Parkeringslygte

Ved »parkeringslygte« forstds en lygte, der har til formal at angive tilstedevarelsen af
et parkeret koretoj i et bebygget omréde.

Referenceakse

Ved »referenceakse« forstds lyssignalets karakteristiske akse, der fastlegges af lygte-
fabrikanten og tjener som udgangsretning (H = 0°, V = 0°) for synsfelterne ved de
fotometriske malinger og ved monteringen pa keretajet.

Referencecentrum

Ved »referencecentrum« forstds det af lygtefabrikanten angivne skzringspunkt mellem
referenceaksen og lysibningens flade.

Typer af parkerin'gslygter

Ved »typer af parkeringslygter« forstds parkeringslygter som ikke udviser vasentlige
indbyrdes forskelle, som iszr kan vedrere folgende:

fabriksmerke eller firmamarke,
det optiske systems kendetegn,

lampetype.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Hvert af de i punkt 1.2.3 i bilag IV omhandlede proveeksemplarer skal opfylde de i
punkt 3 og 5 angivne forskrifter. '

Parkeringslygterne skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at de ved normal brug
og til trods for de rystelser, de derved kan blive udsat for, forbliver funktionssikre og
bevarer de i dette direktiv pdbudte kendetegn.

LYSSTYRKE

I referenceaksen skal hvert af de i punkt 1.2.3 i bilag Il omhandlede to preveeksemplarers
lysstyrke vere mindst lig med minimum og hgjst lig med maksimum som fastlagt
nedenfor:

Minimum Maksimum
(cd) (cd)
Parkeringslygte fortil 2 60
Parkeringslygte bagtil 2 30

Uden for referenceaksen og inden for de vinkelfelter, som er fastlagt i figurerne i biiag 11,
ma hver af de to proveeksemplarers lysstyrke:

i hver retning svarende til punkterne i den oversigt for lysfordeling, som er indeholdt
i bilag V, ikke vare mindre end vardien, som oversigten angiver for den pagzldende
retning, af det minimum udtryke i procent, som anfert i pkt. 3.1; ’

i ingen retning, hvorfra lyset kan iagttages, overskride det maksimum, som er anfert i
pkt. 3.1;

dog er en lysstyrke pd 60 cd tilladt for parkeringslygter, som er indbygget i stoplygter
(se pkt. 3.1.2) under et plan, der med det vandrette plan danner en vinkel pd 5° nedefter;
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3.2.4.  vyderligere:

3.2.4.1. skal lysstyrken i hele udstrakningen af de felter, som er fastlagt i bilag II, vare lig med
mindst 0,05 cd;

3.2.4.2. skal forskrifterne i pke. 2.2 i bilag V om lokale styrkevariationer overholdes.

3.3. Styrkerne méales med lampe(r) der er tzndt konstant. Nar det drejer sig om anordninger,
som udsender gult eller radt lys, med farvet lys.

34. I bilag V, hvortil der henvises i pkt. 3.2.1, gives narmere oplysninger om de milemetoder,
der skal anvendes. '

4. AFPROVNINGSBESTEMMELSER

Alle milinger udferes med farvelose malelamper, der herer til en til anordningen god-
kendt type, og som er siledes reguleret, at de frembringer den normale lysstrem, som
er foreskrevet for den pagzldende type lamper.

5. LYSETS FARVE

Lysets farve, malt ved hjzlp af en lyskilde med temperaturfarve 2854 K svarende til
belysningsmidlet A i henhold til Den internationale Belysningskommission, skal ligge
inden for grenserne af de koordinater, som er foreskrevet for den pigzldende farve i
bilag VI.

6. PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Enhver anordning, som er forsynet med et EQF-typegodkendelsesmarke, skal vere i
overensstemmelse med den godkendte type og opfylde de fotometriske krav, som er
anfort i pkt. 3 og 5. Dog kan kravene til minimumslysstyrken (milt med en milelampe,
som omhandlet i pkt. 4) for en hvilken som helst anordning, der er preveudtaget af en
serieproduktion, begranses i hver af de padgzldende retninger til 80 % af de minimums-
vardier, som er foreskrevet i pkt. 3.1 og 3.2.

7. ANMARKNING VEDRORENDE FARVEN

EQF-typegodkendelse meddeles, hvis farven af anordningernes lys er i overensstemmelse
med de forskrifter, der er anfert i pkt. 3.13 i bilag I til direktiv 76/756/EQF. ’
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BILAG II

KRAVEDE MINDSTEVAERDIER FOR RUMVINKELFORDELINGEN AF LYSET (%)

Mindstevardierne for rumlysfordelingens vertikalvinkler er i alle tilfzlde 15° over og 15° under
det vandrette plan. '

Mindstevardier for rumlysfordelingens horisontalvinkler

Referenceakse

Forudvendt parkeringslygte

Koretoj

.y

Bagudyendt parkeringslygte

Sideparkeringslygte

Referenceakse

(") Vinklerne i disse skemaer svarer til anordninger, som skal monteres pa karetajets hejre side. Pilene i disse skemaer
peger mod keretejets forende. : .
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BILAG 11

MODEL FOR EGF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA
Maksimalt format: A 4 (210 X 297 mm)

Myndighedens navn

Oplysninger om meddelelse, nagtelse eller inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse for
en type parkeringslygte

KomponenttypegodkendelsesSnUmMEr ....iceviniiiiiiiiiiiiiiiinieereeinriie e eenrernesieeeseesesnssnees
1. Type parkeringslygre ......cccoviiiiiiiiiiiiiiiiiii e eaaene
w TYPE(E) TAMPE(E)  eieniiieiiieiiiir ettt et et r et s et et e e st sate st ene s et eatertneeansanaranernnnees
o LYSEES fAIVE iiiiiiiiiiiiie e e e r et et e ernaeaees

2
3
4. Parkeringslygtens fabriks- eller firmamarke ......coccoviviiiiiiiiniiiiiiiii s
5. Fabrikantens navi 0F adreSSe ...uuveuiiiiniirirriniieriereeneanersrierneenernresseesesenseecnsenrnernnranes
6

- Eventuelt navn og adresse pa fabrikantens befuldmagtigede ......occvveviiiviiiniiiiniiiiieinnnne.
7. Indgivet til EQF-komponenttypegodkendelse den ..........coiiiiiiiiiniiiniiiiiiiiiiiiiininiiienanen.
8. Teknisk tjeneste som varetager afpProVNINGEN ....oc.oiveirrenieiinrrnrrieenienennrenanes e
9. Afprovningsrapportens dato ......cceeveiiiiiiiiiiniiii et s aaees
10. AfprovningsSrappOrtens MUMIMET «...v..erseeueeenrenserneenreeeeneessresseensrmeeensenssensesassessnnrsnneses

11. Dato for meddelelse/nzgtelse/inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse (}) ............

........................................................................................................................

12. Fezlles E@F-komponenttypegodkendelse meddelt pd grundlag af pkt. 3.3 i bilag IV for en
lygte- og lyssignalenhed, som omfatter flere lygter og/eller lyssignaler, sarlig .....ccevuvrnnen.

........................................................................................................................

13. Dato for meddelelse/nzgtelse/inddragelse af fzlles EQF-komponenttypegodkendelse (1)

T4, StEA tenniiiiiiiii e ettt et et et e et st a et et s tet et et e b e r e e rnenneesn
15. Dato...coevvverniiniieneeinninnnnn, [ SN
16, UNAEIKIIFE vvuvvrrnneiinieriieiiieette et e et e etteestierteesereeaessensertnesstossrensesnssssnsssrsessasesnns
17. Vedlagte tegning Nr. ....ccccovevevinreiiieerinerreiiniienenns angiver montageforskrifter for mon-

tering af anordningen pa keretejet samt for anordningens referenceakse og referencecentrum

18. Eventuelle BeM@IKNINGEr ..veeccivvrireiiirriieiiieireeeesstrreeeensrresssensreesasssreesssssssesesessnsresees

(1) Det ikke gzldende overstreges.
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1.1.

1.2

1.2.1.

- 1.2.2,

1.2.3.

3.1

3.2

3.3.

4.1,

BILAG IV

FORSKRIFTER FOR EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE
OG -MZARKNING

BEGARING OM E@F-TYPEGODKENDELSE

Begzring om EQF-komponenttypegodkendelse indgives af indehaveren af fabriks- eller
firmamzrket eller af dennes befuldmegtigede.

For hver type parkeringslygte skal begaringen vere ledsaget af:

en kortfattet teknisk beskrivelse, der iszr indeholder oplysning om typen af den eller de
foreskrevne glodelampe(r), som skal svare til forskrifterne fra Den internationale Belys-
ningskommission (CIE);

tilstrekkeligt detaljerede tegninger i tre eksemplarer til at typen kan identificeres og med
angivelse af geometriske data for montering p4 keretojet, samt den observationsakse, som
ved afprevning skal tages som referenceakse (horisontalvinkel H = 0°, vertikalvinkel
V = 0°) og det punkt, der ved disse afprevninger skal anvendes som referencecentrum;

to proveeksemplarer; dersom parkeringslygten ikke kan monteres vilkarligt pid hejre
eller ventre side af koretojet, er det tilladt at fremlzgge to ens preveeksemplarer, som kun
passer enten til hajre eller venstre side af koeretojet.

PASKRIFTER

Proveeksemplarerne af en parkeringslygtetype, som indgives til EQF-typegodkendelse,
skal vzre forsynet med:

anspgerens fabriks- eller irmamzrke; dette marke skal vare let laseligt og mi ikke
kunne udslettes; '

angivelse af foreskrevne glodelamper; denne angivelse skal vare let leselig og ma ikke
kunne udslettes; .

en flade af tilstrzkkelig storrelse til EQF-typegodkendelsesmzrket og de yderligere
symboler, som angives i pkt. 4; denne plads angives pa de i pkt. 1.2.2. nzvnte tegninger.

EQF-TYPEGODKENDELSE

Sifremt samtlige de i henhold til pkt. 1 indgivne proveeksemplarer opfylder bestemmelser-
ne i bilag 1, I, IV, V og VI, meddeles EQF-typegodkendelse, og et typegodkendelsesnum-
mer tildeles.

Dette nummer tildeles ikke til nogen anden type parkeringslygte.

Sifremt EQF-typegodkendelse begares for en type lygte og lyssignalenhed, der omfatter
en parkeringslygte og andre lygter eller lyssignaler, kan et fzlles EQF-typegodkendelses-
marke tildeles under forudsztning af, at denne parkeringslygte svarer til forskrifterne i
dette direktiv, og at hver enkelt af de andre lygter og lamper, som indgir i den lygte- og
lyssignalenhed, for hvilken EQF-typegodkendelsen er begzret, svarer til det szrdirektiv,
som gzlder for dem.

MZARKNING

Enhver parkeringslygte, som er i overensstemmelse med en godkendt type i henhold
til dette direktiv, skal vare forsynet med et EQF-typegodkendelsesmarke.
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4.2, Dette marke bestdr af et rektangel, i hvilket er anbragt et »e« fulgt af kendingsnummer
eller -bogstaver for den medlemsstat, som har meddelt EQF-typegodkendelsen:

1 for Tyskland,

2 for Frankrig,

3 for Italien,

4 for Nederlandene,

6 for Belgien,

11 fir Det forenede Kongerige,
13 for Luxembourg,

18  for Danmark,

IRL for Irland,

samt af et EQF-typegodkendelsesnummer svarende til nummeret pid det EQF-typegod-
kendelsesskema, som er udstedt for typen.

4.3. EQF-typegodkendelsesmarket udbygges med det supplerende symbol »P«.

4.4. E@F-typegodkendelsesnummeret skal vere anbragt et vilkirligt sted i nzrheden af
rektanglet, der omslutter bogstavet »e«.

4.5. EQF-typegodkendelsesmzrket og de supplerende symboler skal anbringes pa lygte-
glasset eller et af lygteglassene, sdledes at de ikke kan udslettes og er let leselige, ogsi
nar parkeringslygterne er monteret pa keretgjet.

4.6. Eksempel pd EQF-typegodkendelsesmarker suppleret med det supplerende symbol er
vist i tillegget.

4.7. I tilfzlde af tildeling af et fzlles EQF-typegodkendelsesnummer, som fastsat i pkt. 3.3
for en lygte-eller lyssignalenhed, der omfatter en parkeringslygte og andre lygter eller
lyssignaler, kan der anbringes et fzlles EQF-typegodkendelsesmarke, som omfatter:

— et rektangel, hvori er anbragt bogstavet »e« fulgt af kendingsnummer eller kendings-
bogstaver for den medlemsstat, som har meddelt typegodkendelsen;

— et EQF-typegodkendelsesnummer;
— de yderligere symboler, som er foreskrevet i de forskellige direktiver, i medfer af

hvilke EQF-typegodkendelsen er meddelt.

4.8. Dimensionerne af de forskellige enkeltheder i dette marke méd ikke vere mindre end
sterste minimumsdimension for de individuelle marker, som er foreskrevet i de direktiver,
i medfer af hvilke der er meddelt EQF-typegodkendelse.
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Tilleg

EKSEMPEL PA EQF-TYPEGODKENDELSESM ZRKE

a = 8§mm

T

K— |

471,

Den anordning, som er forsynet med det viste EQF-typegodkendelsesmerke, er en parkerings-
lygte, som er EQF-typegodkendt i Det forenede Kongerige (e 11) under nr. 1471.
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1.2,

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

BILAG V

FOTOMETRISKE MALINGER

MALEMETODER

Ved fotometriske malinger skal forstyrrende tilbagekastninger undgis ved en passende
blanding.

Safremt maleresultaterne anfazgtes, udferes milinger siledes at:

maleafstanden er siledes, at loven om omvendt proportionalitet med afstandens kvadrat
finder anvendelse;

méleapparatet er siledes, at modtagerens vinkeldbning set fra signallysets referencecen-
trum ligger mellem 10" og 1°;

kravet til styrke for en bestemt observationsretning anses for at vare opfyldt, nir dette
krav er opfyldt i en retning, der ikke afviger mere end 15’ fra observationsretningen.

STANDARDISERET RUMLYSFORDELINGSOVERSIGT

.

WO oo Vemstre T Hejre

TC) SpRp 1} 20 70 20 10

1)"—-—--——l 35 () v— ] ()() w—} 35 l

A o 10 20 70 20 10

Vb e o m e e m e e = = o ) —
i 1 ) 1 I o
200 e 5 [ At {1 20

Retningen H = 0° og V = 0° svarer til referenceaksen (pa koretgjet vil den vere vandret
og parallel med keretojets vandrette midterplan og orienteret i det pabudte synsfelts
retning). Den gir igennem referencecentret. De anforte vardier pa oversigten giver for de
forskellige mileretninger minimallysstyrkerne i procent af det krzvede minimum for

hver lygte eller signallys i aksen (i retningen H = 0° og V = 0°).

Safremt en lygte eller signallys ved en visuel undersogelse synes at vise betydelige lokale
styrkevariationer kontrolleres det, at ingen lysstyrke mailt mellem to af de i pkt. 2.1
angivne maleretninger:

for en minimumsspecifikation er mindre end 50% af den svageste minimumsstyrke
blandt de to, som er foreskrevet for disse maleretninger,

for en maksimumsspecifikation er storre end den svageste maksimumsstyrke blandt de
to, som er foreskrevet for disse maleretninger, forhejet med en brokdel af forskellen
mellem de for disse mdleretninger foreskrevne styrker, siledes at denne brokdel er en
linezr funktion af forskellen.
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BILAG VI

LYSETS FARVE

TRIKROMATISKE KOORDINATER

RODT: granser imod gult: y = 0,335
. grenser imod purpur: z = 0,008
HVIDT: granser imod blit: x = 0,310
granser imod gult: x = 0,500

graznser imod grent: y = 0,150 + 0,640 x
graznser imod grent: y =< 0,440

graznser imod purpur: y = 0,050 + 0,750 x

granser imod redt: y = 0,382 o
GULT: grenser imod gult: y < 0,429
granser imod redt: y = 0,398
grenser imod hvidt: z = 0,007

Til kontrol af disse kolorimetriske kendetegn anvendes en lyskilde med farvetemperatur 2854 K
svarende til belysningsmidlet A i henhold ti] Den internationale Belysningskommission (CIE).
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RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om sikkerhedsseler
og fastholdelsesanordninger i motordrevne keretojer

(77/541/EQF)

RADET FOR DE EUROPAEISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske skonomiske Fzllesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (),

under henvisning' til udtalelse fra Det okonomiske
og sociale Udvalg (%), og

ud fra felgende betragtninget:

De tekniske forskrifter, som motorkeretejer skal
opfylde t henhold til de enkelte staters lovgivning,
vedrerer blandt andet sikkerhedsseler og fasthol-
delsesanordninger;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor nedvendigt, at alle med-
lemsstater — enten ved siden af eller i stedet for deres
nuvarende forskrifter — gennemforer ensartede be-
stemmelser navnlig med henblik p4, at EQF-standard-
typegodkendelse i overensstemmelse med Raédets
direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnzr-
melse af medlemsstaternes lovgivninger om godken-
delse af motordrevne keretajer og pahangskeretojer
dertil (®) kan anvendes pi enhver type af koretojer;

fxlles forskrifter vedrerende kabinens indre bortset
fra indvendige fererspejle, betjeningsorganernes ud-
formning, taget eller skydetaget, ryglenene og
bagsiden af szderne er fastsat i direktiv 74/60/EQF (%),
fzlles forskrifter vedrerende den indvendige indretning
med henblik pa forerens beskyttelse mod styreappara-
tet i tilfelde af sammensted er fastsat i direktiv
74/297/EQF (%), fzlles forskrifter vedrerende szder-
nes modstandsdygtighed og forankring er fastsat i
direktiv 74/408/EQF (%) ; fzlles forskrifter vedrerende

(*y EFT nr. C 76 af 7. 4. 1975, s. 37.

(3 EFT nr. C 263 af 17. 11. 1975, s. 37.
() EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.

(%) EFT nr. L 38 af 11. 2. 1974, s. 2.

(®) EFT nr. L 165 af 20. 6. 1974, s. 16.
(®) EFT nr. L 221 af 12, 8. 1974, s. 1.

sikkerhedsselernes forankringer er fastsat ved direktiv
76/115/EQF (7); fzlles forskrifter vedrerende kereta-
jets indre indretning og specielt vedrerende nakke-
statter og identifikation af betjeningsorganerne vil
blive fastsat senere;

retsforskrifterne vedrerende sikkerhedsseler og fast-
holdelsesanordninger omfatter ikke blot forskrifter
vedrerende disse anordningers fremstilling, men ogsa
vedrorende deres forankring i keretojet;

ved harmoniseret fremgangsmade for godkendelse af
sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger konsta-
terer den enkelte medlemsstat, om de fzlles bestem-
melser for fremstilling og afprevning er overholdt, og
underretter de andre medlemsstater herom ved
fremsendelse af en kopi af den typegodkendelsesattest,
der udstedes for den enkelte type; anbringelse af et
EOF-typegodkendelsesmzrke pi alle typer, der er
fremstillet i overensstemmelse med den godkendte
type, overflodigger en teknisk kontrol med disse i de
andre medlemsstater;

de harmoniserede forskrifter har som hovedformil af
foroge ferdselssikkerheden, og der ber derfor indfajes
en pligt til at udstyre de i dette direktiv omhandlede
koretojer med sikkerhedsseler og fastholdelsesanord-
ninger;

indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning -
vedrerende motordrevne koretojer omfatter en aner-
kendelse medlemsstaterne imellem af den kontrol,
som udferes af hver af dem pa grundlag af de fzlles
forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EGF-kompo-
nenttypegodkendelse for alle typer af 3-punkts- eller
hoftesikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger, der

(") EFT nr. L 24 af 30. 1. 1976, s. 6.
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er i overensstemmelse med fremstillings- og afprev-
ningsforskrifterne i bilag I, pkt. 2, og i bilag IV
til XIV.

2. En medlemsstat, der har meddelt EQF-kompo-
nenttypegodkendelse, trzffer — om fornedent i
samarbejde med de kompetente myndigheder i de
ovrige medlemsstater — de nedvendige foranstalt-
ninger til at sikre, at produktionen er i overensstem-
melse med den godkendte type. -

3. Til gennemferelse af stk. 2 er det tilstrzkkeligt, at
medlemsstaten sikrer sig, at fabrikanten i hvert fald
foretager den i pkt. 2.8.1 i bilag I foreskrevne kvali-
tetskontrol.

Hyvis kontrollen imidlertid udeves direkte af medlems-
staten eller af statsanerkendte laboratorier, skal de
anvendte metoder vare af en sidan art, at resultaterne
mindst har samme vardi som de resultater, der ville
vare opniet ved at anvende de i foregdende afsnit
foreskrevne fremgangsmider. Den i pkt. 2.8.2 i
bilag I omhandlede fremgangsmide er en egnet
metode.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes
befuldmzgtigede et EQF-typegodkendelsesmzrke som
vist i bilag III for hver type af sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger, som de godkender i medfer
af artikel 1.

Medlemsstaterne traffer alle passende foranstaltninger
for at hindre, at der anvendes godkendelsesmzarker,
der kan medfere forveksling af sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger, for hvilke der er meddelt
typegodkendelse i henhold til artikel 1, med andre
anordninger.

A ]

Artikel 3

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde salg af sikker-
hedsseler og fastholdelsesanordninger under hen-
visning til deres udferelse eller funktion, nar disse er
forsynet med EQF-typegodkendelsesmarke.

2. Medlemsstaterne kan dog forbyde salg af sikker-
hedsseler og fastholdelsesanordninger, der er forsynet
med EOF-typegodkendelsesmzrke, men som syste-
matisk afviger fra den godkendte type.

Den pigxldende medlemsstat underretter omgiende
de ovrige medlemsstater og Kommissionen om de
trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin
beslutning.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlems-
stat fremsender inden en mdaned til de kompetente
myndigheder i de andre medlemsstater kopier af
typegodkendelsesskemaer, af hvilken et eksempel er
vist i bilag II, for hver type sikkerhedsseler eller
fastholdelsesanordninger, som de meddeler eller
nzgter typegodkendelse for.

Artikel §

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
E@F-komponenttypegodkendelse, at flere med samme
typegodkendelsesmzrke forsynede sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger ikke er i overensstemmelse
med den type, den har meddelt typegodkendelse for,
trzffer den de nedvendige foranstaltninger for at
sikre, at produktionen bringes i overensstemmelse
med den godkendte type. De kompetente myndigheder
i den pigzldende medlemsstat underretter de kom-
petente myndigheder i de evrige medlemsstater om de
trufne foranstaltninger, der, hvis uoverensstemmel-
serne er systematiske, vil kunne medfere inddragelse

"af E@F-typegodkendelsen. Disse myndigheder trzffer

de samme foranstaltninger, ndr de af de kompetente
myndigheder i en anden medlemsstat underrettes om
en sidan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i mediemsstaterne
skal inden en mained underrette hinanden om ind-
dragelse af en meddelt EQF-komponenttypegodken-
delse og om grundene hertil.

3. Bestrider den medlemsstat, der har meddelt EQF-
typegodkendelsen, rigtigheden af den til den indberet-
tede manglende overensstemmelse, skal de pigzldende
medlemsstater bestrxbe sig pa at bilzgge uoverens-
stemmelsen. Kommissionen holdes lgbende under-
rettet herom. Om fornedent foranstalter den konsul-
tationer med henblik pi at ni frem til en losning.

Artikel 6

Enhver afgorelse truffet pad grundlag af de til gennem-
forelse af dette direktiv udstedte bestemmelser,
hvorved en typegodkendelse nzgtes eller inddrages,
eller hvorved der udstedes forbud mod salg eller
benyttelse, skal naje begrundes. Sidanne afgorelser
skal meddeles de pidgzldende med oplysning om de i
medlemsstaterne gzldende retsmidler og om fristerne
for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nazgte EQF-komponent-
typegodkendelse eller national godkendelse af et
koretej under henvisning til dettes sikkerhedsseler
eller fastholdelsesanordninger, safremt disse er for-
synet med EQF-typegodkendelsesmarke og monteret
i overensstemmelse med de i bilag I, pkt. 3, fastsatte
forskrifter.
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Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nzgte eller forbyde salg,
registrering, ibrugtagen eller brug af keretojer under

henvisning til sikkerhedsseler og fastholdelsesanord-
" ninger, dersom disse er forsynet med EQF-typegod-
kendelsesmzrke og monteret i overensstemmelse med
de i bilag 1, pkt. 3, fastsatte forskrifter.

Artikel 9

Ved keretojer forstis i dette direktiv alle motordrevne
koretajer af klasse M1 defineret i bilag I til direktiv
70/156/EQF, der er bestemt til ferdsel pi vej, og som
har mindst 4 hjul og en®konstruktivt bestemt maksi-
malhastighed over 25 km/t.

Artikel 10

Andringer, der er nedvendige for at tilpasse forskrif-
terne i bilagene til den tekniske udvikling, gennem-
fores i overensstemmelse med den fremgangsmade,
der er fastsat i artikel 13 i direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1. Medlemsstaterne sztter de nedvendige retsforskrif-
ter og administrative bestemmelser i kraft for at
efterkomme dette direktiv inden 18 maneder efter dets
meddelelse og underretter straks Kommissionen
herom.

2. Medlemsstaterne tilstiller Kommissionen ordlyden
af de vasentligste nationale bestemmelser, som
fastszttes pa det omrade, der omfattes af dette direktiv.

Artikel 12

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzrdiget i Luxembourg, den 28. juni 1977.

P4 Rdadets vegne
W. RODGERS

Formand
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BILAG 1

ANVENDELSESOMRADE, DEFINITIONER, EOF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE OG

11,

1.2,

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

MONTERINGSVEJLEDNING

ANVENDELSESOMRADE

Dette direktiv finder anvendelse pd sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger
til montering i keretgjer, der er i overensstemmelse med definitionen i artikel 9,
og som skal bruges enkeltvis, dvs. som individuel udrustning, for fereren og voksne
passagerer i fremadrettede sader.

DEFINITIONER

1 dette direktiv forstds ved:

»sikkerbedssele (sele)« arrangement af gjorde med lukkebeslag, justeringsanord-
ninger og befzstigelsesbeslag, som kan forankres i et keretej, og som er konstrueret
til at hindre eller formindske risiko for kvastelser for brugeren under pludselig
reduktion af keretejets hastighed eller sammensted, idet det begrenser  kroppens
bevaegelsesmuligheder; dette arrangement betegnes under et som et »szt«; denne
betegnelse indbefatter ogsa enhver anordning som virker energiabsorberende samt
retractorer; '

»hoftesele« en sele, som passerer over bzrerens hofter;

»diagonalsele« en sele, som passerer tvars over bzrerens brystkasse fra hofte til
modsatte skulder;

»3-punktsele« alle s=t, der er forankret i tre punkter, bestiende af en hoftesele
og en diagonalsele;

»H-sele« szt bestdende af hoftesele og to skuldergjorde.

»type seler«, seler som ikke er indbyrdes forskellige pa vasentlige punkter som
f.eks.: ‘

de stive dele (lukkebeslag, befzstigelsesbeslag, retractorer osv.);
materiale, vevning, mal, farve af gjordene;

sttets udformning;

ngjord« en bojelig bestanddel, der skal holde kroppen tilbage og overfere pavirk-
ninger til forankringsbeslagene;

»lukkebeslag« beslag af en type med hurtig udlesning, som sikrer, at bareren fast-
holdes af sikkerhedsselen; det kan indeholde en justeringsanordning;

»justeringsanordning« anordning, der ger det muligt at tilpasse sikkerhedsselen til
den enkelte bzrer og til szdets stilling; justeringsanordningen kan vzre en del af
lukkebeslaget eller vare en retractor;

»befestigelsesbeslag« de dele af szttet samt de nedvendnge fastgorelsesdele, som
gor det muligt at festne dette til forankringerne;

renergiafledende anordning« en anordning beregnet til at bortlede energi uafhzngigt
af gjorden eller sammen med denne, og som er en del af et szt; .

»retractor« en anordning til oprulning af en del af eller hele sikkerhedsselens
gjord;
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1.8.1. »retractor uden lisemekanisme« (type 1) en retractor, hvoraf gjorden i hele sin
lzngde udrulles ved et let trek udefra, og som ikke tlllader justering af den udrul-
lede gjords lengde;

1.8.2. »manuel retractor« (type 2) en retractor, som brugeren liser op ved hjzlp af en
handbetjent anordning for at kunne rulle den enskede lengde gjord ud, og som
automatisk lases, nar brugeren ophorer med at betjene denne anordning;

1.8.3. »automatisk retractor« (type 3) en retractor, som geor det muligt at rulle den onskede
lengde gjord ud, og som automatisk tilpasser gjorden til brugeren, nir selen er
1ast; yderligere udrulning kan kun finde sted ved brugerens forsztlige indgriben;

1.8.4. »inerti-retractor« (type 4) en retractor, som under normale korselsforhold ikke
hemmer bevegelsesfriheden for bwzreren; retractoren indeholder en lzngde-
justeringsanordning, som automatisk tilpasser selen til bereren samt en ldsemeka-
nisme, der aktiveres af:

1.8.4.1. en reduktion af keretojets hastighed eller et trzk i gjorden ud af retractoren eller
ved andetr automatisk middel (enkeltvirkende), eller

1.8.4.2. en kombination af flere af disse faktorer (dobbeltvirkende);

1.9. »forankringer« de dele af koretojets eller szdets opbygning eller enhver anden del
af keretojet, hvortil sikkerhedsselerne fastgares;

1.10. »karetojstype« med hensyn til sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger i motor-
drevne koretojer, som ikke udviser vasentlige indbyrdes forskelle navnlig -med
hensyn til dimensioner, form og materiale af de dele, der indgar i keretojets eller
szdets opbygning eller andre dele af keretajet, hvortil sikkerhedsselerne eller
fastholdelsesanordningerne fastnes;

1.11. »fastholdelsesanordning« en anordning, der er en kombination af et szde, som er
festnet til koretojets stel p& passende made, og en sikkerhedssele, hvoraf mindst
ét forankringspunkt er fastnet til szdet;

1.12. »sede« én opbygning med polstring, uanset om den indgir som del i keretsjets
opbygning, der tjener som siddeplads for en voksen person, idet betegnelsen dzk-
ker savel et enkelt szde som den del af et udelt sade, der svarer til én siddeplads;

T 1.13. »sammenb engende seder« enten et udelt szde eller adskilte szder, der er monteret
side om side (dvs. fastgjort pA en sidan mide, at et af sxdernes forreste foran-
kringer flugter med et andet szdes forreste eller bageste forankringer eller befinder

sig mellem dettes forankringer) og tiener som siddeplads til en eller flere voksne
personer;

1.14, »udell s@de« en opbygning, komplet med beslag, der tjener som siddeplads for
mindst to voksne personer;

1.15. »indstillingsanordning« den-anordning, der gor det muligt at indstille szdet eller
dets bestanddele, saledes at det passer til den siddendes legemsform; denne ind-
stillingsanordning kan navnlig muliggere:

1.15.1. en langdeindstilling,

-1.15.2. en hejdeindstilling,

1.15.3. en vinkelindstilling;

1.16. »seedels forankring« de anordninger, hvormed hele szdet er fastgjort til koretojet,

herunder de deraf berorte dele af keretojet;

1.17. »seedetype« en kategori af szder, der ikke udviser forskelle indbyrdes pa vasentlige
omrider som f.eks.:

1.17.1. szdets opbygning, udformning, dimensioner og de materialer, det er fremstillet af,

1.17.2. indstillingsanordningernes og sparreanordningernes type og dimensioner,
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1.17.3.

1.18.

1.19.

2.1.2.1.

2.1.2.2.
2.1.2.3.

2.1.2.4,

2.2.

2.3.

2.3.1.

2.3.2.

type og dimensioner af sikkerhedsselernes forankringer pa szdet, af szdets foran-
kring og de deraf berorte dele af ketetajets stel;

»forskydningsanordning« en anordning, der for at lette adgangen for passagererne
gor det muligt at foretage en vinkel- eller lengdeforskydning af szdet eller dets
bestanddele uden fast mellemstilling;

»speerreanordning« en anordning, der sikrer fastholdelse af szdet og dele deraf i
enhver brugsstilling.

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE
Begzring om udstedelse af EQF-komponenttypegodkendelse

Begaring om udstedelse af EQF-komponenttypegodkendelse for en type sikker-
hedsseler indgives af indehaveren af fabriksmzrket eller firmamarket eller af
dennes befuldmzgtigede.

For si vidt angir fastholdelsesanordninger indgives begzringen om udstedelse af
EQF-komponenttypegodkendelsen for en type fastholdelsesanordninger af inde-
haveren af fabriksmarket eller dennes befuldmagtigede eller af fabrikanten af det
keretaj, den skal anvendes til, eller dennes befuldmzgtigede.

Med begzringen skal felge:

en detaljeret teknisk beskrivelse udfzrdiget i tre eksemplarer af seletypen med
oplysninger om gjordene og de stive dele, ledsaget af tegninger af szttets dele og
i pdkommende tilfzlde monteringsanvisninger for retractorer; tegningerne angiver
det sted, hvor E@F-komponenttypegodkendelsesmzrket skal anbringes; i beskri-
velsen skal opgives farven pd det eksemplar, der forelzgges til godkendelse, samt
hvilken (hvilke) keretejstype(r), denne (disse) seletype(r) er beregnet til; for si
vidt angir fastholdelsesanordninger skal beskrivelsen omfatte tegninger af kore-
tojet i en passende malestok samt szdernes opbygning, justeringsanordninger og
befastigelsesbeslag, som tilstrekkelig detaljeret angiver placeringen af szdernes
og selernes befastigelse og forsterkninger samt specifikation af materialer, der
kan have indflydelse pd modstandsdygtigheden af szders og selers forankringer;
derudover en teknisk beskrivelse af forankringspunkter for szder og seler;

fem proveeksemplarer af seletyper uden retractorer;

seks proveeksemplarer for seletyper med retractorer;

ti meter af hver type gjord, der er anvendt i selen;

for sa vidt angar fastholdelsesanordninger, skal ansegeren til den preveanstalt,
der foretager afprevningerne til typegodkendelse, levere to praveeksemplarer, der
kan omfatte to af de i pkt. 2.1.2.2 navnte preveeksemplarer samt efter eget valg

- enten et koretwj, der er reprasentativt for den type, der skal godkendes, eller de

dele af keretoijet, der af den tekniske tjeneste betragtes som vasentlige for afprev-
ning af fastholdelsesanordningen.

Paskrifter

Proveeksemplarerne af en seletype eller af en type fastholdelsesanordninger, som~

indgives til EQF-komponenttypegodkendelse i overensstemmelse med pkt. 2.1,
skal vare forsynet med felgende letleselige paskrifter, der ikke ma kunne udslettes:
fabrikantens navn eller fabriks- eller firmamearke.

Almindelige forskrifter

Hvert proveeksemplar, som fremlazgges i overensstemmelse med pkt. 2.1, skal
overholde de forskrifter, der er angivet i pkt. 2.3—2.7.

Sikkerhedsselen eller fastholdelsesanordningen skal vere konstrueret og fremstillet
siledes, at disse, nir de er korrekt monteret og korrekt anvendt af brugeren, funge-
rer effektivt og formindsker risikoen for kvastelser i tilfzlde af ulykker.



29.8.77 ' De Europziske Fallesskabers Tidende Nr. L 220/101

2.4. Stive dele
2.4.1. Almindelige bemaerkninger
24.1.1. Sikkerhedsselens stive dele, som lukkebeslag, justeringsanordninger, befzstigelses-

beslag osv., ma ikke have skarpe kanter, der kan fremkalde slid eller brud pa gjorde-
ne ved gnidning. : .

2.4.1.2. Alle de dele af et szt, der kan udszttes for korrosion, skal vare passende korro-
sionsbeskyttede. Efter korrosionspreven, som de skal underkastes i henhold til
til pkt. 2.7.2, ma der hverken vise sig forandringer, som kan skade anordningens
gode funktion, eller tegn pa betydelig korrosion, nir delene underseges med det
blotte oje af en sagkyndig iagttager.

2.4.1.3. Stive dele, der skal aflede energi eller underkastes eller viderefare en belastning, ma
ikke veare skrebelige.

2.4.14. Sikkerhedsselens stive dele og dele fremstillet af plast skal anbringes og monteres
siledes, at de ved normal brug af et motorkeretaj ikke bliver fastklemt under et
forskydeligt szde eller i daren pa dette koretaj. Sifremt en af disse dele ikke er i over-
ensstemmelse med ovennavnte krav, skal den underkastes slagsejhedsafprevning
som angivet i pkt. 2.7.6.4. Hvis plastovertrzk eller -dzksler efter afprevningen
‘udviser synlige brud, skal disse plastdele fjernes, og det skal kontrolleres, hvor
vidt de evrige dele stadig yder samme sikkerhed. Hvis de ovrige dele af sattet fortsat
yder sikkerhed, og hvis der ikke konstateres synlige brud, skal det pd ny kontrol-
leres, om szttet opfylder kravene i pkt. 2.4.2, 2.4.3 og 2.6,

2.4.2. Lukkebeslaget

2.4.2.1. Lukkebeslaget skal vere konstrueret siledes, at ukorrekt anvendelse er udelukket.
Dette betyder bl.a., at lukkebeslaget ikke ma kunne vzre halvlast. Mdaden, det
ibnes pa, skal vare helt indlysende. Hvor lukkebeslaget kan komme i bergring med
bereren, skal dets overflade mindst have en bredde pa 46 mm.

24.22. Lukkebeslaget skal forblive lukket uanset dets srilling,‘ogsé nar det ikke er belaster.
Det ma ikke kunne dbnes ved en belastning p& mindre end 1 daN.

Lukkebeslaget skal vere konstrueret, sa det er let at bruge og gribe, og skal forblive
lukket ved den i pkt. 2.7.9.2 angivne belastning. '

Lukkebeslaget skal dbnes ved tryk pd en trykknap eller ved lignende anordning.
Overflader, som skal udsattes for dette tryk, skal i dben position vare:

— mindst 4,5 cm?® med en mindste bredde p4d 15 mm for indbyggede anordninger;

— mindst 2,5 cm® med en mindste bredde pd 10 mm for ikke-indbyggede anord-
ninger. )

Det pdgzldende omride skal vare redt. Ingen anden del af beslaget ma have denne
farve.

2.42.3. Lukkebeslaget skal kunne modstd gentagen brug og skal dbes og lukkes 500 gange,
for det underkastes den dynamiske afprevning i pkt. 2.7.8. Lukkebeslagets fjedre
skal desuden dbnes og lukkes 4 500 gange under samme vilkdr som ved normal brug.

24.2.4. Lukkebeslaget skal fungere normalt, nir det udszttes for den i pkt. 2.7.6.3 an-
givne afprevning.

2.4.2.5. Den til dbning af lukkebeslaget nedvendige kraft under afprovningen i pkt. 2.7.9
ma ikke overstige 6 daN..

2.4.2.6. Lukkebeslaget skal afpreves for modstandsdygtighed i henhold til pkt. 2.7.6.1 og
i pdkommende tilfzlde 2.7.6.5. Det mi ikke brydes, deformeres vasentligt eller
dbne sig ved den foreskrevne belastning.
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2427,

24.3.

243.1.

24.3.2,

2.4.3.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.5.1.

2.4.5.1.1.

2.4.5.1.2.

2.4.5.1.3.

2.4.5.2.

2.4.5.2.1.

2.4.52.1.1.

24.52.1.2.

Safremt der i et lukkebeslag indgdr en komponent, som er fzlles for to szt, skal de
i punkt 2.7.8 og 2.7.9 nzvnte afprovninger for modstandsdygughed og 4bning fore-
tages for begge koblingsmulighederes vedkommende, dersom det i praksis er muligt
at koble lukkebeslaget til koblingsanordningen i det ene eller det andet sat.

Justeringsanordninger

To proveeksemplarer af hver justeringsanordning skal underkastes afprevning i
overensstemmelse med pkt. 2.7.4. Gjorden mi ikke glide mere end 25 mm i den
enkelte justeringsanordning, og den totale mélte glidning ma 1kke overstige 40 mm
for samtlige justeringsanordninger i en sele.

Alle justeringsanordninger skal afpreves for modstandsdygtighed i overensstemmelse
med pkt. 2.7.6.1. De m4 hverken brydes eller gi los ved den foreskrevne belast-
ning.

Efter at afprevningen er udfert i overensstemmelse med pkt. 2.7.6.6, mi den ned-
vendige kraft til at betjene justeringsanordningen manuelt ikke overstige 5 daN.

Befastigelsesbelag

Befastigelsesbelagene skal afpmves for modstandsdygtighed i overensstemmelse
med pkt. 2.7.6.1. og 2.7.6.2. De méa hverken brydes eller ga los ved den foreskrevne
belastning.

Retractor

Retractorerne skal opfylde folgende forskrifter: indbefattet afprevningerne fore-
skrevet i pkt. 2.7.6.1 og 2.7.6.2.

Automatisk retractor

Gjorden i en sikkerhedssele med automatisk retractor ma ikke bevage sig mere end
30 mm mellem retractorens lasestillinger. Bevager bzreren sig bagud, skal sikker-
hedsselen enten forblive i sin udgangsstilling eller automatisk vende tilbage til denne
stilling, ndr bxreren pany bevager sig fremad.

Safremt retractoren er monteret med en hoftesele, skal tilbagetrzkningskrafren pi
gjorden ikke vaere under 0,7 daN malt i henhold til pkt. 2.7.7.4 pa den frie lengde
mellem attrappen og retractoren. Sifremt retractoren er monteret med diagonal-
gjorden, skal nlbagetraekmngskraft»‘n pa gjorden vare mindst 0,2 daN og hejst
0,7 daN maélt pd tilsvarende made. Sifremt gjorden gir igennem en bgijle eller en
rulle, skal tilbagetrekningskraften males pd den frie lengde mellem attrappen og
bejlen eller rullen. Safremt settet indeholder en manuel eller automatisk mekanisme,
som forhindrer gjorden i at blive trukket helt tilbage, skal denne mekanisme
szties ud af funktion, nar tilbagetrekningskraften males.

Gjorden skal trzkkes ud og rulles op igen 5000 gange, siledes som beskrevet i

-pkt. 2.7.7.1. Retractoren underkastes derefter den i pkt. 2.7.2 anferte korrosions-

afprevning og den i pkt. 2.7.7.3 anferte stevafprevning. Herefter skal den pd
tilfredsstillende made trekkes ud og rulles op igen yderligere 5 000 gange, hvorefter
den stadig skal opfylde kravene i pkt. 2.4.5.1.1. og 2.4.5.1.2. Efter ovennzvnte
afprevninger skal retractoren stadig fungere korrekt og uden vanskelighed rulle
gjorden op.

+

Inerti-retractor

En enerti-retractor skal opfylde folgende krav, nir den afpreves i henhold til for-
skrifterne i pkt. 2.7.7.2:

den skal have 1ist, nar reduktionen af karetojets hastighed nar 0,45 g;

den ma ikke lase ved en acceleration af gjorden i trekretningen, som er under 0,8 g;



29.8.77 De Europ=iske Fzllesskabers Tidende ' Nr. L 220/103

24.5.2.1.3. denmi ikke lise, nir den har en haldning pd 12° ellér derunder i alle retninger i
forhold til den af fabrikanten angivne monteringsretning; -

2.4.5.2.1.4. den skal lise, nir den afviger 27° eller derover i en hvilken som helst retning fra
den af fabrikanten angivne monteringsstilling.

2.4.5.2.2, En doppeltvirkende inerti-rettactor, der aktiveres af gjorden, skal, nir den afpreves
under de i pkt.'2.7.7.2 angivne vilkar, tilfredsstille ovennzvnte krav og skal desuden
lase, hvis gjordens acceleration er over eller lig med 1,5 g, idet accelerationen
males i udtrzkningsretningen.

2.4.5.2.3. Under de i pkt. 2.4.5.2.1. og 2.4.5.2.2 angivne afprovninger m3 hejst SO mm gjord
kunne rulles ud udover den i pkt. 2.7.7.2.1 fastsatte lengde, for retractoren liser.
En retractor anses for at opfylde forskrifterne under pkt. 2.4.5.2.1.2, sifremt den
ved de under dette punkt foreskrevne veardier for gjordens acceleration ikke
laser, for mindst de forste 50 mm af gjorden er udrullet ud over den under pkt.
2.7.7.2.1 fastsatte langde.

24.5.2.4. Safremt retractoren er monteret med en hoftesele, ma tilbagetrzkningskraften pa
gjorden ikke vaere under 0,7 daN malt i henhold til pkt. 2.7.7.4. pa den frie lzngde
mellem attrappen og retractoren. Sifremt retractoren er monteret med diagonal-
gjorden, skal tilbagetrzkningskraften pid gjorden vare mindst 0,2 daN og heijst
0,7 daN malt pa tilsvarende ‘made. Sifremt gjorden gir igennem en baeile eller en
rulle, skal tilbagetrakningskraften miles p3 den frie lengde mellem attrappen og bgj-
len eller rullen. Sifremt satret indeholder en manuel eller automatisk mekanisme,
som forhindrer gjorden i at blive trukket helt tilbage, skal denne mekanisme szttes
ud af funktion, nar tilbagetrakningskraften males.

2.4.5.2.5.. Gjorden skal trzkkes ud og rulles op igen 40 000 gange, som beskrevet i1 pkt. 2.7.7.1.
Retractoren underkastes derefter den i pkt. 2.7.2 anferte korrosionsafprevning, og
den i pkt. 2.7.7.3 dnforte stovafprovning. Derefter skal den yderligere pa tilfreds-
stillende mide trazkkes ud og rulles op igen 5 000 gange, hvorefter den stadig skal
tilfredsstille de i pkt. 2.4.5.2.1, 2.4.5.2.2, 2.4.5.2.3, og 2.4.5.2.4. angivne krav. Ef-
ter de nzvnte afprevninger skal retractoten stadig fungere korrekt og uden
vanskelighed kunne rulle gjorden op igen.

2.5. Gjorde
2.5.1. Almindelige bemerkninger
2.5.1.1. Gjordene skal vare udformet siledes, at det tryk, de udever pid barerens krop,

fordeles s jzvnt som muligt i hele deres bredde og siledes at de selv under be-
lastning ikke vrides rundt. De skal vare i besiddelse af energiabsorberende og ener-
giafledende egenskaber. -

2.5.1.2. Ved en belastning pid 980 daN skal gjordens bredde vare mindst 46 mm. Denne
maling foretages under brudbelastningsafprevningen efter pkt. 2.7.5 og uden at
standse prevningsmaskinen.

2.5.2. Modstandsdygtighed efter konditionering i omgivende temperatur og luftfugtighed

For de to prover af gjorden, der er konditioneret i overensstemmelse med pkt. 2.7.3.1,
mé brudbelastningen bestemt i overensstemmelse med pkt. 2.7.5 ikke vare under
1470 daN. Forskellen mellem brudbelastningerne for de to prever ma ikke vzre
sterre end 10% af den hojeste mélte brudbelastning,

2.5.3. Modstandsdygtighed efter serlig konditionering

Brudbelastningen for de to prever af gjorden, der er konditioneret i overensstem-
melse med en af bestemmelserne i pkt. 2.7.3 undtagen bestemmelsen i pkt. 2.7.3.1,
skal mindst vere 75 % af den gennemsnitlige belastning bestemt ved afprevningen
efter pkt. 2.5.2, dog ikke under 1470 daN. Den kompetente tekniske tjeneste kan
undlade en eller flere af disse afprevninger, hvis det anvendte materiales sammen-
sztning eller de til ridighed varende oplysninger gor dem overfladige.
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.3.

2.6.1.3.1.

2.6.1.3.2.

2.6.2.

2.6.2.1,

2.6.2.2.

Sxttet eller fastholdelsesanordningen

Forskrifter for dynamisk afprevning

Saxttet eller fastholdelsesanordningen skal underkastes dynamlsk afprevning i
overensstemmelse med bestemmelserne i pkt. 2.7.8.

Den dynamiske afprevning skal udferes pa to szt, der ikke for har varet udsat
for belastning, med mindre sazttet indgir i en fastholdelsesanordning; i si fald
skal den dynamiske afprovning udferes pd fastholdelsesanordningerne for en
gruppe szder, som ikke tidligere har veret udsat for belastning. Lukkebeslagene til
de sat, der skal afpreves, skal opfylde kravene i pkt. 2.4.2.3. Safremt sikkerhedsseler-
ne er udstyret med retractorer, skal retractorerne have varet underkastet afprev-
ninger af retractormekanismens holdbarhed efter pkt. 2.7.7.1, af modstandsdyg-
tigheden over for korrosion efter pkt. 2.7.2 samt over for stov efter pkt. 2.7.7.3.
Under afpreovningen skal det sikres, at folgende krav opfyldes:

ingen del af et szt eller en fastholdelsesanordning, der skal sikre fastholdelse af de
personer, som befinder sig i keretojet, ma briste, og intet lukkebeslag eller spr-
reanordning eller forskydningsanordning ma lukke sig op, og

for hofteseler skal attrappens stillingszndring fremad vre mellem 80 og 200 mm;
for andre typer sikkerhedsseler skal stillings@ndringen fremad vare mellem 80 og
200 mm i hoftehejde og mellem 100 og 300 mm i brysthejde; disse stillingszndrin-
ger miles ved de i bilag VIII, fig. 6, angivne milepunkter.

For fastholdelsesanordning

kan brystkassens referencepunkt udfere en sterre bevegelse end angivet i pkt.
2.6.1.2.2, hvis det ved beregninger eller yderligere afprevninger er godtgjort, at
ingen del af overkroppen eller hovedet p4 den attrap, der anvendes i det dynamiske
forseg, kan stede mod nogen af koretgjets stive dele, dog ma brystkassen stede
mod styreapparatet, hvis dette opfylder kravene i direktiv 74/297/EQF, og hvis bere-
ring finder sted ved en hastighed pa hejst 24 km/t. Nir denne bedemmelse finder
sted, skal szdet vare i den i pkt. 2.7.8.1.5 foreskrevne stilling.

I et toders keretoj skal forskydningsanordningerne og sparreanordningerne, der
gor det muligt for bagszdepassagerer at stige ud af bilen, stadig kunne handbe-
tjenes efter den dynamiske afprevning.

Modstandsdygtighed efter konditionering ved slid

Brudbelastningen for de to prever, der er konditioneret i overensstemmelse med
pkt. 2.7.3.6, skal bestemmes efter pkt. 2.5.2 og 2.7.6. Den skal vere mindst 75 %
af den gennemsnitlige brudbelastning, der er konstateret under afprevninger af
nye gjorde, og ma ikke vare mindre end den foreskrevne minimumsbelastning for de
afprovede stykker. Forskellen mellem de to prevers brudbelastninger ma ikke
vare over 20% af den sterst méilte brudbelastning.

Nedensticnde skema angiver de dele, som skal konditioneres ved slid, og hvilken
konditionering de skal gennemga. Ved hver konditionering anvendes et nyt prave-
stykke

Konditionering Konditionering Konditionering
type 1 type 2 type 3

Befzstigelsesbeslag — — x
Sidebegjle — bYs —
Lukkebeslag — X X
Justeringsanordning X X x
Dele som er fastnet til

gjorden — — X
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2.7. - Afprevninger

2.7.1. Anvendelsen af de proveeksemplarer, der indsendes til EQF-komponenttypegod-
kendelse af en type sikkerbedssele eller fastholdelsesanordning (se bilag XIV).

2.7.1.1. - Der skal bruges to szt til afpregvning af s=zttet, til afprovning af lukkebeslaget og
til slagsejhedsprave.

2.7.1.2, Et szt anvendes til udtagning af prever til korrosnonsafprovnmg og til afprevning
lukkebeslagets modstandsdygtighed.

2.7.1.3. To szt anvendes til konditionering ved slid og kontrol af glidning.

.
2.7.1.4. Det ekstra st, der er omhandlet i pkt. 2.1.2.3, skal anvendes til korrosionsaf
prevningen.
2.7.1.5. En gjordpreve anvendes til bestemmelse af gjordens brudbelastning. En del af

denne prove skal opbevares, si lenge typegodkendelsen gelder.

2.7.1.6. Den tekniske tjeneste, der foretager afprevningerne til typegodkendelsen, har ret
til at anmode om preveeksemplarer ud over de i pkt. 2.1.2.2, 2.1.2.3 og 2.1.2.4
nzvnte.

2.7.2. L Korrosionsafprovning

2.7.2.1. Et helt szt anbringes i et provningskammer, som angivet i bilag XIII. Hvis der er

monteret en retractor pd szttet, skal gjorden trazkkes ud i sin fulde lengde minus
300 + 3 mm. Bortset fra korte afbrydelser, der kan vise sig nedvendige, f.eks. til,
kontrol og supplering af saltoplesningen, skal afpreﬁvnmgen fortsette uden afbry-
delse i 50 timer.

2.7.2.2. Til slut skal szttet vaskes forsigtige eller skylles i rindende vand ved en temperatur
ikke over 38° C for at fijerne eventuelle saltaflejringer, og derefter lagges det til
torre i stuetemperatur i 24 timer for undersegelse i henhold til pkt. 2.4.1.2.

2.7.3. Konditionering af gjordene til afprovning af brudbelastning

Praver, der udtages af den i pkt. 2.1.2.4 omhandlede gjord, skal konditioneres pa
folgende made:

2.7.3.1. Konditionering ved stuetemperatur og normal luftfugtighed

Gjorden konditioneres i mindst 24 timer i en atmosfzre med en temperatur pi
20 + 5°C og 65 + 5% relativ fugtighed. Hvis afprevningen ikke pabegyndes
straks efter konditioneringen, anbringes stykket i en hermetisk lukket beholder
indtil afprevningens begyndelse. Brudbelastningen skal bestemmes mindre end fem
minutter efter, at preven er taget ud af konditioneringsatmosfaren eller behol-

deren.
2.7.3.2. Konditionering med lys
2.7.3.2.1. Forskrifterne i recommandation ISO/R 105-1959 »Test for colour fastness of

textiles« udvidet ved addendum I (ISO/R 105-1959/A1-1963) og addendum II
(ISO/R 105/11-1963) anvendes. Gjorden udsattes for lys, indtil der er fremkommet
en ®ndring af bla standardtype nr. 7, der svarer til grad 4 pa griskalaen.

2.7.3.2.2. Efter at vare udsat for lys skal gjorden konditioneres i mindst 24 timer i en atmos-
fxre med en temperatur pad 20 + 5° C og 65 + 5% relativ fugtighed. Brudbelast-
ningen skal bestemmes inden fem minutter efter, at preven er taget ud af konditio-
neringsatmosfzren.
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2.7.3.3.

2.7.33.1.

2.7.3.3.2.

2.7.3.4.

2.7.3.411.
2.7.34.2.
2.7.3.5.

2.7.3.5.1.
2.7.3.5.2.

2.7.3.6.

27.3.6.1.

2.7.3.6.2.

2.7.3.6.3.

2.7.3.6.4.

2.7.3.6.4.1.

Konditionering med kulde

Gjorden skal konditioneres i mindst 24 timer i en atmosfxre med en temperatur
pa 20 4- 5° C og 65 £+ 5% relativ fugtighed.

Gjorden anbringes derefter i halvanden time pi en plan flade i en lufttemperatur
pd — 30 + 5° C. Derefter foldes proven og folden belastes med en masse pa 2 kg,
som ogs3 er afkelet til — 30 + 5° C. Efter endnu 30 minutters belastning ved — 30° C
fjernes massen og brudbelastningen bestemmes inden fem minutter efter, at praven
er taget ud af fryserummet.

Konditionering med varme

Gjorden anbringes i tre timer i varmeskab i en atmosfzre med en temperatur pi
60 + 5° C og med en relativ fugtighed pa 65 + 5%.

Brudbelastningen bestemmes inden fem minutter efter, at provestykket er taget
ud af varmeskabet.

Konditionering med vand

Gjorden nedsznkes helt i tre timer i destilleret vand med 20 + 5° C tilsat en anelse
aktiverende stof (befugtningsmiddel). Der kan anvendes alle typer befugtningsmid-
ler, som er egnede for det pigzldende gjordemateriale.

Brudbelastningen bestemmes inden ti minutter efter, at provestykket er taget op
af vandet. ) :

Konditionering ved slid

Konditionering ved slid skal foretages ved alle de anordninger, hvor gjorden er i
direkte kontakt med en af sikkerhedsselens stive dele. Det er imidlertid ikke ned-
vendigt ved justeringsanordningen at foretage konditionering ved slid af type 1
(punkt 2.7.3.6.4.1) i det tilfzlde, hvor det af afpravningen for glidning (punkt 2.7.4)
fremgdr, at gjorden glider mindre end halvt si langt som den foreskrevne vardi.
Monteringen pad pravningsanordningen skal tilnzrmelsesvis svare til den virkelige
kontaktflade.

Proverne opbevares i mindst 24 timer {or konditioneringen i en atmosfere med cn
temperatur pd 20 4 5° C og 65 4 5% relativ fugtighed. Konditioneringen udferes
ved en temperatur mellem 15 og 30° C.

Skemaet angiver de almindelige vilkdr for hver konditionering.

_ Belastning i Frekvens i Antal Forskydning
daN Hz cykler i mm
Konditionering type 1 2,5 0,5 5000 300 + 20
Konditionering type 2 0,5 0,5 45 000 ©300 + 20
Konditionering type 3 (1) 0—s5 0,5 45 000 —

() Se punkt 2.7.3.6.4.3.

Den forskydning, der angives i femte kolonne i skemaet, er lengden af gjordens
frem- og tilbagegiende bevzgelse.

Sarlige vilkir for konditioneringen

Konditionering type 1: i tilfzlde, hvor gjorden passerer gennem en justerings-
anordning,.

Belastningen pi 2,5 daN anbringes lodret pd den ene sektion af gjorden.
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Den anden vandrette sektion fastnes til en anordning, som bevager gjorden frem
og tilbage i vandret retning.

Justeringsanordningen indstilles siledes, at den vandrette sektion af gjorden for-
bliver strakt (se bilag XII — fig. 1).
2.7.3.6.4.2. Konditionering type 2: til de tilfzlde, hvor gjorden skifter retning ved at passere
: gennem en stiv del.

Under konditioneringen skal vinklerne mellem gjordens to sektioner vare i over-
ensstemmelse med fig. 2, bilag XII.

Der péiferes en konstant belastning pa 0,5 daN.
2.7.3.6.4.3. Konditionering type 3: for tilfzlde, hvor gjorden er fastnet til et beslag ved syning
_eller lignende.

Den samlede forskydning er pd 300 + 20 mm og belastningen pd 5 daN piferes
kun i en periode, der svarer til en strekning pd 100 £ 20 mm pr halveyklus (se
bilag XII — fig. 3).

2.7.4. Afprovning for glidning (se bilag XII — fig. 3)
2.7.4.1. De prover eller -anordninger, der skal underkastes glideafprevning, anbringes

forinden i mindst 24 timer i en atmosfzre med en temperatur pi 20 4 5° C og
65 + 5% relativ fugtighed.

Afprevningen udferes ved en temperatur mellem 15 og 30° C.

2.7.4.2. P4 afprovningsstanden skal det kontrolleres, at den frie ende af justeringsanord-
ningen vender opad eller nedad som i keretgjet.

2.7.4.3, Den nederste ende belastes med 5 daN.
Den anden ende skal bevages frem og tilbage med en amplitude pa 300 + 20 mm
(se figur).

2.7.44. Dersom der er en las ende, som danner en reserve af gjord, ma den under ingen

omstendigheder fzstnes eller klemmes fast i fastholdelsesanordmngen ved den
strakte ende,

2.7.4.5. P4 afprevningsstanden skal det kontrolleres, at gjordens konkavitet, nir den ikke
er strammet i forhold til justeringsanordningen, vendes i samme retning, som nir
den er monteret i keretojet.

Afprevningsstandens belastning pd 5 daN skal paferes i lodret retning for at
undgi, at belastningen svinger og at gjorden snos.

Befxstigelsesanordningen skal fastnes til belastningen pa 5 daN som i keretajet. .

2.7.4.6. For den endelige afprevning pabegyndes foretages 20 cykler, for at den selvstram-
mende anordning kan virke korrekt.

2.7.4.7. Der skal gennemferes 1 000 cykler ved frekvensen 0,5 pr. sekund med amplitude
- 300 4 20 mm. Belastningen pad 5 daN piferes kun i et tidsrum, som svarer til den
tid, det tager at gennemlgbe 100 + 20 mm pr. halve cyklus.

2.7.5. Bestemmelse af gjordens brudbelastning (statisk afprevning)

2.7.5.1. Afpravningerne skal hver gang foretages pa to nye prever, af passende lzngde,
- som er konditioneret i overensstemmelse med bestemmelserne i pke. 2.7.3.

2.7.5.2. Hver af preverne monteres i indspzndingshovedet pi en trzkprevningsmaskine.
Indspzndingshovederne skal vare konstrueret siledes, at brud pa gjorden inde i
disse eller i nezrheden af dem ikke finder sted. Bevagelseshastigheden skal vere
ca. 100 mm i minuttet. Ved afprevningens begyndelse skal gjordens fri lengde
mellem indspendingshovederne vere 200 mm + 40 mm.

2.7.5.3. Nar belastningen nar 980 daN, males gjordens bredde uden at standse maskinen.

2.7.5.4. " Derefter oges belastningen, indtil gjorden brydes og brudbelastningen registreres.
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2.7.5.5

2.7.6.

2.7.6.1.

2.7.6.2.

2.7.6.3.

2.7 6.4.

27.6.5.

2.7.6.6.

277,
2.7.7.1.

2.7.7.1.1.

»
N
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-
N

Hvis preven glider eller brydes i indspzndingshovederne eller brydes mindre end
10 mm fra et af disse, skal den pagzldende afprevning lades ude af betragtmng
og ny preve afproves.

Statisk afprovning af selens enkelte dele, bheri indbefattet de stive dele

Lukkebeslaget og justeringsanordningen forbindes med trzkprovningsmaskinen
ved de dele, som de normalt er fastnet til, hvorefter belastningen sges indtil 980
daN. Hvis lukkebeslaget eller justeringsanordningen indgir i et bef zstigelsesbeslag,
afpreves det pig=zldende lukkebeslag eller justeringsanordning sammen med
befestigelsesbeslaget i overensstemmelse med pkt. 2.7.6.2, med undtagelse af
retractorer, der fastnes til derstolper. Under afprevning af retractorer som juste-
ringsanordninger skal et stykke af gjorden forblive oprullet i retractoren, som
svarer til blokering, nir gjorden er udrullet mest muligt minus 450 mm.

Befastigelsesbeslagene skal afproves som angivet i pkt. 2.7.6.1, dog skal belast-
ningen vare 1470 daN og piferes med forbehold af bestemmelserne i andet
punktum i pkt. 2.7.8.1, og under de mest ugunstige omstzndigheder, der kan
forekomme, nir selen er korrekt monteret i keretojet. For retractorer skal afprov-
ningen finde sted, nir gjorden er helt udrullet.

To prever af szttet anbringes i et fryserum ved en temperatur af —10 4 1° C i to
timer. Efter at vazre taget ud af fryserummet skal lukkebeslagets dele lukkes
manuelt.

To hele provesat anbringes i et fryserum ved en temperatur af —10 4 1°C i to
timer. De beslag og plasticdele, der underkastes afprevningen, anbringes efter
tur pa en flad stilplade (som er anbragt i fryserummet samtidig med prevestyk-
kerne); pladen anbringes vandret pid en fast.blok belastet med mindst 100 kg;
inden 30 sekunder efter, at proverne er taget ud af fryserummet, skal en masse
pa 18 kg falde ned pa disse fra en hejde af 300 mm. Denne masses anslagsflade
skal have en hardhed pa mindst 45 HRC og vare konveks med en krumningsradius
pd 10 mm i den tvargiende akses plan og en radius i lzngdeaksens plan pa 150 mm.
For den ene af proverne udferes afprovningen med anslag pa langs af gjorden og
pa den anden preve udferes preovningen pi tvers.

Lukkebeslag, som har dele fzlles for to sikkerhedsseler, underkastes en belast-
ning, der simulerer normale brugsvilkir i et karetoj, hvor szderne er indstillet til
deres midterstilling Belastningen piferes i den i pkt. 2.7.8.1 angivne retning. En
belastning pi 1470 daN piferes begge selerne samtidig. I bilag XI findes beskri-
velsen af apparaturet til ovennzvnte prevning.

Under afprovning af hindbetjente justeringsanordninger skal gjorden trakkes
ud af anordningen pi normal mide under hensyntagen til normale brugsvilkar
ved en hastighed af ca. 100 mm/s, og maksimumsbelastningen mailes- med en
tolerance pa 0,1 daN, efter at de forste 25 mm gjord er udtrukket. Gjordens bevz-
gelse gennem justeringsanordningen afpraves i begge retninger, og gjorden skal
gennemfoere 10 cykler for malingen.

Supplerende afprovninger af retractorer
Retractormekanismens holdbarhed

Gjorden udtrzkkes og oprulles det foreskrevne antal gange med hejst 30 frem-
og tilbagegdende bevagelser i minuttet. Ved inertiretractorer gives der gjorden et
ryk, der laser retractoren ved hver femte bevagelse. Samme antal ryk paferes 5
forskellige steder pa gjorden, henhc Idsvis nir denne er trukket ud til 90%, 80 %,
75%, 70% og 65% af gjordens totale lengde. Er gjorden imidlertid langere
end 900 mm, szttes de forannavnte procenttal i forhold til de 900 mm gjord, der
er tilbage i retractoren.

I bilag IV findes beskrivelse af et apparatur beregnet pa de i pkt. 2.7.7.1.1 angivne
afprevninger.
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2.7.7.2. Afprevning for lisning af inertiretractorer
2.7.7.2.1. Retractoren afpreves mens 300 + 3 mm gjord stadig er oprullet i retractoren.
2.7.7.2.1.1.  Nar lasningen af en inertiretractor fremkaldes ved en accelererende bevzgelse af

gjorden, skal udtrzkningen af gjorden ske i den retning, den normalt forekom-
mer, nir retractoren er monteret i et keretoj.

2.7.7.2.1.2.  Nar retractorernes folsomhed over for en reduktion af keretojets hastighed miles,
skal udtrzkningen ske efter to pd hinanden vinkelrette vandrettz akser, hvis retrac-
toren er monteret i et koretoj efter fabrikantens angivelse for den pageldende
sikkerhedssele. En af akserne skal vzre den, som af den tekniske tjencste, der
foretager afprevningen for typegodkendelse, anses for at fremkalde de darligst
mulige vilkar for ldsemekanismens funktion.

2.7.7.2.2. I bilag V findes en beskrivelse af passende apparatur til de i pkt. 2.7.7.2.1 angivne
afprevninger. Apparaturet skal vare udfert siledes, at den foreskrevne accele-
ration nir en middeltilvekst pd mindst 10 g/sekund.

2.7.7.2.3. For at kontrollere overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 2.4.5.2.1.3 og 2.4.5.2.1.4
monteres retractoren pa en vandret plade, og denne vippes med en hastighed af
hejst 2° i sekundet, indtil retractoren liser. Afprevningen gentages i andre ret-
ninger for at sikre, at kravene er opfyldte.

2.7.7.3. Modstandsdygtighed imod stav

2.7.7.3.1. Retractoren anbringes i et prevningskammer som vist i bilag VI, siledes at den
vender samme vej, som nir den er monteret i koretajet. Preovningskammeret inde-
holder stov, der svarer til specifikationerne i pkt. 2.7.7.3.2. Retractorens gjord
trzkkes 500 mm ud og holdes udtrukket siledes, undtagen efter hver stovblasning
hvor gjorden rulles op og trzkkes ud 10 gange i lebet af 1—2 minutter. I fem timer
blases stovet i 5 sekunder hvert tyvende minut op mod retractoren ved hjzlp af
trykluft, der er tor og fri for olie og fedt, med et overtryk pa 5,5 x 105Pa 4 0,5 x 10%
Pa gennem en dyse med en. diameter pi 1,5 + 0,1 mm.

2.7.7.3.2. Det stov, der anvendes ved afprevningen i pkt. 2.7.7.3.1, bestir af omkring 1 kg
tort kvarts. Formalingsgraden skal vare som folger:

a) 99 — 100 % sigtegennemgang ved 150 #m maskedbning og traddiameter 104.4m;
b) 76 — 86 % sigtegennemgang ved 105 um maskedbning og triddiameter 64 um;

c) 60 —70% sigtegennemgang ved 75 um maskedbning og trdddiameter 52 um.

2.7.7.4. Udtrzknings- og oprulningskraft

2.7.7.4.1. Udtrzknings- og oprulningskraft méles pa et szt, som anbringes pa den attrap,
som benyttes til den dynamiske afprevning efter pkt. 2.7.8. Spzndingen i gjorden
males i det punkt, der netop er fri af attrappen (men si nzr ved denne som muligt),
mens gjorden rulles op med en hastighed pd omkring 0,6 m/min.

2.7.8. Dynamiske afprovninger af sattet eller fastholdelsesanordningen

2.7.8.1. Sattet anbringes pd en prevningsvogn udstyret med szde og de i bilag VII angivne
forankringer. Sifremt szttet er beregnet til et bestemt koretoj eller til bestemte
koretojstyper, skal afstandene mellem attrappen og forankringerne fastszttes af
den tekniske tjeneste, der foretager afprevningerne, i henhold til enten vejlednin-
gerne for selens montering eller oplysninger fra keretojets fabrikant.
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2.7.8.1.1.

2.7.8.1.2.

2.7.8.1.3.

2.7.8.14.

2.7.8.1.5.

2.7.8.1.6.

2.7.8.2.

2.7.8.3.

2.7.8.4.

2.7.8.5.

2.7.8.6.

2.7.9.

2.7.9.1.

Séfremt sezttet indgar i en fastholdelsesanordning, monteres dette pd den del af
kgrew]ets opbygnmg, det normalt skal monteres pa, og denne del fastgeres pa
pravningsvognen pi felgende maide.

Metoden, der anvendes til fastholdelse af keretojet under afprovning, ma ikke
virke forstzrkende pa sadernes eller sikkerhedsselernes forankringspunkter eller
formindske opbygningens normale deformation.

Ingen del af ketetgjets forparti mi medtages under forseget, hvis det ved at’be-
grznse attrappens fremadrettede bevagelse, nar der ses bort fra fedderne, kunne
txznkes at formindske den belastning, der piferes fastholdelsesanordningen.
De manglende dele kan erstattes af dele af en tilsvarende modstandsdygtighed pa
betingelse af, at disse ikke forhindrer attrappens fremadrettede bevagelse.

Et befastigelsesbeslag anses for tilfredsstillende, sifremt det ikke har nogen ind-
virkning pi en overflade, der dekker hele opbygningens bredde, og sifremt kore-
tojet eller opbygningen blokeres eller standses foran i en afstand pi mindst 500 mm
fra fastholdelsesanordningens forankringspunkt. Bagtil skal opbygningen fastnes
tilstraekkeligt langt fra forankringspunkterne til at kravene i pkt. 2.7.8.1.2. opfyldes.

Szderne skal indstilles og anbringes i den korselsstilling, der af den tekniske tjeneste,
som foretager afprevningerne til standardtypegodkendelse, anses for at give de
mindst fordelagtige vilkir for modstandsdygtighed, og som kan forenes med
attrappens anbringelse i koretojet. Szdernes stilling angives i afpravningsrappor-
ten. Hvis szdet har indstilleligt ryglen anbringes dette i overensstemmelse med
fabrikantens angivelse; sdfremt sidanne ikke findes, fastlises det siledes, at den
vinkel, det danner med szdet, ligger si nzr 25° som muligt.

Til bedemmelse af kravene i pkt. 2.6.1.3.1 skal szdet anses for verende i den
leengst fremskudte kerselsstilling, som attrappens dimensioner tillader.

Alle siddepladser i samme gruppe skal afpreves samtidig.

Szttet anbringes pi folgende mide pd den i bilag VIII beskrevne attrap. Et brat
med en tykkelse p4 25 mm anbringes mellem attrappens ryg og szdets ryg. Selen
spzndes stramt pd attrappen. Derefter fijernes brzttet, og attrappen anbringes
siledes, at dens ryg er i kontakt med s=deryggen i hele sin lengde. Hvis lukke-

beslaget er af excentrik-type, skal lukningen sikres alene ved fjederens kraft; det’

m3 ikke skulle presses eller smakkes. Hvis lukkebeslaget er af typen metal mod
metal, m3 det kontrolleres, at sammensztningsmiden for dets to dele ikke ned-
satter lukkesikkerheden eller beslagets modstandsdygtighed.

De frie ender af gjordene skal vare fort gennem justeringsanordningerne i tilstrak-
kelig lengde til at kunne optage glidningen.

Vognen skubbes derefter fremad, siledes at dens frie hastighed ved sammenstedet
er 50 & 1 km/t, og siledes at attrappen forbliver ubevaglig. Vognens stands-
selzngde skal vare 400 + 50 mm. Vognen skal forblive i vandret stilling under
hastighedsreduktionen. Vognens hastighedsreduktion opnids ved at anvende den
i bilag VII beskrevne anordning eller enhver anden anordning, der giver samme
resultat. Provningsapparaturet skal vere i overensstemmelse med de i bilag IX
angivne specifikationer. ‘

Vognens hastighed umiddelbart for anslaget og attrappens maksimale bevagelse
fremad maéles.

Efter anslaget skal sattet eller fastholdelsesanordningen og dets beslag undersoges
visuelt uden at lukkebeslaget dbnes for at afgere om der er fejl eller brud. For
fastholdelsesanordninger kontrolleres ligeledes efter afprevningen, hvorvidt de
dele af karetojets opbygning, der er fastgjort til vognen, er varigt deformerede.
Hyvis sddanne deformeringer iagttages, vil der blive taget hensyn til dem ved udreg-
ningen i henhold til pkt. 2.6.1.3.1.

Afprovning af lukkebeslagets abningsmekanisme

Til denne afprevning anvendes de set, der allerede har varet underkastet den
dynamiske afprevning i pkt. 2.7.8.
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2.7.9.2, Szttet afmonteres prevningsvognen uden at lukkebeslaget dbnes. Lukkebeslaget
paferes en direkte trazkbelastning pa 30 daN. Hvis lukkebeslaget er forbundet med
en stiv del, piferes kraften under hensyntagen til den vinkel, som lukkebeslaget
og den stive del dannede under den dynamiske afprevning. Ved en hastighed
pd 400 mm/min. + 20 mm piferes det geometriske centrum for den trykknap,
hvormed lukkemekanismen abnes, en normalbelastning. Denne belastning pa-
fores i en konstant retning. Under paferingen af den til Abning af lukkebeslaget
krevede kraft skal bes]aget hvile pd et stift underlag. Den ovenfor omhandlede
normalbelastning mi ikke overstige den i pkt. 2.4.2.5 fastsatte granse. Afprov-
ningsapparaturets kontaktflade skal vare sfzrisk med en radius pi 2,5 + 0,1 mm,
Dets overflade skal vare blankpoleret metal.

2.7.9.3. Den til ébning af lukkebeslaget krzvede kraft paferes ved hjzlp af en fjedervzgt
eller en anden maleanordning pa samme made og i samme retning som ved normal
abning,.

2.7.9.4. Denne kraft miles, og enhver sv'aghcd ved lukkebeslaget noteres.

2.7.9.5. Efter afprovningen af lukkebeslagets abningsmekanisme undersoges alle de dele,

der indgér i sazttet eller fastholdelsesanordningen, og som har varet underkastet
afprevningerne i pkt. 2.7.8, og omfanget af skader eller fejl, sttet eller fastholdel-
sesanordningen er blevet pifert under den dynamiske afprevning, opferes i
afprevningsrapporten.

2.7.10. Afpravningsrapport

Afprevningsrapporten skal indeholde resultatet af de i pkt. 2.7 fastsatte afprov-
ninger, bl. a. prevningsvognens hastighed, attrappens maksimale fremadrettede
bevzagelse, lukkebeslagets anbringelse samt alle skader eller brud. Er de i bilag VII
fastsatte forankringer ikke benyttet i overensstemmelse med pkt. 2.7.8.1, skal
afpravningsrapporten indeholde en beskrivelse af szttets eller fastholdelsessyste-
mets montering samt vasentlige vinkler og mal. Afprevningsrapporten skal lige-
ledes beskrive alle deformationer eller brud pa lukkebeslaget som felge af afprov-
ningen.

For fastholdelsesanordninger skal afprevningsrapporten ligeledes angive den
mdde, pd hvilken keretajets opbygning er fastgjort til prevningsvognen, szdernes
anbringelse og ryglznenes hxldning Hvis attrappens fremadrettede bevagelse
gir ud over de i pkt 2.6.1.2.2 angivne vardier, skal afprevningsrapporten angive,
hvorvidt kravene i pkt. 2.6.1.3.1 er opfyldt.

2.8. Overensstemmelseskontrol
2.8.1. ° Mindstekrav til overensstemmelseskontrol
2.8.1.1. Fabrikanten eller den befuldmagtigede, der er indehaver af EQF-godkendelses-

market, er forpligtet til at udeve eller lade udeve en stadig kvalitetskontrol, som
sikrer, at szttene produceres ensartet og i overensstemmelse med bestemmelserne
i dette direktiv.

2.8.1.2, Fabrikanten eller dennes befu]dmxgtlgede er navnlig forpligtet til at sorge for
folgende:

a) fremgangsmider ved kvalitetskontrol,
b) det nedvendige kontroludstyr til overensstemmelseskontrol,

¢) registrering af afprovningsresultaterne samt tilherende afprevningsrapporter
og dokumenter,

d) udnyttelse af afprevningsresultaterne, som ger det muligt at kontrollere og"
sikre stabiliteten i de producerede szts data under hensyntagen til de tilladelige
spredninger af industrifabrikation.

2.8.1.3. De prover, der udtages til overensstemmelseskontrol, skal underkastes de afprtav-
ninger, der er defineret i forstielse med den kompetente myndighed, bl.mdt de i
pkt. 2.6 og 2.7 beskrevne afprevninger.
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2.8.14.

2.8.1.4.1.

2.8.1.4.2.

2.8.2.

2.8.2.1.

2.8.2.2.

2.8.2.3.

2.8.24.

2.9.

3.1.

3.1.2.

Iszr skal folgende mindstekrav overholdes:

Alle szt med inerti-pretractor skal kontrolleres siledes, at de opfylder kravene
i pkt. 2.4.5.2.1.1 i overensstemmelse med de szrlige forskrifter i pkt. 2.4.5.2.3.

Kontrollen af modstandsdygtigheden for preveeksemplarer af producerede sikker-
hedsseler under den dynamiske afprevning udferes i henhold til bestemmelserne
i pkt. 2.7.8. Denne kontrol udferes pa statistisk grundlag og 'ved udtagning af
stikpraver, og under alle omstzndigheder med en hyppighed pd 1 ud af 25 000
producerede sikkerhedsseler eller 1 pr. produktionsmined, idet den sterste hyp-
pighed lagges til grund.

For typer, hvis irlige produktion er hgjst 5 000 szt, tillades en minimumshyppighed
pd 1 pr. ar.

Ved afprevningen efter sammenstodet underkastes szttet en visuel undersogelse
uden at lukkebeslaget dbnes for at fastsld, om der foreligger svigt eller brud. Sifremt
afprevningen er mangelfuld, er fabrikanten forpligtet til at foretage en ny preveud-
tagning og trzffe alle foranstaltninger til at sikre, at den tilsvarende produktion
er i overensstemmelse hermed.

Mindstekrav til stikprovekontrol udfert af medlemsstaterne

Kontrolhyppigheden for stikprover skal vzlges siledes, at mindst ét szt ud af
5000 sikkerhedsseler ‘eller fastholdelsesanordninger, der produceres af hver god-

kendt type, underkastes de under pkt. 2.8.2.2 omhandlede kontrolafprevninger

med en minimumshyppighed pid 1 og en maksimumshyppighed pi 50 for hver
12 produktionsmineder. )

De seler, der udtages til kontrol af, at de er i overensstemmelse med en godkendt
type, skal underkastes kontrolafpravninger, som den kompetente myndighed
udvzlger blandt de i1 pkt. 2.6 og 2.7 beskrevne afprevninger.

Mindst 10% af de seler, der udtages til overensstemmelseskontrol, men mindst 1
og hejst 5 for hver 12 produktionsmaneder, underkastes dynamisk afprevning.

Hvis ét af proveeksemplarerne ikke bestdr den afprevning, det underkastes, gen-
nemferes en ny afprevning med tre andre preveeksemplarer.

Hyvis ét af disse tre proveeksemplarer ikke bestir denne afprevning, tages artikel 3
stk. 2, i anvendelse. .

Til kontrol udtages seler, som markedsferes, eller som skal markedsfores.

Vejledning

Alle sikkerhedsseler skal ledsages af den i bilag X givne vejledning.

MONTERINGSVEJLEDNING

Koretajernes udstyr

Alle koretajer, der omhandles af artikel 9, skal vere udstyret med sikkerhedsseler
eller fastholdelsesanordninger (til hvilke retractorer uden lisemekanisme (punkt
1.8.1) og manuelle retractorer (punkt 1.8.2) imidlertid ikke kan anvendes), der
har felgende form:

til sideforsederne: tre-punktsseler forsynet med dobbeltvirkende inerti-retractorer
(punkt 1.8.4); dog er pa passagerszdet automatiske retractorer (punkt 1.8.3) tilladt;

til de forreste midterpladser: tre-punktsseler, eventuelt forsynet med retractorer;
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3.1.2.1. dog anses til de forreste midterpladser hofteseler, eventuelt forsynet med retrac-
torer, som tilstrxkkelige, hvis forruden ligger uden for den i bilag 11 til direktiv
74/60/EQF definerede referencezone;

for si vidt angir selerne, betragtes forruden som en del af referencezonen, hvis
den kan komme i statisk kontakt med afprevningsanordningen efter den i bilag II
til direktiv 74/60/EQF beskrevne metode;

3.1.2.2. uanset forskrifterne i pkt. 3.1.2 og 3.1.2.1 og indtil den 1. januar 1979 kan hver
af de forreste midterpladser vere forsynet med kun én hoftesele, eventuelt med
retractorer. -

3.1.3. Til bagszderne: hofteseler eller tre-punktsseler, eventuelt forsynet med retractorer.

3.14. Ved tre-punktsseler forsynet med retractorer skal mindst én retractor virke pi

diagonalgjorden.

3.2, Almindelige forskrifter

3.2.1. Sikkerhedsselerne og fastholdelsesanordningerne skal fastnes til forankringer,
der opfylder forskrifterne i direktiv 76/115/EQF.

3.2.2. Sikkerhedsselerne eller fastholdelsesanordningerne skal monteres siledes, at de,
nar de bares korrekt af brugeren, virker efter hensigten og formindsker risiko for
kvastelser ved ulykkestilflde. 1 szrdeleshed skal de vere monteret siledes:

3.2.2.1. at sikkerhedsselernes eller fastholdelsesanordningernes gjorde ikke kan udsatte
bareren for farer;

3.2.2.2. at muligheden for, at gjorden glider ned over bzrerens skulder, nir den beres
korrekt, er minimal;

3.2.2.3. at risikoen for, at gjorden edelzgges ved kontakt med koretajets stive, fremsprin-
gende dele eller szdets stel, er minimal.

3.3. ‘Sarlige forskrifter for de stive dele, der indgir i sikkerhedsselerne eller fasthol-
delsesanordningerne (beslag mm.)

3.3.1. Stive dele som lukkebeslag, justeringsanordninger, befaestigelsesbeslag osv., ma
ikke forege risikoen for kvastelser ved ulykkestilfzlde for bareren.

3.3.2. Lukkebeslagets d4bningsmekanisme skal vare synlig og let tilgezngelig for bareren
og mi ikke kunne dbnes ved uagtsomhed eller uforsztligt. Lukkebeslaget skal
vare anbragt siledes, at det er let tilgzngeligt for en tredjemand, som skal kunne
losne bzreren i tilfelde af fare.

Lukkebeslaget skal monteres siledes, at det kan lukkes op af bzreren, bide nir
det er ubelastet, og nar det er belastet med dennes vegt, med en enkelt bevagelse
i én enkelt retning og med den ene eller den anden hind. For sikkerhedsseler eller
fastholdelsesanordninger ved de forreste sideszder skal lukkebeslaget kunne
lukkes pd samme made.

Det skal kontrolleres, at sdfremt lukkebeslaget er i kontakt med bareren, er kon-
taktfladen ikke smallere end 46 mm.

3.3.3. " Nir selen anvendes af bazreren, skal den enten justeres automatisk eller vare
konstrueret pd en sidan mide, at den manuelle justeringsanordning er ‘let til-
gangelig for bareren i siddende stilling og let at anvende. Den skal kunne strammes
med én hind for at tilpasses bzrerens storrelse og sadets stilling i keretojet.

3.34. De sikkerhedsseler eller fastholdelsesanordninger, det er forsynet med retractorer,
skal monteres siledes, at retractorerne kan fungere korrekt og uden vanskelighed
rulle gjorden op. :
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BILAG 11

EKSEMPEL PA EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA
Maksimalt format A 4 (210 X 297 mm)

Mpyndighedens navn

Oplysning vedrerende meddelelse, nzgtelse, inddragelse af E@F-komponenttypegodkendelse
eller meddelelse, nzgtelse, inddragelse af udvidelse af E@F-komponenttypegodkendelse for
en sikkerhedssele eller en fastholdelsesanordning

Typegodkendelsesnummer ......c.ccccivvviniiririiiiiiiiierenreneraeeionanes et et eeta e rrten e e e raanans

1. Fastholdelsesanordning / tre-punktssele / hoftesele / specialsele / sele med energiafledende
mekanisme / sele med retractor / sele med automatisk retractor, sele med inerti-retractor ()

2. Fabriks- eller firmam@rke .......ccociimirirniiiuieriirireiiiireieire e eere e seeneseenseansanennes
3. Fabrikantens typebetegnelse for sikkerhedsselen eller fastholdelsesanordningen ...............
4. Fabrikantens navn og adresse ......c.cecevieeeiiiiiiiiiiiiiinerreeeineereieerneeseenns reerie e
5. Navn og adresse pa fabrikantens eventuelle befuldmagtigede ........ccevveneirnnnnnnn.. eveeeens
6. Fremstillet til EQF-typegodkendelse, den........couevvineriinciinnnnnnns ereenrerterenreeiarieteeraanone
7. Teknisk tjeneste, som varetager EQF-godkendelsesafprovningerne ...........ccccveveiinnnennennnns
8. Afprovningsrapportens dato ..... R et rteieeeeteeeeeeeeaarbetrteeeeeeaeariaabrraaaetrrteaaaeanaias
9. Afprovningsrapportens NUMMEL  ......eevevvverevverrerneenennenes rrrrerreeeeeeerebr————arreeaaeeaanans

10. Typegodkendelsen er meddelt / nazgtet (*) til generel anvendelse / til brug i et bestemt
koretaj eller i bestemte typer af keretejer (1) (se eventuelt tillzgget)

11. Markningens art og placering ....ccuveiveiiiiiiiiiiiiiiiiiii it a e
12, Sted  coivviriii PP

B T T T T O OO .
T 14, UndersKIift  coooviiiiiiiiiiiii et et e s sr s eaeea e

15. Foelgende materiale, der er -forsynet med .ovennzvnte EQF-typegodkendelsesnummer, er
vedlagt som bilag:

.............................. tegninger og skitser, der viser selen samt alle energiafledende
anordninger eller alle retractorer dertil;

.............................. _tegninger og skitser, der viser fastholdelsessystemet, keoretojets
struktur og sadets struktur samt indstillingsanordninger og befsti-
gelsesbeslag, heri indbefattet alle energiafledende anordninger eller
alle retractorer dertil;

N

.............................. fot-ograﬁer af selen.

(1) Det ikke gzldende overstreges.
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BILAG 11

EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMZRKE

1. _ ALMINDELIGT

1.1. Enhver sikkerhedssele og fastholdelsesanordning, som er i overensstemmelse med
den godkendte type i henhold til dette direktiv, skal vzre forsynet med et EQF-
typegodkendelsesmzrke.

EQF-typegodkendelsesmzrket bestar af folgende dele: |

1.1.1. et rektangel hvori stir bogstavet »e« efterfulgt af kendingsnummer eller kendings-
bogstaver for den medlemsstat, der har meddelt typegodkendelsen:

for Tyskland,
for Frankrig,
for Italien,

for Nederlandene, .

AN DW=

for Belgien,

11 for Det forenede Kongerige,
13 for Luxembourg,

18 for Danmark,

IRL for Irland;

1.1.2. typequkcndelsesnurnmeret anbragt under rektanglet;

1.1.3. et eller flere af nedenstiende yderligere symboler anbragt oven over rektanglet:

1.1.3.1. »A« for en tre-punktssele, »B« fox; en hoftesele og »S« for en special type sikker-
: hedssele.

1.1.3.2. Symbolerne i punkt 1.1.3.1. suppleres med felgende:

1.1.3.2.1. »e« for en sele med en energiafledende anordning,

1.1.3.2.2. »t«. for en sele med retractor, samt typenummeret pd den anvendte retractor i

overensstemmelse med punkt 1.8 i bilag I, og bogstavet »m« hvis retractoren er
en dobbeltvirkende inerti-retractor.

1.1.3.3. Sifremt selen indgir i en fastholdelsesanordning anbringes bogstavet »Z« foran
symbolerne i punkt 1.1.3.1.

1.2. Angivelserne i punkt 1.1 skal enten ved hjlp af en markat eller direkte markning
pa selen anbringes let leseligt, og siledes at de ikke kan udslettes. Mzrkaten
eller markningen skal kunne tile dagligt brug. )
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2, EKSEMPLER PA EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESM/£ARKE
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Den sele, som er forsynet med ovenstiende typegodkendelsesmarke, er en tre-
punktssele (A) med en en rgiafledende anordning (e og typegodkendt i Neder
landene (e 4) med typegodkendelsesnummer 2439

SBrdm ...
s1ed | s

] v Y re

—

"Den sele, som er forsynet med ovenstiende typegodkendelsesmzrke, er en hofte-
sele (B) forsynet med dobbeltvirkende retractor af 4-typen og typegodkendt i
Nederlandene (e 4) med typegodkendelsesnummer 2439.
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Den sele, som er forsynet med ovenstiende typegodkendelsesmzrke, er en speciel
type sikkerhedssele (S) forsynet med en energiafledende anordning (e), som indgar
i en fastholdelsesanordning (Z) og typegodkendt i Nederlandene (e 4) med type-
godkendelsesnummer 2439.
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Bemerkning :

Typegodkendelsesnummeret og symbolerne skal anbringes i nzrheden af rektanglet, over eller
under bogstavet »e« eller til hojre eller venstre for dette. Tallene i typegodkendelsesnummeret
anbringes pd samme side af »e« og vender samme vej. Det eller de ovrige symboler anbringes
modsat nummeret. Romertal for typegodkendelsesnumre ber undgis for at udelukke forveksling
med de ovrige symboler.
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BILAG IV

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL AFPROVNING AF RETRACTORERS HOLDBARHED

Retractor

hy

Gearmotor
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BILAG V

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL AFPROVNING AF LASEMEKANISMEN 1
INERTI-RETRACTORER

Tegningen viser apparatur, som er egnet til disse afprovninger. Det bestir af en motor med
kamskive, hvis kamfolger ved snoretrzk stir i forbindelse med en lille vogn pa skinner. I kam-
folgeren indgir en »bevagelsesabsorberende« anordning, der optager yderligere bevagelse, nir
tromlen ldses, for kamfelgerens bevagelse er afsluttet. Kamskivens form og motorens hastighed
er afpasset til at give den i pkt. 2.7.7.2.2 i bilag I angivne acceleration; prevestrzkningen skal
vare storre end gjordens tilladte maksimale udtrzkslengde for lisning.

Pa vognen er anbragt et underlag, der kan dreje rundt, siledes at retractoren kan monteres i
forskellige positioner i forhold til vognens bevagelsesretning,

Til afprevning af retractormekanismens folsomhed over for gjordens bevaagelser monteres
retractoren pd et fast underlag, og gjorden fastnes til vognen.

Ved ovennzvnte afprevninger kan underlag eller andre dele leveret af fabrikanten eller dennes
befuldmzgtigede indgd i proveopstillingen for sa realistisk som muligt at simulere montering
i et koretej.

Underlag og andre nedvendige dele til simulering af montering i et keretej skal stilles til ridighed
af fabrikanten eller dennes befuldmagtigede.

Retractor -
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BILAG VI

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL STOVPROVNING AF RETRACTORER .

Retractor

pumme Stpvsamler

Stov Ventil og'_ filter
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BILAG VII

BESKRIVELSE AF VOGNEN, SZDET, FORANKRINGERNE OG STOPANORDNING

!

1. VOGNEN

Under afpravningen af sikkerhedsselerne skal massen af den vogn, som bzrer szdet, vere
400 kg 4 20 kg. Under afprevningen af fastholdelsesanordninger skal vognens masse tilsam-
men med den del af vognens strukeur, der er fastgjort til det, vere 800 kg. Om nedvendigt
kan totalmassen af vognen og vognens struktur dog forsges med multipla af 200 kg. I intet
tilfzlde ma totalmassen afvige fra den nominelle masse med mere end -+ 40 kg. '

2. SEDET

Saxdet skal vzre af stiv konstruktion og have en glat overflade, dog ikke for afpravninger af
fastholdelsesanordninger. Mailangivelserne i fig. 1 skal overholdes, og det skal iagttages, at
ingen metaldele kommer i kontakt med selen.

3. FORANKRINGER

Forankringerne skal anbringes i henhold til anvisningerne i fig. 1. De punkter, der svarer til
anbringelsen af forankringerne, angiver, hvor selens ender skal fastes pa stellet eller i p3-
kommende tilfzlde pi maileanordningerne. Den struktur, der barer forankringerne, skal
vare stiv. Den ovre forankring ma ikke flytte sig mere end 0,2 mm i lengderetningen, hvis
den pavirkes med 98 daN. Vognen skal vare udfert siledes, at der ikke sker nogen blivende
deformering af de dele, som bazrer forankringerne under prevningen.

4. STOPANORDNING

Denne anordning bestir af to ens energiafledende anordninger, der monteres parallelt; for
fastholdelsesanordninger monteres dog 4 energiafledende anordninger for nominel masse
pa 800 kg. Om nedvendigt anvendes en ekstra energiafledende anordning for hver 200 kg,
den nominelle masse foreges med. '

Hver energiafledende anordning bestir af fz-lgende:

— en kappe bestiende af et stilrer,

— et energiafledende ror af polyuretan,

— en aflang knop af blankpoleret stil, der gir ind i anordningen,

— en stang og en anslagsplade.

Pi tegningerne i fig. 2, 3 og 4 ses milene pd anordningens forskellige dele. Det afledende
materiales kendetegn er angivet omstdende. Umiddelbast for hver afprevning skal rerene holdes
ved en. temperatur mellem 15 og 30° C og ikke benyttes i mindst 12 timer. De krav, stopan-
ordningen skal opfylde, angives i bilag IX. Enhver anordning, som giver lignende resultater,
kan anvendes.
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DET AFLEDENDE MATERIALES KENDETEGN
(Metode ASTM D 735, medmindre andet angives)

Shore-hirdhed A: 95 4 2
Brudbelastning: R, > 343 daN/cm?

Minimumsforlengelse: A, = 400 %

Modul for 100% forlengelse > 108 daN/cm?

300% forlazngelse > 235 daN/cm?

Koldskarhed (Metode ASTM D 736):
5 timer - ved — 55°C

Kompression (Metode B):
22 timer ved 700 C < 45%

Massefylde ved 25° C: 1,05 — 1,10

Aldning (Metode ASTM D 573):

70 timer ved 100° C — Shore-hirdhed A: variation + 3 max.
— brudbelastning: formindskelse < 10% af R,
~— forlengelse: formindskelse < 10% af A,
— masse: formindskelse < 1%

‘Neddypning i olie (Metode ASTM nr. 1 Oil).

70 timer ved 100° C — Shore-hiardhed A: variation + 4 max.
— brudbelastning: formindskelse < 15% af R,
— forlengelse: formindskelse < 10% af A,
— volumen: kvzlning < 5%

Neddypning i olie (Metode ASTM nr. 3 Oil):

70 timer ved 100°C — brudbelastning: formindskelse < 15% af R,
— forlengelse: formindskelse < 15% af A,
— volumen: kvalning < 20%

Neddypning i destilleret vand:
1 uge ved 70° C — brudbelastning: formindskelse < 35% af R,
— forlangelse: foregelse < 20% af A,
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1.1.

1.2,

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

BILAG VIII

BESKRIVELSE AF ATTRAPPEN

SPECIFIKATION AF ATTRAPPEN

Almindeligt

Denne attraps vasentligste kendetegn er angivet i folgende tegninger og skemaer:
Fig. 1: Set fra siden — hoved, hals og torso.

Fig. 2: Set forfra — hoved, hals og torso.
Fig. 3: Set fra siden — bakken, 1ar og ben.
Fig. 4: Set forfra — bzxkken, lir og ben.

Fig. 5: De vigtigste malangivelser.

AN L h W

: Attrap i siddende stilling med angivelse:
— af tyngdepunktet,
— anbringelse af mailepunkterne,
— skulderhgjden.

Fig.

Skema 1: Nogle til benzvnelser og vesentligste mal for attrappens enkelte dele.

Skema 2: Massen af hoved, hals, torso, lir og ben.

Beskrivelse af attrappen

Benets konstruktion (se fig. 3 og 4)
Benet er sammensat af tre dele:
— plade som fodsil (30),

— selve benreret (29),

— knzreret (26).

Det ror, der udger knzet, har to stopanordninger, som begranser benets bevagelse inde
i laret. :

Fra udstrake stilling kan benet dreje ca. 120° bagud.

Larets konstruktion (se fig. 3 og 4)
Liret bestir af tre dele:

— knzrer (22),

— larstang (21),

-— bzkkenrer (20).

For at hemme knzets bevagelser er der i knzroret (22) to udskaringer, som griber ind
i ojer i benet. i

Torsoens konstruktion (se fig. 1 og 2)

Torsoen bestir af falgende dele:

— bzkkenrer (2)

— rullekzde (4)

— ribben (6 og 7)

— brystben  (8)

— kadens fastelse i (3) samt delvis i (7 og 8)
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1.2.4.

1.2.5.

1.2.6.

1.2.7.

1.2.8.

1.2.9.

4.1.

4.2

Hals (se fig. 1 og 2)

Halsen dannes af syv plader af polyurethan (9). Halsen kan geres mere eller mindre stiv
ved hjzlp af en reguleringsanordning til kzden.

Hoved (se fig. 1 og 2)

Hovedet (15) er hult; polyurethanet er forstzrket med stilplader (17). K2dens regulerings-
anordning, der gor det muligt at regulere halsen, bestar af en blok polyamid (10), et ror
til at holde afstand (11) og en spandeanordning (12 og 13).

Hovedet kan dreje i farste og andet led (leddene ved atlas-hvirvelen og taphvirvelen),
som omfatter spzndeanordningen (14 og 18), afstandsrerer (16) og polyamidblokken (10).

Forbindelsen i knaleddet (se fig. 4)

Benet og larene er forbundet med rer (27) og spzndeanordningen (28).

Forbindelse i hofteleddet (se fig. 4)

Lirene og torsoen er forbundet af roret (23), friktionspladerne (24) og spazndeanordnin-
gen (25).

Polyurethan

Type: PU 123 CH Compound.
Hardhed: 50 — 60 Shore A.
Bekledning

Attrappen er bekledt med specielt materiale.

KORRIGERING AF MASSEN

For at kunne justere attrappen efter bestemte vardier og dens totale masse, justeres masse-
fordelingen ved hjzlp af seks korrigerende belastninger pd hver 1 kg, som kan szttes
fast pa bazkkenleddet. Seks andre belastninger af polyuretan pa 1 kg hver kan.anbringes
pa torsoens ryg.

PUDE

En speciel pude anbringes mellem attrappens torso og bekladningen. Puden skal vere
fremstillet af polyethylenskum og opfylde falgende forskrifter:

hirdhed: 7 — 10 Shore A,
tykkelse: 25 + 5 mm.

Den skal kunne udskiftes.

JUSTERING AF LEDDENE

Almindeligt

For at resultaterne skal vare reproducerbare, er det nedvendigt at specxﬁcere og kontrol-
lere friktionen i de forskelhge led.

Knaled

Knzled reguleres.

- Lir og ben anbringes lodret.

Benet drejes 30°.
Skruen i spenddelen losnes meget langsomt, indtil benet falder pa grund af sin egen vagt.

Motrikken fastskrues i denne stilling.
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4.3. Hofteleddene

Hofteleddene reguleres ved at skrue dem helt fast.
Lirene anbringes vandret og torsoen lodret.
Torsoen drejes fremad, indtil den danner en vinkel pd 60° med lirene.

Spandeindretningen lasnes meget langsomt, indtil torsoen falder pa grund af sin egen
vagt. )

Maetrikken fastskrues i denne stilling.

!

4.4. Leddet, ringhvirvel-taphvirvel

Dette led skal reguleres siledes, at det lige netop modstir sin egen vagt i retningerne
fremad og bagud.

4.5. Hals

Halsen skal reguleres ved hjzlp af kadens reguleringsanordning (13). Nair halsen er
indstillet korrekt, flytter den everste del af spznddelen sig mellem 40 og 60 mm, nir der
paferes den en vandret pavirkning pa 10 daN.

SKEMA 1
Tal Benavnelse Materiale Mil
1 Kroppens materiale Polyurethan —
2 Bazkkenrer Stal 76 X70 X100 mm
3 Fastgerelse af keden Stal 25x10X70 mm
4 Rullek zde Stal 3/4 mm
5 Skulderplade Polyurethan —
6 Profil Stal 30%30X3X250 mm
7 Ribben Perforeret stilplade 400 X 85 X 1,5 mm
8 Brystben Perforeret stilplade 250 x90x1,5 mm
9 Skiver (seks) Polyurethan @ 90X 20 mm
& 80X20 mm
@ 75X20 mm
2 70X20 mm
& 65X20 mm
& 60X20 mm
10 Blok Polyamid 60X 60X25 mm
11 Afstandsrer Stal 40X40x2X50 mm
12 Spandeindretningens Stal M 16 X90 mm
bolt
13 Spazndeindretningens Stal M 16 mm
metrik
14 Leddets spzndeindret- Stal 2 12%X130 (M 12) mm
ning A-A
15 Hoved Polyurethan —
16 Afstandsrer Stal @ 18x13x17 mm
17 Forstzrkningsplade Stal 30X 3 %500 mm
18 Spandeanordningens Stal M12
meotrikker
19 Lar Polyurethan —
20 Bzkkenror Stal 76 X70% 80 mm
21 Larstang Stal 30X30X440 mm
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Tal Benzvnelse Materiale Mal
22 Knzrer Stal 52X 46 X40 mm
23 Forbindelsesror til Stal 70X 64 %250 mm

hoften
24 Friktionsskive (fire) Stal 160X 75X 1 mm

\ 25 Spandeindretning Stal M 12x320 mm
' ‘ skiver og matrikker

26 Knazrer ' Stal 52X 46X 160 mm
27 Forbindelsesror til knzet | Stal 44%39x 190 mm
28 Skive for spzndeind- Stal @ 70X 4 mm

retning
29 Benror Stal 50X 50X2%X460 mm
30 Plade som fodsil Stal 100X 170 X3 mm
31 Korrigerende masse Polyurethan. hver pd 1 kg

til torsoen (6)
32 Korrigerende pude Polyethylenskum 350x250x25 mm
33 Beklzdning "Bomuld og strimler af | —

polyamid

34 Korrigerende belast- Stal hver pa 1 kg

ninger i hofteleddet (6)

SKEMA 2

Attrappens enkelte dele

Masse i kilogram

Hoved + hals

Torso og arme

Lir

Ben + fod

Samlet masse iberegnet korrigerende belastninger

4,6 40,3
4034 1,0
16,2 + 0,5
9,0 & 0,5
74,5 + 1,0
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Figur 4

Figur 3
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1
Attrap anbragt i den i fig. 1 i bilag VII angivne stilling
G = Tyngdepunkt
T = Overkroppens referencepunkt (anbragt foran pa attrappens symmetrilinj.,
P = Hoftepartiets referencepunkt (anbragt bagpa attrappens symmetrilinje)
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BILAG IX

BESKRIVELSE AF AFPROVNINGSVOGNENS DECELERATIONSKURVE SOM FUNKTION
AF TIDEN

(Kontrolkurve for stoppeanordningerne)
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Decelerationskurven skal for afprevningsvognen belastet med en ubevzgelig masse for at ni en
totalmasse pa 455 4+ 20 kg i tilfzlde af afprevning af sikkerhedsseler og 910 &+ 40 kg i tilfzlde af
afprevning af fastholdelsesanordninger, nir den nominelle vagt af afprevningsvognens og dennes
struktur er 800 kg, ligge i det foran viste skraverede omrade. Om nedvendigt kan den nominelle
masse af afprevningsvognen med struktur foreges for hvert trin pa 200 kg, i hvilket tilfzlde en
yderligere masse pa 28 kg tilfojes pr. trin. I intet tilfzlde ma afprevningsvognens samlede masse,
den ubevazgelige masse og afprevningsvognens struktur afvige fra den nominelle verdi for
justeringsprevninger med mere end 4 40 kg. Bremselzngden under justeringen af afprevnings-
vognen er 400 4- 20 mm.

I de to ovenfor anferte tilfzlde skal malemateriellet have et tilnzrmelsesvis linezrt udslag indtil
60 Hz med afskzring ved 100 Hz. De mekaniske resonanser stammende fra monteringen af
fanganordningen ma ikke medfere yderligere fordrejninger. Der skal ved frekvensudslaget tages
hensyn til kablets l&ngde og temperaturen (2). ‘

() Disse forskrifter svarer til SAE-rekommandation nz. J 211 a. De vil senere blive erstattet af henvisning til en ISO-norm
som cr under udarbejdelse.
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BILAG X

VEJLEDNING

Hver sikkerhedssele skal ledsages af vejledning vedrerende de efterfelgende punkter udformet
pa det eller de sprog, som anvendes i den medlemsstat, i hvilket den paregnes udbudt til salg:

1. Monteringsforskrifter (unedvendige, dersom fabrikanten leverer koretojet med sikkerheds-
seler), som angiver for hvilke koretejstyper szttet passer og den korrekte metode for fast-
gorelse af szttet i keretojet sivel som anvisninger vedrerende undgielse af slid pa gjordene.

2. Brugsaﬁvisning (denne kan fremga af instruktionsbogen for keretgjet, dersom fabrikanten
leverer koretajet med sikkerhedsseler), som giver nzrmere vejledning til sikring af, at brugeren
far sterst udbytte af sikkerhedsselen. I disse instruktioner ber felgende angives:

a)

b)

f)

g)

h)

betydningen af altid at tage selen pi;

den rigtige mide at tage sikkerhedsselen pa og iszr:

— den foreskrevne placering af lukkeanordningen,

— nedvendigheden af at selerne er strammet,

— den korrekte placering af selegjordene og nedvendigheden af, at de ikke snos,

— at hver sele skal benyttes af en enkelt person, og at selen ikke md spzndes om et
barn, som sidder pa skedet af en passager;

hvorledes lukkeanordningen idbnes og lukkes;
hvorledes selen indstilles;

brugen af retractorerne, som kan vzre indbygget i s®ttet, og hvorledes det er muligt at
kontrollere, at de er last; ’

anbefalede metoder for rengering af selen og for samling af den efter rengering, dersom
dette er pakravet;

nedvendigheden af at udskifte selen, nir den har vzret i brug ved en alvorlig ulykke,
eller hvis den bazrer spor af losning eller har skir;

at selen absolut ikke mi omdannes eller zndres, idet sidanne zndringer kan gere selen
virkningslas, og specielt, dersom konstruktionen ger det muligt at adskille selen i dens
bestanddele, vejledning til sikring af korrekt samling igen;

at selen er konstrueret til at bruges af voksne;

oprulning af selen, nar den ikke er i brug.
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BILAG XI

AFPROVNING AF LUKKEBESLAG

(Se pkt. 2.7.6.5 i bilag 1)

1470 daN

- 1470 daN

Pabudt vinkel ved den i pkt.
2.7.8.1. 1 bilag I fastsatte métode

' ,w' == afprovningsbelastning
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BILAG XII

SLID- OG GLIDEAFPRGVNINGER

Figur 1
Afprovning type 1

<

-} S —n
Streekning frem og tilbagé:

© 300 £20 mm
Beskyttelsesgjord for
indvendige kanter
* Eksempel a) Lodret ophzeng og fastgerelse i siderne

5

e T
Straekning frem og tilbage: : Rotationsakse -
300 + 20 mm
Lav stette
" Eksempel b)

Eksempler p opstilling ved afprevningerne alt efter justeringsanordningerne
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Figur 2

Afprevning type 2

Z

- . —L>
Streekning frem og tilbage: -
300 £ 20 mm

gjorde anbragt ivandret plan

Afprovning i lukkebeslaget

Streekning frem og tilbage: . : /

300+ 20 mm
-}

Afprevning gennem sidebejle

1l F=0,5 daN
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Figur 3

Afprovning type 3 og glideprevning

Samlet straekning 300 ri> 20 rﬁm
-} .

| 9 |
T 77, T 7777,

Strakt stilling ' ~ Slap stilling
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BILAG X

KORROSIONSAFPROVNING

1. AFPROVNINGSAPPARATUR

1.1.  Apparatet bestdr af et salttigekammer, en beholder til saltoplesningen, en tilforsel af
komprimeret luft tilpasset formalet, en eller flere forstoverdyser, holdere for prove-
eksemplarerne, en anordning til opvarmning af kammeret og de nedvendige kontrolmidler.
Dimensioner og konstruktionsdetaljer for apparatet skal vare valgfri, nar blot afprevnings-
forskrifterne ovetholdes.

1.2.  Det er vigtigt at sikre, at driber af oplesningen, som samler sig pi kammerets daksel,
ikke falder ned pd preveeksemplaret, og

1.3.  at draber af oplesningen, som falder fra det preveeksemplar, der afpraves, ikke fares
tilbage til beholderen og derefter forstaves pany.

1.4.  Apparatet ma ikke vare fremstillet af materialer, som har indflydelse p3 salttigens korro-
derende egenskaber.

2. DE AFPROVEDE EKSEMPLARERS STILLING | TAGEKAMMERET

2.1.  Provecksemplarerne med undtagelse af retractorerne skal fastholdes eller vere udspzndt
mellem 15 og 30° i forhold til lodret og s vidt muligt parallelt med den vandrette salt-
tdgestrems hovedretning bestemt i forhold til den overflade, der fortrinsvis skal afpraves.

e

2.2. Retractorerne skal vere understottet eller udspzndt pd en sddan made, at aksler i ruller
til genoprulning af gjorden er vinkelrette p4 den vandrette saltrigestrams hovedretning
i kammeret. Den 4bning, som er bestemt til selens indgang i retractoren, skal vende mod
denne hovedretning.

2.3.  Alle proveeksemplarer skal vere placeret pi en sidan made, at tigen frit kan lzgge sig
pi dem.

2.4. DProverne skal vare anbragt siledes, at det forhindres, at saltoplesning drypper fra den
ene preve pd den anden.

3. SALTOPLOSNING

3.1. Saltoplesningen skal tilberedes, ved at 5§ £ 1 massedel af natriumklorid opleses i 95 dele
destilleret vand. Dette salt skal vare natriumklorid nasten frit for nikkel eller kobber og
ma3 i ter tilstand ikke indeholde mere end 0,1 % natriumjodsalt og ikke mere end 0,3%
urenheder i det hele.

3.2.  Oplesningen skal vare siledes, at den opsamlede oplasning har en pH-vardi mellem 6,5
og 7,2 nir den forstaves ved 35° C.

4. TILFORSEL AF LUFT

Luft til dyse eller dyser, som muligger forstevning af oplesningen, skal vare fri for olie
og urenheder og holdes under et tryk mellem 70 kN/m? og 170 kN/m?
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5.1,

5.2

OPSTILLINGEN I SALTTAGEKAMMERET

Anbringelseszonen i salttigekammeret skal holdes pd en temperatur af 35 + 5° C.-Mindst
to egentlige tigeopsamlere skal vare anbragt i anbringelseszonen for at undgi en ophob-
ning af driber fra oplesningen kommende fra proveeksemplarerne eller fra andre kilder.
Opsamlerne skal vare placeret tzt ved preveeksemplarerne, den ene si nzt som muligt
ved dyserne og den anden s langt vak som muligt fra dyserne. Tdgen skal vare siledes,
at der pi hver del p& 80 cm? af den vandrette opsamlingszone i hver opsamler gennem-
snitligt opsamles mellem 1,0 0og2,0 ml oplesning pr. time, nir malingerne gennemferes
over mindst 16 timer.

Dysen (eller dyserne) skal vare rettet eller forskudt pA en sidan made, at forstevningen
ikke direkte slir imod preveeksemplarerne.
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'BILAG XIV

KRONOLOGISK ORDEN FOR AFPROVNINGERNE

Proveeksemplarer
Reference- Af : .
bestemmelser prevning Balte Gjordprave
2 3 [ 1 213 415 6|7 10
2.2, 2.3.2, Inspektion af sazttet
24.1.1, 24.2.1, L
2.5.1.1
2422 Inspektion af lukkebeslaget X X X
2.4.1.2,2.7.2 Korrosionsafprevning af
’ alle de faste dele X
2.4.3.2,2.7.5.1 Justeringsanordningens
modstandsdygtighed X
2.4.3.1, 2.4.3.3, | Lethed af justering X
27.5.6
24.4,275.2 Fastgeringsdelenes mod-
standsdygtighed X
2.4.2.3 Lukkebeslagets holdbarhed X
2424, 2753 Lukkebeslagets funktione-
ring under kulde X
2.4.2.6,2.7.5.1 Lukkebeslagets modstands-
2.7.5.5 - dygtighed X
2.4.14,27.54 Slagprevning af faste dele X
2.4.5,27.6.1, Retractorens funktion X
2.7.2,2.7.6.3, '
2.7.6.2, 2.7.6.4
2.5.1.2,275 Kontrol af gjordens bredde X
2.5.2,2.7.31, Modstandsdygtighed for
2.7.4 gjord efter konditionering
ved omgivelsernes tem-
peratur og fugtighed X
253,274 Modstandsdygtighed for
gjord efter sarlig kon-
ditionering
27.3.2 — lys X . X
2.7.3.3 — kulde X X
2.7.3.4 — varme X
2.7.3.5 — vand X
2.6.2,27.3.6 Slid
2.4.3,2.7.3.7 Glidning »
2.427,26.1, Dynamisk afprevning af
24.2.6,2.7.2, szttet X
2.7.63,2.7.7
24.2.5,24.2.7, Afprovning af abning af
2.7.8 lukkebeslag X

Bemeerkning : Yderligere kraves et praveeksemplar af sikkerhedsselen af referencehensyn.
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