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II

(Ikke-lovgivningsmeessige retsakter)

RETSAKTER VEDTAGET AF ORGANER OPRETTET VED
INTERNATIONALE AFTALER

Kun de originale FN/ECE-tekster har retlig virkning i henhold til folkeretten. Dette regulativs nuveerende status og ikrafttreedelsesdato ber
kontrolleres i den seneste version af FN/ECE's statusdokument TRANS/WP.29/343/, der findes pd adressen:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regulativ nr. 5 fra De Forenede Nationers @konomiske Kommission for Europa (FN/ECE) —
Ensartede forskrifter for godkendelse af sealed beam-forlygter (SB) til motordrevne keoretgjer,
som afgiver europaisk asymmetrisk neerlys ogleller fjernlys

Omfattende al galdende tekst frem til:

Andringsserie 03 — Ikrafttreedelsesdato: 10. juni 2014
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14. Endeligt opher af produktionen

15. Overgangsbestemmelser
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Bilag 1:  SB-enheder til landbrugs- og skovbrugstraktorer og andre langsomtkerende keretgjer


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

L 162)2 Den Europaiske Unions Tidende 29.5.2014

Bilag 2:  Meddelelse om godkendelse, udvidelse, nagtelse eller inddragelse af godkendelse eller endeligt opher af
produktion af en type sealed beam-forlygte (SB-enhed) i henhold til regulativ nr. 5

Bilag 3:  Mindstekrav for metoder til kontrol af produktionens overensstemmelse

Bilag 4:  Eksempler pd udformning af godkendelsesmarker

Bilag 5:  Prevninger af den fotometriske ydelses stabilitet pd forlygter i brug

Bilag 6:  Forskrifter for lygter med lygteglas af plast — prevning af lygteglas eller materialeprover samt af komplette
lygter
Tilleg 1 - Kronologisk rakkefolge af godkendelsesprovninger
Tilleg 2 - Metode til méling af lysspredning og -transmission
Tilleg 3 - Prevning ved pdsprejtning
Tilleg 4 - Provning af klabebinds vedhaftning

Bilag 7:  Mindstekrav til preveudtagning ved inspektor

1. ANVENDELSESOMRADE (1)

Dette regulativ finder anvendelse pd sealed beam-forlygter (SB) til keretgjer i klasse T (?).

2. DEFINITIONER
I dette regulativ forstds ved:

2.1. »sealed beam«-forlygteenhed (herefter benaevnt »SB-enhed«): en forlygteenhed, hvis komponenter, bestiende af
et reflektorsystem, et lygteglassystem og en eller flere elektriske lyskilder, udger en samlet enhed, som er taetnet
under fabrikationen og ikke kan adskilles, uden at enheden bliver fuldsteendigt ubrugelig

2.2. slygteglas«: forlygtens (enhedens) yderste del, som afgiver lys gennem den lysende overflade

2.3. »coatinge et eller flere vilkdrlige produkter, som er pafort i et eller flere lag pa ydersiden af lygteglasset

2.4. SB-enheder anses for at vare af forskellig type, hvis de afviger pa et eller flere af folgende veesentlige punkter
vedrerende form eller egenskaber:

2.4.1. firmanavn eller marke

2.4.2. egenskaberne ved det optiske system

2.4.3.  hvorvidt de indeholder ekstra komponenter, som under funktion er i stand til at eendre de optiske virkninger
ved refleksion, brydning, absorption og/eller deformation

2.4.4. den nominelle spanding (er den nominelle spending den eneste andring, kan der tildeles samme godken-
delsesnummer)

2.4.5. det nominelle wattforbrug

2.4.6.  gledetrddens (-trddenes) form

2.4.7. den frembragte lysstriles art (narlys eller fjernlys eller bide ner- og fjernlys)

2.4.8. egnethed for hejre- eller venstrekorsel eller for begge fardselsretninger

2.4.9. farven af det afgivne lys

2.410. de materialer, som lygteglas og eventuel coating bestér af.

(") Intet i dette regulativ er til hinder for, at en af parterne i overenskomsten, der anvender dette regulativ, forbyder kombination af en
efter dette regulativ godkendt forlygte, som har lygteglas af plast, med en mekanisk forlygterenser (med visker).

(*) Som fastlagt i bilag 7 til den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (RE.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/
Amend.2, som senest @ndret ved Amend.4).
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2.5. »farven af det lys, som anordningen afgiver« definitionerne pa farven af det afgivne lys i regulativ nr. 48 og de
andringer dertil, som er i kraft pd tidspunktet for ansegning om typegodkendelse, finder anvendelse i dette
regulativ.

3. ANS@OGNING OM GODKENDELSE

3.1. Ansggningen om godkendelse skal indgives af indehaveren af fabriks- eller firmamarket eller af dennes

bemyndigede reprasentant. I ansegningen skal folgende oplyses:
3.1.1.  om SB-enheden er bestemt til at afgive bade fjernlys og nearlys eller kun fjernlys eller neerlys

3.1.2. safremt forlygten er bestemt til at afgive nerlys, om den er bestemt for bdde venstre- og hejrekorsel eller kun
venstre- eller hejrekorsel

3.1.3. hvis det er relevant, om den er bestemt til landbrugs- eller skovbrugstraktorer og andre langsomme keretojer
(se bilag 1).

3.2. Hver ansegning om godkendelse skal vare ledsaget af:

3.2.1. tegninger i tre eksemplarer, som er tilstreekkeligt detaljerede til, at typen kan identificeres, og som viser
enheden forfra (i givet fald med detaljer af lygteglassets stebning) samt tveersnit; ogsd gledetrid(e) og skarmi(e)
skal vare vist pd tegningerne i malestoksforhold 2: 1 set bade forfra og fra siden; tegningen skal vise den
patenkte placering af godkendelsesnummer og tillegssymboler i forhold til cirklen i godkendelsesmearket

3.2.2. en kortfattet teknisk beskrivelse

3.2.3.  prover som folger:

3.2.3.1.  med henblik pd godkendelse af en SB-enhed, som afgiver hvidt lys: fem prevecksemplarer

3.2.3.2.  med henblik pd godkendelse af en enhed, som afgiver farvet lys: et proveeksemplar, som afgiver farvet lys, og
fem proveeksemplarer, som kun adskiller sig fra den forelagte type ved, at lygteglas eller filter er ufarvet

3.2.3.3.  for SB-enheder, som afgiver farvet lys og alene derved adskiller sig fra en type, som er bestemt til at afgive
hvidt lys og tidligere har opfyldt preverne i punkt 6, 7 og 8 nedenfor, behgver kun indsendes ét proveeksem-
plar af typen med farvet lys, som alene underkastes de i punkt 9 angivne prgvninger.

3.2.4. Til provning af det plastmateriale, som lygteglasset er fremstillet af:

3.2.4.1. tretten lygteglas

3.2.4.1.1. seks af disse lygteglas kan erstattes af seks materialeprover, som méler mindst 60 x 80 mm og har flad eller
konveks ydre overflade og i midten et omtrent fladt areal (krumningsradius mindst 300 mm), som maler

mindst 15 x 15 mm

3.2.4.1.2. hvert sidant lygteglas eller materialeprave skal veare fremstillet ved den metode, som vil blive anvendt til
massefabrikation

3.2.4.2. en reflektor, hvorpa lygteglassene kan monteres i henhold til fabrikantens anvisninger.

3.3. De materialer, som er anvendt til lygteglas og eventuel coating, skal vaere ledsaget af prevningsrapporten over
egenskaberne for sddanne materialer og coating, sifremt de i forvejen er provet.

3.4, For der meddeles typegodkendelse, skal den godkendende myndighed efterprove, at der foreligger tilfreds-
stillende ordninger til sikring af effektiv kontrol af produktionens overensstemmelse.

4. M/ERKNING (1)

4.1. SB-enheder, som forelagges til godkendelse, skal vere pifert ansegerens firmanavn eller maerke.

4.2. De skal pé det fremadvendende lygteglas omfatte et areal af tilstrakkelig storrelse til godkendelsesmerket og de

i punkt 5 nedenfor foreskrevne tillegssymboler; dette areal skal vere angivet pd de tegninger, der henvises til i
punkt 3.2.1 ovenfor.

(") For SB-enheder, som er bestemt til at opfylde kravene for kun én ferdselsretning (hojre- eller venstrekersel), anbefales endvidere, at
omridset af det areal, som kan tildekkes for at undgéd gener for brugere i stater, hvor feerdselsretningen er modsat feerdselsretningen i
den stat, som SB-enheden er bestemt til, angives uudsletteligt pd lygtens glas. Denne markning er dog overflodig, hvis det
pagaldende omrade klart fremgér af konstruktionen.
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4.3 Pd det fremadvendende lygteglas eller pa huset skal de vare pafert den nominelle spanding og det nominelle
wattforbrug for fjernlysgledetrdden efterfulgt af det nominelle wattforbrug for narlysgledetraden, hvis relevant.

4.4. SB-enheder, som er konstrueret til at opfylde forskrifterne for bade hejre- og venstrekersel, skal vere pafert
merker, som angiver de to indstillinger for enheden pé karetojet; disse mearker skal bestd af bogstaverne »R/D«
for positionen svarende til hejrekorsel og bogstaverne »L/G« for positionen svarende til venstrekorsel.

4.5. De i henhold til dette punkt 4 foreskrevne varemarker og maerkninger skal vare let leeselige og mé ikke kunne
slettes.

5. GODKENDELSE

5.1. Generelt

5.1.1. Séfremt alle proveeksemplarer af en forlygtetype, som er forelagt til godkendelse i henhold til punkt 3 ovenfor,

opfylder dette regulativs forskrifter, meddeles godkendelse.

5.1.2. Nér sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter opfylder forskrifterne i flere end ét
regulativ, kan der paferes ét enkelt internationalt godkendelsesmarke, forudsat at hver enkel af de sammen-
byggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter opfylder de forskrifter, som finder anvendelse pé den.

5.1.3. Hver godkendt type tildeles et godkendelsesnummer. Samme kontraherende part md ikke tildele samme
nummer til en anden forlygtetype, som er omfattet af dette regulativ, bortset fra udvidelse af godkendelsen
af en enhed, som afviger alene hvad angér farven af det udsendte lys.

5.1.4. Meddelelse om godkendelse, udvidelse, nagtelse eller inddragelse af en godkendelse, eller endeligt opher af
produktionen af en type forlygter i henhold til dette regulativ, skal gives de kontraherende parter i 1958-
overenskomsten, der anvender dette regulativ, ved brug af en meddelelsesformular svarende til modellen i

bilag 2.

5.1.5. Ud over det i punkt 4.1. foreskrevne marke skal der paferes et godkendelsesmarke som beskrevet i punkt 5.2
og 5.3 nedenfor pd de i punkt 4.2 ovenfor omhandlede pladser pa hver forlygte, som er i overensstemmelse
med en type, som er godkendt i henhold til dette regulativ.

5.2. Godkendelsesmarkets opbygning

Godkendelsesmearket bestdr af:
5.2.1. Et internationalt godkendelsesmaerke bestdende af:

5.2.1.1. en cirkel, som omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pé den stat, som har meddelt godken-
delse (1)

5.2.1.2.  det i punkt 5.1.3 ovenfor foreskrevne godkendelsesnummer.
5.2.2. Folgende tilleegssymbol(er):

5.2.2.1. pa SB-forlygter, som alene opfylder forskrifterne for venstrekersel, en vandret pil, der for en iagttager vendt
mod SB-forlygten peger mod hejre, dvs. mod den side af vejen, hvor der keres

5.2.2.2.  pa SB-forlygter, der er konstrueret til at opfylde forskrifterne for begge feerdselsretninger ved passende justering
af forlygten, en vandret pil med hoved i begge ender, altsd en pil som peger bide mod venstre og hejre

5.2.2.3.  pa forlygter, som opfylder dette regulativs forskrifter alene hvad angdr nerlyset, bogstaverne »SC«
5.2.2.4.  pa forlygter, der opfylder dette regulativs forskrifter alene hvad angér fjernlyset, bogstaverne »SR«
5.2.2.5. pa forlygter, der opfylder dette regulativs forskrifter hvad angdr bade ner- og fjernlyset, bogstaverne »SCR«

5.2.2.6.  pa forlygter med lygteglas af plast, bogstavgruppen »PL«, som péferes nar de symboler, som foreskrives i punkt
5.2.2.3. til 5.2.2.5. ovenfor

(") Kendingsnumrene for de kontraherende parter i 1958-overenskomsten er angivet i bilag 3 til den konsoliderede resolution om
keretgjers konstruktion (R.E.3), dokument TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.2.2.7. i hvert tilfeelde skal den pdgaldende arbejdsfunktion i henhold til punkt 1.1.1.1 i bilag 5 og de(n) tilladte
spending(er) i henhold til punkt 1.1.1.2 i bilag 5 vare specificeret pd godkendelsesattesten og pd den
meddelelsesformular, som fremsendes til de stater, som er kontraherende parter i overenskomsten, der
anvender dette regulativ.

I de pagzldende tilfelde skal anordningerne vaere mearket som folger:

Pd enheder, som opfylder forskrifterne i dette regulativ og er konstrueret siledes, at nearlysets glodetrad ikke
teender samtidigt med nogen anden lygtefunktion, i hvilken den er gensidigt indbygget:

anfores en skréstreg (/) bag nérlyslygtesymbolet i godkendelsesmaerket.

5.2.2.8. De to cifre i godkendelsesnummeret (p.t. 02), som angiver den @ndringsserie, som indeholder de seneste storre
tekniske andringer af regulativet pd tidspunktet for udstedelsen af godkendelsen og, om nedvendigt, den
nedvendige pil, kan vare angivet nzr ovenstdende tillegssymboler.

5.2.2.9. De i punkt 5.2.1 og 5.2.2 ovenfor omhandlede marker og symboler skal vare let laselige og ikke-sletbare,
ogsad ndr forlygten er monteret i koretojet.

5.3. Godkendelsesmarkets opbygning
5.3.1. Uafthangige lygter

Eksempler pa godkendelsesmarkets sammensatning med ovennavnte ekstra symboler findes i bilag 4, figur 1
til 9, til dette regulativ.

5.3.2.  Sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter

5.3.2.1. Néar sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter er fundet i overensstemmelse med
forskrifterne i flere forskellige regulativer, kan der péferes ét enkelt internationalt godkendelsesmearke besta-
ende af en cirkel, som omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pd den stat, som har meddelt
godkendelsen, samt et godkendelsesnummer. Dette godkendelsesmarke kan veere placeret et vilkarligt sted pa
de sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter, forudsat at:

5.3.2.1.1. det er synligt, efter at lygterne er monteret

5.3.2.1.2. ingen lysoverforende del af de sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter kan fjernes,
uden at godkendelsesmarket samtidigt fjernes.

5.3.2.2. Identifikationssymbolet for hver lygte svarende til hvert regulativ, i henhold til hvilket der er meddelt godken-
delse, skal, sammen med den tilsvarende @ndringsserie, som indeholder de seneste storre tekniske aendringer af
regulativet pd tidspunktet for udstedelsen af godkendelsen og, om nedvendigt, den foreskrevne pil, veere pafert:

5.3.2.2.1. enten pa den pdgzldende lysemitterende flade

5.3.2.2.2. eller i en gruppe, pd en sddan made, at hver af de sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede
lygter tydeligt kan identificeres (fire mulige eksempler herpd er givet i bilag 4).

5.3.2.3.  Komponenterne i et enkelt godkendelsesmaerke mé ikke vare mindre end den mindstestorrelse, som for det
mindste af de enkelte maerker foreskrives i det regulativ, i henhold til hvilket godkendelsen er udstedt.

5.3.2.4. Hver godkendt type tildeles et godkendelsesnummer. Samme kontraherende part ma ikke tildele samme
nummer til en anden type sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter, som omfattes
af dette regulativ.

5.3.2.5. I figur 10 i bilag 4 til dette regulativ findes eksempler pd sammenszatning af godkendelsesmarker for sammen-
byggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter med alle ovennavnte tillegssymboler.

5.3.3. Lygter, hvis lygteglas anvendes til forskellige forlygtetyper, som kan vare indbygget i hinanden eller sammen-
bygget med andre lygter

Bestemmelserne i punkt 5.3.2 ovenfor finder anvendelse.

5.3.3.1. Nar samme lygteglas anvendes, kan dette endvidere vaere pafort forskellige godkendelsesmearker vedrerende de
forskellige typer forlygter eller lygteenheder, forudsat at forlygtens hus, uanset at det ikke kan adskilles fra
lygteglasset, desuden omfatter det i punkt 4.2 ovenfor beskrevne areal og er pafert godkendelsesmaerke for de
faktiske funktioner.
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Anvendes samme lygtehus til forskellige forlygtetyper, kan de forskellige godkendelsesmerker vare pafert pa
dette.

5.3.3.2. I bilag 4, figur 11, til dette regulativ er der givet eksempler pa godkendelsesmearkets sammensatning i
forbindelse med ovennavnte tilfelde.

6. ALMINDELIGE FORSKRIFTER

6.1. Hvert provecksemplar skal vare i overensstemmelse med forskrifterne i dette punkt 6 og i punkt 7og 8
nedenfor, samt, om nedvendigt, punkt 9.

6.2. SB-enheder skal vare udfert siledes, at de bevarer de foreskrevne fotometriske egenskaber og forbliver funk-
tionsdygtige ved normal brug uanset de vibrationer, de kan blive udsat for.

6.2.1.  Forlygter skal veere udstyret med en anordning, som bevirker, at de kan justeres sdledes pd keretgjerne, at de
opfylder de forskrifter, som finder anvendelse pd dem. Dog behover en sddan anordning ikke veere monteret pa
SB-forlygteindsatser, sdfremt brugen af sddanne indsatser begraenses til koretgjer, pd hvilke justering af forlyg-
terne kan finde sted pd anden mdade. Nar en SB-forlygte til fjernlys og en SB-forlygte til neerlys som udskiftelige
underenheder udger en sammensat enhed, skal justeranordningen give mulighed for korrekt justering af hver
SB-enhed for sig.

6.2.2. Dog finder denne bestemmelse ikke anvendelse pa forlygteenheder med udelelig reflektor. For en sddan type
enhed finder forskrifterne i punkt 8 i dette regulativ anvendelse. Anvendes flere end én lyskilde til frembrin-
gelse af fjernlyset, benyttes de kombinerede fjernlysfunktioner til bestemmelse af belysningsstyrkens maksimale
vardi (E,,)-

6.3. Klemmerne skal alene vare i elektrisk forbindelse med de(n) pdgaldende glodetrad(e) og skal vare solidt
fastgjort pd enheden.

6.4. Hvis enhederne er cirkulere, skal de have alle de fysiske egenskaber og elektriske tilslutninger, som fremgar af
en af plancherne SB, — SB; i bilag 4 og skal vare udfort efter malene i den pagaldende planche.

6.5. SB-enheder, som er konstrueret, sd de opfylder forskrifterne for bade hgjre- og venstrekorsel, kan tilpasses en
given faerdselsretning enten ved passende grundindstilling i forbindelse med montering pa keretgjet eller ved
valgfri indstilling foretaget af foreren. En sddan grundindstilling eller valgfri indstilling kan f.eks. bestd i
fastsattelse af enhedens vinkelstilling pd keretgjet. I alle tilfeelde ma der kun vere mulighed for to ngje
afgreensede indstillinger, en for hejre- og en for venstrekersel, og konstruktionen skal forhindre utilsigtet
flytning af enheden fra den ene ferdselsretning til den anden eller indstilling i en mellemposition. Overens-
stemmelsen med forskrifterne i dette punkt efterproves ved visuel inspektion og, om nedvendigt, ved en
prevemontering.

6.6. Der skal udferes supplerende provning efter forskrifterne i bilag 5, sdledes at det sikres, at de fotometriske
prastationer ikke @ndres for meget under brug.

6.7. Er forlygtens lygteglas af plast, sker provning efter forskrifterne i bilag 6.

7. NOMINELLE VARDIER

7.1. De nominelle spandingsvardier er: 6, 12 og 24 volt (1).

7.2. Intet indleveret proveeksemplar af en SB-enhed md overskride det nominelle wattforbrug, som er angivet pa

enheden, med mere end den i tabel 1 angivne procentdel. Der er ingen undergrense for tolerancen pé
wattforbrug, men minimumlysstyrkerne i tabel 2 i punkt 8.8 skal vare overholdt.

Tabel 1
Cirkulere enheder @ Cirkuleere enheder @
180 mm 145 mm
Nominel spanding 6 12 6 12
Provningsspanding 6 12 6 12

(") 24-volts enheder er under overvejelse.
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Cirkulare enheder @
180 mm

Cirkulere enheder @
145 mm

Nominelt wattforbrug og tilladt tolerance

Dobbelt glodetrad (*)

Fernlys

60 + 0%

375+ 0%

Nerlys

50 + 0%

50+ 0%

Kun fjernlysglodetrdd

75+ 0%

50+ 0%

50 + 0%

50+ 0%

Kun fjernlysglodetrad

(*) For SB-enheder med dobbelt glodetrdd kan der foreleegges provecksemplarer til godkendelse for de to funktioner eller kun
for nerlys.

8. BELYSNINGSSTYRKE (1)

8.1. SB-enheder skal vare udfert siledes, at de giver tilstreeckkelig belysning uden at bleende, nir de afgiver nerlys,
og god belysningsstyrke, nir de afgiver fjernlys.

8.2. Den af enheden frembragte belysningsstyrke kontrolleres pd en lodret skerm, som opstilles 25 m foran
enheden og vinkelret pd dennes akse (se bilag 4, planche SBg, og SBgy).

8.3. Nerlysets lysbundt skal veere tilstraekkeligt skarpt afskdret til, at det kan benyttes til at udfere en tilfredsstillende
justering. Afskeringen skal vere en vandret, ret linje i siden modsat den fardselsretning, som enheden er
bestemt til; i den anden side skal den vare vandret eller inden for en vinkel af 15° over vandret.

8.4. SB-enheden skal vare indstillet sidan, at der ved nerlys gelder folgende:

8.4.1. For enheder bestemt til at opfylde kravene ved hejrekersel er afskaringen pd skarmens venstre halvdel (%)
vandret, og for enheder bestemt til at opfylde kravene ved venstrekersel er afskaeringen pé skermens hejre
halvdel vandret.

8.4.2. Denne vandrette del af afskaeringen pd skeermen er 25 cm under et vandret plan gennem enhedens braend-
punkt (se bilag 4, planche SBg, og SBgy).

8.4.3. Skarmen er i den position, der er angivet i bilag 4, planche SBg, og SBgy, (°).

8.5. Nér forlygten er siledes indstillet og kun s@ges godkendst til afgivelse af neerlys (%), behover den kun opfylde
forskrifterne i punkt 8.8 nedenfor; er den bestemt til at afgive bdde nerlys og fjernlys, skal den opfylde de
forskrifter, som der henvises til i punkt 8.8 og 8.9.

8.6. Nér en saledes indstillet SB-enhed ikke opfylder de i punkt 8.8 og 8.9 nedenfor omhandlede forskrifter, kan
dens indstilling andres, forudsat at lysbundtets akse ikke forskydes mere end 1° (= 44 cm) sideverts mod hejre
eller venstre (°). For at lette indstilling ved hjalp af afskeringen kan enheden delvis tildeekkes for at gere
afskaeringen skarpere.

8.7. Er SB-enheden bestemt til alene at afgive fjernlys, skal den veare justeret sdledes, at omrddet med storst
belysningsstyrke er centreret omkring skeeringspunktet HV mellem linjerne hh og vv; en sidan enhed
behover alene opfylde de i punkt 8.9 omhandlede forskrifter.

8.8. Det lys, som nearlyset frembringer pd skarmen, skal opfylde folgende forskrifter:

() Alle de fotometriske mélinger skal finde sted ved den provespanding, der er angivet i punkt 7.

(%) Proveskeermen skal veare tilstrackkeligt bred til, at afskeringen kan undersoges i et omrdde mindst 5° fra linjen vv.

() Sifremt, for enheder bestemt til at opfylde dette regulativs bestemmelser alene hvad angdr neerlyset, breendpunktsaksen afviger
vasentligt fra lysbundtets hovedakse, skal der justeres sideveerts pd den méde, der bedst opfylder kravene til belysning i punkterne
75R og 50 R for hgjrekersel og i punkterne 75 L og 50 L for venstrekorsel.

() En enhed, der er bestemt til at afgive narlys, kan omfatte fjernlys, som ikke er i overensstemmelse med forskriften.

(°) Gransen pd 1° for efterjustering mod hejre eller venstre er ikke uforenelig med lodret efterjustering, som kun er begranset ved
betingelserne i punkt 8.9.
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Tabel 2
Punkt pd maleskaerm Foreskrevet belysningsstyrke i lux

SB-enheder til hgjrekorsel SB-enheder til venstrekorsel Min. Maks.

B 50 L B 50R — 0,3

75R 75 L 6 —

50R 50 L 6 —

25 L 25R 1,5 —

25R 25 L 1,5 —

Energipunkt i omrdde III — 0,7

Energipunkt i omrade IV 2 —

Energipunkt i omrade I — 20
8.8.1. I sideretningen mé ikke vere afvigelser, som forringer synligheden i noget af omrdderne I, II, II eller IV.
8.8.2. SB-enheder, som er konstrueret til at opfylde kravene for bade hgjre- og venstrekarsel, skal ved hver af de to

indstillinger opfylde ovenstdende forskrifter for den pagaldende faerdselsretning.

8.9. For SB-enheder, som er bestemt til at afgive fiernlys og nerlys, skal maling af den belysningsstyrke, som
frembringes pa skeermen af fjernlyset, finde sted ved samme indstilling af enheden og samme spanding som
ved madlingerne i henhold til punkt 8.8 ovenfor.

8.10. Det lys, som fjernlyset frembringer pd skeermen, skal opfylde folgende forskrifter:

8.10.1.  Skaringspunktet HV for linjerne hh og vv skal ligge inden for isoluxkurven svarende til 90 % af den maksimale
belysningsstyrke. Den maksimale vardi skal vare mindst 32 lux.

8.10.2.  Fra punktet HV vandret mod hejre og venstre skal belysningsstyrken vare mindst 16 lux indtil en afstand af
1,125 meter, og mindst 4 lux indtil en afstand af 2,25 meter.

8.11. De i punkt 8.8 og 8.9 ovenfor angivne skaermbelysningsstyrker méles ved hjelp af en fotocelle, hvis effektive
arbejdsflade skal veere indeholdt i et kvadrat med sideleengde 65 mm.

9. FARVE

Det afgivne lys skal vere hvidt.

10. MALING AF GENER

De gener, som nerlyset fra en SB-enhed forvolder, skal males (1).

11. PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

11.1. Forlygter, som er godkendt efter dette regulativ, skal vare produceret siledes, at de er i overensstemmelse med
den godkendte type, idet de opfylder forskrifterne i punkt 8 og 9.

11.2. Til efterprovning af, at forskrifterne i punkt 11.1 er opfyldt, skal foretages passende kontrol af produktionen.
11.3. Indehaveren af godkendelsen skal isr:

11.3.1.  serge for, at der findes procedurer til effektiv kontrol af produkternes kvalitet

11.3.2.  rade over det nedvendige udstyr til kontrol af overensstemmelsen af hver godkendt type

(") Dette krav bliver udformet som en henstilling til administrationerne.
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11.3.3.  serge for, at prevningsdata registreres, og at de tilherende dokumenter er til rddighed i et tidsrum, der
fastsaettes efter aftale med den administrative tjeneste

11.3.4.  analysere resultaterne af hver type provning, si det kontrolleres og sikres, at produktets karakteristika er stabile
inden for den normale variation i en industriproduktion

11.3.5.  sikre, at der for hver produkttype mindst udferes de i dette regulativs bilag 3 foreskrevne prevninger

11.3.6.  serge for, at enhver stikprove, der udviser tegn pd manglende overensstemmelse ved den pagaldende type
provning, foranlediger udtagelse af endnu en stikprove og endnu en prevning. Der skal tages alle nodvendige
skridt til genopretning af produktionens overensstemmelse.

11.4. Den kompetente myndighed, som har meddelt typegodkendelse, kan til hver en tid efterprove de metoder til
overensstemmelsesprovning, som anvendes pa de enkelte produktionsanleg.

11.4.1.  Ved inspektion skal prevningsoptegnelser og produktionsjournaler foreleegges den besegende inspektor.

11.4.2.  Sidstnaevnte kan udtage stikprover til provning pd fabrikantens laboratorium. Det mindste stikpreveantal kan
fastsaettes under hensyntagen til resultaterne af fabrikantens egen kontrol.

11.4.3.  Hvis kvalitetsniveauet synes utilfredsstillende, eller det synes nedvendigt at kontrollere validiteten af de prov-
ninger, der er udfert i henhold til punkt 11.4.2 ovenfor, udtager inspekteren stikprever til kontrol hos den
tekniske tjeneste, der har foretaget typegodkendelsesprevningen, under anvendelse af kriterierne i bilag 7.

11.4.4. Den kompetente myndighed kan udfere enhver prevning, som foreskrives i dette regulativ. Denne prevning
finder sted pa stikprover, som udtages pé tilfeldig méide, uden at det medferer forvridning af fabrikantens
leveringsforpligtelser, og i overensstemmelse med kriterierne i bilag 7.

11.4.5. Den kompetente myndighed skal tilstreebe en inspektionshyppighed pd én gang hvert andet &r. Dette er
imidlertid op til den kompetente myndigheds sken og dens tillid til de arrangementer, der skal sikre effektiv
kontrol med produktionens overensstemmelse. Opnas der negative resultater, sikrer den kompetente myndig-
hed, at der tages alle nedvendige skridt til, at produktionens overensstemmelse snarest muligt genoprettes.

11.5. Der ses bort fra forlygter med dbenlyse fejl.

11.6. Der ses bort fra referencemaerket.
12. SANKTIONER I TILEALDE AF PRODUKTIONENS MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE
12.1. En godkendelse, som er meddelt for en SB-enhed i henhold til dette regulativ, kan inddrages, sifremt oven-

stdende krav ikke opfyldes, eller sdfremt en enhed, som barer godkendelsesmarket, ikke er i overensstemmelse
med den godkendte type.

12.2. Hvis en kontraherende part i overenskomsten, der anvender dette regulativ, inddrager en godkendelse, som han
tidligere har meddelt, skal han straks underrette de ovrige kontraherende parter, som anvender dette regulativ,
herom ved hjalp af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 2 til dette regulativ.

13. ZANDRINGER AF EN TYPE SEALED BEAM-FORLYGTEENHED (SB-ENHED) OG UDVIDELSE AF GODKENDELSEN

13.1. Enhver @ndring af en sealed beam-forlygteenhed (SB-enhed) skal anmeldes til den administrative myndighed,
som har godkendt den péagaldende type sealed beam-forlygteenhed (SB-enhed). Denne myndighed kan da
enten:

13.1.1.  skenne, at de foretagne @endringer neppe vil have markbar ugunstig virkning, og at sealed beam-forlygteen-
heden (SB-enheden) stadig opfylder forskrifterne, eller

13.1.2.  kraeve en supplerende prevningsrapport fra den tekniske tjeneste, der er ansvarlig for udferelse af prevningen.

13.2. Underretning om nagtelse eller godkendelse skal med angivelse af andringer gives efter proceduren i punkt
5.1.4 ovenfor til parterne i overenskomsten, der anvender dette regulativ.

13.3. Den kompetente myndighed, som meddeler udvidelse af en godkendelse, tildeler et fortlebende nummer til
hvert anmeldelsesskema, som udfaerdiges vedrerende en sddan udvidelse, og underretter de gvrige parter i
1958-overenskomsten, der anvender dette regulativ, herom ved hjzlp af en meddelelsesformular svarende til
modellen i bilag 2 til dette regulativ.
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14. ENDELIGT OPH@OR AF PRODUKTIONEN

Hvis indehaveren af godkendelsen helt opherer med at fremstille en anordning, som er godkendt i over-
ensstemmelse med dette regulativ, meddeler han den udstedende myndighed dette. Ved modtagelse af den
pageldende meddelelse skal myndigheden underrette de ovrige kontraherende parter i 1958-overenskomsten,
der anvender dette regulativ, herom ved anvendelse af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 2
til dette regulativ.

15. OVERGANGSBESTEMMELSER

15.1. Fra tolv méneder efter den officielle ikrafttraedelsesdato for andringsserie nr. 03 til dette regulativ md ingen
kontraherende part i overenskomsten, som anvender dette regulativ, naegte at meddele godkendelse i henhold
til dette regulativ.

15.2. Kontraherende parter, der anvender dette regulativ, md ikke nagte at meddele udvidelse efter denne og
forudgdende endringsserier til dette regulativ.

15.3. Eksisterende godkendelser, som er meddelt i henhold til dette regulativ for den officielle ikrafttreedelsesdato for
andringsserie nr. 03, og enhver udvidelse af godkendelser, herunder udvidelser efter en forudgdende sndrings-
serie til dette regulativ, som er meddelt efterfolgende, forbliver gyldige pa ubestemt tid.

15.4. Kontraherende parter i overenskomsten, der anvender dette regulativ, skal fortsat udstede godkendelser af
forlygter pd grundlag af denne og eventuelle tidligere sendringsserier til dette regulativ, forudsat at der er
tale om forlygter til montering pa ibrugtagne keretgjer.

15.5. Kontraherende parter i overenskomsten, der anvender dette regulativ, skal fortsat tillade montering af en
forlygte godkendt i henhold til dette regulativ pa et keretoj eller en keretgjstype.

15.6. Kontraherende parter i overenskomsten, der anvender dette regulativ, skal fortsat tillade montering eller
anvendelse pé et ibrugtaget koretej af en forlygte, der er godkendt i henhold til dette regulativ som esndret
ved eventuelle tidligere e&ndringsserier, forudsat at der er tale om udskiftningsforlygter.

16. NAVN OG ADRESSE PA DE TEKNISKE TJENESTER, SOM ER ANSVARLIGE FOR UDFORELSE AF GODKENDELSESPR@V-
NINGEN, OG PA DE ADMINISTRATIVE MYNDIGHEDER

Parterne i 1958-aftalen, der anvender dette regulativ, meddeler til FN’s sekretariat navn og adresse pd de
tekniske tjenester, som forestir godkendelsesprovningen, og pd de administrative enheder, som meddeler
godkendelse, og til hvem de i andre stater udstedte formularer med attestering af godkendelse eller udvidelse,
nagtelse eller inddragelse af godkendelse eller endeligt opher af produktionen skal fremsendes.
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BILAG 1

SB-ENHEDER TIL LANDBRUGS- ELLER SKOVBRUGSTRAKTORER OG ANDRE LANGSOMTK@RENDE KORETQJER

1. Bestemmelserne i dette regulativ finder ligeledes anvendelse pa sarlige SB-enheder til landbrugs- og skovbrugs-
traktorer og andre langsomtkerende keoretojer, idet sddanne enheder er bestemt til at afgive bade fjernlys og
neerlys og har en diameter (*) pa under 160 mm med felgende begransninger:

1.1. De i punkt 8.8 i dette regulativ angivne mindstekrav til belysningsstyrke nedsattes i forholdet

D — 45°
160 — 45
med folgende absolutte undergranser:
3 lux enten i punkt 75 R eller punkt 75 L
5 lux enten i punkt 50 R eller punkt 50 L
1,5 lux i omrade IV

1.2. T stedet for de i punkt 5.2.2 i dette regulativ foreskrevne symboler skal enheden vere market med bogstaverne »SM«
i en omvendt trekant.

(*) Er reflektorens projicerede areal ikke cirkulaert, skal dens diameter vare lig diameteren af en cirkel med samme areal som det
projicerede areal af reflektorens tilsyneladende nyttige overflade.
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BILAG 2

MEDDELELSE
(sterste format: A4 (210 x 297 mm))

udstedt af: Myndighedens navn

vedrorende: (%): MEDDELELSE AF GODKENDELSE
UDVIDELSE AF GODKENDELSE
NAGTELSE AF GODKENDELSE
INDDRAGELSE AF GODKENDELSE
ENDELIGT OPH@OR AF PRODUKTIONEN

for en type sealed beam-forlygteenhed (SB-enhed) i henhold til regulativ nr. 5

1. SB-enhed, som soges typegodkendt (EyPe (%)) wuveevvomverrrssnnesrsnnnsssssneesssssnssssssnens
Nominel spaending .
Nominelt wattforbrug

2. Nerlysets glodetrdd kan/kan ikke (3) vare tendt samtidigt med fiernlysets glodetrdd ogleller en anden gensidigt
HIADYZGZEL ITGLE ..ovvvevvverceceressmmnramneenerevercesssssmmnseenesesssessssssssmsssssssesssesessssssssssmssssssssesesessssss

3. Fabtiks- eller VAremMamrKe ..o sseneees

4. Fabrikantens Navil 0 AdIESSE .........rrmmmmrmsssmmmssssersssesssssssssssessessesssssssssssssesssessesees

5. Navn og adresse pd fabrikantens eventuelle repraesentant ...oooooovmemeesee

6. Indgivet til godkendelse den ... eeessssess e

7. Teknisk tjeneste, som forestdr godkendelSeSProviingen ...cooooomrmcsssrine

8. Dato pa rapport udstedt af denne feneste ......mmmmmecrreemmmmmmmmemmmmnnccsesens

9. Nummer pd rapport udstedt af denfie GEneste .....mecmmmmmmssmmeeseeeee

10. Godkendelse meddelt/nagtet/udvidet/inddraget (2) ..vvvmmrrrrssmeerrrssmenrersnensessnens

11. Begrundelse(r) for eventuel UAVIAEISE ........orccremmmmmmmmmmmennrccemeeemmenmmmeenesseesesssenees

12. Maksimal styrke (i lux) af fiernlyset i en afstand af 25 m fra enheden ...

13. ProviingslabOratoriUIml ........ocrerrrccremmemmeemseonseeeresesesssseesssmnnnecessessssesssseeessenmmmnnscsseeees

14. Dato og nummer for laboratoriets proviingsrapport: ...cermmmmmecsrereecesseenees

15. Dato for udvidelse af GOAKENEISEIL w.....omruvuvveeveccrevcervcssrmiinmncenecerescesssssnmnesnnessescseessins

16 SEEA ccervverrecemmmemmmnmmmmcceeeeeseeemsmessessmsssnseeessssssssssessssssensenesssesesssssssessssnnsasessesss essssseessessseees

17, DALO ittt bbb et e b r et s et et s e R e taee
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18, UAEISKIIT oooeueuumunncccerrerreeemmmmemmsnmmmmneceeessssmmmeseessmssnnseecssssssesssssssenseseoscesssesssssssesmsssnnscssessssesesssseessensennss
19. Vedlagte tegning nr. ... viser enheden set forfra (i givet fald med detaljer af lygteglassets stobning) samt

et tvaersnit.

1) Kendingsnummer for det land, hvor godkendelsen er meddelt/udvidet/nagtet/inddraget (if. godkendelsesforskrifter i regulativet).

(
(%) Det ikke geldende overstreges.
(%) Den korrekte markning valges fra listen nedenfor:

v dpeeeip OCR, SCR, SC, SC, SC,

N R S = e
’ SM, SM, SM, SCR[R, SC/R,
SCIR,
sc/, 8¢/, 8¢, SCR PL, SCR PL, SCR PL, SC

PL, SC PL, SC PL,

SMPL, SMPL, SMPL, SC/R PL, SC/R PL, SC/R PL,

SR PL,
R A R 4 ke 2

SC/PL, SC/PL, SC/PL.
e R e 2
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BILAG 3

MINDSTEKRAV FOR METODER TIL KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

1. GENERELT

1.1. Overensstemmelseskriterierne anses for at vare opfyldt i bade mekanisk og geometrisk henseende, hvis der ikke
forekommer afvigelser ud over uundgéelige produktionsvariationer, som ligger inden for rammerne af kravene i
dette regulativ.

1.2. Hvad angdr fotometriske preaestationer anses masseproducerede forlygter ikke for uoverensstemmende, séfremt
ved prevning af de fotometriske preastationer af enhver pé tilfeeldig made udtaget forlygte:

1.2.1.  ingen malt veerdi afviger i ugunstig retning med mere end 20 % fra de vaerdier, som foreskrives i dette regulativ.
For vaerdierne B 50 L (eller R) og omrdde III kan den maksimale afvigelse i ugunstig retning vaere henholdsvis:

B 50 L (eller R): 0,2 Ix svarende til 20 %
0,3 Ix svarende til 30 %
Omrade 1II: 0,3 Ix svarende til 20 %
0,45 Ix svarende til 30 %
1.2.2. eller, sdfremt:

1.2.2.1. for nerlyset, de i dette regulativ foreskrevne vardier er opfyldt i HV (med en tolerance pa 0,2 Ix) og, knyttet til
denne indstilling, i mindst ét punkt i hvert omrdde, som p& méleskeermen (i en afstand af 25 m) afgrenses af en
cirkel med radius 15 cm omkring punkterne B 50 L (eller R) (') (med en tolerance pd + 0,1 Ix), 75 R (eller L),
25R, 25 L, samt i hele den del af omrdde IV, som hgjst er 22,5 cm over linje 25 R og 25 L

1.2.2.2. og safremt der for fjernlyset, med HV beliggende inden for isoluxkurven svarende til 0,75 E,,,, er overholdt en
tolerance pd + 20 % for maksimumvardierne og — 20 % for minimumverdierne af de fotometriske verdier i
ethvert mélepunkt angivet i punkt 8.10. i dette regulativ.

1.2.3.  Opfylder resultaterne af de ovenfor beskrevne prevninger ikke forskrifterne, kan forlygtens indstilling sndres,
forudsat at lysbundtets akse ikke forskydes sidevaerts mere end 1° til hejre eller venstre (?).

1.3. Til efterprovning af den lodrette @ndring i afskeeringslinjens beliggenhed under indvirkning af varme anvendes
folgende metode:

En af de udtagne forlygter praves efter den i bilag 5, punkt 2.1 beskrevne metode efter tre pd hinanden falgende
gange at have gennemgdet den i bilag 5, punkt 2.2.2 beskrevne cyklus.

Forlygten anses for acceptabel, sdfremt Ar ikke er over 1,5 mrad.

Er denne veerdi over 1,5 mrad, men ikke over 2,0 mrad, afpreves endnu en forlygte, hvorefter gennemsnittet af
de numeriske vardier for de to prever ikke md vare over 1,5 mrad.

1.4. Kravene til kromaticitetskoordinater skal vare opfyldt.

2. MINIMUMSKRAV TIL FABRIKANTENS KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

For hver type forlygte skal indehaveren af godkendelsesmarket gennemfeore mindst folgende prevninger med
passende intervaller. Pravningerne skal udferes i overensstemmelse med bestemmelserne i dette regulativ.

Konstateres der ved nogen prevetagning manglende overensstemmelse hvad angdr den pégeldende type prov-
ning, udtages flere proveeksemplarer, som proves. Fabrikanten traffer de nedvendige foranstaltninger for at sikre,
at produktionen bringes i overensstemmelse.

(") Bogstaverne i parentes galder for forlygter til venstrekorsel.
(?) En enhed, der er bestemt til at afgive narlys, kan omfatte fjernlys, som ikke er i overensstemmelse med forskriften.
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2.1. Provningernes art

Prgvning for overensstemmelse med dette regulativ skal omfatte fotometriske egenskaber og efterprovning af den
lodrette @ndring i afskeringslinjens beliggenhed under indvirkning af varme.

2.2. Metoder, som anvendes ved prevningerne

2.2.1. Provningerne udferes generelt i overensstemmelse med metoderne i dette regulativ.

2.2.2. 1 enhver overensstemmelsesprovning, som udferes af fabrikanten, kan tilsvarende metoder anvendes med
samtykke fra den kompetente myndighed, som er ansvarlig for udferelse af godkendelsesprevningen. Det
pahviler fabrikanten at godtgere, at de anvendte metoder er akvivalente med dem, som er fastlagt i dette
regulativ.

2.2.3.  Anvendelse af punkt 2.2.1 og 2.2.2 forudsetter jevnlig kalibrering af prevningsapparaturet og dets overens-
stemmelse med malinger foretaget af en kompetent myndighed.

2.2.4. 1 alle tilfelde anvendes de referencemetoder, som er foreskrevet i dette regulativ, navnlig ved administrativ
kontrol og preveudtagning.

2.3. Proveudtagningens art

Der udtages pd tilfeldig mide prover af forlygter fra en ensartet produktionsbatch. Ved en ensartet batch forstds
et st forlygter af samme type, defineret i henhold til fabrikantens produktionsmetoder.

Bedemmelsen skal sedvanligvis dackke serieproduktion fra de enkelte fabrikker. En fabrikant kan dog behandle
resultaterne fra flere fabrikker vedrerende samme type som én gruppe, forudsat at fabrikkerne anvender samme
kvalitetsstyringssystem.

2.4. Mélte og registrerede fotometriske egenskaber

Der foretages fotometrisk maling pd de udtagne forlygteprover i de i regulativet fastlagte punkter, idet aflaes-
ningen begraenses til punkterne E. .., HV (), HL, HR (}) for fjernlys, og til punkterne B 50 L (eller R), HV, 75 R
(eller L) og 25 L (eller R) for nerlys (se figuren i bilag 4).

2.5. Godkendelseskriterier

Det pahviler fabrikanten at foretage en statistisk analyse af prevningsresultaterne og i enighed med de kompe-
tente myndigheder fastleegge sddanne acceptkriterier for produkterne, som opfylder forskrifterne for prevning af
produktionens overensstemmelse i punkt 12.1 i dette regulativ.

Godkendelseskriterierne skal vaere fastlagt saledes, at der med en konfidensgranse pd 95 % er en sandsynlighed
pd mindst 0,95 for at bestd kontrollen i overensstemmelse med bilag 7 (ferste preveudtagning).

(") Hvis fjernlyslygte og nzrlyslygte er indbygget i hinanden, skal HV for fjernlys veere samme maélepunkt som for narlys.
() HL og HR: punkter pd »hhe, beliggende 1,125 m henholdsvis til venstre og til hejre for punktet HV.
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BILAG 4

EKSEMPLER PA UDFORMNING AF GODKENDELSESMARKER

Figur 1
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En SB-forlygte, som barer ovenstdende godkendelsesmaerke, er godkendt i Nederlandene (E4), opfylder forskrifterne for
bade fjern- og nearlys (SCR) i dette regulativ som endret ved endringsserie 02 og er bestemt alene til hejrekorsel.

BEM/ZRK: Godkendelsesnummeret og tillegssymboler dertil skal vare placeret teet ved cirklen og enten over eller under

bogstavet »Ec eller til hgjre eller til venstre for dette. Godkendelsesnummerets cifre skal vare pd samme side af
bogstavet »E« og vende samme vej.

Tilleegssymbolet (-symbolerne) skal vaere placeret diametralt modsat godkendelsesnummeret.

Brug af romertal som godkendelsesnummer ber undgés for at undga forveksling med andre symboler.

Figur 2 Figur 3a

SCR SCR
02 02

2439 b 2439

a = 12 mm min.
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Figur 3b

SCR 02. 2439

En SB-forlygte, som berer ovenstdende godkendelsesmarke, opfylder dette regulativs forskrifter for bade neer- og fjernlys
og er bestemt:

alene til venstrekorsel. til begge faerdselsretninger, ved
omstilling af lygtens optiske
system.
Figur 4 Figur 5

I
™
(=]

SCPL I SCPL
02 02

a
L |

Lulm

A
= h
T 7|2
¥- JL
¥
g
2439 11 2439

a = 12 mm min



L 162/18 Den Europaiske Unions Tidende 29.5.2014

En SB-forlygte, som barer ovenstidende godkendelsesmearke, har lygteglas af plast, opfylder dette regulativs forskrifter
alene hvad angdr nerlys, og er bestemt:

til begge faerdselsretninger. alene til hejrekorsel.

Figur 6 Figur 7
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En forlygte, som barer ovenstiende godkendelsesmarke, har lygteglas af plast og opfylder dette regulativs forskrifter:

alene hvad angdr narlys, og er bestemt alene hvad angér fjernlys.
alene til venstrekorsel.

SC/R T SC/
Oz, ¥

1022439
2439 T

Identifikation af en forlygte, som opfylder forskrifterne i regulativ nr. 5

hvad angér bade nerlys og fjernlys og  alene hvad angdr narlys og alene
alene bestemt til hejrekersel. bestemt til hgjrekorsel.

Nerlysglodetraden ma ikke veare teendt samtidigt med fjernlyset ogfeller en
anden hermed gensidigt indbygget lygte.
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Figur 10
Eksempler pd forenklet meerkning af sammenbyggede, kombinerede eller i hinanden indbyggede lygter
(De vertikale og horisontale linjer angiver lygtens form skematisk. De herer ikke med til godkendelsesmaerket).

Model A

17120
01A 02 SCRPL 02BPL| 02 1a

—

Model B

01 A 025CR PL 02 BPL 02 1a

3)

17120

""" AlSCREB 12

01| PL [PL|02

02,02
17120

M®17120 025CRPL 02BPL 021a




L 162/20 Den Europaiske Unions Tidende 29.5.2014

BEM/RK: De fire ovenstdende eksempler svarer til en lygte, som berer godkendelsesmerke for:
en positionslygte godkendt i henhold til @ndringsserie 01 til regulativ nr. 7

en forlygte, som opfylder dette regulativs forskrifter for bade nar- og fjernlys, er bestemt for begge faerdsels-
retninger og har lygteglas af plast

en tigeforlygte, som er godkendt i henhold til @ndringsserie 02 til regulativ nr. 19 og har lygteglas af plast
en forreste retningsviserblinklygte af kategori 1 a, godkendt i henhold til @ndringsserie 02 til regulativ nr. 6.

Figur 11
Lygte og forlygte indbygget i hinanden
Eksempel 1

30@ A SCRPL HSCRPL
01 02 02
17120

17122

Ovenstdende eksempel svarer til maerkningen af et lygteglas, som er af plast og er bestemt til anvendelse i forskellige typer
forlygter, nemlig:

enten:  en forlygte, som har narlys bestemt til begge feerdselsretninger og fjernlys, og som er godkendt i Tyskland (E1)
efter forskrifterne i regulativ nr. 5 som andret ved sendringsserie 02 og er gensidigt indbygget i en positions-
lygte, der er godkendt i henhold til &ndringsserie 01 til regulativ nr. 7

eller: en forlygte, som har narlys bestemt til begge feerdselsretninger og fjernlys med maksimal lysstyrke mellem
86 250 og 101 250 candela, og som er godkendt i Tyskland (E1) efter forskrifterne i regulativ nr. 31 som
@ndret ved andringsserie 02 og er gensidigt indbygget i samme positionslygte som ovennavnte

eller blot: en af ovennavnte forlygter, godkendt som enkeltlygte.

Forlygtehuset skal vaere péfort det eneste gyldige godkendelsesnummer, f.eks.:

SCRPL HSCR PL A HSCRPL

A—— —

02

02 01 02
eller @ eller @ 3 0 eller @ 3 O

17120 17122 17122
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S

8[70
;e
0

-
|
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Figur 11
Eksempel 2

02 SR O1CR

81151

Ovenstdende eksempel svarer til markningen af et lygteglas, som anvendes i en enhed, som er godkendt i Tyskland (E1)
og bestdr af to forlygter, hvoraf den ene afgiver narlys bestemt til begge ferdselsretninger, mens den anden afgiver

fiernlys bestemt til at opfylde forskrifterne i regulativ nr. 1, samt af en forlygte, som afgiver fjernlys, som opfylder
forskrifterne i regulativ nr. 5.

Planche SB2 — Sealed beam-forlygteenhed, ¢ 180 mm (7 in), type 2 dobbelttrads (ner- & fjernlys)
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Skeeringspunktet mellem de lodrette og vandrette 6 lejeflige

centerlinjer gennem kontakterne skal vare inden
for 6,0 mm fra enhedens akse.
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Planche SB3 — Sealed beam-forlygteenhed, @ 180 mm (7 in), type 1 enkelttrdds (kun fjernlys)

Alle dimensioner i millimeter
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Bemerkning: Samme som Planche SB 2 Sealed beam-forlygteenhed, ¢ 180 mm, medmindre andet er angivet.

Planche SB4 — Sealed beam-forlygteenhed, ¢ 180 mm (7 in), type 2 enkelttrdds (kun narlys)

Alle dimensioner i millimeter

8,5 .
- b7 Yderside
e 9,0
P 7 = - S
e /‘ T
7 AN / AN
& N Fo .,
7 % /z:;” 8,5\
i ) [;e > i
i i 3 9,0 Yderside
5 ! i L
J ?f‘j | i i
‘s,; i \ J; /
7;\\, ’QI) ‘x\ ;’,\ ; ¥
A »*:i" A d
\‘}‘\\b ,A:"' \ / - d:;;fﬁw‘
o, e oy ot e
R ST S
2 klemmer

Bemerkning: Samme som Planche SB 2 Sealed beam-forlygteenhed, ¢ 180 mm, medmindre andet er angivet.
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Planche SB5 — Sealed beam-forlygteenhed, ¢ 145 mm (5,75 in), type 1 enkelttrdds (kun fjernlys)
Alle dimensioner i millimeter
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Skeeringspunktet mellem de lodrette og vandrette

centerlinjer gennem kontakterne skal vare inden
for 6,0 mm fra enhedens akse.

Planche SB6 — Sealed beam-forlygteenhed, ¢ 145 mm (5,75 in), type 2 dobbelttrdds (naer- & fjernlys)

Alle dimensioner i millimeter
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Bemerkning: Samme som Planche SB 5 Sealed beam-forlygteenhed, @ 145 mm, medmindre andet er angivet.
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Planche SB7 — Sealed beam-forlygteenhed, @ 145 mm (5,75 in), type 1, enkelttrdds (kun neerlys)

Alle dimensioner i millimeter
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Bemerkning: Samme som Planche SB 5 Sealed beam-forlygteenhed, @ 145 mm, medmindre andet er angivet.
Planche SB8a og SB 8b — Maleskaerme
A. Forlygte til hojrekorsel
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B. Forlygte til venstrekorsel

(alle mal i mm)
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BILAG 5

PROVNINGER AF DEN FOTOMETRISKE PRASTATIONS STABILITET PA FORLYGTER I BRUG

PR@VNING PA KOMPLETTE FORLYGTER

Efter at de fotometriske vardier er malt i henhold til dette regulativs forskrifter i punktet svarende til E . for fjernlys og i
punkterne HV, 50 R, B 50 L for nearlys (eller, for forlygter bestemt til venstrekersel, HV, 50 L, B 50 R), skal et komplet
proveeksemplar af en forlygte preves for de fotometriske preastationers stabilitet under brug. Ved »komplet forlygte«
forstds selve den komplette lygte, herunder de omgivende karrosseridele og lygter, som kan pavirke dens varmeafledning.

1. PROVNING FOR STABILITET AF FOTOMETRISKE PRASTATIONER

Prgvningen finder sted i tor, stillestdende luft ved en lufttemperatur pd 23 °C + 5° med den komplette forlygte
fastgjort pa et underlag, som reprasenterer korrekt montering pd keretojet.

1.1. Ren forlygte
Forlygten bringes til at fungere i 12 timer som beskrevet i punkt 1.1.1 og kontrolleres som beskrevet i punkt
1.1.2.

1.1.1. Provningsprocedure 1.

Forlygten bringes til at fungere i det foreskrevne tidsrum, sdledes at:

1.1.1.1.  a) i tilfelde, hvor kun én lygtefunktion (fjernlys eller neerlys) skal godkendes, er den tilsvarende gledetrad
teendt i den foreskrevne tid (1)

b) for fjernlys- og nerlyslygter, som er indbygget i hinanden (SB-dobbelttradsforlygte):

Séfremt ansegeren erklarer, at forlygten skal anvendes med en enkelt glodetrdd tendt (%) ad gangen,
gennemfores prevningen i overensstemmelse hermed, siledes at man aktiverer hver af de angivne funk-
tioner successivt i halvdelen af den i punkt 1.1. foreskrevne tid:

I alle andre tilfaelde (') (3 underkastes forlygten folgende cyklus, indtil det foreskrevne tidspunkt er ndet:
15 minutter med nerlysets gledetrdd tendt
5 minutter med alle glodetrdde tendt.

() ¢) ved sammenbyggede lygtefunktioner skal alle enkeltfunktioner veere tendt samtidigt i den tid, der
foreskrives for de enkelte lygtefunktioner a), idet der ogsé tages hensyn til brugen af i hinanden indbyggede
lygtefunktioner b), i henhold til fabrikantens forskrifter.

1.1.1.2.  Prevningsspanding

Spandingen indstilles sdledes, at wattforbruget er 15% (26 % for 24 V typer) storre end det nominelle
wattforbrug, som foreskrives i dette regulativ for de(n) pageldende type(r) SB-forlygter.

1.1.2. Prgvningsresultater
1.1.2.1.  Visuel inspektion.

Nér forlygten er stabiliseret ved rumtemperatur, skal forlygtens lygteglas og et eventuelt udvendigt glas
rengeres med en ren, fugtig bomuldsklud. Prevecksemplaret inspiceres derefter visuelt; der ma ikke veere
synlig skeevhed, deformation, revnedannelse eller farveaendring hverken i lygteglasset eller i et eventuelt udven-

digt glas.

1.1.2.2.  Fotometrisk prevning

For at efterkomme dette regulativs forskrifter skal de fotometriske verdier efterproves i felgende punkter:

(") Er den provede forlygte sammenbygget med ogeller gensidigt indbygget i lyssignallygter, skal sidstnavnte vare tendt under hele
provningen. Er der tale om en retningsviserblinklygte, skal dennes blinkfunktion vare aktiveret med et teendt/slukket forhold pé ca.
én til én.

(3 Hvis to gledetrde er tendt samtidigt ved blink med forlygterne, skal dette ikke anses for normal brug af begge gledetradene
samtidigt.
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Neerlys:
50R — B50L — HV for forlygter konstrueret til hejrekersel
50L — B50R — HV for forlygter konstrueret til venstrekarsel
Fernlys:

Punktet svarende til E

max

Der kan foretages endnu en indstilling til korrektion for eventuel varmefordrsaget deformation af forlygtens
sokkel (endringen i afskeeringslinjens position er omhandlet i punkt 2 i dette bilag).

Mellem de fotometriske egenskaber og vardierne malt inden prevningen kan der tillades en afvigelse pa 10 %,
heri medregnet tolerancerne for den fotometriske metode.

1.2. Tilsmudset forlygte

Efter at vare afprovet som beskrevet i punkt 1.1 ovenfor bringes forlygten til at fungere i én time som
beskrevet i punkt 1.1.1 efter at vaere forberedt som foreskrevet i punkt 1.2.1 og kontrolleret som foreskrevet i
punkt 1.1.2.

1.2.1. Klargaring af forlygten
1.2.1.1.  Preveblanding

1.2.1.1.1. Til forlygter med udvendigt lygteglas af glas:
Blandingen af vand og forurenende stof, som skal péferes forlygten, skal bestd af:
9 veegtdele kvartssand med kornsterrelse 0-100 pm
1 vaegtdel vegetabilsk kulstev (begetra) med kornsterrelse 0-100 pm
0,2 vaegtdel NaCMC (!) og
en passende maengde destilleret vand med en specifik ledningsevne pd < 1 mS/m.
Blandingen ma hejst vere 14 dage gammel.
1.2.1.1.2. For forlygter med udvendigt lygteglas i plastmateriale:
Blandingen af vand og forurenende stof, som skal paferes forlygten, bestar af:
9 veagtdele kvartssand med kornsterrelse 0-100 pm
vaegtdel vegetabilsk kulstov (bagetree) med kornsterrelse 0-100 pm
0,2 vagtdel NaCMC?,
13 vegtdele destilleret vand med en specifik ledningsevne pd < 1 mS/m, og
t 1 vagtdele overfladeaktivt stof (2).
Blandingen ma hejst vere 14 dage gammel.

1.2.1.2.  Péfering af preveblandingen pa forlygten

Proveblandingen péferes jevnt pd hele forlygtens lysende overflade, hvorefter man lader den terre. Denne
procedure gentages, indtil lysstyrken er faldet til 15-20 % af de veerdier, som er malt for hvert af folgende
punkter under de i punkt 1 ovenfor beskrevne betingelser:

(") NaCMC stér for natriumsaltet af carboxymethylcellulose, ogsa betegnet CMC. Den i smudsblandingen anvendte NaCMC skal have en
substitutionsgrad (DS) pa 0,6-0,7 og en viskositet pd 200-300 cP af en 2 % oplesning ved 20 °C.
(%) Tolerancen med hensyn til mangden skyldes nedvendigheden af at fremskaffe smuds, som spredes korrekt over hele plastlygteglasset.
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For en fjernlyslygte, punktet svarende til E,, ved fotometrisk fordeling svarende til fjernlys/naerlys.

max

For en fjernlyslygte, punktet svarende til E,, ved fotometrisk fordeling svarende til fjernlys.
50R og 50V (') for en lygte, som alene afgiver nerlys og er bestemt til hojrekorsel.
50L og 50V (1) for en lygte, som alene afgiver nerlys og er bestemt til venstrekorsel.

1.2.1.3.  Maleudstyr

Det anvendte maleudstyr skal svare til det, som anvendes til godkendelsesprovning af forlygter.

2. PROVNING AF ANDRING I AFSKARINGSLINJENS VERTIKALE BELIGGENHED UNDER VARMEINDVIRKNING

Denne prevning bestdr i at kontrollere, at afskeeringslinjens vertikale flytning under indvirkning af varme ikke
overstiger en foreskreven verdi for en nerlyslygte i brug.

Efter at forlygten er provet i henhold til punkt 1.1, underkastes lygten den i punkt 2.1 i dette bilag beskrevne
provning uden at fjernes fra eller flyttes i forhold til preveopspandingen.

2.1. Provning

Provningen udferes i tor og stillestdende luft ved en lufttemperatur pa 23° £ 5°

Ved hjalp af en masseproduceret SB-forlygte, som er @ldet i mindst én time, bringes forlygten til at fungere
med nearlys uden at fjernes fra eller efterjusteres i forhold til preveopspandingen. (Til denne prove indstilles
spendingen som foreskrevet i punkt 1.1.1.2). Positionen af afskaeringslinjens vandrette del (mellem vv og en
lodret linje gennem punktet B50 L for hejrekersel hhv. B50R for venstrekersel) kontrolleres hhv. 3 minutter
(r;) og 60 minutter (rgq) efter, at lygten har veret i funktion.

Méling af eendringen i afskaringslinjens position som beskrevet ovenfor kan udferes med enhver metode, som
giver acceptabel ngjagtighed og reproducerbare resultater.

2.2. Provningsresultater

2.2.1. Resultatet, mélt i milliradianer (mrad) anses for acceptabelt, nir den numeriske veerdi A rj = |r3 — rgo| malt pd
forlygten ikke er over 1,0 mrad (A r; < 1,0 mrad).

2.2.2. Er denne storrelse imidlertid over 1,0 mrad, men ikke over 1,5 mrad (1.0 mrad < A r; < 1,5 mrad) afpraves
endnu en forlygte som beskrevet i punkt 2.1 efter tre pd hinanden folgende gange at have veret underkastet
den nedenfor beskrevne cyklus for at stabilisere positionen af forlygtens mekaniske dele pa et underlag, som er
reprasentativt for korrekt montering pa keretojet:

Nerlyset bringes til at fungere i én time (spandingen indstilles som foreskrevet i punkt 1.1.1.2).

Neerlyset slukkes i én time.

Forlygtetypen anses for acceptabel, hvis gennemsnitsveerdien af de numeriske veerdier A rj, malt pa forste prove,
og A ry malt pd den anden prove, ikke er over 1,0 mrad.

A A
w < 1,0 mrad

(") Punktet 50 V er beliggende 375 mm under HV pé den lodrette linje v-v pd skeermen, der er placeret i en afstand af 25 m.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.2.

BILAG 6

FORSKRIFTER FOR LYGTER MED LYGTEGLAS AF PLAST — PROVNING AF LYGTEGLAS ELLER
MATERIALEPROVER SAMT AF KOMPLETTE LYGTER

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Prover, som indleveres i henhold til punkt 3.2.4 i dette regulativ, skal opfylde forskrifterne i punkt 2.1 til 2.5
nedenfor.

To ud af de fem prover af komplette forlygter, som indleveres i henhold til punkt 3.2.3 i dette regulativ, og har
lygteglas af plast, skal opfylde forskrifterne i punkt 2.6 nedenfor hvad angar lygteglassets materiale.

Proverne af lygteglas af plast eller materialeproverne skal, med den eventuelle reflektor, som de er bestemt til
anvendelse sammen med, underkastes godkendelsesprovning i den kronologiske rakkefolge, som er angivet i
tabel A i tilleg 1 til dette bilag.

Kan lygtefabrikanten imidlertid godtgere, at produktet allerede har bestdet de i punkt 2.1-2.5 nedenfor fore-
skrevne prevninger eller tilsvarende prevninger i henhold til et andet regulativ, behever de pagaldende prov-

ninger ikke gentages; kun de i tilleg 1, tabel B, foreskrevne prevninger er pabudt.

PROVNINGER
Modstandsdygtighed mod temperaturandringer
Provninger

Tre nye prover (lygteglas) gennemgar fem cykliske forlgb af temperatur- og fugtighedsendring (RH = relativ
fugtighed) i henhold til folgende program:

3 timer ved 40 °C + 2°C og 85-95 % RH

1 time ved 23°C + 5°C og 60-75 % RH

15 timer ved -30 °C £ 2°C

1 time ved 23 °C + 5°C og 60-75 % RH

3 timer ved 80 °C + 2°C

1 time ved 23 °C + 5°C og 60-75 % RH

Inden denne prevning skal preverne opbevares ved 23 °C = 5°C og 60-75 % RH i mindst fire timer.

Bemerkning:  Perioderne pd én time ved 23 °C £ 5 °C skal indbefatte de overgangsperioder fra den ene tempe-
ratur til den anden, som er nedvendige for at undgd temperaturchok.

Fotometriske malinger

2.1.2.1. Metode

Der foretages fotometriske malinger pd preverne for og efter prevningen.
Disse malinger finder sted med brug af en standardlygte i folgende punkter:

B 50 L og 50R for narlyset fra en nearlyslygte eller en nerlys-/fjernlyslygte (B 50 R og 50 L for forlygter
bestemt til venstrekersel)

Punktet svarende til E,, for fjernlyset fra fjernlyslygte eller narlys-/fjernlyslygte.

max

2.1.2.2. Resultater

2.2.
2.2.1.

Afvigelsen mellem de fotometriske vardier, malt pa hver preve for og efter provning, mé ikke vare over 10 %,
heri medregnet tolerancerne i den fotometriske metode.

Modstandsdygtighed mod stoffer i atmosfaeeren og kemiske stoffer

Modstandsdygtighed mod stoffer i atmosfaren
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Tre nye prover (lygteglas eller materialeprover) udsettes for bestrdling fra en kilde med spektral energifordeling
svarende til et sort legeme med en temperatur mellem 5 500K og 6 000 K. Mellem kilden og preverne
anbringes passende filtre, som giver storst mulig reduktion af strdling med belgeleengde under 295 nm og
over 2 500 nm. Proverne udsattes for en belysningseffekt pd 1200 W/m? £ 200 W/m? i et tidsrum, som
bevirker, at de modtager en lysenergi pa 4 500 MJ/m? + 200 MJ/m?. Inden for afdekningen skal temperaturen,
mélt pd det sorte panel, som er anbragt i niveau med proverne vare 50 °C + 5°C. For at sikre ensartet
eksponering skal preverne rotere omkring strélingskilderne med mellem 1 og 5 o./min.

Proverne overbruses med destilleret vand med specifik ledningsevne mindre end 1 mS/m ved en temperatur pd
23°C = 5°C i henhold til folgende cyklus:

overbrusning: 5 minutter.
torring: 25 minutter.

2.2.2.  Modstandsdygtighed mod kemiske stoffer

Efter udferelse af den i punkt 2.2.1 ovenfor beskrevne provning og den i punkt 2.2.3.1 nedenfor beskrevne
maling behandles den ydre overflade af de tre nevnte prover som beskrevet i punkt 2.2.2.2 med den i punkt
2.2.2.1 nedenfor foreskrevne blanding.

2.2.2.1. Preveblanding
Proveblandingen skal bestd af 61,5 % n-heptan, 12,5 % toluen, 7,5 % tetrachlorethan, 12,5 % trichloroethylen og
6 % xylen (% v/v).

2.2.2.2. Pifering af preveblandingen

Et stykke bomuldsklud (ifelge ISO 105) gennemvades til matning med den i punkt 2.2.2.1 ovenfor angivne
blanding og leegges efter hgjst 10 sekunder pa provens ydre overflade i et tidsrum af 10 minutter med et tryk pa
50 Njcm?, svarende til en kraft pd 100 N p et proveareal pd 14 x 14 mm.

Inden for denne 10 minutters periode gennemvades stofpuden igen med blandingen, sdledes at sammenszat-
ningen af den péferte vaeske til stadighed er identisk med den foreskrevne proveblanding.

I paforingsperioden er det tilladt at kompensere for det tryk, der péferes proven, for at forebygge revnedannelse.

2.2.2.3. Rensning

Efter afslutning af paferingen af proveblandingen terres proverne i fri luft og vaskes derefter med den oplesning,
som er beskrevet i punkt 2.3 (Bestandighed mod rengeringsmidler) ved 23 °C 5 °C.

Derefter skylles proverne grundigt med destilleret vand med et indhold af urenheder pé hejst 0,2 % ved 23 °C
5°C og afterres derefter med en blad klud.

2.2.3. Resultater

2.2.3.1. Efter provning for bestandighed mod stoffer i atmosfaren skal prevernes ydre overflade vaere uden revner, ridser,

T, —

—2 3 malt pa de tre prover i
2

henhold til fremgangsmadden i tilleg 2 til dette bilag hejst vare 0,020. (A t,, < 0,020).

skdr og deformation, og den gennemsnitlige afvigelse i transmission At =

2.2.3.2. Efter provning for bestandighed mod kemiske stoffer skal prevernes ydre overflade vare uden kemisk farvning,
Ts — Ty

som vil kunne péavirke spredningen af lysstrommen, idet den gennemsnitlige variation Ad = mélt pd de

2
tre prover efter metoden beskrevet i tilleg 2 til dette bilag, ikke md vere over 0,020 (A d,, =< 0,020).

2.3. Modstandsdygtighed over for detergenter og carbonhydrider

2.3.1. Modstandsdygtighed over for detergenter

Den ydre overflade af de tre prover (lygteglas eller materialeprgver) opvarmes til 50 °C + 5 °C og nedsankes
derefter i fem minutter i en blanding, hvis temperatur holdes pd 23 °C £ 5°C, og som bestir af 99 dele
destilleret vand med et indhold af urenheder pd hejst 0,02 % og én del alkylarylsulfonat.
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Efter udferelse af prevningen terres proverne ved 50 °C + 5 °C. Provernes overflade rengeres med en fugtig klud.

2.3.2.  Modstandsdygtighed over for carbonhydrider

Den ydre overflade af disse tre prover indgnides derefter let i ét minut med en bomuldsklud gennembledt med
en blanding af 70 % n-heptan og 30 % toluen (% v/|v) og terrer derefter i fri luft.

2.3.3. Resultater

Efter successiv udferelse af ovenstdende to prevninger md den gennemsnitlige afvigelse i transmissionen
T, — Ts
At =
2

0,010 (A t,, < 0,010).

, mélt pa de tre prover efter den i tilleg 2 til dette bilag beskrevne metode, ikke vare over

2.4. Modstandsdygtighed over for mekanisk nedbrydning

2.4.1. Metode til mekanisk nedbrydning
Ydersiden af de tre nye prover (lygteglas) udszttes for ensartet mekanisk nedbrydning med den i tilleeg 3 til dette
bilag beskrevne metode.

2.4.2. Resultater

efter denne prevning skal variationerne:

T, — T3
T,

i transmission: At =

)

Ts =T
og i spredning: Ad = %,
2

males med den i tilleg 2 beskrevne metode i det omrédde, der foreskrives i punkt 2.2.4 ovenfor. Gennemsnits-
vardien for de tre proveeksemplarer skal vare sdledes, at:

(At < 0,100)
Ad, < 0,050.
2.5. Provning for vedhaftning af eventuel coating

2.5.1.  Forbehandling af preven

[ et areal pd 20 mm x 20 mm af lygteglassets coatede overflade indridses med barberblad eller ndl en inddeling
bestdende af kvadrater pd ca. 2 mm x 2 mm. Trykket pé barberblad eller ndl skal vere tilstreekkeligt til i det
mindste at gennemskaere coatingen.

2.5.2.  Beskrivelse af prevningen

Der benyttes klaebebdnd med en vedhaftningsstyrke pd 2 N/(cm bredde) + 20 %, mélt under de standardbetin-
gelser, der foreskrives i tilleg 4 til dette bilag. Kleebebandet, hvis bredde skal vare mindst 25 mm, trykkes i
mindst fem minutter mod den overflade, der er forberedt som beskrevet i punkt 2.5.1.

Derefter belastes enden af klebebandet pa en siddan mdde, at vedhzftningskraften til overfladen afbalanceres af
en kraft vinkelret pd denne overflade. P4 dette stadium skal tapen afrives med en konstant hastighed pd 1,5 m/s
+ 0,2 mfs.

2.5.3.  Resultater
Der mé ikke veare vasentlig beskadigelse af det inddelte areal. Der tillades beskadigelse af skaeringspunkterne
mellem kvadraterne eller ved kanterne af udskaringen, forudsat at det beskadigede omrdde ikke udger mere end
15 % af det inddelte omréde.

2.6. Provning af komplet lygte med lygteglas af plast

2.6.1. Modstandsdygtighed over for mekanisk nedbrydning af lygteglassets overflade

2.6.1.1. Prevninger

Lygteglasset i lygtepreve nr. 1 underkastes den i punkt 2.4.1 ovenfor beskrevne prove.
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2.6.1.2. Resultater

Efter prevningen md resultaterne af de fotometriske malinger, som er udfert pd forlygten i overensstemmelse
med dette regulativ, hgjst vaere 30 % over de maksimalveardier, der foreskrives for punkterne B 50 L og HV, og
hejst 10 % under de mindstevaerdier, der foreskrives for punkt 75 R (for forlygter bestemt til venstrekersel
anvendes punkterne B 50 R, HV og 75 L).

2.6.2.  Provning for vedhaftning af eventuel coating

Lygteglasset i lygteprove nr. 2 underkastes den i punkt 2.5. ovenfor beskrevne prove.

3. KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

3.1. Hvad angdr de til lygteglassene anvendte materialer anses lygterne i en serie for at opfylde forskrifterne i dette
regulativ, sdfremt:

3.1.1. provernes yderside efter prevning for bestandighed mod kemiske stoffer og prevning for bestandighed mod
detergenter og carbonhydrider ikke frembyder revner, skér eller deformation, som er synlig for det blotte gje (se
punkt 2.2.2, 2.3.1 og 2.3.2).

3.1.2. de fotometriske vardier i de i punkt 2.6.1.2. beskrevne malepunkter efter udferelse af prevningen i punkt
2.6.1.1. er inden for de grenser for produktionens overensstemmelse, som foreskrives i dette regulativ.

3.2. Opfylder prgvningsresultaterne ikke forskrifterne, gentages provningen pd endnu en prove af forlygter, udtaget
pa tilfeldig made.
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Tilleg 1

KRONOLOGISK RZAKKEFOLGE AF GODKENDELSESPROVNINGEN

A. Provning af plastmaterialer (lygteglas eller materialeprgver, som er indleveret i henhold til punkt 3.2.4. i dette

regulativ)

Prover Lygteglas eller materialeprover

Objektiver

Prevninger 1 213|415 6 7819 |10]11

12

13

1.1. Begranset fotometri (punkt 2.1.2)) X | X

X

1.1.1. Temperaturendring (punkt 2.1.1.) X | X

1.2.  Begranset fotometri (punkt 2.1.2.) X | X

1.2.1. Transmissionsmaling X X[ X ]| X | X | X | X|X]|X

1.2.2. Spredningsmaling X| X | X X | X | X

1.3.  Stoffer i atmosferen (punkt 2.2.1) | X | X | X

1.3.1. Transmissionsmaling X | X[ X

1.4. Kemiske stoffer (punkt 2.2.2.) X | X | X

1.4.1. Spredningsmaling X | X | X

1.5. Detergenter (punkt 2.3.1.) X | X|X

1.6. Carbonhydrider (punkt 2.3.2.) X | X | X

1.6.1. Transmissionsmaling X | X | X

1.7.  Nedbrydning (punkt 2.4.1.) X | X | X

1.7.1. Transmissionsméling X | X[ X

1.7.2. Spredningsmaling X | X | X

1.8.  Vedheftning (punkt 2.5.)

B. Provning af komplette forlygter (indleveret i henhold til punkt 3.2.3 i dette regulativ)

Provning af komplette forlygter

Provninger Proveeksemplar nr.
1 2
2.1. Nedbrydning (punkt 2.6.1.1) X
2.2. Fotometri (punkt 2.6.1.2) X
2.3. Vedhzftning (punkt 2.6.2) X
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Tilleg 2

METODE TIL MALING AF LYSSPREDNING OG -TRANSMISSION

1. UDSTYR (se ill.)

p

Lysstrdlen fra en kollimator K med halv divergens pa i 17,4 x 10~* begrenses af en membran Dy, som har

en abning pd 6 mm, op mod hvilken preveholderen anbringes.

En konvergent akromatisk linse L,, korrigeret for sferisk aberration, forbinder blenderen Dy med modtageren R;
diameteren af linsen L, skal vare sddan, at den ikke afbleender det lys, der udsendes af preveeksemplaret i en kegle
med en halv topvinkel pd /2 = 14°.

fmax _ 15" anbringes i et billedbreendplan for linsen L,.

En ringformet blender Dy med vinklerne %: 1" og

Den uigennemsigtige centrale del af bleenderen er nedvendig for at eliminere det lys, der kommer direkte fra lyskilden.
Bleenderens centrale del skal kunne fjernes fra lysstrdlen pd en sddan madde, at den kan feres tilbage nojagtigt i
udgangsstillingen.

Afstanden L, D og brendvidden F, (1) af linsen L, skal vere valgt saledes, at billedet af D fuldstendigt dakker
modtageren R.

Settes den initiale indfaldende flux til 1 000 enheder, skal den absolutte pracision af hver aflaesning vaere bedre end 1

enhed.

2. MALINGER

Der foretages folgende afleesninger:

Afleesning Med prove P4 midterafsnit af Dp Reprasenteret storrelse
T, nej nej Indfaldende flux i forste aflesning
T, ja nej Flux spredt af det nye materiale i et felt pd 24 °C

(for provning)

T; ja nej Flux spredt af det provede materiale i et felt pd 24 °C
(efter prevning)

T, ja ja Flux spredt af det nye materiale
(for provning)

T, ja ja Flux spredt af det prevede materiale
(efter prevning)

(") For L, anbefales en brandvidde pd ca. 80 mm.
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Tilleg 3
METODE FOR PROVNING VED PASPRQ]TNXNG
1. PR@VNINGSUDSTYR
1.1. Sprejtepistol

1.2.

Den anvendte sprojtepistol skal vere udstyret med en dyse @ 1,3 mm, som giver mulighed for en vaskestremnings-
hastighed pd 0,24 £ 0,02 1/min. ved et arbejdstryk pa 6,0 bar — 0, + 0,5 bar.

Under disse arbejdsbetingelser skal der pa den overflade, der udszttes for nedbrydning, fremkomme et blaesemonster
med en diameter pd 170 mm * 50 mm i en afstand af 380 mm + 10 mm fra dysen.

Proveblanding

Proveblandingens sammensatning er folgende:

Kvartssand med hardhed 7 pa Mohr-skalaen og kornsterrelse mellem 0 og 0,2 mm samt tilneermelsesvis normal
fordeling, samt skarpkantethedsfaktor 1,8 til 2.

Vand med hardhed ikke over 205 g/m’ i en blanding bestdende af 25 g sand pr. liter vand.

PROVNING

Lygteglassets ydre overflade udszttes én eller flere gange for den sandstrdle, der frembringes som ovenfor beskrevet.
Sandstrélen rettes omtrent vinkelret mod den overflade, som skal proves.

Nedbrydningen kontrolleres ved hjelp af en eller flere glasprover, der anbringes som reference teet ved de lygteglas,
der skal proves. Blandingen pasprojtes, indtil @ndringen i lysspredning pd preven eller preverne, mélt ved den i
tilleg 2 beskrevne metode, er sddan, at:

Ts — Ty

2

Ad =

= 0,0250 £ 0,0025

Der kan anvendes flere referenceprover for at kontrollere, at hele den prevede overflade er ensartet nedbrudt.
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Tilleg 4

PROVNING AF KLABEBANDS VEDHAEFTNING

1. FORMAL

Med denne metode bestemmes den lineare vedhaftningskraft af et klabebdnd til en glasplade under standardbetin-
gelser.

2. PRINCIP

Mailing af den kraft, det kraever at losrive et klebebdnd fra en glasplade i en vinkel pa 90°.

3. FORESKREVNE ATMOSFAREBETINGELSER

Den omgivende luft skal have en temperatur pd 23 °C + 5 °C og en relativ fugtighed (RH) pd 65+ 15 %.

4. PROVEOBJEKTER

Inden preovningen skal proverullen af klebebind konditioneres i 24 timer i den foreskrevne atmosfere (se punkt 3
ovenfor).

Fra hver rulle afproves fem proveobjekter, hver med en lengde pd 400 mm. De tre forste vindinger pd rullen kasseres,
for proveobjekterne aftages.

5. METODE

Proven finder sted under de i punkt 3 foreskrevne atmosfarebetingelser.

De fem proveobjekter udtages ved, at klaebebandet udrulles radialt med en hastighed pa ca. 300 mm/s, hvorefter
proveobjekterne inden for 15 sekunder péferes pd folgende made:

Klabebandet anbringes gradvis pd glasset, idet det paferes med en langsgdende let gnidende bevagelse af fingeren
uden overdrevent tryk, sledes at der ikke efterlades luftbobler mellem klabebdndet og glaspladen.

Proven henligger i 10 minutter under de foreskrevne atmosfaeriske betingelser.
Trak ca. 25 mm af proveobjektet fri af pladen i et plan vinkelret pd preveobjektets akse.

Fastgor pladen og fold den frie ende af klebebandet tilbage i en vinkel pd 90°. Pdvirk proven med en kraft sdledes, at
skillelinjen mellem klabeband og plade er vinkelret pd denne kraft og vinkelret pd pladen.

Trak, sd klebebindet losnes med en hastighed pd 300 mm/s + 30 mm/s, og registrer den nedvendige kraft dertil.

6. RESULTATER

De fem maélte vaerdier ordnes i rakkefelge, og medianverdien tages som madleresultat. Denne vardi udtrykkes i
Newton pr. cm bredde af klaebebdndet.
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BILAG 7
MINDSTEKRAV TIL PROVEUDTAGNING VED INSPEKT@OR

1. GENERELT

1.1. Overensstemmelseskriterierne anses for at vare opfyldt i bade mekanisk og geometrisk henseende, hvis der ikke
forekommer afvigelser ud over uundgdelige variationer, som ligger inden for rammerne af kravene i dette
regulativ.

1.2. Hvad angdr fotometriske prastationer anses masseproducerede forlygter ikke for uoverensstemmende, sifremt
ved prevning af de fotometriske preastationer af enhver pd tilfeeldig mdde udtaget forlygte:

1.2.1.  ingen malt veerdi afviger i ugunstig retning med mere end 20 % fra de vaerdier, som foreskrives i dette regulativ.
For vardierne B 50 L (eller R) og omrade Il kan den maksimale afvigelse veere henholdsvis:
B 50 L (eller R): 0,2 Ix svarende til 20 %

0,3 Ix svarende til 30 %
Omrade 1II: 0,3 Ix svarende til 20 %
0,45 Ix svarende til 30 %

1.2.2. eller, safremt:

1.2.2.1. for nerlyset, de i dette regulativ foreskrevne veerdier er opfyldt i HV (med en tolerance pa 0,2 Ix) og, knyttet til
denne indstilling, i mindst ét punkt i hvert omrdde, som pa méleskaermen (i en afstand af 25 m) afgranses af en
cirkel med radius 15 cm omkring punkterne B 50 L (eller R) (med en tolerance pa + 0,1 Ix), 75 R (eller L), 25 R,
25 L, samt i hele den del af omrade IV, som hejst er 22,5 cm over linje 25 R og 25 L

1.2.2.2. og safremt der for fjernlyset, med HV beliggende inden for isoluxkurven svarende til 0,75 E_,,,, er overholdt en
tolerance pd + 20 % for maksimumvzrdierne og — 20 % for minimumverdierne af de fotometriske veerdier i
ethvert mélepunkt angivet i punkt 8.10. i dette regulativ. Der ses bort fra referencemaerket.

1.2.3.  Opfylder resultaterne af de ovenfor beskrevne provninger ikke forskrifterne, kan forlygtens indstilling endres,
forudsat at lysbundtets akse ikke forskydes sideveerts mere end 1° til hejre eller venstre ().

1.2.4.  Der ses bort fra forlygter med &benlyse fejl.

1.2.5.  Der ses bort fra referencemarket.

1.3. Kravene til kromaticitetskoordinater skal vare opfyldt.

2. FORSTE PROVEUDTAGNING
Ved den forste proveudtagning udtages fire forlygter pa tilfeldig méade. Det forste st pd to preveeksemplarer
mearkes A, og det andet set markes B.

2.1. Overensstemmelse

2.1.1.  Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter ikke for
uoverensstemmende, safremt afvigelserne af de malte verdier for forlygterne i ugunstig retning er:

2.1.1.1. prove A
Al: én forlygte 0 procent

én forlygte ikke over 20 procent

(") En enhed, der er bestemt til at afgive narlys, kan omfatte fjernlys, som ikke er i overensstemmelse med forskriften.
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A2 begge forlygter over 0 procent
Men ikke over 20 procent
gd til prove B
2.1.1.2. prove B
BI: begge forlygter 0 procent
2.1.2.  eller sifremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve A er opfyldt.
2.2. Manglende overensstemmelse
2.2.1.  Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter for
uoverensstemmende, og fabrikanten anmodes om at bringe sin produktion i overensstemmelse med forskrifterne
(justering), sifremt afvigelserne af de malte veerdier for forlygterne er:
2.2.1.1. prove A
A3:  én forlygte ikke over 20 procent
én forlygte over 20 procent
Men ikke over 30 procent
2.2.1.2. prove B
B2: i tilfelde A2
én forlygte over 0 procent
Men ikke over 20 procent
én forlygte ikke over 20 procent
B3: i tilfelde A2
én forlygte 0 procent
én forlygte over 20 procent
men ikke over 30 procent
2.2.2.  eller sifremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve A ikke er opfyldt.
2.3. Inddragelse af godkendelse
Efter udtagning af prover ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses proverne for uoverensstemmende
og vil punkt 10 blive bragt i anvendelse, sdfremt afvigelserne af de madlte vaerdier for forlygterne er:
23.1. prove A
A 4 ¢én forlygte ikke over 20 procent
én forlygte over 30 procent
A5:  begge forlygter over 20 procent
2.3.2. prove B

B4: i tilfelde A2
én forlygte over 0 procent
men ikke over 20 procent

én forlygte over 20 procent
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B5: i tilfelde A2
begge forlygter over 20 procent
B6: i tilfelde A2
én forlygte 0 procent
én forlygte over 30 procent
2.3.3. eller safremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve A og B ikke er opfyldt.
3. GENTAGELSE AF PROVEUDTAGNING
[ tilfelde A3, B2 og B3 skal preveudtagningen senest to maneder efter anmeldelsen gentages ved udtagning af en
tredje prove C bestdende af to forlygter og en fjerde prove D bestdende af to forlygter, fra beholdningen af
enheder, som er produceret efter justering.
3.1. Overensstemmelse
3.1.1.  Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter ikke for
uoverensstemmende, sdfremt afvigelserne af de malte verdier for forlygterne er:
3.1.1.1. prove C
Cl: én forlygte 0 procent
én forlygte ikke over 20 procent
C2: begge forlygter over 0 procent
men ikke over 20 procent
gd til preve D
3.1.1.2. preve D
D1: i tilfelde C2
begge forlygter 0 procent
3.1.2.  eller hvis betingelserne i punkt 1.2.2 for preve C er opfyldt.
3.2. Manglende overensstemmelse
3.2.1.  Efter udtagning af prover ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses masseproducerede forlygter for
uoverensstemmende, og fabrikanten anmodes om at bringe sin produktion i overensstemmelse med forskrifterne
(justering), sfremt afvigelserne af de maélte vaerdier for forlygterne er:
3.2.1.1. prove D
D2: i tilfelde C2
én forlygte over 0 procent
men ikke over 20 procent
én forlygte ikke over 20 procent
3.2.1.2. eller séfremt betingelserne i punkt 1.2.2 for preve C ikke er opfyldt:
3.3. Inddragelse af godkendelse

Efter udtagning af prever ved den i figur 1 i dette bilag viste procedure anses preverne for uoverensstemmende
og vil punkt 13 blive bragt i anvendelse, sdfremt afvigelserne af de maélte vaerdier for forlygterne er:
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3.3.1. prove C
C3: én forlygte ikke over 20 procent
én forlygte over 20 procent
C4: begge forlygter over 20 procent
3.3.2. prove D
D 3: i tilfelde C2
én forlygte: 0 eller over 0 procent
én forlygte over 20 procent
3.3.3.  eller hvis betingelserne i punkt 1.2.2 for preve C og D ikke er opfyldt.
4. ZNDRING I AFSKARINGSLINJENS LODRETTE POSITION

Til efterprovning af den lodrette @ndring i afskaeringslinjens beliggenhed under indvirkning af varme anvendes

folgende metode:

Efter udtagning af prever som angivet i figur 1 i dette bilag afproves en af forlygterne i prove A med den i bilag
5, punkt 2.1, beskrevne metode efter tre pd hinanden folgende gange at have gennemgdet den i bilag 5, punkt

2.2.2 beskrevne cyklus.

Forlygten anses for acceptabel, sdfremt Ar ikke er over 1,5 mrad.

Er denne vardi over 1,5 mrad, men ikke over 2,0 mrad, skal den anden forlygte i prove A underkastes
provningen, hvorefter gennemsnittet af de numeriske veardier for de to prever ikke ma vere over 1,5 mrad.

Er vardien 1,5 mrad for preve A imidlertid ikke overholdt, underkastes begge forlygter i prove B samme
procedure, og verdien af Ar for hver af disse mé ikke veere over 1,5 mrad.
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Kun de originale FN/ECE-tekster har retlig virkning i henhold til folkeretten. Dette regulativs nuveerende status og ikrafttreedelsesdato ber
kontrolleres i den seneste version af FN/ECE's statusdokument TRANS/WP.29/343/, der findes pd adressen:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Regulativ nr. 128 fra De Forenede Nationers @konomiske Kommission for Europa (FN/ECE) —
Ensartede forskrifter for godkendelse af diodelyskilder (LED-lyskilder) til anvendelse i godkendte
lygteenheder pd motorkeretajer og pahangskeretojer dertil

Omfattende al gaeldende tekst frem til:

Supplement 2 til den oprindelige udgave af regulativet — ikrafttraedelsesdato: 10. juni 2014
INDHOLDSFORTEGNELSE
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1. ANVENDELSESOMRADE
Dette regulativ gaelder for de i bilag 1 viste LED-lyskilder, som anvendes i godkendte signallygteenheder pd
motordrevne keretgjer og pahangskeretgjer hertil.

2. ADMINISTRATIVE BESTEMMELSER

2.1. Definitioner

2.1.1.  Definition af »kategoric
Udtrykket »kategoric anvendes i dette regulativ til at beskrive standardiserede LED-lyskilders forskellige grund-
leeggende konstruktion. Hver kategori har en sarlig betegnelse, som for eksempel: »LW1«, »LY2¢, »LR2«.

2.1.2.  Definition af »type«
LED-lyskilder af forskellig »type« er LED-lyskilder inden for samme kategori, som er forskellige pd vasentlige
punkter som:

2.1.2.1. fabriks- eller varemarke
LED-lyskilder med samme fabriks- eller varemaerke, som er fremstillet af forskellige fabrikanter, betragtes som
forskellige typer. LED-lyskilder, der er fremstillet af samme fabrikant, og som kun adskiller sig ved fabriks- eller
varemaerke, kan betragtes som samme type.

2.1.2.2. lyskildens konstruktion, i det omfang dette pavirker de optiske egenskaber

2.1.2.3. nominel spanding.

2.2. Ansegning om godkendelse

2.2.1. Ansegning om godkendelse skal indgives af indehaveren af fabriks- eller varemaerket eller af dennes bemyndigede
reprasentant.

2.2.2.  Ansegninger om godkendelse skal vare ledsaget af (se ogsd punkt 2.4.2):

2.2.2.1. tegninger i tre eksemplarer med en sddan detaljeringsgrad, at typen kan identificeres

2.2.2.2. en kortfattet teknisk beskrivelse

2.2.2.3. fem prover af hver farve, for hvilken der er indgivet ansegning.

2.2.3.  Hvis en type LED-lyskilde kun ved fabriks- eller varemarke adskiller sig fra en type, der allerede er godkendt, er
det tilstreekkeligt at indlevere folgende:

2.2.3.1. en af lygtefabrikanten udferdiget erklering om, at den indleverede type
a) er identisk med (bortset fra fabriks- eller varemaerke) og
b) er fremstillet af den samme fabrikant, som har fremstillet den allerede godkendte type, hvis godkendelseskode

skal angives

2.2.3.2. to prover péfert det nye fabriks- eller varemaerke.

2.2.4.  For typegodkendelse meddeles, kontrollerer den kompetente myndighed, at der findes tilfredsstillende ordninger
til sikring af effektiv kontrol af produktionens overensstemmelse.

2.3. Paskrifter

2.3.1. LED-lyskilder, for hvilke der anseges om godkendelse, skal pa soklen vare péfort:

2.3.1.1. ansegerens fabriks- eller varemaerke
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2.3.1.2. den nominelle spanding

2.3.1.3. betegnelsen for den pagealdende kategori

2.3.1.4. et tilstrekkeligt stort felt til anbringelse af godkendelsesmarket.

2.3.2. Det i punkt 2.3.1.4 navnte felt skal angives pd de tegninger, der ledsager ansegningen om godkendelse.

2.3.3.  Der kan péferes andre angivelser end dem, der er omfattet af punkt 2.3.1 og 2.4.4, hvis det ikke pévirker
lysegenskaberne negativt.

2.4. Godkendelse

2.4.1. Hyis alle proveeksemplarer af en type LED-lyskilde, der indleveres i henhold til punkt 2.2.2.3 eller 2.2.3.2,
opfylder forskrifterne i dette regulativ, meddeles der godkendelse.

2.4.2.  Der tildeles et godkendelsesnummer til hver enkelt godkendt type. Det forste tegn angiver sendringsserien pa
tidspunktet for udstedelse af godkendelsen.

Derefter kommer en identifikationskode bestdende af hejst tre tegn. Kun felgende arabertal og versaler kan
anvendes:

0123456789 ABCDEFGH]JKLMNPRSTUVWXY Z«
Samme kontraherende part kan ikke tildele samme nummer til en anden type LED-lyskilde.

2.4.3.  Godkendelse, udvidelse, naegtelse eller inddragelse af godkendelse af en type LED-lyskilde eller endeligt opher af
produktionen i henhold til dette regulativ meddeles de kontraherende parter i overenskomsten, der anvender
dette regulativ, i form af en formular svarende til modellen i bilag 2 til dette regulativ og i form af en tegning
indsendt af ansggeren til godkendelse, i et format pd hejst A4 (210 x 297 mm) og mindst i sterrelsesforholdet
2:1.

2.4.4. LED-lyskilder, som er i overensstemmelse med en efter dette regulativ godkendt type, skal foruden det i punkt
2.3.1 foreskrevne marke veare pafert et internationalt godkendelsesmerke, som er placeret i det i punkt 2.3.1.4
omhandlede felt og bestar af:

2.4.4.1. en trunkeret cirkel, som omslutter bogstavet »Ec, efterfulgt af kendingsnummeret pd den stat, som har meddelt

typegodkendelsen (1)
2.4.4.2. godkendelsesnummeret, placeret i naerheden af den trunkerede cirkel.

2.4.5. Hvis ansegeren har modtaget samme godkendelsesnummer for flere fabriks- eller varemerker, er et eller flere af
disse tilstraekkelige med henblik pd opfyldelse af punkt 2.3.1.1.

2.4.6. De i punkt 2.3.1 og 2.4.3 omhandlede marker og angivelser skal vere let laeselige og ma ikke kunne slettes.
2.4.7. Bilag 3 til dette regulativ indeholder et eksempel pa godkendelsesmaerkets udformning.

3. TEKNISKE KRAV
3.1. Definitioner

3.1.1. Nominel spanding: spendingen (i volt) angivet pd LED-lyskilden

3.1.2.  Provespanding(er): spaending(er) eller spandingsinterval(ler) over LED-lyskildernes poler, som foreskrives til
provning af LED-lyskildernes elektriske og fotometriske egenskaber.

(") Som defineret i den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2, punkt 2.
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3.1.3.  Objektive vardier: en elektrisk eller fotometrisk egenskabs konstruktivt bestemte veerdi. Denne skal opnds inden
for de specificerede tolerancer, ndr LED-lyskilden tilfores strom ved den relevante provespanding.

3.1.4.  Standard (etalon) LED-lyskilde: sarlig LED-lyskilde, som anvendes ved prevning af lygter og lyssignaler. Den har
reducerede tolerancer for dimensionelle, elektriske og fotometriske egenskaber som angivet pd det pdgaldende
datablad. Standard LED-lyskilder er specificeret med kun en nominel spanding for hver kategori.

3.1.5.  Referenceakse: en akse, som er defineret i forhold til soklen, og som anvendes som reference for visse af LED-
lyskildens mal.

3.1.6.  Referenceplan: et plan, som er defineret i forhold til soklen, vinkelret pad referenceaksen, og som anvendes som
reference for visse malangivelser for LED-lyskilden.

3.1.7.  Lyscenter: et punkt pd referenceaksen ved en defineret afstand fra referenceplanet, der reprasenterer det nomi-
nelle nulpunkt for de synlige straler.

3.1.8.  Lyscenterleengde: afstanden mellem referenceplanet og lyscentret.

3.1.9. Synsakse pd LED-lyskilde: en akse gennem lyscentret i en defineret punkt- og azimutvinkel, der anvendes til
beskrivelse af fotometriske egenskaber ved LED-lyskilden.

3.1.10. Synligt lysemitterende omrdde: et omrdde, der omfatter det synlige stralingselement, ndr det betragtes i en
bestemt synsakse. Det synlige lysemitterende omrade er fastlagt i et plan, som indeholder lyscentret og, som
er vinkelret pa den tilsvarende synsakse.

3.1.11. Normaliseret lysstyrke: lysstyrke divideret med lyskildens lysstrom med henblik pa en karakteristik af LED-
lyskildens vinkelstrdlingsmenster.

3.1.12. Kumulativ lysstrem: lysstrem fra lyskilden ved driftsbetingelser inden for en kegle, der omfatter den specificerede
rumvinkel, og som er centreret ved referenceaksen (1).

3.1.13. Diodelyskilde (LED-lyskilde): en lyskilde, hvor elementerne for synlig straling er én eller flere faststofsamlinger,
der frembringer injektionsluminiscens ogfeller injektionsfluorescens.

3.2. Almindelige forskrifter

3.2.1.  Ethvert proveeksemplar, der foreleegges, skal vere i overensstemmelse med de relevante forskrifter i dette
regulativ.

3.2.2.  LED-lyskilder skal vare konstrueret sdledes, at de ved normal brug er og forbliver funktionsdygtige. De ma heller
ikke frembyde konstruktions- eller fremstillingsfejl.

3.2.3.  LED-lyskilder ma ikke frembyde ridser eller pletter pd deres optiske overflader, som kan formindske deres
effektivitet og deres optiske virkning.

3.2.4. LED-lyskilder skal vare udstyret med standardsokler, der er i overensstemmelse med databladene for sokler i IEC
Publication 60061, som angivet i de individuelle datablade i bilag 1.

3.2.5.  Soklen skal vaere robust og solidt fastnet til resten af LED-lyskilden.

3.2.6.  En LED-lyskildes overensstemmelse med forskrifterne i punkt 3.2.3-3.2.5 efterproves ved visuel inspektion, ved
kontrol af malene og om nedvendigt ved en prevemontering i holderen som angivet i IEC Publication 60061.

3.2.7. Faststofsamling(er) skal vaere det/de eneste element(er) i LED-lyskilden, som skaber og udsender lys, enten direkte
eller via fluorescens-baseret konvertering, nar de tilfores strom.

(") Baseret pd CIE/IEC-glossar IEV 845-09-31.
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3.3. Provninger

3.3.1.  LED-lyskilder skal forst aldes ved deres provespaending i mindst 48 timer. Ved multifunktions-LED-lyskilder skal
hver funktion ldes separat.

3.3.2. Medmindre andet er angivet, foretages elektriske og fotometriske mélinger ved prevespandingen.

3.3.3.  Elektriske malinger som omhandlet i bilag 4 udferes med instrumenter i mindst klasse 0,2 (0,2 % fuldskalanej-
agtighed).

3.4, Placering og malangivelser for det synlige lysemitterende omrade

3.4.1.  Placering og malangivelser for det synlige lysemitterende omrade skal vaere i overensstemmelse med forskrifterne
pa det relevante datablad i bilag 1.

3.4.2.  Malingen foretages efter aldning af LED-lyskilden i henhold til punkt 3.3.1.

3.5. Lysstrem

3.5.1.  Ved méling efter de i bilag 4 beskrevne betingelser skal lysstrommen ligge inden for de granser, der er angivet
pa det relevante datablad i bilag 1.

3.5.2. Malingen foretages efter aldning af LED-lyskilden i henhold til punkt 3.3.1.

3.6. Fordeling af normaliseret lysstyrke/fordeling af kumulativ lysstrom

3.6.1.  Ved miling efter de i bilag 4 beskrevne betingelser skal fordelingen af normaliseret lysstyrke og/eller kumulativ
lysstrom ligge inden for de grenser, der er angivet pa det relevante datablad i bilag 1.

3.6.2.  Malingen foretages efter aldning af LED-lyskilden i henhold til punkt 3.3.1.

3.7. Farve

3.7.1.  Det lys, der afgives af LED-lyskilden, skal vaere angivet pa det relevante datablad. Definitionerne pé farven af det
afgivne lys i regulativ nr. 48 og de @ndringer hertil, som er i kraft pa tidspunktet for ansegning om typegodken-
delse, finder anvendelse i dette regulativ.

3.7.2.  Farven pd det afgivne lys males ved den i bilag 4 specificerede metode. Alle de mélte veerdier skal ligge inden for
det angivne tolerancefelt.

3.7.3.  For LED-lyskilder, der udsender hvidt lys, skal mindsteniveauet af rodt i lyset desuden vere sdledes, at:

780nm
E.(\)V\)d\
A=610nm
780nm
E.(\)V(\)d\

A=380nm

Ky = =0,05

hvor:

E.(\) (enhed: W) er bestrdlingsstyrkens fordeling over spektret
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V(\) (enhed: 1) er den spektrale visuelle folsomhed
\ (enhed: nm)  er belgeleengden.
Denne veardi beregnes ved hjelp af intervaller fra et nanometer.
3.8. UV-straling
LED-lyskildens UV-straling skal vare séledes, at LED-lyskilden er af typen med lav UV-strdling i overensstem-
melse med:
400nm
E.(\)S(\)d\
_ \=250nm _5
kyy = o <107°W/Im
km [ EcA)V(\)d\
\=380nm
hvor:
S(\(enhed: 1)  er den spektrale vagtningsfunktion
k., = 683 Im/W er den maksimale vardi af strilingens lyseffektivitet.
(definitionerne pd de andre symboler findes i punkt 3.7.3 ovenfor).
Denne veardi beregnes ved hjalp af intervaller fra et nanometer. UV-stralingen vegtes efter de vaerdier, som er
angivet i tabellen nedenfor:
A SO A SO A SN
250 0,430 305 0,060 355 0,00016
255 0,520 310 0,015 360 0,00013
260 0,650 315 0,003 365 0,00011
265 0,810 320 0,001 370 0,00009
270 1,000 325 0,00050 375 0,000077
275 0,960 330 0,00041 380 0,000064
280 0,880 335 0,00034 385 0,000530
285 0,770 340 0,00028 390 0,000044
290 0,640 345 0,00024 395 0,000036
295 0,540 350 0,00020 400 0,000030
300 0,300
Bemerk: Vardierne er i overensstemmelse med »IRPA/INIRC Guidelines on limits of exposure to ultraviolet
radiation«. De valgte belgeleengder (i nanometer) er reprasentative; andre vardier ber interpoleres.
3.9. Standard LED-lyskilder
Yderligere forskrifter for standard (etalon) LED-lyskilder findes i de relevante datablade i bilag 1.
4. PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE
4.1. LED-lyskilder, som er godkendt efter dette regulativ, skal vare fremstillet sdledes, at de er i overensstemmelse

med den godkendte type, idet de opfylder forskrifterne for markning og de tekniske forskrifter i punkt 3 ovenfor
og i bilag 1, 4 og 5 til dette regulativ.
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4.2. Til efterprovning af, at forskrifterne i punkt 4.1 er opfyldt, skal der foretages passende kontrol af produktionen.
4.3 Indehaveren af godkendelsen skal isr:

4.3.1. serge for procedurer til effektiv kontrol af produkternes kvalitet

4.3.2.  réde over det ngdvendige udstyr til kontrol af overensstemmelsen af hver godkendt type

4.3.3. drage omsorg for, at prevningsdata registreres, og at de relaterede dokumenter er til radighed i et tidsrum, der
aftales med de godkendende myndigheder

4.3.4. analysere resultaterne af hver type provning med anvendelse af kriterierne i bilag 6, sd det kontrolleres og sikres,
at produktets egenskaber holdes konstante inden for den normale variation i en industriproduktion

4.3.5. serge for, at der for hver type LED-lyskilde mindst udferes de i dette regulativs bilag 5 foreskrevne prevninger

4.3.6. serge for, at enhver stikprove, der udviser tegn pd manglende overensstemmelse ved den pédgzldende type
provning, foranlediger udtagelse af endnu en stikpreve og endnu en prevning. Der traffes alle nedvendige
foranstaltninger til genetablering af den pagaldende produktions overensstemmelse.

4.4. Den kompetente myndighed, der har meddelt typegodkendelse, kan til enhver tid kontrollere de overensstem-
melseskontrolmetoder, der anvendes i hver produktionsenhed.

4.4.1. Ved hver inspektion skal prevningsoptegnelser og produktionsjournaler foreleegges den besogende inspektor.

4.4.2. Inspektoren kan udtage stikprever til prevning i fabrikantens laboratorium. Det mindste stikproveantal kan
fastsattes under hensyntagen til resultaterne af fabrikantens egen kontrol.

4.4.3.  Forekommer kvalitetsniveauet utilfredsstillende, eller er det nedvendigt at kontrollere gyldigheden af prover, der
er udfert i henhold til punkt 4.4.2 ovenfor, udtager inspektoren prover, som sendes til den tekniske tjeneste, der
har forestdet typegodkendelsespravningerne.

4.4.4. Den kompetente myndighed kan udfere enhver prevning, som foreskrives i dette regulativ. Hvis den kompetente
myndighed beslutter at udfere stikprevekontroller, finder kriterierne i bilag 7 og 8 til dette regulativ anvendelse.

4.4.5. Den normale hyppighed for inspektioner, der er autoriseret af den kompetente myndighed, skal vare én gang
hvert andet dr. Hvis der registreres negative resultater under en sddan inspektion, sikrer den kompetente
myndighed, at der tages alle nedvendige skridt til snarest muligt at genoprette produktionens overensstemmelse.

5. SANKTIONER I TILFALDE AF PRODUKTIONENS MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE

5.1. Godkendelser, som er meddelt for LED-lyskilder i henhold til dette regulativ, kan inddrages, sifremt kravene ikke
opfyldes, eller sifremt en LED-lyskilde, som berer godkendelsesmaerket, ikke er i overensstemmelse med den
godkendte type.

5.2. Hvis en kontraherende part i overenskomsten, der anvender dette regulativ, inddrager en godkendelse, som den
tidligere har meddelt, skal den straks underrette de gvrige kontraherende parter, som anvender dette regulativ,
herom ved hjalp af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 2 til dette regulativ.

6. ENDELIGT OPH@OR AF PRODUKTIONEN

Hvis indehaveren af godkendelsen fuldstendigt indstiller produktionen af en type LED-lyskilde, som er godkendt
i henhold til dette regulativ, skal han underrette den typegodkendende myndighed, som har meddelt godken-
delsen, herom. Efter modtagelse af den pageldende meddelelse underretter myndigheden de andre kontraherende
parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, ved hjelp af en meddelelsesformular, der svarer til
modellen i bilag 2 til dette regulativ.
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NAVN OG ADRESSE PA DE TEKNISKE TJENESTER, SOM ER ANSVARLIGE FOR UDF@ORELSE AF GODKENDELSESPR@V-
NINGEN, OG PA DE TYPEGODKENDENDE MYNDIGHEDER

De kontraherende parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, meddeler FN’s sekretariat navne
og adresser pa de tekniske tjenester, som er ansvarlige for udferelse af godkendelsesprovningerne, og pd de
typegodkendende myndigheder, som meddeler godkendelse, og til hvem formularer med attestering af godken-
delse, udvidelse, nagtelse eller inddragelse af godkendelser, som er udstedt i andre stater, skal fremsendes.
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BILAG 1

DATABLADE (¥) FOR LED-LYSKILDER

Fortegnelse over kategorier af LED-lyskilder og deres bladnumre:

Kategori Bladnummer
IR 1 LR1/1 til 5
LW2 LW2/1 til 5

Fortegnelse over blade for LED-lyskilder og deres rakkefolge i dette bilag:

Bladnummer

LR1/1 til 5
LW2/1 il 5

Kategori LR1 — Blad LR1/1

Tegningerne skal kun illustrere LED-lyskildens vasentligste mal (i mm)

(*) Tabeller med elektriske og fotometriske specifikationer:
Spending angives i V.
Effekt angives i W.
Lysstrom angives i lm.
Normaliseret lysstyrke angives i c¢d/1 000 Im.
Normaliseret kumulativ lysstrom angives i %.



L 162/52 Den Europaiske Unions Tidende 29.5.2014

Figur 1
Hovedtegning

til konvektion

-— 35 N
E\w 28}{min. friafstand

.. Referenceakse (3)

-

g 67

Referenceplan (1)

‘ \ Konnektor

(1) Referenceplanet er det plan, hvor soklen og holderen modes.
(® Referenceaksen er vinkelret pa referenceplanet og gar gennem centrum af soklens bajonetfatning.
(®) Det lysemitterende omrade: kontrolleres ved hjeelp af bokssystemet i figur 3.

Figur 2

Detaljer vedr. konnektor

Ikke forbundet (")
- Hovedfunktion

- Jord
-~ Bifunktion

(1) Optionel pol.
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Kategori LR1 — Blad LR1/2
Tabel 1

Elektriske og fotometriske specifikationer

Tolerancer

Mal i millimeter
LED-lyskilder fra den normale produktion Standard LED-lyskilde

e(!) 24,0 0,2 0,1

Sokkel PGJ21t-1 i overensstemmelse med IEC Publication 60061 (blad 7004-165-1)

Elektriske og fotometriske specifikationer (2)

Nominelle Bifunktion Hovedfunktion Bifunktion Hovedfunktion
veerdier
Volt 12 12
Objektive Watt (ved 13,5V DQ) maks. 0,75 maks. 3,5 maks. 0,75 maks. 3,5
veerdier (%) min. 1,4 min. 1,4
Lysstrom (i Im ved 3,5+ 10% 47 £ 10 %
13,5V DQ)
Lysstrem (i Im ved 10- 3,5+ 20% 47 £ 20 %
16 V DQ)

(") Det lysemitterende omrédde: kontrolleres ved hjelp af bokssystemet i figur 3.
(3) Det lys, der udsendes, skal vare rodt.
(’) Kontinuerligt teendt i 30 minutter ved 23 °C + 2,5 °C.

Fejlkonditioneringsadfeaerd

Hvis LED-lyskilden svigter (ikke afgiver lys) skal det maksimale stremforbrug — ved drift inden for indgangsspandings-
omrédet i hovedfunktionsmodus — vare mindre end 20 mA (ved tomgangsspanding).

Forskrifter for projektion pd skarmen

Folgende provning er beregnet til at definere kravene til LED-lyskildens synlige lysemitterende omrdde og til at afgere, om
det lysemitterende omréade er korrekt placeret i forhold til referenceaksen og referenceplanet med henblik pa at kontrol-
lere overholdelsen af kravene.

Det lysemitterende omréades position kontrolleres i bokssystemet som defineret i figur 3, der viser projektionerne set i
retningen y=90° i planerne Cyy og C;go (C, y som defineret i figur 4). Mindst 95 % af den afgivne lysstrom i syns-
retningen skal komme fra det trapezformede omréde, der er afgrenset af d1, d2 og c¢. Mindre end 70 % af lysstremmen
skal afgives fra den rektangulere zone, der er defineret af d3 og c.
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Kategori LR1 — Blad LR1/3

Figur 3

Afgreensning i boks af det lysemitterende omride
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Tabel 2
Malangivelser for bokssystemet i figur 3
Mél i millimeter f c d1 d2 d3
LED-lyskilder fra den normale produktion E+0,.2 3,6 21,0 15,0 7,0
Standard (etalon) LED-lyskilder E+0,1 3,4 21,0 15,0 7,0

Fordeling af normaliseret lysstyrke

Folgende provning har til formdl at fastlegge fordelingen af lyskildens normaliserede lysstyrke i et vilkérligt plan
indeholdende referenceaksen. Skaringspunktet mellem referenceaksen og den everste kant af boksen anvendes som

koordinatsystemets udgangspunkt.

Lyskilden monteres pd en flad plade med hertil indrettede monteringsflige. Pladen fastgores til goniometeret med en
holder, siledes at referenceaksen for lyskilden flugter med en af goniometerets roterende akser. Den hertil svarende

méleopstilling er beskrevet i figur 4.

Tegningerne skal kun illustrere den grundleggende opstilling til méling af LED-lyskilden

Kategori LR1 — Blad LR1/4
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Figur 4
Opstilling til maling af lysstyrkefordeling

Goniometerets fotodetektor

Referenceplan

Et vilkrligt C-plan mellem Csy og
Cs30

Referenceakse

Lysstyrkedata registreres for hovedfunktionen med et standard goniofotometer. Méleafstanden bar vaelges pa passende vis,
sd det sikres, at detektoren befinder sig i det fjerneste felt af lysfordelingen.

Malingerne udferes i 3 C-planer indeholdende lyskildens referenceakse. De 3 C-planer skal ligge inden for C3, og Cs3, for
at undgéd skyggerne fra konnektorerne, og de skal vare mindst 30° fra hinanden. Prgvepunkterne for hvert plan for de
forskellige polare vinkler y er angivet i tabel 3.

Efter mdling normaliseres dataene til 1 000 Im i henhold til punkt 3.1.11 ved anvendelse af lyssstrommen fra den
individuelle lyskilde, der skal preves. Dataene skal overholde det toleranceomrade, der er defineret i tabel 3.

C-planer: se CIE-publikation 70-1987, »The measurement of absolute intensity distributions.

Kategori LR1 — Blad LR1/5
Tabel 3

Vardierne i provepunkterne for normaliseret lysstyrke for hovedfunktion for henholdsvis lyskilder fra den
normale produktion og standardlyskilder

LED-lyskilder fra den normale produktion Standard LED-lyskilde
Minimal lysstyrke i cd/1 000 [Maksimal lysstyrke i cd/1 000 | Minimal lysstyrke i c¢d/1 000 |Maksimal lysstyrke i c¢d/1 000
Y Im Im Im Im
0° 0 30 0 20
15° 0 30 0 20
30° 0 70 0 40
45° 20 100 20 60
60° 35 120 35 80
75° 50 140 50 100
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LED-lyskilder fra den normale produktion Standard LED-lyskilde
Minimal lysstyrke i cd/1 000 [Maksimal lysstyrke i cd/1 000 | Minimal lysstyrke i cd/1 000 |Maksimal lysstyrke i c¢d/1 000
Y Im Im Im Im
90° 70 160 70 120
105° 90 180 90 140
120° 110 200 110 160
135° 110 200 110 160
150° 90 180 90 140

Lysstyrkefordelingen som beskrevet i tabel 3 skal vare ensartet, dvs. at det relative lysstyrkekrav mellem to tilstedende
kvadratnetpunkter beregnes ved linewr interpolation mellem de to tilstedende kvadratnetpunkter.

Kategori LW 2 — Blad LW2/1

Tegningerne skal kun illustrere LED-lyskildens vasentligste mél (i mm)

Lysemitterende omr. (%)

Referenceakse (3)

Figur 1

Hovedtegning — forfra og fra siden

. Referenceplan (')

(1) Referenceplanet udgares af det termiske overforselsomrade pa bagsiden af lyskilden.

(®) Referenceaksen er vinkelret pé referenceplanet og gér gennem centrum af lyskilden som defineret ved tre hak i den
ydre omkreds.

(®) Det lysemitterende omréde: kontrolleres ved hjeelp af bokssystemet i figur 3.
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Figur 2
Detaljer vedr. konnektor
Hovedfunktion Q\\ ‘. - |kke forbundet (1)
Jord _____,/ S ‘ \ Bifunktion
(1) Optionel pol.
Tabel 1
Elektriske og fotometriske specifikationer
Tolerancer
Mél i millimeter
LED-lyskilder fra den normale produktion Standard LED-lyskilder

e 26,4 0,2 0,1
[Sokkel PGJY50] i overensstemmelse med IEC Publication 60061 (blad 7004-[...]-1)
Elektriske og fotometriske specifikationer (1)
Nominelle Bifunktion Hovedfunktion Bifunktion Hovedfunktion
vardier

Volt 12 12
Objektive Watt (ved 13,5V DQ) maks. 1 maks. 12 maks. 1 maks. 12
veerdier (2) (%) min. 4 min. 4

Lysstrom (i Im ved 50+ 10% 725+ 10 %

13,5V DO)

Lysstrem (i Im ved 10- 50 15% 725+ 15%

16 V DQ)
Tilsvarende grundtemperatur Ty, i °C 30 2 55+ 2 30+ 0,5 55+ 0,5

(") Det lys, der udsendes, skal vare hvidt.
(%) Kontinuerlig drift i 30 minutter ved grundtemperaturen T, stabiliseret som angivet ovenfor.
(’) Lysstrommen fra det lysemitterende omrdde bestemmes inden for en rumvinkel pd 40° < a < + 40° og 40° < [ < +40° enten ved

hjelp af integralet eller ved hjalp af proceduren beskrevet pd dataark LW2/[3 og LW2/4.

Forskrifter for projektion pa skeermen

Kategori LW 2 — Blad LW2/2

Formalet med denne provning er at bestemme, om LED-lyskildens lysemitterende omrade er korrekt placeret i forhold til
referenceaksen og referenceplanet.
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Overensstemmelse med hensyn til position og mal som defineret i tabel 2 kontrolleres i bokssystemet i figur 3. Venstre
tegning viser projektionen ved betragtning langs referenceaksen med en blaendeacceptvinkel pd + 40° hejre tegning
definerer positionen for referenceplanet og referenceaksen.

Starrelsen skal bestemmes med egnede midler.

Figur 3

Afgreensning i boks af det lysemitterende omride

Referenceplan (1) -

|/ Lysemitterende omr. (%)
: Referenc;aakse @) \

) o

(1) Referenceplanet udgeres af det termiske overforselsomrade pa bagsiden af lyskilden.

(®) Referenceaksen er vinkelret pé referenceplanet og gér gennem centrum af lyskilden som defineret ved tre hak i den
ydre omkreds.

(®) Det lysemitterende omrade: kontrolleres ved hjaelp af bokssystemet i figur 3.

Tabel 2

Malangivelser for det lysemitterende omrade i figur 3

Mal i millimeter e a b c

LED-lyskilder fra den normale produktion 26,4+ 0,2 14,5 + 0/-2,5 | 10,1 + 0/-1,5 @ 50,00 + 0,10/-0

Standard (etalon) LED-lyskilder 26,4 % 0,1 14,5 + 0/-2,5 | 10,1 + 0/-1,5 @ 50,05 + 0,05/-0

Kategori LW 2 — Blad LW2/3
Fordeling af kumulativ lysstrom
Malingsopsatning

Formalet med denne provning er at bestemme den kumulative lysstrom inden for definerede rumvinkler for lysstyrke-
fordelingen.

Goniofotometre af type I eller I i henhold til CIE-publikation 70-1987, der kan dreje lyskilden om to akser vinkelret pd
aksen for det afgivne lys, kan anvendes. Skearingspunktet mellem referenceaksen og det parallelle plan til referenceplanet i
afstanden e anvendes som koordinatsystemets udgangspunkt.
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Figur 4

Opsatning til maling af lysstyrkefordelingen med type 1-goniofotometer

Goniometerets
fotometer

p

‘\.\___ﬂ

Referenceakse

l Referenceplan

Fotometer

Lyskilden monteres pd en flad plade med hertil indrettede monteringsflige. Pladen fastgores til goniometeret med en
holder, séledes at referenceaksen for lyskilden flugter med goniometerets maleakse. Den hertil svarende méleopstilling er

beskrevet i figur 4.

Fordeling af kumulativ lysstrom

Mile- og beregningsprocedure

Kategori LW 2 — Blad LW2/4

Data skal registreres ved den specificerede grundtemperatur Ty fra tabel 1 pa det sted, der er vist i figur 5.

Dataene for lysstyrkefordeling registreres inden for en rumvinkel pd -40° < a < +40° og -40° < f < +40°. Maleafstanden
ber valges saledes, at det sikres, at detektoren befinder sig i det fjerneste felt af lysfordelingen. Der kraves en vinkel-
trinstorrelse pa 1° eller mindre.

Efter mélingen skal fordelingen af den kumulative lysstrom beregnes af de registrerede data for forskellige rumvinkler som
specificeret i tabel 3 i henhold til CIE-publikation 84-1989, punkt 4.3. Derefter normaliseres denne fordeling til den
samlede lysstrom, der er bestemt for -40° < a < +40° og -40° < f < +40. Dataene skal overholde det toleranceomréde, der

er defineret i tabel 3.

For at sikre en symmetrisk fordeling inden for hver rumvinkel i tabel 3 bestemmes lysstrommen uafhangigt for alle 4
kvadranter, og lysstromsvardierne ma ikke afvige med mere end 15 %.

Veardier for normaliseret kumulativ lysstrem for bide normal produktion og standardlygter

Tabel 3

Vinklen o B Min. normalis;;)ret lysstrom i | Maks. normali;)eret lysstrom i

-5 <aq, B <+5° 8 14
-10° < qa, p < +10° 31 37
-15° < q, p < +15° 54 59
-20° < q, p < +20° 75 81
-25° <aq p < +25° 91 95
-30° <aq, B < +30° 97 100
-35°<aq p<+35° 98 100
-40° < a, p < +40° 100 (pr. definition)
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Fordelingen af den kumulative lysstrom for bifunktionen kan verificeres ved méling af forholdet mellem hovedfunktion
og bifunktion under en fast vinkel og multiplikation af denne faktor med lysstremmen for hovedfunktionen.

[ tilfelde af tvivl om hvorvidt fordelingen af kumulativ lysstrem for henholdsvis hoved- og bifunktion er forskellige,
gentages den procedure, der er beskrevet ovenfor for hovedfunktionen, for bifunktionen.

Geometri for termisk greenseflade

Den termiske graenseflade LW2 er placeret i referenceplanet (det skraverede felt i figur 5 og er nzrmere beskrevet i [EC
Publication 60061, som anfert i tabel 1 i blad LW2/1. Den skal vare fastgjort til et passende kalelegeme eller et system
for termisk styring.

Den lysstrem, der er angivet i tabel 1, skal vare opndet, ndr grundtemperaturen T, malt ved det i figur 5 anferte sted har
stabiliseret sig.

Kategori LW 2 — Blad LW2/5

Figur 5

Set bagfra: termisk kontaktflade og placering af Ty-punkt pa den lodrette symmetriakse i en afstand af f fra
midten

Ty

Ml i millimeter
c 50,0
d 34,5
f 13,0
8 10,0

Fejlkonditioneringsadfeerd

Hvis LED-lyskilden svigter (ikke afgiver lys) skal det maksimale stromforbrug — ved drift inden for indgangsspandings-
omradet i hovedfunktionsmodus — vare mindre end 20mA (ved tomgangsspanding).
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BILAG 2

MEDDELELSE
(sterste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedt af: Myndighedens navn

vedrerende (%): MEDDELELSE AF GODKENDELSE
UDVIDELSE AF GODKENDELSE
NAGTELSE AF GODKENDELSE
INDDRAGELSE AF GODKENDELSE
ENDELIGT OPH@R AF PRODUKTIONEN

af en type LED-lyskilde i henhold til regulativ nr. 128

Godkendelse nr. ... Udvidelse 0. oo

. Anordningens firmanavn eller MPIKE! ....oooooovvevveerecrrrevereosssimmmmrensesenesessssssssmmsessrsssessssssssssesssssmessensesee

. Fabrikantens navn for denne type anordiing: ...

. Fabrikantens Navil 0Z AdreSSE: ..mrrereemmmmmemmesssssssesesseeesssssssessssessesssesessesesssssmmmmmassssssssssssssssees

. Navn og adresse pd fabrikantens eventuelle rePIESENIANT .ovcccwermmmmuummmirmrererrcceremmmseenmmeesesseeesssssnees

. Godkendelse ans@gt den (dAt0): .....wrrerrcrrmmmmmeeemsnsnsesesssseesssessssesnmsesseeesssessesessssnmmmmnsacssssssssessesees

[ R T U R N

. Teknisk tjeneste, der forestdr godkendelSEeSProvINGEINE: ......umwccevccrrrccnsecsmsmmemmmecneecresscsssesssenmeesensenes

. Dato pa rapport udstedt af den pigaeldende tekniske fiEneste: ......crrrcnrccrnnncnnecrenecene

~

8. Nummer pd rapport udstedt af defifie GEMmESLE: ......mrrrrrccreemmmmeemmennrsenneceesessesesnmmmmnmmessesssesssssssees
9. KOTHIALLEt DESKIIVELSE: .ovveurrrrrcemmmmrecersimmmnnrecensssnsssseessssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssesse
Kategori for LED-IYSKILAC: ....ccorvvvemmmmmmmeennnencrcesssssssmmmsneneeessesssssssssssesmmssessssssssssssssssnmsessnssessessssssssosssssnes

NOIMINEL SPRIAIIG: ovvvvevrienerimmrernerverseessssssmmssesmeesescesssssssessismmsessesesssesssssssssmsesssssesssessssssssssssssessssssssssessssss

Lysets farve: HVIAE/GULETOAL (3)  ooooverrmeerrsmcesssmmcssssssesssssssessssnssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssessssees

10. Godkendelsesmerkets placering:

11. Begrundelse(r) for (eventuel) udvidelse):
12. Godkendelse meddelt/nagtet/udvidet/inddraget (3): wvvervmeerrresneerrssnnnnes
13. Sted: i,

T4, DLOI ottt is s RS R R R R aR s
15, UNAEISKITE: oo ssssssssssssssssessssssssesssssssssssssssssesssssssssssssssssossisssssossisss

16. Folgende dokumenter med godkendelsesnummeret ovenfor kan rekvireres: .........ocovvvvevevveneen.

(1) Kendingsnummer for det land, der har meddelt/nzgtet/inddraget godkendelsen (se godkendelsesbestemmelserne i regulativet).
(%) Det ikke geldende overstreges.
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BILAG 3

EKSEMPEL PA GODKENDELSESMZRKETS UDFORMNING
(f. punkt 2.4.4)

s P 0AO01%

a = 2,5 mm min.

Ovennavnte godkendelsesmerke, der er pifert en LED-lyskilde, angiver, at lyskilden er godkendt i Det Forenede Konge-
rige (E11) under godkendelsesnummer 0AO1. Det forste tegn i godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er
meddelt i overensstemmelse med forskrifterne i regulativ nr. 128 (*) i dets oprindelige form.

(*) Kraver ikke @ndringer i godkendelsesnummeret.
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BILAG 4

METODE TIL MALING AF DE ELEKTRISKE OG FOTOMETRISKE EGENSKABER

Lyskilder af alle kategorier med integreret kelelegeme males ved omgivende temperatur pa 23 (¢ 2) °C i vindstille luft.

Ved

disse malinger skal den mindste friafstand som defineret i databladene overholdes.

Lyskilder af alle kategorier med definition af en temperatur T, males ved at stabilisere Ty-punktet ved en specifik
temperatur, der er fastsat pd kategoriens datablad.

1.1.

1.2.

1.3.

2.2.

2.3.

Lysstrom

En lysstremsmaéling ved hjalp af en integrationsmetode foretages
a) i tilfelde af integreret kolelegeme, efter 1 minuts og efter 30 minutters drift
eller
b) efter stabilisering af temperaturen ved Ty-punktet.
Vardierne for lysstrommen, malt efter
a) 30 minutter eller
b) stabilisering af temperaturen Ty,
skal opfylde minimums- og maksimumskravene.
[ tilfeelde af a) skal denne veerdi vare pd mellem 100 % og 80 % af den mélte verdi efter 1 minut.

Milingerne skal gennemfares ved den relevante provespanding og ved de minimale og maksimale verdier i det
relevante spandingsomrade. Folgende afvigelse i lysstrommen ved toleranceintervallets graenser mé ikke overskrides,
medmindre dette er mere snavert specificeret i databladet.

L 162/63

Nominel spaending Min. spanding Maks. spending
6 6,0 7,0
12 12,0 14,0
24 24,0 28,0
Tilsvarende lysstremstolerance (*) + 30% +15%

(*) Den maksimale afvigelse i lysstrommen ved toleranceintervallets granser beregnes ved at anvende den malte lysstrom ved
provespaendingen som reference. Mellem provespanding og spandingsomréidets greenser skal udviklingen i lysstremmen i alt

vasentligt vare ensartet.

Normaliseret lysstyrke/kumulativ lysstrom

a) 30 minutters stabiliseringstid eller

. Mélingerne af lysstyrken skal vere pabegyndt efter

b) stabilisering af temperaturen Ty, ved den vardi, der er angivet pa det pagaldende datablad.

Mélingerne skal gennemfores ved den relevante provespanding.

Et proveeksemplars normaliserede lysstyrke beregnes ved at dividere lysstyrkefordelingen som malt i henhold til
punkt 2.1 i dette bilag med lysstrommen som bestemt efter 30 minutter i henhold til punkt 1.2 i dette bilag.
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2.4. Den kumulative lysstrom for et proveeksemplar beregnes ifelge CIE-publikation 84-1989, punkt 4.3, ved at integrere
lysstyrken i en kegle, der omslutter en rumvinkel.

3. Farve

Farven af det lys, der udsendes som malt under samme forhold som beskrevet i punkt 1.1 i dette bilag, skal i begge
tilfeelde holde sig inden for de foreskrevne farvegranser.

4. Effektforbrug

4.1. Maling af elforbruget skal foregd pa samme vilkdr som beskrevet i punkt 1.1 i dette bilag pd grundlag af kravene i
punkt 3.3.3 i dette regulativ.

4.2. Maling af elforbruget skal gennemfores ved den relevante prevespanding.

4.3. De malte vardier skal opfylde minimums- og maksimumskravene i det relevante datablad.
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BILAG 5

MINDSTEKRAV TIL FABRIKANTENS KVALITETSKONTROLPROCEDURER

1. Generelt

Overensstemmelseskravene betragtes som overholdt med hensyn til fotometriske, geometriske, visuelle og elek-
triske krav, hvis de tolerancer, der er angivet i de for seriefremstillede LED-lyskilder relevante datablade i bilag 1 og
i de relevante datablade for sokler, overholdes.

2. Minimumskrav til fabrikantens overensstemmelseskontrol

For hver type LED-lyskilde skal fabrikanten eller indehaveren af godkendelsesmarkningen med passende
mellemrum udfere provninger i overensstemmelse med bestemmelserne i dette regulativ.

2.1. Provningernes art

Prgvningen af overensstemmelse med disse specifikationer skal omfatte de fotometriske, geometriske og optiske
egenskaber.

2.2.  Prevningsmetoder
2.2.1. Provningerne udferes generelt i overensstemmelse med metoderne i dette regulativ.

2.2.2. Anvendelse af punkt 2.2.1 forudsatter jeevnlig kalibrering af prevningsapparaturet og dets overensstemmelse med
mélinger foretaget af en kompetent myndighed.

2.3. Provetagningens art

Der udtages stikprover af LED-lyskilder fra en ensartet produktionsbatch. Ved en ensartet batch forstds et sat LED-
lyskilder af samme type, defineret i henhold til fabrikantens produktionsmetoder.

2.4. Inspicerede og registrerede egenskaber

LED-lyskilderne inspiceres, og prevningsresultaterne registreres i overensstemmelse med opdelingen af egenskaber i

bilag 6, tabel 1.
2.5. Godkendelseskriterier

Det péhviler fabrikanten eller indehaveren af godkendelsen at foretage en statistisk analyse af prevningsresultaterne
med henblik pé opfyldelse af forskrifterne for prevning af produktionens overensstemmelse i punkt 4.1 i dette
regulativ.

Disse forskrifter betragtes som opfyldt, hvis det acceptable niveau for ikke-overensstemmelse for hver enkelt
gruppe af egenskaber i tabel 1 i bilag 6 ikke overskrides. Dette betyder, at antallet af LED-lyskilder, der ikke
overholder forskrifterne for en gruppe egenskaber for en type LED-lyskilde, ikke overstiger kvalifikationsgreenserne
i de relevante tabeller (2, 3 eller 4) i bilag 6.

Bemeark: Hver enkelt forskrift for en LED-lyskilde skal betragtes som en egenskab.



L 162/66 Den Europaiske Unions Tidende 29.5.2014

BILAG 6

PROVEUDTAGNINGS- OG OVERENSSTEMMELSESNIVEAUER FOR FABRIKANTERNES PROVNINGSREGISTRERING

Tabel 1
Egenskaber
C ino af \ab Gruppering (*) af provningsresul- Mindste a1(1*t)al. ls titl)iptm;lelrz (ﬁzcecrzgltsaskt):rllgnriie‘{ssuprféjgi(ﬁ;_e
fuppering at egenskaber tater for forskellige lampetyper  |P"" gmpp;éngd:; et egenskaber

(%)
Merkning, leselighed og holdbar- | Alle typer med samme udven- 315 1
hed dige mél
Lampens ydre mdl (sokkel/basis | Alle typer af samme kategori 200 1
medregnes ikke)
Mélangivelser for sokkel og basis | Alle typer af samme kategori 200 6,5
Malangivelser relateret til lysemit- | Alle lamper af én type 200 6,5
terende flade og indre elemen-
ter (*¥)
Forste lesning, effekt, farve og | Alle lamper af én type 200 1
lysstrom (**)
Fordeling af normaliseret lysstyrke | Alle lamper af én type 20 6,5
eller kumulativ lysstrom

(*) Bedommelsen skal sadvanligvis dekke serieproducerede LED-lyskilder fra de enkelte fabrikker. En fabrikant kan dog behandle
resultaterne fra flere fabrikker vedrerende samme type som én gruppe, forudsat at fabrikkerne anvender samme kvalitetsstyrings-
systen.

(**) Hvis en LED-lyskilde har mere end én lysudsendelsesfunktion, anvendes grupperingen af dens egenskaber (mdl, effekt, farve og
lysstrom) separat for hvert element.

Kvalifikationsgranser for overensstemmelse baseret pd antal prevningsresultater for hver gruppe egenskaber opfert i tabel
2 som maksimalt antal tilfelde af ikke-overensstemmelse. Graenserne er baseret pa et acceptabelt niveau pd 1 procent
ikke-overensstemmelse ud fra en godkendelsessandsynlighed pa mindst 0,95.

Tabel 2
Antal prevningsresultater for hver egenskab Kvalifikationsgranser for overensstemmelse

20 0

21 - 50 1
51 - 80 2
81 - 125 3
126 - 200 5
201 - 260 6
261 - 315 7
316 - 370 8
371 - 435 9
436 - 500 10
501 - 570 11




29.5.2014

Den Europaiske Unions Tidende

L 162/67

Antal prevningsresultater for hver egenskab

Kvalifikationsgranser for overensstemmelse

571 - 645
646 - 720
721 - 800
801 - 860
861 - 920
921 - 990
991 - 1060
1061 - 1125
1126 -1190
1191 - 1249

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Kvalifikationsgranser for overensstemmelse baseret pad antal prevningsresultater for hver gruppe egenskaber opfert i tabel
3 som maksimalt antal tilfelde af ikke-overensstemmelse. Granserne er baseret pa et acceptabelt niveau pd 6,5 procent
ikke-overensstemmelse ud fra en godkendelsessandsynlighed pa mindst 0,95.

Tabel 3
Antal lregistrerede Kvalifikationsgranse Antal lregistrerede Kvalifikationsgranse Antal lregistrerede Kvalifikationsgranse
ygter ygter ygter

20 3 364 - 376 34 609 - 621 52
21 - 32 5 377 - 390 35 622 - 635 53
33 - 50 7 391 - 404 36 636 - 648 54
51 - 80 10 405 - 417 37 649 - 662 55
81 - 125 14 418 - 431 38 663 - 676 56
126 - 200 21 432 - 444 39 677 - 689 57
201 - 213 22 445 - 458 40 690 - 703 58
214 - 227 23 459 - 472 41 704 - 716 59
228 - 240 24 473 - 485 42 717 - 730 60
241 - 254 25 486 - 499 43 731 - 744 61
255 - 268 26 500 - 512 44 745 - 757 62
269 - 281 27 513 - 526 45 758 - 771 63
282 - 295 28 527 - 540 46 772 - 784 64
296 - 308 29 541 - 553 47 785 - 798 65
309 - 322 30 554 - 567 48 799 - 812 66
323 - 336 31 568 - 580 49 813 - 825 67
337 - 349 32 581 - 594 50 826 - 839 68
350 - 363 33 595 - 608 51 840 - 852 69
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Antal fegismrede Kvalifikationsgraense | A" lregimerede Kvalifikationsgraense | "I fegimerede Kvalifikationsgranse
ygter ygter ygter
853 - 866 70 989 - 1002 80 1125-1138 90
867 - 880 71 1003 - 1016 81 1139 -1152 91
881 - 893 72 1017 - 1029 82 1153 -1165 92
894 - 907 73 1030 - 1043 83 1166 -1179 93
908 - 920 74 1044 - 1056 84 1180 -1192 94
921 - 934 75 1057 - 1070 85 1193 -1206 95
935 - 948 76 1071 - 1084 86 1207 - 1220 96
949 - 961 77 1085 -1097 87 1221 -1233 97
962 - 975 78 1098 - 1111 88 1234 -1 249 98
976 - 988 79 1112 -1124 89

Kvalifikationsgranserne for overensstemmelse baseret pa antal prevningsresultater for hver gruppe egenskaber er anfort i
tabel 4 som procentdel af resultaterne, ud fra en godkendelsessandsynlighed pd mindst 0,95.

Tabel 4

Antal prevningsresultater for hver egenskab

Kvalifikationsgranser i % af resultaterne.
Acceptabelt niveau pd 1 % ikke-overens-

Kvalifikationsgranser i % af resultaterne.
Acceptabelt niveau pad 6,5 % ikke-overens-

stemmelse stemmelse
1250 1,68 7,91
2000 1,52 7,61
4000 1,37 7,29
6 000 1,30 7,15
8 000 1,26 7,06
10 000 1,23 7,00
20 000 1,16 6,85
40 000 1,12 6,75
80 000 1,09 6,68
100 000 1,08 6,65
1 000 000 1,02 6,55
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BILAG 7

MINIMUMSKRAV TIL STIKPROVER UDFORT AF DEN TYPEGODKENDENDE MYNDIGHED

1. Generelt

Overensstemmelseskravene betragtes som overholdt med hensyn til fotometriske, geometriske, visuelle og elektriske
krav, hvis de tolerancer, der er angivet i de for seriefremstillede LED-lyskilder relevante datablade i bilag 1 og i de
relevante datablade for sokler, overholdes.

2. Massefremstillede LED-lyskilder betragtes som overensstemmende, hvis resultaterne er i overensstemmelse med bilag 8
til dette regulativ.

3. LED-lyskilderne anses for uoverensstemmende, og fabrikanten anmodes om at bringe sin produktion i overensstem-
melse med forskrifterne, hvis resultaterne ikke er i overensstemmelse med bilag 8 til dette regulativ.

4. Hvis punkt 3 i dette bilag finder anvendelse, udtages der inden for to maneder endnu en preve pd 250 LED-lyskilder
valgt fra en af de senere produktionsperioder.
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BILAG 8

OVERENSSTEMMELSE GODKENDT VED STIKPROVEKONTROL

Overensstemmelse godkendes eller nagtes ud fra verdierne i tabel 1. LED-lyskilder godkendes eller nagtes godkendelse

for hver gruppe egenskaber ud fra vardierne i tabel 1 (¥

Tabel 1
1% (%) 6,5 % ()
Accept Afvisning Accept Afvisning
Forste stikprovestorrelse: 125 2 5 11 16
Hvis antallet af ikke-overensstemmende enheder er 6 7 26 27
storre end 2 (11) og mindre end 5 (16): udtag
endnu en preve pa 125 og bedom de 250

(*) Ordningen foreslas med henblik pd bedemmelse af LED-lyskilder ud fra et godkendelsesniveau med en ikke-overensstemmelse pa
henholdsvis 1 % og 6,5 %, og den er baseret pd Double Sampling Plan for Normal Inspection i IEC-publikation 60410: Sampling

Plans and Procedures for Inspection by Attributes.

(**) LED-lyskilderne inspiceres, og provningsresultaterne registreres i overensstemmelse med opdelingen af egenskaber i bilag 6, tabel 1.













ISSN 1977-0634 (elektronisk udgave)
ISSN 1725-2520 (papirudgave)

u Den Europzeiske Unions Publikationskontor
2985 Luxembourg
LUXEMBOURG




	Indhold
	Regulativ nr. 5 fra De Forenede Nationers Økonomiske Kommission for Europa (FN/ECE) — Ensartede forskrifter for godkendelse af sealed beam-forlygter (SB) til motordrevne køretøjer, som afgiver europæisk asymmetrisk nærlys og/eller fjernlys
	Regulativ nr. 128 fra De Forenede Nationers Økonomiske Kommission for Europa (FN/ECE) — Ensartede forskrifter for godkendelse af diodelyskilder (LED-lyskilder) til anvendelse i godkendte lygteenheder på motorkøretøjer og påhængskøretøjer dertil

