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(Ikke-lovgivningsmeessige retsakter)

RETSAKTER VEDTAGET AF ORGANER OPRETTET VED
INTERNATIONALE AFTALER

Kun de originale FN/ECE-tekster har retlig virkning i henhold til folkeretten. Dette regulativs nuvarende status og ikrafttradelsesdato bor
kontrolleres i den seneste version af FN/ECE's statusdokument TRANS/WP.29/343/, der findes pa adressen:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regulativ nr. 43 fra De Forenede Nationers @konomiske Kommission for Europa (FN/ECE) —
Ensartede forskrifter for godkendelse af sikkerhedsrudematerialer og deres montering pa keretojer

Omfattende al geldende tekst frem til:
Supplement 2 til &ndringsserie 01 — ikrafttraedelsesdato: 3. november 2013

INDHOLD
REGULATIV

1. Anvendelsesomrade

2. Definitioner

3. Ansegning om godkendelse

4. Mearkning

5. Godkendelse

6. Generelle forskrifter

7. Serlige forskrifter

8. Provninger

9. Andring eller udvidelse af godkendelse af en type sikkerhedsrudemateriale
10. Produktionens overensstemmelse
11. Sanktioner i tilfelde af produktionens manglende overensstemmelse
12. Overgangsbestemmelser
13. Endeligt opher af produktionen

14. Navne og adresser pa de tekniske tjenester, der er ansvarlige for godkendelsesprevningerne, og pa de
typegodkendende myndigheder

BILAG
1 Meddelelse

1A Meddelelse

2 Udformning af godkendelsesmerker til komponenter
2A Udformning af godkendelsesmarker til koretgjer

3 Generelle provningsbetingelser

4 Forruder af heerdet glas


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

L 422

Den Europaiske Unions Tidende

12.2.2014

5 Ruder af glas med ensartet hardning

6 Forruder af almindeligt lamineret glas

7 Ruder af lamineret glas

8 Forruder af behandlet lamineret glas

9 Sikkerhedsruder bekladt med plastmateriale (pa indersiden)

10 Forruder af plexiglas

11 Ruder af plexiglas

12 Flerlagsruder

13 Gruppeinddeling af forruder med henblik pd godkendelsesprovning

14 Ruder i stift plast

15 Fleksible plastruder

16 Flerlagsruder i stift plast

17 Maling af segmenthgjderne og anslagspunkternes placering

18 Metode til bestemmelse af provningsomrader péd forruder pd keretojer i forhold til V-punkterne

19 Metode til bestemmelse af »H«-punkt og faktisk torsovinkel for siddepladser i motorkeretgjer

20 Kontrol af produktionens overensstemmelse

21 Bestemmelser vedrorende montering af sikkerhedsruder pé keretgjer

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

ANVENDELSESOMRADE

Dette regulativ finder anvendelse pé:

a) sikkerhedsrudematerialer beregnet til montering som forruder eller andre ruder eller som
opdelingsanordning pé keretgjer i klasse L (med karosseri), M, N, O, og T (!

b) keretojer i klasse M, N og O for sd vidt angdr montering af sidanne materialer:

i begge tilfeelde med undtagelse af ruder til lyskilder og lyssignalanordninger samt til instru-
mentpaneler, skudsikre ruder og dobbeltvinduer.

DEFINITIONER

I dette regulativ forstds ved:

»Heerdet glas«: ruder bestdende af et enkelt glaslag, som har gennemgdet en serlig behandling
med henblik pd at ege dets mekaniske modstandsdygtighed og pavirke brudmenstret i tilfalde
af brud.

»Lamineret glas« en rude bestdende af mindst to glaslag, som holdes sammen af et eller flere
mellemlaeg af plastmateriale. Det kan veere:

»Almindeligt lamineret glas< sifremt ingen af de glaslag, hvoraf det bestdr, er behandlet eller

»Behandlet lamineret glas«: sifremt mindst et af de glaslag, hvoraf det bestdr, har gennemgéet en
sarlig behandling med henblik pd at ege dets mekaniske modstandsdygtighed og pavirke
brudmenstret i tilfeelde af brud.

(") Som defineret i den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/

Rev.2, punkt 2.
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

2.7.

2.8.

2.8.1.

2.8.2.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

»Mellemlaeg«: alle materialer, der anvendes til at holde de enkelte lag af lamineret glas sammen.

»Sikkerhedsglas med en overflade af plastmateriale: glas som defineret i punkt 2.1 eller 2.2
beklaedt pd indersiden med et lag plastmateriale.

»Plexiglas« ruder, der bestdr af et glasmateriale, der omfatter ét glaslag og et eller flere plastlag,
hvoraf én plastoverflade vender mod indersiden.

»Plastrude«: en rude af et materiale, der som en vasentlig bestanddel indeholder et eller flere
organiske polymere stoffer med en hgj molekylvaegt, er fast i den faerdige tilstand, og som pé et
stadium i fremstillingen eller forarbejdningen til feerdigvare kan formes flydende.

»Stiv plastrude« en rude af et plastrudemateriale, som i lodret retning ikke bejer mere end
50 mm ved fleksibilitetsprovning (bilag 3, punkt 12).

»Fleksibel plastrude«: et plastrudemateriale, som i lodret retning bgjer mere end 50 mm ved
fleksibilitetsprevning (bilag 3, punkt 12).

»Dobbeltvindue«: en enhed bestdende af to ruder monteret sarskilt i samme abning pa kere-
tojet.

»Flerlagsrude«: en enhed bestdende af mindst to parallelle ruder samlet permanent i forbindelse
med fremstillingen og adskilt af et eller flere ensartede mellemrum.

»Symmetrisk flerlagsrude«: en flerlagsrude, hvor alle de enkelte ruder er identiske (f.cks. alle af
glas med ensartet heerdning).

»Asymmetrisk flerlagsrude«: en flerlagsrude, som ikke er en symmetrisk flerlagsrude).

»Skudsikre ruder« ruder fremstillet siledes, at de er modstandsdygtige over for skydevaben.

»Primeer egenskab«: en egenskab, der i veasentlig grad andrer sikkerhedsrudematerialets optiske
ogfeller mekaniske egenskaber pd en méde, som har betydning for den funktion, som denne
rude skal opfylde pd keretojet. Udtrykket omfatter ogsa fabriks- eller varemerker, jf. indeha-
veren af godkendelsens angivelser.

»Sekundar egenskab« en egenskab, der kan andre sikkerhedsrudematerialets optiske ogleller
mekaniske egenskaber pd en mdde, som har betydning for den funktion, som denne rude skal
opfylde pé keretgjet. Betydningen af endringen vurderes under hensyntagen til vanskeligheds-
indekset.

Udtrykket »vanskelighedsindeks«: dakker en klassifikation i to grader galdende for andringer
observeret i praksis for hver sekundeer egenskab. Overgangen fra indeks 1 til indeks 2 angiver
et behov for at foretage yderligere forseg.

»Forrude«: koretgjets frontmonterede rude, hvorigennem foreren kan se vejen foran sig.
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2.14. »En forrudes udfoldede flade«: fladen for det mindste rektangel af glas, af hvilken en forrude kan
fremstilles.
2.15. »En forrudes haldningsvinkel«: den vinkel, der dannes af den lodrette og den lige linje, der

forbinder rudens over- og underkant, idet begge disse linjer indeholdes i et vertikalt plan
indeholdende koretgjets leengdeakse.

2.15.1. Miling af haeldningsvinkelen udferes péa en keretgj péd jevnt underlag, og hvis der er tale om et
koretgj til passagertransport, skal dette vere i kereklar stand, fyldt op med brandstof, keler-
vaske og smeremiddel og forsynet med varktej og reservehjul (hvis de leveres som standard-
udstyr af producenten); der tages hejde for forerens og, hvis der er tale om et keretgjs til
passagertransport, en forsaedepassagers masse, idet forer og passager hver sattes til 75 + 1 kg.

2.15.2. Koretgjer, som er udstyret med hydropneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk ophang eller en
anordning til automatisk regulering af frihejden i forhold til belastningen, preves under
normale kerselsforhold som foreskrevet af fabrikanten.

2.16. »Gruppe af forruder« en gruppe bestdende af forruder af forskellige former og dimensioner,
som undersgges med hensyn til deres mekaniske egenskaber, brudmenster og opfersel under
provning af modstandsdygtigheden over for pévirkninger fra omgivelserne.

2.16.1. »Plan forrude« en forrude uden normal krumning, der giver sig udtryk i en segmenthgjde pé
over 10 mm pr. lebende meter.

2.16.2. »Buet forrude« en forrude med normal krumning, der giver sig udtryk i en segmenthgjde pé
over 10 mm pr. lebende meter.

2.17. »Rude«: enhver enkeltrude bortset fra forruder.

2.17.1. »Buet rude« en rude med en segmenthgjde »h« pd over 10 mm pr. lgbende meter.

2.17.2. »Plan rude« en rude med en segmenthejde »h« lig med eller under 10 mm pr. lobende meter.
2.18. »Segmenthgjde »h«: den maksimale afstand mellem rudens indre flade og et plan gdende

gennem rudens kanter. Denne afstand madles omtrent vinkelret pd ruden (se bilag 17, figur 1).

2.19. »Type sikkerhedsrudemateriale«: ruder, jf. definitionen i punkt 2.1-2.7, som ikke udviser vasent-
lige forskelle, navnlig med hensyn til de i bilag 4-12 og 14-16 definerede primare og sekun-
dare egenskaber.

2.19.1. Selv om en andring af de primare egenskaber medforer, at der er tale om en ny produkttype,
anerkender man, at i visse tilfelde medforer en endring af formen og dimensionerne ikke
nedvendigvis en forpligtelse til at gennemfore en fuldsteendig prevningsrakke. For visse af de
provninger, der er foreskrevet i de enkelte bilag, kan ruderne opdeles i grupper, sifremt det er
indlysende, at de har lignende primzre egenskaber.

2.19.2. Typer af ruder, der kun adskiller sig med hensyn til de sekundare egenskaber, kan betragtes
som herende til samme type. Der kan imidlertid foretages visse prevninger pd preveeksem-
plarer af disse ruder, sdfremt disse udtrykkeligt er fastsat i prevningsforskrifterne.
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2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.23.1.

2.23.2.

2.24.

2.25.

2.26.

2.27.

2.28.

2.29.

2.30.

2.31.

2.32.

2.33.

»Nominel tykkelse: den af fabrikanten dimensionerede tykkelse med en tolerance pd
t (n x 0,2 mm), hvor n = antal glaslag i ruden.

»Krumning »r«: den omtrentlige veerdi af den mindste radius for forrudens bue malt i det mest
buede omrdde.

»HIC-indeks«: (Head Injury Criteria — indeks for hovedlasioner): et indeks for omfanget af
kranium- og hjernelasioner ved hovedets direkte sammensted vinkelret mod ruden som folge
af decelerationskraft.

»Sikkerhedsrudemateriale af betydning for fererens sigtbarhed«

»Sikkerhedsrudemateriale af betydning for forerens synsfelt fremade: alle ruder, der befinder sig
foran et plan, som gir gennem forerens R-punkt vinkelret pa koretojets midterplan i leengde-
retningen, hvorigennem foreren kan se vejen under kersel eller mangvrering af keretgjet.

»Sikkerhedsrudemateriale af betydning for forerens synsfelt bagud« alle ruder, der befinder sig
bagved et plan, som gér gennem forerens R-punkt vinkelret pé keretgjets midterplan i leeng-
deretningen, hvorigennem foreren kan se vejen under korsel eller mangvrering af koretgjet.:

»Uigennemsigtig solskeerm«: et omrdde pd ruden, der forhindrer lysgennemgang, herunder
eventuelle omrdder med serigrafi, faste eller som dot-print, men ikke som solfilterfilm.

»Solfilterfilm«: et omrade pé ruden med formindsket lysgennemgang, undtagen uigennemsigtig
solskeerm.

»Forrudens gennemsigtige omrade«: det rudeareal, der er omfattet af den konstruktivt bestemte
rudeprofil, bortset fra en hvilket som helst tilladt uigennemsigtig solskeerm (se bilag 18), men
inklusive eventuel solfilterfilm.

»Konstruktivt bestemt rudeprofilc den konstruktivt bestemte maksimale dbning i keretojet,
uden forhindringer, som skal dakkes af en rude, for denne er installeret eller monteret,
herunder alle tilretninger, og undtagen solfilterfilm.

»Optisk forvreengning« en optisk fejl ved en forrude, der @ndrer en genstands udseende, nér
den ses gennem forruden.

»Sekunderbillede«: falsk billede eller spagelsesbillede, der forekommer foruden det lyse primeer-
billede — ses normalt om natten, ndr den betragtede genstand er meget lys i forhold til
omgivelserne, for eksempel forlygterne pé et koretej, der naermer sig.

»Sekunderbilledseparation«: vinkelafstanden mellem primeerbilledets og sekundarbilledets posi-
tion.

»Regelmessig lysgennemgange«: lysgennemgang malt vinkelret pd ruden.

»Ryglenets konstruktivt bestemte haldningsvinkel«: vinklen mellem en lodret linje gennem R-
punktet og torsolinjen som angivet af keretgjets fabrikant.

»Proveeksemplar« Et specielt tilvirket rudestykke, der er reprasentativt for et ferdigt produkt,
eller et stykke udskdret af et ferdigt produkt.
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2.34.

2.35.

2.36.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.2.1.

3.2.1.2.2.

3.2.1.2.2.1.

3.2.1.2.2.2.

3.2.1.2.2.3.

3.2.1.2.2.4.

3.2.1.2.2.5.

3.2.1.2.2.6.

»Proveemne«: en prove eller et ferdigt rudeprodukt.

»Koretgjstype«: For sd vidt angdr montering af sikkerhedsruder: koretojer, der heorer til samme
klasse, der som minimum ikke udviser forskelle pd felgende vesentlige punkter:

a) fabrikant

b) den af fabrikanten angivne keretojstype

¢) vasentlige konstruktionsaspekter.

»Central forerplads«: ndr y-koordinaten for R-punktet er i YO inden for + eller — 60 mm.

ANSOGNING OM GODKENDELSE
Godkendelse af en rudetype
Ansegning om godkendelse af en rudetype indgives af fabrikanten eller denne beherigt bemyn-

digede reprasentant i det land, som ansggningen vedrerer.

For hver rudetype ledsages ansegningen af nedennavnte dokumenter i tre eksemplarer og
folgende oplysninger:

En teknisk beskrivelse med angivelse af alle primare og sekundere egenskaber, og

for andre ruder end forruder, diagrammer i et format, der ikke mé vare storre end format A4
eller er foldet til dette format, der angiver:

den storste flade

den mindste vinkel mellem to af rudens hosliggende sider
den storste segmenthgjde (hvis relevant).

for forruder:

en fortegnelse over modeller af forruder, for hvilke der anseges om godkendelse, med angivelse
af koretojsfabrikantens navn samt keretojstype og -klasse.

tegninger i malestok 1:1 for klasse M; og i malestok 1:1 eller 1:10 for alle andre keretojs-
klasser samt diagrammer af forruden og dens placering pé keretgjet, der tilstreekkelig detaljeret
viser:

forrudens placering i forhold til ferersaedets R-punkt (hvis relevant)
forrudens hzldningsvinkel
ryglaenets haeldningsvinkel

beliggenhed og starrelse af det omrdde, hvori kontrollen af de optiske egenskaber foregér, og
eventuelt flader af forskellig haerdning

forrudens udfoldede flade

forrudens storste segmenthgjde
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3.2.1.2.2.7.

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

3.5.

3.5.1.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

3.6.

forrudens mindste krumning (udelukkende til brug for gruppering af forruder).

for flerlagsruder, diagrammer i et format, der ikke mé vare storre end format A4 eller er foldet
til dette format, og som ud over de i punkt 3.2.1.1 anferte oplysninger angiver:

typen af hver af ruderne

fastgarelsestypen

den nominelle bredde af mellemrummet mellem de to ruder.

Ansggeren skal desuden indgive et tilstraekkeligt antal preveemner og proveeksemplarer af
feerdige ruder af de relevante modeller, evt. efter aftale med den tekniske tjeneste, der er
ansvarlig for udferelse af prevningerne.

Godkendelse af en keretojstype

Ansegning om godkendelse af en keretojstype hvad angdr montering af sikkerhedsruder skal
indgives af koretgjets fabrikant eller dennes behorigt bemyndigede reprasentant.
Ansegningen skal ledsages af nedennaevnte dokumenter i tre eksemplarer og af felgende:
Tegninger af koretgjet i passende malestok, som angiver:

forrudens placering i forhold til keretgjets R-punkt

forrudens haldningsvinkel

ryglenets haldningsvinkel.

Tekniske detaljer vedrerende forruden og alle andre ruder, herunder isr:

de anvendte materialer

godkendelsesnumre

eventuel yderligere mearkning, jf. punkt 5.5.

Et koretoj, der er reprasentativt for den type, som skal godkendes, skal indleveres til den
tekniske tjeneste, der er ansvarlig for udferelse af godkendelsesprevningen.

MARKNING

Alle sikkerhedsrudematerialer, herunder de preveeksemplarer og preveemner, der er indgives til
godkendelse, skal vare forsynet med fabrikantens fabriks- eller varemerke, jf. punkt 3 i bilag 1.
Fremstillede dele skal vere forsynet med det nummer, hovedfabrikanten er tildelt i overens-
stemmelse med FN/ECE-regulativ nr. 43. Dette marke skal vere tydeligt og let laseligt og ma
ikke kunne slettes.

GODKENDELSE
Godkendelse af en rudetype

Safremt de proveeksemplarer, som er indleveret til godkendelse, opfylder forskrifterne i punkt 6
til 8 i dette regulativ, meddeles godkendelse for den pdgaldende type sikkerhedsrudemateriale.
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5.2.

5.3.

5.3.1.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.5.4.

5.5.5.

Der tildeles et godkendelsesnummer til hver godkendt type som defineret i bilag 5, 7, 11, 12,
14, 15 og 16 eller, for forruders vedkommende, til hver godkendt gruppe. De farste to cifre
(for tiden 01 for regulativet i dets oprindelige form) angiver den @ndringsserie, som inkorpo-
rerer de seneste storre tekniske endringer af regulativet pd godkendelsens udstedelsestidspunkt.
Samme kontraherende part ma ikke tildele samme nummer til en anden type eller gruppe af
sikkerhedsrudemateriale.

Meddelelse om godkendelse eller udvidelse eller nagtelse af godkendelse af en type sikkerheds-
rudemateriale i henhold til dette regulativ meddeles de kontraherende parter i overenskomsten,
som anvender dette regulativ, ved hjalp af en formular svarende til modellen i bilag 1 — og
dets tilleg — til dette regulativ.

For forruders vedkommende ledsages meddelelsesformularen af et dokument, hvori er opstillet
en fortegnelse over hver enkelt forrudemodel i den godkendte gruppe samt denne gruppes
egenskaber i henhold til bilag 1, tilleg 8.

Pé et synligt sted pa hver rude og hver flerlagsrude, som er i overensstemmelse med en efter
dette regulativ godkendt type, fastgores foruden den i punkt 4.1 foreskrevne merkning et
internationalt godkendelsesmarke. Der kan ogsa fastgares eventuel sarlig godkendelsesmaerk-
ning for hver rude, der indgar i en flerlagsrude. Dette godkendelsesmarke skal bestd af:

en cirkel, som omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pd den stat, som har
meddelt godkendelse (%)

nummeret pd dette regulativ efterfulgt af bogstavet »R¢, en bindestreg og godkendelsesnum-
meret til hejre for den cirkel, der er foreskrevet i punkt 5.4.1.

Nedenstaende supplerende symboler anbringes i nerheden af godkendelsesmerket:
for en forrudes vedkommende:

I for hardet glas

I for almindeligt lamineret glas

I for behandlet lamineret glas

IV for plexiglas

V ved sikkerhedsruder, hvis regelmeassige lysgennemgang er mindre end 70 %

VI ved flerlagsruder

VII ved ruder af glas med ensartet hardning, som kan anvendes som forruder til langsomt-
korende koretgjer med en konstruktivt bestemt hastighed pd hgjst 40 km/h

VIII ved ruder i stift plast. Hertil kommer, at den relevante anvendelse kendetegnes ved:
A for fremadvendende ruder

B for side-, bag- og tagruder

(%) Kendingsnumrene for de kontraherende parter i 1958-overenskomsten er angivet i bilag 3 til den konsoliderede

resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.5.6.

5.5.7.

5.5.8.

5.5.9.

5.5.10.

5.6.

5.7.

5.8.

5.9.

C for placeringer, hvor der er ringe eller ingen risiko for sammensted med hoved.

Ved plastruder, som har veeret underkastet prevning for modstandsdygtighed over for slid, jf.
bilag 3, stk. 4, skal der desuden anvendes folgende merkning, sifremt det er relevant:

[L for ruder med en lysspredning, der ikke overstiger 2 % efter 1 000 cyklusser pd den ydre
overflade og 4 % efter 100 cyklusser pa den indre overflade (se bilag 14 og 16, punkt
6.1.3.1)

/M for ruder med en lysspredning, der ikke overstiger 10 % efter 500 cyklusser pd den ydre
overflade og 4 % efter 100 cyklusser pd den indre overflade (se bilag 14 og 16, punkt
6.1.3.2)

IX ved fleksible plastruder

X for flerlagsruder i stift plast. Hertil kommer, at den relevante anvendelse kendetegnes ved:
A for fremadvendende ruder

[B for side-, bag- og tagruder

|C for placeringer, hvor der er ringe eller ingen risiko for sammensted med hoved.

Ved plastruder, som har varet underkastet prevning for modstandsdygtighed over for slid, jf.
bilag 3, stk. 4, skal der anvendes folgende markning, sdfremt det er relevant:

[L for ruder med en lysspredning, der ikke overstiger 2 % efter 1 000 cyklusser pa den ydre
overflade og 4 % efter 100 cyklusser pd den indre overflade (se bilag 16, punkt 6.1.3.1)

/M for ruder med en lysspredning, der ikke overstiger 10 % efter 500 cyklusser pa den ydre
overflade og 4 % efter 100 cyklusser pd den indre overflade (se bilag 16, punkt 6.1.3.2)

XI for ruder af lamineret glas
X1 for ruder af plexiglas
[P for sikkerhedsruder af glas, med et lag af plastmateriale pa indersiden.

Godkendelsesmearket og -symbolet skal vare let leeseligt og ma ikke kunne slettes. Yderligere
symboler skal kombineres inden i godkendelsesmaerket.

Bilag 2 til dette regulativ indeholder eksempler pa sammensatning af godkendelsesmaerker.

Godkendelse af en keretgjstype

Hvis det koretgj, der er ansagt godkendt i henhold til dette regulativ, opfylder betingelserne i
bilag 21 til dette regulativ, meddeles der godkendelse for den péageldende koretajstype.

Hver godkendt type tildeles et godkendelsesnummer. De forste to cifre (for tiden 01 for
regulativet i den oprindelige version) angiver den @ndringsserie, som inkorporerer de seneste
storre tekniske andringer af regulativet pd godkendelsens udstedelsestidspunkt. Samme kontra-
herende part mé ikke tildele en anden keretojstype samme nummer som angivet i punkt 2.35
ovenfor.
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5.10.

5.11.

5.11.1.

5.11.2.

5.12.

5.13.

5.14.

5.15.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

Godkendelse eller udvidelse, afvisning eller ophavelse af godkendelse eller endeligt opher af
produktion af en keretgjstype i henhold til dette regulativ meddeles de kontraherende parter i
overenskomsten af 1958, som anvender dette regulativ, ved hjelp af en meddelelse, der er i
overensstemmelse med modellen i bilag 1 A til dette regulativ.

Ethvert koretej, som er i overensstemmelse med en type, som er godkendt efter dette regulativ,
skal pé et let synligt og let tilgaengeligt sted, der er angivet i godkendelsesattesten, vere péifert
et internationalt godkendelsesmarke bestdende af folgende:

en cirkel, der omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pd den stat, som har
meddelt godkendelse (%)

nummeret pd dette regulativ efterfulgt af bogstavet »R¢, en bindestreg og godkendelsesnum-
meret til hojre for den cirkel, der er foreskrevet i punkt 5.11.1.

Er keretgjet i overensstemmelse med en keretgjstype, som i henhold til et eller flere andre af de
til overenskomsten vedfgjede regulativer er godkendt i samme stat, som har meddelt typegod-
kendelse efter dette regulativ, behover det i punkt 5.11.1 foreskrevne symbol ikke gentages. I sa
tilfeelde skal yderligere godkendelsesnumre og symboler for alle de regulativer, som godken-
delsen er udstedt efter i det land, hvor godkendelsen er udstedt i henhold til dette regulativ,
placeres i lodrette kolonner til hgjre for det symbol, der er beskrevet i punkt 5.11.1.

Godkendelsesmaerket skal vaere letlaeseligt og md ikke kunne fjernes.

Godkendelsesmearket skal anbringes tet ved eller pd den identifikationsplade, fabrikanten har
anbragt péd keretgjet.

I bilag 2 A til dette regulativ er givet eksempler pd godkendelsesmarkets udformning.

GENERELLE FORSKRIFTER

Alle rudematerialer, herunder rudemateriale til fremstilling af forruder, skal veere af en siddan art,
at faren for legemsbeskadigelse i tilfelde af brud nedsattes mest muligt. Rudematerialet skal
have en tilstreeckkelig modstandsdygtighed over for de pavirkninger, som kan forekomme under
normal kersel samt over for atmosfariske og termiske faktorer, kemiske stoffer, brand og slid.

Sikkerhedsrudematerialet skal desuden have en tilstraekkelig gennemsigtighed og ma ikke give
anledning til nogen navneveerdig forvrangning af genstande set gennem forruden eller forveks-
ling af de farver, der anvendes i trafiksignaler. Sifremt forruden knuses, skal foreren fortsat
kunne se vejen tilstrakkeligt tydeligt til at kunne bremse og bringe keretgjet til sikker stands-
ning.

SARLIGE FORSKRIFTER

Alle typer sikkerhedsruder skal, athengigt af den kategori, de tilherer, opfylde folgende swrlige
forskrifter:

forruder af hardet glas: forskrifterne i bilag 4

ruder af glas med ensartet hardning: forskrifterne i bilag 5

forruder af almindeligt lamineret glas: forskrifterne i bilag 6

(%) Se fodnote 2.
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7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

7.10.

7.11.

7.12.

8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.
8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.
8.1.3.1.

ruder af almindeligt lamineret glas: forskrifterne i bilag 7

forruder af behandlet lamineret glas: forskrifterne i bilag 8

plastbeklaedte sikkerhedsruder: forskrifterne i bilag 9, ud over de relevante forskrifter ovenfor

forruder af plexiglas: forskrifterne i bilag 10

ruder af plexiglas: forskrifterne i bilag 11

flerlagsruder: forskrifterne i bilag 12

ruder i stift plast: forskrifterne i bilag 14

fleksible plastruder: forskrifterne i bilag 15

flerlagsruder i stift plast: forskrifterne i bilag 16.

PROVNINGER

Der foreskrives folgende provninger i dette regulativ:

Brud- og splintringsprevning

Formdlet med denne preovning er:

at kontrollere, at brudstykker og splinter, som opstdr ved brud af ruden, er af en sddan art, at
risikoen for kvaestelse er mindst mulig, og

for forrudens vedkommende, at kontrollere udsynet efter brud.

Provning af mekanisk modstandsdygtighed
Slagprove med kugle

Denne omfatter to prever, én med en kugle pd 227 g og én med en kugle pa 2 260 g.

Provning med en kugle pd 227 g: Formalet med denne prevning er at vurdere mellemlaggets
adhzsion i lamineret glas og den mekaniske modstandsdygtighed af glas med ensartet haerdning
og af plastruder.

Provning med en kugle pd 2 260 g: Formdlet med denne provning er at vurdere lamineret glas’
modstandsdygtighed over for kuglens indtraengen.

Provning med attraphoved

Formdlet med denne provning er at kontrollere, at ruden opfylder kravene om begransning af
hovedlasioner ved stod mod forruder, ruder af lamineret glas og andre ruder af plexiglas og
stift plast end forruder samt flerlagsruder, der benyttes som sideruder.

Provning af modstandsdygtighed over for pavirkninger fra omgivelserne
Provning af modstandsdygtigheden over for slid

Formdlet med denne prevning er at konstatere, om sikkerhedsrudens modstandsdygtighed over
for slid ligger over en narmere specificeret veerdi.



L 42/12

Den Europaiske Unions Tidende

12.2.2014

8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

8.1.3.6.

8.1.3.7.

8.1.4.
8.1.4.1.

8.1.4.2.

8.1.4.3.

Provning af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Formdlet med denne prevning er at kontrollere, at der ved langvarig udsattelse for hgje
temperaturer ikke forekommer blerer eller andre fejl i mellemlaegget i lamineret glas og i
ruder af plexiglas.

Provning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Formadlet med denne prevning er at konstatere, om lysgennemgangen i ruder af lamineret glas,
plexiglas og glas bekleedt med plastmateriale reduceres i vaesentlig grad som folge af lengere
tids lyspavirkning, eller om ruderne misfarves i vaesentlig grad.

Provning af modstandsdygtigheden over for fugt

Formdlet med denne preovning er at konstatere, om ruder af lamineret glas, plexiglas og glas
beklaedt med plastmateriale og stift plastmateriale kan tdle laengere tids pavirkning med luft-
fugtighed uden at forandres i vasentlig grad.

Modstandsdygtighed over for temperaturforandringer

Formdlet med denne preovning er at kontrollere, om plastmateriale(r) anvendt i en sikkerheds-
rude som defineret ovenfor kan modstd laengere tids pavirkning med ekstreme temperaturer
uden at forandres i vasentlig grad.

Provning for vejrbestandighed

Formadlet med denne prevning er at kontrollere, om plastsikkerhedsruden kan modstd simule-
rede vejrforhold.

Krydsskaringsprovning

Formadlet med denne prevning er at undersoge, om en slidsteerk bekledning pa en stiv plastrude
har tilstreekkelig vedhaeftning.

Provning af optiske egenskaber
Provning af lysgennemgang

Formdlet med denne prevning er at konstatere, om sikkerhedsruders regelmaessige lysgennem-
gang ligger over en bestemt veardi.

Provning af optisk forvreengning

Formélet med denne prevning er at kontrollere, at forvreengning af genstande set gennem
forruden ikke ndr en sidan grad, at det generer foreren.

Provning af sekundarbilledseparation

Formélet med denne prevning er at kontrollere, at den vinkel, der adskiller sekundarbilledet fra
primearbilledet ikke overstiger en bestemt veerdi.

Brandbestandighedsprevning

Formdlet med denne provning er at kontrollere, at et sikkerhedsrudemateriale har en tilstrak-
kelig lav forbrandingshastighed.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer

Formdlet med denne prevning er at konstatere, om sikkerhedsrudematerialet kan modstd
pavirkning med kemiske stoffer, der normalt er til stede eller anvendes i et keretgj (f.eks.
rengeringsprodukter), uden at forandres i veesentlig grad.

Fleksibilitets- og foldningsprevning

Formadlet med denne prgvning er at konstatere, om et plastrudemateriale falder inden for den
stive eller fleksible kategori.
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8.2. Foreskrevne prevninger

8.2.1. Sikkerhedsrudematerialer underkastes de prever, der er anfert i tabellerne 8.2.1.1 og 8.2.1.2.

8.2.1.1. Sikkerhedsruder underkastes de i tabellen anferte prever:

Forrude Glasruder
Provninger Herdet glas Almindel;glgslamineret Behandlet lamineret glas |  Plexiglas Heerdet glas Lamineret glas Plexiglas
I I-P I 1I-P 11 1I-P v
Brud- og splintring A4)2 A4[2 — — A8[4 A8l4 — A5[2 — —
Mekanisk
modstandsdygtighed
— kugle pi 227g | — — A6l43 | A6[43 | A6J43 | A6/43 | A6/43 A5[3.1 A7[3 Al1[3
— kugle pa| — — A642 | A6/42 | A6/42 | A6/42 | A6[42 — — —
2260g

Attraphoved (') A4[3 A4/3 A6/3 A6/3 A6/3 A6/3 A10/3 — — —
Slid
Udvendig side — — A6/5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 | A65.1 A6/5.1 — A6/5.1 A6/5.1
Indvendig side — A9/2 — A9)2 — A9)2 A9/2 A92() A92 () A92
Hgj temperatur — — A3[5 A3/5 A3[5 A3[5 A3/5 — A3/5 A3[5
Lyspévirkning — A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 — A3[6 A3[6
Fugt — A3(7 A3(7 A3]7 A3(7 A3(7 A3(7 A3)7 () A3(7 A3(7
Lysgennemgang A3[9.1 A3/9.1 A3[9.1 A3/9.1 A3[9.1 A3[9.1 A3/9.1 A3/9.1 A3[9.1 A3[9.1
Optisk forvreng- | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2() — —
ning
Sekundzerbillede A3093 | A3093 | A3/93 | A3/93 | A3093 | A3/93 | A3/93 | A3/9.3() — —
Bestandighed mod — A3/8 — A3/8 — A3/8 A3/8 A3/8 () A3/80) A3/8
temperaturudsving
Brandbestandighed — A3[10 — A3/10 — A3/10 A3[10 A3/10 (3 A3[10 (3 A3/10
Modstandsdygtighed | — | A3/11.21 | — | A311.21 | — | A3/11.2.1 | A3/11.2.1 | A311.21 () | A3/11.2.1 () | A3[11.2.1
over for kemiske
stoffer

(") Denne provning skal desuden foretages péd flerlagsruder i henhold til bilag 12, punkt 3 (A12/3).
(?) Safremt indersiden er bekledt med plastmateriale.

(%) Denne type ruder af glas med ensartet hardning, kan ogsa anvendes som forruder til langsomtkerende keretojer med en konstruktivt bestemt hastighed pa hejst 40 km/h.
Bemerk: En reference som A4/3 henviser til bilag 4 og til punkt 3 i det pagaldende bilag, hvor der findes en beskrivelse af den relevante provning og godkendelseskravene.
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8.2.1.2.

8.2.2.

9.2.
9.2.1.

9.2.2.

Plastrudematerialer underkastes de i denne tabel anferte prover:

Plast bortset fra forruder
Stift plast Flerlagsruder
Anhzngere og Anhzengere og
Prevning Motorkeretojer ubemandede | Motorkeretojer | ubemandede Fleksibel plast
koretajer koretajer

Fleksibilitet A3[12 A3/[12 A3/[12 A3/[12 A3/[12
kugle pa 227 g Al4/5 Al4/5 Al6/5 Al6/5 Al5/4
Attraphoved (') Al4[4 — Al6/4 — —
Lysgennemgang (%) A3[9.1 — A3/9.1 — A3/9.1
Brandbestandighed A3/10 A3/10 A3/10 A3/10 A3/10
Kemisk modstands- A3[11 A3[11 A3[11 A3[11 A3[11.2.1
evne
Slid Al4/6.1 — A16/6.1 — —
Vejrbestandighed A3[6.4 A3]6.4 A3]6.4 A3[6.4 A3]6.4
Fugt Al4[6.4 Al4[6.4 Al6/6.4 A16[6.4 —
Krydsskeering (%) A3[13 . A3/[13 . .

(") Provningsforskrifterne athanger af rudens placering inden i keretojet.
(%) Gelder kun, safremt ruden skal anvendes i en placering af betydning for sigtbarheden under kersel.

Et sikkerhedsrudemateriale godkendes, hvis det opfylder alle krav i de relevante forskrifter, der
er anfert i punkt 8.2.1.1 og 8.2.1.2.

ZANDRING ELLER UDVIDELSE AF GODKENDELSE AF EN TYPE SIKKERHEDSRUDEMATERIALE

Enhver @ndring af en type sikkerhedsrudemateriale eller, for forruders vedkommende, enhver
tilfgjelse af forruder til en gruppe, skal meddeles den typegodkendende myndighed, der har
meddelt godkendelse for denne type sikkerhedsrudemateriale. Denne myndighed kan da enten:

vurdere, at de foretagne @ndringer ikke vil fi nogen navnevardig negativ indvirkning og, for
forruders vedkommende, at den nye type falder inden for den gruppe forruder, der er godkendt,
og at sikkerhedsruden under alle omstandigheder stadig opfylder forskrifterne eller eller

anmode om en yderligere prevningsrapport fra den tekniske tjeneste, som er ansvarlig for
provningens udferelse.

Meddelelse

Bekreaftelse eller naegtelse af godkendelse (eller udvidelse af godkendelse) meddeles de kontra-
herende parter, som anvender dette regulativ, via den ovenfor i punkt 5.3 anferte procedure.

Den kompetente myndighed, der har meddelt udvidelse af en godkendelse, angiver et serie-
nummer pd hver meddelelse om udvidelse.
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10.

10.1.

10.2.

10.3.

11.

12.

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

12.7.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Procedurerne til sikring af produktionens overensstemmelse skal opfylde bestemmelserne i
overenskomstens tilleg 2 (E/ECE[324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), idet folgende forskrifter
finder anvendelse:

Serlige bestemmelser

Den kontrol, der omtales i punkt 2.2 i tilleg 2 til overenskomsten, skal omfatte opfyldelse af
forskrifterne i bilag 20 til narvarende regulativ.

Den normale inspektionshyppighed, som er omtalt i punkt 2.4 i tilleg 2 til overenskomsten, er
én gang arligt.

SANKTIONER I TILEALDE AF PRODUKTIONENS MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE

Godkendelser meddelt for en type rudemateriale i henhold til dette regulativ kan inddrages, hvis
kravene i punkt 10.1 ovenfor ikke er opfyldt.

Hvis en part i overenskomsten, som anvender dette regulativ, inddrager en godkendelse, som
den tidligere har meddelt, skal den straks underrette de ovrige kontraherende parter, som
anvender dette regulativ, herom ved hjelp af en meddelelsesformular svarende til modellen i
bilag 1 til dette regulativ.

OVERGANGSBESTEMMELSER

Fra den officielle ikrafttreedelsesdato for supplement 12 til dette regulativ, kan ingen kontra-
herende part, som anvender dette regulativ, nagte at meddele godkendelse i henhold til dette
regulativ som @ndret ved supplement 12 til regulativet i den oprindelige version.

Fra 24 maneder efter den officielle ikrafttraedelsesdato ma kontraherende parter, som anvender
dette regulativ, kun meddele godkendelse, hvis komponenttypen eller den separate tekniske
enhed, der soges godkendt, opfylder kravene i supplement 12 til dette regulativ.

Fra 24 maéneder efter ikrafttraedelsesdatoen for supplement 12 kan de kontraherende parter, der
anvender dette regulativ, nagte at anerkende godkendelse af sikkerhedsruder, som ikke baerer de
symboler, der er foreskrives i punkt 5.5 i dette regulativ.

Efter den officielle ikrafttreedelsesdato for @ndringsserie 01 kan ingen af de kontraherende
parter, der anvender dette regulativ, nagte at meddele godkendelse i henhold til dette regulativ
som @ndret ved @ndringsserie 01.

Fra 24 méneder efter ikrafttreedelsesdatoen méd kontraherende parter, som anvender dette
regulativ, kun meddele godkendelse, hvis den type sikkerhedsrudemateriale, som skal godken-
des, opfylder kravene i dette regulativ som @ndret ved @ndringsserie 01.

Selv efter ikrafttraedelsen af @ndringsserie 01 skal godkendelser af sikkerhedsrudematerialer efter
andringsserie 00 til regulativet forblive gyldige, og de kontraherende parter, som anvender dette
regulativ, skal fortsat acceptere dem og ma ikke nagte at meddele udvidelse af godkendelser i
henhold til @ndringsserie 00 til dette regulativ.

Selv efter ikrafttraedelsesdatoen for endringsserie 01 skal godkendelser af koretgjstyper efter
andringsserie 00 til dette regulativ forblive gyldige, og de kontraherende parter, som anvender
dette regulativ, skal fortsat acceptere dem og ma ikke neagte at meddele udvidelse af godken-
delser i henhold til aendringsserie 00 til dette regulativ.
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13.

14.

ENDELIGT OPH@R AF PRODUKTIONEN

Hvis indehaveren af godkendelsen endeligt opherer med at fremstille en type sikkerhedsrude-
materiale, som er godkendt i henhold til dette regulativ, skal han underrette den myndighed,
som har meddelt godkendelsen, herom. Ved modtagelse af den pigaldende meddelelse skal
myndigheden underrette de gvrige kontraherende parter i overenskomsten, som anvender dette
regulativ, herom ved hjlp af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 1 til dette
regulativ.

NAVNE OG ADRESSER PA DE TEKNISKE TJENESTER, DER ER ANSVARLIGE FOR UDFORELSE AF
GODKENDELSESPR@VNINGERNE, OG PA DE TYPEGODKENDENDE MYNDIGHEDER

De kontraherende parter, som anvender dette regulativ, meddeler De Forenede Nationers sekre-
tariat navne og adresser pa de tekniske tjenester, som udferer godkendelsespravninger, og pa de
typegodkendende myndigheder, som meddeler godkendelser, og hvortil meddelelser udstedt i
andre lande om godkendelse eller udvidelse, nagtelse eller inddragelse af godkendelse skal
sendes.

De tekniske tjenester, der er ansvarlige for udferelse af godkendelsespravningen, skal opfylde de
harmoniserede standarder vedrerende drift af prevelaboratorier (ISOJCEI Guide 25). De ber
desuden udpeges af den godkendelsesmyndighed, som de udferer godkendelsespravninger for.



12.2.2014

Den Europaiske Unions Tidende

L 4217

BILAG 1

MEDDELELSE
(storste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedt af: Myndighedens navn

vedrprende (3):  Meddelelse af godkendelse
Udvidelse af godkendelse
Naegtelse af godkendelse
Inddragelse af godkendelse
Endeligt opher af produktionen

af en type sikkerhedsrudemateriale i henhold til regulativ nr. 43.

Godkendelse nr. Udvidelse nr.:

1. Klasse af sikkerhedsrudemateriale:

2. Beskrivelse af rudetypen: henvis til tilleg 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 0og 9 (3 og, for s vidt angdr forruder, til fortegnelsen i
overensstemmelse med tilleg 10.

3. Fabriks- eller varemerker:

4. Fabrikantens navn og adresse:

5. Navn og adresse pa fabrikantens eventuelle reprasentant:

6. Indleveret til godkendelse den:

7. Teknisk tjeneste, der er ansvarlig for godkendelsesprovningerne:

8. Dato pd rapport udstedt af denne tjeneste:

9. Nummer pd rapport udstedt af denne tjeneste:
10. Godkendelse meddelt/nzgtet/udvidet/inddraget (%)

11. Begrundelse(r) for udvidelsen af godkendelsen:

12. Bemerkninger:
13. Sted

14. Dato

15. Underskrift

16. Fortegnelse over de dokumenter, som er indleveret til den typegodkendende myndighed, som har meddelt godken-
delse, er vedfgjet denne meddelelse og kan udleveres pd begaring.

(1) Kendingsnummer for det land, der har meddelt/udvidet/nagtet/inddraget godkendelsen (jf. godkendelsesbestemmelserne i regulativet).
() Det ikke geldende overstreges.
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Tilleg 1

Forruder af hardet glas

(Primzre og sekundare egenskaber i henhold til bilag 4 eller 9 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.:

Primere egenskaber:

Formkategori:

Tykkelseskategori:

Forrudens nominelle tykkelse:

Plastbekledningens/plastbeklaedningernes art og type:

Plastbeklaedningens/plastbeklaedningernes nominelle tykkelse:

Sekundzre egenskaber:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Glassets farvning:

Plastbekledningens/plastbekleedningernes farvning:

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Uigennemsigtig solskerm indlagt (ja/nej):

Bemzrkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 10).



12.2.2014

Den Europaiske Unions Tidende

L 4219

Tilleg 2

Ruder af glas med ensartet hardning

(Primaere og sekundaere egenskaber i henhold til bilag 5 eller 9 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr.

Primzre egenskaber:

Andre end forruder (ja/nej):

Udvidelse nr.:

Forrude(r) til langsomtkerende koretojer:

Formkategori:

Herdningens art:

Tykkelseskategori::

Plastbekleedningens/plastbekledningernes art og type:

Plastbeklaedningens/plastbekledningernes nominelle tykkelse:

Sekundare egenskaber:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Glassets farvning:

Plastbeklaedningens plastbekledningernes farvning:

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Uigennemsigtig solskerm indlagt (ja/nej):

Typegodkendte kriterier:

Storste overflade (planglas):

Mindste vinkel:

Storste udfoldede flade (buet glas):

Storste segmenthgjde::

Bemerkninger:

Bilag: eventuel fortegnelse over forruder (se tilleg 10).
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Tilleg 3

Forruder af lamineret glas

(Primzre og sekundaere egenskaber i henhold til bilag 6, 8 eller 9 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.

Primere egenskaber:

Antal glaslag:

Antal mellemleg:

Forrudens nominelle tykkelse:

Mellemlaggets (mellemlaggenes) nominelle tykkelse:

Specialbehandling af glasset:

Mellemleggets (mellemlaggenes) art og type:

Plastbeklaeedningens/plastbeklaedningernes art og type:

Plastbekledningens/plastbekleedningernes nominelle tykkelse:

Mellemlaggets farvning (helt/delvis):

Sekundzre egenskaber:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Glassets farvning (farvelost/tonet):

Plastbekledningens/plastbekleedningernes farvning:

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Uigennemsigtig solskerm indlagt (ja/nej):

Bemerkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 10).
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Tilleg 4

Ruder af lamineret glas

(Primare og sekundaere egenskaber i henhold til bilag 7 eller 9 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.

Primeere egenskaber:

Antal glaslag:

Antal mellemleg:

Tykkelseskategori:

Mellemleggets (mellemlaggenes) nominelle tykkelse:

Specialbehandling af glasset:

Mellemleggets (mellemlaggenes) art og type:

Plastbeklaedningens/plastbeklaedningernes art og type:

Plastbeklaedningens/plastbeklaedningernes nominelle tykkelse:
Sekundare egenskaber:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Mellemlaeggets farvning (helt/delvis):

Glassets farvning:

Plastbekleedningens/plastbekleedningernes farvning:

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Uigennemsigtig solskerm indlagt (ja/nej):

Bemerkninger:
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Tilleg 5

Forruder af plexiglas

(Primaere og sekundaere egenskaber i henhold til bilag 10 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.

Primere egenskaber:

Formkategori:

Antal plastlag:

Glassets nominelle tykkelse:

Behandling af glasset (ja/nej):

Forrudens nominelle tykkelse:

Nominel tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag:

Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg:

Art og type af det udvendige plastlag:

Sekundzre egenskaber:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Glassets farvning:

Farvning af plastlagene (helt/delvis):

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Uigennemsigtig solskaerm indlagt (ja/nej):

Bemeerkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 10).
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Tilleg 6

Ruder af plexiglas

(Primzre og sekundaere egenskaber i henhold til bilag 11 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.

Primere egenskaber

Antal plastlag:

Glasdelens tykkelse:

Behandling af glasdelen (ja/nej):

Rudens nominelle tykkelse:

Nominel tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg:

Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemleg:

Art og type af det udvendige plastlag:
Sekundare egenskaber

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Glassets farvning (farvelgst/tonet):

Farvning af plastlagene (helt/delvis):

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Uigennemsigtig solskerm indlagt (ja/nej):

Bemerkninger
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Tilleg 7
Flerlagsruder

(Primare og sekundare egenskaber i henhold til bilag 12 eller 16 til regulativ nr. 43)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.

Primare egenskaber:

Flerlagsrudernes opbygning (symmetrisk/asymmetrisk):

Mellemrummets nominelle bredde:

Samlemetode:

Type af hver rudekomponent som defineret i bilag 5, 7, 9, 11 eller 14

Bilag:

Et skema for hver rude, der indgar i en symmetrisk flerlagsrude i henhold til det bilag, ifelge hvilket disse ruder afproves
eller typegodkendes.

Et skema for hver rude, der indgdr i en asymmetrisk flerlagsrude i henhold til de bilag, ifelge hvilke disse ruder afpreoves
eller typegodkendes.

Bemerkninger:
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Tilleg 8

Stive plexiglasruder

(Primaere og sekundare egenskaber i henhold til bilag 14)

Godkendelse nr. Udvidelse nr.

Primzre egenskaber:

Materjalets kemiske betegnelse:

Fabrikantens klassifikation af materialet:

Fremstillingsproces:

Former og dimensioner:

Nominel tykkelse:

Farvning af det stive plastmateriale:

Overfladebekledningens art og type:

Sekundare egenskaber:

Elektriske ledere indlagt (ja/nej):

Bemeerkninger:
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Tilleg 9

Fleksible plastruder

(Primaere og sekundaere egenskaber i henhold til bilag 15)

Godkendelse nr.

Udvidelse nr.

Primere egenskaber:

Materialets kemiske betegnelse:

Fremstillingsproces:

Nominel tykkelse:

Farvning af plastproduktet:

Overfladebekledningens art og type:

Sekundre egenskaber:

Ingen af de sekundere egenskaber tages i betragtning.

Bemeerkninger:
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Tilleg 10

Indholdet af fortegnelsen over forruder (')

For hver af de forruder, der er genstand for narverende godkendelse, skal mindst nedenstdende oplysninger anferes:
Koretojsfabrikant

Koretojets type

Koretojsklasse

Udfoldet flade (F)

Segmenthgjde (h)

Krumning (r)

Monteringsvinkel (a)

Ryglanets haldning (f)

R-punktkoordinater (A, B, C) i forhold til midten af forrudens overste kant.

Beskrivelse af forrudens F-parametre

R-punkt koordinater i forhold til
forruden

i .
1
]
_K
"

Udfoldet flade for
forruden

—_———— T ——

Beskrivelse af forrudens parametre r
og h

krumningsradius r

segmenthgjde h

(") Disse oplysninger skal vedlagges tilleg 1, 2 (eventuelt), 3 og 5 til dette bilag.
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BILAG 1 A

MEDDELELSE
(Storste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedt af: Myndighedens navn

vedrerende (3): MEDDELELSE AF GODKENDELSE

UDVIDELSE AF GODKENDELSE
NAGTELSE AF GODKENDELSE
INDDRAGELSE AF GODKENDELSE
ENDELIGT OPH@R AF PRODUKTIONEN

for en keretgjstype hvad angdr sikkerhedsruder i henhold til regulativ nr. 43.

Godkendelse nr. Udvidelse nr.
1. Koretojets marke (firmabetegnelse):

2. Koretgjets type og evt. handelsbetegnelse:

3. Fabrikantens navn og adresse:

4. Navn og adresse pa fabrikantens reprasentant (evt.):
5. Beskrivelse af den benyttede rudetype:

5.1. il forruder:

5.2. il sideruder:

5.2.1. til forreste sideruder:

5.2.2. til bageste sideruder:

5.3.  til bagruder:

5.4. til soltage:

5.5. til andre ruder:

6.  ECE-typegodkendelsesmarke for forruden:

7. ECE-typegodkendelsesmerke(r) for:

7.1. forreste sideruder:

7.2.  bageste sideruder:

7.3.  bagruder:

7.4.  soltage:

7.5, andre ruder:

8. Monteringsforskrifterne erfer ikke (%) overholdt.

9. Koretoj indleveret til godkendelse den:

10.  Teknisk tjeneste, der forestir godkendelsesprovningerne:
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11.  Dato pé rapport udstedt af denne tjeneste:

12, Nummer péd rapport udstedt af denne tjeneste:

13.  Godkendelse meddelt/nagtet/udvidet/inddraget (%)

14.  Begrundelse(r) for udvidelsen af godkendelsen:

15.  Bemarkninger:

16,  Sted

17. Dato

18.  Underskrift

19.  Fortegnelsen over de dokumenter, som er indleveret til den typegodkendende myndighed, som har meddelt
godkendelse, er vedfejet denne meddelelse og kan udleveres pa begering.

(1) Kendingsnummer for det land, der har meddelt/udvidet/negtet/inddraget godkendelsen (if. godkendelsesbestemmelserne i regulativet).
() Det ikke geldende overstreges.
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BILAG 2

UDFORMNING AF GODKENDELSESM ZARKER TIL KOMPONENTER
(se punkt 5.5 i dette regulativ)

Forruder af hardet glas

7

w o

F 49) 123 R-012439

o
N |

a = min. 8§ mm
Ovenstdende godkendelsesmerke, der er fastgjort pa en forrude af heerdet glas, viser, at den pageldende komponent er
godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret

angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som andret ved @ndringsserie 01.

Forruder af plastbeklaedt haerdet glas

S /).

F 4) :1a3R-012439

o
N
_—

a = min. 8§ mm

Ovenstdende godkendelsesmerke, der er fastgjort pa en forrude af plastbekleedt heerdet glas, viser, at den pédgeldende
komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godken-
delsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som andret ved andrings-
serie O1.

Forruder af almindeligt lamineret glas

/4

E 40) :ma3Rr-012439
<

o
N[m
—

a = min. § mm

Ovenstiende godkendelsesmaerke, der er fastgjort pd en forrude af almindeligt lamineret glas, viser, at den pigeldende
komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godken-
delsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som andret ved andrings-
serie 01.
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Forruder af almindeligt lamineret glas bekleedt med plastmateriale

I[P

FE 47) :123R-012439

o
N o
e

a = min. § mm

Ovenstiende godkendelsesmearke, der er fastgjort pd en forrude af almindeligt lamineret glas bekledt med plastmateriale,
viser, at den pdgaldende komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godken-
delsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43
som @ndret ved andringsserie 01.

Forruder af behandlet lamineret glas

I ///
E D :T43 R - 012439

Ovenstiende godkendelsesmearke, der er fastgjort pd en forrude af behandlet lamineret glas, viser, at den pagaldende
komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godken-
delsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som @ndret ved andrings-
serie 01.

o
N o
_—

Forruder af plexiglas

i IV
(E D 1143 R - 012439

N o

a = min. § mm
Ovenstdende godkendelsesmerke, der er fastgjort pd en forrude af plexiglas, viser, at den pagaldende komponent er
godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret

angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som andret ved @ndringsserie O1.

Glasruder, hvis regelmassige lysgennemgang < 70 %

-

F 4) :ra3r-012439

o
N o
—

a = min. 8§ mm
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Ovenstdende godkendelsesmaerke, der er fastgjort pd en glasrude, som er omfattet af forskrifterne i bilag 3, punkt 9.1.4,
viser, at den pédgeldende komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godken-
delsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43
som a@ndret ved @ndringsserie 01.

Flerlagsruder, hvis regelmassige lysgennemgang < 70 %

s V-V

E D 3143 R - 012439

o
N
—

a = min. § mm
Ovenstdende godkendelsesmarke, der er fastgjort pa en flerlagsrude, viser, at den pageldende komponent er godkendt i
Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret angiver, at

godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som ndret ved andringsserie 01.

Ruder af glas med ensartet heerdning, der anvendes som forruder til langsomtkerende koretojer med en
konstruktivt bestemt hastighed pd hejst 40 km/h

S/
| 2 1Ea :T43 R - 012439

a = min. § mm

Ovenstdende godkendelsesmarke, der er fastgjort pd en rude af glas med ensartet haerdning, viser, at den pigeldende
komponent, som er beregnet til anvendelse som forrude pd langsomtkerende koretojer med en konstruktivt bestemt
hastighed pé hejst 40 kmj/h, er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer
012439. Godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som @ndret ved
endringsserie 01.

Ruder af glas med ensartet hardning, hvis regelmassige lysgennemgang > 70 %

F 47) :123R-012430

o
N |
o

a = min. § mm

Ovenstdende godkendelsesmaerke, der er fastgjort pd en glasrude, som er omfattet af forskrifterne i bilag 3, punkt 9.1.4,
viser, at den pdgazldende komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godken-
delsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43
som @ndret ved @ndringsserie 01.
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Stive plexiglasruder

L VI A/L

o
[
e

- 4 ) 3143 R-012439

a = min. § mm

Ovenstiende godkendelsesmaerke, der er fastgjort pa en stiv plastrude til fremadvendende paneler med en lysspredning,
der ikke overstiger 2 % efter 1 000 cyklusser pd den ydre overflade og 4 % efter 100 cyklusser pd den indre overflade,
viser, at den pagaldende komponent er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godken-
delsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43
som a@ndret ved @ndringsserie 01.

Fleksible plastruder

STIX

(E 4) :1a3R-012439

[SREY

a = min. 8 mm
Ovenstiende godkendelsesmarke, der er fastgjort pd en fleksibel plastrude, viser, at den pdgeldende komponent er
godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret

angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som andret ved @ndringsserie 01.

Flerlagsruder i stift plast

! X

E D 2143 R - 012439

N
J—

a = min. 8 mm
Ovenstdende godkendelsesmerke, der er fastgjort pd en flerlagsrude i stift plast, viser, at den pageldende komponent er
godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret

angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som andret ved @ndringsserie 01.

Ruder af lamineret glas

Xl

(F 47) :123R-012439

N o

a = min. 8§ mm
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Ovenstiende godkendelsesmaerke, der er fastgjort pd en fleksibel plastrude, viser, at den pédgaldende komponent er
godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret
angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som @ndret ved @ndringsserie 01.

Ruder af plexiglas

(F 4) :ra3r-o012439

N o

a = min. 8§ mm

Ovenstdende godkendelsesmerke, der er fastgjort pd en rude af plexiglas, viser, at den pagzldende komponent er
godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439. Godkendelsesnummeret
angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som @ndret ved @ndringsserie 01.
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BILAG 2 A

UDFORMNING AF GODKENDELSESM ARKER TIL KORETOJER

MODEL A

(se punkt 5.11 i dette regulativ)

N

a = min. § mm

Ovenstdende godkendelsesmarke, der er fastgjort pd et koretoj, angiver, at den pagaldende koretojstype med hensyn til
montering af ruder er godkendt i Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 med godkendelsesnummer 012439.
Godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 43 som endret ved

andringsserie 01.

MODEL B

(Se punkt 5.12 i dette regulativ)

F 4) :123R-012439

43

01 2439

N [

01 1628

Fa) ;= [

a = min. 8§ mm

Ovenstiende godkendelsesmerke, der er fastgjort pé et koretoj viser, at den pagaldende koretojstype er blevet godkendt i
Nederlandene (E 4) i henhold til regulativ nr. 43 og 52. Godkendelsesnumrene angiver, at regulativ nr. 43 pd godken-

delsesdatoerne omfattede @ndringsserie 01, og at regulativ nr. 52 omfattede andringsserie 01.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

BILAG 3

GENERELLE PROVNINGSBETINGELSER

BRUD- OG SPLINTRINGSPROVNING

Den rude, der skal proves, mé ikke vare stramt fastspaendt; den kan imidlertid fastnes til en lignende rude
ved hjelp af tape, der klabes pd hele kanten.

Til at frembringe brud anvendes en hammer med en masse pd omkring 75 g eller en anden anordning, der
giver tilsvarende resultater. Spidsens krumningsradius skal vare 0,2 mm * 0,05 mm.

Der udferes en prove i hvert foreskrevet anslagspunkt.

Undersegelsen af brudstykkerne foretages ved hjalp af en metode, der er valideret bdde for sd vidt angér selve
optallingen og evnen til at finde den korrekte placering for optalling af mindste og sterste forekomst.

Den endelige registrering af brudmenstret skal pdbegyndes inden for 10 sekunder og afsluttes senest 3
minutter efter anslaget. Den tekniske tjeneste skal opbevare de endelige registreringer af brudmenstret.

SLAGPR@VNING MED EN KUGLE
Prevning med en kugle pd 227 g
Udstyr

Kugle af hardet stdl med en masse pd 227 g + 2 g og en diameter pd ca. 38 mm.

En anordning, der gor det muligt at lade kuglen falde frit fra en nermere angivet hejde, eller en anordning,
der gor det muligt at give kuglen en hastighed, der svarer til den hastighed, den ville kunne opné under frit
fald. Hvis der anvendes en anordning, der slynger kuglen ud, skal hastighedstolerancen vere = 1% af
hastigheden under frit fald.

Et stativ som det, der er vist i figur 1, og som bestér af to stilrammer med 15 mm brede glatte kanter, som
passer sammen, og som er forsynet med gummipakninger af en tykkelse pd ca. 3 mm og en bredde pa
15 mm og en hirdhed p& 50 IRHD.

Den nederste ramme hviler pd en kasse af stdl med en hgjde pd ca. 150 mm. Den provede rude holdes pa
plads af den overste ramme, hvis masse er pd ca. 3 kg. Proverammen er svejset fast pd en ca. 12 mm tyk
stalplade, der hviler pa jorden pa en gummiplade med en tykkelse pd ca. 3 mm og en hardhed pa 50 IRHD.

Figur 1
Proveramme til provning med kugle

290
260

[y
23|
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‘,'.':'}"‘" L]
Gummipakning P b ”]
=
=
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%
Gummiplade = =
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2.1.4.

2.2
2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.3.

Provningsbetingelser

Temperatur: 20 °C + 5°C
Tryk: 860-1 060 mbar
Relativ fugtighed: 60 = 20 %

Proveemne

Proveemnet skal vere plant og kvadratisk med en side pd 300 mm + 10 mm/-0 mm eller skdret ud i den
mest plane del af en forrude eller en anden buet rude.

Der kan ogsé foretages provning med en buet rude. Det skal i sa fald sikres, at der er god kontakt mellem
sikkerhedsruden og preverammen.

Fremgangsmade

Proveemnet udsettes for den anforte temperatur i mindst 4 timer umiddelbart for prevningen indledes.

Proveemnet anbringes pd proverammen (punkt 2.1.1.3). Proveemnets plan skal vaere vinkelret p& kuglens
indfaldsretning med en tolerance pa under 3°.

For fleksible plastruder skal proveemnet klemmes fast pd preverammen ved hjalp af passende anordninger.
Anslagspunktet skal befinde sig hejst 25 mm fra preveemnets geometriske centrum ved en faldhejde pa 6 m
eller derunder, eller hgjst 50 mm fra preveemnets centrum ved en faldhgjde pd over 6 m. Kuglen skal ramme
den side af proveemnet, som reprasenterer sikkerhedsrudens yderside, ndr denne er monteret pd keretojet.

Kuglen mé kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

Provning med en kugle pd 2 260 g
Udstyr

Kugle af hardet stdl med en masse pd 2260 g + 20 g og en diameter pd ca. 82 mm.

En anordning, der gor det muligt at lade kuglen falde frit fra en nermere angivet hejde, eller en anordning,
der gor det muligt at give kuglen en hastighed, der svarer til den hastighed, den ville kunne opné under frit
fald. Hvis der anvendes en anordning, der slynger kuglen ud, skal hastighedstolerancen vere * 1% af
hastigheden under frit fald.

En proveramme som den, der er vist i figur 1 og identisk med det, der er beskrevet i punkt 2.1.1.3.

Provningsbetingelser

Temperatur: 20 °C + 5°C
Tryk: 860-1 060 mbar
Relativ fugtighed: 60 £ 20 %

Proveemne

Proveemnet skal veere plant og kvadratisk med en side pd 300 mm + 10 mm/-0 mm eller skdret ud i den
mest plane del af en forrude eller en anden buet sikkerhedsrude.

Man kan ogsé foretage provning af hele forruden eller en anden hel buet sikkerhedsrude. Det skal i s& fald
sikres, at der er god kontakt mellem sikkerhedsruden og preverammen.

Fremgangsmade

Proveemnet udsattes for den anferte temperatur i mindst 4 timer, umiddelbart for prevningen indledes.

Proveemnet anbringes pd proverammen (punkt 2.1.1.3). Proveemnets plan skal vare vinkelret pé kuglens
indfaldsretning med en tolerance pd under 3°.

For plexiglasruder skal preveemnet klemmes fast pd proverammen ved hjalp af passende anordninger.
Anslagspunktet skal befinde sig hejst 25 mm fra proveemnets geometriske centrum.

Kuglen skal ramme den side af preveemnet, som reprasenterer sikkerhedsrudens yderside, nir denne er
monteret pa koretgjet.

Kuglen mé kun frembringe et enkelt anslagspunkt.
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PROVNING MED ATTRAPHOVED
Prgvning med attraphoved uden decelerationsmaling
Udstyr

Et attraphoved med kugle- eller halvkugleform udfert i hard krydsfiner og beklaedt med et lag aftageligt filt
og eventuelt forsynet med en tvarstang af tree. Mellem den kugleformede del og tveerstangen befinder der sig
et mellemstykke, der simulerer halsen, og pé den anden side af tvarstangen en monteringsstang.

Dimensionerne er anfort pa figur 2. Apparatets samlede masse skal vare 10 kg + 0,2 kg.

Figur 2
Attraphovedslaglegeme
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En anordning, der gor det muligt at lade attraphovedet falde frit fra en narmere angivet hejde, eller en
anordning, der gor det muligt at give attraphovedet en hastighed, der svarer til den hastighed, det ville kunne
opnd under frit fald. Hvis der anvendes en anordning, der slynger attraphovedet ud, skal hastighedstolerancen
vare + 1 % af hastigheden under frit fald.

En proveramme som den, der er vist i figur 3, til provning af plane proveemner. Proverammen bestdr af to
stalrammer, hvis kanter er 50 mm brede, som kan stilles oven pd hinanden, og som er forsynet med
gummipakninger med en tykkelse pd ca. 3 mm, en bredde pd 15mm * 1 mm og en hdrdhed pd 70
IRHD. Den gverste ramme holdes fastspaendt til den nederste ramme med mindst otte bolte.
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3.1.5.1.

3.1.5.2.

Provningsbetingelser

Temperatur: 20 °C + 5°C
Tryk: 860-1 060 mbar
Relativ fugtighed: 60 = 20 %

Fremgangsmade
Provning pd et plant proveemne

Det plane proveemne med en lengde pd 1 100 mm + 5/-2 mm og en bredde pd 500 mm + 5/-2 mm holdes
ved en konstant temperatur pd 20 °C £ 5 °C i mindst fire timer umiddelbart for prevning.

Figur 3

Proveramme til provninger med attraphoved
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Dimensioner i mm
() Det anbefalede mindste drejningsmoment for M 20 er 30 Nm.

Proveemnet fastspandes til proverammen (punkt 3.1.3); boltenes tilspendingsmoment skal sikre, at prove-
emnet ikke under provningen kan flytte sig mere end 2 mm. Proveemnets plan skal vere tilneermelsesvis
vinkelret pd indfaldsretningen for det kunstige hoved. Attraphovedet skal ramme proveemnet hejst 40 mm
fra proveemnets geometriske centrum og pé den side af proveemnet, der reprasenterer den indvendige side
af sikkerhedsruden, ndr denne er monteret pa koretojet. Attraphovedet ma kun frembringe et enkelt anslag.

Filtbekleedningens anslagsflade udskiftes efter 12 prover.
Afprovning pd en komplet forrude (kun anvendt til en faldhgjde mindre end eller lig med 1,5 m)
Forruden anbringes frit pd en preveramme med en gummipakning med en hardhed pd 70 IRHD og en

tykkelse pd ca. 3 mm, idet bredden af kontaktfladen pd hele omkredsen er ca. 15 mm.

Proverammen skal bestd af et fast stykke, der svarer til forrudens form, sdledes at attraphovedet rammer den
indvendige side. Om nedvendigt klemmes forruden fast pa preverammen ved hjalp af passende anordninger.

Proverammen skal hvile pd et fast underlag med en gummipakning med en hardhed pd 70 IRHD og en
tykkelse pd ca. 3 mm. Forrudens flade skal vere omtrent vinkelret pa attraphovedets anslagsretning.
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3.2
3.2.1.

Attraphovedet skal ramme forruden hejst 40 mm fra dennes geometriske centrum og pad den side af
forruden, der repraesenterer sikkerhedsrudens indvendige side, ndr denne er monteret pa koretojet. Attrap-
hovedet ma kun frembringe et enkelt anslag.

Filtbekleedningens anslagsflade udskiftes efter 12 prover.

Provning med attraphoved med decelerationsmaling
Udstyr

Ved attraphovedprevninger med simultan bestemmelse af HIC-vardier anvendes som faldlegeme den i figur
2.1 viste hovedattrap. Hovedattrappens samlede masse skal vare 10,0 + 0,2/-0,0 kg.

Midt i bundpladen (24) monteres den treaksede monteringsblok (26) i tyngdepunktet med henblik pé
anbringelse af accelerationsmélere (27). Accelerationsmalerne anbringes lodret i forhold til hinanden.

Kappen (18) og dekslet (19) under bundpladen (24) har i stort omfang samme elastiske egenskaber som det
menneskelige kranium. Hovedattrappens elastiske egenskaber ved anslag bestemmes af mellemringens (13) og
kappens hdrdhed og tykkelse.

Figur 2.1
Attraphoved péd 10 kg
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Fortegnelse over dele til det 10 kg tunge attraphoved, jf. figur 2.1
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Nr. Antal dele Standardbetegnelse Materiale Bemerkninger
1 1 Magnetisk fastholdelsesanordning | Stal DIN 17100 —
2 1 Svingningsdemper Gummi/stdl Diameter: 50 mm
Tykkelse: 30 mm
Gevind: M10
3 4 HF-konnektor BNC — —
4 1 Sekskantet metrik DIN 985 — —
5 6 Skive DIN 125 — —
6 3 Overgangsstykke — —
7 6 Cylinderskrue DIN 912 . —
8 3 Sekskantet matrik — —
9 3 Skive Stdl DIN 17100 Huldiameter: 8 mm
Udvendig diameter:
35 mm
Tykkelse: 1,5 mm
10 3 Gummiring Gummi, hardhed | Huldiameter: 8 mm
60 IRHD Udvendig diameter:
30 mm
Tykkelse: 10 mm
11 1 Dampningsring Papiremballage Huldiameter: 120 mm
Udvendig diameter:
199 mm
Tykkelse: 0,5 mm
12 — — — —
13 1 Mellemring Butadiengummi, Huldiameter: 129 mm
IRHD-hdrdhed pé | Udvendig diameter:
ca. 80 192 mm
Tykkelse: 4 mm
14 3 Styrergr Polytetra-fluorethen | Indvendig diameter:
(PTFE) 8 mm
Udvendig diameter:
10 mm
Langde: 40 mm
15 3 Sekskantet motrik — —
16 3 Gevindskéret bolt DIN 976 — —
17 3 Skrueindsats Stebelegering —
DIN 1709-GD-
CuZn 37Pb
18 1 Kappe Polyamid 12 —
19 1 Dacksel Butadiengummi Tykkelse: 6 mm
Revet i den ene side
20 1 Styrering Stal DIN 17100 —
21 4 Forsenket skrue — —
22 1 Daempningsskive Papiremballage Diameter: 65 mm
Tykkelse: 0,5 mm
23 — — — —
24 1 Bundplade Stal DIN 17100 —
25 1 Indstillingsskrue  med indvendig | Styrkeklasse 45H | —

sekskant
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3.2.2.

N | Antal dele Standardbetegnelse Materiale Bemerkninger
26 1 Treakset monteringsblok —

27 3 Accelerationsmaler —

28 1 Trakomponent Avnbeg, limet i lag

29 1 Dakplade Legering (AIMg5)

30 1 Beskyttelsesdacksel Polyamid 12

Justering og kalibrering

Ved udforelse af proven fastgeres hovedattrappen til styringssystemets tvarstang (figur 2.2) og flyttes til den
pakravede faldhejde ved hjalp af en lofteanordning. Under provning slippes tverstangen med hovedattrap-
pen. Nar hovedattrappen passerer den hejdejusterbare lysbarriere, slippes det fra tveerstangen, tvarstangens
fald dempes, og hovedattrappen falder ned pa preveemnet.

Hovedattrappen ma ikke modtage impulser fra faldanordningen eller malekablet, men méd kun accelerere ved

tyngdekraften og falde lodret.
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Figur 2.2

Proveudstyr til attraphovedforseg med decelerationsmdling
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3.2.2.1. Méleanordning, som ger det muligt at bestemme HIC-vaerdier med det attraphoved, der er beskrevet i punkt

3.2.1.

3.2.2.2. Udstyr til kalibrering af hovedattrap

Faldanordningen skal kunne justeres med 1mm pracision ved faldhejder p& 50-254 mm. Til disse smé
faldhgjder kraves intet styringssystem.

En anslagsplade i stdl, som maéler 600 mm x 600 mm og har en tykkelse pd mindst 50 mm. Anslagsfladen
skal veere glat:

overfladeruhed R,, = 1 mm, tolerance pa planhed t = 0,05 mm.

3.2.2.3.  Kalibrering og justering af hovedattrappen

For hver provningsserie og senest mellem hver 50 prevninger inden for en serie skal hovedattrappen kali-
breres og eventuelt justeres.

Anslagspladen skal vare ren og ter og skal under provningen hvile stabilt pa et betonfundament.

Hovedattrappen ma ramme anslagspladen lodret. Faldhgjderne (mlt fra hovedattrappens laveste punkt til
anslagspladens overflade) er 50, 100, 150 og 254 mm. Decelerationskurverne ber registreres.
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3.2.3.

3.2.5.

3.2.6.

Den hojeste deceleration a, fra de forskellige faldhejder pa z-aksen skal ligge inden for de granser, der er
angivet i tabellen:

Faldhojde, mm Hojeste deceleration a, s;);zgg:rllltg)lum af acceleration pga.
50 64+ 5
100 107 £ 5
150 150+ 7
254 222 £ 12

Decelerationskurverne ber baseres pa en enkeltmodusvibration. Decelerationskurven for faldhejden pa
254 mm skal indtreede mindst 1,2 ms og hejst 1,5 ms over 100 g.

Hvis kravene i punkt 3.2.2.3 ikke er opfyldt, skal hovedattrappens elastiske egenskaber justeres ved at variere
tykkelsen af mellemringen (13) i bundpladen (24). Der kan foretages korrektion ved at justere de tre selv-
lasende sekskantede matrikker (8) pa de gevindskdrne bolte (16), som fastholder kappen (18) til bundpladen
(24). Gummiringene (10) under de sekskantede motrikker (8) ma ikke vare skore eller ridsede.

Dakslet (19) pd anslagsfladen og mellemringen (13) ber altid udskiftes omgédende i tilfelde af beskadigelse,
navnlig hvis hovedattrappen ikke laengere kan justeres.

Proverammen til provning af plane proveemner skal vare som beskrevet i punkt 3.1.3.
Proveforskrifterne er angivet i punkt 3.1.4.

Prover pd komplette ruder (ved faldhejder mellem 1,5 og 3 m). Ruden placeres pd et underlag med en
gummipakning med en hardhed pd 70 IRHD og en tykkelse pd ca. 3 mm.

Ruden holdes pé plads pa preverammen ved hjalp af passende anordninger. Rudens flade skal veere omtrent
vinkelret pa hovedattrappens anslagsretning. Attraphovedet skal ramme forruden hejst 40 mm fra dennes
geometriske centrum og pd den side af forruden, der reprasenterer plastrudens indvendige side, nar denne er
monteret pa koretgjet. Attraphovedet md kun frembringe et enkelt anslag.

Startende med den faldhgjde, der er valgt som udgangspunkt, eges faldhgjden med 0,5 m i hver efterfolgende
provning. De decelerationskurver, der fremkommer ved sammensted med proveemnerne for a,, a, og a,, ber
registreres i forhold til tid t.

Efter attraphovedprevningen underseges det, om en rudekant udviser en forskydning pd mere end 2 mm i
proverammen, og om forskrifterne for anslagspunktet var opfyldt. Accelerationsdelene a, og a, ber ved lodret
anslag vare mindre en 0,1 a,.

Evaluering

Decelerationskurverne ber evalueres séledes:

Den resulterende deceleration a,(t) i tyngdepunktet i overensstemmelse med ligning 1 fra de malte dece-
lerationskurver a,(t), a,(t) og a,(t) sammenszttes som multipla af accelerationen pga. tyngdekraften.

2]

1) aps(t) = (a)z((t) +ag(t) +a; (t))

Det tidsrum, hvorunder decelerationen a,., kontinuerligt overskrider 80 g, og den hgjeste deceleration for a
bestemmes. HIC-vardien beregnes som maling af faren for skader pd kranium/hjerne ved sammenstod ved

hjelp af folgende ligning:
G 25

2) HIC = (tz — '[1)71’5 [Jares (t)dt]

81
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4.1.
4.1.1.

Integralgraenserne t; og t, bor valges siledes, at integralet antager en hejesteveerdi.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR SLID
Udstyr

Slibeanordning ('), vist skematisk i figur 4 og bestdende af folgende dele: en horisontal drejeskive, der er
fastgjort i sit centrum, og som drejer mod uret med en hastighed af 65 til 75 omdr./min.

Figur 4

Skematisk fremstilling af slibeanordningen

Q

p—

To belastede parallelle steenger: hver stang er forsynet med en sarlig sliberulle, der drejer frit pd en horisontal
akse med kugleleje; hver rulle hviler p& proveemnet under et tryk fra en masse pé 500 g.

Slibeanordningens drejeskive skal dreje regelmassigt og omtrent i et plan (afvigelsen fra dette plan ma ikke
overstige * 0,05 mm i en afstand af 1,6 mm fra skivens omkreds).

Rullerne monteres sdledes, at de, nar de er i kontakt med det drejende proveemne, drejer modsat hinanden
og siledes udever en tryk- og slibepavirkning i kurveformede linjer pd en cirkel pd ca. 30 cm? to gange, hver
gang preveemnet drejer én gang.

Sliberuller () med en diameter pd 45 til 50 mm og en tykkelse pd 12,5 mm. De bestdr af et serligt
slibemateriale, der er fint pulveriseret, og som er optaget i en gummimasse af middel hirdhed. Rullerne
skal have en hirdhed pd 72 IRHD + 5 IRHD madlt i fire punkter med lige stor indbyrdes afstand pé
slibefladens midterlinje, idet trykket udeves lodret langs rullens diameter; aflaesning foretages ti sekunder
efter udovelse af tryk.

For at opnd en helt plan overflade slibes sliberullerne meget langsomt pé et stykke plant glas.

Lyskilde bestdende af en glodelampe, hvis gladetrad ligger i en volumen af form som et parallelepipedum pé
1,5mm x 1,5mm x 3 mm. Spandingen pa parens gledetrdd skal vaere sdledes, at dens farvetemperatur er
2 856 + 50 K. Denne spznding skal stabiliseres ved + 1/1 000. Méleapparatet til kontrol af spandingen skal
vare tilstrakkelig nejagtigt til dette formal.

Optisk system bestdende af en linse med en brendvidde, f, pd mindst 500 mm og korrigeret for kromatisk
aberration. Den fulde linsedbning ma ikke overstige f/20. Afstanden mellem linsen og lyskilden reguleres
sdledes, at der opnds et omtrent parallelt stralebundt. Der anbringes en blaender til at begranse strdlebundtets
diameter til 7 mm * 1 mm. Denne blaender skal anbringes i en afstand af 100 mm + 50 mm fra linsen pa
den modsatte side af lyskilden.

(") En anordning af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).

(3 Ruller af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).
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4.2.

4.3.

4.4.

Apparat til méling af det spredte lys (se figur 5) bestdende af en fotocelle med en integrationskugle med en
diameter pd 200 til 250 mm; kuglen skal vaere forsynet med ind- og udgangsabninger for lyset. Indgang-
sabningen skal vare cirkelformet, og dens diameter skal veere mindst dobbelt sd stor som strdlebundtets
diameter. Kuglens udgangsabning skal enten vere forsynet med en lysfalde eller en refleksionsmaler, athen-
gigt af den i punkt 4.4.3 anforte fremgangsmade. Lysfalden skal absorbere alt lys, ndr der ikke befinder sig
noget preveemne i strdlebundtets bane.

Stralebundtets akse skal gd gennem ind- og udgangsibningernes centre. Udgangsibningens diameter b) skal
vare lig med 2 a.tan 4°, hvor a er kuglens diameter. Fotocellen skal veare sdledes placeret, at den ikke kan nds
af lys, der kommer direkte fra indgangsdbningen eller refleksionsmaleren.

Integrationskuglens og refleksionsmalerens indvendige sider skal have praktisk talt lige hej refleksionsfaktor,
og de skal veere matte og ikke-selektive.

Udgangssignalet for fotocellen skal vaere linewrt indtil £ 2 % inden for den anvendte lysstyrkeskala. Apparatet
skal vaere sdledes konstrueret, at der ikke sker noget udslag pa galvanometeret, ndr kuglen ikke er oplyst.

Hele apparaturet skal kontrolleres med jevne mellemrum ved hjalp af kalibrerede mél for nedsettelsen af
udsynet.

Hvis der til méling af nedsettelsen af udsynet benyttes andet apparatur eller andre metoder end ovennavnte
apparatur og metoder, korrigeres resultaterne om nedvendigt for at bringe dem i overensstemmelse med de
resultater, der opnds med det ovenfor beskrevne maéleapparatur.

Figur 5

Nefelometer

Fotocelle

Integrationskugle

Deflektorer

Lysfelde

Lysfeldens abning

Lampe Parallelt —
strélebundt 200 < 2 < 250 mm
Provningsbetingelser

Temperatur: 20 °C + 5°C

Tryk: 860-1 060 mbar

Relativ fugtighed: 60 £ 20 %

Preveemner

Proveemnerne skal vare plane og kvadratiske med en side pd 100 mm, med omtrent plane og parallelle
flader og eventuelt med et centralt fastgorelseshul + 2/ — 0 med en diameter pd 6,4 mm.

Fremgangsmdde

Slidproven udferes pd den side af proveemnet, der reprasenterer rudens udvendige side, ndr denne er
monteret pd koretgjet, og ligeledes pd den indvendige side, hvis denne er af plastmateriale.
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4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

4.6.

Umiddelbart for og efter slibningen renses proveemnerne pé folgende made:
a) rensning med en herlerredsklud og rent rindende vand

b) skylning med destilleret eller demineraliseret vand

¢) torring med ilt- eller kveelstofstrom

d) fjernelse af alle mulige spor af vand ved let duppen med en herlarredsklud. Om nedvendigt torres der ved
at trykke let mellem to herlerredsklude.

Brug af ultralyd ber undgas. Efter rengering ma proveemnerne kun bereres i kanten, og overfladen skal
beskyttes mod beskadigelse og forurening.

Proveemnerne konditioneres i mindst 48 timer ved en temperatur pa 20 °C + 5 °C og en relativ luftfugtighed
pa 60 + 20 %.

Proveemnet anbringes direkte mod integrationskuglens indgangsdbning. Vinklen mellem det lodrette plan pé
dets overflade og strilebundtets akse mé ikke vare storre end 8°.

Dernzst foretages folgende aflesninger:

Afleesning pm\hf/[ez(jnne Med lysfalde Med ;ifglei(rsions— Repreasenteret storrelse
T, Nej Nej Ja Indfaldende lys
T, Ja Nej Ja Samlet lysmangde transmitteret af proveemnet
T; Nej Ja Nej Spredt lys fra udstyret
T, Ja Ja Nej Spredt lys fra udstyret og preveemnet

Aflesningerne Ty, T,, Tj, og T, gentages med andre bestemte positioner for proveemnet med henblik pa at
bestemme ensartetheden.

Faktoren for den samlede gennemgang beregnes T, = T,/T;.

Faktoren for den spredte gennemgang Ty beregnes efter formlen:

_ Ty —Ts5(Ty/Ty)

T,
¢ T, — T

Dampningsgraden ved diffusion for udsynet eller for lyset, eller for begge beregnes efter formlen:

T
Deempningsgraden ved diffusion for udsynet eller for lyset eller for begge = ?d x 100 %
t

Den oprindelige nedseettelse af udsynet pd preveemnet maéles i mindst fire punkter med lige stor indbyrdes
afstand ved brug af ovenstdende formel i den zone, der ikke underkastes afslidning. Beregn gennemsnittet af
de opndede resultater for hvert proveemne. I stedet for de fire malinger kan man opnd en gennemsnitsveerdi
ved at lade proveemnet dreje regelmassigt med en hastighed af 3 omdr./sekund eller mere.

For hver type sikkerhedsrude udferes tre prover med den samme belastning. Anvend dempningen af udsynet
som mél for den underliggende slibning efter at proveemnet har veeret underkastet slidproven.

Mal det spredte lys fra den bane, der udsattes for slid, for mindst fire punkter med lige stor afstand langs
denne bane i henhold til ovenstiende formel. Beregn gennemsnittet af de opndede resultater for hvert
proveemne. 1 stedet for de fire malinger kan man opné en gennemsnitsveerdi ved at lade proveemnet
dreje regelmassigt med en hastighed af 3 omdr./sekund eller mere.

Slidproven udferes kun, hvis provelaboratoriet anser det for nedvendigt ud fra de foreliggende oplysninger.

Undtagen for materialer af plexiglas vil andringer i tykkelsen af mellemleegget eller materialet normalt ikke
nedvendiggore yderligere provning.

Vanskelighedsindeks for de sekundere egenskaber

Ingen sekundare egenskaber tages i betragtning.
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5.1.

5.2.

5.3.

6.1.
6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR HQJE TEMPERATURER
Fremgangsméade

Tre prover eller tre kvadratiske preveemner pd mindst 300 mm x 300 mm, som af laboratoriet er udskaret
fra tre forruder eller tre glasruder, og hvis ene side svarer til rudens overkant, opvarmes til 100 °C. Denne
temperatur holdes i to timer, hvorefter man lader provecksemplarerne eller proveemnerne kele ned til den
omgivende temperatur. Sdfremt sikkerhedsruden har to ydre flader af ikke-organisk materiale, kan prov-
ningen udferes ved at dyppe proven vertikalt i kogende vand i et nermere anfert tidsrum, idet man sgger at
undga uenskede varmechock. Safremt proverne er udskaret af en forrude, skal en af kanterne pa hver af disse
udgeres af en del af forrudens kant.

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber
Farvelost Tonet

Farvning af mellemlaegget 1 2

De ovrige sekundare egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater

Praven af modstandsdygtigheden over for hgje temperaturer anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis
der ikke forekommer blarer eller andre fejl mere end 15 mm fra en ikke-afskaret kant eller 25 mm fra en
afskdret kant pd proveemnet eller -eksemplaret eller mere end 10 mm fra eventuelle revner, der matte opsta
under proven.

En serie proveemner eller provecksemplarer, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende
med hensyn til provning af modstandsdygtighed over for heje temperaturer, hvis alle prevningerne giver
tilfredsstillende resultat.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR LYSPAVIRKNINGER

Provningsmetode

Udstyr

En lyskilde i form af en kvikselvlampe med middeltryk bestdende af et kvartsror, der ikke producerer ozon,
og hvis akse er monteret vertikalt. Lampens nominelle dimensioner skal vare 360 mm for leengden og
9,5 mm for diameteren. Lysbuens laengde skal vare 300 mm * 4 mm. Lampens tilforselseffekt skal vare
pa 750 W £ 50 W.

Enhver anden lyskilde med samme virkning som den ovenfor definerede lampe kan anvendes. For at
kontrollere, at en anden lyskilde har samme virkning, foretages der en sammenligning ved at maéle den
energimangde, der udsendes i et spektralbdnd fra 300 til 450 Nm, idet alle gvrige bolgelengder fiernes ved
hjelp af egnede filtre. Den anden lyskilde skal derfor benyttes med disse filtre.

Nér der er tale om sikkerhedsruder, for hvilke der ikke bestdr nogen tilfredsstillende sammenhzng mellem
denne provning og anvendelsesbetingelserne, er det nedvendigt at revidere prevningsbetingelserne.

Forsyningstransformator og kondensator, der er i stand til at forsyne lamper (punkt 6.1.1.1) med en begyn-
delsesspanding pad mindst 1 100 V og en driftsspaeending pa 500 + 50 V.

En anordning, der tjener til at fastholde og dreje proveemnerne mellem 1 og 5 omdr./min. omkring lyskilden,
der er placeret centralt og séledes, at der sikres en ensartet belysning.

Proveemner

Proveemnernes storrelse skal vaere 76 mm x 300 mm.
Proveemnerne udskares af laboratoriet fra rudernes overste del, sdledes at:
proveemnernes overste kant ved glasruder er sammenfaldende med glasrudens overste kant

proveemnernes overste kant ved forruder sammenfaldende med den everste granse for den zone, hvori den
regelmassige gennemgang skal mdles og bestemmes i overensstemmelse med punkt 9.1.2.2 i dette bilag.

Fremgangsmade

Den regelmaessige lysgennemgang gennem tre proveemner kontrolleres efter punkt 9.1.1-9.1.2 i naervaerende
bilag. En del af hvert preveemne beskyttes mod lyspavirkning, hvorefter proveemnerne anbringes i prove-
apparaturet med laengderetningen parallelt med lampens akse og i en afstand af 230 mm fra denne akse.
Proveemnernes temperatur holdes pd 45 °C + 5 °C under hele proven.
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6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.4.
6.4.1.
6.4.1.1.
6.4.1.1.1.

Anbring den flade pa det enkelte proveemne, der reprasenterer koretojets yderside, foran lampen. For den i
6.1.1.1 definerede lampetype skal belysningstiden vare 100 timer. Efter belysningen males den regelmessige
lysgennemgang pa ny pa den belyste flade af hvert proveemne.

Hvert proveemne eller proveeksemplar (i alt tre) udsattes i overensstemmelse med ovennavnte fremgangs-
méde for en lyspdvirkning, sdledes at bestrdlingen pa hvert punkt af preveemnet eller proveeksemplaret
frembringer den samme effekt pa det benyttede mellemlag som den, der frembringes af en solbestrdling pa
1 400 W/m? i 100 timer.

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Farvelost Tonet
Farvning af glasset 2 1
Farvning af mellemlegget 1 2

De ovrige sekundere egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater
Lyspavirkningspreven anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis folgende betingelser er opfyldt:

Den samlede lysgennemgangsfaktor, malt i overensstemmelse med punkt 9.1.1-9.1.2 i narverende bilag,
falder ikke til under 95 % af udgangsvardien inden bestrdlingen og falder ikke under nogen omstendigheder:

under 70 % for forruder og andre ruder, som anvendes i en placering af betydning for sigtbarheden under
korsel.

En serie preveemner eller proveeksemplarer, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende
med hensyn til prevning af modstandsdygtighed over for lyspavirkning, hvis alle prevningerne giver tilfreds-
stillende resultat.

Provning for vejrbestandighed

Provningsmetode

Udstyr

Langbue-xenonlampe

I eksponeringsudstyret (!) skal som strilekilde benyttes en langbue-xenonlampe, men andre metoder, der
medforer et tilsvarende eksponeringsniveau af ultraviolette strdler, tillades. Langbue-xenonlampen har den
fordel, at den, ved korrekt filtrering og vedligeholdelse, kan frembringe det spektrum, der kommer teettest pé
naturligt sollys. Med henblik herpd skal xenon-quartzbreenderrgret monteres med passende optiske borosi-
likatglasfiltre (). De anvendte xenonlamper skal drives af en passende 50 eller 60 Hz stremforsyning samt af
passende reaktanstransformatorer og elektrisk udstyr.

Eksponeringsapparatet skal omfatte det udstyr, som er nedvendigt til mdling ogfeller kontrol af felgende:
a) stralingsintensitet

b) sortlegemetemperatur

¢) vandbesprojtning

d) driftsplan eller -cyklus.

Eksponeringsapparatet skal veere lavet af inert materiale, som ikke kontaminerer det vand, der anvendes ved
prevningen.

Strélingsintensiteten males ved proveemnets overflade og kontrolleres i overensstemmelse med anvisningerne
fra fabrikanten af eksponeringsapparatet.

Den samlede ultraviolette (%) stréleeksponering (joule pr. kvadratmeter) méles eller beregnes og skal betragtes
som primer malevaerdi for preveemnets eksponering.

(") Som f.eks. serierne Atlas Ci, Heraeus Xenotest eller Suga WEL-X.

(3) F.eks. Corning 7740 Pyrex eller Heraeus Suprax.
(%) Ved »samlet ultraviolet« forstds al bestraling med en belgelengde pd mindre end 400 nm.
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6.4.1.2.

6.4.1.3.

6.4.1.3.1.

6.4.1.3.2.

6.4.1.3.3.

6.4.1.3.4.

6.4.1.3.5.

6.4.1.3.6.

6.4.1.3.7.

6.4.1.3.8.

6.4.1.3.9.

6.4.1.3.10.

6.4.1.4.

Proveemner
Proveemnets mdl skal normalt vare de for den relevante provningsmetode foreskrevne for de(n) egenskab(er),

der skal males efter eksponering.

Antallet af kontrol- og preveemner for hver prevningsbetingelse eller eksponeringsstadium skal bestemmes
foruden dem, som kreeves til visuel evaluering i henhold til prevemetoderne.

Det anbefales, at visuelle evalueringer udferes pd det sterste antal provede emner.

Fremgangsmade

Maling i overensstemmelse med punkt 9.1 i dette bilag af lysgennemgangen for de preveemner, der skal
eksponeres. Maling i overensstemmelse med punkt 4 i dette bilag af modstandsdygtighed over for overflade-
slid pd kontrolemnerne. Den flade pd det enkelte proveemne, der reprasenterer rudens yderside pa koretojet,
anbringes foran lampen. Andre forhold vedrerende eksponeringen skal vaere saledes:

Strélingen ma ikke variere mere end +10 % i hele proveemnets omrade.

Med passende intervaller renses lygtefiltrene med rengeringsmiddel og vand. Xenonbuefiltre udskiftes i over-
ensstemmelse med fabrikantens anbefalinger.

Temperaturen inden i eksponeringsapparatet under den terre del af cyklussen skal styres ved hjelp af
cirkulation af tilstraekkelig luft til at fastholde en konstant sortlegemetemperatur.

I eksponeringsapparatet med xenonbuen skal denne temperatur vare 70 °C + 3°C som angivet af et
termometer til sortlegemestréling eller tilsvarende.

Termometeret monteres i preveemneholderen, og der foretages afleesninger i de punkter, hvor der fore-
kommer maksimal varmeudvikling pga. lyseksponeringen.

Den relative fugtighed inden i eksponeringsapparatet fastholdes pd 50 + 5% under cyklussens torre dele.

Det afioniserede vand, der anvendes i besprojtningscyklussen, skal indeholde mindre end 1 ppm fast sili-
ciumdioxid og md ikke efterlade blivende aflejring eller rester pd proveemnerne, som kan péavirke de efter-
folgende mélinger.

Vandets pH skal vaere mellem 6,0 og 8,0 og ledningsevnen under 5 mikrosiemens.
Vandtemperaturen i det ror, hvor vandet ledes ind i eksponeringsapparatet, skal vere rumtemperatur.

Vandet skal rettes mod preveemnerne i form af en fin forstevning, der har en tilstreekkelig volumen til at
sikre en ensartet vadning af preveemnerne i det gjeblik de rammes.

Vandbesprojtningen rettes kun mod den overflade pd proveemnet, der vender mod lyskilden. Der tillades
ingen recirkulation af vandet til besprojtning eller nedsankning af preveemner i vandet.

Provemnerne roteres omkring buen for at sikre en ensartet lysfordeling. Alle positioner i eksponeringsappa-
ratet skal fyldes med preveemner eller surrogater for at sikre, at der fastholdes en ensartet temperaturfor-
deling. Proveemnerne skal fastholdes i rammer, idet bagsiden eksponeres for provekammermiljoet. Tilbage-
kastninger fra kammerets vagge mé dog ikke ramme preveemnernes bagside. Om nedvendigt kan prove-
emnernes bagside tildekkes for at blokere sdanne tilbagekastninger, forudsat at dette ikke hindrer den frie
luftcirkulation pd proveemnets overflade.

Eksponeringsapparatet betjenes saledes, at der sikres kontinuerligt lys og periodisk tilbagevendende vandbes-
projtning i cyklusser af 2 timers varighed. Hver 2-timers-cyklus opdeles i perioder, hvor preveemnerne
eksponeres for lys uden vandbesprejtning i 102 minutter og for lys med vandbesprojtning i 18 minutter.

Evaluering

Efter eksponering méd proveemnerne rengeres, om nedvendigt efter en af fabrikanten anbefalet fremgangs-
méde, for at fjerne eventuelle rester.

De eksponerede proveemner evalueres visuelt for folgende egenskaber:
a) bobler

b) farve
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6.4.1.5.

7.2.

7.3.
7.3.1.

8.2.

¢) dempning af udsyn
d) navnevardig nedbrydning.
Lysgennemgangen for de eksponerede prover mdles.

Angivelse af resultaterne
De visuelle evalueringer af de eksponerede proveemner rapporteres, idet udseendet for hver enkelt sammen-

lignes med de ueksponerede kontrolemner.

Den midlte regelmassige lysgennemgang mé ikke afvige mere end 5% fra den oprindelige provning af
ueksponerede preveemner og mé ikke komme under:

70 % for forruder og andre ruder, som anvendes i en placering af betydning for sigtbarheden under kersel.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR FUGT
Fremgangsmade

Tre proveeksemplarer eller tre kvadratiske preveemner pad mindst 300 mm x 300 mm anbringes vertikalt i to
uger i en lukket beholder, hvor temperaturen holdes pa 50 °C £ 2 °C og den relative fugtighed pd 95 % +
4 %. Hvis der er tale om ruder i stift plast eller stive flerlagsruder, skal der anvendes ti provningseksemplarer.

Proveemnerne forberedes siledes, at:
a) mindst én kant pd proveemnerne falder ssammen med en oprindelig kant pa glasruden

b) safremt flere proveemner proves pd samme tid, skal der vere et tilstreekkeligt mellemrum mellem hvert af
proveemnerne.

Der treeffes forholdsregler til at forhindre, at kondensat, der dannes pd prevebeholderens vaegge og loft,
rammer preveemnerne.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Farvelost Tonet

Farvning af mellemleegget 1 2

De gvrige sekundare egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden over for fugt, sdfremt der
ikke observeres nogen vasentlig @ndring mere end 10 mm fra de ikke-afskdrne kanter og mere end 15 mm
fra de afskdrne kanter efter et ophold pé to timer i den omgivende luft for sd vidt angdr almindelige og
behandlede laminerede ruder, og efter et ophold pd 48 timer i den omgivende luft for sd vidt angdr ruder
beklaedt med plastmateriale samt plexiglas.

En serie proveemner eller proveeksemplarer, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende
med hensyn til prevning af modstandsdygtighed over for fugt, hvis alle provningerne giver tilfredsstillende
resultat.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR TEMPERATUR ANDRINGER

Provningsmetode

To preveemner pd 300 mm x 300 mm anbringes i en beholder ved en temperatur pd — 40°C + 5°Ci 6
timer; de anbringes derefter i fri luft ved en temperatur pd 23 °C + 2°C i en time eller indtil det tidspunkt,
hvor preveemnerne ndr en ligevagtstemperatur. Derefter anbringes de i cirkulerende luft ved en temperatur
pd 72°C + 2°C i 3 timer. Proveemnerne undersoges efter igen at have varet anbragt i fri luft ved 23 °C +
2 °C og nedkelet til denne temperatur.

Vanskelighedsindseks for de sekundare egenskaber
Farvelgst Tonet

Farvning af mellemleegget eller af plastbe- 1 2
klaedningen
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8.3.

9.1.
9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

De ovrige sekundare egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater

Provningen af modstandsdygtigheden over for temperatureendringer anses for at have givet et tilfredsstillende
resultat, hvis preverne ikke udviser tegn pa krakelering, uklarheder, delaminering eller anden indlysende
forringelse.

OPTISKE EGENSKABER
Provning af lysgennemgang
Udstyr

Lyskilde bestdende af en glodelampe, hvis gledetrad ligger i en volumen af form som et parallelepipedum pé
1,5mm x 1,5mm x 3 mm. Spandingen pa parens glodetrdd skal vare siledes, at dens farvetemperatur er
2856 K + 50 K. Denne spanding skal stabiliseres ved + 1/1 000. Maleapparatet til kontrol af spaendingen
skal veare tilstraekkelig nejagtigt til dette formal.

Optisk system bestdende af en linse med en brandvidde, f, pd mindst 500 mm og korrigeret for kromatisk
aberration. Den fulde linsedbning md ikke overstige f/20. Afstanden mellem linsen og lyskilden reguleres
sdledes, at der opnds et omtrent parallelt stralebundt. Der anbringes en blander til at begranse strilebundtets
diameter til 7 mm * 1 mm. Denne blender skal anbringes i en afstand af 100 mm * 50 mm fra linsen pad
den modsatte side af lyskilden. Malepunktet skal ligge midt i stralebundtet.

Maleudstyr

Modtageren skal have en relativ spektral folsomhed svarende til CIE's (') relative spektrale lysvirkning for det
fotoptiske billede. Modtagerens folsomme flade skal vere dakket af en spreder og skal vere mindst to gange
tveersnittet af det strdlebundt, som udsendes af det optiske system. Hvis der anvendes en integrationskugle,
skal kuglens dbning vare mindst to gange tvearsnittet af det parallelle stralebundt.

Modtageren og det hertil knyttede visningsinstrument skal have en linearitet, der er bedre end 2 % i skalaens
nyttedel.

Modtageren skal veere centreret pd stralebundtets akse.

Fremgangsmade

Maélesystemets folsomhed skal justeres sdledes, at instrumentet til visning af modtagerens reaktion viser 100
delestreger, ndr proveemnet ikke er anbragt i lysbanen. Nir modtageren ikke modtager noget lys, skal
apparatet vise 0.

Proveemnet skal anbringes i en afstand fra modtageren pa fem gange modtagerens diameter. Sikkerhedsruden
skal anbringes mellem blanderen og modtageren; den skal orienteres séledes, at stralebundtets indfaldsvinkel
er 0 5° Den regelmeassige lysgennemgangsfaktor males pd preveemnet; for hvert af de malte punkter
afleses antallet af skalaenheder, n, pd méleapparatet. Den regelmassige gennemgangskoefficientt, er lig med
n/100.

Nér det drejer sig om forruder, kan der anvendes to prevemetoder, nemlig enten et proveemne, der er
udskdret af den mest plane del af forruden, eller et specielt tilvirket kvadratisk stykke, der med hensyn til
materiale og tykkelse har samme egenskaber som en forrude, idet mélingerne udferes vinkelret pa ruden.

For forruder til keretojer i klasse M; (%) udferes prevningen i prevningszone B som defineret i bilag 18,
punkt 2.3, med undtagelse af eventuelle omrdder med uigennemsigtig solskeerm, som indvirker herpa.

For forruder til koretojer i klasse N; kan fabrikanten anmode om, at den samme prevning udferes enten i
provningsomrade B som defineret i bilag 18, punkt 2.3, med undtagelse af eventuelle omradder med uigen-
nemsigtig solskerm, som indvirker herpd, eller i zone I som defineret i punkt 9.2.5.2.3 i dette bilag.

For forruder til andre keretojsklasser udferes prevningen i zone I som defineret i punkt 9.2.5.2.3 i dette
bilag.

(") Den internationale belysningskommission.

() Som defineret i bilag 7 til den konsoliderede resolution om keretojers konstruktion (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.2,

para.2).
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9.1.4.

9.2.
9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

For landbrugs- og skovbrugstraktorer og keretgjer til bygge- og anlegsvirksomhed, hvor det ikke er muligt at
bestemme zone I, udferes provningen i zone I dog som omhandlet i punkt 9.2.5.3 i dette bilag.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Farvelost Tonet
Farvning af glasset 1 2
Farvning af mellemlagget 1 2
(for laminerede forruder)
Ikke omfattet Omfattet
Solfilterfilm og/eller uigennemsigtig 1 2

solskarm

De ovrige sekundeere egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater

Den regelmassige lysgennemgang males i overensstemmelse med punkt 9.1.2 i dette bilag og resultatet
registreres. Ved forruder méd den ikke veere under 70 %. For andre ruder end forruder er kravene angivet i
bilag 21.

Provning af den optiske forvreengning
Anvendelsesomrade

Den anforte metode er en projektionsmetode, der giver mulighed for at vurdere den optiske forvrangning for
en sikkerhedsrude.

Definitioner

Optisk afbgjning: Vinkel som den tilsyneladende retning danner med den sande retning for et punkt set
gennem forruden. Vardien af denne vinkel er funktion af indfaldsvinkelen for synskredsen, forrudens tykkelse
og heldning samt krumningsradius »r« pa indfaldspunktet.

Optisk forvrangning i en retning M-M': Algebraisk vinkelafbejningsforskel Aa malt mellem to punkter M og
M’ pé glasrudens overflade, der har en sadan afstand, at deres projektioner i et plan vinkelret pa observations-
retningen ligger i en afstand med en fast verdi Ax (se figur 6).

En afbejning mod urets retning betegnes som positiv og en afbejning med urets retning som negativ.

Optisk forvraeengning i punkt M: Den maksimale optiske forvrangning for alle retninger M-M' fra punkt M.

Figur 6

Skematisk fremstilling af forvreengningen
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Noter:

Aa = al — a2, dvs. den optiske forvraengning i retningen M-M'.

Ax = MC dvs. afstanden mellem de to rette linjer parallelle med observationsretningen og gdende
gennem punkterne M og M'.

9.2.1.2.  Udstyr

Denne metode bestér i at projicere et egnet diapositiv (prevemenster) op pa en skaerm gennem den sikker-
hedsrude, der proves. Andringen af formen af det projicerede billede, fordrsaget af indsettelse af ruden i
lysets bane, giver et mdl for den optiske forvrangning.

Udstyret bestdr af folgende dele, der opstilles som vist i figur 9.

9.2.1.2.1.  Projektor af god kvalitet med en punktuel lyskilde med stor lysstyrke og med f.eks. folgende karakteristika:

brendvidde pd mindst 90 mm

dbning pé ca. 1/2,5

150 W halogenkvartslampe (ved anvendelse uden filter)

250 W kvartslampe (ved anvendelse af et grent filter).

Projektoren er skematisk gengivet i figur 7. En blender med en diameter pd 8 mm skal vere anbragt ca.
10 mm fra objektivlinsen.

Figur 7
Optisk opstilling af projektoren

Diapositiv
(provemenster)

F Blender

Lyskilde — —
/ \—Linse
Kondensator

9.2.1.2.2. Diapositiver (provebilleder) bestdende f.eks. af et net af klare cirkler pd merk baggrund (se figur 8). Diapo-
sitiverne skal vaere af hej kvalitet og med god kontrast, sdledes at der kan udferes malinger med en fejlmargin
pd mindre end 5 %.

Nér den sikkerhedsrude, der skal underkastes prevning, ikke er opstillet, skal cirklernes dimensioner vare
sdledes, at de, ndr de projiceres, danner et menster af cirkler pa skermen med diameteren

R; + R,

R - Ax, hvorAx = 4 mm (se figur 6 og 9).
1
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Figur 8

Forstorret del af diapositivet

T

%

JD

Figur 9

Opstilling af udstyret til prevning af optisk forvrengning

Sikkerhedsglasrude

Projektor

Projektionsskaerm

Blender

Observationsretning
Heldningsvinkel

R;=4m
R, = 2 til 4m (4 m foretrakkes)
9.2.1.2.3.  Stativ, helst af en type, der tillader lodrette og vandrette bevagelser samt en rotation af sikkerhedsruden.

9.2.1.2.4. Kontrolskabelon til méling af dimensionsandringer, sifremt en hurtig beregning er gnsket. En passende form
er vist i figur 10.
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Figur 10

Eksempel pd passende kontrolskabelon

Inderste
Ikke deformeret
Yderste graense

111

DIITAT

+A

9.2.1.3. Fremgangsmdde
9.2.1.3.1.  Almindelige forskrifter

Forruden anbringes pa stativet (punkt 9.2.1.2.3) i den anforte haldningsvinkel. Provediapositivet projiceres
gennem den overflade, der skal undersoges. Forruden drejes eller flyttes enten horisontalt eller vertikalt med
henblik pd undersogelse af hele den specificerede flade.

9.2.1.3.2.  Beregning ved hjelp af en kontrolskabelon

Safremt en hurtig beregning med en fejlmargin pa op til 20 % er tilstrakkelig, beregnes verdien A (se figur
10) ud fra greenseverdien Aa L for afbejningsendringen og veerdien R2, som er afstanden mellem sikker-
hedsruden og projektionsskeermen:

A = 0,145 AaL — R2

Forholdet mellem @ndringen i det projicerede billedes diameter Ad og @ndringen i vinkelafbgjningen Aa er
givet ved formlen

Ad = 0,29 Aa - R2
hvor:
Ad  er udtrykt i millimeter
A er udtrykt i millimeter
AaL er udtrykt i bueminutter
Aa  er udtrykt i bueminutter
R2  er udtrykt i meter.

9.2.1.3.3.  Maling ved hjzlp af fotoelektrisk udstyr
Nér der kreeves en nejagtig maling med en nejagtighed, der er storre end 10 % af gransevardien, males
vardien Ad pa projektionsaksen, idet verdien af det lysende punkts bredde fastsattes i det punkt, hvor
luminansen er 0,5 gange spottens maksimale luminans.

9.2.1.4. Angivelse af resultaterne
Den optiske forvraengning vurderes for forruden ved maling af Ad pd ethvert punkt af overfladen og i alle
retninger med henblik pa at findeAd max.

9.2.1.5. Anden metode

Det er desuden tilladt at benytte schlierenmetoden i stedet for projektionsteknikken, forudsat at nejagtig-
heden i mdlingerne i punkt 9.2.1.3.2 og 9.2.1.3.3 bevares.
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9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.2.3.

9.2.2.4.

9.2.3.
9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.5.
9.2.5.1.

9.2.5.2.

9.2.5.2.1.

9.2.5.2.2.

9.2.5.2.3.

Afstanden Ax skal vere 4 mm.
Forruden skal monteres i den haldningsvinkel, der svarer til koretgjets.

Projektionsaksen i vandret plan skal holdes i en position, der er omtrent vinkelret pd forrudens spor i dette
plan.

Milingerne udfores:

For keretojsklasse M;: i provningsomrdde A indtil keretgjets midterplan og i den del af forruden, der er
symmetrisk pd den denne zone i forhold til keretgjets midterplan i leengderetningen, samt i det reducerede
provningsomrdde B i overensstemmelse med punkt 2.4 i bilag 18.

For koretojer i klasse M og N bortset fra M;:
a) i zone I som defineret i punkt 9.2.5.2 i dette bilag for keretgjer i klasse M,, M3, N, og N;

b) enten i zone I som defineret i punkt 9.2.5.2 i dette bilag eller i provningsomrdde A indtil keretojets
midterplan og i den del af forruden, der er symmetrisk pd denne zone i forhold til keretojets midterplan,
samt i det reducerede provningsomrdde B i overensstemmelse med punkt 2.4 i bilag 18 for keretgjer i
klasse Nj.

For landbrugs- og skovbrugstraktorer og keretgjer til bygge- og anlegsvirksomhed, hvor det ikke er muligt at
bestemme zone 1, i zone I, som defineret i punkt 9.2.5.3 i dette bilag.

Koretojstype
Provningen gentages, sifremt forruden skal monteres pd en karetojstype, hvis synsfelt fortil er forskelligt fra

synsfeltet pd den keretojstype, for hvilken forruden allerede er godkendt.

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Materialets art

Spejlglas Floatglas Vinduesglas

1 1 2

Andre sekundaere egenskaber

De ovrige sekundere egenskaber tages ikke i betragtning.

Antal forruder

Fire proveemner underkastes provning.

Definition af zoner

Zone A og B for forruder til koretgjer i klasse M; og Ny er defineret i bilag 18 til dette regulativ.
Zoner for forruder til keoretgjer i klasse M og N bortset fra M; er defineret pa grundlag af:

gjenpunktet, eller »O-punktete, der ligger lodret pé forerseedets R-punkt og i en afstand af 625 mm over dette
punkt i det lodrette plan, der ligger parallelt med midterplanet i leengderetningen pd det keretej, som
forruden er beregnet til at blive monteret pd, og som gar gennem rattets akse

den rette linje OQ, som er den vandrette lige linje, der gir igennem gjenpunktet O og vinkelret pa koretojets
midterplan i lengderetningen.

Zone I er den forrudezone, der er afgranset af forrudens skering med folgende fire planer:

P1 — et lodret plan, som gir igennem O, og som danner en vinkel pd 15° mod den venstre del af
koretojets midterplan i leengderetningen

P2 — et lodret plan, der er symmetrisk med P1 i forhold til keretojets midterplan i leengderetningen.
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9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.2.6.3.

9.2.6.4.

9.2.6.5.

9.3.
9.3.1.

9.3.1.1.
9.3.1.1.1.

Safremt denne konstruktion ikke er mulig (f.cks. i manglen pa et leengdesymmetriplan), anvendes som
P2 det plan, der er symmetrisk med P1 i forhold til keretojets lengdeplan, der gir igennem punkt O.

P3 — et plan, der indeholder den lige linje OQ, og som danner en vinkel pd 10° over horisontalplanet
P4 — et plan, der indeholder den lige linje OQ, og som danner en vinkel pd 8° under horisontalplanet.

For landbrugs- og skovbrugstraktorer og keretgjer til bygge- og anleegsvirksomhed, hvor det ikke er muligt at
bestemme zone [, bestir zone I af hele forrudens overflade.

Fortolkning af resultater

En type forrude betragtes som tilfredsstillende med hensyn til optisk forvreengning, hvis den optiske
forvrangning for de fire forruder, der indgives til prevning, ikke overstiger nedenstdende verdier for hver
zone eller prevningsomréide:

Koretojsklasse Zone Maksiml;mvaerdier. for optisk
orvreengning
M; og N, A — udvidet, jf. punkt 9.2.2.1 2 bueminutter
B — reduceret, jf. punkt 2.4 i 6 bueminutter
bilag 18

Andre koretgjer i klasse M og N I 2 bueminutter
end M,

Landbrugskeretgjer osv., for hvilke I 2 bueminutter

det ikke er muligt at bestemme

zone |

Der foretages ingen mdling i en yderzone pa 25 mm inden for kanten af den konstruktivt bestemte rude-
profil og af eventuelle omrader med uigennemsigtig solskarm, forudsat at det ikke griber ind i den udvidede
zone A eller zone L

P& landbrugs- og skovbrugstraktorer og pd keretgjer til bygge- og anlagsvirksomhed udferes der ingen
mdling i en 100 mm bred yderzone.

[ forbindelse med todelte forruder foretages der ingen méling i en stribe p& 35 mm fra den kant af forruden,
der stoder op til adskillelsesstolpen.

Der tillades en tolerance pd indtil 6 bueminutter i alle dele af zone I eller zone A inden for en yderzone af
100 mm fra kanten af den konstruktivt bestemte rudeprofil.

Der kan tillades lettere afvigelser fra forskrifterne i det reducerede provningsomrdde B i overensstemmelse
med punkt 2.4 i bilag 18, forudsat at de lokaliseres og registreres i rapporten.

Provning af sekunderbilledseparation
Anvendelsesomrade

Der anerkendes to prevningsmetoder:
provning med malskive og
provning med kollimator.

Disse prevningsmetoder kan eventuelt anvendes til godkendelsesprevning, kvalitetskontrol eller produkteva-
luering.

Provning med mélskive

Udstyr

Denne metode er baseret pd undersogelse af en belyst mélskive gennem sikkerhedsruden. Malskiven kan
udformes sdledes, at proven kan udferes efter en enkel metode med »godkendst, ikke godkendt«.

Skiven skal helst vare af en af folgende typer, nemlig enten:

a) en belyst ringformet maélskive, hvis udvendige diameter, D, spander over en vinkel pd n bueminutter i et
punkt beliggende i en afstand af x meter (figur 11 a)), eller
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9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

b) en belyst malskive med ring og plet, hvis dimensioner er sddanne, at afstanden D fra et punkt beliggende
pa kanten af pletten til det punkt, der er narmest ved ringens indre, spaender over en vinkel pd n
bueminutter i et punkt beliggende i en afstand af x meter (figur 11 b)), hvor

n er graensevardien for sekunderbilledseparationen
x er afstanden mellem sikkerhedsruden og skiven (ikke under 7 m)
D er givet ved formlen: D = x. tg n

Den belyste skive bestdr af en lyskasse med dimensioner pd ca. 300 mm x 300 mm x 150 mm, hvis forside
nemmest fremstilles af glas dakket af sort uigennemsigtigt papir eller af mat sort maling.

Kassen skal vere belyst af en egnet lyskilde. Det kan vaere praktisk at anvende andre former for skiver, som
feks. den i figur 14 viste. Det er ligeledes muligt at erstatte skiven med en projektionsanordning og
undersoge de fremkomne billeder pa en skarm.

Fremgangsméde

Forruden skal monteres med sin specificerede haeldningsvinkel pé et passende stativ, sdledes at observationen
finder sted i horisontalplanet gdende gennem skivens centrum. Observationen af lyskassen skal ske i et morkt
eller halvmerkt lokale. Hver af sikkerhedsrudens dele undersoges for ethvert sekundarbillede i tilknytning til
den belyste malskive. Forruden skal veere drejet saledes, at den korrekte observationsretning bevares. Der kan
anvendes en lup til denne undersogelse.

Angivelse af resultaterne

Det bestemmes, om

cirklens primear- og sekundarbilleder under anvendelse af skive a) (se figur 11 a)) adskiller sig, dvs. om
graensevaerdien for n overskrides, eller

plettens sekundarbillede under anvendelse af skive b) (se figur 11 b)) passerer tangentpunktet med cirklens
indre kant, dvs. om grenseveardien for n overskrides.

Figur 11

Skivernes dimensioner

Central plet,
12 mm

Rillens
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9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

Figur 12
Opstilling af udstyret

Sikkerhedsglas
M3l Passende
Observa- \ [~ lyski
; : yskilde
tionsretning N\ _ . __ . _ . _ . _ . _. { } _____________ .
— g
Heeldnings- -
vinkel l«———  Observationsafstand (X > 7m)  ——m
Figur 13
Udstyr til prevning med kollimator
Kollimator sstedls ,_Observationsteleskop
1 2345
/i —
8 i s
N
—_— . - 8 S Pl — v w— o — e o w— — —\N — — 0 — — —_—
N metts
V HE
o ' Billedets
Heldningsvinkel Sikkerhedsglas- plan

rude

1) Peere

2) Kondensator, dbning > 8,6 mm

3) Skarm af slebet glas, abning > kondensatorens dbning

4) Farvet filter med centralt hul med diameter ca. 0,3 mm, diameter > 8,6 mm
5) Plade med polarkoordinator, diameter > 8,6 mm

6) Akromatisk linse, f > 86 mm, abning = 10 mm

7) Akromatisk linse, f > 86 mm, dbning = 10 mm

8) Sort punkt, diameter ca. 0,3 mm

9) Akromatisk linse, f = 20 mm, abning < 10 mm

Kollimatorprave

Om nedvendigt anvendes den i dette punkt beskrevne procedure.

Udstyr

Udstyret bestdr at en kollimator og et teleskop og kan gennemferes i henhold til figur 13. Der kan imidlertid
anvendes ethvert andet tilsvarende optisk system.

Fremgangsmade
Kollimatoren danner uendelig langt borte et billede af et polarkoordinatsystem med et lysende punkt i

centrum (se figur 14).

[ observationsteleskopets breendplan anbringes pd den optiske akse et lille morkt punkt med en diameter lidt
storre end det projicerede lysende punkts diameter, hvorved det lysende punkt skjules.
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9.3.1.2.3.

9.3.1.3.

9.3.2.1.

9.3.3.
9.3.3.1.

9.3.3.2.

9.3.4.

Safremt en forrude med et sekunderbillede anbringes mellem teleskopet og kollimatoren, er et andet lysende
punkt med mindre intensitet synligt pa en vis afstand i centrum af polarkoordinatsystemet. Sekunderbilled-
separationen kan siges at veare reprasenteret af afstanden mellem de to lysende punkter, der observeres ved
hjelp af observationsteleskopet (se figur 14). (Afstanden mellem det sorte punkt og det lysende punkt i
centrum af polarkoordinatsystemet reprasenterer den optiske afbejning).

Angivelse af resultaterne

Forruden undersoges forst pd en enkel made for at bestemme, hvilket omrade der giver det starkeste
sekunderbillede. Derefter undersoges dette omrade ved hjelp af kollimatoren under en passende indfald-
svinkel. Til sidst méles den maksimale sekundarbilledseparation.

Observationsretningen i det vandrette plan skal holdes omtrent vinkelret pd forrudens spor i dette plan.
Mélingerne udfores efter koretojsklasse i de i punkt 9.2.2 ovenfor definerede zoner.

Koretojstype

Provningen gentages, sifremt forruden skal monteres pd en keretojstype, hvis synsfelt fortil er forskelligt fra
synsfeltet pd den keretojstype, for hvilken forruden allerede er godkendt.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Materialets art

Spejlglas Floatglas Vinduesglas

1 1 2

Andre sekundare egenskaber

De ovrige sekundeere egenskaber tages ikke i betragtning.

Antal forruder

Fire forruder underkastes prevning.
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9.3.5.2.

9.3.5.3.
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Figur 14

Eksempel pd observation i henhold til prevemetoden med kollimator

30°

Ggo

20
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Fortolkning af resultaterne

En type forrude betragtes som tilfredsstillende med hensyn til sekundaerbilledseparationen, hvis separationen
af primeer- og sekundaerbilledet pd de fire proveemner, der underkastes provning, i hver zone ikke overstiger
nedenstdende verdier:

Koretojsklasse Zone Maksimtf1mvaerdierv for optisk
orvrengning
M; og N, A — udvidet, jf. punkt 9.2.2.1 15 bueminutter
B — reduceret, jf. punkt 2.4 i 25 bueminutter
bilag 18

Andre koretgjer i klasse M og N I 15 bueminutter
end M;

Landbrugskeretgjer osv., for hvilke I 15 bueminutter

det ikke er muligt at bestemme

zone |

Der foretages der ingen méling i en yderzone pd 25 mm inden for kanten af den konstruktivt bestemte
rudeprofil og af eventuelle omrdder med uigennemsigtig solskarm, forudsat at det ikke griber ind i den
udvidede zone A eller zone L

Pi landbrugs- og skovbrugstraktorer og pd keretgjer til bygge- og anlagsvirksomhed udferes der ingen
méling i en 100 mm bred yderzone.

[ forbindelse med todelte forruder foretages der ingen méling i en stribe p& 35 mm fra den kant af forruden,
der stoder op til adskillelsesstolpen.

Der tillades en tolerance pa indtil 25 bueminutter i alle dele af zone I eller zone A inden for en yderzone af
100 mm fra kanten af den konstruktivt bestemte rudeprofil.



12.2.2014

Den Europaeiske Unions Tidende

L 42/63

9.3.5.5.

10.
10.1.

10.2.

10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Der kan tillades lettere afvigelser fra forskrifterne i det reducerede prevningsomrdde B i overensstemmelse
med punkt 2.4 i bilag 18, forudsat at de lokaliseres og registreres i rapporten.

BRANDBESTANDIGHEDSPROVNING
Formdl og anvendelsesomrade

Ved hjalp af denne metode er det muligt at bestemme den horisontale forbreendingshastighed af de mate-
rialer, der benyttes i motorkeretgjers kabine (f.eks. passagerbiler til privat anvendelse, lastbiler, stationcars,
busser), efter at de har veret udsat for en lille flamme.

Metoden giver mulighed for at kontrollere materialer og dele af koretgjers indvendige udstyr enkeltvis eller i
kombination op til en tykkelse af 13 mm. Den benyttes til at vurdere, hvor ensartede forskellige produktions-
partier af materialerne er med hensyn til forbrendingsegenskaber.

Eftersom der er stor forskel mellem virkelige situationer i dagligdagen og de nejagtige provebetingelser for
denne metode (anvendelse og retning inden i koretojet, brugsvilkdr, flammekilder osv.), kan metoden ikke
betragtes som egnet til at vurdere alle forbreendingsegenskaberne pé et virkeligt koretej.

Definitioner

Brandhastighed: Kvotient for den brendte afstand, malt i henhold til denne metode ved den tid, som
flammen skal bruge til at gennemlobe denne afstand. Udtrykkes i millimeter pr. minut.

Kompositmateriale: Et materiale bestdende af flere lag materialer, der er ens eller forskellige, og som er
sammenpresset ved cementering, limning, bekledning, svejsning osv.

Hvis enheden frembyder afbrudte flader (f.eks. sem, hyppige svejsepunkter, nitning osv.), betragtes sddanne
materialer med henblik pa at tillade udtagning af individuelle prover i henhold til punkt 10.5 ikke som
kompositmaterialer.

Udsat flade: Den flade, der vender ind imod kabinen, ndr materialet er monteret pd koretojet.

Princip

Et proveemne anbringes horisontalt pé et U-formet stativ og udsattes for en flamme med ringe energii 15 s
i et forbrendingskammer, idet flammen virker pd preveemnets frie kant. Provningen giver mulighed for at
bestemme, om flammen slukkes og hvornar eller den tid, som flammen skal bruge for at gennemlobe en
malt afstand.

Udstyr

Forbreendingskammer (figur 15) helst af rustfrit stdl, med de i figur 16 anforte dimensioner.

Forsiden pé dette kammer har en ildfast observationsrude, som kan dakke hele forsiden, og som kan fungere
som indgangsluge.

Kammerets bund er forsynet med ventilationshuller, og i den overste del er der en udluftningssprakke, som
gar hele vejen rundt. Forbraendingskammeret placeres pé fire fodder med en hegjde pa 10 mm. P4 en af
siderne kan kammeret have en abning til indfering af den udstyrede proveholder; pd den anden side fores
gasslangen ind gennem en &bning. Det smeltede materiale opsamles i en skl (se figur 17) anbragt pd
kammerets bund mellem ventilationshullerne uden at tildekke disse.
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10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

Figur 15

Eksempel pd forbrandingskammer, med proveholder og skl

Provebeholder bestdende af to U-formede metalplader eller rammer af korrosionsbestandigt materiale. Dimen-
sionerne er anfert i figur 18.

Den nederste plade har tapper og den everste plade tilsvarende udboringer, siledes at preveemnet kan
fastgores sikkert. Tapperne tjener ligeledes som malepunkter for begyndelsen og afslutningen af brandafstan-
den.

Et stativ, bestdende af varmebestandige trdde med en diameter pd 0,25 mm udspandt pa tvars af prove-
holderens nederste plade med mellemrum pad 25 mm (se figur 19), skal forefindes.

Proveemnets nederste del skal vaere i en afstand pd 178 mm over bundpladen. Afstanden mellem provehol-
derens kant og kammerets yderste punkt skal veere 22 mm; afstanden mellem preveholderens langsgdende
kanter og kammerets sider skal vere 50 mm (alle dimensioner malt indvendigt). (Se figur 15 og 16)

Gasbrander

Denne lille flammekilde udgeres af en bunsenbraender med en indvendig diameter pd 9,5 mm. Denne
anbringes i forbrendingskammeret sdledes, at dysens centrum befinder sig 19 mm under midten af under-
kanten pd preveemnets dbne side (se figur 16).

Provegas

Den gas, som braenderen modtager, skal have en varmeevne pd omkring 38 MJ/m> (f.eks. naturgas).

Metalkam, mindst 110 mm lang og med syv eller otte tender med afrundet spids for hver 25 mm.
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Figur 16

Eksempel pa forbrandingskammer

Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768

s 385 ™
Ventilationshul b -
‘ ! N
A 5 l T % ]
- | | |
' | 7
. R 7 7
g | 2
A A
b —»
i . N Vo7
o . O
b 1 I " x5 I
:I I u:ﬂ:;é \_ Proveeksemplar J
’ V_: : i _/ 363 "
= Gasbraender [« »

|«
63,5 63,5 63,5 63,5 63,5

1l

Figur 17

Eksempel pd opsamlingsskal

Dimensioner i mm
Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 18
Eksempel pa proveholder

Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 19

Eksempel pd udsnit af den U-formede ramme, underste del beregnet til udstyring med stottetride

Dimensioner i mm
Tolerancer i henhold til ISO 2768

Riller

Lengde (proveeksemplarets retning)

Riller

10.4.6. Kronometer med en nejagtighed pa 0,5 sek.

10.4.7. Stinkskab

Forbrandingskammeret kan anbringes i et laboratoriestinkskab, forudsat at dette stinkskabs indvendige
volumen er mindst 20 gange, men hgjest 110 gange storre end forbrandingskammerets volumen, og at
ingen af dets dimensioner (hojde, bredde eller dybde) er storre end 2,5 gange en af de to andre.

For provning males den vertikale lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran og bagved det sted, hvor
forbrendingskammeret tenkes anbragt. Den skal vare pd mellem 0,10 og 0,30 m/sek. for at undgd, at
operatoren generes af forbrandingsprodukterne. Det er muligt at anvende et stinkskab med naturlig venti-
lation med en passende lufthastighed.

10.5. Proveeksemplarer
10.5.1. Form og dimensioner

Proveeksemplarets form og dimensioner er givet i figur 20. Tykkelsen af proveeksemplaret svarer til tykkelsen
af det produkt, der skal proves. Den mé imidlertid ikke overstige 13 mm. Sifremt provetagningen tillader det,
skal proveeksemplarets tveersnit vare konstant over hele leengden. Sifremt et produkts form og dimensioner
ikke tillader udtagning af en prove af en bestemt dimension, skal felgende mindstedimensioner overholdes:
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10.5.2.

10.5.3.

10.6.
10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

a) for provecksemplarer med en bredde pd mellem 3 og 60 mm, skal leengden vare 356 mm. I dette tilfelde
proves materialet pd produktets bredde

b) for preveeksemplarer med en bredde pd mellem 60 og 100 mm skal leengden vare mindst 138 mm. I
dette tilfelde svarer den mulige forbrandingsafstand til emnets lengde, idet malingen begynder ved forste
mélepunkt

¢) provecksemplarer med en bredde pd under 60 mm og en langde pd under 356 mm samt emner med en
bredde pd mellem 60 og 100 mm, men med en lengde pd under 138 mm, samt emner med en bredde
pd under 3 mm kan ikke proves ifolge denne metode.

Figur 20
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Proveudtagning

Der skal udtages mindst fem prover af det materiale, der skal proves. Nar det drejer sig om materialer med
forskellige forbrandingshastigheder alt efter materialets retning (hvilket konstateres i indledende forseg), skal
de fem (eller flere) proveeksemplarer udtages og anbringes i proveapparaturet sdledes, at det bliver muligt at
méle den hgjeste forbrandingshastighed.

Nér materialet leveres afskdret i bestemte bredder, skal der afskaeres en lengde pd mindst 500 mm over hele
bredden. Proverne skal udtages p& emnet i en afstand af mindst 100 mm fra materialets kant og med lige
store mellemrum.

Proverne skal udtages pd samme mdde pé de ferdige produkter, hvis produktets form tillader det. Sdfremt
produktets tykkelse overstiger 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk metode pd den
modsatte side af den, der vender ind mod fererhuset.

Kompositmaterialer (se punkt 10.2.2) skal proves som et ensartet stykke.

[ tilfelde af materialer bestdende af flere lag af forskellig sammensatning, der ikke betragtes som kompo-
sitmaterialer, skal hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod kabinen, proves
saerskilt.

Konditionering

Proveeksemplarerne opbevares i mindst 24 timer og hejst syv dage ved en temperatur pa 23 °C + 2 °C og en
relativ luftfugtighed pa 50 % * 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for prevningen.
Fremgangsmade

Proveemner med lodden eller polstret overflade anbringes pé en plan flade og redes to gange mod luven med

kammen (10.4.5).

Anbring preven i proveholderen (punkt 10.4.2), siledes at den side, der vender nedad, drejes i retning af
flammen.

Gasflammen indstilles til en hejde af 38 mm ved hjalp af meerket pd kammeret, idet braenderens luftindtag er
lukket. For at stabiliseres skal flammen brande mindst et minut, inden preverne indledes.
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10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.

10.6.8.

10.7.

10.8.

10.9.

10.9.1.

10.9.2.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

Praveholderen skubbes ind i forbreendingskammeret, siledes at provens ende udsattes for flammen, og 15
sekunder senere afbrydes gastilforslen.

Malingen af forbrandingstiden starter i det gjeblik, hvor flammens forreste del passerer det forste malepunkt.
Flammens udbredelse observeres pa den side, der breender hurtigst (over- eller underside).

Malingen af forbreendingstiden afsluttes, ndr flammen nér det sidste malepunkt, eller ndr flammen slukkes,
for den ndr dette punkt. Sfremt flammen ikke ndr det sidste mélepunkt, mdles den breendte afstand indtil det
punkt, hvor flammen slukkes. Den brandte afstand er den opleste del af proveemnet, odelagt pd overfladen
eller indvendigt af forbraendingen.

Séifremt proveemnet ikke antendes, eller sdfremt det ikke fortsatter med at braende, efter at breenderen er
slukket, eller sifremt flammen endog slukkes, inden den har néet det forste malepunkt, saledes at det ikke er
muligt at mdle en forbreendingsperiode, anferes det i proverapporten, at forbraendingshastigheden er 0 mm/
minut.

Under en serie provninger eller ved gentagne provninger skal man sikre sig, at forbreendingskammeret og
proveholderen har en maksimal temperatur pd 30 °C, inden prevningen indledes.

Beregning

Forbraeendingshastigheden, B, i mm pr. minut er givet ved formlen:

B = sft x 60

hvor:

s = leengden i millimeter af den breaendte afstand

t = forbrendingens varighed i sekunder for afstanden s.

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen sekundare egenskaber tages i betragtning.

Fortolkning af resultater

Sikkerhedsruden bekledt med plastmateriale (punkt 2.4 i dette regulativ) og sikkerhedsruden af plexiglas
(punkt 2.5) anses for tilfredsstillende med hensyn til brandbestandighed, sifremt forbrandingshastigheden
ikke overstiger 90 mm/minut.

Stive plastruder (punkt 2.6.1 i dette regulativ), fleksible plastruder (punkt 2.6.2 i dette regulativ) og flerlags-
ruder i stift plast anses for tilfredsstillende med hensyn til brandbestandighed, sdfremt forbreendingshastig-
heden ikke overstiger 110 mm/minut.

PRAVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER
Kemikalier til brug ved prevningen

Ikke-slibende sabeoplosning: 1 vagtprocent af kaliumoleat i afioniseret vand.

Rensemiddel til ruder: vandoplesning af isopropanol og dipropylenglykolmonomethylater, hver i en koncen-
tration pa mellem 5 og 10 vagtprocent og af ammoniumhydroxid i en koncentration pa mellem 1 og 5
veagtprocent.

Ufortyndet denatureret alkohol: 1 volumendel methylalkohol i 10 volumendele ethylalkohol.

Benzin eller tilsvarende referencebenzin: en blanding pd 50 volumenprocent toluen, 30 volumenprocent
2,2,4-trimethypentan, 15 volumenprocent 2,4,4 trimethyl-1-penten og 5 volumenprocent ethylalkohol:

NB: Sammensetningen af den anvendte benzin skal angives i prevningsrapporten.
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11.2.4.2.

Referencekerosen: en blanding af 50 volumenprocent n-oktan og 50 volumenprocent n-decan.

Provningsmetode
Nedsankningsprovning
Fire proveeksemplarer pd 180 mm x 25 mm underkastes prevning med hver af de i punkt 11.1 ovenfor

anforte kemiske stoffer, idet der benyttes et nyt preveemne til hver prevning og hvert rengeringsprodukt.

For hver prove rengores proveeksemplarerne efter fabrikantens forskrifter og konditioneres i 48 timer ved en
temperatur pd 23 °C + 2°C og en relativ luftfugtighed pd 50 % * 5 %. Disse betingelser bibeholdes under
prevningerne.

Proveeksemplarerne nedsenkes fuldstaendigt i prevevasken, holdes nedsanket i et minut, traekkes op og
torres straks med en ren, absorberende bomuldsklud.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Farvelost Tonet

Farvning af mellemlaegget eller af plastbe- 2 2
klaedningen

De ovrige sekundeere egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater

Proven af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis
proveeksemplaret ikke viser tegn pa bledgering, klabrighed, krakelering eller tilsyneladende tab af gennem-
sigtighed.

En serie provecksemplarer anses for tilfredsstillende med hensyn til provning for modstandsdygtigheden over
for kemiske stoffer, hvis mindst tre af de fire provninger med hvert kemikalie giver et tilfredsstillende resultat.

Fremgangsmade ved prevning under belastning

Proveeksemplaret anbringes som en vandret loftestand séledes, at det i hele bredden hviler pa en skarp kant
(stottepunkt), som er placeret 51 mm fra den fastholdte ende. Ved den frie ende af preveemnet anbringes et
lod i en afstand af 102 mm fra omdrejningspunktet som vist i figur 21 nedenfor:

Figur 21

Metode til anbringelse af preveeksemplar
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Belastning

Loddets masse skal vare 28,7 t* g, hvor t = proveemnets tykkelse i mm. Den resulterende belastning af de
ydre fibre i preveeksemplaret er ca. 6,9 MPa.

Eksempel: For et 3 mm tykt proveemne, som er placeret vandret mellem en nedadvendende fastgjort kant og
kanten af det opadvendende stottepunkt adskilt af 51 mm, skal den péferte belastning i nedadga-
ende retning 102 mm fra stottepunktet vare 258 g.
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Fastholdt ende

11.2.5.

11.2.6.
11.2.6.1.

11.2.6.2.

11.2.6.2.1.

11.2.6.2.2.

12.
12.1.

Mens provecksemplaret er under belastning, paferes en af de foreskrevne kemikalier p& proveeksemplarets
overste overflade over stottepunktet. Kemikaliet pifores med en bled 13 mm bred berste, som vedes for
hvert strag. Der kraves 10 enkelte strog med 1 sekunds mellemrum langs preveeksemplarets bredde, idet
enden og kanterne undgés (se figur 22).

Figur 22

Metode til piforelse af kemikalier pd preveeksemplaret

Belastningens retning

—
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Enhed: mm

Stottepunkt

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Farvelost Tonet

Farvning af plastbekleedning eller plastrude 1 2

De gvrige sekundare egenskaber tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultater

Proven af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis
provecksemplaret ikke viser tegn pa blodgering, klabrighed, krakelering eller tilsyneladende tab af gennem-
sigtighed.

En serie provecksemplarer betragtes som tilfredsstillende med hensyn til prevning for modstandsdygtigheden
over for kemiske stoffer, hvis én af folgende betingelser er opfyldt:

alle provningerne giver et tilfredsstillende resultat

en provning giver et negativt resultat, men en ny serie prevninger foretaget pd en ny serie proveeksemplarer
giver tilfredsstillende resultater.

FLEKSIBILITETS- OG FOLDNINGSPR@VNING
Anvendelsesomrade

Ved hjelp af denne provning skal det bestemmes, om et plastmateriale skal klassificeres som stift eller
fleksibelt.

Provningsmetode

Fra materialet af den nominelle tykkelse udskeres en rektanguler, flad preve med mélene 300 mm i leengden
og 25 mm i bredden, som fastgores vandret i en klemmeanordning, saledes at 275 mm af provens lengde
rager frit ud over anordningen. Denne frie ende understottes vandret af en passende anordning, indtil
provningen pabegyndes. 60 sekunder efter fjernelse af denne stotte angives den lodrette afvigelse af den
frie ende i mm. Hvis denne afvigelse overskrider 50 mm, udferes en 180° foldningspreve efterfolgende.
Proveemnet foldes precist, hvorefter det foldes omkring et 0,5 mm tykt stykke plademetal, siledes at der
fastholdes taet kontakt til dette pa begge sider.

Provningsbetingelser

Temperatur: 20 °C + 2 °C

Relativ fugtighed: 60 % = 5%
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12.4. Krav

Den lodrette afvigelse skal vare over 50 mm for fleksible plastmaterialer, og 10 sekunder efter en boje-
provning pd 180° ma materialet ikke udvise tegn pd brud ved bejningspunktet (se figur 23).

13. KRYDSSKARINGSPRAVNING
13.1. Anvendelsesomrade

Denne provning er en enkel metode til bestemmelse af beklaedningers vedhaftning til den underliggende
overflade. Den muligger evaluering af skerhed og styrkemssige egenskaber.

13.2. Udstyr

Skaerevaerktoj med seks blade placeret med 1 mm afstand. Et forstorrelsesglas med en dobbelt forstorrelse til
undersogelse af det krydsskdrne proveemne (se figur 24).

Figur 23
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Figur 24
Verktoj med seks blade
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13.3. Provningsmetode

Gennem bekledningen pa underoverfladen skeres et menster med 6 snit vinkelret pa et andet snit, sdledes at
der fremkommer et gitter med 25 firkanter (gittersnit).

Skarevarktgjet trackkes jeevnt med en hastighed pd 2-5 cm/s, siledes at snittene nar underoverfladen, men

ikke skarer for dybt.

Snittet udferes siledes, at de to styreblade yderst pd apparatet berorer overfladen pd ensartet vis. Efter
provningen undersoges snittene med forsterrelsesglas for at kontrollere, om de ndr underoverfladen. Prov-
ningen udferes mindst to forskellige steder pd proveeksemplaret. Nér snittene er foretaget, borstes de 5 gange
med let tryk i begge diagonale retninger med en handberste med polyamidberster.

13.4. Fortolkning af resultater

Gittersnittene undersoges med et forstorrelsesglas. Hvis skaringskanterne er helt glatte, og ingen del af
bekladningen er gdet lgs, gives krydsskeeringsverdien Gt0. Hvis smé brudstykker er gdet los ved snittenes
skaeringspunkter, og hvis det afrevne omrdde udger ca. 5% af gitterarealet, er krydsskaringsvaerdien Gtl.

Sterre omrader med lgsrivning vurderes fra Gt2 til Gt5.

Krydsskeeringsvaerdi Afrevet omrdde pa gitteromradet
Gt2 Mellem 5 og 15 %
Gt3 Mellem 15 og 35 %
Gt4 Mellem 35 og 65 %
Gt5 Over 65 %
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1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

2.1.1.

2.2

2.3.

BILAG 4

FORRUDER AF HZARDET GLAS

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af hardet glas anses for at tilhere forskellige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af
nedenstdende primare eller sekundeere egenskaber.

De primare egenskaber er:

Fabriks- eller varemarke

Form og dimensioner

Forruder af hardet glas opdeles i to grupper for sd vidt angar brud og opsplintring samt mekaniske egen-
skaber:

plane forruder og
buede forruder.

Den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger, idet der tillades en fabrikationstolerance pa
+ 0,2 mm:

Kategori I e < 4,5mm
Kategori II 45mm < e <5,5mm
Kategori III 5,5mm < e < 6,5mm

Kategori IV 6,5mm < e

De sekundare egenskaber er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)
Farvning (farvelost eller tonet)

Tilstedevaerelse af elektriske ledere eller ikke.
Tilstedevaerelse af uigennemsigtig solskeerm eller ikke.

BRUD- OG SPLINTRINGSPR@OVNING
Vanskelighedsindeks for de sekundere egenskaber

Kun materialets art tages i betragtning.
Floatglas og vinduesglas anses for at have samme vanskelighedsindeks.
Brud- og splintringsprevningen skal gentages ved skift fra spejlglas til floatglas eller vinduesglas og omvendt.

Antal preveemner

Seks proveemner af den serie forruder, der har den mindste udfoldede flade, og seks proveemner af den serie
forruder, der har den storste udfoldede flade, valgt i henhold til bestemmelserne i bilag 13, skal underkastes
prevninger.

Forskellige glaszoner

En forrude af haerdet glas skal omfatte to hovedzoner, FI og FII; den kan ligeledes omfatte en mellemzone,
FIIL. Disse zoner defineres sdledes:
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2.3.1.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

2.4,

2.5.
2.5.1.

2.6.
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

Zone F: mindst 7 cm bred yderzone med fint brud, der folger hele forrudens kant, og som omfatter en
2 cm bred yderstribe, som ikke tages i betragtning ved vurderingen af prevningsresultaterne.

Zone FII: udsynszone med variabelt brud, som altid omfatter en rektanguler del, der er mindst 20 cm hej
og 50 cm lang.

For keretgjer i klasse M; befinder centrum af rektanglet sig i en cirkel med en radius pa 10 cm med centrum
i projektionen af midten af segmentet V;-V,.

For keretojer i klasse M og N bortset fra M; befinder centrum af rektanglet sig i en cirkel med en radius pé
10 cm med centrum i projektionen af punktet 0.

For landbrugs- og skovbrugstraktorer og for keretgjer til bygge- og anlegsvirksomhed angives udsynszonens
placering i prevningsrapporten.

Hojden af ovennavnte rektangel kan nedsettes til 15 cm for forruder med en hejde pa under 44 cm.

Zone FIII: Mellemzone, hvis bredde ikke kan overstige 5 cm, og som er beliggende mellem zone FI og FIIL

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 1 i bilag 3 beskrevne.

Anslagspunkter (se bilag 17, figur 2)

Anslagspunkterne vaelges som felger:

Punkt 1: i den midterste del af zone FII pd et sted med hgj eller lav spanding

Punkt 2: i zone FIII, sd tet som muligt ved zone FII's lodrette symmetriplan

Punkt 3 og 3" 3 cm fra kanterne pa en median i preveemnet; safremt der er et klippemarke, skal det ene af
brudpunkterne veare neer ved kanten med klippemarket og det andet nar den modsatte kant

Punkt 4: der, hvor krumningsradius er mindst pd den langste median
Punkt 5: 3 cm fra proveemnets kant, der hvor omkredsens krumningsradius er mindst, til venstre eller
til hejre.

Der foretages en brud- og splintringsprevning i hver af punkterne 1, 2, 3, 3, 4 og 5.

Fortolkning af resultater

En prevning anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis bruddet opfylder alle betingelserne i
punkt 2.6.1.1, 2.6.1.2 og 2.6.1.3 nedenfor.

Zone FH:

Antallet af brudstykker i et kvadrat pd 5 cm x 5 cm er ikke mindre end 40 og ikke over 350; i tilfelde, hvor
det samlede antal er under 40 galder dog, at hvis antallet af brudstykker i et kvadrat pd 10 cm x 10 cm, som
indeholder kvadratet pd 5 cm x 5 cm, ikke er mindre end 160, accepteres dette.

Til brug for ovenstdende beregning telles brudstykker, der ligger pd en af kvadratets sider, som halve.

Bruddet kontrolleres ikke i en 2 ¢cm bred stribe i proveemnernes kanter, idet denne stribe reprasenterer
rudens indfatning, og heller ikke i en radius pd 7,5 cm omkring anslagspunktet.
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2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2.

2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

2.6.1.2.4.1.

2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

Hojst tre brudstykker med en overflade pa over 3 cm? tillades, men der ma ikke vaere mere end et i den
samme cirkel med en diameter pad 10 cm.

Brudstykker af aflang form tillades pa betingelse af, at deres kanter ikke er knivskarpe og deres leengde, med
forbehold af bestemmelserne i punkt 2.6.2.2 nedenfor, ikke overstiger 7,5 cm. Safremt disse brudstykker nar
helt frem til glassets kant, md de ikke danne en vinkel med dette pd over 45°.

Zone FIL:

Udsynet efter glassets splintren kontrolleres i den rektangulare zone, der er defineret i punkt 2.3.2 ovenfor.
dette rektangel skal den samlede overflade af brudstykker pa 2 cm? udgere mindst 15 % af rektanglets areal.
Imidlertid skal det procentvise udsyn for forruder med en hejde pd under 44 cm eller hvis opsatningsvinkel
er mindst 15° i forhold til den lodrette linje vaere mindst 10 % af overfladen af det tilsvarende rektangel.

Intet brudstykke m& have en overflade pa over 16 cm?, jf. dog bestemmelserne i punkt 2.6.2.2 nedenfor.

Inden for en radius pd 10 cm omkring anslagspunktet, men kun i den del af cirklen, der ligger i zone FII, er
tre brudstykker med en overflade pd mere end 16 cm?, men ikke over 25 cm? tilladt.

Brudstykkerne skal vare regelmaessige i form og uden spidser, som beskrevet i punkt 2.6.1.2.4.1 nedenfor.
Imidlertid tillades indtil 10 uregelmaessige brudstykker i et hvilket som helst rektangel pd 50 cm x 20 cm og
indtil 25 pé forrudens samlede overflade.

Der mad ikke pa nogen af disse brudstykker vere en spids, der er mere end 35 mm lang, madlt i over-
ensstemmelse med punkt 2.6.1.2.4.1 nedenfor.

Et brudstykke anses for uregelmaessigt, hvis det ikke kan indskrives i en cirkel med en diameter pd 40 mm,
hvis det har mindst en spids, der er leengere end 15 mm, malt mellem yderpunktet og snittet, hvis bredde er
lig med rudens tykkelse, og hvis det har en eller flere spidser med en topvinkel pd under 40°.

Brudstykker af aflang form tillades i zone FII, pd betingelse af at deres leengde ikke overstiger 10 cm, jf. dog
bestemmelserne i punkt 2.6.2.2 nedenfor.

Zone FIII

Egenskaberne for brud i denne zone skal ligge mellem egenskaberne for brud, der er tilladt i de to tilstadende
zoner (FI og FII).

En forrude, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til brud- og splintrings-
provningen, sifremt mindst en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle provninger udfort med de anslagspunkter, der er defineret i punkt 2.5.1 ovenfor, giver positive resul-
tater.

En prevning blandt alle dem, der er foretaget med de i punkt 2.5.1 definerede anslagspunkter, giver et
negativt resultat for sa vidt angdr afvigelser, som ikke overstiger nedenstdende granser:

Zone FI:  hgjst fem brudstykker, der er mellem 7,5 og 15 cm lange

Zone FII: hejst tre brudstykker med en overflade pd mellem 16 og 20 cm? uden for en cirkel med en radius
pad 10 cm, med centrum i anslagspunktet

Zone FIII: hejst 4 brudstykker, der er mellem 10 og 17,5 cm lange

0g gentages pd et nyt proveemne, som er i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 2.6.1, eller hvis
afvigelser ligger inden for ovennavnte granser.
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To prevninger blandt dem, der er foretaget med de i punkt 2.5.1 definerede anslagspunkter, giver et negativt
resultat for sd vidt angar afvigelser, som ikke overstiger de i punkt 2.6.2.2 anforte granser, men en ny serie
provninger foretaget pa en ny serie proveemner er i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 2.6.1, eller
ogséd er der ikke mere end 2 preveemner i den nye serie, hvis afvigelser ligger inden for de i punkt 2.6.2.2
specificerede granser.

Séfremt ovenneevnte afvigelser konstateres, skal de anferes i provningsrapporten, og permanente optegninger
af brudmenstret af de pagaldende dele af forruden vedlagges denne.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.

Antal proveemner

For hver gruppe forruder af hardet glas foretages der provninger med fire proveemner med tilneermelsesvis
den mindste udfoldede overflade og fire proveemner med tilnermelsesvis den storste udfoldede overflade,
idet de otte proveemner skal vaere af samme type som dem, der er udvalgt til brud- og splintringsprevnin-
gerne (se punkt 2.2 ovenfor).

Det laboratorium, som udferer prevningerne, kan i stedet, hvis det finder det hensigtsmessigt, for hver
tykkelseskategori foretage prevning med seks preveemner pa (1 100 mm x 500 mm) * 5/2 mm.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.1 i bilag 3 beskrevne.
Faldhejden skal vare 1,5m £ 0[5 mm.

Fortolkning af resultater

Provningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt forruden eller proveemnet er sprunget.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til prevningen
med attraphoved, sdfremt en af folgende betingelser er opfyldt:

alle provningerne giver et tilfredsstillende resultat

én prove giver et negativt resultat, men en ny serie prevninger pa en ny serie preveemner giver tilfreds-
stillende resultater.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne vedrerende de optiske egenskaber, der er anfort i bilag 3, punkt 9, gelder for alle forrudetyper.
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BILAG 5

RUDER AF GLAS MED ENSARTET HARDNING (*)

DEFINITION AF TYPEN

Ruder af glas med ensartet haerdning anses for at tilhare forskellige typer, safremt de er forskellige med hensyn
til mindst én af folgende primare eller sekundare egenskaber.

De primere egenskaber er:

Fabriks- eller varemarke

Herdningens art (termisk eller kemisk)
Formkategori; der skelnes mellem to kategorier:
plane glasruder

plane og buede glasruder

Den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger, idet der tillades en fabrikationstolerance pa
+ 0,2 mm:

Kategori | e < 3,5mm
Kategori II 3,5mm< e <4,5mm
Kategori III 4,5mm< e < 6,5 mm
Kategori IV 6,5mm< e

De sekundare egenskaber er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)
Farvning (farvelost eller tonet)

Tilstedevzerelse af elektriske ledere eller ikke
Tilstedeveerelse af uigennemsigtig solskeerm eller ikke.

BRUD- OG SPLINTRINGSPROVNING

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Materiale Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

De ovrige sekundare egenskaber tages ikke i betragtning.

Udvzlgelse af proveemner

Proveemner af hver formkategori og hver tykkelseskategori, som er vanskelige at fremstille, udvelges efter
folgende kriterier:

For plane ruder indsendes der to serier proveemner svarende til:
den storste udfoldede flade

den mindste vinkel mellem to hosliggende sider.

(*) Denne type glasruder med ensartet hardning kan ogsd anvendes som forruder til langsomtkerende keretgjer med en konstruktivt

bestemt hastighed pa hejst 40 km/h.
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2.2.1.2.

For plane og buede ruder indsendes der tre serier proveeksemplarer svarende til:

2.2.1.2.1. den storste udfoldede flade

2.2.1.2.2. den mindste vinkel mellem to hosliggende sider

2.2.1.2.3. den storste segmenthejde.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4,
2.4.1.

2.5.
2.5.1.

2.6.
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

De provninger, der foretages pd proveemner svarende til den storste overflade »S¢, anses for galdende for alle
andre overflader pd under S + 5 %.

Safremt de indsendte eksemplarer har en vinkel y pa under 30°, anses provningerne for at galde alle ruder, der
er fremstillet med en vinkel, der er storre end y— 5°.

Safremt de indsendte proveeksemplarer har en vinkel y 30° eller derover, anses provningerne for at gaelde for
alle glasruder, der er fremstillet med en vinkel storre end eller lig med 30°.

Safremt segmenthejden h for de indsendte provecksemplarer er storre end 100 mm, anses prevningerne for at
gelde for alle glasruder, der er fremstillet med en segmenthgjde pa under h + 30 mm.

Safremt segmenthgjden for de indsendte proveemner er mindre end eller lig med 100 mm, anses provningerne
for at gzlde for alle glasruder, der er fremstillet med en segmenthgjde pd mindre end eller lig med 100 mm.

Antal preveemner pr. serie

Antallet af proveemner i hver gruppe er folgende i forhold til den i punkt 1.1.3 ovenfor definerede form-
kategori:

Art og rude Antal preveemner

Plan 4

Buet (mindste krumningsradius > 200 mm)

Buet (mindste krumningsradius < 200 mm) 8

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 1 i bilag 3 beskrevne.

Anslagspunkter (se bilag 17, figur 3)

For plane ruder og buede ruder er de anslagspunkter, der er reprasenteret i figur 3(a) og 3(b), henholdsvis figur
3(c) i bilag 17, folgende:

Punkt 1: i rudens geometriske centrum

Punkt 2: for buede ruder, der er fremstillet med en mindste krumningsradius »r« pd mindre end 200 mm
valges punktet pd den lengste median i den del af ruden, hvor krumningsradius er mindst.

Fire proveemner proves fra hvert anslagspunkt.

Fortolkning af resultater

En provning anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis bruddet opfylder folgende betingelser:

Antallet af brudstykker i et kvadrat p& 5 cm x 5 cm er ikke mindre end 40.

Til brug for ovenstiende beregning talles brudstykker, der ligger pd en af kvadratets sider, som halve.
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Bruddet kontrolleres ikke i en 2 cm bred stribe i proveemnernes kanter, idet denne stribe reprasenterer rudens
indfatning, og heller ikke i en radius pd 7,5 cm omkring anslagspunktet.

Nar et brudstykke rakker ud over det udelukkede omréde, vurderes kun den del af brudstykket, der falder uden
for det omréde, der skal vurderes.

Brudstykker med en overflade pa over 3 cm? tillades ikke, undtagen i de dele, der er defineret i punkt 2.6.1.3
ovenfor.

Intet brudstykke leengere end 100 mm i laengden tillades undtagen i de omrader, der er defineret i punkt
2.6.1.3 ovenfor, forudsat at:

brudstykkers ender ikke konvergerer i et punkt
at de, sifremt de nar en af rudens kanter, ikke danner en vinkel pd over 45°.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til brud- og
splintringsprevningen, safremt mindst tre af de fire prover ved hver af de anslagspunkter, der er foreskrevet
i punkt 2.5.1 ovenfor, giver tilfredsstillende resultater.

Séfremt ovennaevnte afvigelser konstateres, skal de anfores i prevningsrapporten, og permanente optegninger af
brudmenstret af de pdgaldende dele af glasruden vedlagges denne.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED
Prevning med en kugle pd 227 g

Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber.

Materiale Vanskelighedsindeks Farve Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2 Farvelost 1
Floatglas 1 Tonet 2
Vinduesglas 1

Det andet sekundare kendetegn (tilstedevaerelse af elektriske ledere eller ikke) tages ikke i betragtning.

Antal proveemner

Seks proveemner underkastes provning for hver tykkelseskategori defineret i punkt 1.1.4 ovenfor.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag 3 beskrevne.
Faldhejden (fra kuglens underside til proveemnets overside) skal vare 2,0 m + 0/5 mm.

Fortolkning af resultater

Provningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt mindst fem af proveemnerne ikke
springer.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9.1 i bilag 3 anforte bestemmelser vedrorende den regelmassige lysgennemgang gaelder for ruder

eller dele af ruder med ensartet hardning, der findes pé steder, der spiller en veesentlig rolle for forerens udsyn.

Bestemmelserne i punkt 9 i bilag 3 finder anvendelse pa glasruder med ensartet hardning, som anvendes som
forruder til langsomtkerende koretojer med en konstruktivt bestemt hastighed pd hejst 40 km/h. De finder
ikke anvendelse pa forruder, som er omfattet af en allerede godkendt gruppe.
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BILAG 6

FORRUDER AF ALMINDELIGT LAMINERET GLAS

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at tilhore forskellige typer, sifremt de er forskellige med
hensyn til mindst ét af folgende primare eller sekundaere egenskaber.

De primere egenskaber er:

Fabriks- eller varemarke

Form og dimensioner

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at tilhore en gruppe med hensyn til prevningerne af
mekaniske egenskaber og af modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra omgivelserne.

Antallet af glaslag

Forrudens nominelle tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikationstolerance pd + 0,2 n mm af den nominelle
vardi, hvor n er antallet af forrudens glaslag.

Mellemlaggets eller mellemlaggenes nominelle tykkelse

Arten og typen af mellemlagget eller mellemlaggene (f.eks. PVB eller andet mellemlaeg af plastmateriale).

De sekundare egenskaber er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlagget eller mellemlaeggene (farvelost eller tonet).

Glassets farvning (farvelost eller tonet).

Tilstedevaerelse af elektriske ledere eller ikke.

Tilstedeveerelse af uigennemsigtig solskaerm eller ikke.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

For forruder af almindeligt lamineret glas udferes provningerne med undtagelse af dem, der vedrerer attrap-
hoved (punkt 3.2 nedenfor) og de optiske egenskaber, pd plane proveemner, som er skdret af allerede
eksisterende forruder, eller som er fremstillet specielt til formalet. I begge tilfeelde skal proveemnerne i
enhver henseende vare absolut reprasentative for de seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges om
godkendelse.

For hver provning opbevares proveemnerne mindst 4 timer ved en temperatur pd 23 °C + 2 °C. Provningerne
finder sted sd hurtigt som muligt, efter at emnerne er taget ud af det rum, hvor de har veret opbevaret.
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PROVNING MED ATTRAPHOVED
Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.

Provning med attraphoved pé hel forrude
Antal preveemner

Fire proveemner af den serie ruder, som har den mindste udfoldede overflade, og fire proveemner af den
serie, som har den storste udfoldede overflade, valgt i henhold til bestemmelserne i bilag 13, underkastes
prevninger.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.1 i bilag 3 beskrevne.

Faldhgjden skal vare 1,5 m + 0/5 mm.

Fortolkning af resultater

Denne prove anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis folgende betingelser er opfyldt:

Proveemnet knuses, samtidig med at der opstdr adskillige cirkelformede revner centreret omtrentligt om
anslagspunktet, idet de narmeste revner skal ligge hejst 80 mm fra anslagspunktet.

Glaslagene skal fortsat hange fast ved plastmellemlagget. Der tillades en eller flere losninger af en bredde pé
4 mm pa hver side af revnen uden for en cirkel med en diameter pd 60 mm med centrum i anslagspunktet.

Pd anslagssiden:

mé mellemlegget ikke blotlegges over en flade, der er storre end 20 cm?

tillades der en beskadigelse af mellemlegget over en leengde pa 35 mm.

En serie proveemner, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende med hensyn til prevning
med attraphoved, hvis alle prevningerne giver tilfredsstillende resultat.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED
Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.

Provning med en kugle pd 2 260 g

Der foretages provning af 12 kvadratiske proveemner med sider pd 300 mm * 0/10 mm.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.2 i bilag 3 beskrevne.

Faldhgjden (fra kuglens underside til proveemnets overside) skal vare 4 m + 0/25 mm.
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Fortolkning af resultater

Provningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt kuglen ikke gér igennem ruden i lobet
af fem sekunder fra anslagstidspunktet.

En serie proveemner, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende med hensyn til prevning
med en kugle pd 2 260 g, hvis mindst 11 af de 12 prevninger giver tilfredsstillende resultat.

Provning med en kugle pd 227 g
Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundwre egenskaber tages i betragtning.

Antal preveemner

Der foretages provning af 20 kvadratiske proveemner med sider pd 300 mm * 0/10 mm.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag 3 beskrevne.
Ti preveemner proves ved en temperatur pd +40°Cx2°C og ti ved en temperatur pd — 20 °C £ 2°C.

Faldhgjden for de forskellige tykkelseskategorier og massen af de lasrevne brudstykker er anfert i tabellen
nedenfor:

+40°C+2°C -20°C+2°C
Proveemnets nominelle tykkelse Faldhejde St@rstebtrillllgit;klr(r; isse for Faldhejde SthtebtriB;i;}kg arlsse for
(mm) (m) (m)

@ ©

e <45 9 12 8,5 12

4,5<e <55 9 15 8,5 15
55<e<6,5 9 20 8,5 20
e>6,5 9 25 8,5 25

Fortolkning af resultater

Proven anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis felgende betingelser er opfyldt:
— kuglen gar ikke igennem proveemnet
— proveemnet knuses ikke i flere stykker

— er mellemlegget ikke revnet, md vagten af de brudstykker, som har revet sig los pa den side af glasset,
der er modsat anslagspunktet, ikke overstige de relevante veerdier, der er specificeret i punkt 4.3.3.2
ovenfor.

En serie proveemner, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende med hensyn til prevning
med en kugle pd 227 g, hvis mindst otte af de ti prevninger gennemfort ved hver temperatur giver tilfreds-
stillende resultat.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE
Provning af modstandsdygtigheden over for slid

Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag 3 anvendes, idet provningen foregér over 1 000 provningscyklusser.
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5.3.

Fortolkning af resultater

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden over for slid, safremt
lysspredningen som folge af slid af proveemnet ikke overstiger 2 %.

Provning af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag 3 finder anvendelse.

Provning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Generel forskrift

Denne prove udferes kun, hvis laboratoriet finder det nedvendigt ud fra de foreliggende oplysninger om
mellemlaegget.

Forskrifterne i punkt 6.3 i bilag 3 finder anvendelse.

Provning af modstandsdygtigheden over for fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne vedrerende de optiske egenskaber, der er anfert i bilag 3, punkt 9, galder for alle forrudetyper.
De finder ikke anvendelse pa plane forruder, som er omfattet af en allerede godkendt gruppe, hvis haeldnings-
vinklen er under 40° i lodret retning.



L 42/84

Den Europaiske Unions Tidende

12.2.2014

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

2.2.

2.3.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

BILAG 7

RUDER AF LAMINERET GLAS

DEFINITION AF TYPEN

Ruder af lamineret glas anses for at tilhare forskellige typer, sdfremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af
folgende primare eller sckundare egenskaber.

De primare egenskaber er:
Fabriks- eller varemaerke

Den tykkelseskategori for ruden, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger, idet der tillades en fabrikationstolerance
pd +0,2 n mm, hvor »« er antallet af glaslag:

Kategori | e <5,5mm
Kategori II 5,5mm < e < 6,5 mm
Kategori III 6,5mm < e

Mellemlaggets eller mellemlaggenes nominelle tykkelse

Arten og typen af mellemlaegget eller mellemlaggene (f.eks. PVB eller andet mellemleeg af plastmateriale)
Den sarlige behandling, som et eller flere glaslag kan have varet underkastet.

De sekundare egenskaber er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlagget eller mellemlaeggene (farvelost eller tonet).

Glassets farvning (farvelost eller tonet)

Tilstedevaerelse af uigennemsigtig solskaerm eller ikke.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

For s vidt angdr ruder af lamineret glas udferes provningerne pa plane proveemner, som enten er skdret ud af
rigtige ruder eller specielt fremstillet. I begge tilfelde skal preveemnerne i enhver henseende vere absolut
reprasentative for produktionen af de ruder, for hvilke der anseges om godkendelse.

For hver prevning opbevares proveemnerne af lamineret glas mindst 4 timer ved en temperatur pd 23 °C £ 2 °C.
Provningerne udferes pd proveemnerne, sd snart disse er taget ud af den beholder, hvori de har varet opbevaret.

Den rude, der er indsendt til godkendelse, anses for at opfylde bestemmelserne i dette bilag, safremt den har
samme sammensatning som en forrude, der allerede er godkendt i henhold til bestemmelserne i bilag 6, 8 eller 9.
PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED — PR@VNING MED KUGLE PA 227 g
Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundere egenskaber tages i betragtning.

Antal preveemner

Otte flade proveeksemplarer pd 300 mm x 300 mm, som er specielt fremstillet eller udskdret af den fladeste del af
en rude, der skal afproves

Provningsdele kan alternativt veere feerdigvarer, som kan stottes med apparatet beskrevet i punke 2.1.1 til 2.1.1.3 i
bilag 3.

Hvis preveemnerne er buede, ber det sikres, at der er tilstraekkelig kontakt med stotten.
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Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag 3 beskrevne.
Faldhejden (fra kuglens underside til proveemnets eller proveeksemplarets overside) skal vare 9 m + 0/25 mm.

Fortolkning af resultater

Proven anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis folgende betingelser er opfyldt:
a) Kuglen gér ikke igennem preoveemnet.
b) Laminatet knuses ikke i flere adskilte stykker.

¢) I punktet umiddelbart modsat anslagspunktet ma smé fragmenter af glas forlade proveemnet, men det sdledes
pavirkede omrade mé hojst afdekke 645 mm? armerings- eller forsterkningsmateriale, hvis overflade altid skal
vare godt deekket af bittesmd partikler af taetsluttende vedhangende glas. Den fuldsteendig adskillelse af glas fra
armerings- eller forsterkningsmaterialet ma ikke overstige 1935 mm? i hver side. Afskalning af den ydre
glasoverflade modsat anslagspunktet og gransende op til anslagsomréadet betragtes ikke som en fejl.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende, med hensyn til provning af
mekanisk modstandsdygtighed, safremt mindst seks af de otte provninger giver et tilfredsstillende resultat.
PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE

Provning af modstandsdygtigheden over for slid

Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag 3 anvendes, idet provningen foregdr over 1 000 provningscyklusser.

Fortolkning af resultater

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden mod slid, safremt lysspredningen
som folge af slid af proveemnet ikke overstiger 2 %.

Provning af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag 3 finder anvendelse.

Provning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Generel forskrift

Denne prove udferes kun, hvis laboratoriet finder det nedvendigt ud fra de foreliggende oplysninger om mellem-
legget.

Antal proveemner eller proveeksemplarer

Forskrifterne i punkt 6.3 i bilag 3 finder anvendelse.

Provning af modstandsdygtigheden over for fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9.1 i bilag 3 anforte bestemmelser vedrorende den regelmassige lysgennemgang gaelder for ruder eller
dele af ruder med ensartet heerdning, der findes pd steder, der spiller en vasentlig rolle for forerens udsyn.
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2.2

BILAG &

FORRUDER AF BEHANDLET LAMINERET GLAS

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at tilhere forskellige typer, sdfremt de er forskellige med hensyn
til mindst ét af folgende primere eller sekundare egenskaber:

De primare egenskaber er:

Fabriks- eller varemaerke

Form og dimensioner

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at tilhore en gruppe med hensyn til brud- og splintrings-
provning, prevning af mekaniske egenskaber og af modstandsdygtigheden over for pévirkninger fra omgi-
velserne.

Antallet af glaslag

Forrudens nominelle tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikationstolerance pd * 0,2 n mm af den nominelle
vardi (hvor »n« er antallet af forrudens glaslag).

Den sarlige behandling, som et eller flere glaslag kan have varet underkastet

Mellemlaeggets eller mellemleggenes nominelle tykkelse

Arten og typen af mellemlegget eller mellemlaggene (f.eks. PVB eller andet mellemleg af plastmateriale).

De sckundare egenskaber er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlagget eller mellemlaeggene (farvelost eller tonet).

Glassets farvning (farvelost eller tonet).

Tilstedevaerelse af elektriske ledere eller ikke.

Tilstedeveerelse af uigennemsigtig solskeerm eller ikke.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

For forruder af behandlet lamineret glas udferes prevningerne med undtagelse af dem, der vedrerer attrap-
hoved pd hel forrude, og de optiske egenskaber, pd proveeksemplarer ogfeller plane preveemner, som er
fremstillet specielt til dette formdl. I begge tilfaelde skal proveemnerne dog i enhver henseende veere absolut
reprasentative for de seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges om godkendelse.

For hver provning opbevares proveemnerne eller proveeksemplarerne mindst 4 timer ved en temperatur pa
23 °C £ 2 °C. Provningerne finder sted s hurtigt som muligt, efter at proveemnerne eller proveeksemplarerne
er taget ud af det rum, hvor de har vearet opbevaret.
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4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.1.4.

4.5.1.2.

FORESKREVNE PROVNINGER

Forruder af behandlet lamineret glas underkastes:

de provninger, der er foreskrevet i bilag 6 for almindelige laminerede forruder

den i punkt 4 nedenfor beskrevne brud- og splintringsprove.

BRUD- OG SPLINTRINGSPROVNING

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Materiale Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

Antal preveemner eller proveeksemplarer

Et proveemne pd (1 100 mm x 500 mm) % 5/2 mm eller et proveeksemplar for hvert anslagspunkt preves.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 1 i bilag 3 beskrevne.

Anslagspunkt(er)

Ruden skal slds pa hver af de udvendige behandlede glaslag i proveemnets eller proveeksemplarets centrum.

Fortolkning af resultater

Brud- og splintringsprevningen anses for hvert anslagspunkt for at have givet et tilfredsstillende resultat,
sifremt den samlede overflade af de brudstykker, der har en overflade pd 2 cm? eller derover, i det i punkt
2.3.2 i bilag 4 definerede rektangel, udger mindst 15 % af rektanglets overflade.

Ved proveeksemplarer:

For koretojer i klasse M; skal centrum af rektanglet befinde sig i en cirkel med en radius pd 10 cm med
centrum i projektionen af midten af segmentet V,V,.

For keretgjer i klasse M og N bortset fra M; skal centrum af rektanglet befinde sig i en cirkel med en radius pa
10 cm med centrum i projektionen af punktet 0.

For landbrugs- og skovbrugstraktorer og for keretgjer til bygge- og anlagsvirksomhed angives udsynszonens
placering i prevningsrapporten.

Hojden af ovennavnte rektangel kan nedsettes til 15 cm for forruder med en hejde pa under 44 cm, eller hvis
monteringsvinkel er mindre end 15° i forhold til den lodrette linje; det procentvise udsyn skal veere lig med
10 % af overfladen af det tilsvarende rektangel.

Hvis der er tale om et proveemne, er rektanglets centrum beliggende pé proveemnets storste akse, 450 mm fra
en af kanterne.



L 42/88 Den Europaiske Unions Tidende

12.2.2014

4.5.2.1.

4.5.2.2.

Proveemnet/-emnerne eller proveeksemplaret/-eksemplarerne, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfreds-
stillende med hensyn til brud- og splintringsprevningen, sifremt en af felgende betingelser er opfyldt:

Provningen giver et tilfredsstillende resultat for hvert anslagspunkt, eller
Efter at provningen er blevet gentaget pd en ny serie af fire proveemner for hvert anslagspunkt, for hvilket den

forst gav et negativt resultat, giver de fire nye provninger, der udferes pd de samme punkter, alle et tilfreds-
stillende resultat.
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2.2.

BILAG 9

SIKKERHEDSRUDER BEKLADT MED PLASTMATERIALE

(pd indersiden)

DEFINITION AF TYPEN

Materialerne til sikkerhedsruden som defineret i bilag 4-8 skal, sifremt de pé indersiden er beklaedt med et lag af
plastmateriale, vare i overensstemmelse med nedenstdende forskrifter, som fojes til forskrifterne i de relevante bilag.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR SLID

. Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Bekladningen af plastmateriale skal proves i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 4 i bilag 3 over 100
cyklusser.

Fortolkning af resultater

Bekladningen af plast anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden mod slid, safremt lysspred-
ningen som folge af slid af preveemnet ikke overstiger 4 %.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR FUGT

. Sikkerhedsrudemateriale af hardet glas bekladt med plast underkastes en luftfugtighedsprove.

. Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR TEMPERATUR ANDRINGER

Forskrifterne i punkt 8 i bilag 3 finder anvendelse.

PROVNING AF BRANDBESTANDIGHED

Forskrifterne i punkt 10 i bilag 3 finder anvendelse.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER

Forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3 finder anvendelse.
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BILAG 10

FORRUDER AF PLEXIGLAS

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af plexiglas anses for at tilhere forskellige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af
nedenstdende primeare eller sekundare egenskaber.

De primare egenskaber er:
Fabriks- eller varemaerke
Form og dimensioner

Forruder af plexiglas anses for at tilhere en gruppe med hensyn til prevningerne af mekaniske egenskaber og af
modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra omgivelserne, af modstandsdygtigheden mod temperatur-
andringer, og modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer.

Antallet af plastlag

Forrudens nominelle tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikationstolerance pd + 0,2 mm
Den nominelle tykkelse af glaslaget

Den nominelle tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg

Arten og typen af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag, (f.cks. PVB eller andet) og af plastlaget pa
indersiden

Enhver serlig behandling, som ruden kan have varet underkastet.
De sckundare egenskaber er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

Farvning, helt eller delvis, af alle plastlag (farvelost eller tonet)
Glassets farvning (farvelost eller tonet)

Tilstedeveerelse af elektriske ledere eller ikke

Tilstedeveerelse af uigennemsigtig solskeerm eller ikke.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

For forruder af plexiglas udferes provningerne med undtagelse af dem, der vedrarer attraphoved (punkt 3.2) og
de optiske egenskaber, pa plane proveemner, som enten er udskaret af allerede eksisterende forruder, eller som
er fremstillet specielt. I begge tilfelde skal preveemnerne i enhver henseende vere absolut reprasentative for de
seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges om godkendelse.

For hver prevning opbevares proveemnerne mindst 4 timer ved en temperatur pa 23 °C + 2 °C. Prevningerne
finder sted sd hurtigt som muligt, efter at emnerne er taget ud af det rum, hvor de har varet opbevaret.
PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.

Provning med attraphoved pé hel forrude
Antal preveemner

Fire proveemner af den serie ruder, som har den mindste udfoldede overflade og fire proveemner af den serie,
som har den storste udfoldede overflade, valgt i henhold til bestemmelserne i bilag 13, underkastes provninger.



12.2.2014 Den Europaeiske Unions Tidende L 42/91

3.2.2.  Prevningsmetode

3.2.2.1.  Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.1 i bilag 3 beskrevne.
3.2.2.2. Faldhgjden skal vare 1,50 m £ 0/5 mm.

3.2.3.  Fortolkning af resultater

3.2.3.1.  Denne prove anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis felgende betingelser er opfyldt:

3.2.3.1.1. Glaslaget knuses, samtidig med at der opstar adskillige cirkelformede revner centreret omtrentligt om anslags-
punktet, idet de narmeste revner skal ligge hojst 80 mm fra anslagspunktet.

3.2.3.1.2. Glaslaget skal fortsat hange fast ved plastmellemlagget. Der tillades en eller flere lgsninger af en bredde pé
4 mm pa hver side af revnen uden for en cirkel med en diameter pd 60 mm med centrum i anslagspunktet.

3.2.3.1.3. Der tillades en beskadigelse af mellemlagget over en lengde pd 35 mm pd anslagssiden.

3.2.3.2.  En serie proveeksemplarer, der indleveres til godkendelse, betragtes som tilfredsstillende med hensyn til prov-
ning med attraphoved, hvis alle provningerne giver tilfredsstillende resultat.

4. PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED
4.1. Vanskelighedsindeks, prevningsmetode og fortolkning af resultaterne:

Forskrifterne i punkt 4 i bilag 6 finder anvendelse.

4.2. Dog finder tredje forskrift i punkt 4.3.4.1 i bilag 6 ikke anvendelse.
5. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE
5.1. Provning af modstandsdygtigheden over for slid

5.1.1.  Slidpreve pa ydersiden
5.1.1.1.  Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag 6 finder anvendelse.

5.1.2.  Slidpreve pa indersiden
5.1.2.1.  Forskrifterne i punkt 2 i bilag 9 finder anvendelse.

5.2. Provning af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag 3 finder anvendelse.

5.3. Provning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Forskrifterne i punkt 6.3 i bilag 3 finder anvendelse.

5.4. Provning af modstandsdygtigheden over for fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

5.5. Provning af modstandsdygtigheden over for temperatura@ndringer
Forskrifterne i punkt 8 i bilag 3 finder anvendelse.

6. OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne vedrerende de optiske egenskaber, der er anfort i bilag 3, punkt 9, gelder for alle forrudetyper.

7. PROVNING AF BRANDBESTANDIGHED

Forskrifterne i punkt 10 i bilag 3 finder anvendelse.

8. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER

Forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3 finder anvendelse.
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BILAG 11

RUDER AF PLEXIGLAS

1. DEFINITION AF TYPEN

Forruder af plexiglas anses for at tilhore forskellige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af
nedenstdende primeare eller sekundaere egenskaber.

1.1. De primare egenskaber er:

1.1.1. Fabriks- eller varemarke

1.1.2. Den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger, idet der tillades en fabrikationstolerance pa

+ 0,2 mm:

Kategori | e <3,5mm

Kategori II 3,5mm < e <4,5mm
Kategori III 4,5mm < e

1.1.3. Den nominelle tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag.
1.1.4. Glasrudens nominelle tykkelse

1.1.5. Typen af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag (f. eks. PVB eller andet plastmateriale) og af det plastlag, der
sidder pa indersiden.

1.1.6. Enhver sarlig behandling, som glaslaget kan have vearet underkastet.
1.2.  De sekundare egenskaber er folgende:

1.2.1. Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

1.2.2. Farvning, helt eller delvis, af alle plastlag (farvelost eller tonet)

1.2.3. Glassets farvning (farvelgst eller tonet)

1.2.4. Tilstedeveerelse af uigennemsigtig solskarm eller ikke.

2. ALMINDELIGE FORSKRIFTER

2.1.  For s vidt angdr ruder af lamineret glas udferes provningerne pa plane proveemner, som enten er skéret ud af
rigtige ruder eller specielt fremstillet. I begge tilfelde skal preveemnerne i enhver henseende veare absolut reprae-
sentative for produktionen af de ruder, for hvilke der anseges om godkendelse.

2.2.  Fer hver prevning opbevares proveemnerne af plexiglas mindst fire timer ved en temperatur pa 23 °C + 2 °C.
Provningerne finder sted sd hurtigt som muligt, efter at emnerne er taget ud af det rum, hvor de har varet
opbevaret.

2.3.  Den rude, der er indsendt til godkendelse, anses for at opfylde bestemmelserne i narvarende bilag, sifremt den har
samme sammensatning som en forrude, der allerede er godkendt i overensstemmelse med bestemmelserne i

bilag 10.

3. PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED — PR@VNING MED EN KUGLE PA 227 g

Forskrifterne i punkt 3 i bilag 7 finder anvendelse.



12.2.2014

Den Europaeiske Unions Tidende

L 42/93

4. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE
4.1. Provning af modstandsdygtigheden over for slid
4.1.1. Slidpreve pa ydersiden

Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag 7 finder anvendelse.

4.1.2. Slidpreve pa indersiden

Forskrifterne i punkt 2.1 i bilag 9 finder anvendelse.

4.2.  Provning af modstandsdygtigheden over for hgje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag 3 finder anvendelse.

4.3.  Provning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Forskrifterne i punkt 6.3 i bilag 3 finder anvendelse.

4.4.  Prevning af modstandsdygtigheden over for fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

4.5.  Provning af modstandsdygtigheden over for temperaturandringer

Forskrifterne i punkt 8 i bilag 3 finder anvendelse.

5. OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9.1 i bilag 3 anforte bestemmelser vedrorende den regelmassige lysgennemgang geelder for glasruder
eller dele af glasruder, der findes pa steder, der spiller en vesentlig rolle for forerens udsyn.

6. PROVNING AF BRANDBESTANDIGHED

Forskrifterne i punkt 10 i bilag 3 finder anvendelse.

7. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER

Forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3 finder anvendelse.
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BILAG 12

FLERLAGSRUDER
DEFINITION AF TYPEN
Flerlagsruder anses for at tilhore forskellige typer, sdfremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af folgende
primere eller sekundare egenskaber:
De primare egenskaber er:
Fabriks- eller varemaerke
Antallet af enkelte ruder
Sammensatningen af flerlagsruden (symmetrisk, asymmetrisk)
Typen af hver af ruderne, som defineret i punkt 1 i bilag 5, 7 eller 11 til dette regulativ
Den nominelle bredde af mellemrummet/mellemrummene mellem de to ruder
Fastgorelsestypen.
De sckundare egenskaber er:
De sekundere egenskaber for hver af ruderne, som defineret i punkt 1.2 i bilag 5, 7 eller 11 til dette regulativ.
ALMINDELIGE FORSKRIFTER
Hver af ruderne i flerlagsruden skal enten vare typegodkendt eller underkastet kravene i det relevante bilag til

dette regulativ (bilag 5, 7 eller 11).

Prevninger udfert pé en flerlagsrude med et eller flere mellemrum med en nominel bredde »e;« (... »e,«) anses for
at galde for alle flerlagsruder med samme egenskaber og med en nominel bredde af mellemrummet/mellem-
rummene pd »e; + 3 mme (... »e, * 3 mme). Ansegeren af godkendelsen kan imidlertid godt indsende de prove-
eksemplarer, der har det/de mindste mellemrum, og de prover, der har det/de storste mellemrum.

I forbindelse med flerlagsruder med mindst én rude af lamineret glas eller af plexiglas opbevares proveemnerne
inden forseget i mindst 4 timer ved en temperatur pa 23 °C + 2 °C. Provningerne udfores, sd snart proveemnerne
er taget ud af beholderen, hvori de har varet opbevaret.

PROVNING MED ATTRAPHOVED
Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Ingen af de sekundwre egenskaber tages i betragtning.
Antal preveemner
Seks proveemner (1 100 mm x 500 mm) # 5/2 mm underkastes provning for hver tykkelseskategori for de

enkelte ruder og for hver mellemrumsbredde som defineret i punkt 1.1.4 ovenfor.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.1 i bilag 3 beskrevne.
Faldhgjden skal vare 1,50 m £ 0/5 mm.

Hvis det drejer sig om en asymmetrisk flerlagsrude, udferes der tre provninger pa den ene flade og tre pa den
anden.
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3.4.
3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

3.4.3.

3.43.1.

3.43.2.

3.4.3.3.

3.4.3.4.

3.4.4.

Fortolkning af resultater

Flerlagsruder bestdende af ruder af glas med ensartet hardning:

Provningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sifremt alle elementer knuses.
Flerlagsruder bestdende af ruder af lamineret glas ogfeller af plexiglasruder:

Proven anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis felgende betingelser er opfyldt:

proveemnets to elementer giver efter og knuses, idet der opstdr adskillige cirkelformede revner centreret omtrent-
ligt om anslagspunktet

mellemlagget (eller mellemlaggene) kan revne, men dukkens hoved mé ikke g igennem
der ma ikke losrives nogen storre glassplinter fra mellemlagget.

Flerlagsrude bestdende af mindst en rude af glas med ensartet haerdning og mindst en rude af lamineret glas eller
plexiglas bortset fra forruder:

rudenfruderne af glas med ensartet haerdning knuses

ruden/ruderne af lamineret glas eller plexiglas giver efter og knuses, idet der opstar adskillige cirkelformede revner
centreret omtrentligt om anslagspunktet

mellemlagget (eller mellemlaggene) kan revne, men dukkens hoved mé ikke g igennem
der ma ikke losrives nogen storre glassplinter fra mellemlagget.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til provning med
attraphoved, safremt alle prevningerne giver tilfredsstillende resultat.
OPTISKE EGENSKABER

Bestemmelserne vedrorende regelmaessig lysgennemgang i bilag 3, punkt 9.1, gzlder for flerlagsruder eller dele af
flerlagsruder, som er anbragt pa steder af afgerende betydning for fererens udsyn.
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1.2

1.3.

6.1.

6.2.

BILAG 13

GRUPPEINDDELING AF FORRUDER MED HENBLIK PA GODKENDELSESPROVNING
Folgende aspekter af forruder tages i betragtning:
udfoldet flade
segmenthgjde
krumning.
En gruppe bestdr af en tykkelseskategori.
Klassificeringen foregar i stigende raekkefolge efter de udfoldede fladers storrelse

Udvelgelsen sker blandt de fem storste og de fem mindste efter folgende pointtildeling:

1 til den storste 1 til den mindste

2 til den umiddelbart under 1 2 til den umiddelbart over 1
3 til den umiddelbart under 2 3 til den umiddelbart over 2
4 til den umiddelbart under 3 4 til den umiddelbart over 3
5 til den umiddelbart under 4 5 til den umiddelbart over 4

Inden for hver af de to serier, som er defineret i punkt 3 ovenfor, angives segmenthejde som folger:

1 til storste segmenthojde

2 til den naststorste

3 til den naeststorste

osv.

Inden for hver af de to serier, som er defineret i punkt 3 ovenfor, angives krumning som folger:
1 til den mindste krumning

2 til den nestmindste

3 til den naestmindste

osv.

Pointene sammentzlles for hver forrude i de to serier, der er defineret i punkt 3

Den forrude blandt de fem storste omrader og blandt de fem mindste, der har det laveste samlede pointtal,

underkastes de komplette prover, der er beskrevet i bilag 4, 6, 8, 9 og 10.

De ovrige forruder i samme serie underkastes de prevninger til kontrol af de optiske egenskaber, der er fastsat i

punkt 9 i bilag 3.

Visse forruder, hvis parametre med hensyn til form ogfeller krumningsradius viser betydelige forskelle i forhold
til de ekstreme tilfeelde i den udvalgte gruppe, kan ligeledes proves, sifremt den tekniske tjeneste, der udferer

provningen, skenner, at disse parametre kan fa alvorlige negative virkninger.

Granserne for gruppen fastsettes i forhold til forrudernes udfoldede overflader. Sifremt en forrude, der
indgives til typegodkendelse, har en udfoldet flade, der falder uden for de fastsatte greenser og/eller en betydeligt
storre segmenthejde eller en betydelig mindre krumningsradius, skal den anses for at tilhere en ny type og
underkastes supplerende prevninger, sifremt den tekniske tjeneste finder det teknisk nedvendigt i betragtning

af de foreliggende informationer vedrerende produktet og det anvendte materiale.

Safremt en anden forrudemodel pé et senere tidspunkt skulle blive produceret af indehaveren af en godken-

delsestykkelse i en allerede typegodkendt tykkelseskategori:
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9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.

9.3.1.1.

9.3.1.1.1.

9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

9.3.1.1.4.

9.3.1.1.5.

9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

9.3.1.2.3.

9.3.1.2.4.

9.3.1.3.

9.3.1.4.

Det skal kontrolleres, om pégaldende model kan omfattes af de fem storste eller de fem mindste, der er
udtaget til godkendelse i den pageldende gruppe.

Der foretages pointtildeling pa ny efter den i punkt 3, 4 og 5 ovenfor beskrevne fremgangsmade.

Sifremt summen af de tildelte point til forruden, der er indgrupperet blandt de fem sterste eller de fem
mindste:

er den laveste, underkastes den folgende prover:

Forrude af hardet glas:

Brud- og splintringspreve

Provning med attraphoved

Optisk forvreengning

Sekundzrbilledseparation

Lysgennemgang.

Forruder af almindeligt lamineret glas og forruder af plexiglas:

Provning med attraphoved

Optisk forvreengning

Sekundearbilledseparation

Lysgennemgang.

For forruder af behandlet lamineret glas, prevningerne i punkt 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 og 9.3.1.2.
For forruder bekledt med plast, provningerne i punkt 9.3.1.1 eller 9.3.1.2 (afthangigt af det relevante).

[ modsat fald udferes kun de prevninger for kontrol af optiske egenskaber, som foreskrives i punkt 9 i bilag 3.
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2.2.

2.2.1.

2.3.

3.1.

3.2

3.3.

3.3.1.

3.4.

BILAG 14

RUDER 1 STIFT PLAST

DEFINITION AF TYPEN

Ruder af stift plast anses for at tilhere forskellige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af
nedenstdende primeare eller sekundare egenskaber.

De primare egenskaber er:

fabriks- eller varemarker

materialets kemiske betegnelse
fabrikantens klassifikation af materialet
fremstillingsprocessen

form og dimensioner

den nominelle tykkelse. Tykkelsestolerancen for produkter i ekstruderet plast er * 10 % af den nominelle
tykkelse. For plastprodukter fremstillet ved andre teknikker (f.eks. stobte akrylplader) findes den accepterede
tykkelsestolerance ved hjelp af ligningen (tykkelsestolerance (mm) = = (0,4 + 0,1. ¢), hvor e er tykkelsen i
millimeter. Referencestandarden er 1SO 7823/1

plastproduktets farvning

overfladebekladningens art.

De sckundare egenskaber er folgende:

Tilstedeveerelse af elektriske ledere eller varmelegemer.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

For sd vidt angdr ruder i stift plast udferes provningerne enten pa plane preveemner, som er absolut repree-
sentative for det ferdige produkt, eller pd de ferdige dele. Alle optiske malinger udferes pa rigtige dele.

Proveemnerne skal gores fri for beskyttelsesfilm og rengeres omhyggeligt for prevningen.
De opbevares i 48 timer ved en temperatur pd 23 °C 2 °C og ved en relativ fugtighed pad 50 % + 5 %.

Der oprettes klasser til beskrivelse af brudegenskaber under dynamisk belastning athaengigt af den pageeldende
anvendelse af plasten. Disse klasser vedrarer det menneskelige hoveds sandsynlige kontakt med plastruden og
omfatter forskellige krav i forbindelse med prevningen med attraphoved.

FLEKSIBILITETSPROVNING
Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.

Antal preveemner

Et plant proveemne, der maler 300 mm x 25 mm, proves.

Prevningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 12 i bilag 3 beskrevne.

Fortolkning af resultater

For at et proveemne eller proveeksemplar kan betragtes som stift, skal dets lodrette afbejning veere under eller
lig med 50 mm efter 60 sekunder.

PROVNING MED ATTRAPHOVED
Vanskelighedsindeks for de sekundere egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.
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4.2.

4.3.
4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.43.1.

4.4.3.2.

5.1.

5.2.

Antal proveemner

Seks plane proveemner (1 170 x 570 mm + 0/- 2 mm) eller seks komplette dele proves.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.2 i bilag 3 beskrevne.

For ruder som f.eks. skilleruder og adskillelsesvinduer med sandsynlighed for sammensted (klassifikation VIII/A)
skal faldhgjden vere 3 m. Desuden skal HIC-vaerdien males.

For ruder som f.eks. sidevinduer, bagvinduer og soltage med mindsket sandsynlighed for sammenstod (klas-
sifikation VIII/B), skal faldhgjden vare 1,5 m. Desuden skal HIC-vardien maéles.

For ruder uden kontaktmulighed og for smé vinduer i keretgjer samt alle vinduer i pahengskeretojer (klas-
sifikation VIII/C) foretages ingen prevning med hovedattrap. Et lille vindue er et vindue, hvori der ikke kan
ridses en cirkel med en diameter pad 150 mm.

Fortolkning af resultater

Proven anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis folgende betingelser er opfyldt:
Proveemnet eller proveeksemplaret er hverken penetreret eller knust i helt fra hinanden adskilte store stykker.
HIC-vardien er under 1 000.

En serie proveemner, der er indsendt til typegodkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til prevning
med attraphoved, sifremt en af folgende betingelser er opfyldt:

alle provninger giver et tilfredsstillende resultat, eller

en prove giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie prover pa en ny serie preveemner giver tilfreds-
stillende resultater.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED — PR@VNING MED EN KUGLE PA 227 g

Vanskelighedsindseks for de sekundare egenskaber:
1. uden elektriske ledere eller varmelegemer
2. med elektriske ledere eller varmelegemer.

Antal proveemner

Ti plane proveemner (300 mm + 10/— 0 mm) eller ti tilneermelsesvis plane ferdige dele proves.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag 3 foreskrevne.

Faldhejden for de forskellige tykkelsesvardier er anfort i tabellen nedenfor:

Rudetykkelse (mm) Faldhgjde (m)
<3 2
4 3
5 4
>6 5

Ved mellemvardier for proveemnets tykkelse i intervallet mellem 3 mm og 6 mm skal faldhgjden interpoleres.
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5.4.
5.4.1.

5.4.2.

5.4.2.1.

5.4.2.2.

5.5.

6.1.1.

6.1.3.

6.1.3.1.

6.1.3.2.

6.1.3.3.

6.2.
6.2.1.

Fortolkning af resultater

Kugleprovningen anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis folgende betingelser er opfyldt:
a) kuglen gér ikke igennem proveemnet

b) preveemnet knuses ikke i flere adskilte stykker.

Revner og brud i ruden som folge af sammenstedet tillades imidlertid.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til prevning med
kuglen pa 227 g, sifremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Otte eller flere separate provninger giver et tilfredsstillende resultat fra faldhejden.

Tre eller flere provninger giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie provninger udfert pa en ny serie
proveemner giver tilfredsstillende resultater.

Provning med kugle pd 227 g ved - 18 °C £ 2°C
For at mindske temperatureendringen i proveemnet, udferes prevningen senest 30 sekunder efter, at prove-

emnet er fjernet fra konditioneringsanordningen.

Provningsmetoden skal vare den i punkt 5.3 i dette bilag beskrevne; dog skal prevningstemperaturen vere
-18°Cx2°C.

Fortolkning af resultaterne foretages i overensstemmelse med punkt 5.4 i dette bilag.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE
Provning af modstandsdygtigheden over for slid
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag 3 finder anvendelse; provningen foretages over enten 1000, 500 eller 100
cyklusser for at méle overfladeslid pa produktet.

Tre plane kvadratiske proveemner med sider pd 100 mm for hver overfladetype underkastes prevning.

Fortolkning af resultater

[ tilfelde af rudemateriale i klasse L skal slidprovningen anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis den
samlede lysspredning efterfolgende ikke overstiger 10 % efter 1 000 cyklusser pa proveemnets ydre overflade
og 4 % efter 100 cyklusser pa proveemnets indre overflade.

[ tilfeelde af rudemateriale i klasse M skal slidprevningen anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis den
samlede lysspredning efterfolgende ikke overstiger 10 % efter 500 cyklusser pd proveemnets ydre overflade og
4 % efter 100 cyklusser p& proveemnets indre overflade.

Der kraeves ingen slidprevning for soltage.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende, safremt en af folgende betin-
gelser er opfyldt:

a) alle proveemner opfylder kravene, eller

b) et proveemne giver utilfredsstillende resultat, men gentagelse af prevningerne pd en ny serie preveemner
giver tilfredsstillende resultat.

Provning for vejrbestandighed
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 6.4 i bilag 3 finder anvendelse. Den samlede eksponering for ultraviolet bestriling med
langbue-xenonlampen skal vare 500 MJ/m?2. Under bestrélingen udsettes proveemnerne for vandbesprojtning i
kontinuerlige cyklusser. Under en 120-timers-cyklus udsattes proveemnerne for lys uden vandbesprejtning i
102 minutter og for lys med vandbesprojtning i 18 minutter.
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6.2.1.1.  Andre metoder, der giver tilsvarende resultater, tillades.

6.2.2. Antal preveemner

Tre plane proveemner, der mdler 130 mm x 40 mm, udskdret fra et plant eksemplar af en rude, proves.

6.2.3.  Fortolkning af resultater

6.2.3.1.  Prevningen for vejrbestandighed anses for at give et tilfredsstillende resultat, safremt:

6.2.3.1.1. den madlte lysgennemgang, jf. bilag 3, punkt 9.1, ikke falder til under 95 % af vaerdien forud for vejrpavirk-
ningen. Hertil kommer, at vaerdien for vinduer af betydning for fererens sigtbarhed ikke md falde til under
70 %.

6.2.3.1.2. der under vejrpdvirkningen ikke forekommer bobler eller synlig nedbrydning, misfarvning, uklarhed eller
krakelering.

6.2.4. En serie proveemner eller proveeksemplarer, der fremstilles til godkendelse, anses for at vere tilfredsstillende
med hensyn til simuleret vejrpavirkning, hvis én af felgende betingelser er opfyldt:

6.2.4.1. alle proveemner giver et tilfredsstillende resultat

6.2.4.2. et proveemne giver et utilfredsstillende resultat, men en ny preveserie udfert pé en ny serie proveemner eller
provecksemplarer giver et tilfredsstillende resultat.

6.3. Krydsskeringsprevning
6.3.1. Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 13 i bilag 3 finder kun anvendelse pd beklaedte stive produkter.

6.3.2. Krydsskeeringsprevningen udferes pa et af proveemnerne i punkt 6.2.

6.3.3.  Fortolkning af resultater

6.3.3.1.  Krydsskaringsprevningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, safremt:

6.3.3.1.1. krydsskaringsvardien Gtl opnds.

6.3.3.2. Proveemnet anses for tilfredsstillende for s& vidt angdr godkendelse, sifremt en af folgende betingelser er

opfyldt:

6.3.3.2.1. provningen giver tilfredsstillende resultat

6.3.3.2.2. provningen giver et utilfredsstillende resultat, men en ny prevning udfert pd et resterende preveemne fra
provningen i punkt 6.2 giver tilfredsstillende resultater.

6.4. Provning af modstandsdygtigheden over for fugt
6.4.1. Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

6.4.2.  Der foretages provning af 10 plane kvadratiske proveemner med sider pd 300 mm.

6.4.3.  Fortolkning af resultater

6.4.3.1. Provningen af modstandsdygtighed over for fugt anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sifremt:

6.4.3.1.1. der ikke forekommer nedbrydning, sdsom bobler eller uklarhed, pd nogen af proveemnerne
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6.4.3.1.2. og lysgennemgangen malt i henhold til punkt 9.1 i bilag 3 ikke falder til under 95 % af vardien forud for

6.4.4.

7.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.1.1.

8.2.1.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.2.

provningen og desuden ikke falder til under 70 % for et vindue af betydning for fererens udsyn.

Efter provning skal preveemnerne opbevares i mindst 48 timer ved en temperatur pa 23 °C £ 2 °C og en relativ
luftfugtighed pa 50 % + 5 % og derefter underkastes faldprevning med kugle pa 227 g som beskrevet i punkt 5
i dette bilag.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3 finder anvendelse pa produkter, som har betydning for forerens udsyn.

Fortolkning af resultater

En serie proveemner anses for tilfredsstillende, safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:
Alle prover giver et tilfredsstillende resultat.
Et proveemne giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveemner giver tilfredsstillende resultater.

BRANDBESTANDIGHEDSPR@AVNING
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 10 i bilag 3 finder anvendelse.

Fortolkning af resultater

Brandbestandighedsprovningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt brandhastigheden er
mindre end 110 mm/min.

For s vidt angdr godkendelse anses en serie preveeksemplarer for tilfredsstillende, sifremt en af folgende to
betingelser er opfyldt:

Alle provecksemplarer giver et tilfredsstillende resultat.

Et proveeksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie preveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.

MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 11 i bilag 3 finder anvendelse.

Fortolkning af resultater

En serie proveeksemplarer anses for acceptable, sifremt en af folgende to betingelser er opfyldt:
alle proveeksemplarer giver et tilfredsstillende resultat

et provecksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.
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3.2.

3.3.

3.4.

4.2.

4.2.1.

BILAG 15

FLEKSIBLE PLASTRUDER

DEFINITION AF TYPEN

Fleksible plastruder anses for at tilhere forskellige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af
nedenstdende primere eller sekundare egenskaber.

De primare egenskaber er:

fabriks- eller varemaerker

materialets kemiske betegnelse

fabrikantens klassifikation af materialet

fremstillingsprocessen

den nominelle tykkelse (e), idet der tillades en fabrikationstolerance pd: # (0,1 mm +0,1. ¢) d >0,1 mm
plastproduktets farvning

overfladebeklaedningens/overfladebeklaedningernes art.

De sekundare egenskaber er folgende:

Ingen af de sekundere egenskaber tages i betragtning.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

For s vidt angdr fleksible plastruder udferes prevningerne pd plane preveemner, som enten er skéret ud fra
feerdige produkter eller specielt fremstillet. I begge tilfelde skal proveemnerne i enhver henseende vare absolut
reprasentative for den produktion af ruder, for hvilken der anseges om godkendelse.

Proveemnerne skal gores fri for beskyttelsesfilm og rengeres omhyggeligt for prevningen.
De opbevares i 48 timer ved en temperatur pd 23 °C +2°C og ved en relativ fugtighed pd 50 % * 5 %.

FLEKSIBILITETS- OG FOLDNINGSPR@VNING
Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Ingen af de sekundare egenskaber tages i betragtning.

Antal preveemner

Et plant proveemne, der méler 300 mm x 25 mm, proves.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 12 i bilag 3 beskrevne.

Fortolkning af resultater

For at et proveemne eller proveeksemplar kan betragtes som fleksibelt, skal dets lodrette afbejning veere over
50 mm efter 60 sekunder.

10 sckunder efter en bejeprovning pa 180° ma materialet ikke udvise tegn pa brud ved bejningspunktet.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED
Vanskelighedsindeks for de sekundaere egenskaber

Ingen af de sekundwre egenskaber tages i betragtning.

Provning med kugle pd 227 g ved 20°C £ 5°C
Antal preveemner

Der foretages provning af 10 plane kvadratiske preveemner med sider pd 300 mm + 10/— 0 mm.

Provningsmetode
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4.2.2.1.

4.2.2.2.

4.2.3.
4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.2.3.2.1.

4.2.3.2.2.

4.3.
4.3.1.

5.1.1.1.

5.1.2.

5.1.3.

5.1.3.1.

5.1.3.2.

5.1.4.1.

5.1.4.2.

6.1.

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag 3 foreskrevne.
Faldhgjden er 2 m for alle tykkelser.

Fortolkning af resultater
Slagpreven med en kugle anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt kuglen ikke gar igennem

pr@veemnet.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til prevning med
kuglen pa 227 g, safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Otte eller flere provninger giver et tilfredsstillende resultat fra faldhejden.

Flere end to prevninger giver et utilfredsstillende resultat ved mindste faldhgjde, men en ny serie prevninger
udfert pd en ny serie proveemner giver tilfredsstillende resultater.

Provning med kugle pd 227 g ved -18°C £2°C

For at mindske temperatureendringen i proveemnet udferes provningen senest 30 sckunder efter, at prove-

emnet er fjernet fra konditioneringsanordningen.

Provningsmetoden skal vaere den i punkt 4.4.2 i dette bilag beskrevne, dog skal preveemnets temperatur veere
-18°C £2°C.

Fortolkning af resultaterne foretages i overensstemmelse med punkt 4.2.3 i dette bilag.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE
Provning for vejrbestandighed
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 6.4 i bilag 3 finder anvendelse. Den samlede eksponering for ultraviolet bestraling med
langbue-xenonlampen skal vare 500 MJ/m?2. Under bestrilingen udsettes proveemnerne for vandbesprajtning
i kontinuerlige cyklusser. Under en 120-timers-cyklus udsattes proveemnerne for lys uden vandbesprejtning i
102 minutter og for lys med vandbesprejtning i 18 minutter.

Andre metoder, der giver tilsvarende resultater, tillades.

Antal preveemner

Tre plane proveemner, der méler 130 mm x 40 mm, udskdret fra et plant eksemplar af en rude, proves.

Fortolkning af resultater

Provning af bestandigheden over for simuleret vejrpavirkning anses for at give et tilfredsstillende resultat,
safremt:

den malte lysgennemgang, jf. bilag 3, punkt 9.1, ikke falder til under 95 % af vaerdien forud for vejrpavirk-
ningen. Hertil kommer, at vardien for vinduer af betydning for fererens sigtbarhed ikke mé falde til under
70 %.

der under vejrpdvirkningen ikke forekommer bobler eller synlig nedbrydning, misfarvning, uklarhed eller
krakelering.

En serie proveemner eller proveeksemplarer, der fremstilles til godkendelse, anses for at vere tilfredsstillende
med hensyn til vejrbestandighed, hvis én af folgende betingelser er opfyldt:

alle proveemner giver et tilfredsstillende resultat

et proveemne giver et utilfredsstillende resultat, men en ny proveserie udfert pa en ny serie proveemner eller
proveeksemplarer giver et tilfredsstillende resultat.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3 finder anvendelse pd produkter, som har betydning for fererens udsyn.

Fortolkning af resultater

En serie proveeksemplarer anses for tilfredsstillende, sdfremt en af folgende to betingelser er opfyldt:
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7.2.

7.2.1.

7.2.1.1.

7.2.1.2.

8.2.

8.2.2.

alle proveeksemplarer giver et tilfredsstillende resultat

et proveeksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveemner giver tilfredsstillende resul-
tater.

BRANDBESTANDIGHEDSPROVE
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 10 i bilag 3 finder anvendelse.

Fortolkning af resultater

Brandbestandighedsprevningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt brandhastigheden er
mindre end 110 mm/min.

For sd vidt angdr godkendelse anses en serie proveeksemplarer for tilfredsstillende, safremt en af folgende to
betingelser er opfyldt:

Alle provecksemplarer giver et tilfredsstillende resultat.

Et proveeksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.

MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3 finder anvendelse.

Fortolkning af resultater

En serie proveeksemplarer anses for acceptable, sifremt en af folgende to betingelser er opfyldt:
alle proveeksemplarer giver et tilfredsstillende resultat

et proveeksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.
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1.1.

1.1.7.

1.1.8.

1.2.

1.2.1.

2.2,

2.3.

2.4,

BILAG 16

FLERLAGSRUDER I STIFT PLAST

DEFINITION AF TYPEN

(bilag 16 er kun gyldigt for flerlagsruder samlet af to ruder)

Flerlagsruder anses for at tilhore forskellige typer, sdfremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af folgende
primare eller sekundare egenskaber:

De primare egenskaber er:

Fabriks- eller varemaerke

De anvendte ruders kemiske betegnelse.

Fabrikantens klassifikation af ruderne.

De anvendte ruders tykkelse.
Vinduesfremstillingsprocesssen.

Bredden af mellemrummet mellem de anvendte plastruder.
Plastrudernes farvning

Overfladebeklaedningens type og art.

De sckundare egenskaber er folgende:

Ingen af de sekundwre egenskaber tages i betragtning.
ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Ved flerlagsruder i stift plast udferes prevninger af enten plane proveemner eller ferdige dele, athangigt af

provningsforskrifterne.

Proveemnerne skal gores fri for beskyttelsesfilm og rengeres for provningen. De opbevares i 24 timer forud for
provningen ved en temperatur pd 23 °C £ 2 °C og ved en relativ fugtighed pa 50 % = 5 %.

Den nominelle tykkelsestolerance for produkter i ekstruderet plast er + 10 % af den nominelle tykkelse. For
plastprodukter fremstillet ved andre teknikker (f.eks. stobte akrylplader) findes den accepterede tykkelsestole-
rance ved hjelp af ligningen:

tykkelsestolerance (mm) = = (0,4 + 0,1. ¢)
hvor e er rudens nominelle tykkelse.
Referencestandarden er 1SO 7823/1.

NB: Hvis tykkelsen ikke er konstant pga. formgivningsteknikker, foretages malingen af tykkelsen ved enhedens
geometriske centrum.

De provninger, der udfores pa flerlagsruder i stift plast med en nominel bredde for mellemrummet »e« mélt i
det geometriske centrum, anses for at gelde for alle flerlagsruder i stift plast med de samme egenskaber og en
nominel bredde af mellemrummet »e« + 5 mm.

Ansggeren om godkendelse kan i stedet valge at indsende de prover, der har de storste og mindste nominelle
mellemrum.
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3.1

3.2

3.3.
3.3.1.

3.4.

4.2.

4.3.
4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.3.1.

4.4.3.2.

FLEKSIBILITETSPROVNING
Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundwre egenskaber tages i betragtning.

Antal proveemner

Et proveemne for hver anvendt rude i vinduet med mélene 300 mm x 25 mm proves.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 12 i bilag 3 beskrevne.

Fortolkning af resultater

Den lodrette afvigelse af begge anvendte ruder skal vare mindre end 50 mm efter 60 sekunder.

PROVNING MED ATTRAPHOVED
Vanskelighedsindeks for de sekundare egenskaber

Ingen af de sekundwre egenskaber tages i betragtning.

Antal preveemner

Seks reprasentative vinduer med malene 1 170 x 570 mm (+ 0/2 mm i begge retninger) proves. Proveemnerne
skal kunne fastholdes i kanterne.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.2 i bilag 3 beskrevne. Anslaget foretages mod vinduets
inderside.

For ruder som f.eks. skilleruder og adskillelsesvinduer med hej sandsynlighed for sammensted skal faldhgjden
vere 3 m.

Desuden madles HIC-vaerdien.

For ruder som sidevinduer, bagvinduer og soltage, som har mindre sandsynlighed for sammensted, skal
faldhejden veere 1,5 m.

Desuden maéles HIC-vardien.

For ruder uden kontaktmulighed, f.eks. vinduer i pdhangskeretgjer og smd vinduer, foretages ingen prevning
med hovedattrap. Et lille vindue er et vindue, hvori der ikke kan ridses en cirkel med en diameter pa 150 mm.

Fortolkning af resultater

Proven anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis felgende betingelser er opfyldt:

Proveemnet er hverken penetreret eller knust i helt fra hinanden adskilte store stykker.

HIC-vaerdien er under 1 000.

En serie proveemner, der er indsendt til typegodkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til prevning
med attraphoved, safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

alle prevninger giver et tilfredsstillende resultat, eller

en prove giver et negativt resultat, men en ny serie prover pd en ny serie proveemner giver tilfredsstillende
resultater.



L 42/108 Den Europaiske Unions Tidende

12.2.2014

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.
5.4.1.

5.4.2.

5.4.2.1.

5.4.2.2.

5.5.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED — PR@VNING MED EN KUGLE PA 227 G

Vanskelighedsindseks for de sekundzre egenskaber:

Ingen af de sekundere egenskaber tages i betragtning.

Antal preveemner

Ti plane proveemner af den ydre rude i enheden eller 10 feerdige dele i storrelsen 300 mm x 300 mm
(+ 10/0 mm) proves.

Provningsmetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag 3 foreskrevne.

Anslaget foretages mod provevinduets yderside.

Faldhgjden for de forskellige tykkelsesvaerdier for vinduets ydre del er anfert i tabellen nedenfor:

Tykkelse af yderrude Faldhgjde
(mm) (m)
<3 2
4 3
4
> 6 5

Ved tykkelsesvardier i mellemomrédet i intervallet mellem 3 mm og 6 mm skal faldhgjden interpoleres.

Fortolkning af resultater

Kugleprovningen anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis folgende betingelser er opfyldt:

a) kuglen gér ikke igennem proveemnet

b) preveemnet knuses ikke i flere adskilte stykker.

En serie proveemner, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til provning med
kuglen pa 227 g, sifremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Otte eller flere separate provninger giver et tilfredsstillende resultat fra faldhejden.

Tre eller flere provninger giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie prevninger udfert pa en ny serie
proveemner giver tilfredsstillende resultater.

Provning med kugle pd 227 g ved —18°C £ 2°C
For at mindske temperatureendringen i proveemnet, udferes provningen senest 30 seckunder efter, at prove-

emnet er fjernet fra konditioneringsanordningen.

Provningsmetoden skal vere den i punkt 5.3 i dette bilag beskrevne; dog skal prevningstemperaturen veere
-18°C+2°C

Fortolkning af resultaterne foretages i overensstemmelse med punkt 5.4 i dette bilag.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE

Provning af modstandsdygtigheden over for slid
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6.1.1.

6.1.3.
6.1.3.1.

6.1.3.2.

6.1.3.3.

6.2.
6.2.1.

6.2.1.1.

6.2.2.

6.2.3.
6.2.3.1.

6.2.3.1.1.

6.2.3.1.2.

6.2.4.1.

6.2.4.2.

6.3.
6.3.1.

Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag 3 finder anvendelse; prevningen foretages over enten 1 000, 500 eller 100
cyklusser for at male overfladeslid pd produktet.

Tre plane kvadratiske proveemner med sider pd 100 mm for hver overfladetype underkastes provning.

Fortolkning af resultater

[ tilfeelde af rudemateriale i klasse L skal slidprovningen anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis den
samlede lysspredning efterfolgende ikke overstiger 2 % efter 1 000 cyklusser pd proveemnets ydre overflade og
4 % efter 100 cyklusser pd preveemnets indre overflade.

[ tilfeelde af rudemateriale i klasse M skal slidprovningen anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis den
samlede lysspredning efterfolgende ikke overstiger 10 % efter 500 cyklusser pad preveemnets ydre overflade og
4 % efter 100 cyklusser pa prgveemnets indre overflade.

Der kraves ingen slidprevning for soltage.

En serie proveeksemplarer, der er indsendt til godkendelse, anses for tilfredsstillende, safremt en af folgende to
betingelser er opfyldt:

a) alle eksemplarerne opfylder kravene eller

b) en prove giver utilfredsstillende resultat, men gentagelse af prevningerne pa en ny serie proveeksemplarer
giver tilfredsstillende resultat.

Provning for vejrbestandighed
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 6.4 i bilag 3 finder anvendelse. Den samlede eksponering for ultraviolet bestraling med
langbue-xenonlampen skal vaere 500 MJ/m?. Under bestralingen udsettes praveemnerne for vandbesprejtning i
kontinuerlige cyklusser. Over en 120-minutters-cyklus udsattes pregveemnerne for lys uden vandbesprejtning i
102 minutter og for lys med vandbesprojtning i 18 minutter.

Andre metoder, der giver tilsvarende resultater, tillades.

Antal preveemner

Tre plane proveemner, der méler 130 mm x 40 mm, udskdret fra den ydre rude, proves.

Fortolkning af resultater

Provningen for vejrbestandighed anses for at give et tilfredsstillende resultat, safremt:

den malte lysgennemgang, jf. bilag 3, punkt 9.1, ikke falder til under 95 % af vardien forud for vejrpavirk-
ningen. Hertil kommer, at vaerdien for vinduer af betydning for fererens sigtbarhed ikke md falde til under
70 %.

der under vejrpavirkningen ikke forekommer bobler eller synlig nedbrydning, misfarvning, uklarhed eller
krakelering.

En serie proveemner eller proveeksemplarer, der fremstilles til godkendelse, anses for at veere tilfredsstillende
med hensyn til simuleret vejrpavirkning, hvis én af felgende betingelser er opfyldt:

alle proveemner giver et tilfredsstillende resultat

en prove giver et negativt resultat, men en ny serie prover pd en ny serie proveemner giver tilfredsstillende
resultater.

Krydsskearingsprevning
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 13 i bilag 3 finder kun anvendelse pd bekledte produkter.
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6.3.2.

6.3.3.
6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.2.1.

6.3.3.2.2.

6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.
6.4.3.1.

6.4.3.1.1.

6.4.3.1.2.

6.4.4.

7.1

7.1.1.

8.2.

Krydsskeeringsprevningen udferes pd et af preveemnerne i punkt 6.2.

Fortolkning af resultater

Krydsskeringsprevningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt:

krydsskaeringsveerdien Gtl opnds.

Proveemnet anses for tilfredsstillende for sd vidt angdr godkendelse, sifremt en af folgende betingelser er
opfyldt:

provningen giver tilfredsstillende resultat

en provning har givet et utilfredsstillende resultat, men en ny serie prevninger udfert pd et resterende
proveemne fra provningen i punkt 6.2 giver tilfredsstillende resultater.

Provning af modstandsdygtigheden over for fugt
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 7 i bilag 3 finder anvendelse.

Der foretages provning af 10 kvadratiske proveemner eller -vinduer med sider pd 300 mm.

Fortolkning af resultater

Provningen af modstandsdygtighed over for fugt anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sifremt:

der ikke forekommer nedbrydning, sisom bobler eller uklarhed, pd nogen af proveemnerne,

og lysgennemgangen malt i henhold til punkt 9.1 i bilag 3 ikke falder til under 95 % af vardien forud for
provningen og desuden ikke falder til under 70 % for et vindue af betydning for fererens udsyn.

Efter provning skal preveemnerne opbevares i mindst 48 timer ved en temperatur pd 23 °C £ 2 °C og en relativ
luftfugtighed pd 50 % + 5 % og derefter underkastes faldprevning med kugle pd 227 g som beskrevet i punkt 5
i dette bilag.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3 finder anvendelse pa produkter, som har betydning for fererens udsyn.

Fortolkning af resultater

En serie proveeksemplarer anses for tilfredsstillende, safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

alle proveeksemplarer giver et tilfredsstillende resultat

et provecksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.

BRANDBESTANDIGHEDSPROVE
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 10 i bilag 3 finder anvendelse.

Fortolkning af resultater

Proven skal udferes separat pd begge flerlagsrudens overflader.
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8.2.1.1.

8.2.1.2.

9.2.

Brandbestandighedsprovningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sifremt brandhastigheden er
mindre end 110 mm/min.

For sd vidt angar godkendelse anses en serie proveeksemplarer for tilfredsstillende, sifremt en af folgende to
betingelser er opfyldt:

Alle provecksemplarer giver et tilfredsstillende resultat.

Et proveeksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.

MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR KEMISKE STOFFER
Vanskelighedsindeks og prevningsmetode

Forskrifterne i punkt 11 i bilag 3 finder anvendelse.
Der foretages kun provning af preveeksemplarer, der er repraesentative for flerlagsrudens ydre overflade.

Fortolkning af resultater

En serie proveeksemplarer anses for acceptable, sifremt en af folgende to betingelser er opfyldt:
alle proveeksemplarer giver et tilfredsstillende resultat

et provecksemplar giver et utilfredsstillende resultat, men en ny serie proveeksemplarer giver tilfredsstillende
resultater.
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BILAG 17

MALING AF SEGMENTHOJDERNE OG ANSLAGSPUNKTERNES PLACERING
Figur 1

Bestemmelse af segmenthgjden »h«

Ved sikkerhedsruder med enkelt krumning vil segmenthgjden vare lig med: h; maximum.
Ved sikkerhedsruder med dobbelt krumning vil segmenthgjden vare lig med: h; maximum + h, maximum.

Figur 2

Foreskrevne anslagspunkter for forruder
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Figur 3

Foreskrevne anslagspunkter for ruder af glas med ensartet haerdning

Punkt 1

__________________________ N

3(b) Plan glasrude

Punkt 1

/'/ Punkt 2

3(c) Plan glasrude

De punkter, der vises i figur 3(a), 3(b) og 3(c), er eksempler pd placeringen af de i punkt 2.5 i bilag 5 foreskrevne
anslagspunkter.
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BILAG 18

METODE TIL BESTEMMELSE AF PROVNINGSOMRADER PA FORRUDER PA KORETQJER 1 FORHOLD TIL

V-PUNKTERNE
1. V-PUNKTERNES POSITION
1.1.  V-punkternes position i forhold til R-punktet (se bilag 19 til dette regulativ) som angivet af X, Y- og Z-
koordinaterne i det tredimensionale referencesystem vises i tabel 1 og 2.
1.2. I tabel 1 ses de grundleggende koordinater for en konstruktivt bestemt haldningsvinkel for ryglenet pd 25°.
Koordinaternes positive retning er angivet i figur 3 i dette bilag.
Tabel 1
V-punkt a b c d)
Vi 68 mm -5mm 665 mm
vV, 68 mm -5 mm 589 mm
1.3. Korrektioner for konstruktivt bestemte haeldningsvinkler for ryglenet, der afviger fra 25°
1.3.1. T tabel 2 ses de supplerende korrektioner, der skal foretages i X- og Z-koordinaterne for hvert V-punkt, ndr den

konstruktivt bestemte haldningsvinkel for ryglanet afviger fra 25°. Koordinaternes positive retning er angivet i
figur 3 i dette bilag.

Tabel 2
Ryghencts haldning oordmaer | koordimatr Ryglenets haldning oordimaer | koordimatr
X Z X Z

5 -186 mm 28 mm 23 - 17 mm 5 mm
6 -176 mm 27 mm 24 -9 mm 2 mm
7 -167 mm 27 mm 25 0 mm 0 mm
8 - 157 mm 26 mm 26 9 mm -3 mm
9 - 147 mm 26 mm 27 17 mm -5 mm
10 -137 mm 25 mm 28 26 mm -8 mm
11 -128 mm 24 mm 29 34 mm - 11 mm
12 - 118 mm 23 mm 30 43 mm - 14 mm
13 -109 mm 22 mm 31 51 mm - 17 mm
14 - 99 mm 21 mm 32 59 mm -21 mm
15 - 90 mm 20 mm 33 67 mm - 24 mm
16 - 81 mm 18 mm 34 76 mm - 28 mm
17 —71 mm 17 mm 35 84 mm -31 mm
18 - 62 mm 15 mm 36 92 mm -35mm
19 - 53 mm 13 mm 37 100 mm -39 mm
20 - 44 mm 11 mm 38 107 mm - 43 mm
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2.2.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

2.4.3.

. Vandrette Lodrette . Vandrette Lodrette
Rygla-‘:net?o haeldning koordinater koordinater Rygleenet(so)heeldnmg koordinater koordinater
X Z X Z
21 - 35 mm 9 mm 39 115 mm - 47 mm
22 - 26 mm 7 mm 40 123 mm - 52 mm
PROVNINGSZONER

Ud fra V-punkterne bestemmes to prevningszoner.

»Prgvningszone A« er den zone pd forrudens yderside, der afgranses af skeringspunktet for folgende fire planer
(se figur 1a og 1b):

a) et plan, der er rettet 3° opad i forhold til X-aksen og gir gennem V; og parallelt med Y-aksen (plan 1)
b) et plan, der er rettet 1° nedad i forhold til X-aksen og gar gennem V, og parallelt med Y-aksen (plan 2)

¢) et lodret plan, der gir gennem V,; og V, og danner en vinkel pd 13° til venstre for X-aksen pé venstrestyrede
koretajer og til hojre for X-aksen pd hejrestyrede koretojer (plan 3)

d) et lodret plan, der gér gennem V; og V, og danner en vinkel pd 20° til hejre for X-aksen pa venstrestyrede
koretojer og til venstre for X-aksen pd hejrestyrede koretojer (plan 4).

¢) I tilfelde af en enkelt central forerplads, to planer opad og nedad som defineret i punkt 2.2. a) og b) ovenfor,
samt to lodrette plan, der gér gennem V; og V, og danner en vinkel pd 15° til venstre for X-aksen (plan 3) og
15° til hejre for X-aksen (plan 4) (jf. figur 1b).

»Prevningszone B« er den zone pé forrudens yderside, der afgranses af skaringspunktet for folgende fire planer:
a) et plan, der er rettet 7° opad i forhold til X-aksen og gdr gennem V; og parallelt med Y-aksen (plan 5).
b) et plan, der er rettet 5° nedad i forhold til til X-aksen og gir gennem V, og parallelt med Y-aksen (plan 6).

¢) et lodret plan, der gir gennem V; og V, og danner en vinkel pa 17° til venstre for X-aksen pé venstrestyrede
koretgjer og til hejre for X-aksen péd hejrestyrede keretojer (plan 7).

d) et plan, der er symmetrisk med plan 7 i forhold til keretojets lengdemidterplan (plan 8).

»Den reducerede prevningszone B« er zone B med undtagelse af folgende omrader (1) (se figur 2 og 3).
Provningszone A som defineret i punkt 2.2., udvidet i overensstemmelse med punkt 9.2.2.1 i bilag 3.
Efter koretojsfabrikantens skon anvendes et af folgende to punkter:

eventuel uigennemsigtig solskarm, som nedadtil afgranses af plan 1 og til siden af plan 4 og dets symmetriplan i
forhold til keretgjets lengdemidterplan (plan 4')

en eventuel uigennemsigtig solskeerm, som nedadtil afgranses af planl, forudsat at den befinder sig i et 300 mm
bredt omrade, hvis midterlinje ligger i koretojets lengdemidterplan, og som under sporet for plan 5 ligger i et
omréde, der i siderne afgranses af sporene for de planer, som gér parallelt pd sporet for henholdsvis plan 4 og 4’
gennem afgrensningslinjerne for et 150 mm bredt segment (?).

En eventuel uigennemsigtig solskeerm, der pd forrudens yderside afgranses af skeringspunktet med:

a) et plan, der er rettet 4° nedad i forhold til til X-aksen og gar gennem V, og parallelt med Y-aksen (plan 9)

(") Idet der dog tages hejde for, at de i punkt 2.5 definerede referencepunkter skal veare placeret i det transparente omrade.

(?) Malt pa forrudens yderside og ved sporet for plan 1.



L 42/116

Den Europaiske Unions Tidende

12.2.2014

2.4.4.

2.4.5.

2.5.

2.5.1.
2.5.2.
2.5.3.
2.5.4.

b) plan 6

¢) plan 7 og 8 eller kanten af forrudens yderside, hvis skaeringspunktet for plan 6 med plan 7 (eller plan 6 med
plan 8) ikke krydser forrudens yderside.

En eventuel uigennemsigtig solskeerm, der pd forrudens yderside afgranses af skeeringspunktet med:
a) et vandret plan, der gar gennem V, (plan 10)
b) plan 3 ()

¢) plan 7 (%) eller kanten af forrudens yderside, hvis skeeringspunktet for plan 6 med plan 7 (eller plan 6 med
plan 8) ikke krydser forrudens yderside

d) plan 9

Et omrdde pd 25 mm malt fra kanten af forrudens udvendige side eller fra en uigennemsigtig solskaerm. Dette
omrdde md ikke strakke sig ind i den udvidede prevningszone A.

Definition af referencepunkter (se figur 3)

Referencepunkterne er de punkter, hvor de linjer, der i fremadgdende retning udgér fra V-punkterne, skarer
forrudens yderside:

@vre lodrette referencepunkt beliggende foran V; og 7° over vandret (P,;)
Nedre lodrette referencepunkt beliggende foran V, og 5° under vandret (P,,)
Vandret referencepunkt beliggende foran V; og 17° til venstre (P.3)

Tre yderligere referencepunkter, som er symmetriske med de i punkt 2.5.1-2.5.3 definerede punkter i forhold til
koretgjets lengdemidterplan (henholdsvis P',y, P'\y, P'.5).

Figur 1a

Provningszone A (eksempel fra et venstrestyret keretgj)

AZ .

-
C,: spor af keretgjets lengdemidterplan

P;: spor af det relevante plan (se teksten)

(") For forrudens anden side, med et symmetriplan for plan 3 i forhold til keretojets leengdemidterplan.

(3) For forrudens anden side, med plan 8.
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Figur 1b

Prevningszone »A« (eksempel fra central forerplads)

K+

Cy: spor af keretgjets leengdemidterplan

P;: spor af det relevante plan (se teksten)

Figur 2a

Den reducerede provningszone »B« (eksempel fra venstrestyret koretgj) — ovre uigennemsigtige omréde, jf.
punkt 2.4.2.2

Cy: spor af keretgjets lengdemidterplan

P;: spor af det relevante plan (se teksten)
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Figur 2b

Den reducerede provningszone »B« (eksempel fra venstrestyret koretej) — ovre uigennemsigtige omride, jf.
punkt 2.4.2.1

Cy: spor af karetgjets leengdemidterplan

P;: spor af det relevante plan (se teksten)

Figur 3

Bestemmelse af referencepunkterne (eksempel fra venstrestyret keretaj)

Cy: spor af keretgjets midterplan
P, referencepunkter

a, b, ¢, d: koordinater for »Ve-punkter (se teksten)
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BILAG 19

METODE TIL BESTEMMELSE AF »H«PUNKT OG FAKTISK TORSOVINKEL FOR SIDDEPLADSER I
MOTORKORETOJER (')

Tilleg 1 Beskrivelse af den tredimensionale H-punkt maskine (3-D H-maskine)

Tilleg 2 Tredimensionalt referencesystem

Tilleg 3 Referencedata for siddepladser

(") Proceduren er beskrevet i bilag 1 (med tilleg) til den konsoliderede resolution om keretojers konstruktion (R.E.3) (dokument ECE/
TRANS/WP.29/78/Rev.2, som findes pd adressen: www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html).


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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BILAG 20

KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

1. DEFINITIONER

[ dette bilag forstds ved:

1.1.  »Produkttypec alle ruder med de samme primare egenskaber.
1.2. »Tykkelsesklasse«: alle ruder, hvis forskellige dele har samme tykkelse inden for de tilladte tolerancer.
1.3. »Produktionsenhed« alle de produktionsmidler for en eller flere rudetyper, som har samme geografiske belig-

genhed; den kan omfatte flere fabrikationskeeder.

1.4. »Skift«: en produktionsperiode pa den samme produktionslinje i labet af en arbejdsdag.

1.5.  »Produktionsperiode« en periode uden afbrydelse med produktion af samme produkttype pd samme produk-
tionslinje.

1.6.  »Psc antallet af ruder af samme produkttype fremstillet af samme skift.

1.7. »Pre antallet af ruder af samme produkttype fremstillet i en produktionsperiode.

2. PROVNINGER

Ruderne underkastes folgende provninger:

2.1. Forruder af hardet glas
2.1.1.  Brud- og splintringspreve i henhold til forskrifterne i punkt 2 i bilag 4.

2.1.2.  Lysgennemgangsméling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.
2.1.3.  Prevning af den optiske forvrangning i henhold til forskrifterne i punkt 9.2 i bilag 3.
2.1.4.  Prevning af sekundarbilledseparationen i henhold til forskrifterne i punkt 9.3 i bilag 3.

2.2. Ruder af glas med ensartet haerdning

2.2.1.  Brud- og splintringspreve i henhold til forskrifterne i punkt 2 i bilag 5.

2.2.2.  Lysgennemgangsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

2.2.3.  For glasruder, der anvendes som forruder:

2.2.3.1. Provning af den optiske forvrangning i henhold til forskrifterne i punkt 9.2 i bilag 3.
2.2.3.2. Provning af sekundrbilledseparationen i henhold til forskrifterne i punkt 9.3 i bilag 3.

2.3. Forruder af almindeligt lamineret glas og forruder af plexiglas

2.3.1.  Prevning med attraphoved i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag 6.

2.3.2.  Prevning med kugle pd 2 260 g i henhold til forskrifterne i punkt 4.2 i bilag 6 og punkt 2.2 i bilag 3.
2.3.3.  Prevning af modstandsdygtighed over for heje temperaturer i henhold til forskrifterne i punkt 5 i bilag 3.
2.3.4.  Lysgennemgangsmdling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

2.3.5. Prevning af den optiske forvraengning i henhold til forskrifterne i punkt 9.2 i bilag 3.

2.3.6. Prevning af sekunderbilledseparationen i henhold til forskrifterne i punkt 9.3 i bilag 3.

2.3.7.  Udelukkende for forruder af plexiglas:

2.3.7.1. Prevning af modstandsdygtighed over for slid i henhold til forskrifterne i punkt 2.1 i bilag 9.

2.3.7.2. Prevning af modstandsdygtighed over for fugt i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag 9.

2.3.7.3. Prevning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer i henhold til forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3.
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2.4.
2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.4.1.

2.4.4.2.

2.4.4.3.

2.4.5.

2.5.
2.5.1.

2.6.

Forruder af almindeligt lamineret glas og forruder af plexiglas

Prgvning med kugle pd 227 g i henhold til forskrifterne i punkt 4 i bilag 7.

Provning af modstandsdygtighed over for heje temperaturer i henhold til forskrifterne i punkt 5 i bilag 3.
Lysgennemgangsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

Udelukkende for forruder af plexiglas:

Provning af modstandsdygtighed over for slid i henhold til forskrifterne i punkt 2.1 i bilag 9.

Provning af modstandsdygtighed over for fugt i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag 9.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer i henhold til forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3.

Ovenstdende betingelser anses for opfyldt, sifremt de tilsvarende prevninger er udfert pd en forrude af samme
sammensatning.

Forruder af behandlet lamineret glas

Ud over prevningerne i punkt 2.3 i dette bilag foretages der en brud- og splintringsprevning i overensstemmelse
med forskrifterne i punkt 4 i bilag 8.

Sikkerhedsruder bekladt med plastmateriale

Ud over de i de forskellige punkter i dette bilag foreskrevne prover udferes folgende prover:

Provning af modstandsdygtighed over for slid i henhold til forskrifterne i punkt 2.1 i bilag 9.

Provning af modstandsdygtighed over for fugt i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag 9.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer i henhold til forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3.

Flerlagsruder

Der foretages de prevninger, der er fastsat i nervaerende bilag for hver af de glasruder, der indgar i flerlagsruden,
med samme hyppighed og samme krav.

Ved flerlagsruder udfores lysgennemgangsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

Ruder i stift plast

Provning med kugle pd 227 g i henhold til forskrifterne i punkt 5 i bilag 14.
Lysgennemgangsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

Provning af modstandsdygtighed over for slid i henhold til forskrifterne i punkt 6.1 i bilag 14.
Krydsskeringsprevning i henhold til forskrifterne i bilag 14, punkt 6.3.

NB: Provningen i punkt 2.8.2 ovenfor finder kun anvendelse, sdfremt ruden skal anvendes i en placering af
betydning for forerens sigtbarhed.

Provningen i punkt 2.8.4 ovenfor udferes pd proveeksemplarer, som ikke har veeret underkastet provning i
henhold til forskrifterne i punkt 6.2 i bilag 14.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer i henhold til forskrifterne i punkt 11 i bilag 3.

Fleksible plastruder bortset fra forruder

Prevning med kugle pd 227 g i henhold til forskrifterne i punkt 4 i bilag 15.
Lysgennemgangsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

NB: Provningen i punkt 2.9.2 ovenfor finder kun anvendelse, sifremt ruden skal anvendes i en placering af
betydning for forerens sigtbarhed.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer i henhold til forskrifterne i punkt 11.2.1 i bilag 3.
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2.10.
2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

3.1.
3.1.1.
3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.2.
3.2.1.

Flerlagsruder i stift plast

Provning med kugle pd 227 g i henhold til forskrifterne i punkt 5 i bilag 16.

Lysgennemgangsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i bilag 3.

NB: Provningen i punkt 2.10.2 ovenfor finder kun anvendelse, sifremt ruden skal anvendes i en placering af
betydning for forerens sigtbarhed.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer i henhold til forskrifterne i punkt 11 i bilag 3.

HYPPIGHEDEN AF PROVNINGERNE OG DISSES RESULTATER
Brud- og splintringsprevning
Provninger

Der udferes en indledende serie prover med et brud i hvert af de i dette regulativ foreskrevne anslagspunkter ved
hver ny rudetypes produktionsstart med henblik pé at bestemme det storste brudpunkt. Resultaterne af prov-
ningen registreres.

For sa vidt angér forruder af heerdet glas skal denne indledende serie provninger imidlertid kun foretages, sdfremt
arsproduktionen af ruder af denne type er pd mere end 200 enheder.

[ lobet af produktionsperioden udferes en kontrolpreve i det i punkt 3.1.1.1 fastsatte brudpunkt.

Ved hver produktionsperiodes begyndelse eller efter en farveandring udferes kontrol.

[ lgbet af produktionsperioden udferes kontrolprevninger med folgende minimumsfrekvens:

Forruder af hardet glas Ruder af heaerdet glas Forruder af behandlet lamineret glas

Ps < 200: en pr. produktionsperiode Pr < 500: en pr. skift 0,1% pr. type

Ps > 200: en hver fjerde produktionstime | Pr > 500: to pr. skift

Ved produktionsperiodens afslutning udferes en kontrolpreve pd en af de sidst fremstillede ruder.

Safremt Pr < 20, skal der kun foretages en enkelt brud- og splintningsprevning pr. produktionsperiode.

Resultater

Alle resultater skal registreres, herunder de resultater for hvilke der ikke foretages permanent registrering af
brudmenstret.

Desuden skal der én gang pr. skift, bortset fra Pr < 500, foretages permanent registrering af brudmenstret.
sidstnaevnte tilfeelde foretages kun én prevning med permanent registrering af brudmenstret pr. produktions-
periode.

Prevning med attraphoved
Provninger

Kontrollen foretages p& proveemner svarende til mindst 0,5 % af en fabrikationskedes daglige produktion af
forruder af lamineret glas. Der proves maksimalt 15 forruder pr. dag.

Valget af proveemner skal vare reprasentativt for produktionen af de forskellige typer forruder.

[ stedet for kan disse provninger, efter aftale med den administrative instans, erstattes med prevningen med
kuglen pé 2 260 g (jf. punkt 3.3 nedenfor). Under alle omstandigheder foretages der provning med attraphoved
pd mindst to prever pr. tykkelsesklasse pr. ar.
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3.2.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

3.6.

3.6.1.

3.7.

3.7.1.

Resultater

Alle resultater skal registreres.

Slagprove med en kugle pd 2260 g
Provninger

Kontrollen foretages mindst én gang pr. médned og pr. tykkelsesklasse.

Resultater

Alle resultater skal registreres.

Slagprove med en kugle pd 227 g
Prevninger

Proveemnerne skares ud af ferdige dele. Af praktiske grunde kan provningerne imidlertid foretages pé faerdige
produkter eller pd dele af disse.

Kontrollen foretages pd en prove svarende til mindst 0,5 % af produktionen for et skift, med hejst ti prever pr.
dag.
Resultater

Alle resultater skal registreres.

Provning af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer
Prevninger

Proveemnerne skares ud af ferdige dele. Af praktiske grunde kan provningerne imidlertid foretages pé faerdige
produkter eller pd dele af disse produkter. Sidstnaevnte udvalges séledes, at alle mellemlaggene proves i forhold
til deres anvendelse.

Kontrollen foretages pa mindst tre prover af den daglige produktion pr. farve af mellemleegget.

Resultater

Alle resultater skal registreres.

Lysgennemgang
Prevninger

Denne provning foretages pa reprasentative proveeksemplarer af ferdige tonede produkter.

Kontrollen foretages mindst ved begyndelsen af hver produktionsperiode, safremt en @ndring af rudens egen-
skaber har indflydelse pé resultaterne af prevningen.

Forruder og andre ruder med en regelmassig lysgennemgang, som blev mélt i forbindelse med typegodkendelsen,
pd mindst 75 %, og ruder med symbolet V (se punkt 5.5.2 i dette regulativ), undtages for denne prevning.

I stedet for prevningen kan glasleveranderen i forbindelse med ruder af hardet glas fremlagge et bevis for, at
ovenstdende forskrifter er opfyldt.

Resultater

Milingen af den regelmassige lysgennemgang skal registreres. For sd vidt angdr forruder med uigennemsigtig
solskarm kontrolleres det endvidere ud fra de tegninger, der er omtalt i dette regulativs punkt 3.2.1.2.2.4, at
sadanne band befinder sig uden for prevningszone B eller zone I athangigt af, hvilken keretojsklasse forruden er
beregnet til. Eventuel uigennemsigtig solskeerm skal veere i overensstemmelse med bestemmelserne i bilag 18.

Optisk forvrengning og adskillelse af sekundarbilledet
Provninger

Alle forruder undersoges med henblik pd at finde formatfejl. Ved hjelp af de i dette regulativ foreskrevne
metoder eller enhver anden metode, der giver lignende resultater, foretages der endvidere malinger i de forskellige
udsynszone med folgende mindste hyppighed:
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3.8.
3.8.1.

3.8.2.

3.9.
3.9.1.

3.9.2.

3.10.1.

3.10.2.

3.11.1.

3.11.2.

enten, hvis Ps < 200, en prove pr. skift
eller, hvis Ps > 200, to prever pr. skift
eller 1% af hele produktionen, idet de udtagne preveemner er reprasentative for hele produktionen.

Resultater

Alle resultater skal registreres.

Provning af modstandsdygtigheden over for slid
Prgvninger

Kun ruder bekladt med plastmateriale, plexiglasruder og plastruder underkastes denne prevning. Kontrollen
udferes mindst én gang pr. mned og pr. type plastbekledningsmateriale eller plastmateriale.

Resultater

Malingen af lysspredningen skal registreres.

Provning af modstandsdygtigheden over for fugt
Prgvninger

Kun ruder beklaeedt med plastmateriale og ruder af plexiglas underkastes denne prevning. Kontrollen udferes
mindst én gang pr. maned og pr. type plastbekleedningsmateriale eller plastmateriale.

Resultater

Alle resultater skal registreres.

Provning af modstandsdygtighed over for kemiske stoffer
Provninger

Kun ruder bekledt med plastmateriale, plexiglasruder og plastruder underkastes denne prgvning. Kontrollen
udferes mindst én gang pr. maned og pr. type plastbekledningsmateriale eller plastmateriale.

Resultater

Alle resultater skal registreres.
Krydsskeeringsprevning
Provninger

Kun stive plastruder med en bekladning, der er modstandsdygtig over for slid, underkastes denne prevning. Der
foretages mindst en kontrol pr. uge og pr. type plastmateriale og beklaedning af proveeksemplarer, som ikke har
varet underkastet vejrbestandighedsprovning (bilag 14, punkt 6.2).

Der foretages provning af preveeksemplarer, der har veeret underkastet simulerede vejrforhold, hver tredje
méned.

Resultater

Alle resultater skal registreres.
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BILAG 21

BESTEMMELSER VEDRORENDE MONTERING AF SIKKERHEDSRUDER PA KORETOJER

1. ANVENDELSESOMRADE

Dette bilag indeholder bestemmelser vedrerende montering af sikkerhedsruder pé keretojer i klasse M, N og O (')
for at sikre et hejt sikkerhedsniveau for forer og passager og iser sikre foreren et godt udsyn under alle trafikale
forhold, ikke kun fremad, men ogsd bagud og til siderne.

Det finder ikke anvendelse pd pansrede karetgjer, jf. definitionen i punkt 2.3.

2. DEFINITIONER

[ dette bilag forstés ved:

2.1 »Koretgj«: et motorkeretgj eller en anhanger hertil, som er beregnet til faerdsel pa vej, med mindst fire hjul, og
hvis hejeste konstruktivt bestemt hastighed er over 25 kmj/h, bortset fra koretojer, som kerer pa skinner, og
mobile maskiner.

2.2. »Koretojsklasse«: en raeekke koretojer, der horer til den relevante koretojsklasse, som er vedtaget i bilag 7 til den
konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3) (1).

2.3. »Koretoj til serlig anvendelse«, »campingbil«, »pansret koretoj¢, »ambulances, »rustvogne, »cabriolet« er defineret i
den konsoliderede resolution om karetgjers konstruktion (R.E.3) ().

2.4, »Dobbeltdakkerbusser«: er defineret i punkt 2.1.2 i regulativ nr. 107.

3. GENERELLE FORSKRIFTER, DER FINDER ANVENDELSE PA KORETQJER 1 KLASSE M, N OG O

3.1. Sikkerhedsruder skal monteres pa en sidan made, at de kan modsta de pavirkninger, som keretgjet udsattes for
under normale korselsforhold, forbliver pa plads og fortsatter med at sikre forerens og passagerernes udsyn og
sikkerhed i koretojet.

3.2 Sikkerhedsruder skal vaere forsynet med det relevante typegodkendelsesmerke som beskrevet i punkt 5.4 i dette
regulativ, eventuelt efterfulgt af et af de yderligere symboler, som er omhandlet i punkt 5.5.

4, SARLIGE BESTEMMELSER, DER FINDER ANVENDELSE PA KORETQJER 1 KLASSE M OG N (1)
4.1. Forruder

4.1.1. Den regelmassige lysgennemgang ma den ikke vare under 70 %.
4.1.2.  Forruden skal vare typegodkendt for den keretojstype, som den er beregnet til montering pa.
4.1.3.  Forruden skal vaere korrekt monteret i forhold til fererens R-punkt i keretgjet.

4.1.4. Der mi ikke monteres hardede forruder pa keretgjer, hvis konstruktivt bestemte maksimale hastighed er over
40 km/h.

4.2. Sikkerhedsruder bortset fra forruder og skilleruder
4.2.1.  Sikkerhedsruder af betydning for fererens synsfelt fremad

4.2.1.1. Sikkerhedsruder, igennem hvilke foreren har sit synsfelt fremad, jf. definitionen i punkt 2.23.1 i dette regulativ,
skal have en regelmassig lysgennemgang pa mindst 70 %.

4.2.1.2. Sikkerhedsruder i plast skal forsynes med et yderligere symbol [B/L som defineret i punkt 5.5.5 og 5.5.7 i dette
regulativ.

(") Som defineret i den konsoliderede resolution om keretojers konstruktion (R.E.3) (TRANS/WP.29/78/Rev. 2, par. 2).
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4.2.2.  Sikkerhedsruder af betydning for forerens synsfelt bagud

4.2.2.1. De sikkerhedsruder, der er defineret i punkt 2.23.2 i dette regulativ, skal have en lysgennemgang pd mindst 70 %;
dog tillades en lysgennemgang pd mindre end 70 %, sifremt der er monteret to ydre forerspejle, forudsat at
ruden er forsynet med det yderligere symbol V, som omhandlet i punkt 5.5.2 i dette regulativ.

4.2.2.2. Sikkerhedsruder i plast skal forsynes med et yderligere symbol A[L eller B/L som defineret i punkt 5.5.5 og 5.5.7
i dette regulativ.

Alternativt kan bagruden i et foldetag pa et cabrioletkoretoj forsynes med det yderligere symbol [B/M.
Bagruden i et foldetag til et cabrioletkoretoj kan veere lavet af en fleksibel plastrude.

4.2.3. Andre sikkerhedsruder

4.2.3.1. Sikkerhedsruder, der ikke er omfattet af definitionerne i punkt 2.23.1 og 2.23.2 i dette regulativ, skal forsynes
med det yderligere symbol V som omhandlet i punkt 5.5.2 i dette regulativ, sdfremt lysgennemgangen er mindre
end 70 %.

4.2.3.2. Sikkerhedsruder i plast skal forsynes med et af de yderligere symboler, som er defineret i punkt 5.5.5, 5.5.6 og
5.5.7 i dette regulativ. Hvis keretojet imidlertid er beregnet til passagertransport, er ruder med de yderligere
symboler [C[L eller [C/M ikke tilladt pd steder, hvor der er risiko for sammensted med hovedet.

4.2.4.  Dispensationer

For s vidt angdr sikkerhedsruder i plast finder bestemmelserne om modstandsdygtighed over for slid, jf. punkt
4.2.2.2 og 4.2.3.2 i dette bilag, ikke anvendelse for folgende koretgjer og rudeplaceringer:

a) ambulancer

b) rustvogne

¢) péhangskeretojer, herunder campingvogne

d) soltage og ruder placeret i koretgjets tag

e) alle ruder pd overste dek i en dobbeltdaekkerbus.
Der kraeves ikke symbol eller provning for slid.

4.3. Seerlige forskrifter
4.3.1. Eventuelle fremadvendende ruder bortset fra forruder skal enten udgeres af en lamineret glasrude eller en

plastrude med det yderligere symbol [A, jf. definitionen i punkt 5.5.5 og 5.5.7 i dette regulativ.

4.3.2.  Punkt 4.3.1 finder ikke anvendelse pd keretojer med en konstruktivt bestemt hejeste hastighed pd under
40 km/h.













EUR-Lex (http://new.eur-lex.europa.eu) giver direkte og gratis adgang til EU-retten. Via dette netsted
kan man konsultere Den Europeeiske Unions Tidende, og netstedet indeholder endvidere traktaterne,
retsforskrifter, retspraksis og forberedende retsakter.

Yderligere oplysninger om Den Europzeiske Union findes pa: http://europa.eu

Den Europaeiske Unions Publikationskontor
2985 Luxembourg
LUXEMBOURG
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