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(Retsakter huvis offentliggorelse er obligatorisk)

EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 98/37/EF

af 22. juni 1998

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om maskiner

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN
EUROPAISKE UNION HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Euro-
pziske Fellesskab, serlig artikel 100 A,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det Gkonomiske og
Sociale Udvalg (1),

i henhold til fremgangsmaden i artikel 189 B(?) i trak-
taten, og

ud fra folgende betragtninger:

(1)

Radets direktiv 89/392/EQF af 14. juni 1989 om
indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgiv-
ning om maskiner (3) har ved flere lejligheder veeret
underkastet omfattende endringer; direktivet ber
derfor kodificeres, siledes at dets bestemmelser kan
fremtraede klart og rationelt;

det indre marked indebaerer et omrdde uden indre
greenser, med fri bevagelighed for varer, personer,
tjenesteydelser og kapital;

maskinsektoren udger en vasentlig del af den
mekaniske sektor, og er et af de centrale industrielle
omrider inden for Fzllesskabets skonomi;

de sociale omkostninger i forbindelse med det store
antal ulykker, der direkte skyldes anvendelse af
maskiner, kan reduceres, sifremt der allerede ved

(1) EFT C 133 af 28.4.1997, s. 6.
(3) Europa-Parlamentets udtalelse af 17. september 1997 (EFT

C 304 af 6.10.1997, s.

79), Radets falles holdning af

24. marts 1998 (EFT C 161 af 27.5.1998, s. 54) og Europa-
Parlamentets afgorelse af 30. april 1998 (EFT C 152 af
18.5.1998). Rddets afgorelse af 25. maj 1998.

(®) EFT L 183 af 29.6.1989, s. 9. Direktivet er senest andret ved
direktiv 93/68/EQF (EFT L 220 af 30.8.1993, s. 1).

konstruktion og fremstillingen af maskinerne tages
hensyn til sikkerheden, og det samme vil kunne
opnas ved korrekt opstilling og vedligeholdelse;

det pahviler medlemsstaterne at sorge for borgernes
og i givet fald ogsd husdyrs og goders sikkerhed og
sundhed pa deres omrade, iser arbejdstagernes sik-
kerhed og sundhed, bl.a. i forbindelse med de risici,
der opstdr ved anvendelse af maskiner;

medlemsstaternes lovgivninger i forbindelse med
forebyggelse af ulykker er meget forskellige; de
praceptive bestemmelser pad omradet, som ofte sup-
pleres med de facto bindende tekniske specifikatio-
ner og/eller frivillige standarder, forer ikke nedven-
digvis til forskellige sundheds- og sikkerhedsni-
veauer, men udger dog pa grund af deres forskellig-
artethed hindringer for samhandelen inden for Fel-
lesskabet; desuden er der vasentlige forskelle mel-
lem de nationale ordninger om godkendelse og
attestering af maskinernes overenstemmelse;

de gzldende nationale bestemmelser vedrerende
sikkerhed og sundhed, som sikrer beskyttelse mod
risici, der skyldes maskiner, skal indbyrdes tilnzr-
mes for at sikre den frie bevagelighed for maskiner
uden at de nuvarende og velbegrundede beskyttel-
sesniveauer i medlemsstaterne derved sankes; de
bestemmelser vedrerende maskinernes konstruktion
og fremstilling, som er fastsat i dette direktiv, og
som er af stor betydning for skabelsen af et sikrere
arbejdsmilje, udelukker ikke, at der kan fastseettes
serbestemmelser om forebyggelse af visse risici,
som arbejdstagerne udsattes for under arbejdet,
eller bestemmelser om maskinernes anvendelse og
tilretteleeggelse af arbejdstagernes sikkerhed pa
arbejdspladsen;

feellesskabsretten indeholder i sin nuverende ud-
formning bestemmelser om, at der som undtagelse
fra en af de grundleggende regler for Fallesskabet,
dvs. de frie varebevaegelser, ma accepteres de hind-
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(12)

(13)

(14)

ringer for samhandelen mellem medlemsstaterne,
der skyldes forskelle i de nationale lovgivninger
vedrorende markedsfering af produkter, sdfremt
forskrifterne kan anerkendes som verende nedven-
dige for at opfylde absolut nedvendige krav;

hvidbogen om gennemforelse af det indre marked,
som Det Europziske Rad godkendte i juni 1985,
indeholder i afsnit 65 og 68 bestemmelser om
anvendelse af den nye metode til harmonisering af
lovgivningerne; harmoniseringen af lovgivningerne
ber derfor i det foreliggende tilfeelde begrenses til
at omfatte de forskrifter, der er nedvendige for at
opfylde de absolut nedvendige og vasentlige krav
med hensyn til sikkerhed og sundhed i forbindelse
med maskiner; disse krav skal aflose de nationale
forskrifter pd omradet, fordi de er vesentlige;

opretholdelse eller forbedring af det sikkerhedsni-
veau, der er ndet i medlemsstaterne, er et af hoved-
mélene med dette direktiv og med sikkerheden som
defineret i de vaesentlige krav;

direktivets anvendelsesomrdde skal bygge pd en
generel definition af udtrykket maskine for at
muliggere den tekniske udvikling af maskinerne;
udviklingen af kombinerede anleg samt de risici,
som de medferer, er af tilsvarende art, og gor det
derfor berettiget, at de udtrykkeligt er medtaget i
direktivet;

der ber fastsettes regler for sikkerhedskomponen-
ter, som markedsfores serskilt, og for hvilke fabri-
kanten eller dennes representant, der er etableret i
Fzllesskabet, erklerer, at de har en sikkerhedsfunk-
tion;

i forbindelse med messer, udstillinger og lignende
skal det veere muligt at udstille maskinen, som ikke
opfylder bestemmelserne i dette direktiv; eventuelle
interesserede md imidlertid pad passende vis gores
opmarksom pa denne manglende overensstemmelse
og pd, at det ikke er muligt at erhverve de pagel-
dende maskiner i den foreliggende udgave;

overholdelsen af de vasentlige krav om sikkerhed
og sundhed er en absolut forudsatning for at sikre
maskinernes sikkerhed; disse krav skal gennemfores
med sund fornuft, si der tages hensyn til det
teknologiske stade pd fabrikationstidspunktet samt
til de tekniske og ekonomiske forhold;

ibrugtagning af maskinen som omhandlet i dette
direktiv kan kun vedrere brug af selve maskinen
ved den af fabrikanten forventede brug; dette
udelukker ikke, at der eventuelt kan fastszttes

anvendelsesbetingelser, som ikke vedrerer selve
maskinen, forudsat at disse betingelser ikke medfe-
rer endringer af maskinen i forhold til bestemmel-
serne i dette direktiv;

det er ikke blot nedvendigt at sikre fri bevagelig-
hed for og ibrugtagning af maskiner, der er forsynet
med CE-merkning og EF-overensstemmelsesattest;
der skal ligeledes sikres fri bevagelighed for maski-
ner, der ikke er forsynet med CE-merkning, nir de
er bestemt til at skulle inkorporeres i en maskine
eller samles med andre maskiner, si de udger et
kombineret anleg;

dette direktiv fastleegger derfor kun de vesentlige
krav til sikkerhed og sundhed af generel art, supple-
ret med en rzkke krav, som er mere specifikke for
visse kategorier af maskiner; for at gore det lettere
for fabrikanterne at bevise, at maskinerne er i
overensstemmelse med disse vasentlige krav, samt
for at gore det lettere at kontrollere overensstem-
melsen med de vasentlige krav, er det enskeligt, at
der pd europzisk niveau foreligger harmoniserede
standarder for si vidt angdr forebyggelse mod de
risici, der skyldes maskinernes konstruktion og
fremstilling; disse harmoniserede standarder pa
europzisk plan udarbejdes af privatretlige organer,
og skal bevare deres status som ikke-obligatoriske
tekster; i denne forbindelse anerkendes Den Euro-
pziske Standardiseringsorganisation (CEN) og Den
Europziske Komité for Elektronisk Standardisering
(Cenelec) som varende de organer, der er kompe-
tente til at vedtage de harmoniserede standarder i
overensstemmelse med de generelle retningslinjer
for samarbejdet mellem Kommissionen og disse to
organer, som blev undertegnet den 13. november
1984; i dette direktiv forstds ved en harmoniseret
standard en teknisk specifikation (europzisk stan-
dard eller harmoniseringsdokument), som er vedta-
get af ét af disse organer, eller af begge, efter
mandat fra Kommissionen i overensstemmelse med
Radets direktiv 83/189/EQF af 28. marts 1983 om
en informationsprocedure med hensyn til tekniske
standarder og forskrifter(!), samt i henhold til
ovennzvnte generelle retningslinjer;

det blev anset for nedvendigt at forbedre retsfor-
skrifterne, siledes at arbejdsgiverne og arbejdsta-
gerne kan bidrage mere effektivt og hensigtsmaessigt
til standardiseringsprocessen;

medlemsstaternes ansvar pa deres omrade for sik-
kerhed, sundhed og andre aspekter, der omfattes af
de vesentlige krav, bor anerkendes i en beskyttel-
sesklausul, som indeholder bestemmelser om pas-
sende fellesskabsbeskyttelsesprocedurer;

(') Radets direktiv 83/189/EQF af 28. marts 1983 om en

informationsprocedure med hensyn til tekniske standarder og

forskrifter (EFT L 109 af 26.4.1983, s. 8).

Direktivet er

senest endret ved Kommissionens beslutning 96/139/EF (EFT
L 32 af 10.2.1996, s. 31).
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(21)

(22)

(25)

i medlemsstaterne, bor ansvaret for at attestere, at
maskinerne er i overensstemmelse med de vasent-
lige krav, pdhvile fabrikanterne; overensstemmelse
med harmoniserede standarder giver en formodning
om, at der ogsd er tale om overensstemmelse med
de pigeldende vesentlige krav; det overlades helt
til fabrikanten at afgere, om han finder det nedven-
digt at lade tredjemand foretage undersegelser og
attestere;

for visse maskintyper, hvis anvendelse indebzrer en
storre risiko, er det onskeligt, at der fastszttes en
strengere godkendelsesprocedure; den valgte EF-
typeafprovningsprocedure kan efterfolges af en EF-
fabrikanterklzering, uden at der kraeves en strengere
ordning sasom forsikring om kvaliteten, EF-kontrol
eller EF-overvigning;

det er absolut nedvendigt, at fabrikanten eller hans
i Fellesskabet etablerede repraesentant udarbejder
et teknisk produktionsdossier, inden der kan udste-
des EF-overensstemmelseserkleering; det er imidler-
tid ikke absolut pakrevet, at hele dokumentationen
til stadighed foreligger materielt, men den skal efter
anmodning kunne stilles til radighed; detaljerede
planer over de underdele, der indgar i fremstillingen
af maskinerne, kan udelades, medmindre kendskab
hertil er absolut nedvendigt for at kunne kontrol-
lere, om de vasentlige sikkerhedskrav er over-

holds;

Kommissionen har i sin meddelelse af 15. juni 1989
om en global metode i forbindelse med certificering
og provning foresldet indfert en felles ordning med
en EF-overensstemmelsesmeaerkning i én enkelt gra-
fisk udformning(!); Radet har i sin resolution af
21. december 1989 om en global metode for over-
ensstemmelsesvurdering () godkendt som ledende
princip, at der anvendes en sddan sammenhzng-
ende metode for anvendelsen af CE-merkningen;
de to grundleggende elementer i den nye metode,
som skal finde anvendelse, er de vesentlige krav og
procedurerne for overensstemmelsesvurdering;

modtagere af enhver beslutning, der treffes inden
for rammerne af dette direktiv, skal have kendskab
til motiveringen for denne beslutning samt de
rekursmuligheder, der findes;

nerverende direktiv ber ikke berere medlemssta-
ternes forpligtelser med hensyn til de i bilag VIII,
del B, anferte gennemforelses- og anvendelsesfris-
ter —

(Y) EFT C 231 af 8.9.1989, s. 3, og EFT C 267 af 19.10.1989,
s. 3.
() EFT C 10 af 16.1.1990, s. 1.

1.

KAPITEL 1

ANVENDELSESOMRADE, MARKEDSFORING OG FRI

BEVAGELIGHED

Artikel 1

Dette direktiv finder anvendelse pd maskiner og

fastlegger de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav i
forbindelse med disse som defineret i bilag I.

Det finder ligeledes anvendelse pa sikkerhedskomponen-
ter, som markedsfores saerskilt.

2.

a)

3.

I dette direktiv forstds ved:

»maskine «:

— en rzkke indbyrdes forbundne dele eller anord-
ninger, hvoraf mindst en er bevaegelig, samt even-
tuelt startindretninger, styringskredsleb og energi-
tilforselskredsleb osv., der er samlet siledes, at de
er indbyrdes forbundne, med henblik pd en ner-
mere fastlagt anvendelse, navnlig forarbejdning,
behandling, flytning og emballering af et mate-
riale

— en samling af maskiner, som for at opnd et
bestemt resultat er anbragt og styres saledes, at de
er indbyrdes forbundne i deres funktion

— udskifteligt udstyr, der @ndrer en maskines funk-
tion, og som markedsfores med henblik pa af
operatoren selv at blive koblet sammen med en
maskine eller en rekke forskellige maskiner eller
med en traktor, for si vidt udstyret ikke er en
reservedel eller et verktoj

»sikkerhedskomponent«: en komponent, som fabri-
kanten eller dennes representant, der er etableret i
Fallesskabet, markedsforer med henblik pd at vare-
tage en sikkerhedsfunktion under anvendelse, forud-
sat at der ikke er tale om udskifteligt udstyr, og hvis
funktionssvigt eller fejlfunktion bringer udsatte perso-
ners sikkerhed eller sundhed i fare.

Folgende maskiner omfattes ikke af dette direktivs

anvendelsesomrade:

— maskiner, hvis eneste energikilde er den menneskelige

kraft anvendt direkte, medmindre der er tale om en
maskine, som anvendes til at lofte byrder

— maskiner til medicinsk brug, der anvendes i direkte

kontakt med patienten

— materiel specielt til markedsfester og forlystelsespar-

ker



L207/4

De Europziske Fallesskabers Tidende

23.7.98

dampkedler og trykbeholdere

maskiner, som anvendes eller er specielt konstrueret
til anvendelse inden for det nukleare omrade, og hvis
svigt kan medfore frigivelse af radioaktivitet

radioaktive kilder inkorporeret i en maskine

skydevaben

lagertanke og rorledninger til benzin, dieselbraendstof,
brendbare vasker og farlige stoffer

transportmidler, dvs. keretojer og pahaengsvogne, der
udelukkende er beregnet til personbefordring i luften,
ad vej, ad jernbane eller ad vandvej, samt transport-
midler i det omfang, de er beregnet til godstransport i
luften, ad offentlig vej, ad jernbane eller ad vandvej.
Vejkoretojer, der anvendes i malmudvindingsindu-
strien, er ikke udelukket

sogdende skibe og mobile offshore-enheder samt
udstyr om bord péd siddanne skibe og enheder

tovinstallationer, herunder svavebaner, til offentlig
eller ikke-offentlig personbefordring

landbrugs- og skovbrugstraktorer som defineret i arti-
kel 1, stk. 1, i direktiv 74/150/EQF (1)

maskiner, der er specielt konstrueret og fremstillet til
militeere eller politimaessige formal

elevatorer, der permanent betjener fastlagte niveauer i
bygninger og anleg ved hjelp af en elevatorstol, som
bevager sig langs faste styreskinner i en bevaegelses-
bane med en hzldningsgrad pa over 15° i forhold til
det vandrette plan, og som er beregnet til at transpor-
tere

1) personer
ii) personer og gods
iii) gods alene, hvis elevatorstolen er tilgengelig, dvs.
at en person let kan komme ind i den, og den er
udstyret med betjeningsanordninger placeret inde

i kabinen eller inden for raekkevidde af en person
i kabinen

tandhjulsbaner som persontransportmidler

Radets direktiv 74/150/EQF af 4. marts 1974 om tilnzermelse

af medlemsstaternes lovgivning vedrerende visse dele og
specifikationer for landbrugs- og skovbrugshjultraktorer
(EFT L 84 af 28.3.1974, s. 10). Direktivet er senest andret
ved beslutning 95/1/EF, Euratom, EKSF (EFT L 1 af
1.1.1995, s. 1).

— elevatorer i mineskakter
— teatersceneelevatorer

— personferende og person-godsferende byggepladsele-
vatorer.

4.  Nar de i direktivet omhandlede risici for en maski-
nes eller en sikkerhedskomponents vedkommende er helt
eller delvis omfattet af EF-seerdirektiver, finder naerve-
rende direktiv ikke anvendelse, eller det opherer med at
finde anvendelse for si vidt angdr disse maskiner eller
disse sikkerhedskomponenter og disse risici, sd snart
serdirektiverne er gennemfort.

5. Nar risici for en maskines vedkommende hovedsa-
gelig skyldes elektricitet, er denne maskine udelukkende
omfattet af Ridets direktiv 73/23/EQF (?).

Artikel 2

1.  Medlemsstaterne treffer de nedvendige foranstalt-
ninger for, at de maskiner eller sikkerhedskomponenter,
som dette direktiv finder anvendelse pd, kun kan mar-
kedsfores og ibrugtages, hvis de ikke bringer personers,
og i givet fald husdyrs eller goders sikkerhed og sundhed
i fare, nir de installeres og vedligeholdes pad passende vis
og anvendes i overensstemmelse med deres bestemmelse.

2. Dette direktiv berorer ikke medlemsstaternes mulig-
hed for — under iagttagelse af traktaten — at fastszette
de krav, som de anser for at vere nedvendige for at sikre
personers, herunder navnlig arbejdstageres beskyttelse i
forbindelse med anvendelse af de pdgeldende maskiner
eller sikkerhedskomponenter, forudsat at dette ikke inde-
baerer @ndringer af disse maskiner eller sikkerhedskom-
ponenter i forhold til bestemmelserne i dette direktiv.

3. Medlemsstaterne modsatter sig ikke, at der pa
messer, udstillinger, ved demonstrationer osv. prasenteres
maskiner eller sikkerhedskomponenter, som ikke er i
overensstemmelse med bestemmelserne i dette direktiv,
ndr det ved synlig skiltning klart er anfert, at sidanne
maskiner eller sikkerhedskomponenter ikke er i overens-
stemmelse, samt at de ikke kan erhverves, for fabrikanten
eller hans i Fellesskabet etablerede repraesentant har
bragt dem i overensstemmelse. Ved demonstrationer mé
der treeffes passende sikkerhedsforanstaltninger for at
sikre personbeskyttelse.

(?) Radets direktiv 73/23/EQF af 19. februar 1973 om tilnzer-
melse af medlemsstaternes lovgivning om elektrisk materiel
bestemt til anvendelse inden for visse speendingsgraenser (EFT
L 77 af 26.3.1973, s. 29). Direktivet er senest andret ved
direktiv 93/68/EQF (EFT L 220 af 30.8.1993, s. 1).
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Artikel 3

De maskiner og sikkerhedskomponenter, som dette direk-
tiv finder anvendelse pd, skal opfylde de vesentlige
sikkerheds- og sundhedskrav, der er anfort i bilag L.

Artikel 4

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begranse eller
hindre markedsfering og ibrugtagning pa deres omrdde af
maskiner og sikkerhedskomponenter, som opfylder
bestemmelserne i dette direktiv.

2.  Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begrense eller
hindre markedsforingen af maskiner, som ifolge den i
bilag II, del B, omhandlede erklering fra fabrikanten eller
dennes i Fellesskabet etablerede repraesentant er beregnet
til at skulle inkorporeres i en maskine eller samles med
andre maskiner med henblik pd at udgere en maskine,
som dette direktiv finder anvendelse pa, medmindre de
kan fungere selvstendigt.

Udskifteligt udstyr i henhold til artikel 1, stk. 2, litra a),
tredje led, skal derfor under alle omstendigheder vare
forsynet med CE-merkningen og ledsaget af den EF-

overensstemmelseserklering, der er omhandlet i bilag II,
del A.

3. Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begrense eller
hindre markedsforing af sikkerhedskomponenter som
defineret i artikel 1, stk. 2, litra b), hvis de er ledsaget af
en EF-overensstemmelseserkleering fra fabrikanten eller
hans reprasentant etableret i Feallesskabet, der er
omhandlet i bilag II, afsnit C.

Artikel 5

1. Medlemsstaterne anser

— maskiner, der er forsynet med CE-mzrkning, og som
ledsages af den i bilag II, del A, omhandlede EF-
overensstemmelseserklaering

— sikkerhedskomponenter, som ledsages af den i
bilag II, del C, omhandlede EF-overensstemmelseser-
klering

for at opfylde samtlige bestemmelser i dette direktiv,
herunder de procedurer for overensstemmelsesvurdering,
der er fastsat i kapitel II.

Hvis der ikke findes harmoniserede standarder, fastsatter
medlemsstaterne de bestemmelser, som de finder nodven-
dige for, at de berorte parter fir kendskab til de gel-
dende nationale standarder og tekniske specifikationer,
der betragtes som vigtige eller nyttige dokumenter i
forbindelse med korrekt anvendelse af de veasentlige
sikkerheds- og sundhedskrav i bilag 1.

2. Nar en national standard, der gennemforer en har-
moniseret standard, hvis reference er blevet offentliggjort
i De Europeiske Feellesskabers Tidende, omfatter et eller
flere vaesentlige sikkerhedskrav, forudsettes den maskine
eller sikkerhedskomponent, der er fremstillet i overens-
stemmelse med denne standard, at vaere i overensstem-
melse med de pagzldende vasentlige krav.

Medlemsstaterne offentliggor referencerne for de natio-
nale standarder, der gennemforer de harmoniserede stan-

darder.

3.  Medlemsstaterne sikrer sig, at der treffes passende
foranstaltninger med henblik pa at gere det muligt for
arbejdsmarkedets parter at fi indflydelse pd nationalt
plan pd udarbejdelsen og opfelgningen af de harmonise-
rede standarder.

Artikel 6

1.  Hvis en medlemsstat eller Kommissionen finder, at
de i artikel 5, stk. 2, omhandlede harmoniserede standar-
der ikke fuldstendigt opfylder de vasentlige krav, der
vedrerer dem, og som er omhandlet i artikel 3, indbringer
Kommissionen eller medlemsstaten sagen for det udvalg,
der er nedsat ved direktiv 83/189/EQF, og redegor for
arsagerne hertil. Udvalget afgiver en hasteudtalelse.

P4 baggrund af udvalgets udtalelse underretter Kommis-
sionen medlemsstaterne om, hvorvidt det er nedvendigt
at tilbagetreekke berorte standarder i de artikel 3, stk. 2,
omhandlede offentliggorelser.

2.  Der nedszttes et stdende udvalg sammensat af
repraesentanter udpeget af medlemsstaterne og med en
repraesentant for Kommissionen som formand.

Det stiende udvalg fastszetter sin forretningsorden.

Det stdende udvalg kan forelegges ethvert spergsmal i
forbindelse med iveaerkszttelsen og den praktiske gennem-
forelse af direktivet efter folgende fremgangsmade:

Kommissionens reprasentant forelzegger udvalget et
udkast til de foranstaltninger, der skal treffes. Udvalget
afgiver en udtalelse om dette udkast inden for en frist,
som formanden kan fastsette under hensyntagen til de
pageldende sporgsmal hastende karakter, i givet fald ved
afstemning.

Udtalelsen optages i medeprotokollen; derudover har
hver medlemsstat ret til at anmode om, at dens holdning
indferes i medeprotokollen.



L207/6

De Europziske Fallesskabers Tidende

23.7.98

Kommissionen tager storst muligt hensyn til udvalgets
udtalelse. Den underretter udvalget om, hvorledes den
har taget hensyn til dets udtalelse.

Artikel 7

1.  Hvis en medlemsstat konstaterer, at
— maskiner, der er forsynet med CE-mearkning

— sikkerhedskomponenter, som ledsages af EF-overens-
stemmelseserkleringen

og som anvendes i overensstemmelse med deres bestem-
melse, vil kunne frembyde fare for personers og i givet
fald husdyrs eller goders sikkerhed, treffer den alle
nodvendige foranstaltninger for at traekke maskinerne
eller sikkerhedskomponenterne tilbage fra markedet, for-
byde deres markedsforing, ibrugtagning eller indskraenke
deres frie bevaegelighed.

Medlemsstaten underretter straks Kommissionen om
denne foranstaltning og anferer grundene til beslut-
ningen, herunder navnlig om den manglende overens-
stemmelse skyldes:

a) at de i artikel 3 omhandlede vesentlige krav ikke er
opfyldt

b) fejlagtig anvendelse af de i artikel 5, stk. 2, omhand-
lede standarder

¢) en mangel ved selve de i artikel 5, stk. 2, omhandlede
standarder.

2.  Kommissionen holder hurtigst muligt samrdd med
de bererte parter. Hvis Kommissionen efter dette samrad
konstaterer, at foranstaltningen er berettiget, giver den
straks den medlemsstat, der har taget initiativet, samt de
ovrige medlemsstater underretning herom. Hvis Kommis-
sionen efter dette samrad konstaterer, at foranstaltningen
er uberettiget, giver den straks den medlemsstat, der har
taget initiativet, samt fabrikanten eller hans i Fellesska-
bet etablerede repraesentant underretning herom. Huvis
den i stk. 1 omhandlede beslutning begrundes med en
mangel ved selve standarderne, foreleegger Kommissionen
sagen for udvalget, hvis den medlemsstat, der har truffet
beslutningen, har til hensigt at fastholde den, og indleder
proceduren efter artikel 6, stk. 1.

3. Nar

— en maskine, der ikke er i overensstemmelse, er forsy-
net med CE-mearkning

— en sikkerhedskomponent, der ikke er i overensstem-
melse, ledsages af en CE-overensstemmelseserklaering

treeffer den kompetente medlemsstat der nedvendige for-
anstaltninger over for dem, der har foretaget maerkningen
eller udarbejdet erkleringen, og underretter Kommissio-
nen og de ovrige medlemsstater herom.

4. Kommissionen serger for, at medlemsstaterne hol-
des underrettet om procedurens forleb og resultater.

KAPITEL I

RETNINGSLINJER FOR BEDOMMELSE AF
OVERENSSTEMMELSE

Artikel 8

1.  Fabrikanten eller hans i Fellesskabet etablerede
repraesentant skal for at dokumentere maskinernes og
sikkerhedskomponenternes overensstemmelse med dette
direktiv for hver af de fremstillede maskiner eller sikker-
hedskomponenter udarbejde en EF-overensstemmelseser-
kleering efter de retningslinjer, der er fastlag i bilag II,
del A eller C efter omstendighederne.

Desuden skal fabrikanten eller hans i Fellesskabet etable-
rede repraesentant foretage CE-markningen pa varen, dog
udelukkende pd maskiner.

2. Inden markedsforingen skal fabrikanten eller hans i
Fellesskabet etablerede repraesentant:

a) udarbejde det i bilag V nzevnte dossier, sdfremt
maskinen ikke er omfattet af bilag IV

b) forelegge modellen af maskinen til den i bilag VI
omhandlede EF-typeafprovning, hvis maskinen er
omfattet af bilag IV og fremstilles, uden at de i
artikel 5, stk. 2, omhandlede standarder overholdes
eller kun anvendes delvis, eller hvis der ikke findes
saddanne standarder

¢) hvis maskinen er omfattet af bilag IV og fremstilles i
overensstemmelse med de i artikel 5, stk. 2, omhand-
lede standarder:

— enten udarbejde det i bilag VI nzvnte dossier og
sende det til et udpeget organ, som snarest aner-
kender modtagelse af dossieret og opbevarer det

— eller foreleegge det i bilag VI nzvnte dossier for
det udpegede organ, som blot kontrollerer, om de
i artikel 5, stk. 2, omhandlede standarder er blevet
korrekt anvendt, og udferdiger en attest om dette
dossiers overensstemmelse

— eller forelegge modellen af maskinen til den i
bilag VI omhandlede EF-typeafprevning.
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3. Huvis stk. 2, litra c), forste led, anvendes, finder
bestemmelserne i punkt 3, forste punktum, og i punkt 7 i
bilag VI tilsvarende anvendelse.

Hvis stk. 2, litra c¢), andet led, anvendes, finder bestem-
melserne i punkt 5, 6 og 7 i bilag VI tilsvarende anven-

delse.

4.  Hyvis stk. 2, litra a), og stk. 2, litra ¢), ferste og
andet led, anvendes, skal EF-overensstemmelseserklze-
ringen udelukkende bekrzfte, at der er tale om overens-
stemmelse med de veasentlige krav i direktivet.

Hvis stk. 2, litra b), og stk. 2, litra ¢), tredje led,
anvendes, skal EF-overensstemmelseserkleringen attes-
tere, at der er overensstemmelse med den model, der er
blevet forelagt til EF-typeafprovning.

5. Sikkerhedskomponenterne underkastes de godken-
delsesprocedurer, der gelder for maskiner i henhold til
stk. 2, 3 og 4. Desuden kontrollerer det udpegede organ
under EF-typeafprevningen, at komponenten er i stand til
at udfylde de sikkerhedsfunktioner, som fabrikanten har
afgivet erkleering om.

6. a) Nar maskiner er omfattet af andre direktiver, der
vedrerer andre aspekter, og som foreskriver CE-
merkning, angiver denne merkning, at maski-
nerne ogsd formodes at opfylde bestemmelserne i
disse andre direktiver.

b) Hyvis fabrikanten i henhold til et eller flere af de
pagzldende direktiver kan valge, hvilken ordning
han vil anvende i en overgangsperiode, viser CE-
merkningen imidlertid kun, at maskinerne opfyl-
der de direktiver, som fabrikanten anvender. I sd
fald skal referencerne vedrerende de anvendte
direktiver, som offentliggjort i De Europeiske
Feellesskabers Tidende, anferes pd de dokumenter,
vejledninger eller instruktioner, som kraeves i hen-
hold til nzvnte direktiver, og som ledsager maski-
nerne.

7.  Nar hverken fabrikanten eller hans i Fellesskabet
etablerede reprasentant har opfyldt de i stk. 1 tl 6
navnte forpligtelser, pdhviler disse forpligtelser enhver,
som markedsferer maskinen eller sikkerhedskomponenten
inden for Feallesskabet. De samme forpligtelser pahviler
den, som samler maskiner eller dele af maskiner eller
sikkerhedskomponenter af forskellig oprindelse, eller som
fremstiller maskinen eller sikkerhedskomponenten til eget
brug.

8. De i stk. 7 omhandlede forpligtelser pahviler ikke
den, der til en maskine eller en traktor tilkobler udskifte-
ligt udstyr som omhandlet i artikel 1, ndr delene passer
sammen, og hver af de enkeltdele, som indgar i den
samlede maskine, er forsynet med CE-merkning og ledsa-
get af EF-overensstemmelseserkleringen.

Artikel 9

1.  Medlemsstaterne underretter Kommissionen og de
ovrige medlemsstater om, hvilke organer de har udpeget
til at foretage de i artikel 8 omhandlede procedurer, samt
hvilke opgaver disse organer er udpeget til at varetage, og
hvilke identifikationsnumre Kommissionen har tildelt
dem.

Kommissionen offentliggor en liste over de bemyndigede
organer samt deres identifikationsnummer og de opgaver,
de er udpeget til at varetage, i De Europwiske Feellesska-
bers Tidende. Kommissionen serger for, at listen ajourfe-
res.

2. Medlemsstaterne skal anvende de i bilag VII inde-
holdte kriterier i forbindelse med vurderingen af de
organer, der skal udpeges. De organer, der opfylder de
vurderingskriterier, der er fastsat i de relevante harmoni-
serede standarder, formodes at vare i overensstemmelse
med disse kriterier.

3.  En medlemsstat, der har udpeget et organ, skal
inddrage udpegelsen, hvis den konstaterer, at dette organ
ikke leengere opfylder de i bilag VII omhandlede kriterier.
Den underretter straks Kommissionen og de ovrige med-
lemsstater herom.

KAPITEL III

CE-MARKNING

Artikel 10

1.  CE-overensstemmelsesmeerkningen bestdr af bogsta-
verne CE. I bilag III er anfert den model, der skal an-
vendes.

2. CE-merkningen skal anbringes pa maskinen i over-
ensstemmelse med punkt 1.7.3 i bilag I, saledes at det er
tydeligt og synligt.

3. Det er forbudt at anbringe merkning pd maski-
nerne, som kan vildlede tredjemand med hensyn til CE-
merkningens betydning og grafiske udformning. Enhver
anden merkning kan anbringes pd maskinerne, forudsat
at dette ikke gor CE-merkningen mindre synlig eller let
leselig.
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4.  Med forbehold af artikel 7:

a) er fabrikanten eller hans i Feallesskabet etablerede
repraesentant — hvis en medlemsstat konstaterer, at
CE-markningen er blevet anbragt uberettiget — for-
pligtet til at serge for, at produktet igen bringes til
at opfylde bestemmelserne om CE-markning, og at
overtrzedelsen bringes til opher pd de betingelser,
som medlemsstaten har fastsat

b) skal medlemsstaten, hvis produktet fortsat ikke opfyl-
der kravene, trzffe alle nedvendige foranstaltninger
for at begrense eller forbyde markedsforing af det
pageldende produkt eller sikre, at det traekkes tilbage
fra markedet efter proceduren i artikel 7.

KAPITEL IV

AFSLUTTENDE BESTEMMELSER

Artikel 11

Enhver afgorelse, der treeffes i medfer af dette direktiv,
og som medferer, at en maskines eller en sikkerhedskom-
ponents markedsfering og ibrugtagning begranses, skal
begrundes neje. Afgorelsen meddeles s hurtigt som
muligt den berorte part med angivelse af de i den
pageldende medlemsstat eksisterende rekursmuligheder
og fristerne for anvendelsen af disse.

Artikel 12

Kommissionen treffer de nedvendige foranstaltninger
for, at fortegnelserne over alle de relevante afgorelser
vedrerende dette direktivs forvaltning geres tilgengelige.

Artikel 13

1. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten
til de nationale retsforskrifter, som de udsteder pd det
omride, der er omfattet af dette direktiv.

2. Inden den 1. januar 1994 undersoger Kommissio-
nen, hvor langt standardiseringsarbejdet i forbindelse med
dette direktiv er ndet, og fremszetter i givet fald forslag til
passende foranstaltninger.

Artikel 14

1. De i bilag VIII, del A, anferte direktiver ophzves,
dog uden at medlemsstaternes forpligtelser med hensyn til
de i bilag VIII, del B, anferte gennemforelses- og anven-
delsesfrister bereres heraf.

2. Henvisninger til de ophevede direktiver geelder som
henvisninger til nerverende direktiv og leses i henhold
til den i bilag IX anferte sammenligningstabel.

Artikel 15
Dette direktiv traeder i kraft pa tyvendedagen efter offent-
liggarelsen i De Europeiske Feellesskabers Tidende.
Artikel 16

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Luxembourg, den 22. juni 1998.

Pd Rddets vegne
J. CUNNINGHAM

Pd Europa-Parlamentets vegne
J. M. GIL-ROBLES

Formand Formand
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BILAG I

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV 1 FORBINDELSE MED KONSTRUKTION OG

FREMSTILLING AF MASKINER OG SIKKERHEDSKOMPONENTER

I dette bilag forstds ved »maskine« enten »maskine« som defineret i artikel 1, stk. 2, eller »sikkerhedskom-
ponent« som defineret i samme stykke.

INDLEDENDE BEMARKNINGER

De forpligtelser, der fastszttes i henhold til de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, finder kun
anvendelse, ndr den pédgzldende risiko er til stede for den omhandlede maskine i forbindelse med
anvendelse af denne under de af fabrikanten fastsatte forhold. Kravene i 1.1.2, 1.7.3 og 1.7.4 finder
under alle omstendigheder anvendelse pd samtlige de maskiner, der er omfattet af dette direktiv.

De vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav i dette i direktiv er bindende. Under hensyn til det tekniske
stade er det dog muligt, at de deri fastsatte mal ikke kan nds. Er dette tilfeeldet skal maskinen sd vidt
muligt konstrueres og fremstilles med henblik pd at opfylde disse mal.

. De vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav er grupperet under hensyntagen til de risici, de vedrarer.

Maskiner udger en helhed af risici, som kan vare opfert i flere forskellige kapitler i dette bilag.

Fabrikanten skal foretage en risikoanalyse med henblik pa at identificere alle de risici, der knytter sig til
den pageldende maskine; maskinen skal derefter udformes og fremstilles under hensyntagen til denne
analyse.

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV

Generelle bemzrkninger

1. Definitioner

I dette direktiv forstas ved:

1. »farligt omrdde«: ethvert omrdde inden i og/eller omkring en maskine, hvori en udsat persons
tilstedevearelse udger fare for den pageldendes sikkerhed eller sundhed

2. »udsat person«: enhver person, der helt eller delvis befinder sig i et farligt omrade

3. »operator«: den eller de person(er), der har til opgave at opstille og montere en maskine, fa
den til at fungere samt indstille, vedligeholde, rengere, reparere og transportere denne.

2. Principper for integrering af sikkerbeden

a) Maskinerne skal fremstilles sdledes, at de kan fungere, indstilles og vedligeholdes, uden at
personer udsattes for fare, nir disse operationer foretages pa de betingelser, der er foreskrevet
af fabrikanten.

Formélet med de foranstaltninger, der treffes, skal vare at fjerne enhver fare for ulykke i
maskinens samlede, forventede levetid, herunder ogsd monterings- og afmonteringsfaser, selv i
det tilfeelde, hvor farerne for ulykke skyldes unormale, men forudsigelige situationer.

b) Ved valget af de bedst egnede losninger skal fabrikanten tage hensyn til folgende principper i
den anforte rekkefolge:

— sé& vidt muligt fjerne eller mindske farerne (integrering af sikkerheden ved konstruktion og
fremstilling af maskinen)

— treeffe de nodvendige beskyttelsesforanstaltninger over for de farer, som ikke kan fjernes

— give brugerne oplysninger om de tilbagevarende farer som folge af, at de trufne beskyttel-
sesforanstaltninger er ufuldsteendige, anfore, om en serlig uddannelse er pdkravet, og
meddele, om individuelt beskyttelsesudstyr er nedvendigt.
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¢) Ved konstruktionen og fremstillingen af maskinen og ved udarbejdelsen af brugsanvisningen
skal fabrikanten ikke kun tage maskinens normale anvendelse i betragtning, men ogsd den
anvendelse af maskinen, der med rimelighed kan forventes.
Maskinen skal konstrueres siledes, at det undgdas, at den anvendes pd en unormal made, hvis
en sddan anvendelsesmdde frembyder fare. I de ovrige tilfeelde skal brugsanvisningen indeholde
oplysninger til brugeren om de mdder, som det erfaringsmeassigt ber frarddes at anvende
maskinen pa.

d) Ved normal anvendelse ber ubehag, treethed og psykisk belastning/stress hos operateren
begraenses, sa vidt det er muligt ifelge ergonomiske principper.

e) Fabrikanten skal ved konstruktion og fremstilling tage hensyn til nedsat bevegelsesfrihed hos
operateren som folge af den nedvendige eller forventede anvendelse af individuelt beskyttelses-

udstyr (f.eks. sko, handsker osv.).

f) Maskinen skal leveres med alt det specialudstyr og alle de losdele, der er vesentlige for, at
maskinen kan indstilles, vedligeholdes og anvendes uden fare.

Materialer og produkter

De materialer, der anvendes ved fremstillingen af maskinen eller de produkter, der anvendes og
skabes ved dens anvendelse, md ikke frembyde fare for de udsatte personers sikkerhed og

sundhed.

Safremt der i arbejdsgangen indgar veasker, skal maskinen vere konstrueret og fremstillet sdledes,
at den kan anvendes uden fare ved pafyldning, anvendelse, opsamling og udledning.

Belysning

Fabrikanten udstyrer maskinen med en for betjeningen tilpasset indbygget belysning péd steder,
hvor det kan frembyde fare, at noget sidant ikke findes, selv om den omgivende belysning er
normal.

Fabrikanten skal ligeledes pase, at der ikke er generende skyggezoner, at belysningen er bleendfri,
og at der ikke opstir nogen farlig stroboskopisk effekt som folge af den belysning, som

fabrikanten har anvendt.

Safremt visse indre dele regelmaessigt skal undersoges, bor de vare forsynet med egnet belysning;
det samme gelder for de omrdder, hvor der foretages indstilling og vedligeholdelse.

Konstruktion af maskinen med henblik pd hindtering
Maskinen eller hver enkelt af dens forskellige dele skal:
— kunne handteres uden fare

— vare indpakket eller konstrueret saledes, at den kan henstilles uden beskadigelser og fare (f.eks.
tilstraekkelig stabilitet, serlige understotninger osv.).

Nar maskinens eller de forskellige maskindeles masse, dimensioner eller form ikke gor det muligt
at transportere dem i hinden, skal maskinen eller hver enkelt af dens forskellige dele

— enten vaere forsynet med indretninger, der gor det muligt at gribe dem med en lofteanord-
ning

— vare sdledes udformet, at de kan udstyres med sddanne indretninger (f.eks. gevindhuller)
— eller have en siddan form, at normale lofteanordninger let kan anvendes.

Nar maskinen eller én af dens dele transporteres i hdnden, skal de:

— enten let kunne transporteres

— eller omfatte gribeindretninger (f.eks. hdndtag), der gor det muligt at transportere dem

sikkert.

Der skal treffes serlige sikkerhedsforanstaltninger i forbindelse med héandtering af selv lette
verktajer og/eller maskindele, som kan vere farlige (form, materiale osv.).
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1.2. Betjeningsanordninger

1.2.1.  Betjeningsanordningernes sikkerbed og palidelighed

Betjeningsanordningerne skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at de er sikre og palidelige og
saledes, at der ikke opstar farlige situationer. De skal navnlig vere konstrueret og fremstillet
saledes,

— at de kan modstd normale interne og eksterne belastninger

— at refleksfejl ikke kan fore til farlige situationer.

1.2.2.  Betjeningsanordninger
Betjeningsanordningerne skal vere:
— tydelige og lette at fi oje pd og i givet fald hensigtsmessigt afmearket
— anbragt, sd de kan betjenes sikkert, hurtigt, uden spild af tid og entydigt

— udformet sdledes, at der er et logisk forhold mellem betjeningsanordningens bevagelse og den
udleste handling

— anbragt uden for de farlige omrdder, bortset fra om fornedent visse anordninger, f.eks.
nedstop, indleringskonsoller for robotter

— anbragt siledes, at der ingen ekstra fare er ved betjeningen

— udformet eller beskyttet siledes, at risiko for utilsigtet udlesning af funktioner, hvorved der
kan opsta fare, er forhindret

— fremstillet sdledes, at de kan modsta den forventede belastning; der skal legges serlig vaegt pa
nedstop, der kan blive udsat for store belastninger.

Safremt en betjeningsanordning er konstrueret og fremstillet siledes, at flere forskellige handlinger
er mulige, dvs. at dens aktionering ikke er entydig (f.eks. anvendelse af tastaturer osv.), skal den
handling, der vil blive udlest, klart angives, og om fornedent bekraftes.

Betjeningsanordningerne skal vare udformet sdledes, at deres placering, bevaegelse, mekaniske
modstand og trekmodstand er forenelige med den udleste handling under hensyn til, hvad der er
ergonomisk hensigtsmeaessigt. Der skal tages hensyn til forhold, der skyldes nedvendig eller
forventet anvendelse af individuelle beskyttelsesanordninger (f.eks. sko, handsker).

Maskinen skal vere forsynet med overvignings- og kontrolorganer (skiver, signaler osv.), som man
skal have kendskab til, for at maskinen skal kunne fungere pd betryggende vis. Operatoren skal fra
betjeningsstedet kunne afleese disse overvagnings- og kontrolorganer.

Operatoren skal fra hovedbetjeningsstedet vere i stand til at konstatere, at ingen udsatte personer
befinder sig i de farlige omrader.

Nir dette er umuligt, skal betjeningssystemet vare konstrueret og fremstillet siledes, at enhver
igangsaetning forudgas af et lyd- eller lyssignal. Den udsatte person skal have tid og mulighed for
hurtigt at forhindre maskinens igangsatning.

1.2.3.  Igangsetning

Maskinens igangsetning ma kun kunne ske ved hjalp af en bevidst handling i forbindelse med en
betjeningsanordning, der er beregnet hertil.

Det samme gelder:
— gentilkobling efter et stop, uanset arsagen til dette
— styring af en vasentlig @ndring af funktionsforholdene (f.eks. hastighed eller tryk)

undtagen hvis denne gentilkobling eller @ndring af funktionsforholdene ikke indebzerer nogen
risiko for de udsatte personer.

Gentilkobling eller endring af funktionsforholdene som folge af den normale sekvens i en
automatisk cyklus er ikke omfattet af dette veesentlige krav.
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1.2.4.

1.2.5.

Safremt en maskine omfatter flere startanordninger, og operatorerne derved kan bringe hinanden i
fare, skal der monteres yderligere anordninger (f.eks. en kontrolanordning eller valganordninger,
som sikrer, at kun én enkelt startanordning igangsattes), siledes at navnte fare udelukkes.

Et anleg ber let kunne gentilkobles til automatisk kersel efter et stop, efter at sikkerhedskravene
er opfyldt.

Stopanordninger
Normalt stop

Hver maskine skal vare forsynet med en betjeningsanordning, som gor det muligt at standse hele
maskinen pd betryggende vis. Hvert arbejdssted skal vere forsynet med en betjeningsanordning til
standsning af enten alle bevagelige dele i maskinen eller blot en del af disse, alt efter risikoen, og
saledes, at maskinen frembyder sikkerhed.

Stopordren til maskinen skal have prioritet i forhold til igangsztningsordrerne.

Nir maskinen eller dens farlige dele er standset, skal energitilforslen til de pdgeldende funktions-
anordninger vere afbrudt.

Nodstop

Alle maskiner skal vere forsynet med et eller flere nedstop, hvormed umiddelbart truende eller
allerede indtrufne farlige situationer kan afbedes. Denne forpligtelse gelder ikke for:

— maskiner, hvor risikoen ikke kan mindskes ved montering af nedstop, enten fordi dette ikke
nedsztter den for normal standsning nedvendige tid, eller fordi det ikke gor det muligt at
treeffe de sarlige foranstaltninger, risikoen kraever

— héndbérne og handstyrede maskiner.

Nadstoppet skal:
— omfatte let genkendelige og synlige betjeningsanordninger, som er hurtige at komme til

— fordrsage standsning af den faretruende proces pa si kort tid som muligt uden at medfere
yderligere fare

— eventuelt igangsatte eller gore det muligt at igangsaette visse beskyttelsesbevaegelser.

Nodstopanordningen skal vare indrettet siledes, at den efter stopordre forbliver i stopstilling, til
den bevidst tilbagestilles; anordningen ma ikke kunne blokeres, uden at stopordre udleses;
nedstoppet md kun kunne tilbagestilles ved en bevidst handling, og denne tilbagestilling ma ikke
bevirke, at maskinen gir i gang, men kun muliggere, at den kan starte igen.

Kombinerede anleg

I forbindelse med maskiner eller maskindele, der er konstrueret til at arbejde i forening, skal
fabrikanten konstruere og fremstille maskinen sdledes, at stopanordningerne, herunder nedstoppet,
ikke kun kan standse maskinen, men ogsé alt udstyr feor og/eller efter denne i arbejdsgangen, hvis
fortsat kersel af dette kan frembyde fare.

Hastighedsomskifter

Den valgte betjeningsmade skal have prioritet i forhold til alle andre betjeningssystemer med
undtagelse af nedstoppet.

Safremt maskinen er konstrueret og fremstillet til at kunne anvendes efter flere betjeningsmader
eller funktionsmdder, som giver forskellige sikkerhedsniveauer (f.eks. indstilling, vedligeholdelse,
undersogelse osv.), skal den vare forsynet med en hastighedsomskifter, der kan afldses i den
enkelte stilling. Hver stilling pa hastighedsomskifteren skal svare til en enkelt betjenings- eller
funktionsmade.

Hastighedsomskifteren kan erstattes af andre hastighedsanordninger, der gor det muligt at
begranse anvendelsen af visse af maskinens funktioner til visse grupper af operatorer (f.eks.
adgangskode til visse numeriske betjeningsfunktioner osv.).
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Safremt maskinen ved visse operationer skal kunne fungere med neutraliserede beskyttelsesanord-
ninger skal hastighedsomskifteren samtidig:

— udelukke automatisk betjening

— ikke tillade andre bevagelser end af betjeningsanordninger, der nedvendigger en vedvarende
handling

— kun tillade, at farlige bevagelige dele fungerer under ogede sikkerhedsforanstaltninger (f.eks.
langsom kersel, begrenset belastning, stop-go-kersel eller anden form for passende foranstalt-
ning), og uden mulighed for risici, der skyldes sammenkadede sekvenser

— forhindre enhver bevagelse, der, ved bevidst eller utilsigtet at pdvirke maskinens indre sensorer,
vil kunne frembyde en fare.

Desuden skal operatoren fra indstillingsstedet fuldt ud kunne styre funktionen af de dele, han
betjener.

Svigt i energitilforslen

Afbrydelse, genetablering efter afbrydelse eller variation, opad eller nedad, i energitilforslen til
maskinen md ikke skabe farlige situationer.

Navnlig mé felgende ikke forekomme:
— at maskinen szttes i gang ved en fejltagelse
— at standsning af maskinen forhindres, efter at der allerede er givet ordre hertil

— at en bevagelig del i maskinen eller et arbejdsemne, som maskinen holder, falder ned eller
udslynges

— at automatisk eller manuel standsning af en af de bevagelige dele forhindres

— at afskeermningen ikke er effektiv.
Svigt i styringskredslobet

En fejl, der pavirker styringskredslebets logik, et svigt i eller en forringelse af styringskredslobet ma
ikke skabe farlige situationer.

Navnlig ma folgende ikke forekomme:
— at maskinen szttes i gang ved en fejltagelse
— at standsning af maskinen forhindres, efter at der allerede er givet ordre hertil

— at en bevagelig del i maskinen eller et arbejdsemne, som maskinen holder, falder ned eller
udslynges

— at automatisk eller manuel standsning af en af de bevegelige dele forhindres

— at afskeermningen ikke er effektiv.

Programmeller

Programmellerne for dialogen mellem operateren og betjenings- eller kontrolsystemet skal have en

brugervenlig udformning.

Beskyttelsesforanstaltninger mod mekaniske risici

Stabilitet
Maskinen samt dens dele og udstyr skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at den under
normal anvendelse (eventuelt under hensyn til de klimatiske forhold) er tilstraekkelig stabil til at

kunne anvendes uden fare for, at den vipper, velter eller der opstar utilsigtede bevaegelser.

Safremt selve maskinens form eller den planlagte installation ikke tillader en tilstreekkelig stabilitet,
skal den vere forsynet med egnede fastgorelsesmidler, som angives i brugsanvisningen.

Brudfare ved betjening

Maskindele, herunder forbindelsesdelene, skal kunne modstd de belastninger, de udsattes for i
forbindelse med den af fabrikanten forventede anvendelse.
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De anvendte materialer skal vere tilstreekkeligt resistente i forhold til de sarlige kendetegn ved det
af fabrikanten forventede anvendelsesmiljo, bl.a. for sd vidt angér treethed, foreldelse, korrosion,
abrasion.

Fabrikanten skal i brugsanvisningen angive, hvordan og hvor ofte inspektion og vedligeholdelse
skal foretages af sikkerhedsmessige hensyn. Han angiver eventuelt, hvilke dele der er udsat for
slid, samt hvor hyppigt udskiftning ber finde sted.

Séfremt der trods de trufne foranstaltninger fortsat er fare for sprengning eller brud (f.eks.
slibeskiver), skal de pageldende bevagelige dele monteres og afskermes, sa dele af dem ikke kan
spredes.

Harde eller blede ror, der indeholder vesker, iser under hojtryk, skal kunne modstd de forventede
interne og eksterne belastninger: de skal vere solidt fastgjort og/eller beskyttet mod eksterne
belastninger af enhver art; der skal treffes sikkerhedsforanstaltninger til, at de i tilfelde af brud
ikke frembyder nogen fare (pludselige bevagelser, hojtryksstriler osv.).

Safremt arbejdsstykket automatisk fores frem mod verktejet, skal folgende betingelser veare
opfyldt for at undga fare for de udsatte personer (f.eks. brud pd verktejet):

— ved kontakten mellem verktoj og arbejdsstykke skal varktojet have ndet sine normale
arbejdsvilkar

— nér verktejet igangsaettes og/eller standses (frivilligt eller ved et uheld), skal den bevaegelse, der
forer arbejdsstykket frem, og verktejets bevaegelse vaere samordnet.

Risici i forbindelse med genstandes fald og udslyngning

Der skal traffes foranstaltninger til at forhindre fald eller udslyngning af genstande (arbejdsemner,
verktej, spdner, splinter og andet affald osv.), som kan frembyde en fare.

Risici i forbindelse med overflader, kanter, hjorner

Almindeligt tilgeengelige maskindele ma ikke, for s vidt deres funktion ger det muligt, have skarpe
kanter, skarpe hjorner eller ru overflader, som kan medfere personskade.

Risici i forbindelse med kombinerede maskiner

Nar maskinen er beregnet til at kunne udfere flere forskellige operationer med manuel ileegning af
emnet mellem hver funktion (kombineret maskine), skal den konstrueres og fremstilles siledes, at
de enkelte dele kan anvendes szrskilt, uden at de ovrige dele udger en fare eller er til gene for den
udsatte person.

Med henblik herpd skal de enkelte dele, sifremt de ikke er fuldstendigt beskyttet, kunne
igangsettes eller standses individuelt.

Risici i forbindelse med forskelle i veerktojets rotationshastighed

Séfremt en maskine er konstrueret med henblik pd at fungere under forskellige anvendelsesbeting-
elser (f.eks. hastighed og energitilforsel), skal den vere konstrueret og fremstillet sledes, at valg af
og indstilling til disse betingelser kan foretages sikkert og palideligt.

Forebyggelse af risici i forbindelse med bevaegelige dele

Maskinens bevagelige dele skal vare konstrueret, fremstillet og anbragt siledes, at enhver risiko
undgas, eller hvis der stadig er risiko, vare forsynet med afskermninger eller beskyttelsesanord-
ninger med henblik pa at forhindre enhver risiko for kontakt, som kan frembyde fare.

Der ber treffes alle nedvendige foranstaltninger til at hindre utilsigtet standsning af de bevagelige
arbejdsdele. 1 tilfelde af, at der trods de forholdsregler, der er truffet, alligevel kan indtraede
standsning, skal serlige beskyttelsesanordninger, serligt vaerktej, brugsanvisningen og eventuelt en
angivelse pd maskinen tilvejebringes af fabrikanten, siledes at det er muligt pd ny at igangsatte de
pigzldende dele uden fare.

Valg af beskyttelse mod risici i forbindelse med bevagelige dele

Afskeermninger eller beskyttelsesanordninger, der anvendes som beskyttelse mod risici i forbindelse
med bevegelige dele, skal valges i forhold til den foreliggende fare. Nedenstiende angivelser skal
anvendes ved udvelgelsen.
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Bevaegelige, kraftoverforende dele

Afskermninger, der er udformet til at beskytte udsatte personer mod farer som folge af
bevagelige, kraftoverforende dele (som f.eks. blokke, remme, tandhjulsforbindelser, tand-
steenger, drivaksler osv.) skal vere:

— enten faste afskeermninger, i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.2.1
— eller lose afskeermninger, i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.2.2, del A.

Sidstnzevnte losning skal benyttes, ndr det forventes, at der ofte skal foretages indgreb.

Bevagelige dele, der bidrager til arbejdet

Afskeermninger eller beskyttelsesanordninger, der er udformet til at beskytte udsatte personer
mod farer fra de ovrige bevagelige dele, der bidrager til arbejdet (som f.eks. skeerende verktej,
mobile organer i presser, cylindre, emner under bearbejdning osv.), skal vere:

— faste afskermninger s vidt det er muligt, i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.2.1

— eller lose afskermninger i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.2.2, del B, eller
beskyttelsesanordninger med folere (f.eks. optiske afbrydere, teepper med folere, beskyttel-
sesanordninger, som sikrer en tilstreekkelig afstand til det farlige omrdde (f.eks. tohdndsud-
losning), beskyttelsesanordninger, som automatisk forhindrer operatoren eller dele af
dennes krop i at nd det farlige omrdde i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.3.

Naér adgangen til visse bevagelige dele, der bidrager til gennemforelsen af arbejdet, ikke kan
forhindres helt eller delvis under deres funktion, idet de operationer, der skal gennemfeores,
kreever, at operatoren arbejder i nerheden af dem, skal disse elementer, sd vidt det er teknisk
muligt, vere forsynet

— med faste afskeermninger, i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.2.1, der forhindrer
adgang til de dele, der ikke anvendes til arbejdet

— og justerbare afskermninger, i overensstemmelse med krav 1.4.1 og 1.4.2.3, der kun
tillader adgang til de bevagelige dele, der er absolut nedvendige for arbejdets gennemfo-
relse.

Kendetegn ved afskarmninger og beskyttelsesanordninger

Generelle krav

Beskyttelsesanordninger:

skal vere solidt fremstillet

ma ikke fordrsage yderligere risici

brugen heraf mé ikke uden videre kunne omgds eller anordningerne kunne szttes ud af drift
anordningerne skal sikre en tilstreekkelig afstand til farestedet

ma ikke mere end hejst nedvendigt hindre udsynet under arbejdet

ma muliggere absolut nedvendig anbringelse og/eller udskiftning af verktej sdvel som
vedligeholdelsesarbejde, idet adgangen begraenses til det omrade, hvor arbejdet skal udferes, sa
vidt muligt uden afmontering af afskeermningen eller beskyttelsesanordningen.

Scerlige krav til beskyttelsesanordninger

Faste afskermninger

Faste afskeermninger skal fastholdes solidt.

De fastholdes ved systemer, der gor det nedvendigt at anvende varktej for at dbne dem.

S& vidt muligt ma de ikke kunne forblive pd plads, nar deres fastgorelsesmidler mangler.

Lose afskaermninger

A.

Lose afskeermninger af type A skal:
— s vidt muligt forblive pd maskinen, ndr de abnes

— vere forsynet med en aflisningsmekanisme, som geor det umuligt at igangsatte de
bevagelige dele, sd leenge de muligger adgang til disse dele, og som udleser standsning, s
snart de ikke leengere er i aflst stilling.
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B. Lose afskermninger af type B skal vere konstrueret og indpasset i styringssystemet, siledes
at:

— igangsetning af de beveagelige dele ikke er mulig, sd leenge operatoren har mulighed for at
nd dem

— den udsatte person ikke kan na de bevagelige dele, nar de er i bevagelse
— deres indstilling kraever en bevidst handling, f.eks. anvendelse af verktej, en negle osv.

— de bevagelige dele standses eller ikke kan szttes igang, sdfremt en del af beskyttelsesanord-
ningen mangler eller svigter

— der ved en egnet afskeermning beskyttes mod fare for udslyngning.

Justerbare afskermninger, der begrenser adgangen

Justerbare afskaermninger, der begraenser adgangen til de bevagelige dele, der er strengt nedven-
dige for arbejdets gennemforelse, skal:

— kunne indstilles manuelt eller automatisk, afhangigt af det arbejde, der skal udferes
— kunne justeres nemt og uden brug af verktoj

— sa vidt muligt mindske faren for udslyngning.

Seerlige krav til beskyttelsesanordningerne

Beskyttelsesanordningerne skal vare konstrueret og indpasset i styringssystemet, siledes at:

— igangsatning af de bevagelige dele ikke er mulig, sd leenge operatoren har mulighed for at na
dem

— den udsatte person ikke kan nad de bevagelige dele, nar de er i beveegelse
— deres indstilling kraever en bevidst handling, f.eks. anvendelse af verktej, en negle osv.

— de bevagelige dele standses eller ikke kan sattes igang, sifremt en del af beskyttelsesanord-
ningen mangler eller svigter.

Beskyttelsesforanstaltninger mod andre risici

Risici, der skyldes elektrisk energi

Nar maskinen er elektrisk drevet, skal den vare konstrueret, fremstillet og udstyret séledes, at
enhver form for risiko i forbindelse med elektricitet er forhindret eller kan forhindres.

Maskiner, der er underkastet dette krav, er omfattet af de sarlige geldende regler for elektrisk
materiel, der skal anvendes inden for fastsatte spendingsgraenser.

Risici som folge af statisk elektricitet

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet sdledes, at det undgas eller begranses at der opstar
elektrostatiske opladninger, der kan vere farlige, og/eller vere forsynet med anordninger, der gor
det muligt at bortlede disse.

Risici som folge af anden energi end elektricitet

Nar maskinen drives ved andet end elektricitet (f.eks. hydraulisk, pneumatisk eller termisk energi
osv.), skal den vere konstrueret, fremstillet og udstyret sdledes, at enhver risiko, der kan opsta ved
disse former for energi, forhindres.

Risici som folge af monteringsfejl

Fejl ved montering eller genmontering af visse dele, som kan frembyde fare, skal umuliggeres ved
konstruktionen af disse dele, og hvis dette ikke lader sig gore, ved oplysninger, der anferes pa selve
delene og/eller maskinhusene. De samme oplysninger skal veere anfert pa de bevagelige dele
og/eller deres huse, nir det er nedvendigt at kende omdrejningsretningen for at undgé fare. Der
kan eventuelt gives supplerende oplysninger i brugsanvisningen.

Nar fejlagtig tilslutning kan frembyde fare, skal forkert samling af vaskeferende, stromforende og
lign. ledninger umuliggeres ved selve konstruktionen, og hvis dette ikke lader sig gore, ved
oplysning pa rer, ledninger og samledéser.
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Risici som folge af ekstreme temperaturer

Der skal traffes forholdsregler med henblik pd at forhindre enhver fare for tilskadekomst ved
beroring med eller ved ophold i naerheden af emner eller materialer med hej temperatur eller meget
lav temperatur.

Faren for udsprejtning af varme eller meget kolde stoffer skal undersoges. Safremt en sddan fare
bestdr, skal der treffes de nedvendige forholdsregler til forhindring og, sifremt dette ikke er
teknisk muligt, imodegéelse af denne fare.

Brandfare

Maskinen skal veare konstrueret og fremstillet sdledes, at enhver fare for brand, fremkaldt af selve
maskinen eller afgasser, flydende stoffer, stov, dampe og andre stoffer, som maskinen producerer
eller anvender, undgas.

Eksplosionsfare

Maskinen skal veere konstrueret og fremstillet saledes, at enhver eksplosionsfare, fremkaldt af selve
maskinen eller af gasser, flydende stoffer, stov, dampe og andre stoffer, som maskinen producerer
eller anvender, undgas.

Fabrikanten skal med henblik herpd treffe sidanne foranstaltninger,
— at farlige koncentrationer af disse stoffer undgas
— at der ikke kan ske antendelse af den eksplosionsfarlige atmosfaere

— at eksplosionen, hvis den skulle ske, bliver si lille som mulig, siledes at den ikke far farlige
folger for omgivelserne.

De samme forholdsregler skal treffes, sdfremt fabrikanten forventer, at maskinen skal anvendes i
eksplosionsfarlig atmosfere.

Det elektriske materiel, der indgdr i disse maskiner, skal med hensyn til eksplosionsfare vere i
overensstemmelse med de geldende serdirektiver.
Stojrisici

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet sdledes, at risici som folge af luftbéret stojemission
mindskes til det lavest mulige niveau, der med rimelighed kan forventes pd baggrund af den
tekniske udvikling, og de eksisterende midler til stojdeempning, bl.a. ved stojkilden.

Vibrationsrisici

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at fare som folge af de vibrationer, som
maskinen frembringer, mindskes til det lavest mulige niveau pa baggrund af den tekniske udvikling
og de eksisterende midler til vibrationsdeempning, bl.a. ved kilden.

Strdlingsfare

Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at enhver emission fra maskinen af stréler
begranses til, hvad der er nedvendigt for maskinens funktion, og at deres indvirkning pa de
udsatte personer er ubetydelig eller reduceret til et niveau, der ikke er farligt.

Fare i forbindelse med udvendig strdling

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at udvendig straling ikke forstyrrer
maskinens funktion.

Risici som folge af laserudstyr

Ved anvendelse af laserudstyr skal felgende bestemmelser iagttages:

— laserudstyr pd maskiner skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at enhver utilsigtet
bestriling undgds

— laserudstyr pad maskiner skal vere afskaermet, siledes at hverken selve strilerne, straling ved
reflektering og spredning eller sekundar bestrdling er sundhedsskadelig

— optisk udstyr til iagttagelse eller justering af laserudstyr pd maskiner skal vere sdledes indrettet,
at laserstralerne ikke medferer sundhedsfare.

Risici som folge af emission af stov, gasser mv.

Maskinen skal vere konstrueret, fremstillet og/eller udstyret sdledes, at farer, der skyldes gasser,
flydende stoffer, stov, dampe og andre affaldsstoffer, som udvikles af maskinen, undgas.
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Nér en sidan fare findes, skal maskinen vaere udstyret siledes, at de navnte produkter opfanges
og/eller opsuges.

Nar maskinen ikke er lukket ved normal brug, skal de i foregdende stykke navnte anordninger til
opsamling og/eller opsugning vaere anbragt sd teet som muligt pd emissionsstedet.

Risiko for at blive lukket inde i en maskine

Maskinerne skal vare konstrueret, fremstillet eller udstyret med anordninger, der forhindrer, at en
udsat person kan blive lukket inde i maskinen, eller gor det muligt for personen at tilkalde hjelp,
hvis han er lukket inde.

Risiko for at falde

De dele af maskinen, der er bestemt til adgangs- og ferdselsveje for personer, skal veare
konstrueret og fremstillet sdledes, at de pagaeldende ikke glider, snubler eller falder pa eller uden
for disse dele.

Pasning

Vedligeholdelseaf maskinen

De punkter, hvorfra indstilling, smering og normal vedligeholdelse af maskinen finder sted, skal
vere anbragt uden for de farlige omrdder. Indstilling, pasning, reparation, rensning og vedligehol-
delse af maskinen skal kunne foretages pad maskinen, nir denne er standset.

Safremt mindst én af ovennaevnte betingelser ikke kan opfyldes af tekniske arsager, skal disse
operationer kunne gennemferes uden fare (jf. bl.a. 1.2.5).

For sd vidt angdr automatiserede maskiner og eventuelt andre maskiner pdsztter fabrikanten en
tilkoblingsanordning, siledes at der kan monteres diagnostik, fejlsegningsudstyr.

Maskindele, der ofte skal udskiftes pd automatiserede maskiner, bl.a. pd grund af en endring i
produktionen, eller fordi de ikke er slidsterke eller vil kunne beskadiges som folge af et uheld, skal
let og sikkert kunne af- og pdmonteres. Der skal vare adgang til disse dele, siledes at opgaverne
kan udferes med de nedvendige tekniske hjelpemidler (veerktej, méleudstyr ...) efter den
fremgangsmdde, der er fastlagt af fabrikanten.

Adgangsveje til arbejdsstedet og interventionspunkter

Fabrikanten skal forsyne maskinen med adgangsveje, trapper, stiger, gangbroer osv.), der gor det
muligt sikkert at na alle nedvendige steder i forbindelse med produktion, indstilling og vedligehol-

delse.

Adskillelse af energikilderne

Enhver maskine skal vere forsynet med anordninger, der gor det muligt at isolere den fra hver
enkelt af dens energikilder. Disse anordninger skal vere angivet klart. De skal kunne afldses, hvis
gentilkobling kan indebare en fare for de udsatte personer. I tilfelde af elektriske maskiner med
stikkontakt er det tilstreekkeligt at treekke stikket ud.

Anordningerne skal ogsd kunne afldses, nir operateren fra de steder, han skal opholde sig, ikke
kan kontrollere, om denne afbrydelse fortsat bestar.

Efter afbrydelsen skal al restenergi eller oplagret energi, der kan vere tilbage efter frakobling fra
maskinen, kunne bortledes uden fare for de udsatte personer.

Som undtagelse fra ovennzvnte krav kan det tillades, at visse kredsleb ikke kan adskilles fra deres

energikilde, fordi det f.eks. skal sikres, at emner fastholdes, informationer bevares, indre dele
oplyses osv. I sd fald skal der treffes serlige forholdsregler.

Indgreb fra operatorens side

Maskinen skal vere konstrueret, fremstillet og udstyret siledes, at behovet for indgreb fra
operaterens side begrenses mest muligt.

Hyvis det ikke kan undgds, at operatoren griber ind, skal dette kunne ske let og sikkert.
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1.6.5.

1.7.

1.7.0.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

Rengoring af de indre dele

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at rengering af dens indre dele, nar disse
har indeholdt farlige stoffer eller praeparater, skal kunne ske, uden at det er nedvendigt at traeenge
ind i de indre dele; eventuel oprensning af dem skal ogsa kunne ske udefra. Safremt det er absolut
nedvendigt at trenge ind i maskinens indre dele, skal fabrikanten ved fremstilling af maskinen
treeffe foranstaltninger til at sikre, at rengeringen kan ske med mindst mulig risiko.

Anvisninger

Indikatorer

Indikatorer, der er nedvendige til betjening af en maskine, skal vare entydige og letforstdelige. De
mé ikke veere si omfattende, at det overbebyrder operateren.

Hvis de udsatte personers sikkerhed og sundhed kan bringes i fare som folge af, at en maskine,
som fungerer uden opsyn, fungerer fejlagtigt, skal maskinen vere udstyret sdledes, at der gives
passende advarsel i form af et lyd- eller et lyssignal.

Alarmsignaler

Safremt maskinen er forsynet med alarmsignaler (f.eks. tavler, lyssignaler osv.), skal disse vare
entydige og lette at fa oje pa.

Der skal treffes forholdsregler til at sikre, at operateren kan kontrollere, om disse alarmsignaler
hele tiden fungerer.

Forskrifterne i serdirektiverne om sikkerhedsfarver og -tavler skal finde anvendelse.

Advarsel og resterende risici

Nar der fortsat bestdr andre farer trods de trufne forholdsrelger, eller nir der er tale om ikke
indlysende potentielle risici (f.eks. elektrisk skab, radioaktiv kilde, rensning af et hydraulisk
kredsleb, risiko i en ikke-synlig del osv.), skal fabrikanten advare om dette.

Disse advarsler skal helst besta i piktogrammer, der er forstielige for alle, og/eller vaere affattet pa
et af de sprog, der tales i anvendelseslandet, eventuelt efter anmodning ledsaget af de sprog, som
operatererne forstdr.

Meerkning

Hver maskine skal vere forsynet med folgende oplysninger pd en made, sd de er tydelige og ikke
kan fjernes:

— fabrikantens navn og adresse

— CE-mzrkningen (jf. bilag III)

— specifikation af serie eller typebenzvnelse
— eventuelt serienummer

— fremstillingséret.

Desuden skal det vere angivet pd maskinen, sifremt fabrikanten har fremstillet den specielt til
anvendelse i eksplosionsfarligt milje.

Afhengig af maskinens art skal den desuden vere forsynet med alle oplysninger, som er
nedvendige, for at den kan anvendes sikkert (f.eks. maksimal rotationsfrekvens for visse drejende
dele, maksimal diameter for verktej, der kan pdmonteres, masse osv.).

Nir en del af maskinen under brugen skal handteres ved hjelp af hejse- og lefteredskaber, skal
dens masse vere angivet pd maskinen pd en tydelig, holdbar og entydig made.

Det udskiftelige udstyr, der er omhandlet i artikel 1, stk. 2, litra a), tredje led, skal bare de samme
angivelser.

Brugsanvisning

a) Der skal til hver maskine medfelge en brugsanvisning, som mindst omfatter oplysninger om
folgende:

— gentagelse af de oplysninger, der er anfert i forbindelse med markningen bortset fra
serienummeret (jf. 1.7.3), eventuelt suppleret med angivelser, der kan vare af nytte for
vedligeholdelsen (f.eks. adressen pd importer, reparatorer osv.)

— den foreskrevne anvendelse i henhold til punkt 1.1.2.c)



L 207/20 De Europziske Fallesskabers Tidende 23.7.98

— det eller de arbejdssteder, hvor operatorerne kan forventes at befinde sig
— anvisninger siledes, at folgende operationer kan gennemfores uden fare:
— igangsatning
— anvendelse

— handtering, ved angivelse af maskinens masse og dens forskellige dele, nir de jeevnligt
skal transporteres adskilt

— opstilling

— montering og demontering

— indstilling

— vedligeholdelse (lobende vedligeholdelse og reparation)
— eventuelt oplaringsinstrukser

— om nedvendigt kan verktojernes vigtigste kendetegn anbringes pa maskinen.
Brugsanvisningen skal om fornedent indeholde oplysninger om begrensninger i brugen.

b) Fabrikanten eller hans i Fallesskabet etablerede repraesentant udarbejder brugsanvisningen pa
et af de officielle fellesskabssprog. Nar maskinen tages i brug, skal den ledsages af en
overszttelse af brugsanvisningen til anvendelseslandets sprog samt den oprindelige brugsanvis-
ning. Det er enten fabrikanten eller hans i Fellesskabet etablerede representant eller den, som
indferer maskinen i det pdgezldende sprogomrade, der sorger for denne oversattelse. Som
undtagelse herfra er det derimod tilstreekkeligt, at en vedligeholdelsesvejledning, der skal
anvendes af et specialiseret personale, der arbejder direkte for fabrikanten eller hans i
Fallesskabet etablerede repraesentant, kun er udarbejdet pa et fallesskabssprog, som forstds af
det pagaeldende personale.

¢) Til brugsanvisningen herer de planer og diagrammer for maskinen, som er nedvendige for
ibrugtagning, vedligeholdelse, undersogelse, kontrol af maskinens rette funktion og i givet fald
reparation af maskinen samt alle andre nyttige oplysninger, navnlig vedrerende sikkerhed.

d) For sa vidt angar sikkerhedsaspekterne, ma brochurer og lignende for maskinen ikke vere i
strid med brugsanvisningen. Brochurer og lign., som beskriver maskinen, skal give de i litra f)
navnte oplysninger om luftbéret stgj og, for hindbarne og/eller handstyrede maskiner, de i
punkt 2.2 nzvnte oplysninger om vibrationer.

e) Brugsanvisningen skal om fornedent indeholde alle forskrifter vedrerende installation og
montage med henblik pd at mindske stoj og vibrationer (f.eks. brug af steddeempere,
fundamentets art og masse osv.).

f) Brugsanvisningen skal indeholde folgende oplysninger om den luftbarne stoj fra maskinen, det
vaere sig den effektive veerdi eller en verdi fastsat pd grundlag af maling foretaget pd en
tilsvarende maskine:

— det energizkvivalente, A-vaegtede lydtrykniveau pd arbejdsstederne, ndr det overstiger
70 dB (A); safremt niveauet ligger under eller svarer til 70 dB (A), skal dette vere anfort

— den maksimale ojebliksveerdi af det C-vaegtede lydtryk pa arbejdsstederne, ndr det oversti-
ger 63 Pa (130 dB i forhold til 20 uPa)

— lydeffektniveauet fra maskinen, nir det energizkvivalente A-vaegtede lydtrykniveau pd
arbejdsstederne overstiger 85 dB (A).

Nar maskinen er meget stor angives i stedet for lydeffektivniveauet de energizkvivalente
lydtrykniveauer pd nermere angivne steder omkring maskinen.

Stojen maéles ved anvendelse af den mest hensigtsmassige mélemetode, tilpasset maskinen.

Fabrikanten skal oplyse om maskinens funktionsvilkir under malingen samt angive, hvilke
metoder der er anvendt ved mélingen.

Safremt arbejdsstedet eller -stederne ikke er fastlagt eller ikke kan fastlegges, skal lydtrykni-
veauet mdles i en afstand af 1 m fra maskinens overflade og i en hejde af 1,60 m fra gulvet
eller sokkelen. Stedet for og verdien af det maksimale lydtryk skal vere angivet.
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2.1.

2.2,

g) Safremt fabrikanten forventer, at maskinen skal anvendes i eksplosionsfarligt milje, skal
brugsanvisningen indeholde alle nedvendige oplysninger.

h) T tilfeelde af maskiner, som ogsd er bestemt til ikke-professionelle brugere, skal affattelsen og
prasentationen af brugsanvisningen tage hensyn til den generelle uddannelse og skarpsindig-
hed, som kan forventes af disse brugere, samtidig med at de veasentlige sikkerhedskrav
overholdes.

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV FOR VISSE KATEGORIER
AF MASKINER

Agroindustrielle maskiner

Maskinen skal, ndr den er beregnet til tilberedning og behandling af levnedsmidler (f.eks. kogning,
afkeling, opvarmning, vask, handtering, indpakning, oplagring, transport, distribution), veare
konstrueret og fremstillet saledes, at risikoen for infektion, sygdom og smitte undgés, og felgende
hygiejnebestemmelser skal overholdes:

a) Materialer, som er i bergring med eller som kan komme i beroring med levnedsmidler, skal
opfylde bestemmelserne i direktiverne herom. Maskinen skal vaere konstrueret og fremstillet
sdledes, at materialerne kan vere rengjorte inden hver anvendelse.

b) Alle overflader samt deres tilslutninger skal vere glatte, de md ikke indeholde ruheder eller
ujeevnheder, der kan skjule organiske stoffer.

¢) Samlingerne skal vere siledes konstrueret, at fremspring, kanter og kroge i s hej grad som
muligt undgas. De udferes bedst ved svejsning eller kontinuert limning.

d) Alle overflader, der kommer i berering med levnedsmidler, skal vare lette at rengere og
desinficere, eventuelt efter at de letdemonterbare dele er fjernet. De indvendige hjorner skal
vere tilstreekkeligt afrundede, si de kan rengeres fuldstendigt.

e) Vasker fra levnedsmidler samt rengerings-, desinfektions- og skyllemidler skal uhindret kunne
lobe ud af maskinen (eventuelt i en sdkaldt »rengerings«-stilling).

f) Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at der ikke kan trenge vaske ind, og
der ikke kan samle sig organiske materialer i eller treenge dyr, navnlig insekter, ind i omrader,
der ikke kan rengores (f.eks. skal der pa en maskine, der ikke er monteret pd ben eller hjul,
anbringes et vand- og luftteet forbindelsesstykke mellem maskinen og sokkelen, anvendes vand-
og lufttette sammenfojelser osv.).

g) Maskinen skal vere sdledes konstrueret og fremstillet, at hjalpestoffer (f.eks. smoremidler osv.)
ikke kan komme i beroring med levnedsmidler. I givet fald skal maskinen vaere konstrueret og
fremstillet sdledes, at det regelmaessigt kan kontrolleres, om dette krav er opfyldt.

Brugsanvisning

Ud over de i punkt 1 nzvnte oplysninger skal brugsanvisningen indeholde oplysninger om
anbefalede rengerings-, desinficerings- og skyllemidler og -metoder (ikke kun for de dele, som er
let tilgeengelige, men ogsé i de tilfeelde, hvor en rengering pa stedet er nedvendig for de dele,
hvortil adgang er umulig eller frarddes, f.eks. rorsystemer).

Handbaérne og/eller handstyrede maskiner

Hiéndbéarne og/eller hiandstyrede maskiner skal opfylde vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav:

— de skal afhengigt af type have en stetteoverflade af tilstraekkelig storrelse og have et
tilstreekkeligt antal gribe- og fastholdelsesanordninger, der er korrekt dimensioneret og anbragt
saledes, at maskinens stabilitet er sikret pa de af fabrikanten forventede funktionsvilkar

— de skal, sdfremt dette er teknisk umuligt, eller ndr der findes en selvsteendig startanordning i de
tilfeelde, hvor handtagene ikke kan slippes i fuld sikkerhed, vaere forsynet med betjeningsanord-
ninger til start og/eller standsning, der er anbragt siledes, at de kan aktiveres, uden at
operatoren skal slippe gribeanordningerne
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2.3.

— de skal vere konstrueret, fremstillet eller udstyret sdledes, at risiko for utilsigtet igangseetning
ogfeller fortsat funktion forhindres, nar operateren har givet slip pa gribeanordningerne. Der
skal treeffes kompenserende foranstaltninger, sifremt dette krav ikke er teknisk gennemforligt

— den handbérne maskine skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at det i nedsfald er muligt
visuelt at kontrollere, om varktejet er kommet ind i det bearbejdede materiale.

Brugsanvisning

Brugsanvisningen skal omfatte folgende oplysninger om de vibrationer, der opstir i maskiner, der
holdes og feres i handen:

— den vegtede geometriske middelvaerdi af accelerationsfrekvensen, som operaterens arme
udszttes for, nar den overstiger 2,5 m/s*, som fastlagt efter de relevante afprovningsregler. Nar
accelerationen ikke overstiger 2,5 m/s?, skal dette vaere anfort.

Findes der ikke sidanne afprevningsregler, skal fabrikanten angive, hvilke mélemetoder der er
anvendt, og de vilkdr, hvorunder mdlingerne er foretaget.

Maskiner til bearbejdning af tre og lignende materialer

Maskiner til bearbejdning af tre og maskiner, der bearbejder materialer med fysiske og teknolo-
giske kendetegn, der svarer til tree, sdsom kork, ben, hirdgummi, hird plast og lignende hérde
materialer skal opfylde folgende vaesentlige sikkerheds- og sundhedskrav:

a) maskinen skal vere konstrueret, fremstillet eller udstyret saledes, at emnet kan anbringes og
ledes sikkert; nar emnet holdes i hinden pa et arbejdsbord, skal dette sikre en tilstreekkelig
stabilitet under arbejdet og ikke hindre forskydning af emnet

b) nar maskinen eventuelt vil blive anvendt under vilkdr, der indeberer fare for udslyngning af
treestykker, skal den vere konstrueret, fremstillet eller udstyret sdledes, at udslyngning
forhindres, eller sdfremt dette ikke er tilfeldet, siledes at udslyngning ikke indebzrer fare for
operateren og/eller de udsatte personer

¢) maskinen skal vere udstyret med automatisk bremse, der standser verktejet pa tilstraekkelig
kort tid, nar der er fare for kontakt med verktejet, mens farten tager af

d) ndar verktejet indgdr som en del af en ikke fuldautomatisk maskine, skal denne maskine vare
konstrueret og fremstillet sdledes, at personulykker undgis, eller at folgerne af en eventuel
ulykke bliver mindre alvorlige, f.eks. ved, at der anvendes en rundkutter, at snitdybden
begranses og lign.

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV MED HENBLIK PA FOREBYGGELSE
AF DE SARLIGE RISICI, DER SKYLDES MASKINERS MOBILITET

Maskiner, der frembyder risici som folge af deres mobilitet, skal vaere konstrueret og fremstillet pa
en sddan mdde, at de opfylder nedenstdende krav.

Der foreligger altid risici som folge af mobilitet i forbindelse med maskiner, der er selvkerende eller
som traekkes, skubbes eller bares af en anden maskine eller af en traktor, og hvor arbejdet udferes
pa arbejdsarealer og enten forudsztter mobilitet under arbejdet eller halv- eller helkontinuerlig
flytning mellem en rakke faste arbejdspunkter.

Endvidere kan der foreligge risici som folge af mobilitet i forbindelse med maskiner, der udferer
arbejdet, uden at de selv flytter sig, men som kan vare forsynet med midler, der gor det muligt
lettere at flytte dem fra et sted til et andet (maskiner med hjul, ruller, meder osv. eller maskiner,
som er anbragt pa stetter, vogne osv.).

Med henblik pd at kontrollere, at havetraktorer og motorfresere ikke udsztter brugerne for
uacceptable risici, skal fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant foretage
relevante afprovninger af hver maskintype eller sorge for, at sidanne afprovninger foretages.
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3.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

Generelle bestemmelser
Definition

Ved forer forstds en kompetent operater, der har til opgave at forestd korsel med en maskine.
Foreren kan enten befinde sig pd maskinen eller bevage sig til fods ved siden af maskinen eller
fjernbetjene denne (ved hjzlp af kabler, radio mv.).

Belysning

Huvis fabrikanten har fremstillet de selvkerende maskiner, si de kan anvendes pd meorke steder,
skal de vaere udstyret med belysningsanordninger, der er tilpasset det arbejde, der skal udferes, for
sa vidt andet ikke er fastsat i andre eventuelt geldende bestemmelser (feerdselsloven, love og
forskrifter vedrerende skibsfarten mv.).

Maskinens konstruktion med henblik pa hindtering

Ved héndtering af maskinen og/eller af dens enkeltdele ma der ikke kunne opsté farlige bevaegelser
eller risici, der skyldes manglende stabilitet, hvis maskinen og/eller dens enkeltdele handteres i
overensstemmelse med fabrikantens anvisninger.

Arbejdsplads

Forerpladsen

Forerpladsen skal veaere udformet efter ergonomiske principper. Der kan indrettes yderligere
forerpladser, og i s& fald skal alle pladser vare udstyret med alle nodvendige betjeningsorganer. Er
der flere forerpladser, skal maskinen vere konstrueret pd en sddan made, at det kun er muligt at
betjene en enkelt af forerpladserne ad gangen undtagen i tilfelde af nedstop. Der skal veare
tilstraekkeligt udsyn fra forerpladsen, sd foreren uden fare for sig selv eller de udsatte personer kan
mangvrere maskinen og dens redskaber ved normal brug. Om nedvendigt skal der anbringes
passende anordninger, der kan afhjelpe risici hidrerende fra manglende direkte udsyn.

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet pd en sidan made, at der fra forerpladsen ikke er
risiko for, at foreren og medkerende operaterer uforsetligt fir kontakt med hjul eller larvefod-

der.

Forerpladsen skal veare konstrueret og fremstillet pd en sidan mdde, at der ikke opstr
sundhedsfare som folge af udstedningsgas og/eller iltmangel.

Hvis dimensionerne tillader det, skal fererpladsen for kerende forer vaere siledes udformet og
fremstillet, at den kan udstyres med kabine. Den skal i sd fald rumme en plads, hvor de for foreren
og/eller operatorerne nedvendige instruktioner kan opbevares. Forerpladsen skal vere udstyret
med en hensigtsmessig kabine, hvis der bestir en risiko for foreren, som skyldes farlige
omgivelser.

Hyvis en maskine er udstyret med kabine, skal denne vare konstrueret, fremstillet og/eller udstyret
pd en sidan made, at foreren har gode arbejdsvilkdr og er beskyttet mod bestiende risici (for
eksempel: utilstreekkelig opvarmning og udluftning, manglende udsyn, for meget stoj, for vold-
somme vibrationer, faldende og indtrengende genstande, vzltning osv.). Udgangen skal give
foreren mulighed for hurtigt at forlade kabinen. Desuden skal der vare nedudgang i en anden
retning end den normale udgang.

Der skal ved fremstillingen af kabinen og dens indretning anvendes materialer, som ikke er
letanteendelige.

Seder

Forersedet pad maskinen skal vare siledes konstrueret, at foreren sidder stabilt, og det skal vare
udformet ergonomisk hensigtsmessigt.

Sedet skal vere konstrueret pd en sidan mdade, at de vibrationer, der overferes til foreren,
begraenses sd meget, som det med rimelighed er muligt. Seedets forankring skal kunne modstd alle
de belastninger, som den eventuelt kan udsettes for, f.eks. ved vealtning. Hvis der ikke er noget
gulv under forerens fodder, skal kabinen vare udstyret med skridsikre fodstetter.

Hvis maskinen kan udstyres med forerveern mod veltning, skal szdet vere udstyret med
sikkerhedssele eller tilsvarende anordning, der fastholder foreren i szdet uden at forhindre de
bevagelser, der er nedvendige for styringen, eller de eventuelle bevegelser, der skyldes affjed-
ringen.
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3.2.3.  Andre pladser

Hvis det i brugsbetingelserne er forudset, at andre operaterer end foreren lejlighedsvis eller
regelmassigt transporteres med den pagzldende maskine eller arbejder herpa, skal der indrettes
egnede pladser, som sikrer, at transporten eller arbejdet kan finde sted uden risiko, herunder fare
for, at de pagaldende falder af.

Nar arbejdsvilkarene tillader det, skal disse pladser udstyres med sader.

Huvis fererpladsen skal udstyres med kabine, skal de andre pladser ogsd beskyttes mod de risici,
som har begrundet beskyttelsen af forerpladsen.

3.3. Betjening

3.3.1.  Betjeningsanordninger

Foreren skal fra forerpladsen kunne betjene alle betjeningsanordninger, som er nedvendige for, at
maskinen kan fungere, bortset fra de funktioner, hvis igangsztning kun kan ske uden fare ved
hjelp af betjeningsanordninger, der er anbragt et andet sted end ved forerpladsen. Dette geelder
navnlig for andre arbejdspladser end forerpladsen, som betjenes af andre operaterer end foreren,
eller hvis betjening kraever, at foreren forlader forerpladsen, for at manevren kan ske uden fare.

Hvor der forefindes pedaler, skal disse vere konstrueret, fremstillet og anbragt siledes, at de kan
betjenes af en forer pd en sikker mdde og med minimal risiko for forveksling; de skal have en
skridsikker overflade og skal let kunne rengores.

Huvis styringsanordningernes betjening kan frembyde fare, f.eks. farlige bevagelser, skal de ga
tilbage i neutral stilling, s& snart operateren slipper dem, undtagen hvor det drejer sig om
styringsanordninger, som har flere forud fastlagte stillinger.

For maskiner pd hjul skal styringsmekanismen vare konstrueret og fremstillet pd en sidan méade,
at virkningen af pludselige bevagelser i rattet eller styringsanordningen, som skyldes sted pd
styrehjulene, mindskes.

Anordninger til betjening af differentialespaerre skal vere konstrueret og anbragt pd en sidan
madde, at differentialespaerret kan szttes ud af funktion, medens maskinen er i bevagelse.

Sidste punktum i punkt 1.2.2 finder ikke anvendelse pd mobilitetsfunktionen.

3.3.2.  Igangsetning/korsel

Selvkorende maskiner med kerende forer skal vare forsynet med en anordning, der gor det
vanskeligt for uberettigede personer at sztte motoren i gang.

Styret korsel med en selvkerende maskine med kerende forer ma kun kunne foretages, hvis foreren
befinder sig ved betjeningspulten.

Naér en maskine under arbejdet skal vere udstyret med anordninger, der rager ud over dens
normale fritrumsprofil (f.eks. stabilisatorer, bomme og lign.), skal fereren have mulighed for inden
korslen pé en enkel méade at kontrollere, at de pdgzldende anordninger er i en bestemt stilling, der
tillader sikker kersel.

Det samme gelder alle anordninger, som skal befinde sig i en bestemt stilling, evt. veere fastlast,
for at kerslen kan vere sikker.

Nar det er teknisk og ekonomisk muligt, skal kersel med en maskine vare betinget af korrekt
indstilling af ovennaevnte anordninger.

Der mé ikke kunne ske kersel ved igangsatning af motoren.

3.3.3.  Standsning af korsel

Ud over de forskrifter, der skal vaere opfyldt ved kersel pa offentlig vej, skal selvkerende maskiner
samt pdhangskeretojer hertil opfylde sddanne krav med hensyn til nedbremsning, standsning,
bremsning og stilstand, at det tilsikres, at maskinerne kan anvendes og betjenes pa en sikkerheds-
massig forsvarlig mdde under de af fabrikanten fastsatte vilkdr med hensyn til drift, belastning,
hastighed samt underlagets beskaffenhed og haldning, som svarer til forhold, hvorunder der
normalt arbejdes.

Nedbremsning og standsning af selvkerende maskiner skal kunne ske ved, at foreren anvender en
central betjeningsanordning. Hvor sikkerheden kraever det, skal en nedbetjeningsanordning, som
betjenes fuldstendig uathangigt og er let at nd, gore det muligt at nedbremse og standse maskinen,
hvis den centrale betjeningsanordning svigter, eller hvis energitilforslen til aktivering af den centrale
betjeningsanordning er afbrudt.
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3.3.4.

3.3.5.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

Huis sikkerheden krever det, skal det ved hjelp af en parkeringsanordning tilsikres, at maskinen
forbliver standset. Denne anordning kan vere en af de anordninger, der er omhandlet i andet
afsnit, pd betingelse af, at den er rent mekanisk styret.

En fjernstyret maskine skal vere konstrueret og fremstillet, s den automatisk standser, hvis
foreren mister kontrollen over den.

Punkt 1.2.4 finder ikke anvendelse pa keorselsfunktionen.

Korsel med maskiner med gdende forer

Korsel med en selvkerende maskine med giende forer ma kun kunne foretages, hvis foreren hele
tiden holder den tilsvarende styreanordning i den pdgeldende stilling. Iszer mé der ikke kunne ske
korsel ved igangsztning af motoren.

Betjeningssystemer pd maskiner med gdende forer skal vaere konstrueret pa en sddan made, at risici
i forbindelse med, at maskinen uventet korer henimod fereren, reduceres til et minimum, herunder
navnlig risici for:

a) at fereren bliver kort over

b) at foreren kommer til skade pd grund af roterende udstyr.
Endvidere skal maskinens normale kerselshastighed kunne tilpasses forerens gihastighed.

Kan der monteres roterende udstyr pd en maskine, md dette udstyr ikke kunne aktiveres, nar
maskinen er i bakgear, medmindre maskinen kerer, fordi udstyret bevages. I si fald er det
tilstraekkeligt, at hastigheden ved baglenskersel ikke kan udgere nogen fare for foreren.

Svigt i betjeningskredslobet

Er maskinen indrettet med servostyring, ma svigt i tilferslen til denne ikke kunne forhindre, at
maskinen kan styres, si den kan standses.

Beskyttelsesforanstaltninger mod mekaniske risici

Risici i forbindelse med utilsigtede bevagelser

Nar en del af en maskine er blevet standset, ma det sikres, at dens tilbageleb fra den stilling, hvori
den er blevet standset, uanset drsagen til standsningen og uden at betjeningsanordningerne
pavirkes, ikke skaber fare for udsatte personer.

Maskinen skal vare konstrueret, fremstillet og i givet fald monteret pd sin mobile stotte pa en
sddan made, at ukontrollerede svingninger i dens tyngdepunkt, nir den flyttes, hverken pavirker
stabiliteten eller giver en for stor belastning af strukturen.

Risiko for brud under brug

Maskindele, som drejer med stor hastighed, og hvori der uanset de trufne foranstaltninger fortsat
kan opstd sprengning eller brud, skal monteres og afskeermes pd en sidan made, at brudstykker af
dem tilbageholdes, eller, nar dette ikke er muligt, pd en sidan made, at de ikke spredes i retning af
forerpladsen og/eller arbejdspladserne.

Risici i forbindelse med veltning

Er der risiko for, at en selvkerende maskine med kerende forer og eventuelt kerende operatorer
kan velte, skal maskinen vere konstrueret og forsynet med forankringspunkter, si den kan
udstyres med fererveern mod veltning (ROPS).

Dersom maskinen velter, skal dette forervaern sikre den kerende farer, og eventuelt de kerende
operaterer, et passende deformationsvolumen (DLV).

Med henblik pa at kontrollere, at forervaernet opfylder kravene i andet afsnit, skal fabrikanten
eller dennes i Fellesskabet etablerede repreesentant foretage relevante afpreovninger af hver
forerveernstype eller sorge for, at sidanne afprevninger foretages.
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Endvidere skal folgende maskiner til jordarbejde med en effekt pad over 15 kW vaere forsynet med
et forerveern til sikring af foreren i tilfeelde af veltning:

— leessemaskiner pd belter eller hjul

— grave-laessemaskiner

— traktorer pa belter eller hjul

— selvlaessende eller ikke-selvlessende scrapere
— vejhovle

— forhjulstrukne dumpere.

3.4.4.  Risici i forbindelse med nedfaldende genstande

Hvis der ved anvendelse af en maskine med kerende forer og eventuelt korende operaterer er fare
for nedfaldende genstande eller materialer, skal maskinen, hvis dens dimensioner muligger det,
vere konstrueret og forsynet med forankringspunkter, si den kan udstyres med forervern mod
denne fare (FOPS).

Dersom der falder genstande eller materialer ned, skal dette forernzvn garantere de kerende
operaterer et passende deformationsvolumen (DLV).

Med henblik pd at kontrollere, at forerveernet opfylder kravene i andet afsnit, skal fabrikanten
eller dennes i Feallesskabet etablerede reprasentant foretage relevante afprevninger af hver
forervaernstype eller serge for, at sddanne afprevninger foretages.

3.4.5.  Risici i forbindelse med adgangsveje

Anordninger, hvori man kan holde sig fast og stette sig, skal vare konstrueret, fremstillet og
anbragt pa en sddan made, at operatererne instinktivt anvender dem og ikke betjeningsanordning-
erne.

3.4.6.  Risici i forbindelse med koblingsanordninger

Maskiner, der anvendes til at treekke, eller som er beregnet til at blive trukket, skal vere udstyret
med koblingsanordninger, der er konstrueret, fremstillet og anbragt pa en sidan made, at til- og
frakobling kan ske let og sikkert, og at der ikke ved et uheld sker frakobling under brugen.

I det omfang belastningen af stangen kraever det, skal disse maskiner udstyres med en stangholder
med en kontaktflade, der er tilpasset belastninger og underlag.

3.4.7. Risici i forbindelse med kraftoverforsel mellem den selvkorende maskine (eller traktoren) og den
tilkoblede maskine

Kraftoverforingsaksler mellem en selvkerende maskine (eller en traktor) og en tilkoblet maskines
forste faste akselleje skal vaere afskeermet bade ved den selvkerende maskine og ved den tilkoblede
maskine i hele akslens og dens kardanleds lengde.

Pi den selvkerende maskine eller traktoren skal det kraftudtag, hvortil kraftoverferingsakslen er
fastspeendt, vare beskyttet enten af en afskeermning, der er fastgjort til den selvkerende maskine
(eller traktoren), eller af andre anordninger, som sikrer tilsvarende beskyttelse.

P4 den maskine, der traekkes, skal kraftudtaget vaere lukket inde i en afskeermning, der er fastgjort
pa maskinen.

Der mé ved kraftoverforingsaksler kun forefindes en momentbegreanser eller frilobskobling pa den
tilkoblede maskines side. Det skal i sd fald angives pd kraftoverforingsakslen, hvor monteringen
skal ske.

Enhver maskine, der treekkes, og hvis funktion forudsztter, at der forefindes en kraftoverforings-
aksel, som forbinder den med en selvkerende maskine eller en traktor, skal have et tilkoblingssy-
stem for denne aksel, der er sdledes indrettet, at akslen og dens beskyttelsesanordning ikke
beskadiges ved kontakt med underlaget eller med en del af maskinen, ndr maskinen er frakoblet.

Beskyttelsesanordningens ydre dele skal veere konstrueret, fremstillet og anbragt pd en sidan made,
at de ikke kan dreje rundt sammen med kraftoverforingsakslen. Beskyttelsesanordningen skal
deekke akslen hen til enderne af gaflerne i forbindelse med enkeltkardanled og mindst indtil midten

af det eller de ydre led i forbindelse med sdkaldte vidvinkelled.
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3.4.8.

3.5.

3.5.1.

3.5.2.

3.5.3.

3.6.

3.6.1.

Hvis fabrikanten har forudset adgang til arbejdspladserne nzr ved kraftoverforingsakslen, skal han
forhindre, at de beskyttelsesanordninger for disse aksler, der er beskrevet i sjette afsnit, kan
benyttes som trinbreet, medmindre de er konstrueret og fremstillet med henblik herpa.

Risici i forbindelse med bevagelige kraftoverforingsdele

Som undtagelse fra punkt 1.3.8, del A, skal aftagelige afskeermninger af de bevagelige dele i
motorrummet i forbindelse med forbrendingsmotorer ikke nedvendigvis vere forsynet med
afldsningsanordning, hvis de kun kan dbnes ved hjelp af verktoj eller nogle eller ved betjening af
en anordning, der er anbragt pa forerpladsen, for sd vidt denne er anbragt i en fuldstendig lukket
kabine med aflaselig adgang.

Foranstaltninger til beskyttelse mod andre risici

Risici i forbindelse med elektrisk energi

Akkumulatorkassen skal veare fremstillet og anbragt og akkumulatoren monteret pd en sidan
madde, at udslyngning af elektrolyt pd operatoren si vidt muligt er forhindret, ogsa i tilfelde af
veltning, og/eller det er forhindret, at der dannes dampe péa de steder, hvor operatererne befinder

sig.

Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at akkumulatoren kan frakobles ved hjzlp
af en lettilgeengelig anordning til dette formal.

Brandfare

Afhengig af de risici, fabrikanten kalkulerer med i forbindelse med anvendelsen, skal maskinen,
safremt dens dimensioner gor det muligt:

— enten give mulighed for anbringelse af lettilgeengelige ildslukkere

— eller vaere forsynet med slukningssystemer, der er en integreret del af maskinen.

Risici i forbindelse med emission af stov, gasser muv.

Nir der bestir en sidan fare, kan den opsamling, som er fastsat i punkt 1.5.13, erstattes med
andre metoder, f.eks. neutralisering ved hjelp af sprinkling.

Punkt 1.5.13, andet og tredje afsnit, finder ikke anvendelse, ndr maskinens vigtigste funktion er
pulverisering af produkter.

Anvisninger

Signal- og varslingsanordninger

Maskinerne skal vare forsynet med varslingsanordninger og/eller skilte med instruks om anven-
delse, indstilling og vedligeholdelse, hvor dette er nedvendigt for at sikre udsatte personers
sikkerhed og sundhed. De pagzldende anordninger og skilte skal vere udvalgt, udformet og
fremstillet pd en sddan made, at de er tydelige og holdbare.

Ud over de krav, der skal vere opfyldt ved kersel pa offentlig vej, skal mobile maskiner med
kerende forer vere udstyret med folgende:

— et akustisk signalapparat, som kan advare udsatte personer

— et lyssignalsystem sdsom stoplygter, baklygter, roterende blinklys, der svarer til de forudsete
brugsvilkér. Sidstnaevnte krav gelder dog ikke for maskiner, som udelukkende er beregnet til
arbejde under jorden, og som ikke er udstyret med elektrisk energi.

Er der under normal brug af fjernbetjente maskiner risiko for, at personer udsattes for at blive
klemt eller kert over, skal sidanne maskiner vare forsynet med egnede signalordninger, som
advarer om maskinens beveagelser, eller med midler til at beskytte de udsatte personer mod siddan
fare. Det samme gelder for maskiner, hvis brug indebarer en systematisk gentagelse af frem- og
tilbagekorsel pd samme akse, og hvor fereren ikke ser direkte bagud.

Det skal ved konstruktionen sikres, at der ikke kan ske uforsztlig frakobling af signal- og
varslingsanordninger. I alle tilfeelde, hvor dette er af absolut betydning for sikkerheden, skal
sddanne anordninger vere forsynet med et system til kontrol af deres funktion, si operateren
tydeligt kan se, hvis de svigter.

Hvis en maskines eller det tilkoblede udstyrs bevagelser indebaerer en serlig risiko, skal maskinen
vere forsynet med et skilt, der kan leses pa tilstrekkelig lang afstand, med en advarsel om, at det
er forbudt at komme i nerheden af den under arbejdet af hensyn til sikkerheden for de personer,
som er nedt til at veere i nerheden af den.
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3.6.2.  Merkning
Mindsteangivelserne i punkt 1.7.3 suppleres med folgende:
— normal effekt udtrykt i kW

— masse, i den udformning maskinen normalt har, udtrykt i kg, og i givet fald:
— storste tilladte trek efter fabrikantens beregning i koblingskrogen, udtrykt i N

— storste tilladte vertikale traek efter fabrikantens beregning péd koblingskrogen, udtrykt i N.

3.6.3.  Brugsanvisning
Ud over mindsteangivelserne i punkt 1.7.4 skal brugsanvisningen indeholde folgende angivelser:

a) om maskinens vibrationer, enten den faktiske veerdi eller en vardi, der er fastlagt pad grundlag
af malinger foretaget pd en tilsvarende maskine:

— den vegtede geometriske middelveaerdi af accelerationsfrekvensen, som operaterens arme
udszettes for, hvis den overstiger 2,5 m/s* hvis denne vardi er mindre end eller lig med
2,5 m/s%, skal dette vaere anfort.

— den vegtede geometriske middelverdi af accelerationsfrekvensen, som operaterens krop
(ben eller szde) udszttes for, hvis den overstiger 0,5 m/s?, hvis denne vardi er mindre end
eller lig med 0,5 m/s?, skal dette vaere anfert.

Nar harmoniserede standarder ikke finder anvendelse, skal vibrationsdataene madles under
anvendelse af den mest egnede méalekode, der er tilpasset maskinen.

Fabrikanten skal angive funktionsvilkarene for maskinen under malingen, og hvilke metoder
der er anvendt ved malingerne

b) i forbindelse med maskiner med flere anvendelsesmuligheder afhzngig af det udstyr, der
benyttes, skal fabrikanten af hovedmaskinen, pa hvilken udskifteligt udstyr kan fastgeres, og
fabrikanten af det udskiftelige udstyr give de nedvendige oplysninger, for at montering og brug
kan ske pa en sikker mdde.

4. VAESENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV TIL IMGDEGAELSE AF SARLIGE
RISICI I FORBINDELSE MED EN HEJSE- OG LOFTEOPERATION

Maskiner, som indebarer fare i forbindelse med hejse- og lefteoperationer, herunder iszr fare for
at byrden falder ned, stoder imod noget eller valter pa grund af handtering af byrden, skal vere
konstrueret og fremstillet pd en sidan made, at de opfylder nedenstidende krav.

Disse risici foreligger bl.a. for maskiner, der er beregnet til at flytte en enhedsbyrde med
niveauzndring under flytningen. Denne byrde kan besta af ting, materialer eller varer.

4.1. Generelle bemzrkninger
4.1.1.  Definitioner

a) »hejsetilbehor«: komponenter eller udstyr, der ikke er forbundet med maskinen, og som er
anbragt mellem maskinen og byrden, eller pa byrden, sd denne kan anhugges

b) »anhugningsgrej«: hejsetilbehor, som er beregnet til fremstilling eller anvendelse af en tovstrop,
f.eks. gjebolte, sjzkler, ringe, opkortningskroge mv.

c) »styret byrde«: byrde, som under hele flytningen styres langs faste eller eftergivelige skinner,
hvis position bestemmes af faste punkter

d) »sikkerhedskoefficient«: det aritmetiske forhold mellem den af fabrikanten garanterede belast-
ning, indtil hvilken et udstyr, et tilbehor eller en maskine er i stand til at bzre lasten, og den
maksimale tilladte arbejdsbelastning, som er anfert pd henholdsvis udstyret, tilbehoret eller
maskinen
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e) »provekoefficient«: det aritmetriske forhold mellem den belastning, der anvendes ved statiske
eller dynamiske prover af et udstyr, et tilbehor eller en maskine, og den maksimale tilladte
arbejdsbelastning, som er anfert pd henholdsvis udstyret, tilbehoret eller maskinen

f) »statisk preve«: prove, som bestdr i, at maskinen eller hejse- og loftetilbehoret inspiceres og
derefter pavirkes med en kraft, der er lig med den maksimale tilladte arbejdsbelastning
multipliceret med koefficienten for den relevante statiske prove, hvorefter maskinen eller hejse-
og loftetilbehoret pa ny undersoges for at kontrollere, at der ikke er sket nogen skade

g) »dynamisk preve«: preve, som bestar i at afpreve maskinen i alle mulige konfigurationer med
den maksimale tilladte arbejdsbelastning under hensyntagen til maskinens dynamiske funktion,
for at kontrollere, at maskinen og sikkerhedselementerne virker, som de skal.

4.1.2.  Beskyttelsesforanstaltninger mod mekaniske risici

4.1.2.1. Risici i forbindelse med manglende stabilitet

Maskinerne skal vaere konstrueret og fremstillet sdledes, at den i punkt 1.3.1 kraevede stabilitet er
sikret, ndr de er i drift og ude af drift, herunder i alle transport-, monterings- og afmonteringsfa-
serne, under forudsigelige svigt og ligeledes under proverne, nir disse udferes i overensstemmelse
med brugsanvisningen.

Med henblik herpd skal fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede repraesentant anvende de
relevante kontrolmetoder; for s vidt angdr navnlig selvkerende industritrucks med en loftehojde
pd over 1,80 m skal fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede reprasentant, foretage en
stabilitetsprovning pd et prevningsplan eller en lignende afprevning af hver trucktype eller sorge
for, at en sddan afprevning foretages.

4.1.2.2. Styre- og kereskinner

Maskinerne skal have anordninger, der indvirker pa styre- og kereskinnerne for at forhindre
afsporing.

I tilfzelde af afsporing til trods for sddanne anordninger, eller i tilfzelde af en styre- eller
kereanordnings svigt, skal der imidlertid vaere anordninger, som forhindrer, at udstyr, komponen-
ter eller byrden falder ned, eller at maskinen velter.

4.1.2.3. Mekanisk modstand

Maskiner, hejse- og loftetilbehor samt lose enkeltdele skal kunne modstd de belastninger, som de
udsattes for under arbejdet, og i givet fald uden for arbejdet, pd de af fabrikanten fastsatte vilkar
for opstilling og brug og i alle konfigurationer i forbindelse hermed under hensyntagen til
klimatiske pavirkninger og pavirkninger fra personer. Dette krav skal ogsd vere opfyldt under
transport, montering og afmontering.

Maskiner samt hejse- og loftetilbehor skal veere konstrueret og fremstillet pd en sidan made, at
svigt pa grund af treethed og slitage undgds under hensyn til de pagzldende anvendelsesformal.

Der skal ved valget af materialer tages hensyn til de brugsvilkdr, som fabrikanten har fastlagt, bl.a.
med hensyn til korrosion, slitage, stod, koldskerhed og eldning.

Maskiner samt hejse- og loftetilbehor hertil skal vaere konstrueret og fremstillet pd en sdédan made,
at de uden permanent deformation eller tydelige mangler kan modstd overbelastning i forbindelse
med statiske belastningsprover. Ved beregningen anvendes vardierne for den statiske provekoeffi-
cient, som velges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare passende; koefficienten vil
normalt have folgende verdier:

a) maskiner, der bevaeges ved den menneskelige kraft samt hejse- og loftetilbehor: 1,5

b) andre maskiner: 1,25.

Maskinerne skal vere konstrueret og fremstillet pa en sddan mdde, at de uden svigt kan modsta de
dynamiske prover udfert med den maksimale tilladte arbejdsbelastning multipliceret med den
dynamiske provekoefficient. Denne koefficient velges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet
skal veere passende, den vil normalt vere lig 1,1.
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De dynamiske prover skal udferes pa maskinen umiddelbart for ibrugtagningen under normale
brugsvilkdr. De udferes normalt med de af fabrikanten fastsatte vejledende hastigheder. Safremt
maskinens betjeningssystem dbner mulighed for flere samtidige beveagelser (f.eks. rotation og
flytning af lasten), ber proven udferes under de ugunstigste vilkdr, dvs. normalt derved, at
bevagelserne kombineres.

4.1.2.4. Tovskiver, tromler, keder og tove

Tovenes eller kedernes dimensioner skal passe sammen med de tovskivers, tromlers og rullers
diametre, hvorpd de anvendes.

Tromler og ruller skal vere konstrueret, fremstillet og opstillet siledes, at tove eller kaeder kan
oprulles uden at blive afsporet.

Tove, som anvendes direkte til loft eller understottelse af byrden, md ikke omfatte splejsninger,
bortset fra i enderne (splejsninger kan tillades i installationer, som allerede ved konstruktionen er
beregnet til at skulle ndres regelmessigt, afhzengig af brug). Sikkerhedskoefficienten for tovet og
tovbefaestigelsen vaelges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vere passende, den vil
normalt vere lig 5.

Sikkerhedskoefficienten for loftekaeder velges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare
passende; den vil normalt vere lig 4.

Med henblik pa at kontrollere, at sikkerhedskoefficienten er passende, skal fabrikanten eller
dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant foretage de relevante afprovninger af hver type kade
eller tov, som anvendes direkte til at hejse eller lafte byrden, og af hver type tovbefastigelse eller
sorge for, at sddanne afprovninger foretages.

4.1.2.5. Anhugningsgrej

Anhugningsgrej skal vere dimensioneret, sd der tages hensyn til forhold som trathed og zldning
for et antal arbejdscykler, der er i overensstemmelse med den forventede levetid pd de brugsvilkar,
der gelder for de pigzldende anvendelsesformal.

Derudover gelder folgende:

a)

Sikkerhedskoefficienten for metaltovet og dets befestninger valges ud fra det kriterium, at
sikkerhedsniveauet skal vere passende; den vil normalt vere lig 5. Der ma ikke vere
splejsninger eller knuder pd kablerne, dog bortset fra enderne.

Nar der anvendes kader med svejsede led, skal de vere af typen med korte led. Sikkerhedsko-
efficienten for kaderne uanset disses type valges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet
skal vere passende; den vil normalt vere lig 4.

Sikkerhedskoefficienten for fibertove eller -bandler athanger af materialet, fremstillingsméden,
dimensionerne og brugen. Denne koefficient veelges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet
skal vere passende; den vil normalt vere lig 7, forudsat at de anvendte materialer er af en
meget god, kontrolleret kvalitet, og at fremstillingsmaden er afpasset efter de forventede
brugsforhold. Er det ikke tilfeldet, vil koefficienten normalt vaere hejere, siledes at der opnds
et tilsvarende sikkerhedsniveau.

Der ma ikke vare knuder, splejsninger eller samlinger pa fibertove eller -baendler bortset fra pa
anhugningsenden eller ojet pd en endelos loftekade.

Sikkerhedskoefficienten for alle de metaldele, der indgir i en loftekaede, eller som anvendes
sammen med en loftekede velges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vere
passende; den vil normalt vere lig 4.

Den maksimale tilladte belastning for en hanefod fastszttes under hensyntagen til den
maksimale tilladte belastning i den svageste part, antallet af parter og en reduceringsfaktor,
som afthanger af den mdde, hvorpa lofteoperationen udferes.

Med henblik pd at kontrollere, at sikkerhedskoefficienten er passende, skal fabrikanten eller
dennes i Fellesskabet etablerede repraesentant foretage de relevante afprevninger af hver type
bestanddel, som er omhandlet i litra a), b), c) og d), eller sorge for, at sddanne afprevninger
foretages.

4.1.2.6. Styring af bevagelserne

Indretninger til styring af maskinens bevagelser skal virke pd en siddan made, at maskinen
fastholdes i en sikker position.

a)

Maskinerne skal vere konstrueret eller udstyret med anordninger, som holder enkeltdelenes
udsving inden for fastsatte graenser. Nar disse anordninger gir i gang, gives der i givet fald
forinden en advarsel.
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b) Nar flere maskiner, der er faststdende eller kerer pd skinner, kan arbejde pd samme tid med
fare for sammenstad, skal disse maskiner vere konstrueret og fremstillet pd en sidan mdde, at
de kan udstyres med systemer, der udelukker denne risiko.

¢) Maskinernes lofte- og hejsemekanismer skal vere konstrueret og fremstillet pd en sidan made,
at byrden ikke kan losgores pad farlig made eller falde utilsigtet i frit fald, hvis der opstir delvis
eller totalt energisvigt, eller ndr operateren ikke leengere pavirker betjeningsanordningerne.

d) Bortset fra for apparater, hvis virkemdde gor det pakraevet, md det ikke under normale
brugsvilkdr vere muligt at seenke byrden udelukkende ved hjzlp af en friktionsbremse.

e) Gribeanordninger skal vere konstrueret og fremstillet pa en sddan made, at byrden ikke kan

falde utilsigtet.

4.1.2.7. Risici i forbindelse med byrder, der hiandteres

Forerpladsen pd maskiner skal vere sdledes anbragt, at fereren har maksimalt udsyn over de dele,
der er i bevagelse, og siledes kan undgd mulige sammenstad med personer eller materiel eller
andre maskiner, der kan arbejde pd samme tid, og som vil kunne frembyde en fare.

Maskiner med styret byrde, som er fast installeret, skal vaere konstrueret og fremstillet med
henblik pé at forhindre, at udsatte personer rammes af byrden eller kontravagte.

4.1.2.8. Risici i forbindelse med lynnedslag

Néir maskinerne kan vare udsat for lynnedslag under deres brug, skal de vere udstyret med en
lynafleder med jordforbindelse.

4.2. Serlige vasentlige krav for materiel, som bevages ved anden energi end den menneskelige kraft

4.2.1.  Betjeningsanordninger

4.2.1.1. Forerpladsen

Kravene i punkt 3.2.1 finder ligeledes anvendelse pa ikke-mobile maskiner.

42.1.2. Sader

Kravene i punkt 3.2.2, forste og andet afsnit, samt i punkt 3.2.3 finder ligeledes anvendelse pé
ikke-mobile maskiner.

4.2.1.3. Anordninger til styring af bevagelser

Anordningerne til styring af maskinens eller udstyrets bevagelser skal vende tilbage i neutral
stilling, s& snart operateren slipper dem. For de delvise eller totale bevagelser, hvor der ikke er fare
for, at byrden eller maskinen kan stede imod noget, kan de nzvnte anordninger imidlertid
erstattes af styreanordninger, der muligger bevagelser med automatisk standsning pd forudfast-
satte niveauer, uden at operateren fortsat pavirker disse anordninger.

4.2.1.4. Sikring mod bevagelser ud over yderstillingerne

Maskiner med en maksimal arbejdsbelastning pd mindst 1 000 kg, eller hvis veltningsmoment
mindst svarer til 40 000 Nm, skal vare udstyret med anordninger, der advarer foreren og
forhindrer farlige bevaegelser af byrden i tilfeelde af:

— overbelastning af maskinerne:
— enten pa grund af overlast
— eller pa grund af overskridelse af momenterne som folge af denne overlast

— overskridelse af de momenter, der kan medfere veltning, f.eks. pad grund af overlast.

4.2.2.  Anleg, der styres ved tove

Bzretove, trzktove eller baere-trektove skal udstraekkes ved hjelp af kontravagte eller en
anordning, der sikrer vedvarende kontrol med spzndingen.

4.2.3.  Risici for udsatte personer. Adgangsveje til arbejdspladsen eller interventionspunkter

Maskiner med styret byrde og maskiner, hvis understotning for lasten folger en neje fastlagt bane,
skal vere udstyret med anordninger, der hindrer, at de udsatte personer kan falde ned.
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4.2.4.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

4.3.3.

Maskiner, der betjener fastlagte niveauer, og hvor operatererne kan opholde sig pa det lad, hvor
byrden anbringes, for at placere eller fastgore denne, skal vere konstrueret og fremstillet siledes,
at ladet ikke kan forrykke sig, uden at det er muligt at gribe ind, navnlig under pa- eller
afleesning.

Brugsegnethed

Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant skal ved markedsferingen, eller nar
maskinerne og anhugningsgrejet tages i brug ferste gang, sikre sig gennem passende foranstalt-
ninger, som han enten selv traffer eller serger for bliver truffet, at maskiner og anhugningsgrej, der
er rede til at blive taget i brug, hvad enten betjeningen er manuel eller mekanisk, kan udfere de
patenkte funktioner med fuld sikkerhed. De pageldende foranstaltninger skal tage hensyn til
maskinernes statiske og dynamiske aspekter.

Néar maskinerne ikke kan anbringes i fabrikantens eller hans i Fellesskabet etablerede repraesen-
tants lokaler, skal passende foranstaltninger treeffes pa brugsstedet. I modsat fald kan de traeffes
enten i fabrikantens lokaler eller pd brugsstedet.

Mzarkning

Keder og tove

Enhver loftekade, -tov eller -strop, der ikke er en del af et hele, skal vere forsynet med et merke,
eller safremt en sidan merkning ikke er mulig, en plade eller en ring, som ikke kan fjernes, og
som skal indeholde oplysninger om fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede reprasentant
samt henvisning til vedkommende attest.

Attesten skal indeholde de oplysninger, der kraves i de harmoniserede standarder, eller i givet fald
mindst felgende oplysninger:

— navnet pd fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede repraesentant
— fabrikantens eller repraesentantens adresse i Fellesskabet
— en beskrivelse af kaden eller tovet for sd vidt angdr:
— nominale dimensioner
— konstruktion
— fremstillingsmateriale
— enhver specialmetalbehandling, som materiellet har gennemgdet
— i tilfeelde af prover, angivelse af den anvendte standard
— den maksimale belastning, som kaden eller tovet kan klare. Der kan angives et verdiinterval

afhengigt af brugen.

Tilbehor til hejse- og loftemateriel

Ethvert tilbehor til hejse- og loftemateriel skal vaere maerket med folgende oplysninger:
— fabrikantens identifikationsmerke

— identificering af materialet (f.eks. international klasse), ndr denne oplysning er nedvendig, for
at dimensionerne kan blive indbyrdes forenelige

— angivelse af den maksimalt tilladte arbejdsbelastning
— CE-merkning.

For andet loftetilbehor, herunder komponenter som tove og reb, hvorpd merkning er fysisk
umulig, skal de i forste afsnit omhandlede oplysninger vere angivet pa en plade eller en anden
genstand, som er solidt fastgjort pa tilbehoret.

Disse oplysninger skal vere let leselige og anbragt pa et sidant sted, at de ikke forsvinder ved
bearbejdning, slid osv. og ikke forringer tilbeherets modstandsdygtighed.

Maskiner

Enhver maskine skal ud over mindsteoplysningerne i punkt 1.7.3 vere forsynet med oplysninger
vedrorende den nominelle byrde pa en let leselig og holdbar made:

i) klart angivet pd en meget igjnefaldende mdde pd apparatet for maskiner, som kun har én mulig
veerdi
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4.4.

4.4.1.

4.4.2.

5.1,

5.2.

5.3.

5.4.

ii) ndr den nominelle byrde er athengig af maskinens konfiguration, skal hver forerplads vere
udstyret med en belastningsplade, som i form af tegninger, eller eventuelt tabeller, viser de
nominelle byrder for de forskellige konfigurationer.

P4 maskiner, som er udstyret med en understotning for lasten, hvis dimensioner gor det muligt
for personer at betrzzde den, og hvis bane indebzrer fare for fald, skal det klart og
uudsletteligt veere angivet, at det er forbudt at hejse eller lofte personer. Denne angivelse skal
kunne ses fra alle adgangssteder.

Brugsanvisning

Tilbehor til bejse- og loftemateriel

Med ethvert tilbehor til hejse- og loftemateriel eller til ethvert handelsmassigt uopdeleligt parti
hejse- og loftetilbehor skal der folge en brugsanvisning, som mindst indeholder oplysninger om:

— de normale brugsvilkar
— oplysninger vedrerende brug, opstilling og eftersyn

— begraensninger med hensyn til hvordan materiellet ma anvendes, navnlig for tilbeher, som ikke
kan opfylde punkt 4.1.2.6, litra e).

Maskiner
Ud over oplysninger i punkt 1.7.4 skal der i brugsanvisningen angives:

a) tekniske oplysninger, blandt andet:
— i givet fald, en henvisning til belastningstabellen i punkt 4.3.3, nr. ii)
— reaktionskrefterne i understotninger eller fundamenter og sporkarakteristika
— i givet fald, nedvendig ballast og angivelse af, hvordan ballasten skal anbringes
b) oplysninger fra logbogen for maskinen, hvis denne ikke leveres sammen med maskinen
¢) brugsinstruktioner, navnlig for at afhjelpe operatorens manglende direkte udsyn over byrden
d) de nedvendige instruktioner, si der forud for den egentlige ibrugtagning kan gennemfores en

afprevning af de maskiner, der ikke hos fabrikanten er monteret i anvendelseskonfiguratio-
nen.

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV FOR MASKINER BESTEMT
TIL ARBEJDE UNDER JORDEN

Maskiner, der er bestemt til arbejde under jorden, skal veere konstrueret og fremstillet pa en sddan
méde, at de opfylder nedenstdende krav.

Risici som folge af manglende stabilitet
Mobile afstivninger skal konstrueres og fremstilles pd en sidan mdde, at de bevarer den rigtige
stilling, nar de flyttes, og ikke skrider ud, hverken inden og medens de sattes under tryk, eller efter

at trykket er ophavet. De skal vere udstyret med forankringspunkter for de enkelte hydrauliske
grubeafstivningers rorplade.

Bevagelsesfrihed

Mobile afstivninger md ikke heemme de udsatte personers beveagelsesfrihed.
Belysning

Kravene i punkt 1.1.4, tredje afsnit, finder ikke anvendelse.

Betjeningsanordninger

Betjeningsanordningerne til acceleration og bremsning af maskiner, der kerer pd skinner, skal
betjenes manuelt. Dog kan dedemandsknappen betjenes med foden.
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5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

Betjeningsanordningerne pd mobile afstivninger skal vere konstrueret og anbragt pd en siddan
madde, at operatererne ved flytning af afstivningerne beskyttes af en afstivning, der allerede er
anbragt. Betjeningsanordningerne skal vere beskyttet, sd utilsigtet igangsetning undgas.

Standsning af kersel

Lokomotiver, der er beregnet til anvendelse under jorden, skal vare udstyret med en dedemands-
knap, som pdavirker betjeningskredslobet for kersel med maskinen.

Brandfare
Andet led i punkt 3.5.2 er obligatorisk for maskiner, hvoraf dele er meget letantendelige.

Bremsesystemet for maskiner skal vere konstrueret og fremstillet, s det er gnistfrit og ikke kan
fordrsage brand.

Maskiner med forbrendingsmotor md udelukkende vare udstyret med en forbrendingsmotor,

som anvender et breendstof med lavt damptryk, og som udelukker alle gnister af elektrisk
oprindelse.

Risici i forbindelse med emission af stov, gasser mv.

Udstedningsgassen fra forbreendingsmotorer pd maskiner md ikke bortledes opad.

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV MED HENBLIK PA AT UNDGA
SZARLIGE RISICI VED PERSONLOFT ELLER -FLYTNING

Maskiner, der frembyder risici ved personleft eller -flytning skal vaere konstrueret og fremstillet pa
en sddan mdde, at de opfylder nedenstdende krav.

Generelle bemarkninger
Definition

I dette punkt forstds ved stol (lad) det omrdde, hvor personer, der skal loftes, senkes eller flyttes
ved hjzlp af dens bevagelse, tager plads.

Mekanisk baereevne

De i punkt 4 definerede sikkerhedskoefficienter er utilstraekkelige for maskiner, der er bestemt til
personloft eller -flytning, og de skal som hovedregel fordobles. Stolens (ladets) gulv skal vere
konstrueret og fremstillet pd en sidan made, at areal og bareevne svarer til det maksimale antal
personer og den maksimale tilladte arbejdsbelastning, som fabrikanten har fastsat.

Kontrol af belastningen af materiel, som bevages ved anden energi end den menneskelige kraft

Kravene i punkt 4.2.1.4 geelder uanset storrelsen af den maksimale tilladte arbejdsbelastning. Dette
krav gelder ikke for maskiner, for hvilke fabrikanten kan pdvise, at der ikke er risiko for
overbelastning og/eller valtning.

Betjeningsanordninger
Nar sikkerhedskrav ikke kraever andre losninger:

Stolen (ladet) skal som hovedregel vaere konstrueret og fremstillet pd en sidan madde, at de
personer, der befinder sig der, har adgang til betjeningsanordninger, der kan styre stolens (ladets)
bevagelser i op- eller nedadgdende retning og en eventuel flytning af stolen (ladet) i forhold til
maskinen.

Disse betjeningsanordninger skal vare overordnet andre betjeningsanordninger, der kan styre
samme bevagelse, dog ikke nedstopanordninger.

Betjeningsanordningerne for disse bevaegelser skal styres efter dedemandsknapprincippet, dog ikke
for maskiner, der betjener fastlagte niveauer.

Hvis en maskine til personleft eller -flytning kan flyttes med stolen (ladet) i en anden position end
hvileposition, skal maskinen vezre konstrueret og fremstillet pd en sidan made, at den eller de
personer, der befinder sig i stolen (pa ladet), kan imedegd de risici, der kan opstd som felge af
maskinens bevagelser.
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6.2.3.

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.5.

Maskiner til personleft eller -flytning skal veere konstrueret, fremstillet eller udstyret pa en sidan
mdde, at der ikke opstar fare, hvis stolen (ladet) bevager sig med for hej hastighed.

Risiko for, at personer styrter ned fra stolen (ladet)

Hyvis foranstaltningerne omhandlet i punkt 1.5.15 ikke er tilstreekkelige, skal stolene (ladene) vaere
forsynet med forankringspunkter, som i antal passer til det antal personer, der kan befinde sig i
stolen/pd ladet; de skal vere tilstraekkeligt steerke til, at personlige veernemidler mod fald kan
fastgores.

Nar der findes en adgangslem i gulvet eller i loftet eller en sideder, skal disse dbne sig i en sidan
retning, at der ikke opstar risiko for nedstyrtning ved utilsigtet dbning.

Maskiner til personleft eller -flytning skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at elevatorstolens
gulv (ladet) ikke kan halde sd meget, at der opstar fare for, at personerne i stolen (pa ladet) styrter

ned, heller ikke under bevagelse.

Gulvet skal vere skridsikkert.
Risiko for nedstyrtning eller veltning af stolen (ladet)

Maskiner til personleft eller -flytning skal veare konstrueret og fremstillet siledes, at stolen (ladet)
ikke kan styrte ned eller velte.

Acceleration og opbremsning af stolen (ladet) eller den baerende konstruktion, betjent af operato-

rerne eller udlest af en sikkerhedsanordning, under overholdelse af den maksimale last og
hastighed, som fabrikanten har fastsat, ma ikke skabe risiko for de udsatte personer.

Angivelser

Nar det er nedvendigt af sikkerhedshensyn, skal stolen (ladet) vaere forsynet med de nedvendige
relevante angivelser.
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BILAG 11

A. Indholdet af EF-overensstemmelseserkleringen for maskiner (')

EF-overensstemmelseserklzringen skal indeholde folgende oplysninger:

— navn og adresse pd fabrikanten eller hans i Fallesskabet etablerede reprasentant ()
— beskrivelse af maskinen (°)

— de bestemmelser, som maskinen er i overensstemmelse med

— eventuelt navn og adresse pd det udpegede organ og nummer pad EF-typeattesten

— eventuelt navn og adresse pa det udpegede organ, der har fiet tilsendt dossieret i overensstemmelse
med artikel 8, stk. 2, litra ¢), forste led

— eventuelt navn og adresse pa det udpegede organ, der har foretaget den i artikel 8, stk. 2, litra c),
andet led, omhandlede kontrol

— eventuelt henvisning til de harmoniserede standarder
— eventuelt de nationale standarder og tekniske specifikationer, der er blevet benyttet

— identifikation af den underskriver, der har fiet fuldmagt til at forpligte fabrikanten eller dennes
reprasentant.

B. Model til erklering fra fabrikanten eller hans i Fllesskabet etablerede reprasentant
(artikel 4, stk. 2)

Den i artikel 4, stk. 2, omhandlede erklering fra fabrikanten skal indeholde folgende oplysninger:
— navn og adresse pa fabrikanten eller dennes reprasentant

— beskrivelse af maskinen eller maskindelene

— i givet fald, navn og adresse pd det udpegede organ og EF-typeattestnummeret

— i givet fald, navn og adresse pa det udpegede organ, hvortil dokumentationen er fremsendt i henhold
til artikel 8, stk. 2, litra c), forste led

— i givet fald, navn og adresse pd det udpegede organ, som har foretaget den i artikel 8, stk. 2, litra ¢),
andet led, omhandlede kontrol

— i givet fald, henvisning til de harmoniserede standarder

— forbud mod ibrugtagning, inden den maskine, hvori den skal inkorporeres, er blevet erkleret i
overensstemmelse med alle relevante bestemmelser

— identifikation af underskriveren.

C. Indholdet af EF-overensstemmelseserkleringen for de sikkerhedskomponenter, der markedsfores
saerskilt (')

EF-overensstemmelseserkleringen skal indeholde folgende oplysninger:
— navn og adresse pd fabrikanten eller hans i Fallesskabet etablerede repraesentant (?)

— beskrivelse af sikkerhedskomponenten ()

(") Denne erklering skal udferdiges pd samme sprog som den oprindelige brugsanvisning (jf. bilag I, punkt 1.7.4, litra b)),

enten maskinskrevet eller med blokbogstaver. Der skal vedlaegges en oversettelse til et af sprogene i anvendelseslandet.
Denne overszttelse foretages efter samme regler som overszttelsen af brugsanvisningen.
(3) Firmanavn, fuldsteendig adresse; sdfremt reprasentanten anfores, skal fabrikantens firmanavn og adresse ogsd anfores.
(%) Beskrivelse af maskinen (mzrke, type, serienummer osv.).
(*) Beskrivelse af sikkerhedskomponenten (marke, type, serienummer, hvis et sidant findes, osv.).
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— den sikkerhedsfunktion, som komponenten skal opfylde, hvis dette ikke tydeligt fremgar af
beskrivelsen

— eventuelt navn og adresse pd det udpegede organ og nummer pa EF-typeattesten

— eventuelt navn og adresse pd det udpegede organ, der har fiet tilsendt sagens akter i overensstem-
melse med artikel 8, stk. 2, litra c), forste led

— eventuelt navn og adresse pa det udpegede organ, der har foretaget den i artikel 8, stk. 2, litra ¢),
andet led, omhandlede kontrol

— eventuelt henvisning til harmoniserede standarder
— eventuelt de nationale standarder og tekniske specifikationer, der er blevet benyttet

— identifikation af den underskriver, der har fiet fuldmagt til at forpligte fabrikanten eller dennes
repraesentant.

BILAG 111

CE-MARKNING

— »CE-overensstemmelsesmerkningen« bestdr af bogstaverne »CE« i overensstemmelse med folgende
model:

T AT
LT

T T

T

ImE
TIITT

T
TIITIT

— Hvis »CE-markningen« formindskes eller forstorres, skal modellens storrelsesforhold, som anfert
ovenfor, overholdes.

— De forskellige dele, der indgar i » CE-maerkningen«, skal s& vidt muligt veere af samme hejde, og denne
skal mindst vere 5 mm. Der kan undtages fra denne mindstestorrelse i forbindelse med smd
maskiner.
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BILAG 1V

MASKIN- OG SIKKERHEDSKOMPONENTTYPER, FOR HVILKE DEN I ARTIKEL 8, STK. 2, LITRA

B), OG C), OMHANDLEDE PROCEDURE SKAL ANVENDES

A. Maskiner

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Rundsave (med enkelt klinge eller flere klinger) til bearbejdning af tree og lignende materialer
eller til bearbejdning af ked og lignende materialer.

Maskinsave, med verktojet i fast stilling under arbejdet, med fast bord med manuel fremfeoring
af emnet eller med aftagelig tilforselsanordning.

Maskinsave, med verktojet i fast stilling under arbejdet, med vippebord eller rullebord, med
manuel fremforing.

Maskinsave, med varktgjet i fast stilling under arbejdet, med indbygget mekanisk tilferselsanord-
ning for de emner, der skal saves, med manuel ileegning og/eller udtagning.

Maskinsave, med mobilt veerktej under arbejdet, med mekanisk fremforing, med manuel ileegning
og/eller udtagning.

Afretter med manuel fremforing til bearbejdning af tre.
Tykkelseshovle med manuel ileegning og/eller udtagning til bearbejdning af tree.

Bindsave med fast eller mobilt bord og bandsave med rullebord og med manuel ilegning og/eller
udtagning til bearbejdning af tree og lignende materialer eller til bearbejdning af ked og lignende
materialer.

Kombinerede maskiner af den type, der er omhandlet i punkt 1 til 4 samt punkt 7, til
bearbejdning af tre og lignende materialer.

Tappemaskiner med flere spindlere, med manuel fremforing, til bearbejdning af tree.
Underfresere, med manuel fremforing, til bearbejdning af tre og lignende materialer.
Handkadesave, til bearbejdning af tree.

Pressemaskiner, herunder foldemaskiner, til koldbearbejdning af metaller, med manuel ileegning
ogleller udtagning, hvis mobile arbejdselementer kan have en slaglengde pd hejst 6 mm og en
hastighed pa over 30 mm/s.

Plastsprojtestobemaskiner med manuel ifyldning af granulat og udtagning af emnet.
Gummisprejtestobemaskiner med manuel ifyldning af granulat og udtagning af emnet.

Maskiner til udferelse af arbejde under jorden af folgende typer:
— skinnekerende maskiner; lokomotiver og bremsevogne
— hydrauliske mobile afstivninger

— forbrandingsmotorer bestemt som udstyr til maskiner til udferelse af arbejde under jorden.

Renovationsvogne til husholdningsaffald med manuel palesning, som omfatter en kompressions-
anordning.

Beskyttelsesanordninger og aftagelige kraftoverforingsaksler som beskrevet i punkt 3.4.7.
Autoleftere.
Personloftere med en lodret styrtrisiko pd mere end 3 m.

Maskiner til fremstilling af pyrotekniske artikler.
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B. Sikkerhedskomponenter

1. Elektriske foleanordninger til detektering af personer (lysgitre, traedemadtter, elektromagnetiske
detektorer).

2. Logisk styring, der varetager sikkerhedsfunktioner for halvmanuelle styreanordninger.

3. Flytbare, automatiske afskeermninger for de i del A, punkt 9, 10 og 11 nedenfor omhandlede
maskiner.

4. Forervern til beskyttelse ved valtning og/eller stejling (ROPS).

5. Ferervern mod nedfaldende genstande (FOPS).
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BILAG V

EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

I dette bilag forstds ved »maskine« enten »maskine« som defineret i artikel 1, stk. 2, eller »sikkerhedskom-
ponent« som defineret i samme stykke.

1. EF-overensstemmelseserkleringen er den procedure, hvorved fabrikanten eller hans i Fellesskabet
etablerede repraesentant erklarer, at den maskine, som markedsfores, er i overensstemmelse med alle
veesentlige sikkerheds- og sundhedskrav, som vedrerer den.

2. Undertegnelsen af EF-overensstemmelseserkleringen giver fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etable-
rede repraesentant ret til at anbringe CE-meerkning pa maskinen.

3. Inden fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etablerede repraesentant udfylder EF-overensstemmelseser-
kleeringen, skal de sikre sig og kunne garantere, at nedennzvnte dokumentation er og forbliver til
radighed i deres lokaler med henblik pé eventuel kontrol:

a)

et teknisk dossier bestdende af:
— en samlet plan over maskinen samt planerne for styringskredslobene

— detaljerede og komplette planer, eventuelt ledsaget af beregningsbilag, forsegsresultater osv., der
gor det muligt at kontrollere, at maskinen er i overensstemmelse med de vasentlige sikkerheds-
og sundhedskrav

— en liste over:
— de vesentlige krav i dette direktiv
— standarder
— ovrige tekniske specifikationer, som er blevet benyttet ved konstruktionen af maskinen
— en beskrivelse af de losninger, der er valgt, for at forebygge de risici, som maskinen frembyder

— safremt fabrikanten ensker det, enhver teknisk rapport eller attest fra et kompetent organ eller
laboratorium (1)

— séafremt fabrikanten eklarer overensstemmelse med en harmoniseret standard, hvorefter dette er
kraevet, enhver teknisk rapport, hvoraf fremgér resultaterne af de provninger, der efter fabrikan-
tens valg er udfert enten af ham selv eller af et kompetent organ eller laboratorium (*)

— et eksemplar af brugsanvisningen for maskinen

ved seriefremstilling, de interne dispositioner, der vil blive truffet for at sikre, at maskinerne er i
overensstemmelse med direktivets bestemmelser:

Fabrikanten skal gennemfore de fornedne undersogelser og afprevninger af maskindele og lesdele
eller af hele maskinen for at fastsld, om den er konstrueret og fremstillet siledes, at den kan samles
og ibrugtages sikkert.

Undladelse af fremleggelse af dokumentation, efter at de kompetente nationale myndigheder har
fremsat en beherigt begrundet anmodning herom, kan vare en tilstraekkelig grund til, at der rejses
tvivl om, hvorvidt der foreligger overensstemmelse med direktivets bestemmelser.

Den under punkt 3 ovenfor omhandlede dokumentation skal ikke permanent foreligge materielt,
men skal kunne samles og stilles til rddighed inden for en tidsfrist, der star i rimeligt forhold til
dokumentationens omfang.

Den skal ikke omfatte detaljerede planer og andre pracise oplysninger vedrerende de underdele, der
er anvendt ved fremstillingen af maskinen, medmindre det er absolut nedvendigt at have kendskab
til disse for at kunne foretage kontrol af overensstemmelsen med de vesentlige sikkerhedskrav.

(Y) Et organ eller et laboratorium formodes at vare kompetent, hvis det opfylder de evalueringskriterier, der er fastsat i de
relevante harmoniserede standarder.
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b) Den i punkt 3 ovenfor omhandlede dokumentation opbevares og holdes til rddighed for de
kompetente nationale myndigheder i mindst ti 4r efter maskinens fremstillingsdato eller fremstillings-
datoen for de sidste eksemplarer af maskinen, sifremt der er tale om seriefremstilling.

¢) Den i punkt 3 ovenfor omhandlede dokumentation, bortset fra brugsanvisningen, skal vere
udferdiget pa et af Falleskabets officielle sprog.
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BILAG VI

EF-TYPEAFPROVNING

I dette bilag forstds ved »maskine« enten »maskine« som defineret i artikel 1, stk. 2, eller »sikkerhedskom-
ponent« som defineret i samme stykke.

1. EF-typeafprovning er den procedure, hvorved et udpeget organ konstaterer og attesterer, at modellen af

en maskine opfylder de forskrifter i naerverende direktiv, som vedrerer den.

. Anmodningen om EF-typeafprovning indgives af fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede

repraesentant til et enkelt udpeget organ, for en model af maskinen.

Anmodningen omfatter:

— fabrikantens eller dennes i Fellesskabet etablerede reprasentants navn og adresse samt maskinernes
fremstillingssted

— et teknisk dossier, som mindst bestir af:
— en samlet plan over maskinen samt planerne for styringskredslobene

— detaljerede og komplette planer, evt. ledsaget af beregningsbilag, forsegsresultater osv., der gor
det muligt at kontrollere, at maskinen er i overensstemmelse med de vasentlige sikkerheds- og
sundhedskrav

— en beskrivelse af de losninger, der er valgt for at forebygge de risici, som maskinen frembyder,
samt en fortegnelse over de anvendte standarder

— et eksemplar af brugsanvisningen for maskinen

— ved seriefremstilling, de interne dispositioner, der vil blive truffet for at sikre, at maskinerne er i
overensstemmelse med direktivets bestemmelser.

Den ledsages af en maskine, der er representativ for den planlagte produktion, eller i givet fald af
oplysning om, hvor maskinen kan undersoges.

Ovennzvnte dokumentation skal ikke omfatte detaljerede planer og andre pracise oplysninger vedro-
rende de underdele, der er anvendt ved fremstillingen af maskinerne, medmindre det er absolut
nedvendigt at have kendskab til disse for at kunne foretage kontrol af overensstemmelsen med de
vesentlige sikkerhedskrav.

Det udpegede organ foretager EF-typeafprovningen efter folgende retningslinjer:

— Det foretager en undersogelse af det tekniske fremstillingsdossier for at kontrollere, om det er
fyldestgorende, og afprover den fremstillede maskine eller den maskine, der er stillet til radighed.

— Ved afprevningen af maskinen skal organet:

a) sikre sig, at den er fremstillet i overenstemmelse med det tekniske fremstillingsdossier og kan
bruges sikkert ved forventet anvendelse

b) kontrollere, om de standarder, der eventuelt er anvendt, er anvendt korrekt

c) foretage de relevante afprovninger og forseg for at kontrollere, at maskinen er i overensstem-
melse med de veasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, der vedrerer den.

Hvis modellen opfylder de forskrifter, der vedrerer den, udarbejder organet en EF-typeattest, som
meddeles ansegeren. Denne attest indeholder konklusionerne af afprevningen, angiver de betingelser,
som eventuelt skal opfyldes, og omfatter de nodvendige beskrivelser og tegninger til identificering af den
godkendte model.

Kommissionen, medlemsstaterne og de ovrige udpegede organer kan fi en kopi af attesten og efter
begrundet anmodning en kopi af det tekniske dossier og rapporterne vedrerende de afprevninger og
forseg, der er udfert.

Fabrikanten eller hans i Fellesskabet etablerede repraesentant skal give det udpegede organ oplysning om
alle, ogsa mindre, =ndringer, som han har foretaget eller overvejer at foretage pa den maskine, der tjener
som model. Det udpegede organ undersoger disse @ndringer og meddeler fabrikanten eller dennes i
Fellesskabet etablerede repraesentant, om EF-typeattesten fortsat er gyldig.
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6. Safremt et organ afslr at udstede en EF-typeattest, giver den de evrige udpegede organer meddelelse
herom. Safremt et organ tilbagekalder en EF-typeattest, underretter det den medlemsstat, som har
udpeget det, herom. Denne underretter de ovrige medlemsstater og Kommissionen med angivelse af
begrundelsen for denne afgorelse.

7. Sagsakter og korrespondance vedrerende EF-tyeafprovningsprocedurerne udformes pa et af de officielle
sprog i den medlemsstat, hvor det udpegede organ er etableret, eller pa et sprog, som denne har
godkendt.

BILAG VII

MINIMUMSKRITERIER, SOM MEDLEMSSTATERNE SKAL IAGTTAGE VED UDPEGNINGEN
AF ORGANERNE

I dette bilag forstds ved »maskine« enten »maskine« som defineret i artikel 1, stk. 2, eller »sikkerhedskom-
ponent« som defineret i samme stykke.

1. Organet, dets leder og det personale, der skal udfere kontrolarbejdet, ma hverken vare konstrukter,
fabrikant, leverander eller vaere beskeftiget med montage af materiellet eller veere nogle af de nzvnte
personers repraesentant. De ma hverken direkte eller som reprasentant deltage i konstruktion, fabrika-
tion, markedsforing eller vedligeholdelse af disse maskiner. Dette udelukker ikke muligheden for, at der
udveksles tekniske oplysninger mellem fabrikanten og organet.

2. Organet og det personale, der skal udfere kontrollen, skal udfere kontrolarbejdet med den storst mulige
faglige uafhangighed og den storste, tekniske kompetence samt veere uafhaengig af enhver form for
pression og incitament, navnlig af finansiel art, som kan pdvirke deres bedemmelse eller resultaterne af
deres kontrol, iser fra personer eller grupper af personer, der bereres af afprevningsresultaterne.

3. Organet skal rdde over personale og besidde de nedvendige midler for péd fyldestgorende méde at udfere
de tekniske og administrative opgaver i forbindelse med gennemforelsen af kontrollen; det skal ligeledes
have adgang til det nedvendige materiel for at kunne foretage serkontrol.

4. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal have:
— en god teknisk og faglig uddannelse

— et tilstrekkeligt kendskab til forskrifterne vedrerende den kontrol, det udferer, og tilstraekkelig
praktisk erfaring med hensyn til et sddant kontrolarbejde

— den nedvendige ferdighed i at udarbejde de attester, redegorelser og rapporter, som indeholder
resultaterne af den gennemferte kontrol.

5. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal sikres fuld uafthengighed. Aflonningen af hver enkelt
ansat md hverken vaere afhangig af det antal kontrolfunktioner, den pdgzldende udferer, eller af
resultaterne af denne kontrol.

6. Organet skal vaere ansvarsforsikret, medmindre det civilretlige ansvar eller national ret deekkes af staten,
eller kontrollen gennemfores direkte af medlemsstaten.

7. Organets ansatte er undergivet den med deres arbejde forbundne pligt til at iagttage tavshed om alt,
hvad de fir kendskab til under udferelsen af deres arbejde (undtagen over for de kompetente
administrative myndigheder i den stat, hvor de udferer deres arbejde) i forbindelse med dette direktiv
eller enhver anden national retsforskrift, udstedt i medfor af dette.
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BILAG VIII

Del A

Ophevede direktiver

(jf. artikel 14)

Direktiv 89/392/EQF og efterfolgende endringer:

— direktiv 91/368/EQF
— direktiv 93/44/EQF

— direktiv 93/68/EQF

udelukkende artikel 1

udelukkende artikel 6

Del B

Liste over gennemforelses- og anvendelsesfrister i national lovgivning

(jf. artikel 14)

Direktiv

Seneste
gennemforelsesdato

Anvendelsesdato

Direktiv 89/392/EQF (EFT L 183 af
29.6.1989, s. 9)

Direktiv 91/368/EQF (EFT L 198 af
22.7.1991, s. 16)

Direktiv 93/44/EQF (EFT L 175 af
19.7.1993, s. 12)

Direktiv 93/68/EQF (EFT L 220 af
30.8.1993, s. 1)

1. januar 1992

1. januar 1992

1. juli 1994

1. juli 1994

Fra den 1. januar 1993; for materiel
omhandlet af direktiv 86/295/EQF, 86/
296/EQF og 86/663/EXF: fra den
1. juli 1995 (1)

Fra den 1. januar 1993

— Fra den 1. januar 1995 (?)
— Fra den 1. juli 1994 (%):

— artikel 1, nr. 10, bortset fra
litra a), b) og q),

— artikel 1, stk. 11, litra a) og b)
— artikel 1, stk. 12, litra c¢), d), e)
og f).

Fra den 1. januar 1995 (3)

(') For perioden indtil den 31. december 1994 beor medlemsstaterne tillade markedsforing og ibrugtagning af maskiner, der
er i overensstemmelse med nationale retsforskrifter, der er geeldende pd deres omrdde pr. 31. december 1992, med
undtagelse af materiel, der er omhandlet i direktiv 86/295/EQF, 86/296/EQF og 86/663/EQF, for hvilket denne periode

udleber den 31. december 1995.

(%) For perioden indtil den 31. december 1996 tillader medlemsstaterne markedsfering og ibrugtagning af maskiner til
personloft eller -flytning samt sikkerhedskomponenter, der er i overensstemmelse med nationale retsforskrifter, der er

gzldende pa deres omrade pr. 14. juni 1993.

(}) For perioden indtil den 1. januar 1997 tillader medlemsstaterne markedsfering og ibrugtagning af varer, der er i
overensstemmelse med merkningsmetoden, der er geldende for den 1. januar 1995.
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BILAG IX
SAMMENLIGNINGSTABEL

Direktiv 89/392/EQF Nervarende direktiv
Artikel 1, stk. 1 Artikel 1, stk. 1
Artikel 1, stk. 2, forste afsnit Artikel 1, stk. 2, litra a), forste led
Artikel 1, stk. 2, andet afsnit Artikel 1, stk. 2, litra a), andet led
Artikel 1, stk. 2, tredje afsnit Artikel 1, stk. 2, litra a), tredje led
Artikel 1, stk. 2, fjerde afsnit Artikel 1, stk. 2, litra b)
Artikel 1, stk. 3 Artikel 1, stk. 3
Artikel 1, stk. 4 Artikel 1, stk. 4
Artikel 1, stk. § Artikel 1, stk. §
Artikel 2 Artikel 2
Artikel 3 Artikel 3
Artikel 4 Artikel 4
Artikel 5 Artikel 5
Artikel 6 Artikel 6
Artikel 7 Artikel 7
Artikel 8, stk. 1 Artikel 8, stk. 1
Artikel 8, stk. 2 Artikel 8, stk. 2
Artikel 8, stk. 3 Artikel 8, stk. 3
Artikel 8, stk. 4 Artikel 8, stk. 4
Artikel 8, stk. 4a Artikel 8, stk. §
Artikel 8, stk. § Artikel 8, stk. 6
Artikel 8, stk. 6 Artikel 8, stk. 7
Artikel 8, stk. 7 Artikel 8, stk. 8
Artikel 9 Artikel 9
Artikel 10 Artikel 10
Artikel 11 Artikel 11
Artikel 12 Artikel 12
Artikel 13, stk. 1 —
Artikel 13, stk. 2 —
Artikel 13, stk. 3 Artikel 13, stk. 1
Artikel 13, stk. 4 Artikel 13, stk. 2
— Artikel 14
— Artikel 15
— Artikel 16
Bilag I Bilag I
Bilag 11 Bilag II
Bilag III Bilag III
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Direktiv 89/392/EQF

Nervarende direktiv

Bilag IV
Bilag V

Bilag VI
Bilag VII

Bilag IV
Bilag V
Bilag VI
Bilag VII
Bilag VIII
Bilag IX
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