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(Retsakter bvis offentliggorelse ikke er obligatorisk)

RADET

RADETS DIREKTIV
af 25, juni 1987

om styrtsikre frontmonterede ferervern pa smalsporede landbrugs- og skovbrugshjul-
traktorer

(87/402/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det Euro-
pxiske Pkonomiske Fallesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),
under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamentet (2),

under henvisning til udtalelse fra Det Okonomiske og
Sociale Udvalg (3), og

ud fra felgende betragtninger:

Radets direktiv 74/150/EQF af 4. marts 1974 vedrerende
tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om godkendel-
se af landbrugs- og skovbtugshjultraktorer (4), senest
®ndret ved Akten vedrerende Spaniens og Portugals Til-
tredelse, indeholder bestemmelser om, at fremgangsmaden
ved E@F-godkendelse for hver af de enkelte konstruktions-
elementer og specifikationer for traktorer vil blive fastlagt
gennem szrdirektiver; bestemmelserne vedrorende beskyt-
telsesanordninger ved vazlining samt hvorledes de skal
fastgares pa traktoren er fastlagt ved direktiv 77/536/
EQF (°) og 79/622/EQF (¢), senest andret ved Akten

(1) EFT nr. C 222 af 2. 9. 1985, s. 1.

(2) EFT nr. C 190 af 20. 7. 1987.

(®) EFT nr. C 169 af 8.7. 1985, 5. 5 og 6.
() EFT nr. L 84 af 28. 3. 1974, s. 10.

(5) EFT nr. L 220 af 29. 8. 1977, 5. 1.

(¢) EFT nr. L 179 af 17.7. 1979, 5. 1.

vedrorende Spaniens og Portugals Tiltrazdelse; disse to
direktiver, hvoraf det ene vedrerer dynamisk prevning og
det andet statisk provning — valget overlades i ejeblikket
til fabrikanten — galder for standardtraktorer, dvs. trakto-
rer med en fri hejde pa hejst 1 000 mm og en fast eller
indstillelig sporvidde af de drivende aksler pd 1 150 mm
eller derover og en masse pd mellem 1,5 og 4,5 tons for
traktorer, som omtales i direktivet vedrerende dynamisk
provning, og 800 kg eller derover for traktorer, som
omtales i direktivet vedrerende statisk prevning;

de traktorer, som omhandles i dette direktiv, har en fri
hojde pa hejst 600 mm og en fast eller indstillelig mindste
sporvidde af den aksel, hvorpa de bredeste dk er monteret
p& mindre end 1150 mm samt en masse p4 mellem 600 kg
og 3000 kg; anordninger til beskyttelse i tilfzlde af
valtning for disse traktorer, som anvendes til serlige
form4l, kan underkastes sazrlige bestemmelser eller andre
bestemmelser end dem, der er indeholdt i direktiv 77/
536/EQF og 79/622/EQF;

de tekniske forskrifter, som smalsporede traktorer i hen-
hold til de nationale lovgivninger skal opfylde, omfatter
bl.a. ferervaern og disses fastgorelse pa traktoren; disse
forskrifter er forskellige fra medlemsstat til medlemsstat;
det er derfor nedvendigt, at samtlige medlemsstater vedta-
ger ensartede forskrifter enten som tillaeg til eller i stedet for
deres nugxldende bestemmelser, szrlig med henblik pa for
hver af disse traktortyper at kunne indfere fremgangs-
miden for EQF-standardtypegodkendelse i henhold til
direktiv 74/150/EQF;
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de forervarn, der er omfattet af dette direktiv, bestir af en
beskyttelsesbajle med to opstalter monteret foran ferer-
szdet; de kendetegnes ved, at det frie omrade er mindre,
eftersom traktoren er af mindre model; adgangen til forer-
szdet m3 ikke under nogen omstandigheder hindres, lige-
som disse varn (uanset om de kan klappes sammen eller ¢j)
ber bibeholdes, da de trods alt let kan anvendes; bagtil
monterede styrtsikre forervaern for smalsporede landbrugs-
og skovbrugshjultraktorer omhandles i direktiv 86/298/
EQF (*);

ved en harmoniseret fremgangsmade for komponenttype-
godkendelse af forervarn og disses fastgerelse pd traktoren
szttes den enkelte medlemsstat i stand til at konstatere, om
de fzlles bestemmelser for fremstilling og afprevning er
overholdt, og til at underrette de andre medlemsstater
herom ved at sende dem kopier af den typegodkendelses-
attest, der udstedes for hver type forervern og dets fastgo-
relse pa traktoren; anbringelse af EOF-typegodkendelses-
marke pd alle forervaern, der er fremstillet i overensstem-
melse med den godkendte type, overfladigger en teknisk
kontrol med disse ferervern i de evrige medlemsstater;
falles forskrifter vedrorende andre dele i og specifikationer
for forervarn vil blive udformet pi et senere tidspunkt;

de harmoniserede forskrifter tilsigter primart, at arbejds-
samt fardselssikkerhed eges i hele Fzllesskabets omrade;
det er af denne grund nedvendigt at indfere krav om, at
traktorer, som er omfattet af dette direktiv, skal vare
forsynet med forervern;

den indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning
vedrorende traktorer omfatter gensidig anerkendelse af den
kontrol, som hver af dem udferer pi grundlag af fzlles
forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Dette direktiv finder anvendelse pa traktorer, som er defi-
neret i artikel 1 i direktiv 74/150/EQF, og som har
folgende kendetegn:

— frihgjde hojst 600 mm malt pa det laveste punkt under
for- og bagakslerne, differentiale medregnet;

— fast eller indstillelig mindste sporvidde af den aksel,
hvorpa de bredeste dek er monteret, mindre end 1 150
mm; da den aksel, hvorpi de bredeste dek er monteret,

(') EFT nr. L 186 af 8. 7. 1986, s. 26.
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formodes hgjst at kunne indstilles til en sporvidde pa
1150 mm, skal den anden aksels sporvidde kunne
indstilles, s& bredden ved yderkanten af de smalleste
dzk ikke er sterre end bredden ved yderkanten af
daxkkene til den anden aksel. Hvis de to aksler er
udstyret med fzlge og dek af samme storrelse, skal den
faste eller indstillelige sporvidde af de to aksler vere
mindre end 1 150 mm;

— masse pd mellem 600 og 3 000 kg, svarende til trakto-
rens egenvagt i henhold til nr. 2.4 i bilag I tl direktiv
74/150/EQF, inklusive forérvaern monteret i overens-
stemmelse med nzrvarende direktiv og med traktoren
monteret med de storste dek, fabrikanten anbefaler.

Artikel 2

1. Den enkelte medlemsstat meddeler E@QF-komponent-
typegodkendelse til enhver type forervarn og dets fastgorel-
se pd traktoren, der er i overensstemmelse med konstruk-
tions- og afprovningsforskrifterne i bilag I til IV.

2. En medlemsstat, der har meddelt EQF-komponent-
typegodkendelse, trzffer — om fornedent i samarbejde
med de kompetente myndigheder i de evrige medlemsstater
— de nadvendige foranstaltninger til i pdkravet omfang at
kontrollere, at produktionen er i overensstemmelse med
den godkendte type. Kontrollen udeves ved stikprever.

Artikel 3

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten af en traktor eller af
et forervern eller deres befuldmagtigede et EQF-typegod-
kendelsesmarke som vist i bilag VII for hver type forer-
varn og disses fastgerelse pa traktoren, som de typegod-
kender i medfer af artikel 2.

Medlemsstaterne traffer de fornedne foranstaltninger for
at hindre, at der anvendes godkendelsesmzrker, der kan
medfere fosveksling af forervern af en type, der er meddelt

komponenttypegodkendelse for, i henhold til artikel 2, med
andre anordninger.

Artikel 4

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde salg af ferervarn
eller dele til deres fastgorelse pa traktorer under henvisning
til deres udferelse, nir disse er forsynet med EQF-typegod-
kendelsesmarke.

2. En medlemsstat kan dog forbyde salg af forervaern, der
er forsynet med E@F-typegodkendelsesmzrke, men
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som ikke er i overensstemmelse med den godkendte type.

Den pigzldende medlemsstat underretter omgiende de
ovrige medlemsstater og Kommissionen om de trufne for-
anstaltninger og begrunder samtidig sin beslutning.

Artikel §

De kompetente myndigheder i den enkelte medlemsstat
fremsender inden en méned til de kompetente myndigheder
i de andre medlemsstater kopier af E@QF-komponenttype-
godkendelsesattesterne, hvoraf et eksempel er anfort i bilag
VI, for hver type ferervaern, som de meddeler eller nzgter
at meddele typegodkendelse for.

Artikel 6

1. Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en
EQF-komponenttypegodkendelse, at flere med samme
EOF-typegodkendelsesmarke forsynede forervarn og deres
fastgorelse pd traktoren ikke er i overensstemmelse med
den type, den har meddelt typegodkendelse for, traffer den
de nedvendige foranstaltninger for at sikre, at produktio-
nen bringes i overensstemmelse med den godkendte type.
De kompetente myndigheder i den pigzldende medlems-
stat underretter de kompetente myndigheder i de andre
medlemsstater om de trufne foranstaltninger, der eventuelt,
sdfremt det drejer sig om en alvorlig og gentaget uoverens-
stemmelse, vil kunne udstrakkes til at omfatte inddragelse
af E@F-typegodkendelsen. Nzvnte myndigheder traffer de
samme foranstaltninger, nar de af de kompetente myndig-
heder i en anden medlemsstat underrettes om sddan mang-
lende overensstemmelse.

2. De kompetente myndig'heder i medlemsstaterne skal
inden en méned underrette hinanden om inddragelse af en
meddelt EQF-typegodkendelse samt om grundene hertil.

Artikel 7

Enhver afgorelse truffet pd grundlag af de til gennemferelse
af dette direktiv udstedte bestemmelser, hvorved en type-
godkendelse for et forervarn nzgtes eller inddrages, eller
hvorved der udstedes forbud mod salg eller benyttelse, skal
noje begrundes. S&danne afgarelser skal meddeles de berar-
te parter med oplysning om de i medlemsstaterne galdende
retsmidler og om fristerne for disses anvendelse.

Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nazgte E@F-standardtypegod-
kendelse eller national godkendelse af en traktor under
henvisning til ferervern og deres fastgorelse pd
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traktorer, hvis disse er forsynet med EQF-typegodkendel-
sesmerke, og hvis de i bilag IX anferte forskrifter er
overholdt.

Artikel 9

1. Medlemsstaterne kan ikke nagte eller forbyde salg,
registrering, godkendelse, ibrugtagning eller brug af trakto-
rer med henvisning til ferervern og deres fastgarelse pd
traktoren, dersom disse er forsynet med EQF-typegodken-
delsesmzrke, og hvis de i bilag IX anforte forskrifter er
overholdt.

Medlemsstaterne kan dog under overholdelse af traktatens
bestemmelser indfere begrznsninger i lokal anvendelse af
de i dette direktiv omhandlede traktorer, n3r det kraves af
hensyn til sikkerheden pa grund af visse sarlige terrenfor-
hold eller afgrader. Medlemsstaterne meddeler Kommissio-
nen siddanne begrensninger inden de trazder i kraft med
angivelse af begrundelsen derfor.

2. Dette direktiv bererer ikke medlemsstaternes mulighed
for inden for traktatens rammer at foreskrive de krav, som
de finder nedvendige for at sikre beskyttelse af arbejdstage-
re ved brug af de pigzldende traktorer, for si vidt dette
ikke indebzrer @ndringer af forervaernene i forhold til
dette direktivs forskrifter.

Artikel 10

1. 1 forbindelse med EQF-standardtypegodkendelse skal
enhver traktor, som er omfattet af artikel 1, vare udstyret
med forervaern.

2. Det i stk. 1 nzvnte forervarn skal, dersom der ikke er
tale om et bagtil monteret forervarn, opfylde enten bestem-
melserne i bilag I til V til nervarende direktiv, til direktiv
771536/ EQF eller til direktiv 79/622/EQF.

Artikel 11

De ®ndringer, som er nedvendige for at tilpasse forskrifter-
ne i bilagene til den tekniske udvikling, vedtages efter
fremgangsmaden i artikel 13 i direktiv 74/150/EQF.

Artikel 12

Inden 18 maineder fra meddelelsen af dette direktiv udste-
der Rédet pa forslag af Kommissionen og pa grundlag af
traktatens bestemmelser et direktiv, som supplerer dette
direktiv med bestemmelser om indferelse af supplerende
slagprever under de dynamiske prever.
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Artikel 13 Artikel 14

1. Medlemsstaterne sztter de fornedne bestemmelser i Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
kraft for at efterkomme dette direktiv inden fireogtyve
miéneder efter dets meddelelse (*). De underretter straks

. Udferdiget i Luxembourg, den 25. juni 1987.
Kommissionen herom.

Pd Rddets vegne
2. .Medlemsstatern.e meddeler Kommlssnonenn de Vlgtl?StC H. DE CROO
nationale retsforskrifter, som de udsteder pd det omrade,
der er omfattet af dette direktiv. Formand

(1) Dette direktiv er meddelt medlemsstaterne den 26. juni 1987.
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1.1.

1.2.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

BILAG 1

FORSKRIFTER FOR EQF-KOMPONEN'ITYPEGODKENDELSE

DEFINITION

Ved forervarn forstds den opbygning pa traktoren, hvis vasentlige formél er at afvarge eller
formindske faren for foreren, dersom traktoren vzlter under normal brug.

Det i punkt 1.1 navnte forervarn er kendetegnet derved
— at de vigtigste dele er fastgjort foran rattets centrum,

— at der er sikret et frit omrade som defineret i bilag IV A, punk: 2.

GENERELLE FORSKRIFTER

Ethvert forervern sdvel som dets fastgorelse pa traktoren skal vare siledes konstrueret og opbygget,
at det opfylder det vaesentlige formal anfert i punkt 1.1.

Dette krav anses for opfyldt, sdfremt forskrifterne i bilag II, 1l og IV er efterkommet.

BEGARING OM EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Begzring om EOF-komponenttypegodkendelse med hensyn til styrken af et ferervaern og dettes
fastgorelse pa traktoren skal indsendes af traktorfabrikanten eller af fabrikanten af ferervarnet eller
disses befuldmagtigede.

Begaringen skal vare ledsaget af nedenstiende dokumenter i tre eksemplarer med folgende
oplysninger:

— tegning med dimensioner eller med malestok af forervarnet; denne tegning skal isar vise
fastgorelsesdelene i enkeltheder;

— fotografier savel fra siden som forfra, der viser forervarnets fastgorelse i enkeltheder;

— kortfatter beskrivelse af ferervarnet, herunder af konstruktionstypen, og hvorledes det er

fastgjort pa traktoren, og, hvor det er nedvendigt, enkeltheder vedrerende bekledning og
indvendig polstring;

— materialedata vedrerende forervarn og fastgerelsesanordningerne hertil (se bilag IV).

En traktor, der er reprasentativ for den traktortype, for hvilken det ferervarn, som seges godkendt,
er beregnet, indleveres til den afprevningsanstalt, som er ansvarlig for typegodkendelsesafprovnin-
gen. Denne traktor er udstyret med forervarnet. Storrelsen af de dak, der er monteret, eller som kan
monteres pa for- og bagakslerne, skal desuden opgives af fabrikanten.

Indehaveren af en EQF-typegodkendelse kan begzre en udvidelse af denne til at gzlde for andre
traktortyper. Den kompetente myndighed, som har meddelt den oprindelige typegodkendelse, skal
meddele udvidelsen, sifremt det godkendte forervern og traktortypen (-typerne), for hvilken
(hvilke) udvidelse begzres, opfylder folgende krav:

— massen uden ballast som defineret i punkt 1.4 i bilag III overstiger ikke den under afprevningen
anvendte referencemasse med mere end 5 %,

— fastgorelsesmiden og de steder, hvor fastgorelsen til traktoren finder sted, er identiske,

. L 220/5
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— alle dele som skzrme og motorhjelm, der afstiver forervarnet, har samme styrke og er anbragt

samme sted i forhold til forervaernet,

— szdets og rattets kritiske dimensioner og deres relative placering i forhold til ferervarnet samt

den relative placering i forhold til ferervaernet af punkter, der anses for at vare faste, og som der
tages hensyn til ved kontrollen af, om det frie omride er beskyttet, skal vare sidanne, at dette
omride fortsat er beskyttet af forervarnet, efter at dette er deformeret som folge af de forskellige
afprevninger.

PASKRIFTER

Ethvert forervarn, der er i overensstemmelse med den godkendte type, skal have folgende
merkning:

fabriks- eller varemarke;

et EQF-typegodkendelsesmarke, der svarer til modellen i bilag VII;
forervarnets serienummer;

traktorfabrikater og -modeller, som forervarnet er beregnet til.
Alle data skal anferes pa et lille skilt.

De nxvnte paskrifter skal vare synlige, let leselige og holdbare.
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BILAG I

INDLEDENDE FORSKRIFTER FOR STYRKEAFPRGVNING I HENHOLD TIL BILAG 1Il OG IV

1. KLARGORING TIL DEN INDLEDENDE AFPROVNING

Forervarnet monteres pa traktoren i korrekt stilling. Traktoren skal vare forsynet med dzk af den
storst tilladelige diameter og den mindste faxlgbredde, som kan anvendes ved denne diameter.
Dxkkene mi ikke have flydende ballast og skal oppumpes til det tryk, som er angivet for
markarbejde. Baghjulene indstilles til mindste sporvidde; forhjulene indstilles ogs4 sd przcist som
muligt til samme sporvidde. Dersom der er to muligheder for indstilling af sporvidden, der giver lige
stor afstand til baghjulenes mindste sporvidde, skal den sterste af disse to sporvidder anvendes for
forhjulene. Traktoren skal vare pafyldt alle driftmidler, eller disse skal veare erstattet med en
tilsvarende masse anbragt i tilsvarende position.

2. SIDESTABILITETSPROVNING

Den klargjorte traktor anbringes pa et vandret plan med taktorens foraksels omdrejningspunkt —
eller for en leddelt traktor omdrejningspunktet mellem de to aksler — si dette kan bevage sig
frit.

Ved hjzlp af passende udstyr sdsom donkraft eller talje vippes den del af traktoren, som er stift
forbundet til den aksel, som optager mere end 50 % af traktorens vagt, idet hzldningsvinklen males
lobende. Denne vinkel skal mindst vere 38 % i det ojeblik, traktoren er i ustabil ligevegt med to
hjul hvilende pé jorden.

Afprovningen gennemfores en gang med rattet blokeret ved fuldt udsving til hjere og en gang ved
fuldt udsving til venstre.

3. IKKE-KONTINUERT RULNINGSPR@VNING

3.1. Almindeligt

Den ikke-kontinuerte rulningsprevning har til formal at bestemme, om et forervarn effektivt er i
stand til at forhindre traktoren i at foretage flere rulninger efter vzltning til siden pé en gradient pa
1:1,5.

Den ikke-kontinuerte rulning pavises ved anvendelse af en af de to prevningsmetoder, som er
beskrevet i punkt 3.2 og 3.3.

3.2 Praktisk pavisning af de egenskaber, som gor det muligt at undgi fortlabende rulning

Rulningsprevningen gennemfores pi en proverampe mindst 4 m lang (se fig. 1 i bilag V). Denne
rampes overfladelag bestdr af et 18 cm lag af et materiale, som har et penetrationsindeks (konus)
maélt i henhold til ASAE-rekommandation nr. R 313, pkt. 1, pd A (235 + 20) eller B (335 + 20).
Traktoren vzltes sidevarts med en begyndelseshastighed p4 nul. Ved prevningen placeres traktoren
pa rampens top, siledes at de hjul, som befinder sig p4 rampesiden, hviler p& rampen, og sdledes at
traktorens midterplan er parallelt med niveaulinjerne. Efter at traktoren har ramt prevningsrampens
overflade, kan den pibegynde ny rulning omkring ferervarnets evre hjorne, men rulningen mi ikke
fuldferes. Traktoren skal falde tilbage p& den side, hvor den forste gang har ramt prevningsram-

pen.

3.3. Matematisk pévisning af egenskaber, der gor det muligt at undga fortlebende rulninger

3.3.1. Folgende egenskaber for traktoren skal bestemmes til beregning af de vardier, der gor det muligt at
forhindre fortlabende rulning (se figur i tilleg 2):
H1l (m) tyngdepunktets hojde;

L3 (m) vandret afstand mellem tyngdepunktet og bagakslen;
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vandret afstand mellem tyngdepunktet og forakslen;
hejde af de bageste dzk;

hojde af de forreste dak;

samlet hojde (bereringspunktets hajde);

vandret afstand fra tyngdepunktet til forervaernets hjerne fortil (dette tal er
negativt, nar dette punkt befinder sig foran tyngdepunktet;

forervaernets bredde;

motorhjelmens hojde;

motorhjelmens bredde;

vandret afstand mellem tyngdepunktet og motorhjelmens forreste hjorne;
forakslens omdrejningspunkts hejde over provningsrampe;

sporvidde for bagakslen;

dakbredde for baghjulene;

udslagsvinkel for foraksel (fra nul-position til fuldt udslag);
traktormassen;

massens inertimoment milt om den lzngdeakse, der gar igennem tyngdepunk-
tet.

Summen af sporvidden S og bredden af dakkene B 0 skal vare storre end bredden B 6 af

forervaernet.

Beregningerne foregir p3 basis af folgende forenklede hypoteser:

— traktor valter pd en rampe med en hazldning pd 1:1,5 med en fri foraksel, nir tyngdepunktet
befinder sig lodret over rulningsaksen;

— rulningsaksen er parallel med traktorens lengdeakse og passerer gennem centrum for de nederste
for- og baghjuls kontaktflader med prevningsrampen;

— traktoren glider ikke pd prevningsrampen;

— stedet pa provningsrampen er delvis elastisk med en elasticitetskoefficient pA U = 0,2;

— penetrationsdybden pé . provningsrampen og deformation af ferervernet giver tilsammen

T=02m;

— andre dele af traktoren bererer ikke provningsrampen.

FORUDSATNINGER FOR STYRKEAFPROVNINGEN

Forervarnet underkastes kun styrkeprovning i henhold til bilag IlI og IV, dersom de to i punkt 2 og
3 navnte provninger har givet tilfredsstillende resultater.

8. 8. 87
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Tilleg 1

Rutediagram beregnet til bestemmelse af opfersien ved fortsat valtning af en traktor, som valter sidelzns, og
som er udstyret med ferervarn (ROPS) fastgjort foran, i midten og bagtil pd traktoren

Version B1: Anslagspunktet for ROPS befastet bag ligevagtspunkt for ustabil ligevagt i lengderetningen.

Version B2: Anslagspunktet for ROPS befastet tzt ved ligevegtspunktet for ustabil ligevagt i lengderet-
ningen.

Version B3: Anslagspunkter for ROPS befzstet foran ligevagtspunktet for ustabil ligevegt i langderet-

ningen.
/ Dataindlasning j

Beregning efter
version B2

Rammer
motorhjelm for ROPS?

nej

Ruller traktoren?

ROPS fastgjort nej
bag ligevagtspunkrt?

Beregning efter

Beregning efter
version Bl

version B3

Slut
metode
ubrugelig

Ruller traktoren? Ruller traktoren?

Slut
negativ

Slut
negativ

Slut
negativ
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Tilleg 2

Figurer vedrerende traktorvaltning

Masse M ... kg
Fordzk ..V
Bagdxk .... H
Inertimoment Q .... kgm?

Fornedne data til beregning af vzltning af en traktor
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BILAG 11

FORSKRIFTER FOR AFPRGVNING AF FORERVARNET OG STYRKEN AF DETS FASTGORELSE TIL
TRAKTOREN

1. GENERELT

1.1, Afprevningens formal

Afprevningen har til formal — med brug af sarligt udstyr — at simulere de belastninger, som
péfores forervarnet, nir traktoren valter. Disse afprovninger, der er beskrevet i bilag IV, ger det
muligt at bestemme styrken af forervzrnet og af de konsoller, ved hvilke det der fastgjort il
traktoren, og af enhver del af traktoren, som overferer provningsbelastningen.

1.2. Afprevningsmetoder

Fabrikanten kan vzlge, om han ensker afpravningen udfort efter den dynamiske fremgangsmade (se
bilag HI-A og IV-A) eller efter den statiske fremgangsmade (se bilag III-B og IV-B).

De to fremgangsmader har samme gyldighed.
1.3. Generelle regler for forberedelsen af afprevningen

1.3.1. Forervarner skal vare i overensstemmelse med specifikationerne for serieproduktionen. Det skal
vare fastgjort i overensstemmelse med den af fabrikanten anbefalede metode til en af de traktorer,
hvortil det er konstrueret.

En komplet traktor er ikke nedvendig til styrkeafprevningen ved den statiske metode; dog skal
traktorens forervarn og delene, hvorpd det er fastgjort, udgere en helhed, der i det folgende
benxvnes montagen.

1.3.2. Under sivel den statiske som den dynamiske afprevning skal traktoren og/eller montagen vare
forsynet med alle dele fra serieproduktionen, som kan have indflydelse pa styrken af ferervarnet,
eller som kan vare nedvendige for styrkeafprevningen.

Komponenter, som kan fordrsage fare i det frie omrdde, skal ogsi forefindes, for at det kan
undersoges, om kravene i punkt 3.1 og 3.2 i dette bilag er opfyldt.

Alle traktorens og ferervernets dele, herunder dele til beskyttelse mod vind og vejr, skal leveres eller
angives pa tegninger.

1.3.3. Under styrkeafprovningen fijernes alle aftagelige paneler og lase dele, siledes at de ikke forager
forervarnets styrke.

1.3.4. Sporvidde

Sporvidden indstilles, siledes at forervarnet si vidt muligt ikke stettes af dakkene under
styrkeafprevningen. Hvis afprovningen foretages efter den statiske fremgangsmade, kan hjulene
fjernes.

1.4, Traktorens referencemasse

Referencemassen m, som bruges i formlen (se bilag IV-A og IV-B) til beregning af pendulklodsens
faldhejde, belastningsenergi og trykkraft, ma ikke vere mindre end den masse, der er omhandlet i
pkt. 2.4 i bilag I til Ridets direktiv 74/150/EQDF (dvs. uden ekstraudstyr, men med kelevaske,
smoremidler, brandstof, varktej og forer) med tilleg af forervaernets vaegt minus 75 kg. Massen af
ekstravagt for- eller bagtil, vaskefyldning af dekkene, ophzngte redskaber eller udstyr eller andet
szrligt udstyr medregnes ikke. :

2. AFPROVNINGER

2.1. Afpravningernes rxkkefelge

Afprevningerne skal (uden at dette berorer de supplerende afprevninger i henhold til punkt 1.6 i
bilag IV-A og punkt 1.6/1.7 i bilag IV-B) udferes i felgende rxkkefolge:
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2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

2.1.4.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.3.

2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

3.1.

3.1.1.

Slagprovning (dynamisk prevning) eller belastningsprovning (statisk prevning) bagtil (se punkt 1.1 i
bilag IV-A og IV-B).

Trykprove bagtil (dynamisk eller statisk prevning) (se punkt 1.4 i bilag IV-A og IV-B).

Slagprovning (dyanmisk prevning) eller belastningsprevning {statisk prevning) fortil (se punkt 1.2 1
bilag 1V-A og IV-B).

Slagprevning (dynamisk prevning) eller belastningsprevning (statisk prevning) p4 siden (se punkt
1.3 i bilag IV-A og IV-B).

Trykprevning fortil (dynamisk eller statisk provning) (se punkt 1.5 i bilag IV-A og IV-B).

Generelle krav

Hvis noget af det materiel, der bruges til at fastgore, gir i stykker eller flytter sig under
afprevningen, skal denne gentages.

Der m4 ikke foretages reparationer eller justeringer af traktor eller af ferervarnet under afpravnin-
gen.

. .o ¢ 4
Under afprevningen skal traktorens gearkasse vare i neutral position og traktoren vare ubremset.

Er traktoren udstyret med et ophangssystem mellem traktorkrop og hjul, skal dette system blokeres
under afprovningen.

Den ferste slagpreve bagtil (ved dynamisk afprevning) eller den forste belastningsprave bagtil (ved
statisk afprevning) udferes p# den side, som afprovningsmyndighederne mener vil give de slag eller
belastninger, der er mest ufordelagtige for ferervarnet. Belastning eller slag sidevarts eller bagfra
skal péfores fra begge sider af forervarnets medianlzngdeplan. Belastningen eller slaget foran skal

pafores forervarnets medianlengdeplan fra samme side som belastningen eller slaget sidevarts
fra.

Mailetolerancer

Dimensioner: + 3 mm

bortset fra
— dakkenes deformation: + 1 mm,
— forervarnets deformation under vandret belastning: + 1 mm,

— begge mil i forbindelse med pendulhammerens faldhajde: + 1 mm.
Masse: + 1 %.
Kraefter: + 2 %.

Vinkler: + 2°.

GODKENDELSESKRAV

Et forervarn, der er indleveret til EQF-komponenttypegodkendelse, skal betragtes som varende i
overensstemmelse med kravene til styrke, hvis det efter afprevningerne opfylder felgende krav:

Efter hver delprove ma der ikke fremkomme brud eller revner som beskrevet i punkt 3.1 i bilag IV-A
og IV-B. Huvis der under en af proverne opstdr brud eller revner, der ikke kan betragtes som
ubetydelige, skal der straks udferes en ekstra prove som beskrevet i bilag IV-A eller IV-B.
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3.1.2. Ingen del af forervarner m4 vacre trzngt ind i det frie omrade beskrevet i punkt 2 i bilag IV-A og
IV-B under proverne.

3.1.3. Ingen del af det frie omride m4 have varet ubeskyttet af forervarnet ifelge punkt 3.2 i bilag IV-A og
IV-B under proverne.

3.1.4. Den elastiske deformation, som males ifelge punkt 3.3 i bilag IV-A og 1V-B, mi ikke overstige
250 mm.

3.2 Der mi ikke vare noget udstyr, som frembyder nogen fare for foreren. Der méd ikke vare
udspringende dele eller tilbeher, som vil kunne sire foreren, hvis traktoren valter, eller dele eller
tilbehor, som vil kunne fastklemme ham — for eksempel om benet eller foden — som felge af
ferervarnets deformationer.

4, AFPROVNINGSRAPPORT

4.1. Afprovningsrapporten skal vedlzgges EQF-typegodkendelseskemaet, der er vist i bilag VIII. En
rapportmodel findes i bilag V1. Rapporten skal indeholde:

4.1.1. En almindelig beskrivelse af ferervarnets form og udferelse (normalt ved hjzlp af tegninger i
maélestokforholdet 1:20 for generelle tegninger og forholdet 1:2,5 for detaljetegninger af tilbeher.
De vigtigste dimensioner skal vare anfert pd tegningerne); ydre mél for traktoren udstyret med
forervarn; de vigtigste indre m&l og detaljer vedrerende de normale adgangsforhold og eventuelle
nedudgange; detaljer vedrerende varme- og ventilationsanlag, hvor dette mitte forekomme.

4.1.2. En kortfattet angivelse af alle indvendige polstringer.

4.2. Rapporten skal klart identificere den traktortype (fabrikat, type, handelsbetegnelse osv.), som
benyttes til afprevningen, og de typer, forervarnet er beregnet til.

4.3. Nar det drejer sig om en udvidelse af en EQF-komponenttypegodkendelse til andre traktortyper,
skal rapporten indeholde en nejagtig henvisning til rapporten fra den oprindelige EQF-komponent-
typegodkendelse samt nejagtige oplysninger angiende kravene i punkt 3.4 i bilag I.

A. Hjalpemidler og udstyr til den dynamiske afprevning

1. PENDULKLODS

1.1. Pendulklodsen skal vare ophangt frit i to kader eller stiltove i omdrejningspunkter, som er mindst
6 meter over underlaget. Det skal vere muligt at foretage uathangig indstilling af klodsens hejde og
vinklen mellem klodsen og kaderne eller stdltovene, hvori den er ophangt.

1.2. Klodsens masse skal vare 2 000 kg + 20 kg, idet massen af kader eller stiltove ikke medregnes;
denne masse m3 ikke overstige 100 kg. Lzngden af slagfladens sider skal vare 680 mm + 20 mm
(se bilag V, fig. 4). Klodsen skal vzre siledes udfert, at dens tyngdepunkt ikke forskydes, men
falder sammen med parallelepipedumets geometriske midtpunkt.

1.3. Parallelepipedumet skal vare forbundet med den anordning, der trzkker det bagud, med en
momentan udlesningsmekanisme, der er siledes udformet og placeret, at den udleser pendulklod-
sen, uden at parallelepipedumet kommer i svingninger omkring dets vandrette akse vinkelret p
pendulets svingningsplan.
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PENDULOPHANG

Pendulklodsens ophang skal vre solidt fastgjort, siledes at dets forskydning ikke i nogen retning
overstiger 1 % af faldhejden.

FORANKRINGER

Forankringsskinnerne, der skal have den fornedne indbyrdes afstand og dekke et tilstrzekkeligt stort
omrade til, at traktoren kan forankres i alle de tilfzlde, der er vist (se fig. §, 6 og 7 i bilag V), skal
vare solidt fastgjort til et fast underlag neden under pendulet. ’

Traktoren forankres til skinnerne ved hjzlp af runde stiltove af konstruktion 6 x 19 tride med
hampesjxl i overensstemmelse med ISO 2408 og med en nominel diameter p4 13 mm. Metalkorde-
lerne skal have en brudstyrke pd 1770 MPa.

P4 knakstyrede traktorer skal drejningspunktet understottes og forankres som beskrevet for alle
provninger. Under slagprevningen p4 siden skal drejningspunkeet tillige afstives pa den side, som er
modsat slaget. For- og baghjul behever ikke at ligge pa linje, hvis afstivningen herved lettes.

AFSTIVNING AF HJULENE OG BJALKEN

Ved slagpreverne skal til afstivning af hjulene anvendes en bjzlke af niletrz pd 150 x 150 mm (se
fig. 5, 6 og 7 i bilag V).

En bjzlke af ndletra skal som stette for hjulfzlgene fastspzndes til underlaget p4 den side, som er
modsat slaget, som vist pa fig. 7 i bilag V.
AFSTIVNING OG STALTOVE TIL FORANKRING AF KNAKSTYREDE TRAKTORER

Ved provning af knakstyrede traktorer skal anvendes ekstra afstivninger og forankringer. Deres
formal er at sikre, at den del af traktoren, p3 hvilken forervarnet er monteret, fastholdes som p4 en
traktor med stiv krop.

Sarlige tillegsbestemmelser er givet i bilag IV-A for slag- og belastningsprevningen.

DAKTRYK OG DEFORMATION

Dakkene mé ikke vare vaskefyldte og skal oppumes til det tryk, som fabrikanten har foreskrevet til
markarbejde.

Forankringerne skal i hvert enkelt tilfzlde spxndes s3 stramt, at dekkene deformeres med 12 % af
dakhejden inden fastspandingen.

BELASTNINGSUDSTYR

Et udstyr, som vist i fig. 8 i bilag V, skal kunne udeve en lodret nedadrettet belastning pa
forervarnet ved hjzlp af en stiv bjzlke, som er ca. 250 mm bred, og som er forbundet til kraftkilden
gennem kardanled. Traktorens aksler skal klodses op p& passende mide, siledes at dekkene ikke
pévirkes af belastningen. ’

MALEUDSTYR

En anordning som vist pa fig. 9 i bilag V til maling af den elastiske deformation (forskellen mellem
den storste ojeblikkelige deformation og den blivende deformation).

Udstyr til at konstatere, at forervarnet ikke er trengt ind i det frie omride, og at det frie omride
hele tiden under afprovningen har varet beskyttet af forervarnet (se punkt 3.2 i bilag IV-A).

8. 8. 87
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B. Hjzlpemidler og udstyr til den statiske afprevning

1. UDSTYR TIL. STATISK AFPROVNING
1.1. Med dette udstyr skal ferervarnet kunne udsattes for tryk eller »belastninger«.
1.2. Der skal trzffes sidanne forholdsregler, at belastningen kan fordeles jevnt, vinkelret pa belastnings-

retningen og langs en bom p& mindst 250 mm og hejst 700 mm og med pracise multipla pi 50 mm
mellem disse lengder. Den stive bom skal have en lodret anlzgsflade med en hejde pd 150 mm.
Bomkanterne, der berarer ferervaernet, skal vare krumme med en radius p& maksimalt 50 mm.

1.3 Bommens anlzgsflade skal kunne indstille sig til enhver vinkel pa belastningsretningen, siledes at
den kan folge vinkeldrejningerne i forervaernets barende overflade, nir forervaernet deformeres.

1.4. Belastningens retning (afvigelse fra vandret og lodret):
— ved afprevningens begyndelse ved nulbelastning + 2°,

— under afprevningen, under belastning 10° over vandret og 20° under vandret. Disse afvigelser
skal mindskes mest muligt.

1.5. Deformationen mé kun ske langsomt (under 5 mm/s), s belastningen hele tiden kan betragtes som
»statiske«.

2. - APPARATER TII. MALING AF DEN ENERGI, DER ABSORBERES AF FORERVARNET

2.1. Kurven for deformarionens athzngighed af kraften afszttes for at bestemme, hvor meget energi der

absorberes af forervarnet. Det er ikke nedvendigt at méle kraften og deformationen pi det sted,
hvor ferervaernet udszttes for belastningen; »kraften« og »deformationen« skal imidlertid males
samtidigt og colinezrt.

2.2 Begyndelsespunktet for deformationsméilingen valges, siledes at kun den energi, der absorberes af
forervarnet og/eller ved deformation af visse af traktorens dele, tages i betragtning. Der tages ikke
hensyn til den energi, der absorberes ved forankringens deformation og/eller glidning.

3. FORANKRING AF TRAKTOREN TIL UNDERLAGET

3.1. Forankringsskinnerne, der skal have forneden indbyrdes afstand og dakke et tilstreekkeligt stort
omrade til, at traktoren kan forankres i alle de tilfzlde, der er vist, skal vare solidt fastgjort til et
fast underlag ner ved afprevningsudstyret.

3.2, Traktoren forankres til skinnerne ved hjzlp af dertil egnede midler (plader, kiler, staltove, donkrafte
osv.), sdledes at den ikke kan bevage sig under prevningen. Dette krav kontrolleres under
belastningerne ved hjzlp af det szdvanlige udstyr til lengdemaling. Hvis traktoren flytter sig,
gentages hele afprevningen, medmindre det system til miling af deformationerne, der benyttes ved
afsztningen af kurven for deformationens afhzngighed af kraften, er forbundet med traktoren.

4. BELASTNINGSUDSTYR

4.1. Et udstyr som vist i fig. 8 i bilag V skal kunne udeve en lodret nedadrettet belastning pa ferervaernet
ved hjzlp af en stiv bjzlke, som er ca. 250 mm bred, og som er forbundet til kraftkilden gennem
kardanled. Traktorens aksler skal klodses op p4 passende mide, siledes et dekkene ikke pavirkes af
belastningen.
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S. ANDET MALEUDSTYR
5.1. En anordning som vist p4 fig. 9 i bilag V til maling af den elastiske deformation (forskellen mellem
den sterste ojeblikkelige deformation og den blivende deformation).
5.2. Udstyr til at konstatere, at ferervarnet ikke er trengt ind i det frie omrade, og at det frie omride
hele tiden under afprovningen har varet beskyttet af ferervarnet (se punke 3.2 i bilag IV-B).
C. Symboler
m, (kg) traktorens referencemasse, som defineret i pkt. 1.4 i dette bilag;
Dimm) forervaernets deformation pa det sted, hvor slaget rammer (dynamisk afprevning)
eller pa det sted og i den retning, belastningen er pifert (statisk afprevning);
Himm) pendulklodsens faldhejde;
F (N) (Newton) statisk belastningskraft;
Frax (N) maksimal statisk belastningskraft, nir belastningen piferes, undtagen overbelast-
ning;
F'(N) belastningskraft svarende til E{;
F-D diagram kraft/deformation;

Ey ()

den absorberende energi under belastning fra siden;

den absorberende energi under belastning i lengderetningen;

lodret trykkraft;

absorberet deformationsenergi; areal under F-D kurven (se fig. 10a i bilag V);

deformationsenergi absorberet efter en yderligere belastning som folge af brud eller
revner (se fig. 10b og 10c i bilag V);

deformationsenergi absorberet pa det sted, hvor belastningen er fjernet; areal inden
for F-D kurven (se fig. 10b i bilag V);

deformationsenergi absorberet ved overbelastningsprove i det tilfzlde, hvor belast-
ningen er blevet fierner inden p3begyndelsen af denne overbelastningsprove; areal
under F-D kurven (se fig. 10c i bilag V).

8.8.87
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BILAG 1V
FREMGANGSMADER VED AFPROVNING

A. Dynamiske prever

1. SLAG- OG BELASTNINGSPROVER
1.1 Slagprever bagtil
1.1.1. Traktoren anbringes sdledes i forhold til pendulklodsen, at denne vil ramme forervernet, nir

slagfladen og ophangskaden er i en vinkel med det lodrette plan pi 2¢ med 20° som maksi-
mum, medmindre forervaernet pa grund af hzldning i slagpunktet har en sterre vinkel med lodret. I
dette tilfzlde indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophzng, siledes at den er parallel med
forervaernets hzldning i slagpunktet pd tidspunktet for sterste deformation og ophangskaden
fortsat er i ovennavnte vinkel.

Faldhejden indstilles, og der traffes de fornadne foranstaltninger, sdledes at det forhindres, at
pendulklodsen drejer omkring slagpunktet.

Slagpunktet er den del af forervarnet, som m3 formodes at ramme jorden ferst ved et stejlingsuheld,
og er normalt den evereste kant. Klodsens tyngdepunkt skal vare beliggende i en afstand af 1/ af
forervarnets bredde foroven, inden for et lodret plan, som er parallelt med traktorens lengdeplan,
og som gir gennem forervarnets yderste evre punkt.

Safremt forervarnet er krumt eller har fremspringende kanter pi dette sted, anbringes der kiler,
s3ledes at slagpraven kan udferes p4 dette sted, men pa en sddan mide, at forerveernet ikke styrkes
derved.

1.1.2. Traktoren forankres til underlaget ved hjzlp af fire stdltove, et ved hver ende af begge aksler,
anbragt som vist pa fig. 5 i bilag V. De forreste og bageste forankringspunkrter skal befinde sig i en
sidan afstand, at vinklen mellem stiltovene og underlaget bliver pd under 30°. De bageste
forankringer skal tillige vaere anbragt siledes, at de to stiltoves skaringspunkter ligger i klodsens
lodrette tyngdepunktsplan. :

Staltovene tilspezndes siledes, at dxkkendes deformation bliver som angivet i punkt 6.2 i
bilag III-A.

Efter at stdltovene er tilspendt, anbringes stopbjzlken foran og tzt imod baghjulene, hvorpé den
fastgores til underlaget.

1.1.3. Ved knazkstyrede traktorer skal drejningspunktet tillige understottes af en kvadratisk bjzlke pi
mindst 100 x 100 mm og forankres fast til underlaget.

1.1.4. Pendulklodsen loftes bagud, siledes at hajden mellem dens tyngdepunkt og slagpunkt, afhzngig af
den afprovede traktors referencemasse, er:

H
H

1t

25 + 0,07 m, for traktorer med en referencemasse pa under 2 000 kg,

125 + 0,02 m, for traktorer med en referencemasse pi over 2 000 kg.

Herefter udloses klodsen, s& den slir mod ferervaernet.

1.2. Slagpreve fortil

1.2.1. Traktoren anbringes sdledes i forhold til pendulklodsen, at denne vil ramme ferervaernet, nir
slagfladen og ophzngskzden er i en vinkel med det lodrette plan pa Bt med 20° som maksi-
mum, medmindre forervarnet pi grund af hzldning i slagpunktet har en storre vinkel med lodret. I
dette tilfzlde indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophzng, siledes at den er parallel med
forervernets hzldning i slagpunktet p3 tidspunktet for sterste deformation og ophzngskaden
fortsat er i ovennavnte vinkel.
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Pendulklodsens faldhejde indstilles, og der trzffes de fornedne foranstaltninger, siledes at det
forhindres, at pendulklodsen drejer omkring slagpunktet.

Slagpunktet er den del af ferervarnet, som mi formodes at ramme jorden forst, sdfremt traktoren
valter sidelens under fremadgiende korsel, og er normalt den everste kant. Klodsens tyngdepunkt
skal vare beliggende i en afstand af !/ af forervarnets bredde foroven, inden for et lodret plan, som
er parallelt med traktorens lengdeplan, og som gir gennem forervarnets yderste ovre punkt.

Sifremt forervarnet er krumt eller har fremspringende kanter pd dette sted, anbringes der kiler,
sdledes at slagproven kan udferes p& dette sted, men pa en s&dan made, at forervaernet ikke styrkes
derved.

Traktoren forankres til underlaget ved hjzlp af fire stdltove, et ved hver ende af begge aksler,
anbragt som vist p4 fig. 6 i bilag V. De forreste og bageste forankringspunkter skal befinde sig i en
sddan afstand, at vinklen mellem stdltovene og underlaget bliver p4 under 30°. De bageste
forankringer skal tillige vare anbragt sdledes, at de to stiltoves skzringspunkter ligger i klodsens
lodrette tyngdepunktsplan. Staltovene tilspazndes siledes, at dakkenes deformation bliver som
angivet i punke 6.2 i bilag III-A. Efter at stdltovene er tilspandt, anbringes stopbjzlken bagved og
tzt imod baghjulene, hvorpa den fastnes til underlager.

Ved knzkstyrede traktorer skal drejningspunktet tillige understottes af en kvadratisk bjzlke pi
mindst 100 x 100 mm og forankres fast til underlaget.

Pendulklodsen loftes bagud, s3ledes at hojden mellem dens tyngdepunkt og slagpunkt, afhangig af
den afprevede traktors referencemasse, er:

H
H

]

25 + 0,07 m for traktorer med en referencemasse pd under 2 000 kg,

I

125 + 0,02 m, for traktorer med en referencemasse p4 over 2 000 kg.

Herefter udleses klodsen, si den slir mod farervzrnet.

Slagpraven pa siden

Traktoren anbringes siledes i forhold til pendulklodsen, at denne vil ramme forervarnet, nir
slagfladen og ophangskaden er lodret, medmindre forervernet pa grund af hzldning i slagpunktet
danner en vinkel p4 mindre end 20° med lodret.

I dette tilfxlde indstilles klodsens slagflade ved hjzlp af ekstra ophang siledes, at den er parallel
med forervarnets haldning i slagpunktet p tidspunktet for starste deformation og ophangskaden
fortsat er lodret pa slagfladen.

Pendulklodsens faldhejde indstilles, og der traffes de fornedne foranstaltninger, siledes at det
forhindres, at pendulklodsen drejer omkring slagpunktet.

Slagpunktet er den del forervarnet, som mi formodes at ramme jorden ferst, sifremt traktoren
valter sidelens.

Traktorens hjul i den side, p& hvilken slaget rammer, forankres til underlaget ved hjzlp af stiltove
over de tilsvarende ender af for- og bagakslerne. Stiltovene tilspzndes, siledes at dakkenes
deformation bliver som angivet i punkt 6.2 i bilag III-A.

Efter at stiltovene er tilspzndt, anbringes stopbjalken pi underlaget og skubbes tzt ind imod
dakkene i den modsatte side af den, pa hvilken slaget rammer, hvorpa den fastgeres til underlager.
Det kan eventuelt blive nadvendigt at anvende to bjzlker eller kiler, sifremt ydersiden af for- og
bagdakkene ikke ligger i samme lodrette plan.

8.8.87
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Stottebjzlken anbringes derpa som anvist i fig. 7 i bilag V mod fzlgen p4 det hardest belastede hjul i
den modsatte side af den, pa hvilken slaget rammer, skubbes stramt mod faxlgen og fastspandes si
ved foden.

Stottebjxlkens lengde valges siledes, at den, nir den er anbragt mod fzlgen, danner en vinkel pd
30° + 3° med underlaget. Dens l&ngde skal endvidere om muligt vaere 20—25 gange dens tykkelse
og dens bredde 2—3 gange mindre end dens tykkelse. Bjzlkeenderne skal vzre udformet som vist p&
detaljetegningerne i fig. 7 i bilag V.

1.3.3. Ved knzkstyrede traktorer skal drejningspunktet tillige understettes af en kvadratisk bjzlke pa
mindst 100 x 100 mm, som til siden understottes pi samme made som den bjzlke, der skubbes
mod baghjulet. Drejningspunktet forankres derefter fast til underlaget.

1.3.4. Pendulklodsen loftes bagud, siledes at hejden mellem dens tyngdepunkt og slagpunkt, afhangig af
den afprevede traktors referencemasse, er:

H=(25+020m) - E%—B for traktorer med en referencemasse p under 2 000 kg,

H = (125 + 0,15m)) - E#B for traktorer med en referencemasse pa over 2 000 kg,

hvor By, er forervarnets storste ydre bredde og B er traktorens mindste totalbredde.

1.4, Trykprove bagtil

Bjzlken skal vare anbragt tvars over den bageste, overeste del af forervarnet; resultanten af
belastningskrafterne skal befinde sig i traktorens midterplan.

Der pafores en kraft F, = 20 m,.

Nir bagenden af taget pa forervaernet ikke kan modsta den fulde kraft, skal kraften vedvare, indtil
taget er deformeret, si det falder sammen med det plan, som forbinder den averste del af
forervaernet med den del af traktorens bagende, som er i stand til at bare traktorens vagt, nir den
valter. Kraften skal si fjernes, og traktoren eller kraften flyttes, s3ledes at bjzlken er over det sted
pa forervaernet, som ville stotte traktoren, hvis den valter helt rundt.

Herefter piferes kraften F,. Kraften skal herefter pifores i mindst fem sekunder, efter at synlige
deformationer er ophert.

1.5. Trykpreve fortil

Bjalken skal vare anbragt pa den forreste, overste del af forervarnet; resultanten af belastnings-
krafterne skal befinde sig i traktorens midterplan.

Der péfares en kraft F, = 20 m,.

Nir forenden af taget pa forervarnet ikke kan modstd den fulde kraft, skal kraften vedvare, indtil
taget er deformeret, s4 det falder sammen med det plan, som forbinder den everste del af
forervaernet med den del af traktorens forende, som er i stand til at bare traktorens vagt, nir den
veelter. Kraften skal s fijernes og traktoren eller kraften flyttes, sledes at bjzlken er over det sted pd
forervarnet, som ville stotte traktoren, hvis den vziter helt rundt.

Herefter piferes kraften F,. Kraften skal herefter piferes i mindst fem sekunder, efter at synlige
deformationer er ophert.

1.6. Ekstra prove

Hvis der under en trykprove opstr brud eller revner, der ikke kan betragtes som ubetydelige, skal
der udferes en ny lignende trykprovning, men med en kraft pid 1,2 F, umiddelbart efter den
trykprevning, der fordrsagede bruddene eller revnerne.
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DET FRIE OMRADE

Det frie omrade er vist i fig. 2a, 2b, 2¢, 2d og 2e i bilag V.

Det frie omrade er fastlagt p4 grundlag af:

Et lodret referenceplan, som almindeligvis ligger i traktorens lzngderetning, og som gir gennem
szdets referencepunkt og rattets centrum; dette plan skal kunne bevage sig vandret med sazdet og
rattet under slag, men forblive vinkelret pa traktorens gulvplan eller pa forervarner, hvis dette er
fjedrende ophangt.

En referencelinje, som ligger i referenceplanet, og som gir gennem szdets referencepunkt og det
forste punkt i ratkransen, som den skzrer, nir den bevages fra lodret mod vandret.

Det frie omrade afgranses af folgende planer, ndr traktoren stir pd en vandret flade, og rattet,
safremt det kan indstilles, er indstillet til kersel i normal siddestilling:

To lodrette planer 250 mm p3 hver side af referenceplanet op til en hejde af 300 mm over det
vandrette plan, der gir gennem sadets referencepunkt, og i lengderetningen mindst 550 mm foran
det lodrette plan vinkelret pa referenceplanet 350 mm foran szdets referencepunkt.

To lodrette planer 200 mm p3 hver side af referenceplanet op til en hejde af 300 mm over det
vandrette plan, der gar gennem saxdets referencepunkt og i lengderetningen fra den i punkt 2.2.11
definerede flade til det lodrette plan vinkelret pd referenceplanet 350 mm foran szdets reference-
punkt.

Et skrat plan vinkelret pd referenceplanet, parallelt med og 400 mm over referencelinjen, som
strakker sig bagud til det punkt hvor det skarer det lodrette plan, som er vinkelret p3
referenceplanet og gir gennem sazdets referencepunk.

Et skrat plan vinkelret pa referenceplanet, som hviler pa ryglenets averste kant, og som meder det
foregdende plan i dets bageste kant.

Et lodret plan, som er vinkelret p4 referenceplanet, ligger mindst 40 mm foran rattet og mindst
900 mm foran szdets referencepunkt.

En krum flade med aksen vinkelret pa referenceplanet og med en radius pad 150 mm, som berorer de
i punkt 2.2.3 og 2.2.5 definerede planer.

To parallele skratstillede planer, som gir gennem de overste kanter af de planer, der er defineret i
punkt 2.2.1, siledes at det skritstillede plan i den side, p& hvilken slaget rammer, ikke kommer
nzrmere end 100 mm ved referenceplanet over det frie omrade.

Et vandret plan gennem sxdets referencepunkt.

To dele af det lodrette plan vinkelret p& referenceplanet, som passerer 350 mm foran szdets
referencepunkt, idet begge disse to dele forbinder henholdsvis de bageste grenser for planerne i
punkt 2.2.1 og de forreste grenser for planerne i punkt 2.2.2.

To dele af det vandrette plan, som passerer 300 mm over szdets referencepunkt, idet begge disse to
dele forbinder henholdsvis de everste grnser for de lodrette planer i punkt 2.2.2 med de nederste
granser for de skréustillede planer i punkt 2.2.7.

En krum flade, hvis frembringer er vinkelret pa referenceplanet og hviler p4 ryglanets bagside.
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2.3. Saxdets indstilling og szdets referencepunkt
2.3.1. Sadets referencepunkt

2.3.1.1. Referencepunktet bestemmes ved hjzlp af anordningen vist i fig. 3a og 3b i bilag V. Anordningen
bestar af en szdeplade og ryglaensplader. Den nederste ryglensplade sammenfojes med szdepladen
ved hjzlp af led placeret i sezderegionen (A) og i lenderegionen (B). Leddet i (B) skal give mulighed
for justering i hejden.

2.3.1.2. Referencepunktet er defineret som det punkt i sadets midterplan i lengderetningen, hvor et
tangentialplan til den nederste kant af ryglenet og et vandret plan skarer hinanden. Dette vandrette
plan skzrer den nedre overflade af szdepladen i et punkt 150 mm foran den ovenfor nzvnte
tangent.

2.3.1.3.  Anordningen anbringes p4 sadet. Den belastes derefter med en kraft p& 550 N i et punkt 50 mm
foran leddet (A}, og de to ryglansplader presses med ringe kraft tangentielt mod ryglanet.

2.3.1.4. Niar det ikke er muligt at bestemme tangenter til hvert enkelt omrade pa ryglanet (over og under
lenderegionen), foretages folgende:

2.3.1.4.1. Nér det ikke er muligt at bestemme nogen tangent til den nederste del: den nederste ryglensplade i
lodret stilling presses mod ryglenet.

2.3.1.4.2. Nar det ikke er muligt ar bestemme nogen tangent til den everste del: leddet (B) sammenspandes i en
hojde af 230 mm over szdepladens nederste flade, nir ryglenspladen stir vinkelret p szdepladen.
Herefter presses de to ryglansplader med ringe kraft mod ryglenet efter tangenten.

2.3.2. Saedets indstilling med henblik pd bestemmelse af sadets referencepunkt
2.3.2.1. Huvis sadet kan indstilles, anbringes det i bageste og hejeste position.

2.3.2.2. Hvis ryglenets og sadets haldning kan indstilles, skal de indstilles siledes, at referencepunkret
befinder sig i bageste og hejeste position.

2.3.2.3. Hvis szdet er udstyret med s@deophang, skal dette blokeres midtvejs, med mindre dette er i

modstrid med saxdefabrikantens udtrykkelige anvisninger. Hvis der forefindes sidanne brugsanvis-
ninger, skal disse folges.

3. MALINGER

3.1. Brud og revner

Efter hver afprovning underseges alle komponenter, samlinger og fastgeringssystemer visuelt for at
pavise brud og revner. Der ses bort fra sma revner i dele, som er uden styrkemassig betydning.

Der tages ikke hensyn til revner, som er fremkaldt af pendulklodsens kanter.

3.2, Det frie omrade

3.2.1. Under hver afproving kontrolleres det, om nogen del af forervarnet er trangt ind i det frie omrade
omkring forerszedet som defineret i nervarende bilags punkt 2.

3.2.2. Endvidere kontrolleres det, om nogen del af det frie omrade befinder sig uden for det af forervaernet
beskyttede omride. Dette betragtes som verende tilfzldet, dersom nogen del af det ville komme i
kontakt med et plant underlag, hvis traktoren valtede i slagets retning. Herunder forudsattes
dimensionerne pd dackkene pé for- og bagakslerne samt sporvidde at vere de mindste, som anbefales
af fabrikanten. Er traktoren i ovrigt udstyret med en stiv struktur, en skarm eller ethvert andet
hirdt punkt, der er anbragt bag ved forerszdet, betragtes dette element som et stettepunkt i tilfzlde
af stejling eller valtning. Hojden pa denne struktur bagpi i forhold til forerszdets referencepunkt
skal dog vaxre mindre end 500 mm (se bilag V, fig. 2 f}.
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Strukturen skal endvidere vare tilstrekkelig stiv og solidt fastgjort til den bageste del af traktoren.
Denne struktur, som er monteret pa traktoren, skal uden at revne kunne tile en belastning, der
inden for rammerne af proceduren for tilpasning til den tekniske udvikling fastszttes seks maneder
inden direktivets ikrafttredelse sammen med eventuelle bestemmelser for, hvordan afprovningen
skal gennemfores; denne belastning anbringes vandret i det punkt, der vil ramme underlaget forst i
tlfzlde af stejling.

Elastisk deformation

Den elastiske deformation méales 900 mm over referencepunktet i det lodrette plan, der gir gennem
slagpunktet. Til denne mé&ling anvendes anordninger som vist i fig. 9 i bilag V.

Blivende deformation

Efter den sidste trykpreve noteres den blivende deformation af ferervarnet. Med dette for oje
noteres placeringen af farervacrnets hoveddele i forhold til s@dets referencepunkt for afprevningens
pabegyndelse.

B. Statisk prevning

BELASTININGS- OG TRYKPROVNING
Belastningsprevning bagtil

Belastningen pafores vandret, i et lodret plan parallelt med traktorens midterplan.

Belastningspunktet er den del af forervarnet, som mi formodes at ramme jorden forst ved et
stejlingsuheld, og er normalt den overeste kant. Det lodrette plan, i hvilken belastningen paferes,
skal vzre beliggende i en afstand af 1/; af ferervarnets ydre bredde foroven fra midterplanet.

Safremt ferervarnet er krumt eller har fremspringende kanter pa dette sted, anbringes der kiler,
saledes at belastningspreven kan udferes pa dette sted, men pi en sidan mide, at forervarnet ikke
styrkes derved.

Montagen forankres til underlaget som beskrevet i punkt 3 i bilag III-B.

Den energi, der absorberes af ferervaernet under denne preve, skal mindst vere pa

Ey = 500 + 0,5m,.

Belastningsprovning fortil

Belastningen pafores vandret, i et lodret plan parallelt med traktorend midterplan og beliggende i en
afstand af !/ af ferervarnets ydre bredde foroven fra midterplanet.

Belastningspunktet er den del af forervarnet, som mé formodes at ramme jorden forst, sifremt
traktoren valter sidelzns under fremadgiende korsel, og er normalt den averste kant.

Safremt forervaernet er krumt eller har fremspringende kanter pi dette sted, anbringes der kiler,
saledes at belastningsproven kan udferes pa dette sted, men pa en sidan made, at forervarnet ikke
styrkes derved.

Montagen forankres til underlaget som beskrevet i punkt 3 i bilag II-B.
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1.2.3. Den energi, der absorberes af forervarnet under denne preve, skal mindst vare pa

E; = 500 + 0,5 m,.

1.3. Belastningsprevning pa siden

1.3.1. Belastningen pifores vandret, i et lodret plan, som er vinkelret p3 traktorens midterplan.
Belastningspunktet er den del af forervarner, som ma formodes at ramme jorden forst, sifremt
traktoren valter, og er normalt den overste kant.

1.3.2. Montagen forankres til underlaget som beskrevet i punkt 3 bilag I1I-B.

1.3.3. Den energi, der absorberes af forervarnet under denne prove, skal mindst vare pa

E, = 1,75m, %ﬁ,

hvor By, er forervarnets maksimale ydre bredde ob B traktorens mindste bredde.

1.4. Trykprevning bagtil

Alle bestemmelserne er de samme som anfert i punkt 1.4 i bilag IV-A.

1.5. Tryprevning fortil

Alle bestemmelserne er de samme som anfert i punkt 1.5 i bilag IV-A.

1.6. Opverbelastningsprevning (ekstra preve)

1.6.1. Under alle omstzndigheder skal overbelastningsprevningen gennemfeores, dersom kraften falder
med mere end 3 % i lebet af de sidste 5 %’s deformation, nir den krzvede energi er optaget af
konstruktionen (se fig. 10b). )

1.6.2. Overbelastningsprevningen bestdr af at ege den vandrette belastning i trin pd 5§ % af den fra starten
krzvede energi indtil i alt 20 % mere end den krzvede energi (se fig. 10c).

1.6.2.1. Overbelastningsprevningen er tilfredsstillende, dersom kraften efter hvert trin p&d 5 %, 10 % eller
15 % af den kraevede energi falder mindre end 3 % ved et trin pd 5 %, og dersom kraften hele tiden
er storre end 0,8 F max. ’

1.6.2.2. Overbelastningsprevning er tilfredsstillende, dersom kraften, efter at konstruktionen har optaget
20 % af den yderligere energi, er storre end 0,8 F max.

1.6.2.3.  Yderligere brud og revner og/eller indtrezngen i eller manglende beskyttelse af det frie omride pa
grund af en elastik deformation er tilladt under overbelastningspreven. Efter opher af belastningen
m4i ferervarnet ikke trenge ind i omridet, og omradet skal vare fuldstzndig beskyttet.

1.7. Trykoverbelastningsprevning
Hyvis der under trykprevningen opstdr brud eller revner, der ikke kan betragtes som uvasentlige,

skal der foretages en ny lignende trykprevning, men med en kraft pd 1,2 F. Dette skal ske
umiddelbart efter den forste prevning.

2. DET FRIE OMRADE

Som det frie omrade, der er beskrevet i punkt 2 i bilag IV-A, bortset fra at ordene »slaget rammer«
erstattes med »belastningen péferes« i tredje linje af punkt 2.2.7.
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MALINGER

Brud og revner

Efter hver afprevning undersoges alle komponenter, samlinger og fastgeringssystemer visuelt for at
pévise brud og revner. Der ses bort fra sma revner i dele, som er uden styrkemassig betydning.

Det frie omrade

Under hver afprevning kontrolleres det, om nogen del af forervaernet er trangt ind i det frie omrade
som defineret i punkt 2.

Endvidere kontrolleres det, om nogen del af det frie omride befinder sig uden for det af ferervarnet
beskyttede omrade. Dette betragtes som varende tilfzldet, dersom nogen del af det ville komme i
kontakt med et plant underlag, hvis traktoren vzltede i slagets retning. Herunder forudszttes
dimensionerne pd dakkene p4 for- og bagakslerne samt sporvidde at vaere de mindste, som anbefales
af fabrikanten. Er traktoren i evrigt udstyret med en stiv struktur, en skzrm eller ethvert andet
hardt punkt, der er anbragt bag ved forerszdet; betragtes dette element som et stottepunkt i tilfalde
af stejling eller valtning. Hejden p& denne strukeur bagpi i forhold til forerszdets referencepunkt
skal dog vare mindre end 500 mm (se bilag V, fig. 2 f)).

Strukturen skal endvidere vare tilstrakkelig stiv og solidt fastgjort til den bageste del af traktoren.
Denne struktur, som er monteret pd traktoren, skal uden at revne kunne tile en belastning, der
inden for rammerne af proceduren for tilpasning til den tekniske udvikling fastsxttes seks maneder
inden direktivets ikrafttredelse sammen med eventuelle bestemmelser for, hvordan afprevningen
skal gennemfores; denne belastning anbringes vandret i det punkt, der vil ramme underlaget forst i
tilfeelde af stejling.

Elastisk deformation (ved belastningsprovning pa siden)

Den elastiske deformation males 900 mm over sazdets referencepunkt i det lodrette plan, hvor
belastningen péaferes. Til denne maling kan der anvendes anordninger som vist i fig. 9 i bilag V.

Blivende deformation

Efter den sidste trykprove noteres den blivende deformation af ferervarnet. Med dette for oje
noteres placeringen af forervernets hoveddele i forhold til sedets referencepunkt for _afprevningens
pabegyndelse.
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BILAG V
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Udstyr til rulningsprever ved en hzldning pi 1:1,5
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Bagtil monteret struktur (hirdt punkt)
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Figur 3a

Anordning til bestemmelse af sedets referencepunkt.
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Figur 3b

Metode til bestemmelse af sadets referencepunkt.
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Bemarkning: Tegningen af forervarnet er kun vist for at illustrere opstillingen og dimensionerne.
Den angiver ikke krav til farervernets konstruktion.
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Eksempel pd apparat til méling af den elastiske deformation.
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1.1.  Overbelastningsprevning ikke nedvendig, da aF’ < 1,03 F’.

Figur 10a
Kraft/deformationskurve.

Overbelastningsprovning er ikke nedvendig.
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Figur 10b
Kraft/deformationskurve.

Overbelastningsprovning nedvendig.
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Overbelastningsdeformation

1. Find aF’ svarende ul 0,95 D’ .

1.1.  Overbelastningsprovning er nedvendig, da aF’ > 1,03 F’.
1.2, bF' < 0,97 F', overbelastningspravning fortsxttes.

1.3.  ¢F’ < 0,97 bF', overbelastningsprevning fortszttes,

1.4. dF < 0,97 ¢F’, overbelastningsprevning fortszttes.

1.5.  Overbelastningsprovning er positiv, da eF’ > 0,8 F max.

NB: Dersom F falder til under 0,8 F max p3 et vilkirligt tridspunkt, kasseres konstruktionen.

Figur 10c
Kraft/deformationskurve.

Overbelastningsprevning fortsattes.
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BILAG VI
EKSEMPEL

PA RAPPORT VEDRORENDE AFPROVNING FOR EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE AF
FRONTMONTERET FORERVARN MED HENSYN TIL DETS STYRKE SAVEL SOM TIL STYRKEN
AF DETS FASTGORELSE TIL TRAKTOREN

Forervarn

Fabrikat

Type
Traktorfabrikat

Proveanstaltes navn

Traktortype

Provemetode dynamisk/statisk (1)

1 Fabrikat af forervarn eller dets handelsbetegnelse . ....... ... ... .. ... .. ... .. ...
2 Navn og adresse pa fabrikanten af traktor eller fabrikanten af ferervaern .................
3. Navn og adresse pd eventuel befuldmzgtigede for fabrikanten af traktor eller fabrikanten af
1. 0 7 3 1 OO
4. Specifikation for den traktor, pd hvilken prevningerne er udfert
4.1. Fabrikat ... e e e e
4.2, Ty PE o oot e e e e e
4.3. SEFIENUITIMIET .« ot vttt ettt et et et et et e ettt ettt
4.4. Akselafstand/inertimoment (1) ... ... ... e e mm/kgm? ()
4.5. Dazkdimensioner:  for ... .. ... e,
bag . e e e
s. Udvidelse af E@F-komponenttypegodken.delsc til montering pd andre traktortyper
5.1. Fabrikar .. e e e e
5.2, 857 P
5.3. Trakrorens masse uden ballast, med forervern monteret, uden forer .................. kg

(*) Det ikke gxldende overstreges.
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5.4,

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4,

6.4.5.

6.5.

7.1.

7.2.

De Europziske Fzllesskabers Tidende

Dakdimensioner:  fOT ... ittt e e e et e

Ferervarnets specifikationer
Hovedtegning af sdvel forervarn som dets montering pi traktoren
Fotografier af fastgarelsesdetaljer .. ... ... ... . .0 it i i e e

Kortfattet beskrivelse af forervarnet, herunder af konstruktionsmaden, fastgerelsen, bekledningen,
adgangsforholdene, muligheden for nedudgang, indvendig polstring og forholdsregler til imede-
gaelse af vidererulning

Dimensioner

Hojden af tagets dele over det belastede szde/szdets referencepunke () . .............. mm

Hoiden af tagets dele over gulv

............................................ mm
Mindste afstand fra ratkransen til forervernet .. ............ ... . ... ..., mm
Sterste hojde af traktor med forervarn monteret . ...... ... .. e, mm
Storste bredde af forerveern ... ... e mm
Materialedata og kvalitetsangivelse med henvisning til MOFMET - v v e e e e e e
Hovedbajle ... ... ... .. e {materiale og dimensioner)
Fastgorelse ... oottt i e e e e (materiale og dimensioner)
Tag . e e (materiale og dimensioner)
Indvendig polstring .. ... . it e e (materiale og dimensioner)
Bolte i beslag og fastgerelse .............. ... ... .. . ... (kvalitet og dimensioner)

Afprevningsresultater

Slag/belastnings- og trykprevning (*)

Slag/belastningsprover udfert pd venstre/hejre side bagpa (2), p4 venstre/hejre side foran (2) og pa
venstre/hojre side (2). Referencemasse anvendt ved beregning af slagenergi og belastning . ... kg

De for disse afprevninger opstillede krav om brud og revmer, sterste ojeblikkelige blivende
deformation og om at det frie omrade er opfyldt/ikke opfyldt (2) p4 tilfredsstillende made.

Deformationer mélt efter afprevningerne.

Blivende deformation:

bagtil: til venstre ... ... e e mm
Ul hofre . e e e e mm
fortil: il venstre .. ... L e e e mm
l hajre .. e e e e e mm

(1) Afhangig af den anvendte afprovningsmetode.
(2) Det ikke galdende overstreges.

. 87



8.8.87 De Europ=iske Fzllesskabers Tidende Nr. L 220/39

til siden:

203 o T mm
AP i e e i e e e mm
taget nedad:

DagPA . e e mm
103 ¥ WP mm

10. Underskrift
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BILAG VI
MARKNING

EO@F-komponenttypegodkendelsesmarket bestdr af:

— et rektangel, i hvilket der er anbragt et bogstav »e « fulgt af kendingsnummer eller en gruppe bogstaver for
det land, som har meddelt typegodkendelsen:

for Tyskland

2 for Frankrig

3 for ltalien

4 for Nederlandene

6 for Belgien
9 for Spanien

11 for Det Forenede Kongerige
13 for Luxembourg
18 for Danmark

IRL for Irland

EL for Grakenland
P for Porrtugal

[y

— et komponenttypegodkendelsesnummer, som svarer til nummeret pd den EQF-komponenttypegodkendel-
sesattest, som er udstedt for ferervarnets styrke og styrken af dets fastgorelse p4 traktoren, anbragt pa et
vilkarligt sted under og i nazrheden af rektanglet.

— bogstaverne »V« eller »VS« alt efter om der er tale om en dynamisk eller statisk prove, fulgt af nummeret 2,
som betyder, at det drejer sig om en type frontmonteret ferervarn omfattet af direktivet.

EKSEMPEL PA EQF-TYPEGODKENDELSESM ARKE

|

F

a/3

¥

Den anordning, som barer det viste EQF-typegodkendelsesmzarke, er et frontmonteret forervaern med 2
opstalter, som har varet underkastet en dynamisk preve, og som er bestemt til en smalsporet trakror (V2), der
er EQF-typegodkendt i Belgien (e6) under nummer 43.

8.8.87
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BILAG VI

EKSEMPEL PA EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESATTEST

Myndighedens navn

OPLYSNING VEDRORENDE MEDDELELSE, NAGTELSE, INDDRAGELSE AF EGF-KOMPONENT-

TYPEGODKENDELSE ELLER UDVIDELSE AF EGF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE FOR

FRONTMONTEREDE FORERVARN MED HENSYN TIL STYRKEN AF DETTE OG AF DETS
FASTGORELSE PA TRAKTOREN

5.1. Masse uden ballast som defineret i pkt. 1.4 i bilag Il overstiger/overstiger ikke (?) den ved prevningen
benyttede referencemasse med mere end 5 %.

5.2. Fastgorelsesmetode og monteringspunkter er/er ikke (?) identiske.
5.3. Alle komponenter, der tjener som stotte for ferervarnet er/er ikke (2) identiske.

6. Fremstillet til EQF-komponenttypegodkendelse den ......... ... . ... . il i,

7. Preveanstalt

8. Afprovningsrapportens dato O MUMMET . . .\ttt ii ittt ettt s et e e et ean e
9. Dato for meddelelse/nagrelse/inddragelse af E@F-komponenttypegodkendelse (2)

10. Dato for udvidelsens meddelelse/nzgtelse/inddragelse af udvidelse af E@F-komponenttypegodken-

delse (2) it e e e e e e e e e
10, Sted .o e e e e e e e e e e e e e e
12. Dato

13. Folgende dokumenter, der er forsynet med ovenfor nzvnte godkendelsesnummer, er vedlagt denne attest

(f.eks. afproVIINGSIAPPOIL) « . o\t ittt e e e e
14. Eventuelle bemarkninger ... ... . e e
15, Underskrift . ... . e e e e

(') Angiv i pAkommende tilfzlde, om det drejer sig om forste, anden osv. udvidelse af den oprindelige EQF-komponenttype-
godkendelse.
(2) Det ikke gzldende overstreges.
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5.1.

5.2.

5.3.

BILAG IX
FORSKRIFTER FOR EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSE

Begaring om EQF-standardtypegodkendelse af en type traktor med hensyn til styrken af ferervarnet og
af dets fastgorelse pa traktoren skal indsendes af traktorfabrikanten eller af dennes befuldmagtigede.

Til den tekniske tjeneste, som er ansvarlig for afprevningen for standardtypegodkendelse, indleveres en
traktor med beheorigt godkendt forervaern og tilherende fastgorelse; denne traktor skal vere reprasen-
tativ for den traktortype, som seges godkendt.

Der tekniske tjeneste, der er ansvarlig for afprevningen for standardtypegodkendelse, kontrollerer, om
den godkendte type forervern er beregnet til montering p den type traktor, for hvilken der begzres
standardtypegodkendelse. Den kontrollerer iszr, om ferervarnets fastgerelse svarer til den, der er
blevet kontrolleret i forbindelse med EQF-komponenttypegodkendelsen.

Indehaveren af en E@F-standardtypegodkendelse kan begzre udvidelse af denne til at gzlde for andre
ferervarnstyper. .

De kompetente myndigheder udsteder denne udvidelse p felgende vilkir:
Den nye type forervarn og dennes fastgerelse pa traktoren er blevet EQF-komponenttypegodkendt.

Den er konstrueret til montering pa den type traktor, hvortil udvidelse af EQF-standardtypegodkendel-
sen begares.

Fastgorelsen af forervernet pd traktoren svarer til den, der er blevet kontrolleret i forbindelse med
EOF-komponenttypegodkendelsen.

Et skema som vist i bilag X skal vedlzegges EQF-standardtypegodkendelsesskema for hver standardty-
pegodkendelse eller udvidelse af standardtypegodkendelse, som udstedes eller nxgtes udstedt.

Hvis begzring om EQF-standardtypegodkendelse af en traktortype indsendes samtidig med begazring
om EOF-komponenttypegodkendelse af en type forervarn beregnet til den traktor, for hvilken der
begzres EQF-standardtypegodkendelse, udferes den i punkt 2 og 3 fastsatte kontrol ikke.

8.8.87
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BILAG X

EKSEMPEL

( Myndighedens navn

PA BILAG TIL EGF-STANDARDTYPEGODKENDELSESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED
HENSYN TIL FRONTMONTERET FORERVARNS STYRKE OG STYRKEN AF DETS FASTGORELSE
TIL TRAKTOREN

(Artikel 4, stk. 2, og artikel 10 i Ridets direktiv 74/150/EQF af 4. marts 1974 om tilnzrmelse af
medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af landbrugs- og skovbrugshjultraktorer)

7. Traktoren indleveret til EQF-standardtypegodkendelse den

8. Preveanstalt, som er ansvarlig for kontrol med overensstemmelsen for EQF-standardtypegodkendelsen

9. Afprovningsrapportens dato

10. Afprovningsrapportens nummer

11. EOF-standardtypegodkendelse med hensyn til ferervarnets styrke og styrken af dets fastgorelse til
traktoren er udstedt/nzgtet udstedrt (2)

12. Udvidelse af EQF-standardtypegodkendelse med hensyn til forervarnets styrke og styrken af dets
fastgorelse til traktoren er udstedt/nagtet udstedt (2)

13. Sted

14. Dato

15. Underskrift

(*) Angiv i pskommende tilfzlde, om det drejer sig om forste, anden osv. udvidelse af den oprindelige E@F-standardtypegod-
kendelse.

(2) Det ikke galdende overstreges.
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RADETS DIREKTIV
af 25. juni 1987

om supplering af bilag I til direktiv 70/156/EQF om tilnzrmelse af medlemsstaternes
lovgivning om godkendelse af motorkeretsjer og pihangskeretgjer dertil

(87/403/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det Euro-
paiske Gkonomiske Fellesskab, szrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen ('),

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamentet (2),
0g

ud fra felgende betragtninger:

I bemerkningerne i bilag I til direktiv 70/156/EQF (3),
senest zndret ved direktiv 87/358/EQF (*), er klasseind-
delingen af motorkeretojer og pihangskeretojer anfort;

der er nu behov for, at der pa fellesskabsplan fastszttes en
definition af terrengiende (off-road) keretejer, navnlig
med henblik pd anvendelse af direktiv 84/424/EQF (%),
som 1 artikel 1 indeholder undtagelser for disse koreteojsty-
per, og mere generelt med henblik p3 anvendelse af ethvert
andet direktiv vedrerende motorkeretojer, som matte
kreve en sidan definition;

terrzngiende koretojer defineres forskelligt i hver enkelt
medlemsstat, og for ikke at skabe handelshindringer inden
for Fallesskabet er der behov for en fzlles definition inden
for den internationale klasseinddeling, der er anfert i
bemzrkningerne til bilag 1 til direktiv 70/156/EQF —

(*) EFT nr. C 108 af 23. 4, 1987, 5. 9.
(2) EFT nr. C 190 af 20. 7. 1987.

(*) EFT nr. L 42 af 23.2. 1970, s. 1.
(*) EFT nr. L 192 af 11. 7. 1987, 5. 51.
(5) EFT nr. L 238 af 6. 9. 1984, 5. 31.

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1
Bilag I til direktiv 70/156/EQF ndres i overensstemmelse
med bilaget til nzervarende direktiv.

Artikel 2

Medlemsstaterne sztter de nedvendige love og administra-
tive bestemmelser i kraft for senest den 1. oktober 1988 at
efterkomme dette direktiv.

De underretter straks Kommissionen herom.

Artikel 3

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzrdiget i Luxembourg, den 25. juni 1987.

Pd Rddets vegne
H. DE CROO

Formand
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BILAG

I »bemarkningerne« i bilag I indsxttes efter litra b) felgende punkt:

»4.

4.1.

4.2,

4.3.

Koretojer af ovennzvnte klasse M og N, der betragtes som terrengiende (off-road) keretajer
under de belastnings- og kontrolbetingelser, der er anfert i punkt 4.4, og i henhold til de
definitioner og skitser, der er anfert i punkt 4.5.

Ethvert koretoj af klasse N; med en totalmasse pa indtil 2 tons samt ethvert koretej af klasse M;
betragtes som et terrengdende koretej, sifremt det er forsynet med:

— mindst én foraksel og mindst én bagaksel, som er konstrueret til at trxzkke samtidig,
herunder keretojer, hvor drivkraften ps den ene aksel kan frakobles,

— mindst én differentialspzrre eller mindst én anordning, der sikrer en lignende virkning, og
safremt det kan gennemfore en hzldning p4 30 % beregnet for det enkelte kerete;.

Endvidere skal det opfylde mindst fem af folgende seks krav:
— en mindste forreste frigangsvinkel p3 25°,

— en mindste bageste frigangsvinkel p3 20°,

— en mindste rampevinkel p 20°,

— en mindste frihajde under forakslen pa 180 mm,

— en mindste frihejde under bagakslen pd 180 mm,

— en mindste frihojde mellem akslerne pa 200 mm.

Ethvert koretoj af klasse N; med en totalmasse pi over 2 tons, klasse N, og M, samt klasse M;
med en totalmasse pd indtil 12 tons betragtes som et terrangiende keretoj, sifremt det er
forsynet med hjul, der er konstrueret til at trakke samtidig, herunder keretojer, hvor drivkraften

p den ene aksel kan frakobles, eller hvis det opfylder folgende tre krav:

— det har mindst én foraksel og mindst én bagaksel, der er konstrueret til at trekke samtidig,
herunder nzr drivkraften pd den ene aksel kan frakobles;

— det er udstyret med mindst én differentialsparreanordning eller mindst én anordning, der
sikrer en lignende virkning;

— det kan gennemkere en hzldning pd 25 % beregnet for det enkelte keretoj.

Ethvert koretoj af klasse M; med en totalmasse pa over 12 tons og af klasse N3 betragres som et
terrengiende koretoj, sifremt det er forsynet med hjul, der er konstrueret til at trekke samtidig,
herunder nir drifkraften pa den ene aksel kan frakobles, eller hvis det opfylder folgende krav:

— mindst halvdelen af hjulene er drivhjul,

— det er udstyret med mindst én differentialspzrre eller mindst én anordning, der sikrer en
lignende virkning,

— det kan gennemkere en hzldning pd 25 % beregnet for det enkelte keretoj,
— det opfylder mindst fire af folgende seks krav:

— en mindste forreste frigangsvinkel ps 25°,

— en mindste bageste frigangsvinkel p4 25°,

— en mindste rampevinkel ;;é 25°,

— en mindste frihejde under forakslen pd 250 mm,

— en mindste frihejde mellem akslerne p4 300 mm,

— en mindste frihejde under bagakslen pd 250 mm.

. L 220/45



Nr. L 220/46

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.4.

4.5.

4.5.1.

4.5.3.

De Europziske Fellesskabers Tidende

Belastnings- og kontrolbetingelser

Koretojer af klasse Ny med en totalmasse pi indtil 2 tons og keretojer af klasse M, skal vare i
koreklar stand, dvs. med kelevaske, smoreolie, brendstof, varktej, reservehjul og ferer, hvis
masse fastsattes til 75 kg.

Andre koretojer end de i punkt 4.4.1 nzvnte skal vare lzsset til den teknisk tilladte
maksimalmasse, som konstrukteren har opgivet.

Kontrollen af gennemkerslen af de beskrevne haldninger (25 % og 30 %) foregir ved simple
beregninger. | gransetilfelde kan den tekniske instans imidlertid anmode om at fa stillet et
koretoj af den pigldende type til radighed med henblik pa en faktisk afprevning.

Ved mélingerne af forreste frigangsvinkel, bageste frigangsvinkel og rampevinkel tages afskerm-
ningsanordningerne ikke i betragtning.

Definitioner og skitser af forreste frigangsvinkel, bageste frigangsvinkel og rampevinkel samt
frihgjde

Ved «forreste frigangsvinkel« forstds den maksimale vinkel mellem horisontalplanet og de
planer, der tangerer de statisk belastede dzk pa forhjulene, siledes at intet punkt pi koretgjet

foran den forreste aksel liggen under disse planer, og ingen fast del af koretajet, med undtagelse
af eventuelle trinbret, ligger under disse planer.

S

Ved »bageste frigangsvinkel« forstds den maksimale vinkel mellem horisontalplanet og de
planer, der tangerer de statisk belastede dak pé baghjulene, siledes at intet punkt pa keretajet

bag den bageste aksel ligger under disse planer, og ingen fast del af keretojet ligger under disse
planer.

Q

Ved »rampevinkel« forstds den minimale spidse vinkel mellem to planer, vinkelrette pa
keretojets midterplan i lengderetningen, tangerende henholdsvis forhjulenes og baghjulenes
statisk belastede dk, og hvis skaring rerer den nederste faste del af keretojet uden for hjulene.
Denne vinkel bestemmer den sterste rampe, pd hvilken koretojet kan kere.

8.8.87"
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4.5.4. — Ved »frihojde mellem akslerne« forstis den mindst afstand mellem horisontalplanet og det

laveste faste punkt pa keretgjet.

Flerhjulszt betragtes som varende en enkelt aksel.

/s —
~(® (©){(©

7777772722727,

— Ved »frihejde under en aksel« forstds den afstand, der bestemmes af det hojeste punkt pa en
cirkelbue, der gar gennem midten af den bzrende flade p4 en aksels hjul (de indvendige hjul i
tilfelde af tvillingdek), og som rerer det laveste faste punkt pa keretojet mellem hjulene.
Ingen fast del af keretojet ma rage ind i den skraverede del af tegningen. Frihejden for flere
aksler angives i givet fald i henhold til disses placering, f.eks. 280/250/250.

B

e« —
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RADETS DIREKTIV
af 25. juni 1987

om tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om simple trykbeholdere

(87/404/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKF
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det Euro-
pxiske Qkonomiske Faxllesskab, sxrlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamentet (2),

under henvisning til udtalelse fra Det ©Qkonomiske og
‘Sociale Udvalg (3), og

ud fra felgende betragtninger:

Medlemsstaterne sorger selv for pd eget territorium at
beskytte personer, husdyr og genstande mod den risiko for
lzekager eller eksplosioner, som simple trykbeholdere kan
vare forbundet med;

medlemsstaterne har ufravigelige bestemmelser vedrerende
navnlig det sikkerhedsniveau, som simple trykbeholdere
skal overholde, og vedrerende konstruktionsdata, funktion
og betingelser for installering og brug, og de har procedurer
for kontrol inden og efter markedsferingen; sidanne
bestemmelser medferer ikke nedvendigvis forskellige sik-
kerhedsniveauer i de forskellig medlemsstater, men de
indbyrdes uoverensstemmelser medferer hindringer for
samhandelen i Fzllesskabet;

de nationale sikkerhedsbestemmelser ber harmoniseres for
at sikre den fri bevagelighed for simple trykbeholdere,
uden at medlemsstaternes nuvarende, velbegrundede sik-
kerhedsniveau forringes;

uanset reglen om fri bevagelighed for varer, der er en af
Fzllesskabets grundregler, bar hindringer for den fri bevae-

(') EFT nr. C 89 af 15. 4. 1986, s. 2.
(2) EFT nr. C 190 af 20. 7. 1987.
(®) EFT nr. C 328 af 22. 12. 1986, s. 20.

gelighed, som skyldes uoverensstemmelser mellem de natio-
nale lovgivninger om markedsforing, ifelge gaxldende fal-
lesskabsret, godkendes, for si vidt de kan betragtes som
nedvendige for at opfylde ufravigelige krav; harmoniserin-
gen af lovgivningen ber derfor i det foreliggende tilfzlde
begrenses til de forskrifter, som er nedvendige for at
opfylde ufravigelige og vasentlige sikkerhedskrav for sim-
ple trykbeholdere; da disse sikkerhedskrav er vasentlige,
bor de erstatte de nationale forskrifter pi omradet;

dette direktiv indeholder derfor kun de vasentlige of ufra-
vigelige krav; for at lette bevisforelsen for overensstemmel-
se med disse vasentlige krav m3 simple trykbeholdere
verre omfattet af harmoniserede europziske standarder for
bl.a. konstruktion, funktion, installering, hvis overholdelse
giver ret til at formode, at produkterne er i overensstem-
melse med de vasentlige sikkerhedskrav; sddanne harmoni-
serede europziske standarder udarbejdes af private organer
og ber bevare deres ikke bindende status; i dette sjemed
anerkendes Den Europziske Standardiseringsorganisation
(CEN) og Den Europziske Komité for Elektroteknisk
Standardisering (CENELEC) som organer med kompeten-
ce til at vedtage harmoniserede standarder i overensstem-
melse med de generelle retningslinjer for samarbejde mel-
lem Kommissionen og disse to organer, som blev under-
skrevet den 13. november 1984; i dette direktiv er en
harmoniseret standard en teknisk specifikation (europzisk
standard eller harmoniseringsdokument), som er vedtaget
af et af disse to organer eller af dem begge efter henstilling
fra Kommissionen i overensstemmelse med Ridets direktiv
83/189/EQF af 28. marts 1983 om en informationsproce-
dure med hensyn til tekniske standarder og forskrifter (4)
og de allerede nevnte generelle retningslinjer;

det er nedvendigt at kontrollere overholdelsen af disse
tekniske forskrifter for at beskytte brugere og tredjemand
effektivt; de nuverende kontrolprocedurer er ikke de sam-
me i de forskellige medlemsstater; for at undgi flerdobbelt
kontrol, der samtidig er til hinder for disse beholderes fri
bevagelighed, ber medlemsstaterne anerkende hinandens
kontrol; for at lette denne gensidige kontrolanerkendelse
ber der bl.a. fastszttes harmoniserede fzllesskabsprocedu-
rer og foretages en harmonisering af de kriterier, som
benyttes, nir der skal udpeges organer til at tage sig af
undersegelser, overvigning og kontrol;

(*) EFT nr. L 109 af 26. 4. 1983, s. 8.
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hvis en simpel trykbeholder er forsynet med EF-mzrket,
formodes den at vzre i overensstemmelse med dette direk-
tiv, og gentagelse af allerede udfert kontrol i forbindelse
med import eller ibrugtagning er derfor unedvendig; allige-
vel vil det kunne ske, at simple trykbeholdere bringer
sikkerheden i fare; der ber derfor fastszttes en procedure,
som kan formindske denne risiko —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

KAPITEL 1

Anvendelsesomride, markedsfering og fri bevaegelighed
- LY

Artikel 1

1. Dette direktiv finder anvendelse pd seriefremstillede
simple trykbeholdere.

2. Ved simple trykbeholdere forstis alle svejsede beholde-
re, som udszttes for et indre overtryk, der er hojere end
0,5 bar, og som er bestemt til at indeholde luft eller
kvzlstof, og som ikke er bestemt til at udszttes for
fyring.

Endvidere gzlder:

— de dele og samlinger, der bidrager til trykbeholderens
styrke, er fremstillet af ulegeret kvalitetsstdl, af ulegeret
aluminium eller af ikke-modningsh&rdende aluminium-
legeringer;

— beholderen bestar af

— en cylindrisk del med cirkelformet vinkelret snit, der
er lukket af kuplede uadvendte endebunde og/eller
af flade endebunde. Endebundene har samme dreje-
akse som den cylindriske del, eller

— to kuplede endebunde med samme drejeakse;

— beholderens hgjeste driftstryk er mindre end eller lig
med 30 bar, og produktet af dette tryk og beholderens
volumen (PS x V) er lig med hgjst 10 000 bar x I;

— den laveste driftstemperatur méi ikke vere under
— 50 °C, og den hejeste driftstemperatur mé ikke vere
over 300 °C for stilbeholdere og 1 100 °C for beholde-
re af aluminium eller aluminiumlegeringer.

3. Direktivets anvendelsesomride omfatter ikke folgende
beholdere:

— beholdere, der er specielt konstrueret til brug inden for
det nukleare omrade, og hvis svigt kan medfere fri-
givelse af radioaktivitet,
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— beholdere, der er specielt bestemt til udstyr eller frem-
drift af skibe eller luftfartejer,

— ildslukkere.

Artikel 2

1. Medlemsstaterne traffer alle nedvendige foranstalt-
ninger, for at de i artikel 1 omhandlede beholdere, i det
folgende benzvnt beholdere, kun kan markedsfares og
tages i brug, safremt de ved korrekt installering og vedlige-
holdelse og ved anvendelse i overensstemmelse med deres
formal ikke frembyder nogen risiko for mennesker, husdyr
eller ejendom.

2. Dette direktiv bergrer ikke medlemsstaternes mulighed
for under overholdelse af traktaten at stille krav, som de
finder nedvendige for at sikre beskyttelsen af arbejdstagere
ved anvendelsen af beholderne, for si vidt der ikke derved
kraeves ®ndringer af beholderne i forhold til specifikatio-
nerne i dette direktiv.

Artikel 3

1. Beholdere, hvis produkt PS x V er storre end 50 bar
x 1, skal opfylde de i bilag I anforte vasentlige sikkerhed-
skrav.

2. Beholdere, hvis produkt PS x V er mindre end eller lig
med 50 bar x 1, skal vare fremstillet efter de konstruk-
tionsmassige bestemmelser p4 omradet i en af medlemssta-
terne samt vare forsynet med de i bilag II, punkt 1, nevnte
paskrifter med undtagelse af det EF-marke, der er nzvnt i
artikel 16.

Artikel 4

Medlemsstaterne kan ikke modsztte sig, at beholdere, som
opfylder dette direktivs bestemmelser, markedsfores og
tages i brug pi deres omrade.

Artikel S

1. Medlemsstaterne gar ud fra, at beholdere opfylder de i
artikel 3 omhandlede vesentlige sikkerhedskrav, nir de er
forsynet med et EF-marke, som angiver, at de er i overens-
stemmelse med de relevante nationale standarder til gen-
nemforelse af de harmoniserede standarder, hvis referencer
er blevet offentliggjort i De Europmiske Feellesskabers
Tidende. Medlemsstaterne offentliggoer referencerne for
disse nationale standarder.

2. Medlemsstaterne gir ud fra, at beholdere, pa hvilke
fabrikanten ikke eller kun delvis har anvendt de i stk. 1
omtalte standarder, eller i mangel af standarder, opfylder
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de vasentlige krav i artikel 3, nar der er udstedt EF-typeat-
test for dem, og deres overensstemmelse med den godkend-
te model bekrzftes af EF-market.

Artikel 6

Skonner en medlemsstat eller Kommissionen, at de i arti-
kel 5, stk. 1, omhandlede harmoniserede standarder ikke
fuldt ud opfylder de i artikel 3 omhandlede vasentlige
krav, underretter Kommissionen eller medlemsstaten det i
henhold til direktiv 83/189/EQF nedsatte stdende udvalg,
herefter benzvnt »udvalget«, og anferer begrundelsen her-
for. Udvalget afgiver straks udtalelse.

Under hensyn til udvalgets udtalelse meddeler Kommissio-
nen medlemsstaterne, om det er nedvendigt at trekke de
pagaxldende standarder tilbage i de i artikel §, stk. 1,
nazvnte publikationer.

Artikel 7

1. Konstaterer en medlemsstat, at beholdere, som er for-
synet med EF-mzrket, og som anvendes til deres formal,
frembyder en risiko for mennesker, husdyr eller ejendom,
treffer den alle fornede foranstaltninger for at trakke
produkterne tilbage fra markedet eller forbyde eller
begranse deres markedsfering.

Medlemsstaten underretter omgdende Kommissionen om
denne foranstaltning og anferer begrundelsen for sin afge-
relse, herunder om den manglende overensstemmelse skyl-

des

a) manglende overholdelse af de vasentlige krav i arti-
kel 3, safremt beholderen ikke opfylder de i artikel 5,
stk. 1, omhandlede standarder,

b) forkert anvendelse af de i artikel 5, stk. 1, omhandlede
standarder,

c) en mangel i selve de i artikel 5, stk. 1, omhandlede
standarder.

2. Kommissionen indleder konsuitationer med de bererte
snarest muligt. Konstaterer den efter disse konsultationer,
at den i stk. 1 navnte foranstaltning er berettiget, underret-
ter den omgdende den initiativtagende medlemsstat samt de
ovrige medlemsstater. Er den i stk. 1 nzvnte afgerelse
begrundet i en mangel i standarderne, og den medlemsstat,
der har truffet de pigzldende foranstaltninger, agter at
opretholde dem, herer Kommissionen de berarte parter og
underretter derefter udvalget inden to mineder og ivaerk-
sztter proceduren i artikel 6.

3. Sifremt en beholder, der ikke opfylder kravene, er
forsynet med EF-market, trzffer den pigzldende med-
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lemsstat passende foranstaltninger mod den, der har
anbragt market, og underretter Kommissionen og de
ovrige medlemsstater herom.

4. Kommissionen sorger for, at medlemsstaterne holdes
underrettet om procedurens forleb og resultater.

KAPITEL 1I

Godkendelsesprocedurer

Artikel 8

1. Forud for fremstilling af beholdere, hvis produkt
PS X V er storre end 50 bar X 1, og som

a) fremstilles efter de i artikel S, stk. 1, nazvnte standar-
der, skal fabrikanten eller dennes befuldmatigede, som
er etableret i Fellesskabet, efter eget valg:

— underrette et godkendt kontrolorgan som omhand-
let i artikel 9, der pd grundlag af de i bilag II,
punkt 3, omhandlede tekniske konstruktionsdata
udsteder en attest om, at disse data er relevante,
eller :

— underkaste en beholdermodel den i artikel 10 nzvn-
te EF-typeafprovning;

b) ikke eller kun delvis fremstilles efter de i artikel 5,
stk. 1, nzvnte standarder, skal fabrikanten eller dennes
befuldmatigede, som er etableret i Fzllesskabet, lade
en beholdermodel underkaste den i artikel 10 navnte
EF-typeafprovning.

2. Beholdere, som er fremstillet i overensstemmelse med
de i artikel 5, stk. 1, nzvnte standarder eller med den
godkendte model, underkastes inden deres markedsfering,

a) nir PS x V er storre end 3 000 bar x 1, den i arti-
kel 11 nzvnte EF-verifikation;

b) niar PS x V er mindre end eller lig med 3 000 bar x 1
og over 50 bar x 1, efter fabrikantens valg:

— den i artikel 12 nzvnte EF-overensstemmelseserklz-
ring, eller

— den i artikel 11 nzvnte EF-verifikation.

3. Dokumenter og korrespondance vedrerende de i stk.'1
og 2 navnte godKendelsesprocedurer udfzrdiges pi et af de
officielle sprog i den medlemsstat, hvor det godkendte
organ er etableret, eller pd et sprog, som dette organ har
accepteret.

Artikel 9

1. Hver medlemsstat underretter Kommissionen og de
ovrige medlemsstater om de godkendte organer, som skal
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foretage de i artikel 8, stk. 1 og 2, navnte godkendelses-

procedurer. Kommissionen offentligger til orientering lis-
ten over disse organer samt det kendenummer, de har faet
tildelt, i De Europeiske Fallesskabers Tidende og serger
for, at den ajourferes.

2. Bilag Iil inderholder de mindstekrav, medlemstaterne
skal overholde i forbindelse med godkendelse af disse
organer. »

3. En medlemsstat, som har godkendt et organ, skal
trekke godkendelsen tilbage, hvis den konstaterer, at orga-
net ikke lzengere opfylder de i bilag Il opstillede krav. Den

underretter omgdende Kommissionen og de ovrige med- .

lemsstater herom.

EF-Typeafprovning

Artikel 10

1. EF-typeafprovningen er den procedure, hvorefter det
godkendte kontrolorgan konstaterer og bekrzfter, at en
beholdermodel opfylder de bestemmelser i direktivet, som
galder for den.

2. Ansegningen om EF-typeafprevning indigves af fabri-
kanten eller dennes befuldmagtigede til et enkelt godkendt
kontrolorgan for en beholdermodel eller en model, der er
reprasentativ for en familie af beholdere. Den befuldmag-
tigede skal vare etableret i Fallesskabet.

Ansogningen skal indeholde:

— navn og adresse pa fabrikanten eller dennes befuldmzg-
tigede samt angivelse af beholdernes fremstillingssted;

— de i bilag II, punkt 3, omtalte tekniske konstruktions-
data.

Ansegningen ledsages af en beholder, der er reprasentativ
for den planlagte produktion.

3. Kontrolorganet foretager EF-typeafprovningen i hen-
hold til nedenstiende fremgangsmade.

Det foretager en gennemgang af de tekniske konstruktions-
data for at kontrollere, om de svarer til kravene, og
afprever den indgivne beholder.

Under undersogelsen af beholderen skal organet

a) kontrollere, at beholderen er fremstillet i overensstem-
melse med de tekniske konstruktionsdata og kan anven-
des sikkert under de planlagte driftsforhold;

b) foretage passende undersogelser og afprevninger for at
kontrollere, at beholderne er i overensstemmelse med
de vasentlige krav, som er opstillet for dem.
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4. Opfylder modellen de bestemmelser, som galder for
den, udsteder organet en EF-typeattest, som meddeles
ansegeren. | attesten anferes afprevningens resultater og de
betingelser, den eventuelt har varet underkastet, og den
indeholder de beskrivelser og tegninger, som er nedvendige
for at identificere den godkendte model.

Kommissionen, de ovrige godkendte organer og de evrige
medlemsstater kan fi en kopi af attesten og kan efter
begrundet anmodning f4 en kopi af de tekniske konstruk-
tionsdata og af rapporten over de udferte undersegelser og
afprevninger.

5. Et organ, som afsldr at udstede en EF-typeattest,
underretter de evrige godkendte organer herom. Et organ,
som trzkker en EF-typeattest tilbage, underretter den
medlemsstat, som har godkendt det, herom. Medlemssta-
ten underretter derpd de ovrige medlemsstater og Kommis-
sionen herom og anferer begrundelsen for afgerelsen.

EF-Verifikation

Artikel 11

1. EF-verifikationen har til forma3l at kontrollere og attes-
tere, at seriefremstillede beholdere er i overensstemmelse
med de i artikel 5, stk. 1, nzvnte standarder eller med den
godkendte model. Den udferes af et godkendt kontrolor-
gan ioverensstemmelse med nedenstiende bestemmelser.
Dette organ udsteder en EF-verifikationsattest og anbringer
det i artikel 16 nzvnte overensstemmelsesmarke.

2. Verifikationen udferes pa de partier af beholdere, som
indgives af fabrikanten eller dennes befuldmagtigede, som
er etableret i Fallesskabet. Disse partier ledsages af den i
artikel 10 navnte EF-typeattest eller, sifremt beholderne
ikke er fremstillet i overensstemmelse med en godkendt
model, de i bilag II, punkt 3, nzvnte tekniske konstruk-
tionsdata. [ sidstnavnte tilfelde underseger det godkendte
organ forud for EF-verifikationen de tekniske data for at
attestere, at de svarer til kravene.

3. Under undersogelsen af et parti kontrollerer organet, at
beholderne er fremstillet og kontrolleret i overensstemmelse
med de tekniske konstruktionsdata, og gennemforer pi
hver beholder til afprevning af dens styrke en vasketryk-
provning eller en lufttrykprovning med samme effekt ved et
tryk P p4d 1,5 gange beregningstrykket. Trykprovningen
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med luft er betinget af, at den medlemsstat, hvor prevning-
en foretages, godkender sikkerhedsforskrifterne for
provningen. Desuden kontrollerer organet svejsningernes
kvalitet ved prevninger pa preveemner, som efter fabrikan-
tens valg udtages pd en emneprove eller en beholder.
Provningerne foretages pa langsemmene. Nir der anvendes
forskellig svejsemetode til langsemme og rundsemme, gen-
tages afprevningerne imidlertid pa rundsemmene.

For de i bilag I, punkt 2.1.2, omhandlede beholdere
erstattes disse prevninger pd proveemner af en vasketryk-
provning pa 5 tilfeeldigt udtagne beholdere fra hvert parti
for at kontrollere, om de er i overensstemmelse med de i
bilag I, punkt 2.1.2 angivne forskrifter.

EF-Overensstemmelseserklxring

Artikel 12

1. Den fabrikant, som opfylder forpligtelserne i arti-
kel 13, anbringer det i artikel 16 nzvnte EF-marke pi
beholderne, som ifelge hans erklzring er i overensstemmel-
se med de i artikel 5, stk. 1, nzvnte standarder eller med en
godkendt model. Fabrikanten er med denne procedure
med erklering om EF-overensstemmelse underkastet
EF-overvigning, nar produktet PS x V er storre end
200 bar x 1.

2. Formalet med EF-overvagningen er i overensstemmelse
med artikel 14 at fore tilsyn med, at fabrikanten opfylder
forpligtelserne i artikel 13, stk.2, korrekt. Den gennemfo-
res af det kontrolorgan, som har udstedt den i artikel 10
navnte EF-typeattest, ndr beholderne er fremstillet i over-
ensstemmelse med en godkendt model, eller i det modsatte
tilfelde af det organ, som har fiet de tekniske konstruk-
tionsdata tilsendt i overensstemmelse med artikel 8, stk. 1,
litra a), forste led.

Artikel 13

1. Naér fabrikanten benytter den i artikel 12 navnte
procedure, skal han, inden fremstillingen p&begyndes, til-
sende det godkendte organ, som har udstedt EF-typeattes-
ten eller attesten om, at kravene er opfyldt, et dokument,
som beskriver fremstillingsmetoderne, samt alle de syste-
matiske dispositioner, som er truffet i forvejen, og som vil
blive iveerksat for at sikre, at beholderne er i overensstem-
melse med de i artikel 5, stk. 1, navnte standarder eller den
godkendte model.

Dette dokument skal bl.a. indeholde:

a) en beskrivelse af passende udstyr til fremstilling og
verifikation af beholderne,

b) et kontroldokument, der beskriver de passende under-
sogelser og afprevninger, der skal udferes under frem-
stillingen, og hvorlédes og hvor ofte de gennemfores,
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¢) en forpligtelse til at udfere undersegelser og afprov-
ninger i overensstemmelse med ovennavnte kontroldo-
kument og til at foretage en vasketrykprevning eller
med medlemsstatens samtykke en trykprevning med
luft ved et provningstryk pd 1,5 gange beregningstryk-
ket pi hver fremstillet beholder.

Disse undersogelser og afprevninger skal udfores under
ansvar af kvalificeret personale, som er tilstrekkelig
uathengigt af produktionen, og skal sammenfattes i en
rapport,

d) adressen pa fremstillings- og oplagringsstederne samt
datoen for fremstillingens pabegyndelse.

2. Nar produktet PS x V er storre end 200 bar x 1, skal
fabrikanten desuden give det organ, som EF-overvigningen
pdhviler, adgang til fremstillings- og oplagringsstederne,
for at det kan foretage kontrol, give det mulighed for at
udtage beholdere til afprevning og overlade det alle nad- -
vendige oplysninger, herunder

— de tekniske konstruktionsdata
— kontroldokumentet

— den eventuelle EF-typeattest eller attest om, at kravene
er opfyldt

— en rapport over de udferte undersegelser og afprov-
ninger.

Artikel 14

1. Det godkendte organ, som har udstedt EF-typeattesten
eller attesten om, at kravene er opfyldt, skal inden den
dato, hvor fremstillingen pabegyndes, gennemga det i arti-
kel 13, stk. 1, nevnte dokument samt de i bilag II, punkt
3, nzvnte tekniske konstruktionsdata for at attestere, at de
svarer til kravene, sifremt beholderne ikke fremstilles i
overensstemmelse med en godkendt model.

2. Endvidere skal organet under fremstillingen, nir pro-
duktet PS x V er storre end 200 bar x |,

— sikre sig, at fabrikanten effektivt kontrollerer de serie-
fremstillede beholdere i overensstemmelse med arti-
kel 13, stk. 1, litra ¢)

— uden varsel udtage stikprever pd beholderes fremstil-
lings- og oplagringssteder med henblik pa verifikation.

Organet tilsender den medlemsstat, som har godkendt det,
en kopi af verifikationsrapporten, som p4 forlangende ogsi
sendes til de ovrige godkendte organer, de ovrige medlems-
stater og Kommissionen.
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KAPITEL 111

EF-Ma=rket

Artikel 15

Konstateres det, at EF-market er anbragt uberettiget pa
beholdere,

— som ikke er i overenstemmelse med den godkendte
model

— som er i overensstemmelse med en godkendt model,
men at denne ikke opfylder de vasentlige krav i arti-
kel 3,

— som, for s vidt angir de i artikel 8, stk. 1, litra a),
nzvnte beholdere, ikke er i overensstemmelse med de
pagzldende standarder i artikel 5, stk. 1,

— for hvilke fabrikanten ikke overholder de forpligtelser,
som pahviler ham i henhold til artikel 13,

underretter det organ, som EF-overvigningen pdhviler, den
pigxldende medlemsstat og trekker i givet fald EF-type-
attesten tilbage.

Artikel 16

1. EF-market og de i bilag II, punkt 1, anferte paskrifter
skal anbringes tydeligt, letlzseligt og siledes, at de ikke
kan slettes, pd beholderen eller pA en markeplade, som
ikke kan fjernes fra beholderen.

EF-mzrket udgores af regnet C€ , de to sidste tal for det
ar, hvor merket er blevet anbragt, og det i artikel 9, stk. 1,
omhandiede kendenummer fra det godkendte organ, som
EF-verifikationen eller EF-overvigningen pahviler.

2. Der mi ikke pd beholderne anbringes marker eller
paskrifter, der kan forveksles med EF-market.

De Europziske Fzllesskabers Tidende
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KAPITEL IV

Afsluttende bestemmelser

Artikel 17

Enhver afgorelse, som trzffes i henhold til dette direktiv,
og som forer til indskrankninger i markedsferingen og/
eller ibrugtagningen af en beholder, begrundes klart. Afge-
relsen meddeles hurtigst muligt den berorte part, og det
angives, hvilke ankemuligheder der findes i den navnte
medlemsstats lovgivning, samt inden for hvilke frister der
skal ankes.

Artikel 18
1. Medlemsstaterne vedtager og offentligger inden den
1. januar 1990 de nedvendige love og administrative

bestemmelser for at efterkomme dette direktiv. De under-
retter straks Kommissionen herom.

De anvender disse bestemmelser fra den 1. juli 1990.

2. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen ordlyden af
de nationale retsforskrifter, som de udsteder pd det omri-
de, der er omfattet af dette direktiv.

Artikel 19

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Luxembourg, den 25. juni 1987.

Pd Rddets vegne
H. DE CROO

Formand
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BILAG I

De vasentligste sikkerhedskrav til beholderne er anfert i det folgende.

1.1.

1.1.1.

1.1.2.

MATERIALER

Materialer skal udvlges under hensyn til den planlagte anvendelse af beholderne og under iagttagelse af
punkt 1.1—1.4,

Trykbarende dele
De i artikel 1 omhandlede materialer, der anvendes til fremstilling af de trykbarende dele, skal vere:
— svejselige;

— duktile og seje, sdledes at brud ved den laveste driftstemperatur ikke fordrsager fragmentering eller
sprodbrud;

— aldningsbestandige.

For beholdere af stdl skal materialerne ligeledes opfylde bestemmelserne i punkt 1.1.1, og for beholdere
af aluminium eller aluminiumlegeringer skal de ligedes opfylde bestemmelserne i punkt 1.1.2.

Disse materialer skal som beskrevet i bilag Il vare ledsaget af et kontroldokument udarbejdet af
materialets producent.

Beholdere af stdl

Det ulegerede kvalitetsstal skal opfylde folgende forskrifter:
a) det skal vare beroliget og leveret efter normaliseringsbehandling eller i tilsvarende stand;

b) efter stykanalyse skal kulstofindholdet vzre under 0,25 %, og indholdet af hhv. svovl og fosfor
vare under 0,05 %;

c) produktet skal have folgende mekaniske egenskaber:

— storstevaerdien for trkstyrken R, 1. skal vre under a 580 N/mm?;

— brudforlangelsen skal —
— hvis provestangen udtages parallelt med materialets valseretning — vzre:
A 2 22 % ved en godstykkelse p& > 3 mm,
Agymm = 17 % ved en godstykkelse pd. < 3 mm;
— og hvis prevestangen udtages vinkelret p4 materialets valseretning — vzere:
A > 20 % ved en godstykkelse pi > 3 mm,
Agomm = 15 % ved en godstykkelse pd < 3 mm;

— middelvardien for brudenergien KCV, der udregnes pa grundlag af 3 prevestznger udtaget i
lengderetningen, skal vare mindst 35 J/cm? ved den laveste driftstemperatur; kun en af de tre
vardier ma vare mindre end 35 J/cm? og under ingen omstendigheder mindre end 25 J/cm?2.

Denne kvalitet skal kontrolleres for stdl, der er beregnet til fremstilling af beholdere, hvis laveste
driftstemperatur er mindre end —10 °C, og hvis godstykkelse er p4 over 5 mm.
Aluminiumbeboldere

Ulegeret aluminium skal have et aluminiumindhold p4 mindst 99,5 %, og de legeringer, der er beskrevet
i artikel 1, stk. 2, skal ved den maksimale driftstemperatur have en tilstrekkelig modstandsdygtighed
over for interkrystallinsk korrosion.

Endvidere skal disse materialer opfylde felgende bestemmelser:
a) de skal leveres i udgledet tilstand;

b) de skal have folgende mekaniske egenskaber:

— sterstevaerdien for trekstyrken Ry, . skal vere mindre end eller lig med 350 N/mm?;

— brudforlzngelsen skal —
— hvis prevestangen udtages parallelt med materialets valseretning — vare: A = 16 %;
— og hvis prévestangen udtages vinkelret pd materialets valseretning — vare: A = 14 %.

8.8.87
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1.2.  Svejsematerialer

De materialer, der anvendes til svejsninger p4 eller af trykbeholdere, skal vare egnede og forenelige med
de materialer, der skal svejses.

1.3.  Tilbeher, der bidrager til beholderens styrke

Dette tilbehor (bolte, motrikker, . ..) skal vare fremstillet af et materiale som specificeret i punkt 1.1.
eller af andre egnede former for stil, aluminium eller alumniumlegering, der er forenelige med de
materialer, der anvendes i fremstillingen af trykbzrende dele.

De sidstnzvnte materialer skal ved laveste driftstemperatur have en passende brudforlengelse og
sejhed.

1.4. Dele, der ikke er trykbarende

Alle de dele pa beholdere, der er samlet ved svejsning, og som ikke er trykbzrende, skal vare fremstillet
af materialer, som er forenelige med det materiale, som de dele, de fastsvejses til, er fremstillet af.

2. BEHOLDERNES KONSTRUKTION

Fabrikanter skal ved konstruktionen af beholderne fastlegge deres anvendelse ved at vxlge
— den laveste driftstemperatur T,
— den hgjeste driftstemperatur T,

— det hajeste driftstryk PS.

Selvom der er fastsat en laveste driftstemperatur p& over — 10 °C, skal materialernes specifikationer dog
vare opfyldt ved — 10 °C.

Fabrikanten skal endvidere tage hensyn til felgende:

— det skal vare muligt at kontrollere det indvendige af beholderne;

— det skal vare muligt at temme beholderne;

— de mekaniske egenskaber skal bevares konstant under anvendelse af beholderne i overensstemmelse
med deres formil;

— beholderene skal have en passende korrosionsbeskyttelse under hensyn til deres foreskrevne
anvendelse,

og til, at felgende er sikret under de foreskrevne anvendelsesbetingelser:
— at beholderne ikke udszttes for belastninger, som kan skade deres brugssikkerhed;

— at det indre tryk ikke vedvarende overstiger det hejeste driftstryk PS; det kan dog i en kort periode
overskrides med hejst 10 %.

Rundsemme og langsemme skal udferes ved svejsning med fuld indtrangning eller en tilsvarende sterk
svejsning. Konvekse endestykker, bortset fra halvkugleformede stykker, skal have en cylindrisk kant.

2.1.  Godstykkelse

Hyvis produktet PS x V er mindre end eller lig med 3 000 bar x |, skal fabrikanten vzige en af de i
punke 2.1.1 og 2.1.2 beskrevne metoder til beregning af godstykkelsen; hvis produktet PS x V er over
3000 bar x |, eller hvis den maksimale driftstemperatur overstiger 100 °C, skal tykkelsen beregnes
efter metoden i punkt 2.1.1.

Den faktiske godstykkelse for cylindriske sveb og bunden skal imidlertid vaere mindst 2 mm for
beholdere af stdl og mindst 3 mm for beholdere af aluminium eller aluminiumlegeringer.
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2.1.1.

2.1.2.

3.1

3.2.

Beregningsmetode

Mindstetykkelsen for trykbazrende dele skal beregnes under hensyn til styrken af felgende spendinger og
folgende forskrifter:

— der tryk, der legges til grund for beregninger, skal vare storre end eller lig med det valgte hejeste
driftsstryk,

— den tilladte generelle membranspanding skal vare mindre end eller lig med den laveste af vardierne
0,6 Rey eller 0,3 R,,. Fabrikanten skal til bestemmelse af den tilladte spanding anvende de af
materialefabrikanten garanterede mindstevardier for Rgp og R ..

Nir den cylindriske del af beholderen har en eller flere langsomme, der er fremstillet ved en
ikkeautomatisk svejsningsproces, skal tykkelsen, beregnet som angivet ovenfor, dog ganges med
koefficienten 1,15.

Forsegsmetode

Godstykkelsen skal beregnes siledes, at beholderne ved rumtemperatur kan modsti et tryk, der svarer
til mindst fem gange det hejeste driftstryk med en vedvarende deformationsfaktor for omkredsen p4
mindre end eller lig med 1 %.

FABRIKATION AF BEHOLDERNE

Beholderne skal fremstilles og underkastes fabrikationskontrol i overensstemmelse med de i punkt 3 i
bilag I omhandlede tekniske konstruktionsdata.

Forberedelse af emnerne

Forberedelsen af emnerne (formning og fugning ...) md ikke medfore overfladefejl, revner eller
xndringer i de mekaniske egenskaber, som kan vare sikkerhedsfarlige.

Svejsninger pé trykbarende dele

Svejsningers og de tilstodende omréiders egenskaber skal svare til de svejste materialers og ma ikke
fremvise overfladefejl eller indre fejl, som kan vare sikkerhedsfarlige.

Svejsningerne skal udferes af svejsere eller operatorer, der har de nedvendige kvalifikationer, efter
godkendte svejsemetoder. Sidanne godkendelser og kvalifikationsundersogelser skal foretages af
godkendte kontrolorganer.

Fabrikanten skal endvidere sikre sig, at svejsningernes kvalitet er konstant ved p4 hensigtsmassig mide

at foretage relevante undersogelser under fremstillingen. Der skal udarbejdes en rapport om disse
undersogelser.

IBRUGTAGNING AF BEHOLDERNE

Hver beholder skal vare ledsaget af den i punkt 2 i bilag Il omhandlede brugsanvisning, der er affattet
af fabrikanten.
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BILAG 11

1. EF-MARKE OG PASKRIFTER

Beholderen eller mzrkepladen skal vare forsynet med det i artikel 16 nzvnte EF-marke og mindst
folgende paskrifter:

— hejeste driftstryk PS i bar
— hejeste driftstemperatur Thax 1 °C
— laveste driftstemperatur Thin 1 °C
— beholderens volumen Vil

— fabrikantens navn eller marke

— beholderens typeidentifikation og serie- eller partinummer.

Nar der anvendes en markeplade, skal den vere udformet silesdes, at den ikke kan genanvendes, og der
skal vare plads til eventuelle andre paskrifter.

2. BRUGSANVISNING

Brugsanvisningen skal indeholde folgende:
— oplysningerne i punkt 1 ovenfor med undtagelse af beholderens serienummer;
— den planlagte anvendelse;

— de vedligeholdelses- og installeringsoplysninger, som er nedvendige for, at beholderen kan anvendes
uden sikkerhedsfare.

Den affattes p det eller de officielle sprog i den medlemsstat, hvortil den er bestemt.

3. TEKNISKE KONSTRUKTIONSDATA

De tekniske konstruktionsdata skal indeholde en beskrivelse af de teknikker og aktiviteter, der anvendes

for at opfylde de i artikel 3 nzvnte vasentlige krav eller de i artikel 5, stk. 1, nzvnte standarder,
herunder:

a) en detaljeret fabrikationstegning af beholdertypen;
b) brugsanvisningen;

¢) et dokument med beskrivelse af:
— de valgte materialer,
— de valgte svejsemetoder,
— de valgte kontrolforanstaltninger,

— alle relevante oplysninger vedrerende beholdernes udformning.
Nar de i artikel 11 til 14 fastsatte procedurer anvendes, skal de tekniske konstruktionsdata endvidere
omfatte:
i) attesterne vedrorende svejsemetodernes egnethed og svejsernes eller operaterernes kvalifikationer;

ii) kontroldokumentet for materialer anvendt til fremstilling af dele og samlinger, der bidrager til at
styrke trykbeholderen;

iii) en rapport over de gennemforte undersegelser og afprevninger eller en redegerelse for de planlagte
kontrolforanstaltninger.
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4. DEFINITIONER OG SYMBOLER

4.1. Definitioner

a) Beregningstrykket »P« er det miletryk, der vzlges af fabrikanten til bestemmelse af tykkelsen af de
trykbarende dele.

b) Det maksimale driftstryk »PS« er det maksimale maletryk, der kan udeves under normale
anvendelsesbetingelser.

c) Den laveste driftstemperatur »T,;,« er den laveste stabiliserede temperatur for beholderens veg
under normale anvendelsesbetingelser.

d) Den hejeste driftstemperatur »T, .« er den hojeste stabiliserede temperatur for beholderens vag
under normale anvendelsesbetingelser.

e) Flydespzndingen »Rgy« er vardien ved hejeste driftstemperatur »T, « af:

maks
— enten den ovre flydespanding »R jy«, for et materiale med en nedre og en evre flydespanding,
— eller 0,2 % spzndingen »Rp 0,2«,
— eller 1,0 % spzndingen »R,, 1,0« for ikkelegeret aluminium.

f) Familie af beholdere:

I samme familie indgar beholdere, som kun adskiller sig fra modellen ved deres diameter, for si vidt
de i bilag I, punkt 2.1.1 og 2.1.2 nzvnte forskrifter overholdes, og/eller ved langden af 'deres
cylindriske del inden for felgende grenser:

— safremt modellen foruden bundene bestir af et eller flere sveb, skal varianterne omfatte mindst
et svob;

— séfremt modellen udelukkende bestdr af to kuplede bunde, skal varianterne ikke omfatte svab.

Variationer i lzngden, der medferer @ndringer i ibninger og/eller huller, skal vare anfert pa
tegningen for hver variant.

g) Et parti af beholdere bestar af hejst 3 000 beholdere af samme type.

h) I henhold til dette direktiv er der tale om seriefremstilling, sifremt der fremstilles flere beholdere af
den samme model efter en lobende fabrikationsproces i en given periode i overensstemmelse med en
fzlles konstruktion og med samme fabrikationsmetoder.

i) Kontroldokument: dokument, hvorved producenten bekrafter, at de leverede produkter opfylder
ordrens specifikationer, og hvori han fremlzgger preveresultaterne fra fabrikkens lebende kontrol,
navnlig af den kemiske sammensetning og de mekaniske egenskaber, udfert pi produkter, som er
fremstillet ved samme fremstillingsproces som de leverede produkter, men ikke nedvendigvis pi
disse.

4.2.  Symboler

A forlengelse efter brud (L, = 5,65 VS,) %
A 80 mm forlengelse efter brud (L, = 80 mm) %
KCV brudenergi J/em?
P beregningstryk bar
PS driftstryk bar
P, hydraulisk prevningstryk eller tryk ved prevning med luft bar
R, 0,2 0,2 % spanding N/mm?
Ret flydespanding ved den hejeste driftstemperatur N/mm?
Rey ovre flydespanding N/mm?
R, trekstyrke ved rumtemperatur N/mm?
T aks hejeste driftstemperatur °C

min laveste driftstemperatur °C
A" beholderens volumen 1
Rpn, maks maksimal trekstyrke N/mm?
R, 1,0 1,0 % spanding N/mm?
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BILAG 11

MINIMUMSKRITERIER, SOM MEDLEMSSTATERNE SKAL LAGGE TIL GRUND VED UDPEGNING
AF KONTROLORGANER, DER SKAL FORETAGE EF-KONTROL

1. Kontrolorganet, dets leder og dets personale, som skal udfere kontrollen, m4 hverken vare ophavsmand til
konstruktionen, fabrikant, leverander eller vare beskzftiget med montage af de beholdere eller anleg, som
de skal kontrollere, eller nogen af disse personers befuldmzagtigede. De ma hverken som selvstzndige eller
som befuldmzgtigede deltage i konstruktion, fabrikation, salg eller vedligeholdelse af disse beholdere eller
anlzg. Dette udelukker ikke mulighed for, at der kan udveksles tekniske oplysninger mellem fabrikant og
kontrolorgan.

2. Kontrolorganet og det personale, der skal udfere kontrollen, skal udeve kontrolvirksomheden med faglig
integritet og teknisk kompetence pd hejeste plan og vare uathzngig af enhver form for pression og
incitament navnlig af finansiel art, som kan p&virke deres bedemmelse eller resultaterne af deres kontrol,
herunder navnlig pression og indflydelse fra personer eller grupper af personer, der har interesse i
kontrolresultaterne.

3. Kontrolorganet skal rdde over det personale og besidde de midler, som er nadvendige for pa fyldestgerende
made at udfere de tekniske og administrative opgaver i forbindelse med udferelsen af kontrollen og have
adgang til det til ikke normalt forekommende kontrolopgaver nedvendige materiale.

4. Det personale, som skal udfere kontrollen, skal have
— en god teknisk og faglig uddannelse,

— et tilstrekkeligt kendskab til forskrifterne vedrerende den kontrol, det udferer, og en tilstrekkelig
praktisk erfaring med en sidan kontrol,

— den nedvendige ferdighed i at udarbejde attester, rapporter og redegerelser, som gengiver resultaterne
af den udferte kontrol.

5. Det personale, som skal udfere kontrollen, skal sikres fuld uafhengighed. Aflenningen af hver enkelt ansat
m3 hverken vare athangig af det antal kontrolfunktioner, denne udferer, eller af kontrollens resultater.

6. Kontrolorganer skal tegne en ansvarsforsikring, medmindre det civilretlige ansvar dakkes af staten pi
grundlag af nationale retsregler, eller medmindre kontrollen udferes direkte af medlemsstaten.

7. Kontrolorganets personale er bundet af tavshedspligt om alt, hvad det fAr kendskab til under udevelsen af
sin virksomhed (undtagen over for de kompetente administrative myndigheder i den stat, hvor det udever

sin virksomhed) i forbindelse med dette direktiv eller enhver national retsforskrift udstedt i medfer af
dette.

De Europaiske Fzllesskabers Tidende Nr. L 220/59
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RADETS DIREKTIV
af 25. juni 1987

om zndring af direktiv 84/534/EQF om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes
lovgivning om tilladeligt lydeffektniveau for tarnkraner

(87/405/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det Euro-
pziske Dkonomiske Fazllesskab, serlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),
under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamentet (2),

under henvisning til udtalelse fra Det @Okonomiske og
Sociale Udvalg (3),

ud fra folgende betragtninger:

Bestemmelserne om begrensning af stej pa fererpladsen og
om metoderne til miling af stej er ikke de samme i de
forskellige medlemsstater, og dette medferer hindringer for
handelen med tdrnkraner; det er derfor nedvendigt at
foretage en indbyrdes tilnzrmelse af disse bestemmelser;

i Ridets direktiv 79/113/EQF af 19. december 1978 om
indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om
bestemmelse af stojemissionen fra entreprenermateriel (),
senest zndret ved direktiv 85/405/EQF (), beskrives bl.a.
den metode, som ber anvendes ved bestemmelsen af luft-
biren stoj fra en tdrnkran pa forerpladsen;

1 Radets direktiv 86/188/EQF af 12. maj 1986 om beskyt-
telse af arbejdstagere mod risici ved at vare udsat for stej
under arbejdet (¢) fastsaettes det i artikel 8, at medlemssta-
terne trzffer passende foranstaltninger pa dette omrade;

pa Ridets samling den 18. og 19. december 1978 erklare-
de miljeministrene, at de tekniske bestemmelser vedrerende
madling af luftbaren stej pd fererpladsen ber indgi i bilage-
ne til szrdirektiverne for hver type entreprenermateriel;

det er hensigtsmaessigt at samle alle tekniske bestemmelser
vedrerende bestemmelse af stejemissionen fra tirnkraner i
et enkelt direktiv; direktiv 84/534/EQF (?) ber derfor
@ndres i overensstemmelse hermed —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Direktiv 84/534/EQF xndres siledes:

1. Artikel 1, stk. 1, affattes siledes:

»1. Dette direktiv gzlder for det tilladelige lydeffektni-
veau for luftbaren stoj i miljeet og for det tilladelige
lydtrykniveau for luftbiren stej pi fererpladsen for
tirnkraner, som anvendes inden for bygge- og anlags-
sektoren. «

2. Artikel 3, stk. 1, affattes siledes:

»1. De godkendte organer udsteder EQF-typeafprovningsattest:

— for enhver type tdrnkran, hvis lydeffektniveau for luftbiren stej i miljeet, malt under de
forhold, der er angivet i bilag 1 til direktiv 79/113/EQF, som @ndret ved bilag I til nerverende
direktiv, ikke overstiger de tilladelige lydeffektniveauer, der er angivet i folgende skema:

) EFT nr. C 267 af 23. 10. 1986, s. 4.

) EFT nr. C 76 af 23. 3. 1987, 5. 197.

) EFT nr. C 83 af 30. 3. 1987, 5. 11.
4) EFT nr. L 33 af 8. 2. 1979, 5. 15.

) EFT nr. L 233 af 30. 8. 1985, 5. 9.

) EFT nr. L 137 af 24. 5. 1986, s. 28.

(7) EFT nr. L 300 af 19. 11. 1984, s. 130.
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Tilladeligt lydeffektniveau
i dB(A)/1 pW fra

18 méineder efter direktivets 5 Ar efter direktivets
meddelelse meddelelse
Hejsemaskineri 102 100
Generator vardier fastlage i direktivet vedrerende generatoraggre-

gater efter generatorernes effekt

Generator og hejsemaskineri i samme | hejeste vardi for de to dele
anlag

— for en type tirnkran, der er udstyret med en fererplads, som er fastgjort til tirnkranens
barende dele, hvis det A-vagtede lydtrykniveau i dB for luftbiren stoj malt pd fererpladsen,
under de forhold, der er angivet i bilag II til direktiv 79/113/EQF, suppleret ved bilag Ia til
nzrverende direktiv, ikke overstiger det tilladelige niveau, der er angivet i folgende skema:

A-vazgtet tilladeligt lydtrykniveau i dB/20 upA pa fererpladsen fra

24 maneder efter direktivets meddelelse § &r efter direktivets meddelelse
85 80«

3. Artikel 3, stk. 7, affattes sdledes: 6. Bilag IIl affattes som angivet i bilag II til narverende
»7. Hver tdrnkran, der fremstilles i overensstemmelse direktiv.
med den type, for hvilken der er udstedt E@F-typeaf-
provningsattest, skal vare forsynet med et tydeligt og .
varigt merke til angivelse af det lydeffektniveau i dB(A) Artikel 2
1 pW, og for en type tarnkran, der er udstyret med en . .
forerplads, som er fastgjort til tirnkranens bazrende 1: M(ledlemsstaterne satter de nedvendige love eller admi-
dele, det lydtrykniveau i dB(A) 20 upA, som begge nistrative bestemmelser i kra_lft f?r at efterkomme dette
garanteres af fabrikanten, og som er fastlagt efter de direktiv ved udlebet af en frist pA 24 méineder effclz dets
forskrifter, der er angivet i bilag I og II til direktiv meddelelse (). De underretter straks Kommissionen
79/113/EQF, senest &ndret ved direktiv 85/405/EQF herom.
og suppleret ved bilag I og Ia til nzrvarende direktiv, L. .
samt bogstavet E (epsilon). Modellerne til disse findes 2. ‘Medlemsstatem? meddeler Kommissionen teksten til de
i bilag Il til nzrvarende direktiv. « nationale retsforskrifter, som de udsteder pd det omrade,

der er omfattet af dette direktiv.

4. Artikel 7 affattes siledes:

) Artikel 3
»Artikel 7
Inden anden fase indledes, trzffer Radet afgorelse om Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
det forslag til nedsettelse af stojniveauet pd forerplad-
sen, som skal galde fra den 1. juli 1995, og som Udfardiget i Luxembourg, den 25 juni 1987.
Kommissionen til sin tid fremszatter.«
P4 Rddets vegne
. . . . H. DE CROO
5. Der indszttes et nyt bilag la, der affattes som angivet i
bilag I til nervarende direktiv. Formand

(1) Dette direktiv er meddelt medlemsstaterne den 26. juni 1987.
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BILAG I

»BILAG la

METODE TIL MALING AF LUFTBAREN ST@] FRA TARNKRANER PA FGRERPLADSEN

Denne metode gzlder for tirnkraner, der er udstyret med en fererplads, som er fastgjort til tdrnkranens
" barende dele.

Disse tekniske fremgangsmader er i overensstemmelse med forskrifterne i bilag II til direktiv 79/113/EQF,
senest zndret ved direktiv 85/405/EQF, og bestemmelserne i nzvnte bilag gzlder for tirnkraner med folgende
&ndringer og tilfejelser:

6.

6.2.1.

6.2.2.

7.1.

9.2.

10.2.2.

OPERATOREN

En operater skal vare til stede pd forerpladsen.

Operator — stdende

Hvis operatorpladsen ikke er forsynet med sade, udferes malingerne med operateren stiende.

Siddende operator

Hvis der er et sede pi operaterpladsen, udferes milingerne med operatoren siddende.
NB:

Operaterens position, stiende eller siddende, skal angives i preverapporten.

Generelt

Mikrofonens placering er den i 7.3 angivne.

GENERELT
Betingelserne for installation og funktion af tirnkranen er de i punkt 6.2. i bilag I angivne. Hvis

hejsemaskineriet er placeret pid bagbroen, skal mailingerne af tirnkraner gennemferes i denne
udferelse.

Funktion af en tarnkran, der er udstyret med indstillelige anordninger (f.eks. vinduer, der kan
4bnes)

Ingen af de i punkt 9.2.1 omhandlede indstillelige anordninger bortset fra de i punkt 9.2.2 navnte
tages i betragtning.

Ved anvendelse af A-vagtet lydirykniveauer, L,5. Dette punkt tages ikke i betragtning. «
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BILAG 11

BILAG 111

MODELLER TIL MARKE TIL ANGIVELSE AF DET LYDEFFEKT- OG LYDTRYKNIVEAU PA
FORERPLADSEN, SOM GARANTERES AF FABRIKANTEN

Nr. L 220/63
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