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II

(Ikke-lovgivningsmeessige retsakter)

FORORDNINGER

KOMMISSIONENS GENNEMFORELSESFORORDNING (EU) 2018/337
af 5. marts 2018

om @ndring af gennemforelsesforordning (EU) 2015/2403 om felles retningslinjer for
deaktiveringsstandarder og deaktiveringsteknikker med henblik pd at sikre, at deaktiverede
skydeviben er gjort definitivt ubrugelige

(E@S-relevant tekst)

EUROPA-KOMMISSIONEN HAR —
under henvisning til traktaten om Den Europaiske Unions funktionsméde,

under henvisning til Rddets direktiv 91/477/E@F af 18. juni 1991 om erhvervelse og besiddelse af vaben ('), sarlig
artikel 10b, stk. 2, og

ud fra folgende betragtninger:

(1)  Kommissionens gennemforelsesforordning (EU) 2015/2403 (%) indeholder regler og tekniske specifikationer for
deaktivering af skydevében i Unionen, der har til formal at sikre, at deaktiverede skydevdben er gjort definitivt
ubrugelige. 1 denne forordning beskrives det ogsd, hvordan deaktivering af skydevaben skal kontrolleres og
attesteres af medlemsstaternes offentlige myndigheder, og der fastszttes regler for markning af deaktiverede
skydevében.

(2)  For at sikre det hgjest mulige sikkerhedsniveau for deaktivering af skydevdben foreskriver gennemforelses-
forordning (EU) 2015/2403 en regelmassig revision og ajourfering af de heri fastsatte tekniske specifikationer
under hensyn til medlemsstaternes erfaringer ved anvendelsen af disse regler og eventuelle yderligere deaktive-
ringsforanstaltninger.

(3)  Med henblik herpd nedsatte Kommissionen i september 2016 en arbejdsgruppe bestdende af nationale eksperter
for deaktivering af skydevdben under det udvalg, der er nedsat ved direktiv 91/477/EQF. Arbejdsgruppen
fokuserede pé revisionen af de tekniske specifikationer for deaktivering af skydevdben, der er fastsat i bilag I til
gennemfprelsesforordning (EU) 2015/2403, med det formdl at gere dem tydeligere, undgéd tvetydigheder for
fagfolk, og sikre, at de tekniske specifikationer geelder for alle typer af skydevében.

(4)  Direktiv 91/477/EQF blev endret ved Europa-Parlamentets og Radets direktiv (EU) 2017/853 (*). Det @ndrede
direktivs anvendelsesomrdde omfatter deaktiverede skydevdben og giver sdledes ogsd mulighed for klassificering
heraf samt en definition af deaktiverede skydevaben, der afspejler de generelle principper for deaktivering af
skydevében som fastsat i protokollen om bekampelse af ulovlig fremstilling af og handel med skydevaben og

(') EFTL256af13.9.1991,s. 51.

(*) Kommissionens gennemforelsesforordning (EU) 2015/2403 af 15. december 2015 om fzlles retningslinjer for deaktiveringsstandarder
og deaktiveringsteknikker med henblik pa at sikre, at deaktiverede skydevdben er gjort definitivt ubrugelige (EUT L 333 af 19.12.2015,
s.62).

(*) Europa-Parlamentets og Radets direktiv (EU) 2017/853 af 17. maj 2017 om andring af Ridets direktiv 91/477 [EQF om erhvervelse og
besiddelse af viben (EUTL 137 af 24.5.2017,s. 22).
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dele, komponenter og ammunition hertil, til supplering af De Forenede Nationers konvention om bekaempelse af
granseoverskridende organiseret kriminalitet, der er vedlagt Radets afgarelse 2014/164/EU ('), som gennemforer
protokollen i Unionens retsorden.

(5)  Bestemmelserne om deaktivering af skydevédben, der er fastsat i gennemforelsesforordning (EU) 2015/2403, ber
afspejle og veere i overensstemmelse med de nye regler om deaktivering, der blev indfert ved direktiv (EU)
2017/853.

(6)  Anvendelsesomradet for gennemforelsesforordning (EU) 2015/2403 ber omfatte alle kategorier af skydevédben,
der er opfort i del 11 i bilag I til direktiv 91/477[EQF.

(7)  De tekniske specifikationer for deaktivering af skydevdben ber forhindre reaktivering af skydevdben ved hjelp af
almindeligt veerkte;j.

(8)  De tekniske specifikationer for deaktivering af skydeviben fokuserer pd deaktivering af skydevibens veasentlige
dele som defineret i direktiv 91/477/EQF. Dette folger af, at direktiv 91/477 [EQF ogsd indeholder en definition af
deaktiverede skydevdben, som omfatter et krav om at sikre, at alle vaesentlige dele af det pageldende skydevaben
er gjort permanent ubrugelige og umulige at fjerne, udskifte eller andre, siledes at skydevdbnet under ingen
omstaendigheder kan reaktiveres. De tekniske specifikationer for deaktivering af skydevdben ber ogsd geelde for
deaktivering af udskiftelige lob, der som serskilte genstande er teknisk forbundet med og beregnede til at vere
monteret pa det skydevdben, som skal deaktiveres.

(9)  Pd anmodning af arbejdsgruppen af nationale deaktiveringseksperter blev de reviderede tekniske specifikationer
underlagt en stresstest foretaget af nationale deaktiveringsfagfolk i en periode pé 5 uger fra den 9. februar til den
20. marts 2017. Resultatet af denne stresstest forte navnlig til beslutningen om at revidere deaktiveringsspecifika-
tionernes opstilling. Af hensyn til klarheden ber de specifikke deaktiveringsprocedurer prasenteres pd en sidan
médde, at der sondres mellem de forskellige typer af skydevaben.

(10)  Foranstaltningerne i denne forordning er i overensstemmelse med udtalelse fra det udvalg, der er nedsat ved
direktiv 91/477 [EQF.

(11) For at give medlemsstaterne mulighed for at foretage de nedvendige administrative andringer og bringe deres
praksis i overensstemmelse med den @ndrede gennemforelsesforordning ber denne forordning finde anvendelse
tre maneder efter datoen for dens ikrafttreedelse —

VEDTAGET DENNE FORORDNING:

Artikel 1

I gennemforelsesforordning (EU) 2015/2403 foretages folgende endringer:
1) Artikel 1, stk. 1, affattes saledes:

»1.  Denne forordning finder anvendelse pd alle kategorier af skydevaben, der er opfert i del II i bilag I til direktiv
91/477EQF.«

>

Artikel 3, stk. 1, affattes sdledes:

»1.  Medlemsstaterne udpeger en kompetent offentlig myndighed til at kontrollere, om deaktiveringen af et
skydevaben er blevet udfert i overensstemmelse med de tekniske specifikationer, der er fastsat i bilag I (i det folgende
benevnt »den kontrollerende enhede).«

Rédets afgorelse 2014/164/EU af 11. februar 2014 om indgdelse pd Den Europziske Unions vegne af protokollen om bekempelse af
ulovlig fremstilling af og handel med skydevében og dele, komponenter og ammunition hertil, til supplering af De Forenede Nationers
konvention om bekempelse af graenseoverskridende organiseret kriminalitet (EUT L 89 af 25.3.2014, 5. 7).

—
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3) Artikel 5 affattes sledes:
»Artikel 5
Merkning af deaktiverede skydeviben
Deaktiverede skydevdben skal vaere merket med en faelles unik merkning i overensstemmelse med modellen i bilag 1I
til angivelse af, at de er blevet deaktiveret i henhold til de tekniske specifikationer, der er fastsat i bilag I. Merkningen
péferes alle vaesentlige komponenter, der er modificeret til deaktivering af skydevdbnet, af den kontrollerende enhed
og skal opfylde felgende krav:

a) den er klart synlig og ma ikke kunne fjernes

b) den er forsynet med oplysninger om den medlemsstat, hvor deaktiveringen er foretaget, og den kontrollerende
enhed, der har kontrolleret deaktiveringen

¢) skydevabnets oprindelige serienummer(-re) er bevaret.«
4) Bilag I erstattes af teksten i bilag I til denne forordning.
5) Bilag II erstattes af teksten i bilag II til denne forordning.

6) Bilag III erstattes af teksten i bilag III til denne forordning.
Artikel 2

Denne forordning treeder i kraft pa tyvendedagen efter offentliggerelsen i Den Europeiske Unions Tidende.

Den anvendes fra den 28. juni 2018.

Denne forordning er bindende i alle enkeltheder og gelder umiddelbart i hver
medlemsstat.

Udferdiget i Bruxelles, den 5. marts 2018.

Pd Kommissionens vegne
Jean-Claude JUNCKER

Formand
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BILAG I

Tekniske specifikationer for deaktivering af skydevaben
— De deaktiveringsprocedurer, der skal gennemfores for at gere skydeviben definitivt ubrugelige, er defineret pd
grundlag af tre tabeller:
— Tabel I indeholder en liste over forskellige typer af skydevaben.
— I tabel II angives de generelle principper, der skal folges, nir skydevdben gares definitivt ubrugelige.

— Tabel 1II beskriver de sarlige procedurer for hver type skydeviben, der skal gennemfores for at gore skydeviben
definitivt ubrugelige.

— De tekniske specifikationer for deaktivering af skydevdben ber forhindre reaktivering af skydevdben ved hjalp af
almindeligt veerktoj.

— De tekniske specifikationer for deaktivering af skydevdben fokuserer pd deaktiveringen af skydevdbens vasentlige
dele som defineret i direktiv 91/477/E@F. De tekniske specifikationer for deaktivering af skydevédben, der er fastsat
i bilag I, geelder ligeledes for deaktivering af udskiftelige piber, der som sarskilte genstande er teknisk forbundet med
og beregnet til montering pa det skydevaben, der skal deaktiveres.

— For at sikre en korrekt og ensartet anvendelse af procedurerne for deaktivering af skydeviben skal Kommissionen
udarbejde definitioner i samarbejde med medlemsstaterne.

Tabel 1

Liste over typer af skydeviben

Typer af skydevaben
1 Pistoler (enkeltladede, halvautomatiske)
2 Revolvere (herunder forladerevolvere)
3 Lange enkeltladede viben (ikke med knacklds)
4 Skydeviben med knaklas (f.eks. haglgeverer, rifler, kombinationsviben (Bockbiischflinter, Drillinger m.v.) samt

viben med falling/rollingblocksystem, korte og lange skydevéiben)

5 Lange repetérskydevdben (glatlobede eller riflede)
6 Lange halvautomatiske skydevaben (glatlobede eller riflede)
7 Fuldautomatiske skydevdben: f.eks. stormgevaerer, maskinpistoler, maskingeveerer, (fuld)automatiske pistoler
8 Forladerskydevéaben, herunder med knaklds (undtagen forladerevolvere)
Tabel I
Almindelige principper

Adskillelse af skydevabenets vasentlige dele skal forhindres ved svejsning eller anden permanent sammenfgjning.

Denne procedure kan athangig af national lovgivning udferes efter kontrol ved den nationale myndighed.

Stifters/plombers/sperringers hdrdhed: Deaktiveringsenheden skal sikre, at de anvendte stifter/plomber/spaerringer har
en hdrdhed pd mindst 40 HRC, og at det materiale, der anvendes til svejsning, sikrer en permanent og effektiv ved-
heftning.
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Tabel TII
Sarlige procedurer for hver type skydevaben
1. PISTOLER (ENKELTLADEDE, HALVAUTOMATISKE)

1.1 Pibe/lob: Der skeres en langsgdende rille/dbning i lebet, herunder ogsd kammeret (bredde: > 1 kaliber; leengde:
for riflede lgb tre gange kammerets lengde, og for glatte lob to gange kammerets leengde).

1.2 Pibe/lgb: For alle pistoler undtagen pistoler med knzaklds bores der et hul pé tvars af kammeret gennem begge
kammervagge, hvorigennem en stift af haerdet stél indsattes og fastsvejses (diameter > 50 % af kammeret, dog
mindst 4,5 mm). Den samme stift kan anvendes til at fastgore piben/lebet til rammen. Alternativt indszttes en
plombe/stang pé storrelse med patronhylsteret i kammeret, og den fastsvejses.

1.3 Pibe/lgb: En eventuel fode-[laderampe fjernes.

1.4 Pibe/lgb: Piben/lobet fastgores pd permanent vis til skydevabenet ved svejsning, limning eller anden permanent
sammenfgjning. Stiften, der anvendes ved proceduren i punkt 1.2, kan anvendes til dette formal.

1.5 Pibe/lgb: For udskiftelige piber/leb, der ikke er monteret i en pistol, finder foranstaltningerne i punkt 1.1-1.4
og 1.19 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pd permanent vis ved skaering, svejsning eller an-
den permanent @ndring, at piberne/lgbene ikke kan fastgeres til et skydevaben.

1.6 Bundstykke/ldsehoved: Slagstiften fjernes eller afkortes.

1.7 Bundstykke/ldsehoved: Bundstykkefronten/stadbunden fraeses eller fjernes i en vinkel pd mellem 45 og 75 gra-
der mélt fra den oprindelige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele bundstykkefrontens/stedbundens
overflade. Alle 1aseknaster/-riller fjernes eller svaekkes vasentligt.

1.8 Bundstykke/ldsechoved: Hullet til slagstiften svejses til.

1.9 Slaede: Bundstykkefronten/stedbunden frases eller fjernes i en vinkel pd mellem 45 og 75 grader mélt fra den
oprindelige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele overfladen.

1.10 Slaede: Slagstiften fjernes.

1.11 Slaede: Laserillerne i sleeden fjernes.

1.12 Slaede: Hvor det er muligt, fraeses indersiden af den ovre forkant af udkasterdbningen i sleden i en vinkel pd 45
til 75 grader.

1.13 Slaede: Hvis bundstykket kan udtages af sleden, fastgores det deaktiverede bundstykke pd permanent vis til sle-
den.

1.14 Ramme: En eventuel fade-/laderampe fjernes.

1.15 Ramme: Mindst 2/3 af slaedestyret pd begge sider af rammen frases vaek.

1.16 Aftreekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftreekker og slagmekanisme/hane (aftrack-

kerleddet fjernes eller fastgares). Hvor det er relevant sammensvejses aftraekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan svejsning af aftrekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftraekkermekanismen, og omradet svejses eller
fyldes med epoxystebemasse.
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1. PISTOLER (ENKELTLADEDE, HALVAUTOMATISKE)

1.17 Aftreekkermekanisme: Aftreekkermekanismen ogfeller huset svejses fast til rammen (i tilfeelde af stlramme) eller
limes fast til rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfelde af letmetal- eller polymerramme).

1.18 Genladesystem: Gastrykstempel, gastrykror og lejet(-erne) for gastrykreret destrueres ved skearing eller svejs-
ning.
1.19 Genladesystem: Er der intet gastrykstempel, fjernes gastrykroret. Hvis piben/lobet anvendes som gastrykstem-

pel, svejses den deaktiverede pibe/det deaktiverede lob til rammen. I alle tilfaelde, hvor der forefindes et gastryk-
hul, lukkes den ved svejsning.

1.20 Magasiner: Magasinet punktsvejses fast eller der anvendes passende permanente foranstaltninger, afhangigt af
typen af vdben og materiale, for at forhindre, at magasinet kan fjernes.

1.21 Magasiner: Hvis magasinet ikke forefindes, anbringes der punktvise svejsesem eller der anvendes passende per-
manente foranstaltninger pa det sted, hvor magasinet normalt sidder (magasinbrenden), eller der fastgores en
blokering, der permanent forhindrer, at der kan indsattes et magasin.

1.22 Lyddeemper: Hvis lyddemperen er en del af vabnet, sikres det pd permanent vis ved anvendelse af en stift af
heerdet stél eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfojning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra lobet.

1.23 Lyddeemper: Nér der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgorelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevdbnets kali-
ber, i langsgdende intervaller pd 3 cm (korte skydevdben) eller 5 cm (lange skydevdben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skaeres en langsgdende dbning pd mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind gennem
ekspansionskammeret.

2. REVOLVERE (HERUNDER FORLADEREVOLVERE)

2.1 Pibe(lob: Der skares en langsgdende rille/dbning (bredde > V2 kaliber, lengde: mindst % af leengden af piben/lo-
bet fra overgangskeglen).

2.2 Pibe/lob: Der bores et hul gennem begge lobets vaegge (naer overgangskeglen), hvorigennem en stift af herdet
stdl indsattes og fastsvejses (diameter > 50 % kaliber, min. 4,5 mm). Den samme stift kan anvendes til at fast-
gore piben/lgbet til rammen. Alternativt fastsvejses en tetsiddende plombe/stang af hardet stl (lengde: mindst
den halve leengde af tromlens kammerlengde) i bageste del af piben/lgbet fra tromlen af.

2.3 Pibe/lgb: Piben/lgbet fastgares pd permanent vis til rammen ved svejsning, limning eller anden permanent sam-
menfejning. Stiften, der anvendes ved proceduren i punkt 2.2, kan anvendes til dette formal.

2.4 Pibe/lgb: For udskiftelige piber/leb, der ikke er fastgjort til skydevabnet, finder foranstaltningerne i punkt 2.1-
2.3 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pd permanent vis ved skaering, svejsning, limning eller
anden permanent @ndring, at labene ikke kan fastgares til et skydeviben.

2.5 Tromle: Alle kammervagge fjernes fra tromlen i mindst 2/3 af dens leengde ved fraesning. Der fjernes s meget
som muligt af kammervaggene fra tromlen, ideelt set til hylsterdiameteren uden at bryde den udvendige vaeg.

2.6 Tromle: Hvor det er muligt, foretages der svejsning med henblik pd at undgd, at tromlen kan fjernes fra ram-
men, eller der anvendes passende foranstaltninger, f.cks. fastgorelse med stift, som ger fjernelse umulig.
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2. REVOLVERE (HERUNDER FORLADEREVOLVERE)

2.7 Tromle: For reservetromler, der ikke er fastgjort til et skydevaben, finder foranstaltningerne i punkt 2.5 anven-
delse. Desuden sikres pd permanent vis ved skeering, svejsning, limning eller anden permanent @ndring, at
tromlen ikke kan fastgores til et skydevaben.

2.8 Ramme: Slagstifthullet udvides til tre gange dets oprindelige storrelse.
2.9 Ramme: Slagstiften fjernes eller afkortes.
2.10 Aftreekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftreekker og slagmekanisme/hane (aftrack-

kerleddet fjernes eller fastgores). Hvor det er relevant, ssmmensvejses aftraekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan sammensvejsning af aftrekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftreekkermekanismen, og omradet svej-
ses eller fyldes med epoxystebemasse.

2.11 Aftrekkermekanisme: Aftreekkermekanismen ogfeller aftraekkerhuset svejses fast til rammen (i tilfeelde af stal-
ramme) eller limes fast til rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfelde af letmetal- eller polymer-
ramme).

2.12 Lyddemper: Hvis lyddemperen er en del af vabnet, sikres det pd permanent vis ved anvendelse af en stift af

heerdet stal eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfejning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra lgbet.

2.13 Lyddemper: Nar der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgarelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevabnets kali-
ber, i langsgdende intervaller pd 3 cm (korte skydevében) eller 5 cm (lange skydevaben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skaeres en langsgdende dbning pd mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind gennem
ekspansionskammeret.

3. LANGE ENKELTLADEDE VABEN (IKKE MED KNAKLAS)

3.1 Pibe(lob: Der skares en langsgdende rille/abning i lebet, herunder ogsd kammeret (bredde: > ¥4 kaliber, leengde:
for riflede lob tre gange kammerets laengde, og for glatte lgb to gange kammerets leengde).

3.2 Pibe/lgb: Der bores et hul pd tvaers af kammeret gennem begge kammerveagge, hvorigennem en stift af heaerdet
stal indsattes og fastsvejses (diameter > 50 % af kammeret, dog mindst 4,5 mm). Den samme stift kan anven-
des til at fastgere piben/lgbet til ldsen. Alternativt indsattes en plombe/stang pa storrelse med patronhylsteret
i kammeret, og den fastsvejses.

3.3 Pibe(lgb: En eventuel fede-[laderampe fjernes.

3.4 Pibe/lgb: Piben/lgbet fastgores pd permanent vis til skydevabenet ved svejsning, limning eller anden permanent
sammenfgjning. Stiften, der anvendes ved proceduren i punkt 3.2, kan anvendes til dette formal.

3.5 Pibe[lob: For udskiftelige piber/lob, der ikke er fastgjort til skydevdbnet, finder foranstaltningerne i
punkt 3.1-3.4 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pd permanent vis ved skering, svejsning,
limning eller anden permanent @ndring, at piberne/lgbene ikke kan fastgeores til et skydevaben.

3.6 Bundstykke: Slagstiften fjernes eller afkortes.

3.7 Bundstykke: Bundstykkefronten frases eller fjernes i en vinkel pd mellem 45 og 75 grader mélt fra den oprin-
delige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele bundstykkefrontens overflade. Alle 1aseknaster/-riller fjernes
eller svakkes veasentligt.
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3. LANGE ENKELTLADEDE VABEN (IKKE MED KN/EKL;\S)

3.8 Bundstykke/ldsehoved: Hullet til slagstiften svejses til.

3.9 Aftreekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftraekker og slagmekanisme/hane (aftraek-
kerleddet fjernes eller fastgeres). Hvor det er relevant sammensvejses aftreekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan sammensvejsning af aftreekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftraekkermekanismen, og omrédet svej-
ses eller fyldes med epoxystebemasse.

3.10 Aftrekkermekanisme: Aftreekkermekanismen ogfeller aftraeckkerhuset svejses fast til lasestolen/rammen (i tilfelde
af stalramme) eller limes fast til lisestolen/rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfeelde af letmetal- eller
polymerramme).

3.11 Lyddemper: Hvis lyddemperen er en del af vébnet, sikres det pd permanent vis ved anvendelse af en stift af

heerdet stdl eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfejning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra lobet.

3.12 Lyddemper: Nar der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgarelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevabnets kali-
ber, i langsgdende intervaller pd 3 cm (korte skydevében) eller 5 cm (lange skydevaben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skaeres en langsgdende dbning pd mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind gennem
ekspansionskammeret.

4. SKYDEVABEN MED KN/EKLAS (f.eks. HAGLGEV/ERER, RIFLER, KOMBINATIONSVABEN (Bockbiischflinter, Drillinger m.v.)
SAMT VABEN MED FALLING/ROLLINGBLOCKSYSTEM, KORTE OG LANGE SKYDEVABEN)

4.1 Pibe(lob: Der skaeres en langsgdende rille/dbning gennem piben/lgbet, herunder ogsd kammeret (bredde: > 4 ka-
liber, leengde: for riflede lob tre gange kammerets leengde, og for glatte lob to gange kammerets leengde). For
skydevdben uden kammer monteret i lobet skeeres en langsgdende rille/dbning (bredde > % kaliberen, leengde:
mindst % af leengden af piben/lobet fra overgangskeglen).

4.2 Pibe/lgb: Der fastsvejses en tetsiddende plombe/stang pd mindst 2/3 af kammerets leengde ind i kammeret, idet
den placeres sd tet som muligt pd bundstykkets front.

43 Pibe/lgb: En eventuel fode-[laderampe fjernes.
4.4 Pibe/lgb: Piben/lobet fastgores pd permanent vis til skydevabenet ved svejsning, limning eller anden permanent
sammenfgjning.

4.5 Pibe[lob: For udskiftelige piber/leb, der ikke er fastgjort til skydevabnet, finder foranstaltningerne i
punkt 4.1-4.4 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pd permanent vis ved skaring, svejsning,
limning eller anden permanent @ndring, at piberne/lgbene ikke kan fastgeres til et skydevaben.

4.6 Aftreekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftraekker og slagmekanisme/hane (aftraek-
kerleddet fjernes eller fastgores). Hvor det er relevant, ssmmensvejses aftreekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan sammensvejsning af aftreekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftraekkermekanismen, og omrédet svej-
ses eller fyldes med epoxystebemasse.

4.7 Aftrekkermekanisme: Aftraekkermekanismen ogfeller aftraekkerhuset svejses fast til ldsen/baskylen/rammen (i til-
felde af stalramme) eller limes fast til lasen/baskylen/rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfelde af let-
metal- eller polymerramme).

4.8 Knaklds/baskyle: Der bores et konisk hul med en vinkel pd mindst 60° (spidsvinklen) med henblik pé at opnd
en basisdiameter pd mindst 10 mm eller diameteren af stedbunden/bundstykkefrontens forside ved slagstifthul-
let.
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4. SKYDEVABEN MED KN/EKLAS (f.eks. HAGLGEVARER, RIFLER, KOMBINATIONSVABEN (Bockbiischflinter, Drillinger m.v.)

SAMT VABEN MED FALLING/ROLLINGBLOCKSYSTEM, KORTE OG LANGE SKYDEVABEN)

4.9

Knaklds/baskyle: Slagstiften fjernes, slagstifthullet udvides til en diameter pd mindst 5 mm og svejses til.

4.10

Lyddeemper: Hvis lyddemperen er en del af vabnet, sikres det pd permanent vis ved anvendelse af en stift af
heerdet stdl eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfejning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra lobet.

4.11

Lyddeemper: Nér der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgarelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevabnets kali-
ber, i langsgdende intervaller pd 3 cm (korte skydevdben) eller 5 cm (lange skydevdben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skaeres en langsgdende abning pd mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind gennem
ekspansionskammeret.

5. LANGE REPETERSKYDEVABEN (GLATL@BEDE ELLER RIFLEDE)

5.1

Pibe/lob: Der skares en langsgdende rille/abning i lebet, herunder ogsd kammeret (bredde: > ¥4 kaliber, leengde:
for riflede lob tre gange kammerets laengde, og for glatte lob to gange kammerets leengde). For skydeviben
uden kammer inkluderet i piben/lobet skares en langsgdende rille/abning (bredde > 14 kaliberen, laengde:
mindst % af leengden af piben/lgbet fra overgangskeglen).

5.2

Pibe/lgb: Der bores et hul pd tvaers af kammeret gennem begge kammerveagge, hvorigennem en stift af haerdet
stdl indsttes og fastsvejses (diameter > 50 % af kammeret, dog mindst 4,5 mm). Den samme stift kan anven-
des til at fastgare pibenflobet til knakldsen. Alternativt indsattes en plombe/[stang pé storrelse med patronhyl-
steret i kammeret, og den fastsvejses.

5.3

Pibe/lgb: En eventuel fode-/laderampe fjernes.

5.4

Pibe/lgb: Piben/lgbet fastgores pa permanent vis til skydevabenets ramme/lasestol ved svejsning, limning eller
anden permanent sammenfejning. Stiften, der anvendes ved proceduren i punkt 5.2, kan anvendes til dette for-
mal.

5.5

Pibe[lob: For udskiftelige piber/lob, der ikke er fastgjort til skydevdbnet, finder foranstaltningerne i
punkt 5.1-5.4 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pd permanent vis ved skeering, svejsning,
limning eller anden permanent @ndring, at piberne[lgbene ikke kan fastgeres til et skydevaben.

5.6

Bundstykke/las: Slagstiften fjernes eller afkortes.

5.7

Bundstykke/lds: Bundstykkefronten freses eller fjernes i en vinkel pd mellem 45 og 75 grader mélt fra den op-
rindelige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele bundstykkefrontens overflade. Alle ldseknaster/-riller fjer-
nes eller svakkes vasentligt.

5.8

Bundstykke/las: Hullet til slagstiften svejses til.

5.9

Aftrekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftraekker og slagmekanisme/hane (aftrack-
kerleddet fjernes eller fastgeres). Hvor det er relevant sammensvejses aftraekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan svejsning af aftrekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftraekkermekanismen, og omradet svejses eller
fyldes med epoxystebemasse.

Aftreekkermekanisme: Aftraekkermekanismen og/eller aftrakkerhuset svejses fast til ldsestolen/rammen (i tilfeelde
af stalramme) eller limes fast til lisestolen/rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfeelde af letmetal- eller
polymerramme).

5.11

Magasiner: Magasinet punktsvejses fast, eller der anvendes passende permanente foranstaltninger med en tilsva-
rende grad af vedvarenhed, athaengigt af typen af viben og materiale, for at forhindre, at magasinet kan fjernes.
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5. LANGE REPETERSKYDEVABEN (GLATL@BEDE ELLER RIFLEDE)

5.12 Magasiner: Hvis magasinet ikke forefindes, anbringes der punktvise svejsesem eller der anvendes passende for-
anstaltninger pd det sted, hvor magasinet normalt sidder (magasinbrenden), eller der fastgores en blokering,
der permanent forhindrer, at der kan indsattes et magasin.

5.13 Magasiner: For rermagasiner fores en eller flere stifter af hardet stal gennem magasin, kammer og ramme, sale-
des at disse permanent forbindes med hinanden. Sikring ved svejsning.

5.14 Lyddeemper: Hvis lyddemperen er en del af vabnet, sikres det pd permanent vis ved anvendelse af en stift af
heerdet stal eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfejning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra piben/lgbet.

5.15 Lyddeemper: Nér der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgarelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevabnets kali-
ber, i langsgdende intervaller pd 3 cm (korte skydevében) eller 5 cm (lange skydevaben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skaeres en langsgdende dbning pd mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind gennem
ekspansionskammeret.

6. LANGE HALVAUTOMATISKE SKYDEVABEN (GLATLOBEDE ELLER RIFLEDE)

6.1 Pibe(lgb: Der skaeres en langsgdende rille/dbning gennem piben/lgbet, herunder ogsd kammeret (bredde: > 4 ka-
liber, leengde: for riflede lob tre gange kammerets laengde, og for glatte lob to gange kammerets leengde). For
skydevdben uden kammer monteret i lobet skares en langsgdende rille/dbning (bredde > ¥ kaliberen, leengde:
mindst V2 af leengden af piben/lgbet fra overgangskeglen).

6.2 Pibe/lgb: Der bores et hul pa tvars af kammeret gennem begge kammerveagge, hvorigennem en stift af haerdet
stdl indsattes og fastsvejses (diameter > 50 % af kammeret, dog mindst 4,5 mm). Den samme stift kan anven-
des til at fastgore lgbet til rammen. Alternativt indsattes en plombe/stang pé sterrelse med patronhylsteret
i kammeret, og den fastsvejses.

6.3 Pibe/lob: En eventuel fode-[laderampe fjernes.

6.4 Pibe/lgb: Lobet fastgores pd permanent vis til skydevabenet ved svejsning, limning eller anden permanent sam-
menfejning. Stiften, der anvendes ved proceduren i punkt 6.2, kan anvendes til dette formal.

6.5 Pibe/lgb: For udskiftelige lob, der ikke er fastgjort til skydevéibnet, finder foranstaltningerne i punkt 6.1-6.4 og
6.12 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pa permanent vis ved skaring, svejsning, limning eller
anden permanent andring, at piberne/lobene ikke kan fastgores til et skydevaben.

6.6 Bundstykke: Slagstiften fjernes eller afkortes.

6.7 Bundstykke: Bundstykkefronten frases eller fjernes i en vinkel pd mellem 45 og 75 grader maélt fra den oprin-
delige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele bundstykkefrontens overflade. Alle 1aseknaster/-riller fjernes
eller svaekkes veasentligt.

6.8 Bundstykke: Hullet til slagstiften svejses til.

6.9 Aftreekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftraekker og slagmekanisme/hane (aftraek-
kerleddet fjernes eller fastgores). Hvor det er relevant, sammensvejses aftrekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan svejsning af aftrekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftraekkermekanismen, og omradet svejses eller
fyldes med epoxystebemasse.
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6. LANGE HALVAUTOMATISKE SKYDEVABEN (GLATLOBEDE ELLER RIFLEDE)

6.10 Aftrekkermekanisme: Aftreekkermekanismen ogfeller aftreekkerhuset svejses fast til 1asestolen/rammen (i tilfelde
af stalramme) eller limes fast til ldsestolen/rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfelde af letmetal- eller
polymerramme).

6.11 Genladesystem: Gastrykstempel, gastrykror og lejet(-erne) for gastrykroret deaktiveres ved skering eller svejs-
ning.

6.12 | Genladesystem: Hvis der ikke er noget gastrykstempel, fjernes gastrykroret. Hvis piben/lgbet anvendes som ga-

strykstempel, svejses det deaktiverede lob/den deaktiverede pibe til rammen. I alle tilfelde, hvor der forefindes
gastrykhul, lukkes det ved svejsning.

6.13 | Vaben med fremlgbspdtending (bundstykke med fikseret slagstift): Bundstykkefronten fraeses eller fjernes i en
vinkel pd mellem 45 og 75 grader maélt fra den oprindelige fronts vinkel. Der fjernes materiale pa hele overfla-
den af stedbunden/bundstykkefrontens forside og andre steder, sdledes at bundstykket reduceres med mindst
50 % af den oprindelige masse. Bundstykket fastgeres pd permanent vis til skydevdbnet ved svejsning, limning
eller anden permanent sammenfgjning.

6.14 | Vaben, hvor bundstykket er monteret pa en 1as: I tilfaelde, hvor bundstykket er monteret pé en 1as, reduceres 1a-
sen med mindst 50 %. Bundstykket fastgores pd permanent vis til ldsen, og ldsen fastgeres pd permanent vis til
skydevdbnet ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfgjning.

6.15 Magasiner: Magasinet punktsvejses fast, eller der anvendes passende permanente foranstaltninger, athangigt af
typen af vdben og materiale, for at forhindre, at magasinet kan fjernes.

6.16 Magasiner: Hvis magasinet ikke forefindes, anbringes der punktvise svejsesom eller der anvendes passende for-
anstaltninger pa det sted, hvor magasinet normalt sidder (magasinbronden), eller der fastgores en blokering,
der permanent forhindrer, at der kan indsattes et magasin.

6.17 Magasiner: For rermagasiner fores en eller flere stifter af haerdet stal gennem magasin, kammer og ramme, séle-
des at de permanent forbindes med hinanden. Sikring ved svejsning.

6.18 Lyddemper: Hvis lyddemperen er en del af vabnet, sikres det p& permanent vis ved anvendelse af en stift af
heerdet stal eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfejning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra piben/lgbet.

6.19 Lyddaeemper: Nér der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgorelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevabnets kali-
ber, i langsgdende intervaller pd 3 cm (korte skydevében) eller 5 cm (lange skydevaben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skaeres en langsgdende dbning p& mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind gennem
ekspansionskammeret.

7. FULDAUTOMATISKE SKYDEVABEN: f.cks. STORMGEVARER, MASKINPISTOLER, MASKINGEVERER, (FULD)AUTOMATISKE PI-
STOLER

7.1 Pibe(lgb: Der skaeres en langsgdende rille/dbning gennem piben/lgbet, herunder ogsd kammeret (bredde: > 4 ka-
liber, leengde: for riflede lob tre gange kammerets leengde, og for glatte lob to gange kammerets laengde).

7.2 Pibe(lgb: Der bores et hul pé tvers af kammeret gennem begge kammervaegge, hvorigennem en stift af haerdet
stdl indsattes og fastsvejses (diameter > 50 % af kammeret, dog mindst 4,5 mm). Den samme stift kan anven-
des til at fastgore piben/lebet til rammen. Alternativt indszttes en plombe/stang pé storrelse med patronhylste-
ret i kammeret, og den fastsvejses.

7.3 Pibe(lob: En eventuel fede-[laderampe fjernes.
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7. FULDAUTOMATISKE SKYDEVABEN: f.cks. STORMGEVARER, MASKINPISTOLER, MASKINGEVARER, (FULD)AUTOMATISKE PI-
STOLER

7.4 Pibe/lgb: Piben/lgbet fastgores pd permanent vis til skydevabenet ved svejsning, limning eller anden permanent
sammenfgjning. Stiften, der anvendes ved proceduren i punkt 7.2, kan anvendes til dette formal.

7.5 Pibe/lob: For udskiftelige piber/leb, der ikke er fastgjort til skydevabnet, finder foranstaltningerne i
punkt 7.1-7.3 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det pd permanent vis ved skeering, svejsning,
limning eller anden permanent sammenfojning, at piberne/lebene ikke kan fastgores til et skydevaben.

7.6 Bundstykke: Slagstiften fjernes eller afkortes.

7.7 Bundstykke: Bundstykkefronten frases eller fjernes i en vinkel pd mellem 45 og 75 grader maélt fra den oprin-
delige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele bundstykkefrontens overflade. Alle 1aseknaster/-riller fjernes
eller svaekkes vaesentligt.

7.8 Bundstykke: Hullet til slagstiften svejses til.

7.9 Slede (for fuldautomatiske pistoler): Bundstykkefronten/stadbunden frases eller fjernes i en vinkel pd mel-
lem 45 og 75 grader malt fra den oprindelige fronts vinkel. Der fjernes materiale over hele bundstykkefrontens
overflade.

7.10 Slaede (for fuldautomatiske pistoler): Slagstiften fjernes.

7.11 Slaede (for fuldautomatiske pistoler): Laserillerne i slaeden fjernes.

7.12 Slaede (for fuldautomatiske pistoler): Hvor det er muligt, freeses indersiden af den evre forkant af udkasterabnin-
gen i sleden i en vinkel pd 45 til 75 grader.

7.13 Slaede (for fuldautomatiske pistoler): Hvis bundstykket kan udtages af slaeden, fastgeres det deaktiverede bunds-
tykke pd permanent vis til sleden.

7.14 Ramme (for fuldautomatiske pistoler): En eventuel federampe fjernes.
7.15 Ramme (for fuldautomatiske pistoler): Mindst 2/3 af sladestyret pa begge sider af rammen fraeses vak.
7.16 Aftrekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftreekker og slagmekanisme/hane (aftrack-

kerleddet fjernes eller fastgores). Hvor det er relevant, ssmmensvejses aftrakkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan sammensvejsning af aftrekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftreekkermekanismen, og omradet svej-
ses eller fyldes med epoxystebemasse.

7.17 | Aftrekkermekanisme: Aftreekkermekanismen ogfeller aftreekkerhuset svejses fast til rammen (i tilfaelde af stal-
ramme) eller limes fast til rammen med hejtemperaturbestandig lim (i tilfelde af letmetal- eller polymer-
ramme).

7.18 Genladesystem: Gastrykstempel, gastrykror og lejet(-erne) for gastrykreret deaktiveres ved skering eller svejs-
ning.

7.19 Genladesystem: Hvis der ikke er noget gastrykstempel, fjernes gastrykroret. Hvis piben/lgbet anvendes som ga-
strykstempel, svejses den deaktiverede pibe/det deaktiverede lgb til rammen. I alle tilfeelde, hvor der forefindes
et gastrykhul, lukkes det ved svejsning.

7.20 Viben med fremlebspatending (bundstykke med fikseret slagstift): Bundstykkefronten fraeses eller fjernes i en
vinkel pa mellem 45 og 75 grader mdlt fra den oprindelige fronts vinkel. Der fjernes materiale pa hele overfla-
den af stedbunden/bundstykkefrontens forside og andre steder, sdledes at bundstykket reduceres med mindst
50 % af den oprindelige masse. Bundstykket fastgeres pd permanent vis til skydevdbnet ved svejsning, limning
eller anden permanent sammenfgjning.
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7. FULDAUTOMATISKE SKYDEVABEN: f.cks. STORMGEVARER, MASKINPISTOLER, MASKINGEVARER, (FULD)AUTOMATISKE PI-
STOLER

7.21 Vében, hvor bundstykket er monteret pa en lds: I tilfaelde, hvor bundstykket er monteret pa en lds, reduceres 13-
sen med mindst 50 %. Bundstykket fastgares pa permanent vis til lasen, og lasen fastgores pa permanent vis til
skydevébenet ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfgjning.

7.22 Magasiner: Magasinet punktsvejses fast, eller der anvendes passende permanente foranstaltninger, athangigt af
typen af vdben og materiale, for at forhindre, at magasinet kan fjernes.

7.23 Magasiner: Hvis magasinet ikke forefindes, anbringes der punktvise svejsesem eller der anvendes passende for-
anstaltninger pd det sted, hvor magasinet normalt sidder (magasinbrenden), eller der fastgores en blokering,
der permanent forhindrer, at der kan indseettes et magasin.

7.24 | Magasiner: For rermagasiner fores en eller flere stifter af haerdet stal gennem magasin, kammer og ramme, séle-
des at de permanent forbindes med hinanden. Sikring ved svejsning.

7.25 Lyddemper: Hvis lyddemperen er en del af vabnet, sikres det pd permanent vis ved anvendelse af en stift af
heerdet stdl eller ved svejsning, limning eller anden permanent sammenfejning, at lyddemperen ikke kan fjer-
nes fra piben/lgbet.

7.26 Lyddeemper: Nér der er mulighed herfor, fjernes alle indvendige dele og deres fastgorelsespunkter i lyddempe-
ren, sdledes at der kun er et ror tilbage. Der bores huller med en diameter, der er storre end skydevdbnets kali-
ber, i langsgdende intervaller p& 3 cm (korte skydevaben) eller 5 cm (lange skydevaben) og ind gennem ekspan-
sionskammeret. Ellers skeres der en langsgdende bning pd mindst 6 mm fra bagenden til forenden og ind
gennem ekspansionskammeret.

8. FORLADERSKYDEVABEN, HERUNDER MED KN/£KLAS (UNDTAGEN FORLADEREVOLVERE)

8.1 Pibe/lob: Der skares en langsgdende rille/dbning i lebet, herunder ogsd forbraeendingskammeret (bredde: > 14 ka-
liber, leengde: tre gange projektilets diameter). For skydevaben, hvor forbrandingskammeret ikke er en del af pi-
ben/lgbet, skaeres en langsgdende rille/3bning (bredde > ¥4 kaliberen, leengde: mindst ¥ af leengden af piben/lg-
bet fra overgangskeglen).

8.2 Pibe(lgb: For alle skydevdben, hvor forbreendingskammeret er en del af piben/lgbet, bores der et hul pa tvars af
forbreendingskammeret gennem begge vagge, hvorigennem en stift af herdet stdl indsettes og fastsvejses (dia-
meter > 50 % af kammeret, dog mindst 4,5 mm). Den samme stift kan anvendes til at fastgere piben/lgbet til
lasen.

For skydevédben, hvor forbrendingskammeret ikke er en del af piben/lgbet, fastsvejses en tatsiddende plom-
be/stang af hardet stal (lengde: mindst 2 gange leengden af projektilets diameter) ind i lgbet fra overgangskeg-
len.

8.3 Pibe/lob: For udskiftelige piber/leb, der ikke er fastgjort til skydevabnet, finder foranstaltningerne i
punkt 8.1-8.2 anvendelse, hvor det er relevant. Desuden sikres det p& permanent vis ved skaring, svejsning,
limning eller anden permanent @ndring, at piberne/lobene ikke kan fastgares til et skydevaben.

8.4 [ tilfelde af knaeklds: Der bores et konisk hul med en vinkel pd mindst 60° (spidsvinklen) med henblik pé at
opnd en basisdiameter pd mindst 10 mm eller diameteren af stedbunden/bundstykkefrontens forside ved slag-

stifthullet.
8.5 [ tilfelde af knaklds: Slagstiften fjernes, slagstifthullet udvides til en diameter pd mindst 5 mm og svejses til.
8.6 Aftreekkermekanisme: Det sikres, at der ikke er forbindelse mellem aftreekker og slagmekanisme/hane (aftraek-

kerleddet fjernes eller fastgores). Hvor det er relevant, sammensvejses aftrekkermekanismen i rammen. Hvis en
sddan sammensvejsning af aftrekkermekanismen ikke er mulig, fjernes aftreekkermekanismen, og omradet svej-
ses eller fyldes med epoxystebemasse.
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8. FORLADERSKYDEVABEN, HERUNDER MED KN£KLAS (UNDTAGEN FORLADEREVOLVERE)

8.7 Aftrekkermekanisme: Aftreekkermekanismen og/eller aftreekkerhuset svejses fast til rammen (i tilfeelde af stél-
ramme) eller limes fast til rammen med hgjtemperaturbestandig lim (i tilfeelde af letmetal- eller polymer-
ramme).

8.8 Pistoner/feenghuller: Pistonen(-erne) fjernes eller svejses til, feenghullet(-erne) svejses til.

8.9 Forbrandingskamre (undtagen tromler): For skydevaben med ét eller flere forbreendingskamre fjernes den eller
de indre vaegge fra forbrendingskammeret(-erne) i mindst 2/3 af dens leengde ved frasning. Der fjernes s& me-
get som muligt af den eller de indre vagge, ideelt set svarende til kaliberdiameteren.
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BILAG II

Model for markning af deaktiverede skydeviben
EU (%) aa(®)bb () cc (¥
Deaktiveringsmerke (forbliver »EU« i alle nationale meerker)

)

?) Deaktiveringsland — officiel international kode

) Symbol for den enhed, der attesterer skydevabnets deaktivering
)

Deaktiveringsar

Det fuldsteendige mearke anbringes kun pa skydevibnets ramme, mens deaktiveringsmeerke (1) og deaktiveringsland (2)
anbringes pa alle andre vaesentlige dele.
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BILAG III

Model for attest for deaktiverede skydeviben

(denne attest bar udarbejdes pé papir, der ikke kan forfalskes)

EU-logo Navnet pd den enhed, som har kontrolleret og
attesteret overensstemmelsen af deaktiveringen

Logo

DEAKTIVERINGSATTEST

Attest nr.:

Deaktiveringsforanstaltningerne er i overensstemmelse med kravene i de tekniske specifikationer for deaktivering af
skydevdben, der er fastsat i bilag I til Kommissionens gennemforelsesforordning (EU) 2018/337 af 5. marts 2018.
Navnet pd den enhed, der har foretaget deaktivering:

Land:

Dato/ar for attestering af deaktiveringen:

Fabrikant/merke for det deaktiverede skydeviben:

Type:

Merke/model:

Kaliber:

Serienummer(-re):

Bemarkninger:

EU's officielle deaktiveringsmarke Den ansvarlige persons navn, titel og underskrift

BEMERK: Denne attest er et vigtigt dokument. Den ber til enhver tid opbevares af ejeren af det deaktiverede skydeva-
ben. De vasentlige dele af det deaktiverede skydevaben, som attesten vedrerer, er forsynet med et officielt inspektions-
meerke; disse mearker mé ikke fjernes eller @ndres.

ADVARSEL: Forfalskning af en deaktiveringsattest kan udgere en strafbar handling i henhold til national ret.




	KOMMISSIONENS GENNEMFØRELSESFORORDNING (EU) 2018/337 af 5. marts 2018 om ændring af gennemførelsesforordning (EU) 2015/2403 om fælles retningslinjer for deaktiveringsstandarder og deaktiveringsteknikker med henblik på at sikre, at deaktiverede skydevåben er gjort definitivt ubrugelige (EØS-relevant tekst) 

