
KOMMISSIONENS GENNEMFØRELSESFORORDNING (EU) Nr. 830/2014 

af 30. juli 2014 

om ændring af Rådets forordning (EF) nr. 1890/2005, Rådets gennemførelsesforordning (EU) 
nr. 2/2012 og Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013 for så vidt angår varedækningen 
for de gældende antidumpingforanstaltninger vedrørende skruer, bolte, møtrikker og lignende 
varer af rustfrit stål og for så vidt angår anmodninger om fornyede undersøgelser (ny eksportør) 

samt om mulighed for godtgørelse af eller fritagelse for told i visse tilfælde 

EUROPA-KOMMISSIONEN HAR — 

under henvisning til traktaten om Den Europæiske Unions funktionsmåde, 

under henvisning til Rådets forordning (EF) nr. 1225/2009 af 30. november 2009 om beskyttelse mod dumpingimport 
fra lande, der ikke er medlemmer af Det Europæiske Fællesskab (1), særlig artikel 9, stk. 4, artikel 11, stk. 3, 5 og 6, og 

ud fra følgende betragtninger: 

A. SAGSFORLØB 

1. Gældende foranstaltninger 

(1) Ved Rådets forordning (EF) nr. 1890/2005 (2) (»den oprindelige forordning«) indførte Rådet en endelig antidum­
pingtold (»de oprindelige foranstaltninger«) på importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rust­
frit stål (stainless steel fasteners — herefter »SSF«) med oprindelse i Folkerepublikken Kina (»Kina«), Indonesien, 
Taiwan, Thailand og Vietnam. 

(2)  Efter en udløbsundersøgelse (»udløbsundersøgelsen«) på grundlag af artikel 11, stk. 2, i forordning (EF) 
nr. 1225/2009 (»grundforordningen«), som var begrænset til de foranstaltninger, der var indført på importen fra 
Kina og Taiwan, blev de oprindelige foranstaltninger, som varierede fra 11,4 % til 27,4 % for Kina og fra 8,8 % til 
23,6 % for Taiwan, forlænget ved Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 (3) (»forordningen om udløbs­
undersøgelsen«). 

(3)  Efter en omgåelsesundersøgelse på grundlag af grundforordningens artikel 13, stk. 3, (»omgåelsesundersøgelsen«) 
blev den endelige antidumpingtold for »alle andre virksomheder« fra Kina ved Rådets gennemførelsesforordning 
(EU) nr. 205/2013 (4) udvidet til at omfatte importen af SSF afsendt fra Filippinerne, uanset om varen er angivet 
med oprindelse i Filippinerne eller ej. 

2. Indledning af en interimsundersøgelse 

(4)  En eksporterende producent fra Taiwan, Sheh Kai Precision Co., Ltd (»ansøgeren«), indgav en anmodning om en 
delvis interimsundersøgelse i henhold til grundforordningens artikel 11, stk. 3. Ansøgeren anmodede om en 
udelukkelse af visse typer skruer, bolte, møtrikker og lignende varer, nemlig bimetalliske skruer, bolte, møtrikker 
og lignende varer (bi-metal fasteners — herefter »BMF«), fra varedækningen for de gældende foranstaltninger, da 
de angiveligt skulle have andre fysiske, kemiske og tekniske egenskaber. 
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(1) EUT L 343 af 22.12.2009, s. 51. 
(2) Rådets forordning (EF) nr. 1890/2005 af 14. november 2005 om indførelse af en endelig antidumpingtold på importen af visse skruer, 

bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål med oprindelse i Folkerepublikken Kina, Indonesien, Taiwan, Thailand og Vietnam, om 
afslutning af proceduren vedrørende importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål med oprindelse i Malaysia 
og Filippinerne og om endelig opkrævning af den midlertidige told (EUT L 302 af 19.11.2005, s. 1). 

(3) Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 af 4. januar 2012 om indførelse af en endelig antidumpingtold på importen af visse 
skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål med oprindelse i Folkerepublikken Kina og Taiwan efter en udløbsundersøgelse i 
henhold til artikel 11, stk. 2, i forordning (EF) nr. 1225/2009 (EUT L 5 af 7.1.2012, s. 1). 

(4) Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013 af 7. marts 2013 om udvidelse af den endelige antidumpingtold, der blev indført 
ved gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 på importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål med oprin­
delse i Folkerepublikken Kina, til også at omfatte importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål afsendt fra 
Filippinerne, uanset om varen er angivet med oprindelse i Filippinerne eller ej, og om afslutning af undersøgelsen vedrørende den mulige 
omgåelse af de antidumpingforanstaltninger, der indførtes ved nævnte forordning, ved import af visse skruer, bolte, møtrikker og 
lignende varer af rustfrit stål, afsendt fra Malaysia og Thailand, uanset om varen er angivet med oprindelse i Malaysia og Thailand eller ej 
(EUT L 68 af 12.3.2013, s. 1). 



(5)  Efter at have fastslået, at der forelå tilstrækkelig dokumentation til at indlede en delvis interimsundersøgelse, og 
efter høring af det rådgivende udvalg offentliggjorde Europa-Kommissionen (»Kommissionen«) den 6. juni 2013 
en meddelelse (»indledningsmeddelelsen«) i Den Europæiske Unions Tidende (1) om indledningen af en delvis 
interimsundersøgelse af antidumpingforanstaltningerne vedrørende importen af visse skruer, bolte, møtrikker og 
lignende varer af rustfrit stål med oprindelse i Kina og Taiwan (2). 

(6) Denne undersøgelse er begrænset til en undersøgelse af varedækningen for at afgøre, om visse varetyper af rust­
frist stål, navnlig BMF, er omfattet af varedækningen for de oprindelige foranstaltninger, som blev forlænget og 
udvidet. 

3. Parter, som er berørt af undersøgelsen 

(7)  Kendte EU-producenter og deres sammenslutninger, importører og brugere, repræsentanterne for eksportlandene 
og alle kendte producenter i Kina og Taiwan, blev underrettet af Kommissionen om indledningen af den fornyede 
undersøgelse. 

(8)  Kommissionen anmodede om oplysninger fra alle ovennævnte parter og de andre parter, der gav sig til kende 
inden for den frist, der var fastsat i indledningsmeddelelsen. Kommissionen gav også de interesserede parter 
lejlighed til at tilkendegive deres synspunkter skriftligt og til at anmode om at blive hørt. 

(9) Tretten eksporterende producenter fra Taiwan, en kinesisk eksporterende producent, en EU-producent, syv impor­
tører og en bruger indsendte spørgeskemabesvarelser. 

(10) Desuden bekræftede den sammenslutning, der repræsenterer EU-producenterne — som var klagere i den oprinde­
lige undersøgelse og i udløbsundersøgelsen — at ingen af disse virksomheder i EU producerer BMF, og den kunne 
derfor ikke udtale sig om egenskaberne ved BMF. 

(11)  Ingen af de andre seks europæiske producentsammenslutninger, der var kendt fra den oprindelige undersøgelse, 
indsendte oplysninger. 

(12)  Der blev ikke anmodet om høringer i forbindelse med denne undersøgelse. 

4. Kontrolbesøg 

(13)  Kommissionen indhentede og efterprøvede alle de oplysninger, som den anså for nødvendige. Der blev aflagt 
kontrolbesøg hos følgende virksomheder: 

EU-producent 

—  Reisser Schraubentechnik GmbH, Ingelfingen-Criesbach, Tyskland 

EU-importør 

—  Till and Whitehead Ltd., Cheltenham, Det Forenede Kongerige 

Eksporterende producenter i Taiwan 

—  Sheh Kai Precision Co., Ltd, Kaohsiung, Taiwan 

—  Metalink Precision Industries Co., Ltd, Kaohsiung, Taiwan 

—  Sun Through Industrial Co., Ltd, Hemei Township, Taiwan.  

B. DEN PÅGÆLDENDE VARE OG DEN UNDERSØGTE VARE 

(14)  Den pågældende vare er, som defineret i artikel 1, stk. 1, i udløbsforordningen, visse skruer, bolte, møtrikker og 
lignende varer af rustfrit stål, som i øjeblikket tariferes under KN-kode 7318 12 10, 7318 14 10, 7318 15 30, 
7318 15 51, 7318 15 61 og 7318 15 70, med oprindelse i Kina og Taiwan. 

(15)  I anmodningen om en fornyet undersøgelse anmodede ansøgeren om udelukkelsen af visse skruer, bolte, 
møtrikker og lignende varer af rustfrit stål fra de gældende antidumpingforanstaltninger. Den vare, der skal 
udelukkes, blev i anmodningen om den fornyede undersøgelse defineret af ansøgeren som »selvskærende og selv­
borende bimetalliske skruer med et skaft og et hoved af rustfrit stål og en spids af kulstofstål, som gør, at skruen 
kan bore sit eget styrehul og skære sit eget gevind i hårdt stålmetal, som i øjeblikket tariferes under KN-kode 
ex 7318 14 10«. 
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(1) EUT C 160 af 6.6.2013, s. 3. 
(2) Kommissionen indledte på eget initiativ interimsundersøgelsen for Kinas vedkommende, da de gældende foranstaltninger finder anven­

delse for både Taiwan og Kina. 



(16)  En af de samarbejdsvillige importører påstod, at Kommissionen ikke burde havde skelnet mellem BMF og SSF, 
men mellem selvborende og selvskærende skruer, bolte, møtrikker og lignende varer med henblik på at udelukke 
selvborende skruer, bolte, møtrikker og lignende varer fra varedækningen for de gældende antidumpingforanstalt­
ninger, uanset om der er tale om BMF eller SSF. 

(17)  Målet med denne fornyede undersøgelse er, som det fremgår af den anmodning, som ansøgeren indsendte, og 
især af første afsnit i punkt 4 i indledningsmeddelelsen, at undersøge, om netop bimetalliske selvskærende og 
selvborende skruer bør udelukkes fra varedækningen for de gældende antidumpingforanstaltninger. Påstanden 
måtte således afvises. 

(18)  Samtidig tog Kommissionen højde for forskellene mellem selvborende og selvskærende skruer. Dette afspejles i 
ændringen af ansøgerens definition, som er citeret i betragtning 15, jf. betragtning 19. 

(19)  I denne undersøgelse forstås ved »BMF«: selvborende bimetalliske skruer med et skaft og hoved af rustfrit stål og 
en spids og de første gevindriller af kulstofstål, som er svejset sammen, og gør, at skruen kan bore sit eget 
styrehul og skære sit eget gevind i hårdt stålmetal; og bimetalliske selvskærende skruer med et skaft og hoved af 
rustfrit stål og de første gevindriller af kulstofstål, som er svejset sammen, og gør, at skruen kan skære sit eget 
gevind i hårdt stålmetal; begge varetyper tariferes i øjeblikket under KN-kode 7318 14 10. 

(20) BMF er et forholdsvis nyt produkt på markedet, som blev udviklet for i en skrue at kombinere de vigtigste egen­
skaber ved skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af kulstof og af rustfrit stål, nemlig kulstofstålets hårdhed 
og korrosionsbestandigheden ved rustfrit stål. BMF fremstilles ved at svejse en del af kulstofstål sammen med en 
del af rustfrit stål, hvorved man opnår en selvborende og/eller selvskærende skrue, som har en spids og et gevind 
(for selvskærende skruer kun gevind, da de ikke har en spids) af kulstofstål, mens skaftet med yderligere gevind 
og hovedet består af rustfrit stål. 

(21)  BMF kan trænge igennem metalplader på en tykkelse af helt op til 25 mm uden forboring, hvorimod normale 
SSF kun kan trænge gennem metalplader af en tykkelse på højst 3 mm. Samtidig bevarer BMF deres korrosionsbe­
standighed og er således egnet til udendørsanvendelse, såsom vinduer og tage, og har en høj kemisk resistens og 
kan anvendes i kemisk aggressive miljøer, f.eks. svømmehaller og visse fabrikker. 

C. UNDERSØGELSENS RESULTATER 

Metode 

(22)  I den oprindelige undersøgelse og udløbsundersøgelsen blev der ikke skelnet mellem SSF og BMF. Der blev med 
andre ord kun indhentet oplysninger om forskellige typer af rustfrit stål, der anvendes som råvare til skruer, bolte, 
møtrikker og lignende varer, men ikke om skruer, bolte, møtrikker og lignende varer, der indeholder både rustfrit 
stål og kulstofstål. 

(23)  Efter den endelige fremlæggelse i udløbsundersøgelsen påstod en interesseret part, at bimetalliske skruer, bolte, 
møtrikker og lignende varer ikke burde indgå i varedækningen på grund af væsentlige forskelle i forhold til skruer, 
bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål med hensyn til enhedssalgspriser, produktionsomkostninger, 
grundlæggende fysiske og tekniske egenskaber (råvarerne) og anvendelser (1). Som forklaret i betragtning 21 i 
forordningen om udløbsundersøgelsen kan varedækningen imidlertid ikke ændres i forbindelse med en udløbsun­
dersøgelse. 

(24)  For at undersøge, om BMF er omfattet af de oprindelige foranstaltninger, blev det undersøgt, om BMF og SSF 
havde de samme grundlæggende fysiske, kemiske og tekniske egenskaber og endelige anvendelsesformål. I denne 
forbindelse undersøgte man også den indbyrdes udskiftelighed og konkurrencen mellem de to typer skruer, bolte, 
møtrikker og lignende varer. 

Grundlæggende fysiske, kemiske og tekniske egenskaber 

Fysiske egenskaber 

(25)  Den største fysiske forskel mellem BMF og SSF er, at BMF består af to forskellige typer stål, der er svejset sammen, 
mens de almindelige SSF udelukkende er skåret og formet af tråd af rustfrit stål. Hvad angår BMF, består tre til 
fire af gevindrillerne og borespidsen af kulstofstål, mens hovedet og skaftet består af rustfrit stål. 
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(1) Betragtning 22 i forordningen om udløbsundersøgelsen. 



(26)  Hvis der ikke anvendes en særlig coating, er der tydelig forskel mellem de to dele af hhv. rustfrit stål og kulstofstål 
i en BMF. Det skal bemærkes, at skruer, bolte, møtrikker og lignende varer i de fleste tilfælde gennemgår en 
coatingproces, der yderligere styrker deres korrosionsbestandighed, og der kan således ikke altid skelnes mellem 
SSF og BMF med det blotte øje. 

(27)  Ikke desto mindre har BMF magnetiske egenskaber i den del, der består af kulstofstål, hvilket er en vigtig egenskab 
til at adskille dem fra SSF. 

Tekniske egenskaber 

(28)  BMF kan bore og skære i hårde og tykke metalplader på grund af komponenten af kulstofstål. SSF har ikke denne 
egenskab på grund af egenskaberne ved rustfrit stål. 

Kemiske egenskaber 

(29)  Den kemiske sammensætning af BMF adskiller sig på grund af indholdet af kulstofstål fra SSF, som udelukkende 
består af rustfrit stål. 

Konklusion 

(30) Ud fra ovenstående konkluderes det, at selv om BMF fysisk ligner SSF (når disse er coated), har de andre grund­
læggende fysiske, tekniske og kemiske egenskaber end SSF. 

Endelige anvendelsesformål og indbyrdes udskiftelighed 

(31)  Kommissionen vurderede, om de identificerede forskelle i fysiske, kemiske og tekniske egenskaber gav sig udslag i 
forskellige anvendelsesformål og markedsopfattelser af BMF og SSF. 

(32)  Det blev fastslået, at BMF hovedsagelig anvendes til udendørs metaltag, metalbeklædning, vinduesbeklædning og 
indendørs fastgørelser i kemisk aggressive miljøer såsom svømmehaller og visse fabrikker. I alle disse anvendelser 
fastgøres metalplader af forskellig tykkelse normalt til hinanden eller fastgøres til andre materialer såsom isole­
ringslag af forskellig sammensætning. Til disse anvendelsesformål er det ud fra kundens perspektiv vigtigt at bruge 
korrosionsbestandige skruer, bolte, møtrikker og lignende varer, og i visse tilfælde/lande er det endda et lovkrav. 

(33)  BMF er specifikt udviklet til at opfylde kriterierne for sådanne anvendelsesformål, da de kan bore gennem alle 
typer overflader, herunder tykke metalplader (ligesom skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af kulstofstål) og 
er samtidig korrosionsbestandige (ligesom skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål). 

(34)  Den eneste samarbejdsvillige EU-producent påstod, at man kan opnå det samme resultat, det vil sige fastgørelse af 
forskellige overflader til hinanden, med både BMF og SSF. Virksomheden påstod, at den eneste forskel er den 
måde, som skruen skrues ind på, altså med eller uden forboring. Forboring betyder, at der som første trin bores 
et hul med forskellige bor afhængigt af materialet. Herefter skrues skruen ind som et separat trin. Forboring er 
nødvendigt, når der anvendes SSF i forbindelse med metalplader. Virksomheden mener derfor, at valget mellem 
SSF og BMF udelukkende er en økonomisk beslutning mellem at acceptere højere arbejdskraftomkostninger eller 
højere materialeudgifter. 

(35) Undersøgelsen viste dog, at forboring i praksis ikke blot er tids- og arbejdskraftkrævende, men ved visse anvendel­
sesformål (særlig vinduesbeklædning) endda ikke kan lade sig gøre. Dette skyldes, at denne metode forudsætter, at 
tre eller flere forskellige overflader skal forbores, hver med en forskellig type bor, og derefter samles perfekt, før 
en SSF-skrue kan skrues ind. I begge tilfælde anvendes der således skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af 
rent kulstofstål som alternativ til BMF i stedet for de typer, der består af rent rustfrit stål. Skruer, bolte, møtrikker 
og lignende varer, der udelukkende består af kulstofstål, opfylder ikke kravene til korrosionsbestandighed. 

(36)  Denne løsning opfylder ikke kravene til korrosionsbestandighed. Når forboringen er overstået, vil den anvendte 
SSF, når der anvendes tykke metalplader, ikke selv kunne forme et indvendigt gevind, hvorfor trækstyrken vil være 
lavere end med BMF (eller skruer af kulstofstål). 

(37)  På grundlag af ovenstående afvises påstanden i betragtning 34. 
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(38)  Det konkluderes, at de identificerede forskelle i fysiske, tekniske og kemiske egenskaber har en indvirkning på den 
endelige anvendelse af BMF. I modsætning til SSF opfylder BMF forholdsvis specifikke funktioner, og brugen heraf 
er begrænset til veldefinerede markedssegmenter såsom udendørs metalkonstruktioner, vinduesbeklædning og 
visse indendørs fastgørelser i kemisk aggressive miljøer. 

Forskelle i produktionsproces, omkostninger og priser 

(39)  Undersøgelsen viste, at produktionsprocessen for BMF adskiller sig væsentligt fra processen for SSF, da den 
omfatter en række supplerende trin samt andre maskiner og knowhow. Især kan svejsning og induktionsopvarm­
ning betragtes som omkostningskrævende, unikke og teknologisk følsomme produktionstrin, som kun er rele­
vante for BMF. 

(40) Det blev også bekræftet, at disse forskelle i produktionsprocessen medfører væsentligt højere produktionsomkost­
ninger og priser for BMF. Forskellen mellem produktionsomkostningerne til ens typer af BMF og SSF kan variere 
med mellem 40 % og 150 % afhængigt af produktionsmetoden og skruens, boltens eller møtrikkens type/længde, 
mens prisforskellen kan være på over 400 %. 

(41)  Den væsentlige forskel i priser (og omkostninger) mellem BMF og SSF betyder, at BMF ikke anvendes i tilfælde, 
hvor SSF kan anvendes med det samme resultat, navnlig til fastgørelse af andre overflader end tykke metalplader. 
Dette understøtter konklusionen i betragtning 38 om, at forbrugerne er opmærksomme på forskellene mellem 
disse to typer skruer, bolte, møtrikker og lignende varer og opfatter dem som forskellige varer. 

D. KONKLUSION VEDRØRENDE VAREDÆKNINGEN 

(42)  Ovenstående konklusioner viser, at BMF har andre fysiske, kemiske og tekniske egenskaber end SSF, og at disse 
forskelle er relevante for den endelige anvendelse og markedsopfattelsen af BMF. 

(43)  Den indbyrdes udskiftelighed mellem BMF og SSF er forholdsvis begrænset, da SSF i de fleste tilfælde ikke kan 
anvendes med samme resultat som BMF. Brugere, der ikke kan få BMF, anvender hellere skruer, bolte, møtrikker 
og lignende varer af kulstofstål. Desuden står den væsentlige prisforskel mellem SSF og BMF i vejen for den 
indbyrdes udskiftelighed. 

(44)  I betragtning af de nævnte forskelle konkluderes det, at BMF ikke hører under varedækningen i den oprindelige 
undersøgelse, og at de foranstaltninger, der indførtes ved den oprindelige undersøgelse, ikke burde have fundet 
anvendelse på importen af BMF. Anvendelsesområdet for foranstaltningerne bør derfor præciseres med tilbagevir­
kende kraft ved ændring af forordning (EF) nr. 1890/2005, gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 og 
gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013. 

E. FORNYEDE UNDERSØGELSER (NY EKSPORTØR) 

(45)  I henhold til grundforordningens artikel 11, stk. 4, bør der i forordningen om udløbsundersøgelsen indføres 
bestemmelser om fornyede undersøgelser (ny eksportør). 

F. TILBAGEVIRKENDE KRAFT 

(46)  Da den her omhandlede fornyede undersøgelse var begrænset til en præcisering af varedækningen, og da BMF 
ikke skulle have været omfattet af de oprindelige foranstaltninger, anses det for passende, for at forhindre enhver 
heraf følgende skade for importører af varen, at konklusionen anvendes med tilbagevirkende kraft fra den dato, 
hvor den oprindelige forordning trådte i kraft, herunder på import, som var omfattet af midlertidig told mellem 
den 22. maj 2005 og den 19. november 2005. 

(47)  I indledningsmeddelelsen blev interesserede parter udtrykkeligt opfordret til at fremsætte bemærkninger til 
konklusionernes mulige virkning med tilbagevirkende kraft. To importører gav udtryk for deres støtte til en 
anvendelse med tilbagevirkende kraft, og ingen af de interesserede parter var imod en anvendelse af undersøgel­
sesresultaterne med tilbagevirkende kraft. 

(48)  Der bør således indrømmes godtgørelse eller fritagelse for den midlertidige told, som er blevet endeligt opkrævet, 
og den endelige antidumpingtold, der er betalt på importen af BMF til Unionen i medfør af forordning (EF) 
nr. 1890/2005 samt den endelige antidumpingtold, der er betalt på importen af BMF til Unionen i medfør af 
gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 som udvidet ved gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013 til at 
omfatte importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål afsendt fra Filippinerne, uanset 
om varen er angivet med oprindelse i Filippinerne eller ej. Anmodninger om godtgørelse eller fritagelse indgives 
til de nationale toldmyndigheder i overensstemmelse med gældende toldbestemmelser. 
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(49) Denne undersøgelse berører ikke den dato, hvor forordning (EU) nr. 2/2012 udløber, jf. grundforordningens arti­
kel 11, stk. 2. 

(50)  Foranstaltningerne i denne forordning er i overensstemmelse med udtalelse fra det udvalg, der er nedsat ved 
grundforordningens artikel 15, stk. 1. 

G. FREMLÆGGELSE AF UNDERSØGELSESRESULTATERNE 

(51) Alle interesserede parter blev underrettet om de vigtigste kendsgerninger og betragtninger, der førte til oven­
nævnte konklusioner, og blev opfordret til at fremsætte bemærkninger. Parterne fik desuden en frist til at frem­
sætte bemærkninger til fremlæggelsen af oplysninger. Der blev ikke modtaget nogen bemærkninger — 

VEDTAGET DENNE FORORDNING: 

Artikel 1 

Artikel 1, stk. 1, i forordning (EF) nr. 1890/2005 affattes således: 

»1. Der indføres en endelig antidumpingtold på importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af 
rustfrit stål, for øjeblikket henhørende under KN-kode 7318 12 10, ex 7318 14 10, 7318 15 30, 7318 15 51, 
7318 15 61 og 7318 15 70 med oprindelse i Folkerepublikken Kina, Indonesien, Taiwan, Thailand og Vietnam. 

Bimetalliske skruer, bolte, møtrikker og lignende varer, defineret som: selvborende bimetalliske skruer med et skaft 
og hoved af rustfrit stål og en spids og de første gevindriller af kulstofstål, som er svejset sammen, og gør, at skruen 
kan bore sit eget styrehul og skære sit eget gevind i hårdt stålmetal; og bimetalliske selvskærende skruer med et skaft 
og hoved af rustfrit stål og de første gevindriller af kulstofstål, som er svejset sammen, og gør, at skruen kan skære 
sit eget gevind i hårdt stålmetal; som begge i øjeblikket tariferes under KN-kode ex 7318 14 10, er ikke omfattet af 
den endelige antidumpingtold.« 

Artikel 2 

I gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 foretages følgende ændringer i artikel 1: 

a)  Stk. 1, affattes således: 

»1. Der indføres en endelig antidumpingtold på importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af 
rustfrit stål, som i øjeblikket tariferes under KN-kode 7318 12 10 og ex 7318 14 10 (Taric-kode fra dagen 
efter offentliggørelsen af Kommissionens gennemførelsesforordning (EU) nr. 830/2014 (*): 7318 14 10 51, 
7318 14 10 59, 7318 14 10 81 and 7318 14 10 89), 7318 15 30, 7318 15 51, 7318 15 61 og 7318 15 70 og 
med oprindelse i Folkerepublikken Kina og Taiwan. 

Bimetalliske skruer, bolte, møtrikker og lignende varer, defineret som: selvborende bimetalliske skruer med et skaft og 
hoved af rustfrit stål og en spids og de første gevindriller af kulstofstål, som er svejset sammen, og gør, at skruen kan 
bore sit eget styrehul og skære sit eget gevind i hårdt stålmetal; og bimetalliske selvskærende skruer med et skaft og 
hoved af rustfrit stål og de første gevindriller af kulstofstål, som er svejset sammen, og gør, at skruen kan skære sit 
eget gevind i hårdt stålmetal; som begge i øjeblikket tariferes under KN-kode ex 7318 14 10, er ikke omfattet af den 
endelige antidumpingtold.  

(*) Kommissionens gennemførelsesforordning (EU) nr. 830/2014 af 30. juli 2014 om ændring af Rådets forordning 
(EF) nr. 1890/2005, Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 og Rådets gennemførelsesforordning (EU) 
nr. 205/2013 for så vidt angår varedækningen for de gældende antidumpingforanstaltninger vedrørende skruer, 
bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål og for så vidt angår anmodninger om fornyede undersøgelser (ny 
eksportør) samt om mulighed for godtgørelse af eller fritagelse for told i visse tilfælde (EUT L 226 af 31.7.2014, 
s. 16).« 
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b)  Følgende tilføjes som stk. 4: 

»4. Hvis en eksporterende producent i Taiwan over for Kommissionen fremlægger tilstrækkelig dokumentation for, 
at: 

a)  denne ikke har eksporteret den vare, der er beskrevet i artikel 1, stk. 1, til Unionen i undersøgelsesperioden (1. juli 
2003 til 30. juni 2004) 

b)  denne ikke er forretningsmæssigt forbundet med nogen af de eksportører eller producenter i Taiwan, som er 
genstand for de ved denne forordning indførte foranstaltninger samt 

c)  vedkommende faktisk har eksporteret den pågældende vare til Unionen efter undersøgelsesperioden eller har 
indgået en uigenkaldelig kontraktlig forpligtelse til at eksportere en betydelig mængde til Unionen 

ændres bilaget ved at tilføje den nye eksporterende producent til de samarbejdsvillige virksomheder, der ikke indgår i 
stikprøven og dermed er underlagt den vejede gennemsnitlige told på 15,8 %.« 

Artikel 3 

Artikel 1, stk. 1, i gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013 affattes således: 

»1. Den endelige antidumpingtold for »alle andre virksomheder« i Kina, som blev indført ved artikel 1, stk. 2, i 
forordning (EU) nr. 2/2012, ændret ved artikel 2 i Kommissionens gennemførelsesforordning (EU) nr. 830/2014 (*), 
på importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål med oprindelse i Folkerepublikken 
Kina, udvides hermed til at omfatte importen af visse skruer, bolte, møtrikker og lignende varer af rustfrit stål afsendt 
fra Filippinerne, uanset om varen er angivet med oprindelse i Filippinerne eller ej, i øjeblikket henhørende under 
KN-kode 7318 12 10, ex 7318 14 10, ex 7318 15 30, ex 7318 15 51, ex 7318 15 61 og ex 7318 15 70 
(Taric-kode 7318 12 10 11, 7318 12 10 91, 7318 14 10 51, 7318 14 10 81, 7318 15 30 11, 7318 15 30 61, 
7318 15 30 81, 7318 15 51 11, 7318 15 51 61, 7318 15 51 81, 7318 15 61 11, 7318 15 61 61, 
7318 15 61 81, 7318 15 70 11, 7318 15 70 61 og 7318 15 70 81), bortset fra varer, der er fremstillet af neden­
nævnte virksomheder: 

Virksomhed Taric-tillægskode 

Multi-Tek Fasteners Inc, Clark Freeport Zone, Pampanga, Filippinerne B355 

Rosario Fasteners Corporation, Cavite Economic Area, Filippinerne B356   

(*) Kommissionens gennemførelsesforordning (EU) nr. 830/2014 af 30. juli 2014 om ændring af Rådets forordning (EF) 
nr. 1890/2005, Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 2/2012 og Rådets gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013 for 
så vidt angår varedækningen for de gældende antidumpingforanstaltninger vedrørende skruer, bolte, møtrikker og lignende varer 
af rustfrit stål og for så vidt angår anmodninger om fornyede undersøgelser (ny eksportør) samt om mulighed for godtgørelse 
af eller fritagelse for told i visse tilfælde (EUT L 226 af 31.7.2014, s. 16).« 

Artikel 4 

For varer, der ikke er omfattet af artikel 1, stk. 1, i forordning (EF) nr. 1890/2005 og artikel 1, stk. 1, i gennemførelses­
forordning (EU) nr. 2/2012, som udvidet ved gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013 og ændret ved nærværende 
forordning, indrømmes der godtgørelse af eller fritagelse for den endelige antidumpingtold, der er betalt eller bogført 
efter artikel 1, stk. 1, og artikel 2 i forordning (EF) nr. 1890/2005 og artikel 1, stk. 1, i gennemførelsesforordning (EU) 
nr. 2/2012, som udvidet ved gennemførelsesforordning (EU) nr. 205/2013, før den blev ændret ved nærværende forord­
ning. 

Anmodninger om godtgørelse og fritagelse indgives til de nationale toldmyndigheder i overensstemmelse med gældende 
toldbestemmelser. I tilfælde, hvor fristerne i artikel 236, stk. 2, i Rådets forordning (EØF) nr. 2913/92 (1) er udløbet før 
eller udløber på datoen for offentliggørelsen af nærværende forordning, eller hvor de udløber inden for seks måneder 
efter denne dato, forlænges fristerne hermed til seks måneder efter datoen for ikrafttrædelsen af nærværende forordning. 
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(1) Rådets forordning (EØF) nr. 2913/92 af 12. oktober 1992 om indførelse af en EF-toldkodeks (EFT L 302 af 19.10.1992, s. 1). 



Artikel 5 

Denne forordning træder i kraft dagen efter offentliggørelsen i Den Europæiske Unions Tidende. 

Den anvendes med tilbagevirkende kraft fra den 20. november 2005. 

Denne forordning er bindende i alle enkeltheder og gælder umiddelbart i hver 
medlemsstat. 

Udfærdiget i Bruxelles, den 30. juli 2014. 

På Kommissionens vegne 
José Manuel BARROSO 

Formand  
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