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RADETS DIREKTIV
af 17. september 1984

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om tilladeligt lydeffektniveau for
' hindbetjente betonbrakkere og pikhamre ‘

(84/537/EQF)

N

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske okonomiske - Fezllesskab, sarlig arti-
kel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamen-
tet (%), |

under henvisning til udtalelse fra Det ekonomiske og
sociale Udvalg (3), og

ud fra felgende betragtninger:

I De europziske Fzllesskabers handlingsprogrammer pa
miljpomrddet af 1973 og 1977 (*) understreges betyd-
.ningen af problemerne i forbindelse med stojgener og i
serdeleshed nedvendigheden af at satte ind mod de
mest stojende kilder;

forskellen mellem de allerede gzldende eller planlagte
bestemmelser i de forskellige medlemsstater for s vidt
angdr begransning af stojemissionsniveauet for hind-
betjene betontbraekkere og pikhamre, skaner uens kon-
kurrencevilkdr og pévirker af samme grund direkte
funktionen af det fzlles marked; der skal derfor foreta-
ges en harmonisering af medlemsstaternes lovgivning pa
dette omréde i henhold til artikel 100 i traktaten;

i Radets direktiv 84/532/EQF af 17. september 1984
om inbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning
om fzlles bestemmelser for entreprenermateriel () fast-
legges bl.a proceduren for EQF-typeafprovning; i over-
ensstemmelse med dette direktiv ber des fastsattes

(1) EFT nr. C 82 af 14. 4, 1976, s. 91.
. {2) EFT nr. C 76 af 7. 4. 1975, s. 37.

(3) EFT nr. C 263 af 17. 11. 1975, s. 42.
(4) EFT nr. C 112 af 20. 12. 1973, s. 1. og
EFT nr. C 139 af 13. 6. 1977, s. 1.

(5) Se side 111 i denne Tidende.

harmoniserede forskrifter, som hver materielkategori
skal opfylde;

i Radets direktiv 79/113/EQF af 19. december 1978
om indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgiv-
ning om bestemmelse af stgjemission fra entreprener-
materiel (¢) som andret ved direktiv 81/1051/EQF (7)
fastlegges bl.a. den metode, som ber anvendes til at
bestemme lydkriterierne for hindbetjente betonbrak-
kere og pikhamre;

pd grund af indvirkningén af stejen fra hindbetjente
betonbrekkere og pikhamre pad det omgivende miljo,
og i serdeleshed pA menneskets velvare og helbred, ber

- der gradvis ske en betydelig nedsattelse af det tilladelige

lydeffektniveau for hindbetjente betonbrakkere og pik-
hamre;

for at begranse gener, der skyldes stoj fra hindbetjente
betonbrazkkere og pikhamre, er det vigtigt at kunne
udstede bestemmelser for anvendelse af hindbetjente
betonbrakkere og pikhamre i visse omrider, som anses
for szrligt folsomme;

de tekniske foreskrifter skal hurtigt tilpasses den tek-
niske udvikling; dertil ber den i artikel § i direktiv
79/113/EQF fastlagte procedur e anvewndes

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Dette direktiv gelder for det tilladelige lydeffekt-
niveau for handbetjente betonbraxkkere og pikhamre,
som anvendes pa byggepladser og ved andet entrepre-
nerarbejde (i det felgende benevnt »maskine«).

(6) EFT nr. L 33 af 8. 2. 1979, s. 15.
() EFT nr. L 376 af 30. 12. 1981, s. 49.
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2. Dette direktiv er et serdirektiv i henhold til arti-

kel 3, stk. 2, i direktiv 84/532/EQF, i det folgende
" benzvnt »rammedirektiv«.

Artikel 2

1. De godkendte organer udsteder EQF-typeafprov-

niveau, mélt under de forhold, der er angivet i bilag I til
direktiv 79/113/EQF som @ndret ved bilag I til nerva-
rende direktiv, ikke overstiger de tilladelige lydeffekt-
niveauer der er angivet i folgende skema.

Tillédeligt lydeffektniveau
dB(A)/1 pW fra

Maskinens masse (m) 18 maneder efter 5 Ar efter
direktivets direktivets
meddelelse meddelelse

m < 20 kg 110 108
20kg <= m =< 35 kg 113 111
m > 35 kg 116 114
og maskine med ind-
bygget forbrandings- ,
motor

2. Enhver ansegning om E@F-typeafprevningsattest
for en type maskine med hensyn til det tilladelige
lydeffektniveau skal ledsages af en beskrivelse 1 overens-
stemmelse med modellen i bilag II.

3. For enhver type maskine, for hvilken et godkendt
organ udsteder attest, udfylder det alle rubrikker i
EQF-typeafprovningsattesten i overensstemmelse med
modellen i bilag HI til rammedirektivet.

4. Gyldigheden af EQF-typeafprovningsattesterne be-
~ granses til fem 4r. Den kan forlenges med fem 3r,
sifremt der anseges herom i lobet af de sidste 12
“maneder inden udlgbet af den forste femarsperiode.

Efter udlebet af en periode pd fem ir regnet fra direkti-
vets meddelelse opherer gyldigheden af EOQF-type-
afprevningsattesterne, medmindre de er udstedt
for maskiner, som opfylder de krav vedrerende hgjest

tilladeligt lydeeffektniveau, der trzder i kraft pa dette -

tidspunkt.

5. Uanset artikel 19, stk. 1, i rammedirektivet kan
maskiner med en typeattest, der er udferdiget pd grund-
lag af en EQF-typeafprevningsattest baseret pd vardier-
ne i den forste periode, ikke mere omfattes af de af
denne artikel felgende fordele efter en periode pa 5'/,

ar fra direktivets meddelelse; gyldighedens l&ngde skal
fremgd af de pigzldende typeattester. °

6. For hver maskine, der er fremstillet 1 overensstem-
melse med den type, for hvilken der er udstedt EQF-
typeafprovningsattest, udfylder fabrikanten de rubrik-
ker, der angidr EQF-typeafprovningsattesten, i en type-
attest i overensstemmelse med modellen i bilag IV til
rammedirektivet.

7. Hver maskine, der fremstilles i overensstemmelse
med den type, for hvilken der er udstedt EQF-type-
afprevningsattest, skal bzre et synligt og varigt marke
til angivelse af det lydeffektniveau i dB (A) i forhold til
1 pW, som garanteres af fabrikanten, og som er fastlagt
efter de forskrifter, der er angivet i bilag T til direktiv
79/113/EQF som andret ved bilag I til nervarende
direktiv, samt mzrket € (epsilon). Modellen til dette
marke findes i bilag III til dette direktiv.

Artikel 3

Medlemsstaterne kan udstede bestemmelser, der skal
gzlde for anvendelse af sddanne maskiner i de omréder
som de anser for folsomme.

Artikel 4

Den kontrol af produkternes overensstemmelse med den
afprevede type, der er fastsat i artikel 12 i rammedirek-
tivet, foretages efter den tekniske fremgangsmade, der
er fastlagt i bilag I'V.

Artikel §

Ridet trzffer inden 18 maineder .med enstemmighed
afgorelse om det forslag til nedsattelse af lydeffektnive-
auerne, som Kommissionen forelagger snarest muligt
og senest fem ar efter dette direktivs vedtagelse.

Artikel 6

I overensstemmelse med fremgangsmaiden i aftikel Si
direktiv 79/113/EQF fastlegges:

— de tekniske enkeltheder vedrerende bilag IV med
henblik pi kontrol af produkternes overensstem- .
melse med den afpravede type;

— de @ndringer, som er nedvendige for at tilpasse
forskrifterne i bilagene til den tekniske udvikling.
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Artikel 7

Medlemsstaterne trzffer alle nedvendige foranstaltnin-
ger for at sikre, at maskinerne kun kan markedsferes,
dersom det er i overensstemmelse med bestemmelserne i
dette direktiv og i rammedirektivet.

Artikel 8

1. Medlemsstaterne sztter de nedvendige administra-
tivt eller ved lov fastsatte bestemmelser i kraft for at
efterkomme dette direktiv ved udlebet af en frist pa
18 méineder efter dets meddelelse (1). De underretter
straks Kommissionen herom. '

(1) Dette direktiv er meddelt medlemsstaterne den 26. septem-
ber 1984.

2. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten
til de nationale retsforskrifter, som de udsteder pa det
omrade, der er omfattet af dette direktiv.

Artikel 9
Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
Udfardiget i Bruxelles, den 17. september 1984.

Pd Rddets vegne
P. BARRY

Formand
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BILAG 1

METODE TIL MALING AF LUFTBAREN STO] FRA BETONBRAKKERE OG PIKHAMRE

ANVENDELSESOMRADE

Denne milemetode galder for betonbrakkere og pikhamre, i det falgende benzvnt »maskiner«. Efter denne metode
fastlegges fremgangsmaden for afprevning til bestemmelse af lydeffektniveauet for dette materiel med henblik pé
EOF-typeafprevning og overensstemmelseskontrol.

Denne tekniske fremgangsmade er i overensstemmelse med forskrifterne i bilag I til direktiv.79/113/EQF.

Alle punkeer i bilag I til direktiv 79/113/ EQF gxlder for sidanne maskiner med felgende serlige &ndringer:

4. KRITERIER, DER SKAL BENYTTES TIL AT UDTRYKKE RESULTATERNE

4.1, Stejkriteriet for en maskines omgivelser udtrykkes ved dens lydeffektniveau.
6. MALEFORHOLD
6.1.1. Bestemmelse af maskinens masse

Ved bestemmelsen af massen skal maskinen vare udstyret som til normalt drift, bortset fra varktoj,
 federer og eventuelt forgreningsdase.

6.1.2.  Understotning af materiellet

a) For at sikre en tilfredsstillende reproducerbarhed af afprevningerne skal maskinen holdes i drift pd
en stand fastgjort til en kubisk betonblok, anbragt i en udgravning i jorden.

b) Til afprevningerne kan der indszttes et mellemstykke af stil mellem maskinen og understotningen.
Dette mellemstykke skal udgere en fast sammenfojning mellem maskinen og understotningen.
Modellen i figur 2 opfylder disse betingelser.

6.1.3. Blokkens egenskaber

Denne blok'skal vere kubisk med 0,60 m + 2 mm kant,er,'udfert i jernbeton, gennemvibreret med
stavvibrator-i lag pd hejst 0,20 m for at forhindre for stzerk bundfeldelse.

Afstanden mellem det yderste punkt af maskinen (uden varktej) og stendzkslet skal vaere mellem 0,10
og 0,20 m.

6.1.4. Betonens sammesceetning

Til en szk pd 50 kg ren Portland Cement, klasse 400 eller tilsvarende:
— 65 liter kalkfrit sand, kornsterrelser 0,1 til § mm,

— 115 liter alluvialt, kalkfrit betongrus, kornsterrelser 5 til 25 mm.

Denne kubiske blok skal vare armeret med jern af en diameter p4 8 mm uden binding pi en sidan
mdde, at hver armeringskreds er uafthzngig. En principskitse af udferelsen findes i figur 1. .
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6.1.5. Maskinstand

Standen, der fastgores i blokken, bestdr af en stamper med en diameter p4 hejst 220 mm og mindst
178 mm, og en maskinholder som svarer til den, der sedvanligvis benyttes sammen med den afprevede
maskine, og som er i overensstemmelse med rekommandationerne ISO:R 1180 og R 1571, men
tilstrekkelig lang til at muliggere udferelsen af den praktiske afprevning.

De to dele skal ved en péssende metode gores fast forbundne. Denne stand skal fastgores i blokken .
sdledes, at undersiden af stamperen befinder sig 0,30 m fra blokkens overside (figur 1).

Blokken skal bevare alle sine mekaniske egenskaber, iser for si vidt angir forbindelsen mellem
maskinstanden og betonen. For og efter hver afprevning sikres det, at den i betonblokken fastgjorte
stand fortsat er fast forbundet med denne.

6.1.6. Placering af den kubiske blok

Denne blok skal anbringes i en grav, der er cementeret og forsynet med et stendzksel af en vagt pa
mindst 100 kg/m? som vist p4 figur 4, siledes at stendzkslets overste flade er i plan med jorden. For at
undg parasitisk transmission skal blokken desuden isoleres fra bunden og vaggene af graven med hjzlp
af elastiske blokke, hivs udsvingsfrekvens heojst kan svare til halvdelen af den afprevede maskines
slaghastighed, udtrykt i slag pr. sekund.

Den 4bning i stendzekslét, hvorigennem varktojet skal passere, skal vaere s4 lille som muligt og vare

forsynet med en bled, stejtzt pakning.

6.2. Stejkildens funktion under malingerne
For at gere milingerne reproducerbare skal alle maskiner afpreves i lodret stilling.

Med hensym til trykluftmaskiner skal udstedningsaksen pd den maskine, der er til afprevning, vare i
lige stor afstand fra to méilepunkter (udstedning direkte pd en mikrofon forstyrrer mélingen, og m3
derfor undlades). Anbringelse af mikrofoner mellem maskinen og puffertanken ber undgis (figur 3).

6.2.1. Anvendes ikke.

6.2.2. For s4 vidt angér trykluftsmaskiner:skal maskinens gang vare akustisk stabil, sdledes som den virker
under vedvarende brug og som angivet i nedenstiende bestemmelser.

Maskinen skal fungere ved et arbejdstryk pi 600 kPa.
Sifremt dette ikke er muligt, anferes det anvendte tryk samt grunden hertil i afprévningsrapporten.

Under milingerne skal lufttrykket méiles, mens maskinen er i drift. Maskinen skal fungere normalt;
hindringer for udstedningen, som f.eks. trilrimning, skal undgds. Type, kvalitet og mangde af anvendt
smeremiddel skal vzre i overensstemmelse med fabrikantens anbefalinger. -

For maskiner, der virker ved en anden form for energi end trykluft, skal driftsvilkirene svare til
maskinens maksimalydelse under vedvarende drift, siledes som denne er angivet af fabrikanten.

Arrangement

Disse maskiner skal fungere uden manuel betjening p3 felgende mide:

a) maskinen skal arbejde i lodret stilling p& en anordning som beskrevet i 6.1.5, ved hjzlp af et varkteoj
af dimension, der svarer til maskinens skaftning;

b) maskinen skal holdes fast nedadtil ved hjzlp af en elastisk anordning, siledes at der opnis en stabil
driftstilstand svarende til den, der forekommer under normale arbejdsforhold, nir maskinen
arbejder i det materiale, der skal brydes; den elastiske anordning kan f.eks. bestd af justerede fjedre

) eller trykluftsdonkrafte.
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Trykregulering af trykluftsmaskiner

~ Da maskinen skal virke ved 600 kPa eller ved det nominelle tryk, hvis dette afviger herfra, skal trykket
kontrolleres ved indgangen til indgangskoblingen, der sikrer energitilfersel til maskinen (figur 3).

Trykkontrollen kan finde sted ved hjzlp af et visermanometer, men pd grund af maskinens bevaegelse,
foretrzekkes et arrangement med en puffertank med en kapacitet pa 50 til 100 liter, der fodes af et 20 m
ror med en diameter p& 19 mm. Maskinen fodes fra denne tank ved hjzlp af et 4,5 m
langt rer.med en diameter pa 25 til 30 mm forbundet med koblingen. Et trykudtag skal gere det muligt
at aflese trykket i denne. '

Trykket kan reguleres enten ved hjzlp af kompressorens aflebshane eller pa tanken ved afladning
gennem en indstillelig stejdemper.

En principskitse af dette arrangement gives i figur 3.

6.3. Afprovningsstedet skal have en radius pi mindst 4 meter. |

6.41.  Mdleflade

Den méleflade, der skal anvendes til afprevning, er en halvkugle. Halvkuglens centrum er den vertikale
projektion af maskinens geometriske midtpunkt p4 den reflekterende flade. Radius fremgir af folgende

skema:
Maskinens masse under Halvkuglens Vzriil:l rzmt;or
normal driftstilstand radius pul -
_ tl 8
under 10 kg 2m 0,75 m
10 kg eller derover 4m 1,50 m
6.4.2.2. Mailepunkter

For alle maskiner skal der vare tolv milepunkter med de i ovenstiende tabel gengivne andringer for s
vidt angdr vardien z for punkterne 1 til 8.

7. ) UDFQRELSE AF MALINGERNE

7.1.1. ~ Kun baggrundsstejen tages i betragtning ved korrektionerne.

8. UDNYTTELSE AF RESULTATERNE

8.2. Anvendes ikke.

8.6.2.  Da afprevningsarealets overflade er fast og bestar af ikke-pores beton eller asfalt, anvendes punkt 8.6.2
ikke og C = 0.

8.6.3. Den rimdannelse, der er karakteristisk for trykluftmaskiners drift, ber undgﬁs under méilingerne.

9. OPLYSNINGER, DER SKAL REGISTRERES

En model til afprevningsrapporten findes i tillegget.
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AFPRAVNINGSBLOK

0,60 m kubisk blok, gennemvibreret

Blandingsforhold: en szk ren Portland cement, klasse 400 eller tilsvarende,
65 liter kalkfrit sand, usorteret 0,1—5 mm,
115 liter kalkfrit betongrus 5—25 mm.

Betonarmering 8 mm @ indbyrdes uafhzngige
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PRINCIPSKITSE

Mellemstykke som omhandlet i punkt 6.1.2 '
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ANORDNING TIL AFPRGVNING

Verktej

. - 0 ’
o - R 90075 Stendxksel
l < T3 4
! ‘ 2 Elastisk pakning
'y 1—- ~— Absorberende

— skumlag -

.\\ Mellemstykke

Elastiske pakninger

L Betonblok

| —= r/

* . ) ﬂ E ' Elastiske lejer

\\

6603 %

6203 %

Figur 4

Vzrdien af A er siledes, at stendzkslet pd den elastiske pakning E er i plan med jorden.
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4

. - TILLEG

MODEL TIL AFPROVNINGSRAPPORT

AFPROVNINGSRAPPORT FOR PIKHAMRE OG BETONBR AZKKERE

Afprevningens genstand

Fabrikant: . ... ... . . e Ve
Model: ... . i Serienr. ....... ...
LB T34 123 o) 4 =) oS,
Beskrivelse: ...................... Masse: .. ... L

Maskine: trykluftdrevet — hydraulisk — elektrisk — benzindrevet (?)

Driftsforhold

Try/gluftsmaskiﬁe .

Driftstryk: . ........ ... .. e e pascal
Luftforbrug: ...... ... ... . . . 2 m3/sekund
Slaghastighed: ....................... e slag/sekund
Lyddzmpningsanordning ............................... T

Hydraulisk maskine
Hydraulisk tryk: . ........ ... ... ... ... .. ... ..., [ pascal
Slaghastighed: ......... e et e .. slag/sekund

Elektrisk maskine
Driftsspaending: ... ... ... . e volt

Slaghastighed: ................ e e slag/sekund

Benzindrevet maskine
Motorens omdrejningshastighed i 0/m .. ...... ... ... ittt

Benyttet (eller indbygget) stojdempermarke og -type . ............ ... ... ...,

...............................................................

Slaghastighed . ........ ... . . . . . slag/sekund

Il.yddaampningsanordning ..................................... e

Afprevningsforhold
Barometertryk: ........ ... .. ... Omgivende temperatur: ............
Den reflekterende flades sammensztmingogmal: ..........................:

Bemarkninger: ........... ... ... ... ..., e e

Instrumentering

Mikrofon: ............. e Serienr.: ......... ...

(') Det ikke benyttede overstréges.
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Stejmaler: ........... e e e Serienr.: ............

Oktavbindsanalysator: . .............ccouvun.nn. © Serienr.: ............

Kalibreringsapparatur: ......................... Serienr.: .......... .. .

Diverse (for eks. vindskarm

eller registrerende instrument) .................... Serienr.: ............
S. Skitse over mikrofonplacering, éventuelt udstedningsretning, placering af store genstan-

de, der befinder sig mindre end 25 m fra maskinen under afprovningen -

6. Akustiske data:

— areal af malefladen S i m2 og vardi af 10 logo Si;
o

— lydtrykniveauet milt pA malepunkterne;

— middellydtrykniveauet p4 milefladen;

— eventuelle korrektioner i decibel;

— overﬂadelydtrykniveau LoAm

— lydeffektniveau;

— eventuelt direktivitets-indeks og nummer pd det mélepuhkt, hvor Lopmay miles;

— stejens art;
(horlige szrskilte toner, impulskarakter, tidsrelaterede egenskaber osv.);

— dato og tidspunkt for mélingerne.
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BILAG II

MODEL TIL BESKRIVELSE AF EN TYPE BETONBRAKKER ELLER PIKHAMMER MED

1.1.

1.2.

1.3.
1.4.

1.5.
1.6.

2.1.

3.1.

3.1.1.
3.1.2.
3.1.3. .
3.1.4.

3.2.

3.2.1.
3.2.2.
3.2.3.
3.24.
3.2.5.
3.2.6.

3.3.

3.3.1.
3.3.2.
3.3.3.
3.3.4.

HENBLIK PA EQF-TYPEAFPROVNING

Generelt

...............................................................

..............................................................

Marke (firmanavn) ... ... . i e e
Handelsbetegnelse (specificer eventuelt varianter) ...........................

...............................................................

7 -

...............................................................

Driftsforhold
Trykluftmaskine -

DSty . e e e et e e Pa
Luftforbrug ........ ... .. I m3/s
Slaghastighed " ... ... ... ... . i e slag/s

Stejdemperanordning, indbygget(!) transportabel (*). (merke og type) ...........

Hydraulisk maskine

Det hydrauliske tryk .. ... ... e,
Slaghastighed .......... ... ... ... ... .. L. J N slag/s
Stejdempningsanordning, indbygget (') transportabel (') (mzrke og type) . .. e
Ubevagelige dele e JR
Bevagelige dele .......... e

Energiforbrug pr. minut .......... PP

Elektrisk maskine

Driftsspending ..................... e .................... volt
Slaghastighed .......... S slag/s
Stejdezmpningsanordning, indbygget (*) transportabel (') (mzrke og type) ......... :
Ubevaegeligedele.......; ......................... .......

(1) Det ikke benyttede overstreges.
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3.3.5. : Bevxgelige dele .o e e
3.3.6. . Energiforbrug ............... I
3.4. Benzindrevet maskine

3.4.1. Motorens omdrejningshastighed i o/min " . .. .. e e
3.4.2. Slaghastighed ................ e reseeeseereratate et slag/s
3.4.3. Anvendt lyddemper (mzrke og type) ............iiiian... e
3.4.4. Stejdempningsanordning, indbygget (1) transportabel (') (marke og type) .........
4. ~ Supplerende oplysninger

4.1. Tegning med angivelse af méilestok eller foto af maskinen ....................
4.2. Adresse, hvor nedvendige supplerende oplysninger kan indhentes ........... e
S. Varebeskrivelsen vedlzgges, dersom en sddan findes.

(1) Det ikke benyttede overstreges.
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. BILAG 111

MODEL TIL MARKE TIL ANGIVELSE AF LYDEFFEKTNIVEAUET

|

Y Y

H™
04

90

32

100
88

46

A
A 4

BILAG IV

TEKNISK FREMGANGSMADE VED KONTROL AF PRODUKTERNES.
OVERENSSTEMMELSE MED DEN AFPROVEDE TYPE

Kontrol af produkternes overensstemmelse med den afprevede type udferes si vidt muligt ved
stikpraver. '



