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Dette dokument er et dokumentationsredskab, og institutionerne patager sig intet ansvar herfor

>B KOMMISSIONENS FORORDNING (EU) Nr. 19/2011
af 11. januar 2011

om krav til typegodkendelse af fabrikantens lovpligtige fabrikationsplade og af

identifikationsnummer (VIN-nummer) til motorkeretojer og pahzngskeretejer dertil og om

gennemforelse af Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF) nr. 661/2009 om krav til

typegodkendelse for den generelle sikkerhed af motorkeretejer, pahzngskoretejer dertil samt
systemer, komponenter og separate tekniske enheder til sidanne keretojer

(EOQS-relevant tekst)
(EUT L 8 af 12.1.2011, s. 1)

Zndret ved:
Tidende

nr. side dato

»M1  Kommissionens forordning (EU) nr. 249/2012 af 21. marts 2012 L 82 1 22.3.2012
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KOMMISSIONENS FORORDNING (EU) Nr. 19/2011
af 11. januar 2011

om krav til typegodkendelse af fabrikantens lovpligtige
fabrikationsplade og af identifikationsnummer (VIN-nummer) til
motorkeretojer og pihzngskeretejer dertil og om gennemforelse
af Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF) nr. 661/2009
om krav til typegodkendelse for den generelle sikkerhed af
motorkeretojer, pahangskeretojer  dertii samt  systemer,
komponenter og separate tekniske enheder til sidanne koretgjer

(EOQS-relevant tekst)

EUROPA-KOMMISSIONEN HAR —

under henvisning til traktaten om Den Europeziske Unions funktions-
made,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF) nr.
661/2009 af 13. juli 2009 om krav til typegodkendelse for den generelle
sikkerhed af motorkeretojer, pahangskeretgjer dertil samt systemer,
komponenter og separate tekniske enheder til sadanne keretgjer (1),
navnlig artikel 14, stk. 1, litra a), og

ud fra felgende betragtninger:

(1)  Forordning (EF) nr. 661/2009 er en sarskilt forordning, som
vedrerer typegodkendelsesproceduren i henhold til Europa-Parla-
mentets og Radets direktiv 2007/46/EF af 5. september 2007 om
fastleeggelse af en ramme for godkendelse af motorkeretgjer og
pahengskeretejer dertil samt af systemer, komponenter og sepa-
rate tekniske enheder til sidanne keretgjer (rammedirektiv) (%).

(2)  Forordning (EF) nr. 661/2009 ophaver Radets direktiv
76/114/EQF af 18. december 1975 om indbyrdes tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning vedrerende skilte og foreskrevne
paskrifter og disses anbringelsessted og -méade for motordrevne
koretojer og pahangskeretojer dertil °). Kravene i nevnte
direktiv ber overferes til narvarende forordning og, hvor det
er nedvendigt, @ndres for at tilpasse dem til den videnskabelige
udvikling.

3) I forordning (EF) nr. 661/2009 fastlegges de grundleggende
bestemmelser for krav til typegodkendelse af keretejer for sa
vidt angér identifikationsmetoder. Derfor er det ogsa nedvendigt
at fastsaette serlige procedurer, provninger og krav for sddanne
typegodkendelser.

(') EUT L 200 af 31.7.2009, s. 1.

() EUT L 263 af 9.10.2007, s. 1.
() EFT L 24 af 30.1.1976, s. 1.
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(4)  Da der ikke findes harmoniseret lovgivning om tilladt totalmasse
eller tilladt totalbelastning pa aksler eller akselgrupper for tunge
keoretgjer, indeholder Europa-Parlamentets og Radets direktiv
97/27/EF af 22. juli 1997 om masse og dimensioner for visse
motorkeretojsklasser og pahengskeretgjer dertil og om andring
af direktiv 70/156/EQF () regler for bestemmelse af tilladt total-
masse ved registrering/ibrugtagning, der skal fastsaettes med
henblik pé registrering, ibrugtagning eller brug af tunge keretojer
inden for en medlemsstats omrade. Det er derfor hensigtsmaessigt
at lade den tilladte totalmasse ved registrering/ibrugtagning indga
i fabrikantens fabrikationsplade. Af hensyn til trafiksikkerheden
er det ogsd hensigtsmassigt at lade den tilladte totalbelastning pa
en akselgruppe indga.

(5)  Foranstaltningerne i dette direktiv er i overensstemmelse med
udtalelse fra Det Tekniske Udvalg for Motorkeretajer —

VEDTAGET DENNE FORORDNING:

Artikel 1

Anvendelsesomrade

Dette regulativ finder anvendelse pa fardigopbyggede og delvis opbyg-
gede koretojer i klasse M, N og O.

Artikel 2

Definitioner

I denne forordning forstas ved:

1) »lovpligtig fabrikationsplade«: en plade eller en etiket, som fabri-
kanten har fastgjort pd et koretej, og som angiver de vigtigste
tekniske data, som er nedvendige for at identificere keretojet og
give de kompetente myndigheder relevante oplysninger om tilladt
totalmasse

2) »keretojets identifikationsnummer (VIN-nummer)«: den alfanume-
riske kode, som karetojet er tildelt af fabrikanten for at sikre en
korrekt identificering af alle keretejer

3) »koretojstype«: et set koretgjer som defineret i bilag II, del B, til
direktiv 2007/46/EF.

Artikel 3

Bestemmelser vedrerende EF-typegodkendelse af en keretejstype
hvad angar lovpligtig fabrikationsplade og  keretgjets
identifikationsnummer

1.  Fabrikanten eller dennes repraesentant indsender til den typegod-
kendende myndighed ansegning om typegodkendelse af en keretajstype
hvad angér den lovpligtige fabrikationsplades udformning og placering
og sammens@tningen og placeringen af koretojets identifikations-
nummer (VIN-nummer).

(") EFT L 233 af 25.8.1997, s. 1.
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2. Ansegningen udformes i overensstemmelse med den model af
oplysningsskemaet, som er angivet i del A i bilag III.

3.  Hvis den godkendende myndighed eller den tekniske tjeneste
anser det for nedvendigt, skal fabrikanten stille et keretoj, der er repree-
sentativt for den type, der skal godkendes, til radighed for inspektion.

4. Huvis alle relevante krav i bilag I og II til nervarende forordning
er opfyldt, meddeler den godkendende myndighed typegodkendelse i
overensstemmelse med nummereringssystemet i bilag VII til direktiv
2007/46/EF.

En medlemsstat mé ikke tildele samme nummer til en anden keoretojs-
type.

5. Ved anvendelse af stk. 4 udsteder den typegodkendende
myndighed en EF-typegodkendelsesattest i overensstemmelse med den
model, som findes i del B i bilag III.

Artikel 4
Gyldighed og udvidelse af EF-typegodkendelser meddelt i henhold
til direktiv 76/114/EQOF

De nationale myndigheder skal tillade salg og ibrugtagning af keretejer,
som er typegodkendt for den dato, som er angivet i artikel 13, stk. 2, i
forordning (EF) nr. 661/2009, og fortsat meddele udvidelse af godken-
delser meddelt 1 henhold til bestemmelserne i direktiv 76/114/EQF.

Artikel 5
Ikrafttraeden

Denne forordning treeder i kraft den 1. februar 2011.

Denne forordning er bindende i alle enkeltheder og geelder umiddelbart i
hver medlemsstat.
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BILAG 1
TEKNISKE KRAV
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.2.

2.3.

3.1
3.1.1.

3.2
3.2.1.

322

DEL A

Lovpligtig fabrikationsplade

Generelle bestemmelser

Ethvert keretej skal veere udstyret med en lovpligtig fabrikationsplade
som beskrevet i dette punkt.

Den lovpligtige fabrikationsplade skal fastgeres af koretojets fabrikant
eller dennes reprasentant.

Den lovpligtige fabrikationsplade skal besta af enten:

a) en rektanguler metalplade eller

b) en rektanguler selvklabende etiket.

Metalplader skal veere fastgjort med nitter.

Etiketter skal veere af en sadan art, at det kan ses, hvis nogen har forsegt
at manipulere med dem, at de er sikret mod svindel, og at de gar i

stykker, hvis nogen forseger at fjerne dem.

Oplysninger, der skal indgi i den lovpligtige fabrikationsplade

Folgende oplysninger skal pa ikke sletbar vis vaere patrykt den lovplig-
tige fabrikationsplade i den navnte rekkefolge:

a) fabrikantens firmanavn

b) keretojets typegodkendelsesnummer
¢) keretgjets identifikationsnummer

d) teknisk tilladt totalmasse

e) storste teknisk tilladte vogntogsmasse

f) storste teknisk tilladte akseltryk pa hver aksel, i reekkefolge begyn-
dende med forreste aksel.

Hojden pa tegnene i keretojets identifikationsnummer, jf. punkt 2.1, litra
c), skal vaere mindst 4 mm.

Hojden péd tegnene i oplysninger omhandlet i punkt 2.1, bortset fra
koretojets identifikationsnummer, skal vare mindst 2 mm.

Seerlige bestemmelser
Pdhcengskoretojer

Hvis der er tale om et pahengskeretoj, skal den sterste teknisk tilladte
statiske vertikale masse pa koblingspunktet anfores.

Koblingspunktet anses for at vaere den ferste aksel, og denne numme-
reres »0«.

Den forste aksel nummereres »1«, den anden »2« osv., efterfulgt af en
bindestreg.

Vogntogets masse som omhandlet i punkt 2.1, litra e), udelades.

Alle tunge koretojer

For si vidt angér keretejer i klasse N3, O3 eller O4, skal den sterste
teknisk tilladte masse pa en akselgruppe ogsd anfores. Oplysningen
vedrerende akselgruppe skal markeres med bogstavet »T«.

For sa vidt angar keretejer i klasse M3, N3, O3 eller O4, kan fabri-
kanten pa det lovpligtige typeskilt angive den tilsigtede tilladte total-
masse ved registrering/ibrugtagning.
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3.2.2.1.

3.222.

3.2.3.

5.2.

I sadanne tilfeelde skal den del af den lovpligtige fabrikationsplade, hvor
masserne er anfort, inddeles i to kolonner: De tilsigtede tilladte total-
masser ved registrering/ibrugtagning skal anferes i venstre kolonne og
de sterste teknisk tilladte totalmasser i hejre kolonne.

Koden for den land, hvor det er hensigten, at keretajet skal registreres,
skal anferes som overskrift i venstre kolonne.

Koden skal vare i overensstemmelse med ISO-standard 3166-1:2006.
Kravene i punkt 3.2.1 finder ikke anvendelse, nar:

a) det storste teknisk tilladte akseltryk pa en akselgruppe er summen af
det storste teknisk tilladte akseltryk pa hver af de aksler, der indgar i

gruppen, og

b) bogstavet »T« anferes som suffiks til det storste tilladte akseltryk pa
hver aksel, som indgér i den pagazldende akselgruppe.

c) Nar kravene i punkt 3.2.2 anvendes, er det sterste tilladte akseltryk
pa akselgruppen ved registrering/ibrugtagning summen af det storste
tilladte akseltryk ved registrering/ibrugtagning pa hver af de aksler,
som indgar i den pageldende akselgruppe.

Yderligere oplysninger

Fabrikanten kan angive yderligere oplysninger under eller ved siden af
de foreskrevne paskrifter, uden for et klart afgreenset rektangel, der ikke
indeholder andet end de i punkt 2 og 3 foreskrevne oplysninger.

Modeller for den lovpligtige fabrikationsplade

Eksempler pa de forskellige modeller for den lovpligtige fabrikations-
plade findes i tillegget til dette bilag.

De data, der er anfert i modellerne, er fiktive.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.2.1.

22.2.

2.2.3.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

DEL B

Koretgjets identifikationsnummer (VIN)

Generelle bestemmelser

Alle koretajer skal vere merket med en VIN-kode.

VIN-koden skal vare en unik kode, der utvetydigt kan henfores til et
bestemt keretoj.

VIN-koden skal paferes chassiset eller koretojet, nar keretojet forlader
produktionslinjen.

Fabrikanten skal sikre keoretojets sporbarhed i en periode pa 30 ar ved
hjelp af VIN-koden.

Ved typegodkendelse er det ikke nedvendigt at kontrollere, om fabrikanten
har truffet foranstaltninger til sikring af den sporbarhed af keretojet, som
er omhandlet i punkt 1.4.

VIN-kodens opbygning

VIN-koden bestar af tre sektioner:

a) fabrikantkode (WMI — world manufacturer identifier)

b) keretojsdeskriptorsektion (VDS — vehicle descriptor section)
c¢) keretojsindikatorsektion (VIS — vehicle indicator section).

Fabrikantkoden (WMI) bestdr af en kode, der tildeles fabrikanten med
henblik pd at kunne identificere denne.

Koden omfatter tre alfanumeriske tegn, dvs. store latinske bogstaver eller
arabiske tal, som tildeles af den kompetente myndighed i det land, hvor
fabrikanten har sit hovedseade.

Den kompetente myndighed handler i overensstemmelse med den inter-
nationale organisation omhandlet i standarden ISO 3780: 2009 vedrerende
»Road vehicles — World manufacturer identifier (WMI) code«.

Hvis fabrikanten globalt fremstiller mindre end 500 keretejer om aret, er
det tredje tegn altid »9«. Til identifikation af sddanne fabrikanter tildeler
den i punkt 2.2.1 omhandlede kompetente myndighed ogsé tredje, fjerde
og femte tegn i keretgjsindikatorsektionen (VIS).

Koretojsdeskriptorsektionen (VDS) omfatter seks alfanumeriske tegn, dvs.
store latinske bogstaver og arabiske tal, som anvendes til at angive kere-
tojets generelle kendetegn. Hvis fabrikanten ikke bruger en eller flere af de
seks tegn, skal de ubrugte positioner udfyldes med alfanumeriske tegn
efter fabrikantens valg, saledes at det samlede antal tegn er seks.

Koretojsindikatorsektionen (VIS) bestdr af otte alfanumeriske tegn, dvs.
store latinske bogstaver og arabiske tal, hvoraf mindst fire tegn skal vare
tal.

Den skal sammen med fabrikantkoden (WMI) og keretejsdeskriptorsek-
tionen (VDS) give en klar identifikation af keretojet. Eventuelt ubrugte
positioner skal udfyldes med et nul, sidledes at det samlede antal tegn er
otte.

Hejden af VIN-tegn indpreeget i chassiset skal vare mindst 7 mm.

Der mé ikke veere mellemrum mellem tegnene.
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2.7.
2.8.

2.8.1.

2.8.2.

Brug af bogstaverne »l«, »O« og »Q« er ikke tilladt.

Starten og slutningen af VIN-koden skal afgranset af et symbol efter
fabrikantens valg, idet ingen af disse symboler ma veare et stort latinsk
bogstav eller et arabisk tal.

Denne bestemmelse kan fraviges, nar VIN-koden angives pa en enkelt
linje.

Hvis VIN-koden angives pa to linjer, finder denne bestemmelse anven-
delse pa begge linjer.
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Tillceg

Modeller for den lovpligtige fabrikationsplade

1. MODEL A for keretojer i klasse M1 eller N1

STELLA AUTO S.P.A

€3*2007/46*0004

ZFS159000AZ000055

1850 kg

3290 kg

1 — 1100 kg

2 — 880 kg

Model for lovpligtig fabrikationsplade for et keretoj i klasse M1
typegodkendt i Italien

2. MODEL B for keretgjer i klasse M eller N, bortset fra M1 eller N1

MAYER NUTZFAHRZEUGE GmbH
¢1*2007/46*0345
WMN22500A00980520
(DE)
17 990 kg 17 990 kg
40 000 kg 44 000 kg
1 — 7100 kg 1 — 7100 kg
2 — 11500 kg 2 — 11500 kg
T. — kg T. — kg

Model for lovpligtig fabrikationsplade for et keretej i klasse N3
typegodkendt i Tyskland
Bemcerk: Venstre kolonne er ikke obligatorisk

3. MODEL C for keretgjer i klasse O1 eller O2

JEAN HORSE TRAILERS Ltd

e11*2007/46*0085

SARHTO000BC0000023

1500 kg

0 — 100 kg

1 — 850 kg

2 — 850 kg

Model for lovpligtig typeskilt for et keretoj i klasse O2 type-
godkendt i Det Forenede Kongerige
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vB
4. MODEL D for keretgjer i klasse O, bortset fra Ol eller O2
REMORQUES HENSCHLER SA
€6*2007/46*0098
YA9EBS37009000005
(BE)
34 000 kg 37 000 kg
0 — 8000 kg 0 — 8000 kg
1 — 9000 kg 1 — 10 000 kg
2 — 9000 kg 2 — 10000 kg
3 — 9000 kg 3 — 10000 kg
T. 27 000 kg T. 30 000 kg

Model for lovpligtig fabrikationsplade for en sattevogn i klasse
04 typegodkendt i Belgien
Bemcerk: Venstre kolonne er ikke obligatorisk
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1.1.

BILAG 1

KRAV MED HENSYN TIL PLACERING PA KORETQJET

DEL A
Lovpligtigt fabrikationsplade

Den lovpligtige fabrikationsplade skal vare solidt fastgjort pa et igjefal-
dende og let tilgeengeligt sted.

Placering skal velges, saledes at den del, som pladen fastgeres pa, ikke
udsattes for udskiftning, mens koretojet stadig er i brug.

DEL B
Koretejsidentifikationsnummer (VIN)
VIN-koden skal angives pa en enkelt linje.

Hvis VIN-koden af tekniske arsager, f.eks. pladsmangel, ikke kan angives
pa en enkelt linje, kan den nationale myndighed pa fabrikantens anmodning
tillade, at VIN-koden angives pa to linjer.

I sa fald ma de sektioner, der er defineret i punkt 2.1 i del B i bilag I, ikke
opdeles.

VIN-koden skal paferes ved indpreegning eller mekanisk udhamring i chas-
siset, stellet eller lignende konstruktionsdel.

Teknikker, der har bevist, at de giver samme grad af beskyttelse som
mekanisk udhamring mod @ndring ved manipulering eller forfalskning,
kan anvendes i stedet for sadan.

VIN-koden skal vere placeret pa et klart synligt og tilgeengeligt sted. Place-
ringen valges sdledes, at den ikke kan fjernes og ikke forringes.

VIN-koden skal vere placeres i keretojets hejre side.
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BILAG 111
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DEL A
Oplysningsskema
MODEL, DER SKAL ANVENDES

Oplysningsskema nr. ... vedrerende EF-typegodkendelse af et motorkeretej og pahangskeretejer
dertil for sa vidt angér lovpligtig fabrikationsplade og VIN-nummer.

Nedennavnte oplysninger skal indsendes i tre eksemplarer og omfatte en indholdsfortegnelse.
Eventuelle tegninger skal forelegges i den relevante mélestok pa A 4-ark eller foldet til denne
storrelse og vere tilstraekkelig detaljerede. Eventuelle fotografier skal ligeledes vere tilstreekkelig
detaljerede.

0. GENERELT

0.1. Fabriksmeerke (firmabete@nelSe): ........coiiriiieiriiiiiieiei e e
0.2. Y P ettt et b ettt s h ettt b et b et b e bt et eaes
0.2.1.  Eventuel(le) handelsbete@nelSE(I): .....ceoeiririirieiiiiiiieieieeeeet ettt eeaeeaeeas
0.3. Typeidentifikationsmerker som markeret pa Koret@jet (2): .....ocooceveeerineneiiieneeeeeeene
0.3.1. Mea@rkningens PlaCeTIING: ......ccoeiriiirieieiiiteiei ettt ettt ettt b ettt enenes
0.4, KOret@jets KIaSSE (2): woivvrieeieieieieieeeeeeeiss sttt ettt sresesestsst st s et s et s s st s sesesnaens
0.5. Fabrikantens Navi 0 @dIESSE: .......ccceoiiiririerieiriiiieiei ettt eebeesenaeneens
0.6. Anbringelsessted og fastgerelsesmade for den lovpligtige fabrikationsplade: ..........c..c........
0.6.1. P& ChaSSISEL (1)1 .oietiiiiieiiieietietee ettt ettt s seesese s esene et ese et e s e s eseneeseseneanas
0.6.2. P& KAroSSETIEL (1)1 oouiiivieiiitieieeeceet ettt ettt es ettt sttt ettt e s eneaean
0.7. VIN-KOAENS PIACETING: ...ecviiiiiiiiiieiieieitee ettt sttt ettt ettt b ettt ettt b naen
0.7.1. P& ChaSSISEL (1): 1oviiviiieieiietiei ettt ettt ettt ettt et ettt —eseese et e s eseessese st e s eseeaessesseseenis
0.7.2. P& KArOSSETIEL (1)1 wouiiiieeiieietiieieestee ettt s estesese e e st se et ses et esene et enennesenen
0.8. Navn(e) og adresse(r) pa samlefabrik(Ker): ..o e
0.9. Navn og adresse pa fabrikantens repraesentant (i givet fald): .......cccoeovvinininiiiincncne.

1. KORETQOJETS ALMINDELIGE SPECIFIKATIONER

1.1. Fotografier og/eller tegninger af et repreesentativt KOretoj: ........ccocoevevveinncennencnccines

9. KAROSSERI
9.17.  Lovpligtig fabrikationsplade og VIN-kode

9.17.1. Fotografier og/eller tegninger af placeringen af den lovpligtige fabrikationsplade og
paskrifter 0g af VIN-KOG@: .......ccviiiiiriiiiiiiiciiiiiiitt i et

9.17.2. Fotografier og/eller tegninger af den lovpligtige fabrikationsplade og paskrifter (udfyldt
eksempel med MAlANGIVEISET): ...c.oiiiiiiiiiciiice s et eeenene

9.17.3. Fotografier og/eller tegninger af VIN-kode (udfyldt eksempel med malangivelser): ...........

9.17.4. Fabrikantens erklering om overensstemmelse med kravene i punkt 2.2 i del B til bilag I til
forordning (EU) nr. 19/2011.

9.17.5. En detaljeret beskrivelse af VIN-kodens opbygning: ..........ccccceomeriiiniinenienininicneeenennens

Forklarende bemcerkninger:

(*) Hvis typeidentifikationsmarkningen indeholder tegn, der ikke er relevante for beskrivelsen af den type
koretej, komponent eller separat teknisk enhed, der er omfattet af dette oplysningsskema, erstattes saidanne
tegn i folgedokumenterne med »?« (f.eks. ABC??1237?).

(*) Angivelse i henhold til definitionerne i bilag II, del A, til direktiv 2007/46/EF.

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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DEL B
EF-typegodkendelsesattest
MODEL
Format: A4 (210 x 297 mm)
EF-TYPEGODKENDELSESATTEST

Den typegodkendende myndigheds

stempel
Meddelelse vedrerende:
— meddelelse af EF-typegodkendelse (1)
— udvidelse af EF-typegodkendelse (") af en keretojstype hvad angér lovpligtig fabri-
kationsplade og koretojets identifikations-
— afslag p& EF-typegodkendelse () nummer

— inddragelse af EF-typegodkendelse (')

i henhold til forordning (EU) nr. .../..., senest @ndret ved forordning (EU) nr. .../... ()

EF-typegodkendelSeSNUMIMET: ........ccooiiiiiiiiiieiieieeeeee et ettt ettt ebe e ese b eene
ATSag il UAVIAEISE: ..vvvvvoveieieeciieiicieie e et ssees
DEL 1

0.1.  Fabriksmerke (firmabete@nelSe): .......ccocviiririeiriieiieieeree e et
0.2, LY P ettt —ete bt bt et b e h e bt h et sh e ea s et e bt et b et e sbe et e te e
0.2.1. Eventuel(le) handelsbetegnelSe(I): .....coiiiiiiriiiiiieeieeeeeee et et
0.3. Typeidentifikationsmerker, sdfremt disse er markeret pa keretajet (2): ....coeovvvvrerererireeenenns
0.3.1. Maerkningens PlaCETING: .......cceiiiiririeietiiieeeiet ettt ettt ettt ettt ettt ettt eneebenens
0.4, KOret@iets KIASSE (3): wovvrirriereieieieieieeiietstetst ettt tes cttass et eseses ettt sesss e e s s s s s s sesesesens
0.5.  Fabrikantens Navin 0Z AdIESSE: ........ccccoireiiriiieirieieirteteereeteeeteiee st es ettt eseses seeteseneeseneasesenes
0.8.  Navn(e) og adresse(r) pa samlefabrik(Ker): ........ccoiiiiiiiiiiiniiieeeeee e e
0.9. Navn og adresse pa fabrikantens bemyndigede repraesentant (i givet fald): ........ccoccoeeniene

(") Det ikke galdende overstreges.

(?) Hvis typeidentifikationsmearkningen indeholder tegn, der ikke er relevante for beskrivelsen af de typer keretej,
komponent eller separat teknisk enhed, der er omfattet af dette oplysningsskema, erstattes sddanne tegn i
folgedokumenterne med »?« (f.eks. ABC??1237?)

(®) Som defineret i bilag II, afsnit A.
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1. Eventuelle supplerende oplysninger: se addendum

. Teknisk tjeneste, som er ansvarlig for udferelse af prevningerne: ...........cccccoevcivviiniininnnne.

. Provningsrapportens dato: ........c.ccoiiiiiiiiniieieeee et ettt ettt

. Provningsrapportens NMUITHIIET: .........cccoieerirtrreueteueteseresesesesentattatsesesesesseseses sesesesesestststsaesssessesesesesesens

. Underskrift: ........ccc........

Bilag: Informationspakke

Provningsrapport

Ikke relevant.

2
3
4
5. Bema@rkninger (EVENTUECIE): ......ccueiiiitiriiieiiitet ettt ettt eheebesaeeeneeaentens
6
7
8

Addendum

til EF-typegodkendelsesattest nr. ...



