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Dette dokument er et dokumentationsredskab, og institutionerne patager sig intet ansvar herfor

»B KOMMISSIONENS FORORDNING (EU) Nr. 1003/2010
af 8. november 2010

om krav til typegodkendelse af monteringsflade for og anbringelse af bagnummerplader pa

motorkeretgjer og piahaengskeretojer dertil og om gennemforelse af Europa-Parlamentets og

Rédets forordning (EF) nr. 661/2009 om krav til typegodkendelse for den generelle sikkerhed af

motorkereteajer, pahzngskoretejer dertil samt systemer, komponenter og separate tekniske enheder
til sidanne koretajer

(EQS-relevant tekst)

(EUT L 291 af 9.11.2010, s. 22)

Andret ved:

Tidende

nr. side dato

> M1 Kommissionens forordning (EU) 2015/166 af 3. februar 2015 L 28 3 4.2.2015
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KOMMISSIONENS FORORDNING (EU) Nr. 1003/2010
af 8. november 2010

om Kkrav til typegodkendelse af monteringsflade for og anbringelse af
bagnummerplader pi motorkeretgjer og pahzengskoeretesjer dertil og
om gennemforelse af Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF)
nr. 661/2009 om krav til typegodkendelse for den generelle sikkerhed
af motorkeretojer, pahzengskeretgjer dertil samt systemer,
komponenter og separate tekniske enheder til sidanne keretajer

(EOQS-relevant tekst)

EUROPA-KOMMISSIONEN HAR —

under henvisning til traktaten om Den Europziske Unions funktions-
maéde,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF)
nr. 661/2009 af 13. juli 2009 om krav til typegodkendelse for den
generelle sikkerhed af motorkeretejer, pahangskeretgjer dertil samt
systemer, komponenter og separate tekniske enheder til sddanne (!)
keretgjer, navnlig artikel 14, stk. 1, litra a), og

ud fra folgende betragtninger:

(1)  Forordning (EF) nr. 661/2009 er en serskilt forordning, som
vedrerer typegodkendelsesproceduren i henhold til
Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2007/46/EF  af
5. september 2007 om fastlaeggelse af en ramme for godkendelse
af motorkeretgjer og pahangskeretojer dertil samt af systemer,
komponenter og separate tekniske enheder til sddanne keretgjer
(rammedirektiv) (?).

(2)  Forordning (EF) nr. 661/2009 ophaver Radets direktiv
70/222/EQF af 20. marts 1970 om tilnermelse af medlemssta-
ternes lovgivning om monteringsflade for og anbringelse af
bagnummerplader pd motordrevne keretgjer og pahaengskeretajer
dertil. Kravene i navnte direktiv ber overferes til narvarende
forordning og, hvor det er nedvendigt, endres for at tilpasse
dem til udviklingen inden for videnskabelig og teknisk viden.

3) I forordning (EF) nr. 661/2009 fastsettes de grundleggende
bestemmelser om krav til typegodkendelse af monteringsflade
for og anbringelse af bagnummerplader pd motorkeretajer og
péhengskeretgjer dertil (). Derfor ber der ogsd fastsattes
serlige  procedurer, preovninger og krav til sédanne
typegodkendelser.

(4)  Foranstaltningerne i dette direktiv er i overensstemmelse med
udtalelse fra Det Tekniske Udvalg for Motorkeretojer —

(') EUT L 200 af 31.7.2009, s. 1.

() EUT L 263 af 9.10.2007, s. 1.
() EFT L 76 af 6.4.1970, s. 25.
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VEDTAGET DENNE FORORDNING:

Artikel 1

Definitioner

I denne forordning forstas ved:

(1) »keretgjstype hvad angar monteringsflade for og anbringelse af
bagnummerplader«: keretgjer, der ikke adskiller sig fra hinanden
pa folgende vaesentlige punkter:

— dimensionerne for monteringsfladen for bagnummerpladen

— placeringen af monteringsfladen for bagnummerpladen

— formen af monteringsfladen for bagnummerpladen

(2) »neesten plan overflade«: en overflade af et fast materiale, som ogsa
kan besta af et menstret gitterveerk eller tremmer med en krum-
ningsradius pd mindst 5 000 mm

(3) »menstret gitteroverflade«: en overflade bestdende af regelmaessige
menstre sdsom runde, ovale, sekskantede, rektangulere eller
kvadratiske huller, jevnt fordelt med hgjst 15 mm indbyrdes
afstand

(4) »tremmeoverflade«: en overflade bestaende af parallelle tremmer,
som er jevnt fordelt med en indbyrdes afstand pd hejst 15 mm

(5) »nominel overflade«: den teoretisk geometrisk perfekte overflade
uden hensyntagen til uregelmassigheder i overfladen sdsom frem-
spring eller fordybninger

(6) »keretgjets midterplan i leengderetningen«: keretgjets symmetriplan
eller, safremt koretgjet ikke er symmetrisk, det lodrette plan i leng-
deretningen, som skerer midterpunktet for keretajets aksler

(7) »heeldning«: vinkelafvigelsen i grader i forhold til det lodrette plan.

Artikel 2

Bestemmelser for EF-typegodkendelse af motorkeretejer og
pahzengskeretejer hertil hvad angir monteringsflade for og
anbringelse af bagnummerplader

1.  Fabrikanten eller dennes reprasentant indsender til den typegod-
kendende myndighed ansegningen om EF-typegodkendelse af et koretoj
hvad angér monteringsflade for og anbringelse af bagnummerplader pa
motorkeretajer og pahengskeretgjer hertil.

2. Ansegningen udformes i overensstemmelse med den model af
oplysningsskemaet, som findes i del 1 i bilag I.
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3. Huvis alle relevante krav i bilag II til n®rverende forordning er
opfyldt, meddeler godkendelsesmyndigheden EF-typegodkendelse og
udsteder et typegodkendelsesnummer i overensstemmelse med numme-
reringssystemet i bilag VII til direktiv 2007/46/EF.

En medlemsstat mé ikke tildele samme nummer til en anden keretojs-
type.
4.  Ved anvendelse af stk. 3 wudsteder den typegodkendende

myndighed en EF-typegodkendelsesattest i overensstemmelse med
modellen i del 2 i bilag I

Artikel 3

Gyldighed og udvidelse af godkendelser meddelt i henhold til
direktiv 70/222/EQF

De nationale myndigheder skal tillade salg og ibrugtagning af keretgjer,
som er typegodkendt feor den dato, som er angivet i artikel 13, stk. 2, i
forordning (EF) nr. 661/2009, og fortsat meddele udvidelse af godken-
delser for disse keoretojer i henhold til bestemmelserne i direktiv
70/222/EQF.

Artikel 4
Ikrafttraeden
Denne forordning treeder i kraft pé tyvendedagen for dens offentligge-
relse i Den Europceiske Unions Tidende.

Denne forordning er bindende i alle enkeltheder og gaelder umiddelbart i
hver medlemsstat.
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BILAG 1

Administrative dokumenter for EF-typegodkendelse af motorkeretejer og pahzngskeretejer
hertil hvad angir monteringsflade for og anbringelse af bagnummerplader
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DEL 1
Oplysningsskema
MODEL
Oplysningsskema nr. ... vedrerende EF-typegodkendelse af motorkeretojer og
pahangskeretgjer hertil hvad angdr monteringsflade for og anbringelse af

bagnummerplader

Nedennavnte oplysninger skal indsendes i tre eksemplarer og omfatte en
indholdsfortegnelse. Eventuelle tegninger skal forelegges i den relevante male-
stok pa A 4-ark eller foldet til denne storrelse og vere tilstreekkelig detaljerede.
Eventuelle fotografier skal ligeledes vare tilstraekkelig detaljerede.

Hvis de i dette oplysningsskema omhandlede systemer, komponenter eller sepa-
rate tekniske enheder omfatter elektronisk styrede funktioner, anferes relevante
funktionsspecifikationer.

0.

0.2.

0.2.1.

0.3.

0.4.

0.5.

0.8.

0.9.

2.4.2.

2.4.23.

2.6.

9.14.

GENERELLE BEMZERKNINGER

Fabriksmerke (firmabetegnelse): ........... ...t

7 1P

Eventuel(le) handelsbetegnelse(r): ............c.cooiiiiiiiiiiiiiiia.
Typeidentifikationsmerker som markeret pa keretgjet (*): .............
Markningens placering: ............ ... i
Koretajets Klasse (€): ..o
Fabrikantens navn og adresse: .................oiiiiiiiiiiiiiiiiiin..
Navn(e) og adresse(r) pa samlefabrik(ker): ...........................
Navn og adresse pé fabrikantens reprasentant (i givet fald): ..........

KORETQOJETS ALMINDELIGE SPECIFIKATIONER

Fotografier og/eller tegninger af et reprasentativt keretej: ............

MASSE OG DIMENSIONER (%) (2)

Koretajets hoveddimensioner (udvendige mal):
For chassis med karrosseri

Hojde (i kereklar stand) ved ophaeng (2%) med niveauregulering angives
normal Kereposition): ..............iuiiiiiiiii e

Masse i kereklar stand

Masse af keretoj med karrosseri - og for treekkende keretejer i andre
klasser end M;, med koblingsanordning, hvis en sédan er monteret af
fabrikanten - i kereklar stand, eller masse af chassis eller af chassis med
forerhus uden karrosseri og/eller koblingsanordning, hvis karrosseri
og/eller koblingsanordning ikke monteres af fabrikanten, (med vesker,
verktej, eventuelt reservehjul og forer samt for busser ét personale-
medlem, hvis der forefindes et sede dertil i keretgjet) (v) (storste og
mindste for hver variant): ......... ... .. . . i

KARROSSERI

Monteringsflade for bagnummerplader (angiv eventuelt forskellige
mulige placeringer, tegninger kan eventuelt benyttes): ................
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9.14.1
9.14.2
9.14.3

9.14.4.
9.14.5.
9.14.6.
9.14.7.

Hojde over vejbane, overste kant: ...,
Heojde over vejbane, nederste kant: ............... ... .l
Afstand mellem midterlinje og keretgjets midterlengdeplan: ..........
Afstand fra keretgjets venstre side: ...l
Dimensioner (laengde x bredde): ...t
Nummerpladens haldning i forhold til det lodrette plan: .............

Synlighedsvinkel i det vandrette plan: ................................

Forklarende bemcerkninger

(*) Hvis typeidentifikationsmerkningen indeholder tegn, der ikke er relevante for beskri-
velsen af de typer keretgjer, komponenter eller separate tekniske enheder, der er
omfattet af dette oplysningsskema, erstattes sadanne tegn i felgedokumenterne med
»2« (f.eks. ABC??1237?7).

(°) Angivelse i henhold til definitionerne i bilag II, del A, til direktiv 2007/46/EF.

(") Ved udferelse med normalt forerhus og med fererhus med sovekabine oplyses for begge
udferelser dimensioner og masse.

(¢) ISO-standard nr. 612: 1978 — Road vehicles — Dimensions of motor vehicles and
towed vehicles — terms and definitions.

(&%) Term nr. 6.3.

(") Massen af foreren og eventuelt medfelgende personale sattes til 75 kg pr. person
(fordelt med 68 kg for personen selv og syv kg for dennes bagage i henhold til
ISO-standard 2416 - 1992), brendstofbeholderen fyldes til 90 % af det af fabrikanten
opgivne volumen og de evrige vaskeholdige systemer (undtagen dem med spildevand)
til 100 % af det af fabrikanten opgivne volumen.
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DEL 2
EF-typegodkendelsesattest
MODEL
Format: A4 (210 x 297 mm)
EF-TYPEGODKENDELSESATTEST

Den Typegodkendende myndigheds stempel

Meddelelse vedrerende:

— meddelelse af EF-typegodken- af en type motorkeretgj eller paheng-
delse (1) skeretej hertil hvad angér monterings-
flade for og anbringelse af bagnum-

— udvidelse af EF-typegodken-

delse (1) merplader

— nagtelse  af  EF-typegodken-
delse ()

— inddragelse af EF-typegodken-
delse (1)

i henhold til forordning (EU) nr. 1003/2010 [n@rvaerende forordning], senest
endret ved forordning (EU) nr. .................... o "

EF-typegodkendelsesnummer: ............ ..o

Arsag til UdVIdelSe: ...........iii i
AFSNIT 1
0.1. Fabriksmaerke (firmabetegnelse): .............cooiiiiiiiiiiiiiiiian
0.2. PP
0.2.1.  Eventuel(le) handelsbetegnelse(r): ............c.cooiiiiiiiiiiiiiaa..
0.3. Typeidentifikationsmeerker, safremt disse er markeret pa keretgjet (3): .
0.3.1.  Markningens placering: ..............oiiiiiiiiiiiii i
0.4. Koretgjets KIasse (3): . .vvneinei et
0.5. Fabrikantens navn 0g adresse: ..............coeviiineineineinaennn.

0.8. Navn(e) og adresse(r) pa samlefabrik(ker): ...........................

0.9. Navn og adresse pé fabrikantens reprasentant (i givet fald): ..........
AFSNIT 11

1. Supplerende oplysninger: se addendum.

2. Teknisk tjeneste, som er ansvarlig for udferelse af prevningerne: .....
3. Provningsrapportens dato: ..............i i
4. Provningsrapportens NUMMEL: . ...........oeueeneenenneeneeneenennnnn.
5. Bemarkninger (eventuelt): se addendum.

6 Sted:

(") Det ikke geldende overstreges.

(®>) Hvis typeidentifikationsmerkningen indeholder tegn, der ikke er relevante for beskri-
velsen af de typer keretejer, komponenter eller separate tekniske enheder, der er
omfattet af dette oplysningsskema, erstattes sadanne tegn i felgedokumenterne med
»2« (f.eks. ABC??1237?7).

(®) Som defineret i bilag II, afsnit A, til direktiv 2007/46/EF.
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Bilag:

Underskrift: .. ... o e

Informationspakke

Provningsrapport
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1.1.

1.2.

Addendum
til EF-typegodkendelsesattest nr. ...
Supplerende oplysninger:

Kort beskrivelse af keretgjstypen med hensyn til konstruktion, dimen-
sioner, linjer og materialesammensa&tning: ...................ooiiiiia...

Beskrivelse af monteringsflade for bagnummerplade: ...................

Monteringsfladen for bagnummerpladen er egnet til anbringelse af en
nummerplade med folgende maksimale mal (mm):
520 x 120/340 x 240 ()

Placeringen af monteringsfladen for bagnummerpladen: til venstre for
midterlinjen/midtfor (1)

Skjules bagnummerpladen ved montering af nogen form for mekanisk
tilkoblingsanordning? ja/nej (1)

Bemarkninger: ...t

(") Det ikke galdende overstreges.
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BILAG 1I

Krav vedrerende monteringsfladen for og anbringelsen af bagnummerplader

1.
1.1.

1.1.2.1.

1.2.
1.2.1.

1.2.1.1.

1.2.1.1.1.

1.2.1.2.

1.2.1.2.1.

1.2.1.2.2.

1.2.1.3.

1.2.1.3.1.

1.2.1.3.1.1.

KRAV

Form og dimensioner for monteringsfladen for bagnummerplader.

Monteringsfladen skal udgere en plan eller nasten plan rektangulaer
flade, der mindst har folgende dimensioner:

enten
bredde: 520 mm
hejde: 120 mm
eller
bredde: 340 mm
hejde: 240 mm

Den overflade, der skal dekkes af nummerpladen, kan have huller
eller sprakker.

For keretojer i klasse M| ma hullers eller spraekkers tvarsnit hverken
i hejden eller bredden overstige 40 mm.

Den overflade, der skal dekkes af nummerpladen, kan have frem-
spring, safremt disse ikke er hgjere end 5,0 mm i forhold til den
nominelle overflade. Mellemlag af bledt materiale, sasom skum-
eller filtprodukter, der har til formal at afbede vibrationer i nummer-
pladen, tages ikke i betragtning.

Montering og anbringelse af bagnummerplade.

Monteringsfladen skal vare saledes indrettet, at nummerpladen efter
anbringelse i henhold til fabrikantens anvisninger har folgende egen-
skaber:

Nummerpladens placering i forhold til keretgjets midterplan i leng-
deretningen:

Nummerpladens midte ma ikke ligge til hejre for keretejets midter-
plan i leengderetningen.

Nummerpladens placering i forhold til keretgjets vertikalplan i leeng-
deretningen:

Nummerpladen skal veere anbragt vinkelret (= 5°) pé keretojets
leengdeplan.

Nummerpladens venstre kant ma ikke ligge til venstre for et lodret
plan, der er parallelt med keretgjets midterplan i lengderetningen, og
som tangerer keretojet, hvor dette er bredest.

Nummerpladens stilling i forhold til det lodrette tveergaende plan:

Det tillades, at nummerpladen halder i forhold til det lodrette plan
som folger:

ikke under — 5° og ikke over 30° under forudsatning af, at hejden
for pladens everste kant ikke er over 1,20 m fra vejbanen
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1.2.1.3.1.2. ikke under — 15° og ikke over 5° under forudsatning af, at hejden

1.2.14.

1.2.14.1.

1.2.1.4.2.

1.2.1.5.

1.2.1.5.1.

1.2.1.5.2.

1.2.1.6.

1.2.1.6.1.

for pladens everste kant er over 1,20 m fra vejbanen.

Nummerpladens hgjde over vejbanen:

Pladens nederste kant skal vaere mindst 0,30 m over vejbanen.

Pladens overste kant ma hejst veere 1,20 m over vejbanen. Hvis dette
hejdekrav pa grund af keretgjets konstruktion ikke kan efterleves,
kan maksimalhejden pd 1,20 m overskrides; hegjden skal dog i sa
fald veere sé naer denne veerdi, som keretgjets konstruktion muligger
det, og den ma aldrig overstige 2 m.

Synlighedsvinkler:

Hvis hegjden for nummerpladens everste kant ikke er over 1,20 m fra
vejbanen, skal det veere muligt at se nummerpladen i hele det rum,
der begranses af folgende fire planer:

— de to lodrette planer gennem nummerpladens sidekanter, der
danner en vinkel udefter til venstre og til hejre for skiltet pa
30° i forhold til det leengdeplan, der er parallelt med keretojets
midterplan i leengderetningen og gér gennem centrum af pladen,

— det plan gennem nummerpladens everste kant, der danner en
vinkel pa 15° opefter med vandrette plan,

— det vandrette plan gennem nummerpladens nederste kant.

Hvis hejden for nummerpladens everste kant overstiger 1,20 m, skal
det vaere muligt at se nummerpladen i hele det rum, der begraenses af
folgende fire planer:

— de to lodrette planer gennem nummerpladens sidekanter, der
danner en vinkel udefter til venstre og til hejre for skiltet pa
30° i forhold til det vandrette plan, der er parallelt med keretojets
midterplan i leengderetningen og gar gennem centrum af pladen,

— det plan gennem nummerpladens eoverste kant, der danner en
vinkel pa 15° opefter med vandrette plan,

— det plan gennem nummerpladens nederste kant, der danner en
vinkel pd 15° nedefter med det vandrette plan.

Mellem den monterede og fastgjorte nummerplade og dens monte-
ringsflade ma der langs pladens kant hele vejen rundt hejst vaere en
afstand pa 5,0 mm.

Den foreskrevne maksimale afstand kan overskrides lokalt, hvis den
méles over et hul eller en spreekke i en overflade bestdende af
menstret gitter eller mellem tremmerne i et gitter.
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1.2.2.

2.2.

2.3.

2.4.

Den monterede og fastgjorte nummerplades placering og form
bestemt efter punkt 1.2, herunder is@r den resulterende krumnings-
radius, skal tages i betragtning med henblik pa kravene til
bagnummerpladebelysning.

Nar det er angivet af keretojsfabrikanten, at et keretoj er egnet til
bugsering (punkt 2.11.5. i bilag I til direktiv 2007/46/EF), og hvis
anbringelsesstedet for bagnummerpladen som folge heraf kan blive
(delvis) skjult inden for synlighedsvinklerne som folge af tilladt
og/eller anbefalet montering af en mekanisk tilkoblingsanordning,
skal dette bemarkes 1 provningsrapporten og anfores i
EF-typegodkendelsesattesten. Desuden ma der ikke meddeles type-
godkendelse af et koretgj, medmindre der treeffes foranstaltninger til
at sikre, at sddanne mekanisk tilkoblingsanordninger, hvis de er
monteret, og ikke er i brug, kun kan fjernes eller flyttes uden brug
af verktej, herunder negler.

PROVNINGSMETODE

Bestemmelse af nummerpladens lodrette haldning og dens hegjde fra
vejbanen.

Koretgjet placeres pa en jevn vejbelegning, idet koretojets masse
justeres til den af fabrikanten angivne masse i kereklar stand, uden
foreren, for mélingerne foretages.

Hvis keretgjet er udstyret med hydropneumatisk, hydraulisk eller
pneumatisk hjulophang eller en anordning til automatisk nivellering
athaengigt af lasten, skal det afproves med dette hjulophang eller
denne anordning under de normale driftsvilkdr, som angives af
fabrikanten.

Hvis nummerpladens nummerside vender nedad, udtrykkes resultatet
af malingen af haldningen med minusfortegn.

Fremspring males vinkelret pa den nominelle overflade, der skal
deekkes af nummerpladen.

Maling af afstanden mellem kanten af den monterede og fastgjorte
nummerplade og den aktuelle overflade foretages vinkelret direkte pa
den aktuelle overflade, der skal dakkes af nummerpladen.

Den nummerplade, der anvendes til kontrol af produktionens over-
ensstemmelse, skal have et af de to st madl, der er specificeret i
punkt 1.1.1.



