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KOMMISSIONEN

Forslag til Europa-Parlamentets og Radets direktiv om madleinstrumenter

(2001/C 62 E/01)

(E@S-relevant tekst)

KOM(2000) 566 endelig udg. — 2000/0233(COD)

(Forelagt af Kommissionen den 15. september 2000)

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROP/ISKE UNION
HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske
Feellesskab, sarlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det @konomiske og Sociale
Udvalg,

i henhold til fremgangsmdden i traktatens artikel 251, og
ud fra folgende betragtninger:

(1) En rekke maleinstrumenter er omfattet af serdirektiver,
der er vedtaget pd grundlag af direktiv 71/316/EQF om
tilnaermelse af medlemsstaternes lovgivning med hensyn
til felles bestemmelser om maleinstrumenter samt om
méletekniske kontrolmetoder (). Serdirektiver, som ikke
leengere er tilpasset den teknologiske udvikling, ber
ophaves og erstattes med et selvstendigt direktiv,
hvilket er i overensstemmelse med Radets resolution af
7. maj 1985 om en ny metode i forbindelse med
teknisk harmonisering og standarder (). Serdirektiver,
der ikke er forzldede, bor fortsat vaere omfattet af direktiv
71/316/EQFE.

(2) Méleinstrumenter kan anvendes til en lang rakke forskel-
lige maleopgaver, hvoraf de opgaver, der udferes i offent-
lighedens interesse, og som pd mange méder pévirker
borgernes  dagligdag, bade direkte og indirekte,
forudsatter, at der anvendes maleinstrumenter, som er
underkastet retlig metrologisk kontrol.

(3) Retlig metrologisk kontrol ber ikke medfere hindringer
for den frie bevagelighed for maleinstrumenter, de rele-
vante bestemmelser bor vere de samme i alle medlems-
stater, og beviset for overensstemmelse ber veere gyldigt i
hele Fellesskabet.

(4) Retlig metrologisk kontrol kraver overensstemmelse med
specificerede krav til ydeevne. De krav til ydeevne, som
maleinstrumenterne skal opfylde, skal sikre et hajt beskyt-
telsesniveau. Overensstemmelsesvurderingen skal sikre et
hejt konfidensniveau.

(5) Méleinstrumenters ydeevne er serlig felsom over for de
elektromagnetiske omgivelser. Méleinstrumenters immu-
nitet over for elektromagnetisk interferens udger en inte-
grerende del af dette direktiv, og immunitetskravene i
Rédets direktiv 89/336/EQF af 3. maj 1989 om indbyrdes
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tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om elektro-
magnetisk kompatibilitet (3), senest andret ved direktiv
93/68/EQF (%), finder derfor ikke anvendelse.

Fecllesskabslovgivningen ber fastsette vaesentlige krav,
som ikke hindrer tekniske fremskridt. De retlige krav
ber derfor fortrinsvis veare krav til ydeevne. Bestemmelser
til fjernelse af tekniske handelshindringer ber felge den
nye metode, der er anfert i Radets resolution af 7. maj
1985 om en ny metode i forbindelse med teknisk harmo-
nisering og standarder.

Der ber derfor udarbejdes europaiske tekniske standarder,
hvis tekniske specifikationer og ydeevnespecifikationer er i
overensstemmelse med de vasentlige krav, som er fastsat i
dette direktiv. Overensstemmelse med specifikationerne i
disse standarder ber give formodning om overensstem-
melse med de vesentlige krav, der er fastsat i dette
direktiv. Sddanne harmoniserede europziske standarder,
der udarbejdes af privatretlige organer, ber bevare deres
ikke-bindende status. I denne forbindelse anerkendes Den
Europziske Standardiseringsorganisation (CEN) og Den
Europziske Komité for Elektronisk Standardisering
(Cenelec) som varende de organer, der er kompetente til
at vedtage harmoniserede standarder i overensstemmelse
med de generelle retningslinjer for samarbejdet mellem
Kommissionen og disse to organer, som blev undertegnet
den 13. november 1984.

CEN og Cenelec ber udarbejde harmoniserede standarder
efter mandat fra Kommissionen i henhold til Europa-
Parlamentets og Rddets direktiv 98/34/EF af 22. juni
1998 om en informationsprocedure med hensyn til
tekniske standarder og forskrifter samt forskrifter for
informationssamfundets tjenester (°). Andret ved direktiv
98/48/EF (°). 1 forbindelse med standardisering er det
onskeligt, at Kommissionen bistds af det udvalg, der er
nedsat i henhold til direktiv 98/34/EF. Udvalget kan even-
tuelt raddsperge tekniske eksperter.

Pi visse specialiserede omrdder kan de tekniske specifika-
tioner og  ydeevnespecifikationer i internationalt
godkendte normative dokumenter ogsd delvis eller fuldt
ud opfylde de produktspecifikationer, der er fastsat i
lovgivningen. I disse tilfeelde kan anvendelse af disse inter-
nationalt aftalte normative dokumenter veere et alternativ
til anvendelse af europziske tekniske standarder.

EFT L 139 af 23.5.1989, s. 19.
EFT L 220 af 30.8.1993, s. 1.
EFT L 204 af 21.7.1998, s. 37.
EFT L 217 af 5.8.1998, s. 18.
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Overensstemmelse med de vasentlige krav, der er fastsat i
dette direktiv, kan ogsd opnds gennem specifikationer,
som ikke foreligger i form af en europaisk teknisk stan-
dard eller et internationalt godkendt normativt dokument.
Brug af europeaiske tekniske standarder eller internationalt
godkendte normative dokumenter ber derfor veare
frivillig.

Det teknologiske stade inden for maéleteknologi er under
konstant udvikling, hvilket forer til @ndringer i behovene
for overensstemmelsesvurdering. Der ber derfor for hver
maélekategori vere en passende procedure eller et valg
mellem forskellige procedurer af tilsvarende strenghed.
De procedurer, der er vedtaget, opfylder kravene i
Rédets afgorelse 93/465/EQF af 22. juli 1993 om modu-
lerne for de forskellige faser i procedurerne for overens-
stemmelsesvurdering og regler om anbringelse og anven-
delse af »CE-overensstemmelsesmarkningen« med henblik
pa anvendelse i direktiverne om teknisk harmonisering (!).

De nedvendige foranstaltninger til gennemforelse af dette
direktiv ber i henhold til artikel 2 i Radets afgorelse
1999/468[EF af 28. juni 1999 om fastsattelse af de
narmere vilkdr for udevelsen af de gennemforelsesbefo-
jelser, der tillegges Kommissionen (?), vedtages ved anven-
delse af den radgivningsprocedure, der er fastsat i afgorel-
sens artikel 3.

Medlemsstaterne ber aktivt overvige deres markeder og
treeffe de fornedne foranstaltninger til at forhindre, at
instrumenter, der ikke opfylder kravene, markedsfores
eller tages i brug. Det er derfor nedvendigt, at der
findes et passende samarbejde mellem medlemsstaternes
markedsovervagningsmyndigheder  for at sikre, at
markedsovervagningsaktiviteterne fir virkning inden for
hele Fellesskabet.

Medlemsstaterne ber treffe de fornedne forsanstaltninger
til at sikre, at madleinstrumenter, som er péfert CE-over-
ensstemmelsesmearkningen og supplerende mearkning,
markedsfores korrekt. Fabrikanterne ber underrettes om
begrundelserne for negative afgorelser i forbindelse med
deres produkter samt om de retsmidler, der str til deres
radighed.

Dette direktiv bor opheave fellesskabslovgivningen om

— 71/319/EQF af 26. juli 1971 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om madlere til vaesker,
med undtagelse af vand ()

— 71/348/EQF af 12. oktober 1971 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om supplerende anord-
ninger til malere af veesker, med undtagelse af vand (9),
senest @ndret ved akten vedrerende @strigs, Finlands
og Sveriges tiltreedelse

— 73[362[EQF af 19. november 1973 om tilnaermelse af
medlemsstaternes lovgivninger vedrerende de materi-
aliserede leengdemadl (), senest endret ved Kommissio-
nens direktiv 85/146/EQF (%)

— 75/33[EQF af 17. december 1974 om tilnaermelse af
medlemsstaternes lovgivning om koldtvandsmalere (°)

— 75/410/EQF af 24. juni 1975 om gensidig tilneermelse
af medlemsstaternes lovgivning om kontinuerligt
virkende vagte med regnevark (19)

— 76/891/EQF af 4. november 1976 om indbyrdes
tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om elek-
tricitetsmalere (1)

— 77[95/EQF af 21. december 1976 om indbyrdes tilnzr-
melse af medlemsstaternes lovgivning om  taxa-
metre (12)

— 77[313[EQF af 5. april 1977 om indbyrdes tilneermelse
af medlemsstaternes lovgivning om maleanlaeg for
vasker med undtagelse af vand (")), endret ved
Kommissionens direktiv 82/625/EQF (14)

— 78/1031/EQF af 5. december 1978 om indbyrdes
tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning om auto-
matiske kontrol- og sorteringsveagte (*°)

— 79/830/EQF af 11. september 1979 om indbyrdes
tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning om varmt-
vandsmalere (6).

méleinstrumenter, som omfatter folgende radsdirektiver:

— X71/318/EQF af 26. juli 1971 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om volumen- gasma-

lere (), senest @ndret ved Kommissionens direktiv
82/623[EQF (*)
) EFT L 220 af 30.8.1993, s. 23.
2) EFT L 184 af 17.7.1999, s. 23.
EFT L 202 af 6.9.1971, s. 21.

4) EFT L 252 af 27.8.1982, s. 5.
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(16) Fabrikanterne ber have mulighed for at udeve de rettig-
heder, som de har opndet inden dette direktivs ikraft-
treeden, i en rimelig periode. Det er derfor nedvendigt
at fastsaette overgangsordninger —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

KAPITEL I
ANVENDELSESOMRADE OG FORMAL
Artikel 1
Anvendelsesomride

Dette direktiv finder anvendelse pd udstyr og systemer med en
maélefunktion, som defineret i de instrumentspecifikke bilag
MI-001 til MI-011.

Artikel 2
Formal

[ dette direktiv fastsattes de vaesentlige krav, som det udstyr og
de systemer, der er navnt i artikel 1, skal opfylde, hvis de
underkastes retlig metrologisk kontrol i en medlemsstat, og
den overensstemmelsesvurdering, som de skal underkastes
under disse omstendigheder med henblik pd markedsfering
og ibrugtagning.

Det er et serdirektiv vedrerende krav om elektromagnetisk
immunitet efter artikel 2, stk. 2 i direktiv 89/336/EQF.

KAPITEL 1II
RETLIG METROLOGISK KONTROL
Artikel 3

Definitioner

[ dette diretiv forstds ved:

a) »Méleinstrument« ethvert udstyr eller et system med en
malefunktion, som er omfattet af anvendelsesomradet for
og formalet med dette direktiv, som fastsat i artikel 1 og 2.

A

»Underenhed« en samling af komponenter, som fungerer
selvsteendigt, og som sammen med andre underenheder,
hvormed den er kompatibel, udger et maleinstrument.

c) »Retlig metrologisk kontrol« den kontrol af et méleinstru-
ments maleopgaver, som er fastsat af de offentlige myndig-
heder af hensyn til folkesundheden, den offentlige sikkerhed,
den offentlige orden, beskyttelse af miljeet, opkraevning af
skatter og afgifter, beskyttelse af forbrugerne og loyale
handelsvilkdr.

oL
=

»Fabrikant« den fysiske eller juridiske person, som:

— udferer den tekniske konstruktion af et méleinstrument,
eller som far den udfert pa egne vegne, og

— fremstiller maleinstrumentet, eller lader det fremstille pa
egne vegne, 0g

— markedsforer det lovligt i eget navn;
eller
den fysiske eller juridiske person, som:

— pétager sig ansvaret for, at maleinstrumentet er i over-
ensstemmelse med de relevante krav i dette direktiv, og

— har truffet alle nedvendige foranstaltninger med henblik
pd at bare dette ansvar, og

— markedsforer maleinstrumentet lovligt under eget navn.

o
~

»Markedsforing« produktets forste overgang fra fremstillings-
stadiet til distribution og/eller brug.

f) »slbrugtagning« den forste anvendelse af et produkt til de
formal, det var beregnet til.

»Godkendt reprasentant« den fysiske eller juridiske person,
som fabrikanten skriftligt har givet tilladelse til at handle pa
hans vegne i forbindelse med specifikke opgaver. En
godkendt reprasentant skal vare etableret i Fellesskabet,
hvis han skal handle i henhold til dette direktiv.

©

=

»Harmoniseret standard« en teknisk specifikation, som er
vedtaget af Den Europziske Standardiseringsorganisation
(CEN) eller Den Europaiske Komité for Elektronik Standar-
disering (Cenelec) eller af begge i fellesskab efter mandat fra
Kommissionen i henhold til direktiv 98/34/EF og udarbejdet
i overensstemmelse med De Generelle Retningslinjer, der er
aftalt mellem Kommissionen og de europziske standardise-
ringsorganisationer.

i) »Normativt dokument« et dokument, som indeholder
normative elementer, der er udarbejdet af Organisation
Internationale de Métrologie Légale (Den Internationale
Organisation for Retlig Metrologi).

Artikel 4
Vesentlige krav og overensstemmelsesvurdering

1. Et maleinstrument skal opfylde de vasentlige krav, som er
fastsat i bilag I og det relevante instrumentspecifikke bilag.

2. Et maéleinstruments overensstemmelse med de vasentlige
krav vurderes i overensstemmelse med bestemmelserne i artikel
7.

3. Néir et méileinstrument bestdr af en rekke underenheder,
og ndr der foreligger specifikke bilag, som fastleegger de
vasentlige krav for alle disse underenheder, som tilsammen
udgor maleinstrumentet, finder bestemmelserne i dette direktiv
tilsvarende anvendelse for hver enkelt af disse underenheder.
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Artikel 5
Overensstemmelsesmaerkning

1. Et méleinstruments overensstemmelse med alle forpligtel-
serne ifplge dette direktiv fremgér af, at det er pafert CE-over-
ensstemmelsesmearkningen og den supplerende metrologiske
merkning som anfert i artikel 13.

2. CE-overensstemmelsesmerkningen og den supplerende
metrologiske mearkning paferes af fabrikanten eller pd dennes
ansvar.

3. Pasattelse af merkninger pd et méleinstrument, som vil
kunne vildlede tredjeparter med hensyn til CE-meaerkningens og
den supplerende metrologiske merknings betydning og form er
forbudt. Enhver anden markning kan paferes et maleinstru-
ment, forudsat at CE-merkningen og den supplerende metro-
logiske merknings synlighed og laesbarhed ikke derved mind-
skes.

Artikel 6
Markedsfering og ibrugtagning

1. Med forbehold af bestemmelserne i artikel 13 og -4
medlemsstaterne ikke af grunde, der er omfattet af dette
direktiv, hindre markedsforing og ibrugtagning af maleinstru-
menter, som barer CE-overensstemmelsesmarkningen og den
supplerende metrologiske markning i overensstemmelse med
artikel 5.

2. Medlemsstaterne sikrer, at brug af ethvert maéleinstru-
ment, som barer CE-overensstemmelsesmerkningen og den
supplerende metrologiske merkning i overensstemmelse med
artikel 5, ikke hindres af regler eller bestemmelser vedrerende
aspekter, der er omfattet af dette direktiv som er fastsat af
ordregivere i forbindelse med udevelse af de former for virk-
somhed, der er omhandlet i artikel 2 i Rdadets direktiv
93/38/EQF ().

KAPITEL III
OVERENSSTEMMELSESVURDERING
Artikel 7
Overensstemmelsesvurdering

Vurdering af et madleinstruments overensstemmelse med dets
vaesentlige krav skal gennemfores ved anvendelse efter fabrikan-
tens valg af en af de overensstemmelsesvurderingsprocedurer,
der er anfert i det specifikke bilag vedrerende instrumentet.

De overensstemmelsesmoduler, som indgdr i procedurerne, er
beskrevet i bilag A til H1.

() EFT L 199 af 9.8.1993, s. 84.

Artikel 8
Notifikation

1. Medlemsstaterne underretter Kommissionen og de gvrige
medlemsstater om, hvilke organer de har udpeget til at udfere
de opgaver, der falder ind under de i artikel 7 nazvnte over-
ensstemmelsesvurderingsmoduler samt de identifikationsnumre,
som Kommissionen har tildelt i henhold til stk. 4, hvilke
former for méleinstrumenter hvert enkelt organ er blevet
udpeget for, samt eventuelt hvilke instrumentklasser, male-
omrader, maleteknologi og ethvert andet instrumentkendetegn,
der begranser det omrdde, som notifikationen omfatter.

2. Medlemsstaterne anvender kriterierne i bilag III ved udpe-
gelsen af organerne.

3. En medlemsstat, som har notificeret et organ, skal trackke
notifikationen tilbage, hvis den konstaterer, at organet ikke
leengere opfylder de i stk. 2 navnte kriterier. Den underretter
straks Kommissionen og de ovrige medlemsstater om alle
tilfeelde, hvor en notifikation tilbagekaldes.

4. Kommissionen tildeler hvert af de organer, der skal noti-
ficeres, et identifikationsnummer. Kommissionen offentligger
en liste over notificerede organer, samt oplysninger vedrerende
notifikationens omfang som naevnt i stk. 1 i C-udgaven af De
Europeeiske Feellesskabers Tidende og sikrer, at listen ajourfores.

KAPITEL IV
FORMODET OVERENSSTEMMELSE
Artikel 9
Harmoniserede standarder og normative dokumenter

1.  Medlemsstaterne formoder, at der er tale om overens-
stemmelse med de veasentlige krav, der er navnt i artikel 4,
for sd vidt angdr et maleinstrument, som opfylder elementerne
i nationale standarder, der gennemforer den europaiske harmo-
niserede standard for det pdgaldende maéleinstrument, og som
svarer til de elementer af denne europaiske harmoniserede
standard, hvis referencer er offentliggjort i C-udgaven af De
Europeeiske Feellesskabers Tidende.

Nér et maleinstrument kun delvis opfylder elementerne i forste
afsnit i neevnte nationale standarder, formoder medlemssta-
terne, at der er overensstemmelse med de vasentlige krav,
der svarer til de elementer i de pdgzldende standarder, som
instrumentet opfylder.

Medlemsstaterne offentligger referencerne for de nationale
standarder, der er nevnt i forste afsnit.

2.  Medlemsstaterne formoder, at der er tale om overens-
stemmelse med de vasentlige krav, der er neaevnt i artikel 4,
for sd vidt angdr et méleinstrument, som opfylder det norma-
tive dokument, der er naevnt i artikel 11, stk. 2, litra c), og hvis
referencer er offentliggjort i C-udgaven af De Europeiske Feelles-
skabers Tidende.
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Hvis et maleinstrument kun delvis opfylder det i forste afsnit
naevnte normative dokument, formoder medlemsstaterne, at
der er overensstemmelse med de vasentlige krav, der svarer
til de normative elementer, som instrumentet opfylder.

Medlemsstaterne offentligger referencerne for det i forste afsnit
navnte normative dokument.

KAPITEL V
UDVALG
Artikel 10
Udvalget for standarder og tekniske forskrifter

Finder en medlemsstat eller Kommissionen, at en harmoniseret
standard, som er omhandlet i artikel 9, stk. 1, ikke fuldstendigt
opfylder de veasentlige krav, der er nevnt i artikel 4, indbringer
den pagaldende medlemsstat eller Kommissionen sagen for det
stdende udvalg, der er nedsat ved direktiv 98/34/EF, og angiver
begrundelsen herfor. Udvalget afgiver straks en udtalelse.

Pd baggrund af udvalgets udtalelse underretter Kommissionen
medlemsstaterne om, hvorvidt det er nedvendigt at tilbagekalde
referencerne for de nationale standarder fra den i artikel 9,
stk. 1, tredje afsnit, omhandlede offentliggerelse.

Artikel 11
Udvalget for méleinstrumenter

1.  Kommissionen bistds af et stdende udvalg, udvalget for
méleinstrumenter, der bestdr af reprasentanter for medlemssta-
terne, og som har Kommissionens reprasentant som formand.

2. Nar der henvises til dette stykke, finder rddgivningspro-
ceduren i artikel 3 i afgerelse 1999/468/EF anvendelse i over-
ensstemmelse med artikel 7, stk. 3, og artikel 8 i samme afgo-
relse.

Artikel 12
Opgaver, der varetages af udvalget for maleinstrumenter

1.  Efter anmodning fra en medlemsstat eller pé eget initiativ
kan Kommissionen i overensstemmelse med den i artikel 11,
stk. 2, nevnte procedure treffe de fornedne foranstaltninger til
at:

a) @ndre de instrumentspecifikke bilag med hensyn til:
— det maksimalt tilladte antal fejl og nejagtighedsklasser
— de tilladte driftsbetingelser
— de kritiske @ndringsvaerdier

— listen over overensstemmelsesvurderingsprocedurer som
neevnt i artikel 7

b) @ndre de testprogrammer, der er fastlagt i bilag II

¢) anmode den Internationale Organisation for Retlig Metrologi
om at udarbejde et normativt dokument, som indeholder
normative elementer, hvis opfyldelse giver formodning om
overensstemmelse med de tilsvarende vaesentlige krav i dette
direktiv

d) offentliggere referencerne for det i litra ¢) nevnte normative
dokument i C-udgaven af De Europeiske Feellesskabers Tidende.

2. Finder en medlemsstat eller Kommissionen, at et norma-
tivt dokument, hvis reference er offentliggjort i C-udgaven af
De Europeiske Fellesskabers Tidende i henhold til bestemmelserne
i stk. 2, litra d), ikke fuldt ud opfylder de vesentlige krav, der er
navnt i artikel 4, indbringer den pagaldende medlemsstat eller
Kommissionen sagen for Udvalget for Maleinstrumenter og
angiver begrundelsen herfor.

Kommissionen skal i overensstemmelse med den i artikel 11,
stk. 2, nevnte procedure underrette medlemsstaterne om, hvor-
vidt det er nedvendigt at tilbagekalde referencerne for det
normative dokument fra den i artikel 9, stk. 2, tredje afsnit,
omhandlede offentliggerelse.

KAPITEL VI
MZARKNINGER
Artikel 13
Merkninger

1. Den i artikel 5 navnte CE-overensstemmelsesmarkning
bestdr af bogstaverne »CE« i overensstemmelse med modellen
i punkt B i bilaget til afgorelse 93/465/EQF. CE-markningen
skal mindst veere 5 mm hgj.

2. Den i artikel 5 navnte supplerende metrologimarkning
bestdr af det store bogstav M, og drstallet for dets pésatning
omgivet af en firkant. Firkantens hejde skal svare til hgjden af
CE-overensstemmelsesmearkningen. Den supplerende metrolo-
gimerkning skal folge umiddelbart efter CE-overensstemmelses-
merkningen.

3. Identifikationsnummeret for det i artikel 8 navnte notifi-
cerede organ skal, sifremt det er pakravet i henhold til over-
ensstemmelsesvurderingsproceduren, anbringes efter CE-over-
ensstemmelsesmarkningen og den supplerende metrolo-
gimerkning. Det er ikke nedvendigt at anbringe identifika-
tionsnummeret for et notificeret organ pd madleinstrumentet,
hvis dette ikke kraeves ifolge overensstemmelsesvurderingspro-
ceduren.

4.  Nar et méleinstrument bestir af en reekke dele, som virker
sammen, skal markningerne vare anfert pd instrumentets
hoveddel.

Naér et maleinstrument er for lille eller for folsomt til at baere de
i stk. 1 naevnte meerkninger, skal markningerne anfores pé den
pakning, hvori instrumentet udbydes til salg eller eventuelt i
den beholder, hvori instrumentet leveres.
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5. CE-overensstemmelsesmarkningen og den supplerende
metrologimeerkning skal vere uudslettelig. Det notificerede
organs identifikationsnummer skal vere uudsletteligt eller selv-
odeleggende ved fjernelse. Alle markninger skal vaere klart
tydelige eller lette at komme til.

Artikel 14
Markedsovervigning

1. Medlemsstaterne traffer de fornedne foranstaltninger til
at sikre, at maleinstrumenter, som er pafert CE-markningen og
den supplerende metrologimerkning i henhold til artikel 5,
kun markedsfores og ibrugtages, hvis de, ndr de er korrekt
installeret og anvendes i overensstemmelse med fabrikantens
instruktioner, opfylder de veasentlige krav, der er fastsat i
artikel 4 og deres instrumentspecifikke bilag, og hvis de har
gennemgdet en overensstemmelsesvurdering i henhold til
artikel 7.

2. Medlemsstaternes ~ kompetente  myndigheder  bistdr
hinanden med at opfylde deres forpligtelser til at udfere
markedsovervigning.

[ denne forbindelse udveksler de kompetente myndigheder
oplysninger om det omfang, hvori de instrumenter, som de
undersgger, opfylder forpligtelserne i dette direktiv, samt resul-
taterne af sidanne undersogelser.

Hver medlemsstat underretter de @vrige medlemsstater og
Kommissionen om, hvilke kompetente myndigheder den har
udpeget til at forestd denne udveksling af oplysninger.

Oplysninger, der udveksles, er omfattet af tavshedspligt.

3. Konstaterer en medlemsstat, at samtlige maleinstrumenter
eller en del af maleinstrumenterne af en serlig model, som er
pafert CE-overensstemmelsesmarkning og den supplerende
metrologimeerkning, ikke opfylder betingelserne i stk. 1,
treeffer den de fornedne foranstaltninger til at traekke disse
instrumenter tilbage fra markedet, forbyde eller begrense
deres videre markedsforing, eller forbyde eller begranse deres
videre anvendelse.

Nar medlemsstaten traffer beslutning om disse foranstaltninger,
tager den hensyn til, om der er tale om en manglende over-
ensstemmelse, som er systematisk eller tilfaeldig. Hvis medlems-
staten har konstateret, at den manglende overensstemmelse er
systematisk underretter den straks Kommissionen om de trufne
foranstaltninger med angivelse af begrundelsen for beslut-
ningen.

4. Kommissionen holder snarest muligt samrdd med de
bergrte parter.

Konstaterer Kommissionen, at de foranstaltninger, som den
pagzldende medlemsstat har truffet, er berettigede, giver den
straks den medlemsstat, der har truffet foranstaltningen, samt
de gvrige medlemsstater underretning herom.

Den kompetente medlemsstat treeffer de fornedne foranstalt-
ninger over for enhver, som har pafert merkningerne, og
underretter Kommissionen og de gvrige medlemsstater herom.

Finder Kommissionen, at de foranstaltninger, som den
pagxldende medlemsstat har truffet, er uberettigede, giver
den straks den medlemsstat, der traf foranstaltningen, samt
den pdgaldende fabrikant eller dennes godkendte reprasentant
underretning herom.

Hvis den manglende overensstemmelse tilskrives mangler ved
standarderne, foreleegger Kommissionen efter at have holdt
samrdd med de bererte parter, hurtigst muligt sagen for det i
artikel 10 naevnte udvalg.

Kommissionen sikrer sig, at medlemsstaterne holdes underrettet

om forlebet og resultaterne af proceduren.

KAPITEL VII
ALMINDELIGE OG AFSLUTTENDE BESTEMMELSER
Artikel 15
Afgorelser om afslag eller begransninger

Enhver afgorelse, som en medlemsstat traeffer i medfer af dette
direktiv, og som medferer, at et maleinstrument traekkes tilbage
fra markedet, eller at et instruments markedsfering eller ibrug-
tagning forbydes eller begranses, skal ngje begrundes. Afgo-
relsen meddeles snarest muligt den bererte part med angivelse
af retsmidlerne i henhold til geldende ret i den pédgwldende
medlemsstat og fristerne i forbindelse med disse retsmidler.

Artikel 16
Ophevelser

Folgende direktiver ophaves med virkning fra den (1. juli
2002) uden at dette bergrer artikel 17:

— direktiv 71/318/EQF
— direktiv 71/319/EQF
— direktiv 71/348/EQF
— direktiv 73/362/EQF
— direktiv 75/33/EQF
— direktiv 75/410/EQF
— direktiv 76/891/EQF
— direktiv 77/95/EQF
— direktiv 77/313/EQF
— direktiv 78/1031/EQF

— direktiv 79/830/EQF.
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Artikel 17
Overgangsbestemmelser

Uanset artikel 18, stk. 2, tillader medlemsstaterne til madle-
opgaver, hvor de kraever brug af et retlig kontrolleret maélein-
strument, markedsfering og ibrugtagning af maéleinstrumenter,
som opfylder de bestemmelser, der finder anvendelse inden den
(1. juli 2002) og indtil udlebet af gyldighedsperioden for type-
godkendelsen af de pégaldende maleinstrumenter eller, i
tilfelde af en typegodkendelse af ubegranset gyldighed, en
periode pd 10 ar regnet fra den (1. juli 2002).

Artikel 18
Gennemforelse

Medlemsstaterne sxtter de nedvendige love og administrative
bestemmelser i kraft for at efterkomme dette direktiv senest
den (1. juli 2002). De underretter straks Kommissionen herom.

Disse love og bestemmelser skal ved vedtagelsen indeholde en
henvisning til dette direktiv eller skal ved offentliggerelsen
ledsages af en sddan henvisning. De narmere regler for
denne henvisningen fastsattes af medlemsstaterne.

Artikel 19
Ikrafttraeden

Dette direktiv treeder i kraft pd tyvendedagen efter offentliggo-
relsen i De Europeiske Fellesskabers Tidende.

Artikel 20
Direktivets adressater

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

BILAG 1

VASENTLIGE KRAV

Maleinstrumenter skal have en hej grad af metrologisk beskyttelse, sdledes at alle bergrte parter kan have tillid til
maleresultatet, og de skal konstrueres og fremstilles efter et hejt kvalitetsniveau med hensyn til maleteknologi og

maledataenes sikkerhed.

De krav, som méleinstrumenter skal opfylde, for at disse mél kan nds, er fastsat i det folgende og suppleres i givet fald af
instrumentspecifikke krav i bilag MI-001 til MI-011, hvori visse dele af de generelle krav narmere uddybes.

[ de lpsninger, der anvendes for at opfylde kravene, skal der tages hensyn til instrumentets pataenkte anvendelse samt

sadan fejlanvendelse, som med rimelighed kan forventes.

Instrumenterne anses for at opfylde de relevante aspekter af kravene, hvis producenterne kan godtgere, at de(t)
tilsvarende testprogram(mer) i bilag Il er gennemfort med tilfredsstillende resultat.

DEFINITIONER

Malestorrelse

Malestorrelsen er den givne storrelse, som skal males.

Pavirkende storrelse

En pavirkende storrelse er en storrelse, som ikke er maélestorrelsen, men som pavirker maleresultatet.

Tilladte driftsbetingelser

De tilladte driftsbetingelser er de verdier af mdlestorrelse og pavirkende storrelser, som udger instrumentets normale

driftsbetingelser.
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Forstyrrende storrelse

En forstyrrende storrelse er en pavirkende storrelse, som ikke normalt herer til arbejdsbetingelserne for det instrument,
som prastationskravene foreskrives for.

Kritisk cendring

Den kritiske andring er den andring, ved hvilken @ndringen af méleresultatet anses for uensket. Denne storrelse angives
i den maleenhed, hvori selve maleresultatet udtrykkes.

Fysisk mdleanordning

En fysisk méleanordning, som er beregnet til under brug vedvarende at gengive eller afgive en eller flere mileverdier af
en given storrelse.

Direkte salgstransaktion

En salgstransaktion er direkte salg, sdfremt:

— maéleresultatet er grundlaget for den pris, som skal erlaegges, og
— parterne i transaktionen skal godtage maleresultatet pd stedet, og

— ¢jerskifte og betaling sker enten pé stedet eller forpligtelse dertil padrages pé stedet gennem parternes godtagelse af
mdleresultatet.

KRAV

1. Tilladelige fejl

1.1.  Under de tilladte driftsbetingelser og i fraveer af forstyrrende storrelser md malefejlen ikke veere storre end den
tilladelige mélefejl, som er fastlagt i de pdgeeldende instrumentspecifikke krav.

Medmindre andet er angivet, udtrykkes den maksimale tilladelige malefejl ved den sande malevardi som et
tosidet interval.

1.2.  For et instrument, som fungerer ved de tilladte driftsbetingelser og under pavirkning af en forstyrrende storrelse,
er kravene til prastationer dem, som er fastlagt i de pagaldende instrumentspecifikke krav.

1.3.  Producenten angiver det klimatiske, mekaniske og elektromagnetiske miljg, som instrumentet er bestemt til
anvendelse i, under hensyntagen til de krav til driftsbetingelserne, som er fastlagt i de pigeldende instrument-
specifikke krav.

1.3.1. Det klimatiske og mekaniske miljg inddeles i klasse A til I som nedenfor beskrevet.
C  Klimatisk miljg

C1 Denne klasse omfatter placering i konstant temperaturregulerede, lukkede rum. Fugtigheden er ikke regu-
leret. Om nedvendigt anvendes opvarmning, keling eller affugtning for at opretholde de foreskrevne
betingelser. Maleinstrumenterne kan vaere udsat for solstrdling, varmestraling og beveagelser i den omgivende
luft som folge af traek fra ventilationssystemet eller dbne vinduer; de er ikke udsat for kondensvand, nedber
eller isdannelse.

Forhold svarende til denne klasse findes i konstant bemandede kontorer, visse varksteder og andre lokaler til
seerlige formal.

C2 Denne klasse omfatter placering i lukkede rum, hvor temperatur og fugtighed ikke er reguleret. Opvarmning
kan anvendes, ndr temperaturen er lav, navnlig i tilfelde af stor forskel mellem betingelserne for denne
klasse og forholdene udenders. Méleinstrumenterne kan véare udsat for sol- og varmestraling, track, kondens-
vand, vand af anden oprindelse bortset fra regnvand, samt isdannelse.

Betingelser svarende til denne klasse findes i visse indgangs- og trapperum til bygninger, i garager, keldre,
visse varksteder, fabriksbygninger og procesanlaeg i industrien, sedvanlige lagerrum til frostbestandige
produkter, avlsbygninger mv.
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C3 Denne klasse omfatter placering under gennemsnitlige klimaforhold, dvs. polar- og erkenklima undtaget.

M Mekanisk miljo

M1 Denne klasse omfatter placeringer med minimal udsattelse for vibrationer og chok, f.eks. af instrumenter,
som er monteret pd lette understotninger og udsat for ubetydelige vibrationer og chok fra omgivende
spraengning eller pzlenedramning, smakkende dere etc.

M2 Denne klasse omfatter placeringer med betydeligt eller hejt vibrations- og chokniveau, f.cks. fordrsaget af
maskiner og forbipasserende keretgjer i narheden, eller af, at de er placeret tat op ad tunge maskiner,

transportband mv.

M3 Denne klasse omfatter placeringer med hejt og meget hejt vibrations- og chokniveau, f.eks. af instrumenter
monteret direkte pd maskiner, transportbdnd mv.

Tabel 1

Kombineret klimatisk og mekanisk milje

Betingelser C1 C2 C3
M1 A B C
M2 D E F
M3 G H I

1.3.2. Elektromagnetiske miljoer Klassificeres som E1 eller E2;

E1 Bolig-, erhvervs- og let industrimilje,

E2 Industrimilje

2. Reproducerbarhed

Har malestorrelsen samme verdi, men med en anden placering eller en anden bruger, medens alle andre
betingelser er uzndrede, skal de efterfolgende maleresultater stemme meget neje overens.

3. Repeterbarhed

3.1.  Har mélestorrelsen samme vardi, og er méilebetingelserne uandrede, skal de efterfolgende méleresultater stemme
meget ngje overens. Forskellen mellem maleresultaterne skal vare lille i forhold til den maksimale tilladelige fejl.

3.2, For et instrument, der er underkastet betydelige tilfldige fejl, skal forskellen mellem gennemsnitsveerdierne af pa
hinanden folgende maleserier vere lille i forhold til den maksimale tilladelige fejl.

4. Diskrimination og felsomhed

Mileinstrumenter skal have tilstraekkelig folsomhed og tilstrakkeligt lav diskriminationstarskel til de male-
opgaver, de er bestemt til.

5. Holdbarhed

Méleinstrumenter skal vere konstrueret saledes, at deres metrologiske egenskaber er tilstraekkeligt stabile i et
rimeligt tidsrum, forudsat at de monteres, vedligeholdes og anvendes korrekt i overensstemmelse med produ-
centens anvisninger og i det miljo, de er bestemt til.

6. Palidelighed

Et elektronisk maleinstrument skal konstrueres, sd det s& vidt muligt reducerer virkningen af en funktionsfejl,
som ville medfore et ungjagtigt maleresultat, medmindre tilstedeveerelsen af en sidan defekt er dbenbar eller let
og enkelt lader sig konstatere med andre midler end instrumentet selv.
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7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

Egnethed

Méleinstrumenter ma ikke have egenskaber, der kan forventes at lette svigagtig anvendelse, og muligheden for
utilsigtet fejlanvendelse skal vare mindst mulig.

Méleinstrumenter skal vare egnede til den pétenkte anvendelse under hensyn til de i praksis forekommende
driftsbetingelser og i forhold til den patenkte bruger, og ma ikke stille urimelige krav til brugeren for at opn et
korrekt maleresultat.

Néar madlestarrelsen er en egenskab ved et produkt, som emballeres af maleinstrumentet, skal emballeringen
udferes pa passende vis, under hensyntagen til den maksimale tilladelige malefejl.

Nér et maleinstrument er beregnet til méling af vaerdier af mélestorrelsen, som er konstante i tid, skal mélein-
strumentet vare ufelsomt over for sma afvigelser i malestorrelsens veardi eller treeffe passende foranstaltninger.

Et méleinstrument skal vaere robust og fremstillet af materialer, der er velegnede til de pitenkte driftsbetingelser.

Beskyttelse mod forvanskning

Mileinstrumenters metrologiske egenskaber md ikke pé utilladelig made blive pavirket ved dets tilslutning til en
anden anordning, ved selve den tilsluttede anordnings egenskaber eller ved nogen anordning, som er fjern-
tilsluttet maleinstrumentet.

Udstyr, som har afgerende betydning for de metrologiske egenskaber, skal vare konstrueret sdledes, at det kan
sikres. De anvendte sikkerhedsforanstaltninger skal gore det muligt at pavise, at indgreb har fundet sted.

Programmel, som er af afgerende betydning for de metrologiske egenskaber, skal vere market tilsvarende og
skal vaere udformet séledes, at det kan sikres. Identifikationen af sddant programmel skal vaere let tilgangelig.
Eventuelle vidnesbyrd om, at der har fundet indgreb sted, skal vere tilgangelige i et rimeligt tidsrum.

Ved opbevaring eller overfersel af méledata og metrologisk vigtige parametre skal disse vare tilstraekkeligt sikret
mod tilsigtet og utilsigtet forvanskning.

P4 instrumenter til forbrugsmaéling i husholdninger ma visningen ikke kunne tilbagestilles under brug.

Anvisninger, som skal piferes eller ledsage instrumentet

Méleinstrumenter skal vaere forsynet med folgende paskrifter:
— Producentens marke eller navn,

— oplysninger om dets nejagtighed,

samt, i givet fald,

— relevante oplysninger om anvendelsesbetingelser,

— identitetsmaerke,

— typeattestens nummer.

Er instrumentets dimensioner for smé eller dets konstruktion for folsom til, at de pagaldende oplysninger kan
pafores, skal passende mearkning veere péfert emballagen ogleller den ledsagende dokumentation.

Méleinstrumenter skal vare ledsaget af anvisninger for betjening. Disse anvisninger skal i relevant omfang
omfatte:

— tilladte driftsbetingelser,

— Klassificering af klimatisk, mekanisk og elektromagnetisk miljg,

— anvisninger for montering, vedligeholdelse, reparationer, tilladte justeringer,
— anvisninger for korrekt betjening og eventuelle swrlige anvendelsesbetingelser.

For instrumenter, som anvendes til hjelpeudstyr og instrumentgrupper, kraeves ikke nedvendigvis serskilte
brugerhéndbeger.
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9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

11.

12.

Medmindre andet er angivet i et instrumentspecifikt bilag, skal skalaintervallet for en malt vardi have formen
1 %107 2 x 107, eller 5 x 10", hvor n er et vilkrligt heltal eller nul. Méleenheden eller symbolet for den skal
vare angivet tet ved dens talveerdi.

En fysisk malestorrelse skal vare market med en nominel vardi eller en skala, ledsaget af méleenheden.

De anvendte méleenheder og symbolerne for dem skal vere i overensstemmelse med lovgivningen pé felles-
skabsniveau om maleenheder og deres symboler.

Alle marker og paskrifter, som kraeves efter noget vasentligt krav, skal vare klare, uudslettelige, utvetydige og
ikke overforbare.

Angivelse af resultat

Resultatet skal vises direkte eller ved udskrift pd papir.

Alle resultatangivelser skal veere tydelige og utvetydige og vere ledsaget af sidanne merker og péskrifter, som er
nedvendige for at gere brugeren opmarksom pé, hvad resultatet betyder. Det viste resultat skal vaere let at aflaese
under normale brugsomstendigheder. Yderligere angivelser kan vises, forudsat at de ikke kan give anledning til
forveksling.

For udskrevne eller registrerede resultater skal det udskrevne eller registrerede ligeledes veare let leeseligt og
uudsletteligt.

Maleinstrumenter til direkte salgstransaktioner skal vere udformet sdledes, at maéleresultatet vises for begge
parter i transaktionen, ndr de er monteret forskriftsmassigt.

Instrumenter, som er bestemt til forbrugsmaéling i husholdninger, og hvis méledata enten kan aflases med en
mobil datafangstenhed eller fjernafleeses gennem en dataforbindelse, skal vaere forsynet med visningsindretning,
som kan aflaeses af forbrugeren. Det, som angives af denne visningsanordning, er det maéleresultat, som tjener

som grundlag for den pris, der skal betales.

Yderligere behandling af data til afslutning af handelstransaktionen

Maéleinstrumenter til andre formdl end forbrugsmaling skal varigt registrere méleresultatet, ledsaget af oplys-
ninger, som identificerer den pagzldende transaktion, nar:

— mialeinstrumentet er bestemt til direkte salgstransaktioner, og
— mialingen ikke er gentagelig, og
— maleinstrumentet normalt er bestemt til at anvendes, ndr den ene part i handelen er fravarende,

Desuden skal varigt bevis pd madleresultatet og oplysninger, som identificerer transaktionen, pd anmodning
kunne stilles til radighed, ndr malingen er afsluttet.

Overensstemmelsesvurdering

Maleinstrumenter skal vere udformet siledes, at deres overensstemmelse med forskrifterne i dette direktiv let kan
vurderes.
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BILAG II

TESTPROGRAMMER

INDLEDNING

Opnds hensigtsmaessige resultater efter udforelse af testprogrammerne, anses resultaterne for at tilfredsstille den
pagzldende del af de produktkrav, som vurderes. For et bestemt instrument kan der foretages en andring af vardierne
i testprogrammerne for svarhedsgrader eller kombinationer af svarhedsgrader for de klimatiske og mekaniske klasser
A-I ved en direkte henvisning i det specifikke bilag.

Proveopstillinger og -metoder skal veare i overensstemmelse med internationale aftaler.

1. TESTPROGRAMMER

Testprogrammerne inddeles efter driftsbetingelser pé folgende made:
Program 1: Elektromagnetisk miljo

Program 2: Klimatisk miljo

Program 3: Mekanisk milje

Program 4: Stremforsyning

Endnu et testprogram, program 5, vedrgrer holdbarheden.

1.1 Testprogrammernes anvendelsesomride

Instrumenter og underenheder underkastes testning afhengigt af de tilladte driftsbetingelser, som skal vere i
overensstemmelse med kravene i det instrumentspecifikke bilag.

1.2.1. Klimatisk og mekanisk klassificering

De klimatiske og mekaniske klasser, A-I, er angivet i tabel 1 i bilag L.

Hensigtsmassige svarhedsgrader ved testningen er angivet nedenfor.

Tabel 1
Svaerhedsgrader
Beskrivelse af test Klasser

A B C D E F G H I
Varme 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Tor kulde 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Fugtig varme, stationar tilstand — 1 2 — 1 2 — 1 2
Fugtig varme, cyklisk — 1 2 — 1 2 — 1 2
Vibration — — — 1 1 1 2 2 2
Mekanisk chok — — — 1 1 1 2 2 2

1.2.2. Klassificering af elektromagnetisk miljo

Klasse E1 — Bolig-, erhvervs- og let industrimilje

Klasse E2 — Industrimilje
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1.3.

1.4.

Grundregler for bestemmelse af fejl

Bestemmelse af fejl skal finde sted under normale testbetingelser. Nar virkningen af én pévirkende storrelse
vurderes, skal alle gvrige faktorer holdes relativt konstant pd en veardi tat pd normalvaerdien.

Grundregler for testning

Hver pavirkende storrelse paferes og vurderes swrskilt. Metrologisk testning foretages under eller efter
paforing af den pavirkende storrelse, alt efter hvad der svarer til instrumentets normale driftstilstand, nar
denne pévirkende storrelse kan forventes at optrade.

PROGRAM 1: ELEKTROMAGNETISK MILJ@

Det i tabel 2, 3 og 4 angivne testprogram finder anvendelse péd instrumentet eller underenheden alt efter
hvilket elektromagnetiske miljg, E1 eller E2, instrumentet er bestemt til at blive anvendt i.

Nér instrumentet eller underenheden er bestemt til anvendelse i et permanent, kontinuert elektromagnetisk
felt, skal de tilladte praestationer i testen med amplitudemoduleret elektromagnetisk strilingsfelt vare inden
for den maksimale tilladelige fejl; i alle andre tilfaelde er den kritiske @ndring og den tilladte virkning den, der
er angivet i det instrumentspecifikke bilag.

Tabel 2
Forstyrrende storrelse Tilslutning El E2
Spandingsudfald af Indgang
vekselstromforsyning >95 % reduktion i 5000 ms
Netdyk pa vekselstromforsyning | Indgang 30 % fald i 10 ms
60 % fald i 100 ms
Elektrostatisk udladning Indkapslingsport 4 kV kontakt
8 kV luft
Hurtige spandingsvariationer () | — Porte til signallinjer og data-
busser, som ikke medvirker
i procesreguleringen; + 500 V() 1000 V
— Porte, som er direkte invol-
veret i processen, i proces-
maéling, signalgivning og
regulering; + 500 V() +2000 V
—1/O jevnstremsporte; + 500 V () +2000 V
—1/O vekselstromsporte; +1000 V +2000 V
— Funktionelle jordforbindel-
sesporte. +500 V() +1000 V
Hojfrekvent elektromagnetisk Indkapslingsport 80-1000 MHz | 80-1000 MHz (%)
felt 3 V/m 10 V/m
Amplitudemoduleret 80 % MA (1 kHz) | 80 % MA (1 kHz)
Hojfrekvent elektromagnetisk Indkapslingsport 900 + 5 MHz
felt 3 V/m 900 + 5 MHz
Tilpasset barebolge 50 arbejdscyklus % 10 V/m
- 50 arbejdscyklus %
200 gentag. 200 gentag.
frekvens, Hz Frekvens, Hz

(") 5 Tr/[50 Th ns, 5 gentag. Frekvens kHz i alle tilfaelde.

(*) Galder kun porte med interface gennem kabler, som kan have en samlet lengde over 3 m ifelge producentens
funktionsspecifikation.

(}) Finder ikke anvendelse pa indgangsporte for tilslutning til batteri eller genopladeligt batteri, som skal afmonteres eller
afbrydes fra apparatet for at oplades. Apparater, som har jevnstremsindgang til brug sammen med en ensretter, skal
afproves pa vekselstromsindgangen af den ensretter, som foreskrives af producenten eller, nir en sidan ikke foreskrives,
med anvendelse af en typisk ensretter. Denne test finder anvendelse pd jevnstremsindgange bestemt til permanent
tilslutning til kabler med laengde over 10 m.

(* Bortset fra ITU-radiofrekvensbandene 87-108 MHz, 174-230 MHz og 470-790 MHz, hvor niveauet skal vere 3 V.
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3.1

Tabel 3

Radiofrekvens — fellessignal

Port

E1

E2

— Porte til signallinjer og data-
busser, som ikke medvirker i
procesreguleringen,

— Porte, som er direkte involveret
i processen, i procesmﬁling,
signalgivning og regulering,

0,15-80 Mhz ()
3V
80 % amplitudemoduleret
(1 kHz)

0,15-80 MHz () (2)
10 V
80 amplitudemoduleret (1 kHz)

— 1/O jaevnstremsporte;

0,15-80 MHz (!)

0,15-80 MHz (%)

3V 10 V
80 % amplitudemoduleret 80 % amplitudemoduleret (1 kHz)
(1 kHz)
— 1/O vekselstremsporte, 0,15-80 MHz 0,15-80 MHz ()
— Funktionell jordforbindel- 3V 3V
selzlsn vonetle Jordiorbinde 80 % amplitudemoduleret 80 % amplitudemoduleret (1 kHz)
porte (ko)

Testniveauet kan defineres som den akvivalente strom gennem en 150 ohm belastning.

(") Geelder kun porte med interface gennem kabler, som kan have en samlet leengde over 3 m ifelge producentens

funktionsspecifikation.

(3) Bortset fra ITU-radiofrekvensbindene 47 MHz-68 MHz, hvor niveauet skal vaere 3 V.

Tabel 4

Overspaending

Port

El

E2

Porte til signallinjer og databusser,
som ikke medvirker i procesregule-
ringen

Stremsted 1,2 Tr/50 Th
ms (8/20) ()
linie til jord + 2 kV
linie til linie + 1 kV

Porte, som er direkte involveret i
processen, i procesmaling, signalgiv-
ning og regulering

Stremsted 1,2 Tr/50 Th
ms (8/20)
linie til jord + 2 kV
linie til linie + 1 kV

Jeevnstremsindgange Stromsted 1,2 Tr [ 50 Th Stremsted 1,2 Tr/50 Th
ps (8/20) (') () ms (8/20) ()

linie til jord £ 0,5 kV linie til jord £ 0,5 kV

linie til linie + 0,5 kV linie til linie + 0,5 kV

Vekselstromsindgange Stremsted 1,2 Tr [ 50 Th Stremsted 1,2 Tr/50 Th

s (8/20)
linie til jord + 2 kV
linie til linie + 1 kV

ms (8/20)
linie til jord + 4 kV
linie til linie + 2 kV

(") Apparat med jevnstromsindgang til anvendelse med ensretter skal afproves pd vekselstromsindgangen af den ensretter,
som foreskrives af producenten eller, nar en sddan ikke foreskrives, med anvendelse af en typisk ensretter. Testen finder
anvendelse pé jevnstremsindgange for permanent tilslutning til kabler med leengde over 10 m.

(%) Gelder kun porte med interface til kabler, som kan have en samlet leengde over 10 m ifelge producentens funktions-

specifikation.

(}) Finder ikke anvendelse pd indgangsporte for tilslutning til batteri eller et genopladeligt batteri, som skal afmonteres eller

afbrydes fra apparatet for at oplades.

PROGRAM 2: KLIMATISK MILJ@

Til kontrol af, at instrumentet arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl i de pagaldende klimatiske

omgivelser

Statisk temperatur

Nar det er praktisk muligt, kan tests med ter varme og kulde kombineres i samme cyklus.
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3.1.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

Tor varme

Til kontrol af, at instrumentet ved hej temperatur arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl.

Svarhedsgrad 1 2 3
Temperatur (°C) 30 40 55
Varighed (h) 2 2 2

Kulde

Til kontrol af, at instrumentet ved lav temperatur arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl

Svarhedsgrad 1 2 3
Temperatur (°C) +5 -10 -25
Varighed (h) 2 2 2

Omgivende luftfugtighed

Alt efter det klimatiske miljg, som instrumentet er bestemt til anvendelse i, kan den mest velegnede test enten
bestd i fugtig varme i stationeer tilstand (ingen kondensation) eller et cyklisk (kondensdannende) forleb med
fugtig varme.

Den cykliske test med fugtig varme er hensigtsmessig, nir dampindtrengningen fremskyndes af ventila-
tionen. Under omstandigheder, hvor ikke-kondenserende fugt er en faktor, vil stationer testning med fugtig
varme vere hensigtsmaessig.

Fugtig varme, stationer tilstand (ikke-kondenserende)

Til kontrol af, at instrumentet ved hej fugtighedsgrad og konstant temperatur arbejder inden for den
maksimale tilladelige fejl.

Svaerhedsgrad 1 2
Temperatur (°C) 30 40
Relativ fugtighed (%) 85 93
Varighed (degn) 2 4

Fugtig varme, cyklisk (kondenserende)

Til kontrol af, at instrumentet ved hgj fugtighed i forbindelse med cykliske temperatursvingninger arbejder
inden for den maksimale tilladelige fejl.

Svaerhedsgrad 1 2
Temperaturomrade (°C) 25-40 25-55
Varighed (antal cykluser) 2 2

95 % i faserne med laveste
temperatur, 93 % i faserne med
hejeste temperatur.

95 % i faserne med laveste
temperatur, 93 % i faserne med
hgjeste temperatur

Relativ fugtighed




C 62E[16

De Europaiske Fellesskabers Tidende

27.2.2001

4.1.

4.2.

PROGRAM 3: MEKANISK MILJ@

Til kontrol af, at instrumentet i de relevante mekaniske omgivelser arbejder inden for den maksimale tillade-
lige fejl

Vibrationer

Testen med tilfaeldige vibrationer er velegnet til vurdering af betingelser, hvor den pévirkende storrelse ikke er
stabil. Testen for sinusformede vibrationer er velegnet til vurdering af forhold, hvor frekvensen (frekvenserne)
og niveauet (niveauerne) af den effektive acceleration er kendt(e) og stabil(e), og hvor der kendes en relevant
resonansfrekvens.

Tilfeeldige vibrationer

Til kontrol af, at instrumentet arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl under pavirkning af tilfeldige
vibrationer.

Svarhedsgrad 1 2
Totalt frekvensomrdde (Hz) 10—15 10—150
Totalt effektivt niveau (m.s?) 1,6 7
ASD-niveau 10-20 Hz (mZ2.s73) 0,048 1
ASD-niveau 20-150 Hz (dB/oktav) -3 -3
Antal akser 3 3

To minutter i hver funktionstilstand, eller
leengere, hvis det er nedvendigt for at
foretage maélingen

Varighed for hver akse

Sinusformet vibration

Til kontrol af, at instrumentet arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl under pavirkning af ensartede
vibrationer.

Svaerhedsgrad 1 2
Frekvensomrade (Hz) 10—150 10—150
Maks. Accelerationsniveau (ms2) 2 10
Antal svingningsperioder pr. Akse 20 20

Mekanisk chok

Til kontrol af om instrumentet arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl under pévirkning af meka-
niske chok

Svaerhedsgrad 1 2

Faldhgjde (mm) 25 50

Antal fald (pd hver underkant) 1 1
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6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.2.

6.2.1.

PROGRAM 4: STROMFORSYNING

Til kontrol af, at instrumentet arbejder inden for den maksimale tilladelige fejl, ndr stremforsyningen er
normal.

Karakteristik Testspecifikation

Spaendingsvariation pd ledningsnet 85-110 % af nominel veerdi

Spandingsvariation af jevnstrom
i henhold til de graenser, der er fastsat af produ-
centen

Frekvensvariation pd ledningsnet 98-102 % af nominel vaerdi

PROGRAM 5: HOLDBARHED

Vurdering af muligheden for, at der optreeder fejl i lobet af den péregnede levetid af instrumentet eller
underenheden.

Gasmalere
Membranmdlere

Afprevningsspecifikation: 5 000 timer ved Qs

Tilladelige fejl

Under og efter testen ved stremningshastighederne Qpin, 2 Quins 0,1 Qmaks 0,4 Qmaks: 0,7 Qmmaks 08 Qmaks:

— ma fejlvisningen ved hver stromnningshastighed i omradet Q; til Qi hojst afvige 2 % fra den tilsva-
rende startveerdi ved den pégeldende stremningshastighed,

— skal fejlvisningen vere inden for det dobbelte af den maksimale tilladelige fejl.

Roterende mdlere af fortrengningstypen og turbinetypen

Afprevningsspecifikation: 1000 timer, samlet varighed hejst to maneder.

Tilladelige fejl

Efter afprevning ved stremningshastigheder pd Quin, 0,05 Quake 0,15 Qmaks 0,25 Qmaks 04 Qmaks
0,7 Qmaks og Qumaks®

— mé fejlvisningen ved hver stremnningshastighed hejst afvige fra den tilsvarende startvaerdi med en
tredjedel af den maksimale tilladelige fejl for den pdgaldende stremningshastighed.

— skal fejlvisningen vere inden for den maksimale tilladelige fejl.

Vandmalere
Vandmalere underkastes to pd hinanden folgende proverekker.

— Qj lig 16 m3/h eller derunder

— Forste proverakke (cyklisk prove): 100 000 diskontinuerlige cykluser, hvorunder stremningshastig-
heden kan variere mellem nul og Q;. Hver cyklus skal omfatte mindst én periode med en gennem-
stromningshastighed pa nul, og mindst én periode med en gennemstremningshastighed pad Qs.

— Anden proverakke (kontinuerlig prove): uafbrudt stremning med hastigheden Q4 i 100 timer.
— Qj over 16 m’/h
— Forste proverakke: uafbrudt stremning ved Q3 i 750 timer.

— Anden proverakke: uafbrudt stremning ved Q, i 200 timer.
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6.2.2.

6.2.2.1.

6.2.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.5.

Tilladelige fejl

Afvigelsen i malefejlen efter hver proverakke, sammenholdt med mélefejlen ved start, mé hejst veare:
— 3% af det milte volumen mellem Q; (medregnet) og Q, (ikke medregnet).

— 1,5 % af det mélte volumen mellem Q, (medregnet) og Q4 (medregnet).

Malefejl pd det malte volumen efter hver proverakke, méd ikke vare over:

— 2 6% af det mélte volumen mellem Q; (medregnet) og Q, (ikke medregnet)

— 12,5% af det mdlte volumen mellem Q, (medregnet) og Q4 (medregnet) for vandmalere bestemt til
maling af vand med temperatur mellem 0,1 °C og 30 °C,

— +3,5% af det mélte volumen mellem Q, (medregnet) og Q, (medregnet) for vandmélere bestemt til
mdling af vand med temperatur mellem 30 °C og 90 °C.

Vandvolumen

Det gennem hver af de afprovede malere gennemlgbne vandvolumen i forbindelse med de to preverakker
fastlagt i 2.1 skal vaere mindst:

600 x Q3 (i m?) for Q;<16 m3/h
1000 x Q5 (i m?) for Q3 > 16 m>/h.

Afprovede stromningshastigheder

Malefejlene pa vandvolumen bestemmes ved standardbetingelserne for og efter hver proverakke for hver
afprovet miler og mindst for felgende gennemstremningshastigheder:

Q—@Q1+Q)2—Q;—01Q; —0.3Q; —0,5Q; — Q3 — Qq.
Provningsbetingelser
Proverne skal udferes med vand af en temperatur, som er passende til afprovning af maleren i det tempe-

raturomrdde, som den er bestemt for. Det til provningen anvendte vand skal vare rent og frit for
opslemmede partikler, og skal have lav aggressivitet og lavt kalkindhold.
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BILAG 1II

Kriterier som skal opfyldes af de organer, som medlemsstaterne udpeger til at udfere opgaverne i forbindelse

med overensstemmelsesvurderingsmodulerne

Nedenfor anfores de kriterier, som medlemsstaterne skal anvende ved udpegelse af organerne i henhold til artikel 8, stk.

1.

1.

Organet, dets leder og det personale, som skal foretage overensstemmelsesvurderingen, ma hverken veere konstrukter,
fabrikant, leverander, monter eller bruger af de maleinstrumenter, som de inspicerer, eller vare nogen af disses
godkendte repraesentant. De md heller ikke vere direkte impliceret i konstruktion, fremstilling, markedsfering eller
vedligeholdelse af instrumenterne eller reprasentere de parter, der er engageret i disse aktiviteter. Dette udelukker
udelukker imidlertid pa ingen mdde muligheden for udveksling af tekniske oplysninger i forbindelse med overens-
stemmelsesvurderingen mellem fabrikanten og det bemyndigede organ.

. Organet og dets personale, som foretager overensstemmelsesvurderingen, skal vaere uatheengige af enhver form for

pression eller incitament, navnlig af ekonomisk art, som kunne pavirke deres vurdering eller resultaterne af deres
overensstemmelsesvurdering, isar fra personer eller grupper af personer, der har interesse i vurderingsresultaterne.

. Overensstemmelsesvurderingen skal udferes med storste faglige integritet og tekniske kompetence inden for metro-

logiomradet.

Hvis organet lader specifikke opgaver i forbindelse med konstateringen eller verifikationen af produktydeevne eller
-specifikationer foretage af underleveranderer, skal det forst sikre sig, at underleveranderen opfylder dette direktivs
bestemmelser, og iser dette bilag. Organet skal kunne stille de relevante dokumenter vedrerende vurderingen af
underleveranderens kvalifikationer og det arbejde, som han har udfert i henhold til dette direktiv, til rddighed for de
nationale myndigheder.

. Organet skal vaere i stand til at udfere alle de opgaver, som péhviler sddanne organer i henhold til det bilag, som det

er bemyndiget for, hvadenten disse opgaver udferes af organet selv eller pd dets vegne og pd dets ansvar. Det skal
isaer rdde over det nedvendige personale og besidde de midler, som er nedvendige for pa fyldestgorende méde at
udfere de tekniske og administrative opgaver, der er forbundet med vurderingen eller verifikationen. Det skal
endvidere have adgang til det udstyr, som er nedvendigt for at gennemfore den kravede verifikation.

. Organet skal have:

— en god teknisk og faglig uddannelse, som omfatter alle de vurderings- og verifikationsoperationer, som organet er
bemyndiget til at udfere

— tilstrekkeligt kendskab til forskrifterne for den kontrol, det udferer, og tilstraekkelig erfaring med udferelse af
denne kontrol

— den fornedne ferdighed i at udarbejde de attester, protokoller og rapporter, som viser, at kontrollerne er udfert.

. Kontrolpersonalets upartiskhed skal sikres. Dets aflenning mé hverken veare athangig af, hvor mange kontroller det

udferer, eller af kontrollens resultater.

. Organet skal tegne en ansvarsforsikring, medmindre det civilretlige ansvar ifelge nationale retsregler dackkes af staten,

eller kontrollen direkte udfores af medlemsstaten.

. Organets personale er bundet af tavshedspligt om alt, hvad det far kendskab til under udferelsen af arbejdet i henhold

til dette direktiv eller enhver national retsforskrift til gennemforelse af dette, undtagen over for de kompetente
administrative myndigheder i den stat, hvor det udferer sit arbejde.
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BILAG IV

TEKNISK DOKUMENTATION

Den tekniske dokumentation skal gore det muligt let at forstd konstruktion, fremstilling og drift af méleinstrumentet og
skal muliggere vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i dette direktiv.

Dokumentationen skal for s vidt det er relevant for vurderingen omfatte:

— en generel beskrivelse af instrumentet;

— konstruktions- og produktionstegninger samt diagrammer over komponenter, delmontager, kredsleb m.v.;

— de nedvendige beskrivelser og forklaringer til forstdelse af ovennavnte, herunder instrumentets funktion;

— en liste over de standarder, der er navnt i artikel 9, og som helt eller delvis finder anvendelse, samt beskrivelser af de
losninger, der er valgt med henblik pa at opfylde de vasentlige krav i de tilfelde, hvor de i artikel 9 navnte
standarder ikke er anvendt;

— resultater af konstruktionsberegninger og kontrolundersggelser m.v.;

— prevningsrapporter;

— EF-typeafprovningscertifikater eller EF-konstruktionsafprevningscertifikater i forbindelse med instrumenter, der inde-
holder dele, der er identiske med de dele, der er i konstruktionen.
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BILAG A
OVERENSSTEMMELSESERKL ARING BASERET PA INTERN FABRIKATIONSKONTROL
Overensstemmelseserkleering baseret pé intern fabrikationskontrol er den overensstemmelsesvurderingsprocedure,

hvorved fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede repraesentant opfylder nedennavnte betingelser og
garanterer og erklarer, at de pagaldende maéleinstrumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal muliggore
en vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det omfang det er
relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for
fremstillingen af det sidste instrument.

Fremstilling

4. Fabrikanten treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-

stemmelse med direktivets krav.

Skriftlig overensstemmelseserklering

5.1.

5.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmerkningen og den supplerende metrologimerkning p& hvert
enkelt maleinstrument, som opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserkleering for hver model af maleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti 4r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pageldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der sendes ogsd en kopi af erkleeringen til et af de bemyndigede organer for typeafprovning i henhold til artikel
8, som har til ansvar periodisk at stille en liste over de overensstemmelseserklaeringer, det har modtaget, til

radighed for alle medlemsstater.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

Godkendt reprasentant

6.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 3 og 5.2 kan pa hans vegne og pa hans ansvar opfyldes af hans i
Feellesskabet etablerede reprasentant.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fallesskabet, pahviler ovennavnte pligter impor-
toren eller enhver anden person, som markedsforer instrumentet i Feellesskabet.
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BILAG Al

OVERENSSTEMMELSESERKL ARING BASERET PA INTERN FABRIKATIONSKONTROL PLUS PRODUKT-

AFPROVNING FORETAGET AF ET BEMYNDIGET ORGAN

Overensstemmelseserkleering baseret pd intern fabrikationskontrol plus produktafprevning foretaget af et bemyn-
diget organ er den overensstemmelsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten eller hans i Fellesskabet etab-
lerede reprasentant opfylder nedennavnte forpligtelser og garanterer og erklerer, at de pageldende malein-
strumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal muliggere
en vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det omfang det er
relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til rddighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for
fremstillingen af det sidste instrument.

Fremstilling

4, Fabrikanten treeffer alle nodvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-
stemmelse med kravene i direktivet.

Produktkontrol

5. Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer produktkontrol med tilfeldige mellemrum, eller lader dem

udfere. Et passende antal preveeksemplarer, udtaget af det bemyndigede organ inden markedsforingen, under-
soges, og passende provninger som fastsat i de relevante dokumenter, der er naevnt i artikel 9, eller tilsvarende
provninger, gennemfores for at kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse med de relevante krav i
direktivet. Foreligger der ikke et relevant dokument, beslutter det pdgaldende bemyndigede organ, hvilke rele-
vante provninger der skal udferes.

Hvis et eller flere eksemplarer af instrumenterne i stikpreven ikke overholder kravene, traffer det bemyndigede
organ de nedvendige forholdsregler.

Skriftlig overensstemmelseserklering

6.1.

6.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pd det i pkt.
5 navnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pd hvert enkelt maleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for hver model af maleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti dr fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pageldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der sendes ogsa en kopi af erkleringen til et af de bemyndigede organer for typeafprovning i henhold til artikel
8, som har til ansvar periodisk at stille en liste over de overensstemmelseserklaeringer, det har modtaget, til

radighed for alle medlemsstater.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

Godkendt repreaesentant

7.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 3 og 6.2 kan pd hans vegne og pd hans ansvar opfyldes af hans i
Feellesskabet etablerede reprasentant.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fallesskabet, pahviler ovennavnte pligter impor-
toren eller enhver anden person, som markedsforer instrumentet i Fellesskabet.
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BILAG B

TYPEAFPROVNING

1. Typeafprovning er den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved et bemyndiget organ undersager
den tekniske konstruktion af et maleinstrument og konstaterer og attesterer, at den tekniske konstruktion
opfylder de krav i direktivet, der galder for méleinstrumentet.

2. Typeafprovningen kan gennemfores pé en af folgende méder. Det bemyndigede organ treeffer beslutning om den
egnede fremgangsmade og de nedvendige proveeksemplarer.

a) undersogelse af et proveeksemplar af hele méleinstrumentet, der er reprasentativt for den planlagte produk-
tion;

b) undersogelse af proveeksemplarer af en eller flere kritiske dele af méleinstrumentet, der er reprasentative for
den planlagte produktion, plus vurdering af den tekniske konstruktions egnethed af de ovrige dele af malein-
strumentet ved undersogelse af den tekniske dokumentation og det stottedokument, der er navnt i pkt. 3;

¢) vurdering af egnetheden af maleinstrumentets tekniske konstruktion ved undersogelse af den tekniske doku-
mentation og det stottedokument, der er naevnt i pkt. 3, uden undersogelse af et proveeksemplar.

3. Ansegning om typeafprovning indgives af fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant til et
bemyndiget organ efter eget valg.

Ansggningen skal indeholde:

— fabrikantens navn og adresse samt navn og adresse pa fabrikantens reprasentant, hvis ansegningen indgives
af denne

— en skriftlig erklering om, at samme ansegning ikke er indgivet til andre bemyndigede organer

— den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal gere det muligt at vurdere
instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det omfang det er nedvendigt
for vurderingen, dakke instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

— proveeksemplarer, som er reprasentative for den pdgzldende produktion, som kravet af det bemyndigede
organ.

— stottedokumenter, der viser, at den tekniske konstruktion af de dele af méileinstrumentet, for hvilke der ikke
kraeves proveeksemplarer, ogsd opfylder kravene. Stottedokumentet skal navne alle relevante dokumenter,
som er blevet anvendt, iser ndr de relevante dokumenter i artikel 9 ikke er blevet anvendt fuldtud, og skal
om nedvendigt omfatte resultaterne af afprevninger, der er gennemfort af fabrikantens egnede laboratorium
eller af et andet provningslaboratorium pd hans vegne og pa hans ansvar.

4. Det bemyndigede organ skal
vedrerende proveeksemplarer:

4.1.  undersoge den tekniske dokumentation, kontrollere, at typen er fremstillet i overensstemmelse med denne, og
fastsla, hvilke elementer der er konstrueret i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i de i artikel 9
naevnte relevante dokumenter, samt hvilke elementer der er konstrueret, uden at de relevante bestemmelser i
disse dokumenter er anvendt.

4.2.  gennemfore eller lade gennemfore de nodvendige undersogelser og prevninger til kontrol af, om lgsningerne er
blevet anvendt korrekt i de tilfelde, hvor fabrikanten har valgt at anvende lesningerne i de relevante dokumenter.

4.3.  gennemfore eller lade gennemfore de nedvendige undersegelser og prevninger til kontrol af, om fabrikantens
losninger opfylder de veesentlige krav i direktivet i de tilfeelde, hvor fabrikanten har valgt ikke at anvende
losningerne i de relevante dokumenter.

4.4.  aftale med ansggeren, hvor undersegelserne og prevningerne skal gennemfores.
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vedrorende de andre dele af méileinstrumentet:

4.5.

undersage den tekniske dokumentation og stettedokumentet for at vurdere, om den tekniske konstruktion af de
gvrige dele af méleinstrumentet er egnet.

vedrerende fremstillingsprocessen:

4.6.

underspge den tekniske dokumentation for at sikre, at fabrikanten har egnede midler til at sikre en sammenhzn-
gende produktion.

Nér den tekniske konstruktion opfylder de bestemmelser i dette direktiv, der galder for maleinstrumentet,
udsteder det bemyndigede organ en EF-typeafprovningsattest til ansegeren. Attesten skal indeholde fabrikantens
navn og adresse, undersegelsens resultater, eventuelle betingelser for dens gyldighed, og de nedvendige data til
identificering af instrumentet.

En oversigt over de relevante dele af den tekniske dokumentation vedlagges attesten, og det bemyndigede organ
opbevarer en kopi heraf.

Attesten har en gyldighedsperiode pd ti dr fra udstedelsesdatoen, og kan fornyes for efterfolgende perioder pd
hver ti ar.

Ansggeren skal underrette det bemyndigede organ, som opbevarer den tekniske dokumentation vedrerende
EF-typeafprovningen, om enhver @ndring af instrumentet, som kan pavirke instrumentets overensstemmelse
med de vasentlige krav eller de foreskrevne betingelser for attestens gyldighed. Sddanne wndringer kraever en
tillegsgodkendelse i form af en tilfojelse til den oprindelige EF-typeafprevningsattest.

Hvert bemyndiget organ tilstiller periodisk alle medlemsstater en liste over:

— de EF-typeafprovningsattester, det har udstedt;

— de EF-typeafprovningsattester, det har afsldet;

— tillegsgodkendelser og @ndringer til allerede udstedte attester.

Hvert bemyndiget organ skal straks underrette alle medlemsstater om de EF-typeafprovningsattester, det har
inddraget. Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til radighed for de organer, som den har bemyndiget.

De gvrige bemyndigede organer kan fi tilstillet kopi af EF-typeafprovningsattesterne og/eller tillegsgodkendel-
serne. Bilagene stilles til de ovrige bemyndigede organers radighed.

Fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede repraesentant skal foruden den tekniske dokumentation opbe-
vare en kopi af EF-typeafprevningsattesten og eventuelle tilfojelser til denne i ti dr fra datoen for fremstillingen af
det sidste mdleinstrument.

Er hverken fabrikanten eller dennes repraesentant etableret i Fallesskabet, pahviler pligten til at opbevare den
tekniske dokumentation importeren eller den person, som markedsforer maleinstrumentet i Feellesskabet.
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BILAG C

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA INTERN FABRIKATIONSKONTROL

1. Erklaering om typeoverensstemmelse baseret pd intern fabrikationskontrol er den del af overensstemmelsesvur-
deringsproceduren, hvorved fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede reprasentant opfylder
nedennavnte betingelser og garanterer og erklerer, at de pdgzldende maleinstrumenter er i overensstemmelse
med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-

stemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprevningsattesten og med de relevante krav i direktivet.

Skriftlig overensstemmelseserklering

3.1

3.2

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmerkningen og den supplerende metrologimerkning pé hvert
enkelt méleinstrument, som er i overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten,
og opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserkleering for hver model af maleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den

pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

Godkendt repraesentant

4.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 3.2 kan pd hans vegne og pd hans ansvar opfyldes af hans i
Feellesskabet etablerede reprasentant.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fellesskabet, pahviler ovennavnte pligter impor-
toren eller enhver anden person, som markedsforer instrumentet i Feellesskabet.
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BILAG (1

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA INTERN FABRIKATIONSKONTROL PLUS

PRODUKTAFPROVNING FORETAGET AF ET BEMYNDIGET ORGAN

1. Erkleering om typeoverensstemmelse baseret pa intern fabrikationskontrol plus produktafprevning foretaget af et
bemyndiget organ er den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved fabrikanten eller hans i Falles-
skabet etablerede reprasentant opfylder nedennavnte forpligtelser og garanterer og erklarer, at de pagaldende
méleinstrumenter er i overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprevningsattesten, og opfylder
de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-
stemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprevningsattesten, og opfylder de relevante krav i direktivet.

Produktkontrol

3. Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer produktkontrol med tilfaeldige mellemrum, eller lader dem

udfere. Et passende antal proveeksemplarer af de endelige produkter, udtaget af det bemyndigede organ inden
markedsforingen, undersoges, og passende provninger som fastsat i de relevante dokumenter, der er navnt i
artikel 9, eller tilsvarende prevninger gennemfores for at kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse
med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i direktivet. Foreligger
der ikke et relevant dokument, beslutter det pdgaldende bemyndigede organ, hvilke relevante provninger der skal
udfores.

Hvis et eller flere eksemplarer af instrumenterne i stikproven ikke overholder kravene, traffer det bemyndigede
organ de nedvendige forholdsregler.

Skriftlig overensstemmelseserklering

4.1.

4.2

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pd det i pkt.
3 navnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer péd hvert enkelt méleinstrument, som er i
overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i
direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklaering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den

pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

Godkendt reprasentant

5.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 4.2 kan pd hans vegne og pd hans ansvar opfyldes af hans i
Fellesskabet etablerede reprasentant.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fallesskabet, pahviler ovennavnte pligter impor-
toren eller enhver anden person, som markedsforer instrumentet i Feellesskabet.
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BILAG D

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA KVALITETSSIKRING AF PRODUKTIONEN

1. Erklaering om typeoverensstemmelse baseret pd kvalitetssikring af produktionen er den del af overensstemmelses-
vurderingsproceduren, hvorved fabrikanten opfylder nedenstiende betingelser og garanterer og erklarer, at de
pagaldende maleinstrumenter er i overensstemmelse med typen som beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og
opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. [ forbindelse med produktion, afsluttende inspektion og prevninger anvender fabrikanten et godkendt kvalitets-
styringssystem, der opfylder kravene i pkt. 3, og er omfattet af den i pkt. 4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

3.1.  Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ efter eget
valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pdgeldende instrumentkategori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation for den godkendte type og en kopi af EF-typeafprovningsattesten.

3.2, Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstemmelse med typen som beskrevet i EF-type-
afprovningsattesten og med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig made i en skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumen-
tation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre
fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmélsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befojelser med hensyn til produkt-
kvalitet;

— de teknikker, fremgangsméder og systematiske foranstaltninger, der vil blive anvendt i produktionen samt
ved kvalitetskontrol og -sikring;

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter fremstillingen, og den hyppighed
hvormed dette sker;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer eller godkendelse, osv;

— metoderne til kontrol af at den kravede produktkvalitet er opndet, og at kvalitetsstyringssystemet fungerer
effektivt.

3.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i pkt. 3.2. Det
skal antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de tilsvarende
specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den pagaldende instrumentteknologi
og erfaring som legal metrologivurderingsmand. Vurderingsprocessen skal omfatte et besog pd fabrikantens
anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

3.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem, og til
at vedligeholde det, sdledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.
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3.5.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt
andring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede andringer og afger, om det andrede kvalitetsstyringssystem
stadig opfylder de i pkt. 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersggelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Kontrol pd det bemyndigede organs ansvar

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Formélet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere produktions-, inspektions-, prevnings- og
oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer osv.

Det bemyndigede organ aflegger regelmassigt kontrolbesgg for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover aflegge uanmeldte besgg hos fabrikanten. Under disse besog kan det
bemyndigede organ foretage eller lade foretage provninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetssty-
ringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besggsrapport og, hvis der er foretaget en prevning, en prov-
ningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklering

5.1.

5.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pa det i pkt.
3.1 navnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pé hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprevningsattesten, og som opfylder de relevante
krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet, den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

[ ti & fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabrikanten kunne forelegge de nationale

myndigheder:

— den i pkt. 3.1, andet led, omhandlede dokumentation

— de i pkt. 3.5, omhandlede @ndringer, som godkendt

— de i pkt. 3.5, pkt. 4.3 og pkt. 4.4 omhandlede afgerelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmaessigt en liste over godkendelser af kvalitetsstyringssystemer, det har
udstedt eller afsldet, til rddighed for alle medlemsstater, og skal gjeblikkeligt underrette alle medlemsstater om

inddragelse af en godkendelse af et kvalitetsstyringssystem.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til rdighed for de organer, som den har bemyndiget.

Godkendt reprasentant

8.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt.3.1, 3.5, 5.2 og 6 kan pd hans vegne og pa hans ansvar opfyldes af
hans i Fellesskabet etablerede reprasentant.
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BILAG D1
OVERENSSTEMMELSESERKL £RING BASERET PA KVALITETSSIKRING AF PRODUKTIONEN
Overensstemmelseserkleering baseret pd kvalitetssikring af produktionen er den del af overensstemmelsesvurde-

ringsproceduren, hvorved fabrikanten opfylder nedenstdende betingelser og garanterer og erklerer, at de
pagaldende maleinstrumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal muliggore
en vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det omfang, det er
relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for
fremstillingen af det sidste instrument.

Fremstilling

4. Fabrikanten anvender for produktion, afsluttende inspektion og prevninger et godkendt kvalitetsstyringssystem,

der opfylder kravene i pkt. 5, og han er underlagt den i pkt. 6 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

5.1.

5.2.

5.3.

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ efter eget
valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaeldende instrumentkategori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation, der er navnt i pkt. 2.

Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.
Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig méde i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumen-
tation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre
fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmdlsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befgjelser med hensyn til produkt-
kvalitet;

— de teknikker, fremgangsmdder og systematiske foranstaltninger, der vil blive anvendt i produktionen samt
ved kvalitetskontrol og -sikring;

— de undersagelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter fremstillingen, og den hyppighed
hvormed dette sker;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer eller godkendelse, osv;

— metoderne til kontrol af at den kraevede produktkvalitet er opndet, og at kvalitetsstyringssystemet fungerer
effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i pkt. 5.2. Det
skal antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de tilsvarende
specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den pagaldende instrumentteknologi
og erfaring som legal metrologivurderingsmand. Vurderingsprocessen skal omfatte et besog pd fabrikantens
anlaeg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.
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5.4.

5.5.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, sdledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det, sdledes at det forbliver hensigtsmaessigt og effektivt.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt
andring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om det @ndrede kvalitetsstyringssystem
stadig opfylder de i pkt. 5.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere produktions-, inspektions-, prevnings- og
oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;
— den i pkt. 2 nzvnte tekniske dokumentation;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer osv.

Det bemyndigede organ aflegger regelmassigt kontrolbesgg for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besog kan det
bemyndigede organ foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetssty-
ringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besggsrapport og, hvis der er foretaget en prevning, en prov-
ningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklering

7.1.

7.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pa det i pkt.
5.1 nzvnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pd hvert enkelt maéleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklaering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet, den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

I ti dr fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabrikanten kunne forelegge de nationale
myndigheder:

— den i pkt. 5.1, andet led, omhandlede dokumentation

— den i pkt. 5.5, godkendte @ndring

— de i pkt. 5.5, pkt. 6.3 og pkt. 6.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmeassigt en liste over godkendelser af kvalitetsstyringssystemer, det har
udstedt eller afsldet, til rddighed for alle medlemsstater, og skal gjeblikkeligt underrette alle medlemsstater om

inddragelse af en godkendelse af et kvalitetsstyringssystem.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til radighed for de organer, som den har bemyndiget.

Godkendt repreaesentant

10.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 5.1, pkt. 5.5, pkt. 7.2 og pkt. 8 kan pa hans vegne og pa hans ansvar
opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede repreasentant.
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BILAG E

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA KVALITETSSIKRING AF AFSLUTTENDE

PRODUKTINSPEKTION OG -PROVNING

1. Erklaering om typeoverensstemmelse baseret pa kvalitetssikring af afsluttende produktinspektion og -prevning er
den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved fabrikanten opfylder nedenstiende betingelser og
garanterer og erklerer, at de péigeldende mdleinstrumenter er i overensstemmelse med den type, som er
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten anvender for afsluttende produktinspektion og -prevning af maleinstrumentet et godkendt kvalitets-

styringssystem, der opfylder kravene i pkt. 3, og han er underlagt den i pkt. 4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ efter eget
valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pdgeldende instrumentkategori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation for den godkendte type og en kopi af EF-typeafprovningsattesten.

Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstemmelse med den type, som er beskrevet i
EF-typeafprovningsattesten og med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig méde i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumen-
tation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre
fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmélsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befojelser med hensyn til produkt-
kvalitet;

— de undersogelser og prevninger, der udferes efter fremstillingen;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer eller godkendelse, osv;

— metoderne til kontrol af at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i pkt. 3.2. Det
skal antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de tilsvarende
specifikationer i den nationale standard, som gennemforer den relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den pageldende instrumentteknologi
og erfaring som legal metrologivurderingsmand. Vurderingsprocessen skal omfatte et beseg péd fabrikantens
anlaeg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den begrundede
vurderingsafgerelse.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.
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3.5.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt
andring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om det @ndrede kvalitetsstyringssystem
stadig opfylder de i pkt. 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere produktions-, inspektions-, prevnings- og
oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer osv.

Det bemyndigede organ aflegger regelmaessigt kontrolbesog for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besog kan det
bemyndigede organ foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetssty-
ringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besagsrapport og, hvis der er foretaget en prevning, en prov-
ningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklering

5.1.

5.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pd det i pkt.
3.1 navnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pé hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og som opfylder de relevante
krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklaering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pagaeldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

I ti dr fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabrikanten kunne forelegge de nationale
myndigheder:

— den i pkt. 3.1, andet led, omhandlede dokumentation

— de i pkt. 3.5, omhandlede @ndringer, som godkendt

— de i pkt. 3.5, pkt. 4.3 og pkt. 4.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmeassigt en liste over godkendelser af kvalitetsstyringssystemer, det har
udstedt eller afsldet, til rddighed for alle medlemsstater, og skal gjeblikkeligt underrette alle medlemsstater om

inddragelse af en godkendelse af et kvalitetsstyringssystem.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til radighed for de organer, som den har bemyndiget.

Godkendt repreaesentant

8.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 3.1, pkt. 3.5, pkt. 5.2 og pkt. 6 kan pé hans vegne og pa hans ansvar
opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede repreasentant.
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BILAG E 1

OVERENSSTEMMELSESERKL ARING BASERET PA KVALITETSSIKRING AF AFSLUTTENDE PRODUKT-
INSPEKTION OG -PROVNING

1. Overensstemmelseserkleering baseret pd kvalitetssikring af afsluttende inspektion og prevning er den del af
overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved fabrikanten opfylder nedenstdende betingelser og garanterer
og erklarer, at de pagaldende méleinstrumenter er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation
2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal muliggore

en vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det omfang, det er
relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for

fremstillingen af det sidste instrument.

Fremstilling

4. Fabrikanten anvender for afsluttende produktinspektion og -prevning af maleinstrumentet et godkendt kvalitets-
styringssystem, der opfylder kravene i pkt. 5, og han er underlagt den i pkt. 6 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

5.1.  Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ efter eget
valg.

Ansggningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pdgeldende instrumentkategori
— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation i henhold til pkt. 2.

5.2.  Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.
Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig méde i en skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumen-
tation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre
fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmélsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befajelser med hensyn til produkt-
kvalitet;

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes efter fremstillingen;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer eller godkendelse, osv;

— metoderne til kontrol af at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

5.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i pkt. 5.2. Det
skal antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de tilsvarende
specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den pagaldende instrumentteknologi
og erfaring som legal metrologivurderingsmand. Vurderingsprocessen skal omfatte et besog pd fabrikantens
anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

5.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det, sdledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.
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5.5.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt
andring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foreslede andringer og afger, om det andrede kvalitetsstyringssystem
stadig opfylder de i pkt. 5.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere produktions-, inspektions-, prevnings- og
oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;
— den i pkt. 2 nevnte tekniske dokumentation;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer osv.

Det bemyndigede organ aflegger regelmassigt kontrolbeseg for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besog kan det
bemyndigede organ foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetssty-
ringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besagsrapport og, hvis der er foretaget en prevning, en prov-
ningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklering

7.1.

7.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pd det i pkt.
5.1 nzvnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pd hvert enkelt madleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklaering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

I ti & fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabrikanten kunne forelegge de nationale
myndigheder:

— den i pkt. 5.1, andet led, omhandlede dokumentation

— de i pkt. 5.5, omhandlede @ndringer, som godkendt

— de i pkt. 5.5, pkt. 6.3 og pkt. 6.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmaessigt en liste over godkendelser af kvalitetsstyringssystemer, det har
udstedt eller afsldet til radighed for alle medlemsstater, og skal gjeblikkeligt underrette alle medlemsstater om

inddragelse af en godkendelse af et kvalitetsstyringssystem.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til rddighed for de organer, som den har bemyndiget.

Godkendt reprasentant

10.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 5.1, pkt. 5.5, pkt. 7.2 og pkt. 8 kan pa hans vegne og pa hans ansvar
opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede repreasentant.
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BILAG F

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA PRODUKTVERIFIKATION

Erklaering om typeoverensstemmelse baseret pd produktverifikation er den del af en overensstemmelsesvurde-
ringsprocedure, hvorved fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede reprasentant opfylder nedenneevnte
betingelser og garanterer og erklerer, at de pigaldende maleinstrumenter, som er blevet underkastet bestem-
melserne i pkt. 3, er i overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprevningsattesten, og opfylder
de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2.

Fabrikanten treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-
stemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og med de relevante krav i direktivet.

Verifikation

3.

4.1.

4.2.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer de nedvendige undersogelser og prevninger eller lader dem
udfere for at kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-type-
afprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i direktivet.

Undersogelser og prevninger for at kontrollere, om de metrologiske krav er opfyldt, vil efter fabrikantens valg
blive gennemfort enten ved undersegelse og provning af hvert enkelt instrument som specificeret i pkt. 4, eller
ved undersogelse og prevning af instrumenterne pa et statistisk grundlag som specificeret i pkt. 5.

Verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav ved undersegelse og prevning af hvert enkelt
instrument

Alle instrumenter undersoges enkeltvis, og der gennemfores passende prevninger som fastsat i de relevante
dokumenter, der er navnt i artikel 9, eller tilsvarende prevninger, for at kontrollere, om instrumenterne er i
overensstemmelse med de metrologiske krav, der galder for dem. Foreligger der ikke et relevant dokument,
beslutter det pagzldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger der skal udferes.

Det bemyndigede organ udsteder en overensstemmelsesattest vedrerende de undersegelser og prevninger, der er
gennemfort, og anbringer sit identifikationsnummer pa hvert godkendt instrument eller lader det anbringe pa
eget ansvar.

Fabrikanten opbevarer overensstemmelsesattesterne, si de nationale myndigheder kan foretage inspektion.

Statistisk verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav

Fabrikanten skal treffe alle nedvendige foranstaltninger til, at fremstillingsprocessen sikrer, at hvert produceret
parti er homogent, og skal fremlagge sine instrumenter til verifikation i form af homogene partier.

Der udtages en stikprove af hvert parti i henhold til kravene i pkt. 5.3. Alle instrumenter i stikpreven undersoges
individuelt og der gennemfores passende prevninger, som fastsat i de relevante dokumenter, der er neaevnt i
artikel 9, eller tilsvarende prevninger, som kan fastsld, om de er i overensstemmelse med de metrologiske krav,
som geelder for dem, for at fastsld, om partiet kan godkendes eller skal forkastes. Foreligger der ikke et relevant
dokument, beslutter det pdgaldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger der skal udferes.

Den statistiske procedure skal opfylde folgende krav:

Den statistiske kontrol af produkterne sker via inspektion ved alternativ maling, og forudsetter en stikpreveplan
efter folgende kriterier:

— et kvalitetsniveau svarende til en godkendelsesprobabilitet pa 95 %, med en procentdel af manglende over-
ensstemmelse pd under 1 %

— en graensekvalitet svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 5 %, med n procentdel af manglende over-
ensstemmelse pd under 7 %.

Hvis et parti accepteres, godkendes alle instrumenter i partiet, med undtagelse af de instrumenter i stikpreven,
der ikke opfylder prevningskravene.

Det bemyndigede organ udfaerdiger en overensstemmelsesattest vedrerende undersegelserne og prevningerne, og
anbringer sit identifikationsnummer pa hvert enkelt godkendt instrument eller lader det anbringe pé eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til rddighed for de nationale myndigheder med henblik
pa inspektion.
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5.5.

Hvis et parti ikke godkendes, traffer det bemyndigede organ de nedvendige foranstaltninger for at hindre
markedsfering af dette parti. Hvis der ofte er tale om manglende godkendelse af partier, kan det bemyndigede
organ stille den statistiske verifikation i bero.

Skriftlig overensstemmelseserklering

6.1.

6.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmearkningen og den supplerende metrologimearkning pd hvert
enkelt méleinstrument, som er i overensstemmelse med den godkendte type og opfylder de relevante krav i
direktivet.

Der udstedes en overensstemmelseserklaering for hver model af maleinstrumenterne, som stilles til rddighed for
de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den pigaeldende model.
Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

Fabrikanten anbringer ogsa det i pkt. 3 navnte bemyndigede organs identifikationsnummer pd maleinstrumen-
terne pd dette organs ansvar, hvis det giver sin tilslutning hertil.

Fabrikanten kan, hvis det bemyndigede organ giver sin tilslutning hertil og pd dets ansvar, anbringe det
bemyndigede organs identifikationsnummer pd maleinstrumenterne under fremstillingsprocessen.

Godkendt repreaesentant

8.

Fabrikantens forpligtelser kan pd hans vegne og pad hans ansvar opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede
reprasentant, med undtagelse af forpligtelserne i pkt. 2 og 5.1.

BILAG F 1

OVERENSSTEMMELSESERKL £ARING BASERET PA PRODUKTVERIFIKATION

Overensstemmelseserklering baseret pd produktverifikation er den overenssstemmelsesvurderingsprocedure,
hvorved fabrikanten, eller dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant opfylder nedennaevnte forpligtelser og
garanterer og erklerer, at de pagaldende maleinstrumenter, som er blevet underkastet bestemmelserne i pkt. 5,
er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal muliggere
en vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det omfang, det er
relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de nationale myndigheder i ti ar fra datoen for
fremstillingen af det sidste instrument.

Fremstilling

4. Fabrikanten treeffer alle nodvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-
stemmelse med de relevante krav i direktivet.

Verifikation

5. Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer de nedvendige undersegelser og prevninger eller lader dem

udfere for at kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Undersogelser og prevninger for at kontrollere, om de metrologiske krav er opfyldt, vil efter fabrikantens valg
blive gennemfort enten ved undersogelse og prevning af hvert enkelt instrument som specificeret i pkt. 6, eller
ved undersggelse og prevning af instrumenterne pd et statistisk grundlag som specificeret i pkt. 7.
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6.1.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav ved undersegelse og prevning af hvert enkelt
instrument

Alle instrumenter undersoges enkeltvis og der gennemfores passende provninger som fastsat i de relevante
dokumenter, der er nevnt i artikel 9, eller tilsvarende prevninger, for at kontrollere, om instrumenterne er i
overensstemmelse med de metrologiske krav, der galder for dem. Foreligger der ikke et relevant dokument,
beslutter det pagaldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger, der skal udferes.

Det bemyndigede organ udsteder en overensstemmelsesattest vedrerende de undersegelser og prevninger, der er
gennemfort, og anbringer sit identifikationsnummer pa hvert godkendt instrument eller lader det anbringe pa
eget ansvar.

Fabrikanten opbevarer overensstemmelsesattesterne, si de nationale myndigheder kan foretage inspektion.
Statistisk verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav

Fabrikanten skal treffe alle nedvendige foranstaltninger til at fremstillingsprocessen sikrer, at hvert produceret
parti er homogent, og skal fremlagge sine instrumenter til verifikation i form af homogene partier.

Der udtages en stikprove af hvert parti i henhold til kravene i pkt. 7.3. Alle instrumenter i stikpreven undersoges
individuelt og der gennemfores passende prevninger, som fastsat i de relevante dokumenter, der er nzvnt i
artikel 9, eller tilsvarende prevninger, for at konstatere, om de er i overensstemmelse med de metrologiske krav,
som geelder for dem, for at fastsla, om partiet kan godkendes eller skal forkastes. Foreligger der ikke et relevant
dokument, beslutter det pdgaldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger, der skal udferes.

Den statistiske procedure skal opfylde folgende krav:

Den statistiske kontrol af produkterne sker via inspektion ved alternativ maling, og forudsatter en stikpreveplan
efter folgende kriterier:

— et kvalitetsniveau svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 95 %, med en procentdel af manglende over-
ensstemmelse pd under 1 %

— en grensekvalitet svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 5 %, med en procentdel af manglende over-
ensstemmelse pa under 7 %.

Hvis et parti accepteres, godkendes alle instrumenter i partiet, med undtagelse af de instrumenter i stikproven,
som ikke fandtes tilfredsstillende ved prevningerne.

Det bemyndigede organ udferdiger en overensstemmelsesattest vedrerende undersggelserne og prevningerne, og
anbringer sit identifikationsnummer pa hvert enkelt godkendt instrument eller lader det anbringe pé eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til radighed for de nationale myndigheder med henblik
pa inspektion.

Hvis et parti ikke godkendes, traffer det bemyndigede organ de nedvendige foranstaltninger for at hindre
markedsferingen af dette parti. Hvis der ofte er tale om manglende godkendelse af partier, kan det bemyndigede
organ stille den statistiske verifikation i bero.

Skriftlig overensstemmelseserklering

8.1.

8.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen og den supplerende metrologimarkning pd hvert
enkelt maleinstrument, som er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en overensstemmelseserklaring for hver model af maéleinstrumenterne, som stilles til radighed for
de nationale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den pagaldende model.
Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

Fabrikanten anbringer ogsd det i pkt. 5 nevnte bemyndigede organs identifikationsnummer p& maéleinstrumen-
terne péd dette organs ansvar, hvis det giver sin tilslutning hertil.

Fabrikanten kan, hvis det bemyndigede organ giver sin tilslutning hertil og pd dets ansvar, anbringe det
bemyndigede organs identifikationsnummer pd méleinstrumenterne under fremstillingsprocessen.

Godkendt reprasentant

10.

Fabrikantens forpligtelser kan pd hans vegne og pé hans ansvar opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede
reprasentant, med undtagelse af forpligtelserne i pkt. 4 og 7.1.
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BILAG G

OVERENSSTEMMELSESERKL ARING BASERET PA ENHEDSVERIFIKATION

Overensstemmelseserkleering baseret pd enhedsverifikation er den overenssstemmelsesvurderingsprocedure,
hvorved fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede repraesentant opfylder nedennavnte forpligtelser og
garanterer og erklarer, at de pagaldende maleinstrumenter, som er blevet underkastet bestemmelserne i pkt. 4,
er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV, og stiller den til rddighed for det
i pkt. 4 nzvnte bemyndigede organ. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumentets overens-
stemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det omfang, det er relevant for en sddan vurdering,
omfatte instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion.

Fremstilling

3. Fabrikanten treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de fremstillede instrumenter er i overens-
stemmelse med de relevante krav i direktivet.

Verifikation

4. Et bemyndiget organ valgt af fabrikanten udferer de nedvendige undersegelser og prevninger, som fastsat i de

relevante dokumenter, der henvises til i artikel 9, eller tilsvarende provninger, eller lader dem udfere for at
kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse de relevante krav i direktivet. Foreligger der ikke et
relevant dokument, beslutter det pageldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger der skal udferes.

Det bemyndigede organ anbringer sit identifikationsnummer pd det godkendte instrument, eller lader det
anbringe pa eget ansvar.

Skriftlig overensstemmelseserklering

5.1.

5.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen og den supplerende metrologimearkning pd hvert
enkelt méleinstrument, som er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en overensstemmelseserklaering, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti r fra
datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den pigaldende model. Den skal identificere, for hvilken
model af instrumentet den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleeringen sammen med hvert enkelt instrument.

Godkendt repraesentant

6.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 5.2 kan pd hans vegne og pd hans ansvar opfyldes af hans i
Fellesskabet etablerede reprasentant.
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BILAG H

OVERENSSTEMMELSESERKL £ARING BASERET PA FULD KVALITETSSIKRING

1. Overensstemmelseserklering baseret pd fuld kvalitetssikring er den overensstemmelsesvurderingsprocedure,
hvorved fabrikanten opfylder nedenstdende betingelser og garanterer og erklerer, at de pigeldende mélein-
strumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten anvender for konstruktion, produktion, afsluttende produktinspektion og -prevning af det

pageldende instrument et godkendt kvalitetsstyringssystem i henhold til pkt. 3, og han er underlagt den i
pkt. 4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ efter eget
valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pageldende instrumentkategori;

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet.

Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig méde i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumen-
tation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre
fortolkes ens. Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmélsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befojelser med hensyn til produkt-
kvalitet;

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standarder, som vil blive anvendt, og ndr de i artikel 9
navnte standarder ikke anvendes fuldtud, de metoder der vil blive anvendt til at sikre, at de vasentlige krav i
dette direktiv, der gelder for instrumenterne, vil blive opfyldt;

— de teknikker, fremgangsmédder og systematiske foranstaltninger vedrerende konstruktionskontrol og
konstruktionsverifikation, der vil blive anvendt ved konstruktionen af instrumenterne i forhold til den
pagaldende instrumentkategori;

— de tilsvarende teknikker, fremgangsméder og systematiske foranstaltninger, der vil blive anvendt i produk-
tionen samt ved kvalitetskontrol og -sikring;

— de undersogelser og prevninger, der vil blive udfert for, under og efter fremstillingen, og den hyppighed
hvormed dette sker;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer osv;

— metoderne til kontrol af at den kraevede konstruktions- og produktkvalitet er opndet, og at kvalitetsstyrings-
systemet fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i pkt. 3.2. Det
skal antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de tilsvarende
specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den pigaldende instrumentteknologi
og erfaring som legal metrologivurderingsmand. Vurderingsprocessen skal omfatte et besag pd fabrikantens
anlag.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgerelse.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, siledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.
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3.5.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt
andring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om det @ndrede kvalitetsstyringssystem
stadig opfylder de i pkt. 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Kontrol pd det bemyndigede organs ansvar

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Formélet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere produktions-, inspektions-, prevnings- og
oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;

— kvalitetsregistre, som fastsat i konstruktionsdelen af kvalitetsstyringssystemet, herunder analyser, beregninger,
provninger osv.;

— kvalitetsregistre, som fastsat i produktionsdelen af kvalitetsstyringssystemet, herunder kontrolrapporter, prov-
nings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

Det bemyndigede organ aflegger regelmassigt kontrolbesgg for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besog kan det
bemyndigede organ foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetssty-
ringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besagsrapport og, hvis der er foretaget en prevning, en prov-
ningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklering

5.1.

5.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimarkning og pa det i pkt.
3.1 navnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pé hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklaering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
rddighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt.

Der sendes ogsd en kopi af erkleringen til et af de bemyndigede organer for typeafprevning i henhold til artikel
8, som har til ansvar periodisk at stille en liste over de overensstemmelseserklaeringer, det har modtaget, til
radighed for alle medlemsstater.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

[ ti & fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabrikanten kunne forelegge de nationale
myndigheder:

— den i pkt. 3.1, andet led, omhandlede dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;
— de i pkt. 3.5, omhandlede @ndringer, som godkendt;
— de i pkt. 3.5, pkt. 4.3 og pkt. 4.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmaessigt en liste over godkendelser af kvalitetsstyringssystemer, det har
udstedt eller afsldet, til rddighed for alle medlemsstater, og skal gjeblikkeligt underrette alle medlemsstater om
inddragelse af en godkendelse af et kvalitetsstyringssystem.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til rddighed for de organer, som den har bemyndiget.

Godkendt repreaesentant

8.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 3.1, pkt. 3.5, pkt. 5.2 og pkt. 6 kan pa hans vegne og pa hans ansvar
opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede representant.
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BILAG H 1
OVERENSSTEMMELSESERKL ARING BASERET PA FULD KVALITETSSIKRING PLUS KONSTRUKTIONS-
UNDERSOGELSE

1. Overensstemmelseserkleering baseret pé fuld kvalitetssikring plus konstruktionsundersagelse er den overensstem-
melsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten opfylder nedenstiende betingelser og garanterer og erklerer, at
de pageldende maéleinstrumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten anvender for konstruktion, produktion, afsluttende produktinspektion og -prevning af det

pagaldende méleinstrument et godkendt kvalitetsstyringssystem i henhold til pkt. 3, og han er underlagt den
i pkt. 5 omhandlede kontrol. Egnetheden af maleinstrumentets tekniske konstruktion skal undersoges i henhold
til bestemmelserne i pkt. 4.

Kvalitetsstyringssystem

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ efter eget

valg.

Ansggningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pdgeldende instrumentkategori;

— dokumentationen vedrerende kvalitetsstyringssystemet.

Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig méde i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumen-
tation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre
fortolkes ens. Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmdlsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befgjelser med hensyn til konstruk-
tion og produktkvalitet;

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standarder, som vil blive anvendt, og ndr de i artikel 9
naevnte standarder ikke anvendes fuldtud, de metoder der vil blive anvendt til at sikre, at de vaesentlige krav i
dette direktiv, der gelder for instrumenterne, vil blive opfyldt;

— de teknikker, fremgangsméder og systematiske foranstaltninger vedrerende konstruktion og konstruktions-
verifikation, der vil blive anvendt ved konstruktionen af instrumenterne i forhold til den pagwldende
instrumentkategori;

— de tilsvarende teknikker, fremgangsmdder og systematiske foranstaltninger, der vil blive anvendt i produk-
tionen samt ved kvalitetskontrol og -sikring;

— de undersoagelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter fremstillingen, og den hyppighed
hvormed dette sker;

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvali-
fikationer eller godkendelse osv;

— metoderne til kontrol af at den kraevede konstruktions- og produktkvalitet er opndet, og at kvalitetsstyrings-
systemet fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i pkt. 3.2. Det
skal antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de tilsvarende
specifikationer i den nationale standard, som gennemforer den relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den pigaldende instrumentteknologi
og erfaring som legal metrologivurderingsmand. Vurderingsprocessen skal omfatte et besog pd fabrikantens
anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.
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3.5.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt
andring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om det andrede kvalitetsstyringssystem
stadig opfylder de i pkt. 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede
vurderingsafgerelse.

Konstruktionsundersegelse

4.1.

4.2

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Ansggning om konstruktionsundersogelse indgives af fabrikanten til det i pkt. 3.1 navnte bemyndigede organ.

Ansggningen skal gore det muligt at forstd instruments konstruktion, fremstilling og anvendelse, og skal gare det
muligt at vurdere, om de relevante krav i direktivet er opfyldt. Ansegningen skal indeholde:

— fabrikantens navn og adresse
— en skriftlig erklering om, at samme ansegning ikke er indgivet til andre bemyndigede organer

— den tekniske dokumentation, der er beskrevet i bilag IV. Dokumentationen skal gore det muligt at vurdere
instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det omfang det er nedvendigt
for vurderingen, dakke instrumentets konstruktion, fremstilling og funktion

— stottedokumenter, der viser, at den tekniske konstruktion er velegnet. Stottedokumentet skal nzvne alle
relevante standarder, som er blevet anvendt, iser ndr de relevante standarder i artikel 9 ikke er blevet
anvendt fuldtud, og skal om nedvendigt omfatte resultaterne af prevninger, der er gennemfort af fabrikan-
tens egnede laboratorium eller af et andet prevningslaboratorium pé hans vegne og pé hans ansvar.

Det bemyndigede organ vurderer ansegningen, og hvis konstruktionen opfylder direktivets bestemmelser for
méleinstrumentet, udsteder det en EF-konstruktionsundersogelsesattest til ansegeren. Attesten skal indeholde
fabrikantens navn og adresse, undersogelseskonklusionerne, eventuelle betingelser for dens gyldighed og de
nedvendige data til identifikation af det godkendte instrument.

Alle relevante dele af den tekniske dokumentation vedlagges attesten, og det bemyndigede organ opbevarer en
kopi.

Attesten har en gyldighedsperiode pa ti dr fra det tidspkt., hvor det blev udstedt, og kan fornys for efterfolgende
perioder pa hver ti ar.

Hvis fabrikanten far afslag pa en konstruktionsundersogelsesattest, skal det bemyndigede organ give en detaljeret
begrundelse for afslaget.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har udstedt EF-konstruktionsundersggelsesattesten, om
enhver pétenkt @ndring af den godkendte konstruktion. Det bemyndigede organ, som udstedte EF-konstruk-
tionsundersogelsesattesten, skal igen godkende endringerne, hvis disse kan pavirke overensstemmelsen med
direktivets vasentlige krav, betingelserne for attestens gyldighed eller de foreskrevne anvendelsesvilkér for instru-
mentet. Denne tillegsgodkendelse gives i form af en tilfgjelse til den oprindelige EF-konstruktionsundersagelses-
attest.

Hvert bemyndiget organ tilstiller periodisk alle medlemsstater en liste over:
— de EF-konstruktionsundersogelsesattester, det har udstedt;

— de EF-konstruktionsundersogelsesattester, det har afslaet;

— tillegsgodkendelser og andringer til allerede udstedte attester.

Hvert bemyndiget organ skal straks underrette alle medlemsstater om de EF-konstruktionsundersggelsesattester,
det har inddraget.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til radighed for de organer, som den har bemyndiget.

De gvrige bemyndigede organer kan fa tilstillet kopi af EF-konstruktionsundersegelsesattesterne ogfeller tilleegs-
godkendelserne. Bilagene til attesterne stilles til de gvrige bemyndigede organers ridighed.
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4.7.

Fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede repraesentant skal foruden den tekniske dokumentation opbe-
vare en kopi af EF-konstruktionsundersogelsesattesten og eventuelle tilleg til denne i ti ar fra datoen for
fremstillingen af det sidste méleinstrument.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fellesskabet, pdhviler pligten til at opbevare den
tekniske dokumentation importeren eller enhver anden person, som markedsforer maéleinstrumentet i Felles-
skabet.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere konstruktions-, produktions-, inspektions-,
provnings- og oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet;

— kvalitetsregistre, som fastsat i konstruktionsdelen af kvalitetsstyringssystemet, herunder analyseresultater,
beregninger, provninger osv.;

— kvalitetsregistre, som fastsat i fabrikationsdelen af kvalitetsstyringssystemet, herunder kontrolrapporter, prov-
nings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

Det bemyndigede organ aflegger regelmaessigt kontrolbesog for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besag kan det
bemyndigede organ foretage eller lade foretage provninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetssty-
ringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besggsrapport og, hvis der er foretaget en prevning, en prov-
ningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklering

6.1.

6.2.

Fabrikanten anbringer CE-overensstemmelsesmarkningen, den supplerende metrologimearkning og pé det i pkt.
3.1 nevnte bemyndigede organs ansvar dettes identifikationsnummer pd hvert enkelt maleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserkleering for hver model af méleinstrumenterne, som stilles til
radighed for de nationale myndigheder i ti dr fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den
pagaldende model. Den skal identificere, for hvilken model af instrumentet den er udstedt, og skal angive
nummeret pd konstruktionsundersogelsesattesten.

Der leveres en kopi af erklaeringen sammen med hvert enkelt instrument, der markedsfores.

[ ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabrikanten kunne foreleegge de nationale
myndigheder:

— den i pkt. 3.1, andet led, omhandlede dokumentation;

— de i pkt. 3.5 omhandlede @ndringer, som godkendt;

— de i pkt. 3.5, pkt. 5.3 og pkt. 5.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmaessigt en liste over godkendelser af kvalitetsstyringssystemer, det har
udstedt eller afsldet, til rddighed for alle medlemsstater, og skal gjeblikkeligt underrette alle medlemsstater om

inddragelse af en godkendelse af et kvalitetsstyringssystem.

Hver medlemsstat skal stille disse oplysninger til radighed for de organer, som den har bemyndiget.

Godkendt reprasentant

9.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til pkt. 3.1, pkt. 3.5, pkt. 6.2 og pkt. 7 kan pa hans vegne og pé hans ansvar
opfyldes af hans i Fellesskabet etablerede repraesentant.
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BILAG MI-001
VANDMALERE

De relevante krav i Bilag I, de swrlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i dette bilag

finder anvendelse p& vandmalere bestemt til volumetrisk maling af koldt eller varmt rent vand, som anvendes ved ikke

aftalte transaktioner.

DEFINITIONER

Vandmaler

Et instrument, som anvendes til at male, registrere og angive det vandvolumen, som lgber gennem maletransduceren
(regnet ved mélebetingelserne).

Mindste stremningshastighed (Q,)

Den mindste stremningshastighed, ved hvilken vandmélerens angivelser opfylder forskrifterne for maksimale tilladelige
fejl.

Overgangsstremningshastighed (Q,)

Overgangsstromningshastigheden er den stremningshastighed mellem den permanente og den mindste stremnings-
hastighed, som deler stremningshastighedsomradet i et ovre og et nedre omrdde. For hvert omrade galder en karakteri-
stisk maksimal tilladelig fejl.

Permanent stremningshastighed (Qs)

Den hgjeste gennemstremningshastighed, ved hvilken vandmadleren fungerer tilfredsstillende ved normale driftsbetin-
gelser, dvs. ved konstant eller intermitterende stremning.

Overbelastningsstromninghastighed (Qy4)

Overbelastningsstremningshastigheden er den storste stremningshastighed, ved hvilken méleren fungerer tilfredsstillende
i et kort tidsrum uden at beskadiges.

SZARLIGE KRAV

Tilladte driftsbetingelser

Producenten angiver de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:
1. Stremningshastighedsomrdde for vandet.

Stremningshastighedsomradet skal opfylde folgende betingelser:

Q3/Q1 > 10
Q/Q1 =16
Q4/Q3=125

I en periode pa fem ar efter vedtagelse af dette direktiv kan forholdet Q,/Q; vere: 1,5, 2,5, 4 eller 6,3.

2. Temperaturomrade for vandet.
Temperaturomradet skal opfylde folgende betingelser:
0,1 °C til mindst 30 °C, eller
30 °C til en hej temperatur, som er mindst 90 °C.
Méleren kan vare konstrueret, sd den fungerer i begge omréader.

3. Det relative trykomrdde for vandet, som skal veare fra 0,3 bar til mindst 10 bar.
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4. Det klimatiske og mekaniske miljo af klasse B, C, E eller F, hvori instrumentet er bestemt til anvendelse i henhold
til tabel 1 i bilag L

5. For stremforsyningen, nominel vekselspeendingsforsyning ogfeller granser for jevnstremsforsyning.
Maksimal tilladelig fejl

6. Ved en stromningshastighed mellem overgangsstromningshastigheden (Q,) (medregnet) og overbelastningshastig-
heden (Q,) gexlder folgende maksimale tilladelige fejl, positiv eller negativ, pd det afgivne volumen:

2 % for vand med en temperatur pd < 30 °C,
3% for vand med en temperatur pa > 30 °C.

7. Ved en stromningshastighed mellem den mindste stremningshastighed (Q;) og overgangsstremningshastigheden
(Q,) (ikke medregnet) er den maksimale tilladelige fejl, positiv eller negativ, pa det afgivne volumen 5 % for vand
af en vilkérlig temperatur.

Tilladt effekt af forstyrrende pdvirkninger

8.1.  Elektromagnetisk immunitet

8.1.1. Producenten skal angive, i hvilket elektromagnetisk miljo, E1 eller E2, instrumentet er bestemt til at blive
anvendt i henhold til krav 1.3.2 i bilag L.

8.1.2. Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pd en vandmaéler skal vare séledes at:
— endringen i méleresultatet ikke er storre end den kritiske @ndring som defineret i 8.1.4, eller

— mdleresultatet angives saledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt resultat, men som en momentan
afvigelse, som ikke kan fortolkes, registreres eller overfores som et maleresultat.

8.1.3. Efter at have vaeret underkastet en elektromagnetisk forstyrrelse skal vandmadleren:
— igen fungere inden for den maksimale tilladelige fejl, og
— have alle méilefunktioner i behold, og
— gore det muligt at hente alle maleresultater, som var til stede umiddelbart inden forstyrrelsen.

8.1.4. Den kritiske @ndring er den maksimale tilladelige fejl pd en mangde svarende til ét minut med gennemstrom-
ningshastighed Q.

Egnethed

9.1.  Maleren skal kunne monteres og fungere i en vilkarlig placering, medmindre andet tydeligt er angivet pd
mdleren.

9.2.  Producenten skal angive, om maleren er beregnet til mdling af tilbagegdende stremning. I si fald skal det
tilbagestrommede volumen enten trakkes fra det akkumulerede volumen eller registreres sarskilt. Der geelder
samme tilladelige fejl for fremadgdende og tilbagegdende stromning.

Vandmalere, som ikke er bestemt til at male tilbagestromning, skal vare bestandige over for uheldsbetinget
tilbagestromning, uden at de derved beskadiges eller deres metrologiske egenskaber @ndres, og skal samtidig
registrere en sddan tilbagestremning.

Maileenheder

10.  Det malte volumen angives i kubikmeter, med symbolet m>.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7: B+F, B+D, H1.
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BILAG MI-002

GASMALERE

De pagaldende vasentlige krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag og de i dette bilag anforte metoder til over-
ensstemmelsesprovning finder anvendelse pd de gasmaélere, som er defineret nedenfor og er bestemt til anvendelse ved
ikke aftalte transaktioner.

DEFINITIONER

Gasmaler

Et instrument, som anvendes til méling, registrering og visning af det gennemstrommede gasvolumen i méletrans-
duceren.

Omregningsenhed

En enhed, som er monteret pd en gasmaler, og som automatisk omregner den mélte storrelse fra de aktuelle malebe-
tingelser til standardbetingelserne.

Minimale stremningshastighed (Q,;,)

Den laveste stromningshastighed, ved hvilken gasmaélerens angivelser opfylder kravene til maksimal tilladelig fejl.

Maksimale stromningshastighed (Qy.x)

Den hgjeste stromningshastighed, ved hvilken gasmalerens angivelser opfylder kravene til maksimal tilladelig fejl.

Overgangsstremningshastighed (Q,)

Overgangsstremningshastigheden er den stremningshastighed, som optrader mellem den storste og den mindste strom-
ningshastighed, og som deler stremningshastighedsomradet i et @vre og et nedre omrdde. Hvert omrade har en
karakteristisk maksimal tilladelig fejl.

Overbelastningsstremningshastighed (Q,)

Overbelastningsstremningshastigheden er den storste stremningshastighed, ved hvilken méleren fungerer tilfredsstillende
i et kort tidsrum uden at beskadiges.

Standardbetingelser

De narmere angivne betingelser, som den malte gasmeengde omregnes til.

SARLIGE KRAV
Tilladte driftsbetingelser

Producenten skal angive de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:
1. Stremningshastighedsomrade for gassen.
Stremningshastighedsomradet skal opfylde folgende betingelser:
Qrmaks/Qumin = 20
Qunaks/Q: 2 5
Q:/Qunaks = 1,2.

2. Temperaturomride for gassen, med et mindste omrade pd 40 °C.
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3. Betingelser vedrerende gassen.

Instrumentet skal vare konstrueret til de gastyper og det forsyningstryk, som svarer til bestemmelsesstatens.
Navnlig skal producenten angive:

— gasfamilie eller -gruppe,
— det maksimale driftstryk.

4. Det klimatiske og mekaniske milje, hvori instrumentets og dets komponenter er bestemt til at blive anvendt i
henhold til tabel 1 i bilag I, med et mindste temperaturomrdde pd 60 °C.

5. For stremforsyning: nominel vekselspaeendingsforsyning og/eller greenser for jevnstremsforsyning.

Standardbetingelser for omregnede veerdier

6. Producenten skal angive standardbetingelser for omregnede vardier.

Maksimal tilladelig fejl

71.  Gasmaler

Tabel 1
Nojagtighedsklasse 15 1
Qmin < Q < Q 3% 2%
Q= Q= Quax 1,5% 1%

Nar fejlene mellem Q, 0g Q ks alle har samme fortegn, ma de ikke veare over 1 % for klasse 1,5 og 0,5 % for
klasse 1.

7.2 Andring i den maksimale tilladelige fejl som folge af en omregningsenhed.

7.2.1. For indbyggede temperaturomregningsenheder, som udelukkende omregner volumen som funktion af tempera-
turen og kun viser det omregnede volumen, forhgjes malerens maksimale tilladelige fejl med 0,5 % i et interval
pa 10 ° C fordelt symmetrisk om den af producenten angivne temperatur mellem 15 °C og 25 °C. Uden for dette
interval tillades en yderligere forhgjelse pd 0,5 %.

7.2.2. For andre omregningsenheder end dem, der er omfattet af 7.2.1, forhejes den maksimale tilladte fejl med 1 %.

Tilladt effekt af forstyrrende péavirkninger
8.1.  Elektromagnetisk immunitet

8.1.1. Producenten skal angive, i hvilket elektromagnetisk miljg, E1 eller E2, instrumentet er bestemt til anvendelse i
henhold til krav 1.3.2 i bilag L

8.1.2. Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pa en gasmaler skal veare sdledes at:
i) @ndringen i méleresultatet ikke er storre end den kritiske andring, som er fastlagt i 4.1.4, eller

ii) maleresultatet angives sdledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt resultat, men som en momentan
afvigelse, som ikke kan fortolkes, registreres eller overfores som et maleresultat.

8.1.3. Efter at have varet udsat for en elektromagnetisk forstyrrelse skal gasméleren:
— igen fungere inden for den maksimale tilladelige fejl, og
— have alle mélefunktioner i behold, og
— kunne gendanne alle méleresultater, som var til stede inden forstyrrelsen.

8.1.4. Den kritiske @ndring er storrelsen af den maksimale tilladelige fejl pd den meengde, som svarer til ét minut ved
gennemstremningshastigheden Q s
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Egnethed

9.1.  Instrumenter, som fir deres stremforsyning fra lysnettet (veksel- eller jeevnstrom) skal enten vere forsynet med
nedstremforsyning, eller det skal pd anden made vere sikret, at alle mélefunktioner opretholdes ved eventuelt
svigt af hovedstremforsyningen.

9.2.  En til formilet serlig bestemt stremforsyningskilde skal have en levetid pd mindst fem dr. Nar 90 % af dens
levetid er udlebet, skal dette vises pd passende maéde.

9.3.  Visningsanordninger skal have det nedvendige antal cifre til at sikre, at en gennemloben mangde svarende til
mindst to drs normal drift ikke bevirker, at cifrene returnerer til startvaerdien.

9.4. Maleren skal kunne monteres og fungere i en vilkirlig placering, medmindre andet tydeligt er angivet pd
mdleren.

9.5.  Elektroniske omregningsenheder skal kunne registrere, om de arbejder uden for de(t) af producenten angivne
driftsomrdde(r) hvad angdr parametre, som har betydning for mélengjagtigheden. I sé tilfeelde skal omregnings-
enheden ophere med at integrere den omregnede malestorrelse og kan foretage en separat summation for den
periode, hvor den har arbejdet uden for driftsomréidet (-omréderne).

Enheder

10.  Det mélte volumen skal vises i kubikmeter med symbolet m>.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7: B+F, B+D, H1.

BILAG MI-003

ELFORBRUGSMALERE OG MALETRANSFORMERE

De pégaldende krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag og de i dette bilag anforte metoder til overensstemmelses-
provning finder anvendelse pd elforbrugsmalere af nejagtighedsklasse 1 og 2 og pd maletransformere til anvendelse i
forbindelse med enhver sddan elforbrugsmaler.

DEFINITIONER

En elforbrugsmaéler er en anordning, som maler den elektriske energi, som er forbrugt i en stromkreds siden det gjeblik,
da maleren viste nul. Afhaengigt af den anvendte maleteknik kan den vare kombineret med en maletransformer.

En madletransformer er en anordning, som er bestemt til anvendelse sammen med en elforbrugsmdler, og som i et
konstant forhold nedsatter spandingen af stromforsyningen til kredsen og/eller nedsztter stremstyrken gennem kredsen.

I = elektrisk stromstyrke gennem méleren;

I, = den nominelle storrelse af I, som maéleren er konstrueret til;

Iy = den laveste storrelse af I, ved hvilken méleren maler elforbruget;

Iin = den storrelse af I, fra og med hvilken fejlen er bestemt til at ligge inden for foreskrevne granser;

I, = den storrelse af I, fra og med hvilken fejlen er bestemt til at ligge inden for de fejlgraenser, som svarer til den

deklarerede nejagtighedsklasse for méleren;

= den maksimale sterrelse af I, som maleren er konstrueret til;

max

U = tilfert elektrisk spending til maleren;

U, = den nominelle storrelse af U, som madleren er konstrueret til;
f = frekvensen af den elektriske strom gennem maéleren;

f, = nominel veerdi af f, som maleren er konstrueret til;

PF = effektfaktor = cos® = faseforskel mellem 1 og U;

T = omgivende temperatur.

SARLIGE KRAV
DEL 1 — MALERE

1. Producenten fastsatter de verdier af f, Uy, I, I, Iir 08 Ipay. som galder for maleren. De valgte storrelser skal
opfylde folgende betingelser:

Imin/ Ist 210
I/l = 20

Lnax/Ise = 200.

max/ st =
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Konstruktionsmassige forskrifter

2. For elmalere konstrueret til brug i kombination med en maletransformer skal I,,. veere lig 1,2.1,.

Kvalitet af elektriciteten

3. Malere skal opfylde de nejagtighedskrav, som er fastlagt i dette bilag, for elektricitet med en kvalitet svarende til
folgende specifikation.

Ingen lovbestemte krav vedrerende metrologiske egenskaber finder anvendelse, ndr elektriciteten, selv forbiga-
ende, er af ringere kvalitet end den nedenfor angivne.

Storrelsen af spaending og frekvens er inden for folgende granser:
09U, <U<1,1U,;

0,984, <f< 1,021,

Storrelsen af effektfaktoren er inden for folgende granser:

Fra cos® = 0,5 induktiv til cos® = 0,8 kapacitiv.

Tilladte driftsbetingelser

4. Producenten fastsetter den klasse, B eller C, af klimatisk og mekanisk milje, som madleren er konstrueret til, i
henhold til tabel 1 i bilag L.

Nojagtighedsklasser

5. For elmilere er folgende nojagtighedsklasser fastlagt: klasse 1 og klasse 2.

Maksimale tilladelige fejl

6. Tabel 1 viser de maksimale fejl, angivet i procent af den sande veerdi, som skal vere overholdt af elmaleren ved
de tilladte driftsbetingelser for elektricitet af en kvalitet, som er inden for de greenser, der er fastlagt i krav 3 i
dette bilag.

Tabel 1

Maksimal tilladelig fejl (i procent af faktisk verdi)

Nojagtighedsklasse

Elektrisk strom, som ledes gennem maleren PF |
1 2

Enkeltfasemdler; flerfasemdler, hvis den arbejder med symmetrisk belastning

I, ST< T 1 1+A 2+A
2y ST< Ty £1 1+A 2+A
Lin ST<I 1 15+A 25+A
i <1< 21, #1 15+A 25+A

Flerfasemaler, hvis den arbejder med enfasebelastning

I ST< Do 1 2+A 3+A

20, ST< T #1 2+A 3+A

A =kq +k, + k3(T-T), hvor vardien af ky, k, og kj er givet i tabel 2.
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Tabel 2

k-vaerdier til brug i tabel 1

Omstendighed PF Nojagighedsklasse
1 2
k, U inden for kvalitetsgreenserne, og U = U, 1 0,7 1
do. #1 1 1,5
U=0U, 0 0
k, f inden for kvalitetsgraenserne, og f# f, 1 0,5 0,8
do. #1 0,7 1
f=f, 0 0
ks T inden for de tilladte betingelser 1 0,05 0,1
do. #1 0,07 0,15

Tilladelig effekt af forstyrrende pavirkninger
7.1.  Elektromagnetisk immunitet

7.1.1.  Producenten skal angive det elektromagnetiske miljo E1 eller E2, som elforbrugsmaleren er konstrueret til i
overensstemmelse med krav 1.3.2 i bilag I.

7.1.2. Andringen i nejagtighed af en elforbrugsmaler som folge af en forstyrrende elektromagnetisk pavirkning skal
enten vare mindre end den kritiske vaerdi angivet i tabel 3, eller maleresultatet angives saledes, at det ikke kan
opfattes som et gyldigt méleresultat, men som en momentan afvigelse, der ikke kan fortolkes, registreres eller
overferes som et maleresultat.

Tabel 3

Kritisk storrelse af @ndring i nejagtighed under indflydelse af forstyrrende pavirkning (procentangi-
velserne har den sande vardi som basis)

Forstyrrende péavirkning Nojagtighedsklasse
Forstyrrende elektromagnetisk pavirkning 1 2
Elektromagnetisk felt 3% 4%
Magnetisk induktion 2% 3%
Elektrostatisk udladning 100m.Uy Ty KW,
hvor m = antal méleelementer

7.1.3. Efter at have vearet udsat for en forstyrrende elektromagnetisk pavirkning skal elforbrugsmaleren
— genoptage sin funktion og fungere inden for den maksimale tilladelige fejl, og
— have alle malefunktioner i behold, og

— give mulighed for at hente alle de méledata, som foreld umiddelbart for forstyrrelsens indtraeden.

Andre krav

8. Mélere skal vere forsynet med en visningsanordning, som er synlig for brugeren, nir den er monteret i sin
normale position som foreskrevet af producenten.

9. Visningsanordningen skal kunne vise tilstraekkeligt mange cifre til, at visningen ikke returnerer til startvaerdien,
ndr elforbruget i kredsen svarer til 1500 timers drift ved I =1,, U=U; og PF=1.

10.  Nér det malte elforbrug angives péd forskellige visningsanordninger svarende til forskellige tariffer, skal maleren
angive den aktive tarif.

11.  Det ma ikke veere muligt at nulstille visningen af det malte elforbrug under brug.
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12. Mailere med mentindkast skal angive storrelsen af den tilbagevarende saldo.
Den tilladelige fejl i vaerdien af forbrugt elektrisk energi pr. enhed, som trackkes fra denne saldo, skal vere <1
skalainterval.

13.  Efter svigt af stremforsyningen fra ledningsnettet skal det malte elforbrug veere tilgaengeligt for afleesning i en
periode af mindst 4 maneder.

Enheder

14.  Det malte elforbrug skal vises i kilowatt-timer med symbolet kWh.
DEL 2 — MALETRANSFORMERE

Elektricitetens kvalitet

15.  Maletransformere skal opfylde kravene i dette bilag, nar kvaliteten af elektriciteten svarer til specifikationen i krav
3 i dette bilag.

Ingen lovbundne krav vedrerende metrologiske praestationer finder anvendelse, nir elektriciteten, selv forbiga-
ende, er af ringere kvalitet end angivet i krav 3 i dette bilag.

Tilladte driftsbetingelser

16.  Producenten skal angive det klimatiske og mekaniske milje af klasse B eller klasse C, som méletransformeren er
konstrueret til, i henhold til tabel 1 i bilag L.

Nojagtighedsklasser

17.  Folgende nejagtighedsklasser er fastlagt for maletransformere bestemt til brug i kombination med elforbrugs-

malere: 0,1-0,2-0,5.
Maksimale tilladelige fejl

18.  Tabel 4 angiver de maksimale fejl, angivet som procent af den sande veerdi, pd det malte elforbrug, som skal veere
overholdt af méletransformeren ved de tilladte driftsbetingelser for elektricitet af en kvalitet svarende til krav 3 i

dette bilag.

Tabel 4
Maksimal tilladelig fejl (i procent af faktisk verdi)

Nojagtighedsklasse
0.1 | 02 0,5

Stromtransformere til brug i forbindelse med malere af induktionstypen

1=0,05 1, 0,4 0,75 15
1=0,20 1, 0,2 0,35 0,75
=1, 0,1 0,2 0,5
1=121, 0,1 0,2 0,5

Stromtransformere til brug i forbindelse med statiske madlere

1=0,01 1, 0.75 1,5

1=0,05 1, 0,35 0,75

1=0,20 1, 0.2 05

=1, 0,2 0,5

=121, 0,2 0,5
Speendingstransformere

I = vilkérlig veerdi 0,1 0,2 0,5

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som der henvises til i artikel 7: B+F, B+D, H1.
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BILAG MI-004

VARMEMALERE

De pagaldende vasentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i
dette bilag finder anvendelse pd de nedenfor definerede varmemadlere.

DEFINITIONER

En varmemaler er et instrument, som er bestemt til méling af den varme, som optages i en varmevekslingskreds eller
afgives af en veaske, som benzvnes den varmetransporterende veaske.

En varmemaler er enten et ferdigt instrument, et instrument bestdende af underenhederne gennemstremningsfoler,
temperaturfolerpar og beregningsenhed som defineret i artikel 3.2, eller en kombination heraf.

v = temperatur af den varmetransporterende vaske;

Vin = storrelse af 9 ved indgangen til varmevekslingskredsen;
ot = storrelse af ¥ ved afgangen fra varmevekslingskredsen;
Ny = ain - 8out;

Umax = ovre grense af U for korrekt funktion af varmemaleren;
Omin = nedre grense af ¥ for korrekt funktion af varmemaleren;
Mpaks = ovre grense af AD for korrekt funktion af varmemaleren;

MV = nedre granse af AD for korrekt funktion af varmemadleren;

q = gennemstromningshastighed af den varmetransporterende vaeske;

s = den storste verdi af q som varmemdlerens korrekte funktion kortvarigt tillader;
9 = den storste verdi af q, som varmemalerens korrekte funktion vedvarende tillader;
G = den mindste vaerdi af g, som varmemalerens korrekte funktion tillader;

P = varmevekslingens termiske effekt;

Py = den gvre graense for sterrelsen af P, som varmemalerens korrekte funktion tillader.

SZARLIGE KRAV
DEL 1 — MALERE
Tilladte driftsbetingelser
1. De tilladte verdier af driftsbetingelserne angives af producenten som felger:
1.1. For vasketemperaturen:
Umakss Imins Amakss AV min, med folgende begraensninger:
A paks/ A in 2 10;
Apin = 2 K.
1.2.  For vaskens tryk:

Det maksimale indvendige overtryk, som varmemdleren til stadighed kan modstd ved den eovre granse af
temperaturomréadet.

1.3.  For vaskens gennemstromningshastighed:
Qs qps g hvor sterrelsen af q, og q; er underkastet folgende begraensning:
qp/q; = 10.

1.4.  For den termiske effekt:
P,.

1.5.  For klimatiske og mekaniske pavirkende storrelser:

Det klimatiske og mekaniske milje af klasse B, C, E eller F, hvori instrumentet er bestemt til anvendelse i
henhold til tabel 1 i bilag L.
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Ngjagtighedsklasser

2.

For varmemadlere er defineret folgende ngjagtighedsklasser: klasse 2 og klasse 3.

Maksimale tilladelige fejl

3.

For hver nejagtighedsklasse gelder folgende maksimale tilladelige fejl, angivet i procent af den sande veerdi:
For klasse 2: maksimal tilladelig fejl = (3 + 4.A0,,,,/AD + 0.02.q,/q)

For klasse 3: maksimal tilladelig fejl = (4 + 4.A0/AD + 0.05.q,/q).

Tilladelig indvirkning af forstyrrende péavirkninger

4.1.
4.1.1.

4.1.2.

5.2.

5.3.

5.4.

Elektromagnetisk immunitet

Producenten skal angive det elektromagnetiske miljg, E1 eller E2, som instrumentet er bestemt til anvendelse i,
efter krav 1.3.2 i bilag L

Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse skal veere siledes at:
@ndringen i maéleresultatet ikke er storre end den kritiske @ndring som fastlagt i krav 4.1.3, eller
méleresultatet angives saledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt resultat.

Den kritiske @ndring er lig det halve af den maksimale tilladelige fejl.

— UNDERENHEDER

Nér en varmemaler bestdr af underenheder i henhold til artikel 4.3, finder de veesentlige krav for varmemaleren i
relevant omfang anvendelse pd de pdgeldende underenheder. Derudover finder folgende krav anvendelse:

For gennemstromningsfoleren:
Klasse 2: E¢=(2 % + 0,02 qy/q), dog ikke over + 5 %

Klasse 3: E¢= (3% + 0,05 q,/q), dog ikke over + 5 %,

hvor fejlen E¢ henferer den angivne veerdi til den sande verdi af forholdet mellem gennemstremningsmalerens
afgangssignal og masse eller volumen.

For temperaturfelerpar:
E = (0,5 % + 3A9,,i/A9),

hvor fejlen E; henforer den angivne verdi til den sande vardi af forholdet mellem temperaturfeleparrets afgangs-
signal og temperaturforskellen.

For beregningsenheden:

E. = (0,5 % + ADpin/AD),

hvor fejlen E. henforer den angivne varmemangde til den sande varmemangde.
For kombinerede partielle fejl:

Nér fejlene pd en varmemadler er bestemt ved fejlene pd underenhederne, er fejlen péd varmeméleren lig den
aritmetiske sum af fejlene pd underenhederne.

OVERENSSTEMMELSESPR@VNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7: B+F, B+D, H1.
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BILAG MI-005

SYSTEMER TIL KONTINUERLIG OG DYNAMISK KVANTITATIV MALING AF ANDRE VASKER END VAND

De pagaldende vasentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i
dette bilag finder anvendelse pd malesystemer bestemt til kontinuerlig og dynamisk kvantitativ maling af andre vasker
end vand.

DEFINITIONER
Miler
Et instrument bestemt til kontinuerlig méling, registrering og visning af den gennemstremmende vaskemangde, regnet

ved mélebetingelserne, i maletransduceren i en lukket ledning med fuldt overtryk.

Malesystem

Et system, som omfatter maleren selv og alle anordninger, som er nedvendige for at sikre korrekt maéling eller er
beregnet til at lette mélingen.

Mindste malte kvantum

Det mindste malte kvantum er den mindste vaskemangde, som kan méles med et resultat, som metrologisk kan

godtages for det pagaldende mélesystem.

Standardbetingelser

De fastlagte betingelser, som den maélte veeskemeangde omregnes til.

Tilgangspunkt

Et punkt, hvor vasken defineres som vearende tilgdet eller modtaget.

SZARLIGE KRAV
1. GENNEMSTR@MNINGSHASTIGHEDSOMRADE

Gennemstrgmningshastighedsomradet fastsattes af producenten, dog séledes at folgende betingelser er overholdt:

i) gennemstremningshastighedsomradet for malesystemet skal ligge inden for gennemstremningshastigheds-
omradet for hver af dets bestanddele;

i) Maéler

Tabel 1

Mindste forhold
Egenskab af veaske Qutet Qi

Flydende gasser (herunder kryogene) eller viskositet 5:1
220 mPas
Alle andre vasker 10:1
iii) Malesystem

Tabel 2

Serligt malesystem Egenskab af vaske Mindste. forhold
Qmaks' Qumin
Brandstofsystem til motorkeretgjer Ikke LPG 10:1
LPG 5:1

Malesystem Kryogene vesker 5:1
Mélesystemer pd rerledninger til lastning/losning af — frit valg
skibe
Alle andre mélesystemer — 2:1
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4.1.

4.2.

4.3.

VASKENS EGENSKABER

Producenten fastsatter veeskens egenskaber ved at specificere veeskens navn, type eller relevante egenskaber som
folger:

— Temperaturomrade;
— Trykomrade;
— Massefyldeomrade;

— Viskositetsomrade.

TILLADTE DRIFTSBETINGELSER

Producenten skal angive de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:

i) det klimatiske og mekaniske miljo (klasse B, C, eller I), som instrumentet eller dets underenheder er bestemt
til anvendelse i i henhold til tabel 1 i bilag I, idet folgende betingelser for temperaturomrddet skal vere
overholdt:

— minimumomrade 50 °C for klasse C og I
— minimumomrade 30 °C for klasse B
ii) stremforsyning: nominel vekselspeendingsforsyning og/eller grenser for jevnstremsforsyning

iii) standardbetingelser for omregnede verdier.

NOJAGTIGHEDSKLASSIFICERING OG MAKSIMALE TILLADELIGE FEJL

For mangder pa to liter eller derover eller den dermed @kvivalente masse er den maksimale tilladelige fejl pa
visningen felgende:

Tabel 3
Nojagtighedsklasse
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Malesystem (A) 0,3% 0,5 % 1,0 % 1,5% 2,5%
Maler (B) 0,2% 0,3 % 0,6 % 1,0 % 1,5%

For mengder pd ikke over to liter eller den dermed akvivalente masse er den maksimale tilladelige fejl pa
visningen felgende:

Tabel 4
Milt kvantum — V Maksimal tilladelig fejl
V<01L 4 x veerdien i tabel 3, anvendt pa 0,1 L
0,1 LEV<0,2 L 4 x vaerdien i tabel 3
0,2 L<V<0,4 L 2 x veerdien i tabel 3, anvendt pd 0,4 L
0,4 L<V<1L 2 x vardien i tabel 3
1L<V<2 L Veardien i tabel 3, anvendt pd 2 L

Bemarkning: for instrumenter til massemaling er literangivelser omregnet til akvivalent masse

Uanset hvilken mangde der males, er storrelsen af den maksimale tilladelige fejl givet ved den storste af folgende
to vardier:

— den absolutte vardi af den maksimale tilladelige fejl angivet i tabel 3 eller tabel 4

— den absolutte vaerdi af den maksimale tilladelige fejl pd den mindste mélte maengde (E,;,).
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4.4.1.

4.4.2.

4.5.

4.6.

Viin > 2 liter eller den dermed @kvivalente masse

For mindste malte meaengder pa to liter eller derover eller den dermed akvivalente masse
Alternativ 1

skal E;, opfylde betingelsen: E_;, > 2R, hvor R er visningsanordningens oplesning.
Alternativ 2

er Ein givet ved formlen: E ;= (2Vin) % (A/100), hvor:

— Vpin e den mindste mélte mangde,

— A er den numeriske veerdi angivet i linje A i tabel 3.

Vinin < 2 liter eller den dermed @kvivalente masse

For mindste malte mangder under to liter eller den dermed akvivalente masse er E_;;, det dobbelte af den verdi,
der er angivet i tabel 4 og knyttet til linje A i tabel 3.

Omregning til standardbetingelser

For angivelser omregnet til rumfang ved standardbetingelser eller til masse er de maksimale tilladelige fejl som
angivet i linje A i tabel 3.

Omregningsenheder

For omregnede angivelser er de maksimale tilladelige fejl fordrsaget af omregningsenheden lig + (A - B), hvor A
og B er de i tabel 1 angivne verdier. Dog méd den maksimale tilladelige fejl ikke veere mindre end den storste af
de to nedenstdende vardier:

— et halvt skalainterval pd visningsanordningen for omregnede angivelser
— det halve af den verdi, der svarer til E_;,.

De dele af omregningsenheder, som kan afpreves separat

a) Beregningsenhed

For vaskemangdeangivelser er den maksimale tilladelige beregningsfejl, uanset fortegnet, lig en tiendedel af den
maksimale tilladelige fejl defineret i linje A i tabel 3. Dog mé den maksimale tilladelige fejl ikke vare mindre end
et halvt skalainterval i det malesystem, som beregningsenheden er bestemt til anvendelse i.

b) Folere
Folere skal have mindst lige s god ngjagtighed som verdierne i tabel 5:

Tabel 5

Nojagtighedsklasse for mélesystemet
Maksimal tilladelig fejl pd Malestorrelse

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Temperatur +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Tryk Under 1 Mpa: + 50 k Pa

Fra 1 til 4 Mpa: £ 5%
Over 4 Mpa: + 200 kPa

Massefylde +1 kg/m? +2 kg/m? + 5 kg/m?

¢) Nojagtighed af beregningsfunktion

Den maksimale tilladelige fejl pd beregningen af hver karakteristisk storrelse for vasken, er, uanset fortegn, lig to
femtedele af den under b) ovenfor fastlagte vaerdi. Dog ma den maksimale tilladelige fejl ikke vaere mindre end et
halvt skalainterval pa visningsanordningen for omregnede angivelser.
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5.1.

5.2.

5.3.

6.1.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.4.1.

7.4.2.

7.5.

7.5.1.

8.1.

TILLADT VIRKNING AF FORSTYRRENDE PAVIRKNINGER

Producenten skal angive det elektromagnetiske miljo, E1 eller E2, hvori instrumentet er bestemt til anvendelse i
henhold til krav 1.3.2 i bilag I.

Virkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pd et malesystem skal veare en af folgende:
— andringen i méleresultatet er ikke storre end den kritiske sndring fastlagt i 5.3, eller

— angivelsen af maleresultatet udviser en momentan afvigelse, som ikke kan fortolkes, registreres eller overfores
som et maleresultat. For et afbrydeligt system kan dette yderligere indebzre, at maling ikke kan finde sted,
eller

— at @ndringen i maleresultatet er storre end den kritiske andring, i hvilket tilfelde mélesystemet skal give
mulighed for udlasning af méleresultatet for tidspunktet umiddelbart for den kritiske @ndring indtradte og,
for afbrydelige systemer, afbryde gennemstremningen.

Den kritiske aendring er storre end en femtedel af den maksimale tilladelige fejl for en given malt storrelse eller
E

'min®

HOLDBARHED

Instrumenter skal veere konstrueret siledes, at de uden justering holder sig inden for to gange den maksimale
tilladelige fejl i et tidsrum af ét &r med normal drift efter forste ibrugtagning.

EGNETHED
For en vilkarlig malt mengde, som vedrerer samme méling, md de angivne vardier fra de forskellige anordninger
hojst afvige ét skalainterval fra hinanden, nr anordningerne har samme skalainterval. Har anordningerne

forskelligt skalainterval, ma afvigelsen hejst vere lig det storste skalainterval.

For selvbetjeningssystemer galder dog, at alle anordninger, som viser maleresultatet, skal have samme skalain-
terval, og resultaterne md ikke afvige fra hinanden.

Et mélesystem md normalt kun omfatte ét tilgangspunkt. Nér der er flere end ét tilgangspunkt, md maélt veeske
under ingen omstendigheder kunne afledes.

Ingen luft- eller gasprocent, hvis tilstedevarelse i vasken ikke let kan konstateres, md kunne fore til storre
fejlafvigelse end:

— 0,5% for vasker, som ikke er drikkelige, og hvis viskositet ikke er over 1 mPa.s, og
— 1% for drikkelige veesker og vesker med viskositet over 1 mPa.s

— Dog méd den tilladelige afvigelse aldrig veere mindre end 1 % af V,;;;,. Denne veerdi finder anvendelse i tilfaelde
af luft- eller gaslommer.

Instrumenter til direkte salgstransaktioner

Malesystemer til direkte salgstransaktioner skal vare forsynet med anordning til nulstilling af visningsanord-
ningen.

Der skal vare permanent angivelse af volumen ved malebetingelserne.

Aftapningsanordninger for brandstof til motorkeretgjer

Visningsanordninger péd aftapningsanordninger for breendstof til motorkeretgjer ma ikke kunne nulstilles under
mélingen.

Der skal vare sparret for pabegyndelse af ny maling, indtil visningsanordningen er blevet nulstillet.
For malesystemer med prisangivelse ma forskellen mellem den angivne pris og den pris, som kan beregnes ud fra

enhedspris og angiven mangde, ikke vare storre end prisen svarende til E ;. Denne forskel behover dog ikke
vare mindre end den mindste pengeenhed.

SVIGT AF STROMFORSYNINGEN

Ikke afbrydelige malesystemer skal vare forsynet med nedstremforsyning, som opretholder alle malefunktioner i
tilfelde af svigt af hovedstremforsyningen.
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8.2.  Afbrydelige malesystemer skal enten opfylde ovennaevnte krav til ikke afbrydelige systemer eller veere udstyret
med anordninger, som registrerer og viser de tilstedevarende data, siledes at den igangvarende transaktion kan
afsluttes, samt med en anordning, som afbryder vaskegennemstremmningen i det gjeblik, hvor svigt af hoved-
stromforsyningen indtreffer.

Den numeriske veerdi af den maksimale tilladelige fejl pd den angivne mangde forhejes med 5 % af den mindste

mélte mangde.

9. NOJAGTIGHEDSKLASSER OG ANVENDELSER

Klasse svarende til
mindste tilladelige
nojagtighed

Type mélesystem

0,3

— Malesystemer pé rerledninger

0,5

— Alle mélesystemer, for hvilke andet ikke er angivet andetsteds i denne tabel, navnlig:

— aftapningssteder for brandstof til motorkeretgjer (bortset fra LPG)

— malesystemer pd tankbiler til veesker med lav viskositet

— malesystemer til udladning af skibstanke, jernbanetankvogne og tankbiler
— madlesystemer til maelk

— malesystemer til lastning af skibe

— mdlesystemer til breendstofpafyldning pa luftfartejer

1,0

— Malesystemer (bortset fra anordninger til aftapning af LPG) for flydende gasser under

tryk, som males ved en temperatur pa ikke under - 10 °C

— Aftapningsanordninger for LPG til motorkeretgjer

— Malesystemer, som normalt er i klasse 0,3 eller 0,5 men anvendes til vasker,

— hvis temperatur er under - 10 °C eller over 50 °C
— hvis dynamiske viskositet er over 1000 mPa.s,

— hvis maksimale volumenhastighed ikke er over 20 L/h.

1,5

Systemer til maling af flydende kuldioxid

Systemer (bortset fra aftapningsanordninger for LPG) til maling af flydende gasser under
tryk, som males ved en temperatur under - 10 °C (bortset fra kryogene vasker)

2,5

Systemer til méling af kryogene vesker (temperatur under - 153 °C)

10.  MALEENHEDER

Malte maengder skal angives i milliliter (ml), kubikcentimeter (cm3), liter (I eller L), kubikmeter (m?), gram (g),
kilogram (kg) eller tons (t).

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsespravning anvendes folgende metoder omhandlet i artikel 7:

Til mekaniske eller elektromekaniske systemer: B+F, B+E, B+D, HI, G.

Til elektroniske systemer eller systemer, som indeholder programmel: B+F, B+D, H1, G.
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BILAG MI-006

AUTOMATISKE VAGTE

De péagzldende vasentlige krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag og de metoder til overensstemmelsespravning, som
er anfort i de forskellige kapitler i dette bilag, finder anvendelse pd de nedenfor angivne automatiske vaegte, som
bestemmer massen af et legeme ved maling af tyngdekraftens pavirkning af dette.

DEFINITIONER

Automatisk veegt

Et instrument, som bestemmer massen af et produkt uden indgreb fra en operater og felger et pd forhand fastlagt
program bestdende af automatiske processer, som er karakteristiske for instrumentet.

Automatisk opsamlingsveegt

En automatisk vagt, som bestemmer massen af pd forhdnd samlede serskilte byrder eller enkeltbyrder af et bulkprodukt.

Automatisk kontrolveagt

En automatisk opsamlingsvegt, som opdeler artikler med forskellig masse i to eller flere undergrupper, athangigt af
afvigelsen mellem deres masse og et nominelt saetpunkt.

Vagtsorteremaskine

En automatisk opsamlingsvaegt, som opdeler artikler med forskellig masse i flere undergrupper, hver karakteriseret ved
et givet masseinterval.

Veje- og etiketteringsmaskine/prismarkningsmaskine

En automatisk opsamlingsvagt, som etiketterer/prissatter og etiketterer enkeltartikler.

Automatisk gravimetrisk péifyldningsinstrument

En automatisk vegt, som fylder en bestemt, praktisk talt konstant masse af et bulkprodukt pd en emballage og
hovedsagelig bestdr af en eller flere automatiske tilforingsanordninger, som er tilsluttet en eller flere vejeenheder,
samt beherige kontrol- og fraferingsanordninger.

Diskontinuerlig summationsvaegt (pafyldningstragt med summationsvejning)

En automatisk vegt, som bestemmer massen af et bulkprodukt ved at inddele den i separate byrder. Massen af hver
sarskilt byrde bestemmes sekventielt og adderes. Hver sarskilt byrde afgives derefter til bulkpartiet.

Kontinuerlig summationsvagt

En automatisk vaegt, som kontinuerligt bestemmer massen af et bulkprodukt pa et transportbdnd uden systematisk at
opdele produktet og uden at afbryde transportbindets bevagelse.

Jernbanebrovegt

En automatisk veegt, som er forsynet med belastningsfoler og jernbaneskinner.

SZARLIGE KRAV
KAPITEL I — KRAV, SOM ER FALLES FOR EN ELLER FLERE AUTOMATISKE VAGTE
1.1.  Tilladte driftsbetingelser

Producenten skal fastsatte de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig skal verdierne af folgende drifts-
parametre vare fastsat:

i) instrumentets maleomrdde, angivet som maksimal og minimal tilladelig kapacitet,

ii) stremforsyning; nominel vekselspandingsforsyning og/eller granser for jevnstremsforsyning,
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1.2.

3.1

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

iif) det klimatiske og mekaniske milje (klasse B, C, eller I), hvori instrumentet eller dets underenheder er bestemt
til anvendelse i henhold til tabel 1 i bilag I, idet der for temperaturomradet galder folgende betingelser:

— minimumomrade 50 °C for klasse C og I

— minimumomrade 30 °C for klasse B.

Producentens specifikation
Producenten fastsetter desuden:
i) arbejdshastighed,

i) ndr det er hensigtsmassigt for den pétenkte anvendelse af instrumentet, specifikationer for det vejede
produkt, saledes:

— temperatur,

— partikelstarrelse,
— bulkmassefylde,
— viskositet

— samt eventuelle gvrige bestemmende karakteristika.

Elektromagnetisk milje

I henhold til krav 1.3.2 i bilag I skal producenten angive, hvilket elektromagnetisk miljo (klasse E1 eller E2),
instrumentet er bestemt til anvendelse i.

De tilladte praestationer og den kritiske aendring er givet i det pagldende kapitel for hver instrumenttype.
Egnethed

Der skal forefindes anordninger, der begraenser virkningen af heeldning, belastning og arbejdshastighed séledes, at
den maksimale tilladelige fejl ikke overskrides ved normal drift.

Til materialehindtering skal forefindes velegnede indretninger, som bevirker, at instrumentet ved normal drift
kan arbejde inden for den maksimale tilladelige fejl.

Eventuelle betjeningsorganers granseflader skal vare tydelige og effektive.
Operateren skal kunne kontrollere, om visningsanordningen er intakt.

Der skal forefindes en passende nulstillingsanordning, der ger det muligt at holde instrumentet inden for den
maksimale tilladelige fejl under normal drift.

Udskrift

Ved udskrift af resultater, som falder uden for maleomradet, skal disse vaere market tilsvarende.

KAPITEL II — AUTOMATISKE OPSAMLINGSVAGTE

1.

1.1

1.2.

Nojagtighedsklasser

Instrumenterne inddeles i nojagtighedsklasser med folgende karakteristika:
X(x) eller Y(y)

Klasse X(x)

Klasse X(x) omfatter instrumenter til kontrol af ferdigpakkede produkter i overensstemmelse med kravene i
direktiv 75/106/EQF og 76/211/EQF som andret.

X er et system, der sammenholder ngjagtigheden med byrdens vagt, og klassifikationsfaktoren (x) er en multi-
plikator for de fejlgraenser, der er angivet for klasse X(1).

Producenten fastsatter klassifikationsfaktoren (x). (x) kan have vardien 1 x 10, 2 x 10 eller 5 x 10, hvor k er et
helt tal eller nul.

Klasse Y(y)

Klasse Y(y) omfatter alle andre automatiske opsamlingsvegte. Klasse Y omfatter to underklasser Y(a) og Y(b).
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Maksimale tilladelige fejl

Instrumenter af klasse X(x)

Middelfejl
Belastning (m()x)i Sk‘l’“g;’ljkl‘*lae“heder © Maksimal tilladelig middelfeil
0<m< 500 0<m<50 +0,5 e
500 <m < 2 000 50 <m < 200 £1,0 e
2000 <m < 10 000 200 <m <1000 £1,5 e

2.1.2. Standardafvigelse

2.2.

Belastning (m) Maksimal tilladelig standardafvigelse for klasse X(1)
m<50g 0,48 %
50 <m<100 024 g
100 g<m<200 g 0,24 %
200 g<m<300 g 0,48 g
300 g<m<500 g 0,16 %
500 g<m<1000 g 08 g
1000 g<m<10000 g 0,08 %

10 000 g<m<15000 g 8 g

15000 g<m 0,053 %

Instrumenter af klasse Y(y)

Nettobelastning (m) i kontrolskalaenheder (e) . . L
Klasse Y(a) Klasse Y(b) Maksimal tilladelig fejl
0<m< 500 0<m<50 +15 e
500 <m <2000 50 <m <200 +20 e
2000<m< 10000 200<m <1000 +25e
Mileomride

Ved angivelse af médleomrdde for instrumenter af klasse Y(y) skal producenten tage hensyn til, at minimum-
kapaciteten ikke ma vaere under:

— 20 e for klasse Y(a)
— 10 e for klasse Y(b)
— 5 e for brevvagte af klasse Y(a) og Y(b).

Dynamisk indstilling

Eventuelle dynamiske anordninger til kompensation for de dynamiske virkninger af byrder i bevagelse skal, nar
de forefindes:

— vare forsynet med spearring, som forhindrer dem i at arbejde uden for det foreskrevne belastningsomréde, og
— kunne sikres.

Den dynamiske indstillingsanordning skal fungere inden for et belastningsomrade, som fastlegges af produ-
centen.
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Preestationer under pdvirkning af elektromagnetiske forstyrrelser

Den kritiske storrelse af @ndringen som felge af en forstyrrelse er én skalaenhed.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprovning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7:

For mekaniske eller elektromekaniske instrumenter: F1, E1, D1, B+F, B+E, B+D, H, G.

For elektroniske instrumenter eller instrumenter, som indeholder programmel: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL IIl — AUTOMATISKE GRAVIMETRISKE PAFYLDNINGSINSTRUMENTER

1.

1.1.

1.2.

1.3.

2.1

2.2.

2.3.

Ngjagtighedsklasser

Nojagtigheden af en instrumenttype angives ved en referencengjagtighedsklasse Ref(x), som svarer til den bedst
mulige nejagtighed for instrumenter af den pgaldende type. Efter installation betegnes de enkelte instrumenter
ved en eller flere driftsmeassige nejagtighedsklasser X(x) under hensyntagen til de serlige produkter, som vejes.
Klassifikationsfaktoren (x) kan have vardien 1 x 10%, 2 x 10X eller 5 x 10X, hvor k er et vilkarligt heltal eller nul.

Producenten fastsetter bdde referencengjagtighedsklassen Ref(x) og de(n) driftsmeassige nejagtighedsklasse(r)
X(x).

Referencengjagtighedsklasse

Referencengjagtighedsklassen, Ref(x), finder anvendelse pé statisk vejning, for hvilken den maksimale tilladelige
fejl skal vaere den i 2.2 angivne, multipliceret med Klassifikationsfaktoren (x).

Driftsmaessig nejagtighedsklasse

For den driftsmeassige nejagtighedsklasse X(x) er X et system, der sammenholder nejagtigheden med byrdens
vagt, og (x) er en multiplikator for de fejlgraenser, der foreskrives for klasse X(1) i punkt 2.2.

Maksimal tilladelig fejl

Maksimal tilladelig statisk vejefejl

Ved statisk belastning ved de tilladte driftsbetingelser er den maksimale tilladelige fejl for referencengjagtigheds-

klassen Ref(x) lig 0,36 gange den maksimale tilladelige afvigelse af hver péfyldning fra gennemsnittet som
foreskrevet i punkt 2.2.

Afvigelse fra gennemsnitlig pafyldningsmaengde

Pafyldningensmasse — M(g) Tilladt maksimal afvigelse af hver pafyldning fra gennemsnittet for klasse X(1)
M< 50 6,3 %
50 <M< 100 3,15 g
100 < M < 200 3,15 %
200 <M < 300 6,3 g
300 <M < 500 21%
500 <M <1000 10,5 g
1000 <M < 10 000 1,05 %
10 000 < M < 15 000 105 g
15000 <M 0,7 %

Bemarkning: den sterste tilladte afvigelse af hver péafyldning fra gennemsnittet kan i tilfelde af en positiv fejl korrigeres for
virkningen af materialets partikelstorrelse.

Maksimal tilladelig fejl i forhold til forudindstillet veerdi (indstillingsfejl)

For instrumenter, som kan forudindstilles til en bestemt pafyldningsveegt, md den maksimale afvigelse mellem
den forudindstillede vardi og pafyldningernes gennemsnitsmasse ikke vaere over 0,36 gange den storste tilladte
afvigelse af hver péafyldning fra gennemsnittet som foreskrevet i punkt 2.2.
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3. Preestationer under pédvirkning af elektromagnetiske forstyrrelser

Den kritiske @ndring er den @ndring af den statiske vagtangivelse, som er lig den maksimale tilladelige fejl
angivet i punkt 2.1, beregnet for den minimale tilladelige fyldning, eller, for instrumenter, hvis pafyld-
ningsmengde bestdr af mange byrder, den andring, som har tilsvarende virkning pé péfyldningsmaengden.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7:
For mekaniske eller elektromekaniske instrumenter: B+F, B+E, B+D, H1, G.

For elektroniske instrumenter eller instrumenter, som indeholder programmel: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL IV — DISKONTINUERLIGE SUMMATIONSVAGTE

1. Maksimal tilladelig fejl

Nojagtighedsklasse Maksimal tilladelig fejl pd summeret belastning
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25%
1 +0,50 %
2 +1,00%
2.1.  Skalaintervallet (d,) pd den summerede veardi skal vaere i intervallet
0,01 % maks. < d, < 0,2 % maks.
2.2.  Mindste tilladte summerede belastning (£;,) skal vare storre end den belastning, ved hvilken den maksimale

tilladelige fejl er lig et skalainterval (d) pd den summerede veerdi, og sterre end minimumbelastningen.

2.3. Nulstilling

Instrumenter, som ikke tarerer vagten efter hver temning, skal vere forsynet med en nulstillingsanordning, og
der skal sparres for automatisk vejning, nar nulvisning > 0,5 d.

2.4, Betjeningsgrenseflade

Under automatisk funktion ma instrumentet ikke kunne justeres eller nulstilles af operateren.

2.5.  Udskrift

P4 instrumenter med udskrivningsenhed skal der veere sparret for nulstilling af totalvaerdien, indtil totalvardien
er udskrevet. Hvis den automatiske funktion afbrydes, skal der fremkomme en udskrift af totalverdien.

3. Preestationer under pdvirkning af elektromagnetiske forstyrrelser

Den kritiske storrelse af @ndringen fordrsaget af en forstyrrelse er:
a) ¢ét skalainterval af veegtangivelsen, eller

b) ét skalainterval af totalangivelsen for en vilkarlig lagret summeret vaerdi.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7:
For mekaniske eller elektromekaniske instrumenter: B+F, B+E, B+D, H1, G.

For elektroniske instrumenter eller instrumenter, som indeholder programmel: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL V — KONTINUERLIGE SUMMATIONSVAGTE
1. Mileomride

Ved fastsattelse af mdleomrdde skal producenten tage hensyn til folgende:

i) Den minimale tilladelige gjeblikkelige nettobelastning af vejeenheden mé ikke vaere under 20 % af dens
maksimale kapacitet.
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ii) Den minimale tilladelige totalbelastning X, skal mindst vere lig den storste af folgende storrelser:
— 2% af den summerede totalbelastning efter en time ved maksimal stremningshastighed;
— den belastning, som fremkommer ved maksimal stremningshastighed ved én omdrejning af bandet;
— den belastning, som svarer til det pdgaldende af folgende antal skalaintervaller af totalveerdien:
800 e for klasse 0,5
400 e for klasse 1
200 e for klasse 2.

2. Maksimal tilladelig fejl

Ngjagtighedsklasse Procentdel af massen af den summerede totalbelastning
0,5 0,25
1 0,5
2 1,0

3. Béindets hastighed

Bandets hastighed skal vere den af producenten foreskrevne. Hastigheden mé ikke variere med mere end 5 % af
den nominelle vaerdi. Produktets hastighed ma ikke veere forskellig fra bandets.

4, Anordningen til summation af totalveerdien mé ikke kunne nulstilles.

Praestationer under pdvirkning af elektromagnetiske forstyrrelser

Den kritiske storrelse af @ndringen som folge af en forstyrrelse er 0,7 gange den maksimale tilladelige fejl.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprovning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7:
For mekaniske eller elektromekaniske instrumenter: B+F, B+E, B+D, H1, G.

For elektroniske instrumenter eller instrumenter, som indeholder programmel: B+F, B+D, H1, G.

KAPITEL VI — AUTOMATISKE JERNBANEBROVAGTE

1. Maksimal tilladelig fejl

Nojagtighedsklasse Procentdel af massen af en enkelt vogn eller, i givet fald, af hele toget
0,2 0,1
0,5 0,25
1 0,5
2 1,0

Ved vejning af sammenkoblede togvogne mé hejst 10 % af de vejeresultater, som er opndet ved en eller flere
gennemkersler af toget, have fejl storre end den péageldende maksimale tilladelige fejl i ovenstdende tabel, og
ingen fejl méd vaere over to gange denne veardi.

2. Skalaintervallet md ikke vere storre end en tiendedel af den initiale maksimale tilladelige fejl, anvendt
pé den minimale tilladelige kapacitet.

3. Prastationer under pavirkning af elektromagnetiske forstyrrelser

Den kritiske @ndring er ét interval pa kontrolskalaen.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7:
For mekaniske eller elektromekaniske instrumenter: B+F, B+E, B+D, H1, G.

For elektroniske instrumenter eller instrumenter, som indeholder programmel: B+F, B+D, H1, G.
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BILAG MI-007

TAXAMETRE

De pagaldende vaesentlige krav i Bilag I, de serlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i
dette bilag finder anvendelse pd taxametre, som er monteret i hyrevogne.

DEFINITIONER

Et taxameter er et maleinstrument, som er bestemt til montering i et motorkeretej, og som beregner og angiver det
beleb, der skal betales for en tur, baseret pa den kerte distance og turens varighed.

SZARLIGE KRAV
Konstruktionsmeessige krav

1. Taxametre skal vere konstrueret siledes, at de maler folgende storrelser:
a) den korte distance;
b) varigheden;

¢) det tidsrum, hvori keretgjets fart var mindre end en nermere bestemt terskelvaerdi. Denne tarskelvardi for
hastigheden skal kunne indstilles, og indstillingen skal kunne sikres.

2. Ud over de anordninger, som er nedvendige til udferelse af mélingerne i krav 1, skal taxametre vere forsynet
med folgende ekstraenheder:

— en printergrenseflade eller en indbygget printer;
— et tidstro ur;
— en anordning til udveksling af data med en centralenhed.
Enhver af disse ekstraenheder skal kunne frastilles, og frastillingen skal kunne sikres.
3. Taxametre skal kunne beregne betalingen pa begge af folgende méder:
1. pé grundlag af parametrene a) og b) i krav 1;
2. péd grundlag af parametrene a) og c) i krav 1.
Hver af disse to beregningsméder skal kunne frastilles, og frastillingen skal kunne sikres.

4. Taxametret skal kunne korrigeres efter keretojskonstanten for den hyrevogn, hvori det skal monteres, og denne
korrektion skal kunne sikres.

Tilladte driftsbetingelser

5. Producenten skal angive de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:

— det klimatiske og mekaniske miljo af klasse D, E eller F, hvori instrumentet er bestemt til anvendelse i
henhold til bilag I, tabel 1;

— de granser for jevnstremforsyningen, som instrumentet er konstrueret til.

Maksimale tilladelige fejl

6. De maksimale tilladelige fejl er:
— P4 tidsforbruget: + 0,1 %;
— P& den korte distance: + 0,2 %;

— P4 beregningen af betalingen: + 0,1 %.
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Tilladt indvirkning af forstyrrende pavirkninger

7.1.

7.1.1.

7.1.2.

Elektromagnetisk immunitet.

Den elektromagnetiske klasse, som finder anvendelse, er E2 i henhold til punkt 1.3.2. i bilag L

De maksimale tilladelige fejl, som er fastlagt i krav 6, skal ligeledes veaere overholdt i tilstedeveerelse af elek-
tromagnetisk forstyrrelse.

Svigt af stremforsyningen

8.

Andre

9.1.

9.2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Hvis forsyningsspandingen falder til en vaerdi, der er under den af producenten angivne nedre grense for
arbejdsomradet, skal taxameteret enten

— registrere og angive betalingen i det gjeblik, da svigt af stremforsyningen indtraf, og returnere til position
»fric, eller

— bibeholde sine mélefunktioner og fortsat arbejde inden for de maksimale tilladelige fejl, indtil det registrerer
og angiver betalingen og returnerer til position »fri«.

krav

Taxametre skal vedvarende og tidstro angive betalingen.

Indgér der i betalingen et fast belob, mé dette ikke vaere indregnet i den viste betaling. I sd fald tillades dog, at
taxameteret midlertidigt viser betalingen med det faste beleb indregnet.

Beregnes betalingen efter metode 1 i krav 3, kan taxameteret vaere forsynet med en supplerende visningsméde,
hvor kun den kerte distance og turens varighed angives tidstro.

Alle vardier, som angives over for passageren, skal veere let laeselige bade i dagslys og ved nat.

Hvis fastleggelse af betalingen kan ske ved valg af funktion fra et forprogrammeret datasat eller ved fri dataind-
stilling, skal instrumentets indstillinger og de indleste data kunne sikres.

Taxametre skal vaere forsynet sumveerk for alle folgende veerdier:
— vardierne af de i krav 1 angivne parametre;
— betalingernes belob.

De opsummerede vardier skal indbefatte de vaerdier, som i henhold til krav 8 er registreret under svigt af
stremforsyningen.

Hvis taxameterets stremforsyning afbrydes, skal det opbevare de opsummerede vardier i mindst 6 méneder.

Det skal vaere umuligt at eendre takst, takststruktur eller beregningsméde for betalingen, nér taxameteret er i
funktion, bortset fra automatiske @ndringer foretaget af taxameteret selv pd grundlag af

— de i krav 1 angivne parametre, eller
— klokkeslaet og ugedag, hvis taxameteret er udstyret med tidstro ur.
Taxameterets tilslutning til den hyrevogn, hvori det er monteret, skal kunne sikres.

Taxametrets overensstemmelse med kravene til maksimal tilladelig fejl skal kunne efterproves, mens taxameteret
er installeret i hyrevognen.

Taxameteret og dets af producenten angivne monteringsforskrifter skal vare sdledes, at det, forudsat at monte-
ring er sket i henhold til producentens forskrifter, ikke er muligt i svigagtigt gjemed at @ndre det malesignal,
som reprasenterer den tilbagelagte distance.

Taxametre skal veere konstrueret sdledes, at de uden justering holder sig inden for de maksimale tilladelige fejl i et
tidsrum af ét & med normal drift.
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19.  For de ekstra anordninger, som er angivet i krav 2, og som ikke er sat ud af kraft som led i overensstemmelses-
provningen, finder folgende yderligere krav anvendelse:

for printergraenseflade eller indbygget printer:

— Taxameterets funktion skal vere spearret, ndr der ikke er tilsluttet nogen printer, eller ndr udskrivning af
andre grunde ikke kan finde sted;

for realtidsuret:

=

— Muligheden for at stille klokkeslat skal vere begranset til 2 minutter pr. uge. Omstilling til sommer- og
vintertid skal finde sted automatisk.

fo

=

dataudvekslingsenheden:
— Overforsel til et centralt datasystem, som er underkastet lovpligtig kontrol efter dette direktiv, ma kun kunne
finde sted, hvis taxameteret beskytter de pagaldende data mod uforsetlig eller forsatlig indgriben under

overforslen.

— Overforsel fra et centralt datasystem, som er underkastet lovpligtig kontrol efter dette direktiv, er omfattet af
folgende krav:

— det skal pd nem mdde kunne kontrolleres, at taxameteret har modtaget de pdgaldende data korrekt;
— taxameteret skal afgive bevis pd korrekt datamodtagelse til centralsystemet.

20.  Ndr angivelse eller udskrivning af kert distance og tidsforbrug finder sted efter dette direktiv, skal det ske med
anvendelse af folgende enheder:

Kort distance:

— i Det Forenede Kongerige og Irland: indtil en dato, som fastsattes af disse medlemsstater i henhold til artikel
1, litra b i direktiv 80/181/EQF, senest andret ved direktiv 89/617/EQF: kilometer eller miles;

— i alle ovrige medlemsstater: kilometer.
Tidsforbrug:

minutter.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder omhandlet i artikel 7: B+F, B+D, H1.
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BILAG MI-008

MALEREDSKABER TIL MATERIALER

KAPITEL I — REDSKABER TIL LANGDEMALING AF MATERIALER

De péageldende vasentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprgvning i
dette bilag finder anvendelse péd redskaber til lengdemaling af materialer som nedenfor defineret.

DEFINITIONER

Redskab til lengdemdling af materialer

Et maleredskab, som ved sin skalainddeling fastlegger leengden af maleemnet ved direkte sammenligning.

SZARLIGE KRAV
Standardbetingelser

1.1.  For malebind med lengde fem meter eller derover skal de maksimale tilladelige fejl vere overholdt ved en
treekkraft pd 20 Newton, medmindre andet er angivet af producenten og tilsvarende markning péafert.

1.2.  Standardtemperaturen er 20 °C, medmindre andet er angivet af producenten og tilsvarende meerkning péfert.

Maksimale tilladelige fejl

2. Den maksimale tilladelige fejl, positiv eller negativ, mellem to ikke tilstodende inddelingsmaerker pé skalaen er
L =a+bL, hvor:

— L er lengdeveerdien, afrundet opad til narmeste hele antal meter, og
— a og b er givet i tabel 1 nedenfor.

Nér et slutinterval afgranses af en overflade, forhgjes den maksimale tilladelige fejl for enhver afstand, som udgar
fra dette punkt, med vardien ¢, som er angivet i tabel 1 nedenfor.

Tabel 1
Nojagtighedsklasse A (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 1104 0,1
11 0,3 2.10* 0,2
| 0,6 410 0,4

Den maksimale tilladelige fejl pd leengden mellem to pd hinanden folgende skalamarker og den maksimale
tilladelige forskel mellem to p& hinanden felgende intervaller er angivet i tabel 2 nedenfor.

Tabel 2

Maksimal tilladelig fejl eller forskel i millimeter, efter nejagtighedsklasse
I Il il

Intervalleengde 1

i<1 mm 0,1 0,2 0,3

1 mm<i<1l cm 0,2 0,4 0,6

1 cm<i<1 dm 0,3 0,5 0,9
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Materialer

3.1.  Redskaber til lengdemadling af materialer skal vere fremstillet af materiale med en temperaturstabilitet, som
bevirker, at den maksimale tilladelige fejl kan overholdes i et omrade pd + 8 K.

3.2.  Redskaber til lengdemadling af materialer skal vaere udfert i materialer med en fugtstabilitet, som bevirker, at den

maksimale tilladelige fejl kan overholdes ved en relativ fugtighed pé indtil 85 %.

Meerkning

4. Skalameerkerne skal vare pafort lengdeveardi.

OVERENSSTEMMELSESPROAVNING

Til overensstemmelsesprovning anvendes folgende metoder, som er omhandlet i artikel 7: Al, F1, E1, D1, B+E,
B+D, H, G.

KAPITEL II — RUMMAL TIL SERVERING

De pagaldende veesentlige krav i bilag I, de sarlige krav i dette kapitel samt metoderne til overensstemmelsesprevning i
dette kapitel finder anvendelse pa de nedenfor definerede rummal til servering.

DEFINITIONER
Rummdl til servering

Et rummal, som er bestemt til at afmdle et narmere angivet rumfang af en vaske, som salges med henblik pé at blive
indtaget pa stedet.

Stregmal

Et rummadl til servering, som er forsynet med streg til angivelse af det nominelle rumfang.
Kantmal

Et rummal til servering, hvis indvendige rumfang er lig det nominelle rumfang.
Overforingsmal

Et rummal, som er bestemt til servering, og hvorfra vasken haldes op for indtagelse.
Rumfang

Rumfanget er for kantmal det indvendige volumen, og for stregmal det indvendige volumen til pafyldningsmearket.

SZARLIGE KRAV

Standardbetingelser

1.1.  Temperatur: standardtemperaturen for rumfangsmaling er 20 °C.
1.2.  Position for korrekt angivelse: fritstdende pd vandret underlag.

2. Maksimale tilladelige fejl

Tabel 1
Overforingsmal +3%
Stregmél< 200 ml +5%
Stregmdl> 200 ml +3%
Kantmal< 200 ml 0tl 10%
Kantmal> 200 ml 0tl 6%
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Materialer
3. Rummdl til servering skal vare fremstillet af et materiale, som er tilstrakkelig stift og formstabilt til, at
rumfanget forbliver inden for den maksimale tilladelige fejl.
Udformning

4.1.  Overforingsmal skal vare udformet siledes, at en endring af indholdet lig med den maksimale tilladelige fejl
bevirker en niveauaendring pd 2 mm ved kanten eller pafyldningsmarket.

4.2, Overferingsmal skal vere udformet sdledes, at fuldstendig temning af den malte vaske ikke hindres.

Meerkning

5.1.  Det deklarerede nominelle rumfang skal vare tydeligt og uudsletteligt angivet pd malet.
5.2. Rummadl til servering kan desuden vare péfert indtil tre tydelige rumfangsangivelser, som ikke md kunne
forveksles med hinanden. Et yderligere marke svarende til halvt fyldt kan tillades i forbindelse med en af de

péaferte rumfangsangivelser, forudsat at det ikke kan medfere forveksling.

5.3.  Péfyldningsmerker skal vere tilstrakkeligt tydelige og holdbare til at sikre, at den maksimale tilladelige fejl ikke
overskrides i brug.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes folgende metoder omhandlet i artikel 7: A1, F1, E1, D1, B+E, B+D, H.
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BILAG MI-009

INSTRUMENTER TIL DIMENSIONSMALING

De pagaldende vaesentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i
dette bilag finder anvendelse pd dimensionsméleinstrumenter af de definerede typer.

DEFINITIONER

Instrumenter til leengdemaling

Instrumenter til lengdemadling anvendes til automatisk leengdebestemmelse af materialer i form af bidnd og kabler i
forbindelse med fremforing af det produkt, som skal males.

Arealmaéleinstrumenter

Arealmdleinstrumenter anvendes til automatisk arealbestemmelse af genstande af uregelmaessig form, f.eks. leder.

Flerdimensionale maéleinstrumenter
Flerdimensionale maleapparater anvendes til automatisk bestemmelse af kantlengde (leengde, hejde, bredde) af det

mindste omsluttende parallepipedum til et produkt.

KAPITEL I — KRAV, SOM ER FALLES FOR ALLE INSTRUMENTER TIL DIMENSIONSMALING
Mekanisk og klimatisk milje

1. Producenten skal angive klasse for det klimatiske og mekaniske miljo, hvori instrumentet er bestemt til anven-
delse i henhold til bilag I, tabel 1.

Elektromagnetisk immunitet

2.1.  Producenten skal angive det elektromagnetiske miljg, E1 eller E2, i hvilket instrumentet er bestemt til anvendelse
i henhold til krav 1.3.2 i bilag L

2.2.  Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pa flerdimensionale méleinstrumenter skal veere saledes:
— at @ndringen i méileresultatet ikke er storre end den kritiske @ndring som defineret i 2.3, eller
— at det ikke kan lade sig gore at foretage en maling, eller

— at der indtreeder momentane afvigelser i maleresultatet, som ikke kan fortolkes, registreres eller overfores
som et maleresultat, eller

— at malingen giver sd store afvigelser, at de bemarkes af alle, som er involveret i resultatet af malingen.

2.3.  Sterrelsen af den kritiske andring er ét skalainterval.

Holdbarhed

3. Instrumenter skal vere konstrueret siledes, at de uden justering arbejder inden for to gange den maksimale
tilladelige fejl i et tidsrum af ét &r med normal drift.

OVERENSSTEMMELSESPR@VNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes felgende metoder omhandlet i artikel 7:
Til mekaniske eller elektromekaniske instrumenter: F1, E1, D1, B+E, B+D, H, G.

Til elektroniske instrumenter eller instrumenter indeholdende programmel: B+F, B+D, H1, G.
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KAPITEL II — LANGDEMALEINSTRUMENTER
Egenskaber af det produkt, som skal madles

1. Tekstiler karakteriseres ved den karakteristiske faktor K. Denne faktor, som tager hensyn til straekbarhed og kraft
pr. fladeenhed af det malte produkt, er defineret ved folgende formel:

K = &Gy + 2,2 N/m?), hvor
€ er den relative streekning af en 1 meter bred tekstilprove ved en traekkraft pd 10 N,

Gy er tekstilprevens vagt pr. arealenhed N/m2.

Driftsbetingelser
2.1.  Maleomrade

Mal og, i givet fald, K-faktor, inden for det omrdde, som producenten har fastlagt for instrumentet. Omrader for
K-faktoren er angivet i tabel 1:

Tabel 1
Gruppe Omréde for K Produkt
I 0<K <2102 N/m? lav strekbarhed
1 2102 N/m? <K < 8.102 N/m? middel strakbarhed
11 8.102 N/m? <K < 24.10"2 N/m? hej streekbarhed
v 2410 Njm? <K meget hgj streekbarhed

2.2.  Nar den malte genstand ikke transporteres af méleinstrumentet, skal dens hastighed veere inden for det omrade,
som producenten har fastlagt for instrumentet.

2.3.  Afhanger maleresultatet af tykkelse, overfladebeskaffenhed og leveringsmade (f.eks. fra en stor rulle eller fra
stabel), fastsatter producenten tilsvarende begraensninger.

Maksimale tilladelige fejl

3.1. Instrument

Tabel 2
Nojagtighedsklasse Maksimal tilladelig fejl
I 0,125 %
II 0,25 %
111 0,5%

Dog kan den maksimale tilladelige absolutte fejl ikke vare mindre end nedenstdende:
Klasse I. 0,005 Lm

Klasse II: 0,01 Lm

Klasse 1II: 0,02 Lm,

hvor Lm er den mindste mélelige leengde, dvs. den mindste af producenten angivne leengde, som instrumentet er
bestemt til anvendelse for.

Andre krav

4.1. Instrumentet skal sikre, at produktet males i ikke strakt tilstand i overensstemmelse med den tilsigtede
streekbarhed, som instrumentet er konstrueret til.
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KAPITEL IIl — AREALMALEINSTRUMENTER

Driftsbetingelser

1.1.  Omride

Dimensioner inden for det omrade, producenten har fastlagt for instrumentet.

1.2.  Produktets beskaffenhed

Producenten skal angive de begransninger for instrumentet, som folger af produktets hastighed, tykkelse og, hvis

relevant, overfladebeskaffenhed.

Maksimale tilladelige fejl

2.1. Instrument

Den initiale maksimale tilladelige fejl er + 1,0 %, dog mindst 1 dm?.

Andre krav

3. Praesentation af produktet

Hvis produktet traekkes baglens eller standser, ma der enten ikke kunne opstd malefejl eller ogsd skal visnings-

anordningen treede ud af funktion.

4, Skalainterval

Instrumentets skalainterval skal vere 1,0 dm? Til afprevningsformal skal der endvidere vare mulighed for et

skalainterval p& 0,1 dm?

KAPITEL IV — FLERDIMENSIONALE MALEINSTRUMENTER

Driftsbetingelser

1.1. Maleomréadet skal vare et af nedenstiende:

— 0,5 cm til 5,0 cm;
— 1,0 cm til 80 cm;
— 5 cm til 2 m;

— 50 cm til 20 m.

1.2.  Produktets hastighed

Hastigheden skal veare inden for det omrdde, som producenten har fastlagt for instrumentet.

Maksimal tilladelig fejl

2.1. Instrument:
Tabel 1
Méleomrade Méleomrade
0,5 cm - 5,0 cm 0,1 cm
1,0 cm - 80 cm 0,2 cm
5 cm - 200 cm 1,0 cm
50 cm - 2000 cm 10 cm
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BILAG MI-010

ALKOMETRE TIL RETSLIG BEVISFORELSE

De pagaldende krav i bilag I, de swrlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i dette bilag
finder anvendelse pd de nedenfor definerede alkometre til retslig bevisforelse.

DEFINITIONER

Et alkometer til retslig bevisforelse er et instrument, som anvendes til mdling af ethanolkoncentrationen i alveolar
uddndingsluft og er bestemt til brug ved retslig bevisforelse.

SZARLIGE KRAV
Tilladte driftsbetingelser

1. De tilladte veerdier af driftsbetingelserne angives af producenten pé folgende made:
1.1.  For mdlestorrelsen:
— Maleomrade, med folgende grenser:
— Maleomradet skal gé fra 0 mg/l til mindst 1,5 mg/l.
1.2.  For udindingsluftens beskaffenhed:
— Volumenomrade 1,5 - 4,5 [;
— Udandingsvarighed 5 - 15 s.
1.3.  For klimatiske og mekaniske pavirkende storrelser:
— For ikke-baerbare instrumenter finder miljoklasse E anvendelse;
— For berbare instrumenter finder miljeklasse I anvendelse.
1.4.  For pavirkningen fra stremforsyningen:
— For vekselstromforsyning: Spandingsomride, med felgende granser:
— Minimumspendingen skal vare < nominel verdi - 8 %;
— Maksimumspaendingen skal vare > nominel veerdi + 24 %.
— For jevnstremforsyning:
— Greanser for spandingen.
1.5.  For barometerstanden:
— Minimum- and maksimumvzrdier af barometerstanden, med felgende granser:
— Min <800 hPa

— Max >1040 hPa.

Maksimal tilladelig fejl

2. De maksimale tilladelige fejl under de tilladte driftsbetingelser i henhold til krav 3.1 i bilag I er angivet i tabel 1.
Procentangivelserne er procent af den sande veerdi.
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3.

Tabel 1
Sand vaerdi (mgfl) Maksimal tilladelig fejl
<0,4 0,02 mg|l
20,4 +5%
<2
>2 +20%

Skalainterval pd kontrolskala = 0,001 mg/l.

TILLADELIG VIRKNING AF FORSTYRRENDE PAVIRKNINGER

Elektromagnetisk immunitet

4.

Producenten skal angive det elektromagnetiske miljg, E1 eller E2, som instrumentet er bestemt til anvendelse i
efter krav 1.3.2 i bilag L

Virkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse skal vere saledes:
a) at @ndringen i méleresultatet ikke er storre end den maksimale tilladelige fejl pd maleresultatet, eller
b) at det viste méleresultat ikke kan opfattes som et gyldigt resultat, i og med

— at det ikke kan lade sig gore at udfere nogen maling, eller

— at der indtreeder momentane afvigelser i maleresultatet, som ikke kan fortolkes, registreres eller overfores
som et madleresultat, eller

— at der indtraeder sd store afvigelser i maleresultatet, at de bemaerkes af alle, som er involveret i resultatet af
malingen.

Holdbarhed

6.

Alkometre til retslig bevisfarelse skal veaere konstrueret, sd de uden justering holder sig inden for 1,6 gange den
maksimale tilladelige fejl i et tidsrum af 2 &r efter forste ibrugtagning.

Andre krav

10.

11.

Alkometre til retslig bevisforelse skal angive maéleresultatet i mg/l.

For koncentrationer indtil 0,4 mg/l skal standardafvigelsen pd resultaterne af 10 maélinger vere mindre end
0,007 mg/lL

For koncentrationer fra og med 0,4 mg/l til og med 2 mg/l skal standardafvigelsen pé resultaterne af 10
malinger vere mindre end 1,75 %.

For koncentrationer over 2 mg/l skal standardafvigelsen pé resultaterne af 10 maélinger vere mindre end 6 %.

Et alkometer til retslig bevisforelse md kun anvendes til maling, hvis den udtagne prove anerkendes som
reprasentativ for alveoleluften. Specielt skal det forhindre méling, hvis uddnding fandt sted med afbrydelse,
eller hvis den udandede luft indeholdt dnde fra de ovre luftveje.

For hver mdleoperation skal alkometre til retslig bevisforelse automatisk kontrollere, at de er i stand til at
foretage en korrekt méling, og skal navnlig foretage en automatisk justering. Viser denne automatiske kontrol,
at ikke alle betingelser for korrekt funktion er opfyldt, skal der automatisk sparres for foretagelse af malinger.

Brugeren skal have mulighed for at forudindstille en talveerdi pd alkometret. Efter hver maéling, som giver storre
resultat end denne forudindstillede talvaerdi, skal alkometret automatisk gentage den i krav 10 omhandlede
kontrol, for méleresultatet vises. Viser denne efterkontrol, at ikke alle betingelser for korrekt funktion er opfyldt,
mé intet méleresultat vises.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprevning anvendes felgende metoder omhandlet i artikel 7: B+F, H1, G.
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BILAG MI-011

GASANALYSATORER TIL UDST@DNINGSGAS

De pagaldende vasentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt metoderne til overensstemmelsesprovning i
dette bilag finder anvendelse pd de nedenfor definerede udstedningsgasanalysatorer, som er bestemt til inspektion og
fagmassig vedligeholdelse af motorkeretojer i brug.

DEFINITIONER

En udstedningsgasanalysator er et méleinstrument, som anvendes til bestemmelse af volumenbrokerne af alle folgende
komponenter i udstedningsgassen pd motorkeretgjer med gnistteending: carbonmonoxid, carbondioxid, carbonhydrider
og oxygen.

En udstedningsgasanalysator kan desuden bestemme storrelsen af parameteren .

SZARLIGE KRAV

Klasser af instrumenter

1.

For udstedningsgasanalysatorer er to instrumentklasser, I og II, under fastleeggelse, med méleomrade som angivet
i tabel 1.

Tabel 1

Klasser og mileomrader

Klasse 1 Klasse Il
Parameter
Min Max Min Max
CO-brek (%'],) 0 >5 0 >7
<7
CO,-brak (%"],) 0 >16 0 >16
Carbonhydrid-brek (%"/,) 0 >0,2 0 >0,2
0,-brek (%"/,) 0 >21 0 >21
A <0,8 >1,2 <0,8 >1,2

Tilladte driftsbetingelser

2.

2.1

2.2,

2.3.

2.4.

De tilladte verdier af driftsbetingelserne skal af producenten angives som folger:
For klimatiske og mekaniske pavirkende storrelser:

— Som klimatisk milje finder klasse B i henhold til tabel 1 i bilag I anvendelse.
For sterrelsen af pavirkningen fra stremforsyningen:

— For vekselstromforsyning, spaendings- og frekvensomrade;

— For jevnstremforsyning, grenser for spanding.

For barometerstanden:

— Minimum- and maksimumveardier af barometerstanden, med felgende begrensninger:

Pmin Pmaks
Klasse 1 860 hPa 1060 hPa
Klasse II 800 hPa 1040 hPa

For koncentrationen af restcarbonhydrider, som er til stede for maling:

Den maksimale koncentration, med folgende begransning: For instrumenter af klasse I md denne veerdi ikke
vare over 20 ppm Y/,.
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Maksimale tilladelige fejl

3.

For hver af de malte volumenbroker er den maksimale tilladelige fejl ved de tilladte driftsbetingelser i henhold til
krav 1.1 i bilag I den mindste af de to vardier i tabel 2. De absolutte vardier angives i %/, eller ppm v/, med
den sande veerdi som basis.

Tabel 2

Maksimale tilladelige fejl

Parameter Klasse I Klasse II
CO-brek +0,06 %/, £0,2%,
+5% +10%
CO,-brok £0,5%, £ 1%,
+5% +10%
Carbonhydrid-brek + 12 ppm Y/, + 30 ppm Y/,
+5% +10%
0,-brek +0,1 %/, +0,2 %"/
+5% +10%
A +0,3% +0,3%

Tilladelig indvirkning af forstyrrende pavirkninger

4.

Andre

Elektromagnetisk immunitet

Producenten skal angive det elektromagnetiske miljg, E1 eller E2, som instrumentet er bestemt til anvendelse i
efter krav 1.3.2 i bilag L

Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse skal vere saledes at:
— endringen i méleresultatet enten ikke er storre end den kritiske @ndring fastlagt i punkt 4.1.3,
— eller maleresultatet angives sdledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt resultat.

For hver af de af instrumentet mélte volumenbreker er den kritiske sendring lig den maksimale tilladelige fejl pa
den pégeldende parameter.

krav

De maksimale tilladelige skalaintervaller for hver af de to instrumentklasser er som angivet i tabel 3:
Tabel 3

Maksimale tilladelige skalaintervaller

Parameter Klasse 1 Klasse 1I
CO-brok 0,01 %"/, 0,05 %'/,
CO,-brok 0.1 %"/, 0.1 %"/,
Carbonhydrid-brek 1 ppm Y/, 5 ppm Y/,
0,-brok 0,02 %"/, hvis 0, <4 %'/, 0.1 %"/,
0,10 %"/, hvis 0, <4 %'/,
A 0,01 0,01

Standardafvigelsen pd 20 malinger mé hgjst vare en tredjedel af den maksimale tilladelige fejl.

Angivelsen af méleresultatet skal have ndet 95 % af den endelige veerdi inden for hejst 15 s.
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8. De komponenter i udstedningsgassen, hvis veerdi ikke er omfattet af maling, md hejst pavirke maleresultatet
svarende til halvdelen af den maksimale tilladelige fejl, ndr disse komponenter er tilstede i folgende volumen-
broker:

CO<6%,

€O, <16 %'/,

0,<10 %",

H, <5 %/,

NO <0,3 %',

HC <2000 ppm Y/,
Vanddamp enhver verdi.

9. Udstedningsgasanalysatorer med automatisk eller halvautomatisk justeranordning md ikke kunne udfere en
maling, sd lange justering ikke er foretaget.

10.  Udstedningsgasanalysatorer med carbonhydrid-kanal skal pévise carbonhydridrester i gasbehandlingssystemet.

Méling mé ikke vare mulig, hvis restkoncentrationen af carbonhydrid for en maéling overstiger den tilladte
vardi som angivet af producenten i henhold til krav 2.6 i dette bilag.

OVERENSSTEMMELSESPROVNING

Til overensstemmelsesprovning anvendes folgende metoder omhandlet i artikel 7: B+F, B+D, HI.



