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KOMMISIONEN

Forslag til Radets direktiv om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om
’ trykbzrende udstyr

{93/C 246/01)

KOM(93) 319 endelig udg. — SYN 462

(Forelagt af Kommissionen den 15. juli 1993)

RADET FOR DE EUROPEISKE F}ELLLESSKABER‘HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det
 Europziske Okonomiske Fellesskab, sarlig arti-
kel 100 A, '

under henvisning til forslag fra Kommissionen,
i samarbejde med Europa-Parlamentet,

under henvisning til udtalelse fra Det Qkonomiske og
Sociale Udvalg, og

ud fra felgende betragtninger:

Der bar fastszttes bestemmelser til gradvis oprettelse af
det indre marked; det indre marked indebzrer et omrade
uden indre grenser med fri beveegelighed for varer,
personer, tjenesteydelser og kapital;

for sd vidt angir trykbzrende udstyr, der ikke er omfat-
tet af gzldende EF-lovgivning, er der, med hensyn til
indhold og anvendelsesomride, forskelle mellem med-
lemsstaternes gzeldende love og administrative bestemmel-
ser om sikkerhed og sundhedsbeskyttelse samt i givet fald
beskyttelse af husdyr og ejendom; der ma tages miljobe-
skyttelseshensyn p& grund af risikoen ved farlige fluida
under tryk; der er forskel pd medlemsstaternes certifice-
rings- og inspektionsprocedurer for sidant udstyr;
sddanne forskelle udger handelshindringer inden for Feel-
lesskabet;

disse hindringer for den frie samhandel kan kun skaffes
af vejen ved harmonisering af national lovgivning; denne
maélsztning kan ikke gennemfores pa tilfredsstillende vis
af de enkelte medlemsstater; direktivet fastlegger kun de
krav, som er nedvendige og tilstrekkelige for den frie
omsztning med det udstyr, som det galder for;

forskrifter, hvis formal er at fjerne tekniske handelshind-
ringer skal folge den metode, der er anfert i Radets
resolution af 7. maj 1985 (!), hvorefter de vasentlige krav
til sikkerheden og andre samfundsmaessige krav skal
defineres uden at sanke eksisterende velbegrundede
beskyttelsesniveauer i medlemsstaterne; ifelge samme
resolution skal det enkelte direktiv omfatte et meget stort
antal produkter for at begrznse antallet af direktiver og
hyppigheden af endringer;

eksisterende EF-direktiver om indbyrdes tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om trykbaerende udstyr har
udgjort positive skridt henimod fjernelse of handelshind-
ringer pd dette omrdde; disse direktiver deekker. kun den
berorte sektor i begrznset omfang; direktiv 87/404/
EQF (?) om simple trykbeholdere er det farste tilfelde,
hvor den nye metode er blevet andvendt for en del af
sektoren for trykbazrende udstyr; nzvarende direktiv
gzlder ikke for det omrdde, der er omfattet af direktiv
87/404/EQF; rammedirektivet 76/767/EQF (3) er fakulta-
tive;

den procedure, rammedirektivet fastleegger for bilateral
anerkendelse af prevning og certificering af trykbgzerende

(') EFT nr. C 136 af 4. 6. 1985, s. 1.
() EFT nr. L 220 af 8. 8. 1987, s. 48.
() EFT nr. L 262 af 27. 9. 1976, s. 153.
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udstyr, har ikke fungeret tilfredsstillende og ma derfor
erstattes af effektive EF-foranstaltninger;

dette direktivs anvendelsesomride m3 bygge pd en gene-
ral definition af udtrykket »trykbzrende udstyr«, som
lader muligheden for teknisk udvikling std dben;

det er afgorende, at grundleggende sikkerhedskrav og
andre grundleggende krav overholdes, si det trykbe-
rende udstyrs sikkerhed kan garanteres; disse krav er
blevet underopdelt i generelle og specifikke krav til tryk-
bzrende udstyr; hensigten med de specifikke krav er at
tage hensyn til bestemte typer af trykbzrende udstyr;

for at lette opgaven med at pdvise, at udstyret er i
overensstemmelse med de vasentlige krav, ber der udar-
bejdes harmoniserede standarder pd europzisk plan,
navnlig standarder for konstruktion, fremstilling og prov-
ning af trykbaerende udstyr, idet produkter, der i overens-
stemmelse med sddanne standarder, formodes ogsd at
veere i overensstemmelse med de navnte veaesentlige krav;
standarder, der er harmoniseret pd europeisk plan, udar-
bejdes af private organer og skal bevare deres -ikke-
bindende status; med henblik herpd anerkendes Den
Europ=ziske Standardiseringsorganisation (CEN) og Den
Europziske Komité for Elektroteknisk Standardisering
{Cenelec) som de organer, der har kompetence til at
vedtage harmoniserede standarder p3d grundlag af de
generelle retningslinjer for samarbejde mellem Kommis-
sionen og disse to organer, der blev undertegnet den
13. november 1984;

Fallesskabet bekrzfter sin interesse i et internationalt
standardiseringssystem som er i stand til at frembringe
standarder, der faktisk bruges af alle parter i den interna-
“tionale samhandel, og til at imgdekomme de behov, EF’s
politik medferer, og Fallesskabet opfordrer derfor de
europziske standardiseringsorganisationer til at videre-
fore deres samarbejde med de internationale standardl-
seringsorganisationer;

ved »harmoniseret standard« forstds i dette direktiv en
teknisk specifikation (europzisk standard eller harmoni-
seringsdokument), som et af de to ovennavnte organer
eller de begge har vedtaget efter Kommissionens tilskyn-
delse i medfer af Ridets direktiv 83/189/EQF af

- 28. marts 1983 om en informationsprocedure med hen-

syn til tekniske standarder og forskrifter (1), som senest
andret ved dirktiv 88/182/EQF (%), og i overensstemmelse
med ovennzvnte generelle retningslinjer;

i betragtning af arten af den risiko, som brug af trykbee-
rende udstyr indebzrer, ma der fastlegges procedurer for

vurdering af overensstemmelse med direktivernes grund-

(') EFT nr. L 109 af 26. 4. 1983, s. 8.
(3) EFT nr. L 81 af 26. 3. 1988, s. 75.

krav; disse procedurer ma udformes pa grundlag af, hvor
stor fare det trykbzrende udstyr indebzrer; for hver
kategori af trykbzrende udstyr ma der derfor gzlde en
passende procedure eller et udvalg af procedurer, som
svarer .til hinanden i strenghed; de valgte procedurer
stemmer overens med Rédets afgorelse af 13. december
1990 (*) om modulerne for de forskellige faser'i procedu-
rerne for overensstemmelsesvurdering med henblik - pd
anvendelse i direktiver om teknisk harmonisering; de
preciseringer, der er foretaget af disse procedurer er
begrundet i de serlige krav, som trykbzrende udstyr

stiller til kontrollen;

den nzevnte afgerelse udelukker ikke, at brugerinspekto-
rater under visse omstendigheder gennemferer anden-
partsinspektion som led i procedurerne for overensstem-
melsesvurdering; i en rzkke medlemsstater anvendes
andenpartsinspektion med godt resultat; medlemsstaterne
ber have mulighed for at bemyndige brugerinspektorater
til at gennemfore nzrmere bestemte opgaver som led i
overensstemmelsesvurderingen; derfor fastleegger - dette
direktiv kriterier for bemyndigelse af brugerinspektora-
ter;

trykbarende udstyr skal som hovedregel vare forsynet
med EF-merkning, pdsat enten af fabrikanten eller af
dennes bemyndigede reprazsentant i EF; EF-merkning
betyder, at det trykbzrende udstyr er i overensstemmelse
med dette direktiv og andre relevante EF-direktiver, som
forskriver EF-merkning; EF-merkning skal ikke an-
bringes pa det i dette direktiv nzzrmere bestemte trykbz-
rende udstyr, som indeberer s ringe risiko, at certifice-
ringsprocedurer ikke er rimelige; dette trykbaerende
udstyr er omfattet af nationale forskrifter, og dets frie
omsztning ma garanteres; det bor vere muligt for med-
lemsstaterne, som fastsat i artikel 100 A, at trzffe
forelgbige foranstaltninger for at begreense eller forbyde
markedsforing, ibrugtagning og anvendelse af trykbez-
rende udstyr, nir det udger en szrlig fare for personers
sikkerhed, for miljoet og, i givet fald, for husdyr eller
ejendom, forudsat at sddanne foranstaltninger underleeg-
ges en kontroleprocedure pd EF-plan;

adressater for afgerelser, der treffes pd grundlag af dette
direktiv, md geores opmerksom pi begrundelserne for
afgerelsen og pd klagemulighederne;

direktiv 76/767/EQDF ophaeves, undtagen for s vidt angar
anvendelsen af d1rkt1verne 84/525/EQF, 84/526/E®F og
84/527/EQF; :

der m3 tilvejebringes en overgangsordning, som muligger
markedsfering -og ibrugtagning af trykbzrende udstyr,
der er fremstillet i overensstemmelse med de pa dagen for
dette direktivs udstedelse geldende nationale forskrif-
ter —

() EFT nr. L 380 af 31. 12. 1990, s. 13.
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UDSTEDT FYLGENDE DIREKTIV:

1.

Artikel 1
Anvendelsesomrade og defintioner

Dette direktiv gelder for konstruktion, fremstilling

og overensstemmelsesvurdering af trykbazerende udstyr,
som udsattes for et tilladt tryk PS-pd mere end 0,5 bar
eller mindre end -0,5 bar.

2.

1)

I dette direktiv gelder folgende defitioner:

Ved »trykbzrende udstyr« forstas b‘eholder‘e, IoISys-
temer, anleg og tilbeher.

I givet fald omfatter trykbzerende udstyr ogsa fast-
gjorte komponenter, som nedvendige for direkte

.understottelse.

1.1) Ved »beholder« forstds: beholderen selv, i
givet fald afsluttet ved rerstudsene, f.eks. med
pasvejst endebund, pdskruet endebund eller
paboltet flange med fastgerelsesdele.

1.2) Ved »rorsystemer« forstis: et system af ror,

eller et enkelt ror, som er blevet tildannet til at

indgd i et sddant system eller i et anleg.

Udtrykket »rorsystemer« omfatter ogsa

slanger og belge

Udtrykket »rersystemer« omfatter ikke

a) rerledninger med tilbeher, som specielt er
konstrueret med henblik pa:

— levering af olie, kemiske produkter osv.
til industrianleg eller erhvervsvirksom-

hed

— levering af gasformig eller flydende
natur- eller oliegas til boliger eller indu-
strianleg

— vandforsyning
— transport af fjernvarmefluida
— transport af kloakfluida.

b) vandledninger, som f.eks. turbinerer, tryk-
tunneler og trykskakter til vandkraftanleg
og det serlige tilbeher hertil.

1.3) Ved »anleg« forstds: forbundne beholdere og
rorsystemer, der er monteret og styret pid en
saddan made, at de fungerer som en integreret
helhed, som i rogrorskedler, vandrerskedler
osv.

Ved »tilbehor« forstds: anordninger, som har
betydning for sikkerheden med hensyn til
indeslutning og/eller styring af tryk, f.eks. sik-
rings- eller begrznsningsanordninger, regule-
rings- og overvagningsudstyr, ventiler og indi-
katorer.

1.4)

2)

6)

7)

10)

3.

Ved »tryk« forstds: tryk i forhold til atmosferisk
tryk, dvs. manometertryk. Undertryk anferes derfor
som et negativt tal.

Ved »tilladt maksimaltryk PS« forstis: det maksi-
male driftstryk, der af sikkerhedshensyn er foreskre-
vet for normale driftsforhold, normalt malt averst i
udstyret.

Ved »tilladt maksimal-/minimaltemperatur TS« for-
stds: den maksimale/minimale temperatur, der af

sikkerhedshensyn er foreskrevet for normale drifts-
forhold.

Ved »provetryk PT« forstds: det tryk, som udstyret
udsattes for med henblik pd prevning.

Ved »volumen V« forstds: det indre volumen af et
rum inklusive studse til forste flange eller svejsning
og eksklusive de indre konstruktioners volumen.

Ved »nominel dimension« (DN) forstds: en talangi-
velse for dimensionen, som er felles for alle kompo-
nenter i et rorsystem, bortset fra komponenter, som
er anfort med udvendig diameter eller med gevind-
diameter. Det er et praktisk anvendeligt, afrundet
tal, der benyttes som reference, og det er kun
tilneermelsesvis det samme som fremstillingsdimen-
sionerne. Det anferes som »DN« fulgt af et tal. (ISO
6708-1980).

Ved »fluidum« forstds: alle gasser, vaesker, flydende
gasser, vasker, der er oplest under tryk og dampe.
Disse underopdeles i grupperne 1, II og III efter deres
egenskaber som anfert i artikel 8.

Ved »vaeske« forstds: en vaske, hvis damptryk ved
50 °C ikke overstiger 3 bar.

Ved »ophedet vand« forstds: vand med en tempera-
tur pa over 110 °C.

Folgende er ikke omfattet af dette direktivs anven-

delsesomrade:

Udstyr, der er omfattet af direktiv 87/404/EQF.
Udstyr, der er omfattet af direktiv 75/324/EQF.

Udstyr eller keretojer, der er omfattet af EQF-
typegodkendelsesprocedurerne i direktiverne 70/156/
EQF, 74/150/EQF og 92/61/EQDF, bortset fra tryk-
barende udstyr til oplagring af tryksat drwbrznd-
stof.

Hydraulisk pneumatisk, der er omfattet af bilag I,
punkt 1.3.2 i direktiv 89/392/EQF.

Udstyr, der er omfattet af direktiv 90/396/EQF.

Udstyr, der er omfattet af artikel 223, stk 1,

. litra b), i EQF-traktaten.
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+7) Udstyr, som er specielt konstrueret til anvendelse
inden for det nukleare omride, og hvis svigt kan
medfere frigivelse af radioaktivtet.

8) Udstyr, der bruges til udvinding af olie og naturgas,
samt underjordiske lagerkaverner for gas, olie og
flydende gas.

9) Huse til og dele af maskineri, f.eks. dele til dampma-
skiner, gas-/dampturbiner, kompressorer, pumper,
aktuatorer osv., som udsattes for indvendigt tryk,
men for hvilke materialevalg og dimensionering
hovedsagelig bygger pa krav om tilstraekkelig styrke,
stivhed og stabilitet til at modstd dynamiske drifts-
pavirkninger, siledes at kravene til indeslutning af
tryk er mere end opfyldt.

-10) Hojovne, herunder keleudstyr, varmluftrekuperato-

rer, stovfiltre og roggasvaskere til hejovne, samt -

direkte reducerende kupolovne, herunder keleud-
styr, gaskonvertorer og gryder til smeltning,
omsmeltning, afgasning og stobning af stdl og ikke-
jern-metaller.

11) Indeslutninger til' hejpendingsudstyr, som f.eks.
koblingsudstyr, kontroludstyr, transformere og rota-
tionsmaskiner.

12) Trykbeaerende rer, der indeslutter transmissionssyste-
mer som f.eks. el- og telefonkabler.

13) Dampkondensatorer med undertryk til lndustrlpro-
cesser, f.eks. i kraftvaerker.

14) Permanent monteret udstyr til skibe, raketter og
fly.

15) Luftringe til understettelse eller fremdrift af kerete-
jer.

16) Luftpuder i transportkeretgjer, herunder sddanne,
der benyttes til redningsindsatser og bjergning ved
ulykker samt sidanne, som benyttes til beskyttelse af
varer under transport.

17) Ikke-industrielle udstednings- og indsugningslyd-
dempere.

18) Flasker eller daser til kulsyreholdige drikkevarer til
konsum.

19) Beholdere til transport og distribution af el.

20) Udstyr til transport af farligt gods.

Artikel 2
Markedsovervagning

1. Medlemsstaterne trzeffer de nedvendige foranstalt-
ninger til sikring af, at trykbzrende udstyr, som er
omfattet af dette direktiv, kun kan markedsferes og tages
i brug, hvis det ikke udger en trussel mod personers
sundhed eller sikkerhed, mod miljeet eller, hvor dette er
relevant, mod husdyr eller ejendom, nir det i evrigt

anvendes i overensstemmelse med dets tilsigtede formal,
og nar det efter forholdene bliver forsvarligt installeret,
vedligeholdt og regelmaessigt afprovet.

2.  Dette direktiv berorer ikke medlemsstaternes mulig-
hed for under overholdelse af Traktaten at stille de krav,
som de finder nedvendige af hensyn til beskyttelse af
personer, herunder navnlig ansatte, som benytter det
pigzldende trykbzrende udstyr, for si vidt der ikke
derved kreves @ndringer af det trykbarende udstyr i
forhold til det, der er fastlagt i dette direktiv.

3.  Medlemsstaterne modsetter sig ikke, at der pa
messer, udstillinger, ved demonstrationer osv. prasenteres
trykbazrende udstyr, som ikke er i overensstemmelse med
dette direktiv, forudsat at det ved synlig skiltning er klart
anfort, at dette trykbzerende udstyr ikke er i overensstem-
melse med direktivet, og at det ikke er til salg, for
fabrikanten eller dennes i Fzllesskabet etablerede reprz-
sentant har tilvejebragt denne overensstemmelse. Hvis
ikke-overensstemmende trykbzerende udstyr skal szttes
under tryk ved en demonstration, ma dette kun ske med
et bemyndiget organs godkendelse.

Artikel 3

Vasentlige krav

1. Folgende -trykberende udstyr skal opfylde de

veesentlige krav i bilag I:

1) Beholdere, undtagen transportbeholdere, til

a) gasser, flydende gasser og vasker ved en tempera-
tur, der ligger over deres kogepunkt ved atmosfe-
risk tryk, herunder dampe, ‘inden. for folgende
grenser: '

— beholdere til fluida i gruppe I og II, ndr
produktet af PS og V er over 20 bar | og
volumenet er storre end 0,2 1

— beholdere til fluida i gruppe III, nir produktet
af PS og V er over 50 bar | og volumenet er
starre end 0,2 |

b) vasker ved en temperatur der ligger under deres
kogepunkt ved atmosferisk tryk:

— beholdere til fluida i gruppe 1 og II, nar
produktet af PS og V er over 200 bar [ og
volumenet er storre end 1 1

— beholdere til fluida i gruppe III, ndr produktet
af PS og V er over 5 000 bar 1 og volumenet er
storre end 10 1

c) opretholdelse af undertryk, nir volumenet er
" starre end 1 000 1.

2) Fyret eller pd anden mdide opvarmet trykbaerende
udstyr, som rummer risiko for overophedning, og
som er beregnet til:

a) produktion af damp cllef ophedet vand, nir volu-
menet er sterre end 2 |
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b) procesopvarmning for andet end damp eller ophe-
det vand, nir volumenet er storre end 2 1.

3) Rersystemer, der er beregnet til:

a) gasser, flydende gasser og vaesker ved en tempera-
tur, der ligger over deres kogepunkt ved atmosfze-
risk tryk, herunder dampe og ophedet vand, nir
DN er over 32 og produktet af PS og DN er store
end 1000 bar

b) vesker ved en temperatur, der ligger under deres
kogepunkt ved atmosferisk tryk:

— rorsystemer til fluida i gruppe I og II, nir DN
er storre end 32 og produktet af PS og DN er
over 2 000 bar

— rorsystemer til fluida i gruppe III, ndr DN er
storre. end 100 og produktet af PS og DN er
over 5 000 bar

c) opretholdelse af undertryk, nir DN er storre end
1 000.

4) Tilbeher til beholdere, rersystemer og anleg.

2.  Beholdere, rorsystemer og anlag under de i stk. 1,
punkt 1 til 3 anfoerte grenser skal fremstilles i overens-
stemmelse med bilag I, punkt 1, og god teknisk praksis i
en af medlemsstaterne, samt baere meerkninger som fast-
lagt i bilag I, punkt 3.2.6, bortset fra den i artikel 12
nzvnte EF-merkning.

-Artikel 4
Fri omsatning

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begreense eller
legge hindringer i vejen for markedfering eller ibrugtag-
ning pid deres omrdde af trykbzrende udstyr, som er i
overensstemmelse med dette direktiv.

2. Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begrense eller
leegge hindringer i vejen for markedsfering af dele til
trykbzrende udstyr, som er tildannet med henblik pa
fremstilling af trykbeerende udstyr, nar fabrikanten eller
dennes i Fzllesskabet etablerede repraesentant i overens-
stemmelse med bilag VII erklerer, at delene er bestemt til
at indgd i trykbzerende udstyr som defineret i artikel 9,
stk. 1, punkt 1.

Artikel §
Formodning om overensstemmelse

1. Medlemsstaterne anser trykbzrende udstyr, der er
forsynet med EF-mzrkning som anfert i artikel 12 for at

opfylde alle bestemmelser i dette direktiv, herunder

bestemmelserne om overensstemmelsesvurdering i arti-
kel 9.

2.  Trykbzrende udstyr formodes at vere i overens-

stemmelse med de vasentlige krav, der er anfort i arti-
kel 3, hvis det er i overensstemmelse med

a) nationale standarder, hvorved harmoniserede standar-
der gennemfares, og hvis referencer er offentliggjort i
De Europeeiske Fellesskabers Tidende, eller

b) de for dette udstyr gzldende nationale standarder,
der er omtalt i stk. 4, hvis der pd de omrdder, som
sddanne standarder omfatter, ikke findes nogen har-
moniserede standarder.

Medlemsstaterne offentligger referencerne for de natio-
nale standarder, der er anfert i stk. 2, litra a).

3.  Medlemsstaterne sikrer sig, at der trzffes passende
foranstaltninger, si arbejdsmarkedets parter pd nationalt
plan kan ove indflydelse pd udarbejdelsen og overvag-
ningen af de harmoniserede standarder.

4. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen ordlyden

- af deres i stk. 2, litra b), anferte nationale standarder,

som de anser for at opfylde de veasentlige krav, der er
anfert i artikel 3. Kommissionen videresender disse natio-
nale standarder til de andre medlemsstater. Efter proce-
duren i artikel 6, stk. 2, meddeler den mediemsstaterne,
hvilke nationale standarder der formodes at vare i over-
ensstemmelse med de vasentlige krav i artikel 3.

Artikel 6
Udvalget for Standarter og Tekniske Forskrifter

1.  Hvis en medlemsstat eller Kommissionen finder, at
de standarder, der er anfort i artikel 5, stk. 2 ikke fuldt
ud opfylder de vesentlige krav i artikel 3, indbringer
Kommissionen eller den pigeldende medlemsstat sagen
for det stiende udvalg, der er nedsat ved direktiv 83/
189/EQF, i det folgende benzvnt »udvalget« og anferer
grundene, til at det sker. Udvalget afgiver straks udta-
lelse.

P4 baggrund af udvalgets udtalelse underretter Kommis-
sionen medlemsstaterne om, hvorvidt det er nedvendigt
at tilbagekalde de pigzldende standarder fra de i arti-
kel 5, stk. 2, og artikel 6, stk. 2, anferte publikationer.

2. Néir Kommissionen har modtaget den i artikel 5,
stk. 4, omhandlede meddelelse, herer den udvalget. Nir
den har modtaget udvalgets udtalelse, underretter den
inden en mined medlemsstaterne om, hvorvidt den eller
de pdgzldende nationale standarder skal nyde formod-
ning om overensstemmelse; i bekreftende fald offentlig-
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gor medlemsstaterne referencerne for de pagzldende -

standarder. Derudover offentligger Kommissionen dem i
De Europeiske Feellesskabers Tidende.

Artikel 7
Sikkerheclsklausul

1. © Hvis en medlemsstat konstaterer, at EF-mzrket
trykbazrende udstyr, som, hvor dette er relevant, er
forsvarligt installeret og vedligeholdt, og som anvendes i
oveensstemmelse med dets tilsigtede formal, risikerer at
vezre til fare for personers sikkerhed, for miljoet eller, i
givet fald, for husdyr eller ejendom, trzffer den alle
nedvendige forelobige foranstaltninger for at trzekke
dette trykbzrende udstyr tilbage fra markedet og forbyde
eller indskraenke markedsfering, ibrugtagning eller brug
af det.

Medlemsstaten underretter . straks Kommissionen . om
sddanne foranstaltninger og anferer grundene til beslut-
ningen, herunder navnlig om den manglende overens-
stemmelse skyldes:

a) at de i artikel 3 omhandlede vasentlige krav ikke er
opfyldt, i tilfzelde af at trykbzrende udstyr ikke folger
de i artikel 5, stk. 2, nzvnte standarder

b) fejlagtig anvendelse af de i artikel 5, stk. 2, navnte
standarder

“¢) mangler ved selve de i artikel 5, stk. 2, nzvnte
standarder.

2. Kommissionen holder hurtigst muligt samrdd med
de bererte parter. Finder Kommissionen efter dette sam-
rdd, at en foranstaltning scm den i stk. 1 anforte er
berettiget, meddeler den straks dette til den medlemsstat,
der har taget initiativet, og til de evrige medlemsstater.

Begrundes de i stk. 1 omhandlede foranstaltninger med
mangler ved de standarder der er nzvnt i artikel 3, stk. 2,
og agter den medlemsstat, der har truffet foranstaltning-
erne, at fastholde dem, s indbringer Kommissionen efter
samrdd med de bererte parter sagen for det i artikel 6,
stk. 1, nzvnte udvalg inden to méneder og indleder den i
artikel 6 omhandlede procedure.

3. - Hvis EF-merket trkybarende udstyr ikke er i over-
ensstemmelse med direktivet, treffer den pageldende
medlemsstat de fornedne foranstaltninger over for den,
der har foretaget EF-markningen, og underretter Kom-
missionen og de evrige medlemsstater herom,

4. Kommissionen serger for, at' medlemsstaterne hol-
des underrettet om denne procedures anvendelse og resul-
tater.

Artikel 8
Klassificering

1. De forskellige typer trykbzrende udstyr, der er
omtalt i artikel 3, stk. 1, klassificeres med henblik p4,
hvilken attestationsprocedure der skal anvendes. Klassifi-
kationen er anfort i de relevante overensstemmelsesvurde-
ringstabeller i bilag II.

2. 1 de tilfzlde, hvor egenskaber ved fluida udger
klassificeringskriterier, grupperes de som anfert i stk. 2,
punkt 1 til 3.

Ved »meget farlige« og »farlige« fluida forstds i dette
direktiv stoffer og praparater som defineret i direktiv
67/548/EQF, artikel 2, stk. 2, som senest zndret ved .
direktiverne 92/32/EQF og 88/379/EQF.

1) Gruppe | omfatter meget farlige og farlige fluida som
dem, der defineret som

— eksplosive

— vyderst brandfarlige
— meget brandfarlige
— meget giftige

— giftige

— kreftfremkaldende
— mutagene

— reproduktionstoksiske.

2. Gruppe II indholder

a) farlige og mindre farlige fluida som dem, der er
defineret-som

— atsende
— lokalirriterende
— sundhedsskadelige
— brandnzrende
— mﬂjafarlige
— brandfarlige
— sensibiliserende
b) uafskermet damp og ophedet vand over terrzn

bestemt til andre formil end produktion af damp
og ophedet vand.

3) Gruppe Il indeholder mindre farlige og ufarlige
fluida.
Artikel 9
Overensstemmelsesvurdering
1.  De procedurer for overensstemmelsesvurdering, som
skal anvendes ved forskellige former for trykbaerende

udstyr med henblik pd EF-merkning, er anfert i tabel-
lerne i bilag II og nermere beskrevet i bilag IIL.
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1) EF-merkningen skal anbringes pd ferligt trykbe-
rende udstyr eller pd trykbeerende udstyr, som i det
mindste er s3 vidt feerdigt, at det er muligt at foretage
de provninger, der skal pavise, at det trykbzrende
udstyr kan yde de forudsatte prasentationer pa sik-
kerhedsmassigt forsvarlig vis, herunder den trykin-

* deslutningsprevning, der er anfert i bilag I,
punkt 3.2.5. :

2) Hvor den relevante tabel tillader mere end én proce-
dure for overensstemmelsesvurdering, kan fabrikanten
veelge, hvilken der skal benyttes.

2. For udstyr, der fremstilles med henblik pd ved
markedsforingen at indgd i et anleg bestiende at for-
bundne dele som anfert i artikel 1, stk. 2, punkt 1.3,
gzlder folgende:

a) Uden .at artikel 3, stk. 2, berores heraf, skal der for
anleegget anvendes den strengeste af de procedurer for
overensstemmelsesvurdering, der gelder for de en-
kelte fremstillede udstyrsdele, idet i forvejen EF-
mezrkede udstyrsdele lades ude af betragtning. Under
den procedure, der skal anvendes, kontrolleres de i
forvejen EF-mzrkede udstyrsdele kun med henblik
pd, om de er forenelige med de andre udstyrsdele og
om de er hensigtsmessigt sammenfeajet med disse.

b) For anleg, der udelukkende bestir "af i forvejen
EF-markede udstyrsdele anvender den, der samler
anlaegget, ‘

— modul B begrenset til godkendelse af teknisk
dokumentation med hensyn til aspekter ved sam-

- lingen som anfert i bilag I, punkt 2.2.8, samt en
af de sarlige procedurer for samling, modul D, og
"modul F,, ndr der er tale om anleg til fluida i

gruppe I eller 11 og anleg i gruppe I eller 1T til

produktion af damp eller ophedet vand

— modul D, og modul Fy, ndr der er tale bm anleg
til fluida i gruppe III og anleg i gruppe III til
produktion af damp eller ophedet vand.

3. Nar trykbzrende udstyr er omfattet af andre direk-
tiver, som dzkker andre aspekter, og som ogsa foreskri-
ver EF-meerkning, angiver EF-merkningen, at det tryk-
bzrende udstyr ogsd formodes at vzre i overensstem-
melse med disse andre direktiver. :

Hvor et eller flere af disse direktiver i en overgangspe-
riode overlader valget af ordning til fabrikanten, angiver
EF-merkningen dog kun overensstemmelse med de direk-
tiver, som fabrikanten har valgt at anvende. I sidanne
tilfeelde anferes referencerne for disse direktiver som
offentliggjort i De Europeiske Feellesskabers Tidende i de
dokumenter, beskrivelser eller anvisninger, som direkti-
verne kraever og som ledsager det trykbzrende udstyr.

4. - Dokumenter og korrespondance vedrerende ove-
rensstemmelsesvurdering udferdiges pd det eller de offi-

cielle sprog i den medlemsstat, hvor det for gennemforel-

sen af disse procedurer ansvarlige organ er etableret, eller
pa et sprog, som organet har godkendt.

Artikel 10
Bemyndigede ofganer

1.  Medlemsstaterne underretter Kommissionen og de
ovrige medlemsstater om, hvilke bemyndigede organer de
har udpeget til at gennemfore de i artikel 9 omhandlede
procedurer, om, hvilke serlige opgaver organerne er
udpeget til at varetage, samt om de identifikationsnumre,
som Kommissionen pa forhind har tildelt dem.

Kommissionen offentliggaer i De Europeiske Feellesska-
bers Tidende en liste over de bemyndigede organer, deres
identifikationsnumre og de opgaver, de er blevet bemyn-
diget til at varetage. Den forer denne liste ajour.

2.  Medlemsstaterne overholder de minimumskriterier
for udpegelse' af bemyndigede organer, der er fastsat i
bilag IV. Organer, som opfylder de kriterier, der er
fastsat i de relevante harmoniserede standarder, formodes
at opfylde de relevante minimumskriterier.

3.  En medlemsstat, som har bemyndiget et organ,
inddrager bemyndigelsen, hvis den konstaterer, at organet
ikke leengere opfylder de kriterier, der er nzvnt i stk. 2.
Den underretter straks Kommissionen og de evrige med-
lemsstater herom.

4.  Det bemyndigede organ og fabrikanten eller dennes
bemyndigede repreesentant i EF aftaler procedurerne og
tidsfristen for udferelse og afslutning af de i bilag I
anferte evaluerings- og verifikationsopgaver.

Artikel 11
Brugerinspektorater

1. Medlemsstaterne kan bemyndige andenpartsbruger-
inspektorater til at udfere de opgaver, der normalt tilde-
les en tredjepart, men kun inden for rammerne af modul
A1,C1,F 4, Fs og G, som anfert i bilag III.

Brugerinspektoraterne handler udelukkende pd deres
moderorganisationers vegne.

2. Medlemsstaterne tilsender Kommissionen navne og
addresser pd de brugerinspektorater, som de har bemyn-
diget; Kommissionen orienterer de evrige medlemsstater
herom.

3. Medlemsstaterne overholder de kriterier, der i
bilag V er fastsat for bemyndigelse af brugerinspektora-
ter. Brugerinspektorater, som opfylder de kriterier, der er
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fastsat i de relevante harmoniserede standarder, formodes
at opfylde de relevante kriterier.

4, En medlemsstat, som har bemyndiget et brugerin-
spektorat, inddrager bemyndigelsen, hvis den konstaterer,
at inspektoratet ikke leengere opfylder de kriterier, der er
nzvnt i stk. 2, Herom underretter den straks Kommissio-
nen, som underretter de ovrige medlemsstater.

5. Brugerinspektoratet og fabrikanten aftaler procedu-
rerne og tidsfristen for udferelse og afslutning af de i
stk. 1 anferte evaluerings- og verifiaktionsopgaver.

Artikel 12

EF-markning

1.  EF-mzrkningen bestdr af »CE«-symbolet. Den
form, maerkningen skal have, er anfert i bilag VI

EF-markningen skal folges af det i artikel 10, stk. 1,
anferte identifikationsnummer for det organ, der er invol-
veret i produktionskontrolfasen.

Hvor brugerinspektorater som anfert i artikel 11 er

involveret i produktionskontrolfasen, anbringes EF-
merkningen ogsd, men deres identifikation anferes i de
dokumenter, der ledsager det trykbarende udstyr.

2. EF-mzrkningen anbringes tydeligt og synligt pa
trykbzrende udstyr.

3. Andre merker, tegn eller angivelser, som kan vild-
lede tredjeparter med hensyn til EF-meerkningens betyd-
. ning eller grafiske udtryk, ma ikke anbringes.

Mezrker, som adskiller sig fra og ikke kan forveksles med
EF-mzrkningen, mé godt anbringes pd produkter, f.eks.
merker, der angiver overensstemmelse med nationale
eller europziske standarder eller med traditionelle fakul-
tative direktiver.

Artikel 13
Uretmassig EF-mzrkning

Uden at gyldigheden af artikel 7 indskrankes, galder
falgende:

a) konstaterer en medlemsstat, at EF-merkning er fore-
taget uretmassigt, er fabrikanten eller dennes bemyn-
digede repreesentant i EF forpligtet til at bringe pro-
duktet i overensstemmelse og gere en ende pa over-
treedelsen pd betingelser, som fastszttes af medlems-
staten '

b) hvis produktet ikke bringes i overensstemmelse, skal
medlemsstaten treffe alle nedvendige foranstaltninger
til at begranse eller forbyde markedsfering at det
pagzldende produkt eller sikre, at det traekkes tilbage
fra markedet efter de i artikel 7 anferte procedurer.

Artikel 14
Afgerelser om afslag eller begraznsninger

Enhver afgorelse i medfer af dette direktiv, som indebz-
rer begrensinger i markedsfering og/eller ibrugtagning af
trykbaerende udstyr skal begrundes precist. Afgerelsen
meddeles straks den bererte part, som samtidig underret-
tes om de retsmidler, der stir til hans ridighed i medfer
af geldende ret i den pagzldende medlemsstat, samt om
fristerne for anvendelsen af disse midler.

Artikel 15
Ophzvelse af direktiv
Direktiv 76/767/EQF ophzves med virkning fra den
1. juli 1996, undtagen for s vidt angdr anvendelsen af
direktiverne 84/525/EQF, 84/526/EQF og 84/527/EQF.
Artikel 16
TIkrafttreden, overgangsbestemmelser

1.  Medlemsstaterne vedtager og offenliggar senest den
1. april 1996 de love og administrative bestemmelser, der
er nedvendige for at efterkomme dette direktiv. De
underretter straks Kommissionen derom.

I de bestemmelser, der vedtages i medfer af stk. 1,
henvises der udtrykkeligt til dette direktiv.

Medlemsstaterne anvender disse bestemmelser fra den
1. juli 1996.

2.  Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten
til de nationale retsforskrifter, som de udsteder pa det
omride, der er omfattet af dette direktiv.

3. Mediemsstaterne skal i perioden frem til den 1. juli
1999 tillade markedsfering og/eller ibrugtagning af tryk-
baerende udstyr, som opfylder de bestemmelser, der gzl-
der i medlemsstaterne den dag, dette direktiv vedtages.

Artikel 17
Direktivets adressater

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne
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BILAG 1

VZASENTLIGE KRAV TIL TRYKBZARENDE UDSTYR

INDLEDENDE BEMAZRKNINGER

De forpligtelser, der er fastlagt i de vasentlige krav gelder kun, nar den dertil svarende risiko foreligger for
det pagzldende trykbazrende udstyr, hvor dette anvendes under de forventelige forhold, som er narmere
angivet i instruktionerne.

1.1.

1.2

1.3

2.1

2.1.1

Generelt

Trykbarende udstyr skal konstrueres, beregnes, fremstilles, proves og i givet fald udstyres og
installeres pa en sidan méde, at det modstér alle forhold, som det med rimelighed kan forudses,
at det vil blive udsat for under normal anvendelse, hvis det betjenes, vedligeholdes — og i givet
fald inspiceres med jeevne mellemrum — p3 forsvarlig vis.

Der skal treffes effektive forgnstaltninger, som gor, at drift, regulering, vedligeholdelse og
inspektion kan gennemferes, uden at personer eller miljoet udszttes for risiko.

Farer, som skyldes kendte eller klart forudselige former for forkert brug af det trykbzrende udstyr
skal forebygges gennem udstyrets konstruktion; kan dette ikke lade sig gare, skal der gives
hensigtsmessig advarsel om, at udstyret ikke m& bruges pd den méde.

Konstruktion og beregning

Ved konstruktion af trykbarende udstyr skal der tages hensyn til alle relevante faktorer, som har
betydning for: :

— en forsvarlig og sikker drift

— en forsvarlig og sikker prevning og

— sikkerheden for s.tabilitet

som for eksempel i relevante tilfzlde:

— indrefydre tryk

— omgivende temperatur og driftstemperatur

— statisk tryk og vagt af indhold-under drifts- og provningsforhold
— laster fra trafik, vind og jordskalv

— reaktionskrafter og momenter, som skyldes understetning, fastgorelse, torsystemer osv.

Forskellige laster, som kan forekomme samtidig skal tages i betragtning i rimeligt omfang under

hensyntagen til sandsynligheden for, at de optrazder samtidig.

Bestemmelse af godstykkelse og understottende komponenter

Normalt skal godstykkelse bestemmes ved beregning, om nedvendigt ledsaget af eksperimentel
spendingsanalyse, som anfert i punkt 2.1.1. Godstykkelse bestemmes ved prevning som anfort i
punke 2.1.2, nér det trykbzrende udstyr opfylder de anferte betingelser.

Beregningsmetode

a) Indeslutning af tryk og andre belastningsaspekter

Der skal anvendes hensigtsmassige konstruktionsberegninger for trykindeslutningen og de
understottende komponenter for at fastsld det pigzldende trykbzrende udstyrs sikkerhed.

Den mindstetykkelse, der skal til for at modsta trykket skal navnlig beregnes under
hensyntagen til felgende:

— De dimensionerende tryk, som ikke m& vere mindre end de tilladte tryk, og som skal tage
hensyn til statistik og dynamisk af indhold. Eksterne laster, som ikke skyldes den
forudsatte prastation, skal laegges oven i trykbelastingen. Nar en beholder er opdelt i
forskellige trykindesluttende rum, skal skilleveeggen beregnes pd grundlag af forskellen
mellem trykket i det rum, hvor trykket er hgjest, og det lavest mulige tryk i det tilstadende
rum.
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— Dimensionerende temperaturer, som indbefatter passende sikkerhedsmargener og tager
hensyn til det trykbzrende udstyrs forudsatte levetid, navnlig hvor det udszttes for drift i
krybepektret eller for udmattelse. -

— De maksimale spazndinger og hejeste spzndingskoncentrationer, hvor dette er nedvendigt.
Disse spandinger skal fastslis ved specifikke beregninger og om nedvendigt ledsages af
specifikke prevninger, som for eksempel strain gauges eller fotoelastiske modeller i tilfzlde,
hvor konfigurationen gor beregningerne usikre.

— Passende svejsekoefficienter anvendt pa materialeegenskaberne, for eksempel afhengig af
samlingstype, omfanget og arten af ikke-destruktiv prevning, hvilke materialer der fojes
sammen, og hvilke driftsforhold der forudszttes. '

Dimensioneringen af trykindeslutningen og de dertil herende understotningselementer skal
foretages pa grundlag af passende data for det valgte materiale under hensyntagen til de
bestemmelser, der er fastsat i punkt 4 og 4.1, samt til forsvarlige sikkerhedsfaktorer. For
eksempel skal folgende materialeegenskaber tages i betragtning:

— flydespznding, efter forholdene 0,2 % eller 1,0 % spznding ved dimensionerende tempera-
tur

— trekstyrke

— tidsafhzngig styrke, dvs. krybestyrke
— udmattelsesdata

— Youngs modul (elasticitetsmodul)

— plastisk tejning af passende omfang
— slagstyrke

— brudsejhed

b) Stabilitetsforhold

Giver den beregnede gocistykkelse ikke tilfredstillende konstruktionsstabilitet, traeffes der
passende modforholdsregler under hensyntagen til risikoen ved transport og hindtering.

Provningsmetode

Hvilken godstykkelse der kraeves til et givet tillade maksimaltryk PS for det trykbarende udstyr,
kan konstateres ved en prevning, som udferes ved et tryk som angivet nedenfor for en enhed, der
er representativ for produktionen. Inden prevningen skal prevningsproceduren vare klart fastlagt

"og den kritiske dimension fastsliet under hensyntagen til konstruktionstolerancer og faktiske

materialeegenskaber.

Provning m4 kun benyttes for trykbxfende udstyr, der opfylder folgende betingelser:

— Krybning eller udmattelse ma ikke vare forhold, der pavirker konstruktionen, medmindre
provningerne specifikt vedrarer dette forhold.

~ Produktet af det tilladte tryk PS og volumenet V skal < 6 000 bar l. Denne vardi kan vzre
storre i szrlige tilfzlde, hvis det bemyndigede organ giver tilladelse dertil.

1 tilfzlde hvor det tilladte tryk PS bestemmes pd grundlag af svigttrykket, skal det trykbarende
udstyrs kritiske omrdder kunne iagttages enten direkte visuelt eller ved hjelp af egnede
instrumenter. '

Det tryk, der specificeres for prevningen skal sikre, at konstruktionen har tilstraekkelig sikkerheds-
margen under hensyntagen til de relevante materialeegenskaber, forskellene mellem prevningtem-
peratur og dimensionerende temperatur, forskellene mellem de faktiske materialeegenskaber og
materialernes garanterede mindsteegenskaber samt forskellene mellem faktisk godstykkelse og
tilladt mindstegodstykkelse. :

Det er ikke nedvendigt at gennemfore provningen til destruktion, forudsat at det trykbarende
udstyr forbliver i forsvarlig stand, og at der ikke er sket nogen vesentlig permanent deformation
op til det for prevningen specificerede tryk.

Svigtkriteriet anses for at vaere niet, nar den forste lekage fra det trykbzrende udstyr opstér, eller
nér materialets plastiske deformation har overskredet et tilladt omfang.
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2.2 Konstruktion
2.2.1 Begrznsning af méterialespaendinger

Spzndingskoncentrationer, som skyldes konstruktionen, for eksempel geometrien og den termiske
udvidelse eller sammentrazkning, skal holdes inden for forsvarlige greenser.

222 Materialevalg

" Materialerne skal opfylde bestemmelserne i punkt 4. Skadelige virkninger af materialeuforenelig-
hed skal undgds, hvor forskellige materialer sammenfaojes.

2.2.3 Bestemmelser til sikring af forsvarlig transport og betjening

Betjeningsanordningerne for trykbazrende udstyr skal have en siddan karakter, at der ikke
foreligger nogen forudsigelig risiko ved at betjene det trykbaekkende udstyr; dette vedrarer
navnlig .

— hurtig aktivering af lukninger og dbninger

— utilsigtet udstremning af indhold

— farlig udladning af overtryksventiler

— hindring af adgang, mens der er over- eller undertryk

— overfladetemperatur under hensyntagen til den forudsatte anvendelse.

224 Indvendig undersogelse

Hvor det er nedvendigt for at sikre, at det trykbarende udstyr fortsat er i forsvarlig stand, skal
der vere mulighed for at konstatere dets indvendige tilstand, for eksempel:

a) Adgangsibninger, som giver mulighed for rengering, udblasning og fysisk adgang til det
trykbarende udstyrs indre, s& det kan besigtiges p4 sikkerhedsmassigt forsvarlig vis.

b) At de trykbzrende udstyr er i forsvarlig stand, kan sikres pd andre mider
— nér udstyret er for smit til, at man kan fi fysisk adgang til dets indre
— nér dbning af det trykbzrende udstyr ville beskadige dets indre, eller
— ndr det er pavist, at det stof, udstyret skal indeholde, er uskadeligt for det materlale, det

ttykba’.rende udstyr er lavet af.

2.2.5 Temning og udluftning

Trykbzrende udstyr skal, hvor dette er nedvendigt, kunne temmes og udluftes, siledes at
falgcnde er opfyldt:

— Skadelige virkninger som for ekscmpel tryksttad vakuumkollaps og tering skal undgis. Alle
faser af drift og prevning skal tages i betragtning.

— Udstyret skal kunne rengores og vedligeholdes.
— Beskadigelse af svejsesemme skal undgds. Svejsessmme ma s3 vidt muligt ikke forefindes p3
bunden af det trykbzrende udstyr.

2.2.6 Tzring eller andre kemiske pavirkninger

Hvor det er nedvendigt skal der dimensioneres med tilstrekkelig margen for eller tilvejebringes
tilstraekkelig beskyttelse mod tering eller andre kemiske pavirkninger, under beherig hensyntagen
til den forudsatte anvendelse og de forudsatte inspektioner under brug.

2.2.7 Slid

Kan der forekomme alvorlige erosions- eller slidforhold, skal der traffes passende modforholds-
regler, siledes at

— virkningen heraf minimeres ved hensigtsmessig konstruktion, for eksempel ekstra godstyk-
kelse /

— det bliver muligt at udskifte de mest pavirkede dele
— der i de i punkt 3.2.7 nezvnte instruktioner gores opmarksom pd, hvilke foranstaltninger der
" kraeves for at sikre vedvarende forsvarlig anvendelse.

228  Anlag

Anlag skal konstrueres sdledes, at folgende er opfyldt:

— De dele, der skal samles, skal vare palidelige og egne sig til den forudsatte prestation.
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2.2.10

2.2.11

2.2.11.1

2.2.11.2

— Der skal sikres beskyttelse mod, at de tilladte driftsgreenser overskrides. Hvis en del af
anlzgget kan isoleres, og hvis der er risiko for at tilladte driftsgrnser kan blive overskredet,
skal den pagzldende del forsynes med hensigtsmessige sikrings- og/eller begransningsanord-
ninger.

— Der skal vere serget for hensigtsmaessig' integration af alle dele og hensigtsmessig sammenfe;j-
ning af dem. . : :

Bestemmelser om pifyldning og temning

Trykbarende udstyr skal konstrueres og forsynes med tilbeher eller forberedes for tilslutning af
tilbehor pd en sidan mdade, at pifyldning og temning kan ske pd forsvarlig vis, navnlig med
henblik p4 risici som for eksempel folgende.

a) Ved péafyldning:

Risiko for at udstyret overfyldes eller szttes under for haijt tryk, navnlig under hensyntagen til
péfyldningsgraden og til damptryk ved referencetemperaturen.

b) Ved temning:

Risiko for at der sker ukontrolleret udladning af det tryksatte fluidum.
c) Ved péfyldning og temning:
Risiko for uforsvarig til- og frakobling, ogsd med hensyn til miljebeskyttelse, for eksempel

risiko for udslip, og med hensyn til uagtsom bortkersel, hvor dette er relevant.

Beskyttelse mod overskridelse af de tilladte driftsgrenser for trykbarende
udstyr :

Kan det under rimeligt forudsigelige driftsforhold hende, at de tilladte driftsgranser overskrides,
skal det trykbeerende udstyr forsynes med eller forberedes for tilslutning af felgende:

a) Efter forholdene, manuelt betjente eller automatisk fungerende reguleringsanordninger, som
under normal drift kan fastholde driftsforholdene inden for de tilladte ovre eller nedre
driftsgranser

b) - Efter forholdene, passende overvigningsanordninger, som for eksempel indikatorer og/eller
alarmer, som ger det muligt at gribe ind enten automatisk eller manuelt for at holde det
trykbzrende udstyr inden for de tilladte driftsgranser.

c) Passende sikrings- og/eller begrensningsanordninger, som

— aktiverer korrektionsmidlerne, som for eksempel trykafbrydere, temperaturafbrydere samt
anordninger til miling, kontrol og regulering

— giver mulighed for afbrydelse og »lockout«, som for eksempel trykafbrydere, temperaturaf-
brydere og niveauafbrydere

— tjenevr som beskyttelse i sidste instans mod overskridelse af de tilladte driftsgreenser, for
eksempel sikkerhedsventiler, brudskive-sikkerhedsanordninger, knakstanger osv.

Hvilken kombination af disse anordninger der er relevant, bestemmes for den konkrete
installation.

' d) For begrensningsanordninger eller indikatorer skal der tilvejebringes passende muligheder for

tilslutning af prevningsinstrumenter pd det trykbazrende udstyr.

Konstruktion af tilbehsr

Tilbeher skal vare pilideligt og egnet til den forudsatte prastation.

Begrensningsanordninger eller deres relevante komponenter skal
— vare fejlsikre, have redundans eller vare selvovervigende

— vere nafhengige af andre funktioner og, i givet fald, hinanden.
Trykbegraensning

Trykbegrznsende anordninger skal trade i funktion ved et sidant tryk, at trykket ikke Voverstiger
1,1 gange det tilladte maksimaltryk PS. '

Brudskive-sikkerhedsanordninger, som er konstrueret til at trede i funktion ved det tilladte
maksimaltryk PS, og som har en siddan ydeevnetolerance, at de opfylder kravet i forste afsnit i
hele deres levetid, samt sikkerhedsventiler anses for at opfylde punkt 2.2.11.1.
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2.2.11.3 Temperatursikring

Anordningen skal have en tilfredsstillende reaktionstid.

2.2.12° Elektriske farer

Trykbzrende udstyr skal vare konstureret og fremstillet, s& farer, der skyldes elektricitet, undgs.
P4 det omrdde, hvor direktiv 73/23/EQF finder anvendelse, anses dette krav for opfy]dt, nér
direktiv 73/23/EQF er overholdt.

2.2.13 Ekstern brand

' Trykbearende udstyr, navnlig det, der er bestemt for fluida i gruppe I og II, skal konstrueres og,
efter forholdene, udstyres med passende tilbehor eller forberedes for pimontering heraf, siledes at
folgerne af en udefra kommende brand mindskes; der skal herved navnlig tages hensyn til
udstyrets forudsatte anvendelse.

2214 Trykbazrende udstyr, der benyttes til landbrugsbaserede levnedsmidler og
flydende levnedsmidler

Uden at EF’s ovrige bestemmelser pa dette omrdde berores heraf, ma materialer og komponenter,
som anvendes i trykbzrende udstyr, der kan komme i kontakt med landbrugsbaserede levneds-
midler og flydende levnedsmidler, ikke forringe disses kvalitet.

2215  Stoj

Trykbzrende udstyr skal konstrueres og fremstilles pd en sidan made, at risici, som skyldes
udsendelse af luftbdren staj, mindskes mest muligt under hensyntagen til den tekniske udvikling
og mulighederne for stojreduktion, navnlig ved kilden.

3. Fremstilling

31 Fabrikantens kvalifikationer

Fabrikanten skal vare i besiddelse af den fornedne tekniske duelighed og rdde over alle fornedne
midler til tilfredsstillende fremstilling af trykbazrende udstyr, herunder navnlig forsvarligt kvalifi-
ceret personale til

— overvigning af hele fremstillingsprocessen
— sammenfojning af materialer
— hensigtsmassig prevning.

3.2 Fremstillingsprocedurer

Fabrikanten skal sikre, at konstruktionsfasens specifikationer udferes kompetent ved anvendelse
af hensigtsmaessige metoder og relevante procedurer, navnlig med henblik pa felgende:

3.241 Tildannelse af bestanddele

- Tildannelsen af bestanddele (for eksempel oppressing og affasning) ma ikke medfere overfladede-
fekter eller revner eller endringer i de mekaniske egenskaber pd en sidan mdide, at der er
sandsynlighed for, at det trykbzrende udstyrs sikkerhed forringes.

322 Sammenfejning

Sammenfening af materialer skal resultere i effektiv forsegling og have tilstreekkelig stryke,
deformationskapacitet og sejhed.

3.2.3 Varmebehandling
Er der risiko for, at fremstillingsprocessen vil @ndre materialeegenskaberﬁe s meget, at det

trykbzrende udstyrs integritet ville blive sveekket, skal der benyttes en egnet varmebehandling pa
et passende stadium i fremstillingsprocessen.

3.24 Sporbarhed

Materialer skal kunne spores mindst frem til den endelige godkendelse af det fremstillede
trykbzrende udstyr.

3.2.5 Afsluttende prevning

a) Trykbzrende udstyr skal gennemga en hensigtsmessig afsluttende provning, som skal snkre, at
det er formalstjenligt og sikkerhedsmessigt forsvarligt
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b) Den afsluttende prevning af trykbzrende udstyr og trykbzrende tilbeher skal omfatte en
provning af trykindeslutningen pa faldende méde:

— Hvor det trykbzrende udstyr udszttes for overtryk, skal prevningen normalt vere en
hydraulisk trykprevning.

Der kan anvendes andre prevninger, hvis validitet er pdvist, navnlig i tilfzlde hvor en
hydraulisk trykprevning er skadelig eller ikke praktisk gennemferlig.

Benyttes pneumatisk prevning, skal der for denne udfores supplerende prgvninger, som for
eksempel en egnet ikkedestruktiv prevning af relevante dele eller andre metoder af
tilsvarende validitet.

— Hovor det trykbzrende udstyr udszttes for undertryk, skal pravningen veere en vakuum-
prevning, som indbefatter en betryggende sikkerhedsmargen eller en provning af tilsva-
rende validitet. -

3.2.6 Mearkning
Foruden den i artikel 13 nazvnte EF-mzrkning skal der tilvejebringes falgende oplysninger:

a) For alt trykbarende udstyr:
— navn og adresse eller anden identifikation af fabrikanten

— identifikation af det trykbrende udstyr, for eksempel idenfikation af type,.serie eller
parti

— vazsentlige tilladte gvre og nedre granser,

b) Afhaengigt af hvilken type trykbzrende udstyr det drejer sig om, skal der tilvejebringes
yderligere oplysninger, som er pdkreevet af hensyn til en sikkerhedsmassigt forsvarlig
installation, drift eller anvendelse samt, efter forholdene, vedligeholdelse og periodisk inspek-
tion, som for eksempel:

— det trykbzrende udstyrs kapacitet V i liter
— rors nominelle dimension DN

— fremstillingsdato

— konstruktionskode

— det anvendte provetryk PT i bar samt dato
— sikkerhedsanordningens instillede tryk i bar
— det trykbzrende udstyrs ydelse i kW

— forsyningspanding i volt

— forudsat anvendelse

— pafyldningsgrad kg/liter

— i givet fald sterste pafyldningsmasse i kg

— taramasse i kg.

c) Hvor det er nedvendigt, skal der anbringes advarsler pa det trykbezrende udstyr, som gor
opmzrksom pd, hvordan udstyret erfaringsmassigt ikke ma benyttes.

EF-mearkningen og de padkravede oplysninger skal anferes pa selve udstyret eller pd en dataplade,
som er fastgjort pd det, med folgende undtagelser:

— Nér, for rers vedkommende, opstillingen ville gare merkningen usynlig i praksis, skal rerene
mindst bzre oplysning om prevetryk og -dato samt et identifikationsmiddel, som referer til
sarskilt dokumentation, hvori alle nedvendige oplysninger er anfert, inklusive EF-mzrkning-
ens oplysninger.

— Nir det trykbzrende udstyr er for smat, som det for eksempel kan veare tilfzldet med.
tilbeher, kan de under litra b) nenvte oplysmnger anferes pa et lost maerke, der er fastgjort pa
det pigeldende udstyr.

— Mazeerkning eller andre hensigtsmessige midler kan benyttes til at oplyse om, hvilken masse der
skal péfyldes, og til at give de under litra ¢) nzvnte advarsler, forudsat at mearket bliver ved
med at vere leseligt i den relevante periode.

3.2.7 Instruktioner

Ved markedsfaringen skal trykbzrende udstyr ledsages af relevant og fyldestgerende materiale,
som sikrer forsvarlig drift, for eksempel folgende:

a) Et dokument med de samme oplysninger, som udstyret er market med (se punkt 3.2.6),
bortset fra serienummer.
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b) Efter forholdene, de instruktioner, herunder tekst, tegninger og diagrammer, som er nedven-
dige for sikkerhedsmessigt forsvarlig

— samling, som anfert i punkt 2.2.8
~— ibrugtagning
— anvendelse
— vedligeholdelse
— periodisk inspektion.
¢) Instruktionerne skal om nedvendigt henlede opmarksomheden pa, hvordan det trykbaerende

udstyr erfaringsmassigt skal ellér ikke m3 bruges

3.2.8 Sprog

De i punkt 3.2.6 og 3.2.7 nzvnte merkninger og instruktioner skal vare affattet pa det eller de
officielle sprog i bestemmelsesmedlemsstaten.

4. Materialer

De materialer, der benyttes til fremstilling af trykberende udstyr skal vere egnede til formélet i
hele udstyrets forudsatte levetid, med mindre de forudsettes udskiftet.

4.1. Materialer til trykbzrende dele skal have fﬂlgenderegenskéber:

a) De skal have tilstrzkkelig deformationskapacitet og sejhed, siledes at et eventuelt brud ved
den tilladte minimumstemperatur ikke fordrsager uacceptabel fragmentering eller bliver et
skerbrud. Hvor det af szrlige grunde er nedvendigt at benytte skort materiale, skal der treffes
egnede modforholdsregler.

b) De skal vere tilstrzkkelig modstandsdygtige mod kemiske pavirkninger fra det fluidum, der
skal indeholdes i det trykbaerende udstyr. Materialets mekaniske egenskaber mé ikke blive
pévirket af fluidet i dets forudsatte levetid. ‘

c) De skal vare tilstrekkelig modstandsdygtige mod naturlig zlding.

d) De skal vare egnet til oppresning i det forudsatte omfang.

4.2 Materialeegenskaberne skal konstateres og dokumenteres forsvarligt. Den forelagte dokumenta-
tion skal indeholde alle de oplysninger, som er nedvendige for at bekrafte de egenskaber, der er
fastlagt i konstruktionsspecifikationerne. Det skal sikres, at materialet kan spores, sd fabrikanten
af det trykbarende udstyr kan opfylde kravet i punkt 3.2.4.

4.3 Fremstilling af basismaterialer

Ved basismaterialer forstis materialer i den uendrede tilstand umiddelbart forud for enhver
specifik omdannelse med henblik pa fremstilling af trykbzerende udstyr, for eksempel plademate-
riale, ror, svejse- eller andre sammenfojningsmaterialer, tztningsmaterialer, stangmateriale, for
eksempel tl bolte, osv. )

De anvendte materialer skal fremstilles af fabrikanter, som opfylder folgende krav:

' — de skal rade over det fornadne udstyr og kvalificerede personale til forsvarlig fremstilling af
materialerne

— de skal rade over udstyr og kvalificeret personale til prevning af materialerne, herunder
ikke-destruktiv provning i det omfang, som sddanne provninger er forudsat i materlalespecxﬁ-
kationen

— de skal fremstille materialerne efter en hensigtsmeessig proces, som skal specificeres

.— de skal sorge for forsvarlig fremstilling af produkterne og overensstemmelse med de krav, der
er anfort i materlalespecnﬁkatlonen ved hjzlp af kvalitetsovervigning med dertil herende
journal.

SPECIFIKKE KRAV TIL TRYKBZARENDE UDSTYR

For det trykbzrende udstyr, der er omfattet af punkt 5 og 6, gzlder, foruden kravene i punkt 1 til 4
ovenfor, felgende krav:

S5, _ Fyret eller pa anden méde opvarmet trykbzrende udstyr, som rummer risiko for overophedning,
: " omhandlet i artikel 3, stk. 1, punkt 2

Dette trykbzrende udstyr omfatte folgende:

— Udstyr til produktion af damp eller varmt vand med et volumen pi over 2 |, for eksempel:
Fyrede damp- eller varmtvandskedler, overhedere og genopvarmningskedler, spildvarmekedler,
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affaldsforbrendingskedler, elektrisk opvarmede kedler med elektrode eller af dyppekogertypen,
trykkogere samt disses tilbeher og, efter forholdene, deres varmekilders betjeningsanordninger
og deres systemer til fodevandsbehandling og brandselstilfersel samt fjernelse og behandling af
roggasser.

— ‘Procesopvarmningsudstyr til andet end damp og varmt vand med ét volumen pé over 2 |, for

eksempel: Varmelegemer til kemiske og andre lignende processer, trykbzrende levnedsmiddel-
forarbejdningsudstyr med betjeningsanordninger og andet tilbehor. -

Dette trykbarende udstyr skal dimensioneres, konstrueres og fremstilles, sa risikoen ved varme-

overforslen begranses mest muligt. Efter omstendighederne skal navnlig folgende sikres:

a)

b)

<)

e)

Rorsystemer, omhandlet i artikel 3, stk. 1, punkt 3

Varmetilforsel, varmeafgivelse og vandniveau skal kunne styres forsvarligt, si lokal og generel
overophedning undgis.

Der skal vare tilstrekkelig kontrol over fluidets egenskaber, si risiko for kedelstensdannelse
og/eller teering undgs.

Der skal tages tilstreekkelige forholdsregler for at eliminere risici for skader pa grufnd af
kedelstensdannelse.

Restvarme skal kunne spredes forsvarligt efter afbrydelse.
Forbrzndningsprocessen skal vare under forsvarlig kontrol, s det undgis
— at der ophober sig antzndelige blandinger af stoffer og luft

— at der forekommer flammetilbageslag

— at der opstdr uacceptable koncentrationer af sundheds- og miljaskadelige stoffer i
forbrandingsprodukterne. '

Ved dimensionering, konstruktion og fremstilling skal folgende sikres:

- a)

Risikoen for forekomst af overspaznding pa grund af uacceptable frie bevagelser eller for store
krafter, som pavirker flanger, forbindelsesstykker, bezlge eller slanger skal holdes -under
forsvarlig kontrol ved hjzlp af for eksempel understettelse, indspaznding, forankring, opret-
ning og forspandning.

Er der mulighed for kondensering af gasformige fluida indvendigt i ror, skal lavtliggende
steder kunne drznes og kedelsten fjernes, sa skader pa grund af vandslag og tzring undgas.

Der skal tages beherigt hensyn til mulige skader p3 grund af turbulens og hvirveldannelse. De
relevante dele af punkt 2.2.7 finder anvendelse.

Der skal tages beherigt hensyn til risikoen for udmattelse og stoj pd grund af resonanser i
ror.

Er der risiko for skader pa grund af stad eller slag, skal rorene beskyttes forsvarligt. -

Hvor det er nedvendigt for at sikre vedvarende forsvarlig drift, skal rerenes integritet kunne
kontrolleres pa stedet. )

Hvor udstyret indeholder fluida af gruppe I eller II, skal aftapningsrar kunne isoleres.

Risikoen for utilsigtet temning skal minimeres; aftapningsstederne skal markeres tydeligt pa
den permanente side med oplysning om det indeholdte fluidum.

Nedgravede rers og rerledningers position og linjefaring skal i det mindst vaere anfert i den
tekniske dokumentation af hensyn til vedligeholdelse, inspektion og reparation.
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BILAG I

OVERENSSTEMMELSESVURDERINGSTABELLER ‘

TABEL 1

Beholdere til gasser, flydende gasser og vasker ved en temperatur over deres kogepunkt ved atmosferisk
tryk i henhold til artikel 3, stk. 1, punkt 1, litra a) og c), samt artikel 3, stk. 1, punkt 2, litra b)

Modul
Fluida i grﬁppe I hvor Ia meget giftige‘ PS > 0,5 bar og PS-V > 20 bar | Geller H 1
eller PS < -0,5 bar og V > 1000 1 eller B + D
eller B+ F 4
PS > 0,5 bar Ib andre fluida PS-V > 1000 bar | Geller H1
V>021 eller B+ D
‘ eller B+ F4
eller
PS < -0,5 bar Ic 20 < PS-V = 1000 bar | " F 4 eller
V>10001 eller PS < ~0,5 bar og V > 1000 1 B+C1
Fluida i gruppe II hvor Ila PS-V > 3000 bar | Geller H1
og eller B+ D
PS > 2 bar eller B+ F 4
PS > 0,5 bar 1Ib 20 < PS-V = 3000 bar | eller F 4
V>021 - PS-V > 3000 bar | og PS < 2 bar eller B+ C1
eller PS < -0,5 bar eller PS < -0,5 bar og eller B+ E
V>10001 V>10001
Fluida i gruppe III hvor Mla PS-V > 3000 bar | og Geller H1
PS > 2 bar eller B+ D
: eller B + F 4
PS > 0,5 bar IIib 1000 < PS-V = 3000 bar | F 4
Vs>021 eller . eller B+ C2
‘ PS-V > 1000 bar | og PS < 2 bar eller B+ F 4
eller PS < -0,5 bar e 50 <PS-V = 1000 bar | A
V>10001 "~ eller PS < -0,5 bar og V > 1000 |
PS PS PS
(bar) o Gruppe I (bar) ° Gruppe II (bar) - Gruppe Il
~ Y . Y ’
Iaeller Ib Ia Ma
3000 bar
3000 barl
a 1000 barl i © Ib
eller Ic ' 1 000 bar |
20 bar} 0,5 bar 20 bar| 0,5 bar barl 0,5 bar
ot e ——+
' -0,3 bar I Vol (V) -0,5 bar Vol (V) -0,5 bar Vol (V)
Ia eller Ic Ib Iic
— ‘N — - -
o o o “n o
& S S - S = S
=) S S s 3 S S
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TABEL 2
Beholdere til vasker ved en temperatur under c!cre§ kogepunkt ved atmosfarisk tryk i henhold til artikel 3,
stk. 1, punkt 1, litra b) og ¢)
* Modul
Fluida i gruppe I hvor Ia meget giftige PS-V > 200 bar | GellerH1
eller B+ F 4
eller B + D
PS > 0,5 bar . b andre fluida PS > 100 bar ‘ G eller H
Vo1l og PS-V > 200 bar | - eller B+ F 4
eller B+ D
Ic 0,5 < PS < 100 bar A1l
og PS:V > 200 bar | eller A 2
Fluida i gruppe 1 hvor 1la PS > 500 bar Geller H1
eller B + F 4
eller B + D
PS > 0,5 bar b 0,5 < PS < 500 bar A1l
V>1l og PS-V > 200 bar 1 eller A 2
Fluida i gruppe III hvor Illa PS > 500 bar A1l
eller A 2
PS > 0,5 bar 11Ib 0,5 < PS < 500 bar A
V>101 og PS-V > 5000 bar 1
Fluida i grupperne I, II og III F4
hvor eller B+ C1
PS < -0,5 bar
og V>10001
PS ) PS PS
(bar) Gruppel {bar) Gruppe I {bar) Gruppe I
Ia 500 bar la 500 bar
Iaeller Ib
200 4+ 200
B m i1
200 barl 200 bar 1 5000 bar
100 4- 100 bar )

“laellerIc

TI

0,5 bar

T101

Vol (V)

10001

-0,5 bar

Vol (V)

10001

-0,5 bar

Vol (V)

10001
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TABEL 3

Udstyr til produktion af damp og ophedet vand i henhold til artikel 3, stk. 1, punkt 2, litra a)

Modul
Gruppe 1
1<PS=32barogV>1010g TS > 120°C Geller H1
eller eller B + F4
PS > 32 bar eller B+ D
Gruppe 11 }
0,5<PS=1barogV>101l0g TS > 120°C Geller H1
eller eller B+ C1
TS = 120°Cog V > 101'0g 0,5 < PS = 32 bar eller B+ E
Gruppe I ‘
0,S<PS=32barog2 <V =101 Aleller A2
For temperaturer under 120° C For temperaturer over 120° C
PS Gruppe I PS -
(bar) 32 bar ‘ ppe (bar) 32 bar
9] 2]
g g
o] ]
R ®
= =
s Gruppe II 2 Gruppe I
) N
_ 1,0 bar
0,5 bar 0,5 bar Gruppe It
Vol (V) Vol (V)
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TABEL 4
Rersystemer til gasser, flydende gasser og vasker ved temperaturer over deres kogepunkt ved atmosfarisk
tryk i henhold til artikel 3, stk. 1, punkt 3, litra a) og ¢)
Modul
‘Fluida i gruppe I Ia meget. giftige PS > 0,5 bar og GellerH1
PS - DN > 1000 bar eller
PS < -0,5 bar og DN > 1 000
DN > 32 Ib andre fluida PS > 0,5 bar og Geller H1
PS-DN > 2 000 bar
Ic . PS > 0,5 bar og A1l
1000 < PS:- DN =< 2 000 bar eller
PS < -0,5 bar og DN > 1000
Fluida i gruppe II Ila PS > 0,5 bar og Geller H1
PS-DN > 3 500 bar
DN > 32 b PS > 0,5 bar og A A1l
’ 1000 < PS-DN = 3 500 bar eller
N PS <.-0,5 bar og DN > 1 000
Fluida i gruppe III IIIa PS > 0,5 bar og A1l
PS-DN > 3 500 bar
DN > 32 b PS > 0,5 bar og A
1000 < PS- DN = 3 500 bar eller
PS < -0,5 bar og DN > 1 000
PS PS PS |
(bar) Gruppe | (bar) Gruppe II (bar) Gruppe II
Ia eller Ib 109,4 L Ha 109,4 | HMla
62,5 |
: 3500 bar DN 3 500 bar DN
31,25 L 2000barDN 3125 | ' 31,25 |
eller Ic b 30 - b
1000 1000
0,Sbar | bar DN 0,5 bar bar DN 0,5 bar
——1 e —— —t— 4.
@ -0,5 bar DN 9 -0,5 bar DN @ -0, bar DN
Iaeller Ic b mb
— N B - [ 8] ~ - N ~
g 8 8 g 8 g g 8 2
S S S S S S S S S
=} =} g =} =] = =] o
% z Z z Z z z z z
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TABEL §

Rersystemer til vasker ved temperaturer under deres kogepunkt ved atmosfarisk tryk i henhold til artikel 3,
stk. 1, punkt 3, litra b) og c)

Modul
Fluida i gruppe I Ia meget giftige PS > 0,5 bar og Geller H1
PS - DN > 2 000 bar eller
PS < -0,5 bar og DN > 1 000
DN > 32 Ib andre fluida PS > 0,5 bar og Geller H1
PS-DN > 3 500 bar
PS > 0,5 bar og A1l
2000 < PS - DN = 3 500 bar eller
PS < =0,5 bar og DN > 1 000
Fluida i gruppe II Ila PS > 0,5 bar_og B + E eller
: PS DN > 3 500 bar B+F4
DN > 32 b PS > 0,5 bar og A1
2000 < PS - DN = 3 500 bar eller
PS < -0,5 bar og DN > 1000
Fluida i gruppe III PS-DN > 5000 bar A
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TABEL 6 -

for tilbehor i henhold til artikel 3, stk. 1, punkt 4

Modul
Sikrings- og begrensningsanordninger Sikkerhedsventiler, anordninger til ma- G
: ling, kontrol og regulering B+D
B+F4
Brudskivesikkerhedsanordninger  knzk- B + D eller B +F4
stang osv. B + E til gruppe Ill-fluida
Tryk-, niveau- og temperaturafbrydere B+ Deller B+F4
osV. . : ) B + E til gruppe IlI-fluida
Reguleringsanordninger til styring af driftsparametrene ' B+E
: B+C1
B+C2
Overvagningsanordninger og indikatorer til for eksempel vandniveau, tryk, temperatur B+E
' B+C1
B+C2
Manuelt betjente isoleringsventiler til meget giftige og giftige fluida i gl;uppe I B+D
B+F4
G
Manuelt betjente isoleringsventiler til andre fluida i gruppe I og II end de meget giftige og de B+E
giftige B+C1
B+C2
Manuelt betjente isbleringsventiler til fluida i gruppe I v A
BILAG III

Modul A: Intern fabrikationsk;)mrol

1. Dette modul beskriver den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede
reprasentant, der opfylder betingelserne i punkt 2, garanterer og erklarer, at det trykbzrende udstyr
-opfylder de krav i direktivet, der gzlder for det. Fabrikanten EF-marker alt trykbzrende udstyr og
udsteder en skriftlig overensstemmelseserklzring.

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og fabrikanten eller
dennes i Fellesskabet etablerede reprasentant stiller den til radighed for de nationale myndigheder med
henblik pa inspektion i mindst ti r, efter at den sidste enhed af produktet er fremstillet.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprzsentant etableret i Fezllesskabet, pdhviler pligten til at
fremlegge den tekniske dokumentation den person, som er ansvarlig for markedsforingen af det
trykbaerende udstyr i Fellesskabet.

3. Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere det trykbarende udstyrs overensstemmelse
med direktivets krav. Dokumentationen skal dekke det trykbazrende udstyrs konstruktion, fremstilling
og funktion og i det omfang, det er nedvendigt for vurderingen, omfatte:

— en almindelig typebeskrivelse

— konstruktions- og produktionstegninger samt diagrammer over komponenter, delmontager, kredsleb
m.v.

— de nedvendige beskrivelser og forklaringer til forstielse af ovennzvnte tegninger og diagrammer samt
af produktets funktion

'
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— en liste over de standarder, der er nzvnt i artikel 5, og som helt eller delvis finder anvendelse, samt
beskrivelser af de lesninger, der er valgt med henblik pd at opfylde de vaesentlige krav i de tilfelde,
hvor de i artikel 5 nzvnte standarder ikke er anvendt .

— resultater af konstruktionsberegninger og kontrolundersogelser m.v.

— proverapporter.

4. Fabrikanten eller dennes repra:sentant opbevarer sammen med den tekniske dokumentatlon en kopi af
overensstemmelseserklzringen. :

5. Fabrikanten treffer alle nedvendige foranstaltninger, for at fremstillingsprocessen sikrer, at det frem-
stillede trykbaerende udstyr er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation, der er omhandlet i
punkt 2, og med de relevante krav i direktivet.

6. For EF-markningen, gennemferer fabrikanten en afsluttende prevning som anfert i artikel 9, stk. 1,
punkt 1; provningen kan gennemferes for hver enkelt enhed af det trykbzrende udstyr eller for
stikprever efter fabrikantens valg.

Modul A 1

Foruden kravene i modul A, punkt 1 til 5, gelder folgende:

Den afsluttende provning, som er anfert i artikel 9, stk. 1, punkt 1, udferes for hver enkelt enhed af det
trykberende udstyr, og ansvaret for prevningens udferelse pdhviler et bemyndiget organ udvalgt af
fabrikanten.

Under fremstillingsprocessen anbringer fabrikanten pa det bemyndigede organs ansvar dettes identifikations-
nummer p3 det trykbzrende udstyr.

Modul A 2

Foruden kravene i modul A, punkt 1 til 5, gelder folgende:

Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten foretager eller lader foretage en afsluttende provning som anfert
i artikel 9, stk. 1, punkt 1, med skiftende mellemrum. Det bemyndigede organ udtager pa virksomheden en
passende stikprave til kontrol af det trykbzrende udstyr, og den afsluttende prevning som omhandlet i den
(de) relevante standard(er), jf. artikel 5, eller tilsvarende prevninger udferes for at kontrollere, om det
trykbzrende udstyr opfylder de relevante krav i direktivet.

Opfylder en eller flere enheder af det trykbarende udstyr ikke kravene, trzffer det bemyndigede organ de
nedvendige foranstaltninger.

Under fremstillingsprocessen anbringer fabrikanten pa det bemyndigede organs ansvar dettes identifikations-
nummer pa det trykbzrende udstyr.

Modul B: EF-typeafprovning

1. Dette modul beskriver den del af proceduren, hvorved et bemyndiget organ konstaterer og attesterer, at
en prove, som er reprasentativ for den pigzldende produktion, opfylder de relevante krav i
direktivet.

2. Anmodning om EF-typeafprovning indgives af fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede
reprasentant til et bemyndiget organ efter eget valg.
Anmodningen skal indeholde:

— fabrikantens navn og adresse samt navn og adresse pd fabrikantens reprazsentant, hvis anmod-
ningen indgives af denne

— en skriftlig erklering om, at samme anmodning ikke er indgivet til andre bemyndigede organer

— den tekniske dokumentation, jf. punkt 3.

Ansegeren stiller en prove, som er reprasentativ for den pagzldende produktion, og som i det folgende
benzvnes »type«, til rddighed for det bemyndigede organ. Det bemyndigede organ kan anmode om
yderligere preveeksemplarer, safremt dette er nadvendigt af hensyn til gennemferelsen af prevningspro-
grammet.

En type kan omfatte flere forskellige varianter af det trykbzerende udstyr, nir blot forskellene mellem
varianterne ikke berarer sikkerhedsniveauet.
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4.1

4.2

4.3

4.4

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere det trykbzrende udstyrs overensstemmelse

"med direktivets krav. Den skal omfatte det trykbzrende udstyrs konstruktion, fremstilling og funktion,

og i det omfang, det er nedvendigt for vurderingen, skal den indeholde:
— en almindelig beskrivelse af typen

— konstruktions- og produktionstegninger samt diagrammer over komponenter, delmontager, kreds-
leb m.v.

S
— de nedvendige beskrivelser og forklaringer til forstielse af ovennzvnte tegninger og diagrammer
samt af produktets funktion

— en liste over de standarder, der er navnt i artikel 5, og som helt eller delvis finder anvendelse, samt
beskrivelser af de lasninger, der er valgt med henblik pd at opfylde de vasentlige krav i de tilfalde,
hvor de i artikel 5§ nevnte standarder ikke er anvendt

— resultater af konstruktionsberegninger og kontrolundersogelser m.v.

— preverapporter.

Det bemyndigede organ:

undersoger den tekniske dokumentation, kontrollerer, at typen er fremstillet i overensstemmelse med
denne, og fastslir, hvilke elementer der er konstruert i overensstemmelse med de relevante bestemmel-
ser i de i artikel 5 nzvnte standarder, samt hvilke elementer der er konstrueret, uden at de relevante
bestemmelser i disse standarder er blevet anvendt

gennemforer eller lader gennemfere de nedvendige undersegelser og prevninger til kontrol af, om
fabrikantens lesninger opfylder de vaesentlige krav i direktivet i de tilfzlde, hvor de i artikel 5 nzvnte
standarder ikke er anvendt

gennemforer eller lader gennemfore de nedvendige undersegelser og prevninger til kontrol af, om de
relevante standarder rent faktisk er blevet anvendt i de tilfzlde, hvor fabrikanten har valgt at anvende
disse

aftaler med ansegeren, hvor undersegelserne og de nedvendige prevninger skal gennemfores.

. _Konstateres det, at typen opfylder de relevante bestemmelser i direktivet, udsteder det bemyndigede

organ en EF-typeafprovningsattest til ansogeren. Attesten skal indeholde fabrikantens navn og adresse,
underspgelsens resultater og de nedvendige data til identificering af den godkendte type.

En oversigt over de relevante dele af den tekniske dokumentation vedlagges attesten, og en kopi heraf
opbevares af det bemyndigede organ.

Afslir det bemyndigede organ at udstede en typeafprravriingsattest til fabrikanten eller dennes i
Fellesskabet etablerede repreaesentant, skal det give en detaljeret redegerelse for drsagerne hertil.

Ansogeren skal underrette det bemyndigede organ, som opbevarer den tekniske dokumentation
vedrerende EF-typeafprovningen, om enhver @ndring af det godkendte trykbarende udstyr; udstyret

_ skal godkendes pany, hvis sddanne @ndringer kan pdvirke overensstemmelsen med de vaesentlige krav

eller de foreskrevne betingelser for anvendelse af produktet. Denne tilegsgodkendelse glves i form af en
tilfejelse til den oprindelige EF-typeafprevningsattest.

Hvert bemyndiget organ meddeler de avrige bemyndigede organer relevante oplysninger om udstedte
eller inddragede EF-typeafprovningsattester og tillegsgodkendelser.

De ovrige bemyndigede organer kan indhente kopi af EF-typeafprovningsattesterne og/eller tillzgsgod-
kendelserne. Bilagene stilles til de evrige bemyndigede organers rddighed.

Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant skal ud over den tekniske dokumenta-
tion tillige opbevare kopi af EF-typeafprovningsattesten og eventuelle tilleg til denne i mindst ti ar,
efter at den sidste enhed af det trykbzrende udstyr eller beskyttelsessystemerne er fremstillet.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fellesskabet, pahviller pligten til at
fremlegge den tekniske dokumentation den person, som er ansvarlig for markedsferingen af produktet
i Fellesskabet.
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Modul C 1: Typeoverensstemmelse

1. Dette modul beskriver den del af proceduren, hvorved fabrikanten eller dennes i Fzllesskabet etablerede
reprasentant garanterer og erklerer, at det trykbzrende udstyr er i overensstemmelse med typen som
beskrevet i EF-typeafprevningsattesten og opfylder de relevante krav i direktivet. Fabrikanten EF-
merker alt trykbarende udstyr og udsteder en skriftlig overensstemmelseserklzring.

2. Fabrikanten traffer alle ngdvendige foranstaltninger for, at fremstillingsprocessen sikrer, at det frem-
stillede trykbzrende udstyr er i overensstemmelse med typen som beskrevet i EF-typeafprevningsattesten
og med de relevante krav i direktivet.

3. Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer en kopi af overensstemmelseserkleringen i mmdst ti ar,
efter at den sidste enhed af det trykbzrende udstyr er fremstillet.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fallesskabet, pahviler pligten til at
‘fremlegge den tekniske dokumentation den person, som er ansvarlig for markedsforingen af det
trykbarende udstyr i Fellesskabet.

4. For hver enkelt enhed af det fremstillede trykbzrende udstyr udferes der af fabrikanten eller pa hans
vegne en afsluttende prevning, jf. artikel 9, stk. 1, punkt 1. Provningerne udferes under ansvar af et
bemyndiget organ, udvalgt af fabrikanten.

Under fremstillingsprocessen anbringer fabrikanten pd det bemyndigede organs ansvar dettes identifika-
tionsnummer pa det trykbazrende udstyr.

Modul C 2:

Foruden kravene i modul C 1, punkt 1 til 3, gzlder folgende:

Et bemyndiget organ efter fabrikantens valg foretager eller lader foretage en afstuttende prevning, jf.
artikel 9, stk. 1, punkt 1 med skiftende mellemrum. Det bemyndigede organ udtager pi virksomheden en
passende stikprove til kontrol af det trykbzrende udstyr, og den afsluttende prevning som omhandlet i den
(de) relevante standard(er), jf. artikel S, eller tilsvarende prevninger udferes for at kontrollere, om det
trykbarende udstyr opfylder de relevante krav i direktivet.

Opfylder en eller flere enheder af det trykbarende udstyr ikke kravene, trzeffer det bemyndigede organ de
nedvendige foranstaltninger.

Under fremstillingsprocessen anbringer fabrikanten p3 det bemyndigede organs ansvar dettes identifikations-
nummer pa det trykbzrende udstyr.

Modul D: Kvalitetssikring af produktionen

1. Dette modul beskriver den del af proceduten, hvorved en fabrikant, der opfylder bestemmelserne i
punkt 2, garanterer og erklerer, at det trykberende udstyr er i overensstemmelse med typen som
beskrevet i EF-typeafpravningsattesten og opfylder de krav i direktivet, der gzlder for det. Fabrikanten
EF-merker alt trykbzrende udstyr og udsteder en skriftlig overensstemmelseserklering. Sammen med
EF-merkningen anferes det identifikationsnummer, der anvendes af det bemyndigede organ, som er
ansvarligt for den i punkt 4 omhandlede kontrol.

2. Fabrikanten skal anvende et godkendt kvalitetsstyringssystem for produktion, afsluttende 4i‘nspektion og
provning som beskrevet i punkt 3 og er underlagt den i punkt 4 omhandlede kontrol.

3. Kuvalitetsstyringssystem

3.1 Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet for det pigzldende
trykbzerende ‘udstyr til et bemyndiget organ efter eget valg. .

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for det planlagte trykbzrende udstyr

— dokumentationen vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation for den godkendte type og en kopi af EF-typeafprevningsattesten.

3.2 Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at det trykbarende udstyr er i overensstemmelse med typen som
beskrevet i EF-typeafprevningsattesten samt med de relevante krav i direktivet.
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3.3

34

4.1

4.2

4.3

4.4

Alle de forhold, krav og bestemmelser som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pi en
systematisk og overskuelig made i en skriftlig redegarelse for forholdsregler, procedurer og instruktio-
ner. Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer,
-planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Redegfarelsen skal navnlig indeholde en fyldestgarende beskrivelse af:

— kvalitetsmilsztninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befajelser med hensyn til
det trykbzrende udstyrs kvalitet

— fremstillingsprocesser, teknikker vedrarende kvalitetskontrol og kvalitetssikring samt de systema-
tiske fremgangsmader og foranstaltninger, der vil blive anvendt

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes for, under og cfter fremstillingen, og den hyplghed
hvormed dette sker

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om
personalets kvalifikationer m.v.

— hvordan det kontrolleres, at den krevede produktkvalitet er opniet, og at kvalitetsstyringssystemet
fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i
punkt 3.2. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender den
harmoniserede standard pa omrédet.

Kontrolholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den pigzldende
teknologi for trykbarende udstyr. Vurderingsprocessen skal omfatte et beseg pa fabrikantens anleg.

Afgorelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den
begrundede vurderingsafgorelse.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes
som det er godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmzssigt og effektivt.

Fabrikanten eller dennes reprasentant underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitets-
styringssystemet, om enhver pdtenkt ndring af kvalitetsstyringssystemet.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede ndringer og afger, om det xndrede kvalitetsstyrings-
system stadig opfylder de i punkt 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den
begrundede vurderingsafgarelse.

Kontrol pd det bemyndigede organs ansvar

Forma3let med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forphgtelser i henhold til det
godkendte kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere produktions-, kontrol-, prevnings-
og oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kvalitetsregistreringer, herunder kontrolrapporter prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om
personalets kvalifikationer m.v.

Det bemyndigede organ skal, normalt to gange om &ret, gennemfere kontrolbesgg for at sikre, at
fabrikanten vedligeholder og anvender kvalltetsstyrmgssystemet det udsteder en kontrolrapport til
fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover aflegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besag
kan det foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetsstyrings-
systemet fungerer hensigtsmassigt. Det udsteder en besggsrapport og i givet fald en pmvnlngsrapport
til fabrikanten.

1 mindst ti 4r, efter at den sidste enhed af det trykbzrende udstyr er fremstillet, skal fabrikanten kunne
forelzegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet afsnit, andet led, omhandlede dokumentation

— de i punkt 3.4, andet afsnit, omhandlede @ndringer
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— de i punkt 3.4, fjerde afsnit, og punkt 4.3 og 4.4 omhandlede afgorelser.og- rapporter fra det
bemyndigede organ.

. 6. Hvert bemyndiget organ meddeler de svrige bemyndigede organer relevante oplysmnger om udstedte

eller inddragede godkendelser af kvalitetssystemer.

.

Modul Dy: Samling af EF-merket udstyr

1. Dette modul beskriver den del af proceduren, hvorved fabrikanten, der opfylder bestemmelserne i
punkt 4, garanterer og erklerer, at de i artikel 9, stk. 2, litra b), omhandlede anleg opfylder de krav,
direktivet stiller til dem. Fabrikanten EF-merker alt trykbzrende udstyr og udsteder en skriftlig
overensstemmelseserklering. Sammen med EF-merkningen anferes det identifikationsnummer, der
anvendes af det bemyndigede organ, som er ansvarligt for den i punkt 6 omhandlede EF-kontrol.

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og fabrikanten eller
dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant stiller den til rddighed for de nationale myndigheder med
henblik pa inspektion i mindst ti ir, efter at den sidste enhed af produktet er fremstillet fra datoen for
opheret med fremstillingen.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprzsentant etableret i Fellesskabet, pahviler pligten til at
fremlegge den tekniske dokumentation den person, som er ansvarlig for markedsferingen af produktet
i Faellesskabet.

3. Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere anlzggets overensstemmelse med
direktivets krav. Dokumentationen skal i det omfang, det er nedvendigt for vurderingen, dakke
anleggets konstruktion, fremstilling og funktion, og den skal omfatte instruktioner for det samlede
anleg.

4. Fabrikanten skal anvende et godkendt kvalitetsstyringssystem for samling, en afsluttende inspektion og
provning af anlegget som beskrevet i punkt 5 og er underlagt den i punkt 6 omhandlede kontrol.

5. Kualitetsstyringssystem

5.1 Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet for det pigeldende
anleg til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysni}lger, der er relevante for det planlagte anleg
— dokumentationen vedregrende kvalitetsstyringssystemet
— den tekniske dokumentation.

5.2 Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at anlaegget er i overensstemmelse med typen som beskrevet i
EF-typeafprovningsattesten samt med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres p3 en
systematisk og overskuelig made i en skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktio-
ner. Denne dokumentation vedrerende  kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer,
-planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Redegorelsen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmalsztninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befajelser med hensyn til
det trykbezrende udstyrs kvalitet - :

— fremstillingsprocesser, teknikker vedrerende kvalitetskontrol og -sikring samt de systematiske
foranstaltninger, der vil blive anvendt

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter fremstillingen, og den
' hyppighed hvormed dette sker,

— kvahtetsreglstre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kahbrermgsdata rapporter om
personalets kvalifikationer m.v.

— hvordan det kontrolleres, at den krzvede produktkvalitet er opndet, og at kvalitetsstyringssystemet
fungerer effektivt.

5.3 Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i
punkt 5.2. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvahtetsstyrmgssystemer anvender den
harmoniserede standard pd omrédet.
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Kontrolholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den pagazldende
produktteknologi. Vurderingsprocessen skal omfatte et beseg pa fabrikantens anlzg.

Afgorelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den
begrundede vurderingsafgorelse. :

5.4 Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes’
som det er godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmaessigt og effektivt.

Fabrikanten eller dennes reprasentant underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitets-
styringssystemet, om enhver pdtenkt andring af kvalitetsstyringssystemet.

Det bemyndigede organ vurderer foresldede zndringer og afger, om' det ®ndrede kvalitetsstyrings-
system stadig opfylder de i punkt 5.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af understagelsen og den
- begrundede vurderingsafgorelse.

6. Kontrol pd det bemyndigede organs ansvar

6.1 Formilet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det
godkendte kvalitetsstyringssystem.

6.2 Fabrikanten skal give det bem)}ndigedc organ adgang til at inspicere produktions-, kontrol-, prevnings-
og oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder:" .

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kvalitetsregistreringer, herunder kontro[rapporter provnings- og kalibreringsdata, rapporter om
personalets kvalifikationer m.v.

6.3 Det bemyndigede otgan skal gennemfore periodiske kontrolbesog for at sikre, at fabrikanten vedlige-
holder og anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

6.4 Det bemyndigede organ kan derudover aflzgge uanmeldte beseg hos fabrikanten. Under disse besog
kan det foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvalitetsstyrings-
systemet fungerer henmgtsmxssngt Det udsteder en besegsrapport og i givet fald en prevningsrapport
til fabrikanten.

7. 1 mindst ti 4r, efter at den sidste enhed af produktet er fremstillet, skal fabrikanten kunne forelegge de
nationale myndigheder:

— den i punkt 5.1, andet afsnit, andet led, omhandlede dokumentation
— de i punkt 5.4, andet afsnit, omhandlede @ndringer

— de i punkt 5.4, fjerde afsnit, og punkt 6.3 og 6.4 omhandlede afgoerelser og rapporter fra det
bemyndigede organ.

8. Hvert bemyndiget organ meddeler de evrige bemyndigede organer relevante oplysninger om udstedte
eller inddragede EF-typeafprovningsattester og tilleegsgodkendelser.

Modul E: Kvalitetssikring af produkterne

1. Dette modul beskriver den del af proceduren, hvorved fabrikanten, der opfylder bestemmelserne i
punkt 2, garanterer og erklarer, at det trykbaerende udstyr er i overensstemmelse med typen som
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten. Fabrikanten EF-mearker alt trykbazrende udstyr og udsteder en
skriftlig overensstemmelseserklering. Sammen med EF-markningen anfores det identifikationsnummer,
der anvendes af det bemyndigede organ, som er ansvarligt for den i punkt 4 omhandlede kontrol.

2. Fabrikanten skal anvende et godkendt kvalitetsstyringssystem for inspektion og prevning af det
ferdigfremstillede trykbzrende udstyr som beskrevet i punkt 3 og er underlagt den i punkt 4
omhandlede kontrol.

3. Kuvalitetsstyringssystem

3.1 Fabrikanten indsender en ansggning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet for det trykbeerende
udstyr til et bemyndiget organ efter eget valg.
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Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den planlagte kategori af trykbzrende udstyr
— dokumentationen vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation for den godkendte type og en kopi af EF-typeafprevningsattesten.

3.2 Under kvalitetsstyringssystemet underseges hver enkelt enhed af trykbzerende udstyr, og der gennemfa-
res de provninger, der er omhandlet i den (de) relevante standard(er), jf. artikel 5, eller tilsvarende
provninger, herunder navnlig en afsluttende prevning, jf. artikel 9, stk. 1, punkt 1, for at sikre at
produktet opfylder de relevante krav i direktivet. Alle de forhold, krav og bestemmelser som
fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk og overskuelig made i en skriftlig
redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumentation vedrerende kvalitets-
styringssystemet skal sikre en fzlles forstielse af kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -regi-
stre.

Redegorelsen skal bl.a. indeholde en fyldestgerende beskrivelse af:

— kvalitetsmalsztninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befgjelser med hensyn til
det trykbzrende udstyrs kvalitet

—— de undersegelser og prevninger, der vil blive udfert efter fremstillingen
— hvordan det kontrolleres, at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt
— kvalitetsregistreringer, .herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om -

personalets kvalifikationer m.v.

3.3 Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i S
punkt 3.2. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender den
harmoniserede standard pd omradet.

Kontrolholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den pageldende
produktteknologi. Vurdermgsprocessen skal omfatte et beseg pa fabrikantens anleg.

Afgorelsen skal meddeles fabrlkanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den
begrundede vurderingsafgarelse.

3.4 Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, siledes
som det er godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmzssigt og effektivt.

Fabrikanten eller dennes reprasentant underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitets-
styringssystemet, om enhver pitenkt =ndring af kvalitetsstyringssystemet.

Det bemyndigede organ vurderer foresliede =ndringer og afger, om det andrede kvalitetsstyringssys-
tem stadig opfylder de i punkt 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.-

Afgorelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den -
begrundede vurderingsafgerelse.

4. Kontrol pé det bemyndigede organs ansvar

4.1 Formélet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det
godkendte kvalitetsstyringssystem.

4.2 Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere kontrol-, prevnmgs- og
oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedmrende kvalitetsstyringssystemet
— teknisk dokumentation

— kvalitetsregistreringer, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om
personalets kvalifikationer m.v.

4.3 Det Bemyndigede organ skal, normalt to gange om 4ret, gennemfare kontrolbessg for at sikre, at
fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til
fabrikanten.

4.4 Det bemyndigede organ kan derudover aflegge uanmeldte besog hos fabrikanten. I forbindelse med
sddanne besag kan det bemyndigede organ foretage eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at
kontrollere, om kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt; det udsteder en besogsrapport og i givet
fald en prevningsrapport til fabrikanten.
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I mindst ti ar, efter at den sidste enhed af det trykbzrende udstyr er fremstillet, skal fabrikanten kunne
forelzegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet afsnit, tredje led, omhandlede dokumentation

— de i punkt 3.4, andet afsnit, omhandlede ®ndringer

— de i punkt 3.4, fierde afsnit, og punkt 4.3 og 4.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det
bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ meddeler de ovrige bemyndigede organer relevante oplysninger om udstedte
eller inddragede EF-typeafprovningsattester og tillegsgodkendelser.

Modul F 4: Produktverifikation

1.1

4.1

Dette modul beskriver den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede
representant kontrollerer og attesterer, at det trykbzrende udstyr, som bestemmelserne i punkt 3 er
blevet anvendt p4, er i overensstemmelse med typen som beskrevet

— 1 EF-typeafprovningsattesten, eller

— i den i punkt 1.1 anferte tekniske dokumentation

og opfylder de relevante krav i direktivet.

Hvor modul F 4 kan benyttes uden modul B udarbejder fabrikanten den tekniske dokumentation, der
er beskrevet nedenfor, og fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede reprasentant stiller den til

radighed for de nationale myndigheder med henblik pa inspektion i mindst ti 4r, efter at den sidste
enhed af produktet er fremstillet.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Feallesskabet, pahviller pligten til at
fremlegge den tekniske dokumentation den person, som er ansvarlig for markedsferingen af det
trykbzrende udstyr i Fallesskabet. : :

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere produktets overensstemmelse med
direktivets krav. Dokumentationen skal i det omfang, det er nedvendigt for vurderingen, dekke
produktets konstruktion, fremstilling og funktion og navnlig indeholde folgende:

— en almindelig typebeskrivelse

— konstruktions- og produktionstegninger samt diagrammer over komponenter, delmontager, kred-
sleb m.v

— de nedvendige beskrivelser og forklaringer til forstielse af ovennzvnte tegninger og diagrammer
samt af produktets funktion

— en liste over de standarder, der er nevnt i artikel 5, og som helt eller delvis finder aﬁvendelse, samt
beskrivelser af de lgsninger, der er valgt med henblik pa at opfylde de vasentlige krav i de tilfzlde,
hvor de i artikel 5§ nzvnte standarder ikke er anvendt

— resultater af konstruktionsberegninger og kontrolundersogelser m.v.
— proverapporter.

Fabrikanten trzffer alle nodvendige foranstaltninger for, at fremstillingsprocessen sikrer, at det
fremstillede trykbzrende udstyr, er i overensstemmelse med typen som beskrevet

— i EF-typeafprovningsattesten, eller

— i den i punkt 1.1 anferte tekniske dokumentation

og med de relevante krav i direktivet. Fabrikanten EF-merker alt trykbarende udstyr og udsteder en
skriftlig overensstemmelseserkleering.

Det bemyndigede organ foretager de nedvendige undersogelser og prevninger for at verificere, at det
trykbarende udstyr er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet; dette foregir ved kontrol
og provning af hvert enkelt produkt som beskrevet i punkt 4.

Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer en kopi af overensstemmelseserkleeringen i mindst ti
ar, efter at den sidste enhed af det trykbzrende udstyr er fremstillet.

Verifikation ved kontrol og provning af alt trykberende udstyr

Alt trykbzrende udstyr undersoges enkeltvis, og der foretages de prevninger, der er omhandlet i den
(de) relevante standard(er), jf. artikel 5, eller tilsvarende prevninger, herunder navnlig en afsluttende
provning som anfert i artikel 9, stk. 1, punkt 1, for at verificere, at udstyret er i overensstemmelse med
typen som beskrevet i EF-typeafpravningsattesten og med de relevante krav i direktivet.
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4.2 Det bemyndigede organ anbringer eller lader anbringe sit identifikationsnummer pé alt trykbzrende
udstyr og udsteder en skriftlig overensstemmelsesattest vedrerende de gennemforte prevninger.

4.3 Fabrikanten eller dennes reprasentant skal pd opfordring kunne forevise den overensstemmelsesattest
der er udstedt af det bemyndigede organ.

Modul Fs: Samling af EF-merket trykbarende udstyr til anleg

1. Dette modul beskriver den procedure, hvorved fabrikanten eller ‘dennes i Fellesskabet etablerede
repraesentant kontrollerer og attesterer, at de anleg, som er omhandlet i artikelt 9, stk. 2, litra b), og
som bestemmelserne i punkt 5 er blevet anvendt pa, opfylder de relevante krav i direktivet.

2. ' Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og fabrikanten eller
dennes i Fallesskabet etablerede reprasentant stiller den til radighed for de nationale myndigheder
med henblik pd inspektion i mindst ti 4r, efter at den sidste enhed af produktet er fremstillet.

Er hverken fabrikanten eller dennes reprasentant etableret i Fallesskabet, pihviler pligten til at
fremleegge den tekniske dokumentation den person, som er ansvarlig for markedsforingen af det
trykbeerende udstyr i Fallesskabet.

3. Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere anleggets overensstemmelse med de
relevante krav i direktivet. Dokumentationen skal i det omfang, det er nedvendigt for vurderingen,
dekke anlzggenes konstruktion, samling og funktion og omfatte instruktionerne vedrerende det
samlede udstyr.

4. Fabrikanten treffer alle nodvendige foranstaltninger for at sikre, at anleggene er i overensstemmelse
med de relevante krav i direktivet. Han EF-mzrker hvert enkelt anleg og udsteder en overensstem-
melseserklering.

S. Det bemyndigede organ foretager eller lader foretage de nedvendige undersegelser og prevninger for
at verificere, at anla:gget er i overensstemmelse med de relevante krav i dlrektlvet dette foregar ved
kontrol og prevning

— af hvert enkelt anleg, som anfert i punkt 6, for si vidt angér anleg til fluida i klasse I og 11

— pé statistisk grundlag, som anfert i punkt 7, for si vidt angdr anleg til fluida i klasse III.

5.a  Fabrikanten eller dennes repraesentant opbevarer en kopi af overensstemmelseserkleringen i mindst ti
ar, efter at den sidste enhed af produktet er fremstillet.

6. Verifikation ved kontrol og provning af bvert enkelt anleg

6.1  Hvert anleg undersoges enkeltvis, og der foretages de preovninger, der er omhandlet i den (de)
relevante standard(er), jf. artikel §, eller tilsvarende prevninger, for at verificere, at produkterne er i
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

6.2  Det bemyndigede organ anbringer eller lader anbringe sit identifikationsnummer pi hvert enkelt
anleg og udsteder en skriftlig overensstemmelsesattest vedrerende de gennemferte prevninger.

6.3  Fabrikanten eller dennes reprasentant skal pd opfordring kunne forevise den overensstemmelsesat-
test, der er udstedt af det bemyndigede organ.

7. Verifikation pd statistisk grundlag eller med skiftende mellemrum

Fabrikanten anvender verifikation pd statistisk grundlag som anfert i punkt 7.1. Hvis den metode
ikke er hensigtsmeessig anvendes verifikation med skiftende mellemrum som anfert i punkt 7.2.

7.1  Fabrikanten fremlegger anlaeggene i form af homogene partier og trzffer alle nedvendige foranstalt-
ninger for at sikre, at samlingsprocessen garanterer, at hvert parti er homogent.

7.1.1 Alle anleg skal foreligge til verifikation i form af homogene partier. Der udtages en tilfldig
stikprave af hvert parti. Anlaeggene i stikpraven underseges enkeltvis, og der foretages de provninger,
der er omhandlet i den (de) relevante standard(er), jf. artikel 5, eller tilsvarende prevninger, for at
verificere, at produkterne er i overensstemmelse med de relevante krav i dlrektlvet og for at fastsld
om partiet skal godkendes eller kasseres.
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7.1.

7.2

7.3

2 Der anvendes folgende elementer under den statistiske procedure.

Der anvendes en stikpreveplan med- felgende kendetegn:

— et standardkvalitetsniveau, svarende til en 95 % sandsynlighed for godkendelse med en procentdel
af ikke-overensstemmelse mellem 0,5 og 1,5%

— en grensekvalitet svarende til 5% sandsynlighed for godkendelse med en procentdel af ikke-
overensstemmelse mellem 5 og 10 %.

.3 For si vidt angdr godkendte partier skal det bemyndigede organ anbringe eller lade anbringe sit

identifikationsmarke pd hvert enkelt anleg og udstede en skriftlig’ overensstemmelsesattest vedre-
rende de foretagne provninger. Alle anleg i partiet kan markedsferes undtagen de anleg fra preven,
som ikke opfylder overensstemmelseskravene.

Kasseres et parti, treffer det bemyndigede organ de nedvendige foranstaltninger til at forhindre, at
det pdgzldende parti markedsfores. Hvis der ofte md kasseres partier, kan det bemyndigede organ
stille den statistiske verifikation i bero.

I tilfaelde, hvor statistisk verifikation som anfert i punkt 7.1 ikke er hensigtsmessig, skal et
bemyndiget organ efter fabrikantens valg gennemfore eller lade gennemfore kontrol med skiftende
mellemrum. En passende stikprove af de faerdige anleg, udtaget pd virksomheden af det bemyndigede

organ, undersoges, og den afsluttende prevning som omhandlet i den (de) relevante standard(er), jf. .

artikel 5, eller tilsvarende prevninger udferes for at kontrollere, om det trykbzrende udstyr opfylder
- de relevante krav i direktivet. :

I tilfzelde hvor et eller flere af de kontrollerede anlag ikke er i overensstemmelse med kravene, trzffer
det bemyndigede organ de fornedne foranstaltninger.

P4 det bemyndigede organs ansvar anbringer fabrikanten organets identifiationsnummer under
fremstillingsprocessen.

Fabrikanten eller dennes representant skal pd opfordring kunne forev1se den overensstemmelsesat-
test, der er udstedt af det bemyndigede organ.

Modul G: EF-enhedsverifikation

1.

Dette modul beskriver den procedure, hvorved fabrikanten garanterer og erklerer, at det trykbzrende
udstyr, for hvilket der er udstedt den i punkt 2 omhandlede attest, er i overensstemmelse med de
relevante krav i direktivet. Fabrikanten EF-merker det trykberende udstyr og udsteder en overensstem-
melseserklering.

Det bemyndigede organ underseger og godkender konstruktionen for hver enkelt enhed af det
trykbzrende udstyr og gennemferer de fornedne provninger, der er omhandlet i den (de) relevante
standard(er), jf. artikel 5, eller tilsvarende prevninger, herunder navnlig en afsluttende prevning som
anfort i artikel 9, stk. 1, punkt 1, for at verificere, at den er i overensstemmelse med de relevante krav i
direktivet. Det bemyndigede organ anbringer eller lader anbringe sit identifikationsnummer pd det
godkendte trykbaerende udstyr og udsteder en skrlfthg overensstemmelsesattest vedrerende de gennem-
ferte prevninger.

Der skal foreligge teknisk dokumentation, som skal gere det muligt at vurdere, om det trykberende
udstyr er i overensstemmelse med direktivets krav, og at forstd dets konstruktion, fremstilling og
funktion.

Den tekniske dokumentation skal indeholde:
— en almindelig beskrivelse af det trykbzrende udstyr

— konstruktions- og produktionstegninger samt diagrammer over komponenter, delmontager kredslab
m.v. ‘

— de nedvendige beskrivelser og forklaringer til forstdelse af ovennzvnte tegninger og diagrammer samt
af det trykbazrende udstyrs funktion

— en liste over de standarder, der er nzvnt i artikel 5, og éom helt eller delvis finder anvendelse, samt
beskrivelser af de lesninger, der er valgt med henblik pa at opfylde de vasentlige krav i de tilfzlde,
hvor de i artikel 5 nzvnte standarder ikke er anvendt

— resultater af konstruktionsberegninger og kontrolunderspgelser m.v.

— preverapporter.

Modul H 1: Fuld kvalitetssikring

1.

Dette modul beskriver den del af proceduren, hvorved fabrikanten, der opfylder bestemmelserne i
punkt 2, garanterer’og erklarer, at det trykbzrende udstyr opfylder de relevante krav i direktivet.
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Fabrikanten EF-merker alt trykbaérende udstyr og udsteder en skriftlig overensstemmelseserklering.
Sammen med EF-mearkningen anferes det identifikationsnummer, der anvendes af det bemyndigede
organ, som er ansvarligt for EF-kontrollen.

2. Fabrikanten anvender et godkendt kvalitetsstyringssystem for konstruktion og fremstilling samt
afsluttende 1nspekt10n og provning som beskrevet i punkt 3 og er underlagt den i punkt 4 omhandlede
kontrol.

3. Kuvalitetsstyringssystem

3.1 Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af sit kvalitetsstyringssystem til et bemyndiget
organ. . '
Anspgningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for det den planlagte kategori af trykbzrende udstyr

— dokumentationen’ vedrerende kvalitetsstyringssystemet.
3.2 Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at det trykbarende udstyr opfylder de relevante krav i direktivet. .

Alle de forhold, krav og bestemmelser som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en
systematisk og overskuelig made i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktio-
ner. Denne dokumentation for kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at kvalitetspolitik og -procedurer,
sdsom kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens:

Redegorelsen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmalsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befgjelser med hensyn til
konstruktions- og produktkvalitet

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standardet, der vil blive anvendt, samt, hvis de i
artikel 5 omhandlede standarder ikke anvendes fuldt ud, hvordan det sikres, at de vasentlige krav i
direktivet, der galder for det trykbzrende udstyr, vil blive opfyldt .

— de teknikker til konstruktionskontrol og -verifikation samt de processer og systematiske foranstalt-
ninger, der vil blive anvendt ved konstruktionen af det trykbzrende udstyr

— de tilsvarende teknikker for fremstilling, kvalitetskontrol og kvalitetssikring samt de systematiske
fremgangsmader og foransta]tnmger, der vil blive anvendt

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter fremstlllmgen, og den
hyppighed hvormed dette sker

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om
personalets kvalifikationer m.v.

— metoderne til verifikation af, at"den kreevede produktkvalitet er opndet, og at kvalitetsstyringssyste-
met fungerer effektivt. :

3.3 Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i
punkt 3.2. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender den
relevante harmoniserede standard.

Kontrolholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den paigezldende
produktteknologi.. Vurderingsprocessen skal omfatte et besgg pa fabrikantens anleg.

Afgerelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den
begrundede vurderingsafgerelse.

3.4 Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes
som det er godkendt, og til at vedligeholde det, siledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.

Fabrikanten eller dennes i Fzllesskabet etablerede reprazsentant underretter det bemyndlgede organ,
som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver patenkt zndring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foreslaede endringer og afger, om det zndrede kvalitetsstyrings-
system stadig opfylder de i punkt 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersegelsert og den
begrundede vurderingsafgerelse.
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EF-kontrol

Formélet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det
godkendte kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere konstruktions-, produktions-,
kontrol- og prevnings-samt oplagringsfaciliteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kvalitetsregistreringer i henhold til konstruktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet herunder resultater
af analyser, beregninger, prevninger m.v.

— kvalitetsregistreringer i henhold til produktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, herunder kontrol-
rapporter samt provnings- og kalibreringsdata, rapporter om pérsonalets kvalifikationer m.v.

Det bemyndigede organ skal, normalt to gange om aret gennemfere kontrolbesog for at sikre, at
fabrikanten vedligeholdér og anvender kvalitetsstyringssystemet; det udsteder en kontrolrapport til
fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover aflegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse beseg
kan det gennemfore fuldsteendige eller delvise audit. Det udsteder en bessgsrapport og i givet fald en
auditrapport til fabrikanten.

I mindst ti ar, efter at den sidste enhed af det trykbzrende udstyr er fremstillet, skal fabrikanten kunne
forelegge de natlonale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet afsnit, andet led, omhandlede dokumentation

. — de i punkt 3.4, andet afsnit, omhandlede zndringer

— de i punkt 3.4, fijerde afsnit, og punkt 4.3 og 4.4 omhandlede afgorelser og rapporter fra det’

bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ meddeler de evrige bemyndigede organer relevante oplysninger om udstedte
eller inddragede godkendelser af kvalitetsstyringssystemer.

Konstruktionsprovning
a) Fabrikanten indgiver anmodning om afprevning af konstruktionen til et bemyndiget organ.

b) Anmodningen skal gere det muligt at forstd det'trykbzrende udstyrs konstruktion, fremstilling og
funktion samt gere det muligt at vurdere overensstemmelsen med de relevante krav i direktivet.

Den skal omfatte: €

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standarder, der er anvendt

— det nedvendige materiale for at bevise, at de er relevante, navnlig i tilfzlde, hvor de i artikel 5
nzvnte standarder ikke er anvendt fuldt ud. Dette stottemateriale skal omfatte resultaterne af
provninger, som er udfert af fabrikantens laboratorium eller for hans regning.

¢) Det bemyndigede organ underseger anmodningen, og hvis konstruktionen opfylder de bestemmelser
1 direktivet, der galder for den, udsteder det en EF-konstruktionsafprevningsattest til ansegeren.
Attesten skal indeholde undersegelsens resultater, betingelserne for dens gyldighed samt de
nedvendige data til identificering af den godkendte konstruktion og i givet fald en besknvelse af det
trykbarende udstyrs eller tilbehorets funktion.

d) Ansegeren skal holde det bemyndigede organ, som har udstedt EF-konstruktionsafprevningsattes-
ten, underrettet om enhver @ndring af den.godkendte konstruktion. ZAndres den godkendte
konstruktion, skal endringerne ogsid godkendes af det bemyndigede organ, som har udstedt
EF-konstruktionsafprovningsattesten, hvis sddanne @ndringer kan pavirke overensstemmelsen med
de vasentlige krav i direktivet eller de foreskrevne betingelser for anvendelse af det trykbzrende
udstyr. Denne tillzegsgodkendelse gives i form af en tilfgjelse til EF-konstruktionsafprevningsattes-
ten.

e) Hvert bemyndiget organ skal meddele de gvrige bemyndigede organer relevante oplysninger om:
— udstedete EF-konstruktionsafprevningsattester og tillegsgodkendelser

'— inddragede EF-konstruktionsafprevningsattester og tillegsgodkendelser.
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BILAG IV
Minimumskriterier for udpegelse af bemyndigede organer

1. Organet, dets leder og det personale, som skal foretage vurderingen og udfere verifikationen, ma
hverken vere konstrukter, fabrikant, leverander eller montar af det trykbarende udstyr, som de skal
kontrollere, eller vaere nogen af disse parters repraesentant. De md hverken vere direkte impliceret i
konstruktion, fremstilling, markedsfaring eller vedligeholdelse af det trykbzrende udstyr eller reprasen-
tere de parter, der er engageret i disse aktiviteter.

2. Organet og dets personale skal udfere evalueringen og verifikationen med storste faglige integritet og
tekniske kompetence og vere uathzngige af enhver form for pression eller incitament, navnlig af
gkonomisk art, som kunne eve indflydelse pd deres vurdering eller resultaterne af deres kontrol, iszr fra
personer eller grupper af personer, der har interesse i verifikationsresultaterne.

3. Organet skal vere i stand til at udfore alle de opgaver i bilag III, som organet overdrages, og som det er
bemyndiget til at udfere, hvad enten disse opgaver udferes af organet selv eller pa dets ansvar. Det skal
navnlig ride over det fornodne personale og vere i besiddelse af de fornadne anlzg, s det pa forsvarlig
made kan udfere de tekniske og administrative opgaver, der er forbundet med vurdering og verifikation;
det skal endvidere have adgang til det trykbaerende udstyr, som er nedvendigt for at gennemfore de
pakravede verifikationer.

4. Det personale, der skal udfere kontrollen, skal vere i besiddelse af:

— en god fagllg uddannelse, som omfatter alle de vurderings- og verlﬁkatlonsopgaver, som det
bemyndigede organ har fiet tildelt

— tilstrzkkeligt kendskab til forskrifterne for den kontrol, det>udfrarer, og tilstrekkelig erfaring med
udferelse af sidan kontrol

— den fornedne ferdighed i at udarbejde de attester, registre og rapporter, 'som viser at kontrollerne er
udfert.

5. Kontrolpersonalets uafhzngighed skal garanteres. Dets aﬂenning md hverken vare afhengig af, hvor
mange kontroller det udferer, eller af kontrollens resultater.

6. Organet skal tegne en ansvarsforsikring, medmindre det civilretlige ansvar ifelge natlonale retsregler
dzkkes af staten, eller medlemsstaten selv er direkte ansvarlig for kontrollen.

7. Organets personale er bundet af tavshedspligt om alt, hvad det far kendskab til under udevelsen af sin
virksomhed (undtagen over for de kompetente administrative myndigheder i den stat, hvor det udever
sin virksomhed) i henhold til dette direktiv eller enhver national retsforskrift udstedt i medfer af
dette.

BILAG V
Kriterier for autorisering af brugerinspektorater

1. Brugerinspektorater skal vere organisatorisk identificerbare og siledes placeret inden for moderorgani-
sationen, at deres upartiskhed sikres og demonstreres. De skal vere tilstrazkkeligt ansvarsforsikret.

2. Brugerinspektorater og deres personale skal vere uafthzngige af enhver form for forretningsmessig eller
gkonomisk pression, der vil kunne eve indflydelse pd deres vurdering. De mé specielt ikke veare
ansvarlige for konstruktion, fremstilling, levering, montering eller brug af det trykbzrende -udstyr, som
de inspicerer, og de ma ikke engagere sig i nogen aktiviteter, som kan komme i konflikt med
uafhengigheden af deres vurderinger eller deres integritet i forhold til deres inspektionsaktiviteter.

3. Brugerinspektorater skal rdde over den tekniske ekspertise, det kvalificerede personale og de fornedne
anlag, sd de kan udfere de i artikel 11, stk. 1, omhandlede opgaver med den storste faglige integritet.

4. Brugerinspektorater skal vare organiseret pd en sidan mdde, at deres evne til at udfere opgaverne
vedligeholdes tilfredsstillende.
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BILAG VI
EF-markning

EF-mearkningen bestar af CE-symbolet i folgende udformning:

T

T T
1T

T

I

T

T

Hvis EF-markningen formindskes eller forstorres skal de herover viste proportioner respekteres.

EF-mzrkningens komponenter skal have samme lodrette dimension, som skal vaere mindst 5 mm.

,

BILAG VI

Indholdet af erklering i henhold til artikel 4, stk. 2, fra fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede
reprasentant

Den i artikel 4, stk. 2, omhandlede fabrikanterklaring skal indeholde folgende oplysninger:
— fabrikantens eller dennes reprasentants navn og adresse k
— beskrivelse af delene til trykbzrende udstyr

— identifikation af underskriveren.




