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Kun de originale FN/ECE-tekster har retlig virkning i henhold til folkeretten. Dette regulativs nuvarende status og ikrafttredelsesdato ber
kontrolleres i den seneste version af FN/ECE’s statusdokument TRANS/WP.29/343/, der findes pa adressen: http:/[www.unece.org/trans/main/
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1. ANVENDELSESOMRADE

1.1. Dette regulativ galder for breendbarheden (ant@ndelighed, forbrandingshastighed og smelteegen-

skaber) af materialer, der benyttes indvendig i keretgjer af klasse M, kategori IT og III ('), som har
plads til mere end 22 passagerer, og som ikke er beregnet til stdende passagerer og bykersel
(bybusser).

(1) Som defineret i den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), bilag 7 (dokument TRANS/WP.29/78|

Rev. 1/Amend. 2).
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1.2.

1.3.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

Typegodkendelser meddeles i overensstemmelse med:

Del I — Godkendelse af en koretgjstype for sd vidt angdr brandbarheden af de komponenter, der
benyttes i kabinen.

Del I - Godkendelse af en komponent (materialer, seeder, gardiner, skillevaegge osv.) for sd vidt angar

braendbarhed.

DEFINITIONER: Generelt

»Fabrikant« den person eller det organ, som over for den godkendende myndighed er ansvarlig(t)
for alle aspekter af typegodkendelsesprocessen og for sikring af produktionens overensstemmelse.
Vedkommende person eller organ behaver ikke veare direkte inddraget i alle stadier af produktionen
af det koretgj eller den komponent, som er genstand for godkendelsesprocessen.

»Kabine« det rum, hvor passagererne opholder sig, herunder bar, kekken, toilet osv., afgranset ved:
— taget

— gulvet

— sidevaggene

— dorene

— udvendige ruder

— den bageste skilleplade eller planet for bagsadet

— ryglen

— i forerens side af koretgjets lodrette midterplan i lengderetningen: det lodrette tvaerplan gen-
nem forerens R-punkt som defineret i regulativ nr. 17

— i modsatte side af koretgjets lodrette midterplan i leengderetningen: den forreste skilleplade.

»Fremstillingsmaterialer«: varer i form af lose materialer (f.eks. ruller af betrak) eller feerdigudfor-
mede komponenter, der leveres til en fabrikant med henblik pd indbygning i en keretojstype, der er
godkendt i henhold til dette regulativ, eller til et vaerksted til anvendelse i forbindelse med vedlige-
holdelse eller reparation af et koretgj.

»Seede«: en konstruktion, der — uanset om den er en integrerende del af koretajets konstruktion eller
¢j — er forsynet med betrack og beregnet til at tjene som siddeplads for en voksen person. Udtryk-
ket daekker bade et enkelt sade eller en del af en bank, som er beregnet til at tjene som siddeplads
for en voksen person.

»Gruppe af seeder« enten et sede af baenktypen eller seeder, som er adskilte, men placeret ved siden
af hinanden (dvs. med de forreste forankringer for det ene sade pd linje med eller foran de bageste
forankringer og pa linje med eller bagved de forreste forankringer for det andet sade), og som kan
tjene som siddeplads for en eller flere siddende voksne personer.

»Baenk« en konstruktion forsynet med betrak og beregnet til at tjene som siddeplads for mere end
én voksen person.

ANSOGNING OM GODKENDELSE

Ansegning om godkendelse af et karetgj eller en komponent hvad angér dette regulativ skal indgi-
ves af fabrikanten.

Den skal ledsages af et oplysningsskema svarende til den model, der er vist i bilag 1 eller 2.
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3.3.

3.3

3.3

33

3.3

4.1.

4.2.

4.3.

Folgende skal indleveres til den tekniske tjeneste, der er ansvarlig for udferelse af
typegodkendelsesprovningerne:

1. Tforbindelse med godkendelse af et karetej: et koretgj, der er reprasentativt for den keretgjstype,
der soges godkendt.

2. Hvis det drejer sig om indretningskomponenter, som allerede er typegodkendt: en liste over type-
godkendelsesnumre og fabrikantens typebetegnelser for de pagaldende dele skal vedlagges ansog-
ningen om typegodkendelse af koretgjet

.3. Hvis det drejer sig om indretningskomponenter, der ikke er ECE-typegodkendt:

.3.1.  det i punkt bilag 6 til 8 anforte antal preveemner af de komponenter, der benyttes i keretgjerne, og
som er reprasentative for den type, der skal godkendes

.3.2.  Endvidere indleveres en prove til den tekniske tjeneste til senere sammenligningsbrug.

.3.3. De i punkt 3.3.3.1 anferte proveemner, som f.eks. seeder, forhang, skillevagge osv., samt én feer-
digopbygget anordning, som er i overensstemmelse med ovennavnte.

.3.4.  Proveeksemplarerne skal pé tydelig og blivende méde vere market med ansegerens fabriks- eller
varemarke samt typebetegnelsen.

GODKENDELSE

Hvis den type, der soges godkendt efter dette regulativ, opfylder forskrifterne i de(n) pagzldende
del(e) af dette regulativ, meddeles typegodkendelse.

Hver godkendt type tildeles et godkendelsesnummer. De forste to cifre (for tiden 00 svarende til
regulativet i dets oprindelige form) angiver den eendringsserie, som indeholder de seneste veesentlige
tekniske aendringer af regulativet pé tidspunktet for udstedelse af godkendelsen. Samme kontrahe-
rende part md ikke tildele ssamme nummer til en anden type keretgj eller komponent, som er defi-
neret i dette regulativ.

Meddelelse om typegodkendelse eller udvidelse af typegodkendelse i henhold til dette regulativ skal
meddeles de kontraherende parter, som anvender dette regulativ, ved hjelp af en formular svarende
til en af modellerne i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.

4.4, Alle koretgjer, som er af en type godkendt i henhold til dette regulativ, emballagen til alt materiale

(if. punkt 4.4.2.3), der er i overensstemmelse med en type godkendt i henhold til dette regulativ, og
enhver separat leveret komponent, der er i overensstemmelse med en type godkendt i henhold til
dette regulativ, skal pa et synligt og let tilgaengeligt sted, som er angivet pd godkendelsesformularen,
vare pafort et internationalt godkendelsesmarke bestdende af:

4.4.1.  En cirkel, som omslutter bogstavet »Ec efterfulgt af kendingsnummer for det land, der har meddelt

?)

komponenttypegodkendelsen (2)

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungarn, 8 for Tjekkiet,

9 for Spanien, 10 for Serbien og Montenegro, 11 for Det Forenede Kongerige, 12 for @strig, 13 for Luxembourg, 14 for
Schweiz, 15 (ubenyttet), 16 for Norge, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Rumznien, 20 for Polen, 21 for Portugal,
22 for Den Russiske Foderation, 23 for Grakenland, 24 for Irland, 25 for Kroatien, 26 for Slovenien, 27 for Slovakiet,
28 for Belarus, 29 for Estland, 30 (ubenyttet), 31 for Bosnien-Hercegovina, 32 for Letland, 33 (ubenyttet), 34 for Bul-
garien, 35 (ubenyttet), 36 for Litauen, 37 for Tyrkiet, 38 (ubenyttet), 39 for Aserbajdsjan, 40 for Den Tidligere Jugosla-
viske Republik Makedonien, 41 (ubenyttet), 42 for Det Europaiske Fellesskab (godkendelse meddelt af de enkelte
medlemsstater, der anvender deres egne ECE-symboler), 43 for Japan, 44 (ubenyttet), 45 for Australien, 46 for Ukraine,
47 for Sydafrika, 48 for New Zealand, 49 for Cypern, 50 for Malta og 51 for Republikken Korea. Efterfolgende numre
tildeles andre stater i den kronologiske orden, i hvilken de ratificerer eller tiltreeder overenskomsten om ensartede tek-
niske forskrifter for hjulkeretgjer og udstyr og dele, som kan monteres ogfeller anvendes pé hjulkeretgjer, samt vilka-
rene for gensidig anerkendelse af godkendelser udstedt pa grundlag af sddanne forskrifter, og de séledes tildelte numre
meddeles af FN's generalsekretzr til overenskomstens parter.
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4.4.2.

4.4.2.1.

4.4.2.2.

4.4.2.3.

4.4.2.4.

4.4.3.

4.4.4.

4.4.5.

4.4.6.

5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

I naerheden af cirklen:

symboler for den retning, hvori komponentens forbrendingshastighed er blevet fastslaet:

> for vandret retning (bilag 6)
T for lodret retning (bilag 8)
4 for vandret og lodret retning

(bilag 6 og 8)

symbolet »V« til angivelse af, at komponenten er godkendt med hensyn til smelteegenskaber (bilag 7)
og/eller symbolet »CD« til angivelse af, at komponenten er godkendt som en feerdigopbygget anord-
ning (complete device«), som f.eks. seder, skillevagge, bagagehylder osv.

Det er ikke nodvendigt at marke hvert enkelt fremstillingsmateriale. Den emballage, som de leveres
i, skal dog tydelig markes med det ovenfor beskrevne godkendelsesmarke.

Hvis de merkes separat, kan store komponenter, f.eks. seeder, der bestdr af mere end ét godkendt
materiale, vare forsynet med et enkelt marke med angivelse af godkendelsesnummer eller -numre
for det eller de anvendte materialer.

Hvis en type er i overensstemmelse med en type, som i henhold til et eller flere andre af de til aftalen
vedfejede regulativer er godkendt i samme stat, som har meddelt typegodkendelse efter dette regu-
lativ, behever det i punkt 4.4.1 foreskrevne symbol ikke gentages; i s fald skal numrene pé regu-
lativet, efter hvilken der er udstedt typegodkendelse i den stat, som har meddelt godkendelse i medfer
af dette regulativ, veere angivet i lodrette kolonner til hgjre for det i punkt 4.4.1 foreskrevne symbol.

Godkendelsesmarket skal vare letlaeseligt og ma ikke kunne fjernes.

Hvis der er tale om et koretgj, skal godkendelsesmaerket placeres i narheden af den plade, som er
pafort af fabrikanten, og som angiver keretgjets specifikationer, eller pa selve pladen.

I bilag 5 til dette regulativ gives eksempler pa godkendelsesmearkets udformning.

DEL I — TYPEGODKENDELSE AF EN KORETQGJSTYPE MED HENSYN TIL BRANDBARHEDEN AF DE IND-
VENDIGE KOMPONENTER ANVENDT I KABINEN

Definition
[ dette regulativs Del I forstds ved:

»Koretajstype«: keretgjer, der ikke frembyder vasentlige forskelle med hensyn til fabrikantens
typebetegnelse.

Forskrifter

De indvendige materialer i kabinen i det koretgj, der skal typegodkendes, skal veare i overensstem-
melse med forskrifterne i Del I i dette regulativ.

Materialer og/eller udstyr, der benyttes i kabinen, og/eller i anordninger, der er godkendt som kom-
ponenter, skal indbygges séledes, at risikoen for udvikling og spredning af flammer reduceres mest
muligt.

Materialer og/eller udstyr af denne art md kun indbygges til brug i overensstemmelse med deres for-
mél og den eller de afprevning(er), som de har gennemgéet (se punkt 6.2.1, 6.2.2 og 6.2.3), navnlig
med hensyn til deres breendbarhed og smelteegenskaber (vandret/lodret retning).
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5.2.4.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.1.4.

6.1.1.5.

6.2.

6.2.1.

Klabestof, der bruges til at faestne det indre materiale til den baerende struktur, ma sa vidt muligt
ikke pavirke materialets breendbarhed i negativ retning.

Del II — TYPEGODKENDELSE AF EN KOMPONENT MED HENSYN TIL BRANDBARHED

Definitioner

[ dette regulativs Del II forstds ved:

»Komponenttype« komponenter, der ikke frembyder vasentlige forskelle med hensyn til:
fabrikantens typebetegnelse

hvad materialerne skal bruges til (polstring af seder, foring af tag osv.)

basismaterialerne (f.eks. uld, plastic, gummi, blandede materialer)

antallet af lag i tilfeelde af kompositmateriale, og

andre karakteristika, for sd vidt de har en konstaterbar indvirkning pa de i dette regulativ foreskrevne
egenskaber.

»Forbreendingshastighed«: kvotienten for den braendte afstand mélt i henhold til bilag 6 og/eller 8 til
dette regulativ og den tid, det tager at breende denne afstand. Det udtrykkes i millimeter pr. minut.

»Kompositmateriale«: et materiale bestdende af flere lag materialer, der er ens eller forskellige, og som
er sammenpresset ved cementering, limning, bekledning, svejsning osv. Er forskellige materialer
samlet punktvis (f.eks. ved semme, hyppige svejsepunkter, nitning), betragtes sidanne materialer
ikke som kompositmaterialer.

»Eksponeret flade«: den flade af et materiale, der vender ind mod kabinen, ndr materialet er monteret
pa koretgjet.

»Polstring«: den kombination af polster- og overfladematerialer, som tilsammen udger sedets hynde.

»Foring« materiale(r), som (tilsammen) udger overfladebekladning og underlag pa tag, veg eller
gulv.

Forskrifter

Folgende materialer skal preves i henhold til bilag 6 i dette regulativ:

a) materiale(r), der benyttes til polstring af saeder og tilbeher hertil (herunder forersedet)
b) materiale(r), der benyttes ved foring af taget

¢) materiale(r), der benyttes til foring af side- og bagvagge, herunder skillevaegge

d) materiale(r) med termisk og/eller akustisk funktion

e) materiale(r), der benyttes til foring af gulvet

f)  materiale(r), der benyttes til foring af bagagehylder, varme- og ventilationsror

g) materiale(r), der benyttes til belysningsarmaturer.
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6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.4.1.

6.2.4.2.

6.2.4.3.

6.2.4.3.1.

6.2.4.3.2.

6.2.4.4.

6.2.4.5.

7.2.

7.3.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis de darligste proveresultater giver en horisontal for-
brandingshastighed pé hgjst 100 mm/minut, eller hvis flammen slukkes, inden den nar det sidste
mélepunkt.

Folgende materialer skal proves i henhold til bilag 7 i dette regulativ:

a) materiale(r), der benyttes ved foring af taget

b) materiale(r), der benyttes til foring af bagagehylder samt varme- og ventilationsrer i taget
¢) materiale(r), der benyttes til belysningsarmaturer i bagagehylderne og/eller taget.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis der ikke i de dérligste proveresultater dannes nogen
dribe, som antender vattet.

Materialer, der anvendes til forhang og rullegardiner (og/eller andre nedhangende materialer), skal
proves i henhold til bilag 8.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis de dérligste proveresultater giver en vertikal forbran-
dingshastighed pé hejst 100 mm/minut.

Folgende materialer skal ikke underkastes den i bilag 6 til 8 beskrevne afprevning:
dele fremstillet af metal eller glas

enkelte losdele af seederne med en masse af ikke-metallisk materiale pd under 200 g. Hvis den sam-
lede masse af dette tilbehor overstiger 400 g ikke-metallisk materiale pr. seede, skal hvert materiale
afproves

dele, hvis overfladeareal eller volumen ikke overstiger henholdsvis:
100 cm? eller 40 cm’ for s8 vidt angér de dele, der horer sammen med en individuel siddeplads

300 cm” eller 120 cm” pr. seederakke og, maksimalt, pr. lebende meter af indersiden af kabinen for
de dele, som er fordelt i keretgjet, og som ikke horer sammen med en individuel siddeplads

elkabler

dele, for hvilke det ikke er muligt at udtage en prove med de foreskrevne dimensioner som specifi-
ceret i punkt 3.1 i bilag 6, punkt 3 i bilag 7 og punkt 3.1 i bilag 8.

ZNDRING AF TYPE OG UDVIDELSE AF GODKENDELSE

Enhver @ndring af en keretgjstype eller komponenttype, som vedrarer dette regulativ, skal medde-
les den administrative myndighed, som har godkendt keretojstypen eller komponenttypen. Den
pagaldende myndighed kan da enten:

skonne, at de foretagne @ndringer nappe vil have markbar ugunstig virkning, og at keretojerne eller
komponenterne stadig opfylder forskrifterne, eller

anmode den tjeneste, der er ansvarlig for prevningerne, om en yderligere prevningsrapport.

Bekraeftelse eller nagtelse af typegodkendelse, med angivelse af @ndringerne, meddeles de kontra-
herende parter, som anvender dette regulativ, via den i punkt 4.3 ovenfor anferte procedure.

Den kompetente myndighed, som meddeler udvidelse af typegodkendelsen, tildeler et fortlobende
nummer til hver meddelelsesformular, som udferdiges vedrorende udvidelsen, og underretter de
gvrige kontraherende parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, herom ved hjelp
af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.
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8.1.

8.2

9.1.

9.2.

10.

11.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Procedurerne til sikring af produktionens overensstemmelse skal vaere i overensstemmelse med dem,
der er fastlagt i overenskomstens tilleeg 2 (E[ECE[324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), idet der galder fol-
gende forskrifter:

Koretgjer/komponenter, som er godkendst efter dette regulativ, skal veere fremstillet sdledes, at de er
i overensstemmelse med den godkendte type, idet de opfylder forskrifterne i den eller de relevante
dele i dette regulativ.

Den kompetente myndighed, som har meddelt godkendelse, kan til hver en tid efterpreve de meto-
der til overensstemmelsesprovning, som anvendes pa hvert produktionsanlaeg. Den normale hyp-
pighed af sddan efterprevning er én gang hvert andet &r.

SANKTIONER I TILFALDE AF PRODUKTIONENS MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE

Godkendelser, som er meddelt for en type karetoj/komponent i henhold til dette regulativ, kan ind-
drages, hvis ovenstdende forskrifter ikke er opfyldt.

Hvis en kontraherende part, som anvender dette regulativ, inddrager en godkendelse, som den tid-
ligere har meddelt, skal den straks underrette de ovrige kontraherende parter, som anvender dette
regulativ, herom ved hjzlp af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 3 eller 4 til dette
regulativ.

ENDELIGT OPHOR AF PRODUKTIONEN

Opherer indehaveren af typegodkendelsen fuldsteendig med at fremstille en karetgjstype, som er
godkendt efter dette regulativ, skal han underrette den myndighed, som har meddelt godkendelsen.
Efter modtagelse af den pagaldende meddelelse underretter den kompetente myndighed, de andre
parter i aftalen fra 1958, som anvender dette regulativ, ved hjelp af en meddelelse i overensstem-
melse med en af modellerne i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.

NAVNE OG ADRESSER PA DE TEKNISKE TJENESTER, SOM ER ANSVARLIGE FOR UDF@ORELSE AF GODKEN-
DELSESPROVNINGERNE, OG PA DE ADMINISTRATIVE MYNDIGHEDER

De parter i 1958-aftalen, som anvender dette regulativ, meddeler De Forenede Nationers sekretariat
navne og adresser pd de tekniske tjenester, som udferer typegodkendelsespravninger, og pa de admi-
nistrative myndigheder, som meddeler typegodkendelser, og hvortil meddelelser udstedt i andre
lande om typegodkendelse eller udvidelse, nagtelse eller inddragelse af typegodkendelse skal sendes.
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BILAG 1
OPLYSNINGSSKEMA

(I henhold til punkt 3.2 i dette regulativ om ECE-typegodkendelse af koretojer med hensyn til breendbarheden af de
indvendige komponenter anvendt i kabinen)

Hvis systemer, komponenter eller separate tekniske enheder omfatter elektronisk styrede funktioner, anfores rele-
vante funktionsspecifikationer.

1. GENERELT
1.1. Maerke (fabrikantens varemarKe): ............iuiinirie it
1.2. Type og almindelig(e) handelsbetegnelse(r): ...........coouuiiiiiiiiiiiiiiiiiiie e
1.3. Typeidentifikationsmarker, hvis markeret pd koretajet: ...........c.ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
1.4. Meerkningens anbringelsessted: .............iiiiiiiiiiiiiii i
1.5. e 2T Rl 4 N L PPN
1.6. Fabrikantens Navi 0@ AdreSSE: .. ... iuuuiun ettt ettt et
1.7. Adresse® pd samlefabrik(Ker): ......oiieiiie i
2. KORETQOJETS ALMINDELIGE SPECIFIKATIONER
2.1. Fotografier og/eller tegninger af et reprasentativt koretoj:
3. KARROSSERI

Indvendigt udstyr
3.1. Saeder
3110 ANTAL L
3.2 Brandbarhed for materialer anvendt indvendigt i koretgjet

3.2.1.  Materiale®, der benyttes ved foring af taget

3.2.1.1. KomponenttypegodkendelSeSnUMmMEr (-IUIMTE): .. ...ueiuuniiiniiiiii ettt ettt ae e
3.2.2.  Materiale®, der benyttes til bag- og sidevaegge

3.2.2.1. KomponenttypegodkendelSeSnUmmMEr (-IUMTE): ......ueiuuneiuniiiiii ettt ettt eaene
3.2.3.  Materiale®, der benyttes til gulv

3.2.3.1. KomponenttypegodkendelSeSnummer (-IUMTE): .......co.uuiiuneiiniiieiiieeiieii et eea e
3.2.4.  Materiale®, der benyttes til polstring af sader

3.2.4.1. KomponenttypegodkendelseSnUmmEr (-IUIMITE): ... e.ueuitnitn ittt e e

(1) Som defineret i bilag 7 til den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1 og
Amend.2).
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3.2.5.  Materiale®, der benyttes til varme- og ventilationsrer

3.2.5.1. KomponenttypegodkendelseSnummer (-IUMIE): ......euuuiiuniutniiieiiie et e e
3.2.6.  Materiale®, der benyttes til bagagehylder

3.2.6.1. KomponenttypegodkendelseSnUMMEr (-IIUIMITE): ....e.uuiuniininii ettt et
3.2.7.  Materiale®, der benyttes til andre formal

3.2.7.10 FOIMAL woueiit e e
3.2.7.2. KomponenttypegodkendelSesnUmmer (-IUIIIE): .........ceuuuniiiinneiiiie et
3.2.8.  Komponenter, der er godkendt som faerdigopbyggede anordninger (sader, skillevagge, bagagehylder osv.)

3.2.8.1. KomponenttypegodkendelseSnummer (-IUMIE): ......o.uueiuniiiniiineiiineii et eeaaes
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BILAG 2

OPLYSNINGSSKEMA

(I henhold til punkt 3.2 i dette regulativ om ECE-typegodkendelse af komponenter med hensyn til breendbarheden)

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

Hvis systemer, komponenter eller separate tekniske enheder omfatter elektronisk styrede funktioner, anfores relevante
funktionsspecifikationer.

GENERELT

Meerke (fabrikantens VaremaerKe): .......i.eieiuieeiii ettt
Type og almindelig(e) handelsbete@nelSe(r): ... .. ceuuiuuiiiniiii e
Fabrikantens Navi 0 adreSSe: ...........ccouuiiiiiiiiiii et e

Anbringelsessted og -made for ECE-typegodkendelsesmarket for komponenter og separate tekniske
EINEACT: L.t e

Adresse(r) pa samlefabrik(Ker): ........iiuuiii i e

INDVENDIGE MATERIALER

Materiale(r), der DENYLEs til: .......oouniiuiii et
Basismateriale(r) [DEte@NElSe: ... [oee tiuuiii it
Kompositmateriale/usammensat materiale (1) antal lag (1): ..........oooiiiiiiiiiiiii
TYPe DElBGNING (1): +.ueivieii ettt
Storste/mindste tYKKEISE .......oouniiiiii e mm
Typegodkendelsesnummer, hvis dette foreligger: ... ... oottt

(1) Det ikke geldende overstreges.
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BILAG 3

MEDDELELSE

(Storste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedt af: ~ Myndighedens navn:

vedrorende (2):  MEDDELELSE AF GODKENDELSE
UDVIDELSE AF GODKENDELSE
NAGTELSE AF GODKENDELSE
INDDRAGELSE AF GODKENDELSE
ENDELIGT OPH@OR AF PRODUKTIONEN

for en keretojstype i henhold til regulativ nr. 118

Godkendelse nr. ........coooiiiiiiiiiii Udvidelse nr. ..oooneiiii
Begrundelse for UAVIAEISE: ............iiiiiiiii i e
AFDELING I
GENERELT
1.1.  Mearke (fabrikantens varemarke): ..........ooieiiiiii e
s 15
1.3.  Typeidentifikationsmarker som markeret péd koretojet/komponenten/den separate tekniske enhed () (3): ...........
1.3.1. Markningens anbringelSesSted: ..........oiuuiiiniiii i
T4, KOTetdiets KIASSE (3): o oun ittt
1.5.  Fabrikantens navi 0Z adreSse: ............coouuiiiiiiiiiiiiii it
1.6.  ECE-godkendelsesmarkets plaCering: .........c..ouuiiuniiuiitiii ittt
1.7. Adresse® pa samlefabrik(Ker): .......couoiuiiiii i e

AFDELING II

1. Eventuelle supplerende OplySIiNger: ..........c.uiiuiiuiitiii e
2. Teknisk tjeneste, som er ansvarlig for udferelse af provningerne: .............c..ccoiiiiiiiiiiiii
3. ProvningsrappOrtens datO: ............eiuuneeuneeteii ettt ettt et et e ettt

4. ProvningSrapportens MUIMIMETT ........iuuititin ittt et e eaeaes
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Eventuelle bemarkninger: .........o.uiiiiiiiiii e

R e PP

UNAErSKII e L.ttt

Indeks til informationspakken, der opbevares af de godkendende administrative myndigheder, kan udleveres pa
begzaring og forefindes som bilag.

Kendingsnummeret pa den stat, som har meddelt/udvidet typegodkendelsen (se regulativets forskrifter for godkendelse).
Det ikke gaeldende overstreges (i nogle tilfelde skal intet overstreges, f.eks. hvis flere muligheder er geldende).

) Huvis typeidentifikationsmerkerne bestdr af tegn, der ikke er relevante for beskrivelsen af de typer koretgjer, separate tekniske enheder

eller komponenter, der er omfattet af dette oplysningsskema, skal disse tegn i folgedokumenterne markeres med symbolet
Som defineret i den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3.), bilag 7 (dokument TRANS/WP.29/78|Rev.1/Amend.2,
som endret).



10.7.2010 Den Europaiske Unions Tidende L177)275

BILAG 4

MEDDELELSE

(Storste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedt af: ~ Myndighedens navn:

vedrorende (2): MEDDELELSE AF GODKENDELSE
UDVIDELSE AF GODKENDELSE
NAGTELSE AF GODKENDELSE
INDDRAGELSE AF GODKENDELSE
ENDELIGT OPHOR AF PRODUKTIONEN

af en komponenttype i henhold til regulativ nr. 118

Godkendelse nr ... Udvidelse nr. .......oooooiiiiii
Begrundelse for UAVIAEISE: ... .. oouuiit et
AFDELING I
GENERELT
1.1.  Marke (fabrikantens varemarke): .............ouiiriiiiii i
L T P e
1.3.  Typeidentifikationsmerker som markeret pa anordningen (3): ............ooooiiiiiiiiiiiiiiiinii e
1.3.1. Markningens anbringelSesSted: ..........oiuuiiiniiiiiiii e
1.4, Fabrikantens navi 0Z adreSse: ............co.uuiiiiiiiiiiiiiiiiii et
1.5.  ECE-godkendelsesmaerkets placering: ............couuiiiuniiiiiiiniiiiiiii et
1.6.  Adresse® pd samlefabrik(Ker): ......oouniiin i e

AFDELING II

1. Eventuelle supplerende oplysninger:

2. Teknisk tjeneste, der er ansvarlig for udferelse af prevningerne: ...............ooooiiiiiiiiiiii
3. ProviingsrappOTTENs datO: ... .....iiuuiit it ettt ettt ettt
4. ProvningSrappOrtens MUMIMET: .. . ..uuiuiuit ittt et ettt et e e ettt e et ettt e et et et e et eaaas

5. Eventuelle bemarkninger: .........o..oiiiiiiiiiii i e
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SN =

e PP
Dato:
[0 [ < 1 SO

Indeks til informationspakken, der opbevares af de godkendende administrative myndigheder, kan udleveres pa begee-
ring og forefindes som bilag.

) Kendingsnummeret pa den stat, som har meddelt/udvidet/nzgtet/inddraget godkendelse (jf. regulativets bestemmelser om godkendelse).
) Det ikke gaeldende overstreges (i nogle tilfaelde skal intet overstreges, f.eks. hvis flere muligheder er gaeldende).
) Hvis typeidentifikationsmarkerne bestér af tegn, der ikke er relevante for beskrivelsen af de typer koretgjer, separate tekniske enheder

eller komponenter, der er omfattet af dette oplysningsskema, skal disse tegn i folgedokumenterne markeres med symbolet »« (f.eks.
ABC??1237?).
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BILAG 5

UDFORMNING AF TYPEGODKENDELSESM ARKER

Eksempel 1

(if. regulativets del 1)

118RI-001234 %=

a =8 mm min.

Ovenstdende typegodkendelsesmaerke pa et koretoj viser, at den pagaldende koretojstype er godkendt i Nederlandene (E4)
i henhold til del Ii regulativ nr. 118 og er blevet tildelt godkendelsesnummer 001234. De forste to cifre (00) i godkendel-
sesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt i henhold til regulativ nr. 118 i dettes oprindelige version.

Eksempel 2

(if. regulativets del II)

: a2 118RII-001234 % as

Y

a =8 mm min.

\ (—q\— 2/3a A
@r’ \l/_}_ f f s

Ovenstdende typegodkendelsesmeerke pa en komponent viser, at den pagaldende komponenttype er godkendt i Nederlan-
dene (E4) i henhold til del I i regulativ nr. 118 og er blevet tildelt godkendelsesnummer 001234. De forste to cifre (00) i
godkendelsesnummeret angiver, at godkendelsen er meddelt i henhold til regulativ nr. 118 i dettes oprindelige version.

A

Det supplerende symbol Vs angiver, at denne type komponent er godkendt med hensyn til horisontal og vertikal
forbreendingshastighed.

Symbolerne @ og/eller @ angiver, at godkendelsen er foretaget i henhold til bilag 7 og/eller for en faerdigopbyg-
get anordning som f.eks. seder, skillevegge osv. De supplerende symboler anvendes kun, hvor det er relevant.
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1.1.

1.2.

1.3.

2.1

BILAG 6

Provninger til bestemmelse af materijalers horisontale forbreendingshastighed

Proveudtagning og princip

Hvis der er tale om et isotropisk materiale, skal der udtages 5 eksemplarer til provning, og hvis der er tale om ikke-
isotropiske materialer, skal der udtages 10 eksemplarer (5 for hver retning).

Proverne udtages af det materiale, der skal underkastes afprevning. Nar det drejer sig om materialer med forskellige
forbreendingshastigheder alt efter materialets retning, skal hver retning afproves. Proveemnerne udtages og anbrin-
ges i proveapparaturet, sdledes at det bliver muligt at méle den hejeste forbrandingshastighed. Nar materialet leve-
res afskdret i bestemte bredder, skal der afskres en leengde pd mindst 500 mm over hele bredden. Proverne udtages
af emnet i en afstand af mindst 100 mm fra materialets kant og med lige store mellemrum. Preverne udtages pa
samme made pd de ferdige produkter, hvis produktets form tillader det. Hvis produktets tykkelse er storre end
13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk metode pa den side, der ikke vender ind mod kabinen. Hvis
dette ikke kan lade sig gore, udfores proven efter aftale med den tekniske tjeneste pa den oprindelige tykkelse af mate-
rialet, hvilket skal anfores i proverapporten.

Kompositmaterialer (se punkt 6.1.3) afproves som et ensartet stykke. I tilfaelde af flere lag af forskellige materialer,
der ikke betragtes som kompositmaterialer, skal hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm fra den side, der vender ind
mod kabinen, afproves sarskilt.

Et proveemne anbringes vandret pd et U-formet stativ og udsattes for en defineret flamme i 15 sekunder i et for-
breendingskammer, idet flammen virker pd preveemnets frie kant. Proven giver mulighed for at bestemme, om og i
givet fald hvornér flammen slukkes, samt hvor lang tid det tager for flammen at gennemlgbe en malt afstand.

Udstyr

Et forbraendingskammer (figur 1), helst af rustfrit stal, med de i figur 2 anforte dimensioner. P4 kammerets forside er
der en ildfast observationsrude, som kan dakke hele forsiden og fungere som adgangsluge.

Kammerets bund er forsynet med ventilationshuller, og i den overste del er der en udluftningssprackke, som gar hele
vejen rundt. Forbrendingskammeret placeres pé fire fedder med en hejde pd 10 mm.

I den ene ende kan kammeret have en dbning til indfering af preveholderen med den udtagede prove; i den anden
ende fores gasslangen ind gennem en dbning. Det smeltede materiale opsamles i en skél (se figur 3), der stdr pa kam-
merets bund mellem ventilationshullerne uden at tildekke disse.

Figur 1

Eksempel pé forbrandingskammer med proveholder og opsamlingsskal




10.7.2010

Den Europiske Unions Tidende

L177/279

Figur 2

Eksempel pé forbraendingskammer

(Dimensioner i millimeter)
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Figur 3

Eksempel pd opsamlingsskil
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(Dimensioner i millimeter)
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2.2.  En proveholder bestdende af to U-formede metalplader eller rammer af korrosionsbestandigt materiale. Dimensio-
nerne fremgar af figur 4.

Den nederste plade er forsynet med tapper og den overste plade med udboringer, der passer hertil, sdledes at pro-
veemnet kan fastgores sikkert. Tapperne fungerer ligeledes som maélepunkter for forbreendingsafstandens begyn-
delse og afslutning.

Et stativ bestdende af varmebestandige trdde med en diameter pd 0,25 mm, der er udspandt pa tvars af provehol-
derens nederste plader med mellemrum pd 25 mm (se figur 5).

Proveemnets nederste del skal vaere i en afstand pd 178 mm over bundpladen. Afstanden mellem preveholderens
kant og kammerets yderste punkt skal vaere 22 mm; afstanden mellem kanterne pa langs af preveholderen og kam-
merets sider skal vaere 50 mm (alle dimensioner malt indvendigt) (se figur 1 og 2).

Figur 4
Eksempel pé preveholder

(Dimensioner i mm)
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Figur 5

Tveersnit af den nederste del af den U-formede ramme, som er beregnet til at blive udstyret med
stottetrade

(Dimensioner i millimeter)
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2.3.  Gasbrander

Denne lille flammekilde udgeres af en bunsenbrander med en indvendig diameter pd 9,5 + 0,5 mm. Denne anbrin-
ges i forbreendingskammeret sdledes, at dysens centrum befinder sig 19 mm under midten af underkanten pé pro-
veemnets dbne side (se figur 2).

2.4, Provegas
Den gas, der tilfores breenderen, skal have en breendveerdi i naerheden af 38 Mj/m”? (f.eks. naturgas).

2.5.  Metalkam med en leengde pd mindst 110 mm og syv eller otte teender med afrundet spids for hver 25 mm.

2.6.  Kronometer med en nejagtighed pé 0,5 sek.

2.7.  Stinkskab. Forbraendingskammeret kan anbringes i et stinkskab, forudsat at stinkskabets indvendige rumfang er
mindst 20 gange, men hejst 110 gange storre end forbrandingskammerets rumfang, og at ingen af dets dimensio-
ner (hojde, bredde eller dybde) er mere end 2,5 gange storre end én af de to andre. For afprovning maéles den ver-
tikale lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran og bagved det sted, hvor forbrandingskammeret tenkes anbragt.
Den skal vaere pd mellem 0,10 og 0,30 m/sek. for at undga, at operateren generes af forbreendingsprodukterne. Der
kan anvendes et stinkskab med naturlig ventilation med en passende lufthastighed.

3. Preoveemner

3.1.  Form og dimensioner

3.1.1. Proveemnets form og dimensioner fremgar af figur 6. Proveemnets tykkelse skal veere den samme som tykkelsen af
det produkt, der skal underkastes provning. Den md dog ikke vere sterre end 13 mm. Hvis proveudtagningen til-
lader det, skal proveemnets tveersnit vare konstant over hele lengden.

Figur 6

Proveemne

(Dimensioner i millimeter)

38 254
1227

100
80

v 4 4

356

3.1.2. Hvis et produkts form og dimensioner ikke gor det muligt at udtage en prove af en bestemt dimension, skal fol-
gende minimumsdimensioner overholdes:

a)  pa preveemner med en bredde pa mellem 3 og 60 mm skal lengden vare 356 mm. I dette tilfelde afproves
materialet over produktets bredde

b) pé preveemner med en bredde pd mellem 60 og 100 mm skal leengden veere mindst 138 mm. I dette tilfelde
svarer den mulige forbraendingsafstand til preveemnets lengde, idet mélingen begynder ved forste mélepunkt.
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3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Konditionering

Proveemnerne opbevares i mindst 24 timer og hejst syv dage ved en temperatur pd 23° £ 2 °C og en relativ luftfug-
tighed pa 50 * 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for provningstidspunktet.

Procedure

Proveemner med luv eller lodden overflade anbringes pa en plan flade og redes to gange mod luven med kammen
(punkt 2.5).

Proveemnerne anbringes i proveholderen (punkt 2.2), sdledes at den udsatte side vendes nedad i retning af flammen.

Gasflammen indstilles til en hejde af 38 mm ved hjalp af mearket pd kammeret, idet breenderens luftindtag er luk-
ket. For at stabiliseres skal flammen brande mindst et minut, inden proverne indledes.

Proveholderen skubbes ind i forbreendingskammeret, sdledes at proveemnets ende udszttes for flammen, og gastil-
forslen afbrydes 15 sekunder senere.

Malingen af forbrandingstiden pabegyndes i det gjeblik, hvor flammen passerer det forste mélepunkt. Der foretages
observationer af flammens udbredelse pa den side, der braender hurtigst (over- eller underside).

Malingen af forbreendingstiden afsluttes, ndr flammen nér det sidste malepunkt, eller ndr flammen slukkes, inden den
ndr dette punkt. Hvis flammen ikke ndr det sidste malepunkt, males den braendte afstand indtil det punkt, hvor flam-
men slukkes. Den brandte afstand er den opleste del af proveemnet, der er odelagt udvendigt eller indvendigt af
forbreendingen.

Hvis proveemnet ikke antandes, eller hvis det ikke fortsatter med at breende, efter at breenderen er slukket, eller flam-
men slukkes, inden den ndr det forste mélepunk, sdledes at det ikke er muligt at male forbrandingens varighed, anfo-
res det i proverapporten, at forbreendingshastigheden er 0 mm/minut.

Under en serie prover eller ved gentagne prover skal man sikre sig, at forbrandingskammeret og preveholderen har
en maksimumstemperatur pa 30 °C, inden de enkelte prover indledes.
Beregninger

Forbrandingshastigheden, B (1), i millimeter pr. minut er givet ved formlen:

B =60 st
hvor:
s = lengden i millimeter af den breendte afstand
t = forbrandingens varighed i sekunder for afstanden s

(1) Forbreendingshastigheden (B) for hvert preveemne beregnes kun, hvis flammen nar det sidste malepunkt eller enden af proveemnet.
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1.1.

1.2.

2.1.

2.2.

2.2.1.

BILAG 7

Afprovning til bestemmelse af materialers smelteegenskaber

Prgveudtagning og princip
Der skal afproves fire proveemner for hver af de to sider (hvis de ikke er identiske).

Et proveemne anbringes i vandret stilling og udsattes for et elektrisk varmeapparat. Der anbringes en beholder under
proveemnet til opsamling af de opstiede dréber. Der laegges noget vat i denne beholder med henblik pé at kontrol-
lere, om nogen af drdberne stér i flammer.

Udstyr

Udstyret bestar af (figur 1):

a) et elektrisk varmeapparat

b) en proveholder med rist

c) en beholder (til nedfaldne draber)
d) et stativ (til udstyret).

Varmekilden er et elektrisk varmeapparat med en nytteeffekt pd 500 W. Strélefladen skal vaere fremstillet af en gen-
nemsigtig kvartsplade med en diameter pa 100 + 5 mm.

Den udstrdlede varme fra udstyret, mélt pa en flade, som er parallel med varmeapparatets flade i en afstand af 30 mm,
skal vaere 3 W/cm?.

Kalibrering

Til kalibrering af varmeapparatet anvendes et varmefluxmeter (radiometer) af typen Gardon (folie) med et konstruk-
tionseffektomrade pa ikke over 10 W/cm? Det emne, der udsattes for bestrling, og eventuelt i mindre omfang kon-
vektion, skal veere fladt, cirkelrundt, ikke over 10 mm i diameter og vare belagt med en bestandig matsort lak.

Emnet skal indeholdes i en vandkelet beholder, hvis forside skal vacre af hgjpoleret metal, flad, ssmmenfaldende med
emnets plan og cirkelrund, med en diameter péd ca. 25 mm.

Strélingen mé ikke gd gennem nogen rude, for den ndr emnet.

Instrumentet skal vare robust, enkelt at opstille og anvende, ufelsomt over for traek og med en stabil kalibrering.
Instrumentets nejagtighed skal ligge inden for + 3 % og gentageligheden inden for 0,5 %.

Hver gang der foretages en omkalibrering af varmeapparatet, skal varmefluxmeterets kalibrering kontrolleres ved
sammenligning med et instrument, der opbevares som referencenorm og ikke anvendes til noget andet formal.

Referenceinstrumentet skal kalibreres fuldstaendigt en gang om aret i overensstemmelse med en national standard.
Kontrol af kalibreringen

Den bestrdling, der frembringes af kraftkilden, og som ifelge den oprindelige kalibrering svarer til en bestriling pa
3 W/cm?, skal kontrolleres med hyppige mellemrum (mindst en gang for hver 50 driftstimer), og udstyret skal omka-
libreres, hvis der ved en sidan kontrol viser sig en afvigelse p4 mere end 0,06 W/cm?.
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2.2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

Kalibreringsprocedure
Udstyret placeres i et miljo, der i det vaesentlige er frit for luftstromme (hojst 0,2 m/s).

Udstyrets varmefluxmeter stilles i preveemneposition, siledes at mélet for varmefluxmeteret befinder sig centralt
inden for varmeapparatets overflade.

Teend elforsyningen og etabler den kraftforsyning i stromfordeleren, der er nedvendig til at frembringe en bestraling
i midten af varmeapparatets overflade p& 3 W/cm?. Justering til kraftenheden til visning af 3 W/cm? ber efterfolges
af en periode pd fem minutter uden yderligere justering for at sikre ligevagten.

Proveholderen skal vare en metalring (figur 1). Oven pa denne holder anbringes en rist fremstillet af rustfri staltrdd,
med folgende dimensioner:

a) indvendig diameter: 118 mm
b) hullernes dimension: 2,10 mm?
¢) staltradens diameter: 0,70 mm.

Beholderen skal bestd af et cylindrisk rer med en indvendig diameter pd 118 mm og en dybde pa 12 mm. Beholde-
ren fyldes med vat.

De i punkt 2.1, 2.3 og 2.4 anforte genstande fastholdes af et lodret stativ.
Varmeapparatet er anbragt oven pa holderen, siledes at strilefladen er horisontal og strélingen sker nedad.

Stativet skal vaere forsynet med handtag/pedal, hvormed varmeapparatets holder langsomt kan leftes. Det skal lige-
ledes vaere forsynet med en lds, sledes at varmeapparatet kan fores tilbage til udgangspositionen.

I deres normale stilling skal akserne for varmeapparatet, preveholderen og beholderen vare sammenfaldende.

Proveemner

Proveemner skal male: 70 mm x 70 mm. Preverne udtages pd samme mdde pd de feerdige produkter, hvis produk-
tets form tillader det. Hvis produktets tykkelse er storre end 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk
metode pd den side, der ikke vender ind mod kabinen. Hvis dette ikke kan lade sig gore, udferes proven efter aftale
med den tekniske tjeneste pd den oprindelige bredde af materialet, hvilket skal anfores i proverapporten.

Kompositmaterialer (se punkt 6.1.3 i regulativet) afproves som et ensartet stykke.

I tilfeelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke betragtes som kompositmaterialer, skal hvert enkelt lag i en
dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod kabinen, afproves sarskilt.

Den samlede masse af det afprovede materiale skal veere mindst 2 g. Hvis et emnes masse er mindre, tilfojes et til-
straekkeligt antal preveemner.

Hvis materialets to overflader er forskellige, afproves begge flader, hvilket indebzrer, at der afproves otte proveem-
ner. Proveemnerne og vattet konditioneres i mindst 24 timer ved en temperatur pd 23 + 2 °C og en relativ luftfug-
tighed pa 50 * 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for afprevningstidspunktet.

Procedure

Proveemnet anbringes pd holderen, og denne indstilles sdledes, at afstanden mellem varmeapparatets overflade og
proveemnets overside er 30 mm.

Beholderen, inklusive vattet, anbringes under holderens rist i en afstand af 300 mm.
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Varmeapparatet flyttes til side, saledes at det ikke kan strdle pa proveemnet, og tandes. Ndr det er pa fuld styrke,
flyttes det hen over proveemnet, og tidtagningen indledes.

Hvis materialet smelter eller deformerer, andres varmeapparatets hojde, sdledes at afstanden pd 30 mm bevares.

Hvis materialet antendes, flyttes varmeapparatet til side 3 sekunder senere. Det fores tilbage i stilling, nir flammen
er slukket, og den samme fremgangsmade gentages, sd ofte det er nodvendigt i de forste 5 minutter af afprevningen.

Efter afprevningens femte minut foretages folgende:

i)  Hvis proveemnet er slukket (hvad enten det antaendtes eller ¢j under de forste 5 minutter af afprevningen), fast-
holdes varmeapparatet i stillingen, selv om preveemnet genantandes.

ii)  Hvis materialet stdr i flammer, fores varmeapparatet forst tilbage i stilling, ndr materialet er slukket.

I begge tilfelde skal afprevningen fortsettes i yderligere 5 minutter.

Resultater
De konstaterede fanomener noteres i praverapporten, f.eks.:
i)  eventuelt dribefald, med eller uden flammer

ii) eventuel antendelse af vattet.

Figur 1

(dimensioner i millimeter)
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BILAG §

Afprovning til bestemmelse af materialers vertikale forbraendingshastighed

PROVEUDTAGNING OG PRINCIP

Hvis der er tale om et isotropisk materiale, skal der udtages 3 eksemplarer til provning, og hvis der er tale om ikke-
isotropiske materialer, skal der udtages 6 eksemplarer.

Denne prove bestdr i at udsatte proveemner, som holdes i en lodret stilling, for en flamme og bestemme, hvor hurtigt
flammen breder sig over det afprovede materiale.

UDSTYR

Udstyret bestér af:

a) en proveholder

b) en brender

¢) et ventilationssystem til fiernelse af gas og forbreendingsprodukter

d) en skabelon

e)  markeringstrdde af hvide merceriserede bomuldstrdde med en maksimal linezer massefylde pa 50 tex.

Proveholderen bestdr af en 560 mm hgj rektangulaer ramme og har to fast forbundne parallelle steenger med 150 mm’s
afstand, hvorpd der er anbragt tapper, som holder proveemnet, der befinder sig i et plan mindst 20 mm fra rammen.
Tapperne ma ikke vere storre end 2 mm i diameter og skal veere mindst 27 mm lange. Tapperne anbringes pé de paral-
lelle steenger pa de steder, der er vist i figur 1. Rammen anbringes pé et passende underlag, saledes at steengerne holdes
lodret under afprevningen (for at holde preveemnet pa tapperne vak fra rammen kan der anbringes afstandsstykker
pa 2 mm op ad tapperne).

Braenderen er beskrevet i figur 3.
Branderens gas kan vare enten propangas eller butangas.

Breenderen anbringes foran, men under proveemnet, sdledes at den befinder sig i et plan, der gdr gennem proveemnets
vertikale midterlinje og vinkelret pa dets overfalde (se figur 2), sddan at lengdeaksen halder opad i en vinkel pd 30° i
forhold til lodret mod proveemnets nederste kant. Afstanden mellem braenderens spids og preveemnets nederste kant
skal vaere 20 mm.

Proveudstyret anbringes i et stinkskab, forudsat at stinkskabets indvendige rumfang er mindst 20 gange, men hejst
110 gange storre end proveudstyrets rumfang, og at ingen af dets dimensioner (hgjde, bredde eller dybde) er mere end
2,5 gange storre end en af de to andre. For afprovning males den vertikale lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran
og bagved det sted, hvor proveudstyret teenkes anbragt. Den skal vaere pd mellem 0,10 og 0,30 m/sek. for at undgd, at
operatgren generes af forbraeendingsprodukterne. Der kan anvendes et stinkskab med naturlig ventilation med en pas-
sende lufthastighed.

Der anvendes en flad stiv skabelon fremstillet af egnet materiale og af en storrelse svarende til proveemnets storrelse.
Der bores huller pd ca. 2 mm i diameter i skabelonen, som er anbragt sdledes, at afstanden mellem hullernes centrum
svarer til afstanden mellem tapperne pd rammerne (se figur 1). Hullerne skal befinde sig i samme afstand omkring ska-
belonens lodrette midterlinjer.

PROVEEMNER
Proveemnernes dimensioner er: 560 x 170 mm

Proveemnerne skal konditioneres i mindst 24 timer ved en temperatur pa pd 23 + 2 °C og en relativ luftfugtighed pa
50 + 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for afprevningstidspunktet.
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4.3.

4.4.

4.5.

4.6.
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PROCEDURE

Proven udferes i en atmosfare med en temperatur pd mellem 10 °C og 30 °C og en relativ luftfugtighed pa mellem
15 % og 80 %.

Branderen forvarmes i 2 minutter. Flammehgjden justeres til 40 + + 2 mm malt som afstanden mellem branderrarets
gverste del og spidsen af den gule del af flammen, ndr branderen rettes lodret, og flammen ses i dempet belysning.

Proveemnet anbringes pd preverammens tapper, idet man sikrer sig, at tapperne gar gennem de punkter, der er afmeer-
ket pa grundlag af skabelonen, og at preveemnet befinder sig mindst 20 mm fra rammen. Rammen anbringes pé hol-
deren, séledes at proveemnet er lodret.

Markeringstradene fastgores horisontalt foran preveemnet pa de steder, der er vist i figur 1. Hvert sted bindes trdden
i slojfe, sdledes at de to dele ligger 1 mm og 5 mm fra preveemnets forside.

Hver slojfe fastgeres til en passende tidtagningsanordning. Trdden skal vere tilstreekkelig spaendt til at kunne bevare
placeringen i forhold til preveemnet.

Proveemnet udsettes for flammen i 5 sekunder. Antandelse anses for at vare sket, hvis preveemnet fortsat star i flam-
mer 5 sekunder, efter at den anteendende flamme er fjernet. Sker der ikke antendelse, rettes flammen i 15 sekunder
mod et andet konditioneret proveemne.

Hvis resultatet af et sat af tre proveemner overstiger mindsteresultatet med 50 %, afproves endnu et st af tre prove-
emner med hensyn til denne retning eller flade. Hvis et eller to preveemner i et st af tre proveemner ikke braender til
den gverste markeringstrad, afproves endnu et st pa tre proveemner med hensyn til denne retning eller flade.

Der males folgende tider i sekunder:

a) fra det gjeblik flammen rettes mod emnet til den forste markeringstrdd (t;) brister

b) fra det gjeblik flammen rettes mod emnet til den anden markeringstrad (t,) brister

¢) fra det gjeblik flammen rettes mod emnet til den tredje markeringstrdd (t5) brister.

RESULTATER

De konstaterede feenomener noteres i preverapporten, f.eks.:

i)  forbrendingens varighed: t;, t, og t; i sekunder og

ii) de tilsvarende forbrandte afstande: d;, d, og d; i mm.

Forbreendingshastigheden V, og hastighederne V, og V, skal eventuelt beregnes séledes (for hvert enkelt proveemne,
hvis flammen ndr mindst den forste markeringstrad):

V; = 60 d,/t;, (mm/min)

Der tages hensyn til den storste forbrandingshastighed for V,, V, og V.
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Figur 1
Proveholder

(Dimensioner i millimeter)

— Tredje markeringstrad

180

T
Ty Anden markeringstrad

Ia—?_l . Proveemne

— Forste markeringstrad
- ‘{
3 i | Monteringstapper

180

_#_
hl_

. @ To afstandsstykker
(valgfrit)

— Breender

4

Figur 2

Antaendingssted for breenderen

Proveemne

: Pins

%%——— Breender

Anteending af kanten

Braender




10.7.2010 Den Europiske Unions Tidende L177/289
Figur 3
Gasbrander

(Dimensioner i millimeter)
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