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KOMMISSIONENS GENNEMFORELSESAFGORELSE (EU) 2022/2110
af 11. oktober 2022

om fastsettelse af BAT (bedste tilgeengelige teknik)-konklusioner i henhold til Europa-Parlamentets
og Radets direktiv 2010/75/EU om industrielle emissioner for jernmetalforarbejdningsindustrien

(Meddelt under nummer C(2022) 7054)

(E@S-relevant tekst)

EUROPA-KOMMISSIONEN HAR —
under henvisning til traktaten om Den Europziske Unions funktionsméde,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Ridets direktiv 2010/75/EU af 24. november 2010 om industrielle emissioner
(integreret forebyggelse og bekampelse af forurening) ('), seerlig artikel 13, stk. 5, og

ud fra felgende betragtninger:

(1)  BAT (bedste tilgengelige teknik)-konklusionerne laegges til grund for godkendelsesvilkdrene for anlag, der er
omfattet af kapitel I i direktiv 2010/75/EU, og de kompetente myndigheder skal fastlaegge emissionsgraenseveerdier,
der sikrer, at emissionerne under normale driftsbetingelser ikke overskrider de emissionsniveauer, der er forbundet
med den bedste tilgaengelige teknik som fastsat i BAT-konklusionerne.

(2)  Ioverensstemmelse med artikel 13, stk. 4, i direktiv 2010/75/EU fremsendte forummet, der bestod af reprasentanter
for medlemsstaterne, de bererte industrier og ikkestatslige organisationer, der arbejder for miljebeskyttelse, og som
blev nedsat ved Kommissionens afgerelse af 16. maj 2011 () den 17. december 2021, sin udtalelse om det
foreslaede indhold af BAT-referencedokumentet for jernmetalforarbejdningsindustrien til Kommissionen. Udtalelsen
er offentligt tilgaengelig (*).

(3)  IBAT-konklusionerne i bilaget til denne afgorelse tages hensyn til forummets udtalelse om det foreslaede indhold af
BAT-referencedokumentet. De indeholder de vigtigste elementer i BAT-referencedokumentet.

(4)  Foranstaltningerne i denne afgorelse er i overensstemmelse med udtalelse fra det udvalg, der er nedsat ved artikel 75,
stk. 1, i direktiv 2010/75/EU —

VEDTAGET DENNE AFGORELSE:

Artikel 1

BAT (bedste tilgaengelige teknik)-konklusionerne for jernmetalforarbejdningsindustrien, jf. bilaget, vedtages.

Artikel 2

Denne afgorelse er rettet til medlemsstaterne.

() EUTL334af17.12.2010,s. 17.

() Kommissionens afggrelse af 16. maj 2011 om oprettelse af et forum til udveksling af informationer i henhold til artikel 13 i direktiv
2010/75/EU om industrielle emissioner (EUT C 146 af 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details.


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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Udferdiget i Bruxelles, den 11. oktober 2022.

Pa Kommissionens vegne
Virginijus SINKEVICIUS
Medlem af Kommissionen
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BILAG

1 BAT (BEDSTE TILGANGELIGE TEKNIK)-KONKLUSIONER FOR JERNMETALFORARBEJDNINGSINDUSTRIEN

ANVENDELSESOMRADE
Disse BAT-konklusioner vedrerer folgende aktiviteter, jf. bilag I til direktiv 2010/75/EU:
2.3. Forarbejdning af jernmetaller:

a) varmvalsning med en rastdlkapacitet pd mere end 20 ton/time

¢) anbringelse af beskyttelseslag af smeltet metal med en rastdlkapacitet pd mere end 2 ton/time. Dette omfatter
varmdypningscoating og batchgalvanisering.

2.6. Behandling af overflader pd jernmetaller ved en elektrolytisk eller kemisk proces, hvis behandlingskarrenes volumen
er pd mere end 30 m’, ndr den udferes ved koldvalsning, trddtraeckning eller batchgalvanisering.

6.11. Uathengigt dreven behandling af spildevand, der ikke er omfattet af direktiv 91/271/EQF, forudsat at den
vaesentligste forureningsbelastning stammer fra de aktiviteter, der er omfattet af disse BAT-konklusioner.

Disse BAT-konklusioner omhandler ogsa felgende:
— koldvalsning og tradtrakning, hvis processerne er direkte forbundet med varmvalsning og/eller varmdypningscoating
— nyttiggerelse af syre, hvis processen er direkte forbundet med de aktiviteter, der er omfattet af disse BAT-konklusioner

— kombineret behandling af spildevand fra forskellige kilder, forudsat at spildevandsbehandlingen ikke er omfattet af
direktiv 91/271/EQF, og at den vaesentligste forureningsbelastning stammer fra de aktiviteter, der er omfattet af disse
BAT-konklusioner

— forbrandingsprocesser, som er direkte forbundet med de aktiviteter, der er omfattet af disse BAT-konklusioner, forudsat
at:

1. de gasformige forbreendingsprodukter bringes i direkte kontakt med materiale (f.eks. direkte opvarmning af
feedstock eller direkte torring af feedstock), eller at

2. strdlevarmen og/eller ledende varme overfares gennem en fast vaeg (indirekte opvarmning):

— uden brug af en mellemliggende varmeoverforselsvaske (dette omfatter opvarmning af galvaniseringskedlen),
eller

— ndr en gas (f.eks. H,) fungerer som den mellemliggende varmeoverforselsvaske i tilfeelde af batch udgladning.
Disse BAT-konklusioner omhandler ikke fglgende:
— metalcoatning ved termisk sprgjtning

— elektroplettering og stremles plettering; dette kan vaere omfattet af BAT-konklusionerne for overfladebehandling af
metal og plast (STM).

Andre BAT-konklusioner og referencedokumenter, som kan vere relevante for de aktiviteter, der er omfattet af disse BAT-
konklusioner:

— jern- og stalproduktion (IS)

— store fyringsanlag (LCP)

— overfladebehandling af metal og plast (STM)

— overfladebehandling med organiske oplesningsmidler (STS)

— affaldsbehandling (WT)

— overvagning af emissioner til luft og vand fra [ED-anlaeg (ROM)

— gkonomiske aspekter og tvaergdende miljepévirkninger (ECM)
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— emissioner fra oplagring (EES)

— energieffektivitet (ENE)

— industrielle kelesystemer (ICS).

Disse BAT-konklusioner bergrer ikke anden relevant lovgivning, f.eks. om registrering, vurdering og godkendelse af samt
begrensninger for kemikalier (REACH) og om klassificering, markning og emballering (CLP).

DEFINITIONER

I disse BAT-konklusioner galder folgende definitioner:

Generelle udtryk

Udtryk Definition
Diskontinuerlig nedsaenkning af stdlemner i et smeltet zinkbad for at belaegge overfladen med
Batchgalvanisering zink. Dette omfatter ogsd alle direkte tilknyttede for- og efterbehandlingsprocesser (f.eks.
affedtning og passivering).
Glodeskaller Et reaktionsprodukt af smeltet zink med jern eller jernsalte overfert fra bejdsning eller flusning.
Dette reaktionsprodukt synker ned til bunden af zinkbadet.
Carbonstl Stdl, hvori indholdet af de enkelte legeringselementer er mindre end 5 vagtprocent.

Rorforte emissioner

Emission af forurenende stoffer til miljget gennem alle typer kanaler, ror, skorstene osv.

Koldvalsning

Komprimering af stdl med valser ved omgivelsestemperatur for at andre dets egenskaber (f.eks.
storrelse, form og/eller metallurgiske egenskaber). Dette omfatter ogsé alle direkte tilknyttede
for- og efterbehandlingsprocesser (f.eks. bejdsning, udgledning og oliering).

Kontinuerlig méling

Mailing ved hjalp af et automatisk mélesystem, som er permanent monteret pa anlegsomradet.

Direkte udledning

Udledning til en recipient uden yderligere spildevandsbehandling nedstrems.

Eksisterende anlaeg

Et anlaeg, som ikke er et nyt anlag.

Feedstock

Ethvert rdmateriale af stal (uforarbejdet eller delvis forarbejdet) eller arbejdslegemer, der indgér i
et trin i produktionsprocessen.

Opvarmning af feedstock

Ethvert procestrin, hvor feedstock opvarmes. Dette omfatter ikke terring af feedstock eller
opvarmning af galvaniseringskedlen.

Ferrochrom

En legering af chrom og jern, der typisk indeholder mellem 50 og 70 vagtprocent chrom.

Roggas

Forbrandingsgas, der udledes fra en forbreendingsenhed.

Hojlegeret stal

Stdl med et indhold af et eller flere af legeringselementer med en vagtprocent pa fem eller
derover.

Varmdypningscoating

Kontinuerlig nedseenkning af stdlplader eller trade i et bad med smeltet metal, f.eks. zink og/eller
aluminium, for at belegge overfladen med metal. Dette omfatter ogsa alle direkte tilknyttede
for- og efterbehandlingsprocesser f.eks. bejdsning og fosfatering).

Varmvalsning

Komprimering af opvarmet stal med valser ved temperaturer, der typisk ligger mellem 1 050 °C
0g 1300 °C, for at aendre dets egenskaber (f.eks. storrelse, form og/eller metallurgiske egenska-
ber). Dette omfatter varmringvalsning og varmvalsning af helstobte ror samt alle direkte tilknyt-
tede for- og efterbehandlingsprocesser (f.eks. flammehevling, ferdigbearbejdning, bejdsning og
oliering).

4.11.2022
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Indirekte udledning Udledning, der ikke er direkte udledning.

Mellemopvarmning Opvarmning af feedstock mellem varmvalsningsfaserne.

Procesgasser fra jern- og | Hejovnsgas, LD-gas, koksvaerksgas eller blandinger heraf fra jern- og stalproduktion.

stalproduktion

Blyholdigt stal Stalkvaliteter, hvor indholdet af bly typisk er mellem 0,15 og 0,35 vagtprocent.

Veasentlig opgradering af | En storre ndring af et anleeg med hensyn til design eller teknologi og sterre justeringer eller
anlag udskiftninger af proces- og/eller renseteknikker og det tilhgrende udstyr.

Masseemission Massen af et givet stof eller en given parameter, som udledes over et bestemt tidsrum.
Glodeskal Jernoxider, der dannes pa overfladen af stdl, ndr ilt reagerer med varmt metal. Dette sker

umiddelbart efter stebning, under genopvarmning og varmvalsning.

Blandede syrer En blanding af flussyre og salpetersyre.

Et anlaeg, der forst er givet tilladelse til pd anlegsomrddet efter offentliggarelsen af disse BAT-

Nyt anleg konklusioner, eller en fuldstendig udskiftning af et anlag efter offentliggarelse af disse BAT-
konklusioner.
Periodisk maling Maling ved specificerede tidsintervaller ved hjalp af manuelle eller automatiske metoder.

Alle dele af et anlaeg, der er omfattet af disse BAT-konklusioner, og enhver anden hermed direkte
Anlaeg forbundet aktivitet, der kan pavirke forbruget og/eller emissionerne. Anlag kan vaere nye anlaeg
eller eksisterende anlag.

Efteropvarmning Opvarmning af feedstock efter varmvalsning.

Stoffer og/eller blandinger som defineret i artikel 3 i Europa-Parlamentets og Radets forordning

Proceskemikalier (EF) nr. EC/1907/2006 (') og anvendt i processen eller processerne.

Nyttiggorelse som defineret i artikel 3, nr. 15), i Europa-Parlamentets og Rédets direktiv
Nyttiggorelse 2008/98/EF ().
Nyttiggorelsen af brugte syrer omfatter regenerering, genvinding og genanvendelse.

Forarbejdning af brugte galvaniserede artikler (f.eks. autoveern), der sendes tilbage til
galvanisering efter lang tids brug. Forarbejdning af disse artikler kraever yderligere procestrin

Regalvaniseri : . .
cgalvatisering som folge af tilstedevarelsen af delvist korroderede overflader eller behovet for at fjerne
eventuel resterende zinkcoating.
Genopvarmning Opvarmning af feedstock for varmvalsning.
Stof eller genstand, der er genereret af de aktiviteter, som er omfattet af disse BAT-konklusioners
Restprodukt

anvendelsesomrade, som affald eller biprodukt.

Omrader, der kreever sarlig beskyttelse, sisom:

— beboelsesomrader

— omréder, hvor der udferes menneskelige aktiviteter (f.eks. narliggende arbejdspladser, sko-
ler, daginstitutioner, rekreative omrader, hospitaler eller plejehjem).

Folsomme omgivelser

Hojlegeret stdl, som typisk indeholder chrom inden for intervallet 10-23 vagtprocent. Det
Rustfrit stal omfatter austenistisk stal, som ogsd indeholder nikkel, der typisk ligger inden for intervallet
8-10 vaegtprocent.

Ved varmdypning dannes oxiderne pa det smeltede zinkbads overflade gennem reaktion med

Overfladeslagge : "
jern og aluminjum.
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Gyldigt timegennemsnit | Et timegennemsnit (eller halvtimesgennemsnit) betragtes som gyldigt, hvis det automatiske
(eller mélesystem ikke er under vedligeholdelse og fungerer korrekt.
halvtimesgennemsnit)

Et stof, der let kan skifte fra fast eller flydende form til en damp, med et hgjt damptryk og et lavt
Flygtigt stof kogepunkt (f.eks. HCl). Dette omfatter flygtige organiske forbindelser, jf. artikel 3, nr. 45), i
direktiv 2010/75/EU.

Traekning af stalsteenger eller -trdde gennem matricer for at reducere deres diameter. Dette
Tradtreekning omfatter ogsd alle direkte tilknyttede for- og efterbehandlingsprocesser (f.eks. bejdsning af
valsetrdd og opvarmning af feedstock efter traekning).

En blanding bestdende af zinkmetal, zinkoxid og zinkchlorid, der dannes pd det smeltede

Zink aske zinkbads overflade.

(") Europa-Parlamentets og Radets forordning (EF) nr. 1907/2006 af 18. december 2006 om registrering, vurdering og godkendelse af
samt begransninger for kemikalier (REACH), om oprettelse af et europaisk kemikalieagentur og om andring af direktiv 1999/45/EF
og ophavelse af Rddets forordning (EJF) nr. 793/93 og Kommissionens forordning (EF) nr. 1488/94 samt Radets direktiv
76/769/EQF og Kommissionens direktiv 91/155/EQF, 93/67[E@F, 93/105/EF og 2000/21/EF (EUT L 396 af 30.12.2006, s. 1).

(¥) Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2008/98/EF af 19. november 2008 om affald og om ophavelse af visse direktiver (EUT L 312
af 22.11.2008, s. 3).

Forurenende stoffer og parametre

Udtryk Definition
B Summen af bor og borforbindelser, oplast eller partikelbundet, udtrykt som B.
cd Summen af cadmium og cadmiumforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Cd.
Cco Carbonmonoxid.

Kemisk iltforbrug. Den mangde ilt, der kreaeves til fuldstaendig kemisk oxidation af det organiske
COD stof til kuldioxid ved anvendelse af dichromat. COD er en indikator for de organiske
forbindelsers massekoncentration.

Cr Summen af chrom og chromforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Cr.

Hexavalent chrom, udtrykt som Cr(VI), omfatter alle chromforbindelser, hvor chrom er pd

(V1) oxidationstrin +6.

Stov Samlet mangde partikler (i luft).

Fe Summen af jern og jernforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Fe.

F Oplest fluorid udtrykt som F.

HCl Hydrogenchlorid.

HF Hydrogenfluorid.

Hg Summen af kviksglv og kvikselvforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Hg.

Hydrocarbon Olie Index. Summen af forbindelser, der kan ekstraheres med et
HOI kulbrinteoplesningsmiddel (herunder langkadede eller forgrenede alifatiske, alicykliske,
aromatiske eller alkylsubstituerede aromatiske kulbrinter).

H,SO, Svovlsyre.

NH; Ammoniak.
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Ni Summen af nikkel og nikkelforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Ni.
NOx Summen af nitrogenmonoxid (NO) og nitrogendioxid (NO,), udtrykt som NO,.
Pb Summen af bly og blyforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Pb.
Sn Summen af tin og tinforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Sn.
SO, Svovldioxid.
SOx Summen af svovldioxid (SO,), svovltrioxid (SO5) og aerosoler af svovlsyre, udtrykt som SO.,.
TOC Total organisk kulstof, udtrykt som C (i vand). Omfatter alle organiske forbindelser.
Total P Total fosfor, udtrykt som P, omfatter alle uorganiske og organiske fosforforbindelser.
TSS Total suspen(.ieret.stof. Massel;once.ntration af alt suspenderet stof (i vand) maélt ved filtrering
gennem glasfiberfiltre og gravimetri.
TVOC Total gasformigt organisk kulstof, udtrykt som C (i luft).
Zn Summen af zink og zinkforbindelser, oplest eller partikelbundet, udtrykt som Zn.
FORKORTELSER

I disse BAT-konklusioner galder folgende forkortelser:

Forkortelse Definition
BG Batchgalvanisering
CMS Kemikalieforvaltningssystem
CR Koldvalsning
EMS Miljoledelsessystem
FMP Forarbejdning af jernmetal
HDC Varmdypningscoating
HR Varmvalsning
OTNOC Andre vilkar end normale driftsvilkar
SCR Selektiv katalytisk reduktion
SNCR Selektiv ikkekatalytisk reduktion
WD Tradtrakning

GENERELLE BETRAGTNINGER

De bedste tilgengelige teknikker

De teknikker, der er anfert og beskrevet i disse BAT-konklusioner, er hverken foreskrivende eller udtemmende. Der kan
anvendes andre teknikker, der som minimum sikrer et tilsvarende miljgbeskyttelsesniveau.

Medmindre andet er anfort, kan disse BAT-konklusioner anvendes generelt.
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BAT-AEL’er og vejledende emissionsniveauer for emissioner til luft

Emissionsniveauerne for de bedste tilgaengelige teknikker (BAT-AEL’er) og de vejledende emissionsniveauer for emissioner
til luft er anfort i disse BAT-konklusioner som koncentrationer (masse af udledte stoffer pr. reggasvolumen) under felgende
standardbetingelser: tor gas ved en temperatur pd 273,15 K og et tryk pd 101,3 kPa udtrykt i mg/Nm’.

De referenceiltniveauer, der anvendes til at udtrykke BAT-AEL’erne, og vejledende emissionsniveauer i disse BAT-
konklusioner er vist i tabellen nedenfor.

Kilde til emissioner Referenceiltniveau (Og)

Forbrendingsprocesser i forbindelse med:
— opvarmning og terring af feedstock 3 % ter ilt (volumenprocent)
— opvarmning af galvaniseringskedlen.

Alle andre kilder Ingen korrektion for iltniveauet

I de tilfelde, hvor der er angivet et referenceiltniveau, er ligningen til beregning af emissionskoncentrationen ved

referenceiltniveauet:
21 - O
Erp = =R xEy
21 - Oy
hvor: Ex: emissionskoncentrationen ved referenceiltniveauet Og
Ok referenceiltniveauet i volumenprocent
Ene malt emissionskoncentration
O malt iltniveauet i volumenprocent

Ovenstdende ligning finder ikke anvendelse, hvis der i forbrandingsprocessen anvendes iltberiget luft eller ren ilt, eller hvis
yderligere luftindtag af sikkerhedsmaessige drsager bringer iltniveauet i raggassen meget taet pa 21 volumenprocent. I dette
tilfaelde beregnes emissionskoncentrationen ved referenceiltniveauet pa 3 % ter ilt (volumenprocent) anderledes, f.eks. ved
normalisering pd grundlag af den kuldioxid, der genereres ved forbreendingen.

Folgende definitioner gaelder for gennemsnitsperioder af BAT-AEL'er for emissioner til luft.

Mélingens art Gennemsnitsperiode Definition
. . . . Gennemsnit over en periode pd et dogn baseret pa
Kontinuerligt Dognmiddelvardi gyldige time- eller halvtimesmiddelvaerdier
Periodisk Middelveerdi i Middelveerdi af tre pa hinanden folgende mélinger pad
provetagningsperioden mindst 30 minutter hver (').

() For enhver parameter, hvor prevetagning/maling pd 30 minutter og/eller en middelverdi af tre pd hinanden folgende maélinger er
uhensigtsmeassig som folge af provetagning eller analytiske begransninger, kan der anvendes en mere passende procedure.

Nar reggasserne fra to eller flere kilder (f.eks. ovne) udledes gennem en falles skorsten, finder BAT-AEL’erne anvendelse pd
den kombinerede udledning fra skorstenen.

Med henblik pa beregning af massestremmene i forhold til BAT 7 og BAT 20, hvor reggasser fra en type kilde (f.eks. ovne)
udledes gennem to eller flere sarskilte skorstene, og hvor reggasserne efter den kompetente myndigheds skon kan udledes
gennem en falles skorsten, skal disse skorstene betragtes som en enkelt skorsten.

BAT-AEL’er for emissioner til vand

Emissionsniveauerne for de bedste tilgeengelige teknikker (BAT-AEL'er) for emissioner til vand er anfert i disse BAT-
konklusioner som koncentrationer (masse af udledte stoffer pr. vandvolumen) udtrykt i mg/l eller pg/l.



4.11.2022 Den Europaiske Unions Tidende L 284[77

Gennemsnitsperioderne for BAT-AELer henviser til et af folgende to tilfeelde:

— i tilfelde af kontinuerlig udledning: degnmiddelveerdier, dvs. flowproportionale sammensatte prover af 24 timer.
Tidsproportionale sammensatte prover kan anvendes, sifremt der pévises tilstreekkelig flowstabilitet. Stikpraver kan
anvendes, hvis emissionsniveauerne har vist sig at vere tilstrakkeligt stabile.

— i tilfelde af batchudledning: gennemsnitlige veerdier i lobet af udledningens varighed taget som flowproportionale
sammensatte prover, eller forudsat at spildevandet er korrekt blandet og homogent, en stikprove taget inden
udledningen.

BAT-AEL’erne geelder pé det sted, hvor emissionen forlader anlaegget.

Andre miljepreestationsniveauer for de bedste tilgeengelige teknikker (BAT-AEPL’er)

BAT-AEPL’er for specifikt energiforbrug (energieffektivitet)
BAT-AEPL’er for det specifikke energiforbrug er baseret pa drsgennemsnit og beregnes ved hjzlp af felgende ligning:

iforbru,
ikt Forbrue — energiforbrug
specifikt energiforbrug inpu
hvor: energiforbrug: den samlede mangde varme (genereret af primeaere energikilder) og den elektricitet, der

forbruges i den eller de relevante processer, udtrykt i MJ/ar eller kWh/ar og

input: den samlede mangde forarbejdet feedstock udtrykt i t/ar.

Ved opvarmning af feedstock svarer energiforbruget til den samlede meangde varme (genereret fra primaere energikilder) og
den elektricitet, der forbruges af alle ovne i de relevante processer.

BAT-AEPL’er for specifikt vandforbrug

BAT-AEPL’er for det specifikke vandforbrug er baseret pd drsgennemsnit og beregnes ved hjalp af folgende ligning:

) _ vandforbrug
specifikt vandforbrug = produkiivitet
hvor: vandforbrug: den samlede mangde vand, der forbruges af anlegget, med undtagelse af:

— genanvendt og genbrugt vand og

— kolevand, der anvendes i gennemlobskelesystemer, og
— vand til husholdningsformdl,

udtrykt i m*/ar, og

produktivitet: den samlede mangde produkter, der er fremstillet af anlaegget, udtrykt i t/ar.

BAT-AEPL er for specifikt materialeforbrug
BAT-AEPL’er for det specifikke materialeforbrug er baseret pa 3-drs gennemsnit og beregnes ved hjlp af felgende ligning:

specifikt materialeforbrug = M
npu

hvor: materialeforbrug: 3-ars gennemsnit af den samlede mangde materiale, der forbruges i den eller de
relevante processer, udtrykt i kg/dr, og

input: 3-ars gennemsnit af den samlede mangde feedstock, der forbruges i den eller de
relevante processer, udtrykt i t/dr eller m?/dr.
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1.1. Generelle BAT-konklusioner for jernmetalforarbejdningsindustrien

1.1.1. Overordnede miljepreestationer

BAT 1. For at forbedre de overordnede miljoprastationer er det BAT at udarbejde og indfere et
miljoledelsessystem (EMS), som omfatter alle folgende elementer:

i ledelsens — herunder den gverste ledelses — engagement, lederskab og ansvarlighed med henblik pd
gennemforelsen af et effektivt miljgledelsessystem

ii.  en analyse, der omfatter fastleeggelse af organisationens kontekst, afdakning af interessenters behov og
forventninger, fastleeggelse af de egenskaber ved anlaegget, der er forbundet med mulige risici for miljoet
(eller menneskers sundhed), samt af de geldende lovbestemte miljokrav

iii.  udvikling af en miljgpolitik, der omfatter kontinuerlig forbedring af anleggets miljgpraestation

iv.  fastleggelse af mal og resultatindikatorer i forbindelse med vasentlige miljeforhold, herunder sikring af
overholdelse af gzeldende lovbestemte krav

v.  planlegning og gennemferelse af de nedvendige procedurer og handlinger (herunder korrigerende og
forebyggende foranstaltninger, hvis det er nedvendigt) med henblik pé at opfylde miljgmaélene og undga

miljerisici

vi. fastleggelse af strukturer, roller og ansvarsomrdder i forbindelse med miljgaspekter og -méil og
tilvejebringelse af de nedvendige finansielle og menneskelige ressourcer

vii.  sikring af den nedvendige kompetence hos og bevidstgarelse af det personale, hvis arbejde kan pévirke
anleggets miljopraestationer (f.eks. gennem oplysning og uddannelse)

viii. intern og ekstern kommunikation
ix.  fremme af medarbejdernes deltagelse i god miljeforvaltningspraksis

x.  etablering og vedligeholdelse af en forvaltningsmanual og skriftlige procedurer til at kontrollere
aktiviteter med betydelig indvirkning pa miljget samt relevante registre

xi.  effektiv driftsplanlaegning og processtyring
xii. gennemforelse af passende vedligeholdelsesprogrammer

xiii. nedberedskabs- og indsatsprotokoller, herunder forebyggelse ogleller afbgdning af de negative
(miljemessige) virkninger af ngdsituationer

xiv. ved (gen)design af et (nyt) anleg eller en del deraf, hensyntagen til dets miljopavirkninger i hele dets
levetid, hvilket omfatter opferelse, vedligeholdelse, drift og nedlukning

xv. gennemforelse af et overvdgnings- og mélingsprogram. Om nedvendigt kan der findes oplysninger i
referencerapporten om overvigning af emissioner til luft og vand fra [ED-anlaeg

xvi. regelmaessig anvendelse af benchmarking for de enkelte sektorer

xvii. periodisk, uathangig (s vidt det er praktisk muligt) intern revision og periodisk, uathaengig ekstern
revision med henblik pd at vurdere miljoresultaterne og fastlegge, om miljoledelsessystemet er i
overensstemmelse med planlagte ordninger, og om det gennemfores og vedligeholdes korrekt

xviii. vurdering af drsagerne til manglende overensstemmelse, gennemforelse af athjelpende foranstaltninger
som reaktion pd manglende overensstemmelse, revision af effektiviteten af korrigerende foranstaltninger

og fastleeggelse af, om der er eller kan opstd lignende uoverensstemmelser

xix. den overste ledelses periodiske gennemgang af miljeledelsessystemet og dets fortsatte egnethed,
tilstraekkelighed og effektivitet

xx. opmarksomhed pd og hensyntagen til udviklingen af renere teknikker.
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Specifikt for jernmetalforarbejdningssektoren er det ogsd bedst tilgengelige teknik at indarbejde folgende
elementer i miljoledelsessystemet:

xxi.  en fortegnelse over de anvendte proceskemikalier og spildevands- og reggasstremme (se BAT 2)
xxii. et kemikalieforvaltningssystem (se BAT 3).

xxiii. en plan for forebyggelse og bekaempelse af leek og spild (se BAT 4 a)

xxiv. en OTNOC-hdndteringsplan (se BAT 5).

xxv. en energieffektivitetsplan (se BAT 10 a)

xxvi. en vandforvaltningsplan (se BAT 19 a)

xxvii. plan for hindtering af stgj og vibrationer (se BAT 32).

xxviil. en plan for hindtering af restprodukter (se BAT 34 a).
Bemerkning

Ved forordning (EF) nr. 1221/2009 oprettes Den Europziske Unions ordning for miljeledelse og miljerevision
(EMAS), som er et eksempel pa et miljoledelsessystem i overensstemmelse med denne BAT.

Anvendelse

Miljoledelsessystemets detaljeringsgrad og grad af formalisering vil normalt veere relateret til arten, omfanget og
kompleksiteten af anlaegget og de miljepavirkninger, det kan have.

BAT 2.  For at fremme reduktionen af emissioner til vand og luft er det BAT at oprette, vedligeholde
og regelmassigt revidere (herunder nér der sker en vasentlig 2endring) en fortegnelse over
anvendte proceskemikalier og spildevands- og reggasstromme som en del af miljoledelses-
systemet (se BAT 1), der omfatter alle folgende elementer:

i) oplysninger om produktionsprocesserne, herunder:
a) forenklede procesflowdiagrammer, som viser, hvor emissionerne stammer fra

b) beskrivelser af de procesintegrerede teknikker og spildevands-|reggasbehandlingen ved kilden, herunder
deres ydeevne

ii) oplysninger om spildevandsstremmenes egenskaber sdsom:
a) gennemsnitlige vardier og variation i flow, pH-veerdi, temperatur og ledningsevne

b) gennemsnitlig koncentration og massestremsveardier for relevante stoffer (f.eks. den samlede mangde
suspenderede stoffer, TOC eller COD, Hydrocarbon Olie Index, fosfor, metaller og fluorid) og deres
variation

iif) oplysninger om mangden af og egenskaber ved de anvendte proceskemikalier:

a) de anvendte proceskemikalier og deres egenskaber, herunder egenskaber med skadelige virkninger pa
miljoet og/eller menneskers sundhed

b) de anvendte mangder proceskemikalier og stedet for deres anvendelse
iv) oplysninger om reggasstremmenes egenskaber sdsom:
a) gennemsnitlige vaerdier og variation i flow og temperatur

b) gennemsnitlig koncentration og massestremsveardier for relevante stoffer (f.eks. stav, NOx, SO,, CO,
metaller, syrer) og deres variation

c) tilstedevaerelsen af andre stoffer, der kan péavirke reggasbehandlingssystemet (f.eks. ilt, kvalstof,
vanddamp) eller anleggets sikkerhed (f.eks. hydrogen).

Anvendelse

Opgorelsens detaljeringsgrad vil normalt veare relateret til arten, omfanget og kompleksiteten af anlaegget og de
miljgpavirkninger, det kan have.
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BAT 3. For at forbedre de samlede miljeprestationer er det BAT at udarbejde og indfere et
kemikalieforvaltningssystem (CMS) som en del af miljoledelsessystemet (se BAT 1), der

omfatter alle folgende elementer:

i. En politik til reduktion af forbruget af og risiciene ved proceskemikalier, herunder en indkgbspolitik med
fokus pé at udvalge mindre skadelige proceskemikalier og leveranderer heraf for at minimere brugen af og
risiciene ved farlige stoffer og undgé indkeb af for store mangder proceskemikalier. Ved udvelgelsen af
proceskemikalier kan der tages hensyn til:

a) deres elimineringsevne, gkotoksicitet og potentiale til at blive udledt i miljeet for at reducere
emissionerne til miljoet

b) karakteriseringen af de risici, der er forbundet med proceskemikalierne, baseret pd kemikaliernes
faresaetning, passage gennem anlagget, potentiel udledning og eksponeringsniveau

¢) den regelmassige (f.eks. arlige) analyse af substitutionspotentialet for at identificere potentielt nye
tilgeengelige og sikrere alternativer til brugen af farlige stoffer (f.eks. anvendelse af andre
proceskemikalier uden eller med lavere miljovirkninger, se BAT 9).

d) den foregribende overvdgning af lovgivningsmassige eendringer vedrerende farlige kemikalier og sikring
af overholdelse af gaeldende lovkrav.

Fortegnelsen over proceskemikalier (se BAT 2) kan anvendes til stotte for udvalgelsen af proceskemikalier.
ii. M3l og handlingsplaner for at undga eller mindske brugen af og risiciene ved farlige stoffer.

iii. Udvikling og gennemforelse af procedurer for indkeb, hindtering, oplagring og anvendelse af
proceskemikalier for at forebygge eller reducere emissioner til miljoet (se f.eks. BAT 4).

Anvendelse

Kemikalieforvaltningssystemets detaljeringsgrad vil generelt vere relateret til arten, omfanget og kompleksiteten

af anlegget.
BAT 4.  For at forebygge eller reducere emissioner til jord og grundvand er det BAT at anvende alle
nedenstdende teknikker.
Teknik Beskrivelse Anvendelse
En plan for forebyggelse og bekeempelse af leek og spild er
en del af miljoledelsessystemet (se BAT 1) og omfatter bla.:
— enberedskabsplan for anlaegget i tilfelde af sma og store
spild Planens
fastleggelse af de involverede personers roller og detaljeringsgrad  vil
Etablering og ansvarsomrader normalt vare
gennemforelse  af o N ) | relateret til ~arten,
g | o plan for sikring af, at pers?nalet er mxl}@bewd;t og uddannet til omfanget og
forebyggelse  og at forebygge og hdndtere udslip og spild kompleksiteten  af
bekaempelse af lak identifikation af omrdder med risiko for spild og/eller anlegget  samt il
og spild leek af farlige materialer og rangordning af dem efter | YPeN 08 mengden
risiko af de anvendte
vasker.
identifikation af passende udstyr til inddemning og
oprensning af spild og regelmessig kontrol af, at det
er tilgeengeligt, fungerer og er placeret teet pa stedet,
hvor disse handelser kan forekomme
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— retningslinjer for handtering af affald fra bekeempelse af
spild

— regelmeassige (mindst én gang om &ret) inspektioner af
lager- og handteringsomrader, test og kalibrering af
leekagedetektionsudstyr og omgdende udbedring af
lek fra ventiler, besninger, flanger osv.

Anvendelse af | Hydrauliske stationer og olie- eller fedtsmurt udstyr Kan anvendes
b) | olietztte  bakker | placeres i olietaette bakker eller beholdere.
generelt.
eller beholdere
Lagertanke til bade frisk og brugt syre er forsynet med
forseglede sekundare indeslutninger beskyttet med en
F?rebyggelse og | syreresistent coating, som regelmassigt inspiceres for Kan anvendes
¢) | héndtering af | potentielle skader og revner. Laste- og losscomrdder for enerelt
syrespild og -leek syrerne er udformet pd en sidan made, at potentielt spild 8 '
og potentielle leek indesluttes og sendes til behandling pa
anlegget (se BAT 31) eller til behandling uden for anlegget.

BAT 5.  For at reducere frekvensen af OTNOC og reducere emissionerne under OTNOC er det BAT
at etablere og indfere en risikobaseret OTNOC-hdndteringsplan som en del af miljeledelses-
systemet (se BAT 1), der omfatter alle folgende elementer:

i. fastleggelse af potentielle OTNOC (f.eks. fejl pd udstyr, der er afgerende for beskyttelsen af miljget (kritisk
udstyr«)) samt de grundleeggende drsager til OTNOC og de potentielle konsekvenser heraf samt fastlaeggelse
af en regelmassig gennemgang og ajourfering af listen over identificerede OTNOC efter nedennavnte
periodiske vurdering

ii. passende konstruktion af kritisk udstyr (f.eks. opdeling af posefiltre)

iii. etablering og gennemforelse af en inspektionsplan og en forebyggende vedligeholdelsesplan for kritisk
udstyr (se BAT 1 xii))

iv. overvagning (dvs. vurdering eller, hvor det er muligt, méling) og registrering af emissioner under OTNOC og
tilknyttede omstaendigheder

v. periodisk vurdering af de emissioner, der forekommer under OTNOC (f.eks. frekvens af haendelser, varighed,
mangden af udledte forurenende stoffer) og gennemforelse af korrigerende foranstaltninger, hvis det er
nedvendigt.

1.1.2. Overvagning

BAT 6. Det er BAT mindst én gang om éret at kontrollere:
— det drlige forbrug af vand, energi og materialer
— den érlige produktion af spildevand

— den drlige maengde af hver type af genererede restprodukter og af hver type affald, der sendes til
bortskaffelse.

Beskrivelse

Overvagningen kan foretages ved direkte malinger, beregninger eller registrering, f.eks. ved anvendelse af
passende mdleapparater eller afregningsmalinger. Overvagningen foretages pa anlaegsniveau eller procesniveau,
alt efter hvilken opdeling, der er mest passende, og tager hensyn til alle vaesentlige eendringer af anlegget.
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BAT 7. Det er BAT at overvige rorforte emissioner til luft med mindst den frekvens, der er angivet
nedenfor, og i overensstemmelse med EN-standarder. Hvis der ikke foreligger
EN-standarder, er det BAT at anvende ISO-standarder, nationale standarder eller andre
internationale standarder, som sikrer, at der tilvejebringes data af tilsvarende videnskabelig
kvalitet.

. Mindstefrek Overvagni
Stof/Parameter Specifikke processer Sektor Standard(er) for gfesr\ii;lizzns(‘) forgizlgegtnﬁg A
Opvarmning af HR, CR, £ oane om dret
feedstock (3 WD, HDC sang
BAT 22
Opvarmning af HDC af trad, En oanc om Aret
galvaniseringskedlen (3 BG gang
co Nyttiggorelse af saltsyre EN 15058 (})
ved sprayristning eller
ved brug af fluid bed-
reaktorer HR, CR, ¢ .
HDC, WD En gang om aret BAT 29
Nyttiggarelse af
blandede syrer ved
sprayristning
Kontinuerligt for
skorstene med
stevmassestrom
> 2 kg|time
En gang hver
sjette maned for
skorstene med
Opvarmning af HR, CR, stovmassestrom BAT 20
feedstock WD, HDC mellem 0,1
Stev EN 1332484'1 kg/time og 2
) 0) kg/time
En gang om aret
for skorstene med
stevmassestrom
< 0,1 kg/time
Varmdypning efter HDC, BG En gang om dret BAT 26

flusning

()
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Nyttiggorelse af saltsyre
ved sprayristning eller
ved brug af fluid bed-

reaktorer

Nyttiggorelse af
blandede syrer ved
sprayristning eller ved
fordampning

HR, CR,
HDC, WD

Mekanisk forarbejdning
(herunder
slibeskiveskering,
glodeskalsfjernelse,
slibning, grovslibning,
valsning,
feerdigbearbejdning,
udjevning),
flammehgvling
(undtagen manuel
flammehevling) og
svejsning

HR

Udrulning, mekanisk
forudgdende
glodeskalsfjernelse,
udjevning og svejsning

CR

Blybade

Torudtrakning

WD

En gang om aret

BAT 29

En gang om ret

BAT 42

En gang om ret

BAT 46

En gang om ret

BAT 51

En gang om aret

BAT 52

HCl

Bejdsning med saltsyre

HR, CR,
HDC, WD

Bejdsning og stripning
med saltsyre

BG

Nyttiggorelse af saltsyre
ved sprayristning eller

ved brug af fluid bed-
reaktorer

HR, CR,
HDC, WD

EN 1911 ()

En gang om aret

BAT 24

En gang om aret

BAT 62

En gang om ret

BAT 29

Bejdsning og stripning
med saltsyre i dbne
bejdsebade

BG

EN-standard
foreligger ikke

En gang om aret

()

BAT 62

HF

Bejdsning med
syreblandinger, der
indeholder flussyre

HR, CR,
HDC

Nyttiggorelse af
blandede syrer ved
sprayristning eller ved
fordampning

HR, CR

EN-standard
under
udarbejdelse

()

En gang om 4ret

BAT 24

En gang om &ret

BAT 29
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Mekanisk forarbejdning
(herunder
slibeskiveskering,
glodeskalsfjernelse,
slibning, grovslibning,
valsning,
feerdigbearbejdning,
udjeevning),
flammehevling
(undtagen manuel
flammehevling) og
svejsning

HR

Udrulning, mekanisk
forudgéende
glodeskalsfjernelse,
udjevning og svejsning

CR

Metaller

Pb

Mekanisk forarbejdning
(herunder
slibeskiveskering,
glodeskalsfjernelse,
slibning, grovslibning,
valsning,
feerdigbearbejdning,
udjeevning),
flammehevling
(undtagen manuel
flammehgvling) og
svejsning

HR

Udrulning, mekanisk
forudgdende
glodeskalsfjernelse,
udjevning og svejsning

CR

Blybade

WD

Zn

Varmdypning efter
flusning

HDC, BG

ENISO 14385

En gang om 4ret

()

BAT 42

En gang om 4ret

()

BAT 46

En gang om &ret

()

BAT 42

En gang om &ret

()

BAT 46

En gang om &ret

BAT 51

En gang om &ret

()

BAT 26

NH3

Nér SNCR og/eller SCR
anvendes

HR, CR,
WD, HDC

ENISO 21877
()

En gang om &ret

BAT 22,
BAT 25,
BAT 29

NOx

Opvarmning af
feedstock (3

HR, CR,
WD, HDC

EN 14792 ()

Kontinuerligt for
skorstene med
NOyx-massestrgm

> 15 kg/time
En gang hver
sjette maned for
skorstene med
NOyx-massestrgm
mellem 1 kg/time
og 15 kgftime

En gang om dret
for skorstene med
NOx-massestrgm

<1 kg/[time

BAT 22
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Opvarmning af HDC af trad, En gang om ret
galvaniseringskedlen (?) BG
Bejdsning med
salpetersyre alene eller i : .
kombination med andre HR, CR En gang om dret BAT 25
syrer
Nyttiggarelse af saltsyre
ved sprayristning eller
ved brug af fluid bed-
reaktorer
\)37_11}; ’ S%C En gang om dret BAT 29
Nyttiggorelse af ’
blandede syrer ved
sprayristning eller ved
fordampning
Kontinuerligt for
skorstene med
SO,-massestrom
> 10 kg/time
En gang hver
HR. CR sjette maned for
WD, skorstene med
Opvarmning af coating;v af SO -massestrom BAT 21
8
feedstock (%) tyndeplader mellem
i HDC :
S0, ! 1 kg/tlmg og 10
kg/time
En gang om &ret
3
EN 14791 () | for skorstene med
SO,.-massestrgm
<1 kg/[time
Nyttiggorelse af saltsyre )
ved sprayristning eller HR, CR, En gang om dret BAT 29
ved brug af fluid bed- HDC, WD ¢)
reaktorer
HR, CR,
idsni HDC, WD ,
SOx Bejdsning med En gang om aret BAT 24
svovlsyre

BG
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Affedtnin CR, HDC En gang omdret | 573
s 0
Valsning, heerdning ved En gang om &ret
véadvalsning og CR ) BAT 48
feerdigbearbejdning
TVOC EN 12619 ()
Blybade WD En gan{%v)om aret o
Oliehardningsbade WD En gang om dret BAT 53

()

(") Malingerne foretages sd vidt muligt ved den hgjeste forventede emissionstilstand under normale driftsforhold.
(%) Ingen overvgning, nir der kun anvendes elektricitet.
(*) Hvis malingerne er kontinuerlige, gaelder folgende generiske EN-standarder: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 og EN

14181.

(*) Hvis mélingerne er kontinuerlige, finder EN 13284-2 ogsa anvendelse.
() Overvagningsfrekvenserne kan reduceres, hvis emissionsniveauerne har vist sig at vere tilstreekkeligt stabile, men under
alle omstaendigheder mindst én gang hvert tredje ar.
(°) Hvis teknik a) eller b) i BAT 62 ikke er anvendelig, foretages mélingen af HCl-koncentrationen i gasfasen over bejdsebadet
mindst én gang om dret.
() Overvagningen foretages kun, nar det pdgaldende stof er angivet som relevant i reggasstremmen baseret pa fortegnelsen
som omhandlet i BAT 2.
(®) Ingen overvdgning, ndr der kun anvendes naturgas som brandsel, eller ndr der kun anvendes elektricitet.

BAT 8. Det er BAT at overvige emissioner til vand med mindst den hyppighed, der er angivet
nedenfor, og i overensstemmelse med EN-standarderne. Hvis der ikke foreligger
EN-standarder, er det BAT at anvende ISO-standarder, nationale standarder eller andre
internationale standarder, som sikrer, at der tilvejebringes data af tilsvarende videnskabelig
kvalitet.

op . Overvagning
Stof/parameter Specifikke Standard(er) Minimums fre‘kver{s forbundet
processer for overvagning (') med
2

Total suspenderet stof (TSS) (3) Alle processer EN 872 En gang(:))m ugen
; 2

?;g)tal organisk kulstof (TOC) () Alle processer EN 1484 /

En gang om
aneden
L EN-standard mane
2) (4
Kemisk iltforbrug (COD) (3 (%) Alle processer foreligger ikke
. 5 z.
Hydrocarbon Olie Index () Alle processer ENISO 9377-2 En gang om
maneden
Der foreligger flere BAT 31
Processer, hvor EN-standarder En oane om
Bor der anvendes (f.eks. mgéine%en
borax ENISO 11885
ENISO 17294-2)
Metaller/ ) ]
metalloider () Cadmium Alle processer (') Forskellige
tilgeengelige
Chrom Alle processer () | gN.standarder (f. En gang om
eks. ENISO 11885, maéneden
]ern Alle processer ENISO 15586, EN

ISO 17294-2)
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Nikkel Alle processer (%)
Leder Alle processer (%)
Tin Varmdypn1ng§-
coating med tin
Zink Alle processer (%)
Forskellige
tilgeengelige
Kvikselv Alle processer (%) EN-standarder (f.
eks. ENISO 12846,
ENISO 17852)
Bejdsning af Forskellige
hojlegeret stdl tilgeengelige
Hexavalent | eller passivering EN-standarder (f.
chrom med hexavalente eks. ENISO
chromforbindel- 10304-3, EN ISO
ser 23913)
Forskellige
tilgeengelige
. EN-standarder (f. En gang om
2
Total fosfor (total P) (3 Fosfatering cks. EN 1SO 6878, mineden
ENISO 11885, EN
ISO 15681-1 og -2)
Bejdsning med )
1 s syreblandinger, i En gang om

Fluorid (F) () der indeholder ENISO 10304-1 méneden

flussyre

() Ttilfaelde af batchudledning, der er mindre hyppig end mindstefrekvensen for overvagning, udferes overvagningen en gang
pr. batch.

(%) Overvagningen foretages kun ved direkte udledning til en vandrecipient.

() Overvagningsfrekvensen kan nedszttes til én gang hver méaned, hvis det pavises, at emissionerne er tilstrakkeligt stabile.

(*) Enten COD eller TOC overvdges. TOC-overvagning er den foretrukne mulighed, da den ikke bygger pd brugen af meget
giftige forbindelser.

() 1 tilfeelde af en indirekte udledning til en vandrecipient kan overvdgningsfrekvensen nedsattes til én gang hver tredje
méned, hvis rensningsanlagget i efterfolgende led er udformet og udstyret pa passende vis til at reducere de pageldende
forurenende stoffer.

(®) Overvagningen foretages kun, ndr det pagaldende stof/parameter er angivet som relevant i spildevandsstrommen baseret
pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 2.

1.1.3. Farlige stoffer
BAT9. For at undgi anvendelse af hexavalente chromforbindelser ved passivering er det BAT at

anvende andre metalholdige oplesninger (f.eks. med mangan, zink, titanfluorid, fosfater
og/eller molybdater) eller organiske polymeroplesninger (f.eks. med polyurethaner eller
polyestere).

Anvendelse

Anvendeligheden kan veere begranset pd grund af produktspecifikationer (f.eks. overfladekvalitet, malbarhed,
svejsbarhed, formbarhed, korrosionsbestandighed).
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1.1.4. Energieffektivitet

BAT 10. For at oge anlaggets samlede energieffektivitet er det BAT at anvende begge nedenstiende

teknikker.
Teknik Beskrivelse Anvendelse

En energieffektivitetsplan er en del af miljoledelsessystemet

(se BAT 1) og omfatter fastlaggelse og overvdgning af

aktivitetens specifikke energiforbrug/processer (se BAT 6),

opstilling af centrale preastationsindikatorer pé drsbasis (f.

eks. MJ[ton produkter) og planlegning af ml for periodiske

2) Energieffektivitets- | forbedringer og dermed forbundne tiltag.
plan og energisyn Energisyn gennemferes mindst én gang om dret for at sikre,

at malene i energistyringsplanen opfyldes. ) .
Energieffektivitets-

Energieffektivitetsplanen og energisyn kan integreres i den | planens,

overordnede energieffektivitetsplan for et storre anlaeg (f. energitilsynets  og

eks. for jern- og stalproduktion). energibalan-
ceopgorelsens
detaljeringsgrad  vil

Arlig udarbejdelse af en energibalanceopgarelse, som viser | normalt vere

en fordeling af energiforbruget og -produktionen (herunder relateret til arten,

energieksport) efter energikildens art (f.eks. elektricitet, omfanget og

naturgas, procesgasser fra jern- og stilproduktion, | kompleksiteten  af

vedvarende energi, importeret varme ogleller keling). | anlegget og  de

Dette omfatter: anvendte typer

o ) energikilder.
b) Registrering af | — fastleggelse af processernes energigranse
energibalance

— oplysninger om energiforbrug med hensyn til leveret
energi

— oplysninger om energi, der er eksporteret fra anleegget

— oplysninger om energiflow (f.eks. Sankey-diagrammer
eller energibalancer), som viser, hvordan energien
anvendes under hele processen.

BAT 11. For at ege energieffektiviteten ved opvarmning (herunder opvarmning og terring af
feedstock samt opvarmning af bade og galvaniseringskedler) er det BAT at anvende en
passende kombination af nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse Anvendelse
Konstruktion og drift
Dette omfatter teknikker sdsom:
Optimal — optimering af ovnens vigtigste egenskaber (f.eks. antal Er kun anvendelig pa

konstruktion af ovn
til opvarmning af
feedstock

og type braendere, lufttaethed og ovnisolering ved brug
af egnede ildfaste materialer)

— minimering af varmetab fra ovndersabninger, f.eks. ved
at anvende flere loftbare segmenter i stedet for ét i gen-
nemlgbsovne til genopvarmning

nye anleg og ved
vaesentlig renovering
af anlaeg.
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— minimering af antallet af feedstock-understattende
strukturer 1 ovnen (f.eks. striler og glidere) og anven-
delse af passende isolering for at reducere varmetab
fra vandkeling af de understottende strukturer i gen-
nemlgbsovne til genopvarmning.

Dette omfatter teknikker sdsom:

Optimal — ensartet opvarmning af galvaniseringskedlens vaegge (f. | Er kun anvendelig pd
b) konstruktion  af eks. ved hjelp af hejhastighedsbrandere eller strilede- | nye anleg og ved
galvaniseringske- sign) vaesentlig renovering
dler — minimering af varmetab fra ovnen ved hjalp af isole- | af anleg.
rede ydrefindre vaegge (f.eks. keramisk foring).
Dette omfatter teknikker sdsom:
Optimal drift af | minimering af varmetab fra galvaniseringskedlen ved K
o : . . an anvendes
¢) | galvaniseringske- varmdypningscoating af trade eller ved nerelt
dler batchgalvanisering, f.eks. ved hjzlp af isolerede dacksler i | 8™
tomgangsperioder.
d) Forbraendingsopti— Se afsnit 1.7.1. Kan anvendes
mering generelt.
o Automatisering og Se afsnit 1.7.1. Kan anvendes
kontrol af ovne generelt.
Er kun anvendelig,
ndr procesgasser fra
. jern- og
System til styring af Se afsnit L.7.1. . . . stalproduktion
f) Brandvardien af procesgasser fra jern- og stalproduktion .
procesgasser . . og/eller CO-rig gas fra
og/eller CO-rig gas fra produktion af ferrochrom anvendes. )
produktion af
ferrochrom er
tilgaengelig.
. Er kun anvendelig pa
) ii;[;h u{i gé@dmn;g Batch udgledning udferes i ovne med 100 % hydrogensom | nye anleg og ved
8 hvdrosen 7 | en beskyttende gas med eget varmeledningsevne. vasentlig renovering
ydrog af anlaeg.
Anvendeligheden
kan vare begraenset
for ovne, der
forarbejder
hejlegeret stal.
Anvendeligheden pa
eksisterende  anlaeg
h) Forbreending med Se afsnit 1.7.1. kan vere begranset

ilt

pa grund af
ovnkonstruktionen
og behovet for en
minimal
reggasstrom.

Er ikke anvendelig i
ovne med
rorstralingsbrander.
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Anvendeligheden pa
eksisterende  anlaeg
kan vere begranset
pa grund af
ovnkonstruktionen
(dvs.  ovnvolumen,
plads til brandere,
afstand mellem
brandere) og
behovet for @ndring
af  den ildfaste
beklaedning.

Anvendeligheden
kan vere begranset

. | Flammelgs . for processer, hvor
D forbraending Se afsnit 1.7.1. der kraeves ngje
kontrol af
temperatur eller

temperaturprofil  (f.
eks. rekrystallisering).

Er ikke anvendelig i
ovne, der arbejder
ved en temperatur,
der er lavere end den
selvantendelsestem-
peratur, der kraves
ved flammelos
forbranding, eller i
ovne med
rorstralingsbrander.

Varmetilforslen til ovnen styres af breendernes brandetid | Er kun anvendelig pa
eller af de enkelte breenderes sekventielle start i stedet for | nye anleg og ved
at justere forbrendingsluft og breendselsstremme. vasentlig renovering
af anleg.

j) | Pulsfyret braeender

Varmenyttiggorelse fra roggasser

Er kun anvendelig i
gennemlgbsovne il
K Forvarmning  af | Feedstock forvarmes ved at bleese varme roggasser direkte | genopvarmning. Er

feedstock pa den. ikke anvendelig i
ovne med
rorstralingsbrander.

) Torring af | Ved batchgalvanisering anvendes varmen fra roggasser tilat | Kan anvendes

arbejdslegemer torre arbejdslegemerne. generelt.
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Anvendeligheden pa
Se afsnit 1.7.1. eksisterende  anlag
Dette kan f.eks. opnds ved at anvende regenerative eller | kan vere begranset,

Forvarmning  af rekuperative brandere. Der skal opnds en balance mellem | fordi der mangler

forbraendingsluft maksimering af varmenyttiggorelse fra reggassen og | plads til installation
minimering af NOx-emissionerne. af regenerative

braendere.
Anvendeligheden pa
eksisterende  anlaeg
.1 | Varmen fra varme roggasser anvendes til produktion af kan vEe begraenset,
Kedel til ! fordi der mangler
: damp eller varmt vand, der anvendes i andre processer (f. .
n) | nyttiggerelse  af . . e . .+ | plads, ogfeller fordi

. eks. til opvarmning af bejdsning- eller flusningsbade), til .

spildvarme der ikke er et

fjernvarme eller til produktion af elektricitet. passende behov for

damp eller varmt
vand.

Yderligere sektorspecifikke teknikker til at @ge energieffektiviteten beskrives i afsnit 1.2.1, 1.3.1 og 1.4.1 i disse
BAT-konklusioner.

Tabel 1.1

BAT-relaterede niveauer for miljeeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt energiforbrug til opvarmning
af feedstock ved varmvalsning

Specifikke processer . Enhed BAT-AEPL .

Stalprodukter efter den endelige valsning (arsgennemsnit)
Genopvarmning af feedstock
Varmvalsede coils (bdnd) MJ/t 1200-1 500 (Y
Tykke plader MJ/t 1400-2 000 ()
Staenger MJJt 600-1 900 ()
Stréler, metalbarrer, skinner, ror MJJt 1400-2 200
Mellemopvarmning af feedstock
Staenger, ror MJJt 100-900
Efteropvarmning af feedstock
Tykke plader MJJt 1000-2 000
Staenger MJJt 1400-3 000 ()

() Iforbindelse med hgjlegeret stal (f.eks. austenistisk rustfrit stdl) kan den ovre ende af BAT-AEPL-intervallet vaere hojere og
op til 2 200 MJ/t.

() Iforbindelse med hejlegeret stdl (f.eks. austenistisk rustfrit stal) kan den ovre ende af BAT-AEPL-intervallet vere hejere og
op il 2 800 MJ/t.

() Iforbindelse med hgjlegeret stal (f.eks. austenistisk rustfrit stl) kan den ovre ende af BAT-AEPL-intervallet vaere hgjere og
op til 4 000 MJ/t.

Tabel 1.2

BAT-relaterede niveauer for miljoeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt energiforbrug ved
udgledning efter koldvalsning

Specifikke processer Enhed o BAT-AEPL
(arsgennemsnit)
Udgledning efter koldvalsning (batch og kontinuerlig) MJ/t 600-1200 () ()

(") Ved batch udgledning kan den nedre ende af BAT-AEPL-intervallet opnds ved at anvende BAT 11 g.
(*) BAT-AEPL kan veare hgjere for gennemlobsgladeovne, der kraver en udglodningstemperatur pd over 800 °C.
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Tabel 1.3

BAT-relaterede niveauer for miljeeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt energiforbrug til opvarmning
af feedstock for varmdypningscoating

Specifikke processer Enhed . BAT-AEPL
(arsgennemsnit)
Opvarmning af feedstock for varmdypningscoating M/t 700-1 100 ()

(") BAT-AEPL kan vere hgjere for gennemlobsgladeovne, der kraever en udgledningstemperatur pa over 800 °C.

Tabel 1.4

BAT-relaterede niveauer for miljoeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt energiforbrug ved

batchgalvanisering
Specifikke processer Enhed (éir?gi::nifrll)s]“nit)
Batchgalvanisering kWh/t 300-800 (') (» ()

(") Den ovre ende af BAT-AEPL-intervallet kan veare hojere, ndr der anvendes centrifugering til at fjerne den overskydende
zink, og/eller ndr galvaniseringsbadets temperatur er over 500 °C.

() Den ovre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hejere og op til 1 200 kWh/t for batchgalvaniseringsanlaeg med en
gennemsnitlig drlig produktion pd under 150 t/m’ kedelvolumen.

() Itilfelde af batchgalvaniseringsanlag, der hovedsagelig producerer tynde produkter (f.eks. < 1,5 mm), kan den gvre ende
af BAT-AEPL-intervallet veere hgjere og op til 1 000 kWh/t.

Den relaterede overvagning er omhandlet i BAT 6.

1.1.5. Materialeudnyttelse

BAT 12. For at oge materialeudnyttelsen ved affedtning og reducere produktionen af brugt
affedtningsoplesning er det BAT at anvende en kombination af nedenstiende teknikker.

Teknik ‘ Beskrivelse Anvendelse

Undgdelse eller mindskelse af behovet for affedtning

Anvendelse af feedstock med Anvendelsen af feedstock med lavt | Anvendeligheden kan veere
) | vt olie- oo fedtindhold olie- og fedtindhold forlenger | begraenset, hvis kvaliteten af
v 8 affedtningsoplesningens levetid. feedstock ikke kan pavirkes.
Olien pd overfladen breendesien ovn Anvendelicheden  kan  vaere
Anvendelse af en ovn med | med direkte flamme. Affedtning for v ghed v
. . . begranset, hvis der kraeves en
b) direkte flamme ved | ovnen kan vaere nedvendig for visse meoct hoi rad of
varmdypningscoating af tynde | produkter af hgj kvalitet eller for ovegrﬂa derenh eJ d 8 o
plader tynde plader med hgje niveauer af | . tadhaesi g
restolier. Ankadhasion.
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Optimering af affedtning

Generelle teknikker til en mere
effektiv affedtning

Disse omfatter teknikker sdsom:

— overvdgning og optimering af
temperaturen og koncentratio-
nen af affedtningsmidler i affedt-
ningsoplesningen

— forbedring af virkningen af
affedtningsoplesningen pa feed-
stock (f.eks. ved at flytte feed-
stock, omryste affedtningsoples-
ningen eller ved at anvende
ultralyd til at skabe kavitation af
oplesningen pd den overflade,
der skal affedtes).

Kan anvendes generelt.

d) Minimering af udtrakning af
affedtningsoplesning

Dette omfatter teknikker sdsom:

— brug af trykvalser, f.eks. ved kon-
tinuerlig affedtning af band

— sikring af tilstraekkelig afdryp-
ningstid, f.eks. ved langsom loft-
ning af arbejdslegemer.

Kan anvendes generelt.

) | Modstremsaffedtning

Affedtning foretages i to eller flere
bade i serier, hvor feedstock flyttes
fra det mest forurenede
affedtningsbad til det reneste.

Kan anvendes generelt.

=

Forleengelse af affedtningsbadenes levetid

f Rensning og genbrug af
affedtningsoplesningen

Magnetisk separation, olieseparation
(f.eks. afskimmere, udledningsvaske,
overlgb), mikro- eller ultrafiltrering
eller biologisk behandling anvendes
til at rense affedtningsoplesningen
med henblik pa genbrug.

Kan anvendes generelt.

BAT 13. For at ege materialeudnyttelsen ved bejdsning og reducere produktionen af brugt
bejdsesyre, nir bejdsesyre opvarmes, er det BAT at anvende en af nedenstiende teknikker
og undlade direkte dampindsprejtning.

Teknik Beskrivelse
2) | Syreopvarmning med varmevekslere Korrosionsbestandige varmevekslere nedsenkes i bejdsesyren
yreop 8 med henblik pd indirekte opvarmning, f.eks. med damp.
b) Syreopvarmning ved forbreending under | Forbrandingsgasserne passerer gennem bejdsesyren og frigiver
nedsankning energi via direkte varmeoverforsel.
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BAT 14. For at gge materialeudnyttelsen ved bejdsning og reducere produktionen af brugt bejdsesyre
er det BAT at anvende en passende kombination af nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse Anvendelse
Undgdelse eller mindskelse af behovet for bejdsning
Dette omfatter teknikker sdsom:
— afkeling af varmvalset stdl sa hur-
tigt som muligt athaengigt af pro-
duktspecifikationerne
a) | Minimering af stalkorrosion Kan anvendes generelt.
— opbevaring af feedstock pé over-
dekkede omréader
— begraensning af opbevaringsperi-
ode for feedstock.
Dette omfatter teknikker sdsom:
— slyngerensning Anvendeligheden pé eksisterende
anleg kan vere begranset, fordi
by Mekanisk (forudgiende) | — bejning der mangler plads.
glodeskalsfjernelse — sandslibning Anvendeligheden  kan  veere
_ begreenset pd grund  af
— berstning produktspecifikationer.
— strekning og udjaevning.
Anvendelse af en vandig oplesning af
natriumsulfat (Na,S0,) til K deli d
forbehandling af hgjlegeret stal for Erl d 1“‘% anvendelig - ve
. - bejdsning med blandede syrer for at | <C¢VAISMINE.
Elektrolytisk forbejdsning af fremskvide oo forbedre fiernelsen af
) hojlegeret stl rlelzils 12’ Iil ¢ 0g forbedre ]erneﬂsedn a1 Anvendeligheden pa eksisterende
glodeskatier pd OVertiaden. | aplaeg kan vaere begraenset, fordi
Spildevandet,  der indeholder | ;.. - gler plads
hexavalent chrom, behandles ved placs:
brug af teknikken i BAT 31 f.
Optimering af bejdsning
Overforsel af basisk . o L
. . . affedtningsoplesning til bejdsebadet Anvendeligheden pa eksxsterende?
d) | Skylning efter basisk affedtning : . anleg kan vere begrenset, fordi
reduceres ved skylning af rdvaren
efter affedtning. der mangler plads.
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Generelle teknikker til en mere
effektiv bejdsning

Disse omfatter teknikker sdsom:

— optimering af bejdsetemperatu-
ren for at maksimere bejdsesha-
stigheden og samtidig minimere
emissionerne af syrer

— optimering af sammensatnin-
gen af bejdsebadet (f.eks. syre-
og jernkoncentrationer)

— optimering af bejdsetiden for at
undgd overbejdsning

— undgdelse af drastiske @ndringer
i sammensetningen af bejdse-
karret ved hyppigt at fylde det
op med frisk syre.

Kan anvendes generelt.

Rensning af bejdsekarret og
genbrug af fri syre

Der anvendes et rensekredsleb, f.eks.
med filtrering, til at fjerne partikler
fra  bejdsesyren  efterfulgt  af
genvinding af den frie syre ved
ionbytning, f.eks. ved brug af
harpikser.

Er ikke anvendelig i forbindelse
med modstremsbejdsning (eller
lignende), da dette resulterer i et
meget lavt indhold af fri syre.

Modstremsbejdsning

Bejdsning foretages i to eller flere
bade i serier, hvor feedstock flyttes
fra badet med den laveste
syrekoncentration til badet med
den hgjeste koncentration.

Anvendeligheden pé eksisterende
anlag kan vere begranset, fordi
der mangler plads.

Minimering af

bejdsesyreudtrakning

Dette omfatter teknikker sdsom:

— brug af trykvalser, f.eks. i forbin-
delse med kontinuerlig bejdsning

af bdnd

— sikring af tilstreekkelig afdryp-
ningstid, f.eks. ved langsom loft-
ning af arbejdslegemer.

— brug af vibrerende valsetrad

Kan anvendes generelt.

Turbulensbejdsning

Dette omfatter teknikker sdsom:
— indsprejtning af bejdsesyren ved
hejt tryk ved brug af dyser

— omrering afbejdsesyrenien ned-
senket turbine.

Anvendeligheden pd eksisterende
anlag kan veare begranset, fordi
der mangler plads.
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Anvendelse af bejdseheemmere

Bejdseh@mmere tilsaettes
bejdsesyren for at beskytte metallisk
rene dele af feedstock mod
overbejdsning.

Er ikke anvendelig i forbindelse
med hgjlegeret stal.
Anvendeligheden
begreenset  pa
produktspecifikationer.

kan vere

grund  af

Aktiveret  bejdsning
saltsyrebejdsning

ved

Bejdsningen udferes med en lav
saltsyrekoncentration (dvs. ca. 4-6
vegtprocent)  og en  hgj
jernkoncentration (dvs. ca. 120-180
g/l) ved temperaturer pd 20-25 °C.

Kan anvendes generelt.

Tabel 1.5

BAT-relateret niveau for miljoeffektivitet (BAT-AEPL) for specifikt forbrug af bejdsesyre ved batchgalvanisering

. BAT-AEPL
Bejdsesyre Enhed (tredrsgennemsnit)
Saltsyre, 28 vagtprocent kgt 13-30 (Y

(") Den pvre ende af BAT-AEL-intervallet kan vere hgjere og op til 50 kg/t ved galvanisering af hovedsagelig arbejdslegemer

med hej specifik overflade (f.eks. tynde produkter < 1,5 mm, rer med en vaegtykkelse pd < 3 mm) eller ved regalvanisering.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 6.

BAT 15. For at gge materialeudnyttelsen ved flusning og reducere mangden af brugt flusoplesning,
der sendes til bortskaffelse, er det BAT at anvende alle teknikkerne a), b) og c) i kombination
med teknik d) eller i kombination med teknik e) nedenfor.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Skylning af arbejdslegemer
efter bejdsning

Ved batchgalvanisering reduceres
overferslen af jern til flusoplesningen ved
skylning af arbejdslegemer efter bejdsning.

Anvendeligheden pa
eksisterende anlaeg kan veare
begranset, fordi der mangler
plads.

Optimeret flusning

Flusoplesningens kemiske sammensatning
overvdges og justeres hyppigt.

Meangden af anvendt flusmiddel reduceres til
det minimumsniveau, der er nedvendigt for
at opfylde produktspecifikationerne.

Kan anvendes generelt.

Minimering af
flusoplesningsudtrakning

Udtraekningen af flusoplesningen
minimeres ved, at der afsattes tilstreckkelig
tid til, at den kan dryppe af.

Kan anvendes generelt.

Fjernelse af jern og genbrug
af flusoplesningen

Jern fjernes fra flusoplesningen ved en af
folgende teknikker:

— elektrolytisk oxidation

— oxidation ved brug af luft eller H,O,

— ionbytning.

Efter fjernelsen  af
flusoplesningen.

jern  genbruges

Anvendeligheden pa
eksisterende
batchgalvaniseringsanlag
kan veare begranset, fordi der
mangler plads.
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Nyttiggorelse af salte fra den Brugt

brugte flusoplesning til
fremstilling af flusmidler

nyttiggere de salte, der er indeholdt heri, til
fremstilling af flusmidler. Dette kan ske pa
eller uden for anlaegget.

flusoplgsning anvendes til at Anvendeligheden kan veere

begreenset, afhangigt af
eksistensen af et marked.

BAT 16. For at ege materialeudnyttelsen ved varmdypning i forbindelse med coating af trid og
batchgalvanisering og for at reducere affaldsproduktionen er det BAT at anvende alle

nedenstiende teknikker.

Teknik

Beskrivelse

Reduktion af genereringen af

Genereringen af glodeskaller reduceres, f.eks. ved tilstrackkelig
skylning efter bejdsning, fjernelse af jern fra flusoplgsningen (se BAT

3 glodeskaller 15 d), anvendelse af flusmidler med en mild bejseeffekt og undgéelse
af lokal overophedning i galvaniseringskedlen.
Forebveoelse. indsamlin Genereringen af zink sprejt fra galvaniseringskedlen reduceres ved at
b) gn%riggaef Zei}lk Ssam. ¢ % dog minimere overfarslen af flusoplgsningen (se BAT 26 b). Zink sprajt
% tch gl X SProjt v fra kedlen opsamles og genbruges. Omridet omkring kedlen holdes
atchgalvanisering rent for at reducere forureningen fra sprojt.
Dannelsen af zink aske, dvs. zinkoxidation pa badets overflade,
reduceres f.eks. ved:
— tilstraekkelig torring af arbejdslegemerne/trddene inden dypning
R) Reduktion af genereringen af zink | __ undgéelse af unedvendige forstyrrelser i badet under produktio-

aske

nen, herunder under skumningen

— ved kontinuerlig varmdypning af trdd, hvorved den overflade, der
er i kontakt med luft, reduceres ved brug af en flydende ildfast
belagning.

BAT 17. For at oge materialeudnyttelsen og reducere meengden af affald, der sendes til bortskaffelse
fra fosfatering og passivering, er det BAT at anvende teknik a) og en af teknikkerne b) eller

c) nedenfor.

Teknik

Beskrivelse

Forleengelse af behandlingsbadenes levetid

Der anvendes et rensekredsleb, f.eks. med filtrering, til

Rensning og genbrug af fosfaterings- eller . . L .
a) . losnineen rensning af fosfaterings- eller passiveringsoplesningen
PassIverngsop 8 med henblik pa genbrug.
Optimering af behandlingen
Valsebelagningsmaskiner anvendes til at péfere et
b) Anvendelse af valsebeleegningsmaskiner til passiveringslag eller et fosfatholdigt lag pé overfladen af
band band. Dette muligger en bedre kontrol af lagtykkelsen og
dermed en reduktion af forbruget af kemikalier.
o . . Udtraekningen af den kemiske oplgsning minimeres, f.eks.
0) Minimering af udtrackning af kemisk ved at fore bandene gennem trykvalser eller ved at sikre, at

oplesning

der er tilstrakkelig tid til afdrypning af arbejdslegemer.

L 284/97
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BAT 18. For at reducere mangden af brugt bejdsesyre, der sendes til bortskaffelse, er det BAT at
nyttiggere brugte bejdsesyrer (dvs. saltsyre, svovisyre og blandede syrer). Neutralisering af
brugt bejdsesyre eller anvendelse af brugt bejdsesyre til emulsionsspaltning er ikke BAT.

Beskrivelse

Teknikker til nyttiggerelse af brugt bejdsesyre pa eller uden for anleegget omfatter:

i. sprayristning eller anvendelse af fluid bed-reaktorer til nyttiggorelse af saltsyre,

ii. krystallisering af ferrisulfat til nyttiggerelse af svovlsyre

iii. sprayristning, fordampning, ionbytning eller diffusionsdialyse til nyttiggarelse af blandede syrer

iv. anvendelse af brugt bejdsesyre som et sekundert rdmateriale (f.eks. til fremstilling af jernchlorid eller

pigmenter).

Anvendelse

Ved batchgalvanisering kan neutraliseringen undtagelsesvis ske ved brug af brugt bejdsesyre som et sekundeert

ramateriale, hvis der ikke er adgang til markedet for sekundaere rdmaterialer.

Yderligere sektorspecifikke teknikker til at @ge materialeudnyttelsen beskrives i afsnit 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2, 1.5.1

og 1.6.1 i disse BAT-konklusioner.

1.1.6. Vandforbrug og spildevandsproduktion

BAT 19. For at optimere vandforbruget, forbedre genanvendeligheden af vand og reducere mangden
af produceret spildevand er det BAT at anvende bide teknik a) og b) og en passende
kombination af teknikkerne c) til h) nedenfor.

Teknik Beskrivelse Anvendelse

En  vandforvaltningsplan  og

vandaudit er en del af

miljoledelsessystemet (se BAT 1) og

omfatter:

— flowdiagrammer og anlaeggets
vandmassebalance

— fastlaggelse af vandeffektivitets-
mél

Vandforvaltningsplan
vandaudit

0g

— gennemforelse af vandoptime-
ringsteknikker (f.eks. kontrol af
vandforbrug, genanvendelse af
vand, detektion og reparation af
lek).

Vandaudit gennemferes mindst én

gang om dret for at sikre, at malene

i vandforvaltningsplanen opfyldes.

Vandforvaltningsplanen og

vandauditten kan integreres i den

overordnede vandforvaltningsplan
for et storre anleg (f.eks. for jern-
og stilproduktion).

Vandforvaltningsplanens og
vandaudittens ~ detaljeringsgrad
vil generelt vere relateret til
arten, omfanget og
kompleksiteten af anlaegget.
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Adskillelse af
spildevandsstremme

Hver delstrem (f.eks. overfladevand,
produktionsvand, basisk eller sur
spildevand, brugt
affedtningsoplesning) opsamles
separat baseret pd indholdet af
forurenende stoffer og de kravede
behandlingsteknikker.

Spildevandsstremme,  der  kan
genanvendes uden  behandling,
adskilles fra spildevandsstremme,
som skal behandles.

Anvendeligheden i eksisterende
anleg kan vare begranset af
vandopsamlingssystemets
udformning.

Minimering af
kulbrinteforurening af
procesvand

Forureningen af procesvand pa

grund af tab af olie og smeremidler

minimeres ved brug af teknikker

sdsom:

— olietaette lejer og lejetaetninger til
arbejdende valser

— indikatorer for leek

— regelmassige inspektioner og
forebyggende vedligeholdelse af
pumpetatninger, rer og arbej-
dende valser.

Kan anvendes generelt.

Genbrug og/eller

genanvendelse af vand

Vandstromme (f.eks. procesvand,
spildevand fra vadskrubning eller
heerdningsbade) genbruges og/eller
genanvendes i lukkede eller
halvlukkede kredslab, om
nedvendigt efter behandling (se
BAT 30 og BAT 31).

Omfanget af genbrug og/eller
genanvendelse af vand er
begranset af anleggets
vandbalance,  indholdet  af
urenheder og/eller
vandstremmenes egenskaber.

Modstremsskylning

Skylning foretagesito eller flere bade
i serier, hvor feedstock flyttes fra det
mest forurenede skyllebad til det
reneste.

Anvendeligheden pa eksisterende
anleg kan vere begranset, fordi
der mangler plads.

Genanvendelse eller genbrug af
skyllevand

Vand fra skylning efter bejdsning
eller  affedtning  genanvendes/
genbruges, om nedvendigt efter
behandling, til de forudgdende
procesbade  som  spadevand,
skyllevand eller, hvis
syrekoncentrationen er tilstraekkelig
hgj, til nyttiggarelse af syre.

Kan anvendes generelt.

Behandling og genbrug af
procesvand med olie og
glodeskal ved varmvalsning

Spildevand med olie og gledeskal fra
varmvalsevaerker behandles separat i
forskellige rensningsetapetr,
herunder ved brug af
glodeskalsmeerker,
bundfeldningstanke, cykloner og
filtrering for at adskille olie og
glodeskal. En stor del af det
behandlede vand genbruges i
processerl.

Kan anvendes generelt.
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Sensorer og automatisering
Glodeskalsfjernelse ved brug af | anvendes til at spore placeringen af
h) | vandspray udlest af sensorer | feedstock og justere maengden af | Kan anvendes generelt.
ved varmvalsning vand, der passerer gennem
vandsprayen.
Tabel 1.6
BAT-relaterede niveauer for miljeeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt vandforbrug
Sektor Enhed , BAT-AEPL
(drsgennemsnit)
Varmvalsning m’[t 0,5-5
Koldvalsning m’[t 0,5-10
Tradtrakning m’[t 0,5-5
Varmdypningscoating m’ft 0,5-5
Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 6.
1.1.7. Emissioner til luft
1.1.7.1.  Emissioner til luft fra opvarmning

BAT 20. For at forebygge eller reducere stovemissioner til luft fra opvarmning er det BAT at anvende
enten elektricitet fra fossilfrie energikilder eller teknik a) kombineret med teknik b)

nedenfor.
Teknik Beskrivelse Anvendelse
Breendsel med lavt stev- og
Anvendelse af braendsel med | askeindhold omfatter f.eks.

lavt stev- og askeindhold

naturgas, flydende gas, afstovet
hgjovnsgas og afstevet LD-gas.

Kan anvendes generelt.

b) Begraensning af indblandingen
af stov

Indblandingen af stev kan f.eks.

begraenses ved at:

— anvende ren feedstock eller rense
feedstock for lose glodeskaller og
stev inden indfering i ovnen, i
det omfang det er praktisk muligt

— minimere stgvdannelsen som
folge af skader pd ildfast foring,
f.eks. ved at undgd direkte kon-
takt mellem flammerne og den
ildfaste foring ved keramisk coa-
ting af den ildfaste foring

— undgéd direkte kontakt mellem
flammer og feedstock.

Det er ikke muligt at undgd, at
flammerne kommer i direkte
kontakt med feedstock, i ovne
med direkte flamme.
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Tabel 1.7

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorforte stovemissioner til luft fra opvarmning af feedstock

BAT-AEL ()
Parameter Sektor Enhed (dognmiddelvaerdi eller
gennemsnit for
provetagningsperioden)
Stov Varmvalsning mg/Nm’ <2-10
Koldvalsning <2-10
Tradtrakning <2-10
Varmdypningscoating <2-10

(") () BAT-AEL finder ikke anvendelse, ndr stevmassestremmen er under 100 g/time.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 21. For at forebygge eller reducere SO,-emissioner til luft fra opvarmning er det BAT at anvende
enten elektricitet fra fossilfrie energikilder eller et brendsel eller en kombination af
brendsler med lavt svovlindhold.

Beskrivelse

Brandsel med lavt svovlindhold omfatter f.eks. naturgas, flydende gas, hgjovnsgas, LD-gas og CO-rig gas fra
produktion af ferrochrom.

Tabel 1.8

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorforte SO,-emissioner til luft fra opvarmning af feedstock

BAT-AEL

Parameter Sektor Enhed (dognmiddelvardi eller

gennemsnit for
provetagningsperioden)

Varmvalsning 50-200 () (®

SO, Koldvalsning, tradtreekning, mg/Nm®
varmdypningscoating af tynde 20-100 (Y
plader

(") BAT-AEL finder ikke anvendelse pa anlaeg, der anvender 100 % naturgas eller 100 % elektrisk opvarmning.
() Den ovre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hejere og op til 300 mg/Nm’® ved anvendelse af en hej andel af
koksvearksgas (> 50 % af energitilforslen).

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 22. For at forebygge eller reducere NOx-emissioner til luft fra opvarmning og samtidig begraense
CO-emissionerne og NH;-emissionerne fra anvendelse af SNCR og/eller SCR er det BAT at
anvende enten elektricitet fra fossilfrie energikilder eller en passende kombination af
nedenstdende teknikker.

Teknik Beskrivelse | Anvendelse

Reduktion af emissionsgenerering

Anvendelse af et brendsel eller | Brandsler med et lavt potentiale for
en kombination af brendsler | NOx-dannelse, f.eks.  naturgas,
med et lavt potentiale for NOx- | flydende gas, hajovnsgas og LD-gas.
dannelse

Kan anvendes generelt.




L 284/102 Den Europaiske Unions Tidende 4.11.2022
p, | Automatisering og kontrol af Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.
ovne
c. | Forbraendingsoptimering Se afsnit 1.7.2.
Denne teknik anvendes generelt i | Kan anvendes generelt.
kombination med andre teknikker.
Anvendeligheden  kan  veere

d. | Low-NOy braender

Se afsnit 1.7.2.

begranset pé eksisterende anleg
pd grund af konstruktionen
ogleller driftsmaessige
begransninger.

e. | Recirkulering af roggas

Recirkulering (ekstern) af en del af
roggassen til
forbreendingskammeret  for  at
udskifte en del af den friske
forbreendingsluft med den dobbelte
effekt at saenke temperaturen og
begranse 0,-indholdet for
kvelstofoxidation  og  dermed
begreense dannelsen af NOx Dette
indebaerer indsprejtning af reggas
fra ovnen i flammen for at reducere

Anvendeligheden pa eksisterende
anleg kan vere begranset, fordi
der mangler plads.

¢ | Begrensning af temperaturen
" | ved forvarmning af luft

iltindholdet 0g dermed
flammetemperaturen.
En  begrensning af luftens

forvarmede temperatur forer til et
fald 1 koncentrationen af NOx-
emissioner. Der skal opnds en
balance mellem maksimering af
varmenyttiggorelse fra reggassen
og  minimering  af  NOx-
emissionerne.

Kan muligvis ikke anvendes i
ovne med rorstralingsbrander.

g. | Flammeles forbrending

Se afsnit 1.7.2.

Anvendeligheden pd eksisterende
anleg kan vare begranset pa
grund af ovnkonstruktionen
(dvs. ovnvolumen, plads til
brendere, afstand  mellem
brendere) og behovet for
aendring af den ildfaste
beklaedning.

Anvendeligheden kan  vare
begraenset for processer, hvor
der kreves negje kontrol af
temperatur eller
temperaturprofil (t.
eks. rekrystallisering).

Er ikke anvendelig i ovne, som
arbejder ved en temperatur, der
er lavere end den
selvantendelsestemperatur, der
kraeves ved flammelos
forbreending, eller i ovne med
rorstrdlingsbrander.
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Anvendeligheden  kan  vere
begreenset for ovne, der
forarbejder hejlegeret stil.

Anvendeligheden pé eksisterende
anleg kan vare begrenset pa

h. | Forbrending med ilt Se afsnit 1.7.2. grund af ovnkonstruktionen og
behovet for en  minimal
roggasstrom.

Er ikke anvendelig i ovne med
rorstralingsbrander.

Raggasbehandling

Anvendeligheden pé eksisterende
anleg kan vere begrenset, fordi
der mangler plads.

Anvendeligheden kan  veare
begranset ved batch udgledning
pd grund af de wvarierende
temperaturer under

udgledningen.

Selektiv katalytisk reduktion

(SCR) Se afsnit 1.7.2.

Anvendeligheden pé eksisterende
anlag kan vare begranset af det
optimale temperaturvindue og
den  opholdstid, der er
nedvendig for reaktionen.
Anvendeligheden  kan  vere
begranset ved batch udgledning
pd grund af de varierende
temperaturer under
udgledningen.

Selektiv non-katalytisk

- | reduktion (SNCR) Se afsnit 1.7.2.

Er kun anvendelig, nir SNCR
Se afsnit 1.7.2. ogfeller SCR anvendes til
reduktion af NOy-emissionerne.

i | Optimering af konstruktion og
* | drift af SNCR/SCR

Tabel 1.9

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rerforte NOx-emissioner til luft og vejledende emissions-
niveauer for rorforte CO-emissioner til luft fra opvarmning af feedstock ved varmvalsning

BAT-AEL Vejledende emissionsniveau
Brandsel- Specifik (degnmiddelveerdi eller Dognmiddelvardi eller
Parameter Enhed . )
stype proces gennemsnit for gennemsnit for
provetagningsperioden) provetagningsperioden)
Genop- ; Nye anlag: 80-200
varmning mg/Nm Eksisterende anlaeg: 100-350
100 % . .
NOy naturgas Melle- Intet vejledende niveau
mop- mg/Nm’ 100-250
varmning
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BAT-AEL Vejledende emissionsniveau

Brandsel- Specifik Enhed (degnmiddelveerdi eller Dognmiddelvardi eller
stype proces gennemsnit for gennemsnit for

provetagningsperioden) provetagningsperioden)

Parameter

Efterop-

; mg/Nm’ 100-200
varmning

Genop-
varmning,
melle-

mop- mg/Nm® 100-350 (Y
varmning,
efterop-
varmning

Andre
brandsler

_ 3
Genop mg/Nm 10-50
varmning

Melle-
mop- mg/Nm’ 10-100
varmning

100 %
naturgas

Efterop-

; mg/Nm? 10-100
CcoO varmning

Ingen BAT-AEL

Genop-
varmning,
melle-

mop- mg/Nm’ 10-50
varmning,
efterop-
varmning

Andre
brandsler

(") Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hejere og op til 550 mg/Nm’ ved anvendelse af en hej andel af
koksveerksgas eller af CO-rig gas fra produktion af ferrochrom (> 50 % af energitilforslen).

Tabel 1.10

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorforte NOx-emissioner til luft og vejledende emissions-
niveauer for rorforte CO-emissioner til luft fra opvarmning af feedstock ved koldvalsning

BAT-AEL Vejledende emissionsniveau
P ; Braendselst Enhed (degnmiddelveerdi eller Dognmiddelvardi eller
arameter rendseistype nhe gennemsnit for gennemsnit for
provetagningsperioden) provetagningsperioden)
NOx 100 % naturgas mg/Nm’ 100-250 () Intet vejledende niveau
Andre brendsler mg/Nm’ 100-300 ()
co 100 % naturgas mg/Nm’ Ingen BAT-AEL 10-50
Andre braendsler mg/Nm’ Ingen BAT-AEL 10-100

(") Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet kan vére hgjere og op til 300 mg/Nm’ ved kontinuerlig udgledning.
() Den ovre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hejere og op til 550 mg/Nm’ ved anvendelse af en hej andel af
koksveerksgas eller af CO-rig gas fra produktion af ferrochrom (> 50 % af energitilforslen).




4.11.2022 Den Europaiske Unions Tidende L 284/105

Tabel 1.11

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rerferte NOx-emissioner til luft og vejledende
emissionsniveau for rorforte CO-emissioner til luft fra opvarmning af feedstock ved tradtraekning

BAT-AEL Vejledende emissionsniveau
Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller gennemsnit (Gennemsnit for
for prevetagningsperioden) provetagningsperioden)
NOx mg/Nm? 100-250 Intet vejledende niveau
co mg/Nm’ Ingen BAT-AEL 10-50
Tabel 1.12

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rerforte NOx-emissioner til luft og vejledende
emissionsniveau for rerforte CO-emissioner til luft fra opvarmning af feedstock ved

varmdypningscoating
BAT-AEL Vejledende emissionsniveau
Parameter Enhed (degnmiddelveerdi eller gennemsnit | (degnmiddelvardi eller gennemsnit for
for prevetagningsperioden) provetagningsperioden)
NOx mg/Nm? 100-300 (Y Intet vejledende niveau
CcOo mg/Nm? Ingen BAT-AEL 10-100

(") Den ovre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hejere og op til 550 mg/Nm’® ved anvendelse af en hej andel af
koksvarksgas eller af CO-rig gas fra produktion af ferrochrom (> 50 % af energitilforslen).

Tabel 1.13

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rerferte NOx-emissioner til luft og vejledende
emissionsniveau for rerforte CO-emissioner til luft fra opvarmning af galvaniseringskedlen ved

batchgalvanisering
BAT-AEL Vejledende emissionsniveau
Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller gennemsnit | (degnmiddelveerdi eller gennemsnit for
for prevetagningsperioden) provetagningsperioden)
NOx mg/Nm’ 70-300 Intet vejledende niveau
co mg/Nm? Ingen BAT-AEL 10-100

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

1.1.7.2.  Emissioner til luft fra affedtning

BAT 23. For at reducere emissionerne til luft af olietige, syrer ogleller baser fra affedtning ved
koldvalsning og varmdypningscoating af tynde plader er det BAT at opfange emissioner ved
hjalp af teknik a) og at behandle reggassen ved hjzlp af teknik b) og/eller teknik c) nedenfor.

Teknik Beskrivelse

Opfangning af emissioner

Lukkede affedtningskar ~ kombineret  med
a) luftudsugning i forbindelse med kontinuerlig
affedtning

Affedtning udferes i lukkede kar, hvor luften
udsuges.
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Roggasbehandling
b) Vadskrubning Se afsnit 1.7.2.
0) Drabefanger Se afsnit 1.7.2.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

1.1.7.3.  Emissioner til luft fra bejdsning

BAT 24. For at reducere emissionerne til luft af stov, syrer (HCI, HF, H,SO,) og SO, fra bejdsning ved
varmvalsning. koldvalsning, varmdypningscoating og tridtrekning er det BAT at anvende
teknik a) eller teknik b) i kombination med teknik c) nedenfor.

Teknik Beskrivelse

Opfangning af emissioner

Kontinuerlig bejdsning udferes i lukkede kar med
a Kontinuerlig bejdsning i lukkede kar kombineret | smd indgangs- og udgangsdbninger til stdlbandet
’ med rogudsugning eller -triden. Reggasserne fra bejdsekarrene
udsuges.
I . . Batch bejdsning udferes i kar med l4g eller lukkede
b. Batch  bejdsning i .kar med  lig euer heetter, der kan abnes, sd valsetrddene kan fyldes.
beskyttelseshaetter kombineret med rogudsugning R .
gggasserne fra bejdsekarrene udsuges.
Roggasbehandling
c. Vadskrubning efterfulgt af en drabefanger Se afsnit 1.7.2.

Tabel 1.14

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorforte emissioner af HCl, HF og SOx til luft fra bejdsning
ved varmvalsning, koldvalsning og varmdypningscoating

Parameter Enhed (degnmiddelveerdi eller geni?l;F]_g]iEthor provetagningsperioden)
HCl mg/Nm’ <2-10 (Y
HF mg/Nm’ <10
SOx mg/Nm’ <1-6 ()

(') Denne BAT-AEL finder kun anvendelse ved bejdsning med saltsyre.
() Denne BAT-AEL finder kun anvendelse ved bejdsning med syreblandinger, der indeholder flussyre.
() Denne BAT-AEL finder kun anvendelse ved bejdsning med svovlsyre.

Tabel 1.15

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rerforte HCl- og SOx-emissioner til luft fra bejdsning med saltsyre
og svovlsyre ved tradtraekning

BAT-AEL

Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller gennemsnit for prevetagningsperioden)

HCI mg/Nm’ <2-10 (Y
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SOx

mg/Nm’

<16 ()

(") Denne BAT-AEL finder kun anvendelse ved bejdsning med saltsyre.
() Denne BAT-AEL finder kun anvendelse ved bejdsning med svovlsyre.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 25. For at reducere NOx-emissionerne til luft fra bejdsning med salpetersyre (alene eller i
kombination med andre syrer) og emissionerne af NH; fra anvendelsen af SCR ved
varmvalsning og koldvalsning er det BAT at anvende en af nedenstiende teknikker eller en

kombination af disse.

Teknik ‘ Beskrivelse Anvendelse
Reduktion af emissionsgenerering
Bejdsning af hejlegeret stdl udferes Er kun anvendelie pd nve anle
2 Nitratsyrefri ~ bejdsning  af | ved at erstatte salpetersyre fuldt ud o0 ved vasentli 8 rino yerin agf
hojlegeret stal med et sterkt oxidationsmiddel (f. §1V v '8 vering
eks. hydrogenperoxid). anieg.
. . .; | Hydrogenperoxid eller urea tilsettes
b) Tllseetnmg'af hydrogenperomd direkte til bejdsesyren for at reducere | Kan anvendes generelt.
eller urea til bejdsesyren C
NOyx-emissionerne.
Opfangning af emissioner
Kontinuerlig bejdsning udferes i
Kontinuerlig ~ bejdsning i | lukkede kar med smé indgangs- og
) | lukkede kar kombineret med | udgangsdbninger til stilbdndet eller | Kan anvendes generelt.
regudsugning -trdden. Roggasserne fra bejdsebadet
udvindes.
A .| Batchbejdsning udferesikar medlag
Batch bejdsning i kar med ldg eller lukkede heetter, derkan bnes, s&
d) | eller beskyttelseshaetter valsetradene kan fyldes. Roggasserne Kan anvendes generelt.
kombineret med rggudsugning fra bejdsckarrene )1’1 dsu.ges.
Roggasbehandling
Se afsnit 1.7.2.
Der tilsettes et oxidationsmiddel (f.
Vadskrubning med tilseetning af :llzsﬁbberoh{gsrr?fgrf rg;eroxuiz)r 21
e) | et  oxidationsmiddel  (f. reducere pN Ovee r% issionerne. Nar | Kan anvendes generelt.
. X! o
eks. hydrogenperoxid) der anvendes hydrogenperoxid, kan
den dannede salpetersyre
genanvendes i bejdsekarrene.
Selektiv katalytisk reduktion . Anvendeligheden pa eksisterendg
f) (SCR) Se afsnit 1.7.2. anleg kan vere begranset, fordi
der mangler plads.
L. . Er kun anvendelig, nir SCR
g) Optimering af konstruktion og Se afsnit 1.7.2. anvendes til reduktion af NOy-

drift af SCR

emissioner.
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1.1.7.4.

Tabel 1.16

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rorferte NOx-emissioner til luft fra bejdsning med
salpetersyre (alene eller i kombination med andre syrer) ved varmvalsning og koldvalsning

BAT-AEL

Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller gennemsnit for prevetagningsperioden)

NOx mg/Nm’ 10-200

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.
Emissioner til luft fra varmdypning

BAT 26. For at reducere emissionerne til luft af stev og zink fra varmdypning efter flusning ved
varmdypningscoating af tride og batchgalvanisering er det BAT at reducere genereringen af
emissioner ved hjalp af teknik b) eller teknik a) og b), at opsamle emissionerne ved hjalp af
teknik c) eller teknik d) og at behandle roggasserne ved hjelp af nedenstiende teknik e).

Teknik Beskrivelse Anvendelse

Reduktion af emissionsgenerering

Ammoniumchlorid i flusmidler
erstattes  delvis med  andre | Anvendeligheden kan vere

a) | Flus med lav afdampning alkalichlorider (f. | begreenset pd& grund  af
eks. kaliumchlorid) for at reducere | produktspecifikationer.
stovdannelsen.

Dette omfatter teknikker sdsom:

— afsatning af tilstrakkelig tid til,
at flusoplesningen kan dryppe af | Kan anvendes generelt.
(se BAT 15 ¢)

— torring for dypning.

b) Minimering af overforslen af
flusoplesningen

Opfangning af emissioner

Luften fra kedlen udsuges, f.eks.
gennem  sidehtte eller ved | Kan anvendes generelt.
kantudsugning.

Luftudsugning sd tat som

9 muligt pa kilden

Anvendeligheden pé eksisterende
anleg kan vare begrenset, hvis
d) Indelukket kedel kombineret | Varmdypning udferes i en lukket | indelukket pavirker et

med luftudsugning kedel, hvor luften udsuges. eksisterende transportsystem for
arbejdslegemer ved
batchgalvanisering.
Raggasbehandling

e) | Posefilter Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.
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Tabel 1.17

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rerforte stovemissioner til luft fra varmdypningscoating
efter flusning ved varmdypningscoating af tride og batchgalvanisering

Parameter Enhed . . BAT-AEL . .
(dognmiddelveerdi eller gennemsnit for prevetagningsperioden)
Stov mg/Nm? <2-5

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

1.1.7.4.1. Emissioner til luft fra oliering

BAT 27. For at forebygge emissionerne af olietdge til luft og for at reducere forbruget af olie ved
oliering af overfladen pa feedstock er det BAT at anvende en af nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse

Olie sprojtes pd metaloverfladen gennem et elektrostatisk felt, som
sikrer en homogen olieanvendelse og optimerer den maengde olie,
der péferes. Olieringsmaskinen er indelukket, og olie, der ikke
ligger pd metaloverfladen, nyttiggeres og genbruges i maskinen.

a) Elektrostatisk oliering

Valsesmgreapparater, f.eks. spredevalser eller trykvalser, anvendes

b) Smering ved kontakt i direkte kontakt med metaloverfladen.

Olie paferes med dyser tet pd metaloverfladen ved brug af

9 Oliering uden trykluft hgjfrekvensventiler.

1.1.7.5.  Emissioner til luft fra efterbehandling

BAT 28. For at reducere emissionerne til luft fra kemiske bade eller tanke ved efterbehandlingen (dvs.
fosfatering og passivering) er det BAT at indsamle emissionerne ved hjelp af teknik a) eller
teknik b) og i sa fald at behandle roggassen ved hjalp af teknik c) og/eller teknik d) nedenfor.

Teknik Beskrivelse | Anvendelse

Opfangning af emissioner

Emissioner frakemiske lagertanke og
kemiske bade opfanges, f.eks. ved
brug af en eller flere af folgende
teknikker:

— sidehette eller kantudsugnin Er  kun anvendelig,  nr
Luftudsugning sd tet som uasugning behandlingen foretages ved
— tanke med bevagelige ldg

muligt pa kilden _ Jukkede heetter sprojtning, eller ndr  der

— anbringelse af badene i lukkede anvendes flygtige stoffer.

omrader.
Derefter udsuges de opsamlede
emissioner.
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. Fosfatering og passivering udferes i | Er  kun  anvendelig,  nir
b ﬁ%ﬁg?ﬁ;ﬁ?ﬁ;ﬁg%ﬁgﬁi 2:3 lukkede tanke, og luften udsuges fra | behandlingen foretages  ved
" | kon tinuerlig efterbehandling tankene. sprojtning, eller ndr  der
anvendes flygtige stoffer.
Roggasbehandling
c. | Vadskrubning Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.
d. | Drébefanger Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.
1.1.7.6.  Emissioner til luft fra nyttiggerelse af syre

BAT 29. For at reducere emissionerne til luft fra nyttiggerelse af brugt stevsyre, brugte syrer (HCI,
HF), SO, og NOx (og samtidig begreense CO-emissionerne) og NH;-emissionerne fra
anvendelsen af SCR er det BAT at anvende en kombination af nedenstiende teknikker.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Anvendelse af et brendsel eller
en kombination af brandsler
a) | med lavt svovlindhold og et
lavt  potentiale for NOx-
dannelse

Se BAT 21 og BAT 22 a.

Kan anvendes generelt.

b) | Forbraendingsoptimering

Se afsnit 1.7.2.

Denne teknik anvendes generelt i
kombination med andre teknikker.

Kan anvendes generelt.

¢) | Low-NOx brender

Se afsnit 1.7.2.

Anvendeligheden  kan  veere
begranset pé eksisterende anleg
pd grund af konstruktionen
ogleller driftsmaessige
begransninger.

Vadskrubning efterfulgt af en

Se afsnit 1.7.2.

Ved nyttiggarelse af blandede syrer
tilseettes skrubberoplesningen en
alkali for at fjerne spor af HF,
ogfeller et oxidationsmiddel (f.

d) drabefanger eks. hydrogenperoxid) tilsettes | Kan anvendes generelt.
skrubberoplesningen ~ for  at
reducere NOy-emissionerne. NAar
der anvendes hydrogenperoxid, kan
den dannede salpetersyre
genanvendes i bejdsekarrene.
. . . Anvendeligheden pé eksisterende
e) Selektivkatalytisk  reduktion Se afsnit 1.7.2. anleg kangvaere bggraenset, fordi

(SCR)

der mangler plads.

f Optimering af konstruktion og
drift af SCR

Se afsnit 1.7.2.

Er kun anvendelig, nir SCR
anvendes til reduktion af NOy-
emissioner.
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Tabel 1.18

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorforte emissioner af stov, HCl, SO, og NOx til
luft fra nyttiggerelse af brugt saltsyre ved sprayristning eller ved brug af fluid bed-reaktorer

Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller gen}rsl?;ﬁlliathor provetagningsperioden)
Stov mg/Nm’ <2-15
HCl mg/Nm’ <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOx mg/Nm’ 50-180

Tabel 1.19

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rerforte emissioner af stov, HF og NOx til luft fra
nyttiggerelse af blandede syrer ved sprayristning eller fordampning

Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller geni?rzﬁliLfor provetagningsperioden)
HF mg/Nm’ <1
NOx mg/Nm’ 50-100 ()
Stov mg/Nm’ <2-10

(") Den ovre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hejere og op til 200 mg/Nm’ i tilfelde af nyttiggerelse af blandede syrer
ved sprayristning.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

1.1.8. Emissioner til vand

BAT 30. For at reducere belastningen af organiske forurenende stoffer i vand, der er forurenet med
olie eller fedt (f.eks. fra olieudslip eller fra rensning af valse- og hardeemulsioner,
affedtningsoplesninger og tridtreekningssmeremidler), som sendes til yderligere behandling
(se BAT 31), er det BAT at separere den organiske fase og vandfasen.

Beskrivelse

Den organiske fase adskilles fra vandfasen, f.eks. ved skumning eller ved emulsionsspaltning med egnede midler,
fordampning eller membranfiltrering. Den organiske fase kan anvendes til nyttiggarelse af energi eller materialer
(se f.eks. BAT 34 f).

BAT 31. For at reducere emissioner til vand er det BAT at behandle spildevand ved anvendelse af en
kombination af nedenstiende teknikker.

Teknik () Forurenende stoffer, der typisk er fokus pa

Indledende, primer og generel behandling, f.eks.

a). | Udligning Alle forurenende stoffer

b). Neutralisering Syrer, baser

Fysisk separation, f.eks. sigter, sier, sandfang,
). | fedtudskillere, hydrocykloner, olieseparation eller
primere bundfaldningstanke

Grove faste stoffer, suspenderede faste stoffer,
olie/fedt
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Fysisk/kemisk behandling, f.eks.

Adsorberbare opleste ikkebionedbrydelige eller
d). | Adsorption hemmende forurenende stoffer, f.eks. kulbrinter,
kviksglv

Bundfzldelige oploste ikkebionedbrydelige eller
e). Kemisk udfeeldning haemmende forurenende stoffer, f.eks. metaller,
fosfor, fluorid

Reducerbare opleste ikkebionedbrydelige eller
f). Kemisk reduktion hemmende forurenende stoffer, f.eks. hexavalent
chrom

Opleselige, ikkebionedbrydelige eller hammende

8- Nanofiltrering/omvendt osmose forurenende stoffer, f.eks. salte, metaller

Biologisk behandling, f.eks.

h). | Aerob behandling Bionedbrydelige organiske forbindelser
Fjernelse af faste stoffer, f.eks.

i). | Koagulation og flokkulation

j)- Sedimentering
Suspenderede faste stoffer og partikelbundne
) Filtrering (f.eks. sandfiltrering, mikrofiltrering og metaller
" | ultrafiltrering)
). Flotation

(") Beskrivelserne af teknikkerne findes i afsnit 1.7.3.

Tabel 1.20

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AELer) for direkte udledning til en vandrecipient

Stof/parameter Enhed BAT(_I)AEL Proces(er), som er underlagt BAT-AEL
Total suspenderet stof | 5.30 All
(TSS) mg/ - e processer
;El(“)g é)o r(%anisk kulstof mg/l 10-30 Alle processer
E)e misk iltforbrug (COD) mg/l 30-90 Alle processer
Hydrocarbon Olie Index mg/l 0,5-4 Alle processer
Cd g/l 1-5 Alle processer (%)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Alle processer (%)
Bejdsning af hojlegeret stal eller passivering med
(VD) rgfl 10-50 hexavalente chromforbindelser
Fe mg|l 1-5 Alle processer
Metaller Hg g/l 0,1-0,5 Alle processer (%)
Ni mg/l 0,01-0,2 () Alle processer (%)
Pb pg/l 5-20 () () Alle processer (%)
Sn mg/l 0,01-0,2 Varmdypningscoating med tin
Zn mg/l 0,05-1 Alle processer (%)
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Total fosfor (total P)

mg/l

Fosfatering

Fluorid (F)

mg/l

Bejdsning med syreblandinger, der indeholder
flussyre

(") De gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

(%) Enten BAT-AEL for COD eller BAT-AEL for TOC er galdende. TOC-overvagning er den foretrukne mulighed, da den ikke

bygger pa brugen af meget giftige forbindelser.

(’) Disse BAT-AEL’er galder kun, nir de pagldende stoffer/parametre er angivet som relevante i spildevandsstremmen

baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 2.

(*) Den ovre ende af BAT-AEL-intervallet er 0,3 mg/l for hajlegeret stal.

() Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet er 0,4 mg/l for anlag, der producerer austenistisk rustfrit stal.

(°) Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet er 35 pg/l for trddtraekningsanleg, der anvender blybade.

() Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet kan vare hgjere og op til 50 pg/l for anlaeg, der forarbejder blyholdigt stal.

Tabel 1.21

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL er) for indirekte udledning til en vandrecipient

Stof/parameter Enhed BA(?)“_A(gL Proces(er), som er underlagt BAT-AEL
Hydrocarbon Olie Index mg/l 0,5-4 Alle processer
cd g/l 1-5 Alle processer (%)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Alle processer (%)
Bejdsning af hajlegeret stal eller passivering med
(v refl 10-50 hexavalente chromforbindelser
Fe mg/l 1-5 Alle processer
Metaller Hg pg/l 0,1-0,5 Alle processer (%)
Ni mg/l 0,01-0,2 () Alle processer (%)
Pb g/l 5-20 () () Alle processer (%)
Sn mg/l 0,01-0,2 Varmdypningscoating med tin
Zn mg/l 0,05-1 Alle processer (%)
Fluorid (F) mg/l 1-15 Bejdsning med syreblandinger, der indeholder

flussyre

(") De gennemsnitlige perioder er defineret i afsnittet Generelle betragtninger.

(*) BAT-AELerne finder muligvis ikke anvendelse, hvis rensningsanlegget i efterfolgende led er udformet og udstyret pd
passende vis til at reducere de pdgaldende forurenende stoffer, forudsat at dette ikke forer til et hgjere forureningsniveau i

miljoet.

() Disse BAT-AEL’er gaelder kun, nir de pagzldende stoffer/parametre er angivet som relevante i spildevandsstremmen

baseret pa fortegnelsen som omhandlet i BAT 2.

(*) Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet er 0,3 mg/l for hojlegeret stal.

() Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet er 0,4 mg/l for anlag, der producerer austenistisk rustfrit stal.
(®) Den gvre ende af BAT-AEL-intervallet er 35 pg/l for tradtraekningsanlaeg, der anvender blybade.
()

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 8.
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1.1.9. Stgj og vibrationer

BAT 32. For at forebygge eller, sifremt dette ikke er praktisk muligt, reducere stej- og vibrationse-
missioner er den bedste tilgeengelige teknik at udarbejde, gennemfore og regelmessigt
gennemga en plan for hindtering af stej og vibrationer som et led i miljoledelsessystemet

(se BAT 1). Denne plan skal omfatte alle folgende elementer:

i. en protokol med passende foranstaltninger og frister

ii. en protokol for gennemforelsen af overvigning af stej og vibrationer

iii. en protokol for reaktionen pé de identificerede stgj- og vibrationshandelser, f.eks. klager

iv. et program til reduktion af stej- og vibrationer, der er designet til at identificere kilden/kilderne,
maélefestimere stej- og vibrationseksponeringen, karakterisere kildernes bidrag og gennemfore
forebyggelses- og/eller reduktionsforanstaltninger.

Anvendelse

Anvendeligheden er begranset til tilfelde, hvor der forventes og/eller er dokumenteret stgj- eller vibrationsgener

i folsomme omgivelser.

BAT 33. For at forebygge eller, sifremt dette ikke er praktisk muligt, reducere stej- og vibrationse-
missioner er det BAT at anvende en af nedenstiende teknikker eller en kombination af disse.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Passende placering af udstyr og
bygninger

Stejniveauet kan reduceres ved at
oge afstanden mellem kilden og
modtageren ved hjalp af bygninger
som stgjskerme og ved flytning af
bygningernes ud- eller indgange.

P4 eksisterende anlaeg er det ikke
altid muligt at flytte udstyr og
bygningers ud- og indgange pé
grund af pladsmangel og/eller
uforholdsmassigt store
ombkostninger.

b) | Driftsforanstaltninger

Disse omfatter teknikker sdsom:

— inspektion og vedligeholdelse af
udstyr

— lukning af dere og vinduer i luk-
kede omrdder i videst muligt
omfang

— betjening af udstyr foretages af
erfarent personale

— undgéelse af stgjende aktiviteter
om natten, hvis muligt

— forholdsregler for stejkontrol, f.
eks. i forbindelse med produkti-
ons- og vedligeholdelsesaktivite-
ter, transport og handtering af
feedstock og materialer.

Kan anvendes generelt.

¢) | Stejsvagt udstyr

Dette omfatter teknikker sdsom

motorer med direkte
kraftoverforsel, stejsvage
kompressorer, pumper og

ventilatorer.
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Dette omfatter teknikker sdsom:
— stojdempere
— stgj- og vibrationsisolering af
udstyr
Udstyr il stoi- o ) ) ) Anvendeligheden pd eksisterende
d) ib % k | ) 8 | — indelukning af stojende udstyr (f. anleg kan vere begrenset, fordi
vibrationskontro. eks. flammehovlings- og slibe- | der mangler plads.
maskiner, trddtrekkemaskiner,
luftstréler)
— byggematerialer med heje lyd-
isoleringsegenskaber (f.eks. til
veaegge, tage, vinduer og dore).
Erkun anvendelig pa eksisterende
anleg, eftersom konstruktionen
Indsaetning af barrierer mellem af nye anlaeg burde sore denne
. . 2 teknik overflodig. For
e) | Stejdempning ste!kllder og modtagere (f.eks. eksisterende anleg kan der vare
stejmure, volde og bygninger). begranset mulighed for at
indsatte barrierer pa grund af
pladsmangel.
1.1.10.  Restprodukter

BAT 34. For at reducere mangden af affald, der sendes til bortskaffelse, er det BAT at undgi
bortskaffelse af metaller, metaloxider og olieholdigt slam og hydroxidslam ved hjelp af
teknik a) og en passende kombination af teknik b)-h) anfert nedenfor.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Plan  for
restprodukter

handtering  af

En plan for handtering af
restprodukter er en del af
miljoledelsessystemet (se BAT 1),
som bestir af en  rakke
foranstaltninger, der har til formal
at: 1) minimere produktionen af
restprodukter, 2) optimere genbrug,
genanvendelse og/eller nyttiggerelse
af restprodukter og 3) sikre korrekt
bortskaffelse af affald.

Planen  for  handtering  af
restprodukter kan integreres i den
overordnede plan for hindtering af
restprodukter for et storre anleg (f.
eks. for jern- og stdlproduktion).

Detaljeringsgraden og graden af
formalisering af planen for
handtering af restprodukter vil
generelt veare relateret til arten,
omfanget og kompleksiteten af
anlagget.

Forbehandling af olieholdige
glodeskaller til videre
anvendelse

Dette omfatter teknikker sdsom:
— brikettering eller pelletering

— reduktion af olieindholdet i olie-
holdige glodeskaller, f.eks. ved
termisk behandling, vask og flo-
tation.

Kan anvendes generelt.
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¢) | Anvendelse af glodeskal

Glodeskaller indsamles og anvendes
pa eller uden for produktionsstedet,
feks. inden for jern- og
stalproduktion eller
cementproduktion.

Kan anvendes generelt.

d) | Anvendelse af metalskrot

Metalskrot fra mekaniske processer
(f.eks. fra trimning og
feerdigbearbejdning) anvendes
inden for jern- og stalproduktion.
Dette kan ske péd eller uden for
anlegget.

Kan anvendes generelt.

Genanvendelse af metal og
e) | metaloxider fra rensning af ter
roggas

De grove fraktioner af metaloxider
og metaloxider fra tor rensning (f.
eks. stoffiltre) af reggasser fra
mekaniske processer (f.eks.
flammeheovling  eller  slibning)
isoleres selektivt ved hjalp af
mekaniske teknikker (f.eks. sigter)
eller magnetiske teknikker og
genanvendes, feks. til jern- og
stalproduktion. Dette kan ske pd
eller uden for anlegget.

Kan anvendes generelt.

f) | Anvendelse af olieslam

Olieholdigt restslam, f.eks. fra
affedtning,  afvandes  for  at
nyttiggere den olie, der er indeholdt
heri, med henblik pa nyttiggerelse af
materialer og  energi.  Hvis
vandindholdet er lavt, kan slammet
anvendes direkte. Dette kan ske pd
eller uden for anlaegget.

Kan anvendes generelt.

Termisk  behandling af
g) | hydroxidslam fra nyttiggerelse
af blandede syrer

Slam, der genereres ved nyttiggerelse
af blandede syrer, behandles termisk
for at producere et materiale med
hejt indhold af calciumfluorid, der
kan anvendes i argon oxygen
dekarboniseringsomformer.

Anvendeligheden  kan  veere
begrenset, fordi der mangler
plads.

h) Nyttiggorelse og genbrug af
slyngrensningsmidler

I forbindelse med mekanisk

glodeskalsfjernelse ved
slyngerensning adskilles
slyngrensningsmidlet fra

glodeskallerne og genbruges.

Kan anvendes generelt.

BAT 35. For at reducere mangden af affald, der sendes til bortskaffelse fra varmdypning, er det BAT
at undgd bortskaffelse af zinkholdige restprodukter ved at anvende alle nedenstiende

teknikker.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Genanvendelse af stov fra
posefiltre

Stov fra stoffiltre, der indeholder
ammoniumchlorid og zinkchlorid,
indsamles og genbruges, f.eks. til
fremstilling af flusmidler. Dette kan
ske pd eller uden for anlagget.

Er  kun anvendelig  ved
varmdypning efter flusning.
Anvendeligheden kan  veare
begrenset,  afhangigt  af
eksistensen af et marked.
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Metallisk zink nyttiggeres fra zink
aske og overfladeslagge ved
Genanvendelse af zink aske og | smeltning i nyttiggerelsesovne. Det
overfladeslagge zinkholdige restprodukt anvendes f.
eks. til fremstilling af zinkoxid. Dette
kan ske pd eller uden for anlegget.

Kan anvendes generelt.

Glodeskaller anvendes f.eks. i non-
ferro  metalindustrien  til  at
producere zink. Dette kan ske pa
eller uden for anlegget.

¢) | Genanvendelse af glodeskaller Kan anvendes generelt.

BAT 36. For at forbedre mulighederne for at genanvende og nyttiggere zinkholdige restprodukter fra
varmdypning (dvs. zink aske, overfladeslagge, glodeskaller, zink sprojt og stev fra posefilter)
samt for at forebygge eller reducere den miljorisiko, der er forbundet med oplagring heraf, er
det BAT at oplagre dem adskilt fra hinanden og fra andre restprodukter pa:

— uigennemtraengelige overflader i lukkede omrider og i lukkede beholdere[sakke til stov fra
posefiltre

— uigennemtraengelige overflader og i overdakkede omrader, der er beskyttet mod overfladeafstrom-
ningsvand, for alle ovennaevnte typer restprodukter.

BAT 37. For at oge materialeudnyttelsen og reducere meengden af affald, der sendes til bortskaffelse
fra teksturering af arbejdende valser, er det BAT at anvende alle nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse

Slibeemulsioner  behandles ved brug af lamel- eller
Rensning og  genbrug  af | magnetseparatorer eller ved brug af en sedimenterings-|
slibeemulsion klaringsproces for at fjerne slibeslammet og genbruge
slibeemulsionen.

Behandling af slibeslam ved magnetisk separation med henblik pa
b) Behandling af slibeslam nyttiggerelse af metalpartikler og genanvendelse af metaller, f.eks.
til jern- og stdlproduktion.

Slidte arbejdende valser, som er uegnede til teksturering,
genanvendes til jern- og stdlproduktion eller sendes tilbage til
producenten med henblik pd fremstilling.

Genanvendelse af slidte arbejdende
valser

Yderligere sektorspecifikke teknikker til at reducere meangden af affald, der sendes til bortskaffelse, findes i afsnit
1.4.4 i disse BAT-konklusioner.

1.2. BAT-konklusioner for varmvalsning

BAT-konklusionerne i dette afsnit gaelder ud over de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.1.
1.2.1. Energieffektivitet

BAT 38. For at oge energieffektiviteten ved opvarmning af feedstock er det BAT at anvende en
kombination af teknikkerne i BAT 11 sammen med en passende kombination af
nedenstdende teknikker.

Teknik Beskrivelse Anvendelse

Stebning af nasten
formferdige emner af
a) | tyndslabs og strengstebte | Se afsnit 1.7.1.
bjelkeemner  efterfulgt  af
valsning

Er kun anvendelig pa anleg med
strengstebning og inden for
rammerne af anlaeggets layout
og produktspecifikationer.
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b) Varmchargering/direkte
chargering

De varme strengstebte stdlprodukter
tilfores direkte i
genopvarmningsovnene.

Er kun anvendelig pa anleg med
strengstebning og inden for
rammerne af anleggets layout
og produktspecifikationer.

Varmenyttiggorelse fra afkeling
af glidere

Damp, der produceres ved afkeling
af de glidere, der understatter
feedstock i genopvarmningsovnene,
udsuges og anvendes i andre
processer i anlagget.

Anvendeligheden pa eksisterende
anlag kan vere begrenset, fordi
der mangler plads, og/eller fordi
der ikke er et passende
dampbehov.

d) Varmebevarelse under

overforsel af feedstock

Isolerede daksler anvendes under
overforslen fra gennemlgbsovnen
til genopvarmningsovnen og under
overferslen  fra  forvalsen  til
feerdigvalsen.

Kan anvendes generelt inden for
rammerne af anlaeggets layout.

e) | Coil-kasser

Se afsnit 1.7.1.

Kan anvendes generelt.

f) | Ovne til nyttiggarelse af coils

Ovne til nyttiggerelse af coils
anvendes som supplement til coil-
kasser ~ for  at  genoprette
valsetemperaturen i coils og fere
dem tilbage til en normal
valsesekvens i tilfeelde af afbrydelser
af valsevaerket.

Kan anvendes generelt.

g) | Sterrelsesregulerende valse

Se BAT 39 a.

Der anvendes en
storrelsesregulerende valse til at gge
energieffektiviteten ved opvarmning
af feedstock, fordi det gar det muligt
at gge varmchargeringen.

Er kun anvendelig pd nye anlag
og ved vasentlig renovering af
anleg — varmvalseverk til
valsning af band.

BAT 39. For at oge energieffektiviteten ved valsning er det BAT

nedenstiende teknikker.

at anvende en kombination af

Teknik Beskrivelse Anvendelse
Anvendelsen af en
storrelsesregulerende  valse  for
overferslen fra forvalsen gor det
muligt at @ge varmchargeringen | Er  kun  anvendelig  pd

a) | Sterrelsesregulerende valse

betydeligt og resulterer i en mere
ensartet breddereduktion bdde ved
produktets kanter og i midten. Den
feerdige slabs form er nasten
rektangulér, hvilket i betydelig grad
reducerer antallet af valsepassager,
der er nedvendige for at opfylde
produktspecifikationerne.

varmvalsevaerk til valsning af
band.
Er kun anvendelig pa nye anleg
og ved vasentlig renovering af
anlag.

b) Computerstottet optimering af
valsningen

Reduktionen af tykkelsen
kontrolleres ved hjelp af en
computer for at minimere antallet
af valsepassager.

Kan anvendes generelt.
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Er  kun  anvendelig pd
¢) | Reduktion af valsefriktionen Se afsnit 1.7.1. varmvalsevaerk til valsning af
band.
d) | Coil-kasser Se afsnit 1.7.1. Kan anvendes generelt.
Et trevalsevaerk oger
sektionsreduktionen pr. passage,
e) | Trevalseveerk hvilket resulterer i en samlet Kan anvendes generelt
reduktion af det antal valsepassager, 8 :
der kraeves til fremstilling af valsetrad
o0g stenger.
Stebning i nasten endelig form Er kun anvendelig pd anleg med
f af tyndslabs og strengstebte Se afsnit 1.7.1 strengstebning og inden for
bjelkeemner  efterfulgt  af e rammerne af anleggets layout
valsning og produktspecifikationer.
Tabel 1.22
BAT-relaterede niveauer for miljoeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt energiforbrug ved valsning
Stalprodukter efter den endelige valsning Enhed . BAT-AEPL
(drsgennemsnit)
Varmtvalsede coils (band), slabs MJ/t 100-400
Steenger MJ/t 100-500 (Y
Stréler, metalbarrer, skinner, ror MJ/t 100-300
(") Iforbindelse med hejlegeret stél (f.eks. austenistisk rustfrit stal) er den @vre ende af BAT-AEPL-intervallet 1 000 Mj/t.
Den relaterede overvagning er omhandlet i BAT 6.
1.2.2. Materialeudnyttelse
BAT 40. For at oge materialeudnyttelsen og reducere meaengden af affald, der sendes til bortskaffelse

fra konditionering af feedstock, er det BAT at undgi eller, hvor dette ikke er praktisk muligt,
at reducere behovet for konditionering ved at anvende en af nedenstiende teknikker eller en

kombination af disse.

Teknik Beskrivelse Anvendelse
Kvaliteten af slabs kontrolleres af en
computer, hvilket gor det muligt at
Computerstottet justere stobebetingelserne for at Er kun anvendelig pa anleg med
a) P minimere overfladefejl samt at nacig p 8
kvalitetskontrol ; strengstebning.
ngjes med at flammehevle

beskadigede omrader i stedet for at
flammehevle hele pladen.

b) | Slibeskiveskeering af slabs

Slabs (der ofte stobes i flere bredder)
skeeres inden varmvalsning ved brug
af skaereudstyr, skarevalser eller
skerebrendere, der enten er
manuelt betjent eller monteret pa
en maskine.

Kan muligvis ikke anvendes pa
slabs fremstillet af metalbarrer.
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¢) | Kantning eller trimning af | Kileformede slabs wvalses under | Kan muligvis ikke anvendes pa
kileformede slabs sarlige forhold, hvor kilen fjernes | slabs fremstillet af metalbarrer.
ved kantning (f.eks. ved automatisk | Er kun anvendelig pa nye anleg
breddestyring eller ved brug af en | og ved vesentlig renovering af
storrelsesregulerende  valse) eller | anleg.
ved trimning.
BAT 41. For at gge materialeudnyttelsen ved valsning til fremstilling af flade produkter er det BAT at
reducere produktionen af metalskrot ved at anvende begge nedenstiende teknikker.
Teknik Beskrivelse
Beskaring af feedstock efter grovslibningen styres af udstyr til
a) Optimering af beskeering formmaéling (f.eks. kamera) for at minimere mangden af
metalafskeeringer.
Eventuelle deformationer af feedstock under valsningen overvéges
Kontrol af feedstockens form . . :
b) . og kontrolleres for at sikre, at det valsede stal har en s3 rektanguleer
under valsningen : - .
form som muligt, og for at minimere behovet for trimning.
1.2.3. Emissioner til luft

BAT 42. For at reducere emissionerne af stov, nikkel og bly til luft ved mekanisk forarbejdning

(herunder

slibeskiveskzring,

glodeskalsfjernelse,

slibning,

grovslibning, valsning,

feerdigbearbejdning, udjevning), flammehovling og svejsning er det BAT at indsamle
emissionerne ved hjelp af teknik a) og b) og i si fald behandle reggassen ved hjelp af en af
nedenstdende teknikker c)-e) eller en kombination af disse.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Opfangning af emissioner

. Flammehevling (undtagen manuel
Indelukket flammehevling og : e
a . flammehevling) og slibning udferes
a) | slibning kombineret med helt indelukket (f.cks. under lukkede Kan anvendes generelt.
luftudsugning hzetter), hvor luften udsuges.
Emissioner fra slibeskiveskering,
glodeskalsfjernelse,  grovslibning,
valsning, feerdigbearbejdning,
udjevning og svejsning indsamles, | Kan muligvis ikke anvendes til
b) Luftudsugning sd tet som | feks. gennem sidehwtte eller ved | svejsning i tilfelde af lav
muligt pa emissionskilden kantudsugning. I tilfelde af lav | stovdannelse, f.eks. under 50
stovdannelse, f.eks. under 100 | g/time.
gftime, kan der i stedet anvendes
vandspray ved grovslibningen og
valsningen (se BAT 43).
Raggasbehandling
¢) | Eletrostatisk udfalder Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.
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Kan muligvis ikke anvendes i
tilfeelde af roggasser med et haijt
fugtindhold.

d) | Posefilter Se afsnit 1.7.2.

e. | Vadskrubning Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.

Tabel 1.23

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorforte emissioner af stov, bly og nikkel til luft fra mekanisk
forarbejdning (herunder slibeskiveskaring, gledeskalsfjernelse, slibning, grovslibning, valsning, ferdigbear-
bejdning, udjevning), flammeheovling (undtagen manuel flammehevling) og svejsning

Parameter Enhed (degnmiddelveerdi eller gen]?l[:r:sl?lli:}Lfor provetagningsperioden)
Stov mg/Nm? <25 (Y
Ni 0,01-0,1 (3
Pb 0,01-0,035 (3

(") Nar et posefilter ikke er anvendeligt, kan den ovre ende af BAT-AEL-intervallet vaere hojere og op til 7 mg/Nm’.
() Disse BAT-AEL'er gelder kun, ndr det pdgaldende stof er angivet som relevant i reggasstremmen baseret pa fortegnelsen
som ombhandlet i BAT 2.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 43. For at reducere emissionerne af stov, nikkel og bly til luft ved grovslibning og valsning i
tilfelde af lav stevdannelse (f.eks. under 100 g/time (se BAT 42 (b)) er det BAT at bruge
vandspray.

Beskrivelse
Der monteres vandsprgjteinjektionssystemer pd udgangssiden af hver forvalse- og valsestol for at reducere

stevproduktionen. Befugtning af stevpartikler hjelper med at aggregere og binde stov. Vandet opsamles i
bunden af stolen og behandles (se BAT 31).

1.3. BAT-konklusioner for koldvalsning
BAT-konklusionerne i dette afsnit geelder ud over de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.1.
1.3.1. Energieffektivitet

BAT 44. For at oge energieffektiviteten ved valsning er det BAT at anvende en kombination af
nedenstdende teknikker.

Teknik Beskrivelse Anvendelse
Der anvendes kontinuerlig valsning Er kun anvendelie pd nve anle
(f.eks. i tandemvalsevarker) i stedet oo ved vaesentli gfenox)r,erin ff
. . . for konventionel diskontinuerlig s v 8 8
Kontinuerlig ~ valsning  af sni feks, i b anleg.
3 lavtlegeret stdl og legeret stdl valsning ~ (f.cks. i reverserbare Anvendeligheden kan  veare
valseveerker), hvilket giver mulighed b .
P . . egrenset pd grund  af
for stabil tilfersel og mindre hyppig e
: produktspecifikationer.
opstart og nedlukning.
b) | Reduktion af valsefriktionen Se afsnit 1.7.1. Kan anvendes generelt.
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Reduktionen af tykkelsen
Computerstottet optimering af | kontrolleres ved hjelp af en
valsningen computer for at minimere antallet
af valsepassager.

Kan anvendes generelt.

Tabel 1.24

BAT-relaterede niveauer for miljoeffektivitet (BAT-AEPL’er) for specifikt energiforbrug ved valsning

Stdlprodukter efter den endelige valsning Enhed , BAT-AEPL
(drsgennemsnit)
Koldvalsede coils MJ/t 100-300 ()
Emballagestal MJ/t 250-400

(") I forbindelse med hejlegeret stal (f.eks. austenistisk rustfrit stal) kan den evre ende af BAT-AEPL-intervallet vare hejere og
op til 1 600 MJjt.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 6.

1.3.2. Materialeudnyttelse

BAT 45. For at ege materialeudnyttelsen og reducere meaengden af affald, der sendes til bortskaffelse
fra valsning, er det BAT at anvende alle nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse Anvendelse

Valseemulsionens vigtige egenskaber
(feks.  oliekoncentration,  pH,
emulsionsdrabestorrelse,
forseebningsindeks,
syrekoncentration, koncentration af
Overvédgning og justering af | jernpartikler under en vis storrelse,
valseemulsionens kvalitet koncentration af bakterier)
overviges  regelmeassigt  eller
lobende for at pévise anomalier i

Kan anvendes generelt.

emulsionskvaliteten og om
nodvendigt treffe korrigerende
foranstaltninger.

Forurening af valseemulsionen
forebygges ved brug af teknikker
sdsom:

— regelmassig kontrol og forebyg-
gende vedligeholdelse af det
hydrauliske system og emulsi- | Kan anvendes generelt.
onscirkulationssystemet

— reduktion af bakterievaeksten i
valseemulsionssystemet ~ ved
regelmeassig rensning eller drift
ved lave temperaturer.

b) Forebyggelse af forurening af
valseemulsionen
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1.3.3.

Rensning og genbrug af
valseemulsionen

Partikler (f.eks. stov, stdlspin og
skaller), der forurener
valseemulsionen, fjernes 1 et
rensekredslgb (normalt baseret pa
sedimentering kombineret med
filtrering  ogfeller =~ magnetisk
separation)  for  at  bevare
emulsionskvaliteten,  og  den
behandlede valseemulsion
genbruges. Graden af genbrug er
begranset af indholdet af urenheder
i emulsionen.

Anvendeligheden kan  vare
begreenset pd grund  af
produktspecifikationer.

Optimalt valg af valseolie og
emulsionssystem

Valseolie og emulsionssystemer

udvalges omhyggeligt for at opnd

den optimale ydeevne for den

pageldende  proces og  det

pagaldende produkt. Relevante

egenskaber, der skal tages i

betragtning, er f.eks.:

— god smgring

— potentiale for let separation af
forurenende stoffer

— emulsionens stabilitet og oliens
dispersion i emulsionen

— ingen nedbrydning af olien over
en lang tomgangsperiode.

Kan anvendes generelt.

Minimering af forbruget af olie/
valseemulsioner

Forbruget af olie/valseemulsioner
minimeres ved brug af teknikker
sdsom:

— begransning af oliekoncentrati-
onen til det minimum, der kra-
ves til smoring

— begraensning af overferslen af
emulsion fra de tidligere valses-
tole (f.eks. ved at adskille emul-
sionsbeholderne og afskerme
valsestolene)

— anvendelse af luftknive kombi-
neret med kantudsugning for at
reducere  restemulsionen  og
olien pd béandet.

Kan anvendes generelt.

Emissioner til luft

BAT 46. For at reducere emissionerne til luft af stov, nikkel og bly fra udrulning, mekanisk
forudgiende glodeskalsfjernelse, udjevning og svejsning er det BAT at indsamle
emissionerne ved hjelp af teknik a) og i sa fald behandle roggassen ved hjelp af teknik b).
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Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Opfangning af emissioner

Emissioner fra udrulning, mekanisk Kan muliovis ikke anvendes til
. . forudgdende  glodeskalsfjernelse, | Mulgvis 1%
Luftudsugning sd tat som Lo S svejsning i tilfelde af lav
a) ST udjevning og svejsning indsamles,
muligt pa emissionskilden : stovdannelse, f.eks. under 50
f.eks. gennem sidehette eller ved Jtime
kantudsugning. 8 ’
Raoggasbehandling
b) | Posefilter Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt.

Tabel 1.25

BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rorferte emissioner af stov, nikkel og bly til luft fra
udrulning, mekanisk forudgdende glodeskalsfjernelse, udjeevning og svejsning

Parameter Enhed (degnmiddelveerdi eller gen]?]?;{;?]iLfor provetagningsperioden)
Stov <2-5
Ni mg/Nm? 0,01-0,1 ()
Pb <0,003 ()

(") Disse BAT-AEL'er gelder kun, ndr det pdgaldende stof er angivet som relevant i reggasstremmen baseret pa fortegnelsen
som omhandlet i BAT 2.

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 47. For at forebygge eller reducere emissionerne af olietage til luft fra heerdning er det BAT at
anvende alle nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse Anvendelse

Er ikke anvendelig i forbindelse
) | Heerdning ved torvalsnin Der anvendes ikke vand eller | med emballageprodukter i
a ® g ved torvaisning smeremidler ved hardningen. hvidblik og andre produkter

med hgje krav til streekning.

Der anvendes systemer til dosering af

Smori . . | smoremiddel i smd mengder for at | Anvendeligheden kan vere
mering med smeremiddel i i s d de | b . d f
b) | smd mangder i forbindelse thore  praecis en ~méangde | begranset | pa - grun a
smeremiddel, der er nedvendig for | produktspecifikationer for

med heerdning ved vddvalsning

at mindske friktionen mellem de
arbejdende valser og feedstock.

rustfrit stal.

BAT 48. For at reducere emissionerne til luft af olietige fra valsning, heerdning ved viddvalsning og
feerdigbearbejdning er det BAT at anvende teknik a) i kombination med teknik b) eller i
kombination med begge teknikker b) og c) nedenfor.

Teknik

Beskrivelse

Opfangning af emissioner

a)

pa emissionskilden

Luftudsugning s teet som muligt

kantudsugning.

Emissioner fra valsning, herdning ved védvalsning samt
feerdigbearbejdning indsamles,

f.eks. gennem sidehette eller ved
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Roggasbehandling
b) Drébefanger Se afsnit 1.7.2.
I Separatorer med foret pakning, pladefiltre eller mesh pads
9 | Olietdgeseparator anvendes til at separere olien fra den udsugede luft.

Tabel 1.26

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rorforte TVOC-emissioner til luft fra valsning, hserdning
ved vidvalsning og feerdigbearbejdning

BAT-AEL
Parameter Enhed (degnmiddelveerdi eller
gennemsnit for
provetagningsperioden)
TVOC mg/Nm’ <38

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

1.4. BAT-konklusioner for tridtreekning

BAT-konklusionerne i dette afsnit gaelder ud over de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.1.
1.4.1. Energieffektivitet

BAT 49. For at oge blybades energi- og materialeeffektivitet er det BAT at anvende enten et flydende
beskyttende lag pa blybadenes overflade eller tankdzksler.

Beskrivelse

Flydende beskyttende lag og tankdaksler minimerer varmetab og blyoxidationen.
1.4.2. Materialeudnyttelse

BAT 50. For at oge materialeudnyttelsen og reducere meengden af affald, der sendes til bortskaffelse
fra vidtraeekning, er det BAT at rense og genbruge tridtreekningssmeremidlet.

Beskrivelse

Der anvendes et rensekredslab, f.eks. med filtrering ogfeller centrifugering, til rensning af tradtrekningssme-
remidlet med henblik pd genbrug.

1.4.3. Emissioner til luft

BAT 51. For at reducere emissionerne til luft fra stov og bly fra blybade er det BAT at anvende alle
nedenstdende teknikker.

Teknik Beskrivelse

Reduktion af emissionsgenerering

Teknikkerne omfatter anvendelse af antracitgrus til at skrabe bly og

) Minimering af overforslen af bly kobling af blybadet ved direkte bejdsning.

Se BAT 49.
b) fzcliizr;ikeselbeskyttende lag - eller Flydende beskyttende lag og tankdaksler reducerer ogsd

emissionerne til luft.

Opfangning af emissioner

Luftudsugning sd tet som muligt | Emissioner fra blybade indsamles, f.eks. gennem sideheatte eller
pa emissionskilden ved kantudsugning.

9
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d) Posefilter

Se afsnit 1.7.2.

Tabel 1.27
BAT-relaterede emissionsniveauer (BAT-AEL’er) for rerforte emissioner af stov og bly til luft fra
blybade
BAT-AEL
(degnmiddelverdi eller
Parameter Enhed gennemsnit for
provetagningsperioden)
Stov mg/Nm’ <2-5
Pb mg/Nm? <0,5

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 52. For at reducere stovemissionerne til luft fra torudtrekning er det BAT at opsamle
emissionerne ved hjelp af teknik a) eller b) og at behandle roggassen ved hjalp af teknik c)

anfort nedenfor.

Teknik

Beskrivelse

Anvendelse

Opfangning af emissioner

Indelukket treekkemaskine

3 | kombineret med luftudsugning

Hele treekkemaskinen er indelukket
for at undgé spredning af stav, og der
udsuges luft.

Anvendeligheden pa eksisterende
anleg kan vare begranset pa
grund af anleggets layout.

b) Luftudsugning sd tet som
muligt pa emissionskilden

Emissioner fra treekkemaskinen
indsamles, f.eks. gennem sidehatte
eller ved kantudsugning.

Kan anvendes generelt.

Raggasbehandling

c) | Posefilter

Se afsnit 1.7.2.

Kan anvendes generelt.

Tabel 1.28

BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rorforte stovemissioner til luft fra terudtreekning

BAT-AEL
Parameter Enhed (dognmiddelveerdi eller
gennemsnit for
provetagningsperioden)
Stov mg/Nm3 <25

Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.

BAT 53. For at reducere emissionerne til luft af olietige fra oliehardningsbade er det BAT at anvende
begge nedenstiende teknikker.

Teknik

Beskrivelse

Opfangning af emissioner

a) Luftudsugning s tet som muligt

pa emissionskilden

Emissioner fra olieherdningsbade indsamles, f.eks. gennem
sidehztte eller ved kantudsugning.
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b) Drébefanger Se afsnit 1.7.2.

Den relaterede overvagning er omhandlet i BAT 7.

1.4.4. Restprodukter

BAT 54. For at reducere meengden af affald, der sendes til bortskaffelse, er det BAT at undgi
bortskaffelse af blyholdige restprodukter ved at genanvende dem, feks. i non-ferro
metalindustrien til at producere bly.

BAT 55. For at forebygge eller reducere den miljorisiko, der er forbundet med oplagring af blyholdige
restprodukter fra blybade (f.eks. beskyttelseslag og blyoxider), er det BAT at lagre blyholdige
restprodukter adskilt fra andre restprodukter pid uigennemtraengelige overflader og i
lukkede omrader eller i lukkede beholdere.

1.5. BAT-konklusioner for varmdypningscoating af tynde plader og tride

BAT-konklusionerne i dette afsnit galder ud over de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.1.

1.5.1. Materialeudnyttelse

BAT 56. For at ege materialeudnyttelsen ved kontinuerlig varmdypning af bind er det BAT at undga
en for teet metalcoating ved at anvende begge nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse

of Efter at emnet har forladt det smeltede zinkbad, blaeser luftstraler i
bandets bredde den overskydende metalcoating af tradens
overflade tilbage i galvaniseringskedlen.

Luftknive ~ til  kontrol
coatingtykkelsen

Effektiviteten af fjernelsen af overskydende coating med luftknive
forbedres ved at begranse bandets svingninger, f.eks. ved at oge
bandspandingen, ved brug af svagt vibrerende tallerkenlejer eller
elektromagnetiske stabilisatorer.

b) Stabilisering af bandet

BAT 57. For at oge materialeudnyttelsen ved kontinuerlig varmdypning af trid er det BAT at undga
en for teet metalcoating ved at anvende en af nedenstiende teknikker.

Teknik Beskrivelse

Efter at traden har forladt det smeltede zinkbad, bleser cirkuleere
a) Afstrygning med luft eller nitrogen | luft- eller gasstréler rundt om trdden den overskydende
metalcoating af trddens overflade tilbage i galvaniseringskedlen.

Efter at trdden har forladt det smeltede zinkbad, ledes den gennem
et afstrygningsudstyr/-materiale (f.eks. pads, dyser, ringe,
treekulgranulat), hvorved den overskydende metalcoating pa
trddens overflade ledes tilbage i galvaniseringskedlen.

b) Mekanisk afstrygning

1.6. BAT-konklusioner for batchgalvanisering

BAT-konklusionerne i dette afsnit galder ud over de generelle BAT-konklusioner i afsnit 1.1.
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1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Restprodukter

BAT 58. For at forebygge generering af brugte syrer med hgje koncentrationer af zink og jern eller,
hvor dette ikke er praktisk muligt, reducere den mangde, der sendes til bortskaffelse, er det
BAT at adskille bejdsnings- og stripningsprocessen.

Beskrivelse

Bejdsning og stripning udferes i separate kar for at forebygge generering af brugte syrer med hgje
koncentrationer af zink og jern eller for at reducere den mangde, der sendes til bortskaffelse.

Anvendelse

Anvendeligheden pa eksisterende anleg kan vare begraenset, fordi der mangler plads, hvis der er behov for
yderligere kar til stripning.

BAT 59. For at reducere mangden af brugte stripningsoplesninger med hegje zinkkoncentrationer,
der sendes til bortskaffelse, er det BAT at nyttiggere de brugte stripningsoplesninger
og/eller den deri indeholdte ZnCl, og NH,Cl.

Beskrivelse

Teknikker til nyttiggorelse af brugte stripningsoplesninger med heje zinkkoncentrationer pé eller uden for
anlagget omfatter folgende:

— Fjernelse af zink ved ionbytning. Den behandlede syre kan anvendes til bejdsning, mens den ZnCl,- og
NH,Cl-holdige oplesning, der fremkommer ved stripning af ionbytterharpiks, kan anvendes til flusning.

— Fjernelse af zink ved oplesningsmiddelekstraktion. Den behandlede syre kan anvendes til bejdsning, mens
det zinkholdige koncentrat fra stripning og fordampning kan anvendes til andre formal.

Materialeudnyttelse

BAT 60. For at oge materialeudnyttelsen ved varmdypning er det BAT at anvende begge
nedenstdende teknikker.

Teknik Beskrivelse

Dyppetiden er begranset til den varighed, der er nedvendig for at

) Optimeret dyppetid opfylde specifikationerne vedrerende coatingtykkelse.

Ved at trekke de galvaniserede arbejdslegemer langsomt ud af
galvaniseringskedlen forbedres afdrypningen, og zink sprejt
reduceres.

b) Langsom udtrakning af
arbejdslegemer fra badet

BAT 61. For at ege materialeudnyttelsen og reducere maengden af affald, der sendes til bortskaffelse
fra bleesning af overskydende zink fra galvaniserede reor, er det BAT at nyttiggore
zinkholdige partikler og genbruge dem i galvaniseringskedlen eller at sende dem til
nyttiggerelse af zink.

Emissioner til luft

BAT 62. For at reducere emissionerne af HCI til luft fra bejdsning og stripning ved batch galvanisering
er det BAT at kontrollere driftsparametrene (dvs. temperatur og syrekoncentration i badet)
og anvende nedenstiende teknikker i folgende prioritetsreekkefolge:

— teknik a) kombineret med teknik c)
— teknik b) kombineret med teknik c)
— teknik d) kombineret med teknik b)
— teknik d).

Teknik d) er kun BAT for eksisterende anleg, og forudsat at den sikrer mindst samme miljobeskyttel-
sesniveau som ved brug af teknik c) kombineret med teknik a) eller b).
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Teknik Beskrivelse Anvendelse
Opfangning af emissioner
Indelukket Hele forbehandlingssektionen (f.eks. affedtning, | Er kun anvendelig pa nye
a) | forbehandlingssektion | bejdsning, flusning) indkapsles, og roggasserne | anleg og ved vasentlig
med udsugning udsuges fra indelukket. renovering af anlag.
Udsugning ~ gennem | Syredampe fra bejdsekarrene udsuges gennem AnYendellgheden !
. ; . . | eksisterende anleg kan
b) | sidehatte eller ved | sidehatte eller ved kantudsugning. Dette kan ogsa .
. .. . vare begrenset, fordi
kantudsugning omfatte emissioner fra affedtningskar. d
er mangler plads.
Roggasbehandling
0) Vadskrttbnmg efterfulgt Se afsnit 1.7.2. Kan anvendes generelt
af en drédbefanger
Reduktion af emissionsgenerering
Saltsyrebade holdes strengt inden for et temperatur-
og HCl-koncentrationsinterval, der bestemmes ved
folgende betingelser:
a)4°C<T<(80-4w) °G
b) 2 wt-% < w < (20 — T/4) wt-%,
Begreenset anvendelse | hvor T er bejdsesyretemperaturen udtrykt i °C og w
d) | for abne bejdsebade | HCl-koncentrationen udtrykt i vaegtprocent. Kan anvendes generelt
med saltsyre
Badtemperaturen males mindst én gang dagligt.
HCl-koncentrationen i badet males, hver gang der
tilferes frisk syre, og under alle omstendigheder
mindst én gang om ugen. For at begranse
fordampningen minimeres luftcirkulationen pa
badets overflade (f.eks. pa grund af ventilation).
Tabel 1.29
BAT-relateret emissionsniveau (BAT-AEL) for rorforte HCl-emissioner til luft fra bejdsning og
stripning med saltsyre ved batchgalvanisering
Parameter Enhed BAT-AEL
(degnmiddelvardi eller gennemsnit for prevetagningsperioden)
HCl mg/Nm? <2-6
Den relaterede overvdgning er omhandlet i BAT 7.
1.6.4. Spildevandsudledning

BAT 63. Det er ikke BAT at udlede spildevand fra batchgalvanisering.
Beskrivelse

Der genereres kun flydende restprodukter (f.eks. brugt bejdsesyre, brugte affedtningsoplesninger og brugte
flusoplesninger). Disse restprodukter indsamles. De behandles pd passende vis med henblik pd genanvendelse
eller nyttiggerelse og/eller sendes til bortskaffelse (se BAT 18 og BAT 59).
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1.7. Beskrivelse af teknikker
1.7.1.  Teknikker til at oge energieffektiviteten

Teknik

Beskrivelse

Coil-kasser

Der installeres isolerede kasser mellem forvalsen og fardigvalsen for at
minimere temperaturtab fra feedstock under opspolingen/udrulningen og give
mulighed for lavere valsekraft i varmvalsevaerk til valsning af band.

Forbraendingsoptimering

Foranstaltninger, der traeffes for at maksimere energiomdannelsens effektivitet i
ovnen, samtidig med at emissionerne (navnlig af CO) minimeres. Dette opnds
ved en kombination af teknikker, herunder et godt ovndesign,
temperaturoptimering  (f.eks. effektiv  blanding af brendslet og
forbreendingsluften) og opholdstid i forbrendingszonen og anvendelse af
automatisering og kontrol af ovne.

Flammelgs forbraending

Flammelgs forbreending opnés ved at indsprejte breendsel og forbrandingsluft
separat i ovnens forbrendingskammer ved hej hastighed for at undertrykke
flammedannelsen og reducere dannelsen af termisk NOy, samtidig med at der
skabes en mere ensartet varmefordeling i hele kammeret. Flammelos
forbreending kan anvendes i kombination med forbreending med ilt.

Automatisering og kontrol af
ovne

Opvarmningsprocessen optimeres ved hjelp af et computersystem, der styrer
negleparametre i realtid sisom ovnens og feedstockens temperatur, forholdet
mellem luft og braendsel og ovntrykket.

Stebning af nasten
formferdige ~ emner  af
tyndslabs og strengstebte
bjeelkeemner  efterfulgt af
valsning

Tyndslabs og strengstebte bjelkeemner fremstilles ved at kombinere stgbning
og valsning i ét procestrin. Behovet for at opvarme feedstock for valsning og
antallet af valsepassager reduceres.

Optimering af konstruktion
og drift af SNCR/SCR

Optimering af reagentmaengden til NOx over tvaersnittet af ovnen eller kanalen,
af storrelsen af reagentdraberne og af det temperaturvindue, som reagenten
indsprajtes i.

Forbreending med ilt

Forbrendingsluft erstattes helt eller delvis med ren ilt. Forbreending med ilt kan
anvendes i kombination med flammelgs forbraending.

Forvarmning af | Genbrug af en del af den varme, der er nyttiggjort fra forbreendingsreggassen til
forbraendingsluft at forvarme forbraeendingsluften.

System  til  styring  af | Et system, der gor det muligt at lede procesgasser fra jern- og produktion til
procesgasser varmeovnene til opvarmning af feedstock athangigt af deres tilgangelighed.
Rekuperativ braender Rekuperative breendere anvender forskellige typer rekuperatorer (f.eks.

strdlingsvarmevekslere, konvektionsvarmevekslere, kompakte varmevekslere
eller varmevekslere til strilerer) til direkte nyttiggerelse af varme fra
roggasserne, som derefter anvendes til forvarmning af forbrandingsluften.

Reduktion af valsefriktionen

Valseolier udvalges omhyggeligt. Der anvendes ren olie ogfeller
emulsionssystemer for at mindske friktionen mellem de arbejdende valser og
feedstock og for at sikre et minimalt olieforbrug. I HR foretages dette normalt i
de forste valsestole i feerdigvalsen.

Regenerativ breender

Regenerative breendere bestdr af to brandere, der skiftevis er i drift, med lag af
ildfaste eller keramiske materialer. Mens den ene brander er i drift, absorberes
roggassens varme af de ildfaste eller keramiske materialer i den anden brander,
og den anvendes derefter til forvarmning af forbraendingsluften.
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Kedel til nyttiggerelse af | Varme fra varme roggasser anvendes til at producere damp ved brug af en kedel
spildvarme til nyttiggerelse af spildvarme. Den genererede damp anvendes i andre processer

i anlagget, til forsyning af et dampnet eller til produktion af elektricitet i et
kraftverk.
1.7.2. Teknikker til at reducere emissioner til luft

Teknik

Beskrivelse

Forbrendingsoptimering

Se afsnit 1.7.1.

Drabefanger

Drébefangere er filtreringsanordninger, der fjerner luftbirne vaskedréaber fra en
gasstrom. Drdbefangere bestar af en veevet struktur af metal- eller plasttrade med
hej specifik overflade. I kraft af deres momentum steder de smd dréber i
gasstremmen mod tradene og flyder sammen til storre drber.

Eletrostatisk udfaelder

Eletrostatiske udfaldere (ESP) fungerer siledes, at partikler lades og separeres
under pavirkning af et elektrisk felt. Eletrostatiske udfeaeldere kan fungere under
en lang rakke forskellige betingelser. Rensningseffektiviteten kan afthange af
antallet af felter, opholdstid (sterrelse) og opstremsudstyr til partikelfjernelse.
De omfatter normalt mellem to og fem felter. Eletrostatiske udfaldere kan
vare af den terre eller vide type, athengigt af den teknik, der anvendes til at
opsamle stgv fra elektroderne. Der anvendes typisk védde eletrostatiske
udfeeldere i poleringsfasen til fjernelse af resterende stov og drdber efter
vidskrubning.

Posefilter

Posefiltre er fremstillet af porest vavet eller filtet stof, som gasser passerer
igennem, hvorved der fjernes partikler. Anvendelse af et posefilter kraver, at
der udvelges et stof, der er egnet til raggassens egenskaber og den maksimale
driftstemperatur.

Flammelgs forbranding

Se afsnit 1.7.1.

Automatisering og kontrol af
ovne

Se afsnit 1.7.1.

Low-NOy brander

Teknikken (herunder ultra-low-NOx braender) er baseret pa principperne om at
reducere de maksimale flammetemperaturer. Blandingen af luft/breendsel
reducerer tilgengeligheden af ilt og den hgjeste flammetemperatur og
forsinker sdledes konverteringen af brandselsbundet kvalstof til NOx og
dannelsen af termisk NOy, samtidig med at der opretholdes en hgj
forbrandingseffektivitet.

Optimering af konstruktion
og drift af SNCR/SCR

Se afsnit 1.7.1.

Forbranding med ilt

Se afsnit 1.7.1.

Selektiv katalytisk reduktion
(SCR)

SCR-teknikken er baseret pa reduktionen af NOy til nitrogen pd et katalysatorleje
gennem reaktion med urea eller ammoniak ved en optimal driftstemperatur pa
ca. 300-450 °C. Der kan anvendes flere katalysatorlejer. Der opnds en stgrre
NOx-reduktion ved anvendelse af flere katalysatorlejer.

Selektiv non-katalytisk
reduktion (SNCR)

SNCR er baseret pd reduktionen af NOy til nitrogen ved reaktion med
ammoniak eller urea ved en hgj temperatur. Driftstemperaturen holdes mellem
800 °C og 1 000 °C, der giver den optimale reaktion.




L 284/132 Den Europaiske Unions Tidende 4.11.2022

Vadskrubning Fjernelsen af gasformige eller partikelformige forurenende stoffer fra en
gasstrom via masseoverforsel til et flydende oplesningsmiddel, typisk vand,
eller en vandig oplesning. Dette kan indebare en kemisk reaktion (f.eks. i en
syreskrubber eller basisk skrubber). I visse tilfelde kan forbindelserne
nyttiggeres fra oplgsningsmidlet.

1.7.3. Teknikker til at reducere emissioner til vand

Teknik Beskrivelse

Adsorption Fjernelse af opleselige stoffer (oplaste stoffer) fra spildevandet ved at overfere
dem til overfladen af faste, staerkt porese partikler (typisk aktivt kul).

Aerob behandling Biologisk oxidation af oplaste organiske forurenende stoffer med ilt ved hjelp af
mikroorganismers metabolisme. Ved tilstedevaerelsen af oplest ilt — tilfert som
luft eller ren ilt — mineraliseres de organiske komponenter til kuldioxid og vand
eller transformeres til andre metabolitter og biomasse.

Kemisk udfaeldning Konverteringen af opleste forurenende stoffer til en ikkeopleselig forbindelse
ved tilsetning af kemiske faeldningsmidler. Det faste bundfald, der dannes,
bliver efterfolgende adskilt ved hjelp af sedimentering, flotation under tryk
eller filtrering. Hvis det er nedvendigt, kan dette trin efterfolges af
mikrofiltrering eller ultrafiltrering. Der anvendes multivalente metalioner (f.
eks. calcium, aluminium og jern) til fosforudfaeldning.

Kemisk reduktion Omdannelsen af forurenende stoffer ved hjalp af kemiske reduktionsmidler til
lignende, men mindre skadelige eller mindre farlige forbindelser.

Koagulation og flokkulation | Koagulation og flokkulation anvendes til at separere suspenderede faste stoffer
fra spildevand og gennemferes ofte i flere pd hinanden felgende trin.
Koagulation udferes ved at tilsette koaguleringsmidler med ladninger, som er
de modsatte af de suspenderede stoffers. Flokkulation foretages ved at tilsatte
polymerer, siledes at sammenstedet med flokkulerende mikropartikler far
dem til at binde sig til hinanden og danne storre flokkulerende partikler.

Udligning Afbalancering af stremme og forureningsbelastninger ved indlgbet til
slutbehandlingen af spildevandet ved hjalp af centrale tanke. Udligning kan
decentraliseres eller foretages ved hjalp af andre hdndteringsteknikker.

Filtrering Separation af faste stoffer fra spildevand ved at fore dem gennem et porast
medium, f.eks. sandfiltrering, mikrofiltrering og ultrafiltrering.

Flotation Separation af faste eller flydende partikler fra spildevand ved at koble dem til
fine gasbobler, typisk luft. De flydende partikler akkumulerer ved
vandoverfladen og opsamles med afskimmere.

Nanofiltrering En filtreringsproces, hvor der anvendes membraner med en porestorrelse pa ca.
1 nm.
Neutralisering Justering af spildevandets pH-verdi til et neutralt niveau (ca. 7) ved at tilsatte

kemikalier. Natriumhydroxid (NaOH) eller calciumhydroxid (Ca(OH),)
anvendes almindeligvis til at ge pH-vaerdien, mens svovlsyre (H,SO,), saltsyre
(HC) eller kuldioxid (CO,) anvendes til at reducere pH-vardien. Udfaldning af
visse stoffer kan finde sted under neutralisering.
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Fysisk separation Separation af grovkornede faste stoffer, suspenderede stoffer ogfeller
metalpartikler fra spildevandet, f.eks. ved brug af skaerme, sigter, sier, sandfang,
fedtudskillere, hydrocykloner, separation af olie og vand eller primere
bundfaldningstanke.

Omvendt osmose En membranproces, hvor en trykforskel mellem afsnittene, som er adskilt af
membranen, fdr vand til at flyde fra den mere koncentrerede oplesning til den
mindre koncentrerede oplesning.

Sedimentering Separation af suspenderede partikler ved hjalp af tyngdefaldsaflejring.
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