L 310/10 Den Europaiske Unions Tidende 25.11.2005
EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 2005/64/EF
af 26. oktober 2005
om typegodkendelse af motorkeretojer med hensyn til genbrugelighed, genvindelighed og
nyttiggorelsesmuligheder og om andring af Ridets direktiv 70/156/EQF
EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROPAISKE (3) Dette direktiv er et af serdirektiverne inden for ramme-
UNION HAR — rne af fallesskabsprocedurerne for keretajstypegodken-

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske
Feellesskab, serlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen, 4

under henvisning til udtalelse fra Det Europziske Gkonomiske
og Sociale Udval (1)

efter proceduren i traktatens artikel 251 (3), og

ud fra felgende betragtninger:

(1) 1 overensstemmelse med Europa-Parlamentets og Radets
direktiv 2000/53/EF af 18. september 2000 om udran-
gerede koretgjer (%) skal der fastlagges passende bestem- (6)
melser for at sikre, at typegodkendte keretojer i klasse M,
and N, kun md markedsfores, hvis det er muligt at
genbruge ogfeller genvinde mindst 85 masseprocent og
genbruge ogleller nyttiggere mindst 95 masseprocent.

(2) Genbrugelighed, genvindelighed og nyttiggerelse af
komponenter og materialer udger en vesentlig del af
Faellesskabets strategi for affaldshandtering. Motorkere- 7)
tgjsfabrikanterne og deres underleveranderer ber derfor
anmodes om at lade disse aspekter indgd i de tidligste
faser af nye koretgjers udvikling for at lette behandlingen
af koretgjer ved afslutningen af deres livscyklus.

(') EUT C 74 af 23.3.2005, s. 15.

(3  Europa-Parlamentets udtalelse af 14.4.2005 (endnu ikke
offentliggjort i EUT) og Radets afgorelse af 6.10.2005.

() EFT L 269 af 21.10.2000, s. 34. Senest andret ved Rédets *
beslutning 2005/673/EF (EUT L 254 af 30.9.2005, s. 69).

delsessystemet, der blev indfert ved Radets direktiv
70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af motor-
drevne koretgjer og pahangskeretajer dertil (4).

Dette koretojstypegodkendelsessystem er i ojeblikket
obligatorisk for keretgjer i klasse M, og vil i den
nermeste fremtid blive udvidet til at omfatte alle
koretgjsklasser. Det er derfor nedvendigt at lade disse
foranstaltninger vedrerende genbrug, genvinding og
nyttiggorelse af koretgjer indgd i karetojstypegodkendel-
sessystemet.

Det er derfor nedvendigt at fastleegge bestemmelser for at
tage hejde for det faktum, at klasse N, keretojer endnu
ikke er omfattet af koretojstypegodkendelsessystemet.

Fabrikanten ber stille alle relevante tekniske oplysninger
til rddighed for den godkendende myndighed med
hensyn til materialer og materialernes masse for at gere
det muligt at kontrollere fabrikantens beregninger i
overensstemmelse med ISO-standarden 22628: 2002.

Fabrikantens beregninger kan kun valideres ordentligt pa
tidspunktet for keretgjstypegodkendelsen, hvis fabrikan-
ten har etableret tilfredsstillende ordninger og procedurer
til forvaltning af den information, som han modtager fra
sine leveranderer. For der kan udstedes en typegodken-
delse, bor det kompetente organ udfere en indledende
vurdering af disse ordninger og procedurer og udstede en
attest for, at de er tilfredsstillende.

EFT L 42 af 23.2.1970, s. 1. Senest &ndret ved Kommissionens
direktiv 2005/49/EF (EUT L 194 af 26.7.2005, s. 12).
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)

(10)

Relevansen af de forskellige elementer i beregningen af
genvindings- og nyttiggerelsesgrader skal wvurderes i
overensstemmelse med processerne for behandling af
udrangerede koretgjer. Fabrikanterne ber derfor anbefale
en strategi for behandlingen af udrangerede keretajer og
bor give det kompetente organ nearmere oplysninger
herom. Denne strategi ber baseres pad afprovede
teknologier, som er til rddighed eller under udvikling
pd tidspunktet for ansegning om keretgjsgodkendelsen.

Koretgjer til saerlig anvendelse er konstrueret til at udfere
en bestemt funktion og kraver en sarlig karrosseriin-
dretning, som ikke er fuldsteendigt under fabrikantens
kontrol. Derfor kan genvindings- og nyttiggarelsesgra-
derne ikke beregnes ordentligt. Disse karetgjer bar derfor
undtages fra kravene med hensyn til beregning.

Delvis opbyggede keretgjer udger en betydelig andel af
N,-keretgjerne. Fabrikanten af basiskeretojet vil ikke
vare i stand til at beregne genvindings- og nytt1gg0rel-
sesgraderne for de fardigopbyggede koretgjer, idet
dataene vedrerende de senere fremstillingsetaper ikke
foreligger pa basiskeretgjernes konstruktionstrin. Det er
derfor kun hensigtsmassigt at kraeve, at basiskeretajet er
i overensstemmelse med dette direktiv.

Markedsandelen for keretgjer, der fremstilles i smd serier,
er meget begrenset, sd der ville kun veare en meget
begrenset miljogevinst, hvis de skulle veere i overens-
stemmelse med dette direktiv. Det er derfor hensigts-
meassigt at undtage dem fra visse bestemmelser i dette
direktiv.

[ overensstemmelse med direktiv 2000/53EF skal der af
hensyn til trafiksikkerheden og beskyttelsen af miljoet
treeffes de nedvendige foranstaltninger for at udelukke, at
visse komponenter fra udrangerede koretejer genbruges.
Sddanne foranstaltninger ber begrenses til genbrug af
dele til fremstilling af nye koretgjer.

Bestemmelserne i dette direktiv paleegger fabrikanterne at
levere nye data i forbindelse med typegodkendelsen, og
disse oplysninger ber indgd i direktiv 70/156/EQF, som
omfatter en udtemmende liste over data, der skal
indsendes i forbindelse med typegodkendelse. Det
pagaldende direktiv ber derfor endres tilsvarende.

(14)

(15)

De nedvendige foranstaltninger for tilpasning af dette
direktiv til den videnskabelige og tekniske udvikling ber
vedtages i overensstemmelse med forskriftproceduren i
artikel 13, stk. 3, i direktiv 70/156 EQF.

Malet for dette direktiv, nemlig at reducere udrangerede
koretejers indvirkning pd miljget mest muligt ved at
kreeve, at koretgjerne lige fra tegnebraetsfasen konstrue-
res med henblik pa at lette genbrug, genvinding og
nyttiggerelse, kan ikke i tilstrakkeligt omfang nas af
medlemsstaterne, og kan pd grund af indsatsens omfang
bedre nds pd fellesskabsplan. Fellesskabet kan derfor
traeffe foranstaltninger i overensstemmelse med subsidia-
ritetsprincippet som omhandlet i artikel 5 i traktaten. I
overensstemmelse med proportionalitetsprincippet, jf.
neaevnte artikel, gar direktivet ikke ud over, hvad der er
nedvendigt for at nd dette ml.

[ overensstemmelse med punkt 34 i den interinstitu-
tionelle aftale om bedre lovgivning (}) tilskyndes med-
lemsstaterne til, bide i egen og Fallesskabets interesse, at
udarbejde og offentliggore deres egne oversigter, der sd
vidt muligt viser overensstemmelsen mellem dette
direktiv og gennemforelsesforanstaltningerne —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Formal

Dette direktiv fastlegger de administrative og tekniske
bestemmelser for typegodkendelse af koretojer omfattet af
artikel 2 med henblik pa at sikre, at deres komponenter og
materialer kan genbruges, genvindes og nyttiggeres med
mindst de procentsatser, der er anfert i bilag L.

Der fastlaegges sarlige bestemmelser for at sikre, at genbrug af
komponenter ikke medferer sikkerheds- eller miljorisici.

Artikel 2

Formal

Dette direktiv finder anvendelse pa keretojer i klasse M, og N,
som defineret i del A i bilag II til direktiv 70/ 156/E®F og pa
nye eller genbrugte komponenter til sidanne koretojer.

()

EUT C 321 af 31.12.2003, s. 1.
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Artikel 3

Undtagelser

Med forbehold af anvendelsen af bestemmelserne i artikel 7
finder dette direktiv ikke anvendelse pa:

koretojer til serlig anvendelse som defineret i del A,
punkt 5, i bilag II til direktiv 70/156/EQF

koretojer i klasse N, bygget i flere etaper, hvis
basiskaretgjet er i overensstemmelse med dette direktiv

koretajer, der fremstilles i sma serier, som omhandlet i
artikel 8, stk. 2, litra a), i direktiv 70/156/EQF.

Artikel 4

Definitioner

I dette direktiv forstds ved:

»keretgj« et motorkeretej

»komponent«: enhver del eller ethvert aggregat af dele,
som indgdr i et keretgj pé fremstillingstidspunktet. Dette
omfatter ogsd komponenter og separate tekniske enheder
som defineret i artikel 2 i direktiv 70/156/EQF

»keretgjstype« enhver type keretej som defineret i del B,
punkt 1 og 3, i bilag II til direktiv 70/156/EQF

»udrangeret koretgj« et koretoj som defineret i artikel 2,
nr. 2), i direktiv 2000/53/EF

sreferencekaretoj« den version inden for en keretojstype,
som den godkendende myndighed i samrdd med
producenten og i overensstemmelse med kriterierne i
bilag I identificerer som verende den mest problematiske
med hensyn til genbrugelighed, genvindelighed og
nyttiggerelsesmuligheder

»koretoj opbygget i flere etaper« et koretgj der er
resultatet af en fremstillingsproces i flere etaper

»basiskeretgj« et koretgj som defineret i artikel 2, fjerde
led, i direktiv 70/156/EQF, som anvendes pa forste etape
af en fremstillingsproces i flere etaper

8)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

»fremstillingsproces i flere etaper«: den proces hvorved et
koretoj fremstilles i flere etaper ved at tilfeje kom-
ponenter til et basiskeretgj eller ved at @ndre sddanne
komponenter

»genbruge: genbrug som defineret i artikel 2, nr. 6), i
direktiv 2000/53/EF

»genvinding«: genvinding som defineret i forste punktum
i artikel 2, nr. 7), i direktiv 2000/53/EF

renergiudnyttelse«: energiudnyttelse som defineret i andet
punktum i artikel 2, nr. 7), i direktiv 2000/53/EF

»nyttiggerelse« nyttiggerelse som defineret i artikel 2,
nr. 8), i direktiv 2000/53/EF

»genbrugelighed« potentialet for genbrug af komponen-
ter fra et udrangeret koretoj

»genvindelighed«: potentialet for genvinding af kompo-
nenter eller materialer fra et udrangeret koretoj

»nyttiggorelsesmuligheder«: potentialet for nyttiggerelse
af komponenter eller materialer fra et udrangeret koretg;j

et koretojs genvindelighedsgrad (R )« den procentsats
efter masse af et nyt keretgj, som potentielt kan
genbruges og genvindes

vet koretojs nyttiggerelsesgrad (R_ )« den procentsats
efter masse af et nyt keretej, som potentielt kan
genbruges og nyttiggeres

»strategic: en overordnet plan omfattende koordinerede
aktioner og tekniske foranstaltninger med hensyn til
demontering, shredding eller lignende processer, genvin-
ding samt nyttiggerelse af materialer for at sikre, at
mélene for genvindeligheds- og nyttiggarelsesgraderne
kan nds pd det tidspunkt, hvor keretajet befinder sig i
udviklingsfasen

»masse«: koretgjets masse i kereklar stand som defineret i
punkt 2.6 i bilag I til direktiv 70/156/EQF, men ekskl.
foreren, hvis masse anslds til 75 kg
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20) »kompetent organ« en instans som f.eks. en teknisk
tjeneste eller et andet eksisterende organ, som en
medlemsstat har udpeget til at foretage en forelgbig
vurdering af fabrikanten og udstede et overensstemmel-
sescertifikat 1 overensstemmelse med bestemmelserne i
dette direktiv. Det kompetente organ kan vere typegod-
kendelsesmyndigheden, sifremt dens kompetence pé
dette omrdde er beherigt dokumenteret.

Artikel 5

Bestemmelser vedrerende typegodkendelse

1. Medlemsstaterne udsteder kun EF-typegodkendelse eller
national typegodkendelse, alt efter hvad der er relevant, med
hensyn til genbrugelighed, genvindelighed og nyttiggarelses-
muligheder til keretgjstyper, der opfylder kravene i dette
direktiv.

2. For sd vidt angdr anvendelsen af stk. 1 stiller fabrikanten
de detaljerede tekniske oplysninger til rddighed for den
godkendende myndighed, som er nedvendige for udferelsen
af de beregninger og kontroller, der er omhandlet i bilag I,
med hensyn til arten af materialer anvendt til fremstilling af
koretgjet og dets komponenter. Hvis det pavises, at sddanne
oplysninger er omfattet af intellektuelle ejendomsrettigheder
eller udger fabrikantens eller dennes leveranderers specifikke
knowhow, leverer fabrikanten eller dennes leveranderer
tilstreekkelige oplysninger til at gere det muligt at udfere
sddanne beregninger pa behorig vis.

3. For sa vidt angdr genbrugelighed, genvindelighed og
nyttiggerelsesmuligheder sikrer medlemsstaterne, at fabrikan-
terne anvender den model af oplysningsskemaet, der findes i
bilag II til dette direktiv, ndr de indsender en ansegning om
EF-typegodkendelse af et karetoj i henhold til artikel 3, stk. 1, i
direktiv 70/156/EQF.

4. Nér den udsteder en EF-typegodkendelse i henhold til
artikel 4, stk. 3, i direktiv 70/156/EQF, anvender den
godkendende myndighed den model af EF-typegodkendelses-
attesten, der findes i bilag III til dette direktiv.

Artikel 6

Indledende vurdering af fabrikanten

1. Medlemsstaterne udsteder ikke typegodkendelse uden
forst at sikre, at fabrikanten har etableret tilfredsstillende
ordninger og procedurer i overensstemmelse med punkt 3 i
bilag IV til en behorig behandling af de aspekter vedrarende
genbrugelighed, genvindelighed og nyttiggerelsesmuligheder,
der er omfattet af dette direktiv. Nar den indledende vurdering
er udfert, udstedes en attest, der betegnes »Attest for
overensstemmelse med bilag IV« (herefter benavnt »overens-
stemmelsesatteste) til fabrikanten.

2. Som led i den indledende vurdering af fabrikanten sikrer
medlemsstaterne, at de til fremstillingen af en keretojstype
anvendte materialer er i overensstemmelse med bestemmel-
serne 1 artikel 4, stk. 2, litra a), i direktiv 2000/53/EF.

Kommissionen fastsatter efter proceduren i artikel 9 de
nedvendige bestemmelser til kontrol af overensstemmelsen
med denne bestemmelse.

3. For sd vidt angdr stk. 1 anbefaler fabrikanten en strategi
for demontering, genbrug af komponenter samt genvinding
og nyttiggerelse af materialer. [ denne strategi tages hensyn til
atprovede teknologier, der allerede findes eller er under
udvikling pa det tidspunkt, hvor der ansgges om en koretojs-
typegodkendelse.

4. Medlemsstaterne udpeger i overensstemmelse med punkt
2 1 bilag IV et kompetent organ, der skal foretage den
indledende vurdering af fabrikanten og udstede overensstem-
melsesattesten.

5. Overensstemmelsesattesten skal omfatte fyldestgorende
dokumentation og en beskrivelse af den strategi, som
fabrikanten anbefaler. Det kompetente organ anvender den
model, der findes i tillegget til bilag IV.

6. Overensstemmelsesattesten skal veere gyldig i mindst to ar
efter udstedelsesdatoen, for der udferes ny kontrol.

7. Fabrikanten underretter det kompetente organ om enhver
betydelig andring, som vil kunne have betydning for
overensstemmelsesattestens relevans. Efter horing af fabrikan-
ten afger det kompetente organ, om det er ngdvendigt med
nye kontroller.

8. Ved udlgbet af overensstemmelsesattestens gyldigheds-
periode udsteder det kompetente organ enten en ny overens-
stemmelsesattest eller forlenger attestens gyldighed med en
periode pa yderligere to dr. Det kompetente organ udsteder en
ny attest, hvis den er blevet gjort opmearksom pé betydelige
@ndringer.

Artikel 7

Genbrug af komponenter

Komponenter anfort i bilag V:

a)  skal ved beregningen af genvindeligheds- og nyttiggarel-
sesgraderne anses for ikke at vaere genbrugelige

b) ma ikke genbruges ved fremstilling af keretgjer omfattet
af direktiv 70/156/EQF.
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Artikel 8
Andringer af direktiv 70/156/EQF

Direktiv 70/156/EQF endres i overensstemmelse med bilag VI
til neervaerende direktiv.

Artikel 9
ZAndringer

Zndringer af dette direktiv, som er nedvendige for at tilpasse
det til den videnskabelige og tekniske udvikling, vedtages af
Kommissionen efter forskriftsproceduren i artikel 13, stk. 3, i
direktiv 70/156/EQEF.

Artikel 10
Gennemforelsesdatoer med hensyn til typegodkendelse

1. Med virkning fra den 15 december 2006 md medlems-
staterne ikke med hensyn til en keretgjstype, som er i
overensstemmelse med kravene i dette direktiv:

a) nagte at udstede EF-typegodkendelse eller national
typegodkendelse

b) forbyde indregistrering, salg eller ibrugtagning af nye
koretajer.

2. Med virkning fra den 15 december 2008 skal medlems-
staterne med hensyn til en keretgjstype, som ikke er i
overensstemmelse med kravene i dette direktiv:

a) nagte at udstede EF-typegodkendelse
b) nagte at udstede national typegodkendelse.

3. Med virkning fra den 15 juli 2010 skal medlemsstaterne,
hvis kravene i dette direktiv ikke er opfyldt:

a) anse typeattester, som ledsager nye koretgjer, for
ugyldige for sd vidt angdr artikel 7, stk. 1, i direktiv
70/156/EQF

b) neegte indregistrering, salg eller ibrugtagning af nye
koretajer, undtagen hvis artikel 8, stk. 2, litra b), i direktiv
70/156[EQF finder anvendelse.

4. Artikel 7 finder anvendelse fra den 15 december 2006.

Artikel 11
Gennemforelse

1. Medlemsstaterne vedtager og offentligger senest den
15 december 2006 de nedvendige love og administrative
bestemmelser for at efterkomme dette direktiv. De underretter
straks Kommissionen herom.

Medlemsstaterne anvender disse bestemmelser fra den
15 december 2006.

Disse love og bestemmelser skal ved vedtagelsen indeholde en
henvisning til dette direktiv eller skal ved offentliggerelsen
ledsages af en sddan henvisning. De narmere regler for
henvisninger fastsattes af medlemsstaterne.

2. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten til de
vigtigste nationale retsforskrifter, som de udsteder pad det
omrade, der er omfattet af dette direktiv.

Artikel 12
Ikrafttraeeden

Dette direktiv traeder i kraft pd tyvendedagen efter offentlig-
gorelsen i Den Europeiske Unions Tidende.

Artikel 13
Adressater

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Strasbourg, den 26. oktober 2005.

P Europa-Parlamentets vegne

J. BORRELL FONTELLES
Formand

Pd Radets vegne
D. ALEXANDER
Formand
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Bilag I:
Bilag II:

Bilag III:
Bilag IV:

Tilleeg:
Bilag V:

Bilag VI:

BILAG

LISTE OVER BILAG

Krav

Oplysningsskema til brug ved EF-typegodkendelse af en keretajstype
Model af EF-typegodkendelsesattest

Indledende vurdering af fabrikanten

model af overensstemmelsesattesten

Komponenter, der ikke anses for at vere genbrugelige

ZAndringer af direktiv 70/156/EQF
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BILAG I
KRAV

Koretojer i klasse M, og klasse N, fremstilles sdledes, at det er muligt at:

—  genbruge ogleller genvinde mindst 85 masseprocent pr. keretgj, og

—  genbruge ogleller nyttiggere mindst 95 masseprocent pr. koretoj,

i henhold til de i dette bilag fastlagte procedurer.

Med henblik pd typegodkendelse indsender fabrikanten et beherigt udfyldt dataoplysningsskema i overens-
stemmelse med bilag A til standarden ISO 22628: 2002. Dette omfatter en materialeopdeling.

Det ledsages af en fortegnelse over demonterede komponenter, hvori fabrikanten angiver demonteringstrinnet
og den proces, som han anbefaler med hensyn til deres behandling.

For sd vidt angar anvendelsen af pkt. 1 og 2 skal fabrikanten godtgere over for den godkendende myndighed, at
referencekoretojerne opfylder kravene. Den beregningsmetode, der er beskrevet i bilag B til ISO-standarden
22628: 2002, finder anvendelse.

Fabrikanten skal dog vaere i stand til at pévise, at enhver version af den pdgaldende keretgjstype opfylder
kravene i dette direktiv.

Ved udvelgelsen af referencekaretgjer tages der hensyn til folgende kriterier:

—  karrosseritype

— disponible udstyrsniveauer (%)

—  disponibelt serudstyr ('), som kan monteres pd producentens ansvar.

Safremt den godkendende myndighed og producenten for s vidt angar en bestemt type ikke kan blive enige om
at udpege det keretgj, der anses for at vare det mest problematiske i henseende til genbrugelighed,
genvindelighed og nyttiggerelsesmuligheder, udvalges der et referencekeretgj inden for:

a)  hver »karrosseriart¢, som defineret i del C, punkt 1, i bilag II til direktiv 70/156 [EQF for keretgjer i klasse
M

1

b)  hver »karrosseriarte, dvs. varevogn, chassis/fererhus, pickup osv., hvis der er tale om keretgjer i klasse N,

Feks. leederindtraek, indbygget radioudstyr, aircondition, aluminiumsfalge, osv.
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[ forbindelse med beregningerne anses dak for at vaere genvindelige.

Masser skal udtrykkes i kg med en decimal. Grader beregnes i procent med en decimal, og afrundes derefter som
folger:

a)  Hvis tallet efter decimalkommaet er fra O til 4, afrundes der nedad.

b)  Hvis tallet efter decimalkommaet er fra 5 til 9, afrundes der opad.

Med henblik pé at kontrollere beregningerne omhandlet i dette bilag sikrer den godkendende myndighed, at det
dataoplysningsskema, der er omhandlet i punkt 2, er i overensstemmelse med den anbefalede strategi, der er
vedlagt den overensstemmelsesattest, der er omhandlet i artikel 6, stk. 1, i dette direktiv.

Med henblik pd kontrol af komponenters materialer og masser stiller fabrikanten keretgjer og komponenter til
radighed i det omfang, som det af den typegodkendende myndighed skennes nedvendigt.
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BILAG II

OPLYSNINGSSKEMA TIL BRUG VED EF-TYPEGODKENDELSE AF ET KORETOQ]

i henhold til bilag I til Radets direktiv 70/156/EQF (') vedrerende EF-typegodkendelse af et koretoj med

hensyn til dets genbrugelighed, genvindelighed og nyttiggerelsesmuligheder

Nedennavnte oplysninger skal i givet fald forelaegges i tre eksemplarer og omfatte en indholdsfortegnelse. Eventuelle
tegninger skal foreleegges i passende maélestok i A4-format eller foldet til denne sterrelse og vere tilstreekkeligt
detaljerede. Eventuelle fotografier skal ligeledes vere tilstrackkeligt detaljerede.

0.1.

0.2.

0.2.0.1.

0.2.1.

0.3.

0.4.

0.5.

0.8.

1.1.

1.2.

1.3.

ALMINDELIGE OPLYSNINGER

Antal aksler med tvillingmontering samt anbringelse: ...............cooiiiiiiiiiii

() Nummereringen af punkter og fodnoterne i dette oplysningsskema svarer til den, der er anvendt i bilag I til direktiv
70/156 [E@F. Numre, som er uden betydning for dette direktiv, er udeladt.
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1.3.3.  Drivaksler (antal, placering, indbyrdes forbindelse): ............coooiiiiiiiiii

1.7. Forerhus (frembygget eller normalt)(?): .......ooneiei e

3. MOTOR (9 (For keretgjer, som kan fremdrives enten af benzin, diesel osv., eller kombineret med andet
breendstof, gentages punkterne (*))

3.1. 5} 51221 o

3.2. Forbraendingsmotorer

3.21.  Specifikke motoroplysninger

3.2.1.1. Funktionsprincip: styret teending/kompressionsteending, firetakt/totakt ()

3.2.1.2. Antal cylindre og cylinderarrangement: ...........oouueiutiitt it e

3

3.2.1.3. Slagvolumen (9:... cm

3.2.2.  Brandstof: diesel/benzin/LPG/NG/ethanol: (1)

4. TRANSMISSION (%)

4.2. Type (mekanisk/hydraulisk/elektrisk 0sv.): ... ..o

4.5. Gearkasse

4.5.1.  Type (manuel/automatisk/CVT (trinlest variabel transmission)) (1)

4.9. Differentialespeerre: ja/nej/ekstraudstyr ()

9. KARROSSERI

9.1. | T T 3 (< R | o s SN

9.3.1.  Derudformning og antal dere:........... ..o i

9.10.3. Sader

(") Nummereringen af punkter og fodnoterne i dette oplysningsskema svarer til den, der er anvendt i bilag I til direktiv
70/156[E@F. Numre, som er uden betydning for dette direktiv, er udeladt.
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15.

15.3.1.

15.3.2.

15.3.3.

15.3.4.

15.3.5.

15.3.6.

15.3.7.

15.4.1.

15.4.2.

GENBRUGELIGHED, GENVINDELIGHED og NYTTIGGORELSESMULIGHEDER

Masse af referencekoretoj med karrosseri eller masse af chassis med fererhus, uden karrosseri ogfeller
koblingsanordning, hvis fabrikanten ikke monterer karrosseri ogleller koblingsanordning (med veesker,

Masser af referencekoretajets materialer
Materialemasse, som der tages hensyn til pd forbehandlingstrinnet (*):.........................L.
Materialemasse, som der tages hensyn til pd demonteringstrinnet ():............cocoiiiiiiiin.

Materialemasse, som der tages hensyn til pa trinnet for behandling af ikke-metalliske reststoffer, og som
anses for at vaere genvindelige (F):.. ... .. o

Materialemasse, som der tages hensyn til pé trinnet for behandling af ikke-metalliske reststoffer, og som
anses for at kunne nyttiggeres ved energiudnyttelse (F): ....... ... .

Materialeopdeling (F9):. ... ..ot

Samlet masse af materialer, som kan genbruges og/eller genvindes: ....................c

Procentveerdier
Genvindingsgrad PR ()6

Nyttiggarelsesgrad »R | (%)€ ..uvvmevniiniiiiiiii i
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BILAG III

MODEL FOR EF-TYPEGODKENDELSESATTEST

Sterste format: A4 (210 x 297 mm)

EF-TYPEGODKENDELSESATTEST

Den EF-typegodkendende myndigheds
stempel

Meddelelse om:

—  EF-typegodkendelseaf (') en type koretoj
— udvidelse af EF-typegodkendelse (*)

—  afslag pa EF-typegodkendelse (1)

for s& vidt angér direktiv 2005/64/EF
EF-typegodkendelsesnummer:

Arsag til udvidelse:

AFSNIT [

0.1.  Fabriksmeerke (firmabetegnelse): .. .......oo.oiuiiiiit i
0.2, T P e
0.2.1. HandelShete@nelSe(r) (2): . . . v neee ettt et e

0.3.  Typeidentifikationsmeerker som markeret pa koret@jet:............ooeiiiiiiiiiiii

(") Det ikke gzldende overstreges.

()  Hvis denne oplysning ikke foreligger ved meddelelse af EF-typegodkendelsen, skal den gives, senest nér keretgjet bringes pé
markedet.
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0.4, Koret@jets Klasse (1) ..t
0.5.  Fabrikantens navn 0g adresse: .........o.uoutotiitt it
0.8.  Adresse pa samlefabrik(ker): ... . ...
[...]
AFSNIT 1II
1. Supplerende OPIYSINGEr: . ... .uututit i
Referencekoretajets/referencekoretojernes genvindingsgrad(er): .........ooovveiiiiiiiiiiiiiiii e,
Referencekoretgjets/referencekeretojernes nyttiggerelsesgrad(er): ............ooooiiiiiiiiiiiiii i,
2 Teknisk tjeneste, der fOreStar ProvIINGEN:. . . .....evuteet et
3 Provningsrapportenns dator .. ... ... .t ettt et e
4 ProvningsrappOortens FEfEreIICe: .. .. .. uu ettt ettt
5 Eventuelle bemaerkninger:. ... ... o i
6 Bilag: informationspakke og indeks til informationspakke..................coo o
7 Koretojet opfylder/opfylder ikke (%) de tekniske krav i dette direktiv:.... ..o,
(sted) (underskerift) (dato)

Bilag: Informationspakke.

(")  Som defineret i del A i bilag II til direktiv 70/156/E@F.
()  Det ikke geldende overstreges.
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BILAG IV

INDLEDENDE VURDERING AF FABRIKANTEN

1.  Formalet med dette bilag

[ dette bilag beskrives den indledende vurdering, der skal foretages af det kompetente organ for at sikre, at fabrikanten
har etableret de nedvendige ordninger og procedurer.

2. Kompetent organ

Det kompetente organ skal veere i overensstemmelse med standarden EN 45012: 1989 eller ISO/IEC Guide 62: 1996
om de generelle kriterier for certificeringsorganer, der foretager certificering af kvalitetsstyringssystemer, med hensyn
til de styringssystemer, som fabrikanten har etableret.

3. Kontrol, der skal udferes af det kompetente organ

3.1. Det kompetente organ kontrollerer, at fabrikanten har gennemfort de foranstaltninger, der er nedvendige for:

a)

at indsamle de data fra hele forsyningskaden, iser vedrgrende arten og massen af materialer, der anvendes
i fremstillingen af koretgjer, der er nedvendige for at foretage de beregninger, der skal foretages i henhold
til dette direktiv

at have alle andre relevante keretojsdata, der er nedvendige for beregningsprocessen, som f.eks.
vaskemangder osv., til ridighed

pd tilfredsstillende vis at kunne kontrollere oplysninger modtaget fra leverandererne

styre fordelingen af materialer

at kunne foretage beregning af genvindeligheds- og nyttiggerelsesgraderne i overensstemmelse med
standarden ISO 22628: 2002

at mearke komponenter fremstillet af polymerer eller elastomerer i overensstemmelse med Kommissionens
beslutning 2003/138/EF af 27. februar 2003 om fastsattelse af kodningsstandarder for komponenter og
materialer til koretgjer i overensstemmelse med Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2000/53/EF om
udrangerede koretgjer (1)

at kontrollere, at ingen komponent anfert i bilag V genbruges ved fremstillingen af nye koretgjer.

3.2. Fabrikanten stiller alle relevante oplysninger til radighed for det kompetente organ i dokumentarisk form. Iseer
genbrug og genvinding af materialer skal dokumenteres ordentligt.

() EUTL 53 af 28.2.2003, s. 58.
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Tilleg til bilag IV

MODEL FOR OVERENSSTEMMELSESATTEST

ATTEST FOR OVERENSSTEMMELSE
MED BILAG IV TIL DIREKTIV 2005/64/EF

Nr. [....... referencenummer]

| det kompetente organ]

Attesterer herved, at
[z L1 1 OO PO PP ROUPPUPRPPR
(FabriKantens @drESSE): ...cceiieie et ettt et e e et ettt e et e e e anee e e snneeeeaneeeeanteeeenneeennneeenn
opfylder bestemmelserne i bilag IV til direktiv 2005/64/EF.
Kontrol er udfert den:
af (navn og adresse pa det kompetente organ):
Rapportens nummer:
Denne attest er gyldig til den [.....dato]
Udfeerdigeti[...... sted]
Den|....... dato]
[ooiiiiin. underskrift]
Qo222 o200

Bilag: Beskrivelse af den strategi, som fabrikanten anbefaler med hensyn til genbrug,

genvinding og nyttiggarelse.
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BILAG V

KOMPONENTER, DER ANSES FOR IKKE AT VARE GENBRUGELIGE

1. Indledning

Dette bilag vedrgrer komponenter til koretgjer i klasse M, og N, som ikke ma genbruges ved fremstilling af nye
koretgjer.

2. Komponentfortegnelse

—  Alle airbags (!), herunder puder, pyrotekniske udlosere, elektroniske styreenheder og folere.

— Automatiske og ikke-automatiske sikkerhedsseleaggregater, herunder gjord, spander, retraktorer, pyrotekniske
udlosere.

—  Seader (kun i tilfeelde hvor sikkerhedsseleforankringer og/eller airbags er indbygget i sedet).

— Ratldsaggregater, der virker pd ratstammen.

—  Startspeerreanordninger, herunder transpondere og elektroniske styreenheder.

—  Systemer til emissionsefterbehandling (f.cks. katalysatorer, partikelfiltre).

—  Udstedningslyddaempere.

(")  Hvis airbaggen er anbragt inden i rattet, selve rattet.
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BILAG VI

ZANDRINGER AF DIREKTIV 70/156/EQF

Direktiv 70/156/EQF @ndres som folger:

1)

I bilag I tilfejes folgende punkter:

»15.

15.3.1.

15.3.2.

15.3.3.

15.3.4.

15.3.5.

15.3.6.

15.3.7.

15.4.

15.4.1.

15.4.2.

GENBRUGELIGHED, GENVINDELIGHED og NYTTIGGORELSESMULIGHEDER
Hvilken version er referencekoretgjet:

Masse af referencekoretoj med karrosseri eller masse af chassis med fererhus, uden karrosseri ogfeller
koblingsanordning, hvis fabrikanten ikke monterer karrosseri og/eller koblingsanordning (med veesker,
vaerktoj og eventuelt reservehjul), og uden forer:

Masse af referencekaretojets materialer
Materialemasse, som der tages hensyn til pa forbehandlingstrinnet (**):
Materialemasse, som der tages hensyn til pd demonteringstrinnet (**#):

Materialemasse, som der tages hensyn til pa trinnet for behandling af ikke-metalliske reststoffer, og som
anses for at vaere genvindelige (*#):

Materialemasse, som der tages hensyn til pa trinnet for behandling af ikke-metalliske reststoffer, og som
anses for at kunne nyttiggores ved energiudnyttelse (¥¥):

Materialeopdeling (*#):

Samlet masse af materialer, som kan genbruges og/eller genvindes:
Samlet masse af materialer, som kan genbruges og/eller nyttiggares:
Procentveardier

Genvindingsgrad R (%)

Nyttiggorelsesgrad »R (%)«

(**) Disse begreber er defineret i ISO-standard 22628: 2002.«
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2)  1bilag IV, del [, tilfojes folgende punkt:

Anvendelsesomrade
»Emne Direktiv nr. Henvisning til EFT/EUT
M M M N N N (0] (0] (0] 0
1 2 3 1 2 3 1 2 3 4
59.  Genvindelig- EUT L 310 af 25. novem-
2005/64/EF X | ==X ]| —1|- «
hed fe4f ber 2005, s. 10.

3)  Bilag XI @ndres som folger:

a) ltilleg 1 tilfgjes folgende punkt:

M <2500 M > 2500
»Punkt Emne Direktiv nr. ! ! M M
() kg () kg ! ’
59 Genvindelighed 2005(64[EF N/A N/A - —
b) Itilleg 2 tilfgjes folgende punkt:
»Punkt Emne Direktiv nr. M M |M|N|N|NIJO|OI|O 0
1 2 3 1 2 3 1 2 3 4
59 Genvindelighed 2005/64[EF NA| — | — INA| — | —|—|—|— | —«
o [ltilleg 3 tilfojes folgende punkt:
»Punkt Emne Direktiv nr. M M N N N 0 0 0 0

59 Genvindelighed 2005/64/EF — | —INA| — | = | = | =] =] —




