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De Europziske Fzllesskabers Tidende

Nr. L 359/1

(Retsakter hvis offentliggarelse er obligatorisk)

KOMMISSIONENS BESLUTNING Nr. 3731/91/EKSF
af 18. oktober 1991

om andring af spargeskemaéme i bilaget til beslutning nr. 1566/86/EKSF,
nr. 4104/88/EKSF og nr. 3938/89/EKSF

KOMMISSIONEN FOR DE EUROPZAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det Euro-
pziske Kul- og Stdlfallesskab, serlig artikel 47, og

ud fra felgende betragtninger:

Udviklingen inden for jern- og stilindustrien nedvendigger
en lobende tilpasning af indsamlingen af statistiske oplys-
ninger til de nye forhold, samtidig med at undersegelses-
metoderne ber forbedres;

siden offentliggerelsen af Kommissionens beslutning nr.
1566/86/EKSF (1), nr. 4104/88/EKSF (2) og nr. 3938/
89/EKSF (3) om jern- og stilstatistikker har det vist sig
nedvendigt at foretage visse &ndringer af sporgeskemaerne
vedrerende produktion, lagre, leverancer, tilfersler og

ordrer i jern- og stdlindustrien (spergeskema 2-10, 2-11, .

2-13, 2-14, 2-56, 2-71, 2-72, 2-73, 2-74, 2-79, 2-80 og
2-81);

disse andringer indebarer en forenkling af undersegel-
serne, idet en rzkke sporgeskemaer udgir (2-16, 2-16
Anneks, 2-73 Anneks, 2-74 Anneks og 2-79 II);

&ndringerne medferer en storre overensstemmelse med Den
Kombinerede Nomenklatur og Det Harmoniserede System

og dermed bedre muligheder for at udarbejde markedsstati-
stikker, der opfylder de voksende behov, iser med henblik
pA det kommende enhedsmarked —

VEDTAGET FOLGENDE BESLUTNING:

Artikel 1

Spergeskema 2-10, 2-11, 2-13, 2-14, 2-56, 2-71, 2-72,
2-73, 2-74, 2-79, 2-80 og 2-81 i bilagene til beslutning nr.
1566/86/EKSF, nr. 4104/88/EKSF og nr. 3938/89/
EKSF erstattes af spargeskemaerne i bilaget til nervarende
beslutning. De deri anforte statistiske data skal indsendes
til Kommissionen med virkning fra 1. januar 1992.

Artikel 2

Sporgeskema 2-16, 2-16 Anneks, 2-73 Anneks, 2-74
Anneks og 2-79 II i bilagene til beslutning nr. 1566/
86/EKSF og nr. 4104/88/EKSF udgir med virkning fra 1.
januar 1992.

Artikel 3

Denne beslutning trzeder i kraft pd dagen for offentliggorel-
sen i De Europeiske Feallesskabers Tidende.

Denne beslutning er bindende i alle enkeltheder og gelder umiddelbart i hver medlems-

stat.

Udferdiget i Bruxelles, den 18. oktober 1991.

(1) EFT nr. L 141 af 28. 5. 1986, s. 1.
(2) EFT nr. L 365 af 30. 12. 1988, s. 1.
(3) EFT nr. L 381 af 29. 12. 1989, s. 1.

Pd Kommissionens vegne
Henning CHRISTOPHERSEN

Medlem af Kommissionen
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PRODUKTION AF RAJERN

Forklarende bemaerkninger

. GENERELT

. Sporgeskemaet skal udfyldes af alle jern- og stalvasrker,
som fremstiller rajern, spejljern eller ferromangan med
hgjt kulstofindhold i hgjovne eller elektroovne. Spargeske-
maet skal ogsd udfyldes- af vaerker, som genopkulier
smeltet stalskrot med henblik pa salg som handelsjern.

. Der skal udfyldes et saerskilt spergeskema for hvert veerk,
ogséa selv om flere af dem herer til samme selskab.

.- Ved maned forstas kalendermaned.

. Den angivne produktionsmzengde skal omfatte alt rajern,
spejljern og ferromangan med hgjt kulstofindhold, der
stammer fra vaerkets hgjovne eller elektroovne til rajerns-
fremstilling, med fradrag af rajern, spejljern og ferroman-
gan med hgijt kulstofindhold, som tidligere er blevet frem-
stillet pa vaerket eller ikke stammer fra veerkets egen
produktion, og som derefter er blevet genanvendt i pro-
duktionen.

il. DEFINITIONER

. Rajem

En detaljeret definition af de forskellige typer rajern findes
i tabel 2 med tilherende fodnoter i Europaeisk Standard
EN 10001 »Definition and Classification of Pig Iron«. | det
folgende beskrives i hovedtraek de vigtigste kategorier i
dette spergeskema.

a) Rajern: legeringer af jern og kulstof med 2 vaegtpro-
cent kulstof og en eller flere af falgende bestanddele i
den anferte maengde:

ikke over 30,0 vaegtprocent mangan
ikke over 10,0 vaegtprocent chrom
ikke over 8,0 vaegtprocent silicium
ikke over 3,0 vaegtprocent phosphor

ikke over 10,0 veegtprocent andre legeringsstoffer (nik-
kel, kobber, aluminium, titan, vanadium, molybden
osv.):

Produkter, der overskrider disse vaerdier, er ferrolege- .

ringer.

b) Ulegeret rdjern: rajern, der hgjst indeholder felgen-
de maengder specificerede:
6,0 vaegtprocent mangan
4,0 veegtprocent silicium
' 0,3 vaegtprocent chrom eller nikkel
0,2 vaegtprocent titan
0,1 veegtprocent andre legeringsstoffer,
Restmeengder pa op til 0,5 vaegtprocent uspecificere-

de legeringsstoffer, der findes ved analyser, aendrer
ikke klassificeringen som ulegeret rajern.

c) Jern til stalfremstiling: ulegeret rajern, der ikke
indeholder over 1,0 veegtprocent silicium.

Der sondres mellem:

— jern til stalfremstilling med hejt phosphorindhold
med mindst 1,5 veegtprocent, men ikke over 2,5
vaegtprocent phosphor

— jern til staremstilling med lavt phosphorindhold
med ikke over 0,25 vaegtprocent phosphor.

d) Stebejern: ulegeret rajern med over 1,0 vaegtprocent,
men ikke over 4,0 vaegtprocent silicium og ikke over
1,5 veegtprocent mangan.

Stebejern inddeles i tre hovedgrupper:

— stebejern med hejt phosphorindhold med over 0,5
vaegtprocent phosphor

— stebejern med lavt phosphorindhold med ikke over
0,25 veegtprocent phosphor

— stebejern med lavt phosphorindhold til SG-stebe-
gods med ikke over 0,1 vaegtprocent mangan og
ikke over 3,0 veegtprocent silicium.

e) Legeret rdjern: rajern med indhold af legeringsstof-
fer, der overstiger de under punkt b) ovenfor nsevnte
veerdier.

f) Spejljern: legeret rajern med over 6,0 vaegtprocent,
men ikke over 30,0 veegtprocent mangan og uden
legeringsstoffer i maengder, der overstiger de i punkt
b) ovenfor naevnte veaerdier.

Ferromangan med hojt kulstofindhold

Jernbaseret produkt med over 30 vaegtprocent, men ikke ‘
over 90 vaegtprocent mangan og over 2 vaegtprocent’
kulstof.
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PRODUKTION AF RAJERN
(Enhed: metrisk ton) .
Land: Vaerk: Méned:
Selskab: Ar:

Registreringsnummer hos Kommissionen:

Spergeskemaet skal returneres i udfyldt stand senest den 15. i hver maned med oplysningerne for den foregdende méned

Produkt Linje Produktion
01
A. Ulegeret jern til stalfremstilling
1. Med haijt phosphorindhold 11
2. Med lavt phosphorindhold 12
Jern til stalfremstilling i alt 10
B. Stobejern og andet rijern
1. Med heijt phosphorindhold 21
2. Med lavt phosphorindhold
a) Til SG-stabegods 22
5) Andet 'ulegeret staberirdjern 23
3. Andet rajern (legeret jern og spejliern) 24
Stobejern og andet réjern i alt 20
C. Ferromangan med hgjt kulstofindhold 30
D. lalt (10 + 20 + 30) 40
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PRODUKTION AF RASTAL

Forkiarende bemeaarkninger

l. GENERELT

. Spergeskemaet skal udfyldes af alle stalproducerende vaerker

(inklusive hermed fysisk integrerede stalstoberier), men ikke af
selvstaendige stalstaberier.

. Der skal udfyldés et saerskilt spergeskema for hvert veerk,

ogsd selv om flere af dem herer til samme selskab.

. Ved méned forstas kalendermaned.

. Ved rastal forstds jernbaserede produkter med ikke over

2 vaegtprocent kulstof (med undtageise af visse méalfaste typer
veerktejsstal med hejt chromindhold, hvis kulstofindhold kan
veere hejere). Jernindholdet skal, beregnet efter veegt, veere
?tarre end indholdet af hvert enkelt af de ovrige legeringsstof-
er.

. | produktionen medregnes ikke stal, som straks omdannes til

jern ved genopkulning.

Il. DEFINITIONER

Som i Europaeisk Standard EN 10 020 defineres stalkvaliteter ud
fra deres kemiske sammenszetning pa grundlag af en specificeret
chargeanalyse.

1.

Ulegeret stal

Stal, hvis indhold af de under punkt 4.1 og i tabel 1 med
tilherende fodnoter i EN 10020 anferte stoffer ligger under
nedennaevnte graensevaerdier:

— 1,66 % vaegtprocent mangan

— 0,50 % vaegtprocent silicium

— 0,40 % veegtprocent kobber eller bly

— 0,30 % veegtprocent chrom eiler nikkel

— 0,10 % veegtprocent aluminium, bismuth, cobalt, selen,
tellur, vanadium eller wolfram

— 0,08 % veegtprocent molybden

— 0,06 % vaegtprocent niobium

— 0,0008 % veegtprocent bor

— 0,06 % vaegtprocent andre Iegenngsstoffer undtagen kul-
stof, nitrogen, phosphor eller svovl.

Heraf felger, at legeret stal er stal, der indeholder et eller flere
af ovennaevnte stoffer i en maengde, der er lig med eller
overstiger de anferte greensevaerdier.

Rustfrit stal

Stallegeringer med 10,5 veegtprocent chrom og derover, men
ikke over 1,20 veegtprocent kulstof, ogsa med indhold af andre
legeringsstoffer. (EN 10 020: 5.2.2.2.1).

Hurtigstal

Stallegeringer, som ud over eventuelle andre bestanddele
indeholder mindst to af stofferne molybden, wolfram eller
vanadium i en sammenlagt maengde pa 7 veegtprocent eller
derover samt 3 til 6 veegtprocent chrom og 0,60 veegtprocent
kulstof eller derover (EN 10 020: 5.2.2.2.2).

4. Andet legeret stal

(1

Stal, der i henhod til EN 10020: 4.2.2 defineres som legeret
stal, men som ikke svarer til definitionen pa rustfrit stal eller
hurtigstal.

. BEMARKNINGER VEDRZRENDE LINJER OG KOLONNER

A. Linjer

. Ingots (linje 10 til 14)

Ingots er stalprodukter bestemt til udvalsning, smedning eller
fremstilling af semigse rer. De fremstilles ved udstabning af
flydende stal i en kokille. Produkter, som nar de forlader
kolillen erkendes som defekte og som straks omsmeltes, skal
ikke medregnes. Tonnagerne skal vaere bruttovaegten af
anvendelige ingots, nar de forlader kokillerne.

Strengstebte produkter (linje 20 til 24)

Produktionen fra strengstebningsanleeg angives som brutto-
vaegten af anvendelige halvfabrikata malt, hvor produkterne
fiernes fra strengstzbmngsanlaegget efter skaering, men for
slibning ().

Flydende stél til stebning (linje 30 til 34)

Produktionen af flydende stél til stebning angives som brutto-
vaegten af det stal, der leveres til stebning i stalsteberier.

Feerdigt stobegods (linje 50)

Ved feerdigt stebegods forstas stebegods, der er feerdigt til
salg i den stand, det forlader steberiet efter klipning, men for
enhver maskinel forarbejdning. Angiv den samlede produktion
inklusive det stgbegods, der er beregnet til brug pa selve
veerket til reparation, vedligeholdelse osv.

B. Kolonner

. Kolonne 1 til 3

~

For at undga dobbeltteelling ma dupleksstal kun angives for
den kategori anlseg, hvor det gennemgér den sidste behand-
ling.

Hvis flere stalsorter af forskellig oprindelse blandes i en
stobeske for stabning, henregnes de fremstillede halvfabrikata
eller lingots til den oprindelige ovn.

AOD- og CLU-processer, vakuumbehandlinger, behandlinger i

- stebeske osv. betragtes som efterbehandlinger efter hovedbe-

handlingen: i disse tilfaelde skal rastalet henregnes til proces-
sen.

Kolonne 1
Omfatter processer, hvor der anvendes ren oxygen i ovnen:

— oxygenindblaesning ved vertikal eller skra lanse (LD, LD-AC,
OLP, Kaldo, Rotor osv.)

— bundindblaesningsprocesser (OBM, LMS, Q-BOP osv.)
— processer med blandet indblaesning (LBE, LET, TBM osv.).

Uden topaffald | modsaetning til den ved opkraevning af afgifter
anvendte definition.
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PRODUKTION AF RASTAL
(Enhed: metrisk ton)
Land: Veerk: Méned: Ar:
Selskab: - Antal arbejdsdage:

Registreringsnummer hos Kommissionen:

Spergeskemaet skal returneres i udfyldt stand senest den 15. i hver m&ned med oplysningerne for den foregdende méned

Fremstillingsmetode Linje | Ren oxygen Elektro Andre | alt
(lysbue og (Siemens Martin
Produkt induktion) osVv.)
Kolol;lne 01 02 03 04
A. Ingots
Ulegeret stal T
Rustfrit stal 12
Hurtigstal 13
Andet legeret stél 14
lalt 10
B. Strengstebte produkter
Ulegeret stal 21
Rustfrit stél 22
Andet legeret stél 24
lalt 20
C. Flydende stél til stalstobegods
Ulegeret stél 31
Rustfrit stél 32
Andet legeret stal 34
1 alt 30
D. lalt (10 + 20 + 30) 40
E. Ferdigt stilstobegods 50
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Spergeskema 2-13

PRODUKTION AF FLADE OG LANGE STALPRODUKTER
Forklarende bemaerkninger

. GENERELT

1. Spergeskemaet skal udfyldes af alle vaerker, som fremstiller
produkter, der er omfattet af Traktaten.

2. Der skal udfyldes et saerskilt sporgeskema for hvert veerk,
ogsa selv om flere af dem herer til samme selskab.

3. Ved méned forstds kalendermaned.

4. Til produktionen medregnes alle produkter og kvaliteter (ulege-
ret stal og legeret stal), herunder deklasserede varer, som ikke
er beregnet til umiddelbar omsmeltning (f.eks. sekundaproduk-
ter, pladeafklip og afskarne ender samt produkter, der frem-
kommer, ved at omrader med fejl pad vaisede eller delvis
valsede stalprodukter eller halvfabrikata fraskaeres og kasse-
res). Kun kasseret materiale, der omsmeltes med det samme,
medregnes ikke.

5. Produkttonen angives som bruttoproduktion efter feerdiggerel-
se pa hvert produktionstrin, dvs. fer retning, slibning, klipning
osv.

6. Til produktionen medregnes alle produkter, der fremstilles pa
veerket, det vaere sig for egen regning eller ej. Produkter
fremstillet ved lgnarbejde medregnes under produktionen pa
det veerk, hvor de produceres, og ikke pa det vaerk, som har
bestilt lenarbejdet.

Il. DEFINITIONER

Detaljerede definitioner af flade og lange stalprodukter findes i
Europeeisk Standard EN 10 079 »Definition of Steel Products«. Sa
vidt muligt anvendes samme definitioner i dette spergeskema,
idet der dog er taget hensyn til, at anvendelsesomradet for EN
10079 ikke er begraenset af eller retligt koordineret med
EKSF-Traktaten.

I punkt Hl nedenfor (bemeerkninger vedrerende linjer) er definitio-
nerne tilpasset, saledes at de vedrerer bruttoproduktionen, og de
kan derfor afvige fra tilsvarende definitioner i spergeskemaerne
vedrogrende leverancer, ordrer og lagre, som vedmrer produkterne,
nar de er klar til forsendelse .

. BEMARKNINGER VEDRZRENDE LINJER

1. Varmvalsede bredband (linje 11)

Angiv produktionen fra kontinuerlige valsevaerker, semikonti-
nuerlige valsevaerker og reverservalsevaerker (Steckel osv.),
der fremstiller varmvaisede flade produkter med en bredde pa
600 mm eller derover, som umiddelbart efter det sidste
valsestik oprulles i ringe. Bandenes kanter er let konvekse
efter valsningen, og produktionsmaengden males umiddel-
bart efter valsningen, dvs. fer klipning eller retning.

2. Varmvalset bandstal (linje 12)

Varmvaisede flade produkter i bredder pa indtil 600 mm, som
umiddelbart efter det sidste valsestik oprulles i ringe. Det er
produktionen umiddelbart efter fserdigvalsningen, der skal
angives, dvs. fer retning eller klipning.

3. Plader varmvalset i lzengder i bredbéndsvalseveerker (linje

13)

Herved forstas varmvalsede flade produkter med en tykkelse
p& normalt under 50.mm, som opfylder defintionen. pa varm-
valsede plader (jf. bemaerkning 4), og som er blevet fremstillet
i forvalseveerket pa bredbandsvalsevaerker, men ikke er oprul-
let i ringe. Plader, der fremkommer, ved at beskadigede dele
af varmvalsede flade produkter fjernes og kasseres med
henblik p& umiddelbar omsmeltning, medregnes ogsé.

. Plader varmvalset i andre valsevaerker (linje 14)

Plader er varmvalsede flade produkter, hvor deformeringen af
kanterne ikke forhindres, og som leveres flade i kvadratisk
eller rektanguleer form med en bredde pa 600 mm eller
derover.

Afhzengigt af tykkelsen sondres der mellem:

— grov- og mellemplader: tykkelse 3 mm eller derover

— finplader: tykkelse indtil 3 mm.

Linjen omfatter hovedsagelig grov- og mellemplader (kvarto-
plader) og finplader, der er valset i reverservalsevaerker, og |
enkelte tilfaelde i andre valsevaerker, hvor samme proces kan
anvendes. Koniske plader udvalset i reverservalsevaerker
medregnes ogsa.

. Bredfladjern (linje 15)

Varmvalsede flade produkter med en bredde pa over 150 mm,
men ikke over 1250 mm, og almindeligvis en tykkelse pa over
4 mm. Leveres altid i lsengder, dvs. ikke oprullet i ringe.
Kanterne skal veere retvinklede; bredfiadjern er varmvalsede
pa alle fire sider (eller i lukkede valsekalibre).

. Valsetrdd (herunder deformeret valsetrad) (linje 21)

Varmvalsede lange produkter med et nominelt tveersnit pa
normalt 5 mm eller derover oprullet i ringe. Tvaersnittet kan
vaere rundt (herunder produkter, der er riflede eller ribbede
med henblik pa armering af beton), ovalt, kvadratisk, rektan-
gulaert, sekskantet, ottekantet, halvrundt eller af lignende
form.

. Armeringssteanger (linje 22)

Deformerede lange produkter med rundt eller naesten rundt
tveersnit. De er varmvalsede i laengder, og der er under.
valsningen fremkommet riller eller ribber med henblik pa
anvendelse til armering af beton.

. Steanger og fladjern (iinje 23)

Angiv falgende varmvalsede produkter:

— steenger med massivt (konvekst) tvaersnit, som kan veere
rektanguleert, cirkelformet eller 4-, 6- eller 8-sidede regel-
maessige polygoner

— steenger med special form (f. eks trapezformede, affasede,
trekantede, halvrunde, halvflade halvrunde, fjederstal med
ribber osv.)

— hule borestal til minebrug med hgjeste udvendige tveermal
pa over 15 mm, men ikke over 52 mm, og med et udvendigt
tvaermal der er mindst to gange storre end det storste
indvendige tveermal.

. Vinkeljern, T-profiler, vulstfladjern, lette profiler og speclal

profiler (linje 24)

Angiv folgende varmvalsede lange produkter:

— L- og T-profiler

— wvulstfladjern

— lette U-, I- og H-profiler med en hgjde pa indtil 80 mm

— specialprofiler (f.eks. Z-profiler, T-profiler med ikke lige
store flanger, L-, U- og T-profiler med kvadratiske kanter,
profiler til larveband osv.).
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10. H-profiler (bredflangede bjeelker) (linje 25)

1.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Varmvalsede svzere profiler med paralielle flanger og med en
hgjde pa 80 mm eller derover og et tvaersnit, der ligner et stort
H. Flangernes bredde skal veere over 0,66 gange den nominel-
le hgjde eller 300 mm eller derover. Linjen omfatter ogsa
H-profiler til trykpaele, men ikke profiler til mineafstivninger,
ogsa selv om disse har brede flanger.

Andre svzere profiler {linje 26)

Angiv varmvalsede sveere profiler med en hgjde pa 80 mm
eller derover med felgende tvaersnit:

— I-profiler med flanger, der ikke er bredere end 0,66 gange
den nominelle hejde og under 300 mm

— U-profiler
— svaere specialprofiler med et tveersnit, der svarer til I-, H-
eller U-profiler, men med saerlige kendetegn, f.eks. uens

eller asymetriske flanger, ikke-standardiseret kropstykkel-
Se OSV.

— profiler til mineafstivninger med tvaersnit, der ligner bog-
staverne H, | eller det graeske store bogstav Omega. H-
eller I-profilerne kan kendes fra andre svaere profiler pa, at
indersiden af flangerne tilspidses kraftigere. Normalt har
disse produkter en flangebredde pa over 0,7 gange den
nominelle kropshgjde.

Spunsjern (linje) 27)

Varmvalsede lange produkter (konkave polygoner) med
udvendige indgrebsanordninger, som kan samles til skille-
vaegge eller gennemgéende vaegge. .

Skinner (linje) 28) )

Angiv bade svaere og lette skinner til jernbaner og sporveje
samt produkter til andre skinnesystemer (f.eks. kranskinner,
broskinner, rilleskinner).

Tilbeher til skinner (linje 29)

Angiv kun varmvalset tilbeher (f.eks. sveller, skinnelasker,
underlagsplader).

Varmvalset spaitet bredband (linje 111)

Angiv kun bredband, der er blevet spaltet til en bredde pa
under 600 mm. For et undga dobbeltteelling skal yderligere
spaltning af band p& under 600 mm ikke angives.

NB: Spaltning af varmvalset bredband til bredder p4 600 mm
eller derover betragtes ikke som et separat produktionstrin i
dette spargeskema.

Plader skaret af varmvalset bredband (linje 112)

Varmvalsede flade produkter, der opfylder definitionerne p&
plader i bemaerkning 4 ovenfor, og som fremstilles, ved at
varmvalset bredb&nd skaeres over pa tvaers.

Armmeringsjem fremstillet af udrettet og. opskaret valsetrad
(linje 121) ’ .

Her angives produktionen af staenger i leengder fremstillet
ved udretning og opskeering af deformeret valsetrdd som
defineret i bemaerkning 6 ovenfor.

Andre steenger fremstillet ved udretning og opsksering af
valsetrad (linje 122) ’

Her angives produktionen af staenger i Iaengd'er fremstillet
ved udretning af valsetrdd undtagen deformeret valsetrad
som defineret i bemaerkning 6 ovenfor.

Elektroplader (linje 131)

Koldvalset bredband med en bredde pa 500 mm eller derover
med seerlige krav til watttab og maksimal magnetisk flux-
taethed, som kan vaere: '

— uden kornorientering, dvs. at de magnetiske egenskaber
efter endelig udgledning er ens bade i valseretningen og i
tveerretningen; kan ogsa leveres i ikke endelig udglgdet
stand til endelig udgledning hos brugeren

— med kornorientering med bedre magnetiske egenskaber i
valseretningen.

Produktionen af elektroplader angives efter det endelige
produktionstrin, dvs. efter endelig udgledning og efter even-
tuel belasgning med isolerende materiale, undtagen hvad
angar elektroplader uden kornorientering, der leveres til bru-
gerne i ikke endelig udglebet stand, hvor produktionen angi-
ves efter koldreduktion.

20.

21,

23.

24,

25.

26.

. 27.

28.

31.
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NB:

a) Elektroplader produceret pa et EKSF-vaerk blot ved ende-
lig udgledning af plader i form af halvfabrikata leveret af
et andet EKSF-veerk medregnes ikke.

,b) Varmvalsede flade produkter med specifikke magnetiske

og mekaniske egenskaber medregnes ikke. Disse angives
pa linje 11, hvis de er oprullet i ringe, eller pa linje 112, hvis
" de er afskaret i leengder. )

Andre koldvalsede bredbind og plader (herunder sortblik)
med en bredde pa 500 mm eller derover (linje 132)

Angiv produktionen af koldvalset bredband, koldvalset band-
stal med en bredde pa 500 mm eller derover og andre flade
produkter med en bredde pa 500 mm eller derover, der er
koldvalsede | lasengder. Produktionen angives umiddelbart
efter den endelige valsning, men fer feerdigbehandiing
(bejdsning, udgledning osv.) eller videreforarbejdning (f.eks.
spaltning, opskeering i lsengder osv.).

Hvidblik og andre fortinnede plader (linje 211)

Hvidblik er koldvalset ulegeret band med lavt kuistofindhold
af enhver bredde og med en tykkelse pa indtil 0,5 mm, der er
overtrukket med tin, saedvanligvis ved en kontinuerlig elektro-
lyseproces. Ved andre fortinnede plader forstas ulegeret stal
med lavt kulstofindhold, der leveres i band eller plader med
en tykkelse med 0,5 mm eller derover, og som er overtrukket
med tin.

. Elektrolytisk forchromet stal (ECCS) (linje 212)

Ulegeret band med lavt kuistofindhold af enhver bredde og en
tykkelse pa op til 0,5 mm, der ved en katodisk proces er
overtrukket med en dobbelt film af metallisk chrom i umiddel-
bar kontakt med stalet og et ydre lag af hydratiseret chrom-
oxid eller hydroxid.

Overtrukne plader (linje 221/242)

Overtrukne plader omfatter plader og band:

— med en bredde pa 500 mm eller derover

— med en bredde pa indtil 500 mm, hvis de er udvalset i
bredder pa 500 mm eller derover og spaltet fer overtraek-
ning pa et EKSF-vaerk (ikke-EKSF-produkt).

Ved »overtrukket« forstas pafering af permanente metalliske,

organiske eller uorganiske belsegninger ved en kontinuerlig

?vertraekningsproces pa et vaerk omfattet af EKSF-Trakta-

en. :

Overtrukket med bly ved varmdypning (temeplader) (linje
221)

Plader overtrukket med en tin-bly-legering ved varmdypning.

Overtrukket med zink (galvaniseret) (linje 222)
Plader overtrukket ved varmdypning i et bad med smeltet
zink. :

Overtrukket med andet metal ved varmdypning (linje 223)
Plader overtrukket med andre metaller ved varmdypning,
f.eks. aluminium-, aluminium-silicium- eller aluminium-zink-
legeringer.

Overtrukket pa varmvalset bredbénd (linje 229)

Denne linje omfatter generelt zink- eller aluminium-zink-be-
laegninger, men omfatter ogsa enhver anden metalovertraek-
ning af varmvalset bredband ved varmdypning.

Overtrukket med bly ved elektrolyse (linje 231)

- Plader overtrukket med en bly-tin-legering ved elektrolyse.
. Overtrukket med andet metal ved elektrolyse (linje 232)

Plader overtrukket med andre metaller eller legeringer ved
elektolyse, f.eks. zink, nikkel-zink.

. Plader overtrukket med organisk materiale (linje 241)

Plader uden belaegning, der overtraekkes med et organisk
materiale eller en blanding af metalpuiver og organisk mate-
riale.

NB:

P& denne linje angives ogsa al produktion af plader overtruk-
ket med uorganiske materialer, f.eks. emalje.

Metalovertrukne plader belagt med organisk materiale (linje

Metalovertrukne plader, der overtraekkes med et organisk
ma}teriale eller en blanding af metalpulver og organisk mate-
riale. .

NB:

P& denne linje angives ogsa al produktion af metalovertrukne
plader, der efterfalgende overtraekkes med uorganisk mate-
riale, f.eks. emalje.
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KOMMISSIONEN FOR
DE EUROPAISKE FALLESSKABER

EKSF
Eurostat

Virksomhedsstatistik
D3

Luxembourg, januar 1992
Sporgeskema 2-14

LAGRE AF INGOTS, STALHALVFABRIKATA OG FLADE OG LANGE STALPRODUKTER

Forklarende bemaerkninger

. GENERELT

1. Spergeskemaet skal udfyldes af alle veerker, som fremstil-
ler produkter, der er omfattet af Traktaten.

2. Der skal udfyldes et saerskilt spgrgeskema for hvert vaerk, -

ogsa selv om flerer af dem harer til samme selskab.

3. Ved kvartaler forstas de kvartaler, der slutter i kalender-
ménederne marts, juni, september og december.

4. Lagre omfatter alle kvaliteter og produkter, herunder

deklasserede produkter, der ikke er beregnet til umiddel-
bar omsmeltning.

5. Angiv alle lagre i hjemlandet, som selskaberne ligger inde
med ved udgangen af kvartalet:

— enten pa veerkerne eller pa lagre i forbindelse med
veerkerne

— uanset om lagrene star for at skulle afsendes eller ej
— uanset om lagrene er solgt eller ej

— Inklusive produkter fremstillet ved lenarbejde og igang-
vaerende arbejde. .

6. Der medregnes ogsa lagre uden for vaerket, nar disse
. lagre ikke er i meliemhandleres besiddelse.

7. For at undga dobbeltteelling medregnes ikke lagre:
— i afdelinger, der fremstiller ikke-EKSF-produkter

— der er leveret til andre EKSF-vaerker med henblik pa
lenarbejde

— som er leveret til kunder eller mellemhandlere, selv om
producenten har solgt med ejendomsforbehoid.

Il. DEFINITIONER -

Detaljerede definitioner af flade og lange stalprodukter findes
i Europeeisk Standard EN 10079 »Definition of Steel Pro-
ducts«. Savidt muligt anvendes samme definitioner i dette
sprergeskema, idet der dog er taget hensyn til, at
anvendelsesomradet for EN 10 079 ikke er begraenset af eller
retligt koordineret med EKSF-Traktaten.

1.

i

1. BEMZERKNINGER VEDRGRENDE LINJER
Ingots og halvfabrikata (linje 10)

a) Ingots er produkter fremstillet ved udstebning af
flydende stél til blokke, der almindeligvis minder om
afstumpede pyramider eller kegler. Angiv veegten af
anvendelige ingots efter slibning eller cropping med
henblik pa klargering til salg eller videreforarbejd-
ning.

b) Halvfabrikata er produkter fremstillet ved:

— strengstebning, som kan efterfolges af valsning
eller skeering

— trykstebning
— valsning eller skeering af ingots.

Tvaersnittet kan vaere kvadratisk, rektangulzert, rundt
eller groft formgivet med henblik pa fremstilling af
profiler (konkave polygoner).

NB:

— Produkter af lignende form fremstillet ved smed-
. ning medregnes ikke

— Runde halvfabrikata, der ikke er beregnet til
genudvalsning eller til fremstilling af semlose rer,
stebes udelukkende ved strengstebning.

Angiv vaegten af anvendelige halvfabrikata efter slib-
ning, der er beregnet pa fiernelse af overfladedefekter
og pa klargering med henblik pa salg eller viderefor-
arbejdning.

2. Varmvalset bredband (linje 21)

Varmvalsede flade produkter, der leveres i bredder pa
600 mm eller derover, og som er oprullet i ringe. | oprullet
stand har bredband let konvekse kanter, men kan ogsa
leveres med klippede kanter eller spaltet af bredere
band. :

Varmvalset bandstal (linje 22)

Varmvalsede flade produkter leveret i bredder pa indtil
600 mm fremstillet ved spaltning af varmvalset bredband

eller ved valsning som bandstal og oprullet i ringe.

Plader og bredfladjern (linje 23)

Angiv:

— flade varmvalsede produkter, der fremkommer ved
overskaering pa tveers af varmvaiset bredband, séle-

des at der opstéar kvadratiske eller rektangulaere for-
mer med en bredde p& 600 mm eller derover

— plader (kvartoplader), der varmvalses i reverservalse-
veerker, og plader, der varmvalses i andre vaerker,
hvor samme proces kan anvendes, herunder koniske
plader valset i reverservalsevaerker
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— pletterede flade produkter

— plader, der fremkommer, ved at beskadigede dele af
varmvalsede flade produkter fiernes og kasseres med
henblik p4 umiddelbar omsmeltning

— varmvalsede bredfladjern med en bredde pa over
150 mm, men ikke over 1250 mm, og en tykkelse pa
almindeligvis over 4 mm, der altid leveres i lsengder,
dvs. ikke oprullet i ringe. Kanterne skal vaere ret-
vinklede; bredfladjern valses pa alle fire sider (eller i
lukkede valsekalibre).

. Koldvalsede plader og sortblik (linje 31)
Angiv: ;
— plader og band, der sszedvanligvis defineres som

varmvalsede flade produkter uden overtraek, som er
blevet gjort vaesentligt tyndere ved koldvalsning.

NB:

Koldvalset bandstal, der udvalses som sadant i bred-
der pa indtit 500 mm, medregnes ikke.

— sortblik, som er koldvalset ulegeret stadl med lavt
kulstofindhold med en tykkelse p& under 0,50 mm |
band eller som plader, og som normalt anvendes til
fremstilling af hvidblik eller ECCS.

. Elektroplader (linje 32)

Koldvalset bdnd med en bredde pa 500 mm eller derover
og band med en bredde p4 indtil 500 mm fremstillet ved
spaltning af sddanne band pa et EKSF-vaerk (ikke
EKSF-produkt), samt plader med saerlige krav til watttab
og maksimal magnetisk fluxtaethed, som kan vaere:

— uden kornorientering, dvs. at de magnetiske egenska-
ber efter endelig udgladning er ens bade i valseretnin-
gen og i tveerretningen: de kan leveres uden belseg-
ning eller overtraek eller med en isolerende belaeg-
ning pa en eller begge sider; de kan ogsa leveres i
ikke endelig udgledet stand til endelig udgledning
hos brugeren

— med kornorientering med bedre magnetiske egenska-
ber i valseretningen og leveret med en isolerende
belzegning pa begge sider.

. Hvidblik, andre fortinnede plader og elektrolytisk forchro-
met stal (ECCS) (linje 33)

Hvidblik og ECCS er produkter, der opfylder definitionen
pa sortblik ovenfor, men som er blevet elektrolytisk
belagt henholdsvis med tin eller en dobbelt film af chrom
i umiddelbar kontakt med stalet og et ydre lag af hydra-
tiseret chromoxid eller -hydroxid.

Hvidblik er ulegeret stal med lavt kulstofindhold i band
eller plader med en tykkelse pa 0,50 mm eller derover
overtrukket med tin. Angiv ogsa hvidblik, fortinnede pla-
der eller ECCS med lakeret overflade eller overflade med
patryk.

. Overtrukne plader (linje 34)
Overtrukne plader omfatter plader og band:
— med en bredde pa 500 mm eller derover

10.

1.

12.

13.

— med en bredde pa indtil 500 mm, hvis de er udvalset i
bredder p4 500 mm eller derover og spaltet fer over-
treekning i et EKSF-veerk (ikke-EKSF-produkt).

Angiv ogsd belgeplader med sinusformet profil. Ved

_»overtrukket« forstas pafering af permanente metalliske,

organiske eller uorganiske belaegninger ved en konti-
nuerlig overtraekningsproces pa et vaerk omfattet et
EKSF-Traktaten. .

Valsetrad (linje 41)

Varmvalsede lange produkter med et nominelt tveersnit
pa normalt 5 mm eller derover oprullet i ringe.

NB:

Valsetrad, som er udrettet og opskaret i laengder, med-
regnes ikke; det angives under den pageeldende rubrik
for steenger i dette spergeskema.

Armeringssteenger (linje 42)

Deformerede lange produkter med rundt eller naesten
rundt tvaersnit. De er varmvalsede i lsengder, og der er
under valsningen fremkommet riller eller ribber med
henblik pa anvendelse til armering af beton. Laengder,
der fremkommer ved udretning og opskaering af deforme-
ret valsetrad, medregnes.

Handelsstat (linje 43)

Angiv felgende varmvalsede lange produkter: fladstal og
andet stal (konvekse profiler), hule borestal, vinkeljern,
T-profiler, vulstfladjern, lette profiler og specialprofiler.

Sveere profiler, profiler til mineafstivninger o§ spunsjemn
(linje 44)

Angiv:

— varmvalsede lange produkter med tvaersnit, der ligner
bogstaverne |, H eller U (konkave polygoner) med
kropshejder pa 80 mm eller derover

— profiler til mineafstivninger med tveersnit, der ligner
bogstaverne H, | eller det graeske store bogstav
Omega. H- eller |-profilerne kan kendes fra andre
svaere profiler pa, at indersiden af flangerne tilspid-
ses kraftigere. Normalt har disse produkter en flan-
gebredde pa over 0,7 gange den nominelle kropshgj-
de )

— spunsjern (konkave polygoner), der er varmvalsede
med udvendige indgrebsanordninger, som kan sam-
les til skillevaegge eller gennemgéende vaegge.

Skinner og skinnemateriel {linje 45)

Angiv lagre af svaere og lette skinner til jernbaner og
sporveje samt produkter til andre skinnesystemer (f.eks.
kranskinner) samt varmvaiset tilbeher til skinner (f.eks.
sveller, skinnelasker, undertagsplader osv.).
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" Spergeskema 2-14

LAGRE AF INGOTS, STALHALVFABRIKATA OG FLADE OG LANGE STALPRODUKTER

(Enhed: metrisk ton)

Land: Veerk: . Kvartal:

Selskab: Ar:

Det udfyldte spergeskema med tallene for det foregéende kvartal skal indsendes senest den 30. i maneden efter udlgbet af det pAgeeldende kvartal

Produkt Linje Lagre pé veerket og uden for vaerket ved udgangen af kvartalet

T

01

AJB. Ingots og halvfabrikata 10

C. Varmvalsede flade produkter

Varmvalset bredbénd 21

Varmvalset bandstal 22
Varmvalsede plader og bredfladjem | 23

D. Andre flade produkter

Koldvalsede plader og sortblik 31
Elektroplader . 32
Hvidblik, fortinnede plader, ECCS 33
Andre overtrukne plader ‘ 34

E. Lange produkter

Valsetrad oprullet i ringe 41

Armeringsstaenger (herunder udrettet valsetrdd) | 42

Handelsstal (herunder udrettet valsetrad) 43 :
Sveere profiler, profiter til mineafstivninger

og spunsjern 44

Skinner og skinnemateriel 45

| alt 50
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KOMMISSIONEN FOR Luxembourg, januar 1992
DE EUROPZISKE FALLESKABER

EKSF
Eurostat

Virksomhedsstatistik
D3

Spergeskema 2-56

TILFORSLER AF STALPRODUKTER

Forklarende bemazerkninger

I. GENERELT — alle kvaliteter, herunder deklasserede varer, der ikke er
beregnet til direkte omsmeltning

— produkter til omdannelse til andre EKSF-produkter
eller til gensalg i den samme form

— produkter til iznarbejde med henblik pé omdannelse til
et andet EKSF-produkt

1. Spergeskemaet skal udfyldes af alle EKSF-vaerker, som
fremstiller produkter, der er omfattet af Traktaten.

2. Der skal udfyldes et saerskilt spergeskema for hvert veerk, ‘ — EKSF-produkter modtaget retur efter lenarbejde andet-
ogsa selv om flere af dem harer til samme selskab. steds.
6. Der medregnes ikke produkter modtaget:
3. Ved méned forstds kalenderméaned. — fra andre veerker omfattet af EKSF-Traktaten i det
samme land

— til genanvendelse, f.eks. brugte skinner

— tll veerkets eget forbrug (f.eks. reparationer og opferel-
se af nye anleeg)

— ulegeret stal ' — til direkte anvendelse i integrerede afdelinger, der

fremstiller produkter, der falder uden for EKSF-Trakta-
ten, f.eks. rarvaerker, ringvalsevaerker, smedeveaerkste-

4. Der skal udfyldes et seerskilt spergeskema for hver af
felgende kvaliteter:

— rustfrit stdl og varmebestandigt stal

— andet legeret stél der, anlseg til traekning af staenger eller trad osv.
— alle kvaliteter i alt.
B Il. DEFINITIONER
5. Der angives alle fysiske tilfersler af stalprodukter omfattet .
af Traktaten, jf. dog bemeerkning 6 nedenfor, uanset om Udferlige definitioner af kvaliteterne og produkterne i dette
tilforslen leveres af et stilvserk i et andet land eller sporgeskema findes i de forklarende bemaerkninger til sper-
modtages fra en mellemhandler eller stalforbruger. Sale- geskema 2-71 »Stalleverancer til feellesskabslande og leve

des medregnes: rancer i alt«,
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Spergeskema 2-71

STALLEVERANCER TIL FALLESSKABSLANDE OG LEVERANCER | ALT

" Forklarende bemeerkninger

|. GENERELT

. Spergeskemaet skal udfyldes af alle EKSF-vaerker, som fremstiller og leverer
A af T

p

. Der skal udfyldes at séarskllt sporgeskema for hvert veerk, ogsa selv om flere

af dem herer til samme selskab.

Ved méned forstas kalendermaned.

Der af alle produkter, herunder deki de pr
der lkke er beregnet til direkte itning (f.eks. davarer, plade- og
endeafklip, produkter fremkommet ved at omrader med fejl pa valsede eller
delvis valsede produkter eller halvfabrikata fraklippes og kasseres). Angiv den
:everede tonnage i den tilstand, produkterne forlader vaerket eiler vaerkets
ager.

X Levavancernef omfatter ogsa EKSF-produkter, der anvendes til emballering af

. Der skal udfyldes et saerskilt spergeskema for hver af falgende kvaliteter:

~— ulegeret stal

— rustfrit stal og varmebestandigt stal.
~— andet legeret stat

— alle kvaliteter i alt.

Hovedprincipper

7.1

b

gives i hovedsk (punkt B, C, D eller E) efter feigende

grundlssggende prlnclppor
a) Leverancer til forarbejdning til EKSF-produk med ikke. De leve-
rancer, der skal anglves for én given maned, er leverancer til aktiviteter
uden for EKSF-stalindustrien (dvs. til forbrugere og grossister i Faellesska-
bet og kunder i tredjelande) foretaget enten direkte af det vaerk, der star
for angivelsen, gennem et nationalt lager, der tilharer veerket, eller indirek-
te (if. punkt 7 b). Overfersier mellem vaerker og deres egne indenlandske
lagre skal ikke angives.
Handelsprincippet
Leveringen af et produkt angives af det veerk, som modtager ordren og
fakturerer Ieverancen til den kunde, der har afg:vel ordren, selv om et
andet vark for det f de vaerks regning, eller

des af en | jdende virk hed eller en underentrepre-
ner. Det vaerk, der foretager ang 1, angi efter

Seerlige tilfeaide

8. Stéh

rkers eget g og overt til integrerede virk heder uden for

EKSF-stilindustrien

Tit 4 der skal angi i hovedsk medregnes stalvasrkers eget

forbrug (herunder reparationer og opferelse af nye anlaeg) og leverancer til

integrerede virksomheder, der fremstiller ror, smedestal osv., herunder ogsa

virksomheder, der fremstiller hjulringe, hjul og aksler i ringvaisevaerker.

Til leverancerne medregnes:

a) fra egen prc

b) leverancer foretaget af kabt materiale, medmindre det er godtgjort, at det
lev%:eeréde stalvaerk allerede har angivet disse maengder som leverancer til
markedet

. Salg til andre EKSF-staivearker

a) Le fra et EKSF-staivaerk til et andet tilherende det samme selskab
beligg i tand angi ikke.
b) ingots, halvfabrik og bredband.

Disse produkter angives enten:

- under punkt A i spergeskemaet, hvis det med sikkerhed vides, at de er
teveret til genudvalsning, videresalg eller omdannelse (klipning, spalt-
ning eller overtraekning) til EKSF-produkter, eller

— under punkt B eller C i sporgeskemaet, hvis de er leveret til det
modtagende stalveerks eget forbrug eller omdanneise til
ikke-EKSF-produkter, medmindre det vides, at det modtagende vaerk
angiver disse maengder som leverancer tit markedet, eller hvis der ikke

brug.

toreligger p oply ger om den pa

Andre produkter.

Disse produkter angives enten:

— i hovedskemaet (punkt C, D eller E), hvis de er leveret til det modtagen-
de vaerks eget forbrug eller omdannelse til Ikke-EKSF-produkter, eller
hﬁ's der ikke foreligger preecise oplysninger om den pataenkte brug,
eter

— i bilag Ill, men i sa fald kun hvis de er Ieverel tit et EKSF-stalveerk i et
andet land med henblik pa g eller ¢ til andre
EKSF-produkter, | det mod k er ansvarligt for at
angive den efterfol, I til

C]

. Leverancer, som bestilles af et andet firma (ordregiver) for dettes regning

a) Ordregiveren er et EKSF-stalvaerk:

Det veerk, som fi af p ne til kunden uden for
EKSF, anglver leverancen i hovedskernaet og, hvis det afsendende veerk er
boliggende i et andet land, ogsa i bilag 1. Det afsendende vaerk skal kun
angive leverancen, hvis ordren blev dtaget af et EKSF-stalveerk i et
andet land. | sa tilfaelde ma leverancen ikke angives i hovedskemaet, men
kun i bilag Il

Ordregiveren er ikke et EKSF-stalvaerk:

Leverancer, som bestilles af et firma, der ikke or et EKSF‘slilvwrk og for
dette flrmas g skal ives af det e vaerk

et, da det firma, der har afgivet ordren, ikke indsender Ieverlngsstaustlkker
til Eurostat.

b)

11. Leverancer til lenarbejde eller i underentreprise
Produkter afsendt til lenarbejde angives kun i bilag I og kun, hvis den
virksomhed, der udferer lanarbejdet, er beliggende i et andet land.

12. L efter | eller jde udfort |
a) Hvis ordregiveren er et EKSF-stalveerk | samme land, ma leverancen ikke
angives | spargeskemaet.
Hvis ordregiveren er et EKSF-stalvaerk i et andet land:
- Produkter, der afsendes efter lanarbejde, skal angives af den virksom-
hed, der udferer lenarbejdet:
— I bilag I, hvis produkterne gér tilbage til et veerk eller et lager, der
* ejes af ordregiveren, eller tif et andet EKSF-stalvaerk
— | bilag I, hvis produkterne sendes til en anden modtager.
— Produkter solgt til markedet efter Ienarbejde skal angives af ordregive-
ren | hovedskemaet, uanset hvem der afsender dem, og desuden i bilag
1, hvis det afsendende vaerk er beliggende i et andet land.
Hvis ordregiveren ikke er et EKSF-stalvaerk:
Den vlrkson'\hed der udferer Ionarbeldet skat anglve Ieverancen ehdef
uanset p
ordreglveren (mellemhandler sller lomrugar i Faellesskabet etler kunde i
tred) ) ikke i der levering til Eurostat.

13. af kold eller flade produkter (linje 400 til 457 i
skemaol)
Leverancer fra EKSF-vaerker af koldvalset bdnd uden overtreek og af ‘band
med overtraek angives, hvis begge produkter fremstitles i bredder pa 500 mm
eller derover, p& grundiag af deres endelige bestemmelse, uanset om de
spaltes til bredder under 500 mm for afsendeise.

b)

[

Il. DEFINITIONER

A. STALKVALITETER

Som | Europseisk Standard EN 10020 »Definition og kiassifikation af stdl«
defineres stalkvaliteterne ud fra deres kemiske sammensastning pa grundlag af en
specificeret chargeanalyse.

1. Ulegeret sta! (del I)
Stal, hvis indhold af de under punkt 4.1 og i tabel 1 med titherende fodnoter i
EN 10 020 anfarte stoffer ligger under nedenngevnte graenseveerdier:

% veegtprocent mangan

0,50 % vaegtprocent silicium

040 % vaegtprocent kobber eller bly

0,30 % vaegtprocent chrom eller nikkel

0,10 % vaegtprocent aluminium, bismuth, cobalt, selen, tellur, vanadium

0,

-

eller wolfram
,08 % vaegtprocent molybden

0,06 % veegtprocent niobium

0,0008 % vaegtprocent bor

0,05 % vaegtprocent andre legeringsstoffer undtagen kuistof, nitrogen,
phosphor eller svovi.

Heraf faiger, at legeret stai er stal, der indeholder et eller fiere af ovennzevnte

stoffer i en masngde, der er lig med eller overstiger de anforte graensevaer-

dier,

2. Rustirit stél (del 1)
Stallegeringer med 10,50 vaegtprocent chrom og derover, men ikke over 1,20
vaegtprocent kulstof, ogsd med indhold af andre legeringsstoffer (EN 10 020:
5.222.1).

3. Andet legeret stél (del Iil)
Stal, der i henhold tit EN 10 020: 4.2.2 defineres som legeret stal, men som ikke
svarer til definitionen pa rustfrit stal.

8. STALPRODUKTER

Detaljerede definitioner af stalprodukter findes i Europaeisk Standard EN 10079
»Detinition of Steel Products«. Sa vidt muligt anvendes samme definitioner i dette
spergeskema, idet der dog er taget hensyn til, at anvendelsesomradet for EN
10 079 ikke er begranset af eller retligt koordineret med EKSF-Traktaten.

Da EN 10079 It geelder produk g stand, har det
generelt Ikke veeret nodvendlgt at lllpasse definitioneme harl bortset fra de
definitioner, der vedrerer Hi (f.eks. indbefatning af lakeret hvidblik
euer hvidblik med patryk) angivet i bllag C til standarden.

. Ingots

Ingots er produkter fremstillet ved udstebning af flydende st tit blokke, der
almindeligvis minder om afstumpede pyramider elier kegler. Angiv veegten af
anvendelige ingots efter slibning eller cropping med henblik pa kiargering tif
salg elier videreforarbejdning.

ngots, som er tilskéret, s& de har form af haivfabrikata, og som er beregnet til
anvendelse som halvfabrikata, medregnes ikke.

2. Halviabrikata
Halvfabrikata er produkter fremstlllet ved:
— strengstebning, som kan efterfolges af valsning eller skaering
— trykstabning
— valsning eller skeering af ingots.
Tveersnittet kan veere kvadratisk, rektanguleert, rundt eiler groft formgivet
med henblik pa fremstilling af profiler (konkave polygoner).
NB:
— Produkter af lignende form fremstillet ved smedning medregnes ikke.
— Bredden af flade halvfabrikata er to gange tykkelsen eller derover.
~ Runde haMabrikala, der ikke-er beregnet til fremstilling af semiase rer,
stobes L ved g
Angiv vaegten af delige h after slibning, der er beregnet pa
fierneise af overfladsdefekter og til kiargering med henblik p& salg eller
videreforarbejdning.
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10.

"

12,

. Plader

Varmvalset bredbind

Varmvalsede flade produkter, der leveres i bredder pa 600 mm eller derover,
og som er oprutlet i ringe. 1 oprullet stand har bredband let konvekse kanter,
men kan ogsa leveres med kiippede kanter eller spaltet af bredere band.

. Varmvaiset bandstal

Varmvalsede flade produklel Iweret | bredder pé lndtil 600 mm \‘rams!lnet ved
elier ved val og
i ringe \7armvalset bandstal kan ogsﬁ ieveres i Ienoder

. Plader skaret af varmvalset bredbind

Flade vamwalsede produkler der fremkommer ved overskaering pa tvers af
ar des at der opstar # eller rekt

former med en bredde pa 600 mm eller derover Pletterede plader medregnes

efter den k sar af basisr

Afh it af tykkelsen 4 I

- gvov og mel!emplader‘ tykkelse 3 mm eller derover

— finplader: tykkelse indtil 3 mm.

i andre
f hoved: plader (kvar ), der er varmvalset i
rk i enk tilfeelde i andre valsevaerker, hvor samme

Denne linje ¢

og
proces kan anvendes.
Angiv koni plader Iset i
ter efter den & ing af b
Anglv ligeledes plader fremstillet p& et EKSF-veerk, ved at omrader med fejt
pé beskadigede varmvalsede flade produkter kasseres med henblik pa direkte
omsmeltning.

. Bredfladjern

Varmvaisede flade produkter med en bredde pa over 150 mm, men ikke over
1250 mm, og aimindeligvis en tykkeise p4 over 4 mm. Leveres altid i laengder,
dvs. ikke oprullet i ringe. Kanterne skal vaere retvinklede; bredfiadjern er
varmvalsede pa alle fire sider (eller | lukkede vaisekalibre).

de flade produkter uden :
Plader og band, sorn hovedregel med samme definition som d

samt pletterede produk-

15.

o Kket med - .
Plader (ogs4 plader, der allerede er overtrukket med metal), der efterfaigende
overtrackkes med et organisk materiale eller en blanding af metalpulver og
organisk materiale ved en kontinuerlig proces.

NB:

P& denne linje angives ogs4 leverancer af flade produkter overtrukket med

uz')(rganlsk materiale, f.eks. emalje, ved en kontinuerlig proces pa et
F-vaerk

Val id h Adar daé. 1 Ad

Varmvalsede lange produkter med et nominelt tvaersnit pa 5 mm etler derover

opruliet i ringe. 1 forbindelse med ulegeret sta! sondres mellem:

— deformeret valsetrdd med rillet eller ribbet overflade til armering af
beton

— valsetrad med glat overflade og et tveersnit, der kan veere rundt, kvadra-
tisk, rektangulzert, sekskantet, ottekantet, halvrundt eller have andre
lignende former.

| forbindelse med rustfrit stl eller andet legeret st&l kombineres deformeret

valsetrdd med valsetrdd med glat overflade og angives pé linje 514.

NB:

Valsetrad, som er udrettet og opskérel i laengder fer levering, medregnes ikke;

de skal angi under de de former for steenger i dafte sporgeske

ma.

. Armeringsstaonger

Deformerede lange produkter med rundt eller naesten rundt tveersnit. De er
varmvalsede i lsengder, og der er under valsningen fremkommet riller etler
ribber med henbllk pa anvendslse til_armering af beton. Leengder, der

ved U ing af valsetrad,
nes. Staenger med glat overflade beregnet til armering af beton medregnes
0gs: -
NB:

Staenger af rustfrit stal elier andet legeret stal beregnet til armering af beton
medregnes ikke, uanset om de er deformeret eller e}, p& denne linje i afsnit If
eller Il i spergeskemaet. Sadanne produkter angives pa linje 534.

Handaleatdf

flade produkter uden overtreek, som er blevet gjort vaesentligt tyndere ved

koldvaisning.

NB:

— Koldh
medregnes ikke.

— Angiv sgerskilt band med en bredde p4 indtil 500 mm spaltet af koidvalset
band, som er udvalset i bredder pa 500 mm elier derover pa et EKSF-vaerk
(ikke-EKSF-produkt).

— | det i, 1l og IV i dette spargeskema medregnes overtrukne flade produkter
af rustfrit stat eller andet legeret stal pa linjen for koldvalsede flade
produkter uden overtreek.

hand

al, der uds som sadant i bredder indtil 500 mm,

. Elektroplader og elektroband

Koldvaiset band med en bredde pa 500 mm eller derover og band med en
bredde pa indtii 500 mm spaltet heraf p& et EKSF-vaerk (ukke EKSF produkt)
samt plader med szerlige krav til watttab og maksi

som kan vaere:

— uden kornorientering, dvs. at de magnetiske eaenskaber efter endelig
udgiedning er ens b d it \; de kan leveres
uden overtraek eller med en isolerende belagnmg pa en eller begge sider;
de kan ogsa leveres i ikke g t stand tit endeli udglwdmng
hos brugeren

— med komorientering med bedre i val
og leveret med en isolerende balaegmng pa begge sider.

Stal uden & itering efter dets sammensatmng idell

(ulegeret stal) eller del III (slll al eller sitici nstal) i sperge-

skemaerne. Stal med kornorientering angives i del lll som leveret, dvs. inklu-

sive vaegten af den isolerende belgegning.

NB:

a) Varmvalset bredband og bandsta! beregnet til fremstilling af elektrostal
medregnes ikke. Angives | stedet i punkt A.

b) Varmvalsede flade produkter med seerlige magnetiske og mekaniske
egenskaber medregnes ikke. Disse produkter angives sammen med andre
flade varmvalseﬂe produktev i pupkt C i spargeskemaet.

ningen

c) Salg af ikke ai til et andet EKSF-vaerk i et andet
land angives i bllaq m. Eﬂet sndelng udgladnmg angiver det modtagende
veerk | til ity aet.

Sortbilk

Koldvaiset ulegeret stal med lavt kulstofindhold og en tykkeise pa under 0,50
mm som band eller plader. Anvendes normalt til fremstilling af hvidblik efler
elektrolytisk forchromet stai (ECCS), men til visse embaliageformal kan det
anvendes, som det er.
Angly ogsa sortblik leveret af et EKSF-stalvaerk med lakeret overfiade eller
overflade med patryk.

Hvidbiik, andre fortinnede plader og el stél (ECCS)
Hvidbiik og ECCS er produkter, der opfylder deflnitlonen pé sortblik oven for,
men som eér blevet elektrolytisk belagt henholdsvis med tin eiler en dobbeit
film af chrom i umiddelbar kontakt med stalet og et ydre lag af hydratiseret
chromoxid eller -hydroxid.

Hvidbfik er ulegeret stal med lavt kulstofindhold i band eller plader med en
tykkelse pa 0,50 mm eller derover, der er overtrukket med tin.

Angiv ogsa hvidblik, fortinnede plader eller ECCS leveret af et EKSF-staivaerk
og med lakeret overflade eller overflade med patryk.

Overtrukne plader

Overtrukne plader omfatter plader og band:

— med en bredde pd 500 mm eller derover

— med en bredde pé indtil 500 mm, hvis de er udvalset i bredder pA 500 mm
og derover og spaltet for overtraekning i et EKSF-veerk (ikke-EKSF-
produkt).

Angiv ogsd belgeplader med sinusformet profil. Ved sovertrukket« forstas

péfonna af permanenle metalliske, organiske eller uorganiske beleegninger

;/ed en pé et vaerk omfattet af EKSF-Trakta-

en

9 belaegningsp

. Overtrukket med metal ved varmdypning

Plader, som er overtrukket med metal ved en kontmuemg varmdypningspro-
ces. Der hove g felgende b gning

a) bly-tin-legering (temsplade)

b) zink (galvaniseret)

c) aluminium eller aluminium-silicium-legeringer

d) aluminium-zink-legeringer.

And;e metalbelasgninger pafert ved kontinuerlig varmdypning medregnes
ogsa.

. Overtrukket med metal ved elektrolyse

Plader, dev er overtrukket rned metal ved en kon(lnuerllg elektrolyseproces.
Der ger:

a) bly-tin-legering

b) zink (elektrozink)

c) zink-nikkel-legeringer.
Andre belgegninger af metal pafert ved en kontinuerlig elektrolyseproces
medregnes ogsa.

20.

21

22,

Om: telgende var de ange produkter: fladstal og andre staenger
(konvekse profiler), hule borestal, vinkeljern, T-profiler, vulstfladjern, lette
profiler og specialprofiler. Der sondres mellem:
a) fladstal:
— varmvalsede staenger med rektanguleert tvaersnit valset pa alle fire
sider med en tykkelse p& normalt 5 mm eller derover og en bredde p&
ikke over 150 mm
b) andre stanger
-1y og ot steenger med massivt
(konvekst) lversmt som kan vaere rundt elier have form af regeimees.
sige polygoner med 4, 6 eller 8 sider; i del 1l og il medregnes staenger
af rustfrit stal eller andet legeret stal beregnet til armering af beton,
uanset om de er deformeret eller ej
- med iel form (f.eks. ti , affasede, trapezformede,
f]ederstél med rlbber. halvrunde, halvflade, halvrunde osv)
— hule borestal
c) vinkeljern, T-profiler, vulstfladjern, Iette profiler og specialprofiler, som
omfatter:
— L- og T-profiler
— wvulstfladjern
— lette U-, |- og H-profiler med en hejde pa indtil 80 mm
— specialprofiler (f.eks. Z-profiler, T-profiler med ikke lige store flanger, L-,
U- og T-profiler med kvadratiske kanter, profiler til larveband).

. Svesre profiler

Varmvalsede lange produkter med tvaersnit, der minder om bogstaverne |, H
eller U (konkave polygoner), og med kvopsm de pa 80 mm eller derover 1
modsaetning tit EN 10079, hvor sveere profiler underopdeles efter deres
profilform, sondres der i dette spargeskema meflem profiter med parallelie
flanger og profiler med tilspidseds flanger, og der foretages derfor feigende
angivelser:
a) H-profiler med parallelie flanger:
— flangernes bredde er over 0,66 gange den nornlnelle hgjde eller 300 mm
eller derover
b) i-profiler med paralleile flanger:
- fiangernes bredde er ikke over 0,66 gange den nominelle hwjde eller
indtil 300 mm
¢) Andre svaere profiler:
— U-profiler
— |- og H-profiler med tilspidsede flanger undtagen profiler til mineafstiv-
ninger
— sveere specialprofiler, dvs. ‘l-,

H- eller U-profiler med uens eller asy-
metriske flanger eller ikk dardiseret kropstykkelse.

Proﬁlar til mineatstivninger

Isede lange produkter med tvaersnit, der minder om bogstaverne H
aller i eller det graeske bogstav Omega. H- elier I- -profiler kan kendes fra andre
svaere profiler pa, at indersiden af flangerne tilspidses kraftigere. Normalt har
disse produkter en ﬂangebrodde pa over 0,7 gange den nominelle kropshej-
de.

Spunsjern
Varmvalsede lange produkter (konkave polygoner) med udvendige indgrebs-
inger, som kan til skillevaegge eller gennemgaende vaegge.

Skinner og skinnemateriel

Omfauer svaare og lette skmner m jembaner og sporveje samt produkter til
andre (f.eks. br rilleskinner) samt varm-
valset tllbehm tit jernbaneskinner (f. eks sveller skinnelasker, underlagspla-
der osv.).

-lil. BEMARKNINGER TIL LINJERNE

. Linje 131 og 138

De er her tale om varmvalset bredband til videreforarbejdning til andre
staiprodukter omfattet af Traktaten ~ uanset om det drejer sig om egentlig
genudvalsning eller en anden proces, f.eks. klipning (for at fa varmvalsede
plader), spaltning (for at f& varmvalset bandstal) elier overtraskning (f. eks.
forzinkning) pa et EKSF-vaerk.

. Linje 311 og 316

Angiv leverancer af varmvaiset bredband til ikke- EKSF-kunder (forbrugere og
grossister samt kunder | tredjelande) til direkte anvendelse.

. Linje 520 og 534

Omfatter ogsé stadstanger, der pa vaerkerne anvendes til 4bning af tappehul-
ler.

. Linje 610

Angiv leverancer af koldvalset spaltet bAnd med en bredde pé indtil 500 mm og
en tykkelse pa indtil 3 mm fremstillet af koldvaiset band med en bredde pa 500
mm eller derover ved spaltnmo pa et EKSF-vaerk. Angiv tonnagerne efter deres
saledes som de allerede er omfattet at linje 416.-
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STALLEVERANCER TIL FAELLESSKABSLANDE OG LEVERANCER | ALT Sporgeskema 271
{Enhed: metrisk ton}
Land: . Seiskab: iVﬂﬂc Méned:
Det udfyidte skal sanest den 25. | hver méned med oplysningeme for den foregdende maned
‘Spergeskemast skal udfyides for hver af nedenstiende kvaiiteter.
Angiv med et kryds, hvitken kvalitet der er tale om:
Ulegeret st Linje Beigien Den- Tyskdand | Gremsken- | Spanien | Frankrig rend Rafien Luxem- Neder- Portugal Det Feellos- Tredje- 1att
Fuustit st og il mark land bourg Forenede | skabet | lande | (20+230)
Andet legeret stil Kongerige (01’3'!12)
Alle kvaliteter i alt
Produkt Kolonne 01 02 03 04 06 06 07 08 09 10 1 12 20 30 40
A L] mi :
Ingots 110
flade 121
runde 124
andre 127 _ N .
23mm 131 _
<3 mm 136
Aialt 100
B. Ingotsog W direkte elier skapor
ngots ingots 210
namzur- 220
ingots 230 ]
Andre i og flade 241
tunde haivfabrikata 244
aire 247
Biat 200
C. Vermwvalsede flade produkter
23mm n
(ti direkte anvendelse} <3mm 318
Bandsd 23 mm 321
<3mm 26
Lesngder skilret of 23mm a3 ’
vamvaiset <3mm o 338 | N D R |
23mm 3
<3mm 346 !
Bredfladjern 350
Ciat 300
D. Andre flade produkter @)
23mm an
©og bénd <3mm i 418
ke endeligt a1
Eektroplader og uden 424
med kormorientering 427 b
sortblik 430
—_ vl andrefortinnedepladerog€CCS | 440 | -
overtrukket med metal ved
yarmdypning 451 .
Overtrukne plader overtrukket med metal ved ‘
slokdrolyse o ,
med organisk materisle 457 |
Diat 400
E. Lange produkter i
Vaisstrdd vaisetrdd 511 |
anden valsetrad 514 ——
Ammeringsstanger Gwrunder udkettetvalsetrdy 520 _ N I B 1
fladjern 531 1
udrettet valsetrd) stasnger 534 4 ]
andre profiler 537
H-profiler med paraliefie flanger 540 N
m‘*-*”_ﬁ':.?"' I-profiler med paraliefie flanger 551
oller derover, profiler i peofiter til ger 556
andre profiler 550 ] . _
Spunsjemn 560
Siinner og skinnemateriel §70 -
Eiat 500
1aB8+C+D+E 800
T
WW?“MM EKSF-vasrker, bredde under 500 mm,
tykiosise pd under 3 mm, angivet pd linje 410 6810
(1) Eler anden omdannelse ti omisttet af EXSF-Trakiaten
(2) Herunder kokivalset apatet bnd med en bredde pd under 500 mwn, ogsé overtrukiet, frematillet | EKSF-vaarker
BIAG L BILAG it BILAG Ili
Leverancer fra andre lande pd bestiling af og for regning af det vaerk, Afsendit af det stillvasrk, der foretager angiveisen pd bestiling af stiivasrker i andre Leverancer fra L] b lande
uwm-&uwmsn?mm EKSFMh«hMmﬁ'ﬁhwng:bmmm Wu%mmmumuw-m
mmmmmwwqunp’mm
) oller tH andre EKSF-pr
Produkt Produkt Land, der afgiver ordren Bestemmelsssiand Produkt Bestemmeisesland
Linje re. Kolonneny. ‘Kolonnenr. Tons Linje . bl id Kolonnens. Tons Linje re. Kolornnery. Tons
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Luxembourg, januar 1992

STALLEVERANCER TIL TREDJELANDE

Forklarende bemaerkninger

|. GENERELLE BEMZRKNINGER OG DEFINITIONER

Sporgeskemaet skal udfyldes efter de principper, der er
anfert i de forklarende bemeerkninger til spergeskema 2-71
»Stalleverancer til faellesskabslande og leverancer i alte, der
ogsa indeholder udferlige definitioner af kvaliteter og produk-
ter. :

Il. FORTEGNELSE OVER TREDJELANDE

Fortegnelsen bygger pd EF’'s Geonomenklatur, der under -

navnet »Den Statistiske Landefortegnelse for Faeliesskabets
Udenrigshandel og for Samhandelen mellem dets Medlems-
stater« offentliggeres i De Europeeiske Faellesskabers Tiden-
de.

Kolonne 100:

Europa:
kolonne 110 og 130 i alt.

Kolonne 110:

Vesteuropa
omfatter ud over de lande, der er anfert i kolonne 111 til
117:

Island

Feergerne

Andorra !

Gibraltar
Vatikanstaten
Malta

Kolonne 130:

Bsteuropa

omfatter ud over de lande, der er anfert i kolonne 131 til
136:

Albanien

Kolonne 200:

Amerika

omfatter ud over de lande, der er anfert i kolonne 210 til
240: .
Grenland St. Pierre og Miquelon

Kolonne 210:

USA og besiddelser, herunder:
Puerto Rico, Kanaizonen i Panama, Amerikansk Oceanien, De
Amerikanske Jomfruger

Kolonne 230:
Mellemamerika omfatter: )
Mexico Cuba Martinique
" Bermudagerne St. Christopher Caymanoerne

og Nevis

Sporgeskema 2-72
Del |
Guatemala “Haiti Jamaica
Belize Bahamgerne St. Lucia
Honduras Turks- og St. Vincent
Caisosgerne
El Salvador Den Domini- Barbados -
kanske Republik
Nicaragua Guadeloupe Trinidad og Tabago
Costa-Rica Antigua og Grenada
Barbuda
Panama (und- Dominica Aruba
tagen Kanalzonen
Anguilla De Britiske De Nederlandske
Jomfruger og Antiller
Montserrat
Kolonne 240:
Sydamerika omfatter:
Colombia Brasilien
Venezuela Chile
Guyana Bolivia
Surinam Paraguay
Fransk Guyana Uruguay
Ecuador Argentina
Peru Falklandsgerne
Kolonne 300:
_ Asien omfatter ud over de lande, der er anfert i kolonne 310 til
350: .
Afghanista Maldiverne Bhutan
Pakistan Sri Lanka Mongoliet
Bangladesh Nepal
Kolonne 310:
Naer- og Mellemasten omfatter:
Cypern Israel Qatar
Libanon Jordan De Forenede
Arabiske Emirater
Syrien . Saudi-Arabien Oman
Irak Kuwait Yemen
Iran Bahrein
Kolonne 350:
Sydestasien omfatter:
Myannmar Indonesien Nordkorea
Thailand Malaysia Sydkorea
Laos Brunel Taiwan
Vietnam Singapore Hongkong
Cambodia Filippinerne Macao
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STALLEVERANCER TIL TREDJELANDE

Luxembourg, januar 1992

Spergeskema 2-72
. Delll



De Europziske Fellesskabers Tidende 30.12.91

Nr. L 359/24

1orpean-3S 3 B IolIRsIIeY 'IepiULRAC FS00 ‘WL 00S I3PUI §d 3PPAq U Pelus PURG 19EdS 19SIRAPION SopUNIcH ()

| o

9Lp alu|| vd 19ABUR ‘WW € Jopun asepi)

‘Wil 00S JepUN BpPAIG UeNeA-JSHT Bd 18liNSWaY PUR 1938dS J8SBADION JRIBH

008 | 3+g+0+8ue|
00S ¥er3
0.5 leuetelUoUUNS Bo Jouupis
095 wef
655 J0ey0id aupue
95§ soBujuaysBeuI | Jeoid .&EE__. ol
[ \SS sebuBy Pow Jojyoid-]  OAISP Joj Wi 08 §d
! ovS Jobuey _uoEBEo.nI._oEEn.Ioo N “jexeis
I 165 Je|y0id aupue
T 78 (PRAISSIEA 10185PN
1 1€S uselpey i )
I} 028 |Hapn L Y
143 uepue
HS PRASSIEA 12)0ULI0J0P PRAssEA
Jopinpoud eBuey ‘3
0oy | weiq
5% e[epelBw YSIUEBIO paul 1ypINgIBA0
vsy
8541051810 POA [216W PLL 1PINILOAD sopued ouin
sy | BujudApuLIBA PBA [218UI PeUl 18XNILeAD .
ovy | $003 B0 sepeid epeuuiiio} aipue HIIGRIAY d
0Ev | WIGU0S epeuunod
2y | ‘BupejueioLIoy et
L yer_| BULeIUSHOUION USpN PURq- u_m
, I izy | SPopeIBRN 1511epLe SR
, 1 oy | ww g > pugq Bo
T | iy WweT Jopeid 9peSIRADIO
| F (1) sopinpoud opey espuy “a
| 00t | W10
ore W ¢ >
[ T | 3 ww g2 +opeidorma
[ 9€e WWE> " puggpesq jsmAULEA
"
| [55 wwe & 10umis Jepbuee}
| 92€ ww'g >
T 12 | WweI respueg
, CICI WWE>  (esippuenus apeip i)
! LE WWEZ  PuURqpesd epesiBAULBA
i | JPINOId 9PEY SPOSRAULEA O
I I 00c | weig
I | 2ve ERNUGRIARY ipUE
| e eRjUqRIAfRY BpUNI
[ Ve BIENUGEIARY OpBy B0 00U aIpUY
| [ ey
| 028 BymiuqRARY 24 GSTILS [}
: 012 siobw  Byeugeey Bo sjobu)
| IR Wodexe Jeope PP 1N 8o mobu) ‘g
009 005 oor F 0S¢ (] oee oze ol 00e ovz ocz | oz (1]t 002 ouuoIoN »inpold
005+ | N3INVIOO N uejsa pus) sesi0p
00p + 00€ + 90 -wajlen -punojmeN .uﬁn
002 +001) N3N ueige o0 " 8o juews Djuews Bo We ) JBleyEAY BlY
el VHISNY | WISV 150pAS vedep )] uelpuy -@N -phg -wieile mua:wo vsn 1a1s 10088 18pUY
. 1%1s 1BipueisageuLreA Bo [pis SNy
e BYIBUWBRION vei efun s yselein
ooy Jesoy
B SWO B/B} J© JBP 19H[BAY UBX|IAY ‘SPAD| 10 paw AlBuy
N3IsV VAIHINY “J010H[BAY @PUBFISUSPEU JB JOAL 10} SapIAIpN [eys jerwexselieds
peupw epuepBeuo; uep 104 euseBulusA|do pew PBUBW JBAY | "SZ LGP jSeues Sepuespu) [Bxs BwexseBieds epikipn 18Q
wy ﬂ uo:«zh e ﬁ “qeNsies _ pue|
(uo} ystrew peyul)
uwea JANVI3ra3dl L HIONVHIAITIYLS
2L-T vwexsefindg



30. 12. 91

De Europ=ziske Fellesskabers Tidende

Nr. L 359/25

, KOMMISSIONEN FOR
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Luxémbourg, januar 1992

Spergeskema 2-73
Del 1

' STALLEVERANCER TIL HJEMMEMARKEDET
'FORDELT PA PRODUKTER OG FORBRUGENDE INDUSTRIER

Forklarende bemeerkninger

|. GENERELLE BEMARKNINGER

1. Sporgskemaet skal udfyldes af alle EKSF-stalveerker, der
fremstiller og leverer staiprodukter, som er omfattet af
Traktaten.

2. Ved &r forstas kalenderar.

3. Angiv leverancer af alle produkter, ogsa deklasserede (s&-
som sekundavarer, plade- og endeklip), som ikke er bereg-
net til direkte omsmeltning. Anfer de leverede tonnager i
?en form, hvori de afsendes fra veerket eller vaerkets
ager.

4. De vigtigste principper for, hvorledes leverancerne opge-
res, samt saerlige tilfaelde i den forbindelse (f.eks. vals-
ning udfert som lenarbejde, eget forbrug osv.), er anfert i
de forklarende bemaerkninger til spergeskema 2-71 »Stal-
leverancer til faellesskabslande og leverancer i alt«.

5. | dette spergeskema er de forbrugende industrier define-
ret i henhold til Den Systematiske Fortegnelse over @ko-
nomiske Aktiviteter | De Europseiske Faellesskaber
(NACE) og opdelt i sammenfattende grupper, kaldet »bran-
chere, i overensstemmelse med det enkelte stalforbrugen-
de vaerks vigtigste stalforbrugende aktivitet. Denne meto-
de fokuserer pa de forskellige méader, hvorpa stalproduk-
terne anvendes, og er i overensstemmelse med de vigtig-
ste egenskabs- og anvendelseskarakteristika, som er angi-
vet i de europaeiske standarder for stalkvaliteter.

6. De forbrugende industrier opdeles i brancher som folger:

— hvis selskabet har flere stalvaerker, skal hvert enkeit
~  stélveerks aktiviteter behandles saerskilt

— hvis et stalvaerk har flere aktiviteter, skal de staiforbru-
gende afdelingers aktiviteter anferes

— klassificeringen sker derefter p4 grundlag af aktivite- -

ten i den afdeling, som modtager det stal, der er solgt
eller overfert af EKSF-stalveerker med henblik pa
anvendelse til formal, som ikke er omfattet af Trakta-
ten.

1. DEFINITION AF STALKVALITETER OG -PRODUKTER

Detaljerede definitioner af ulegeret stal, rustfrit stal og andet
legeret stal findes i spergeskema 2-71 »Stélleverancer til
feellesskabslande og leverancer i alt«,

Iii. DEFINITIONER AF FORBRUGENDE INDUSTRIER

Nedenfor er anfert de industrier, som skal medtages i hver
kolonne I spergeskemaet, i overensstemmelse med Den
Systematiske Fortegnelse over @konomiske Aktiviteter i De
Europzeiske Feellesskaber (NACE) og FN’s internationale
klassifikation. Sammenhaengen mellem spgrgeskemaets ru-
brikopdeling og kolonner og de to klassifikationer fremgar af
bilaget. .

\

Kolonne 12: Smedning og ssenksmedning

Denne rubrik omfatter smedjer, der er integreret i stalvaerker-
ne, samt uafhaengige smedjer, undtagen smedjer, der er
integreret i andre industrier, som indgar i en anden rubrik i
sporgeskemaet. Denne rubrik ‘'omfatter fremstilling af grov-
smede- og klejnsmedevarer samt koldpresning og szenk-
smedning, herunder fremstilling af hjulringe, speendband til
hjul, hjulnav og aksler. Uden for smedjeindustrien som sadan
holdes derimod fremstilling af fglgende varer: smedede bolte-
varer, koblingsflanger og smedede fjedre, som alt efter arten
af de pAgaeldende produkter klassificeres i de afsnit, de harer
til.

Kolonne 13: Stalrersindustri

Fremstilling af semlgse og svejste rar af plader eller band,
varm- eller koldvalset, herunder fremstilling af praecisionsrer
og rer til seerlig brug (f.eks. elektricitet).

Kolonne 14: Treekning af trad
Fremstilling af koldtrukket trdd af valsetrad.

Kolonne 15: Traskning af staenger

Fremstilling af staenger samt helprofiler ved traekning, hov-
ling eller slibning med reduktion af materialetykkelsen.

Kolonne 16: Fremstilling af koldvalset bandstal

Fremstilling af koldvalset bandstal | bredder pa indtil 500 mm,
undtagen band fremstillet ved spaltning af koldvalset bred-
band pa EKSF-vaerker. .

Kolonne 17: Koldprofilering

Fremstilling af profiler uden opvarmning ved foldning i kold
tilstand af varm- eller koldvaiset bandstal eller plader.

Kolonne 18: Presning og stansning

Mellemliggende behandling, der udferes af uafhaengige virk- .
somheder, der forbruger fladstal (iseer plader), som efter
stansning eller omdannelse ved presning () leveres i de
bestilte dimensioner og former til andre forbrugende indu-
strier.

Denne rubrik omfatter ogsa stanse- og presseafdelinger, der
er integret i stalvaerker, men ikke dem, der er integreret i
andre industrier. Disse er omfattet af andre rubrikker i spor-
geskemaet. .

Kolonne 20: Fremstilling af maskiner, undtagen elektrisk
udstyr

Denne kolonne omfatter falgende: fremstilling af industrima-
skiner og -traktorer, metalbearbejdningsmaskiner, maskin-
veerktej og anordninger til maskiner, fremstilling af maski-
ner og materiel til miner, metalvaerker, valseveerker, ste-

() Efter disse behandlinger falder de pageeldende plader eller andre
lignende produkter ikke lsengere ind under EKSF-Traktaten.



Nr. L 359/26

De Europziske Fzllesskabers Tidende

30.12.91

berier og til bygge- og anleegsvirksomhed samt kraner, hejse-
veerker og andet internt transportmateriel, fremstilling af
tandhjul, gear, kuglelejer og andre varer til mekanisk kraft-
overfering, fremstilling af maskiner til bearbejdning af trae og
lignende materialer, maskiner til pap-, papir- og grafisk
industri, vaskeri- og renserimaskiner, maskiner til fodtgjs- og
lzederindustrien, fremstilling af forbraendingsmotorer, vand-
og varmekraftsturbiner og andre maskiner til frembringelse af
mekanisk energi, kompressorer, pumper samt hydraulisk og
pneumatisk udstyr, fremstilling af ventilatorer, klima- og ter-
ringsanlaeg, kele- og frysemaskiner til landbrug og industri,
fremstilling af ikke-elektriske industriovne og ikke-elektrisk
svejseapparatur samt fremstilling af kontormaskiner og data-
behandlingsanlaeg og -udstyr. Denne kolonne omfatter ogsa
mekaniske vaerksteder, der fremstiller og reparerer dele til
ovenngevnte maskiner og apparater. Derimod omfatter rubrik-
ken ikke fremstilling af keretgjer (biler, cycler, motorcyker, fly
osv.) eller motorer til disse.

Kolonne 30: Elektroindustri (elektrisk materiel og udstyr)

Denne kolonne omfatter fremstilling af isolerede elektriske
kabler og ledninger, elektriske motorer, generatorer, transfor-
matorer, afbrydere og elektrisk installationsmateriel, fremstil-
ling af elektrisk apparatur og tilbeher til erhvervsmaessig brug
samt batterier og akkumulatorer, fremstilling af telemateriel,
teellere, maleapparater, regulatorer samt elektromedicinsk
apparatur, fremstilling af radio-, fjernsyns- og lydteknisk
apparatur, elektroniske apparater og anlaeg (undtagen data-
behandlingsanieeg), indspillede grammofonplader og lyd-
band, fremstilling af elhusholdningsartikler, lamper og andre
elektriske belysningsartikler. | denne gruppe ma ikke opferes
elektrisk maleudstyr, som er klassificeret i kolonne 77.

| denne kolonne skal kun angives leverancer til de industrier,
s6m producerer disse maskiner, med undtagelse af leveran-
cer til elselskaber, der skal anferes i kolonne 92.

Kolonne 41: Skibsveerfter

Skibsvaerfter (beliggende ved kyster eller floder), der bygger
og reparerer alle typer skibe. Fremstilling (i specialiserede
virksomheder) af skibsmotorer og specialdele til skibe samt
skibsophugningsvirksomheder.

Kolonne 42: Lokomotiver og jembanevogne

Fremstilling og ombygning af lokomotiver af enhver type og
sporvidde samt jernbane- og sporvogne til passagerer og
gods. Denne rubrik omfatter ogsa fremstilling af lokomotiver
og jernbanevogne og reparation af disse i jernbaneseiskaber-
nes egne vaerksteder. (Her medregnes saledes alle leverancer
til jernbane- og sporvejsselskaber, undtagen spormateriel
eller dele til spor, piller, broer osv.).

Kolonne 43: Automobiler, cykler og andre keretgjer
. Omfatter falgende aktiviteter:

1) Fremstilling af automobiler og karosserier.
Fremstilling og samling af automobiler, sdsom personbi-
ler, busser, lastbiler og p&haengsvogne til disse, camping-
vogne, lad til alle formal samt automobiler til szerlige

formal (ambulancer, taxaer osv.), fremstilling af kompo-
nenter og reservedele til biler, sdsom motorer, bremser,
koblinger, aksler, gearkasser, hjul og chassiser. Denne
rubrik omfatter ikke daek eller slanger, bilruder, elektriske
dele og heller ikke selvkarende transportvogne.

2) Reparation af automobiler og cykler.
Reparation af personbiler, lastbiler og cykler samt special-
reparationer, sdsom reparation af bilers motorhjeime og
elektrisk udstyr.

3) Fremstilling af cykler og motorcykler.
Fremstilling af motorcykler og scootere, to- og trehjulede
cykler og tandemcykler samt dele dertil, sdsom motorer,
eger, feelge, sadler, stel, gear og styr.

4. Fremstilling af fly. .
Fremstilling, samling og reparation af fly, svaeveplaner
og dele til fly, sdsom motorer, propeller, stabilisatorer og
landingsstel. Fremstilling af navigationsinstrumenter til
luftfart klassificeres i kolonne 77.

Kolonne 51: Stilkonsi'ruktioner

- Folgende aktiviteter falder ind under denne gruppe:

— fremstilling af stalkonstruktioner og dele hertil (broer,
brosektioner osv.) )

1

— fremstilling af afstivningselementer til miner

— fremstilling af.fast jernbanemateriel, sdsom hjertestykker,
sporskifter, piller, sporkrydsninger og drejeskiver.

Kolonne 52: Bygge- og anleegsvirksomhed

Omfatter folgende aktiviteter med undtagelse af dem, der
falder ind under gruppen »stalkonstruktioner«,

Konstruktion, reparation og nedrivning af bygninger, landeve-
je, gader og broer, byggemodningsarbejder, sdsom kloakker
og vandledninger, jernbaner (undtagen sporanlseg), moler,
kajer, tunneller, underjordiske baner, broer, viadukter, deem-
ninger, terleegningsarbejder, grundforbedringsarbejder, ak-
vaedukter, overrislingsanlaeg, vandreguleringsarbejder, vand-
kraftvaerker, hydrauliske anleeg, gasledninger, sikring af
minegange med afstivningsmateriel og alle andre former for
store bygge- og anizegsarbejder, vandbygningsarbejder
sasom opmudring, fijernelse af underspiske klippestykker,
pilotering, terlsegning, anlaeg af havne og sejlieb, oliebrande,
lufthavne, sportspladser, goltbaner, svemmebassiner, tennis-
baner, parkeringspladser, kommunikationssystemer sdsom
telefon- og telegraflinjer og alle andre arbejder, der udferes af
ter ogsa underentreprengrer inden for byggesektoren, sdsom
temrere, blikkenslagere, gipsere og elektrikere samt produ-
center af jernbetonpzele og -rer, piller osv.

Denne rubrik omfatter ikke bygge-, reparations- og nedbryd-
ningsarbejder, der udferes sidelgbende af personale i en
virksomhed, der er klassificeret i en anden branche, og for
denne virksomheds regning. Derimod klassificeres udgrav-
ningsarbejder, fiernelse af fyld, boring af brende og opmud-
ring, der udferes med henblik pa udvinding af mineralske
stoffer, i de forskellige grupper under udvindingsindustrier
(kolonne 81 og 82). :
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STALLEVERANCER TIL HJEMMEMARKEDET FORDELT PA PRODUKTER OG FORBRUGENDE INDUSTRIER

(fortsat)

Kolonne 60: Jembaner

Omfatter konstruktion og vedligeholdelse af spor til offentlige
eller private jernbaner. eller sporveje samt dele til disse (sdsom
jernbanebroer, - piller, signalmaster, sporskifter osv.), nar sidst-
naevnte arbejder udferes direkte af selskaberne selv

Kolonne 71: Metalmebler

Fremstilling af metalmebler til husholdninger, kontorer og offent-
lige bygninger, til erhvervsmaessig anvendelse og anvendelse i
restaurationer samt fremstilling af kontor- og forretningsudstyr.

Kolonne 72: Fremstilling af bolte, skruer, metrikker, basninger og
lignende

Fremstilling af falgende produkter (ogs& smedede): bolte, nagler,
metrikker, pakninger, skiver, skruer, standarddrejervarer eller pro-
dukter fremsti!let efter prove.

Kolonne 73: Isenkram, knive, veerktgj, lasetoj
Denne gruppe omfatter folgende aktiviteter:

— fremstilling af handveerktej og vaerktej til landbrug, havebrug
og industri, samt knivvarer

— fremstilling af alle former for komfurer og ovne til hushold-
ningsbrug (undtagen elektriske), andet udstyr til husholdnings-
brug og erhvervsmaessig brug (undtagen elektrisk), handskyde-
vaben og ammunition dertil samt andre isenkramvarer

— fremstilling af porte, dere, vinduer og lignende byggeelemen-
ter af valsede stalprofiler

— fremstilling af produkter af valsetrad
— fremstilling af fjedre og kaeder
— fremstilling af lasetej og metalbesiag.

Kolonne 74: Metalemballage

Daser og dunke til emballering af madkonserves, olie, maelkepro-
dukter, tobak, medicinalvarer, drikkevarer, voks, skosvaerte osv.
(herunder aerosoldéser), flaskekapsler og skruepropper. Andre
emballageartikler sdsom spoler til tape.

Kolonne 75: Metaltromier
Metaltromier af enhver art tit godsbefordring.

Kolonne 76: Kedler og andre metalbeholdere

Fremstilling af metalbeholdere, f.eks. jerrycans, store beholdere
til maelketransport, varmekedler, beholdere (herunder gasbehol-
dere), svejsede gasflasker, skraldespande og lignende beholdere
samt trykledninger, undtagen metaltromler (kolonne 75) og daser
og dunke til konserves (metalemballage, kolonne 74).

Kolonne 77: Preacisionsmekanik, optik, legetoj
Denne rubrik omfatter:

1) Egentlig preecisionsmekanik.
Fremstilling af maleinstrumenter, kontrolinstrumenter (f.eks.
navigationsinstrumenter til fly), laboratorieinstrumenter og
praecisionsinstrumenter, medicinsk-kirurgiske instrumenter til
kirurger, laeger og tandizeger.

2. Fremstilling af fotografiske produkter og optiske Instrumen-
ter.
Fremstilling af optiske instrumenter og linser, brilleglas og
fotografiske materialer og dele, herunder lysfglsomme film og
plader.

3. Fremstilling og reparation af ure.

4. Fremstilling af musikinstrumenter.
Fremstilling af musikinstrumenter, f.eks. pianoer, strengein-
strumenter, bleeseinstrumenter og slaginstrumenter, samt
grammofonplader Fremstilling af grammofoner falder ind
under gruppen »konstruktion af elektriske maskiner, apparater
og losdelec.

5. Legetoj og sportsartikler.

Kolonne 81: Kulminedrift

Miner, hvis hovedformal er udvinding af antracitkul og bitumingse
kul, f.eks. fede kul, haivfede kul og brunkul. Tilsluttende anlaeg til
behandling af kul er indbefattet.

Kolonne 82: Anden minedrift

1. Miner, hvis hovedaktivitet er udvinding af maim:
‘a) udvinding af jernmalm
b) udvinding af andre malme end jernmalm.

2. Raolie. og naturgas.

Drift af oliekilder og udvinding af naturgas (herunder boring)
og udnyttelse af olieskifer- og oliesandforekomster.

3. Udvinding af byggesten, ler og sand.
Udvinding af sten (herunder skifer), ler, sand og grus.

4, :\Jdvinding af ikke-metalholdige mineraler, ikke andetsteds
aevnt.
Udvinding | miner og stenbrud af materialer sdsom asbest,
gips, salt (herunder udvinding i saltdamme), svovl, asfalt,
bitumen og alle andre ikke-metalholdige mineraler, bortset fra
kul, olie, byggesten, ler, sand og grus. Udvinding af guano og
terv herer under denne gruppe.

Kolonne 91: Stalveerkers eget forbrug

Her medregnes de produkter, der anvendes pa veerkerne til
reparation, vedligeholdelse og fignende formal, herunder nye
anleeg til vaerkerne.

Kolonne 92: Andre forbrugere

| princippet er alle industrier, der bearbejder stal, og de vigtigste
ikke-industrietle erhverv opfart i ovennaevnte rubrikker. Naervae-
rende rubrik »Andre forbrugere« omfatter altsa i princippet kun:

1. Industrigrene, der ikke bruger stdl som ramateriale i deres
lebende produktion, men f.eks. tekstiler, ikke-jernholdige pro-
dukter, kemiske produkter, papir, fedevarer, glas, lseder 6g
skind. - Disse industrier bruger stal til vedligeholdelse eller
reparation af maskiner og vaerksteder samt til nybyggeri.

2. Andre ikke-industrielle forbrugere (landbrug, skovbrug, han-
delsvirksomheder, banker osv.), offentlige myndigheder, for-
svarets direkte behov.
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BILAG
Forbindelsen mellem p& den ene side de anvendte forbrugende industrier og pa den anden side
Den Systematiske Fortegnelse over @konomiske Aktiviteter | De Europaeiske Fzellesskaber (NACE)
og FN's Internationale Standardklassifikation af Al Erhvervsmaessig Virksomhed (ISIC) ()
K NACE-kode FN-kode
olonne
I
sperge- Betegnelse (Kasse,
skema gruppe, kate- klasse gruppe
2-73 undergruppe) gorl
Industrier, der foretager ferste behandiing
af stélet
1 Stalstaberier ex311.1 ex 371 ex 3710
12 Smedning og seenksmedning 3121 ex 371 ex 3710
13 Stalrerindustri 222 ex 371 ex 3710
14 Traekning af trad 223.41 ex 371 ex 3710
15 Traekning af staenger 2231 ex 371 ex 3710
16 Koldvalset bandstal 223.2 ex 371 ex 3710
17 Koldprofilering 2233 ex 371 ex 3710
18 Presning og stansning 312.2 ex 371 ex 3710
20 Maskinindustri (undtagen elektriske maskiner) 32,33 382
30 Elektroindustri 34 383
Fremstilling og reparation af transportmateriel )
M Skibsvaerfter 361 3841
42 Lokomotiver og jernbanevogne 362 3842
43 Automobiter, cykler og andre karetgjer 35 3843
363 3844
364 3845
365 3849
Bygge- og aniaegsvirksomhed
51 Stalkonstruktioner 314 ex 3813
52 Anden bygge- og anlaegsvirksomhed - 50 50 500
60 Jernbaner gl 50 500
Fremstilling af andre metalvarer ‘
71 Metalmeabler 316.6 3812
72 Bolte, skruer og metrikker 313.1 ex 3819
73 Isenkram, knive, veerktoj, lasetoj 316 (b) 3811
223.42 ex 3819
313.2
3134
74 Metalemballage 316.42 ex 3819
75 Metaltromier : ex 316.41 ex 3819
76 Kedler og andre metaibehold 315 ex 3813
ex 316.41
77 Preecisionsmekanik, optik, legetoj 37 385
492 39 390
494
495
Udvindingsindustri
81 Kulminedrift 1" 21 210 2100
82 Anden minedrift 13.21 22 220 2200
23.24 23 230
29 290 »
91 Stalvaerkers eget forbrug 221 ex 371 ex 3710
93 Mellemhandlere 612.4 ex 61 ex 610 ex 6100
(@) De Fc de Nati Ir ionale Standardklassifikation af Al Erhvervsmaessig Virksomhed
(Statistical Papers — M-serien, nr. 4, rev. 2 - New York 1968)
) Undtagen position 316.4 og 316.6
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Spoergeskema 2-74

LEVERANCER AF UDVALGTE STALKVALITETER OG -PRODUKTER
~ TIL FAELLESSKABSLANDE OG LEVERANCER | ALT

Forklarende bemaerkninger

I. GENERELT

1. Spergeskemaet skal udfyldes af alle EKSF-veerker, som fremstiller og
leverer stalprodukter, der er omfattet af Traktaten i de kvaliteter, der er
defineret | afsnit Il nedenfor.

2. Der skal udfyldes et saerskilt spergeskema for hvert veerk, ogsa selv om
flere af dem herer tit samme selskab.

3. Ved maned forstas kalendermaned.

4. Der angives leverancer af alle produkter, herunder deklasserede produk-
ter, der ikke er béregnet til direkte omsmeltning (f.eks. sekundavarer,
plade- og endeafklip). Angiv den leverede tonnage i den tilstand,
produkterne forlader veerket eller vaerkets lager.

5. Leverancerne omfatter ogsd EKSF-produkter, der anvendes til emballe-
ring af produkterne for forsendelse.

6. De vigtigste principper for, hvorledes leverancerne opgeres, og seerlige
tilfeelde | den forbindelse (f.eks. valsning udfert som lgnarbejde, eget
forbrug osv.), er anfert | de forklarende bemaerkninger til spergeskema
2-71 »Stélleverrancer til fellesskabslande og leverancer i alt«.

*II. DEFINITIONER

A. STALKVALITETER

Folgende definitioner er udarbejdet p& grundlag af Europzeisk Standard EN
10020 »Definition og kiassifikation af stdl« og EN 10027 Part 2 »Steel
Numberse.

For at sikre overensstemmelse’mellem dette spergeskema og spergeskema
2-71, har definitionerne i EN 10 020 forrang, saledes at kvaliteter baseret pa
EN 10 027/2, sasam lejestal, ikke omfatter stalsorter, hvis kemiske sammen-
saetning svarer til rustfrit stal eller hurtigstal som definerst i EN 10 020:
henholdsvis 5.2.2.2.1 0og 5.2.2.2.2.

1. Ulegeret specialstal (konstruktionsstidl og veerktojsstal) (EN 10 020:
5.132)

Ved ulegeret specialstal forstas stalsorter, der opfylder et eller flere af
folgende krav:

a) specificeret slagsejhed i sejhaerdet elier blindhaerdet tilstand

b) specificeret indheerdningsdybde eller overfladehardhed i sejhzerdet,
blindhaerdet eller overfladeheerdet tilstand

c) seerlig lavt indhold af ikke-metalliske indeslutninger
NB:
Denne klasse omfatter staisorter, hvor der i standarden eller leve-
ringsbetingelserne naermere er angivet, hvilke begreensninger med
hensyn til indeslutninger der skal aftales ved ordreafgivelsen. Egen-
skaber, der specificeres ved brudindsnering i tykkelsesretningen,
aendrer imidlertid ikke kiassificeringen af det oprindelige stal.

d) specificeret maksimumsindhold af phosphor eller svovl:
— ved chargeanalyse <0,020 % vaegtprocent
— ved stykanalyse <0,025 % vaegtprocent
(f. eks. valsetrad til fiedre med stor udmattelsesstyrke, elektroder,
daekarmeringstrad)

e) specificeret slagsejhed > 27 J ved —50°C malt pd I1SO langs
prevestykker med V-kaerv .

f) for stal til atomreaktorer geelder det, at indholdet .af en raekke
grundstoffer skal opfylde falgende krav: kobber < 0,10 veegtprocent,
cobalt < 0,05 vaegtprocent, vanadium < 0,05 veegtprocent (méit ved
stykanalyse)

g) specificeret elektrisk ledeevne < 9 S mimm?

h) modningshaerdningsstal med et specificeret minimumsindhold af
kulstof pa 0,25 vaegtprocent eller derover malt ved chargeanalyse og
en ferritisk/perlitisk mikrostruktur. Indeholdende et elier flere mikro-
legeringsstoffer sdsom niobium eller vanadium, men med et indhold
der ligger under greenseveerdierne for legeret stal. Modningshaerd-
ning opnas som regel ved kontrolleret nedkeling fra varmdeforma-
tionstemperaturen

i) forspeendingsstal.

2. Ulegeret automatsﬁl (EN 10 027/2: 07)
Ulegerede stalsorter til automatstal med et specificeret minimumsind-
hold af svovl ogleller phosphor, som opfylder kravene i gruppe 07 i EN
10 027/2 »Steel Numbers«

NB:

Forblyede staisorter betragtes kun som tilherende denne kategori, hvis
ovennaavnte krav med hensyn til svovl- eller phosphorindhold ogsa er
specificeret.

3. Hurtigstal (EN 10 020: 5.2.2.2.2)

Stal, som ud over enventuelle andre bestanddele indehoider mindst to

af grundstofferne molybden, wolfram eller vanadium | en samlet

maengde pa 7 vaegtprocent eller derover, 0,60 veegtprocent kulstof eller
~ derover og 3 til 6 vaegtprocent chrom.

4. Silicium-manganstal (EN.10 027/2: ex 50/51)

Legerede stalsorter med et speicificeret minimumsindhold af silicium

og mangan pa tilsammen over 1,5 vaegtprocent, hvori det specificerede

minimumsindhold af silicium er 0,5 vaegtprocent eller derover, og hvor

ingen andre legeringsstoffer nar op pa de graensevaerdier, der er angivet
. i tabel 1i EN 10 020.

5. Borstéal (EN 10 027/2: 55)

Legerede stalsorter med et specificeret minimumsindhold af bor pa
0,0008 vaegtprocent eller derover, og hvor ingen andre Iegenngstoffer
nar op pa de greenseveerdier, der er angivet i tabel 1 i EN 10 020.

6. Lejestal (EN 10 027/2: 35)

Gennemhaerdningsstal og indsaetningsstal til lejer, som opfylider krave-
ne i gruppe 35 i EN 10 027/2, undtagen stalsorter, som har en kemisk
sammensaetning, der svarer til rustfrit stal eller hurtigstal.

7. Legeret veerktejsstal (EN 10 027/2 20/28)

Legerede stalsorter til brug i kold- og varmarbejdsstal, som opfylder
kravene i gruppe 20-28 i EN 10 027/2, undtagen stalsorter, der svarer til
rustfrit stal eller hurtigstal.

8. Andet legeret stil (EN 10 027/2: 09, 34, 36/39, 46/54, 56/90)
Legerede stélsorter, bortset fra:
— rustfrit stal
— elektrostal '
— andre legerede stalkvaliteter som defineret i punkt 3 til 7 ovenfor.

B. STALPRODUKTER

Udferlige definitioner af stalprodukter findes i spergeskema 2-71. Tabellen
nedenfor viser forbindelsen mellem de produkter, der er angivet for de
forskellige kvaliteter i dette sporgeskema, og de tilsvarende produkter i
sporgeskema 2-71.

1. BEMZARKNINGER VEDRORENDE KOLONNE 50

Angiv overfarsler til veerksteder ejet af samme selskab i samme land med
henblik p4 omdannelse til ikke-EKSF-produkter (smedjer, anlaeg til traekning
af staenger eller trad osv.).
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KOMMISSIONEN FOR

DE EUROP/EISKE FAELLESSKABER

EKSF
Eurostat

Virksomhedsstatistik
D3

Luxembourg, januar 1992

Spergeskema 2-79

RAJERN: LEVERANCER OG NYE ORDRER

Forklarende bemaerkninger

. GENERELT

. Spergeskemaet skal udfyldes af alle jern- og staivaerker,
som i hejovne, elektroovne eller kupolovne fremstilier
rajern, spejljern eller ferromangan med haijt kulstofindhold
med henblik pa salg som sadant.

. Der skal udfyldes et seerskilt spergeskema for hvert veerk,
ogsé selv om flere.af dem herer til samme selskab.

. Ved maned forstas kalendermaned.

*

. Angiv alle tonnager, der taeller som salg, herunder salg
mellem forskellige selskaber i samme land. Kun leveran-
cer mellem forskellige vaerker inden for samme selskab i
samme land medregnes ikke, da disse leverancer ikke er
salg i Traktatens forstand. P4 denne made undgas dob-
beltteelling af nationale markeder. Disse principper geel-
der ogsé nye ordrer.

. Nye ordrer, der er indgéet i periodens lgb, angives med
fradrag af annulleringer af ordrer i den Igbende og tidlige-
re perioder.

Il. DEFINITIONER

. Réajemn

En detaljeret definition af de forskellige typer rajern findes
i tabel 2 med tilherende fodnoter i Europaeisk Standard
EN 10001 »Definition and Classification of Pig Iron«. | det
folgende beskrives i hovedtraek de vigtigste kategorier i
dette spergeskema.

a) Rajern:

legeringer af jern og kulstof med over 2 veegtprocent
kulstof og en eller flere af folgende bestanddele i den
anferte maengde:

ikke over 30 veegtprocent mangan
ikke over 10 vaegtprocent chrom
ikke over 8 vaegtprocent silicium
ikke over 3 vaegtprocent phosphor

ikke over 10 veegtprocent andre legeringsstoffer (nik-
kel, kobber, aluminium, titan, vanadium, molybden
osv.)

Produkter, der overskrider disse vaerdier, er ferrolege-
ringer.

b) Ulegeret réjern:

rajern, der hgjst indeholder fglgende maengder lege-
ringsstoffer:

6,0 vaegtprocent mangan

4,0 vaegtprocent silicium

0,3 vaegtprocent chrom eller nikkel

0,2 veegtprocent titan

0,1 veegtprocent andre legeringsstoffer.
Restmaengder pa op til 0,5 vaegtprocent uspecificere-

de legeringsstoffer, der findes ved analyser, aendrer
ikke klassificeringen som ulegeret rajern.

" ¢) jern til stélfremstiling:

ulegeret rajern, der ikke indeholder over 1,0 vaegtpro-
cent silicium. .

Der sondres mellem:

— jern til stalfremstilling med hgjt phosphor indhold
med mindst 1,5 vaegtprocent, men ikke over 2,5
vaegtprocent phosphor

— jern til stalfremstilling med lavt phosphorindhold
med ikke over 0,25 vaegtprocent phosphor.

d) Stebejern:

ulegeret rajern med over 1,0 vaegtprocent, men ikke
over 4,0 veegtprocent silicium og ikke over 1,5 vaegtpro-
cent mangan.

Stobejern inddeles. i tre hovedgrupper:
— stebejern med hgjt phosphorindhold med over 0,5
vaegtprocent phosphor

— stebejern med lavt phosphorindhold med ikke over
0,25 vaegtprocent phosphor

— stebejern med lavt phosphorindhold til SG-stebe-
gods med ikke over 0,1 vaegtprocent mangan og
ikke over 3,0 vaegtprocent silicium.

e) Legeret réjern:

rajern med indhold af legeringsstoffer, der overstiger
de under punkt b) ovenfor nsevnte veerdier.

}) Spejljern:

legeret rajern med over 6,0 vaegtprocent, men ikke over
30,0 vaegtprocent mangan og uden legeringsstoffer i
maengder, der overstiger de i punkt b) ovenfor naevnte
veerdier.

Ferromangan med hojt kulstofindhold

Jernbaseret produkt med over 30 vaegtprocent, men ikke
over 90 vaegtprocent mangan og over 2 vaegtprocent .
kulstof.
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KOMMISSIONEN FOR

DE EUROPAISKE FIELLESSKABER

- EKSF
Eurostat

Virksomhedsstatistik
D3 :

Luxembourg, januar 1992
Spergeskema 2-80

NYE ORDRER FRA F/ELLESSKABSLANDE OG NYE ORDRER | ALT PA ULEGERET STAL

Forklarende bemaerkninger

. GENERELT

. Sporgeskemaet skal udfyldes af alle EKSF-veerker, som
fremstiller og leverer ulegerede stalprodukter omfattet af
Traktaten.

. Der skal udfyldes et szerskilt spergeskema for hvert vaerk,

ogsa selv om flere af dem herer til samme selskab.

. Ved maned forstas kalenderméned.

. En ordre er et bekraeftet kebetilbud, der modtages fra

kunden, og som er tilstraekkelig detaljeret til, at der kan
planiaegges en produktion eller ske levering, dvs. at pro-
duktet, kvaliteten, maengden og leveringsfristerne er neje
angivet.

oplysninger mangler. Specificerede leveringsordrer, der
afgives i henhold til sddanne kontrakter eller reservatio-
ner, betragtes dog som egentlige ordrer.

. Angiv nye ordrer modtaget i den Igbende periode med

fradrag af annulleringer vedrgrende ordrer, der er indgaet
bade i den lsbende periode og foregaende perioder.

. Ordrerne angives efter samme principper som anfert i de

forklarende bemaserkninger til spgrgeskema 2-71 »Stalleve-
rancer til faellesskabslande og leverancer i alt«.

Il. DEFINITIONER

Udferlige definitioner af ulegeret stal og produkter af ulegeret
stél findes i sporgeskema 2-71.

Medregn ikke kontrakter med lang lebetid eller reservatio-
ner af produktionskapacitet, hvor ovennaevnte detaljerede
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KOMMISSIONEN FOR . Luxembourg, januar 1992
DE EUROPZISKE FAELLESSKABER
. Sporgeskema 2-81
EKSF : Del |
 Eurostat '
Virksomhedsstatistik
D3

NYE ORDRER FRA TREDJELANDE PA ULEGERET STAL

Forklarende bemeerkninger

|. GENERELLE BEMZARKNINGER OG DEFINITIONER 2. En udferlig definition af ulegeret stal og produkter af
ulegeret stal findes i spergeskema 2-71 »Stélleverancer til -

faellesskabslande og leverancer i alt«.

1. Spergeskemaet skal udfyldes efter de principper, der er
beskrevet i de generelle forklarende bemaerkninger til Il. FORTEGNELSE OVER TREDJELANDE
spergeskema 2-80 »Nye ordrer fra feellesskabslande og :
nye ordrer i alt pa ulegeret stél. Se sporgeskema 2-72 »Stélleverancer til tredjelande«.
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NYE ORDRER FRAlTREDJELANDE
PA ULEGERET STAL

Luxembourg, januar 1992

Sporgeskema 2-81
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