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RAD

RADETS DIREKTIV
af 5. december 1978

om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om automatiske kontrol- og
sorteringsvagte

(78/1031/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske pkonomiske Feallesskab, serlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (2),

under henvisning til udtalelse fra Det pkonomiske og
sociale Udvalg (3), og

ud fra folgende betragtninger:

I den enkelte medlemsstat er fabrikationen sivel som
kontrol af automatiske kontrol- og sorteringsvaegte
underlagt praceptive bestemmelser, som er forskellige
fra medlemsstat til medlemsstat; dette hammer hande-
len med disse; der ma derfor foretages en indbyrdes
tilnzermelse af disse bestemmelser;

ved Réidets direktiv 71/316/EQF af 26. juli 1971 om
tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning med hensyn
til felles bestemmelser om maleinstrumenter samt om

maletekniske kontrolmetoder (#), som andret ved direk-
tiv 72/427/EQF (5), blev fremgangsmiden ved EQF-

" EFT nr. C 54 af 8. 3. 1976, s. 44.
2) EFT nr. C 125 af 8. 6. 1976, s. 93.

()
()
(*) EFT nr. C 197 af 23. 8. 1976, s. 13.
(*) EFT nr. L 202 af 6. 9. 1971, s. 1.
)

5) EFT nr. L. 291 af 28. 12. 1972, 5. 156.

typegodkendelse og EQF-forstegangsjustering fastlagt; i
overensstemmelse med dette direktiv skal de tekniske
forskrifter for udferelse og funktion fastlegges, som
kontrol- og sorteringsvaegte skal opfylde for frit at
kunne indfores, forhandles og anvendes efter at vare
underkastet kontrol og efter at vere blevet forsynet med
de foreskrevne stempler og marker —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Dette direktiv gelder for automatiske kontrol- og sor-
teringsvaegte. Disse defineres i bilagets punkt 1.

Artikel 2

De automatiske kontrol- og sorteringsvagte, som kan
forsynes med EQF-stempel og -merke, er beskrevet i
bilaget. De skal EQF-typegodkendes og EQF-forste-

gangsjusteres.

Artikel 3

Medlemsstaterne kan ikke af grunde, der vedrorer méle-
tekniske egenskaber, nzgte, forbyde eller hindre salg og
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ibrugtagning af automatiske kontrol- og sorterings-
vaegte, som er forsynet med marke for EQF-typegod-
kendelse og stempel for EQF-forstegangsjustering.

Artikel 4

1. Medlemsstaterne sztter de ngdvendige administra-
tivt eller ved lov fastsatte bestemmelser i kraft for at
efterkomme dette direktiv inden for en frist pd 18
maneder fra dets meddelelse og underretter straks
Kommissionen herom.

2. Medlemsstaterne drager omsorg for, at Kommissio-
nen underrettes om ordlyden af de vasentlige nationale

retsforskrifter, som de udsteder pa det omrade, der er
omfattet af dette direktiv.

Artikel S

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfzerdiget i Bruxelles, den 5. december 1978.

Pa Radets vegne
M. LAHNSTEIN

Formand
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BILAG

KAPITEL I

DEFINITIONER OG TERMINOLOGI

L. ALMINDELIGE DEFINITIONER

Automatiske kontrol- og sorteringsvaegte inddeler genstande i to eller flere grupper som funktion af
disse genstandes masse.

1.1. Kontrolvagte

Maskiner, der inddeler genstande, hvis masse varierer omkring en forudbestemt verdi, kaldet den
nominelle masse.

En kontrolvagts funktion er at inddele genstande i to eller flere grupper efter forskellen imellem deres
masse og den nominelle masse.

1.2 Sorteringsvagte

Maskiner, der inddeler genstande med forskellig masse, for hvilke der ikke er nogen forudbestemt nomi-
nel masse. ‘

En sorteringsvagts funktion er at sortere genstande i flere grupper, som hver iser er kendetegnet ved et
bestemt masseinterval.
1.3. Dette direktiv finder hverken anvendelse pa vagte med automatisk prisudregning og bontrykning eller

pa automatiske sorteringsvaegte til zg.

Der vil senere blive udarbejdet supplerende bestemmelser for automatiske kontrol- og sorteringsvagte
med elektroniske anordninger, som pd nuvarende tidspunkt ikke kan EQF-typegodkendes.

2! TERMINOLOGI
2.1. Klassificering efter kontrol- eller sorteringsmade
2.1.1. Maskiner, der foretager en inddeling af genstande i grupper, som kommer ud af maskinen hver for sig.

2.1.2. Maskiner, der foretager en inddeling af genstande ved at forsyne hver genstand med en tydelig mar-
kering, der angiver til hvilken gruppe genstanden horer. :

2.1.3. Maskiner, der optzller genstandene i hver gruppe uden af udskille dem.

2.1.4. Maskiner, der frembringer et synligt eller horligt signal for hver genstand i en gruppe uden af udskille
den. .

2.2, Klassificering efter funktionsmade

2.2.1. Kontinuerlige kontrol- eller sorteringsvagte.

Maskiner med kontinuerlig bevaegelse af belastningerne.

Bevagelsen af belastningerne pd vejeladdet er kontinuerlig, og massebestemmelsen sker under denne
bevagelse. ’

222, Diskontinuerlige kontrol- eller sorteringsvaegte.
Maskiner med diskontinuerlig bevaegelse af belastningerne.

Belastningernes bevagelse pd vejeladdet er diskontinuerlig, og massebestemmelsen sker, nar belast-
ningen er i ro.
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2.3. Bestanddele
2.3.1. Milesystem
2.3.1.1. Vejeenhed

Anordning, der giver oplysning om massen af den belastning, der skal kontrolleres eller sorteres. Denne
enhed kan besta helt eller delvis af en ikke-automatisk vagt.

Den omfatter et vejelad, en vejeindretning og eventuelt en indikatoranordning, der for eksempel i masse-
enheder angiver belastningens masse eller dennes afvigelse fra en referencemasse.

2.3.1.2. Udlgseranordning -

Anordning, der giver ordre til, at der foretages massebestemmelse.

2.3.1.3. Procesenhed

Anordning, som omdanner oplysningerne fra vejeenheden til et signal og som behandler dette signal for
at give en kontrol- eller sorteringsordre.

2.3.14. Indikatoranordning

Indikatoranordning, der giver mindst en af fplgende oplysninger:
— den kontrollerede belastnings masse,
— dennes afvigelse fra en referenceveerdi,

— angivelse af den gruppe, hvortil den'kontrollerede eller sorterede belastning herer.

2.3.2. Belastningstransporter-

Transporter, bestemt til at fore belastningerne til og fra vejeladdet.

Den kan vare en del af vejeenheden.

2.3.3. Indstillingsanordning

Anordning til fastsaettelse af gruppernes massegranser.

2.3.4. Sorteringsanordning

Anordning ved hjelp af hvilken belastningerne automatisk sorteres i Klart afgrensede grupper. Denne
udger ikke nedvendigvis en del af anordninger.

2.3.5. Korrektionsanordning (servo feed-back)

Anordning, der som funktion af vejeresultaterne automatisk foretager indstillingskorrektioner af den
anordning, som afvejer belastningerne for kontrolvagten.

2.3.6. T=ller

Anordning, som angiver antallet af belastninger, der har passeret vejeladdet (passagetaller), eller som
foretager optallingen af belastningerne i hver gruppe (fordelingstellere).

2.4, Standardprevningsbelastning

En standardprevningsbelastning er den belastning, ved hjalp af hvilken standardubestemthedsomradet
(Us) afproves i overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 7.2.1.1.

2.5. Maletekniske data

2.5.1. Nominelt indstillingspunkt

Veardi, udtrykt i masseenheder og forudvalgt af operatoren ved hjelp af indstillingsanordningen til
bestemmelse af greensen mellem to pa hinanden folgende grupper.

2.5.2. Faktisk indstillingspunkt

Den vaerdi i masseenheder, for hvilken der for samme belastning kan tages to forskellige afgorelser med |
samme sandsynlighed.
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2.5.3.

2.5.4.

2.5.5.

2.5.6.

2.5.7.

2.5.8.

2.5.8.1.

2.5.8.2.

2.5.8.3.

2.5.9.

2.5.10.

2.5.11.

2.5.12.

Indstillingsomrade

Omréade, inden for hvilket et nominelt indstillingspunkt kan reguleres for en given nominel belastnings-
veerdi.

Indstillingsinterval (bredde af en gruppe)

Interval, udtrykt i masseenheder, mellem to pa hinanden felgende nominelle indstillingspunkter.
Indstillingsfejl

Forskel mellem vardien af det nominelle og det faktiske indstillingspunkt.

Vagtklasse

Gruppe af belastninger, der falder inden for et givet masseomrade. Med n indstillingspunkter inddeles
samlingen af belastninger fra nul til uendelig i (n+1) vaegtklasser.

Minimumsbelastning

Den belastning under hvilken maskinen ikke er i stand til at sikre en korrekt bestemmelse og klassifi-
cering af belastningen i den gruppe, til hvilken den herer.

Ubestemthedsomrade
Veardien af intervallet, udtrykt i masseenheder, inden for hvilket maskinens afgerelse er uvis.
Standardubestemthedsomrade (Uy)

Omréde, angivet af fabrikanten og udtrykt i masseenheder, inden for hvilket maskinen kan tage to for-
skellige afgorelser for en standardprevningsbelastning og en given driftshastighed.

Nominelt ubestemthedsomrade (Up)

Omrade, angivet af fabrikanten og udtrykt i masseenheder, inden for hvilket maskinen kan tage to for-
skellige afgorelser for et givet produkt og en given driftshastighed.

Faktisk ubestemthedsomrade (U,)

Omrade, bestemt af den maletekniske tjeneste og udtrykt i masseenheder, inden for hvilket maskinen
kan tage to forskellige afgorelser for en standardprevningsbelastning eller et givet produkt ved en given

driftshastighed.

Dets vedtagne verdi er lig med 60 (£ 3 o, hvor o er standardafvigelsen.)
Kontrol eller sorteringstempo (driftshastighed)

Antal kontrollerede eller sorterede belastninger pr. tidéenhed.
Belastningslengde

Belastningens leengde, mélt i dennes bevagelsesretning.

Vejetid

Den tid, der gér fra det ojeblik, hvor hele belastningen befinder sig pa vejeladet, og til det ojeblik, hvor
massebestemmelsen sker.

Reaktionstid

Den tid, der gir fra det ojeblik, hvor hele belastningen befinder sig pa vejeladet, og til det ojeblik, hvor
vejeenhedens ojeblikkelige visning afviger mindre end Uy fra dens endelige visning.
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MALETEKNISKE DATA

2.5.8.
Ubestemtheds-
omrade

indstillings-
punkt

NN
\\<?\ N\

2.5.5 / ' = 2.5.5.
.d. l : 2.5.4. Indstillings- Indstil-
Indstil- interval linosfeil
lingsfejl / gste)
L/
\ 2.5'1. -—__——/
Nominelt .
indstillings-
punkt
L e e . -lg- D
~— 2.5.3. Indstillings omrdde 4
KAPITEL I
MALETEKNISKE FORSKRIFTER
3. GENERELT
3.1. Vejeenhedens deling
Safremt vejeenheden er forsynet med en indikator inddelt i masseenheder, skal dens deling og dens juste-
ringsvardi vere i overensstemmelse med fallesskabsforskrifterne vedrerende ikke-automatiske vagte.
3.2 Maksimalt standardubestemthedsomride (Uy)

Med forbehold af pkt. 5.1.2 skal det maksimale standardubestemthedsomrade (U;) vare:
1 g for nominelle masser til og med 100 g,

1 % for nominelle masser over 100 g.
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3.3. Forholdet mellem det nominelle ubestemthedsomrade (U,) og standard ubestemthedsomradet (Uy)

Det nominelle ubestemthedsomrade (U,) ma ikke vaere mindre end standardubestemthedsomradet (Us).

4, TOLERANCER
4.1. Tolerancer ved EQF-typegodkendelse
4.1.1. Vejeenhed

Nar vejeenheden har egen indikator inddelt i masseenheder, betragtes den som en ikke-automatisk vaegt
og skal under statiske forseg overholde fellesskabsforskrifterne vedrerende tolerancer for sidanne
vagte.

4.1.2. Faktisk ubestemthedsomride (U,)

Det eller de faktiske ubestemthedsomrade(r), der konstateres under provning udfert i overensstemmelse
med kapitel V, mé ikke vaere storre end 0,8 gange standardubestemthedsomradet (Us).

4.1.3. Indstillingsfejl
Indstillingsfejlen ma ikke vare storre end 0,5 gange standardubestemthedsomradet (Us).
4.1.4. Variation af det faktiske indstilling\spunkt som funktion af tiden

Variation af det faktiske indstillingspunkt ma ikke vare storre end 0,5 gange standardubestemthedsom-
radet (Us) under 8 timers drift. '

4.1.5. Variationen af det faktiske indstillingspunkt som funktion af temperaturen

Afvigelse fra det faktiske indstillingspunkt ma ikke vaere storre end 0,5 gange standardubestemthedsom-
radet (Us) ved en temperaturforskel pa 5 °C.

4.1.6. Virkningen af excentrisk belastning

Safremt belastningerne kan anbringes excentrisk, ma den storste afvigelse mellem de masser, som svarer
til ligevagtstillingen ved en belastning, der er lig med minimumsbelastningen, ikke overstige 0,5 gange
standardubestemthedsomrédet (Us), nar disse belastninger anbringes pa vilkérlige steder pa vejeladet.

4.2, Tolerancer ved EQf-forstegangsjustering

4.2.1. Vejeenhed

Nar vejeenheden har egen indikator inddelt i masseenheder, betragtes den som en ikke-automatisk vagt
og skal under statiske forsog overholde fallesskabsforskrifterne vedrorende tolerancer for sidanne
vaegte.

4.2.2. Faktisk ubestemthedsomride (U,)

Det eller de faktiske ubestemthedsomrdde(r), der konstateres under provning udfert iv overensstemmelse
med kapitel V, ma ikke vere storre end 0,8 gange det nominelle ubestemthedsomride (Uy).

4.2.3. Indstillingsfejl

Indstillingsfejlen ma ikke vere storre end 0,8 gange det nominelle ubestemthedsomrade (Uy).

4.2.4, Variation af det faktiske indstillingspunkt som funktion af tiden

Variation af det faktiske indstillingspunkt m3 ikke vare storre end 0,5 gange det nominelle ubestemt-
hedsomrade (Uy) under 8 timers drift.

4.2.5. Variation af det faktiske indstillingspunkt som funktion af temperaturen

Variation af det faktiske indstillingspunkt m& ikke vere store end 0,5 gange det nominelle ubestemt-
hedsomride (U,,) ved en temperaturforskel pa § °C.

4.3. Tolerancer under drift (brugstolerancer)
4.3.1. Vejeenhed

Nir vejeenheden har egen indikatoranordning inddelt i masseenheder, betragtes den som en ikke-auto-
matisk vaegt og skal under statiske forseg overholde fellesskabsforskrifterne vedrorende tolerancer for
saddanne vagte.
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5.2
5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.
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Faktisk ubestemthedsomride (Ua)

Det ubestemthedsomrade, der konstateres under provning udfert i overensstemmelse med kapitel V, ma
ikke vere storre end det nominelle ubestemthedsomrade (Un).

Indstillingsfejl

Indstillingsfejlen ma ikke vare storre end 0,5 gange det nominelle ubestemthedsomrade (U,).

ANVENDELSESFORSKRIFTER FOR TOLERANCERNE

Normale driftsvilkar
Belastningernes masse

Belastningernes masse skal ligge inden for et omrade, som afgreenses af maskinens maksimumsbelast-
ning og dens minimumsbelastning.

Minimumsbelastning

Minimumsbelastningen ma ikke vare mindre end:
25 Un, hvis Uy < 200 mg,
50 Un, hvis 200 mg < Uy < 500 mg.
100 Un, hvis 500 mg < Uy
Vejetid

Vejetiden skal mindst vare lig med reaktionstiden og hejst lig med den tid, under hvilken hele belast-
ningen befinder sig pa vejeladet.

Den kompetente godkendende myndighed kan dog dispensere fra dette krav, sdfremt maskinens kon-
struktions- og/eller funktionsprincipper tillader det.

Ved alle hastigheder til og med den maksimale driftshastighed ma indstillingsfejlen og ubestemtheds-
omradet ikke overstige de vaerdier, der er fastsat i punkt 4.

Pavirkende faktorer
Temperatur

Maskinen skal opfylde kravene i pkt. 4 ved alle praktisk taget konstante temperaturer inden for et
omréide pa mindst 25 °C.

Hyvis maskinen skal fungere i klimarum, kan temperaturomradet begraenses til 10 °C.
Temperaturen anses for at vere praktisk taget konstant, hvis felgende to krav opfyldes:
— temperaturvariationen under en provning ikke er over 5 °C,

— temperaturvariationen i lobet af 5 minutter ikke er over 1 °C.

Stremforsyning

Det faktiske indstillingspunkt og det faktiske ubestemthedsomride (U,) skal opfylde kravene i pkt. 4
ved folgende variationer i stromforsyningen:

fra —15 % til +10 % af den nominelle spanding, og

fra —2 % til +2 % af den nominelle frekvens.
Andre pavirkende faktorer

Maskinerne skal opfylde kravene i pkt. 4, nar de udsattes for pavirkning fra andre faktorer end de i pkt.
5.2.1 og pkt. 5.2.2 omhandlede, og som er et resultat af maskinernes installationsforhold og den anven-
delse, hvortil de er bestemt.
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KAPITEL Il

TEKNISKE KRAV

6. GENERELT

6.1. Formalstjenlighed

Maskinerne skal vare konstrueret pa et sddan made, at de er egnede til den anvendelse, hvortil de er
bestemt og veere omhyggeligt og solidt bygget.

6.2. Tilfaldige uregelmaessigheder

Maskinerne skal vare udformet siledes, at uregelmassigheder, der kan forstyrre driften, normalt ikke
kan opsté, uden at virkningen er dbenbar. ‘

6.3. Svingningsdemper

Svingningsdempere, hvis egenskaber pavirkes s meget af temperaturforandringer, at maskinens ydelse
og nojagtighed overskrider de foreskrevne tolerancer, skal vare forsynet med en automatisk regule-
ringsmekanisme.

Det skal angives, nar anordningen nar den korrekte temperatur.

Svingningsdemperen m3 ikke vare direkte tilgeengelig for uvedkommende personer.

6.4. Transporter

Nér en transportpr omfatter band eller kaeder, der forer belastningerne frem pa vejeladet, og nar béan-
dene eller kaderne er forsynet med spandingsregulatorer, ma regulatorerne ikke vare direkte tilgenge-
lige, hvis regulering af spndingen kan pavirke vejeenhedens massebestemmelse.

6.5. Retstilling
6.5.1. Maskinernes retstilling skal opretholdes.
6.5.2. Hvis maskinerne er transportable, skal de vaere forsynet med en retstillingsanordning og en libelle eller

opfylde kravene i pkt. 4 ved en skrastilling i lzngderetningen eller i tveergdende retning pa indtil 5 %.

6.5.3. Nér maskinen er forsynet med en libelle for at opfylde pkt. 6.5.2, skal libellens fplsomhed vere séledes,
at dens bevaegelige del forskydes mindst 2 mm ved en haldning p 0,5 %.

6.6. Vejeindretning og indstillingsanordning

Regulering af bide vejeindretningen og indstillingsanordningen skal, belastet eller ubelastet alt efter
funktionsmade, kunne foretages med en bedre indstillingsnejagtighed end 0,25 gange det nominelle
ubestemthedsomréde.

6.7. Aftagelige masser

Aftagelige masser skal vare lodder af den midterste eller nojagtigere toleranceklasse i overenstemmelse
med fellesskabsforskrifterne, eller masser, der er fremstillet specielt til maskinen, og som ved formen
afviger fra forstnaevnte, identificerbare som herende til maskinen.

6.8. Paskrifter

6.8.1. Pibudte paskrifter
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Maskinerne skal vere forsynet med folgende paskrifter:
— fabrikantens identifikationsmeerke,

— 1 givet fald importorens identifikationsmeaerke,

— maskinens serienummer og typebetegnelse,

—_ E(Z)F-typegddkendelsesmaerke,

— maksimumsbelastning: MAX. o vnttteetennnnaeeeenannnnns
— minimumsbelastning;: MIN. oot tiiiiie e nnninanennas
— nominelt ubestemthedsomrade: Up tereii i iii ettt iieneeeees

— driftshastighed (antal belastninger pr. minut):

— reaktionstid: t

...............................

— vejeenhedens justeringsvaerdi i overensstemmelse med fzllesskabsforskrifterne vedrerende ikke-
automatiske vagte '

— temperaturgranser: ... °C/ i . °C
— netspaending: e A%
— netfrekvens: e, Hz

— identifikationsmaerker pa de dele af maskinen, der ikke er direkte fastgjort til maskinens hoveddel.

6.8.2. Supplerende péskrifter

Afhangig af maskinens szrlige anvendelse kan der ved typegodkendelsen af den maletekniske tjeneste,
der udsteder EQF-godkendelsesattesten, kraves en eller flere supplerende paskrifter.

6.8.3. Piskrifternes udferelse

Paskrifterne ma ikke kunne udslettes, og de skal have en storrelse, form og tydelighed, som muliger let
aflesning under de forhold, hvorunder maskinen normalt anvendes.

De skal anbringes samlet pa et klart synligt sted pd maskinen, enten pi et typeskilt, der er anbragt taet
ved indikatoranordningen, eller pa selve indikatoranordningen.

Typeskiltet skal kunne forsegles, medmindre det ikke kan fjernes uden at blive pdelagt.
6.8.4. Stempling

Der kan vere plads til stempling pa typeskiltet. Hvis der ikke er plads til sterﬁpling, skal der veare en
anordning til dette formal i nerheden af typeskiltet.

KAPITEL IV

MALETEKNISK KONTROL

EQF-typegodkendelse og EQF-ferstegangsjustering af automatiske kontrol- og sorteringsvaegte finder sted i overens-
stemmelse med direktiv 71/316/EQF. En del af disse forskrifter er indeholdt i dette kapitel.

7, EQF-TYPEGODKENDELSE

7.1. Begaring om EQF-typegodkendelse

Med begzringen om typegodkendelse skal folge en maskine af den type, som begares godkendt, og
folgende oplysninger og dokumentation:

7.1.1. Maletekniske data:
— vejeenhedens sarlige data,

— den maksimale driftshastighed som funktion af belastningstransportorens hastighed og belastninger-
nes leengde.

— elektriske data for méilesystemets bestanddele.
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7.1.2. Dokumentation
— Samlingstegninger,
— fotografier og, om nedvendigt, tegninger eller modeller af detaljer af mileteknisk betydning,

— systemtegning, der viser maskinens virkeméade, samt en teknisk beskrivelse af maskinen.

7.2. Undersogelse til EQF-typegodkendelse
7.2.1. EQF-typegodkendelsesafprovning

Maskinerne skal opfylde de maletekniske krav, der er angivet i pkt. 3, 4.1.0g:5, med hensyn til standard-
ubestemthedsomradet (Us) for standardprevningsbelastninger inden for deres funktionsomrade, -dvs.
mellem minimums- og maksimumsbelastning og minimums- og maksimumshastighed.

Maskiner, der har flere nominelle indstillingspunkter, skal afproves med mindst to nominelle indstillings-
punketer.

Standardprevningsbelastning

Under afprovning i forbindelse med EQF-typegodkendelser skal der anvendes en standardprevnings-
belastning.

Standardprevebelastningen skal opfy;lde folgende krav:

— masse »Mm« = max., min. og !/, (max. + min.),
3 o

— lengde »L« (cm)  =|¥/m (gram) % 20 %,

— hojde »h« = %)

— konstant masse,

— fast materiale,

— ikke-hygroskopisk materiale,
— ikke-elektrostatisk materiale,

— metal til metal kontakt skal undgas -

7.2.1.1. Statiske forsog
7.2.1.1.1. Forspg med excentrisk belastning

Hvis belastningerne kan anbringes excentrisk pa vejeladet, skal der foretages et forsog med en belast-
ning, som er lig med minimumsbelastningen, og som anbringes pa vilkérlige steder pa vejeladet. Tole-
rancerne er angivet i pkt. 4.1.6.

7.2.1.1.2. Sarlige provninger af en maskine, hvis vejeenhed er en komplet ikke-automatisk vaegt.

Maskinens vejeenhed skal underkastes de folsomheds-, bevageligheds- og nejagtighedsprovninger, der
er fastsat i feellesskabsforskrifterne vedrorende ikke-automatiske vagte.

Tolerancerne er dem, der er fastsat for ikke-automatiske vaegte som funktion af deres justeringsverdi og
nojagtighedsklasse.

7.2.1.2. Mailing af reaktionstid

Reaktionstiden skal males under stabile afprovningsforhold uden pavirkning fra faktorer udefra. De
konstaterede vaerdier m3 ikke vere storre end de i paskrifterne angivne vardier.

De i pkt. 7.1.1 omhandlede data vedreorende den maksimale driftshastighed som funktion af transporte-
rens hastighed og belastningernes leengde skal vare forenelige med de veardier, der er konstateret for
reaktionstiden.

7.2.1.3. Provninger under normale driftsforhold

7.2.1.3.1. Ubestemthedsomride og indstillingsfejl

Provninger skal udferes i overensstemmelse med den i kapitel V, punkt 10.3, beskrevne metode C.

7.2.1.3.2. Variation af det faktiske indstillingspunkt som funktion af tiden

Disse prevninger skal gennemfores med standardprevningsbelastninger uden andring af maskinens
indstilling og uden at @ndre de pavirkende faktorer og skal gentages flere gange i lobet af en funktions-
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periode pa 8 timer. Der kan under provningerne anvendes elektriske malemetoder til at konstatere
resultaterne. '

7.2.1.3.3. Variation af det faktiske indstillingspunkt som funktion af temperaturen

Disse provninger skal gennemferes med standardprovningsbelastninger uden @ndring af maskinens
indstilling og uden at @ndre de pavirkende faktorer bortset fra temperaturen; de skal gentages flere
gange med @ndring af temperaturen inden for hele det af fabrikanten angivne temperaturomrade. Der
kan under provningerne anvendes elektriske malemetoder til at konstatere resultaterne.

7.2.2. Provninger til konstatering af overensstemmelse med tekniske krav

Disse provninger skal give mulighed for at kontrollere, at maskinerne er i overensstemmelse med de i
kapitel 1II fastsatte tekniske krav.

7.2.3. Materielle hjelpemidler og personale

De krav, som den maletekniske tjeneste kan stille til ansegeren i henseende til materielle hjzlpemidler og
personale, omfatter: standardprevningsbelastningerne, de mekaniske hjelpemidler, det fornedne, kvali-
ficerede personale samt det nodvendige kontroludstyr.

7.2.4. Afprevningssted

-De maskiner, der skal typegodkendes, kan afproves:
— enten i lokalerne hos den maletekniske tjeneste, hvortil begaeringen er indgivet;

— eller ethvert passende sted efter aftale mellem den pageldende maletekniske tjeneste og ansogeren.

8. EQF-FORSTEGANGSJUSTERING

8.1. EQF-forstegangsjusteringsafprovning

Maskinerne skal opfylde de krav, der er angivet i punkt 3, 4.2, 5 og 6 med hensyn til det nominelle
ubestemthedsomrdde (Un) for et eller flere givne produkter inden for funktionsomradet, dvs. mellem
minimums- og maksimumsbelastningen og minimums- og maksimumshastigheden.

EQF-forstegangsjustering skal udferes af den kompetente méletekniske tjeneste i et eller to afsnit.
8.1.1. Prevning i forste afsnit

Statiske provninger udferes i overensstemmelse med pkt. 7.2.1.1.
8.1.2. Prevning i andet afsnit

Ubestemthedsomradet og indstillingsfejlen skal kontrolleres efter en af de i kapitel V beskrevne metoder
med de produkter, som maskinen skal anvendes til. I alle tilflde skal denne prevning mindst foretages
ved minimumsbelastningen.

I tilfeelde af tvist skal metode C vare referencemetode.

8.2. Materielle hjzlpemidler og personale

De krav, som den méletekniske tjeneste kan stille til ansogeren i henseende til materielle hjzlpemidler og
personale, omfatter: provningsbelastningerne, de mekaniske hjelpemidler, det fornedne, kvalificerede
personale samt det ngdvendige kontroludstyr.

8.3. Afprovningssted for EQF-forstegangsjustering

Forste afsnit kan gennemfores i varkstedet eller et andet passende sted efter aftale med den pagzldende
maletekniske tjeneste; andet afsnit gennemfores pa installationsstedet.

Hvis EQF-forstegangsjusteringen gennemfores i et enkelt afsnit, skal den gennemfores pa installations-

stedet.
9. KONTROL UNDER DRIFT
9.1. Afprevning under drift

Hvis der foretages provninger under drift skal de méaletekniske krav i pkt. 4.3 finde anvendelse.
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KAPITEL V
AFPROVNINGSMETODER

10.1. METODEN MED TRINVIS FORGGELSE (METODE A)

10.1.1. Fremgangsmadde

10.1.1.1. Der benyttes en standardprevningsbelastning lig med den enskede belastning. ‘

10.1.1.2. Det indstillingspunkt, som skal afpreves, indstilles siledes, at signalet »afvisning« forekommer
konstant gennem n vejninger.
Safremt der findes to eller flere indstillingspunkter pd en maskine, og sifremt maskinens indstil-
lingsinterval er lille, skal det sikres, at det/de ikke anvendte indstillingspunkt(er) anbringes si
langt fra det indstillingspunkt, der afpreves, at der ikke er fare for forstyrrelser under afprov-
ningen.

10.1.1.3. Belastningen med en vardi, som er ca. lig med en tiendedel af det nominelle ubestemthedsomrade,
Un, sdledes som det er angivet pd maskinen, og sendes hen over maskinen n gange.

10.1.1.4. Afprevningen fortszttes ved trinvis foregelse af prgvnmgsbelastmngen indtil signalet »accept«
fremkommer mindst en gang i lebet af n vejninger.

10.1.1.5. Afpravningen fortszttes ved trinvis foregelse af prevningsbelastningen, indtil signalet »accept«
forekommer konstant gennem n vejninger.

10.1.1.6. Der fortszttes med flere trinvise vagtforegelser over dette punkt.

10.1.1.7. Resultaterne opferes i en tabel.

10.1.1.8. Forlgbet gentages med de samme prevningsbelastninger ved en trinvis formindskelse af belast-
ningerne eller ved vilkirlig anvendelse af belastningerne.
Fremgangsmaden med vilkarlig anvendelse kraver en prevningsbelastning for hvert trin.

10.1.1.9. Resultaterne opferes i en tabel.

10.1.2. Beregninger

10.1.2.1. P4 basis af resultaterne foretages en procentvis beregning af antallet af »afvisninger« og »accepter«.

10.1.2.2. P4 sandsynlighedspapir afszttes forholdet mellem de voksende belastninger og afvisnings-
procenten.

10.1.2.3. Fra den rette linje, der skulle blive resultatet, valges et passende interval pa begge sider af 50 %
punktet (vardierne af intervallerne 2,275% — 50% og 50% — 97,725 % svarer til 2 o).

10.1.2.4. Det vxgtinterval, der svarer til disse punkter, afleses.

10.1.2.5. Et vagtinterval divideret med 2 giver en vardi o.

10.1.2.6. Den vedtagne vardi for ubestemthedsomridet (6 o) kan nu skennes.

10.1.2.7. Verdien for 50% punktet (midtpunkt i ubestemthedsomréddet) er lig med vardien for det
faktiske indstillingspunkt.

10.1.2.8. Indstillingsfejlen er forskellen mellem det nominelle indstillingspunkt og det konstaterede fak-

tiske indstillingspunkt.
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10.2. OP OG NED METODEN (METODE B)
10.2.1. Fremgangsmade
10.2.1.1. ‘Der velges en prevningsbelastning. Dette kan vare en af de genstande, der kontrolleres, eller en

standardprevningsbelastning. Dens verdi skal vare ca. 5 gange det nominelle ubestemtheds-
omrade (Un) mindre end indstillingspunktets verdi.

10.2.1.2. Der valges en vardi for den grundleggende belastningsforagelse »d«. Denne skal vare af storrel-
sesordenen Un/4, hvor Uy er det nominelle ubestemthedsomrade, siledes som det er angivet pi
maskinen. (Denne belastning skal vaere af en passende vardi, siledes at der kan anvendes stan-
dardlodder og saledes at beregningen bliver forenklet, f.eks. 10, 20, 50, 100, 200, 500).

10.2.1.3. Provningsbelastningen sendes derefter gentagne gange igennem maskinen, idet der sker en pas-
sende trinvis forogelse mellem passagerne, siledes at provningsbelastningen plus den tilfajede
belastning, der har en samlet masse Mo, falder inden for ubestemthedsomridet ved det valgte
indstillingspunkt. Maskinen er nu parat til, at registreringen af resultater kan padbegyndes.

10.2.1.4. Afprevningen fortszttes saledes:

Belastningen Mo sendes gennem maskinen. Hvis den registreres som »afvisning«, vil den anden
afprevning bestd i at gentage fremgangsmiden med en belastning Mo + d; hvis den forste
prevning imidlertid registreres som »accept«, vil den anden afprevning bestd i at sende belast-
ningen Mo—d gennem maskinen.

Denne afprovningsmetode, hvor vardien »d« tilfajes eller fratrekkes afhangig af kontrolresul-
tatet, gentages, indtil det kravede antal passager er ndet.

10.2.1.5. De konstaterede resultater skal opferes pa et provningsskema af form som det i pkt. 10.2.3 viste:

hver vandret linje i skemaet svarer til en sarlig vardi for belastning (Mo +id), idet det samlede
antal linjer daekker ubestemthedsomridets bredde. Resultaterne af hver passage, der foretages,
opfores i skemaet i form af en kode; et »X« foreslds anvendt, nir belastningen registreres som
»afvisning« og et »O«, ndr den registreres som »accept«.

10.2.2. Beregninger
10.2.2.1. Vardi for ubestemthedsomridet
O X 1
Mo —2d X 0 1 —2
Mo —d O X X 1 2 —1
Mo O O X X 2 2 0
Mo + d X X X O 1 3 | +1
Mo + 2d O O O 3 0 + 2
| 7 8
No Nx

X’erne og O’erne pa hver linje (Mo + id) sammentzlles; antallene Nx af X’er og No af O’er
sammentzlles ligeledes for alle linjerne.

Ved beregningen anvendes den numerisk mindste sammentzlling, enten X resultaterne eller O
resultaterne, eftersom resultaterne for begge sammentzllinger giver nasten samme statistiske
oplysninger.

Ubestemthedsomradet beregnes ved hjzlp af felgende formel:

NB — A2
U, = 9,72d (—-—Nz—— -+ 0,029)
hvor: d = belastningsforsegelsestrinet (Un/4, jf, pkt. 10.2.1.2),
i = antal belastningsforsegelsestrin,
ni = antal resultater, der er taget i betragtning. pa en linje i,
N = samlet antal anvendte resultater (No eller Nx, afhxngig af hvilket der er mindst).

A = 2i-n;
B = 2i%-nj
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10.2.2.2. - Indstillingspunktet (pkt. 2.5.2)
Indstillingspunktet findes ved hjzlp af felgende formel:

m = Mo + N >

(+) plustegnet skal anvendes, nir beregningen foregir pa grundlag af afvisning (X), og (—)
minustegnet, nar beregningen foretages pd grundlag af accept (O). ’

Indstillingsfejlen bestemmes da som forskellen mellem det faktiske indstillingspunkt m (konstateret
ved hjzlp af ovennzvnte beregningsmetode) og vardien for det nominelle indstillingspunkt.

10.2.2.3. Standardafgivelse for de beregnede vardier

10.2.2.3.1.  Ubestemthedsomride (U,)

Standardafgivelsen for variablen U, (som fundet i pkt. 10.2.2.1) skennes ved hjzlp af formulen:

H U,
SUa = \/ﬁ-

vardien for koefficienten H varierer som funktion af forholdet —— som vist i tabellen i pkt.
a ,

10.2.2.3.1.1.

Den matematiske metode til beregning af ubestemthedsomradet gzlder kun for:
d < 1
Ua & 3

d
10.2.2.3.1.1. Vzrdien for H som funktion af oo e
. Ua

d/U, 0,1 0,13 0,17 0,20 0,23 0,27 0,30 0,33
H 1,6 1,47 1,38 1,32 1,30 1,25 1,25 1,25.

10.2.2.3.2.  Indstillingsfejl

Standardafgivelsen for variablen m (som fundet i pkt. 10.2.2.2) skennes ved hjzlp af formlen:

¢ _ Gl
m '\/N
vardien for koefficienten G varierer som funktion af forholdet — som vist i tabellen i pkt.
a
10.2.2.3.2.1.
Den matematiske metode til beregning af indstillingspunktet gzlder kun for:
41
Ua & 3
' : , : d
10.2.2.3.2.1. Vardierne for G som funktion af T e
a

d/Ua 0,1 0,13 0,17 0,20 0,23 0,27 0,30 0,33
G 0,95 0,98 1 1,02 1,05 1,08 1,1 1,12.
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Prevningsskema

10.2.3.

------------------

------------------

..................

..................

..................

.................

*SOPUIAUE UID,O SIAY (—) 4

‘SOPUSAUE JUID X SIAY (+)
[foys3urynsput
(L#ptow = w
«\ I v
N
2V — AN
..l = 4

Ammo.o + v_uﬂ\.,m =

OJ  srereresereeressssenearenenns — mv

e I

PS + OW
Py + ON
P + OW
PZ + OW
P -+ O

oW
P —ON
Pz — O
P — O
Py — OW
ps — oW

PS + O
Py + O
PE 4+ O
PT + oW
P + oW

O
P —OW
PT—OW
PE —OW
Py — O
P — O
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10.3. DEN KVANTALE AFPROVNINGSMETODE (METODE C)
Nar det drejer sig om EQF-typegodkendelse, skal maskinen fungere enten i en produktionslinje
eller med standardbelastninger, som simulerer en produktionslinje.

10.3.1. Fremgangsmade

10.3.1.1. Vardien for det nominelle ubestemthedsomrdde (Un) fis fra paskrifterne pid maskinen, eller den
findes ved hjalp af forudgiende prevninger.

10.3.1.2. Massen for prevningsbelastningerne (i et antal af 7), der skal anvendes til at dekke ubestemt-
hedsomradet, beregnes; provningsbelastningernes masse fremkommer siledes:

B B B
my7 = A 4+ 1,645—6—‘ mye = A &+ 1,282—6— m3s = A + 0,842'—6— mg = A,
hvor
H-+4 L

A=
B=H-—L
H og L er omtrentlige vardier af massen i ubestemthedsomridets grensepunkter.

10.3.1.3.  Det skal sikres, at prevebelastningerne dakker ubestemthedsomradet for det indstillingspunkt,
der afproves.

10.3.1.4. Hver prevningsbelastning fores gennem maskinen 50 gange, og der fortsattes for de to lettestes
og de to tungestes vedkommende, indtil der er gennemfert 200 passager. '
Provningsbelastningerne ber fores igennem 1 tilfzldig orden. Dog skal de prevningsbelastninger,
der ligger i hver sin ende af ubestemthedsomridet, folge umiddelbart efter hinanden adskilt af
et tidsinterval, der svarer til den maksimale driftshastighed.

10.3.2. Resultaterne opferes i en tabel.

10.3.2.1. Resultaterne sammentzlles og geres op som vist i tabel 1.

10.3.2.2. Vzrdien for nw og nwy bestemmes af tabellerne 2 og 3. Sejle 5 og 6 sammentzlles.

10.3.2.3. Vzrdierne af njwix; n,'wixi2 0og n;wixiyi beregnes, og sgjle 7, 8 og 9 sammentzlles.

10.3.2.4. Ud fra sammentzllingerne i tabel 1 beregnes de skonnede vardier for indstillingspunktet (1\71) og

ubestemthedsomradet (U,), siledes som angivet i pkt. 10.3.3.
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TABEL 1
10.3.2.5.
Sojle 1 Sojlc 2 Sojle 3 Sejle 4 Sojle 5 Sejle 6 Sejle 7 Sojle § Sejle 9
X n r i nw nwy nwx nwx? nwxy
2
Xy n, I, 1 nywy ny; wy vy n; wyx; nywyXy | nywyxyy
y 2
- 2
X oy Lk k N Wi DeWieYe | MeWeXe | MeWeXe | MW X Yy
k k k k k
Zni Wi Eniwi Yi 2:ni Wi X; Eni WiXi 2niwi XiYi
1 1 1 1 1
hvor: xi = tillegsmassen, -
ni = antallet af foretagne passager,
ri = det antal gange, xi accepteres.
10.3.3. Folgende storrelser beregnes ud fra sammentzllingerne i tabel 1:
_ 20 wix;
X = ———
20w,
. Eni W;¥i
y = —"—"
2n;w;
(En- Wi x-)z
2 1771771
S (nwxx) = Imw;x{ — ——————
2n;w;
(Znywixi) (Sn;w;y;)
S (nwxy) = 2n,w;x;y;
2n;w;
S (nwxy)
og b= —— 7
S (nwxx)
Beregningen M for indstillingspunktet M er da:
- ~ . _ 1 _
M=M;+ m = =m=x—Ty .

Beregningen U, for ubestemthedsomridet U, er:
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TABEL 2
n = 50
r nw nwy r nw nwy
oM 3,588 — 8,346 26 31,802 1,595
1 5,981 — 12,282 27 31,715 . 3,185
2 9,669 — 16,928 28 31,569 4,766
3 12,580 — 19,559 29 31,363 6,332
4 15,015 — 21,097 30 31,096 7,878
S 17,111 — 21,929 31 30,767 9,399
6 18,947 — 22,263 32 30,374 10,888
7 20,574 — 22,226 33 29,915 12,339
8 22,024 —~ 21,902 34 29,386 13,744
9 23,325 — 21,351 35 28,784 15,094
10 24,494 — 20,614 36 28,104 16,380
11 25,546 — 19,726 37 27,342 17,591
12 26,492 — 18,711 38 26,492 18,711
13 27,342 — 17,591 39 25,546 19,726
14 28,104 — 16,380 40 24,494 20,614
15 28,784 — 15,094 41 23,325 21,351
16 29,386 — 13,744 42 22,024 21,902
17 29,915 — 12,339 43 20,574 22,226
18 30,374 — 10,888 44 18,947 22,263
19 30,767 — 9,399 45 17,111 21,929
20 31,096 — 7,878 46 15,015 21,097
21 31,363 — 6,332 47 12,580 19,559
22 31,569 — 4,766 48 9,669 16,928
23 31,715 — 3,185 49 5,981 12,282
24 31,802 — 1,595 50 (4 3,588 8,346
25 31,831 0
() nw og nwy vardierne i denne linje skal kun anvendes ved den hejeste vardi af x, nir r = o, eller ved den laveste vardi af x,
ndr r = 50. '
TABEL 3
n = 200
i o nw nwy r nw nwy
0® 4,831 — 13,560 18 64,398 — 86,342
1 8,406 — 21,650 19 66,454 — 87,094
2 14,350 — 33,384 20 68,444 -— 87,714
3 19,414 — 42,128 21 70,368 — 88,212
4 23,922 — 49,128 22 72,232 — 88,594
N 28,028 — 54,932 23 74,038 — 88,872
6 31,820 — 59,846 24 75,788 — 89,050
7 35,356 — 64,062 25 77,486 — 89,138
8 38,676 — 67,710 26 79,136 — 89,138
9 41,812 — 70,890 27 80,738 — 89,058
10 44,788 — 73,668 28 82,294 — 88,902
11 47,618 — 76,102 29 83,806 — 88,676
12 50,320 — 78,236 30 85,276 — 88,382
13 52,906 -— 80,104 31 86,706 — 88,024
14 55,386 — 81,736 32 88,096 — 87,608
15 57,768 — 83,158 33 89,450 — 87,134
16 60,058 — 84,386 34 90,766 — 86,606
17 62,268 — 85,444 35 92,050 — 86,028
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nw

nwy

nw

nwy

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56

57

58

59

60
61
62
63
64
65

- 66

67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91

92 .

93
94
95
96
97
98
99
100

93,298

94,514

95,698

96,850

97,974

99,086
100,132
101,170
102,182
103,166
104,124
105,058
105,968
106,852
107,714
108,552
109,368
110,162
110,936
111,686
112,416
113,126
113,814
114,484
115,134
115,764
116,376
116,968
117,542
118,098
118,636
119,156
119,658
120,144
120,612
121,062
121,496
121,914
122,316
122,700
123,068
123,422
123,758
124,078
124,384
124,674
124,948
125,206
125,450
125,678
125,892
126,090
126,274
126,442
126,596
126,734
126,858
126,968
127,062
127,142
127,208
127,258
127,294
127,316
127,324

— 85,402
— 84,728
— 84,012
— 83,254
— 82,456
— 81,620
— 80,750
— 79,842
— 78,904
— 77,932
— 76,932
— 75,902
— 74,844
— 73,762
— 72,652
— 71,518
— 70,362
— 69,182
— 67,982
— 66,762
— 65,520
— 64,262
— 62,984
— 61,688
— 60,376
— 59,048
— 57,704
— 56,346
— 54,974
— 53,588
— 52,190
— 50,778
— 49,354
— 47,920
— 46,474
— 45,018
— 43,552
— 42,076
— 40,590
— 39,098
— 37,596
— 36,086
— 34,568
— 33,044
— 31,512
— 29,974
— 28,432
— 26,882
— 25,328
— 23,768
— 22,040
— 20,636
— 19,064
— 17,488
— 15,908
— 14,326
— 12,740
— 11,154
— 9,564
— 7,972
— 6,380
— 4,786
— 3,192
— 1,59

101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165

127,316
127,294
127,258
127,208
127,142
127,062
126,968
126,858
126,734
126,596
126,442
126,274
126,090
125,892
125,678
125,450
125,206
124,948
124,674
124,384
124,078
113,758
123,422
123,068
122,700
122,316
121,914
121,496
121,062
120,612
120,144
119,658
119,156
118,636
118,098
117,542
116,968
116,376
115,764
115,135
114,484
113,814
113,126
112,416
111,686
110,936
110,162
109,368
108,552
107,714
106,852
105,968
105,058
104,124
103,166
102,182
101,170
100,132

99,086

97,974

96,850

95,698

94,514

93,298

92,050

1,596

3,192

4,786

6,380

7,972

9,564
11,154
12,740
14,326
15,908
17,488
19,064
20,636
22,040
23,768
25,328
26,882
28,432
29,974
31,512
33,044
34,568
36,086
37,596
39,098
40,590
42,076
43,552
45,018
46,474
47,920
49,354
50,778
52,190
53,588
54,974
56,346
57,704
59,048
60,376
61,688
62,984
64,262
65,520
66,762
67,982
69,182
70,382
71,518
72,652
73,762
74,844
75,902
76,932
77,932
78,904
79,842
80,750
81,620
82,456
83,254
84,012
84,728
85,402
86,028
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~ De Europiske Fellesskabers Tidende

Nr. L 364/21

I nw nwy I nw nwy
166 90,766 86,606 184 60,058 84,386
167 89,450 87,134 185 57,768 83,158
168 88,096 87,608 186 55,386 81,736
169 86,706 88,024 187 52,906 80,104
170 85,276 88,382 188 50,320 78,236
171 83,806 88,676 189 47,618 76,102
172 82,294 88,902 190 44,788 73,668
173 80,738 89,058 191 41,812 70,890
174 79,136 89,138 192 38,676 67,710
175 77,486 89,138 193 35,356 64,062
176 75,788 89,050 194 31,820 59,846
177 74,038 88,872 195 28,028 54,932
178 72,232 88,594 196 23,922 49,128
179 70,368 88,212 197 19,414 42,128
180 68,444 87,714 198 14,350 33,384
181 66,454 87,094 199 8,406 21,560
182 64,398 86,342 200 (1) 4,831 13,560
183 62,268 85,444

() nw og nwy vardierne i denne linje skal kun anvendes ved den hejeste vardi af x, nir r = o, eller ved den laveste verdi af x,

nér r = 200.




