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RADETS DIREKTIV
af 12. oktober 1971

om tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om maling af hektolitervagten for korn
(71/347/EQF)

RADET FOR DE EUROP £ISKE
FZALLESSKABER HAR

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det euro-
pziske okonomiske Fallesskab, se@rlig artikel 100.

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det europaeiske Parla-
ment!).

under henvisning til udtalelse fra Det okonomiske og
sociale Udvalg?). og

ud fra felgende betragtninger:

De méleinstrumeqter og malemetoder, der anvendes i
medlemsstaterne ved bestemmelse af hektolitervaegten
for korn. er meget forskellige og har direkte indflydelse
pa fellesmarkedets funktion. En tiln®rmelse af lovgiv-
ningen pa dette omrade skal ikke alene lette handelen
med korn., men ogsa handelen med maleinstrumenter:

med henblik herpa ber der defineres et szrligt begreb.,
»E@F-hektolitervaegt«. og fastlegges tekniske forskrif-
ter, som de normal-maleinstrumenter, hvormed denne
referenceverdi bestemmes, skal opfylde:

maleinstrumenter, hvis malengjagtighed er defineret i
forhold til normalinstrumenternes. og som har vearet
underkaster den kontrol, der er foreskrevet i Radets di-
rektiv af 26. juli 1971 om tilnzrmelse af medlemsstater-
nes lovgivning med hensyn til falles bestemmelser om
maleinstrumenter samt om maltekniske kontrolmeto-
der?), frembyder tilstrekkelig garanti for, at de kan an-
vendes lovligt inden for alle mediemsstater. Som folge
heraf muliggares salget af dem inden for hele Fellesska-
bet:

det vil vare nedvendigt i handelen mellem medlemssta-
terne at forbyde maling af hektolitervagten af korn efter
de forskellige bestemmelser og szdvaner, der for tiden er

) EFT nr. C 63 af 28.5.1969, s. 27.
) EFTnr. C 4 af 14. 1.1969, s. 4.
3 EFTnr. L 202af 6.9.1971,s. 1.

geldende inden for Fallesskabet. Ved udelukkende og
tvungen anvendelse af E@QF-hektolitervagt inden for alle
medlemsstater forhindres enhver indsigelse mod denne
malemetode i handelen inden for Fellesskabet,

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

- Artikel 1

Dette direktiv vedrerer

a) definition af den kornkarakteristik, der betegnes som
EQF-hektolitervagt (masse a 'hectolitre CEE, EEG
natuurgewicht, EWG-Schiittdichte, eller peso ettoli-
trico CEE),

b) forskrifter for den tekniske udferelse og anvendelsen
af det normalinstrument, der benyttes ved definition
af EQF-hektolitervagten.

¢) forudsztninger, som arbejdsredskaberne til bestem-
melse af EQF-hektolitervagten skal opfylde.

Artikel 2

1. E@F-hektolitervaegten er forholdet mellem massen,
udtrykt i kilogram, og volumenet. udtrykt i hektoliter.
der for enhver kornsort konstateres ved maling med et
instrument og ved benyttelse af en metode. der er i over-
ensstemmelse med dette direktiv. ’

2. Som »referencevardi« betegnes EQF-hektolitervag-
ten, der opnas ved maling med et normalinstrument, fra
Fallesskabet eller fra en enkeltstat. der er konstrueret og
anvendt efter forskrifterne i kapitel I og II i bilag 1.

3. EQF-hektolitervaegten, der er anvendt som reference-
veerdi, angives i kilogram pr. hektoliter med to decima-
ler.

Artikel 3

1. E@F-normalinstrumentet opbevares hos Messtechni-
scher Dienst i forbundsrepublikken Tyskland. Mindst
hvert tiende ar preves og justeres de enkelte staters nor-
malinstrumenter i overensstemmelse med bilag I ved
sammenligning med EQF-normalinstrumentet ved hjzlp
af et transportabelt normalinstrument af samme kon-
struktion.
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2. Transportable normalinstrumenter er maleinstru-
menter uden vejanordning, hvis samtlige, @vrige tekniske
kriterier er i overensstemmelse med E@F-normalinstru-
mentet og de enkelte staters normalinstrumenter.

" Artikel 4

1. Betegnelsen E@F-hektolitervaegt ma kun anvendes i
handelen for at karakterisere korn, der er malt med male-
instrumenter, der er i overensstemmelse med dette direk-
tiv.

2. Ved kornhandel mellem medlemsstaterne ma den
- som hektolitervagt betegnede egenskab kun vaere EQF-
hektolitervaegten som foran defineret, ’

Artikel 5

Som maleinstrumenter til bestemmelse af EQF-hektoli-
tervagten for korn anses maleinstrumenter. der er i over-
ensstemmelse med forskrifterne i bilag II.

De underkastes EQF-typegodkendelse og EQDF-forste-
gangsjustering.

De konstrueres og anvendes i henhold til de bestemmel-

ser, der er fastlagt i EQF-typegodkendelsesattesten.

De forsynes med EQF-stempler og EQJF-marker.

Artikel 6

Medlemsstaterne ma ikke mods&tte sig. forbyde eller
begrense salg eller anvendelse af maleinstrumenter til
bestemmelse af EQF-hektolitervagten, nar de pagelden-
de instrumenter er forsynet med market for EQF-type-

. godkendelse og stemplet for EQF-forstegangsjustering.

Artikel 7

1. Medlemsstaterne satter de nedvendige administra-
tivt eller ved lov fastsatte bestemmelser i kraft for at ef-
terkomme dette direktiv inden 18 maneder efter dets
meddelelse og underretter omgaende Kommissionen
herom.

2. Medlemsstaterne sorger for at meddele Kommissio-
nen ordlyden af de vigtigste nationale lovbestemmelser.
som de udsteder pa det omrade, der falder ind under det-
te direktiv.

Artikel 8

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
ljdfaerdigeti Luxembourg, den 12. oktober 1971.

Pd Radets vegne
I. VIGLIANESI
Formand

BILAG I

NORMALINSTRUMENTER TIL MALING AF E@F-HEKTOLITERV £GTEN AF KORN

I. KONSTRUKTIONSFORSKRIFTER

1.

Normalinstrumenterne bestar af hulmal, pafyldningsanordning, afstrygningsanordning, vejean-
ordning og pafyldningsbeholder.

Instrumenterne er i alle deres dele fremstillet solidt og omhyggeligt. Alle flader, der kommer i
beroring med kornet, er glatte og bestar af praktisk taget uforanderligt metal (messing, rustfrit
stal el. lign.), der har en tykkelse tilstreekkelig til, at der ikke ved normal anvendelse opstar de-
formationer.

2. Hulmal

2.1. Hulmalet har form af en lige, cirkuler cylinder; dens averste kant er plant afslebet vinkel-
ret pa cylinderaksen. .

2.2. Hulmalet befinder sig ved pafyldningen til stadighed i samme stilling under fyldeanord-
ningen.

2.3.  Over hulmalet er der, nar det er i fyldestilling, en fyldering, der har samme akse og sam-
me indre diameter som hulmalet. Afstrygningskniven skal bevaege sig mellem de to dele
med ringe frigang.

3. Pafyldningsanordning

3.1. Pafyldningsanordningen bestar af fyldetragt med lukkespjzld og reguleringsmekanisme.

3.2. Fyldetragten har form af en keglestub, der foroven fortsatter i et cylindrisk stykke og
forneden er forsynet med en aflgbsstuds med lukkemekanisme.

3.3. Fyldetragten er anbragt saledes, at dens akse falder sammen med hulmalets akse i fylde-
stilling. )

3.4. Reguleringsmekanismen har en bestemt foreskrevet form. Den rager ind i aflebsstudsen
og er vertikalt indstillelig. Den akse falder sammen med fyldetragtens akse.
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4. Afstrygningsanordning
4.1. Afstrygningsanordningen bestar af afstrygningskniv, styreanordning og trakanordning.
4.2. Afstrygningskniven er plan, vandret anbragt og ma ikke kunne bejes under brugen.

4.3. Styreanordningen styrer afstrygningsknivens bevagelse mellem fylderingens underkant
og hulmalets overkant.

4.4. Trzekanordningen trekker afstrygningskniven i kontinuerlig bevagelse gennem Kkornet.
4.5. Efter hulmalets fyldning og vejning falder det overskydende korn, der ligger pa afstryg-
ningskniven, ned i en opsamlingskasse. ’ :
5 Vejeanordning

5.1.  Nar hulmalet er fyldt med korn, vejes det pa en ligearmet vagt med en lasteevne pa 50
kg.
5.2. Veagtens vagtskal skal vare i balance med det tomme hulmal.

6. Samlede indretning

6.1. Instrumentets enkelte dele, undtagen hulmal og vagt, er fastgjort til et stel, pd en sidan
made; at hulmalets @verste kant, nar det er i fyldestilling, befinder sig i vandret stilling.

6.2. Maleinstrumentets stel er forsynet med en lodline af mindst 500 mm lengde eller med en
libelle af samme folsomhed. Disse anordninger skal veere i udgangsstilling, nar hulmalets
kant, nar det er i fyldestilling, befinder sig i vandret stilling.

7. Enkeltdelenes dimensioner

Hulmal )
- Indre diameter 295 mm + 1 mm
Volumen 201 + 0,01 1

Afstand mellem indersiden af hul-
malets bund og underkanten af
fyldetragtens koniske

aflgbsstuds 500mm + 2 mm
Afstand mellem afstrygningskniven

og hulmalets. kant 0,5mm + 0,2 mm
F"yldering

Indre diameter 295 mm + 1 mm
Fyldetragt

Langden af den averste cylin-

driske dels akse ) ) 120mm + 2 mm
Langden af den koniske dels

akse . 240 mm + 1 mm
Akselangden af

aflgbsstuds 80 mm + 0,5 mm
Fyldetragtens totale

aksellengde 440 mm + 3 mm
Indre diameter af den

overste cylindriske del 390mm+ 1 mm
Indre diameter af den koniske

aflebsstuds

averst (g°) 84,5 mm + 0,5 mm
nederst (g”) ’ 86,5 mm + 0,5 mm
Differencen g” - g’ 2mm + 0,5 mm
Reguleringsmekanisme

Akslens diameter 11 mm + 0,2 mm
Hulkelens radius 16 mm + 0,5 mm
Den cylindriske dels hajde Smm + 0,5 mm
Den cylindriske dels diameter 33mm + 0,2 mm
Afstrygningsindretning

Massen af trakanordningens .
belastningsvagt Sks £ 0,1 kg

Fyldebeholder
Volumen til kant : - 241+ 0,1 1
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8. Afbildning
Normalinstrumentet er gengivet pa en tegning i bilaget.

BRUGSANVISNING

Kornet, der skal gores til genstand for maling, ber vare uden urenheder og have omtrent samme
temperatur som det rum, hvori malingen finder sted. Det skal vare lufttert, d.v.s. vare i hygroskop-
isk balance med luften i malerummet. | dette ojemed lader man det for malingen ligge udbredt i et
tyndt lag i ca. 10 timer. Den relative luftfugtighed i malerummet ber ikke overskride 60 pct.

Hektolitervegten afhanger af kornmangden og maden, hvorpa kornet hldes i fyldetragten, af hvil-
ken grund felgende fremgangsmade skal benyttes:

Hulmal 1 (se tegning i bilaget) anbringes i fyldestilling koaksialt med fyldering 2 og fyldetragt 3 og
fastgores med kilebolt 16 ved betjening af handgreb 15. Derefter bringes afstrygningskniv 9 i sin
udgangsstilling og lases med spaerre 12. Ved hjzlp af fodskruerne 19 indstilles stel 20 siledes, at
overkanten af hulmal 1 ved fyldning altid befinder sig i vandret stilling.

Nu afmales ca. 24 liter korn i fyldebeholderen (ikke gengivet) og heldes i fyldetragt 3, hvis lukke-
spjeld 4 samtidig lukker for den aflabsstuds 8. Sparre S til lukkespjzldet betjenes, spjeldet 4 abner
sig og holdes aben af pal 6; kornet stremmer derefter ud af tragten 3, beskyttet mod forstyrrelse ved
skarm 2 a, og ned i hulmal 1 pa understel 14. Stiver 14 a forhindrer, at skinnerne, som understellets
ruller lgber pa, bajes ned. .

For at sikre en konstant jevn fyldning af hulmal 1 er tragt 3 blevet overfyldt med ca. 4 liter korn,
der, nir hulmat 1 er helt fyldt, er blevet tilbage i fyldering 2 og skilles (nafstryges«) fra fyldningen i
hulmal 1 ved betjening af afstrygningsknivens sparre 12, der er hangslet pa travers 11i.

Afstrygningskniv 9 trekkes af trekvagt 13 og har pa forkanten et skar, hvormed de korn, som lig-
ger ved kanten af hulmal 1, og som kunne hindre en plan afstrygning, skeres over. Nar afstryg-
ningskniv 9 har niet sin slutstilling, trekkes det pa understel 14 stiende hulmal 1 frem ved hjzlp af
handgreb 15, laftes fra understel 14 og anbringes pa vagten, hvorefter massen af indholdet bestem-
mes indtil + 5g.

Nir afstrygningskniv 9 traekkes tilbage til sin udgangsstilling, falder det overskydende korn, der lig-
ger pa den, ned i opsamlingskasse 17, idet korn, der springer af kniven, af*kappe 18 ledes ned i op-
samlingskassen. Derefter bringes spjzld 4 tilbage til lukkestilling, idet pal 6 lesnes ved drejning pa
handhjul 4 a.

Safremt der skal foretages en yderligere miling med samme preve, skal kornet i hulmal 1 blandes
med kornet i opsamlingskasse 17.

Hektolitervagten far man ved at dividere den af vejeanordningen angivne vagt med 0,2 hl.

III. AFPR@VNING OG JUSTERING

1. Dimensioner og volumener

De under punkt 1.7. nzvnte dimensioner og volumener praves med maleinstrumenter af passen-
de nejagtighed.

2. Funktionsprgve med korn

De enkelte staters normalinstrumenter skal ved hjzlp af et transportabelt normalinstrument
preves og justeres ved sammenligning med EQF-normalinstrumentet.

2.1.  Til afprevningen anvendes ren Manitoba-hvede, der har nzsten kugleformede korn og en
hektolitervaegt pa ikke under 80 kg/hl. Den skal vare i hygroskopisk balance med den
omgivende luft. Der udferes seks malinger efter brugsanvisningen under punkt II. Beteg-
nes herved det normalinstrument, der skal preves, med P og E@F-normalinstrumentet
med N, gennemfares malingen efter falgende skema:

Sammenligning nr. 1 2 3 4 5 6
Instrumenternes NP PN NP PN NP PN
rckkefolge

2.1.1. Afvigelserne af P’s enkeltvardier fra middelvardien for disse enkeltvardier ma
. ikke overstige + 10 g.

2.1.2. Som fejl ved instrumentet anses forskellen mellem middelvardien af de seks P-
angivelser og middelvardien af de seks N-angivelser. Fejlen ma ikke vare sterre
end + 10g. ’

2.1.3. Overskrides tolerancerne i henhold til 2.1.1. og 2.1.2., er kornet muligvis endnu
for inhomogent; det ma i s fald igen udbredes i malerummet i ca. 10 timer. Ma-
lingerne i henhold til 2.1. gentages.

2.1.4. Overskrides tolerancen kun i henhold til 2.1.2., skal instrumentet reguleres.

Instrumentets angivelser kan formindskes ved hajere indstilling af reguleringsme-
kanisme 7 og forhejes ved lavere indstilling.

Reguleringsmekanisme 7 indstilles, og malingerne i henhold til 2.1. gentages.
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3. Vejeanordning

3.1. Vagtfejl inden for belastningsomridet 10 til 20 kg ma ikke overskride + 0,01 pct. af be-

lastningen.

3.2. Summen af fejlene for de anvendte lodder ma ikke overstige + 0,02 pct. af deres nominel-

le masse.

Signaturforklaring til vedfejede tegning

Hulmal

. Fyldering med skeerm 2 a
Fyldetragt

. Lukkespjald med handhjul 4 a
Sperre til lukkespjeld

. Pal til lukkespjzld

. Reguleringsmekanisme
Aflebsstuds

. Afstrygningskniv
Styreanordning for
afstrygningskniv

- NI N R NN

S

11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.

BILAG 1I

Travers med stivere 11a
Spearre til afstrygningskniv
Traekvegt

Understel med skmnesuver

14 a
Handgreb til understel

Kilebolt
Opsamlingskasse
Kappe
Fodskruer

Stel

MALEINSTRUMENTER TIL BESTEMMELSE AF EQF-HEKTOLITERVAEGTEN AF

a)
b)
<)
d

e)

a)
b)
c)
d)
€)

KORN

Maleinstrumenter; hvormed EQF-hektolitervaegten bestemmes, har falgende karakteristika:

De er saledes konstrueret og fremstillet, at malingerne kan repeteres og reproduceres med til-

fredsstillende nejagtighed.

Tolerancen ved bestemmelse af hektolitervagten udger plus eller minus fem tusindedele af nor-

malinstrumentets maleresultat.

Tolerancen for dét ved malingen anvendte hulméls volumen udger plus eller minus to tusindede-

le.

Tolerancen ved vejning med den vejeanordning, der benyttes hertil, udger plus eller minus en

tusindedel af den afvejede mangde.

Enhver enkeltvardi af malingerne af en bestemt kornprove ma ikke afvige mere end plus eller
minus tre tusindedele af middelvardien af den hektolitervagt, der bestemmes ved seks efter hin-

anden folgende malinger.

Pa det enkelté maleinstrument er der anbragt et justerskilt, der er tydeligt synligt, og med let leseli-
ge bogstaver, der ikke kan slettes, barer falgende paskrifter:

Mearket for EGF-typegodkendelsen, ‘

fabrikantens marke eller firmabetegnelse,

eventuelt en ty pebetegnelse fra fabrikantens side,

et fabrikationsnummer og fremstillingséret og

den nominelle vardi for hulmalets volumen og enten en brugsanvisning eller en pategmng, der

henviser til en brugsanvisning.



