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RADETS DIREKTIV R
af 26. juli 1971 ‘

om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om bloklodder i den midterste tolerance-
klasse fra § til 50 kilogram og om cylindriske lodder i den midterste tolerance-klasse fra 1
gram til 10 kilogram

(71/317/EQF)

RADET FOR DE EUROP £ISKE FAELLESSKABER HAR

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det euro-
paiske okonomiske Fallesskab, serlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det europziske Parla-
ment?),

under henvisning til udtalelse fra Det skonomiske og
sociale Udvalg?), og

ud fra felgende betragtninger:

I medlemsstaterne er bade konstruktionen af og frem-
gangsmaderne ved afprevning af bloklodder og cylindri-
ske ‘odder i den midterste tolerance-klasse fastlagt ved
prieceptive bestemmelser, der er forskellige fra mediems-
stat til medlemsstat, og som derved for sadanne lodders
¢+ '¢kommende medferer hindringer for handelen; af den
grund ma disse bestemmelser tilnermes;

ved Radets direktiv af 26. juli 1971 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning med hensyn til fzlles be-
stemmelser om maleinstrumenter samt om maletekniske
kontrolmetoder?) er fremgangsmaderne i forbindelse med
E@F-typegodkendelse og EQF-forstegangsjustering fast-
lagt. I henhold til dette direktiv skal de tekniske forskrif-
ter fastlegges for udferelsen af bloklodder og cylindriske
lodder i den midterste tolerance-klasse,

‘UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Dette direktiv vedrerer lodder i den midterste tolerance-
kiasse med felgende nominelle vardier:

" EFT nr. 63 af 3.4.1967, 5. 982/67.
2 EFT nr. 30 af 22.2.1967, s. 480/67.
3) Ses. 1idette nr. af EFT.

— Dbloklodder pa 5, 10, 20 og 50 kg;

- cylindriske lodder pa 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200 og
500gog1,2,50¢g 10 kg.

Artikel 2

‘Lodder, der kan opna E@F-stempler og EQF-mearker, er
beskrevet og gengivet i bilagene I-1V. De er ikke under-
kastet nogen EQJF-typegodkendelse, men derimod EQF-

_ forstegangsjustering. .

Artikel 3

Medlemsstaterne ma ikke modsatte sig, forbyde eller

. begraznse salg og anvendelse af bloklodder og cylindri-

ske lodder i den midterste tolerance-klasse, nar de er for-
synet med stempel for EQF-ferstegangsjustering.

Artikel 4

1. Medlemsstaterne satter de nedvendige administra-
tivt og ved lov fastsatte bestemmelser i kraft for at efter-
komme dette direktiv inden 18 maneder efter dets med-
delelse og underretter omgaende Kommissionen herom.

2. Medlemsstaterne drager omsorg for, at Kommissio-
nen far tilsendt ordlyden af. de vigtigste nationale retsfor-
skrifter, som de udsteder pa det omrade, der er omfattet
af dette direktiv.

Artikel 5

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
Udfardiget i Bruxelles, den 26. juli 1971.

Pad Radets vegne
A.MORO

Formand
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BILAG 1
. BLOKLODDER
Form, materiale og udforelse
‘1.1. Blokform med fast handgreb, der ikke rager frem.

1.2. Materiale:
1.2.1. lodlegemet: grat stebejern.-

1.2.2. type 1: handgrebet af trukket precisionsstalrer af standard-diameter.
type 2: handgrebet stobt i et med lodlegemet.

. Justerhulrum

Type 1

2.1. Justerhulrummet udgeres af det indvendige af det ror, der tjener som handgreb.

2.2. Justerhulrummet lukkes med en gevindprop af trukket messing eller med et endestykke i form
af en glat messingskive. Gevindproppen er forsynet med en karv; den glatte skive har i midten
et hul til en udtrakker.

2.3. Plombering af proppen sker med en lille blyplade, der drives ind i en indre uddrejning eller i
rerets gevind.

Type 2

2.4. Justerhulrummet er indstebt i en af loddets to sidestykker og med ébning foroven pa sidestyk-
ket.

2.5. Justerhulrummet lukkes med en plade af bladt stal.

2.6. Plombering af stalpladen sker med en lille blyplade, der drives ind i en pasning over stalpladen,
saledes som vist i bilag II. .

. Justering

3.1. Efter at et nyt lod er justeret med blyhagl, skal to tredjedele af justerhulrummets totalvolumen
forblive tomt. .

. Placering af stemplet for EQF-forstegangsjustering

4.1. Det endelige EQF-justerstempel indstanses pa den lille blyplade, der plomberer justerhulrum-
met. ’

Angivelser og paskrifter

5.1. Angivelse af de nominelle vardier samt fabrikantmarke skal findes med forsznkede eller op-
hejede typer foroven pa den midterste del af lodlegemet.
5.2. De nominelle verdier skal angives i felgende form: § kg; 10 kg, 20 kg, 50 kg.

. Dimensioner og tolerancer

6.1. De dimensioner, der skal overholdes for de enkelte vaegte, er fastsat i bilag II (dimensioner i
millimeter).
6.2. Dimensionerne er underlagt de normale fremstillingstolerancer.

. Maksimale tolerancer
T

Skg + 800

— 0

10 kg + 1600

— 0

20 kg + 3200

— 0

50 kg + 8000

— 0

8. Overfladebehandling

8.1. Om nedvendigt skal lodderne beskyttes mod korrosion ved et egnet slidbestandigt og slagfast
overtrak.
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Detalje H BILAG 11
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Dimensioner i millimeter Gevind i henhold til ISO/R 261
e’g,%!’e’abcdefghijklmnopqrs t ulviw|xl y|z|A|B
5 kg 150| 75| 84{152| 77(36}13{20{12|145}{18]|30| 6| 5]12|19|16 | 55| 66|M16x1,5| 1 | 2|14[18]16,5|16| 5 |1,5
10 kg 190 | 95(109{193| 97{46}25]20|12|185|25|38| 8| 6j16|25(35| 70| 81|M16x 1,5 1| 2[14|18[16,5]|16] 5 [1,5
20 kg 230 1115{139234 |117|61}3032|24|220|30|52}12]| 8{20]{29({50 | 95|106 | M27 x1,5| 2 | 3|21|30]27,5|27{ 8 |1,5
50 kg 310 (1551921314 |157 [83|40|32|26|300}40|74{18|10{25|40{70 148 {159 |M27 x 1,5{ 2 | 3|21]30|27,5(27 | 8 |1,5

Dimensionerne a og d samt b og e kan ombyttes.
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BILAG Il
CYLINDRISKE LODDER
Form, materiale og udforelse )

1.1. Cylinder forsynet med fladt handtag.

1.2. Materiale: af enhver art med en massefylde pa 7 til 9,5 g/cm?® og af mindst samme hardhed
som stebemessing, med en korrosions- og slidfasthed, der mindst er lige sa god som for grat
stebejern, og med en overfladestand, der mindst kan sammenlignes med overfladestanden af
grat stebejern, der er stobt omhyggeligt i en form af fint sand.

Stebejern ma ikke benyttes til lodder med en nominel vaerdi under 100 g.

1.3. Tilladt er enhver udferelse, hvortil materialet egner sig.

. pisterhulrum

2.1. Cylindrisk udboring med oget diameter i den gverste del
2.2 Hulrummet lukkes med en gevindprop af trukket messing eller med et endestykke i form af en

glat messingskive. Gevindproppen er forsynet med en karv; den glatte skive har i midten et hul -

til en udtrakker.

2.3. Proppens plombering sker med en lille blyplade, der drives ind i en uddrejning i den udvidede
del af udboringen.

2.4. Lodder pa 1, 2, 5 og 10 g har ikke noget justerhulrum.

2.5. For lodder pa 20 og 50 g er et justerhulrum valgfrit.

. Justering

3.1. Efter at et nyt {od er justeret med blyhagl, skal to tredjedele af justerhulrummets totalvolumen
foreblive tomt.

. Placering af stemplet for EQF-farstegangsjustering

4.1. Det endelige EQF-justerstempel indstanses pa den lille blyplade, der plomberer justerhulrum-
mets lukkeprop.
4.2. Lodder uden justerhulrum stemples pa standfladen.

. Angivelser og paskrifter

5.1. Angivelse af loddernes nominelle vaerdi samt fabrikantmarke skal findes med forsenkede eller
ophojede typer pa handtagets overside.

5.2. Angivelse af den nominelle vardi kan ogsa vare anbragt pa selve loddet, nar dettes vardi er
fra 500 g til 10 kg.

5.3. De nominelle vaerdier skal angives i folgende form:
1g,2g,5g,10g,20g,50g, 100 g,200g, 500 ¢, 1 kg, 2 kg, 5 kg, 10 kg.

. Dimensioner og tolerancer

6.1. De dimensioner, der skal overholdes for de enkelte lodder, er fastsat i bilag IV (dimensioner i
millimeter).
6.2. Dimensionerne er underlagt de normale fremstillingstolerancer.

.. Maksimale tolerancer

Maksimale elrnce | il

ig + 5

— 0

2g + 5

— 0

Sg + 10

— 0

10g + 20

— 0

20g + 20

— 0

50g + 30

— 0

100 g + 30

— 0

200 g 50

— 0

500 g + 100

— 0

1kg + 200

— 0
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Maksimale tolerancer i milligram

Nominel verdi ved forstegangsjustering

2kg -+ 400
. — 0
5keg + 800
— 0

10 kg + 1600
— 0

8. Overfladebehandling

8.1. Om nadvendigt skal lodderne beskyttes mod korrosion ved et egnet slidbestandigt og slagfast
overtrzk; de kan poleres.
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BILAG IV
CYLINDRISKE LODDER
Blik i pilretningen
Fabrikantmeerke
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Dimensioner i millimeter Gevind i henhold til ISO/R 261
Nominel la| b|cid|e|f|g|hjilj|kil m |nlolplq|r|s|t|ulviw]|x]|y]|z
1 g 6| 55 3 05109 05— |1
29 6} 55 3 05109 ]05]—}1
5 g 8| 7 {45 0,7 [1,25| 0,5|— | 1 uden justerhulrum
10g |10f9 |6 08 |15 05(— {1
20g |13{1.5]75 1 |1,8105[10°] 1,5
20 g 13|11,51 7,5 ;\‘; 1 18 [ 0,5|10°( 1,5( 5,5{2,5| 3 M 4x0,5| 9! 18! 6,5(1,5/1 51511t p,5105 |1 1
50 g 18 (16 |10 § 151251 |10°f 2 uden justerhulrum
o]
50 g 18| 16 |10 § 15125 1 (10°f2 | 7,5/3,5| 45 M 6x%x0,5/10 |25 9 ([2'[ 7(5] 1[1,5/0,75/0,75[1,5 | 1,9
[}
100 g 22(20 |13 52 351 [10°]2 |75]|35|45 M6x05[10{30 9 (2 |1 7(5]( 11,5/0,75/0,75[1,5| 1,5
200 g 28|25 |16 < |2,2514 | 1,5]10° 3,2010,5| 45/ 7 | M8x1 [15] 4012 |2,51,5\10]8] 22 0,751 [1.5]2
500 g 38|34 |22 3 |55 1,5(10° 3,2[10,5]4,5|7 M 8x1 [15]50[12 |2,511,6{10| 8] 2[2 [0,75{1 1,512
1 kg 48143 |27 4 (7 2 |10°[ 5 (18,5]7 [12 M14x1,5[20 | 65|20 (4 [2,5[18 13| 3[3 |1 1,5(1,5|3
2 kg 60)54 (36 5 |9 2 (10°| 5 [18,5(7 (12 | M14x1,5/20 | 80120 |4 |2,5|18 13| 3|3 [1 1,5 (1,5]3
5 kg 80|72 |46 6,512 | 2 [10°[10 |24,5|8 {18 M20 x 1,5|35 [120|26,5 |4 |2,5{24 18| 34 1,512 [1,5]3
10 kg 100 |90 |58 85 (15 | 3 |10°[10 [24,5|8 |18 M20 x1,5|35 {160[26,5]14 |2,5[24 18| 34 1,52 [1,5(3



